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NARIADENIE KOMISIE (EU) .../...

z 1. 10. 2019,

ktorym sa stanovuji poZiadavky na ekodizajn zariadeni na zvaranie podl’a smernice

Eurdpskeho parlamentu a Rady 2009/125/ES

(Text s vyznamom pre EHP)

EUROPSKA KOMISIA,
so zretelom na ¢lanok 114 Zmluvy o fungovani Eurdpskej Unie,

so zretefom na smernicu Eurdpskeho parlamentu a Rady 2009/125/ES z 21. oktobra 2009
0 vytvoreni ramca na stanovenie poziadaviek na eckodizajn energeticky vyznamnych
vyrobkov?, a najmé na jej lanok 15 ods. 1,

ked’ze:
(1)

(2)

3)

(4)

Podl'a smernice 2009/125/ES by mala Komisia stanovit’ poziadavky na ekodizajn
energeticky vyznamnych vyrobkov, ktoré predstavuju vyznamny objem odbytu
a obchodu v Unii, ktoré maju vyznamny vplyv na Zivotné prostredie a maji velky
potencial zlepSenia prostrednictvom ich projektovania z hl'adiska vplyvu na zivotné
prostredie bez neprimerane vysokych nakladov.

V oznameni Komisie COM(2016) 773 final® (pracovny plan v oblasti ekodizajnu),
ktory Komisia vypracovala na zdklade uplatiovania ¢lanku 16 ods. 1 smernice
2009/125/ES, sa stanovuju pracovné priority rdmca ekodizajnu a energetického
oznaCovania na roky 2016 — 2019. V pracovhom pléne v oblasti ekodizajnu su
uvedené skupiny energeticky vyznamnych vyrobkov, ktoré sa maju povazovat za
prioritné  z hladiska vypracovania pripravnych §tadii a pripadného prijatia
vykonavacich opatreni, ako aj preskimania platnych nariadeni.

Odhaduje sa, Ze opatrenia v pracovnom plane v oblasti ekodizajnu mézu do roku 2030
priniest’ tsporu vyse 260 TWh koncovej energie ro¢ne, ¢o zodpoveda zniZeniu emisii
sklenikovych plynov o zhruba 100 miliénov ton ro¢ne v roku 2030.

Komisia uskuto¢nila pripravni  §tadiu, v ktorej sa analyzovali technicke,
environmentalne a ekonomické aspekty zariadeni na zvaranie a obrabacich strojov
pouzivanych na priemyselné ﬁéelyg. V predmetnej $tadii zariadenia na zvaranie
zahfiaju zariadenia na oblikové zvaranie a plazmové zvéranie pre kovy, navrhnuté

U. v. EU L 285, 31.10.2009, s. 10.

Oznédmenie Komisie. Pracovny plan v oblasti ekodizajnu na obdobie rokov 2016 - 2019
[COM(2016) 773 final, Brusel, 30.11.2016].

V ramci pripravnych prac boli pévodne zahrnuté aj obrabacie stroje, boli v8ak vylacené z rozsahu
pdsobnosti tohto nariadenia, ked’ze je t'azké stanovit’ minimalne poZiadavky na G¢innost’ na zaklade
informécii, ktoré st v stcasnosti k dispozicii. Dalsie zhromazd'ovanie udajov, najmi o technickych
moznostiach zniZenia spotreby energie v inych ako prevadzkovych stavoch, ako je reZim pohotovosti
a iné rezimy nizkej spotreby, by v buducnosti mohlo viest’ k navrhnutiu opatreni v oblasti ekodizajnu
obrabacich strojov.
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(5)

(6)

(")

(8)

9)

a obvykle pouZivané na priemyselné a profesionalne pouzitie*. Dospelo sa k zaveru, ze
zariadenia na zvaranie pohanané vylucne motorom alebo batériami by sa nemali
regulovat’.

Pripravna Stidia sa uskuto¢nila v Uzkej spolupraci so zainteresovanymi stranami
z Unie atretich krajin. Vysledky sa zverejnili apredlozili konzultatnému foéru
zriadenému podl'a ¢lanku 18 smernice 2009/125/ES.

Environmentalne aspekty zariadeni na zvéranie, ktoré boli identifikované ako
vyznamné na Ucely tohto nariadenia, su tieto:

a)  spotreba energie vo faze pouzivania, ato vratane situacii, ked’ su vyrobky
V rezime ,,neinnosti‘;

b)  aspekty efektivneho vyuzivania zdrojov.

Predpoklada sa, ze ro€na konecna spotreba energie priamo stvisiaca so zariadeniami
na zvaranie v roku 2030 presiahne 6 TWh, ¢o zodpoveda 2,4 mil. ton ekvivalentu CO»,
s vynimkou energie pouzitej na vyrobu suvisiacich spotrebnych materidlov (ako su
ochranné plyny a zvéracie droty). Z pripravnej $tudie vyplynulo, Ze spotrebu energie
vo faze pouzivania a r6znych rezimoch ne€innosti alebo pohotovosti je mozné vyrazne
znizit'.

Odhaduje sa, ze do roku 2030 poziadavky na ekodizajn v tomto nariadeni povedu
K rocnym usporam energie vo vyske 1,09 TWh, ¢o zodpoveda celkovym ronym
usporam vo vyske priblizne 0,27 Mt ekvivalentu CO,.

V ozndmeni Komisie Eurdpskemu parlamentu, Rade, Eurépskemu hospodarskemu
a socidlnemu vyboru a Vyboru regiénov COM(2015) 0614 final® (akény plan pre
obehové hospodarstvo) av pracovnom plane v oblasti ekodizajnu sa zdoéraziiuje
vyznam vyuzivania ramca ekodizajnu na podporu prechodu na obehové hospodarstvo
efektivnejSie vyuZivajuce zdroje. V smernici EurOpskeho parlamentu a Rady
2012/19/EU° sa odkazuje na smernicu 2009/125/ES a uvadza sa v nej, e poziadavky
na ekodizajn by mali ul'ah¢it’ opatovné pouzitie, demontaz a zhodnocovanie odpadu
z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) rieSenim tychto aspektov v skorsej
faze. V tomto nariadeni sa preto stanovuji poziadavky na aspekty, ktoré nesuvisia
S energiou, vratane:

a)  demontaze;
b)  opravitel'nosti;

c)  kritickych surovin.

Podl'a definicie uvedenej v norme IEC 60974-1: Zariadenia na oblikové zvaranie — Cast' 1: Zdroje
zvaracieho prudu. Z rozsahu posobnosti tohto nariadenia su konkrétne vylugené zariadenia na oblikové
zvéranie arezacie zariadenia uréené na prevadzku laikmi s obmedzenym trvanim prevadzky v sulade
s normou IEC 60974-6: Zariadenia na oblukové zvéranie — Cast’ 6: Zariadenia s obmedzenym trvanim
prevadzky.

Oznamenie Komisie Eurépskemu parlamentu, Rade, Eurépskemu hospodarskemu a socidlnemu vyboru
a Vyboru regionov. Kruh sa uzatvara — Akény plan EU pre obehové hospodarstvo, [COM(2015) 0614
final, Brusel, 2.12.2015].

Smernica Eurdpskeho parlamentu a Rady 2012/19/EU zo 4. jula 2012 o odpade z elektrickych
a elektronickych zariadeni (OEEZ) (U. v. EU L 197, 24.7.2012, s. 38).
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(10)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

17)

(18)

(19)

(20)

Okrem toho sa vnom vyzaduje, aby boli k zariadeniam na zvaranie prilozené
informécie o0 spotrebe  ochrannych plynov pofas zvarania a mnozstvach
spotrebovaného zvaracieho drétu alebo pridavného materialu.

Spotreba energie azdrojov zariadeni na zvaranie by sa mohla znizit' uplatnenim
existujucich technik, ktoré nie st chrdnené patentom, bez zvySenia celkovych
nékladov na nakup a prevadzku.

V pripravnej §tadii je uvedeny zéver, Ze navrhované poziadavky na ekodizajn nemaju
z pohl'adu koncového pouzivatela vplyv na funkénost alebo cenovil dostupnost
zariadeni na zvéaranie a nemajli negativny vplyv na zdravie, bezpe€nost’ ani Zivotné
prostredie.

Nacasovanie zavedenia poziadaviek na ekodizajn umoziluje vyrobcom prepracovat’
vyrobky, na ktoré sa toto nariadenie vzt'ahuje. Zohl'adiiuje sa v iom vplyv na naklady
pre vyrobcov, najmid vzhladom na velky podiel malych a strednych podnikov
v odvetvi vyroby zariadeni na zvaranie v EU, pri¢om sa zabezpeéi véasné dosiahnutie
ciel'ov tohto nariadenia.

Parametre vyrobkov by sa mali merat’ a vypocitavat’ pomocou spolahlivych, presnych
a reprodukovatel'nych metdd, pri ktorych sa zohladiiuju uznavané najmodernejSie
techniky merania a vypoctu, ako aj pripadné harmonizované normy, ktoré v sulade
s nariadenim (EU) ¢&. 1025/20127 prijali eurdpske normalizaéné organizacie na zaklade
ziadosti Komisie.

V tomto nariadeni by sa v sulade s ¢lankom 8 smernice 2009/125/ES malo stanovit',
ktoré postupy posudzovania zhody sa uplatiuji.

Na ul'ahéenie kontrol stladu by vyrobcovia mali v technickej dokumentécii
poskytovat’ informacie uvedené v prilohach 1V a V k smernici 2009/125/ES, pokial’ sa
tykaju poziadaviek stanovenych v tomto nariadenti.

Okrem pravne zaviaznych poziadaviek stanovenych v tomto nariadeni by sa mali
identifikovat’ referencné hodnoty najlepSich dostupnych technik, aby boli informacie
0 environmentalnych vlastnostiach Zivotného cyklu vyrobkov podl'a tohto nariadenia
pocas celého ich Zivotného cyklu vSeobecne a I'ahko dostupné, v stlade s Castou 3
bodom 2 prilohy I k smernici 2009/125/ES.

S ciel'om zvysit’ u¢innost’ a doveryhodnost’ tohto nariadenia a chranit’ spotrebitelov by
sa mali zakazat’ vyrobky, ktoré automaticky menia svoju vykonnost v skiiSobnych
podmienkach s ciel'om zlepsit’ deklarované parametre.

Toto nariadenie by sa malo preskiumat’ s cielom posudit’ primeranost’ a uc¢innost’ jeho
ustanoveni pri dosahovani prislusnych ciel'ov. Preskimanie by sa malo nacasovat’ tak,
aby sa vSetky ustanovenia mohli implementovat’ a preukézat’ svoj vplyv na trh.

S cielom zlepsit’ fungovanie vnatorného trhu a environmentalne vlastnosti zariadeni
na zvaranie v celej Unii by sa poziadavkami na ekodizajn mali harmonizovat’ prislusné
poziadavky na spotrebu energie a efektivne vyuzivanie zdrojov. Poziadavky by sa mali
preskumat’ najneskdr do roku 2024 vzhl'adom na technologicky vyvoj, aby sa vyuzili
d’alSie moznosti zlepSenia parametrov zariadeni a fungovania vnuatorného trhu.

Nariadenie Europskeho parlamentu a Rady (EU) ¢&.1025/2012 z 25.okt6bra 2012 o eurGpskej
normalizacii (U. v. EU L 316, 14.11.2012, s. 12).
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(21)

(22)

Opatrenia stanovené vtomto nariadeni boli prerokované konzultatnym forom
uvedenym v ¢lanku 18 smernice 2009/125/ES.

Opatrenia stanovené v tomto nariadeni st v sulade so stanoviskom vyboru zriadeného

na zaklade ¢lanku 19 ods. 1 smernice 2009/125/ES,

PRIJALA TOTO NARIADENIE:

Clanok 1
Predmet Gpravy a rozsah pdsobnosti

Tymto nariadenim sa stanovuju poziadavky na ekodizajn zariadeni na zvaranie
napéjanych z elektrickej siete, tykajlce sa ich uvadzania na trh alebo do prevadzky.

Toto nariadenie sa vztahuje na zariadenia na zvaranie, v ktorych sa vyuziva aspon
jeden z tychto zvéaracich a suvisiacich procesov:

a)  rucné oblukové zvaranie;
b)  oblukové zvaranie kovov v ochrannej atmosfére;

C) zvéranie vo Vvlastnej ochrannej atmosfére s pouzitim plnenej drotovej
elektrody;

d)  oblukové zvaranie plnenou drétovou elektrodou;

e)  zvaranie kovu v aktivnom plyne a zvéranie kovu v inertnom plyne;
f)  zvéaranie volframovou elektrédou v inertnom plyne;

g) rezanie plazmovym oblukom.

Toto nariadenie sa nevztahuje na zariadenia na zvéranie, v ktorych sa vyuZivaju tieto
zvaracie a sUvisiace procesy:

a)  oblukové zvéranie pod tavivom;

b)  oblukové zvéranie s obmedzenym trvanim prevadzky;
c)  odporové zvaranie;

d)  privéranie svornikov.

Cldanok 2
Vymedzenie pojmov

Na tcely tohto nariadenia sa uplatiiuje toto vymedzenie pojmov:

1.

»Zariadenia na zvaranie* si vyrobky, ktoré sa pouzivaju na ru¢né, automatické alebo
poloautomatické zvaranie, tvrdé spajkovanie, spajkovanie alebo rezanie (alebo
vSetky uvedené ¢innosti) prostrednictvom oblukového zvarania a suvisiacich
procesov, ato stacionarne alebo prenosné, pricom sa skladaju zo spojenych Casti
alebo komponentov, z ktorych asponi jeden sa pohybuje a ktoré su navzajom
prepojené tak, aby sa dosiahlo spojenie kovov ich zahriatim na teplotu zvarania
(s pouzitim tlaku alebo bez neho) alebo len posobenim tlaku, s pouzitim pridavného
materidlu alebo bez neho, s pouzitim ochranného(-ych) plynu (-ov) alebo bez neho
(nich), spouzitim vhodnych nastrojov atechnik, priCom vznikne vyrobok
definovaného tvaru.

SK



SK

10.

11.

»2Rucné oblukové zvaranie“ je proces oblukového zvérania s pouzitim obalenej
elektrédy, pri ktorom zvara¢ kontroluje rychlost’ posunu miesta zvarania aj rychlost,
ktorou sa elektroda privadza do elektrického obluka.

,Oblukové zvaranie kovov v ochrannej atmosfére™ je proces oblukového zvarania,
pri ktorom sa spojenie zvaranych materialov dosiahne ich ohriatim elektrickym
obldkom, ktory vznika medzi obalenou kovovou elektrodou a pracovnou plochou
zvaraného materialu. Ochrannd atmosféra vznikd rozkladom obalu elektrody.
Nepouziva sa tlak a pridavny material sa ziskava z elektrdody.

,Zvaranie vo vlastnej ochrannej atmosfére s pouzitim plnenej drotovej elektrody™ je
proces zvarania drotovou elektrodou, pri ktorom sa suvisla elektroda tvorenad dutym
drotom vedie cez zvéraci hordk do zvaraného spoja bez potreby pouzitia externého
ochranného plynu na ochranu zvarového kupela pred kontaminaciou. Namiesto
externého ochranného plynu dochédza k reakcii taviva vnuatri dutého drotu so
zvéracim oblukom a vytvoreniu plynu, ktory chrani zvarovy kaperl.

,Oblukové zvaranie plnenou drétovou elektrodou* je proces zvarania, pri ktorom sa
pouzivaju kompozitné trubicové elektrody s pridavnym materialom, pozostavajuce
z kovového plasta ajadra tvoreného réznymi praSkovymi materidlmi, ktoré na
povrchu zvarovej husenice vytvaraju silna vrstvu trosky. Pouzitie externého zdroja
ochranného(-ych) plynu (-ov) méze alebo nemusi byt’ potrebné.

,»Zvaranie kovu v inertnom plyne® je proces oblikového zvarania kovov v plyne, pri
ktorom dochadza k spojeniu zvaranych materidlov ich zahriatim elektrickym
oblikom medzi savislou (spotrebovavanou) elektrodou plnenou pridavnym
materialom a pracovnou plochou zvéaraného materidlu. Ochranna atmosféra pochadza
vyhradne z externe dodavaného plynu alebo zmesi plynov, ktora je inertna.

,,Zvaranie kovu v aktivnom plyne* je proces oblUkového zvarania kovov v plyne, pri
ktorom dochadza k spojeniu zvaranych materidlov ich zahriatim elektrickym
oblukom medzi savislou (spotrebovavanou) elektrodou plnenou pridavnym
materialom a pracovnou plochou zvaraného materialu. Ochranna atmosféra pochadza
vyhradne z externe dodavaného plynu alebo zmesi plynov, ktora je aktivna.

»Zvaranie volframovou elektrodou v inertnom plyne* je oblukové zvaranie, pri
ktorom dochadza k spojeniu zvaranych materidlov ich zahriatim elektrickym
oblikom medzi jednou volframovou (nespotrebovavanou) elektrodou a pracovnou
plochou zvéaraného materialu. Ochranna atmosféra pochadza z plynu alebo zmesi
plynov. Méze alebo nemusi sa pouzivat’ tlak a pridavny material.

,»Rezanie plazmovym oblikom* je proces oblukového rezania, v ktorom sa pouziva
zuzeny elektricky obluk a roztaveny kov sa odstranuje vysokorychlostnym pradom
ionizovaného plynu (plazmového plynu), vychadzajicim z trysky, ktora ho zuzuje.
Rezanie plazmovym oblikom je proces, pri ktorom sa vyuZziva jednosmerny prad
a zaporna elektrdda.

,Plyn vytvarajuci plazmu* (oznaCovany aj ako ,,dyzovy* alebo ,,rezaci plyn®) je plyn
privadzany do hordka tak, aby obklopil elektrodu, pricom sa ionizuje elektrickym
oblikom a vytvara plazmu, ktora vychadza z dyzy horaku v podobe plazmového
pradu.

,»Ochranny plyn* (oznac¢ovany aj ako ,,sekundarny plyn®) je plyn, ktory neprechadza
cez otvor dyzy, ale prechddza okolo dyzy avytvara ochrannu atmosféru okolo
elektrického obluka.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

,Oblukové zvaranie pod tavivom™ je proces oblukového zvarania, ktory vyuziva
obldk alebo obluky shodnotou pridu nad 600 ampérov medzi plnou kovovou
elektrodou alebo elektrddami a zvarovym kupelom. Obluk a roztaveny kov su
chranené vrstvou zrnitého taviva na pracovnych plochach. Neuplatiuje sa ziadny tlak
atento proces vyuziva pridavny material z elektrédy a niekedy z doplnkového
zdroja, ako je zvaraci drot, tavivo alebo kovove granule.

,oblukové zvaranie sobmedzenym trvanim prevadzky“ je oblukové zvaranie
a suvisiace procesy, ktoré nie si urCené na priemyselné a profesionalne pouzitie
a ktoré:

a)  pouzivaju jednofazové napdajanie z verejnej elektrickej siete s nizkym napatim;
b)  ak s pohanané motorom, ich vykon nepresahuje 7,5 kVA;

Cc) na prevadzku nepotrebuju zariadenia na zapalenie a stabilizaciu obluka,
systémy kvapalinového chladenia ani plynové konzoly;

,»odporové zvaranie® je termoelektricky proces, pri ktorom sa vytvara teplo na
rozhrani zvaranych dielov prechadzanim elektrického pradu cez diely na presne
riadeny cas a pod kontrolovanym tlakom. Nevyzaduje sa ziadny spotrebny material,
ako sU zvaracie droty alebo ochranné plyny.

,privaranie svornikov* je proces zvarania, pri ktorom sa kovovy svornik alebo
podobny diel pripaja (ruéne, automaticky alebo poloautomaticky) k obrobku
zohriatim oboch dielov pomocou elektrického obldka;

,ekvivalentny model” je model, ktory méa rovnaké technické charakteristiky
relevantné z hl'adiska technickych informacii, ktoré sa maji poskytnit, ale ten isty
vyrobca, splnomocneny zastupca alebo dovozca ho uvéadza na trh alebo do prevadzky
ako iny model pod inym identifikacnym kodom modelu;

»identifikaény kod modelu® je kod, zvyc€ajne alfanumericky, ktorym sa Specificky
model vyrobku odliSuje od inych modelov s rovnakou ochrannou zndmkou alebo
rovnakym ndzvom vyrobcu, splnomocneného zéstupcu alebo dovozcu.

Cldanok 3
PoZiadavky na ekodizajn

Poziadavky na ekodizajn stanovené v prilohe II sa uplatiiuji od datumov v nej uvedenych.

Cléanok 4
Posudzovanie zhody

Postupom posudzovania zhody uvedenym v ¢lanku 8 smernice 2009/125/ES je
systém vndatornej kontroly navrhu stanoveny v prilohe 1V alebo systém riadenia
stanoveny v prilohe V k uvedenej smernici.

Na ucely posudzovania zhody podla clanku 8 smernice 2009/125/ES  spis
s technickou dokumentaciou obsahuje kopiu informécii o vyrobku v sulade s bodmi
2 a 3 prilohy 11, ako aj podrobnosti a vysledky vypoétov stanovenych v prilohe 111
k tomuto nariadeniu.

Ak sa informacie z technickej dokumentéacie pre konkrétny model ziskali:

a)  z modelu s rovnakymi technickymi charakteristikami relevantnymi z hl'adiska
technickych informadcii, ktoré sa maja poskytnut’, ale od in¢ho vyrobcu;
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b)  vypoctom na zaklade technického navrhu alebo extrapolaciou z iného modelu
od rovnakého alebo iného vyrobcu, pripadne kombinaciou oboch tychto
moznosti;

technicka dokumentacia musi zahffiat’ podrobnosti o tomto vypocte, posudenie, ktoré
vyrobca vykonal na overenie presnosti daného vypoctu, a podla potreby vyhldsenie
0 totoznosti modelov odlisnych vyrobcov.

Technickd dokumentacia musi zahfiiat' zoznam vsetkych ekvivalentnych modelov
vratane ich identifika¢nych kodov.

Clanok 5
Postup overovania na ticely dohladu nad trhom

Pri vykonavani kontrol vramci dohladu nad trhom podla ¢lanku 3 ods. 2 smernice
2009/125/ES ¢lenské staty uplatnia postup overovania vymedzeny v prilohe 1V.

Cldanok 6
Obchadzanie pravidiel a aktualizacie softvéru

Vyrobcea, splnomocneny zastupca alebo dovozca nesmie uviest’ na trh vyrobky navrhnuté tak,
aby rozpoznali podrobenie skuSaniu (napr. rozpoznanim skiSobnych podmienok alebo
skusobného cyklu) a aby konkrétne reagovali automatickou zmenou vykonnosti pocas skusky
scielom dosiahnut priaznivejSiu hodnotu ktoréhokol'vek parametra deklarovaného
vyrobcom, dovozcom alebo splnomocnenym zastupcom V technickej dokumentacii ¢i
uvedeného v akejkol'vek poskytnutej dokumentacii.

Spotreba energie vyrobku ani ktorykol'vek iny deklarovany parameter sa po aktualizécii
softvéru alebo firmvéru nesmie zhorsit', ak sa meria podl'a tej istej skiSobnej normy, ktora sa
povodne pouzila na vyhlasenie o zhode, svynimkou pripadov, ked koncovy pouzivatel
poskytne pred aktualizaciou svoj vyslovny sthlas. V pripade odmietnutia aktualizacie nesmie
dgjst’ k ziadnej zmene parametrov vyrobku.

Aktualizacia softvéru nesmie nikdy viest' k takej zmene parametrov vyrobku, v doésledku
ktorej by nesplnal poziadavky na ekodizajn platné pre prislusné vyhlasenie o zhode.

Cldanok 7
Referenc¢né hodnoty

Referen¢né hodnoty pre najvykonnejSie vyrobky a najlepsSie techniky, ktoré st dostupné na
trhu v Case prijatia tohto nariadenia, sa uvadzaja v prilohe V.

Clanok 8
PreskUmanie

Komisia toto nariadenie preskiima vzhladom na technologicky pokrok a vysledky
preskimania vratane pripadného ndvrhu revizie poskytne konzultacnému foru najneskor do
[Urad pre publikacie: vioZit datum — pdt rokov od nadobudnutia uicinnosti].

V ramci preskimania sa posudi najmi to, ¢i je vhodné stanovit’ konkrétne poziadavky na
ekodizajn, pokial ide o:

a)  prisnejSie limity pre uUéinnost’ zdrojov energie a spotrebu energie v stave
necinnosti;

b)  emisie do ovzdusSia suvisiace s pouzivanim zariadeni na zvaranie;
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c)  dodato¢né poziadavky na efektivne vyuZzivanie zdrojov pre vyrobky v sulade
s cie'mi obehového hospodarstva;

d)  vyrobky vyuzivajice procesy oblikového zvarania pod tavivom, oblikového
zvarania s obmedzenym trvanim prevadzky, odporového zvarania a privarania
svornikov.

Okrem toho posudi aj to, ¢i je vhodné rozsirit rozsah poOsobnosti tohto nariadenia na
profesionédlne obrabacie stroje, anajmd stanovit' $pecifické poziadavky na ekodizajn pre
obrabacie stroje, pokial’ ide o minimalne hodnoty G¢innosti pri mimoprevadzkovom rezime,
pohotovostnom rezime a inych rezimoch s nizkou spotrebou energie.

Clanok 9
Nadobudnutie u¢innosti a uplatiiovanie

Toto nariadenie nadobuda uéinnost’ dvadsiatym ditom po jeho uverejneni v Uradnom vestniku
Eurodpskej unie.

Toto nariadenie sa uplatiuje od 1. januéra 2021.

Toto nariadenie je z&vézné v celom rozsahu a priamo uplatnitelné vo vSetkych ¢lenskych
Statoch.

V Bruseli 1. 10. 2019

Za Komisiu
predseda
Jean-Claude JUNCKER
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