ANEXA
ANEXA I

LISTA PRODUSELOR SI TEHNOLOGIILOR CU DUBLA
UTILIZARE

(1a care se face trimitere la articolul 3 din Regulamentul (CE) nr.
1334/2000)

Prezenta lista pune in aplicare acordurile internationale asupra controlului produselor cu dubla utilizare,
cuprinzand Aranjamentul de la Wassenaar, Regimul de control al tehnologiilor privind rachetele (MTCR),
Grupul furnizorilor nucleari (NSG), Grupul Australia si Conventia privind interzicerea armelor chimice
(CWC). Nu au fost luate in considerare elementele pe care statele membre doresc sa le inscrie intr-o lista de
excludere. Nu s-au luat in considerare controalele nationale (controale care nu sunt efectuate in temeiul
unui regim) care pot fi mentinute de statele membre.
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NOTE GENERALE PRIVIND ANEXA I

1. In ceea ce priveste controlul produselor concepute sau modificate pentru uz militar, a se vedea lista sau listele
corespunzatoare referitoare la controlul produselor de uz militar intocmite de fiecare stat membru. In prezenta
anexd, mentiunea ,,A SE VEDEA LISTA PRODUSELOR MILITARE” face trimitere la aceste liste.

2. Controalele la care se referad prezenta anexa nu devin inoperante din cauza exportului de produse nesupuse
controlului (inclusiv de instalatii) care contin una sau mai multe componente supuse controlului, atunci cand
respectivele componente constituie elementul principal al acestor produse si pot fi, in mod practic, demontate
si folosite in alte scopuri.

N.B.:  Pentru a decide daca una sau mai multe componente supuse controlului sunt considerate element
principal, este necesar a se evalua factorii de cantitate, valoare si know-how tehnologic implicati,
precum §i alte circumstante speciale care pot face din componenta sau componentele supuse
controlului elementul principal al produselor furnizate.

3. Produsele care figureaza in prezenta anexa cuprind atat produse noi, cat si produse deja utilizate.

NOTA PRIVIND TEHNOLOGIA NUCLEARA (NTN)
(A se citi in legatura cu capitolul E din Categoria 0.)

,»Tehnologia” asociatd direct produselor supuse controlului din categoria 0 se supune controlului in conformitate cu
dispozitiile categoriei 0.

,»Tehnologia” privind ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea” produselor care fac obiectul controlului rdméne supusa
controlului chiar si atunci cand se aplicd unor produse care nu sunt supuse controlului.

Licenta eliberata pentru exportul produselor reglementeaza, de asemenea, exportul, in beneficiul aceluiasi utilizator
final, al ,,tehnologiei” minimum necesare pentru instalarea, exploatarea, Intretinerea si repararea acestor produse.

Controlul transferurilor de ,,tehnologie” nu se aplica acelor cunostinte care apartin ,,domeniului public” sau care tin de
»cercetarea stiintifica fundamentald”.

NOTA GENERALA PRIVIND TEHNOLOGIA (NGT)
(A se citi 1n legatura cu capitolul E din categoriile 1 —9)

Exportul de ,,tehnologie” necesara pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea” produselor care apartin
categoriilor 1 — 9 se supune controlului in conformitate cu dispozitiile categoriilor 1 — 9.

=9

,»Tehnologia” ,,necesara” ,,dezvoltarii”, ,,productiei” sau ,,utilizarii” produselor care fac obiectul controlului ramane
supusa controlului chiar si atunci cand se aplica unor produse nesupuse controlului.

Controalele nu se aplica ,,tehnologiei” minimum necesare pentru instalarea, exploatarea, intretinerea (verificarea) si
repararea produselor care nu sunt controlate sau al cdror export a fost autorizat.

N.B.:  Aceasta nu reglementeaza ,,tehnologia” mentionata in 1E002.e., 1E002.f., 8E002.a. si SE002.b.

Controlul transferurilor de ,,tehnologie” nu se aplica cunostintelor care apartin ,,domeniului public”, ,,cercetarii
stiintifice fundamentale” sau cunostintelor minimale necesare pentru cereri de brevet.
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NOTA GENERALA PRIVIND PRODUSELE SOFTWARE (NGP)
(Prezenta nota anuleaza obligativitatea efectudrii controalelor prevazute la capitolul D al categoriilor 0 —9.)
Categoriile 0 — 9 din prezenta lista nu se aplica ,,produselor software” care:

a. Sunt in mod curent la dispozitia publicului, fiind:
l. Vandute direct din stoc, fara restrictii, la puncte de vanzare cu amanuntul, aceasta vanzare
efectuandu-se:

a prin tranzactii la ghiseu;
b prin corespondenta;
c. prin tranzactie electronica; sau
d. prin tranzactii in urma unor comenzi telefonice; si

2. Concepute pentru a fi instalate de catre utilizator, fara asistentd suplimentara din partea

furnizorului; sau

N.B. Litera a. din Nota generalda privind ,, produsele software” nu se aplica produselor
,Software” specificate in Categoria 5 -Partea a 2-a (,, Securitatea informatiilor”)

b. Apartin ,,domeniului public”.

PRACTICI DE EDITARE

In conformitate cu normele stabilite la alineatul 101 de la pagina 86 a ghidului stilistic interinstitutional (editia 1997),
pentru textele in limba engleza publicate in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene:

- zecimalele se despart prin virguld de numérul intreg,

- numerele Intregi se grupeaza in serii de cate trei cifre, fiecare serie fiind separata prin lasarea unui mic spatiu.
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DEFINITIILE TERMENILOR UTILIZATI iIN PREZENTA ANEXA

Definitiile termenilor intre 'ghilimele simple' sunt furnizate intr-o nota tehnica referitoare la articolul in cauza.
Definitiile termenilor intre ,,ghilimele duble” sunt urmatoarele:

N.B.:  Trimiterile la categorii sunt indicate intre paranteze, dupa termenul definit.

»Precizie” (2 si 6), caracteristicd exprimata de obicei in termeni de imprecizie, adica: deviatia maxima, pozitiva sau
negativa, a unei valori indicate fata de un standard acceptat sau fata de valoarea reala.

»Sisteme active pentru controlul zborului” (7): sisteme avand functia de a impiedica deplasarile sau incarcarile
structurale nedorite ale ,,aeronavelor” si rachetelor prin prelucrarea autonoma a datelor de iesire primite de la mai multi
senzori si furnizarea in consecintd a comenzilor preventive necesare pentru realizarea controlului automat.

»Pixel activ” (6 si 8): elementul minimal (singular) al unei retele cu corp solid care are functia de transfer fotoelectric
atunci cand este expus la radiatie luminoasa (electromagnetica).

»Adaptat pentru utilizare militara” (1): orice modificare sau selectie (cum ar fi alterarea puritatii, stabilitatea la
depozitare, virulenta, caracteristicile de diseminare sau rezistenta la radiatiile ultraviolete) destinata sa creasca eficienta
in producerea de vatamari asupra oamenilor sau animalelor, de degradari ale echipamentelor ori de distrugeri ale
culturilor sau mediului Inconjurétor.

,Performantd de varf ajustabilda” (4): viteza de varf ajustata la care ,,calculatoarele digitale” efectueaza adunari si
inmultiri cu virguld mobila, la 64 biti sau mai mult, fiind exprimata in TeraFLOPS (WT) ponderate, in unitti de 10"
operatiuni cu virgula mobila pe secunda.

N.B.: A sevedea Categoria 4, Nota tehnica.

»Aeronava” (1, 7 si 9): vehicul aerian cu aripi fixe, cu aripi cu geometrie variabil, cu aripi rotative (elicopter), cu rotor
pivotant sau cu aripi pivotante.
N.B.: A sevedea, de asemenea, , aeronava civila”.

,»Toate compensarile disponibile” (2): toate masurile posibile, pe care producitorul le poate lua, in scopul reducerii
tuturor erorilor sistematice de pozitionare, pentru modelul particular de masina unealtd luat in considerare.

»Alocat de catre UIT” (3 si 5): alocarea benzilor de frecventa in conformitate cu Regulamentul Radio UIT actual pentru
servicii primare, permise si secundare.
N.B.:  Nu sunt incluse alocarile suplimentare si alternative.

»,Deviatie unghiulara aleatoare” (7): eroarea unghiulara aparuta in timp ca urmare a zgomotului alb al vitezei unghiulare.
(IEEE STD 528-2001)

,Deviatie de pozitie unghiulard” (2): diferenta maxima intre pozitia unghiulara si pozitia unghiulara reald, masurata cu
cea mai mare precizie, dupa ce port-piesa mesei de lucru a fost deplasatd in raport cu pozitia sa initiald (a se vedea
normele VDI/VDE 2617, Proiectul: ‘Mese rotative la masinile de masurare in coordonate’).

»APP” (4) este echivalent cu ,,Performanta de varf ajustabila”.

»Algoritm asimetric” (5): algoritm criptografic folosind diferite chei in relatie matematica pentru criptare si decriptare.
N.B.: O utilizare obisnuita a ,,algoritmului asimetric” o reprezinta gestionarea cheilor.
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,Urmdrirea automata a tintei” (6): o tehnica de procesare care permite sd se determine si sd se furnizeze automat, ca
iesire, o valoare extrapolata a celei mai probabile pozitii a tintei, in timp real.

,Putere medie de iesire” (6): energia totald de iesire a ,,laserului”, in jouli, impartita la ,,durata laserului” in secunde.

,»1imp de propagare pe poarta de baza” (3): valoarea Intarzierii propagarii, corespunzatoare portii de baza folosite intr-
un ,,circuit integrat monolitic”. Poate fi specificata, pentru o ,,familie” data de ,,circuite integrate monolitice”, fie ca
intarziere a propagdrii pe poarta tipicd, fie ca Intarziere tipica a propagarii pe poarta.
N.B. 1: ,, Timpul de propagare pe poarta de baza” nu trebuie confundat cu intdrzierea intrarii/iesirii la un
,, circuit integrat monolitic "complex.
N.B. 2: ,,Familia” constd din toate circuitele integrate pentru care toate cele ce urmeaza sunt aplicate, cu
exceptia cazurilor in care metodologia lor de fabricatie §i caracteristicile le absolva de respectivele

Sfunctiuni:

a. arhitectura comund de hardware §i software;
b. proiectare i proces tehnologic comun; gi

c. caracteristici de baza comune.

»Cercetare stiintificd fundamentala” (NGT si NTN): activitate experimentala sau teoretica desfasurata in principal 1n
vederea obtinerii de noi cunostinte despre principiile fundamentale ale fenomenelor sau faptelor observabile, care nu
este orientata in primul rand spre un scop sau obiectiv practic specific.

»,Deviatie” (accelerometru) (7): semnalul la iesirea accelerometrului in absenta acceleratiei.

»Excentricitate axiala per rotatie ax principal” (2): deplasarea axiala intr-o rotatie a axului principal, masurata intr-un
plan perpendicular la plansaiba axului principal, intr-un punct in afara circumferintei plansaibe (Referinta: ISO 230/1
1986, paragraful 5.63).

»Semifabricate din fibre de carbon” (1): ansamblu ordonat de fibre, impregnate sau neimpregnate, urmarind constituirea
cadrului unei piese, anterior introducerii ,,matricei” pentru formarea unui ,,compozit”.

,,CE” este echivalent cu ,,element de calcul”.

»Eroare circulara probabila” (ECP) (7): o masura a preciziei, exprimata prin raza cercului cu centrul pe tinta, in care,
pentru o distanta data, fac impact 50 % din incarcaturile utile.

59 A

,»Laser chimic” (6): ,,laser” in care agentii activi sunt excitati prin intermediul unei energii emise de o reactie chimica.

»Amestec chimic” (1): produs solid, lichid sau gazos alcatuit din doud sau mai multe componente care nu reactioneaza
impreuna in conditiile In care amestecul este depozitat.

,»Sistem anticuplu cu controlul miscarii circulare sau sistem de control al directiei cu controlul miscarii circulare” (7):
sistem ce foloseste aerul suflat peste suprafete acrodinamice in scopul de a creste sau controla fortele generate de aceste
suprafete.

»Aeronava civild” (1, 7 $i 9): ,,aeronava” care, potrivit destinatiei sale, este inregistrata n listele cu certificatele de
navigabilitate aeriana, publicate de autoritatile aviatiei civile si este utilizatd in zboruri pe rute interne sau internationale
comerciale sau destinatd unei utilizari civile legale, particulare sau de afaceri.

N.B.: A sevedea, de asemenea, , aeronava’.

»Amestecare” (1): unirea (fibra cu fibrd) a fibrelor termoplastice si a fibrelor de ranforsare cu scopul de a produce un
amestec ,,matrice” fibros ranforsat in intregul formei fibroase.
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,Pulverizare” (1): un procedeu de transformare a unui material in particule prin sfardmare sau macinare.

»Semnalizare pe canal comun” (5): o metoda de semnalizare in care un singur canal, situat intre centrale telefonice,
transmite, prin intermediul mesajelor etichetate, informatii de semnalizare referitoare la o multitudine de circuite sau
apeluri, precum si alte informatii de genul celor pentru administrarea retelei.

»Controler pentru canal de comunicatii” (4): interfata fizica care controleaza circulatia informatiilor digitale sincrone
sau asincrone. Este un ansamblu care poate fi integrat intr-un calculator sau intr-un echipament de telecomunicatii
pentru a asigura accesul la comunicatii.

»Sisteme de compensare” (6): constau Intr-un senzor scalar primar, unul sau mai multi senzori de referinta (de exemplu,
magnetometre vector) si software care permite reducerea zgomotului de rotatie al corpului rigid al platformei.

»Compozite” (1, 2, 6, 8 51 9): o ,,matrice” si o faza aditionald sau faze aditionale constind din particule, materiale
filiforme, fibre sau combinatii ale acestora, care sunt date pentru unul sau mai multe scopuri specifice.

»Masa rotativd combinatd” (2): masa care permite piesei in lucru rotirea si pivotarea in jurul a doua axe neparalele, care
pot fi simultan coordonate prin ,,controlul profilarii”.

»Element de calcul” (,,CE”) (4): cea mai mica unitate de calcul care produce un rezultat aritmetic sau logic.
,»Controlul profilarii” (2): doud sau mai multe miscari aflate sub ,,comandad numericd” in concordanta cu instructiunile
care specificd pozitia urmatoare necesard, precum si viteza de avans pentru a ajunge in acea pozitie. Aceste viteze de
avans se modificd unele 1n raport cu altele, astfel incat sa genereze profilul dorit (Ref. ISO/DIS 2806-1980).

,»lemperatura criticd” (1, 3 si 6): temperatura (uneori indicata ca temperatura de tranzitie) a unui material
»superconductor” la care materialul pierde total rezistenta la trecerea curentului electric continuu.

,»Criptografie” (5): disciplina care Inglobeaza principiile, mijloacele si metodele pentru transformarea datelor in scopul
de a ascunde continutul lor informational, de a preveni modificarea lor fara a fi detectata sau utilizarea lor neautorizata.
,»Criptografia” se limiteaza la transformarea informatiilor folosindu-se unul sau mai multi ,,parametri de secretizare” (de
exemplu variabile cripto) sau gestionarea cheilor asociate de codificare.
N.B.: , Parametru de secretizare”: o constantd sau o cheie necunoscutd de alte persoane sau cunoscutd
doar de catre un anumit grup de persoane.

»Laser CW” (6): un ,,laser”’care produce o energie nominald constantd de iesire pentru mai mult de 0,25 secunde.

»Sisteme de Navigatie Bazate pe Date de Referinta” (,,DBRN”) (7): sisteme care utilizeaza surse variate de date de
cartare topografica determinate anterior, integrate, pentru a asigura informatii de navigatie precise in conditii dinamice.
Sursele de date includ harti batimetrice, harti ale cerului, harti gravitationale, harti magnetice sau harti digitale de teren
3D.

ANEXA I RO



,Oglinzi deformabile” (6) (cunoscute si ca oglinzi optice adaptabile): oglinzi care:

a. au o singura suprafata de reflexie optica continud, care este dinamic deformata prin aplicarea unor
cupluri sau unor forte individuale care sa compenseze distorsiunile in forma de unda optica incidenta
pe oglindd; sau

b. au multiple elemente de reflexie optica ce pot fi individual sau dinamic repozitionate prin aplicarea de
cupluri sau forte care sa compenseze distorsiunile in forma de unda optica incidenta pe oglinda.

»Uraniu saracit” (0): uraniu ce contine izotopul 235 sub nivelul intdlnit in natura.

»Dezvoltare” (NGT, NTN si toate categoriile): include toate fazele anterioare productiei de serie, cum sunt: conceptia,
cercetarea, proiectarea, analiza proiectarii, conceptele de proiectare, asamblarea si testarea de prototipuri, schemele
pentru productia pilot, datele de proiectare, procesul de transformare a datelor de proiectare intr-un produs, proiectul

configuratiei, proiectele de integrare, planurile generale.

,Legare prin difuzie” (1, 2 si 9): imbinarea moleculara in stare solida, a cel putin doud metale diferite intr-o singura
piesa, cu o rezistentd a legdturii egala cu cea a materialului mai putin rezistent.

»Calculator digital” (4 si 5): echipament care, sub forma uneia sau mai multor variabile discrete, realizeaza urmatoarele:

a. accepta date;

b. inmagazineaza date sau instructiuni in dispozitive de memorie fixe sau care pot fi modificate (prin
rescriere);

c. prelucreaza date cu ajutorul unei secvente modificabile de instructiuni memorate; si

d. asigura iesirea datelor.

N.B.:  Modificarile unei secvente de instructiuni memorate cuprind in special inlocuirea dispozitivelor de

memorie fixe, dar nu modificarea fizicd a cablajului sau interconexiunilor.

,»Viteza de transfer digital”: viteza totald a bitilor de informatie care sunt transferati direct oricarui tip de mediu
informatic.
N.B.: (A sevedea, de asemenea, ,,viteza de transfer digital totala”)

,»Presare hidraulicd cu actiune directd” (2): un proces de deformare care utilizeaza o camera flexibild umplutd cu fluid
plasata in contact direct cu piesa de prelucrat.

,»Viteza de deviatie” (giroscop) (7): componenta semnalului de iesire al unui giroscop care este functional independenta
de semnalul de intrare. Se exprima in unitéti de viteza unghiulard.(IEEE STD 528-2001).

»~Rutare adaptiva dinamica” (5): redirijarea automata a traficului bazata pe detectarea si analizarea conditiilor reale
curente din retea.
N.B.:  Aceasta nu include cazurile de rutare a deciziilor luate pe baza informatiilor anterior definite.

»Analizor de semnale dinamice” (3): ,,analizor de semnale” care foloseste tehnici digitale de esantionare si de
transformare pentru a afisa spectrul Fourier al formei de unda data, inclusiv informatiile privind amplitudinea si faza.
N.B.:  Asevedea, de asemenea, ,,analizor de semnale”.

A

»Qram efectiv” (0 si 1): pentru ,,materialele fisionabile speciale” inseamna:

a. pentru izotopii plutoniului si uraniu-233, masa izotopului in grame;

b. pentru uraniu Imbogatit 1% sau mai mult in izotopul uraniu-235, masa elementului in grame Inmultita
cu patratul imbogatirii exprimata ca o fractie zecimala a masei,

c. pentru uraniu imbogétit sub 1% in izotopul uraniu-235, masa elementului in grame inmultita cu
0,0001;
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»Ansamblu electronic” (2, 3, 4 si 5): grup de componente electronice (,elemente de circuit’, ,componente separate’,
»circuite integrate” etc.) montate impreund pentru a indeplini una sau mai multe functii specifice, care se poate inlocui
ca intreg si care poate fi, In mod normal, dezasamblat.
N.B.1: 'Element de circuit': un singur element functional activ sau pasiv al unui circuit electronic, cum sunt
o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator etc.
N.B. 2: 'Componenta separatd': un 'element de circuit' in capsuld separata, dispundnd de propriile conexiuni
externe.

»Antend retea fazata orientabila electronic” (5 s 6): o antena care formeaza un fascicul prin cuplare in faza, adica
directia fasciculului este controlata prin coeficienti complecsi de excitatie ai elementelor radiante si poate fi modificata
in azimut sau in altitudine sau combinat, prin aplicarea unui semnal electric, atat la emisie, cat si la receptie.

»Efectori finali” (2): clesti, 'unitati active de prelucrare' i orice alt mijloc de prelucrare fixat pe placa de baza terminala
a bratului de manipulare al unui ,,robot”.
N.B.:  'Unitate activa de prelucrare’: un dispozitiv destinat aplicarii, relativ la piesa care urmeaza a fi
prelucrata, a fortei de antrenare, a energiei de prelucrare sau a senzorilor.

»Densitate echivalentd” (6): masa unui dispozitiv optic pe unitatea de suprafata proiectatd pe suprafata optica.

»Sisteme expert” (7): sisteme care ofera rezultate prin aplicarea regulilor la datele care sunt memorate independent de
»program” si care sunt apte de oricare din urmatoarele caracteristici:

a. modificarea in mod automat a ,,codului sursa” introdus de utilizator;
b. furnizarea de cunostinte legate de o clasd de probleme in limbaj cvasinatural; sau
c. achizitionarea de cunostinte necesare pentru dezvoltarea lor (instruire simbolica).

»FADEC” este echivalent cu ,,control digital complet autoritar al motorului”.

,»Toleranta la deranjamente” (4): capacitatea unui sistem informatic, ca dupa o functionare defectuoasa a oricareia din
componentele sale hard sau ,,software”, sa continue sa functioneze fara interventie umana, la un nivel, care sa asigure
continuitatea 1n functionare, integritatea datelor si reluarea functionarii normale intr-un timp dat.

»Materiale fibroase sau filamentare” (0, 1, 2 si 8) cuprind:

,,monofilamente” continue;

,,toroane” si ,,manunchiuri continue”;

,benzi”, tesaturi, pasle si impletituri;

invelisuri din fibre taiate, fibre celulozice si fibre aglomerate;
grup de mono sau policristale filiforme de orice lungime;
pulpa poliamidica aromatica.

hmo Qo o

,»Circuit integrat de tip peliculd” (3): o retea de 'elemente de circuit' si de interconexiuni metalice formata prin
depunerea unei pelicule subtiri sau groase pe un ,,substrat” izolant.
N.B.:  'Element de circuit': un singur element functional activ sau pasiv al unui circuit electronic, cum sunt
o diodd, un tranzistor, o rezistentd, un condensator etc.
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»Fixat” (5): algoritm de codificare sau compresie ce nu poate accepta parametrii furnizati din exterior (ex: variabile
criptografice sau variabile chei) si nu poate fi modificat de catre utilizator.

»Retea de senzori optici pentru controlul zborului” (7): o retea de senzori optici distribuiti, utilizand fascicule ,,laser”
care furnizeaza date de control al zborului in timp real pentru o prelucrare locala (la bord).

,»Optimizarea traseului de zbor” (7): o procedura care minimizeaza deviatiile de la traiectoria dorita in 4 dimensiuni
(spatiu si timp) bazatd pe maximizarea performantei sau eficacitatea masurilor de zbor.

»Retea plan focala” (6): un strat planar liniar sau bidimensional sau o combinatie de strate planare ale unor elemente
detectoare individuale, cu sau fara electronica de citire, care functioneaza in planul focal.
N.B.:  Prezenta definitie nu cuprinde o multime de elemente detectoare unice nici detectoare cu doud, trei
sau patru elemente, cu conditia ca intarzierea in timp §i integrarea sa nu se poata realiza in cadrul
elementului.

,Latime de banda fractionata” (3): ,,latime de banda instantanee” impartita la frecventa centrala, exprimata procentual.

»3alt de frecventa” (5): o forma a ,,spectrului dispers” in care frecventa de emisie pe un singur canal de comunicatie
este facutd sa fie schimbata printr-o secventa aleatoare sau pseudoaleatoare de pasi discreti.

,»Timp de comutare a frecventei” (3 si 5): Durata maxima (adica Intirzierea) necesard, atunci cand se efectueaza o
comutare de la o frecventd de iesire selectata la o altd frecventa de iesire selectata, pentru a atinge:

a. o abatere de 100 Hz fata de frecventa finald; sau

b. un nivel de iesire cu o abatere de 1 dB fatd de nivelul de iesire final.

»Sintetizor de frecventd” (3): orice tip de sursa de frecventa sau generator de semnale, indiferent de metoda efectiv
utilizata, care furnizeaza o multitudine de frecvente de iesire simultane sau succesive, de la una sau mai multe iesiri,
controlate de, derivate din sau ordonate dupa un numar mai mic de frecvente standard (sau etaloane).

»Autonomia completa a controlului digital al motorului” (,,FADEC”) (7 si 9): un sistem de control electronic pentru
turbine cu gaz sau motoare cu ciclu combinat care utilizeaza un calculator numeric pentru a controla variabilele
necesare reglarii puterii de mentinere si tractiune pe intreaga perioada de functionare a motorului de la inceputul
masurarii combustibilului si pana la oprirea alimentarii cu combustibil.

»Atomizare in gaz” (1): procedeu de reducere a unei sarje de aliaj metalic topit in picaturi cu diametre egale sau mai
mici de 500 microni cu ajutorul unui curent de gaz de inalta presiune.

»Dispersat geografic” (6): senzorii sunt considerati ,,dispersati geografic” cand respectivele locuri de instalare sunt
distantate la mai mult de 1 500 m in orice directie. Senzorii mobili sunt considerati intotdeauna ca fiind ,,dispersati
geografic”.

»Subansamblu de ghidare” (7): sistem ce asociaza un proces de masura sau de calcul al pozitiei si vitezei unui vehicul la
un proces de calcul si transmitere de instructiuni la sistemul de comanda al vehiculului in vederea corectarii traiectoriei
sale.

,Densificare izostatica la cald” (2): Proces de comprimare a unei piese turnate la temperaturi ce depasesc 375 K
(102 °C) intr-o cavitate inchisa, prin intermediul a diferite medii (gaz, lichid, particule solide etc.), pentru a crea forte
egale in toate directiile, in vederea reducerii sau eliminarii porilor din piesa turnata.
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,»Calculator hibrid” (4): echipament care poseda toate caracteristicile urmatoare:

a. accepta date;
b. prelucreaza date in reprezentari atat analogice, cat si digitale; si
c. asigura iesirea datelor.

,Circuit integrat hibrid” (3): orice combinatie de circuite integrate sau chiar circuite integrate care contin 'elemente de
circuit' sau 'componente discrete' conectate pentru a indeplini una sau mai multe functii specifice si care are toate
caracteristicile urmatoare:

a. contine cel putin un dispozitiv neincapsulat;

b. conexiunile sunt executate prin metode tipice de realizare a circuitelor integrate;
c. poate fi inlocuita ca intreg; si

d nu poate fi In mod normal dezasamblata.

N.B.1: 'Element de circuit': un singur element functional activ sau pasiv al unui circuit electronic, cum sunt
o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator etc.

N.B. 2: 'Componenta discreta': un ,,element de circuit” in capsula separata, dispunand de propriile
conexiuni externe.

»Intensificarea imaginii” (4): prelucrarea imaginilor exterioare purtatoare de informatii prin intermediul algoritmilor,
cum ar fi compresia timpului, filtrarea, extragerea, selectarea, corelarea, convolutia sau transformarile intre domenii (de
exemplu, transformata Fourier rapida sau transformata Walsh). Aceasta nu include algoritmii care folosesc numai
transformata lineara sau unghiulara a unei singure imagini cum ar fi translatia, extragerea parametrilor, inregistrarea sau
falsa coloratie.

»Imunotoxind” (1): un conjugat al unei celule de anticorp monoclonal specific si al unei ,,toxine” sau ,,subunitati de
toxina”, care afecteaza selectiv celulele bolnave.

,»Din domeniul public” (NGT, NTN si NGS): in prezenta lista inseamna ,,tehnologia” sau ,,produsele software” care au
devenit accesibile fara restrictii privind difuzarea lor viitoare (restrictiile de copyright nu fac ca ,,tehnologia” sau
»produsele software” sa nu fie considerate ,,din domeniul public”).

»Securitatea informatiilor” (4 si 5): toate mijloacele si functiunile care asigura accesibilitatea, confidentialitatea sau
integritatea informatiilor sau comunicatiilor, exclusiv mijloacele si functiunile de protectie impotriva defectiunilor. Sunt
incluse 1n special ,,criptografia”, 'criptanaliza’, protectia impotriva emisiilor compromititoare si securitatea
calculatorului.
N.B.:  'Criptanaliza’: analiza unui sistem criptografic sau a datelor de iesire si intrare ale sistemului,
realizatd in scopul de a obtine variabile confidentiale sau informatii importante, inclusiv textul in

clar.

»Latime de banda instantanee” (3, 5 si 7): latimea de banda pe care puterea de iesire ramane constanta la 3 dB fara
modificarea altor parametri de functionare.

»,Domeniu instrumentat” (6): domeniul specificat de afisare certa al unui radar.
»lzolare” (9): se aplica componentelor unui motor de rachetd, de exemplu carcasa, ajutajul, admisia, inchiderea carcasei
si cuprinde reperele din foi de cauciuc protejat sau semiprotejat, contindnd un material izolator sau refractar. Poate fi, de

asemenea, incorporata ca flapsuri de eliberare a presiunii.

,»Senzori radar interconectati” (6): doi sau mai multi senzori radar sunt interconectati atunci cand schimba intre ei date
in timp real.
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,»Captuseald interioard” (9): corespunzitoare interfetei de legatura intre combustibilul solid si carcasa sau céptuseala de
protectie (izolare). Constd, in general, dintr-o dispersie pe baza de polimer lichid de materiale refractare sau izolatoare,
de exemplu HTPB saturatd cu carbon sau alt polimer céruia i s-au adaugat agenti de vulcanizare, pulverizati sau
imprastiati pe suprafata interioara a carcasei.

»Gradiometru magnetic intrinsec” (6): un unic element detector de gradient de caimp magnetic impreuna cu electronica
asociatd al caror raspuns reprezintd o masura a gradientului de cAmp magnetic.
N.B.: A sevedea, de asemenea, ,,gradiometru magnetic”.

,»Culturi vii izolate” (1): culturi vii sub forma latenta si In preparate uscate.

,,Presd izostatica” (2): echipament capabil si regleze presiunea intr-o cavitate inchisa prin intermediul a diverse medii
(gaz, lichid, particule solide etc.) cu scopul de a crea in toate directiile in interiorul cavititii o presiune egal distribuita
asupra unei piese de prelucrat sau asupra unui material.

»Laser” (0,2,3,5,6,7,8,9): un ansamblu de componente care produce lumind coerentd atat In spatiu cat si in timp,
lumina care este amplificata prin emisia stimulata a radiatiei.
N.B.:  Asevedea, de asemenea: , laser chimic”;
. laser declansat” (Q- Swich);
., laser de putere ultrainalta”;
., laser cu transfer”.

,Durata laser” (6): timpul in care un ,,laser” emite radiatie ,,laser”, care pentru ,,laserii in impuls” corespunde cu timpul
in care se emite un singur impuls sau o serie de impulsuri consecutive.

,»Vehicul mai usor decat aerul” (9): baloane sau dirijabile care utilizeaza, pentru a se ridica, aer cald sau alte gaze mai
usoare decat aerul, cum ar fi heliul sau hidrogenul.

,Liniaritate” (2) (caracteristica exprimata in general sub forma de neliniaritate): deviatia maxima pozitiva sau negativa
de la caracteristicile reale (media citirilor pe scala crescatoare si pe cea descrescitoare), fatd de o linie dreapta

pozitionata astfel incat sé egalizeze sau s reduca la minim deviatiile maxime.

»Retea locald” (4): un sistem de comunicatii de date care are toate caracteristicele urmatoare:

a. asigura comunicarea directd intre un anumit numar de 'dispozitive de date' independente; si

b. este limitat Intr-o zond geografica de dimensiuni medii (de exemplu, cladire administrativa, uzina,
campus, antrepozit).

N.B.:.  'Dispozitive de date': echipamente capabile sa transmita sau sa receptioneze secvente de informatii
numerice.

,»Gradiometre magnetice” (6): instrumente concepute pentru a detecta variatiile spatiale de campuri magnetice pornind
de la surse externe instrumentului. Gradiometrele magnetice constau din ,,magnetometri” multipli si dispozitive
electronice asociate a caror iesire reprezintd marimea gradientului de camp magnetic.

N.B.: A se vedea, de asemenea, ,, gradiometru magnetic intrinsec”.

»Magnetometre” (6): instrumente concepute pentru a detecta cAmpurile magnetice ale surselor exterioare instrumentului.
»Magnetometrele” constau dintr-un singur element detector de camp magnetic impreuna cu electronica asociata al caror
raspuns reprezintd o masurd de cdmpul magnetic.

»lnmagazinare principald” (4): inmagazinarea primara pentru date sau instructiuni, pentru accesul rapid la o unitate
centrala de procesare. Constd din lnmagazinarea internd a unui ,,calculator digital” si orice extindere suplimentara, cum
ar fi inmagazinarea cache sau Inmagazinarea extinsa accesata nesecvential.

»Materiale rezistente la coroziunea UF4” (0): materiale, precum cupru, otel inoxidabil, aluminiu, oxid de aluminiu,
aliaje de aluminiu, nichel sau aliaje contindnd 60 % sau mai mult nichel in greutate si polimeri de hidrocarburi complet

fluorurate, rezistente la UF conform procedeului de separare.

»Matrice” (1, 2, 8 i 9): fazd aproape continua care umple spatiul dintre particule, materiale filiforme sau fibre.
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»Incertitudine a masurdrii” (2): parametrul caracteristic care specifica in ce domeniu, in jurul valorii indicate, este
cuprinsa valoarea corectd a variabilei de masurat, cu un nivel de incredere de 95 %. Acest parametru cuprinde deviatiile
sistematice necorectate, mersul in gol necorectat si deviatiile aleatoare necorectate. (A se vedea normele ISO 10360-2
sau VDI/VDE 2617).

»Aliere mecanica” (1): procedeu de aliere rezultand din legarea, fractionarea si relegarea de pulberi elementare si de
pulberi din aliajul de baza prin impact mecanic. Particulele nemetalice pot fi incorporate in aliaj prin adaugare de
pulberi adecvate.

»Extractie 1n stare topitd” (1): procedeu de 'solidificare rapida' si extractie a unui aliaj sub forma de banda prin insertia
unui mic segment dintr-un bloc récit ce se roteste intr-o baie de aliaj metalic topit.
N.B.:  'Solidificare rapida': solidificarea materialului topit la o viteza de rdcire ce depdseste 1 000 K/sec.

,»Calire pe cilindru” (1): procedeu de 'solidificare rapida' a unei sarje de metal topit prin ciocnirea de un bloc rotativ racit,
pentru obtinerea unui produs sub forma de fulgi, benzi sau bare.
N.B..  'Solidificare rapida’: solidificarea materialului topit la o viteza de racire ce depaseste 1 000 K/sec.

»Microcircuit microcalculator” (3): un ,,circuit integrat monolitic” sau un ,,circuit integrat cu microplachete multichip”,
continand o unitate aritmetica logica (ALU), capabila sd execute instructiuni cu caracter general dintr-o memorie
internd, asupra datelor continute In memoria interna.

N.B.:  Memoria internd poate fi extinsd printr-o memorie externd.

,Microcircuit microprocesor” (3): un ,,circuit integrat monolitic” sau un ,,circuit integrat cu microplachete multichip”,
continand o unitate logica si aritmetica (ALU), capabila sa execute instructiuni cu caracter general dintr-o memorie
externa.

N.B.1: ,, Microcircuitul microprocesor” nu contine in mod normal memorie incorporatd accesibila
utilizatorului, desi o memorie incorporata in microplacheta poate fi folosita la indeplinirea functiei
sale logice.

N.B. 2: Aceasta definitie include seturile de microplachete care sunt concepute sa lucreze impreund pentru a
realiza functia de ,, microcircuit microprocesor”.

»Microorganisme” (1 si 2): bacterii, virusuri, micoplasme, rickettsii, chlamydii sau fungi indiferent daca sunt naturale,
selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca materiale, inclusiv materiale vii care au fost
deliberat inoculate sau contaminate cu astfel de culturi.

»Rachete” (1, 3, 6, 7 si 9): sisteme complete de rachete precum si sisteme de zbor fara pilot, capabile sa transporte o
incarcatura utila de cel putin 500 kg la o distanta de cel putin 300 km.

»Monofilament” (Filament) (1): cea mai mica subdiviziune a fibrei, de obicei cu un diametru de cétiva microni.

,Circuit integrat monolitic” (3): combinatie de mai multe 'elemente de circuit' active sau pasive sau ambele, care:
a. sunt fabricate prin procese de difuzie, implantare sau depunere in sau pe un singur element
semiconductor, un asa-numit 'chip';
. pot fi considerate ca fiind asociate indivizibil; si
c. realizeaza functia sau functiile unui circuit.
N.B.:  'Element de circuit': un singur element functional activ sau pasiv al unui circuit electronic, cum sunt
o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator etc.
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,»Senzori de imagine monospectrali” (6): sunt capabili sa achizitioneze date imagistice dintr-o banda spectrald discreta.

,»Circuit integrat cu multiplachete” (3): circuit care contine cel putin doua ,,circuite integrate monolitice” fixate pe un
»substrat” comun.

»Prelucrarea fluxurilor de date multiple” (4): tehnica de 'microprograme’ sau de arhitecturd de echipament, care permite
prelucrarea simultana a doua sau mai multe secvente de date sub controlul uneia sau mai multor secvente de instructiuni
cu ajutorul urméatoarelor mijloace:
a. arhitecturi de date multiple cu o singura instructiune (SIMD), cum ar fi procesoarele matriciale sau
vectoriale;
. arhitecturi de date multiple cu o singura instructiune unica si instructiuni multiple (MSIMD));
c. arhitecturi de date multiple cu instructiuni multiple (MIMD), inclusiv cele care sunt strans legate,
complet legate sau slab legate; sau
d. retele structurate de elemente de prelucrare, inclusiv retelele sistolice.
N.B.:  'Microprogram': secventd de instructiuni elementare, inregistrate intr-o memorie speciald, a caror
executie este declangata prin introducerea instructiunii sale de referintd intr-un registru de
instructiuni.

»Senzori de imagine multispectrali” (6): senzori in masura sa efectueze o achizitie simultana sau in serie de date de
imagine, provenite din doud sau mai multe benzi spectrale discrete. Senzorii avand mai mult de 20 de benzi spectrale
discrete sunt uneori denumiti senzori de imagine hiperspectrali.

,»Uraniu natural” (0): uraniu contindnd amestecul de izotopi care se gaseste 1n natura.

,»Controler de acces la retea” (4): o interfata fizica la o retea de comutare distribuitd. Aceasta foloseste un mediu comun
care opereaza permanent la aceeasi ,,viteza de transfer digital”, folosind arbitrajul pentru transmisie (de exemplu
baleiere lexicald sau purtitoare de date). Selecteaza independent de alte interfete, pachetele de date sau grupele de date
care 1i sunt adresate (de exemplu IEEE 802). Este un ansamblu care poate fi integrat intr-un echipament informativ sau
intr-un echipament de telecomunicatii, pentru a asigura accesul la comunicatii.

,»Calculator neural” (4): dispozitiv de calcul conceput sau modificat pentru a imita comportamentul unui neuron sau al
unui grup de neuroni (adica un dispozitiv de calcul care se caracterizeaza prin capacitatea de a modula ponderea si
numarul interconexiunilor unei multitudini de componente de calcul pe baza datelor anterioare).

,»Nivel de zgomot” (6): un semnal electric exprimat in termeni de densitate spectrala de putere. Relatia ,,nivelului de
zgomot” exprimata in valori varf la varf, este data de expresia S 2 pp = SNo(f2-11), unde S,,, este valoarea varf la varf a
semnalului (de exemplu in nanotesla), N, este densitatea spectrala de putere, (de exemplu in (nanotesla)’/Hz), iar (f;-f;)
latimea benzii de trecere pentru care se fac calculele.

»Reactor nuclear” (0): componente din interiorul vasului reactorului sau atasate direct acestuia, echipamente care
controleaza nivelul puterii din zona activa si componente care in mod normal contin, vin In contact direct sau
controleaza agentul primar de racire din miezul reactorului.
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,»Comanda numerica” (2): controlul automat al unui proces, realizat de catre un dispozitiv care utilizeaza date numerice,
introduse in mod obisnuit, pe masura ce procesul se desfasoara (Ref. ISO 2382).

,»Cod obiect” ( 9): forma executabild de catre un echipament, a unei expresii corespunzatoare pentru unul sau mai multe
procese (,,cod sursa” sau limbaj sursd), care a fost convertitd printr-un sistem de programare.

»Amplificare optica” (5): termen folosit in comunicatiile optice, care se refera la o tehnicé de amplificare care
determina un céstig al semnalelor optice care au fost generate de o sursa optica individuala, fara convertire in semnale
electrice, adica, prin folosirea de amplificatoare optice cu semiconductori sau amplificatoare luminiscente cu fibre
optice.

,,Calculator optic” (4): calculator conceput sau modificat pentru a utiliza lumina la reprezentarea datelor si ale carui
elemente logice de calcul au la baza dispozitive optice cuplate direct.

,Circuit integrat optic” (3): un ,,circuit integrat monolitic” sau un ,,circuit integrat hibrid” contindnd unul sau mai multe
elemente, conceput sa functioneze ca dispozitiv fotosensibil sau fotoemitator sau sa indeplineasca una sau mai multe
functii optice sau electrooptice.

=

»Comutare opticd” (5): rutarea sau comutarea semnalelor sub forma optica fara conversia lor in semnale electrice.

»Densitate de curent globala” (3): numarul total de amperspire din bobina (adica suma numarului de spire inmultita cu
curentul maxim ce parcurge fiecare spird) impartit la sectiunea transversala totala a bobinei (cuprinzand filamente
supraconductoare, matricea metalicd in care sunt incorporate filamentele supraconductoare, materialul de incapsulare,
canalele de racire etc.).

»Stat participant” (7 si 9): stat participant la Aranjamentul de la Wassenaar. (a se vedea www.wassenaar.org)
»Putere de varf” (6): cel mai mare nivel de putere atins in ,,durata laser”.

»Cartela inteligenta personalizata” (5): cartela inteligenta contindnd un microcircuit care a fost programat pentru o
anume aplicatie si care nu poate fi reprogramat de catre utilizator pentru nicio alta aplicatie.

»Administrarea puterii” (7): modificarea puterii de emisie a semnalului altimetrului in aga fel incat puterea receptionata
la altitudinea ,,acronavei” sa fie intotdeauna la o valoare minim necesara pentru a determina altitudinea.

,»Traductoare de presiune” (2): dispozitive care transforma valorile masurarii presiunii in semnal electric.

»Anterior separat” (0 si 1): materialul caruia i s-a aplicat un procedeu oarecare in scopul cresterii concentratiei
izotopului supus controlului.

,Control principal al zborului” (7): controlul stabilitatii sau al manevrabilitatii ,,aeronavei”, utilizand generatoare de
forta sau de moment, adica suprafete de control aerodinamic sau vectori de tractiune.

»Element principal” (4): un element este ,,element principal”, dupa cum se aplica in cadrul categoriei 4, atunci cand
valoarea de 1nlocuire a acestuia este mai mare de 35 % din valoarea totald a sistemului din care acesta face parte.
Valoarea elementului este pretul plitit pentru acel element de catre producatorul sistemului sau de citre integratorul
sistemului. Valoarea totala este pretul international normal de vanzare catre terti in momentul producerii sau la livrare.
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»Productie” (NGT, NTN si toate categoriile): toate fazele de productie, cum ar fi: tehnologia de productie, fabricarea,
integrarea, asamblarea (montarea), inspectia, testarea, asigurarea calitatii.

»Echipament de productie” (1, 7 si 9): scule, sabloane, mandrine, arméaturi, mecanisme de reglare, echipament de testare,
alte masini si componente de acest fel, limitate la acele proiecte special concepute sau modificate pentru ,,dezvoltare”
sau pentru una sau mai multe faze ale ,,productiei”.

»Facilitati de productie” (7 si 9): echipament si software special conceput pentru aceasta, integrate in instalatii destinate
pentru ,,dezvoltare” sau pentru una sau mai multe faze ale ,,productiei”.

»Program” (2 si 6): o secventa de instructiuni pentru desfasurarea unui proces exprimata intr-o forma executabila sau
convertibila intr-o forma executabild cu ajutorul unui calculator electronic.

»Compresia impulsului” (6): codificarea si prelucrarea unui impuls de semnal radar de lunga durata prin transformarea
intr-un impuls de scurta durata, mentinand avantajele unei energii de impuls ridicat.

»Durata impulsului” (6): durata unui impuls ,,laser” masuratd la semiinaltimea intensitatii duratei totale (FWHI — Full
Width Half Intensity).

»Laser In impuls” (6): un ,laser” la care ,,durata impulsului” este mai mica sau egala cu 0,25 secunde.

,»Criptografie cuantica” (5): familie de tehnici pentru stabilirea cheilor partajate pentru ,,criptografie” prin masurarea
proprietatilor de mecanica cuanticd ale sistemelor fizice (incluzand acele proprietiti fizice guvernate in mod explicit de
optica cuantica, teoria cuantica a campului sau electrodinamica cuantica).

,Laser declansat” (Q-switched) (6): un ,,laser” in care energia este Inmagazinatd in inversiunea populatiei sau in
rezonatorul optic si ulterior este emisd sub forma unui impuls.

»Salt de frecventa radar” (6): tehnica de orice tip cu care se modificd, potrivit unei secvente pseudo-aleatoare, frecventa
purtatoare a unui emitator radar in impulsuri, Intre impulsuri sau intre grupe de impulsuri, cu o marime egala sau mai
mare decat largimea benzii de trecere a impulsului.

»Spectru dispers radar” (6): orice tehnica de modulare pentru repartitia energiei emisa de un semnal cu o banda de
frecventa relativ ingusta, pe o banda de frecventd mult mai largd, folosind codificarea aleatorie sau pseudoaleatorie.

»Ldtime de banda in timp real” (2 si 3): pentru ,,analizoarele de semnale dinamice” este cea mai larga gama de frecventa
pe care analizorul o poate furniza pentru afigare sau Inmagazina intr-o memorie de masa, fara a determina vreo
discontinuitate in analiza datelor de intrare. Pentru analizoare cu mai mult de un canal, pentru calcule va fi folosita
configuratia canalelor care realizeaza cea mai mare 'latime de banda in timp real'.

,Prelucrare in timp real” (6 si 7): prelucrarea datelor cu ajutorul unui sistem informatic operand la un nivel necesar de
functionare, in functie de resursele disponibile, cu un timp de raspuns garantat, indiferent de incarcarea sistemului,
atunci cand este stimulat de catre un eveniment extern.

»Repetabilitate” (7): cea mai apropiatd armonizare intre masuratori repetate ale aceleiasi variabile efectuate in aceleasi
conditii de lucru atunci cand intre masuratori apar modificari ale conditiilor sau survin perioade de nefunctionare.
[Referinta: 528-2001 al IEEE (o deviatie standard sigma)].

»Necesar” (NTG si 1-9): atunci cand se aplica ,,tehnologiei”, desemneaza numai acea parte a ,,tehnologiei” care permite
atingerea sau depasirea parametrilor, caracteristicilor sau functiunilor relative la performantele supuse controlului.
Astfel de ,,tehnologii” ,,necesare” pot fi comune pentru diferite produse.

»Rezolutie” (2): incrementul minim al unui dispozitiv de masurare; pentru instrumentele digitale, bitul cel mai putin
semnificativ (Ref. ANSI B-89.1.12).
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,»Robot” (2 si 8): un mecanism de manipulare, de tipul cu traiectorie continud sau punct cu punct, care poate utiliza
senzori §i care prezintd toate caracteristicile urmétoare:

a. este multifunctional;

b. este capabil sa pozitioneze sau sa orienteze materiale, piese, scule sau dispozitive speciale prin
intermediul unor migcari variabile 1n spatiu tridimensional;

c. incorporeaza trei sau mai multe dispozitive de deservire cu bucla inchisa sau deschisa (inclusiv
motoarele pas cu pas); si

d. este dotat cu ,,programabilitate accesibila utilizatorului” prin metoda de invétare/redare (invata si

repetd) sau prin intermediul unui calculator electronic care poate fi un controler logic programabil,
adica fara interventie mecanica.

N.B.:  Definitia de mai sus nu include urmdtoarele dispozitive:
1. Mecanisme de manipulare cu comanda exclusiv manuala sau controlabile prin telecomanda,
2. Mecanisme de manipulare cu secventd fixd, adica dispozitive mobile automatizate ale caror

migcari sunt programate si limitate prin mijloace mecanice. Migcarile programate sunt
limitate mecanic prin folosirea opritoarelor fixate, cum ar fi camele sau tijele. Secventa de
migcari si alegerea traiectoriilor sau unghiurilor nu sunt variabile sau modificabile prin
mijloace mecanice, electronice sau electrice;

3. Mecanisme de manipulare cu secventd variabila si cu comanda mecanicd, adica dispozitive
mobile automatizate, ale caror miscari sunt programate si limitate prin mijloace mecanice.
Miscarile programate sunt limitate mecanic prin opritoare fixate dar reglabile, cum ar fi
camele sau tijele. Secventa miscarilor §i alegerea traiectoriilor sau unghiurilor sunt
variabile in limitele configuratiei programate. Variatiile sau modificarile configuratiei
programate (de exemplu schimbarea camelor sau tijelor) pe una sau mai multe axe de
miscare sunt realizate exclusiv prin operatii mecanice;

4. Mecanisme de manipulare cu secventd variabila ce nu sunt servoasistate, adicd dispozitive
mobile automatizate, ale caror miscari sunt programate si limitate prin mijloace mecanice.
Programul este variabil, dar secventa este initiata numai de semnalul binar provenind de la
dispozitivele electrice binare sau de la opritoarele reglabile cu limitare mecanica;

5. Carucioare macara cu platforma, definite ca sisteme de manipulare functionand in
coordonate carteziene, construite ca parte integranta a unui ansamblu vertical de
compartimente de inmagazinare §i concepute pentru accesul la continutul acestor
compartimente in vederea stocarii sau prelevarii.

»Atomizare centrifuga” (1): procedeu de reducere a unei sarje de metal topit in picaturi cu diametre egale sau mai mici
de 500 microni prin intermediul unei forte centrifuge.

»Manunchi” (1): fascicul de 'fibre' (in general 12-120) aproximativ paralele.
N.B.:  'Fibra': o multime de ,,monofilamente” (in general peste 200) dispuse aproximativ paralel.

»Excentricitate radiald per rotatie ax principal” (2): deplasarea radiala intr-o rotatie a axului principal, masurata intr-un
plan perpendicular pe axul principal intr-un punct pe suprafata de revolutie externa sau interna supusa testului.
(Referinta: ISO 230/1 1986, paragraful 5.61).

»Factor de scald” (giroscoape sau accelerometre) (7): raportul dupa care se modifica semnalul de iesire fatd de
modificarea semnalului de intrare ce trebuie masurat. Factorul de scala este in general evaluat ca Inclinarea liniei drepte,
ce poate fi ajustata prin metoda celor mai mici patrate, aplicata datelor de intrare-iesire obtinute prin modificarea ciclica
a intrérilor pe intreg domeniul datelor de intrare.
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,»Timp de setare” (stabilire) (3): timpul necesar ca valoarea de iesire sd atingd la 1/2 bit valoarea finala la comutarea
intre oricare doud niveluri ale convertorului.

»SHPL” este echivalent cu ,,laser de putere ultrainalta”.

»Analizor de semnale” (3): aparatura care permite masurarea si afigsarea caracteristicilor de baza ale componentelor cu
frecventa unica din semnalele cu mai multe frecvente.

»Prelucrarea semnalelor” (3, 4, 5 si 6): prelucrarea semnalelor externe purtatoare de informatii, folosind algoritmi cum
ar fi compresia timpului, filtrarea, extragerea, selectarea, corelarea, convolutia sau transformarile intre domenii (de
exemplu, transformata Fourier rapida sau Transformata Walsh).

»Produse software” (NGS si toate categoriile): o colectie de unul sau mai multe ,,programe” sau 'microprograme’' stocate
pe orice suport accesibil.

N.B.:  'Microprogram': secventd de instructiuni elementare, inregistrate intr-o memorie speciald, a caror
executie este declangata prin introducerea instructiunii sale de referinta intr-un registru de
instructiuni.

,»Cod sursda” (limbaj sursd) (4, 6, 7 i 9): 0 expresie convenabild a unuia sau mai multor procese, care poate fi tradusa de
catre un sistem de programare Intr-o forma executabila de catre masina (,,cod obiect” (sau limbaj obiect)].

,»Vehicul spatial” (7 si 9): sateliti activi sau pasivi si sonde spatiale.

,»Calificat pentru utilizare spatiala” (3 si 6): conditie indeplinita de acele produse, care sunt concepute, fabricate si
testate pentru a corespunde caracteristicilor speciale electrice, mecanice sau de mediu necesare pentru lansarea si
desfasurarea satelitilor sau a sistemelor de zbor de mare altitudine ce opereaza la altitudini de 100 km sau mai mari.

»Materiale fisionabile speciale” (0): plutoniu 239, uraniu 233, ,,uraniu Tmbogatit in izotopi 235 sau 233", inclusiv
materialele care le contin.

,Modul specific” (0, 1 si 9): modulul lui Young exprimat in pascali, echivalent cu N/m?, impartit la greutatea specifica
exprimata in N/m’, masurati la temperatura de (296 = 2) K [(23 + 2)°C) si la umiditatea relativa de (50 % 5)%.

»Rezistenta specifica la rupere” (0, 1 i 9): rezistenta maxima la rupere exprimata in pascali, echivalenta cu N/m?
impartit la greutatea specifica exprimata in N/m’®, masurata la temperatura de (296 + 2) K [(23 = 2) °C) si la umiditatea
relativa de (50 + 5)%.

,Calire rapida” (1): procedeu de 'solidificare rapida’ a unei sarje de metal topit, apropiind-o de un bloc racit, obtinandu-
se un produs sub forma de fulgi.

N.B.:  'Solidificare rapida': solidificarea materialului topit la o viteza de racire ce depagseste 1 000 K/sec.

»Spectru dispers” (5): tehnica prin care energia dintr-un canal de comunicatii in banda relativ ingusta este dispersata pe
un spectru de energie mult mai larg.

Radar ,,Spectru dispers™ (6) - vezi ,,Spectru dispers radar”
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»Stabilitate” (7): Deviatia standard (1 sigma) a variatiei unui anumit parametru de la valoarea sa calibratd masurata in
conditii de temperatura stabild. Ea poate fi exprimata ca o functie de timp.

,»State care sunt (nu sunt) parti la Conventia privind interzicerea armelor chimice” (1): acele state pentru care Conventia
privind interzicerea dezvoltarii, producerii, stocarii si folosirii armelor chimice a intrat (nu a intrat) in vigoare. (A se
vedea WWw.Opcw.org)

»Substrat” (3): o foaie de material de baza cu sau fara o schema de conexiuni, pe care sau in care, pot fi plasate
'componente discrete', circuite integrate sau ambele.
N.B.1: 'Componenta discretd': un 'element de circuit' in capsuld separata, dispundnd de propriile conexiuni
externe.
N.B. 2: 'Element de circuit': un singur element functional activ sau pasiv al unui circuit electronic, cum sunt
o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator etc.

»Substrat brut” (6): compusi monolitici cu dimensiuni corespunzatoare pentru producerea de elemente optice, cum ar fi
oglinzi sau ferestre optice.

»Subunitate de toxind” (1 si 2): un component separat structural si functional dintr-o ,,toxina”.

»Superaliaj” (2 si 9): Aliaj pe bazd de nichel, cobalt sau fier care prezinta o rezistenta superioara fata de orice aliaj din
seria AISI 300 la temperaturi mai mari de 922 K (649°C) 1n conditii de mediu si functionare extreme.

»Supraconductor” (1, 3, 6 si 8): materiale (adica metale, aliaje sau compusi), care isi pot pierde in totalitate rezistenta
electricd (adica pot cépata o conductivitate electricd infinita i pot transporta curenti electrici foarte mari fara a produce
caldura prin efectul Joule).
N.B.:  Starea ,,supraconductoare” a unui material este caracterizata individual de o ,, temperaturd critica”,
un camp magnetic critic, care este functie de temperaturd si de densitatea critica a curentului, care
este oricum functie atdt de campul magnetic cdt si de temperaturd.

,Laser de putere ultrainaltd” (,,SHPL”) (6): un ,,laser” capabil sa emita (total sau partial), o energie in impuls ce
depaseste 1 kJ in interval de 50 ms sau avand o putere medie sau o putere CW (unda continud) ce depaseste 20 kW.

»Formare superplastica” (1 si 2): procedeu de deformare la cald pentru metale care, in mod normal, sunt caracterizate
prin valori scazute ale elongatiei (sub 20%) la punctul de rupere, determinat la temperatura mediului ambiant prin probe
clasice de rezistenta la rupere, cu scopul de a obtine in timpul tratamentului elongatii care sa fie de cel putin doua ori
mai mari decat acele valori.

»Algoritm simetric” (5): algoritm criptografic utilizand un cod identic, atét pentru criptare, cat si pentru decriptare.
N.B.: O utilizare obignuitd a ,,algoritmilor simetrici” o reprezinta confidentialitatea datelor.

» L raiecte in sistem” (6): relevarea pozitiei unei aeronave in zbor, prelucrata, corelata, actualizatd (prin combinarea
datelor oferite de radar cu cele privind pozitia din planul de zbor) si destinata controlorilor de la centrul de control al
traficului aerian.
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,»Calculator cu retele sistolice” (4): calculator la care fluxul si modificarea datelor pot fi controlate dinamic de catre
utilizator la nivel de poarta logica.

»Banda” (1): material constituit din ,,monofilamente”, ,,fibre”, ,,manunchiuri”, ,,mese”, ,,toroane” etc., intrepatrunse sau
unidirectionale, de obicei preimpregnate cu ragina.
N.B.:  'Fibrd': o multime de ,,monofilamente” (in general peste 200) dispuse aproximativ paralel.

»Tehnologie” (NGT, NTN si toate categoriile): informatii specifice necesare pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau
»utilizarea” bunurilor. Aceste informatii iau forma de 'date tehnice' sau 'asistenta tehnica'.
N.B. 1: ‘Asistenta tehnica’ poate lua forma de instructiuni, procedee practice, instruire, cunostinte aplicate i
servicii de consultanta §i poate implica transferul de ,, date tehnice”.
N.B. 2: ‘Datele tehnice’ se prezinta sub forma unor fotocopii, planuri, diagrame, modele, formule, tabele,
proiecte i specificatii tehnice, manuale §i instructiuni scrise sau inregistrate pe suporti sau
dispozitive, cum ar fi discuri, benzi, memorii numai pentru citire.

,»Ax Inclinabil” (2): ax portscula care isi modifica, in timpul procesului de prelucrare, pozitia unghiulara a axei de
referintd in raport cu oricare altd axa.

»Constanta de timp” (6): timpul scurs de la aplicarea unui stimul luminos pana cand cresterea de curent atinge valoarea
de 1-1/e fatd de valoarea finala (adica 63% din valoarea sa finald).

,Controlul total al zborului” (7): control automat al variabilelor de stare si al culoarului de zbor ale ,,aeronavei” cu
scopul indeplinirii obiectivelor misiunii si care sd raspunda la modificari in timp real ale datelor referitoare la obiective,
hazard sau alte ,,aeronave”.

,»Viteza de transfer digital total” (5): numarul de biti, inclusiv bitii de codificare a liniei, generali si asa mai departe, pe
unitatea de timp, care este vehiculat intre echipamentele corespondente intr-un sistem numeric de comunicatii.
N.B.: (A se vedea, de asemenea, ,,viteza de transfer digital”).

,»Cablu” (1): o legatura de ,,monofilamente”, aranjate aproximativ paralel.

»Toxine” (1 si 2): toxine sub forma de preparate sau de amestecuri izolate deliberat, produse printr-un procedeu
oarecare, altele decat toxinele prezente ca si contaminanti in alte materiale precum probe patologice, culturi, produse
alimentare sau stocuri de seminte de ,,micro-organisme”.

,»Laser cu transfer”(6): un ,laser” excitat prin transferul de energie obtinutd din ciocnirea unui atom sau a unei molecule
care nu produc efect laser, cu un atom sau o moleculd care produc efect laser.

»Acordabil” (6): capacitatea unui ,,laser” de a emite energie continua pe toate lungimile de unda intr-o gama de diferite
tranzitii ,,laser”. Un ,,laser” cu selectie liniard emite lungimi de unda discrete in cadrul unei tranzitii ,,laser” si nu se
considera ,,acordabil”.
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,»Vehicul aerian fara pilot” (9): aeronava capabild sa decoleze si s efectueze un zbor controlat, precum si sa navigheze
fara prezentd umana la bord.

,Uraniu imbogatit in izotopi 235 sau 233" (0): uraniu continand izotopul 235 sau 233, sau pe amandoi, in care raportul
sumei cantitatilor de izotopi 235 si 233, la cantitatea de izotop 238, este mai mare decat raportul dintre cantitatile de
izotopi 235 si 238 din uraniul natural (0,71%).

,»Utilizare” (NGT, NTN si toate categoriile): exploatarea, instalarea (inclusiv instalarea pe amplasament), Intretinerea
(verificarea), repararea, revizia generald si modernizarea.

»Programabilitate accesibila utilizatorului” (6): posibilitatea utilizatorului de a introduce, modifica sau nlocui
»programe” prin mijloace, altele decat:

a. modificarea fizica a cablajelor sau interconexiunilor; sau

b. stabilirea comenzilor de functionare, inclusiv introducerea de parametri.

»Vaccin” (1 si 2): un preparat dupa o formula farmaceutica care este obiectul unei licente eliberatd de catre autoritatile
de reglementare fie din tara producatoare, fie din tara utilizatoare, sau al unei autorizatii de comercializare sau de
incercare clinicd din partea acestor autoritati, destinat sa stimuleze un raspuns imunitar de protectie la oameni sau
animale in vederea prevenirii unei boli la cei carora le este administrat.

»Atomizare in vid” (1): procedeu de reducere a unei sarje de aliaj metalic topit in picaturi cu diametre egale sau mai
mici de 500 microni prin evaporarea rapida a unui gaz dizolvat in conditii de expunere in vid.

,»Aripi cu geometrie variabild” (7): aripi ce folosesc flapsuri sau volete compensatoare, volete de atac sau dispozitive
oscilante la botul avionului, a caror pozitie poate fi controlata in zbor.

»Toron” (1): fascicul de 'fibre' torsionate.
N.B.:  'Fibra': o multime de ,,monofilamente” (in general peste 200) dispuse aproximativ paralel.
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ACRONIME SI ABREVIERI iN PREZENTA ANEXA

Acronimele sau abrevierile folosite ca termeni definiti figureaza in rubrica 'Definitiile termenilor utilizati in prezenta

anexa'.

ACRONIM SAU SEMNIFICATIE

ABREVIERE

ABEC Comitetul tehnic pentru rulmenti cu bile (Annular Bearing Engineers Committee)

AGMA Asociatia producatorilor de roti dintate din SUA (American Gear Manufacturers’
Association)

AHRS sisteme de referintd de comportare si directie (attitude and heading reference systems)

AISI Institutul pentru fier si otel din SUA (American Iron and Steel Institute)

UAL unitate aritmetica logica (arithmetic logic unit)

ANSI Institutul national pentru standardizare din SUA (American National Standards Institute)

ASTM Asociatia pentru incercari si materiale din SUA (the American Society for Testing and
Materials)

ATC controlul traficului aerian (air traffic control)

AVLIS separarea izotopilor prin iradierea laser a vaporilor atomici (atomic vapour laser isotope
separation)

CAD proiectare asistata de calculator (computer-aided-design)

CAS Chemical Abstracts Service

CCITT Comitetul consultativ international telegrafic si telefonic (International Telegraph and
Telephone Consultative Committee)

CDhU unitate de control si afigsare (control and display unit)

CEP eroare circulard probabila (circular error probable )

CNTD depunerea nucleara controlata termic (controlled nucleation thermal deposition)

CRISLA reactie chimica prin activarea laser izotopic selectiva (chemical reaction by isotope selective
laser activation)

CVD depunere chimica din stare de vapori (chemical vapour deposition)

CwW razboi chimic (chemical warfare)

CW (pentru lasere) unda continud (continuous wave)

DME echipament de masura a distantei (distance measuring equipment)

DS solidificare directionala (directionally solidified)

EB-PVD depunere fizica din stare de vapori prin fascicul de electroni (electron beam physical vapour
deposition)

UER Uniunea Europeana de Radiodifuziune (European Broadcasting Union)

ECM prelucrare electrochimica (electro-chemical machining)

ECR rezonanta electronica ciclotronica (electron cyclotron resonance)

EDM masini pentru prelucrare prin electrocoroziune (electrical discharge machines)

EEPROMS memorie programabila numai pentru citit, cu stergere electrica (electrically erasable
programmable read only memory)

EIA Asociatia industriei electronice (Electronic Industries Association)

EMC compatibilitate electromagnetica (electromagnetic compatibility)

ETSI Institutul European de Standardizare in domeniul Telecomunicatiilor (European
Telecommunications Standards Institute)

FFT transformata Fourier rapida (Fast Fourier Transform)

GLONASS sistem global de navigatie prin satelit (global navigation satellite system)

GPS sistem de pozitionare globala prin satelit (global positioning system)

HBT tranzistori cu hetero-jonctiune bipolara (hetero-bipolar transistors)

HDDR inregistrare digitala de Tnalta densitate (high density digital recording)

HEMT tranzistori cu mobilitate Tnalta a electronilor (high electron mobility transistors)

ICAO Organizatia Aviatiei Civile Internationale (International Civil Aviation Organisation)

1IEC Comisia electrotehnica internationald (International Electro-technical Commission)

IEEE Institutul de inginerie electrica si electronica (Institute of Electrical and Electronic
Engineers)

IFOV camp de vizualizare instantaneu (instantaneous-field-of-view)

ILS sistem de aterizare fara vizibilitate (instrument landing system)

IRIG inter-range instrumentation group

ISAR radar cu apertura sintetica inversa (inverse synthetic aperture radar)
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ACRONIM SAU SEMNIFICATIE

ABREVIERE

ISO Organizatia Internationala de Standardizare (International Organization for Standardization)

UIT Uniunea Internationald de Comunicatii (International Telecommunication Union)

JIS standard industrial japonez (Japanese Industrial Standard)

JT Joule Thomson

LIDAR radiolocator optic (light detection and ranging)

LRU unitate care se inlocuieste pe pista (line replaceable unit)

MAC cod de autentificare a mesajului (message authentication code)

Mach raport intre viteza unui obiect si viteza sunetului (dupa Ernst Mach) (ratio of speed of an
object to speed of sound)

MLIS separare izotopilor prin iradierea laser a moleculelor (molecular laser isotopic separation)

MLS sistem de aterizare cu microunde (microwave landing systems)

MOCVD depunere din stare de vapori a compusilor metal-organici (metal organic chemical vapour
deposition)

IMR (MRI - magnetic resonance imaging)

MTBF medie a timpilor de functionare (mean-time-between-failures)

Motps milioane de operatiuni teoretice pe secunda (Mtops - million theoretical operations per
second)

MTTF timp mediu pand la de defectare (mean-time-to-failure)

NBC nuclear, biologic si chimic

NDT incercare nedestructiva (non-destructive test)

PAR radiolocator pentru aterizare de mare precizie (precision approach radar)

PIN numar personal de identificare (personal identification number)

ppm parti pe milion (parts per million)

DSP densitate spectrald de putere

QAM modulatie de amplitudine 1n cuadratura (quadrature-amplitude-modulation)

RF radiofrecventa

SACMA Asociatia Furnizorilor de Materiale Compozite Avansate (Suppliers of Advanced Composite
Materials Association)

SAR radar cu apertura sintetica (synthetic aperture radar)

SC monocristal (single crystal)

SLAR radar aeropurtat cu baleiaj lateral (SLAR - sidelooking airborne radar)

SMPTE Asociatia Inginerilor din Cinematografie si Televiziune (Society of Motion Picture and
Television Engineers)

URA unitate care se inlocuieste in atelier (shop replaceable assembly)

SRAM memorie statica cu acces aleatoriu (static random access memory)

SRM metode recomandate de SACMA (SACMA Recommended Methods)

BLU banda lateralad unica (SSB - single sideband)

SSR radar secundare de supraveghere (secondary surveillance radar)

TCSEC criterii de incredere pentru evaluarea sistemului informatic (trusted computer system
evaluation criteria)

TIR citire totald indicata (total indicated reading)

uv ultraviolet

UTS rezistenta limita de rupere la intindere (ultimate tensile strength)

VOR radiofar omnidirectional VHF (very high frequency omni-directional range)

YAG granat de ytriu/aluminiu (yttrium/aluminum garnet)
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CATEG. 0 MODIFICATA

CATEGORIA 0 - SUBSTANTE, INSTALATII SI ECHIPAMENTE NUCLEARE

0A

0A001

Sisteme, echipamente si componente

»Reactoare nucleare”, echipamente si componente ale acestora special concepute sau pregatite, dupa cum
urmeaza:

»Reactoare nucleare” capabile sd functioneze pentru a intretine o reactie de fisiune nucleara
controlata;

Vase metalice sau principalele lor parti aferente prefabricate, special concepute sau pregatite sa
contina zona activa a ,,reactorului nuclear”, inclusiv capacul care acopera partea superioara a vasului
de presiune al reactorului;

Echipamente de manipulare special concepute sau pregatite pentru a introduce sau a extrage
combustibilul dintr-un ,,reactor nuclear”;

Bare de control special concepute sau pregétite pentru controlul procesului de fisiune intr-un
»reactor nuclear”, structurile de sustinere sau suspensie ale acestora, mecanismele de actionare si
tuburile de ghidare a acestor bare;

Tuburi sub presiune special concepute sau pregatite sa contind elementele combustibile si agentul
primar de racire a unui ,,reactor nuclear” la o presiune de operare care depaseste 5,1 MPa;

Zirconiu metalic si aliaje de zirconiu, sub forméa de tuburi sau de ansambluri de tuburi, in care
raportul maselor de hafniu/zirconiu este mai mic de 1:500, special concepute sau pregatite pentru a
fi utilizate intr-un ,,reactor nuclear”;

Pompe de racire, special concepute sau pregatite pentru a circula agentul primar de racire a
,,reactoarelor nucleare”;

,Componente interne ale reactorului nuclear” special concepute sau pregitite pentru a fi utilizate

intr-un ,,reactor nuclear”, inclusiv coloanele de sustinere a miezului reactorului, canalele de

combustibil, ecranele termice, deflectoarele, placile cu grila si de difuzie;

Nota: In 04001.h, mentiunea , componente interne ale reactorului nuclear” supune controlului
toate structurile principale din vasul reactorului care indeplinesc una sau mai multe
functii, cum sunt sustinerea vasului reactor, mentinerea alinierii combustibilului,
ghidarea agentului primar de rdcire, care asigurad protectia radiologica a vasului
reactorului §i ghidarea instrumentatiei din zona activa.

Schimbatoare de caldura (generatoare de abur) special concepute sau pregatite pentru a fi utilizate in
circuitul primar de racire a unui reactor nuclear;

Instrumente de detectie si masura a neutronilor, special concepute sau pregatite pentru determinarea
nivelurilor fluxului de neutroni in zona activa a ,,reactorului nuclear”.

ANEXA'I
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0B

0B001

Echipamente de testare, inspectie si productie

Instalatii de separare a izotopilor ,,uraniului natural”, ,,uraniului saracit” si ai ,,materialelor fisionabile
speciale”, precum si echipamente si componente special concepute sau pregéatite pentru acest scop, dupa
cum urmeaza:

a. Instalatii special concepute pentru separarea izotopilor ,,uraniului natural”, ,,uraniului saracit” si ai
5 2
»materialelor fisionabile speciale”, dupa cum urmeaza:

WP R W=

Instalatii de separare centrifugale pentru gaz;

Instalatii de separare prin difuzie gazoasa;

Instalatii de separare aerodinamica;

Instalatii de separare prin schimb chimic;

Instalatii de separare prin schimb de ioni;

Instalatii de separare a izotopilor prin iradierea ,,laser” a vaporilor atomici (AVLIS);
Instalatii de separare a izotopilor prin iradierea ,,laser” a moleculelor (MLIS);
Instalatii de separare a izotopilor in plasma;

Instalatii electromagnetice de separare a izotopilor;

Centrifuge cu gaz i ansambluri §i componente, special concepute sau pregatite pentru procesul de

separare in centrifuge cu gaz, dupa cum urmeaza:

Nota: In 0BOO1.b, prin ,, material cu un raport rezistentd-densitate ridicat ’se intelege unul din

materialele urmdtoare:

a.  Otel maraging cu o rezistenta maxima la tractiune egala cu 2.050 MPa sau mai
mare;

b. , Aliaje de aluminiu” cu o rezistentd maxima la tractiune egala cu 460 MPa sau
mai mare; sau

c.  , Materiale fibroase sau filamentare” cu un ,,modul specific” mai mare de 3,18 x
10° m si 0 ,, rezistentd specificd la tractiune” mai mare de 76,2 x 10°m.

Centrifuge cu gaz;
Ansambluri complete de rotoare;

Tuburi rotoare cilindrice cu o grosime a peretelui egald sau mai mica de 12 mm si un diametru
cuprins intre 75 mm si 400 mm, confectionati din 'materiale cu un raport rezistenta-densitate
ridicat’;

Inele sau burdufuri cu o grosime a peretelui egald sau mai mica de 3 mm si un diametru
cuprins intre 75 mm si 400 mm, pentru a furniza un suport local tubului rotor sau pentru a lega
un anumit numar de tuburi rotoare, realizate din 'materiale cu un raport rezistenta-densitate
ridicat’;

Deflectoare cu un diametru cuprins intre 75 mm si 400 mm destinate a fi montate 1n interiorul
tubului rotor, realizate din 'materiale cu un raport rezistenti-densitate ridicat';

Garnituri de etansare superioare/inferioare cu un diametru cuprins intre 75 mm si 400 mm
concepute pentru a fi montate la capetele tubului rotor si realizate din 'materiale cu un raport
rezistentd-densitate ridicat';

Lagare cu suspensie magneticd care constau dintr-un electromagnet inelar suspendat in
interiorul unei carcase realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de
coroziune al UF¢” care contin un agent (fluid) de amortizare. Electromagnetul este cuplat la o
piesa polara sau la un al doilea electromagnet fixat pe garnitura de etansare superioara a
rotorului;
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10.

11.

12.

13.

14.

Lagare special concepute, ce contin un ansamblu pivot-capac montat la un dispozitiv de
amortizare;

Pompe moleculare care constau din cilindri cu caneluri elicoidale pe suprafetele interne
obtinute prin extruziune sau prelucrare mecanica si alezare interioars;

Statoare toroidale pentru motoare multifazice de curent alternativ si cu histerezis (sau cu
reluctantd), pentru functionarea sincrona in vid, Intr-un domeniu de frecventa de la 600 Hz la
2.000 Hz si intr-un interval de putere de la 50 VA la 1.000 VA;

Incinte/carcase ale dispozitivului centrifugal care contin ansamblul rotor tubular al unui
dispozitiv centrifugal de gaz, constituite dintr-un cilindru rigid al cérui perete are grosimea de
cel mult 30 mm, cu extremitatile prelucrate mecanic, cu ,,precizie”, si fiind realizate din sau
captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de coroziune al UF¢”;

Dispozitive de captare, compuse din tuburi cu un diametru interior de cel mult 12 mm
concepute pentru extractia UF6 sub forma de gaz (continut intr-un recipient din rotorul
centrifugei), pe principiul tubului Pitot, realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la
efectul de coroziune al UF”;

Schimbadtoare de frecventa (convertori sau invertori) special concepute sau pregétite pentru
alimentarea statoarelor motoarelor utilizate in procedeul de imbogétire cu ajutorul
dispozitivelor centrifugale pentru gaz si care au toate caracteristicile urmatoare, precum si
componentele special concepute pentru acest procedeu:

a.  Frecventa multifazica de iesire cuprinsa intre 600 Hz si 2.000 Hz;

b.  Control al frecventei mai bun de 0,1%);

c.  Distorsiunea armonica sub 2%; si

d. Randament mai mare de 80%;

Robineti cu etansare tip burduf realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de
coroziune al UF¢” cu un diametru de la 10 mm la 160 mm;

Echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru procedeul de separare prin
difuzie gazoasd, dupd cum urmeaza:

1.

Bariere de difuzie gazoasa realizate din materiale metalice, polimerice sau ceramice poroase
rezistente la efectul de coroziune al UF6, cu o dimensiune a porilor de la 10 nm la 100 nm, cu
o grosime egald cu 5 mm sau mai mica i pentru configuratii tubulare, cu un diametru egal cu
25 mm sau mai mic;

Carcase de difuzie gazoasa realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de
coroziune al UFs”;

Compresoare (axiale, centrifugale sau volumetrice) sau suflante de gaz care au o capacitate de
aspiratie a UF6 de 1 m’/min sau mai mult si o presiune de descircare ce poate atinge 666,7
kPa, realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de coroziune al UF6”;

Garnituri de etansare a arborilor compresoarelor sau suflantelor mentionate in 0B001.c.3. si
concepute pentru un debit de penetrare al gazului tampon mai mic de 1 000 cm*/min;

Schimbatoare de caldura realizate din aluminiu, cupru, nichel sau aliaje cu un continut de
nichel mai mare de 60% din greutate sau din combinatii ale acestor metale sub forma de tuburi
captusite, concepute pentru a functiona la o presiune inferioara celei atmosferice, cu un grad de
variatie a presiunii prin scurgere la mai putin de 10 Pa pe ord la o presiune diferentiala de 100
kPa;

Robineti cu etansare tip burduf realizate din sau céptusite cu ,,materiale rezistente la efectul de
coroziune al UF” cu un diametru de la 40 mm Ia 1 500 mm;
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d.  Echipamente si componente, special concepute sau pregatite pentru procedeul de separare
aerodinamica:

1. Ajutajele de separare care constau din canale curbate, prevazute cu crestaturi, cu raza de
curbura mai micd de 1 mm, rezistente la efectul de coroziune al UFg si care au 1n interior o
muchie care separa fluxul de gaz in doud fluxuri;

2. Tuburi cilindrice sau conice cu canale de admisie tangentiale comandate de flux (tuburi
vortex), realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de coroziune al UF;”, cu
un diametru cuprins intre 0,5 cm si 4 cm si un raport lungime/diametru mai mic sau egal cu
20:1 si echipate cu unul sau mai multe cai de admisie, fie la un capat, fie la celalalt;

3. Compresoare (axiale, centrifugale sau volumetrice) sau suflante de gaz care au o capacitate de
aspiratie de 2 m>/min sau mai mult, realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la
efectul de coroziune al UF;” si garniturile corespunzatoare de etansare a arborilor;

4.  Schimbatoare de cildura realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de
coroziune al UFy”;

5. Incinte pentru elementele de separare aerodinamica, realizate din sau captusite cu ,,materiale
rezistente la efectul de coroziune al UF¢” care pot contine tuburi vortex sau ajutaje de separare;

6.  Vane cu burduf realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de coroziune al
UF;” cu un diametru de 1a 40 1la 1 500 mm,;

7.  Sisteme de separare a UF si a gazului purtétor (hidrogen sau heliu) pentru a reduce continutul

de UF; la 1 ppm sau mai putin, care includ:

a.  Schimbatoare de céldura criogenice si crioseparatoare capabile sa atinga temperaturi mai
mici sau egale cu 153 K (-120°C);

b.  Aparate de refrigerare criogenica capabile sa atinga temperaturi mai mici sau egale cu
153 K (-120°C);

c.  Unitati de separare cu ajutaje cu jet sau unitati de separare cu vortex pentru separarea UF
de gazul purtator;

d.  Capcane de frig pentru UF4 capabile sa pastreze temperaturi mai mici sau egale cu 253 K
(-20° C);

e.  Echipamente si componente special concepute sau pregétite pentru procedeul de separare prin
schimb chimic:

1.  Coloane de schimb rapid lichid-lichid in contracurent cu un timp de stationare de 30 secunde
sau mai putin §i rezistente la actiunea coroziva a solutiilor de acid clorhidric concentrat (de
exemplu, realizate din sau captusite cu sticla sau materiale plastice de tipul polimeri de
fluorocarburi);

2. Contactori centrifugali de schimb rapid lichid-lichid, cu un timp de stationare de 30 secunde
sau mai putin, rezistenti la coroziunea solutiilor de acid clorhidric concentrat (de exemplu,
confectionati din sau captusiti cu sticlda sau materiale plastice de tipul polimeri de
fluorcarburi);

3. Celule de reducere electrochimica, rezistente la efectul de coroziune al solutiilor de acid
clorhidric concentrat, destinate reducerii uraniului dintr-o stare de valenta la alta;
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4. Sisteme situate la extremitatea cascadei de reducere electrochimica, concepute pentru
prelevarea U™ din fluxul organic si, pentru partile in contact cu fluxul, realizate din sau
captusite cu materiale corespunzatoare (de exemplu, sticld, polimeri de fluorcarburi, sulfat de
polifenil, polieter sulfonat si grafit impregnat cu rasind);

5. Sisteme de pregatire a alimentarii pentru producerea solutiilor de clorura de uraniu de mare
puritate, compuse din echipamente de purificare prin dizolvare, extractie cu solventi si/sau
schimb de ioni, precum si celulele electrolitice pentru reducerea uraniului U™ sau U™ 1a U™;

6.  Sisteme de oxidare a uraniului de la U™ 1la U™;

f.  Echipamente si componente special concepute sau pregétite pentru procedeul de separare prin
schimb de ioni, dupa cum urmeaza:

1. Ragsini schimbatoare de ioni cu reactie rapida, rasini poroase macroreticulare sau peliculare ale
caror grupari active de schimb chimic se limiteaza la un strat superficial care acopera un suport
poros inactiv si alte structuri compozite sub o forma adecvata, inclusiv sub forma de particule
sau de fibre cu un diametru de 0,2 mm sau mai mic, rezistente la solutii de acid clorhidric
concentrat i concepute pentru a obtine un timp de Injumatatire a vitezei de schimb mai mici
de 10 s si care pot functiona la temperaturi cuprinse intre 373 K (100°C) si 473 K (200°C);

2. Coloane schimbétoare de ioni (cilindrice) cu un diametru mai mare de 1.000 mm, realizate din
sau captusite cu materiale rezistente la acid clorhidric concentrat (de exemplu, titan sau
materiale plastice pe baza de fluorocarbon) si capabile sa functioneze la temperaturi cuprinse
intre 373 K (100°C) si 473 K (200°C) si la presiuni mai mari de 0,7 MPa;

3.  Sisteme schimbatoare de ioni cu reflux (sisteme de oxidare sau reducere chimica sau
electrochimicd) pentru regenerarea agentilor chimici de reducere sau de oxidare utilizati in
cascadele pentru intensificarea schimbului de ioni;

g.  Echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru procedeul de separare a
izotopilor prin iradierea ,,laser” a vaporilor atomici (AVLIS sau SILVA), dupa cum urmeaza:

1. Tunuri electronice de mare putere (cu fascicul ingust sau cu baleiaj), care furnizeaza o putere
mai mare de 2,5 kW/cm, destinate a fi utilizate in sistemele de vaporizare a uraniului;

2. Sisteme de manipulare a uraniului metalic lichid pentru uraniu topit sau aliaje de uraniu topite,
care constau din creuzete realizate din sau acoperite cu materiale rezistente la caldura si la
coroziune (de exemplu, tantal, grafit acoperit cu oxid de ytriu, grafit acoperit cu alti oxizi de
pamanturi rare sau amestecuri de aceste substante) si echipamente de récire a creuzetelor;
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2A225.

3. Sisteme colectori pentru produse si reziduuri, realizate din sau captusite cu materiale rezistente
la caldura si la coroziunea uraniului in stare lichida sau de vapori, cum sunt cele de grafit
acoperit cu oxid de ytriu sau tantal;

4. Incinte de module separatoare (containere cilindrice sau paralelipipedice) care permit
instalarea sursei de vapori de uraniu metalic, a tunurilor de electroni si a colectorilor pentru
produse si reziduuri;

27
ANEXA 1 RO



0B001 g.  continuare

5.

,Lasere” sau sisteme ,,laser” pentru separarea izotopilor de uraniu prevazuti cu un stabilizator
de frecventa pentru a putea sa functioneze pe perioade lungi;
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 6A005 si 6A205.

h.  Echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru procedeul de separare izotopica
moleculara cu ,,laser” (MLIS) sau reactie chimica prin activare ,,laser” izotopi-selectiva (CRISLA):

1.

Ajutaje de descarcare supersonica pentru racirea amestecurilor de UF si a gazelor purtitoare
péand la 150 K (-123°C) sau mai putin si realizate din ,,materiale rezistente la efectul de
coroziune al UFy”;

Colectori pentru filtrarea produselor din pentafluorura de uraniu (UFs), compuse din colectori
sau combinatii de colectori cu filtru, cu impact sau tip ciclon si constituite din ,,materiale
rezistente la efectul de coroziune al UFs/UFg”;

Compresoare realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de coroziune al
UF¢” si garniturile de etansare ale arborilor acestora;

Echipamente pentru fluorurarea UF5 (solid) la UF¢ (gaz);

Sisteme de separare a UF de gazul purtator (de exemplu, azot sau argon) care cuprind

urmatoarele echipamente:

a.  Schimbatoare de caldura criogenice si crioseparatoare capabile sa atinga temperaturi mai
mici sau egale cu 153 K (-120°C);

b.  Aparate de refrigerare criogenica capabile sa atingd temperaturi mai mici sau egale cu
153 K (-120°C);

c.  Capcane de frig pentru UF4 capabile sa pastreze temperaturi mai mici sau egale cu 253 K
(-20°C);

»Lasere” sau sisteme ,,laser” pentru separarea izotopilor de uraniu prevazuti cu un stabilizator
de frecventa pentru a putea sa functioneze pe perioade lungi;
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 6A005 si 6A205.

i.  Echipamente si componente special concepute sau pregitite pentru procedeul de separare cu plasma:

1.

Surse de energie cu microunde si antene pentru producerea sau accelerarea ionilor cu frecventa
de iesire mai mare de 30 GHz si putere medie de iesire mai mare de 50 kW,

Bobine de excitatie ionica, de radiofrecventa, pentru frecvente mai mari de 100 kHz si capabile
sa suporte o putere medie mai mare de 40 kW;

Sisteme generatoare de plasma de uraniu;

Sisteme de manipulare a metalelor lichide pentru uraniu sau aliaje de uraniu lichide, care
constau din creuzete realizate din sau acoperite cu materiale rezistente la caldura si la
coroziune (de exemplu, tantal, grafit acoperit cu oxid de ytriu, grafit acoperit cu alti oxizi de
pamanturi rare sau amestecuri de aceste substante) si echipamente de racire ale creuzetelor;
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2A225.
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Colectori pentru produse si reziduuri, realizate din sau captusite cu materiale rezistente la
caldura si la coroziunea uraniului in stare de vapori, cum sunt cele de grafit acoperit cu oxid de
ytriu sau tantal;

Incinte cu module separatoare (cilindrice) pentru instalarea sursei de plasma de uraniu, a
bobinei de excitatie de radiofrecventa si a colectorilor de produs si de reziduuri, realizate dintr-
un material adecvat nemagnetic (de exemplu, otel inoxidabil);

Echipamente si componente, special concepute si pregatite pentru procedeul de separare
electromagnetica, dupa cum urmeaza:

1.

Surse de ioni singulare sau multiple, formate dintr-o sursa de vapori, ionizator si accelerator de
fascicul, realizate din materiale nemagnetice adecvate (de exemplu, grafit, otel inoxidabil sau
cupru) si capabile sa furnizeze un curent total de ionizare egal cu 50 mA sau mai mare;

Colectori de ioni cu doua sau mai multe fante sau buzunare pentru colectarea fasciculelor de
ioni de uraniu imbogatit sau saracit, realizate din materiale adecvate nemagnetice (de exemplu,
grafit sau otel inoxidabil);

Incinte vidate pentru separatorii electromagnetici de uraniu, realizati din materiale
nemagnetice (de exemplu, otel inoxidabil) si proiectati pentru a functiona la presiuni mai mici
sau egale cu 0,1 Pa;

Piese polare cu un diametru mai mare de 2 m;

Surse de alimentare de inaltd tensiune pentru surse de ioni, care au toate caracteristicile
urmatoare:

a.  Capabile de o functionare permanenta;

b. Tensiunea de iesire mai mare sau egala cu 20.000 V;

c.  Curent de iesire mai mare sau egal cu 1 A; si

d.  Variatii ale tensiunii mai mici de 0,01% pe o perioada de 8 ore;

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 3A227.

Surse de alimentare a magnetilor (putere mare, curent continuu) care au toate caracteristicile

urmatoare:

a.  Capabile de o functionare permanenta cu un curent de iesire mai mare sau egal cu 500 A,
la o tensiune mai mare sau egala cu 100 V; si

b.  Care au variatii ale intensitatii curentului sau ale tensiunii mai mici de 0,01% pe o
perioada de 8 ore.

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 3A226.

0B002 Sisteme auxiliare, echipamente si componente special concepute sau pregétite pentru uzinele de separare
izotopicd mentionate in 0B001, realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la efectul de coroziune
al UFy”, dupa cum urmeaza:
a.  Autoclave de alimentare, cuptoare sau sisteme, utilizate pentru introducerea UF¢ in procesul de
imbogétire;
b.  Condensatori sau capcane de frig utilizate pentru extragerea UFg, in procesul de imbogatire, pentru
transferul in vederea incalzirii;
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continuare

Statii pentru produse si reziduuri, in vederea transferului UF in containere;

Statii de lichefiere sau solidificare utilizate pentru extractia UF¢ din procesul de imbogétire, prin
compresie, racire si conversia UF¢la o forma lichida sau solida;

Sisteme de conducte si colectori special concepute pentru manipularea UF¢ in interiorul cascadelor
de difuzie, de centrifugare sau aerodinamice;

1. Distribuitoare sau colectori de vid, care au o capacitate de aspiratie egald cu 5 m*/min sau mai
mare; sau
2. Pompe de vid special concepute pentru a functiona in atmosfera de UF®;

Spectrometre de masa pentru UF/surse de ioni, special concepute sau pregitite pentru prelevarea
permanenti a esantioanelor de gaz de intrare, a produselor sau reziduurilor din fluxul gazos de UF®
si care prezintd toate caracteristicile urmatoare:

1. Rezolutia unitard pentru unitatea de masa atomica mai mare de 320;

2. Surse de ioni realizate din sau captusite cu nicrom sau monel sau nichelate;

3. Surse de ionizare prin bombardare cu electroni; si

4.  Sistem colector adaptat pentru analiza izotopica.

Instalatii de conversie a uraniului si echipamente special concepute sau pregétite pentru acest scop:

SRR MO a0 o

Sisteme pentru conversia concentratelor de minereu de uraniu in UQ;;
Sisteme pentru conversia UO; In UFg;

Sisteme pentru conversia UO3 in UO,;

Sisteme pentru conversia UO, in UF,;

Sisteme pentru conversia UF, in UFg;

Sisteme pentru conversia UF, 1n uraniu metalic;

Sisteme pentru conversia UF¢ in UO,;

Sisteme pentru conversia UF¢ In UF,;

Sisteme pentru conversia UO, in UCl,.

Instalatii de producere sau de concentrare a apei grele, a deuteriului sau a compusilor de deuteriu precum
si echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru aceste scopuri:

a.

Instalatii de producere si concentrare a apei grele, a deuteriului sau a compusilor de deuteriu, dupa
cum urmeaza:

1. Instalatii de schimb apa-hidrogen sulfurat;

2. Instalatii de schimb amoniac-hidrogen;
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b.  Echipamente si componente, dupa cum urmeaza:

1.

Turnuri de schimb apa-hidrogen sulfurat, fabricate din otel carbon de calitate superioara (de
exemplu, ASTM A516), cu un diametru cuprins intre 6m si 9m, capabile sd functioneze la
presiuni mai mari sau egale cu 2 MPa si care au o supragrosime de coroziune de 6 mm sau mai
mare;

Suflante sau compresoare centrifugale, cu un singur etaj, la presiune scazuta (0,2 MPa), pentru
circularea hidrogenului sulfurat (gaz care contine mai mult de 70% H,S) cu un debit de 56
m’/s sau mai mare atunci cand functioneaza la o presiune de aspirare de 1,8 MPa sau mai mare
si echipate cu garnituri concepute pentru a fi utilizate in mediu umed in prezenta H,S;

Turnuri de schimb amoniac-hidrogen, cu o inaltime de 35 m sau mai mare, cu un diametru
cuprins intre 1,5 m si 2,5 m, capabile sa functioneze la presiuni mai mari de 15 MPa;

Structuri interne ale turnurilor, inclusiv prize de prelevare si pompe aferente treptelor, pompe
submersibile, pentru obtinerea apei grele prin procedeul de schimb amoniac-hidrogen;

Instalatii de cracare a amoniacului, cu o presiune de functionare egala sau mai mare de 3 MPa,
pentru obtinerea apei grele prin procedeul de schimb amoniac-hidrogen;

Analizori cu absorbtie in infrarosu, capabili sd analizeze permanent raportul hidrogen-deuteriu,
la concentratii ale deuteriului egale sau mai mari de 90%;

Arzatori catalitici pentru conversia gazului de deuteriu imbogétit in apa grea, prin procedeul de
schimb amoniac-hidrogen;

Sisteme complete de imbogdtire a apei grele sau coloane concepute in acest scop, pentru
imbogétirea apei grele pana la nivelul de concentratie a deuteriului cerut de reactorii nucleari.

0B005 Instalatii special concepute pentru fabricarea elementelor de combustibil pentru ,,reactoare nucleare” si
echipamente special concepute pentru acest scop:
Nota: O instalatie de fabricare a elementelor de combustibil pentru ,,reactoare nucleare” include
echipamente care:
a.  Intrd in mod normal in contact direct cu materialele nucleare, le proceseaza sau
controleaza direct fluxul de productie;
b.  Asigura etansarea materialelor nucleare in interiorul tecii;
c. Verifica integritatea tecii sau a etansarii; sau
d.  Verifica parametrii finali ai elementelor de combustibil etansat.
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0B006

0B007

Instalatii de reprocesare a elementelor de combustibil iradiat pentru ,,reactoare nucleare” si echipamente
si componente special concepute sau pregitite in acest scop:

Nota:

0B006 include:

Instalatii de reprocesare a elementelor de combustibil iradiat pentru ,,reactoare
nucleare”, inclusiv echipamente §i componente care sunt in mod normal in contact direct
cu combustibilul iradiat si care controleaza direct principalele fluxuri de procesare a
materialelor nucleare si a produselor de fisiune;

Masini de tocat sau de maruntit elementele de combustibil, adica echipamente
telecomandate destinate tdierii, tocdrii, maruntirii sau forfecarii ansamblurilor de
combustibil iradiat pentru ,,reactoare nucleare”, fasciculelor sau barelor;

Dizolvatoare, rezervoare care asigura conditii de anticriticitate (de exemplu, recipiente
cu diametru mic, inelare sau plate) special concepute sau pregatite pentru dizolvarea
combustibilului nuclear iradiat, rezistente la caldura §i coroziune §i care pot fi incarcate
si mentinute in functiune prin comanda de la distanta;

Extractoare cu solvent in contracurent si echipamente de procesare cu schimb de ioni,
special concepute sau pregatite pentru a fi utilizate in instalatiile de reprocesare a
, uraniului natural”, a ,,uraniului sardcit” si a ,,materialelor fisionabile speciale”;

Recipiente de pastrare sau de stocare special concepute pentru a evita criticitatea §i a
rezista la actiunea coroziva a acidului azotic;
Nota: Recipientele de pastrare sau de stocare pot prezenta urmadtoarele
caracteristici:
1. Perefi sau structuri interne care au un ,,echivalent in bor” (calculat,
pentru toti constituentii, conform notei din 0C004) de cel putin 2%,
2. Un diametru maxim de 175 mm pentru configuratii cilindrice; sau
3. O latime maximd de 75 mm pentru o configuratie plata sau inelard.

Instrumente de control, special concepute sau pregdtite pentru comanda sau
monitorizarea reprocesarii ,, uraniului natural”, ,,uraniului sardacit” si a ,,materialelor

fisionabile speciale” iradiate.

Instalatii de conversie a plutoniului si echipamente special concepute sau pregatite
in acest scop, dupa cum urmeaza:

a.  Sisteme de conversie a azotatului de plutoniu in oxid de plutoniu;
b.  Sisteme de productie a plutoniului metalic;
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0C Materiale
0C001 ,Uraniu natural” sau ,,uraniu saracit” sau toriu sub forma de metal, aliaj, compus chimic sau concentrat gi
orice alte materiale care contin una sau mai multe din materialele mentionate mai sus.
Nota: 0C001 nu supune controlului:
a.  Cantitati de patru grame sau mai putin de ,,uraniu natural” sau ,,uraniu saracit”, in
cazul in care acestea sunt continute intr-un instrument de detectie;
b. ,, Uraniu sardcit” special fabricat pentru urmatoarele aplicatii nenucleare civile:
1. Ecran (protectie);
2. Ambalaj;
3. Lest cu o masa sub 100 kg;
4. Contragreutati cu o masd sub 100 kg;
c.  Aliaje cu un continut maxim de 5% toriu;
d.  Produse ceramice care contin toriu, fabricate pentru utilizari nenucleare.
0C002 »Materiale fisionabile speciale”
Nota: 0C002 nu supune controlului cantitati de patru ,, grame efective” sau mai putin, in cazul in
care acestea sunt continute intr-un instrument de detecfie.
0C003 Deuteriu, apa grea (oxid de deuteriu) si alti compusi ai deuteriului, precum si amestecuri i solutii care
contin deuteriu, in care raportul izotopic deuteriu-hidrogen este mai mare de 1:5.000.
0C004 Grafit de calitate nucleara, cu un grad de puritate corespunzator unui continut de 5 ppm sau mai mic
»echivalent in bor” si o densitate mai mare de 1,5 g/cm3.
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C107
Nota 1:  0C004 nu supune controlului:
a.  Obiecte din grafit cu o masa mai micd de 1 kg, altele decdt cele special concepute sau
pregatite pentru utilizare intr-un reactor nuclear;
b.  Pudra de grafit.
Nota 2:  In 0C004, , echivalent in bor” (EB) este definit ca sumd de EB. pentru impuritati (excluzind
EB..rpon deoarece carbonul nu este considerat impuritate) inclusiv bor, in care:
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0C004 Nota2  continuare
EB, (ppm)= FC x concentratia elementului Z in ppm;
o7 4p
unde FC este factor de conversie =~ ----—--
opAz
iar op §i ozsunt sectiuni de capturd a neutronilor termici (barn) pentru bor si elementul Z; iar
Apsi A7 sunt masele atomice ale borului si elementului Z.
0C005 Compusi sau pudre special pregatite pentru formarea barierelor de difuzie gazoasa, rezistente la efectul de
coroziune al UF4 (de exemplu, nichel sau aliaje care contin in greutate 60% nichel sau mai mult, oxid de
aluminiu si ,,polimeri” de hidrocarburi in intregime fluorurate) care au un grad de puritate de 99,9% sau
mai mare, o dimensiune medie a particulelor mai mica de 10 microni masurata dupa norma B330 a
ASTM si un grad inalt de uniformitate a dimensiunilor particulelor.
0D Produse software
0D001 »Produse software” special concepute sau modificate pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea”
produselor mentionate la aceasta categorie.
0E Tehnologie
0E001 ,»Tehnologie”, in conformitate cu Nota privind tehnologia nucleara pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau
»utilizarea” produselor mentionate la aceasta categorie.
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CATEGORIA 1 - MATERIALE, PRODUSE CHIMICE, ,, MICROORGANISME” $I,, TOXINE”

1A Sisteme, echipamente si componente
1A001 Componente fabricate din compusi fluorurati, dupa cum urmeaza:

a.  Dispozitive de etansare, garnituri, agenti de etansare, rezervoare elastice pentru combustibil, special
concepute pentru utilizare in domeniul ,,aeronavelor” sau in domeniul aerospatial, realizate din mai
mult de 50% in greutate din oricare din materialele mentionate in 1C009.b sau 1C009.c;

b.  Polimeri si copolimeri piezoelectrici fabricati din fluorura de viniliden mentionati in 1C009.a.:

1. Sub forma de folie sau film; si
2. Cu o grosime ce depaseste 200 um;

c.  Dispozitive de etansare, garnituri, scaune de supape, rezervoare elastice sau diafragme fabricate din
elastomeri cu fluor care contin cel putin o grupare de vinileter, special concepute pentru utilizare in
domeniul ,,aeronavelor”, aerospatial sau al ,,rachetelor” dirijate.

Nota: In 14001.c., 'rachete' se refera la sistemele de 'rachete' complete si la sistemele de
vehicule aeriene fara pilot.
1A002 Structuri sau produse laminate ,,compozite”, care au oricare din urmatoarele caracteristici:

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1A202, 9A010 SI 9A110

a.  Contin o ,,matrice” organica si sunt fabricate din materiale mentionate in 1C010.c., 1C010.d. sau
1C010.e.; sau

b.  Contin metal sau o ,,matrice” din carbon si sunt fabricate din oricare din urmatoarele:

1. ,,Materiale fibroase sau filamentare” din carbon cu:

a.  Un,modul specific” ce depaseste 10,15 x 10°m; si

b. O ,rezistenta specifica de rupere la intindere” ce depaseste 17,7 x 10*m; sau
2. Materiale supuse controlului prin 1C010.c.

Nota 1: 14002 nu supune controlului structuri sau produse laminate ,,compozite” fabricate din
,,materiale fibroase sau filamentare” din carbon impregnate cu rasini epoxidice, utilizate la
repararea structurilor sau produselor laminate pentru aeronave civile, a caror dimensiune nu
depaseste 100 cm x 100 cm.

Nota 2: 14002 nu supune controlului produse finite sau semifabricate, special concepute pentru

scopuri pur civile dupa cum urmeaza.
a.  Produse pentru sport;
b.  Industria de automobile;
c. Industria de magini unelte;
d.  Aplicatiile medicale.
1A003 Produse din substante polimerice nefluorurate mentionate in 1C008.a.3., sub forma de film,

folie, banda sau panglica care au oricare din caracteristicile urmatoare:

a. O grosime mai mare sau egala cu 0,254 mm; sau

b.  Acoperite sau laminate cu carbon, grafit, metale sau substante magnetice.

Nota: 14003 nu supune controlului produsele atunci cand sunt acoperite sau laminate cu cupru §i

concepute pentru ,,productia” de pldci cu circuite electronice imprimate.
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1A004

1A005

1A102

1A202

1A225

Echipamente si componente de protectie si detectare, altele decat cele mentionate in lista produselor
militare, dupd cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B351 SI 2B352.

a.  Masti de gaze, cartuse filtrante si echipamente de decontaminare concepute sau modificate pentru
protectia impotriva agentilor biologici, a materialelor radioactive ,,adaptate pentru utilizare militara”
sau a agentilor de razboi chimic (CW), precum si componentele special concepute ale acestora;

b. Costume, manusi si incaltdminte de protectie special concepute sau modificate pentru protectie

impotriva agentilor biologici, a materialelor radioactive ,,adaptate pentru utilizare militard” sau a
agentilor de razboi chimic (CW);

c. Sisteme de detectare nucleara, biologica si chimica (NBC) special concepute sau modificate pentru
detectia sau identificarea agentilor biologici sau a materialelor radioactive ,,adaptate pentru utilizare
militard” sau a agentilor de razboi chimic (CW), precum si componentele special concepute ale
acestora.

Nota: 14004 nu supune controlului:

a.  Dozimetrele personale pentru monitorizarea radiatiilor;

b.  Echipamentele limitate prin conceptie sau functionare la protectia impotriva
accidentelor specifice industriei civile cum sunt mineritul, lucrarile in cariere,
agriculturd, farmaceutica, medicind, medicind veterinard, protectia mediului,
gestionarea degeurilor sau industria alimentara.

Veste antiglont si componente special concepute pentru acestea, altele decat cele produse conform
standardelor sau specificatiilor militare sau care au performante echivalente cu acestea.
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA PRODUSELOR MILITARE.

N.B.: Pentru ,,materiale fibroase sau filamentare” utilizate in fabricatia vestelor antiglont, a se
vedea 1C010.

Nota 1: 14005 nu supune controlului costumele blindate de protectie sau imbrdacamintea de protectie
atunci cdnd insotesc utilizatorul, in scopul asigurarii protectiei personale.

Nota 2: 14005 nu supune controlului vestele antiglont concepute sa asigure numai protectia frontald,
atat impotriva fragmentelor, cdt §i impotriva explozivilor proveniti de la incarcaturile
explozive nonmilitare.

Componente carbon-carbon pirolizate si reimpregnate, pentru lansatoare spatiale mentionate in 9A004
sau pentru rachete de sondare mentionate in 9A104.

Structuri ,,compozite”, altele decat cele mentionate in 1A002, sub forma de tuburi, avand ambele
caracteristici urmatoare:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 9A010 SI 9A110.

a.  Un diametru interior cuprins intre 75 si 400 mm; si
b.  Fabricate din ,,materiale fibroase sau filamentare” mentionate in 1C010.a sau 1C010.b sau 1C210.a
sau din materiale preimpregnate cu carbon mentionate in 1C210.c.

Catalizatori platinati special conceputi sau pregatiti pentru a initia reactia de schimb de izotopi de
hidrogen intre hidrogen si apa pentru recuperarea tritiului din apa grea sau pentru productia de apa grea.
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1A226 Filtre speciale pentru separarea apei grele de apa obisnuitd, avand ambele caracteristici urmatoare:

a.  Fabricate din tesatura de bronz fosforos supusa unui tratament chimic de ameliorare a capacitatii de
inmuiere; si

b.  Concepute pentru a fi utilizate in coloanele de distilare in vid.

1A227 Ferestre de blindaj antiradiatii de Tnaltd densitate (din sticla cu plumb sau alt material), avand toate
caracteristicile urmatoare si cadrele special concepute ale acestora:

a. O 'suprafati rece' de peste 0,09 m?;

b. O densitate mai mare de 3g/cm’; si

c. O grosime egala cu 100 mm sau mai mare.

Nota tehnica:

In 14227, mentiunea 'suprafata rece' se refera la suprafata de observare a ferestrei expusa la nivelul cel

mai scazut al radiatiei din aplicatia conceputa.

1B Echipamente de testare, inspectie si productie

1B001 Echipamente pentru productia fibrelor, semifabricatelor, preimpregnatelor sau ,,compozitelor” mentionate
in 1A002 sau 1CO010, precum si componente si accesorii special concepute pentru acestea, dupa cum
urmeaza

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1B101 SI 1B201.

a.  Masini pentru infasurarea filamentelor, ale caror miscari de pozitionare, infagurare si rasucire a
fibrelor sunt coordonate si programate in trei sau mai multe axe, special concepute pentru fabricarea
structurilor ,,compozite” sau produselor laminate ,,compozite” din ,,materiale fibroase sau
filamentare”.

b.  Masini pentru aranjarea benzilor sau dispunerea cablurilor de filamente ale caror miscari de asezare
si pozitionare a benzilor, cablurilor si foliilor sunt coordonate si programate in doua sau mai multe
axe, special concepute pentru fabricarea structurilor ,,compozite” ale celulelor aeronavelor sau
'rachetelor’;

Nota: In 1B001.b,'racheta’ se referd la sistemele de 'rachete’ complete si la sistemele de
vehicule aeriene fara pilot.

c.  Masini de tesut multidirectionale si multidimensionale sau masini de intretesere, inclusiv adaptori si
truse de scule destinate modificarilor pentru teserea, Intreteserea sau impletirea fibrelor pentru
fabricarea structurilor ,,compozite”;

Nota tehnica:
In 1B001.c. tehnica de intretesere include si tricotarea.
Nota: 1B001.c. nu supune controlului magsinile textile nemodificate pentru utilizarile finale de
mai sus.
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1B001 continuare

d.  Echipamente special concepute sau adaptate pentru productia fibrelor de armare, dupa cum
urmeaza:

1. Echipamente pentru transformarea fibrelor polimerice (de exemplu poliacrilonitril, matase
artificiala, gudron sau policarbosilan) in fibre de carbon sau fibre de carbura de siliciu, inclusiv
echipamente speciale pentru tensionarea fibrei pe durata incalzirii;

2. Echipamente pentru depunerea chimica din stare de vapori a elementelor sau compusilor pe
substraturi filamentare incalzite, in vederea fabricarii fibrelor de carbura de siliciu;

3. Echipamente pentru strunjirea pe cale umeda a ceramicilor refractare (de exemplu, oxidul de
aluminiu);

4.  Echipamente pentru transformarea prin tratament termic a aluminiului continand fibre din
materiale precursoare in fibre de alumina;

e.  Echipamente pentru producerea preimpregnatelor mentionate in 1C010.e. prin metoda topirii la
temperaturi inalte;

f.  Echipamente de verificare nedistructiva, concepute special pentru materialele ,,compozite”, dupa
cum urmeaza:

1. Sisteme de tomografie cu raze X pentru examinarea defectelor in trei dimensiuni;

2. Masini de testare cu ultrasunete cu comanda numerica ale caror miscari de agezare a
transmitatorilor si/sau receptorilor sunt coordonate §i programate simultan in patru sau mai
multe axe pentru a urmari profilurile tridimensionale ale componentei verificate.

1B002 Echipamente pentru producerea aliajelor metalice, pulberilor de aliaje metalice sau materialelor aliate
special concepute pentru evitarea contaminarii si pentru utilizarea in unul din procesele mentionate in
1C002.c.2.
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1B102.

1B003 Scule, matrite, stante sau dispozitive de fixare pentru ,,formarea superplastica” sau ,,legarea prin difuzie”
a titanului sau aluminiului sau aliajelor acestora, special concepute pentru fabricarea:
a.  Structurilor celulelor aeronavelor sau structurilor acrospatiale;
b.  Motoarelor pentru aecronave sau motoarelor aerospatiale; sau
c.  Componentelor special concepute pentru aceste structuri sau motoare.
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1B101

1B102

Echipamente altele decat cele mentionate in 1B001, pentru ,,productia” de structuri compozite precum si
componente si accesorii special concepute pentru acestea, dupd cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1B201.

Nota: Componentele si accesoriile mentionate in 1B101 cuprind modele, mandrine, matrite, montaje

si scule ce servesc la ebosarea, coacerea, conservarea, turnarea, sinterizarea sau la
imbinarea structurilor compozite, a laminatelor §i a produselor realizate din acestea.

Masini pentru Infasurarea filamentelor, ale caror miscari de pozitionare, Infasurare si rasucire a
fibrelor pot fi coordonate §i programate in trei sau mai mult de trei axe, concepute pentru fabricarea
structurilor compozite sau a produselor laminate compozite din materiale fibroase sau filamentare,
precum si comenzile de programare si de control.

Masini pentru aranjarea benzilor, ale caror miscari de pozitionare si agezare a benzilor si foilor sunt
coordonate si programate in doua sau mai multe axe, concepute pentru realizarea structurilor
compozite pentru celulele vehiculelor aeriene si ,,rachetelor”;

Echipamente concepute sau adaptate pentru ,,productia” de ,,materiale fibroase sau filamentare”,
dupa cum urmeaza:

1. Echipamente pentru transformarea fibrelor polimerice (de tipul poliacrilonitrilice, matase
artificiala sau policarbosilanice), inclusiv dispozitivul special pentru tensionarea firului in
timpul incalzirii;

2. Echipamente pentru depunerea din stare de vapori a elementelor sau compusilor pe substraturi
filamentare incélzite;

3. Echipamente pentru strunjirea pe cale umeda a ceramicilor refractare (de exemplu, oxidul de
aluminiu);

Echipamente concepute sau adaptate pentru tratamentul suprafetei fibrelor sau pentru realizarea

preimpregnatelor si a preformelor mentionate in 9C110.

Nota.: 1B101.d. include role, intinzatori, echipamente de acoperire, echipamente de tdiere si
matrite clicker.

»Echipamente pentru productia” de pulbere metalica, altele decat cele mentionate in 1B002 si
componente, dupa cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1B115.b.

»Echipamente pentru productia” de pulbere metalica utilizate pentru ,,productia” in mediu controlat,
de materiale sferice sau atomizate mentionate in 1C011.a, 1C011.b, 1C11.a.1., 1C111.a.2. sau in
Lista produselor militare.

Componente special concepute pentru ,,echipamentele pentru productie” mentionate in 1B002 sau
1B102.a.

1B102 include:

a.  Generatoare de plasma (cu arc electric de mare intensitate) folosite pentru obtinerea
pulberilor metalice sferice sau pulverizate intr-un mediu de apa-argon;

b.  Echipament cu impuls electric utilizat pentru obtinerea pulberilor metalice sferice sau
pulverizate intr-un mediu de apa-argon,

c.  Echipament utilizat pentru ,,productia” pulberilor sferice de aluminiu prin
., pulverizare "a topiturii intr-un mediu inert (de exemplu, azot).
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1B115 Echipamente altele decat cele mentionate in 1B002 sau 1B102, pentru ,,productia” de combustibili de
propulsie sau a constituentilor lor i componentele special concepute pentru acestea, dupd cum urmeaza:

a. ,Echipamente de productie”, pentru ,,productia”, manipularea si verificarea in vederea receptiei de
combustibili de propulsie lichizi sau a constituentilor lor mentionati in 1C011.a, 1C0O11.b. i 1C111
sau In Lista produselor militare;

b. b.,Echipament de productie” pentru ,,productia”, manipularea, amestecarea, conservarea, turnarea,
presarea, extrudarea, prelucrarea sau verificarea in vederea receptiei de combustibili de propulsie
solizi sau a constituentilor lor mentionati in 1CO11.a., 1C011.b., 1C111 sau 1n Lista produselor
militare.

Nota: 1B115.b. nu supune controlului amestecatoare prin dozare, amestecdtoare continui sau
mori cu energie hidraulica. Pentru controlul amestecatoarelor prin dozare,
amestecatoarelor continui si morilor cu energie hidraulica, a se vedea 1B117, 1B118 si
1BI19.

Nota 1:  Pentru echipamentele special concepute pentru ,,productia” de produse militare, a se vedea
Lista produselor militare.

Nota 2:  1B115 nu supune controlului echipamentele pentru ,,productia”, manipularea si testarea
carburii de bor.

1B116 Ajutaje special concepute pentru fabricarea materialelor provenite din piroliza care se realizeaza dupad un
tipar, o mandrind, o matrita sau alt suport care pleacd de la precursori gazosi care se descompun la o
temperaturd cuprinsi intre 1 573 K (1 300°C) si 3 173 K (2 900°C) si la o presiune cuprinsa intre 130 Pa
si 20 kPa.

1B117 Amestecatoare discontinue cu activitate periodica capabile de amestecare sub vid in intervalul de la 0 la
13,326 kPa si la care temperatura din cuva poate fi controlatd, avand toate caracteristicile urmatoare
precum si componentele special concepute pentru acestea:

a. O capacitate volumetrica de 110 litri sau mai mare; si
b.  Cel putin un brat de amestecare/malaxare montat excentric.

1B118 Amestecdtoare continue cu activitate periodica capabile de amestecare sub vid in intervalul de 1a 0 la
13,326 kPa si la care temperatura din cuva poate fi controlata, avand toate caracteristicile urmatoare
precum si componentele special concepute pentru acestea:

a.  Douad sau mai multe brate de amestecare/malaxare; sau
b.  Un singur ax de rotatie care oscileaza si cu dinti/pini de amestecare pe arbore precum si in interiorul
cuvei.

1B119 Mori cu energie hidraulica utilizate pentru macinarea sau sfaramarea substantelor mentionate in 1C011.a,
1C011.b, 1C111 sau in Lista produselor militare si componente special concepute pentru acestea.
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1B201 Masini pentru infdsurarea filamentelor si echipamentele aferente, altele decat cele mentionate in 1B001
sau 1B101 si echipamente aferente, dupa cum urmeaza:

a.  Masini pentru infasurarea filamentelor, avand toate caracteristicile urmatoare:
1. Miscarile de pozitionare, infasurare si rasucire a fibrelor coordonate si programate in doua sau
mai multe axe;
2. Special concepute pentru fabricarea structurilor ,,compozite” sau a produselor laminate
»compozite” din ,,materiale fibroase sau filamentare”; gi
3. Capabile de a realiza infagurarea pe rotori cilindrici cu un diametru cuprins intre 75mm si 400
mm si o lungime de 600 mm sau mai mare;
b. Comenzi pentru coordonarea si programarea masinilor pentru infasurarea filamentelor mentionate in
1B201.a.;
c.  Mandrine de precizie destinate masinilor pentru infasurarea filamentelor mentionate in 1B201.a.

1B225 Celule electrolitice pentru productia de fluor, a caror capacitate de productie depaseste 250 g de fluor pe
ora.
1B226 Separatoare electromagnetice de izotopi concepute pentru, sau echipate cu, surse ionice unice sau

multiple capabile sd produca un curent total de fascicul ionic de 50 mA sau mai mult.

Nota: 1B226 cuprinde separatoare:
a.  Capabile de imbogatirea izotopilor stabili;
b.  In care sursele de ioni si colectorii se afld in interiorul cimpului magnetic si acele
configuratii in care ele sunt exterioare campului.

1B227 Convertizoare pentru sinteza amoniacului sau unitéti de sinteza a amoniacului in care gazul servind la
sinteza (azot si hidrogen) este extras dintr-o coloana de schimb amoniac/hidrogen la presiune inalta si
amoniacul sintetizat este reintrodus in aceeasi coloana.

1B228 Coloane de distilare criogenica cu hidrogen, avand toate caracteristicile urmatoare:

a.  Sunt concepute pentru a functiona la o temperatura interioara de 35 K (-238°C) sau mai putin;
. Sunt concepute pentru a functiona la o presiune interioara de la 0,5 la 5 MPa;
c.  Fabricate din:
1. Otel inoxidabil din seria 300 cu un continut scazut de sulf si marimea grauntelui otelului
austenitic conform ASTM (sau standard echivalent), egald cu 5 sau mai mare; sau
2. Materiale echivalente care sunt criogenice si compatibile cu Hy; si
d.  Auun diametru interior egal cu 1 m sau mai mare si o lungime efectiva egala cu 5 m sau mai mare.

1B229 Coloane de schimb apa-acid sulfhidric, cu talere si 'contactori interiori', dupa cum urmeaza:
N.B.: Pentru coloanele special concepute sau pregitite pentru producerea apei grele a se vedea
0B0O0OA4.

a.  Coloane de schimb apa-acid sulthidric cu talere, care au toate caracteristicile urmatoare:
1. Destinate sa functioneze la o presiune nominald de 2 MPa sau mai mare;
2.  Fabricate din otel carbon care au marimea grauntelui austenitic conform ASTM (sau standard
echivalent), egala cu 5 sau mai mare; si
3. Cuun diametru de 1,8 m sau mai mare.
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1B229

continuare

b.  'Contactori interiori' pentru coloane de schimb apa-acid sulthidric cu talere mentionati in 1B229.a.
Nota tehnica:
'Contactorii interiori’ ai coloanelor sunt talere segmentate al caror diametru util asamblat este egal
cu 1,8 m sau mai mare, fiind concepute pentru a facilita contactul in contracurent §i sunt fabricate
din otel inoxidabil cu un continut de carbon de 0,03% sau mai mic. Acestea pot fi talere perforate,
talere cu supapa, talere cu clopote si talere cu turbogrila.

1B230 Pompe care circula solutiile unui catalizator de amidura de potasiu, diluatd sau concentratd in amoniac
lichid (KNH,/NHj3), avand toate caracteristicile urmatoare:
a.  Perfect etanse la aer (inchise ermetic);
b. O capacitate mai mare de 8,5 m*/h; si
c.  Oricare dintre caracteristicile urmatoare:
1. Pentru solutiile de amidura de potasiu concentrate (1% sau mai mult), o presiune de
functionare de la 1,5 la 60 MPa; sau
2. Pentru solutiile de amidura de potasiu diluate (mai putin de 1%), o presiune de functionare de
la 20 la 60 MPa.
1B231 Instalatii sau unitati si echipamente pentru tritiu, dupa cum urmeaza:
a. Instalatii sau unitdti pentru productia, recuperarea, extractia, concentrarea sau manipularea tritiului;
b.  Echipamente pentru instalatiile sau unitatile de tritiu, dupa cum urmeaza:
1. Unitdti pentru racire cu hidrogen sau heliu, capabile sa raceasca pana la 23 K (-250°C) sau mai
putin, cu o capacitate de extragere a caldurii mai mare de 150 W;
2. Unitati de depozitare sau de purificare a izotopilor de hidrogen care utilizeaza hidruri metalice
drept suport pentru depozitare sau purificare.
1B232 Turboexpandoare sau compresoare-turboexpandoare, avand ambele caracteristici urmatoare:
a.  Concepute sa lucreze cu temperaturi de evacuare de 35 K (-238°C) sau mai mici; si
b.  Concepute sa asigure un debit de hidrogen gazos de 1 000 kg/h sau mai mare.
1B233 Instalatii sau utilaje pentru separarea izotopilor litiului si echipamentele aferente acestora, dupa cum
urmeaza:
a. Instalatii sau utilaje pentru separarea izotopilor litiului;
b.  Echipamente pentru separarea izotopilor litiului dupa cum urmeaza:
1. Coloane de schimb lichid-lichid special concepute pentru amalgamurile de litiu;
2. Pompe pentru amalgam de mercur sau litiu;
3. Bai de electroliza pentru amalgam de litiu;
4.  Evaporatoare pentru solutii concentrate de hidroxid de litiu.
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1C

Materiale
Nota tehnica:

Metale si aliaje:
In cazul in care nu se prevede altfel, termenii 'metale’ si 'aliaje’ de la 1C001 la 1C012 se refera la
formele brute si semifabricate, dupa cum urmeaza:

Forme brute:

Anozi, bile, bare (inclusiv bare crestate si bare subtiri), blocuri, blocuri de otel, blumuri, brichete, tagle,
catozi, cristale, cuburi, zaruri, graunti, granule, lingouri, bulgari, peleti, piese brute, pudra, rondele,
alice, brame, miezuri, fier spongios, bare;

Forme semifabricate (acoperite sau nu, placate, gaurite sau perforate):

a.  Materiale fasonate sau prelucrate fabricate prin rulare, tragere, extrudare, forjare, extrudare prin
impact, presare, granulare, atomizare §i macinare, de exemplu: cornier, profile, inele, discuri, praf,
Sfulgi, folii si pelicula, forjate, pldci, pudra, presate si matritate, benzi, sarme (inclusiv sarme pentru
sudurd, bare si sdrma rasucita) otel profilat, table, tevi si tuburi (inclusiv tevi rotunde, patrate sau
ambutisate), sarma trasa sau extrudata,

b.  Material turnat produs prin turnare in nisip, cochila sau alte tipuri de matrite, inclusiv turnarea sub
presiune, forme sinterizate, si forme realizate prin metalurgia pulberilor.

Obiectul controlului nu inceteaza la exportul formelor nelistate pretinse a fi produse finite, dar care
reprezintd in realitate forme brute sau forme semifabricate.

1C001 Materiale special concepute pentru a fi utilizate ca absorbanti de unde electromagnetice sau ,,polimeri” cu
conductivitate intrinseca, dupa cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C101.
a.  Materiale pentru absorbtia frecventelor care depasesc 2 x 10° Hz, dar mai mici de 3 x 10'* Hz;
Nota 1:  1CO001.a. nu supune controlului:
a.  Absorbanti de tip ,,fir de par” realizati din fibre naturale sau sintetice, fara
incarcaturda magneticd, pentru a asigura absorbtia;
b.  Absorbanti fara pierderi magnetice §i a caror suprafatd incidentd are o forma
neplana, care include piramide, conuri, prisme, suprafete spiralate,
c.  Absorbanti plani, care au toate caracteristicile urmatoare:
1. Fabricati din oricare din urmatoarele:
a.  Materiale plastice spongioase (flexibile sau neflexibile) cu continut de
carbon sau materiale organice, inclusiv lianti, care produc mai mult de
5% ecou fata de valoarea de ecou a metalului, intr-o banda care
depaseste +15% din frecventa centrald a energiei incidente §i care nu
sunt capabile sa reziste la temperaturi ce depasesc 450 K (177°C); sau
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1C001 a. Notal c. 1.  continuare

b.  Materiale ceramice care produc mai mult de 20% ecou fata de valoarea
de ecou a metalului, intr-o banda care depaseste £15% fata de frecventa
centrald a energiei incidente si care nu sunt capabile sd reziste la
temperaturi ce depasesc 800 K (527°C);

Nota tehnica:

Mostrele pentru testul de absorbtie pentru 1C001.a., Nota: 1.c.1 ar trebui sa

fie un patrat cu latura de cel putin 5 lungimi de undd ale frecventei centrale §i

plasat intr-un camp la distanta fata de elementul radiant.

2. Cu rezistenta de rupere la intindere mai micd de 7 x 10° N/m’; si
3. Cu rezistenta la compresiune mai micd de 14 x 10° N/m?;
d.  Absorbanti plani fabricati din feritd sinterizatd, cu:
1. O greutate specifica ce depdseste 4,4, si
2. O temperaturd maximd de lucru de 548 K (275°C).
Nota 2:  Niciuna din prevederile Notei 1 din 1C001.a. nu excepteaza de la control materialele
magnetice care asigurd absorbtia atunci cand sunt continute in vopsea.

b.  Materiale pentru absorbtia frecventelor care depasesc 1,5 x 10'* Hz, dar mai mici de 3,7 x 10'* Hz si
opace la lumina vizibila;

c.  Materiale polimerice cu conductibilitate intrinseca, cu o 'conductibilitate electrica globald' mai mare
de 10 000 S/m (Siemens/m) sau cu o 'rezistivitate (de suprafatd)' mai mica de 100 /m?, bazate pe
oricare din urmatorii polimeri:

1.  Polianiling;

2. Polipirol;

3.  Politiofen;

4.  Poli fenilen-vinilen; sau

5. Poli tienilen-vinilen.

Nota tehnica:

'Conductibilitatea electrica globala' si 'rezistivitatea (de suprafata)' se determina conform ASTM D-
257 sau standardelor nationale echivalente.

1C002 Aliaje metalice, pulberi de aliaje metalice sau materiale aliate, dupa cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C202.

Nota: 1C002 nu supune controlului aliajele metalice, pulberile de aliaje metalice sau materialele
aliate pentru acoperirea substraturilor.

Note tehnice:

1. Aligjele metalice de la 1C002 sunt aliajele care contin un procentaj mai ridicat in greutate din
metalul nominalizat decdt din oricare alt element.

2. Rezistenta la fluaj se masoara conform standardului ASTM E-139 sau standardelor nationale
echivalente.

3. Rezistenta la oboseala oligociclica se masoara conform standardului ASTM E-606 'Metoda
recomandata pentru testarea rezistentei la oboseala oligociclica cu amplitudine constantd' sau
conform standardelor nationale echivalente. Testarea se executd axial, cu un raport mediu al
eforturilor de la minim la maxim egal cu 1 i un factor de concentrare a solicitarii (k,) egal cu 1.
Tensiunea medie se obtine impartind diferenta dintre tensiunea maxima i minimd la tensiunea
maximd.
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1C002

continuare

a.  Aluminuri, dupa cum urmeaza:

1.

Aluminuri de nichel care contin intre 15% si 38% in greutate aluminiu si cel putin un element
de aliere aditional;

Aluminuri de titan care contin 10% in greutate sau mai mult aluminiu si cel putin un element
de aliaj aditional;

b.  Aliaje metalice, dupa cum urmeaza, fabricate din materiale mentionate in 1C002.c.:

1.

Aliaje de nichel care au:

a. O rezistenta la fluaj de 10 000 ore sau mai mare la 923 K (650°C) la o tensiune de 676
MPa; sau

b. O rezistenta la oboseala oligociclica de 10 000 cicluri sau mai mare la 823 K (550°C) la o
tensiune maxima de 1,095 MPa;

Aliaje de niobiu cu:

a. O rezistentd la fluaj de 10 000 ore sau mai mare la 1 073 K (800°C) la o tensiune de 400
MPa; sau

b. O rezistenta la oboseala oligociclica de 10 000 cicluri sau mai mare la 973 K (700°C) la o
tensiune maxima de 700 MPa;

Aliaje de titan care au:

a. O rezistentd la fluaj de 10 000 ore sau mai mare la 723 K (450°C) la o tensiune de 200
MPa; sau

b. O rezistentd la oboseala oligociclica de 10 000 cicluri sau mai mare la 723 K (450°C) la o
tensiune maxima de 400 MPa;

Aliaje de aluminiu cu o rezistenta de rupere la tractiune de:
a. 240 MPa sau mai mare la 473 K (200°C); sau
b. 415 MPa sau mai mare la 298 K (25°C);

Aliaje de magneziu care au:

a. O rezistentd de rupere la tractiune de 345 MPa sau mai mare; si

b. O vitezd de coroziune mai mica de 1 mm/an in clorurd de sodiu, solutie apoasa 3%,
masurata in conformitate cu standardul ASTM G-31 sau cu standardele nationale
echivalente;
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1C002

1C003

continuare

C.

d.

Pulberi din aliaje metalice sau material granulat, care au toate caracteristicile urmatoare:

1.

Fabricate din oricare din urmatoarele sisteme de compozitie:

Nota tehnica:
Xin cele ce urmeaza inseamna unul sau mai multe elemente de aliere.

Aliaje de nichel (Ni-Al-X, Ni-X-Al) certificate pentru fabricarea pieselor sau
componentelor motoarelor cu turbind, adica cu mai putin de trei particule nemetalice
(introduse in cursul procesului de fabricatie) mai mari de 100 m pentru 10° particule de
aliaj;

Aliaje de niobiu (Nb-Al-X sau Nb-X-Al, Nb-Si-X sau Nb-X-Si, Nb-Ti-X sau Nb-X-Ti);
Aliaje de titan (Ti-Al-X sau Ti-X-Al);

Aliaje de aluminiu (Al-Mg-X sau Al-X-Mg, Al-Zn-X sau Al-X-Zn, Al-Fe-X sau Al-X-
Fe); sau

Aliaje de magneziu (Mg-Al-X sau Mg-X-Al);

Fabricate in mediu controlat prin oricare din urmétoarele procedee:

Qo e o

,,Atomizare in vid”;

»Atomizare in gaz”;

»Atomizare centrifuga”;

,,Cilire rapida”;

,»Calire pe cilindru” si ,,pulverizare”;
ol

»Extractie in stare topitd” si ,,pulverizare”; sau
»Aliere mecanica”; si

Capabile pentru formarea materialelor mentionate in 1C002.a. sau 1C002.b.

Materiale aliate avand toate caracteristicile urmatoare:

Fabricate din oricare din sistemele de compozitie mentionate in 1C002.c.1.;
Sub forma de fulgi, panglicd sau baghete subtiri nepulverizate; si

Produse intr-un mediu controlat prin oricare din urmatoarele procedee:

1.
2.
3.

a.
b.
C.

,,Cilire rapida”;
,»Cilire pe cilindru”; sau
,Extractie in stare topita”.

Metale magnetice, de orice tip si sub orice forma, care au una din urmatoarele caracteristici:
Permeabilitate relativa initiala de 120 000 sau mai mare si o grosime de 0,05 mm sau mai mica;
Nota tehnica:

a.

Aliaje magnetostrictive care au oricare din caracteristicile urmatoare:
O magnetostrictiune de saturatie mai mare de 5 x 10™; sau
Un factor de cuplare magnetomecanica (k) mai mare de 0,8; sau

1.
2.
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1C003

1C004

1C005

continuare

c.  Benzi de aliaj amorf sau 'nanocristalin', avand toate caracteristicile urmatoare:
1. O compozitie cu minimum 75% in greutate fier, cobalt sau nichel;
2. O inductie magnetica de saturatie (Bg) de 1,6 T sau mai mare; si
3. Oricare din urmatoarele:
a. O grosime a benzii de 0,02 mm sau mai mica; sau
b. O rezistivitate electricd de 2 x 10 ohm sau mai mare;
Nota tehnica:
Materialele 'nanocristaline' din 1C003.c. sunt acele materiale care au o granulatie cristaling,
determinata prin difractie cu raze X, de 50 nm sau mai mica.

Aliaje de uraniu-titan sau aliaje de wolfram care au o ,,matrice” pe baza de fier, nichel sau cupru, care
prezinta toate caracteristicile urmatoare:

O densitate ce depaseste 17,5 g/em’;

O limita de elasticitate ce depaseste 880 MPa;

O rezistentd de rupere la intindere ce depaseste 1 270 MPa; si
O elongatie ce depaseste 8%.

ao o

Conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” cu lungimi ce depasesc 100 m sau cu mase ce depasesc
100 g, dupa cum urmeaza:

a.  Conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” care contin unul sau mai multe filamente de niobiu-
titan, care au toate caracteristicile urmatoare:
1. Incorporate intr-o ,,matrice”, alta decat o ,,matrice” de cupru sau ,,matrice” mixta pe bazi de
cupru; si
2. Avand o arie a sectiunii transversale mai mici de 0,28 x 10 mm? (6 pm in diametru pentru
filamente circulare);

b.  Conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” care constau din unul sau mai multe filamente
,superconductoare”, altele decat niobiu-titan, avand toate caracteristicile urmatoare:
1. O ,temperatura criticd” la inductie magnetica zero ce depaseste 9,85 K (-263,31°C); si
2. Raman in stare ,,superconductoare” la o temperatura de 4,2 K (-268,96°C) atunci cand sunt
expuse la un camp magnetic orientat in orice directie perpendiculara pe axa longitudinala a
conductorului si corespunzator unei inductii magnetice de 12 T cu o densitate critica a
curentului care depaseste 1,750 A/mm” pe sectiunea transversald a conductorului.

¢. Conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” care constau din unul sau mai multe filamente
,,superconductoare”, care raman ,,superconductoare” la peste 115 K (-158,16°C).

Nota tehnica:
In sensul 1C005, filamentele pot fi sub forma de fir, cilindru, film, banda sau panglica.
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1C006 Fluide si materiale de lubrifiere, dupa cum urmeaza:
Fluide hidraulice care contin ca ingredienti principali oricare din urmatoarele materiale sau
compusi:
1. Uleiuri sintetice pe baza de silicohidrocarburi, care au toate caracteristicile urmatoare:
Nota tehnica:
In 1C006.a.1., uleiurile pe baza de silicohidrocarburi contin exclusiv siliciu, hidrogen si
carbon.
a.  Temperatura de aprindere mai mare de 477 K (204°C);
b.  Punct de congelare de 239 K (-34°C) sau mai mic;
c. Indice de vascozitate de 75 sau mai mare; si
d.  Stabilitate termica la 616 K (343°C); sau
2. Clorofluorocarburi, avand toate caracteristicile urmatoare:
Nota tehnica:
In 1C006.a.2., clorofluorocarburile contin exclusiv carbon, fluor si clor.
a.  Fard punct de aprindere;
b. O temperatura de autoaprindere ce depaseste 977 K (704°C);
c.  Punct de congelare de 219 K (-54°C) sau mai mic;
d. Indice de vascozitate de 80 sau mai mare; si
e.  Punct de fierbere de 473 K (200C) sau mai mare;
Materiale lubrifiante care contin ca ingrediente principale, unul din urmatoarele materiale sau
compusi:
1. Eteri sau tioeteri de fenilen sau alchilfenilen sau amestecurile lor care contin mai mult de doua
functiuni eter sau tioeter sau amestecuri ale acestora; sau
2. Fluide pe bazi de silicon fluorurat cu o viscozitate cinematica mai mica de 5 000 mm*/s (5 000
centistokes) masuratd la 298 K (25°C);
Fluide de amortizare sau de flotatie cu o puritate ce depaseste 99,8%, care contin mai putin de 25 de
particule cu dimensiuni de 200 microni sau mai mari la 100 ml si fabricate din cel putin 85% din
oricare din urmatorii compusi sau materiale:
1.  Dibromtetrafluoroetan;
2. Policlorotrifluoroetilend (numai varietatile uleioase si ceroase); sau
3. Polibromtrifluoroetilena;
Fluide de racire electronica cu fluorocarbon, care au toate caracteristicile urmatoare:
1.  Continand 85% din greutate sau mai mult din oricare din urmatoarele sau amestecuri ale
acestora:
a.  Forme monomerice de perfluoropolialchileter-triazina sau perfluoroalifatic-eter;
b. Perfluoroalchilamine;
c.  Perfluorocicloalcani; sau
d. Perfluoroalcani;
2. Densitate de 1,5 g/ml sau mai mult, la 298 K (25°C);
3. Instare lichida la 273 K (0°C); si
4.  Continand 60% sau mai mult din greutate fluor.
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1C006

1C007

continuare

]Yoté tehnica:
In 1C006:

a.

b.

Temperatura de aprindere se determina prin Metoda Cleveland in vas deschis conform ASTM D-92
sau standardelor nationale echivalente;

Punctul de curgere se determind prin metoda descrisa in ASTM D-97 sau in standardele nationale
echivalente;

Indicele de viscozitate se determind prin metoda descrisa in ASTM D-2270 sau in standardele
nationale echivalente;

Stabilitatea termica se determind prin metoda urmdtoare sau conform standardelor nationale
echivalente:

O cantitate de 20 ml din fluidul de testat se introduce intr-o camerda de otel inoxidabil tip 317 de 46
ml, care contine cdte o bila cu diametrul (nominal) de 12,5 mm realizata din urmdatoarele
materiale: otel de scule M-10, otel 52 100 si bronz naval (60% Cu, 39% Zn, 0,75% Sn).

Camera se purjeaza cu azot, se etangeazd la presiunea atmosferica si se ridica temperatura la
644+6 K (371+ 6°C) unde se mentine la acest nivel timp de 6 ore;

Proba se considera stabila termic in cazul in care la terminarea incercarii descrise mai sus sunt
indeplinite toate conditiile urmatoare:

1. Pierderea de greutate a fiecdrei bile este mai micd de 10 mg/mm’ din suprafata bilei;

2. Modificarea viscozitatii inifiale determinatd la 311 K (38°C) este mai micd de 25%; si

3. Indicele total acid sau bazic este mai mic de 0,40;

Temperatura de autoaprindere se determind prin metoda descrisda in ASTM E-659 sau prin
standardele nationale echivalente.

Materiale pe baza ceramica, materiale ceramice ,,noncompozite”, materiale ,,compozite” cu ,,matrice”
ceramica gi materiale precursoare, dupa cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C107.

Materiale pe baza de boruri simple sau complexe de titan care au impurititi metalice totale, exclusiv
adaosuri intentionate, mai mici de 5 000 ppm, dimensiunea medie a particulelor egala sau mai mica
de 5 pm si maximum 10% din particule mai mari de 10 um;

Materiale ceramice ,,noncompozite” in stare brutd sau semifabricata, compuse din boruri de titan cu
o densitate de 98% sau mai mare din densitatea teoretica;
Nota: 1C007.b. nu supune controlului abrazivele.

Materiale ,,compozite” ceramica-ceramica cu ,,matrice” din sticla sau oxid si armate cu fibre, avand
toate caracteristicile urmatoare:
1. Fabricati din oricare din urmatoarele materiale:
a. Si-N;
b. Si-C;
c. Si-Al-O-N; sau
d. Si-O-N;si
2. Avand o rezistenti specifica de rupere la intindere care depiseste 12,7 x 10°m;

Materiale ,,compozite” ceramica-ceramica cu sau fard o faza metalicd continud, care contin
particule, faze fin dispersate din orice material fibros sau de tip filiform, in care carburile sau
nitrurile de siliciu, zirconiu sau bor formeaza ,,matricea”;
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1C007

continuare

Materiale precursoare (adica materiale polimerice sau metalo-organice cu scopuri speciale) pentru
producerea oricarei sau oricaror faze ale materialelor mentionate in 1C007.c., dupa cum urmeaza:
1. Polidiorganosilani (pentru producerea carburii de siliciu);

2. Polisilazani (pentru producerea nitrurii de siliciu);

3. Policarbosilazani (pentru producerea ceramicilor cu componente de siliciu, carbon §i azot);

Materialele ,,compozite” ceramicd-ceramica cu un oxid sau cu ,,matrice” de sticla armata cu fibre
continue din oricare din sistemele urmatoare:

1. A1203, sau
2. Si-C-N.
Nota: 1C007.f- nu supune controlului ,,compozite” care contin fibre din aceste sisteme cu

rezistentd de rupere la intindere mai mica de 700 MPa la 1 273 K (1 000°C) sau fibre cu
rezistenta la fluaj mai mare de 1% deformare la fluaj la o sarcind de 100 MPa i
1 273K(1 000°C) pentru 100 de ore.

1C008 Substante polimerice nefluorurate, dupa cum urmeaza:
a. 1. Bismaleimide;

2. Poliamide-imide aromatice;

3.  Poliimide aromatice;

4. Polieterimide aromatice care au o temperatura de tranzitie in stare de sticla (T,) mai mare de

513 K (240°C);

Nota 1:  1C008.a. supune controlului substantele in stare lichida sau solida, inclusiv ragini,
pulberi, bulgari, film, folie, banda sau panglica;

Nota 2:  1C008.a. nu supune controlului pulberile de turnare sau formele de turnare, nefuzibile
prin compresie.

b.  Copolimeri termoplastici de cristale lichide care au o temperaturd de deformare la cald mai mare de
523 K (250°C) conform ISO 75-2(2004), metoda A sau standardelor nationale echivalente, cu o
sarcina de 1,80 N/mm?® si compusi din:

1. Oricare din urmatoarele:

a.  Fenilena, bifenilena sau naftalina; sau

b.  Fenilena, bifenilend sau naftalind substituite cu metil, tert-butil sau fenil; si
2. Oricare din urmatorii acizi:

a.  Acid tereftalic;

b.  Acid 6-hidroxi-2-naftoic; sau

c.  Acid 4-hidroxibenzoic;

c.  Neutilizat;

d. Poliarilen cetone;

e.  Sulfuri de poliarilen, in care gruparea arilen este bifenilen, trifenilen sau combinatii ale acestora;
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1C008

1C009

1C010

continuare
f.  Polibifenilenetersulfona care au o temperatura in stare de tranzitie (T,) mai mare de 513 K (240°C).

Nota tehnica:
Temperatura de tranzitie in stare de sticla (T,) pentru materialele de la 1C008 este determinata utilizdnd
metoda descrisa in ISO 11357 — 2 (1999) sau standardele nationale echivalente.

Compusi fluorurati neprelucrati, dupa cum urmeaza:

a.  Copolimeri de fluorura de viniliden care au 75% sau mai mult o structura cristalina beta fara
alungire;

b.  Polimide fluorurate care contin 10% sau mai mult din greutate fluor combinat;

c.  Elastomeri de fosfazen fluorurat care contin 30% sau mai mult din greutate fluor combinat.

»Materiale fibroase sau filamentare” care pot fi folosite in structuri sau produse laminate ,,compozite” cu
»matrice” organica, metalica sau de carbon, dupa cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C210 SI 9C110.

a. ,,Materiale fibroase sau filamentare” organice, avand toate caracteristicile urmatoare:
1. Un,modul specific” ce depaseste 12,7 x 10°m; si
2. O rezistenta specifici de rupere la intindere” care depaseste 23,5 x 10*m;
Nota: 1C010.a. nu supune controlului polietilena.

b. ,Materiale fibroase sau filamentare” pe baza de carbon, avand toate caracteristicile urmatoare:

1. Un,modul specific” ce depaseste 12,7 x 10°m; si

2. O, rezistenta specifica de rupere la intindere” care depaseste 23,5 x 10*m;

Nota: 1C010.b. nu supune controlului tesatura fabricata din ,, materiale fibroase sau
filamentare” pentru repararea structurilor sau laminatelor pentru ,,aeronave civile”, in
care dimensiunile placilor individuale nu depasesc 100 x 100 cm.

Nota tehnica:

Proprietatile materialelor descrise in 1C010.b. se determina utilizand metodele SRM de la 12 la 17

recomandate de SACMA sau standardele nationale echivalente, de exemplu, standardul industrial

Japonez JIS-R-7601, paragraful 6.6.2., bazat pe media lotului.
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1C010 continuare

c. ,,Materiale fibroase sau filamentare” anorganice, avand toate caracteristicile urmatoare:
1. Un,modul specific” ce depaseste 2,54 x 10°m; si
2. O temperatura de topire, inmuiere, descompunere sau sublimare ce depaseste 1.922 K (1 649°C) in
mediu inert;
Nota: 1C010.c. nu supune controlului:
1. Fibrele de aluminad policristaline, discontinui, multifazice, sub forma de fibre taiate
sau cu ,,matrice” neregulatd care contin 3% in greutate sau mai mult siliciu, cu un
,,modul specific” mai mic de 10 x 10°m;
2. Fibrele din molibden si aliaj de molibden,
Fibrele de bor;
4. Fibrele ceramice discontinui care au punctul de topire, inmuiere, descompunere
sau sublimare mai mic de 2 043 K (1 770°C) in mediu inert.

w

d. ,,Materiale fibroase sau filamentare”:
1. Compuse din oricare din urmatoarele:
a.  Polieterimide mentionate in 1C008.a.; sau
b. Materiale mentionate in 1C008.b. la 1C008.f.; sau
2. Compuse din materiale mentionate in 1C010.d.1.a. sau 1C010.d.1.b. si amestecate cu alte fibre
mentionate in 1C010.a, 1C010.b. sau 1C010.c.;

e.  Fibre impregnate cu ragina sau gudron (preimpregnate), fibre acoperite cu metal sau carbon
(semifabricate) sau ,,semifabricate din fibre de carbon”, dupa cum urmeaza:

1. Fabricate din ,,materiale fibroase sau filamentare” mentionate in 1C010.a., 1C010.b. sau
1C010.c.;

2. Fabricate din ,,materiale fibroase sau filamentare” organice sau pe baza de carbon:

a. Cuo ,rezistenta specificd de rupere la Intindere” mai mare de 17,7 x 10* m;

b. Cuun,modulul specific” ce depaseste 10,15 x 10° m;

c.  Care nu sunt mentionate in 1C010.a. sau 1C010.b.; si

d.  Atunci cand sunt impregnate cu materiale mentionate in 1C008 sau 1C009.b. care au o
temperaturd de tranzitie in stare de sticla (T,) ce depaseste 383 K (110°C) sau cu rasini
fenolice sau epoxidice, care au o temperatura de tranzitie in stare de sticld (Ty) de 418 K
(145°C) sau mai mare.

Nota: 1C010.e. nu supune controlului:

a. , Materialele fibroase sau filamentare” din carbon, impregnate cu ragind epoxidica
(preimpregnate) pentru repararea structurilor sau laminatelor pentru ,, aeronave
civile”, in care dimensiunile placilor individuale ale preimpregnatelor nu depdsesc
100 cm x 100 cm.

b.  Preimpregnatele atunci cand sunt impregnate cu ragini fenolice si epoxidice care
au o temperaturd de tranzifie in stare de sticld (T,) mai micd de 433K (160°C) si o
temperaturd de intdarire mai micd decadt temperatura de tranzitie in stare de sticla.

Nota tehnica:

Temperatura de tranzitie in stare de sticlda (Ty) pentru materialele de la 1C010.e. este determinata
utilizand metoda uscata descrisa in ASTM D-3418. Temperatura de tranzitie in stare de sticla
pentru rasinile fenolice si epoxidice este determinata utilizand metoda uscata descrisa in ASTM D
4065 la o frecventd de 1 Hz si o ratd a incalzirii de 2K (°C) pe minut.
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1C011 Metale si compusi, dupa cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA PRODUSELOR MILITARE SI 1C111.

a.  Metale cu particule de dimensiuni mai mici de 60 um, fie sferice, atomizate, sferoidale, fulgi sau
praf, fabricate din materiale care contin 99% sau mai mult zirconiu, magneziu si aliaje ale acestora;
Nota tehnica:

Continutul natural de hafniu in zirconiu (in general cuprins intre 2% si 7%) se calculeaza prin

continutul de zirconiu.

Nota: Metalele sau aliajele din 1C011.a. sunt supuse controlului chiar in cazul in care metalele
sau aliajele sunt sau nu sunt capsulate in aluminiu, magneziu, zirconiu sau beriliu.

b.  Borul sau carbura de bor cu 85% puritate sau mai mare si cu dimensiunea particulelor de 60 pm sau
mai mici;
Nota: Metalele sau aliajele din 1C011.b. sunt supuse controlului chiar in cazul in care metalele
sau aliajele sunt sau nu sunt capsulate in aluminiu, magneziu, zirconiu sau beriliu.

c.  Nitrat de guanidina;

d.  Nitroguanidind (NQ) (CAS 556-88-7).

1C012 Materiale dupa cum urmeaza:
Nota tehnica:
Aceste materiale sunt folosite in general pentru surse de incdlzire nucleara.

a.  Plutoniu in orice forma, cu un continut izotopic de plutoniu-238 mai mare de 50% in greutate;
Nota: 1C012.a. nu supune controlului:
a.  Expedierile de plutoniu care contin 1 g sau mai putin;
b.  Expedierile de 3 ,, grame efective” sau mai putin atunci cand sunt continute intr-o
componentd de detectare in instrumente.

b. Neptuniu-237 ,, separat anterior”, in orice forma.

Nota: 1C012.b. nu supune controlului incarcaturile care contin 1 g sau mai putin de neptuniu-
237.
1C101 Materiale si dispozitive care servesc la reducerea elementelor observabile, de exemplu, a reflexiei radar, a

semnalelor ultraviolete/infrarosii i acustice, altele decat cele mentionate in 1C001, utilizabile la
,rachete”, subsisteme de ,,rachete” sau vehicule aeriene fara pilot mentionate in 9A012.

Nota 1: 1CI101 cuprinde:
a.  Materiale de structura si captugeli special concepute pentru reducerea reflexiei radar;
b.  Captuseli, inclusiv vopsele de acoperire, special concepute pentru a reduce sau adapta
reflexia sau emisia in benzile de microunde, in infrarosu sau in ultraviolet ale spectrului
electromagnetic.
Nota 2:  1CI101 nu cuprinde captuselile special utilizate pentru izolatia termica a satelitilor.

Nota tehnica:
In 1C101 'racheta' inseamna sisteme complete de rachete i sisteme de vehicule aeriene fara pilot avand
o raza de actiune ce depaseste 300 km.
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1C102 Materiale carbon-carbon reimpregnate si pirolizate concepute pentru vehicule de lansare spatiala
mentionate in 9A004 sau pentru rachete de sondare mentionate in 9A104.

1C107 Grafit si materiale ceramice, altele decat cele mentionate in 1C007, dupa cum urmeaza:

a.  Grafit cu granulatie find cu o densitate de volum egald cu 1,72 g/cm’ sau mai mare, masurata la 288
K (15°C) si care au dimensiunea grauntelui de 100 pm sau mai mica, utilizabil pentru ajutajele
rachetelor si ogivele vehiculelor de reintrare, care poate fi prelucrat pentru a obtine oricare din
urmatoarele produse:

1. Cilindri care au un diametru egal sau mai mare de 120 mm si o lungime de 50 mm sau mai
mare;

2. Tuburi care au un diametru interior de 65 mm sau mai mare, o grosime a peretelui de 25 mm
sau mai mare si o lungime de 50 mm sau mai mare; sau

3. Blocuri care au dimensiuni egale sau mai mari de 120 mm x 120 mm x 50 mm;

N.B.: A se vedea, de asemenea, 0C004.

b.  Grafit pirolitic sau fibros ramforsat, folosit pentru ajutajele rachetelor si si scuturile de protectie ale
vehiculelor de reintrare ,utilizate la rachete, vehicule de lansare spatiala mentionate in 9A004 sau la
rachetele de sondare mentionate in 9A104;

N.B.: A se vedea, de asemenea, 0C004.

c.  Materiale compozite ceramice (cu constanta dielectricd mai mica de 6 la frecvente cuprinse intre
100 MHz si 100GHz) pentru radomurile utilizate la ,,rachete”, vehiculele de lansare spatiala
mentionate in 9A004 sau rachetele de sondare mentionate in 9A104;

d.  Blocuri brute uzinabile din ceramici nearse ranforsate cu carbura de siliciu, utilizabile pentru
scuturile de protectie ale ,,rachetelor”, vehiculelor de lansare spatiala mentionate in 9A004 sau
rachetelor de sondare mentionate in 9A104;

e.  Materiale compozite ceramice ranforsate cu carbura de siliciu, utilizabile pentru capetele scuturilor
de protectie la modulele spatiale de reintrare si flapsuri anterioare utilizabile la vehiculele de lansare
spatiala mentionate in 9A004 sau la rachetele de sondare mentionate in 9A104;

IC111 Combustibili de propulsie si compusii lor chimici, altii decat cei mentionati in 1C011, dupa cum
urmeaza:

a.  Substante polimerice:

1. Pudra sferica de aluminiu, alta decat cea supusa controlului prin Lista produselor militare, care
au particule cu diametrul uniform mai mic de 200 pm i cu un continut de aluminiu de 97% in
greutate sau mai mare, in cazul in care cel putin 10% din greutatea totala este fabricata din
particule mai mici de 63pm conform standardului ISO 2591:1988 sau standardelor nationale
echivalente;

Nota tehnica:
Dimensiunea particulei de 63um (ISO R-565) corespunde dimensiunii unei site cu ochi de 250
(Tyler) sau ochi de 233 (ASTM E-11).

2. Combustibili metalici, altii decat cei mentionati in Lista produselor militare cu dimensiunile
particulelor mai mici de 60 pm, fie sferice, atomizate, sferoidale, fulgi sau pulverizate, care
contin 97% sau mai mult, in greutate, din oricare din urmatoarele elemente:

a.  Zirconiu;

b. Beriliu;

C. magneziu; sau

d.  Aliaje ale metalelor mentionate la punctele de la a la ¢ de mai sus;

Nota tehnica:

Continutul natural de hafniu in zirconiu (in general cuprins intre 2% si 7%) se calculeaza prin
continutul de zirconiu.
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1C111 a.  continuare

3.

Oxidanti utilizati la combustibilul lichid pentru motoarele de rachetd, dupa cum urmeaza:

Trioxid de azot;

Dioxid/tetraoxid de azot;

Pentaoxid de azot;

Amestecuri de oxizi de azot (MON);

Nota tehnica:

Amestecurile de oxizii de azot (MON) sunt solutii de oxid de azot (NO) in tetraoxid de

azot/dioxid de azot (N,O/NO,) care pot fi utilizate in sistemele de rachete. Exista grade

de compozitie care pot fi notate ca MONi sau MONTj, unde i i j sunt numere intregi care

reprezinta procentajul de oxid de azot in amestec (de exemplu MON3 contine 3% oxid de

azot, MON25 contine 25% oxid de azot. Limita superioara este MON 40, 40% in

greutate).

e. A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA PRODUSELOR MILITARE PENTRU
acid azotic fuman rosu inhibant (IRFNA);

f. A SE VEDEA LISTA PRODUSELOR MILITARE SI 1C238 PENTRU Compusi
alcatuiti din fluor si dintr-unul sau mai multi alti halogeni, oxigen sau azot;

Derivati ai hidrazinei, dupa cum urmeaza:

Trimetilhidrazina

Tetrametilhidrazina;

N,N dialilhidrazina

Alilhidrazina;

Etilen de dihidrazina;

Dinitrat de monometilhidrazina;

Nitrat de dimetilhidrazina asimetrica;

Azida de hidraziniu;

Azida de dimetilhidraziniu;

A se vedea Lista produselor militare pentru nitrat de hidraziniu;

Diimido oxalat de dihidrazina;

Nitrat de 2-hidroxietilhidrazina (HEHN);

A se vedea Lista produselor militare pentru perclorat de hidraziniu;

Diperclorat de hidraziniu;

Nitrat de metilhidrazina (MHN);

Nitrat de dietilhidrazina (DEHN);

Nitrat de 1,4-dihidrazind (DHTN);

;o o

LTV OBEmRFTIER DO AL P

b.  Substante polimerice:

1.
2.

3.
4.

Polibutadiena cu carboxil terminal (CTPB);

Polibutadiena cu hidroxil terminal (HTPB), alta decat cea supusa controlului prin Lista
produselor militare;

Acid polibutadien-acrilic (PBAA);

Acid acrilonitril polibutadien-acrilic (PBAN);

Politetrahidrofuran polietilenglicol (TPEG);

Nota tehnica:

Politetrahidrofuran polietilenglicol (TPEG) este un copolimer de polibutan-1, 4-diol si de
polietilenglicol (PEG).
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IC111

1C116

1C117

continuare

c.  Alti aditivi si agenti pentru propulsie:
1. A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA PRODUSELOR MILITARE PENTRU
carborani, decarborani, pentaborani si derivati ai acestora;

2. Trietilenglicol dinitrat (TEGDN);
3. 2-Nitrodifenilamina (CAS 119-75-5);
4.  Trimetiloletan trinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1);
5.  Dietilenglicol dinitrat (DEGDN);
6. Derivati ai ferocenului, dupa cum urmeaza:
a. A sevedea Lista produselor militare pentru catocen;
b.  Etil ferocen;
c.  Propil ferocen (CAS 1273-89-8);
d. A sevedea Lista produselor militare pentru n-butil ferocen;
e. Pentil ferocen (CAS 1274-6-8);
f.  Diciclopentil ferocen (CAS 20773-28-8);
g.  Diciclohexil ferocen;
h. Dietil ferocen;
i.  Dipropil ferocen;
j-  Dibutil ferocen (CAS 1274-08-4);
k.  Dihexil ferocen (CAS 93894-59-8);
I. Acetil ferocen;
m. A se vedea Lista produselor militare pentru acizi carboxilici ai ferocenului;
n. A sevedea Lista produselor militare pentru butacen;
0.  Alti derivati ai ferocenului utilizabili ca modificatori ai vitezei de ardere a combustibililor
pentru rachete, altii decét cei mentionati in Lista produselor militare.
Nota: Pentru combustibili de propulsie si compusii lor chimici care nu figureaza in 1C111, a se

vedea Lista produselor militare.

Oteluri maraging (oteluri caracterizate In general printr-un continut mare de nichel si un continut scazut
de carbon si prin utilizarea elementelor de substitutie sau de precipitare pentru a produce o durificare prin
imbatranire) sub forma de foi, de placi sau de tuburi, a ciror rezistenta la rupere este egald cu 1 500 MPa
sau mai mare, masuratd la 293K (20°C) si cu o grosime a peretelui sau placii egald cu 5 mm sau mai
mica.

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C216.

Wolfram, molibden si aliajele lor, sub forma de particule sferice sau atomizate uniforme, cu un diametru
de 500 microni sau mai mic, o puritate de cel putin 97% sau mai mare, care servesc la fabricarea
componentelor pentru motoare de racheta, utilizabile la ,,rachete”, vehicule de lansare spatialda mentionate
in 9A004 sau la rachetele de sondare mentionate in 9A104 (si anume: scuturi termice, suprafetele si
iesirile ajutajelor si suprafetele de control ale sistemelor de navigatie).
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1C118

1C202

1C210

Otel inoxidabil duplex stabilizat cu titan (Ti-DSS), avand toate caracteristicile urmatoare:

a.  Avand toate caracteristicile urmétoare:
1. Continand 17-23% in greutate crom si 4,5-7% 1n greutate nichel;
2. Un continut de titan mai mare de 0,1% in greutate; si
3. O structura fero-austenitica (numita, de asemenea microstructurd bifazica) din care cel putin
10% din volum este austenita (conform ASTM E-1181-87 sau standardelor nationale
echivalente); si

b.  Avand oricare din formele urmatoare:
1. Lingouri sau bare care au o dimensiune de 100 mm sau mai mare a oricarei dimensiuni;
2. Foi care au o latime de 600 mm sau mai mare si o grosime de 3 mm sau mai mica; sau
3. Tuburi care au un diametru exterior de 600 mm sau mai mare si o grosime a peretelui de 3mm
sau mai mica.

Aliaje, altele decat cele mentionate in 1C002.b.3. sau 1C002.b.4., dupa cum urmeaza:

a.  Aliaje de aluminiu, avand ambele caracteristici urmatoare:
1. 'Capabile' de o rezistenta limita de rupere la intindere egala cu 460 MPa sau mai mare la 293 K
(20°C); si
2. Sub forma de tuburi sau de cilindri plini (inclusiv piese forjate) la care diametrul exterior
depaseste 75 mm;

b.  Aliaje de titan avand ambele caracteristici:
1. 'Capabile' de o rezistentd limita de rupere la intindere egald cu 900 MPa sau mai mare la 293 K
(20°C); si
2. Sub forma de tuburi sau de cilindri plini (inclusiv piese forjate) la care diametrul exterior
depaseste 75 mm;

Nota tehnica:
Mentiunea aliaje 'capabile’ se referd la aliajele inainte sau dupa tratament termic.

»Materiale fibroase sau filamentare” sau preimpregnate, altele decat cele mentionate in 1C010.a., b. sau
e., dupa cum urmeaza:

a. ,Materiale fibroase sau filamentare” cu carbon sau cu aramide, avand una din caracteristicile
urmatoare:
1. Un,modul specific” egal cu 12,7 x 10° m sau mai mare; sau
2. O rezistenta specifici de rupere la intindere” egala cu 235 x 10’ m sau mai mare;
Nota: 1C210.a. nu supune controlului ,,materiale fibroase sau filamentare” cu aramide care
au un modificator de suprafatd pe baza de ester, cu un continut in greutate de 0,25% sau
mai mult;

b. ,,Materiale fibroase sau filamentare” pe baza de sticla, avand ambele caracteristici:
1. Un,modul specific” egal cu 3,18 x 10° m sau mai mare; si
2. O ,rezistentd specifica de rupere la intindere” egala cu 76,2 x 10° m sau mai mare;

c. ,Toroane”, ,manunchiuri’, ,mese” sau ,benzi” continue impregnate cu rasini termorezistente, cu o
grosime egala sau mai mica de 15 mm (preimpregnate), realizate din ,,materiale fibroase sau
filamentare” cu carbon sau pe baza de sticld, mentionate in 1C210.a. sau 1C210.b.

Nota tehnica:
Rasina constituie ,,matrice ’a compozitului.

Nota: In 1C210, termenii ,, materiale fibroase sau filamentare” se limiteaza la ,,monofilamente”,
L toroane”, ,,manunchiuri”, ,,mese” sau ,, benzi” continue.
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1C216 Oteluri maraging, altele decat cele mentionate in 1C116, ,,avand” o rezistenta limitd de rupere la intindere
egald cu 2 050 MPa sau mai mare la 293K (20°C).
Nota: 1C216 nu supune controlului formele la care nici o dimensiune liniara nu depaseste 75 mm.
Nota tehnica:
Mentiunea otel maraging ,,avand” se refera la otelurile maraging inainte sau dupa tratamentul termic.
1C225 Bor imbogitit in izotopul de bor-10 (*°B) depasind abundenta sa izotopica naturald dupd cum urmeaza:
bor primar, compusi, amestecuri care contin bor, produse care contin bor, reziduuri sau rebuturi din
oricare din materialele anterior mentionate.
Nota: In 1C225, amestecurile care contin bor cuprind materialele incdrcate cu bor .
Nota tehnica:
Cantitatea izotopica naturald de bor-10 este in jur de 18,5% in greutate (20% concentratie atomica).
1C226 Piese din wolfram, din carbura de wolfram si din aliaje de wolfram care contin mai mult de 90% wolfram
in greutate, care au ambele caracteristici:
a.  Informe cu o simetrie cilindrici a cavitatii (inclusiv segmenti de cilindru) cu un diametru interior
cuprins Intre 100 mm si 300 mm; si
b.  Masd mai mare de 20 kg.
Nota: 1C226 nu supune controlului piesele special concepute pentru a fi utilizate ca greutati sau
colimatoare de raze gamma.
1C227 Calciu avand ambele caracteristici:
a.  Avand mai putin de 1 000 ppm impuritati metalice in greutate, altele decat magneziul; si
b.  Avand mai putin de 10 ppm bor 1n greutate.
1C228 Magneziu avand ambele caracteristici:
a.  Avand mai putin de 200 ppm impuritati metalice in greutate, altele decat calciu; si
b.  Avand mai putin de 10 ppm bor in greutate.
1C229 Bismut avand urmatoarele doua caracteristici:
a. O puritate de 99,99% sau mai mare in greutate; si
b.  Avand mai putin de 10 ppm argint in greutate.
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1C230

1C231

1C232

1C233

1C234

1C235

Beriliu metal, aliaje avand mai mult de 50% beriliu in greutate, compusi de beriliu, produse fabricate din
aceste substante, si reziduuri sau rebuturi din oricare din materialele anterior mentionate.

Nota.: 1C230 nu supune controlului urmatoarele:
a. Ferestrele metalice pentru aparatura cu raze X sau pentru dispozitive de diagrafie;
b.  Produsele finite sau semifabricate din oxid de beriliu special concepute pentru
componente electronice sau pentru suporti de circuite electronice;
c.  Beriliu (silicatul de beriliu si de aluminiu) sub forma de smaralde sau acvamarine.

Hafniu metal, aliaje si compusi de hafniu avand mai mult de 60% hafniu in greutate, produse fabricate
din acestea, precum si reziduuri sau rebuturi din oricare din materialele anterior mentionate.

Heliu-3 (*He), amestecuri avand heliu-3 si produse sau dispozitive care contin oricare din aceste
elemente.

Nota: 1C232 nu supune controlului produsele sau dispozitivele care contin mai putin de 1 g de heliu-
3.

Litiu imbogitit in izotopul litiu 6 (°Li) depasind abundenta sa izotopica naturali si produse sau
dispozitive care contin litiu imbogatit, dupa cum urmeaza: litiu elementar, aliaje, compusi, amestecuri
care contin litiu, produse fabricate din acestea, precum si reziduuri sau rebuturi din oricare din materialele
definite mai sus.

Nota: 1C233 nu supune controlului dozimetrele termoluminiscente.
Nota tehnica:
Abundenta naturala a izotopului de litiu-6 este de 6,5% in greutate (7,5% concentratie atomica).

Zirconiu cu un continut de hafniu mai mic de 1 parte hatniu la 500 parti zirconiu 1n greutate, dupa cum
urmeaza: metal, aliaje care contin mai mult de 50% zirconiu in greutate, compusi, produse fabricate din
acestea, reziduuri si rebuturi din oricare din materialele definite la acest paragraf.

Nota: 1C234 nu supune controlului zirconiu sub forma de foi cu o grosime de 0,10 mm sau mai
mica.
Tritiu, compusi de tritiu, amestecuri care contin tritiu in care raportul tritiu/hidrogen, in atomi, este mai

mare de 1/1 000 si produse sau dispozitive care contin oricare din aceste elemente.

Nota: 1C235 nu supune controlului produse sau dispozitive care contin 1,48 x 10° GBq (40 Ci) de
tritiu.
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1C236

1C237

1C238

1C239

1C240

Radionuclizi de emisie alfa avand un timp de injumatatire egal cu 10 zile sau mai mare, dar mai mic de
200 ani sub urméatoarele forme:

a.  Primari;

b. Compusi avand o activitate alfa totala de 37 GBqg/kg (1Ci/kg) sau mai mare;

c.  Amestecuri avand o activitate alfa totala de 37 GBq/kg (1Ci/kg) sau mai mare;

d.  Produse sau dispozitive avand oricare din aceste elemente.

Nota: 1C236 nu supune controlului produse sau dispozitive a caror activitate alfa este mai mica de

3,7 GBq (100mCi).

Radiu-226 (226Ra), aliaje de radiu-226, compusi ai radiului-226, amestecuri care contin radiu-226,
produse fabricate cu radiu-226 si produse sau dispozitive care contin oricare din aceste elemente.

Nota: 1C237 nu supune controlului:
a.  Aplicatiile medicale;
b.  Produsele sau dispozitivele avand mai putin de 0,37 GBq (10 mCi) de radiu-226.

Trifluorura de clor (CIF3).

Substante cu mare putere exploziva, altele decat cele supuse controlului prin Lista produselor militare,
substante sau amestecuri avand mai mult de 2% in greutate din aceste substante explozive, a caror
densitate cristalind depaseste 1,8 g/cm’ si a ciror viteza de detonatie depaseste 8 000 m/s.

Pulbere de nichel sau nichel sub forma de metal poros, altele decét cele mentionate in 0C005 dupa cum
urmeaza:

a.  Pudri de nichel avand urmatoarele doua caracteristici:
1. O puritate de 99,0% in greutate sau mai mare; si
2. O dimensiune medie a particulei mai mica de 10 microni, masuratd conform normei B330 a
ASTM;

b.  Nichel sub forma de metal poros obtinut din materiale mentionate in 1C240.a.

Nota: 1C240 nu supune controlului urmatoarele:
a.  Pudra de nichel filamentara;
b.  Foi individuale de nichel poros cu o suprafatd mai mica de 1 000 cm’/foaie.

Nota tehnica:
1C240.b. se refera la metalul poros format prin compactarea si sinterizarea materialelor de la 1C240.a.
pentru a obtine un material metalic cu pori fini interconectati in toatd structura.
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1C350

Substante chimice care pot servi ca precursori la obtinerea agentilor chimici toxici §i ,,amestecuri de

substante chimice” care contin una sau mai multe dintre acestea, dupa cum urmeaza:
A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA PRODUSELOR MILITARE SI 1C450.

N.B.:

el S

Tiodiglicol (111-48-8);

Oxiclorura de fosfor (10025-87-3);

Metilfosfonat de dimetil (756-79-6);

A SE VEDEA LISTA PRODUSELOR MILITARE PENTRU:
Metilfosfinildifluorura (676-99-3);

Diclorurd metilfosfonica (676-97-1);

Fosfit de dimetil (868-85-9);

Triclorura de fosfor (7719-12-2);

Fosfit de trimetil (121-45-9);

Clorura de tionil (7719-09-7);

3-Hidroxi-1-Metilpiperidina (3554-74-3);
N,N-Diizopropil-2-cloroetilamina (96-79-7);
N,N-Diizopropil-2-aminoetantiol (58-42-07-9);

Chinuclidin-3-ol (1619-34-7);

Fluorura de potasiu (7789-23-3);

2-Cloroetanol (107-07-3);

Dimetilamina (124-40-3);

Etilfosfonat de dietil (78-38-6);

N,N-Dimetilfosforamidat de dietil (2404-03-7);

Fosfit de dietil (762-04-9);

Clorura de dimetilamoniu (506-59-2);

Dicloroetilfosfina (1498-40-4);

Dicloruri etilfosfonica (1066-50-8);

A SE VEDEA LISTA PRODUSELOR MILITARE PENTRU:
Etilfosfinildifluorura (753-98-0);

Acid fluorhidric (7664-39-3);

Benzilat de metil (76-89-1);

Metilfosfonildiclorura (676-83-5);
N,N-Diizopropil-2-aminoetanol (96-80-0);

Alcool pinacolilic (464-07-3);

A SE VEDEA LISTA PRODUSELOR MILITARE PENTRU
Metilfosfonit de O-etil-O-[2-(diizopropilamino) etil] (57856-11-8);
Fosfit de trietil (122-52-1);

Triclorura de arsen (7784-34-1);

Acid benzilic (76-93-7);

Metilfosfonit de O, O-dietil (15715-41-0);

Etilfosfonat de dimetil (6163-75-3);

Etilfosfinildifluorura (430-78-4);

Metilfosfinildifluorura (753-59-3);

3-Chinuclidona (3731-38-2);
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1C350

continuare

38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.

Pentaclorura de fosfor (10026-13-8);

Pinacolona (75-97-8);

Cianura de potasiu (151-50-8);

Bifluorura de potasiu (7789-29-9);

Bifluorura de amoniu (1341-49-7);

Fluorura de sodiu (7681-49-4);

Bifluorura de sodiu (1333-83-1);

Cianura de sodiu (143-33-9);

Trietanolamina (102-71-6);

Pentasulfura de fosfor (1314-80-3);
Diizopropilamina (108-18-9);

Dietilaminoetanol (100-37-8);

Sulfura de sodiu (1313-82-2);

Monoclorura de sulf (10025-67-9);

Diclorura de sulf (10545-99-0);

Clorura de tri(2-hidroxietil)amoniu (trietanolamina clorhidrat) (637-39-8);
Clorura de 2-cloroetildiizopropilamoniu (4261-68-1);
Acid metilfosfonic (993-13-5);

Metilfosfonat de dietil (683-08-9);

Diclorurd de N.N-dimetilaminofoforil (677-43-0);
Fosfit de triizopropil (116-17-6);
Etildietanolamina (139-87-7);

Fosforotioat de O.O-dietil (2465-65-8);
Fosforoditioat de O.O-dietil (298-06-6);
Hexafluorosilicat de sodium (16893-85-9);
Diclorurad metilofosfonotioica (676-98-2).

Nota 1:  Pentru exporturi catre ,,State care nu sunt parti la Conventia privind interzicerea armelor

chimice”, 1C350 nu supune controlului ,,amestecurile de substante chimice” care contin una
sau mai multe din substantele chimice mentionate in 1C350.1, .3, .5, .11, .12, .13, .17, .18, .21,
22,.26, .27, .28, .31, .32, .33, .34, .35, .36, .54, .55, .56, .57 si .63 in care niciuna dintre
substantele chimice individual mentionate nu depaseste 10% din greutatea amestecului.

Nota 2:  Pentru exporturi cdtre ,, State care sunt parti la Conventia privind interzicerea armelor

chimice”, 1C350 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care contin una
sau mai multe din substantele chimice mentionate in 1C350.1, .3, .5, .11, .12, .13, .17, .18, .21,
22,.26,.27,.28, .31, .32, .33, .34, .35, .36, .54, .55, .56, .57 si .63 in care niciuna dintre
substantele chimice individual mentionate nu depaseste 30% din greutatea amestecului.

Nota 3:  1C350 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care contin una sau mai

multe din substantele chimice mentionate in 1C350.2, .6, .7, .8, .9, .10, .14, .15, .16, .19, .20,
.24, .25, .30, .37, .38, .39, .40, .41, 42, .43, .44, .45, .46, .47, .48, .49, .50, .51, .52, .53, .58,
.59, .60, .61 si .62 in care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu
depdseste 30% din greutatea amestecului.

Nota 4:  1C350 nu supune controlului produse identificate ca bunuri de consum ambalate pentru

vanzare cu amanuntul pentru uz personal sau ambalate pentru uz individual.
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1C351

Agenti patogeni umani, zoonotici §i ,,toxine”, dupa cum urmeaza:

a.

Virusuri, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca

material care include material viu care a fost iIn mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de

culturi, dupa cum urmeaza:

1. Virusul Chikungunya;

2. Virusul febrei hemoragice Congo-Crimeean;

3. Virusul febrei Denga;

4.  Virusul encefalitei ecvine de Est;

5. Virusul Ebola;

6 Virusul Hantaan;

7 Virusul Junin;

8. Virusul febrei Lassa;

9.  Virusul coriomeningitei limfocitare;

10. Virusul Machupo;

11.  Virusul Marburg;

12.  Virusul variolei maimutei;

13. Virusul febrei Vaii Rift;

14. Virusul encefalitei transmise de capuse (virusul encefalitei verno-estivale ruse);

15. Virusul variolei;

16. Virusul encefalitei ecvine venezuelene;

17. Virusul encefalitei ecvine de Vest;

18. Virusul variolei albe;

19. Virusul febrei galbene;

20. Virusul encefalitei japoneze;

21. Virusul padurii Kyasanur;

22. Virusul bolii Louping;

23. Virusul encefalitei Vaii Murray;

24. Virusul febrei hemoragice Omsk;

25. Virusul Oropouche;

26. Virusul Powassan;

27. Virusul Rocio;

28. Virusul encefalitei St. Louis;

29. Virusul Hendra (virusul morbidititii ecvine);

30. Febra hemoragica Sud—Americana (Sabia, Flexal, Guanarito);

31. Virusuri ale febrei hemoragice cu sindrom pulmonar si renal (Seul, Dobrava, Puumala, Sin
Nombre);

32. Virusul Nipah.

Rickettsii, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca
material care include material viu care a fost in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de
culturi, dupa cum urmeaza:

1. Coxiella burnetii;

2.  Bartonella quintana (Rochalimaea quintana, Rickettsia quintana);

3. Rickettsia prowazeki;

4.  Rickettsia rickettsii;
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1C351 continuare

c.  Bacterii, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca
material care include material viu care a fost in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de
culturi, dupa cum urmeaza:

SRS U o e

Bacillus anthracis;

Brucella abortus;

Brucella melitensis;

Brucella suis;

Chlamydia psittaci;

Clostridium botulinum;

Francisella tularensis;

Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei);

Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei);
Salmonella typhi;

Shigella dysenteriae;

Vibrio cholerae;

Yersinia pestis;

Clostridium perfringens, tipurile producatoare de toxina epsilon;
Escherichia coli enterohemoragica (EHEC), serotip O157 si alte serotipuri producétoare de
verotoxina;

d. ,.Toxine” si,subunitati de toxine” care le apartin, dupa cum urmeaza:

WX A W=

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Nota:

,,Joxine” botulinice;

,»Toxine” produse de Clostridium perfringens;
Conotoxina;

Ricina;

Saxitoxina;

Toxina Shiga;

,»Toxine” produse de Staphylococcus aureus;
Tetrodotoxina;

Verotoxina si toxina shiga ca ribosom care inactiveaza proteinele;
Microcystina (Cyanginosina);

Aflatoxine;

Abrina;

Toxina holerica;

Diacetoxyscirpenolul;

Toxina T-2;

Toxina HT-2;

Modecinul;

Volkensinul,

Lectina 1 produsa de Viscum album (Viscumina).

1C351.d.1. nu supune controlului ,, toxine” botulinice sau conotoxine in forma de produs
indeplinind toate criteriile urmdtoare:

1. Sunt formule farmaceutice destinate administrarii umane in tratamentul medical;
2. Sunt preambalate pentru distribuire ca produse medicale;

3. Sunt autorizate de catre o autoritate a statului sd fie comercializate ca produse
medicale.

e.  Fungi, fie naturali, selectionati sau modificati, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca material

care i
dupa

nclude material viu care a fost iIn mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi,
cum urmeaza:

1. Coccidioides immitis;
2. Coccidioides posadasii.

Nota:

1C351 nu supune controlului ,,vaccinuri” sau ,,imunotoxine”.
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1C352

Agenti patogeni animali, dupa cum urmeaza:

a.  Virusuri, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca
material care include material viu care a fost in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de
culturi, dupa cum urmeaza:

1.
2.

00N A W

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Virusul pestei porcine africane;
Virusurile gripei aviare, care sunt:
a.  Necaracterizate; sau
b.  Definite in Directiva 92/40/EC (OJ L 16, 23.1.1992, p. 19) ca avand o inalta putere
patogend, dupd cum urmeaza:
1. Virusuri tip A cuun IPIV (indice de patogenitate intravenoasd) mai mare de 1,2 la
puii de 6 saptamani; sau
2. Virusuri tip A, subtipuri H5 sau H7, pentru care secventionarea nucleotidica a pus
in evidentd aminoacizi de baza multipli la locul de clivare al hemaglutinei;
Virusul bolii limbii albastre;
Virusul febrei aftoase;
Virusul variolei caprine;
Virusul herpesului porcin (boala lui Aujeszky);
Virusul febrei porcine (virusul holerei Hog);
Virusul Lyssa;
Virusul bolii de Newcastle;
Virusul pestei micilor rumegatoare;
Virusul bolii veziculoase a porcului (enterovirusul porcin tip 9);
Virusul pestei bovine;
Virusul variolei ovine;
Virusul bolii de Teschen (virusul encefalomielitei infectioase a porcului);
Virusul stomatitei veziculare;
Virusul bolii de piele Lumpy;
Virusul pestei africane a calului;

b. Mycoplasma mycoides, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii
izolate” sau ca material care include material viu care a fost in mod deliberat inoculat sau
contaminat cu astfel de Mycoplasma mycoides.

Nota:

1C352 nu supune controlului ,,vaccinurile”.
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1C353 Elemente genetice si organisme modificate genetic, dupa cum urmeaza:

a.  Organisme modificate genetic sau elemente genetice care contin secvente de acid nucleic asociate
cu patogenitatea organismelor mentionate in 1C351.a., 1C351.b., 1C351.c, 1C351.e., 1C352 sau
1C354;

b.  Organisme modificate genetic sau elemente genetice care contin secvente de acid nucleic putand
codifica oricare din ,,toxinele” mentionate in 1C351.d. sau ,,subunitatile de toxine” care le apartin.

Note tehnice:

1. Elementele genetice includ printre altele, cromozomi, gene, plasmide, transpozoni §i vectori fie
modificate genetic sau nemodificate.

2. Secventele de acid nucleic asociate cu caracterul patogen al oricaruia dintre microorganismele
mentionate in 1C351.a., 1C351.b., 1C351.c., 1C351.e., 1C352 saul C354 reprezintd orice secventd
proprie microorganismului specificat care:

a.  Reprezinta prin el insugi sau prin produsii rezultati prin transcrierea sau traducerea sa, un
pericol important pentru sandtatea oamenilor, animalelor sau plantelor; sau

b.  Este recunoscut pentru intdarirea capacitatii unui microorganism specific sau a oricarui alt
organism in care poate fi introdus sau in alt mod integrat, ca fiind un pericol serios pentru
sandatatea oamenilor, animalelor sau plantelor.

Nota: 1C353 nu supune controlului secventele de acid nucleic asociate cu patogenitatea Escherichia
coli enterohemoragice, serotip O157 si alte tulpini producdtoare de verotoxind, altele decdt
cele care codifica verotoxina sau subunitati ale e.

1C354 Agenti patogeni ai plantelor, dupa cum urmeaza:

a.  Virusuri, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca
material care include material viu care a fost In mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de
culturi, dupa cum urmeaza:

1.  Virusul andin latent al cartofului;
2. Viroidul alungirii tuberculului de cartof;

b.  Bacterii, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca
material care a fost in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi, dupd cum urmeaza:
1.  Xanthomonas albilineans;

2. Xanthomonas campestris pv. citri, inclusiv tulpinile mentionate ca Xanthomonas campestris
pv. citri tipuri A, B, C, D, E sau altfel clasificate ca fiind Xanthomonas citri, Xanthomonas
campestris pv. aurantifolia sau Xanthomonas campestris pv. citrumelo;

3. Xanthomonas oryzae pv. Oryzae (Pseudomonas campestris pv. Oryzae);

4.  Clavibacter michiganensis subsp. Sepedonicus (Corynebacterium michiganensis subsp.
Sepedonicum sau Corynebacterium Sepedonicum);

5. Ralstonia solanacearum familiile 2 si 3 (Pseudomonas solanacearum familiile 2 si 3 sau
Burkholderia solanacearum familiile 2 si 3);
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1C354 continuare

c.  Fungi, fie naturali, selectionati sau modificati, fie sub forma de ,,culturi vii izolate” sau ca material
care a fost in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi, dupa cum urmeaza:

1. Colletotrichum coffeanum var. virulans (Colletotrichum kahawae);
2. Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae);
3. Microcyclus ulei (sin. Dothidella ulei);
4.  Puccinia graminis (sin. Puccinia graminis f. sp. tritici);
5. Puccinia striiformis (sin. Puccinia glumarum);
6. Magnaporthe grisea (Pyricularia grisea / Pyricularia oryzae).
1C450 Produse chimice toxice, precursori chimici toxici si ,,amestecuri de substante chimice” care contin una

sau mai multe din acestea, dupa cum urmeaza:

N.B.:

A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C350, 1C351.d. SI LISTA PRODUSELOR
MILITARE.

a.  Produse chimice toxice, dupa cum urmeaza:

I.

Amiton: Tiofosfat de O, O-dietil-S[2-(dietilamino) etil] (78-53-5) si sarurile alchilate sau
protonate corespunzitoare;
PFIB: 1,1,3,3,3-Pentafluoro2-(trifluorometil) 1 -propend (382-21-8);

A SE VEDEA LISTA PRODUSELOR MILITARE PENTRU BZ: Benzilat de 3-
chinuclidinil (6581-06-2);

Fosgen: Diclorura de carbonil (75-44-5);

Clorocian: Clorura de cianogen (506-77-4);

Acid cianhidric: Cianura de hidrogen (74-90-8);

Cloropicrin: Tricloronitrometan (76-06-2);

Nota 1:  Pentru exporturi catre ,,state care nu sunt parti la Conventia privind interzicerea

armelor chimice”, 1C450 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care
contin una sau mai multe din substantele chimice mentionate in 1C450.a.1. si .a.2. in
care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu depdseste 1% din
greutatea amestecului.

Nota 2:  Pentru exporturi cdtre ,, state care sunt parti la Conventia privind interzicerea armelor

chimice”, 1C450 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care contin
una sau mai multe din substantele chimice mentionate in 1C450.a.1. si .a.2. in care
niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu depaseste 30% din greutatea
amestecului.

Nota 3:  1C450 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care contin una sau mai

multe din substantele chimice mentionate in 1C450.a.4., .a.5., .a.6. si .a.7. in care
niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu depaseste 30% din greutatea
amestecului.

Nota 4:  1C450 nu supune controlului produse identificate ca bunuri de consum ambalate pentru

vanzare cu amanuntul pentru uz personal sau ambalate pentru uz individual.
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1C450

continuare

b.  Precursori ai substantelor chimice toxice, dupa cum urmeaza:

1.

Produse chimice, altele decat cele mentionate in Lista produselor militare sau in 1C350, care
contin un atom de fosfor la care este legata o grupare metil, etil, n-propil sau izo-propil, fara
alti atomi de carbon;
Nota: 1C450.b.1 nu supune controlului fonofos: etiltiofosfonotiolat de O-etil-S-fenil (944-
22-9);
Dihalogenuri N,N-Dialchil (Me, Et, n-Pr sau i-Pr) amidofosforice, altele decat diclorurd de
N.N-dimetilaminofosforil;
N.B.: A se vedea 1C350.57. pentru Diclorura de N.N-dimetilaminofosforil.
N,N-Dialchil (Me, Et, n-Pr sau i-Pr) amidofosfati de dialchil (Me, Et, n-Pr sau i-Pr) altii decat
N,N-Dimetilfosforamidat de dietil mentionat in 1C350;
N,N-Dialchil (Me, Et, n-Pr sau i-Pr) 2-cloroetilamine si sarurile protonate corespunzatoare,
altele decat N,N-Diizopropil-2-cloroetilamina sau clorura de 2-cloroetildiizopropilamoniu
mentionate in 1C350;
N,N-Dialchil (Me, Et, n-Pr sau i-Pr) amino2-etanoli si sarurile protonate, altele decat N,N-
Diizopropil-2-aminoetanol (96-80-0) si N,N-Dietilaminoetanol (100-37-8) mentionate in
1C350;
Note. 1C450.b.5. nu supune controlului urmatoarele:
a.  N,N-Dimetilaminoetanol (108-01-0) si sarurile protonate corespunzatoare,
b.  Sarurile protonate de N,N-Dietilaminoetanol (100-37-8);
N,N-Dialchil (Me, Et, n-Pr sau i-Pr) amino2-etantioli si sarurile protonate corespunzatoare,
altele decat N,N-Diizopropil-2-aminoetantiol mentionate in 1C350;
Pentru etildietanolamina (139-87-7), a se vedea 1C350;
Metildietanolamina (105-59-9).

Nota 1:  Pentru exporturi cdatre ,,state care nu sunt parti la Conventia privind interzicerea

armelor chimice”, 1C450 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care
contin una sau mai multe din substantele chimice mentionate in 1C450.b.1., .b.2., .b.3.,
.b.4.,.b.5. 5i.b.6. in care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu
depaseste 10% din greutatea amestecului.

Nota 2:  Pentru exporturi cdtre ,, state care sunt parti la Conventia privind interzicerea armelor

chimice”, 1C450 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care contin
una sau mai multe din substantele chimice mentionate in 1C450.b.1., .b.2., .b.3., .b.4.,
.b.5. §i .b.6. in care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu
depaseste 30% din greutatea amestecului.

Nota 3:  1C450 nu supune controlului ,,amestecuri de substante chimice” care contin una sau mai

multe substante chimice mentionate in 1C450.b.8. in care niciuna dintre substantele
chimice individual mentionate nu depaseste 30% din greutatea amestecului.

Nota 4:  1C450 nu supune controlului produse identificate ca bunuri de consum ambalate pentru

vanzare cu amanuntul pentru uz personal sau ambalate pentru uz individual.
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1D Produse software

1D001 »Produse software” special concepute sau modificate pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea”
produselor mentionate 1n categoriile 1B001-1B003.

1D002 »Produse software” pentru ,,dezvoltarea” laminatelor sau ,,compozitelor” cu ,,matrice” organica, din metal
sau din carbon.

1D003 ,Produse software” special concepute sau modificate pentru a permite echipamentelor sa indeplineasca
functiile mentionate la 1A004.c.

1D101 »Produse software” special concepute sau modificate pentru ,utilizarea” produselor mentionate in 1B101,
1B102, 1B115, 1B117, 1B118 sau 1B119.

1D103 »Produse software” special concepute pentru analiza parametrilor greu observabili precum reflexia radar,
semnalele in infrarosu/ultraviolet si semnalele acustice.

1D201 ,Produse software” special concepute pentru ,,utilizarea” produselor mentionate in 1B201.

1E Tehnologie

1E001 ,»Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind ,,tehnologia” pentru ,,dezvoltarea” sau
,»productia” echipamentelor sau materialelor mentionate in 1A001.b., 1A001.c., de la 1A002 la 1A005 si
1B sau 1C.

1E002 Alte ,,tehnologii”, dupd cum urmeaza:

a. ,,Tehnologie” pentru ,,dezvoltarea” sau ,,productia” polibenzotiazolilor sau polibenzoxazolilor;

b. ,,Tehnologie” pentru ,,dezvoltarea” sau ,,productia” compusilor fluoroelastomeri care contin cel
putin un monomer vinileter;

1E002 continuare
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c. ,Tehnologie” pentru proiectarea sau ,,productia” urmatoarelor materiale de baza sau materiale
ceramice ,,noncompozite”:

1. Materiale de baza avand toate caracteristicile urmatoare:

a.

Oricare din urmatoarele compozitii:

1. Oxizi simpli sau complecsi de zirconiu si oxizi complecsi de siliciu sau aluminiu;

2. Nitruri simple de bor (formele cristaline cubice);

3. Carburi simple sau complexe de siliciu sau bor; sau

4. Nitruri simple sau complexe de siliciu;

Impuritati metalice totale, exclusiv adaosurile intentionate, mai mici de:

1. 1000 ppm pentru oxizi sau carburi simple; sau

2. 5000 ppm pentru compusi complecsi sau nitruri simple; si

Fiind oricare din urmatoarele:

1. Zirconiu cu dimensiunea medie a particulelor egald sau mai micd de 1 um si nu mai
mult de 10% din particule mai mari de 5 pm;

2. Alte materiale de baza cu o dimensiune medie a particulei de 5 pm sau mai mica si
nu mai mult de 10% din particule mai mari de 10 um; sau

3. Cutoate urmatoarele caracteristici:
a.  Placute cu raportul lungime/grosime mai mare de 5;
b.  Fibre cu raportul lungime/diametru mai mare de 10 pentru diametre mai mici

de 2 pm; si

c.  Fibre continui sau debitate cu diametre mai mici de 10 pm;

2. Materiale ceramice ,,noncompozite” alcatuite din materialele descrise in 1E002.c.1;
Nota: 1E002.c.2. nu supune controlului ,,tehnologia” pentru proiectarea sau ,, productia”

abrazivelor.

d. ,,Tehnologie” pentru ,,productia” fibrelor de poliamida aromatica;

e. ,Tehnologie” pentru instalarea, Intretinerea sau repararea materialelor mentionate in 1C001;

f.  ,,Tehnologie” pentru repararea structurilor laminatelor sau materialelor ,,compozite” mentionate in
1A002, 1C007.c. sau 1C007.d.;

Nota:

1E002.f. nu supune controlului ,, tehnologia” pentru repararea structurilor,
,,aeronavelor civile” prin folosirea materialelor fibroase sau filamentare cu carbon si
ragsini epoxidice, precizate in manualele fabricantilor de aeronave.

g. 'Biblioteci (baze de date continand parametri tehnici)' special concepute sau modificate pentru a
permite echipamentelor sa indeplineasca functiile mentionate la 1A004.c.
Nota tehnica:
In sensul 1E002.g., termenul de 'bibliotecd (baze de date contindnd parametri tehnici)' semnificd o
colectie de informatii tehnice, a carei consultare permite imbunatdtirea performantelor
echipamentelor sau sistemelor in cauza.

1E101 ,»Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind ,,tehnologia” pentru ,,utilizarea” produselor
supuse controlului prin 1A102, 1B001, 1B101, 1B102, 1B115 la 1B119, 1C001, 1C101, 1C107, I1C111 la
1C117, 1D101 sau 1D103.
1E102 ,,Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru ,,dezvoltarea” produselor
software mentionate in 1D001, 1D101 sau 1D103.
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CATEGORIA 2 - PRELUCRAREA MATERIALELOR

2A Sisteme, echipamente si componente
N.B.: Pentru rulmenti silentiosi, a se vedea Lista produselor militare.
2A001 Lagare antifrictiune si sisteme de lagare, dupd cum urmeaza, si componente pentru acestea:
Nota: 24001 nu supune controlului bilele cu tolerante de gradul 5 sau inferioare mentionate de
fabricant in conformitate cu I1SO 3290.
a.  Rulmenti cu bile si rulmenti cu role masive care au toate tolerantele mentionate de fabricant in
conformitate cu ISO 492 clasa de tolerante 4 (sau standardul ANSI/ABMA Std 20 clasa de tolerante
ABEC-7 sau RBEC-7 sau alte standarde nationale echivalente) sau mai bune si care au ambele inele
si elementele de rulare (ISO 5593) realizate din monel sau beriliu.
Nota: 24001.a. nu supune controlului rulmentii cu role conice.
b.  Alti rulmenti cu bile si cu role masive care au toate tolerantele mentionate de fabricant in
conformitate cu ISO 492 clasa de tolerante 2 (sau standardul ANSI/ABMA Std 20 clasa de tolerante
ABEC-9 sau RBEC-9 sau alte standarde nationale echivalente) sau mai bune;
Nota: 2A4001.b. nu supune controlului rulmentii cu role conice.
c.  Sisteme de lagire magnetice active care utilizeaza oricare din urmatoarele:
1. Materiale cu densitati de flux de 2,0 T sau mai mari i rezistenta la curgere mai mare de 414
MPa;
2. Polarizoare omopolare 3D total electromagnetice concepute pentru actuatoare (servomotoare);
sau
3. Senzori de pozitie pentru temperaturi inalte [450 K (177 °C) sau mai mari].
2A225 Creuzete fabricate din materiale rezistente la metale actinide lichide, dupa cum urmeaza:
a.  Creuzete care au urmatoarele doua caracteristici:
1. Un volum cuprins intre 150 cm’ si 8 000 cm’; si
2.  Fabricate din sau acoperite cu un strat din materialele de mai jos, cu o puritate de 98% sau mai
mare in greutate:
a.  Fluoruri de calciu (CaF,);
b.  Zirconat de calciu (metazirconat) (CaZrO;);
c.  Sulfura de ceriu (Ce,S;);
d.  Oxid de erbiu (erbind) (Er,03);
e.  Oxid de hafniu (hafnond) (HfO,);
f.  Oxid de magneziu (MgO);
g.  Aliaj nitrurat de niobiu-titan-tungsten (aproximativ 50% Nb, 30% Ti, 20% W);
h.  Oxid de ytriu (ytria) (Y,03); sau
i.  Oxid de zirconiu (zircond) (ZrO,);
b.  Creuzete care au urmatoarele doud caracteristici:
1. Un volum cuprins intre 50 cm’® si 2 000 cm?; si
2. Fabricate din sau captusite in interior cu tantal de o puritate egald sau mai mare de 99,9% in
greutate,
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2A225

continuare

c.  Creuzete care au ambele urmatoarele caracteristici:
1. Un volum cuprins intre 50 cm® §i 2 000 cm’;
2.  Fabricate din sau captusite in interior cu tantal de o puritate egald sau mai mare de 98% in
greutate, si

3. Acoperite cu un strat de carburd, nitrurd sau borura de tantal sau orice combinatie a acestora.

2A226 Valve care au toate caracteristicile urmatoare:

a. O 'marime nominald' de 5 mm sau mai mare;
Prevazute cu un obturator de suflare; si

c.  Fabricate in intregime din sau placate in interior cu un strat de aluminiu, aliaje de aluminiu, de
nichel sau din aliaje care contin mai mult de 60% Ni in greutate.

Nota tehnica:

Pentru valvele care au diametre diferite la intrare i la iesire, prin 'marime nominala' din 24226, se

intelege diametrul cel mai mic.

2B Echipamente de testare, inspectie si productie

Note tehnice:

1. Axele de conturare secundare paralele, (de exemplu, axa w de la maginile de alezat orizontale sau o
axa de rotatie secundard care este paraleld cu axa principala de rotatie), nu sunt numdrate la
numdrul total al axelor de conturare. Axele de rotatie nu se rotesc peste 360°. O axd de rotatie
poate fi actionata de un dispozitiv liniar (de exemplu, un surub sau un angrenaj cu cremaliera §i
pinion).

2. In 2B, numarul de axe care pot fi coordonate simultan pentru ,, controlul profilirii” este numdrul de
axe de-a lungul si in jurul carora, in timpul prelucrarii piesei de lucru, sunt realizate miscari
simultane si interconectate intre piesa de lucru §i o sculd. Acesta nu include oricare alte axe
aditionale de-a lungul si in jurul carora sunt realizate alte miscari relative in interiorul masinii, ca
de exemplu:

a. Sistemele de corectare a pietrei la masinile de rectificat;

b.  Axele rotative paralele destinate prinderii separate a pieselor de prelucrat,

c.  Axele rotative coliniare destinate manipularii aceleiagsi piese de prelucrat prin prinderea
piesei intr-o mandrind la capete diferite.

3. Nomenclatorul de axe urmeaza a fi in conformitate cu standardul international ISO 841 ,, Magini cu
control numeric — nomenclatorul de axe i miscari”.

4. In 2B00I pdnd la 2B009, un ,,ax inclinabil” este considerat ca o axd de rotatie.

72
ANEXA 1 RO



2B

2B001

Note tehnice continuare

5. Nivelurile stabilite pentru precizia pozitionarii, rezultate in urma mdsuratorilor efectuate in
concordanti cu ISO 230/2 (1988)" sau cu standardele nationale echivalente, pot fi utilizate pentru
fiecare model de magsind unealta in locul testelor individuale de masind. Precizia de pozitionare
declarata reprezinta valoarea ,,preciziei” comunicata autoritatilor nationale competente ca
reprezentativd pentru precizia unui model de magind.

Determinarea valorii stabilite

a.
b.
c.

Se aleg cinci masgini din modelul ce urmeaza a fi evaluat;

Se mdsoard preciziile pe axele liniare in concordantd cu ISO 230/2 (1988)";

Se determina valorile A pentru fiecare axd a fiecarei magini. Metoda de calcul a valorilor A
este cea descrisa in standardul ISO;

Se determina valoarea medie A pentru fiecare axa. Aceasta valoare devine valoarea stabilita
pentru fiecare axa a modelului de masina (x, y,...);

Deoarece Categoria 2 se refera la fiecare axa liniara, vor fi atatea valori stabilite cate axe
liniare sunt;

In cazul in care oricare axd a modelului de masind, nesupusd controlului mentionat de la
2B001.a. la 2B001.c. sau 2B201, are o precizie stabilitd de 6 um sau mai bund pentru maginile
pentru rectificat si de 8 um sau mai bund pentru masinile pentru frezat si masinile pentru
strunjit, fabricantul urmeaza a fi solicitat sa reconfirme nivelul preciziei odatd la fiecare
optsprezece luni.

Masini unelte, dupa cum urmeaza sau orice combinatie a acestora, pentru indepartarea (tdierea) adaosului
de metal, ceramicé sau ,,compozite”, care conform specificatiei tehnice a fabricantului, pot fi echipate cu
dispozitive electronice pentru ,,comanda numerica” si componente special concepute, dupa cum urmeaza:

N.B.:
Nota 1:

Nota 2:

Nota 3:

A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B201.

2B001 nu supune controlului masinile unelte speciale limitate la fabricatia de roti dintate.
Pentru aceste magini a se vedea 2B003.

2B001 nu supune controlului masinile unelte speciale limitate la fabricatia oricarora din
urmatoarele piese:

a.  Arbori cotiti sau arbori cu came;

b.  Scule sau scule aschietoare;

c.  Melci pentru extrudare;

d.  Parti de bijuterii gravate sau fatetate.

O masind unealta care are cel putin douad din cele trei capabilitati: strunjire, frezare sau
rectificare (de exemplu, o magsina de strunjit cu capabilitate de frezare) este evaluata conform
fiecarui criteriu aplicabil din 2.B.001.a., 2.B.001.b. sau 2.B.001.c.

a.  Masini unelte pentru strunjire, care au toate caracteristicile urmatoare:

1. Precizia pozitionarii, cu ,,toate compensarile disponibile”, egald sau mai mica (mai bund) de 6
um de-a lungul oricirei axe liniare, in conformitate cu ISO 230/2 (1988)" sau standardele
nationale echivalente; si

2. Doua sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru controlul profilarii.

Nota: 2B001.a. nu supune controlului strungurile special concepute pentru ,,productia”

lentilelor de contact, avand toate caracteristicile urmadatoare:

1. Controler care se limiteazd la utilizarea de softaware oftalmologic pentru
programarea datelor de intrare si

2. Fara prindere pneumatica

Fabricantii care calculeaza precizia de pozitionare in conformitate cu ISO 230/2 (1997) ar

trebui sd consulte autoritatile competente ale statelor membre in care sunt stabiliti.
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2B001

continuare

b. Masini-unelte de frezat, care au oricare din urmatoarele caracteristici:

1. Cu toate urmatoarele caracteristici:

a.  Precizia pozitionarii, cu ,,toate compensarile disponibile”, egald sau mai mica (mai buna)
de 6 um de-a lungul oricarei axe liniare, in conformitate cu ISO 230/2 (1988)' sau
standardele nationale echivalente; si

b.  Trei axe liniare plus o axa de rotatie care pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul
profilarii”;

2. Cinci sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”’;

3. O precizie a pozitionarii pentru maginile de alezat in coordonate cu ,,toate compensarile
disponibile”, egala sau mai mica (mai bund) de 4 pm de-a lungul oricérei axe liniare, in
conformitate cu ISO 230/2 (1988)' sau standardele nationale echivalente; si

4.  Masini care utilizeaza scule cutit zburator, cu toate caracteristicile urmatoare:

a. ,Excentricitatea radiala per rotatie ax principal” si ,,excentricitatea axiald per rotatie ax
principal” mai mica (mai buna) de 0,0004 mm, citire a indicatiei totale; si

b.  Deviatia unghiulara a miscarii saniei (rotatia pe axa verticala, rotatia pe axa transversala,
rotatia pe axa longitudinald) mai mica (mai bund) de 2 secunde arc, citire a indicatiei
totale, pe lungimea cursei de 300 mm;

c.  Masini-unelte de rectificat, care au oricare din urmatoarele caracteristici:
1. Avand toate urmatoarele caracteristici:

a.  Precizia pozitionarii, cu ,,toate compensarile disponibile”, egald sau mai mica (mai buna)
de 4 um de-a lungul oricirei axe liniare, in conformitate cu ISO 230/2 (1988)' sau
standardele nationale echivalente; si

b.  Trei sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”; sau

2. Cinci sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”’;
Nota: 2B001.c. nu supune controlului urmatoarele masini de rectificat:
1. Maginile de rectificat cilindric exterior, interior sau exterior-interior care au toate
caracteristicile urmatoare:
a.  Sunt limitate la rectificarea cilindrica, si
b.  Sunt limitate la piese de lucru cu diametrul exterior sau lungimea de maxim
150 mm;
2. Masinile special concepute ca magsini de rectificat in coordonate, care nu au axa z
sau axa w, cu precizia pozitiondarii, cu ,,toate compensarile disponibile”, mai mica
(mai bund) de 4 mm in conformitate cu ISO 230/2 (1988)" sau standardele
nationale echivalente.
3. Maginile de rectificat plan.

Fabricantii care calculeaza precizia de pozitionare in conformitate cu ISO 230/2 (1997) ar

trebui sa consulte autoritatile competente ale statelor membre in care sunt stabiliti.
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2B001 continuare

d.  Masini de prelucrare prin electroeroziune (EDM) din categoria fara fir, care au doua sau mai multe
axe de rotatie ce pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”;

e.  Masini unelte pentru indepartarea adaosului de metal, ceramica sau ,,compozite” care au toate
urmatoarele caracteristici:
1. Indeparteaza materialul prin intermediul oricaruia din urmatoarele:
a.  Apei sau altui jet de lichid, inclusiv cele care utilizeaza aditivi abrazivi;
b.  Fasciculului de electroni; sau
c.  Fasciculului ,,laser”; si
2. Cudoud sau mai multe axe de rotatie care:
a.  Pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”; si
b.  Au o precizie a pozitiondrii mai mica (mai buna) de 0,003°;

f.  Masini pentru gaurire adanca si masini pentru strunjire modificate pentru gaurire adanca, cu o
capacitate maxima de gaurire care depaseste 5 000 mm, precum si componente special destinate
pentru acestea.

2B002 Masini unelte cu comanda numerica pentru finisare optica, echipate pentru a produce suprafete optice
nonsferice si care au toate caracteristicile urmatoare:

Finisarea formei cu o abatere mai mica (mai bund) de 1,0 um;

Finisarea la o rugozitate mai mica (mai bund) de 100 nm rms.

Trei sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”; si
Utilizand oricare din urmétoarele procedee:

1. Finisare magnetoreologic (‘MRF");

2.  Finisare electroreologic ('ERF"); sau

3.  Finisare cu fascicul de particule energetice.

/o o

Nota tehnica:

In sensul 2B002, '"MRF" este un procedeu de indepdrtare a materialului care utilizeazd un fluid magnetic
abraziv a carui vdscozitate este controlatd de un camp magnetic. 'ERF' este un procedeu de
Indepartatare care utilizeazad un fluid abraziv a carui vdscozitate este controlata de un cdmp electric.
'Finisare cu fascicul de particule energetice foloseste plasme atomice reactive (RAP)sau fascicule de ioni
pentru indepartarea selectiva a materialului.

2B003 Masini unelte cu ,,comanda numerica” sau manuale si componente, unititi de comanda si accesorii,
special concepute pentru severuirea, finisarea, rectificarea sau honuirea rotilor dintate cu suprafata
durificata (R, = 40 sau mai mult) cu dinti drepti, elicoidali sau dublu elicoidali, cu un diametru primitiv
care depaseste 1 250 mm si o latime frontala a dintilor de 15% din diametrul primitiv sau mai mare,
finisate la o calitate corespunzatoare normei AGMA 14 sau mai buna (echivalent cu ISO 1328 clasa 3).
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2B004

,Prese izostatice” la cald care au toate caracteristicile urmatoare si componente si accesorii special
concepute pentru acestea:
N.B.: A SE VEDEA DE ASEMENEA 2B104 si 2B204.

a.  Un mediu termic controlat in cavitatea inchisa si o cavitate camera cu un diametru interior de 406
mm sau mai mare; si
b.  Oricare din urmatoarele:
1. O presiune de lucru maxima care depaseste 207 MPa;
2. Un mediu termic controlat care depaseste 1 773 K (1 500°C); sau
3. O instalatie de impregnare cu hidrocarburi si de indepartare a produselor gazoase rezultate din
degradare.

Nota tehnica:

Dimensiunea interioard a camerei este aceea In care in care se realizeaza atdt temperatura, cdt si

presiunea de lucru si nu include dispozitivele de prindere. Aceasta dimensiune urmeaza a fi mai mica

fata de diametrul interior al camerei de presiune sau fata de diametrul interior al camerei izolate de

combustie, depinzdnd care dintre cele doua camere este localizata in interiorul celeilalte.

N.B.:Pentru stante, matrite, poansoane si ansambluri de scule, special concepute, a se vedea si 1B003,
9B009 si Lista produselor militare.

2B005 Echipamente special concepute pentru depunerea, prelucrarea si controlul pe timpul procesului al
straturilor anorganice, acoperirilor si modificarilor de suprafata, dupa cum urmeaza, pentru substraturi
non-electronice, prin procesele prevazute in tabelul si in notele asociate ce urmeaza dupa 2E003.1. si
componentele lor de manevrare, pozitionare, manipulare si comanda automata, special concepute pentru
acestea, dupa cum urmeaza:

a. ,Facilitati de productie” pentru depunere chimica din vapori (CVD), care au toate caracteristicile
urmatoare:

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B105.
1. Proces modificat pentru una din tehnologiile urmatoare:
a.  CVD pulsatorie;
b.  Depunerea termica nucleatd controlatd (CNTD); sau
c.  CVD prin intensificare sau asistare de plasma; si
2. Oricare din urmatoarele:
a.  Incorporeaza dispozitive de etansare rotative pentru vid inalt (egal sau mai mic de 0,01
Pa); sau
b. Incorporeaza controlul grosimii acoperirii in situ;

b.  ,Facilitati de productie” a implantarii ionice care au curenti de fascicul de 5 mA sau mai mari;

c. ,Facilititi de productie” pentru depuneri fizice din vapori cu fascicul de electroni, (EB-PVD), care
incorporeaza sisteme de alimentare cu puteri de peste 80 kW, care au oricare din caracteristicile
urmatoare:

1. Un sistem de control cu ,,laser” al nivelului rezervorului de lichid care regleaza precis viteza
de avans a lingoului; sau
2. O monitorizare comandata prin calculator, care functioneaza pe principiul foto-luminiscentei
atomilor ionizati din jetul evaporat, pentru controlul vitezei de depunere a unei acoperiri care
contine doud sau mai multe elemente;
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2B005

continuare

. Facilitati et o pulveriz . i, o 0 urm
d Facilitati de productie” pentr Iverizare” catodica din plasma, care au oricare din urmatoarele
caracteristici:

1.

2.

Functioneaza intr-o atmosfera controlata la presiune redusa (egald sau mai mica de 10 kPa,
masurata pana la 300 mm deasupra ajutajului de iesire a pistolului), intr-o camera de vid
capabild sa evacueze aerul pand la 0,01 Pa inainte de procesul de ,,pulverizare”; sau
Incorporeaza controlul grosimii acoperirii in situ;

e.  Facilitdti de productie” pentru depunere prin ,,pulverizare”, capabile de densitati de curent de 0,1
mA/mm’ sau mai mari la o viteza a depunerii de 15 wm/ora sau mai mare;

f.  ,Facilitati de productie” pentru depunerea cu arc catodic, care incorporeaza o retea de
electromagneti pentru mecanismul de directionare a spotului arcului electric pe catod;

g.  ,Facilitati de productie” pentru placare ionicd, care permit masurarea in situ a oricareia din
urmatoarele caracteristici:

Grosimea depunerii pe substrat §i controlul vitezei; sau
Caracteristicile optice.

2B005 nu supune controlului echipamentele pentru depunere chimica din vapori, cu arc
catodic, prin ,,pulverizare” catodicd, prin placare ionica sau implementare ionica, special
concepute pentru scule agchietoare sau scule de uzinare.

2B006 Sisteme si echipamente pentru masurare sau control dimensional si ,,ansambluri electronice” dupa cum
urmeaza:

a.  Masini de masurat in coordonate (CMM), comandate de calculator, cu ,,comandd numerica” sau
care au o eroare maxima admisibila (MPEg) de indicare tridimensionald (volumetricd) in orice punct
al domeniului de operare a masinii (de exemplu, in domeniul lungimii axelor) egala sau mai mica
(mai bund) de (1,7 + L/1 000) /um (L este lungimea masurata in mm) stabilitd conform ISO 10360-
2 (2001);

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B206.

b.  Instrumente pentru masurarea ,,deplasarii liniare” si unghiulare, dupa cum urmeaza:

1. Instrumente de masurare liniara care au oricare din caracteristicile urméatoare:
Nota tehnica:
In sensul 2B006.b.1 ,,deplasare liniara” inseamna variatia distantei dintre senzorul de
madsurat §i obiectul masurat.
a.  Sisteme de masurare de tip fard contact, cu o ,,rezolutie” egald sau mai micad (mai buna)
de 0,2 um intr-un domeniu de masurare egal sau mai mic de 0,2 mm;
b.  Sisteme transformatoare liniare diferentiale de tensiune, care au toate caracteristicile
urmatoare:
1. ,Liniaritate” egald sau mai mica (mai buna) de 0,1% intr-un domeniu de masurare
egal sau mai mic de 5 mm; si
2. O deviatie egald sau mai mica (mai buna) de 0,1% pe zi la temperatura standard a
mediului din camera de incercari de + 1 K; sau
c. Sisteme de masurare care au toate caracteristicile urmatoare:
1. Contin un ,laser”; si
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2B006 b. 1. c¢. continuare

2. Mentin timp de cel putin 12 ore, intr-un interval de temperatura de + 1 K in jurul
unei temperaturi standard si la o presiune standard, toate caracteristicile urmatoare:
a. O ,rezolutie”, pe toata scala, de 0,1 um sau mai mica (mai bund); si
b. O ,incertitudine a masurarii” egald cu sau mai mica (mai buna) de
(0,2+L/2 000) um (L reprezinta lungimea, masurata in mm);

d. ,,Ansambluri electronice” special concepute pentru a furniza capabilitate de reactie
inversa in sistemele mentionate in 2B006.b.1.c.;

Nota: 2B006.b.1. nu supune controlului sistemele interferometrice de mdsurare, cu un
sistem automat de control care este conceput sd utilizeze tehnici fara reactie
inversd, care contin un ,,laser” pentru a masura erorile de miscare ale saniilor
masinilor unelte, ale maginilor de control dimensional sau ale echipamentelor
similare.

2.  Instrumente de masurare unghiulara care au o ,,deviatie de pozitie unghiulara” egala sau mai
mica (mai bund) de 0,00025°;
Nota: 2B006.b.2. nu supune controlului instrumentele optice cum sunt auto-colimatoarele,
care utilizeaza lumina colimata (ca, de exemplu, lumina ,,laser”) pentru a detecta
deplasarea unghiulara a unei oglinzi.

c.  Echipamente pentru masurarea neregularitatii suprafetelor prin mésurarea imprastierii optice, in
functie de unghi, cu o sensibilitate de 0,5 nm sau mai mica (mai bund);

Nota: Maginile unelte care pot fi utilizate ca magini de masurat sunt supuse controlului in cazul in
care indeplinesc sau depdsesc criteriile mentionate pentru functionarea ca masind unealtd sau
pentru functionarea ca magind de mdsurat.

2B007 ,»Roboti” care au oricare din urmatoarele caracteristici i controleri si ,,efectori finali” speciali conceputi
pentru acestia:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B207.

a.  Capabili de prelucrare in timp real a imaginii complete tridimensionale sau de ,,analiz a scenei”
tridimensionale complete pentru a genera sau a modifica programele sau pentru a genera sau
modifica date din programul numeric;

Nota tehnica:

Limitarea ,,analizei scenei” nu include aproximarea celei de a treia dimensiuni prin vizarea sub un
unghi dat sau interpretarea limitatd a unei scale de gri in vederea perceperii addncimii sau a
texturii pentru sarcini aprobate (2 1/2D).

b.  Special conceputi pentru a satisface standardele nationale de securitate aplicabile in medii care
contin munitii explozive;

c.  Special conceputi sau previzuti pentru a rezista la o doza totald de radiatii mai mare de 5 x 10° Gy
(siliciu) fara degradare operationald; sau
Nota tehnica:
Termenul Gy (siliciu) se refera la energia in Jouli/kilogram absorbita de o proba de siliciu
neecranatd atunci cand este expusd la radiatie ionizanta.

d. Special conceputi sa functioneze la altitudini care depasesc 30 000 m.
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2B008

2B009

2B104

2B105

Ansambluri sau unitati special concepute pentru masini unelte sau pentru sisteme si echipamente de
control dimensional, dupa cum urmeaza:

a.  Unitati cu reactie de pozitionare liniara (de exemplu, dispozitive de tip inductiv, scari gradate,
sisteme in infrarosu sau sisteme ,,laser”) care au o ,,precizie” totald mai mica (mai buna) de [800 +
(600 x L x 107)] nm (L reprezinta lungimea efectiva, in mm);
N.B.: Pentru sistemele ,,laser” a se vedea, de asemenea, Nota din 2B006.b.1.

b.  Unitati cu reactie de pozitionare rotativa, (de exemplu, dispozitive de tip inductiv, scari gradate,
sisteme in infrarosu sau sisteme ,,laser”), care au o ,,precizie” mai mica (mai bund) de 0,00025°;
N.B: Pentru sistemele ,, laser” a se vedea, de asemenea, Nota din 2B006.b.1.

c. ,Mese rotative combinate si axe inclinabile”, capabile de imbunatitirea performantelor masinilor
unelte, in conformitate cu specificatia tehnica a producatorului, la sau peste nivelul mentionat la
subcategoria 2B.

Masini de deformare prin rotatie si masini de deformare continua care, conform specificatiei tehnice a
fabricantului, pot fi echipate cu unitati de “control numeric” sau de control prin calculator, care au toate
caracteristicile urmatoare:

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B109 si 2B209.

a.  Doud sau mai multe axe controlate din care cel putin doua pot fi coordonate simultan pentru
,controlul profilarii”; si
b. O forta de roluire mai mare de 60 kN.

Nota tehnica:
Magsinile care combina functia de deformare continud cu cea de deformare prin rotatie sunt considerate,
in conformitate cu 2B009, ca masini de deformare continud.

»Prese izostatice”, altele decat cele mentionate in 2B004, care au toate caracteristicile urmatoare:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B204.

a.  Presiunea maximai de lucru de 69 MPa sau mai mare;

b.  Sunt concepute pentru a atinge si mentine un mediu termic controlat de 873 K (600°C) sau mai
mare; si

c.  Au o camera cu un diametru interior de 254 mm sau mai mare.

Cuptoare pentru depunerea chimica din stare de vapori (CVD), altele decat cele mentionate in 2B005.a.,
concepute sau modificate pentru densificarea materialelor ,,compozite” carbon-carbon.
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2B109 Masini de deformare continua, altele decat cele mentionate in 2B009, precum si componente special
concepute pentru acestea, dupa cum urmeaza:

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B209.

a.  Masini de deformare continua care au toate caracteristicile urmatoare:

1. In concordanta cu specificatiile tehnice ale fabricantului, pot fi echipate cu unitati de ,,control
numeric” sau control prin calculator, chiar in cazul in care la livrare nu sunt echipate cu
acestea; si

2. Aumai mult de 2 axe care pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”.

b. Componente special concepute pentru masinile de deformare continud mentionate in 2B009 sau
2B109.a.

Nota: 2B109 nu supune controlului maginile care nu sunt utilizabile in ,,productia” de componente

si echipamente pentru propulsie (de exemplu, carcase de motor) destinate sistemelor
mentionate in 94005, 94007.a. sau 94105.a.

Nota tehnica:

Magsinile care combind functia de deformare prin rotatie cu cea de deformare continud sunt considerate,

in conformitate cu 2B109, ca masini de deformare continud.

2BI116 Sisteme de Incercare la vibratii, echipamente si componente ale acestora, dupa cum urmeaza:

a.  Sisteme de incercare la vibratii care utilizeaza reactia inversa sau tehnici de bucla inchisa si care
incorporeaza un controler numeric, capabile sa asigure vibrarea unui sistem la o acceleratie de 10 g
rms sau mai mult, in gama de frecvente cuprinse intre 20 Hz si 2 kHz si forte de 50 kN sau mai
mult, masurate pe o ,,masa nefixata”;

b. Comenzi numerice, asociate cu ,,produse software” de incercare la vibratii special conceput, cu o
»largime de banda 1n timp real” mai mare de 5 kHz si concepute pentru ,,utilizarea” in
echipamentele de incercare la vibratii mentionate in 2B116.a;

c.  Standuri de forta la vibratii (unitati de scuturare), cu sau fara amplificatori asociati, capabile de o
fortd de 50 kN sau mai mare, masuratd pe o ,,masa nefixata” si utilizabile in echipamentele de
incercare la vibratii mentionate in 2B116.a;

d.  Structuri ale suportilor pentru piese de incercat si echipamente electronice concepute pentru
combinarea mai multor unitati multiple, intr-un sistem capabil sa dezvolte o forta efectiva de 50 kN
sau mai mare, masurata pe o ,,masa nefixatd”, utilizate in sistemele de Incercare la vibratii
mentionate in 2B116.a.

Nota tehnica:

In 2B116, prin ,,masa nefixata” se intelege o masa pland sau suprafata fara sisteme de prindere sau

reglare.

2B117 Echipamente si aparaturd de control a procesului, altele decat cele mentionate in 2B004, 2B005.a., 2B104
sau 2B105, concepute sau modificate pentru densificarea si piroliza componentelor cu structura
compozita ale ajutajelor de ,,rachete” si ale varfurilor vehiculelor de reintrare.
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2B119 Masini de echilibrare si echipamente aferente, dupa cum urmeaza:

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B219.

a.  Masgini de echilibrare care au toate caracteristicile urmatoare:
1. Nu pot echilibra rotori/ansambluri cu o masd mai mare de 3kg;
2. Capabile sa echilibreze rotori/ansambluri la o viteza de peste 12 500 rpm;
3. Capabile sa corecteze dezechilibre in doud sau mai multe plane; si
4.  Capabile sa echilibreze la un dezechilibru rezidual specific de 0,2 g mm per kg de masa rotor;
Nota: 2B119.a. nu supune controlului maginile de echilibrare concepute sau modificate pentru

echipamentul dentar sau alt echipament medical.
b.  Capete indicatoare concepute sau modificate pentru ,,utilizarea” la masinile mentionate in 2B119.a.
Nota tehnica:
Capetele indicatoare sunt uneori cunoscute ca instrumente de echilibrare.
2B120 Simulatoare de miscare sau mese mobile care au toate caracteristicile urmatoare:

a.  Au doud sau mai multe axe;

b. Inele colectoare capabile sa transmita energia electrica si/sau semnale cu informatii; si

c.  Care au oricare din urmatoarele caracteristici:

1. Pentru orice axd individuala care are toate caracteristicile urmatoare:
a.  Capabile de o viteza de 400 grade/s sau mai mult sau 30 grade/s sau mai putin; si
b. O ,rezolutie” a vitezei egald sau mica de 6 grade/s si o0 ,,precizie” egald sau mai mica de
0,6 grade/s;
2. Cu cea mai joasa stabilitate a vitezei egala sau mai buna (mai micd) de plus sau minus 0,05 %
medie peste 10 grade sau mai mult; sau
3. O precizie de pozitionare egala sau mai buna de 5 secunde arc.

Nota 2B120 nu supune controlului mesele rotative concepute sau modificate pentru magini unelte
sau pentru echipament medical. Pentru controlul meselor rotative ale maginilor unelte a se
vedea 2B00S.

2B121 Mese de pozitionare (echipamente capabile de o pozitionare de rotatie precisa in oricare axa), altele decat
cele mentionate in 2B120, care au toate caracteristicile urmatoare:

a.  Au doua sau mai multe axe; si

b. O precizie de pozitionare egald sau mai buna de 5 secunde arc.

Nota: 2B121 nu supune controlului mesele rotative concepute sau modificate pentru magini unelte
sau pentru echipament medical. Pentru controlul meselor rotative ale maginilor unelte a se
vedea 2B008.

2B122 Centrifuge capabile s accelereze fara separare peste 100 g si care au inele colectori de transmitere a
energiei electrice si a semnalelor cu informatii.
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2B201

Masini-unelte si orice combinatie a acestora, altele decat cele mentionate in 2B001, dupd cum urmeaza,
pentru indepartarea sau aschierea metalelor, materialelor ceramice sau materialelor ,,compozite”, care,
conform specificatiilor tehnice ale fabricantului, pot fi echipate cu dispozitive electronice pentru
»controlul profilarii” simultan, pe doud sau mai multe axe:

a.  Masini-unelte de frezat, care au oricare din urmatoarele caracteristici:

1. Preciziile de pozitionare, cu ,,toate compensarile disponibile”, egale sau mai mici (mai bune)
de 6 pm de-a lungul oricirei axe liniare conform ISO 230/2 (1988)" sau standardele nationale
echivalente; sau

2. Doua sau mai multe axe de rotatie pentru profilare.

Nota: 2B201.a. nu supune controlului masinile de frezat, care au urmatoarele caracteristici:

a.  Cursa de-a lungul axei x mai mare de 2 m; si
b.  Precizia de pozitionare pe intreaga cursd pe axa x mai mare (mai rea) de 30 um.

b. Masini-unelte de rectificat, care au oricare din urmatoarele caracteristici:

1. Preciziile de pozitionare, cu ,,toate compensdrile disponibile”, egale sau mai mici (mai bune)
de 4 um de-a lungul oricirei axe liniare conform ISO 230/2 (1988)' sau standardele nationale
echivalente; sau

2. Douad sau mai multe axe de rotatie pentru profilare.

Nota: 2B201.b. nu supune controlului urmdatoarele magini de rectificat:

a.  Magsinile de rectificat cilindric exterior, interior §i exterior-interior, care au toate
caracteristicile urmatoare:
1. Sunt limitate la piese de lucru cu diametrul exterior sau lungimea de maxim

150 mm; si

2. Axele limitate la X, Z si C.

b.  Masinile de rectificat in coordonate, care nu au o axa Z sau o axa W cu o
,precizie” generala de pozitionare”, egala sau mai mica (mai buna) de 4 um
conform ISO 230/2 (1988)" sau standardele nationale echivalente.

Nota 1:  2B201 nu supune controlului magsinile unelte speciale limitate la fabricatia oricarora din
urmatoarele piese:
a.  Roti dintate;
b Arbori cotiti sau arbori cu came;
c.  Scule sau scule agchietoare;
d.  Melci pentru extrudare;

Nota 2: O masind unealta care are cel putin doud din cele trei capabilitati: strunjire, frezare sau
rectificare (de exemplu, o magsina de strunjit cu capabilitate de frezare) este evaluata conform
fiecarui criteriu aplicabil pentru 2.B.001.a. sau 2B201.a. sau b.

Fabricantii care calculeaza precizia de pozitionare in conformitate cu ISO 230/2 (1997) ar

trebui sa consulte autoritatile competente ale statelor membre in care sunt stabiliti.
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2B204 »Prese izostatice”, altele decat cele mentionate in 2B004 sau 2B104 si echipamentele aferente, dupa cum
urmeaza:

a. ,,Prese izostatice” care au ambele urmatoarele caracteristici:

1. Capabile sa atinga o presiune de lucru maxima de 69 MPa sau mai mare; si
2. Cu o cavitate a camerei cu un diametru interior mai mare de 152 mm;

b.  Mandrine, matrite si dispozitive de comanda special concepute pentru presele izostatice mentionate
in 2B204.a.

Nota tehnica:

In 2B204, dimensiunea interioard a camerei este aceea in care se realizeazd atdt temperatura cdt §i

presiunea de lucru si nu include dispozitivele de fixare. Aceasta dimensiune urmeazd a fi mai mica fatda

de diametrul interior al camerei de presiune sau fata de diametrul interior al camerei izolate de
combustie, depinzand care dintre cele doua camere este localizata in interiorul celeilalte.

2B206 Masini, instrumente sau sisteme de control dimensional, altele decat cele mentionate in 2B006, dupa cum
urmeaza:

a.  Masini de control dimensional comandate prin calculator sau cu ,,control numeric”, care au ambele
urmatoarele doud caracteristici:

1. Au doui sau mai multe axe; si

2. O ,incertitudine a masurarii” liniare unidimensionala egald sau mai mica (mai bund) de
(1,25+L/1 000) m, verificata cu o proba martor cu o ,,precizie” mai mica (mai buna) de 0,2 pm
(L reprezinta lungimea in mm) (Ref.:VDI/VDE 2617 Partea 1 si 2);

b.  Sisteme pentru controlul simultan liniar-unghiular al semicarcaselor, care au ambele urmatoare
caracteristici:

1. O ,incertitudine a masurarii” de-a lungul oricérei axe lineare egald sau mai mica (mai bund) de
3,5 um pe 5 mm; si
2. O ,deviatie de pozitie unghiulard” egala sau mai mica de (mai buna) 0,02°.

Nota 1:  Masinile-unelte care pot fi utilizate ca magini de masurare sunt supuse controlului in cazul in
care indeplinesc sau depagesc criteriile mentionate pentru functionarea ca magini-unelte sau
pentru functionarea ca masini de mdsurat.

Nota 2: O masind descrisa in 2B206 este supusa controlului in cazul in care depageste valoarea de
prag de control oriunde in gama de operare.

Note tehnice:

1. Etalonul pentru determinarea incertitudinii de masurare a unui sistem de control dimensional

corespunde descrierii normei VDI/VDE 2617, partile 2, 3 si 4.

2. Toti parametrii valorilor masurate in 2B206 reprezinta plus/minus, adica nu domeniul total.

2B207 »Roboti”, ,efectori finali” si unitati de control, altii decat cei mentionati in 2B007, dupd cum urmeaza:

a. ,,Roboti” sau ,.efectori finali” special conceputi pentru a satisface standardele nationale de securitate
aplicabile la manipularea explozivilor puternici (de exemplu, raspunzénd specificatiilor de
codificare electricd pentru explozivii puternici);
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2B207

continuare

b.  Unitdtile de control special concepute pentru orice ,,roboti” sau ,,efectori finali” mentionati in
2B207.a.

2B209 Masini de deformare continua si prin rotatie capabile de functii de deformare continua, altele decat cele
mentionate in 2B009 sau 2B109 si mandrine, dupa cum urmeaza:
a.  Masini care au ambele urmatoarele caracteristici:
1. Trei sau mai multe role (active sau de ghidare); si
2. Care, in conformitate cu specificatiile fabricantului, pot fi echipate cu unitati de ,,comanda
numerica” sau control prin calculator;
b. Mandrine de formare a rotoarelor, concepute sa formeze rotoare cilindrice cu diametrul interior intre
75 mm si 400 mm.
Nota: 2B209.a. include masginile care au numai un singur cilindru conceput sa deformeze metalul si
doi cilindri auxiliari care sustin mandrina, dar nu participa direct in procesul de deformare.
2B219 Masinile de echilibrat centrifugal, multiplane, fixe sau portabile, orizontale sau verticale, dupa cum
urmeaza:
a.  Masini de echilibrat centrifugale concepute pentru echilibrarea rotorilor flexibili cu o lungime de
600 mm sau mai mare §i care au toate urmatoarele caracteristici:
1. Deschiderea batiului sau diametrul rotorului mai mare de 75 mm,;
2. Capabilitatea de echilibrat mase de la 0,9 la 23 kg; si
3. Capabile sa echilibreze la viteze de rotatie mai mari de 5.000 r.p.m.;
b.  Magini de echilibrat centrifugal concepute pentru echilibrarea componentelor rotorilor cilindrici si
care au toate urmatoarele caracteristici:
1. Diametrul rotorului mai mare de 75 mm;
2.  Capabilitatea de echilibrat mase de la 0,9 la 23 kg;
3. Capabilitatea de a echilibra la un dezechilibru rezidual egal sau mai mic de 0,01 kg x mm/kg
per plan; si
4.  Actionare de tipul prin curele.
2B225 Manipulatoare la distanta ce pot fi utilizate pentru a actiona de la distantd in operatiile de separare
radiochimica sau in celule fierbinti, care au oricare din urmatoarele caracteristici:
a.  Capabile de a penetra peretii celulelor fierbinti pe o adancime de 0,6 m sau mai mult (operatie prin
perete); sau
b.  Capabile sa treaca peste partea superioara a peretelui unei celule fierbinti cu o grosime de 0,6 m sau
mai mult (operatie peste perete).
Nota tehnica:
Manipulatoarele la distanta asigura transferul actiunilor operatorului uman la un brat de actionare la
distanta si la un dispozitiv terminal. Acestea pot fi de tip 'master/slave’ sau actionate prin mansa sau
tastaturd.
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2B226 Cuptoare cu inductie in mediu controlat (vid sau gaz inert) si sistemele de alimentare cu energie, dupa
cum urmeaza:
N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 3B.
a.  Cuptoare care au toate caracteristicile urmatoare:
1. Capabile sa functioneze la peste 1 123 K (850°C);
2. Bobine de inductie cu diametrul de 600 mm sau mai mic; $i
3. Concepute pentru puteri de intrare de 5 kW sau mai mult;
b.  Alimentatoare cu energie, cu o putere specificata de iesire de 5 kW sau mai mult, special concepute
pentru cuptoarele supuse controlului prin 2B226.a.
Nota: 2B226.a. nu supune controlului cuptoarele concepute pentru tratarea plachetelor de
semiconductori.
2B227 Cuptoare de topire si turnare sub vid sau in alte medii controlate pentru metalurgie si echipamentul
aferent, dupa cum urmeaza:
a.  Cuptoare de retopire si de turnare cu arc, care au ambele urmatoarele caracteristici:
1. Capacitatea electrozilor consumabili cuprinsa intre 1 000 cm® si 20 000 cm’, si
2. Capabile sa functioneze la temperaturi de topire de peste 1 973 K (1 700°C);
b.  Cuptoare de topire cu fascicul de electroni si cuptoare de topire cu plasma atomizata, care au
urmatoarele doua caracteristici:
1. O putere egald cu 50 kW sau mai mare; i
2.  Capabile sa functioneze la temperaturi de topire mai mari de 1 473 K (1 200°C).
c.  Sisteme de control prin calculator §i de monitorizare special configurate pentru oricare din
cuptoarele mentionate in 2B227.a. sau b.
2B228 Echipamente de fabricare si asamblare a rotorilor, a echipamentelor de aliniere a rotorilor, mandrine si
matrite pentru formarea de silfoane, dupa cum urmeaza:
a. Echipamente de asamblare a rotorilor pentru asamblarea sectiunilor tuburilor rotorilor de dispozitive
centrifugale de gaz, deflectoarelor si inchiderilor de la capete.
Nota: 2B228.a. include mandrine de ,,precizie”, dispozitive de fixare si masini de ajustare
fretata.
b.  Echipamente pentru alinierea sectiunilor de tuburi de rotori de dispozitive centrifugale de gaz la o
axa comuna;
Nota tehnica:
In 2B228.D., astfel de echipamente vor consta obisnuit din sonde de mdasurare de precizie, conectate
la un calculator, care controleaza secvential, de exemplu, actiunea pistonului pneumatic pentru
alinierea sectiunilor rotorilor tubulari.
c.  Mandrine si matrite pentru a produce silfoane cu o singura circumvolutie.
Nota tehnica:
In 2B228.c., silfoanele au toate caracteristicile urmatoare:
1. Diametrul interior intre 75 mm si 400 mm;
2. Lungime egala sau mai mare de 12,7 mm;
3. Circumvolutie unica cu adancimea mai mare de 2 mm;, si
4. Fabricate din ,,aliaje de aluminiu” cu rezistenta inalta, din otel maraging sau din ,,materiale
fibroase sau filamentare” cu o rezistentd inalta.
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2B230

2B231

2B232

,» Traductoare de presiune” capabile sd masoare presiunea absoluta in orice punct al domeniului de 1a 0 la
13 kPa, care au urmatoarele doua caracteristici:

a.  Elementele sensibile la presiune fabricate din sau acoperite cu aluminiu sau ,,aliaje de aluminiu”, cu
nichel sau aliaje de nichel cu mai mult de 60% nichel in greutate; si

b.  Avand oricare din urmatoarele caracteristici:
1. O scala totala mai mica de 13 kPa si o 'precizie' mai buna decat + 1% pe intreaga scald; sau
2. O scala totala de 13 kPa sau mai mare si o 'precizie' mai buna de + 130 Pa.

Nota tehnica:
In sensul 2B230, 'precizie’ include neliniaritatea, histerezisul si repetabilitatea la temperatura mediului
ambiant.

Pompe de vid care au toate caracteristicile urmatoare:

a.  Un diametru la intrare egal sau mai mare de 380 mm;
b.  Viteza de pompare egald cu 15 m’/s sau mai mare; si
c.  Capabile sa produca un vid final mai mare de 13 mPa.

Note tehnice:
1. Viteza de pompare este determinata la punctul de masurare cu azot gaz sau aer.
2. Vidul final este determinat la intrarea pompeli, cu intrarea pompei inchisd.

Tunuri multi-etaj cu gaz usor sau alte sisteme de tunuri de mare viteza (tipuri cu bobine, electromagnetice
si electrotermice sau alte sisteme avansate) capabile sa accelereze proiectilele pana la 2 km/s sau mai
mult.
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2B350 Instalatii, echipamente si componente pentru producerea substantelor chimice, dupa cum urmeaza:

a.  Vase de reactie sau reactoare, cu sau fara agitatoare, cu un volum total intern (geometric) mai mare
de 0,1 m® (100 1), dar mai mic de 20 m* (20 000 1), in care toate suprafetele care vin in contact direct
cu substantele chimice care sunt prelucrate sau iInmagazinate, sunt fabricate din oricare din
urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificata sau emailatd);

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

Titan sau aliaje de titan;

Zirconiu sau aliaje de zirconiu. sau

Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

PRI RPN =

b.  Agitatoare pentru utilizare in vase de reactie sau reactoare mentionate in 2B350.a., turbine cu rotor
inchis, arbori si palete concepute pentru astfel de agitatoare, la care toate suprafetele agitatoarelor
sau componentelor care vin in contact direct cu substantele chimice care sunt prelucrate sau
inmagazinate, sunt fabricate din oricare din urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificata sau emailatd);

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

Titan sau aliaje de titan;

Zirconiu sau aliaje de zirconiu; sau

Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

PRAIN R DD =

c.  Tancuri de depozitare, containere sau recipiente cu un volum total intern (geometric) mai mare de
0,1 m® (100 1), in care toate suprafetele care vin in contact direct cu substantele chimice care sunt
prelucrate sau Inmagazinate, sunt fabricate din oricare din urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificatd sau emailatd);

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

Titan sau aliaje de titan;

Zirconiu sau aliaje de zirconiu sau

Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

PRNAIN DD =

d.  Schimbatoare de céldura sau condensatoare cu o suprafata de transfer de caldurd mai mare de 0,15
m” si mai mici de 20 m? si tevi, plici, serpentine sau corpuri concepute pentru astfel de
schimbatoare de cdldura sau condensatoare, la care toate suprafetele care vin in contact direct cu
substantele chimice prelucrate, sunt fabricate din oricare din urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificatd sau emailatd);

Grafit sau 'carbon grafit';

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

Titan sau aliaje de titan;

Zirconiu sau aliaje de zirconiu,

Carbura de siliciu;

Carbura de titan; sau

Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

SEYXNanRwWD =

—_— O
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2B350

continuare

Coloane de distilare sau de absorbtie cu diametrul interior mai mare de 0,1 m, distribuitoare de
lichide, distribuitoare de vapori sau colectoare de lichide concepute pentru astfel de coloane de
distilare sau de absorbtie, la care toate suprafetele care vin in contact direct cu substantele chimice
prelucrate, sunt fabricate din oricare din urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificata sau emailatd);

Grafit sau 'carbon grafit';

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

Titan sau aliaje de titan;

Zirconiu sau aliaje de zirconiu; sau

Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

O RN R W=

Echipamente de umplere cu comanda de la distanta, in care toate suprafetele care vin in contact
direct cu substantele chimice prelucrate, sunt fabricate din oricare din urmétoarele materiale:

1. Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate; sau

2. Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Robinete, ventile, supape, valve cu dimensiuni nominale mai mari de 10 mm si carcase (corpuri de
robinete, ventile) sau captuseli concepute pentru asemenea robinete, ventile, supape, valve, la care
toate suprafetele care vin 1n contact direct cu substantele chimice produse, prelucrate sau
inmagazinate, sunt fabricate din oricare din urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificata sau emailata);

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

Titan sau aliaje de titan;

Zirconiu sau aliaje de zirconiu; sau

Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

PNAN DD =

Tevi (tuburi) cu pereti multipli, care includ un orificiu de detectie a scurgerilor, in care toate
suprafetele care vin in contact direct cu substantele chimice prelucrate sau inmagazinate, sunt
fabricate din oricare din urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificata sau emailatd);

Grafit sau 'carbon grafit';

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

Titan sau aliaje de titan;

Zirconiu sau aliaje de zirconiu; sau

Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

ORNAN R W =
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2B350

continuare

i.  Pompe cu garnituri de etansare multiple si pompe fara etansare, cu un debit maxim specificat de
producitor mai mare de 0,6 m*/h sau pompe de vid cu un debit maxim specificat de producitor mai
mare de 5 m’/h [la temperatura standard de 273 K (0°C) si presiunea de 101,3 kPa]; si carcase
(corpuri de pompe), mantale semifabricate pentru carcase, elice, rotoare sau ajutaje ale pompelor cu
jet concepute pentru astfel de pompe, in care toate suprafetele care vin in contact direct cu
substantele chimice prelucrate sunt fabricate din oricare din urmatoarele materiale:

Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;

Ceramici;

Ferosiliciu;

Fluoropolimeri;

Sticla (inclusiv vitrificatd sau emailatd);

Grafit sau 'carbon grafit';

Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate;

Tantal sau aliaje de tantal;

. Titan sau aliaje de titan;

0. Zirconiu sau aliaje de zirconiu; sau

1. Niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu;

—EY0oNAank W=

j-  Incineratoare concepute pentru distrugerea substantelor chimice mentionate in 1C350, echipate cu
dispozitive special concepute de introducere a deseurilor si dispozitive de manipulare, care au o
temperaturd medie in camera de ardere mai mare de 1 273K (1 000°C), in care toate suprafetele
sistemului de introducere a deseurilor care vin in contact direct cu deseurile chimice sunt fabricate
sau captusite cu oricare din urmatoarele materiale:

1. Aliaje care contin mai mult de 25% nichel si 20% crom in greutate;
2. Ceramici; sau
3. Nichel sau aliaje cu mai mult de 40% nichel in greutate.

Nota tehnica:
'Carbon grafit' este o compozitie de carbon amorf si grafit, in care continutul de grafit este de 8% sau
mai mult din greutate.

2B351 Sisteme de monitorizare a gazelor toxice si detectoare specializate pentru gazele toxice, dupd cum
urmeaza:

a.  Concepute sa lucreze in regim continuu §i capabile sd detecteze substantele toxice de lupta (S.T.L.)
sau substantele chimice supuse controlului prin 1C350 la concentratii mai mici de 0,3 mg/m3 ; sau

b.  Concepute pentru detectarea compusilor cu activitate anticolinesterazica.

2B352 Echipamente care pot fi utilizate la manipularea materialelor biologice, dupa cum urmeaza:
a. Instalatii de izolare biologicd completa la nivel de izolare P3 si/sau P4;
Nota tehnica:
Nivelele de izolare P3 sau P4 (BL3, BL4, L3, L4) sunt cele mentionate in ,, Manualul de bioprotectie
in laborator al Organizatiei Mondiale a Sanatatii” (editia a 2-a, Geneva 1993).

b. Fermentoare care pot fi utilizate pentru cultivarea ,,microorganismelor” patogene, virusurilor sau
apte pentru ,,productia” ,,toxinelor”, fara propagare de aerosoli §i cu o capacitate totald de 20 de litri
sau mai mare;

Nota tehnica:
Fermentoarele includ bioreactoare, chemostate i sisteme in flux continuu.
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2B352

2C

continuare

Separatoare centrifugale care pot fi utilizate pentru separarea continua, fara propagare de aerosoli,
avand toate caracteristicile urmatoare:

1. Debit mai mare de 100 litri/ora;

2. Componente din otel inoxidabil lustruit sau titan;

3. Una sau mai multe Imbinari etanse 1n zona care contine vapori; si

4.  Apte de ,sterilizare” cu abur in situ in stare Inchisa;

Nota tehnica:

Separatoarele centrifugale includ decantoarele.

Echipament de filtrare in flux transversal (tangential) si componente, dupa cum urmeaza:

1. Echipament de filtrare in flux transversal (tangential), care poate fi utilizat pentru separarea
microorganismelor patogene, virusurilor, toxinelor sau culturilor de celule, fara propagare de
aerosoli, avand ambele caracteristici urmatoare:

a.  Suprafata de filtrare totald egald sau mai mare de 1 m?; si

b. Poate fi sterilizat sau dezinfectat in situ;
Nota tehnica:
In 2B352.d.1.b., prin sterilizare se intelege eliminarea tuturor microbilor viabili din
echipamente prin folosirea fie a metodelor fizice (de exemplu, vapori) fie a agentilor
chimici. Prin dezinfectie se intelege distrugerea microbilor cu potential contagios din
echipamente prin folosirea agentilor chimici cu efect bactericid. Dezinfectia §i
sterilizarea difera de igienizare, ultima referindu-se la procedurile de curdtare
concepute pentru a micsora confinutul microbian al echipamentelor, fara eliminarea
contagiozitatii sau a viabilitatii tuturor microbilor.

2. Componente pentru filtrarea in flux transversal (tangential) (de exemplu, module, elemente,
casete, cartuse, unititi sau placi) cu suprafata de filtrare egald sau mai mare cu 0,2 m” pentru
fiecare componenta si concepute pentru folosire in echipamente de filtrare in flux transversal,
conform specificatiilor din 2B352.d.;

Nota: 2B352.d nu supune controlului echipamentele de osmoza inversd, conform specificatiilor
fabricantului.

Echipament de liofilizare sterilizabil cu abur cu o capacitate a condensatorului mai mare de 10 kg
gheatd/24 ore si mai mica de 1 000 kg gheata/24 ore;

Echipament de izolare si protectie, dupa cum urmeaza:
1.  Combinezoane de protectie complete sau partiale sau glugi cu alimentare cu aer extern si care
functioneaza sub presiune pozitiva;
Nota: 2B352.f 1. nu supune controlului combinezoanele concepute sd fie purtate cu un
aparat de respiratie autonom.
2. Nise de securitate biologica clasa III sau izolatoare indeplinind standarde similare;
Nota: In 2B352.f.2., izolatoarele includ izolatoare flexibile, boxe de uscare, camere de
anaerobie, cutii cu manugi i hote pentru flux laminar (inchise la flux vertical).

Camere concepute pentru verificarea prin detectie a aerosolilor cu ,,microorganisme”, virusuri sau
,»toxine” si cu o capacitate egald sau mai mare de 1 m’.

Materiale

Niciunul.
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2D

Produse software

2D001 »Produse software”, altele decat cele mentionate in categoria 2D002, special concepute sau modificate
pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea” echipamentelor mentionate in categoriile 2A001 sau
2B001-2B009.

2D002 »Produse software” pentru dispozitive electronice, chiar atunci cand se gasesc intr-un dispozitiv sau
sistem, care permit ca acest dispozitiv sau sistem sa functioneze ca unitate de ,,control numeric”, capabil
sd coordoneze simultan mai mult de patru axe pentru ,,controlul profilarii”.

Nota 1:  2D002 nu supune controlului ,, produsele software” special concepute sau modificate pentru
functionarea maginilor unelte nementionate la Categoria 2.

Nota 2:  2D002 nu supune controlului ,, produsele software” destinate produselor supuse controlului
prin 2B002. A se vedea 2D001 pentru controlul produselor software pentru produsele
mentionate in 2B002.

2D101 »Produse software” special concepute sau modificate pentru ,,utilizarea” produselor mentionate in 2B104,
2B105,2B109, 2B116, 2B117 sau 2B119-2B122.

N.B.: A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 9D004.

2D201 ,,Produse software” special concepute pentru ,,utilizarea” echipamentelor mentionate in 2D204, 2B206,
2B207, 2B209, 2B219 sau 2B227.
2D202 »Produse software” special concepute sau modificate pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea”
echipamentelor mentionate in 2B201.
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2E Tehnologie
2E001 ,,Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru ,,dezvoltarea” echipamentelor
sau ,,produselor software” mentionate in 2A, 2B sau 2D.
2E002 ,»Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru ,,productia” echipamentelor
mentionate in 2A sau 2B.
2E003 Alte ,,tehnologii”, dupd cum urmeaza:
a. ,Tehnologie” pentru ,,dezvoltarea” graficii interactive ca parte integranta a unitatilor de ,,comanda
numerica” pentru pregatirea sau modificarea partilor de program;
b. ,,Tehnologie” pentru procedeele de fabricatie prin prelucrarea metalelor, dupad cum urmeaza:
1. ,,Tehnologie” pentru conceperea sculelor, matritelor sau dispozitivelor de montaj special
concepute pentru oricare din urméatoarele procese:
a. ,,Formare superplastica”;
b. ,Legare prin difuzie”; sau
c. ,Presare hidraulica cu actiune directa”;
2. Date tehnice care constau din metode de prelucrare sau parametri, conform listei de mai jos,
utilizate pentru controlul:
a. ,formarii superplastice” a aliajelor de aluminiu, de titan sau a ,,superaliajelor”:
1. Pregétirea suprafetei;
2. Viteza de deformare;
3. Temperatura;
4.  Presiunea;
b. ,legdrii prin difuzie” a ,,superaliajelor” sau a aliajelor de titan:
1. Pregatirea suprafetei;
2. Temperatura;
3. Presiunea;
c. ,presarii hidraulice cu actiune directd” a aliajelor de aluminiu sau de titan:
1. Presiunea;
2. Durata ciclului;
d. ,.Densificarii izostatice la cald” a aliajelor de titan sau de aluminiu sau a ,,superaliajelor”:
1.  Temperatura;
2. Presiunea;
3. Durata ciclului;
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2E003

continuare

c. ,Tehnologie” pentru ,,dezvoltarea” sau ,,productia” masinilor hidraulice de stantare si a matritelor
pentru acestea, pentru fabricarea structurilor aeronavelor;

d. ,,Tehnologie” pentru ,,dezvoltarea” generatoarelor de instructiuni pentru masinile unelte (de
exemplu, parti de programe) care pleaca de la datele de conceptie aflate in interiorul unitatilor de
,comanda numericad”;

e. ,,Tehnologie” pentru ,,dezvoltarea” ,,produselor software” de integrare in vederea incorporarii
=9

sistemelor expert in unitatile de ,,comanda numerica”, pentru sprijinirea prin decizii avansate a
operatiunilor la nivel de atelier;

f.  ,,Tehnologie” pentru aplicarea acoperirilor anorganice in straturi suprapuse sau a acoperirilor
anorganice de modificare a suprafetei anorganice (mentionata in coloana 3 a urmatorului tabel) la
substraturi ne-electronice (mentionate in coloana 2 a urmatorului tabel), prin procedeele mentionate
in coloana 1 a urmatorului tabel si definite in Nota tehnica.

Nota: Tabelul si nota tehnica sunt introduse dupa 2E301.

2E101 ,»Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru ,,utilizarea” echipamentelor sau
»produselor software” mentionate in categoriile 2B004, 2B009, 2B104, 2B109, 2B116, 2B119 péna la
2B122 sau 2D101.

2E201 ,,Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru ,,utilizarea” echipamentelor sau
»produselor software” mentionate in 2A225, 2A226, 2B001, 2B006, 2B007.b., 2B007.c., 2B008, 2B009,
2B201, 2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B225 pana la 2B232, 2D201 sau 2D202.

2E301 ,»Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru ,,utilizarea” bunurilor
mentionate de la 2B350 pana la 2B352.
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L. Procedeu de acoperire (1)"
A. Depunere chimica din
stare de vapori (CVD):

2.

TABEL — METODE DE DEPUNERE

Substrat 3.

»Superaliaje”

Ceramici (19) si sticle cu
dilatare redusa (14)

,»Compozite” carbon-carbon,
cu ,,matrice” ceramice $i cu
,,matrice” metalica

Carbura dura de tungsten (16),
Carbura de siliciu (18)

Molibden si aliaje de
molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru ferestre de
senzori (9)

Strat acoperitor rezultat

Aluminuri pentru pasaje interne

Siliciuri

Carburi

Straturi dielectrice (15)

Diamant

Carbon cu caracteristici asemanatoare
diamantului (17)

Siliciuri

Carburi

Metale refractare
Amestecuri ale acestora (4)
Straturi dielectrice (15)
Aluminuri

Aluminuri aliate (2)
Nitruri de bor

Carburi

Tungsten

Amestecuri ale acestora (4)
Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Diamant

Carbon cu caracteristici asemanéatoare
diamantului (17)

Straturi dielectrice (15)

Diamant

Carbon cu caracteristici asemanatoare
diamantului (17)

Numerele din paranteze se referd la notele din continuarea acestui tabel.
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1. Procedeu de acoperire (1)

B. Depunere fizica din vapori de
material obtinuti prin
evaporare termicd (TE-PVD)

B.1. Depunere fizica din vapori de
material (PVD): obtinuti cu
ajutorul unui fascicul de
electroni (EB-PVD)

TABEL — METODE DE DEPUNERE

2.

Substrat

»Superaliaje”

Ceramici (19) si sticle cu dilatare
redusa (14)

Otel rezistent la coroziune (7)

,»Compozite” carbon-carbon, cu
,,matrice” ceramice $i cu ,,matrice”
metalica

Carbura dura de tungsten (16),

Carburi de siliciu (18)

Molibden si aliaje de molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru ferestre de senzori

)

Aliaje de titan (13)

Strat acoperitor rezultat

Siliciuri aliate
Aluminuri aliate (2)
MCrAIX (5)

Zircon modificat (12)
Siliciuri

Aluminuri

Amestecuri ale acestora

(4)

Straturi dielectrice (15)

MCrAIX (5)
Zircon modificat (12)
Amestecuri ale acestora

“4)

Siliciuri

Carburi

Metale refractare
Amestecuri ale acestora
“4)

Straturi dielectrice (15)
Nitruri de bor

Carburi
Tungsten
Amestecuri ale acestora

(4)

Straturi dielectrice (15)
Straturi dielectrice (15)
Straturi dielectrice (15)
Boruri

Beriliu

Straturi dielectrice (15)

Boruri
Nitruri
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1. Procedeu de acoperire (1)

B.2.  Depunere fizica din vapori
de material obtinuti prin
incélzire rezistiva asistata
ionic (PVD) (placare
ionica)

2.

TABEL — METODE DE DEPUNERE

Substrat 3.

Ceramici (19) si sticle cu dilatare
redusa (14)

,Compozite” carbon-carbon, cu
,,matrice” ceramice §i cu
,,matrice” metalica

Carbura dura de tungsten (16),
Carbura de siliciu

Molibden si aliaje de molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru ferestre de
senzori (9)

Strat acoperitor rezultat

Straturi dielectrice (15)
Carbon cu caracteristici asemanatoare
diamantului (17)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)
Carbon cu caracteristici asemanétoare
diamantului (17)

B.3.  Depunere fizica din vapori
de material (PVD): obtinuti
prin evaporare cu laser

Ceramici (19) si sticle cu
dilatare redusa (14)

,Compozite” carbon-carbon, cu
,,matrice” ceramice si cu
,,matrice” metalica

Carbura 