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Bilaga 2: Meddelande om beviljat, utokat eller aterkallat typgodkidnnande eller om slutgiltigt upphérande av produk-
tionen av en sealed beam-strdlkastarenhet (SB-enhet) enligt foreskrifter nr 5

Bilaga 3: Minimikrav for forfaranden f6r kontroll av produktionséverensstimmelse

Bilaga 4: Exempel pa typgodkdnnandemirkenas utformning

Bilaga 5: Provning av stabiliteten med avseende pd den fotometriska prestandan hos tinda stralkastare

Bilaga 6: Krav for stralkastare med lyktglas av plast — provning av lyktglas eller materialprover och av kompletta
stralkastare
Tilligg 1 —  Tidsordning for typgodkdnnandeprovning
Tilligg 2 — Metod for mitning av ljusspridning och ljusgenomsldpplighet
Tilliggg 3 — Metod for bldsterprovning
Tilligg 4 —  Vidhiftningsprovning med tejp

Bilaga 7: Minimikrav for urvalsforfarande som utférs av inspektor

1. TILLAMPNINGSOMRADE Q]

Dessa foreskrifter ska tillimpas pa sealed beam-stralkastare (SB) for fordon i kategori T (?).

2. DEFINITIONER
I dessa foreskrifter géller foljande definitioner:

2.1 Sealed beam-strilkastarenhet (nedan kallad SB-enhet): en strdlkastarenhet vars komponenter (ett reflektorsystem,
lyktglas och en eller flera elektriska ljuskillor) dr delar av en helhet som kapslats in vid tillverkningen och som
inte kan plockas isir utan att enheten blir obrukbar.

2.2 lyktglas: stralkastarens (enhetens) yttersta del som avger ljus genom den lysande ytan.

2.3 beldggning: en eller flera produkter som lagts i ett eller flera lager pa ytterytan av lyktglaset.

2.4 SB-enheter: anses vara av olika typ om de skiljer sig 4t i friga om en eller flera av nedanstdende punkter:

2.4.1 Handelsnamnet eller varumarket.

2.4.2 Det optiska systemets egenskaper.

2.4.3 Forekomsten av komponenter som kan forandra de optiska effekterna genom reflexion, refraktion, absorption
och/eller deformation ndr strilkastaren ar tind.

2.4.4 Mirkspdnningen (samma typgodkdnnandenummer kan beviljas om den enda dndringen ror markspanningen).

2.4.5 Mirkwattalet.

2.4.6 Formen pé glodlampan/glodlamporna.

2.4.7 Typen av ljus som avges (halvljus, helljus eller bada).

2.4.8 Lampligheten for hoger- eller vinstertrafik eller f6r bada trafikformerna.

2.49 Firgen péd det avgivna ljuset.

2.410  De material som lyktglasen och den eventuella beldggningen bestédr av.

(") Inget i dessa foreskrifter far hindra en avtalspart som tillimpar dessa foreskrifter fran att forbjuda att en stralkastare med lyktglas av
plast vilken typgodkints enligt dessa foreskrifter kombineras med en mekanisk stralkastarrengtrare (med torkarblad).

(%) Enligt definitionen i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78|
Rev.1/Amend.2, senast dndrat genom éndring 4).
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2.5 farg pa det ljus som anordningen avger: de definitioner av firg pa det avgivna ljuset som anges i foreskrifter nr 48
och de dndringsserier till dessa som giller vid tidpunkten for typgodkdnnandet ska tillimpas i de har fore-
skrifterna.

3. ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

3.1 Ansokan om typgodkdnnande ska limnas in av innehavaren av handelsnamnet eller varumarket eller av

innehavarens behoriga ombud. I ansokan ska féljande anges:
3.1.1 Om SB-enheten ar avsedd for bade hel- och halvljus eller bara for den ena av dessa.

3.1.2 I de fall stralkastaren ar avsedd for halvljus, om den édr konstruerad endast for vanster- eller hogertrafik eller for
bada trafikformerna.

3.1.3 Om, i tillimpliga fall, stralkastaren 4r utformad for jordbruks- eller skogsbrukstraktorer och andra langsamt-
gdende fordon (se bilaga I).

3.2 Alla ansokningar om typgodkannande ska atfoljas av foljande:

3.2.1 Ritningar, i tre exemplar, som dr tillrdckligt detaljerade for att man ska kunna identifiera stralkastartypen och
som visar enheten sedd framifrdn med avbildning av lyktglasets monster (om sidant finns) samt dess tvarsnitt.
Aven glédlamporna och skirmen/skidrmarna ska visas pd ritningarna i skala 2:1, bdde sedda framifrén och frén
sidan, och ritningarna ska visa placeringen av typgodkinnandenumret och tilliggssymboler i forhallande till
typgodkannandemirkets cirkel.

3.2.2 En kort teknisk beskrivning.

3.2.3 Provexemplar enligt foljande:

3.2.3.1  For typgodkinnande av en SB-enhet som ska avge vitt ljus: fem provexemplar.

3.2.3.2  For typgodkinnande av en SB-enhet som ska avge firgat ljus: ett provexemplar med firgat ljus och fem med
vitt ljus som ska skilja sig frdn den inlimnade typen endast pa det viset att lyktglaset eller filtret dr ofdrgat.

3.2.3.3  Nar det giller SB-enheter som skiljer sig 4t endast genom att de dr konstruerade for att avge fargat ljus i
jamforelse med en typ som dr konstruerad for att avge vitt ljus och som tidigare uppfyllt kraven i punkterna
6-8, ricker det att limna in ett provexemplar av typen som ska avge firgat ljus och som dd endast behover
genomgd proven i punkt 9.

3.2.4 For provning av det plastmaterial som lyktglasen ir tillverkade av ska ansokan dven atfoljas av foljande:

3.2.4.1  Tretton lyktglas.

3.2.4.1.1 Sex av dessa lyktglas far bytas ut mot sex materialprover som ar minst 60 x 80 mm, med en plan eller konvex
ytteryta och en praktiskt taget plan yta i mitten (med en krokningsradie av minst 300 mm) som 4r minst 15 x
15 mm.

3.2.4.1.2 Varje sadant lyktglas eller materialprov ska tillverkas pd samma sitt som vid serietillverkning.

3.2.42  En reflektor pd vilken lyktglasen kan monteras i enlighet med tillverkarens anvisningar.

3.3 Om egenskaperna hos materialen i Iyktglasen och eventuella beldggningar redan har provats, ska provnings-
rapporten for dessa material bifogas.

3.4 Innan typgodkdnnande beviljas ska den behériga myndigheten forvissa sig om att tillfredsstdllande atgarder
vidtagits for att sakerstdlla effektiv kontroll av produktionsdverensstimmelsen.

4. MARKNING (1)

4.1 SB-enheter som limnats in for typgodkinnande ska vara forsedda med sokandens handelsnamn eller varumar-
ke.

4.2 Pa det framre lyktglaset ska det finnas tillrdckligt med utrymme for typgodkdnnandemarket och de tilliggs-

symboler som avses i punkt 5; detta utrymme ska vara utmirkt pd de ritningar som avses i punkt 3.2.1.

(") I frdga om SB-enheter som konstruerats for att uppfylla kraven for antingen vinster- eller hogertrafik, rekommenderas det dessutom
att det omrade pd lyktglaset som kan skirmas av for att forhindra blindning av medtrafikanter i ett land dar trafikriktningen dr
motsatt den som SB-enheten konstruerats for ska vara outplanligen markt pd det framre lyktglaset. Denna mirkning behovs
emellertid inte ndr omradet framgér tydligt av utformningen.
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43 Strélkastarna ska, antingen pd det framre lyktglaset eller pa lykthuset, vara forsedda med virdena for mirks-
panningen och mirkwattalet for helljusglodlampan, foljt av markwattalet for halvljusglodlampan, beroende pa
vad som dr tillimpligt.

4.4 Nir det giller SB-enheter som ir konstruerade for att uppfylla kraven for bade vanster- och hogertrafik, ska de
tvéd instdllningarna pé fordonets strdlkastarenhet vara markta med bokstiverna "R/D” for hogertrafik och med
bokstdverna "L/G” for vinstertrafik.

4.5 Handelsnamnet eller varumirket och de markningar som foéreskrivs i denna punkt 4 ska vara latt lasbara och
outplanliga.

5. TYPGODKANNANDE

5.1 Allmint

5.1.1 Om alla provexemplar av en typ av strdlkastare vilka limnats in enligt punkt 3 uppfyller kraven i dessa

foreskrifter, ska typgodkdnnande beviljas.

5.1.2 Nir grupperade eller kombinerade lyktor eller flerfunktionslyktor uppfyller kraven i flera olika foreskrifter, far
ett enda internationellt typgodkdnnandemirke anbringas under forutsittning att alla ingdende lyktor f6ljer de
bestimmelser som giller for dem.

5.1.3 Ett typgodkdnnandenummer ska tilldelas varje godkind typ. En och samma avtalspart far inte tilldela en annan
typ av strdlkastare som omfattas av dessa foreskrifter ssamma nummer, utom i sddana fall dd typgodkdnnandet
utokas s att det ticker in ytterligare en anordning som endast avviker genom fargen péd det avgivna ljuset.

5.1.4 Ett meddelande om beviljat, utokat, ¢j beviljat eller dterkallat typgodkinnande eller om slutgiltigt upphérande
av produktionen av en typ av stralkastare i enlighet med dessa foreskrifter ska limnas till de parter i 1958 ars
avtal som tillimpar dessa foreskrifter med hjilp av en meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa
foreskrifter.

5.1.5 Utover den markning som foreskrivs i punkt 4.1 ska ett typgodkdnnandemarke i enlighet med punkt 5.2 och
5.3 anbringas pa de utrymmen som niamns i punkt 4.2 pa varje strilkastare som Overensstimmer med en typ
som godkints enligt dessa foreskrifter.

5.2 Typgodkinnandemarkets utformning

Typgodkinnandemarket ska bestd av féljande:
5.2.1 Ett internationellt typgodkdnnandemirke som ar utformat pé foljande sitt:

5.2.1.1  En cirkel som omger bokstaven "E”, foljd av det sirskiljande landsnumret for det land som beviljat typgod-
kdnnandet (1).

5.2.1.2  Typgodkidnnandenumret enligt punkt 5.1.3.
5.2.2 Foljande tilliggssymbol (eller tillaggssymboler):

5.2.2.1 P& SB-strdlkastare som endast overensstimmer med vénstertrafikkrav: en horisontell pil som pekar till hoger
om en betraktare vind mot stralkastaren, dvs. mot moétande trafik.

5.2.2.2 P4 SB-strdlkastare som ar konstruerade for att uppfylla kraven f6r bdde vinster- och hogertrafik genom en
lamplig instdllning av strdlkastaren: en horisontell pil med spets i bdda dndar ddr spetsarna pekar &t vinster
respektive hoger.

5.2.2.3 P4 strilkastare som uppfyller kraven i de hir foreskrifterna endast med avseende pd halvljus: bokstiverna "SC”.

5.2.2.4  Pd stralkastare som uppfyller kraven i de har foreskrifterna endast med avseende pa helljus: bokstdverna "SR”.

5.2.2.5 P4 stralkastare som uppfyller kraven i de hidr foreskrifterna med avseende pd béade halvljus och helljus:
bokstiverna "SCR”.

5.2.2.6  Pd stralkastare med lyktglas av plast ska bokstavsgruppen "PL” placeras ndra de symboler som foreskrivs i
punkt 5.2.2.3- 5.2.2.5.

(") De sirskiljande numren for parterna i 1958 &rs avtal aterges i bilaga 3 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion
(R.E.3), dokument TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.2.2.7 I samtliga fall ska det tillimpliga driftsitt som anvéinds vid nésta forfarande enligt punkt 1.1.1.1 i bilaga 5 och
de(n) tillitna spanningen/spanningarna enligt punkt 1.1.1.2 i bilaga 5 anges pd typgodkinnandeintyget och
meddelandeblanketterna som skickas till de linder som ar avtalsparter och som tillimpar dessa foreskrifter.

I motsvarande fall ska mirkning ske enligt foljande:

Pd enheter som uppfyller kraven i dessa foreskrifter och som ar konstruerade sd att halvljusglodlampan inte ar
tind samtidigt som ndgon annan ljusfunktion med vilken den kan bilda flerfunktion, ska

ett snedstreck (/) placeras bakom symbolen for halvljus pa typgodkdnnandemarket.

5.2.2.8  De tva siffrorna i typgodkinnandenumret (f6r nirvarande 02) ska hanvisa till den dndringsserie som innehaller
de senaste storre tekniska dndringar av foreskrifterna som gjorts fore den tidpunkt dd typgodkidnnandet
utfirdas, och ndr sd krivs kan den foreskrivna pilen placeras intill ovan nimnda tilliggssymboler.

5.2.2.9  De mirkningar och symboler som avses i punkt 5.2.1 och 5.2.2 ska vara latt lisbara och outplanliga dven nir
strilkastaren dr monterad i fordonet.

5.3 Typgodkinnandemarkets utformning
5.3.1 Separata lyktor

I figurerna 1-9 i bilaga 4 till dessa foreskrifter ges exempel pd hur typgodkinnandemirket med ovan nimnda
tilliggssymboler kan utformas.

5.3.2 Grupperade eller kombinerade lyktor eller flerfunktionslyktor

5.3.2.1  Nar grupperade eller kombinerade lyktor eller flerfunktionslyktor har visat sig uppfylla kraven i flera olika
foreskrifter, far ett enda internationellt typgodkinnandemirke anbringas, bestdende av en cirkel som omger
bokstaven "E”, foljd av det sirskiljande landsnumret for det land som beviljat typgodkidnnandet och ett
typgodkdnnandenummer. Detta typgodkdnnandemirke fir placeras var som helst pd grupperade eller kom-
binerade lyktor eller flerfunktionslyktor om féljande krav uppfylls:

5.3.2.1.1 Det ar synligt efter montering.

5.3.2.1.2 Ingen del av grupperade eller kombinerade lyktor eller flerfunktionslyktor som avger ljus ska kunna tas bort
utan att man samtidigt tar bort typgodkdnnandemirket.

5.3.2.2  Identifieringssymbolen for varje lykta, med angivande av numret pa var och en av de foreskrifter enligt vilka
typgodkdnnande beviljats, ska tillsammans med en hidnvisning till motsvarande dndringsserie som innehaller de
senaste storre tekniska dndringar av foreskrifterna som gjorts fore den tidpunkt dé typgodkdnnandet utfirdas,
och nir s krivs den foreskrivna pilen, placeras

5.3.2.2.1 antingen pa limplig ljusavgivande yta,

5.3.2.2.2 eller grupperad pé ett sidant sitt att varje grupperad eller kombinerad lykta eller flerfunktionslykta latt kan
identifieras (fyra exempel finns i bilaga 4).

5.3.2.3  Storleken pd komponenterna som ingdr i ett enskilt typgodkdnnandemirke ska inte vara mindre dn den
minimistorlek som foreskrivs i de foreskrifter enligt vilka typgodkdnnande har beviljats.

5.3.2.4  Ett typgodkdnnandenummer ska tilldelas varje godkand typ. En och samma avtalspart fr inte tilldela en annan
typ av grupperad eller kombinerad lykta eller flerfunktionslykta som omfattas av dessa foreskrifter samma
typgodkdnnandenummer.

5.3.2.5 I figur 10 i bilaga 4 till dessa foreskrifter ges exempel pd hur typgodkdnnandemirkena for grupperade eller
kombinerade lyktor eller flerfunktionslyktor med alla ovanndmnda tilliggssymboler kan utformas.

5.3.3 Lyktor vars lyktglas anvinds for olika typer av strdlkastare och som kan grupperas eller bilda flerfunktions-
lyktor med andra lyktor

Bestimmelserna i punkt 5.3.2 giller.

5.3.3.1  Nar samma lyktglas anviands kan den senare dessutom ha olika typgodkdnnandemarken som hor till de olika
typerna av strlkastare eller lyktenheter, forutsatt att stralkastarens huvuddel, dven om den inte kan tas bort
fran lyktglaset, ocksd har det utrymme som beskrivs i punkt 4.2 och ir forsedd med typgodkinnandemirken
for de faktiska funktionerna.



L 162/6 Europeiska unionens officiella tidning 29.5.2014

Om olika typer av strdlkastare ingdr i samma lykthus kan de olika typgodkdnnandemirkena placeras pa den
senare.

5.3.3.2  Ifigur 11 i bilaga 4 till dessa foreskrifter ges exempel pa hur typgodkinnandemirken for det ovanstdende fallet
kan vara utformade.

6. ALLMANNA SPECIFIKATIONER

6.1 Varje provexemplar ska overensstimma med de specifikationer som anges i denna punkt 6 och i punkterna 7
och 8 och, om sa krivs, i punkt 9.

6.2 SB-enheter ska vara konstruerade sd att de behaller sina foreskrivna fotometriska egenskaper och forblir
funktionsdugliga vid normal anvindning, trots de vibrationer de kan utsittas for.

6.2.1 Strélkastarna ska vara utrustade med en anordning som gor att de kan justeras pa fordonen sa att de foljer
gillande regler. En sddan anordning behéver inte finnas pd SB-enheten om sddana enheter bara anvinds pa
fordon pa vilka stralkastarinstdllningen kan justeras pd annat sitt. Niar en SB-enhet som avger helljus och en
SB-enhet som avger halvljus 4r monterade som utbytbara underenheter till en sammansatt enhet ska justerings-
anordningen vara konstruerad sd att SB-enheterna kan stillas in var for sig.

6.2.2 Dessa bestimmelser ska dock inte gilla strdlkastarenheter vars reflektorer inte kan tas isr. For denna typ av
enhet giller kraven i punkt 8 i dessa foreskrifter. Om fler 4n en ljuskilla anvinds for helljuset ska de

kombinerade funktionerna anvidndas nar man faststiller belysningens maximivirde (E,,,)-.

6.3 Anslutningarna ska bara vara elanslutna till den eller de aktuella glodlamporna och ska vara robusta och
ordentligt fastsatta i strdlkastarenheten.

6.4 Om stralkastarenheterna dr runda ska de ha de fysiska egenskaper och elanslutningar som visas i en av
modellerna SB,-SB; i bilaga 4 och ska ha samma madtt som anges i den modellen.

6.5 SB-enheter som konstruerats for att uppfylla kraven for bdde vinster- och hogertrafik kan anpassas till
antingen vanster- eller hogertrafik genom en lamplig fabriksinstillning vid montering i fordonet eller genom
att anvindaren gor valet av instdllning. En sddan instillning frdn fabrik eller av anvindaren kan till exempel
bestd av enhetens vinkelinstallning pd fordonet. I samtliga fall far endast tva exakta och skilda instdllningslagen,
ett for hogertrafik och ett for vinstertrafik, vara mojliga och konstruktionen ska utesluta oavsiktlig omkoppling
av strélkastaren frin det ena liget till det andra eller instillning i ett mellanlige. Overensstimmelse med kraven
i denna punkt ska kontrolleras visuellt och om det 4r nodvandigt genom en provmontering.

6.6 Kompletterande provningar ska goras enligt kraven i bilaga 5 med syftet att sikerstilla att den fotometriska
prestandan inte fordndras ndmnvirt vid anvindning.

6.7 Om stralkastaren har ett lyktglas av plast ska provning utforas enligt kraven i bilaga 6.

7. MARKSPANNING

7.1 Virdena for mirkspanningen ar foljande: 6, 12 och 24 volt (!).

7.2 Den elkonsumtion som uppmits vid provningen av en stralkastarenhet fir inte overstiga den mirkeffekt som

anges pd enheten med mer dn det procenttal som anges i tabell 1. Det finns ingen minimigrins angiven for
toleransen i friga om watt, men de minimivirden for belysning som anges i tabell 2 i punkt 8.8 ska uppnas.

Tabell 1
Runda enheter med en Runda enheter med en
diameter pd 180 mm diameter pd 145 mm
Mirkspinning 6 12 6 12
Provspdnning 6 12 6 12

(") Fragan om 24 volt ska tas med utreds for nirvarande.
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Runda enheter med en
diameter pd 180 mm

Runda enheter med en
diameter pd 145 mm

Mirkeffekt och

tilliten tolerans

Dubbla glodlampor (*) Helljus 60 + 0% 375+0%

50 + 0% 50+ 0%

Halvljus

Enbart helljusglodlampa 75+ 0% 50 + 0%

Enbart halvljusglodlampa 50 + 0% 50+ 0%

(*) Nar det galler SB-enheter med dubbla glodlampor fir provexemplaren limnas in for typgodkidnnande for bada funktio-
nerna eller for enbart halvljus.

8. BELYSNING (})

8.1 SB-enheter ska vara utformade si att de avger tillricklig belysning utan att blinda vid halvljus, och god
belysning vid helljus.

8.2 Det ljus strdlkastaren avger ska kontrolleras pd en vertikal skirm som stills upp 25 m framfor strdlkastaren
vinkelrdtt mot dess axel (se bilaga 4, modell SBg, och SBgy).

8.3 Halvljuset ska ge en tillrackligt skarp ljus/morkergrins for att medge en tillfredsstillande instillning med hjilp
av denna. Ljus/morkergriansen ska vara en horisontell linje pd motsatt sida av den fardriktning som enheten ar
avsedd for. P4 andra sidan bor den vara horisontell eller vara vinklad med hogst 15° i forhéllande till den
horisontella linjen.

8.4 SB-enheten ska stillas in s att halvljuset uppfyller f6ljande krav:

8.4.1 Om stralkastarna dr konstruerade for att uppfylla kraven for hogertrafik ska ljus/morkergrinsen pd vinster
halva av skidrmen (?) vara horisontell, och om de ir konstruerade for att uppfylla kraven for vinstertrafik ska
ljus/morkergransen pd hoger halva av skdrmen vara horisontell.

8.4.2 Ljus/morkergransens horisontella del pé skiarmen ska ligga 25 cm nedanfér det horisontella plan som skir
genom strdlkastarens brannpunkt (se modell SBg, och SBgy i bilaga 4).

8.4.3 Skdrmen ska vara i det lige som anges i modell SBg, och SBygy, i bilaga 4 (%).

8.5 Nar strilkastaren ér instdlld pd ovanstdende sitt och om ansokan om typgodkinnande endast giller halvljus ()
behover strilkastaren bara uppfylla kraven i punkt 8.8, men om ansokan giller bade hel- och halvljus ska
stralkastaren uppfylla kraven i punkt 8.8 och 8.9.

8.6 Om en SB-enhet som dr instdlld pd ovanstdende sitt inte uppfyller kraven i punkt 8.8 och 8.9 fir dess
installning dndras under forutsittning att ljusstrilens axel inte flyttas mer dn 1° (= 44 cm) i sidled till hoger
eller vanster (). For att underldtta instdllningen med hjilp av ljus/morkergransen far stralkastaren delvis
avskdrmas sd att ljus/morkergransen blir skarpare.

8.7 En stralkastare for endast helljus ska vara instilld sd att omrddet med bést belysning centreras pd skdrnings-
punkten HV mellan linjerna hh och vv. En sddan stralkastare behéver bara uppfylla kraven i punkt 8.9.

8.8 Halvljusets belysning av skdrmen ska uppfylla foljande krav:

(") Alla fotometriska mitningar ska utféras vid den provspanning som anges i punkt 7.

(%) Mitskdrmen ska vara sd bred att det gér att kontrollera ljus/morkergrinsen pd ett omrdde av minst 5° frdn linjen vv.

(*) Om brannpunktens axel, i de fall det ror sig om en enhet som dr konstruerad for att endast uppfylla halvljuskraven i dessa
foreskrifter, avviker kraftigt frdn belysningens riktning ska ljuset justeras i sidled pd det sitt som bast uppfyller kraven for belysning
vid punkterna 75 R och 50 R for hogertrafik samt vid punkterna 75 L och 50 L for vinstertrafik.

() En enhet som dr konstruerad for att avge halvljus fr innehalla ett helljus som inte 6verensstimmer med specifikationerna.

() Justeringsgransen pa 1° till hoger eller vinster paverkar inte instdllningen i héjdled, som bara begrinsas av villkoren i punkt 8.9.
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Tabell 2
Punkt p& métskdrmen Belysning enligt kraven i Ix
SB-enheter for hogertrafik SB-enheter for vanstertrafik Minst Hogst
B50L B 50 R — 0.3
75R 75L 6 —
50 R 50L 6 —
25L 25R 1,5 —
25R 25L 1,5 —
Energipunkt i omrdde III — 0,7
Energipunkt i omrade IV 2 —
Energipunkt i omrade I — 20
8.8.1 I omrddena I, II, Il och IV fir det inte finnas ndgon variation i sidled som kan férsimra synbarheten.
8.8.2 SB-enheter som dr konstruerade for att uppfylla kraven for bdde vinster- och hogertrafik ska uppfylla de
ovanstiende kraven for motsvarande korriktning, ndgot som giller bagge instillningarna.
8.9 For en SB-enhet som dr konstruerad for bade helljus och halvljus ska belysningen péa skirmen for helljuset
maitas med samma strdlkastarinstillning och spianning som for matningarna i punkt 8.8.
8.10 Helljusets belysning av skdrmen ska uppfylla foljande krav:
8.10.1  Skirningspunkten HV mellan linjerna hh och vv ska ligga innanfor isoluxlinjen f6r 90 % av maximal belysning.
Maximivardet ska vara minst 32 Ix.
8.10.2  Med borjan fran HV-punkten fir belysningen lings en horisontell linje dt hoger eller vinster inte understiga 16
Ix upp till ett avstdnd pd 1,125 m och inte understiga 4 Ix upp till ett avstdnd pa 2,25 m.
8.11 De virden for belysning av skdrmen som avses i punkt 8.8 och 8.9 ska métas med hjilp av en ljusmatare vars
mityta ryms i en kvadrat med sidan 65 mm.
9. FARG
Det avgivna ljuset ska vara vitt.
10. MATNING AV BLANDNING
Den blindning som orsakas av SB-enheternas halvljus ska matas (1).
11. PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE
11.1 Strélkastare som ar typgodkinda enligt dessa foreskrifter ska tillverkas sd att de Overensstimmer med den
godkinda typen genom att uppfylla de krav som anges i punkterna 8 och 9.
11.2 Det ska verifieras att kraven i punkt 11.1 uppfylls genom lampliga produktionskontroller.
11.3 Innehavaren av typgodkdnnandet ska i synnerhet
11.3.1 se till att det finns forfaranden for effektiv kontroll av produkternas kvalitet,
11.3.2  ha tillgdng till nodvindig kontrollutrustning for att kontrollera overensstimmelsen for varje godkiand typ,

(") Detta krav kommer att utformas som en rekommendation som hjilp for myndigheterna.
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11.3.3  se till att provningsdata arkiveras och att handlingarna halls tillgangliga under en tidsrymd som faststills i
samrdd med typgodkinnandemyndigheten,

11.3.4  analysera resultaten frin varje provningstyp for att kontrollera och forsikra sig om produktegenskapernas
stabilitet, med beaktande av den variation som forekommer i industriell produktion,

11.3.5  se till att dtminstone de provningar som foreskrivs i bilaga 3 till dessa foreskrifter genomfors for varje

produkttyp,

11.3.6  om nagot eller nigra provexemplar uppvisar skillnader i férhéllande till den valda provningstypen, se till att
detta foranleder ett nytt urvalsforfarande och en ny provning. Alla nodvindiga atgarder ska vidtas i syfte att
aterstdlla 6verensstimmelsen for den berorda produktionen.

11.4 Den behoriga myndighet som beviljat typgodkinnandet far nar som helst granska de metoder f6r kontroll av
produktionsoverensstimmelse som ar tillimpliga pd varje produktionsenhet.

11.4.1  Vid varje inspektion ska provningsrapporter och uppgifter om produktionen visas for inspektoren.

11.4.2  Inspektoren far slumpmadssigt ta provexemplar avsedda for provning i tillverkarens laboratorium. Hur médnga
provexemplar som minst ska tas ut fir bestimmas pd grundval av resultaten av tillverkarens egna kontroller.

11.4.3  Nar det framgér att kvalitetsnivin ar otillfredsstdllande, eller nir det bedoms vara nddvindigt att verifiera
giltigheten av de provningar som utforts enligt punkt 11.4.2 ska inspektoren med hjalp av kriterierna i bilaga 7
vilja ut de provexemplar som ska tillstdllas den tekniska tjanst som har utfort typgodkdnnandeprovningarna.

11.4.4  Den behoriga myndigheten fir utfora varje provning som féreskrivs i dessa foreskrifter. Provningarna ska
utforas pa provexemplar som valts ut slumpmassigt utan att det paverkar tillverkarens leveransitaganden och i
enlighet med kriterierna i bilaga 7.

11.4.5  Den behoriga myndigheten ska ha som mal att utfora inspektion vartannat ar. Myndigheten avgor dock sjdlv
hur ofta inspektion ska ske, beroende pa hur effektivt den bedomer att tillverkarens metoder for kontroll av
produktionsoverensstimmelse fungerar. Om underkdnda resultat framkommer under nigon av dessa inspek-
tioner ska den behoriga myndigheten se till att alla nédvindiga atgdrder vidtas for att sikerstdlla att produk-
tionen sd snart som mojligt 6verensstimmer med kraven igen.

11.5 Strélkastare med synliga defekter ska inte tas med i provningen.

11.6 Det ska inte fistas nagot avseende vid referensmarkningen.

12. PAFOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

12.1 Ett typgodkinnande som beviljats for en SB-enhet enligt dessa foreskrifter kan dterkallas om ovannidmnda krav

inte uppfylls eller om en enhet med ett typgodkdnnandemarke inte overensstimmer med den godkinda typen.

12.2 Om en avtalspart som tillimpar dessa foreskrifter aterkallar ett typgodkdnnande som den tidigare beviljat, ska
den genast rapportera detta till 6vriga avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter, med hjilp av en medde-
landeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

13. ANDRINGAR AV TYPEN AV SB-ENHET OCH UTOKNINGAR AV TYPGODKANNANDE

13.1 Alla dndringar av typen av SB-enhet ska meddelas den myndighet som godkint typen av SB-enhet. Myndig-
heten ska direfter antingen

13.1.1  anse att dndringarna sannolikt inte kommer att fd ndgra mérkbara negativa effekter och att typen av SB-enhet
trots dem fortfarande uppfyller kraven, eller

13.1.2  kréva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjanst som ansvarar f6r provningarna.

13.2 Ovriga avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter ska med hjélp av det forfarande som anges i punkt 5.1.4
underrdttas om huruvida ansokan om typgodkidnnande beviljats eller ej, och ska da ocksd fa information om
vilka 4ndringar som gjorts.

13.3 Den behoriga myndighet som beviljar utokningen av typgodkannandet ska tilldela varje meddelandeblankett
som upprittas for en sddan ut6kning ett serienummer och underrdtta de 6vriga parter i 1958 drs avtal som
tillimpar dessa foreskrifter om detta, med hjilp av en meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa
foreskrifter.
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14. SLUTGILTIGT UPPHORANDE AV PRODUKTIONEN

En innehavare av ett typgodkinnande som slutgiltigt upphor med sin produktion av en anordning som
godkints enligt dessa foreskrifter ska underrdtta typgodkdnnandemyndigheten om detta. Myndigheten ska da
underritta de Ovriga parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter om detta, med hjilp av en
meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

15. OVERGANGSBESTAMMELSER

15.1 Nir tolv médnader forlopt sedan dagen for det officiella ikrafttradandet av dndringsserie 03 till de hir fore-
skrifterna ska de avtalsparter som tillimpar dem upphora att bevilja typgodkdnnanden enligt de har foreskrif-
terna.

15.2 De avtalsparter som tillimpar de har foreskrifterna far inte vdgra att bevilja utokningar av typgodkidnnande

enligt denna eller foregdende dndringsserier till de hir foreskrifterna.

15.3 Typgodkinnanden som beviljats fore dagen for det officiella ikrafttridandet av dndringsserie 03 till de har
foreskrifterna och alla utokningar av dessa typgodkdnnanden, inklusive sddana ut6kningar enligt en foregdende
dndringsserie till de hdr foreskrifterna som beviljats senare, ska forbli obegrinsat giltiga.

15.4 De avtalsparter som tillimpar de hir foreskrifterna ska fortsitta bevilja typgodkdnnanden av strilkastare pa
grundval av denna och foregdende dndringsserier till de hir foreskrifterna, forutsatt att strdlkastarna ar avsedda
som ersittningsdelar for montering pa fordon i bruk.

15.5 De avtalsparter som tillimpar de hir foreskrifterna ska fortsitta att tillita montering pa fordonstyper eller
fordon av strilkastare som godkints enligt de hir foreskrifterna.

15.6 De avtalsparter som tillimpar de hir foreskrifterna ska fortsitta att tillita montering eller anvdndning pé
fordon i bruk av en strdlkastare som godkdnts enligt de hér foreskrifterna i deras lydelse enligt foregdende
andringsserier, forutsatt att strilkastaren dr avsedd som en ersittningsdel.

16. NAMN- OCH ADRESSUPPGIFTER FOR DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR TYPGODKANNANDEPROVNING
OCH FOR TYPGODKANNANDEMYNDIGHETERNA

De parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter ska meddela Forenta nationernas sekretariat namn-
och adressuppgifter for de tekniska tjanster som ansvarar for typgodkinnandeprovning och for de typgod-
kinnandemyndigheter till vilka sddana intyg om beviljat, eller ¢j beviljat, utokat eller aterkallat typgodkinnande
eller om produktionens slutgiltiga upphdrande som utfirdats i andra lander ska sindas.
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ANNEX 1

SB UNITS FOR AGRICULTURAL OR FOREST TRACTORS AND OTHER SLOW-MOVING VEHICLES

1. The provisions of this Regulation shall also apply to the approval of special SB units for agricultural or forest
tractors and other slow-moving vehicles, such units being intended to provide both a driving beam and a passing
beam and having a diameter (*) of less than 160 mm with the following modifications:

1.1. The minimum requirements for illumination laid down in paragraph 8.8 of this Regulation shall be reduced in the
ratio

D — 452
160 — 45
subject to the following absolute lower limits:
3 lux at either point 75 R or point 75 L;
5 lux at either point 50 R or point 50 L;
1,5 lux in zone IV;

1.2. Instead of the symbols provided for in paragraph 5.2.2 of this Regulation, the unit shall be marked with the letters
‘SM’ in an inverted triangle.

(*) If the projected area of the reflector is not circular, the diameter shall be that of a circle having the same area as the projected area of
the apparent useful surface of the reflector.
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BILAGA 2

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm])

Utfirdat av: Myndighetens namn

angdende (3:  BEVILJAT TYPGODKANNANDE
UTOKAT TYPGODKANNANDE
EJ BEVILJAT TYPGODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE
SLUTGILTIGT UPPHORANDE AV PRODUKTIONEN

av en typ av sealed beam-strdlkastarenhet (SB-enhet) enligt foreskrifter nr 5

Typgodkinnande NI .o Utokning nr: ........
1. SB-enhet som ldmnats in for typgodkinnande SOm typ (%) .oveeeersrrecsmerrsnrcen
Mirkspdnning ...
Markeffekt ...co.ccoovenne
2 {—Ialvljusglédlampan far/far inte (%) vara tind samtidigt som helljusglodlampan och/eller ndgon annan flerfunktions-
QITIPA  eervemevereeceneressssosssssssesssessaesestesssessessssessesesssessssssssssesssssess esesssssssssesssessessessssessssssssessee
3. Handelsnamn eller varumarke ..o
4. Tillverkarens Nammn OCH AAIESS .....c.wwwrvcermreerrerrmreerrsssssesrsseressssssssssssssessessesssssssssssssesesessesees
5. Namn- och adressuppgifter for tillverkarens ombud (om tllAmpligt) .cccccveeeeeee
6. Inlimnad {6r typgodkinnande den ...
7. Teknisk tjdnst som ansvarar {6r typgodkinnandeprovningarna ......ccoooeeeecsevveve
8. Datum for rapporten som denna tjanst WHArdat .......coovoccerecemmmmecssnncceeeene
9. Nummer pd rapporten som denfia Ganst UHEALdAL ....coooecerrrrrrecemmmmmesssnnneeneeene
10. Typgodkinnande beviljat/ej beviljat/utdkat/aterkallat (3) w..oovvoveerrrosreerersnerrsrsnenn
11. Skdl till utokning (Om HUEMPLGE) oooveeerermrrerrrrreceemmmmmeenmnrsnneeersccereesnseenmmmmmeesssssesssssenees
12. Helljusets maximistyrka (i Ix) 25 meter frdn enheten ...
13. ProviingslabOratorilml .......eecercerrccreesemmsensenecccssesesssssseessssnnnecessessssesssseessssnmmmnnscssseees
14. Datum for och nummer pd laboratotierapPOItenl .......oommrrreeeemmmrreerisssnsssrrsersssnsens
15. Datum for det utdkade typgodKdnnandet .........cercommmmmenmmecsescsiesssns
S T OO

17, DALUITI oottt sttt b et e s s s b b esass st be e st se st se s e ebesesaseebssasassesesseassesanes
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18. Underskrift ..

19. Bifogade ritning nr
utformning) och ett tvdrsnitt.

visar enheten framifran (i tillimpliga fall med avbildning av lyktglasets

(1) Sarskiljande landsnummer for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/aterkallat typgodkinnandet (se bestimmelserna om typgodkén-

nande i foreskrifterna).
(%) Stryk det som inte dr tillaimpligt.
(%) Ange lamplig markning frin nedanstdende lista:

SCR, SCR, SC, SC, SC,

sC . i g SCR e A . T —
g SM, SM, SM, SCR/R, SCIR,
SCIR,
SCJ, s/, 8¢/, SCR PL, SCR PL, SCR PL, SC

PL, SC PL, SC PL,

SR PL,

SC/PL, SC/PL, SC/PL.
e R e 2

SMPL, SMPL, SMPL, SC/R PL, SC/R PL, SC/R PL,

i . e 2
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BILAGA 3

MINIMIKRAV FOR FORFARANDEN FOR KONTROLL AV PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

1. ALLMANT

1.1 Kraven for overensstimmelse ska anses uppfyllda ur mekanisk och geometrisk synpunkt om skillnaderna endast
utgors av oundvikliga tillverkningsvariationer som héller sig inom ramen for kraven i dessa foreskrifter.

1.2 Med avseende péd den fotometriska prestandan ska serietillverkade stralkastares 6verensstimmelse inte ifrdgasattas
om foljande uppnds vid provning av den fotometriska prestandan hos en slumpmadssigt utvald stralkastare:

1.2.1  Inget matvarde avviker oférdelaktigt med mer 4n 20 % frin de virden som faststills i dessa foreskrifter. For
virdena vid punkt B 50 L (eller R) och inom omrade III fir den storsta avvikelsen i oférdelaktig riktning vara

B 50 L (eller R): 0,2 Ix motsvarande 20 %
0,3 Ix motsvarande 30 %
omréde III: 0,3 Ix motsvarande 20 %
0,45 Ix motsvarande 30 %
1.2.2  eller

1.2.2.1 om de virden som anges i dessa foreskrifter for halvljuset uppfylls vid punkten HV (med en tolerans pd + 0,2 1x)
och, med den instillningen, vid minst en punkt inom varje omrdde som avgrinsas pad mitskdrmen (pd 25 m
avstdnd) av en cirkel med 15 cm i radie runt punkterna B 50 L (eller R) (') (med en tolerans pd + 0,1 Ix), 75 R
(eller L), 25 R, 25 L, och inom hela den del av omrdde IV som inte befinner sig mer 4n 22,5 cm ovanfor linjen
mellan 25 R och 25 L.

1.2.2.2 och om HV for helljuset befinner sig innanfor isoluxlinjen for 0,75 E .. ska en tolerans pa + 20 % for
maximivirdena och — 20 % for minimivdardena konstateras for de fotometriska virdena vid ndgon av de
mitpunkter som anges i punkt 8.10 i dessa foreskrifter.

1.2.3  Om resultaten av ovanndmnda provningar inte uppfyller kraven fir strdlkastarens instdllning dndras under
forutsdttning att ljusstrdlens axel i sidled inte flyttas mer dn 1° till hoger eller vinster (?).

1.3 For kontroll av ljus/morkergransens fordndring i hojdled vid virmepédverkan ska f6ljande metod tillimpas:

Ett av provexemplaren av en strdlkastare ska provas enligt det forfarande som beskrivs i punkt 2.1 i bilaga 5
sedan det tre ganger i f6ljd har genomgétt den provningscykel som beskrivs i punkt 2.2.2 i bilaga 5.

Stralkastaren ska anses vara godkidnd om Ar dr hogst 1,5 mrad.

Om detta virde ar hogre dn 1,5 mrad, men hogst 2 mrad, ska ett andra exemplar provas, varvid medelvardet for
de uppmitta virdena for bada exemplaren hogst far vara 1,5 mrad.

1.4 Fargkoordinaterna ska overensstimma.

2. MINIMIKRAV FOR TILLVERKARENS KONTROLL AV OVERENSSTAMMELSE

Innehavaren av typgodkidnnandemirket ska for varje typ av stralkastare utfora minst foljande provningar med
lampliga intervall. Provningarna ska utforas enligt bestimmelserna i dessa foreskrifter.

Om ndgot provexemplar inte uppvisar dverensstimmelse med avseende pd aktuell provningstyp, ska ytterligare
provexemplar tas ut och provas. Tillverkaren ska vidta dtgdrder for att garantera dverensstimmelse i den berorda
produktionen.

(") Bokstdver inom parentes avser strdlkastare for vanstertrafik.
(%) En enhet som dr konstruerad for att avge halvljus fir innehalla ett helljus som inte 6verensstimmer med specifikationerna.
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2.1 Provningarnas beskaffenhet

Provningar av Overensstimmelse enligt dessa foreskrifter ska omfatta de fotometriska egenskaperna och kont-
rollen av ljus/morkergriansens forandring i hojdled vid viarmepaverkan.

2.2 Provningsmetoder

2.2.1  Provningar ska normalt utforas enligt de metoder som anges i dessa foreskrifter.

2.2.2  Vid varje provning av overensstimmelse som tillverkaren utfor far likvirdiga metoder anvindas efter medgivande
fran den behoriga myndighet som ansvarar for typgodkinnandeprovningar. Tillverkaren har ansvaret for att
bevisa att de metoder som tillimpas ar likvirdiga med dem som anges i dessa foreskrifter.

2.2.3  Tillimpningen av punkt 2.2.1 och 2.2.2 kriver att provutrustningen kalibreras regelbundet sd att den korrelerar
med mitningar som utforts av en behorig myndighet.

2.2.4  Referensmetoderna ska i samtliga fall vara de som anges i dessa foreskrifter, sdrskilt nar det galler administrativ
kontroll och urvalsforfarande.

2.3 Urvalsforfarandets beskaffenhet

Provexemplar av strilkastare ska viljas ut slumpmassigt frin produktionen av ett enhetligt parti. Ett enhetligt
parti innebdr en uppsittning strdlkastare av samma typ som definierats enligt tillverkarens produktionsmetoder.

Bedomningen ska normalt omfatta serieproduktion fran enskilda fabriker. Tillverkaren far dock gruppera upp-
gifter rorande samma typ fran flera fabriker, forutsatt att dessa anvinder samma kvalitetssystem och kvalitets-
styrning.

2.4 Uppmiitta och registrerade fotometriska egenskaper

Provstraklastaren ska genomga fotometriska mitningar vid de métpunkter som anges i dessa foreskrifter, varvid
avldsningen ska begransas till punkterna E,,,, HV (), HL och HR (?) for helljus samt till punkterna B 50 L (eller
R), HV, 75R (eller L) och 25 L (eller R) for halvljus (se figur i bilaga 4).

2.5 Acceptanskriterier

Tillverkaren ska utfora en statistisk undersokning av provresultaten och ska tillsammans med behorig myndighet
faststilla acceptanskriterier for sina produkter, sa att de uppfyller specifikationerna for kontroll av produktover-
ensstimmelse i punkt 12.1 i dessa foreskrifter.

Acceptanskriterierna ska vara sddana att den lagsta sannolikheten for att klara ett stickprov i enlighet med bilaga
7 (forsta urvalsforfarandet) dr 0,95 med en konfidensnivd pa 95 %.

(") Om helljuset bildar flerfunktion med halvljuset ska HV for helljuset utgoras av samma mitpunkt som for halvljuset.
() HL och HR: punkterna vid "hh” placerade 1,125 m till vanster respektive till hoger om punkt HV.
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BILAGA 4

EXEMPEL PA TYPGODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING

Figur 1

S()R

2439

t,...|u
t_a|m
k-ulhl u.n|m

u..|m

a = minstl12 mm

En SB-enhet med ovanstiende typgodkinnandemarke dr typgodkind i Nederlinderna (E4); den uppfyller kraven i dessa

foreskrifter, senast dndrade genom dndringsserie 02, med avseende pa bade helljus och halvljus, och den 4r endast avsedd
for hogertrafik.

OBS: Typgodkidnnandenumret och tilliggssymbolerna ska placeras nira cirkeln och antingen ovanfor eller nedanfér

bokstaven "E” eller till hoger eller vinster om den. Siffrorna i typgodkdnnandenumret ska sitta pd samma sida om
bokstaven "E” och vara vinda 4t samma hall.

Tillaggssymbolerna ska placeras mittemot typgodkdnnandenumret.

Romerska siffror bor undvikas i typgodkdnnandenummer eftersom de kan forvixlas med andra symboler.

Figur 2 Figur 3a

SCR SCR
02 02

2439 b 2439

a = minstl12 mm
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Figur 3b

SCR 02. 2439

En SB-enhet som ar forsedd med ovanstdende typgodkdnnandemirke uppfyller kraven i dessa foreskrifter med avseende
bade pa hel- och halvljus och 4r konstruerad for

enbart vanstertrafik. bade vinster- och hogertrafik ge-
nom justering av stralkastaren.
Figur 4 Figur 5

SCPL & SCPL
02 f 02

L | mrl
) -
7

2439 & 2439

a = minst12 mm
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En SB-enhet som ir forsedd med ovanstdende typgodkdnnandemirke dr en strilkastare med ett lyktglas av plast som
uppfyller kraven i dessa foreskrifter med avseende pa enbart halvljus och dr konstruerad for

bade vidnster- och hogertrafik. enbart vinstertrafik.

Figur 6 Figur 7

SCPL % SRPL
02 02

.
(s} | mrl

le
|"l

Ll
&

2439 I+ 2439

[ o)

En SB-enhet som ir forsedd med ovanstdende typgodkdnnandemirke dr en strilkastare med ett lyktglas av plast som
uppfyller kraven i dessa foreskrifter

med avseende enbart pd halvljus och med avseende enbart pa helljus.
endast for vinstertrafik.

SC/R & SC/
@
€9

+ 022439
2439 &

Mirkning av en stralkastare som uppfyller kraven i foreskrifter nr 5

Med avseende bade pa halv- och helljus Med avseende enbart pé halvljus
och konstruerad endast for hogertrafik.  och konstruerad endast f6r ho-
gertrafik.

Halvljusglodlampan fér inte tindas samtidigt som helljusglodlampan och/
eller ndgon annan lampa med vilken den bildar flerfunktion.
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Exempel péd forenklad mirkning for grupperade eller kombinerade lyktor eller flerfunktionslyktor.

Figur 10

(De vertikala och horisontella linjerna visar schematiskt formen pé ljussignalanordningen. De utgor inte en del av
typgodkannandemirket).

Forlaga A

17120
01A 02 SCRPL 02 BPL

02 1a

Forlaga B

01 A 025CR PL 02 BPL 02 1a

€)

17120

""" AlSCRE 12

01| PL [PL|02

02,02
17120

M®17120 025CRPL 02BPL 021a
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OBS: De fyra exemplen ovan motsvarar en belysningsanordning med ett typgodkinnandemirke for:
En frimre positionslykta, godkédnd i enlighet med dndringsserie 01 till foreskrifter nr 7.

En strilkastare som uppfyller kraven i dessa foreskrifter med avseende péd halv- och helljus, som 4r konstruerad
for bade vanster- och hogertrafik och som ir forsedd med ett lyktglas av plast.

Ett frimre dimljus, godkant i enlighet med dndringsserie 02 till foreskrifter nr 19 och forsett med ett lyktglas av
plast.

En frimre korriktningsvisare i kategori 1 a, godkdnd i enlighet med 4ndringsserie 02 till foreskrifter nr 6.

Figur 11
Lykta som tillsammans med en strilkastare bildar en flerfunktionslykta

Exempel 1

30@ A SCRPL HSCRPL
01 02 02

17120
17122

Ovanstdende exempel motsvarar markningen av ett lyktglas av plast som &r avsett for anvindning i olika typer av
strilkastare, nimligen

antingen en stralkastare med ett halvljus konstruerat f6r hoger- och vinstertrafik och ett helljus typgodkint i Tyskland
(E1) i enlighet med 4ndringsserie 02 till f6reskrifter nr 5, som tillsammans med en fraimre korriktningsvisare
bildar en flerfunktionslykta som ir typgodkind i enlighet med 4ndringsserie 01 till foreskrifter nr 7,

eller en stralkastare med ett halvljus konstruerat for hoger- och vénstertrafik och ett helljus med en maximistyrka pa
mellan 86 250 och 101 250 cd, som typgodkints i Tyskland (E1) i enlighet med dndringsserie 02 till fore-
skrifter nr 31 och som bildar en flerfunktionslykta tillsammans med samma framre korriktningsvisare som
ovan,

eller nagon av ovanstdende tva stralkastare, typgodkind som enskild Iykta.

Strilkastarens huvudenhet ska vara markt med det enda giltiga typgodkidnnandenumret, t.ex.

SCRPL HSCR PL A HSCRPL

A—— —

02

02 01 02
eller @ eller @ 3 0 eller @ 3 O

17120 17122 17122

QL>
S

8[70
;e
0

-
|
-
Mo
()
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nr 5.

Figur 11

Exempel 2

02 SR O1CR

81151

Ovanstdende exempel motsvarar mirkningen av ett lyktglas som anvinds i en enhet med tva stralkastare som typgod-
kints i Tyskland (E1), bestdende av en strdlkastare som avger halvljus som dr avsett bade for vinster- och hogertrafik,
helljus som uppfyller kraven i foreskrifter nr 1 samt en strdlkastare som avger helljus som uppfyller kraven i f6reskrifter

SB2 — SB-enhet, 180 mm (7 tum) i diameter, typ 2 "double beam” (bade hel- och halvljus)

Anslutning
for helljus

:1,%\/ —,r);
32l

. Giller 0,8 mm framfér Diameter for placerings flinsarna pa
Alla mattangivelser i mm fasthallningsflansen monteringsplanet
1758 pia 29,0 Anslutning for halvljus
178,6 MAX | 950 ] 172,
MAX Monteringsplan 100£0°30.,,
e 0N . e )
7 N ! s |
fﬁ{?f %, = i"f 4 \\ 0,7 g f: -
;{1/ ‘v?; E e . ! B R e / 7 73 .
i/ Woo== | I 0.8 / i
) I~ I I = -
4 5 3
\t"“ 2{;1 | g \’1 5\
\,\ //, 1\ ‘ .\k& \
S ,,.gffy i, ﬁ 130£0°30 )

N
% 45°

Alternativa anslut-
ningar

2,0 e
3,5

tella mittlinjerna genom kontakterna ska ligga
hogst 6,0 mm frdn strilkastarens axel.

Svetsningens
11,7 ?\ overkant VN
13,7 Monterings- Gemensam anslutning AT
plan A Tf 5
Fasthdllningsflans Monteringsplan .= 3 placerings-
. . . ) monte-  4nsar
Skarningspunkten for de vertikala och horison- ringsflénsar
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Alla mattangivelser i mm

SB3 — SB-enhet, 180 mm (7 tum) i diameter, typ 1 "single beam” (endast helljus)

N

2 ansliltningar

Obs: Samma matt och egenskaper som SB-enhet SB2 (180 mm i diameter), forutom de som visas i figuren ovan.

SB4 — SB-enhet, 180 mm (7 tum) i diameter, typ 2 "single beam” (endast halvljus)

Alla mattangivelser i mm
85 . .
# gy Utsidan
B 19,0
,5;{,?’” \.,%\
2 R
7 N
&5 A
& k!
if p
H %
l 1
T i
\ j
\’s;\ ’QI)
RS &
AN ya
e e
T o
R
2 anslutningar

Obs: Samma matt och egenskaper som SB-enhet SB2 (180 mm i diameter), forutom de som visas i figuren ovan.
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SB5 — SB-enhet, 145 mm (5,75 tum) i diameter, typ 1 ”single beam” (endast helljus)

Alla mattangivelser i mm

Svetsningens Gverkant

Diameter for placeringsflinsarna

Giller 0,8 mm framfor ; 0,7 pd monteringsplanet
fasthallningsflinsen \Q . v 0,8
142,3 3 23.0 .
e DIA e £ | ’ L3
144,8 ! MAX W\‘ f 11.8
: N e 760 2 e 13
R, ¥ o MAX ' .
P T, ® < 5,0
P R {/? 8,8
fxf? %, s i \\% "o 10.3 T 11, 0
74 Y, N 1 SRR =
/§ k) - B ‘\ S 13t 1°
i ! [aalKanY e ; T
i ! — 5 “3%—‘ R r O i ]
i ’ . RS '
é\ jf ' ;j o= iGaIler ‘mon-
Y Vi 1‘ / 8.1 : termgsplan
N 4 \ 30 pra, ) .
A, V4 ; 3,3 [1130°£0°300 N
&::7:.‘*--‘“.,_‘ et ¥ S— — S
I 1 hal per
50 anslutning
j— P 3,5 I P Monteringsplan
£ 08 p 11,7
i ., & ° FAVA i
[ o W 245 (VS R e
,1 N /_AT. 5,,\‘2,4 ><_;f 13,7 A ,
3,2 N Fasthéllniﬁgsﬂéins Monteringsplan ; f31 placerings-
. ; 0 o ansar
Alternativa anslutningar Skirningspunkten for de vertikala och horison- 3 monterings-

tella mittlinjerna genom kontakterna ska ligga
hogst 6,0 mm frén strilkastarens axel.

SB2 SB6 — SB-enhet, 145 mm (5,75 tum) i diameter, typ 2 "double beam” (bade hel- och halvljus)

Alla mattangivelser i mm

Anslutning for halvljus

-

9 0 Uts1dan

P AN AT
,»» \%m i) > .,
o 5, !
e %, / .
S * ¢ oo ™,
VP e
i J H o "
il i ||l P —
i + &ﬁ—ﬂ\x
il | 1 f“
) H L 7
iy i i 7
5, ;;g L e
) i
\\ //J 4 -~
~ e d,m“.:’-f)%f ™ //

Gemensam anslutning

H

i

§
3
b

,.»'

Anslutning
for helljus

Obs: Samma matt och egenskaper som SB-enhet SB5 (145 mm i diameter), forutom de som visas i figuren ovan.
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SB7 — SB-enhet, 145 mm (5,75 tum) i diameter, typ 1 ”single beam” (endast halvljus)
Alla mattangivelser i mm

100°£0°30' T
R A /
\‘;::) v %\M ", (",\/‘
V4 AN St
*- | %
{ | 8
| / L
Iy 4 ! 4
A\ / \ A
N V4 N
\“’9;‘»\4.'\ - /»‘f; \'\
e SR Iy %,
i .,
"~
/
r
!g ! kY
7 %
2 anslutningar Y
X

Obs: Samma madtt och egenskaper som SB-enhet SB5 (145 mm i diameter), forutom de som visas i figuren ovan.
SB8a och SB8b — Mitskdrmar
A. Stralkastare for hogertrafik

(mdtt i mm)

) LALALARARNY

\s ; Y
AL BTN

< ot

™
Qlejseyensprepuels }]S[Qd omy

f I
2

T

oy
T
=

s ; ; ks

7, %%;@f el

ﬂ'f,fs-,f, x,,r’é%%.%% Ll Ll Ll TA L e
AR

-

SRR

Viagens axel

¥

h-h: horisontalplan
v-v: vertikalplan gdr igenom strilkastarens fokus
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B. Stralkastare for vinstertrafik

(mdtt i mm)

5

§ B
BlSFDng.IlSp.IBp[IBlS BISK)dO.IIlH

ORI
S,

2
W/////////////)‘/////?//////// /ézfé?/\//?} D

Vag s axel

h-h: horisontalplan
vov: vertikalplan gdr igenom stralkastarens fokus
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BILAGA 5

PROVNING AV STABILITETEN MED AVSEENDE PA DEN FOTOMETRISKA PRESTANDAN HOS TANDA STRALKASTARE

PROVNING AV KOMPLETTA STRALKASTARE

Nir de fotometriska virdena har matts enligt dessa foreskrifter vid punkterna for E_,, ndr det giller helljuset samt
punkterna HV, 50 R, B 50 L nir det giller halvljuset (eller HV, 50 L, B 50 R for strdlkastare konstruerade for vins-
tertrafik), ska ett exemplar av en komplett strilkastare provas i friga om stabiliteten med avseende pa tinda stralkastares
fotometriska prestanda. Med "komplett strilkastare” avses den kompletta strdlkastaranordningen inklusive omgivande
karosseridelar och lampor som kan paverka virmespridningen.

1. PROVNING AV STABILITETEN MED AVSEENDE PA DEN FOTOMETRISKA PRESTANDAN

Provningarna ska utforas i torr och stillastdende luft vid en omgivande temperatur av 23 °C £ 5 °C, och den
kompletta strilkastaren ska vara monterad pd en anordning som motsvarar korrekt installationen pé fordonet.

1.1 Ren strlkastare

Strélkastaren ska vara tind under 12 timmar enligt beskrivningen i punkt 1.1.1 och kontrolleras enligt punkt
1.1.2.

1.1.1 Provningsforfarande

Strélkastaren ska vara tind under angiven tid och enligt foljande:

1.1.1.1  a) Ide fall ddr endast en ljusfunktion (helljus eller halvljus) ska typgodkinnas, ska motsvarande glodlampa vara
tind under den foreskrivna tiden (1).

b) I de fall dér halvljusstrilkastaren bildar flerfunktion med helljusstrilkastaren (SB-enhet med dubbel glodtrad)
giller foljande:

Om den sokande uppger att stralkastaren ska anvindas med en glodlampa (%) tind i taget, ska provningen
utforas i enlighet med detta villkor och alla angivna ljusfunktioner ska tindas (') efter varandra i successiv
ordning under halva den tid som anges i punkt 1.1.

I alla andra fall () (3) ska stralkastaren genomgé foljande provningscykel tills den angivna tiden uppnatts:
15 min med halvljusglodlampan tind.
5 min med alla glodlampor tinda.

¢) Nar det giller grupperade ljusfunktioner ska alla enskilda funktioner vara tinda samtidigt under den tid som
anges for de enskilda ljusfunktionerna (punkt a); detta omfattar dven anvindningen av ljusfunktioner som
bildar flerfunktion tillsammans (punkt b), enligt tillverkarens anvisningar.

1.1.1.2  Provspanning

Spanningen ska vara installd sa att den ger ett wattal som ligger 15 % (26 % for 24 V) hogre dn den mirkeffekt
som anges i dessa foreskrifter for den typ av SB-enhet som ska provas.

1.1.2 Provningsresultat
1.1.2.1  Visuell kontroll

Nar stralkastaren har aterfitt samma temperatur som omgivningen ska lyktglaset och ett eventuellt yttre
lyktglas rengéras med en ren, fuktig bomullstrasa. Stralkastaren ska direfter kontrolleras visuellt; ingen for-
vrangning, deformation, sprickbildning eller firgforindring ska kunna iakttas, vare sig pa lyktglaset eller pa ett
eventuellt yttre lyktglas.

1.1.2.2  Fotometrisk provning

For att uppfylla kraven i dessa foreskrifter ska de foreskrivna fotometriska virdena kontrolleras vid foljande
punkter:

(") Om den stralkastare som provas dr grupperad och/eller bildar flerfunktion med signallampor, ska de senare vara tinda under hela
provningen. Om det ror sig om en korriktningsvisare ska den vara tind i blinkande ldge, tind och slickt ungefir lika linge.

() Om tva glodlampor skulle tindas samtidigt ndr helljussignalen anvinds ska detta inte betraktas som en normal anvindning av bigge
glodlamporna samtidigt.
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Halvljus:
50R — B 50 L — HV for strélkastare konstruerade for hogertrafik
50R — B 50 L — HV for stralkastare konstruerade for vinstertrafik
Helljus:
punkten E

max

En ytterligare instdllning far utforas for att ta hansyn till eventuell deformation av strélkastarfistet pd grund av
virme (dndring av ljus/morkergriansens lige behandlas i punkt 2 i denna bilaga).

En avvikelse pd 10 % mellan de fotometriska egenskaperna och de virden som uppmatts fore provningen ar
tilliten, inklusive toleranserna for det fotometriska forfarandet.

1.2 Smutsig strilkastare

Efter provning enligt punkt 1.1 ska strdlkastaren vara tind under en timme enligt punkt 1.1.1 sedan den
preparerats enligt punkt 1.2.1 och kontrollerats enligt punkt 1.1.2.

1.2.1 Preparering av strélkastaren
1.2.1.1  Provningsblandning
1.2.1.1.1 For strilkastare med yttre lyktglas av glas:

Den blandning av vatten och féroreningsmedel som ska anbringas pé strdlkastaren ska bestd av
9 viktdelar kiselsand med en kornstorlek av 0-100 pm,
1 viktdel finmalen trikol (bokved) med en kornstorlek av 0-100 um,
0,2 viktdelar NaCMC (%), och
lamplig mingd destillerat vatten med en konduktivitet som ar < 1 mS/m.
Blandningen far inte vara dldre an 14 dagar.
1.2.1.1.2 For strilkastare med yttre lyktglas av plast:
Den blandning av vatten och fororeningsmedel som ska anbringas pa strdlkastaren ska bestd av
9 viktdelar kiselsand med en kornstorlek av 0-100 pm,
viktdel finmalen trikol (bokved) med en kornstorlek av 0-100 pm,
0,2 viktdelar NaCMC (%),
13 viktdelar destillerat vatten med en konduktivitet som dr < 1 mS/m, och
t lviktdelar ytaktivt medel (2).
Blandningen far inte vara dldre 4n 14 dagar.

1.2.1.2  Anbringande av provningsblandningen pé strdlkastaren

Provningsblandningen ska anbringas jamnt 6ver hela den ljusavgivande ytan pa strdlkastaren och sedan limnas
att torka. Detta forfarande ska upprepas tills belysningsvirdet har minskat till 15-20 % av de vdrden som
uppmitts vid var och en av foljande punkter under de foérhillanden som beskrivs i punkt 1:

(") NaCMC dr ett natriumsalt av karboxymetylcellulosa, vanligen benimnt CMC. Det NaCMC som anvands i smutsblandningen ska ha en
substitutionsgrad (DS) pd 0,6-0,7 och en viskositet pd 200-300 cP for en tvdprocentig 16sning vid 20 °C.
(%) Mangdtoleransen beror pd nddvindigheten av att fA smuts som pd ett riktigt sitt sprids over hela plastlinsen.
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Punkten E_ . for helljus, fotometrisk fordelning for en stralkastare med hel- och halvljus.

max

Punkten E,, for helljus, fotometrisk fordelning for en stralkastare med enbart helljus.

max

50 R and 50 V () for en strilkastare med enbart halvljus, konstruerad for hogertrafik.
50 L och 50V (1) for en stralkastare med enbart halvljus, konstruerad for vinstertrafik.

1.2.1.3  Matutrustning

Mitutrustningen ska vara likvirdig med den som anvinds vid provning for typgodkinnande av strélkastare.

2. PROVNING MED AVSEENDE PA LJUS/MORKERGRANSENS FORANDRING I HOJDLED VID VARMEPAVERKAN

Vid denna provning kontrolleras att ljus/morkergransens avdrift i hojdled vid varmepaverkan inte Gverstiger ett
bestimt virde for en tind halvljusstrdlkastare.

Sedan strélkastaren provats enligt punkt 1.1 ska den provas enligt punkt 2.1 utan att tas bort frén eller
aterjusteras i provfixturen.

2.1 Provning

Provningen ska utforas i torr och stillastiende luft vid en omgivande temperatur av 23 °C = 5 °C.

Strélkastaren ska, med hjilp av en serietillverkad SB-enhet som &ldrats under minst en timme, vara tind i
halvljuslige utan att strdlkastaren tas bort fran eller dterjusteras i provfixturen. (For denna provning ska
spanningen stillas in enligt punkt 1.1.1.2.) Laget for ljus/morkergrinsens horisontella del (mellan vv och
den vertikala linje som loper genom punkten B 50 L for hogertrafik eller B 50 R for vénstertrafik) ska
kontrolleras 3 min (r3) respektive 60 min (rg) efter det att strdlkastaren ténts.

Mitningen av ljus/morkergrinsens lagesforandring enligt ovan ska utforas med en metod som ger tillracklig
noggrannhet och reproducerbara resultat.

2.2 Provningsresultat

221 Resultatet, uttryckt i milliradianer (mrad), ska anses vara godtagbart om det absolutvirde, A rj = |r;3 — rgo],
som registreras for strilkastaren ar hogst 1,0 mrad (A r; < 1,0 mrad).

222 Om virdet dr hogre dn 1,0 mrad, men hogst 1,5 mrad (1,0 mrad < A r; < 1,5 mrad), ska emellertid en andra
strilkastare provas enligt punkt 2.1, sedan den tre gdnger i foljd genomgatt den provningscykel som beskrivs
nedan; syftet med detta dr att stabilisera ldget for strdlkastarens mekaniska delar pa ett fiste som motsvarar
korrekt installation pa fordonet.

Halvljuset ska vara tint i en timme (spanningen ska stillas in enligt punkt 1.1.1.2).

Direfter ska strdlkastaren vara slickt en timme.

Strélkastaren ska anses godkind om medelvirdet av de absolutvirden, A r, som uppmitts pd det forsta
provexemplaret och A r; som uppmitts pd det andra provexemplaret dr hogst 1,0 mrad.

A A
w < 1,0 mrad

(") Punkt 50 V befinner sig 375 mm nedanfor HV pd den vertikala linjen v-v pd skirmen pd 25 m avstand.
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1.1

1.2

1.3

1.4

2.1
2.1.1

2.1.2
2.1.2.1

2.1.2.2

2.2
221

BILAGA 6

KRAV FOR STRALKASTARE MED LYKTGLAS AV PLAST - PROVNING AV LYKTGLAS ELLER
MATERIALPROVER OCH AV KOMPLETTA STRALKASTARE

ALLMANNA SPECIFIKATIONER

Provexemplaren som tillhandahélls enligt punkt 3.2.4 i dessa foreskrifter ska Gverensstimma med specifikatio-
nerna i punkt 2.1-2.5.

Tvéd av de fem provexemplar av kompletta strilkastare som tillhandahélls enligt punkt 3.2.3 i dessa foreskrifter
och som har lyktglas av plast ska Gverensstimma med specifikationerna i punkt 2.6 med avseende pa lyktglas-
materialet.

Provexemplaren av lyktglas i plast eller materialprover ska (i tillimpliga fall), tillsammans med den reflektor som
de 4r avsedda att monteras pd, genomgé typgodkdnnandeprovningar enligt tidsordningen i tabell A i tilligg 1 till
denna bilaga.

Om stralkastartillverkaren kan bevisa att produkten redan klarat de provningar som anges i punkt 2.1-2.5 eller
motsvarande provningar i enlighet med andra foreskrifter, beh6ver dessa provningar inte upprepas; endast de
provningar som fOreskrivs i tabell B i tilligg 1 &r obligatoriska.

PROVNINGAR
Bestindighet mot temperaturférindringar
Provningar

Tre nya provexemplar (lyktglas) ska genomgd fem provcykler med temperatur- och fuktighetsindringar enligt
foljande program:

3 timmar vid 40 °C £ 2 °C, med en relativ luftfuktighet pa 85-95 %.
1 timme vid 23 °C £ 5 °C, med en relativ luftfuktighet pd 60-75 %.
15 timmar vid — 30 °C + 2°C.

1 timme vid 23 °C £ 5 °C, med en relativ luftfuktighet pd 60-75 %.
3 timmar vid 80 °C + 2 °C.

1 timme vid 23 °C % 5 °C, med en relativ luftfuktighet pd 60-75 %.

Fore denna provning ska provexemplaren forvaras vid 23 °C = 5°C, med en relativ luftfuktighet pd 60-75 % i
minst 4 tim.

Obs: Entimmesperioderna vid 23 °C = 5 °C ska omfatta Gvergdngsperioderna frdn en temperatur till en annan,
vilka behovs for att undvika virmechockeffekter.

Fotometriska matningar
Metod
Fotometriska matningar ska utforas pd provexemplaren fore och efter provningen.

Dessa mitningar ska utféras med en standardglodlampa vid foljande punkter:

B 50 L och 50 R for halvljuset pd en halvljusstrélkastare eller pd en halv-/helljusstrilkastare (B 50 R och 50 L for
stralkastare avsedda for vinstertrafik).

E.cldget for helljuset pd en helljusstrilkastare eller pd en halv-/helljusstrilkastare.

Resultat

Skillnaden mellan de fotometriska métvirdena for varje exemplar fore och efter provningen fér inte vara hogre
in 10 %, inklusive toleranserna for det fotometriska maitforfarandet.

Bestandighet mot atmosfarisk och kemisk péverkan

Bestandighet mot atmosfarisk paverkan
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Tre nya provexemplar (lyktglas eller materialprover) ska utsdttas for strilning fran en killa med en spektral
energifordelning som liknar den hos ett svart foremdl vid en temperatur mellan 5 500 K och 6 000 K. Limpliga
filter ska placeras mellan killan och provexemplaren for att i storsta mojliga utstrickning minska eventuell
strdlning med vaglingder under 295 nm och éver 2 500 nm. Provexemplaren ska utsittas for en energibestrdl-
ning av 1 200 W/m? + 200 W/m? under s lang tid att den totalt mottagna ljusenergin motsvarar 4 500 MJ/m?
+ 200 MJ/m?. I inneslutningen ska temperaturen, mitt pa den svarta panel som placerats pd samma hojd som
provexemplaren, vara 50 °C + 5°C. For att man ska fi en jamn exponering ska provexemplaren rotera runt
strilningskdllan med en hastighet av 1-5 1/min.

Provexemplaren ska besprutas med destillerat vatten med en konduktivitet som ar ligre 4an 1 mS/m vid en
temperatur av 23 °C £ 5 °C, i enlighet med foljande provningscykel:

Besprutning: 5 minuter.
Torkning: 25 minuter.

2.2.2  Bestindighet mot kemisk pédverkan

Sedan den provning som beskrivs i punkt 2.2.1 och de matningar som beskrivs i punkt 2.2.3.1 utforts, ska
ytterytan pa de tre provexemplaren behandlas enligt punkt 2.2.2.2 med den provningsblandning som anges i
punkt 2.2.2.1.

2.2.2.1 Provningsblandning
Provningsblandningen ska bestd av 61,5 % n-heptan, 12,5 % toluen, 7,5 % etyltetraklorid, 12,5 % trikloretylen
och 6 % xylen (volymprocent).

2.2.2.2 Anbringande av provningsblandningen

En bomullstrasa dranks in (enligt ISO 105) tills den dr mittad med den losning som beskrivs i punkt 2.2.2.1,
laggs inom 10 sek pa provexemplarets ytteryta och pressas mot provexemplarets yta under 10 min med ett tryck
av 50 N/cm?, vilket motsvarar en kraft av 100 N anbringad pi en provyta som ar 14 x 14 mm.

Under denna 10-minutersperiod ska bomullstrasan drinkas in igen, sd att sammansittningen av den pélagda
vitskan hela tiden ir likadan som den foreskrivna provningsblandningen.

Under 10-minutersperioden ar det tilltet att hélla emot det palagda trycket for att forhindra att det orsakar
sprickor.

2.2.2.3 Rengoring
Nar provningsblandningen anbringats ska provexemplaren lufttorka och sedan tvittas med den losning som

beskrivs i punkt 2.3 (bestindighet mot rengéringsmedel) vid 23 °C £ 5 °C.

Direfter ska provexemplaren skoljas noga med destillerat vatten som innehéller hogst 0,2 % orenheter vid 23 °C
t 5°C och sedan torkas av med en mjuk trasa.

2.2.3  Resultat

2.2.3.1 Efter provningen av bestindigheten mot atmosfirisk paverkan ska provexemplarens ytteryta vara fri fran
sprickor, repor, flisbildning och deformation, och den genomsnittliga forindringen med avseende pd

T, —
2 > mitt pa de tre provexemplaren enligt det forfarande som beskrivs i tilligg 2

ljusgenomslapplighet, At =
2
till denna bilaga, far vara hogst 0,020 (A t,, < 0,020).

2.2.3.2 Efter provningen av bestindigheten mot kemisk paverkan fir provexemplaren inte ha ndgra spar av kemiska
fordndringar som kan orsaka ndgon forandring med avseende pa ljusspridningen, vars genomsnittliga forindring
Ts — T4

Ad =

2
vara hogst 0,020 (A d,, < 0,020).

, mitt pa de tre provexemplaren enligt det forfarande som beskrivs i tilligg 2 till denna bilaga, far

2.3 Bestandighet mot rengdringsmedel och kolviten
2.3.1  Bestiandighet mot rengdringsmedel

Ytterytan pd de tre provexemplaren (lyktglas eller materialprover) ska upphettas till 50 °C £ 5 °C och darefter i
fem minuter héllas nedsdnkt i en blandning som haller en temperatur av 23 °C + 5 °C och som till 99 % bestdr
av destillerat vatten med hogst 0,02 % orenheter och en del alkylarylsulfonat.
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[ slutet av provningen ska provexemplaren torkas vid en temperatur av 50 °C + 5 °C. Provexemplarens yta ska
reng6ras med en fuktig trasa.

2.3.2  Bestindighet mot kolviten
Ytterytan pd de tre provexemplaren ska sedan gnuggas litt under en minut med en bomullstrasa indrinkt i en
blandning bestdende av 70 % n-heptan och 30 % toluen (volymprocent) och direfter fd lufttorka.

2.3.3  Resultat

Sedan ovanstdende tvd provningar genomforts efter varandra fir den genomsnittliga fordndringen med avseende
T, —Ts

pa ljusgenomslidpplighet At = , mitt pd de tre provexemplaren enligt det forfarande som beskrivs i

2
tilligg 2 till denna bilaga, vara hogst 0,010 (A t,, < 0,010).

2.4 Bestindighet mot mekanisk forslitning

2.4.1  Mekanisk forslitningsmetod
Ytterytan pa de tre nya provexemplaren (lyktglasen) ska genomgd provning med jimn mekanisk forslitning enligt
den metod som beskrivs i tilligg 3 till denna bilaga.

2.42  Resultat
Efter denna provning ska forindringarna

-,

2

med avseende pé ljusgenomsldpplighet: At =

T Ty

och med avseende pé ljusspridning: Ad T
2

mitas enligt det forfarande som beskrivs i tilligg 2 inom det omrdde som anges i punkt 2.2.4. Medelvardet for
de tre provexemplaren ska vara sddant att

A t, < 0,100,
A d,, < 0,050.

2.5 Provning av vidhiftningsférmdgan for beldggningar, om sadana finns
2.5.1  Preparering av provexemplaret

En 20 x 20 mm stor yta av beldggningen pa ett lyktglas ska skiras med ett rakblad eller en ndl i ett rutmonster
dir rutorna dr cirka 2 x 2 mm. Trycket pad bladet eller ndlen ska vara sd stort att beliggningen &tminstone
genomtrangs.

2.5.2  Beskrivning av provet

Anvind sjilvhiftande tejp med en vidhiftningsforméga pd 2 N (per cm bredd) + 20 % uppmitt i enlighet med
standardvillkoren i tilligg 4 till denna bilaga. Tejpen, som ska vara minst 25 mm bred, ska under minst 5 min
pressas mot ytan som preparerats enligt punkt 2.5.1.

Direfter ska tejpens dnde paverkas med en kraft sa att vidhaftningskraften till aktuell yta balanseras av en kraft
som dr vinkelrdt mot den ytan. I detta skede ska tejpen dras bort med en jamn hastighet av 1,5 m/s + 0,2 m/s.
2.5.3  Resultat
Ingen visentlig forsamring av den inrutade ytan far ha uppstdtt. Forsimringar vid korsningarna mellan rutorna
eller kanterna av snitten ska vara tillitna om den forsimrade ytan inte dr storre d4n 15 % av den inrutade ytan.
2.6 Provning av kompletta lyktor med lyktglas av plast
2.6.1  Bestindighet mot mekanisk forslitning av lyktglasets yta
2.6.1.1 Provning

Lyktglaset pd provexemplar nr 1 ska genomgd den provning som beskrivs i punkt 2.4.1.
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2.6.1.2 Resultat

Efter provningen fdr resultaten av de fotometriska métningar som utforts pd strilkastaren i enlighet med dessa
foreskrifter inte Gverskrida de maximivirden som foreskrivs for punkterna B 50 L och HV med mer dn 30 %,
men inte heller underskrida de minimivirden som foreskrivs for punkten 75 R med mer dn 10 % (for strilkastare
avsedda for vinstertrafik dr det punkterna B 50 R, HV och 75 L som ska granskas).

2.6.2  Provning av vidhiftningsformagan for beliggningar, om sidana finns

Lyktglaset pd provexemplar nr 2 ska genomgd den provning som beskrivs i punkt 2.5.

3. KONTROLL AV PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

3.1 Nir det géller materialet i lyktglasen ska stralkastarna i en serie anses Gverensstimma med dessa foreskrifter om
foljande villkor uppfylls:

3.1.1  Efter provningen av bestindighet mot kemisk pdverkan och provningen av bestindighet mot rengéringsmedel
och kolviten ska provexemplarens ytteryta inte uppvisa sprick- eller flisbildning eller deformation som ér synlig
for blotta ogat (se punkt 2.2.2, 2.3.1 och 2.3.2).

3.1.2  Efter den provning som beskrivs i punkt 2.6.1.1 ska de fotometriska virdena vid de métpunkter som avses i
punkt 2.6.1.2 ligga inom de granser som foreskrivs for produktionsdverensstimmelse i dessa foreskrifter.

3.2 Om provningsresultaten inte uppfyller kraven ska provningarna upprepas med ett annat slumpvis utvalt provex-
emplar.
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Tillagg 1

TIDSORDNING FOR TYPGODKANNANDEPROVNING

A. Provningar av plastmaterial (lyktglas eller materialprover som tillhandahallits enligt punkt 3.2.4 i dessa foreskrifter)

Provexemplar Lyktglas eller materialprov Lyktglas
Provningar 2 314 1|5 6 71 89 10|11 [12] 13
1.1  Begrinsad fotometri (punkt 2.1.2) X | X|X
1.1.1 Temperaturforindring (punkt X | X | X
2.1.1)
1.2 Begrinsad fotometri (punkt 2.1.2) X | X | X
1.2.1 Mitning av ljusgenomsldpplighet XXX [X]|X|X]|X|X
1.2.2 Mitning av ljusspridning X | X X | X | X
1.3 Atmosfarisk  paverkan  (punkt X | X
2.2.1)
1.3.1 Mitning av ljusgenomsldpplighet X | X
1.4 Kemisk paverkan (punkt 2.2.2) X | X
1.4.1 Mitning av ljusspridning X | X
1.5  Rengoringsmedel (punkt 2.3.1) X| X | X
1.6  Kolviten (punkt 2.3.2) X | X | X
1.6.1 Mitning av ljusgenomslipplighet X[ X | X
1.7  Forslitning (punkt 2.4.1) X|X|X
1.7.1 Mitning av ljusgenomslipplighet X | X | X
1.7.2 Mitning av ljusspridning X | X|X
1.8  Vidhiftningsformdga (punkt 2.5) X
B. Provningar av kompletta lyktor (som limnats in enligt punkt 3.2.3 i dessa foreskrifter)
Komplett strilkastare
Provningar Provexemplar nr
1 2
2.1 Forslitning (punkt 2.6.1.1) X
2.2 Fotometri (punkt 2.6.1.2) X
2.3 Vidhiftningsforméga (punkt 2.6.2) X
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Tillagg 2

METOD FOR MATNING AV LJUSSPRIDNING OCH LJUSGENOMSLAPPLIGHET

1. UTRUSTNING (se figur)

p

Strélen fran en kollimator K med halv avvikelse = = 17,4 x 10™* rd begrinsas av en blindare Dy med en 6 mm stor
oppning mot vilken provstativet stér. 2

En akromatisk samlingslins L,, som &r korrigerad mot sfiriska avvikelser, forenar blindaren D; med mottagaren R;
diametern pé linsen L, ska vara sddan att den inte skdrmar av ljuset som sprids av provexemplaret i en kon med en
halv toppvinkel av /2 = 14°.

amax

En ringformig blindare Dy, med vinklarna % =1 och = 12" placeras i linsen Ly:s fokalplan.

Den ogenomskinliga centrala delen av blindaren dr nodvandig for att hindra att ljuset kommer direkt fran ljuskallan.
Det ska vara mojligt att ta bort blandarens centrala del fran ljusstrilen pé ett sddant sitt att den hamnar i exakt samma
lage nir den sitts tillbaka.

Avstdndet L, Dy och briannvidden F, (!) for linsen L, ska viljas sd att bilden frdn Dy helt ticker mottagaren R.

Nir det ursprungliga infallande ljusflodet anges till 1 000 enheter ska varje avldsnings totala noggrannhet vara storre
an 1 enhet.

2. MATNINGAR

Foljande avldsningar ska goras:

Avldsning Med provexemplar | Med mittdelen av Dp Avlast storhet

T, nej nej Infallande ljusflode vid forsta avldsningen

T, ja nej Ljusflode som slipps igenom av det nya materialet inom
(fore provning) ett filt pd 24 °C

T; ja nej Ljusflode som slipps igenom av det provade materialet
(efter provning) inom ett falt pd 24 °C

T, ja ja Ljusflode som sldpps igenom av det nya materialet
(fore provning)

T, ja ja Ljusflode som sldpps igenom av det provade materialet
(efter provning)

(") For L, rekommenderas att en brannvidd av cirka 80 mm anvénds.
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Tilligg 3

METOD FOR BLASTERPROVNING

1.  PROVNINGSUTRUSTNING
1.1 Blasterpistolen

Blisterpistolen som anvands ska vara utrustad med ett munstycke med 1,3 mm diameter som tillater en hastighet pa
vitskeflodet av 0,24 + 0,02 [/min vid ett driftstryck pa 6,0 bar — 0, + 0,5 bar.

Under dessa driftsférhéllanden ska det sprutménster som erhélls vara 170 mm * 50 mm i diameter pd den yta som
dr utsatt for forslitning, pa ett avstind av 380 mm * 10 mm frén munstycket.

1.2 Provningsblandning
Provningsblandningen ska bestd av

kiselsand med hédrdheten 7 pd Mohr-skalan, med en kornstorlek pd 0-0,2 mm och i det nirmaste normalférdelad,
med en vinkelfaktor av 1,8-2, och

vatten med en hirdhetsgrad som inte ar storre in 205 g/m>, i en blandning bestdende av 25 g sand per liter vatten.

2. PROVNING

Strilkastarlyktglasets ytteryta ska en eller flera gdnger utsittas for blistring enligt ovanstdende beskrivning. Blds-
terstralen ska vara i det ndrmaste vinkelrdt mot den yta som provas.

Forslitningen ska kontrolleras med hjilp av ett eller flera provexemplar av glas som har placerats som en referens
ndra de lyktglas som ska provas. Bldstringen ska paga tills provexemplarets eller provexemplarens ljusspridning, mitt
med den metod som beskrivs i tilligg 2, fordndrats sd att

Ts — Ty

2

Ad =

= 0,0250 £ 0,0025

Flera referensexemplar kan anvindas for att kontrollera att hela den provade ytan forslitits jamnt.
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Tilligg 4

VIDHAFTNINGSPROVNING MED TEJP

1. SYFTE

Denna metod gor det mojligt att under normala forhdllanden bestimma den linjara vidhaftningskraften for tejp pé en
glasskiva.

2. PRINCIP

Mitning av den kraft som behovs for att dra bort en tejp frdn en glasskiva i vinkeln 90°.

3. FORESKRIVNA ATMOSFARISKA FORHALLANDEN

De omgivande forhallandena ska hélla en temperatur av 23°C + 5°C med en relativ luftfuktighet pd 65+ 15 %.

4. PROVBITAR

Fore provningen ska tejprullen konditioneras under 24 timmar under foreskrivna forhéllanden (se punkt 3).

Fem provbitar som alla 4r 400 mm ldnga ska provas frin varje rulle. Provbitarna ska tas fran rullen sedan de tre forsta
varven tagits bort.

5. FORFARANDE

Denna provning ska genomforas under de omgivande forhédllanden som anges i punkt 3.

Dra av de fem provbitarna fran rullen radiellt med en hastighet av cirka 300 mm/s och applicera dem inom 15
sekunder pad foljande sitt:

Applicera tejpen pd glasskivan successivt med en litt lingsgdende gnuggande rorelse med fingret, utan Overdrivet
tryck, sd att inga bubblor limnas kvar mellan tejpen och glasskivan.

Limna enheten (glasskiva och tejp) under de foreskrivna omgivande forhallandena i 10 minuter.
Dra loss ca 25 mm av provbiten fran skivan i ett plan som &r vinkelrdtt mot provbitens axelriktning.

Fixera skivan och vik tillbaka tejpens fria del 90°. Lagg pa kraft pd ett sddant sitt att skiljelinjen mellan tejpen och
skivan r vinkelrit mot denna kraft och vinkelrit mot skivan.

Dra loss tejpen med en hastighet av 300 £ 30 mm/s och notera den kraft som behovs.

6. RESULTAT

De fem virden som fas ska ordnas efter storlek och medianvirdet anvindas som resultat av métningen. Detta virde
ska uttryckas i Njem av tejpens bredd.
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BILAGA 7

MINIMIKRAV FOR URVALSFORFARANDE SOM UTFORS AV INSPEKTOR

1. ALLMANT

1.1 Kraven for overensstimmelse ska anses uppfyllda ur mekanisk och geometrisk synpunkt enligt kraven i dessa
foreskrifter om skillnaderna, om sddana finns, inte ar storre dn de oundvikliga variationerna vid tillverkningen.

1.2 Med avseende pé den fotometriska prestandan ska serietillverkade strilkastares Gverensstimmelse inte ifrdgasittas
om foljande uppnds vid provning av den fotometriska prestandan hos en slumpmadssigt utvald stralkastare:

1.2.1  Inget mitvirde avviker oférdelaktigt med mer 4n 20 % fran de virden som faststills i dessa foreskrifter.
For virdena i punkt B 50 L (eller R) och inom omrade III fir den storsta avvikelsen i oférdelaktig riktning vara
B 50 L (eller R): 0,2 Ix motsvarande 20 %
0,3 Ix motsvarande 30 %
omrdde III: 0,3 lx motsvarande 20 %
0,45 Ix motsvarande 30 %,
1.2.2  eller

1.2.2.1 Om de virden som anges i dessa foreskrifter for halvljuset uppfylls vid punkten HV (med en tolerans pé 0,2 lx)
och, med den instillningen, vid minst en punkt inom varje omrdde som avgrinsas pd matskirmen (pd 25 m
avstdnd) av en cirkel med 15 cm i radie runt punkterna B 50 L (eller R) (med en tolerans pa 0,1 Ix), 75 R (eller
L), 25 R, 25 L, och inom hela den del av omrade IV som inte befinner sig mer dn 22,5 cm ovanfor linjen mellan
25R och 25 L.

1.2.2.2 Om HV f6r helljuset befinner sig innanfor isoluxlinjen for 0,75 E,,, ska en tolerans pd + 20 % for max-
imivardena och — 20 % f6r minimivirdena konstateras for de fotometriska virdena vid ndgon av de mitpunkter
som anges i punkt 8.10 i dessa foreskrifter. Det ska inte fistas ndgot avseende vid referensmarkningen.

1.2.3  Om resultaten av ovannimnda provningar inte uppfyller kraven far strilkastarens instdllning dndras under
forutsittning att ljusstralens axel i sidled inte flyttas mer dn 1° till hoger eller vinster ().

1.2.4  Strilkastare med synliga defekter ska inte tas med i provningen.
1.2.5  Det ska inte fistas ndgot avseende vid referensmarkningen.
1.3 Fargkoordinaterna ska overensstimma.

2. FORSTA URVALSFORFARANDET

For det forsta urvalstorfarandet viljs fyra strdlkastare ut slumpmassigt. Forsta urvalet med tvd betecknas A och
andra urvalet med tva betecknas B.

2.1 Overensstimmelsen ifrdgasitts inte

2.1.1  Vid provning med det urvalsforfarande som visas i figur 1 i denna bilaga fir serietillverkade stralkastares
overensstimmelse inte ifrdgasittas om det konstateras att métvirdena for strdlkastarna uppvisar foljande avvi-
kelser i ofordelaktig riktning:

2.1.1.1 Urval A
Al: en stralkastare 0%

en stralkastare hogst 20 %

(") En enhet som dr konstruerad for att avge halvljus fir innehalla ett helljus som inte 6verensstimmer med specifikationerna.
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A2: bada stralkastarna mer an 0%
Men Hogst 20 %
G4 till urval B.
2.1.1.2 Urval B
BI: bada stralkastarna 0%
2.1.2  eller om villkoren i punkt 1.2.2 for urval A ar uppfyllda.
2.2 Overensstimmelsen ifrdgasitts
2.2.1 Vid provning med det urvalsforfarande som visas i figur 1 i denna bilaga ska serietillverkade stralkastares
overensstimmelse ifrdgasittas och tillverkaren uppmanas att se till att produktionen uppfyller kraven (anpassning
av produktion) om det konstateras att matvirdena for strdlkastarna uppvisar foljande avvikelser:
2.2.1.1 Urval A
A3: en stralkastare hogst 20 %
en stralkastare mer an 20 %
men hogst 30 %
2.2.1.2 Urval B
B2: i fall A2
en stralkastare mer dn 0%
Men Hogst 20 %
en strlkastare hogst 20 %
B3: i fall A2
en strlkastare 0%
en stralkastare mer an 20 %
men hogst 30 %
2.2.2  eller om villkoren i punkt 1.2.2 for urval A inte dr uppfyllda.
2.3 Aterkallat typgodkinnande
Overensstimmelsen ska ifriga