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5. Rutor av enhetligt hirdat glas

6. Vanliga vindrutor av laminerat glas

7. Rutor av laminerat glas

8. Behandlade vindrutor av laminerat glas

9. Sikerhetsglas med plastbeldggning (pa insidan)
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11. Rutor av plexiglas
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14. Rutor av stelt plastmaterial

15. Rutor av bojligt plastmaterial

16. Flerglasrutor av stelt plastmaterial

17. Mitning av segmenthojden och islagspunkternas lagen

18. Forfarande for bestimning av provningsomréden i forhéllande till "V”-punkterna pé vindrutor pé fordon

19. Forfarande for bestimning av "H”-punkten och den verkliga bdlvinkeln for olika sittplatser i motorfor-

don

20. Kontroll av produktionsoverensstimmelse

21. Bestdimmelser om montering av sikerhetsglas i fordon

2.1

2.2

2.2.1

222

TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa foreskrifter giller for

a) sdkerhetsglasmaterial avsedda for montering som vindrutor eller andra rutor, eller som
skiljevdggar i fordon i kategorierna L med chassi, M, N, O och T (}),

b) fordon i kategorierna M, N och O med avseende pd montering av dessa material.

I bada fallen gors undantag for glas som ticker belysnings- och ljussignaleringsanordningar och
instrumentpaneler, liksom for sarskilt skottsikert glas och dubbelfonster.

DEFINITIONER

I dessa foreskrifter giller foljande definitioner:

hardat glas: glas som bestar av ett enda glasskikt som genomgitt sirskild behandling for att 6ka
dess mekaniska héllfasthet och paverka dess skdrvfordelning efter splittring.

laminerat glas: glas som bestdr av tvd eller flera glasskikt som hélls samman av ett eller flera
mellanskikt av plastmaterial. Man skiljer pa foljande tvd typer:

vanligt laminerat glas: ndr inget av de glasskikt som rutan 4r uppbyggd av har behandlats.

behandlat laminerat glas: ndr minst ett av de glasskikt som rutan 4r uppbyggd av har special-
behandlats for att oka dess mekaniska héllfasthet och paverka dess skdrvfordelning efter splitt-
ring.

(") Enligt definitionen i den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/

78/Rev.278|Rev.2, punkt 2.
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2.3

2.4

2.5

2.6

2.6.1

2.6.2

2.7

2.8

2.8.1

2.8.2

2.9

2.10

2.11

2.12

2.13

mellanskikt: allt material som &r avsett att anvindas for att halla thop det laminerade glasets
komponentskikt.

sikerhetsglas med plastbeldggning: glas enligt definitionen i punkt 2.1 eller 2.2 med ett skikt av
plastmaterial pa insidan.

plexiglas: glas som bestdr av material med ett glasskikt och ett eller flera skikt av plastmaterial
dir en plastyta av produkten vetter mot insidan.

plastmaterial: ett glasmaterial som till stor del bestdr av en eller flera organiska polymerer med
stor molekylvikt, som ar fast i slutligt tillstind och som, i ndgot skede under processen for
tillverkning av slutprodukten, kan formas flytande.

stelt plastmaterial: plastmaterial som inte bojs ned vertikalt mer dn 50 mm vid flexibilitets-
provningen (bilaga 3, punkt 12).

bajligt plastmaterial: plastmaterial som bojs ned vértikalt mer 4n 50 mm vid flexibilitetsprov-
ningen (bilaga 3, punkt 12).

dubbelfonster: en enhet med tvd rutor som monterats var for sig i samma 6ppning pd fordonet.

flerglasruta: en enhet som bestir av minst tvd parallella rutor som sammanfogats permanent i
fabriken och som ar atskilda av ett eller flera mellanrum.

symmetrisk flerglasruta: en flerglasruta dir alla ingdende rutor 4r identiska (t.ex. alla med enhetligt
hirdat glas).

asymmetrisk flerglasruta: en annan flerglasruta dn en symmetrisk flerglasruta.

skottskyddsglas eller skottsikert glas: glas som dr konstruerat for att tdla skjutvapen.

primdregenskap: en egenskap som mdrkbart dndrar de optiska och/eller mekaniska egenskaperna
hos ett sikerhetsglasmaterial pa ett sitt som inte dr utan betydelse for den funktion som det
ska fullgora pa ett fordon. Termen omfattar dven handelsnamn eller varumarken som specifi-
ceras av innehavaren av godkdnnandet.

sekundiregenskap: en egenskap som kan dndra de optiska och/eller mekaniska egenskaperna hos
ett sdkerhetsglasmaterial pd ett sitt som ar av betydelse for den funktion som det ska fullgora
pa ett fordon. Omfattningen av en sddan dndring bedoms i forhéllande till svérighetsindexen.

svdrighetsindex: ett graderingssystem i tvd steg som tillimpas for de variationer som iakttas i
praktiken for varje sekundiregenskap. En dndring frdn index "1” till index "2” anger att ytter-
ligare provningar behovs.

vindruta: glaset framfor foraren genom vilket foraren ser vigen framfor.
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2.14 vindrutans utvecklingsyta: den minsta rektanguldra glasyta som en vindruta kan tillverkas av.

2.15 vindrutans lutningsvinkel: vinkeln mellan en vertikal linje och en rak linje genom vindrutans
oversta och nedersta kanter, med bada linjerna pd ett vertikalt plan lings med fordonets
langdaxel.

2.15.1 Mitning av lutningsvinkeln ska utféras med fordonet stdende pé jamn mark, och da det giller

ett persontransportfordon ska fordonet vara i korklart skick, fullt lastat med brinsle, kylar-
vitska och smorjmedel, och utrustat med verktyg och ev. reservhjul (om reservhjul tillhandhélls
som standardutrustning av fordonstillverkaren). Hinsyn ska tas till forarens vikt och, da det
giller ett persontransportfordon, dven till framsitespassagerarens vikt. Vikten for féraren och
passageraren anses var och en vara 75 * 1 kg.

2.15.2 Fordon utrustade med gashydraulisk fjadring, hydraulisk fjadring eller luftfjadring, eller med en
anordning for automatisk instdllning av frigdngshojden med hinsyn till lasten, ska provas i de
normala kortillstdnd som foreskrivs av tillverkaren.

2.16 grupp av vindrutor: en grupp bestdende av vindrutor av olika storlekar och former vilka genom-
gdr en undersokning av mekaniska egenskaper, splittring och upptradande vid provning av
bestindighet mot miljopaverkan.

2.16.1 plan vindruta: en vindruta som inte uppvisar en nominell krokning som medfor en segmenthojd
som Overstiger 10 mm per linjir meter.

2.16.2 bajd vindruta: en vindruta som uppvisar en nominell krokning som medfor en segmenthéjd som
overstiger 10 mm per linjar meter.

2.17 ruta: en annan glasruta dn vindrutan.

2.17.1 bojd ruta: en ruta med en segmenthojd ("h”) som overstiger 10 mm per linjar meter.

2.17.2 plan ruta: en ruta med en segmenthdjd pa hogst 10 mm per linjir meter.

2.18 segmenthdjd "h”: det storsta avstdndet, matt i ungefar rdt vinkel mot glaset, mellan glasets insida

och ett plan genom glasets dndar (se bilaga 17, figur 1).

2.19 typ av sakerhetsglasmaterial: glas enligt definitionen i punkterna 2.1-2.7 som inte uppvisar ndgra
visentliga skillnader, sirskilt inte i friga om de primir- och sekundiregenskaper som anges i
bilagorna 4-12 och 14-16.

2.19.1 Trots att en dndring av primaregenskaperna medfor att produkten dr av en ny typ, behover i
vissa fall en dndring av formen och madtten inte nddvindigtvis kriva att en fullstindig upp-
sdttning provningar utfors. For vissa av provningarna som foreskrivs i de enskilda bilagorna far
glas grupperas ihop om det 4r uppenbart att de har likartade primiregenskaper.

2.19.2 Typer av glas som uppvisar skillnader endast i friga om deras sekundiregenskaper far anses
vara av samma typ. Vissa provningar fir dock utforas pd provexemplar av sidant glas om
utforandet av dessa provningar ar uttryckligen foreskrivet i provningsvillkoren.
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2.20

2.21

2.22

2.23

2.23.1

2232

2.24

2.25

2.26

2.27

2.28

2.29

2.30

2.31

2.32

2.33

nominell tjocklek: tillverkarens utformade tjocklek med en tolerans pd + (n x 0,2 mm), dir "n” dr
lika med antalet glasskikt i glaset.

krokning "r”: det ungefirliga virdet av vindrutans minsta bagradie matt vid den mest bojda ytan.

HIC-virde (Head Injury Criteria): ett virde som beskriver risken for skall-/hjarnskador till foljd av
de retardationskrafter som uppstdr vid ett distinkt, vinkelratt islag mot glaset.

sakerhetsglasmaterial som krévs for forarens sikt:

sikerhetsglasmaterial som kravs for forarens siktfdlt framdt: allt glas som dr placerat framfér ett plan
som gar genom forarens R-punkt och vinkelritt mot fordonets lingsgdende medianplan genom
vilket foraren kan se vigen vid korning eller manévrering av fordonet.

sakerhetsglasmaterial som kravs for forarens siktfalt bakdt: allt glas som ar placerat bakom ett plan
som gar genom forarens R-punkt och vinkelritt mot fordonets lingsgdende medianplan genom
vilket foraren kan se vagen vid korning eller manévrering av fordonet.

ogenomskinlig avskarmning: ett omrdde pa glaset som forhindrar ljusgenomslapplighet, inklusive
silkscreentryckt omrade, solidtryckt eller punkttryckt, men utom solskyddsfilm.

solskyddsfilm: ett omrdde pd glaset med en minskad normal ljustransmittans, utom ogenom-
skinlig avskdrmning.

vindrutans genomsynliga omrade: glasytan inom konstruktionsglaskonturen, utom tilldten oge-
nomskinlig avskdrmning (se bilaga 18), men inklusive solskyddsfilm.

konstruktionsglaskontur: den av konstruktionen bestimda storsta fria Oppning i fordonet som ar
avsedd att vara glasad, innan glaset installeras eller monteras, inklusive allt utskuret gods, dock
inte avskdarmniningsfilm.

optisk forvringning: ett optiskt fel i en vindruta som forindrar utseende pé ett foremal som
betraktas genom vindrutan.

sekunddrbild: en forfalskad bild eller spokbild, utéver den ljusa primarbilden, som vanligen ses
under morker nar det foremal som betraktas dr mycket ljust i forhallande till omgivningen, t.ex.
strdlkastarna pé ett annalkande fordon.

sekunddrbildsseparation: vinkelavstdndet mellan primar- och sekundirbildernas position.

normal ljustransmittans: ljustransmittansen matt vinkelrdtt mot rutan.

konstruktionsbestamd ryggstodsvinkel: den vinkel mellan en vertikal linje genom R-punkten och
brostkorgslinjen som anges av fordonstillverkaren.

provexemplar: en sirskilt forberedd glasruta som ar representativ f6r en firdig produkt eller en
bit som 4r utskuren ur en firdig produkt.
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2.34

2.35

2.36

3.2

3.2.1

3.2.11

3.21.2

3.2.1.2.1

3.2.1.2.2

3.2.1.2.2.1

3.2.1.2.2.2

321223

3.2.1.2.2.4

3.2.1.2.2.5

3.2.1.2.2.6

provbit: ett provexemplar eller en firdig produkt av glas.

typ av fordon: med avseende pa montering av sikerhetsglas, fordon som tillhér samma kategori
och som dtminstone inte skiljer sig fran varandra i foljande viktiga avseenden:

a) Tillverkare.
b) Tillverkarens typbeteckning.
¢) Visentliga konstruktions- och formgivningsaspekter.

central korstdllning: definieras ndr R-punktens Y-koordinat befinner sig i YO-position inom +/—
60 mm.

ANSOKAN OM GODKANNANDE
Godkdnnande av en typ av glas
Ansokan om godkidnnande av en typ av glas ska inlimnas av tillverkaren eller av dennes

vederborligen auktoriserade ombud i det land dir ansokan gors.

For varje typ av glas ska ansokan atfoljas av foljande handlingar i tre exemplar och foljande
upplysningar:

En teknisk beskrivning med uppgifter om samtliga primir- och sekundiregenskaper och med
tilligg av foljande:

For annat glas 4n vindrutor: Ritningar i ett format av hogst A4 eller hopvikta till detta format,
som visar

den storsta arean,

den minsta vinkeln mellan tvd intilliggande sidor av glaset,
den storsta segmenthojden, om tillimpligt.

For vindrutor:

En forteckning over vindrutemodeller f6r vilka ansokan om godkinnande inlimnas, med upp-
gift om fordonstillverkarens namn samt fordonstyp och fordonskategori.

Ritningar i skala 1:1 i frdga om kategori M; och i skala 1:1 eller 1:10 i friga om alla andra
kategorier, tillsammans med diagram 6ver vindrutan och dess placering pa fordonet, som ar
tillrackligt detaljerade for att visa

vindrutans placering i forhéllande till forarsitets R-punkt, om tillimpligt,
vindrutans lutningsvinkel,
ryggstodets lutningsvinkel,

laget och storleken pa de omrédden i vilka de optiska egenskaperna dr kontrollerade och, dir sd
ar tillampligt, det omrade som genomgatt partiell hirdning,

vindrutans utvecklingsyta,

vindrutans storsta segmenthojd,
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3.2.1.2.2.7

3.2.1.3

3.3

3.4

3.5

3.5.1

3.5.1.1

3.51.2

3.5.1.3

3.5.2

3.5.2.1

3.5.2.2

3.5.2.3

3.6

vindrutans minsta krokningsradie (endast for gruppering av vindrutor).

For flerglasrutor: Diagram i ett format som inte fir overstiga A4 eller detta format i hopvikt
tillstdnd och som, utdver de uppgifter som nimns i punkt 3.2.1.1, visar

typen for varje ingdende delruta,
typen av tdtning,
den nominella bredden pd mellanrummet mellan de bdda rutorna.

Dirutover ska den som ansoker om godkidnnande limna in ett tillrackligt antal provbitar och
provexemplar av firdiga produkter av aktuella modeller, varvid det antal som krévs ska beslutas
i samrdd med den tekniska tjdnst som ansvarar for provningens utforande.

Godkinnande av en typ av fordon

En ansokan om godkidnnande av en fordonstyp med avseende pd monteringen av sikerhetsglas
ska inldmnas av fordonstillverkaren eller dennes vederborligen auktoriserade ombud.
Den ska atfoljas av nedanstdende dokument i tre exemplar och féljande upplysningar:
Ritningar av fordonet i lamplig skala som visar

vindrutans placering i forhallande till fordonets R-punkt,

vindrutans lutningsvinkel,

ryggstodets lutningsvinkel.

Tekniska uppgifter om vindrutan och allt annat glas, sarskilt betraffande

de material som anvinds,

godkinnandenummer,

eventuella tilliggsmarkningar, enligt beskrivningen i punkt 5.5.

Ett fordon som &r representativt for den fordonstyp som ska godkinnas ska inldmnas till den
tekniska tjanst som ansvarar for utforandet av provningar for godkinnande.

MARKNING

Allt sikerhetsglasmaterial, inbegripet de provexemplar och provbitar som inlimnas for god-
kidnnande, ska vara forsedda med tillverkarens handelsbeteckning eller varumarke ssom for-
tecknas under punkt 3 i bilaga 1. Tillverkade delar ska vara forsedda med det nummer som
enligt Unece-foreskrifter nr 43 tilldelats huvudtillverkaren. Markningen ska vara tydligt lasbar
och outplénlig.

GODKANNANDE
Godkdnnande av en typ av glas

Om de prover som inlimnats for godkinnande uppfyller kraven i punkterna 6-8 i dessa
foreskrifter, ska godkdnnande for den typen av sikerhetsglasmaterial beviljas.
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5.2 Ett godkdnnandenummer ska tilldelas varje godkind typ enligt definitionen i bilagorna 5, 7, 11,
12, 14, 15 och 16 eller, i frdga om vindrutor, varje godkidnd grupp. Dess forsta tva siffror (for
ndrvarande 01 for foreskrifterna i sin ursprungliga lydelse) ska ange lopnumret pd den senaste
storre tekniska dndringen av foreskrifterna vid tidpunkten for beviljandet av godkdnnandet. En
och samma avtalspart fir inte ge samma nummer till en annan typ eller grupp av sikerhets-
glasmaterial.

5.3 Rapport om beviljat, utokat, ¢j beviljat eller terkallat godkdnnande for en typ av sikerhets-
glasmaterial i enlighet med dessa foreskrifter ska meddelas de parter till Gverenskommelsen som
tillimpar dessa foreskrifter, i form av ett formuldr som f6ljer mallen i bilaga 1 — och dess
tilligg — till dessa foreskrifter.

5.3.1 For vindrutor ska rapporten om godkinnande &tfoljas av ett dokument som innehdller en
forteckning over varje enskild vindrutemodell i den godkidnda gruppen samt egenskaperna
hos gruppen enligt tilligg 8 till bilaga 1.

5.4 Pé varje glasruta och flerglasruta som overensstimmer med en typ som godkénts enligt dessa
foreskrifter ska det pd ett val synligt stille, som tillagg till den markning som foreskrivs i punkt
4.1, placeras ett internationellt godkdnnandemirke. Varje enskild ruta i en flerglasruta kan
dessutom forses med alla andra godkidnnandemirken som har tilldelats denna ruta. Detta
godkinnandemirke ska bestd av

5.4.1 en cirkel som omger bokstaven "E”, f6ljt av numret for det land som beviljat godkdnnandet (?),

5.4.2 numret pd dessa foreskrifter, f6ljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och godkinnandenumret,
placerat till hoger om cirkeln som foreskrivs i punkt 5.4.1.

5.5 Foljande tilliggssymboler ska anbringas ndra det ovanniamnda godkinnandemarket:
5.5.1 I friga om vindrutor:
[ for hdrdat glas,
II for vanligt laminerat glas,
Il for behandlat laminerat glas,

IV for rutor av plexiglas,

5.5.2 V for sikerhetsglas med en normal ljustransmittans som 4r mindre dn 70 %,
5.5.3 VI for en flerglasruta,
5.5.4 VII for glas av enhetligt hirdat glas som kan anvidndas som vindrutor pd lingsamgdende

fordon som pd grund av sin konstruktion inte kan Gverskrida 40 km/tim,
5.5.5 VIII for stelt plastmaterial. Dessutom ska tillimplig anvindning betecknas med
A for framrutor,

B for sido-, bak- och takrutor,

(%) De sarskiljande numren for de avtalsslutande parterna i 1958 ars Gverenskommelse anges i bilaga 3 till den kon-
soliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.5.6

5.5.7

5.5.8

5.5.9

5.5.10

5.6

5.7

5.8

5.9

C pé platser med liten eller ingen risk for islag med huvudet.

Dessutom ska pd plastmaterial som har utsatts for de provningar av notningshdrdighet som
beskrivs i punkt 4 i bilaga 3 dven foljande mérkningar anbringas om tillimpligt:

[L for glas med en ljusspridning som inte Gverskrider 2 % efter 1 000 cykler pad den yttre ytan
och 4 % efter 100 cykler pad den inre ytan (se bilagorna 14 och 16, punkt 6.1.3.1),

/M for glas med en ljusspridning som inte Gverskrider 10 % efter 500 cykler pa den yttre ytan
och 4 % efter 100 cykler pd den inre ytan (se bilagorna 14 och 16, punkt 6.1.3.2).

IX for bojligt plastmaterial.

X for en flerglasruta av stelt plastmaterial. Dessutom ska tillimplig anvdndning betecknas
med

A for framrutor,
[B for sido-, bak- och takrutor,
|C pé platser med liten eller ingen risk for islag med huvudet.

For plastmaterial som har utsatts for de provningar av nétningshardighet som beskrivs i punkt
4 i bilaga 3, ska foljande mirkningar dven anbringas om tillimpligt:

[L for glas med en ljusspridning som inte Gverskrider 2 % efter 1 000 cykler péd den yttre ytan
och 4 % efter 100 cykler pd den inre ytan (se bilaga 16, punkt 6.1.3.1),

/M for glas med en ljusspridning som inte overskrider 10 % efter 500 cykler pa den yttre ytan
och 4 % efter 100 cykler pd den inre ytan (se bilaga 16, punkt 6.1.3.2).

XI for en laminerad glasruta.
XII for rutor av plexiglas.
[P for sikerhetsglas som tillverkats av glas, men med ett skikt av plastmaterial pd insidan.

Godkannandemirket och symbolen ska vara tydligt lisbara och outplanliga. Tilliggssymboler
ska kombineras inom godkidnnandemirkningen.

I bilaga 2 till dessa foreskrifter ges exempel pd hur godkinnandemirken kan vara utformade.

Godkdnnande av en typ av fordon

Om det fordon som inlimnats for godkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller kraven i
bilaga 21 till dessa foreskrifter, ska godkdnnande av den fordonstypen beviljas.

Ett godkdnnandenummer ska tilldelas varje godkind typ. Dess forsta tva siffror (for nirvarande
01 for foreskrifterna i sin ursprungliga lydelse) ska ange lopnumret pa den senaste storre
tekniska dndringen av foreskrifterna vid tidpunkten for beviljandet av godkdnnandet. En och
samma avtalspart fir inte ge samma nummer till en annan fordonstyp, enligt definitionen i
punkt 2.35.
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5.10

5.11

5.11.1

5.11.2

5.12

5.13

5.14

5.15

6.2

7.1

7.2

7.3

Rapport om beviljat, utokat, ej beviljat eller aterkallat godkdnnande eller om produktionens
slutgiltiga upphorande i enlighet med dessa foreskrifter ska meddelas de parter till 1958 drs
overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter, i form av ett formuldr som féljer mallen i
bilaga 1A till dessa foreskrifter.

Pé varje fordon som overensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt dessa foreskrifter
ska pd en synlig och lattillganglig plats som anges i godkidnnandeintyget anbringas ett inter-
nationellt godkidnnandemirke som bestdr av

en cirkel som omger bokstaven "E”, foljt av det sdrskilda landsnumret for det land som beviljat
godkinnandet (%),

numret pd dessa foreskrifter, foljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och godkdnnandenumret,
placerat till hoger om cirkeln som foreskrivs i punkt 5.11.1.

Om fordonet overensstimmer med en godkind fordonstyp, enligt en eller flera skilda fore-
skrifter som bilagts Gverenskommelsen, i landet som beviljade godkdnnande enligt dessa f6-
reskrifter, behover inte symbolen som foreskrivs i punkt 5.11.1 upprepas. I detta fall ska till-
laggsnummer och -symboler for alla foreskrifter enligt vilka godkdnnande har utfirdats i det
land som beviljat godkdnnande enligt dessa foreskrifter, anges i lodrita kolumner till hoger om
symbolen som foreskrivs i punkt 5.11.1.

Godkannandemirket ska vara tydligt ldsbart och outplanligt.

Godkannandemirket ska placeras i nirheten av eller pd det mirke med fordonsuppgifter som
tillverkaren placerat pd fordonet.

[ bilaga 2A till dessa foreskrifter ges exempel pa hur godkdnnandemirken kan vara utformade.

ALLMANNA KRAV

Allt glasmaterial, inklusive glasmaterial for tillverkning av vindrutor, ska vara sddant att, i
hiandelse av splittring, risken for personskador minskats si mycket som mojligt. Glaset ska
vara tillrackligt motstdndskraftigt mot de olyckor som kan forvintas intriffa i normal trafik,
och mot luft- och temperaturforhéllanden, kemisk péverkan, forbranning och nétning.

Sikerhetsglasmaterial ska dessutom vara tillrickligt genomsynligt, far inte orsaka ndgon mark-
bar forvringning av foremal som betraktas genom vindrutan och far inte orsaka ndgon for-
vixling mellan firgerna som anvinds pé vigmirken och trafiksignaler. Om vindrutan splittras
ska foraren 4nda kunna se vigen tillrackligt klart f6r att kunna bromsa och stanna fordonet
sakert.

SARSKILDA KRAV

Alla typer av sdkerhetsglas ska, beroende pa vilken kategori de tillhor, uppfylla f6ljande sar-
skilda krav:

For vindrutor av hdrdat glas: kraven i bilaga 4.

For rutor av enhetligt hirdat glas: kraven i bilaga 5.

For vanliga vindrutor av laminerat glas: kraven i bilaga 6.

(%) Se fotnot 2.
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7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

7.11

7.12

8.1.1.1

8.1.1.2

8.1.2
8.1.2.1

8.1.2.1.1

8.1.2.1.2

8.1.2.2

813
8.1.3.1

For vanliga rutor av laminerat glas: kraven i bilaga 7.
For behandlade vindrutor av laminerat glas: kraven i bilaga 8.

For sikerhetsglas med plastbeldggning, utéver de tillimpliga krav som anges ovan: kraven i

bilaga 9.

For vindrutor av plexiglas: kraven i bilaga 10.

For rutor av plexiglas, kraven i bilaga 11.

For flerglasrutor, kraven i bilaga 12.

For rutor av stelt plastmaterial: kraven i bilaga 14.

For rutor av bojligt plastmaterial: kraven i bilaga 15.

For flerglasrutor av stelt plastmaterial: kraven i bilaga 16.

PROVNINGAR

Foljande provningar foreskrivs i dessa foreskrifter:

Splittringsprovning

Syftet med denna provning ar

att kontrollera att de skirvor och det splitter som uppkommer dd glasrutan brister 4r sddana att
risken for skada blir sd liten som mojligt och

i friga om vindrutor, att kontrollera kvarvarande sikt efter splittring.

Provning av mekanisk hallfasthet
Fallprovning med kula

Tva provningar utfors, en med en kula pd 227 g och en med en kula pd 2 260 g.

Fallprovning med kula pd 227 g: Syftet med denna provning dr att bedoma mellanskiktets
vidhiftning i rutor av laminerat glas samt den mekaniska héllfastheten hos rutor av enhetligt
hardat glas och rutor av plastmaterial.

Fallprovning med kula pd 2 260 g: Syftet med denna provning ér att bedoma kulintringnings-
motstdndet hos laminerat glas.

Provning med attrapphuvud

Syftet med denna provning ar att kontrollera att glaset uppfyller kraven pad begransning av
personskador vid islag med huvudet mot en vindruta, en ruta av laminerat glas och en ruta av
plexiglas och av stelt plastmaterial som inte dr en vindruta och mot de flerglasrutor som
anvinds som sidorutor.

Provning av bestindighet mot miljopaverkan
Provning av nétningshérdighet

Syftet med denna provning ir att bestimma om notningshardigheten hos en ruta av sikerhets-
glas Overstiger ett angivet vdrde.
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8.1.3.2

8.1.3.3

8.1.3.4

8.1.3.5

8.1.3.6

8.1.3.7

8.1.4
8.1.4.1

8.1.4.2

8.1.4.3

Provning av virmebestindighet

Syftet med denna provning dr att kontrollera att det inte uppstdr bubblor eller andra fel i
mellanskiktet i rutor av laminerat glas eller plexiglas nir de exponeras for hoga temperaturer
under ldng tid.

Provning av bestindighet mot ljuspdverkan

Syftet med denna provning ar att bestimma om ljustransmittansen hos rutor av laminerat glas,
rutor av plexiglas eller glasrutor med plastbeldggning minskar vdsentligt vid exponering for
ljuspaverkan under en lingre tid eller om rutorna missfargas visentligt.

Provning av fuktbestindighet

Syftet med denna provning ir att faststilla om rutor av laminerat glas, rutor av plexiglas,
plastbelagt glas och stelt plastmaterial kan utsittas for luftfuktighet under lingre tid utan att
forsdmras i visentlig grad.

Provning av bestindighet mot temperaturvixlingar

Syftet med denna provning dr att kontrollera att plastmaterialen som anvinds i sikerhetsglas
enligt ovan utan visentlig forsimring kan motstd verkan av att under ldng tid utsittas for
extrema temperaturer.

Provning av bestindighet mot simulerad vaderpaverkan

Syftet med denna provning ar att kontrollera att sikerhetsglasrutor av plastmaterial dr bestin-
diga mot simulerade vaderférhallanden.

Ritsprovning

Syftet med denna provning ar att undersdka om en eventuell notningshardig beldggning pa en
ruta av stelt plastmaterial har tillracklig vidhaftningsforméga.

Optiska egenskaper
Provning av ljusgenomslipplighet

Syftet med denna provning ar att faststilla om den normala transmittansen hos sikerhetsglas
Gverstiger ett angivet virde.

Provning av optisk forvringning

Syftet med denna provning ar att kontrollera att forvringningen av foremdl som betraktas
genom vindrutan inte dr sadan att den kan férmodas forvirra foraren.

Provning av sekundirbildsseparation

Syftet med denna provning ar att kontrollera att sekundirbildens vinkelseparation fran primér-
bilden inte overstiger ett angivet varde.

Provning av brandbeteende (brandmotstind)

Syftet med denna provning dr att kontrollera att ett sdkerhetsglasmaterial har tillrackligt 1ag
forbranningshastighet.

Provning av kemikaliebestindighet

Syftet med denna provning ar att faststdlla om sakerhetsglasmaterialet utan betydande forsam-
ring kan motstd exponering for de kemikalier som normalt forekommer eller anvinds i for-
donet (t.ex. rengéringsmedel).

Provning av flexibilitet och vikning

Syftet med denna provning ar att faststilla om ett plastmaterial tillhor kategorin stelt eller
bojligt.
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8.2 Foreskrivna provningar

8.2.1 Sikerhetsglasmaterial ska genomgd de provningar som fortecknas i foljande tabeller: 8.2.1.1

och 8.2.1.2.
8.2.1.1 Sakerhetsglas ska genomgd de provningar som fortecknas i foljande tabeller:
Vindruta Glasrutor
Provningar Hardat glas Vanligt laminerat glas | Behandlat laminerat glas |  Plexiglas Hardat glas Laminerat glas | Plexiglas
I I-P Il 1I-P il 1I-P 1\%

Splittring: A42 A42 — — A8/4 A8[4 — A52 — —
Mekanisk hallfasthet
— kula 227 g — — A6/43 | A6[43 | A6/43 | A643 | A6/43 A5[3.1 A7[3 A11[3
— kula 2260 g — — A6/42 | A6/42 | A6/42 | A6/42 | A64.2 — — —
Provning med A4/3 A4/3 A6/3 A6/3 A6/3 A6/3 A10/3 — — —
attrapphuvud ()
Notning
Utsida — — A6/5.1 | A6/5.1 | A6/5.1 | A6/5.1 A6/5.1 — A6/5.1 A6/5.1
Insida — A92 — A9/2 — A9/2 A92 A2 () A92 () A92
Virmebestandighet — — A3[5 A3/5 A3[5 A3/[5 A3[5 — A3/5 A3/5
Ljuspaverkan — A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 — A3[6 A3[6
Fuktbestindighet — A3[7 A3(7 A3(7 A3(7 A3(7 A3[7 A3)7 () A3]7 A3]7
Ljusgenomsldpplighet | A3/9.1 A3/9.1 A3[9.1 A3/9.1 A3[9.1 A3[9.1 A3/9.1 A3/9.1 A3[9.1 A3/9.1
Optisk forvrangning | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.20) — —
Sekundarbild A3/9.3 | A3/93 | A3/9.3 | A3/9.3 | A3/93 | A3/93 | A3/93 | A3/9.3() — —
Bestandighet mot — A3[8 — A3(8 — A3(8 A3[8 A3[8 () A3[8 () A3[8
temperaturvaxlingar
Brandmotstdnd — A3[10 — A3[10 — A3[10 A3[10 A3[10 () A3[10 () A3[10
Kemikaliebestindighet | — | A3/11.21 | — | A3/11.21 | — | A3/11.2.1 | A3/11.2.1 | A3/11.2.1 () | A3/11.21 () | A3/11.2.1

(") Denna provning ska dessutom utforas pd flerglasrutor enligt bilaga 12, punkt 3 (A12/3).
() Om insidan ar belagd med plastmaterial.
(*) Denna provning ska endast utforas pa rutor av enhetligt hirdat glas som ska anvindas som vindrutor pd langsamgdende fordon, som péd grund av konstruktionen inte

kan 6verskrida 40 km/tim.
Observera: En hinvisning sisom A4[3 i tabellen syftar pd bilaga 4 och punkt 3 i den bilagan, ddr ifrdgavarande provning beskrivs och kraven for godkdnnande anges.
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8.2.1.2

8.2.2

9.1.1

9.1.2

9.2
9.2.1

9.2.2

Plastmaterial ska genomgd de provningar som anges i f6ljande tabell:

Rutor av plastmaterial, andra dn vindrutor
Stela plastmaterial Flerglas
Slipvagnar och Slapvagnar och Boili
Provning Motorfordon fordon utan Motorfordon fordon utan o)liga
plastmaterial
passagerare passagerare
Flexibilitet A3[12 A3[12 A3[12 A3[12 A3[12
Kula 227 ¢ Al4/5 Al4/5 Al6/5 Al6/5 Al5/4
Attrapphuvud (1) Al4/4 — Al6/4 — —
Ljusgenomslipplighet (%) A3[9.1 — A3/9.1 — A3[9.1
Brandmotstdnd A3[10 A3[10 A3[10 A3[10 A3[10
Kemikaliebestdndighet A3[11 A3[11 A3[11 A3[11 A3[11.2.1
Notning Al4/6.1 — A16/6.1 — —
Viderbestindighet A3/6.4 A3/6.4 A3/6.4 A3[6.4 A3/6.4
Fuktbestindighet Al4[6.4 Al4/6.4 Al6/6.4 Al6/6.4 —
Rits (?) A3[13 — A3/[13 — —

(") Provningskraven beror pa glasets placering i fordonet.
(*) Giller endast om glaset ska anvindas pa en plats dir det krivs for forarens sikt.

Ett sdkerhetsglasmaterial ska godkdnnas om det uppfyller alla krav enligt de tillimpliga be-
stimmelser som avses i punkterna 8.2.1.1 och 8.2.1.2.

ANDRING ELLER UTOKNING AV GODKANNANDE FOR EN TYP AV SAKERHETSGLASMATERIAL

Varje dndring av en typ av sikerhetsglasmaterial, eller i frdga om vindrutor, varje tilligg av en
vindruta till en grupp, ska anmalas till den myndighet for typgodkinnande som godkdnt typen
av sikerhetsglasmaterial. Myndigheten kan d& antingen

konstatera att de dndringar som gjorts sannolikt inte har ndgon markbar forsimrande inverkan
och, i frdga om vindrutor, att den nya typen tillhor den godkinda gruppen av vindrutor, och att
sikerhetsglasmaterialet i alla handelser fortfarande uppfyller kraven, eller

krava ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjanst som utfor provningarna.

Rapport

Beviljat eller ¢j beviljat godkdnnande (eller utdkning av godkinnande) ska enligt forfarandet i
punkt 5.3 meddelas de parter till overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som beviljat en utokning av godkdnnande ska forse varje rapport om
utokning med ett serienummer.
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10.
10.1

10.2

10.3

11.

12.
12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Forfarandena vid kontroll av produktionsoverensstimmelse ska Overensstimma med de for-
faranden som anges i overenskommelsen, tilligg 2 (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), med
foljande krav:

Sdrskilda bestimmelser

De kontroller som avses i punkt 2.2 i tillagg 2 till dverenskommelsen ska omfatta uppfyllande
av kraven i bilaga 20 till dessa foreskrifter.

De kontroller som avses i punkt 2.4 i tilligg 2 till 6verenskommelsen ska normalt utforas en
gang per ar.

PAFC)L]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Ett godkidnnande som beviljats med avseende pd en typ av sdkerhetsglasmaterial enligt dessa
foreskrifter kan dterkallas om kraven i punkt 10.1 inte dr uppfyllda.

Om en part till overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter terkallar ett godkdnnande
som tidigare beviljats, ska parten genast rapportera detta till Gvriga avtalsparter som tillimpar
dessa foreskrifter, med hjilp av ett rapportformuldr enligt mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

OVERGANGSBESTAMMELSER

Frén och med dagen for det officiella ikrafttradandet av supplement 12 till dessa foreskrifter far
ingen avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter neka godkdnnande enligt dessa fo-
reskrifter, andrade genom supplement 12 till foreskrifterna i sin ursprungliga lydelse.

Frén och med 24 ménader efter dagen for ikrafttradandet ska de avtalsslutande parter som
tillimpar dessa foreskrifter bevilja godkdnnanden endast om den typ av komponent eller
separat enhet som ska godkdnnas uppfyller kraven i supplement 12 till dessa foreskrifter.

Frin och med 24 ménader efter dagen for ikrafttridandet av supplement 12 kan de avtalsparter
som tillimpar dessa foreskrifter vigra att erkdnna godkdnnande av sdkerhetsglas som inte ar
forsett med de symboler som foreskrivs i punkt 5.5 i dessa foreskrifter.

Frin och med dagen for det officiella ikrafttradandet av dndringsserie 01 fir ingen avtals-
slutande part som tillimpar dessa foreskrifter neka godkdnnande enligt dessa foreskrifter, i
deras dndrade lydelse genom andringsserie 01.

Frén och med 24 ménader efter dagen for ikrafttridandet ska de avtalsslutande parter som
tillimpar dessa foreskrifter bevilja godkdnnanden endast om den typ av sikerhetsglasmaterial
som ska godkdnnas uppfyller kraven i dessa foreskrifter i deras dndrade lydelse genom dnd-
ringsserie O1.

Aven efter den dag d4 dndringsserie 01 till dessa foreskrifter tridder i kraft ska godkédnnanden av
sakerhetsglasmaterial enligt dndringsserie 00 till dessa foreskrifter forbli giltiga och de avtals-
slutande parter som tillimpar foreskrifterna ska fortsitta att godta dem och far inte neka
utokningar av godkdnnanden enligt dndringsserie 00 till dessa foreskrifter.

Aven efter den dag d& dndringsserie 01 trider i kraft ska godkdnnanden av en fordonstyp enligt
andringsserie 00 till dessa foreskrifter forbli giltiga och de avtalsslutande parter som tillimpar
foreskrifterna ska fortsitta att godta dem och fér inte neka utokningar av godkinnanden enligt
andringsserie 00 till dessa foreskrifter.
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13.

14.

PRODUKTIONENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

Om innehavaren av godkdnnandet helt upphér med produktionen av en typ av sikerhetsglas-
material som godkdnts enligt dessa foreskrifter, ska denne underritta den myndighet som
beviljat godkdnnandet. Nar myndigheten fatt ett sidant meddelande, ska den informera Gvriga
parter till overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter med hjilp av en kopia av rap-
portformuldret enligt mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

NAMN- OCH ADRESSUPPGIFTER GALLANDE DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR GOD-
KANNANDEPROVNINGAR SAMT MYNDIGHETERNA FOR TYPGODKANNANDE

De parter till overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska underritta Forenta natio-
nernas sekretariat om namn- och adressuppgifter gillande de tekniska tjanster som ansvarar for
godkidnnandeprovningar och de myndigheter for typgodkdnnande som beviljar godkinnande
och till vilka rapporter om beviljat, ¢j beviljat, utokat eller aterkallat godkdnnande som utfirdats
i andra lander ska skickas.

De tekniska tjdnster som ansvarar for utforandet av godkdnnandeprovningarna ska uppfylla de
harmoniserade standarderna avseende arbete i provningslaboratorier (ISO/CEI Guide 25). Des-
sutom ska de utses av den myndighet for typgodkdnnande for vilken de utfor godkdnnan-
deprovningarna.
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BILAGA 1

RAPPORT

(Storsta format: A4 [210 mm x 297 mm])

Utfirdad av: Myndighetens namn:

om (3: BEVILJAT GODKANNANDE

UTOKAT GODKANNANDE

EJ BEVILJAT GODKANNANDE

ATERKALLAT GODKANNANDE
PRODUKTIONENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

av en typ av sdkerhetsglasmaterial enligt foreskrifter nr 43.

Godkannande nr Utdkning nr

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

O
A

. Typ av sikerhetsglasmaterial:

. Handelsnamn eller varumirke:

. Tillverkarens namn och adress:
. Namn och adress for tillverkarens ombud (i forekommande fall):
. Inlimnad for godkénnande den:
. Teknisk tjinst som ansvarar for godkinnandeprovningarnas utférande:
. Datum for rapport utfirdad av denna tjinst:

. Nummer pa rapport utfirdad av denna tjénst:

. Beskrivning av typen av glas: se tilliggen 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 och 9 () och, i friga om vindrutor, férteckningen

enligt tilligg 10.

Godkénnande beviljas/beviljas ejfutdkas/aterkallas (%)

Skl for utokning av godkdnnande:

Anmirkningar:

Ort:

Datum:

Underskrift:

Forteckningen &ver de dokument som forvaras hos den myndighet for typgodkinnande som beviljat godkinnandet
och som kan fis pd begdran bifogas denna rapport.

Det sirskilda landsnumret for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/aterkallat godkinnandet (se villkor for godkénnande i

foreskrifterna).
Stryk det som inte giller.
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Tilligg 1

Vindrutor av hirdat glas

(Primér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 4 eller bilaga 9 till foreskrifter nr 43)

Godkénnande nr Utdkning nr

Primiregenskaper:

Formkategori:

Tjocklekskategori:

Vindrutans nominella tjocklek:

Art och typ av plastbeldggning(ar):

Art och typ av plastbeldggning(ar):

Sekundiregenskaper:

Glasets firgning:

Colouring of glass:

Plastbeldggningens/beldggningaras firgning:

Ledare ingdr (ja/nej):

Ogenomskinlig avskdrmning ingdr (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning dver vindrutor (se tilligg 10).
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Rutor av enhetligt hirdat glas

(Primér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 5 eller bilaga 9 till foreskrifter nr 43)

Godkinnande nr

Tilligg 2

Primiregenskaper:

Annan 4n vindruta (ja/nej):

Utokning nr

Vindrutafvindrutor f6r langsamgdende fordon:

Formkategori:

Art av hirdningsprocess:

Tjocklekskategori:

Art och typ av plastbeldggning(ar):

Plastbeliggningens/beldggningarnas nominella tjocklek:

Sekundiregenskaper:
Materialets art (planglas, flytglas, maskinglas):

Glasets fargning:

Plastbeldggningens/beldggningarnas firgning:

Ledare ingdr (ja/nej):

Ogenomskinlig avskdrmning ingdr (ja/nej):

Godkinda kriterier:
Storsta yta (planglas):

Minsta vinkel:

Storsta utvecklingsyta (bojt planglas):

Storsta segmenthojd:

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning dver vindrutor (om tillimpligt) (se tilligg 10).
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Tilligg 3

Vindrutor av laminerat glas

(Primér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 6, 8 eller 9 till foreskrifter nr 43)

Godkénnande nr Utdkning nr

Primiregenskaper:
Antal glasskikt:
Antal mellanskikt:

Vindrutans nominella tjocklek:

Mellanskiktets/skiktens nominella tjocklek:

Sarskild behandling av glas:

Art och typ av mellanskikt:

Art och typ av plastbeldggning(ar):

Plastbeldggningens/belidggningarnas nominella tjocklek:

Mellanskiktets firgning (total/partiell):

Sekundiregenskaper:
Materialets art (planglas, flytglas, maskinglas):

Glasets firgning (firglost/tonat):

Plastbeldggningens/beliggningarnas firgning:

Ledare ingdr (ja/nej):

Ogenomskinlig avskdrmning ingdr (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning 6ver vindrutor (se tilligg 10).
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Tilligg 4

Rutor av laminerat glas

(Primér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 7 eller bilaga 9 till foreskrifter nr 43)

Godkannande nr Utokning nr

Primiregenskaper:

Antal glasskikt:

Antal mellanskikt:

Tjocklekskategori:

Mellanskiktets/skiktens nominella tjocklek:

Sarskild behandling av glas:

Art och typ av mellanskikt:

Art och typ av plastbelaggning(ar):

Plastbeldggningens/beldggningarnas nominella tjocklek:
Sekundiregenskaper:

Materialets art (planglas, flytglas, maskinglas):

Mellanskiktets firgning (total/partiell):

Glasets fargning:

Plastbeldggningens/beldggningarnas firgning:

Ledare ingdr (ja/nej):

Ogenomskinlig avskdrmning ingdr (ja/nej):

Anmirkningar:
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Tilligg 5

Vindrutor av plexiglas

(Primér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 10 till foreskrifter nr 43)

Godkénnande nr Utdkning nr

Primiregenskaper:

Formkategori:

Antal plastskikt:

Glasets normala tjocklek:

Behandling av glaset (ja/nej):

Vindrutans nominella tjocklek:

Nominell tjocklek pd de plastskikt som fungerar som mellanskikt:

Art och typ for de plastskikt som fungerar som mellanskikt:

Art och typ av yttre plastskikt:

Sekundiregenskaper:

Materialets art (planglas, flytglas, maskinglas):

Glasets firgning:

Plastskiktens firgning (total/partiell):

Ledare ingar (ja/nej):

Ogenomskinlig avskdrmning ingdr (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning dver vindrutor (se tilligg 10).
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Tilligg 6

Rutor av plexiglas

(Primér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 11 till foreskrifter nr 43)

Godkannande nr Utokning nr

Primiregenskaper

Antal plastskikt:

Glaskomponentens tjocklek:

Behandling av glaskomponenten (ja/nej):

Rutans nominella tjocklek:

Nominell tjocklek pd de plastskikt som fungerar som mellanskikt:

Art och typ for de plastskikt som fungerar som mellanskikt:

Art och typ av yttre plastskikt:
Sekundiregenskaper

Materialets art (planglas, flytglas, maskinglas):

Glasets fargning (farglost/tonat):

Plastskiktens firgning (total/partiell):

Ledare ingdr (ja/nej):

Ogenomskinlig avskdrmning ingdr (ja/nej):

Anmirkningar
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Tilligg 7
Flerglasrutor

(Primér- och sekundaregenskaper enligt definitionen i bilaga 12 eller bilaga 16 till foreskrifter nr 43)

Godkinnande nr Utdkning nr

Primiregenskaper:

Flerglasrutornas sammansittning (symmetrisk/asymmetrisk):

Mellanrummens nominella tjocklek:

Monteringsmetod:

Typen for varje glaskomponent enligt definition i bilaga 5, 7, 9, 11 eller 14

Bifogade handlingar:

Ett rapportformulir for alla rutor i en symmetrisk flerglasruta i enlighet med den bilaga enligt vilken rutorna har provats
eller godkints.

Ett rapportformuliir for var och en av rutorna i en asymmetrisk flerglasruta i enlighet med de bilagor enligt vilka rutorna
har provats eller godkants.

Anmirkningar:
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Tilligg 8

Rutor av stelt plastmaterial

(Primar- och sekundiregenskaper i enlighet med bilaga 14)

Godkénnande nr Utokning nr

Primiregenskaper:

Materjalets kemiska beteckning:

Tillverkarens klassificering av materialet:

Tillverkningsprocess:

Form och métt:

Nominell tjocklek:

Firgning av det stela plastmaterialet:

Art och typ av ytbeldggning:

Sekundiregenskaper:

Ledare ingdr (ja/nej):

Anmirkningar:
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Tilligg 9

Rutor av bojligt plastmaterial

(Primér- och sekunddregenskaper i enlighet med bilaga 15)

Godkinnande nr Utokning nr

Primiregenskaper:

Materialets kemiska beteckning:

Tillverkningsprocess:

Nominell tjocklek:

Firgning av plastprodukten:

Art och typ av ytbeldggning:

Sekundiregenskaper:
Ingen sekundiregenskap berdrs.

Anmirkningar:
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Tilligg 10

Innehdll i forteckningen 6ver vindrutor (')

For alla vindrutor som omfattas av detta godkinnande ska atminstone foljande uppgifter tillhandahéllas:
Fordonstillverkare.

Typ av fordon.

Fordonskategori.

Utvecklingsyta (F).

Segmenthojd (h).

Krokning (r).

Monteringsvinkel (a).

Ryggstodsvinkel (f).

R-punktens koordinater (A, B, C) i forhdllande till mittpunkten pé vindrutans 6vre kant.

Beskrivning av parametern F for

vindrutan
R-punktskoordinater i forhdllande

till vindrutan

Beskrivning av parametrarna r och h
for vindrutan

Rundningsradie r

Vi

Segmenthéjd h

(") Denna forteckning ska bifogas tilliggen 1, 2 (i forekommande fall), 3 och 5 till denna bilaga.
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BILAGA 1A

RAPPORT

(Storsta format: A4 (210 mm x 297 mm))

Utfirdad av: Myndighetens namn

om (3): BEVILJAT GODKANNANDE

UTOKAT GODKANNANDE
EJ BEVILJAT GODKANNANDE

TERKALLAT GODKANNANDE
PRODUKTIONENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

av en fordonstyp med avseende pd dess sikerhetsglas i enlighet med foreskrifter nr 43.

Godkannande nr Utdkning nr
1. Fordonets varumirke (tillverkarens namn):

2. Typ och, dir s ar tillimpligt, handelsbeteckning fér fordonet:
3. Tillverkarens namn och adress:

4. Namn och adress for tillverkarens ombud (i férekommande fall):
5. Beskrivning av typen av glas som anvants:

5.1. For vindrutor:

5.2.  Sidorutor:

5.2.1. For frimre sidorutor:

5.2.2. For bakre sidorutor:

5.3.  For bakrutor:

5.4. For oppningsbara tak:

5.5. For andra glas dn ovanstdende:

6.  ECE-komponenttypgodkinnandemirkning f6r vindruta:

7. ECE-komponenttypgodkinnandemirkning(ar) for

7.1. frimre sidorutor:

7.2, bakre sidorutor:

7.3.  Dbakrutor:

7.4.  6ppningsbara tak:

7.5. annat glas:

8. Monteringskraven arfdr inte (%) uppfyllda.

9.  Fordonet inldmnat for godkdnnande den:

10.  Teknisk jdnst som ansvarar for godkidnnandeprovningarnas utférande:
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11.  Datum for rapport utfirdad av denna tjanst:

12.  Nummer pé rapport utfirdad av denna tjanst:

13.  Godkinnande beviljas/beviljas ejfutkas/aterkallas (2)

14.  Skal for utdkning av godkidnnande:

15.  Anmirkningar:

16. Ort:

17.  Datum:

18.  Underskrift:

19.  Forteckningen over de dokument som forvaras hos den myndighet for typgodkdnnande som beviljat
godkinnandet bifogas denna rapport och kan fis pa begéran.

(1) Det sdrskilda landsnumret for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/aterkallat godkdnnandet (se villkor for godkdnnande i
foreskrifterna).
() Stryk det som inte galler.
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BILAGA 2

GODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING FOR KOMPONENTER
(Se punkt 5.5 i dessa foreskrifter)

Vindrutor av hirdat glas

7

w o

o
N |

F 49) 123 R-012439

a = 8 mm min.

Ovanstiende godkdnnandemirke pd en vindruta av hirdat glas visar att denna komponent har godkints i Nederlinderna
(E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkdnnandenumret anger att godkdnnandet
beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom &dndringsserie 01.

Vindrutor av hirdat glas med plastbeliggning

T 7/p

o
N
_—

E 4) :143Rr-012439

a = 8§ mm min.

Ovanstiende godkinnandemirke pd en vindruta av hirdat glas med plastbeliggning visar att denna komponent har
godkdnts i Nederlinderna (E4) i enlighet med f6reskrifter nr 43 med godkidnnandenummer 012439. Godkidnnandenumret
anger att godkdnnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom &ndringsserie 01.

Vanliga vindrutor av laminerat glas

st M

E 9 :T43 R - 012439

N|ﬁ)
g—

a = 8§ mm min.

Ovanstiende godkdnnandemirke pd en vanlig vindruta av laminerat glas visar att denna komponent har godkints i
Nederlinderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkdnnandenumret anger att
godkdnnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom dndringsserie 01.
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Vanliga vindrutor av laminerat glas med plastbeliggning

I[P

FE 47) :123R-012439

o
N o
e

a = 8§ mm min.

Ovanstéende godkdnnandemirke pé en vanlig vindruta av laminerat glas med plastbeldggning visar att denna komponent
har godkints i Nederlinderna (E4) i enlighet med féreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkinnande-
numret anger att godkinnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom 4ndrings-

serie 01.

Behandlade vindrutor av laminerat glas

I ///
E D :T43 R - 012439

Ovanstdende godkdnnandemirke pd en behandlad vindruta av laminerat glas visar att denna komponent har godkénts i
Nederldnderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkinnandenumret anger att
godkdnnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom éndringsserie 01.

o
N o
_—

Vindrutor av plexiglas

i IV
E D 1143 R - 012439

N o

a = 8§ mm min.
Ovanstdende godkidnnandemirke pa en vindruta av plexiglas visar att denna komponent har godkints i Nederlinderna
(E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkdnnandenumret anger att godkdnnandet

beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom &dndringsserie 01.

Glasrutor med en normal ljustransmittans < 70 %

31 V

o
N o
—

F 47) :123R-012439

a = 8§ mm min.
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Ovanstdende godkidnnandemirke pé en glasruta for vilken kraven i punkt 9.1.4 i bilaga 3 ir tillimpliga visar att denna
komponent har godkints i Nederlanderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439.
Godkinnandenumret anger att godkinnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom
andringsserie 01.

Flerglasrutor med en normal ljustransmittans < 70 %

s V-V

E D 3143 R - 012439

o
N
—

a = 8§ mm min.
Ovanstiende godkinnandemirke pd en flerglasruta visar att denna komponent har godkints i Nederlinderna (E4) i
enlighet med foreskrifter nr 43 med godkinnandenummer 012439. Godkinnandenumret anger att godkdnnandet bevil-

jades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom dndringsserie O1.

Enhetligt hirdat glas fér anvindning som vindrutor pd lingsamgdende fordon som pd grund av sin konstruktion
inte kan 6verskrida 40 km/tim

Y/

| 3] (E 4) :ra3Rr-o012439

a = 8 mm min.

Ovanstiende godkinnandemirke pa enhetligt hirdat glas visar att denna komponent, avsedd for anvindning som
vindruta pa ett lingsamgdende fordon som pa grund av sin konstruktion inte kan overskrida 40 km/tim, har godkints
i Nederlinderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkidnnandenummer 012439. Godkidnnandenumret anger att
godkdnnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom dndringsserie 01.

Rutor av enhetligt hirdat glas med en normal ljustransmittans < 70 %

F 47) :123R-012430

o
N |
o

a = 8 mm min.

Ovanstiende godkinnandemirke pé en glasruta for vilken kraven i punkt 9.1.4 i bilaga 3 ar tillimpliga visar att denna
komponent har godkints i Nederlinderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkidnnandenummer 012439.
Godkinnandenumret anger att godkinnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom
andringsserie 01.
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a = 8§ mm min.

Rutor av stelt plastmaterial

L VI A/L

[

- 4 ) 3143 R-012439

Ovanstéende godkidnnandemirke pd en framaétriktad ruta av stelt plastmaterial med en ljusspridning som av hogst 2 %
efter 1 000 cykler pd den yttre ytan och 4 % efter 100 cykler pa den inre ytan visar att denna komponent har godkints i
Nederldnderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkdnnandenumret anger att
godkdnnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom éndringsserie 01.

a = 8§ mm min.

Rutor av bojligt plastmaterial

1 IX

[SREY

F 4) :rasr-o012439

Ovanstéende godkdnnandemirke pé en ruta av bojligt plastmaterial visar att denna komponent har godkints i Neder-
linderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkinnandenummer 012439. Godkdnnandenumret anger att
godkinnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom éndringsserie 01.

a = 8 mm min.

Flerglasrutor av stelt plastmaterial

! X

N

E D 2143 R - 012439

Ovanstdende godkinnandemirke pa en flerglasruta av stelt plastmaterial visar att denna komponent har godkints i
Nederlinderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkinnandenummer 012439. Godkinnandenumret anger
att godkdnnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom 4ndringsserie O1.

a = 8 mm min.

Rutor av laminerat glas

Xl

N o

- 4) 3143 R-012439
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Ovanstiende godkdnnandemirke pé en ruta av laminerat glas visar att denna komponent har godkants i Nederlinderna
(E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkdnnandenumret anger att godkdnnandet
beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom &ndringsserie 01.

Rutor av plexiglas

4 ) 3143 R-012439

o

N o

—
| |

a = 8 mm min.

Ovanstiende godkdnnandemirke pd en ruta av plexiglas visar att denna komponent har godkints i Nederlinderna (E4) i
enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkdnnandenumret anger att godkdnnandet bevil-
jades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom éndringsserie 01.
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BILAGA 2A

GODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING FOR FORDON

MALL A

(Se punkt 5.11 i dessa foreskrifter)

N

a = 8§ mm min.

Ovanstdende godkdnnandemirke pé ett fordon visar att denna fordonstyp, med avseende pd monteringen av glas, har
godkints i Nederlinderna (E4) i enlighet med foreskrifter nr 43 med godkdnnandenummer 012439. Godkdnnandenumret
anger att godkdnnandet beviljades enligt kraven i foreskrifter nr 43, i deras dndrade lydelse genom &ndringsserie 01.

MALL B

(Se punkt 5.12 i dessa foreskrifter)

F 4) :123R-012439

43

01 2439

N [

01 1628

F a) := [5

a = 8§ mm min.

Ovanstéende godkinnandemarke pé ett fordon visar att denna fordonstyp har godkints i Nederlinderna (E4) i enlighet
med foreskrifter nr 43 och 52. Godkidnnandenumren anger att foreskrifter nr 43 omfattade dndringsserie 01 och

foreskrifter nr 52 omfattade dndringsserie 01 den dag da respektive godkdnnande beviljades.
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1.1

1.2

1.3

1.4

2.1
2.1.1
2.1.1.1

21.1.2

2.1.1.3

BILAGA 3

ALLMANNA PROVNINGSVILLKOR

SPLITTRINGSPROVNING

Den glasruta som ska provas far inte vara stumt fastspand. Den kan dock fdstas vid en likadan ruta med hjalp
av tejp som anbringas lings med hela kanten.

For att dstadkomma splittring anvinds en hammare pd ungefir 75 g eller ndgon annan anordning som ger
likvirdiga resultat. Spetsens rundningsradie ska vara 0,2 mm * 0,05 mm.

En provning ska utféras i varje islagspunkt.

Undersokningen av skidrvorna ska goras med en metod som ir validerad med avseende pd dess noggrannhet
vid sjilva rdkningen och dess formdaga att finna korrekt plats ddr minsta och storsta rakning ska utforas.

Permanent registrering av splittringsmonstret ska starta inom 10 sekunder och ska avslutas inom 3 minuter
efter islaget. Den tekniska tjansten ska forvara de permanenta registreringarna av splittringsmonstret.

FALLPROVNING MED KULA
Fallprovning med kula pd 227 g
Utrustning

En kula av hirdat stdl med en massa pd 227 g + 2 g och en diameter pd cirka 38 mm.

En anordning som gor det mojligt att ldta kulan falla fritt fran en viss hojd eller en anordning som gor det
mojligt att ge kulan en hastighet som ar lika hog som den som den uppnar vid fritt fall. Om man anvinder
en annan anordning som slungar ut kulan, ska hastighetstoleransen vara + 1 % av hastigheten vid fritt fall.

Stodfixtur, till exempel av det slag som visas i figur 1, bestdende av stdlramar med 15 mm breda maskinbe-
arbetade kanter, vilka monteras ovanpé varandra och klds med gummipackningar med en tjocklek pd ungefir
3 mm och en bredd pd 15 mm och en hardhet pad 50 IRHD.

Den nedre ramen vilar pd en stillida som ar ungefir 150 mm hog. Provbiten halls pa plats av den Gvre
ramen, vars massa dar ungefir 3 kg. Stodramen ér fastsvetsad pa en cirka 12 mm tjock stlplatta som vilar p&
golvet pé ett mellanliggande gummiskikt med en tjocklek av cirka 3 mm och en hérdhetsgrad av 50 IRHD.

Figur 1

Stod for fallprovningar med kula

290
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2.2
2.2.1
2.2.1.1

22.1.2

2.2.13

223

Provningsforhallanden

Temperatur: 20°C = 5°C
Tryck: 860-1 060 mbar
Relativ luftfuktighet: 60 £ 20 %

Provbit

Provbiten ska vara en plan kvadrat med sidan 300 + 10/~ 0 mm eller vara utskuren fran den planaste delen
av en vindruta eller annan bgjd ruta.

Som ett alternativ kan en bojd ruta provas. I sddant fall ska omsorg dgnas 4t att sikerstdlla lamplig kontakt
mellan sikerhetsglaset och stodet.

Forfarande

Konditionera provbiten vid angiven temperatur under minst fyra timmar omedelbart fore provningen.

Placera provbiten i fixturen (punkt 2.1.1.3). Provbitens plan ska vara vinkelritt, inom 3°, mot kulans islags-
riktning.

Om provbiten dr av bojligt plastmaterial ska den spannas in i stodet.

Islagspunkten ska ligga inom 25 mm frdn provbitens geometriska mittpunkt for en fallh6jd pad 6 m eller
mindre, och inom 50 mm frén provbitens mittpunkt for en fallhojd pa mer dn 6 m. Kulan ska triffa den sida
av provbiten som motsvarar utsidan pa rutan av sikerhetsglas nir denna 4r monterad pé fordonet. Kulan far
endast dstadkomma ett islag.

Fallprovning med kula pd 2 260 g

Utrustning

En kula av hirdat stal med en massa pd 2 260 g + 20 g och en diameter pd cirka 82 mm.

En anordning som gor det majligt att 1ata kulan falla fritt frén en viss hojd eller en anordning som gor det
mojligt att ge kulan en hastighet som ér lika hdg som den som den uppnér vid fritt fall. Om man anvinder
en annan anordning som slungar ut kulan, ska hastighetstoleransen vara * 1 % av hastigheten vid fritt fall.

Stodfixturen ska vara sdsom visas i figur 1 och identisk med den som beskrivs i punkt 2.1.1.3.

Provningsforhallanden

Temperatur: 20°C + 5°C
Tryck: 860-1 060 mbar
Relativ luftfuktighet: 60 + 20 %

Provbit

Provbiten ska vara en plan kvadrat med sidan 300 + 10/~ 0 mm eller vara utskuren fran den planaste delen
av en vindruta eller annan bojd ruta av sikerhetsglas.

Som ett alternativ kan hela vindrutan eller en annan bojd ruta av sikerhetsglas provas. I sddant fall ska
omsorg dgnas dt att sikerstdlla limplig kontakt mellan rutan av sikerhetsglas och stodet.

Forfarande

Konditionera provbiten vid angiven temperatur under minst fyra timmar omedelbart fore provningen.

Placera provbiten i fixturen (punkt 2.1.1.3). Provbitens plan ska vara vinkelritt, inom 3°, mot kulans islags-
riktning.

Om provbiten ir av plexiglas ska den spdnnas in i stodet.
Islagspunkten ska ligga inom 25 mm frin provbitens geometriska mittpunkt.

Kulan ska triffa den sida av provbiten som motsvarar insidan pd rutan av sikerhetsglas nir denna ir
monterad pa fordonet.

Kulan fir endast dstadkomma ett islag.
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3. PROVNING MED ATTRAPPHUVUD
3.1 Provning med attrapphuvud utan mitning av retardation
3.1.1 Utrustning

Ett attrapphuvud med limplig vikt och med sfirisk form eller halvklotsform, gjort av laminerat 16vtrd, klatt
med 16stagbar filt och med eller utan en tvirbalk av trd. Det ska finnas ett halsformat mellanstycke mellan
den sfiriska delen och tvirbalken och en faststing pd andra sidan om tvirbalken.

Matten ska vara i enlighet med figur 2. Utrustningens sammanlagda vikt ska vara 10 kg * 0,2 kg.

Figur 2
Attrapphuvud
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Filttickning —
5 mm tjockt 500
3.1.2 Anordning som gor det mojligt att 1ata attrapphuvudets vikt falla fritt frin en viss hojd, eller en anordning

som gor det mojligt att ge attrapphuvudet en hastighet som dr likvirdig med den som uppnds vid fritt fall.
Om man anvéinder en anordning som slungar ut attrapphuvudet, ska hastighetstoleransen vara = 1% av
hastigheten vid fritt fall.

3.1.3 Stodfixtur enligt figur 3 for provning av plana provbitar. Fixturen bestér av tvd stilramar, med 50 mm breda
maskinbearbetade kanter, vilka monteras ovanpd varandra och klds med gummipackningar med en tjocklek
péd ungefir 3 mm och en bredd pd 15 mm * 1 mm och en hérdhet pa 70 IRHD. Den évre ramen halls tryckt
mot den nedre ramen av minst atta bultar.
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3.1.5
3.1.5.1

3.1.5.2

Provningsforhallanden

Temperatur: 20°C = 5°C

Tryck: 860-1 060 mbar

Relativ luftfuktighet: 60 + 20 %

Forfarande
Provning pd en plan provbit

Den plana provbiten, med en lingd av 1 100 + 5/ 2 mm och en bredd av 500 + 5/- 2 mm, ska héllas vid
en konstant temperatur av 20°C + 5°C i minst fyra timmar fére provet.

Figur 3

Stod for provningar med attrapphuvud
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() Minsta rekommenderat vridmoment for M 20 4r 30 Nm.

Fist provbiten i stodramarna (punkt 3.1.3). Bultarna ska vara sd hdrt atdragna att provbiten kan rora sig
hogst 2 mm under provningen. Provstyckets plan ska vara i stort sett vinkelrdtt mot huvudattrappens
islagsriktning. Vikten ska triffa provbiten hogst 40 mm frin dess geometriska centrum pd den sida som
motsvarar insidan av sakerhetsglaset ndr det dr monterat pa fordonet och fir endast utfora ett islag.

Filttdckningens islagsyta ska bytas ut efter 12 provningar.
Provningar pd en komplett vindruta (anvinds endast for en fallhojd pa mindre dn eller lika med 1,5 m)
Placera vindrutan fritt pa ett stod med en mellanliggande gummilist med en hdrdhet pd 70 IRHD och en

tjocklek pd cirka 3 mm, varvid kontaktytans bredd over hela omkretsen ska vara cirka 15 mm.

Stodet ska besta av ett fast stycke som till formen motsvarar vindrutan sd att attrapphuvudet triffar den inre
ytan. Vid behov ska vindrutan spinnas in i stodet.

Stodet ska vila pd ett fast stativ med ett mellanliggande skikt av gummi med en hirdhet av 70 IRHD och en
tjocklek av cirka 3 mm. Vindrutans yta ska vara i stort sett vinkelritt mot huvudattrappens islagsriktning.
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Attrapphuvudet ska triffa provbiten i en punkt hogst 40 mm fran dess geometriska centrum pé den sida som
utgor insidan av sikerhetsglaset nir det dr monterat pd fordonet och fir endast utfora ett islag.

Filttickningens islagsyta ska bytas ut efter 12 provningar.

3.2 Provning med attrapphuvud med métning av retardation
3.2.1 Utrustning

For provningar med attrapphuvud med samtidigt faststillande av HIC-virden ska den fallande kroppen
utgdras av ett attrapphuvud i enlighet med figur 2.1. Attrapphuvudets totala vikt ska vara 10,0 + 0,2/-
0,0 kg.

[ mitten av stodplattan (24) monteras det treaxliga fistblocket (26) mitt i tyngdpunkten for att ta emot
accelerationsmitarna (27). Accelerationsmitarna ska arrangeras vinkelrdtt mot varandra.

Skalen (18) och 6verdraget (19) ir placerade under stodplattan (24) och delar, till stor del, den manskliga
skallens egenskaper. Attrapphuvudets elastiska egenskaper vid islag avgors av héirdheten och tjockleken pa
mellanringen (13) och skalen.

Figur 2.1
Attrapphuvud, 10 kg
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Forteckning 6ver de olika delarna av attrapphuvudet pd 10 kg i figur 2.1
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Position | Antal styc- Standardbeskrivning Material Anmirkningar
nr ken
1 1 Magnetisk hdllanordning Stdl DIN 17100 —
2 1 Vibrationsdimpare Gummi/stdl Diameter: 50 mm
Tjocklek: 30 mm
Ginga: M10
3 4 HF-anslutning BNC — —
4 1 Sexkantmutter DIN 985 — —
5 6 Bricka DIN 125 — —
6 3 Overforingsdel — —
7 6 Skruv med cylindriskt huvud DIN | — —
912
8 3 Sexkantmutter — —
9 3 Bricka Stal DIN 17100 Héldiameter: 8 mm
Ytterdiameter: 35 mm
Tjocklek: 1,5 mm
10 3 Gummiring Gummiring, hérd- | Hildiameter: 8 mm
het 60 IRHD Ytterdiameter: 30 mm
Tjocklek: 10 mm
11 1 Dampring Packning med pap- | Haldiameter: 120 mm
per Ytterdiameter: 199 mm
Tjocklek: 0,5 mm
12 — — — —
13 1 Mellanring Butadiengummi, Haldiameter: 129 mm
hardhet cirka 80 | Ytterdiameter: 192 mm
IRHD Tjocklek: 4 mm
14 3 Gejdror Polytetrafluoreten | Innerdiameter: 8 mm
(PTFE) Ytterdiameter: 10 mm
Lingd: 40 mm
15 3 Sexkantmutter — —
16 3 Gingad bult DIN 976 — —
17 3 Skruvad insats Gjutlegering —
DIN 1709-GD-
CuZn 37Pb
18 1 Skal Polyamid 12 —
19 1 Overdrag Butadiengummi Tjocklek: 6 mm
Ribba pd ena sidan
20 1 Styrbussning Stdl DIN 17100 —
21 4 Skruv med f6rsiankt huvud — —
22 1 Diampbricka Packning med pap- | Diameter: 65 mm
per Tjocklek: 0,5 mm
23 — — — —
24 1 Stodplatta Stal DIN 17100 —
25 1 Stallskruv med sexkantig hylsa Hallfasthetsklass —

45H
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Position | Antal styc- Standardbeskrivning Material Anmirkningar
nr ken
26 1 Treaxligt fastblock —
27 3 Accelerationsmitare —
28 1 Komponent av trd Avenbok, skiktlim-
mad
29 1 Tackplatta Legering (AIMg5)
30 1 Skyddshuv Polyamid 12
322 Instdllning och kalibrering

Vid utférandet av provningen med attrapphuvud sitts attrapphuvudet fast pa tvirbalken pé gejdsystemet
(figur 2.2) och hojs till onskad fallhojd med hjdlp av en lyftanordning. Under provningen frigors tvirbalken
med attrapphuvudet. Efter att ha passerat ljusbarridren, som kan stillas in i hojdled, frigors attrapphuvudet

fran tvirbalken, tvirbalkens fall dimpas och attrapphuvudet faller pa provet.

Attrapphuvudet fir inte pdverkas av fallapparaten eller av mitkabeln, utan ska endast accelereras med

gravitationen och falla vertikalt.
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Figur 2.2

Utrustning foér provning med attrapphuvud med retardationsmitning

Lyftanordning

? Frigéringsanordning

g Gejdsystem

b Ljusbarridr

Fallande kropp [
(attrapphuvud) \\

provexemplar

3221 Matanordning som medger bestimning av HIC-virden med hjalp av det attrapphuvud som beskrivs i punkt
3.2.1.

3.2.2.2 Utrustning for kalibrering av attrapphuvudet

Fallapparaten ska medge fallhgjder mellan 50 mm och 254 mm som kan stillas in exakt inom 1 mm. Ett
gejdsystem krdvs inte for dessa sma fallhojder.

En anslagsplatta av stdl med storleken 600 mm x 600 mm och minst 50 mm tjock. Islagsytan ska vara
polerad:

Ytjgmnhet R, = 1 pm, planhetstolerans t = 0,05 mm.

3.2.2.3 Kalibrering och instéllning av attrapphuvudet

Fore varje provningsserie och senast efter 50 provningar i en serie ska attrapphuvudet kalibreras och justeras
om det behovs.

Anslagsplattan ska vara ren och torr och under provningen ska den ligga elastiskt pa ett underlag av betong.

Attrapphuvudet far triffa anslagsplattan vertikalt. Fallhojderna (matt fran attrapphuvudets understa punkt till
anslagsplattans yta) dr 50, 100, 150 och 254 mm. Retardationskurvorna ska registreras.
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3.23

3.2.4

3.2.5

3.2.6

Den storsta retardationen a, frén de olika fallhojderna pé z-axeln ska ligga inom de griansvirden som anges i
tabellen:

Storsta retardationen a, som en multipel av accelerationen
Fallhojd mm . * o
péd grund av gravitationen g
50 64 5
100 107 £ 5
150 150 + 7
254 222 + 12

Retardationskurvorna ska baseras pd en unimodal vibration. Retardationskurvan for fallhdjden 254 mm ska
gd minst 1,2 ms och som mest 1,5 ms 6éver 100 g.

Om kraven i punkt 3.2.2.3 inte uppfylls ska attrapphuvudets elastiska egenskaper justeras genom att man
andrar tjockleken pd mellanringen (13) i stodplattan (24). Korrektioner kan utforas genom att justera de tre
sjilvldsande sexkantsmuttrarna (8) pa de gdngade bultarna (16) med vilka skdlen (18) ar fastsatt i stodplattan
(24). Gummiringarna (10) under sexkantsmuttrarna (8) far inte vara sproda eller ha sprickor.

Islagsytans overdrag (19) och mellanringen (13) ska alltid omgéende bytas ut om de ar skadade, sarskilt da
attrapphuvudet inte lingre kan justeras.

Stodfixturen for provning av plana provbitar ska vara sdsom beskrivs i punkt 3.1.3.
Provningsvillkoren anges i punkt 3.1.4.

Provningar pd hela glas (endast for en fallhojd mellan 1,5 m och 3 m). Placera glaset fritt pa ett stod med en
mellanliggande gummiremsa med en hdrdhet av 70 IRHD och en tjocklek av cirka 3 mm.

Glaset ska spannas fast i stodkonstruktionen med hjilp av lampliga anordningar. Glasets yta ska vara i stort
sett vinkelrdt mot attrapphuvudets islagsriktning. Attrapphuvudet ska triffa glaset i en punkt hogst 40 mm
fran dess geometriska centrum pd den sida som utgor plastmaterialets insida ndr det 4r monterat pa fordonet
och far endast utfora ett islag.

Med start frn en vald initial fallhojd, ska fallhojden 6kas med 0,5 m for varje efterfoljande forsok. De
retardationskurvor som uppstdr vid islag i provet for a,, a, och a, ska registreras i forhdllande till tiden t.

Efter provningen med attrapphuvud ska det kontrolleras om glaskanten har flyttat sig mer d4n 2 mm i
infdstningen och om kravet for traffpunkten var uppfyllt. Accelerationskomponenterna a, och a, ska vid
vertikalt islag vara mindre 4n 0,1 a,.

Utvirdering

Retardationskurvorna ska utvirderas enligt foljande:

Den resulterande retardationen a,.(t) i tyngdpunkten enligt ekvation (1) frin de uppmatta retardationskur-
vorna a(t), a,(t) och a,(t) ska adderas som multiplar av accelerationen pa grund av gravitationen.

1%3
L ans(0) = (a2(0) +a2() +a2(1))

Den tid under vilken en retardation pd 80 g 6verskrids for a,, och den storsta retardationen for a, ska
faststillas. HIC-vardet ska berdknas, sdsom ett métt pd risken for skall-/hjarnskador vid islag, med hjilp av
foljande ekvation:

ty 2,5

2. HIC= (t —t;)""? [Jares (t)dt]

t
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4.1
4.1.1

Integralens grinsvirden t; och t, ska viljas pa ett sddant sitt att integralen fir sitt hogsta vérde.

PROVNING AV NOTNINGSHARDIGHET
Utrustning

Ett notningsverktyg (1) visas schematiskt i figur 4. Det bestdr av ett horisontellt vridbord, som ir fastgjort i
sitt centrum, och roterar moturs med en hastighet av 65-75 varv/minut.

Figur 4

Schematisk bild av ett n6tningsverktyg

Q

p—

Tvé belastade parallella armar som var och en bar ett sirskilt notningshjul som roterar fritt pa en kullagrad
horisontell spindel. Varje hjul vilar pd provbiten under det tryck som utdvas av en massa pa 500 g.

Notningsverktygets vridbord ska rotera i jamn takt, i stort sett i samma plan (avvikelsen frdn detta plan far
inte Overstiga + 0,05 mm pa ett avstind av 1,6 mm fran vridbordets omkrets).

Hjulen ska monteras pa ett sidant sitt att de, nir de dr i kontakt med den roterande provbiten, roterar i
inbordes motsatt riktning och sélunda tvd gdnger varje provbitsvarv utévar en tryck- och notningsverkan
lings kurvformiga linjer pd en ringformad area pa cirka 30 cm?.

Notningshjul (3), vardera med en diameter pd 45-50 mm och en tjocklek pd 12,5 mm, bestdende av ett
sdrskilt finsiktat slipmedel inbdddat i ett medelhart gummi. Hjulen ska ha en héirdhet av 72 + 5 IRHD, miitt
pa fyra punkter med jimna avstdnd pd den notande ytans mittlinje, varvid trycket appliceras vertikalt lings
hjulets diameter och virdena avldses 10 sekunder efter applicering av fullt tryck.

Notningshjulen ska forberedas for anvandning genom mycket ldngsam rotation mot en plan glasskiva for att
deras yta ska bli helt jamn.

En ljuskalla bestdende av en glodlampa som har sin glodtrad innesluten i en parallellepiped med matten 1,5 x
1,5 x 3 mm. Spanningen i glodtrdden ska vara sa hog att dess fargtemperatur ligger pd 2 856 £ 50 K. Denna
spanning ska stabiliseras inom * 1/1 000. Instrumentet for kontroll av spdnningen ska vara tillrackligt
noggrant.

Ett optiskt system bestdende av en lins med en brannvidd pa minst 500 mm och korrigerad for kromatisk
aberration. Storsta blindardppning far inte overstiga f/20. Avstindet mellan lins och ljuskilla regleras sd att
man far ett visentligen parallellt strdlknippe. En blindare ska inforas for att begrinsa ljusstrilens diameter till
7mm £ 1 mm. Denna blandare ska placeras pa ett avstdnd av 100 mm £ 50 mm frdn linsen pd den sida
som dr riktad bort fran ljuskillan.

(") Ett lampligt nétningsverktyg salufors av Teledyne Taber (USA).

(?) Lampliga notningshjul kan bestillas fran Teledyne Taber (Forenta staterna).
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4.2

4.3

4.4

Utrustning for uppmitning av ljusspridning (se figur 5), bestdende av en fotocell med en integrerande sfir
med diametern 200-250 mm. Sfiren ska vara forsedd med in- och utgangsoppningar for ljuset. Ingangs-
oppningen ska vara cirkelformad och ha en diameter som dr minst dubbelt sd stor som ljusknippets. Sfarens
utgdngsoppning ska vara forsedd med antingen en ljusfilla eller en reflektansnormal, enligt det i punkt 4.4.3
beskrivna forfarandet. Ljusfillan ska absorbera allt ljus nir ingen provbit befinner sig i ljusknippets bana.

Stralknippets axel ska passera genom in- och utgdngsoppningarnas mittpunkter. Diametern b pd utgdngs-
oppningen for ljuset ska vara lika med 2 a.tan 4°, dér a ér sfirens diameter. Fotocellen ska vara monterad pé
sddant sitt att den inte kan nds av ljus som kommer direkt fran ingangsoppningen eller frin reflektans-
normalen.

Ytorna pd insidan av den integrerande sfirens och reflektansnormalen ska ha praktiskt taget lika stor
reflektans samt vara matta och icke-selektiva.

Utsignalen fran fotocellen ska vara linjar inom + 2 % inom det anvénda ljusstyrkeomrddet. Instrumentet ska
vara konstruerat pd sddant sitt att galvanometern inte ger utslag nér sfiren inte ar upplyst.

Hela instrumentet ska kontrolleras med jimna mellanrum med hjilp av kalibreringsstandarder med faststilld
grumling.

Om grumlingsmétningen utférs med hjilp av utrustning eller metoder som skiljer sig frin dem som avses hir
ovan, ska resultaten vid behov korrigeras for att bringa dem i dverensstimmelse med de resultat som erhalls
med den utrustning som anges ovan.

Figur 5

Grumlingsmiitare

Fotocell

Integrerande sfir

Avskdrmningar

Ljusfilla

Oppning i ljusfilla

Lampa Parallell stréle —

200 2 =250 mm

A

Provningsforhallanden

Temperatur: 20°C + 5°C

Tryck: 860-1 060 mbar

Relativ luftfuktighet: 60 + 20 %

Provbitar

Provbitarna ska vara plana och kvadratiska med en sida pd 100 mm, med praktiskt taget plana och parallella
ytor och, om sd krivs, ett centralt borrat fasthdl med diametern 6,4 mm.

Forfarande

Notningsprovningen ska utforas pa den yta av provbiten som utgér utsidan pé glaset ndr det 4r monterat péa
fordonet, och dessutom pé insidan om den ar av plastmaterial.
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4.4.1

4.4.2

4.4.3

4.5

4.6

Omedelbart fore och efter nétningen ska provbiten rengoras pa foljande sitt:
a) Gnugga den med en linneduk under rent rinnande vatten.

b) Skolj med destillerat eller avmineraliserat vatten.

¢) Blds den torr med syre eller kvave.

d) Avldgsna eventuella spar av vatten genom att badda litt med en fuktad linneduk. Torka vid behov
provbiten genom att pressa den litt mellan tvd linnedukar.

Behandling med ultraljudsutrustning ska undvikas. Efter rengéring far provbitarna hanteras endast frdn sina
kanter och ska forvaras pa sidant sitt att skada eller fororening pé ytorna forebyggs.

Provbitarna ska konditioners under minst 48 timmar vid 20°C £ 5°C och en relativ luftfuktighet pd 60 *
20 %.

Placera omedelbart provbiten mot ingdngsoppningen pa den integrerande sfiren. Vinkeln mellan lodlinjen
(det vinkelrita planet) och provbitens Gvre yta och strilknippets axel far inte Gverstiga 8°.

Gor fyra avldsningar enligt foljande tabell:

Avldsning | Med provbit [ Med ljusfalla Medngerﬂnil;;ans— Representerad storhet
T, Nej Nej Ja Infallande ljus
T, Ja Nej Ja Totalt ljus som slipps igenom av provbiten
T; Nej Ja Nej Ljus som sprids ut av instrumentet
T, Ja Ja Nej Ljus som sprids ut av instrumentet och provbiten

Upprepa avldsningarna foér T;, T,, T3 och T, med andra angivna ligen p& provbiten for att bestimma
jamnheten.

Berdkna den totala transmittansen T, = T,/T;.

Berikna den diffusa transmittansen Ty enligt foljande:

1 _ T To(To/Ty)
d T, - T,

Berdkna grumlingen i procent, eller ljusspridningen, eller bada, enligt foljande:

T
Grumling, eller [jusspridning, eller bdda = ?d x 100 %
t

Mit provbitens ursprungliga grumling i minst fyra punkter pd jimna inbordes avstind inom det icke notta
omrddet med hjilp av ovanstdende formel. Berdkna medelvirdet av resultaten for varje provbit. I stillet for de
fyra mitningarna kan ett medelvirde erhallas genom att biten roteras jimnt med 3 varv[sekund eller mer.

For varje typ av sakerhetsglas utfors tre provningar med samma belastning. Anvind grumlingen som ett matt
pd den underliggande ytans nétning sedan provbiten genomgatt notningsprovningen.

Mit det ljus som sprids ut av det nétta sparet i minst fyra jamnt fordelade punkter lings sparet enligt
formeln ovan. Berdkna medelvirdet av resultaten for varje provbit. I stdllet for de fyra miétningarna kan ett
medelvirde erhdllas genom att biten roteras jamnt med 3 varv/sekund eller mer.

Notningsprovning genomfors endast om provningslaboratoriet anser det nodvindigt med hansyn till redan
inforskaffade data.

Forutom nir det giller plexiglas krdvs normalt inga ytterligare provningar vid dndringar av mellanskiktet eller
materialtjockleken.

Svérighetsindex for sekunddregenskaperna

Inga sekundiregenskaper berors.
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5.1

5.2

5.3

6.1.1
6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.2
6.1.2.1

6.1.2.2

PROVNING AV VARMEBESTANDIGHET
Forfarande

Tre provexemplar eller tre kvadratiska provbitar pd minst 300 x 300 mm som laboratoriet skurit ut fran tre
vindrutor eller tre andra glasrutor, sd att ett av matten motsvarar glasets dverkant, virms till 100°C. Upp-
ratthdll denna temperatur under tvd timmar, och tilldt sedan provexemplaren att svalna till rumstemperatur.
Om sikerhetsglasets bada ytor dr av oorganiskt material fir provningen utforas genom att provexemplaret
sinks ned vertikalt i kokande vatten under den angivna tiden, varvid forsiktighet ska iakttas for att undvika
onodig temperaturchock. Om provexemplar skirs ut fran vindrutor ska en kant pd varje sddant provexemplar
vara en del av vindrutans kant.

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Farglost Tonat

Mellanskiktets fargning 1 2

Ovriga sekunddregenskaper berérs inte.

Tolkning av resultaten

Provning av virmebestindighet ska anses ge ett tillfredsstillande resultat, om bubblor eller andra fel inte
upptrader pa lingre avstind 4n 15 mm frdn en oskuren kant eller 25 mm frén en skuren kant pd provbiten
eller provexemplaret eller om de inte upptrader pd lingre avstind d4n 10 mm fran sprickor som eventuellt
uppstdr under provningen.

En omgdng provbitar eller provexemplar som inlimnats for godkdnnande ska anses godtagbara med avse-
ende pé virmebestindighet om alla provningar gett ett tillfredsstéllande resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT L]USP/O\VERKAN
Provningsmetod
Utrustning

En strdlkilla i form av en kvicksilverlampa av medeltryckstyp, bestdende av en rérformad kvartslampa som
inte avger ozon. Lampaxeln ska vara vertikal. Lampans nominella matt ska vara: lingd 360 mm, diameter
9,5 mm. Ljusbgslingden ska vara 300 mm * 4 mm. Lampan ska ha effekten 750 W + 50 W.

Vilken annan strdlkdlla som helst som ger samma verkan som den ovan beskrivna fir anvindas. For att
kontrollera att en annan kalla har samma verkan gors en jimforelse genom att médta den méingd energi som
sinds ut inom ett viglingdsomrade fran 300 till 450 nm, varvid alla andra viglingder avldgsnas med hjalp
av lampliga filter. Den andra killan ska sedan anvindas med dessa filter.

For sakerhetsglas for vilket det inte finns ndgon tillfredsstillande overensstimmelse mellan denna provning
och anvandningsforhallandena ar det nodvindigt att anpassa provningsvillkoren.

En stromforsorjningstransformator och en kondensator med formdaga att forse lampan (punkt 6.1.1.1) med
en toppspanning vid start pd minst 1 100 V och en driftspanning pd 500V = 50 V.

En anordning for montering och rotation av provbitarna med 1-5 varv/minut runt den centralt placerade
stralkallan for att sdkerstdlla jimn exponering.

Provbitar

Provbitarnas storlek ska vara 76 mm x 300 mm.

Provbitarna ska skdras ut av laboratoriet fran den ovre delen av glaset pd sddant sitt att foljande villkor

uppfylls:

For glasrutor: provbitens 6vre kant ska sammanfalla med glasrutans 6vre kant.

For vindrutor: provbitens 6vre kant ska sammanfalla med den Gvre grinsen for det omrdde inom vilket
normal transmittans ska mitas och bestimmas enligt punkt 9.1.2.2 i denna bilaga.

Forfarande

Kontrollera den normala ljustransmittansen, faststilld enligt punkterna 9.1.1-9.1.2 i denna bilaga, for tre
provbitar fore exponering. Skydda en del av varje provbit mot ljuspaverkan och placera ddrefter provbiten i
provningsanordningen 230 mm frin lampaxeln och parallellt med lampaxelns lingd. Bibehdll provbitens
temperatur pd 45°C + 5°C under hela provningen.



12.2.2014

Europeiska unionens officiella tidning

L 42/49

6.2

6.3
6.3.1

6.3.1.1

6.3.1.1.1

6.3.2

6.4

6.4.1
6.4.1.1
6.4.1.1.1

Den sida av varje provbit som ska utgora en utvindig glasad del pd fordonet ska vara vind mot lampan. For
den lamptyp som anges i punkt 6.1.1.1 ska exponeringstiden vara 100 timmar. Efter exponeringen mits den
normala ljustransmittansen igen pa den exponerade ytan av varje provbit.

Varje provbit eller provexemplar (totalt 3 stycken) ska enligt forfarandet ovan bestrélas pé ett sddant sitt att
varje punkt pd provbiten eller provexemplaret utsitts for en ljuspdverkan pd mellanskiktet motsvarande
solstralning med 1 400 W/m? under 100 timmar.

Svérighetsindex for sekundaregenskaperna

Farglost Tonat
Glasets firgning 2 1
Mellanskiktets fargning 1 2

Ovriga sekundiregenskaper berdrs inte.

Tolkning av resultaten
Provningen av bestindighet mot ljuspaverkan ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om foljande

villkor ar uppfyllda:

Den totala ljustransmittansen mitt enligt punkterna 9.1.1-9.1.2 i denna bilaga ligger inte under 95 % av det
ursprungliga vardet fore bestrdlningen och ligger i vart fall inte under

70 % for en vindruta och andra rutor som ér placerade dar de kravs for forarens sikt.

En omgdng provbitar eller provexemplar som inlimnats for godkdnnande ska anses godtagbara med avse-
ende pa bestindighet mot ljuspdverkan om alla provningar har gett ett tillfredsstillande resultat.

Provning av bestindighet mot simulerad viderpaverkan

Provningsmetod

Utrustning

Xenonbéglampa

Exponeringsutrustningen (') ska anvidnda en xenonbédglampa som stralkilla, men andra metoder som ger den
nivd av exponering for ultraviolett stralning som kravs ska vara tillitna. Xenonbdglampan har den fordelen
att den kan, nir den filtreras och underhalls korrekt, ge ett spektrum som i det nirmaste efterliknar det fran
naturligt solljus. Av detta skil ska kvartsxenonlampans brinnkammarror forses med limpliga optiska filter av
borosilikatglas (?). De anvinda xenonlamporna ska drivas av lampliga reaktiva transformatorer och elektrisk
utrustning som forsérjs av en 50 eller 60 Hz stromforsorjning.

Exponeringsutrustningen ska omfatta den utrustning som kravs for att mita och/eller kontrollera foljande:
a) Strilning.

b) Svart standardtemperatur.

) Vattenbegjutning.

d) Driftsschema eller -cykel.

Exponeringsutrustningen ska tillverkas av inerta material, som inte kontaminerar det vatten som anvinds vid
provningen.

Strdlningen ska mitas pd provbitens yta och ska kontrolleras enligt rekommendationerna fréin tillverkaren av
exponeringsutrustningen.

Total ultraviolett (%) strilningsexponering (J/m?) ska mitas eller beriknas och ska anses vara den primaira
mitningen av provbitens exponering.

(") Till exempel Atlas Ci-serie, Heraeus Xenotest-serie eller Suga WEL-X-serie.

(3) Till exempel Corning 7740 Pyrex eller Heraeus Suprax.
(%) Total ultraviolett anses vara all strlning med viglangder kortare dn 400 nm.
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6.4.1.2

6.4.1.3

6.4.1.3.1

6.4.1.3.2

6.4.1.3.3

6.4.1.3.4

6.4.1.3.5

6.4.1.3.6

6.4.1.3.7

6.4.1.3.8

6.4.1.3.9

6.4.1.3.10

6.4.1.4

Provbitar

Provbitarnas dimensioner ska normalt vara de som specificeras i den tillimpliga metoden for den eller de
egenskaper som ska mitas efter exponeringen.

Antalet kontroll- och provbitar for varje provningsvillkor eller exponeringsskede ska faststdllas, forutom de
som kréivs for visuella utvirderingar enligt de antal som krdvs enligt provningsmetoderna.

Det rekommenderas att visuella utvirderingar utfors pa de storsta provbitar som provas.

Forfarande

Mit ljusgenomslappligheten for den eller de provbitar som ska exponeras i enlighet med punkt 9.1. Mat
notningshdrdigheten for ytan[ytorna pd kontrollprovbiten/-bitarna i enlighet med punkt 4. Den sida av varje
provbit som ska utgora en utvindig glasad del pd vigfordonet ska vara vind mot lampan. Andra expone-
ringsvillkor ska vara enligt foljande:

Strélningen ska inte variera mer dn * 10 % Over hela provexemplarets yta.

Med limpliga mellanrum rengors lampans filter genom tvittning med rengoringsmedel och vatten. Xenon-
bagfilter ska bytas enligt rekommendationerna frén tillverkaren av utrustningen.

Temperaturen inuti exponeringsutrustningen under den torra delen av cykeln ska kontrolleras genom cirku-
lation av tillrackligt med luft for att bibehdlla en konstant svart standardtemperatur.

I xenonbdgexponeringsutrustningen ska denna temperatur vara 70°C + 3°C sisom anges av en svart stan-
dardtermometer eller likvardig.

Den svarta paneltermometern ska monteras i provexemplarets stdllning och avldsningar ska goéras i den
punkt ddr den storsta viarmen utvecklas pd grund av ljusexponeringen.

Den relativa luftfuktigheten inuti exponeringsutrustningen ska under den torra perioden av cykeln héllas vid
50 £ 5 %.

Det avjoniserade vattnet som anvands under begjutningscykeln ska innehdlla mindre 4n 1 ppm fast kisel-
dioxid och ska inte efterlimna ndgra permanenta avlagringar eller rester pd provexemplaret som kan stora
efterfoljande matningar.

Vattnets pH ska vara mellan 6,0 och 8,0 och konduktiviteten ska vara mindre dn 5 mikrosiemens.

Temperaturen pa vattnet i ledningen dir det kommer in i exponeringsutrustningen ska vara omgivande
vattentemperatur.

Vattnet ska triffa provexemplaren i form av en fin strile med tillricklig volym for att vita provexemplaren
enhetligt, omedelbart vid traff.

Vattenbegjutningen ska riktas endast mot den av provexemplarets ytor som dr vind mot ljuskillan. Ingen
dteranvandning av sprutvattnet eller nedsinkning av provexemplaren i vattnet ska tilltas.

Provexemplaren ska roteras runt bigen for att tillhandahélla en jimn fordelning av ljuset. Alla positioner i
exponeringsutrustningen ska vara fyllda med provexemplar eller surrogat for att sikerstilla att en jamn
temperaturfordelning bibehélls. Provexemplaren ska hallas i ramar med baksidorna exponerade for skapmil-
jon. Reflexioner fran skdpets viggar ska dock inte tillatas triffa provexemplarens bakre ytor. Om sé krivs kan
provexemplar ha baksidor for att blockera sddana reflexioner sa linge som fri cirkulation av luft vid provex-
emplaret yta inte forsimras.

Exponeringsutrustningen ska anvindas for att tillhandahélla kontinuerligt ljus och intermittent vattenbegjut-
ning i cykler om 2 timmar. Varje cykel om 2 timmar ska indelas i perioder under vilka provexemplaren ar
exponerade for ljus utan vattenbegjutning under 102 minuter och for ljus med vattenbegjutning under 18

minuter.

Utvirdering

Efter exponeringen fir provbitarna rengoras, om det behovs, pd ett sitt som rekommenderas av deras
tillverkare for att ta bort alla rester som finns.

Utvirdera de exponerade provbitarna visuellt med avseende pé foljande egenskaper:
a) Bubblor.

b) Firg.
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6.4.1.5

7.2

7.3
7.3.1

8.2

¢) Grumling.
d) Synbar nedbrytning.
Mit ljusgenomslippligheten for de exponerade provbitarna.

Angivande av resultat
Rapportera visuella utvirderingar, med jimforelse av utseendet péd alla exponerade provbitar med den oex-

ponerade kontrollen.

Den uppmatta normala ljustransmittansen ska inte avvika frdn den ursprungliga provningen pa oexponerade
provexemplar med mer dn 5 % och far inte ligga under

70 % for en vindruta och andra rutor som ér placerade dir de kravs for forarens sikt.

PROVNING AV FUKTBESTANDIGHET
Forfarande

Forvara tre provexemplar eller tre kvadratiska provbitar pd minst 300 mm x 300 mm vertikalt under tvd
veckor i en sluten behllare i vilken temperaturen uppritthlls vid 50°C + 2°C och den relativa luftfuktigheten
vid 95 % = 4 %. For stelt plastmaterial och flerglasrutor av stelt plastmaterial ska antalet provexemplar vara
tio.

Provbitarna forbereds pa sddant sitt att
a) minst en kant pa varje provbit dr en del av en ursprungskant pd glasrutan,
b) om flera provbitar provas samtidigt ska lampligt mellanrum finnas mellan dem.

Forsiktighetsdtgarder ska vidtas for att hindra kondens fran att falla fran provningsbehéllarens viggar och tak
pa provbitarna.

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Farglost Tonat

Mellanskiktets firgning 1 2

Ovriga sekundiregenskaper berdrs inte.

Tolkning av resultaten

Sakerhetsglas ska anses vara tillfredsstillande i fraga om fuktbestindighet om ingen mirkbar forindring
iakttas mer 4n 10 mm frén de oskurna kanterna eller mer 4n 15 mm frén de skurna kanterna, efter forvaring
under tvd veckor i angivna omgivningsforhallanden i frdga om vanliga och behandlade rutor av laminerat
glas och under 48 timmar i angivna omgivningsforhdllanden i friga om glasrutor med plastbeliggning och
rutor av plexiglas.

En omgdng provbitar eller provexemplar som inlimnats for godkdnnande ska anses godtagbara med avse-
ende pé fuktbestidndighet om alla provningar har gett ett tillfredsstdllande resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT TEMPERATURVAXLINGAR

Provningsmetod

Tvé provbitar pd 300 mm x 300 mm ska placeras i en inneslutning i sex timmar vid en temperatur av —
40°C = 5°C. Direfter placeras de i omgivande luft med en temperatur av 23°C + 2°C under en timme eller
tills provbitarna uppndtt temperaturjimvikt. Dérefter ska de placeras i en luftstrom med en temperatur av
72°C £ 2°C under 3 timmar. Efter att dter ha placerats i omgivande luft med en temperatur av 23°C + 2°C
och kylts till den temperaturen, ska provbitarna undersokas.

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Firglost Tonat

Firgning av mellanskiktet eller plastbeligg- 1 2
ningen
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8.3

9.1
9.1.1
9.1.1.1

9.1.1.2

9.1.1.3

9.1.2

9.1.2.1

9.1.2.2

Ovriga sekundiregenskaper berérs inte.

Tolkning av resultaten

Provningen av bestindighet mot temperaturvixlingar ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om
provbitarna inte uppvisar ndgon sprickning, grumling, separation av skikten eller annan tydlig férsimring.

OPTISKA EGENSKAPER
Provning av ljusgenomslipplighet
Utrustning

En ljuskilla bestdende av en glodlampa som har sin glodtrad innesluten i en parallellepiped med métten 1,5 x
1,5 x 3 mm. Spanningen péd lampans glodtrdd ska vara sddan att fargtemperaturen dr 2 856 K + 50 K.
Spéanningen ska stabiliseras inom * 1/1 000. Instrumentet for kontroll av spanningen ska vara tillrackligt
noggrant.

Ett optiskt system bestdende av en lins med en brannvidd pa minst 500 mm och korrigerad for kromatisk
aberration. Storsta blandar6ppning far inte Overstiga f/20. Avstandet mellan lins och ljuskilla regleras sd att
man fér ett visentligen parallellt strilknippe. En blidndare ska inforas for att begransa ljusstralens diameter till
7mm + 1 mm. Blindaren ska placeras pa ett avstdind av 100 mm * 50 mm fran linsen pa den sida som ar
riktad bort fran ljuskillan. Matpunkten ska vara i strdlknippets mittpunkt.

Matutrustning

Mottagaren ska ha en relativ spektral ljuskdnslighet i god Overensstimmelse med den relativa spektralljus-
verkningsgraden hos CIE:s (') standardobservator for fotometri. Mottagarens kénsliga yta ska vara tickt av ett
diffuserande medium och ska vara minst tvd ganger tvdrsnittet av det stralknippe som sinds ut av det optiska
systemet. Om en integrerande sfir anvinds, ska sfirens Oppning ha ett tvdrsnitt som ar minst tva ganger
tvarsnittet av den parallella delen av stralknippet.

Mottagarens och det tillhorande visande matinstrumentets linearitet ska vara battre dn 2 % av skalans
effektiva del.

Mottagaren ska vara centrerad pd ljusstrdlens axel.

Forfarande

Kinsligheten hos matsystemet ska stillas in pa ett sddant sitt att instrumentet, som visar mottagarens svar,
visar 100 skalutslag nar provbiten inte 4r inford i ljusstrdlen. Om inget ljus traffar mottagaren, ska instru-
mentet visa 0.

Placera provbiten pé ett avstdnd frdn mottagaren som ar lika med ungefir fem ganger mottagarens diameter.
For in rutan av sikerhetsglas mellan blandaren och mottagaren och rikta in den s att ljusstralens infallsvinkel
blir 0 + 5°. Den normala transmittansen ska mitas pa provbiten, och for var och en av mitpunkterna ska
antalet skalenheter, n, som visas pd matinstrumentet, avldsas. Den normala transmittansen T, 4r lika med
n/100.

For vindrutor fir alternativa provningsmetoder tillimpas, varvid antingen en provbit utskuren frin den
planaste delen av en vindruta anvinds eller en sdrskilt iordningsstilld plan kvadrat med siddana material-
och tjockleksegenskaper som ér identiska med den egentliga vindrutans. Mitningarna utfors vinkelrdtt mot
glasrutan.

For vindrutorna pa fordon i kategori M; (%) ska provningen utforas i provningsomrdde B som definieras i
punkt 2.3 i bilaga 18, med undantag for eventuella ogenomskinliga avskidrmningar som inkraktar pd den.

For vindrutorna pd fordon i kategori N; kan tillverkaren begdra att samma provningar utférs antingen i
provningsomrade B enligt definitionen i punkt 2.3 i bilaga 18, med undantag for eventuella ogenomskinliga
avskdrmningar som inkriktar pd den, eller i omrade I enligt definitionen i punkt 9.2.5.2.3 i denna bilaga.

For vindrutorna pa fordon i andra kategorier ska provningen utforas i omrdde I enligt definitionen i punkt
9.2.5.2.3 i denna bilaga.

(") Internationella belysningskommissionen.

(%) Enligt definition i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/rev.2,

punkt 2).
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9.2
9.2.1

9.2.1.1
9.2.1.1.1

9.2.1.1.2

9.2.1.1.3

For jordbruks- och skogstraktorer och for anliggningsfordon for vilka det inte dr mojligt att bestimma
omréade I, ska provningen utforas i omrade I' enligt definitionen i punkt 9.2.5.3 i denna bilaga.

Svérighetsindex for sekunddregenskaperna

Farglost Tonat
Glasets firgning 1 2
Mellanskiktets fargning 1 2
(for laminerade vindrutor)

ingar ej ingdr
Solskyddsfilm och/eller ogenomskinlig av- 1 2

skiarmning

Ovriga sekundiregenskaper berérs inte.

Tolkning av resultaten

Den normala ljustransmittansen ska mitas enligt punkt 9.1.2 i denna bilaga och resultatet ska registreras. For
en vindruta ska den inte vara mindre dn 70 %. For andra glas 4n en vindruta specificeras kraven i bilaga 21.

Provning av optisk forvringning
Tillimpningsomrade

Den angivna metoden ir en projektionsmetod som medger utvirdering av optisk férvrangning hos sikerhets-
glas.

Definitioner

optisk avlinkning: vinkeln mellan den sanna och den synbara riktningen for en punkt som betraktas genom
vindrutan, varvid vinkelns storlek dr en funktion av siktlinjens infallsvinkel, vindrutans tjocklek och lutning
och krokningsradien "r” i infallspunkten.

optisk forvringning i en rikining M-M': den algebraiska skillnaden i vinkelavvikelse Aa mitt mellan tvd punkter
M och M’ pé glasrutans yta, varvid avstdndet mellan de tvd punkterna dr sddant att deras projektioner pé ett
plan i rdt vinkel mot siktriktningen atskiljs av ett visst avstind Ax (se figur 6).

Motsols avvikelse ska betraktas som positiv och medurs avvikelse som negativ.

optisk forvringning i en punkt M: den storsta optiska forvringningen for alla riktningar M-M’ frin punkten M.

Figur 6

Schematisk dtergivning av optisk forvringning

M
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9.2.1.2

9.2.1.2.1

9.2.1.2.2

Anmarkningar:
Aa = al — a2, dvs. den optiska forvrangningen i riktningen M-M'.

Ax = MC dvs. avstdndet mellan tva rita linjer parallellt med siktriktningen och genom punkterna M
och M".

Utrustning

Denna metod bestér i att man projicerar en limplig diabild (raster) pa bildskdrmen genom det sikerhetsglas
som provas. Den dndring av formen pa den projicerade bilden som inférandet av sikerhetsglaset i ljuslinjen
medfor, utgor ett matt pa forvringningen.

Utrustningen ska besta av foljande delar, ordnade sa som visas i figur 9.

En projektor av bra kvalitet med en punktformig ljuskdlla med hog ljusstyrka, med exempelvis foljande
egenskaper:

Briannvidd pd minst 90 mm.

Blandaroppning pa ungefir 1/2,5.

Kvartshalogenlampa pd 150 W (om den anvinds utan filter).
Kvartshalogenlampa pd 250 W (om ett gront filter anvinds).

Projektorarrangemanget visas schematiskt i figur 7. En blindare med en diameter pd 8 mm placeras ungefar
10 mm fran den framre linsen.

Figur 7

Optiskt system i projektorn

Diabi
(raster)

/_ Blindare

Ljuskilla — —
/ \—Lins
Kondensor

Diabilder (raster), till exempel bestdende av en matris av ljusa runda former mot en mork bakgrund (se figur
8). Diabilderna ska ha tillrdckligt hog kvalitet och god kontrast, sd att man kan utfora métningar med en
felmarginal pd mindre 4n 5 %.

Nar det sikerhetsglas som ska provas inte dr uppsatt, ska cirklarnas métt vara sadana att de, nir de projiceras,
formar ett monster av cirklar med diametern

R; +R;

1

- Ax, dir Ax = 4 mm (se figurerna 6 och 9).
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Figur 8

Forstorad del av diabilden

T

%

JD

Figur 9

Uppstillning av utrustningen fér provning av optisk forvringning

Ruta av sikerhetsglas

Projektor

Bildskidrm

Blandare

) ) Observationsriktning
Lutningsvinkel

R;=4m
R, = 2-4 m (helst 4 m)
9.2.1.2.3  Ett stodstativ, helst ett som medger vertikal och horisontell avsokning, liksom vridning av sidkerhetsglaset.

9.2.1.2.4  En kontrollmall fér médtning av mdttindringar ddr en snabb uppskattning krivs. En limplig konstruktion
visas i figur 10.
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9.2.1.3
9.2.1.3.1

9.2.1.3.2

9.2.1.33

9.2.1.4

9.2.1.5

Figur 10

Konstruktion fér en limplig kontrollmall

//
AL

S 4

+A

Forfarande
Allmint

Montera vindrutan pa stodstativet (punkt 9.2.1.2.3) i den konstruktionsmissigt bestimda lutningsvinkeln.
Projicera provbilden genom det omrdde som undersoks. Vrid vindrutan eller flytta den antingen horisontellt
eller vertikalt for att undersoka hela det angivna omradet.

Uppskattning med hjilp av en kontrollmall

Nar en snabb uppskattning med en mojlig felmarginal pd upp till 20 % ir tillrdcklig, berdknas vardet for A
(se figur 10) frin gransvirdet AaL for avvikelsedndringen och virdet for R2, avstandet frdn sikerhetsglaset till
bildskdrmen pé foljande sitt:

A = 0,145 AaL — R2

Forhallandet mellan dndringen i den projicerade bildens diameter Ad och 4ndringen i vinkelavvikelsen Aa
erhdlls genom formeln

Ad = 0,29 Aa - R2

dir

Ad  uttrycks i millimeter,
A uttrycks i millimeter,
AaL  uttrycks i bdgminuter,
Ao uttrycks i bdgminuter,
R2  uttrycks i meter.

Mitning med hjilp av en fotoelektrisk anordning

Nar det kravs exakt uppmdtning med en godtagbar felmarginal pd mindre d4n 10 % av gransvirdet, mits Ad
pa projektionsaxeln, varvid ljuspunktens bredd registreras i den punkt dir luminansen 4r 0,5 gdnger det
hogsta punktluminansvérdet.

Angivande av resultat

Utvirdera den optiska forvrangningen hos vindrutan genom att mita Ad i nigon punkt pd ytan och i alla
riktningar for att hitta storsta Ad.

Alternativ metod

Dirutover ar det tilldtet att anvinda morkfdltsteknik som alternativ till projektionsmetoden, forutsatt att
mitprecisionen i punkterna 9.2.1.3.2 och 9.2.1.3.3 bibehlls.
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9.2.1.6

9.2.1.7

9.2.1.8

9.2.2

9.2.2.1

9.2.2.2

9.2.23

9.2.2.4

9.2.3
9.2.3.1

9.2.3.2

9.2.4

9.2.5
9.2.5.1

9.2.5.2

9.2.5.2.1

9.2.5.2.2

9.2.5.2.3

Avstandet Ax ska vara 4 mm.
Vindrutan ska monteras med samma lutningsvinkel som pé fordonet.

Projektionsaxeln i horisontalplanet ska behéllas i en position som ar ungefir ritvinklig mot vindrutans spér i
detta plan.

Mitningarna ska utforas pa foljande stillen:

For fordon i kategori My i provningsomrade A fram till fordonets medianplan och i den del av vindrutan
som ar symmetrisk till detta omrade i forhdllande till fordonets medianplan i lingdriktningen och dven i det
reducerade provningsomradet B enligt punkt 2.4 i bilaga 18.

For fordon i kategorierna M och N, utom M;:
a) i omrdde I som anges i punkt 9.2.5.2 i denna bilaga for fordon i kategorierna M,, M3, N, och Nj,

b) antingen i omrdde I som anges i punkt 9.2.5.2 i denna bilaga eller i provningsomrdde A fram till
fordonets medianplan och i den del av vindrutan som dr symmetrisk till detta omrdde i forhéllande till
fordonets medianplan i langdriktningen och dven i det reducerade provningsomréddet B enligt punkt 2.4 i
bilaga 18 for fordon i kategori Nj.

For jordbruks- och skogstraktorer och for anliggningsfordon for vilka det inte dr mojligt att bestimma
omrdde I, ska mitningarna utféras i omrdde I’ sdsom anges i punkt 9.2.5.3 i denna bilaga.

Fordonstyp

Provningen ska upprepas, om vindrutan ar avsedd for montering pa en fordonstyp vars siktfilt framat skiljer
sig frin samma siktfilt hos den fordonstyp for vilken vindrutan redan har godkints.

Svérighetsindex for sekundaregenskaperna

Materialets art
Polerat glas (planglas) Flytglas Maskinglas

1 1 2

Ovriga sekundiregenskaper

Inga andra sekundiregenskaper berors.

Antal vindrutor

Fyra provbitar ska genomgé provning.

Definition av omrdden

Omrédena A och B pa vindrutor for fordon i kategorierna M; och N; anges i bilaga 18 till dessa foreskrifter.

Omraden pé vindrutor for fordon i kategorierna M and N, utom M;, anges pa grundval av foljande para-
metrar:

Blickpunkten eller O-punkten, som ligger 625 mm ovanfor forarsitets R-punkt i det vertikalplan som loper
parallellt med medianplanet i det fordons langdriktning for vilket vindrutan dr avsedd och som 16per genom
rattens axel.

Den rita linjen OQ, som 4r den horisontella rita linje som gér genom blickpunkten 0 och ar vinkelrdt mot
medianplanet i fordonets lingdriktning.

Omréde I dr det vindruteomrdde som bestims av skdrningslinjerna mellan vindrutan och de fyra plan som
definieras nedan:

P1 —  Ett vertikalt plan som gir genom 0 och bildar en vinkel pd 15° till vinster om fordonets lingsgdende
symmetriplan.

P2 —  Ett vertikalt plan som dr symmetriskt med P1 omkring fordonets lingsgdende symmetriplan.
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9.2.53

9.2.6

9.2.6.1

9.2.6.2

9.2.6.3

9.2.6.4

9.2.6.5

9.3
9.3.1

9.3.1.1
9.3.1.1.1

Om detta inte dr mojligt (till exempel for att ett symmetriskt lingsgdende medianplan saknas), dr P2
det plan som dr symmetriskt med P1 omkring fordonets lingsgdende plan som gir genom punkt 0.

P3 — Ett plan som gir genom den rita linjen OQ och bildar en vinkel pd 10° Gver horisontalplanet.
P4 — Ett plan som gir genom den rita linjen OQ och bildar en vinkel pa 8° under horisontalplanet.

For jordbruks- och skogstraktorer och for anliggningsfordon for vilka det inte dr mojligt att bestimma
omréde I, bestdr omrdde 1" av vindrutans hela yta.

Tolkning av resultaten

En typ av vindruta ska anses tillfredsstillande med avseende pd optisk forvringning, om den optiska for-
vrangningen i varje enskilt omréde eller provomrdde pa de fyra vindrutor som inlimnats for provning inte
overskrider de virden som anges.

Fordonskategori Omréde Hogsta virde for optisk forvringning
M, och N; A — utokat enligt punkt 9.2.2.1 2 bagminuter
B - reducerat enligt punkt 2.4 i 6 bagminuter
bilaga 18)
Fordon i kategorierna M och N, I 2 bagminuter
utom M;
Jordbruksfordon etc. for vilka det I 2 bagminuter
inte 4r mojligt att bestimma om-
rade 1

Inga mitningar ska utforas inom ett 25 mm brett omréde lings med ytterkanten pd konstruktionsglaskon-
turens insida eller pd eventuell ogenomskinlig avskiarmning, under forutsittning att den inte inkrdktar pd det
utokade omrddet A eller omrade 1.

Pi jordbruks- och skogstraktorer och pé anliggningsfordon ska inga mitningar utféras inom ett 100 mm
brett omrdde lings med ytterkanten.

For delade vindrutor ska inga mitningar utforas inom ett 35 mm brett band mitt fran vindrutans kant intill
mittstolpen.

Ett hogsta virde pd 6 bagminuter ér tilldtet for alla delar av omrédde I eller omrdde A lings med ytterkanten
inom 100 mm pd konstruktionsglaskonturens insida.

Smirre avvikelser fran kraven kan godtas i provningsomrdde B enligt punkt 2.4 i bilaga 18, forutsatt att de ar
lokala och ndmns i rapporten.

Provning av sekundirbildsseparation
Tillimpningsomrade

Foljande tvd provningsmetoder erkidnns:
Maélprovning.
Kollimeringskikarprovning.

Dessa provningsmetoder far valfritt anvindas for typgodkdnnandeprovning, kvalitetskontroll eller utvirdering
av produkter.

Malprovning

Utrustning

Denna metod innefattar granskning av ett belyst mal genom sikerhetsglaset. Mélet fir vara konstruerat pa
sadant sitt att provresultatet kan avldsas som "godkint”["icke godként”.

Milet ska helst vara utformat som antingen

a) en belyst cirkelformig maltavla, vars yttre diameter D spanner Gver en vinkel av n bdgminuter i en punkt
beldgen pé x meters avstand (figur 11a), eller
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9.3.1.1.2

9.3.1.1.3

b) ett belyst ring- och prick-méal vars métt dr sidana att avstdndet D frdn en punkt pd prickens kant till
ndrmaste punkten pd cirkelns insida stricker sig over en vinkel pd n bagminuter i en punkt som befinner
sig pa ett avstdnd av x meter (figur 11b), dir

n dr gransvirdet for sekundirbildsseparationen,
x dr avstdndet mellan sikerhetsglaset och malet (minst 7 m),
D erhills genom formeln D = x. tg n

Det belysta malet bestdr av en ljusldda p& ungefir 300 mm x 300 mm x 150 mm, vars framsida mest
praktiskt dr uppbyggd av glas som tickts med ogenomskinligt svart papper eller bestrukits med matt svart
farg.

Ljuslddan ska vara belyst av ndgon lamplig ljuskilla. Det kan vara praktiskt att anvinda andra former av mdl,
till exempel det som visas i figur 14. Det ar dven godtagbart att ersitta malsystemet med ett projektions-
system och granska de uppkomna bilderna pd en skirm.

Forfarande

Montera vindrutan i den angivna lutningsvinkeln pé ett limpligt stativ pa ett sddant sitt att observationen
utfors i det horisontalplan som gar genom malets mittpunkt. Ljusladan ska observeras i en mork eller
halvmork lokal, och varje del av sikerhetsrutan undersoks med avseende péd forekomst av sekundirbilder i
anslutning till det belysta mdlet. Vrid vindrutan vid behov for att sikerstilla att ritt observationsriktning
uppritthélls. En lupp far anvindas for granskningen.

Angivande av resultat

Faststill foljande:

Nar mal a anvinds (se figur 11a): faststall huruvida cirkelns primdr- och sekundarbilder separerar, dvs. om
gransvirdet for n 6verskrids.

Nir mal b anvinds (se figur 11b): faststdll huruvida punktens sekundirbild véxlar bortom tangentpunkten
med cirkelns innerkant, dvs. om gransvardet for n overskrids.

Figur 11

Malens matt

12 mm

mittprick

2 mm

— 4—/ spalt \- -—

a) b)

o
|
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9.3.1.2

9.3.1.2.1

9.3.1.2.2

Figur 12

Utrustningens utformning

Lutningsvinkel

1) Glodlampa

2) Kondensoroppning > 8,6 mm

3) Skdrm av slipat glas, oppning > kondensor6ppning

4) Fargfilter med mitthdl med diameter pd ungefir 0,3 mm diameter > 8,6 mm
5) Polir koordinatplatta, diameter > 8,6 mm

6) Akromatisk lins, f > 86 mm, 6ppning 10 mm

7) Akromatisk lins, f > 86 mm, 6ppning 10 mm

8) Svart punkt, diameter ungefir 0,3 mm

9) Akromatisk lins, f = 20 mm, 6ppning < 10 mm

Kollimeringskikarprovning

Vid behov ska det i denna punkt beskrivna tillvigagangssittet anvandas.

Utrustning

Utrustningen bestdr av en kollimator och en kikare och far kopplas ihop enligt figur 13. Varje likvirdigt

optiskt system fir dock anvindas.

Forfarande

Kollimeringskikaren formar i det odndliga bilden av ett polarkoordinatsystem med en lysande punkt i sitt

centrum (se figur 14).

[ observationskikarens brinnplan placeras en liten mork punkt med en diameter som 4r ndgot storre dn den

projicerade ljuspunktens pd den optiska axeln, varigenom ljuspunkten skyms.

Ruta av sikerhetsglas

Sikerhetsglas . Lampli
Observations- plats 7( } Mél \] L 1;1;11(];15
— g
Lutningsvinkel ]
utningsvinke l[«——— Observationsavstdnd ( X > 7 m) —
Figur 13
Utrustning fér kollimeringskikarprovning
Kollimeringskikare . Observationskikare
Ljusstréle [
1 2345
/i
N
N
—_— . - 8 -l 1+
N
V

Bildplan
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9.3.1.2.3

9.3.1.3

9.3.2.1

9.3.3
9.3.3.1

9.3.3.2

9.3.4

Nir en vindruta som har en sekundirbild placeras mellan kikaren och kollimatorn, visar sig en andra, mindre
ljus punkt pd ett visst avstdnd frdn det polira koordinatsystemets mittpunkt. Sekundarbildsseparationen kan
avldsas som avstdndet mellan punkterna som ses genom observationskikaren (se figur 14). (Avstdndet mellan
den morka punkten och den ljusa punkten i det polira koordinatsystemets mitt motsvarar den optiska
avlankningen).

Angivande av resultat

Vindrutan ska forst undersokas med en enkel svepmetod for bestimning av vilket omrdde som ger den
starkaste sekunddrbilden. Det omréddet ska darefter undersokas med hjilp av kollimeringskikaren med limplig
infallsvinkel. Darefter uppmits maximal sekundirbildsseparation.

Observationsriktningen i horisontalplanet ska hallas ungefir vinkelritt mot vindrutans spdr i detta plan.
Mitningarna ska utféras med hinsyn till kategori av fordon i de omrdden som avses i punkt 9.2.2.

Fordonstyp

Provningen ska upprepas, om vindrutan ar avsedd f6r montering pa en fordonstyp vars siktfalt framat skiljer
sig fran samma siktfdlt hos den fordonstyp for vilken vindrutan redan har godkints.

Svérighetsindex for sekunddregenskaperna

Materialets art

Polerat glas (planglas) Flytglas Maskinglas

1 1 2

Ovriga sekundiregenskaper

Inga andra sekundiregenskaper berérs.

Antal vindrutor

Fyra vindrutor ska inlimnas for provning.
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9.3.5

9.3.5.1

9.3.5.2

9.3.53

9.3.5.4

Figur 14

Exempel pa observation vid kollimeringskikarprovning

30”

60 o

Primirbild

30’

-
—
Lag!

Tolkning av resultaten

En typ av vindruta ska anses tillfredsstillande med avseende pad sekundirbildsseparation, om primir- och
sekundirbildernas separation pd de fyra vindrutor som inlimnats for provning inte 6verskrider de virden
som anges nedan for varje omrade eller provningsomrade.

Fordonskategori. Omrade Hogsta virde for optisk forvringning
M, och N; A — utokat enligt punkt 9.2.2.1 15 bigminuter
B - reducerat enligt punkt 2.4 i 25 bagminuter
bilaga 18)
Fordon i kategorierna M och N, I 15 bagminuter
utom M;
Jordbruksfordon etc. for vilka det r 15 bagminuter
inte 4r mojligt att bestimma om-
rade 1

Inga mitningar ska utforas inom ett 25 mm brett omréde lings med ytterkanten pd konstruktionsglaskon-
turens insida eller pd eventuell ogenomskinlig avskirmning, under forutsittning att den inte inkrdktar pd det
utokade omrddet A eller omrade 1.

P4 jordbruks- och skogstraktorer och pd anldggningsfordon ska inga mdtningar utforas inom ett 100 mm
brett omrédde lings med ytterkanten.

For delade vindrutor ska inga métningar utforas inom ett 35 mm brett band matt fran vindrutans kant intill
mittstolpen.

Ett hogsta virde pd hogst 25 bagminuter ar tillitet for alla delar av omréde 1 eller omrade A lings med
ytterkanten inom 100 mm pé konstruktionsglaskonturens insida.
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9.3.5.5

10.
10.1

10.2
10.2.1

10.2.2

10.2.3

10.3

10.4
10.4.1

Smirre avvikelser frdn kraven kan godtas i provningsomrade B enligt punkt 2.4 i bilaga 18, forutsatt att de dr
lokala och ndmns i rapporten.

PROVNING AV BRANDBETEENDE (BRANDMOTSTAND)
Tillimpningens syfte och tillimpningsomrade

Med hjilp av denna metod kan man faststilla den horisontella forbranningshastigheten for sddana material
som anvédnds i motorfordons passagerarutrymmen (t.ex. personbilar, lastbilar, stationsvagnar, bussar), sedan
de har utsatts for en mindre laga.

Denna metod medger provning av material och komponenter tillhorande ett fordons inredning enskilt eller i
kombination upp till en tjocklek pd 13 mm. Metoden anvinds for att bedoma hur enhetliga olika tillverk-
ningsomgangar dr med avseende pé brandbeteende.

Pd grund av de ménga skillnaderna mellan situationerna i verkligheten (anvdndning och riktning inuti
fordonet, anvandningsvillkor, flamkéllor osv.) och de hiri foreskrivna, detaljerade provningsbetingelserna
kan denna metod inte anses lamplig att ligga till grund for virdering av samtliga forbrinningsegenskaper
hos ett fordon.

Definitioner

forbranningshastighet: kvoten mellan brinnstrickan matt enligt denna metod och tiden som gér at for att
brinna denna stricka. Den uttrycks i millimeter per minut.

kompositmaterial: ett material som bestdr av flera skikt av likartade eller olika material titt sammanhallna i
ytan genom cementering, bindning, beklidning, svetsning osv.

Om olika material dr intermittent sammanfogade (t.ex. med hjilp av sémmar, hogfrekvenssvetsning eller
nitar) som mojliggor sddana individualiserade provexemplar som avses i punkt 10.5, anses materialen inte
som kompositmaterial.

exponerad sida: den sida som &r riktad mot passagerarutrymmet ndr materialet 4r monterat i fordonet.

Princip

Ett provexemplar halls horisontellt i en U-formad héllare och exponeras for en avgrinsad ldga med 13g energi
under 15 sekunder i en forbranningskammare, varvid lagan verkar pd provexemplarets fria dnde. Vid
provningen faststills om och nir ldgan slocknar eller den tid som ldgan behover for att sprida sig lings
en uppmitt stricka.

Utrustning

En forbranningskammare (figur 15), helst av rostfritt stdl, med de métt som anges i figur 16.

Kammarens framsida innehaller ett flamhardigt inspektionsfonster som far ticka hela framsidan och som kan
vara utformat som en lucka.

Kammarens botten har ventilationshdl och overdelen har en ventilationsspringa runt om. Forbrianningskam-
maren stdr pd fyra ben med hojden 10 mm. P& ena gaveln kan kammaren ha en 6ppning dir provhéllaren
kan foras in med sjilva provexemplaret och pd motsatta gaveln finns ett urtag for gasledningen. Smalt
material fingas upp i ett trag (se figur 17) som placeras pd kammarens botten mellan ventilationshalen
utan att ticka ventilationshélen.
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10.4.2

10.4.3

10.4.4

10.4.5

Figur 15

Exempel pd forbrinningskammare med provhallare och spilltrag

En provhallare bestdende av tva U-formade metallplattor eller ramar av korrosionsbestindigt material. Matten
anges i figur 18.

Den undre plattan ar forsedd med pinnar och den 6vre med motsvarande hél sé att provexemplaret halls fast
sikert. Pinnarna fungerar ocksd som mitpunkter i borjan och slutet av brinnstrickan.

Ett stod finns i form av virmebestindiga trddar med 0,25 mm diameter vilka dr spanda 6ver den undre U-
formade ramen med mellanrum pd 25 mm (se figur 19).

Undersidan av provexemplaren ska ligga 178 mm 6ver golvplattan. Avstindet mellan provhallarens frimre
kant och kammarens innervigg ska vara 22 mm. Avstdndet mellan provhallarens lingsgdende sidor och
kammarens sidor ska vara 50 mm (allt invindiga matt). (se figurerna 15 och 16).

Gasbrannare

Den lilla antindningskallan utgors av en Bunsenbrannare med en invindig diameter pd 9,5 mm. Den placeras
pé ett sddant sitt i provningsskdpet att mittpunkten pd dess munstycke befinner sig 19 mm nedanfér mitten
pa nedre kanten av provexemplarets 6ppna dnde (se figur 16).

Provningsgas

Gasen som tillfors brannaren ska ha ett energiinnehdll pd ungefir 38 MJjm> (till exempel naturgas).

En metallkam, minst 110 mm lang och med sju eller dtta mjukt rundade tinder per 25 mm.
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Figur 16

Exempel pd forbrinningskammare

Matt i millimeter
Tolerans enligt I1SO 2768
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Figur 18
Exempel pd provhillare

Mitt i millimeter
Tolerans enligt I1SO 2768
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Figur 19

Exempel pd del av undre U-formad ram for fastsittning av tradar

Matt i millimeter
Tolerancer enligt ISO 2768

0,5x0,5

Spér Lingd (provexemplarets riktning)

Yttre ramens sida

10.4.6 Tidtagarur med 0,5 sekunders noggrannhet.

10.4.7 Dragskap

Forbranningskammaren far placeras i ett dragskdp under forutsittning att det senares invindiga volym ar
minst 20 gdnger, men inte mer 4n 110 gnger, storre dn forbranningskammarens volym och under for-
utsdttning att inget enstaka hojd-, bredd- eller lingdmétt pa dragskdpet ir storre dn 2,5 gdnger ndgot av de
tvd andra mdtten.

Fore provet ska luftens vertikala hastighet genom dragskdpet mitas 100 mm framfor och bakom det stille
dir forbranningskammaren ska placeras. Hastigheten ska vara 0,10-0,30 m/s for att operatoren inte ska
besviras av forbranningsprodukterna. Det dr mojligt att anvinda ett dragskdp med naturlig ventilation och en
lamplig lufthastighet.

10.5 Provexemplar
10.5.1 Form och matt

Provexemplarets form och madtt anges i figur 20. Provexemplarets tjocklek motsvarar tjockleken pd den
produkt som ska provas. Den ska inte vara storre 4n 13 mm. Nér provtagningen sd medger ska provex-
emplaret ha ett oforindrat tvirsnitt 6ver hela sin lingd. Nér formen och matten pd en produkt inte medger
att ett provexemplar med den angivna tjockleken tas, ska foljande minsta maétt iakttas:
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10.5.2

10.5.3

10.6
10.6.1

10.6.2

10.6.3

a) For provexemplar med en bredd pd 3-60 mm ska lingden vara 356 mm. I detta fall provas materialet
over produktens bredd.

b) For provexemplar med en bredd pd 60-100 mm ska lingden vara minst 138 mm. I detta fall motsvarar
den mojliga brinnstrackan lingden pd provexemplaret, varvid métningen borjar vid den forsta matpunk-
ten.

¢) Provexemplar som dr mindre 4n 60 mm breda och mindre 4n 356 mm ldnga, och provexemplar som ar
60-100 mm breda och mindre 4n 138 mm ldnga, samt provexemplar som 4r mindre d4n 3 mm breda,
kan inte provas enligt denna metod.

Figur 20

Provexemplar

Matt i millimeter
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Provtagning

Minst fem provexemplar ska tas frin det material som provas. Nir det ror sig om material med olika
forbranningshastighet beroende pd materialets riktning (vilket konstateras vid prelimindra provningar), ska
de fem (eller flera) provexemplaren viljas ut och placeras i provningsapparaturen pd sidant sitt att man kan
mita upp den hogsta forbranningshastigheten.

Nir materialet levereras i forutbestimda bredder, ska en lingd pa minst 500 mm 6ver hela bredden skiras ut.
Frén den sdlunda avskurna biten ska provexemplaren tas minst 100 mm frdn materialets kant och i punkter
med lika avstind frdn varandra.

Provbitarna ska tas ut pd samma sitt frdn firdiga produkter, om produktens form tilliter det. Om produktens
tjocklek 4r storre dn 13 mm ska den minskas till 13 mm genom att en mekanisk process tillimpas pa den
sida som inte dr riktad mot passagerarutrymmet.

Kompositmaterial (se punkt 10.2.2) ska provas som om de vore homogena.

For material med overlagrade skikt av olika sammansittning som inte anses vara kompositmaterial, ska alla
materialskikt till ett djup av 13 mm frén den yta som ar vind mot passagerarutrymmet provas individuellt.
Konditionering

Provexemplaren ska konditioneras under minst 24 timmar, men inte lingre dn 7 dagar, vid en temperatur pa
23°C £ 2°C och en relativ fuktighet pd 50 + 5 %. Provexemplaren ska bibehéllas under dessa forhéllanden till
omedelbart fore provningen.

Forfarande
Provexemplar med ruggad eller tofsig oversida placeras pd en plan yta och kammas tvd gdnger mot luggen
med kammen (punkt 10.4.5).

Placera sedan provexemplaret i provhallaren (punkt 10.4.2) sd att den exponerade sidan ér vind nedat, mot
lagan.

Stdll in gasldgan till en hojd av 38 mm med hjilp av mérket i kammaren, varvid brannarens luftintag ska vara
stngt. Ldgan ska brinna i minst en minut for att stabiliseras innan den forsta provningen borjar.
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10.6.4

10.6.5

10.6.6

10.6.7

10.6.8

10.7

10.8

10.9
10.9.1

10.9.2

11.

11.1.1

11.1.2

11.1.3

11.1.4

Skjut in provhallaren i forbranningskammaren sé att provexemplarets dnde exponeras for ldgan, och sting av
gasflodet efter 15 sekunder.

Mitning av forbranningstiden startar i det 6gonblick lagans fot passerar forsta métpunkten. laktta flamsprid-
ningen pé den sida (6vre eller nedre) som brinner snabbast.

Mitning av forbranningstiden avslutas nir lagan natt den sista métpunkten eller ndr ligan slocknar innan den
ndtt denna punkt. Om ldgan inte ndr den sista matpunkten, mit brinnstrdckan fram till den punkt dar ligan
slocknade. Brinnstrackan ar den del av provexemplaret som forstorts, pa ytan eller inuti, genom forbranning.

Om provexemplaret inte antinds eller inte fortsitter att brinna sedan brinnaren slickts, eller om lagan
slocknar innan den natt forsta matpunkten sd att ingen forbranningstid uppmits, anteckna i provnings-
rapporten att forbrinningshastigheten dr 0 mm/minut.

Vid genomférande av en serie provningar eller upprepade provningar, se innan en provning inleds till att
forbranningskammarens och provhallarens temperatur inte overstiger 30°C.

Berikning

Forbranningshastigheten B, i millimeter per minut, erhélls med formeln

B = s/t x 60

dar

s dr brinnstrickan i millimeter och

t 4r tiden, i sekunder, som behovs for att forbranna strickan s.

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Inga sekundiregenskaper berdrs.

Tolkning av resultaten

Sikerhetsglas med plastbeldggning (punkt 2.4 i dessa foreskrifter) och plexiglas (punkt 2.5 i dessa foreskrifter)
ska anses vara tillfredsstillande med avseende pd brandmotstindsprovningen om forbrianningshastigheten
inte overstiger 90 mm/minut.

Rutor av stelt plastmaterial (punkt 2.6.1 i dessa foreskrifter), rutor av bojligt plastmaterial (punkt 2.6.2 i dessa
foreskrifter) och flerglasrutor av stelt plastmaterial ska anses vara tillfredsstéllande med avseende pd brand-
motstdndsprovningen om forbranningshastigheten inte verstiger 110 mm/minut.

PROVNING AV KEMIKALIEBESTANDIGHET
Kemikalier som anvinds vid provningen

Icke-nétande tvéllosning: 1 viktprocent kaliumoleat i avjoniserat vatten.

Fonsterrengoringsmedel: vattenlosning av isopropanol och dipropylenglykolmonometyleter, vardera med en
koncentration pd 5-10 viktprocent, och av ammoniumhydroxid med en koncentration pd 1-5 viktprocent.

Outspddd denaturerad alkohol: 1 volymdel metylalkohol i 10 volymdelar etylalkohol.

Bensin eller likvirdig referensbensin: en blandning av 50 volymprocent toluen, 30 volymprocent 2,2,4-tri-
metylpentan, 15 volymprocent 2,4,4-trimetyl-1-pentan och 5 volymprocent etanol.

Observera att den anvidnda bensinsammansittningen ska anges i provningsrapporten.
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11.2
11.2.1

11.2.2

11.2.3
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11.2.3.2

11.2.4
11.2.4.1

11.2.4.2

Referensfotogen: en blandning av 50 volymprocent n-oktan och 50 volymprocent n-dekan.

Provningsmetod
Nedséankningsprovning
Fyra provexemplar med madtten 180 x 25 mm ska ingd i varje provning for vardera kemikalie som anges i

punkt 11.1, varvid en ny provbit anvinds for varje enskild provning och rengoringsprodukt.

Fore varje provning ska provexemplaren rengoras i enlighet med tillverkarens anvisningar och sedan kon-
ditioneras i 48 timmar vid en temperatur av 23°C + 2°C och en relativ luftfuktighet av 50 + 5 %. Dessa
betingelser ska bibehallas under provningarna.

Provexemplaren ska vara helt nedsinkta i provningsvitskan i en minut, dras upp och sedan omedelbart
torkas av med en ren, absorberande bomullsduk.

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Farglost Tonat

Firgning av mellanskiktet eller plastbeldgg- 2 2
ningen

Ovriga sekunddregenskaper berdrs inte.

Tolkning av resultaten
Provningen av kemikaliebestandighet ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om provexemplaret inte

visar tecken pd uppmjukning, klibbighet, krackelering eller uppenbar forlust av genomsynlighet.

En uppsittning provexemplar ska anses vara tillfredsstillande med avseende pd provning av kemikaliebestin-
dighet om minst tre av de fyra provningar som utfors med varje kemikalie har gett ett tillfredsstillande
resultat.

Forfarande for provning under belastning

Provexemplaret ska stodjas enkelt sisom av en horisontell hivarm mellan en fast stodkant i ena dnden pa ett
sddant sitt att hela bredden vilar pd en skirande kant (stodpunkt) som ar placerad 51 mm frin det fasta
andstodet. En last ska hingas fran provexemplarets dnde pd ett avstand av 102 mm fran stodpunkten sisom
visas i figur 21 nedan.

Figur 21

Metod for uppsittning av provexemplaret

Enhet: mm

Prov

/ !

A J

Stodpunkt

Skivtjocklek

W

Fast dnde

Last

Lastens massa ska vara 28,7 t? g dir t dr provexemplarets tjocklek i mm. Den resulterande pakinningen pa
provexemplarets ytterfibrer dr cirka 6,9 MPa.

Exempel: For ett 3 mm tjockt provexemplar placerat horisontellt mellan en nedatriktad fast kant och en
uppétriktad stodpunkt 51 mm frén varandra blir den anbringade lasten 102 mm fran stodpunkten
258 g.
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11.2.4.3

11.2.5

11.2.6
11.2.6.1

11.2.6.2

11.2.6.2.1

11.2.6.2.2

12.
12.1

Nir provexemplaret dr under pakinning ska en av de foreskrivna kemikalierna anbringas overst pd provex-
emplarets yta ovanfor stddpunkten. Kemikalien ska anbringas med en mjuk 13 mm bred borste, som vits
fore varje borstdrag. Tio enskilda borstdrag med 1 sekunds intervall 6ver provexemplarets hela bredd, med
undvikande av dnden och kanterna, ska krivas (se figur 22).

Figur 22

Metod for applicering av kemikalier pd provexemplaret

Riktning for tillford kraft
- /

Unit: mm

Fast dnde
Stodpunkt

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Farglost Tonat

Firgning av plastbeldggningen eller rutan av 1 2
plastmaterial

Ovriga sekundiregenskaper berérs inte.

Tolkning av resultaten

Provningen av kemikaliebestindighet ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om provexemplaret inte
visar tecken pd uppmjukning, klibbighet, krackelering eller uppenbar forlust av genomsynlighet.

En uppsittning provexemplar ska anses vara tillfredsstdllande med avseende pé kemikaliebestindighet om ett
av foljande villkor dr uppfyllt:

Alla provningar har gett tillfredsstillande resultat.

Ett prov har gett otillfredsstillande resultat, men en ny omging provningar, utforda pd en ny uppsittning
provexemplar, ger tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV FLEXIBILITET OCH VIKNING
Tillimpningsomréade

Med denna provning avgors huruvida ett plastmaterial ska klassas sdsom stelt eller bojligt.

Provningsmetod

Frén materialet med nominell tjocklek skirs ett plant rektanguldrt provexemplar 300 mm langt och 25 mm
brett ut och sitts fast horisontellt i en fastspanningsanordning pd ett sddant sitt att 275 mm av provex-
emplaret sticker ut fritt fran fastspanningsanordningen. Denna fria dnde ska stodjas horisontellt av en limplig
anordning tills provningen startar. Sextio sekunder efter borttagningen av detta stod ska avvikelsen i vertikalt
led for den fria dnden anges i mm. Om avvikelsen ar storre dn 50 mm utfors dérefter en vikningsprovning i
180°. Provexemplaret viks helt kort, sedan viks det runt en 0,5 mm tjock plétbit pa ett sddant sitt att den har
god kontakt pd bada sidor.

Provningsforhallanden

Temperatur: 20°C £ 2°C

Relativ luftfuktighet: 60 + 5 %
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12.4 Krav

Den vertikala avvikelsen ska vara storre 4n 50 mm for bojliga plastmaterial och 10 sekunder efter en 180°
vikning ska materialet inte uppvisa ndgra brottliknande skador pa vikningsstllet (se figur 23).

13. RITSPROVNING
13.1 Tillimpningsomrade

Denna provning utgdr en enkel metod att faststilla beldggningars fastformaga pd den underliggande ytan.
Sprodheten och andra héllfasthetsegenskaper kan utvirderas.

13.2 Utrustning

Skdrverktyg med 6 blad infistade 1 mm frdn varandra. Ett forstoringsglas med en forstoring pd 2 x for att
undersoka det ritsade provexemplaret (se figur 24).

Figur 23

Uppsittning for flexibilitetsprovning
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Figur 24
Verktyg med sex blad
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16 kanter och skidrande kanter .
< > ligger pd samma diameter
—ilp
Skarriktning
13.3 Provningsmetod

Skir genom beldggningen ned till den underliggande ytan ett monster med 6 snitt och vinkelrdtt mot dessa
ytterligare ett sd att ett rutmonster med 25 kvadrater uppstdr (ristat rutmonster).

Skirverktyget ska dras stadigt med en hastighet av 2-5 cm/s sa att snitten ndr ned till den underliggande ytan
men inte tranger for djupt ned.

Skdrningen utfors pa ett sddant sitt att de tvd frimsta skarhuvudena pd verktyget beror ytan enhetligt. Efter
provningen undersoks snitten med ett forstoringsglas for att kontrollera att de nétt ned till den underliggande
ytan. Provningen utf6rs pd dtminstone tvé olika stillen pd provexemplaret. Efter att snitten har gjorts borstas
de 5 ganger med ldtt tryck i bada de diagonala riktningarna med en handborste med polyamidborst.

13.4 Tolkning av resultaten

Det ristade rutmonstret undersoks med ett forstoringsglas. Om de skurna kanterna ar perfekt jamna och om
ingen del av beldggningen lossnat fir det ritsvirdet Gt0. Om det finns sméd fragment som lossnat vid
skdrningspunkterna mellan snitten och om den exponerade ytan uppgér till cirka 5% av rutmonsterytan
ar ritsvirdet Gtl.

Storre lossade omrédden graderas i omradet Gt2 till Gt5.

Ritsvirdeskategori Exponerad del av rutmonsterytan
Gt2 mellan 5 och 15 %
Gt3 mellan 15 och 35 %
Gt4 mellan 35 och 65 %
Gt5 mer dn 65 %
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1.1.2.1

1.1.2.2

1.2

2.1.1

2.2

2.3

BILAGA 4

VINDRUTOR AV HARDAT GLAS

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av hirdat glas ska anses hora till olika typer om de skiljer sig &t betriffande minst en av foljande
primdr- eller sekundiregenskaper.

Priméregenskaperna ar foljande:

Handelsbeteckningar eller varumirken.

Form och matt.

Vindrutor av hirdat glas ska anses hora till en av tvd grupper for provningarna av splittring och mekaniska
egenskaper, dvs.

plana vindrutor och
bojda vindrutor.

Tjocklekskategorin inom vilken den nominella tjockleken “e” befinner sig (en tillverkningstolerans pa
+ 0,2 mm tillats):

Kategori I e < 4,5mm
Kategori II 45mm < e <5,5mm
Kategori III 5,5mm < e < 6,5mm

Kategori IV 6,5mm < e

Sekundiregenskaperna ar foljande:

Materialets art (polerat glas (planglas), flytglas, maskinglas).
Firgning (farglost eller tonat).

Forekomst eller avsaknad av elektriska ledare.

Forekomst eller avsaknad av ogenomskinlig avskdrmning.

SPLITTRINGSPROVNING
Svérighetsindex for sekunddregenskaperna

Endast materialets art berors.
Flytglas och maskinglas anses ha samma svérighetsindex.

Splittringsprovningarna ska upprepas vid 6vergdng frdn polerat glas (planglas) till flytglas eller maskinglas,
och tvdrtom.

Antal provbitar

Sex provbitar fran serien med den minsta utvecklingsytan och sex provexemplar frén serien med den storsta
utvecklingsytan, valda enligt bilaga 13, ska provas.

Olika glasomraden

En vindruta av hirdat glas ska omfatta tvd huvudomrdden, FI och FIl. Den kan dven omfatta ett mellan-
omréde, FIII. Dessa omréden definieras enligt f6ljande:
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2.3.1

2.3.2.1

23.2.2

2.3.23

2.3.2.4

2.4

2.5
2.5.1

2.6
2.6.1

2.6.1.1

2.6.1.1.1

2.6.1.1.2

2.6.1.1.3

Omrédde FI: Periferiomradde med fin splittring, minst 7 cm brett, runt hela kanten av vindrutan och inne-
fattande en 2 cm bred ytterkant som inte underkastas nagon utvirdering.

Omrade FII: Synbarhetsomrdde med varierande splittring, alltid innefattande en rektangulir del som ir
minst 20 cm hdg och 50 cm ldng.

For fordon i kategori M; ska rektangelns centrum befinna sig i en cirkel med en radie av 10 cm med
mittpunkten i projektionen av centrum av segmentet V;-V,.

For fordon i kategori M eller N utom M, ska rektangelns centrum befinna sig inom en cirkel med radien
10 cm och mittpunkten i projektionen av centrum av punkten 0.

For jordbruks- och skogstraktorer och pa anldggningsfordon ska synbarhetsomradet indikeras i provnings-
rapporten.

Hojden pa ovanndmnda rektangel fir minskas till 15 cm for vindrutor som ar mindre dn 44 cm hoga.

Omrade FIII: Mellanomrade, hogst 5 cm brett, mellan omradena FI och FIL

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 1 i bilaga 3.

Islagspunkter (se bilaga 17, figur 2)

Islagspunkterna viljs enligt foljande:

Punkt 1: [ mittdelen av omrade FII inom ett omrdde med stor eller liten pdkéinning.

Punkt 2: I omrdde FIII, sd ndra som mojligt intill det vertikala symmetriplanet i omrade FIL

Punkterna 3 och 3 3 cm frén kanterna pd en mittlinje pd provbiten. Nar det finns ett tdingmirke ska en av
brottpunkterna ligga ndra kanten med tdngmirket och den andra nira den motsatta

kanten.
Punkt 4: Vid den plats dir krokningsradien 4r minst pd den lingsta mittlinjen.
Punkt 5: 3 cm frén provbitens kant vid den plats dir kantens krokningsradie dr minst, antingen

till vanster eller till hoger.

En splittringsprovning ska utféras i var och en av punkterna 1, 2, 3, 3', 4 och 5.

Tolkning av resultaten

En provning ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om splittringen uppfyller alla villkor som anges i
punkterna 2.6.1.1, 2.6.1.2 och 2.6.1.3.

Omréade FI:

Antalet skarvor i varje kvadrat pd 5 cm x 5 cm dr inte farre dn 40 eller fler 4n 350. Om antalet ar firre dn 40
giller dock att om antalet skirvor inom en valfri kvadrat pd 10 cm x 10 cm som innehéller kvadraten pd
5cm x 5 cm inte dr firre dn 160, dr detta godtagbart.

For ovanstdende regel giller att en skirva som stricker sig over sidan av en kvadrat riknas som en halv
skirva.

Splittringen ska inte kontrolleras i ett 2 cm brett band runt provexemplarens kant, varvid detta band
representerar glasets ram, och inte heller inom en radie pd 7,5 cm frdn islagspunkten.
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2.6.1.1.5
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2.6.1.2.5

2.6.1.3

2.6.2.1

2.6.2.2

Hogst tre skirvor med en area som overstiger 3 cm? ska tillitas. Tvd av dessa skirvor far inte finnas inom
samma cirkel med 10 cm diameter.

Lingstrackta skdrvor far tillatas forutsatt att deras dndar inte dr eggvassa och att deras lingd inte overstiger
7,5 cm, utom i det fall som anges i punkt 2.6.2.2. Om dessa langstrickta skirvor stricker sig till glasets kant
far de inte bilda en vinkel pd mer dn 45° mot kanten.

Omrade FII:

Den kvarvarande sikten efter splittringen ska kontrolleras inom det rektanguldra omrdde som anges i punkt
2.3.2. Inom denna rektangel ska den sammanlagda arean av skirvorna pi mer 4n 2 cm? motsvara minst
15 % av rektangelns yta. For vindrutor som dr mindre dn 44 cm hoga, eller vars monteringsvinkel dr mindre
an 15° frén vertikallinjen, ska siktandelen vara minst lika med 10 % av arean hos motsvarande rektangel.

Ingen skirva fir ha en yta storre 4n 16 cm?, utom i det fall som anges i punkt 2.6.2.2.

Inom en radie pd 10 cm fran islagspunkten, men endast i den del av cirkeln som ingar i omrdde FII, medges
tre skirvor med en area pi mer in 16 cm? men mindre 4n 25 cm?

Skidrvorna ska huvudsakligen ha regelbunden form och vara fria fran spetsar av den typ som beskrivs i punkt
2.6.1.2.4.1. Hogst 10 oregelbundna skirvor medges dock inom valfri rektangel pd 50 x 20 cm och hogst 25
over hela vindrutans yta.

Ingen sddan skdrva far ha en spets som dr mer 4n 35 mm ldng matt enligt punkt 2.6.1.2.4.1.

En skérva anses vara en oregelbunden skirva om den inte kan skrivas in i en cirkel med 40 mm diameter,
om den har minst en spets som ar mer dn 15 mm lang ndr den mits frin udden till den del ddr bredden ar
lika med glasets tjocklek, och om den har en eller flera spetsar med en toppvinkel pd mindre dn 40°.

Skirvor med langstrickt form medges i omrade FII i dess helhet, forutsatt att de inte overstiger 10 cm i
langd, utom i det fall som anges i punkt 2.6.2.2.

Omréde FIII:

Splittringen i detta omrdde ska ha egenskaper som ligger mellan egenskaperna for splittringarna som medges
i de tvd grannomradena (FI och FII).

En vindruta som inldmnas for godkdnnande ska anses vara tillfredsstallande med avseende pa splittringen om
minst ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla provningar som utfors med islagspunkterna enligt punkt 2.5.1 har gett ett tillfredsstillande resultat.

En provning av alla de som utfors i de islagspunkter som foreskrivs i punkt 2.5.1 har gett ett otillfredsstil-
lande resultat, dock utan att foljande gransvarden overskridits:

Omrédde FI: hogst fem skdrvor som ar mellan 7,5 och 15 cm ldnga.

Omrade FII: hogst tre skirvor med en area pa mellan 16 och 20 cm? utanfér cirkeln med radien 10 cm
centrerad pd islagspunkten.

Omréde FIIL: hogst fyra skirvor som dr mellan 10 och 17,5 cm langa.

Direfter har provningen upprepats pé ett nytt provexemplar, som antingen uppfyllt kraven i punkt 2.6.1 eller
uppvisat avvikelser inom ovan niamnda gransvarden.
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3.4.2

3.4.21

3.4.2.2

Tvé provningar av alla provningarna som utférs med islagspunkterna enligt punkt 2.5.1 har gett ett otill-
fredsstdllande resultat, dock utan att grinsvirdena enligt punkt 2.6.2.2 overskridits, och ytterligare en serie
provningar som utférs pd en ny uppsittning provexemplar uppfyller kraven i punkt 2.6.1, eller om hogst tvé
provexemplar av den nya uppsittningen uppvisar avvikelser inom grinsvirdena i punkt 2.6.2.2.

Om de ovanniamnda avvikelserna forekommer, ska de antecknas i provningsrapporten och permanenta
registreringar av splittringsmonstren for berorda delar av vindrutan ska bifogas rapporten.

PROVNING MED ATTRAPPHUVUD

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

For varje grupp av vindrutor av hirdat glas ska fyra provbitar med ungefir minsta utvecklingsytan och fyra

provbitar med ungefir storsta utvecklingsytan provas, varvid alla dtta provexemplaren ska vara av samma
typer som de som valts for splittringsprovningarna (se punkt 2.2).

Som alternativ ska, om det laboratorium som utfér provningarna sa 6nskar, for varje kategori av vindrute-
tjocklek, sex provbitar med madttet (1 100 mm x 500 mm) # 5/2 mm genomga provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 3.1 i bilaga 3.
Fallhojden ska vara 1,5 m % 0/5 mm.

Tolkning av resultaten

Provningen ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om vindrutan eller provbiten brister.

En uppsittning provbitar som inlimnats for godkdnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pé
provningen med attrapphuvud om négot av de tvd foljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningar har gett tillfredsstillande resultat.

En provning har gett otillfredsstdllande resultat, men en ny omgang provningar, utférda pd en ny uppsittning
provbitar, ger tillfredsstillande resultat.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav avseende optiska egenskaper som anges i punkt 9 i bilaga 3 ska gilla for varje typ av vindruta.
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BILAGA 5

RUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS (¥)

1. DEFINITION AV TYP

Rutor av enhetligt hirdat glas ska anses hora till olika typer om de skiljer sig &t betrdffande minst en av
foljande primar- eller sekundiregenskaper.

1.1 Primaregenskaperna ar foljande:

1.1.1 Handelsbeteckningar eller varumirken.

1.1.2 Hardningsmetodens art (termisk eller kemisk).
1.1.3 Formkategorin. Tvd kategorier sirskiljs:

1.1.3.1  Rutor av planglas.
1.1.3.2  Rutor av bojt planglas.

1.1.4 Tjocklekskategorin inom vilken den nominella tjockleken "e” befinner sig (en tillverkningstolerans pd + 0,2 mm
ar tillaten):

Kategori I e < 3,5mm
Kategori II 3,5mm< e <4,5mm
Kategori III 4,5mm< e < 6,5 mm
Kategori IV 6,5mm< e

1.2 Sekundiregenskaperna ar foljande:

1.2.1 Materialets art (polerat glas [planglas], flytglas, maskinglas).

1.2.2 Fargning (farglost eller tonat).

1.2.3 Forekomst eller avsaknad av elektriska ledare.

1.2.4 Forekomst eller avsaknad av ogenomskinlig avskdrmning.

2. SPLITTRINGSPROVNING

2.1 Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Material Svérighetsindex

Planglas 2
Flytglas 1
Maskinglas 1

Inga andra sekundiregenskaper berors.

2.2 Antal provbitar

221 Provbitar av varje formkategori och av varje tjocklekskategori som dr svar att framstilla ska viljas enligt
foljande provningskriterier:

2.2.1.1  For rutor av planglas: tvd uppsittningar provbitar motsvarande
2.2.1.1.1 den storsta utvecklingsytan,
2.2.1.1.2 den minsta vinkeln mellan tva intilliggande sidor.

(*) Denna typ av enhetligt hirdat glas kan dven anvindas som vindrutor pé lingsamgdende fordon, som pa grund av konstruktionen inte
kan 6verskrida 40 km/tim.
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2.2.1.2  For rutor av planglas och bojt planglas: tre uppsittningar provexemplar motsvarande

2.2.1.2.1 den storsta utvecklingsytan,

2.2.1.2.2 den minsta vinkeln mellan tvé intilliggande sidor,

2.2.1.2.3 den storsta segmenthdjden.

2.2.2 Provningar som utférs pd provbitar som motsvarar storsta arean, "S”, ska anses vara tillimpliga pa varje annan
area som dr mindre dn S+ 5 %.

223 Om de inlimnade provexemplaren uppvisar en vinkel, y, som dr mindre 4n 30°, anses provningarna vara lika
tillimpliga pé alla tillverkade glasrutor som har en vinkel som ir storre dn y - 5°.

Om de inlimnade provexemplaren uppvisar en vinkel, y, som ér storre dn eller lika med 30°, anses provning-
arna vara lika tillimpliga pd alla tillverkade glasrutor som har en vinkel som ar lika med eller storre dn 30°.

2.2.4 Om segmenthojden h pd de inlimnade provexemplaren ar storre 4n 100 mm, anses provningarna vara lika
tillimpliga pa alla tillverkade glasrutor som har en segmenthojd pad mindre dn h + 30 mm.

Om segmenthojden pd de inlimnade provexemplaren 4r mindre é4n eller lika med 100 mm, anses provningarna
vara lika tillimpliga pa alla glasrutor som har en segmenthéjd pd mindre dn eller lika med 100 mm.

2.3 Antal provbitar per uppsittning
Antalet provbitar i varje grupp ska vara enligt foljande, med hinsyn till formkategorin som definieras i punkt
1.1.3:
Glasrutans art Antal provbitar
Planglas 4

Bojt planglas (minsta krokningsradie > 200 mm)

Bojt planglas (minsta krokningsradie < 200 mm) 8
2.4 Provningsmetod
2.4.1 Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 1 i bilaga 3.
2.5 Islagspunkter (se bilaga 17, figur 3)
2.5.1 For rutor av planglas och rutor av bojt planglas ska de islagspunkter som anges i figurerna 3a och 3b

respektive figur 3c i bilaga 17 vara enligt foljande:

Punkt 1: I rutans geometriska mittpunkt.

Punkt 2: For bojda glasrutor med en minsta krokningsradie "r” pd mindre 4n 200 mm. Denna punkt viljs pd
den lingsta mittlinjen i den del av rutan dar krokningsradien 4r minst.

2.5.2 Fyra provbitar ska provas frdn varje islagspunkt.
2.6 Tolkning av resultaten
2.6.1 En provning ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om splittringen uppfyller foljande villkor:

2.6.1.1  Antalet skirvor i varje kvadrat pd 5 x 5 cm dr inte firre 4n 40.

2.6.1.2  For ovanstdende regel giller att en skdrva som stracker sig 6ver sidan av en kvadrat rdknas som en halv skdrva.
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2.6.1.3

2.6.1.4

2.6.1.5

2.6.1.6

2.6.1.6.1

2.6.1.6.2

3.1.1

3.1.3.1

3.1.3.2

3.1.4
3.1.4.1

4.2

Splittringen ska inte kontrolleras i ett 2 cm brett band runt provexemplarens kant, varvid detta band repre-
senterar glasets ram, och inte heller inom en radie pd 7,5 cm frdn islagspunkten.

Om en skirva stricker sig utover det uteslutna omradet ska bara den del av skdrvan som befinner sig utanfor
omradet bedomas.

Skiirvor med en area som overstiger 3 cm? tillats inte, utom i de delar som anges i punkt 2.6.1.3.

Ingen skirva som ér lingre 4n 100 mm fér tillatas, utom i de omrdden som definieras i punkt 2.6.1.3 under
forutsattning att

skidrvans dndar inte konvergerar i en punkt,
de inte bildar en vinkel pd mer 4n 45° mot rutans kant om de stracker sig till denna.

En uppsittning provbitar som inlimnats for godkinnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pa
splittringen om minst tre av de fyra provningar som utforts vid varje islagspunkt som foreskrivs i punkt 2.5.1
har gett ett tillfredsstillande resultat.

Om ovan ndmnda avvikelser forekommer ska de antecknas i provningsrapporten och permanenta registre-
ringar av splittringsmonstren for berorda delar av glasrutan ska bifogas rapporten.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
Fallprovning med kula pd 227 g

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Material Svérighetsindex Firg Svérighetsindex
Polerat glas 2 farglost 1
Flytglas 1 tonat 2
Maskinglas 1

Ovriga sekundiregenskaper (nimligen forekomst eller avsaknad av elektriska ledare) berdrs inte.

Antal provbitar

Sex provbitar ska genomgéd provning for varje tjocklekskategori enligt definitionen i punkt 1.1.4.

Provningsmetod

Den provningsmetod som ska anvandas dr den som beskrivs i punkt 2.1 i bilaga 3.
Fallhojden (fran kulans undersida till provbitens ovre sida) ska vara 2,0 m  0/5 mm.

Tolkning av resultaten

Provningen ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om minst fem av provbitarna inte brister.

OPTISKA EGENSKAPER

De bestimmelser om den normala ljustransmittansen som anges i punkt 9.1 i bilaga 3 ska gilla for rutor eller
delar av rutor av enhetligt hdrdat glas som sitter pa platser som &r viktiga for forarens sikt.

Bestimmelserna i punkt 9 i bilaga 3 ska gilla for rutor av enhetligt hardat glas, avsedda fér anvindning som
vindrutor pé lingsamgédende fordon som pd grund av sin konstruktion inte kan overskrida 40 km/tim. Detta
ska inte gilla for plana vindrutor som omfattas av en redan godkind grupp.
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BILAGA 6

VANLIGA VINDRUTOR AV LAMINERAT GLAS

DEFINITION AV TYP

Vanliga vindrutor av laminerat glas ska anses hora till olika typer om de skiljer sig &t betriffande minst en av
foljande primar- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ar foljande:

Handelsbeteckningar eller varumérken.

Form och matt.

Vanliga vindrutor av laminerat glas anses hora till en grupp med avseende pd provningar av mekaniska
egenskaper och bestindighet mot miljopaverkan.

Antalet glasskikt.

Vindrutans nominella tjocklek “e¢”, varvid en tillverkningstolerans pd 0,2 n mm ('n” dr antalet glasskikt i
vindrutan) 6ver eller under det nominella virdet medges.

Mellanskiktets eller mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktets eller mellanskiktens art och typ (t.ex. mellanskikt av PVB eller annat plastmaterial).

Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art (polerat glas [planglas], flytglas, maskinglas).

Mellanskiktets eller mellanskiktens firgning (helt eller delvis) (firglosa eller tonade).

Glasets fargning (farglost eller tonat).

Forekomst eller avsaknad av elektriska ledare.

forekomst eller avsaknad av ogenomskinlig avskdrmning.

ALLMANT

For vanliga vindrutor av laminerat glas ska andra provningar dn provningar med attrapphuvud (punkt 3.2)
och provningar av optiska egenskaper utforas pd plana provbitar som antingen skirs ut frdn verkliga
vindrutor eller ar sirskilt tillverkade for dndamaélet. I bada fallen ska provbitarna i alla hinseenden vara
helt representativa for de serietillverkade vindrutor for vilka godkidnnande soks.

Fore varje provning ska provbitarna forvaras under minst fyra timmar i en temperatur pd 23 °C £ 2 °C.
Provningarna ska utforas sd snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behdllare dir de
forvarats.
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4222

PROVNING MED ATTRAPPHUVUD
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundaregenskap berors.

Provning med attrapphuvud pa en komplett vindruta
Antal provbitar

Fyra provbitar fran serien med den minsta utvecklingsytan och fyra provexemplar frdn serien med den storsta
utvecklingsytan, valda enligt bestimmelserna i bilaga 13, ska provas.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 3.1 i bilaga 3.

Fallhojden ska vara 1,5 m % 0/5 mm.

Tolkning av resultaten

Denna provning ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om foljande villkor ar uppfyllda:

Provbiten brister och uppvisar flera cirkuldra sprickor centrerade kring islagspunkten, varvid sprickorna
ndrmast islagspunkten ska befinna sig hogst 80 mm fran denna.

Glasskikten ska forbli vidhiftade vid mellanskiktet av plastmaterial. En eller flera partiella separationer frén
mellanskiktet over en bredd pd mindre d4n 4 mm pd 6mse sidor om sprickan medges utanfor en cirkel med
60 mm diameter centrerad pé islagspunkten.

Pé islagssidan:

Mellanskiktet far inte friliggas Gver en yta pi mer dn 20 cm?.

En reva med en lingd péd upp till 35 mm tilldts i mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som inldmnats for godkdnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pé
provningen med attrapphuvud om alla provningar ger ett tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
Svérighetsindex for sekundaregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Fallprovning med kula pa 2260 g

Tolv kvadratiska provbitar med 300 mm * 0/10 mm sida ska genomga provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 2.2 i bilaga 3.

Fallhojden (frén kulans undersida till provbitens 6vre sida) ska vara 4 m + 0/25 mm.
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Tolkning av resultaten

Provningen ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om kulan inte passerar genom glaset inom fem
sekunder efter islagsdgonblicket.

En uppsittning provbitar som inldmnats for godkidnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pa
fallprovning med kula pd 2260 ¢ om minst elva av de tolv provningarna har gett ett tillfredsstillande

resultat.

Fallprovning med kula pd 227 g

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundidregenskap berors.

Antal provbitar

Tjugo kvadratiska provbitar med 300 mm * 0/10 mm sida ska genomga provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 2.1 i bilaga 3.

Tio provbitar ska provas vid + 40 °C + 2 °C och tio vid —20°C £ 2 °C.

Fallhojden for de olika tjocklekskategorierna och massan hos de skidrvor som lossnar anges i tabellen nedan:

+40°C+2°C -20°C+2°C
Provbitens nominella tjocklek Fallhojd Storsta tsi{(liiszrrr;x;assa hos Fallhojd Storsta tsill(lixzrxassa hos
(mm) (m) (m)

© ©

e <45 9 12 8,5 12

45<e <55 9 15 8,5 15
55<e<6,5 9 20 8,5 20
e>6,5 9 25 8,5 25

Tolkning av resultaten

Provningen ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande villkor dr uppfyllda:

— Kulan passerar inte genom provbiten.

— Provbiten brister inte i flera bitar.

— Om mellanskiktet inte rivs sonder, far inte massan hos skdrvor som lossnar fran glassidan som dr motsatt
islagspunkten overstiga de tillimpliga virden som anges i punkt 4.3.3.2.

En uppsittning provbitar som inldmnats for godkdnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pa
fallprovning med kula pa 227 g om minst tta av de tio provningarna vid varje temperatur har gett ett

tillfredsstdllande resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT MIL]OPAVERKAN

Provning av nétningshardighet

Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 4 i bilaga 3 ska gilla och provningen ska fortsittas under 1 000 cykler.
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5.2

5.3

Tolkning av resultaten

Rutan av sikerhetsglas ska anses vara tillfredstillande med avseende pa nétningshirdighet om ljusspridningen
till foljd av provbitens notning inte Gverstiger 2 %.

Provning av virmebestindighet

Kraven i punkt 5 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av bestindighet mot ljuspaverkan
Allménna krav

Provningen ska utforas endast om laboratoriet finner detta virdefullt pd grund av laboratoriets egna data om
mellanskiktet.

Kraven i punkt 6.3 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av fuktbestindighet

Kraven i punkt 7 i bilaga 3 ska gilla.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav avseende optiska egenskaper som anges i punkt 9 i bilaga 3 ska gilla for varje typ av vindruta. Detta
ska inte gélla for plana vindrutor som omfattas av en redan godkdnd grupp om lutningsvinkeln dr mindre 4n
40° mot vertikalplanet.
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BILAGA 7

RUTOR AV LAMINERAT GLAS

DEFINITION AV TYP

Rutor av laminerat glas ska anses hora till olika typer om de skiljer sig t betrdffande minst en av foljande primér-
eller sekundiregenskaper.

Priméregenskaperna ar foljande:
Handelsbeteckningar eller varumérken.

Rutans tjocklekskategori i vilken den nominella tjockleken "e” befinner sig, varvid en tillverkningstolerans pé + 0,2
n mm (ddr "n” dr antalet glasskikt i rutan) ska tillatas.

Kategori I e <55 mm
Kategori II 5,5mm <e < 6,5mm
Kategori III 6,5mm < e

Mellanskiktets eller mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktets eller mellanskiktens art och typ (t.ex. mellanskikt av PVB eller annat plastmaterial).
Varje sirskild behandling som ett eller flera glasskikt kan ha genomgatt.

Sekundiregenskaperna ar foljande:

Materialets art (polerat glas [planglas], flytglas, maskinglas).

Mellanskiktets eller mellanskiktens firgning (helt eller delvis) (firglosa eller tonade).

Glasets firgning (firglost eller tonat).

Forekomst eller avsaknad av ogenomskinlig avskdrmning.

ALLMANT

For rutor av laminerat glas ska provningarna utforas pd plana provbitar som antingen skirs ut fran vanligt
glasmaterial eller dr sdrskilt tillverkade. I bada fallen ska provbitarna i alla avseenden vara helt representativa
for de tillverkade glasmaterial for vilka godkdnnande soks.

Fore varje provning ska provbitarna av laminerat glas forvaras under minst fyra timmar i en temperatur pa
23°C + 2°C. Provningarna ska utforas sd snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behéllare dar
de forvarats.

Villkoren i denna bilaga ska anses vara uppfyllda om glaset som inlimnats for godkinnande har samma samman-
sattning som en vindruta som redan godkants enligt bestimmelserna i bilaga 6, 8 eller 9.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET — FALLPROVNING MED KULA PA 227 g
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

Atta plana provexemplar med métten 300 mm x 300 mm, sirskilt tillverkade eller utskurna frin den planaste
delen av en ruta, ska provas.

Provbitarna kan alternativt vara firdiga produkter som kan stodjas med den utrustning som beskrivs i punkterna
2.1.1-2.1.1.3 i bilaga 3.

Om provbitarna dr bojda ska omsorg dgnas at att sikerstdlla tillrdcklig kontakt med stodet.
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Provningsmetod

Den metod som ska anvindas 4r den som beskrivs i punkt 2.1 i bilaga 3.
Fallh6jden fran kulans undersida till provbitens eller provexemplarets 6vre sida ska vara 9 m + 0/25 mm.

Tolkning av resultaten

Provningen ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande villkor 4r uppfyllda:
a) Kulan passerar inte genom provbiten.
b) Det laminerade glaset brister inte i separata bitar.

¢) Vid punkten omedelbart motsatt islagspunkten far smé glasskdrvor lossna frén provexemplaret, men de sma
omraden som paverkas pi detta sitt ska bestd av mindre dn 645 mm? forstirkningsmaterial, vars yta alltid ska
vara vil belagd med smapartiklar av titt vidhiftande glas. Den totala separationen mellan glaset och forstark-
ningsmaterialet far inte 6verskrida 1 935 mm? pa ndgon sida. Splittring av den yttre glasytan motsatt islags-
punkten och intill islagsytan ska inte betraktas som ett misslyckande.

En uppsittning provbitar som inlimnats for godkdnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pa
mekanisk héllfasthet om minst sex av de &tta provningarna har gett ett tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT MIL]OPAVERKAN

Provning av notningshardighet

Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 4 i bilaga 3 ska gilla och provningen ska fortsittas under 1 000 cykler.

Tolkning av resultaten

En ruta av sikerhetsglas ska anses vara tillfredsstdllande med avseende pd nétningshirdighet om ljusspridningen
till foljd av notning pa provbiten inte Overstiger 2 %.

Provning av virmebestindighet

Kraven i punkt 5 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av bestindighet mot ljuspaverkan

Allménna krav

Provningen ska utforas endast om laboratoriet finner detta vardefullt p& grund av laboratoriets egna data om
mellanskiktet.

Antal provexemplar eller provbitar

Kraven i punkt 6.3 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av fuktbestindighet

Kraven i punkt 7 i bilaga 3 ska gilla.

OPTISKA EGENSKAPER

De bestimmelser om den normala ljustransmittansen som anges i punkt 9.1 i bilaga 3 ska galla for glasrutor eller
delar av glasrutor som sitter pd platser som ar viktiga for forarens sikt.
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BILAGA 8

BEHANDLADE VINDRUTOR AV LAMINERAT GLAS

DEFINITION AV TYP

Behandlade vindrutor av laminerat glas ska anses hora till olika typer om de skiljer sig &t betriffande minst en
av foljande primar- eller sekundiregenskaper.

Primdregenskaperna ar foljande:

Handelsbeteckningar eller varumirken.

Form och mitt.

Behandlade vindrutor av laminerat glas ska anses hora till en grupp med avseende pa provningar av splittring,
mekaniska egenskaper och bestindighet mot miljopaverkan.

Antalet glasskikt.

Vindrutans nominella tjocklek "e”, varvid en tillverkningstolerans pd 0,2 n mm (ddr "n” ér antalet glasskikt i
vindrutan) 6ver och under det nominella virdet ér tilldten.

Varje sirskild behandling som ett eller flera glasskikt kan ha genomgitt.

Mellanskiktets eller mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktets eller mellanskiktens art och typ (t.ex. mellanskikt av PVB eller annat plastmaterial).

Sekundiregenskaperna ar foljande:

Materialets art (polerat glas [planglas], flytglas, maskinglas).

Mellanskiktets eller mellanskiktens fargning (helt eller delvis) (firglosa eller tonade).

Glasets fargning (farglost eller tonat).

Forekomst eller avsaknad av elektriska ledare.

Forekomst eller avsaknad av ogenomskinlig avskdrmning.

ALLMANT

For behandlade vindrutor av laminerat glas, ska andra provningar dn provningen med attrapphuvud pa en
komplett vindruta och provningar av optiska egenskaper utforas pd provexemplar eller plana provbitar som ér
sarskilt tillverkade for andamélet. I bada fallen ska dock provbitarna i alla hdnseenden vara helt representativa
for de serietillverkade vindrutor for vilka godkidnnande soks.

Fore varje provning ska provbitarna eller provexemplaren forvaras under minst fyra timmar i en temperatur pa
23 °C £ 2 °C. Provningarna ska utforas sd snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behéllare
dir de forvarats.
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FORESKRIVNA PROVNINGAR

Behandlade vindrutor av laminerat glas ska genomga féljande provningar:

De provningar som foreskrivs i bilaga 6 for vanliga vindrutor av laminerat glas.

Den splittringsprovning som beskrivs i punkt 4.

SPLITTRINGSPROVNING

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Material Svérighetsindex
Planglas 2
Flytglas 1
Maskinglas 1

Antal provbitar eller provexemplar

En provbit med maétten (1 100 mm x 500 mm) * 5/2 mm eller ett provexemplar genomgar provning for varje
islagspunkt.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 1 i bilaga 3.

Islagspunkt eller islagspunkter

Glasrutan ska triffas i vart och ett av de yttre behandlade skikten i mitten av provbiten eller provexemplaret.

Tolkning av resultaten

For varje islagspunkt ska splittringsprovningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om den totala ytan av
skirvor med en yta pi mer in 2 cm? inom en rektangel sdsom anges i punkt 2.3.2 i bilaga 4 utgor minst 15 %
av ytan av denna rektangel.

For ett provexemplar:

For fordon i kategori M; ska rektangelns centrum befinna sig i en cirkel med en radie av 10 cm med
mittpunkten i projektionen av centrum av segmentet V; V,.

For fordon i kategori M eller N utom M; ska rektangelns centrum befinna sig inom en cirkel med radien
10 cm och mittpunkten i projektionen av centrum av punkten 0.

For jordbruks- och skogstraktorer och pé anlidggningsfordon ska synbarhetsomradet indikeras i provnings-
rapporten.

Ovanstdende rektangels hojd far minskas till 15 cm for vindrutor som 4r mindre 4n 44 cm hoga eller vars
monteringsvinkel dr mindre 4n 15° frdn vertikalplanet. Andelen for sikten ska vara lika med minst 10 % av
ytan pd motsvarande rektangel.

For en provbit ska rektangelns mittpunkt befinna sig pa provbitens lingre axel 450 mm frdn en av dess kanter.
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4.5.2.1

4.5.2.2

Provbiten/-bitarna eller den eller de firdiga produkter som inldmnats for godkidnnande ska anses vara tillfreds-
stillande med avseende pa splittringen om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Provningarna ger ett tillfredsstillande resultat for varje islagspunkt.
Sedan provningen upprepats pd en ny uppsittning med fyra provbitar for varje islagspunkt dir provningen

ursprungligen gett ett otillfredsstillande resultat, har alla de fyra nya provningarna som utforts vid samma
islagspunkter gett tillfredsstillande resultat.
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2.2

3.1

3.2

BILAGA 9

SAKERHETSGLAS MED PLASTBELAGGNING

(pd insidan)

DEFINITION AV TYP

Sikerhetsglasmaterial, enligt definitionen i bilagorna 4-8, ska om de dr belagda med ett skikt av plastmaterial pa
insidan inte bara uppfylla kraven i berorda bilagor utan dven féljande krav.

PROVNING AV NOTNINGSHARDIGHET
Svérighetsindex och provningsmetod

Plastbeldggningen ska genomgd en provning under 100 cykler enligt de krav som anges i punkt 4 i bilaga 3.

Tolkning av resultaten

Plastbeldggningen ska anses vara tillfredstdllande med avseende pd notningshardighet om ljusspridningen till {6ljd av
provbitens notning inte overstiger 4 %.

PROVNING AV FUKTBESTANDIGHET

Hirdat sikerhetsglas belagt med plastmaterial ska genomgd provning av fuktbestindighet.
Kraven i punkt 7 i bilaga 3 ska gilla.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT TEMPERATURVAXLINGAR

Kraven i punkt 8 i bilaga 3 ska gilla.

BRANDMOTSTANDSPROVNING

Kraven i punkt 10 i bilaga 3 ska galla.

PROVNING AV KEMIKALIEBESTANDIGHET

Kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3 ska gilla.
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1.1.7

1.1.8

1.2

1.2.1

1.2.2

1.23

1.2.4

1.2.5

2.2

3.1

3.2
3.2.1

BILAGA 10

VINDRUTOR AV PLEXIGLAS

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av plexiglas ska anses hora till olika typer om de skiljer sig at betriffande minst en av foljande
primdr- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ar foljande:
Handelsbeteckningar eller varumérken.
Form och mitt.

Vindrutor av plexiglas ska anses hora till en grupp med avseende pd provningar av mekanisk héllfasthet,
bestindighet mot miljopaverkan, bestindighet mot temperaturvixlingar och kemikaliebestdndighet.

Antalet plastskikt.

Vindrutans nominella tjocklek "e”, varvid en tillverkningstolerans pd + 0,2 mm 4r tilldten.
Glasskiktets nominella tjocklek.

Den nominella tjockleken pa det eller de plastskikt som fungerar som mellanskikt.

Arten och typen for de plastskikt som fungerar som mellanskikt (t.ex. PVB eller annat material) och for det
plastskikt som finns pé insidan.

Varje sirskild behandling som glaset kan ha genomgétt.
Sekundiregenskaperna ar foljande:

Materialets art (planglas, flytglas, maskinglas).

Firgningen (total eller partiell) av eventuella plastskikt (firglosa eller tonade).
Glasets fargning (farglost eller tonat).

Forekomst eller avsaknad av elektriska ledare.

Forekomst eller avsaknad av ogenomskinlig avskiarmning.

ALLMANT

For vindrutor av plexiglas ska andra provningar dn provningar med attrapphuvud (punkt 3.2) och provningar
av optiska egenskaper utforas pa plana provbitar som antingen skirs ut fran verkliga vindrutor eller ir sarskilt
tillverkade for dndamdlet. I bada fallen ska provbitarna i alla hinseenden vara helt representativa for de
serietillverkade vindrutor for vilka godkinnande soks.

Fore varje provning ska provbitarna forvaras under minst fyra timmar i en temperatur pad 23 °C£2°C.
Provningarna ska utforas sd snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behallare dir de
forvarats.

PROVNING MED ATTRAPPHUVUD

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Provning med attrapphuvud pd en komplett vindruta
Antal provbitar

Fyra provbitar frén serien med den minsta utvecklingsytan och fyra provbitar frén serien med den storsta
utvecklingsytan, valda enligt bestimmelserna i bilaga 13, ska provas.
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3.2.2
3.2.21

3.2.2.2

3.23.1

3.23.1.1

3.2.3.1.2

3.2.3.1.3

3.2.3.2

5.1.1.1

5.1.2

5.1.2.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas 4r den som beskrivs i punkt 3.1 i bilaga 3.
Fallhéjden ska vara 1,5 m £ 0/5 mm.

Tolkning av resultaten

Denna provning ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om foljande villkor ar uppfyllda:

Glasskiktet brister och uppvisar flera cirkuldra sprickor ungefir centrerade pé islagspunkten, varvid sprickorna
ndrmast islagspunkten ska befinna sig hogst 80 mm fran denna.

Glasskiktet ska forbli vidhiftat vid mellanskiktet av plastmaterial. En eller flera delvisa separationer frin
mellanskiktet 6ver en bredd pd hogst 4 mm kan tillitas p& omse sidor om sprickan utanfor en cirkel med
60 mm diameter centrerad pé islagspunkten.

En reva med en lingd pd upp till 35 mm tillats i mellanskiktet pa islagssidan.

En uppsittning provexemplar som inldimnats fér godkdnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende
pd provningen med attrapphuvud om alla provningar ger ett tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
Svérighetsindex, provningsmetod och tolkning av resultat

Kraven i punkt 4 i bilaga 6 ska gilla.
Det tredje kravet i punkt 4.3.4.1 i bilaga 6 giller dock inte.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT MIL]OPAVERKAN
Provning av notningshardighet

Provning av nétningshardighet pa utsidan

Kraven i punkt 5.1 i bilaga 6 ska gilla.

Provning av nétningshardighet pd insidan

Kraven i punkt 2 i bilaga 9 ska gilla.

Provning av virmebestindighet

Kraven i punkt 5 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av bestindighet mot ljuspaverkan

Kraven i punkt 6.3 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av fuktbestindighet

Kraven i punkt 7 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av bestindighet mot temperaturvixlingar

Kraven i punkt 8 i bilaga 3 ska gilla.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav avseende optiska egenskaper som anges i punkt 9 i bilaga 3 ska gilla for varje typ av vindruta.
BRANDMOTSTANDSPROVNING

Kraven i punkt 10 i bilaga 3 ska gilla.

PROVNING AV KEMIKALIEBESTANDIGHET

Kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3 ska gilla.
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1.1

1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

2.2

2.3

BILAGA 11

RUTOR AV PLEXIGLAS

DEFINITION AV TYP

Rutor av plexiglas ska anses hora till olika typer om de skiljer sig dt betriffande minst en av foljande primir- eller
sekundiregenskaper.

Priméregenskaperna ar foljande:

Handelsbeteckningar eller varumérken.

Den tjocklekskategori som dr tillimplig for den nominella tjockleken "e”, varvid en tillverkningstolerans pa
+ 0,2 mm tillats:

Kategori | e < 3,5mm
Kategori II 3,5mm <e < 4,5mm
Kategori III 4,5mm <e

Den nominella tjockleken pa det eller de plastskikt som fungerar som mellanskikt.
Glasrutans nominella tjocklek.

Typen for det eller de skikt av plastmaterial som fungerar som mellanskikt (t.ex. PVB eller annat material) och for
plastskiktet pd insidan.

Varje sirskild behandling som glasskiktet kan ha genomgitt.
Sekundiregenskaperna ar foljande:

Materialets art (planglas, flytglas, maskinglas).

Firgningen (total eller partiell) av eventuella plastskikt (firglosa eller tonade).
Glasets firgning (farglost eller tonat).

Forekomst eller avsaknad av ogenomskinlig avskiarmning.

ALLMANT

For rutor av plexiglas ska provningarna utféras pa plana provbitar som antingen ér utskurna fran verkliga glasrutor
eller ar sarskilt tillverkade. I bada fallen ska provbitarna i alla avseenden vara helt representativa for de serietill-
verkade glasrutor for vilka godkdnnande soks.

Fore varje provning ska provbitarna av rutorna av plexiglas forvaras under minst fyra timmar i en temperatur pa
23 °C £ 2 °C. Provningarna ska utforas sa snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behallare dar
de forvarats.

Kraven i denna bilaga ska anses vara uppfyllda om glasrutan som inlimnats for godkdnnande har samma samman-
sittning som en vindruta som redan godkénts enligt bestimmelserna i bilaga 10.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET — FALLPROVNING MED KULA PA 227 g

Bestimmelserna i punkt 3 i bilaga 7 ska gilla.
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4.1
4.1.1

4.2

4.3

4.4

4.5

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT MIL]OP/O\VERKAN
Provning av nétningshdrdighet
Provning av nétningshdrdighet pa utsidan

Kraven i punkt 5.1 i bilaga 7 ska gilla.

Provning av nétningshédrdighet pa insidan

Kraven i punkt 2.1 i bilaga 9 ska gilla.

Provning av virmebestindighet

Kraven i punkt 5 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av bestindighet mot ljuspaverkan

Kraven i punkt 6.3 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av fuktbestindighet

Kraven i punkt 7 i bilaga 3 ska gilla.

Provning av bestindighet mot temperaturvixlingar

Kraven i punkt 8 i bilaga 3 ska gilla.

OPTISKA EGENSKAPER

De bestimmelser om den normala ljustransmittansen som anges i punkt 9.1 i bilaga 3 ska gilla for glasrutor eller

delar av glasrutor som sitter pa platser som ar viktiga for forarens sikt.

BRANDMOTSTANDSPROVNING

Kraven i punkt 10 i bilaga 3 ska gilla.

PROVNING AV KEMIKALIEBESTANDIGHET

Kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3 ska gilla.
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BILAGA 12
FLERGLASRUTOR
1. DEFINITION AV TYP
Flerglasrutor ska anses hora till olika typer om de skiljer sig &t betriffande minst en av foljande primir- eller
sekundiregenskaper.
1.1 Primiregenskaperna ar foljande:

1.1.1  Handelsbeteckningar eller varumarken.

1.1.2  Antalet delrutor.

1.1.3  Flerglasrutans sammansittning (symmetrisk/asymmetrisk).

1.1.4 Typen for varje delglasruta enligt definitionen i punkt 1 i bilaga 5, 7 eller 11 till dessa foreskrifter.

1.1.5 Den nominella bredden pd mellanrummet mellan glasrutorna.

1.1.6  Typen av titning.

1.2 Sekundiregenskaperna ar foljande:

1.2.1  Sekundiregenskaperna for varje delglasruta enligt definitionen i punkt 1.2 i bilaga 5, 7 eller 11 till dessa

foreskrifter.
2. ALLMANT
2.1 Varje delglasruta som bildar flerglasrutan ska antingen vara typgodkind eller uppfylla de krav som anges i den

berérda bilagan till dessa foreskrifter (bilaga 5, 7 eller 11).

»

2.2 Provningar som utforts pa en flerglasruta med ett eller flera mellanrum med en nominell bredd pé "e;” (... "e,”)
ska anses vara tillimpliga pd alla flerglasrutor med samma egenskaper och en nominell bredd p& mellanrummet/
mellanrummen pd "e; + 3 mm” (... "e, + 3 mm”). Den som ansoker om godkdnnande far dock ldmna in provex-
emplaret med det/de minsta mellanrummen och provexemplaret med det/de bredaste mellanrummen for god-
kannande.

2.3 For flerglasrutor med minst en ruta av laminerat glas eller en ruta av plexiglas ska provbitarna forvaras under
minst fyra timmar fore provningen i en temperatur pd 23 °C + 2 °C. Provningarna ska utforas omedelbart efter
det att provbitarna tagits ut ur den behéllare dir de forvarats.

3. PROVNING MED ATTRAPPHUVUD
3.1 Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.
3.2 Antal provbitar
Sex provbitar med métten (1 100 x 500 mm) * 5/2 mm ska genomga provning for varje tjocklekskategori hos de

ingdende delrutorna och varje mellanrumsbredd enligt definitionerna i punkt 1.1.4.

3.3 Provningsmetod

3.3.1 Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 3.1 i bilaga 3.

3.3.2  Fallhojden ska vara 1,5 m % 0/5 mm.

3.3.3  For en asymmetrisk flerglasruta ska tre prov utforas pd den ena ytan och tre prov pd den andra.
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3.4 Tolkning av resultaten

3.4.1 Endast for flerglasrutor som bestdr av rutor av enhetligt hirdade glasrutor:
Provningen ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om alla delrutor brister.
3.4.2  Flerglasrutor bestdende av laminerade glasrutor och/eller rutor av plexiglas:
Provningen ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f6ljande villkor dr uppfyllda:

3.4.2.1 Provbitens komponentskikt ger vika och brister, varvid de uppvisar atskilliga cirkuldra sprickor ungefarligen kring
islagspunkten.

3.4.2.2 Revor i mellanskiktet eller mellanskikten tillats, under forutsittning att attrapphuvudet inte passerar genom
provbiten.

3.4.2.3 Ingen stor glasskirva lossnar frin mellanskiktet.

3.4.3  Flerglasrutor bestdende av minst en ruta av enhetligt hirdat glas och minst en ruta av laminerat glas eller
plexiglas, andra dn vindrutor:

3.4.3.1 Den eller de enhetligt hirdade glasrutorna brister.

3.4.3.2 Rutan/rutorna av laminerat glas eller plexiglas ger vika och brister och uppvisar flera cirkuldra sprickor unge-
farligen kring islagspunkten.

3.4.3.3 Revor i mellanskiktet eller mellanskikten tillats, under forutsittning att attrapphuvudet inte passerar genom
provbiten.

3.4.3.4 Ingen stor glasskdrva lossnar frin mellanskiktet.

3.44 En uppsittning provbitar som inlimnats for godkdnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pa
beteendet vid provning med attrapphuvud om alla provningar ger ett tillfredsstdllande resultat.
4. OPTISKA EGENSKAPER

De bestimmelser om den normala ljustransmittansen som anges i punkt 9.1 i bilaga 3 ska gilla for flerglasrutor
eller delar av flerglasrutor som sitter pa platser som &r viktiga for forarens sikt.
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1.1

1.2

1.3

6.1

6.2

BILAGA 13

GRUPPERING AV VINDRUTOR FOR GODKANNANDEPROVNING

Foljande egenskaper hos vindrutan beaktas:

Utvecklingsytan.

Segmenthojden.

Krokningen.

En grupp bestdr av en tjockleksklass

Klassificeringen sker i stigande ordningsfoljd enligt utvecklingsytans storlek

De fem storsta och de fem minsta utvecklingsytorna ska viljas och numreras enligt foljande:

1 for den storsta 1 for den minsta

2 for nista storre efter 1 2 for nidsta mindre efter 1
3 for nista storre efter 2 3 for ndsta mindre efter 2
4 for nidsta storre efter 3 4 for nista mindre efter 3
5 for nista storre efter 4 5 for nista mindre efter 4

Inom var och en av de tvd serier som definieras i punkt 3 ska segmenthéjden anges enligt foljande:

1 for storsta segmenthojden

2 for ndsta storre

3 for ndsta storre

osv.

Inom var och en av de tvd serier som definieras i punkt 3 ska krokningen anges enligt foljande:

1 for den minsta krokningen

2 for ndsta mindre

3 for nista mindre

osv.

De tal som tilldelats varje enskild vindruta inom de tvd serier som definieras i punkt 3 ska adderas

Den vindruta bland dem som har de fem storsta ytorna, som har den minsta totalsumman och den vindruta
bland dem som har de fem minsta ytorna, som har den minsta totalsumman ska viljas ut till de fullstindiga

provningar som anges i en av bilagorna 4, 6, 8, 9 och 10.

De 6vriga vindrutorna i samma serie ska genomgé provningar av de optiska egenskaper som beskrivs i punkt 9
i bilaga 3.

Ett fatal vindrutor som har visentligt annorlunda parametrar dn ytterlighetsfallen for den valda gruppen i fraga
om form och/eller krokning kan dven provas om den tekniska tjdnst som utfor provningarna anser att
parametrarna i friga sannolikt har markbara negativa effekter.

Grinsvirdena for gruppen bestdms for vindrutans utvecklingsyta. Ndr en vindruta som inlimnats for typgod-
kinnande har en utvecklingsyta som ligger utanfor de godkdnda griansvirdena och/eller har en vasentligt storre
segmenth6jd eller en visentligt mindre krokning anses den vara av en ny typ och genomgdr ytterligare
provningar om tekniska tjnsten anser att sddana provningar ir tekniskt nodvindiga med hinsyn till de
uppgifter som den forfogar 6ver om produkten och det anvinda materialet.

Om négon annan vindrutemodell darefter tillverkas av innehavaren av ett godkdnnande i en tjockleksklass som
redan godkints giller foljande:
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9.1

9.2

9.3

9.3.1

9.3.1.1

9.3.1.1.1

9.3.1.1.2

9.3.1.1.3

9.3.1.1.4

9.3.1.1.5

9.3.1.2

9.3.1.2.1

9.3.1.2.2

9.3.1.2.3

9.3.1.2.4

9.3.1.3

9.3.1.4

9.3.2

Det ska faststillas om denna modell kan foras till de fem storsta eller de fem minsta som for ifrdgavarande
grupp har utvalts for godkdnnande for aktuell grupp.

Numreringen ska goras om pa nytt med den metod som anges i punkterna 3, 4 och 5.

Addera talen som tilldelas den vindruta som nyligen riknats in bland de fem storsta eller de fem minsta
vindrutorna.

Om denna summa visar sig vara den minsta, ska foljande provningar utforas:
For vindrutor av hérdat glas:

Splittringsprovning.

Provning med attrapphuvud.

Provning av optisk forvringning.

Provning av sekundirbildsseparation.

Provning av ljusgenomslapplighet.

For vanliga vindrutor av laminerat glas och vindrutor av plexiglas:
Provning med attrapphuvud.

Provning av optisk forvringning.

Provning av sekundirbildsseparation.

Provning av ljusgenomsldpplighet.

For behandlade vindrutor av laminerat glas, provningarna som foreskrivs i punkterna 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 och
9.3.1.2.

For vindrutor med plastbeldggning, provningarna som foreskrivs i punkterna 9.3.1.1 eller 9.3.1.2, beroende pa
vad som dr tillimpligt.

Om summan inte dr den minsta, ska de provningar som foreskrivs for kontroll av de optiska egenskaperna
sasom beskrivs i punkt 9 i bilaga 3 utforas.
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2.2

2.2.1

2.3

3.1

3.2

33

3.3.1

3.4

BILAGA 14

RUTOR AV STELT PLASTMATERIAL

DEFINITION AV TYP

Rutor av stelt plastmaterial ska anses hora till olika typer om de skiljer sig at betriffande minst en av foljande
primdr- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ar foljande:
Handelsnamn eller varumarke.
Materialets kemiska beteckning.
Tillverkarens klassificering av materialet.
Tillverkningsprocessen.

Form och matt.

Den nominella tjockleken. Toleransgrinsen for tjockleken pd stringsprutade plastprodukter dr + 10 % av den
nominella tjockleken. For plastprodukter som produceras med andra metoder (t.ex. gjutna akrylskivor) ges den
godtagbara tjocklekstoleransen av ekvationen (toleransgranser for tjocklek (mm) = + (0,4 + 0,1. ¢) ddr e ér
skiktets tjocklek i millimeter. Referensstandard ar I1SO 7823/1.

Firgningen av plastprodukten.

Arten av ytbeldggning.

Sekundiregenskaperna ar foljande:

Forekomst eller franvaro av ledare eller virmeelement.

ALLMANT

For rutor av stelt plastmaterial ska provningarna utforas antingen pa plana provbitar som dr helt representativa
for slutprodukten eller pa firdiga produkter. Alla optiska matningar ska utforas pd verkliga produkter.

Provbitarna ska frigoras fran skyddsmaskering och ska rengoras noggrant fore provningen.
De ska lagras under 48 timmar i en temperatur pa 23 °C + 2 °C och en relativ luftfuktighet pd 50 + 5 %.

For att beskriva bristningsbeteendet under dynamisk pakinning kommer klasser att skapas beroende pa plas-
tens anvindning. Dessa Klasser avser risken for huvudkontakt med rutan av plastmaterial och de omfattar olika
krav avseende provning med attrapphuvud.

FLEXIBILITETSPROVNING
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

En plan provbit med mdttet 300 mm x 25 mm ska genomgd provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas 4r den som beskrivs i punkt 12 i bilaga 3.

Tolkning av resultaten

For att en provbit eller ett provexemplar ska anses vara stelt ska provbitens vertikala nedbdjning vara mindre
in eller lika med 50 mm efter 60 sekunder.

PROVNING MED ATTRAPPHUVUD
Svarighetsindex for sekunddregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.
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4.2

4.3
4.3.1

4.4

441

4.4.2

4.4.3

4.43.1

4.4.3.2

5.1

5.2

Antal provbitar
Sex plana provbitar med maétten (1 170 mm x 570 mm + 0/- 2 mm) eller sex kompletta delar ska genomgd

provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 3.2 i bilaga 3.

For glas som skiljevaggar och mellanrutor med risk for islag (klassificering VIII/A) ska fallhjden vara 3 m.
Aven HIC-vérdet ska mitas.

For glas som sidorutor, bakrutor och soltak, med reducerad risk for islag (klassificering VIII/B) ska fallhGjden
vara 1,5 m. Aven HIC-virdet ska mitas.

For glas utan risk for islag samt for smé rutor i fordon och alla rutor i sldpvagnar (klassificering VIII/C) kravs
ingen provning med attrapphuvud. En liten ruta 4r en ruta i vilken en cirkel med diametern 150 mm inte kan
skrivas in.

Tolkning av resultaten

Detta prov ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om féljande villkor dr uppfyllda:
Provbiten eller provexemplaret penetreras inte och brister inte i helt skilda stora bitar.
HIC-virdet 4r mindre 4n 1 000.

En uppsittning provbitar som inldimnats for godkinnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pd
provningen med attrapphuvud om ett av foljande villkor 4r uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Ett prov har gett ett otillfredsstdllande resultat, men en ny omgang prov, utforda pd en ny omgéing provbitar,
ger tillfredsstéllande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET — FALLPROVNING MED KULA PA 227 g

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna:

1) Utan ledare eller virmeelement.

2) Med ledare eller virmeelement.

Antal provbitar

Tio kvadratiska provbitar med matten 300 mm + 10/- 0 mm eller tio i huvudsak plana, firdiga produkter ska

genomga provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som foreskrivs i punkt 2.1 i bilaga 3.

Fallhojden for de olika tjockleksvirdena anges i tabellen:

Skikttjocklek (mm) Fallhojd (m)
<3 2
4 3
5 4
>6 5

For mellanliggande virden for tjocklek pa provbitar i intervallet mellan 3 och 6 mm ska fallhojden interpoleras.
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5.4
5.4.1

5.4.2

5.4.2.1

5.4.2.2

5.5

6.1.1

6.1.3
6.1.3.1

6.1.3.2

6.1.3.3

6.2
6.2.1

Tolkning av resultaten

Fallprovningen med kula ska anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om foljande villkor 4r uppfyllda:
a) Kulan passerar inte genom provbiten.

b) Provbiten brister inte i separata bitar.

Sasom en foljd av islaget r sprickor i skivan dock tilldtna.

En uppsittning provbitar som inlimnats for godkinnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pé
fallprovning med kula pa 227 g om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Atta eller fler separata provningar ger et tillfredstillande resultat vid fallhdjden.

Om tre eller fler provningar har gett ett otillfredsstillande resultat ska ytterligare en serie provningar utféras pa
en ny uppsdttning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

Fallprovning med kula pd 227 g vid -18°C £ 2°C
For att minimera provbitens temperaturforandring ska provningen utforas inom 30 sekunder efter att prov-

biten tagits ut frin konditioneringsanordningen.

Provningsmetoden ska vara den som beskrivs i punkt 5.3 i denna bilaga, med undantag for att provnings-
temperaturen dr — 18 °C + 2 °C.

Resultaten ska tolkas i enlighet med punkt 5.4 i denna bilaga.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT MIL](“)P;-\VERKAN
Provning av notningshdrdighet
Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 4 i bilaga 3 ska gilla. Provningen utfors under antingen 1 000, 500 eller 100 cykler for att
mita notningen pd produktens yta.

Tre plana kvadratiska provbitar med 100 mm sida for varje typ av yta ska genomgd provning.

Tolkning av resultaten

For glas av klass L ska notningsprovningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om den totala ljussprid-
ningen efter notning inte overskrider 2 % efter 1 000 cykler pa provbitens yttre yta och 4 % efter 100 cykler
pa provbitens inre yta.

For glas av klass M ska notningsprovningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om den totala ljussprid-
ningen efter nétning inte Gverskrider 10 % efter 500 cykler pd provbitens yttre yta och 4 % efter 100 cykler pa
provbitens inre yta.

For soltak krdvs ingen notningsprovning.

En uppsittning provbitar som inlimnats f6r godkdnnande ska anses vara tillfredsstillande om ett av foljande
villkor ar uppfyllt:

a) Alla provbitar uppfyller kraven.

b) En provbit gav ett otillfredsstillande resultat, men en upprepning av provningarna pd en ny uppsittning
provbitar ger ett tillfredsstdllande resultat.

Provning av bestiandighet mot simulerad viderpaverkan
Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 6.4 i bilaga 3 ska gilla. Den totala exponeringen for ultraviolett strdlning med xenonbaglampa
ska vara 500 MJjm2. Under bestralningen ska provbitarna exponeras for vattenbegjutning i kontinuerliga
cykler. Under en cykel om 120 minuter exponeras provbitarna for ljus utan vattenbegjutning under 102
minuter och for ljus med vattenbegjutning under 18 minuter.
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6.2.1.1  Andra metoder som ger likvirdiga resultat ska vara tilldtna.

6.2.2 Antal provbitar

Tre plana provbitar med matten 130 mm x 40 mm utskurna frdn ett plant provexemplar ska genomgé prov-
ning.

6.2.3 Tolkning av resultaten

6.2.3.1  Provningen av bestindighet mot simulerad vdderpdverkan ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om
foljande villkor 4r uppfyllda:

6.2.3.1.1 Ljustransmittansen matt i enlighet med punkt 9.1 i bilaga 3 ligger inte under 95 % av virdet fore vader-
bestandighetsprovningen. Dessutom ska vardet for rutor som kravs for forarens sikt inte ligga under 70 %.

6.2.3.1.2 Inga bubblor eller annan synlig nedbrytning, missfirgning, mjolkaktighet eller krackelering ska uppkomma
under viderbestindighetsprovningen.

6.2.4 En uppsittning provbitar som inlimnats for godkinnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pd
provningen av bestindighet mot simulerad viderpaverkan om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

6.2.4.1  Alla provbitar har gett tillfredsstdllande resultat.

6.2.4.2  En provbit har gett ett otillfredsstillande resultat, men en ny omgang provningar, utférda pd en ny omgang
provbitar, ger tillfredsstillande resultat.

6.3 Ritsprovning
6.3.1 Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 13 i bilaga 3 ska gilla endast for belagda stela produkter.

6.3.2 Ritsprovningen ska utforas pd en av provbitarna fran punkt 6.2.

6.3.3 Tolkning av resultaten

6.3.3.1  Ritsprovningen ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om

6.3.3.1.1 ritsvardet Gtl ar uppfyllt.

6.3.3.2.  Provbiten ska anses vara tillfredsstdllande med avseende pd godkdnnande om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

6.3.3.2.1 Provningarna har gett tillfredsstillande resultat.

6.3.3.2.2 En provning har gett ett otillfredsstillande resultat, men ytterligare en provning utférd pad en annan provbit
frdn provningen i punkt 6.2 ger tillfredsstillande resultat.

6.4 Provning av fuktbestindighet
6.4.1 Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 7 i bilaga 3 ska gilla.

6.4.2 Tio plana kvadratiska provbitar med 300 mm sida ska genomgé provning.

6.4.3 Tolkning av resultaten

6.4.3.1  Fuktbestindighetsprovningen ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om

6.4.3.1.1 ingen synlig nedbrytning sdsom bubblor eller mjolkaktighet uppstdr for nigot provexemplar,
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6.4.3.1.2 och om ljustransmittansen mitt i enlighet med punkt 9.1 i bilaga 3 inte minskar till mindre dn 95 % av virdet

6.4.4

7.1

8.2

8.2.1

8.2.1.1

8.2.1.2

9.2

9.2.1

9.2.2

fore provningen och dessutom inte till mindre dn 70 % for en ruta som kravs for forarens sikt.

Efter provning ska provbitarna forvaras under minst 48 timmar vid en temperatur pd 23 °C + 2 °C och en
relativ fuktighet pad 50 % + 5 % och sedan utsittas for den fallprovning med kula pd 227 g som beskrivs i
punkt 5 i denna bilaga.

OPTISKA EGENSKAPER

Kraven i punkt 9.1 i bilaga 3 ska gilla for produkter som kravs for forarens sikt.

Tolkning av resultaten

En uppsittning provbitar ska anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor r uppfyllt:
Alla provbitar har gett tillfredsstillande resultat.

En provbit har gett ett otillfredsstillande resultat, men ytterligare en omgang provbitar ger tillfredsstillande
resultat.

BRANDMOTSTANDSPROVNING
Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 10 i bilaga 3 ska gilla.

Tolkning av resultaten

Brandmotstdndsprovningen ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om forbranningshastigheten dr
mindre 4n 110 mm/minut.

For godkdnnande ska en uppsdttning provexemplar anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor ar

uppfyllt:
Alla provexemplar har gett ett tillfredsstillande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men en andra omgang provexemplar ger tillfredsstal-
lande resultat.

KEMIKALIEBESTANDIGHET
Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 11 i bilaga 3 ska gilla.

Tolkning av resultaten

En uppsittning provexemplar ska anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor ar uppfyllt:
Alla provexemplar ger ett tillfredsstllande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men en andra omgang provexemplar ger tillfredsstal-
lande resultat.
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1.1

1.1.2

1.1.3

1.1.4

3.2

3.3

3.4

4.2
4.2.1

BILAGA 15

RUTOR AV BOJLIGT PLASTMATERIAL

DEFINITION AV TYP

Rutor av bojligt plastmaterial ska anses hora till olika typer om de skiljer sig 4t betriffande minst en av foljande
primar- eller sekundaregenskaper.

Priméregenskaperna ar foljande:

Handelsnamn eller varumirke.

Materialets kemiska beteckning.

Tillverkarens klassificering av materialet.

Tillverkningsprocessen.

Den nominella tjockleken (e), en tillverkningstolerans ar tilldten: * (0,1 mm + 0,1. ¢); d > 0,1 mm.
Firgningen av plastprodukten.

Arten av ytbeldggning(ar).

Sekundiregenskaperna ar foljande:

Ingen sekundaregenskap berors.

ALLMANT

For rutor av bojligt plastmaterial ska provningarna utféras pé plana provbitar som antingen skérs ut fran firdiga
produkter eller ar sarskilt tillverkade for det dandamalet. I bada fallen ska provbiten i alla avseenden vara strikt
representativ for de serietillverkade rutor som godkdnnande soks for.

Provbitarna ska frigoras fran skyddsmaskering och ska rengoras noggrant fore provningen.
De ska lagras under 48 timmar i en temperatur pd 23 °C £ 2°C och en relativ luftfuktighet pd 50 £ 5 %.

PROVNING AV FLEXIBILITET OCH VIKNING
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

En plan provbit med madttet 300 x 25 mm ska genomga provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas 4r den som beskrivs i punkt 12 i bilaga 3.

Tolkning av resultaten

For att en provbit eller ett provexemplar ska anses vara bojligt/bojlig ska dess vertikala nedbdjning vara storre
in 50 mm efter 60 sekunder.

10 sekunder efter en 180° vikning ska materialet inte uppvisa ndgot brott eller nigon skada vid bojnings-
punkten.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Fallprovning med kula pd 227 g vid 20°C £ 5 °C
Antal provbitar

Tio plana kvadratiska provbitar med 300 mm + 10/- 0 mm sida ska genomgd provning.

Provningsmetod
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4.2.2.1 Den metod som ska anvindas dr den som foreskrivs i punkt 2.1 i bilaga 3.
4.2.2.2  Fallhojden 4r 2 m for alla tjocklekar.

423 Tolkning av resultaten

4.2.3.1 Fallprovningen med kula ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om kulan inte tringer genom provbiten.

4.2.3.2  En uppsittning provbitar som inldmnats for godkidnnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pa
fallprovning med kula p& 227 g om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

4.2.3.2.1 Auta eller fler provningar ger ett tillfredstillande resultat vid fallhdjden.

4.2.3.2.2 Om mer 4n tvd provningar gett ett otillfredsstdllande resultat vid den minsta fallhojden ska ytterligare en serie
provningar utféras pd en ny uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

4.3 Fallprovning med kula pd 227 g vid —18°C £ 2°C

431 For att minimera provbitens temperaturforindring ska provningen utforas inom 30 sekunder efter att provbiten
tagits ut fran konditioneringsanordningen.

4.3.2 Provningsmetoden ska vara den som beskrivs i punkt 4.2.2 i denna bilaga, med undantag for att provnings-
temperaturen dr — 18 °C + 2 °C.

433 Resultaten tolkas i enlighet med punkt 4.2.3 i denna bilaga.

5. PROVNING AV BESTANDIGHET MOT MIL]OPAVERKAN
5.1 Provning av bestindighet mot simulerad vaderpédverkan
5.1.1 Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 6.4 i bilaga 3 ska gilla. Den totala exponeringen for ultraviolett strilning med xenonbdglampa
ska vara 500 MJ/m?. Under bestralningen ska provbitarna exponeras for vattenbegjutning i kontinuerliga cykler.
Under en cykel om 120 minuter exponeras provbitarna for ljus utan vattenbegjutning under 102 minuter och
for ljus med vattenbegjutning under 18 minuter.

5.1.1.1  Andra metoder som ger likvirdiga resultat ska vara tilldtna.

5.1.2 Antal provbitar
Tre plana provbitar med maétten 130 mm x 40 mm utskurna frén ett plant provexemplar ska genomgé
provning.

5.1.3 Tolkning av resultaten

Provningen av bestindighet mot simulerad viderpdverkan ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om

foljande villkor dr uppfyllda:

5.1.3.1 Ljustransmittansen mitt i enlighet med punkt 9.1 i bilaga 3 ligger inte under 95 % av virdet fore vader-
bestindighetsprovningen. Dessutom ska virdet for rutor som kravs for forarens sikt inte ligga under 70 %.

5.1.3.2 Inga bubblor eller annan synlig nedbrytning, missfargning, mjolkaktighet eller krackelering ska uppkomma
under viderbestindighetsprovningen.

5.1.4  En uppsittning provbitar eller provexemplar som inlimnats fér godkdnnande ska anses tillfredsstillande med
avseende pd provningen av bestdndighet mot simulerad viderpdverkan, om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

5.1.4.1 Alla provbitar har gett tillfredsstillande resultat.

5.1.4.2  En provbit har gett ett otillfredsstdllande resultat, men en ny omgéng provningar, utforda pa en ny omging
provbitar eller provexemplar, ger tillfredsstdllande resultat.

6. OPTISKA EGENSKAPER

Kraven i punkt 9.1 i bilaga 3 ska gilla for produkter som kravs for forarens sikt.

6.1 Tolkning av resultaten

En uppsittning provexemplar ska anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor dr uppfyllt:
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7.2

7.2.1

7.2.1.1

7.2.1.2

8.2

8.2.2

Alla provexemplaren har gett tillfredsstillande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men ytterligare en omgéng provbitar ger tillfredsstal-
lande resultat.

BRANDMOTSTANDSPROVNING
Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 10 i bilaga 3 ska gilla.

Tolkning av resultaten

Brandmotstdndsprovningen ska anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om forbranningshastigheten dr mindre
dn 110 mm/minut.

For godkdnnande ska en uppsittning provexemplar anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor ar
uppfyllt:

Alla provexemplaren har gett tillfredsstéllande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men en andra omgang provexemplar ger tillfredsstal-
lande resultat.

KEMIKALIEBESTANDIGHET
Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3 ska gilla.

Tolkning av resultaten

En uppsittning provexemplar ska anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor ar uppfyllt:
Alla provexemplaren ger tillfredsstillande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men en andra omgédng provexemplar ger tillfredsstal-
lande resultat.
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BILAGA 16

FLERGLASRUTOR AV STELT PLASTMATERIAL

1. DEFINITION AV TYP

(Bilaga 16 giller endast flerglasrutor sammansatta av tva rutor)

Flerglasrutor ska anses hora till olika typer om de skiljer sig at betriffande minst en av foljande primér- eller

sekundiregenskaper.
1.1 Primdregenskaperna ar foljande:
1.1.1 Handelsbeteckningar eller varumérken.
1.1.2 Komponentskiktens kemiska beteckning.
1.1.3 Tillverkarens klassificering av skikten.

1.1.4 Komponentskiktens tjocklek.

1.1.5 Tillverkningsprocessen for rutorna.

1.1.6 Bredden pa luftgapet mellan plastkomponentskikten.
1.1.7 Fargningen av plastskikten.

1.1.8 Typen av ytbeliggning.

1.2 Sekundiregenskaperna ar foljande:

1.2.1 Ingen sekundiregenskap berors.

2. ALLMANT

2.1 For flerglasrutor av stelt plastmaterial ska provningarna utféras antingen pd plana provbitar eller firdiga

produkter beroende pd provningskraven.

22 Provbitarna ska frigoras fran skyddsmaskering och rengoras noggrant fore provningen. De ska lagras under 24
timmar i en temperatur pd 23 °C £ 2 °C och en relativ luftfuktighet pd 50 % = 5 % fore provning.

2.3 Den nominella tjocklekstoleransen for strangsprutade plastprodukter dr + 10 % av den nominella tjockleken.
For plastprodukter som produceras med andra metoder (t.ex. gjutna akrylskivor) ges den godtagbara tjock-
lekstoleransen av foljande ekvation:

Toleransgrinser for tjocklek (mm) = # (0,4 + 0,1. ¢)
dir e dr skivans nominella tjocklek.
Referensstandard dr 1SO 7823/1.

OBS! D4 tjockleken inte dr konstant, beroende pd formningsteknik, ska mitningen av tjockleken utforas i
enhetens geometriska mittpunkt.

2.4 Provningar utforda pé flerglasrutor av stelt plastmaterial med en nominell bredd pd mellanrummet, e, matt vid
den geometriska mittpunkten, ska anses vara tillimpliga pé alla flerglasrutor av stelt plastmaterial med samma
egenskaper och en nominell bredd pd mellanrummet pd e + 5 mm.

Den som ansoker om godkdnnande kan alternativt ldmna in provexemplaren med storsta och minsta nomi-
nella mellanrum.
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3.1

3.2

3.3

3.4

4.2

4.3
4.3.1

4.4

4.4.1

4.4.2

4.4.3

4.4.3.1

4.4.3.2

FLEXIBILITETSPROVNING
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

En provbit for vart och ett av fonstrets komponentskikt med mdttet 300 mm x 25 mm ska genomga provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 12 i bilaga 3.

Tolkning av resultaten

Den vertikala avvikelsen for bdda komponentskikten ska vara mindre 4n 50 mm efter 60 sekunder.

PROVNING MED ATTRAPPHUVUD
Svarighetsindex for sekunddregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

Sex representativa rutor med mdtten 1170 mm x 570 mm (+ 0/2 mm i bdda riktningarna) ska genomga
provning. Provbitarna ska vara forberedda for yttre inspanning.

Provningsmetod

Den provningsmetod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 3.2 i bilaga 3. Islaget ska ske pd rutans
insida.

For glas som skiljeviggar och mellanrutor med stor risk for islag ska fallhojden vara 3 m.

Aven HIC-virdet ska mitas.

For glas som sidorutor, bakrutor och soltak, med reducerad risk for islag, ska fallh6jden vara 1,5 m.

Aven HIC-virdet ska mitas.

For glas utan risk for islag sdsom rutor i husvagnar samt for smé rutor krdvs ingen provning med attrap-
phuvud. En liten ruta dr en ruta i vilken en cirkel med diametern 150 mm inte kan skrivas in.

Tolkning av resultaten

Detta prov ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f6ljande villkor ar uppfyllda:

Provbiten penetreras inte och brister inte i helt skilda stora bitar.

HIC-virdet dr mindre d4n 1 000.

En uppsittning provbitar som inlimnats for godkinnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pa
provningen med attrapphuvud om ett av foljande villkor dr uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

En provning har gett ett otillfredsstillande resultat, men en ny omgéng provningar, utférda pd en ny omgang
provbitar, ger tillfredsstillande resultat.
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5.
5.1

5.2

5.3

5.4
5.4.1

5.4.2

5.4.2.1

5.4.2.2

5.5

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET — FALLPROVNING MED KULA PA 227 G

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna:

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

Tio plana provbitar av det yttre komponentskiktet eller tio kompletta delar med métten 300 mm x 300 mm
+10/0 mm ska genomgd provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas 4r den som foreskrivs i punkt 2.1 i bilaga 3.

Islaget ska ske pa provningsrutans utsida.

Fallhojden for de olika tjockleksvirdena for fonstrets yttre komponentskikt anges i tabellen:

Det yttre skiktets tjocklek Fallhojd
(mm) (m)
<3 2
4 3
4
> 6 5

For mellanliggande virden for tjocklek i intervallet mellan 3 och 6 mm ska fallh6jden interpoleras.

Tolkning av resultaten

Fallprovningen med kula ska anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande villkor 4r uppfyllda:
a) Kulan passerar inte genom provbiten.
b) Provbiten brister inte i separata bitar.

En uppsittning provbitar som inldmnats for godkinnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pé
fallprovning med kula pd 227 g om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Atta eller fler separata provningar ger et tillfredstillande resultat vid fallhdjden.

Tre eller fler provningar ger ett otillfredsstillande resultat, men en ytterligare serie provningar utforda pa en ny
uppsattning provbitar ger ett tillfredsstillande resultat.

Fallprovning med kula pd 227 g vid —18°C £ 2°C
For att minimera provbitens temperaturforandring ska provningen utforas inom 30 sekunder efter att prov-

biten tagits ut fran konditioneringsanordningen.

Provningsmetoden ska vara den som beskrivs i punkt 5.3 i denna bilaga, med undantag for att provnings-
temperaturen dr — 18 °C + 2 °C.

Resultaten ska tolkas i enlighet med punkt 5.4 i denna bilaga.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT MIL]OPAVERKAN

Provning av notningshdrdighet
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6.1.1

6.1.3
6.1.3.1

6.1.3.2

6.13.3

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.2

6.2.3
6.2.3.1

6.2.3.1.1

6.2.3.1.2

6.2.4.1

6.2.4.2

6.3
6.3.1

Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 4 i bilaga 3 ska gilla. Provningen utfors under antingen 1 000, 500 eller 100 cykler for att
mita notningen pd produktens yta.

Tre plana kvadratiska provbitar pd 100 mm for varje typ av yta ska genomgéd provning.

Tolkning av resultaten

For glas av klass L ska notningsprovningen anses ha gett ett tillfredsstallande resultat om den totala ljussprid-
ningen efter notning inte overskrider 2 % efter 1 000 cykler pa provexemplarets yttre yta och 4 % efter 100
cykler pd provexemplarets inre yta.

For glas av klass M ska notningsprovningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om den totala ljussprid-
ningen efter notning inte Gverskrider 10 % efter 500 cykler pd provexemplarets yttre yta och 4 % efter 100
cykler pa provexemplarets inre yta.

For soltak krivs ingen nétningsprovning.

En uppsittning provexemplar som inlimnats for godkidnnande ska anses vara tillfredsstillande om ett av
foljande villkor 4r uppfyllt:

a) Alla provexemplaren uppfyller kraven.

b) Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men en upprepning av provningarna pa en ny
uppsittning provexemplar ger ett tillfredsstillande resultat.

Provning av bestindighet mot simulerad viderpaverkan
Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 6.4 i bilaga 3 ska gilla. Den totala exponeringen for ultraviolett strdlning med xenonbaglampa
ska vara 500 Mj/m% Under bestrilningen ska provbitarna exponeras for vattenbegjutning i kontinuerliga
cykler. Under en cykel om 120 minuter exponeras provbitarna for ljus utan vattenbegjutning under 102
minuter och for ljus med vattenbegjutning under 18 minuter.

Andra metoder som ger likvirdiga resultat ska vara tilldtna.

Antal provbitar

Tre plana provbitar med matten 130 mm x 40 mm utskurna fran fonstrets yttre yta ska genomga provning.

Tolkning av resultaten

Provningen av bestindighet mot simulerad vdderpdverkan ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om
foljande villkor 4r uppfyllda:

Ljustransmittansen matt i enlighet med punkt 9.1 i bilaga 3 ligger inte under 95 % av vardet fore vider-
bestandighetsprovningen. Dessutom ska vardet for rutor som kravs for forarens sikt inte ligga under 70 %.

Inga bubblor eller annan synlig nedbrytning, missfargning, mjolkaktighet eller krackelering ska uppkomma
under viderbestindighetsprovningen.

En uppsittning provbitar som inlimnats for godkinnande ska anses vara tillfredsstillande med avseende pd
provningen av bestindighet mot simulerad viderpaverkan om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla provbitar har gett tillfredsstdllande resultat.

En provbit har gett ett otillfredsstillande resultat, men en ny omgang provningar, utférda pd en ny omgang
provbitar, ger tillfredsstillande resultat.

Ritsprovning
Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 13 i bilaga 3 ska gilla endast for belagda produkter.
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6.3.2

6.3.3
6.3.3.1

6.3.3.2

6.3.3.2.1

6.3.3.2.2

6.4
6.4.1

6.4.2

6.4.3
6.4.3.1

6.4.3.1.1

6.4.3.1.2

6.4.4

7.1

7.1.2

8.2

Ritsprovningen ska utforas pd en av provbitarna frén punkt 6.2.

Tolkning av resultaten

Ritsprovningen ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om

ritsvirdet Gt1 ar uppfyllt.

Provbiten ska anses vara tillfredsstillande med avseende pd godkdnnande om ett av f6ljande villkor 4r uppfyllt:

Provningen har gett tillfredsstdllande resultat.

Provningen har gett ett otillfredsstillande resultat, men ytterligare en provning utford pa en annan provbit fran
provningen i punkt 6.2 ger tillfredsstillande resultat.

Provning av fuktbestindighet
Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 7 i bilaga 3 ska gilla.

Tio kvadratiska provbitar pd 300 x 300 mm ska genomgd provning.

Tolkning av resultaten

Fuktbestandighetsprovningen ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om

ingen synlig nedbrytning sdsom bubblor eller mjolkaktighet uppstir for nagot provexemplar,

och om ljustransmittansen mitt i enlighet med punkt 9.1 i bilaga 3 inte minskar till mindre 4n 95 % av virdet
fore provningen och dessutom inte till mindre dn 70 % for en ruta som krévs for forarens sikt.

Efter provning ska provbitarna forvaras under minst 48 timmar vid en temperatur pd 23 °C + 2 °C och en
relativ luftfuktighet pd 50 % £ 5 % och sedan utsittas for den fallprovning med kula pd 227 g som beskrivs i
punkt 5 i denna bilaga.

OPTISKA EGENSKAPER

Kraven i punkt 9.1 i bilaga 3 ska gilla for produkter som krdvs for forarens sikt.

Tolkning av resultaten

En uppsittning provexemplar ska anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla provexemplaren ger tillfredsstillande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstdllande resultat, men en ytterligare omgéng provexemplar ger tillfreds-
stallande resultat.

BRANDMOTSTANDSPROVNING
Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 10 i bilaga 3 ska gilla.

Tolkning av resultaten

Provningen behover utforas separat pd bida ytorna pé flerglasrutan.
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8.2.1.1

8.2.1.2

9.2

Brandmotstdndsprovningen ska anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om forbrinningshastigheten ar
mindre dn 110 mm/minut.

For godkidnnande ska en uppsittning provexemplar anses vara tillfredsstillande om ett av foljande villkor ar

uppfyllt:
Alla provexemplaren har gett tillfredsstéllande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men en andra omgang provexemplar ger tillfredsstal-
lande resultat.

KEMIKALIEBESTANDIGHET
Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 11 i bilaga 3 ska gilla.
Provning ska endast utforas pd provexemplar som dr representativa for flerglasrutans utsida.

Tolkning av resultaten

En uppsittning provexemplar ska anses vara tillfredsstillande om ett av f6ljande villkor ar uppfyllt:
Alla provexemplaren ger tillfredsstillande resultat.

Ett provexemplar har gett ett otillfredsstillande resultat, men en andra omgang provexemplar ger tillfredsstal-
lande resultat.
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BILAGA 17

MATNING AV SEGMENTHO]DEN OCH ISLAGSPUNKTERNAS LAGEN
Figur 1

Bestimning av segmenthdjden ”h”

For en ruta av sikerhetsglas med enkel krokning dr segmenthojden lika med: maximum for h;.
For en ruta av sikerhetsglas med dubbel krokning dr segmenthojden lika med: maximum f6r h; + maximum for h,.
Figur 2

Foreskrivna islagspunkter for vindrutor
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Figur 3

Foreskrivna islagspunkter for rutor av enhetligt hirdat glas

Punkt 1

__________________________ N

3(b) Ruta av planglas

/ Punkt 2 Punkt 1

3(c) Ruta av planglas

Punkterna i figurerna 3 a, 3b och 3 ¢ dr exempel pd ligen for de islagspunkter som foreskrivs i punkt 2.5 i bilaga 5.
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BILAGA 18

FORFARANDE FOR BESTAMNING AV PROVNINGSOMRADEN FOR VINDRUTOR 1 FORDON I
FORHALLANDE TILL "V”-PUNKTERNA

1. "V’-PUNKTERNAS LAGE

1.1 I tabellerna 1 och 2 visas "V"-punkternas lage i forhdllande till "R™punkten (se bilaga 19 till dessa foreskrifter),

sdsom de framgar av koordinaterna X, Y och Z i det tredimensionella referenssystemet.

1.2 I tabell 1 anges grundkoordinaterna for en konstruktivt bestimd ryggstodsvinkel pd 25°. Koordinaternas positiva
riktning visas i figur 3 i denna bilaga.

Tabell 1
"V”-punkt a b c (d)
Vi 68 mm -5 mm 665 mm
vV, 68 mm -5 mm 589 mm

1.3 Korrigering for andra konstruktivt bestimda ryggstodsvinklar dn 25°

1.3.1 1 tabell 2 visas de ytterligare korrigeringar som ska utféras pd koordinaterna X och Z for varje "V"-punkt nir den
konstruktiva ryggstodsvinkeln inte dr 25°. Koordinaternas positiva riktning visas i figur 3 i denna bilaga.

Tabell 2

Riggsodninkl | (TS| ordnaer | Possdsinkel | R ot
@9 X z @9 X z
5 - 186 mm 28 mm 23 -17 mm 5 mm
6 -176 mm 27 mm 24 -9 mm 2 mm
7 - 167 mm 27 mm 25 0 mm 0 mm
8 - 157 mm 26 mm 26 9 mm -3 mm
9 - 147 mm 26 mm 27 17 mm -5 mm
10 -137 mm 25 mm 28 26 mm -8 mm
11 -128 mm 24 mm 29 34 mm - 11 mm
12 - 118 mm 23 mm 30 43 mm - 14 mm
13 -109 mm 22 mm 31 51 mm -17 mm
14 - 99 mm 21 mm 32 59 mm -21 mm
15 - 90 mm 20 mm 33 67 mm -24mm
16 - 81 mm 18 mm 34 76 mm -28 mm
17 -71 mm 17 mm 35 84 mm -31 mm
18 - 62 mm 15 mm 36 92 mm -35mm
19 - 53 mm 13 mm 37 100 mm -39 mm
20 - 44 mm 11 mm 38 107 mm - 43 mm
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2.2

23

2.4

2.4.1

2.4.2

2421

2.4.2.2

243

Rvoostodsvinkel Horisontella Vertikala Ryoestodsvinkel Horisontella Vertikala
yggstocsvinke koordinater koordinater yggstocsvinke koordinater koordinater
(i) X 7 (i) X 7
21 - 35 mm 9 mm 39 115 mm - 47 mm
22 — 26 mm 7 mm 40 123 mm —-52mm
PROVNINGSOMRADEN

Tvé provningsomraden ska bestimmas med ledning av "V’-punkterna.

Provningsomrdde A: det omrdde pd vindrutans utsida som begrinsas av skirningen med foljande fyra plan (se
figurerna 1a och 1b):

a) Ett plan som lutar 3° uppét i forhédllande till X-axeln och passerar genom V; och dr parallellt med Y-axeln
(plan 1).

b) Ett plan som lutar 1° nedat i forhallande till X-axeln och passerar genom V, och ir parallellt med Y-axeln
(plan 2).

) Ett vertikalt plan som passerar genom V; och V, och lutar 13° at vanster i forhéllande till X-axeln for
vinsterstyrda fordon och 4t hoger for hogerstyrda fordon (plan 3).

d) Ett vertikalt plan som passerar genom V; och V, och lutar 20° &t hoger i forhdllande till X-axeln for
vénsterstyrda fordon och &t vénster for hogerstyrda fordon (plan 4).

¢) Vid en enda central korstdllning, tvd plan uppat och nedat enligt definitionen i punkt 2.2 a och b samt tvd
vertikala plan som passerar genom V; och V, och bildar en vinkel pa 15° till vinster om X-axeln (plan 3) och
15° till hoger om X-axeln (plan 4) (se figur 1b).

Provningsomrdde B: det omrdde pa vindrutans utsida som begransas av skdrningen med f6ljande fyra plan:

a) Ett plan som lutar 7° uppét i forhdllande till X-axeln och passerar genom V; och dr parallellt med Y-axeln
(plan 5).

b) Ett plan som lutar 5° nedat i forhallande till X-axeln och passerar genom V, och ér parallellt med Y-axeln
(plan 6).

¢) Ett vertikalt plan som passerar genom V; och V, och lutar 17° &t vinster i forhdllande till X-axeln for
vénsterstyrda fordon och &t hoger for hogerstyrda fordon (plan 7).

d) Ett plan som ar symmetriskt till plan 7 i forhéllande till fordonets mittplan i langdriktningen (plan 8).

Det reducerade provningsomrddet B: provningsomrdde B med undantag for foljande omraden (!) (se figurerna 2 och
3).

Provningsomrade A som anges under punkt 2.2, utokat i enlighet med punkt 9.2.2.1 i bilaga 3.
Om fordonstillverkaren sd onskar undantas omréden enligt en av de tvd foljande punkterna:

Alla ogenomskinliga avskdrmningar som avgrinsas nedat av plan 1 och i sidled av plan 4 och dess symmetriplan
i forhallande till fordonets mittplan i lingdriktningen (plan 4’).

Alla ogenomskinliga avskdrmningar som avgrinsas nedét av plan 1, under forutsittning att de dr inskrivna i ett
omrdde som dr 300 mm brett och centrerat kring fordonets mittplan i lingdriktningen och under forutsittning
att den ogenomskinliga avskdrmningen under plan 5 ar inskriven i ett omrdde som i sidled begrinsas av planet
som gdr genom grinserna for ett 150 mm brett segment (?) och parallellt mot respektive spar av planen 4 och 4'.

Alla ogenomskinliga avskdrmningar avgrinsade av vindrutans yttersidas skirning med

a) ett plan som lutar 4° nedat i forhallande till X-axeln och passerar genom V, och ar parallellt med Y-axeln
(plan 9),

(") Dock med beaktande av det faktum att de referenspunkter som anges under punkt 2.5 mdste befinna sig i det genomsynliga omradet.

(?) Mitta pa vindrutans yttersida och pa sparet av plan 1.
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2.4.4

2.4.5

2.5

2.5.1
2.5.2
253
2.5.4

b) plan 6,

o) plan 7 och plan 8 eller kanten pa vindrutans yttre yta om skdrningslinjen mellan plan 6 och plan 7 (plan 6
och plan 8) inte korsar den yttre ytan pa vindrutan.

Alla ogenomskinliga avskdrmningar avgrinsade av vindrutan yttersidas skdrning med
a) ett horisontalplan genom V; (ruta 10),
b) plan 3, ()

¢) plan 7 (%) eller kanten pé vindrutans yttre yta om skérningslinjen mellan plan 6 och plan 7 (plan 6 och plan
8) inte korsar den yttre ytan pd vindrutan.

d) plan 9.

En yta inom 25 mm frdn kanten av vindrutans yttre yta eller frdn alla ogenomskinliga avskdrmningar. Detta
omrdde ska inte inkrdkta pd det utokade provningsomrddet A.

Definition av referenspunkterna (se figur 3).

Referenspunkterna dr punkter pa skdrningslinjen mellan vindrutans yttersida och linjer som stralar framat frdn V-
punkterna mot

en ovre vertikal referenspunkt framfor V; och 7° ovanfér horisontalplanet (P,;),
en nedre vertikal referenspunkt framfér V, och 5° nedanfor horisontalplanet (P,,),
en horisontell referenspunkt framfér V; och 17° till vénster (P,3),

ytterligare tre referenspunkter symmetriska till de punkter som anges under punkterna 2.5.1-2.5.3 i forhéllande
till fordonets mittplan i lingdriktningen (P’,;, P’,, respektive P’.5).

Figur 1a

Provningsomride "A” (exempel pi fordon med styrdonet pd vinster sida)

AZ .

P

C;: spér av fordonets lingsgdende mittplan.

P;: spar av tillimpligt plan (se text).

(") For vindrutans andra sida, med ett symmetriskt plan med avseende pa plan 3 i forhéllande till fordonets mittplan i lingdriktningen.

(?) For den andra sidan av vindrutan, med plan 8.
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Figur 1b

Provningsomrdde "A” (exempel pd central korstillning)

K+

C;: spdr av fordonets lingsgdende mittplan.

P;: spér av tillimpligt plan (se text).

Figur 2a

Reducerat provningsomrdde "B” (exempel pd fordon med styrdonet pd vinster sida) — dvre avskirmningsyta
sisom anges i punkt 2.4.2.2

Cy: spar av fordonets lingsgdende mittplan.

P;: spér av tillimpligt plan (se text).
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Figur 2b

Reducerat provningsomride "B” (exempel pd fordon med styrdonet pd vinster sida) — ovre avskirmningsyta
sisom anges i punkt 2.4.2.1

Cy: spar av fordonets lingsgdende mittplan.

P;: spér av tillimpligt plan (se text).

Figur 3

Faststillande av referenspunkterna (exempel pa fordon med styrdonet pd vinster sida)

C;: spér av fordonets lingsgdende mittplan.

Py

;: referenspunkter.

a, b, ¢, d: koordinater for "V”-punkter (se text).
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BILAGA 19

FORFARANDE FOR BESTAMNING AV H-PUNKTEN OCH DEN VERKLIGA BALVINKELN FOR OLIKA
SITTPLATSER I MOTORFORDON (')

Tillagg 1 Beskrivning av den tredimensionella H-punktsmaskinen (3 DH-maskin)

Tilligg 2 Tredimensionellt referenssystem

Tillagg 3 Referensuppgifter avseende sittplatser

(") Forfarandet beskrivs i bilaga 1 med dess tilligg till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (dokument
TRANS|/WP.29/78/rev.2, tillginglig pa: www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html).


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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BILAGA 20

KONTROLL AV PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

1. DEFINITIONER

I denna bilaga giller foljande definitioner:

1.1 produkttyp: allt glas som har samma primiregenskaper.
1.2 tjockleksklass: allt glas vars olika delar har samma tjocklek inom tilldtna toleranser.
1.3 produktionsenhet: alla produktionsmedel for framstallning av en eller flera typer av glas som ar samlade pa en och

samma plats. Den kan omfatta flera produktionslinjer.

1.4 skift: en produktionsperiod pd samma produktionslinje under loppet av en arbetsdag.

1.5 produktionskorning: en kontinuerlig period dd samma produkttyp tillverkas pd samma produktionslinje.
1.6 Ps: antalet glasrutor av samma typ av produkt tillverkade under samma skift.

1.7 Pr: antalet glasrutor av samma typ av produkt tillverkade under en produktionskorning.

2. PROVNINGAR

Glasrutorna ska genomga foljande provningar:

2.1 Vindrutor av hirdat glas

2.1.1  Splittringsprovning enligt kraven i punkt 2 i bilaga 4.

2.1.2  Mitning av ljusgenomsldpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.
2.1.3  Provning av optisk forvringning enligt kraven i punkt 9.2 i bilaga 3.
2.1.4 Provning av sekundirbildsseparation enligt kraven i punkt 9.3 i bilaga 3.

22 Rutor av enhetligt hardat glas

2.2.1  Splittringsprovning enligt kraven i punkt 2 i bilaga 5.

2.2.2  Mitning av ljusgenomsldpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.
2.2.3  For glasrutor som anvands som vindrutor:

2.2.3.1 Provning av optisk forvrangning enligt kraven i punkt 9.2 i bilaga 3.
2.2.3.2 Provning av sekundirbildsseparation enligt kraven i punkt 9.3 i bilaga 3.

2.3 Vanliga vindrutor av laminerat glas och vindrutor av plexiglas

2.3.1 Provning med attrapphuvud enligt kraven i punkt 3 i bilaga 6.

2.3.2  Fallprovning med kula pd 2 260 g enligt kraven i punkt 4.2 i bilaga 6 och punkt 2.2 i bilaga 3.
2.3.3  Provning av virmebestindighet enligt kraven i punkt 5 i bilaga 3.

2.3.4 Mitning av ljusgenomslipplighet enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.

2.3.5 Provning av optisk forvrangning enligt kraven i punkt 9.2 i bilaga 3.

2.3.6  Provning av sekundarbildsseparation enligt kraven i punkt 9.3 i bilaga 3.

2.3.7 Endast for vindrutor av plexiglas:

2.3.7.1 Provning av notningshérdighet enligt kraven i punkt 2.1 i bilaga 9.

2.3.7.2 Provning av fuktbestindighet enligt kraven i punkt 3 i bilaga 9.

2.3.7.3 Provning av kemikaliebestindighet enligt kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3.
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2.4 Vanliga rutor av laminerat glas och rutor av plexiglas

2.4.1 Fallprovning med kula pd 227 g enligt kraven i punkt 4 i bilaga 7.

2.4.2  Provning av virmebestindighet enligt kraven i punkt 5 i bilaga 3.

2.4.3  Mitning av ljusgenomsldpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.
2.44  Endast for rutor av plexiglas:

2.4.4.1 Provning av notningshdrdighet enligt kraven i punkt 2.1 i bilaga 9.
2.4.4.2 Provning av fuktbestindighet enligt kraven i punkt 3 i bilaga 9.

2.4.4.3 Provning av kemikaliebestindighet enligt kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3.

2.4.5 Ovanstdende villkor ska anses uppfyllda om de motsvarande provningarna har utforts pa en vindruta med samma
sammansattning.

2.5 Behandlade vindrutor av laminerat glas

2.5.1 Forutom provningarna som beskrivs i punkt 2.3 i denna bilaga, ska en splittringsprovning utféras enligt kraven i
punkt 4 i bilaga 8.

2.6 Sakerhetsglas med plastbeldggning

Utover de provningar som beskrivs i de olika punkterna i denna bilaga, ska foljande provningar utforas:
2.6.1 Provning av notningshdrdighet enligt kraven i punkt 2.1 i bilaga 9.
2.6.2  Provning av fuktbestindighet enligt kraven i punkt 3 i bilaga 9.
2.6.3 Provning av kemikaliebestindighet enligt kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3.

2.7 Flerglasrutor

2.7.1 De provningar som ska utforas dr de som anges i denna bilaga for varje glasruta som utgor en del av flerglas-
rutan, med samma frekvens och samma krav.

2.7.2  For flerglasrutor ska mitning av ljusgenomslapplighet utforas enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.

2.8 Rutor av stelt plastmaterial

2.8.1 Fallprovning med kula pd 227 g enligt kraven i punkt 5 i bilaga 14.
2.8.2  Mitning av ljusgenomsladpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.
2.8.3  Notningsprovning enligt kraven i punkt 6.1 i bilaga 14.

2.8.4 Ritsprovning enligt kraven i punkt 6.3 i bilaga 14.

OBS! Ovanstdende provning i punkt 2.8.2 giller endast om rutan ska anvindas pd en plats dir den krivs for
forarens sikt.

Ovanstdende provning i punkt 2.8.4 ska utforas pd provexemplar som inte utsatts for provning i enlighet med
punkt 6.2 i bilaga 14.

2.8.5 Provning av kemikaliebestindighet enligt kraven i punkt 11 i bilaga 3.

2.9 Rutor av bojligt plastmaterial, andra dn vindrutor

2.9.1 Fallprovning med kula pd 227 g enligt kraven i punkt 4 i bilaga 15.
2.9.2  Mitning av ljusgenomsldpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.

OBS! Ovanstdende provning i punkt 2.9.2 giller endast om rutan ska anvindas pa en plats dir den krivs for
forarens sikt.

2.9.3  Provning av kemikaliebestindighet enligt kraven i punkt 11.2.1 i bilaga 3.



L 42/122

Europeiska unionens officiella tidning

12.2.2014

2.10  Flerglasrutor av stelt plastmaterial

2.10.1 Fallprovning med kula pd 227 g enligt kraven i punkt 5 i bilaga 16.
2.10.2 Mitning av ljusgenomsldpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i bilaga 3.

OBS! Ovanstdende provning i punkt 2.10.2 giller endast om rutan ska anvindas pa en plats dir den kravs for
forarens sikt.

2.10.3 Provning av kemikaliebestindighet enligt kraven i punkt 11 i bilaga 3.

3. PROVNINGSFREKVENS OCH RESULTAT
3.1 Splittringsprovning
3.1.1 Provningar

3.1.1.1 En forsta provningsserie ska genomforas, bestdende av en splittring vid var och en av de i dessa foreskrifter
angivna islagspunkterna, vid produktionsstart for varje ny typ av glas i syfte att bestimma den allvarligaste
brottpunkten. Resultatet av dessa provningar ska registreras.

For vindrutor av hirdat glas ska dock den forsta serien provningar endast utforas om den drliga tillverkningen av
denna typ av glas Gverstiger 200 enheter.

3.1.1.2 Under produktionskorningen ska kontrollprovet utforas pd den brottpunkt som avses i punkt 3.1.1.1.
3.1.1.3 Vid start av en ny produktionskorning eller vid firgindring ska en kontroll utforas.

3.1.1.4 Under produktionskorningen ska kontrollprovningar 4ga rum med foljande minimifrekvens:

Vindrutor av hirdat glas Rutor av hirdat glas, Behandlade vindrutor av laminerat glas

Ps <200: en splittring per produktions- | Pr < 500: en per skift 0,1 % per typ
korning

Ps >200: en splittring per fyra timmars | Pr > 500: tvd per skift
produktion

3.1.1.5 Vid slutet av produktionskorningen ska en provning utforas pd en av de sist producerade glasrutorna.
3.1.1.6 For Pr <20 behover endast en splittringsprovning per produktionskorning utforas.

3.1.2  Resultat

Alla resultat ska registreras, dven resultaten utan permanent registrering av splittringsmonstren.

Dessutom ska en provning med permanent registrering av splittringsmonstret utforas en gang per skift, utom for
Pr <500. I detta sistnamnda fall ska endast en provning med permanent registrering av splittringsmonstret
utforas per produktionskorning.

3.2 Provning med attrapphuvud
3.2.1 Provningar

Kontrollen ska utféras pd provbitar som motsvarar minst 0,5 % av den dagliga produktionen av vindrutor av
laminerat glas frdn en produktionslinje. Hogst 15 vindrutor per dag ska provas.

Valet av provbitar ska vara representativt for produktionen av de olika typerna av vindrutor.

Sdsom ett alternativ och efter Gverenskommelse med myndigheten far dessa provningar ersittas med fallprovning
med kula pd 2260 g (se punkt 3.3). Upptradandet vid islag med huvud ska under alla omstindigheter kont-
rolleras pd minst tvd provexemplar per ar for varje tjockleksklass.
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3.2.2  Resultat

Alla resultat ska registreras.

3.3 Fallprovning med kula pa 2260 g
3.3.1 Provningar

Minsta frekvensen for kontrollen ska vara en fullstindig provning per manad for varje tjockleksklass.

3.3.2  Resultat

Alla resultat ska registreras.

3.4 Fallprovning med kula pd 227 g
3.4.1 Provningar

Provbitarna ska skiras ut frin firdiga produkter. Av praktiska skil fir dock provningarna utforas pd fardiga
produkter eller pd delar av dessa.

Kontrollen ska utféras pé ett uttag av provexemplar som motsvarar minst 0,5 % av produktionen under ett skift
med hogst tio provexemplar per dag.

3.4.2 Resultat

Alla resultat ska registreras.

3.5 Provning av virmebestindighet
3.5.1 Provningar

Provbitarna ska skiras ut frin firdiga produkter. Av praktiska skil fir dock provningarna utforas pd fardiga
produkter eller pd delar av dessa. Dessa viljs sa att alla mellanskikt provas i proportion till deras anvindning.

Kontrollen ska utforas pd minst tre provexemplar per mellanskiktsfirg tagna fran den dagliga produktionen.

3.5.2 Resultat

Alla resultat ska registreras.

3.6 Ljusgenomslipplighet
3.6.1 Provningar

Representativa provexemplar for tonade slutprodukter ska utsittas for denna provning.

Kontrollen ska utforas minst vid borjan av varje produktionskérning om det forekommer ndgon édndring av
glasets egenskaper som paverkar resultaten av provningen.

Vindrutor och andra rutor med en normal ljustransmittans mdtt under typgodkdnnandeprovning pd minst 75 %
for vindrutor och minst 75 % samt glasrutor vars symbol dr V (se punkt 5.5.2 i dessa foreskrifter) ska vara
undantagna frdn denna provning.

For hirdat glas kan alternativt ett intyg om Overensstimmelse med ovanndmnda krav inlimnas av glasleveran-
toren.

3.6.2  Resultat

Virdet for normal ljustransmittans ska registreras. For vindrutor med ogenomskinlig avskiarmning ska dessutom
ritningarna som avses i punkt 3.2.1.2.2.4 i dessa foreskrifter kontrolleras for att faststilla att sidana band
befinner sig utanfor provningsomrade B eller omrdde I beroende pa den fordonskategori for vilken vindrutan
ar avsedd. Alla ogenomskinliga avskdrmningar ska uppfylla villkoren i bilaga 18.

3.7 Optisk forvringning och sekundirbildsseparation
3.7.1 Provningar

Varje vindruta ska kontrolleras med avseende pé synliga fel. Genom tillimpning av de metoder som anges i dessa
foreskrifter eller ndgon metod som ger likartade resultat ska dessutom métningar utforas i de olika siktsektorerna
med foljande minsta frekvenser:
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Nar Ps < 200, ett provexemplar per skift.
Nar Ps > 200, tvd provexemplar per skift.
Alternativt 1 % av hela produktionen, varvid de provbitar som viljs ska vara representativa for hela produktionen.

3.7.2  Resultat

Alla resultat ska registreras.

3.8 Provning av nétningshardighet
3.8.1 Provningar

Endast glasrutor med plastbeldggning, rutor av plexiglas och rutor av plastmaterial ska genomga denna provning.
Minst en kontroll ska utforas per manad och per typ av plastbeliggning eller plastmaterial.

3.8.2  Resultat

Mitningen av ljusspridningen ska registreras.

3.9 Provning av fuktbestindighet
3.9.1 Provningar

Endast glasrutor med plastbeldggning och rutor av plexiglas ska genomga denna provning. Minst en kontroll ska
utforas per manad och per typ av plastbeliggning eller plastmaterial.

3.9.2  Resultat

Alla resultat ska registreras.

3.10  Provning av kemikaliebestindighet
3.10.1 Provningar

Endast glasrutor med plastbeldggning, rutor av plexiglas och rutor av plastmaterial ska genomgd denna provning.
Minst en kontroll ska utforas per ménad och per typ av plastbeliggning eller plastmaterial.

3.10.2 Resultat

Alla resultat ska registreras.

3.11  Ritsprovning
3.11.1 Provningar

Endast rutor av stelt plastmaterial med en notningshirdig beldggning ska genomgéd denna provning. Minst en
kontroll per vecka och per typ av plastmaterial och dess beldggning ska utforas pa provexemplar som inte utsatts
for provning av bestindighet mot simulerad vaderpaverkan (punkt 6.2 i bilaga 14).

En provning pd vidernedbrutna provexemplar ska utforas var tredje manad.

3.11.2 Resultat

Alla resultat ska registreras.
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BILAGA 21

BESTAMMELSER OM MONTERING AV SAKERHETSGLAS I FORDON

1. TILLAMPNINGSOMRADE

I denna bilaga finns bestimmelser om montering av sdkerhetsglas i fordon i kategorierna M, N och O (?) for att
sikerstilla en hog niva av sikerhet for passagerare och forare och, i synnerhet, for att ge foraren god sikt under
alla forhillanden, inte bara framat utan ocksd bakat och &t sidorna.

Den giller inte bepansrade fordon enligt definition i punkt 2.3.

2. DEFINITIONER

I denna bilaga giller foljande definitioner:

2.1 fordon: varje motorfordon, med dess slipvagn, avsett att anvindas pd vidg, med minst fyra hjul och som ir
konstruerad for en hogsta hastighet som Overstiger 25 km/tim, med undantag for sparbundna fordon och
flyttbara maskiner.

2.2 fordonskategori: en uppsattning fordon som ingdr i tillimplig kategori av den klassificering som antagits i bilaga 7
till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (1).

2.3 fordon for sarskilt dndamdl, husbil, bepansrat fordon, ambulans, likbil, cabriolet: enligt definitionerna i den konsolide-
rade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) ().

2.4 tvavdningsfordon: enligt definitionen i punkt 2.1.2 i féreskrifter nr 107.

3. ALLMANNA BESTAMMELSER TILLAMPLIGA PA FORDON I KATEGORIERNA M, N OCH O

3.1 Sikerhetsglas ska monteras pd sddant sitt de, trots de péfrestningar som fordonet utsitts fér under normala
korforhéllanden, forblir pa plats och fortsitter att erbjuda foraren och passagerarna sikt och sikerhet i fordonet.

3.2 Sakerhetsglas ska vara forsett med tillimplig typgodkannandemirkning som anges i punkt 5.4 i dessa foreskrif-
ter, foljt ndr s& erfordras, av en av de tilliggssymboler som foreskrivs i punkt 5.5.

4, SARSKILDA BESTAMMELSER TILLAMPLIGA PA FORDON I KATEGORIERNA M OCH N (@]
4.1 Vindrutor

4.1.1 Den normala ljustransmittansen ska inte vara lagre dn 70 %.
4.1.2  Vindrutan ska vara typgodkind for den fordonstyp pa vilken den ar avsedd att monteras.
4.1.3  Vindrutan ska vara korrekt monterad i forhillande till fordonsférarens R-punkt.

4.1.4  Fordon som dr konstruerade for en hastighet som ar hogre dn 40 km/tim ska inte vara forsedda med vindrutor
av hirdat glas.

4.2 Sikerhetsglas, andra dn vindrutor och skiljeviggar av glas
4.2.1  Sikerhetsglas som kravs for forarens siktfalt framdt

4.2.1.1 Sikerhetsglaset genom vilket forarens siktfilt framét erhalls, sdsom anges i punkt 2.23.1 i dessa foreskrifter, ska
ha en normal ljustransmittans pa minst 70 %.

4.2.1.2 Sikerhetsglas av plastmaterial ska vara forsett med tilliggssymbolen [B/L, sdsom anges i punkterna 5.5.5 och
5.5.7 i dessa foreskrifter.

(") Enligt definition i den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (TRANS/WP.29/78rev.2, punkt 2).
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4.2.2  Sikerhetsglas som krivs for forarens siktfalt bakét

4.2.2.1 Sikerhetsglaset som anges i punkt 2.23.2 i dessa foreskrifter ska ha en ljustransmittans pd minst 70 %, men om
tva yttre backspeglar finns monterade, far glaset ha en ljustransmittans under 70 %, under forutsittning att det dr
forsett med tilliggssymbolen V som anges i punkt 5.5.2 i dessa foreskrifter.

4.2.2.2 Sikerhetsglas av plastmaterial ska vara forsett med tilliggssymbolen A/L eller BJL, sdsom anges i punkterna 5.5.5
och 5.5.7 i dessa foreskrifter.

Sdsom ett alternativ kan bakrutan i ett nedfillbart tak pa ett fordon av cabriolet-typ vara forsedd med till-
laggssymbolen [B/M.

Bakrutan i ett nedfillbart tak pé ett fordon av cabriolettyp fir vara tillverkad av bojligt plastmaterial.

4.2.3  Andra sikerhetsglas

4.2.3.1 Sikerhetsglas som inte omfattas av definitionerna i punkterna 2.23.1 och 2.23.2 i dessa foreskrifter ska vara
forsedda med tilliggssymbolen V som anges i punkt 5.5.2 i dessa foreskrifter, om ljustransmittansen 4r ligre dn
70 %.

4.2.3.2 Sikerhetsglas av plastmaterial ska vara forsedda med en av de tilliggssymboler som anges i punkterna 5.5.5,
5.5.6 och 5.5.7 i dessa foreskrifter. Nar fordonet dr avsett for transport av passagerare, ar dock inte glas med
tilliggssymbolerna [C/L eller [C/M tilldtna pd stillen dar risk for islag med huvudet forekommer.

4.2.4  Undantag

For sikerhetsglas av plastmaterial giller inte de bestimmelser avseende notningshirdighet som beskrivs i punk-
terna 4.2.2.2 och 4.2.3.2 i denna bilaga f6r de fordon och placeringar av rutor som listas nedan:

a) Ambulanser.

b) Likbilar.

¢) Slapvagnar, inklusive husvagnar.

d) Soltak och glas placerade i fordonets tak.

e) Alla rutor pd ovre dick pa ett tvdvaningsfordon.
Ingen nétningsprovning/symbol kravs.

43 Sirskilda krav

4.3.1  Alla framdtriktade rutor andra dn vindrutor ska bestd av antingen ett laminerat glas eller en ruta av plastmaterial
forsedd med tilliggssymbolen [A, sisom anges i punkterna 5.5.5 och 5.5.7 i dessa foreskrifter.

4.3.2  Punkt 4.3.1 4r inte tillimplig pd fordon med en storsta hastighet som ar lagre d4n 40 km/tim.
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