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(Rdttsakter vilkas publicering dr obligatorisk)

RADETS FORORDNING (EG) nr 394/2006
av den 27 februari 2006

om indring och uppdatering av forordning (EG) nr 1334/2000 om upprittande av en gemen-
skapsordning for kontroll av export av produkter och teknik med dubbla anvindningsomriden

EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR ANTAGIT DENNA
FORORDNING

med beaktande av fordraget om upprittandet av Europeiska
gemenskapen, sirskilt artikel 133,

med beaktande av kommissionens forslag, och
av foljande skil:

(1)  Export av produkter (inbegripet programvara och teknik)
med dubbla anvindningsomrdden frén gemenskapen ir
pd grundval av rddets forordning (EG) nr 1334/2000 (')
underkastad kontroll.

(2)  For att medlemsstaterna och gemenskapen skall kunna
fullgora sina internationella dtaganden anges i bilaga I
till den forordningen den gemensamma forteckning
over produkter med dubbla anvindningsomrdden som
avses i artikel 3 i den forordningen, genom vilken for-
teckning internationella overenskommelser om kontroll
av produkter med dubbla anvindningsomrdden genom-
fors, bl.a. Wassenaararrangemanget, Kontrollsystemet for
missilteknik, Gruppen av linder som levererar kdrnmate-
rial, Australiengruppen och konventionen om kemiska
vaper.

(3)  Enligt artikel 11 i den forordningen skall bilagorna I och
IV till férordningen uppdateras i enlighet med de rele-
vanta skyldigheter och dtaganden samt 4ndringar av
dessa som varje medlemsstat har godtagit som medlem
i de internationella icke-spridningssystemen och overens-
kommelserna om exportkontroll eller genom ratificering
av relevanta internationella fordrag.

(4)  Bilaga I och IV till den forordningen bor dndras i syfte att
beakta de 4ndringar som Wassenaararrangemanget, Au-
straliengruppen, Kontrollsystemet for missilteknik och
Gruppen av linder som levererar kirnmaterial har antagit
sedan &dndringar gjordes genom forordning (EG) nr
1504/2004.

(5)  For att gora det lattare for exportkontrollmyndigheter
och andra aktorer att ta del av texterna i bilagorna till
den férordningen bor en uppdaterad och konsoliderad
version av bilagorna offentliggoras.

(6)  Forordning (EG) nr 1334/2000 bor dndras i enlighet med
detta.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

Bilagorna till forordning (EG) nr 13342000 skall ersittas med
texten i bilagan till den hir férordningen.

Artikel 2

Denna forordning trader i kraft den trettionde dagen efter det
att den har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Denna forordning ér till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla medlemsstater.

Utfdrdad i Bryssel den 27 februari 2006.

() EGT L 159, 30.6.2000, s. 1. Forordningen senast dndrad genom
forordning (EG) nr 1504/2004 (EUT L 281, 31.8.2004, s. 1).

Pa radets vignar
U. PLASSNIK
Ordférande
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BILAGA

"BILAGA 1

FORTECKNING OVER PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN
(enligt artikel 3 i forordning (EG) nr 1334/2000)

Med denna forteckning genomfors internationella 6verenskommelser om kontroll av produkter med dubbla anvindnings-
omrédden, bl.a. Wassenaararrangemanget, Missile Technology Control Regime (MTCR), gruppen av linder som levererar
kirnmaterial (NSG), Australiengruppen och konventionen om kemiska vapen. Ingen héansyn har tagits till produkter som
medlemsstaterna onskar placera pd en undantagslista. Ingen hansyn har tagits till nationella kontroller (kontroller som
inte harror frin ndgon av ordningarna) som eventuellt behalls av medlemsstaterna.
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ALLMANNA ANMARKNINGAR TILL BILAGA I

1. For kontroll av varor som ar konstruerade eller modifierade for militdr anvindning, se relevant forteckning (relevanta
forteckningar) for kontroll av militira varor som behdlls av de enskilda medlemsstaterna. Hanvisningarna i denna
bilaga med anmirkningen "SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN" ir till samma forteckning.

2. Syftet med kontrollerna i denna bilaga skall inte omintetgéras genom export av varor som inte ar understillda kontroll
(inklusive anldggning) men som innehaller en eller flera bestindsdelar vilka dr understillda kontroll, nir den eller de
bestandsdel(ar) som ar understilld(a) kontroll utgér huvudbestdndsdelen av varan och det dr majligt att avldgsna den
och anvinda den for andra dndamal.

Anm.: Vid bedomning huruvida en eller flera bestandsdelar skall betraktas som huvudbestandsdel skall hansyn tas till kvantitet,
virde, tekniskt kunnande samt andra omstindigheter som dr av betydelse for att bedoma huruwvida en eller flera av de
kontrollerade bestdndsdelarna dr en huvudbestindsdel av de varor som anskaffas.

3. Varor som anges i denna bilaga inbegriper bdde nya och begagnade varor.

ANMARKNING RORANDE KARNTEKNIK (NTN)
(Denna anmdrkning avser kategori 0, avsnitt E.)

"Teknik" som har direkt samband med varor som finns upptagna under kategori O i varulistan skall kontrolleras enligt
bestdimmelserna for kategori 0.

"Teknik" som erfordras for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning" av varor som omfattas av varuforteck-
ningen, omfattas av kontroll dven om de skall tillimpas pd varor som inte omfattas av varuforteckningen.

Godkinnande av export av varor medger dven export till samma slutanvindare av det minimum av "teknik" som
erfordras for installation, drift, underhdll och reparation av varan.

Kontroll av overforing av "teknik" giller inte "allmént tillgdnglig" information eller "vetenskaplig grundforskning".

ALLMAN ANMARKNING RORANDE TEKNIK (GTN)
(Denna anmdrkning avser kategorierna 1-9 i avsnitt E.)

Export av "teknik" som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning" av varor som finns upptagna i
kategorierna 1-9 i varuforteckningen, omfattas i den ordning som foreskrivs i kategorierna 1-9 i varuférteckningen.

"Teknik" som "erfordras" for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av varuforteck-
ningen, omfattas av kontroll dven om den skall tillimpas pa varor som inte omfattas av varuforteckningen.

Kontrollen giller inte sidan "teknik" som utgér ett nodvindigt minimum for installation, drift, underhall (kontroll) och
reparation av varor som inte ir understillda kontroll eller for vilka exporttillstind har beviljats.

Anm.: Denna anmdrkning medger inte export av "teknik" som omfattas av avsnitten 1E002.e, 1E002.f, 8E002.a och 8E002.b.

Kontroll av overforing av "teknik " giller inte "allmant tillgdnglig" information, "grundforskning" eller det minimum av
information som behovs for patentansokningar.
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ALLMAN ANMARKNING RORANDE PROGRAMVARA (GSN)
(Denna anmirkning har foretride framfor bestimmelserna i kategorierna 0-9 i avsnitt D)
Den programvara som beskrivs i kategorierna 0-9 omfattas inte om "programvaran"
a) dr allmint tillginglig for allminheten genom att
1. den siljs fran lager vid ett forsiliningsstille i detaljistledet utan restriktioner
a) over disk,
b) via postorderforsiljning,
¢) pa elektronisk vig, eller
d) via telefonforsilining, och
2. den kan installeras av anvindaren utan visentlig medverkan av forsiljaren, eller

Anm.: a i Allmdn anmdrkning rorande programvara medger inte export av " programvara’' som omfattas av kategori 5 — del 2
(" Informationssikerhet " ).

b) ar "allmént tillganglig".

REDAKTIONELL PRAXIS

I enlighet med bestimmelserna i punkt 101 pa sidan 86 i Publikationshandboken (1997 ars upplaga) skall, i texter som
offentliggors i Europeiska unionens officiella tidning,

— kommatecken anvindas som decimaltecken,

— storre tal skrivas i grupper om tre, med mellanrum emellan.



13.3.2006

Europeiska unionens officiella tidning

L 74/5

DEFINITION AV TERMER SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

Definitioner av termer mellan 'enkla citattecken' ges i en teknisk anm. till den berérda produkten.
Definitioner av termer mellan "dubbla citationstecken" ar foljande:
Anm.: Hanvisningar till kategorier ges inom parentes efter den definierade termen.

" Aktiva bildelement (pixel)" (6 8). Aktiva bildelement ér det minsta (ensamma) element i en halvledarmatris som har en
fotoelektrisk overforingsfunktion nir den utsitts for ljusstrilning (elektromagnetisk stralning).

" Aktiva flygstyrsystem” (7). Aktiva flygstyrsystem dr system som verkar for att férhindra oonskade rorelser hos "flyg-
plan” eller missiler genom att autonomt bearbeta utsignaler fran flera sensorer och sedan astadkomma nodvindiga
forebyggande kommandon for att utéva automatisk styrning.

"Alla tillgingliga kompensationer” (2) innebar sedan hinsyn tagits till alla rimliga dtgdrder som tillverkaren har till sitt
forfogande for att minska alla systematiska felmarginaler for den sirskilda modell av verktygsmaskin som avses.

" Allmint tillganglig" (GTN NTN GSN). Har avses att en "teknik" eller "programvara" har gjorts allmint tillginglig utan
restriktioner for dess vidare spridning. (Upphovsrittsliga inskrinkningar innebér inte att "teknik" eller "programvara"
inte dr "allmant tillganglig".)

"Anpassad for anvindning i krig" (1). Hirmed avses alla modifikationer eller urval (sdsom en annan renhet, hallbar-
hetstid, virulens, spridningsegenskaper eller motstindskraft mot UV-stralning) som framtagits for att oka effektiviteten i
frdga om att déda manniskor och djur, skada utrustningar, skordar eller miljon.

" Anvindartillginglig programmeringsmojlighet” (6) avser mojligheten for en anvdndare att sitta in, modifiera eller
ersitta program pa annat sitt dn

a) en fysisk férindring i kopplingar eller traddragningar, eller
b) instdllning av funktionskontrollerna inklusive inférandet av nya parametrar.

"Anvindning" (GTN NTN Alla) avser drift, installation (inklusive installation pa plats), underhdll (kontroll), reparation,
dversyn och renovering.

" Asymmetrisk algoritm" (5) dr en krypteringsalgoritm dér olika nycklar av matematisk typ anvinds for kryptering och
dekryptering.

Anm.: Ett vanligt anvindningsomrdde for ' asymmetriska algoritmer' dr nyckelhantering.

" Automatisk mélsokning” (6). Hirmed avses en processteknik som automatiskt bestimmer och som utmatning limnar
ett extrapolerat virde av madlets mest sannolika position i realtid.

"Avstambar" (6) 4r en lasers formdga att producera en kontinuerlig utgdngssignal vid alla vdglingder over ett omrade av
flera laserovergangar. En linjevalbar laser kan producera diskreta vaglingder inom en laserévergdng och betraktas icke
som "avstimbar".

" Axialkast" (camming) (2) dr huvudspindelns axiella kast under ett varv matt i ett plan vinkelrdtt mot spindelns fastdorn,
i en punkt ndra fistdornets periferi. (Referens ISO 230/1 1986 punkt 5.63.)

"Bandspridningsteknik " (5). Med bandspridningsteknik avses teknik dir innehéllet i en relativt smal kommunikations-
kanal sprids ut over ett mycket bredare frekvensspektrum.

"Berdkningselement " ("CE") (Computing element) (4). Detta 4r den minsta berdkningsenhet som kan ge ett aritmetiskt
eller logiskt resultat.

"Bildbehandling" (4) dr bearbetning av externt upphidmtade informationsbirande bilder med hjilp av algoritmer som
tidskompression, filtrering, extraktion, urval, korrelation, byte eller transformering mellan omréden (t.ex. Fast Fourier-
transform eller Walsh-transform). Det innefattar inte algoritmer som endast innehéller linjar- eller rotationsandringar av
en enkel bild som translation, utdrag, registrering eller falsk firgsittning.
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"Blandad" (1). Hirmed avses en blandning av termoplastiska fibrer och forstirkningfibrer med avsikt att dstadkomma en
fiberforstarkt matrisblandning i en total fiberblandning.

"Brusnivd" (6) avser en elektrisk signal angiven i termer av spektral effekttithet. Forhallandet mellan "brusnivd" uttryckt
frén topp till topp erhilles genom S2,, = 8N(f, f;) dir Sy, dr topp-till toppvirdet av signalen (t.ex. i nanotesla), N, ar den
spektrala effekttitheten (t.ex. i nanotesla?/Hz) och (f, f;) 4r den aktuella bandbredden.

"CE" ar detsamma som "berdkningselement”.

"CEP" (Troligt cirkulirt fel) (7) dr ett matt pd noggrannhet; radien av den cirkel med centrum i malet i vilken pa ett
specificerat avstdnd 50 % av angivelserna pekar.

" Cirkulationsstyrda, antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskontrollsystem" (7) 4r system som anvander
luft som blases over aerodynamiska ytor for att oka eller styra de krafter som genereras av ytorna.

"Civila flygplan” (1 7 9) ar sddana "flygplan" som angivits i listor over flygduglighetscertifiering som utges av civila
luftfartsmyndigheter for att civilt flyga pé inrikes eller utrikes leder for civilt, privat eller affirsmissigt bruk.

Anm.: Se dven " flygplan"".
"CTP" ir detsamma som "Sammansatt teoretisk prestanda” (composite theoretical performance).

"Databaserade referensnavigerings- (Data-Based Referenced Navigation— "DBRN")(7) system" avser system som utnyttjar
olika killor av tidigare uppmatta geokarteringsdata som integreras for att ge exakt navigeringsinformation under dyna-
miska forhédllanden. Datakillor inbegriper batymetriska kartor, stjarnkartor, gravimetriska kartor, magnetkartor eller
digitala, tredimensionella terrangkartor.

"Deformerbara speglar” (6) (4ven kdnda som anpassningsbara optiska speglar)
Hirmed avses speglar som har

a) en enda kontinuerlig optisk reflekterande yta som kan deformeras dynamiskt genom att individuella vrid- eller
tryckkrafter appliceras for att kompensera for distortioner i den optiska vigformen som infaller mot spegeln, eller

b) flera optiska reflekterande element som individuellt och dynamiskt kan flyttas om genom péverkan av vrid- eller
tryckkrafter for att kompensera for distortioner i den optiska vigform som infaller mot spegeln.

"Deltagande stat”" (7 9). Med deltagande stat avses en stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget.
(Se www.wassenaar.org)

"Detektormatriser” (6) ir ett en- eller tvidimensionellt plant lager, eller en kombination av plana lager, av individuella
detektorelement, med eller utan avldsningselektronik, som arbetar i det fokala planet.

Anm.: Avsikten dr inte att inkludera en stack med enstaka detektorelement eller detektorer med tvd, tre eller fyra element, sdvida inte
tidsfordrojning och integration genomfors i elementet.

"Diffusionsbondning” (1 2 9) dr en molekyldr forening i fast fas av minst tvd separata metaller i ett stycke som har en
gemensam styrka som dr lika med det svagaste materialets.

"Digital dator" (4 5) dr utrustning som genom att anta en eller flera diskreta variabler, kan utféra allt det foljande:
a) Ta emot data.

b) Lagra data eller instruktioner i fasta eller forinderliga (skrivbara) minnesenheter.
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¢) Bearbeta data med hjilp av lagrade sekvenser av instruktioner som kan férdndras, och
d) Mata ut data.

Anm.: Forandring av en lagrad sekvens av instruktioner omfattar utbyte av en fast minnesenhet, men inte en fysisk forandring av
traddragning eller interna kopplingar.

"Digital overforingshastighet” ir bithastigheten av den information som 6verfors direkt pa varje typ av medium.
Anm.: Se dven ''total digital verforingshastighet' .

"Digitalt flygovervakningssystem for att optimera flygdata” (7) avser ett system som automatiskt styr "flygplanets"”
flygvariabler och bana for att uppnd uppdragets mal dven om realtidsfordndringar uppstdr beroende pd omstindigheter
eller andra "flygplan".

"Direktverkande hydraulisk pressning” (2) 4r en formforandringsprocess som anviander en vitskefylld flexibel bldsa i
direkt kontakt med arbetsstycket.

"Drev" (1) dr en bunt av enkelfibertrddar, vanligtvis nistan parallella.

"Driftvirde” (gyro) (7) dr hastigheten av utsignalens avvikelse frdn onskvirt virde. Det bestdr av slumpmdssiga och
systematiska vdrden och uttryckes som en ekvivalent insignalsvinkelforskjutning per tidsenhet i forhdllande till ett
rymdfast koordinatsystem.

"Dynamic adaptive routing” (5) dr ett system som automatiskt dirigerar om trafik baserat pa avkinning och utvardering
av nitets kondition.

Anm.: Detta innefattar inte trafikdirigering enligt i forvag fastlagd information.

"Dynamiska signalanalysatorer” (3) 4r "signalanalysatorer” som anvinder digital samplings- och transformationsteknik
for att ge ett Fourierspektrum av den givna vdgformen inklusive amplitud- och fasinformation.

Anm.: Se dven " signalanalysatorer" .

"Effektbandbredd” (3 5 7). Effektbandbredd, ibland 4ven bendmnt 3-dB-grinser, dr den bandbredd inom vilken utgangs-
effekten forblir konstant, inom 3 dB, utan justering av andra paverkbara parametrar.

"Effektiva gram" (0 1) av "sdrskilt klyvbart material" dr
a) for plutoniumisotoper och uran-233, isotopvikten i gram,

b) for uran som anrikats 1 % eller mer med avseende pd isotopen uran-235, massan av uran i gram multiplicerad med
kvadraten pé dess anrikning uttryckt som ett decimalviktbrak,

¢) for uran anrikat under 1 % med avseende pd isotopen uran-235, massan av uran i gram multiplicerad med 0,0001.
"Ekvivalent tithet" (6) ar massan (vikten) hos en optisk enhet per enhet optisk yta projicerad pd den optiska ytan.

"Elektronisk sammansittning” (2 3 4 5) dr ett antal elektroniska komponenter (dvs. 'kretselement’, 'diskreta kompo-
nenter', integrerade kretsar, etc.) som kopplats samman for att utfora en eller flera specificerade funktioner och ar
utbytbara i sin helhet och i allménhet dven kan tas isir.

Anm. 1: 'Kretselement' dr en enkel aktiv eller passiv funktionsdel av en elektronisk krets, t.ex. en diod, en transistor, ett motstind, en
kondensator.

Anm. 2: 'Diskreta komponenter': Ett separat inkapslat 'kretselement' med sina egna externa anslutningar.
"Enfibertradar” (1) eller fibertrddar 4r den minsta okningen av en fiber, vanligtvis flera mikrometer i diameter.

"Erfordras" (GTN 1 till 9) avser ndr det anvinds i samband med "teknik" eller "programvara” endast den del av
"tekniken" eller "programvaran" som ar sarskilt ansvarig for att uppnd eller erbjuda den omfattade utforandenivan,
karaktiristiken eller funktionen. Sdan "erforderlig" "teknik" eller "programvara" kan delas av olika varor.
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"Expertsystem" (7) dr system som kan limna ett resultat nir en dataméngd far bearbetas av regler som lagrats oberoende
av "programmet”, och som kan utfora ndgot av foljande:

a) Automatiskt fordndra en "killkod" som anvindaren matar in;

b) Lamna kunskap relaterad till en art av problem i ett skenbart naturligt sprak; eller
¢) Samla kunskap som erfordras for dess utveckling (symbolisk traning).

"FADEC" (7 9) dr detsamma som "full authority digital engine control".

"Fast" (5). Med fast menas att kodnings- eller kompressionsalgoritmen inte kan ta emot externa parametrar (t.ex. krypto-
eller nyckelvariabler) och inte kan 4ndras av anvindaren.

"Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” (5 6) dr en antenn runt vilken strilning bildas (lob) med hjilp av
fasstyrning, t.ex. kan stralningsriktningen styras av komplexa magnetiseringskoefficienter for de strilande elementen och
stralningsriktningen kan fordndras i sdvil asimut som elevation, eller bddadera, genom att en elektrisk signal laggs pé,
bade vid mottagning och sindning.

"Feltolerans " (4). Med feltoleranta datorer avses en dator eller ett datorsystem som efter ett hard- eller programvarufel,
utan manskligt ingripande kan fortsitta att arbeta, pd en given servicenivd som ger: kontinuerlig verksamhet, integritet av
data och aterhdmtning av arbetet vid en faststalld tid.

"Fibrer eller fiberliknande material" (0 1 2 8) omfattar

a) kontinuerliga "enfibertradar”,

b) kontinuerliga "garn" och "vivar",

¢) "tejp", duk, mattor och band,

d) hackade fibrer, cellull, rayonull och sammanhéingande fiberfiltar,

€) tunna trddar (whiskers), antingen mono- eller polykristallina av valfri lingd,

f) aromatisk polyamidmassa.

"Finfordelning" (1) 4r en process ddr ett material sonderdelas till partiklar genom krossning eller malning.

"Flygplan" (1 7 9) dr luftburna farkoster med fasta vingar, svingande vingar, roterande vingar (helikoptrar), tippande
rotorer eller tippande vingar.

Anm.: Se dven " civila flygplan'.
"Fraktionerad bandbredd" (3) dr "effektbandbredden"” dividerad med mittfrekvensen uttryckt i procent.

"Frekvenssyntesutrustning " (3) dr varje typ av frekvensgivare eller signalgenerator, oavsett vilken teknik som anvinds,
som kan avge ett flertal samtidiga eller alternativa utfrekvenser, fran en eller flera utgdngar, som styrs, kontrolleras och
ordnas av ett firre antal standard- eller masterfrekvenser.

"Full Authority Digital Engine Control" ("FADEC") (7 9) dr ett elektroniskt reglersystem for gasturbin- eller kombina-
tionsmotor som utnyttjar en digital dator for att reglera de variabler som krdvs for att reglera motorns utgdende drivkraft
eller axeleffekt under motorns hela driftomrdde fran borjan av brinseldoseringen till brinslets frénkoppling.

"Forformade kolfibrer" (1). Hirmed avses ett ordnat arrangemang av fibrer med eller utan ytbehandling som 4r avsedda
att utgora en delstruktur av en ram innan "matrisen” tillsitts for att bilda en "komposit".

"Garn" (1) 4r en bunt av tvinnade "kardeler".
Anm.: "Kardel" dr en bunt av enfibertrddar (typiskt mer dn 200) som arrangerats ndstan parallellt.

" Gasfinfordelning " (1) ar en process som reducerar en smalt strom av metallegering till droppar med en diameter pd 500
pm eller mindre genom att den utsitts for gasstrom med hogt tryck.
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" Geografiskt atskilda" (6) innebir att varje avldsningsstation har ett avstind av minst 1 500 m i alla riktningar till andra
stationer. Mobila stationer betraktas alltid som "geografiskt dtskilda".

" Grundforskning" (GTN och NTN) ir experimentellt eller teoretiskt arbete fér inhimtande av ny kunskap om fenomens
fundamentala principer eller observerbara fakta och inte ar direkt inriktad mot ett bestimt praktiskt syfte eller mal.

"Grundstabilitet " (accelerometer) (7) dr den signal som en accelerometer avger nir den inte utsitts for ngon accelera-
tion.

"Hoppfrekvensteknik " (5) dr en typ av "spritt spektrum” dir sindningsfrekvensen for en enkel kommunikationskanal
bringas att fordndras genom en slumpmissig eller pseudo-slumpmissig sekvens av diskreta steg.

"Huvudbestdndsdel " (4) dr nér det tillimpas i kategori 4 en "huvudbestdndsdel” om dess ersittningskostnad utgor mer
an 35 % av det totala virdet av det system dir den utgdr en bestindsdel. Bestindsdelens virde ar det pris som
tillverkaren, eller systemanpassaren, har betalat for bestdndsdelen. Totalvirdet dr det normala internationella forsiljnings-
priset till oberoende parter vid platsen for tillverkning eller samlastning.

"Huvudminne" (4) dr en dators primdrminne for lagring av data eller instruktioner for snabb dtkomst av en central-
processor. Det bestar av en digital dators internminne och varje till detta minne hierarkiskt anslutet minne, sdsom cache-
minne eller icke-sekventiellt dtkomligt utvidgat minne.

"Hybriddator"” (4) r en utrustning som kan utfora allt foljande:
a) Ta emot data.

b) Bearbeta data som finns i sdvil analog som digital form; och,
¢) Avge data.

"Immuntoxin” (1) 4r ett konjugat av en cellspecifik monoklonal antikropp och ett "toxin" eller "toxinkomponent",
som selektivt paverkar sjuka celler.

"Induktionsmagnetometer" (6) dr en enda givare som kdnner av en enkel magnetfiltsgradient och tillhorande elektronik
vars utsignal ar ett métt pd den magnetiska faltgradienten.

"Informationssikerhet” (4 5) 4r alla organ och funktioner som sakerstiller att information eller kommunikation halls
atkomlig, konfidentiell eller bevarar sin integritet, med undantag for de organ och funktioner som 4r avsedda att skydda
mot funktionsfel. Detta inkluderar "kryptografi”, "kryptoanalys"”, skydd mot réjande stralning samt datorsikerhet.

Anm.: Med "kryptoanalys' avses analys av ett kryptografiskt system eller dess in- eller utgdngar for att utvinna konfidentiella
variabler eller kansliga data, inklusive klartext.

"Inre foder" (9) dr limpat for limforbindelsen mellan det fasta brinslet och huset eller isoleringsinsatsen. Fodret dr
vanligen en vitskepolymerbaserad dispersion av svarsmalt eller isolerande material, t.ex. kolfylld hydroxylterminerad
polybutadien (HTPB) eller annan polymer med tillsatta hardare, som sprutas eller gjuts 6ver insidan av huset.

"Instrumenterad rickvidd" (6) dr det specificerade entydiga avbildningsomradet fér en radar.

"Instéllningstid" (3) r den tid som en utgdngssignal behover for att nd inom en halv bit av det slutliga virdet vid vixling
mellan tvd nivder i en omvandlare.

"Integrerad hybridkrets" (3) r varje kombination av en eller flera integrerade kretsar, eller integrerad krets med krets-
element eller diskreta komponenter som kopplats samman for att utfora (en) specifik(a) funktion(er) och som har alla
foljande egenskaper:

a) Innehéller dtminstone en okapslad enhet;

b) Ar sammankopplad med en metod som ir typisk for produktion av integrerade kretsar;
¢) Ar utbytbar som en enhet; och

d) Kan normalt inte tas isir.

Anm. 1. Kretselement dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor, ett motstdnd,
en kondensator osv.

Anm. 2: Diskreta komponenter dr separat kapslade kretselement med egna anslutningar.



L 7410

Europeiska unionens officiella tidning

13.3.2006

"Integrerade kretsar av filmtyp" (3) dr en grupp av kretselement med metalliska forbindelser som skapats genom
utfdllning av tjock- eller tunnfilm pé ett isolerande "substrat”.

Anm.: Kretselement dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektrisk krets, sdsom en diod, en transistor, ett motstand, en
kondensator osv.

"Integrerade multikretsar” (3). Hdarmed avses tvd eller fler "monolitiska integrerade kretsar” som bondats till ett
gemensamt substrat.

"Isolerade levande kulturer” (1) innefattar levande kulturer i vilande form och i torkade preparat.

"Isolering” (9) anbringas pd komponenterna till en raketmotor, dvs. hus, munstycke, inlopp, tillslutningar, och omfattar
hirdade eller halvhirdade gummiduksblock innehéllande ett isolerande eller eldfast material. Den kan ocksd ingd som ett
didmpningselement.

"Isostatiska pressar” (2) dr utrustning, som har formédgan att genom olika medier (gasformigt, flytande, fasta partiklar
osv.) trycksdtta ett slutet hdlrum for att skapa likformigt tryck i alla riktningar mot ett arbetsstycke eller material i
halrummet.

"Kemisk blandning" (1) i4r en fast, flytande eller gasformig produkt som bestdr av tvd eller fler komponenter som inte
reagerar tillsammans under de forhdllanden under vilka blandningen lagras.

"Kemisk laser” (6) dr en laser i vilken de exciterade nivderna alstras genom energin frdn en kemisk reaktion.

"Komposit" (1 2 6 8 9) dr en "matris” och en eller flera tillsatsstrukturer som bestar av partiklar, tunna tradar, fibrer
eller ndgon kombination av dessa, som ingdr av ett eller flera specifika skal.

"Konturstyrning" (2) innebdr att tvd eller flera numeriskt styrda rorelser arbetar i enlighet med instruktioner som
specificerar nasta erforderliga position och de erforderliga matningshastigheterna till den positionen. Dessa matnings-

hastigheter varieras i forhallande till varandra sa att den 6nskade konturen generas (ref. ISO/DIS 2806 1980).

"Kritisk temperatur” (1 3 6) (ibland kallad 6vergingstemperatur) for ett specifikt "supraledande” material 4r den
temperatur dd materialet upphor att ha ndgon resistans mot elektrisk likstrom.

"Kryptografi” (5) dr verksamhet som innefattar principer, medel och metoder for att transformera data s att dess
informationsinnehdll kan doljas, forhindra oupptickt forindring dérav eller forhindra obehorig anvindning. "Krypto-
grafi”, ar begrinsad till transformering av information genom att anvinda en eller flera "hemliga parametrar” (t.ex.
kryptovariabler) eller tillhorande kryptonycklar.

Anm.: "Hemliga parametrar’: en konstant eller nyckel som undanhdlls utomstdende eller endast delas inom en grupp.

"Kvantkryptografi” (5) ar en samling metoder for att uppritta en gemensam nyckel for "kryptografi” genom att mata
ett fysikaliskt systems kvantmekaniska egenskaper (inklusive de fysikaliska egenskaper som uttryckligen styrs av kvan-
toptik, kvantfaltteori eller kvantelektrodynamik).

"Killkod" (eller kallsprdk) (4 6 7 9) ar ett lattillgangligt uttryck for en eller flera processer som kan omvandlas av ett
programmeringssystem till en for utrustningen exekverbar form ("objektkod" [eller objektsprak]).

"Kédrnreaktor" (0) dr foremélen som dr placerade i eller i direkt anslutning till reaktorkarlet, utrustningen som kon-
trollerar effektnivdn i hdrden och de komponenter som normalt innesluts, kommer i direkt kontakt med eller styr
primarkylmedlet i reaktorhdrden.

"Laser" (0 2 3 56 7 8 9) En laser 4r en sammansattning av komponenter som producerar ett i sdval tiden som rummet
koherent ljus som ar forstirkt med hjilp av stimulerad strélningsemission.

Anm.: Se ocksa: " Kemiska lasrar"'
" Q-switchade lasrar"
" Super-High-Power-Lasers "'
" Transferlasrar"'.

"Linjdritet" (2) (mdts vanligen i termer av icke-linjiritet) 4r den maximala avvikelsen for den faktiska karaktaristiken
(medelvirdet av ovre och undre avldsningar), positiva eller negativa, frn en rit linje som placerats s& att den utjgmnar
och minimerar de maximala avvikelserna.

"Lokalt nit" (4) ar ett datakommunikationssystem som har alla foljande egenskaper:

a) Tilldter ett godtyckligt antal oberoende "dataenheter” att kommunicera direkt med varandra, och
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b) Ar begrinsade till en geografisk area av rimlig storlek (t.ex. en kontorsbyggnad, en fabrik, ett universitetsomréde, ett
forrad).

Anm.: " Dataenhet": En utrustning som kan sinda eller ta emot sekvenser med digital information.

"Littare 4n luft-farkoster” (9) dr ballonger och luftfartyg som anvinder varmluft eller andra gaser som &r littare dn den
omgivande luften, t.ex. helium eller vite, som lyftkraft.

"Magnetiska gradiometrar” (6) dr instrument som kan detektera variationen i rummet av magnetfilt som harrér frin
killor utanfor instrumentet. De bestdr av flera "magnetometrar” och tillhorande elektronik vars utsignal ger ett matt pa
magnetfiltsgradienten.

Anm.: Se dven " Induktionsmagnetometrar''.

"Magnetometrar" (6) dr instrument som ir avsedda att detektera magnetfilt frin killor utanfor instrumentet. Instru-
mentet bestdr av ett enda element som kidnner av magnetfilt samt tillhorande elektronik vars utsignal ger ett maétt pa
magnetfiltet.

"Manipulatorer” (2) r griparmar, "aktiva verktygsenheter” och andra verktyg som fésts i d4nden av en robots mani-
pulatorarm.

Anm.: En " aktiv verktygsenhet' dr en enhet som tillfor rorelsekraft, processenergi eller avkinning till ett arbetsstycke.

"Material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF," (0) kan vara koppar, rostfritt stl, aluminium, aluminiumoxid,
aluminiumlegeringar, nickel eller en legering innehdllande 60 viktprocent eller mer nickel och UFg-resistenta fullstindigt
fluorerade polymerer, beroende pd separationsprocessen.

"Matris” (1 2 8 9) dr en huvudsakligen kontinuerlig struktur som till stor del fyller upp utrymmet mellan partiklar,
kristalliska tradar eller fibrer.

"Mekanisk legering" (1) dr en legeringsprocess som ir resultatet av sammanfogning, sénderdelning och ny sammanfog-
ning av grunddmnen och metallpulver genom mekanisk stot. Icke metalliska partiklar kan tillforas legeringen genom att
lampligt pulver tillsatts.

"Mikrodator-mikrokrets" (3) 4r en "monolitisk integrerad krets” eller "integrerad multikrets” som innehéller en arit-
metisk logisk enhet (ALU) som kan utfora allmdnna instruktioner fran ett internt minne pd data som &r lagrade i det
interna minnet.

Anm.: Det interna minnet kan utokas genom ett extern minne.

"Mikroprocessor-mikrokrets" (3) dr en "monolitisk integrerad krets" eller en "integrerad multikrets” som innehdller en
aritmetisk logisk enhet (ALU) som kan utfora en serie av allminna instruktioner fran ett externt minne.

Anm. 1: " Mikroprocessor-mikrokretsen "' innehdller normalt inte ndgot integrerat minne dtkomligt for anvindaren, dven om minne
som finns pd chipet kan anvandas for att utfora dess logiska operationer.

Anm. 2: Detta omfattar dven satser av chip som dr konstruerade for att arbeta tillsammans for att fungera som en " mikroprocessor-
mikrokrets"".

"Mikroorganismer" (1 2) avser bakterier, virus, mycoplasma, rickettsier, chlamydia eller svampbildningar, oavsett om de
ar naturliga, forbittrade eller modifierade, antingen som isolerade levande kulturer eller som material som innehaller
levande material som avsiktligt inympats eller kontaminerats med sidana kulturer.

"Missiler” (1 3 6 7 9) dr kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som kan bara en last pa minst
500 kg nyttolast en stricka av minst 300 km.

"Monolitisk integrerad krets" (3) dr en kombination av passiva eller aktiva "kretselement” eller bide och som

a) har formats med hjilp av diffusionsprocesser, implantationsprocesser eller utféllningsprocesser i eller pa ett enda stycke
halvledande material, ett sd kallat chip,

b) kan betraktas som odelbart sammankopplade, och
¢) utfor en eller flera kretsfunktioner.

Anm.: " Kretselement"” dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor, ett
motstdnd, en kondensator osv.

"Monospektrala bildsensorer” (6) kan samla in bilddata frin ett diskret spektralband.
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"Multi-data-stream-processing " (4) innebir att det "mikroprogram" eller den utrustningsarkitekturteknik som medger
samtidig bearbetning av tva eller flera datasekvenser som styrs av en eller flera instruktionssekvenser med hjilp av t.ex.

a) en arkitektur av enkla instruktioner av sammansatta datamingder (SIMD), t.ex. vektor- eller kedjeprocessorer,
b) en arkitektur med flera instruktioner av sammansatta dataméangder (MSIMD),

) en arkitektur med flera sammansatta instruktioner av sammansatta datamangder (MIMD), inklusive dem som &r titt
kopplade, nira kopplade eller 16st kopplade, eller

d) strukturerade kedjor av bearbetningselement inklusive systoliska kedjor.

Anm.: Med "mikroprogram" avses en sekvens av elementdra instruktioner som finns i ett sirskilt minne vars exekvering initieras
genom att dess referensinstruktion fors i ett introduktionsregister.

"Multispektrala bildsensorer” (6) kan samtidigt eller i serie ta emot bilddata fran tva eller flera diskreta spektralband.
Sensorer som har mer 4n 20 spektralband kallas ibland for hyperspektrala bildsensorer.

"Malindikering" (6) ar bearbetad och korrigerad (forening av radarmaldata med flygplansposition) och uppdaterad
flygplanspositionsrapport till flygtrafikovervakningscentrets controllers.

"Mitosikerhet" (2). dr den karakteristiska parameter som anger inom vilket omrédde runt utgangsvirdet, som det korrekta
virdet av den mitbara variabeln ligger med en konfidensnivd pd 95 %. Det innefattar de okorrigerade systemavvikelserna,
den okorrigerade dodgdngen och de slumpvisa avvikelserna. (Referens 1SO-10360-2 eller VDI/VDE 2617.)

"Naturligt uran” (0) 4r uran som innehdller samma blandning av isotoper som forekommer i naturen.

"Neural dator” (4) dr en dataenhet som ar konstruerad eller modifierad for att efterlikna en neurons eller neuronsamlings
beteende, dvs. en berdkningsanordning som kinnetecknas av formdgan hos dess maskinvara att modulera vikten och
antalet forbindelser till ett flertal berakningskomponenter baserat pa tidigare data.

"Noggrannhet" (2 6) som vanligen mdts som onoggrannhet ar ett angivet virdes storsta avvikelse, positiv eller negativ,
frdn en godtagen standard eller sant virde.

"Numerisk styrning” (2). Automatisk styrning av en process som utfors av en enhet som anvinder numeriska data, som
normalt infors efterhand som operationen fortskrider (Referens 1SO 2382.).

"Obemannat luftfartyg” ("UAV") (9) dr ett luftfartyg som kan inleda flygning och uppritthélla kontrollerad flygning och
navigation utan nigon minsklig nirvaro ombord.

"Objektkod" (9) dr en maskinexekverbar form av ett praktiskt uttryck for en eller flera processer ("killkod" (kdllsprak))
som har omvandlats av ett programmeringssystem.

"Optimering av flygbanan" (7) dr en procedur som minimerar avvikelser frdn en fyrdimensionell (rum och tid) 6nskad
bana pd grundval av maximering av prestanda eller effektivitet med avseende p& uppdragsuppgifter.

"Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight control optical sensor array) (7) ar ett nit av fordelade optiska
sensorer med "laser"-stralar som skall &stadkomma realtidflygplansstyrningsdata for bearbetning ombord.

"Optisk dator" (4) dr en dator som ér konstruerad eller modifierad for att anvinda ljus for att representera data och vars
beriknande logikelement dr baserade pa direkt kopplade optiska enheter.

"Optisk forstirkning” (5) 4r i optisk kommunikation en forstirkningsteknik som for in en forstirkning av optiska
signaler som har alstrats av en separat optisk killa utan omvandling till elektriska signaler, dvs. genom att anvinda
optiska halvledarforstirkare eller ljusalstrande ljusledarforstarkare.

"Optisk integrerad krets” (3) 4r en "monolitisk integrerad krets" eller en "integrerad hybridkrets” som innehaller en
eller flera delar som 4r avsedda att fungera som en fotosensor eller fotoemitter eller att utfora en eller flera optiska eller
elektrooptiska funktioner.

"Optisk koppling” (5) ar dirigering eller omkoppling av signaler i optisk form utan omvandling till elektriska signaler.

"Personligt smartkort” (5) dr ett smartkort som innehaller en mikrokrets som har programmerats for en sirskild
anvindning och inte av anvindaren kan programmeras om f6r ndgon annan anvindning.
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"Plaskavkylning" (1) 4r en process for "snabb stelning” av en smalt metallstrom som triffar ett nedkylt block som
bildar en flingliknande produkt.

Anm.: " Snabb stelning": stelning av smalt material vid nedkylningshastigheter éver 1 000 Ks.

"Primir flygplansstyrning” (7) dr en stabilitets- eller mandvreringsstyrning for "flygplan" som anvinder kraft/moment-
generatorer, dvs. aerodynamiska styrytor eller dragkraftsvektorisering.

"Produktion” (GTN NTN alla) dr alla produktionsskeden, t.ex. konstruktion, produktionsutveckling, tillverkning, integre-
ring, sammansittning (montering), inspektion, provning och kvalitetssikring.

"Produktionshjilpmedel " (7 9) 4r utrustning och sarskilt utvecklad programvara for denna som integrerats i installationer
eller for en eller flera "produktions" -faser.

"Produktionsutrustning” (1 7 9) avser verktygsuppsdttningar, mallar, jiggar, dornar, formar, gingskarningsverktyg, fix-
turer, uppriktningsanordningar, testutrustning, annat maskineri och dartill hérande komponenter och begransat till att
omfatta sidant som ir speciellt konstruerat eller modifierat for "utveckling” eller for en eller flera "produktions " -faser.

"Program" (2 6) dr en sekvens av instruktioner avsedd for utforande av en process i, eller omvandlad till, sddan form
som ir exekverbar for en elektronisk dator.

"Programvara” (GSN alla) 4r en samling av ett eller flera "program" eller "mikroprogram” som 4r lagrade i ett konkret
uttrycksmedium.

Anm.: " Mikroprogram"' dr en sekvens elementdra instruktioner som dr lagrade i ett sirskilt minne och vars exekvering initieras ndr
dess referensinstruktion infors i ett instruktionsregister.

"Pulskompression” (6) ar kodning och behandling av en radarsignalpuls av 1ang varaktighet till kort varaktighet under
bevarande av fordelarna med hog pulsenergi.

" Q-switchade lasrar" (6) ar en "laser" i vilken energin lagras i populationsinversionen eller i den optiska resonatorn och
direfter emitteras i en puls.

"Radarhoppfrekvensteknik " (6) r en teknik som slumpmissigt dndrar birfrekvensen i en pulserad radarsindare mellan
pulser eller grupper av pulser med ett virde som ar lika med eller storre dn pulsens bandbredd.

"Radialkast" (run-out) (2) 4r radiell forskjutning pd ett varv pd huvudspindeln mitt i ett plan som 4r vinkelrdtt mot
spindelaxeln i en punkt pd den yttre eller inre roterande yta som skall provas (ref. ISO 230/1-1986 punkt 5.61).

"Realtidsbandbredd" (2 3) for "dynamiska signalanalysatorer” ar det bredaste frekvensomrdde som analysatorn kan avge
till display eller massminne utan att férorsaka diskontinuitet i analysen av indata. Vid analysatorer med mer 4n en kanal
skall den kanalkonfiguration som ger den bredaste "realtidsbandbredden” anvindas till berikningen.

"Realtidsbearbetning” (6 7) ar ett datorsystems bearbetning av data som dstadkommer en erforderlig servicenivd som en
funktion av de disponibla resurserna inom en garanterad svarstid oberoende av belastningen av systemet da det stimuleras
av en yttre hindelse.

"Robot" (2 8) dr en manipuleringsmekanism som kan vara av banstyrnings- eller punktstyrningstypen, som eventuellt
brukar sensorer och som har alla féljande egenskaper:

a) Den ar multifunktionell.

b) Den ir kapabel att placera eller orientera material, delar, verktyg eller speciella komponenter med variabla rorelser i
tredimensionellt rum.

¢) Den omfattar tre eller flera servoanordningar med &ppen eller sluten slinga som kan omfatta stegmotorer.
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d) Den har dven "anvindartillginglig programmerbarhet” med hjilp av lir/utfor-metoden eller med hjilp av en elekt-
ronisk dator som kan vara en programmerbar logikcontroller, dvs. utan mekanisk formedling.

Anm.: Ovanstdende definition omfattar inte foljande anordningar:
1. Manipulationsmekanismer som bara kan styras manuellt eller med fjarrstyrning.

2. Mekanismer med fast-sekvens-manipulering som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar enligt mekaniskt fasta
programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta stoppanordningar, t.ex. stift eller kammar. Rorelse-
rnas sekvensfoljd och valet av banor eller vinklar dr inte variabla eller utbytbara pd mekaniskt, elektroniskt eller elektriskt
satt.

3. Mekaniskt styrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar
enligt mekaniskt fasta programmerade rrelser. Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta men justerbara stoppanord-
ningar, tex. stift eller kammar. Rorelsernas sekvensfolid och valet av banor eller vinklar dr variabla inom det fasta
programmdnstret. Variationer eller modifikationer av programmanstret (t.ex. dndringar av stift eller utbyte av kammar)
langs en eller flera rorelseaxlar kan endast goras genom mekaniska operationer.

4. Icke servostyrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar
enligt mekaniskt fasta programmerade rorelser. Programmet dr variabelt, men sekvensen genomfors endast vid bindra
signaler fran mekanisk fixerade elektriska bindra anordningar eller justerbara stoppanordningar.

5. Staplingskranar som dr definierade som kartesiska koordinatmanipuleringssystem som dr tillverkade som en integrerad del
av ett lodritt system av lagringsbehdllare och konstruerade for att komma dt innehdllet i dessa behdllare for lagring eller
hamtning.

"Rotationsfinfordelning " (1) dr en process for reducering av en strom eller en behéllare av smalt metall till droppar med
en diameter av hogst 500 pm med hjdlp av centrifugalkraft.

"Rymdfarkost" (7 9) ar aktiva och passiva satelliter och rymdsonder.

"Rymdkvalificerade” (3 6) dr produkter som ar konstruerade, tillverkade och provade i syfte att motsvara de speciella
elektriska, mekaniska eller miljomissiga kraven vid uppsindande och placering pd hoga hojder av satelliter eller farkoster
som arbetar pd en hojd av minst 100 km.

"Sammankopplade radarsensorer” (6) ir tva eller flera radarsensorer som 4r sammankopplade nir de omsesidigt utbyter
data i realtid.

"Sammansatt teoretisk prestanda” ("CTP") (3 4) dr ett mdtetal som anger berdkningskapaciteten i miljoner teoretiska
operationer per sekund (Mtops), berdknad genom aggregeringen av "berikningselementen" ("CE").

Anm.: Se kategori 4, teknisk anm.
"SHPL" ar detsamma som "super high power laser".

"Signalanalysatorer " (3) 4r anordningar som kan mita och visa grundliggande egenskaper hos signalkomponenter for
enskilda frekvenser i flerfrekvenssignaler.

"Signalbehandling” (3 4 5 6). Hirmed avses den bearbetning av externt erhéllna informationsbarande signaler med hjilp
av algoritmer sdsom tidskompression, filtrering, extraktion, selektering, korrelation, konvolution eller transformationer
mellan omrédden (t.ex. Fast Fourier -transform eller Walsh -transform).

"Signalering pa en gemensam kanal" (Common channel signalling) (5) 4r en signaleringsmetod dir en enda kanal mellan
véxlarna med hjilp av etiketterade meddelanden formedlar signalinformation, som avser ett flertal kretsar eller anrop och
annan information, t.ex. for nitadministration.

" Skalfaktor" (gyro eller accelerometer) (7) dr kvoten mellan en dndring i utgdngen och en dndring i ingdngen som &r
avsedd att mitas. Skalfaktorn uttrycks vanligen som lutningen pd en rit linje som kan anpassas enligt metoden om
minsta kvadraten pd ingdngs-utgdngsdata genom att variera insignalen cykliskt 6ver hela ingangsomradet.

"Skivor" ("substrate blanks") (6) 4r monolitiska foreningar med dimensioner limpliga for framstillning av optiska
element sdsom speglar eller optiska fonster.

"Smaltspinning" (1) dr en process for "snabb stelning” av en smilt strom av metall som fir rinna ut Gver ett kylt
roterande block sd att en fling-, band- eller stavliknande produkt bildas.

Anm.: "Snabb stelning": Stelning av smalt material vid nedkylningshastigheter Gver 1 000 KJs.
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"Smiltutdragning” (1) 4r en process for "snabb stelning” och utdragning av en bandliknande legeringsprodukt genom
att ett kort segment av ett roterande kylt block fors ner i det smilta metallegeringsbadet.

Anm.: " Snabb stelning " : Stelning av smalt material vid nedkylningshastigheter over 1 000 KJs.

"Specifika modulen" (0 1 9) dr Youngs modul i pascal (N/m?) dividerat med specifika vikten i N/m? mitt vid (296+2) K
((23£2) °C) och en relativ fuktighet av (50%5) %.

"Specifika draghéllfastheten” (0 1 9) 4r draghéllfastheten i N/m? (Pa) dividerat med specifika vikten i N/m® mitt vid
(296+2) K ((23£2) °C) och en relativ fuktighet av (505) %.

"Spridning av frekvensspektrumet” (6) 4r varje modulationsteknik for spridning av energi som hérror frén en signal med
relativt smalt frekvensband over ett mycket storre frekvensband genom anvindning av slumpmassig eller pseudo-slump-
massig kodning.

"Stabilitet” (7) r standardavvikelsen (1 sigma) av variationen av en bestimd parameter fran dess kalibrerade virde mitt
under stabila temperaturforhdllanden. Den kan uttryckas som en funktion av tiden.

"Stater som (inte) dr parter i konventionen om kemiska vapen” (1) dr de stater for vilka konventionen om forbud mot
utveckling, produktion, lagring och anvindning av kemiska vapen (inte) har tritt i kraft (se www.opcw.org).

"Styrenhet for kommunikationskanal " (4). Hirmed avses det fysiska granssnitt som styr flodet av synkron eller asynkron
digital information. Den dr sammansatt av komponenter som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikations-
utrustning for att medge kommunikationsaccess.

"Styrenhet for dtkomst till nitverk" (4) dr ett fysiskt grinssnitt till en distribuerande nitverksvixel. Det anvinder ett
vanligt medium som genomgdende arbetar med samma "digitala overforingshastighet” och anviander nigon form av
avgrinsning (t.ex. staffet [token] eller barvigsavkinning [carrier sense]) for 6verforingen. Oberoende av andra kan den
vilja ut ett datapaket eller en datagrupp (t.ex. IEEE 802) som ir adresserat till den. Den dr en sammansittning som kan
integreras i en dator eller telekommunikationsutrustning for att mojliggora dtkomst till nitet.

"Styrsystem" (7) dr system som integrerar processen av matning och berdkning av en farkosts position och hastighet
(dvs. navigation) med att berdkna och overfora order till farkostens flygkontrollsystem for att korrigera banan.

"Substrat” (3) dr en tunn platta av basmaterialet med eller utan anslutningsménster och pa vilket eller i vilket "diskreta
komponenter” eller integrerade kretsar eller bdde och kan vara placerade.

Anm. 1: " Diskret komponent'": Ett separat inkapslat " kretselement' med sina egna externa anslutningar.

Anm. 2: " Kretselement "' dr en enkel aktiv eller passiv funktionsdel av en elektronisk krets sdsom en diod, en transistor, ett motstdnd,
en kondensator osv.

"Superlegeringar” (2 9) 4r nickel-, kobolt- eller jirnbaserade legeringar som har en hallfasthet Gverldgsen alla legeringar i
serien AISI 300 vid temperaturer 6ver 922 K (649 °C) under svdra omgivnings- och arbetsforhdllanden.

"Supraledande” (1 3 6 8). Supraledare 4r material, t.ex. metaller, legeringar eller blandningar, som kan forlora all elektrisk
resistans. Detta innebdr att de kan uppné oindlig elektrisk ledningsforméga och overfora mycket stora strommar utan
joulsk upphettning.

Anm.: Den "supraledande" effekten hos ett material karakteriseras individuellt av en ' kritisk temperatur'', ett kritiskt magnetfélt
som dr en funktion av temperaturen, samt av en kritisk stromtdthet som emellertid dr beroende av bade det magnetiska filtet
och temperaturen.

"Super-High-Power Laser" (6). Med Super-High-Power Laser (SHPL) avses en "laser” som kan leverera (totalt eller ndgon
del av) en utgdngsenergi som Gverstiger 1 kJ inom 50 ms, eller har en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som
overstiger 20 kW.

"Superplastisk bearbetning” (1 2) ar en deformationsprocess dir virme tillsitts vid bearbetningen av metaller som
normalt karakteriseras av liga tojningsvirden (mindre dn 20 %) i forhéllande till brottgrinsen vid rumstemperatur,
som den bestims med konventionella tojningstester. Genom uppvirmningen vid deformationsprocessen fir materialet
en tojningsformdga som okar till minst det dubbla.

"Symmetrisk algoritm” (5) dr en krypteringsalgoritm ddr identiskt samma nyckel anvinds for bade kryptering och
dekryptering.

Anm.: Ett vanligt anvindningsomrdde for "' symmetriska algoritmer'" dr datasekretess.
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"Systoliska kedjor, datorer for" (4). Dator for systoliska kedjor dr en dator dir flodet och forindringen av data ar
dynamiskt styrbara av anvandaren.

"Sarskilt klyvbart material” (0) dr plutonium-239, uran-233, "uran anrikat med avseende pé isotoperna 235 eller 233"
samt varje material som innehéller de foregdende.

"Tejp" (1) dr ett material konstruerat av flitade eller i samma riktning lagda "enfibertradar”, "kardel”, "vavar", "drev"
eller "garn" men vanligtvis forimpregnerat med harts.

Anm.: 'Kardel' dr en bunt av enfibertradar (typiskt mer dn 200), som har arrangerats ndstan parallellt.

"Teknik" (GTN NTN Alla) avser specifik information som ar nodvindig for "utveckling”, " produktion” eller "anvind-
ning" av varor. Informationen kan ha formen 'teknisk assistans' eller 'tekniska uppgifter'.

Anm. 1: 'Teknisk assistans' kan avse instruktioner, firdigheter, trining, arbetsmetoder och konsulttjdnster och kan innebdra over-

forande av " tekniska uppgifter".

Anm. 2: 'Tekniska uppgifter' kan avse ritningskopior, planer, diagram, modeller, formler, tabeller, ritningar, manualer och in-
struktioner, skrivna eller inspelade pd andra medier eller enheter sasom disketter, band eller ROM-minnen.

"Tid for att byta frekvens" (3 5). Med tiden for att byta frekvens avses den maximala tid (dvs. f6rdrojning) som det tar
for en signal ndr den skiftas fran en frekvens till en annan, att na:

a) En frekvens som ligger inom 100 Hz frén den nya frekvensen, eller
b) En utgangseffekt som ligger inom 1 dB frin den nya nivin.

"Tidigare separerade” (0 1) avser anvandningen av varje process vars avsikt r att 6ka koncentrationen av en kontrollerad
isotop.

"Tidskonstant" (6) 4r den tid det tar frin det en sammansittning nas av ett ljus till dess stromokningen ndr vardet (1-1/e)
ginger slutvirdet (dvs. 63 % av det slutliga virdet).

"Tilldelad genom ITU" (3 5) innebir tilldelning av frekvensband i enlighet med den nuvarande upplagan av ITU:s
radioreglemente for primdra, tillitna och sekundira tjanster.

Anm.: Ytterligare och alternativa tilldelningar dr inte inkluderade.

"Tipp- och vridbara arbetsbord" (Compound rotary tables) (2). Arbetsbord vars yta kan tippas och vridas runt tvé icke-
parallella axlar som kan styras samtidigt och ddrmed medge kurvlinjestyrning.

"Tippbara spindlar” (2) dr verktygshédllande spindlar som under bearbetningsprocessen dndrar sin centrumlinje i forhél-
lande till andra axlar.

"Toppeffekt” (6) ar energin i en puls mitt i joule, dividerat med pulslingden i sekunder.

"Total digital overforingshastighet” (5). Med total digital Gverforingshastighet avses det antal bitar, inklusive adress- och
overvakningsbitar, som per tidsenhet passerar mellan korresponderande delar i ett digitalt transmissionssystem.

Anm.: Se dven " digital overforingshastighet' .

"Totala stromtitheten” (3) 4r det totala antalet amperevarv i en spole (t.ex. summan av antalet varv multiplicerat med
maximala strommen som gir genom varje varv) dividerat med spolens tvirsektion (inbegripet de supraledande trddarna,
metallmatrisen i vilken de supraledande trddarna ar inbaddade, kapslingsmaterial, alla kylkanaler osv.).

"Toxiner" (1 2). Hirmed avses toxiner i form av avsiktligt isolerade preparat eller blandningar, oavsett hur de produ-
cerats, andra 4n toxiner som forekommer som frimmande dmnen i andra material sdsom patologiska preparat, rdvaror,
livsmedel eller frokapslar av "mikroorganismer".

"Toxinkomponent" (1) dr en strukturellt och funktionsmissigt diskret komponent av hela "toxinet".
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"Transferlasrar” (6). Med transferlasrar avses "lasrar” i vilka de exciterande aktiva dmnena exciteras genom att energi
overfors vid kollisionen mellan exciterande och icke exciterande atomer eller molekyler.

"Tryckgivare” (2) dr givare som omvandlar tryckmétningar till en elektrisk signal.

"Typisk grindfordrojningstid” (3). Hirmed avses den tidsfordrojning som motsvarar den tidsférdrojning som uppstér i en
grind som har typisk uppbyggnad och anvinds i en "monolitisk integrerad krets". For en "familj" av "monolitiska
integrerade kretsar" kan detta specificeras antingen som tidsfordrojningen for en typisk grind inom den givna "familjen"
eller som typisk fordrojningstid per grind inom den givna "familjen".

Anm. 1: " Typisk grindfordrojningstid" far inte forvixlas med fordrojningstiden mellan in- och utgdng hos en komplex " monolitisk
integrerad krets"'.

Anm. 2: En "familj" utgors av alla integrerade kretsar for vilka foljande tillimpas till fullo nar det galler tillverkningsmetod och
specifikationer, utom deras respektive funktioner:

a) Gemensam utformning av maskin- och programvara.
b) Gemensam ritning och processteknik.
¢) Gemensamma typiska egenskaper.

"Upplosning” (2). Hirmed avses det minsta tilligget i en mitenhet, i digitala instrument avses den minst signifikanta
biten (ref. ANSI B-89.1.12).

"Uran anrikat i isotoperna 235 eller 233" (0). Hirmed avses uran som innehaller isotoperna 235 eller 233, eller bida, i
en sddan mingd att forhdllandet mellan summan av dessa isotoper och isotop 238 ir storre dn det forhdllande mellan
isotop 235 och isotop 238 som forekommer i naturen (isotopforhallandet 0,71 %).

"Utarmat uran" (0) dr sddant uran som utarmats med avseende pé isotop 235 under de virden som upptrader i naturen.

"Uteffektsanpassning” (7). Hirmed avses ett system ddr man genom att styra effekten alltid kan anvinda minsta mojliga
signal for att frén en luftfarkost bestimma hojdlaget.

"Utveckling" (GTN NTN alla) ir alla faser fore serieproduktion sdsom: konstruktion, konstruktionsforskning, konstruk-
tionsanalys, konstruktionskoncept, sammansittning och provning av prototyper, pilottillverkningsplaner, konstruktions-
uppgifter, datadesign, processen di konstruktionsuppgifterna forvandlas till en produkt, faststillande av design och
integrering, layouter.

"Vaccin" (1) avser en medicinsk produkt i en farmaceutisk blandning for vilken tillsynsmyndigheterna i antingen till-
verkningslandet eller anvindningslandet har beviljat licens eller gett tillstind for marknadsforing eller Kliniska test, och
vars dndamdl dr att stimulera ett immunologiskt skydd mot sjukdomar hos de ménniskor eller djur som produkten
administreras till.

"Vakuumfinf6rdelning " (1). En process som reducerar en smalt strom av metall till droppar med en diameter pa 500 pm
eller mindre genom hastig sonderdelning av en gas som utsitts for vakuum.

"Varaktighet hos pulsen” (6). Varaktigheten hos en laserpuls dr varaktigheten mitt under den tid som pulsen ligger dver
halva intensiteten ("Full Width Half Intensy").

"Variabel geometri med hjilp av luftfolier” (7). Hirmed avses klaffar pd bakkanten, eller lister pd framkanten eller
upphojda framkanter som kan styras under flygning.

"Varm isostatisk fortdtning” (2). Hirmed avses en process dir man trycksitter ett gjutgods vid temperaturer som
overskrider 375 K (102 °C) i ett slutet hdlrum med hjilp av olika medier (gas, vitska, massiva partiklar osv.) for att
skapa lika tryck i alla riktningar i avsikt att reducera eller eliminera antalet haligheter i gjutgodset.

"Vinkelavvikelse fran en position” (2). Med vinkelavvikelse fran en position menas den maximala differensen mellan den
aktuella positionen och den ursprungliga positionen som ett arbetsstycke har efter att det forflyttats fran sin ursprungliga
position och sedan aterforts. (Referens VDI[VDE 2617 Draft: "Rotary tables on coordinate measuring machines".)

"Vav" (1) dr en bunt (typiskt 12-120) av néstan parallella 'kardeler'.

Anm.: 'Kardel' dr en bunt av "enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som arrangerats ndstan parallellt.
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AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

En akronym eller en forkortning, ndr den anvinds som en definierad term, éterfinns under "Definition av termer som
anvinds i denna bilaga".

Akronym eller

forkortning Betydelse

ABEC Annular Bearing Engineers Committee

AGMA American Gear Manufacturers’ Association

AHRS Attitude and Heading Reference Systems

AISI American Iron and Steel Institute

ALU aritmetisk logikenhet

ANSI American National Standards Institute

ASTM American Society for Testing and Materials

ATC flygtrafikledning

AVLIS Atomic vapour laser isotope separation (isotopseparation med "laser" och atomir dnga)

CAD computer-aided-design (datorstddd konstruktion)

CAS Chemical Abstracts Service

CCITT Comité Consultatif International Télégraphique et Téléphonique (Internationella rddgivande telegraf- och
telefonkommittén)

CDU control and display unit (kontroll- och indikatorenhet)

CEP circular error probable

CNTD controlled nucleation thermal deposition

CRISLA Chemical reaction by isotope selective laser activation (kemisk reaktion genom isotopselektiv laserakti-
vering)

CVD kemisk férangningsdeposition

W kemisk krigforing

CW (for laser)
DME

DS

EB-PVD

EBU

ECM

ECR

EDM

continuous wave

Distance Measuring Equipment (avstindsmatningsradar)

directionally solidified

electron beam physical vapour deposition (fysisk forangningsdeposition med elektronstrale)
European Broadcasting Union (Europeiska radio- och TV-foretagens samarbetsorganisation)
electro-chemical machining (elektrokemisk bearbetning)

electron cyclotron resonance (elektroncyklotronresonans)

electrical discharge machines (elektriska urladdningsmaskiner)
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Akronym eller

forkortning Betydelse
EEPROMS electrically erasable programmable read only memory (elektriskt raderbart programmerbart read-only
minne)
EIA Electronic Industries Association
EMC electromagnetic compatibility (elektromagnetisk kompatibilitet)
ETSI European Telecommunications Standards Institute (Europeiska institutet for telestandarder)
FFT Fast Fourier Transform (Fast Fourier-transformation)
GLONASS global navigation satellite system
GPS global positioning system (GPS-lokaliseringssystemet)
HBT hetero-bipolar transistors
HDDR high density digital recording ("high density" digital inspelning)
HEMT high electron mobility transistors (transistorer med hog elektronmobilitet)
ICAO International Civil Aviation Organisation (Internationella civila luftfartsorganisationen)
IEC International Electro-technical Commission (Internationella elektrotekniska kommissionen)
IEEE Institute of Electrical and Electronic Engineers
[FOV instantanous-field-of-view
ILS instrument landing system (instrumentlandningssystem)
IRIG inter-range instrumentation group
ISAR inverse synthetic aperture radar
I1SO International Organization for Standardization (Internationella standardiseringsorganisationen)
ITU International Telecommunication Union (Internationella teleunionen)
JIS japansk industristandard
JT Joule-Thomson
LIDAR light detection and ranging
LRU line replaceable unit
MAC message authentication code
Mach forhdllandet mellan ett foremals och ljudets hastighet (efter Ernst Mach)
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MLIS Molecular laser isotopic separation (isotopseparation med "laser” och gasmolekyler)
MLS mikrovagslandningssystem
MOCVD metal organic chemical vapour deposition (metall-organisk kemisk fordngningsdeposition)
MRI magnetic resonance imaging
MTBF mean-time-between-failures
Mtops million theoretical operations per second (miljoner teoretiska operationer per sekund)
MTTF mean-time-to-failure
NBC Nuclear, Biological and Chemical (nukleira, biologiska och kemiska)

NDT non-destructive test (icke-forstérande prov)

PAR precision approach radar (precisionsinflygningsradar)

PIN personal identification number (personidentifikationsnummer)
ppm parts per million (delar per miljon)

PSD power spectral density

QAM quadrature-amplitude-modulation (kvadraturamplitudmodulering)
RF radiofrekvens

SACMA Suppliers of Advanced Composite Materials Association

SAR synthetic aperture radar

SC single crystal (enkelkristall)

SLAR sidelooking airborne radar

SMPTE Society of Motion Picture and Television Engineers

SRA shop replaceable assembly

SRAM static random-access memory

SRM SACMA Recommended Methods (av SACMA rekommenderade metoder)
SSB single sideband (enkelt sidband)

SSR secondary surveillance radar (sekundir évervakningsradar)
TCSEC trusted computer system evaluation criteria

TIR total indicated reading (totalt indikatorutslag)

[9A% ultraviolett

UTS ultimate tensile strength (brottgrins)

VOR very high frequency omni-directional range

YAG yttrium/aluminium garnet (yttrium/aluminium-granat)
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KATEGORI 0
KARNMATERIAL, ANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING
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0A
0A001

System, utrustning och komponenter

"Kérnreaktor” och utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
sddan enligt foljande:

a)

b)

e
=

"Karnreaktor” som kan underhélla och reglera en sjalvunderhéllande kedjereaktion av kirnklyvningar.

Metallkarl eller storre fabrikstillverkade delar till sidana, som &r sirskilt konstruerade eller iordning-
stillda for att innesluta hirden hos en "kirnreaktor", inklusive reaktortankens lock for ett reaktor-
tryckkirl.

Hanteringsutrustning som &r sirskilt konstruerad eller iordningstilld for att fora in eller avligsna
brinsle i en "karnreaktor".

Styrstavar som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for att reglera klyvningsprocessen i en
"kdrnreaktor” med tillhorande stod- och upphingningsanordningar samt drivdon och styrror for
stavarna.

Tryckror som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att innesluta brinsleelement och pri-
mirkylmedel i en "kirnreaktor” vid ett drifttryck som overstiger 5,1 MPa.

Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsittningar av rér, i vilka andelen hafnium i
forhallande till zirkonium 4r mindre 4n 1:500 per viktenhet och som ar sirskilt konstruerade eller
iordningstillda for att anvindas i en "kdrnreaktor".

Kylmedelpumpar som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att pumpa runt primarkylmedel i
en "kirnreaktor”.

h) 'Kirnreaktors interna delar' som &r sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i en

"kdrnreaktor”, inklusive bottenplatta for hérden, brinslekanaler (brinsleboxar), termiska skdrmar,

bafflar, hirdgaller samt diffusorplatar.

Anm.: I avsnitt 0AOO1.h betyder 'kdrnreaktors interna delar' varje storre konstruktion inuti ett reaktorkdrl som
ller en eller flera funktioner, som att béra upp hdrden, uppritthdlla hérdens geometri, rikta primdrkyl-
medlets flode, utgora strdlskdrmar for reaktorkdrlet och leda hardinstrumentering pd plats.

Virmevixlare (dnggeneratorer) som ér sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i
primarkylkretsen i en "kirnreaktor".

Instrument for detektering och mitning av neutroner, sirskilt konstruerade eller iordningstallda for att
bestimma neutronflodesnivderna inuti hirden i en "karnreaktor”.
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0B
0B001

Test-,

inspektions- och produktionsutrustning

Anldggning for separation av isotoper ur "naturligt uran”, "utarmat uran” och "sarskilt klyvbart mate-
rial" och utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda hirfor enligt
foljande:

a) Anldggning som dr sirskilt konstruerad for separation av isotoper ur "naturligt uran”, "utarmat uran"
och "sidrskilt klyvbart material" enligt foljande:

1.

2.

8.

9.

=

Anldggning for separation med gascentrifug.

Anldggning for separation med gasdiffusion.

. Anldggning for separation med aerodynamisk process.

. Anldggning for separation med kemisk utbytesprocess.

. Anldggning for separation med jonbytesprocess.

. Anldggning for isotopseparation med "laser” och atomir dnga (AVLIS).

. Anldggning for isotopseparation med "laser” och gasmolekyler (MLIS).

Anldggning for separation med plasmaprocess.

Anldggning for separation med elektromagnetisk process.

Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for

separation med gascentrifuger enligt foljande:

Anm.: T avsnitt 0BOO1.b betyder 'material med hog hdllfasthet i forhdllande till sin densitet’ ndgot av foljande:

10.

a) Mardldrat stal som kan ges en brottgrins pd 2 050 MPa eller mer.
b) Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrans pd 460 MPa eller mer.

c) "Fibrer eller fiberliknande material" med en " specifik modul" storre dn 3,18 x 10 m och en
" specifik draghdllfasthet™ storre dn 76,2 x 10° m.

Gascentrifuger.
Kompletta rotorenheter.

Rotorrér med en viggtjocklek av 12 mm eller mindre med en diameter mellan 75 mm och 400
mm tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhallande till sin densitet'.

Ringar eller bilgar med en viggtjocklek som dr 3 mm eller mindre och en diameter mellan 75 mm
och 400 mm som &r avsedda att lokalt forstirka rotorroret eller for att forena ett antal sddana ror
och ir tillverkade av 'material som har hog hallfasthet i forhéllande till sin densitet'.

Mellanviggar (bafflar) med en diameter mellan 75 mm och 400 mm avsedda att monteras inne i
centrifugens rotorror, tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhallande till sin densi-
tet'.

Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75 mm och 400 mm avsedda att passa till
dndarna av rotorroret och tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i férhallande till sin
densitet .

Magnetiska, upphingda lager bestiende av en ringformig magnet som dr upphingd i ett lagerhus
tillverkat eller skyddat av "material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF¢", och som
innehéller ett dimpande medium dir magneten dr kopplad till en polkirna eller en annan magnet
som dr monterad péd rotorns topplatta.

Sarskilt iordningstillda lager som bestdr av en lagertapp/lagerskalenhet monterad pé en ddmpare.

Molekylarpumpar bestiende av cylindrar med invindigt maskinbearbetade eller utpressade spiral-
formade spdr och maskinbearbetade innerytor.

Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfasiga vixelstromshysteres-(eller reluktans-)
motorer for synkron drift i vakuum i frekvensomrddet 600 till 2000 Hz och i effektomridet
50 till 1000 VA (Voltampere).
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11. Centrifugbehdllare som skall innesluta gascentrifugens rotor och som bestdr av en styv cylinder
med viggtjockleken upp till 30 mm och med precisionsbearbetade dndar. Cylindern skall vara
tillverkad eller skyddad av "material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF4".

12. Uttagsror med upp till 12 mm innerdiameter, for avtappning av UF4-gas frdn centrifugens rotorror
enligt pitotrorsprincipen, tillverkade eller skyddade av "material som ér resistenta mot korrosion
orsakad av UFg".

13. Frekvensomvandlare som ér sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att mata motorstatorn
vid anrikning med gascentrifuger och som har alla foljande egenskaper samt darfor sarskilt kon-
struerade komponenter:

a) Ferfasig utgdng inom frekvensomradet 600 Hz till 2 000 Hz.
b) Frekvenskontroll bittre dn 0,1 %.

¢) Harmonisk distorsion mindre dn 2 %.

d) Verkningsgrad bittre dn 80 %.

¢) Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med
gasdiffusion, enligt foljande:

1. Membran for gasdiffusion, tillverkade av porosa metalliska, polymera eller keramiska "material som
ar resistenta mot korrosion orsakad av UF;" med en porstorlek mellan 10 och 100 nm, en tjocklek
pd 5 mm eller mindre och, om i form av ror, med en diameter som ar 25 mm eller mindre.

2. Behéllare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade av "material som ér resistenta mot korrosion
orsakad av UFg".

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- och deplacementkompressorer) eller bldsmaskiner med en sugka-
pacitet for UFg pd 1 m3/min eller mer, och ett utloppstryck upp till 666,7 kPa, tillverkade eller
skyddade av "material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

4. Axeltitningar for kompressorer eller blismaskiner som omfattas av avsnitt 0B001.c.3 och som ir
konstruerade si att inldckningen av buffertgas ir mindre d4n 1 000 cm?/min.

5. Varmevaxlare tillverkade av aluminium, koppar, nickel eller legeringar som innehéller mer 4n 60
procent nickel, eller kombinationer av dessa metaller i form av platerade ror och som ar konstrue-
rade for att arbeta vid ett tryck ligre 4n det atmosfiriska med en lickhastighet som begrinsar
tryckhéjningen till mindre dn 10 Pajh nér tryckskillnaden uppgér till 100 kPa.

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm, tillverkade eller skyddade av "material
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

d) Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med
aerodynamisk process, enligt foljande:

1. Separationsmunstycken, dysor, som bestir av slitsformade bojda kanaler vars krokningsradie ar
mindre 4n 1 mm, och som ir resistenta mot korrosion orsakad av UFs och som i munstycket
har en knivsegg som delar gasflodet genom munstycket i tvd strommar.

2. Stromningsdrivna cylindriska eller koniska ror med tangentiellt inlopp (vortexror) vilka ér tillverkade
eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg", med en diameter
mellan 0,5 cm och 4 cm och ett forhdllande mellan lingd och diameter pd 20:1 eller mindre och
med ett eller flera tangentiella inlopp.

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- eller deplacementkompressorer) eller blasmaskiner med en sugka-
pacitet av 2 m3/min eller mer, tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot
korrosion orsakad av UFg", och till kompressorerna horande axeltdtningar.

4. Varmevixlare tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av
UF,".

5. Behallare, avsedda att innesluta vortexror eller separationsmunstycken, tillverkade eller skyddade av
"material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1500 mm, som dr tillverkade eller skyddade av
"material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

7. Processystem for att separera UF4 (uranhexafluorid) fran bargasen (vite eller helium) sd att innehéllet
av UFg blir 1 ppm eller mindre, innefattande foljande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K
(- 120 °C) eller lagre.
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b) Kryogena kylutrustningar som kan arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C) eller lagre.

) Separationsmunstycken eller vortexror for separation av UFg (uranhexafluorid) frén bérgasen.

d) Kylfdllor for UFg (uranhexafluorid) som kan arbeta vid temperaturen 253 K (- 20 °C) eller lagre.

Utrustning och komponenter som ér sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med
kemisk utbytesprocess, enligt f6ljande:

1.

Viitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte dir uppehéllstiden i varje steg dr 30 sekunder eller
mindre och som dr resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med
lampliga plastmaterial sasom fluorkarbonpolymerer eller glas).

. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt utbyte dir uppehallstiden i varje steg dr 30 sekun-

der eller mindre och som ir resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade
med ldmpliga plastmaterial sdsom fluorkarbonpolymerer eller glas).

. Elektrokemiska reduktionsceller som ir resistenta mot koncentrerade saltsyrelosningar, for reduktion

av uran frin ett valenstal till ett annat valenstal.

. Matningsutrustning fér elektrokemiska reduktionsceller, avsedd att dverfora U** frén det organiska

flodet och for vilken de delar som kommer i kontakt med flodet 4r tillverkade av eller skyddade
med ldmpligt material (t.ex. glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och harts-
impregnerad grafit).

. System for att producera losningar av uranklorid med hog renhet, bestdende av utrustning for

upplosning, vitskeextraktion och/eller jonbyte for rening och elektrolytiska celler for att reducera
U6 eller U™ dill U*2.

. Uranoxidationssystem for oxidation av U*3 till U,

Utrustning och komponenter som ér sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for separation med
jonbytesprocess, enligt fljande:

1.

Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller pordsa makronitverk, i vilka de aktiva kemiska
utbytesgrupperna dr begrinsade till ytbeldggningen pd en inaktiv poros bararkropp, samt andra
kompositstrukturer i lamplig form, inklusive partiklar och fibrer, med en diameter som ir 0,2
mm eller mindre, resistenta mot koncentrerad saltsyra och gjorda for att ha en utbyteshalveringstid
som 4r mindre dn 10 sekunder och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K
(200 °0).

. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som &r storre dn 1 000 mm, tillverkade av eller

skyddade med material som &r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. titan eller fluorkarbon-
plaster) och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C) och vid tryck
over 0,7 MPa.

. Aterstromningssystem for jonbyte (kemiska eller elektrokemiska oxidations- eller reduktionssystem)

for regenerering av kemiska reducerande eller oxiderande dmnen som anvints i anrikningskaskader
som utnyttjar jonbyte.

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for isotopseparation
med "laser” och atomdr dnga (AVLIS), enligt foljande:

1.

Hogeffektselektronstralekanoner som arbetar i band eller med svep och som kan leverera mer effekt
an 2,5 kW/cm och som ar avsedda att anvindas for att fordnga uran.

. System f6r hantering av flytande metall avsedda for uran eller uranlegeringar i smalt form, bestiende

av deglar som dr tillverkade av eller skyddade med lampligt korrosions- och virmebestindigt
material (t.ex. tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider av andra sillsynta jordarts-
metaller eller blandningar av sddana) samt kylutrustning for deglarna.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

. System for att uppsamla slutprodukt och restfraktion tillverkade av eller fodrade med material som

ar resistent mot varmen och korrosionen frin fordngad uranmetall eller flytande uran, t.ex. yttrium-
oxidbelagd grafit eller tantal.
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4.

Behillare for separatormodul (cylindriska eller rektangulira behéllare) som skall anvindas for att
innesluta killan som producerar uranmetallinga, elektronstrilekanonen och uppsamlare av slut-
produkt och restfraktion.

. "Lasrar” eller "laser"-system for separation av uranisotoper som ar frekvensstabiliserade for drift

over ldnga tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A005 OCH 6A205.

Utrustning och komponenter som ar sarskilt konstruerade eller iordningstillda for isotopseparation
med "laser” och gasmolekyler (MLIS) eller kemisk reaktion genom isotopselektiv laseraktivering
(CRISLA), enligt foljande:

1.

Expansionsmunstycken for overljudshastighet som édr avsedda att kyla blandningen av UFg och
bargasen till 150 K (- 123 °C) eller lagre och ir tillverkade av "material som &r resistenta mot
korrosion orsakad av UF;".

. Uppsamlare for uranpentafluorid (UFs) bestdende av filter, uppsamlare av impakt- (anslags-) eller

cyklontyp, eller kombinationer av dessa typer, och som dr tillverkade av "material som &r resistenta
mot korrosion orsakad av UF;/UF4".

. Kompressorer som ir tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion

orsakad av UFg" samt axeltitningar for sddana kompressorer.

. Utrustning for att fluorera UFs (fast) till UFg (gas).

. Processystem for att separera UF4 frén birgasen (t.ex. kvave eller argon), innefattande foljande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturer pa 153 K
(- 120 °C) eller lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 120 °C) eller lagre.

¢) Kylfillor for UFs som kan arbeta vid temperaturer pd 253 K (- 20 °C) eller lagre.

. "Lasrar” eller "laser"-system for att separera uranisotoper som ar frekvensstabiliserade for drift

over ldnga tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A005 OCH 6A205.

Utrustning och komponenter som dr sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for separation med
plasmaprocess, enligt foljande:

1.

Mikrovagskallor och antenner som kan producera eller accelerera joner och som har en utgangs-
frekvens som dr hogre d4n 30 GHz, och en utgdngseffekt (medeleffekt) som ar storre 4n 50 kW.

. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser over 100 kHz och som kan arbeta med mer dn 40 kW

medeleffekt.

. System for att generera uranplasma.

. System for hantering av flytande metall avsedda for uran eller uranlegeringar i smalt form, bestdende

av deglar som dr tillverkade eller skyddade av lampligt korrosions- och varmebestindigt material
(tex. tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider av andra sillsynta jordartsmetaller
eller blandningar av sddana), samt kylutrustning for deglarna.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

. Uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av eller skyddade med material som dr

resistent mot virmen och korrosionen frdn uraninga. Skyddande material kan vara yttriumoxidbe-
lagd grafit eller tantal.

. Cylindriska behéllare for separatormodul avsedda att innesluta uranplasmakallan, radiofrekvensdriv-

spolen samt uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av limpligt icke-magnetiskt
material (t.ex. rostfritt stal).

Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for separation med
elektromagnetisk process, enligt foljande:

1.

Jonkillor, enkla eller multipla, som bestir av en fordngningskalla, joniserare och strlaccelerator
vilka ir tillverkade av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit, rostfritt stal eller koppar) och
som kan leverera en jonstrdlestrom som ar 50 mA eller mer.
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2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utarmade uranjonstrélar och som bestar av tva eller
flera slitsar och fickor och dr gjorda av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit eller rostfritt

stal).

3. Vakuumbehdllare for elektromagnetiska uranseparatorer tillverkade av icke-magnetiskt material (t.ex.
rostfritt stdl) och konstruerade for att arbeta vid ett tryck som ar 0,1 Pa eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter storre 4n 2 m.
5. Hogspanningsaggregat for jonkéllor som har alla foljande egenskaper:
a) Gjorda for kontinuerlig drift.
b) Utspanning 20 kV eller hogre.
¢) Utstréom 1 A eller mer.
d) Spdnningsreglering bittre dn 0,01 % Over en tidsperiod pa 8 h.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A227.
6. Kraftaggregat for magneter (hogeffekt, likstrom) som har alla foljande egenskaper:

a) Mojlighet att kontinuerligt ldmna en utstrom som ar 500 A eller mer samtidigt som utspin-
ningen dr 100 V eller hogre.

b) Strom- eller spanningsreglering bittre dan 0,01 % Gver en tidsperiod pd 8 h.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A226.
Sarskilt konstruerade eller iordningstillda hjilpsystem, utrustning och komponenter, enligt foljande, for
isotopseparationsanldggningar som omfattas av avsnitt 0B001 och som ir tillverkade av eller skyddade
med "material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF;".

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att overfora UFg till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning eller kylfillor som anvinds for att bortfora UFg frén anrikningsprocessen och
for vidaretransport efter upphettning.

¢) Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvinds for att verfora UFq till behallare.

d) Kondenserings- eller solidifieringsstationer som anvinds for att avligsna UF4 frin anrikningsprocessen
genom att komprimera, kyla och konvertera UF till flytande eller fast form.

¢) Rorsystem och grenror som ar sirskilt avsedda for transport av UFy inom kaskader som utnyttjar
gasdiffusion, centrifuger eller aerodynamiska processer.

f) 1. Samlings- och férgreningsror for vakuum som tilliter en sugkapacitet pd minst 5 m>/min, eller
2. vakuumpumpar som ir speciellt konstruerade for anvindning i UF4-haltig atmosfir.

g) UFg-masspektrometrar/jonkallor som ér sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for on-line-prover pa
matarflode, slutprodukt eller restfraktion fran UF¢-gasfloden och som har alla foljande egenskaper:

1. Upplosning lika med en massenhet for massor storre d4n 320 amu.

2. Jonkilla tillverkad av eller fodrad med kromnickellegering (NiCr) eller monel eller som ar nickel-
platerad.

3. Jonkalla med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

Anldggning for konvertering av uran och utrustning som ar sirskilt konstruerad eller iordningstilld for
detta, enligt foljande:

a) System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UO;.
b) System for konvertering av UO; till UF.

¢) System for konvertering av UOs till UO,.
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d) System for konvertering av UO, till UF,.
¢) System for konvertering av UF, till UF,.
f) System for konvertering av UF, till uranmetall.
g) System for konvertering av UFy till UO,.
h) System for konvertering av UFq till UF,.

i) System for konvertering av UO, till UCl,.

Anliggning f6r produktion eller koncentrering av tungt vatten, deuterium eller deuteriumféreningar och
utrustning och komponenter som dr sirskilt konstruerade eller iordningstdllda hirfor, enligt foljande:

a) Anldggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller deuteriumféreningar enligt foljande:
1. Anldggning for vatten-vitesulfidutbyte.
2. Anldggning for ammoniak-viteutbyte.

b) Utrustning och komponenter enligt foljande:

1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte som ar tillverkade av finkornstal (t.ex. ASTM A516) med en
diameter mellan 6 och 9 m och som kan arbeta vid tryck som ir lika med eller hogre dn 2 MPa och

med en korrosionsman pd 6 mm eller mer.

2. Enstegs centrifugalfliktar eller -kompressorer med 1dg tryckhojd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av
vitesulfidgas (dvs. gas som innehaller mer dn 70 % H,S) med en drivningskapacitet lika med eller
storre 4n 56 m>[sekund vid tryck lika med eller hogre dn 1,8 MPa insugningstryck och utrustade

med tdtningar som dr konstruerade for att anvindas i vat H,S-miljo.

3. Kolonner for ammoniak-viteutbyte vars hojd dr lika med eller mer 4n 35 m och med en diameter

mellan 1,5 och 2,5 m och som kan arbeta vid tryck hogre dn 15 MPa.

4. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer, och stegpumpar, inklusive sddana som ar

vattentdta, som anvands for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

5. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre dn 3 MPa for produktion av tungt vatten

med ammoniak-viteutbytesprocessen.

6. Analysatorer for absorption i det infrardda omrddet som under drift kan analysera forhdllandet

mellan vite och deuterium nir deuteriumkoncentrationen ar lika med eller hogre 4n 90 %.

7. Katalytiska brannare for omvandling av anrikad deuteriumgas till tungt vatten med ammoniak-

véteutbytesprocessen.

8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta, avsedda for uppgradering

av tungt vatten till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

Anldggning som ar sarskilt konstruerad for tillverkning av brinsleelement for "kirnreaktorer” och utrust-

ning sirskilt konstruerad eller iordningstilld harfor.

Anm.: En anldggning for tillverkning av bransleelement for ' karnreaktorer’ omfattar utrustning som

a) i produktionsprocessen normalt kommer i direkt kontakt med eller direkt behandlar eller styr flodet av

karndmnen,
b) forseglar kapslingen av karndmnena,
c) kontrollerar att kapsling eller forsegling dr oskadd, eller

d) kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade brénslet.
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Anldggning for upparbetning av bestrdlade bransleelement for "kirnreaktor" och utrustning och kom-
ponenter sarskilt konstruerade eller iordningstillda hérfor.

Anm.: Avsnitt 0B006 innefattar foljande:

a)

b

=

¢)

d

=

¢)

h

Anliggning for upparbetning av bestrdlade brinsleelement frdn " karnreaktor’ samt utrustning och
komponenter som normalt kommer i direkt kontakt med och direkt kontrollerar det bestrdlade branslet
och huvudflodena av kardmne och klyvningsprodukter.

Maskiner for att hugga, Klippa eller skira bransleelement, dvs. figrrmandvrerad utrustning for att skara,
hugga, riva eller Rlippa bestralade brinsleelement, knippen eller stavar for ' karnreaktor'".

Upplosningskar, kriticitetssikra behdllare (t.ex. med liten diameter, ringformade eller skivformade) som dr
sarskilt konstruerade eller iordningstdllda for att anvindas for upplésning av bestrdlat " kdrnreaktor" -
brénsle, och kan tdla varm, starkt korrosiv vitska och fyllas och hanteras genom fjdrrmandvrering.

Utrustning for motstroms vitskeextraktion och jonbytesutrustning som dr sdrskilt konstruerade eller iord-
ningstdllda for att anvindas i en anliggning for upparbetning av bestralat " naturligt uran", "utarmat
uran"" eller " sdrskilt klyvbart material"" .

Lagringstankar som dr sdrskilt konstruerade for att vara kriticitetssakra och resistenta mot salpetersyras
korrosiva verkan.

Anm.: En lagringstank kan ha foljande egenskaper:

1. Viggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent (berdknad for alla bestndsdelar enligt
definition i anmdrkningen till avsnitt 0C004) pd minst 2 %.

2. En maximal diameter pd 175 mm for ett cylindriskt kdrl, eller
3. en maximal bredd pd 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad behdllare.

Processivervakningsutrustning som dr sirskilt konstruerad eller iordningstalld for att Gvervaka eller styra
upparbetningen av bestrdlat " naturligt uran"', "utarmat uran'' eller " sirskilt klyvbart material .

Anliggning for konvertering av plutonium och utrustning sarskilt konstruerad eller jordningstalld hérfor,
enligt foljande:

a) System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.

b) System for produktion av plutoniummetall.
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"Naturligt uran" eller "utarmat uran" eller torium i form av metall, legeringar, kemiska foreningar eller
koncentrat och varje annat material som innehéller ett eller flera av de ovan nidmnda materialen.

Anm.: Avsnitt 0C001 omfattar inte foljande:

a) Fyra gram eller mindre av " naturligt uran"" eller " utarmat uran"', ndr det ingdr i sensorkomponenter i
instrument.

b) " Utarmat uran" speciellt framstallt for foljande civila icke-nukledra tillimpningar:
1. Skdrmning.
2. Emballering.
3. Ballast med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
4. Motvikter med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
¢) Legeringar innehdllande mindre dn 5 % torium.
d) Keramiska produkter innehdllande torium vilka har framstdllts for icke-nukledr anvindning.
"Sarskilt klyvbart material .

Anm.: Avsnitt 0C002 omfattar inte mdngder om fyra "effektiva gram" eller mindre nir materialet ingar i
sensorkomponenter i instrument.

Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteriumforeningar samt blandningar och losningar
som innehdller deuterium i vilka isotopforhdllandet deuterium-vite overstiger 1:5 000.

Grafit, kdrnteknisk kvalitet, som har en renhetsgrad som ér bittre 4n 5 delar per miljon 'borekvivalenter'
och en densitet som &r stérre dn 1,5 glem’.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.
Anm. 1: Avsnitt 0C004 omfattar inte foljande:

a) Grafitprodukter med en massa som dr mindre dn 1 kg, utom de som dr sirskilt avsedda eller
preparerade for anvindning i en kdrnreaktor.
b) Grafitpulver.
Anm. 2: T avsnitt 0C004 definieras 'borekvivalent' (BE) som summan av BE, for fororeningar (utom BEj
eftersom kol inte betraktas som en fororening) inklusive bor, dar

BE, (ppm) = CF x koncentrationen av element Z i ppm

0,8
Og A,

dar CF dr omvandlingsfaktorn =

och og och o5 dr de termiska neutroninfangningstvarsnitten (i barn) for naturligt forekommande bor
respektive element Z, och Ag och Ay dr atommassan hos naturligt forekommande bor respektive element
Z.

Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for tillverkning av gasdiffusionsmembran som ar
resistenta mot korrosion orsakad av UF4 (t.ex. nickel eller legering innehdllande 60 viktprocent eller
mer nickel, aluminiumoxid och fullstindigt fluorerade polymerer) och som har en renhet pd 99,9 vikt-
procent eller bittre och en genomsnittlig partikelstorlek som dr mindre d4n 10 pm mitt enligt American
Society for Testing and Materials (ASTM) B 330 standard och en hog grad av likformighet i partikel-
storleken.
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0D Programvara

0D001 "Programvara” som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "an-
vindning" av varor som omfattas av denna kategori.
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OE Teknik

0E001 "Teknik " enligt anmérkning rorande kirnteknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
varor som omfattas av denna kategori.
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KATEGORI 1
VISSA MATERIAL, KEMIKALIER, "MIKROORGANISMER" OCH "GIFTER"
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1A
1A001

1A002

1A003

1A004

System, utrustning och komponenter

Komponenter tillverkade av fluorerade blandningar, enligt foljande:

a) Packningar, titningar, titningsmaterial eller bransletankar speciellt konstruerade for "flygplan" eller
rymdfarkoster och som dr tillverkade till mer 4n 50 viktprocent av ndgot material som omfattas av
avsnitt 1C009.b eller 1C009.c.

=

Piezoelektriska polymerer och sampolymerer tillverkade av material av vinylidenfluorid som omfattas
av avsnitt 1C009.a i form av

1. blad eller film, och
2. med en tjocklek pd over 200 pm.
¢) Packningar, titningar, ventilsiten, tankar eller membran tillverkade av fluorelastomerer som innehéller
atminstone en vinyletergrupp och som ar speciellt konstruerade for anvandning i "flygplan”, rymd-
farkoster eller 'missiler".
Anm.: I avsnitt 1A001.c avses med 'missil' kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg.
"Kompositer” eller laminat med ndgot av f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1A202, 9A010 OCH 9A110.

a) En organisk "matris” som tillverkats av material som omfattas av avsnitt 1C010.c, 1C010.d eller
1C010.e, eller

b) En metall- eller kol-"matris" som ir tillverkad av
1. "Fibrer eller fiberliknande material” av kol med
a) en "specifik modul" overstigande 10,15 x 10 m, och
b) en "specifik draghdllfasthet” som 6verstiger 17,7 x 10* m, eller
2. Material som omfattas av avsnitt 1C010.c.
Anm. 1: Avsnitt 1A002 omfattar inte kompositstrukturer eller laminat tillverkade av epoxyhartsimpregnerade
"fibrer eller fiberliknande material"" av kol, som skall anvindas for reparation av flygplanskroppar

forutsatt att storleken inte dverstiger 1 m?.

Anm. 2: Avsnitt 1A002 omfattar inte fardiga detaljer eller halvfabrikat som dr speciellt konstruerade for foljande
helt civila tillampningar:

a) Sportutrustning.

b) Bilindustrin.

¢) Verktygsmaskinindustrin.
d) Medicinska tillampningar.

Foremdl av icke fluorhaltiga polymeriska substanser, som omfattas av avsnitt 1C008.a.3, i form av film,
blad eller band med ndgon av foljande egenskaper:

a) Med en tjocklek som overstiger 0,254 mm, eller
b) som dr belagd eller laminerad med kol, grafit, metall eller magnetiskt material.

Anm.: Avsnitt 1A003 omfattar inte produktion av kopparbelagda eller kopparlaminerade filmer avsedda for pro-
duktion av elektroniska monsterkort.

Utrustning och komponenter for skydd och detektering, som inte omfattas av den militdra forteckningen,
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B351 OCH 2B352.
a) Gasmasker, filterbehdllare och saneringsutrustning till dessa konstruerade eller modifierade for forsvar
mot biologiska agens eller radioaktiva material som r "anpassade for anvindning i krig" eller kemisk

krigforing. Aven speciellt konstruerade delar till ovanstiende omfattas.

b) Skyddsdrikter, handskar och skor speciellt konstruerade eller modifierade for att skydda mot biologiska
agens eller radioaktiva material som dr "anpassade for anvindning i krig" eller kemisk krigf6ring.
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1A004

1A005

1A102

1A202

1A225

1A226

1A227

(forts.)

¢) Nukledra, biologiska och kemiska (ABC-) detekteringssystem speciellt konstruerade eller modifierade for
att uppticka eller identifiera biologiska agens eller radioaktiva material som ar "anpassade for anvind-
ning i krig" eller kemisk krigforing. Aven speciellt konstruerade delar till dessa system omfattas.

Anm.: Avsnitt 1A004 omfattar inte foljande:
a) Personliga dosimetrar for mdtning av strdlning.

b) Utrustning som genom konstruktion eller funktion dr begrinsade till att skydda for olyckor inom civil
industri sdsom gruvor, stenbrott, jordbruk, likemedelsindustri, miljoskydd och avfallshantering samt for
medicinskt och veterindrt bruk.

Skyddsvastar och dirtill speciellt konstruerade delar, andra dn sidana som tillverkats enligt militira
standarder och specifikationer eller ekvivalenter till dessa vad avser prestationsformaga.

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.
Anm..  For "fibrer eller fiberliknande material" som anvinds for tillverkning av skyddsvéstar, se avsnitt 1C010.

Anm. 1: Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvastar eller skyddsklider nar de anvinds eller medfores for anvindarens
eget bruk.

Anm. 2: Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvistar som dr konstruerade endast for frontalskydd fran splitter och
tryckvagor fran icke militdra explosiva produkter.

Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt
9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Kompositmaterial, andra dn de som omfattas av avsnitt 1A002, i form av ror och som har bada foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A010 OCH 9A110.
a) En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm och

b) tillverkade av "fibrer eller fiberliknande material” som omfattas av avsnitt 1C010.a, 1C010.b. eller
1C210.a eller med forimpregnerade mattor med kol som omfattas av avsnitt 1C210.c.

Platinerade katalysatorer som ar sirskilt utformade eller iordningstillda for att befrimja viteisotoputbyte
mellan vite och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller f6r produktion av tungt vatten.

Fyllkroppar, som kan anvindas for separation av tungt vatten frén vanligt vatten, och som har bada
foljande egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsnit som 4r kemiskt behandlade for att forbittra vitbarheten och
b) utformade for att anvindas i kolonner for vakuumdestillation.

Stralningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas) som har alla foljande egenskaper
och sdrskilt utformade ramar for sidana fonster:

a) En 'inaktiv' area storre in 0,09 m2.
b) En densitet storre dn 3 gfcm?; och
¢) En tjocklek av 100 mm eller mer.

Teknisk anm.:

I avsnitt 1A227 avses med 'inaktiv area’ den genomsiktliga area av fonstret som utsitts for den ligsta strdlnings-
nivdn vid tillimpningen.
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1B
1B001

1B002

1B003

1B101

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Utrustning for produktion av fibrer, impregnerade mattor for formar eller "kompositer” som omfattas av
avsnitt 1A002 eller 1C010, enligt foljande, samt speciellt konstruerade komponenter och tillbehor till
sddan utrustning.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1B101 OCH 1B201.
a) Lindningsmaskiner i vilka rorelserna for positionering, omslag och lindning av fibrerna dr samordnade

och programmerade i minst tre axlar och speciellt konstruerade for tillverkning av "kompositer” eller
laminat som bestdr av "fibrer eller fiberliknande" material.

=

Maskiner for pélaggning av band eller blanor i vilka palaggning av band, blanor eller vdav kan sam-
ordnas och programmeras i minst tvd axlar och som ir speciellt konstruerade for tillverkning av
kroppar for luftfarkoster eller 'missiler’ i "komposit" material.

Anm.: Med 'missil" avses i avsnitt 1B001.b kompletta raketsystem och system for obemannade lufifartyg.

¢) Vivstolar, som kan viva i flera riktningar och med flera dimensioner, inbegripet adapters och modi-
fieringsutrustning dér fibrer kan vivas, flitas eller tvinnas tillsammans till "komposit"-material.

Teknisk anm.:
I avsnitt 1B001.c inkluderas stickas i tekniken tvinnas.

Anm.: Avsnitt 1B001.c omfattar inte vavstolar som inte har modifierats for ovan nimnda typer av slutanvind-
ning.

d) Utrustning speciellt konstruerad eller anpassad for produktion av armeringsfibrer enligt foljande:
1. Utrustning for omvandling av polymeriska fibrer (t.ex. polyakrylonnitril, rayon, beck eller poly-
karbosilan) till kol- eller kiselkarbidfibrer, innefattande specialutrustning for att toja fibrerna under

upphettning.

2. Utrustning for kemisk fordngningsdeposition av grunddmnen eller foreningar pd upphettade trad-
formade substrat for att tillverka kiselkarbidfibrer.

3. Utrustning for vitspinning av eldfast keramik (t.ex. aluminiumoxid).

4. Utrustning for omvandling av aluminium som innehéller fiberimnen till aluminiumfibrer genom
viarmebehandling.

) Utrustning for att producera férimpregnerade mattor som omfattas av avsnitt 1C010.e genom varm-
smaltning.

f) Ickeforstorande inspektionsutrustning som kan uppticka fel tredimensionellt i "komposit " material
genom att anvinda ultraljuds- eller rontgentomografi.

Utrustning for att producera metallegeringar, metallegeringar i pulverform eller legeringar speciellt kon-
struerade for att undvika fororeningar och speciellt konstruerade for att anvindas inom en av de processer
som omfattas av avsnitt 1C002.c.2.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B102.

Verktyg, formar, kokiller eller fixturer for "superplastisk bearbetning " eller "diffusionsbondning” av titan,
aluminium eller legeringar av dessa, speciellt konstruerade for tillverkning av foljande produkter:

a) Kroppar for flygplan eller rymdfarkoster.
b) Motorer for "flygplan" eller rymdfarkoster.
) Speciellt konstruerade komponenter for dessa kroppar eller motorer.

Utrustning, annan an sddan som omfattas av avsnitt 1B001, for "produktion” av strukturella kompositer
enligt foljande, liksom sdrskilt utformade komponenter och tillbehor dartill.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B201.
Anm.: Exempel pd komponenter och tillbehor som omfattas av avsnitt 1B101 dr formar, gjutkdrnor, matriser,

fixturer och verktyg for pressning, hdrdning, gjutning, sintring eller bindning av forformar till kompositstruk-
turer, laminat och produkter dérav.
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1B101

1B102

1B115

1B116

(forts.)

a) Maskiner for trddlindning vilka ar utformade for att tillverka kompositstrukturer eller laminat frén
fibrer eller fiberliknande material dér rorelserna for att placera, vira och linda fibrer samordnas och
programmeras i tre eller flera axlar, samt samordnings- och programstyrning hérfor.

b) Bandliggningsmaskiner, utformade for tillverkning av flygplansskrov och "missil"-konstruktioner i
kompositmaterial, dér rorelserna for att placera och ligga band och ark dr samordnade och program-
merade i tvé eller flera axlar.

¢) Utrustning som konstruerats eller modifierats for " produktion” av "fibrer eller fiberliknande material "
enligt foljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon eller polykarbosilan) in-
klusive speciella atgarder for att stricka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for angutfillning av dmnen eller foreningar pa upphettat fibersubstrat.

3. Utrustning for vétspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

&

Utrustning utformad eller modifierad for sirskild fiberytbehandling eller for produktion av forimpreg-
nerade mattor och forformer som omfattas av avsnitt 9C110.

Anm.: Avsnitt 1B101.d innehdller bl.a. rullar, strickare, ytbeldggningsutrustningar, skarmaskiner och stansar.

Utrustning for "produktion” av metallpulver, annan 4n den som omfattas av avsnitt 1B002, och kom-
ponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B115.b.
a) Utrustning for "produktion” av metallpulver som kan anvindas for att i en kontrollerad omgivning
"producera” sfiriska eller finfordelade material som omfattas av avsnitten 1C011.a, 1C011.b,

1CI11.a.1, 1C111.a.2 eller militdra forteckningen.

b) Komponenter som konstruerats sirskilt for sddan "produktionsutrustning” som omfattas av avsnitt
1B002 eller 1B102.a.

Anm.: Avsnitt 1B102 omfattar foljande:

a) Plasmageneratorer (bdgstrale med hog frekvens) som kan anvindas for att framstalla finfordelat eller
sfariskt metallpulver ddr processen sker i en argon-vatten-omgivning.

b) Electroburst-utrustning som kan anvindas for att framstilla finfordelat eller sfariskt metallpulver dir
processen sker i en argon-vatten-omgivning.

¢) Utrustning som kan anvdndas for att " producera’ sfariskt aluminiumpulver genom att pulvrisera en
smalta i ett inert medium (t.ex. kvave).

Utrustning, annan 4n den som omfattas av avsnitt 1B002 eller 1B102, fér produktion av drivmedel eller
bestandsdelar i dessa, enligt foljande, samt tillhorande sirskilt konstruerade komponenter:

a) "Produktionsutrustning” for "produktion"”, hantering eller acceptanstest av flytande drivmedel eller
bestindsdelar i dessa som omfattas av avsnitten 1C011.a, 1C011.b, 1C111 eller militira forteckningen.

b) "Produktionsutrustning” for "produktion”, hantering, blandning, hirdning, gjutning, pressning, ma-
skinbehandling, strangpressning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestdndsdelar i dessa som
omfattas av avsnitten 1C011.a, 1C011.b, 1C111 eller militdra forteckningen.

Anm.: Avsnitt 1B115.b omfattar inte satsblandare, kontinuerliga blandare och luftstralekvarnar. Dessa omfattas
av avsnitten 1B117, 1B118 och 1B119.

Anm. 1: For utrustning speciellt konstruerad for produktion av militdra artiklar, se militdra forteckningen.

Anm. 2: Avsnitt 1B115 omfattar inte kontrollutrustning for ' produktion”", hantering och acceptanstest av bor-
karbid.

Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt erhéllet material pd en form, dorn eller
annat underlag frin gaser vilka sonderdelas vid temperaturer frin 1573 K (1 300 °C) till 3173 K
(2900 °C) vid ett tryck av 130 Pa till 20 kPa.
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1B117

1B118

1B119

1B201

1B225

1B226

1B227

1B228

Satsblandare som ger mojlighet till saval blandning under vakuum vid undertryck fran 0 till 13,326 kPa
som till temperaturstyrning av blandningskammaren och som har alla f6ljande egenskaper, samt darfor
sarskilt konstruerade komponenter:

a) En total volymmassig kapacitet av minst 110 liter och
b) atminstone en blandande/knadande axel excentriskt monterad.

Kontinuerliga blandare som ger mojlighet till sdvdl blandning under vakuum vid undertryck frén 0 till
13,326 kPa som till temperaturstyrning av blandningskammaren och som har nigon av foljande egen-
skaper, samt darfor sarskilt konstruerade komponenter:

a) Tvd eller flera blandande/knddande axlar eller

b) en enda roterande axel med en oscillerande rorelse och vars axel och blandningskammares insida ar
forsedda med knddande stift/kuggar.

Luftstrlekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala dmnen som omfattas av avsnitten 1C011.a,
1C011.b, 1C111 eller militdra forteckningen, samt darfor sirskilt konstruerade komponenter.

Lindningsmaskiner for fibrer, andra 4n de som omfattas av avsnitt 1B001 eller 1B101, och tillhérande
utrustning, enligt foljande:

a) Lindningsmaskiner for fibrer som har samtliga f6ljande egenskaper:

1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning och lindning av fibrer i tva eller

flera axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och laminat utgdende fran "fibrer och
fiberliknande material” och

3. istand att linda cylindriska rotorer med en diameter mellan 75 mm och 400 mm och med en lingd
av 600 mm eller mer.

b) Styrutrustning for samordning och programmering for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av
avsnitt 1B201.a.

¢) Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av avsnitt 1B201.a.
Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet storre dn 250 g fluor per timme.

Elektromagnetiska isotopseparatorer utformade for, eller utrustade med, enkel eller multipel jonkalla, som
kan producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.: Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som
a) kan anrika stabila isotoper,

b) har bdde jonkalla och kollektor inom samma magnetfilt och sidana konfigurationer i vilka de ligger
utanfor magnetfaltet.

Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes i vilka syntesgaserna (kvdve och vite) avligsnas frn en
hogtryckskolonn for utbyte av ammoniak/vite och ddr den syntetiserade ammoniaken éterfors till kolon-
nen.

Kolonner for kryogen destillation av vite, som har samtliga foljande egenskaper:

a) Utformade for drift vid en inre temperatur av 35 K (-238 °C) eller lagre.

b) Utformade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.

¢) Tillverkade av antingen

1. rostfritt stal ur 300-serien med lag svavelhalt och med en austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5
eller mer (eller motsvarande standard), eller

2. likvirdiga material som ar bade kryogena och H2-kompatibla, och

d) Har en inre diameter av 1 m eller mer och en effektiv lingd av 5 m eller mer.
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1B229

1B230

1B231

1B232

1B233

Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och 'inre kontaktanordningar' enligt foljande:
Anm.: For kolonner som dr speciellt utformade eller forberedda for produktion av tungt vatten, se avsnitt 0BOO4.
a) Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har samtliga foljande egenskaper:

1. Ett arbetstryck pd 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstdl med en austenitisk ASTM- kornstorlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande
standard), och

3. En diameter av 1,8 m eller mer.

b) Sddana 'inre kontaktanordningar' for utbyteskolonnerna for vatten-vitesulfid som anges i avsnitt
1B229 a.

Teknisk anm.:

De "inre kontaktanordningarna’ i kolonnerna bestdr av segmenterade bottnar med en effektiv diameter av 1,8 m
eller mer efter montering, dr utformade for att underlitta motstromskontakt och dr tillverkade av rostfritt stdl med
en kolhalt av mindre dn eller lika med 0,03 %. De kan utgtras av silbottnar, ventilbottnar, klockbottnar eller
turbogrid-bottnar.

Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspidd kaliumamidkatalysator i flytande ammoniak
(KNH,/NH3) och som har alla foljande egenskaper:

a) Lufttdta (dvs. hermetiskt tillslutna).
b) En pumpkapacitet storre dn 8,5 m>/h, och
¢) nagon av foljande egenskaper:

1. avsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller mer) med ett arbetstryck mellan 1,5 och
60 MPa, eller

2. avsedda for utspadda losningar av kaliumamid (mindre dn 1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och
60 MPa.

Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, atervinning, utvinning, koncentrering eller hantering av
tritium.

b) Utrustning for tritiumanlédggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (-250 °C) eller ligre, och med
en kapacitet att leda bort virme som ar storre dan 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvinder metallhydrider som medium for lagring
eller rening.

Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med bada foljande egenskaper:
a) Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med eller lagre 4n 35 K (-238 °C).
b) Utformade for en vitgasgenomstromning lika med 1 000 kg/h eller mer.
Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper och utrustning for dessa enligt foljande:
a) Anordningar eller anlidggningar for separation av litiumisotoper.
b) Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:
1. Packade vitske-vitske-utbyteskolonner speciellt konstruerade for lititumamalgam.
2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for littumamalgam.

4. Foréngare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.
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1C

1C001

Material
Teknisk_anm.:

Metaller och legeringar:

Om inte annat uttryckligen anges avses med orden 'metaller' och 'legeringar' i avsnitten 1C001-1C012 rima-
terial och halvfabrikat enligt foljande:

Rématerial:

Anoder, kulor, stavar (inkl. stavar med nockar och trddartade stavar), billetter, block, valsimnen, briketter, kakor,
katoder, kristaller, kuber, taringar, korn, granulat, tackor, klumpar, pellets, tackjarn, pulver, rondeller, hagel, plattor,
stangbitar, svamp, stinger.

Halvfabrikat (vare sig de dr belagda, pliterade, borrade, stansade eller ¢j):

a) Forarbetade eller bearbetade material som tillverkats genom valsning, dragning, stringpressning, smidning, stot-
stringpressning, pressning, ddring, finfordelning eller slipning, t.ex. vinklar, kanaler, cirklar, skivor, stoft, flingor,
folier och blad, smiden, plattor, pulver, pressningar och stansningar, ribbor, ringar, stavar (inklusive slita
svetstrddar, valstradar och vridna trddar) sektioner, modeller, ark, strimlor, tuber och ror (inkl. runda och
fyrkantiga 1or och ror med hdligheter), dragen eller stringsprutad trdd.

b) Gjutet material som tillverkats genom gjutning i sand, dynor, metall, gips eller andra gjutformar, inklusive
hagtrycksgjutning, sintrade formar och formar tillverkade genom pulvermetallografi.

Kontrollen skall inte omintetgdras genom export av former som inte dr upptagna i listan och som péstds vara firdiga
produkter men som i verkligheten dr ett ramaterial eller halvfabrikat.

Material speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromagnetiska vdgor samt elektriskt ledande
polymerer enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C101.
a) Material som kan absorbera frekvenser éverstigande 2 x 108 Hz men mindre 4n 3 x 10'2 Hz.
Anm. 1: Avsnitt 1C001.a omfattar inte foljande:

a) Hdrabsorbenter som konstruerats av naturliga eller syntetiska fibrer och som belagts med icke-
magnetiskt material for att absorbera strlning.

b) Absorbenter som inte har ndgra magnetiska forluster och vars infallsyta inte dr plan i formen,
innefattande pyramider, koner, kilformade eller i utforande med vindlingar pd ytan.

¢) Plana absorbenter som
1. dr tillverkade av

a) skumplastmaterial (bijligt eller fast) med kolinnehdll eller organiska material, inbegripet
foreningar sd att materialets reflektionsformdaga uppgdr till mer dn 5 % av motsvarande
for metall, ver en bandbredd som overstiger £15 % av mittfrekvensen av den infallande
energin, och som dessutom inte kan motstd hdgre temperaturer dn 450 K (177 °C), eller

b) keramiska material som ger mer dn 20 % eko jamfort med metall Gver en bandbredd som dr
+15 av mittfrekvensen av den infallande energin och som dessutom inte kan motstd tempe-
raturer som oOverstiger 800 K (527 °C).

Teknisk anm.:

Testplattor for att mdta absorptionen enligt avsnitt 1C001.a. Anm. 1.c.1 skall vara en kvadrat
med minst 5 vaglangders sida (vaglangden for mittfrekvensen) som placerats i ett fran det
stralande elementet avldgset falt.

2. har en brottgrins som dr mindre dn 7 x 106 N/m?, och

3. en kompressionsstyrka som dr mindre dn 14 x 10® N/m?.
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a)

=

(forts.)
d) Plana absorbenter tillverkade av sintrad ferrit, med
1. ett densitetstal som oOverstiger 4,4, och
2. en hogsta arbetstemperatur pd 548 K (275 °C).

Anm. 2: Ingenting i anmdrkning 1 till avsnitt 1C001.a friger magnetiska material som fororsakar absorption
ndr de blandas i firg.

Material som kan absorbera frekvenser som overstiger 1,5 x 10'* Hz men mindre dn 3,7 x 10'* Hz
och som inte 4r genomslippliga for synligt ljus.

Verkligt ledande polymeriska material med en 'elektrisk ledningsformiga’ som Gverstiger 10 000 S/m
(Siemens per meter) eller en 'ytresistivitet' pd mindre dn 100 ohmjkvadrat som ir baserade pd nigon
av foljande polymerer:

1. Polyanilin.

2. Polypyrol.

3. Polytiofen.

4. Polyfenylenvinylen, eller

5. Polytienylenvinylen.

Teknisk anm.:

'Ledningsformdga' och ' ytresistivitet' skall matas enligt ASTM D-257 eller nationella motsvarigheter.

Metallegeringar, pulver av metallegeringar samt legerat material enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C202.

Anm.: Avsnitt 1C002 omfattar inte metallegeringar, pulver av metallegeringar eller legerade material for beliggning

av substrat.

Teknisk anm.:

1.

=

Metallegeringar i avsnitt 1C002 dr sadana som innehdller ett hogre viktprocenttal av den angivna metallen dn av
ndgot annat grundamne.

. Spanningsbrottslivslingden skall mdtas i enlighet med ASTM-standard E-139 eller motsvarande nationell stan-

dard.

. Den lagoykliska utmattningslivslangden skall mdtas i enlighet med ASTM-standard E-606 'Recommended

Practice for Constant- Amplitude Low-Cycle Fatigue Testing' eller motsvarande nationell standard. Testningen
skall ske axiellt med ett genomsnittligt tryckforhallande lika med 1 och en tryckkoncentrationsfaktor (K,) lika med
1. Det genomsnittliga trycket definieras som maximalt tryck minus minimalt tryck dividerat med maximalt tryck.
Aluminider enligt foljande:

1. Nickelaluminid som innehdller 15 viktprocent eller mer aluminium, hogst 38 viktprocent alumi-
nium och &tminstone en tillsatslegering.

2. Titanaluminid som innehdller 10 viktprocent eller mer aluminium och dtminstone en tillsatslegering.
Metallegeringar, enligt foljande, tillverkade av material som omfattas av avsnitt 1C002.c.
1. Nickellegeringar med

a) en spanningsbrottslivslingd pa 10 000 timmar eller lingre vid 923 K (650 °C) och 676 MPa
tryck, eller

b) en lageyklisk utmattningslivslingd pa 10 000 timmar eller mer vid 823 K (550 °C) och 1 095
MPa tryck.

2. Nioblegeringar med

a) en spanningsbrottslivslingd pd 10 000 timmar eller lingre vid 1 073 K (800 °C) och 400 MPa
tryck, eller

b) en lageyklisk utmattningslivslingd pd 10 000 timmar eller mer vid 973 K (700 °C) och 700 MPa
tryck.
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b) (forts.)

3. Titanlegeringar med

a) en spanningsbrottslivslingd pa 10 000 timmar eller lingre vid 723 K (450 °C) och 200 MPa
tryck, eller

b) en ldgeyklisk utmattningslivslingd pa 10 000 timmar eller mer vid 723 K (450 °C) och 400 MPa
tryck.

. Aluminiumlegeringar med en draghillfasthet pd

a) 240 MPa eller mer vid 473 K (200 °C), eller

b) 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °Q).

. Magnesiumlegeringar med

a) en draghillfasthet pd 345 MPa eller mer, och

b) en korrosionshastighet som dr mindre 4n 1 mm/ar i 3 % natriumkloridlosning. Matningen skall
ske enligt ASTM-standard G-31 eller motsvarande nationell standard.

) Metallegeringar i pulverform eller speciella material som har alla foljande egenskaper:

1. De ir tillverkade av nigon av foljande sammansittningar:

Teknisk anm.:
X = ett eller flera legeringsgrunddmnen.

a) Nickellegeringar (Ni-Al-X, Ni-X-Al) godkdnda for tillverkning av delar till turbinmotorer, dvs.
med mindre 4n tre icke metalliska partiklar (som tillférts under tillverkningsprocessen) med en
storlek stérre dn 100 pm per 10° legeringspartiklar.

b) Nioblegeringar (Nb-Al-X eller Nb-X-Al, Nb-Si-X eller Nb-X-Si, Nb-Ti-X eller Nb-X-Ti).
¢) Titanlegeringar (Ti-Al-X eller Ti-X-Al).
d) Aluminiumlegeringar (Al-Mg-X eller Al-X-Mg, Al-Zn-X eller Al-X-Zn, Al-Fe-X eller Al-X-Fe), eller

¢) Magnesiumlegeringar (Mg-Al-X eller Mg-X-Al).

. De dr tillverkade i en kontrollerad omgivning genom ndgon av foljande processer:

a) "Vakuumfinfordelning ".

b) " Gasfinfordelning".

¢) "Rotationsfinfordelning".

d) "Plaskavkylning".

) "Smiltspinning” och "finfordelning".
) "Smiltutdragning” och "finférdelning".

g) "Mekanisk legering".

3. De kan bilda sddana material som omfattas av avsnitt 1C002.a. eller 1C002.b.
d) Legerade material som har alla foljande egenskaper:

1. De ir tillverkade av ndgon av sammansittningarna i avsnitt 1C002.c.1.

2. De finns i form av icke finfordelade flingor, band eller tunna stavar.

3. De har tillverkats i kontrollerad miljé genom ndgon av foljande processer:

a) "Plaskavkylning".
b) "Smaltspinning".

¢) "Smiltutdragning".

Magnetiska metaller av alla typer och former som har nigon av foljande egenskaper:
a) Den relativa begynnelsepermeabiliteten dr 120 000 eller mer och tjockleken 0,05 mm eller mindre.
Teknisk_anm.:

Matning av den relativa begynnelsepermeabiliteten skall ske pd helt utglodgat material.
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(forts.)
b) Magnetostriktiva legeringar med
1. en mittad magnetostriktion som 4r mer dn 5 x 1074, eller
2. en magnetomekanisk kopplingsfaktor (k) som ar mer 4n 0,8, eller
¢) Amorfa eller 'nanokristallinska’ legeringar i remsor med alla foljande egenskaper:
1. Legeringar som innehaller minst 75 viktprocent av jirn, nickel eller kobolt.
2. Legeringar som har en mattad magnetisk induktion (By) som 4r minst 1,6 tesla, och
3. ndgot av foljande
a) remsor vars tjocklek dr 0,02 mm eller mindre, eller
b) dir den elektriska resistiviteten ir minst 2 x 10™* ohm cm.
Teknisk anm.:

"Nanokristallinska' material i avsnitt 1C003.c dr sddana material som har en kristallkornsstorlek som dr 50 nm
eller mindre ndr de bestims med hjalp av rontgen-diffraktion.

Urantitanlegeringar eller volframlegeringar med en "matris" av jirn, koppar eller nickel som bas, och med
alla foljande egenskaper:

a) Densiteten Gverstiger 17,5 glem’.

b) Elasticitetsgransen Overstiger 880 MPa.
) Brottgrinsen o6verstiger 1 270 MPa.

d) Tojningen overstiger 8 %.

"Supraledande” ledare i "komposit" material i lingder pd mer d4n 100 m eller med en vikt som over-
stiger 100 g:

a) En flertrddig "supraledande” "komposit” ledare som innehaller minst en fibertrdd av niob-titan,
1. inlagd i en "matris" av annat material 4n koppar eller kopparbaserad "matris”, eller
2. med en tvirsnittsarea som ir mindre dn 0,28 x 10™*mm? (6 um i diameter for en cirkulir trdd).

b) "Supraledande” "komposit" ledare som bestdr av en eller flera "supraledande” trddar av annat
material dn niob-titan och med alla foljande egenskaper:

1. En "kritisk temperatur” utan magnetfdlt som ar hogre dn 9,85 K (-263,31°C) men ldgre dn 24 K
(-249,16°C).
2. En tvdrsnittsarea som 4r mindre 4n 0,28 x 10™*mm?.

3. Kvarstdr i sitt "supraledande” tillstand vid temperaturen 4,2 K, (-268,96 °C) da den utsitts for ett
magnetfilt pd 12 tesla.

Vitskor och smorjmedel enligt foljande:
a) Hydrauloljor som innehdller som huvudkomponent nigon av foljande blandningar eller material:
1. Syntetiska kiselkolviteoljor med alla foljande egenskaper:
Teknisk_anm.:
Med kiselkolvdteolja avses i avsnitt 1C006.a.1 en olja som uteslutande innehdller kisel, vite och kol.
a) En flampunkt som overstiger 477 K (204 °C),
b) en flytpunkt vid 239 K (=34 °C) eller ldgre,
¢) ett viskositetsindex p& minst 75, och

d) en termisk stabilitet vid 616 K (343 °C).
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a) (forts.)

2. Klor-fluor-kolféreningar (CFC) som har alla foljande egenskaper:

Teknisk anm.:

Med CEC avses i avsnitt 1C006.a.2 en olja som uteslutande innehdller klor, fluor och kol.
a) Saknar flampunkt,

b) en gasantindningstemperatur som overstiger 977 K (704 °C),

¢) en flytpunkt vid 219 K (=54 °C) eller lagre,

d) ett viskositetsindex pd minst 80, och

€) en kokpunkt vid 473 K (200 °C) eller hogre.

b) Smorjmedel vars huvudkomponent 4r nagon av foljande foreningar eller material:

1.

Fenylen- eller alkylfenylenetrar eller tioetrar eller blandningar dirav, som innehéller mer 4n tvé etrar
eller tioeterfunktioner eller blandningar harav.

. Fluorinerad kiselvitska med kinematisk viskositet som 4r mindre an 5 000 mm?/s (5 000 centi-

stoke) mitt vid 298 K (25 °C).

¢) Dampnings- eller flotationsvitskor vars renhet r béttre dn 99,8 % och som innehaller mindre 4n 25
partiklar som dr 200 pm eller storre per 100 ml. Vitskan skall till minst 85 % bestd av ndgot av
foljande material:

1.

Dibromtetrafluoretan.

2. Polyklortrifluoretylen (endast oljiga och vaxiga varianter), eller

3. Polybromtrifluoretylen.

d) Kylvitskor for elektronik tillverkat av fluorkarboner som har alla foljande egenskaper:

1.

2.

3.

Till minst 85 viktprocent bestdr av ndgot av foljande dmnen eller blandningar ddrav:
a) Monomera former av perfluorpolyalkyletertriasiner eller perfluoralifatiketrar.

b) Perfluoralkylaminer.

¢) Perfluorcykloalkaner.

d) Perfluoralkaner.

Densiteten vid 298 K (25 °C) ar 1,5 g/ml eller mer.

Ar i flytande form vid 273 K (0 °C), och

4. Innehéller 60 viktprocent eller mer av fluor.

Teknisk anm.:

For avsnitt 1C006 giller fljande:

a) Flampunkten skall bestimmas med hjdlp av Cleveland Open Cup Method som beskrivs i ASTM D-92 eller
motsvarande nationell standard.

b) Flytpunkten skall bestimmas enligt ASTM D-97 eller motsvarande nationell standard.

c) Viskositetsindex skall bestdmmas enligt den metod som beskrivs i ASTM D-2270 eller motsvarande nationell

standard.

d) Termisk stabilitet bestims genom foljande testprocedur eller motsvarande nationell standard:

20 ml av vitskan som skall testas placeras i en 46 ml typ 317 kammare av rostfritt stdl som innehdller en kula
med 12,5 mm diameter tillverkad av verktygsstdl M-10, 52 100 stdl samt marinbrons (60 % Cu, 39 % Zn och
075 % Sn).

Kammaren fylls sedan med kvivgas, forseglas vid rumstemperatur och temperaturen okas sedan till 644 + 6 K
(371 £ 6 °C) och behdlls vid denna temperatur i 6 timmar.



L 74/48

Europeiska unionens officiella tidning 13.3.2006

1C006

1C007

1C008
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Provet skall betraktas som termiskt stabilt om efter ovanstdende behandling alla foljande villkor dr uppfyllda:
1. Viktforlusten hos varje kula dr mindre dn 10 mg/mm? av kulans yta.

2. Fordndringen i viskositeten i forhdllande till den ursprungliga, bestamd vid 311 K (38 °C), dr mindre dn
25 %.

3. Det totala syra- eller bastalet dr mindre dn 0,40.

e) Gasantindningstemperaturen skall mitas enligt den metod som beskrivs i ASTM E-659 eller motsvarande
nationell standard.

Keramiska basmaterial, keramiska material som inte dr "kompositer", keramiska "matris"-"komposit"-
material och utgdngsmaterial, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.
a) Basmaterial av enkla eller komplexa titanborider dir den metalliska fororeningen (exklusive avsiktliga
tillsatser) 4r mindre 4n 5 000 ppm, och den genomsnittliga partikelstorleken ar lika med eller mindre

dn 5 pm och hogst 10 % av partiklarna ér storre 10 pm.

b) Keramiska material som inte dr "kompositer”, i form av rdmaterial eller halvfabrikat, och som ir
sammansatta av titanborider med en densitet som ar 98 % eller mer av den teoretiska densiteten.

Anm.: Avsnitt 1C007.b omfattar inte slipmedel.

¢) Keramik-keramik-"komposit"-material med en glas- eller oxid-"matris” som ar forstirkt med fibrer
som har alla foljande egenskaper:

1. De dr tillverkade av ndgot av foljande material:
a) Si-N,
b) Si-C,
¢ Si-Al-O-N eller
d) Si-O-N och
2. De har en specifik draghillfasthet som overstiger 12,7 x 10m.
d) Keramik-keramik-"komposit"-material, med eller utan en kontinuerlig metallstruktur, som innehéller
partiklar eller strukturer av ndgot fibrost eller kristalltrddsliknande material ndr "matrisen” bildas av

karbider eller nitrider av kisel, zirkonium eller bor.

¢) Utgadngsmaterial (dvs. speciella polymeriska eller metallorganiska material) for att producera material
som omlfattas av avsnitt 1C007.c enligt foljande:

1. Polydiorganosilaner (for alt producera kiselkarbid).
2. Polysilazaner (for att producera kiselnitrid).
3. Polykarbosilazaner (for att tillverka keramer som innehéller kisel-, kol- och kvivekomponenter).

f) Keramik-keramik-"komposit"-material med en "matris" av glas eller oxid forstarkt med kontinuerliga
fibrer av nigon av foljande sammansittningar:

1. Al,O5 eller
2. Si-C-N.
Anm.: Avsnitt 1C007.f omfattar inte ' kompositer’ som innehdller fibrer med sammansattningar vars drag-
hdllfasthet dr mindre dn 700 MPa vid 1 273 K (1 000 °C) eller vars dragkryphdllfasthet dr storre dn
1% krypning vid en belastning av 100 MPa vid 1273 K (1 000 °C) i 100 timmar.
Icke fluorhaltiga polymerer enligt foljande:
a) 1. Bismaleimider.

2. Aromatiska polyamidimider.

3. Aromatiska polyimider.
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a) (forts.)

4. Aromatiska polyeterimider som har en glasningstemperatur (T,

) som 4r hogre dn 513 K (240 °C).

Anm.: Avsnitt 1C008.a omfattar inte icke smaltbara pulver for tryckgjutning eller gjutna formar.

b) Termoplastiska flytande kristallpolymerer som har en virmebestindighetstemperatur som ar hogre 4n
523 K (250 °C), mitt enligt ISO 75-3 (2004) eller motsvarande nationella standard, med en belastning
av 1,82 N/mm? och som 4r sammansatta av
1. ndgot av foljande:

a) fenylen, bifenylen eller naftalen, eller
b) metyl, tertidr butyl eller fenylsubstituterad bifenylen eller naftalen, och
2. ndgon av foljande syror:
a) terftalsyra,
b) 6-hydroxy-2-naftoesyra eller
¢) 4-hydroxybensoesyra.
¢) Polyaryleneterketoner enligt foljande:
1. Anvénds inte.
2. Polyeter-keton-keton (PEKK).
3. Polyeter-keton (PEK).
4. Polyeter-keton-eter-keton-keton (PEKEKK).

d) Polyarylenketoner.

e) Polyarylensulfider, dir arylengruppen ar bifenylen, trifenylen eller kombinationer av dessa.

f) Polybifenylenetersulfon som har en glasningstemperatur (Tg) som ar hdgre 4n 513 K (240 °C).

Teknisk anm.:

Glasningstemperaturen (T,) skall i avsnitt 1C008 bestimmas med den metod som beskrivs i ISO 11357-2 (1999)
eller nationella motsvarigheter.

Icke bearbetade fluorforeningar enligt foljande:

a) Sampolymerer av vinylidenfluorid som har 75 % eller mer av betakristallinsk struktur utan att det ar
utdraget.

b) Fluorinerade polyimider som innehéller 10 viktprocent eller mer av bundet fluor.
¢) Fluorinerade fosfazenelastomerer som innehdller mer dn 30 viktprocent bundet fluor.

"Fibrer eller fiberliknande material” som kan anvindas i organiska "matriser”, metall-"matriser” eller
kol-"matriser", "kompositer” eller laminat, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C210.
a) Organiska "fibrer eller fiberliknande material” med alla foljande egenskaper:
1. En "specifik modul” som overstiger 12,7 x 10 m, och
2. en "specifik draghéllfasthet” som overstiger 23,5 x 10* m.
Anm.: Avsnitt 1C010.a omfattar inte polyetylen.
b) "Fibrer eller fiberliknande material” av kolforeningar med
1. en "specifik modul” som oOverstiger 12,7 x 10%m, och
2. en "specifik draghdllfasthet” som éverstiger 23,5 x 10*m.
Anm.: Avsnitt 1C010.b omfattar inte stoff tillverkat av " fibrer eller fiberliknande material " som skall anvandas

for reparation av flygplanskroppar eller laminat dér storleken pd de enskilda skivorna inte overskrider 50
cm % 90 cm.
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Teknisk anm.:

Egenskaperna hos material som beskrivs i avsnitt 1C010.b skall faststillas med hjdlp av de metoderna (SACMA)
SRM 12-17, eller motsvarande nationella tester, sisom Japanese Industrial Standard JIS-R-7601, punkt 6.6.2,
och baseras pd genomsnittet i ett parti.

Oorganiska "fibrer eller fiberliknande material" med samtliga foljande egenskaper:

1. En "specifik modul" som 6verstiger 2,54 x 10% m, och

2. en smilt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller fordngningstemperatur som Gverstiger 1922 K
(1 649 °C) i en inert miljo.

Anm.: Avsnitt 1C010.c omfattar inte foljande:
1. Icke kontinuerliga flerfasiga polykristallinska aluminiumfibrer i form av avhuggna fibrer eller oregel-
bundna mattor som innehdller 3 viktprocent eller mer av kvarts och som har en specifik modul som dr
mindre dn 10 x 10 m.
2. Fibrer av molybden eller molybdenlegeringar.

3. Fibrer av bor.

4. Icke kontinuerliga keramiska fibrer med en smdlt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller forangnings-
temperatur som dr ligre dn 2 043 K (1 770 °C) i en inert miljg.

"Fibrer eller fiberliknande material"
1. sammansatta av ndgot av foljande dmnen:
a) polyeterimider som omfattas av avsnitt 1C008.a eller
b) material som omfattas av avsnitten 1C008.b—1C008.f eller

2. sammansatta av material som omfattas av avsnitten 1C010.d.1.a eller 1C010d.1.b och "blandad"
med andra fibrer som omfattas av avsnitten 1C010.a, 1C1010.b. eller 1C010.c.

Harts- eller beckimpregnerade fibrer (forimpregnerade), metall eller kolbelagda fibrer (forformade) eller
"forformade kolfibrer” som

1. ir tillverkade av "fibrer eller fiberliknande material" som omfattas av avsnitt 1C010.a, 1C010.b
eller 1C010.c,

2. ar tillverkade av organiska eller kol-"fibrer eller fiberliknande material”
a) med en "specifik draghélifasthet” som overstiger 17,7 x 10% m,
b) med en "specifik modul” som éverstiger 10,15 x 10° m,
¢) inte omfattas av avsnitt 1C010.a eller 1C010.b, och dir

d) materialet 4r impregnerat med material som omfattas av avsnitt 1C008 eller 1C009.b, som har
en glasningstemperatur (T,) som overstiger 383 K (110 °C) eller med fenol- eller epoxyhartser
som har en glasningstemperatur (T,) som overstiger 418 K (145 °C).

Anm.: Avsnitt 1C010.e omfattar inte foljande:

a) Epoxyhartsimpregnerade " fibrer eller fiberliknande material” av kol (forimpregnerade) som skall
anvindas for reparation av flygplanskroppar eller laminat ddr storleken pd de enskilda skivorna inte
overskrider 50 cm x 90 cm.

b) Forimpregnerade mattor som dr impregnerade med fenol- eller epoxyharts som har en glasnings-
temperatur som dr ligre dn 433 K (160 °C) och en hdrdningstemperatur (Tg) som dr lagre dn
glasningstemperaturen.

Teknisk anm.:

Glasningstemperaturen (T) skall i avsnitt 1C010.¢ bestdmmas med den metod som beskrivs i ASTM D 3418
med anvindning av den torra metoden. Glasningstemperaturen for fenol- och epoxyhartserna skall bestimmas
genom den metod som beskrivs i ASTM D 4065 vid en frekvens av 1 Hz och en upphettningshastighet pd 2 K

(°C) per minut och med anvindning av den torra metoden.
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1C011

1C012

1C101

1C102

1C107

Metaller och foreningar enligt f6ljande:
ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN SAMT AVSNITT 1C111.

a) Metaller som har en partikelstorlek som dr mindre d4n 60 pm, oberoende av om de ir sfiriska,
finfordelade, sfiroida, i form av flagor eller pulver, och som ir tillverkade av material som bestar till
99 % eller mer av zirkonium, magnesium eller legeringar av dessa.

Teknisk anm.:
Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i mdngden zirkonium.

Anm.: Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt 1C011.a omfattas antingen metallerna eller legeringarna
dr inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium, eller beryllium eller ¢j.

b) Bor eller borkarbid som har en renhet som dr 85 % eller bittre och som har en partikelstorlek som ar
60 pm eller mindre.

Anm.: Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt 1C011.b omfattas antingen metallerna eller legeringarna
dr inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium, eller beryllium eller ¢j.

¢) Guanidinnitrat.
d) Nitroguanidin (NQ) (CAS 556-88-7).
Material enligt foljande:

Teknisk_anm.:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra varmekdllor.

a) Plutonium i alla former som dr isotopprovade till att innehdlla mer dr 50 viktprocent plutonium-238.
Anm.: Avsnitt 1C012.a omfattar inte foljande:
a) Skeppningar som innehdller 1 g plutonium eller mindre.

b) Skeppningar med 3 "effektiva gram" eller mindre ndr den dr innesluten i en avkinnande kropp i eft
instrument.

b) "Tidigare separerat” neptunium-237 i alla former.
Anm.: Avsnitt 1C012.b omfattar inte skeppningar som innehdller 1 g neptunium-237 eller mindre.

Material och apparater for att minska sannolikheten for upptackt genom radarreflexioner, ultravioletta/in-
fraroda och akustiska signaturer, andra dn de som omfattas av avsnitt 1C001, och som kan anvindas for
"missiler’, "missil' delsystem. eller obemannade luftfartyg som omfattas av avsnitt 9A012.

Anm. 1: Avsnitt 1C101 omfattar foljande:
a) Strukturella material och belaggningar sirskilt utformade for att minska radarreflexionen.

b) Beldggningar, inklusive farger, sdrskilt utformade for att minska eller vdl avpassa reflexion eller utstral-
ning i mikrovdgs-, infrarods- eller ultraviolettomrddet av det elektromagnetiska spektrumet.

Anm. 2: Avsnitt 1C101 omfattar inte beldggningar nar de anvinds for virmereglering av satelliter.

Teknisk anm.:

Med "missil' avses i avsnitt 1C101 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.

Atermittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004
eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Grafit och keramiska material, andra dn de som omfattas av avsnitt 1C007, enligt foljande:

a) Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pd minst 1,72 gfem?, uppmitt vid 288 K (15 °C), och med en
kornstorlek pd hogst 100 pm, som kan anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for
aterintrdde i jordatmosfiren, och som kan maskinbearbetas till nigon av foljande produkter:

1. Cylindrar med en diameter pd minst 120 mm och en lingd pa minst 50 mm.

2. Rér med en innerdiameter pd minst 65 mm, en viggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pad
minst 50 mm.

3. Block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.

Anm.: Se dven avsnitt 0C004.
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1C107 (forts.)

b) Pyrolytiska eller tradforstarkta grafiter som kan anvindas for "missil” dysor och for nosspetsar till
farkoster for aterintrdde i jordatmosfaren.

Anm.: Se dven avsnitt 0C004.

¢) Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre 4n 6 vid alla frekvenser fran 100 MHz till
100 GHz) som kan anvindas i "missil "radomer.

d) Bulkbearbetbar forstirkt obrind kiselkarbidkeram som kan anvindas for "missil 'nosspetsar.
1C111 Drivmedel och kemikalier som ingér i dessa, andra 4n de som omfattas av avsnitt 1C011, enligt foljande:
a) Framdrivningssubstanser:
1. Sfariskt aluminiumpulver, andra dn de som anges i militira forteckningen, med partiklar av enhetligt
tvirsnitt pd mindre dn 200 pm och ett aluminiuminnehdll av 97 viktprocent eller mer, om minst
10 % av den totala vikten bestdr av partiklar som dr mindre 4n 63 pm enligt ISO 2591:1988 eller
motsvarande nationell standard.

Teknisk anm.:

En partikelstorlek av 63 pm (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-standard
E-11).

2. Metalliska brinslen, andra 4n de som anges i militdra forteckningen, med partikelstorlekar mindre 4n
60 pm, antingen sfiriska, finfordelade, sfiroida, flingade eller malda, innehallande 97 viktprocent
eller mer av ndgot av foljande dmnen:

a) Zirkonium,

b) beryllium,

¢) magnesium, eller

d) legeringar av metaller specificerade i punkterna a—c ovan.

Teknisk_anm.:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inraknas i mdngden zirkonium.

3. Flytande oxiderande dmnen enligt foljande:

a) Dikvivetrioxid.
b) Kvavedioxid/dikvivetetraoxid.
¢) Dikvivepentaoxid.

d

=

Blandade kviveoxider (MON).

Teknisk anm.:

Blandade kviveoxider (MON) dr lgsningar av kviveoxid (NO) i dikvavetetraoxid/kvivedioxid N,O4/NO,)
som kan anvindas i missilsystem. Det finns en rad sammansdttningar som kan betecknas som MONi eller
MONIj, dir i och j dr heltal som anger procentandelen kvéveoxid i blandningen (t.ex. MON3 innehaller
3 % kvaveoxid, MON25 25 % kviveoxid. En ovre grins dr MON40, 40 viktprocent).

¢) SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR Inhibitorforsedd rodrykande salpetersyra
(IRENA).

f) SE MILITARA FORTECKNINGEN OCH AVSNITT 1C238 FOR Foreningar sammansatta
av fluor och en eller flera andra halogener, syre eller kvive.

4. Hydrazinderivat som kan anvindas som raketbrinsle, andra 4n de som anges i militira forteck-
ningen.

b) Polymeriska substanser:
1. Karboxyterminerad polybutadien (CTPB).
2. Hydroxyterminerad polybutadien (HTPB), andra dn de som anges i militdra forteckningen.
3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).

4. Polybutadienakrylnitril (PBAN).
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1C111

1C116

1C117

1C118

(forts.)

¢) Andra drivmedelstillsatser och agens:

1. SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR Karboraner, dekaboraner, pentaboraner och derivat dirav.

2. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN).

3. 2-nitrodifenylamin.

4. Trimetyletantrinitrat (TMETN).

5. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN).

6. Ferrocenderivat enligt foljande:

a)

g

0)

Se militira forteckningen for katocen.
Etylferrocen.

Propylferrocen.

Se militira forteckningen for n-butyl-ferrocen.
Pentylferrocen.

Dicyklopentyferrocen.

Dicyklohexylferrocen.

Dietylferrocen.

Dipropylferrocen.

Dibutylferrocen.

Dihexylferrocen.

Acetylferrocener.

Se militira forteckningen for ferrocenkarboxylsyror.
Se militira forteckningen for butacen.

Andra ferrocenderivat som kan anvindas for att dndra forbranningshastigheten for raketdriv-
medel, andra dn de som omfattas av militira forteckningen.

Anm.: For drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa och som inte omfattas av avsnitt 1C111, se militira
forteckningen.

Mardldrade stal (stdl vanligen bestdende av hog nickelhalt och mycket ldg kolhalt jimte anvindning av
ersittande dmnen eller kondensat for att uppnd dldringshdardning) med en brottgrins av 1 500 MPa eller
hogre mitt vid 293 K (20°C), i form av skivor, plitar eller ror med en material- eller plattjocklek som ar
lika med eller mindre d4n 5 mm.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C216.

Volfram, molybden och legeringar av dessa metaller i form av enhetliga sfiriska eller finfordelade partiklar
med 500 pm diameter eller mindre med en renhet av 97 % eller hogre for tillverkning av komponenter till
"missil " motorer, dvs. virmeskoldar, dyssubstrat, dyshalsar, och ytor pa stralstyrningskomponenter.

Titanstabiliserat duplex rostfritt stdl (Ti-DSS) enligt foljande:

a) Med samtliga foljande egenskaper:

1. Innehéller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktprocent nickel.

2. Innehdller mer 4n 0,10 viktprocent titan, och

3. Har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksd kallad tvafasig mikrostruktur) dir minst 10 vo-
lymprocent ar austenit (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard), och

b) Med nigon av foljande former:

1. Tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje dimension.

2. Platar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av hogst 3 mm, eller

3. Ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en materialtjocklek av hdgst 3 mm.
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1C202

1C210

1C216

1C225

1C226

Legeringar, andra dn de som omfattas av avsnitten 1C002.b.3 eller 1C002.b.4, enligt foljande:
a) Aluminiumlegeringar med béda foljande egenskaper:
1. 'I'stdnd till' en draghéllfasthet av 460 MPa eller mer vid 293 K (20°C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av
mer an 75 mm.

b) Titanlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. 'I'stdnd till' en draghéllfasthet av 900 MPa eller mer vid 293 K (20°C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av
mer dn 75 mm.

Teknisk anm.:

Uttrycket legeringar 'i stand till' omfattar legeringar fore eller efter varmebehandling.

'Fibrer eller fiberliknande material' eller prepregs, andra 4n sidana som omfattas av avsnitt 1C010.a, b
eller e, enligt foljande:

a) 'Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med ndgon av foljande egenskaper:
1. Har en "specifik modul” av 12,7 x 10° m eller storre, eller
2. en "specifik draghallfasthet” av 235 x 103 m eller storre.

Anm.: Avsnitt 1C210.a omfattar inte ' fibrer eller fiberliknande material' av aramid som har 0,25 viktprocent
eller mer av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.

b) 'Fibrer eller fiberliknande material’ av glas som har bdda foljande egenskaper:
1. En "specifik modul" av 3,18 x 10° m eller storre och
2. en "specifik draghdllfasthet” av 76,2 x 10° m eller storre.

¢) Hirdade hartsimpregnerade kontinuerliga "garner", "viv", "drev" eller "band" med en bredd som
inte Gverstiger 15 mm (prepregs) tillverkad av 'fibrer eller fiberliknande material av kol eller glas och
som omlfattas av avsnitt 1C210.a eller b.
Teknisk anm.:

Hartsen bildar kompositens matris.

Anm.: "Fibrer eller fiberliknande material’ i avsnitt 1C210. dr begransade till kontinuerliga " enfibertradar",
"gam", "vav", "drev" och "band".

Maraldrat stal som inte omfattas av avsnitt 1C116 och 'i stind till" en draghallfasthet av 2 050 MPa eller
mer vid 293 K (20°C).

Anm.: Avsnitt 1C216 omfattar inte former i vilka inga linjdra dimensioner Gverstiger 75 mm.

Teknisk anm.:

Uttrycket mardldrat stdl 'i stand till' omfattar mardldrat stdl bade fore och efter virmebehandling.

Bor, som anrikats med avseende p& bor-10-isotopen (1°B) till storre halt dn den naturliga halten av denna
isotop enligt foljande: Elementirt bor, foreningar, blandningar som innehéller bor, produkter som inne-
héller dessa samt avfall och skrot av nigot av foregdende.

Anm.: I avsnitt 1C225 inbegrips i blandningar som innehdller bor dven boranrikade material.

Teknisk anm.:

Den naturliga isotophalten for bor-10 dr ungefdr 18,5 viktprocent (20 atomprocent).

Volfram, volframkarbid och legeringar som innehaller mer 4n 90 viktprocent volfram och som har bada
foljande egenskaper:

a) I former med ihdlig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan 100
mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

Anm.: Avsnitt 1C226 omfattar inte delar som sdrskilt utformats som vikter eller som kollimatorer for gammastrdl-
ning.
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1C227

1C228

1C229

1C230

1C231

1C232

1C233

1C234

1C235

1C236

Kalcium med béada foljande egenskaper:

a) Innehdller mindre 4n 1 000 viktdelar per miljon (ppm) metalliska orenheter andra 4n magnesium, och
b) innehéller mindre 4n 10 ppm i vikt riknat av bor.

Magnesium med bada foljande egenskaper:

a) Innehéller mindre dn 200 viktdelar per miljon (ppm) metalliska orenheter andra dn kalcium, och
b) innehéller mindre d4n 10 ppm i vikt rdknat av bor.

Vismut med bada foljande egenskaper:

a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och

b) innehéller mindre dn 10 viktdelar per miljon (ppm) silver.

Berylliummetall, legeringar som innehéller mer dn 50 viktprocent beryllium, berylliumforeningar, produk-
ter ddrav, samt avfall och skrot av nigot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1C230 omfattar inte foljande:
a) Metallfonster for rontgenapparater eller for apparater for borrhdlsloggning.

b) Oxidprodukter, fardigtillverkade eller halvfabrikat sirskilt utformade for elektroniska komponentdelar eller
som bdrarmaterial for elektroniska kretsar.

¢) Beryll (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av smaragder eller akvamariner.

Hafniummetall, legeringar som innehdller mer 4n 60 viktprocent hafnium, hafniumféreningar som inne-
haller mer 4n 60 viktprocent hafnium, produkter ddrav, samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.

Helium-3 (*He), blandningar som innehéller helium-3 och produkter eller apparatur som innehller nigot
av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1C232 omfattar inte en produkt eller apparatur som innehdller mindre dn 1 g helium-3.

Litium anrikad med avseende pa isotopen litium-6 (°Li) till en halt som &verskrider den naturliga iso-
tophalten och produkter eller apparatur som innehéller anrikat litium enligt f6ljande: elementirt litium,
legeringar, foreningar, blandningar som innehéller litium, produkter dirav, avfall eller skrot av ndgot av
foregdende.

Anm.: Avsnitt 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.

Teknisk anm.:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefir 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).

Zirkonium med ett hafniuminnehall pd mindre 4n 1 viktdel hafnium pa 500 viktdelar zirkonium enligt
foljande: metall, legeringar innehallande mer dn 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produkter dirav,
avfall eller skrot av nigot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1C234 omfattar inte zirkonium i form av folier med en tjocklek som inte overstiger 0,10 mm.

Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehéller tritium i vilka forhéllandet tritiumatomer/vi-
teatomer Overstiger 1/1 000, samt produkter eller apparatur som innehéller nigot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1C235 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 1,48 x 10° GBq (40 Ci)
tritium.

Alfastrdlande radionuklider med en halveringstid for alfasonderfall lika med eller langre 4n 10 dagar men
kortare dn 200 &r i foljande former:

a) Grundform.

b) Foreningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Cifkg) eller mer.
¢) Blandningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg) eller mer.
d) Produkter eller apparatur som innehéller nigot av det foregdende.

Anm.: Avsnitt 1C236 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 3,7 GBq (100 mCi)
alfaaktivitet.
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1C237

1C238

1C239

1C240

1C350

Radium-226 (22°Ra), radium-226-legeringar, radium-226-foreningar, blandningar innehllande radium-
226, produkter av dessa och produkter eller apparatur som innehéller nigot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1C237 omfattar inte foljande:
a) Medicinska applikatorer.
b) Produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.
Klortrifluorid (CIF;).
Sprangdmnen, andra 4n de som omfattas av militdra forteckningen, eller dmnen eller blandningar av
amnen som innehéller mer dn 2 viktprocent av sddana springdmnen, med en kristalldensitet storre dn
1,8 gfcm? och som har en detonationshastighet hogre an 8 000 m/s.
Nickelpulver och porés nickelmetall som inte omfattas av avsnitt 0C005, enligt foljande:
a) Nickelpulver med bada foljande egenskaper:
1. En nickelrenhet pd 99,0 viktprocent eller bittre, och
2. en partikelstorlek som i medeltal 4r mindre 4n 10 pm mitt enligt ASTM B330 standard.
b) Poros nickelmetall som framstillts av material som omfattas av avsnitt 1C240.a.
Anm.: Avsnitt 1C240 omfattar inte foljande:
a) Fiberliknande nickelpulver.
b) Enkla pordsa nickelskivor med en yta pd 1 000 cm? per skiva eller mindre.
Teknisk anm.:

Avsnitt 1C240.b avser pordsa metaller som formats genom komprimering och sintring av materialen i avsnitt
1C240.a for att skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom hela strukturen.

Kemikalier som kan anvindas som prekursorer for giftiga kemiska agens, enligt foljande, och "kemiska
blandningar” som innehéller en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN OCH AVSNITT 1C450.
1. Tiodiglykol (111-48-8)
2. Fosforoxiklorid (10025-87-3)
3. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6)

4. SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR
Metylfosfonyldifluorid (676-99-3)

5. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1)
6. Dimetylfosfit (DMP) (868-85-9)
7. Fosfortriklorid (7719-12-2)
8. Trimetylfosfit (TMP) (121-45-9)
9. Tionylklorid (7719-09-7)
10. 3-Hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3)
11. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7)
12. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9)
13. 3-Kinuklidinol (1619-34-7)
14. Kaliumfluorid (7789-23-3)
15. 2-Kloretanol (107-07-3)
16. Dimetylamin (124-40-3)
17. Dietyletylfosfonat (78-38-6)
18. Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7)

19. Dietylfosfit (762-04-9)
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20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.

30.
31.
32.
33.
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
5.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Dimetylaminhydroklorid (506-59-2)

Etyldiklorfosfin (1498-40-4)

Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8)

SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR Etylfosfonyldifluorid (753-98-0)
Fluorvite (7664-39-3)

Metylbensilat (76-89-1)

Metyldiklorfosfin (676-83-5)

N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0)

Pinakolylalkohol (464-07-3)

SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR O-etyl-2-diisopropylaminoetyl-metylfosfonit (QL)
(57856-11-8)

Trietylfosfit (122-52-1)
Arseniktriklorid (7784-34-1)
Bensilsyra (76-93-7)
Dietylmetylfosfonit (15715-41-0)
Dimetyletylfosfonat (6163-75-3)
Etyldifluorfosfin (430-78-4)
Metyldifluorfosfin (753-59-3)
3-Kinuklidinon (3731-38-2)
Fosforpentaklorid (10026-13-8)
Pinakolon (75-97-8)

Kaliumcyanid (151-50-8)
Kaliumvitefluorid (7789-29-9)
Ammoniumvitefluorid eller ammoniumbifluorid (1341-49-7)
Natriumfluorid (7681-49-4)
Natriumvitefluorid (1333-83-1)
Natriumcyanid (143-33-9)
Trietanolamin (102-71-6)
Fosforpentasulfid (1314-80-3)
Diisopropylamin (108-18-9)
Dietylaminoetanol (100-37-8)
Natriumsulfid (1313-82-2)
Svavelmonoklorid (10025-67-9)
Svaveldiklorid (10545-99-0)
Trietanolaminhydroklorid (637-39-8)
N,N-Diisopropyl-(Beta)-aminoetylkloridhydroklorid (4261-68-1)
Metylfosfonsyra (993-13-5)
Dietylmetylfosfonat (683-08-9)
N,N-Dimetylfosforamidodiklorid (677-43-0)
Triisopropylfosfit (116-17-6)
Etyldietanolamin (139-87-7)
0,0-Dietylfosfortioat (2465-65-8)
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61. O,0-Dietylfosforditioat (298-06-6)

62. Natriumhexafluorosilikat (16893-85-9)
63. Metyltiofosfonyldiklorid (676-98-2)

Anm. 1: For export till " stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen" omfattar avsnitt 1C350 inte
" kemiska blandningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under avsnitt 1C350.1,
3,5 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57 och 63 i
vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgtr mer dn 10 viktprocent av blandningen.

Anm. 2: For export till "stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen'' omfattar avsnitt 1C350 inte
" kemiska blandningar'' som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under 1C350.1, 3, 5,
11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57 och 63 i vilka
ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anm. 3: Avsnitt 1C350 omfattar inte " kemiska blandningar' som innehdller en eller flera av de kemikalier som
anges under 1C350.2, 6, 7, 8, 9, 10, 14, 15, 16, 19, 20, 24, 25, 30, 37-53 och 58-62 i vilka
ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anm. 4: Avsnitt 1C350 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for detaljhandels-
forsaljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

Humana patogener, zoonoser och "toxiner", enligt foljande:

a) Virus, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bdde som "isolerade levande kulturer” eller som
material som innehaller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sddana
kulturer, enligt foljande:

1. Chikungunya-virus
2. Kongo-Krim hemorragisk febervirus
3. Denguefebervirus
4. Ostlig histencefalitvirus
5. Ebolavirus
6. Hantaan-virus
7. Junin-virus
8. Lassa-febervirus
9. Lymfocitir koriomengit-virus
10. Machupo-virus
11. Marburg-virus
12. Monkey pox-virus
13. Rift Valley febervirus
14. Fastingburen encefalitvirus (TBE) (Rysk sommar-var-encefalitvirus)
15. Smittkoppsvirus
16. Venezuelansk histencefalit-virus
17. Vistlig hastencefalit-virus
18. White pox
19. Gula febern-virus
20. Japansk encefalitvirus
21. Kyasanur Forest-virus
22. Louping ill-virus
23. Murray Valley-encefalitvirus
24. Omsk hemorragiskt febervirus
25. Oropouche-virus
26. Powassan-virus

27. Rocio-virus
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28. St Louis-encefalitvirus
29. Hendravirus (Equint morbillivirus)
30. Sydamerikansk hemorragisk feber (Sabia, Flexal, Guanarito)
31. Lung- och njursyndrom — hemorragiskt febervirus (Seoul, Dobrava, Puumala, Sin Nombre)

32. Nipahvirus

A=»

Rikettsier, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bdde som "isolerade levande kulturer” eller
som material som innehaller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller fororenat med
sddana kulturer, enligt foljande:

1. Coxiella burnetii

2. Bartonella quintana (Rochalimaea quintana, Rickettsia quintana)
3. Rickettsia prowasecki

4. Rickettsia rickettsii

) Bakterier, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bdde som "isolerade levande kulturer” eller
som material som innehaller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med
sddana kulturer, enligt foljande:

1. Bacillus anthracis

2. Brucella abortus

3. Brucella melitensis

4. Brucella suis

5. Chlamydia psittaci

6. Clostridium botulinum

7. Francisella tularensis

8. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

9. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)

10. Salmonella typhi

11. Shigella dysenteriae

12. Vibrio cholerae

13. Yersinia pestis

14. Toxinproducerande typer av Clostridium perfringens epsilon

15. Enterohemorragisk Escherichia coli, serotyp 0157 och andra verotoxinproducerande serotyper
d) "Toxiner" och "toxinkomponenter”, enligt foljande:

1. Botulinus-toxiner
2. Clostridium perfringens-toxiner
3. Conotoxin
4

. Ricin

1

. Saxitoxin

. Shiga-toxin

. Staphylococcus aureus-toxiner
. Tetrodotoxin

. Verotoxin

S O 0 N DN

. Mikrocystin (Cyanginosin)
11. Aflatoxiner

12. Abrin

13. Choleratoxin

14. Diacetoxyscirpenoltoxin
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15.
16.
17.
18.
19.

Anm.: Avsnitt 1C351.d omfattar inte botulinustoxiner eller conotoxiner i form av produkter som uppfyller

Anm.:

T-2-toxin(forts.)
HT-2-toxin
Modeccin
Volkensin

Viscum album Lectin 1 (Viscumin)

samtliga foljande kriterier:

1. Ar farmaceutiska formuleringar avsedda for behandling av sjukdomar hos manniskor.
2. Ar forpackade for distribution som likemedel.

3. Har godkdnts av en statlig myndighet for att slippas ut pd marknaden som likemedel.

Avsnitt 1C351 omfattar inte "vaccin' eller " immuntoxiner"'.

1C352 Animala patogener enligt foljande:

a) Virus, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bdde som "isolerade levande kulturer” eller som
material som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller fororenat med sidana
kulturer, enligt foljande:

1

2

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17

. Afrikansk svinpest-virus
. Avidr influensa-virus
a) Okarakteriserade, eller

b) sddana med hog patogenitet enligt definitionen i direktiv 92/40/EEG (EGT L 167, 22.6.1992,
s. 1).

1. Typ A virus med ett IVPI (intravendst patogenitetsindex) pd 6 veckor gamla kycklingar vilket
ir storre dn 1,2, eller

2. typ A virus med undergrupp H5 eller H7 for vilka nukleotidsekvensering har visat att
hemaglutinets klyvningsstille utgors av basiska aminosyror.

. Bluetongue virus

. Mul-och klovsjukevirus

. Getkoppsvirus

. Svinherpesvirus (Aujeszky’s disease)
. Klassiskt svinpestvirus

. Rabiesvirus

. Newecastlesjukevirus

Peste des petits ruminants-virus
Svinenterovirus typ 9 (swine vesicular disease virus)
Boskapspestvirus

Farkoppsvirus

Teschensjukevirus

Vesikuldr stomatitvirus

Lumpy skin desease-virus

. Afrikanskt histpestvirus

b) Mycoplasma mycoides, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bide som "isolerade levande
kulturer” eller som material som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller
fororenat med sidana mycoplasma mycoides.

Anm.:

Avsnitt 1C352 omfattar inte " vacciner''.



13.3.2006

Europeiska unionens officiella tidning

L 7461

1C353

1C354

1C450

Genetiska bestdndsdelar och genetiskt modifierade organismer enligt f6ljande:

a)

b)

Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestdndsdelar som innehaller nukleinsyresekvenser
forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i organismer som omfattas av avsnitt
1C351.a—, 1C352 eller 1C354.

Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestandsdelar som innehaller nukleinsyresekvenser
kodade for ndgon av de "toxiner" som omlfattas av avsnitt 1C351.d eller "toxinkomponenter" i dessa.

Teknisk anm.:

1.

Genetiska bestandsdelar omfattar bland annat kromosomer, genom, plasmider, transposoner och vek-
torer, vare sig de dr genetiskt modifierade eller icke modifierade.

. Med nukleinsyresekvenser forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i ndgon av de mikro-

organismer som omfattas av avsnitt 1C351.a—, 1C352 eller IC354 avses en sekvens som ir specifik
for den angivna mikroorgansimen och som

a) i sig sjdlv eller genom dess transkriberade eller translaterade produkter utgor en betydande risk for
ménniskors, djurs eller vixters hilsa, eller

b) ar kind for att oka formdgan hos en angiven mikroorganism, eller ndgon annan organism i vilken
den kan inforas eller pd annat sitt integreras, att orsaka allvarlig skada f6r ménniskors, djurs eller
véxters halsa.

Anm.: Avsnitt 1C353 galler inte nukleinsyresekvenser forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i Entero-

hemorragisk Escherichia coli, serotyp O157 och andra verotoxinproducerande stammar, andra dn de som dr
kodade for verotoxiner eller deras komponenter.

Vixtpatogener, enligt foljande:

a)

=

Virus, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer” eller som
material som innehdller levande material, och som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med
sddana kulturer, enligt foljande:

1. Potato andean latent tymovirus.
2. Potato spindle tuber viroid.

Bakterier, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer" eller
som material som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Xanthomonas albilineans.

2. Xanthomonas campestris pv. citri, inklusive stammar som refereras till som Xanthomonas campest-
ris pv. citri, typ A, B, C, D, E eller pd annat sitt klassificerade som Xanthomonas citri, Xanthomonas
campestris pv. aurantifolia eller Xanthomonas campestris pv. citrumelo.

3. Xanthomonas oryzae pv. Oryzae (Pseudomonas campestris pv. Oryzae).

4. Clavibacter michiganensis subsp. Sepedonicus (Corynebacterium michiganensis subsp. Sepedonicum
eller Corynebacterium Sepedonicum).

5. Ralstonia solanacearum raserna 2 och 3 (Pseudomonas solanacearum raserna 2 och 3 eller Burk-
holderia solanacearum raserna 2 och 3).

Svampar, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer” eller
som material som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Colletotrichum coffeanum var. virulans (Colletotrichum kahawae).
2. Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae).

3. Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei).

4. Puccinia graminis (syn. Puccinia graminis f. sp. tritici).

5. Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum).

6. Magnaporthe grisea (Pyricularia grisea/Pyricularia oryzae).

Giftiga kemikalier och prekursorer for giftiga kemikalier, enligt foljande, och "kemiska blandningar” som
innehdller en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C350, 1C351.d OCH MILITARA FORTECKNINGEN.

a)

Giftiga kemikalier enligt foljande:

1. Amiton: O,0-dietyl S-[2-(dietylamino) etyl] fosforotiolat (78-53-5) och motsvarande alkylerade eller
protonerade salter.

2. PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-21-8).

3. SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR BZ: 3-kinuklidinylbensilat
(6581-06-2).

4. Fosgen: karbonyldiklorid (75-44-5).
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1C450

a) (forts.)

5.
6.
7.

Cyanklorid (506-77-4).
Vitecyanid (74-90-8).
Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).

Anm. 1: For export till " stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen'' omfattar avsnitt 1C450

inte " kemiska blandningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under avsnitt
1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer an 1 viktprocent av
blandningen.

Anm. 2: For export till " stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen" omfattar avsnitt 1C450 inte

"kemiska blandningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under avsnitt
1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Anm. 3: Avsnitt 1C450 omfattar inte " kemiska blandningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier

=

7.
8.

som anges under avsnitt 1C450.0.4, a.5, a.6 och a.7 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie
utgdr mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Giftiga kemiska prekursorer enligt foljande:
1.

Kemikalier, andra 4n de som anges i militdra forteckningen eller i avsnitt 1C350, som innehaller en
fosforatom till vilken dr bunden en metyl-, etyl- eller propyl- (normal eller iso) grupp men inga
ytterligare kolatomer.

Anm.: Avsnitt 1C450.b.1 omfattar inte fonofos: O-etyl-S-fenyletylfosfonotiolotionat,
(944-22-9).

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] fosforamidodihalider.
. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller

iso)]-fosforamidater, andra 4n dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som anges i avsnitt 1C350.

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetyl-2-klorider och motsvarande proto-

nerade salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-diisopropyl-(beta)-aminoe-
tylkloridhydroklorid, som anges i avsnitt 1C350.

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-oler och motsvarande proto-

nerade salter, andra 4n N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-dietylaminoetanol
(100-37-8), som anges i avsnitt 1C350.

Anm.: Avsnitt 1C450.b.5 omfattar inte foljande:
a) N,N-dimetylaminoetanol (108-01-0) och motsvarande protonerade salter.

b) Protonerade salter av N,N-dietylaminoetanol (100-37-8).

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-tioler och motsvarande proto-

nerade salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol, som anges i avsnitt 1C350.
Se avsnitt 1C350 nir det giller etyldietanolamin (139-87-7).
Metyldietanolamin (105-59-9).

Anm. 1: For export till " stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen'' omfattar avsnitt 1C450

inte ' kemiska blandningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under avsnitt
1C450.b.1, b.2, b.3, b4, b.5 och b.6 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn 10
viktprocent av blandningen.

Anm. 2: For export till " stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen'' omfattar avsnitt 1C450 inte

" kemiska blandningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under avsnitt
1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn
30 viktprocent av blandningen.

Anm. 3: 1C450 omfattar inte " kemiska blandningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges

Anm.:

under 1C450.b.8 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for detaljhandels-
forsdljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.



13.3.2006

Europeiska unionens officiella tidning

L 74/63

1D
1D001

1D002

1D101

1D103

1D201

Programvara

"Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "utveckling", " produktion™ eller "anvind-
ning" av utrustning som omfattas av avsnitten 1B001-1B003.

"Programvara” for "utveckling” av organiska "matriser”, metall-"matriser", kol-" matris "-laminat eller
"kompositer".

"Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "anvindning" av produkter som omfattas
av avsnitt 1B101, 1B102, 1B115, 1B117, 1B118 eller 1B119.

Sarskilt utformad " programvara” for analys av reducerad sannolikhet f6r upptickt av t.ex. radarreflektio-
ner, ultravioletta/infrardda signaturer och akustiska signaturer.

"Programvara” som ar sirskilt utformad for "anviandning" av produkter som omfattas av avsnitt 1B201.
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1E
1E001

1E002

1E101

1E102

Teknik

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av
utrustning eller material som omfattas av avsnitt 1A001.b, 1A001.c, 1A002-1A005, 1B eller 1C.

Annan "teknik" enligt foljande:
a) "Teknik" for "utveckling” eller "produktion" av polybensotiazoler eller polybensooxazoler.

b) "Teknik" for "utveckling" eller "produktion” av fluorelastomerforeningar som innehéller atminstone
en vinyletermonomer.

¢) "Teknik" for konstruktion eller "produktion” av foljande basmaterial eller keramiska material som
inte ar "kompositer":

1. Basmaterial som har alla foljande egenskaper:

a) Nagon av foljande sammansittningar
1. Enkla eller komplexa oxider av zirkonium och komplexa oxider av kisel eller aluminium,
2. enkla bornitrider (kubisk kristallinsk form),
3. enkla eller komplexa kisel- eller borkarbider, eller
4. enkla eller komplexa kiselnitrider.

b) Den totala metalliska fororeningen, exklusive avsiktliga tillsatser, som dr mindre 4n
1. 1000 ppm for enkla oxider eller karbider, eller
2. 5000 ppm fér komplexa foreningar eller enkla nitrider.

¢) Som dr nigot av foljande:

1. Zirkonium dar den genomsnittliga partikelstorleken 4r hogst 1 pum och hogst 10 % av
partiklarna ér storre dn 5 pm.

2. Andra basmaterial dir den genomsnittliga partikelstorleken dr hogst 5 pm och hogst 10 % av
partiklarna ar storre 4n 10 pm.

3. Har samtliga foljande egenskaper:
a) Partiklar med ett forhdllande mellan lingd och tjocklek som ir storre dn 5,

b) trddar med ett forhdllande mellan lingd och diameter som ér storre 4n 10 for diametrar
som 4r mindre dn 2 pm, och

¢) kontinuerliga eller avskurna fibrer som har en diameter som dr mindre dn 10 pm.

2. Keramiska material som inte dr "kompositer” sammansatta av material som beskrivs i avsnitt
1E002.c.1.

Anm.: Avsnitt 1E002.c.2. omfattar inte "teknik'" for att konstruera eller producera slipmedel.
d) "Teknik" for "produktion” av fibrer gjorda av aromatiska polyamider.
e) "Teknik" for installation, underhéll eller reparation av material som omfattas av avsnitt 1CO01.

f) "Teknik" for reparation av "komposit" strukturer, laminat eller material som omfattas av avsnitt
1A002, 1C007.c eller 1C007.d.

Anm.: Avsnitt 1E002.f omfattar inte "teknik" for reparation av "civila flygplans' kroppar med hjilp av
material som innehdller kol-" fibrer eller fiberliknande material" samt epoxiharts, och som beskrivs i
flygplanstillverkarens manualer.

"Teknik" enligt den allminna anmiérkningen rorande teknik for "anvindning” av varor som omfattas av
avsnitt 1A102, 1B001, 1B101, 1B102, 1B115-1B119, 1C001, 1C101, 1C107, 1C111-1C117, 1D101
eller 1D103.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for "utveckling”" av "programvara" som
omfattas av avsnitt 1D001, 1D101 eller 1D103.
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1E103

1E104

1E201

1E202

1E203

"Teknik " for reglering av temperatur, tryck eller atmosfar i autoklaver eller hydroklaver nir dessa anvinds
for "produktion" av "kompositer” eller delvis bearbetade "kompositer".

"Teknik" for "produktion” av pyrolytiskt erhdllet material pd en form, dorn eller annat underlag fran
prekursorgaser som bryts ner inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300 °C) till 3173 K (2 900 °C) och
ett tryck mellan 130 Pa och 20 kPa.

Anm.: Avsnitt 1E104 inbegriper "teknik' for bildandet av prekursorgaser, bestimning av flodeshastigheter och
processkontrollscheman och parametrar.

"Teknik" enligt den allminna anmiérkningen rérande teknik for "anvindning” av varor som omfattas av
avsnitt 1A002, 1A202, 1A225-1A227, 1B201, 1B225-1B233, 1C002.b.3 eller b.4, 1C010.b, 1C202,
1C210, 1C216, 1C225-1C240 eller 1D201.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av
varor som omfattas av avsnitt 1A202 eller 1A225-1A227.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling" av "programvara" som
omfattas av avsnitt 1D201.
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2A

2A001

2A225

2A226

System, utrustning och komponenter
Anm.: For tystgdende lager se militdra forteckningen.
Lager med lag friktion och lagersystem, enligt foljande, samt komponenter hartill:

Anm.: Avsnitt 2A001 omfattar inte kulor som har toleranser specificerade av tillverkaren i enlighet med 1SO 3290
som grad 5 eller simre.

&

Kullager och massiva rullager som har alla toleranser specificerade av tillverkaren i enlighet med ISO
492 toleransklass 4 (eller ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-7 eller RBEC-7 eller andra nationella
motsvarigheter) eller bittre, och som har bade ringar och rullkroppar (ISO 5593) tillverkade av monel
eller beryllium.

Anm.: Avsnitt 2A001.a omfattar inte koniska rullager.

=

Andra kullager och massiva rullager som har alla toleranser specificerade av tillverkaren i enlighet med
ISO 492 toleransklass 2 (eller ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-9 eller RBEC-9 eller andra
nationella motsvarigheter) eller bittre.

Anm.: Avsnitt 2A001.b omfattar inte koniska rullager.
¢) Aktiva magnetiska lagersystem som anvinder ndgot av foljande:

1. Material med en flodestithet pd 2,0 T eller mer och en flytgrins storre dn 414 MPa.

2. Helt elektromagnetisk tredimensionell likpolig mandvrering av forspanningen.

3. Hogtemperatursensorer for positionering (450 K (177 °C) eller hogre).
Smaltdeglar tillverkade av material som ir resistenta mot flytande aktinidmetaller, enligt foljande:
a) Smiltdeglar som har f6ljande tva egenskaper:

1. En volym mellan 150 cm® och 8 000 cm?, och

2. tillverkade av eller belagda med négot av foljande material med en renhet av 98 viktprocent eller
hogre:

a) Kalciumfluorid (CaF,).
b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrOs).

¢) Ceriumsulfid (Ce,S5).

(=

) Erbiumoxid (erbia) (Er,Os3).

o

) Hafniumoxid (hafnia) (HfO,).
f) Magnesiumoxid (MgO).
g) Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W).
h) Yttriumoxid (yttria) (Y,O3) eller
i) Zirkoniumoxid (zirkonia) (ZrO,).
b) Smaltdeglar som har féljande tvd egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm? och 2 000 cm?, och
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 99,9 viktprocent eller hogre.
¢) Smiltdeglar som har alla foljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm? och 2 000 cm?,
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 98 viktprocent eller hogre, och
3. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller ndgon kombination ddrav).
Ventiler som har alla foljande egenskaper:
a) En 'nominell storlek' av 5 mm eller mer,
b) med balgtitning, och

) helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumlegering, nickel eller nickellegering som
innehdller mer dn 60 viktprocent nickel.

Teknisk anm.:

For ventiler med olika in- och utloppsdiametrar avser den 'nominella storleken' i avsnitt 2A226 den minsta
diametern.
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2B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
Teknisk anm.:

1. Sekunddra parallella konturskapande axlar (t.ex. w-axeln i en horisontell arborrmaskin eller en sekundar roterande
axel vars centrumlinje ar parallell med den primdra roterande axeln) skall inte raknas in i det totala antalet
konturskapande axlar. Roterande axlar behdver inte kunna vridas 360°. En roterande axel kan drivas av en linjir
axel (t.ex. en skruv eller en kuggstdngsvixel).

2. I avsnitt 2B dr det antal axlar som kan styras samtidigt for att uppnd "' konturstyrning " lika med det antal axlar
langs eller runt vilka, under bearbetningen av arbetsstycket, samtidiga och inbordes relaterade rorelser sker mellan
arbetsstycket och ett verktyg. Hit riknas inte ndgra ytterligare axlar lings eller runt vilka annan inbordes rorelse i
maskinen sker, sdsom
a) avrivningssystem for slipmaskiner,

b) parallella roterande axlar for upphingning av separata arbetsstycken,

¢) kolinjira roterande axlar konstruerade for hantering av samma arbetsstycke genom att detta hdlls fast fran
olika hdll i en chuck.

3. Nomenklaturen for axlarna skall vara i Gverensstammelse med Internationell Standard 1SO 841, " Numerical
Control Machines — Axis and Motion Nomenclature' .

4. I avsnitten 2B001-2B009 skall en " tippbar spindel” riknas som en roterande axel.

5. Angivna positioneringsnoggrannhetsnivder som hdrror fran mdtningar enligt I1SO 230/2 (1988) () eller na-
tionella motsvarigheter far anvindas for varje verktygsmaskinmodell i stillet for individuella maskintester. Angiven
positioneringsnoggrannhet dr det noggrannhetsvirde som ldmnas till de behoriga myndigheterna i den medlems-
stat dar exportéren dr etablerad som representativt for maskinmodellens noggrannhet.

Bestdmning av angivna virden:
a) Vilj ut fem maskiner av en modell som skall fa ett virde.
b) Mt linjara axelns noggrannhet enligt ISO 230/2 (1988) (1).

¢) Bestim A-virdena for varje axel pd varje maskin. Hur A-virdet raknas ut beskrivs i ISO-standarden.

d

=

Bestim A-virdenas medelvirde for varje axel. Detta medelvirde A blir det angivna virdet for varje axel pd
denna modell (Ax, Ay, osv.).

e) Eftersom kategori 2-forteckningen hénfor sig till varje linjir axel kommer det att finnas lika mdnga angivna
varden som linjdra axlar.

f) Om ndgon axel pd en maskinmodell som inte omfattas av avsnitt 2B001.a—2B001.c eller 2B201 har en
angiven noggrannhet A pd 6 mikroner for slipmaskiner och 8 mikroner for frasmaskiner och svarvar eller
battre, bor man krdva att tillverkaren bekriftar noggrannhetsnivan en ging var 18:¢ mdnad.

2B001 Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, for bearbetning av metaller, keramer eller "kompo-
siter", som, i enlighet med tillverkarens tekniska specifikation, kan utrustas med elektronisk utrustning for
"numerisk styrning”, samt speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B201.

Anm. 1: Avsnitt 2B0O01 omfattar inte verktygsmaskiner for sdrskilda dndamdl som endast dr avsedda for tillverkning
av vixlar. Se avsnitt 2B003 for sddana maskiner.

Anm. 2: Avsnitt 2BO01 omfattar inte verktygsmaskiner for sirskilda andamdl som enbart dr avsedda for tillverkning
av ndgra av foljande delar:

a) Kam- eller vevaxlar.
b) Verktyg eller frisar.
¢) Matarskruvar.
d) Graverade eller slipade delar av smycken.
Anm. 3: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frdsning och slipning (t.ex. en

svarv med frasningsfunktion), skall bedomas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 2B001.a, 2B001.b
eller 2B001.c.

() De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt 1SO 230/2 (1997) bor radfraga de behoriga myndigheterna i den

medlemsstat dir de dr etablerade.
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2B001 (forts.)
a) Verktygsmaskiner for svarvning som uppfyller alla foljande krav:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgingliga kompensationer" ir lika med eller mindre
(béttre) dn 6 pm enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella motsvarigheter lings med ndgon linjar
axel, och

2. tvé eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning".

Anm.: Avsnitt 2B001.a omfattar inte svarvar speciellt konstruerade for att framstalla kontaktlinser.
b) Verktygsmaskiner for frasning som uppfyller ndgot av foljande krav:

1. Som har alla foljande egenskaper:

a) Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgdngliga kompensationer” 4r lika med eller mindre
(bittre) dn 6 pm enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella motsvarigheter langs med ndgon
linjar axel, och

b) tre linjira axlar plus en roterande axel kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.
2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning".

3. Positioneringsnoggrannheten for jiggborrmaskiner med "alla tillgingliga kompensationer” ir lika
med eller mindre (bdttre) 4n 4 pm enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella motsvarigheter lings
med ndgon linjir axel, eller

4. Kuggbearbetningsmaskiner som har alla foljande egenskaper:
a) Spindelns "axialkast" och "radialkast” dr mindre (bittre) dn 0,0004 mm (TIR), och

b) Slidens vinkelfel (gir, lutning, roll) 4r mindre (bdttre) 4n 2 bagsekunder (TIR) Gver 300 mm
rorelse.

) Verktygsmaskiner for slipning som uppfyller nigot av foljande krav:
1. Som uppfyller har foljande egenskaper:

a) Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgdngliga kompensationer” 4r lika med eller mindre
(bittre) dn 4 pm enligt 1SO 230/2 (1988) (') eller nationella motsvarigheter lings med ndgon
linjar axel, och

b) tre eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning".
2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning .
Anm.: Avsnitt 2B001.c omfattar inte foljande slipmaskiner:

1. Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invindig och utvindig slipning som upp-
Dller alla foljande krav:

a) Begrinsade till ¢ylindrisk slipning och
b) begrinsade till ett arbetsstycke som dr higst 150 mm i ytterdiameter eller lingd.

2. Maskiner speciellt konstruerade som jiggslipmaskiner som inte har ndgon z-axel eller w-axel och vars
positioneringsnoggrannhet med " alla tillgingliga kompensationer'" dr mindre (battre) dn 4 um enligt
ISO 230/2 (1988) (1) eller nationella motsvarigheter.

3. Planslipmaskiner.

d) Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tva eller flera roterande axlar som kan styras
samtidigt for att uppnd "konturstyrning".

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1997) bor radfrdga de behériga myndigheterna i den
medlemsstat dir de dr etablerade.
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2B001

2B002

2B003

2B004

2B005

(forts.)

e) Verktygsmaskiner for borttagning av metaller, keramer eller "kompositer" som har alla foljande egen-
skaper:

1. Borttagning av material med hjilp av
a) vatten eller andra sprutade vitskor, inklusive sddana som innehaller slipmedelstillsatser,
b) elektronstrélar, eller
¢) "laser"-strle, och
2. som har tvd eller flera roterande axlar som
a) kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning", och
b) som har en positioneringsnoggrannhet som ar mindre (béttre) dn 0,003°.

f) Langhalsborrmaskiner och svarvar som ir modifierade for ldnghalsborrning, som har en borrkapacitet
som dr storre dn 5 000 mm och speciellt konstruerade komponenter till dessa.

Numeriskt styrda verktygsmaskiner som anvinder en magnetreologisk slutbearbetningsprocess, utrustade
for att producera icke-sfiriska ytor och med nigon av féljande egenskaper:

a) Slutbearbetar formen till mindre (béttre) 4n 1,0 pm.
b) Slutbearbetar till en ojimnhet som dr mindre (bittre) dan 100 nm rms.

Med magnetreologisk slutbearbetning avses i avsnitt 2B002 borttagande av material med hjdlp av en magnetisk
slipvitska vars viskositet styrs av ett magnetfalt.

Manuellt eller "numeriskt styrda" verktygsmaskiner, och speciellt konstruerade komponenter, styrutrust-
ningar och tillbehor for dem, speciellt konstruerade for skirning, finslipning, polering eller hening av
hirdade (Rockwell = 40 eller mer) spér, spiralskurna och dubbelspiralskurna kugghjul med en delnings-
diameter som ér storre 4n 1 250 mm och med en kuggbredd som ar minst 15 % av delningsdiametern
och som har bearbetats till en kvalitet av AGMA 14 eller bittre (motsvarande 1SO 1328 klass 3).

Varma "isostatiska pressar” som har alla foljande egenskaper samt till dessa speciellt konstruerade kom-
ponenter och tillbehor:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B104 OCH 2B204.

a) En kontrollerad termisk omgivning i slutet utrymme och ett kammarutrymme med en innerdiameter pd
minst 406 mm, och

b) som har antingen
1. ett maximalt arbetstryck som Gverstiger 207 MPa,
2. en kontrollerad termisk omgivning som Gverstiger 1 773 K (1 500 °C), eller
3. en anordning for kolviteimpregnering och for bortforsling av uppkomna restgaser.

Teknisk anm.:

Med kammarens innerdiameter avses den del av kammaren dar arbetstemperatur och -tryck kan hdllas. I diametern
skall inte inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens eller den isolerade
ugnskammarens, beroende pd vilken av de tvd som dr placerad i den andra.

Anm.: For speciellt konstruerade kapslar, formar och verktyg, se avsnitten 1BO03 och 9B009 samt militdra forteck-
ningen.

Foljande utrustning, som ér speciellt konstruerad for utfillning, behandling och styrning under behand-
lingen av oorganiska beldggningar, ytbeliggningar och ytférindringsbeldggningar, for icke elektroniska
substrat, med de processer som beskrivs i tabellen med tillhorande anmarkningar efter avsnitt 2E003.f,
samt speciellt konstruerad utrustning till denna for automatisk hantering, positionering, manovrering och

styrning.

a) Utrustning for produktion med kemisk fordngningsdeponering (CVD) som har alla foljande angivna
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B105.
1. Processen dr modifierad till en av foljande typer:
a) Pulserande CVD.
b) Styrd nukleir termisk deponering (CNTD, Controlled nucleation thermal deposition), eller

¢) Plasmaforstirkt eller plasmaassisterad CVD, och
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2B005

2B006

a. (forts.)
2. Nagot av foljande:
a) Fast monterade roterande hogvakuumtitningar (tryck lika med eller mindre 4n 0,01 Pa), eller

b) fast monterad utrustning for mitning eller styrning av tjockleken av palagt skikt.

=

Produktionsutrustning for jonimplantation som kan leverera 5 mA eller mera i jonstralen.

¢) Produktionsutrustning for fysisk elektronstrdleforangning (EB-PVD) med en systemeffekt specificerad till
att overstiga 80 kW, som innefattar ndgot av foljande:

1. Vitskenivikontroll med hjilp av ett "laser"-assisterat métsystem som med precision kan styra
inmatningen av gotet, eller

2. en datorkontrollerad matningshastighet som Gvervakas med bildskdrmar som arbetar med principen
att genom luminiscens frén de joniserade atomerna i fordngningsstralen mita beldggninghastigheten
for beliggningar som innehaller tvd eller flera bestandsdelar.

d) Produktionsutrustning for plasmasprutning som har nigon av foljande egenskaper:

1. Arbetar med styrd och reducerad atmosfir (lika med eller mindre dn 10 kPa mitt ovanfor och inom
ett avstind av 300 mm frén strdlkanonens munstycke) i en vakuumkammare, dir trycket fore
plasmasprutningen kan sinkas ner till 0,01 Pa, eller

2. innehéller fast monterad utrustning for métning eller styrning av tjockleken av palagt skikt.

e) Produktionsutrustning for sputtering som kan avge stromtitheter pd minst 0,1 mA/mm? vid en for-
angningshastighet pd minst 15 pm/h.

f) Produktionsutrustning for katodstralebeliggning med hjilp av en utrustning som innehéller ett galler
bestiende av elektromagneter for att styra strilningspunkten pa katoden.

Produktionsutrustning for jonplatering som tillater fast monterad mitning av nagon av foljande para-
metrar:

c]
=

1. Tjocklek pd substratet och matningshastighet, eller
2. optiska egenskaper.

Anm.: Avsnitt 2BO05 omfattar inte utrustning for kemisk forangningsdeponering, katodstrdle, sputtering, jonpld-
tering eller joninplantation speciellt utformad for skirande och bearbetande verktyg.

Mit- eller inspektionssystem, utrustning och "elektroniska sammansattningar” enligt foljande:
a) Datorstyrda eller "numeriskt styrda” koordinatmédtmaskiner (CMM) som har en tredimensionell (vo-
lymetrisk) lingdmattsavvikelse (MPEg = maximum permissible error of indication) vid varje punkt inom

maskinens arbetsomrdde (dvs. inom axellingden) som dr lika med eller mindre (battre) dn
(1,7 +L/1 000) pm. (L 4r den uppmitta lingden i mm), testad enligt ISO 10360-2 (2001).

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B206.
b) Mitinstrument for métning av linjir- och vinkelférskjutning enligt f6ljande:
1. Instrument for matning av linjarforskjutning’ som har ndgon av foljande egenskaper:
Teknisk anm.:
I avsnitt 2B006.b.1 avser 'linjirforskjutning' dndring av avstdndet mellan mdtprob och mdtobjekt.

a) System som mater utan kontakt med en "upplosning” som ér lika med eller mindre (bittre) dn
0,2 pm inom ett mitomrade upp till 0,2 mm.

b) System med linjira differentialtransformatorer som har alla foljande egenskaper:

1. "Linjariteten" 4r lika med eller mindre (bittre) d4n 0,1 % inom ett mitomrade pad upp till
5 mm, och

2. avdrift lika med eller mindre (bittre) dn 0,1 % per dag i normal testrumstemperatur * 1 K.
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2B006

2B007

2B008

2B009

b) 1. (forts)
¢) Mitsystem som har alla foljande egenskaper:
1. Innehiller "laser" och

2. uppritthdller under minst 12 timmar inom ett temperaturintervall av * 1 K runt standard-
temperaturen och vid standardtryck alla foljande egenskaper:

a) En "upplosning” over hela skalomrddet som ér lika med eller mindre (bittre) dn 0,1 pm
och

b) en "mitosikerhet" lika med eller mindre (bittre) dn (0,2 + L/2 000) pm (L dr den upp-
mitta lingden i mm).

d) "Elektroniska sammansittningar” som dr sirskilt konstruerade for att ge dterkopplingskapacitet i
system som om fattas av avsnitt 2B006.b.1.c.

Anm.: Avsnitt 2B006.b.1 omfattar inte interferometersystem for mdtning, med ett automatiskt kontrollsystem
som dr konstruerat for att inte anvdnda ndgon dterkopplingsteknik, och som innehdller en " laser" for
att mata slidens rorelsefel pd verktygsmaskiner, matmaskiner eller liknande utrustning.

2. Instrument for miétning av vinkelfrskjutning som har en "vinkelavvikelse frn en position” som ar
lika med eller mindre (bttre) dn 0,00025°.

Anm.: Avsnitt 2B006.b.2 omfattar inte optiska instrument sdsom autokollimatorer som anvinder parallellt
lius (t.ex. laserljus) for att uppticka vinkelforskjutning hos en spegel.

¢) Utrustning for mdtning av ojimnheter i en yta genom att mita den optiska spridningen som en
funktion av vinkeln med en kinslighet som dr 0,5 nm eller mindre (bittre).

Anm.: Verktygsmaskiner som kan anvindas som mt eller avsyningsmaskiner omfattas om de uppfyller eller Gver-
skrider de kriterier som anges for verktygsmaskiner eller mdat och avsyningsmaskiner.

"Robotar" som har ndgon av foljande egenskaper samt dartill horande sirskilt konstruerade styrsystem
och "manipulatorer":

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B207.

a) I realtid kan utféra en fullstindig 3-dimensionell bildbehandling eller 'analys av en bild" for att
generera eller modifiera "program" eller data for ett numeriskt program.

Teknisk anm.:

Begrinsningen i avseende 'analys av en bild" innefattar inte approximation av den tredje dimensionen genom att
man betraktar foremdlen med en given vinkel eller genom att man med begrinsad grdskaletolkning far en djup-
eller monsterfornimmelse av det analyserade foremdlet (2,5-D).

b) Speciellt konstruerade for att tillitas arbeta i explosiv omgivning enligt nationella sikerhetsbestimmel-
ser.

o) Speciellt konstruerade for eller specificerade som strilningstdliga for att motstd en total stralningsdos
som &r storre dn 5 x 103 Gy (kisel) utan férsimrad prestanda, eller

Teknisk anm.:

Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskarmat kiselprov absorberar nar den utsitts
for joniserande strdlning.

d) Specialkonstruerade for att kunna arbeta pd hojder 6ver 30 000 m.

Sammansittningar eller enheter som &r sirskilt konstruerade for verktygsmaskiner eller mét- och inspek-
tionsutrustning och -system, enligt foljande:

a) Linjara dterkopplade positioneringsenheter (t.ex. induktiva enheter, graderade skalor, infraréda system
eller "laser 'mitsystem) som har en "noggrannhet" som ir mindre (bittre) &n [800 + (600 x L x 10-3)]
nm (L dr den effektiva lingden i mm).

Anm.: For "laser" system se dven anmdrkningen till avsnitt 2B006.b.1.

b) Roterande dterkopplade positionsenheter (t.ex. induktiva enheter, graderade skalor, infraroda system
eller "laser"matsystem) som har en "noggrannhet” som dr mindre (bittre) an 0,00025°.

Anm.: For "laser" system se dven anmdrkningen till avsnitt 2B006.b.1.

¢) "Tipp- och vridbara arbetsbord"” och "tippbara spindlar” som enligt tillverkarens specifikationer kan
forbittra prestanda hos verktygsmaskiner till eller over prestandanivder angivna i avsnitt 2B.

Spinnformande och flodesformande maskiner vilka enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas
med "numeriska styrenheter” eller en datorkontroll och som har bida foljande egenskaper:
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2B009 (forts.)
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B109 och 2B209.
a) Har minst tvd styrda axlar av vilka minst tvd kan styras samtidigt for "konturstyrning”, och
b) kraften frén pressrullen 4r storre dn 60 kN.
Teknisk anm.:

Maskiner som kombinerar flidesformande och rotationsformande skall i avsnitt 2BO09 betraktas som flodesformande
maskiner.

2B104 "Isostatiska pressar”, andra 4n de som omfattas av avsnitt 2B004, med samtliga f6ljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B204.
a) Maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre.
b) Utformade for att uppnd och bibehdlla en termiskt reglerad miljo av 873 K (600 °C) eller mer, och
¢) Kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.

2B105 Ugnar for kemisk férangningsdeposition (CVD), andra dn de som omfattas av avsnitt 2B005.a, som &r
konstruerade eller modifierade for fortitning av kol-kol-kompositer.

2B109 Flodesformande maskiner, andra dn de som omfattas av avsnitt 2B009, och sirskilt konstruerade kom-
ponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B209.
a) Flodesformande maskiner med samtliga f6ljande egenskaper:

1. Maskinerna kan enligt tillverkarens tekniska specifikation utrustas med "numeriska styrenheter”
eller en datorkontroll, dven om de inte ir forsedda med sidana enheter, och

2. de har mer 4n tva axlar som kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning".

b) Sarskilt konstruerade komponenter f6r flodesformande maskiner som omfattas av avsnitt 2B009 eller
2B109.a.

Anm.: Avsnitt 2B109 omfattar inte maskiner som inte kan anvindas for produktion av framdrivningskomponenter
och -utrustning (t.ex. motorhus) i de system som anges i avsnitt 9A005, 9A007.a eller 9A105.a.

Teknisk anm.:

Maskiner som kombinerar rotationsformande och flodesformande skall i avsnitt 2B109 betraktas som flodesformande
maskiner.

2B116 Vibrationsprovsystem med dirtill horande utrustning och komponenter, enligt foljande:

a) Vibrationsprovsystem med digital styrteknik samt med aterkopplade slutna slingor, i stdnd att vibrera
ett system vid en acceleration som ér lika med eller storre 4n 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz och
overfora krafter som dr lika med eller storre 4n 50 kN, mitta vid 'obelastat bord'.

b) Digital styrutrustning, tillsammans med sirskilt utformad programvara for vibrationsprovning, med en
"realtidsbandbredd " storre dn 5 kHz och utformad for vibrationsprovsystem som omfattas av avsnitt
2B116.a.

¢) Vibrationstrustor (skakutrustningar), med eller utan tillhorande forstirkningsutrustningar, som kan
dstadkomma en kraft som ir lika med eller storre dn 50 kN, mitt vid 'obelastat bord', och anvindbara
i provningssystem som omfattas av avsnitt 2B116.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att kombinera flera skakenheter till ett
komplett skakbordsystem som kan dstadkomma en sammansatt effektiv kraft som 4r lika med eller
storre dn 50 kN, matt vid 'obelastat bord" och anvindbart i vibrationssystem som omfattas av avsnitt
2B116.a.

Teknisk anm.:
Med 'obelastat bord' avses i avsnitt 2B116 ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanordningar.

2B117 Utrustning och processregleringssystem, andra dn de som omfattas av avsnitt 2B004, 2B005.a., 2B104
eller 2B105, som konstruerats eller modifierats for fortitning och pyrolys av raketdysor och nosspetsar pa
farkoster for dterintride i jordatmosfiren.

2B119 Balanseringsmaskiner och tillhorande utrustning enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B219.
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2B119

2B120

2B121

2B122

2B201

(forts.)
a) Balanseringsmaskiner som har samtliga foljande egenskaper:
1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som 6verstiger 3 kg.
2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som overstiger 12 500 varv/min.
3. Kan korrigera obalans i minst tvd plan.
4. Kan balansera till en specifik dterstiende obalans av 0,2 gmm per kg rotormassa.

Anm.: Avsnitt 2B119.a omfattar inte balanseringsmaskiner som dr konstruerade eller modifierade for tandla-
karutrustning eller annan medicinsk utrustning.

=

Avlisningsenheter som dr konstruerade eller modifierade for att anvindas i maskiner som omfattas av
avsnitt 2B119.a.

Teknisk anm.:

Avldsningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstrument.
Rorelsesimulatorer eller vridbara bord med samtliga foljande egenskaper:
a) Minst tvd axlar.

b) Sldpringar som kan Gverfora elkraft ochfeller signalinformation, och
¢) Har ndgon av foljande egenskaper:

1. Alla foljande egenskaper hos varje enskild axel:

a) Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 graderfs, och

b) En vridningsupplosning pa hogst 6 grader/s och en noggrannhet pa lika med eller mindre dn 0,6
graders.

2. Har en vridningsstabilitet som i sdmsta fall dr lika med eller battre (mindre) dn +/- 0,05 % som ett
genomsnitt 6ver 10 grader eller mer, eller

3. En positioneringsnoggrannhet som ér lika med eller bittre 4n 5 bagsekunder.

Anm.: Avsnitt 2B120 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner eller
for medicinsk utrustning. Vridbara bord for verktygsmaskiner omfattas av avsnitt 2B00S.

Positioneringsbord (utrustning med méjlighet till exakt rotationspositionering i var och en av axlarna),
andra dn de som omfattas av avsnitt 2B120, med samtliga foljande egenskaper:

a) Minst tvd axlar, och
b) En positioneringsnoggrannhet som &r lika med eller bittre d4n 5 bagsekunder.

Anm.: Avsnitt 2B121 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner eller
for medicinsk utrustning. Vridbara bord for verktygsmaskiner omfattas av avsnitt 2B00S.

Centrifuger som kan Gverfora accelerationer pd mer d4n 100 g och som har sldpringar som kan overfora
elkraft och signalinformation.

Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, andra dn de som omfattas av avsnitt 2B001, enligt
foljande, for avlagsnande eller frisning av metaller, keramer eller "kompositer” som enligt tillverkarens
tekniska specifikationer kan utrustas med elektronisk styrning for simultan styrning av minst tva axlar for
att uppnd "konturstyrning "

a) Verktygsmaskiner for frasning som har ndgon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla kompensationsmoéjligheter inkopplade” ér lika med eller
mindre (bittre) dn 6 pm enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella motsvarigheter lings med négon
linjdr axel, eller

2. minst tvd roterande axlar som kan utfora konturfrasning.
Anm.: Avsnitt 2B201.a omfattar inte frasmaskiner som har foljande egenskaper:
a) X-axelns forflyttning storre dn 2 m, och

b) totala positioneringsnoggrannheten hos x-axeln dr mer (simre) dn 30 pm.

() De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt 1SO 230/2 (1997) bor radfraga de behoriga myndigheterna i den
medlemsstat dir de ar etablerade.
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b) Verktygsmaskiner for slipning som har nigon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla kompensationsméjligheter inkopplade” ir lika med eller
mindre (bittre) dn 4 pm enligt ISO 230/2 (1988) (!) eller nationella motsvarigheter lings med ndgon
linjir axel, eller

2. Minst tvd roterande axlar som kan utfora konturfrasning.
Anm.: Avsnitt 2B201.b omfattar inte foljande slipmaskiner:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invindig och utvindig slipning som har
samtliga alla foljande egenskaper:

1. Kapaciteten dr begransad till ett arbetsstycke som dr hogst 150 mm i ytterdiameter eller lingd.
2. Begrinsade till x-, z- och c-axlar.

b) Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-axel med en total positioneringsnoggrannhet som dr mindre
(battre) an 4pm enligt 1SO 230/2 (1988) () eller nationella motsvarigheter.

Anm. 1: Avsnitt 2B201 omfattar inte verktygsmaskiner for sarskilda dndamdal som endast dr avsedda for
tillverkning av ndgon av foljande delar:

a) Vixlar.

b) Kam- eller vevaxlar.
c) Verktyg eller frisar.
d) Matarskruvar.

Anm. 2: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frisning och slipning
(t.ex. en svarv med frasningsfunktion) skall bedomas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 2B001.a,
2B201.a eller 2B201.D.

"Isostatiska pressar”, andra 4n de som omfattas av avsnitt 2B004 eller 2B104, och tillhérande utrustning
enligt foljande:

a) "Isostatiska pressar” som har foljande tvd egenskaper:
1. Kan uppnd ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre, och
2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter dver 152 mm.

b) Matriser, formar och styrutrustning, speciellt konstruerade for "isostatiska pressar” som specificeras i
avsnitt 2B204.a.

Teknisk_anm.:

I avsnitt 2B204 avses med innerdiameter den del av arbetskammaren dir arbetstemperatur och tryck kan hdllas. I
diametern skall inte inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens eller den
isolerade ugnskammarens, beroende pd vilken av de tva som dr placerad i den andra.

Mit och inspektionsutrustning, andra 4n de som omfattas av avsnitt 2B006, enligt foljande:

a) Avsyningsmaskiner som styrs av datorer, "numerisk styrning” eller annan datautrustning och som har
bida foljande egenskaper:

1. Tva eller fler axlar, och

2. en endimensionell lingd-"matosikerhet" som dr lika med eller mindre (béttre) 4n (1,25 x L/1 000)
pm mitt med en testkropp vars "noggrannhet” ar mindre (battre) 4n 0,2 pm (L 4r den uppmitta
lingden i mm). (Referens: VDI/VDE 2617 Del 1 och 2.)

b) System for samtidig linjir métning och vinkelmitning av ett halvskal som har bida foljande egen-
skaper:

1. "Mitosdkerheten" lings med ndgon linjir axel 4r lika med eller mindre (battre) 4n 3,5 pm per
5 mm, och

2. "vinkelavvikelsen frin en position" ir lika med eller mindre (bittre) dn 0,02°.

Anm. 1: Verktygsmaskiner som kan anvindas som mat eller avsyningsmaskiner skall kontrolleras om de motsvarar
eller overskrider kriterierna for verktygsmaskiner eller mdt och avsyningsmaskiner.

Anm. 2: En maskin som beskrivs i avsnitt 2B206 omfattas om den overstiger angivna parametrar ndgonstans inom
sitt arbetsomrdde.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1997) bor radfrdga de behériga myndigheterna i den

medlemsstat dir de ir etablerade.
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Teknisk anm.:

1. Testkroppen som anvinds for bestdmning av mdatosikerheten for en mdtmaskin finns beskriven i VDI/VDE 2617
del 2, 3 och 4.

2. Alla parametrar for matvirden enligt avsnitt 2B206 motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.

"Robotar”, "manipulatorer” och styrsystem som inte omfattas av avsnitt 2B007, enligt foljande:

a) "Robotar” eller "manipulatorer” som ir speciellt konstruerade for att uppfylla nationella sikerhets-
bestimmelser for hantering av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elektriska markdata for hogexplosiva
dmnen).

b) Styrsystem speciellt konstruerade for de "robotar” och "manipulatorer” som anges i avsnitt 2B207.

Rotationsformande maskiner, flodesformande maskiner, som kan skapa andra flodesformande funktioner
dn de som anges i avsnitten 2B009 eller 2B109, och mandreller enligt foljande:

a) Maskiner som har foljande tvd egenskaper:
1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-), och
2. som enligt tillverkarens specifikation kan utrustas med "numerisk styrning” eller datorkontroll.

b) Rotorskapande mandreller konstruerade for att bilda rotorer med en inre diameter pa mellan 75 mm
och 400 mm.

Anm.: Avsnitt 2B209.a omfattar maskiner som endast har en rulle for att deformera metallen plus tvd extra rullar
som understoder mandrellen men som inte direkt deltar i processen.

Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationira eller portabla, horisontella eller vertikala, enligt
foljande:

a) Maskiner for centrifugalbalansering av bojliga rotorer med en lingd av 600 mm eller mer och som
uppfyller samtliga foljande villkor:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg, och
3. kan balansera med en rotationshastighet storre 4n 5 000 varv/min.

b) Maskiner for centrifugalbalansering av ihaliga cylindriska rotorkomponenter, som uppfyller samtliga
foljande villkor:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.

2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg.

3. Balanserar till en aterstdende obalans lika med eller mindre 4n 0,01 kg x mm/kg per plan, och
4. Anvinder remdrift.

Fjarrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rérelse vid radiokemisk separation eller i s.k.
hot cells, som har nigon av féljande egenskaper:

a) Kan arbeta genom en vigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer, eller
b) kan o6verbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer.
Teknisk anm.:

Fjérrstyrda manipulatorer 6verfor en mdnsklig operatdrs handlande till en fjarrstyrd arbetande arm med ett avslutande
verktyg. Overforingen kan vara av " master-slave-typ"" eller styrd av styrpinne (" joystick"") eller knappsats.

Induktionsugnar med kontrollerad atmosfir (genom vakuum eller inert gas) och kraftfrsorjning till dessa
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3B.
a) Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C),
2. har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre, och

3. dr konstruerade for en ingdngseffekt pd minst 5 kW.
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b) Kraftforsorjning med en specificerad utgdngseffekt pad minst 5 kW, sdrskilt konstruerade for ugnar
specificerade i 2B.226.a.

Anm.: Avsnitt 2B226.a omfattar inte ugnar konstruerade for behandling av halvledarwafers.

Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfir for smaltning och gjutning av metall
och dirtill hérande utrustning enligt foljande:

a) Omsmaltningsugnar (ljusbdge) och gjutugnar med foljande tvd egenskaper:
1. Elektroddtging mellan 1 000 cm® och 20 000 cm?, och
2. som kan arbeta med smalttemperaturer ver 1 973 K (1 700 °C).

b) Ugnar med elektronstrdlesmaltning samt plasmaatomisering och smiltning med f6ljande tvd egenska-
per:

1. En effekt pd minst 50 kW och
2. som kan arbeta med smalttemperaturer 6ver 1 473 K (1 200 °C).

¢) Datorstyrning och datorvervakning speciellt utformade for nigon av ugnarna i avsnitt 2B227.a eller
2B227.b.

Utrustning for tillverkning, sammansittning och upplinjering av rotorer for gascentrifuger, balgformande
dorn och formar enligt foljande:

a) Utrustning for hopsittning av rotorrorsektioner for gascentrifuger, mellanviggar och 4ndstycken.

Anm.: Avsnitt 2B228.a omfattar precisionsdorn, inspanningsanordningar och maskiner for krymppassning.

=

Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner lings en gemensam axel.
Teknisk_anm.:

I avsnitt 2B228.b bestdr sidan utrustning vanligen av precisionsmdtprobar kopplade till en dator som kontrollerar
exempelvis pneumatiska kolvar som anvinds for att rikta rorsektionerna.

¢) Bilgformande dorn och formar for produktion av bilgar med en enkel utbuktning.
Teknisk anm.:
I avsnitt 2B228.c skall bélgarna ha alla foljande egenskaper:
1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.
2. Lingd 12,7 mm eller mer.
3. Utbuktningsdjup storre dn 2 mm, och
4

. Tillverkade av hoghdllfasta aluminium-legeringar, mardldrat stdl eller hoghdllfasta " fibrer eller fiberliknande
material "' .

"Tryckgivare" som kan mata absolut tryck i omradet O till 13 kPa och som har f6ljande tvd egenskaper:

a) Tryckkdnnande element tillverkat av eller skyddat av aluminium eller aluminiumlegering, nickel eller
nickellegering med mer 4n 60 viktprocent nickel, och

b) ndgon av foljande egenskaper:
1. Fullt skalutslag 4r mindre 4n 13 kPa och 'noggrannheten' bittre dn + 1 % av fullt skalutslag, eller
2. fullt skalutslag 4r 13 kPa eller mer och 'noggrannheten’ dr battre 4n + 130 Pa.

Teknisk_anm.:

Med 'noggrannhet' avses i avsnitt 2B230 ett virde som innefattar icke-linjdritet, hysteres och repeterbarhet vid
omgivningstemperaturen.

Vakuumpumpar som har alla foljande egenskaper:

a) Insugningsror med en diameter 380 mm eller mer,
b) pumphastighet av 15 m?/s eller hogre, och

¢) kan astadkomma ett slutvakuum bittre dn 13 mPa.

Teknisk anm.:

1. Pumphastigheten bestams vid matpunkten med kvive eller luft.
2. Slutvakuumet bestams i pumpens ingdng med pumpens inlopp blockerat.

Flerstegs lattgaskanoner eller andra hoghastighetskanonsystem ('coil-gun’, elektromagnetiska och elektro-
termiska typer och andra avancerade system) som kan accelerera projektiler till 2 km/s eller mer.
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2B350 Hjilpmedel, utrustning och komponenter for kemisk tillverkning enligt foljande:

a)

&

Reaktorkirl eller reaktorer, med eller utan omrorare, med en total inre (geometrisk) volym storre dn
0,1 m? (100 liter) och mindre 4n 20 m? (20 000 liter), dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med
den kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).
4. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar.

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Omrorare for anvandning i reaktionskérl eller reaktorer enligt avsnitt 2B350.a, samt impellrar, blad
eller axlar avsedda for sddana omrorare, ddr alla omrorarens ytor som kommer i direkt kontakt med
den kemikalie som bearbetas eller innesluts 4r gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer.

3. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasbeklad-
nad).

4. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar, eller

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Lagertankar, reservoarer eller behdllare med en total inre (geometrisk) volym stérre 4n 0,1 m> (100
liter) dér alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts ar
gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).
4. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar, eller

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Virmevixlare eller kondensorer med en virmedverforingsyta stérre 4n 0,15 m? och mindre dn 20 m?,
samt ror, plattor, slingor eller block (kylpaket) avsedda for sddana virmevixlare eller kondensorer, dir
alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som behandlas dr gjorda av ndgot av
foljande material:

1. Legeringar med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbekldadnad).
4. Grafit eller 'kolgrafit'.

5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantallegeringar.

7. Titan eller titanlegeringar.

8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

9. Kiselkarbid, eller
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10. Titankarbid.

Destillations- eller absorptionskolonner med en innerdiameter storre dn 0,1 m, samt vitskefordelare,
angfordelare eller vatskeuppsamlare avsedda for sddana destillations- eller absorptionskolonner, dir alla
ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas dr gjorda av ndgot av foljande
material:

1. Legeringar med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).
4. Grafit eller 'kolgrafit'.

5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantallegeringar.

7. Titan eller titanlegeringar, eller

8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Fjrrstyrda doseringsutrustningar dér alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som
behandlas dr gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom, eller
2. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.

Ventiler med en nominell storlek 6ver 10 mm och hus (ventilhus) eller forformade infodringar som ar
konstruerade for sddana ventiler, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som
bearbetas eller innesluts 4r gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).
4. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar, eller

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Flerviggiga ror forsedda med en oppning for lickindikering, i vilka alla ytor som kommer i direkt
kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts 4r gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad belidggning eller glasbeklidnad).
4. Grafit eller 'kolgrafit'.

5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantallegeringar.

7. Titan eller titanlegeringar, eller

8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Multipeltitade och tétningsfria pumpar som har en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som dr
storre dn 0,6 m>/timme, eller vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet stérre
in 5m3timme (vid standardtemperatur (273 K (0 °C)) och tryck (101,3 kPa), samt hus (pumphus),
forformade infodringar, impellrar, rotorer eller strdlpumpsmunstycken avsedda for sidana pumpar, i
vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda
av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Keramik.
3. Ferrokisel.

4. Fluorpolymerer.
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5. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad belidggning eller glasbeklddnad).
6. Grafit eller 'kolgrafit'.
7. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
8. Tantal eller tantallegeringar.
9. Titan eller titanlegeringar, eller
10. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

j) Forbranningsugnar utformade for att forstora kemikalier som omfattas av avsnitt 1C350 vilka har
sarskilt utformade hanteringssystem for forbranningsprodukterna, sirskilda hanteringshjdlpmedel och
en medeltemperatur i forbranningskammaren 6ver 1 273 K (1 000 °C), i vilka alla ytor som kommer
direkt i kontakt med forbranningsprodukterna dr gjorda av eller beklidda med ndgot av foljande
material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Keramik, eller
3. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

Teknisk anm.:

"Kolgrafit' dr en sammansdttning som bestdr av amorft kol och grafit, dar grafitinnehdllet dr atta viktprocent eller
mer.

Overvakningssystem for giftig gas med foljande egenskaper samt till dem avsedda detektorer:

a) Som dar utformade for kontinuerlig drift och i stdnd att uppticka kemiska stridsmedel eller kemikalier
som omfattas av avsnitt 1C350 vid en koncentration pi mindre dn 0,3 mg/m?>, eller

b) som ir i stind att uppticka kemiska foreningar med en antikolinesterasfunktion.
Utrustning som kan anvindas vid hantering av biologiska material, enligt foljande:

a) Kompletta biologiska sdkerhetslaboratorier (complete biological containment facilities) av P3, P4 siker-
hetsklass.

Teknisk anm.:

P3 eller P4 (BL3, BL4, L3, L4) sikerhetsklass finns specificerad i WHO Laboratory Biosafety manual (2:a
upplagan, Genéve, 1993).

b) Fermentorer som kan odla patogena "mikroorganismer” eller virus eller som kan producera toxiner
utan spridning av aerosoler, och som har en total kapacitet av 20 liter eller mer.

Teknisk anm.:
Fermentorer omfattar bioreaktorer, kemostater och system med kontinuerligt flode.

¢) Centrifugalseparatorer som kan anvindas for kontinuerlig avskiljning, utan spridning av aerosoler, och
som har samtliga foljande egenskaper:

1. En flodeshastighet hogre dn 100 liter per timme.
2. Bestdndsdelar av polerat rostfritt stal eller titan.

3. En avtitning mot lickage genom en eller flera titningar mellan vilka uppritthélls ett kontinuerligt
angtryck, och

4. en utformning sd att de kan steriliseras i slutet tillstdnd pd plats.
Teknisk anm.:
Centrifugalseparatorer omfattar ocksd dekanteringsutrustning.
d) Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) och komponenter, enligt foljande:

1. Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) utformad for avskiljning av patogena mikroorganis-
mer, virus, toxiner eller cellodlingar, utan spridning av aerosoler, som har bide

a) en total filteryta p& 1 m? eller storre, och
b) en utformning sd att de kan steriliseras eller desinficeras pa plats.
Teknisk anm.:

Med sterilisera avses i avsnitt 2B352.d.1.b eliminering av alla livskraftiga mikrober fran utrustningen, med
anvindning av antingen fysikaliska agens (t.ex. dnga) eller kemiska agens. Med desinficera avses dodande
av eventuella mikrobiella smittdmnen pd utrustningen genom anvindning av kemiska agens med bakte-
riedodande effekt. Desinficering och sterilisering skiljer sig fran hygienisering, som avser rengéringsitgdrder
for att minska antalet mikrober pd utrustningen, utan att alla mikrobiella smittdmnen eller livskraftiga
mikrober nodvindigtvis elimineras.
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2B352

d.

o))
=

(forts.)

2. Komponenter till genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) (t.ex. moduler, element, kassetter,
patroner, enheter eller skivor) med en filteryta som 4r 0,2 m? eller storre for varje komponent
och som ir utformade for anvindning i genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) enligt avsnitt
2B352.d.

Anm.: Avsnitt 2b352.d omfattar inte utrustning for omvind osmos enligt tillverkarens specifikation.

Angsteriliserbar frystorkningsutrustning med en kylkapacitet av 10 kg is eller mer per dygn och mindre
an 1000 kg is per dygn.

Skydds- och inneslutningsutrustning enligt foljande:

1. Skyddsklider i form av hel- eller halvdrikter, eller kdpor som ir beroende av bunden extern luft-
tillforsel och fungerar med overtryck.

Anm.: Avsnitt 2B352.f.1 omfattar inte drakter som skall baras med inbyggd andningsapparat.
2. Biologiska sikerhetsskép eller isolatorer fran klass IIl med liknande prestandanormer.

Anm.: Med isolatorer avses i avsnitt 2B352.f.2 flyttbara isolatorer, torkskdp, anaerobatiska kammare, lddor
med mangvrering via handskar och laminarflowhuvar (slutna med vertikalt flode).

Kammare vilka utformats for aerosoltestning (aerosolinhalationskammare) med "mikroorganismer”,
virus eller "toxiner" och som har en volym av 1 m? eller mer.
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2C Material
Inga.
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2D
2D001

2D002

2D101

2D201

2D202

Programvara

Annan "programvara” dn den i 2D002 och som ir speciellt framtagen for "utveckling”, "produktion"
eller "anvindning" av utrustning som omfattas av avsnitten 2A001 eller 2B001-2B009.

"Programvara” for elektroniska enheter, dven om den finns i en elektronisk utrustning eller i ett system,
som mojliggor for denna utrustning eller detta system att fungera som en utrustning fér "numerisk
styrning" som simultant kan koordinera mer 4n fyra axlar for "konturstyrning".

Anm. 1: Avsnitt 2D002 omfattar inte " programvara" speciellt utformad eller modifierad for drift av verktygs-
maskiner som inte omfattas av kategori 2.

Anm. 2: Avsnitt 2D002 omfattar inte " programvara’" for produkter som anges i 2B002. Se avsnitt 2D001 for
kontroll av " programvara’ for produkter som anges i 2B002.

"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning" av utrustningar som omfattas av
avsnitten 2B104, 2B105, 2B109, 2B116, 2B117 eller 2B119-2B122.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9D004.

"Programvara” speciellt utformad for "anvindning" av utrustningar som omfattas av avsnitten 2B204,
2B206, 2B207, 2B209, 2B219 eller 2B227.

"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning"
av utrustning som omfattas av avsnitt 2B201.
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2E
2E001

2E002

2E003

2E101

2E201

2E301

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmiérkningen om teknik fér "utveckling” av utrustning eller "program-
vara" som omfattas av avsnitten 2A, 2B eller 2D.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik f6r "produktion” utrustning som omfattas av
avsnitten 2A eller 2B.

Annan "teknik" enligt foljande:

a) "Teknik" for "utveckling” av interaktiv grafik som en integrerad del i enheter for "numerisk styr-
ning" for forberedelser eller dndringar av delprogram.

b) "Teknik" for metallbearbetningsprocesser enligt foljande:

1. "Teknik" for konstruktion av verktyg, formar eller fixturer speciellt utformade for ndgon av
foljande processer:

a) "superplastisk bearbetning",
b) "diffusionsbondning ", eller
¢) "direktverkande hydraulisk pressning”.

2. Tekniska data som bestér av f6ljande processmetoder eller parametrar och som anvinds for att styra
foljande:

a) "Superplastisk bearbetning” av aluminium-, titan- eller "superlegeringar” genom
1. ytpreparering,
2. strickhastighet,
3. temperatur,
4. tryck.

b) "Diffusionsbondning” av "superlegeringar” eller titanlegeringar genom
1. ytpreparering,
2. temperatur,
3. tryck.

¢) "Direktverkande hydraulisk pressning” av aluminium- eller titanlegeringar genom
1. tryck,
2. cyklingstid.

d) "Varm isostatisk fortdtning" av titanlegeringar, aluminiumlegeringar eller "superlegeringar”
genom

1. temperatur,
2. tryck,
3. cyklingstid.

¢) "Teknik" for "utveckling” eller "produktion” av hydrauliska strickbearbetningsmaskiner, inklusive
formar hirfor, for tillverkning av flygplansskrov.

d) "Teknik" for "utveckling" av generatorer for verktygsmaskiners instruktioner (t.ex. delprogram) frén
konstruktionsdata som finns inlagda i enheter fér "numerisk styrning".

e) "Teknik" for "utveckling" av integrerad "programvara" for inkorporering av expertsystem i enheter
for "numerisk styrning"” for att understodja avancerade beslut i s.k. shop floor operations.

f) "Teknik" for applicering av oorganiska ytbeldggningar eller oorganisk ytforandringsbeldggning (speci-
ficerade i kolumn 3 i foljande tabell) till icke elektroniskt ledande substrat (specificerade i kolumn 2 i
foljande tabell) med en process som anges i kolumn 1 i foljande tabell och som definieras i de tekniska
anmirkningarna efter tabellen.

Anm.: Tabell och teknisk anmarkning dterfinns efter avsnitt 2E301.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen om teknik fér "anvindning" av utrustning eller "program-
vara" som omfattas av avsnitten 2B004, 2B009, 2B104, 2B109, 2B116, 2B119-2B122 eller 2D101.

"Teknik" enligt den allmdnna anméarkningen om teknik for "anvindning" av utrustning eller " program-
vara" som omfattas av avsnitten 2A225, 2A226, 2B001, 2B006, 2B007.b, 2B007.c, 2B008, 2B009,
2B201, 2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B225-2B232, 2D201 eller 2D202.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for "anvindning" av varor som omfattas av
avsnitten 2B350-2B352.
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Tabell

Ytbel:iggningstekniker

1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

A.

Kemisk forangningsdeposition (CVD)

"Superlegering "

Keramik (19) och glas med ldg expan-
sion (14)

Kol-kol, metall-"matris"-"komposi-
ter"

Héardmetall innehéllande volfram (16)
Kiselkarbid (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Aluminider for interna

Silicider
Karbider
Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)

Silicider

Karbider

Svérsmilta metaller
Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)
Aluminider

Legerade aluminider (2)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Diclektriska lager (15)
Diamant
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)

B.

B.1. Fysisk fordngningsdeposition (PVD):

Termisk forangning

Fysisk forangningsdeposition (TE-PVD)

Elektronstralar (EB-PVD)

"Superlegeringar”

Kisellegeringar

Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Aluminider

Blandningar dirav (4)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

B.1. (forts.)

Keramik (19) och glas med ldg expan-
sion (14)

Korrosionsbestandigt stél (7)

Kol-kol, keramik och metall-"ma-
tris " - "kompositer "

Hérdmetall innehallande volfram (16)
Kiselkarbid (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Titanlegeringar (13)

Dielektriska lager (15)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)

Blandningar ddrav (4)

Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Borider

Beryllium

Dielektriska lager (15)

Borider

Nitrider

B.2. Jonassisterad resistivt upphettad fysisk
fordngnings-deposition (PVD)
(Jonplatering)

Keramik (19) och glas med 13g expan-
sion(14)

Kol-kol, keramik och metall-"ma-
tris - "kompositer "

Hardmetall innehéllande volfram (16)
Kiselkarbid

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
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1. Belaggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

B.2. (forts.)

Detektorfonster-material (9)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

B.3. Fysisk fordngnings-deposition (PVD):

Laserforangning

Keramik (19) och glas med ldg expan-
sion (14)

Kol-kol, keramik och metall-"ma-
tris - "kompositer "

Hérdmetall innehéllande volfram (16)
Kiselkarbid

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Silicider
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Diclektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol

B.4. Fysisk fordngnings-deposition (PVD):

katodstréleurladdning

"Superlegeringar”

Polymerer (11) och organiska "ma-
tris " - "kompositer"

Legerade silicider
Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Borider
Karbider
Diamantlikt kol (17)

C. "Pack cementation" (s¢ A ovan for

"out-of-pack cementation") (10)

Kol-kol, keramik och metall-"ma-
tris - "kompositer "

Titanlegeringar (13)

Silicider
Karbider
Blandningar dirav (4)

Silicider
Aluminider

Legerade aluminider (2)

Svarsmalta metaller och legeringar (8) | Silicider
Oxider
D. Plasmasprutning "Superlegeringar” MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Blandningar ddrav (4)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehéller
Ni-Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester

Legerade aluminider (2)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

D. (forts.)

Aluminiumlegeringar (6)

Svarsmilta metaller och legeringar (8)

Korrosionsbestindigt stal (7)

Titanlegeringar (13)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Blandningar ddrav (4)

Aluminider
Silicider

Karbider

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)

Blandningar ddrav (4)

Karbider

Aluminider

Silicider

Legerade aluminider (2)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehéller
Ni-Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester

E.

Malningsbeldggning

Svérsmalta metaller och legeringar (8)

Kol-kol, keramiska och metall-" ma-
tris"- "kompositer"

Brinda silicider

Brinda aluminider utom for resi-
stiva virmeelement

Silicider
Karbider
Blandningar ddrav (4)

F.

Sputteringbeldggning

" Superlegeringar "

Keramik och glas med 1ag expansion
(14)

Legerade silicider
Legerade aluminider (2)

Adelmetall-modifierade  alumini-
der (3)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)
Platina

Blandningar ddrav (4)

Silicider

Platina

Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
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1. Belaggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

F. (forts.)

Titanlegeringar (13)

Kol-kol, keramiska och metall-"ma-
tris - "kompositer"

Héardmetall innehéllande volfram (16)
Kiselkarbid (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Svarsmilta metaller och legeringar (8)

Borider

Oxider

Silicider

Aluminider

Legerade aluminider (2)
Karbider

Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Dielektriska lager (15)

Borider
Dielektriska lager (15)
Beryllium

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Aluminider
Silicider
Oxider
Karbider

G. Jonimplantation

Lagerstal for hoga temperaturer

Titanlegeringar (13)

Beryllium och berylliumlegeringar

Hérdmetall innehdllande volfram (16)

Tillsatser av krom, tantal eller

niobium (columbium)

Borider

Borider

Karbider

() Numren inom parentes hénvisar till anméarkningarna som finns efter tabellen.
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10.

11.

12.

13.

14.

Tabell — Beliggningsteknik — Anmirkningar

. Termen beldggningsprocess omfattar sdvil reparation och forbattring av ytbehandlingen som den ursprungliga

ytbehandlingen.

. Termen legerade aluminidbeldggningar omfattar enkel- eller flerstegsbeldggningar varvid ett eller flera dmnen Gverfors

fore eller samtidigt med aluminidbeldggningen dven om dessa damnen Gverfors med en annan ytbehandlingsmetod.
Diremot omfattas inte upprepad anvindning av sk. enkelstegs "pack cementation-processer for att uppnd
legerade aluminider.

. Termen ddelmetallmodifierade aluminider omfattar flerstegsbeldggningar varvid ddelmetallen eller ddelmetallerna pa-

laggs med ndgon annan beliggningsprocess fore paliggningen av aluminidbeldggningen.

. Termen blandningar ddrav omfattar infiltrerade material, sorterade blandningar, hjilpbeldggningar och multilager-

beldggningar och erhdlls genom en eller flera av de beldggningsprocesser som anges i tabellen.

. MCrAIX avser till en legerad belidggning dir M stdr for kobolt, jarn, nickel eller blandningar dirav och X star for

hafnium, yttrium, kisel, tantal oberoende av mingd eller andra avsiktliga tillsatser som ar storre dn 0,01 vikt-
procent, i olika proportioner och kombinationer, utom

a) CoCrAlY-beldggningar som innehéller mindre 4n 22 viktprocent krom, mindre 4n 7 viktprocent aluminium
och mindre 4n 2 viktprocent yttrium,

b) CoCrAlY-beliggningar som innehaller 22-24 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium och 0,5-0,7
viktprocent yttrium, eller

¢) NiCrAlY-beliggningar som innehdller 21-23 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium och 0,9-1,1
viktprocent yttrium.

. Med termen aluminiumlegeringar avses legeringar som har en slutlig draghdllfasthet pd minst 190 MPa matt vid

293K (20 °C).

. Med termen korrosionsbestdndigt stdl avses AISI (American Iron and Steel Institute)-serien 300 eller motsvarande

nationella standard for stal.

. Svarsmlta metaller och legeringar omfattar foljande metaller och deras legeringar: niobium (columbium), molybden,

volfram och tantal.

. Detektorfonstermaterial enligt foljande: aluminiumoxid, kisel, germanium, zinksulfid, zinkselenid, galliumarsenid,

diamant, galliumfosfid, safir och foljande metallhalogenider: detektorfonstermaterial som har en diameter som
ar storre dn 40 mm for zirkoniumfluorid och hafniumfluorid.

Tekniken for s.k. enstegs pack-cementation av massiva luftfolier omfattas inte av kategori 2.

Polymerer enligt foljande: polyimid, polyester, polysulfid, polykarbonater och polyuretaner.

Med modifierat zirkonium avses tillsatser av andra metalloxider (t.ex. kalciumoxid, magnesiumoxid, yttriumoxid,
hafniumoxid, oxider till sillsynta jordmetaller) till zirkonium for att stabilisera speciella kristallografiska faser och
faskompositioner. Termisk barridrbeldggning som gors av zirkonium modifierad med kalciumoxid eller magne-
siumoxid genom blandning eller fusion omfattas inte.

Med titanlegeringar avses endast rymdlegeringar som har en spanningshallfasthet som ar minst 900 MPa mitt vid
293K (20°0).

Med glas med ldg expansion avses glas med en termisk expansionskoefficient pd hogst 1 x 107 K'! métt vid 293 K
(20 °C).
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15.

16.

17.

18.

19.

a)

Ao

Dielektriska lager ar beldggningar som 4r uppbyggda av flera lager isolationsmaterial i vilka interferensegenskaperna
hos en konstruktion som 4r sammansatt av material med olika brytningsindex anvinds sa att reflexion, genom-
slapplighet eller absorption erhdlls vid olika vaglingder. Med dielektriskta lager avses minst fyra dielektriska lager
eller dielektriska/metall-"komposit " -lager.

Hardmetall innehdllande volframkarbid omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial som bestdr av
volframkarbid/(kobolt, nickel), titankarbid/(kobolt, nickel), kromkarbid/nickel-krom och kromkarbid/nickel.

Teknik som dr sirskilt avsedd for beliggning av diamantlikt kol pd ndgot av f6ljande omfattas inte:

Diskettstationer samt lds- och skrivhuvuden, utrustning for tillverkning av engdngsmaterial, ventiler for kranar,
akustiska membran for hogtalare, motordelar till bilar, skdrverktyg, stans- och pressmatriser, kontorsmaskiner,
mikrofoner och medicintekniska produkter eller formar for plastgjutning eller plastformning, tillverkade av lege-
ringar som innehéller mindre dn 5 % beryllium.

Kiselkarbid omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial.

Keramiska substrat i denna punkt omfattar inte keramiska material som innehdller minst 5 viktprocent lera eller
cement, antingen som separata bestdndsdelar eller i kombination.

De processer som anges i kolumn 1 i tabellen definieras enligt foljande:

Kemisk fordngningsdeposition (CVD) ér en ytbehandlings- eller ytforandringsprocess varvid metall, legering, "kom-
posit”, ett dielektrikum eller en keram deponeras pd ett upphettat substrat. Reaktansgaserna sonderdelas eller
kombineras i ndrheten av substratet, varvid en beldggning sker pd substratet av det 6nskade grunddmnet, den
onskade legeringen eller kompositmaterialet. Energi for denna sonderdelning eller kemiska reaktionsprocess kan
erhdllas frdn virmen i substratet, en glimurladdningsplasma eller frin upphettning med "laser"-stralning.

Anm. 1: CVD omfattar foljande processer: beliggning med ett gasflode out-of-pack-beliggning, pulserande CVD, styrd termisk
karnbildande nedbrytningsprocess (CNTD), plasmafrstérkta eller plasmaassisterade CVD-processer.

Anm. 2: Med pack menas ett substrat som dr inbakat i en pulverblandning.

Anm. 3: De reaktansgaser som anvinds i en out-of-pack-process produceras med hjalp av samma basreaktioner och parametrar
som pack cementation-processen, med undantag av att substratet som skall beldggas inte dr i kontakt med pulver-
blandningen.

Termisk fordngning — fysisk fordngningsdeposition (TE-PVD) ar en ytbeliggningsprocess som sker i vakuum vid ett
tryck som ar lagre 4n 0,1 Pa varvid en termisk energikilla anvinds for att fordnga beliggningsmaterialet. Denna
process resulterar i en kondensation eller en beldggning av det fordngade materialet pa limpligt placerade substrat.

Tillsatsen av gaser i vakuumkammaren under beldggningsprocessen for att skapa blandad beldggning 4r en vanlig
modifiering av denna process.

Anvindningen av jon- eller elektronstrélar eller plasma for att aktivera eller assistera vid beldggningen dr ocksé en
vanlig modifikation av denna teknik. Anvindningen av monitorer for att under processen mata beldggningens
optiska egenskaper och tjocklek kan utgéra en del av dessa processer.

Specifika TE-PVD-processer ar foljande:

1. Elektronstrile-PVD anvinder en elektronstrdle for att upphetta och fornga det material som skall bilda beligg-
ningen.

2. Jonassisterad resistivt upphettad PVD arbetar med elektroresistiva viarmekillor i kombination med direkt inver-
kan frén jonstrlar for att producera ett kontrollerat och likformigt flode av de fordngade beldggningsmaterialen.
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3. Laserférangning anvinder antingen pulsade eller kontinuerliga laservdgor for att fornga det material som skall
bilda beldggning.

4. Katodstralebeldggning arbetar med en katod av det material som skall bilda beldggning, varvid katoden for-
brukas, och vid katoden uppstar en gnisturladdning pd ytan genom en kortvarig jordkontakt med hjilp av en
trigger. En styrd rorelse av gnistan urholkar katodytan och skapar ett kraftigt joniserat plasma. Anoden kan
antingen vara en kon fastsatt till katodens periferi, med hjilp av isolatorer, eller till kammaren. Substratet
forspdnns sa att icke-synlig beldggning kan ske.

Anm.: Denna definition omfattar inte slumpmdssig katodstrdlebeliggning utan forspant substrat.

5. Jonpldtering 4r en speciell modifikation av den vanliga TE-PVD-processen, varvid ett plasma eller en jonkalla
anvands for att jonisera de dmnen som skall anvindas for beldggning, och en negativ forspanning liggs pa
substratet for att underldtta extraktionen av de dmnen som skall deponeras fran plasman. Inforandet av reaktiva
amnen, fordngning av fasta material i kammaren samt anvindning av monitorer for att under processen mata
beldggningens optiska egenskaper och tjocklek 4r vanliga modifieringar av denna process.

¢) "Pack Cementation" dr en ytférandringsprocess eller en Gverlagringsbeldggningsprocess varvid substratet packas in

i en pulverblandning ("pack") som bestdr av

1. metallpulver som skall utgora beldggningen (vanligtvis aluminium, krom, kisel eller kombinationer av dessa),
2. en aktivator (vanligtvis ett halogent salt), och

3. ett ballastpulver, oftast aluminium.

Substratet och pulverblandningen placeras i en retort som upphettas till en temperatur mellan 1 030 K (757 °C) och
1375K (1102°C) i tillrickligt ldng tid for att beldggningen skall ske.

=

Plasmasprutning ar en ytbehandlingsprocess i vilken en kanon ("blaslampa"”), som producerar och styr ett plasma
tar emot pulver eller trdd av beliggningsmaterialet, smalter det och skjuter det mot ett substrat, varpd en integrerad
sammanfogning sker. Plasmasprutning kan antingen ske som lagtryckssprutning eller hoghastighetssprutning.

Anm. 1: Med lagtryck avses ldgre tryck dn omgivande atmosfartryck.

Anm. 2:  Med highastighet avses en gashastighet vid sprutmunstycket som Gverskrider 750 m/s beraknat vid 293 K (20 °C)
och 0,1 MPa.

¢) Mélningsbeldggning ar en ytforandringsprocess eller en overlagringsbeldggningsprocess i vilken ett metalliskt eller

keramiskt pulver med ett organiskt bindemedel uppslammas i en vitska och appliceras pé ett substrat genom
antingen sprutning, doppning eller mélning, med péfoljande luft- eller ugnstorkning, samt virmebehandling for att
uppnd onskad beldggning.

Sputteringbeldggning 4r en Overlagringsbeldggningsprocess som baseras pd impulsoverforingsfenomen, varvid po-
sitiva joner accelereras av ett elektriskt filt mot ytan av ett mél (belaggningsmaterialet). Den kinetiska energin hos
de laddade jonerna ir tillricklig for att atomer fran ytan skall frigoras och beliggas pa det lampligt placerade
substratet.

Anm. 1: Tabellen hdanvisar endast till triod-, magnetron- eller reaktiv sputteringbeldggning som anvands for att 6ka vidhft-
ningen av beldggningen samt radiofrekvent (RE)-forstrkt sputteringbeliggning som anvénds for att tilldta forangning
i icke metalliska beldggningsmaterial.

Anm. 2: Ligenergijonstralar (mindre dn 5 keV) kan anvindas for att aktivera beldggningen.

g) Jonimplantation dr en ytforandringsbeldggningsprocess i vilken det dmne som skall legeras joniseras, accelereras

genom en potentialgradient och fors in till ytregionen for substratet. Detta inbegriper processer dir jonimplanta-
tionen sker samtidigt med fysisk fordngningsdeposition med elektronstrale eller sputteringbeldggning.
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System, utrustningar och komponenter

Anm. 1: Kontrollstatusen for den utrustning och de komponenter som beskrivs i avsnitten 3A001 eller 3A002,

forutom for de som beskrivs i avsnitten 3A001.0.3-3A001.4.10 eller 3A001.a.12, och som dr
speciellt konstruerade for eller som har samma funktionella egenskaper som annan utrustning, bestams
av den andra utrustningens kontrollstatus.

Anm. 2: Kontrollstatusen for de integrerade kretsar som beskrivs i avsnitten 3A001.0.3-3A001.0.9 eller

3A001.a.12, och som dr icke forinderligt programmerade till eller konstruerade for en speciell funktion
for en annan utrustning bestdms av den andra utrustningens kontrollstatus.

ANM.: Om en tillverkare eller sokanden inte kan avgora den andra utrustningens Rontrollstatus,
bestams de integrerade kretsarnas kontrollstatus av avsnitten 3A001.a.3-3A001.a.9 och
3A001.a.12. Om den integrerade kretsen dr en kiselbaserad ' mikrodator-mikrokrets' eller
en mikrokrets for mikrostyrsystem som beskrivs i avsnitten 3A001.a.3 med en operand (data)
ordlingd pd 8 bitar eller mindre, bestams den integrerade kretsens kontrollstatus av avsnitt
3A001.a.3.

Elektroniska komponenter, enligt foljande:
a) Integrerade kretsar for allminna dndamadl, enligt foljande:

Anm. 1: Kontrollstatusen for wafers (firdigbearbetade eller obearbetade), vars funktion har faststallts, skall

bedimas efter parametrarna i avsnitt 3A001.4.

Anm. 2: Integrerade kretsar omfattar foljande typer:

" Monolitiska integrerade kretsar' .

" Integrerade hybridkretsar"" .

" Integrerade multikretsar"".

" Integrerade kretsar av filmtyp"" inklusive integrerade kretsar av typ kisel pd safir.
" Optiska integrerade kretsar' .

Integrerade kretsar som har konstruerats eller specificerats for att vara motstdndskraftiga mot en
total stralning enligt nigon av foljande parametrar:

a) En total dos om minst 5 x 10° Gy (kisel),
b) en dosratsindring genom stérning om minst 5 x 10 Gy (kisel)/s, eller

¢) en fluens (integrerat flode) av neutroner (1 MeV ekvivalent) p& 5 x 1013 njem? eller hogre pa
kisel, eller dess ekvivalent for andra material.

Anm.: 3A001 a.1 ¢ galler inte for halvledare av metallisolatortyp (MIS — Metal Insulator Semicon-
ductors).

"Mikroprocessor-mikrokretsar", "mikrodator-mikrokretsar”, mikrocontroller-mikrokretsar, integ-
rerade minneskretsar tillverkade av blandade halvledare, analog-till-digital-omvandlare, digital-till-
analog-omvandlare, elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar” for "signalbehandling”,
faltprogrammerbara logiska komponenter, integrerade kretsar for neurala natverk, kundanpassade
integrerade kretsar for vilka antingen funktionen &r okand eller kontrollstatusen hos den utrustning
i vilken kretsarna skall anvindas dr okdnd, processorer for Fast Fourier Transformation (FFT),
elektriskt raderbara PROM-minnen (EEPROM), flash-minnen eller statiska RAM (SRAM) med nigon
av foljande egenskaper:

a) Specificerade for drift i det omgivande temperaturomradet 6ver 398 K (125 °C).
b) Specificerade for drift i det omgivande temperaturomradet under 218 K (- 55 °C).

¢) Specificerade for drift i hela det omgivande temperaturomradet frin 218 K (- 55 °C) till och
med 398 K (125 °C).

Anm.: Avsnitt 3A001.0.2 giller inte integrerade kretsar som konstruerats for civila bil eller tdgapplika-
tioner.
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3.

"Mikroprocessor-mikrokretsar ", " mikrodator-mikrokretsar" och mikrocontroller-mikrokretsar till-
verkade av en halvledare med blandade material och som har en klockfrekvens som overstiger
40 MHz:

Anm.: Avsnitt 3A001.a.3 omfattar digitala signalprocessorer, digitala matrisprocessorer (array processors)
och digitala hjalpprocessorer (coprocessors).

Integrerade minneskretsar som tillverkats av en sammansatt halvledare.
Integrerade kretsar for analog-till-digital- och digital-till-analog-omvandlare enligt foljande:
a) Analog-till-digital-omvandlare som har nigon av féljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A101.

1. En upplosning pa 8 bitar eller mer, men mindre dn 10 bitar, med en dataoverforingshastig-
het som &r hogre dn 500 miljoner ord per sekund,

2. en upplosning pd 10 bitar eller mer, men mindre 4n 12 bitar med en datadverforingshas-
tighet som 4r hogre dn 200 miljoner ord per sekund,

3. en upplosning pd 12 bitar med en dataoverforingshastighet som ar hogre dn 50 miljoner
ord per sekund,

4. en upplosning pd mer 4n 12 bitar, men hogst 14 bitar med en datadverféringshastighet som
ar hogre dn 5 miljoner ord per sekund, eller

5. en upplosning pd mer dn 14 bitar med en datadverforingshastighet som 4r hogre dn 1
miljon ord per sekund

=

Digital-till-analog-omvandlare med en upplosning pa 12 bitar eller mer och en "instdllnings-
tid" som ir kortare dn 10 ns.

Tekniska anm.:
1. En uppldosning pd n bitar motsvarar en kvantisering av 2" nivder.

2. Antalet bitar i utdataord dr lika med upplosningen i analog-till-digital-omvandlaren.

3. Dataiverforingshastigheten dr omvandlarens maximala datadverforingshastighet, oavsett arkitektur eller
oversampling. Saljare kan dven med datadverforingshastighet mena samplingshastigheten, omvandlings-
hastigheten eller kapaciteten. Den anges ofta i megahertz (MHz) eller miljoner sampel per sekund (Msps).

4. I syfte att mdta overforingshastigheten motsvarar ett utdataord per sekund en hertz eller ett sampel per
sekund.

Elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar” for "signalbehandling” som innehéller alla
foljande egenskaper:

a) En eller flera interna "laser"-dioder,

b) en eller flera interna ljusdetekterande element, och

¢) optiska végledare.

Filtprogrammerbara logiska komponenter med ndgot av foljande:

a) Antalet grindekvivalenter 4r mer 4n 30 000 (grindar med 2 ingdngar),
b) den "typiska grindfordrojningstiden” dr mindre dn 0,1 ns, eller

¢) den maximala vippfrekvensen Gverstiger 133 MHz.

Anm.: Avsnitt 3A001.a.7 omfattar foljande:
— Enkla programmerbara logiska komponenter (SPLD)
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— Komplexa programmerbara logiska komponenter (CPLD)
— Faltprogrammerbara grindmatriser (FPGA)

— Faltprogrammerbara logiska matriser (FPLA)

— Filtprogrammerbara kopplingar (FPIC)

ANM.: Filtprogrammerbara logiska komponenter betecknas dven faltprogrammerbara grindmatriser eller
faltprogrammerbara logiska matriser.

8. Anvinds inte.

9. Integrerade kretsar for neurala nitverk.

10. Kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen funktionen 4r okdnd eller kretstillverkaren
saknar uppgift om kontrollstatusen hos den utrustning dér kretsarna skall ingd och dir ndgot av
foljande villkor 4r uppfyllt:

a) Fler dn 1 000 anslutningar,

b) den "typiska grindfrdrojningstiden” ar kortare dn 0,1 ns, eller

c) arbetsfrekvensen overstiger 3 GHz.

11. Andra digitala kretsar 4n de som beskrivits i avsnitten 3A001.2.3-3A001.a.10 och 3A001.a.12
och som baseras pd en blandning av halvledarmaterial, med négot av foljande:

a) Ett antal grindekvivalenter som dr storre dn 3 000 (grindar med 2 ingdngar), eller

b) en vippfrekvens som Gverstiger 1,2 GHz.

12. Processorer for Fast Fourier Transform (FFT) och som har en specificerad verkstllighetstid som ar
mindre dn (N log, N)/20 480 ms for en N-punkters komplex FFT, dir N 4r antalet punkter.

Teknisk anm.:

Ndr N dr lika med 1 024 punkter ger formeln i 3A001.a.12 en verkstillighetstid pd 500 ps.

b) Mikrovag- eller millimetervdgutrustning, enligt foljande:

1. Elektroniska vakuumrér och katoder enligt foljande:

Anm. 1: Avsnitt 3A001.b.1 galler inte sadana ror som dr tillverkade eller specificerade for att fungera i
frekvensband som har alla foljande egenskaper:

a) De overstiger inte 31,8 GHz, och

b) de ar "tilldelade av ITU" for radiokommunikationstjanster, men inte for radiobestdmning.
Anm. 2: Avsnitt 3A001.b.1 omfattar inte icke-""rymdkvalificerade " ror som har alla foljande egenskaper:

a) De har en genomsnittlig utgangseffekt pd hogst 50 W, och

b) de ar tillverkade eller specificerade for att fungera i frekvensband som har alla foljande egen-
skaper:

1. De overstiger 31,8 GHz, men Gverstiger inte 43,5 GHz, och

2. de dr "tilldelade av ITU" for radiokommunikationstjanster men inte for radiobestimning.
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a) Vandringsvagror, for pulsad eller kontinuerlig drift, enligt foljande:
1. De kan arbeta vid frekvenser som overstiger 31,8 GHz,

2. de har en katodupphettning som majliggor full hogfrekvensdrift pd kortare tid 4n 3 s efter
tillslag,

3. de har kopplade kaviteter eller dr utvecklingar av sddana ror med en "fraktionerad band-
bredd" som dar storre dn 7 % eller en toppeffekt som overskrider 2,5 kW,

4. de utgor Helix-ror, eller utvecklingar av dessa, med ndgon av foljande egenskaper:

a) De har en "effektbandbredd” som 4r mer 4n en oktav och produkten av den specifice-
rade genomsnittliga uteffekten (uttryckt i kW) och den hogsta arbetsfrekvensen (uttryckt i
GHz) overstiger mitetalet 0,5,

b) de har en "effektbandbredd" som dr en oktav eller mindre, och produkten av den
specificerade uteffekten (uttryckt i kW) och den maximala specificerade arbetsfrekvensen
(uttryckt i GHz) Overstiger mitetalet 1, eller

¢) de dr "rymdkvalificerade”.
b) Korsfaltsforstirkarror med en forstirkning pa mer 4n 17 dB.

¢) Impregnerade katoder till elektronror som producerar en kontinuerlig emissionsstromtithet pa
mer 4n 5 Afcm?.

. Effektforstirkare for monolitiska integrerade kretsar som arbetar inom mikrovigsomradet (MMIC-

effektforstirkare) som uppfyller ndgot av foljande villkor:

a) De ir specificerade for frekvenser som overstiger 3,2 GHz, men inte 6 GHz, med en genom-
snittlig utgangseffekt som oGverstiger 4 W (36 dBm) och med en "fraktionerad bandbredd" som
overstiger 15 %.

b) De ir specificerade for frekvenser som overstiger 6 GHz, men inte 16 GHz, med en genom-
snittlig utgangseffekt som overstiger 1 W (30 dBm) och med en "fraktionerad bandbredd” som
overstiger 10 %.

¢) De ar specificerade for frekvenser som oGverstiger 16 GHz, men inte 31,8 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som Gverstiger 0,8 W (29 dBm) och med en "fraktionerad bandbredd”
som overstiger 10 %.

d) De ir specificerade for frekvenser som 6verstiger 31,8 GHz, men inte 37,5 GHz.

¢) De ir specificerade for frekvenser som overstiger 37,5 GHz, men inte 43,5 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som Gverstiger 0,25 W (24 dBm) och med en "fraktionerad bandbredd”
som overstiger 10 %.

f) De ir specificerade for frekvenser som Gverstiger 43,5 GHz.

Anm. 1: Avsnitt 3A001.b.2 omfattar inte satellitrundradioutrustning som dr konstruerad eller specificerad for
att arbeta i frekvensomradet 40,5 till 42,5 GHz.

Anm. 2: Kontrollstatusen for MMIC vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser mer dn i ett
frekvensomrdde, enligt definitionen i avsnitt 3A001.b.2.a-3A001.b.2.f, bestdms genom angivna
parametrar for lagsta genomsnittliga utgdngseffekt.

Anm. 3: Anm. 1 och 2 i inledningen till kategori 3 anger att avsnitt 3A001.b.2 inte omfattar MMIC som
speciellt dr konstruerade for andra tillimpningar, t.ex. telekommunikation, radar och bilar.
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3. Diskreta mikrovagstransistorer som uppfyller ndgot av f6ljande villkor:

a)

e)

De ir specificerade for frekvenser som 6verstiger 3,2 GHz, men inte 6 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som overstiger 60 W (47,8 dBm).

De ar specificerade for frekvenser som oGverstiger 6 GHz, men inte 31,8 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som overstiger 20 W (43 dBm).

De &r specificerade for frekvenser som 6verstiger 31,8 GHz, men inte 37,5 GHz, med en genom-
snittlig utgangseffekt som overstiger 0,5 W (27 dBm).

De ir specificerade for frekvenser som 6verstiger 37,5 GHz, men inte 43,5 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som overstiger 1 W (30 dBm).

De ir specificerade for frekvenser som 6verstiger 43,5 GHz.

Anm.: Kontrollstatusen for transistorer vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser i mer dn ett

frekvensomrdde, enligt definitionen i avsnitt 3A001.b.3.0-3A001.b.3.¢, bestims genom angivna
parametrar for ldgsta genomsnittliga utgdngseffekt.

4. Halvledarbestyckade mikrovagsforstirkare och mikrovégsutrustningar/moduler innehéllande mikro-
végsforstarkare som uppfyller ndgot av foljande villkor:

a)

De ir specificerade for frekvenser som Gverstiger 3,2 GHz, men inte 6 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som Gverstiger 60 W (47,8 dBm) och med en "fraktionerad bandbredd”
som Overstiger 15 %.

De ir specificerade for frekvenser som Gverstiger 6 GHz, men inte 31,8 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som Gverstiger 15 W (42 dBm) och med en "fraktionerad bandbredd” som
Overstiger 10 %.

De dr specificerade for frekvenser som overstiger 31,8 GHz, men inte 37,5 GHz.

De ar specificerade for frekvenser som 6verstiger 37,5 GHz, men inte 43,5 GHz, med en genom-
snittlig utgdngseffekt som overstiger 1 W (30 dBm) och med en "fraktionerad bandbredd” som
overstiger 10 %.

De dr specificerade for frekvenser som overstiger 43,5 GHz.

De ir specificerade for frekvenser som overstiger 3,2 GHz och uppfyller samtliga av foljande
villkor:

1. De har en genomsnittligt utgdngseffekt (i watt), P, storre dn 150 dividerat med en maximal
arbetsfrekvens (i GHz) i kvadrat [P>150 W*GHz2/fgy,”];

2. De har en fraktionerad bandbredd pa 5 % eller mer.

3. Tvéd av sidorna dr vinkelrdta med en lingd, d, (i cm) som ér lika med eller mindre 4n 15
dividerat med den ldgsta arbetsfrekvensen i GHz [d<15 cm*GHz/fcy,].

Teknisk anm.:

3,2 GHz bir anvindas som den ligsta arbetsfrekvensen (fGHz) i formeln i avsnitt 3A001.b.4.f.3 for
forstarkare som har en specificerad arbetsfrekvens som stricker sig ner till 3,2 GHz och ligre [d<15
an*GHz /3,2 GHz].

ANM.: MMIC-effektforstirkare skall bedomas mot bakgrund av kriterierna i avsnitt 3A001.b.2.

Anm. 1: Avsnitt 3A001.b.4 omfattar inte satellitrundradioutrustning som dr konstruerad eller spe-
cificerad for att arbeta i frekvensomradet 40,5 till 42,5 GHz.

Anm. 2: Kontrollstatusen for en produkt vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser i mer dn
ett frekvensomrdde, enligt definitionen i avsnitt 3A001.b.4.a-3A001.b.4.¢, bestims genom
angivha parametrar for ldgsta genomsnittliga utgdngseffekt.
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5. Elektroniskt eller magnetiskt avstimbara bandpass- eller bandstoppfilter, som har mer dn 5 avstim-

bara resonatorer och som kan avstimmas inom ett frekvensband f . /fnin= 1,5:1 pd mindre dn
10 ps, och som har ndgot av foljande:

a) En bandbredd pd mer dn 0,5 % av mittfrekvensen for bandpassfiltret, eller

b) en bandbredd p& mindre dn 0,5 % av mittfrekvensen for bandstoppfiltret.

. Anvinds inte.

. Blandare och omvandlare som dr konstruerade for att utoka frekvensomradet for utrustning som

beskrivs i avsnitten 3A002.c, 3A002.¢ eller 3A002.f utanfor vad som stadgas i dessa avsnitt.

. Effektforstarkare for mikrovdg som innehdller rér som omfattas av avsnitt 3A001.b och som har

alla foljande egenskaper:

a) Arbetsfrekvensen ir over 3 GHz,

b) en genomsnittlig effekttithet som overstiger 80 W/kg, och
c) en volym som 4r mindre d4n 400 cm>.

Anm.: Avsnitt 3A001.b.8 omfattar inte utrustning som dr konstruerad eller specificerad for att arbeta i
frekvensband som dr tilldelade av ITU for radiokommunikationstjdnster men inte for radiobestdmning.

¢) Anordningar for akustiska vagor, enligt foljande, och dartill sirskilt avsedda komponenter.

1. Anordningar for akustiska ytvigor samt for akustiska vdgor ndra ytan (shallow bulk) (t.ex. anord-

ningar for "signalbehandling” som anvinder sig av elastiska vdgor i materialet) och som har nigon
av foljande egenskaper:

a) Birfrekvensen overstiger 2,5 GHz,
b) barfrekvensen Gverstiger 1 GHz, men inte 2,5 GHz, och de har ndgon av fljande egenskaper:
1. Frekvensundertryckningen av sidloben overstiger 55 dB,

2. produkten av maximala fordr6jningstiden och bandbredden (tid i ps och bandbredd i MHz)
overstiger 100,

3. bandbredden 6verstiger 250 MHz, eller
4. dispersionsfordrojningen dr mer dn 10 ps, eller
¢) barfrekvensen dr 1 GHz eller ligre och den har nigon av féljande egenskaper:

1. Produkten av maximala fordrojningstiden och bandbredden (tid i ps och bandbredd i MHz)
overstiger 100,

2. dispersionsfordrojningen 4r mer 4n 10 ps, eller

3. frekvensundertryckningen av sidloben overstiger 55 dB och bandbredden ir storre dn
50 MHz,

2. Anordningar for sk. bulk-vigor (dvs. anordningar for "signalbehandling” som anvinder elastiska

végor) som direkt kan behandla signaler med frekvenser som 6verstiger 1 GHz.
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3. Akustisk-optiska anordningar for "signalbehandling” som medger omsesidig paverkan mellan akus-
tiska vagor (sk. bulk-vagor eller ytvigor) och ljusvigor och som tillater direkt signal- eller bild-
behandling, inklusive spektralanalys, korrelation och convolution.

d) Elektroniska enheter och kretsar som innehaller komponenter tillverkade av "supraledande” material
speciellt konstruerade for drift vid temperaturer under den "kritiska temperaturen” fér dtminstone en
av dess "supraledande” bestdndsdelar, forsedda med ndgot av foljande:

1. Stromomkoppling i digitala kretsar med anvandning av "supraledande” grindar och dir produkten
av grindfordrojningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per grind (i watt) 4r mindre dn
107147, eller

2. frekvensval for alla frekvenser med anvindning av resonanskretsar med Q-virden som Gverstiger
10 000.

€) Hogenergienheter enligt foljande:

1. Batterier och sammansittningar av fotoelektromotoriska celler, enligt foljande:

Anm.: Avsnitt 3A001.e.1 omfattar inte batterier och ackumulatorer med volymer lika med eller mindre dn

=

27 cm? (tex. standard C-celler eller R14-batterier).

Primirceller och batterier som har en 'energitithet’ som overstiger 480 Wh/kg och som ar
specificerade for att arbeta i temperaturomrddet frdn under 243 K (-30°C) till over 343K
(70 °C).

Laddningsbara celler och batterier som har en "energitithet" som overstiger 150 Wh/kg efter
75 laddnings/urladdningscykler med en urladdningsstrdm som &r lika med C/5 timmar (C dr den
nominella kapaciteten i amperetimmar) ndr batteriet arbetar i temperaturomradet frn under
253K (- 20 °C) till over 333 K (60 °C).

Teknisk anm.:

" Energitdtheten " erhdlls genom att multiplicera den genomsnittliga effekten i watt (genomsnittsspanning
i volt gdnger genomsnittsstrom i ampere) med varaktigheten i urladdningen i timmar till dess batteriet har
nétt 75 % av den ursprungliga tomgdngsspanningen dividerat med cellens (eller batteriets) totala massa i kg.

"Rymdkvalificerade” och strélningshdrdiga fotoelektromotoriska celler med en specifik effekt
som &verstiger 160 W/m? vid en arbetstemperatur pd 301 K (28 °C) nér de belyses i volframljus
med 1 kW/m? vid 2 800K (2 527 °C).

2. Hogenergikondensatorer enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A201.a.

a)

Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som understiger 10 Hz (enkelpulskondensatorer) med
samtliga foljande egenskaper:

1. En specificerad spinning lika med eller éverstigande 5 kV,

2. en energitithet lika med eller hogre dn 250 J/kg, och

3. en total energi lika med eller storre dn 25 kJ.
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e) 2. (forts.)

b) Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som dr lika med eller Gverstiger 10 Hz (repetitions-
specificerade kondensatorer) med samtliga foljande egenskaper:

1. En specificerad spinning lika med eller 6verstigande 5 kV,
2. en energitdthet lika med eller hogre dn 50 J/kg,
3. en total energi lika med eller storre 4n 100 J, och

4. en laddnings/urladdnings-livslingd som ar lika med eller overstiger 10 000 cykler.

3. "Supraledande " elektromagneter eller solenoider speciellt konstruerade for att kunna helt laddas eller

urladdas pd mindre dn 1 sekund med samtliga foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A201b.

Anm.: Avsnitt 3A001.e.3 omfattar inte " supraledande” elektromagneter och solenoider som dr speciellt
konstruerade for att anvindas i medicinsk utrustning till magnetisk resonans bildbehandling (MRI).

a) Energin som levereras vid urladdning Gverstiger 10 k] under den forsta sekunden,
b) innerdiametern pd den stromférande lindningen 4r storre dn 250 mm, och

¢) dr specificerad for en magnetisk induktion som ér storre 4n 8 T eller en "total stromtithet” i
lindningen som ir stérre 4n 300 A/mm?.

f) Roterande avkodare som anger positionens absolutvirde med nigon av foljande egenskaper:
1. En upplosning som dr bittre dn 1 del pd 265 000 (18 bitars upplosning) av fullt skalutslag, eller
2. en noggrannhet som ir bittre dn + 2,5 bigsekunder.

Elektronisk utrustning med allmin anvindning, enligt foljande:

a) Foljande inspelningsutrustning samt till dessa utrustningar speciellt konstruerade testband:

1. Analoga magnetiska instrumentbandspelare, inklusive sidana som tilliter inspelning av digitala

signaler (t.ex. genom att anvinda digitala moduler (HDDR) f6r hog packningstithet) som har ndgon
av foljande egenskaper:

a) En bandbredd som overstiger 4 MHz per elektronisk kanal eller spar,

b) en bandbredd som overstiger 2 MHz per elektronisk kanal eller spdr om utrustningen har mer 4n
42 spar, eller

) ett tidsforskjutnings(bas)-fel, mitt enligt tillimpliga IRIG- eller EIA-dokument, som dr mindre dn
£0,1 ps.

Anm.: Analoga magnetiska bandspelare speciellt konstruerade for civilt bruk skall inte betraktas som instru-
mentbandspelare.

. Digitala magnetiska videobandspelare som har en maximal digital overforingshastighet som over-

stiger 360 Mbit/s.

Anm.: Avsnitt 3A002.a.2 omfattar inte sidana digitala magnetiska videobandspelare som dr speciellt kon-
struerade for TV inspelningar i signalformat, som kan omfatta ett komprimerat signalformat enligt
standarder eller rekommendationer frdn ITU, IEC, SMPTE, EBU, ETSI eller IEEE for civila TV-
tillimpningar.



13.3.2006

Europeiska unionens officiella tidning

L 74/105

3A002

a) (forts.)

3. Digitala magnetiska instrumentdatabandspelare som har fast eller roterande huvud och som har

ndgon av foljande egenskaper:
a) En maximal digital interface6verforingshastighet som Gverstiger 175 Mbit/s, eller
b) som dr "rymdkvalificerade".

Anm.: Avsnitt 3A002.0.3 omfattar inte analoga magnetiska bandspelare som dr utrustade med HDDR
omvandlingselektronik och utformade for att endast spela in digitala data.

. Utrustning, med en maximal digital interface6verforingshastighet som Overstiger 175 Mbits, och

som dr konstruerad for att omvandla digitala magnetiska videobandspelare till digitala instrument-
databandspelare.

. Utrustning for digitalisering av vagformer samt utrustning for registrering av transienter (transient

recorders), bida med foljande egenskaper:

a) Digitaliseringshastigheten 4r lika med eller bittre 4n 200 miljoner samplingar per sekund och en
upplosning pa 10 bitar eller mer, och

b) en kontinuerlig kapacitet pa 2 Gbit/s eller mer.

Teknisk_anm.:

For sddana instrument, som dr uppbyggda med en parallell bussarkitektur, dr den kontinuerliga kapaciteten
lika med hogsta ordhastigheten multiplicerat med antalet bitar i ordet.

Kontinuerlig kapacitet dr den hogsta datahastigheten som instrumentet kontinuerligt kan forse ett massminne
med information utan att ndgon information gdr forlorad med bibehdllen samplingsfrekvens och analog-till-
digital konvertering.

. Digital instrumentdataupptagningsutrustning som anvénder teknik for lagring av data pd magnet-

skivor och har samtliga f6ljande karakteristika:

a) Digitaliseringshastighet p& minst 100 miljoner samplingar per sekund och en upplosning pa
8 bitar eller mer, och

b) en kontinuerlig kapacitet pa 1 Gbit/s eller mer.

b) "Frekvenssyntesutrustningar” "elektroniska sammansittningar” som har en "tid for att byta frek-
vens" frén en vald frekvens till en annan som understiger 1 ms.

¢) Radiofrekvens- " signalanalysatorer” enligt foljande:

. "Signalanalysatorer” som kan analysera frekvenser 6ver 31,8 GHz men som inte overstiger 37,5

GHz och som har en upplosningsbandbredd (RBW) pd 3 decibel som overstiger 10 MHz.

2. "Signalanalysatorer" som kan analysera frekvenser over 43,5 GHz.

3. "Dynamiska signalanalysatorer” med en "realtidsbandbredd” som 6verstiger 500 kHz.

Anm.: Avsnitt 3A002.c.3 omfattar inte de " dynamiska signalanalysatorer' som endast anvénder filter som
har en konstant procentuell bandbredd (kallas dven oktavfilter eller filter for del av en oktav).

d) Signalgeneratorer dir utgdngssignalen genereras genom frekvenssyntes, dir noggrannheten, kort- och
langtidsstabiliteten kontrolleras fran, avleda frdn eller korrigeras av en intern masterfrekvens, samt med:

1. En maximal syntetiskt erhallen frekvens som 6verstiger 31,8 GHz men inte 43,5 GHz, och som &r

specifierade for att alstra en 'varaktighet hos pulsen' pd mindre 4n 100 ns.

2. En maximal syntetiskt erhéllen frekvens som 6verstiger 43,5 GHz.
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d) (forts.)
3. En "tid for att byta frekvens" frin en vald frekvens till en annan som understiger 1 ms, eller

4. Ett fasbrus i enkelt sidbandslige (SSB) som ar bittre dn —(126 + 20 log;oF — 20 logf) uttryckt i
dBc[Hz, dir F ar frekvensforskjutningen frdn arbetsfrekvensen i Hz och f ar arbetsfrekvensen i MHz.

Teknisk anm:

Med " varaktighet hos pulsen" avses i 3A002.d.1 den tid som forflyter mellan det att pulsens bakkant
uppndr 90 % av toppeffekten och att dess bakkant uppndr 10 % av toppeffekten.

Anm.: Avsnitt 3A002.d omfattar inte utrustningar dir utgdngsfrekvensen produceras antingen genom addition
eller subtraktion av tvd eller flera frekvenser frin kristalloscillatorer eller av en addition eller subtraktion
folid av en multiplikation av resultatet.

¢) Nitverksanalysatorer med en maximal arbetsfrekvens som overstiger 43,5 GHz.
f) Testmottagare for mikrovdg som har alla foljande egenskaper:
1. En maximal arbetsfrekvens som overstiger 43,5 GHz, och
2. kan mita amplitud och fas simultant.
g) Atomfrekvensstandarder som har ndgon av féljande egenskaper:
1. En lingtidsstabilitet (8ldring) som r mindre (bittre) 4n 1 x 10~ '!/méanad, eller
2. dr "rymdkvalificerade”.
Anm.: Avsnitt 3A002.g.1 omfattar inte icke-"" rymdkvalificerade " rubidium-standarder.

Virmestyrningssystem for kallsprutning som anvinder en sluten slinga med inkapslad vitskehanterings-
och rekonditioneringsutrustning dér en dielektrisk vétska sprutas in i den eletroniska komponenten med
hjalp av sdrskilt konstruerade sprutmunstycken som dr kontruerade for att halla de elektroniska kompo-
nenterna inom respektive temperaturomrade, och sarskilt konstruerade komponenter till dessa.

Elektroniska utrustningar, enheter och komponenter, andra 4n de som omfattas av avsnitt 3A001, enligt
foljande:

a) Analog-till-digitalomvandlare, anvindbara i "missiler", konstruerade for att uppfylla militira krav for
miljotalig utrustning.

b) Radiografisk utrustning (accelerators) i stind att alstra elektromagnetisk stralning framkallad av broms-
strélning frdn accelererade elektroner pd 2 MeV eller mer, samt system som innehéller denna radio-
grafiska utrustning (accelerators).

Anm.: Avsnitt 3A101.b omfattar inte utrustning som dr specifikt utformad for medicinska dndamdl.
Elektroniska komponenter som inte omfattas av avsnitt 3A001, enligt foljande:
a) Kondensatorer som har nigon av foljande uppsittning egenskaper:
1. a) Mirkspanning storre 4n 1,4 kV,
b) energiinnehdll storre dn 10 J,
¢) kapacitans storre dn 0,5 pF, och
d) serieinduktans mindre dn 50 nH, eller
2. a) mirkspanning storre dn 750V,
b) kapacitans storre dn 0,25 pF, och

¢) serieinduktans mindre 4n 10 nH.
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b) Elektromagneter med supraledande solenoider och som uppfyller samtliga féljande krav:

1. Kan producera magnetfalt kraftigare an 2 T.

2. Lingdens forhéllande till innerdiametern dr storre dn 2.

3. En inre diameter storre 4n 300 mm, och

4. ett magnetfdlt som dr homogent, bittre 4n 1 % over de centrala 50 % av den inre volymen.

Anm.: Avsnitt 3A201.b omfattar inte magneter som dr sarskilt utformade for och exporterade " som del av"'
bildsystem for medicinsk tillimpning baserade pd karnspinnresonans (NMR). Frasen "' som del av"
avser inte nodvindigtvis fysisk del av samma skeppning; separata skeppningar fran olika kallor dr
tilldtna, under forutsattning att ifrdgavarande exportdokument tydligt anger att skeppningarna anvinds
"som del av'" bildsystemen.

Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som har ndgon av foljande uppsittning
egenskaper:

1. a) En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500 keV eller mer men mindre 4n
25 MeV, och

b) ett "godhetstal” (K) lika med 0,25 eller mer, eller

2. a) en toppenergi for de accelererade elektronerna om 25 MeV eller mer, och

b) en "toppeffekt” storre dn 50 MW.

Anm.: Avsnitt 3A201.c omfattar inte acceleratorer som ingdr som delar i apparatur utformad for annat dn
anvindning av elektronstrdle eller rontgenstralning (t.ex. elektronmikroskop) och sadana som utformats
for medicinska andamdl:

Tekniska anm.:

1. " Godhetstalet' (K) definieras som
K =1,7 x 10:{3}V*{2,65}Q
V dr elektronernas toppenergi i millioner elektronvolt.

Om pulslangden i acceleratorstrdlen dr kortare an eller lika med 1 ps, dd dr Q den totala accelererade
laddningen i Coulomb. Om strdlens pulslingd ar lingre dn 1 ps dd dr Q den maximala accelererade
laddningen pd 1 ps.

Q dr lika med integralen av i med avseende pd t, Gver den tidslingd som dr kortast 1 ps eller tidsldingden
av pulsen (Q = fidt) ddr i dr strdlstrommen i ampere och t tiden i sekunder.

2. Toppeffekt = (toppspénning i volt) x (toppstrém i ampere).

3. I maskiner baserade pd accelerations-kaviteter for mikrovdgor dr pulsens tidsutstrickning det mindre av 1 ps
och langden av det klungade vagpaketets varaktighet genererad av en modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskaviteter for mikrovdgor dr strdlens toppstrom lika med medelstrommen
under det klungade vigpaketets varaktighet.
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Frekvensomvandlare eller generatorer andra dn de som omfattas av 0B001.b.13, som uppfyller samtliga
foljande villkor:

a) Flerfasig utgdng och som kan producera en effekt av 40 W eller mer.
b) Kan arbeta inom frekvensomradet 600 till 2 000 Hz.

¢) Total harmonisk distorsion bittre (mindre) dn 10 %.

d) Frekvensstyrning bittre (ligre) dn 0,1 %.

Teknisk anm.:

Frekvensomvandlarna i avsnitt 3A225 kallas dven konverters eller inverters.

Likstromsaggregat med hog effekt, bortsett frin dem som anges i avsnitt 0B001.j.6, och som uppfyller
foljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 100 V eller mer, med en utgéngsstrom
av 500 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som ar béttre d4n 0,1 % 6ver en tidsperiod om 8 timmar.

Hogspanning-likstromsaggregat, bortsett frin dem som anges i avsnitt 0B001.j.5, och som uppfyller
foljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, over en tidsperiod om 8 timmar, 20 kV eller mer med en utgéngsstrom
av 1 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som ar battre dn 0,1 % Gver en tidsperiod om 8 timmar.
Brytarenheter enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de dr gasfyllda eller ¢j, vilka fungerar pa liknande sitt som gnistgap, och
uppfyller samtliga foljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder.
2. Anodens mirkta toppspanning ar minst 2,5 kV.
3. Anodens mirkta toppstrém dr minst 100 A.
4. Anodens fordrojning dr hogst 10 ps.
Anm.: Avsnitt 3A228 omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som uppfyller f6ljande bada villkor:
1. En anodfordrojning om 15 ps eller mindre, och
2. en markt toppstrom om minst 500 A.
¢) Moduler eller delsystem med en snabb "switch"-funktion som uppfyller samtliga f6ljande krav:
1. Anodens mdrkta toppspanning dr storre dn 2 kV,
2. anodens markta toppstrom minst 500 A, och

3. tillslagstiden dr 1 ps eller mindre.
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Tiandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka strommar enligt foljande:
ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.
a) Tindaggregat avsedda att initiera flerpunktstdndning av sprangkapslar specificerade i avsnitt 3A232.
b) Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har alla féljande egenskaper:

1. Portabla, mobila eller avsedda for svira forhillanden.

2. Inneslutna i en dammtit behallare.

3. Kapabla att leverera sin energi pa mindre dn 15 ps.

4. Kapabla att leverera en stromstyrka Gverstigande 100 A.

5. Har en "stigtid "som &r kortare dn 10 ps vid lagre belastning 4n 40 Q.

6. Ingen dimension 4r storre dn 254 mm.

7. Vager mindre dn 25 kg.

8. Specificerad for anvindning i ett brett temperaturomride 223 K (- 50 °C) till 373 K (100 °C) eller
specificerad som ldmplig for rymdanvindning.

Anm.: Avsnitt 3A229.b omfattar drivaggregat till xenonblixtar.

Teknisk anm.:
I avsnitt 3A229.b definieras " stigtid" som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av stromamplituden ndr
generatorn driver en resistiv last.

Snabba pulsgeneratorer som har foljande tvd egenskaper:

a) Utgdende spanning hogre dn 6 V vid en resistiv belastning av mindre 4n 55 Q, och

b) en "stigtid for pulsen” som dr kortare dn 500 ps.

Teknisk_anm.:

I avsnitt 3A230 definieras " stigtid for pulsen" som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av spanningsamplituden.
Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tva egenskaper:
a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och
b) som anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en reaktion mellan tritium och deuterium.
Sprangkapslar (tindare) och tindsystem for flerpunktstindning, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.
a) Elektriskt initierade spriangkapslar enligt foljande:
1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trdd (EBW).
3. "Slapper”.
4. Exploderande folie (EFI).

b) Anordningar som, utlgsta av en enda puls, anvinder en eller flera springkapslar i syfte att nistan
samtidigt initiera detonation i en springdmnesyta ver en area storre 4n 5 000 mm? med en spridning
i tandtid over hela ytan som ar mindre dn 2,5 ps.
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Anm.: Avsnitt 3A232 omfattar inte enkla detonatorer som endast anvdnder primdra explosiver sisom blyazid
(Pb(N3),).

De springkapslar som avses i avsnitt 3A232 utnyttjar alla en liten elektriskt ledare (brygga, trdd, film/folie) som
forangas explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hdg stromstyrka passerar genom denna. 1 springkapslar som
inte dr av typ "slapper’ startar den exploderande ledaren en kemisk detonation i ett anslutande higexplosivt
sprangdmne, exempelvis pentyl (pentaerytritoltetranitrat). I en " slapper " -tdndare far den explosivt forangade ledaren
driva en tunn skiva eller folie Gver ett luftgap mot ett sprangdmne som vid foliens anslag initierar en kemisk
detonation. "' Slapper"' -tdndaren kan i vissa konstruktioner dven drivas av en magnetisk kraft. Termen exploderande
foliedetonator refererar antingen till en EB eller en detonator av slapper-typ. Ordet tindare anvinds ibland istdllet for
detonator.

Masspektrometrar, andra d4n de som omfattas av avsnitt 0B002.g, som kan mita joner med en massa av

230 amu (amu = atommassenhet) eller mer och som har en upplosning bittre dn 2/230, samt jonkallor

till sddana, enligt foljande:

a) Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkilla (ICP/MS).

b) Masspektrometrar med glimurladdningsjonkalla (GDMS).

¢) Masspektrometrar med jonkilla som bygger péd termisk jonisation (TIMS).

d) Masspektrometrar med jonkilla som anvinder indirekt upphettning ("electron bombardment”) och
med en jonisationskammare tillverkad av, fodrad eller klidd med material som iér resistenta mot UFg
(uranhexafluorid).

e. Masspektrometer av molekylstrdletyp, antingen

1. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller klidd med rostfritt stal eller molybden och som
ar forsedd med en kylfdlla for 193 K (- 80 °C) eller lagre, eller

2. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller klidd med material som dr resistenta mot UF.

f) Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering konstruerad for att anvindas med
aktinider eller aktinidfluorider.
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3B001 Utrustning for tillverkning av halvledarenheter eller material, enligt foljande, och for dessa utrustningar
speciellt konstruerade komponenter och tillbehor:

a) Utrustning for epitaxiell tillviaxt enligt foljande:

1. Utrustning som kan producera ett lager av ett annat material 4n kisel med en jimnhetsavvikelse
mindre 4n * 2,5 % Over en stricka av minst 75 mm.

2. Metallorganiska kemiska foréngningsreaktorer (MOCVD) speciellt konstruerade for att ge kristalltill-
vixt av halvledarblandningar genom kemisk reaktion mellan material enligt avsnitt 3C003 eller
3C004.

3. Utrustning for epitaxiell tillvixt med hjilp av molekylirstrilar och gaskallor.

b) Utrustning for jonimplantation som har ndgon av foljande egenskaper:

1. En stralenergi (accelerationsspanning) som overstiger 1 MeV,

2. ir speciellt konstruerad for att optimalt kunna arbeta vid en strilenergi (accelerationsspianning) som
ar mindre 4n 2 keV,

3. har direkt skrivmojlighet, eller

4. en strélenergi som dr 65 keV eller mer och en strilenergi som 4r 45 mA eller mer for att med hog
energi infora syre i det upphettade halvledar-"substratet”.

¢) Utrustning for torr anisotropisk plasmaetsning dar:

1. Utrustningen arbetar med kassett-till-kassettmatning och slusséppning, och som har nigon av
foljande egenskaper:

a) Den ir speciellt konstruerad for att optimalt kunna producera kritiska dimensioner pd 180 nm
eller mindre med * 5% 3 sigmaprecision, eller

b) den &r speciellt konstruerad for att generera mindre dn 0,04 partiklarfcm? med en mitbar
partikelstorlek som ir storre dn 180 nm i diameter.

2. Utrustningen &r speciellt konstruerad for utrustning enligt avsnitt 3B00l.e, och har nigon av
foljande egenskaper:

a) den dr speciellt konstruerad for att optimalt kunna producera kritiska dimensioner pa 180 nm
eller mindre med + 5% 3 sigmaprecision, eller

b) den &r speciellt konstruerad for att generera mindre dn 0,04 partiklarfcm? med en mitbar
partikelstorlek som ér storre 4n 0,1 pm i diameter.

d) Utrustning for plasmaforstirkt CVD enligt foljande:

1. Utrustningen arbetar med kassett-till-kassettmatning och slusséppning, och dr speciellt konstruerad
enligt tillverkarens specifikationer eller optimerad for anvindning vid produktion av halvledarenheter
med kritiska dimensioner p& 180 nm eller mindre.
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2. Utrustningen dr speciellt konstruerad for utrustning som omfattas av 3B001.e och konstruerad
enligt tillverkarens specifikationer eller optimerad for anvindning vid produktion av halvledarenheter
med kritiska dimensioner pd 180 nm eller mindre.

¢) Automatiskt laddningssystem for flera kammare for tillverkning av halvledare med alla foljande egen-
skaper:

1. Systemet skall ha grénssnitt for saval in- som utgang for wafers och utrustningen skall vara sddan att
minst tvd processteg dr anslutna i ett integrerat system, och

2. vara konstruerade for att bilda ett integrerat system i vakuumomgivning dir processerna med flera
processteg ar kopplade i serie.

Anm.: Avsnitt 3B001.e omfattar inte automatisk robothantering av wafers som inte dr konstruerade for att
arbeta i vakuum.

f) Litografiutrustning med egenskaper enligt foljande:

1. Utrustning for uppriktning samt exponering med repetermdjlighet ("step and repeat”, direkt "step
on wafer") eller scanner ("step and scan") som anvinder rontgen eller foto optiska metoder, och
som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Ljuskallans vaglingd ar kortare d4n 245 nm, eller

b) kan producera ett monster med en "minsta upplosning for systemdimensionen” pd 180 nm
eller mindre.

Teknisk anm.:

Den "minsta upplosningen for systemdimensionen'' berdknas med foljande formel:

(ljuskallansvaglangdi ym) x (Skalfaktorn K)

MREF = numeriskabldndarvirdet

dar K dr en skalfaktor = 0,45

MREF dr minsta uppldsningen for systemdimensionen

2. Utrustning som ar speciellt konstruerad for att tillverka masker eller halvledarenheter med hjilp av
avldnkade fokuserade elektron-, jon- eller "laser"-strilar med ndgon av foljande egenskaper:

a) En stralpunkt som 4r mindre 4n 0,2 pm,
b) den kan producera monster med en karaktdristisk ledningsbredd som dr mindre dn 1 pm, eller
¢) har en passningsnoggrannhet som ar béttre dn + 0,20 pm (3 sigma).
g) Masker eller mastermasker som ar avsedda for tillverkning av integrerade kretsar enligt avsnitt 3A001.
h) Flerlagermasker som ir forsedda med ett fasskiftlager.

Anm.: Avsnitt 3BO01.h omfattar inte flerlagermasker som dr forsedda med ett fasskiftlager konstruerat for
tillverkning av minnen som inte omfattas av avsnitt 3A001.

3B002 Provutrustning for provning av firdiga halvledarenheter eller halvfabrikat enligt foljande, samt tillhorande
komponenter och tillbehor:

a) Utrustning for provning av transistorers S-parametrar vid frekvenser som overstiger 31,8 GHz.
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3B002 (forts.)
b) Anvinds inte.

¢) Utrustning som kan prova integrerade mikrovdgskretsar som omfattas av avsnitt 3A001.b.2.
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3C Material

3C001 Hetero-epitaxiella material som bestér av ett "substrat" med ovanpd varandra liggande epitaxiellt tillvuxna
multipelskikt av ndgot av foljande, nimligen

a) kisel,
b) germanium,
c) kiselkarbid, eller

d) I/V-blandningar av gallium eller indium.

11I/V-blandningar dr polykristallinska, bindra eller komplexa monokristallinska produkter som bestdr av bestdnds-
delar ur grupperna IIIA och VA i Mendeleyev’s periodiska system (t.ex. galliumarsenid, galliumaluminiumarsenid,

indiumfosfid).
3C002 Resister enligt foljande, och "substrat” belagda med kontrollerad resist:

a) Positiv resister vars spektrala kanslighet ("halvledarlitografi”) ar speciellt justerad (optimerad) for vag-
langder under 350 nm.

b) Alla resister, som ar avsedda att anvindas tillsammans med elektron- eller jonstralar, och vars kans-
lighet 4r 0,01 pC/mm? eller bittre.

¢) Alla resister som dr avsedda att anvindas tillsammans med rontgenstralar och som har en kinslighet
som &r 2,5 mj/mm?Zeller bittre.

d) Alla resister som optimerats for ytbildstekniker inklusive "silylated resists".
Teknisk anm.:

Med " silylated resists" avses en teknik som innebdr att resisten oxideras pa ytan for att forstarka effekten av savil
torr som vét framkallning.

3C003 Organiska-oorganiska blandningar enligt foljande:

a) Metallorganiska blandningar av aluminium, gallium eller indium, med en renhetsgrad (pd metallbasen)
som dr bittre d4n 99,999 %.

b) Organiska blandningar med antimon, arsenik eller fosfor som har en renhet (baserat pd det oorganiska
elementet) som dr bittre an 99,999 %.

Anm.: Avsnitt 3C003 omfattar endast blandningar vars metalliska, delvis metalliska eller icke metalliska element dr
direkt bundna till kolet i den organiska delen av molekylen.

3C004 Hydrider av fosfor, arsenik eller antimon som har en renhet som ér bittre 4n 99,999 %, dven utspadd i
ddelgaser eller vite.

Anm.: Avsnitt 3C004 omfattar inte hydrider som innehdller 20 % molar eller mer av ddelgaser eller vite.
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3D Programvara

3D001 "Programvara” som dr speciellt utformad for "utveckling” eller "produktion” av utrustning som om-
fattas av avsnitten 3A001.b-3A002.g eller 3B.

3D002 "Programvara” som ir speciellt utformad for "anvindning" av ndgot av foljande:
a) Utrustning som omfattas av avsnitt 38001.a—3B001.f, eller
b) utrustning som omfattas av avsnitt 3B002.

3D003 "Fysikbaserad " simulerings " programvara" speciellt konstruerad f6r "utveckling” av litografiska, etsnings-
eller uppbyggnads (depositions) -processen sé att maskvirdena omvandlas till specifika typografiska mons-

ter i de olika ledar , dielektriska eller halvledarlagren.

Teknisk_anm.:

Med " fysikbaserad " avses i avsnitt 3.D.003 berdkningar for att faststlla en sekvens av fysiska samband mellan
orsak och verkan pd grundval av fysiska egenskaper (t.ex. temperatur, tryck, diffusionskonstanter och halvledare).

Anm.: Bibliotek, konstruktionsanvisningar eller liknande data for konstruktion av halvledarenheter eller integrerade
kretsar skall betraktas som "teknik"'.

3D004 "Programvara” som dr speciellt utformad for "utveckling” av utrustning som omfattas av avsnitt 3A003.

3D101 "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad f6r "anvindning" av utrustning som omfattas
av avsnitt 3A101.b.
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3E
3E001

3E002

3E003

3E101

3E102

3E201

Teknik

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen om teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrust-
ning eller material som omfattas av avsnitten 3A, 3B eller 3C.

Anm. 1: Avsnitt 3E001 omfattar inte "teknik" for " produktion av utrustning eller komponenter som omfattas
av avsnitt 3A003.

Anm. 2: Avsnitt 3E001 omfattar inte "teknik" for "utveckling" eller " produktion'" av integrerade kretsar som
omfattas av avsnitten 3A001.a.3-3A001.4.12 som har alla foljande egenskaper:

1. Som anvinder en "teknik" for 0,5 ym eller mer, och
2. som inte har " flerlagerteknik "'

Teknisk anm.:

Begreppet ' flerlagerteknik"' omfattar inte utrustningar med hogst tre metallager och tre polykisellager.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik, som inte omfattas av avsnitt 3E001, for "utveck-
ling" eller "produktion” av "mikroprocessor-mikrokretsar”, "mikrodator-mikrokretsar” och mikrokret-
sar for mikrostyrsystem med en "sammansatt teoretisk prestanda”("CTP") pd minst 530 miljoner teo-
retiska operationer per sekund (Mtops) och en aritmetisk logisk enhet som kan hantera minst 32 bitar.

Anm.: Anmdrkning 2 om vad som inte omfattas av avsnitt 3E001 giller ocksd for avsnitt 3E002.
Annan "teknik" for "utveckling” eller "produktion” av foljande:
a) Vakuumenheter for mikroelektronik.

b

-~

Halvledarelement med ovanlig uppbyggnad ("hetero-structure”) sdsom transistorer med hog elektron-
rorlighet (HEMT), hetero-bipoldra transistorer (HBT), quantum well och super lattice element.

Anm.: Avsnitt 3E003.b omfattar inte kontrollteknik for transistorer med hig elektronrorlighet (HEMT) som
arbetar vid frekvenser under 31,8 GHz och hetero-bipolira transistorer (HBT) som arbetar vid frekvenser
under 31,8 GHz.

¢) "Supraledande " elektroniska element.

d) Filmsubstrat av diamant for elektroniska kretsar.

¢) Substrat av kisel pa insulator (SOI) for integrerade kretsar i vilka insulatorn ar kiseldioxid.
f) Substrat av kiselkarbid for elektroniska komponenter.

g) Elektroniska vakuumrér som arbetar vid frekvenser pd 31,8 GHz eller mer.

"Teknik" enligt den allmdnna anmédrkningen om teknik for "anvindning" av utrustning eller "program-
vara", vilken omfattas av avsnitten 3A001.a.1 eller 3A0001.a.2, 3A101 eller 3D101.

"Teknik" enligt den allmdnna anmarkningen om teknik for "utveckling” av "programvara” som om-
fattas av avsnitt 3D101.

"Teknik" enligt den allmédnna anmérkningen om teknik for "anvandning" av utrustning som omfattas av
avsnitten 3A001.e.2, 3A001.e.3, 3A201, 3A225 till 3A233.
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4A
4A001

4A003

Anm. 1: Datorer, kringutrustning och " programvara’ som utfor telekommunikations- eller "lokala ndt" -funk-
tioner skall ocksd utvarderas i forhdllande till prestandaegenskaper i kategori 5, del 1 (telekommunikation).

Anm. 2: Styrenheter som direkt kopplar samman bussar eller kanaler i datorers centralenheter, styrenheter for
"huvudminne " eller skivminne skall inte betraktas som telekommunikationsutrustning enligt kategori
5, del 1 (telekommunikation).

ANM.: Nir det galler kontrollstatus for " programvara'', sdrskilt konstruerad for paketvixlar, se avsnitt
5D001.

Anm. 3: For datorer, kringutrustning eller " programvara’" som utfor kryptografi, kryptoanalys, certifierbar sikerhet i
flera nivéer eller certifierbar anvindarisolering, eller som begrdnsar den elektromagnetiska kompatibiliteten
(EMC), skall ocksd utvirderas i forhdllande till prestandakarakteristika i kategori 5, del 2 ("' informations-
sikerhet"" ).

System, utrustningar och komponenter

Elektroniska datorer och dirmed sammanhérande utrustning, enligt foljande, och "elektroniska samman-
sdttningar ", och dartill sdrskilt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 4A101.

a) Speciellt konstruerade for att ha nigon av foljande egenskaper:

1. Specificerade for att arbeta vid omgivande temperaturer under 228 K (- 45 °C) eller 6ver 358 K
(85 °0).

Anm.: Avsnitt 4A001.a.1 galler inte for datorer som Ronstruerats sarskilt for att anvindas i civila bil- och
tagtillampningar.

2. Strlningstéliga sd att de Gvertriffar ndgon av foljande specifikationer:

a) total strdlningsdos 5 x 103 Gy (Si),
b) absorberad dosrat 5 x 10% Gy (Si)fs, eller
¢) enstaka fel pd grund av strilning ¢j overstigande 1 x 107 fel/bit/dag.

b) Har egenskaper eller kan utfoéra funktioner som 6vertriffar specifikationerna i kategori 5, del 2 ("in-
formationssikerhet").

Anm.: Avsnitt 4A001.b omfattar inte datorer och kringutrustning till dessa som dtftljer anvindaren for dennes
personliga bruk.

"Digitala datorer”, "elektroniska sammansittningar” och dirmed sammanhérande utrustning, enligt
foljande, och specialkonstruerade komponenter dartill.

Anm. 1: Avsnitt 4A003 omfattar foljande:

a) Vektorprocessorer.

b) Grupp- (array-) processorer.

¢) Digitala signalprocessorer.
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4A003

(forts.)

d) Logikprocessorer.
e) Utrustning for " bildbehandling" .

f) Utrustning for " signalbehandling" .

Anm. 2: Kontrollstatus for " digitala datorer" och ddrmed sammanhdrande utrustning enligt beskrivningen i avsnitt

4A003 bestams av kontrollstatus for annan utrustning eller andra system, under forutsdttning att

a) de "digitala datorerna’’ eller den ddrmed sammanhdrande utrustningen dr vasentliga for den andra

utrustningens eller de andra systemens funktion,

b) de "digitala datorerna" eller den ddrmed sammanhorande utrustningen inte dr en " huvudbestdnds-

del" i den andra utrustningen eller de andra systemen, och

ANM. 1: Kontrollstatus for " signalbehandlings' - eller " bildbehandlings " -utrustning sarskilt kon-
struerad for en annan utrustning med funktioner, som dr begransade till dem, som krdvs for
den andra utrustningen, skall bestdmmas av kontrollstatus for den andra utrustningen dven
om den Gverskrider virdena for " huvudbestandsdelen .

ANM. 2: Nar det galler kontrollstatus for " digitala datorer” eller darmed tillhorande utrustning for
telekommunikation, se kategori 5, del 1 (telekommunikation).

¢) "teknik" for "digitala datorer" och tillhérande utrustning bestdms av avsnitt 4E.

a) Konstruerade eller modifierade for "feltolerans".

Anm.: Nar det galler avsnitt 4A003.a betraktas inte "digitala datorer” och tillhorande utrustning som

. Synkronisering av tvd datorer med hjilp av " programvara’

konstruerade eller modifierade for " feltolerans™', om de anvinder ndgot av foljande:
1. Feldetektering eller korrektionsalgoritmer i " huvudminnet ",

. Hopkoppling av tva " digitala datorer” pd ett sadant sitt att om den aktiva centralenheten faller ur,

den andra, e arbetande centralenheten som speglar den forsta, kan ta over systemets funktioner,

. Hopkoppling av tvd centralenheter med datakanaler eller genom anvindning av delat minne sd att de

kan arbeta pd ett sidant sitt att en central enhet utfor annat arbete fram till dess att den andra
centralenheten far fel, varvid den forsta centralenheten tar Gver sd att systemet kan fortsitta att fungera,
eller

'

sd att en centralenhet uppticker om det
uppstdr fel pd den andra och i si fall tar over arbetet fran denna.

b) "Digitala datorer” som har "justerad topprestanda” ("Adjusted Peak Performance”, "APP") som
overstiger 0,75 vigda Teraflops (WT).

¢) "Elektroniska sammansittningar” som &r sarskilt konstruerade eller modifierade for att forbattra pre-
standan genom sammankoppling av processorer sa att aggregatets "APP" Gverskrider grinsen i avsnitt
4A003.b.

Anm. 1: Avsnitt 4A003.c ar tillimpligt enbart pd " elektroniska sammansdttningar' och programmerbara

anslutningar som inte Gverskrider begrinsningen i avsnitt 4A003.b ndr de levereras som icke inmon-
terade " elektroniska sammansittningar’ . Det dr inte tillimpligt pd " elektroniska sammansdtt-
ningar" som pd grund av sin konstruktion har begrinsad anvindning som sammanhorande utrustning
enligt avsnitt 4A003.e.

Anm. 2: Avsnitt 4A003.c omfattar inte " elektroniska sammansittningar' som dr specialkonstruerade for en

produkt eller familj av produkter vars maximala konfiguration inte Gverskrider begrinsningen i avsnitt
4A003.b.

d) Anvinds inte.
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4A003

4A004

4A101

4A102

(forts.)

€) Utrustning som kan utfora analog-till-digital-omvandling som overskrider begrinsningarna i avsnitt
3A001.a.5.

f) Anvinds inte.

g) Utrustning som ar specialkonstruerad for att mojliggora extern sammankoppling av "digitala datorer”
eller dirmed sammanhorande utrustning, som tilliter kommunikation med en datahastighet som 6ver-
skrider 1,25 Gbytefs.

Anm.: Avsnitt 4A.003.g omfattar inte intern utrustning for sammankoppling (t.ex. backplan, bussar), passiva
kopplingselement, "' styrenheter for dtkomst till ndtverk'" eller " styrenheter for kommunikationskanaler"" .

Datorer, enligt foljande, och specialkonstruerad didrmed sammanhorande utrustning, "elektroniska sam-
mansittningar”, och komponenter dartill:

a) "Datorer for systoliska kedjor".
b) "Neurala datorer”.
¢) "Optiska datorer”.

Analoga datorer, "digitala datorer" eller digitala differentialanalysatorer andra 4n de som beskrivs i avsnitt
4A001.a.1, och som &r motstindskraftiga och utformade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster
som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

"Hybriddatorer" som ar sarskilt konstruerade for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Anm.: Denna kontroll skall endast tillimpas om utrustningen levereras med programvara som omfattas av avsnitten
7D103 eller 9D103.
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4B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Ingen.
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4C Material

Inga.
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4D

4D001

4D002

4D003

Programvara

Anm.: Exportkontrollstatus for "' programvara” for "utveckling'', " produktion”, eller "anvindning" av utrust-
ning som beskrivs i andra kategorier skall behandlas enligt tillhorande kategori. Exportkontrollstatus for
" programvaran"' for utrustning som omfattas av den hdr kategorin skall behandlas har.

a) "Programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller
"anvandning" av utrustning eller "programvara” enligt nigot av avsnitten 4A001-4A004 eller 4D.

b) "Programvara", annan 4n sidan som specificeras i avsnitt 4D001.a, srskilt konstruerad eller modifi-
erad for "utveckling” eller "produktion” av

1. "digitala datorer” som har en "justerad topprestanda” ("APP") som overstiger 0,04 vigda Tera-
flops (WT), eller

2. "elektroniska enheter”, sirskilt kontruerade eller modifierade for att forbéttra prestandan genom
aggregering av processorer s att aggregatets "APP" Overstiger grinsen i avsnitt 4D001.b.1.

"Programvara” som dr specialkonstruerad eller modifierad for att understodja "teknik" som omfattas av
avsnitt 4E.

Specifik "programvara” enligt foljande:

a) "Programvara” for operativsystem, verktyg for utveckling av "programvara” och kompilatorer som ar
speciellt konstruerade for "multi-data-stream-processing ", i "kallkod".

b) Anvinds inte.

¢) "Programvara" som har egenskaper eller kan utfora funktioner som overtriffar specifikationerna i
kategori 5, del 2 ("informationssikerhet").

Anm.: Avsnitt 4D003.c omfattar inte " programvara” som datfoljer anvandaren for dennes personliga bruk.
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4E Teknik

4E001 a) "Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for "utveckling”, "produktion” eller "an-
vindning " av utrustning eller "programvara” som omfattas av avsnitt 4A eller 4D.

b) "Teknik", annan 4n sdan som specificeras i avsnitt 4E001.a, srskilt konstruerad eller modifierad for
"utveckling” eller "produktion” av

"e

1. "digitala datorer” som har en "justerad topprestanda” ("APP") som overstiger 0,04 vigda Tera-

flops (WT), eller

2. "elektroniska enheter”, sirskilt kontruerade eller modifierade for att forbattra prestandan genom
aggregering av processorer si att aggregatets "APP" Gverstiger grinsen i avsnitt 4E001.b.1.
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Teknisk not for sammansatt teknisk prestanda " CTP"

Forkortningar som anvinds i denna tekniska not

"CE" "Berdknande element” t.ex. en aritmetisk logisk enhet
FP Flyttal, decimaltal

Xp Heltal

t Verkstallighetstid

XOR Logiska uttrycket (endast; eller)
CPU Central berdkningsenhet

TP Teoretisk prestanda for ett CE

"CTP"  "Sammansatt teoretisk prestanda” (flera "CE")
R Effektiv berdkningshastighet

WL Ordlingd

L Ordlangdsjustering

x Multiplicera

Verkstillighetstiden 't' ar uttryckt i ps, TP och "CTP" 4r uttryckta i miljoner teoretiska operationer per sekund (Mtops)
och WL ir uttryckt i bitar.

Sammanfattning av berdkningsmetoden for " CTP"

"CTP" dr ett mitetal for datorprestanda angivet i Mtops. Nar "CTP" beriknas for ett antal "CE" erfordras foljande tre
steg:

1. Berikna den effektiva berakningshastigheten R for varje "CE".

2. Infor ordlingdsjustering (L) till den effektiva berdkningshastigheten (R) varvid man far en teoretisk prestanda (TP) for
varje "CE".

3. Om det finns mer 4n ett "CE", kombinera TP for varje "CE" till "CTP" for konfigurationen.
Detaljer for dessa steg ges i foljande avsnitt.

Anm. 1: For sammansittningar av flera " CE" som har bade delade och odelade minnesundersystem, skall berdkningen av " CTP"
ske hierarkiskt i tvd steg: forst sammanfogas den grupp av "' CE" som delar minne, sedan berdknas " CTP" for den grupp
som inte delar minne genom att anvinda metoden for flera minnen.

Anm. 2: "CE" som dr begransade till in- eller utgangar och perifera funktioner (t.ex. hdrddisk, granssnitt for kommunikation eller
video) skall inte sammanrdknas vid berikning av " CTP"".
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TEKNISK NOT FOR "CTP"

Foljande tabell visar metoden for att berdkna den effektiva berikningshastigheten R for varje CE.

Steg 1: Den effektiva berdkningshastigheten R

For CE som innehéller:

Anm. Varje " CE" mdste berdknas individuellt.

Effektiva berdkningshastigheten, R

Endast XP

Ry) = ——

(Ryp) = - (o)

om inga additioner finns, anvind
Ry) = ——

Re) = Tomm)

om varken addition eller multiplikation finns, anvind
den snabbaste aritmetiska operationen:

— 1
Rey) = 555,

Se vidare anm. X och Z.

Endast FP

Anvind den storsta av

Rp, = — eller

P tp add tp mult

Se vidare anm. X och Y.

Béde FP och XP (R)

Berikna bade R

Xp? pr

For enkla logikprocessorer som inte har implementerat
ndgon av tidigare specificerade aritmetiska operationer.

R = 3

EET

ddr i, dr verkstallighetstiden for XOR, eller for ett CE
som inte innehdller XOR, anvind den snabbaste enkla
logiska operationen.

Se vidare anm. X och Z.

For speciella logikprocessorer som inte anvinder nigon
av tidigare specificerade aritmetiska eller logiska opera-
tioner.

R =R x WL/64

dir R’ dr antalet resultat per sekund, WL 4r antalet bitar
pa vilka en logisk operation utfors och 64 ir en faktor
for att relatera till en 64 bitars operation.
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Anm. W For ett "CE", som en kanal for éverforing [pipe-lined] som kan utfora en aritmetisk eller logisk operation for varje
klockcykel efter det kanalen dr full, kan en hastighet for kanalen upprittas. Den effektiva berakningshastigheten (R) for ett
sddant " CE" dr den snabbaste av kanalens hastighet eller hastigheten utan denna kanal.

Anm. X For ett "CE" som utfor mer dn en aritmetisk operation per cykel (t.ex. tvd additioner per cykel) bli verkstillighetstiden

. oykeltiden
Antalet identiska operationer per maskincykel

"CE" som utfor olika typer av aritmetiska eller logiska operationer i en enda maskincykel skall betraktas som flera separata
CE vilka utfor operationen samtidigt, (t.ex. ett " CE" som utfor en addition och en multiplikation i en cykel skall betraktas
som tvd "CE", ddr den ena utfor additionen och den andra samtidigt multiplikationen). Om ett enda "CE'" har bdde
skaldra funktioner och vektorfunktioner skall man anvinda den kortaste verkstillighetstiden.

Anm. Y Om varken flyttalsmultiplikation eller addition finns inforda men division kan utforas i " CE", anvind:

_ 1
R‘[p T tp divide

Om inte heller division finns som verktyg men invertering kan utforas i '"CE", anvind:

1
Ry,

T %p reciprocal

Om ingen av de specificerade instruktionerna finns skall det effektiva FP-vardet vara 0.

Anm. Z I en enkel logisk operation utfor en instruktion en enkel logisk manipulation som inte innehdller mer dn tvd operander med
given lingd. I komplexa logiska operationer utfor en instruktion flera logiska manipulationer for att producera ett eller flera
resultat frdn tvd eller flera operander.

Hastigheten skall berdknas for alla understodda operandlingder med anvindning av den snabbaste verkstallighetsinstruk-
tionen for varje operandlingd baserat pd

1. 'Pipelined’ eller register-till-register. Bortse fran extraordindrt snabba verkstillighetstider som genereras for operationer
pd forutbestimda operander (t.ex. multiplikation med O eller 1). Om inga register-till-register-operationer finns till-
gangliga, gd vidare till ndsta punkt 2.

2. Den snabbaste av operationerna register-till-minne eller minne-till-register. Om inga av dessa operationer finns, gd vidare
till ndsta punkt 3.

3. Minne-till-minne.

I vart och ett av ovan angivna fall, anvind den kortaste verkstillighetstiden enligt tillverkarens uppgifter.
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Steg 2: TP for varje understddd operands ordlingd

Justera den effektiva hastigheten R (eller R) med ordlangdsjusteringen L enligt f6ljande:
TP =R x L,
dar L = (1/3 + WL/96)

Anm.: Ordlingden WL som anvinds i dessa berakningar dr operandlingden madtt i bitar. (Om en operation anvinder
operander med olika ldngd, skall man vilja den lingsta ordlingden).

Kombinationen av en aritmetisk logisk enhet for mantissan och en for exponenten i en flyttalsprocessor eller enhet
skall betraktas som ett " CE" med ordlingden WL som dr lika med antalet bitar i datarepresentationen (typiskt 32
eller 64) nar man skall gira " CTP"' -berdkningar.

Denna justering kan inte anvindas i de specialiserade logikprocessorer som inte anvinder XOR-instruktionen. I
dessa fall blir TP = R.

Vilj det maximala erhdllna resultatet pd TP for:
Varje XP-endast "CE" (Ryp)-
Varje FP-endast "CE" (Rg).
Varje kombinerat FP och XP "CE" (R).
Varje enkel logikprocessor som inte r forsedd med ndgon av de specificerade aritmetiska operationerna; och
Varje speciell logikprocessor som inte anvinder nigon av de specificerade aritmetiska eller logiska operationerna.
Steg 3: "CTP" fér CPU och sammansittning av "CE"
For en CPU med ett enda "CE",

"CTP" = TP
(For "CE" som utfor bade hel- och flyttalsoperationer ar

TP = max (TPg, TPy,)

For sammansittningar av multipla "CE" som arbetar samtidigt berdknas "CTP" enligt foljande:

Anm. 1: For konfigurationer som inte tilldter att alla "' CE" arbetar samtidigt, skall den tillitna "' CE"' -konfiguration som
lamnar storsta "' CTP"" anvéndas. TP for varje " CE" som bidrar skall kalkyleras vid sitt storsta teoretiskt majliga
virde innan " CTP"" for den kompletta enheten beraknas.

ANM.: For att bestimma de majliga kombinationerna av samtidigt arbetande beraknande element " CE", skapa
en instruktionssekvens som initierar operationerna i flera (" CE"), borja med den lingsammaste " CE"
(den som behiver flest antalet cykler for att utfora operationen) och sluta med den snabbaste "' CE". Vid
varje cykel av sekvensen dr antalet berdknande element som dr i arbete ett matt pd antalet kombinationer.
Instruktionssekvensen mdste ta med i berakningen alla hdrdvaru- och eller arkitektoniska restriktioner som
finns pd dverlappande operationer.

Anm. 2: Ett chip med en enkel integrerad krets eller ett monsterkort med kretsar kan innehdlla multipla " CE".

Anm. 3: Samtidig operation anses forekomma, nar datortillverkaren i en manual eller broschyr for datorn forsikrar att
samverkande, parallella eller samtidiga operationer eller verkstalligheter finns.

Anm. 4: " CTP" -virden skall inte berdknas for beriknande element som dr sammankopplade genom lokala ndtverk, stora
nitverk, anslutningar/enheter med delade in- och utgdngar, in- och utgdngsgranssnitt samt alla kommunikations-
anslutningar som inforts genom hdrdvara.



L 74/130

Europeiska unionens officiella tidning

13.3.2006

Anm. 5: " CTP" -virdet mdste hopriknas for flera beriknande element (" CE") som dr specialkonstruerade for att

forbittra egenskaperna genom hopsamling, samtidiga operationer och uppdelning av minnet — eller multiplicera
minne/" CE" -kombinationer som arbetar samtidigt och utnyttjar specialkonstruerad hdrdvara.

Denna sammanrdikning skall inte ske for " elektroniska sammansdttningar' som omfattas av avsnitt 4A003.c.
"CTP" =TP, + C, x TP, + ... C, x TP,

dir TP anges efter virde och TP; det hdgsta, TP, det ndst hogsta, ... och TP, det ldgsta. C; dr en koefficient
bestamd av styrkan i sammankopplingen av " CE" enligt foljande:

For multipla "CE" som opererar samtidigt och delar minne géller:

CZ = C3 = C4= . Cn = 0,75

Anm. 1: Ndar " CTP"" som kalkylerats med ovanstdende metod inte Gverstiger 194 Mtops, kan foljande formel anvindas for

att kalkylera C;:
G = %(1‘ =2 ...

dar m = antalet beriknande element (" CE"") eller grupper av berdknande element som delar access, forutsatt att:

1. TP for varje berdknande element (" CE"") eller varje grupp av berdknande element ("' CE"") inte dverskrider 30
Mtops.

2. De beriknande elementen eller grupperna av beriknande element delar tillgdng till huvudminnet (exklusive
" cache-minne'") genom en enda kanal; och

3. Endast ett berdknande element ("' CE") eller grupp av beraknande element (" CE") kan anvinda kanalen
samtidigt.

ANM.: Detta giller inte enheter som omfattas av kategori 3.

Anm. 2: Beriknande element ("' CE"") delar minnen om de har access till ett gemensamt segment av ett halvledarminne.

Detta minne kan innefatta cacheminne, huvudminne eller andra interna minnen. Perifera minnen sisom skiv-,
band- eller RAM-diskminnen skall inte medréiknas.

For multipla "CE" eller grupper av "CE" som inte delar minne, men som 4r sammankopplade med en eller
flera datakanaler giller:

Ci = 0,75 x ki (1

0,60 x k; (i

2, ..,32) se anm. nedan

33, ...64)

0,45 x k (i = 65, ..,256)

0,30 x k; (i > 256)

Virdet pa C; dr baserat pd antalet berdknande element ("CE") och inte pa antalet noder.

dar

min (S;/K,, 1), och
normaliseringsfaktorn for 20 MByte/s

summan av de maximala datahastigheterna (i enheten MByte/s) for alla datakanaler anslutna till det i
beriknande elementet ("CE") eller grupperna av berdknande element ("CE") som delar minne.

Nir man kalkylerar ett C; for en grupp av beriknande element ("CE"), bestimmer numret pd det forsta
beriknande elementet ("CE") de limpliga grinserna for C;. Om t.ex. i en sammansittning en grupp bestdr av
tre beraknande element (" CE") vardera, innehdller den 22:a gruppen de berdknande elementen "CE" 44, "CE" 45
och "CE" 4. Det korrekta virdet for C; for denna grupp ar 0,60.

Sammansittningen (av berdknande element ("CE") eller grupper av beriknande element ("CE")) skall ske frén
det snabbaste till det langsammaste, dvs.

TPy = TP, > ... = TP, och

n
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for den hiandelse TP; = TP; + 1 fran den storsta till den minsta, dvs.
G=2G+1

Anm.: ki-faktorn dr inte tillimplig pd de berdknande elementen (" CE') 2 till 12 om TP; for det beraknande elementet
(""CE") eller grupperna av berdknande element ("' CE"") dr mer dn 50 Mtops; dvs. C; for de beraknande elementen
"CE" 2 tll 12 ar 0,75.

TEKNISK NOT FOR "JUSTERAD TOPPRESTANDA" ("APP")

"APP" dr en justerad topphastighet vid vilken "digitala datorer” utfér 64 bitars eller storre flyttalsadditioner och
flyttalsmultiplikationer.

"APP" uttrycks i vigda Teraflops (WT), i enheter om 1012 justerade flyttalsoperationer per sekund.
Forkortningar som anvinds i denna tekniska not

n Antalet processorer i den "digitala datorn”

i Processornummer

ti Processorcykeltid (ti = 1/Fi)

Fi Processorfrekvens

Ri Hogsta berdkningshastighet for flyttalsoperationer

Wi Justeringsfaktor for arkitektur

Sammanfattning av berikningsmetoden for " APP"

1. For varje processor i, bestdm det hogsta antalet 64 bitars eller storre flyttalsoperationer, FPOi, som utfors per cykel for
varje processor i den "digitala datorn”.

Anm.: For bestamningen av FPO, tag endast med 64 bitars eller stirre flyttalsadditioner och/eller flyttalsmultiplikationer. Alla
flyttalsoperationer skall uttryckas i operationer per processorcykel. Operationer som krdver flera cykler kan uttryckas i
delresultat per cykel. For processorer som inte kan utfora berdkningar pd 64 bitars eller storre flyttalsoperander dr den
effektiva berdkningshastigheten lika med noll.

2. Berikna flyttalshastigheten R for varje processor Ri = FPOi/ti.
3. Berikna "APP" som "APP" = W1 x R1 + W2 x R2 + ... + Wn x Rn.
4. For "vektorprocessorer”, Wi = 0,9. For Ovriga processorer, Wi = 0,3.

Anm. 1: For processorer som utfor sammansatta operationer i en cykel, exempelvis addition och multiplikation, riknas varje
operation.

Anm. 2: For en kanalprocessor (pipelined processor) dr den effektiva berdkningshastigheten R kanalens hastighet efter det att
kanalen dr full, eller hastigheten utan denna kanal om denna ar hagre.

Anm. 3: Berdkningshastigheten R for varje bidragande processor skall beraknas vid dess hogsta teoretiskt majliga virde innan
kombinationens "' APP"' berdknas. Samtidiga operationer antas forekomma ndr datortillverkaren i en manual eller
broschyr for datorn forsikrar att det finns samverkande, parallella eller samtidiga operationer eller verkstallighet.

Anm. 4: Processorer som dr begrinsade till in- eller utgangar och perifera funktioner (t.ex. diskettenhet, granssnitt for kommu-
nikation eller video) skall inte tas med vid berakningen av " APP"'.

Anm. 5: " APP" -virden skall inte beriknas for processorer som dr sammankopplade genom lokala ndtverk, stora ndtverk,
anslutningar/enheter med delade in- och utgdngar, in- och utgangsgranssnitt samt alla kommunikationsanslutningar
som inférts genom " programvara''.

Anm. 6: " APP" -virden skall beriknas for

1. processorkombinationer som innehdller processorer som dr sdrskilt konstruerade for att forbdttra prestandan genom
aggregering, samtidiga operationer och delat minne, eller

2. multipelminne/processorkombinationer som arbetar samtidigt och utnyttjar sarskilt konstruerad hdrdvara.

Anm. 7: En "vektorprocessor" definieras som en processor med inbyggda instruktioner som utfor multipla berdkningar pd
flyttalsvektorer (64 bitars eller stirre endimensionella matriser) samtidigt, och som har minst tvd vektorfunktionsenheter
och minst dtta vektorregister pd vardera minst 64 element.
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KATEGORI 5
TELEKOMMUNIKATION OCH "INFORMATIONSSAKERHET"
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5A1

5A001

DEL 1
TELEKOMMUNIKATION
Anm. 1: Kontrollen av komponenter, " lasrar", test- och " produktions " -utrustning och " programvara" for dessa,
som dr sdrskilt Ronstruerade for telekommunikationsutrustningar eller -system, regleras i kategori 5, del 1.
Anm. 2: "Digitala datorer", tillhdrande utrustning eller " programvara" som dr vésentlig for drift och stod for
telekommunikationsutrustningar som omfattas av denna kategori, betraktas som sdrskilt konstruerade

komponenter, forutsatt att de dr standardmodeller som vanligtvis tillhandahdlls av tillverkaren. Detta
innefattar datorsystem for drift, administration, underhdll, felsokning eller debitering.

System, utrustning och komponenter
a) Alla typer av telekommunikationsutrustning som har nagon av foljande egenskaper, funktioner eller
kinnetecken:

1. Sarskilt konstruerade for att motstd de overgdende elektroniska effekterna eller elektromagnetiska
pulserna frdn en nukledr explosion.

2. Sirskilt forstirkta for att kunna motstd gamma-, neutron- eller joniserad stralning.

3. Sarskilt  konstruerade  for att kunna arbeta utanfor  temperaturintervallet 218 K
(55°C) —397 K (124 °C).

Anm.: Avsnitt 5A001.a.3 omfattar endast elektronisk utrustning.

Anm.: Avsnitten 5A001.0.2 och 5A001.0.3 omfattar inte utrustning som Ronstruerats eller modifierats for
anvindning ombord pd satelliter.

b) Telekommunikationsutrustning och -system, och sirskilt konstruerade komponenter och tillbehér for
dessa, som har nigon av foljande egenskaper, funktioner eller kdnnetecken:

1. Kommunikationssystem for undervattensbruk som har nigon av féljande egenskaper:
a) En akustisk barfrekvens som ligger utanfor frekvensomradet 20-60 kHz.
b) En elektromagnetisk barfrekvens som ligger under 30 kHz.
¢) Teknik for elektronstralestyrning.

2. Radioutrustningar som arbetar i frekvensomridet 1,5-87,5 MHz och som har nigon av foljande
egenskaper:

a) Adaptiv teknik som didmpar en interfererande signal med mer 4n 15 dB, eller
b) som har samtliga f6ljande egenskaper:

1. Automatisk forutsigelse och val av frekvenser och "total digital 6verféringshastighet” for
varje kanal for att optimera 6verféringen.

2. En linjdr effektforstarkningskonfiguration med kapacitet att simultant stodja multipla signaler
vid en utgéngseffekt av minst 1 kW i frekvensomradet 1,5 MHz eller 6ver men under 30 MHz
eller vid en utgangseffekt av minst 250 W i frekvensomradet 30 MHz eller 6ver, men inte
over 87,5 MHz, allt mitt over en "effektbandbredd” pd minst 1 oktav och med en harmo-
nisk distorsion bittre dn — 80 dB.

3. Radioutrustning som utnyttjar "bandspridningsteknik ", bland annat "hoppfrekvensteknik", som
inte omfattas av avsnitt 5A001.b.4, och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) For anvindaren programmerbara spridningskoder.

b) En total bandbredd som dr minst 100 ginger storre dn bandbredden hos ndgon informations-
kanal och som 6verstiger 50 kHz.

Anm.: Avsnitt 5A001.b.3.b omfattar inte radioutrustning som dr sirskilt konstruerad for att anvindas
inom civila celluldra radiokommunikationssystem.

Anm.: Avsnitt 5A001.b.3 omfattar inte utrustning konstruerad for anvindning vid en utgdngseffekt av hogst
1,0W.
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5A001

b)

9

(forts.)

4. Radioutrustning som utnyttjar teknik for ultrabredbandsmodulering, som har programmerbara ka-
naliserings- , forvringnings- eller natidentifikationskoder och som har nigon av f6ljande egenskaper:

a) En bandbredd som overstiger 500 MHz.
b) En "fraktionerad bandbredd” pd minst 20 %.
5. Digitalt kontrollerade radiomottagare som har samtliga f6ljande egenskaper:
a) Mer dn 1 000 kanaler.
b) "Tid for att byta frekvens” pd mindre 4n 1 ms.
¢) Automatisk sokning Gver en del av det elektromagnetiska bandet.
d) Identifiering av mottagen signal eller sindartyp.

Anm.: Avsnitt 5A001.b.5 omfattar inte radioutrustning som dr sarskilt konstruerad for att anvindas
inom civila celluldra radiokommunikationssystem.

6. Funktioner for digital "signalbehandling” for att tillhandahélla 'talkodnings'effekt (voice coding
output) med omvandlingshastigheter pd mindre 4n 2 400 bit/s.

Tekniska anm.:

1. For talkodning med variabel hastighet géller avsnitt 5A001.b.6 for talkodningseffekten for lopande tal.

2. T avsnitt 5A001.b.6 avses med 'talkodning' den teknik som anvdnds for att samla prov pd manskliga
roster och sedan omvandla dessa prov till en digital signal, med hdnsyn till det minskliga talets specifika
egenskaper.

Kommunikationskablar av optiska fibrer, optiska fibrer samt tillbehér enligt foljande:

1. Optiska fibrer som &r lingre 4n 500 m och som av tillverkaren anges ha kapacitet att kunna klara
ett hllfasthetsprov med en dragpikinning som dr minst 2 x 10° N/mZ.

Teknisk_anm.:
Hallfasthetsprovet dr ett produktionsprov som gors inom eller utanfor produktionsbandet som ett draghllfast-
hetsprov pé en fiber med en lingd av 0,5-3 m nar denna ror sig med en hastighet av 2—5 m/s mellan

kapstanhjul med cirka 150 mm diameter. Omgivningstemperaturen skall vara nominell 293 K (20°C) och den
relativa luftfuktigheten 40 %. Likvirdiga nationella standarder far anvindas vid utforandet av provet.

2. Optiska fiberkablar och tillbehor konstruerade for undervattensbruk.

Anm..  Avsnitt 5A001.c.2 omfattar inte civila standardkablar for telekommunikation och tillbehér for
dessa.

Anm. 1: For manoverkablar och anslutningsdon, se avsnitt 8A002.a.3.

Anm. 2: For fiberoptiska skrovgenomforingar eller anslutningar, se avsnitt 8A002.c.

d) "Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” som arbetar over 31,8 GHz.

Anm.: Avsnitt 5A001.d omfattar inte " fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning" for landningssystem
med instrument som uppndr ICAO-standard for mikrovdgslandningssystem (MLS).

Radiopejlutrustning som arbetar vid frekvenser over 30 MHz och som har alla foljande egenskaper,
samt dartill sirskilt konstruerade komponenter:

1. 'Effektbandbredden’ dr 10 MHz eller mera.

2. Kan finna en biringslinje (LOB) till icke-samarbetande radiosindare dir signalens varaktighet under-
stiger 1 ms.

Storningsutrustning som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for att avsiktligt och selektivt stora,
végra tilltrade till, hindra, forsimra eller avleda telekommunikationstjanster for mobiltelefoner och som
har ndgon av foljande egenskaper, samt dartill sirskilt konstruerade komponenter:

1. Simulera funktionerna hos utrustning for radioaccessnit (RAN).

2. Uppticka och utnyttja sirskilda egenskaper hos det protokoll for mobiltelefonkommunikationer
som anvinds (t.ex. GSM).

ANM.: For GNSS-storningsutrustning, se militdra forteckningen.
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5A101

Telendt- och fjarrmandvreringsutrustning, daribland markutrustning, som ar konstruerad eller modifierad
for 'missiler’.

Teknisk anm.:

Med "missil" avses i avsnitt 5A101 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.

Anm.: Avsnitt 5A101 omfattar inte foljande:
a) Utrustning som dr konstruerad eller modifierad for bemannade luftfartyg eller satelliter.
b) Markbaserad utrustning som dr konstruerad eller modifierad for tillimpningar pd land eller till sjgss.

¢) Utrustning som dr konstruerad for kommersiella eller civila GNSS-tjdnster, eller GNSS-tjdnster avseende " Safety
of Life" (t.ex. dataintegritet, flygsikerhet).
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5B001

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

a) Utrustning och dirtill horande sirskilt konstruerade komponenter eller tillbehér, som r sarskilt kon-
struerade for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av utrustning, funktioner eller egen-
skaper enligt avsnitten 5A001, 5B001, 5D001 eller 5E001.

Anm.: Avsnitt 5B001.a omfattar inte utrustning for att faststilla egenskaperna hos optiska fibrer.

b) Utrustning och dartill horande sarskilt konstruerade komponenter eller tillbehor, som ar sirskilt kon-
struerade for "utveckling” av ndgon av foljande utrustningar for telekommunikationsoverforing eller
koppling:

1. Utrustning med digital teknik som konstruerats for att anvindas vid en "total digital Gverforings-

hastighet" som 6verstiger 15 Gbit/s.

Teknisk anm.:

For kopplingsutrustning skall " total digital Gverforingshastighet” matas vid den port eller ledning som har
hogst hastighet.

. Utrustning som anvinder "laser” och som har nigon av foljande egenskaper:

a) En overforingsviglingd som overstiger 1 750 nm.
b) "Optisk forstirkning".

¢) Koherent optisk overforingsteknik eller koherent optisk detekteringsteknik (dven kallad optisk
"heterodyr- eller homodynteknik").

d) Analog teknik och en bandbredd pd minst 2,5 GHz.

Anm.: 5B001.b.2.d omfattar inte utrustning som dr sdrskilt konstruerad for " utveckling" av kommer-
siella TV-system.

. Utrustning med "optisk omkoppling".
. Radioutrustning som anvinder kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) over nivd 256, eller

. Utrustning som tilliter "signalering pd gemensam kanal" (Common Channel Signalling) som

arbetar i icke-associerat lige.
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5C1 Material

Inga.
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5D1 Programvara

5D001 a) "Programvara” sarskilt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion" eller "anvindning"
av utrustning, funktioner eller egenskaper enligt avsnitten 5A001 eller 5BOO1.

b) "Programvara” sirskilt utformad eller modifierad for att understodja "teknik" enligt avsnitt 5E001.

¢) Specifik "programvara” som ar sirskilt utformad eller modifierad for att tillhandahélla egenskaper,
funktioner eller kinnetecken i utrustningar som anges i avsnitt 5A001 eller 5B001.

d) "Programvara" sdrskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling” av ndgon av foljande utrust-
ningar for telekommunikationséverforing eller koppling:

1. Utrustning i vilken anvinds digital teknik som konstruerats for att anvindas vid en "total digital
overforingshastighet” som Gverstiger 15 Gbit/s.

Teknisk anm.:

For kopplingsutrustning skall " total digital overforingshastighet” matas vid den port eller ledning som har
hagst hastighet.

2. Utrustning i vilken "laser” anvinds och som har nigon av foljande egenskaper:
a) En overforingsvéglingd som overstiger 1 750 nm.
b) Analog teknik och en bandbredd som overstiger 2,5 GHz.

Anm.: 5D001.d.2.b omfattar inte " programvara’ som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for
"utveckling" av kommersiella TV-system.

3. Utrustning med "optisk koppling".

4. Radioutrustning som anvénder kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) Gver nivd 256.

5D101 "Programvara” som dr sirskilt konstruerad eller modifierad f6r "anvindning" av den utrustning som
omfattas av avsnitt 5A10L
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5E001

5E101

Teknik

a) "Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for "utveckling”, "produktion” eller "an-
vandning" (drift undantaget) av utrustning, funktioner eller egenskaper eller "programvara” enligt
avsnitten 5A001, 5B001 eller 5D001.

b) Specifik "teknik" enligt foljande:

1. "Teknik" som "erfordras" for "utveckling” eller "produktion” av telekommunikationsutrustning

sarskilt konstruerad for anvindning ombord pé satelliter.

2. "Teknik" for "utveckling” eller "anvindning" av "laser"-kommunikationsteknik med mojlighet

att automatiskt uppfinga och folja signalerna och att vidmakthalla kommunikationen genom ex-
osfaren eller undervattensmedia.

. "Teknik" for "utveckling" av mottagningsutrustning vid digitala, celluldra radiobasstationer vars

mottagningskapacitet, som medger flerbands-, flerkanal-, multimod-, multikodningsalgoritm- eller
flerprotokollfunktion, kan modifieras genom andringar i "programvaran".

4. "Teknik" for "utveckling”" av "bandspridningsteknik", bland annat "hoppfrekvensteknik".

¢) "Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for "utveckling” eller "produktion” av
ndgon av foljande utrustningar, funktioner eller egenskaper for telekommunikationsoverforing eller
koppling:

1. Utrustning i vilken digital teknik anvinds som konstruerats for att anvindas vid en "total digital

overforingshastighet” som Gverstiger 15 Gbit/s.

Teknisk anm.:

For kopplingsutrustning skall " total digital Gverforingshastighet™ matas vid den port eller ledning som har
hogst hastighet.

. Utrustning i vilken "laser" anvinds och som har ndgon av féljande egenskaper:

a) En overforingsvaglingd som overstiger 1 750 nm.

b) "Optisk forstirkning” med anvindning av praseodymbehandlade fluoridfiberforstirkare
(PDFFA).

¢) Koherent optisk overforingsteknik eller koherent optisk detekteringsteknik (dven kallad optisk
"heterodyr- eller homodynteknik").

d) Multiplex med minst 8 optiska barfrekvenser i ett enda fonster erhdllen genom vaglingdsdivision.
¢) Analog teknik och en bandbredd pd minst 2,5 GHz.

Anm.: 5E001.c.2.e omfattar inte "teknik" for " utveckling" eller " produktion” av kommersiella TV-
system.

. Utrustning med "optisk koppling".

. Radioutrustning med ndgon av foljande egenskaper:

a) Kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) over nivd 256.
b) Ingéngs- eller utgdngsfrekvens som Gverstiger 31,8 GHz.

Anm.: 5E001.c4.b omfattar inte "teknik" for "utveckling" eller " produktion" av utrustning som
konstruerats eller modifierats for anvindning inom frekvensband som "tilldelats av International
Telecommunications Union (ITU)" for radiokommunikationstjdnster men inte for radiobestim-
ning.

. Utrustning som tilliter "signalering pd gemensam kanal" (Common Channel Signalling) som

arbetar i icke-associerad mode.

"Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen om teknik for utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustningar som omfattas av avsnitt 5A101.
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5A2

5A002

DEL 2
"INFORMATIONSSAKERHET "

Anm. 1: Kontrollen av "informationssikerhets ' utrustning, "' programvara"', system, anvindningsspecifika " elekt-
roniska sammansdttningar ", moduler, integrerade kretsar, komponenter eller funktioner regleras i kategori
5 del 2, dven om de dr komponenter eller "elektroniska sammansdttningar” for annan utrustning.

Anm. 2: Kategori 5 del 2 omfattar inte varor som dtfoljer anvindaren for dennes personliga bruk.

Anm. 3: Kryptografisk anm.

Avsnitt 5A002 och 5D002 omfattar inte varor som uppfyller samtliga féljande villkor:
a) De dr allmdnt tillgingliga for allmdnheten genom att de siljs frin lager via en detaljists forsljnings-
stalle utan restriktioner pd ndgot av foljande sdtt:
1. Transaktioner over disk.
2. Postordertransaktioner.
3. Elektroniska transaktioner.
4. Transaktioner som genomfors via telefonsamtal.

b) Den kryptografiska funktionen kan inte litt dndras av anvindaren.

¢) De dr konstruerade sd att anvindaren sjdlv kan installera dem utan vésentlig medverkan av leverantd-
ren.

d) Nirmare uppgifter om varorna finns tillgingliga vid behov och skall pd begdran lamnas till de behdriga
myndigheterna i den medlemsstat ddr exportiren dr etablerad i syfte att sakerstdlla att villkoren i
punkterna a—c dr uppfyllda.

Teknisk anm.:

I kategori 5 — del 2 ingdr inte paritetsbitar i nyckellingden.

System, utrustning och komponenter

a) System, utrustning, anvindningsspecifika "elektroniska sammansittningar”, moduler och integrerade
kretsar for "informationssikerhet” enligt foljande samt andra sdrskilt konstruerade komponenter for
dessa:

Anm.: For kontrollen av mottagare for globala satellitnavigeringssystem som innehdller eller utfor dekryptering
(t.ex. GPS eller GLONASS) se avsnitt 7A005.

1. Konstruerade eller modifierade for att anvinda "kryptografi” som innehdller digital teknik for
nagon annan kryptografisk funktion 4n autentisering eller digital signatur med ndgon av foljande
egenskaper:

Teknisk anm.:

1. Funktionerna for autentisering och digital signatur omfattar de tillhorande nyckelhanteringsfunktionerna.

2. Autentisering omfattar alla aspekter av dtkomstskydd ndr det inte finns ndgon annan kryptering av filer
eller text dn den som dr direkt knuten till skydd av losenord, personliga identifikationsnummer (PIN) eller
liknande data som hindrar obehorig tillgdng.

3. "Kryptografi” omfattar inte “fasta” datakompressions- eller datakodningstekniker.

Anm.: 5A002.a.1 omfattar utrustning som dr konstruerad eller modifierad for att anvinda " kryptografi”
med anvindning av analoga principer som genomfors med digitala tekniker.
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a) 1.

(forts.)

a) En "symmetrisk algoritm" med en nyckellingd som 6verstiger 56 bitar.
b) En "asymmetrisk algoritm” dir algoritmens sikerhet baseras pd ndgot av foljande:
1. Faktorisering av heltal utover 512 bitar (t.ex. RSA).

2. Berdkning av diskreta logaritmer i en multiplikationsgrupp som bestér av en finit falt som ar
storre dn 512 bitar (t.ex. Diffie-Hellman 6ver Z[pZ).

3. Diskreta logaritmer i ndgon annan grupp 4n de som anges i punkt 5A002.a.1.b.2 utover
112 bitar (t.ex. Diffie-Hellman 6ver en elliptisk kurva).

. Konstruerade eller modifierade for att utfora kryptoanalytiska funktioner.
. Anvinds inte.

. Sarskilt konstruerade eller modifierade for att undertrycka rojande strdlning fran informationsbi-

rande signaler utover vad som ar nodvandigt enligt standarder for hilsa, sikerhet och elektromag-
netisk interferens.

. Konstruerade eller modifierade for att anvinda kryptografisk teknik for att generera spridningskoden

for "bandspridnings "system, andra dn de som omfattas av avsnitt 5A002.a.6, bland annat hopp-
koden fér "hoppfrekvens " system.

. Konstruerade eller modifierade for anvindning av kryptografisk teknik for att alstra kanaliserings-,

forvrangnings- eller nitidentifikationskoder, for system som utnyttjar teknik for ultrabredbandsmo-
dulering, och som har nigon av foljande egenskaper:

a) En bandbredd som overstiger 500 MHz.

b) En "fraktionerad bandbredd" pd minst 20 %.

. Anvinds inte.

. Kommunikationskabelsystem konstruerade eller modifierade med mekanisk, elektrisk eller elektro-

nisk utrustning for att uppticka olovliga, dolda intrdng.

9. Konstruerade eller modifierade for att anvinda "kvantkryptografi”.

Teknisk_anm.:

" Kvantkryptografi"' dr dven kind som kvantnyckelfordelning (QKD).

Anm.: Avsnitt 5A002 omfattar inte foljande:

a) 1. "Personliga smartkort" for vilka krypteringsmdjligheterna dr begrinsade till anvindning i utrustning
eller system som dr undantagna fran kontroll enligt punkterna b—f i denna anmdrkning, eller

2. tillampningar avsedda att anvindas av allmdnheten och dar krypteringsmajligheterna inte dr dtkomliga

for anvindarna och sarskilt konstruerade och begrinsade for att medge skydd for diri lagrade per-
sonuppgifter.

Anm.: Om ett " personligt smartkort’ har flera funktioner bedims varje funktions kontrollstatus for sig.
b) Mottagare for radioutsindning, betal-TV eller motsvarande utsindning med begrinsad publik av kon-
sumenttyp, utan annan digital kryptering dn sidan som uteslutande anvinds for att sinda fakturor eller

programrelaterade upplysningar tillbaka till de sindande bolagen.

¢) Utrustning dar anviandarna inte har tillgdng till krypteringsmajligheten och som dr sdrskilt konstruerad
och begransad for att mijliggora ndgot av foljande:

1. Anvindning av kopieringsskyddad programvara.
2. Atkomst till nigot av foljande:
a) Kopieringsskyddat innehdll lagrat pd read-only medier.

b) Uppgifter som dr lagrade i krypterad form pd medier (t.ex. i samband med skydd av immateriell
dganderdtt) ndr mediet salufors till allmanheten i identiska exemplar.
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d)

e)

3. Kopieringskontroll av copyright-skyddade audio/videodata.

4. Kryptering och/eller dekryptering for skydd av bibliotek, konstruktionsanvisningar eller liknande data
for konstruktion av halvledarenheter eller integrerade kretsar.

Kryptografisk utrustning som dr srskilt konstruerad och begrinsad for bankdindamdl eller " penning-
transaktioner " .

Teknisk anm.:

" Penningtransaktioner' i avsnitt 5A002 anmdrkning d omfattar utfardande och betalning av
biljetter eller kreditfunktioner.

Birbara eller mobila radiotelefoner for civil anvindning (t.ex. for anvindning i civila kommersiella
celluldra radiokommunikationssystem) och som inte medger kryptering fran bérjan till slut.

Tradlos telefonutrustning som inte medger kryptering frdn borjan till slut och dar den maximala
effektiva rickvidden av en ofrstarkt trddlos operation (t.ex. ett enkelt hopp utan reld mellan terminal
och basstation) dr mindre dn 400 meter enligt tillverkarens specifikationer.
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5B2 Test-, inspektions- och produktionsutrustning
5B002 a) Utrustning sdrskilt konstruerad for foljande:

1. "Utveckling" av utrustning eller funktioner som omfattas av avsnitt 5A002, 5B002, 5D002 eller
5E002, inklusive mit- eller testutrustning.

2. "Produktion” av utrustning eller funktioner som omfattas av avsnitt 5A002, 58002, 5D002 eller
5E002, inklusive mdt-, test-, reparations- och produktionsutrustning.

b) Mitutrustning sirskilt konstruerad for att bedéma och virdera de "informationssikerhets " funktioner
som omfattas av avsnitt 5A002 eller 5D002.
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5C2 Material

Inga.
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5D2 Programvara

5D002 a) "Programvara" sirskilt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning"
av utrustning eller "programvara” som omfattas av avsnitt 5A002, 58002 eller 5D002.

b) "Programvara" sirskilt utformad eller modifierad for att understodja "teknik" som omfattas av avsnitt
5E002.

) Specifik "programvara” enligt foljande:

1. "Programvara" som har samma egenskaper eller kan utfora eller simulera funktionen hos utrust-
ning som omfattas av avsnitten 5A002 eller 5B002.

2. "Programvara” som bestyrker "programvara” som omfattas av punkt 5D002.C.1.
Anm.: Avsnitt 5D002 omfattar inte foljande:

a) "Programvara'' som erfordras for " anvindning" av utrustning som dr undantagen fran kontroll genom
anmdrkningen till avsnitt 5A002.

b) " Programvara" som erbjuder ndgon av funktionerna hos utrustning som dr undantagen fran kontroll
genom anmdrkningen till avsnitt 5A002.
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5E2 Teknik

5E002 "Teknik" enligt den allmidnna anmirkningen om teknik for "utveckling”, "produktion" eller "anvand-
ning" av utrustningar eller "programvara” som omfattas av avsnitten 5A002, 5B002 eller 5D002.
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KATEGORI 6
SENSORER OCH LASRAR
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6A System, utrustningar och komponenter

6A001 Akustik:

a) Marina akustiska system, utrustningar samt komponenter som sirskilt konstruerats for dessa, enligt
foljande:

1. Aktiva (sindande eller sindande och mottagande) system, utrustningar samt komponenter som
sarskilt konstruerats for dessa, enligt foljande:

Anm.: Avsnitt 6A001.a.1 omfattar inte:

a)

a) Ekolod som arbetar vertikalt under apparaturen och inte innehdller ndgon avsokande funktion som
dverstiger £20°, och som dr begrinsade till att mdta vattendjup, avstdndet till sjunkna foremal eller
att soka fisk.

b) Riktade vdgor, enligt foljande:
1. Riktade vdgor for nodsindningar.

2. Ljudgivare som sdrskilt konstruerats for forflyttning eller for att dterkomma till en undervat-
tensposition.

Batymetriska system som konstruerats for topografisk kartliggning av havsbottnen med brett
svep, och har samtliga foljande egenskaper:

1. som ir konstruerade for att kunna mita vid en vinkel som Overstiger 20° fran vertikallinjen,
2. som konstruerats for att mita storre djup dn 600 meter under vattenytan och
3. som dr konstruerade for ndgot av foljande:

a) att innehdlla multipelstralar smalare dn 1,9°, eller

b) ge datanoggrannhet pd mer dn 0,3 % av vattendjupet inom mdtomrddet och dir nog-
grannheten mdts som genomsnittet av de individuella médtningarna i svepet.

System for att uppticka eller lokalisera foremal med ndgon av foljande egenskaper:
1. en sindningsfrekvens under 10 kHz,

2. ett ljudtryck over 224 dB (referens 1 pPa pd 1 m avstdnd) for utrustningar som arbetar inom
frekvensomradet 10 kHz till och med 24 kHz,

3. ett ljudtryck over 235 dB (referens 1 pPa pd 1 m avstand) for utrustningar som arbetar inom
frekvensomradet 24 kHz till 30 kHz,

4. ett system med strélar med mindre dn 1° utbredning lings nigon axel och en arbetsfrekvens
under 100 kHz,

5. ett system som konstruerats for att fungera med en rickvidd pd mer dn 5120 m, eller

6. systemen som konstruerats for att kunna motstd trycket pd mer dn 1 000 m djup och som
har en givare med ndgot av foljande:

a) dynamisk tryckutjamning, eller
b) sindande element som inte bestdr av bly-zirconat-titanat.

Akustiska projektorer, inklusive givare som innehéller piezoelektriska, magnetostriktiva, elekt-
rostriktiva, elektrodynamiska eller hydrauliska element som kan arbeta individuellt eller i en
bestimd konfiguration och med ndgon av foljande egenskaper:

Anm. 1: Akustiska projektorer, inklusive sindare, som sdrskilt konstruerats for en viss utrustning, skall
behandlas som den utrustningen.

Anm. 2: Avsnitt 6A001.a.1.c omfattar inte elektroniska kdllor som riktar ljudet enbart vertikalt, eller
mekaniska (t.ex. luftkanoner eller dngchockskanoner) eller kemiska (t.ex. explosiva) kdllor.
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a) 1. ¢
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1. En momentan stralad 'akustisk effekttithet' som 6verstiger 0,01 mW/mm?/Hz for apparater
som arbetar pd frekvenser under 10 kHz.

2. En kontinuerligt stralad 'akustisk effekttithet’ som &verstiger 0,001 mW/mm?2[Hz for appa-
rater som arbetar pa frekvenser under 10 kHz.

Teknisk anm.:

" Akustiska effekttitheten’ erhdlls om man dividerar utgdngseffekten med produkten av den strdlande ytan
och arbetsfrekvensen.

3. Sidlobsundertrycket dr Gver 22 dB.

Akustiska system, utrustningar eller dartill speciellt konstruerade komponenter for att bestimma
ytfartygs eller undervattensfarkosters position och som konstruerats for att arbeta pd avstind
som overstiger 1 000 m med en noggrannhet av 10 m rms (effektivvirdet) ndr matningen sker
pd 1000 m avstand.

Anm.: Avsnitt 6A001.a.1.d omfattar

a) utrustning som anvinder koherent "' signalbehandling” mellan tva eller flera pejlsindare och
hydrofonutrustning som bars av ytfartyget eller undervattensfarkosten,

b) utrustning som automatiskt kan korrigera for det fel som uppstdr vid positionsbestamningen pd
grund av ljudets utbredningshastighet.

. Passiva (mottagande, oavsett om de i normala tillimpningar ar kopplade till separat, aktiv utrust-

ning) system, utrustning och komponenter som tillverkats speciellt for dessa, enligt foljande:
a) Hydrofoner med ndgon av foljande egenskaper:

Anm.: Hydrofoner som sdrskilt konstruerats for en viss utrustning skall behandlas som den utrust-
ningen.

1. Innehéller kontinuerliga flexibla avkdnningselement.

2. Innehéller flexibla sammansittningar av diskreta avkdnningselement med en lingd eller
diameter pd mindre d4n 20 mm och med ett avstand mellan elementen som understiger 20
mm

3. Innehéller nigot av foljande avkinningselement:
a) Optiska fibrer,

b) annan 'piezoelektrisk polymerfilm' dn polyvinylidenfluorid (PVDF) och dess sampoly-
merer {P(VDF-TrFE) och P(VDF-TFE)} eller

¢) 'flexibla piezoelektriska kompositer'.

4. Med en 'hydrofon kinslighet' hogre 4n —180 dB pd alla djup, utan accelerationskompen-
sation, eller

5. Med utrustning som konstruerats for arbete pa storre djup dn 35 m med accelerations-
kompensation.

6. Med utrustning som konstruerats for arbete pd storre djup dan 1 000 m.

Tekniska anm.:

1. Avkinningselement ' piezoelektrisk polymerfilm' bestdr av polariserad polymerfilm som dr spand
over och fast vid en stodjande ram eller spole (dorn).
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6A002

a) 2. b) 2.
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2. Avkanningselement ' flexibla piezoelektriska kompositer’ bestdr av keramiska piezoelektriska par-
tiklar eller fibrer i kombination med en elektriskt isolerande, akustiskt genomskinlig gummi-,
polymer- eller epoxiférening dér foreningen utgor en integrerad del av avkinningselementet.

3. "Hydrofon kdnslighet' definieras som 20 ganger logaritmen med bas 10 for forhdllandet rms
utgdngsspdnning genom referensen 1 'V rms, ndr hydrofongivaren, utan forforstirkare, placeras i ett
plant akustiskt falt med trycket 1 pPa rms. Exempel: En hydrofon med kénsligheten 160 dB
(referens 1 V per uPa) som placeras i ett sidant flt ger en utgdngsspinning pd 10-8 V medan
en som har kdnsligheten —180 dB endast ger en utgdngsspanning pd 10-9 V 160 dB dr darfor
battre dn 180 dB.

Akustiska sldphydrofonsystem med ndgot av foljande:

1. Hydrofoner placerade i grupper med ett avstind som understiger 4n 12,5 m eller som
"kan dndras till' att medge hydrofoner placerade i grupper med ett avstind som under-
stiger 12,5 m.

2. Som idr konstruerade for eller 'kan dndras till" ett utférande som tillater anvindning vid
storre djup dn 35 m.

Teknisk anm.:

Uttrycket "kan dndras till" i avsnitt 6A001.0.2.b.1 och 6A001.0.2.b.2 avser att man har
mdjlighet att genom att forindra traddragningen eller anslutningarna dndra hydrofonernas grupper-
ing eller djupbegransningar. Forutsdttningen dr: mer dn 10 % av antalet tradar i reserv, hydro-
fonernas gruppering och djupbegrénsningar dr variabla eller styr mer dn en grupp.

. Huvudsensorer som omfattas av avsnitt 6A001.a.2.d.
. Longitudinellt forstirkta uppsittningar av slangar.

. En sammansatt apparat vars diameter understiger 40 mm.

[ S N

. Multiplexade hydrofongruppssignaler som konstruerats for arbete pa storre djup 4n 35 m
eller med justerbara eller utbytbara djupavkinnare for arbete pé storre djup dn 35 m eller

7. Hydrofoner med egenskaper enligt avsnitt 6A001.a.2.a.

Berakningsutrustning som sirskilt konstruerats for att berdkna resultatet frdn sliphydrofon-
system med "anvindartillginglig programmeringsméjlighet”, med tids- och frekvensdomin-
berakning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och strdlformning med
anvindande av Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

Huvudsensorer med alla foljande egenskaper:
1. En noggrannhet som &r bittre 4n +0,5° och

2. som ir konstruerade for att arbeta pa storre djup dn 35 m eller som har en justerbar eller
borttagbar djupsensor for att kunna arbeta pa storre djup dn 35 m.

Kabelsystem for bottnar eller havsvikar med nagon av foljande egenskaper:
1. Som innehéller hydrofoner som omfattas av avsnitt 6A001.a.2.a eller

2. som innehdller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler som har alla foljande egen-
skaper:

a) Som konstruerats for arbete pa storre djup dn 35 m, eller har justerbara eller utbytbara
djupavkinnare for arbete pa storre djup 4n 35 m, och

b) som kan anvindas for samma dndamél som bogserade akustiska hydrofonsystemmo-
duler.

Berdkningsutrustning som sarskilt konstruerats for att berdkna resultatet frén kabelsystem for
bottnar eller havsvikar med "anvindartillginglig programmeringsmajlighet”, med tids- och
frekvensdomanberikning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och strél-
formning med anvindande av Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

b) Sonarutrustningar som arbetar med hastighetskorrelation och som konstruerats for att mita den
horisontella hastigheten av farkosten med utrustning jimfort med sjobotten och dir avstdndet
mellan havsbottnen och farkosten overstiger 500 m.

Optiska sensorer

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A102.

a) Optiska detektorer enligt foljande:

Anm.: Avsnitt 6A002.a omfattar inte detektorer med element av germanium eller kisel.

ANM.: Icke "rymdkvalificerade” mikrobolometer- "detektormatriser” som baseras pd kisel eller annat
material omfattas endast av avsnitt 6A002.a.3.f.

1. "Rymdkvalificerade" halvledardetektorer, enligt foljande:
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a) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga foljande egenskaper:
1. En storsta kanslighet vid ett viglingdsomrdde som Gverstiger 10 nm men inte 300 nm, och
2. en kanslighet vid vaglingder 6ver 400 nm pé& mindre 4n 0,1 % av den maximala kinsligheten.
b) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga f6ljande egenskaper:

1. En maximal kénslighet inom véglingdsomradet som 6verstiger 900 nm men inte 1 200 nm,
och

2. en "svarstidskonstant” pa hogst 95 ns.

¢) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med en maximal kinslighet inom viglingdsomradet
som overstiger 1 200 nm men inte 30 000 nm.

2. Bildforstarkarror och komponenter som sirskilt konstruerats for dessa enligt foljande:

a) Bildforstarkarror som har samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kinslighet inom ett viglingdsomrade som Gverstiger 400 nm men inte 1 050
nm.

2. En mikrokanalplatta for elektronbildhantering med en haldelning (avstand frén ett héls cent-
rum till nirmaste héls centrum) pa hogst 12 pm.

3. Nagon av foljande fotoceller:

a) En S$-20, S-25 eller multialkalisk fotocell med en ljuskinslighet som ar bittre dn 350
pA/lm,

b) GaAs eller GalnAs fotocell, eller
¢) andra sammansatta fotoceller av halvledartyp II-V.

Anm.: Avsnitt 6A002.a.2.a.3.c giller inte sammansatta fotoceller av halvledartyp med en max-
imal strlningskanslighet pd 10 mA/W eller mindre).

b) Speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

1. Mikrokanalplattor med en haldelning (avstdnd fran ett héls centrum till nirmaste hals
centrum) pd hogst 12 pm.

2. GaAs eller GalnAs fotoceller.
3. Andra sammansatta fotoceller av halvledartyp II-V.

Anm.: Avsnitt 6A002.0.2.b.3 omfattar inte sammansatta fotoceller av halvledartyp med en max-
imal strdlningskanslighet pi 10 mA/W eller mindre.

3. Icke "rymdkvalificerade” "detektormatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) enligt foljande:

ANM.: Icke " rymdkvalificerade”" mikrobolometer-" detektormatriser' som baseras pd kisel eller annat mate-
rial omfattas endast av avsnitt 6A002.a.3.f.

Tekniska anm.:

1. Linjara eller tvadimensionella flerelementsdetektorer skall betraktas som " detektormatriser”" (Focal Plane
Arrays).

2. I avsnitt 6A002.4.3 definieras 'tviravsokningsriktningen' (cross scan direction) som den med detektore-
lementens linjira matriser parallella axeln och 'avsokningsriktningen' som den mot detektorelementens
linjara matriser vinkelrdta axeln.

Anm. 1: Avsnitt 6A002.0.3 innefattar fotokonduktiva och fotovoltaiska matriser.
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Anm. 2: Avsnitt 6A002.a.3 omfattar inte foljande:

a) Inkapslade fotokonduktiva matriser (med hogst 16 element) som innehdller blysulfid eller bly-
selenid.

b) Pyroelektriska detektorer som innehdller ndgot av foljande material:
1. Triglycinsulfat och varianter dérav,
2. Blylantanzirkoniumtitanat och varianter dirav,
3. Litiumtantalat,
4. Polyvinylidenfluorid och varianter darav, eller
5. Strontiumbariumniobat och varianter ddrav.

"o

icke "rymdkvalificerade
skaper:

detektormatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande egen-

1. Individuella element med maximal kinslighet inom ett viglingdsomrade som Overstiger 900
nm men inte 1 050 nm, och

2. en "tidskonstant" for svarstiden pd mindre 4n 0,5 ns.

Icke "rymdkvalificerade” " detektormatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande egen-
skaper:

1. Individuella element som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomrade som over-
stiger 1 050 nm men inte 1 200 nm, och

2. en "tidskonstant” for svarstiden pd hogst 95 ns.

Icke "rymdkvalificerade” icke-linjdra (tvddimensionella) "detektormatriser” (FPA = "Focal Plane
Arrays") med individuella element som har sin maximala kinslighet inom ett vaglingdsomrade
som oOverstiger 1 200 nm men inte 30 000 nm.

ANM.: Icke "rymdkvalificerade’ mikrobolometer- " detektormatriser’ som baseras pa kisel eller annat
material omfattas endast av avsnitt 6A002.4.3.f.

Icke "rymdkvalificerade” linjira (endimensionella) "detektormatriser” med alla foljande egen-
skaper:

1. Individuella element som har sin maximala kinslighet inom ett vaglingdsomrdde som over-
stiger 1 200 nm men inte 2 500 nm, och

2. ndgon av foljande egenskaper:

a) ett forhdllande mellan detektorelementets dimension i 'avsokningsriktningen' och dess
dimension i 'tvdravsokningsriktningen' som 4r mindre 4n 3,8, eller

b) signalbehandling i elementet (SPRITE).

Icke "rymdkvalificerade” linjira (endimensionella) "detektormatriser” med individuella element
som har sin maximala kanslighet inom ett viglingdsomrdde som overstiger 2 500 nm men inte
30 000 nm.

Icke "rymdkvalificerade” icke-linjira (tvddimensionella) infrardda " detektormatriser” som base-
ras pd 'mikrobolometer'-material med individuella element som har en ofiltrerad kinslighet
inom ett vglingdsomride som &r lika med eller Gverstiger 8 000 nm men som inte Gverstiger
14 000 nm.

Teknisk anm.:

I avsnitt 6A002.a.3.f avses med 'mikrobolometer' en termobilddetektor som, till foljd av en tempera-
turforandring i detektorn orsakad av att infrarod strilning absorberas, anvinds for att generera en
anvéndbar signal.

b) "Monospektrala bildsensorer” och "multispektrala bildsensorer” som konstruerats for fjarranalystil-
lampningar och med ndgon av foljande egenskaper:

1. Ett lokalt (IFOV = Instantaneous-Field-Of-View) bildfilt pd mindre dn 200 prad (mikroradianer), eller

2. Ar som specifikt konstruerats for arbete inom ett vdglingdsomrdde som overstiger 400 nm men
inte 30 000 nm och som har alla foljande egenskaper:

a)

b)

De limnar bildinformationen i digital form, och
de har nigon av foljande egenskaper:

1. Ar "rymdkvalificerade ", eller



L 74/156

Europeiska unionens officiella tidning

13.3.2006

6A002

6A003

b) 2. b) (forts)

2. konstruerade for att fungera i luftburna applikationer med ndgot annat dn kisel som detek-
tormaterial och de har ett IFOV (IFOV = Instantaneous-Field-Of-View) p& mindre 4n 2,5 mrad
(milliradianer).

¢) Bildforstarkarutrustning som arbetar med synligt eller infrartt ljus och "direkt ger en synlig bild', och
som har ndgot av foljande:

1. Bildforstirkarror enligt avsnitt 6A002.a.2.a, eller

2. "detektormatriser” (FPA) enligt avsnitt 6A002.a.3.

Teknisk anm.:

Med 'direkt ger en synlig bild' avses en Dbildforstirkarutrustning som arbetar i det synliga eller infrargda

spektrumet, och visar en synlig bild till den mdnskliga observatoren utan att bilden omvandlas till en elektronisk

signal for att visas pd TV-skdrm. Bilden kan inte spelas in eller lagras fotografiskt, elektroniskt eller pd annat satt.

Anm.: Avsnitt 6A002.c omfattar inte foljande utrustning som innehdller andra dn GaAs eller GalnAs foto-

katoder:

a) Industriella eller civila inbrottslarm, rorelsedetektorer for trafik- eller industridndamal eller raknesystem.

b) Medicinsk utrustning.

¢) Industriell utrustning for inspektion, sortering eller analys av materialsammansattning.

d) Flamdetektorer for industriella brannugnar.

e) Utrustning som sdrskilt konstruerats for laboratoriebruk.

d) Sirskilda komponenter som anvinds for att understddja optiska givare, enligt foljande:

1. "Rymdkvalificerade” lagtemperaturkylare (cryocoolers).

2. Icke "rymdkvalificerade" lagtemperaturkylare (cryocoolers) med en kylkilla som ar kallare 4n 218
K (- 55 °C) och som har
a) ett slutet system med en MTBF eller MTTF (medeltid mellan fel eller medeltid till fel) som

overstiger 2 500 timmar,

b) sjilvreglerande minikylare, typ Joule-Thomson, med en cylinder(ytter)diameter under 8 mm.

3. Optiska fibrer som kan anvindas som givare, speciellt tillverkade antingen genom sin sammansitt-
ning eller struktur eller modifierade genom ytbeldggning for att bli akustiske, termiskt, elektromag-
netiskt, troghets- eller stralningsmissigt kansliga.

¢) "Rymdkvalificerade” "detektormatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med mer dn 2 048 element per
matris och en maximal kinslighet i vdglingdsomrddet som overstiger 300 nm men inte 900 nm.
Kameror

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A203.

ANM.: For kameror som ir speciellt konstruerade eller modifierade for undervattensbruk, se

a)

avsnitten 8A002.d och 8A002.e.
Instrumentkameror och speciellt konstruerade komponenter i dem enligt foljande:

Anm.: Instrumentkameror som omfattas av avsnitten 6A003.a.3-6A003.a.5 och som har mo-
dulstruktur skall bedomas efter sin maximala kapacitet med hjilp av de anslutningar
som ir tillgingliga enligt kameratillverkarens specifikationer.

1. Hoghastighetsfilmkameror med filmformat frdn och med 8 mm till och med 16 mm, i vilka filmen

kontinuerligt matas fram under inspelningstiden och som kan fotografera med en hastighet av mer
in 13 150 bilder/s.

Anm.: Avsnitt 6A003.a.1 omfattar inte filmkameror avsedda for civilt bruk.
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2. Mekaniska hoghastighetskameror i vilka filmen inte ror sig, och som kan registrera mer 4n
1 000 000 bilder/s i 35 mm-format, eller proportionellt firre bilder for storre format, respektive
fler bilder fér mindre format.

3. Mekaniska eller elektroniska spaltkameror med en skrivhastighet som Gverstiger 10 mm/ps.
4. Elektroniska bildkameror med en hastighet pd mer dn 1 000 000 bilders.
5. Elektroniska kameror med alla f6ljande egenskaper:
a) En elektronisk slutarhastighet som ar kortare dn 1 ps for en hel bild, och
b) en avldsningshastighet som tilliter mer 4n 125 hela bilder/s.
6. Anslutningar med alla foljande egenskaper:

a) Sarskilt konstruerade for instrumentkameror med modulstruktur och som specificeras i avsnitt
6A003.a, och

b) som gor att dessa kameror uppfyller egenskaperna enligt avsnitt 6A003.a.3, 6A003.a.4 eller
6A003.a.5 enligt tillverkarens specifikationer.

b) Bildkameror enligt foljande:

Anm.: Avsnitt 6A003.b omfattar inte televisions- eller videokameror som sdrskilt konstruerats for TV-sindning.

1. Videokameror med halvledarsensorer, som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomrade
som Gverstiger 10 nm men inte 30 000 nm och som har alla foljande egenskaper:

a) De har ndgon av foljande egenskaper:

1. mer 4n 4 x 10% "aktiva bildelement" for varje detektormatris i monokroma (svart-vita)
kameror,

2. mer dn 4 x 10° "aktiva bildelement" for varje detektormatris i fargkameror med tre
halvledarsystem, eller

3. mer 4n 12 x 10° "aktiva bildelement" for den ingdende detektormatrisen i firgkameror
som endast har en detektormatris, och

b) har nigon av foljande egenskaper:
1. optiska speglar som omfattas av avsnitt 6A004.a,
2. optisk styrutrustning som omfattas av avsnitt 6A004.d, eller
3. kan frambringa internt framtagen kamerasparningsinformation.

Tekniska anm.:

1. I detta avsnitt skall digitala videokameror bedomas utifran maximiantalet ' aktiva bildelement™ som
anvinds for att ta upp rorliga bilder.

2. 1 detta avsnitt avses med kameraspdringsinformation de uppgifter som behévs for att kunna faststilla
kamerans siktriktning i forhdllande till jorden. Detta omfattar 1) den horisontella siktriktningen i for-
hdllande till riktningen pd jordens magnetfalt, och 2) den vertikala vinkeln mellan kamerans siktriktning
och jordens horisont.

2. Avsokande kameror och kamerasystem som har alla foljande egenskaper:

a) Maximal kinslighet i ett viglingdsomrdde som overstiger 10 nm men inte 30 000 nm,
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b) linjira detektorsystem med mer dn 8 192 element/system, och

¢) mekanisk avsokning i en riktning.

3. Kameror som innehdller bildforstarkare enligt avsnitt 6A002.a.2.a.

4. 'Bildkameror' som innehéller "detektormatriser” med ndgon av foljande egenskaper:

a) Innehéller "detektormatriser” som omfattas av avsnitt 6A002.a.3.a-6A002a.3.¢, eller

b) innehéller "detektormatriser” som omfattas av avsnitt 6A002.a.3.f.

Anm. 1:

Anm. 3:

'Bildkameror' som beskrivs i avsnitt 6A003.b.4 inbegriper " detektormatriser' kombinerade med
tillricklig signalbehandlingselektronik, utover integrerad krets for avldsning, for att minst gora det
mjligt att sanda ut en analog eller digital signal sd snart energi tillfors.

: Avsnitt 6A003.b.4.a omfattar inte bildkameror som dr utrustade med linjara "' detektormatriser"'

med tolv eller farre element som inte anvinder sig av integrerad tidsfordrojning i sjdlva elementen
och som dr avsedda for nagot av foljande:

a) Inbrottslarm for industriellt eller civilt bruk, trafikkontroll eller industriell Gvervakning eller
raknesystem.

b) Industriell utrustning for kontroll eller overvakning av varmefloden i byggnader, utrustning eller
tillverkningsprocesser.

¢) Industriell utrustning for kontroll, sortering eller analys av materialets egenskaper.
d) Utrustning som sdrskilt konstruerats for laboratoriebruk, eller

e) Medicinsk utrustning.

Avsnitt 6A003.b.4.b omfattar inte bildkameror med ndgon av filjande egenskaper:
a) Bildhastigheter som dr lika med eller ligre dn 9 Hz.

b) Med alla foljande egenskaper:

1. Har ett minsta horisontellt eller vertikalt IFOV (Instantaneous-Field-of-View) pd dtminstone
10 mrad/pixel (milliradianer/pixel).

2. Innehdller en lins med fast brannvidd som inte dr avsedd att avligsnas.
3. Innehdller inte en display som 'direkt ger en synlig bild', och
4. Med nagon av foljande egenskaper:
a) Saknar majlighet att ge en synlig bild av det detekterade synfaltet, eller

b) Kameran dr konstruerad for en enda tillimpning och dr inte konstruerad for att dndras
av anvindaren; eller

¢) Kameran dr sdrskilt konstruerad for att installeras i ett civilt landfordon for person-
transporter med en vikt som understiger tre ton (bruttofordonsvikt) och med alla foljande
egenskaper:

1. Den kan anvindas endast om den dr installerad i nagot av foljande:
a) Det civila landfordon for persontransporter for vilket den dr avsedd; eller
b) En sirskilt konstruerad godkind anordning for underhdllstest; och

2. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte fungerar ndr den
avldgsnas fran det fordon for vilket den dr avsedd.

Tekniska anm.:

1. Instantaneous-Field-of-View (IFOV) som anges i avsnitt 6A003.b.4, anm. 3 b, dr det ldgsta
vérdet av horisontell IFOV och vertikal IFOV.

Horisontell IFOV = horisontell Field-of-View (FOV) | antalet horisontella detektorelement.
Vertikal IFOV = vertikal Field-of-View (FOV) / antalet vertikala detektorelement.
2. 'Direkt ger en synlig bild" i avsnitt 6A003.b.4, anm. 3 b, avser en bildkamera som fungerar

inom det infrargda spektrum som ger en synlig bild till en mdnsklig observator som anvinder
en ndra dgat-mikrodisplay som innehdller ndgon ljussikerhetsmekanism.
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a) Optiska speglar (reflektorer) enligt foljande:

=

. "Deformerbara speglar” med en antingen kontinuerlig eller av flera element bestdende yta, och

dirtill speciellt konstruerade komponenter som dynamiskt kan dterta en tidigare position med en
hastighet som overstiger 100 Hz.

. Monolitiska littviktsspeglar med genomsnittlig "ekvivalent tithet” p& mindre dn 30 kg/m?, och en

totalvikt 6ver 10 kg.

. Komposit- eller skumspegelkonstruktioner med en genomsnittlig "ekvivalent tithet" som 4r mindre

in 30 kg/m?, och en totalvikt dver 2 kg.

. Speglar som kan styra en ljusstrdle och har en diameter eller huvudaxel Gverstigande 100 mm som

behéller sin planhet inom A/2 {\ (lambda) = 633 nm} eller battre och har en styrande bandbredd
som Overstiger 100 Hz.

Optiska komponenter tillverkade av zinkselenid (ZnSe) eller zinksulfid (ZnS) med en genomsldpplighet

i vaglingdsomradet som overstiger 3 000 nm men inte 25 000 nm och som har nigon av f6ljande
egenskaper:

1.

2.

de dverstiger 100 cm? i volym, eller

overstiger 80 mm i diameter eller lingd hos huvudaxeln samt har ett djup (en tjocklek) pd mer dn
20 mm.

¢) "Rymdkvalificerade” komponenter for optiska system, enligt foljande:

. Komponenter som ldttats till mindre dn 20 % av den "ekvivalenta titheten"” jimfort med ett

massivt dmne med samma Oppning och tjocklek.

. Résubstrater, bearbetade substrater som har en ytbeldggning (enkel- eller multipelskikt, metalliska

eller dielektriska, ledande, halvledande eller isolerande) eller skyddsfilm.

. Segment eller system av speglar som konstruerats for att sammansittas till ett system i rymden med

en insamlande blindar6ppning som ir lika med eller storre 4n en enda spegel med 1 meters
diameter.

. Komponenter tillverkade av "komposit" material med en koefficient for linjir termisk expansion

som ér lika med eller mindre &n 5 x 107° i nigon koordinatriktning.

d) Optisk styrutrustning enligt f6ljande:
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1. Utrustning som speciellt konstruerats for att bibehdlla ytans form eller orienteringen hos de "rymd-
kvalificerade" komponenterna som omfattas av avsnitten 6A004.c.1 eller 6A004.c.3 ovan.

2. Utrustning med en bandbredd for styrning, foljning, stabilisering och resonatorupplinjering som ar
minst 100 Hz och en noggrannhet som dr 10 prad (mikroradianer) eller mindre.

3. Kardansk upphingning med alla foljande egenskaper:
a) en maximal utvridning som Overstiger 5°,
b) en bandbredd som ir lika med 100 Hz eller mer
¢) ett vinkelvisarfel som dr hogst 200 prad (mikroradianer), och
d) nagon av foljande egenskaper

1. en diameter eller huvudaxel som dr mer 4n 0,15 m men inte Gverstiger 1 m, och vars
vinkelacceleration kan &verstiga 2 rad (radianer)/s?, eller

2. en diameter eller huvudaxel som overstiger 1 m, och vars vinkelacceleration kan overstiga 0,5

rad (radianer)/s2.

4. Som speciellt konstruerats for att bibehalla placeringen hos infasade spegelsystem eller infasade
spegelsegmentsystem dir segmentens diameter eller huvudaxel dr 1 m eller mer.

¢) 'Icke-sfariska optiska element' med alla foljande egenskaper:

1. den optiska blindarens storsta dimension overstiger 400 mm,
2. ytjgmnheten understiger 1 nm (rms) for referenslingder pd minst 1 mm, och
3. koefficienten for den linjira virmeutvidgningens absoluta storhet understiger 3 x 107%/K vid 25 °C.

Tekniska anm.:

1. Ett "icke-sfariskt optiskt element' dr ett element som anvénds i ett optiskt system vars bildyta eller bildytor dar
avsedda att avvika frin formen av en ideal sfar.

2. Det kravs att tillverkarna skall mdta den ytjgmnhet som anges i avsnitt 6A004.¢.2 endast om det optiska
elementet dr konstruerat eller tillverkat for att uppfylla eller Gverstiga kontrollparametern.

Anm.: Avsnitt 6A004.e omfattar inte icke-sfiriska optiska element som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Den optiska blindarens storsta dimension understiger 1 m och kvoten mellan brannvidden och den
optiska bldndaren dr lika med eller storre dn 4,5:1.

b) Den optiska blindarens storsta dimension overstiger 1 m och kvoten mellan brannvidden och den
optiska blindaren dr lika med eller storre dn 7:1.

¢) Det dr konstruerat som ett optiskt element av Fresnel-, flyeye-, rand-, prisma- eller diffraktionstyp.

d) Det dr tillverkat av borsilikatglas med en koefficient for linedr virmeutvidgning som overstiger 2,5 x
10 /K vid 25 °C.

e) Det dr ett rontgenoptiskt element med inre spegelkapacitet (t.ex. speglar av rortyp).

ANM.: Icke-sfiriska optiska element som dr sdrskilt konstruerade for litografiutrustning omfattas av avsnitt
3B001.
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"Lasrar", andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.g.5 eller 0B0O01.h.6, komponenter och optisk
utrustning enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A205.

Anm. 1: Pulsade "lasrar" inkluderar "lasrar" som arbetar i kontinuerlig mod (CW) men med overlagrade
pulseffekter.

Anm. 2: Pulsexciterade ''lasrar" inkluderar "lasrar" som arbetar i kontinuerlig mod men med overlagrad ex-
citering.

Anm. 3: Om Raman-"lasrar" omfattas eller inte bestdms av parametrarna for de pumpande laserkallorna, som
kan vara vilken som helst av foljande " lasrar'".

a) Gas-"lasrar" som foljer:
1. Excimer-"lasrar" som har nigot av foljande:
a) En utgdngsvaglingd som inte Gverstiger 150 nm, och har ndgot av foljande:
1. En utgdngsenergi som overstiger 50 m]/puls, eller
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 1 W.
b) En utgdngsviglingd som overstiger 150 nm men inte 190nm, och har ndgot av foljande:
1. En utgdngsenergi som overstiger 1,5 J/puls, eller
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 120 W.
¢) En utgdngsvaglingd som overstiger 190 nm men inte 360 nm, och har nigot av foljande:
1. En utgdngsenergi som overstiger 10 J/puls, eller
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 500 W.
d) En utgdngsviglingd som overstiger 360 nm, och har ndgot av foljande:
1. En utgdngsenergi som 6verstiger 1,5 J/puls, eller
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 30 W.
ANM.: Se avsnitt 3B001 for Excimer-""lasrar" som speciellt konstruerats for litografisk utrustning.
2. Metalléng-"lasrar" enligt foljande:
a) Koppar (Cu)-"lasrar" med en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 20 W.
b) Guld (Au)-"lasrar” med en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 5 W.
¢) Natrium (Na)-"lasrar” med en utgdngseffekt som overstiger 5 W.
d) Barium (Ba)-"lasrar" med en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 2 W.
3. Kolmonoxid (CO)-"lasrar” som har nigot av foljande:
a) En utgdngsenergi som overstiger 2 J[puls och en "pulsad toppeffekt” som overstiger 5 kW, eller
b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som overstiger 5 kW.
4. Koldioxid (CO,)-"lasrar" som har nigot av foljande:

a) En kontinuerlig utgingseffekt som overstiger 15 kW.
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b) En pulsad uteffekt med en varaktighet hos pulsen som overstiger 10 ps, och som har ndgot av
foljande:

1. En genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 10 kW, eller
2. en pulsad "toppeffekt” som overstiger 100 kW.

¢) En pulsad uteffekt med en "varaktighet hos pulsen” som ar lika med eller mindre 4n 10 ps, och
har nigot av foljande:

1. En pulsenergi som 6verstiger 5 J/puls, eller
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 2,5 kW.
5. "Kemiska lasrar” enligt foljande:
a) Vitefluorid (HF)-"lasrar".
b) Deuteriumfluorid (DF)-"lasrar".
¢) "Transfer-lasrar", enligt foljande:
1. Syresjod (O,-])-"lasrar".
2. Deuteriumfluorid-koldioxid (DF-CO,)-"lasrar".
6. Kryptonjon- eller argonjon-"lasrar” som har ndgot av foljande:

a) En utgdngsenergi som overstiger 1,5 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som overstiger 50 W,
eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som Gverstiger 50 W.
7. Andra gas-"lasrar" som har ndgot av foljande:
Anm.: Avsnitt 6A005.a.7 omfattar inte kvive-""lasrar "
a) En utgdngsvaglingd som inte Gverstiger 150 nm, och har ndgot av foljande

1. En utgdngsenergi som overstiger 50 mj/puls och en pulsad "toppeffekt” som 6verstiger 1 W,
eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgingseffekt som overstiger 1 W.
b) En utgdngsvaglingd som overstiger 150 nm men inte 800 nm, och som har ndgot av foljande:

1. En utgdngsenergi som overstiger 1,5 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som Gverstiger 30 W,
eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som Gverstiger 30 W.
¢) En utgdngsviglingd som overstiger 800 nm men inte 1 400 nm, och har ndgot av foljande:

1. En utgdngsenergi som Gverstiger 0,25 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som 6verstiger 10
W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgingseffekt som Gverstiger 10 W.

d) En utgdngsvaglingd som overstiger 1 400 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangs-
effekt som overstiger 1 W.

b) Halvledar-"lasrar" enligt foljande:

1. Individuella, transversell singelmodhalvledar-"lasrar" som har nigon av féljande egenskaper:
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a) En vaglingd pd hogst 1 510 nm och med en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt pa
over 1,5 W, eller

b) en véglingd 6ver 1 510 nm och med en genomsnittlig eller kontinuerlig utgéngseffekt pa over
500 mW.

. Individuella, transversell multipelmodhalvledar-"lasrar” som har ndgon av foljande egenskaper:

a) En viglingd p& mindre 4n 1 400 nm och som har en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangs-
effekt pa over 10 W,

=z

en viglingd pa 1 400 nm eller mer och som understiger 1 900 nm och som har en genom-
snittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt pd 6ver 2,5 W, eller

¢) en viglingd pd 1 900 nm eller mer och som har en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangs-
effekt pd over 1 W.

. Individuella system (matriser) av halvledar-"lasrar" som har nigon av foljande egenskaper:

a) En vaglingd p& mindre 4n 1 400 nm och som har en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangs-
effekt pa over 80 W,

=z

en viglingd pa 1 400 nm eller mer och som understiger 1 900 nm och som har en genom-
snittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt pd 6ver 25 W, eller

¢) en viglingd pd 1 900 nm eller mer och som har en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangs-
effekt pd over 10 W.

. System (matriser) av halvledar-"lasrar" som innehaller tminstone ett system som omfattas av

avsnitt 6A005.b.3.

Teknisk_anm.:
. Halledar-"lasrar" kallas ofta " laser" dioder.

. Ett "system' (matriser) bestdr av flera emittrar till halvledar-""lasrar"" som tillverkats som ett enda chips sd

att de utsinda ljusstrdlarnas centrum foljer parallella banor.

. Ett "system' tillverkas genom att 'system' radas upp eller pd annat sdtt samlas sd att de utsinda ljusstrd-

larnas centrum foljer parallella banor.

Anm. 1: Avsnitt 6A005.b omfattar halvledar-"lasrar" som har ett utgdende optiskt anslutningsdon (t.ex.

optisk kopplingsflita).

Anm. 2: Halvledar-""lasrar" som ingdr i och speciellt konstruerats for annan utrustning klassificeras som denna

andra utrustning.

) Halvledarbestyckade "lasrar”, enligt foljande:

1. "Avstimbara" "lasrar” som har ndgot av foljande:

Anm.: Avsnitt 6A005.c.1 omfattar dven titansafir- (Ti-Al,O3), tulium-YAG- {YAG = yttrium, aluminium,
granat), tulium-YSGG- {YSGG = yttrium, svavel, granat, granat}, alexandrit- (Cr BeAl,0,) {krom-
berylliumaluminiumoxid) och firgcenter-"" lasrar" .

a) En vaglingd under 600 nm, och som har négot av foljande:

1. En utgdngsenergi som overstiger 50 mJ/puls och en pulsad "toppeftekt” som 6verstiger 1 W,
eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som oGverstiger 1 W.
b) En vaglingd som Gverstiger 600 nm men inte 1 400 nm, och har ndgot av foljande:

1. En utgéngsenergi som overstiger 1 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som Gverstiger 20 W,
eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som Gverstiger 20 W, eller
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¢) En vaglingd som overstiger 1 400 nm, och har nigot av foljande:

1. En utgdngsenergi som Gverstiger 50 m]/puls och en pulsad "toppeffekt” som overstiger 1 W,
eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som overstiger 1 W.
2. Icke-"avstimbara" "lasrar” enligt foljande:
Anm.: Avsnitt 6A005.c.2 omfattar halvledar-"lasrar"' med atomdr Gvergdng.
a) Neodymglas-"lasrar" enligt foljande:
1. "Q-switchade lasrar” som har ndgot av foljande:

a) En utgdngsenergi som Overstiger 20 J/puls men inte 50 J/puls och med en genomsnittlig
utgngseffekt som overstiger 10 W, eller

b) en utgdngsenergi som overstiger 50 J/puls.
2. Icke-"Q-switchade lasrar" med négot av foljande:

a) En utgdngsenergi som overstiger 50 J/puls men inte 100 J/puls och som har en genom-
snittlig utgdngseffekt som Gverstiger 20 W, eller

b) en utgdngsenergi som Gverstiger 100 J/puls.

b) Neodium-dopade (annat dn glas-) "lasrar” med en utgdngsvaglingd som &verstiger 1 000 nm
men inte 1 100 nm, enligt foljande:

Anm.: For neodium-dopade (annat dn glas-) "lasrar' med en vaglingd understigande 1 000 nm eller
(')'verstigande 1 100 nm, se avsnitt 6A005.c.2.c.

1. Pulsexciterade, modlasta "Q-switchade lasrar” med en "varaktighet hos pulsen” som under-
stiger 1 ns, och som har ndgot av foljande:

a) En "toppeffekt” som Gverstiger 5 GW,
b) en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 10 W, eller
) en pulsad energi som overstiger 0,1 J.

2. Pulsexciterade "Q-switchade lasrar” med en varaktighet hos pulsen som ar lika med eller
langre 4n 1 ns, och som har ndgot av foljande:

a) En utgdng som arbetar i transversiell singelmod och har
1. en "toppeffekt” som overstiger 100 MW,
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 20 W, eller
3. en pulsad energi som Gverstiger 2 J, eller

b) en utgdng som arbetar i transversiell multipelmod och har
1. en "toppeffekt” som Overstiger 400 MW,
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 2 kW, eller
3. en pulsad energi som Gverstiger 2 J.

3. Pulsexciterade icke-" Q-switchade lasrar”, som har:
a) En utgdng som arbetar i transversiell singelmod och har

1. en "toppeffekt” som Gverstiger 500 kW, eller
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2. en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 150 W, eller
b) en utgéng som arbetar i transversiell multipel mod som har
1. en "toppeffekt” som overstiger 1 MW, eller

2. en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 2 kW.

4. Kontinuerligt exciterade "lasrar" som har
a) en utgdng som arbetar i transversiell singelmod som har
1. en "toppeffekt” som Gverstiger 500 kW, eller
2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som overstiger 150 W, eller
b) en utgdng som arbetar i transversiell multipelmod som har
1. en "toppeffekt” som Gverstiger 1 MW, eller
2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som overstiger 2 kW.
¢) Andra icke "avstimbara lasrar”" som har ndgot av foljande:
1. En viglingd mindre 4n 150 nm, och som har ndgot av foljande:

a) En utgdngsenergi som overstiger 50 mJ/puls och en pulsad "toppeffekt” som overstiger 1
W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som oGverstiger 1 W.

2. En vaglingd som dr lika med eller Gverstiger 150 nm men inte 800 nm, och som har nigot
av foljande:

a) En utgdngsenergi som 6verstiger 1,5 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som verstiger 30
W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som Gverstiger 30 W.
3. En vaglingd som Gverstiger 800 nm men inte 1 400 nm, enligt foljande:
a) "Q-switchade lasrar” som har:

1. En utgéngsenergi som overstiger 0,5 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som Gverstiger
50 W, eller

2. en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger
a) 10 W for singelmod-"lasrar",
b) 30 W {6r multipelmod-"lasrar".
b) Icke "Q-switchade lasrar” som har:

1. En utgdngsenergi som overstiger 2 J[/puls och en pulsad "toppeffekt” som Gverstiger
50 W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som Gverstiger 50 W.
4. En véiglingd som overstiger 1 400 nm, och som har ndgot av foljande:

a) En utgdngsenergi som Overstiger 100 mJ/puls och en pulsad "toppeffekt” som Gverstiger
1 W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgéngseffekt som overstiger 1 W.

d) Firgdmnes-"lasrar" och andra vitske-"lasrar”, som har ndgot av foljande:
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1. En véglingd som dr mindre d4n 150 nm, och

a) en utgdngsenergi som Overstiger 50 m]J/puls och en pulsad "toppeffekt” som overstiger 1 W,
eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som overstiger 1 W.

. En vaglangd som ir lika med eller storre 4n 150 nm, men som inte dverstiger 800 nm, och som

har nigot av foljande:
a) En utgdngsenergi som overstiger 1,5 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som overstiger 20 W,
b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som Gverstiger 20 W, eller

¢) en pulsad oscillator som arbetar i longitudinell singelmod med en genomsnittlig utgdngseffekt
som overstiger 1 W och en repetitionshastighet som 6verstiger 1 kHz om "varaktigheten hos
pulsen” dr mindre 4n 100 ns.

. En véglingd som o6verstiger 800 nm, men inte 1 400 nm, och har nigot av foljande:

a) En utgdngsenergi som overstiger 0,5 J/puls och en pulsad "toppeffekt” som overstiger 10 W,
eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som Gverstiger 10 W, eller

. En vaglingd som overstiger 1 400 nm, och har nigot av foljande:

a) En utgdngsenergi som overstiger 100 mJ/puls och en pulsad "toppeffekt” som overstiger 1 W,
eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgingseffekt som overstiger 1 W.

¢) Komponenter enligt féljande:

1. Speglar som kyls antingen med 'aktiv kylning' eller genom sk. heat pipes.

Teknisk anm.:

Med " aktiv kylning"" avses en kylningsteknik for optiska komponenter dir man anvinder en vétska under den
optiska ytan (nominellt mindre dn 1 mm under den optiska ytan) for att transportera bort virme.

2. Optiska speglar eller genomskinliga eller delvis genomskinliga optiska eller elektrooptiska kompo-

nenter som dr sirskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med kontrollerade "lasrar".

f) Optisk utrustning enligt foljande:

Anm.: For optiska element med delad oppning, som kan arbeta i applikationer med " Super-High Power Laser "

(""SHPL"), se militdra forteckningen.

1. Dynamiska mitinstrument avsedda att mita vdgfronter och som kan kédnna av &tminstone 50

positioner hos en striles vgfront och som har ndgot av f6ljande:

a) Bildhastigheter lika med eller hogre dn 100 Hz och fasupplosning som dr minst 5 % av strilens
véglingd, eller

b) bildhastigheter lika med eller hogre d4n 1 000 Hz och fasupplosning som ar minst 20 % av
stralens véaglingd.

2. Laseranalysutrustning som kan mita vinkelfel vid strilstyrning i "Super-High Power Laser”

("SHPL")-system som ir lika med eller mindre 4n 10 prad.
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3. Optisk utrustning och komponenter, speciellt konstruerade for faskopplade system av "SHPL" for

koherent strdlkombination, med en noggrannhet om A/10 vid berdknad viglingd, eller 0,1 pm,
alltefter vilket virde som ar det lagsta.

4. Projektionsteleskop speciellt konstruerade for att arbeta i "SHPL"-system.

"Magnetometrar ", "magnetiska gradiometrar”, "induktionsmagnetometrar”, sensorer for elektriska un-
dervattensfilt och kompensationssystem, samt till dessa speciellt utformade komponenter, enligt foljande:

Anm.: Avsnitt 6A006 omfattar inte instrument som dr speciellt konstruerade for fiskeritillimpningar eller biomag-

netiska mdatningar for medicinsk diagnostik.

a) "Magnetometrar” och delsystem enligt foljande:

1. Som anvinder "supraledande” (SQUID) "teknik" och har ndgon av féljande egenskaper:

a) SQUID-system som ér konstruerade for stationdrt arbete, utan speciellt konstruerade delsystem
for att minska bruset vid rorelse och som har en "brusnivd" (kdnslighet) lika med eller ligre
(battre) an 50 fT rms/v/Hz vid frekvenser lika med 1 Hz; eller

b) SQUID-system som har en magnetometer for rorligt arbete med en "brusnivd" (kénslighet) som
ar lagre (bittre) dan 20 pT rms[y/Hz vid en frekvens av 1 Hz och som ar speciellt konstruerade
for att minska bruset vid arbete i rorelse.

. Som anvinder optiskt pumpad "teknik" eller kdrnrotationsteknik (proton/Overhauser) som har en

"brusnivad” (kinslighet) som ar ligre (bittre) in 20 pT rms [v/Hz.

. Som anvinder fluxgate-"teknik" och som har en "brusnivd" (kdnslighet) som ar lika med eller

ligre (bittre) dn 10 pT rms [v/Hzvid en frekvens av 1 Hz.

. Induktionsspole- "magnetometrar" som har en "brusnivd" (kdnslighet) som ar lagre (bittre) dn

ndgot av foljande:
a) 0,05 nT rms/\/ﬁz vid frekvenser under 1 Hz,
b) 1 x 107> nT rms/v/Hz vid frekvenser pd 1 Hz eller mer men som inte dverstiger 10 Hz, eller

¢) 1 x 107 nT rms//Hz vid frekvenser som ar storre an 10 Hz.

. Fiber\()}Lﬁska "magnetometrar” som har en "brusnivd" (kinslighet) som ir lagre (bittre) dn 1 nT
H

rms/v/Hz.

b) Sensorer for elektriska undervattensfilt som har en "brusnivd" (kdnsliglighet) som ir ligre (bittre) 4n 8
nV/\/ﬁz, matt vid 1 Hz.

¢) "Magnetiska gradiometrar” enligt foljande:

. "Magnetiska gradiometrar” som anvinder flera "magnetometrar” som omfattas av avsnitt

6A006.a.

2. Fiberoptiska "induktionsmagnetometrar" som har en "brusniva" (kinslighet) som i det magnetiska

gradientfiltet ar ligre (bittre) 4n 0,3 nT/m rms//Hz.

3. "Induktionsmagnetometrar” som anvinder annan "teknik" 4n fiberoptisk "teknik" och vars

magnetiska gradientfilt har en "brusnivd" (kdnslighet) som dar ldgre (bittre) d4n 0,015 nT/m

rms/v/Hz.

d) Kompensationssystem for magnetiska sensorer eller sensorer for elektriska undervattensfilt som leder
till en prestanda som ar minst lika bra som kontrollparametrarna i avsnitt 6A006.a, 6A006b eller
6A006c.
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Gravitationsmetrar (gravimetrar) och gravitationsgradiometrar, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A107.

a) Gravitationsmetrar som dr konstruerade eller modifierade for markbruk som har en statisk noggrannhet
som dr mindre (bittre) dn 10 pGal.

Anm.: Avsnitt 6A007.a omfattar inte markbundna gravitationsmetrar som dr gjorda av kvartselement (Worden-

tp)-
b) Gravitationsmetrar som dr konstruerade for mobila plattformar, och som har alla foljande egenskaper:
1. En statisk noggrannhet som dr mindre (bdttre) dn 0,7 mGal, och

2. en driftsnoggrannhet som dr mindre (battre) dn 0,7 mGal och som har en installningstid till dess den visar
stadigvarande virde som dr mindre dn 2 minuter under vilken som helst kombination av medféljande
korrektionskompensationer och rorelsepaverkan.

¢) Gravitationsgradiometrar.

Radarsystem, utrustning och enheter med en eller flera av f6ljande egenskaper, samt speciellt konstruerade
tillhérande komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A108.

Anm.: Avsnitt 6A008 omfattar inte foljande:

a) Sekundar overvakningsradar (SSR).
b) Fordonsradar avsedd att forhindra kollisioner.

¢) Bildskarmar eller monitorer som anvinds for flygsikerhetskontroll (ATC) och som inte har bittre upp-
losning dn 12 upplosbara element/mm.

d) Meteorologisk (vider-) radar.

a) Arbetar vid frekvenser frain 40 GHz till 230 GHz och som har en genomsnittlig utgdngseffekt som
Overstiger 100 mW.

b) Har en avstimbar bandbredd som overstiger £6,25 % av 'mittarbetsfrekvensen'.

Teknisk_anm.:

"Mittarbetsfrekvensen ' definieras som hdlften av summan av den higsta och den ligsta angivna arbetsfrekvensen.
¢) Samtidigt kan arbeta pd mer dn tvd barfrekvenser.

d) Kan arbeta i synthetic aperture (SAR), radarmod med inverterad synthetic aperture (ISAR), eller sido-
spanande flygburen (SLAR) radarmod.

¢) Innehdller "fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning”.
f) Kan bestimma hojden hos ett icke samarbetande mal.

Anm.: Avsnitt 6A008.f omfattar inte precisionsinflygningsradarutrustning (PAR) som Gverensstimmer med
ICAO-standard).

g) Ar speciellt konstruerad utrustning for luftburen (monterad pd ballong eller flygplanskropp) funktion
och som har dopplersignalbehandling for att uppticka ett mils rorelse.

h) Anvinder radarsignalbehandling genom att anvinda
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1. "spridning av frekvensspektrat”-teknik, eller
2. "radarhoppfrekvens " -teknik.
Utfor landbaserad operation med en maximal "instrumenterad rickvidd" som &verstiger 185 km.

Anm.: Avsnitt 6A008.i omfattar inte foljande:

a) Radarutrustning for Gvervakning av fiskevatten.

b) Markradarutrustning speciellt konstruerad for langdistansflygsikerhetskontroll (" enroute air traffic
control"") forutsatt att samtliga f6ljande villkor dr uppfyllda, namligen att den

1. har ett en maximal " instrumenterad rickvidd" om 500 km eller mindre,

2. har en sidan konfiguration att radarns mdldata endast kan sindas en vig frin radarns uppstdll-
ningsplats till en eller flera civila luftivervakningscentraler,

3. innehdller inga utrustningar for figrrkontroll av radarns avsokningshastighet fran ATC-centrumen
pd rutten, och

4. dr avsedd for permanent installation.
¢) Radar for att spira viderballonger.

Ar "laser"-radar eller utrustning for att soka och uppticka ljus (LIDAR = "Light Detection and
Ranging") och som har eller en eller flera av foljande egenskaper, namligen

1. dr "rymdkvalificerade", eller

2. anvinder koherent heterodyn eller homodyn detekteringsteknik och med en vinkelupplosning som
ar mindre (bittre) 4n 20 prad.

Anm.: Avsnitt 6A008,j omfattar inte LIDAR-utrustning som dr speciellt konstruerad for overvakning eller
meteorologisk observation.

Har "signalbehandlings"-undersystem som anvinder "pulskompression”, med ndgot av foljande,
ndmligen

1. ett "pulskompressions " -forhdllande som Gverstiger 150, eller
2. en pulsbredd som 4r kortare dn 200 ns.
Har databehandlande undersystem med ndgot av foljande, nimligen

1. "automatisk mélsokning" som for varje antennlige anger madlets berdknade position bortom tid-
punkten for ndsta antennlobspassage,

Anm.: Avsnitt 6A008.1.1 omfattar inte konfliktberedskapskapacitet i ATC-system, eller marin eller hamnra-
dar.

2. kan berdkna ett madls hastighet dven om informationen kommer frén en primirradar med icke
periodisk (variabel) antennrotationshastighet,

3. kan utféra automatisk monsteridentifiering (feature extraction) samt jamforelse med maélkarakteris-
tika som finns i en databas (vigformer eller bilder) for att identifiera och klassificera mal, eller

4. kan utfora overlagring och samband, eller sammanslagning, av maldata fran tvd eller flera "geo-
grafiskt atskilda" och "sammankopplade radar-sensorer” for att framhiva och gora skillnad mellan
mal.

Anm.: Avsnitt 6A008.1.4 omfattar inte system, utrustningar eller enheter som anvinds for marin trafikover-
vakning.
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6A107

6A108

6A202

6A203

Stralningstéliga 'detektorer’, andra 4n dem som omfattas av avsnitt 6A002, som ir sarskilt konstruerade
eller modifierade for att skydda mot nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstrélar,
kombinerad tryck- och termisk effekt), och anvindbara for "missiler”, konstruerade eller specificerade for
att motstd strilningsnivder som svarar till eller &verskrider en total strilningsdos om 5 x 10° rads
(silicium).

Teknisk anm.:

I avsnitt 6A102 definieras en ' detektor' som en mekanisk, elektrisk, optisk eller kemisk komponent som automatiskt
identifierar och lagrar, eller registrerar en retning sdsom en miljifordndring i tryck eller temperatur, en elektrisk eller
elektromagnetisk signal eller stralning frin ett radioaktivt material. Detta omfattar ocksd komponenter som kdnner av
genom en " one time operation’' eller misslyckande).

Gravitationsmetrar (gravimetrar) och komponenter for gravitationsmetrar och gravitationsgradiometrar
enligt foljande:

a) Gravitationsmetrar andra 4n de som specificeras i avsnitt 6A007.b, avsedda eller modifierade for bruk i
luften eller i havet, med en statisk noggrannhet eller en driftsnoggrannhet pa 7 x 10° m/s? (0,7 mGal)
eller mindre (bittre) och en instillningstid pd 2 minuter eller mindre.

b) Speciellt konstruerade komponenter for gravitationsmetrar enligt specifikation i avsnitt 6A007.b eller
6A107.a och gravitationsgradiometrar enligt specifikation i avsnitt 6A007.c.

Radar och madlsokningssystem, andra dn de som omfattas av avsnitt 6A008, enligt foljande:

a) Radar- och laserradarsystem som ar konstruerade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster som
omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Anm.: Avsnitt 6A108.a omfattar foljande:

a) utrustning for kartliggning av markkontur
b) bildsensorutrustning
¢) utrustning for scenkartliggning och korrelation (bdde digital och analog)
d) radarutrustning for dopplernavigering.
b) Precisionsmalsokningssystem, anvindbara for 'missiler’, enligt foljande:

1. Sokningssystem som anvinder en koddversittare (code translator) i forening med antingen mark-
bundna eller luftburna referenser eller navigationssatellitsystem for att tillhandahélla realtidsmit-
ningar av position och hastighet under flygningen.

2. Avstdndsmitande radar inklusive tillhérande optiska/infrardda sokare med alla foljande egenskaper:
a) Vinkelupplosning bittre d4n 3 mrad (0,5 mils).
b) Rickvidd av 30 km eller langre med en avstindsupplosning, som 4r bidttre d4n 10 m rms.
¢) Hastighetsupplosning som dr béttre dn 3 m)s.

Teknisk anm.:

Med "missil" avses i avsnitt 6A108.b kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som har
en rickvidd som Gverstiger 300 km.

Fotomultiplikatorror med béda foljande egenskaper:

a) Fotokatodyta som ir stérre dn 20 cm? och

b) en anodpulsstigtid pd mindre 4n 1 ns.

Kameror och komponenter, andra dn de som omfattas av avsnitt 6A003, enligt foljande:

a) Mekaniska kameror med roterande spegel, enligt foljande, och speciellt konstruerade tillhérande kom-
ponenter:

1. Mekaniska trumkameror ("framing cameras”) med en bildhastighet, som &r storre an 225 000
bilder/s.
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6A203 a) (forts.)

2. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre 4n 500 m/s.

Anm.: T avsnitt 6A203.a omfattar komponenter till sidana kameror deras synkroniseringselektronikenheter och
rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager.

Elektroniska svep- (spalt-) och trumkameror, bildror samt utrustning enligt foljande:

1. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan
uppnas.

2. Bildror (streak tubes) till kameror definierade i avsnitt 6A203.b.1.

3. Elektroniska bildkameror (framing cameras) eller kameror med elektronisk slutare med vilka kan
uppnds exponeringstider om 50 ns eller kortare.

4. Foljande bildror till bildkameror och solid state imaging-anordningar fér anvindning med de ka-
meror som anges i avsnitt 6A203.b.3, nimligen

a) zonfokuserande bildforstarkarror (proximity focused) med en fotokatod pd en transparent le-
dande hinna for att minska resistensen for fotokatodskiktet,

b) gate- (Silicon Intensifier Target) vidikonr6r dir ett snabbt system tillater slussning av fotoelek-
tronerna fran fotokatoden innan de kolliderar med SIT-plattan,

¢) elektro-optiska slutare av celltyp Kerr eller Pockel, eller

d) andra bildror och solid-state imaging-anordningar som har en snabb-bilds gating-tid pd mindre
an 50 ns speciellt konstruerade for kameror som anges i 6A203.b.3.

Strilningshdrdade TV-kameror eller linser dartill, sarskilt utformade eller klassade att motstd en full-
stindig stroldos pd mer 4n 50 x 10% Gy (kisel) (5 x 10° rad (kisel)) utan att forsamras operativt.

Teknisk anm.:

Termen Gy (kisel) avser energi i J/kg som tagits upp av ett oskyddat kiselprov ndr det utsatts for joniserande
strdlning.

6A205 "Lasrar”, "laser"-forstirkare och oscillatorer, andra dn de som omfattas av avsnitt 0B001.g.5, 0B001.h.6
och 6A005, enligt foljande:

a) Argon-jon-"lasrar" som har bada foljande egenskaper:

b

)

1. Ar verksam vid véglingder mellan 400 nm och 515 nm, och

2. producerar en medeleffekt storre dn 40 W.

Avstimbara pulsade single-mode firgdmneslaseroscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid véglingder mellan 300 nm och 800 nm,

2. producerar en medeleffekt som ir storre 4n 1 W,

3. en pulsrepetitionsfrekvens hogre dn 1 kHz, och

4. en pulsbredd mindre 4n 100 ns.

¢) Avstimbara pulsade firgdmneslaserforstirkare och oscillatorer med alla foljande egenskaper:

1. Verksam vid viglingder mellan 300 nm och 800 nm,

2. med en medeleffekt stoérre in 30 W,



L 74/172

Europeiska unionens officiella tidning

13.3.2006

6A205

6A225

6A226

) (forts.)
3. en pulsrepetitionsfrekvens hogre dn 1 kHz, och
4. en pulsbredd mindre 4n 100 ns.

Anm.: Avsnittet 6A205.c omfattar inte single-mode-oscillatorer.

&

Pulsade koldioxid-"lasrar" med alla foljande egenskaper:

1. Verksam vid véglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm,
2. med en pulsrepetitionsfrekvens som 4r hogre dn 250 Hz,
3. en medeleffekt storre an 500 W och

4. en pulsbredd mindre 4n 200 ns.

e) Para-vitefyllda Ramanceller utformade att arbeta vid en utgdende viglingd av 16 pm och en repeti-
tionsfrekvens som 4r hogre 4n 250 Hz.

f) Pulsexiterade "Q-switchade lasrar” neodym-dopade (andra dn glas) "lasrar” med alla foljande egen-
skaper:

1. En utgdngsvaglingd som o6verskrider 1 000 nm men inte 1 100 nm,
2. en varaktighet hos pulsen som ar lika med 1 ns eller mer, och
3. multipla transversella moder med en medeluteffekt pd mer dn 50 W.

Hastighetsinterferometrar for mitning av hastigheter 6ver 1 km/s under tidsintervall kortare dn 10 ps.

Anm.: 6A225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any reflector) och
DLI (Doppler laser interferometers).

Tryckgivare enligt foljande:
a) Manganingivare for tryck overstigande 10 GPa.

b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck Gverstigande 10 GPa.
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6B
6B004

6B007

6B008

6B108

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Optisk utrustning enligt foljande:

a) Utrustning for matning av absoluta reflektionsfaktorn med en noggrannhet av + 0,1 % av reflektions-
vardet.

b) Utrustning annan 4n utrustning som optiskt mdter ytan med hjilp av spridning (scattering) och som
har en icke nedblindad (unobscured) 6ppning pd mer dn 10 cm, speciellt konstruerad for optisk
mitning utan kontakt av icke plan yta (profil) med en "noggrannhet” av 2 nm eller mindre (bittre)
dn optisk begird profil.

Anm.: Avsnitt 6B004 omfattar inte mikroskop.

Utrustning for att producera, rikta upp och kalibrera landbaserade gravitationsmetrar med en statisk
noggrannhet som ar bittre dn 0,1 mGal.

Pulsradarsystem for mitning av tvirsnitt med en sindningspuls om 100 ns eller mindre samt till dessa
speciellt konstruerade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6B108.

System, andra dn de som omfattas av avsnitt 6B008, som ir speciellt konstruerade for radarmitning av
tvérsnitt och som ar anvindbara i "missiler” och deras undersystem.
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6C
6C002

6C004

6C005

Material

Optiska sensormaterial enligt foljande:

a) Ren tellurmetall (Te) med en renhetsnivd som &r battre an 99,9995 %.

b) En kristall (inklusive epitaxiella skivor ("wafers")) av ndgot av foljande:
1. Kadmiumzinktellurid (CdZnTe) med en zinkhalt som understiger 6 % i 'molfraktion'.
2. Kadmiumtellurid (CdTe) oberoende av renhetsgrad, eller
3. kvicksilverkadmiumtellurid (HgCdTe) oberoende av renhetsgrad.

Teknisk anm.:

"Molfraktion' definieras som andelen mol av ZnTe i forhdllande till summan av mol av CdTe och ZnTe i
kristallen.

Optiska material enligt foljande:

a) "Skivor" (substrate blanks) av zinkselenid (ZnSe) och zinksulfid (ZnS) som framstillts genom kemisk
fordngningsdeposition och som har nigon av féljande egenskaper:

1. En volym som dr storre &n 100 cm?, eller

2. en diameter som ér storre dn 80 mm med en tjocklek pd minst 20 mm.
b) Handtagsformade (halvrunda) stycken av foljande elektrooptiska material:

1. Kaliumtitanarsenat (KTA).

2. Silvergalliumselenid (AgGaSe,).

3. Talliumarsenikselenid (Tl3AsSe;, dven kint som TAS).
¢) Icke linjira optiska material med foljande egenskaper:

1. Tredje ordningens mottaglighet (chi 3) pd 10° m?2/V? eller mer, och

2. en svarstid som 4r mindre 4n 1 ms.

d) "Skivor" (substrat blank) av kiselkarbid eller beryllium-beryllium (Be-Be) dir det deponerade materialet
Gverstiger 300 mm i diameter eller huvudaxellingd.

¢) Glas, inklusive smilt kvarts, fosfatglas, fluorfosfatglas, zirkoniumfluorid (ZrF,) och hafniumfluorid
(HfF,) med alla foljande egenskaper:

1. en hydroxyljon (OH)-koncentration som dr mindre 4n 5 ppm,
2. en renhetsniva fran ingdende metaller mindre 4n 1 ppm, och
3. hég homogenitet (brytningsindexvariation) mindre an 5 x 1076

f) Syntetiskt producerade diamantmaterial med en absorption som r mindre 4n 10~ cm™! for vaglangder
som overstiger 200 nm men inte 14 000 nm.

Syntetiska kristallina virdmaterial for "lasrar” i obearbetad form enligt foljande:
a) Titan-dopad safir.

b) Alexandrit.
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6D
6D001

6D002

6D003

6D102

6D103

Programvara

"Programvara” speciellt utformad for "utveckling” eller "produktion" av utrustning som omfattas av
avsnitten 6A004, 6A005, 6A008 eller 6B00S.

"Programvara” speciellt utformad for "anvindning" av utrustning som omfattas av avsnitten 6A002.b,
6A008 eller 6B00S.

Annan "programvara”, enligt foljande:

a) 1. "Programvara" speciellt utformad for att skapa akustiska stralar for "realtidsbearbetning” av akus-
tiska data som insamlats frn passiva mottagare i bogserade hydrofoner som arbetar i grupp.

2. "Killkod" for "realtidsbearbetning” av akustiska data som insamlats frdn passiva mottagare i
bogserade hydrofoner som arbetar i grupp.

3. "Programvara" speciellt utformad for att skapa akustiska stralar for "realtidsbearbetning" av akus-
tiska data som insamlats frin passiva mottagare och som utnyttjar kabelsystem for bottnar eller

havsvikar.

4. "Kallkod" for "realtidsbearbetning” av akustiska data som insamlats frn passiva mottagare och
som utnyttjar kabelsystem for bottnar eller havsvikar.

b) 1. "Programvara” speciellt utformad for system som kompenserar for magnetfalt och elektriska falt
for magnetiska givare konstruerade for att arbeta pd mobila plattformar.

2. "Programvara" speciellt utformad for att uppticka avvikelser i magnetfilt och elektriska filt pa
mobila plattformar.

¢) "Programvara” speciellt utformad for att korrigera for rorelsers inflytande pa gravitationsmetrar eller
gravitationsgradiometrar.

d) 1. "Programvara" for trafikledning av flygplansrorelser som installeras i datorer av standardtyp vid en
luftovervakningscentral, och som kan ndgot av foljande:

a) Bearbeta och visa mer dn 150 samtidiga "malindikeringar”, eller
b) ta emot maldata frdn mer 4n fyra primédrradarstationer.
2. "Programvara” speciellt utformad for konstruktion eller "produktion” av radomer, som ir bade

a) speciellt konstruerade for att skydda de "elektroniskt styrbara infasade antennsammansittning-
arna" som omfattas av avsnitt 6A008.e, och

=

som resulterar i ett antenndiagram som har en 'genomsnittlig sidlobsnivd' som édr mer 4n 40 dB
under maxvirdet av huvudlobens nivé.

Teknisk anm.:

Med ' genomsnittlig sidlobsnivd' avses i avsnitt 6D003.d.2.b en nivd som mits Gver hela antennsam-
mansdttningen utom den vinkel dar huvudloben och de tva forsta sidoloberna pd vardera sidan om
huvudloben finns.

"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt
6A108.

"Programvara ", speciellt utformad eller modifierad for 'missiler’, som efter avslutad flygning behandlar
inspelade data for faststillande av farkostens position under hela flygvigen.

Teknisk_anm.:

Med 'missil' avses i avsnitt 6D103 kompletta raketsystem och system for obemannade lufifartyg som har en
rickvidd som overstiger 300 km.
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6E
6E001

6E002

6E003

6E101

6E201

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmarkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning, material eller
"programvara’ som omfattas av avsnitten 6A, 6B, 6C eller 6D.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av utrustning eller material
som omfattas av avsnitten 6A, 6B eller 6C.

Foljande ovrig "teknik":

a) 1. "Teknik" som "erfordras" for behandling och beliggning av optiska ytor for att uppnd en
likformighet som 4r 99,5 % eller bittre for optiska ytor med en diameter eller huvudaxel som ar
minst 500 mm och vars totala forluster (absorption och spridning) dr mindre 4n 5 x 1073

Anm.: Se dven avsnitt 2E003.f.

2. Optisk tillverknings-"teknik" med enpunkts diamantslipningsteknik med en ytnoggrannhet som ar
béttre 4n 10 nm rms pé icke plana ytor som éverstiger 0,5 m2.

b) "Teknik" som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning" av speciellt konstrue-
rade diagnostiska instrument eller objekt i anliggningar dir hogeffekts-"lasrar” (" Super High Power
Laser" ("SHPL")) testas eller for utvirdering av material som bestrdlats med "SHPL"-stralar.

"Teknik" enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning eller "pro-
gramvara” som omfattas av avsnitten 6A002, 6A007.b och ¢, 6A008, 6A102, 6A107, 6A108, 6B108,
6D102 eller 6D103.

Anm.: Avsnitt 6E101 omfattar endast "' teknik"" for utrustning som omfattas av avsnitt 6A008 ndr utrustningen
dr konstruerad for luftfarkoster och kan anvindas i " missiler" .

"Teknik" enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som om-
fattas av avsnitten 6A003, 6A005.a.1.c, 6A005.a.2.a, 6A005.c.1.b, 6A005.c.2.c.2, 6A005.c.2.d.2.b,
6A202, 6A203, 6A205, 6A225 eller 6A226.
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KATEGORI 7
NAVIGATION OCH AVIONIK
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7A

7A001

7A002

7A003

System, utrustning och komponenter

ANM.: For autopiloter till undervattensfarkoster, se kategori 8.
For radar, se kategori 6.

Linjdra accelerometrar konstruerade for anvindning i troghetsnavigeringssystem eller ledningssystem och
som har ndgon av foljande egenskaper, samt speciellt konstruerade komponenter dartill:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A101. For vinkel- eller rotationsaccelerometrar, se avsnitt 7A002.

a) Som har en "grundstabilitet” som dr mindre (bittre) 4n 130 pg med hinsyn till ett fast kalibrer-
ingsvirde over en tidsperiod pd 1 dr,

b) som har en "skalfaktor"-"stabilitet" som &ar mindre (bittre) 4n 130 ppm med hinsyn till ett fast
kalibreringsvirde over en tidsperiod pd 1 ar, eller

¢) som dr specificerade for att kunna arbeta vid accelerationsnivder som Gverstiger 100 g.

Gyron och vinkel- eller rotationsaccelerometrar som har nigon av foljande egenskaper, samt tillhorande
speciellt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A102.

a) En "stabilitet” for "driftvirdet” som nir den mits i en 1 g omgivning under en tidsperiod pd 1
ménad ger en avvikelse i forhdllande till ett fast kalibreringsvirde som ar

1. mindre (béttre) dn 0,1 °/h ndr den &r specificerad for accelerationsnivéer upp till 12 g, eller

2. mindre (battre) dn 0,5 °/h ndr den ar specificerad for accelerationsnivéer fran 12 g till och med
100 g, eller

=

en slumpmissig vinkeldrift som 4r mindre (bittre) dn eller lika med 0,00350 per kvadrotstimme eller

Anm.: Avsnitt 7A002.b omfattar inte gyron med roterande massa (det dr gyron som anvinder en stindigt
roterande massa for att kinna av vinkelrorelser).

Teknisk anm.:

For avsnitt 7A002.b dr ' slumpmdssig vinkeldrift' ett ackumulerat vinkelfel Gver tiden som beror pd vitt brus i
vinkelhastighet (IEEE STD 528-2001).

¢) specificerade for att fungera vid linjira accelerationsnivéer Gver 100 g.
Troghetssystem och speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A103.

a) Troghetsnavigeringssystem (INS) (kardanupphingning eller bygelupphingning) och troghetssystem kon-
struerade for "flygplan", landfordon (ytfartyg eller undervattensfarkoster) eller "rymdfarkoster” for
vinkel, ledning och styrning och som har nigon av foljande egenskaper, samt speciellt konstruerade
komponenter dartill:

1. Navigationsfel (fri troghet) pd 0,8 nautiska mil/tim (nmj/hr) troligt cirkulirt fel ("Circular Error
Probable 'CEP'") eller mindre (bittre) efter normal justering, eller

2. specificerade for att fungera vid linjara accelerationsnivaer over 10 g.

=

Hybrida troghetsnavigeringssystem med globalt/globala navigationssatellitsystem (GNSS) eller med da-
tabaserat/databaserade refererensnavigerings- ("DBRN")- system for vinkel, ledning eller styrning, och
efter normal justering med en INS-navigeringsldgesexakthet efter forlust av GNSS eller "DBRN" under
upp till fyra minuter pd mindre (béttre) 4n 10 m (troligt cirkuliirt fel — CEP — Circular Error Probable).
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7A003

7A004

7A005

7A006

(forts.)

¢) Troghetsutrustning for angivande av azimut, riktning eller norr, med ndgon av foljande egenskaper
samt dartill sarskilt konstruerade komponenter:

1. Konstruerad for angivande av azimut, riktning eller norr och med en noggrannhet som ar lika med,
eller mindre (béttre) 4n 6 bagminuter rms vid 45 graders latitud, eller

2. konstruerad for att, ndr den inte 4r i drift, ha en stottolerans pd 900 g eller mer under 1 millisekund
eller mer.

Anm. 1: De i avsnitten 7A003.a och 7A003.b givna parametrarna dr tillimpbara under vilken som helst av
foljande omgivningsforhallanden:

1. Slumpmdssiga vibrationer med en magnitud av 7,7 g rms under de forsta 30 minuterna och en total
testtid pd 90 minuter per axel i var och en av de tre mot varandra vinkelrdta axlarna nér den slumpvisa
vibrationer uppgdr till

a) en konstant effekttithet (PSD = power spectral density) med virdet 0,04 g?/Hz dver frekvensom-
rddet 15 till 1 000 Hz och

b) effekttitheten ddmpas med frekvensen fran 0,04 g?/Hz till 0,01 g?/Hz inom frekvensomrddet
1000 till 2 000 Hz;

2. En roll- och girhastighet som dr lika med eller mer dn + 2,62 radianer/s (150 °/s), eller
3. I enlighet med nationella standarder som motsvarar 1 och 2 ovan.

Anm. 2: Avsnitt 7A003 omfattar inte troghetssystem for navigering som certifierats for anvandning pd " civila
flygplan™ av civila myndigheter i " deltagande stat"'.

Anm. 3: Avsnitt 7A003.c.1 omfattar inte teodolitsystem som innehdller troghetsutrustning speciellt konstruerad for
civil Gvervakning.

Tekniska anm.:

1. Avsnitt 7A003.b avser system dir ett INS eller annat navigeringshjdlpmedel integreras till en enda enhet for
forbattrad prestanda.

2. ""Circular Error Probable'" (CEP) — Vid cirkuldr, normal distribution, den radie av en cirkel som innehdller 50 %
av de enskilda matningar som gors eller den radie av en cirkel inom vilken sannolikheten att de finns sig dr 50 %.

Astrogyrokompasser och andra utrustningar som berdknar position eller orientering genom att automa-
tiskt folja himlakroppar eller satelliter, med en azimut noggrannhet som ar lika med eller mindre (battre)
in 5 bagsekunder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A104.

Satellitnavigeringsmottagare (dvs. GPS eller GLONASS) som har ndgon av f6ljande egenskaper, samt till
dem speciellt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A105.
a) Anvinder dekrypteringsutrustning, eller
b) en nollstyrbar antenn.

Luftburna hojdmatare som arbetar utanfor frekvensomradet 4,2—4,4 GHz och som har nigon av foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A106.
a) "Uteffektsanpassning ", eller

b) fasskiftsmodulation.
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7A101 Accelerometrar, andra dn de som omfattas av avsnitt 7A001, enligt f6ljande, och dartill speciellt kon-
struerade komponenter:

a) Linjdra accelerometrar utformade for anvindning i troghetsnavigeringssystem eller i ledningssystem av
alla typer som kan anvindas i 'missiler', och som har samtliga foljande egenskaper, och dartill speciellt
konstruerade komponenter:

1. En "grundstabilitets " - 'repeterbarhet' pa mindre (bittre) an 1 250 pg.

2. En "skalfaktors"-'repeterbarhet’ pd mindre (battre) an 1 250 ppm.

Anm.: Avsnitt 7A101.a omfattar inte accelerometrar som dr speciellt konstruerade och utvecklade for MWD
(Measurement While Drilling) sensorer for anvindning vid borrning i gruvor.

Tekniska anm.:

1. 1i avsnitt 7A101.a avses med 'missil" kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en
rickvidd som overstiger 300 km.

2. I avsnitt 7A101.a avser mdtningen av " grundstabilitet” och " skalfaktor' en 1 sigma standardavvikelse
med avseende pd en fast kalibrering under en period av ett dr.

3. I avsnitt 7A101.a definieras 'repeterbarhet’ i enlighet med IEEE-standard 528-2001 som den ndra Gver-
ensstammelsen mellan upprepade mdtningar av samma variabel under samma operativa betingelser nar for-
andringar i villkor eller icke-operativa perioder forekommer mellan mdtningarna.

b) Kontinuerliga accelerometrar som ar specificerade for att fungera vid accelerationsnivéer 6ver 100 g.

7A102 Alla slags gyron, andra in de som omfattas av avsnitt 7A002, som kan anvindas i 'missiler’ med en
beraknad "driftsstabilitet” p& mindre dn 0,5 ° (1 sigma eller rms)/timme i en 1 g-omgivning och dartill
speciellt konstruerade komponenter.

Teknisk_anm.:

I avsnitt 7A102 avses med 'missil' kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.

7A103 Instrumentering, navigationsutrustning och system, andra dn de som omfattas av avsnitt 7A003, enligt
foljande, samt dartill speciellt konstruerade komponenter:

a) Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvénder accelerometrar som omfattas av avsnitt
7A001 eller 7A101 eller gyron som omfattas av avsnitt 7A002 eller 7A102, samt system som
innehéller sdan utrustning.
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7A103

7A104

7A105

7A106

7A115

a. (forts.)

Anm.: Avsnitt 7A103.a omfattar inte utrustning som innehdller acceleratorer som omfattas av avsnitt 7A001
ndr accelerometrarna dr speciellt konstruerade och utvecklade for att fungera som MWD-sensorer vid
borrming i gruvor.

b) Integrerade flyginstrumentsystem som innehaller gyrostabilisatorer eller autopiloter, konstruerade eller
modifierade for anvindning i rymdfarkoster enligt avsnitt 9A004, obemannade luftfartyg enligt avsnitt
9A012 eller sondraketer enligt avsnitt 9A104.

¢) "Integrerade navigationssystem" som ir konstruerade eller modifierade for 'missiler' och som kan ge
en navigationsnoggrannhet pd 200 m CEP (Circle of Equal Probability) eller mindre.

Tekniska anm.:

1. Ett "integrerat navigationssystem " inbegriper vanligtvis foljande komponenter:

a) En troghetsmatanordning (t.ex. ett referenssystem som anger vinkel och riktning, en troghetsreferensenhet
eller ett troghetsnavigationssystem).

b) En eller flera externa sensorer som anvinds for att uppdatera lige ochfeller hastighet, periodiskt eller
kontinuerligt under hela flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare, radarhdjdmatare och/eller doppler-

radar).

¢) Maskinvara och programvara for integrering.

2. I avsnitt 7A103.c avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en
rickvidd som overstiger 300 km.

Astrogyrokompasser och apparater andra 4n de som omfattas av avsnitt 7A004, som faststiller position

eller orientering genom att automatiskt f6lja himlakroppar eller satelliter och dirtill speciellt konstruerade
komponenter.

Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigationssystem (GNSS; t.ex. GPS, GLONASS eller
Galileo) som har ndgon av foljande karakteristika och darfor sirskilt konstruerade komponenter:

a) Konstruerad eller modifierad for anvindning i rymdfarkoster enligt avsnitt 9A004, obemannade rymd-
farkoster enligt avsnitt 9A012 eller sondraketer enligt avsnitt 9A104; eller

b) Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och med ndgon av foljande egenskaper:
1. Kan ge navigeringsinformation med hastigheter dver 600 m/s.

2. Anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for militar eller statlig anvindning for att ge
atkomst till sakrade GNSS-signaler/data; eller

3. Sarskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex. nollstyrningsantenn eller elektroniskt styr-
bar antenn) som fungerar i en miljo med aktiva eller passiva motmedel.

Anm.: Avsnitten 7A105.b.2 och 7A105.b.3 galler inte utrustning som dr avsedd for kommersiella eller civila
GNSS-tjanster eller GNSS-tjanster avseende ' Safety of Life" (t.ex. dataintegritet, flygsikerhet).

Hojdmitare andra dn de som omfattas av avsnitt 7A006, av radar- eller lasertyp, konstruerade eller
modifierade for anvindning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004, eller sondraketer som
omfattas av avsnitt 9A104.

Passiva sensorer for att bestimma baringen till specifika elektromagnetiska kéllor (pejlutrustning) eller
kinnetecken i terrdngen, som konstruerats eller modifierats for anvindning i rymdfarkoster som omfattas
av avsnitt 9A004, eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Anm.: Avsnitt 7A115 omfattar sensorer for foljande utrustning:
a) Utrustning for att kartligga terrdngkonturer.
b) Bildalstrande sensorutrustning (bdde aktiv och passiv).

¢) Passiv interferensmdtarutrustning.
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7A116

7A117

Flygstyrsystem och servoventiler enligt foljande, konstruerade eller modifierade for anvandning i rymdfar-
koster som omfattas av avsnitt 9A004, eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

a) Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska flygstyrsystem (inklusive "fly-by-wire" -
system).

b) Utrustning for att kontrollera vinkeln.

) FHlygstyrservoventiler, konstruerade eller modifierade for system enligt avsnitt 7A116.a eller 7A116.b,
och konstruerade eller modifierade for anvindning i en vibrationsmiljé som ér storre dn 10 g rms
mellan 20 Hz och 2 kHz.

"Styrsystem " som kan anvindas i "missiler”, som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av
rickvidden (t.ex. en "CEP" av 10 km eller mindre pé en rickvidd av 300 km).
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7B
7B001

7B002

7B003

7B102

7B103

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som omfattas av avsnitt
7A.

Anm.: Avsnitt 7BO01 omfattar inte test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning avsedd for underhdllsniva I eller
underhdllsnivd I1.
Teknisk anm.:

1. Underhdllsnivé 1
Fel i troghetsnavigeringsutrustningen uppticks i flygplanet genom indikationer pd avioniksystemets kontrollenhet
CDU (Control and Display Unit) eller genom ett statusmeddelande fran en ansluten utrustning. Genom att folja
tillverkarens instruktionsbok skall felet kunna lokaliseras till en felaktig apparat (line replaceable unit, LRU) till
vilken det finns utbytesenheter. Operatiren skall sedan kunna dtgirda felet genom att byta ut den felaktiga
enheten.

2. Underhdllsnivd 1
Den felaktiga utbytesenheten skall sindas till en underhdllsverkstad (tillverkarens eller operatérens, som dr ansvarig
for underhdllsnivd 1I). Vid denna underhdllsverkstad skall den felaktiga utbytesenheten testas pd olika sitt for att
identifiera felaktig modul. Denna modul skall sedan tas bort och ersittas av en fungerande del. Den felaktiga
delen skall sindas till tillverkaren for reparation (eventuellt mdste hela utbytesenheten sindas for reparation).

ANM.: Underhdllsnivd II omfattar inte avldgsnande av kontrollerade accelerometrar eller gyrogivare fran modul.
Utrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for att mita egenskaperna hos speglar till lasergyro:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 7B102.

a) Instrument fér mdtning av ljusspridningen med en mitnoggrannhet pd 10 ppm eller mindre (bittre).

b) Instrument for mitning av ytfinhet med en mitnoggrannhet pd 0,5 nm (5 Angstrom) eller mindre
(bittre).

Utrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for " produktion” av utrustning som omfattas av avsnitten
7A.
Anm.: Avsnitt 7B003 omfattar foljande:

a) Avstamningsutrustning for gyron.

b) Dynamiska balansutrustningar for gyron.

¢) Inkornings- och motortestutrustningar for gyron.

d) Utrustningar for att evakuera och fylla gyron med gas.

e) Centrifugfixturer for gyrolager.

f) Utrustning for justering av accelerometeraxlar.

Reflektometrar speciellt konstruerade for att karaktarisera speglar, for "laser"-gyron, som har en mitnog-
grannhet pd 50 ppm eller mindre (bittre).

"Produktionshjdlpmedel " och "produktionsutrustning” enligt féljande:
a) "Produktionshjdlpmedel" speciellt konstruerade for utrustning som omfattas av avsnitt 7A117.

b) Produktionsutrustning och annan testkalibrerings- och injusteringsutrustning som inte omfattas av
avsnitt 7B001-7B003, konstruerad eller modifierad f6r anvindning tillsammans med utrustning som
omfattas av avsnitt 7A.
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7C Material
Inga.
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7D
7D001

7D002

7D003

7D101

7D102

7D103

Programvara

"Programvara’ speciellt utformad eller modifierad for "utveckling" eller "produktion” av utrustning som
omfattas av avsnitten 7A eller 7B.

"Kallkod" for "anvindning" i troghetsnavigeringssystem inklusive troghetsutrustning som inte omfattas
av avsnitten 7A003 eller 7A004 eller "Attitude and Heading Reference Systems” (AHRS).

Anm.: Avsnitt 7D002 omfattar inte " kallkod" for ' anvindning" av kardanskt upphingda AHRS.

Teknisk anm.:

AHRS skiljer sig i allmdnhet frn troghetsnavigeringssystem (INS) pd sd sitt att AHRS lamnar kurs- och posi-
tionsinformation men ldmnar normalt inte uppgifter om acceleration, hastighet och position som ett INS gor.

Annan "programvara" enligt f6ljande:

a) "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for att forbittra de operativa egenskaperna eller for
att reducera navigationsfelet hos navigationssystem till nivder specificerade i avsnitt 7A003 eller
7A004.

b) "Killkod" for kombinerade (hybrid) system, som forbittrar de operativa egenskaperna eller reducerar
navigationsfel i system till nivier som anges i avsnitt 7A003, genom att kontinuerligt kombinera
information frdn ett troghetssystem med nédgot av foljande:

1. Hastighetsdata uppmitt med dopplerradar.

2. Positionsangivelser fran satellitnavigeringsmottagare (t.ex. GPS eller GLONASS), eller

3. Data frdn "databaserade referensnavigerings- (Data-Based Referenced Navigation- "DBRN") sys-
tem”.

¢) "Killkod" for integrerade avioniksystem eller system for speciella flyguppdrag, som kombinerar infor-
mation frdn givare och utnyttjar "expertsystem".

d) "Killkod" for "utveckling” av ndgot av foljande system:
1. Digitala system for "optimering av flygbanan".
2. Integrerade framdrivnings- och styrsystem for flygplan.
3. "Fly-by-wire" eller "fly-by-light" -styrsystem.
4. "Aktiva flygstyrsystem" for flygplan som ir feltoleranta eller som ir sjilvkorrigerande.
5. Flygburen automatisk pejlingsutrustning.

6. Luftdatasystem samverkande med speciell ytskiktsavkdnnande sensor fér mdtning av temperatur och
tryck.

7. Siktlinjesindikator utnyttjande rasterteknik eller indikatorer for tredimensionell presentation.

¢) "Programvara” for datastodd design (CAD) speciellt utformad for "utveckling” av "aktiva flygstyr-
system ", fleraxliga fly by wire- eller fly-by-light-styrsystem for helikopter eller cirkulationsstyrd antiv-
ridmomentstyrd eller cirkulationsstyrt riktningskontrollsystem for helikoptrar vars "teknik" anges i
7E004.b, 7E004.c.1 eller 7E004.c.2.

"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvidndning" av utrustning som omfattas av

avsnitten 7A001-7A006, 7A101-7A106, 7A115, 7All6.a, 7A116.b, 7B001, 7B002, 7B003, 7B102

eller 7B103.

Integrerad "programvara” enligt f6ljande:

a) Integrerad "programvara” for utrustning som omfattas av avsnitt 7A103.b.

b) Integrerad "programvara” speciellt utformad for utrustning som omfattas av avsnitten 7A003 eller
7A103.a.

¢) Integrerad "programvara" utformad eller modifierad foér utrustning som omfattas av avsnitt 7A103.c.
Anm.: En vanlig form av integrerad programvara anvinder Kalmanfiltrering.

"Programvara” speciellt "utformad" for utformning eller simulering av "styrsystemen" som omfattas av

avsnitt 7A117 eller for integrering av styrsystemen med rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004

eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Anm.: " Programvara" som omfattas av avsnitt 7D103 omfattas dven om den kombineras med fysiska system som
omfattas av avsnitt 4A102.



13.3.2006

Europeiska unionens officiella tidning

L 74187

7E
7E001

7E002

7E003

7E004

Teknik

"Teknik " enligt den allmidnna anmiérkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "pro-
gramvara" som omfattas av avsnitten 7A, 7B eller 7D.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av utrustning som om-
fattas av avsnitten 7A eller 7B.

"Teknik" enligt allmidnna anmirkningar rérande teknik som erfordras for reparation, renovering eller
oversyn av komponenter som omfattas av avsnitten 7A001-7A004.

Anm.: Avsnitt 7A003 omfattar inte underhdlls-"" teknik " direkt knuten till kalibrering, borttagande eller ersittning
av skadad icke servicebara LRU och SRA till ett civilt " flygplan" som beskrivits i underhdllsnivd I eller II.

ANM.: Se vidare teknisk anm. till avsnitt 7B0O1.
Annan "teknik" enligt foljande:
a) "Teknik" for "utveckling” eller "produktion” av foljande:
1. Flygburen automatisk pejlingsutrustning som arbetar med frekvenser 6verstigande 5 MHz.

2. Luftdatasystem som baseras endast pd de statiska data som giller vid markytan, tex. sidana som
innehaller konventionella luftdatakdnselkroppar.

3. Siktlinjesindikatorer som utnyttjar rasterteknik eller indikatorer for tredimensionell presentation i
"flygplan".

4. Troghetsnavigeringssystem eller astrogyrokompasser som innehéller accelerometrar eller gyron som
omfattas av avsnitten 7A001 eller 7A002.

5. Elektriska styrdon (t.ex. elektromekaniska, elektrohydrostatiska och integrerade styrdonspaket) speci-
ellt konstruerade for "primir flygplansstyrning”.

6. "Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight control optical sensor array) speciellt kon-
struerad for att byggas in i "aktiva flygstyrsystem".

=

"Utvecklings"-"teknik ", enligt foljande, for "aktiva flygstyrsystem” (inklusive fly-by-wire eller fly-by-
light):

1. Konfigurationskonstruktion for att koppla ihop flera mikroelektroniska processelement (ombord-
datorer) for att uppnd "realtidsbearbetning” pa sd sitt att kontrollregler kan inforas.

2. Kontrollregler som kompenserar for sensorplacering eller dynamiska belastningar pé flygplanskrop-
pen, tex. kompensation av vibrationer runt en sensor eller for variation i en sensors avstdnd frin
gravitationscentrat.

3. Elektronisk overvakning av dataredundans eller systemredundans for att uppticka fel, feltolerans,
felisolation eller omkonfigurering.

Anm.: Avsnitt 7E004.b.3 omfattar inte " teknik" for fysisk redundans.

4. Flygkontrollsystem som medger omkonfigurering under flygningen av tryck- och momentstyrning i
realtid for sjilvstyrning av luftfarkoster.

5. Integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och styrdata for framdrivningen, till ett "digi-
talt flygovervakningssystem for att optimera flygdata".

Anm.: Avsnitt 7E004.b.5 omfattar inte foljande:

a) "Utvecklings" -teknik for integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och styrdata for
framdrivningen till ett digitalt flygovervakningssystem for optimering av flygbanan.

b) " Utvecklings "' -teknik for flygplans flyginstrumentsystem som integreras endast for VOR, DME,
ILS eller MLS navigation eller inflygning.
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7E004

7E101

7E102

7E104

b) (forts.)

6. Helt overtagande digitalt flygkontrollsystem (Full authority digital flight control) eller system for att
overvaka en flygning baserat pd multipla givare som anvinder "expertsystem".

ANM.: For "teknik" for " Full Authority Digital Engine Control' [FADEC], se avsnitt 9E003.a.9.
¢) "Teknik" for "utveckling”" av helikoptersystem enligt foljande:

1. Fleraxliga fly-by-wire- eller fly-by-light-styrsystem som kombinerar dtminstone tvd av f6ljande sys-
tem till ett kollektivt system:

a) Kollektiv styrning.
b) Cyklisk styrning.
¢) Gir styrning.
2. "Cirkulationsstyrda antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskontrollsystem".

3. Rotorblad som innehdller luftfolier med "variabel geometri med hjilp av luftfolier” for anvindning
i system med individuell bladstyrning.

"Teknik" enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for "anvandning” av utrustning som om-
fattas av avsnitten 7A001-7A006, 7A101-7A106, 7A115-7A117, 7B001, 7B002, 7B003, 7B102,
7B103, 7D101-7D103.

"Teknik" for skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot elektromagnetisk puls (EMP) och elekt-
romagnetisk interferens (EMI) frén yttre kllor enligt foljande:

a) Konstruktions-"teknik" for skirmande system.
b) Konstruktions-"teknik" fér hirdade elektriska kretsar och delsystem.
¢) Konstruktions-"teknik" for bestimning av hirdningsnormer for avsnitten 7E102.a och 7E102.b.

"Teknik" for samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata till ett system for optimering av
raketbanan.
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8A
8A001

System, utrustningar och komponenter

Undervattensfarkoster och ytfartyg, enligt foljande:

Anm.: For exportkontrollstatus av utrustning for undervattensfartyg, se

a)

=

Kategori 5, del 2 " Informationssikerhet"" for krypterad kommunikationsutrustning.
Kategori 6, for sensorer.

Kategori 7 och 8, for navigationsutrustning.

Kategori 8A for undervattensutrustning.

Bemannade, tridstyrda undervattensfarkoster som dr konstruerade for att arbeta pd storre djup dn
1000 m.

Bemannade icke trddstyrda (frisimmande) undervattensfarkoster med ndgon av foljande egenskaper:
1. Farkoster som dr konstruerade for att "operera autonomt” och har en lyftforméaga pa
a) 10 % eller mer av farkostens vikt i luft, och
b) 15 kN eller mer.
2. Farkoster som ar konstruerade for att arbeta pad storre djup n 1 000 m, eller
3. Som har samtliga foljande egenskaper:
a) Fartyg konstruerade for att bdra en besdttning pd 4 personer eller mer,
b) Som kan "operera autonomt"” i 10 timmar eller mer,
¢) Som har en "rickvidd" pd 25 nautiska mil eller mer, och
d) Farkostens lingd ar hogst 21 m.

Teknisk anm.:

1. I avsnitt 8A001.b avses med " operera autonomt" att fartyget dr helt i undervattenslige, utan snorkel, alla
system arbetar och att den ligsta marschfart anvinds vid vilken undervattensfarkosten sikert kan styra sitt
djupgdende dynamiskt enbart med hjalp av sina dykroder, utan behov av understodsfartyg eller annat understod
fran ytan, havsbottnen eller stranden, och som har ett framdrivningssystem for undervattens- eller ytgang.

2. Med "rickvidd" avses i avsnitt 8A001.b halva den maximala distansen som en undervattensfarkost kan
tillryggaldgga.

Obemannade, trddstyrda undervattensfarkoster som kan arbeta pa storre djup dn 1000 m och har
ndgon av foljande egenskaper:

1. Ar konstruerade for att kunna utféra mandvrer av egen kraft med anvindande av framdrivnings-
motorer eller andra drivkraftsalstrare som omfattas av avsnitt 8A002.a.2, eller

2. har en fiberoptisk dataforbindelse.

Obemannade icke tradstyrda (frisimmande) undervattensfarkoster, som har ndgon av foljande egen-
skaper:

1. Som ir konstruerade for att bestimma kurs relativt en geografisk referens utan méansklig assistans i
realtid,

2. som har en akustisk data- eller orderforbindelse, eller
3. som har en optisk data- eller orderlink som ir lingre dn 1 000 m.

Oceangdende bargningssystem med en lyftkapacitet som overstiger 5 MN for biargningsobjekt pd djup
som overstiger 250 m, och som har ndgot av foljande:

1. Ett dynamiskt positionssystem som gor det majligt att hélla position inom 20 m frdn en given
punkt som anges av navigationssystemet, eller

2. ett system for navigation mot sjobotten och ett integrerat navigationssystem for storre djup dn
1 000 m med en positionsnoggrannhet inom 10 m frén en forutbestimd punkt.
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8A001

8A002

(forts.)

f) Yteffektfarkoster (forsedda helt med kjolar) som har alla foljande egenskaper:

1. Konstruerade for en toppfart med full last som 6verstiger 30 knop vid en signifikant vaghojd pé
1,25 m (Sea State 3) eller mer,

2. ett luftkuddetryck som overstiger 3 830 Pa, och
3. ett forhillande mellan tom- och fullviktsdeplacementet som dr mindre 4n 0,70.

2) Yteffektfarkoster (med massiva sidor) konstruerade for en toppfart med full last som overstiger 40 knop
i en signifikant vaghojd pd 3,25 m (Sea State 5) eller mer.

h) Birplansfartyg med aktiva system for automatisk kontroll av bérplanssystemet och som ér konstruerade
for en toppfart med full last pd 40 knop vid en vighojd pd 3,25 m (Sea State 5) eller mer.

i) "Smé planande fartyg" med ndgon av foljande egenskaper:

1. Ett deplacement nir de ir fullastade som Gverstiger 500 ton och som dr konstruerade for en
toppfart med full last som overstiger 35 knop vid en vaghojd som dr 3,25 m (Sea State 5) eller
mer, eller

2. ett deplacement nir de ir fullastade som Gverstiger 1 500 ton och som ir konstruerade for en
toppfart med full last som overstiger 25 knop vid en vighdjd som dr 4 m (Sea State 6) eller mer.

Teknisk anm.:
Ett " litet planande fartyg" definieras genom foljande formel: Vita ytan pd konstruktionsritningen mindre dn 2 x
(deplacementsvolymen pd konstruktionsritningen)?/>.

System eller utrustning enligt foljande:

Anm.: For undervattenskommunikationssystem se dven kategori 5, del 1 — Telekommunikationer,

a) System och utrustning som sirskilt konstruerats eller modifierats for undervattensfarkoster som ar
konstruerade for att arbeta pd storre djup dn 1 000 m, enligt foljande:

1. De har trycksatt holje eller skrov med en maximal innerdiameter pd kammaren som Gverstiger
1,5m.

2. De har likstromsmotor for framdrivning eller drivkraftsalstring.

3. De har manéverkablar (navelstringar) av optiska fibrer forstirkta med syntetmaterial, samt anslut-
ningsdon.

b) System som sirskilt konstruerats eller modifierats for automatisk rorelsekontroll av undervattensfar-
koster som omfattas av avsnitt 8A001, som anvinder navigationsdata och som har aterkopplade
slutna reglersystem, enligt foljande:

1. Som gor det mojligt for en farkost att rora sig inom 10 m fran en forutbestimd punkt i vattnet,
2. som bibehéller farkostens position inom 10 m frdn den férutbestimda punkten i vattnet, eller
3. som bibehaller farkostens position inom 10 m nir den foljer en kabel pa eller under sjobottnen.
¢) Fiberoptiska skrovgenomforingar eller anslutningar.
d) Betraktningssystem for undervattensbruk enligt foljande:
1. Televisionssystem och televisionskameror, enligt foljande:

a) Televisionssystem (bestdende av kamera, dvervaknings- och signaloverforingsutrustning) med en
begransad upplosning pd mer dn 800 linjer nir de anvinds i luft och som ar speciellt kon-
struerade eller modifierade for att fjirrmandvreras tillsammans med en undervattensfarkost.
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b) Televisionskameror f6r undervattensbruk med en begransad upplosning matt i luft pd mer 4n
1 100 linjer.

¢) Televisionskameror avsedda att arbeta vid 13ga ljusnivder, som &r speciellt konstruerade eller
modifierade for undervattensbruk och som har alla foljande egenskaper:

1. Bildforstirkarror enligt avsnitt 6A002.a.2.a, och
2. Mer 4n 150 000 "aktiva bildelement (pixel)" for varje grupp av halvledarareor.
Teknisk anm.:
Begrinsad upplosning for en televisionkamera bestims genom en mitning som gors av den horisontella

upplosningen och uttrycks i linjer per bildhojd ndr man betraktar en testbild enligt IEEE Standard 208/1960
eller motsvarande standard.

2. System, som d&r sirskilt konstruerade eller modifierade for fjarrmanovrering och arbetar tillsammans
med en undervattensfarkost, och rymmer teknik for att eliminera aterspridning, inklusive omrades-
styrd belysning eller "laser"-system:

e) Fotografiska stillbildskameror som ir sirskilt konstruerade eller modifierade for undervattensbruk pé
storre djup dn 150 m och som har filmformatet 35 mm eller storre och som har ndgot av foljande:

1. Tillater att filmen forses med data frn en killa utanfor kameran.
2. har bakstyckesfokusering for distanskorrektion, eller

3. har automatisk tryckutjgmningskontroll som sarskilt utformats for att gora det majligt att anvinda
kameran pd storre djup dn 1 000 m.

f) Elektroniska bildsystem som sdrskilt konstruerats eller modifierats for undervattensbruk och kan
digitalt lagra mer dn 50 exponerade bilder.

Anm.: Avsnitt 8A002.f omfattar inte digitalkameror som dr sarskilt konstruerade for konsumentindamal, andra
dan de som anvinder elektroniska bildmultipeltekniker.

g) Ljussystem, enligt foljande, som sirskilt konstruerats eller modifierats fér undervattensbruk:

1. Stroboskopiska ljussystem dar varje blixt kan ge mer dn 300 J/blixt och en blixthastighet pd mer 4n
5 blixtar per sekund.

2. Argonblixtsystem som sarskilt konstruerats for anvandning pé storre djup 4n 1 000 m.

h) "Robotar" som sirskilt konstruerats fér undervattensbruk, som styrs av en speciell dator med ndgot
av foljande:

1. System som styr "roboten” med hjilp av information frdn sensorer som miter krafter och
vridmoment som appliceras pa ett externt objekt, avstindet till ett externt objekt, eller faktila 3-
fornimmelser mellan "robot" och det externa foremalet, eller

2. som kan applicera en kraft pd 250 N eller mer eller ett moment pd 250 Nm eller mer och som ar
uppbyggd av titanbaserade legeringar eller "fibrer eller fiberliknande"” "komposit"-material.

i) Farrmanovrerade ledbara manipulatorer som konstruerats eller modifierats for undervattensbruk och
har ndgot av foljande:

1. System som styr manipulatorer genom att anvinda information frdn givare som miter vridmoment
eller krafter som anbringas p ett externt objekt, eller faktila fornimmelser mellan manipulatorn och
objektet, eller

2. manipulationer som styrs genom proportionell servoteknik eller med hjilp av en speciell dator och
som har 5 frihetsgrader for rorelse eller mer.

Anm.: Endast rorelser styrda av proportionell servoteknik eller med hjalp av en speciell dator skall inbegripas
vid berikningen av antalet frihetsgrader for rorelse.
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j)  Luftoberoende kraftsystem, speciellt konstruerade for undervattensbruk, enligt foljande:
1. Brayton eller Rankine luftoberoende motorsystem med ndgon av foljande egenskaper:

a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som sarskilt konstruerats for att avldgsna koldioxid,
koloxid och partiklar ur atercirkulerande avgaser.

b) System som dr speciellt konstruerade for att anvinda en enatomig gas.

¢) Enheter eller holjen som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frek-
venser under 10 kHz, eller speciella upphidngningsanordningar som kan mildra stotar, eller

d) System som sdrskilt konstruerats for att
1. trycksitta reaktionsprodukter eller forindra brinsle,
2. lagra reaktionsprodukter, och
3. slippa ut reaktionsprodukter mot ett tryck pa 100 kPa eller mer.
2. Luftoberoende dieselmotorer med alla foljande egenskaper:

a) Kemiska gastvittar eller absorptionssystem som sirskilt konstruerats for att avlagsna koldioxid,
koloxid och partiklar ur étercirkulerade avgaser.

b) System som sirskilt konstruerats for att anvinda en enatomig gas.

) Enheter eller holjen som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frek-
venser under 10 kHz, eller speciella upphidngningsanordningar som kan mildra stotar.

d) Sarskilt konstruerade avgassystem som inte sldpper ut avgaserna kontinuerligt.

3. Luftoberoende kraftsystem med brinsleceller med en utgdngseffekt 6ver 2 kW och med ndgon av
foljande egenskaper:

a) Enheter eller holjen som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frek-
venser under 10 kHz, eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra stotar, eller

b) system som sirskilt konstruerats for att
1. trycksitta reaktionsprodukter eller forandra brénsle,
2. lagra reaktionsprodukter, och
3. slippa ut reaktionsprodukter mot ett tryck p& 100 kPa eller mer.
4. Stirling luftoberoende motorsystem med alla foljande egenskaper:

a) Enheter eller holjen som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frek-
venser under 10 kHz, eller speciella upphidngningsanordningar som kan mildra stotar, och

b) speciellt konstruerade avgassystem som sldpper ut forbranningsprodukterna mot ett mottryck pa
100 kPa eller mer.

k) Kjolar, titningar och fingrar, med ndgon av foljande egenskaper:

1. Som &r konstruerade for kuddtryck pd 3 830 Pa eller mer och kan arbeta vid signifikanta vaghojder
pd 1,25 m (Sea State 3) eller mer och som ar speciellt konstruerade for yteffektfordon (helt med
kjolar) enligt avsnitt 8A001.f, eller

2. som ir konstruerade for kuddtryck p& 6 224 Pa eller mer, och kan arbeta vid signifikanta vighojder
pd 3,25 m (Sea State 5) eller mer och som ir speciellt konstruerade for yteffektfordon (massiva
sidovaggar) enligt avsnitt 8A001.g.
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)

Lyftande fliktar pd mer 4n 400 kW som sirskilt konstruerats for yteffektfartyg enligt avsnitten
8A001.f eller g.

Helt nedsinkta barplan med kavitation pd over- eller undersidan som sarskilt konstruerats for fartyg
enligt avsnitt 8A001.h.

Aktiva system som sirskilt konstruerats eller modifierats for att automatiskt reglera rorelsen frin
sjohdvningen péd fartyg eller farkoster som omfattas av avsnitten 8A001.f, 8A001.g, 8A001.h eller
8A001.1.

Propellrar, effektoverforingssystem, effektgenererande system och ljuddimpande system, enligt fol-

jande:

1. Vattenskruvpropellrar eller effektoverforingssystem, enligt foljande, som sirskilt konstruerats for
yteffektfartyg (helt med kjolar eller med massiva sidoviggar) barplansbétar eller smd planande
fartyg enligt avsnitten 8A001.f, 8A001.g, 8A001.h eller 8A001.i:

a)

Propellrar som ir superkaviterande, superventilerade, delvis nedsinkta eller som skir genom
ytan och dr dimensionerade fér mer dn 7,5 MW.

Motroterande propellrar som 4r dimensionerade for mer 4n 15 MW.

System som innehéller virvelteknik fore eller efter propellern for att fa ett jimnare flode genom
propellern.

Lattvikts-, hogkapacitets- (K-faktor over 300) reduktionsvixlar.

Effektoverforingssystem med axlar som innehaller kompositer och dr dimensionerade for att
overfora mer an 1 MW.

2. Vattenskruvpropellrar, effektgenererande eller 6verforande system for anvindning pé fartyg, enligt

foljande:
a) Propellrar med stdllbar stigning och navsystem som ar dimensionerade for mer dn 30 MW.
b) Internt vitskekylda elektriska framdrivningsmotorer med en utgingseffekt som Overstiger

o

&

o

2,5 MW.

Supraledande framdrivningsmotorer eller elektriska framdrivningsmotorer med permanentmag-
neter, med en utgingseffekt som overstiger 0,1 MW.

Effektfrvaringssystem med axlar som innehaller kompositer och ar dimensionerade for att
overfora mer dn 2 MW.

Ventilerade eller vid basen ventilerade propellersystem som ar dimensionerade for mer dn
2,5 MW.

3. Ljudreduktionssystem for anvindning pé fartyg med ett deplacement pd 1 000 ton eller mer, enligt
foljande:

a)

b)

Ljudreduktionssystem som didmpar undervattensbuller vid frekvenser under 500 Hz och bestdr
av ljudabsorberande ddmpare for akustisk isolering av dieselmotorer, dieselgeneratoraggregat,
gasturbiner, gasturbingeneratoraggregat, framdrivningsmotorer eller vixlar for framdrivningsmo-
torer, som ar speciellt konstruerade for att dimpa ljud och vibrationer och som har en mellan-
liggande massa som overstiger 30 % av utrustningen som skall monteras.

Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud, eller magnetiska lager som sdrskilt kon-
struerats for mekaniska overforingssystem och innehaller elektroniska styrsystem som aktivt kan
reducera utrustningens vibrationer genom att tillféra ljudkillan motljud eller motvibrationer.

p) Framdrivningssystem enligt pump-jet-principen med en utgéngseffekt over 2,5 MW som anvinder
divergerande munstycken och flodesskapande skovelteknik for att forbattra framdrivningsegenskaperna
eller reducera det ljud som skapas under vattnet av framdrivningen.

q) Autonoma, slutna eller halvslutna system for dykning och undervattenssimning.

Anm.:

Avsnitt 8A002.q omfattar inte enskilda apparater som dtféljer anvindaren for dennes personliga bruk.
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8B Utrustning fér prov, inspektion och produktion

8B001 Vattentunnlar med ett bakgrundsbrus under 100 dB (referens 1 pPa, 1 Hz) i ett frekvensomrade fran 0 till
500 Hz, och som konstruerats for att mita akustiska filt som genereras av vattenstrdmningen runt en
modell av ett framdrivningssystem.
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8C
8C001

Material

"Syntaktiskt skum" for undervattensbruk som har allt av foljande:

a) Konstruerat for anvindning pd marina djup som overstiger 1 000 m, och
b) Téthet som &r mindre dn 561 kg/m>.

Teknisk_anm.:

" Syntaktiskt skum" bestdr av ihdliga kulor av plast eller glas inbdddade i en hartsmatris.
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8D
8D001

8D002

Programvara

"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for utveckling, produktion eller anvindning av utrust-
ning eller material som omfattas av avsnitten 8A, 8B eller 8C.

Specifik "programvara” speciellt utformad eller modifierad for utveckling, produktion, reparation, reno-
vering eller ombearbetning av propellrar som ar speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.
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8E
8E001

8E002

Teknik

"Teknik " enligt den allmdnna anméarkningen om teknik for utveckling eller produktion av utrustning eller
material som omfattas av avsnitten 8A, 8B, eller 8C.

Annan "teknik" enligt foljande:

a) "Teknik" for utveckling, produktion, reparation, renovering eller ombearbetning av propellrar som ar
speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

b) "Teknik" for renovering eller ombearbetning av utrustning som omfattas av avsnitten 8A001,
8A002.b, 8A002.j, 8A002.0 eller 8A002.p.
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KATEGORI 9
FRAMDRIVNINGSUTRUSTNING, RYMDFARKOSTER OCH TILLHORANDE UTRUSTNING
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9A System, utrustning och komponenter

ANM.: For framdrivningssystem konstruerade eller specificerade mot neutron eller transient joniserande stralning,
se militdra forteckningen.

9A001 Gasturbinmotorer for flygindamdl med ndgot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A101.
a) Som innehdller nigon av de "tekniker" som omfattas av avsnitt 9E003.a.
Anm.: Avsnitt 9A001.a. omfattar inte gasturbinmotorer som fullt ut uppfyller foljande:
a) Certifierade av de civila luftfartsmyndigheterna i en " deltagande stat" och

b) som dr avsedda att driva ett icke-militdrt bemannat flygplan for vilket nagot av foljande har utfirdats av en
" deltagande stat™ for ett flygplan med denna specifika motortyp:

1. Ett civilt typeertifikat, eller
2. ett likvardigt dokument som erkinns av Internationella civila luftfartsorganisationen (ICAO).

b) Konstruerade for att driva ett flygplan med en marschhastighet pd Mach 1 eller 6ver under mer dn 30
minuter.

9A002 "Marina gasturbinmotorer' med en kontinuerlig uteffekt, mitt enligt ISO standard, pd 24 245 kW eller
mer och som har en specifik brinsleforbrukning som inte Gverstiger 0,219 kg/kWh i kraftomradet

35-100 % samt till dessa motorer speciellt konstruerade enheter och komponenter.

Anm.: Termen 'marina gasturbinmotorer’ omfattar dven sidana industriella, eller luftfartsvarianter av, gasturbin-
motorer som dr anpassade for fartygsframdrivning eller for elgenerering ombord pd fartyg.

9A003 Speciellt konstruerade system och komponenter som innehdller nigon av de "tekniker" som omfattas av
avsnitt 9E003.a for foljande framdrivningssystem med gasturbinmotorer:

a) Saddana som omfattas av avsnitt 9A001.

b) Sadana vars konstruktion eller produktion har sitt ursprung i antingen icke-" deltagande stater" eller ar
okant for tillverkaren.

9A004 Rymduppskjutningsanordningar, inklusive "rymdfarkoster”.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A104.
Anm.: Avsnitt 9A004 omfattar inte nyttolasten.
ANM.: For regleringen av produkter i " rymdfarkostens” nyttolast, se lamplig kategori.

9A005 Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och som innehéller ndgot av de system eller
ndgon av de komponenter som omfattas av avsnitt 9A006.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A105 OCH 9A119.

9A006 System och komponenter, enligt foljande, speciellt konstruerade for raketmotorer som drivs med flytande
brinsle.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A106, 9A108 OCH 9A120.

a) Ligtemperaturkylskdp, termosbehallare med 1dg vikt, ligtemperaturvirmeledare eller ligtemperaturssys-
tem speciellt konstruerade for anvandning i rymdfarkoster och med mojlighet att begrinsa forlusterna
hos lagtempererade vitskor till mindre dn 30 % per ar.

=

Lagtemperaturbehéllare eller slutna kylsystem som kan arbeta med temperaturer pd 100 K (- 173 °C)
eller mindre, avsedda for "flygplan" som klarar 1angvariga flygningar vid hastigheter 6ver Mach 3,
"rymdfarkoster " samt utskjutningsfarkoster for dessa.

) Forvarings- och transportsystem for vite som dr omgivet av issorja (slush hydrogen).

d) Hogtrycks (mer 4n 17,5 MPa) turbopumpar, pumpkomponenter eller deras tillhorande gasgeneratorer
eller drivsystem for turbiners expansionscykel.

) Hogtrycks (mer dn 10,6 MPa) dragkraftskammare och tillhorande munstycken.

f) Brinsletanksystem som arbetar enligt kapillirupptagningsprincipen eller med positiv utdrivning (t.ex.
med en flexibel blsa).
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9A007

9A008

9A009

(forts.)

g) Insprutare for flytande brinsle med individuella munstycken vars diameter ar 0,381 mm eller mindre
(arean &r 1,14 x 10 cm? eller mindre for icke cirkulira munstycken) som ir speciellt konstruerade for
raketmotorer som drivs med flytande bransle.

h) Kol-kol forbranningskammare som gjorts i ett stycke eller utloppskoner gjorda i ett stycke av kol-kol
med tithet som &verstiger 1,4 glem® och draghallfastheten som éverstiger 48 MPa.

Raketmotorsystem for fasta branslen som har ndgon av féljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.
a) Totala impulskapaciteten som 6verskrider 1,1 MNs.

b) Specifika impulsen dr minst 2,4 kNs/kg nir munstycksflodet dr anpassat till havsnivd och ett kammar-
tryck pa 7 MPa.

¢) Raketstegets viktandel 6verskrider 88 %, och fasta brinsledelen overskrider 86 %.
d) Innehdller ndgon komponent som omfattas av avsnitt 9A008, eller

¢) sammanfogningssystem mellan isolering och brinsle som anvinder direktsammanfogning av motorn
for att ge ett starkt mekaniskt 'forband’ eller ett forfarande med barridr till kemisk migration mellan
brinslet och holjets isolering.
Teknisk anm.:
Med "starkt mekaniskt forband™ avses i avsnitt 9A007.¢ ett forband som dr lika starkt eller starkare dn
branslet.

Komponenter, enligt foljande, speciellt konstruerade for raketmotorsystem som anvinder fasta brinslen:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A108.

a) Sammanfogningssystem mellan brinsle och isolering som anvinder foder for att uppnd ett "starkt
mekaniskt forband” eller en barridr till kemisk migration mellan branslet och husisoleringen.

Teknisk anm.:

Med "starkt mekaniskt forband"' avses i avsnitt 9A008.a ett forband som dr lika starkt eller starkare dn
branslet.

=

Trédlindade "komposit "-motorhus med en diameter storre d4n 0,61 m eller som har ett 'strukturellt
effektivitetsforhdllande (PV/W) som ar storre dn 25 km.

Teknisk anm.:
Med " strukturellt effektivitetsforhdllande (PV/W)"" avses brinnartrycket (P) gdnger kdrlets volym (V) dividerat
med tryckkarlets totala vikt (W).

¢) Munstycken med dragkraftsnivder som overskrider 45 kN eller dér erosionshastigheten i munstyckshal-
sen dr mindre 4n 0,075 mm/s.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekunddr bransleinsprutning som kan ge ndgon av foljande:
1. En rorelse runt valfri axel som ér storre dn * 5°.
2. En vektor for rotationsrorelsen som dr 20 °/s eller mer, eller
3. en vektor fér rotationsacceleration som &r 40 °/s? eller mer.

Hybridframdrivningssystem for raketer med:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A109 OCH 9A119.

a) En impuls storre dn 1,1 MNs, eller

b) med dragkraftsnivder som ar storre d4n 220 kN om det rdder vakuum vid utloppet.
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9A010

9A011

9A012

9A101

9A104

9A105

9A106

Speciellt konstruerade komponenter, system eller kroppar, for utskjutningsfarkoster eller deras drivsystem
eller rymdfarkoster enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1A002 OCH 9A110.

a) Komponenter och kroppar som viger mer 4n 10 kg och som ar speciellt konstruerade for utskjut-
ningsfarkoster och som tillverkats av metall "matris", "komposit”, organisk "komposit", keramisk
"matris" eller intermetalliskt forstirkta material som omfattas av avsnitt 1C007 eller 1C010.

Anm: Viktangivelsen gller inte for noskoner.

=

Komponenter och kroppar som dr speciellt konstruerade fér framdrivningssystemen pé utskjutnings-
farkoster som omfattas av avsnitten 9A005-9A009 och som tillverkats av metall matris, komposit,
organisk komposit, keramisk matris eller intermetalliskt forstirkta material som omfattas av avsnitt
1C007 eller 1C010.

¢) Komponenter for kroppar och isolationssystem som speciellt konstruerats for att styra det aktiva
dynamiska svaret eller distortionen av "rymdfarkostens” kropp.

(=
=

Pulsade raketmotorer for flytande brinsle som har ett férhallande mellan dragkraft och vikt som ar lika
med eller storre 4n 1 kN/kg och som har en svarstid (tiden det tar att uppnd 90 % av den totala
specificerade effekten) som dr mindre 4n 30 ms.

Rammotorer, scrammotorer eller kombinationsmotorer och sirskilt konstruerade komponenter for sidana.
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A111 OCH 9A118.

"Obemannade luftfartyg" ("UAV") och dirmed sammanhérande system, utrustning och komponenter
enligt foljande:

a) "Obemannade luftfartyg” som har ndgot av foljande:
1. Autonom flyglednings- och navigeringsfunktion (t.ex. autopilot med ett troghetsnavigeringssystem).

2. En funktion fér flygledning utanfér det direkta synfaltet med hjalp av en ménsklig operator (t.ex. tv-
fjarrkontroll).

b) Sammanhérande system, utrustning och komponenter enligt foljande:
1. Utrustning som ar sarskilt konstruerad for fjarrkontroll av de "UAV" som anges i avsnitt 9A012.a.

2. Lednings- eller styrningssystem, andra dn de som omfattas av avsnitt 7A, sirskilt konstruerade for
att integreras i de "UAV" som anges i avsnitt 9A012.a.

3. Utrustning och komponenter som &r sirskilt konstruerade for att omvandla ett bemannat "flyg-
plan” till en "UAV" som anges i avsnitt 9A012.a.

Lattviktsturbojet- och turbofliaktmotorer (inklusive turbokompoundmotorer), andra 4n de som omfattas av
avsnitt 9A001, enligt foljande:

a) Motorer som har bida foljande egenskaper:

1. Maximal dragkraft storre 4n 400 N (uppmitt oinstallerad) utom civilt certifierade motorer med en
maximal dragkraft storre 4n 8 890 N (uppmitt oinstallerad), och

2. specifik brinsleforbrukning pd 0,15 kg/N/h eller mindre (vid maximal kontinuerlig effekt under
statiska standardférhallanden vid havsnivd); eller

b) motorer konstruerade eller modifierade for anvindning i "missiler".
Sondraketer som har en rickvidd p& minst 300 km.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A004.

Raketmotorer for flytande brinsle, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Raketmotorer for flytande brinsle som kan anvindas i "missiler”, andra 4n de som omfattas av avsnitt
9A005, och som har en total impulskapacitet som ar lika med eller mer dn 1,1 MNs.

b) Raketmotorer for flytande brinsle som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luft-
fartyg med en rickvidd pd 300 km, andra dn de som omfattas av avsnitt 9A005 eller 9A105.a, och
som har en total impulskapacitet som ér lika med eller mer 4n 0,841 MNs.

System och komponenter, som kan anvindas i "missiler”, som inte omfattas av avsnitt 94006 och som
ar speciellt konstruerade for anvindning i raketframdrivningssystem som drivs med flytande bransle:

a) Virmeavledande foder for drag- eller brainnkammare.

b) Raketmunstycken.
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9A106

9A107

9A108

9A109

9A110

9A111

9A115

(forts.)
¢) Delsystem for styrning av utblasningsvektorn.

Teknisk anm.:
Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 9A106.c:

1. Flexibelt munstycke.

2. Bransle- eller sekundargasinsprutning.

3. Rorlig motor eller rirligt munstycke.

4. Avbojning av utblsningsstrdlen (blad eller sonder), eller
5. anvindande av utbldsningsroder.

d) Styrsystem for flytande och uppslammade brinslen (inklusive oxidationsmedel) och speciellt konstrue-
rade komponenter hirfor, vilka utformats eller anpassats att verka i vibrerande omgivning storre dn
10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

Anm.: De enda servoventiler och pumpar som omfattas av avsnitt 9A106.d ar:

a) Servoventiler utformade for flodeshastigheter lika med eller mer dn 24 1/min, vid ett absolut tryck lika
med eller mer dn 7 MPa, vilka har en reaktionstid av mindre dn 100 ms.

b) Pumpar for flytande brinsle med axelhastigheter lika med eller stirre dn 8 000 varv/min eller med ett
avlastningstryck lika med eller storre dn 7 MPa.

Raketmotorer for fasta branslen, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg
med en rickvidd pd 300 km, andra 4n de som omfattas av avsnitt 9A007 och som har en total
impulskapacitet som ir lika med eller storre dn 0,841 MNs.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

Komponenter andra 4n de som omfattas av avsnitt 9A008 som kan anvindas i "missiler", enligt fljande,
och speciellt konstruerade for framdrivningssystem for fasta branslen:

a) Raketmotorhus samt "isolerings " -komponenter till dessa.
b) Raketmunstycken.
¢) Delsystem for styrning av utblasningsvektorn.

Teknisk anm.:
Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt avsnitt 9A108.c:

1. Flexibelt munstycke.

2. Bransle- eller sekunddrgasinsprutning.

3. Rarlig motor eller rorligt munstycke.

4. Avbgjning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder; eller
5. anvindande av utbldsningsroder.

Hybridraketmotorer, anvindbara i 'missiler’ och som inte omfattas av avsnitt 9A009, och till dessa
speciellt tillverkade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

Teknisk anm.: Med "missil" avses i avsnitt 9A109 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med
en rickvidd som Gverstiger 300 km.

Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstillda dirav, andra dn de som omfattas av avsnitt
9A010, speciellt konstruerade for anvindning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller
sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104, eller delsystemen som omfattas av avsnitten 9A005,
9A007, 9A105.a, 9A106-9A108, 9A116 eller 9A119.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1A002.

Pulsmotorer, anvindbara i "missiler”, och till dem speciellt konstruerade komponenter.
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A011 OCH 9A118.

Utrustningar enligt f6ljande:

a) Apparater och anordningar for hantering, kontroll aktivering och uppskjutning, konstruerade eller
modifierade for att anvindas vid uppskjutning av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004,
obemannade system for luftfartyg som omfattas av avsnitt 9A012 eller sondraketer som omfattas av
avsnitt 9A104.
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9A115

9A116

9A117
9A118

9A119

9A120

9A350

(forts.)

b) Fordon for transport, handhavande, styrning, aktivering och uppskjutning, konstruerade eller modifi-
erade for att anvindas vid uppskjutning av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sond-
raketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Farkoster for aterintrdde i jordatmosfren, anvindbara i "missiler”, och utrustning konstruerad eller
modifierad hirfor, enligt foljande:

a) Farkoster for aterintride i jordatmosfdren.

b) Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial
(= material som bortfor virme).

¢) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med 1ag vikt och formdga att motsta
héga temperaturer.

d) Elektronisk utrustning sirskilt konstruerad f6r farkoster for dterintride i jordatmosfiren.
Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg harfér, anvindbara i "missiler”.

Anordningar for att reglera forbranningen i motorer anvandbara i "missiler” och som omfattas av
avsnitten 9A011 eller 9A111.

Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg med en rick-
vidd p& 300 km, andra 4n de som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007, 9A009, 9A105, 9A107 och
9A109.

Tankar for flytande brinsle, andra dn de som omfattas av avsnitt 9A006, sarskilt konstruerade for brinslen
som omfattas av avsnitt 1C111 eller 'andra flytande brinslen' som anvinds i raketsystem som kan bira
en last pd minst 500 kg nyttolast en stricka av minst 300 km.

Anm.: I avsnitt 9A120 inkluderar "andra flytande branslen' bland annat brinslen som omfattas av militira
forteckningen.

Besprutnings- eller dimbildningssystem, sirskilt konstruerade eller modifierade for montering pé flygplan,
"lattare dn luft-farkoster” eller obemannade luftfartyg, samt sarskilt konstruerade komponenter for dessa,
enligt foljande:

a) Fullstindiga besprutnings- eller dimbildningssystem som, frdn en vitskesuspension, kan sprida en
initial droppe med 'VMD' som understiger 50 pm vid en flodeshastighet som Gverstiger tvd liter
per minut.

b) Besprutningskranarmar eller system av aerosolgenereringsenheter som, frin en vitskesuspension, kan
sprida en intitial droppe med 'VMD' som understiger 50 pm vid en flodeshastighet som Gverstiger tvd
liter per minut.

¢) Aerosolgenereringsenheter som ér sirskilt konstruerade for montering pd system som specificeras i
avsnitt 9A350.a och b.

Anm.: Aerosolgeneringsenheter dr anordningar som dr sdrskilt konstruerade eller modiferade for montering pd
flygplan, t.ex. munstycken, spridningsmunstycken med roterande trumma och liknande anordningar.

Anm.: Avsnitt 9A350 omfattar inte besprutnings- eller dimbildningssystem for vilka det kan visas att de inte
kan sprida biologiska agens i form av smittsamma aerosoler.

Tekniska anm.:

1. Droppstorleken for besprutningsutrustning eller munstycken som dr sarskilt konstruerade for anvinding pa
flygplan, " ldttare dn luft-farkoster"" eller obemannade luftfartyg bir matas enligt ndgon av foljande metoder:

a) Dopplerlasermetoden.
b) Frimre laserdiffraktionsmetoden.

2. I avsnitt 9A350 avses med "VMD ' volymmediandiametern och for vattenbaserade system motsvarar detta
massmediandiametern (MMD).
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9B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

9B001 Speciellt konstruerade utrustningar, verktyg och fixturer, enligt f6ljande, for tillverkning av gasturbinskov-
lar, ledskenor eller skoveltakgjutgods:

a) Utrustning for riktningsstelnad gjutning eller enkristallgjutning.

b) Keramiska kdrnor eller skal.

9B002 Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare) eller automatisk datainsamling och
framstdllningsutrustning, speciellt konstruerade for "utveckling” av gasturbinmotorer, utrustning eller
komponenter som innehdller "teknik" som omfattas av avsnitt 9E003.a.

9B003 Utrustning speciellt konstruerad for "produktion” eller test av gasturbinborsttitningar som ir konstrue-
rade for att arbeta med topphastigheter 6ver 335 m/fs och temperaturer som 6verskrider 773 K (500 °C)
samt hirtill speciellt konstruerade komponenter och tillbehor.

9B004 Verktyg, formar eller fixturer for hopfogning i fast tillstdnd av "superlegeringar " titan eller intermetalliska
biryta till skiva-kombinationer som beskrivs i avsnitten 9E003.a.3 eller 9E003.a.6 for gasturbiner.

9B005 Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare) eller automatisk datainsamling och
framstdllningsutrustning, speciellt konstruerad for anvindning med ndgon av foljande vindtunnlar eller
utrustning:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B105.

a) Vindtunnlar konstruerade for hastigheter av Mach 1,2 eller mer, utom sddana som ar speciellt kon-
struerade for utbildningsindamal och som har en 'testsektionsstorlek' matt i sidled pd mindre dn
250 mm.

Teknisk anm.:

Med 'testsektionsstorlek" i avsnitt 9B005.a avses diametern pd den cirkel, eller sidan av en kvadrat eller lingsta
sidan pd en rektangel vid den storsta testsektionen.

=

Utrustning for simulering av stromningsomgivningen vid hastigheter som 6verskrider Mach 5, inklusive
kanontunnlar, plasmatunnlar, stotror, stottunnlar, gastunnlar och littgaskanoner, eller

¢) vindtunnlar eller utrustning, andra 4n tvidimensionella sektioner, som kan simulera Reynoldstal for
stromningar som verskrider 25 x 10°.

9B006 Akustisk vibrationsmitutrustning som kan producera ljudtrycksnivier pa 160 dB eller mer (referens 20 Pa)
med en specificerad utgangseffekt pd 4 kW eller mer vid en testcelltemperatur som 6verstiger 1 273 K
(1 000 °C), och drtill speciellt konstruerade kvartsvirmare.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B106.

9B007 Utrustning speciellt konstruerad for inspektion av raketmotorer med hjilp av icke-nedbrytande provnings-
metoder (NDT), andra 4n konventionell enplansrontgen eller grundliggande fysisk eller kemisk analys.

9B008 Omvandlare speciellt konstruerade for att direkt mita friktionen mot viggytan av ett testflode med en
stagnationstemperatur som overstiger 833 K (560 °C).

9B009 Verktyg som ir speciellt konstruerade for att tillverka pulver-metalliska rotorkomponenter for turbinmo-
torer, som kan arbeta vid spanningsnivéder upp till 60 % av den slutliga brottgransen (UTS) eller mer och
med metalltemperaturer pd 873 K (600 °C) eller mer.
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9B010

9B105

9B106

9B115

9B116

9B117

Utrustning speciellt konstruerad for produktion av "obemanande luftfartyg"” och didrmed sammanhérande
system, utrustning och komponenter som omfattas av avsnitt 9A012.

Vindtunnlar for hastigheter pd Mach 0,9 eller mer som kan anvindas f6r missiler och deras delsystem.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B005.

Miljokammare och ekofria rum, enligt foljande:

a) Miljokammare som kan simulera foljande flygférhallanden:

1. En vibrationsomgivning lika med eller storre 4n 10 g rms, matt vid 'obelastat bord" mellan 20 Hz
och 2 kHz och overforande krafter lika med eller storre dn 5 kN, och

2. pa hojder lika med eller mer dn 15 000 meter, eller
3. inom ett temperaturomrade mellan 223 K (- 50 °C) a 398 K (+125 °C).
Tekniska anm.:

1. I avsnitt 9B106.a beskrivs system som kan generera en vibrationsomgivning med en enda vdg (t.ex. en
sinusvdg) och system som kan generera en slumpmassig bredbandsvibration (dvs. kraftspektrum).

2. I avsnitt 9B106.a.1 avses med 'obelastat bord' ett arbetsord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanord-
ningar.

b) Miljokammare som kan simulera f6ljande flygforhallanden:

1. En akustisk omgivning med en ljudnivd p& 140 dB eller mer (referens 20 pPa) eller med en uteeffekt
pa totalt 4 kW eller mer, och

2. pé hojder lika med eller mer dn 15 000 meter, eller
3. inom ett temperaturomrade mellan 223 K (- 50 °C) och 398 K (+ 125 °C).

Speciellt konstruerad "produktionsutrustning” for system, delsystem och komponenter som omfattas av
avsnitten 9A005-9A009, 9A011, 9A101, 9A105-9A109, 9A111 eller 9A116-9A119.

Speciellt konstruerade "produktionshjdlpmedel” for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller
system, delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 9A005-9A009, 9A011, 9A101,
9A104-9A109, 9A111 eller 9A116-9A119.

Provbinkar och provbockar som har kapacitet fér provning av raketer eller raketmotorer, som drivs med
fast eller flytande brinsle och som har ndgon av foljande mojligheter:

a) Kapacitet att mdta dragkrafter pd mer dn 90 kN, eller

b) mojlighet att méta dragkraften simultant i tre riktningar.
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9C
9C108

9C110

Material

"Isolerings " material i bulkform och "invindigt foder", annat 4n det som omfattas av avsnitt 9A008, for
raketmotorhus som kan anvindas i "missiler" eller som ir sirskilt utformat fér 'missiler’.

Teknisk anm.:

Med 'missil' avses i avsnitt 9C108 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd
som overstiger 300 km.

Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fiberforformar till dessa, for kompositstrukturer, laminat
och produkter som omfattas av avsnitt 9A110, tillverkade med organisk matris eller metallmatris med
anvindande av trdd- eller fiberforstirkningar, som har en "specifik dragbrottgrins” storre dn 7,62 x
10*m och en "specifik modul" storre 4n 3,18 x 106 m.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C010 OCH 1C210.

Anm.: De enda hartsimpregnerade fibermattorna som omfattas av avsnitt 9C110 dr de som efter hirdning har en
glasningstemperatur (T,) som 6verskrider 418 K (145 °C) bestamd enligt ASTM D4065 eller motsvarande.
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9D
9D001

9D002

9D003

9D004

9D101

9D103

9D104

9D105

Programvara

"Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "utveckling” av utrustning eller "teknik"
som omfattas av avsnitten 9A001-9A119, 9B eller 9E003.

"Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "produktion” av utrustning som omfattas
av avsnitten 9A001-9A119 eller 9B.

"Programvara” som dr sirskilt avsedd eller modifierad for "anvindning" av "Full Authority Digital
Electronic Engine Controls", ("FADEC") for framdrivningssystem som omfattas av avsnitt 9A eller utrust-
ning som omfattas av avsnitt 9B, enligt foljande:

a) "Programvara” i digitala elektroniska reglersystem for framdrivningssystem, provanliggningar for
rymdfarkoster eller flygplansmotorer.

b) Feltolerant "programvara" som anvinds i FADEC-system for framdrivningssystem och tillhérande
prov-
anldggningar.

Annan "programvara", enligt foljande:

a) Tvé- eller tredimensionell flytande "programvara” bekriftad med nodvindig data fran vindtunnelprov
eller flygprov for detaljerad motorflodesmodellering.

b) "Programvara" for att testa flygburna gasturbiner, delar eller komponenter, speciellt utformad sa att
den samlar, reducerar och analyserar data i realtid och har en feedback-kontroll (dterkoppling) inklusive
dynamiska justeringar av testforemdl eller testbetingelser, efterhand som proven pagir.

¢) "Programvara" speciellt utformad for att styra riktningsstelnad eller enkristallgjutning.

d) "Programvara" i "killkod", "objektkod" eller maskinkod som erfordras for anvindande av aktiva
kompensationssystem for kontroll av spel for skoveltoppar.

Anm.: Avsnitt 9D004.d avser inte "' programvara’ som finns inbyggd i utrustning som inte omfattas av denna
forteckning eller som erfordras for underhdllsaktiviteter i samband med kalibrering, reparation eller upp-
datering av det aktiva kompenserande kontrollsystemet av spelet.

€) "Programvara" speciellt utformad eller modifierad f6r "anvindning” i "obemannade luftfartyg" och
sammanhoérande system, utrustning och komponenter som omfattas av avsnitt 9A012.

"Programvara” speciellt utformad eller modifierad fér "anvandning" av varor som omfattas av avsnitten
9B105, 9B106, 9B116 eller 9B117.

"Programvara” for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av rymdfarkoster som omfattas
av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104 eller deras delsystem som omfattas av
avsnitten 9A005, 9A007, 9A105.a, 9A106, 9A108, 9A116 eller 9A119.

Anm.: " Programvara’’ som omfattas av detta avsnitt dven om den kombineras med den speciella utrustning som
omfattas av avsnitt 4A102.

"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning" av varor som omfattas av avsnitten
9A001, 9A005, 9A006.d, 9A006.g, 9A007.a, 9A008.d, 9A009.a, 9A010.d, 9A011, 9A101, 9A105,
9A106.c, 9A106.d, 9A107, 9A108.c, 9A109, 9A111, 9A115.a, 9A116.d, 9A117 eller 9A118.

"Programvara” som samordnar mer 4n ett undersystem, speciellt utformad eller modifierad for "anvind-
ning" i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.
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9E

9E001

9E002

9E003

Teknik

Anm: " Utvecklings" — eller "' produktions' — " teknik "' specificerad i avsnitt 9E001-9E003 for gasturbinmotorer
forblir kontrollerad dven ndr den anvinds som ' anvindnings" "teknik" for reparation, ombyggnad och
oversyn. Vad som inte omfattas av avsnittet dr tekniska data, ritningar eller dokumentation for underhdlls-
aktiviteter direkt sammankopplade med kalibrering, borttagande eller ersittning av skadade eller icke service-
bara delar inklusive utbyte av hela motorer eller motormoduler.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "pro-
gramvara” som omfattas av avsnitten 9A001.c, 9A004-9A012, 9A350, 9B eller 9D.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "produktion" av utrustning som om-
fattas av avsnitten 9A001.c, 9A004-9A011, 9A350 eller 9B.

ANM.: For "teknik"" for reparation av kontrollerade kroppar, laminat eller material, se avsnitt 1E002.f.

Annan "teknik" enligt foljande:

a) "Teknik" som "erfordras” for "utveckling" eller "produktion" av ndgon av foljande komponenter
eller system avsedda for gasturbinmotorer:

1. Riktningsstelnade gasturbinblad, ledskenor eller skoveltak tillverkade via styrd stelning "directio-
nally solidified (DS)" eller enkelkristall "singel crystal (SC)" legeringar som har (i 001 Miller Index
Direction) en spanningsbrottslivstid som 6verskrider 400 timmar vid 1 273 K (1 000 °C) vid ett
tryck pd 200 MPa, baserat pd genomsnittliga virden.

2. Ringformade brinnkammare som kan arbeta med en genomsnittlig utloppstemperatur frin brinn-
kammaren som Overskrider 1 813 K (1 540 °C), eller brannkammare som har termiskt avledande
foder, icke metalliska foder eller skal.

3. Komponenter tillverkade av ndgot av foljande:

a) Organiska "komposit" material konstruerade for att arbeta vid temperaturer som overskrider
588 K (315 °C).

b) Metall "matris" — "kompositer”, keramiska "matriser", intermetalliska eller intermetalliskt
forstirkta material som omfattas av avsnitt 1C007; eller

¢) "komposit" material som omfattas av avsnitt 1C010 och tillverkas med hartser som omfattas
av avsnitt 1C008.

4. Okylda turbinblad, ledskenor och skoveltak eller andra komponenter konstruerade att arbeta i
gasstrommar med temperaturer pd 1 323 K (1 050 °C) eller mer.

5. Kylda turbinblad, ledskenor eller skoveltak, andra dn de som omfattas av 9E003.a.1, som ex-
poneras for gastemperaturer pd 1 643 K (1 370 °C) eller mer.

6. Metalliskt forenade kombinationer av skivor och turbinblad.

7. Gasturbinmotorkomponenter dir man anvint sddan " diffusionsbondningsteknik " som specificeras
i avsnitt 2E003.b.

8. Roterande delar i gasturbinmotorer som ar motstdndskraftiga mot skador genom att de tillverkas
av pulvermetallurgiska material som specificeras i avsnitt 1C002.b.

9. "FADEC" for gasturbiner och motorer med kombinationscykler samt till dem horande diagnos-
tiska komponenter, givare och speciellt konstruerade komponenter.
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10. Justerbar geometri for flodesvigar och tillhorande styrsystem for:
a) Kompressorturbiner.
b) Flikt- eller kraftturbiner.
¢) Utloppsmunstycken.

Anm. 1: Justerbar geometri for flodesvigar och tillhorande styrsystem enligt avsnitt 9E003.a.10 omfattar
inte inloppsledskenorna, flaktar med variabel stigning, variabla statorer eller avtappningsventiler for
kompressorer.

Anm. 2: Avsnitt 9E003.0.10 omfattar inte " utvecklings" eller ' produktions’ 'teknik'' for sidan
justerbar flodesgeometri som erfordras for reverserande dragkraft.

11. Flaktblad med héligheter.
b) "Teknik" som "erfordras" for "utveckling" eller "produktion” av foljande:

1. Flygplansmodeller for vindtunnelbruk som ir forsedda med icke storande givare som kan sinda
information till det informationsinsamlande systemet, eller

2. propellerblad eller turbopropflaktar tillverkade av "komposit"-material och som har mojlighet att
absorbera mer 4n 2 000 kW vid flyghastigheter som 6verskrider Mach 0,55.

¢) "Teknik" som "erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av gasturbinmotordetaljer som an-
vinder "laser"”, vattenstrdle, ECM eller EDM halborrningsprocesser for att producera hal som har
nagon av foljande uppsittning egenskaper:

1. Alla foljande egenskaper:

a) Djup mer dn 4 ginger diametern.

b) Diameter mindre dn 0,76 mm; och

¢) infallsvinkeln lika med eller mindre dn 25 °; eller
2. Alla foljande egenskaper:

a) Djup mer dn 5 gdnger diametern.

b) Diametern mindre d4n 0,4 mm; och

¢) infallsvinkeln mer dn 25°.

Teknisk anm.:

I avsnitt 9E003.c miits infallsvinkeln fran ett plan tangentiellt till stromningsytan vid den punkt ddr hdlets

axel gdr in i stromningsytan.

d) "Teknik" som "erfordras" for "utveckling” eller "produktion" av kraftoverforingssystem for heli-
koptrar, kraftoverforingssystem for tippbara rotorer eller vingar i "flygplan".

€) "Teknik" for "utveckling” eller "produktion” av kolvdieselmotorer for framdrivning av markfordon
som har alla foljande egenskaper:

1. En 'boxvolym' som ir 1,2 m? eller mindre.?

2. En total utgdngseffekt som dr mer dn 750 kW baserat pd 80/1269/EEC eller I1SO 2534, eller
nationella motsvarigheter; och

3. en effekttithet som dr mer &n 700 kW/m> "boxvolym".
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9E003

9E101

9E102

e) (forts.)
Teknisk anm.:

Den "boxvolym' som avses i avsnitt 9E003.e.1 dr produkten av tre axlar i rit vinkel mot varandra mdtt pd
foljande sdtt:

Lingd: Lingden av vevaxeln frin frontytan till svinghjulsytan.

Bredd: Den bredaste av fljande:
a) Fran yttersidan av den ena sidans ventilkdpa till motsvarande pd andra sidan.
b) Yttermdttet pd topplocket; eller
¢) ytterdiametern pd svinghjulskdpan.

Det storsta av foljande:

a) Avstindet fran vevaxelcentrum till toppytan av ventilkapan (eller topplocket) plus tvd gdnger slag-
langden; eller

b) diametern av svinghjulskdpan.

f) "Teknik" som "erfordras” for "produktion” av speciellt konstruerade komponenter, enligt f6ljande,
for dieselmotorer med hog utgangseffekt:

1. "Teknik" som "erfordras” for "produktion” av motorsystem som har alla féljande delar gjorda av
keramiska material som specificeras i avsnitt 1C007:

a) Cylinderfoder.
b) Kolvar.
¢) Topplock; och

d) en eller flera andra komponenter (inklusive avgasportar, turboladdare, ventilstyrningar, ventiltill-
behor eller isolerade bransleinsprutningar).

2. "Teknik" som "erfordras"” for "produktion" av turboladdningssystem, med en enkelstegskomp-
ressor som har alla foljande egenskaper:

a) Arbetar med tryckforhéllande 4:1 eller hogre.
b) Har ett massflode i omradet 30 till 130 kg/min; och
¢) mojlighet till variabel flodesarea i kompressorn eller i turbinsektionen.

3. "Teknik" som "erfordras" for "produktion” av brinsleinsprutningssystem konstruerade for fler-
brinsleanvindning (t.ex. diesel- eller flygbrinsle) som ticker viskositetsomrddet frdn dieselbrinsle
(2,5 ¢St vid 310,8 K (37,8 °C)) ner till bensin (0,5 ¢St vid 310,8 K (37,8 °C)) och som har bida
foljande egenskaper:

a) Insprutningsméngd som éverstiger 230 mm? per insprutning och cylinder; och

b) speciellt konstruerat elektroniskt styrsystem som automatiskt overvakar egenskaperna och med
hjilp av givare kdnner sa att det avgivna momentet dr oberoende av brinsleblandningen.

g) "Teknik" som "erfordras" for "utveckling” eller "produktion” av dieselmotorer med hog utgangs-
effekt som arbetar med smoérjning av cylinderviggen med hjalp av fast, gasfas eller vitskefilm (eller
kombinationer ddrav), och som tilldter att cylindertemperaturen far 6verskrida 723 K (450 °C), mitt pa
cylindervaggen vid ovre vandpunkten for den Gvre kolvringen.

Teknisk anm.:
Dieslar med hog utgdngseffekt ar sidana dieslar dir det specificerade genomsnittliga bromstrycket dr 1,8 MPa
eller mer vid 2 300 varv/min, forutsatt att det specificerade varvtalet ar 2 300 varv/min eller mer.

"Teknik" enligt den allminna anmarkningen rérande "teknik" for "utveckling” eller "produktion” av
varor som omfattas av avsnitten 9A101, 9A104-9A111 eller 9A115-9A119.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rorande "teknik" for "anvindning" av rymdfarkoster som
omfattas av avsnitt 9A004 eller varor som omfattas av avsnitten 9A005-9A011, 9A101, 9A104-9A111,
9A115-9A119, 9B105, 9B106, 9B115, 9B116, 9B117, 9D101 eller 9D103.
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BILAGA 11

GEMENSKAPENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU001

(enligt artikel 6 i forordning (EG) nr 1334/2000)

Utfirdande myndighet: Europeiska gemenskapen

Del 1

Detta exporttillstind omfattar foljande produkter:

Alla produkter med dubbla anvindningsomrdden som anges under ndgon post i bilaga I till denna forordning, utom de
produkter som anges i del 2 nedan.

— 0C001

— 0C€002

— 0D001

— 0E001

— 1A102

— 1C351

— 1C352

— 1C353

— 1C354

— 7E104

— 9A009.a.

— 9A117

Del 2
Alla produkter som anges i bilaga IV.

"Naturligt uran" eller "utarmat uran" eller torium i form av metall, legeringar, kemiska foreningar eller
koncentrat och varje annat material som innehaller ett eller flera av de ovan nimnda materialen.

"Sarskilt klyvbart material” annat dn det som anges i bilaga IV.

"Programvara" som ir sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "an-
vindning" av varor som omfattas av kategori 0, i den mdn den avser avsnitt 0C001 eller de produkter
under avsnitt 0C002 som inte ingdr i bilaga IV.

"Teknik " enligt Teknisk Not f6r Kirnteknik fér "utveckling”, "produktion” eller "anvindning" av varor
som omfattas av kategori 0, i den mdn den avser avsnitt 0C001 eller de produkter under avsnitt

0C002 som inte ingdr i bilaga IV.

Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt
9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Humanpatogener, zoonoser och "toxiner".

Djurpatogener.

Genetiska bestdndsdelar och genetiskt modifierade organismer.
Vixtpatogener.

"Teknik " for samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata till ett system for optimering av
raketbanan.

Hybridframdrivningssystem for raketer med en impuls storre 4n 1,1 MNs.

Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg harfor, anviandbara i missiler.

Del 3

Detta exporttillstdnd ar giltigt inom hela gemenskapen for export till foljande destinationer:

Australien

Forenta staterna

Japan
Kanada
Norge

Nya Zeeland

Schweiz
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Anm.: Delarna 2 och 3 far dndras endast i enlighet med de skyldigheter och dtaganden som varje medlemsstat har godtagit som
medlem i de internationella icke-spridningssystemen och Gverenskommelserna om exportkontroll och i Gverensstimmelse med
varje medlemsstats allmanna sakerhetsintressen sdsom dessa dterspeglas i statens ansvar for att fatta beslut om ansokningar om
exporttillstdnd for varor med dubbla anvindningsomraden enligt artikel 6.2 i denna forordning.

Villkor och krav for anvindningen av detta tillstind

1. Detta generella tillstaind fir inte anvindas om exportoren har informerats av de behoriga myndigheterna i den
medlemsstat dar han ir etablerad om att produkterna i friga helt eller delvis ir eller kan vara avsedda for anvindning
i samband med utveckling, produktion, hantering, bruk, underhall, lagring, upptickt, identifiering eller spridning av
kemiska eller biologiska vapen eller kidrnvapen eller andra kirnladdningar, eller utveckling, produktion, underhall eller
lagring av missiler som kan béra sidana vapen, eller om exportoren kinner till att produkterna i fraga ir avsedda for
sadan anvindning.

2. Detta generella tillstdind fir inte anvindas om exportoren har informerats av de behoriga myndigheterna i den
medlemsstat ddr han 4r etablerad om att produkterna i friga ar eller kan vara avsedda for militdr slutanvindning
enligt definitionen i artikel 4.2 i denna forordning i ett land som omfattas av ett vapenembargo som beslutats av EU,
OSSE eller FN, eller om exportoren kanner till att produkterna i friga r dmnade for sddant bruk.

3. Detta generella tillstdnd far inte anvindas nir de berorda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager i en
bestdimmelseort som omfattas av detta tillstind.

4. De registrerings- och rapporteringskrav som 4r knutna till anvindningen av detta generella tillstind och de ytterligare
uppgifter som den medlemsstat frén vilken exporten gors kan kriva om produkter som exporteras enligt detta tillstind
faststills av medlemsstaterna. Dessa krav skall grundas pd de krav som faststillts for anvindningen av generella
exporttillstdind som beviljats av de medlemsstater som utfirdar sddana tillstdnd.
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BILAGA Illa

(forlaga till formulér)

(enligt artikel 10.1)

EUROPEISKA GEMENSKAPEN EXPORT AV PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN (férordning (EG) nr . ..)

1

1. Exportér Nr 2. Identifikationsnummer 3. Sista giltighetsdag
(i f6rekommande fall)

TILLSTAND

4. Uppgifter om kontaktstalle

5. Mottagare 6. Den utfardande myndighetens adress
7. Ombud/representant (om annan &n exportdren) Nr
8. Ursprungsland (i férekommande fall) Kod (1)
9. Avsandarland (i férekommande fall) Kod (")
10. Slutanvandare (om annan &n mottagaren) 11. Medlemsstat dar varoma befinner sig eller kommer | Kod (1)

att befinna sig

12, Medlemsstat dar varorma kommer att hanfdras il | Kod (')

exportfrfarande
13. Bestammelseland Kod (1)
1

14. Varubeskrivning (2) 15. Varukod 16. Nummer enligt
(i forekommande fall) kontrollférteck-

ningen

17. Valuta och varde 18. Varuméngd
(i fdrekommande fall)
19. Slutanvandning 20. Kontraktsdatum 21. Exportfdrfarande (kod)
(i forekommande fall)

22. Ytterligare upplysningar som kréavs enligt nationell lagstiftning (anges péa formularet)

Falt for eventuell fortryckt information fran medlemsstaten

Fylls i av utfardande myndighet

Underskrift Stampel
Utfardande myndighet

Datum

(') Se férordning (EG) nr 1172/95 (EGT L 118, 25.5.1995, s. 10) géllande lydelse.
(® Vid behov far denna beskrivning géras i en eller flera bilagor till detta formular (1a). Ange i sa fall det exakta antalet bilagor i denna ruta.
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EUROPEISKA GEMENSKAPEN

EXPORT AV PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN (férordning (EG) nr .. .)

1a 1. Exportér 2. Identifikationsnummer
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 18. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméangd
=
f 14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
(]
m
s 17. Valuta och vérde 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och véarde 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 18. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och vérde 18. Varuméngd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 18. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméangd
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Anmérkning: | kolumn 24 skall i falt 1 anges den aterstdende kvantiteten och i falt 2 den méngd som dras av vid detta tillfalle

23. Nettomangd/-varde (nettovikt eller annan specificerad enhet)

24. Med siffror 25. Avdragen mangd/avdraget
vérde med bokstéver

26. Tulldokument (typ och
nummer) eller utdrag (nr)
och datum foér avdraget

27. Medlemsstat, namn och underskrift,
avdragande myndighets stdmpel
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BILAGA IIIb
GEMENSAMMA UPPGIFTER 1 SAMBAND MED OFFENTLIGGORANDE AV GENERELLA EXPORTTILLSTAND

(enligt artikel 10.3)

1. Beteckning pd generellt exporttillstand.
2. Myndighet som utfirdar tillstandet.

3. EG-giltighet: Foljande text skall anvindas:

"Detta 4r ett generellt exporttillstdnd enligt artikel 6.2 i forordning (EG) nr 1334/2000. Detta tillstdnd 4r i enlighet
med artikel 6.2 i den férordningen giltigt i samtliga medlemsstater i Europeiska gemenskapen.”

4. Berorda produkter: Foljande inledande formulering skall anvandas:

"Detta exporttillstind omfattar foljande produkter:”

5. Berorda destinationer: Foljande inledande formulering skall anvindas:

"Detta exporttillstdnd gller utforsel till foljande destinationer:”

6. Villkor och krav.
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BILAGA IV
(Forteckning enligt artikel 21.1 i forordning (EG) nr 1334/2000)

Texten innehdller inte alltid den fullstindiga beskrivningen av produkten och tillhérande anmirkningar i
bilaga I (1).

Den fullstindiga beskrivningen av produkterna finns endast i bilaga 1.

Om en produkt tas upp i denna bilaga, skall detta inte anses paverka tillimpningen av bestimmelserna om
massmarknadsprodukter i bilaga 1.

Del 1
(mojlighet till nationella generella tillstdnd for handel inom gemenskapen)
Stealth-teknikprodukter

1C001 Material som dr speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromagnetiska vigor samt elektriskt
ledande polymerer.

OBS. SE AVEN AVSNITT 1C101.

1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflektioner, ultraviolet-
tafinfrardda och akustiska signaturer, andra 4n de som omfattas av avsnitt 1C001, och som kan anvindas
i "missiler”, "missildelsystem” eller obemannade luftfartyg som omfattas av avsnitt 9A012.

1D103 "Programvara” speciellt utformad for analys av sannolikheten for upptickt av reducerade radarreflektio-
ner, ultravioletta/infrardda och akustiska signaturer.

1E101 "Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for "anvindning" av varor som omfattas av
avsnitt 1C101 eller 1D103.

1E102 "Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for "utveckling” av "programvara” som
omfattas av avsnitt 1D103.

6B008 Tvirsektionsmatsystem for pulsradar med en pulslingd p& hogst 100 ns samt till dessa speciellt kon-
struerade komponenter.

OBS. SE AVEN AVSNITT 6B108.
6B108 Sarskilda radarsystem for tvirsektionsmitning anvindbara for "missiler” och deras undersystem.

Produkter som faller under gemenskapens strategiska kontroll
1C239 Sprangdmnen, andra dn de som omfattas av militira forteckningen. Springdmnen eller dmnen eller

blandningar av dmnen som innehdller mer 4n 2 viktprocent av sddana springdmnen, med en kristalltdt-
het stérre dn 1,8 gfem® och som har en detonationshastighet hégre an 8 000 m/s.

1E201 "Teknik" enligt den allminna anmairkningen om teknik for "anvindning" av varor som omfattas av
avsnitt 1C239.

3A229 Tandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer enligt nedan ...
OBS. SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.
3A232 Sprangkapslar (tindare) och system for flerpunktstindning, enligt nedan ...

OBS. SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.

(") Om ordalydelsen/tillimpningsomréadet skiljer sig mellan bilagorna I och IV markeras detta med kursiverad fetstil.
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3E201 "Teknik" enligt den allmidnna anmarkningen om teknik for "anvidndning" av utrustning som omfattas
av avsnitt 3A229 eller 3A232.

6A001 Akustisk utrustning, begrinsad till foljande:

6A001.a.1b  System for detektering och lokalisering av foremal som uppfyller nigot av foljande villkor:
1. En sindningsfrekvens under 5 kHz.
6. Ett system som konstruerats for att kunna motstd ...

6A001.a.2.a.2 Hydrofoner ... som innehaller ...

6A001.a.2.a.3 Hydrofoner ... som innehaller ...

6A001.a.2.a.6 Hydrofoner ... som konstruerats for ...

6A001.a.2b  Akustiska sliphydrofonsystem ...

6A001.a.2.c  Berdkningsutrustning som sirskilt konstruerats for realtidsberikningar av resultatet frin sliphydrofon-
system med "anvindartillginglig programmeringsmajlighet”, med tids- och frekvensdominberikning
samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och stralformning med anvidndande av Fast
Fourier eller andra transformler eller processer.

6A001.a.2.e  Kabelsystem for bottnar eller havsvikar med ndgon av f6ljande egenskaper:
1. Som innehéller hydrofoner ... eller
2. som innehdller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler ...

6A001.a.2f  Berdkningsutrustning som sirskilt konstruerats for realtidsberdkningar av resultatet frin kabelsystem for
bottnar eller havsvikar med "anvindartillginglig programmeringsmojlighet” , med tids- och frekvensdo-
miénberikning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och stralformning med anvin-
dande av Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

6D003.a "Programvara” for "realtidsbearbetning” av akustiska data.
8A002.0.3 Ljudreduktionssystem for anvindning pé fartyg med ett deplacement pd 1000 ton eller mer, enligt
foljande:

b) Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud, eller magnetiska lager som sirskilt konstruerats
for mekaniska Gverforingssystem och innehaller elektroniska styrsystem som aktivt kan reducera
utrustningens vibrationer genom att tillféra ljudkallan motljud eller motvibrationer.

8E002.a "Teknik" for utveckling, produktion, reparation, renovering eller ombearbetning av propellrar som ir
speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

Produkter som faller under gemenskapens strategiska kontroll — Kryptografi — kategori 5 — del 2

5A002.a.2 Utrustning som konstruerats eller modifierats for att utfora kryptoanalytiska funktioner.

5D002.c.1 Endast programvaror som har samma egenskaper eller kan utfora eller simulera funktionen hos utrust-
ning som omfattas av 5A002.a.2.

5E002 Endast "teknik" for "utveckling”, "produktion" eller "anvindning" av produkterna ovan i 5A002.a.2
eller 5D002.c.1.

MTCR-teknikprodukter

7A117 "Styrsystem ", anvindbara i "missiler”, som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av
rickvidden (t.ex. en "CEP" av 10 km eller mindre pd en rickvidd av 300 km), utom "styrsystem
som konstruerats for missiler med en rickvidd som dr mindre dn 300 km eller bemannade flygfar-
koster"'.
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7B001

7B003

7B103

7D101

7E001

7E002

7E101

9A004

9A005

9A007.a

9A008.d

9A104

9A105.a

Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som omfattas av avsnitt
7A117 ovan.

Anm.: Avsnitt 7B001 omfattar inte test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning avsedd for underhdllsnivd I eller
underhdllsnivd IL.

Utrustning enligt nedan speciellt konstruerad for "produktion” av utrustning som omfattas av avsnitt
7A117 ovan.

" Produktionshjilpmedel " som speciellt konstruerats f6r utrustning som omfattas av avsnitt 7A117 ovan.

"Programvara" speciellt utformad for "anvindning" av utrustning som omfattas av avsnitt 7B003 eller
7B103 ovan.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av utrustning eller "pro-
gramvara” som omfattas av avsnitt 7A117, 7B003, 7B103 eller 7D101 ovan.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for "produktion" av utrustning som
omfattas av avsnitt 7A117, 7B003 och 7B103 ovan.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som
omfattas av avsnitten 7A117, 7B003, 7B103 och 7D101 ovan.

Rymduppskjutningsanordningar som kan leverera en nyttolast pi minst 500 kg till en rickvidd pd
minst 300 km.

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A104.

Anm. 1: Avsnitt 9A004 omfattar inte nyttolasten.

Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och som innehaller nigot av de system eller
komponenter som omfattas av avsnitt 9A006 och kan anvindas i rymdfarkoster enligt 9A004 ovan
eller sondraketer enligt 9A104 nedan.

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A105 OCH 9A119.

Raketmotorsystem for fasta brinslen som kan anvindas i rymdfarkoster enligt 9A004 ovan eller
sondraketer enligt 9A104 nedan och har ndgon av nedanstiende egenskaper:

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Totala impulskapaciteten overskrider 1,1 MNs.

Komponenter, enligt nedan, speciellt konstruerade for raketmotorsystem som anvinder fasta branslen:

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A108c.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundir brinsleinsprutning som kan anvindas i rymdfar-
koster enligt 9A004 ovan eller sondraketer enligt 9A104 nedan och uppfyller ndgot av foljande
villkor:

1. En rorelse runt valfri axel som édr storre dn 5°.
2. En vektor for rotationsrorelsen som ar 20°[s eller mer.
3. En vektor for rotationsacceleration som 4r 40°/s? eller mer.

Sondraketer som kan leverera en nyttolast pd minst 500 km med en rickvidd pd minst 300 km.

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A004.

Raketmotorer for flytande brénsle, enligt foljande:

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Raketmotorer for flytande brinsle som kan anvidndas i "missiler”, andra 4n de som omfattas av
avsnitt 9A005 och med en impulskapacitet lika med eller mer 4n 1,1 MNs, med undantag for
gfﬁg;::n}r:;;t:rer for flytande brinsle som dr konstruerade eller modifierade for satellitapplikationer

1. en munstyckshalsdiameter av hégst 20 mm, och

2. ett tryck i forbrinningskammaren av higst 15 bar.



L 74/224

Europeiska unionens officiella tidning

13.3.2006

9A106.c

9A108.c

9A116

9A119

9B115

9B116

9D101

9E001

System och komponenter, som kan anvindas i "missiler”, som inte omfattas av avsnitt 9A006 och som
ar speciellt konstruerade for anvindning i raketframdrivningssystem som drivs med flytande brénsle:

¢) Undersystem for dragkraftsstyrning, utom sddana som dr konstruerade for raketsystem som inte kan
leverera en nyttolast pd minst 500 kg med en rickvidd pd minst 300 km.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styring av utbldsningsvektorn enligt 9A106.c:
1. flexibelt munstycke,

2. bransle- eller sekunddrgasinsprutning,

3. rorlig motor eller rorligt munstycke,

4. avbajning av utbldsningsstralen (blad eller sonder), eller

5. anvandande av utbldsningsroder.

Komponenter, andra 4n de som omfattas av avsnitt 9A008 som kan anvdndas i "missiler”, enligt
nedanstdende, och speciellt konstruerade for framdrivningssystem for fasta branslen.

¢) Delsystem for styrning av utblasningsvektorn utom sidana som dr konstruerade for raketsystem som
inte kan leverera en nyttolast pd minst 500 kg med en rickvidd pd minst 300 km.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 9A108.c:
1. flexibelt munstycke,

2. bransle- eller sekunddrgasinsprutning,

3. rorlig motor eller rorligt munstycke,

4. avbgjning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder), eller

5. anvandande av utbldsningsroder.

Farkoster for aterintrdde i jordatmosfiren, anvandbara i "missiler”, och utrustning konstruerad eller
modifierad hirfor, enligt féljande, utom sidana farkoster som konstruerats for annan nyttolast in
vapen:

a) Farkoster for aterintride i jordatmosfiren.

b) Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial
(= material som bortfor virme).

¢) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med lag vikt och férmdaga att
motstd hoga temperaturer.

d) Elektronisk utrustning sarskilt konstruerad for farkoster for dterintrade i jordatmosfaren.

Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg och som
leverera en nyttolast pd minst 500 kg till en rickvidd pd 300 km, andra dn de som omfattas av
avsnitten 9A005 eller 9A007.a ovan.

Speciellt konstruerad "produktionsutrustning” for system, delsystem och komponenter som omfattas av
avsnitten 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

Speciellt konstruerade " produktionshjilpmedel” for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller
system, delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A104,
9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

"Programvara” speciellt utformad for "anvindning" av varor som omfattas av avsnittet 9B116 ovan.

"Teknik " enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller " pro-
gramvara” som omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115, 9B116 eller 9D101
ovan.
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9E002 "Teknik" enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "produktion" av utrustning som
omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115 eller 9B116 ovan.

Anm.: For "teknik"" for reparation av kontrollerade kroppar, laminat eller material, se 1E002.f.

9E101 "Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rérande "teknik" fo6r "utveckling” eller " produktion” av
varor som omfattas av avsnitten 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

9E102 "Teknik" enligt den allminna anmérkningen rérande "teknik" for "anvindning” av rymdfarkoster som
omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116,
9A119, 9B115, 9B116 eller 9D101 ovan.

— Undantag:
Enligt bilaga IV kontrolleras inte foljande MTCR-teknikprodukter:

1. Produkter som Gverfors pd grundval av bestdllningar enligt avtal som gors av Europeiska rymdorganisationen (ESA)
eller som overfors av ESA for att det skall fullgora sina officiella uppgifter.

2. Produkter som 6verfors pa grundval av bestillningar som gors enligt avtal av en medlemsstats nationella rymdorga-
nisation eller som overfors av denna for att den skall fullgora sina officiella uppgifter.

3. Produkter som overfors pd grundval av bestdllningar som gors enligt avtal i samband med ett av gemenskapens
rymdfarkostutvecklings- eller produktionsprogram och som undertecknas av tva eller flera europeiska regeringar.

4. Produkter som overfors till en statskontrollerad rymdfarkostbas i en medlemsstats territorium, sdvida inte denna
medlemsstat kontrollerar sddana overforingar enligt denna férordning.

Del 1II
(inget nationellt generellt tillstdnd for handel inom gemenskapen)
Produkter som omfattas av konventionen om kemiska vapen

1C351.d.4 Ricin

1C351.d.5 Saxitoxin

NSG-teknikprodukter
Hela kategori 0 i bilaga I skall ingd i bilaga IV med forbehdll for foljande:

— 0C001: Denna produkt ingédr inte i bilaga IV.

— 0C002: Denna produkt ingdr inte i bilaga IV, med undantag for sirskilt klyvbart material enligt foljande:

a) Separerat plutonium.

b) Anrikat uran som innehaller mer 4n 20 % av isotopen 233 eller 235.

— 0D001 (Programvara) ingdr i bilaga IV, forutom i den mdn den avser avsnitt 0C001 eller de produkter under
avsnitt 0C002 som inte ingdr i bilaga IV.

— 0EO001 (Teknik) ingdr i bilaga IV, forutom i den man den avser avsnitt 0C001 eller de produkter under avsnitt
0C002 som inte ingdr i bilaga IV.

OBS. Betriffande 0C003 och 0C004, endast om de anvinds i en "kirnreaktor" (inom avsnitt 0A001.a.).
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Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade med enkel eller multipel jonkilla, som
kan producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.: Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som
a) kan anrika stabila isotoper, eller

b) har bdde jonkilla och kollektor inom samma magnetfilt och sidana konfigurationer i vilka de ligger
utanfor magnetfaltet

Material enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra virmekallor.
b) "Tidigare separerad” neptunium-237 i alla former

Anm.: Avsnitt ICO12.b omfattar ej skeppningar som innehdller 1 g neptunium-237 eller mindre.
Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, tervinning, utvinning, koncentrering eller hantering
av tritium.

b) Utrustning for trititumanordningar eller -anldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (- 250 °C) eller ligre, och
med en kapacitet att leda bort virme 150 W eller mer.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvinder metallhybrider som medium for lag-
ring eller rening.

Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper och utrustning for dessa anordningar eller
anldggningar enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper.
b) Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:
1. Packade vitske-vitske utbyteskolumner speciellt konstruerade for litiumamalgam.
2. Kvicksilver eller littumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for littumamalgam.
4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

Litium anrikad i isotopen litium-6 (°Li) till en halt som 6verskrider den naturliga isotophalten och
produkter eller apparater som innehdller anrikat litium enligt foljande: rent litium, legeringar, foreningar,
blandningar som innehdller litium, produkter dirav, avfall eller skrot av nigot av foregdende.

Anm.: 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.

Teknisk anm:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefir 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).

Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehéller tritium i vilka férhéllandet tritiumatomer/vé-
teatomer Overstiger 1/1 000, samt produkter eller enheter som innehaller ndgot av foregdende.

Anm.: 1C235 omfattar inte produkter eller apparater som innehdller mindre dn 1,48 x 10° GBq (40 Ci) tritium.

"Teknik" enligt den allminna anmarkningen om teknik f6r "utveckling" eller "produktion" av utrust-
ning eller material som omfattas av avsnitt 1C012.b.

"Teknik" enligt den allmidnna anmirkningen om teknik fér "anvindning" av varor som omfattas av
avsnitten 1B226, 1B231, 1B233, 1C233 eller 1C235.
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Brytarenheter enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de dr gasfyllda eller ¢j, vilka fungerar pd liknande sitt som gnistgap, och
uppfyller samtliga féljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder,

2. anodens markta toppspanning 4r minst 2,5kV,

3. anodens mirkta toppstrom ar minst 100 A, och

4. anodens fordrojning 4r hogst 10 ps.

Anm.: Avsnitt 3A228 omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som uppfyller foljande bada villkor:

1. En anodf6rdrojning om 15 ps eller mindre, och

2. en mirkt toppstrom om minst 500 A.
Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tvd egenskaper:
a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och
b) som anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en reaktion mellan tritium och deuterium.

"Teknik " enligt den allmdnna anmérkningen om teknik for "anvindning" av utrustning som omfattas
av avsnitten 3A228.a, 3A228.b eller 3A231.

Kameror och komponenter, andra 4n de som omfattas av avsnitt 6A003, enligt foljande:

a) Mekaniska kameror med roterande spegel, enligt foljande, och speciellt konstruerade tillhérande kom-
ponenter:

1. Mekaniska trumkameror ("framing cameras”) med en bildhastighet, som &r storre an 225 000
bilders.

2. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre 4n 0,5 mm per mikrosekund.

Anm.: I avsnitt 6A203.a omfattar komponenter till sidana kameror deras synkroniseringselektronikenheter och
rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager.

Hastighetsinterferometrar for matning av hastigheter over 1 km/s under tidsintervall kortare dn 10
mikrosekunder.

Anm.: 6A225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any reflector) och
DLI (Doppler laser interferometers).

Tryckgivare enligt foljande:
a) Manganingivare for tryck overstigande 10 GPa.

b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.”
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