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1. TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa foreskrifter giller for fordon av kategorierna M, och N, (') med avseende pé lds och dorrhéllande
komponenter sdsom géngjarn och andra dorrstodjande anordningar pd dorrar som kan anvindas for pa- och
avstigning av forare och passagerare och/eller som kan medfora risk for att forare eller passagerare kastas ut
ur fordonet vid en kollision.

2. DEFINITIONER

[ dessa foreskrifter giller foljande definitioner:

2.1 godkinnande av ett fordon: godkdnnande av en fordonstyp med avseende pd dorrlds och dorrhéllande
komponenter.

2.2 fordonstyp: kategori av motorfordon som inte skiljer sig dt i sddana visentliga avseenden som

221 tillverkarens beteckning for fordonstypen,

222 typen av las,

223 typen av dorrhillande komponent,

224 det satt pa vilket ldsen och de dorrhallande komponenterna ar monterade och hdlls kvar av fordonets
konstruktion,

2.2.5 typen av skjutdorrar.

2.3 extra dorrlds: 1ds som ar forsett med ett helt stingt laslige, med eller utan sekundirt laslige, och som dar

monterat pd en dorr eller ett dorrsystem forsett med ett primért dorrlassystem.
2.4 extra dorrldssystem: ldssystem som bestdr av dtminstone ett extra dorrlds och ett lasbleck.

2.5 bakdorr: dorr eller dorrsystem i den bakre dnden av ett motorfordon varigenom passagerare kan ta sig in
i eller ur fordonet (inbegripet kastas ut ur det) eller varigenom last kan lastas pé eller av. Det omfattar inte
ndgot av foljande:

a) En bagagelucka.

b) En dorr eller ett fonster som helt bestdr av glasytor och vars 1as och/eller géngjirnssystem ar fasta direkt

i glasytan.
2.6 karosskomponent: den del av gangjirnet som normalt ar fastsatt i karosskonstruktionen.
2.7 Ytterligare skydd
2.7.1 barnsakerhetsldssystem: ldssparranordning som kan aktiveras och inaktiveras oberoende av andra lasspirra-

nordningar och som, nir den ér aktiverad, forhindrar anvindning av det invindiga dorrhandtaget eller annan
invindig 6ppningsanordning. Anordningen for aktivering/inaktivering av ldssparren kan vara manuell eller
elektrisk och far vara placerad var som helst pa eller i fordonet.

2.7.2 Komplett ldssystem: system som gor att det invdndiga dorroppningshandtaget eller eventuell annan invindig
dorroppningsanordning pad nigon av fordonets dorrar endast kan manovreras med hjilp av systemldsen.

2.8 dorrar: dorrar med gangjirn eller skjutdorrar vilka leder direkt till ett utrymme som innefattar en eller flera
sittplatser och som inte dr vikdorrar, upprullningsdorrar eller dorrar som ar konstruerade for att enkelt sdttas
fast pd eller tas bort frdn motorfordon tillverkade for anvindning utan dorrar.

2.9 varningssystem for dorrstangning: system som avger en visuell signal placerad dir den tydligt kan ses av foraren
ndr ett dorrlassystem inte ar i helt stingt lasldge och nir fordonets tindning 4r aktiverad.

2.10 dorrgdngjarnssystem: ett eller flera gdngjdrn som anvinds for att stodja en dorr.
2.11 dorrlassystem: bestdr av dtminstone ett lds och ett lsbleck.

() Enligt definitionen i den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78[Rev.6, punkt 2
- http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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2.12 dorrkomponent: den del av gdngjdrnet som normalt ar fastsatt i dorrkonstruktionen och utgor den svingande
delen.
2.13 dorrsystem: kombinationen av dorr, s, lasbleck, gingjirn, glidspar och andra dorrhéillande komponenter pé

en dorr och den omgivande dorrkarmen. Dorrsystemet omfattar bida dorrarna péd en dubbeldorr.

2.14 dubbeldirr: system med tvd dorrar dir den framre dorren eller vingdorren oppnas forst och ansluter till den
bakre dorren, som dérefter Oppnas.

2.15 gaffelbult: den del av 1aset som griper tag i och haller fast lasblecket i stingt lasldge.

2.16 oppningsriktning for gaffelbult: den riktning som 4r motsatt den i vilken ldsblecket kommer in i laset for att
gripa tag i gaffelbulten.

2.17 helt stingt ldsldge: ldsets kopplingsforhéllande nér det haller kvar dorren i ett helt stingt lage.

2.18 gangjarn: anordning som anvinds for att positionera dorren i forhdllande till karosskonstruktionen och styr
den vig som dorren svinger for forares och passagerares i- och urstigning.

2.19 gangjarnsbult: den del av gangjirnet som normalt forbinder kaross- och dérrkomponenterna och utgor
svingaxeln.
2.20 lds: anordning som anvinds for att hélla dérren i stingt lige i forhallande till fordonskarossen, och som kan

frigoras avsiktligt (6ppning eller stingning).

2.21 primart dorrlds: 18s som dr forsett med béade ett helt stingt laslidge och ett sekundirt ldslige och som betecknas
som ett "primdrt dorrlds” av tillverkaren. Tillverkaren fir darefter inte dndra en sddan beteckning. Varje
tillverkare ska pd begiran tillhandahalla information om vilka l&s som dr "primdra dorrlds” for ett visst fordon
eller mirke/modell.

2.22 primart dorrldssystem: 1assystem bestdende av dtminstone ett primért dorrlds och ett lasbleck.
2.23 sekundart lslige: kopplingsforhallandet for det 1ds som héller kvar dorren i ett delvis stingt lage.
2.24 framre sidodorr: dorr som, sett frdn sidan, har 50 procent eller mer av sin oppningsyta framfor den bakersta

delen av forarstolens ryggstod, nir ryggstodet ar i sitt mest vertikala och bakersta lige, och genom vilken
passagerare kan stiga direkt in i och ut ur fordonet.

2.25 bakre sidodorr: dorr som, sett fran sidan, har 50 procent eller mer av sin Gppningsyta bakom den bakersta
delen av forarstolens ryggstod, nir ryggstodet ar i sitt mest vertikala och bakersta lige, och genom vilken
passagerare kan stiga direkt in i och ut ur fordonet.

2.26 lasbleck: anordning i vilken ldset gdr i ingrepp for att halla dorren i helt stingt eller sekundirt lasldge.

2.27 bagagelucka: rorlig karosspanel som utifrdn fordonet ger tilltrdde till ett utrymme som ar helt avskilt frén pas-
sagerarutrymmet av en permanent monterad skiljevigg eller fasta eller nedfillbara ryggstod.

3. ANSOKAN OM GODKANNANDE

3.1 Ansokan om godkidnnande av en fordonstyp med avseende pd dorrlds och dorrhdllande komponenter ska
lamnas in av fordonstillverkaren eller dennes behoriga ombud.

3.2 Ansokan ska dtfoljas av foljande handlingar i tre exemplar:
3.2.1 Ritningar, i lamplig skala och tillrickligt detaljerade, av dorrarna och deras lds och dorrhillande
komponenter.

3.2.2 En teknisk beskrivning av lasen och de dorrhallande komponenterna.
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3.3

3.4

4.1

4.2

4.3

4.4

4.4.1

4.4.2

4.5

4.6

4.7

4.8

5.1

Ansokan ska dven atfoljas av f6ljande:

En sats med fem uppsittningar dorrhéllande komponenter per dorr. Om samma komponenter anvinds for
flera dorrar dr det dock tillrackligt att Gverlimna en sats for samtliga dorrar. Uppsittningar med dorrhéllande
komponenter som bara skiljer sig 4t genom att de dr avsedda att monteras pa vénster eller hoger sida ska inte
anses som olika.

En sats med fem kompletta 13s, inklusive aktiveringsmekanism, per dorr. Om samma kompletta 18s anvinds
for flera dorrar dr det dock tillrackligt att overlimna en sats lds. Lds som bara skiljer sig it genom att de ar
avsedda att monteras pa vénster eller hoger sida ska inte anses som olika.

Ett fordon som &r representativt for den fordonstyp som ska godkinnas, ska limnas in till den tekniska tjanst
som ansvarar for att utfora godkdnnandeprovningar.

GODKANNANDE

Om den fordonstyp som limnats in for godkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller kraven i punkterna 5,
6 och 7 ska godkdnnande av den fordonstypen beviljas.

Varje godkdnd typ ska tilldelas ett godkinnandenummer. Dess forsta tvd siffror (03) anger den dndringsserie
(innehdllande de senaste storre tekniska dndringarna av foreskrifterna) som giller vid tidpunkten for
utfirdandet av godkdnnandet. Samma part i verenskommelsen fir inte tilldela samma fordonstyp samma
nummer om dorrarna dr forsedda med lds eller dorrhallande komponenter som inte 4r av samma typ eller
om ldsen och de dorrhdllande komponenterna inte 4r monterade pd samma sitt som pa det fordon som
ldmnats in for godkidnnande. I gengild fir samma nummer tilldelas en annan fordonstyp vars dorrar ir
forsedda med samma las och dérrhéllande komponenter monterade pd samma sitt som pé det fordon som
lamnats in f6r godkdnnande.

Ett meddelande om beviljat, utokat eller ¢j beviljat godkdnnande av en fordonstyp i enlighet med dessa
foreskrifter ska meddelas de parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter, med hjilp av ett
formuldr som 6verensstimmer med mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

Varje fordon som overensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt dessa foreskrifter ska, pd en vil
synlig och lattillginglig plats som anges i godkinnandeformuldret, vara mirkt med ett internationellt
godkinnandemirke som bestdr av foljande:

En cirkel som omger bokstaven E, foljd av det sirskiljande numret for det land som beviljat godkdnnandet ().

Numret pd dessa foreskrifter foljt av bokstaven R, ett bindestreck och godkdnnandenumret till hoger om den
cirkel som beskrivs i punkt 4.4.1.

Om fordonet 6verensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt en eller flera andra foreskrifter som ar
fogade till 6verenskommelsen, i det land som beviljat godkidnnande enligt dessa foreskrifter, behover den
symbol som foreskrivs i punkt 4.4.1 inte upprepas. I sd fall ska foreskrifternas nummer, godkdnnan-
denummer och tilliggssymboler for alla de foreskrifter enligt vilka godkdnnande har beviljats i det land som
beviljat godkdnnandet enligt dessa foreskrifter anges i kolumner till hoger om den symbol som foreskrivs
i punkt 4.4.1.

Godkidnnandemirket ska vara latt lasbart och outplanligt.
Godkinnandemirket ska placeras ndra eller pa skylten med fordonsdata.

I bilaga 2 till dessa foreskrifter ges exempel pé hur godkdnnandemirken kan utformas.

ALLMANNA KRAV

Kraven giller for alla sido- och bakdorrar och dérrkomponenter som omfattas, forutom dem pd vikdorrar,
upprullningsbara dorrar, avtagbara dorrar och dérrar som ér avsedda for nddutrymning.

(%) De sdrskiljande numren for parterna i 1958 drs overenskommelse terges i bilaga 3 till den konsoliderade resolutionen om fordonskon-

struktion

(R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78Rev. 6, bilaga 3 - http:/fwww.unece.

org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html

21.8.2019 Europeiska unionens officiella tidning L 218/5

5.2 Dorrlds
5.2.1 Varje dorrsystem med gangjirn ska vara forsett med minst ett primért dorrlassystem.
5.2.2 Varje skjutdorrssystem ska vara utrustat med ndgot av foljande:

a) Ett primirt dorrlassystem.

b) Ett dorrlassystem med ett helt stingt 1asldge och ett varningssystem for dorrstingning.

6. PRESTANDAKRAV
6.1 Dorrar med gangjirn
6.1.1 Belastningsprovning ett

6.1.1.1  Inget primirt dorrldssystem eller extra dorrlassystem far, nir det dr i helt stidngt lasldge, separera ndr en kraft
pd 11 000 N anbringas i en riktning som dr vinkelrit mot lasets yta, pd sd vis att laset och lasblecksfo-
rankringen inte trycks mot varandra, vid provning i enlighet med punkt 7.1.1.1.

6.1.1.2 I det sekundira laslaget far det primara ldssystemet inte separera nir en kraft pd 4 500 N anbringas i samma
riktning som i punkt 6.1.1.1, vid provning i enlighet med punkt 7.1.1.1.

6.1.2 Belastningsprovning tvd

6.1.2.1  Inget primirt dorrldssystem eller extra dorrldssystem far, nir det dr i helt stingt lasldge, separera ndr en kraft
pd 9 000 N anbringas i gaffelbultoppningens riktning och parallellt med lsets yta, vid provning i enlighet
med punkt 7.1.1.1.

6.1.2.2 I det sekundira ldslaget far det primdira ldssystemet inte separera ndr en kraft pd 4 500 N anbringas i samma
riktning som i punkt 6.1.2.1, vid provning i enlighet med punkt 7.1.1.1.

6.1.3 Belastningsprovning tre (tillimpligt f6r dorrar som 6ppnas i vertikal riktning)

6.1.3.1  Inget primirt dorrlassystem far lossna fran sitt helt stingda ldslige ndr en vertikal kraft pd 9 000 N
anbringas.

6.1.4 Troghetsbelastning

Alla priméra dorrlassystem och extra dorrlassystem ska uppfylla antingen de dynamiska kraven i punkterna
6.1.4.1 och 6.1.4.2 eller berdkningen av motstdnd mot troghetsbelastning i punkt 6.1.4.3.

6.1.4.1  Inget primirt dorrldssystem eller extra dorrlassystem pd ndgon dorr med gdngjarn far lossna frén det helt
stingda ldsldget nir en troghetsbelastning pd 30 g anbringas pd dorrldssystemet, inklusive ldset och dess
aktiveringsanordning, i riktningarna parallellt med fordonets lingsgdende och tvirgdende axlar med lassparra-
nordningen urkopplad. Detta ska provas i enlighet med punkt 7.1.1.2.

6.1.4.2  Inget primart dorrldssystem eller extra dorrldssystem pd ndgon bakdorr med gingjdrn far heller lossna frdn
det helt stingda lasliget nir en troghetsbelastning pd 30 g anbringas pd dorrldssystemet, inklusive ldset och
dess aktiveringsanordning, i en riktning parallellt med fordonets vertikala axel med ldsspdrranordningen
urkopplad. Detta ska provas i enlighet med punkt 7.1.1.2.

6.1.4.3  For varje komponent och underenhet kan ett minsta motstdind mot troghetsbelastning i en viss riktning
beriknas. Det kombinerade motstdndet mot 6ppning ska sikerstilla att dorrlassystemet, ndr det dr korrekt
monterat i fordonsdorren, forblir 1ast nar det utsétts for en troghetsbelastning pa 30 g i de fordonsriktningar
som anges i punkterna 6.1.4.1 och 6.1.4.2, sdsom tillimpligt, i enlighet med punkt 7.1.1.2.

6.1.5 Dorrgangjarn
6.1.5.1  Varje dorrgingjarnssystem ska

a) stodja dorren,

b) klara anbringande av en lingsgdende kraft pd 11 000 N utan att separera,
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6.1.5.2
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¢) klara anbringande av en tvirgdende kraft pd 9 000 N utan att separera,
d) for dorrar som Oppnas vertikalt klara anbringande av en vertikal kraft pd 9 000 N utan att separera.

Alla provningar som kravs enligt punkt 6.1.5.1 ska utforas i enlighet med punkt 7.1.2.

Om ett enskilt gdngjdrn i gingjarnssystemet provas i stillet for hela gdngjarnssystemet, ska gangjirnet bdra en
last som dr proportionell mot det totala antalet gdngjdrn i gdngjarnssystemet.

For sidodorrar med bakre monterade gdngjirn som kan anvindas oberoende av andra dorrar giller foljande:
a) Det invindiga dorrhandtaget far inte kunna anvindas nir fordonshastigheten dr 4 km/tim eller hogre, och

b) ett varningssystem for dorrstingning ska tillhandahallas f6r dessa dorrar.

Sidoskjutdorrar
Belastningsprovning ett

Minst ett dorrlassystem far, nir det ar i helt stingt ldsldge, inte separera nir en kraft pd 11 000 N anbringas
i en riktning som ar vinkelrdt mot lasets yta, vid provning i enlighet med punkt 7.2.1.1.

Ett primart dorrlassystem far, nir det dr i det sekunddra lasldget, inte separera nir en kraft pd 4 500 N
anbringas i samma riktning som i punkt 6.2.1.1, vid provning i enlighet med punkt 7.2.1.1.

Belastningsprovning tva

Minst ett dorrlassystem fir, nar det 4r i helt stingt laslige, inte separera ndr en kraft pd 9 000 N anbringas
i gaffelbultens 6ppningsriktning och parallellt med ldsets yta, vid provning i enlighet med punkt 7.2.1.1.

Ett primirt dorrldssystem far, ndr det dr i det sekundira lasldget, inte separera nir en kraft pd 4 500 N
anbringas i samma riktning som i punkt 6.2.2.1, vid provning i enlighet med punkt 7.2.1.1.

Troghetsbelastning

Varje dorrlassystem som uppfyller kraven i punkterna 6.2.1 och 6.2.2 ska uppfylla antingen de dynamiska
kraven i punkt 6.2.3.1 eller berdakningen av troghetskrav i punkt 6.2.3.2.

Inget dorrldssystem far lossna fran det helt stingda lasliget ndr en troghetsbelastning pa 30 g anbringas pa
dorrlassystemet, inklusive ldset och dess aktiveringsanordning, i riktningarna parallellt med fordonets
lingsgdende och tvirgdende axlar med ldssparranordningen urkopplad och vid provning i enlighet med punkt
7.2.1.2.

Det minsta motstandet mot troghetsbelastning kan berdknas for varje komponent eller underenhet. Deras
kombinerade motstdnd mot ©ppning ska sikerstdlla att dorrlassystemet, nir det dr korrekt monterat
i fordonsdorren, forblir 1ast ndr det utsitts for en troghetsbelastning pd 30 g i de fordonsriktningar som
anges i punkterna 6.2.1 och 6.2.2, sdsom tillimpligt, i enlighet med punkt 7.2.1.2.

Dorrsystem

Spér- och glidkombinationer eller andra upphingningsmetoder for varje skjutdorr far i helt stangt laslage inte
separera frin dorrkarmen ndr en total kraft pd 18 000 N anbringas pad dorren lings fordonets tvirgdende
axel i enlighet med punkt 7.2.2.

Skjutdorren uppfyller inte detta krav om ndgot av foljande intréffar vid provning i enlighet med punkt 7.2.2:

Ett mellanrum som medger att en kula med diametern 100 mm obehindrat kan passera inifrn fordonet till
utanfor fordonet, medan den kraft som krivs uppritthélls.

Négon av kraftappliceringsanordningarna uppndr en total forskjutning pa 300 mm.
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6.3 Dorrldssparrar

6.3.1 Varje dorr ska vara forsedd med minst en ldssparranordning som, nidr den dr aktiverad, ska forhindra
anvindning av det utvindiga dorrhandtaget eller annan utvindig dorroppningsanordning och som har en
anvindningsanordning for upplasning/ldsning av 1assparren placerad inuti fordonet.

6.3.1.1  Om ett komplett ldssystem har monterats fir det endast aktiveras ndr tindningsnyckeln dr i ett lige ddr
motorn inte i ging, och det ska monteras i kombination med minst en av foljande anordningar:

a) Ett larmsystem med invindig detektering i enlighet med foreskrifter nr 116 eller 97, eller annan
utrustning som uppticker nir en person i bilen ror sig. Det kompletta ldssystemet far inte aktiveras nir
rorelse fran en person detekteras i passagerarutrymmet.

b) En ljudvarningsanordning (t.ex. tuta) som kan aktiveras inifrdn fordonet om tindningen ar avstingd och
det kompletta ldssystemet ar aktiverat.

6.3.2 Bakre sidoddrrar

Varje bakre sidodorr ska vara forsedd med minst en ldssparranordning som, ndr den 4r aktiverad, forhindrar
anviandning av det invindiga dorrhandtaget eller annan invindig dorroppningsanordning, och som kraver
separata dtgirder for att ldsa upp dorren och anvinda det invindiga handtaget eller annan invindig
dorroppningsanordning.

6.3.2.1  Lasspdrranordningen fir vara nigot av f6ljande:
a) Ett barnsikerhetsldssystem.

b) En anordning for upplasning/lasning av lassparren, placerad inuti fordonet och littdtkomlig for fordonets
forare eller en passagerare som sitter intill dorren.

6.3.2.2  Bdda de system som beskrivs i punkt 6.3.2.1 a och b ska vara tilldtna som extra lassparrfunktion.

6.3.3 Bakdorrar
Varje bakdorr som dr forsedd med ett invindigt dorrhandtag eller annan invindig dorréppningsanordning,
ska vara forsedd med minst en ldsspirranordning inuti fordonet som, nir den ar aktiverad, foérhindrar
anvindning av det invindiga dorrhandtaget eller dorroppningsanordningen, och kriver separata dtgérder for
att ldsa upp dorren och anvinda det invandiga dorrhandtaget eller annan invindig dérréppningsanordning.

6.3.3.1  Lasspidrranordningen far vara ndgot av foljande:
a) Ett barnsikerhetsldssystem.
b) En anordning for uppldsning/ldsning av 1asspérren, placerad inuti fordonet och lattatkomlig.

c) Ett system som inaktiverar det invidndiga dorrhandtaget eller annan invindig dorroppningsanordning for
denna dorr ndr fordonets hastighet dr 4 km/tim eller hogre.

d) Valfri kombination av anordningarna a, b och ¢ ovan.
7. PROVNINGSFORFARANDEN
7.1 Dorrar med gangjirn
7.1.1 Dorrlas
7.1.1.1  Belastningsprovningar ett, tvd och tre, anbringande av kraft

Overensstimmelse med punkterna 6.1.1, 6.1.2 och 6.1.3 ska pavisas i enlighet med bilaga 3.

7.1.1.2  Anbringande av troghetsbelastning

Overensstimmelse med punkt 6.1.4 ska pavisas i enlighet med bilaga 4.

7.1.2 Dérrgangjirn

Overensstimmelse med punkt 6.1.5 ska pévisas i enlighet med bilaga 5.
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7.2 Sidoskjutdorrar
7.2.1 Dorrlds
7.2.1.1  Belastningsprovningar ett och tvd, anbringande av kraft

Overensstimmelse med punkterna 6.2.1 och 6.2.2 ska pavisas i enlighet med bilaga 3.

7.2.1.2  Anbringande av troghetsbelastning

Overensstimmelse med punkt 6.2.3 ska pévisas i enlighet med bilaga 4.

7.2.2 Dorrsystem

Overensstimmelse med punkt 6.2.4 ska pévisas i enlighet med bilaga 6.

8. ANDRING OCH UTOKNING AV GODKANNANDE AV FORDONSTYPEN

8.1 Varje dndring av fordonstypen ska anmilas till den typgodkdnnandemyndighet som godkinde fordonstypen.
Typgodkiannandemyndigheten fir da antingen

8.1.1 konstatera att dndringarna sannolikt inte fir nigra nimnvirda ogynnsamma effekter och att fordonet i alla
hindelser fortfarande uppfyller kraven, eller

8.1.2 begira ytterligare en provningsrapport frn den tekniska tjanst som ansvarar for att utféra provningarna.

8.2 De parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska med hjilp av det forfarande som anges
i punkt 4.3 underrittas om huruvida godkdnnande beviljats eller ¢j, och ska dd ocksa fd information om vilka
dndringar som gjorts.

8.3 Den typgodkinnandemyndighet som utfirdar utokningen av godkdnnandet ska ge varje meddelandeformular
som upprittas for en sddan ut6kning ett serienummer.

9. PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

9.1 Varje fordon som dr forsett med ett godkdnnandemirke enligt dessa foreskrifter ska 6verensstimma med den
godkinda fordonstypen vad giller detaljer som pdaverkar egenskaperna hos dorrlds och dorrhédllande
komponenter eller det sitt som de monteras pa.

9.2 For att kontrollera Gverensstimmelsen sdsom foreskrivs i punkt 9.1 ska det goras ett tillrackligt antal
slumpméssiga kontroller av serietillverkade fordon som ir forsedda med det godkidnnandemirke som krivs
enligt dessa foreskrifter.

9.3 Som en allmin regel ska dessa kontroller begrinsas till matningar. Om sd krivs ska dock lasen och de
dorrhéllande komponenterna genomgd de provningar som avses i punkterna 5 och 6, enligt beslut av den
tekniska tjanst som ansvarar for att utfora godkinnandeprovningar.

10. PAFOLJDER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

10.1 Det godkdnnande som beviljats for en fordonstyp i enlighet med dessa foreskrifter far aterkallas om kraven
i punkt 9.1 inte uppfylls, eller om ndmnda lds och dérrhéllande komponenter inte klarar de provningar som
foreskrivs i punkt 9.2.

10.2 Om ndgon av de parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett godkdnnande som
den tidigare beviljat ska den genast rapportera detta till de ovriga parter i 6verenskommelsen som tillimpar
dessa foreskrifter, med hjilp av en kopia av godkinnandeformuliret som i slutet ska vara forsedd med en
underskriven och daterad notering med lydelsen GODKANNANDET ATERKALLAT, skrivet med versaler.

11. SLUTGILTIGT UPPHORANDE AV PRODUKTIONEN

En innehavare av ett godkdnnande som slutgiltigt upphor att tillverka en fordonstyp som godkints enligt
dessa foreskrifter ska meddela detta till den typgodkdnnandemyndighet som beviljade godkinnandet. Nar
myndigheten har mottagit det aktuella meddelandet ska den underritta de Gvriga parter i Gverenskommelsen
som tillimpar dessa foreskrifter, med hjilp av en kopia av godkidnnandeformuliret som i slutet ska vara
forsedd med en underskriven och daterad notering med lydelsen PRODUKTIONEN HAR UPPHORT, skrivet med
versaler.
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12. NAMN PA OCH ADRESS TILL TYPGODKANNANDEMYNDIGHETERNA OCH DE TEKNISKA TJANSTER SOM
ANSVARAR FOR ATT UTFORA GODKANNANDEPROVNINGAR

De parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska meddela Forenta nationernas sekretariat
namn- och adressuppgifter for de tekniska tjdnster som ansvarar f6r godkdnnandeprovningarna och for den
typgodkinnandemyndighet som beviljar godkdnnande och till vilka formulir om beviljat, utokat, j beviljat
eller aterkallat godkdnnande som utfirdats i andra lander ska sindas.

13. OVERGANGSBESTAMMELSER

13.1 Fran och med den dag da dndringsserie 03 officiellt trader i kraft fir ingen av de parter i 6verenskommelsen
som tillimpar dessa foreskrifter vigra att bevilja godkidnnanden enligt dessa foreskrifter i deras lydelse enligt
dndringsserie 03.

13.2 Fram till den 12 augusti 2012 ska avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter fortsitta att bevilja
godkinnande av sddana fordonstyper som uppfyller kraven i dessa foreskrifter i deras lydelse enligt
foregdende dndringsserie.

13.3 Fran och med den 12 augusti 2012 ska parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter endast
bevilja godkdnnanden om den fordonstyp som ska godkinnas uppfyller kraven i dessa foreskrifter i deras
lydelse enligt andringsserie 03.

13.4 Ingen part i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter fir vdgra att bevilja nationellt eller regionalt
typgodkinnande av en fordonstyp som godkints enligt dndringsserie 03 till dessa foreskrifter.

13.5 Fram till den 12 augusti 2012 fir ingen part i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter vigra att
bevilja nationellt eller regionalt typgodkinnande av en fordonstyp som godkints enligt foregdende
dndringsserie till dessa foreskrifter.

13.6 Fran och med den 12 augusti 2012 fir de parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter vigra
att bevilja den forsta nationella eller regionala registreringen (forsta ibruktagande) av ett fordon som inte
uppfyller kraven i dndringsserie 03 till dessa foreskrifter.

13.7 Fran och med den dag da dndringsserie 04 officiellt trdder i kraft fir ingen av de parter i 6verenskommelsen
som tillimpar dessa foreskrifter vigra att bevilja eller vigra att godta typgodkinnanden enligt dessa
foreskrifter i deras lydelse enligt andringsserie 04.

13.8 Frin och med den 1 september 2016 ska de parter i Gverenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter
endast bevilja typgodkinnanden om den fordonstyp som ska godkinnas uppfyller kraven i dessa foreskrifter
i deras lydelse enligt andringsserie 04.

13.9 De parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter fir inte vigra att bevilja utokningar av
typgodkinnanden av befintliga typer som beviljats enligt foregdende dndringsserie till dessa foreskrifter.

13.10 De parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska fortsitta att godta typgodkdnnanden som
utfirdats enligt foregdende dndringsserie till dessa foreskrifter som forst utfirdades fore den 1 september
2016.



L 218/10 Europeiska unionens officiella tidning 21.8.2019
BILAGA 1
MEDDELANDE

(Maximiformat: A4 [210 x 297 mm])

Utfardatav: ~ Myndighetens namn:

beviljat godkannande
utdkat godkdnnande
¢j beviljat godkdnnande
aterkallat godkannande

slutgiltigt upphérande av produktionen

av en fordonstyp med avseende pd dorrlas och dorrhéllande komponenter enligt foreskrifter nr 11

Godkannande nr Utokning nr

1. Motorfordonets handelsnamn eller varumirke:

2 Fordonstyp:

3. Tillverkarens namn och adress:

4 Namn pa och adress till tillverkarens eventuella ombud:

5. Datum d4 fordonet lamnades in for godkannande:

6. Teknisk tjanst som ansvarar for att utfora godkannandeprovningar:

7. Provningsrapportens datum:

8. Provningsrapportens nummer:

9. Anmirkningar: typ av fordon och antal dorrar (sedan 2 dorrar, 4 dorrar —kombi 4 dorrar ...)
10.  Godkannandemdrkets placering:

11.  Anledning till utokningen (om tillampligt):

12.  Godkdnnande beviljat/ej beviljat/utokat/dterkallat (%)

13. Ort:

14. Datum:

15.  Underskrift:

16.  Forteckningen 6ver de dokument som forvaras hos den typgodkannandemyndighet som beviljat godkannande bifogas detta

meddelande och kan erhéllas pa begéran.

(") Sirskiljande nummer for det land som beviljat, utdkat, ¢j beviljat eller terkallat godkdnnandet (se bestimmelserna om godkénnande i
foreskrifterna).
() Stryk det som inte r tillimpligt.
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BILAGA 2

GODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING

MALL A

(se punkt 4.4 i dessa foreskrifter)

F Y

a T3 |2 1MR - 042439

1 1 -

’.nill:|

Ovanstdende godkinnandemirke fist pé ett fordon visar att fordonstypen i frdga har godkints i Nederlinderna (E4) med
avseende pd dorrlds och dérrhéllande komponenter enligt foreskrifter nr 11 med godkidnnandenummer 042439. De tvé
forsta siffrorna i godkdnnandenumret visar att godkdnnandet beviljats enligt kraven i foreskrifter nr 11 i deras lydelse
enligt dndringsserie 04.

MALL B

(se punkt 4.5 i dessa foreskrifter)

[‘wlﬂ

—— 11 04 2439 | _;
y 39 04 1628

Ovanstdende godkidnnandemarke fist pd ett fordon visar att fordonstypen i frdga har godkints i Nederlinderna (E4)
enligt foreskrifter nr 11 i deras lydelse enligt dndringsserie 04 och enligt foreskrifter nr 39 i dndrade lydelse enligt
dndringsserie 04 ().

(") Det andra numret ges endast som exempel.
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BILAGA 3

PROVNING AV LAS MED BELASTNINGSPROVNINGAR ETT, TVA OCH TRE, ANBRINGANDE AV KRAFT

1. SYFTE

Dessa provningar dr avsedda att faststilla minimiprestandakrav och provningsforfaranden for utvirdering och
provning av formdgan hos fordonsdorrars ldssystem att motstd belastande krafter som anbringas vinkelratt
mot ldsets yta och parallellt med ldsets yta i gaffelbultens oppningsriktning. Fér dérrar som 6ppnas i vertikal
riktning 4r provningarna avsedda att dven faststdlla minimiprestandakrav och ett provningsforfarande for
utvirdering av det primdra ldssystemet i vinkelrdt riktning jamfort med de tvd forsta provningsriktningarna.
Primdra dorrlassystem ska visa att de klarar att motstd belastande krafter bade i det helt stingda lasliget och
i det sekundira laslaget. Extra dorrldssystem, och andra dorrlassystem med endast ett helt stingt laslage, ska
visa att de klarar att motstd belastande krafter som anbringas vinkelrdtt mot lasets yta och parallellt med lasets
yta i gaffelbultens oppningsriktning vid de nivder som har angetts for det helt stingda laget.

2. PROVNINGSFORFARANDE

2.1 Belastningsprovning ett

2.1.1 Utrustning: dragprovningsfixtur (se figur 3-1).

2.1.2 Forfaranden
2.1.2.1  Helt stingt laslige

2.1.2.1.1 Fast provningsfixturen vid ldsets och lasbleckets monteringsanordningar. Rikta in ingreppsriktningen parallellt
med provningsfixturens linksystem. Montera provningsfixturen med laset och ldsblecket i helt stingt laslage
i provningsmaskinen.

2.1.2.1.2 Placera vikter for att anbringa belastningen 900 N som gor att ldset och lasblecket tenderar att separera
i dorroppningsriktningen.

2.1.2.1.3 Anbringa provningsbelastningen i den riktning som anges i punkt 6.1.1 i dessa foreskrifter och i figur 3-4,
med en hastighet av hogst 5 mm/min tills foreskriven belastning har uppnétts. Registrera den maximala
belastning som uppnéddes.

2.1.2.2  Sekundirt laslige

2.1.2.2.1 Fast provningsfixturen vid ldsets och lasbleckets monteringsanordningar. Rikta in ingreppsriktningen parallellt
med provningsfixturens lanksystem. Montera provningsfixturen med laset och ldsblecket i det sekundira
laslaget i provningsmaskinen.

2.1.2.2.2 Placera vikter for att anbringa belastningen 900 N som gor att ldset och lasblecket tenderar att separera
i dorroppningsriktningen.

2.1.2.2.3 Anbringa provningsbelastningen i den riktning som anges i punkt 6.1.1 i dessa foreskrifter och i figur 3-4,
med en hastighet av hogst 5 mm/min tills foreskriven belastning har uppndtts. Registrera den maximala
belastning som uppnéddes.

2.1.2.2.4 Den provningsplatta som dorrldset 4r monterat pa ska ha en ldsbleckskonfiguration som liknar den i den
omgivning dar dorrldset kommer att monteras pd normala fordonsdorrar.

2.2 Belastningsprovning tvd

221 Utrustning: dragprovningsfixtur (se figur 3-2).
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2.2.2 Forfaranden
2.2.2.1  Helt stingt laslage

2.2.2.1.1 Fast provningsfixturen vid lasets och lasbleckets monteringsanordningar. Montera provningsfixturen med 1set
och lasblecket i helt stiangt ldslige i provningsmaskinen.

2.2.2.1.2 Anbringa provningsbelastningen i den riktning som anges i punkt 6.1.2 i dessa foreskrifter och i figur 3-4,
med en hastighet av hogst 5 mm/min tills foreskriven belastning har uppndtts. Registrera den maximala
belastning som uppnéddes.

2.2.2.2  Sekundirt laslige

2.2.2.2.1 Fist provningsfixturen vid lasets och lasbleckets monteringsanordning. Montera provningsfixturen med ldset
och ldsblecket i det sekundira lasldget i provningsmaskinen.

2.2.2.2.2 Anbringa provningsbelastningen i den riktning som anges i punkt 6.1.2 i dessa foreskrifter och i figur 3-4,
med en hastighet av hogst 5 mm/min tills foreskriven belastning har uppndtts. Registrera den maximala
belastning som uppnéddes.

2.3 Belastningsprovning tre (fér dorrar som 6ppnas i vertikal riktning)

231 Utrustning: dragprovningsfixtur (se figur 3-3).

2.3.2 Forfarande

2.3.2.1  Fast provningsfixturen vid lasets och lasbleckets monteringsanordningar. Montera provningsfixturen med laset
och lasblecket i helt stingt ldsldge i provningsmaskinen.

2.3.2.2  Anbringa provningsbelastningen i den riktning som anges i punkt 6.1.3 i dessa foreskrifter och i figur 3-4,
med en hastighet av hogst 5 mm/min tills foreskriven belastning har uppndtts. Registrera den maximala
belastning som uppnaddes.

Figur 3-1

Dorrlds — Dragprovningsfixtur for belastningsprovning ett

Passa in provningsfixturen i
lasets och lasbleckets
monteringsanordningar

=3
5“
i | 88.9+ 0,13 mm

e

203,2+ 0,13 mm
mellan
centrumlinjerna

900 N
belastning

\ f i —— & avlas (rek. tjocklek 3,05 +
i 0,25 mm)

Utbytbar platta fér montering av
lasbleck (rek. tjocklek 3,05 + 0,25
mm)
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Figur 3-2

Dorrlds — Dragprovningsfixtur for belastningsprovning tva

' Dragrikining
Passa in provningsfixturen i : Den péforda belastningen
lasets och lasbleckets 5 simulerar 6ppning av
monteringsanordningar - sidodorren utifran.
: Dragriktningen ska vara i
+ linjc med ldsets och
' lasbleckets ytor.
A _ Lasbleck
Dorrlés L i > 7

Dragriktning
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Figur 3-3

Dorrlds - Dragprovningsfixtur for belastningsprovning tre (fér dorrar som o6ppnas
i vertikal riktning)

Dragriktning

. Belastning vinkelritt 1 forhallande till
de tva foregiende belastningsprovningarna.

Lasbleck

Dorrlss ¥ ) /

FAY) ' Passa in provningsfixturen i lasets
och lasbleckets
" monteringsanordningar.

' Dragrikining
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Figur 3-4
Riktningar for statisk belastningsprovning av dorr
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BILAGA 4

FORFARANDE VID TROGHETSPROVNING

1. SYFTE

Utfors for att faststilla formagan hos fordonets ldssystem att motstd troghetsbelastning genom matematisk
analys av komponentdelarna i deras verkliga placering i bilen eller genom utvirdering med hjilp av en

dynamisk provning.
2. PROVNINGSFORFARANDEN
2.1 Alternativ 1, berdkning
2.1.1 Det forfarande som beskrivs i denna bilaga utgor en metod for att analytiskt faststilla ett dorrldssystems

formdga att motstd troghetsbelastning. Fjdderkrafter utgér medelvirdet av den minsta fjaderlingden
i installerat lige och den minsta fjaderlingden i fritt lige. Friktionseffekter och -arbete som utfors beaktas
inte i berikningarna. Gravitationskraften pd komponenterna fir dven utelimnas om den tenderar att himma
oppning. Dessa utelimnanden frin berdkningarna ir tillitliga eftersom de utgor extra sikerhetsfaktorer.

2.1.2 Beaktanden vid berikningen: For varje komponent och underenhet kan minsta motstdnd mot troghetsbe-
lastning i en viss riktning berdknas. Deras kombinerade motstdnd mot Oppning ska sikerstilla att
dorrldssystemet (ndr det ar korrekt monterat i fordonsdorren) forblir ldst ndr det utsdtts for en troghetsbe-
lastning pd 30 g i ndgon riktning. Figur 4-1 i4r ett exempel pd de komponenter och kombinationer av
komponenter som ska beaktas.

2.2 Alternativ 2, dynamisk provning av komplett fordon
221 Provningsutrustning
2.2.1.1 En anordning for acceleration (eller retardation).

2.2.1.2  Ett av foljande fordon:

2.2.1.2.1 Ett komplett fordon med atminstone dorrar, dorrlds, utvindigt dorrhandtag med mekanisk ldsfunktion,
invindiga dorroppningsspakar, lassparranordningar, invindig dorrbekliddnad och dorrtitning.

2.2.1.2.2 En ren fordonskaross (dvs. fordonsram, dorrar och andra dorrhdllande komponenter) med &atminstone
dorrar, dorrlds, utvindiga dorrhandtag med mekanisk lasfunktion, invdndiga dorroppningsspakar och
laéssparranordningar.

2.2.1.3  En anordning eller metod for att registrera dorroppning.

2.2.1.4  Utrustning for mitning och registrering av accelerationer.

222 Provningsuppstillning

2221 Gor fast det kompletta fordonet eller den rena fordonskarossen stadigt pd en anordning som nir den
accelereras tillsammans med fordonet sikerstiller att alla punkter i kollisionspulskurvan ligger inom den
korridor som anges i tabell 4-1 och i figur 4-2.

2.2.2.2  Déorrarna fr forankras for att undvika skador pd den utrustning som anvinds for att registrera dorroppning.
2.2.2.3  Installera den utrustning som anvinds for att registrera dorréppning.

2.2.2.4  Sting den eller de dorrar som ska provas och sikerstdll att dorrldset (dorrldsen) ar i helt stingt laslige men
utan att lassparrarna ar aktiverade samt att alla eventuella fonster ar stingda.

223 Provningsriktningar (se figur 4-3)

2.2.3.1  Liangsgdende uppstillning 1. Rikta in fordonet eller den rena karossen sd att dess lingsgdende axel ar inriktad
efter accelerationsanordningens axel och simulerar en frontalkollision.
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2.2.3.2  Liangsgdende uppstillning 2. Rikta in fordonet eller den rena karossen sd att dess lingsgdende axel ar inriktad
efter accelerationsanordningens axel och simulerar en kollision bakifran.

2.2.3.3  Tvdrgdende uppstillning 1. Rikta in fordonet eller den rena karossen sd att dess tvirgdende axel 4r inriktad
efter accelerationsanordningens axel och vilket simulerar en sidokollision.

2.2.3.4  Tvirgdende uppstillning 2 (endast for fordon som har olika dérranordningar pd vardera sidan). Rikta in
fordonet eller den rena karossen sé att dess tvirgdende axel dr inriktad efter accelerationsanordningens axel
och simulerar en sidokollision i motsatt riktning mot den som beskrivs i punkt 2.2.3.3 i denna bilaga.

2.3 Alternativ 3, dynamisk provning av dorr
231 Provningsutrustning
2.3.1.1 Dorrenheten (dorrenheterna) med dtminstone dorrlds, utvindiga dorrhandtag med mekanisk 1asfunktion,

invandiga dorroppningsspakar och ldssparranordningar.
2.3.1.2  En provningsfixtur for att montera dorren (dorrarna).
2.3.1.3 En anordning for acceleration (eller retardation).

2.3.1.4  En forankringsanordning.

2.3.1.5 En anordning eller metod for att registrera dorroppning.

2.3.1.6  Utrustning for mitning och registrering av accelerationer.

2.3.2 Provningsuppstallning

2.3.2.1 Montera dérrkomponenterna antingen separat eller tillsammans pd provningsfixturen. Varje dorr och

lasbleck bor monteras pé ett sitt som motsvarar dess inriktning pa fordonet och i den riktning som kravs
for provningar av troghetsbelastning (punkt 2.3.3 i denna bilaga).

2.3.2.2  Montera provningsfixturen pa accelerationsanordningen.
2.3.2.3  Installera den utrustning som anvinds for att registrera dorréppning.

2.3.2.4  Sikerstdll att dorrldset dr i helt stingt 13sldge men utan aktiverad lassparr, och att fonstret, i forekommande
fall, ar stangt.

233 Provningsriktningar (se figur 4-3)

2331 Lingsgdende uppstillning 1. Rikta in dorrundersystemet (dorrundersystemen) pd accelerationsanordningen
i riktningen for en frontalkollision.

2.3.3.2  Liangsgdende uppstillning 2. Rikta in dorrundersystemet (dorrundersystemen) pd accelerationsanordningen
i riktningen for en kollision bakifran.

2.3.3.3  Tvdrgdende uppstillning 1. Rikta in dorrundersystemet (d6rrundersystemen) pd accelerationsanordningen
i riktningen for en kollision pa forarsidan.

2.3.3.4  Tvirgdende uppstillning 2. Rikta in dorrundersystemet (d6rrundersystemen) pd accelerationsanordningen
i motsatt riktning mot den som beskrivs i punkt 2.3.3.3 i denna bilaga.

2.3.3.5  Vertikal uppstillning 1. (Tillimplig for dérrar som 6ppnas i vertikal riktning.) Rikta in dérrundersystemet
(dorrundersystemen) pd accelerationsanordningen sd att dess vertikala axel (monterad i ett fordon) ar
inriktad efter accelerationsanordningens axel och simulerar en viltning ddr kraften anbringas i riktningen
frén den ovre delen till den nedre delen av dorren (monterad i ett fordon).

2.3.3.6  Vertikal uppstillning 2. (Tillimplig for dérrar som 6ppnas i vertikal riktning.) Rikta in dérrundersystemet
(dorrundersystemen) pd accelerationsanordningen si att dess vertikala axel (monterad i ett fordon) ar
inriktad efter axeln pd accelerationsanordningen, vilket simulerar en véltning dir kraften anbringas i motsatt
riktning mot den som beskrivs i punkt 2.3.3.5 i denna bilaga.



21.8.2019 Europeiska unionens officiella tidning L 218/19

2.4 Provningsforfarande for alternativen 2 och 3

2.4.1 En minsta acceleration pd 30 g ska bibehéllas under en period om minst 30 ms, samtidigt som
accelerationen halls inom den pulskorridor som anges i tabell 4-1 och visas grafiskt i figur 4-2.

2.4.2 Accelerera provningsfixturen (provningsfixturerna) i foljande riktningar:
2421 For provningar enligt alternativ 2:

2.4.2.1.1 I den riktning som anges i punkt 2.2.3.1 i denna bilaga.
2.4.2.1.2  Iden riktning som anges i punkt 2.2.3.2 i denna bilaga.
2.4.2.1.3 I den riktning som anges i punkt 2.2.3.3 i denna bilaga.
2.4.2.1.4 1 den riktning som anges i punkt 2.2.3.4 i denna bilaga.
2.42.2  For provningar enligt alternativ 3:

2.42.2.1 Iden riktning som anges i punkt 2.3.3.1 i denna bilaga.
2.42.2.2  Iden riktning som anges i punkt 2.3.3.2 i denna bilaga.
2.4.2.2.3 I den riktning som anges i punkt 2.3.3.3 i denna bilaga.
2.42.2.4 Iden riktning som anges i punkt 2.3.3.4 i denna bilaga.
2.42.2.5 Iden riktning som anges i punkt 2.3.3.5 i denna bilaga.
2.4.2.2.6 I den riktning som anges i punkt 2.3.3.6 i denna bilaga.

2.43 Om pulsen vid ndgon tidpunkt Gverskrider 36 g och provningskraven ar uppfyllda, ska provningen anses
vara giltigt.

2.4.4 Sakerstill att dorren inte oppnades och stingdes under provningen.

Figur 4-1

Troghetsbelastning — berikningsexempel

Givet:

Dorrlassystem utsatt for en retardation med 30
g

Tryckknappsfjiderns medeltryckkraft = 0,459
kgf

Sparrhakefjaderns vridmoment = 0,0459 kgf
m

a=30g (m/s?)

F=ma=mx30g=mx 294,2

30 g retardation

M, = 0,0163 kg d, = 31,50 mm
M, = 0,0227 kg d,=10,67 mm
M, = 0,0122 kg d, = 4,83 mm
M, = 0,0422 kg d, = 31,50 mm
d; = 37,59 mm
d¢=1,90 mm

@ betecknar komponentens tyngdpunkt



L 218/20 Europeiska unionens officiella tidning 21.8.2019
F, = M, x a — medelbelastningen pa knappfjadern = (0,0163 kg x 30 g) — 0,459 kgf = 0,03 kgf
F, = M,xa=0,0227 kg x 30 g = 0,681 kgf
F, = M,2xa=0,0122kg/2 x 30 g=0,183 kgf
M, =F xd +F xd,—F xd,

=0,03 x 31,5+ 0,681 x 10,67 — 0,183 x 4,83
= 7,33 kgf mm
F, = MJd, =7,33/31,5 = 0,2328 kef
E, = M, xa=0,0422 kg x 30 g = 1,266 kgf
XM, = spirrhakefjaderns vridmoment — (F; d; + F, d)/1 000
=0,0459 — (0,2328 x 37,59 + 1,266 x 1,9)/1 000
=0,0347 kgf m
Tabell 4-1
Accelerationspulskorridor
Ovre grins Undre grans
Punkt Tid (ms) Acceleration Punkt Tid (ms) Acceleration
® ()
A 0 6 E 5 0
B 20 36 F 25 30
C 60 36 55 30
D 100 0 H 70 0
Figur 4-2
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Figur 4-3

Referenskoordinatsystem for fordon vid troghetsprovning

ik &
A

X = langsgdende riktning
Y = tvirgdende riktning
Z = vertikal riktning



L 218/22 Europeiska unionens officiella tidning 21.8.2019

BILAGA 5

FORFARANDE VID PROVNING AV GANGJARN
1. SYFTE

Dessa provningar utfors for att faststélla fordonets gédngjdrnsystems formaga att motstd provningsbelastningar
a) ilangsgdende och tvirgdende riktning, och

b) i vertikal fordonsriktning i frdga om dorrar som Oppnas i vertikal riktning.

2. PROVNINGSFORFARANDE
2.1 System med flera gingjirn
2.1.1 Lingsgdende belastningsprovning

2.1.1.1  Utrustning
2.1.1.1.1 Dragprovningsfixtur.

2.1.1.1.2 En typisk fixtur for statisk provning visas i figur 5-1.

2.1.1.2 Forfarande

2.1.1.2.1 Fist gangjarnssystemet vid provningsfixturens monteringsanordning. Gangjarnets position ska simulera
placeringen pé fordonet (med dorren helt stingd) i forhallande till gdngjirnets centrumlinje. For provning-
sindamal ska avstdndet mellan de yttre dndarna pa ett gdngjdrn i systemet och den yttre dnden pd ett annat
gingjarn i systemet stillas in pd 406 * 4 mm. Belastningen ska anbringas pd samma avstdnd mellan
gingjdrnsbultens aktiva delar och genom géngjirnsbultens centrumlinje i lingsgdende fordonsriktning. (Se
figur 5-2.)

2.1.1.2.2 Anbringa provningsbelastningen med en hastighet av hdgst 5 mmjmin tills foreskriven belastning har
uppndtts. Kraven uppfylls inte om ndgot av gingjarnen separerar. Registrera den maximala belastning som
uppnaddes.

2.1.2 Tvirgdende belastningsprovning
2.1.2.1  Utrustning
2.1.2.1.1 Dragprovningsfixtur.

2.1.2.1.2 En typisk fixtur for statisk provning visas i figur 5-1.

2.1.2.2 Forfarande

2.1.2.2.1 Fist gangjarnssystemet vid provningsfixturens monteringsanordningar. Gangjirnets position ska simulera
placeringen pé fordonet (med dorren helt stingd) i forhallande till gdngjdrnets centrumlinje. For provning-
sindamal ska avstdndet mellan de yttre dndarna pa ett gdngjdrn i systemet och den motsatta yttre dnden pa ett
annat gdngjdrn i systemet stillas in pd 406 £ 4 mm. Belastningen ska anbringas pd samma avstdnd mellan
gingjdrnsbultarnas aktiva delar och genom gdngjirnsbultens centrumlinje i tvdrgdende fordonsriktning. (Se
figur 5-2.)
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2.1.2.2.2 Anbringa provningsbelastningen med en hastighet av hogst 5 mmj/min tills foreskriven belastning har
uppndtts. Kraven uppfylls inte om ndgot av gingjarnen separerar. Registrera den maximala belastning som
uppnaddes.

2.13 Vertikal belastningsprovning (for dorrar som 6ppnas i vertikal riktning)

2.1.3.1 Utrustning

2.1.3.1.1 Dragprovningsfixtur.

2.1.3.1.2 En typisk fixtur for statisk provning visas i figur 5-1.

2.1.3.2 Forfarande

2.1.3.2.1 Fist gangjarnssystemet vid provningsfixturens monteringsanordningar. Gangjdrnets position ska simulera
placeringen pé fordonet (med dorren helt stingd) i forhallande till gdngjdrnets centrumlinje. For provning-
sindamal ska avstdndet mellan de yttre dndarna pé ett gdngjdrn i systemet och den motsatta yttre dnden pd ett
annat gangjirn i systemet stillas in pd 406 * 4 mm. Belastningen ska anbringas genom gdngjirnsbultens
centrumlinje i rdt vinkel mot de lingsgdende och tvirgdende belastningarna. (Se figur 5-2.)

2.1.3.2.2 Anbringa provningsbelastningen med en hastighet av hogst 5 mmj/min tills foreskriven belastning har
uppndtts. Kraven uppfylls inte om ndgot av gngjarnen separerar. Registrera den maximala belastning som
uppnéddes.

2.2 Utvirdering av enskilt gdngjarn. Under vissa omstindigheter kan det vara nodvindigt att prova enskilda
gangjirn i ett gdngjirnssystem. I sddana fall ska resultatet for ett enskilt gingjirn, ndr det provas i enlighet
med nedanstdende forfarande, vara sddant att systemkraven i punkt 6.1.5.1 i dessa foreskrifter dr uppfyllda.
(Ett enskilt gdngjirn i ett gdngjarnssystem med tvd gdngjirn ska till exempel kunna motstd 50 procent av
belastningskraven for hela systemet.)

2.2.1 Provningsforfaranden

2.2.1.1 Lingsgdende belastning. Fist gdngjirnssystemet vid provningsfixturens monteringsanordning. Gangjirnets
position ska simulera placeringen pad fordonet (med dorren helt stingd) i forhdllande till géngjdrnets
centrumlinje. For provningsindamal ska belastningen anbringas pd samma avstind mellan gdngjirnsbultens
aktiva delar och genom géngjarnsbultens centrumlinje i lingsgdende fordonsriktning. Anbringa provningsbe-
lastningen med en hastighet av hogst 5 mm/min tills foreskriven belastning har uppnatts. Kraven uppfylls inte
om ndgot av gangjdrnen separerar. Registrera den maximala belastning som uppnéddes.

2.2.1.2 Tvdrgdende belastning. Fist gngjirnssystemet vid provningsfixturens monteringsanordning. Géangjdrnets
position ska simulera placeringen pd fordonet (med dorren helt stingd) i forhallande till gdngjirnets
centrumlinje. For provningsindamal ska belastningen anbringas p& samma avstdnd mellan gangjarnsbultens
aktiva ligen och genom gangjirnsbultens centrumlinje i tvirgdende fordonsriktning. Anbringa provningsbe-
lastningen med en hastighet av hogst 5 mm/min tills foreskriven belastning har uppnatts. Kraven uppfylls inte
om ndgot av gangjirnen separerar. Registrera den maximala belastning som uppnéddes.

2.2.1.3  Vertikal belastning. Fast gdngjdrnssystemet vid provningsfixturens monteringsanordning. Gangjdrnets position
ska simulera placeringen pd fordonet (med dorren helt stingd) i forhallande till gangjarnets centrumlinje. For
provningsindamdl ska belastningen anbringas genom gédngjarnsbultens centrumlinje i rit vinkel mot de
lingsgdende och tvdrgdende belastningarna. Anbringa provningsbelastningen med en hastighet av hogst 5
mm/min tills foreskriven belastning har uppnatts. Kraven uppfylls inte om ndgot av gdngjirnen separerar.
Registrera den maximala belastning som uppnéddes.

2.3 For gingjarn av pianotyp ar kravet pd avstdnd mellan gangjirnen inte tillimpligt och anordningen av
provningsfixturen skiljer sig dt, s att provkrafterna anbringas pa hela géngjarnet.
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Figur 5-1
Fixturer for statisk provning
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Figur 5-2

Riktningar for statisk belastningsprovning av dorrar som éppnas vertikalt
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BILAGA 6

SIDOSKJUTDORR - PROVNING AV KOMPLETT DORR
1. SYFTE

Denna provning dr avsedd att faststdlla minimiprestandakrav och ett provningsforfarande for utvirdering och
provning av skjutdorrars héllande komponenter nir de 4r monterade pd bdde dérr och dérrkarm. Denna
provning kompletterar de tillimpliga provningarna i bilaga 3 och bilaga 4.

2. ALLMANNA BESTAMMELSER
2.1 Provningar utfors med ett komplett fordon eller en ren kaross med skjutdorren och dess héllande komponenter.
2.2 Provningen utfors med tvd kraftappliceringsanordningar som klarar att anbringa de utdtriktade tvirgdende

krafter som anges i punkt 6.2.4 i dessa foreskrifter. Provningsuppstillning visas i figur 6-1. I kraftapplicerings-
systemet ska foljande ingé:

2.2.1  Tva kraftappliceringsplattor.

2.2.2  Tva kraftappliceringsanordningar som klarar att anbringa den utdtriktade tvdrgdende belastning som kravs for
en forskjutning om minst 300 mm.

2.2.3  Tva belastningsmitare med tillricklig kapacitet for att méta de anbringade belastningarna.

2.2.4 Tva linjira anordningar for mitning av forskjutning krivs for att mita forskjutningen av kraftapplicerings-
anordningen under provningen.

2.2.,5 Utrustning for matning av minst 100 mm mellanrum mellan dérrens insida och dorrkarmens ytterkant, med
beaktande av alla tillimpliga hilso- och sikerhetskrav.

3. PROVNINGSUPPSTALLNING
3.1 Ta bort all invindig beklddnad och invindiga dekorationer fran skjutdorren.
3.2 Ta bort siten och alla invindiga komponenter som kan péaverka provningsutrustningens montering och

anviandning, samt all pelardekor och eventuella icke-biarande komponenter som &verlappar dorren och orsakar
felaktig placering av kraftappliceringsplattorna.

3.3 Montera kraftappliceringsanordningarna och tillhorande stodkonstruktioner pa golvet i provningsfordonet. Bdda
kraftappliceringsanordningarna och tillhorande stodkonstruktioner ska vara stadigt fastsatta pd en horisontell
yta pd fordonsgolvet, nir belastningarna anbringas.

3.4 Faststdll den frimre och bakre kanten pa skjutdérren, eller dess intilliggande fordonsstruktur, som innehéller ett
las/1asbleck.

3.5 Stang skjutdorren och kontrollera att alla dorrhdllande komponenter ér helt i ingrepp.

3.6 For alla provade dorrkanter som innefattar ett 1as/lasbleck ska foljande forfarande anvindas:

3.6.1 Kraftappliceringsplattan ska vara 150 mm lang, 50 mm bred och minst 15 mm tjock. Plattans kanter ska vara
rundade till radien 6 mm # 1 mm.

3.6.2  Placera kraftappliceringsanordningen och kraftappliceringsplattan mot dorren sd att den anbringade kraften dr
horisontell och vinkelrdt mot fordonets lingsgdende centrumlinje, och vertikalt centrerad pa den dérrmonterade
delen av laset/lasblecket.
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3.6.3  Kraftappliceringsplattan ska placeras sd att plattans langa kant 4r sd néra intill, och parallell med, dorrens
innerkant som majligt, men sd att plattans framre kant inte 4r mer dn 12,5 mm frén innerkanten.

3.7 For alla provade dorrkanter som innefattar mer dn ett las/ldsbleck ska foljande forfarande anvandas:

3.7.1  Kraftappliceringsplattan ska vara 300 mm lang, 50 mm bred och minst 15 mm tjock. Plattans kanter ska vara
rundade till radien 6 mm * 1 mm.

3.7.2  Placera kraftappliceringsanordningen och kraftappliceringsplattan mot dorren sd att den anbringade kraften ir
horisontell och vinkelrit mot fordonets lingsgdende centrumlinje, och vertikalt centrerad pé en punkt halvvigs
mellan de yttersta kanterna pé laset/lasblecket.

3.7.3  Kraftappliceringsplattan ska placeras s att plattans langa kant 4r sd néra intill, och parallell med, dorrens
innerkant som mojligt, men sa att plattans frimre kant inte 4r mer 4n 12,5 mm frén innerkanten.

3.8 For alla provade dorrkanter som inte innefattar minst ett lds/ldsbleck ska foljande uppstillningsforfarande
anvindas:

3.8.1 Kraftappliceringsplattan ska vara 300 mm ldng, 50 mm bred och minst 15 mm tjock.

3.8.2  Placera kraftappliceringsanordningen och kraftappliceringsplattan mot dorren sd att den anbringade kraften dr
horisontell och vinkelrdt mot fordonets lingsgdende centrumlinje, och vertikalt centrerad pa en punkt halvvigs
lings dorrkantens langd. Sakerstall att belastningsanordningen undviker kontakt med fonsterglaset.

3.8.3  Kraftappliceringsplattan ska placeras sd ndra intill dorrkanten som mojligt. Kraftappliceringsplattan behover inte
vara vertikal.

3.9 Dorrens ldssparr ska inte vara aktiverad. Inga extra fixturer eller komponenter fir svetsas fast eller fastas pa
sidoskjutdorren eller nigon av dess komponenter.

3.10  Sdtt fast den utrustning for matning av dorrseparationen som ska anvindas for att faststilla separationsnivderna
under provningsforfarandet.

3.11  Placera kraftappliceringskonstruktionen sa att kraftappliceringsplattorna ér i kontakt med skjutdérrens insida.

4. PROVNINGSFORFARANDE

4.1 Flytta varje kraftappliceringsanordning med en hastighet pd upp till 2 000 N per minut, enligt tillverkarens
specifikationer, tills en kraft pd 9 000 N uppnds pd bdda kraftappliceringsanordningarna eller tills endera
kraftappliceringsanordningen uppndr en total forskjutning pd 300 mm.

4.2 Om en av kraftappliceringsanordningarna uppndr mdlkraften 9 000 N fore den andra, bibehalls kraften 9 000
N for den kraftappliceringsanordningen tills den andra kraftappliceringsanordningen ocksd har uppnatt kraften
9 000 N.

43 Nir bada kraftappliceringsanordningarna har uppndtt 9 000 N vardera ska kraftappliceringsanordningarnas
framatgdende rorelse stoppas och den resulterande belastningen ska bibehallas i minst 10 s.

4.4 Bibehdll placeringen av kraftappliceringsanordningen enligt punkt 4.3 och mit inom 60 s mellanrummet
mellan dorrkarmens ytterkant och insidan av dorren lings dorrens omkrets.
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Figur 6-1
Provningsférfarande for sidoskjutdorr i ett komplett fordon

(Anm.: Skjutdorren visas separerad fran fordonet.)
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