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I

(Icke-lagstiftningsakter)

FORORDNINGAR

KOMMISSIONENS DELEGERADE FORORDNING (EU) 2017/2268
av den 26 september 2017

om indring av ridets forordning (EG) nr 428/2009 om upprittande av en gemenskapsordning for
kontroll av export, Overforing, formedling och transitering av produkter med dubbla
anvindningsomriden

EUROPEISKA KOMMISSIONEN HAR ANTAGIT DENNA FORORDNING
med beaktande av fordraget om Europeiska unionens funktionssitt,

med beaktande av rddets forordning (EG) nr 428/2009 av den 5 maj 2009 om upprittande av en gemenskapsordning for
kontroll av export, overforing, formedling och transitering av produkter med dubbla anvindningsomraden ('), sarskilt
artikel 15.3, och

av foljande skal:

(1)  Enligt forordning (EG) nr 428/2009 ska produkter med dubbla anvindningsomrdden verkningsfullt kontrolleras
ndr de exporteras frdn eller transiteras genom unionen eller levereras till ett tredjeland pd grund av formedlings-
tjanster som tillhandahdlls av en formedlare som ér bosatt eller etablerad i unionen.

(2) 1 bilaga I till férordning (EG) nr 428/2009 faststills en gemensam forteckning &ver produkter med dubbla
anvindningsomraden som omfattas av kontroller i unionen. Beslut om produkter som &r foremal for kontroll
fattas inom ramen for Australiengruppen, Missile Technology Control Regime, Nuclear Suppliers Group, Was-
senaar-arrangemanget och konventionen om kemiska vapen.

(3)  Forteckningen o6ver produkter med dubbla anvindningsomrdden i bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009
behover uppdateras med jimna mellanrum for att sikerstilla full overensstimmelse med internationella sikerhets-
forpliktelser, garantera Oppenhet och bibehalla de ekonomiska aktorernas konkurrenskraft. De dndringar i kontroll-
forteckningarna som beslutats inom de internationella icke-spridningssystemen och &verenskommelserna om
exportkontroll under 2016 gor det nu nddvindigt att ater dndra bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009. For
att underldtta for exportkontrollmyndigheter och andra aktorer att ta del av texterna bor en aktualiserad och
konsoliderad version av bilaga I till férordningen offentliggoras.

(4) 1 bilagorna Ila-IIf till férordning (EG) nr 428/2009 faststills unionens generella exporttillstind.

(5) 1 bilaga Ilg till forordning (EG) nr 428/2009 faststills en forteckning 6ver produkter med dubbla anvindnings-
omraden som ska undantas frdn nationella generella exporttillstind och unionens generella exporttillstand.

(6) I bilaga IV till férordning (EG) nr 428/2009 faststills krav for tillstdnd att gora vissa Gverforingar inom gemen-
skapen.

(/) Andringarna av unionens kontrollférteckning 6ver produkter med dubbla anvindningsomraden i bilaga I kriver
foljdandringar i bilagorna Ila-Ilg och bilaga IV for produkter med dubbla anvidndningsomriden som ocksa for-
tecknas i bilagorna Ila-IIg och bilaga IV.

(8) I forordning (EG) nr 428/2009 ges kommissionen befogenhet att genom delegerade akter uppdatera forteckningen
over produkter med dubbla anvindningsomrdden i bilaga I, bilagorna Ila-IIg och bilaga IV i enlighet med de
relevanta skyldigheter och dtaganden samt dndringar av dessa som medlemsstaterna har godtagit som medlemmar i
de internationella icke-spridningssystemen och 6verenskommelserna om exportkontroll eller genom ratificering av
relevanta internationella fordrag.

() EUT L 134, 29.5.2009, s. 1.
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(9)  Forordning (EG) nr 428/2009 bor dirfor dndras i enlighet med detta.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Atrtikel 1

Bilagorna I, Ila -Ilg och IV till rddets forordning (EG) nr 428/2009 ska dndras i enlighet med bilagan till denna
forordning.

1. Bilaga I ska ersdttas med texten i bilaga I till denna férordning.
2. Bilagorna Ila-lIlg ska ersittas med texten i bilaga II till denna forordning.
3. Bilaga IV ska ersittas med texten i bilaga III till denna forordning.

Artikel 2
Denna forordning trider i kraft dagen efter det att den har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.
Denna forordning ar till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla medlemsstater.

Utfardat i Bryssel den 26 september 2017.

Pd kommissionens vagnar
Jean-Claude JUNCKER
Ordférande
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BILAGA 1
"BILAGA 1

Forteckning som avses i artikel 3 i denna férordning
FORTECKNING OVER PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN

Med denna forteckning genomfors internationella 6verenskommelser om kontroll av produkter med dubbla anvindnings-
omraden, bl.a. Wassenaar-arrangemanget, Missile Technology Control Regime (MTCR), Nuclear Suppliers’ Group (NSG),
dvs. gruppen av linder som levererar kirnmaterial, Australiengruppen och konventionen om kemiska vapen.

INNEHALL

Anmirkningar

Akronymer och forkortningar

Definitioner

Kategori 0  Kdrnmaterial, anldggningar och utrustning
Kategori 1  Sirskilda material och dirtill horande utrustning
Kategori 2 Materialbearbetning

Kategori 3 Elektronik

Kategori 4  Datorer

Kategori 5  Telekommunikation och “informationssdkerhet”
Kategori 6  Sensorer och lasrar

Kategori 7  Navigation och avionik

Kategori 8§  Marint

Kategori 9  Rymd och framdrivning

ALLMANNA ANMARKNINGAR TILL BILAGA I

1. For kontroll av varor som ar konstruerade eller modifierade for militir anvdndning, se relevant forteckning (relevanta
forteckningar) for kontroll av militira varor som uppritthdlls av de enskilda medlemsstaterna. Hinvisningarna i
denna bilaga med anmirkningen "SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR AN-
VANDNING” dr till samma férteckning.

2. Syftet med kontrollerna i denna bilaga ska inte omintetgbras genom export av varor som inte dr understillda
kontroll (inklusive anliggning) men som innehdller en eller flera bestindsdelar vilka dr understillda kontroll, nir
den eller de bestandsdelar som 4r understillda kontroll utgér huvudbestidndsdelen av varan och det dr mojligt att
avldgsna den och anvinda den for andra dndamal.

ANM.: Vid bedomning av huruvida en eller flera bestandsdelar ska betraktas som huvudbestdndsdel ska hdnsyn tas till
kvantitet, varde, tekniskt kunnande samt andra omstindigheter som dr av betydelse for att bedoma huruvida en eller
flera av de kontrollerade bestandsdelarna dr en huvudbestandsdel av de varor som anskaffas.

3. Varor som specificeras i denna bilaga inbegriper bidde nya och begagnade varor.

4. 1 vissa fall fortecknas kemikalier med namn och CAS-nummer. Forteckningen giller kemikalier med samma struk-
turformel (inklusive hydrater) oberoende av namn eller CAS-nummer. CAS-nummer visas som ett bidrag till iden-
tifieringen av en viss kemikalie eller blandning, oberoende av nomenklatur. CAS-nummer kan inte anvidndas som
enda identifikation, eftersom vissa former av den fortecknade kemikalien har olika CAS-nummer, medan blandningar
som innehdller en fortecknad kemikalie ocksa kan ha olika CAS-nummer.
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ANMARKNING RORANDE KARNTEKNIK (Nuclear Technology Note — NTN)

(Denna anmirkning ska ldsas jamford med kategori 0, avsnitt E.)

"Teknik” som har direkt samband med varor som finns upptagna under kategori 0 ska kontrolleras enligt bestimmelserna
for kategori 0.

DEED

"Teknik” som erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av kontroll, omfattas av
kontroll dven om den kan tillimpas pd varor som inte omfattas av kontroll.

Godkdnnande av export av varor medger dven export till samma slutanvindare av det minimum av “teknik” som
erfordras for installation, drift, underhdll och reparation av varan.

Kontroll av overforing av "teknik” giller inte "allmint tillginglig” information eller "vetenskaplig grundforskning”.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE TEKNIK (General Technology Note — GTN)
(Denna anmirkning ska ldsas jamférd med kategorierna 1-9, avsnitt E.)

»

Export av “teknik” som “erfordras” for “utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som kontrolleras i katego-
rierna 1-9, kontrolleras i den ordning som féreskrivs i kategorierna 1-9.

» o

"Teknik” som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av kontroll, omfattas av
kontroll 4ven om den kan tillimpas pd varor som inte omfattas av kontroll.

Kontrollen giller inte sddan "teknik” som utg6r ett nédvindigt minimum for installation, drift, underhéll (kontroll) eller
reparation av varor som inte dr understillda kontroll eller for vilka exporttillstind har beviljats.

ANM.: Denna anmdrkning medger inte export av "teknik” som specificeras i avsnitten 1E002.e, 1E002.f, 8E002.a och 8E002.b.

Kontroll av 6verforing av "teknik” giller inte "allmint tillgdnglig” information, "grundforskning” eller det minimum av
information som behovs for patentansokningar.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE PROGRAMVARA (General Software Note — GSN)

(Denna anmarkning har foretride framfor bestimmelserna i kategorierna 0-9, avsnitt D.)
Den "programvara” som beskrivs i kategorierna 0-9 omfattas inte av kontroll om den
a) dr allmint tillgdnglig for gemene man genom att
1. den siljs fran lager vid ett forsdljningsstalle i detaljistledet utan restriktioner
a) over disk,
b) via postorderforsaljning,
¢) pa elektronisk vig, eller
d) via telefonforsiljning, och
2. den kan installeras av anvindaren utan vasentlig medverkan av forsiljaren,

ANM.: Punkt a i Allmdn anmdrkning rérande programvara tar inte bort kontrollen av "programvara” som specificeras i kategori
5 del 2 ("Informationssikerhet”).
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b) ar "allmant tillganglig”, eller

¢) ar en "objektkod” som utgor ett nodvandigt minimum for installation, drift, underhdll (kontroll) och reparation av
varor for vilka exporttillstind har beviljats.

ANM.: Punkt ¢ i Allmdn anmdrkning rérande programvara tar inte bort kontrollen av "programvara” som specificeras i kategori 5
del 2 ("Informationssikerhet”).

ALLMAN ANMARKNING RORANDE "INFORMATIONSSAKERHET” (GISN)

"Informationssikerhets™-produkter eller -funktioner ska virderas mot kategori 5 - del 2 dven om de dr komponenter,
"programvara” eller funktioner i andra system eller i annan utrustning.

REDAKTIONELL PRAXIS I EUROPEISKA UNIONENS OFFICIELLA TIDNING

I enlighet med bestimmelserna i punkt 6.5 pa sidan 108 i Publikationshandboken (2015 &rs upplaga) ska, i texter som
offentliggors 1 Europeiska unionens officiella tidning,

— kommatecken anvindas som decimaltecken,
— storre tal skrivas i grupper om tre, med mellanrum. Texten i den hir bilagan foljer denna praxis.
AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

En akronym eller en forkortning, nir den anvinds som en definierad term, dterfinns under 'Definition av termer som
anvinds i denna bilaga’.

Akronym eller forkortning

ABEC Annular Bearing Engineers Committee

ADC Analogue-to-Digital Converter

AGMA American Gear Manufacturers’ Association

AHRS Attitude and Heading Reference Systems

AISI American Iron and Steel Institute

ALE Atomic Layer Epitaxy

ALU Arithmetic Logic Unit (aritmetisk logikenhet)

ANSI American National Standards Institute

APP Adjusted Peak Performance (justerad topprestanda)
APU Auxiliary Power Unit (hjdlpkraftsaggregat)

ASTM American Society for Testing and Materials

ATC Air Traftic Control (flygkontrolltjanst)

BJT Bipolar Junction Transistors (BJ-transistorer)

BPP Beam Parameter Product (stralparameterprodukt)
BSC Base Station Controller (basstationskontroller)

CAD Computer-Aided-Design (datorstodd konstruktion)
CAS Chemical Abstracts Service

CCD Charge Coupled Device (laddningskopplad enhet)
CDhU Control and Display Unit (kontroll- och indikatorenhet)
CEP Circular Error Probable (troligt cirkulart fel)

CMM Coordinate Measuring Machine (koordinatmétmaskin)
CMOS Complementary Metal Oxide Semiconductor (komplementir metalloxidhalvledare)
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Akronym eller forkortning

CNTD
CPLD

CPU

CVD

W

CW (for laser)
DAC
DANL
DBRN
DDS

DMA
DME
DMOSFET
DS

EB
EB-PVD
EBW

ECM

EDM

EEPROMS

EFI
EIRP
ERF
ERP
ETO
ETT
FADEC
FFT
FPGA
FPIC
FPLA
FPO
FWHM

GSM

Controlled Nucleation Thermal Deposition (styrd nukledr termisk deponering)
Complex Programmable Logic Device (komplex programmerbar logisk komponent)
Central Processing Unit (centralprocessor)

Chemical Vapour Deposition (kemisk fordngningsdeposition)

Chemical Warfare (kemisk krigforing)

Continuous Wave (kontinuerlig drift)

Digital-to-Analogue Converter (digital-till-analog-omvandlare)

Displayed Average Noise Level (visad genomsnittlig brusnivé)

Data-Base Referenced Navigation (databaserad referensnavigering)

Direct Digital Synthesizer

Dynamic Mechanical Analysis

Distance Measuring Equipment (avstindsmétningsradar)

Diffused Metal Oxide Semiconductor Field Effect Transistor

Directionally Solidified (riktningsstelnad)

Exploding Bridge (exploderande brygga)

Electron Beam Physical Vapour Deposition (fysisk fordngningsdeposition med elektronstrale)
Exploding bridge wire (exploderande trad)

Electro-chemical machining (elektrokemisk bearbetning)

Electrical Discharge Machines (elektriska urladdningsmaskiner)

Electrically Erasable Programmable Read Only Memory (elektriskt raderbart programmerbart
read-only minne)

Exploding Foil Initiators (exploderande folie)

Effective Isotropic Radiated Power (ekvivalent isotropiskt utstralad effekt)
Electrorheological Finishing (elektroreologisk slutbearbetning)
Effective Radiated Power (ekvivalent utstrdlad effekt)

Emitter Turn-Off Thyristor (ETO-tyristor)

Electrical Triggering Thyristor (T-tyristor)

Full Authority Digital Engine Control

Fast Fourier Transform (Snabb Fourier-transform)

Field Programmable Gate Array (filtprogrammerbar grindmatris)
Field Programmable Interconnect (faltprogrammerbar koppling)
Field Programmable Logic Array (faltprogrammerbar logisk matris)
Floating Point Operation (flyttalsoperation)

Full-Width Half-Maximum (halvvirdesbredd)

Global System for Mobile Communications

15.12.2017
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Akronym eller forkortning

GLONASS
GPS
GNSS
GTO
HBT
HEMT
Icao
IEC
IED
IEEE
[FOV
IGBT
IGCT
[HO
ILS
IMU
INS
[P
IRS
IRU
ISA
ISAR

ISO

ITU
JT
LIDAR
LIDT
LOA
LRU
MLS
MMIC
MOCVD
MOSFET

MPM

Global Navigation Satellite System (globalt satellitnavigeringssystem)

Global Positioning System

Global Navigation Satellite System (globalt satellitnavigeringssystem)

Gate Turn-off Thyristor (GTO-tyristor)

Hetero-Bipolar Transistors (hetero-bipoldra transistorer)

High Electron Mobility Transistors (transistorer med hog elektronmobilitet)
International Civil Aviation Organisation (Internationella civila luftfartsorganisationen)
International Electro-technical Commission (Internationella elektrotekniska kommissionen)
Improvised Explosive Device (improviserad sprangladdning)

Institute of Electrical and Electronic Engineers

Instantaneous-Field-Of-View

Insulated Gate Bipolar Transistor (IGB-transistor)

Integrated Gate Commutated Thyristor (IGC-tyristor)

International Hydrographic Organization (Internationella hydrografiska organisationen)
Instrument Landing System (instrumentlandningssystem)

Inertial Measurement Unit (matenhet for troghetsnavigering)

Inertial Navigation System (troghetsnavigeringssystem)

Internet Protocol

Inertial Reference System (referenssystem for troghetsnavigering)

Inertial Reference Unit (referensenhet for troghetsnavigering)

International Standard Atmosphere (internationell standardatmosfir)

Inverse Synthetic Aperture Radar

International Organization for Standardization (Internationella standardiseringsorganisatio-
nen)

International Telecommunication Union (Internationella teleunionen)

Joule-Thomson

Light Detection and Ranging

Laser Induced Damage Threshold (grins for skador dstadkomna av laser)

Length Overall (total lingd)

Line Replaceable Unit

Microwave Landing Systems (mikrovdgslandningssystem)

Monolithic Microwave Integrated Circuit (monolitisk integrerad mikrovagskrets)

Metal Organic Chemical Vapour Deposition (metall-organisk kemisk f6rdngningsdeposition)
Metal-Oxide-Semiconductor Field Effect Transistor (MOSFE-transistor)

Microwave Power Module (effektmodul for mikrovag)
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Akronym eller forkortning

MRAM
MRF
MRF
MRI
MTBF
MTTE
NA
NDT
NEQ
OAM
0sl
PAI
PAR
PCL
PIN
PMR
PVD
ppm
QAM
RAP
RF
RNC
S-FIL
SAR
SAS
Ne
SCR
SFDR
SHPL
SLAR
sol
SPLD
SQUID

SRA

Magnetic Random Access Memory

Magnetorheological Finishing (magnetreologisk slutbearbetning)
Minimum Resolvable Feature size (minsta upplosning for systemdimension)
Magnetic Resonance Imaging (magnetisk resonanstomografi)
Mean-Time-Between-Failures (medeltid mellan fel)
Mean-Time-To-Failure (medeltid till fel)

Numerical Aperture (numerisk apertur)

Non-Destructive Test (icke-férstorande prov)

Net Explosive Quantity (nettosprangdmnesmangd)

Operations, Administration or Maintenance (drift, administration eller underhall)
Open Systems Interconnection

Polyamide-imides (polyamidimider)

Precision Approach Radar (precisionsinflygningsradar)

Passive Coherent Location

Personal Identification Number (personligt identifikationsnummer)
Private Mobile Radio (privatmobilradio)

Physical Vapour Deposition (kemisk forangningsdeposition)

parts per million (delar per miljon)
Quadrature-Amplitude-Modulation (kvadraturamplitudmodulering)
Reactive Atom Plasmas

Radio Frequency (radiofrekvens)

Radio Network Controller (radionitkontroller)

Step and Flash Imprint Lithography

Synthetic Aperture Radar

Synthetic Aperture Sonar

Single Crystal (enkristall)

Silicon Controlled Rectifier (kiselstyrd likriktare)

Spurious Free Dynamic Range (spuriosfritt dynamiskt omrade)
Super High Powered Laser

Sidelooking Airborne Radar (sidospanande flygburen radar)
Silicon-on-Insulator (kisel pd insulator)

Simple Programmable Logic Device (enkel programmerbar logisk komponent)
Superconducting Quantum Interference Device

Shop Replaceable Assembly
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Akronym eller forkortning

SRAM Static Random Access Memory

SSB Single Sideband (enkelt sidband)

SSR Secondary Surveillance Radar (sekundir 6vervakningsradar)

SSS Side Scan Sonar (sidoskannande sonar)

TIR Total indicated reading (totalt indikatorutslag)

TVR Transmitting Voltage Response (6verforingsfunktion spanning till tryck)

UPR Unidirectional Positioning Repeatability (repetitionsnoggrannheten avseende en maskinré-

relse i en riktning till en position)

uv UltraViolet (ultraviolett)

UTS Ultimate Tensile Strength (brottgrins)

VJFET Vertical Junction Field Effect Transistor (VJFE-transistor)
VOR Very High Frequency Omni-directional Range

WLAN Wireless Local Area Network

DEFINITION AV TERMER SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

Definitioner av termer mellan ‘enkla citattecken’ ges i en teknisk anmarkning till den berorda produkten.
Definitioner av termer mellan "dubbla citationstecken” ir foljande:
ANM.: Hinvisningar till kategorier ges inom parentes efter den definierade termen.

”"Noggrannhet” (2 3 6 7 8) som vanligen mits som bristande noggrannhet ar ett angivet virdes storsta avvikelse, positiv
eller negativ, frdn en godtagen standard eller sant varde.

”Aktiva flygstyrsystem” (7). Aktiva flygstyrsystem ér system som verkar for att forhindra oonskade rorelser eller strukturell
belastning hos “luftfartyg” eller missiler genom att autonomt bearbeta utsignaler fran flera sensorer och sedan astad-
komma noédvindiga forebyggande kommandon for att utdva automatisk styrning.

"Aktivt bildelement (pixel)” (6). Ett aktivt bildelement dr det minsta (ensamma) element i en halvledarmatris som har en
fotoelektrisk Gverforingsfunktion nér det utsitts for ljusstrdlning (elektromagnetisk strdlning).

"Justerad topprestanda” (4) dr en justerad topphastighet vid vilken "digitala datorer” utfor 64-bitars eller storre flyttalsad-
ditioner och flyttalsmultiplikationer, och den uttrycks i vigda teraflops (WT), i enheter om 10'2 justerade flyttalsopera-
tioner per sekund.

ANM.: Se kategori 4, teknisk anmdrkning.

"Luftfartyg” (1 6 7 9) dr luftburna farkoster med fasta vingar, svingande vingar, roterande vingar (helikoptrar), tippande
rotorer eller tippande vingar.

ANM.: Se daven "civila luftfartyg”.

"Luftskepp” (9) dr motordrivna luftburna farkoster som anvinder gaser som dar ldttare dn luft som lyftkraft (oftast helium,
tidigare vite).

"Alla tillgangliga kompensationer” (2) innebar efter att hdnsyn tagits till alla rimliga dtgarder som tillverkaren har till sitt
forfogande for att minska alla systematiska felmarginaler for den sirskilda modell av verktygsmaskin eller matfel for den
sarskilda koordinatmédtmaskin som avses.
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"Tilldelad genom ITU” (3 5) innebir tilldelning av frekvensband i enlighet med den nuvarande upplagan av ITU:s
radioreglemente for primira, tillitna och sekundira tjanster.

ANM.: Ytterligare och alternativa tilldelningar dr inte inkluderade.

"Vinkelavvikelse frdn en position” (2) innebir den maximala differensen mellan den aktuella positionen och den ursprung-
liga positionen som ett arbetsstycke har efter att det forflyttats fran sin ursprungliga position och sedan aterforts.

"Slumpmassig vinkeldrift” (7) dr det 6ver tiden ackumulerade vinkelfel som beror pé vitt brus i vinkelhastighet. (IEEE STD
528-2001)

"APP” (4) dr detsamma som “justerad topprestanda”.

”Asymmetrisk algoritm” (5) dr en krypteringsalgoritm dar olika matematiskt relaterade nycklar anvinds f6r kryptering och

dekryptering.
ANM.: Ett vanligt anvindningsomrdde for “asymmetriska algoritmer” dr nyckelhantering.

”Autentisering” (5). Hirmed avses identitetskontroll av en anvindare, process eller enhet, ofta utnyttjad som en forutsitt-
ning for att bevilja dtkomst till resurser i ett informationssystem. Detta innefattar kontroll av ett meddelandes ursprung
eller innehdll, eller annan information, och alla aspekter av dtkomstskydd nér det inte finns nigon annan kryptering av
filer eller text dn den som &r direkt knuten till skydd av losenord, personliga identifikationsnummer (PIN) eller liknande
data som hindrar obehorig dtkomst.

”Automatisk malsokning” (6). Hirmed avses en processteknik som automatiskt bestimmer och som utmatning limnar ett
extrapolerat virde av malets mest sannolika position i realtid.

"Genomsnittlig uteffekt” (6) 4r den totala laser”-utenergin, i joule, dividerat med den tid under vilken en serie av pé
varandra foljande pulser sinds ut, i sekunder. For en serie pulser med samma mellanrum &r den lika med den samman-
lagda "laser’-utenergin i en enstaka puls, multiplicerad med "laserns” pulsfrekvens, i Hertz.

"Typisk grindfordrojningstid” (3). Hirmed avses den tidsfordrojning som motsvarar den tidsfordrojning som uppstér i en
grind som har typisk uppbyggnad och anvinds i en “monolitisk integrerad krets”. For en 'familj’ av “monolitiska
integrerade kretsar” kan detta specificeras antingen som tidsfordrojningen for en typisk grind inom den givna ‘familjen’
eller som typisk fordrojningstid per grind inom den givna 'familjen’.

ANM. 1: Typisk grindfordrojningstid” far inte forvixlas med fordrojningstiden mellan in- och utgdng hos en komplex “monolitisk
integrerad krets”.

ANM. 2: En familj’ utgrs av alla integrerade kretsar for vilka foljande tillimpas till fullo ndr det galler tillverkningsmetod och
specifikationer, utom deras respektive funktioner:

a) Gemensam utformning av maskin- och programvara.
b) Gemensam ritning och processteknik.
¢) Gemensamma typiska egenskaper.

”Grundforskning” (GTN och NTN) ar experimentellt eller teoretiskt arbete for inhdmtande av ny kunskap om fenomens
fundamentala principer eller observerbara fakta och ir inte direkt inriktad mot ett bestimt praktiskt syfte eller mal.

”Grundstabilitet” (accelerometer) (7) dr genomsnittet under en specificerad tidsperiod av accelerometerns utsignal, matt vid
specificerade driftsforhéllanden som inte har ndgon korrelation till ingdngsacceleration eller rotation. "Grundstabilitet”
uttrycks i g eller i meter per sekundkvadrat (g eller m/s?). (IEEE Std 528-2001) (ug = 1 x 107° g).

”Grundstabilitet” (gyro) (7) 4r genomsnittet under en specificerad tidsperiod av gyrots utsignal, matt vid specificerade
driftsforhallanden som inte har ndgon korrelation till ingdngsacceleration eller rotation. "Grundstabilitet” uttrycks vanligen
i grader per timme (grader/tim). (IEEE Std 528-2001).

"Biologiska agens” (1) ar patogener eller toxiner som valts ut eller modifierats (exempelvis vad géller renhet, hallbarhetstid,
virulens, spridningsegenskaper eller motstdndskraft mot UV-strilning) for att orsaka dodsfall bland ménniskor och djur,
skada utrustningar, grodor eller miljon.
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”Axialkast” (camming) (2) ar huvudspindelns axiella kast under ett varv mitt i ett plan vinkelrdtt mot spindelns fistdorn, i
en punkt ndra fistdornets periferi (referens ISO 230/1 1986 punkt 5.63).

"Forformade kolfibrer” (1). Hirmed avses ett ordnat arrangemang av fibrer med eller utan ytbehandling som 4r avsedda att
utgora ett ramverk for en del innan "matrisen” tillsitts for att bilda en "komposit”.

"Kemisk laser” (6) dr en "laser” i vilken de exciterade nivderna alstras genom energin fran en kemisk reaktion.

"Kemisk blandning” (1) ar en fast, flytande eller gasformig produkt som bestdr av tva eller fler komponenter som inte
reagerar tillsammans under de forhallanden under vilka blandningen lagras.

"CEP” (Troligt cirkuldrt fel) (7) dr vid cirkuldr, normal distribution, den radie av en cirkel som innehéller 50 % av de
enskilda matningar som gors eller den radie av en cirkel inom vilken sannolikheten att de finns dr 50 %.

"Cirkulationsstyrda, antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskontrollsystem” (7) 4r system som anvander
luft som blases over acrodynamiska ytor for att oka eller styra de krafter som genereras av ytorna.

"Civila luftfartyg” (1 3 4 7) idr de "luftfartyg” som forts upp pé forteckningar over flygduglighetscertifiering som ges ut av
civila luftfartsmyndigheter i en eller flera EU-medlemsstater eller i en stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget, for att
civilt flyga pad inrikes eller utrikes leder for civilt, privat eller affirsmassigt bruk.

ANM.: Se dven "luftfartyg”.

”Blandad” (1). Hirmed avses en blandning av termoplastiska fibrer och forstarkningsfibrer med avsikt att dstadkomma en
fiberforstarkt "matris’blandning i en total fiberblandning.

“Finfordelning” (1) 4r en process ddr ett material sonderdelas till partiklar genom krossning eller malning.

"Styrenhet for kommunikationskanal” (4). Hiarmed avses det fysiska granssnitt som styr flodet av synkron eller asynkron
digital information. Den dr sammansatt av komponenter som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikations-
utrustning for att medge kommunikationsaccess.

"Kompensationssystem” (6) bestdr av den primira skaldrsensorn och en eller flera referenssensorer (t.ex. vektormagneto-
metrar) tillsammans med programvara som gor det mojligt att minska plattformens stelkroppsrotationsbuller.

"Komposit” (1 2 6 8 9) dr en "matris” och en eller flera tillsatsstrukturer som bestar av partiklar, tunna tradar, fibrer eller
ndgon kombination av dessa, som ingdr av ett eller flera specifika skal.

"Tipp- och vridbara arbetsbord” (Compound rotary tables) (2). Arbetsbord vars yta kan tippas och vridas runt tva icke-
parallella axlar som kan styras samtidigt och dirmed medge "kurvlinjestyrning”.

"IlI/V-foreningar” (3 6) ar polykristallinska, bindra eller komplexa monokristallinska produkter som bestdr av bestdnds-
delar ur grupperna IIIA och VA i Mendelejevs periodiska system (t.ex. galliumarsenid, galliumaluminiumarsenid, indium-
fosfid).

“"Konturstyrning” (2) innebar att tva eller flera "numeriskt styrda” rorelser arbetar i enlighet med instruktioner som
specificerar ndsta erforderliga position och de erforderliga matningshastigheterna till den positionen. Dessa matnings-
hastigheter varieras i forhéllande till varandra s att den 6nskade konturen generas (referens ISO/DIS 28.6.1980).

"Kritisk temperatur” (1 3 5) (ibland kallad 6vergdngstemperatur) for ett specifikt “supraledande” material 4r den tempera-
tur dd materialet upphor att ha ndgon resistans mot elektrisk likstrom.

"Kryptografisk aktivering” (5) avser all teknik som aktiverar eller mojliggor en produkts kryptografiska kapacitet, via en
siker mekanism som implementeras av produktens tillverkare och som dr unikt knuten till

1. ett exemplar av produkten, eller

2. en kund, for flera exemplar av produkten.
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Tekniska anmdrkningar

1. Metoder och mekanismer for “kryptografisk aktivering” kan implementeras som maskinvara, “programvara” eller “teknik”.

2. Mekanismer for “kryptografisk aktivering” kan till exempel vara en serienummerbaserad licensnyckel eller ett autentiseringsinstru-
ment sd som ett digitalt signerat certifikat.

"Kryptografi” (5) dr verksamhet som innefattar principer, medel och metoder for att transformera data sd att dess
informationsinnehdll kan déljas, forhindra oupptickt fordndring dérav eller forhindra obehorig anvindning. "Kryptografi”
ar begransad till transformering av information genom att anvinda en eller flera ‘hemliga parametrar’ (t.ex. kryptovari-
abler) eller tillhérande nyckelhantering.

Anmarkning: "Kryptografi” omfattar inte ‘fasta’ datakompressions- eller datakodningstekniker.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Hemlig parameter: en konstant eller nyckel som undanhdlls utomstdende eller endast delas inom en grupp.

2. 'Fast’: kodnings- eller kompressionsalgoritmen kan inte ta emot externa parametrar (t.ex. krypto- eller nyckelvariabler) och kan inte
andras av anvindaren.

"CW-laser” (6) dr en "laser” som producerar en nominellt konstant utenergi under mer dn 0,25 sekunder.
"Databaserade referensnavigerings- (Data-Based Referenced Navigation- "DBRN”) (7) system” avser system som utnyttjar
olika killor av tidigare uppmitta geokarteringsdata som integreras for att ge exakt navigeringsinformation under dyna-
miska forhdllanden. Datakéllor inbegriper batymetriska kartor, stjarnkartor, gravimetriska kartor, magnetkartor eller
digitala, tredimensionella terrangkartor.

"Deformerbara speglar” (6) (dven kdnda som anpassningsbara optiska speglar) avser speglar som har

a) en enda kontinuerlig optisk reflekterande yta som kan deformeras dynamiskt genom att individuella vrid- eller
tryckkrafter appliceras for att kompensera for distortioner i den optiska vdgformen som infaller mot spegeln, eller

b) flera optiska reflekterande element som individuellt och dynamiskt kan flyttas om genom paverkan av vrid- eller
tryckkrafter for att kompensera for distorsioner i den optiska vdgform som infaller mot spegeln.

"Utarmat uran” (0) r sddant uran som utarmats med avseende pé isotop 235 under de virden som upptrader i naturen.
"Utveckling” (GTN NTN alla) dr alla faser fore serieproduktion sdsom: konstruktion, konstruktionsforskning, konstruk-
tionsanalys, konstruktionskoncept, sammansittning och provning av prototyper, pilottillverkningsplaner, konstruktions-
uppgifter, datadesign, processen dd konstruktionsuppgifterna férvandlas till en produkt, faststillande av design och
integrering, layouter.

"Diffusionsbondning” (1 2 9) ér en forening i fast fas av minst tvd separata metalldelar till ett enda stycke som har en
gemensam styrka som ar lika med det svagaste materialets, dir den huvudsakliga mekanismen &r en interdiffusion av
atomer i granssnittet.

"Digital dator” (4 5) dr utrustning som genom att anta en eller flera diskreta variabler, kan utfora allt det foljande:
a) Ta emot data.

b) Lagra data eller instruktioner i fasta eller férinderliga (skrivbara) minnesenheter.

¢) Bearbeta data med hjdlp av lagrade sekvenser av instruktioner som kan forindras.

d) Mata ut data.

ANM.: Fordndring av en lagrad sekvens av instruktioner omfattar utbyte av en fast minnesenhet, men inte en fysisk forandring av
traddragning eller interna kopplingar.

"Digital overforingshastighet” (def) ar den totala bithastigheten f6r den information som 6verfors direkt pd ndgot slags
medium.

ANM.: Se dven "total digital overforingshastighet”.

"Direktverkande hydraulisk pressning” (2) dr en formfordndringsprocess som anvinder en vitskefylld flexibel bldsa i direkt
kontakt med arbetsstycket.
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"Drifthastighet” (gyro) (7) dr den komponent av ett gyros utsignal som ar funktionellt oberoende av gyrots rotation. Det
uttrycks som en vinkelhastighet. (IEEE STD 528-2001).

“Effektiva gram” (0 1) av "sarskilt klyvbart material” dr
a) for plutoniumisotoper och uran-233, isotopvikten i gram,

b) for uran som anrikats 1 % eller mer med avseende pd isotopen uran-235, massan av uran i gram multiplicerad med
kvadraten pa dess anrikning uttryckt som ett decimalviktbrak,

¢) for uran anrikat under 1 % med avseende pé isotopen uran-235, massan av uran i gram multiplicerad med 0,0001.
“Elektronisk sammansittning” (2 3 4) dr ett antal elektroniska komponenter (dvs. ’kretselement’, "diskreta komponenter’,
integrerade kretsar, etc.) som kopplats samman for att utfora en eller flera specifika funktioner och ar utbytbara i sin

helhet och i allminhet dven kan tas isir.

ANM. 1: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor, ett
motstdnd, en kondensator osv.

ANM. 2: 'Diskret komponent’ dr ett separat kapslat kretselement’ med sina egna externa anslutningar.

“Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” (5 6) dr en antenn runt vilken stralning bildas (lob) med hjalp av
fasstyrning, t.ex. kan stralningsriktningen styras av komplexa magnetiseringskoefficienter for de stralande elementen och
strdlningsriktningen kan forandras i sdvil asimut som elevation, eller bddadera, genom att en elektrisk signal liggs pa, vid

bade mottagning och sindning.

“Energetiskt material” (1) dr dmnen eller blandningar som reagerar kemiskt for att frigéra energi som ar nodvindig for

» o»

den tillimpning de dr avsedda for. "Springdmnen”, "pyrotekniska produkter” och “drivmedel” dr underavdelningar till
“energetiskt material”.

"Manipulatorer” (2) 4r griparmar, ‘aktiva verktygsenheter och andra verktyg som fésts i dnden av en "robots” manipu-
latorarm.

ANM.: En ‘aktiv verktygsenhet’ dr en enhet som tillfor rorelsekraft, processenergi eller avkanning till ett arbetsstycke.
“Ekvivalent tithet” (6) dr massan (vikten) hos en optisk enhet per enhet optisk yta projicerad pd den optiska ytan.

"Sprangdmnen” (1) ar fasta, flytande eller gasformiga dmnen eller blandningar av dmnen som, nir de anvinds som
primért sprangiamne, booster eller huvudladdning i stridsspetsar, sprangladdningar eller annan anvindning, ar avsedda att
detonera.

"FADEC-system” (9) dr detsamma som “full authority digital engine control systems” — ett digitalt elektroniskt reglersystem
for en gasturbinmotor som ar i stnd att sjdlvstiandigt kontrollera motorn over hela dess driftomréde, frn begird start av
motorn till begird avstingning av motorn, under bdde normala omstindigheter och nir fel foreligger.

"Fibrer eller fiberliknande material” (0 1 8 9) omfattar

a) kontinuerliga "enfibertradar”,

b) kontinuerliga "garn” och "vav”,

¢) "tejp”, duk, mattor och band,

d) hackade fibrer, cellull, rayonull och sammanhingande fiberfiltar,

e) tunna tradar (whiskers), antingen mono- eller polykristallina av valfri langd,

f) aromatisk polyamidmassa.

"Integrerade kretsar av filmtyp” (3) ar en grupp av ’kretselement’ med metalliska forbindelser som skapats genom utfill-
ning av tjock- eller tunnfilm pa ett isolerande "substrat”.

ANM.: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sdsom en diod, en transistor, ett motstind,
en kondensator osv.
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"Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight control optical sensor array) (7) dr ett nit av fordelade optiska
sensorer med "laser”-strilar som ska dstadkomma realtidflygplansstyrningsdata for bearbetning ombord.

"Optimering av flygbanan” (7) dr en procedur som minimerar avvikelser frdn en fyrdimensionell (rum och tid) 6nskad
bana pa grundval av maximering av prestanda eller effektivitet med avseende pd uppdragsuppgifter.

"Fly by light-styrsystem” (7) ar ett primért digitalt flygkontrollsystem med aterkoppling for att kontrollera "luftfartyget”
under flygningen, dir kommandona till manipulatorerna/styrdonen ar optiska signaler.

"Fly by wire-styrsystem” (7) ar ett primart digitalt flygkontrollsystem med aterkoppling for att kontrollera "luftfartyget”
under flygningen, dir kommandona till manipulatorerna/styrdonen ar elektriska signaler.

"Fokalplansmatris” (6 8) ar ett en- eller tvidimensionellt plant lager, eller en kombination av plana lager, av individuella
detektorelement, med eller utan avlasningselektronik, som arbetar i det fokala planet.

ANM.: Avsikten dr inte att inkludera en stack med enstaka detektorelement eller detektorer med tvd, tre eller fyra element, sdvida inte
tidsfordrojning och integration genomfors i elementet.

"Relativ bandbredd” (3 5) ir “effektbandbredden” dividerad med mittfrekvensen uttryckt i procent.

"Hoppfrekvens” (5 6) dr en typ av "bandspridning” dir sindningsfrekvensen for en enkel kommunikationskanal bringas
att fordndras genom en slumpmissig eller pseudo-slumpmissig sekvens av diskreta steg.

"Frekvensmasktrigger” (3) for “"signalanalysatorer” dr en mekanism dir triggfunktionen kan viljas att triggas av ett
frekvensomréde, begransat av datainsamlingsbandbredden, samt att alltsd ignorera andra signaler som finns inom samma
datainsamlingsbandbredd. En “frekvensmasktrigger’funktion kan omfatta en eller flera av varandra oberoende uppsitt-
ningar av frekvensomfing.

"Tid for att byta frekvens” (3) avser den tid (dvs. fordrojning) som det tar for en signal som skiftas frdn en initial angiven
utgdngsfrekvens att nd en frekvens pa eller inom fé6ljande virden:

a. £100 Hz av ett slutligt specificerat frekvensomrdde som omfattar mindre dn 1 GHz, eller
b) +0,1 miljondelar av ett slutligt specificerat frekvensomrade pd 1 GHz eller mer.

“Frekvenssyntesutrustning” (3) r varje typ av frekvensgivare, oavsett vilken teknik som anvinds, som kan avge ett flertal
samtidiga eller alternativa utfrekvenser, fran en eller flera utgdngar, som styrs, kontrolleras och ordnas av ett mindre antal
standard- eller masterfrekvenser.

"Brénslecell” (8) dr en elektrokemisk anordning som omvandlar kemisk energi direke till likstromselektricitet genom att
forbruka bransle fran en extern killa.

"Smaltbar” (1) dr formdga att tvirbindas eller polymeriseras ytterligare (hirdas) genom anvindning av virme, strilning,
katalysatorer osv., eller formaga att smdltas utan pyrolys (forkolning).

"Gasfinfordelning” (1) dr en process som reducerar en smalt strom av metallegering till droppar med en diameter pé
500 pm eller mindre genom att den utsitts for gasstrom med hogt tryck.

"Geografiskt atskilda” (6) innebir att varje avldsningsstation har ett avstdnd av minst 1 500 m i alla riktningar till andra
stationer. Mobila stationer betraktas alltid som "geografiskt atskilda”.

"Styrsystem” (7) dr system som integrerar processen av matning och berdkning av en farkosts position och hastighet (dvs.
navigation) med att berdkna och overfora order till farkostens flygkontrollsystem for att korrigera banan.

"Varm isostatisk fortitning” (2). Hirmed avses en process ddr man trycksitter ett gjutgods vid temperaturer som over-
skrider 375 K (102 °C) i ett slutet hilrum med hjilp av olika medier (gas, vitska, massiva partiklar osv.) for att skapa lika
tryck i alla riktningar i avsikt att reducera eller eliminera antalet héligheter i gjutgodset.

"Integrerad hybridkrets” (3) 4r varje kombination av en eller flera integrerade kretsar, eller integrerad krets med krets-
element eller diskreta komponenter som kopplats samman for att utféra (en) specifik(a) funktion(er) och som har alla
foljande egenskaper:
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a) Innehdller atminstone en okapslad enhet,

b) dr sammankopplad med en metod som dr typisk for produktion av integrerade kretsar,
¢) dr utbytbar som en enhet, och

d) kan normalt inte tas isdr.

ANM. 1: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor, ett
motstdnd, en kondensator osv.

ANM. 2.:'Diskret komponent’ dr ett separat kapslat kretselement’ med sina egna externa anslutningar.

"Bildbehandling” (4) dr bearbetning av externt upphdmtade informationsbarande bilder med hjilp av algoritmer som
tidskompression, filtrering, extraktion, urval, korrelation, byte eller transformering mellan omrdden (t.ex. Snabb Fourier-
transform eller Walsh-transform). Det innefattar inte algoritmer som endast innehdller linjar- eller rotationsandringar av
en enkel bild som translation, utdrag, registrering eller falsk fargsittning.

"Immuntoxin” (1) 4r ett konjugat av en cellspecifik monoklonal antikropp och ett "toxin” eller en "toxinkomponent”, som
selektivt paverkar sjuka celler.

”Allmint tillganglig” (GTN NTN GSN). Hir avses att en "teknik” eller "programvara” har gjorts tillginglig utan restriktioner
for dess vidare spridning. (Upphovsrittsliga inskrankningar innebdr inte att "teknik” eller "programvara” inte dr "allmant
tillgdnglig”.)

"Informationssakerhet” (GSN GISN 5) ar alla medel och funktioner som sikerstiller tillganglighet, sekretess eller riktighet
hos information, med undantag for de medel och funktioner som 4r avsedda att skydda mot funktionsfel. Detta

» oy

inkluderar "kryptografi’, "kryptografisk aktivering”, kryptoanalys, skydd mot rojande stralning samt datorsikerhet.

Teknisk anmdrkning:

Kryptoanalys’ dr analys av ett kryptografiskt system eller dess in- och utdata for att utvinna konfidentiella variabler eller kinsliga data,
inklusive klartext.

“Effektbandbredd” (3 5 7) ar den bandbredd inom vilken uteffekten forblir konstant, inom 3 dB, utan justering av andra
paverkbara parametrar.

"Instrumenterad riackvidd” (6) ar det specificerade entydiga avbildningsomréidet for en radar.

"Isolering” (9) anbringas pd komponenterna till en raketmotor, dvs. hus, munstycke, inlopp, tillslutningar, och omfattar
hirdade eller halvhirdade gummiduksblock innehéllande ett isolerande eller eldfast material. Den kan ocksd ingd som ett
dimpningselement.

"Inre foder” (9) dr limpat for limforbindelsen mellan det fasta brénslet och huset eller isoleringsinsatsen. Fodret ar
vanligen en vitskepolymerbaserad dispersion av svarsmilt eller isolerande material, t.ex. kolfylld hydroxylterminerad
polybutadien (HTPB) eller annan polymer med tillsatta hirdare, som sprutas eller gjuts 6ver insidan av huset.

"Induktionsmagnetometer” (6) dr en enda givare som kdnner av en enkel magnetfiltsgradient och tillhérande elektronik
vars utsignal ar ett matt pa den magnetiska faltgradienten.

ANM.: Se dven "Magnetiska gradiometrar”.

"Intrdngsprogram” (4) dr "programvara” som 4r sirskilt utformad eller modifierad for att undvika upptickt med 'over-
vakningsverktyg’ eller for att 6vervinna en dators eller en nitverkskapabel enhets 'skyddande motétgirder’, och som kan
utfora ndgot av foljande:

a) Extraktion av data eller information fran en dator eller en nitverkskapabel enhet, eller dndring av systemdata eller
anvandardata, eller

b) dndring av den normala exekveringsvidgen for program eller processer for att medge exekvering av instruktioner som
kommer utifrén.
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Anmdrkningar:

1. Intrangsprogram” omfattar inte ndgot av foljande:
a) Hypervisorer, felsskningsprogram eller verktyg for reverse engineering av programvara,
b) "programvara” for hantering av digitala rittigheter (Digital Rights Management, DRM), eller

c) “programvara” som dr utformad for att kunna installeras av tillverkare, administratorer eller anvindare for att spdra eller
aterstdlla tillgangar.

2. Nitverkskapabla enheter innefattar mobila enheter och smarta matare.

Tekniska anmdrkningar:

)

1. *Overvakningsverktyg’: “programvara” eller maskinvara som Gvervakar systembeteenden eller processer som kors pd en enhet. Detta
innefattar antivirusprodukter (AV), produkter for dndpunktssakerhet, personliga sakerhetsprodukter (Personal Security Products,
PSP), intrangsdetekteringssystem (Intrusion Detection Systems, IDS), system for forebyggande av intrdng (Intrusion Prevention
Systems, IPS) eller brandviggar.

2. 'Skyddande motdtgdrder’ dr tekniker som dr utformade for att se till att kod kan exekveras pd ett sikert sdtt, t.ex. dataexekverings-
skydd (Data Execution Prevention, DEP), ASLR-skydd (Address Space Layout Randomization) eller sandlddeteknik.

“Isolerade levande kulturer” (1) innefattar levande kulturer i vilande form och i torkade preparat.

"Isostatiska pressar” (2) dr utrustning som har formdgan att genom olika medier (gasformigt, flytande, fasta partiklar osv.)
trycksitta ett slutet halrum for att skapa likformigt tryck i alla riktningar mot ett arbetsstycke eller material i halrummet.

"Laser” (0 1 2 3 56 7 8 9). En laser dr en produkt som producerar ett i sdvil tiden som rummet koherent ljus som ar
forstarkt med hjalp av stimulerad strdlningsemission.

ANM.: Se ocksé "Kemiska lasrar”’
"CW-laser”
"Pulsad laser”
"Super-High-Power-Lasers”

"Transferlasrar”.

"Bibliotek” (1) (parametriserade tekniska databaser) dr en samling teknisk information med vars hjilp den berérda
utrustningens eller de berorda systemens eller komponenternas prestanda kan forbattras.

"Littare an luft-farkoster” (9) 4r ballonger och luftskepp som anviander varmluft eller andra gaser som ar littare dn den
omgivande luften, t.ex. helium eller vite, som lyftkraft.

“Linjdritet” (2) (mits vanligen i termer av icke-linjdritet) dr den maximala avvikelsen for den faktiska karaktiristiken
(medelvdrdet av 6vre och undre avldsningar), positiva eller negativa, frdn en rit linje som placerats sé att den utjgmnar
och minimerar de maximala avvikelserna.

“Lokalt nat” (4 5) dr ett datakommunikationssystem som har alla f6ljande egenskaper:
a) Tilldter ett godtyckligt antal oberoende 'dataenheter’ att kommunicera direkt med varandra, och

b) ir begransade till en geografisk area av rimlig storlek (t.ex. en kontorsbyggnad, en fabrik, ett universitetsomrade, ett
forrad).

ANM.: Dataenhet”: En utrustning som kan sinda eller ta emot sekvenser med digital information.

"Magnetiska gradiometrar” (6) dr instrument som kan detektera variationen i rummet av magnetfilt som hérror fran kallor
utanfor instrumentet. De bestdr av flera "magnetometrar” och tillhorande elektronik vars utsignal ger ett matt pd magnet-
faltsgradienten.
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ANM.: Se dven "Induktionsmagnetometer”.

"Magnetometrar” (6) dr instrument som dr avsedda att detektera magnetfilt fran killor utanfor instrumentet. Instrumentet
bestdr av ett enda element som kédnner av magnetfilt samt tillhorande elektronik vars utsignal ger ett matt pad magnet-
faltet.

"Huvudminne” (4) 4r en dators primdrminne for lagring av data eller instruktioner for snabb atkomst av en central-
processor. Det bestér av en “digital dators” internminne och varje till detta minne hierarkiskt anslutet minne, sdsom cache-
minne eller icke-sekventiellt dtkomligt utvidgat minne.

"Material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF,” (0) innefattar koppar, kopparlegeringar, rostfritt stal, alumi-
nium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller legeringar som innehéller mer dn 60 viktprocent nickel och
fluorerade kolvitepolymerer.

"Matris” (1 2 8 9) dr en huvudsakligen kontinuerlig struktur som till stor del fyller upp utrymmet mellan partiklar,
kristalliska tradar eller fibrer.

"Mitosikerhet” (2) dr den karakteristiska parameter som specificerar inom vilket omrdde runt utgdngsvirdet som det
korrekta virdet av den mitbara variabeln ligger, med en konfidensnivd pd 95 %. Det innefattar de okorrigerade system-
avvikelserna, den okorrigerade dodgdngen och de slumpvisa avvikelserna (referens ISO 10360-2).

"Mekanisk legering” (1) ar en legeringsprocess som ir resultatet av sammanfogning, sonderdelning och ny samman-
fogning av grunddmnen och metallpulver genom mekanisk stot. Icke metalliska partiklar kan tillforas legeringen genom
att lampligt pulver tillsitts.

"Smiltutdragning” (1) dr en process for 'snabb stelning’ och utdragning av en bandliknande legeringsprodukt genom att
ett kort segment av ett roterande kylt block fors ner i det smilta metallegeringsbadet.

ANM.: ‘Snabb stelning” Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter éver 1 000 KJs.

"Smaltutdragning” (1) dr en process for 'snabb stelning’ och utdragning av en bandliknande legeringsprodukt genom att
ett kort segment av ett roterande kylt block fors ner i det smilta metallegeringsbadet

ANM.: ‘Snabb stelning”: Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter over 1 000 KJs.

"Mikrodator-mikrokrets” (3) dr en "monolitisk integrerad krets” eller "integrerad multikrets” som innehdller en aritmetisk
logisk enhet (ALU) som kan utfora allminna instruktioner fran ett internt minne pa data som ir lagrade i det interna
minnet.

ANM.: Det interna minnet kan utokas genom ett extern minne.

"Mikroprocessor-mikrokrets” (3) dr en "monolitisk integrerad krets” eller en “integrerad multikrets” som innehéller en
aritmetisk logisk enhet (ALU) som kan utféra en serie av allminna instruktioner frdn ett externt minne.

ANM. 1: "Mikroprocessor-mikrokretsen” innehdller normalt inte ndgot integrerat minne dtkomligt for anvindaren, dven om minne
som finns pd chipet kan anvindas for att utfora dess logiska operationer.

ANM. 2: Detta omfattar dven satser av chip som dr konstruerade for att arbeta tillsammans for att fungera som en “mikroprocessor-
mikrokrets”.

"Mikroorganismer” (1 2) avser bakterier, virus, mycoplasma, rickettsier, chlamydia eller svampar, oavsett om de ar
naturliga, forbittrade eller modifierade, antingen som “isolerade levande kulturer” eller som material som innehéller
levande material som avsiktligt inympats eller kontaminerats med sddana kulturer.

"Missiler” (1 3 6 7 9) dr kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster som kan bira en last pd minst
500 kg nyttolast en striacka av minst 300 km.

“Enfibertrddar” (1) eller fibertrddar 4r den minsta bestindsdelen av en fiber, vanligtvis flera mikrometer i diameter.
"Monolitisk integrerad krets” (3) dr en kombination av passiva eller aktiva kretselement’ eller bdde och som

a) har formats med hjilp av diffusionsprocesser, implantationsprocesser eller utfillningsprocesser i eller pa ett enda
stycke halvledande material, ett sd kallat *chip’,
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b) kan betraktas som odelbart sammankopplade, och
¢) utfor en eller flera kretsfunktioner.

ANM.: Kretselement” dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sdsom en diod, en transistor, ett motstand,
en kondensator osv.

"Monolitisk integrerad mikrovagskrets” ("MMIC”) (3 5) dr en "monolitisk integrerad krets” som arbetar med frekvenser i
mikrovags- eller millimetervigsomréadet.

"Monospektrala bildsensorer” (6) kan samla in bilddata fran ett diskret spektralband.

"Integrerade multikretsar” (3). Hirmed avses tva eller flera "monolitiska integrerade kretsar” som bondats till ett gemen-
samt "substrat”.

"Multispektrala bildsensorer” (6) kan samtidigt eller i serie ta emot bilddata fran tvd eller flera diskreta spektralband.
Sensorer som har mer dn 20 spektralband kallas ibland for hyperspektrala bildsensorer.

"Naturligt uran” (0) ar uran som innehaller samma blandning av isotoper som forekommer i naturen.

"Styrenhet for dtkomst till nitverk” (4) dr ett fysiskt granssnitt till en distribuerande nitverksvixel. Det anvinder ett
vanligt medium som genomgdende arbetar med samma “digitala Overforingshastighet” och anvinder ndgon form av
avgransning (t.ex. stafett [token] eller barvagsavkianning [carrier sense]) for overforingen. Oberoende av andra kan den
vilja ut ett datapaket eller en datagrupp (t.ex. IEEE 802) som idr adresserat till den. Den dr sammansatt av komponenter
som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikationsutrustning for att medge kommunikationsaccess.

"Neural dator” (4) dr en dataenhet som &r konstruerad eller modifierad for att efterlikna ett neurons eller en neuron-
samlings beteende, dvs. en berakningsanordning som kinnetecknas av formagan hos dess maskinvara att modulera vikten
och antalet forbindelser till ett flertal berdkningskomponenter baserat pa tidigare data.

"Kdrnreaktor” (0) dr en fullstindig reaktor som kan uppritthalla en kontrollerad sjilvunderhallande kedjereaktion av
kdrnklyvningar. En "kdrnreaktor” omfattar alla foremal som 4r placerade i eller i direkt anslutning till reaktorkarlet,
utrustningen som kontrollerar effektnivan i hirden och de komponenter som normalt innesluts, kommer i direkt kontakt
med eller styr primarkylmedlet i reaktorhirden.

"Numerisk styrning” (2). Automatisk styrning av en process som utfors av en enhet som anvinder numeriska data, som
normalt infors efterhand som operationen fortskrider (referens ISO 2382).

”"Objektkod” (GSN) idr en maskinexekverbar form av ett begripligt uttryck for en eller flera processer ("killkod” [kallsprak])
som har kompilerats av ett programmeringssystem.

"Drift, administration eller underhdll” (5) innebdr utférande av en eller flera av foljande uppgifter:
a) Faststdllande eller forvaltning av ndgot av foljande:
1. Anvidndar- och administratorsrittigheter eller anvindar- och administratorsprivilegier.
2. En produkts instéllningar.
3. Autentiseringsuppgifter till stod for de uppgifter som beskrivs i punkterna a.1 eller a.2.
b) Overvakning eller hantering av en produkts driftsférhéllanden eller prestanda.
¢) Hantering av loggar eller dvervakningsdata till stod for de uppgifter som beskrivs i punkterna a eller b.

Anmarkning:  Drift, administration eller underhdll omfattar inte ndgon av foljande uppgifter eller de tillhdrande nyckelhanterings-
funktionerna:

a) Tillhandahdllande eller uppgradering av kryptografisk funktionalitet som inte dr direkt relaterad till att skapa eller
hantera autentiseringsdata till stod for de uppgifter som beskrivs i punkterna a.1 eller a.2 ovan.

b) Utforande av kryptografisk funktion pd en produkts dataplan.
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"Optisk dator” (4) dr en dator som dr konstruerad eller modifierad for att anvinda ljus for att representera data och vars
beriknande logikelement ar baserade pd direkt kopplade optiska enheter.

"Optisk integrerad krets” (3) 4r en "monolitisk integrerad krets” eller en "integrerad hybridkrets” som innehaller en eller
flera delar som 4r avsedda att fungera som en fotosensor eller fotoemitter eller att utfora en eller flera optiska eller
elektrooptiska funktioner.

"Optisk koppling” (5) ar dirigering eller omkoppling av signaler i optisk form utan omvandling till elektriska signaler.

"Totala stromtitheten” (3) dr det totala antalet amperevarv i en spole (t.ex. summan av antalet varv multiplicerat med
maximala strommen som gdr genom varje varv) dividerat med spolens tvirsektion (inbegripet de supraledande tradarna,
metallmatrisen i vilken de supraledande trddarna ar inbdddade, kapslingsmaterial, alla kylkanaler osv.).

"Deltagande stat” (7 9). Med deltagande stat avses en stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget. (Se www.wassenaar.org.)

"Toppeffekt” (6) dr den hogsta effekten som uppnds under "pulslingden”.

"Personligt nat” (5) dr ett datakommunikationssystem som har bada foljande egenskaper:

a) Tilldter ett godtyckligt antal oberoende eller sammankopplade "dataenheter’ att kommunicera direkt med varandra. och

b) dr begrinsat till kommunikation mellan enheter i en enskild persons eller enhetscontrollers omedelbara nirhet (t.ex. ett
enskilt rum, ett kontor eller ett motorfordon och den nirliggande omgivningen).

Teknisk anmdrkning:

‘Dataenhet”: En utrustning som kan sinda eller ta emot sekvenser med digital information.

"Plasmaatomisering” (1) dr en process som reducerar en smalt strom eller fast metall till droppar med en diameter pa
500 pm eller mindre med hjilp av en plasmabrinnare i en inert gasmiljo.

"Uteffektsanpassning” (7). Hirmed avses ett system ddr man genom att styra effekten alltid kan anvdnda minsta moéjliga
signal for att fran ett "luftfartyg” bestimma hojdliget.

"Tidigare separerat” (0 1) avser tillimpning av ndgon process som ér avsedd att oka koncentrationen av den kontrollerade
isotopen.

"Primér flygplansstyrning” (7) dr en stabilitets- eller manovreringsstyrning for "luftfartyg” som anvinder kraft/moment-
generatorer, dvs. aerodynamiska styrytor eller dragkraftsvektorisering.

"Huvudbestdndsdel” (4) dr ndr det tillimpas i kategori 4 en "huvudbestindsdel” om dess ersittningskostnad utgor mer dn
35 % av det totala vardet av det system dir den utgdr en bestdndsdel. Bestandsdelens virde ar det pris som tillverkaren,
eller systemanpassaren, har betalat for bestdndsdelen. Totalvirdet dr det normala internationella f6rsdljningspriset till
oberoende parter vid platsen for tillverkning eller samlastning.

"Produktion” (GTN NTN alla) 4r alla produktionsskeden, t.ex. konstruktion, produktionsutveckling, tillverkning, integre-
ring, sammansittning (montering), inspektion, provning och kvalitetssdkring.

"Produktionsutrustning” (1 7 9) avser verktygsuppsittningar, mallar, jiggar, dornar, formar, gangskdrningsverktyg, fixturer,
uppriktningsanordningar, testutrustning, annat maskineri och dartill horande komponenter och begrinsat till att omfatta
sddant som ar speciellt konstruerat eller modifierat f6r "utveckling” eller for en eller flera "produktions”-faser.

"Produktionshjdlpmedel” (7 9) dr "produktionsutrustning” och sarskilt utvecklad programvara for denna som integrerats i
installationer for "utveckling” eller for en eller flera "produktions”-faser.


http://www.wassenaar.org
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"Program” (2 6) dr en sekvens av instruktioner avsedd for utforande av en process i, eller omvandlad till, sadan form som
ir exekverbar for en elektronisk dator.

"Pulskompression” (6) ar kodning och behandling av en radarsignalpuls av ldng varaktighet till kort varaktighet under
bevarande av fordelarna med hog pulsenergi.

"Pulslingd” (6) r en “laser”-puls varaktighet och avser tiden mellan 3-dB-punkterna pd en enskild punkts framkant och
bakkant.

"Pulsad laser” (6) ar en “laser” som har en “pulslingd” som dr hogst 0,25 sekunder.

"Kvantkryptografi” (5) dr en samling metoder for att uppritta en gemensam nyckel for "kryptografi” genom att mita ett
fysikaliskt systems kvantmekaniska egenskaper (inklusive de fysikaliska egenskaper som uttryckligen styrs av kvantoptik,
kvantfaltteori eller kvantelektrodynamik).

"Radarhoppfrekvensteknik” (6) dr en teknik som slumpmdssigt dndrar barfrekvensen i en pulserad radarsindare mellan
pulser eller grupper av pulser med ett virde som ar lika med eller storre dn pulsens bandbredd.

“Radarbandspridning” (6) 4r varje modulationsteknik for spridning av energi som hérror frén en signal med relativt smalt
frekvensband over ett mycket storre frekvensband genom anvindning av slumpmissig eller pseudo-slumpmissig kodning.

"Strélningskanslighet” (6) ar strdlningsintensitet (mA/W) = 0,807 x (vdglingd, nm) x kvantverkningsgrad (QE).

Teknisk anmirkning:

QE uttrycks normalt som procentandel; i denna formel uttrycks dock QE som ett decimaltal som dr mindre dn ett och 78 % motsvaras
saledes av 0,78.

"Realtidsbandbredd” (3) for “signalanalysatorer” dr det storsta frekvensomrdde for vilket analysatorn kontinuerligt kan
fullstindigt transformera tidsdomindata till frekvensdomindata med hjilp av en Fourier-transform eller annan diskret
tidstransform som processar varje inkommande tidpunkt, utan ndgon minskning av den uppmitta amplituden pd mer dn
3 dB under den faktiska signalens amplitud orsakad av luckor eller fonstereffekter, samtidigt som den anger eller
presenterar den transformerade datan.

"Realtidsbearbetning” (6) ar ett datorsystems bearbetning av data som astadkommer en erforderlig servicenivd som en
funktion av de disponibla resurserna inom en garanterad svarstid oberoende av belastningen av systemet dé det stimuleras
av en yttre hidndelse.

"Repeterbarhet” (7) dr graden av overensstimmelse mellan upprepade miétningar av samma variabel under samma opera-
tiva betingelser nir forandringar i villkor eller icke-operativa perioder férekommer mellan mitningarna (referens: IEEE
STD 528-2001 [1 sigma standardavvikelse]).

"Erfordras” (GTN 5 6 7 9) avser, nir det anvinds i samband med "teknik”, endast den del av "tekniken” som sirskilt svarar
for att uppnd eller overskrida de kontrollerade prestandanivderna, egenskaperna eller funktionerna. Sddan "teknik” som
“erfordras” kan vara del av olika varor.

"Upplosning” (2). Hirmed avses det minsta tilligget i en métenhet, i digitala instrument avses den minst signifikanta biten
(referens ANSI B-89.1.12).

"Agens for kravallbekimpning” (1) 4r dmnen som, ndr de anvdnds under forvintade forhdllanden i samband med
kravallbekdmpning, hos minniskor snabbt framkallar sensorisk irritation eller funktionsnedsittande fysiska effekter
som forsvinner efter en kort period sedan exponeringen avbrutits.

Teknisk anmirkning:

Tdrgas ingdr i “agens for kravallbekdmpning”.

"Robot” (2 8) dr en manipuleringsmekanism som kan vara av banstyrnings- eller punktstyrningstypen, som eventuellt
brukar sensorer och som har alla foljande egenskaper:
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a) Den dr multifunktionell.

b) Den ir kapabel att placera eller orientera material, delar, verktyg eller speciella komponenter med variabla rorelser i
tredimensionellt rum.

¢) Den omfattar tre eller flera servoanordningar med oppen eller sluten slinga som kan omfatta stegmotorer.

d) Den har dven “anvdndartillginglig programmeringsmojlighet” med hjilp av lar/utfor-metoden eller med hjilp av en
elektronisk dator som kan vara en programmerbar logikcontroller, dvs. utan mekanisk férmedling.

ANM.: Ovanstdende definition omfattar inte foljande anordningar:
1. Manipulationsmekanismer som bara kan styras manuellt eller med fjarrstyrning.

2. Mekanismer med fast-sekvens-manipulering som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar enligt mekaniskt fasta
programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta stoppanordningar, t.ex. stift eller kammar. Rorel-
sernas sekvensfoljd och valet av banor eller vinklar dr inte variabla eller utbytbara pd mekaniskt, elektroniskt eller elektriskt
satt.

3. Mekaniskt styrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar
enligt mekaniskt fasta programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta men justerbara stoppanord-
ningar, t.ex. stift eller kammar. Rorelsernas sekvensflid och valet av banor eller vinklar dr variabla inom det fasta
programmonstret. Variationer eller modifikationer av programmonstret (t.ex. dndringar av stift eller utbyte av kammar)
lings en eller flera rorelseaxlar kan endast goras genom mekaniska operationer.

4. Icke servostyrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar
enligt mekaniskt fasta programmerade rorelser. Programmet dr variabelt, men sekvensen genomfors endast vid bindra
signaler fran mekanisk fixerade elektriska bindra anordningar eller justerbara stoppanordningar.

5. Staplingskranar som dr definierade som kartesiska koordinatmanipuleringssystem som dr tillverkade som en integrerad del
av ett lodratt system av lagringsbehdllare och konstruerade for att komma dt innehdllet i dessa behdllare for lagring eller
hamtning.

"Rotationsfinfordelning” (1) dr en process for reducering av en strom eller en behéllare av smilt metall till droppar med
en diameter av hdgst 500 pm med hjilp av centrifugalkraft.

"Vav” (1) ar en bunt (typiskt 12-120) av nistan parallella ’kardeler'.
ANM.: Kardel’ dr en bunt av “enfibertrddar” (vanligen fler dn 200) som arrangerats i stort sett parallellt.

"Radialkast” (run-out) (2) dr radiell forskjutning pa ett varv pd huvudspindeln mitt i ett plan som ar vinkelrdtt mot
spindelaxeln i en punkt pa den yttre eller inre roterande yta som ska provas (referens ISO 230/1 1986 punkt 5.61).

”Skalfaktor” (gyro eller accelerometer) (7) 4r kvoten mellan en 4ndring i utgdngen och en dndring i ingdngen som ar
avsedd att madtas. Skalfaktorn uttrycks vanligen som lutningen pd en rit linje som kan anpassas enligt metoden om
minsta kvadraten pd in-utdata genom att variera insignalen cykliskt 6ver hela ingdngsomradet.

“Instéllningstid” (3) 4r den tid som en utgangssignal behover for att nd inom en halv bit av det slutliga virdet vid vaxling
mellan tvd nivder i en omvandlare.

”Signalanalysatorer” (3) dr anordningar som kan mita och visa grundliggande egenskaper hos signalkomponenter for
enskilda frekvenser i flerfrekvenssignaler.

”Signalbehandling” (3 4 5 6) avser bearbetning av externt erhdllna informationsbirande signaler med hjilp av algoritmer
sasom tidskompression, filtrering, extraktion, urval, korrelation, konvolution eller transformationer mellan doméner (t.ex.
Snabb Fourier-transform eller Walsh-transform).

"Programvara” (GSN alla) 4r en samling av ett eller flera "program” eller ‘'mikroprogram’ som 4r lagrade pd ndgot fysiskt
medium.

ANM.: ‘Mikroprogram’ dr en sekvens elementdra instruktioner som dr lagrade i ett sarskilt minne och vars exekvering initieras nar
dess referensinstruktion infors i ett instruktionsregister.
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"Killkod” (eller kallsprak) (6 7 9) idr ett begripligt uttryck for en eller flera processer som kan omvandlas av ett
programmeringssystem till en for utrustningen exekverbar form ("objektkod” [eller objektsprak]).

"Rymdfarkost” (9) dr aktiva och passiva satelliter och rymdsonder.
"Rymdplattform” (9) dr utrustning som tillhandahéller "rymdfarkostens” stodinfrastruktur och “rymdfarkostens nyttolast”.

"Rymdfarkostens nyttolast” (9) dr utrustning som ér fist vid "rymdplattformen” och som utformats f6r att utféra en
uppgift i rymden (t.ex. kommunikation, observation, vetenskap).

"Rymdkvalificerad” (3 6 7) innebdr konstruerad, tillverkad eller kvalificerad genom att godkinnas i test for att arbeta pd
en hojd over 100 km over jordens yta.

ANM.: Fuststillandet av att en specifik enhet ar "rymdkvalificerad” genom testning innebdr inte att ovriga enheter i samma
produktionsomging eller modellserie dr "rymdkvalificerade” om de inte har testats individuellt.

”Sarskilt klyvbart material” (0) dr plutonium-239, uran-233, "uran anrikat med avseende pa isotoperna 235 eller 233”
samt varje material som innehéller de foregdende.

"Specifika modulen” (0 1 9) 4r Youngs modul i pascal, (N/m?) dividerat med specifika vikten i N/m?, mitt vid (296 + 2) K
(23 £ 2) °C) och en relativ fuktighet av (50 + 5) %.

"Specifik brottgrans” (0 1 9) ar brottgrinsen i pascal (N/m?) dividerat med specifika vikten i Nj/m?, mitt vid (296 + 2) K
((23 £ 2) °C) och en relativ fuktighet av (50 £ 5) %.

"Gyron med roterande massa” (7) dr gyron som anvinder en stindigt roterande massa for att kdnna av vinkelrorelser.

"Plaskavkylning” (1) dr en process for 'snabb stelning’ av en smilt metallstrom som tréffar ett nedkylt block som bildar en

flingliknande produkt.
ANM.: ‘Snabb stelning”: Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter éver 1 000 KJs.

”Bandspridning” (5) avser teknik ddr innehdllet i en relativt smalbandig kommunikationskanal sprids ut 6ver ett mycket
bredare frekvensspektrum.

”Bandspridnings”-radar (6) — se “radarbandspridning”.

"Stabilitet” (7) ar standardavvikelsen (1 sigma) av variationen av en bestimd parameter frin dess kalibrerade virde mitt
under stabila temperaturforhdllanden. Den kan uttryckas som en funktion av tiden.

"Stater som (inte) ar parter i konventionen om kemiska vapen” (1) dr de stater for vilka konventionen om férbud mot
utveckling, produktion, lagring och anvindning av kemiska vapen (inte) har tritt i kraft (se www.opcw.org).

”Substrat” (3) dr en tunn platta av basmaterialet med eller utan anslutningsmoénster och pa vilket eller i vilket “diskreta
komponenter’ eller integrerade kretsar eller bdde och kan vara placerade.

ANM. 1: 'Diskret komponent’ dr ett separat kapslat kretselement’ med sina egna externa anslutningar.

ANM. 2: Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elektronisk krets, sisom en diod, en transistor, ett
motstdnd, en kondensator osv.

”Skivor” (substrate blanks”) (3 6) dr monolitiska foreningar med dimensioner limpliga for framstillning av optiska
element sdsom speglar eller optiska fonster.

"Toxinkomponent” (1) dr en strukturellt och funktionsmissigt diskret komponent av hela "toxinet”.

"Superlegeringar” (2 9) dr nickel-, kobolt- eller jirnbaserade legeringar som har en hallfasthet 6verldgsen alla legeringar i
serien AISI 300 vid temperaturer 6ver 922 K (649 °C) under svdra omgivnings- och arbetsforhdllanden.


http://www.opcw.org
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”Supraledande” (1 3 5 6 8). Supraledare dr material, t.ex. metaller, legeringar eller blandningar, som kan forlora all
elektrisk resistans. Detta innebar att de kan uppnd odndlig elektrisk ledningsformdga och 6verfora mycket stora strommar
utan joulsk upphettning.

ANM.: Den “supraledande” effekten hos ett material karakteriseras individuellt av en kritisk temperatur”, ett kritiskt magnetfalt som
dr en funktion av temperaturen, samt av en kritisk stromtdthet som emellertid dr beroende av bade det magnetiska faltet och
temperaturen.

"Super-High-Power Laser” (6). Med Super-High-Power Laser (SHPL) avses en “laser” som kan leverera (totalt eller nigon del
av) en utenergi som overstiger 1 kJ inom 50 ms, eller har en genomsnittlig eller kontinuerlig uteffekt som overstiger
20 kW.

"Superplastisk bearbetning” (1 2) dr en deformationsprocess dar virme tillsitts vid bearbetningen av metaller som normalt
karakteriseras av liga tojningsvirden (mindre dn 20 %) i forhallande till brottgrinsen vid rumstemperatur, som den
bestims med konventionella brottgranstester. Genom uppvirmningen vid deformationsprocessen fir materialet en toj-
ningsférmdga som okar till minst det dubbla.

"Symmetrisk algoritm” (5) dr en krypteringsalgoritm dir samma nyckel anvinds for bade kryptering och dekryptering.

ANM.: Ett vanligt anvindningsomrdde for “symmetriska algoritmer” dr datasekretess.

"Systoliska kedjor, datorer for” (4). Dator for systoliska kedjor dr en dator dir flodet och fordndringen av data ar
dynamiskt styrbara av anvindaren.

) ». » o»

"Tejp” (1) ar ett material konstruerat av flitade eller i samma riktning lagda "enfibertrddar”, ’kardeler’, "vavar”,
"garn” osv., vanligtvis forimpregnerat med harts.

drev” eller

ANM.: Kardel’ dr en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som arrangerats i stort sett parallellt.

»

"Teknik” (GTN NTN Alla) avser specifik information som dr nodvindig for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning”
av varor. Informationen kan ha formen ’teknisk assistans’ eller 'tekniska uppgifter’.

ANM. 1: Teknisk assistans’ kan avse instruktioner, fardigheter, traning, arbetsmetoder och konsulttjanster och kan innebdra Gver-
forande av ‘tekniska uppgifter’.

ANM. 2: Tekniska uppgifter’ kan avse ritningskopior, planer, diagram, modeller, formler, tabeller, ritningar, manualer och instruk-
tioner, skrivna eller inspelade pd andra medier eller enheter sisom disketter, band eller ROM-minnen.

"Tredimensionell integrerad krets” (3) avser en samling halvledarbrickor eller lager med aktiva komponenter som ar
integrerade med varandra och som har halvledarkopplingar som gér helt igenom ett mellanligg, ett substrat, en bricka
eller ett lager for att skapa kopplingar mellan komponentlagren. Ett mellanligg dr ett grinssnitt som ger mojlighet till
elektriska kopplingar.

"Tippbara spindlar” (2) 4r verktygshallande spindlar som under bearbetningsprocessen dndrar sin centrumlinje i forhal-
lande till andra axlar.

"Tidskonstant” (6) ar den tid det tar fran det en sammansittning nds av ett ljus till dess stromokningen ndr virdet (1-1/e)
ganger slutvirdet (dvs. 63 % av det slutliga virdet).

"Skoveltak” (9) dr en stationdr ringkomponent (massiv eller segmenterad) som anbringas pd innerytan av motorns
turbinholje eller som en funktion pa turbinbladets ytterspets och som i forsta hand ger en gastitning mellan de stationira
och de rorliga komponenterna.
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"Digitalt flygovervakningssystem for att optimera flygdata” (7) avser ett system som automatiskt styr "luftfartygets”
flygvariabler och bana for att uppnéd uppdragets mal dven om realtidsférandringar uppstir beroende pa omstandigheter
eller andra "luftfartyg”.

"Total digital 6verforingshastighet” (5). Med total digital 6verforingshastighet avses det antal bitar, inklusive linjekodning,
overhead osv., som per tidsenhet passerar mellan korresponderande delar i ett digitalt transmissionssystem.

ANM.: Se dven “digital overforingshastighet”.
"Drev” (1) dr en bunt av "enfibertrddar”, vanligtvis ndstan parallella.

"Toxiner” (1 2). Hirmed avses toxiner i form av avsiktligt isolerade preparat eller blandningar, oavsett hur de producerats,
andra dn toxiner som forekommer som frimmande dmnen i andra material sisom patologiska preparat, grodor, livsmedel
eller odlingar av "mikroorganismer”.

"Transferlasrar” (6). Med transferlasrar avses "lasrar” i vilka de exciterande aktiva dmnena exciteras genom att energi
overfors vid kollisionen mellan lasrande och icke lasrande atomer eller molekyler.

"Avstimbar” (6) dr en lasers formdga att producera en kontinuerlig utgdngssignal vid alla viglingder over ett omrade av
flera laser6vergdngar. En linjevalbar "laser” kan producera diskreta viglingder inom en laserovergdng och betraktas icke
som “avstimbar”.

"Unidirectional positioning repeatability” (repetitionsnoggrannhet avseende en maskinrorelse i en riktning till en position)
(2) innebér det lagre av viardena R T och R (framdt och bakat), sisom de definieras i punkt 3.21 i ISO 230-2:2014
eller nationella motsvarigheter, av en enskild maskinaxel.

"Obemannad luftfarkost” ("UAV”) (9) ar ett luftfartyg som kan inleda flygning och uppritthélla kontrollerad flygning och
navigation utan ndgon ménsklig nirvaro ombord.

”Uran anrikat i isotoperna 235 eller 233" (0). Hirmed avses uran som innehéller isotoperna 235 eller 233, eller bada, i en
sddan mingd att forhallandet mellan summan av dessa isotoper och isotop 238 ar storre dn det forhallande mellan isotop
235 och isotop 238 som forekommer i naturen (isotopférhéllandet 0,71 %).

"Anvindning” (GTN NTN Alla) avser drift, installation (inklusive installation pd plats), underhéll (kontroll), reparation,
oversyn och renovering.

”Anvandartillgdnglig programmeringsmojlighet” (6) avser mojligheten for en anvindare att sitta in, modifiera eller ersitta
program pd annat sitt dn

a) en fysisk fordndring i kopplingar eller trdddragningar, eller
b) instillning av funktionskontrollerna inklusive inférandet av nya parametrar.

"Vaccin” (1) avser en medicinsk produkt i en farmaceutisk blandning for vilken tillsynsmyndigheterna i antingen tillverk-
ningslandet eller anvindningslandet har beviljat licens eller gett tillstdnd f6r marknadsféring eller kliniska test, och vars
andamal dr att stimulera ett immunologiskt skydd mot sjukdomar hos de ménniskor eller djur som produkten admini-
streras till.

"Vakuumfinférdelning” (1). En process som reducerar en smilt strom av metall till droppar med en diameter pd 500 pm
eller mindre genom hastig sonderdelning av en gas som utsitts for vakuum.

"Vingprofil med variabel geometri” (7). Hirmed avses klaffar pd bakkanten, eller lister pd framkanten eller upphojda
framkanter som kan styras under flygning.

"Garn” (1) dr en bunt av tvinnade kardeler’.

ANM.: Kardel’ dr en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som arrangerats i stort sett parallellt.
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KATEGORI 0 - KARNMATERIAL, ANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING
0A System, utrustning och komponenter
0A001 "Kdrnreaktorer” och utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for

sddana enligt foljande:
a) "Kirnreaktorer”.

b) Metallkirl eller storre fabrikstillverkade delar till sddana, inklusive reaktortankens lock for ett reaktor-
tryckkirl, som dr sirskilt konstruerade eller iordningstéllda for att innesluta hirden hos en “kdrnreaktor”.

¢) Hanteringsutrustning som dr sarskilt konstruerad eller iordningstilld f6r att fora in eller avldgsna brinsle
i en “kdrnreaktor”.

d) Styrstavar som dr sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for att reglera klyvningsprocessen i en
“kirnreaktor”, tillhorande stod- och upphingningsanordningar samt drivdon och styrror for stavarna.

e) Tryckror som ir sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att innesluta bade brinsleelement och
primérkylmedel i en "kdrnreaktor”.

f) Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsittningar av ror, som dr sirskilt konstruerade
eller iordningstillda for att anvindas som brinsleinkapsling i en "kdrnreaktor” och i kvantiteter pa over
10 kg.

ANM.: For tryckror av zirkonium se 0A0O1.e och for rortanksror se avsnitt 0A001.h.

g) Kylmedelpumpar eller cirkulatorer som ar sarskilt konstruerade eller iordningstallda f6r att pumpa runt
primarkylmedel i en “kdrnreaktor”.

h) ’Kdrnreaktors interna delar’ som dar sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i en
“kdrnreaktor”, inklusive bottenplatta for harden, branslekanaler (brinsleboxar), rortanksror, termiska
skdrmar, bafflar, hirdgaller samt diffusorplatar.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 0AOO1.h avses med ‘kdrnreaktors interna delar’ varje storre konstruktion inuti ett reaktorkdrl som fyller en
eller flera funktioner, som att bara upp hérden, uppratthdlla hardens geometri, rikta primdarkylmedlets flode, utgora
stralskarmar for reaktorkarlet och leda hérdinstrumentering pd plats.

i) Varmevaxlare enligt foljande:

1. Anggeneratorer som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i primirkylkretsen
eller den intermedidra kylkretsen i en “kdrnreaktor”.

2. Andra virmevixlare som ér sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i primarkyl-
kretsen i en “kdrnreaktor”.

Anmdrkning:  Avsnitt 0AOO01.i omfattar inte virmevixlare for reaktorns stodsystem, t.ex. nodkylningssystemet
eller kylsystemet for sonderfallvirme.

j) Neutrondetektorer som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for att bestimma neutronflodesniva-
erna inuti hirden i en “kdrnreaktor”.

Nan

‘Externa termiska skdrmar’ som dr sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvdndas i en
"kdrnreaktor” for att minska virmeforluster och for att skydda inneslutningskarlen.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 0AOO1.k avses med ‘externa termiska skarmar’ storre strukturer som placeras Gver reaktorkdrlen och som
minskar varmeforlusten fran reaktorn och minskar temperaturen i inneslutningskarlet.
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0B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
0B001 Anldggning for separation av isotoper ur "naturligt uran”, "utarmat uran” eller "sirskilt klyvbart material” och

utrustning och komponenter som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda harfor enligt foljande:

a) Anldggning som ar sarskilt konstruerad for separation av isotoper ur "naturligt uran”, “utarmat uran” och

"sarskilt klyvbart material” enligt foljande:

1. Anldggning for separation med gascentrifug.

2. Anldggning for separation med gasdiffusion.

3. Anldggning for separation med aerodynamisk process.

4. Anliggning for separation med kemisk utbytesprocess.

5. Anldggning for separation med jonbytesprocess. -

6. Anldggning for isotopseparation med laser” tillimpat pd atomar dnga.
7. Anldggning for isotopseparation med “laser” tillimpat pd gasmolekyler.
8. Anliggning for separation med plasmaprocess.

9. Anldggning for separation med elektromagnetisk process.

b) Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for

separation med gascentrifuger enligt f6ljande:

Teknisk anmidrkning:

I avsnitt 0BOO1.b betyder ‘material med hog hdllfasthet i forhallande till sin densitet’ ndgot av foljande:
1. Mardldrat stal som kan ges en brottgrins pd 1,95 GPa eller mer.

2. Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrdns pd 0,46 GPa eller mer.

3. “Fibrer eller fiberliknande material” med en “specifik modul” storre dn 3,18 x 10° m och en "specifik brottgrins”

storre dn 7,62 x 10* m.

—

. Gascentrifuger.

2. Kompletta rotorenheter.

3. Rotorror med en viggtjocklek av 12 mm eller mindre med en diameter mellan 75 mm och 650 mm

tillverkade av ‘material som har hog héllfasthet i férhdllande till sin densitet’.

4. Ringar eller balgar med en viggtjocklek som 4r 3 mm eller mindre och en diameter mellan 75 mm
och 650 mm konstruerade for att lokalt forstiarka rotorroret eller for att forena ett antal sidana ror

och dr tillverkade av 'material som har hog hallfasthet i forhéllande till sin densitet’.

5. Mellanviggar (bafflar) med en diameter mellan 75 mm och 650 mm avsedda att monteras inne i
centrifugens rotorror, tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhéllande till sin densitet’.

6. Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75 mm och 650 mm avsedda att passa till
dndarna av rotorroret och tillverkade av 'material som har hog hallfasthet i forhéllande till sin

densitet’.

7. Magnetiskt upphingda lager enligt foljande:

a) Lagersystem bestdende av en ringformig magnet som 4r upphingd i ett lagerhus tillverkat eller
skyddat av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF;” och som innehdller ett
ddmpande medium dir magneten dr kopplad till en polkirna eller en annan magnet som ar

monterad pé rotorns topplatta.

b) Aktiva magnetiska lagersystem som &r sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas

tillsammans med gascentrifuger.
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0B001 b) (forts.)

8. Sdrskilt iordningstillda lager som bestdr av en lagertapp/lagerskalenhet monterad pd en ddmpare.

9. Molekylpumpar bestdende av cylindrar med invindigt maskinbearbetade eller utpressade spiralfor-
made spar och maskinbearbetade innerytor.

10. Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfasiga vixelstromshysteres-(eller reluktans-)moto-
rer for synkron drift i vakuum i frekvensomradet 600 Hz och uppét och i effektomradet 40 VA
(Voltampere) och uppdt.

11. Centrifugbehéllare som ska innesluta gascentrifugens rotor och som bestdr av en styv cylinder med
viggtjockleken upp till 30 mm och med precisionsbearbetade dndar som &r parallella med varandra
och vinkelrdta mot cylinderns lingdaxel med en tolerans om 0,05 grader eller mindre.

12. Uttagsror bestdende av ror som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstallda for avtappning av UF-
gas frin rotorrdret enligt pitotrorsprincipen och som kan anslutas till det centrala systemet for
gasuttag.

13. Frekvensomvandlare som &r sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att mata motorstatorn vid
anrikning med gascentrifuger och som har alla foljande egenskaper samt darfor sarskilt konstruerade
komponenter:

a) Flerfasig utgdng inom frekvensomrddet 600 Hz och uppat.
b) Hog stabilitet (frekvenskontroll battre dn 0,2 %).
14. Avstingnings- och kontrollventiler enligt f6ljande:

a) Avstingningsventiler som ar sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att styra matarflode,
slutprodukt eller restfraktion fran UFg-gasfloden vid en enskild gascentrifug.

b) Bilgtitade ventiler, for avstingning eller kontroll, tillverkade eller skyddade av "material som 4r
resistenta mot korrosion orsakad av UF,”, med en inre diameter pd 10-160 mm, som &r sarskilt
konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i huvud- eller hjilpsystem i anliggning for
anrikning med gascentrifug.

Utrustning och komponenter som ér sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med gas-
diffusion enligt foljande:

1. Membran for gasdiffusion, tillverkade av porosa metalliska, polymera eller keramiska "material som ér
resistenta mot korrosion orsakad av UF¢” med en porstorlek mellan 10 och 100 nm, en tjocklek pa
5 mm eller mindre och, om i form av ror, med en diameter som dr 25 mm eller mindre.

2. Behallare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion
orsakad av UFy".

3. Kompressorer eller blismaskiner med en sugkapacitet pi minst 1 m?/min for UFg, ett utloppstryck
upp till 500 kPa och ett tryckforhillande pd 10:1 eller mindre, tillverkade eller skyddade av "material
som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF”".

4. Axeltitningar for kompressorer eller blasmaskiner som specificeras i avsnitt 0B001.c.3 och som ir
konstruerade sa att inlickningen av buffertgas ar mindre in 1 000 cm?/min.

5. Varmevaxlare tillverkade av eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av
UF,”, som dr konstruerade for ett lackagetryckforhéllande pd mindre 4n 10 Pa per timme nér tryck-
skillnaden uppgér till 100 kPa.

6. Bilgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for avstingning eller kontroll, tillverkade eller skyd-
dade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF;”.
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0B001 (forts.)

d) Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med

aerodynamisk process enligt foljande:

1. Separationsmunstycken, dysor, som bestdr av slitsformade bojda kanaler vars krokningsradie ar
mindre d4n 1 mm, och som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF,, och som i munstycket har
en knivsegg som delar gasflodet genom munstycket i tvd strommar.

2. Cylindriska eller koniska ror (vortexror) vilka ar tillverkade eller skyddade av "material som ir
resistenta mot korrosion orsakad av UF¢” och har ett eller flera tangentiella inlopp.

3. Kompressorer eller bldsmaskiner som ir tillverkade eller skyddade av "material som ar resistenta mot
korrosion orsakad av UF¢”, och axeltdtningar som hor till dessa.

4. Viarmevixlare tillverkade eller skyddade av “material som ar resistenta mot korrosion orsakad av UF”.

5. Behdllare, avsedda att innesluta vortexror eller separationsmunstycken, tillverkade eller skyddade av
"material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF,”.

6. Bilgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for avstingning eller kontroll, tillverkade eller skyd-
dade av "material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF ", med en diameter pd minst
40 mm.

7. Processystem for att separera UF fran bargasen (vite eller helium) s att innehdllet av UF¢ blir hogst
1 ppm, innefattande foljande:

a) Kryogena vdrmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K
(- 120 °C) eller lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pa 153 K ( -120 °C) eller lagre.
¢) Separationsmunstycken eller vortexrér for separation av UF, fran bdrgasen.
d) Kylfillor for UF, som kan frysa ut UF,.

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med
kemisk utbytesprocess enligt foljande:

1. Vitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte dar uppehéllstiden i varje steg dr 30 sekunder eller
mindre och som ir resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med
lampliga plastmaterial sdsom fluorerade kolvitepolymerer eller glas).

2. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt utbyte dir uppehéllstiden i varje steg ar 30 sekunder
eller mindre och som ar resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med
lampliga plastmaterial sdsom fluorerade kolvitepolymerer eller glas).

3. Elektrokemiska reduktionsceller som ir resistenta mot koncentrerade saltsyrelosningar, for reduktion
av uran fran ett valenstal till ett annat valenstal.

4. Matningsutrustning for elektrokemiska reduktionsceller, avsedd att dverfora U** fran det organiska
flodet och for vilken de delar som kommer i kontakt med flodet ar tillverkade av eller skyddade med
lampligt material (t.ex. glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och hartsimpregne-
rad grafit).

5. System for att producera losningar av uranklorid med hog renhet, bestdende av utrustning for upp-
losning, vitskeextraktion och/eller jonbyte for rening och elektrolytiska celler for att reducera uranium
U*0 eller U™ till U™,

6. Uranoxidationssystem for oxidation av U*? till U**.
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f) Utrustning och komponenter som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med

jonbytesprocess enligt foljande:

1. Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller porosa makronitverk, i vilka de aktiva kemiska
utbytesgrupperna dr begrinsade till ytbeliggningen pd en inaktiv pords birarkropp, samt andra
kompositstrukturer i lamplig form, inklusive partiklar och fibrer, med en diameter som 4r 0,2 mm
eller mindre, resistenta mot koncentrerad saltsyra och gjorda for att ha en utbyteshalveringstid som ar
mindre dn 10 sekunder och som kan arbeta i temperaturomrddet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C).

2. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som 4r storre dn 1 000 mm, tillverkade av eller
skyddade med material som &r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. titan eller fluorkarbonplas-
ter) och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C) och vid tryck 6ver
0,7 MPa.

3. Aterstromningssystem for jonbyte (kemiska eller elektrokemiska oxidations- eller reduktionssystem)
for regenerering av kemiska reducerande eller oxiderande dmnen som anvints i anrikningskaskader
som utnyttjar jonbyte.

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for laserbaserade sepa-
rationsprocesser som anvander isotopseparation med laser tillimpat pd atomar dnga enligt f6ljande:

1. Uranmetallférdngarsystem konstruerade for att leverera en effekt pd 1 kW eller mer mot malet,
avsedda att anvindas for laseranrikning.

2. System for hantering av uranmetall i flytande form eller gasform som ér sirskilt konstruerade eller
iordningstillda for hantering av smalt uran, smilta uranlegeringar eller uranmetallinga fér anvind-
ning vid laseranrikning, samt speciellt konstruerade komponenter till dessa.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

3. Uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion f6r uranmetall i flytande eller solid form, tillverkade
av eller skyddade med material som dr resistent mot viarmen och korrosionen frén uranmetallinga
eller flytande uranium. Skyddande material kan vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

4. Behillare for separatormodul (cylindriska eller rektanguldra behallare) som ska anvindas for att inne-
sluta killan som producerar uranmetallinga, elektronstrilekanonen och uppsamlare av slutprodukt
och restfraktion.

5. "Lasrar” eller "laser”-system som dar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation av urani-
sotoper med en spektrumfrekvensstabilisering for drift over linga tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 6A005 OCH 6A205.

Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for laserbaserade sepa-
rationsprocesser som anvander isotopseparation med laser tillimpat pd gasmolekyler enligt foljande:

1. Expansionsmunstycken for 6verljudshastighet som 4r avsedda att kyla blandningen av UF, och birgas
till 150K (- 123 °C) eller lagre och ar tillverkade av "material som dr resistenta mot korrosion
orsakad av UFy".

2. Komponenter och enheter till uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion, som &r sirskilt
konstruerade eller iordningstillda for att samla upp uranmetall eller restfraktioner av uran efter
belysning med laser, tillverkade av "material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF”".

3. Kompressorer som ir tillverkade eller skyddade av "material som ir resistenta mot korrosion orsakad
av UF”, och axeltitningar som hor till dessa.
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j)

(forts.)

4. Utrustning for att fluorera UF; (fast) till UF, (gas).

5. Processystem for att separera UF, frdn bargasen (t.ex. kvive, argon eller annan gas), innefattande
foljande:

a) Kryogena vdrmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K
(- 120 °C) eller lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 120°C) eller lagre.
¢) Kylfillor for UF, som kan frysa ut UF.

6. "Lasrar” eller "laser”-system som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation av urani-
sotoper med en spektrumfrekvensstabilisering for drift 6ver ldnga tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 6A005 OCH 6A205.

Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for separation med
plasmaprocess enligt foljande:

1. Mikrovagskallor och antenner som kan producera eller accelerera joner och som har en utgings-
frekvens som ar hogre dn 30 GHz, och en uteffekt (medeleffekt) som dr storre dn 50 kW.

2. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser 6ver 100 kHz och som kan arbeta med mer dn 40 kW

medeleffekt.
3. System for att generera uranplasma.
4. Anvinds inte.

5. Uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion f6r uranmetall i solid form, tillverkade av eller
skyddade med material som ar resistent mot virmen och korrosionen frin uraninga. Skyddande
material kan vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

6. Cylindriska behallare for separatormodul avsedda att innesluta uranplasmakallan, radiofrekvensdrivs-
polen samt uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av lampligt icke-magnetiskt ma-
terial (t.ex. rostfritt stal).

Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for separation med
elektromagnetisk process enligt f6ljande:

1. Jonkdllor, enkla eller multipla, som bestdr av en fordngningskilla, joniserare och strélaccelerator vilka
ar tillverkade av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit, rostfritt stdl eller koppar) och som kan
leverera en jonstralestrom som dr 50 mA eller mer.

2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utarmade uranjonstrilar och som bestdr av tva eller
flera slitsar och fickor och dr gjorda av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit eller rostfritt stal).

3. Vakuumbehdllare for elektromagnetiska uranseparatorer tillverkade av icke-magnetiskt material (t.ex.
rostfritt stdl) och konstruerade for drift vid ett tryck som dr 0,1 Pa eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter storre dn 2 m.
5. Hogspanningsaggregat for jonkillor som har alla foljande egenskaper:

a) Gjorda for kontinuerlig drift.
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b) Utspanning 20 kV eller hogre.
¢) Utstrom 1 A eller mer.
d) Spinningsreglering bittre dn 0,01 % &ver en tidsperiod pd 8 timmar.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A227.
6. Kraftaggregat for magneter (hogeffekt, likstrom) som har alla f6ljande egenskaper:

a) Mojlighet att kontinuerligt limna en utstrom som ar 500 A eller mer samtidigt som utspanningen
ar 100 V eller hogre.

b) Strom- eller spanningsreglering bittre dn 0,01 % Over en tidsperiod pd 8 timmar.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A226.

0B002 Sarskilt konstruerade eller iordningstillda hjalpsystem, utrustning och komponenter enligt foljande, for
isotopseparationsanldggningar som specificeras i avsnitt 0B001 och som dr tillverkade av eller skyddade
med “material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF,":

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att overfora UFy till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning eller kylfallor som anvinds for att bortfora UF, fran anrikningsprocessen och
for vidaretransport efter upphettning.

c) Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvinds for att 6verfora UF; till behéllare.

d) Kondenserings- eller solidifieringsstationer som anvinds for att avlagsna UF¢ fran anrikningsprocessen
genom att komprimera, kyla och overféra UF, till flytande eller fast form.

e) Rorsystem och grenror som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for transport av UF, inom
kaskader som utnyttjar gasdiffusion, centrifuger eller aerodynamiska processer.

f) Vakuumsystem och pumpar enligt foljande:

1. Samlings- och forgreningsror for vakuum eller vakuumpumpar som tilldter en sugkapacitet pd minst
5 m’/minut.

2. Vakuumpumpar som ar speciellt konstruerade for anviandning i UFg-haltig atmosfir, tillverkade eller
skyddade av "material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF”".

3. Vakuumsystem bestdende av samlings- och forgreningsror for vakuum och vakuumpumpar, som ar
konstruerade for anvindning i UF¢-haltig atmosfar.

g) UF¢-masspektrometrarfjonkallor som kan ta online-prover pa UF¢-gasfloden och som har allt av foljande:

1. Kan madta joner med en massa av 320 amu (amu = atommassenhet) eller mer och som har en
upplosning bittre dn 1/320.

2. Jonkalla tillverkad av eller fodrad med nickel, nickel-kopparlegeringar med en nickelhalt pd minst
60 viktprocent eller nickel-kromlegeringar.

3. Jonkalla med indirekt upphettning (electron bombardment).

4. Uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.
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0B003

0B004

Anliggning for konvertering av uran och utrustning som ir sarskilt konstruerad eller iordningstilld for detta
enligt foljande:

a) System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UOs;.

b) System for konvertering av UOj till UF,.

¢) System for konvertering av UOj; till UO,.

d) System for konvertering av UO, till UF,.

e) System for konvertering av UF, till UF.

f) System for konvertering av UF, till uranmetall.

g) System for konvertering av UF, till UO,.

h) System for konvertering av UF till UF,.

i) System for konvertering av UO, till UCl,.

Anldggning for produktion eller koncentrering av tungt vatten, deuterium eller deuteriumf6reningar och
utrustning och komponenter som dar sirskilt konstruerade eller iordningstillda harfor enligt foljande:

a) Anldggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller deuteriumforeningar enligt f6ljande:

1.

2.

Anldggning for vatten-vitesulfidutbyte.

Anldggning for ammoniak-viteutbyte.

b) Utrustning och komponenter enligt foljande:

1.

Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte med en diameter pd minst 1,5 m och som kan arbeta vid tryck
som dr lika med eller hogre d4n 2 MPa.

. Enstegs centrifugalfliktar eller -kompressorer med lig tryckhojd (dvs. 0 MPa) for cirkulation av

vitesulfidgas (dvs. gas som innehaller mer 4n 70 % H,S) med en drivningskapacitet lika med eller
storre an 56 m’[sekund vid tryck lika med eller hogre an 1 MPa insugningstryck och utrustade med
tatningar som ar konstruerade for att anvandas i vat H,S-miljo.

. Kolonner foér ammoniak-viteutbyte vars hojd ar lika med eller mer 4n 35 m och med en diameter

mellan 1,5 och 2,5 m och som kan arbeta vid tryck hogre an 15 MPa.

. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer, och stegpumpar, inklusive sddana som ar

drinkbara, som anvinds for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre dn 3 MPa for produktion av tungt vatten

med ammoniak-vdteutbytesprocessen.

. Analysatorer for absorption i det infraroda omradet som under drift kan analysera forhdllandet mellan

vite och deuterium nér deuteriumkoncentrationen ar lika med eller hogre dn 90 %.

. Katalytiska brannare for omvandling av anrikad deuteriumgas till tungt vatten med ammoniak-va-

teutbytesprocessen.

. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta, avsedda for uppgradering av

tungt vatten till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

. Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for

produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.
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0B005 Anldggning som dr sirskilt konstruerad for tillverkning av bransleelement for "kdrnreaktorer” och utrustning
sdrskilt konstruerad eller iordningstilld harfor.
Teknisk anmdrkning:
Sirskilt konstruerad eller iordningstdlld utrustning for tillverkning av bransleelement for “kdrnreaktorer” omfattar
utrustning som
1. i produktionsprocessen normalt kommer i direkt kontakt med eller direkt behandlar eller styr flodet av kdirndmne,
2. forseglar kapslingen av kdarndmne,
3. kontrollerar att kapsling eller forsegling dr oskadd,
4. kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade branslet, eller
5. anvdnds for sammansittning av reaktorelement.

0B006 Anldggning for upparbetning av bestrilade brinsleelement frin "kdrnreaktor” och utrustning och kom-
ponenter sirskilt konstruerade eller iordningstillda harfor.
Anmdrkning:  Avsnitt 0B006 innefattar fljande:

a) Anldggning for upparbetning av bestrdlade brinsleelement frdn “kdrnreaktor” samt utrustning och
komponenter som normalt kommer i direkt kontakt med och direkt kontrollerar det bestrilade
branslet och huvudflodena av kdrndmne och klyvningsprodukter.

b) Maskiner for att hugga, klippa eller skra bransleelement, dvs. fjarrmandvrerad utrustning for att
skara, hugga eller klippa bestralade bransleelement, knippen eller stavar fran “kdrnreaktor”.

¢) Upplésningskar, kriticitetssakra behallare (t.ex. med liten diameter, ringformade eller skivformade)
som dr sarskilt konstruerade eller iordningstallda for att anvindas for upplosning av bestrdlat
"kirnreaktor’bransle, och kan tdla varm, starkt korrosiv vitska och fyllas och hanteras genom
fijarrmandvrering.

d) Utrustning for vitskeextraktion, t.ex. packade eller pulsade kolonner, mixer-settlers eller centrifugal-
kontaktorer, som dr resistenta mot salpetersyras korrosiva verkan och sdrskilt konstruerade eller
iordningstallda for att anvindas i en anliggning for upparbetning av bestrdlat "naturligt uran”,
“utarmat uran” eller "sdrskilt klyvbart material”.

e) Lagringstankar som dr sarskilt konstruerade for att vara kriticitetssakra och resistenta mot salpe-
tersyras korrosiva verkan.

Teknisk anmdrkning:

En lagringstank kan ha foljande egenskaper:

1. Viggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent (berdknad for alla bestandsdelar enligt
definition i anmdrkningen till avsnitt 0C004) pd minst 2 %.

2. En maximal diameter pd 175 mm for ett cylindriskt karl, eller

3. en maximal bredd pd 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad behdllare.

f) Neutronmdtningssystem som dr sdrskilt konstruerade eller iordningstallda for integrering och an-
vandning i en anldggning for upparbetning av bestrdlat "naturligt uran”, “utarmat uran” eller
“sarskilt klyvbart material”.

0B007 Anldggning for konvertering av plutonium och utrustning som ar sarskilt konstruerad eller iordningstalld

for detta enligt foljande:
a) System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.

b) System for produktion av plutoniummetall.
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0C Material

0C001 "Naturligt uran” eller “utarmat uran” eller torium i form av metall, legeringar, kemiska foreningar eller
koncentrat och varje annat material som innehéller ett eller flera av de ovan nimnda materialen.

Anmdrkning:  Avsnitt 0CO01 omfattar inte fGljande:

a) Fyra gram eller mindre av "naturligt uran” eller "utarmat uran”, ndr det ingdr i sensorkomponenter i
instrument.

b) "Utarmat uran” speciellt framstallt for foljande civila icke-nukledra tillimpningar:
1. Skarmning.
2. Emballering.
3. Ballast med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
4. Motvikter med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
¢) Legeringar innehdllande mindre dn 5 % torium.
d) Keramiska produkter innehdllande torium vilka har framstdllts for icke-nukledr anvindning.
0C002 "Sarskilt klyvbart material”.

Anmdrkning:  Avsnitt 0C002 omfattar inte mdngder om fyra "effektiva gram” eller mindre ndr materialet ingdr i
sensorkomponenter i instrument.

0C003 Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteriumféreningar samt blandningar och lésningar
som innehdller deuterium i vilka isotopférhéllandet deuterium-vite overstiger 1:5 000.

0C004 Grafit som har en renhetsgrad som ér bittre 4n 5 delar per miljon 'borekvivalenter’ och en densitet som ar
storre 4n 1,50 gfem® for anvandning i en “kirnreaktor” i kvantiteter som overstiger 1 kg.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.

Anmdrkning 1: I samband med exportkontroll ska de behoriga myndigheterna i den medlemsstat ddr exportoren ar
etablerad faststilla om exporten av grafit som uppfyller ovannimnda specifikationer dr avsedd for
anvindning i en “kdrnreaktor”.

Anmdrkning 2: I avsnitt 0C004 definieras 'borekvivalent’ (BE) som summan av BE, for fororeningar (utom BE,
eftersom kol inte betraktas som en fororening) inklusive bor, ddr
BE, (ppm) = CF x koncentrationen av element Z i ppm

07Ag
OpAz

dér CF dr omvandlingsfaktorn =

och o och 0 dr de termiska neutroninfdngningstvarsnitten (i barn) for naturligt forekommande bor
respektive element Z, och Ag och Aj dr atommassan hos naturligt forekommande bor respektive
element Z.

0C005 Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for tillverkning av gasdiffusionsmembran som ér re-
sistenta mot korrosion orsakad av UF, (t.ex. nickel eller legering innehéllande 60 viktprocent eller mer
nickel, aluminiumoxid och fullstindigt fluorerade polymerer) och som har en renhet pad 99,9 viktprocent
eller battre och en partikelstorlek pd mindre d4n 10 pm mitt enligt American Society for Testing and
Materials (ASTM) B 330 standard och en hog grad av likformighet i partikelstorleken.

0D Programvara

» 9

0D001 "Programvara” som dr sarskilt konstruerad eller modifierad f6r "utveckling”, "produktion” eller "anvandning”
av varor som specificeras i denna kategori.

OE Teknik

»

0E001 "Teknik” enligt anmarkning rorande kidrnteknik for "utveckling”, "produktion” eller “anvindning” av varor
som specificeras i denna kategori.
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KATEGORI 1 — SARSKILDA MATERIAL OCH DARTILL HORANDE UTRUSTNING

1A System, utrustning och komponenter

1A001 Komponenter tillverkade av fluorerade blandningar, enligt foljande:

a) Packningar, titningar, titningsmaterial eller bransletankar, speciellt konstruerade for “luftfartyg” eller
rymdfarkoster, tillverkade till mer dn 50 viktprocent av ndgot material som specificeras i avsnitt 1C009.b
eller 1C009.c.

b) Anvinds inte.
¢) Anvinds inte.
1A002 "Kompositer” eller laminat med négot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1A202, 9A010 OCH 9A110

a) Bestdende av en organisk “matris” och material som specificeras i avsnitt 1C010.c, 1C010.d eller
1C010.e, eller

b) bestdende av en metall- eller kol-"matris” och ndgot av f6ljande:
1. "Fibrer eller fiberliknande material” av kol med f6ljande egenskaper:
a) en “specifik modul” som &verstiger 10,15 x 10% m, och
b) en specifik brottgrins” som 6verstiger 17,7 x 10*m, eller
2. Material som specificeras i avsnitt 1C010.c.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 1A002 omfattar inte “kompositer” eller laminat tillverkade av epoxyhartsimpregnerade
“fibrer eller fiberliknande material” av kol, som ska anvindas for reparation av “civila luftfartyg”
eller dess laminat, for vilka:

a) ytan inte overstiger 1 m?,
b) langden inte verstiger 2,5 m, och
c) bredden overstiger 15 mm.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1A002 omfattar inte halvfabrikat som dr speciellt konstruerade for foljande helt civila till-
lampningar:

a) Sportutrustning.

b) Bilindustrin.

c) Verktygsmaskinindustrin.
d) Medicinska tillampningar.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1A002.b.1 omfattar inte halvfabrikat som innehdller sammanvavda fibertradar av hagst tvd
dimensioner och som dr speciellt konstruerade for foljande tillimpningar:

a) Viarmebehandlingsugnar for hardning av metaller.
b) Produktionsutrustning for kiselkulor.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1A002 omfattar inte fardiga detaljer som dr speciellt konstruerade for en specifik till-
lampning.

1A003 Foremdl av icke-"smaltbara” aromatiska polyimider i form av film, blad eller band med ndgon av foljande
egenskaper:

a) En tjocklek pd over 0,254 mm, eller
b) ar belagd eller laminerad med kol, grafit, metall eller magnetiskt material.

Anmdrkning: 1A003 omfattar inte produktion av kopparbelagda eller kopparlaminerade filmer konstruerade for
produktion av elektroniska monsterkort.

ANM.: For alla former av “smdltbara” aromatiska polyimider, se avsnitt 1C008.a.3.
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1A004 Utrustning och komponenter for skydd och detektering som inte ar sirskilt konstruerade for militdra

andamal, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING, 2B351
OCH 2B352.

a) Heltidckande ansiktsmasker, filterbehallare och saneringsutrustning till dessa, konstruerade eller modifie-
rade for skydd mot ndgot av foljande, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

Anmarkning:  Avsnitt 1A004.a omfattar dven andningsskydd med automatisk luftrening (Powered Air Purifying
Respirators, PAPR) som dr konstruerade eller modifierade for skydd mot de agens eller material som
fortecknas i avsnitt 1A004.a.

Teknisk anmirkning:

For avsnitt 1A004.a gdller foljande:

1. Heltickande ansiktsmasker Rallas dven skydds- eller gasmasker.

2. Filterbehdllare innefattar dven filterpatroner.

1. "Biologiska agens”.

2. 'Radioaktiva material

3. Kemiska stridsmedel (CW), eller

4. "Agens for kravallbekimpning”, bland annat
a) a-brombensenacetonitril (brombensylcyanid) (CA) (CAS 5798-79-8),
b) [(2-klorofenyl)metylen] propandinitril, (o-klorbensalmalononitril) (CS) (CAS 2698-41-1),
¢) 2-klor-1-fenyletanon, fenylacylklorid (w-kloracetofenon) (CN) (CAS 532-27-4),
d) dibens-(b,f)-1,4-oxazepin (CR) (CAS 257-07-8),
e) 10-klor-5,10-dihydrofenarsazin, (fenarsazinklorid), (adamsit), (DM) (CAS 578-94-9),
f) n-nonanoylmorfolin, (MPA) (CAS 5299-64-9).

b) Skyddsdrakter, handskar och skor, speciellt konstruerade eller modifierade for att skydda mot ndgot av
foljande:

1. "Biologiska agens”.
2. 'Radioaktiva material’, eller
3. Kemiska stridsmedel (CW).

¢) Detektionssystem, speciellt konstruerade eller modifierade for detektion eller identifiering av ndgot av
foljande, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

1. "Biologiska agens”.
2. 'Radioaktiva material’, eller
3. Kemiska stridsmedel (CW).
d) Elektronisk utrustning som ar konstruerad for automatisk detektion eller identifiering av forekomsten av
restmingder av “springdmnen” och som utnyttjar tekniker for ’spdrdetektion’ (t.ex. akustiska ytvdgor,

spektrometri for jonrorlighet, spektrometri for differentiell rorlighet, masspektrometri).

Teknisk anmirkning:

‘Spdrdetektion’ definieras som formdgan att detektera mindre dn 1 ppm dnga eller 1 mg fast eller flytande dmne.

Anmarkning 1: Avsnitt 1A004.d omfattar inte kontrollutrustning som dr speciellt konstruerad for laboratorie-
anvindning.

Anmdrkning 2: Avsnitt 1A004.d omfattar inte sikerhetsbdgar som passeras utan att vidroras.
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1A004 d) (forts.)
Anmarkning:  Avsnitt 1A004 omfattar inte foljande:
a) Personliga dosimetrar for mdtning av strdlning.

b) Arbetsmiljoutrustning som genom konstruktion eller funktion dr begransad till att skydda for
olyckor inom bostadsomraden eller civil industri, inklusive

1. gruvor,

2. stenbrott,

3. jordbruk,

4. lakemedelsindustri,
5. medicinskt bruk,
6. veterindrt bruk,

7. miljoskydd,

8. avfallshantering,
9. livsmedelsindustrin.

Tekniska anmdrkningar:

1. Avsnitt 1A004 omfattar utrustning och komponenter som har identifierats, framgdngsrikt testats i enlighet med
nationella standarder eller pd annat sdtt visats vara effektiva for detektion av eller forsvar mot radioaktiva
material, “biologiska agens”, kemiska stridsmedel, “similigmnen’ eller "agens for kravallbekimpning”, dven om
sddan utrustning eller sddana komponenter anvdnds inom civil industri, t.ex. gruvor, stenbrott, jordbruk,
lakemedelsindustrin, for medicinskt och veterindrt bruk, miljdskydd, avfallshantering eller livsmedelsindustrin.

2. Ett 'similidgmne’ ar ett dmne eller material som anvénds i stallet for en toxisk agens (kemisk eller biologisk) i
samband med utbildning, forskning, testning eller utvardering.

3. I avsnitt 1A004 avses med ‘radioaktiva material material som valts ut eller modifierats for att Gka dess
effektivitet i att orsaka dddsfall bland ménniskor och djur, skada utrustningar, grodor eller miljon.

1A005 Skyddsvistar och dirtill horande delar enligt foljande:
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

a) Mjuka skyddsvastar, andra dn sddana som tillverkats enligt militdra standarder och specifikationer eller
enligt ekvivalenter till dessa vad avser prestationsforméga, och dirtill speciellt konstruerade delar.

b) Hérda skyddsplattor som ger ett ballistiskt skydd i skyddsklass IIIA eller battre (NI 0101.06, juli 2008)
motsvarande nationell standard.

ANM.: For “fibrer eller fiberliknande material” som anvinds for tillverkning av skyddsvdstar, se avsnitt 1C010.
Anmdrkning 1: Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvdstar ndr de anvinds eller medfores for anvindarens eget bruk.

Anmarkning 2:  Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvistar som dr konstruerade endast for frontalskydd fran splitter
och tryckvagor fran icke militdra explosiva produkter.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1A005 omfattar inte skyddsvdstar som dr konstruerade endast for skydd mot knivar, spikar,
ndlar eller mot trubbigt vald.
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1A006 Utrustning, speciellt konstruerad eller modifierad for desarmering av improviserade spriangladdningar, enligt
foljande, och speciellt konstruerade komponenter och tillbehor till sddan utrustning:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
a) Fjarrstyrda fordon.
b) 'Desarmeringsanordningar’.

Teknisk anmirkning:

‘Desarmeringsanordningar dr anordningar som dr speciellt konstruerade for att forhindra att en springladdning utloses,
genom att skjuta ut en vdtskeprojektil, en fast projektil eller en brytbar projektil.

Anmdrkning: Avsnitt 1A006 omfattar inte sadan utrustning som dtfoljer dess operatir.

1A007 Utrustning och anordningar, speciellt konstruerade for att pa elektrisk védg initiera tindning av springladd-
ningar och anordningar som innehdller "energetiska material” enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING, AVSNIT-
TEN 3A229 OCH 3A232.

a) Tandaggregat avsedda att initiera tindning av sprangkapslar som specificeras i avsnitt 1A007.b.
b) Elektriskt initierade spriangkapslar enligt foljande:

1. Exploderande brygga (EB).

2. Exploderande trdd (EBW).

3. Slapper.

4. Exploderande folie (EFI).

Tekniska anmdrkningar:

1. Ordet tandare eller tandanordning anvinds ibland i stallet for sprangkapsel.

2. De sprangkapslar som avses i avsnitt 1A007.b utnyttjar alla en liten elektriskt ledare (brygga, trad eller folie) som
fordngas explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hig stromstyrka passerar genom denna. I sprangkapslar som
inte dr av typ slapper startar den exploderande ledaren en kemisk detonation i ett anslutande hogexplosivt sprang-
damne, exempelvis pentyl (pentaerytritoltetranitrat). I en slapper-tindare driver den explosiva fordngningen av den
elektriska ledaren en tunn skiva eller en slapper Gver ett luftgap mot ett sprangdmne som vid anslaget initierar en
kemisk detonation. I vissa konstruktioner drivs slapper-tindaren av en magnetisk kraft. Termen exploderande
foliedetonator refererar antingen till en exploderande brygga eller till en springkapsel av typ slapper.

1A008 Sprangladdningar, anordningar och komponenter enligt foljande:
a) 'Formade springladdningar’ med alla foljande egenskaper:
1. Nettosprangamnesmaingden (NEQ) overstiger 90 g, och

2. Holjets yttre diameter dr minst 75 mm.

b) Linjira formade skarsprangladdningar (cutting charges) med alla foljande egenskaper, och speciellt kon-
struerade komponenter till dessa:

1. En springladdning som 6verstiger 40 g/m, och
2. En bredd pd minst 10 mm.
) Snabbstubin med en springladdning i den inre delen som overstiger 64 g/m.

d) Andra skdrspringladdningar dn de som specificeras i avsnitt 1A008.b och avskiljningsverktyg med en
nettosprangdmnesmangd (NEQ) som Overstiger 3,5 kg.
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1A008 (forts.)

Teknisk anmirkning:

Formade sprangladdningar’ dr sprangladdningar som formats for att mdlinrikta verkan av explosionen.

1A102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som specificeras i avsnitt
9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

1A202 Kompositmaterial, andra dn de som specificeras i avsnitt 1A002, i form av ror och som har bada foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A010 OCH 9A110.
a) En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm, och

b) Tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller
1C210.a eller av forimpregnerat material av kol som specificeras i avsnitt 1C210.c.

1A225 Platinerade katalysatorer som ar sirskilt utformade eller iordningstillda for att befrimja viteisotoputbyte
mellan vite och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller for produktion av tungt vatten.

1A226 Fyllkroppar, som kan anvindas for separation av tungt vatten fran vanligt vatten, och som har bida foljande
egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsnit som ir kemiskt behandlade for att forbéttra vdtbarheten, och
b) utformade for att anvindas i kolonner for vakuumdestillation.

1A227 Stralningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas) som har alla féljande egenskaper och
sdrskilt utformade ramar for sddana fonster:

a) En ‘'inaktiv area’ storre 4n 0,09 m2.
b) En densitet storre in 3 glcm’.
¢) En tjocklek av 100 mm eller mer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1A227 avses med 'inaktiv area’ den genomsiktliga area av fonstret som utsdtts for den ldgsta stralningsnivin
vid tillimpningen.

1B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

1B001 Utrustning for produktion eller inspektion av "kompositer eller laminat” som specificeras i avsnitt 1A002
eller “fibrer eller fiberliknande material” enligt 1C010, enligt f6ljande, samt speciellt konstruerade kom-
ponenter och tillbehor till sddan utrustning.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1B101 OCH 1B201.

a) Lindningsmaskiner, i vilka rorelserna for positionering, omslag och lindning av fibrerna ar samordnade
och programmerade i minst tre "primira servopositioneringsaxlar, speciellt konstruerade for tillverkning
av "kompositer” eller laminat som bestdr av "fibrer eller fiberliknande” material.

b) 'Maskiner for palaggning av band’, i vilka paldggning av band kan samordnas och programmeras i minst
fem ’primira servopositioneringsaxlar, speciellt konstruerade for tillverkning av kroppar for luftfarkoster

eller 'missiler’ i "komposit”material.

Anmarkning: I avsnitt 0BOO1.b avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkos-
ter.

Teknisk anmirkning:

"Maskiner for paliggning av band’, enligt avsnitt 1BOO01.b, kan ligga ett eller fler ‘band av fibermaterial,
begrinsade till en bredd over 25,4 mm och upp till 304,8 mm, och skira av och starta om enskilda banor
med ‘band av fibermaterial’ under pdldggningsprocessen.
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1B001 (forts.)

¢) Vivstolar, som kan viva i flera riktningar och med flera dimensioner, inbegripet adaptrar och modifie-
ringsutrustning, som ar speciellt konstruerade eller modifierade for sammanvivning, sammanfldtning
eller sammantvinning av fibrer for "komposit”strukturer.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 1B001.c inkluderas stickas i tekniken tvinnas.
d) Utrustning speciellt konstruerad eller anpassad for produktion av armeringsfibrer enligt foljande:

1. Utrustning f6r omvandling av polymeriska fibrer (t.ex. polyakrylonnitril, rayon, beck eller polykar-
bosilan) till kol- eller kiselkarbidfibrer, innefattande specialutrustning for att toja fibrerna under upp-
hettning.

2. Utrustning for kemisk fordngningsdeposition av grunddmnen eller foreningar pd upphettade tradfor-
made substrat for att tillverka kiselkarbidfibrer.

3. Utrustning for vatspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

4. Utrustning for omvandling av aluminium som innehéller fiberdimnen till aluminiumfibrer genom
viarmebehandling.

e) Utrustning for att producera forimpregnerade mattor som specificeras i avsnitt 1C010.e genom varm-
smaltning.

f) Utrustning for oférstérande provning som ar sirskilt konstruerad for "komposit’material enligt f6ljande:

1. Rontgentomografisystem for upptickt av fel tredimensionellt.

2. Numeriskt styrda ultraljudstestmaskiner i vilka rorelserna for positionering av sindare eller mottagare
samtidigt 4r samordnade och programmerade i minst fyra axlar for att folja de tredimensionella
konturerna av den komponent som inspekteras.

g) 'Maskiner for paliggning av vav’, i vilka paldggning av vav kan samordnas och programmeras i minst tvd

‘primdra servopositioneringsaxlar, speciellt konstruerade for tillverkning av kroppar for luftfarkoster eller

'missiler’ i "komposit"material.

Teknisk anmdrkning:

‘Maskiner for pdlaggning av vav', enligt avsnitt 1B001.g, kan ligga ett eller flera 'band av fibermaterial,
begrinsade till en bredd av higst 25,4 mm, och skara av och starta om enskilda banor med *band av fibermaterial
under pdldaggningsprocessen.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 1BO01 omfattar ‘primdra servopositioneringsaxlar’ axlar som styrda av datorprogram orienterar och styr
arbetsdonets (dvs. huvudets) position i rummet i forhdllande till arbetsstycket for uppndende av den onskade
processen.

2. I avsnitt 1B001 avses med ‘band av fibermaterial’ en enda kontinuerlig bredd av helt eller delvis hartsimpregnerad
tejp, vav eller fiber. Helt eller delvis hartsimpregnerade 'band av fibermaterial omfattar dven band som dr dver-
dragna med ett torrt pulver som faster vid uppvdrmning.

1B002 Utrustning for att producera metallegeringar, metallegeringar i pulverform eller legeringar speciellt kon-
struerade for att undvika fororeningar och speciellt konstruerade for att anvandas inom en av de processer
som specificeras i avsnitt 1C002.c.2.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B102.

1B003 Verktyg, formar, kokiller eller fixturer for “superplastisk bearbetning” eller "diffusionsbondning” av titan,
aluminium eller legeringar av dessa, speciellt konstruerade for tillverkning av ndgon av féljande produkter:

a) Kroppar for flygplan eller rymdfarkoster.
b) Motorer for "luftfartyg” eller rymdfarkoster.

¢) Speciellt konstruerade komponenter for kroppar som specificeras i avsnitt 1B003.a eller for motorer som
specificeras i avsnitt 1B003.b.
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1B101 Utrustning, annan 4n sddan som specificeras i avsnitt 1B001, f6r "produktion” av strukturella kompositer
enligt foljande, liksom sdrskilt utformade komponenter och tillbehor dartill.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B201.

Anmdrkning:  Exempel pd komponenter och tillbehdr som specificeras i avsnitt 1B101 dr formar, gjutkdrnor, matriser,
fixturer och verktyg for pressning, hdrdning, gjutning, sintring eller bindning av forformar till komposit-
strukturer, laminat och produkter ddrav.

a) Maskiner for tradlindning eller fiberlindning vilka 4r utformade for att tillverka kompositstrukturer eller
laminat fran fibrer eller fiberliknande material dér rorelserna for att placera, vira och linda fibrer sam-
ordnas och programmeras i tre eller flera axlar, samt samordnings- och programstyrning harfor.

b) Bandldggningsmaskiner, konstruerade for tillverkning av flygplansskrov och “missil”-konstruktioner i
kompositmaterial, ddr rorelserna for att placera och ligga band och ark r samordnade och program-
merade i tva eller flera axlar.

¢) Utrustning som konstruerats eller modifierats for "produktion” av “fibrer eller fiberliknande material”
enligt f6ljande:

1. Utrustning f6r omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon eller polykarbosilan) inklu-
sive speciella dtgarder for att stracka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for dngutfillning av dmnen eller foreningar pa upphettat fibersubstrat.
3. Utrustning for vatspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

d) Utrustning utformad eller modifierad for sirskild fiberytbehandling eller fér produktion av forimpreg-
nerade mattor och forformer som specificeras i avsnitt 9C110.

Anmarkning:  Avsnitt 1B101.d innehdller bl.a. rullar, strickare, ytbeliggningsutrustningar, skarmaskiner och
stansar.

1B102 Utrustning f6r "produktion” av metallpulver, annan dn den som specificeras i avsnitt 1B002, och kom-
ponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B115.b.
a) Utrustning for “produktion” av metallpulver som kan anvindas for att i en kontrollerad omgivning
"producera” sfiriska, sfiroidiska eller finfordelade material som specificeras i avsnitt 1C011.a, 1CO11.b,

1C111.a.1, 1C111.a.2 eller kontrollbestimmelserna f6r varor med militdr anvindning.

b) Komponenter som konstruerats sirskilt for sddan “produktionsutrustning” som specificeras i avsnitt
1B002 eller 1B102.a.

Anmdrkning:  Avsnitt 1B102 omfattar foljande:

a) Plasmageneratorer (bdgstrile med hig frekvens) som kan anvindas for att framstdlla finfordelat eller
sfariskt metallpulver ddr processen sker i en argon-vatten-omgivning.

b) Electroburst-utrustning som kan anvindas for att framstdlla finfordelat eller sfariskt metallpulver dér
processen sker i en argon-vatten-omgivning.

¢) Utrustning som kan anvindas for att “producera” sfariskt aluminiumpulver genom att pulvrisera en
smalta i ett inert medium (t.ex. kvéve).

1B115 Utrustning, annan 4n den som specificeras i avsnitt 1B002 eller 1B102, for produktion av drivmedel eller
bestandsdelar i dessa, enligt foljande, samt tillhérande sirskilt konstruerade komponenter:

a) "Produktionsutrustning” f6r "produktion”, hantering eller acceptanstest av flytande drivmedel eller be-
stdndsdelar i dessa som specificeras i avsnitt 1C011.a, 1C011.b, 1C111 eller kontrollbestimmelserna for
varor med militdr anvandning.
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1B115 (forts.)

b) "Produktionsutrustning” for "produktion”, hantering, blandning, hirdning, gjutning, pressning, maskin-
behandling, stringpressning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestdndsdelar i dessa som speci-
ficeras i avsnitt 1C011.a, 1C011.b, 1C111 eller kontrollbestimmelserna for varor med militir anvind-
ning.

Anmarkning:  Avsnitt 1B115.b omfattar inte satsblandare, kontinuerliga blandare och luftstrilekvarnar. Dessa
omfattas av avsnitten 1B117, 1B118 och 1B119.

Anmdrkning 1: For utrustning speciellt konstruerad for produktion av militdra artiklar, se kontrollbestdmmelserna for
varor med militar anvindning.

Anmdrkning 2: Avsnitt 1B115 omfattar inte kontrollutrustning for “produktion”, hantering och acceptanstest av
borkarbid.

1B116 Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt erhéllet material pd en form, dorn eller
annat underlag frin gaser vilka sonderdelas vid temperaturer frdn 1 573 K (1 300 °C) till 3 173 K (2 900 °C)
vid ett tryck av 130 Pa till 20 kPa.

1B117 Satsblandare som ger mojlighet till sdvél blandning under vakuum vid tryck frdn 0 till 326 kPa som till
temperaturstyrning av blandningskammaren och som har alla foljande egenskaper, samt darfor sarskilt
konstruerade komponenter:

a) En total volymmassig kapacitet av minst 110 liter, och
b) dtminstone en ‘blandande/knddande axel’ excentriskt monterad.
Anmdrkning: I avsnitt 1B117.b omfattar inte termen ‘blandande/knddande axel’ deagglomeratorer eller skdrspindlar.

1B118 Kontinuerliga blandare som ger mojlighet till saval blandning under vakuum vid tryck frdn 0 till 13,326 kPa
som till temperaturstyrning av blandningskammaren och som har ndgon av foljande egenskaper, samt
ddrfor sarskilt konstruerade komponenter:

a) Tva eller flera blandande/knddande axlar, eller

b) en enda roterande axel med en oscillerande rérelse och vars axel och blandningskammares insida ar
forsedda med knddande stift/kuggar.

1B119 Luftstralekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala dmnen som specificeras i avsnitt 1C011.a,
1C011.b, 1C111 eller kontrollbestimmelserna f6r varor med militdr anvandning, samt darfor sarskilt kon-
struerade komponenter.

1B201 Lindningsmaskiner f6r fibrer, andra dn de som specificeras i avsnitt 1B0O1 eller 1B101, och tillhérande
utrustning, enligt foljande:

a) Lindningsmaskiner for fibrer som har alla f6ljande egenskaper:

1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning och lindning av fibrer i tvé eller flera
axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och laminat utgdende fran “fibrer och fiber-
liknande material”, och

3. I stdnd att linda cylindriska ror med en inre diameter mellan 75 mm och 650 mm och med en lingd
av 300 mm eller mer.

b) Styrutrustning fér samordning och programmering for de lindningsmaskiner for fibrer som specificeras i
avsnitt 1B201.a.

¢) Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som specificeras i avsnitt 1B201.a.

1B225 Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet storre dn 250 g fluor per timme.
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1B226 Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade med enkel eller multipel jonkilla, som
kan producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som
a) kan anrika stabila isotoper,

b) har bade jonkdlla och kollektor inom samma magnetfilt och sidana konfigurationer i vilka de ligger
utanfor magnetfaltet.

1B228 Kolonner for kryogen destillering av vite, som har alla foljande egenskaper:
a) Konstruerade for drift vid en inre temperatur av 35 K (- 238 °C) eller lagre.
b) Konstruerade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.
¢) Tillverkade av antingen

1. rostfritt stdl ur 300-serien med ldg svavelhalt och med en austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5
eller mer (eller motsvarande standard), eller

2. likvirdiga material som 4r bade kryo- och H,-kompatibla, och
d) har en inre diameter av 30 cm eller mer och en ‘effektiv lingd’ av 4 m eller mer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1B228 innebdr ‘effektiv lingd’ packningsmaterialets aktiva hojd i en packad kolonn, eller den aktiva hojden av
de interna kontaktplattorna i en kolonn med plattor.

1B229 Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och ’inre kontaktanordningar’ enligt f6ljande:
ANM.: For kolonner som dr speciellt utformade eller forberedda for produktion av tungt vatten, se avsnitt 0BOO4.
a) Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har alla foljande egenskaper:
1. Ett arbetstryck pd 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstdl med en austenitisk ASTM- kornstorlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande
standard), och

3. En diameter av 1,8 m eller mer.

b) Sddana ’inre kontaktanordningar’ for utbyteskolonnerna for vatten-vitesulfid som anges i avsnitt
1B229 a.

Teknisk anmirkning:

De inre kontaktanordningarna’ i kolonnerna bestdr av segmenterade bottnar med en effektiv diameter av 1,8 m eller
mer efter montering, dr utformade for att underlitta motstromskontakt och dr tillverkade av rostfritt stal med en kolhalt
av mindre dn eller lika med 0,03 %. De kan utgoras av silbottnar, ventilbottnar, klockbottnar eller turbogrid-bottnar.

1B230 Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspadd kaliumamidkatalysator i flytande ammoniak (KNH,/
NH3), och som har alla foljande egenskaper:

a) Lufttita (dvs. hermetiskt tillslutna).
b) En pumpkapacitet storre in 8,5 m’[tim.
¢) Ndgon av foljande egenskaper:

1. Avsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller mer) med ett arbetstryck mellan 1,5 och
60 MPa, eller

2. Avsedda for utspddda losningar av kaliumamid (mindre dn 1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och
60 MPa.
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1B231 Anordningar eller anliggningar for tritium och utrustning for dessa enligt féljande:

a) Anordningar eller anldggningar f6r produktion, atervinning, utvinning, koncentrering eller hantering av
tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt f6ljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (- 250 °C) eller ldgre, och med
en viarmebortledningskapacitet som ar storre dn 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvinder metallhydrider som medium for lagring
eller rening.

1B232 Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med bada av féljande egenskaper:
a) Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med eller lagre dn 35K (- 238 °C).
b) Konstruerade for en vitgasgenomstromning lika med 1 000 kg/tim eller mer.

1B233 Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper, samt system och utrustning for dessa enligt
foljande:

a) Anordningar eller anliggningar for separation av litiumisotoper.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper som baseras pé litium-kvicksilveramalgamprocessen, enligt
foljande:

1. Packade vitske-vitske-utbyteskolonner speciellt konstruerade for littumamalgam.
2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.

3. Elektrolysceller for littumamalgam.

4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

¢) Jonbytessystem som &r sirskilt utformade for separation av litiumisotoper, och speciellt konstruerade
komponenter till dessa.

d) Kemiska utbytessystem (som anvinder kronetrar, kryptander eller lariatetrar), som ér sirskilt utformade
for separation av litiumisotoper, och speciellt konstruerade komponenter till dessa.

1B234 Behéllare, kammare, containrar eller liknande enheter for inneslutande av hogexplosiva dmnen som ar
utformade for provning av hogexplosiva dmnen eller explosiva enheter och som har bida foljande egen-
skaper:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
a) Utformade for att fullstindigt innesluta en explosion som motsvarar 2 kg TNT eller mer, och

b) Forsedda med konstruktionselement eller system som medger 6verforing av diagnostik eller mitinfor-
mation i realtid eller med f6rdrojning.

1C Material

Teknisk anmdrkning:

Metaller och legeringar:

Om inte annat uttryckligen anges avses med orden 'metaller’ och ’legeringar’ i avsnitten 1C001-1C012
ramaterial och halvfabrikat enligt f6ljande:

Rdmaterial:
Anoder, kulor, stavar (inkl. stavar med nockar och trddartade stavar), billetter, block, valsimnen, briketter, kakor,

katoder, kristaller, kuber, tdrningar, korn, granulat, tackor, klumpar, pellets, tackjirn, pulver, rondeller, hagel, plattor,
stangbitar, svamp, stanger.
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1C (forts.)
Halvfabrikat (vare sig de dr belagda, pliterade, borrade, stansade eller ¢j):

a) Forarbetade eller bearbetade material som tillverkats genom valsning, dragning, strangpressning, smidning, stit-
strangpressning, pressning, ddring, finfordelning eller slipning, t.ex. vinklar, kanaler, cirklar, skivor, stoft, flingor,
folier och blad, smiden, plattor, pulver, pressningar och stansningar, ribbor, ringar, stavar (inklusive slita svet-
stradar, valstradar och vridna tradar) sektioner, modeller, ark, strimlor, tuber och rér (inkl. runda och fyrkantiga ror
och ror med haligheter), dragen eller strangsprutad trad.

b) Gjutet material som tillverkats genom gjutning i sand, dynor, metall, gips eller andra gjutformar, inklusive
hogtrycksgjutning, sintrade formar och formar tillverkade genom pulvermetallografi.

Kontrollen ska inte omintetgoras genom export av former som inte dr upptagna i listan och som pdstds vara fardiga
produkter men som i verkligheten dr ett ramaterial eller halvfabrikat.

1€001 Material speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromagnetiska vagor samt elektriskt ledande
polymerer enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C101.
a) Material som kan absorbera frekvenser Gverstigande 2 x 10 Hz men mindre dn 3 x 10'? Hz.
Anmdrkning 1: Avsnitt 1C001.a omfattar inte foljande:

a) Harabsorbenter som konstruerats av naturliga eller syntetiska fibrer och som belagts med icke-
agnetiskt material for att absorbera strdlning.

b) Absorbenter som inte har ndgra magnetiska forluster och vars infallsyta inte dr plan i formen,
innefattande pyramider, koner, kilformade eller i utforande med vindlingar pd ytan.

¢) Plana absorbenter som
1. dr tillverkade av

a) skumplastmaterial (bdjligt eller fast) med kolinnehdll eller organiska material, inbegri-
pet foreningar sd att materialets reflektionsformdga uppgdr till mer dn 5 % av mot-
svarande for metall, over en bandbredd som Gverstiger £ 15 % av mittfrekvensen av
den infallande energin, och som dessutom inte kan motstd hdgre temperaturer dn
450K (177 °C), eller

b) keramiska material som ger mer dn 20 % eko jamfort med metall Gver en bandbredd
som dr £ 15 % av mittfrekvensen av den infallande energin och som dessutom inte
kan motstd temperaturer som overstiger 800 K (527 °C),

Teknisk anmirkning:

Testplattor for att mdta absorptionen enligt avsnitt 1C001.a. Anmdrkning: 1.c.1 ska vara
en kvadrat med minst 5 vdglangders sida (vaglingden for mittfrekvensen) som placerats i
ett fran det stralande elementet avldigset falt.

2. har en brottgrins vid dragning som dr mindre dn 7 x 10° N/m?, och

3. har en strickgrins vid tryckning som dr mindre dn 14 x 10® N/m?.
d) Plana absorbenter tillverkade av sintrad ferrit, med

1. ett densitetstal som overstiger 4,4, och

2. en hogsta arbetstemperatur pd 548 K (275 °C).
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1C001 a) (forts.)

Anmarkning 2: Ingenting i anmdrkning 1 till avsnitt 1C001.a friger magnetiska material som fororsakar
absorption ndr de blandas i farg.

b) Material som kan absorbera frekvenser Gverstigande 1,5 x 10'* Hz men mindre 4n 3,7 x 10'* Hz och
som inte dr genomsldppliga for synligt ljus.

Anmdrkning: 1C001.b omfattar inte material som sdrskilt konstruerats eller utformats for ndgot av foljande
andamdl:

a) "Laser”-mdrkning av polymerer, eller
b) "Laser”-svetsning av polymerer.
¢) Verkligt ledande polymeriska material med en ’elektrisk ledningsférméga’ som &verstiger 10 000 S/m

(Siemens per meter) eller en 'ytresistivitet' pd mindre dn 100 ohm/kvadrat, som &r baserade pa nigon av
foljande polymerer:

—_

. Polyanilin.

N

. Polypyrol.

W

. Polytiofen.

~

. Polyfenylenvinylen.

w1

. Polytienylenvinylen.
Anmarkning:  1C001.c omfattar inte material i flytande form.

Teknisk anmirkning:

‘Ledningsformdga’ och *ytresistivitet’ ska mdtas enligt ASTM D-257 eller nationella motsvarigheter.
1€002 Metallegeringar, pulver av metallegeringar samt legerat material enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C202.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C002 omfattar inte metallegeringar, pulver av metallegeringar och legerade material, som
sdrskilt utformats for beldggningsindamal.

Tekniska anmdrkningar:

1. Metallegeringar i avsnitt 1C002 dr sddana som innehdller ett higre viktprocenttal av den angivna metallen dn av
ndgot annat grundamne.

2. 'Spanningsbrottslivslingden’ ska mtas i enlighet med ASTM-standard E-139 eller motsvarande nationell standard.

3. Den lagcykliska utmattningslivslangden’ ska matas i enlighet med ASTM-standard E-606 'Recommended Practice
for Constant-Amplitude Low-Cycle Fatigue Testing’ eller motsvarande nationell standard. Testningen ska ske axiellt
med ett genomsnittligt tryckforhallande lika med 1 och en tryckkoncentrationsfaktor (Kt) lika med 1. Det genom-
snittliga trycket definieras som maximalt tryck minus minimalt tryck dividerat med maximalt tryck.

a) Aluminider enligt foljande:

1. Nickelaluminid som innehéller 15 viktprocent eller mer aluminium, hogst 38 viktprocent aluminium
och atminstone en tillsatslegering.

2. Titanaluminid som innehdller 10 viktprocent eller mer aluminium och &tminstone en tillsatslegering.

b) Metallegeringar enligt foljande, tillverkade av pulver eller partikelmaterial som specificeras i avsnitt
1C002.c:

1. Nickellegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd’ pd 10 000 timmar eller lingre vid 923 K (650 °C) och en drags-
panning pd 676 MPa, eller
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1C002 b) 1. (forts)

b) en 'lageyklisk utmattningslivslangd’ pd 10 000 cykler eller mer vid 823 K (550 °C) och en maximal
spanning pa 1 095 MPa.

2. Nioblegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd’ pd 10 000 timmar eller lingre vid 1 073 K (800 °C) och en drags-
panning pd 400 MPa, eller

b) en ’lagcyklisk utmattningslivslingd’ pa 10 000 cykler eller mer vid 973 K (700 °C) och en maximal
spanning pa 700 MPa.

3. Titanlegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd’ pd 10 000 timmar eller lingre vid 723 K (450 °C) och en drags-
panning pd 200 MPa, eller

b) en lagcyklisk utmattningslivslangd’ pa 10 000 cykler eller mer vid 723 K (450 °C) och en maximal
spanning pa 400 MPa.

4. Aluminiumlegeringar med
a) en brottgrans pd 240 MPa eller mer vid 473 K (200 °C), eller
b) en brottgrans pa 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °C).

5. Magnesiumlegeringar med
a) en brottgrans pd 345 MPa eller mer, och

b) en korrosionshastighet som ar mindre 4n 1 mm/dr i 3 % natriumkloridlosning. Métningen ska ske
enligt ASTM-standard G-31 eller motsvarande nationell standard.

¢) Metallegeringar i pulverform eller i form av finkorniga materialpartiklar som har alla f6ljande egenskaper:
1. De dr tillverkade av ndgon av féljande sammansattningar:

Teknisk anmirkning:

X = ett eller flera legeringsgrunddmnen.

a) Nickellegeringar (Ni-Al-X, Ni-X-Al) godkinda for tillverkning av delar till turbinmotorer, dvs. med
mindre dn tre icke metalliska partiklar (som tillforts under tillverkningsprocessen) med en storlek
storre an 100 pm per 10° legeringspartiklar.

b) Nioblegeringar (Nb-Al-X eller Nb-X-Al, Nb-Si-X eller Nb-X-Si, Nb-Ti-X eller Nb-X-Ti).
¢) Titanlegeringar (Ti-Al-X eller Ti-X-Al).
d) Aluminiumlegeringar (Al-Mg-X eller Al-X-Mg, Al-Zn-X eller Al-X-Zn, Al-Fe-X eller Al-X-Fe), eller
e) Magnesiumlegeringar (Mg-Al-X eller Mg-X-Al).
2. De ir tillverkade i en kontrollerad omgivning genom ndgon av foljande processer:
a) "Vakuumfinfordelning”.
b) "Gastinfordelning”.
) "Rotationsfinfordelning”.
d) "Plaskavkylning”.
e) "Smaltspinning” och "finfordelning”.
f) "Smaltutdragning” och "finfordelning”.
g) "Mekanisk legering”, eller
h) "Plasmaatomisering”, och

3. De kan bilda sddana material som specificeras i avsnitt 1C002.a eller 1C002.b.
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1C002 (forts.)
d) Legerade material som har alla foljande egenskaper:
1. De ir tillverkade av nigon av sammansittningarna som specificeras i avsnitt 1C002.c.1.
2. De finns i form av icke finfordelade flingor, band eller tunna stavar, och
3. De har tillverkats i kontrollerad miljo genom ndgon av féljande processer:
a) "Plaskavkylning”.
b) "Smaltspinning”, eller
¢) "Smaltutdragning”.
1C003 Magnetiska metaller av alla typer och former som har nigon av f6ljande egenskaper:
a) Den relativa begynnelsepermeabiliteten dr 120 000 eller mer och tjockleken 0,05 mm eller mindre.

Teknisk anmirkning:

Matning av den relativa begynnelsepermeabiliteten ska genomforas pd helt utglodgat material.
b) Magnetostriktiva legeringar med
1. en mittad magnetostriktion som 4r mer dn 5 x 1074, eller
2. en magnetomekanisk kopplingsfaktor (k) som dr mer dn 0,8, eller
¢) amorfa eller 'nanokristallina’ legeringar i remsor med alla f6ljande egenskaper:
1. legeringar som innehaller minst 75 viktprocent jdrn, nickel eller kobolt,
2. legeringar som har en mittad magnetisk induktion (Bs) som 4r minst 1,6 T, och
3. ndgot av foljande:
a) remsor vars tjocklek dr 0,02 mm eller mindre, eller
b) en elektrisk resistivitet pd minst 2 x 10™* ohm cm.

Teknisk anmirkning:

"Nanokristallina’ material i avsnitt 1C003.c dr sddana material som har en kristallkornsstorlek som dr 50 nm eller
mindre ndr de bestdms med hjalp av rontgen-diffraktion.

1C004 Urantitanlegeringar eller volframlegeringar med en "matris” av jrn, koppar eller nickel som bas, och med
alla foljande egenskaper:

a) Densiteten overstiger 17,5 gfem”’.

b) Elasticitetsgransen Gverstiger 880 MPa.
¢) Brottgrinsen overstiger 1 270 MPa, och
d) Tojningen overstiger 8 %.

1C005 "Supraledande” ledare i "komposit”-material i lingder pd mer d4n 100 m eller med en vikt som overstiger
100 g enligt foljande:

” 9y

a) "Supraledande

komposit”-ledare som innehaller minst en ‘fibertrdd’ av niob-titan och med alla foljande
egenskaper:

1. Inlagd i en "matris” av annat material dn koppar eller kopparbaserad "matris’och

2. med en tvirsnittsarea som ar mindre dn 0,28 x 10~ mm? (6 pm i diameter for cirkulir fibertrad).

” 9 »

b) "Supraledande” "komposit™-ledare som bestér av en eller flera "supraledande” ‘fibertrddar’ av annat ma-

terial an niob-titan och med alla f6ljande egenskaper:

1. En “kritisk temperatur” utan magnetfilt som ar hogre dn 9,85 K (- 263,31 °C), och
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2. kvarstar i sitt "supraledande” tillstind vid temperaturen 4,2 K (- 268,96 °C) dd den utsitts for ett
magnetfilt som ar riktat vinkelratt mot ledarens lingdaxel och motsvarar en magnetisk induktion pa
12 T med en kritisk stromtathet som 6verstiger 1 750 Ajmm? pa ledarens hela tvirsnittsarea.

” 9y » s

¢) "Supraledande” "komposit™-ledare som bestdr av en eller flera "supraledande” ‘fibertradar som forblir

“supraledande” vid en temperatur som Gverstiger 115K (- 158,16 °C).

Teknisk anmirkning:

For avsnitt 1C005 galler att ‘fibertrddar’ kan vara i trad-, cylinder-, film- eller bandform.
1C006 Vitskor och smorjmedel enligt foljande:

a) Anvinds inte.

b) Smorjmedel vars huvudkomponent 4r nagot av foljande:

1. Fenylen- eller alkylfenylenetrar eller tioetrar eller blandningar ddrav, som innehéller mer dn tvé etrar
eller tioeterfunktioner eller blandningar hirav, eller

2. Fluorinerad kiselvitska med kinematisk viskositet som 4r mindre an 5 000 mm?/s (5 000 centistokes)
mitt vid 298 K (25 °C).

¢) Dampnings- eller flotationsvitskor som har alla féljande egenskaper:
1. Renhet bittre dn 99,8 %.
2. Innehéller firre dn 25 partiklar som ar 200 pm eller storre per 100 ml, och
3. Tillverkad till minst 85 % av ndgot av foljande:
a) Dibromtetrafluoretan (CAS 25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8).
b) Polyklortrifluoretylen (endast oljiga och vaxiga varianter), eller

¢) Polybromtrifluoretylen.

=

Kylvitskor for elektronik tillverkat av fluorkarboner som har alla f6ljande egenskaper:
1. Till minst 85 viktprocent bestdr av ndgot av foljande dmnen eller blandningar dirav:
a) Monomera former av perfluorpolyalkyletertriasiner eller perfluoralifatiketrar.
b) Perfluoralkylaminer.
¢) Perfluorcycloalkaner, eller
d) Perfluoralkaner.
2. Densiteten vid 298 K (25 °C) dr 1,5 g/ml eller mer.
3. Ar i flytande form vid 273 K (0 °C), och

4. innehéller 60 viktprocent eller mer av fluor.

Anmdrkning:
Avsnitt 1C006.d omfattar inte material som dr specificerat och forpackat som lakemedel.

1C007 Keramiska pulver, keramiska "matris”-"komposit”material och utgdngsmaterial, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.
a) Keramiska pulver av titandiborid (TiB,) (CAS 12045-63-5) dir den metalliska fororeningen (exklusive

avsiktliga tillsatser) 4r mindre dn 5 000 ppm, och den genomsnittliga partikelstorleken ar lika med eller
mindre dn 5 pm och hdogst 10 % av partiklarna ar storre 10 pm.
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1C007 (forts.)
b) Anvinds inte.
¢) keramiska "matris”-"komposit”-material enligt foljande:

1. Keram-keram-"komposit”-material, med en glas- eller oxid-"matris” som ar forstarkt med ndgot av
foljande:

a) Kontinuerliga fibrer av nigot av foljande material:
1. ALLO; (CAS 1344-28-1), eller
2. Si-C-N, eller
Anmarkning:  Avsnitt 1C007.c.1.a omfattar inte "kompositer” som innehdller fibrer vars brottgrans dr
mindre dn 700 MPa vid 1 273 K (1 000 °C) eller vars dragkryphdllfasthet dr storre dn 1 %
krypning vid en belastning av 100 MPa vid 1 273 K (1 000 °C) i 100 timmar.
b) Fibrer som har alla f6ljande egenskaper:
1. De dr tillverkade av ndgot av foljande material:
a. Si-N
b. Si-C
c. Si-Al-O-N eller
d. Si-O-N och
2. de har en "specifik brottgrans” som overstiger 12,7 x 10% m.

2. Keramiska “"matris”-"komposit”-material, med en "matris” bildad av karbider eller nitrider av kisel,
zitkonium eller bor.

d) Anvinds inte.

e) 'Utgdngsmaterial’ som sirskilt konstruerats for att "producera” material som specificeras i avsnitt 1C007.c
enligt foljande:

1. Polydiorganosilaner.
2. Polysilazaner.
3. Polykarbosilazaner.

Teknisk anmirkning:

I aysnitt 1C007 avses med ‘utgdngsmaterial speciella polymeriska eller metallorganiska material som anvinds for
att “producera” karbider eller nitrider av kisel eller keramer som innehdller kisel, kol och kvave.

f) Anvinds inte.
1C008 Icke fluorhaltiga polymerer enligt foljande:
a) Imider enligt foljande:
1. Bismaleimider.
2. Aromatiska polyamidimider (PAI) med en ’glasningstemperatur (Tg)’ som overstiger 563 K (290 °C).
3. Aromatiska polyimider med en ‘glasningstemperatur (Tg)’ som 6verstiger 505 K (232 °C).
4. Aromatiska polyeterimider som har en ’glasningstemperatur (Tg)’ som Gverstiger 563 K (290 °C).

Anmarkning:  Avsnitt 1C008.a omfattar dmnen i flytande eller fast "smdltbar” form, inklusive harts, pulver, korn,
film, blad och band.
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1C008 a) (forts.)
ANM.: For icke-"smdltbara” aromatiska polyimider i form av film, blad eller band, se avsnitt 1A003.
b) Anvinds inte.
¢) Anvinds inte.
d) Polyarylketoner.
e) Polyarylensulfider, dir arylengruppen ar bifenylen, trifenylen eller kombinationer av dessa.
f) Polybifenylenetersulfon som har en ’glasningstemperatur (Tg)’ som 4r hogre dn 563 K (290 °C).

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Glasningstemperaturen (Tg) for termoplastiska material i avsnitt 1C008.a.2, material i avsnitt 1C008.a.4 och
material i avsnitt 1C008.f ska bestdmmas med den metod som beskrivs i ISO 11357-2 (1999) eller nationella
motsvarigheter.

2. ’'Glasningstemperaturen (Tg) for hdrdplastmaterial i avsnitt 1C008.4.2 och material i avsnitt 1C008.4.3 ska
bestimmas med den 3-point bend-metod som beskrivs i ASTM D 7028-07 eller nationella motsvarigheter.
Testet ska utforas med ett torrt provexemplar som uppndtt en hdrdningsgrad pd minst 90 % i enlighet med
ASTM E 2160-04 eller likvardig nationell standard och som hdrdats med den kombination av standardprocesser
och efterhdrdningsprocesser som ger den higsta glasningstemperaturen.

1V009 Icke bearbetade fluorforeningar enligt féljande:

a) Anvinds inte.

b) Fluorinerade polyimider som innehaller 10 % viktprocent eller mer av bundet fluor.

¢) Fluorinerade fosfazenelastomerer som innehdller 30 viktprocent eller mer av bundet fluor.
1C010 “Fibrer eller fiberliknande material” enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C210 OCH 9C110.

Tekniska anmdrkningar:

1. Vid berikning av "specifik brottgrans”, “specifik modul” eller specifik vikt for “fibrer eller fiberliknande material” i
avsnitten 1C010.a, 1C010.b, 1C010.c eller 1C010.e.1.b, ska brottgransen och modulen berdknas enligt metod A
som beskrivs i ISO 10618 (2004) eller motsvarande nationell standard.

2. Berikningen av "specifik brottgrins”, "specifik modul” eller specifik vikt for “fibrer eller fiberliknande material” som
inte ar lagda i samma riktning (t.ex. duk, mattor och band) i avsnitt 1C010 ska grundas pd de mekaniska
egenskaperna hos de i samma rikining lagda enfibertradarna (t.ex. enfibertrddar, garn, vav eller drev) innan de
foradlas till “fibrer eller fiberliknande material” som inte dr lagda i samma riktning.

a) Organiska "fibrer eller fiberliknande material” med alla foljande egenskaper:
1. En “specifik modul” som overstiger 12,7 x 10 m, och
2. ”specifik brottgrins” som overstiger 23,5 x 10* m.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C010.a omfattar inte polyetylen.
b) "Fibrer eller fiberliknande material” av kol med féljande egenskaper:
1. En “specifik modul” som overstiger 14,65 x 10® m, och

2. ”specifik brottgrins” som overstiger 26,82 x 10* m.
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1C010 b) (forts.)
Anmdrkning:  Avsnitt 1C010.b omfattar inte foljande:

a) "Fibrer eller fiberliknande material” som ska anvindas for veparation av “civila luftfartyg” eller
dess laminat, for vilka

1. ytan inte overstiger 1 m?,
2. langden inte overstiger 2,5 m, och
3. bredden overstiger 15 mm.

b) Mekaniskt hackat, malet eller skuret kolfiber- eller kolfiberliknande material med en lingd pd
25,0 mm eller mindre.

¢) Oorganiska "fibrer eller fiberliknande material” med alla foljande egenskaper:
1. En “specifik modul” som overstiger 2,54 x 10% m, och

2. en smilt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller férangningstemperatur som overstiger 1 922 K (1 649 °C)
i en inert miljo.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C010.c omfattar inte foljande:
a) Icke kontinuerliga flerfasiga polykristallinska aluminiumfibrer i form av avhuggna fibrer eller
oregelbundna mattor som innehdller 3 viktprocent eller mer av kvarts och som har en “specifik
modul” som dr mindre dn 10 x 10% m.
b) Fibrer av molybden eller molybdenlegeringar.

¢) Fibrer av bor.

d) Icke kontinuerliga keramiska fibrer med en smalt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller fordng-
ningstemperatur som dr lagre dn 2 043 K (1 770 °C) i en inert miljo.

d) “Fibrer eller fiberliknande material” med ndgon av foljande egenskaper:
1. Sammansatta av ndgot av foljande dgmnen:
a) polyeterimider som specificeras i avsnitt 1C008.a, eller
b) material som specificeras i avsnitten 1C008.d—1C008.1, eller

2. sammansatta av material som specificeras i avsnitt 1C010.d.1.a eller 1C010d.1.b och "blandad” med
andra fibrer som specificeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c.

e) Helt eller delvis harts- eller beckimpregnerade “fiber eller fiberliknande material” (férimpregnerade),
metall- eller kolbelagda "fibrer eller fiberliknande material” (forformade) eller "forformade kolfibrer”

1. for vilka ndgot av foljande galler:
a) Oorganiska "fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.c, eller
b) organiska eller kol-"fibrer eller fiberliknande material” med alla foljande egenskaper:
1. En "specifik modul” som overstiger 10,15 x 10® m, och
2. "specifik brottgrans” som overstiger 17,7 x 10* m, och
2. for vilka ndgot av foljande giller:
a) Harts eller beck som specificeras i avsnitt 1C008 eller 1C009 b,

b) 'Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA Tg) lika med eller 6ver 453 K
(180 °C) med en fenolharts, eller

¢) 'Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA Tg)' lika med eller 6ver 505 K

(232 °C) med harts eller beck som inte specificeras i 1C008 eller 1C009.b och inte ir en fenol-
harts.
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Anmdrkning 1: Metall- eller kolbelagda “fibrer eller fiberliknande material” (forformade) eller “forformade kol-
fibrer” som inte dr harts- eller beckimpregnerade specificeras som “fibrer eller fiberliknande
material” i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller 1CO10.c.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1C010.e omfattar inte:

a) Epoxyharts-"matris”-impregnerade “fibrer eller fiberliknande material” av kol (forimpregnerade)
som ska anvindas for reparation av “civila luftfartyg” eller dess laminat, for vilka

1. ytan inte overstiger 1 m?,
2. langden inte overstiger 2,5 m, och
3. bredden overstiger 15 mm.
b) Mekaniskt hackade, malda eller skurna “fibrer eller fiberliknande material” av kol som dr helt
eller delvis “impregnerade” med epoxyharts och dr kortare dn 25,0 mm, forutsatt att ett annat

harts eller beck dn vad som specificeras i avsnitten 1C008 och 1C009.b anvinds.

Teknisk anmirkning:

‘Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature (DMA T,) for material som specificeras i avsnitt
1C010.¢ ska bestammas med den metod som beskrivs i ASTM D 7028-07 eller en likvdrdig nationell standard
pd ett torrt provexemplar. Nar det galler hardade material ska graden av hdrdning for ett torrt provexemplar vara
minst 90 % enligt definition i ASTM E 2160-04 eller likvardig nationell standard.

1C011 Metaller och féreningar enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING och AV-
SNITT 1C111.

a) Metaller som har en partikelstorlek som dr mindre dn 60 um, oberoende av om de ar sfiriska, fin-
fordelade, sfaroida, i form av flagor eller pulver, och som ar tillverkade av material som bestér till 99 %

eller mer av zirkonium, magnesium eller legeringar av dessa.

Teknisk anmirkning:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inraknas i mdngden zirkonium.

Anmarkning: Metallerna eller legeringarna som specificeras i avsnitt 1C011.a omfattas vare sig metallerna eller
legeringarna dr inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium eller beryllium eller ¢j.

b) Bor eller borlegeringar som har en partikelstorlek som dr 60 pm eller mindre enligt foljande.
1. Bor med en renhet av 85 viktprocent eller mer.
2. Borlegeringar med ett borinnehdll av 85 viktprocent eller mer.

Anmdrkning: Metallerna eller legeringarna som specificeras i avsnitt 1CO11.b omfattas antingen metallerna eller
legeringarna dr inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium eller beryllium eller ej.

¢) Guanidinnitrat (CAS 506-93-4).
d) Nitroguanidin (NQ) (CAS 556-88-7).

ANM.: Se dven kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning for metallpulver som blandats med andra
amnen for att fd fram en blandning som dr sdrskilt avsedd for militdra dndamdl.

1C012 Material enligt foljande:

Teknisk_anmdrkning:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra varmekdllor.

a) Plutonium i alla former som dr isotopprovade till att innehdlla mer dr 50 viktprocent plutonium-238.
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Anmdrkning:  Avsnitt 1C012.a omfattar inte foljande:
a) Skeppningar som innehdller 1 g plutonium eller mindre.

b) Skeppningar med 3 “effektiva gram” eller mindre ndr den dr innesluten i en avkannande kropp i
eft instrument.

b) "Tidigare separerat” neptunium-237 i alla former.
Anmarkning:  Avsnitt 1C012.b omfattar ej skeppningar som innehdller 1 g neptunium-237 eller mindre.

1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflektioner, ultravioletta/
infraréda och akustiska signaturer, andra dn de som specificeras i avsnitt 1C001, och som kan anvindas i

EIEY)

‘missiler’, "missil’-delsystem eller obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012 eller 9A112.a.
Anmdrkning 1: Avsnitt 1C101 omfattar foljande:
a) Strukturella material och beldggningar sarskilt konstruerade for att minska radarreflexionen.

b) Beliggningar, inklusive farger, sdrskilt konstruerade for att minska eller val avpassa reflexion eller
utstralning i mikrovdgs-, infrarod- eller ultraviolettomrddet av det elektromagnetiska spektrumet.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 1C101 omfattar inte beldggningar ndr de anvinds for virmereglering av satelliter.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C101 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rackvidd som
overstiger 300 km.

1C102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymdfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004
eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

1C107 Grafit och keramiska material, andra 4n de som specificeras i avsnitt 1C007, enligt foljande:

a) Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pd minst 1,72 gfem?, uppmitt vid 288 K (15 °C), och med en
kornstorlek pd hogst 100 um, som kan anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for
aterintrade i jordatmosfdren, och som kan maskinbearbetas till ndgon av foljande produkter:

1. cylindrar med en diameter pd 120 mm eller mer och en lingd pd 50 mm eller mer,

2. r6r med en innerdiameter pd minst 65 mm, en vaggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pd minst
50 mm, eller

3. block vars dimensioner dr minst 120 mm *x 120 mm x 50 mm.
ANM.: Se dven avsnitt 0C004.

b) Pyrolytiska eller trddforstirkta grafiter for anvindning i raketdysor och for nosspetsar till farkoster for
aterintrade i jordatmosfiren, som kan anvindas i "missiler” och rymduppskjutningsfarkoster som speci-
ficeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

ANM.: Se dven avsnitt 0C004.

¢) Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre dn 6 vid alla frekvenser frdin 100 MHz till
100 GHz) for anvandning i radomer, som kan anvindas i "missiler” och rymduppskjutningsfarkoster som
specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

d) Bulkbearbetbar forstirkt obriand kiselkarbidkeram for anviandning i nosspetsar, som kan anvindas i
"missiler” och rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som spe-
cificeras i avsnitt 9A104.
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e) Forstirkta keramiska kompositmaterial av kiselkarbid for anvidndning i nosspetsar, farkoster for ater-
intrdde i jordatmosfiren och dysklaffar, som kan anvindas i "missiler” och rymduppskjutningsfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

f) Bulkbearbetbara keramiska kompositmaterial bestdende av en matris av UHT-keramik (ultrah6g tempera-
tur, UHTC) med en smaltpunkt p&d minst 3 000 °C och forstarkt med fibrer eller filament, som kan
anvindas for missilkomponenter (sdsom nosspetsar, farkoster for aterintrade i jordatmosfiren, fram-
kanter, styrroder i jetstrommen, styrytor eller munstyckesinsatser f6r raketmotorer) i “missiler”, rymd-
uppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104
eller ‘missiler’.

Anmarkning: 1C107.f. omfattar inte UHT-keramiska material (Ultra High Temperature Ceramic (UHTC) ma-
terials) som inte dr kompositer.

Teknisk anmdrkning 1:

I avsnitt 1C107.f avses med ‘missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.

Teknisk anmdrkning 2:

"UHT-keramik’ (Ultra High Temperature Ceramics (UHTC)) omfattar foljande:
1. Titandiborid (TiB,).
2. Zirkoniumdiborid (ZrB,).
3. Niobiumdiborid NbB,).
4. Hafniumdiborid (HfB,).
5. Tantaldiborid (TaB,).
6. Titankarbid (TiC).

. Zirconiumkarbid (ZrC).

o N

. Niobiumkarbid (NbC).
9. Hafniumkarbid (HfC).
10. Tantalkarbid (TaC).
1C111 Drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa, andra dn de som specificeras i avsnitt 1C011, enligt foljande:
a) Framdrivningssubstanser:

1. Sfariska eller sfiroidiska aluminiumpulver, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for
varor med militir anvindning, med partikelstorlek mindre dn 200 pm och ett aluminiuminnehdll av
97 viktprocent eller mer, om minst 10 % av den totala vikten bestir av partiklar som 4r mindre 4n
63 pm enligt ISO 2591-1:1988 eller motsvarande nationell standard.

Teknisk_anmdrkning:

En partikelstorlek av 63 pm (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-standard E-
11).

2. Metallpulver, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna fér varor med militdr anvind-
ning, enligt foljande:

a) Metallpulver av zirkonium, beryllium eller magnesium, eller legeringar av dessa metaller, om
dtminstone 90 % av partikelvolymen eller partikelvikten bestdr av partiklar som dr mindre dn
60 pm (faststillt med matningstekniker som anvindning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk
skanning), antingen sfiriska, finférdelade, sfiroidiska, flingade eller malda, innehdllande 97 vikt-
procent eller mer av ndgot av foljande dmnen:

1. Zirkonium,
2. beryllium, eller

3. magnesium.
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Teknisk anmirkning:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i mdngden zirkonium.

b) Metallpulver av bor eller borlegeringar med en borhalt pd 85 viktprocent eller mer, om dtminstone
90 % av partikelvolymen eller partikelvikten bestdr av partiklar som 4r mindre dn 60 pm (faststdllt
med mitningstekniker som anvindning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk skanning), an-
tingen sfdriska, finfordelade, sfiroida, flingade eller malda.

Anmdrkning: Avsnitten 1C111a.2.a och 1C111a.2.b omfattar pulverblandningar med en fordelning av olika
partikelformer (t.ex. blandningar med olika partikelstorlekar) om en eller flera av formerna
omfattas av kontroll.

3. Oxiderande dmnen som kan anvindas i raketmotorer for flytande bransle enligt foljande:

a) Dikvivetrioxid (CAS 10544-73-7).

b) Kvivedioxid (CAS 10102-44-0)/dikvivetetraoxid (CAS 10544-72-6).

¢) Dikvivepentoxid (CAS 10102-03-1).

d) Blandade kvdveoxider (MON).

Teknisk anmirkning:

Blandade kvaveoxider (MON) dr losningar av kvaveoxid (NO) i dikvivetetraoxid/kvivedioxid (N,0,/NO,)
som kan anvandas i missilsystem. Det finns en rad sammansdttningar som kan betecknas som MON; eller
MON;j, dar i och j dr heltal som anger procentandelen kviveoxid i blandningen (t.ex. MON3 innehdller
3 % kvaveoxid, MON25 25 % kvaveoxid. En dvre grans ar MON40, 40 viktprocent).

¢) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for inhibitor-
forsedd rodrykande salpetersyra (IRENA).

f) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING OCH AVSNITT
1C238 for foreningar sammansatta av fluor och en eller flera andra halogener, syre eller kvive.

4. Hydrazinderivat enligt f6ljande:
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
a) Trimetylhydrazin (CAS 1741-01-1).
b) Tetrametylhydrazin (CAS 6415-12-9).
¢) N,N-diallylhydrazin (CAS 5164-11-4).
d) Allylhydrazin (CAS 7422-78-8).
e¢) Etylendihydrazin (CAS 6068-98-0).
f) Monometylhydrazindinitrat.
g) Asymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.
h) Hydrazinazid (CAS 14546-44-2).
i) 1,1-Dimetylhydrazinazid (CAS 227955-52-4) | 1,2-Dimetylhydrazinazid (CAS 299177-50-7);
j)  Hydrazindinitrat (CAS 13464-98-7).
k) Diimido-oxalsyredihydrazin (CAS 3457-37-2).
) 2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).

m) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for hydrazinperklorat.
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n) Hydrazindiperklorat (CAS 13812-39-0).
o) Metylhydrazinnitrat (MHN) (CAS 29674-96-2).
p) 1,1-Dietylhydrazinnitrat (DEHN) | 1,2-Dietylhydrazinnitrat (DEHN) (CAS 363453-17-2);
q) 3,6-dihydrazintetrazinnitrat (1,4-dihydrazinnitrat) (DHTN).
5. Andra material med hog energitithet d4n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvindning, vilka kan anvdndas i ‘missiler’ eller obemannade luftfarkoster enligt 9A012 eller

9A112.a.

a) Blandat brinsle som innehéller bade fasta och flytande brinslen, sdsom boronslurry, med en
viktbaserad energitithet pa 40 x 10° J/kg eller mer.

b) Andra brinslen och bransletillsatser med hog energitithet (t.ex. kuban, jonlosningar, JP-10) med en
volymbaserad energitithet pa 37,5 x 10? J/m? eller mer, mitt vid 20 °C och ett atmosfiriskt
(101,325 kPa) tryck.

Anmdrkning: Avsnitt 1C111.a.5.b omfattar inte raffinerade fossila brinslen och biobranslen framstdllda
av vixter, inklusive brinslen som certifierats for anvindning i civil luftfart, om de inte
speciellt utformats for ‘missiler’ eller obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt
9A012 eller 9A112.a.

Teknisk_anmdrkning:

I avsnitt 1C111.a.5 avses med ‘missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en
rickvidd som overstiger 300 km.

6. Alternativa brinslen till hydrazin enligt foljande:
a) 2-dimetylaminoetylazid (DMAZ) (CAS 86147-04-8).
b) Polymeriska substanser:
1. Karboxyterminerad polybutadien (inklusive karboxylterminerad polybutadien) (CTPB).

2. Hydroxyterminerad polybutadien (inklusive hydroxylterminerad polybutadien) (HTPB) (CAS 69102-
90-5), andra 4n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militir anvidndning.

3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).
4. Polybutadienakrylnitril (PBAN) (CAS 25265-19-4 | CAS 68891-50-9);
5. Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG).

Teknisk anmidrkning:

Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG) dr en segmentsampolymer av poly-1,4-butandiol (CAS 110-63-4)
och polyetylenglykol (PEG) (CAS 25322-68-3).

6. Polyglycidylnitrat (PGN eller poly-GLYN) (CAS 27814-48- 8).
¢) Andra drivmedelstillsatser och agens:

1. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING FOR karboraner,
dekaboraner, pentaboraner och derivat dirav.

2. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8).
3. 2-nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).
4. Trimetyletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).

5. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN) (CAS 693-21-0).
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6. Ferrocenderivat enligt foljande:
a) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning f6r katocen.
b) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for etylferrocen.
¢) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for propylferrocen.
d) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for n-butyl-ferrocen.
e) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for pentylferrocen.
f) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for dicyklopentyferrocen.
2) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for dicyklohexylferrocen.
h) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for dietylferrocen.
i) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for dipropylferrocen.
j)  Se kontrollbestimmelserna f6r varor med militdr anvindning for dibutylferrocen.
k) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for dihexylferrocen.

) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for acetylferrocen | 1,1’-diacetylfer-
rocen.

m) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning for ferrocenkarboxylsyror.
n) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning f6r butacen.

0) Andra ferrocenderivat som kan anvindas for att dndra forbranningshastigheten for raketdrivme-
del, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

Anmdrkning: 1C111.c.6.0. omfattar inte ferrocenderivat som innehdller en funktionsgrupp med sex aro-
matiska kolatomer bundna till ferrocenmolekylen.

7. 4,5-diazidometyl-2-metyl-1,2,3-triazol (iso-DAMTR) som inte specificeras i kontrollbestimmelserna
for varor med militdr anvdndning.

d) Andra gelformiga brinslen 4n de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militdr
anvindning, speciellt utformats fér anvandning i ‘missiler’.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 1C111 avses med ‘gelformiga brinslen’ brinsle- eller oxidationsmedelsberedningar som omfattar
gelémedel som silikat, kaolin (lera), kol eller ndgot polymeriskt gelémedel.

2. I avsnitt 1C111.d avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en
rdckvidd som overstiger 300 km.

Anmdrkning: For drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa och som inte specificeras i avsnitt 1C111, se kontroll-
bestammelserna for varor med militdr anvindning.

1C116 Maraldrat stdl som kan anvindas i ‘missiler’, med alla foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C216.
a) En brottgrans matt vid 293 K (20 °C), lika med eller storre dn
1. 0,9 GPa i upplosningsbehandlingsfasen, eller
2. 1,5 GPa i utskiljningshirdningsfasen, och
b) med nédgon av foljande former:
1. Skivor, pltar eller ror med en material- eller plattjocklek som ér lika med eller mindre dn 5,0 mm.

2. Rorformer med en materialtjocklek som ir lika med eller mindre 4n 50 mm och med en inre
diameter som dr lika med eller mer 4n 270 mm.
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Teknisk_anmdrkning 1:

Mardldrat stal dr jarnlegeringar

1. som vanligen kannetecknas av hog nickelhalt och mycket ldg kolhalt samt anvindning av ersattande dmnen eller
fallningar for att uppnd Gkad hdllfasthet och dldringshdrdning, och

2. som utsatts for varmebehandling for att underlitta den martensitiska omvandlingsprocessen (uppldsningsbehandling)
och darefter aldringshardats (utskiljningshdrdning).

Teknisk_anmdrkning 2:

I avsnitt 1C116 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd som
overstiger 300 km.

1C117 Material f6r framstéllning av ‘missiler’ enligt foljande:

a) Volfram och legeringar i partikelform med ett volframinnehall pa 97 viktprocent eller mer och en
partikelstorlek pa 50 x 107% m (50 pm) eller mindre.

b) Molybden och legeringar i partikelform med ett molybdeninnehéll pa 97 viktprocent eller mer och en
partikelstorlek pad 50 x 107 m (50 pm) eller mindre.

¢) Volframmaterial i fast form med allt foljande:
1. Nagon av foljande materialsammansittningar:
a) volfram och legeringar med ett volframinnehall pd 97 viktprocent eller mer,
b) volfram i legering med koppar med ett volframinnehdll pa 80 viktprocent eller mer, eller
¢) volfram i legering med silver med ett volframinnehall pa 80 viktprocent eller mer, och
2. mojligt att maskinbearbeta till ndgon av foljande produkter:
a) cylindrar med en diameter pd 120 mm eller mer och en lingd pd 50 mm eller mer,

b) ro6r med en innerdiameter pd minst 65 mm, en vaggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pd
minst 50 mm, eller

¢) block med en storlek pd 120 mm x 120 mm x 50 mm eller mer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C117 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd som
overstiger 300 km.

1C118 Titanstabiliserat duplex rostfritt stal (Ti-DSS) enligt foljande:
a) Med alla foljande egenskaper:
1. Innehéller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktprocent nickel,
2. innehdller mer dn 0,10 viktprocent titan, och

3. har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksd kallad tvafasig mikrostruktur) dir minst 10 volym-
procent r austenit (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard), och

b) med ndgon av foljande former:
1. tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje dimension,
2. platar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av hogst 3 mm, eller

3. ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en materialtjocklek av hogst 3 mm.
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1C210

1C216

1C225

Legeringar, andra 4n de som specificeras i avsnitt 1C002.b.3 eller 1C002.b.4, enligt foljande:
a) Aluminiumlegeringar med bada f6ljande egenskaper:
1. I stand till' en brottgrins pd 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av
mer dn 75 mm.

b) Titanlegeringar med béda foljande egenskaper:
1. T stand till' en brottgrins pd 900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av
mer an 75 mm.

Teknisk anmdrkning:

Uttrycket legeringar 'i stand till’ omfattar legeringar fore eller efter varmebehandling.

Fibrer eller fiberliknande material’ eller forimpregnerade mattor, andra dn sddana som specificeras i avsnitt
1C010.a, b eller e, enligt foljande:

a) 'Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med ndgon av foéljande egenskaper:
1. En "specifik modul” pa 12,7 x 10° m eller mer, eller
2. en “specifik brottgrins” pa 23,5 x 10* m eller mer.

Anmarkning:  Avsnitt 1C210.a omfattar inte fibrer eller fiberliknande material’ av aramid som har 0,25 vikt-
procent eller mer av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.

b) ‘Fibrer eller fiberliknande material av glas som har bada f6ljande egenskaper:
1. En “specifik modul” pa 3,18 x 10 m eller mer och
2. en “specifik brottgrins” pd 7,62 x 10* m eller mer.

»o»,

¢) Hirdade hartsimpregnerade kontinuerliga “garner”, "vav”, "drev” eller "tejp” med en bredd som inte
overstiger 15 mm (férimpregnerade) tillverkade av ‘fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller glas
och som specificeras i avsnitt 1C210.a eller b.

Teknisk anmirkning:

Hartsen bildar kompositens matris.

Anmdrkning: ‘Fibrer eller fiberliknande material’ i avsnitt 1C210 dr begransade till kontinuerliga “enfibertridar”,

R T )

“garn”, "vav”, “drev” och “tejp”.

Maréldrat stal som inte specificeras i avsnitt 1C116 och i stdnd till' en brottgrins pd 1 950 MPa eller mer
vid 293 K (20 °C).

Anmdrkning:  Avsnitt 1C216 omfattar inte former i vilka inga linjdra dimensioner Gverstiger 75 mm.

Teknisk anmdrkning:

Uttrycket maraldrat stal 'i stand till’ omfattar maraldrat stdl bade fore och efter varmebehandling.

Bor som anrikats med avseende pa bor-10-isotopen (1°B) till storre halt in den naturliga halten av denna
isotop enligt foljande: Elementirt bor, foreningar, blandningar som innehéller bor, produkter som innehéller
dessa samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.

Anmdrkning: I avsnitt 1C225 inbegrips i blandningar som innehdller bor dven boranrikade material.

Teknisk anmdrkning:

Den naturliga isotophalten for bor-10 ar ungefar 18,5 viktprocent (20 atomprocent).
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1C226 Volfram, volframkarbid och legeringar som innehéller mer 4n 90 viktprocent volfram, som inte specificeras i
1C117 och som har bida foljande egenskaper:

a) I former med ihdlig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan
100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

Anmdrkning: Avsnitt 1C226 omfattar inte delar som sdrskilt utformats som vikter eller som kollimatorer for
gammastrdlning.

1C27 Kalcium med bada foljande egenskaper:

a) Innehdller mindre dn 1000 delar per miljon (ppm) i vikt riknat av metalliska orenheter andra in
magnesium, och

b) innehéller mindre dn 10 delar per miljon (ppm) i vikt raknat av bor.
1C228 Magnesium med béda foljande egenskaper:

a) Innehdller mindre dn 200 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av metalliska orenheter andra dn kalcium,
och

b) innehéller mindre 4n 10 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av bor.

1C229 Vismut med béda f6ljande egenskaper:
a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och
b) innehéller mindre d4n 10 ppm (delar per miljon) i vikt rdknat av silver.

1C230 Berylliummetall, legeringar som innehaller mer dn 50 viktprocent beryllium, berylliumforeningar, produkter
ddrav, samt avfall och skrot av ndgot av foregdende, forutsatt att detta inte specificeras i kontrollbestim-
melserna for varor med militdr anvindning.
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C230 omfattar inte fGljande:

a) Metallfonster for rontgenapparater eller for apparater for borrhdlsloggning.

b) Oxidprodukter, fardigtillverkade eller halvfabrikat sarskilt konstruerade for elektroniska komponent-
delar eller som bararmaterial for elektroniska kretsar.

¢) Beryl (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av smaragder eller akvamariner.

1C231 Hafniummetall, legeringar som innehéller mer 4n 60 viktprocent hafnium, hafniumféreningar som innehal-
ler mer dn 60 viktprocent hafnium, produkter dirav, samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.

1C232 Helium-3 (*He), blandningar som innehaller helium-3 och produkter eller apparatur som innehéller nigot av
foregdende.

Anmdrkning: Avsnitt 1C232 omfattar inte en produkt eller apparatur som innehdller mindre dn 1 g helium-3.

1C233 Litium som anrikats med avseende pa litium-6-isotopen (°Li) till storre halt an den naturliga halten av denna
isotop, och produkter eller aparatur som innehaller anrikat litium, enligt foljande: Elementirt litium, lege-
ringar, foreningar, blandningar som innehéller litium, produkter som innehéller dessa samt avfall och skrot
av ndgot av foregdende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.

Teknisk anmdrkning:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefdr 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).

1C234 Zirkonium med ett hafniuminnehdll pd mindre dn 1 viktdel hafnium pd 500 viktdelar zirkonium enligt
foljande: metall, legeringar innehdllande mer dn 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produkter dirav,
avfall eller skrot av ndgot av foregdende, utéver vad som specificeras i avsnitt 0A001.f.
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Anmdrkning:  Avsnitt 1C234 omfattar inte zirkonium i form av folier med en tjocklek som inte Gverstiger 0,10 mm.
1C235 Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehéller tritium i vilka forhéllandet tritiumatomer/vitea-
tomer Overstiger 1/1 000, samt produkter eller enheter som innehdller ndgot av foregdende.

Anmrkning: Avsnitt 1C235 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 1,48 x 10° GBq
(40 Ci) tritium.
1C236 ‘Alfa-stralande radionuklider’ som limpar sig for att skapa neutronkéllor baserat pd alfa-n-reaktion, andra dn

de som specificeras i avsnitten 0C001 och 1C012.a, i foljande former:
a) Grundform.

b) Foreningar med en total aktivitet av 37 GBqj/kg (1 Ci/kg) eller mer.
¢) Blandningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg) eller mer.
d) Produkter eller apparatur som innehaller ndgot av det foregdende.

Anmarkning:  Avsnitt 1C236 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 3,7 GBq (100 mCi)
aktivitet.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C236 avses med ‘alfa-stralande radionuklider’ foljande:
— Aktinium-225 (Ac-225)
— Aktinium-227 (Ac-227)
— Californium-253 (Cf-253)
— Curium-240 (Cm-240)
— Curium-241 (Cm-241)
— Curium-242 (Cm-242)
— Curium-243 (Cm-243)
— Curium-244 (Cm-244)
— Einsteinium-253 (Es-253)
— Einsteinium-254 (Es-254)
— Gadolinium-148 (Gd-148)
— Plutonium-236 (Pu-236)
— Plutonium-238 (Pu-238)
— Polonium-208 (Po-208)
— Polonium-209 (Po-209)
— Polonium-210 (Po-210)
— Radium-223 (Ra-223)
— Torium-227 (Th-227)
— Torium-228 (Th-228)
— Uran-230 (U-230)

— Uran-232 (U-232)



15.12.2017 Europeiska unionens officiella tidning L 334/63

1C237 Radium226 (22°Ra), radium-226-legeringar, radium-226-foreningar, blandningar som innehaller radium-
226, produkter av dessa och produkter eller apparatur som innehéller nigot av foregdende.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C237 omfattar inte foljande:
a) Medicinska applikatorer.
b) Produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 37 GBq (10 mCi) av radium-226.
1C238 Klortrifluorid (CIF;).

1C239 Sprangdmnen, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militir anvindning,
eller dmnen eller blandningar av dmnen som innehéller mer 4n 2 viktprocent av sddana springdmnen, med
en kristalldensitet storre in 1,8 glem® och som har en detonationshastighet hogre an 8 000 m/s.

1C240 Nickelpulver och poros nickelmetall som inte specificeras i avsnitt 0C005, enligt f6ljande:
a) Nickelpulver med bada féljande egenskaper:
1. En nickelrenhet pd 99,0 viktprocent eller mer, och
2. en partikelstorlek som i medeltal 4r mindre 4n 10 pm mitt enligt ASTM B330 standard.
b) Pords nickelmetall som framstillts av material som specificeras i avsnitt 1C240.a.
Anmdrkning:  Avsnitt 1C240 omfattar inte fGljande:
a) Fiberliknande nickelpulver.
b) Enkla porosa nickelskivor med en yta pd 1 000 cm? per skiva eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Avsnitt 1C240.b avser pordsa metaller som formats genom komprimering och sintring av materialen i avsnitt
1C240.a for att skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom hela strukturen.

1C241 Rhenium och legeringar som innehéller 90 viktprocent eller mer rhenium, samt legeringar av rhenium och
volfram som innehéller 90 viktprocent eller mer av ndgon kombination av rhenium och volfram, andra dn
de som specificeras i avsnitt 1C226, med bada f6ljande egenskaper:

a) Former med ihdlig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan 100 mm
och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

1C350 Kemikalier som kan anvindas som prekursorer for giftiga kemiska agens, enligt foljande, och “kemiska
blandningar” som innehéller en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING OCH
AVSNIIT 1C450.

1. Tiodiglykol (111-48-8)
2. Fosforoxiklorid (10025-87-3)
3. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6)

4. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING fér metylfosfonyldi-
fluorid (676-99-3)

5. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1)

6. Dimetylfosfit (DMP) (868-85-9)

7. Fosfortriklorid (7719-12-2)

8. Trimetylfosfit (TMP) (121-45-9)

9. Tionylklorid (7719-09-7)
10. 3-Hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3)
11. N,N-Diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7)
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1C350 (forts.)
12. N,N-Diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9)
13. 3-Quinuklidinol (1619-34-7)
14. Kaliumfluorid (7789-23-3)
15. 2-Kloretanol (107-07-3)
16. Dimetylamin (124-40-3)
17. Dietyletylfosfonat (78-38-6)
18. Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7);
19. Dietylfosfit (762-04-9)
20. Dimetylaminhydroklorid (506-59-2)
21. Etyldiklorfosfin (1498-40-4)
22. Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8)

23. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING fér etylfosfonyldi-
fluorid (753-98-0)

24. Fluorvite (7664-39-3)

25. Metylbensilat (76-89-1)

26. Metyldiklorfosfin (676-83-5)

27. N,N-Diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0)
28. Pinakolylalkohol (464-07-3)

29. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for O-etyl O-2-dii-
sopropylaminoetyl-metylfosfonit (QL) (57856-11-8)

30. Trietylfosfit (122-52-1)

31. Arseniktriklorid (7784-34-1)

32. Bensilsyra (76-93-7)

33. Dietylmetylfosfonit (15715-41-0)
34. Dimetyletylfosfonat (6163-75-3)
35. Etyldifluorfosfin (430-78-4)

36. Metyldifluorfosfin (753-59-3)

37. 3-Quinuklidinon (3731-38-2)
38. Fosforpentaklorid (10026-13-8)
39. Pinakolon (75-97-8)

40. Kaliumcyanid (151-50-8)

41. Kaliumvitefluorid (7789-29-9)
42. Ammoniumvitefluorid eller ammoniumbifluorid (1341-49-7)
43, Natriumfluorid (7681-49-4)

44, Natriumvitefluorid (1333-83-1)

45. Natriumcyanid (143-33-9)
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1C350 (forts.)

46. Trietanolamin (102-71-6)

47. Fosforpentasulfid (1314-80-3)

48. Diisopropylamin (108-18-9)

49. Dietylaminoetanol (100-37-8)

50. Natriumsulfid (1313-82-2)

51. Svavelmonoklorid (10025-67-9)

52. Svaveldiklorid (10545-99-0)

53. Trietanolaminhydroklorid (637-39-8)

54. N,N-Diisopropyl-(Beta)-aminoetylkloridhydroklorid (4261-68-1)

55. Metylfosfonsyra (993-13-5)

56. Dietylmetylfosfonat (683-08-9)

57. N,N-Dimetylfosforamidodiklorid (677-43-0)

58. Triisopropylfosfit (116-17-6)

59. Etyldietanolamin (139-87-7)

60. O,0-Dietylfosfortioat (2465-65-8)

61. O,0-Dietylfosforditioat (298-06-6)

62. Natriumhexafluorosilikat (16893-85-9)

63. Metyltiofosfonyldiklorid (676-98-2)

64. Dietylamin (109-89-7)

Anmdrkning 1: For export till "stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt 1C350
inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som specificeras i avsnitt
1C350 punkterna 1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36,
54, 55, 56, 57 och 63 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgdr mer dn 10 viktprocent
av blandningen.

Anmdrkning 2:  For export till "stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt 1C350 inte
“kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som specificeras i avsnitt 1C350
punkterna 1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55,
56, 57 och 63 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1C350 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C350 punkterna 2, 6, 7, 8, 9, 10, 14, 15, 16, 19, 20, 24, 25, 30,
37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 58, 59, 60, 61, 62 och

64 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1C350 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for detal;-
handelsforsaljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

1C351 Humana och animala patogener och "toxiner” enligt foljande:
a) Virus, savil naturliga som forstarkta eller modifierade, bdde som ”isolerade levande kulturer” eller som
material som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sidana
kulturer, enligt foljande:

1. Afrikanskt histpestvirus

2. Afrikansk svinpestvirus
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3. Andesvirus
4. Fagelinfluensavirus som ar

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.

a) okarakteriserade, eller

b) definierade som hogpatogena i bilaga 1.2 till rddets direktiv 2005/94/EG (EUT L 10, 14.1.2006,

s. 16) enligt foljande:

1. Typ A-virus med ett IVPI (intravendst patogenitetsindex) pd 6 veckor gamla kycklingar vilket

ar storre dn 1,2, eller

2. typ A-virus av subtyp H5 eller H7 med en genomsekvens som kodar for flera basiska
aminosyror vid hemagglutininmolekylens klyvningsstille, motsvarande den genomsekvens
som har pévisats for andra HPAI-virus och som tyder pd att hemagglutininmolekylen kan

klyvas med hjilp av allmint forekommande proteaser i virdcellen.
. Blatungevirus

. Chaparevirus

. Chikungunyavirus
. Choclovirus

. Krim-Kongo hemorragiskt febervirus

Anvinds inte.

Dobrava-Belgrade-virus;

Hastencefalitvirus, 6stlig (Eastern Equine Encephalitis)
Ebolavirus: alla medlemmar av sliktet Ebolavirus
Mul- och klovsjukevirus

Getkoppsvirus

Guanaritovirus

Hantaanvirus

Hendravirus (Equint morbillivirus)

Suid herpesvirus 1 (Pseudorabies, Aujeszkys sjukdom)
Klassiskt svinpestvirus

Japanskt encefalitvirus

Juninvirus

Kyasanur Forest disease-virus

Laguna Negra-virus

Lassavirus

Louping ill-virus

Lujovirus

Lumpy skin disease-virus

Lymfocitdrt koriomengit-virus

Machupovirus

Marburgvirus: alla medlemmar av sliktet Marburgvirus
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32. Monkeypox-virus (apkoppor)
33. Murray Valley-encefalitvirus
34. Newcastlesjukevirus
35. Nipahvirus
36. Omsk hemorragiskt febervirus
37. Oropouchevirus
38. Far- och getpestvirus (Peste-des-ruminants)

39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.

Vesikuldr svinsjukavirus
Powassanvirus
Rabiesvirus och alla andra Lyssavirus
Rift Valley febervirus
Boskapspestvirus
Rociovirus

Sabiavirus

Seoulvirus
Farkoppsvirus

Sin Nombre-virus

St Louis-encefalitvirus

Porcine Teschovirus

Fastingburet encefalitvirus (TBE) (Fjirran Ostern-undertypen)

Variolavirus

Venezuelanskt histencefalit-virus

Vesikuldr stomatitvirus

Histencefalitvirus, vistlig (Western Equine Encephalitis)

Gula febernvirus

SARS-relaterat koronavirus (svar akut respiratorisk sjukdom-relaterat koronavirus)

Rekonstruerat spanska sjukanvirus

b) Anvinds inte.

c) Bakterier, savil naturliga som forstdrkta eller modifierade, bade som "isolerade levande kulturer” eller som
material som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sidana
kulturer, enligt foljande:

1.
2.

Bacillus anthracis

Brucella abortus

. Brucella melitensis
. Brucella suis
. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)
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7. Chlamydia psittaci (Chlamydophila psittaci)

8. Clostridium argentinense (tidigare kallat Clostridium botulinum typ G), stammar som producerar botu-
linumtoxin

9. Clostridium baratii, stammar som producerar botulinumtoxin
10. Clostridium botulinum
11. Clostridium butyricum, stammar som producerar botulinumtoxin
12 Toxinproducerande typer av Clostridium perfringens epsilon
13. Coxiella burnetii
14. Francisella tularensis
15. Mycoplasma capricolum underart capripneumoniae
16. Mycoplasma mycoides underart mycoides sc (sméd kolonier).
17. Rickettsia prowazekii
18. Salmonella enterica subspecies enterica serovar Typhi (Salmonella typhi)

19. Shiga-toxinproducerande Escherichia coli (STEC) i serogrupperna 026, 045, 0103, 0104, O111,
0121, 0145, 0157, och andra shiga-toxinproducerande serogrupper

Anm.: Shiga-toxinproducerande Escherichia coli (STEC) omfattar bland annat enterohemorragisk E. coli
(EHEC), verotoxinproducerande E. coli (VTEC) eller verocytotoxinproducerande E. coli (VTEC).

20. Shigella dysenteriae
21. Vibrio cholerae
22. Yersinia pestis
d) "Toxiner” och "toxinkomponenter” enligt foljande:
1. Botulinus-toxiner
2. Clostridium perfringens-toxiner av typerna alfa, beta 1, beta 2, epsilon och iota
3. Conotoxiner
4. Ricin
5. Saxitoxin
6. Shiga-toxiner (shiga-liknande toxiner, verotoxiner och verocytotoxiner)

7. Staphylococcus aureus-enterotoxiner, hemolysin-alfatoxiner, och toxic shock syndrome toxin (tidigare
kint som Staphylococcus enterotoxin F)

8. Tetrodotoxin

9. Anvinds inte.

10. Mikrocystiner (Cyanginosiner)
11. Aflatoxiner

12. Abrin

13. Choleratoxin

14. Diacetoxyscirpenol

15. T-2 toxin
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16. HT-2 toxin
17. Modeccin
18. Volkensin
19. Viscumin (Viscum Album Lectin 1)

Anmarkning:  Avsnitt 1C351.d omfattar inte botulinustoxiner eller conotoxiner i form av produkter som uppfyller
samtliga foljande kriterier:

1. Ar farmaceutiska formuleringar konstruerade for behandling av sjukdomar hos mdanniskor.
2. Ar forpackade for distribution som likemedel.
3. Har godkénts av en statlig myndighet for att slippas ut pd marknaden som likemedel.

e) Svampar, oavsett om de dr naturliga, forbittrade eller modifierade, antingen som “isolerade levande
kulturer” eller som material som innehaller levande material som avsiktligt inympats eller kontaminerats
med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Coccidioides immitis
2. Coccidioides posadsii.
Anmdrkning: Avsnitt 1C351 omfattar inte "vaccin” eller “immuntoxiner”.
1C352 Anvinds inte
1C353 Genetiska bestdndsdelar och genetiskt modifierade organismer enligt foljande:

a) Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestandsdelar som innehéller nukleinsyresekvenser for-
knippade med patogenitet som har sitt ursprung i organismer som specificeras i avsnitt 1C351.a,
1C351.c, 1C351.¢ eller 1C354.

b) Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestdndsdelar som innehdller nukleinsyresekvenser
kodade for ndgon av de "toxiner” som specificeras i avsnitt 1C351.d eller "toxinkomponenter” i dessa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Genetiskt modifierade organismer innefattar organismer dar det genetiska materialet (nukleinsyrasekvenser) har
andrats pd ett sitt som inte intrdffar naturligt vid forokning och/eller naturlig rekombination, och omfattar
organismer som helt eller delvis producerats artificiellt.

2. Genetiska bestandsdelar omfattar bland annat kromosomer, genom, plasmider, transposoner och vektorer, vare sig de
ar genetiskt modifierade eller icke modifierade, eller helt eller delvist kemiskt syntetiserade.

3. Med nukleinsyresekvenser forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i ndgon av de "mikroorganismer” som
specificeras i avsnitt 1C351.a, 1C351.c, 1C351.¢ eller IC354 avses en sekvens som dr specifik for den angivna
“mikroorgansimen” och som

a) i sig sjdlv eller genom dess transkriberade eller translaterade produkter utgor en betydande risk for manniskors,
djurs eller véxters halsa, eller

b) dr kand for att 6ka formdgan hos en angiven “mikroorganism”, eller ndgon annan organism i vilken den kan
inforas eller pd annat sdtt integreras, att orsaka allvarlig skada for manniskors, djurs eller vixters halsa.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C353 omfattar inte nukleinsyrasekvenser forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i
enterohemorragisk Escherichia coli, serotyp O157 och andra verotoxinproducerande stammar, andra dn
de som ar kodade for verotoxiner eller deras komponenter.
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1C354 Viaxtpatogener enligt foljande:

a) Virus, savil naturliga som forstarkta eller modifierade, bdde som "isolerade levande kulturer” eller som
material som innehdller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sddana
kulturer, enligt foljande:

1. Latent andeanskt potatisvirus (Potato Andean latent tymovirus).
2. Potato spindle tuber viroid

b) Bakterier, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer” eller som
material som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Xanthomonas albilineans
2. Xanthomonas axonopodis pv. citri (Xanthomonas campestris pv. citri A) [Xanthomonas campestris pv. citri]
3. Xanthomonas oryzae pv. oryzae (Pseudomonas campestris pv. oryzae)

4. Clavibacter michiganensis subsp. sepedonicus (Corynebacterium michiganensis subsp. sepedonicum eller Cory-
nebacterium sepedonicum).

5. Ralstonia solanacearum, ras 3, biovar 2.

¢) Svampar, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer” eller som
material som avsiktligt har blivit inympade eller férorenade med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Colletotrichum kahawae (Colletotrichum coffeanum var. virulans)
2. Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae)
3. Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei)

4. Puccinia graminis ssp. graminis var. graminis | Puccinia graminis ssp. graminis var. stakmanii (Puccinia
graminis [syn. Puccinia graminis f. sp. tritici])

5. Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum)
6. Magnaporthe oryzae (Pyricularia oryzae)
7. Peronosclerospora philippinensis (Peronosclerospora sacchari)
8. Sclerophthora rayssiae var. zeae
9. Synchytrium endobioticium
10. Tilletia indica
11. Thecaphora solani

1C450 Giftiga kemikalier och prekursorer for giftiga kemikalier, enligt foljande, och "kemiska blandningar” som
innehéller en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C350, 1C351.d. OCH KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED
MILITAR ANVANDNING.

a) Giftiga kemikalier enligt foljande:

1. Amiton: O,0-dietyl S-[2-(dietylamino)etyl] fosforotiolat (78-53-5) och motsvarande alkylerade eller
protonerade salter.

2. PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-21-8).

3. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING for BZ: 3-Quinuc-
lidinylbensilat (6581-06-2);

4. Fosgen: karbonyldiklorid (75-44-5).
5. Cyanklorid (506-77-4).
6. Vitecyanid (74-90-8).

7. Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).
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1C450 a) (forts.)

Anmdrkning 1: For export till "stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt
1C450 inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som specificeras
i avsnitt 1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn
1 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 2: For export till "stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt 1C450
inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som specificeras i avsnitt
1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer an 30 viktprocent
av blandningen.

Anmarkning 3:  Avsnitt 1C450 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemi-
kalier som specificeras i avsnitt 1C450.a.4, a.5, a.6 och a.7 i vilka ingen individuellt specificerad
kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmarkning 4:  Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for
detaljhandelsforsaljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

b) Giftiga kemiska prekursorer enligt foljande:

1. Kemikalier, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmelserna f6r varor med militir anvindning
eller i avsnitt 1C350, som innehaller en fosforatom till vilken 4r bunden en metyl-, etyl- eller
propyl(normal eller iso)grupp men inga ytterligare kolatomer.

Anmdrkning:  Avsnitt 1C450.b.1 omfattar inte fonofos: O-etyl-S-fenyletylfosfonoditioat (944-22-9)

2. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] fosforamidodihalider, andra dn N,N-dimetyl-
fosforamidodiklorid.

ANM.: Se avsnitt 1C350.57 for N,N-dimetylfosforamidodiklorid.

3. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller
iso)]-fosforamidater, andra dn dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som specificeras i avsnitt 1C350.

4. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] aminoetyl-2-klorider och motsvarande pro-
tonerade salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-diisopropyl-(beta)-aminoe-
tylkloridhydroklorid, som specificeras i avsnitt 1C350.

5. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] aminoetan-2-oler och motsvarande protone-
rade salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-dietylaminoetanol (100-
37-8), som specificeras i avsnitt 1C350.

Anmdrkning: Avsnitt 1C450.b.5 omfattar inte foljande:
a) N,N-dimetylaminoetanol (108-01-0) och motsvarande protonerade salter.
b) Protonerade salter av N,N-dietylaminoetanol (100-37-8).

6. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-tioler och motsvarande protone-
rade salter, andra 4n N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol, som specificeras i avsnitt 1C350.

7. Se avsnitt 1C350 ndr det giller etyldietanolamin (139-87-7).

8. Metyldietanolamin (105-59-9).
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1C450 (forts.)

Anmdrkning 1: For export till "stater som inte dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt 1C450
inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som specificeras i avsnitt
1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn
10 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 2:  For export till "stater som dr parter i konventionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt 1C450 inte
“kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som specificeras i avsnitt
1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer
an 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 1C450 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C450.b.8 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn
30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for detal;-
handelsforsaljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

1D Programvara

» »

1D001 "Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning som specificeras i avsnitten 1B001-1B003.

1D002 "Programvara” for "utveckling” av organiska "matriser”, metall-’matriser”, kol-’matris”-laminat eller "kom-
positer”.
1D003 "Programvara” som dr sdrskilt utformad eller modifierad for att utrustning ska kunna utfora de funktioner

som utfors av utrustning som specificeras i avsnitt 1A004.c eller 1A004.d.

1D101 "Programvara” som dr sdrskilt utformad eller modifierad for drift eller underhdll av produkter som speci-
ficeras i avsnitt 1B101, 1B102, 1B115, 1B117, 1B118 eller 1B119.

1D103 "Programvara” som ar speciellt utformad for analys av sannolikheten for upptickt av t.ex. radarreflektioner,
ultravioletta/infrar6da signaturer och akustiska signaturer.

1D201 "Programvara” som dr sirskilt utformad for "anvindning” av produkter som specificeras i avsnitt 1B201.
1E Teknik
1E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmiérkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning

eller material som specificeras i avsnitt 1A002-1A005, 1A006.b., 1A007, 1B eller 1C.
1E002 Annan “teknik” enligt foljande:
a) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av polybensotiazoler eller polybensooxazoler.

b) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av fluorelastomerforeningar som innehéller tminstone en
vinyletermonomer.

¢) "Teknik” for konstruktion eller "produktion” av foljande keramiska pulver eller keramiska material som
inte 4r "kompositer”:

1. Keramiska pulver som har alla f6ljande egenskaper:

a) Nédgon av foljande sammansittningar:
1. Enkla eller komplexa oxider av zirkonium och komplexa oxider av kisel eller aluminium,
2. enkla bornitrider (kubisk kristallinsk form),
3. enkla eller komplexa kisel- eller borkarbider, eller
4. enkla eller komplexa kiselnitrider.

b) Nagon av foljande totala metalliska féroreningar (exklusive avsiktliga tillsatser):
1. Mindre 4n 1 000 ppm for enkla oxider eller karbider, eller

2. Mindre 4n 5 000 ppm for komplexa foreningar eller enkla nitrider, och
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1E002 ¢ 1. (forts)
¢) Som ar ndgot av foljande:

1. Zirkonium (CAS 1314-23-4) dir den genomsnittliga partikelstorleken dr hogst 1 pm och hogst
10 % av partiklarna ar storre dn 5 pum, eller

2. Andra keramiska pulver dir den genomsnittliga partikelstorleken dr hogst 5 pm och hogst 10 %
av partiklarna ar storre dn 10 pm.

2. Keramiska material som inte dr "kompositer” sammansatta av material som specificeras i avsnitt
1E002.c.1.

Anmdrkning: Avsnitt 1E002.c.2 omfattar inte “teknik” for slipmedel.
d) Anvinds inte.
e) "Teknik” for installation, underhdll eller reparation av material som specificeras i avsnitt 1C001.

f) "Teknik” for reparation av "komposit”strukturer, laminat eller material som specificeras i avsnitt 1A002
eller 1C007.c.

Anmarkning:  Avsnitt 1E002.f omfattar inte "teknik” for reparation av “civila lufifartyg” med hjdlp av material
som innehdller kol-"fibrer eller fiberliknande material” samt epoxiharts, och som beskrivs i "luftfar-
tygs™-tillverkarens manualer.

g) "Bibliotek” som ar sirskilt utformade eller modifierade for att utrustning ska kunna utfora de funktioner
som utfors av utrustning som specificeras i avsnitt 1A004.c eller 1A004.d.

1E101 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen rérande teknik for “anvindning” av varor som specificeras i
avsnitt 1A102, 1B001, 1B101, 1B102, 1B115-1B119, 1C001, 1C101, 1C107, 1C111-1C118, 1D101
eller 1D103.

1E102 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av “programvara” som speci-
ficeras i avsnitt 1D001, 1D101 eller 1D103.

1E103 "Teknik” for reglering av temperatur, tryck eller atmosfar i autoklaver eller hydroklaver nir dessa anvands
for "produktion” av "kompositer” eller delvis bearbetade "kompositer”.

1E104 "Teknik” for "produktion” av pyrolytiskt erhéllet material pd en form, dorn eller annat underlag frén pre-
kursorgaser som bryts ner inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300 °C) till 3173 K (2 900 °C) och ett
tryck mellan 130 Pa och 20 kPa.

Anmdrkning: Avsnitt 1E104 inbegriper "teknik” for bildandet av prekursorgaser, bestamning av flodeshastigheter och
processkontrollscheman och parametrar.

1E201 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for “anvindning” av varor som specificeras i
avsnitt 1A002, 1A007, 1A202, 1A225-1A227, 1B201, 1B225-1B234, 1C002.b.3 eller b.4, 1C010.b,
1C202, 1C210, 1C216, 1C225-1C241 eller 1D201.

1E201 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” eller "produktion” av varor som
specificeras i avsnitt 1A007, 1A202 eller 1A225-1A227.

1E203 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av "programvara” som speci-
ficeras i avsnitt 1D201.

KATEGORI 2 MATERIALBEARBETNING
2A System, utrustning och komponenter

ANM.: For tystgdende lager, se kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.
2A001 Lager och lagersystem med ldg friktion, enligt f6ljande, samt komponenter hirtill:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A101.

Anmdrkning:  Avsnitt 2A001 omfattar inte kulor med toleranser som har specificerats av tillverkaren i enlighet med
ISO 3290 som grad 5 eller simre.
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2A001 (forts.)

a) Kullager och massiva rullager, alla med toleranser som har specificerats av tillverkaren i enlighet med ISO
492 toleransklass 4 (eller nationella motsvarigheter) eller béttre, och dir bade ringar och rullkroppar, dr
tillverkade av monel eller beryllium.

Anmdrkning:  Avsnitt 2A001.a omfattar inte koniska rullager.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ring’ avses den ringformade delen av radialrullager med en eller flera rullbanor (ISO 5593:1997).
2. Med ‘rullkropp” avses kulor eller rullar som rullar mellan rullbanor (ISO 5593:1997).

b) Anvinds inte.

¢) Aktiva magnetiska lagersystem som anvinder nigot av foljande:
1. Material med en flodestithet pd 2,0 T eller mer och en strickgrins som Gverstiger 414 MPa.
2. Helt elektromagnetisk tredimensionell likpolig manévrering av forspanningen.
3. Hogtemperatursensorer for positionering (450 K (177 °C) eller hogre).

2A101 Andra radialkullager 4n dem som specificeras i avsnitt 2A001, forutsatt att de har alla toleranser specifi-
cerade i enlighet med ISO 492 toleransklass 2 (eller ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-9 eller andra
nationella motsvarigheter) eller battre och har alla foljande egenskaper:

a) En innerring med en haldiameter av mellan 12 mm och 50 mm.
b) En ytterring med en ytterdiameter pd mellan 25 mm och 100 mm.
¢) En bredd pd mellan 10 mm och 20 mm.
2A225 Smaltdeglar tillverkade av material som ar resistenta mot flytande aktinidmetaller enligt foljande:
a) Smiltdeglar som har foljande tva egenskaper:
1. En volym mellan 150 cm® och 8 000 cm’.

2. Tillverkade av eller belagda med ndgot av foljande material, eller en kombination av foljande material,
med en total orenhetsgrad pd hogst 2 viktprocent:

a) Kalciumfluorid (CaF,).
b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrOj).
¢) Ceriumsulfid (Ce,S;).
d) Erbiumoxid (erbia) (Er,05).
e¢) Hafniumoxid (hafnia) (HfO,).
f) Magnesiumoxid (MgO).
g) Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W).
h) Yttriumoxid (yttria) (Y,05).
i) Zirkoniumoxid (zirconia) (ZrO,).
b) Smaltdeglar som har féljande tvd egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm® och 2 000 cm’.
2. Tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 99,9 viktprocent eller hogre.
¢) Smaltdeglar som har alla f6ljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm® och 2 000 cm’.
2. Tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 98 viktprocent eller hogre.

3. Belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller ndgon kombination darav).
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2A226

2B

Ventiler som har alla foljande egenskaper:

a) En 'nominell storlek’ av 5 mm eller mer,

b) med balgtitning, och

¢) helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumlegering, nickel eller nickellegering som
innehdller mer 4n 60 viktprocent nickel.

Teknisk anmdrkning:

For ventiler med olika in- och utloppsdiametrar avser den nominella storleken’ i avsnitt 2A226 den minsta diametern.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Tekniska anmdrkningar:

1. Sekunddra parallella konturskapande axlar, (t.ex. w-axeln i en horisontell arborrmaskin eller en sekunddr roterande
axel vars centrumlinje dr parallell med den primdra roterande axeln), ska inte raknas in i det totala antalet
konturskapande axlar. Roterande axlar behover inte kunna vridas 360°. En roterande axel kan drivas av en linjar
axel (t.ex. en skruv eller en kuggstangsvixel).

2. I avsnitt 2B dr det antal axlar som kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning” lika med det antal axlar
lings eller runt vilka, under bearbetningen av arbetsstycket, samtidiga och inbordes relaterade rorelser sker mellan
arbetsstycket och ett verktyg. Hit riknas inte nagra ytterligare axlar lings eller runt vilka annan inbérdes rorelse i
maskinen sker, sdsom

a) avrivningssystem for slipmaskiner,
b) parallella roterande axlar konstruerade for upphdngning av separata arbetsstycken,

¢) kolinjara roterande axlar konstruerade for hantering av samma arbetsstycke genom att detta halls fast frdn olika
hdll i en chuck.

3. Nomenklaturen for axlarna ska vara i Gverensstimmelse med Internationell Standard 1ISO 841:2001, Industrial
automation systems and integration — Numerical Control — of machines Coordinate system and motion nomencla-
ture.

4. T avsnitten 2B0O01-2B009 ska en “tippbar spindel” riknas som en roterande axel.

”

5. 'Angiven “repetitionsnoggrannhet avseende en maskinrérelse i en riktning till en position™ far anvindas for varje
verktygsmaskinmodell som ett alternativ till individuella maskintester och ska bestammas enligt foljande:

a) Vilj ut fem maskiner av en modell som ska fd ett virde.

b) Mt den linjara axelns repeterbarhet (R T ,R 1) enligt ISO 230-2:2014 och bedom “repetitionsnoggrannheten
avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” for varje axel pd alla fem maskiner.

¢) Bestim det aritmetiska medelvdrdet for “repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrérelse i en riktning till en
position” for varje axel pd alla fem maskiner tillsammans. Dessa aritmetiska medelvirden for “repetitionsnog-
grannhet avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” (|[UPR|) blir det angivna virdet for varje axel
pd denna modell ([UPR[,, [UPR], ...).

d) Eftersom kategori 2-forteckningen hdnfor sig till varje linjar axel kommer det att finnas lika mdnga angivna
varden for “repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrérelse i en riktning till en position” som linjdra axlar.
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2B 5. (forts.)

e) Om ndgon axel pd en maskinmodell som inte omfattas av avsnitt 2B001.a—2B001.c har en angiven
“repetitionsnoggrannhet avseende en maskinrérelse i en riktning till en position” som dr lika med eller mindre
dan den angivna “repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrirelse i en riktning till en position” for varje
verktygsmaskinmodell plus 0,7 pm, bor man kriva att byggaren bekriftar noggrannhetsnivan en ging var 18:e
mdnad.

6. I samband med avsnitten 2B001.a—2B001.c ska mdtosdkerheten for verktygsmaskinernas “repetitionsnoggrannhet
avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” enligt definitionen i International Standard ISO 230-
2:2014 eller motsvarande nationell standard, inte beaktas.

7. I samband med avsnitten 2B001.a—2B001.c ska axlarna matas enligt testforfarandena i punkt 5.3.2 i ISO 230-
2:2014. Test av axlar som dr lingre dn 2 meter ska goras over 2 meter linga segment. Axlar som dr lingre dn 4
meter kraver flera test (t.ex. tvd test for axlar mellan 4 och 8 meter och tre test for axlar mellan 8 och 12 meter).
Testerna ska goras Gver 2 meter linga segment och fordelas i lika stora intervall dver axelns hela lingd. Test-
segmenten dr jamnt fordelade Gver axelns hela lingd, och eventuell dverloppslingd ska fordelas jamnt i borjan, i
mitten och i slutet av testsegmenten. Det ligsta vardet for "repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en
riktning till en position” i alla testsegment ska rapporteras.

2B001 Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, for bearbetning av metaller, keramer eller "kompositer”,
som, i enlighet med tillverkarens tekniska specifikation, kan utrustas med elektronisk utrustning for "nume-
risk styrning” enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B201.

Anmdrkning 1: Avsnitt 2B001 omfattar inte verktygsmaskiner for sarskilda dndamal som endast dr avsedda for
tillverkning av kuggar. Se avsnitt 2B003 for sddana maskiner.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 2B001 omfattar inte verktygsmaskiner for sarskilda dndamdl som enbart dr avsedda for
tillverkning av ndgot av foljande:

a) Kam- eller vevaxlar.

b) Verktyg eller frasar.

¢) Matarskruvar.

d) Graverade eller slipade delar av smycken.
e) Tandproteser.

Anmdrkning 3: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frasning och slipning (t.ex.
en svarv med frisningsfunktion), ska bedomas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 2B001.a,
2B001.b eller 2B0O01.c.

ANM.: For maskiner for optisk slutbearbetning, se avsnitt 2B002.

a) Verktygsmaskiner for svarvning med tvd eller flera axlar som kan styras samtidigt for att uppnd “kon-
turstyrning” med nagot av foljande:

1. "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” dr lika med eller
mindre (bittre) dn 0,9 pm langs med en eller flera linjira axlar med en lingd pd mindre dn 1,0 m.

2. "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” ar lika med eller
mindre (bittre) 4n 1,1 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pd 1 meter eller mer.

Anmarkning 1:  Avsnitt 2BO01.a omfattar inte svarvar speciellt konstruerade for att producera kontaktlinser, som
har allt av foljande:
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2B001 a) Anmdrkning 1:  (forts.)

a) Maskinstyrningen dr begransad till anvindning av oftalmologiskt baserad programvara for
delprogrammering av indata, och

b vacuumchuck saknas.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 2B001.a. omfattar inte maskiner for stangarbete (Swissturn) som endast dr avsedda for
bearbetning av stianger som matas genom maskinen, om den maximala stangdiametern dr mindre
an eller lika med 42 mm och mojligheter till chuckmontering saknas. Maskinerna far dven vara

utrustade for borrning och/eller frasning, for bearbetning av detaljer vars diameter understiger
42 mm.

b) Verktygsmaskiner for frisning som uppfyller nigot av foljande:

1. Tre linjdra axlar plus en roterande axel, som kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning” med
nagon av foljande egenskaper:

a) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” 4r lika med
eller mindre (bittre) dn 0,9 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pd mindre 4n
1,0 m.

b) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrérelse i en riktning till en position” r lika med
eller mindre (béttre) an 1,1 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pd 1 meter eller
mer.

2. Fem eller flera axlar som kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning” med nigot av f6ljande:

a) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” ar lika med
eller mindre (bittre) an 0,9 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pd mindre 4n
1,0 m.

b) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” dr lika med
eller mindre (bdttre) dn 1,4 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pd minst 1
meter och mindre 4n 4 m.

) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” ar lika med
eller mindre (bittre) d4n 6,0 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pa 4 meter eller
mer.

d) Anvinds inte.

3. "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” for jiggborr-
maskiner ar lika med eller mindre (bttre) an 1,1 um lings med en eller flera linjdra axlar.

4. Kuggbearbetningsmaskiner som har allt av f6ljande:
a) Spindelns “axialkast” och "radialkast” ar mindre (battre) dn 0,0004 mm (TIR), och
b) slidens vinkelfel (gir, lutning, roll) ar mindre (battre) dn 2 bigsekunder (TIR) Gver 300 mm rorelse.
¢) Verktygsmaskiner for slipning som uppfyller nigot av foljande:
1. Har allt av foljande:

a) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” 4r lika med
eller mindre (bdttre) 4n 1,1 um lings med en eller flera linjira axlar, och

b) tre eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.
2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning” med nédgot av foljande:
a) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” 4r lika med
eller mindre (bdttre) d4n 1,1 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pd mindre 4n
1m.
b) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” 4r lika med

eller mindre (battre) dn 1,4 pm lings med en eller flera linjira axlar med en lingd pd minst 1
meter och mindre 4n 4 m.
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) "Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en riktning till en position” r lika med
eller mindre (bittre) dn 6,0 pm lings med en eller flera linjdra axlar med en lingd pa 4 meter eller
mer.

Anmarkning:  Avsnitt 2B001.c omfattar inte slipmaskiner enligt foljande:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invindig och utvindig slipning som
har allt av foljande:

1. Begransade till cylindrisk slipning och
2. begransade till ett arbetsstycke som dr hogst 150 mm i ytterdiameter eller lingd.

b) Maskiner speciellt konstruerade som jiggslipmaskiner som inte har ndgon z-axel eller w-axel och
vars "repetitionsnoggrannhet avseende en maskinrérelse i en riktning till en position” dr mindre
(battre) dn 1,1 pm.

¢) Planslipmaskiner.

d) Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tvd eller flera roterande axlar som kan styras
samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

e) Verktygsmaskiner for borttagning av metaller, keramer eller "kompositer” som har allt av f6ljande:
1. Borttagning av material med hjilp av
a) vatten eller andra sprutade vitskor, inklusive sddana som innehéller slipmedelstillsatser,
b) elektronstrélar, eller
¢) laserstrélar, och
2. som har minst tvé roterande axlar som bade
a) kan styras samtidigt for att uppna "konturstyrning”, och
b) har en positionerings’noggrannhet” som 4r mindre (battre) dn 0,003°.

f) Langhdlsborrmaskiner och svarvar som dr modifierade for langhdlsborrning, som har en borrkapacitet
som dar storre dn 5 m.

2B002 "Numeriskt styrda” verktygsmaskiner for optisk slutbearbetning, utrustade for selektivt borttagande av
material for att producera icke-sfiriska optiska ytor med allt av foljande:

a) Slutbearbetar formen till mindre (bdttre) dan 1,0 pm.
b) Slutbearbetar till en ojimnhet som dr mindre (battre) dan 100 nm rms.
¢) Minst fyra axlar som kan styras samtidigt for "konturstyrning”.
d) Anvinder nigon av foljande processer:
1. Magnetreologisk slutbearbetning (MRF).

2. Elektroreologisk slutbearbetning (ERF).
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3. ‘Slutbearbetning med energirik partikelstréle’.
4. 'Slutbearbetning med tdnjbart membran’.
5. 'Slutbearbetning med vitskestréle’.

Tekniska anmdrkningar:

I avsnitt 2B002 avses med

1. 'MRF borttagande av material med hjalp av en magnetisk slipvitska vars viskositet styrs av ett magnetfalt,
2. 'ERF": borttagande med hjilp av en slipvitska vars viskositet styrs av ett elektriskt falt,

3. 'slutbearbetning med energirik partikelstrile: anvindning av RAP (Reactive Atom Plasmas) eller jonstrdlar for
selektivt borttagande av material,

4. ’slutbearbetning med tanjbart membran’: en process som anvéinder ett membran som utsdtts for tryck och dndrar
form for att komma i kontakt med arbetsstycket dver en liten area.

5. ’slutbearbetning med vitskestrale’: anvandning av en vitskestrom for borttagning av material.

2B003 "Manuellt eller "numeriskt styrda” verktygsmaskiner, och speciellt konstruerade komponenter, styrutrust-
ningar och tillbehor for dem, speciellt konstruerade for skdrning, finslipning, polering eller hening av
hirdade (Rockwell = 40 eller mer) spdr, spiralskurna och dubbelspiralskurna kugghjul med en delnings-
diameter som dr storre d4n 1 250 mm och med en kuggbredd som ar minst 15 % av delningsdiametern, och
som har bearbetats till en kvalitet av AGMA 14 eller bittre (motsvarande ISO 1328 klass 3).

2B004 Varma “isostatiska pressar” som har alla foljande egenskaper samt till dessa speciellt konstruerade kom-
ponenter och tillbehor:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B104 och 2B204.

a) En kontrollerad termisk omgivning i slutet utrymme och ett kammarutrymme med en innerdiameter pa
minst 406 mm.

b) Négot av foljande:
1. Ett maximalt arbetstryck som Gverstiger 207 MPa.
2. En kontrollerad termisk omgivning som 6verstiger 1 773 K (1 500 °C).
3. En anordning for kolviteimpregnering och for bortforsling av uppkomna restgaser.

Teknisk anmdrkning:

Med kammarens innerdiameter avses den del av kammaren dér arbetstemperatur och -tryck kan hallas. I diametern ska
inte inrdknas utrymme for lasthdllare. I diametern ska inte inraknas utrymme for lasthallare. Innerdiametern dr den
mindre av tryckkammarens eller den isolerade ugnskammarens, beroende pd vilken av de tva som dr placerad i den
andra.

ANM.: For speciellt konstruerade kapslar, formar och verktyg, se avsnitten 1B003 och 9B009 samt kontrollbestim-
melserna for varor med militdr anvindning.

2B005 Foljande utrustning, som ér speciellt konstruerad for utfillning, behandling och styrning under behandlingen
av oorganiska beldggningar, ytbelaggningar och ytforandringsbeldggningar, for substrat som anges i kolumn
2, med processer som beskrivs i kolumn 1 i tabellen efter avsnitt 2E003.f, samt speciellt konstruerad
utrustning till denna for automatisk hantering, positionering, mandvrering och styrning:
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a) Utrustning for produktion med kemisk forangningsdeponering (CVD) som har alla foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B105.
1. En process som dr modifierad till en av f6ljande typer:
a) Pulserande CVD.
b) Styrd nukledr termisk deponering (CNTD, Controlled nucleation thermal deposition).
c) Plasmaforstirkt eller plasmaassisterad CVD.
2. Nagot av foljande:
a) Fast monterade roterande hogvakuumtitningar (tryck lika med eller mindre dn 0,01 Pa).
b) Fast monterad utrustning for métning eller styrning av tjockleken av palagt skikt.
b) Produktionsutrustning for jonimplantation som kan leverera 5 mA eller mera i jonstrélen.

¢) Produktionsutrustning for fysisk elektronstrileforangning (EB-PVD) med en systemeffekt specificerad till
att overstiga 80 kW och som innefattar ndgot av foljande:

1. Vitskenivakontroll med hjilp av ett "laser’-assisterat matsystem som med precision kan styra inmat-
ningen av gotet, eller

2. en datorkontrollerad matningshastighet som 6vervakas med bildskidrmar som arbetar med principen
att genom luminiscens fran de joniserade atomerna i forangningsstrdlen mata beldggningshastigheten
for belaggningar som innehaller tva eller flera bestdndsdelar.

d) Produktionsutrustning for plasmasprutning med ndgot av foljande:

1. Arbetar med styrd och reducerad atmosfir (lika med eller mindre d4n 10 kPa mdtt ovanfor och inom
ett avstdnd av 300 mm frdn strilkanonens munstycke) i en vakuumkammare, dir trycket fore plas-
masprutningen kan sinkas ner till 0,01 Pa, eller

2. innehdller fast monterad utrustning for matning eller styrning av tjockleken av pélagt skikt.

e) Produktionsutrustning for sputtering som kan avge stromtitheter pd minst 0,1 mA/mm? vid en fordng-
ningshastighet pd minst 15 pm/tim.

f) Produktionsutrustning for katodstrilebeliggning med hjilp av en utrustning som innehéller ett galler
bestdende av elektromagneter for att styra stralningspunkten pd katoden.

g) Produktionsutrustning for jonpldtering kapabel till in situ-mitning av ndgot av foljande:
1. Tjocklek pa substratet och matningshastighet, eller
2. optiska egenskaper.

Anmdrkning: Avsnitt 2BO05 omfattar inte utrustning for kemisk forangningsdeponering, katodstrdle, sputtering,
jonplatering eller joninplantation speciellt konstruerad for skarande och bearbetande verktyg.

Mit- eller inspektionssystem, utrustning och “elektroniska sammansattningar” enligt foljande:

a) Datorstyrda eller "numeriskt styrda” koordinatmatmaskiner (CMM) som har en tredimensionell (voly-
metrisk) maximal tilliten lingdmattsavvikelse (Eg\pg) vid varje punkt inom maskinens arbetsomrade
(dvs. inom axellingden) som ir lika med eller mindre (bittre) n (1,7 + L/1 000) pm (L 4r den uppmatta
langden i mm), enligt ISO 10360-2 (2009).
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Teknisk anmirkning:

Eq nmpE for den mest noggranna konfigurationen av CMM enligt tillverkarens specifikation (t.ex. bast av foljande:
prob, matstiftslingd, rorelseparametrar, omgivning) och med “alla tillgdngliga kompensationer” ska jamforas med
troskeln pa 1,7+L/1 000 pm.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B206.

b) Mitinstrument f6r miétning av linjir- och vinkelforskjutning enligt f6ljande:

1. Instrument for mitning av linjarforskjutning’, som har ndgon av féljande egenskaper:

Anmdrkning: Matsystem med interferometer eller optisk givare for mdtning av forskjutning, som innehaller en

“laser” ingdr endast i 2B006.b.1.c. och 2B206.c.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B006.b.1 avses med ‘linjarforskjutning”: andring av avstandet mellan mdtprob och matobjekt.

a)

System som midter kontaktlost med en “upplosning” som dr lika med eller mindre (battre) dn
0,2 pm inom ett matomrade upp till 0,2 mm.

System med linjira differentialtransformatorer (LVDT) som har allt av f6ljande:
1. Négot av foljande:

a) "Linjariteten” dr lika med eller mindre (battre) dn 0,1 % matt fran O till *full funktionsradie’
for LVDT-system med en ’full funktionsradie’ pa upp till och med + 5 mm, eller

b) “linjariteten” 4r lika med eller mindre (battre) dn 0,1 % matt frdn O till 5 mm for LVDT-
system med en ’full funktionsradie’ pd 6ver + 5 mm, och

2. avdrift lika med eller mindre (bittre) dn 0,1 % per dag i normal testrumstemperatur + 1 K.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 2B006.b.1.b avses med full funktionsradie’ halva LVDT-systemets totala mojliga linjdrforskjut-
ning’. Exempelvis kan ett LVDT-system med en ‘full funktionsradie’ pd upp till och med + 5 mm mita en
total majlig linjarforskjutning pd 10 mm.

Matsystem som har allt av foljande:
1. Innehéller "laser”.
2. En "upplosning” over hela skalomradet som dr lika med eller mindre (battre) 4n 0,200 nm.

3. Formadga att uppnd en "mitosakerhet” som ér lika med eller mindre (bittre) 4n (1,6 + L/2 000)
nm (L dr den uppmitta lingden i mm) vid varje punkt inom ett matomrdde, nir det kom-
penseras for refraktionsindexet for luft och métningen loper over 30 sekunder vid en tempera-
tur pd 200,01 °C.

“Elektroniska sammansittningar” som ar sirskilt konstruerade for att ge aterkopplingskapacitet i
system som specificeras i avsnitt 2B006.b.1.c.

Anmdrkning: Avsnitt 2B006.b.1 omfattar inte interferometersystem for mdtning, med ett automatiskt kon-

trollsystem som dr konstruerat for att inte anvinda ndgon dterkopplingsteknik, och som inne-
héller en “laser” for att mata slidens rorelsefel pd verktygsmaskiner, matmaskiner eller liknande
utrustning.
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2. Instrument for mitning av vinkelpositionerings "noggrannhet” som ar lika med eller mindre (bittre)
an 0,00025°.

Anmdrkning: Avsnitt 2B006.b.2 omfattar inte optiska instrument sdsom autokollimatorer som anvinder
parallellt ljus (t.ex. "laser”-ljus) for att uppticka vinkelforskjutning hos en spegel.

¢) Utrustning for matning av ytjamnhet (inklusive ytdefekter), genom att mita den optiska spridningen med
en kénslighet som dr 0,5 nm eller mindre (bittre).

Anmdrkning: 2B006 inkluderar andra verktygsmaskiner dn dem som specificeras i 2B001, forutsatt att de kan
anvindas som mat- eller avsyningsmaskiner och uppfyller eller Gverskrider de kriterier som anges for
mat- och avsyningsmaskiner.

2B007 ”"Robotar” som har nigon av foljande egenskaper samt dirtill horande sirskilt konstruerade styrsystem och
"manipulatorer”:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B207.

a) I realtid kan utfora en fullstindig 3-dimensionell bildbehandling eller ‘analys av en bild’ for att generera
eller modifiera "program” eller data for ett numeriskt program.

Teknisk anmirkning:

Begrdansningen avseende ‘analys av en bild’ innefattar inte approximation av den tredje dimensionen genom att man
betraktar foremdlen med en given vinkel eller genom att man med begrinsad grdskaletolkning far en djup- eller
monsterfornimmelse av det analyserade foremdlet (2,5-D).

b) Speciellt konstruerade for att tillatas arbeta i en potentiellt explosiv omgivning enligt nationella sikerhets-
bestammelser.

Anmarkning:  Avsnitt 2B007.b omfattar inte "robotar” som dr sarskilt konstruerade for sprutlackeringsbds.

¢) Speciellt konstruerade for eller specificerade som stralningstiliga for att motstd en total stralningsdos
som ar storre an 5 x 10 Gy (kisel) utan forsimrad prestanda.

Teknisk anmirkning:

Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskirmat kiselprov absorberar ndr den utsitts
for joniserande strdlning.

d) Specialkonstruerade for drift pd hojder 6ver 30 000 m.

2B008 Sammansattningar eller enheter som dr sirskilt konstruerade for verktygsmaskiner eller mit- och inspek-
tionsutrustning och -system enligt foljande:

a) Linjdra terkopplade positioneringsenheter som har en "noggrannhet” som ar mindre (bittre) dn (800 +
[600 x L/1 000]) nm (L dr den effektiva lingden i mm).

ANM.: For "laser”system, se dven anmdrkningen till avsnitt 2B006.b.1.c., 2B006.b.1.d. och 2B206.c.
b) Roterande aterkopplade positionsenheter som har en "noggrannhet” som ar mindre (bdttre) an 0,00025°.
ANM.: For "laser’system, se dven anmdrkningen till avsnitt 2B006.b.2.

Anmdrkning: 2B008.a och 2B008.b omfattar enheter som dr konstruerade for att faststdlla positioneringsinfor-
mation for dterkopplingskontroll, sasom induktiva enheter, graderade skalor, infrardda system eller
"laser’mdtsystem.

¢) "Tipp- och vridbara arbetsbord” och “tippbara spindlar” som enligt tillverkarens specifikationer kan
forbattra prestanda hos verktygsmaskiner till eller 6ver de prestandanivier som specificeras i avsnitt 2B.
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2B009 Maskiner for trycksvarvning och maskiner for tryckvalsning vilka enligt tillverkarens tekniska specifikation
kan utrustas med "numeriska styrenheter” eller en datorkontroll och som har allt av foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B109 OCH 2B209.
a) Tre eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning”.
b) Kraften fran pressrullen dr storre dn 60 kN.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B009 ska maskiner som kombinerar trycksvarvning och tryckvalsning betraktas som maskiner for tryckvals-
ning.

2B104 "Isostatiska pressar”, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B004, med alla foljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B204.
a) Maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre.
b) Utformade for att uppnd och bibehdlla en termiskt reglerad miljo av 873 K (600 °C) eller mer.
¢) Kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.

2B105 Ugnar for kemisk fordngningsdeposition (CVD), andra dn de som specificeras i avsnitt 2B005.a, som ar
konstruerade eller modifierade for fortitning av kol-kol-kompositer.

2B109 Maskiner for tryckvalsning, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B009, och sirskilt konstruerade kom-
ponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B209.
a) Maskiner for tryckvalsning med alla foljande egenskaper:

1. Maskinerna kan enligt tillverkarens tekniska specifikation utrustas med "numeriska styrenheter” eller
en datorkontroll, &ven om de inte dr forsedda med siddana enheter, och

2. de har mer dn tva axlar som kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

b) Sirskilt konstruerade komponenter f6r maskiner for tryckvalsning som specificeras i avsnitt 2B009 eller
2B109.a.

Anmarkning:  Avsnitt 2B109 omfattar inte maskiner som inte kan anvindas for produktion av framdrivningskom-
ponenter och -utrustning (t.ex. motorhus och mellansteg hdrfor) i de system som specificeras i avsnitt
9A005, 9A007.a eller 9A105.a.

Teknisk anmdrkning:

Maskiner som kombinerar trycksvarvning och tryckvalsning ska i avsnitt 2B109 betraktas som maskiner for tryckvals-
ning.

2B116 Vibrationsprovsystem med dartill horande utrustning och komponenter enligt foljande:

a) Vibrationsprovsystem med aterkoppling och sluten slinga och digital styrteknik, i stind att vibrera ett
system vid en acceleration som &r lika med eller hogre d4n 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz och
overfora krafter som dr lika med eller storre 4n 50 kN, matta vid "obelastat bord’.

b) Digital styrutrustning, tillsammans med sarskilt utformad programvara for vibrationsprovning, med en
'realtidskontrollbandbredd’ storre d4n 5 kHz och utformad for vibrationsprovsystem som specificeras i
avsnitt 2B116.a.



L 334/84 Europeiska unionens officiella tidning 15.12.2017

2B116 b) (forts.)

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 2B116.b avses med 'realtidskontrollbandbredd’ den maximala hastighet med vilken en styrutrustning kan
utfora fullstindiga cykler av insamling, databehandling och utsandning av kontrollsignaler.

¢) Vibratorer (skakutrustningar), med eller utan tillhorande forstirkare, som kan astadkomma en kraft som
dr lika med eller storre an 50 kN, mdtt vid 'obelastat bord’, och anvidndbara i provningssystem som
specificeras i avsnitt 2B116.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att kombinera flera skakenheter till ett
komplett skakbordsystem som kan dstadkomma en sammansatt effektiv kraft som ar lika med eller
storre dn 50 kN, matt vid 'obelastat bord’ och anvindbart i vibrationssystem som specificeras i avsnitt
2B116.a.

Teknisk anmirkning:

Med ‘obelastat bord’ avses i avsnitt 2B116 ett arbetsbord eller en yta utan fixtur eller fastspanningsanordningar.
2B117 Utrustning och processregleringssystem, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B004, 2B005.a, 2B104 eller
2B105, som konstruerats eller modifierats for fortitning och pyrolys av raketdysor och nosspetsar pa
farkoster for dterintride i jordatmosfiren.
2B119 Balanseringsmaskiner och tillhérande utrustning enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B219.
a) Balanseringsmaskiner som har samtliga f6ljande egenskaper:
1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som overstiger 3 kg.
2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som overstiger 12 500 varv/min.
3. Kan korrigera obalans i minst tva plan.

4. Kan balansera till en specifik dterstiende obalans av 0,2 g mm per kg rotormassa.

Anmdrkning: Avsnitt 2B119.a omfattar inte balanseringsmaskiner som dr konstruerade eller modifierade for
tandlikarutrustning eller annan medicinsk utrustning.

b) Avldsningsenheter som ar konstruerade eller modifierade for att anvindas i maskiner som specificeras i
avsnitt 2B119.a.

Teknisk anmdrkning:

Avldsningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstrument.
2B120 Rorelsesimulatorer eller vridbara bord med alla foljande egenskaper:
a) Minst tvéd axlar.

b) Konstruerade eller modifierade for att innehélla sldpringar eller integrerade kontaktfria anordningar som
kan overfora elkraft, signalinformation eller bada delarna.

¢) Ndgon av foljande egenskaper:
1. Alla foljande egenskaper hos varje enskild axel:
a) Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s, och

b) en hastighetsupplosning pd hogst 6 grader/s och en noggrannhet pé lika med eller mindre dn 0,6
grader/s.

2. Har en hastighetsstabilitet som i simsta fall 4r lika med eller bttre (mindre) d4n +/- 0,05 % som ett
genomsnitt 6ver 10 grader eller mer.

3. Positionerings’noggrannhet” som 4r lika med eller mindre (béttre) d4n 5 bagsekunder.
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2B120 (forts.)

Anmdrkning 1: Avsnitt 2B120 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygs-
maskiner eller for medicinsk utrustning. Vridbara bord for verktygsmaskiner omfattas av avsnitt
2B008.

Anmdrkning 2: Rorelsesimulatorer eller vridbara bord som specificeras i avsnitt 2B120 omfattas oavsett om sldp-
ringar eller integrerade kontaktfria anordningar dr monterade eller ¢j vid tidpunkten for exporten.

2B121 Positioneringsbord (utrustning med mojlighet till exakt rotationspositionering i var och en av axlarna), andra
an de som specificeras i avsnitt 2B120, med samtliga foljande egenskaper:

a) Minst tvd axlar.
b) Positionerings"noggrannhet” som ar lika med eller mindre (bdttre) dn 5 bdgsekunder.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B121 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner
eller for medicinsk utrustning. Vridbara bord for verktygsmaskiner omfattas av avsnitt 2B008.

2B122 Centrifuger som kan dstadkomma accelerationer pd mer d4n 100 g och som dr konstruerade eller modifie-
rade for att innehdlla slapringar eller integrerade kontaktfria anordningar som kan overfora elkraft, signal-
information eller bada delarna.

Anmdrkning: ~ Centrifuger som anges i avsnitt 2B122 omfattas oavsett om slapringar eller kontaktfria anordningar ar
monterade eller ej vid tidpunkten for exporten.

2B201 Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, andra 4n de som specificeras i avsnitt 2B001 enligt
foljande, for avldgsnande eller frisning av metaller, keramer eller "kompositer” som enligt tillverkarens
tekniska specifikationer kan utrustas med elektronisk styrning for simultan styrning av minst tvd axlar
for att uppnéd "konturstyrning”™:

Teknisk anmdrkning:

Angivna ‘positioneringsnoggrannhetsnivder som under foljande forfaranden hdrror fran mitningar enligt 1SO 23-
22:1988 (Meller nationella motsvarigheter far anvindas for varje verktygsmaskinmodell som tillhandahdllits och
godkints av nationella myndigheter i stallet for individuella maskintester. Bestdmning av angiven “positionerings-
noggrannhet”:

a) Vdlj ut fem maskiner av en modell som ska fd ett varde.
b) Mt linjara axelns noggrannhet enligt ISO 230-2:1988 (!).

¢) Bestam noggrannhetsvirdena for varje axel pd varje maskin. Hur noggrannhetsvirdet raknas ut beskrivs i ISO-
standard 230-2:1988 (1).

d) Bestam de genomsnittliga noggrannhetsvirdena for varje axel. Detta genomsnittliga virde blir den angivna
‘positioneringsnoggrannheten’ for varje axel pd denna modell (Ax, Ay...).

e) Eftersom punkt 2B201 hdnfor sig till varje linjdr axel kommer det att finnas lika mdnga angivna virden for
‘positioneringsnoggrannhet’ som linjdra axlar.

f) Om en axel pd en verktygsmaskin som inte kontrollerats av 2B201.a, 2B201.b eller 2B201.c har en angiven
‘positioneringsnoggrannhet’ pd 6 ym eller béttre (mindre) vad giller slipmaskiner och 8 ym eller battre (mindre) for
frasmaskiner eller svarvar, enligt ISO 230-2:1988 (') bor man krdva att byggaren bekriftar noggrannhets-
nivdn en ging var 18:e ménad.

a) Verktygsmaskiner for frisning som har ndgon av foljande egenskaper:

1. ’Positioneringsnoggrannheten’ med "alla tillgdngliga kompensationer” r lika med eller mindre (battre)
dn 6 pm enligt ISO 230-2:1988 (1) eller nationella motsvarigheter lings med ndgon linjdr axel.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230-2:1997 eller 2006 bor ridfriga de behoriga myndigheterna
i den medlemsstat ddr de ir etablerade.
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2B201 a) (forts.)
2. Minst tvd roterande axlar som kan utfora konturslipning.
3. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.
Anmdrkning:  Avsnitt 2B201.a omfattar inte frasmaskiner som har foljande egenskaper:
a) X-axelns forflyttning storre dn 2 m, och
b) den totala ‘positioneringsnoggrannheten’ hos x-axeln dr mer (simre) dn 30 pm.
b) Verktygsmaskiner for slipning som har ndgon av foljande egenskaper:

1. ’Positioneringsnoggrannheten’ med "alla tillgdngliga kompensationer” r lika med eller mindre (bittre)
dn 4 pm enligt ISO 230-2:1988 (') eller nationella motsvarigheter lings med ndgon linjir axel.

2. Minst tvd roterande axlar som kan utféra konturslipning.
3. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning”.
Anmarkning:  Avsnitt 2B001.c omfattar inte slipmaskiner enligt foljande:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invindig och utvindig slipning som
har alla foljande egenskaper:

1. Kapaciteten dr begrinsad till ett arbetsstycke som dr higst 150 mm i ytterdiameter eller
lingd.

2. Begransade till x-, z- och c-axlar.

b) Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-axel med en total positioneringsnoggrannhet’ som dr
mindre (battre) dn 4pm enligt ISO 230-2:1988 (') eller nationella motsvarigheter.

¢) Verktygsmaskiner for svarvning som har ’positioneringsnoggrannhet’ med "alla tillgingliga kompensatio-
ner” bittre (mindre) 4n 6 pm enligt ISO 230-2:1988 () lings med ndgon linjdr axel (total positionering)
for maskiner avsedda for bearbetning av diametrar storre d4n 35 mm.

Anmarkning:  Avsnitt 2B201.c. omfattar inte maskiner for stangarbete (Swissturn) som endast dr avsedda for
bearbetning av stinger som matas genom maskinen, om den maximala stangdiametern dr mindre
an eller lika med 42 mm och mojligheter till chuckmontering saknas. Maskinerna far dven vara
utrustade for borrning och/eller frasning, for bearbetning av detaljer vars diameter understiger
42 mm.

Anmdrkning 1: Avsnitt 2B201 omfattar inte verktygsmaskiner for sdrskilda dndamdl som endast dr avsedda for
tillverkning av ndgon av foljande delar:

a) Kuggar.

b) Kam- eller vevaxlar.
c) Verktyg eller frisar.
d) Matarskruvar.

Anmdrkning 2: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frisning och slipning (t.ex.
en svarv med frasningsfunktion), ska bedomas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 2B201.a, b
eller c.

Anmdrkning 3: 2B201a.3 och 2B201b.3 omfattar maskiner som bygger pd en parallell linjdr kinematisk kon-
struktion (t.ex. sexfotade maskiner) som har minst fem axlar av vilka ingen dr roterande.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230-2:1997 eller 2006 bor ridfriga de behoriga myndigheterna
i den medlemsstat ddr de ir etablerade.
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2B204 "Isostatiska pressar”, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B004 eller 2B104, och tillhorande utrustning
enligt foljande:

a) "Isostatiska pressar” som har foljande tva egenskaper:
1. Kan uppnd ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre, och
2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter 6ver 152 mm.

b) Matriser, formar och styrutrustning, speciellt konstruerade for “isostatiska pressar” som specificeras i
avsnitt 2B204.a.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 2B204 avses med innerdiameter den del av arbetskammaren dar arbetstemperatur och -tryck kan hdllas. I
diametern ska inte inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens eller den
isolerade ugnskammarens, beroende pd vilken av de tva som dr placerad i den andra.

2B206 Mit- och inspektionsutrustning, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B006 enligt foljande:

a) Datorstyrda eller numeriskt styrda koordinatmatningsmaskiner (CMM) med ndgon av foljande egenska-
per:

1. Bara tvd axlar, och en maximalt tilliten lingdmattsavvikelse lings ndgon (endimensionell) axel,
identifierad som ndgon kombination av Egy \pp, Egy e, €ller Eg,ypp, som dr lika med eller mindre
(bdttre) an (1,25 + L/1 000) pm (ddr L 4r den uppmitta lingden i mm) vid varje punkt inom
maskinens arbetsomrade (dvs. inom axellingden), enligt ISO 10360-2(2009), eller

2. tre eller fler axlar och en tredimensionell (volymetrisk) maximal tilliten lingdmattsavvikelse (Eq ypg)
som dr lika med eller mindre (bittre) dn (1,7 + L/800) pm (dér L dr den uppmatta lingden i mm) vid
varje punkt inom maskinens arbetsomrdde (dvs. inom axelldngden), enligt ISO 10360-2(2009).

Teknisk anmirkning:

Egpg fOr den mest noggranna konfigurationen av CMM enligt tillverkarens specifikation i enlighet med 1SO
10360-2(2009) (t.ex. bdst av foljande: prob, matstiftslingd, rorelseparametrar, omgivningar) och med alla till-
gangliga kompensationer ska jamforas med troskeln pd 1,7+L/800 pm.

b) System for samtidig linjar matning och vinkelmitning av ett halvskal som har bada foljande egenskaper:

1. "Mitosakerheten” lings med ndgon linjir axel dr lika med eller mindre (béttre) d4n 5 pm per 5 mm,
och

2. "vinkelavvikelsen frdn en position” ar lika med eller mindre (battre) dn 0,02°.
¢) System for mitning av 'linjarforskjutning’, som har alla foljande egenskaper:

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 2B206.c avses med ‘linjarforskjutning dndring av avstdndet mellan mdtprob och mtobjekt.
1. Innehdller “laser”, och

2. bibehdller under minst 12 timmar inom ett temperaturintervall av + 1K runt standardtemperaturen och vid
standardtryck alla foljande egenskaper:

a) En “upplosning” over hela skalomrddet som dr lika med eller battre dn 0,1 pm, och

b) en "matosikerhet” som dr lika med eller bdttre (mindre) an (0,2 + L/2 000) ym (L dr den uppmatta
langden i millimeter).
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2B206 o (forts.)

Anmdrkning:  Avsnitt 2B206.c omfattar inte interferometersystem for mdtning, utan slutna eller oppna dter-
kopplingssystem, som innehdller en laser for att madta slidens rorelsefel pa verktygsmaskiner,
mdtmaskiner eller liknande utrustning.

Anmarkning 1: Verktygsmaskiner som kan anvindas som mdt- eller avsyningsmaskiner ska kontrolleras om de
motsvarar eller verskrider kriterierna for verktygsmaskiner eller mdt- och avsyningsmaskiner.

Anmdrkning 2: En maskin som specificeras i avsnitt 2B206 omfattas om den Gverstiger angivna parametrar ndgon-
stans inom sitt arbetsomrdde.

Tekniska anmdrkningar:

Alla parametrar for matvirden enligt avsnitt 2B206 motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.
2B207 "Robotar”, "manipulatorer” och styrsystem som inte specificeras i avsnitt 2B007 enligt foljande:

a) "Robotar” eller "manipulatorer” som ar speciellt konstruerade for att uppfylla nationella sikerhetsbestam-
melser for hantering av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elektriska mirkdata for hogexplosiva dm-
nen).

b) Styrsystem speciellt konstruerade for de “robotar” och "manipulatorer” som specificeras i avsnitt 2B207.a.

2B209 Maskiner for tryckvalsning, maskiner for trycksvarvning med tryckvalsande funktioner, andra dn de som
specificeras i avsnitt 2B009 eller 2B109, och dorn enligt foljande:

a) Maskiner som har foljande tvd egenskaper:
1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-), och

2. som enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas med "numerisk styrning” eller datorkont-
roll.

b) Rotorskapande dorn konstruerade for att bilda rotorer med en inre diameter pd mellan 75 mm och
400 mm.

Anmdrkning:  Avsnitt 2B209.a omfattar maskiner som endast har en rulle for att deformera metallen plus tvd extra
rullar som understoder dornen men som inte direkt deltar i processen.

2B219 Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationira eller portabla, horisontella eller vertikala enligt
foljande:

a) Maskiner for centrifugalbalansering konstruerade for balansering av bojliga rotorer med en lingd av
600 mm eller mer och som har alla f6ljande egenskaper:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.
2. Balanserar vikter frdn 0,9 kg till 23 kg.
3. Kan balansera med en rotationshastighet storre dn 5 000 varv/min.

b) Maskiner for centrifugalbalansering konstruerade for balansering av ihdliga cylindriska rotorkomponen-
ter, som har alla foljande egenskaper:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.
2. Balanserar vikter frén 0,9 kg till 23 kg.
3. Balanserar till en dterstdende obalans lika med eller mindre d4n 10 g x mm/kg per plan.

4. Anvinder remdrift.
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2B225 Fjarrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse vid radiokemisk separation eller i s.k. hot
cells, som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Kan arbeta genom en vidgg med en tjocklek av 0,6 m eller mer, eller
b) kan overbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer.

Teknisk anmdrkning:

Fjrrstyrda manipulatorer Gverfor en mdansklig operators handlande till en figrrstyrd arbetande arm med ett avslutande
verktyg. Overforingen kan vara av 'master-slave-typ eller styrd av styrpinne (joystick) eller knappsats.

2B226 Induktionsugnar med kontrollerad atmosfir (genom vakuum eller inert gas), andra 4n de som specificeras i
avsnitt 9B001 och 3B001, och kraftférsorjning till dessa enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 3B001 OCH 9B001.

a) Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C).
2. Har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre.
3. Ar konstruerade for en ineffekt pad minst 5 kW.

b) Kraftforsorjning med en specificerad uteffekt pd minst 5 kW, sirskilt konstruerade for ugnar som
specificeras i 2B.226.a.

Anmdrkning: Avsnitt 2B226.a omfattar inte ugnar konstruerade for behandling av halvledarwafers.

2B227 Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfir for smaltning och gjutning av metall och
dirtill horande utrustning enligt foljande:

a) Omsmiltningsugnar (ljusbdge) och gjutugnar med f6ljande tvd egenskaper:
1. Elektrodatging mellan 1 000 cm® och 20 000 cm’, och
2. kan arbeta med smilttemperaturer 6ver 1 973 K (1 700 °C).
b) Ugnar med elektronstralesmaltning samt plasmaatomisering och sméltning med foljande tva egenskaper:
1. En effekt pd minst 50 kW, och
2. kan arbeta med smilttemperaturer 6ver 1473 K (1 200 °C).

¢) Datorstyrning och datorévervakning speciellt utformade for ndgon av ugnarna som specificeras i avsnitt
2B227.a eller 2B227.b.

d) Plasmabrannare, sirskilt konstruerade for ugnar som specificeras i 2B.227.b., med foljande tvd egen-
skaper:

1. Arbetar vid en effekt pd over 50 kW, och
2. kan arbeta over 1 473 K (1 200 °C).

e) Elektronstralekanoner sirskilt konstruerade for ugnar som specificeras i avsnitt 2B227.b. som arbetar vid
en effekt pd over 50 kW.

2B228 Utrustning for tillverkning, sammansittning och upplinjering av rotorer for gascentrifuger, balgformande
dorn och formar enligt foljande:

a) Utrustning for hopsdttning av rotorrorsektioner for gascentrifuger, mellanvdggar och dndstycken.
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2B228 a) (forts.)

Anmarkning:  Avsnitt 2B228.a omfattar precisionsdorn, inspanningsanordningar och maskiner for krymppass-
ning.

b) Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner lings en gemensam axel.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 2B228.b bestdir sidan utrustning vanligen av precisionsmdtprobar kopplade till en dator som kontrollerar
exempelvis pneumatiska kolvar som anvénds for att rikta rorsektionerna.

¢) Bilgformande dorn och formar for produktion av bilgar med en enkel utbuktning.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 2B228.c ska balgarna ha alla foljande egenskaper:
1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.

2. Lingd 12,7 mm eller mer.

3. Utbuktningsdjup stérre dn 2 mm.

4. Tillverkade av hoghdllfasta aluminium-legeringar, mardldrat stal eller hoghdllfasta “fibrer eller fiberliknande
material”.

2B230 Alla typer av tryckgivare som kan madta absolut tryck och som har alla foljande egenskaper:

a. Tryckkdnnande element tillverkat av eller skyddat av aluminium eller aluminiumlegering, aluminiumoxid
(alumina eller safir), nickel eller nickellegering med mer dn 60 viktprocent nickel eller fullstindigt
fluorerade polymerer.

b) De eventuella titningar som kravs for att tita det tryckkdnnande elementet och som ir i direkt kontakt
med processmediet ir tillverkade av eller skyddade av aluminium eller aluminiumlegering, aluminiu-
moxid (alumina eller safir), nickel eller nickellegering med mer dn 60 viktprocent nickel eller fullstindigt
fluorerade polymerer.

¢) De har ndgon av foljande egenskaper:

1. Fullt skalutslag 4r mindre dn 13 kPa och 'noggrannheten’ battre d4n 1 % av fullt skalutslag, eller

2. fullt skalutslag 4r 13 kPa eller mer och 'noggrannheten’ 4r bittre 4n 130 Pa mitt vid 13 kPa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ‘tryckgivare’ avses i avsnitt 2B230 en enhet som omvandlar tryckmatningar till en signal.

2. Med 'noggrannhet’ avses i avsnitt 2B230 ett varde som innefattar icke-linjdritet, hysteres och repeterbarhet vid
omgivningstemperaturen.

2B231 Vakuumpumpar som har alla foljande egenskaper:
a) Insugningsror med en diameter 380 mm eller mer.
b) Pumphastighet av 15 m?/s eller hogre.
¢) Kan dstadkomma ett slutvakuum bittre 4n 13 mPa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Pumphastigheten bestims vid mdtpunkten med kvave eller luft.
2. Slutvakuumet bestams i pumpens ingang med pumpens inlopp blockerat.

2B232 Hoghastighetskanonsystem (drivmedel, gas, coil-gun, elektromagnetiska och elektrotermiska typer och andra
avancerade system) som kan accelerera projektiler till 1,5 km/s eller mer.

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
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2B233 Bilgtitade kompressorer av scrolltyp och bilgtitade vakuumpumpar av scrolltyp med alla foljande egen-
skaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B350.i.

a) Kapabel till en inloppsflodeshastighet pd 50 m?[timme eller mer.

b) Kan uppna ett tryckforhéllande pd 2:1 eller mer.

¢) Alla ytor som kommer i kontakt med processgasen ar tillverkade av ndgot av foljande material:

1. Aluminium eller aluminiumlegering.
2. Aluminiumoxid.
3. Rostfritt stal.
4. Nickel eller nickellegering.
5. Fosforbrons.
6. Fluorpolymerer.
2B350 Hjalpmedel, utrustning och komponenter for kemisk tillverkning enligt foljande:

a) Reaktorkarl eller reaktorer, med eller utan omrérare, med en total inre (geometrisk) volym storre dn
0,1 m> (100 liter) och mindre dn 20 m? (20 000 liter), dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med
den kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda av ndgot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehdller mer 4n 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasinfodring).

4. Nickel eller legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantal-legeringar’.

6. Titan eller titan-legeringar’.

7. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.

8. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.

b) Omrérare som utformats for anvindning i reaktionskérl eller reaktorer enligt avsnitt 2B350.a, samt
impellrar, blad eller axlar avsedda for sidana omrorare, dir alla omrorarens ytor som kommer i direkt
kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts ar gjorda av nigot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehaller mer dn 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

4. Nickel eller 'legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantal-legeringar’.

6. Titan eller titan-legeringar’.

7. Zirkonium eller zirkonium-legeringar.

8. Niob (columbium) eller niob-Tegeringar’.
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2B350 (forts.)

¢) Lagertankar, reservoarer eller behallare med en total inre (geometrisk) volym storre dn 0,1 m> (100 liter)
dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda av
nagot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehéller mer 4n 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

4. Nickel eller legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantal-legeringar’.

6. Titan eller titan-legeringar’.

7. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.

8. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.

d) Virmevixlare eller kondensorer med en virmedverforingsyta storre an 0,15 m? och mindre dn 20 m?,
samt ror, plattor, slingor eller block (kylpaket) avsedda for sddana virmevixlare eller kondensorer, dir
alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas 4r gjorda av ndgot av foljande
material:

1. ’Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

N

Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehaller mer dn 35 viktprocent fluor).

3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).
4. Grafit eller kolgrafit..

5. Nickel eller 'legeringar’ med mer 4n 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantal-legeringar’.

7. Titan eller titan-legeringar’.

8. Zirkonium eller zirkonium-Tlegeringar'.

9. Kiselkarbid.

10. Titankarbid.

11. Niob (columbium) eller niob-legeringar'.

e) Destillations- eller absorptionskolonner med en innerdiameter storre dn 0,1 m, samt vitskefordelare,
angfordelare eller vitskeuppsamlare avsedda for sddana destillations- eller absorptionskolonner, dér alla
ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas dr gjorda av ndgot av foljande
material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehdller mer 4n 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

4. Grafit eller ’kolgrafit’.

5. Nickel eller ‘legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantal-legeringar’.

7. Titan eller titan-legeringar’.

8. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.

9. Niob (columbium) eller niob-legeringar’.



15.12.2017 Europeiska unionens officiella tidning L 334/93

2B350 (forts.)

f) Fjarrstyrda doseringsutrustningar dar alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som
behandlas dr gjorda av ndgot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Nickel eller 'legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
g) Ventiler och komponenter enligt foljande:
1. Ventiler med béda foljande egenskaper:
a) En 'nominell storlek’ pd mer 4n 10 mm (3/8"), och

b) alla ytor som kommer i direkt kontakt med de kemikalier som produceras, processas eller inne-
sluts ar tillverkade av 'korrosionsbestindigt material’

2. Ventiler, andra d4n de som specificeras i avsnitt 2B350.g.1, med alla foljande egenskaper:
a) En 'nominell storlek’ pd minst 25,4 mm (1”) och hogst 101,6 mm (4”),
b) hus (ventilhus) eller forformade infodringar,
¢) en stingningsanordning som &r konstruerad for att vara utbytbar, och
d) alla ytor i ventilhuset eller den forformade infodringen som kommer i direkt kontakt med de
kemikalier som produceras, processas eller innesluts ir tillverkade av ’korrosionsbestindigt mate-
rial’.

3. Komponenter som dr konstruerades for ventiler som specificeras i avsnitt 2B350.g.1 eller 2B350.g.2
dir alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som produceras, processas eller
innesluts ar tillverkade av ’korrosionsbestindigt material’ enligt foljande:

a) Hus (ventilhus).

b) Forformade infodringar.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ‘korrosionsbestindigt material avses i avsnitt 2B350.g foljande material:
a) Nickel eller “legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
b) ’Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
¢) Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehdller mer dn 35 viktprocent fluor).
d) Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beliggningar).
e) Tantal eller tantallegeringar.
f) Titan eller titanlegeringar.
g) Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
h) Niob (columbium) eller nioblegeringar.
i) Keramiska material enligt foljande:
1. Kiselkarbid med en renhet av minst 80 viktprocent.
2. Aluminiumoxid med en renhet av minst 99,9 viktprocent.
3. Zirkoniumoxid.

2. Med 'nominell storlek’ avses den mindre av in- och utloppsdiametrarna.



L 334/94 Europeiska unionens officiella tidning 15.12.2017

2B350 (forts.)

h) Flerviggiga ror forsedda med en 6ppning for lickageindikering, i vilka alla ytor som kommer i direkt
kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts ar gjorda av nigot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehdller mer 4n 35 viktprocent fluor).
3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

4. Grafit eller ’kolgrafit’.

5. Nickel eller "legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantal-legeringar’.

7. Titan eller titan-legeringar’.

8. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.

9. Niob (columbium) eller niob-Tlegeringar’.

i) Multipeltitade och titningsfria pumpar som har en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som ar
storre dn 0,6 m’|tim, eller vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet storre dn
5 m’[tim (vid standardtemperatur (273 K [0 °C] och tryck [101,3 kPa]), som inte specificeras i avsnitt
2B233; samt hus (pumphus), forformade infodringar, impellrar, rotorer eller strdlpumpsmunstycken
konstruerade for sddana pumpar, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie
som bearbetas eller innesluts ar gjorda av ndgot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Keramiska material.

3. Ferrokisel (jarnlegeringar med hog kiselhalt).

4. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som innehaller mer dn 35 viktprocent fluor).
5. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldggningar eller glasinfodring).

6. Grafit eller 'kolgrafit’.

7. Nickel eller ’legeringar’ med mer 4n 40 viktprocent nickel.

8. Tantal eller tantal-legeringar’.

9. Titan eller titan-legeringar’.
10. Zirkonium eller zirkonium-legeringar’.

11. Niob (columbium) eller niob-legeringar'.

Teknisk anmidrkning:

Med tdtning i avsnitt 2B350.i avses endast de tdtningar som kommer i direkt kontakt med de kemikalier som
processas (eller dr avsedda for detta), och som ger en titningsfunktion ddr en kolv- eller turbindriven drivaxel
passerar genom ett pumphus.

j) Forbranningsugnar utformade for att forstora kemikalier som specificeras i avsnitt 1C350 vilka har
sarskilt utformade hanteringssystem for forbranningsprodukterna, sirskilda hanteringshjilpmedel och
en medeltemperatur i forbranningskammaren 6ver 1 273 K (1 000 °C), i vilka alla ytor i forbrannings-
systemet som kommer direkt i kontakt med forbrinningsprodukterna ar gjorda av eller beklidda med
nagot av foljande material:

1. 'Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
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2. Keramiska material.
3. Nickel eller "legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
Anmdrkning: I avsnitt 2B350 ska inte det material som anvénds for tatningar, packningar, skruvar, tatningsbrickor
eller andra material som anvdnds for titning avgora kontrollstatusen, forutsatt att dessa komponenter

ar konstruerade for att vara utbytbara.

Tekniska anmdrkningar:

1. Kolgrafit' dr en sammansittning som bestdr av amorft kol och grafit, dar grafitinnehdllet dr dtta viktprocent eller
mer.

2. For materialen i forteckningarna ovan avses med termen ‘legering’, ndr det inte anges ndgon specifik koncentration
av ndgon bestdndsdel, de legeringar i vilka den identifierade metallen forekommer i en hogre viktprocentandel dn
ndgon annan bestandsdel.

2B351 Overvakningssystem for giftig gas och fér dem avsedda detektionskomponenter, andra dn de som specifi-
ceras i avsnitt 1A004, enligt foljande, samt detektorer, sensoranordningar och ersittningsbara sensorpatro-

ner:

a) som dr utformade for kontinuerlig drift och i stind att uppticka kemiska stridsmedel eller kemikalier
som omfattas av avsnitt 1C350 vid en koncentration pd mindre dn 0,3 mg/m”>, eller

b) som dr konstruerade for att uppticka kemiska foreningar med en kolinesterashimmande funktion.
2B352 Utrustning som kan anvindas vid hantering av biologiska material enligt f6ljande:
a) Sakerhetslaboratorier och tillhérande utrustning enligt f6ljande:

1. Kompletta sikerhetslaboratorier som motsvarar kriterierna for sikerhetsklass P3 eller P4 (BL3, BL4,
L3, L4) enligt WHO Laboratory Biosafety manual (tredje upplagan Geneve 2004).

2. Utrustning som konstruerats for fast installation i sikerhetslaboratorier som omfattas av 2B352.a.,
enligt f6ljande:

a) Genomloppsautoklaver for dekontaminering med dubbla dérrar.
b) Duschar for dekontaminering med helkroppsskydd med tryckluftstillforsel.
¢) Genomgéingsdorrar med mekanisk eller uppblasbar ttning.

b) Fermentorer och komponenter enligt foljande:

1. Fermentorer som kan odla "mikroorganismer” eller levande celler for produktion av virus eller toxiner
utan spridning av aerosoler, och som har en total kapacitet av 20 liter eller mer.

2. Komponenter som ir konstruerade for fermentorer som omfattas av avsnitt 2B352.b.1 enligt f6ljande:
a) Odlingskammare som &r konstruerade for att kunna steriliseras eller desinficeras pa plats.
b) Fasthéllningsdon for odlingskammare.
¢) Enheter for processkontroll som simultant kan 6vervaka och styra tvd eller fler parametrar i ett
fermentationssystem (t.ex. temperatur, pH, ndringsimnen, skakning, upplost syre, luftflode, skum-

kontroll).

Teknisk anmidrkning:

Fermentorer enligt avsnitt 2B352.b omfattar dven bioreaktorer, bioreaktorer for engdngsbruk, kemostater och system
med kontinuerligt flode.

¢) Centrifugalseparatorer som kan anvindas for kontinuerlig avskiljning, utan spridning av aerosoler, och
som har samtliga foljande egenskaper:

1. En flodeshastighet hogre 4n 100 liter per timme.
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2. Bestdndsdelar av polerat rostfritt stdl eller titan.

3. En avtdtning mot lickage genom en eller flera titningar mellan vilka uppritthélls ett kontinuerligt
angtryck.

4. En utformning sa att de kan steriliseras i slutet tillstind pa plats.

Teknisk anmidrkning:

Centrifugalseparatorer omfattar ocksd dekanteringsutrustning.
d) Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) och komponenter enligt foljande:

1. Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) utformad for avskiljning av mikroorganismer, virus,
toxiner eller cellodlingar, som har alla f6ljande egenskaper:

a) En total filteryta pi 1 m? eller storre.

b) Négon av foljande egenskaper:
1. En utformning s att de kan steriliseras eller desinficeras pa plats.
2. Anvinder filtreringskomponenter for engéngsbruk.

Teknisk anmidrkning:

I avsnitt 2B352.d.1.b avses med steriliseras eliminering av alla livskraftiga mikrober frdn utrustningen, med
anvindning av antingen fysikaliska agens (t.ex. dnga) eller kemiska agens. Med desinficera avses dodande av
eventuella mikrobiella smittdmnen pd utrustningen genom anvindning av kemiska agens med bakteriedd-
dande effekt. Desinficering och sterilisering skiljer sig fran hygienisering, som avser rengdringsatgarder for att
minska antalet mikrober pd utrustningen, utan att alla mikrobiella smittimnen eller livskraftiga mikrober
nodvandigtvis elimineras.

Anmdrkning: 2B352.d omfattar inte utrustning for omvind osmos eller hemodialys enligt tillverkarens specifi-
kation.

2. Komponenter till genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) (t.ex. moduler, element, kassetter, pa-
troner, enheter eller skivor) med en filteryta som ar 0,2 m? eller storre for varje komponent och som
ar konstruerade for anvindning i genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) som specificeras i
avsnitt 2B352.d.

e) Angkoknings-, gas eller angsteriliserbar frystorkningsutrustning med en kylkapacitet av 10 kg is eller mer
per dygn och mindre 4n 1 000 kg is per dygn.

f) Skydds- och inneslutningsutrustning enligt f6ljande:

1. Skyddsklader i form av hel- eller halvdrikter, eller kipor som &r beroende av bunden extern lufttill-
forsel och fungerar med overtryck.

Anmarkning: Avsnitt 2B352.f.1 omfattar inte drikter som ska baras med inbyggd andningsapparat.

2. Kammare for biologisk inneslutning, isolatorer och biosikerhetsskdp som har alla foljande egenskaper
vid normal funktion:

a) En helt avskdrmad arbetsplats dir operatoren ar helt avskild fran arbetet med en fysisk barriir.

b) Kan anvindas vid negativt tryck.

¢) Det finns mojlighet att sikert hantera féremal pé arbetsplatsen.

d) Den luft som fors in respektive fors ut fran arbetsplatsen filtreras med ett HEPAfilter.
Anmdrkning 1: Avsnitt 2B352.f.2. omfattar biosikerhetsskdp i klass III, enligt beskrivningen i senaste utgdvan av

WHO Laboratory Biosafety manual eller som konstruerats i enlighet med nationella normer,
foreskrifter eller riktlinjer.
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Anmdrkning 2: Avsnitt 2B352.f.2. omfattar inte isolatorer som sarskilt utformats for barridrvdrd eller transport
av smittade patienter.

»»,

g) Aerosolinhalationsutrustning som konstruerats for aerosoltestning med “mikroorganismer”, "virus” eller
“toxiner” enligt f6ljande:

1. Kammare for helkroppsexponering som har en volym av 1 m’ eller mer.

2. Utrustning for enbart nosexponering med ett riktat aerosolflode, med nigon av foljande exponerings-
kapaciteter:

a) Tolv eller fler gnagare.
b) Tvé eller fler andra djur 4n gnagare.

3. Stingda fasthdllningsror for anvandning med utrustning for enbart nidsexponering med ett riktat
aerosolflode.

h) Sprejtorkningsutrustning som kan torka toxiner eller patogena mikroorganismer, med alla foljande
egenskaper:

1. En vattenavdunstningskapacitet pd > 0,4 kg/timme och < 400 kg/timme.

2. Formadga att generera en genomsnittlig produktpartikelstorlek pd <10 pm med befintliga tillbehor eller
med en minimal dndring av sprejtorkningsutrustningen med atomiseringsmunstycken som mojliggor
generering av den onskade partikelstorleken.

3. En utformning sa att de kan steriliseras eller desinficeras pa plats.

2C Material
Ingen.
2D Programvara
2D001 Annan “programvara” dn den som specificeras i avsnitt 2D002 enligt foljande:

a) "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for "utveckling” eller "produktion” av utrustning
som specificeras i avsnitt 2A001 eller 2B001.

b) "Programvara” som ir speciellt utformad eller modifierad f6r "anvindning” av utrustning som specificeras
i avsnitt 2A001.c, 2B001 eller 2B003-2B009.

Anmdrkning: Avsnitt 2D001 omfattar inte "programvara” for delprogrammering som genererar koder for "numerisk
styrning” for bearbetning av olika delar.

2D002 "Programvara” for elektroniska enheter, dven om den finns i en elektronisk utrustning eller i ett elektroniskt
system, som mojliggor for denna utrustning eller detta system att fungera som en utrustning for "numerisk
styrning” som simultant kan koordinera mer dn fyra axlar for "konturstyrning”.

Anmdrkning 1: 2D002 omfattar inte "programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av produkter som
inte specificeras i kategori 2.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 2D002 omfattar inte “programvara” for produkter som specificeras i avsnitt 2B002. Se
avsnitt 2D001 och 2D003 for “programvara” for produkter som specificeras i avsnitt 2B002.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 2D002 omfattar inte "programvara” som exporteras tillsammans med, och som dr det
minsta som kravs for att driva, produkter som inte specificeras i kategori 2.

2D003 "Programvara” som dr utformad eller modifierad for drift av utrustning som specificeras i avsnitt 2B002,
som konverterar optisk design, mitning av arbetsstycken och funktioner for borttagning av material till
kommandon f6r "numerisk styrning” for att ge arbetsstycket den onskade formen.
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2D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av utrustningar som specificeras i avsnitt
2B104, 2B105, 2B109, 2B116, 2B117 eller 2B119-2B122.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9D004.

2D201 "Programvara” speciellt utformad for "anviandning” av produkter som specificeras i avsnitt 2B204, 2B206,
2B207, 2B209, 2B219 eller 2B227.

» o»

2D202 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av ut-
rustning som specificeras i avsnitt 2B201.

Anmdrkning:  Avsnitt 2D202 omfattar inte “programvara” for programmering av delar som genererar kommando-
koder for "numerisk styrning”, men som inte medger direkt anvindning av utrustningen for bearbetning

av olika delar.

2D351 "Programvara”, annan dn den som specificeras i avsnitt 1D003, speciellt utformad for "anvindning” av
utrustning som specificeras i avsnitt 2B351.

2E Teknik

2E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 2A, 2B eller 2D.

Anmdrkning: Avsnitt 2E001 omfattar "teknik” for integrering av madtprobsystem i de koordinatmdtmaskiner som
specificeras i avsnitt 2B006.a.

2E002 ” "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rérande teknik for "produktion” av utrustning som specifi-
ceras i avsnitt 2A eller 2B.

2E003 Annan "teknik” enligt foljande:

a) "Teknik” for "utveckling” av interaktiv grafik som en integrerad del i enheter f6r "numerisk styrning” for
forberedelser eller dndringar av delprogram.

b "Teknik” for metallbearbetningsprocesser enligt foljande:

1. "Teknik” f6r konstruktion av verktyg, formar eller fixturer speciellt konstruerade for ndgon av foljande
processer:

a) "Superplastisk bearbetning”.
b) "Diffusionsbondning”.
¢) "Direktverkande hydraulisk pressning”.

2. Tekniska data som bestar av foljande processmetoder eller parametrar och som anvinds for att styra
foljande:

a) "Superplastisk bearbetning” av aluminiumlegeringar, titanlegeringar eller "superlegeringar” genom
1. ytpreparering,
2. strackhastighet,
3. temperatur,
4. tryck.
b) "Diffusionsbondning” av "superlegeringar” eller titanlegeringar genom
1. ytpreparering,
2. temperatur,

3. tryck.
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¢) "Direktverkande hydraulisk pressning” av aluminium- eller titanlegeringar genom
1. tryck.
2. cykeltid.

d) "Varm isostatisk fortitning” av titanlegeringar, aluminiumlegeringar eller "superlegeringar” genom
1. temperatur,
2. tryck.
3. cykeltid.

) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av hydrauliska strackbearbetningsmaskiner, inklusive formar
hirfor, for tillverkning av flygplansskrov.

d) "Teknik” for "utveckling” av generatorer for verktygsmaskiners instruktioner (t.ex. delprogram) fran kon-
struktionsdata som finns inlagda i enheter f6r "numerisk styrning”.

e) "Teknik” for "utveckling” av integrerad "programvara” for inkorporering av expertsystem i enheter for
"numerisk styrning” for att understodja avancerade beslut i s.k. shop floor operations.

f) "Teknik” for applicering av oorganiska ytbeldggningar eller oorganisk ytforandringsbeldggning (specifice-
rade i kolumn 3 i f6ljande tabell) till substrat for icke-elektronisk anvindning (specificerade i kolumn 2 i
foljande tabell) med en process som specificeras i kolumn 1 i foéljande tabell och som definieras i de
tekniska anmarkningarna efter tabellen.

Anmdrkning: Tabell och teknisk anmdrkning dterfinns efter avsnitt 2E301.

ANM.: Denna tabell ska ldsas for att specificera tekniken for en sarskild beldggningsprocess endast
dd resultatet av ytbeliggningen i kolumn 3 dr i ett stycke direkt mittfor det relevanta
substratet under kolumn 2. Till exempel, tekniska uppgifter om beldggningsprocessen med
kemisk fordngningsdeposition (CVD) dr inbegripna for applicering av silicider till kol-kol-,
keram- och metall-"matris”-"komposit”substrat, men dr inte inbegripna for applicering av
silicider till substrat av "hdrdmetall innehallande volframkarbid’ (16) och 'kiselkarbid’ (18). T
det andra fallet dr den resulterande ytbeldggningen inte fortecknad i stycket under kolumn 3
direkt mittfor stycket under kolumn 2 dar hardmetall innehdllande volframkarbid’ (16) och
kiselkarbid’ (18) ar fortecknade.

2E101 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen rorande teknik for “anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 2B004, 2B009, 2B104, 2B109, 2B116, 2B119-2B122 eller 2D101.

2E201 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 2A225, 2A226, 2B001, 2B006, 2B007.b, 2B007.c, 2B008, 2B009, 2B201,
2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B225-2B233, 2D201 eller 2D202.

2E301 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for "anvindning” av varor som specificeras i
avsnitten 2B350-2B352.

Tabell
Ytbel:iggningstekniker

1. Beldggningsprocess (1) (*) 2. Substrat 3. Resultat av ytbeldggning

A. Kemisk fordngningsdeposi- | "Superlegeringar” Aluminider f6r interna genomgangar
tion (CVD)
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1. Beldggningsprocess (1) (%)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

Keramer (19) och glas med lig
expansion (14)

Kol-kol-, keram- och metall
"matris” "kompositer”

Hérdmetall innehallande
volframkarbider (16), kiselkar-
bider (18)

Molybden och molybdenlege-
ringar

Beryllium och berylliumlege-
ringar

Detektorfonster-material (9)

Silicider

Karbider

Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)

Silicider

Karbider

Svarsmalta metaller
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
Aluminider

Legerade aluminider (2)
Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamant
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)
Diamant
Diamantlikt kol (17)

Termisk fordngning Fysisk f6-
rangningsdeposition (TE-PVD)

B.1 Fysisk fordngningsdeposi-
tion (PVD): Elektronstralar
(EB-PVD)

"Superlegeringar”

Keramer (19) och glas med lag
expansion (14)

Korrosionsbestandigt stal (7)

Kol-kol-, keram- och me-
tall’'matris”’kompositer”

Hérdmetall innehéllande
volframkarbider (16), kiselkar-
bider (18)

Kisellegeringar

Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Aluminider

Blandningar dirav (4)

Dielektriska lager (15)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)
Blandningar dirav (4)

Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
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1. Beldggningsprocess (1) (%)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

B.2 Jonassisterad resistivt upp-
hettad fysisk fordngnings-
deposition (PVD) (Jonplate-
ring)

B.3 Fysisk forangningsdeposi-
tion (PVD): "Laser”-fordng-
ning

Molybden och molybdenlege-
ringar

Beryllium och berylliumlege-
ringar

Detektorfonster-material (9)

Titanlegeringar (13)

Keramer (19) och glas med lag
expansion (14)

Kol-kol-, keram- och me-
tall”matris” "kompositer”

Hardmetall innehéllande
volframkarbid (16), Silikonkar-
bid

Molybden och molybdenlege-
ringar

Beryllium och berylliumlege-

ringar

Detektorfonster-material (9)

Keramer (19) och glas med lig
expansion (14)

Kol-kol-, keram- och me-
tall’matris” "kompositer”

Hardmetall innehéllande
volframkarbid (16), Silikonkar-
bid

Molybden och molybdenlege-
ringar

Beryllium och berylliumlege-
ringar

Detektorfonster-material (9)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Borider
Beryllium

Dielektriska lager (15)

Borider
Nitrider

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Diamantlikt kol (17)

Silicider

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol
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1. Beldggningsprocess (1) (*) 2. Substrat 3. Resultat av ytbeldggning
B.4 Fysisk fordngningsdeposi- | "Superlegeringar” Kisellegeringar
tion (PVD): Katodstraleur- Legerade aluminider (2)
laddning MCrAIX (5)
Polymerer (11) och organiska | Borider
"matris”- "kompositer” Karbider
Nitrider

Diamantlikt kol (17)

C. Pack cementation (se A ovan
out-of-pack cementation)
(10)

Kol-kol-, keram- och me-
tall’matris” "kompositer”

Titanlegeringar (13)

Silicider
Karbider
Blandningar dirav (4)

Silicider
Aluminider
Legerade aluminider (2)

Svarsmalta metaller och lege- | Silicider
ringar (8) Oxider
D. Plasmasprutning "Superlegeringar” MCrAIX (5)

Aluminiumlegeringar (6)

Svarsmalta metaller och lege-
ringar (8)

Korrosionsbestiandigt stél (7)

Titanlegeringar (13)

Modifierat zirkonium (12)

Blandningar dirav (4)

Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehdller Ni-Cr-Al
Slipbar Al-Si-polyester

Legerade aluminider (2)

MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Blandningar dirav (4)

Aluminider
Silicider
Karbider

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)
Blandningar dirav (4)

Karbider

Aluminider

Silicider

Legerade aluminider (2)

Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehéller Ni-Cr-Al
Slipbar Al-Si-polyester

E. Malningsbeldggning

Svarsmalta metaller och lege-
ringar (8)

Brinda silicider

Brinda aluminider utom for resistiva virmeelement
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1. Beldggningsprocess (1) (%)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

Kol-kol-, keram- och me-
tall’'matris” "kompositer”

Silicider
Karbider
Blandningar dirav (4)

E. Sputteringbelidggning

"Superlegeringar”

Keramer och glas med ldg ex-
pansion (14)

Titanlegeringar (13)

Kol-kol-, keram- och me-
tall’matris” "kompositer”

Hérdmetall innehéllande
volframkarbider (16), kiselkar-
bider (18)

Molybden och molybdenlege-
ringar

Beryllium och berylliumlege-
ringar

Detektorfonster-material (9)

Svarsmilta metaller och lege-
ringar (8)

Kisellegeringar

Legerade aluminider (2)
Adelmetallmodifierade aluminider (3)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)

Platina

Blandningar dirav (4)

Silicider

Platina

Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Borider

Nitrider

Oxider

Silicider

Aluminider

Legerade aluminider (2)
Karbider

Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
Bornitrid

Dielektriska lager (15)

Borider
Dielektriska lager (15)
Beryllium

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Aluminider
Silicider
Oxider
Karbider

G. Jonimplantation

Lagerstal for hoga temperaturer

Titanlegeringar (13)

Tillsatser av krom tantal eller niob (columbium)

Borider
Nitrider

L 334/103
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1. Beldggningsprocess (1) (*) 2. Substrat 3. Resultat av ytbeldggning

Beryllium och berylliumlege- | Borider

ringar
Hérdmetall innehéllande Karbider
volframkarbid (16) Nitrider

(*) Siffrorna inom parentes hinvisar till de anmarkningar som foljer efter tabellen.

TABELL — YTBELAGGNINGSTEKNIKER — ANMARKNINGAR

1. Termen ’'beldggningsprocess’ omfattar sdvil reparation och forbittring av ytbehandlingen som den ursprungliga
ytbehandlingen.

2. Termen ’legerade aluminidbeldggningar’ omfattar enkel- eller flerstegsbeldggningar varvid ett eller flera dmnen Gver-
fors fore eller samtidigt med aluminidbeldggningen dven om dessa dmnen overférs med en annan ytbehandlings-
metod. Diremot omfattas inte upprepad anvindning av s.k. enkelstegs "pack cementation”-processer for att uppnd
legerade aluminider.

3. Termen ‘ddelmetallmodifierade aluminider’ omfattar flerstegsbeliggningar varvid ddelmetallen eller ddelmetallerna
paldggs med ndgon annan beldggningsprocess fore palaggningen av aluminidbeldggningen.

4. Termen ’'blandningar ddrav’ omfattar infiltrerade material, sorterade blandningar, hjilpbeldggningar och multilagerbe-
laggningar och erhalls genom en eller flera av de beldggningsprocesser som specificeras i tabellen.

5. 'MCrAIX’ avser en legerad beliggning dir M star for kobolt, jarn, nickel eller blandningar ddrav och X star for
hafnium, yttrium, kisel, tantal oberoende av mangd eller andra avsiktliga tillsatser som &r storre dn 0,01 viktprocent, i
olika proportioner och kombinationer, utom

a) CoCrAlY-beldggningar som innehdller mindre dn 22 viktprocent krom, mindre dn 7 viktprocent aluminium och
mindre 4n 2 viktprocent yttrium,

b) CoCrAlY-beldggningar som innehaller 22-24 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium och 0,5-0,7 vikt-
procent yttrium, eller

¢) NiCrAlY-beldggningar som innehdller 21-23 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium och 0,9-1,1 vikt-
procent yttrium.

6. Med termen "aluminiumlegeringar’ avses legeringar som har en brottgrins pd minst 190 MPa matt vid 293 K (20 °C).

7. Med termen ’korrosionsbestindigt stil’ avses AISI (American Iron and Steel Institute)-serien 300 eller motsvarande
nationella standard for stal.

8. 'Svirsmilta metaller och legeringar omfattar foljande metaller och deras legeringar: niob (columbium), molybden,
wolfram och tantal.

9. 'Detektorfonster-material’ enligt f6ljande: aluminiumoxid, kisel, germanium, zinksulfid, zinkselenid, galliumarsenid,
diamant, galliumfosfid, safir och f6ljande metallhalogenider: detektorfonstermaterial som har en diameter som ar
storre dn 40 mm for zirkoniumfluorid och hafniumfluorid.

10. Kategori 2 omfattar inte "teknik” for s.k. enstegs pack-cementation av massiva luftfolier.
11. Polymerer enligt foljande: polyimid, polyester, polysulfid, polykarbonater och polyuretaner.

12. Med 'modifierat zirkonium’ avses tillsatser av andra metalloxider (t.ex. kalciumoxid, magnesiumoxid, yttriumoxid,
hafniumoxid, oxider till sillsynta jordmetaller) till zirkonium for att stabilisera speciella kristallografiska faser och
faskompositioner. Termisk barridrbeliggning som gors av zirkonium modifierad med kalciumoxid eller magnesiu-
moxid genom blandning eller fusion omfattas inte.
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13. Med ‘titanlegeringar’ avses endast rymdlegeringar som har en brottgrins som ar minst 900 MPa mitt vid 293 K
(20 °Q).

14. Med ’glas med 1dg expansion’ avses glas med en termisk expansionskoefficient pd hogst 1 x 107 K™! mitt vid 293 K
(20 °Q).

15. 'Dielektriska lager’ ar beldggningar som ar uppbyggda av flera lager isolationsmaterial i vilka interferensegenskaperna
hos en konstruktion som 4r sammansatt av material med olika brytningsindex anvinds si att reflexion, genomslipp-
lighet eller absorption erhalls vid olika vaglingder. Med dielektriskta lager avses minst fyra dielektriska lager eller
dielektriska/metall-"komposit™-lager.

16. 'Hardmetall innehéllande volframkarbid’ omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial som bestir av

volframkarbid/(kobolt, nickel), titankarbid/(kobolt, nickel), kromkarbid/nickel-krom och kromkarbid/nickel.
17. "Teknik” for beldggning av diamantlikt kol pd ndgot av foljande omfattas inte:

Diskettstationer samt lds- och skrivhuvuden, utrustning for tillverkning av engdngsmaterial, ventiler for kranar,
akustiska membran for hogtalare, motordelar till bilar, skarverktyg, stans- och pressmatriser, kontorsmaskiner,
mikrofoner och medicintekniska produkter eller formar for plastgjutning eller plastformning, tillverkade av legeringar
som innehdller mindre dn 5 % beryllium.

18. Kiselkarbid' omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial.

19. Keramiska substrat i denna punkt omfattar inte keramiska material som innehdller minst 5 viktprocent lera eller
cement, antingen som separata bestndsdelar eller i kombination.

TABELL — YTBELAGGNINGSTEKNIKER — ANMARKNINGAR

De processer som specificeras i kolumn 1 i tabellen definieras enligt foljande:

a) Kemisk fordngningsdeposition (CVD) ar en ytbehandlings- eller ytforandringsprocess varvid metall, legering, "kom-
posit”, ett dielektrikum eller en keram deponeras pa ett upphettat substrat. Reaktansgaserna sonderdelas eller kom-
bineras i ndrheten av substratet, varvid en beldggning sker pd substratet av det 6nskade grundimnet, den onskade
legeringen eller kompositmaterialet. Energi for denna sonderdelning eller kemiska reaktionsprocess kan erhéllas frdn
varmen i substratet, en glimurladdningsplasma eller frdn upphettning med laser”-stralning.

ANM. 1: CVD omfattar foljande processer: beliggning med ett gasflide out-of-pack-beliggning, pulserande CVD, styrd termisk
karnbildande nedbrytningsprocess (CNTD), plasmaforstirkta eller plasmaassisterade CVD-processer.

ANM. 2: Med pack menas ett substrat som dr inbakat i en pulverblandning.

ANM. 3: De reaktansgaser som anvinds i en out-of-pack-process produceras med hjilp av samma basreaktioner och parametrar
som pack cementation-processen, med undantag av att substratet som ska beldggas inte dr i kontakt med pulverb-
landningen.

b) Termisk fordngning — fysisk fordngningsdeposition (TE-PVD) ar en ytbeldggningsprocess som sker i vakuum vid ett
tryck som ar liagre d4n 0,1 Pa varvid en termisk energikilla anvinds for att fordnga beldggningsmaterialet. Denna
process resulterar i en kondensation eller en beliggning av det fordngade materialet pd limpligt placerade substrat.

Tillsatsen av gaser i vakuumkammaren under beldggningsprocessen for att skapa blandad beldggning 4r en vanlig
modifiering av denna process.

Anvindningen av jon- eller elektronstrilar eller plasma for att aktivera eller assistera vid beldggningen ar ocksd en
vanlig modifikation av denna teknik. Anvindningen av monitorer for att under processen mita beldggningens optiska
egenskaper och tjocklek kan utgéra en del av dessa processer.

Specifika TE-PVD processer dr foljande:

1. Elektronstrdle-PVD anvinder en elektronstrale for att upphetta och foranga det material som ska bilda beligg-
ningen.
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2. Jonassisterad resistivt upphettad PVD arbetar med elektroresistiva virmekallor i kombination med direkt inverkan
fran jonstralar for att producera ett kontrollerat och likformigt flode av de fordngade beliggningsmaterialen.

3. "Laser"fordngning anvinder antingen pulsade eller kontinuerliga "laser’vagor for att fordnga det material som ska
bilda beliggning.

4. Katodstrdlebeldggning arbetar med en katod av det material som ska bilda beldggning, varvid katoden forbrukas,
och vid katoden uppstdr en gnisturladdning pa ytan genom en kortvarig jordkontakt med hjilp av en trigger. En
styrd rorelse av gnistan urholkar katodytan och skapar ett kraftigt joniserat plasma. Anoden kan antingen vara en
kon fastsatt till katodens periferi, med hjilp av isolatorer, eller till kammaren. Substratet forspanns sé att icke-synlig
beldggning kan ske.

ANM.: Denna definition omfattar inte slumpmdssig katodstrdlebeliggning utan forspdnt substrat.

5. Jonpldtering 4r en speciell modifikation av den vanliga TE-PVD-processen, varvid ett plasma eller en jonkalla
anvinds for att jonisera de dmnen som ska anvindas for beliggning, och en negativ férspanning liaggs pa substratet
for att underldtta extraktionen av de dmnen som ska deponeras frin plasman. Inférandet av reaktiva dmnen,
forangning av fasta material i kammaren samt anvindning av monitorer for att under processen mata beliggning-
ens optiska egenskaper och tjocklek ar vanliga modifieringar av denna process.

¢) "Pack Cementation” dr en ytforindringsprocess eller en 6verlagringsbeldggningsprocess varvid substratet packas in i en
pulverblandning ("pack”) som bestdr av

1. metallpulver som ska utgora beldggningen (vanligtvis aluminium, krom, kisel eller kombinationer av dessa),

2. en aktivator (vanligtvis ett halogent salt), och

3. ett ballastpulver, oftast aluminium.

Substratet och pulverblandningen placeras i en retort som upphettas till en temperatur mellan 1 030 K (757 °C) och
1375K (1102 °C) i tillrackligt 1ang tid for att beldggningen ska ske.

&

Plasmasprutning 4r en ytbehandlingsprocess i vilken en kanon ("blaslampa”), som producerar och styr ett plasma tar
emot pulver eller trdd av beldggningsmaterialet, smalter det och skjuter det mot ett substrat, varpd en integrerad
sammanfogning sker. Plasmasprutning kan antingen ske som ldgtryckssprutning eller hoghastighetssprutning.

ANM. 1:Med lagtryck avses lagre tryck dn omgivande atmosfartryck.

ANM. 2: Med highastighet avses en gashastighet vid sprutmunstycket som Gverskrider 750 m/s beraknat vid 293 K (20 °C) och
0,1 MPa.

¢) Malningsbeldggning dr en ytfoérandringsprocess eller en Overlagringsbeldggningsprocess i vilken ett metalliskt eller
keramiskt pulver med ett organiskt bindemedel uppslammas i en vitska och appliceras pé ett substrat genom antingen
sprutning, doppning eller mélning, med péfoljande luft- eller ugnstorkning, samt virmebehandling for att uppnd
onskad beldggning.

f) Sputteringbeliggning dr en Overlagringsbeldggningsprocess som baseras pa impulsoverforingsfenomen, varvid positiva
joner accelereras av ett elektriskt falt mot ytan av ett mal (beldggningsmaterialet). Den kinetiska energin hos de laddade
jonerna dr tillrdcklig for att atomer fran ytan ska frigoras och beliggas pd det limpligt placerade substratet.

ANM. 1: Tabellen hdnvisar endast till triod-, magnetron- eller reaktiv sputteringbeldggning som anvinds for att oka vidhdft-
ningen av beldggningen samt radiofrekvent (RF)-forstarkt sputteringbeliggning som anvénds for att tilldta forangning i
icke metalliska beldggningsmaterial.
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ANM. 2: Ldgenergijonstrdlar (mindre dn 5 keV) kan anvindas for att aktivera beliggningen.

g) Jonimplantation dr en ytforandringsbeldggningsprocess i vilken det Zmne som ska legeras joniseras, accelereras genom
en potentialgradient och fors in till ytregionen for substratet. Detta inbegriper processer ddr jonimplantationen sker
samtidigt med fysisk forangningsdeposition med elektronstrale eller sputteringbeldggning.

3A

3A001

KATEGORI 3 ELEKTRONIK
System, utrustning och komponenter

Anmdrkning 1:  Kontrollstatusen for den utrustning och de komponenter som beskrivs i avsnitt 3A001 eller 3A002,
forutom for de som beskrivs i avsnitt 3A001.a.3-3A001.4.10, 3A001.a.12 eller 3A001.a.14 och
som dr speciellt konstruerade for eller som har samma funktionella egenskaper som annan utrustning,
bestams av den andra utrustningens kontrollstatus.

Anmdrkning 2:  Kontrollstatusen for de integrerade kretsar som beskrivs i avsnitt 3A001.4.3-3A001.4.9,
3A001.a.12 eller 3A001.a.14 och som dr icke foranderligt programmerade till eller konstruerade
for en speciell funktion for en annan utrustning bestims av den andra utrustningens kontrollstatus.

ANM. Om en tillverkare eller sokande inte kan avgora den andra utrustningens kontrollstatus,
bestams de integrerade kretsarnas kontrollstatus av avsnitten 3A001.a.3-3A001.4.9,
3A001.a.12 och 3A001.a.14.

Elektroniska produkter enligt foljande:
a) Integrerade kretsar for allmidnna dndamal enligt f6ljande:

Anmdrkning 1: Kontrollstatusen for wafers (fardigbearbetade eller obearbetade), vars funktion har faststdllts, ska
bedomas efter parametrarna i avsnitt 3A001.a.

Anmdrkning 2: Integrerade kretsar omfattar foljande typer:
— "Monolitiska integrerade kretsar”.
— ’Integrerade hybridkretsar”.
— Integrerade multikretsar”.
— ’Integrerade kretsar av filmtyp” inklusive integrerade kretsar av typ kisel pd safir.
— "Optiska integrerade kretsar”.
— "Tredimensionella integrerade kretsar”.
— "Monolitiska integrerade mikrovagskretsar” ("MMIC”).

1. Integrerade kretsar som har konstruerats eller specificerats for att vara motstdndskraftiga mot en
total stralning enligt ndgot av foljande:

a) En total dos om minst 5 x 10° Gy (kisel),
b) en dosratsindring genom storning om minst 5 x 106 Gy (kisel)/s, eller

¢) en fluens (integrerat flode) av neutroner (1 MeV ekvivalent) pa 5 x 10'3 njcm? eller hogre pa
kisel, eller dess ekvivalent for andra material.
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3A001 a) 1. o (forts)

Anmdrkning: 3A001 a.1.c omfattar inte halvledare av metallisolatortyp (MIS - Metal Insulator Semi-
conductors).

2. "Mikroprocessor-mikrokretsar”, “mikrodator-mikrokretsar”, mikrocontroller-mikrokretsar, integrerade
minneskretsar tillverkade av blandade halvledare, analog-till-digital-omvandlare, integrerade kretsar
som innehéller analog-till-digital-omvandlare och som lagrar eller bearbetar digitaliserade data, di-
gital-till-analog-omvandlare, elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar” konstruerade for "sig-
nalbehandling”, faltprogrammerbara logiska komponenter, kundanpassade integrerade kretsar for
vilka antingen funktionen ar okdnd eller kontrollstatusen hos den utrustning i vilken kretsarna
ska anvindas dr okdnd, processorer for Snabb Fourier-transform (FFT), elektriskt raderbara PROM
(EEPROM), flash-minnen, statiska RAM (SRAM) eller magnetiska RAM (MRAM) som ir ndgot av
foljande:

a) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer 6ver 398 K (125 °C).
b) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer under 218 K (- 55 °C).

) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer i omrddet frin 218 K (- 55 °C) till och med
398 K (125 °C).

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.a.2 omfattar inte integrerade kretsar som konstruerats for civila bil- eller
tagapplikationer.

3. "Mikroprocessor-mikrokretsar”, “mikrodator-mikrokretsar” och mikrocontroller-mikrokretsar tillver-
kade av en halvledare med blandade material och som har en klockfrekvens som &verstiger 40 MHz.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.a.3 omfattar digitala signalprocessorer, digitala matrisprocessorer (array pro-
cessors) och digitala hjalpprocessorer (coprocessors).

4. Anvinds inte.

5. Integrerade kretsar med analog-till-digitalomvandlare (ADC) och digital-till-analog-omvandlare (DAC)
enligt foljande:

a) ADC som har ndgot av f6ljande:
ANM. SE AVEN AVSNITT 3A101.

1. En upplosning pé 8 bitar eller mer, men mindre dn 10 bitar, med en datagverforingshastighet
som 4r hogre dn 1,3 miljarder samplingar per sekund (Gsps).

2. En upplosning pd 10 bitar eller mer, men mindre dn 12 bitar, med en datadverforingshas-
tighet som dr hogre dn 600 miljoner samplingar per sekund (Msps).

3. En upplosning pd 12 bitar eller mer, men mindre 4n 14 bitar, med en datadverforingshas-
tighet som &r hogre dn 400 miljoner samplingar per sekund (Msps).

4. En upplosning pa 14 bitar eller mer, men mindre 4n 16 bitar, med en datadverforingshas-
tighet som dr hogre dn 250 miljoner samplingar per sekund (Msps).

5. En upplosning pd 16 bitar eller mer, med en datadverforingshastighet som dr hogre dn
65 miljoner samplingar per sekund (Msps).
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3A001 a) 5. (forts.)

ANM. For integrerade kretsar som innehdller analog-till-digital-omvandlare och som lagrar eller bearbetar
digitaliserade data, se avsnitt 3A001.a.14.

Tekniska anmdrkningar:

1. En upplosning pd n bitar motsvarar en kvantisering av 2" nivder.
2. Antalet bitar i utdataord dr lika med uppldsningen i ADC:n.

3. Datagverforingshastigheten dr omvandlarens maximala datadverforingshastighet, oavsett arkitektur eller
oversampling.

4. For ‘flerkanals-ADC’ ska datadverforingshastigheterna inte liggas ihop, och dataéverforingshastigheten dr
den maximala datadverforingshastigheten for en enstaka kanal.

5. For “interfolierade ADC’ (interleaved ADC's) eller for flerkanals-ADC’ som dr specificerad till att drivas
interfolierat, ska datadverforingshastigheterna liggas ihop och datadverforingshastigheten dr den maximala
sammanlagda totala datadverforingshastigheten av all dataéverforing.

6. Sdljare kan dven med datadverforingshastighet mena samplingshastigheten, omvandlingshastigheten eller
kapaciteten. Den anges ofta i megahertz (MHz), miljoner ord per sekund eller miljoner samplingar per
sekund (Msps).

7. I syfte att mdta datadverforingshastigheten motsvarar en sampling per sekund en hertz eller ett utdataord
per sekund.

8. 'Flerkanals-ADC’ definieras som anordningar som integrerar mer dn en ADC och har konstruerats si att
varje ADC har en separat analog ingdng.

9. 'Interfolierade ADC’ (Interleaved ADC’s) definieras som anordningar med flera ADC-enheter som samplar
samma analoga ingdng vid skilda tidpunkter si att den analoga insignalen, ndr utsignalerna liggs
samman, faktiskt har samplats och konverterats med higre samplingshastighet.

b) Digital-till-analog-omvandlare (DAC) som har ndgot av foljande:
1. En upplosning pd minst 10 bitar med en ’justerad uppdateringshastighet’ pa 6ver 3 500 Msps.

2. En upplosning pd minst 12 bitar med en ‘justerad uppdateringshastighet’ pa 6ver 1 250 Msps
och som har ndgot av foljande:

a) En "instillningstid” pd mindre dn 9 ns till nivin 0,024 % av fullskala fran ett fullskalesteg.

b) Ett 'spuriosfritt dynamiskt omrade’ (SFDR) som &r storre dn 68 dBc (birare) vid syntetise-
ring av en fullskalig analog signal pd 100 MHz eller den hogsta fullskaliga analoga signalen
under 100 MHz.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Spuriosfritt dynamiskt omrdde’ (SFDR) definieras som kvoten av RMS-vdrdet for barfrekvensen (max-
imisignalkomponent) pd digitalomvandlarens ingdng och RMS-vérdet av den ndst storsta bruskom-
ponenten eller komponenten av harmonisk distorsion pd dess utging.

2. SFDR faststdlls direkt i specifikationstabellen eller med utgdngspunkt i karaktdriseringsdiagrammen
med SFDR mot frekvens.

3. En signal definieras som fullskalig ndr amplituden dr storre dn -3 dBfs (full skala).
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4. Justerad uppdateringshastighet’ for DAC:

a) For konventionella (icke-interpolerande) DAC:ar avses med ‘justerad uppdateringshastighet’ den
hastighet med vilken den digitala signalen omvandlas till en analog sighal och utgdngens analoga
varden dndras av DAC:en. For DAC ddr det gdr att koppla forbi interpoleringsmoden (interpo-
lationsfaktorn dr ett), bor DAC anses vara konventionella (icke-interpolerande) DAC.

b) For en interpolerande DAC (6versamplande DAC) definieras ‘justerad uppdateringshastighet’ som
DAC:ens uppdateringshastighet dividerat med den minsta interpolationsfaktorn. For en interpole-
rande DAC kan ‘justerad uppdateringshastighet’ dven kallas

— indatahastighet (input data rate)

— inordhastighet (input word rate)

— insamplingshastighet (input sample rate)

— hdgsta sammanlagda inbusshastighet (maximum total input bus rate)

— haogsta DAC-klockfrekvens for DAC-klockinsignalen (maximum DAC clock rate for DAC
clock input).

6. Elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar” konstruerade for “signalbehandling” som har allt av
foljande:

a) En eller flera interna “laser’-dioder.
b) Ett eller flera interna ljusdetekterande element.
) Optiska vagledare.
7. 'Faltprogrammerbara logiska komponenter’ som har ndgot av foljande:
a) Det maximala antalet enpoliga digitala inmatningar/utmatningar dr mer dn 700, eller

b) en ’hogsta totala datahastighet for overforing via enkelriktade serietranceivers’ pd 500 Gb/s eller
mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.a.7 omfattar foljande:
— Enkla programmerbara logiska komponenter (SPLD).
— Komplexa programmerbara logiska komponenter (CPLD).
— Faltprogrammerbara grindmatriser (FPGA).
— Faltprogrammerbara logiska matriser (FPLA).
— Faltprogrammerbara kopplingar (FPIC).

ANM. For integrerade kretsar som har faltprogrammerbara logiska komponenter kombinerade med en analog-
till-digital-omvandlare, se avsnitt 3A001.a.14.

Tekniska anmdrkningar:

1. Det maximala antalet digitala inmatningar/utmatningar i avsnitt 3A001.a.7.a betecknas ocksd det max-
imala antalet inmatningar/utmatningar for anvandaren eller det maximala antalet tillgangliga inmatning-
ar/utmatningar, oavsett om den integrerade kretsen dr inkapslad eller ej.

2. Med 'higsta totala datahastighet for overforing via enkelriktade serietranceivers’ avses produkten av den
hogsta datadverforingshastigheten hos transceivern multiplicerat med antalet tranceivrar i den faltprogram-
merbara grindmatrisen (FPGA).

8. Anvinds inte.
9. Integrerade kretsar for neurala ndtverk.

10. Kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen funktionen dr okdnd eller kretstillverkaren
saknar uppgift om kontrollstatusen hos den utrustning ddr kretsarna ska ingd som har nagot av
foljande:



15.12.2017 Europeiska unionens officiella tidning L 334/111

3A001 a) 10. (forts.)
a) Fler an 1 500 anslutningar.
b) Den "typiska grindfordrojningstiden” ar kortare dn 0,02 ns.
¢) Arbetsfrekvensen overstiger 3 GHz.

11. Andra digitala kretsar an de som beskrivits i avsnitten 3A001.a.3-3A001.a.10 och 3A001.a.12 och
som baseras pd en blandning av halvledarmaterial som har ndgot av foljande:

a) Ett antal grindekvivalenter som 4r storre d4n 3 000 (grindar med 2 ingdngar).
b) En vippfrekvens som overstiger 1,2 GHz.

12. Processorer f6r Snabb Fourier-transform (FFT) och som har en specificerad verkstillighetstid som ar
mindre dn (N log, N) /20 480 ms, for en N-punkters komplex FFT, dir N ér antalet punkter.

Teknisk anmidrkning:

Nar N dr lika med 1024 punkter ger formeln i 3A001.a.12 en verkstallighetstid pa 500 ps.
13. Integrerade kretsar for Direct Digital Synthesizer (DDS) som har nigot av féljande:

a) Digital-till analog-omvandlaren (DAC) som har en klockfrekvens pa minst 3,5 GHz och en
upplosning pd minst 10 bitar men mindre dn 12 bitar.

b) En DAC-klockfrekvens pd minst 1,25 GHz och en DAC-upplosning pd 12 bitar eller mer.

Teknisk anmidrkning:

DAC-klockfrekvensen kan specificeras som masterklockfrekvens eller ingdngsklockfrekvens.
14. Integrerade kretsar som utfor allt av foljande:
a) Analog-till-digital-omvandling for ndgot av foljande:

1. En upplosning pé 8 bitar eller mer, men mindre dn 10 bitar, med en insamplingshastighet
som ar hogre dn 1,3 miljarder samplingar per sekund (Gsps).

2. En upplosning pa 10 bitar eller mer, men mindre dn 12 bitar, med en insamplingshastighet
som ar hogre dn 1,0 miljarder samplingar per sekund (Gsps).

3. En upplosning pd 12 bitar eller mer, men mindre 4n 14 bitar, med en insamplingshastighet
som 4r hogre dn 1,0 miljarder samplingar per sekund (Gsps).

4. En upplosning pd 14 bitar eller mer, men mindre dn 16 bitar, med en insamplingshastighet
som dr hogre dn 400 miljoner samplingar per sekund (Msps).

5. En upplosning pa 16 bitar eller mer, med en insamplingshastighet som édr hogre dn 180 mil-
joner samplingar per sekund (Msps).

b) Nagot av foljande:
1. Lagring av digitaliserade data.
2. Bearbetning av digitaliserade data.
ANM. 1: For integrerade kretsar med analog-till-digital-omvandlare, se avsnitt 3A001.4.5.a.

ANM. 2: For faltprogrammerbara logiska komponenter, se avsnitt 3A001.a.7.
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b) Mikrovdg- eller millimetervagprodukter enligt foljande:

Tekniska anmdrkningar:

1. I samband med avsnitt 3A001.b kan parametern maximal toppeffekt (peak saturated power output) pd ett
produktdatablad ocksd anges som uteffekt, mattad topputeffekt, maximal uteffekt, uttoppeffekt, eller max-
imal topputeffekt (PEP).

2. I samband med avsnitt 3A001.b.1 avses med ‘elektroniska vakuumenheter elektroniska enheter som bygger
pa en elektronstrales samverkan med en elektromagnetisk vig som utbreder sig i en vakuumkrets eller
samverkar med hdlrumsresonatorer for vakuum och radiofrekvens. 'Elektroniska vakuumenheter’ omfattar
klystroner, vandringsvdgror och utvecklingar av dessa.

1. ’Elektroniska vakuumenheter’ och katoder enligt f6ljande:

Anmarkning 1:  Avsnitt 3A001.b.1 omfattar inte sddana ‘elektroniska vakuumenheter’ som dr tillver-
kade eller specificerade for att fungera i frekvensband och som har allt av foljande:

a) De overstiger inte 31,8 GHz, och

b) de ar "tilldelade av ITU” for radiokommunikationstjanster men inte for radiobestdm-
ning.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.b.1 omfattar inte icke-"rymdkvalificerade” ‘elektroniska vakuumenheter’
som har allt av foljande:

a) De har en genomsnittlig uteffekt pd higst 50 W, och

b) de dr tillverkade eller specificerade for att fungera i frekvensband som har allt av
foljande:

1. De overstiger 31,8 GHz, men Gverstiger inte 43,5 GHz, och

2. de dr tilldelade av ITU” for radiokommunikationstjanster men inte for radio-
bestamning.

a) 'Elektroniska vakuumenheter’ for vandringsvdg och pulsad eller kontinuerlig drift enligt f6l-
jande:

1. Enheter som kan arbeta vid frekvenser som Overstiger 31,8 GHz.

2. Enheter som har en katodupphettning som mojliggor full hogfrekvensdrift pa kortare tid
an 3 s efter tillslag.

3. Enheter som har kopplade kaviteter eller dr utvecklingar av sidana enheter med en "relativ
bandbredd” som ir storre dn 7 % eller en toppeffekt som overskrider 2,5 kW.

4. Enheter som bygger pa helixbanor eller banor med végledare i form av veck eller serpen-
tiner (folded waveguide respektive serpentine waveguide), eller utvecklingar av dessa, och som
har ndgot av f6ljande:

a) De har en "effektbandbredd” som dr mer 4n en oktav och produkten av den specifice-
rade genomsnittliga uteffekten (uttryckt i kW) och den hogsta arbetsfrekvensen (uttryckt
i GHz) overstiger mitetalet 0,5,

b) de har en "effektbandbredd” som &r en oktav eller mindre, och produkten av den
specificerade uteffekten (uttryckt i kW) och den maximala specificerade arbetsfrekvensen
(uttryckt i GHz) Overstiger matetalet 1,

¢) de ar "rymdkvalificerade”, eller
d) de har en elektronkanon med galler.

5. Enheter med en ’relativ bandbredd” som ir storre 4n eller lika med 10 % och som har
nagot av foljande:

a) En ringformad elektronstréle.
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b) En icke-axelsymmetrisk elektronstréle.
¢) Multipla elektronstrélar.
b) ’Elektroniska vakuumenheter’ for korsfiltsforstirkare med en forstirkning pd mer dn 17 dB.

¢) Glodkatoder utformade for ’elektroniska vakuumenheter’ som producerar en kontinuerlig emis-
sionsstromtithet pd mer in 5 Afcm? vid nominella driftsforhdllanden eller en pulsad (icke-
kontinuerlig) stromtithet pd mer dn 10 Ajcm? vid nominella driftsforhallanden.

d) ’Elektroniska vakuumenheter’ som kan anvindas med "dubbelldge’.

Teknisk anmidrkning:

‘Dubbellige’ innebdr att strommen till strdlen i den ‘elektroniska vakuumenheten’ avsiktligt kan vixlas
mellan kontinuerlig vag och pulsat driftslige med hjdlp av ett galler sd att den producerar en topputeffekt
for pulsen som dr storre dn uteffekten for den kontinuerliga vigen.

Forstarkare i form av "monolitiska integrerade mikrovagskretsar” (MMIC-forstarkare) som dr ndgot av
foljande:

ANM. For "MMIC"forstirkare som har en integrerad fasskiftare, se avsnitt 3A001.b.12.

a) Specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med 6,8 GHz med en “relativ bandbredd” som
ar storre dn 15 % och som har nigot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 75 W (48,75 dBm) vid frekvenser over 2,7 GHz till och
med 2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 55 W (47,4 dBm) vid frekvenser 6ver 2,9 GHz till och med
3,2 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer dn 40 W (46 dBm) vid frekvenser over 3,2 GHz till och med
3,7 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer d4n 20 W (43 dBm) vid frekvenser over 3,7 GHz till och med
6,8 GHz.

b) Specificerade for frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med 16 GHz med en relativ bandbredd” som
dr storre dn 10 % och som har ndgot av f6ljande:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 10 W (40 dBm) vid frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med
8,5 GHz, eller

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 5 W (37 dBm) vid frekvenser over 8,5 GHz till och med
16 GHz.

¢) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 3 W (34,77 dBm) vid frekvenser
over 16 GHz till och med 31,8 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa over 10 %.

d) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (- 70 dBm) vid frekvenser
over 31,8 GHz till och med 37 GHz.

e) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer 4an 1 W (30 dBm) vid frekvenser 6ver
37 GHz till och med 43,5 GHz, och med en relativ bandbredd” pa over 10 %.

f) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 31,62 mW (15 dBm) vid frekvenser
over 43,5 GHz till och med 75 GHz, och med en “relativ bandbredd” pa over 10 %.
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@) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer an 10 mW (10 dBm) vid frekvenser
over 75 GHz till och med 90 GHz, och med en "relativ bandbredd” pd over 5 %.

h) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (- 70 dBm) vid frekvenser
over 90 GHz.

Anmdrkning 1:  Anvinds inte.

Anmarkning 2:  Kontrollstatusen for MMIC vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser i mer dn ett
frekvensomrdde, enligt definitionerna i avsnitten 3A001.b.2.a~3A001.b.2.h, bestims ge-
nom angivha parametrar for lagsta troskelvarde for maximal toppeffekt.

Anmdrkning 3:  Anmdrkningarna 1 och 2 i 3A innebdr att avsnitt 3A001.b.2 inte omfattar MMIC som
speciellt ar konstruerade for andra tillimpningar, t.ex. telekommunikation, radar och bilar.

3. Diskreta mikrovégstransistorer som ar ndgot av foljande:
a) Specificerade for frekvenser over 2,7 GHz till och med 6,8 GHz och som har nigot av f6ljande:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 400 W (56 dBm) vid frekvenser over 2,7 GHz till och med
2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 205 W (53,12 dBm) vid frekvenser 6ver 2,9 GHz till och
med 3,2 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer dn 115 W (50,61 dBm) vid frekvenser &ver 3,2 GHz till och
med 3,7 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 60 W (47,78 dBm) vid frekvenser 6ver 3,7 GHz till och
med 6,8 GHz.

b) Specificerade for frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med 31,8 GHz och som har ndgot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 50 W (47 dBm) vid frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med
8,5 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 15 W (41,76 dBm) vid frekvenser 6ver 8,5 GHz till och
med 12 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer dn 40 W (46 dBm) vid frekvenser 6ver 12 GHz till och med
16 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 7 W (38,45 dBm) vid frekvenser 6ver 16 GHz till och med
31,8 GHz.

¢) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,5 W (27 dBm) vid frekvenser over
31,8 GHz till och med 37 GHz.

d) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 1 W (30 dBm) vid frekvenser over
37 GHz till och med 43,5 GHz.

e) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (- 70 dBm) vid frekvenser
over 43,5 GHz.
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Anmarkning 1:  Kontrollstatusen for transistorer vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser i mer
dn ett frekvensomrdde, enligt definitionen i avsnitten 3A001.b.3.a-3A001.b.3.¢, bestims
genom angivna parametrar for lagsta troskelvirde for maximal toppeffekt.
Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.b.3 omfattar rena chip, chip monterat pd barare eller chip monterat i
kapslingar. Vissa diskreta transistorer kan dven refereras till som effektforstarkare, men
status for dessa diskreta transistorer bestims av avsnitt 3A001.b.3.
4. Halvledarbestyckade mikrovagsforstirkare och mikrovagsutrustningar/moduler som innehéller halv-

ledarbestyckade mikrovagsforstarkare och som &r ndgot av foljande:

a) Specificerade for frekvenser dver 2,7 GHz till och med 6,8 GHz med en “relativ bandbredd” som
ar storre dn 15 % och som har ndgot av foljande:

1. En maximal toppeftekt pd mer dn 500 W (57 dBm) vid frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med
2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 270 W (54,3 dBm) vid frekvenser over 2,9 GHz till och
med 3,2 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer an 200 W (53 dBm) vid frekvenser 6ver 3,2 GHz till och med
3,7 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 90 W (49,54 dBm) vid frekvenser 6ver 3,7 GHz till och
med 6,8 GHz.

b) Specificerade for frekvenser over 6,8 GHz till och med 31,8 GHz med en "relativ bandbredd” som
ar storre dn 10 % och som har ndgot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pd mer dn 70 W (48,54 dBm) vid frekvenser 6ver 6,8 GHz till och
med 8,5 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dn 50 W (47 dBm) vid frekvenser 6ver 8,5 GHz till och med
12 GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer dn 30 W (44,77 dBm) vid frekvenser over 12 GHz till och med
16 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pd mer dn 20 W (43 dBm) vid frekvenser 6ver 16 GHz till och med
31,8 GHz.

) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,5 W (27 dBm) vid frekvenser over
31,8 GHz till och med 37 GHz.

d) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer an 2 W (33 dBm) vid frekvenser 6ver
37 GHz till och med 43,5 GHz, och med en "relativ bandbredd” pd over 10 %.

e) Specificerade for frekvenser 6ver 43,5 GHz och har ndgot av foljande:

1. Maximal toppeffekt pd mer dn 0,2 W (23 dBm) vid frekvenser over 43,5 GHz till och med
75 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa 6ver 10 %.

2. Maximal toppeffekt pd mer 4n 20 mW (13 dBm) vid frekvenser over 75 GHz till och med
90 GHz, och med en “relativ bandbredd” pa 6ver 5 %.

3. Maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (- 70 dBm) vid frekvenser Gver 90 GHz.
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f) Anvinds inte.

ANM. 1: For MMIC-forstérkare, se avsnitt 3A001.b.2.

ANM. 2:For ’sandar/mottagarmoduler’ och 'sindarmoduler’, se avsnitt 3A001.b.12.

Anmarkning 1: Anvinds inte.

Anmarkning 2:  Kontrollstatusen for en produkt vars specificerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser i mer dn
ett frekvensomrdde, enligt definitionen i avsnitten 3A001.b.4.a-3A001.b.4.e, bestims
genom angivna parametrar for ldgsta troskelvirde for maximal toppeffekt.

5. Elektroniskt eller magnetiskt avstimbara bandpass- eller bandstoppfilter med fler 4n 5 avstimbara
resonatorer som kan avstimmas inom ett frekvensband (f,,y/fmin) = 1,5:1 pd mindre dn 10 ps, och
som har ndgot av foljande:

a) En bandbredd pad mer dn 0,5 % av mittfrekvensen for bandpassfiltret, eller

b) en bandbredd pd mindre dn 0,5 % av mittfrekvensen for bandstoppfiltret.

6. Anvinds inte.

7. Omvandlare och harmoniska blandare som ar nigot av f6ljande:

a) Konstruerade for att utoka frekvensomradet for "signalanalysatorer” till utanfér 90 GHz.

b) Konstruerade for att utoka arbetsomradet for signalgeneratorer enligt f6ljande:

1. Utanfér 90 GHz.

2. Till en utgdngseffekt 6ver 100 mW (20 dBm) varsomhelst inom det frekvensomrade som
overstiger 43,5 GHz men inte 90 GHz.

¢) Konstruerade for att utoka arbetsomradet for nitverksanalysatorer enligt foljande:
1. Utanfor 110 GHz.

2. Till en utgdngseffekt over 31,62 mW (15 dBm) varsomhelst inom frekvensomradet over
43,5 GHz till och med 90 GHz.

3. Till en utgdngseffekt 6ver 1 mW (0 dBm) varsomhelst inom frekvensomradet over 90 GHz till
och med 110 GHz.

d) Konstruerade for att utoka frekvensomradet for testmottagare for mikrovdg utanfér 110 GHz.

8. Effektforstarkare for mikrovdg som innehdller ‘elektroniska vakuumenheter’ som specificeras i avsnitt
3A001.b.1 och som har allt av f6ljande:

a) Arbetsfrekvensen ar 6ver 3 GHz,

b) ett genomsnittligt forhallande mellan effekt och massa som oGverstiger 80 W/kg, och

¢) en volym som dr mindre an 400 cm’.

Anmarkning:  Avsnitt 3A001.b.8 omfattar inte utrustning som dr konstruerad eller specificerad for att arbeta
i frekvensband som dr ’tilldelade av ITU” for radiokommunikationstjanster men inte for
radiobestimning.

9. Effektmoduler f6r mikrovdg (MPM) som bestdr av dtminstone en ‘elektronisk vakuumenhet' for
vandringsvdg, en “"monolitisk integrerad mikrovagskrets” ("MMIC”) och en integrerad elektronisk

effektkonditionerare och som har allt av foljande:

a) En ‘’tillslagstid’ frén avstingd till full drift som dr mindre dn 10 sekunder,
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b) en volym som understiger den maximala specificerade effekten i W multiplicerad med 10 cm?/W,
och

¢) en "effektbandbredd” som ar storre dn en (1) oktav (f,,,, > 2f.;,) och som har nigot av foljande:

1. For frekvenser som adr hogst 18 GHz, en uteffekt i radiofrekvensomradet som Gverstiger 100
W, eller

2. en frekvens som overstiger 18 GHz.

Tekniska anmdrkningar:

1. For berdkning av volymen i avsnitt 3A001.b.9.b ges foljande exempel: For en maximal specificerad
effekt pd 20 W blir volymen 20 W x 10 cm?/W = 200 cm’.

2. Tillslagstiden’ i avsnitt 3A001.b.9.a avser tiden fran helt avstingd till full drift, dvs. inklusive upp-
varmningstiden for MPM.

10. Oscillatorer eller sammansattningar av oscillatorer som specificerats for drift med ett fasbrus i enkelt
sidbandsldge (SSB), uttryckt i dBc/Hz, som &dr mindre (battre) d4n -(126 + 20log;oF - 20log,,f)
ndgonstans i bandet 10 Hz < F < 10 kHz.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 3A001.b.10 dr F frekvensforskjutningen fran arbetsfrekvensen i Hz och f dr arbetsfrekvensen i MHz.

11. "Frekvenssyntesutrustning” med “elektroniska sammansattningar” med en “tid for att byta frekvens”
enligt ndgot av foljande:

a) Mindre dn 143 ps.

b) Mindre 4n 100 ps for varje frekvensbyte som overstiger 2,2 GHz inom det syntetiskt erhallna
frekvensomrdde som Gverstiger 4,8 GHz men inte 31,8 GHz.

¢) Anvinds inte.

d) Mindre dn 500 ps for varje frekvensbyte som overstiger 550 MHz inom det syntetiskt erhédllna
frekvensomrdde som overstiger 31,8 GHz men inte 37 GHz.

e) Mindre dn 100 ps for varje frekvensbyte som overstiger 2,2 GHz inom det syntetiskt erhdllna
frekvensomrdde som Gverstiger 37 GHz men inte 90 GHz.

f) Anvinds inte.
g) Mindre 4n 1 ms inom det syntetiskt erhéllna frekvensomrdde som &verstiger 90 GHz.

ANM.: For “signalanalysatorer”, signalgeneratorer, ndtverksanalysatorer och testmottagare for mikrovig av-
sedda for allman anvindning, se avsnitten 3A002.c, 3A002.d, 3A002.¢ respektive 3A002.f.

12. 'Sindar/mottagarmoduler’, 'MMIC for siandning/mottagning’, ’sindarmoduler’ och 'MMIC f6r sind-
ning’, specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz och som har allt av foljande:

a) Maximal toppeffekt (i watt), Py, pd mer dn 505,62 dividerat med en maximal arbetsfrekvens (i
GHz) i kvadrat [Py, > 505,62 W*GHz?/fg;y,”] oavsett kanal.

b) En “relativ bandbredd” pd 5 % eller mer, oavsett kanal.

¢) Eventuella plana sidor med en lingd d (i cm) som dr hogst 15 dividerat med den ldgsta arbets-
frekvensen i GHz [d < 15 cm*GHz*N/f¢y,] dédr N ér antalet kanaler for sindning eller sindning/
mottagning.

d) En elektroniskt varierbar fasskiftare per kanal.
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Tekniska anmdrkningar:

1. En ‘sindar/mottagarmodul’ dr en “elektronisk sammansdttning” med flera funktioner som tillhandahdller
amplitud- och fasreglering i bada riktningar for sandning och mottagning av signaler.

2. En ‘sindarmodul’ dr en “elektronisk sammansittning” som tillhandahdller amplitud- och fasreglering for
sandning av signaler.

3. En '"MMIC for sindning/mottagning’ dr en "MMIC” med flera funktioner som tillhandahaller amplitud-
och fasreglering i bada riktningar for sindning och mottagning av signaler.

4. En 'MMIC for sindning’ dr en "MMIC” som tillhandahdller amplitud- och fasreglering for sandning av
signaler.

5. 2,7 GHz bor anvindas som den ligsta arbetsfrekvensen (fy,) i formeln i avsnitt 3A001.b.12.c for
sandar/mottagarmoduler eller sindarmoduler som har ett specificerad arbetsomrdde som stricker sig ner
till 2,7 GHz och lagre [d < 15cm*GHz*N/2,7 GHz].

6. Avsnitt 3A001.b.12 galler for sindar/mottagarmoduler eller “sindarmoduler’ med eller utan kylutrust-
ning. Vdrdet for d i avsnitt 3A001.b.12.c inbegriper inte ndgon del av ’sindar/mottagarmodulen’ eller
'sandarmodulen’ som fungerar som kylutrustning.

7. 'Sandar/mottagarmoduler’ eller ’sindarmoduler’, eller 'MMIC for sindning/mottagning’ eller "MMIC for
sandning’ kan ha, men mdste inte ha, N integrerade strdlande antennelement, dar N dr antalet kanaler for
sandning eller sindning/mottagning.

¢) Anordningar for akustiska vagor enligt foljande, och speciellt konstruerade komponenter till dessa:

1. Anordningar for akustiska ytvagor samt for akustiska vdgor nidra ytan (shallow bulk) som har nagot
av foljande:

a) Birfrekvensen overstiger 6 GHz.
b) Birfrekvensen overstiger 1 GHz men inte 6 GHz och har ndgot av foljande:
1. 'Frekvensundertryckningen av sidloben’ Gverstiger 65 dB,

2. produkten av maximala fordrojningstiden och bandbredden (tid i ps och bandbredd i MHz)
overstiger 100,

3. bandbredden 6verstiger 250 MHz, eller
4. dispersionsfordrojningen dr mer dn 10 ps.
¢) Barfrekvensen dr 1 GHz eller lagre och har ndgot av foljande:

1. Produkten av maximala fordrojningstiden och bandbredden (tid i ps och bandbredd i MHz)
overstiger 100,

2. dispersionsfordrojningen dr mer dn 10 ps.

3. “frekvensundertryckningen av sidloben’ overstiger 65 dB och bandbredden ar storre &n
100 MHz.

Teknisk anmirkning:

"Frekvensundertryckningen av sidloben’ dr det maximala undertryckningsvirde som anges i databladet.

2. Anordningar for s.k. bulk-vagor som direkt kan behandla signaler med frekvenser som Overstiger
6 GHz.
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3. Akustisk-optiska anordningar for “signalbehandling” som medger 6msesidig paverkan mellan akus-
tiska vagor (s.k. bulk-vagor eller ytvdgor) och ljusvdgor och som tilliter direkt signal- eller bild-
behandling, inklusive spektralanalys, korrelation och konvolution.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A001.c omfattar inte anordningar for akustiska vagor som begransas till enkelbandpass-,
lagpass-, higpass- eller notch-filtrering eller resonansfunktion.

d) Elektroniska enheter och kretsar som innehéller komponenter tillverkade av “supraledande” material,
speciellt konstruerade for drift vid temperaturer under den kritiska temperaturen” for dtminstone en
av dess "supraledande” bestdndsdelar och som har ndgot av foljande:

1. Stromomkoppling i digitala kretsar med anvindning av "supraledande” grindar och dir produkten av
grindfordrojningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per grind (i watt) 4r mindre an 10-!#
J, eller

2. frekvensval for alla frekvenser med anvindning av resonanskretsar med Q-vdrden som overstiger
10 000.

) Hogenergienheter enligt f6ljande:
1. "Celler’ enligt foljande:
a) 'Primirceller’ som har en ’energitithet’ som &verstiger 550 Whjkg vid 20 °C.
b) 'Sekundirceller som har en ‘energitithet’ som overstiger 350 Wh/kg vid 20 °C.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 3A001.e.1 beraknas ‘energitithet’ (Wh/kg) utifrdn den nominella spanningen multiplicerad med
den nominella kapaciteten i amperetimmar (Ah) dividerat med massan i kg. Om den nominella ka-
paciteten inte dr specificerad berdknas energititheten utifrdn den nominella spanningen i kvadrat multi-
plicerad med urladdningstiden i timmar dividerat med urladdningsbelastningen i ohm och massan i kg.

2. T avsnitt 3A001.e.1 definieras ‘cell’ som en elektrokemisk enhet som har positiva och negativa elektroder
och elektrolyt samt dr en kalla till elektrisk energi. Den dr grundkomponenten i ett batteri.

3. I avsnitt 3A001.e.1.a definieras primdrcell’ som en ‘cell’ som inte dr avsedd att laddas genom ndgon
annan kdlla.

4. I avsnitt 3A001.e.1.b definieras ‘sekunddrcell’ som en ‘cell’ som dr avsedd att laddas genom en extern
elektrisk kdlla.

Anmdrkning: Avsnitt 3A001.e.1 omfattar inte batterier, inbegripet batterier som bestdr av en enda cell.
2. Hogenergikondensatorer enligt foljande:
ANM. SE AVEN AVSNITT 3A201.a och kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

a) Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som understiger 10 Hz (enkelpulskondensatorer) och
som har allt av foljande:

1. En specificerad spanning pd minst 5 kV,
2. en energitithet pd minst 250 J/kg, och

3. en total energi pd minst 25 kJ.
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b) Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som ar lika med eller overstiger 10 Hz (repetitions-
specificerade kondensatorer) och som har allt av foljande:

1. En specificerad spdnning pd minst 5 kV,

2. en energitithet pd minst 50 J/kg,

3. en total energi pd minst 100 J. och

4. en laddnings/urladdnings-livslingd pd minst 10 000 cykler.

3. "Supraledande” elektromagneter eller solenoider, speciellt konstruerade for att kunna helt laddas eller
urladdas pd mindre dn 1 sekund och som har allt av foljande:

ANM. SE AVEN AVSNITT 3A201.b.

Anmarkning:
Avsnitt 3A001.e.3 omfattar inte "supraledande” elektromagneter och solenoider som dr speciellt konstruerade for
att anvandas i medicinsk utrustning for magnetisk resonanstomografi (MRI).

a) Energin som levereras vid urladdning overstiger 10 kJ under den forsta sekunden,
b) innerdiametern pd den stromforande lindningen ar storre dn 250 mm, och

¢) specificerad for en magnetisk induktion som ar storre an 8 T eller en “total stromtithet” i lind-

ningen som ir storre in 300 A/mm?.

4. Solceller, CIC-hopsittningar (cell-interconnect-coverglass), solpaneler och solmoduler som ar
"rymdkvalificerade” och har en minsta genomsnittlig verkningsgrad som &verstiger 20 % vid en
driftstemperatur pad 301 K (28 °C) under simulerad 'AMO’-belysning med en irradians pd 1367
watt per kvadratmeter (W/m?).

Teknisk anmidrkning:

"AMO’ eller “luftmassenollpunkt’ avser solljusets spektrala irradians i jordens yttre atmosfar dir avstandet mellan
jorden och solen dr en astronomisk enhet (AU).

f) Roterande kodare som anger positionens absolutvirde med en "noggrannhet” som dr mindre (bittre) dn
1,0 bdgsekunder och speciellt utformade ringar, skivor eller skalor for dessa.

g) Pulsade effektomriktande halvledartyristorenheter och ’tyristormoduler som anvinder elektriskt eller
optiskt styrda eller elektronstralestyrda omriktningsmetoder som har ndgot av f6ljande:

1. En maximal stromokningstakt vid péslagning (di/dt) som 6verstiger 30 000 Afus och en spanning i
avstingt tillstind som Overstiger 1 100 V.

2. En maximal stromokningstakt vid paslagning (di/dt) som 6verstiger 2 000 Afus och som har allt av
foljande:

a) En toppspdnning i avstingt tillstdnd pa minst 3 000 V.
b) En toppstrom (strémstot) pad minst 3 000 A.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 3A001.g omfattar foljande:
— Kiselstyrda likriktare (SRC).
— T-tyristorer (Electrical Triggering Thyristors).
— LT-tyristorer (Light Triggering Thyristors).
— IGC-tyristorer (Integrated Gate Commutated Thyristors).
— GTO-tyristorer (Gate Turn-off Thyristors).
— MOS-styrda tyristorer (MCT).

— Solidtroner.
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Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.g omfattar inte tyristorenheter och ‘tyristormoduler’ som ingdr i utrustning
som dr konstruerad for civila jarnvagstillimpningar eller "civila luftfartygs™tillimpningar.

Teknisk anmirkning:

En ‘tyristormodul’ i avsnitt 3A001.g innehdller en eller flera tyristorenheter.
h) Effektomriktande halvledare, dioder eller ‘'moduler’ som har allt av foljande:

1. Specificerade for en maximal gransskiktstemperatur vid drift som Gverstiger 488 K (215 °C).

2. En repetitiv toppspdnning i franlige (blockeringsspanning) som overstiger 300 V.

3. En kontinuerlig stromstyrka som Overstiger 1 A.

Anmdrkning 1: T avsnitt 3A001.h inbegriper repetitiv toppspédnning i franldge drain till source-spanning, col-
lector till emitter-spanning, repetitiv toppbackspdnning och repetitiv toppblockeringsspinning i
franlage.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A001.h omfattar foljande:

— JFE-transistorer (Junction Field Effect Transistors).

— VJFE-transistorer (Vertical Junction Field Effect Transistors).

— MOSFE-transistorer (Metal Oxide Semiconductor Field Effect Transistors).
— DMOSEFE-transistorer (Double Diffused Metal Oxide Semiconductor Field Effect Transistors).
— IGB-transistorer (Insulated Gate Bipolar Transistors).

— HEM-transistorer (High Electron Mobility Transistors).

— BJ-transistorer (Bipolar Junction Transistors).

— Tyristorer och kiselstyrda likriktare (SRC).

— GTO-tyristorer (Gate Turn-off Thyristors).

— ETO-tyristorer (Emitter Turn-off Thyristors).

— PiN-dioder.

— Schottkydioder.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 3A001.h omfattar inte effektomriktare, dioder eller 'moduler’ som ingdr i utrustning som
ar konstruerad for civila motorfordonstillimpningar, civila jarnvagstillimpningar eller “civila
luftfartygs™tillimpningar.

Teknisk anmidrkning:

En 'modul’ i avsnitt 3A001.h innehdller en eller flera effektomriktande halvledare eller dioder.
3A002 “Elektroniska sammansittningar” for generell anvindning, moduler och utrustning, enligt féljande:
a) Inspelningsutrustning och oscilloskop enligt foljande:
1. Anvinds inte.
2. Anvinds inte.

3. Anvinds inte.
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4. Anvinds inte.
5. Anvinds inte.
6. Digital dataupptagningsutrustning som har allt av foljande:
a) En ’kontinuerlig kapacitet' pd 6,4 Gbit/s eller mer, till disk eller fast drivenhet, och
b) en processor som analyserar radiofrekvenssignaldata medan upptagningen av den pdgar.

Tekniska anmdrkningar:

1. For sadan upptagningsutrustning, som dr uppbyggd med en parallell bussarkitektur, dr den ‘kontinuerliga
kapaciteten’ lika med hagsta ordhastigheten multiplicerat med antalet bitar i ordet.

2. Kontinuerlig kapacitet’ ar den higsta datahastigheten som instrumentet kontinuerligt kan registrera till disk
eller fast drivenhet utan att ndgon information gdr forlorad med bibehdllen indatahastighet och analog-till-

digital konverteringshastighet.

7. Realtidsoscilloskop med ett vertikalt effektivvirde (rms) for brusspinning pd mindre dn 2 % av fullt
skalutslag pd den vertikalskaleinstdllning som ger det ligsta brusspanningsvirdet for en ingdende
3 dB-bandbredd pd 60 GHz eller mer per kanal.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A002.a.7 omfattar inte oscilloskop for ekvivalent tidssampling.
b) Anvinds inte.
¢) "Signalanalysatorer” enligt foljande:

1. "Signalanalysatorer” som har en upplosningsbandbredd (RBW) pd 3 dB som overstiger 10 MHz var-
somhelst i frekvensomrddet over 31,8 GHz till och med 37 GHz.

2. "Signalanalysatorer” som har en visad genomsnittlig brusnivd (DANL) som dar ligre (bittre) dn
-150 dBm/Hz varsombhelst i frekvensomradet 6ver 43,5 GHz till och med 90 GHz.

3. "Signalanalysatorer” med en frekvens som Gverstiger 90 GHz.
4. "Signalanalysatorer” som har allt av foljande:

a) Realtidsbandbredd” som overstiger 170 MHz, och

b) har nigot av foljande:

1. 100 % sannolikhet for upptickt med mindre d4n 3 dB ddmpning fran full amplitud pd grund av
luckor eller fonstereffekter hos signaler med en varaktighet pa 15 ps eller mindre.

2. En "frekvensmasktrigg”-funktion med 100 % sannolikhet for triggning (uppfdngande) da signa-
lens varaktighet dr 15 ps eller mindre.

Tekniska anmdrkningar:

1. Sannolikhet for upptdckt (probability of discovery) i avsnitt 3A002.c.4.b.1 betecknas pd engelska dven
“probability of intercept” eller “probability of capture”.

2. Varaktigheten for den 100-procentiga sannolikhet for upptdckt som avses i avsnitt 3A002.c.4.b.1 ska
vara lika med den minsta nodvindiga varaktighet pd signalen for den specificerade madtosikerheten.

Anmarkning:  Avsnitt 3A002.c.4 omfattar inte de “signalanalysatorer” som endast anvénder filter som har en
konstant procentuell bandbredd (kallas dven oktavfilter eller filter for del av en oktav).

5. Anvinds inte.
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d) "Signalanalysatorer” som har ndgot av foljande:

1. Specificerad for att alstra pulsmodulerade signaler som har allt av foljande, varsomhelst inom fre-
kvensomradet 6ver 31,8 GHz till och med 37 GHz:

a) En ’pulslingd’ pd mindre dn 25 ns, och
b) en till/frdn-kvot pd minst 65 dB.

2. En uteffekt som 6verstiger 100 mW (20 dBm) varsomhelst inom frekvensomradet 6ver 43,5 GHz till
och med 90 GHz.

3. En "tid for att byta frekvens” enligt nigot av foljande:
a) Anvinds inte.

b) Mindre dn 100 ps for varje frekvensbyte som overstiger 2,2 GHz inom frekvensomradet over
4,8 GHz till och med 31,8 GHz.

¢) Anvinds inte.

d) Mindre 4n 500 ps for varje frekvensbyte som Overstiger 550 MHz inom frekvensomradet over
31,8 GHz till och med 37 GHz.

e) Mindre dn 100 ps for varje frekvensbyte som overstiger 2,2 GHz inom frekvensomradet over
37 GHz till och med 90 GHz.

f) Anvinds inte.
4. Ett fasbrus i enkelt sidbandsldge (SSB), uttryckt i dBc/Hz, enligt nigot av foljande:

a) Mindre (bittre) dn -(126 + 20log;oF - 20log10) varsomhelst i omrddet 10 Hz < F < 10 kHz
varsomhelst inom frekvensomradet 6ver 3,2 GHz till och med 90 GHz.

b) Mindre (bittre) d4n -(206 -20log;of) varsomhelst i omrddet 10 kHz < F < 10 kHz varsomhelst
inom frekvensomradet 6ver 3,2 GHz till och med 90 GHz.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 3A002.d.4 dr F frekvensforskjutningen fran arbetsfrekvensen i Hz och f dr arbetsfrekvensen i MHz.
5. En maximal frekvens 6ver 90 GHz.

Anmdrkning 1: T avsnitt 3A002.d inkluderar signalgeneratorer dven godtyckliga vagforms- och funktionsgene-
ratorer.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3A002.d omfattar inte utrustningar dar utgdngsfrekvensen produceras antingen genom
addition eller subtraktion av tvd eller flera frekvenser fran kristalloscillatorer eller genom en

addition eller subtraktion folid av en multiplikation av resultatet.

Tekniska anmdrkningar:

1. Den maximala frekvensen for en godtycklig vagform eller en funktionsgenerator berdknas genom att dividera
samplingshastigheten i samplingar/sekund, med en faktor pd 2,5.

2. Med ‘pulslingd’ avses i avsnitt 3A002.d.1.a tidsintervallet fran pulsens framkant (50 % av amplituden) till
pulsens bakkant (50 % av amplituden).

e) Nitverksanalysatorer som har nigot av foljande:

1. En uteffekt som overstiger 31,62 mW (15 dBm) varsomhelst inom arbetsfrekvensomradet over
43,5 GHz till och med 90 GHz.
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2. En uteffekt som 6verstiger 1 mW (0 dBm) varsombhelst inom arbetsfrekvensomradet over 90 GHz till
och med 110 GHz.

3. 'Funktion for mdatning pé ickelinjira vektorer’ vid frekvenser over 50 GHz till och med 110 GHz.

Teknisk anmirkning:

Med ‘funktion for mdtning pd ickelinjira vektorer' avses ett instruments formdga att analysera testresultat fran
komponenter drivna till storsignal-domdn eller ickelinjara storningsomfang.

4. En maximal arbetsfrekvens som overstiger 110 GHz.
f) Testmottagare for mikrovdg som har allt av foljande:
1. En maximal arbetsfrekvens som overstiger 110 GHz.
2. kan mita amplitud och fas simultant.
g) Atomfrekvensstandarder som ir ndgot av foljande:
1. "Rymdkvalificerade”.
2. Icke-rubidium och med en lingtidsstabilitet som 4r mindre (bittre) an 1 x 107'!/médnad.
3. Icke-"rymdkvalificerade” och har allt av foljande:
a) En rubidiumstandard.
b) En lingtidsstabilitet som 4r mindre (bittre) an 1 x 107'!/méanad.
¢) En total effektforbrukning som understiger 1 W.
h) Elektroniska sammansittningar”, moduler och utrustning, avsedda for alla foljande dndamal:
1. Analog-till-digital-omvandling for ndgot av foljande:

a) En upplosning pd 8 bitar eller mer, men mindre dn 10 bitar, med en insamplingshastighet som 4r
hégre dn 1 300 miljoner samplingar per sekund.

b) En upplosning pd 10 bitar eller mer, men mindre 4n 12 bitar, med en insamplingshastighet som
dr hogre dn 1 000 miljoner samplingar per sekund.

¢) En upplosning pd 12 bitar eller mer, men mindre dn 14 bitar, med en insamplingshastighet som
ar hogre dn 1 000 miljoner samplingar per sekund.

d) En upplosning pé 14 bitar eller mer, men mindre d4n 16 bitar, med en insamplingshastighet som
ar hogre dn 400 miljoner samplingar per sekund.

e) En upplosning pd 16 bitar, med en insamplingshastighet som ar hogre dn 180 miljoner sam-
plingar perv sekund.

2. Nagot av foljande:
a) Digitaliserade utdata.
b) Lagring av digitaliserade data.
¢) Bearbetning av digitaliserade data.

ANM. For digital dataupptagningsutrustning, “signalanalysatorer”, signalgeneratorer, ndtverksanalysatorer och test-
mottagare for mikrovdg, se avsnitten 3A002.a.6., 3A002.4.7., 3A002.c., 3A002.d., 3A002.¢. respek-
tive 3A002.f.
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Teknisk anmirkning:

Kontrollstatusen for “elektroniska sammansdttningar” eller moduler bestims genom den hdgsta angivna enkanals-
prestandan.

Anmdrkning: Avsnitt 3A002.h omfattar ADC-kort, vagformsdigitaliserare, datainsamlingskort, signalmottag-
ningsutrustning och transientregistrerare.

3A003 Varmestyrningssystem for kallsprutning som anvinder en sluten slinga med inkapslad vitskehanterings- och
rekonditioneringsutrustning dar en dielektrisk vitska sprutas in i den elektroniska komponenten med hjilp

av sarskilt konstruerade sprutmunstycken som ar konstruerade for att hélla de elektroniska komponenterna
inom respektive temperaturomrade, och sirskilt konstruerade komponenter till dessa.

3A101 Elektroniska utrustningar, enheter och komponenter som inte omfattas av avsnitt 3A001 enligt f6ljande:

a) Analog-till-digitalomvandlare, anvindbara i “missiler”, konstruerade for att uppfylla militira krav for
miljotlig utrustning.

b) Radiografisk utrustning (acceleratorer) i stdnd att alstra elektromagnetisk stralning framkallad av broms-
strdlning frn accelererade elektroner pd 2 MeV eller mer, samt system som innehéller denna radio-
grafiska utrustning (accelerators).

Anmarkning:  Avsnitt 3A101.b omfattar inte utrustning som dr speciellt konstruerad for medicinska dndamal.
3A102 ‘Termiska batterier’ som ar utformade eller modifierade for ‘missiler’.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ‘termiska batterier’ avses i avsnitt 3A102 engdngsbatterier som innehdller ett fast icke-ledande oorganiskt salt
som elektrolyt. Dessa batterier innehdller ett pyrotekniskt material som ndr det antinds smalter elektrolyten och
aktiverar batteriet.

2. Med 'missil’ avses i avsnitt 3A102 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rackvidd
som overstiger 300 km.

3A201 Elektroniska komponenter som inte omfattas av avsnitt 3A001 enligt f6ljande:
a) Kondensatorer som har en av foljande uppsittningar egenskaper:
1. a) Mirkspanning storre dn 1,4 kV,
b) energiinnehall storre dn 10 ],
c) kapacitans storre dn 0,5 pF, och
d) serieinduktans mindre dn 50 nH.
2. a) Mirkspanning storre dn 750V,
b) kapacitans storre dn 0,25 pF, och
¢) serieinduktans mindre dn 10 nH.
b) Elektromagneter med supraledande solenoider som har allt av féljande:
1. Kan producera magnetfalt kraftigare dn 2 T.
2. Langdens forhéllande till innerdiametern dr storre dn 2.
3. En inre diameter storre an 300 mm.

4. Ett magnetfilt som dr homogent, bittre dn 1 % 6ver de centrala 50 % av den inre volymen.
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3A102 b) (forts.)

Anmarkning:  Avsnitt 3A201.b omfattar inte magneter som dr sarskilt utformade for och exporterade ‘som del av’
bildsystem for medicinsk tillimpning baserade pd kdarnspinnresonans (NMR). Frasen ’som del av’
avser inte nodvandigtvis fysisk del av samma skeppning; separata skeppningar frdn olika kallor dr
tilldtna, under forutsittning att ifrdgavarande exportdokument tydligt anger att skeppningarna
anvinds 'som del av’ bildsystemen.

¢) Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som har en av f6ljande uppsittningar egenska-
per:

1. a) En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500 keV eller mer men mindre dn 25 MeV,
och

b) ett 'godhetstal’ (K) lika med 0,25 eller mer, eller
2. a) en toppenergi for de accelererade elektronerna om 25 MeV eller mer, och
b) en 'toppeffekt’ storre dn 50 MW.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A201.c omfattar inte acceleratorer som ingdr som delar i apparatur konstruerad for
annat dn anvindning av elektronstrdle eller rontgenstrdlning (t.ex. elektronmikroskop) och
sddana som konstruerats for medicinska dndamdl.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Godhetstalet’ (K) definieras som
K =17 x 10°V>%Q
V dr elektronernas toppenergi i millioner elektronvolt.

Om pulslingden i acceleratorstrdlen dr kortare dn eller lika med 1 ps, sd dr Q den totala accelererade
laddningen i coulomb. Om strdlens pulslangd ar lingre an 1 ps, si dr Q den maximala accelererade
laddningen pd 1 ps.

Q dr lika med integralen av i med avseende pd t, Gver den tidslingd som dr kortast av 1 ps eller tidslingden
av pulsen (Q = | idt), ddr i dr strdlstrommen i ampere och t tiden i sekunder.

2. Toppeffekt’= (toppspdnning i volt) x (toppstrom i ampere).

3. I maskiner baserade pd accelerations-kaviteter for mikrovdgor dr pulsens tidsutstrickning det mindre av 1 ps
och langden av det sammanpressade (bunchade) vagpaketets varaktighet genererad av en modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskaviteter for mikrovagor dr strdlens toppstrom lika med medelstrommen
under det sammanpressade (bunchade) vagpaketets varaktighet.

3A225 Frekvensomvandlare eller generatorer, andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.b.13, som kan anvindas
som motordrivsystem med variabel eller fast switchfrekvens och som har allt av foljande:

ANM. 1.: "Programvara” som dr sarskilt konstruerad for att Gka eller frigéra prestandan hos en frekvensomvandlare
eller generator for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225 specificeras i avsnitt 3D225.

ANM. 2.: "Teknik” i form av koder eller nycklar for att oka eller frigora prestandan hos en frekvensomvandlare eller
generator for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225 specificeras i avsnitt 3E225.

a) Flerfasig utgdng som producerar en effekt av 40 VA eller mer.
b) Arbetar vid en frekvens pa 600 Hz eller mer.

c) Frekvensstyrning bittre (lagre) dn 0,2 %.
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Anmdrkning: Avsnitt 3A225 omfattar inte frekvensomvandlare eller generatorer som har begrinsningar i sin
maskinvara, "programvara” eller “teknik” som begrinsar prestandan till att vara lagre dn vad som
anges ovan, under forutsdttning att de uppfyller nagot av foljande:

1. De maste returneras till originaltillverkaren for att Gka prestandan eller frigora begransningarna,

2. de kraver “programvara” enligt vad som specificeras i avsnitt 3D225 for att Gka eller frigira
prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 3A225, eller

3. de kraver "teknik” i form av nycklar eller koder enligt vad som specificeras i avsnitt 3E225 for att
oka eller frigora prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 3A225.

Tekniska anmdrkningar:

1. Frekvensomvandlare i avsnitt 3A225 bendmns ocksd med de engelska beteckningarna converters eller inverters.

2. Frekvensomvandlare enligt 3A225 kan dven saluforas som frekvensomformare, generatorer, elektronisk mdtutrust-
ning, AC-kraftaggregat, motorstyrsystem med variabel hastighet, Variable Speed Motors Drives, Variable Speed
Drives (VSD), Variable Frequency Drives (VED), Adjustable Frequency Drives (AFD) eller Adjustable Speed Drives
(ASD).

3A226 Likstromsaggregat med hog effekt, andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.j.6, som har bada foljande
egenskaper:

a) Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 100 V eller mer med en utgdngsstrom av
500 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som ar battre dn 0,1 % 6ver en tidsperiod om 8 timmar.

3A227 Likstromsaggregat med hog effekt, andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.j.5, som har bada foljande
egenskaper:

a) Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 20 kV eller mer med en utgdngsstrom av
1 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som ar bittre dn 0,1 % Gver en tidsperiod om 8 timmar.
3A228 Brytarenheter enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de dr gasfyllda eller ¢j, som fungerar pa liknande sitt som gnistgap och som har
allt av foljande:

1. Har tre eller flera elektroder.

2. Anodens markta toppspanning ar minst 2,5 kV.

3. Anodens mirkta toppstréom dr minst 100 A.

4. Anodens fordrojning 4r hogst 10 ps.

Anmdrkning:  Avsnitt 3A228 omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som har bdda foljande egenskaper:

1. Anodens fordréjning dr hogst 15 ps.

2. En mirkt toppstrom om minst 500 A.
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¢) Moduler eller delsystem med en snabb slutarfunktion som inte omfattas av avsnitt 3A001.g eller
3A001.h och som har allt av foljande:

1. Anodens mirkta toppspanning ar storre dn 2 kV,
2. Anodens mirkta toppstrom ar minst 500 A.
3. Tillslagstiden dr 1 ps eller mindre.
3A229 Pulsgeneratorer for hog stromstyrka enligt foljande:
ANM. SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

a) Tindaggregat (detonatorer), inbegripet med elektronisk laddning, explosiv laddning och optisk laddning,
andra dn de som specificeras i avsnitt 1A007.a, avsedda att initiera flerpunktstindning av sprangkapslar
som specificeras i avsnitt 1A007.b.

b) Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har allt av foljande:
1. Portabla, mobila eller konstruerade for svéra forhdllanden.
2. Kapabla att leverera sin energi inom loppet av 15 ps vid ldgre belastning dn 40 ohm.
3. Kapabla att leverera en stromstyrka overstigande 100 A.
4. Ingen dimension &r storre dn 30 cm.
5. Vager mindre dn 30 kg.

6. Specificerad for anvindning i ett brett temperaturomrdde 223 K (- 50 °C) till 373 K (100 °C) eller
specificerad som lamplig f6r rymdanvindning.

Anmarkning:  Avsnitt 3A229.b omfattar drivaggregat till xenonblixtar.
¢) Mikroavfyrningsenheter som har allt av f6ljande:

1. Ingen dimension dr storre dn 35 mm.

2. Mirkspanning pa minst 1 kV.

3. Kapacitans pa minst 100 nF.

3A230 Snabba pulsgeneratorer och "pulshuvuden’ till dessa som har badda féljande egenskaper:

a) Utgdende spanning hogre dn 6 V vid en resistiv belastning av mindre dn 55 ohm.
b) En ’stigtid for pulsen’ som dr kortare dn 500 ps.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 3A230 definieras 'stigtid for pulsen’ som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av spinningsam-
plituden.

2. "Pulshuvuden’ dr impulsformande kretsar som dr konstruerade for att acceptera ett spanningssteg och omvandla
det till olika pulsformer som kan vara av typen rektanguldr, trianguldr, steg-, impuls-, exponentiell eller
monocyklisk. "Pulshuvudet’ kan vara en integrerad del av pulsgeneratorn, vara en plug-in-modul som ansluts
till pulsgeneratorn, eller en extern enhet som kopplas till pulsgeneratorn.

3A231 Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har bada foljande egenskaper:

a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem.
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b) Anvinder ndgot av f6ljande:
1. Elektrostatisk acceleration for att inducera en kdrnreaktion mellan tritium och deuterium, eller

2. elektrostatisk acceleration for att inducera en kirnreaktion mellan deuterium och deuterium och som
dr kapabel till en uteffekt pd 3 x 9 neutroner/s eller mer.

3A232 System for flerpunktstindning som inte omfattas av avsnitt 1A007 enligt f6ljande:
ANM. SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
ANM. Se avsnitt 1A007.b for springkapslar.
a) Anvinds inte.

b) Anordningar som, utlosta av en enda puls, anvinder en eller flera springkapslar i syfte att nédstan
samtidigt initiera detonation i en sprangimnesyta over en area storre 4n 5 000 mm? med en spridning
i tandtid 6ver hela ytan som ar mindre 4n 2,5 ps.

Anmarkning:  Avsnitt 3A232 omfattar inte enkla detonatorer som endast anvinder primdra explosiver sdsom
blyazid.

3A233 Masspektrometrar som inte omfattas av avsnitt 0B002.g, som kan mdta joner med en massa av 230 amu
(amu = atommassenhet) eller mer och som har en uppldsning bittre dn 2/230, samt jonkallor till sidana,
enligt foljande:

a) Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkalla (ICP/MS).
b) Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).
¢) Masspektrometrar med jonkalla som bygger pa termisk jonisation (TIMS).

d) Masspektrometrar med jonkilla som anvinder indirekt upphettning (electron bombardment) som har
bada foljande egenskaper:

1. Ett molekyldrt instrdlningssystem som injekterar ett kollimerat strilknippe av de molekyler som
analyseras till ett omrade i jonkdllan dir molekylerna joniseras av en elektronstrale, och

2. en eller flera ’kylfillor’ som kan kylas ned till 193 K (- 80 °C).
e) Anvinds inte.

f) Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering konstruerad for att anvindas med akti-
nider eller aktinidfluorider.

Tekniska anmdrkningar:

1. Masspektrometrar med jonkdlla som anvinder indirekt upphettning (electron bombardment) enligt 3A233.d kallas
ocksd EI-masspektrometrar (electron impact mass spectrometers eller electron ionization mass spectrometers).

2. I avsnitt 3A233.d.2 avses med 'kylfélla’ en anordning som fangar in gasmolekyler genom att kondensera eller frysa
dem pd kalla ytor. I avsnitt 3A233.d.2 omfattas inte kryogeniska vakuumpumpar med helium i ett slutet system av
begreppet ‘kylfalla’.

3A234 Striplines for att skapa banor med ldg induktans for detonatorer med foljande egenskaper:

a) Markspanning storre dn 2 kV, och

b) induktans mindre 4n 20 nH.
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3B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
3B001 Utrustning konstruerad for tillverkning av halvledarenheter eller material, enligt foljande, och for dessa

utrustningar speciellt konstruerade komponenter och tillbehor:
ANM. SE AVEN AVSNITT 2B226.
a) Utrustning for epitaxiell tillvaxt enligt f6ljande:

1. Utrustning som dr konstruerad eller modifierad for att producera ett lager av ett annat material dn
kisel med en jimnhetsavvikelse mindre dn 2,5 % Gver en stricka av minst 75 mm.

Anmdrkning:  Avsnitt 3B001.a.1 omfattar utrustning for atomlagerepitaxi (ALE).

2. Metallorganiska kemiska fordngningsreaktorer (MOCVD) konstruerade for att ge epitaxiell tillvaxt av
halvledarblandningar av material med tva eller fler av foljande bestdndsdelar: aluminium, gallium,
indium, arsenik, fosfor, antimon eller kvave.

3. Utrustning for epitaxiell tillvaxt med hjilp av molekyldrstralar och gaskallor.
b) Utrustning konstruerad for jonimplantation som har nigot av f6ljande:
1. Anvinds inte.

2. Konstruerade och optimerade for att arbeta vid en strdlenergi pd 20 keV eller mer och en stralstrom
pd 10 mA eller mer for vite-, deuterium- eller heliumimplantering.

3. Direkt skrivmojlighet.

4. En stralenergi som dr 65 keV eller mer och en strilenergi som dr 45 mA eller mer for att med hog
energi infora syre i det upphettade halvledar-"substratet”.

5. Konstruerad och optimerad for att arbeta vid en strilenergi pa 20 keV eller mer och en stréilstrom pé
10 mA eller mer for kiselimplantering i ett halvledar-"substrat” upphettat till 600 °C eller mer.

¢) Anvinds inte.
d) Anvinds inte.
e) Automatiskt laddningssystem for flera kammare for tillverkning av halvledare som har allt av f6ljande:

1. Grénssnitt for sdval in- som utgang for wafers till vilket minst tva funktionellt olika "halvledarprocess-
verktyg’ enligt avsnitt 3B001.a.1., 3B001.a.2., 3B001.a.3 eller 3B001.b 4r avsedda att anslutas, och

2. vara konstruerade for att bilda ett integrerat system i vakuumomgivning for 'sekventiell bearbetning
av wafers i flera steg’.

Anmarkning: Avsnitt 3B001.e omfattar inte automatisk robothantering av wafers sarskilt konstruerade for
parallell waferbehandling.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 3B001.e avses med "halvledarbearbetningsverktyg’ moduldra verktyg som mdjliggor fysiska processer for
halvledarframstallning vilka dr funktionellt olika, sdsom deponering, implantering eller varmebehandling.

2. T avsnitt 3B001.e avses med sekventiell bearbetning av wafers i flera steg’ majligheten att bearbeta varje wafer i
olika "halvledarbearbetningsverktyg, t.ex. genom att Gverfora varje wafer fran ett verktyg till ett annat och vidare
till ett tredje via de automatiska centrala Klustersystemen for hantering av wafers.
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f) Litografisk utrustning enligt foljande:
1. Utrustning for uppriktning samt exponering med repetermdéjlighet (step and repeat, direkt step on
wafer) eller scanner (step and scan) som anvinder rontgen eller foto-optiska metoder och som har
ndgot av foljande:

a) Ljuskéllans vaglangd ar kortare dn 193 nm, eller

b) kan producera ett monster med en 'minsta upplosning for systemdimensionen’ (MRF) pa 45 nm
eller mindre.

Teknisk anmirkning:

Den 'minsta uppldsningen for systemdimensionen’ (MREF) beriknas med foljande formel:

(ljuskallans vaglangd i nm) x (skalfaktorn K)

MRF = -
numeriska aperturen

dar K dr en skalfaktor = 0,35
2. Litografisk priglingsutrustning som kan framstilla detaljer pd 45 nm eller mindre.
Anmdrkning:  Avsnitt 3B001.f.2 omfattar foljande:
— Verktyg for mikrokontakttryck.
— Verktyg for varmepragling.
— Verktyg for nanopraglingslitografi.
— S-FIL-verktyg (step and flash imprint lithography).
3. Utrustning som ar speciellt konstruerad for att tillverka masker och som har allt av foljande:
a) Den anvinder avlinkade fokuserade elektron-, jon- eller "laser”strélar, och
b) har ndgot av foljande:

1. En halvvirdesbredd pd under 65 nm och bildplacering pd mindre 17 nm (medelvirde + 3
sigma).

2. Anvinds inte.
3. Misspass pa andra lagret pd mindre dn 23 nm (medelvirde + 3 sigma) pd masken.
3B001.f (forts)

4. Utrustning som 4r konstruerad for bearbetning med hjilp av direkta skrivmetoder och som har
allt av foljande:

a) Den anvinder avlinkade fokuserade elektronstrédlar, och
b) har ndgot av foljande:

1. En minsta stralstorlek pd hogst 15 nm.

2. Misspass pd mindre dn 27 nm (medelvirde + 3 sigma).

g) Masker eller mastermasker som dr konstruerade for tillverkning av integrerade kretsar som specificeras i
avsnitt 3A001.

h) Flerlagermasker som ar forsedda med ett fasskiftlager som inte specificeras i avsnitt 3B001.g och som har
ndgot av foljande:

1. Tillverkad pa mask “skiva” (substrate blank) av glas som angivits ha en dubbelbrytning pd mindre 4n
7 nm/cm, eller
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2. konstruerad for att anvandas med litografisk utrustning dar ljuskillans viglangd 4r kortare 4n
245 nm.

Anmdrkning:  Avsnitt 3BO01.h omfattar inte flerlagermasker som dr forsedda med ett fasskiftlager konstruerat for
tillverkning av minnen som inte omfattas av avsnitt 3A001.

i) Schabloner for litografisk prigling som 4r utformade for integrerade kretsar som omfattas av avsnitt
3A001.

3B002 Provutrustning som ar speciellt konstruerad for provning av fardiga halvledarenheter eller halvfabrikat enligt
foljande, samt tillhorande komponenter och tillbehor:

a) Utrustning for provning av transistorers S-parametrar vid frekvenser som overstiger 31,8 GHz.
b) Anvinds inte.
¢) Utrustning som kan prova integrerade mikrovagskretsar som specificeras i avsnitt 3A001.b.2.

3C Material

3C001 Hetero-epitaxiella material som bestdr av ett "substrat” med ovanpd varandra liggande epitaxiellt tillvuxna
multipellager av nigot av foljande:

a) Kisel (Si).

b) Germanium (Ge).

o) Kiselkarbid (SiC).

d) "II/V-foreningar” av gallium eller indium.

Anmdrkning: Avsnitt 3C001.d omfattar inte “substrat” som har ett eller fler epitaxiella lager av P-typ av GaN,
InGaN, AlGaN, InAIN, InAlGaN, GaP, GaAs, AlGaAs, InP, InGaP, AlInP eller InGaAlP, oberoende
av elementens sekvens, utom i det fall det epitaxiella lagret av P-typ ligger mellan lager av N-typ.

3C002 Resistmaterial enligt foljande, och "substrat” belagda med foljande resistmaterial:

a) Resistmaterial som &r konstruerade for halvledarlitografi enligt foljande:

1. Positiva resistmaterial som ér justerade (optimerade) for anvindning vid vdglingder under 245 nm
men lika med eller 6ver 15 nm.

2. Resistmaterial som ir justerade (optimerade) for anvindning vid védglingder under 15 nm men Gver
1 nm.

b) Alla resistmaterial som ar konstruerade for att anvindas tillsammans med elektron- eller jonstrdlar och
vars kanslighet 4r 0,01 pC/mm? eller bittre.

¢) Anvinds inte.

d) Alla resistmaterial som optimerats for ytbildstekniker.

e) Alla resistmaterial som ar utformade eller optimerade for att anvindas tillsammans med litografisk
praglingsutrustning som specificeras i avsnitt 3B001.f.2 och som anvinder antingen en virmeprocess
eller en photo-curable-process.

3C003 Organiska-oorganiska blandningar enligt foljande:

a) Metallorganiska blandningar av aluminium, gallium eller indium, med en renhetsgrad (pd metallbasen)
som 4r battre an 99,999 %.

b) Organiska blandningar med arsenik, antimon eller fosfor som har en renhet (baserat pd det oorganiska
elementet) som ir bittre dn 99,999 %.
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Anmdrkning: Avsnitt 3C003 omfattar endast blandningar vars metalliska, delvis metalliska eller icke metalliska
element dr direkt bundna till kolet i den organiska delen av molekylen.

3C004 Hydrider av fosfor, arsenik eller antimon som har en renhet som dr bittre 4n 99,999 %, dven utspadd i
ddelgaser eller vite.

Anmdrkning:  Avsnitt 3C004 omfattar inte hydrider som innehaller 20 % molar eller mer av ddelgaser eller vite.

3C005 "Substrat” av kiselkarbid (SiC), galliumnitrid (GaN), aluminumnitrid (AIN) eller aluminiumgalliumnitrid
(AlGaN), eller halvledar-"substrat”, eller tackor, halvrunda stycken eller andra férformer av dessa material,
med en resistivitet som overstiger 10 000 ohm-cm vid 20 °C.

3C006 ”Substrat” som specificeras i avsnitt 3C005 med minst ett epitaxiellt lager av kiselkarbid, galliumnitrid,
aluminiumnitrid eller alluminiumgalliumnitrid.

3D Programvara

3D001 "Programvara” som dr speciellt utformad for "utveckling” eller "produktion” av utrustning som specificeras i

avsnitt 3A001.b-3A002.h eller 3B.

3D002 "Programvara” som dr speciellt utformad for “anviandning” av utrustning som specificeras i avsnitt
3B001.a—f, 3B002 eller 3A225.

3D003 "Fysikbaserad’ simulerings-"programvara” speciellt konstruerad for "utveckling” av litografiska, etsnings- eller
uppbyggnads(depositions)-processen si att maskvirdena omvandlas till specifika typografiska monster i de
olika ledar-, dielektriska eller halvledarlagren.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘fysikbaserad’ avses i avsnitt 3D003 berdkningar for att faststilla en sekvens av fysiska samband mellan orsak och
verkan pd grundval av fysiska egenskaper (t.ex. temperatur, tryck, diffusionskonstanter och halvledare).

Anmdrkning:  Bibliotek, konstruktionsanvisningar eller liknande data for konstruktion av halvledarenheter eller inte-
grerade kretsar ska betraktas som “teknik”.

3D004 "Programvara” som dr speciellt utformad for "utveckling” av utrustning som specificeras i avsnitt 3A003.

3D101 "Programvara” som ar speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av utrustning som specificeras i
avsnitt 3A101.b.

3D225 "Programvara” som ar sirskilt konstruerad for att oka eller frigéra prestandan hos frekvensomvandlare eller
generatorer for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225.

3E Teknik

3E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning
eller material som specificeras i avsnitt 3A, 3B eller 3C.

Anmdrkning 1: Avsnitt 3E001 omfattar inte “teknik” for utrustning eller komponenter som omfattas av avsnitt
3A003.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 3E001 omfattar inte "teknik” for integrerade kretsar som omfattas av avsnitten 3A001.a.3—
3A001.a.12 och som har allt av f6ljande:

a) Anvinder en “teknik” for ligst 0,130 pm.
b) Innehdller strukturer i flera lager med tre eller farre metallager.

3E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmdrkningen rorande teknik, som inte specificeras i avsnitt 3E001, for
"utveckling” eller "produktion” av "mikroprocessor-mikrokretsar”, “mikrodator-mikrokretsar” och mikrokret-
sar for mikrostyrsystem med en aritmetisk logisk enhet som kan hantera minst 32 bitar och som har ndgon

av foljande egenskaper:
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3E002 (forts.)

a) En ‘vektorprocessorenhet’ som dr utformad for att utfora mer dn tvd berdkningar pd flyttalsvektorer
(32-bitars eller storre endimensionella matriser) samtidigt.

Teknisk anmirkning:

En ‘vektorprocessenhet’ dr ett processorelement med inbyggda instruktioner som utfér multipla berdkningar pd
flyttalsvektorer (32-bitars eller storre endimensionella matriser) samtidigt, och som har minst en aritmetisk logisk
vektorenhet och vektorregister pd vardera minst 32 element.

b) Utformad for att utfora mer dn fyra 64-bitars eller storre flyttalsoperationsresultat per cykel.

¢) Utformad for att utféra mer 4n dtta 16-bitars ackumulerade fasttalsmultiplikationsresultat per cykel (t.ex.
digital manipulering av analog information som tidigare omvandlats till digital form, dven kind som

digital "signalbehandling”).
Anmdrkning 1: Avsnitt 3E002 omfattar inte "teknik” for multimediaanslutningar.
Anmdrkning 2:  Avsnitt 3E002 omfattar inte “teknik” for av mikroprocessorer som har allt av foljande:
a) Anvander en “teknik” for lagst 0,130 pm.
b) Innehdller strukturer i flera lager med hogst fem metallager.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 3E002 omfattar "teknik” for "utveckling” och "produktion” av digitala sighalprocessorer och
digitala grupprocessorer.

3E003 Annan "teknik” for "utveckling” eller "produktion” av féljande:
a) Vakuumenheter for mikroelektronik.

b) Elektroniska enheter med halvledare med heteroovergang (hetero-structure) sisom transistorer med hog
elektronmobilitet (HEMT), hetero-bipolira transistorer (HBT), quantum well och super lattice element.

Anmarkning:  Avsnitt 3E003.b omfattar inte “teknik” for transistorer med hig elektronmobilitet (HEMT) som
arbetar vid frekvenser under 31,8 GHz och hetero-bipoldra transistorer (HBT) som arbetar vid
frekvenser under 31,8 GHz.

¢) "Supraledande” elektroniska element.

d) Filmsubstrat av diamant for elektroniska kretsar.

e) Substrat av kisel pd insulator (SOI) for integrerade kretsar i vilka insulatorn ar kiseldioxid.
f) Substrat av kiselkarbid for elektroniska komponenter.

g) ’Elektroniska vakuumenheter’ som arbetar vid frekvenser pd 31,8 GHz eller mer.

3E101 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen rorande teknik for “anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 3A001.a.1 eller 2, 3A101, 3A102 eller 3D101.

3E102 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av "programvara” som speci-
ficeras i avsnitt 3D101.
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3E201 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for “anvandning” av utrustning som specificeras
i avsnitten 3A001.e.2, 3A001.c.3, 3A001.g, 3A201 och 3A225-3A234.

3E225 "Teknik” i form av koder eller nycklar for att 6ka eller minska prestandan hos frekvensomvandlare eller
generatorer for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 3A225.

KATEGORI 4 - DATORER

Anmarkning 1: Datorer, kringutrustning och “programvara” som utfor telekommunikations- eller “lokala ndt"-funktioner ska ocksd
utvérderas i forhallande till prestandaegenskaper i kategori 5 del 1 (telekommunikation).

Anmarkning 2:  Styrenheter som direkt kopplar samman bussar eller kanaler i datorers centralenheter, styrenheter for "huvudminne”
eller skivminne ska inte betraktas som telekommunikationsutrustning enligt kategori 5 del 1 (telekommunikation).

ANM.: Nir det galler kontrollstatus for “programvara”, sarskilt konstruerad for paketvixlar, se avsnitt 5D001.
4A System, utrustning och komponenter
4A001 Elektroniska datorer och dirmed sammanhorande utrustning, med ndgon av foljande egenskaper, och
“elektroniska sammansittningar”, och sarskilt konstruerade komponenter till dessa:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 4A101.

a) Sarskilt konstruerade for att vara nigot av foljande:

1. Specificerade for att arbeta vid omgivande temperaturer under 228 K (- 45 °C) eller over 358 K
(85 °Q).

Anmdrkning:  Avsnitt 4A001.a.1 omfattar inte datorer som konstruerats sdrskilt for att anvindas i civila bil-,
tdg- eller "civila luftfartyg™-tillimpningar.

2. Strilningstaliga s att de overtraffar ndgon av foljande specifikationer:

a. Total dos 5x 10° Gy (kisel),

b. Dosratsindring genom 5x 10° Gy (kisel)/s.
storning

c. Enstaka fel pd grund 1 x 107% fel/bit/dag.
av strdlning ¢j Gversti-

gande
Anmdrkning: 4A001.a.2. omfattar inte datorer sirskilt konstruerade for tillimpningar for “civila luftfartyg”.
b) Anvinds inte.

4A003 "Digitala datorer”, "elektroniska sammansittningar” och dirmed sammanhorande utrustning, enligt foljande,
och specialkonstruerade komponenter dartill.

Anmdrkning 1: Avsnitt 4A003 omfattar fljande:
— 'Vektorprocessorer.
— Grupp- (array-) processorer.
— Digitala signalprocessorer.

— Logikprocessorer.
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4A003 Anmarkning 1:  (forts.)

— Utrustning konstruerad for “bildbehandling”.

Anmdrkning 2:  Kontrollstatus for "digitala datorer” och ddrmed sammanhdrande utrustning enligt beskrivningen i
avsnitt 4A003 bestams av kontrollstatus for annan utrustning eller andra system, under forutsdtt-
ning att

a) de "digitala datorerna” eller den ddrmed sammanhérande utrustningen dr vasentliga for den andra
utrustningens eller de andra systemens funktion,

b) de "digitala datorerna” eller den darmed sammanhorande utrustningen inte dr en "huvudbestdnds-
del” i den andra utrustningen eller de andra systemen, och

ANM. 1.: Kontrollstatus for "signalbehandlings™ eller "bildbehandlings™-utrustning sdrskilt kon-
struerad for en annan utrustning med funktioner, som dr begrdnsade till dem, som
krivs for den andra utrustningen, ska bestdmmas av kontrollstatus for den andra
utrustningen dven om den overskrider virdena for “huvudbestdndsdelen”.

ANM. 2.: Nar det galler kontrollstatus for “digitala datorer” eller darmed tillhorande utrustning
for telekommunikation, se kategori 5 del 1 (telekommunikation).

c) “teknik” for "digitala datorer” och tillhrande utrustning bestims av avsnitt 4E.
a) Anvinds inte.
b) "Digitala datorer” som har en “justerad topprestanda” ("APP”) som Overstiger 16 vigda Teraflops (WT).

¢) "Elektroniska sammansittningar” som dr sdrskilt konstruerade eller modifierade for att forbattra pre-
standan genom sammankoppling av processorer sd att aggregatets "APP” Gverskrider den grins som
specificeras i avsnitt 4A003.b.

Anmarkning 1: Avsnitt 4A003.c omfattar endast “elektroniska sammansdttningar” och programmerbara anslut-
ningar som inte overskrider den grans som anges i avsnitt 4A003.b ndr de levereras som icke
inmonterade elektroniska sammansdttningar”.

Anmarkning 2: Avsnitt 4A003.c omfattar inte “elektroniska sammansdttningar” som dr specialkonstruerade for
en produkt eller familj av produkter vars maximala konfiguration inte Gverskrider den grins som
specificeras i avsnitt 4A003.b.

d) Anvinds inte.
e) Anvinds inte.
f) Anvinds inte.

g) Utrustning som ar specialkonstruerad for aggregering av "digitala datorers” prestanda genom att mojlig-
gora externa sammankopplingar som tilliter kommunikation med en enkelriktad datahastighet som
overskrider 2,0 Gbyte/s per lank.

Anmdrkning: Avsnitt 4A003.g omfattar inte intern utrustning for sammankoppling (t.ex. backplan, bussar),
passiva kopplingselement, “styrenheter for dtkomst till natverk” eller “styrenheter for kommunika-
tionskanaler”.

4A004 Datorer enligt foljande och specialkonstruerad diarmed sammanhorande utrustning, “elektroniska samman-
sdttningar” och komponenter till dessa:

a) "Datorer for systoliska kedjor”.

b) "Neurala datorer”.
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4A004 (forts.)
¢) "Optiska datorer”.

4A005 System, utrustning och komponenter till dessa som dr sarskilt konstruerade eller modifierade for att
generera, styra och kontrollera, eller leverera "intrdngsprogram”.

4A101 Analoga datorer, “digitala datorer” eller digitala differentialanalysatorer andra 4n dem som beskrivs i avsnitt
4A001.a.1, och som dr motstandskraftiga och utformade eller modifierade for anvandning i rymduppskjut-
ningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

4A102 "Hybriddatorer” som ar sirskilt konstruerade for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av
rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt
9A104.

Anmdrkning: Denna kontroll ska endast tillimpas om utrustningen levereras med "programvara” som specificeras i
avsnitt 7D103 eller 9D103.

4B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
Inga.

4C Material
Inga.

4D Programvara

Anmdrkning: Exportkontrollstatus for “programvara” utrustning som beskrivs i andra kategorier ska behandlas enligt
tillhorande kategori.

4D001 "Programvara” enligt foljande:

»

a) "Programvara” som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for “utveckling”, "produktion” av utrustning
eller "programvara” som specificeras i avsnitt 4A001-4A004 eller 4D.

b) "Programvara”, annan dn sidan som specificeras i avsnitt 4D001.a, speciellt konstruerad eller modifierad
for "utveckling” eller "produktion” av utrustning enligt foljande:

1. "Digitala datorer” som har en “justerad topprestanda” ("APP") som overstiger 8,0 vigda Teraflops

(WT).

2. "Elektroniska enheter”, speciellt konstruerade eller modifierade for att forbdttra prestandan genom
aggregering av processorer si att aggregatets "APP” Gverstiger gransen i avsnitt 4D001.b.1.

4D002 Anvinds inte.
4D003 Anvinds inte.

4D004 "Programvara” som dr sirskilt konstruerad eller modifierade for att generera, styra och kontrollera, eller
leverera “intrdngsprogram”.

4E Teknik

»

4E001 a) "Teknik” enligt den allminna anmarkningen rérande teknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvind-
ning” av utrustning eller "programvara” som specificeras i avsnitt 4A eller 4D.

b) Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik, som inte specificeras i avsnitt 4E001.a, for
"utveckling” eller "produktion” av utrustning enligt foljande:

1. "Digitala datorer” som har en “justerad topprestanda” ("APP”) som oOverstiger 8,0 vigda Teraflops

(WT).

2. "Elektroniska enheter”, speciellt konstruerade eller modifierade for att forbdttra prestandan genom
aggregering av processorer sd att aggregatets "APP” Gverstiger gransen i avsnitt 4E001.b.1.

¢) "Teknik” for "utveckling” av “intrdngsprogram”.



L 334/138 Europeiska unionens officiella tidning 15.12.2017

TEKNISK ANMARKNING OM ”JUSTERAD TOPPRESTANDA” ("Adjusted Peak Performance”, "APP”)

"APP” dr en justerad topphastighet vid vilken "digitala datorer” utfor 64 bitars eller storre flyttalsadditioner och flyttals-
multiplikationer.

”APP” uttrycks i vigda Teraflops (WT), i enheter om 10'? justerade flyttalsoperationer per sekund.

Forkortningar som anvinds i denna tekniska anmirkning

n  Antalet processorer i den "digitala datorn”
i  processornummer (i, ... n)
t;  processorcykeltid (t; = 1/F)
. processorfrekvens
R; hogsta berikningshastighet for flyttalsoperationer
W, justeringsfaktor for arkitektur
Sammanfattning av berikningsmetoden foér ”APP”
1. For varje processor i, bestdim det hogsta antalet 64 bitars eller storre flyttalsoperationer, FPO;, som utfors per cykel for

varje processor i den “digitala datorn”.

Anm.: For bestamningen av FPO ska endast inkluderas 64 bitars eller storre flyttalsadditioner och/eller flyttalsmultiplikationer.
Alla flyttalsoperationer ska uttryckas i operationer per processorcykel. Operationer som kraver flera cykler kan uttryckas i
delresultat per cykel. For processorer som inte kan utfora berdkningar pd 64 bitars eller storre flyttalsoperander, dr den
effektiva berdkningshastigheten lika med noll.

2. Berdkna flyttalshastigheten R for varje processor R; = FPO,/t;.

3. Berdkna "APP” som "APP" = W, x R; + W, x R, + ... + W, x R,

n

4. For 'vektorprocessorer, W; = 0,9. For 6vriga processorer, W; = 0,3.

Anmarkning 1: For processorer som utfor sammansatta operationer i en cykel, exempelvis addition och multiplikation, raknas varje
operation.

Anmarkning 2: For en kanalprocessor (pipelined processor) dr den effektiva berdkningshastigheten R kanalens hastighet efter det
att kanalen ar full, eller hastigheten utan denna kanal om denna ar hogre.

Anmarkning 3: Berdkningshastigheten R for varje bidragande processor ska beriknas vid dess hogsta teoretiskt mgjliga virde innan
kombinationens "APP” berdknas. Samtidiga operationer antas forekomma ndr datortillverkaren i en manual eller
broschyr for datorn havdar forekomsten av samverkande, parallella eller samtidiga operationer eller verkstallighet.

Anmdrkning 4: Processorer som dr begransade till in- eller utgdngar och perifera funktioner (t.ex. diskettenhet, granssnitt for
kommunikation eller video) ska inte tas med vid berdkningen av "APP”.

Anmdrkning 5: "APP"-virden ska inte berdknas for processorer som dr sammankopplade genom “lokala natverk”, stora ndtverk,
anslutningar/enheter med delade in- och utgdngar, in- och utgdngsgrénssnitt samt alla kommunikationsanslutningar
som inforts genom “programvara’”.

Anmarkning 6: "APP"-virden ska beriknas for processorkombinationer som innehdller processorer som dr sdrskilt konstruerade for
att forbattra prestandan genom aggregering, samtidiga operationer och delat minne.
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Teknisk anmdrkning:

1. Ligg samman alla processorer och acceleratorer som arbetar samtidigt och ligger pd samma chip.

2. Processorkombinationer delar minne ndr samtliga processorer kan komma dt samtliga minnesplatser i systemet
genom 6verforing i hdrdvaruform av cacheblock eller minnesord, utan inblandning av ndgon programvarume-
kanism. Detta kan uppnds med hjalp av de “elektroniska sammansattningar” som specificeras i 4A003.c.

Anmarkning 7: En ‘vektorprocessor' definieras som en processor med inbyggda instruktioner som utfor multipla berdkningar pd
flyttalsvektorer (64 bitars eller storre endimensionella matriser) samtidigt, och som har minst tvd vektorfunktions-
enheter och minst dtta vektorregister pd vardera minst 64 element.

KATEGORI 5 TELEKOMMUNIKATION OCH "INFORMATIONSSAKERHET”
Del 1 - TELEKOMMUNIKATION

Anmarkning 1: Kontrollen av komponenter, test- och "produktions™-utrustning och "programvara” for dessa, som dr sdrskilt kon-
struerade for telekommunikationsutrustningar eller -system, regleras i kategori 5 del 1.

ANM.: For "lasrar” sarskilt konstruerade for telekommunikationsutrustning eller -system, se 6A005.

Anmarkning 2: "Digitala datorer”, tillhrande utrustning eller "programvara” som dr vésentlig for drift och stod for telekommuni-
kationsutrustningar som omfattas av denna kategori, betraktas som sdrskilt konstruerade komponenter, forutsatt att
de dr standardmodeller som vanligtvis tillhandahdlls av tillverkaren. Detta innefattar datorsystem for drift, ad-
ministration, underhdll, felsokning eller debitering.

5A1 System, utrustning och komponenter

5A001 System, utrustning, komponenter och tillbehor for telekommunikation enligt foljande:

a) Alla typer av telekommunikationsutrustning som har ndgon av foljande egenskaper eller funktioner eller
ndgot av foljande kannetecken:

1. Sarskilt konstruerade for att motstd de 6vergdende elektroniska effekterna eller elektromagnetiska
pulserna fran en nukledr explosion.

2. Sarskilt forstarkta for att kunna motstd gamma-—, neutron— eller joniserad stralning.
3. Sarskilt konstruerade for drift utanfor temperaturintervallet 218 K (- 55 °C) till 397 K (124 °C).
Anmarkning:  Avsnitt 5A001.a.3 omfattar endast elektronisk utrustning.

Anmdrkning: Avsnitten 5A001.a.2 och 5A001.a.3 omfattar inte utrustning som konstruerats eller modifierats
for anvindning ombord pd satelliter.

b) Telekommunikationssystem och telekommunikationsutrustning, och sirskilt konstruerade komponenter
och tillbehor for dessa, som har ndgon av foljande egenskaper eller funktioner eller nigot av foljande
kdnnetecken:

1. Icke trddstyrda (frisimmande) kommunikationssystem for undervattensbruk som har ndgot av foljan-
de:

a) En akustisk barfrekvens som ligger utanfor frekvensomradet 20-60 kHz.
b) En elektromagnetisk birfrekvens som ligger under 30 kHz.
¢) Teknik for elektronstrdlestyrning.

d) "Lasrar” eller lysdioder (LED) med en utgdngsvaglingd som dar storre dn 400 nm och mindre dn
700 nm, i ett "lokalt nit”.

2. Radioutrustning som arbetar i frekvensomrddet 1,5-87,5 MHz och som har samtliga féljande egen-
skaper:
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5A001 i) 2. (forts)

a) Automatisk forutsigelse och val av frekvenser och "total digital Gverforingshastighet” for varje
kanal for att optimera Gverforingen.

b) En linjdr effektforstarkningskonfiguration med kapacitet att simultant stodja multipla signaler vid
en uteffekt av minst 1 kW i frekvensomréadet 1,5 MHz eller 6ver men under 30 MHz eller vid en
uteffekt av minst 250 W i frekvensomrddet 30 MHz eller 6ver, men inte 6ver 87,5 MHz, allt matt
over en “effektbandbredd” pd minst 1 oktav och med en harmonisk distorsion bittre dn -80 dB.

3. Radioutrustning som utnyttjar "bandspridningsteknik”, bland annat “"hoppfrekvensteknik”, som inte
specificeras i avsnitt 5A001.b.4, och som har nagot av foljande:

a) For anviandaren programmerbara spridningskoder.

b) En total bandbredd som 4r minst 100 ganger storre dn bandbredden hos ndgon informationskanal
och som overstiger 50 kHz.

Anmdrkning: Avsnitt 5A001.b.3.b omfattar inte radioutrustning som dr sdrskilt konstruerad for att
anvindas tillsammans med ndgot av foljande:

a) Civila celluldra radiokommunikationssystem.
b) Fasta eller mobila jordstationer for kommersiella civila telekommunikationer via satellit.
Anmarkning:  Avsnitt 5A001.b.3 omfattar inte utrustning konstruerad for drift vid en uteffekt av hogst 1 W.

4. Radioutrustning som utnyttjar teknik f6r ultrabredbandsmodulering, som har programmerbara kana-
liserings-, forvrangnings- eller natidentifikationskoder och som har ndgot av f6ljande:

a) En bandbredd som overstiger 500 MHz.
b) En "relativ bandbredd” pd minst 20 %.
5. Digitalt kontrollerade radiomottagare som har allt av foljande:
a) Mer dn 1 000 kanaler.
b) 'Tid for att byta kanal’ pd mindre dn 1 ms.
¢) Automatisk sokning over en del av det elektromagnetiska bandet.
d) Identifiering av mottagen signal eller sindartyp.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.b.5 omfattar inte radioutrustning som dr sdrskilt konstruerad for att an-
vandas inom civila celluldra radiokommunikationssystem.

Teknisk anmidrkning:

Med uttrycket ‘tid for att byta kanal’ avses den tid (dvs. fordrojning) det tar att byta fran en mottagnings-
frekvens till en annan, for att komma fram till den slutliga angivna mottagningsfrekvensen, eller inom
intervallet + 0,05 % frdn den. Produkter med ett angivet frekvensomrade som omfattar mindre dn + 0,05 %
kring deras mittfrekvens definieras som oformdgna till byte av kanalfrekvens.

6. Funktioner for digital "signalbehandling” for att tillhandahélla talkodnings’effekt (voice coding output)
med omvandlingshastigheter pd mindre dn 700 bit/s.
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5A001 b) (forts.)

Tekniska anmdrkningar:

1. For 'talkodning’ med variabel hastighet gdller avsnitt 5A001.b.6 for ‘talkodnings'effekten for lipande tal.

2. I avsnitt 5A001.b.6 avses med 'talkodning’ den teknik som anvénds for att samla prov pd mdnskliga roster och
sedan omvandla dessa prov till en digital signal, med hdnsyn till det manskliga talets specifika egenskaper.

¢) Optiska fibrer som ar lingre an 500 m och som av tillverkaren anges ha kapacitet att kunna klara ett
*hllfasthetsprov’ med en dragpakinning som 4r minst 2 x 10° N/m2.

ANM.: For undervattensfiberoptikkablar, se avsnitt 8A002.a.3.

Teknisk anmirkning:

"Hallfasthetsprovet’ dr ett produktionsprov som gors inom eller utanfor produktionsbandet som ett draghdllfasthets-
prov pd en fiber med en lingd av 0,5-3 m ndr denna ror sig med en hastighet av 2—5 m/s mellan kapstanhjul
med cirka 150 mm i diameter. Omgivningstemperaturen ska vara nominell 293 K (20 °C) och den relativa
luftfuktigheten 40 %. Likvirdiga nationella standarder far anvindas vid utforandet av provet.

o
=

“Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” enligt foljande:

1. Specificerade for drift 6ver 31,8 GHz, men inte over 57 GHz, och med en ekvivalent utstrilad effekt
(er.p.) som dr lika med eller storre dn +20 dBm (22,15 dBm ekvivalent isotropiskt utstrdlad effekt
(edr.p.).

2. Specificerade for drift 6ver 57 GHz, men inte 6ver 66 GHz, och med en ekvivalent utstralad effekt
(er.p.) som dr lika med eller storre dn +24 dBm (26,15 dBm ekvivalent isotropiskt utstrdlad effekt
(edr.p.).

3. Specificerade for drift 6ver 66 GHz, men inte 6ver 90 GHz, och med en ekvivalent utstrilad effekt
(e.r.p.) som ir lika med eller storre dn +20 dBm (22,15 dBm ekvivalent isotropiskt utstrdlad effekt
(edr.p.).

4. Specificerade for drift over 90 GHz.

Anmdrkning: Avsnitt 5A001.d omfattar inte “fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” for landnings-
system med instrument som uppndr Icao-standard for mikrovdgslandningssystem (MLS).

¢) Radiopejlutrustning som arbetar vid frekvenser over 30 MHz och som har allt av f6ljande, samt dartill
sarskilt konstruerade komponenter:

1. "Effektbandbredden” ir 10 MHz eller mera.

2. Kan finna en biringslinje (LOB) till icke-samarbetande radiosindare dir signalens varaktighet under-
stiger 1 ms.

f) Utrustning for inhdmtning eller storning av mobil telekommunikation och overvakningsutrustning for
denna enligt foljande, samt sdrskilt konstruerade komponenter till denna:

1. Inhdmtningsutrustning som ar konstruerad for extraktion av rost eller data som overférs via luftgrins-
snittet.

2. Inhdmtningsutrustning som inte specificeras i avsnitt 5A001.f.1, konstruerad for extraktion av klien-
tenhetens eller abonnentens unika parametrar (t.ex. IMSI, TIMSI eller IMEI), signalering eller annan
metadata som Overfors via luftgranssnittet.

3. Storningsutrustning som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for att avsiktligt och selektivt stora,
vagra tilltrade till, hindra, forsimra eller avleda tjanster for mobil telekommunikation och for att
utfora ndgon av foljande funktioner:

a) Simulera funktionerna hos utrustning f6r radioaccessnit (RAN).

b) Uppticka och utnyttja sirskilda egenskaper hos det protokoll for mobil telekommunikation som
anvinds (t.ex. GSM).
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5A001 )

3. (forts.)

¢) Utnyttja sirskilda egenskaper hos det protokoll f6r mobiltelefonkommunikationer som anvénds
(t.ex. GSM).

4. Overvakningsutrustning for radiofrekvens (RF) som dr konstruerad eller modifierad for att kunna
identifiera drift av de enheter som specificeras i avsnitt 5A001.f.1, 5A001.f.2 eller 5A001.f.3.

Anmdrkning:  Avsnitten 5A001.f.1 och 5A001.f.2 omfattar inte ndgot av foljande:

a) Utrustning som dr sdrskilt konstruerad for inhdmtning av analog privatmobilradio (PMR), IEEE
802.11 WLAN.

b) Utrustning som dr konstruerad for mobiloperatorer.

¢) Utrustning som dr konstruerad for "utveckling” eller "produktion” av utrustning eller system for
mobil telekommunikation.

ANM. 1:Se dven KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
ANM. 2:For radiomottagare se avsnitt 5A001.b.5.

PCL-system (Passive Coherent Location) eller utrustning som ar sirskilt konstruerad for att uppticka och
spara rorliga foremal genom matning av reflexioner av omgivande radiofrekvensemissioner, som till-
handahills av icke-radarsindare. Teknisk anmirkning:

Teknisk anmidrkning:

Icke-radarsindare kan omfatta kommersiella radio- eller tv-stationer eller basstationer for mobiltelefoni.
Anmdrkning:  Avsnitt 5A001.g omfattar inte ndgot av foljande:

a) Radioastronomisk utrustning.

b) System eller utrustning som kraver radiosindning fran mdlet.

Utrustning for motverkan av improviserade sprangladdningar (IED) och dartill horande utrustning enligt
foljande:

1. Radiosindare, som inte specificeras i 5A001.f, och som dr utformad eller modifierad for att i fortid
aktivera improviserade springladdningar (IED) eller for att férhindra att de utloses.

2. Utrustning som anvinder teknik som ar konstruerad for att medge radiokommunikation pd samma
frekvenskanaler som den samlokaliserade utrustning som specificeras i avsnitt 5A001.h.1. sinder pa.

ANM.: Se dven KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
Anvinds inte.

System eller utrustning for Gvervakning av kommunikation via internetprotokollnat (IP-nét) och sarskilt
konstruerade komponenter till dessa, med allt av foljande:

1. Utfor allt av det foljande pé ett IP-ndt av carrier-klass (t.ex. ett nationellt IP-stamnt):
a) Analys i applikationslagret (t.ex. lager 7 i OSI-modellen [ISO/IEC 7498-1]).
b) Extraktion av utvald metadata och applikationsinnehdll (t.ex. rost, video, meddelande, bilagor).

¢) Indexering av extraherade data.
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5A001 j) (forts.)
2. Speciellt konstruerade for att utfora allt av foljande:
a) Exekvering av sokningar pd grundval av ‘hérda selektorer’.
b) Kartldggning av en individs eller en grupps kontaktnit.

Anmarkning:  Avsnitt 5A001.j omfattar inte kontrollsystem eller utrustning som dr sarskilt konstruerad for
ndgot av foljande:

a) Marknadsforing.
b) Natverkets servicekvalitet (QoS).
¢) Upplevelsekvalitet (QoE).

Teknisk anmirkning:

Med *hdrda selektorer avses uppgifter eller datauppsattningar som hor samman med en individ (t.ex. efternamn,
fornamn, e-postadress, gatuadress, telefonnummer eller grupptillharigheter).

5A101 Telemetri- och fjarrmandvreringsutrustning, daribland markutrustning, som ar konstruerad eller modifierad
for 'missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med 'missil’ avses i avsnitt 5A101 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A101 omfattar inte foljande:
a) Utrustning som dr konstruerad eller modifierad for bemannade luftfartyg eller satelliter.

b) Markbaserad utrustning som dr konstruerad eller modifierad for tillimpningar pd land eller till
sjoss.

¢) Utrustning som dr konstruerad for kommersiella eller civila GNSS-tjdnster, eller GNSS-tjanster
avseende ‘Safety of Life’ (t.ex. dataintegritet, flygsakerhet).

5B1 Test-, inspektions- och produktionsutrustning
5B001 Test-, inspektions- och produktionsutrustning, komponenter och tillbehor for telekommunikation enligt
foljande:

a) Utrustning och dartill horande sdrskilt konstruerade komponenter eller tillbehor, som &r sarskilt kon-
struerade for "utveckling” eller "produktion” av utrustning, funktioner eller egenskaper som specificeras i
avsnitt 5A001.

Anmdrkning:  Avsnitt 5B001.a omfattar inte utrustning for att faststilla egenskaperna hos optiska fibrer.

b) Utrustning och dartill horande sirskilt konstruerade komponenter eller tillbehoér, som ar sirskilt kon-
struerade for “utveckling” av ndgon av foljande utrustningar for telekommunikationsoverforing eller
koppling:

1. Anvinds inte.

2. Utrustning som anvédnder "laser” och som har ndgot av f6ljande:
a) En overforingsvaglingd som overstiger 1 750 nm.
b) Anvinds inte.
¢) Anvinds inte.

d) Analog teknik och en bandbredd pd minst 2,5 GHz.

Anmarkning: 5B001.b.2.d omfattar inte utrustning som dr sarskilt konstruerad for “utveckling” av kom-
mersiella tv-system.
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5B001 b) (forts.)
3. Anvinds inte.
4. Radioutrustning som anvinder kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) over nivd 1 024.

5. Anvinds inte.

5C1 Material
Inga.
5D1 Programvara
5D001 "Programvara” enligt foljande:

» ».

a) "Programvara” som ar speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvand-
ning” av utrustning, funktioner eller egenskaper som specificeras i avsnitt 5A001.

b) Anvinds inte.

¢) Specifik "programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for att tillhandahélla egenskaper,
funktioner eller kdnnetecken i utrustningar som specificeras i avsnitt 5A001 eller 5B001.

d) "Programvara” som ir speciellt utformad eller modifierad for “utveckling” av ndgon av foljande utrust-
ningar for telekommunikationsoverforing eller telekommunikationskoppling:

1. Anvinds inte.

2. Utrustning som anvédnder "laser” och som har ndgot av f6ljande:
a) En overforingsviglingd som &verstiger 1 750 nm.
b) Analog teknik och en bandbredd pd minst 2,5 GHz.

Anmarkning: 5D001.d.2.b omfattar inte “"programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for
“utveckling” av kommersiella tv-system.

3. Anvinds inte.
4. Radioutrustning som anvinder kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) over nivd 1 024.

5D101 "Programvara” som ar speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av den utrustning som specifi-
ceras i avsnitt 5A10L

5E1 Teknik
5E001 "Teknik” enligt foljande:

a) "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for “utveckling”, "produktion” eller "anvand-
ning” (drift undantaget) av utrustning, funktioner eller egenskaper som specificeras i avsnitt 5A001 eller
”programvara” som specificeras i avsnitt 5D001.a.

b) Specifik "teknik” enligt foljande:

1. "Teknik” som “erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av telekommunikationsutrustning sarskilt
konstruerad for anviandning ombord pé satelliter.

2. "Teknik” for "utveckling” eller "anvindning” av "laser”-kommunikationsteknik med mojlighet att auto-
matiskt uppfinga och folja signalerna och att vidmakthélla kommunikationen genom exosfiren eller
undervattensmedia.

3. "Teknik” for "utveckling” av mottagningsutrustning vid digitala, celluldra radiobasstationer vars mot-
tagningskapacitet, som medger flerbands-, flerkanal-, multimod-, multikodningsalgoritm- eller fler-

protokollfunktion, kan modifieras genom 4ndringar i "programvaran”.

4. "Teknik” for "utveckling” av "bandspridningsteknik”, bland annat "hoppfrekvensteknik”.
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5E001 b) (forts.)
Anmdrkning: 5E001.b.4 omfattar inte "teknik” for "utveckling” av ndgot av foljande:
a) Civila celluldra radiokommunikationssystem.
b) Fasta eller mobila jordstationer for kommersiella civila telekommunikationer via satellit.

¢) "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av nigot
av foljande:

1. Anvinds inte.
2. Utrustning som anvédnder "laser” och som har ndgot av féljande:
a) En overforingsviglingd som &verstiger 1 750 nm.
b) Anvinds inte.
¢) Anvinds inte.
d) Multiplex vaglingdsdelningsteknik med optiska barare pa ett avstdnd av mindre dn 100 GHz.
) Analog teknik och en bandbredd pa minst 2,5 GHz.
Anmdrkning: 5E001.c.2.e omfattar inte "teknik” for kommersiella tv-system.

ANM.: For "teknik” for "utveckling” eller "produktion” av utrustning som anvdnder laser och som inte dr avsedd
for telekommunikation, se avsnitt GE.

3. Utrustning med “optisk koppling” och med en kopplingstid pd mindre dn 1 ms.
4. Radioutrustning med ndgot av foljande:

a) Kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) &ver nivd 1 024.

b) Ingings- eller utgdngsfrekvens som overstiger 31,8 GHz.

Anmdrkning:  Avsnitt 5E001.c.4.b omfattar inte "teknik” for utrustning som konstruerats eller modifierats
for anvindning inom frekvensband som “tilldelats av International Telecommunications
Union (ITU)” for radiokommunikationstjanster men inte for radiobestimning.

) Arbetar i frekvensbandet 1,5-87,5 MHz och har adaptiv teknik som ddmpar en interfererande
signal med mer 4n 15 dB.

5. Anvinds inte.

6. Mobil utrustning med samtliga foljande egenskaper:
a) Arbetar pd en optisk viglingd som dr minst 200 nm och hogst 400 nm.
b) Arbetar som ett "lokalt nit”.

d) "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av fors-
tarkare i form av "monolitiska integrerade mikrovagskretsar” ("MMIC™-forstarkare) som dr speciellt kon-
struerade for telekommunikation och som uppfyller nigot av foljande:

Teknisk anmirkning:

I samband med avsnitt 5E001.d kan parametern maximal toppeffekt (peak saturated power output) pd ett
produktdatablad ocksd anges som uteffekt, mittad topputeffekt, maximal uteffekt, utgingstoppeffekt, eller maximal
topputeffekt (PEP).
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5E001 d) (forts.)

1. De ir specificerade for frekvenser som &verstiger 2,7 GHz men inte 6,8 GHz med en “relativ band-
bredd” som ir storre dn 15 % och som har nigot av f6ljande:

a) En maximal toppeffekt pd mer dn 75 W (48,75 dBm) vid alla frekvenser som 6verstiger 2,7 GHz
men inte 2,9 GHz.

b) En maximal toppeffekt pd mer dn 55 W (47,4 dBm) vid alla frekvenser som &verstiger 2,9 GHz
men inte 3,2 GHz.

¢) En maximal toppeffekt pd mer dn 40 W (46 dBm) vid alla frekvenser som 6verstiger 3,2 GHz men
inte 3,7 GHz.

d) En maximal toppeffekt pd mer dn 20 W (43 dBm) vid alla frekvenser som Overstiger 3,7 GHz men
inte 6,8 GHz.

2. De dr specificerade for frekvenser som overstiger 6,8 GHz men inte 16 GHz med en “relativ band-
bredd” som dr storre d4n 10 % och som har ndgot av foljande:

a) En maximal toppeffekt pd mer an 10 W (40 dBm) vid alla frekvenser som overstiger 6,8 GHz men
inte 8,5 GHz.

b) En maximal toppeffekt pd mer 4n 5 W (37 dBm) vid alla frekvenser som overstiger 8,5 GHz men
inte 16 GHz.

3. De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 3 W (34,77 dBm) vid alla
frekvenser som overstiger 16 GHz men inte 31,8 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa over 10 %.

4. De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (- 70 dBm) vid alla
frekvenser som Overstiger 31,8 GHz men inte 37 GHz.

5. De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer an 1 W (30 dBm) vid alla frekvenser
som overstiger 37 GHz men inte 43,5 GHz, och med en “relativ bandbredd” pad 6ver 10 %.

6. De idr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 31,62 mW (15 dBm) vid alla
frekvenser som overstiger 43,5 GHz men inte 75 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa over 10 %.

7. De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer an 10 mW (10 dBm) vid alla
frekvenser som Gverstiger 75 GHz men inte 90 GHz, och med en "relativ bandbredd” pa over 5 %.

8. De ir specificerade for drift med en maximal toppeffekt pd mer dn 0,1 nW (- 70 dBm) vid alla
frekvenser som overstiger 90 GHz.

) "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av elek-
troniska enheter och kretsar, som dr speciellt konstruerade for telekommunikation och som innehéller
komponenter tillverkade av "supraledande” material, speciellt konstruerade for drift vid temperaturer
under den “kritiska temperaturen” for dtminstone en av dess "supraledande” bestindsdelar, och som ar
forsedda med négot av foljande:

1. Stromomkoppling i digitala kretsar med anvindning av "supraledande” grindar och dir produkten av
grindférdrojningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per grind (i watt) 4r mindre an 10-!#

J.
2. Frekvensval for alla frekvenser med anvidndning av resonanskretsar med Q-virden som overstiger
10 000.
5E101 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rérande teknik for “utveckling”, "produktion” eller "utveckling”

av utrustning som specificeras i 5A101.
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Anmdrkning 1:
Anmdrkning 2:

Anmdrkning 3:

Del 2 — ZINFORMATIONSSAKERHET”

Anvinds inte.

Kategori 5 del 2 omfattar inte varor som dtféljer anvindaren for dennes personliga bruk.
Kryptografiska anmdrkningar:

Avsnitt 54002, 5D002.a.1, 5D002.b och 5D002.c.1 omfattar inte foljande produkter:
a) Produkter som uppfyller allt av foljande:

1. De dr allmant tillgangliga for gemene man genom att de sdljs fran lager via en detaljists forsaljningsstdlle
utan restriktioner pd ndgot av foljande sdtt:

a) Transaktioner Gver disk.
b) Postorderforsdljning.
¢) Elektroniska transaktioner.
d) Transaktioner som genomfors via telefonsamtal.
2. Den kryptografiska funktionen kan inte litt dndras av anvindaren.
3. Den kan installeras av anvindaren utan vdsentlig medverkan av forsdljaren.
4. Narmare uppgifter om varorna finns tillgangliga vid behov och ska pd begdran limnas till de behériga
myndigheterna i den medlemsstat dir exportoren dr etablerad i syfte att sikerstdlla att villkoren i punkterna

1-3 ovan dr uppfyllda.

b

=

Maskinvarukomponenter eller ‘exekverbar programvara’, till befintliga enheter som beskrivs i led a i denna
anmdrkning, som har konstruerats for dessa befintliga enheter och som uppfyller allt av foljande:

1. "Informationssikerhet” dr inte komponentens eller den ‘exekverbara programvarans’ primdra funktion eller
funktioner.

2. Komponenten eller den ‘exckverbara programvaran’ dndrar inte ndgon kryptografisk funktion hos de befint-
liga enheterna, eller ligger till nya kryptografiska funktioner i de befintliga enheterna.

3. Komponentens eller den ‘exekverbara programvarans’ funktionsuppsdttning dr fast och inte konstruerad eller
modifierad enligt kundens specifikationer.

4. Nar de behiriga myndigheterna i den medlemsstat dar exportren dr etablerad finner att det dr nédvindigt
ska detaljer om komponenten eller den ‘exekverbara programvaran’ och detaljer om relevanta slutprodukter
finnas tillgingliga och limnas till den behdriga myndigheten pd begdran, for att garantera att de villkor som
beskrivs ovan dr uppfyllda.

Teknisk anmdrkning:

)

I samband med den kryptografiska anmdrkningen betyder ‘exekverbar programvara’ “programvara” pa exekver-
bart format fran en befintlig maskinvarukomponent som undantas fran avsnitt 5A002 genom den krypto-
grafiska anmdrkningen.

Anmdrkning: ’Exekverbar programvara’ omfattar inte kompletta bindrer av “programvara” som kirs pd en
slutprodukt.

Anmdrkning till den kryptografiska anmdrkningen:

1. For att uppfylla led a i anmdrkning 3 ska allt av féljande vara uppfyllt:
a) Produkten dr av potentiellt intresse for en bred krets av individer och foretag.

b) Pris och information om produktens huvudsakliga funktioner finns tillgingliga fore kop utan att koparen
madste fraga en forsaljare eller leverantor. En enkel forfragan om pris anses inte vara en sddan friga.
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2. Vid faststallandet av giltigheten av led a i anmdrkning 3 fdr de behdriga myndigheterna ta i beaktande relevanta
faktorer som kvantitet, pris, nodvindiga tekniska fardigheter, befintliga forsaljningskanaler, typiska kunder, typisk
anvindning eller eventuella utestingande atgarder frin leverantirens sida.
5A2 System, utrustning och komponenter
5A002 System, utrustning och komponenter for “informationssikerhet” enligt f6ljande:

ANM.: For kontrollen av mottagare for globala satellitnavigeringssystem (GNSS) som innehdller eller utfor dekrypte-
ring se avsnitt 7A005, och for dartill horande “programvara” och “teknik” for dekryptering, se avsnitten
7D005 och 7E001.

a) Konstruerade eller modifierade for att utnyttja 'kryptografi for datasekretess, med 'mer dn 56 bitars
symmetrisk nyckellingd, eller motsvarande’, dir denna krypteringsmojlighet kan anvindas utan “krypto-
grafisk aktivering” eller har aktiverats, enligt foljande:

1. Produkter med "informationssikerhet” som primar funktion.

2. System, utrustningar och komponenter for digital kommunikation eller ndtverkstjanster som inte
specificeras i avsnitt 5A002.a.1.

3. Datorer, andra produkter med lagring eller bearbetning av information som primir funktion, och
komponenter till dessa, som inte specificeras i avsnitt 5A002.a.1 eller 5A002.a.2.

ANM.: For operativsystem, se dven avsnitt 50002.a.1 och 5D002.c.1.

4. Produkter som inte specificeras i avsnitt 5A002.a.1-5A002.a.3, dir kryptografi for datasekretess’ med
'mer 4n 56 bitars symmetrisk nyckelldngd, eller motsvarande’ uppfyller allt av foljande:

a) Den stoder en icke-primir funktion hos produkten.

b) Den utfors av integrerad utrustning eller “programvara”, vilken som fristdende produkt skulle
specificeras under kategori 5 del 2.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 5A002.a avses med ’kryptografi for datasekretess” “kryptografi” som utnyttjar digital teknik och utfor
ndgon annan kryptografisk funktion dn foljande:

a) "Autentisering”.

b) Digital signatur

¢) Dataintegritet.

d) Oavvislighet.

e) Hantering av digitala rattigheter, inklusive exekvering av kopieringsskyddad “programvara”.

f) Kryptering eller dekryptering som stod till underhallning, kommersiella massutsindningar eller hantering av
patientjournaler.

g) Nyckelhantering som stoder ndgon av de funktioner som beskrivs i a)—f) ovan.
2. I avsnitt 5A002.a avses med ‘mer dn 56 bitars symmetrisk nyckellingd, eller motsvarande’ ndgot av foljande:

a) En “symmetrisk algoritm” med en nyckellingd som dverstiger 56 bitar, paritetsbitar ¢j inrdknade.
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5A002 a) 2. (forts)
b) En “asymmetrisk algoritm” dar algoritmens sikerhet baseras pd nagot av foljande:
1. Faktorisering av heltal utover 512 bitar (t.ex. RSA).

2. Berdkning av diskreta logaritmer i en multiplikativ grupp i en dndlig kropp som dr storre dn 512 bitar
(t.ex. Diffie-Hellman over Z[pZ).

3. Diskreta logaritmer i ndgon annan grupp dn de som anges i punkt b.2, med mer dn 112 bitar (t.ex.
Diffie-Hellman 6ver en elliptisk kurva).

Anmarkning 1: Nar den behoriga myndigheten i det land dar exportoren dr etablerad finner att det dr nodvandigt
ska detaljer om produkter finnas tillgingliga och limnas till den myndigheten pd begdran, for att
faststdlla nagot av foljande:

a) Huruvida produkten uppfyller kriterierna i avsnitt 5A002.a.1-5A002.a.4.

b) Hurwvida krypteringsmajligheten for datasekretess som anges i avsnitt 5A002.a kan anvindas
utan "kryptografisk aktivering”.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 5A002.a omfattar inte foljande produkter, eller speciellt konstruerade komponenter for
“informationssikerhet” till dessa:

a) Smartkort och smartkorts-ldsare/skrivare’ enligt foljande:

1. Ett smartkort eller en elektroniskt lisbar personhandling (t.ex. periodkort, e-pass) som
uppfyller nagot av foljande:

a) Krypteringsmajligheten uppfyller allt av foljande:
1. Den kan enbart anvindas i ndgot av foljande:
a) Utrustning eller system som inte beskrivs i avsnitt 5A002.0.1-5A002.0.4.

b) Utrustning eller system som inte utnyttjar ‘kryptografi for datasekretess’ med
'mer dn 56 bitars symmetrisk nyckellingd, eller motsvarande’.

¢) Utrustning eller system, undantagna fran avsnitt 5A002.a genom punkterna
b—f i denna anmdrkning.

2. Den kan inte omprogrammeras for ndgon annan anvindning.
b) De har allt av foljande:

1. De dr sarskilt konstruerade och kan enbart anvindas for att mojliggora skydd av
‘personuppgifter’ som dr lagrade pd dem.

2. De har blivit eller kan enbart personanpassas for offentliga eller kommersiella
transaktioner eller personidentifiering.

3. Krypteringsmdjligheterna dr inte dtkomliga for anvindaren.

Teknisk anmirkning:

"Personuppgifter’ omfattar alla uppgifter som dr specifika for en viss person eller enhet,
sdsom lagrat penningbelopp och uppgifter som behivs for "autentisering”.

2. 'Lisare/skrivare’ som dr sarskilt konstruerade eller modifierade och enbart kan anvindas for
de produkter som ndamns i punkt a.1 i denna anmdrkning.

Teknisk anmirkning:

Lésare/skrivare’ omfattar utrustning som kommunicerar med smartkort eller elektroniskt
lasbara handlingar via ett natverk.

b) Kryptografisk utrustning som dr sdrskilt konstruerad och begransad for bankdndamdl eller
‘penningtransaktioner’.

Teknisk anmirkning:

"Penningtransaktioner’ i avsnitt 5A002.a. Anmdrkning 2.b omfattar insamling och betalning
av fardbiljetter eller kreditfunktioner.
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¢) Birbara eller mobila radiotelefoner for civil anvindning (t.ex. fér anvindning i civila kom-
mersiella celluldra radiokommunikationssystem) och som inte medger Gverforing av krypterade
data direkt till en annan radiotelefon eller utrustning (annan dn utrustning for radioaccessndt
[RAN]) eller utvixling av krypterade data genom RAN-utrustning (t.ex. radiondtkontroller
[RNC] eller basstationskontroller [BSC]).

d) Tradlos telefonutrustning som inte medger kryptering fran borjan till slut och ddr den max-
imala effektiva rickvidden av en oftrstarkt tradlos operation (t.ex. ett enkelt hopp utan reli
mellan terminal och basstation) dr mindre dn 400 meter enligt tillverkarens specifikationer.

e) Barbara eller mobila radiotelefoner och liknande kundanpassade tradlosa anordningar for civil
anvindning, som enbart tillimpar publicerade eller kommersiella kryptografiska standarder
(med undantag av funktioner for bekimpning av piratverksamhet, vilka kan vara opublicerade)
och som ocksd foljer villkoren i punkterna a.2—a.4 i den kryptografiska anmdrkningen
(anmdrkning 3 i kategori 5 del 2), som har kundanpassats for en specifik civil industriell
tillampning med egenskaper som inte pdverkar funktionen hos dessa ursprungligen icke-kund-
anpassade anordningar.

litet for “personligt nat”, som uppfyller allt av foljande:
1. Tillampar endast publicerade eller kommersiella kryptografiska standarder.

2. Krypteringsmojligheterna dr begransade till en nominell funktionsradie som inte Gverstiger
30 meter enligt tillverkarens specifikationer, eller inte Gverstiger 100 meter enligt till-
verkarens specifikationer for utrustning som inte kan kopplas samman med mer dn sju
enheter.

g) Utrustning for radioaccessndt (RAN) for mobil telekommunikation som konstruerats for civilt
bruk och som ocksd uppfyller bestammelserna i punkterna a.2—a.4 i den kryptografiska
anmdrkningen (anmdrkning 3 i kategori 5 del 2), och som har en uteffekt i radiofrekvens-
omrddet som dr begrdnsad till 0,1 W (20 dBm) eller mindre, och som stoder 16 eller farre
samtidiga anvindare.

h) Routrar, switchar eller relder dir funktionaliteten for “informationssikerhet” dr begransad till
“drift, administration eller underhdll” som enbart tillimpar publicerade eller kommersiella
kryptografiska standarder.

i) Datautrustning eller servrar for allmanna dndamdl dar funktionaliteten for “informations-
sakerhet” uppfyller allt av féljande:

1. Anvander endast publicerade eller kommersiella kryptografiska standarder.

2. Ar ndgot av foljande:
a) Integrerad i en CPU som uppfyller bestammelserna i anmdrkning 3 i kategori 5 del 2.
b) Integrerad i ett operativt system som inte specificeras i 5D002.
¢) Begransad till utrustningens “drift, administration eller underhall”.

b) Konstruerade eller modifierade for att genom “kryptografisk aktivering” géra det mojligt for en produkt
att kunna uppna eller 6verskrida de kontrollerade prestandanivéer for funktionalitet som specificeras i
5A002.a och som annars inte skulle vara mojligt.

¢) Konstruerade eller modifierade for att anvinda eller utféra "kvantkryptografi”.

Teknisk anmirkning:

"Kvantkryptografi” ar dven kand som kvantnyckeldistribution (QKD).
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d) Konstruerade eller modifierade for anvdndning av kryptografisk teknik for att alstra kanaliserings-,
forvrangnings- eller natidentifikationskoder, for system som utnyttjar teknik for ultrabredbandsmodule-
ring, och som har négot av f6ljande:

1. En bandbredd som overstiger 500 MHz.
2. En "relativ bandbredd” pa minst 20 %.

¢) Konstruerade eller modifierade for att anvinda kryptografisk teknik for att generera spridningskoden for
"bandspridnings”-system, andra 4n de som specificeras i avsnitt 5A002.d, bland annat hoppkoden for
"hoppfrekvens” system.

5A003 System, utrustning och komponenter for icke-kryptografisk "informationssikerhet” enligt foljande:

a) Kommunikationskabelsystem konstruerade eller modifierade med mekanisk, elektrisk eller elektronisk
utrustning for att uppticka olovliga, dolda intring.

Anmdrkning:  Avsnitt 5A003.a omfattar endast sakerhet i det fysiska lagret. I avsnitt 5A003.a inkluderar det
fysiska lagret lager 1 i OSI-modellen (Reference Model of Open Systems Interconnection, ISO/IEC
7498-1).

b) Sarskilt konstruerade eller modifierade for att undertrycka réjande stralning fran informationsbarande
signaler utover vad som dr nodvindigt for hilsa, sikerhet och standard for elektromagnetisk interferens.

5A004 System, utrustning och komponenter for att dvervinna, forsvaga eller kringgd "informationssakerhet” enligt

foljande:
a) Konstruerade eller modifierade for att utfora ’kryptoanalytiska funktioner’.

Anmdrkning: Avsnitt 5A004.a inkluderar system eller utrustning som dr konstruerade eller modifierade for att
utfira 'kryptoanalytiska funktioner’ genom reverse engineering.

Teknisk anmirkning:

Kryptoanalytiska funktioner’ dr funktioner som dr konstruerade for att Gvervinna kryptografiska mekanismer for att
utvinna konfidentiella variabler eller kinsliga data, inklusive klartext, losenord eller kryptografiska nycklar.

5B2 Test-, inspektions- och produktionsutrustning

5B002 Test-, inspektions- och "produktions”utrustning for "informationssikerhet” enligt f6ljande:

a) Utrustning sarskilt konstruerad for "utveckling” eller "produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt
5A002, 5A003, 5A004 eller 5B002.b.

b) Mitutrustning sdrskilt konstruerad for att utvirdera och validera “informationssikerhets™-funktionerna
hos utrustning som specificeras i avsnitt 5A002, 5A003 eller 5A004, eller hos "programvara” som
specificeras i avsnitt 5D002.a eller 5D002.c.

5C2 Material

Ingen.

5D2 Programvara

5D002 "Programvara” enligt foljande:

”

a) "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvind-
ning” av ndgot av foljande:

1. Utrustning som specificeras i avsnitt 5A002 eller "programvara” som specificeras i avsnitt 5D002.c.1.
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2. Utrustning som specificeras i avsnitt 5A003 eller "programvara” som specificeras i avsnitt 5D002.c.2.
3. Utrustning som specificeras i avsnitt 5A004 eller "programvara” som specificeras i avsnitt 5D002.c.3.

b) "Programvara” som konstruerats eller modifierats for att genom “kryptografisk aktivering” gora det
mojligt for en produkt att uppfylla de kriterier for funktionalitet som specificeras i avsnitt 5A002.a
och som annars inte skulle vara mojligt.

¢) "Programvara” som har samma egenskaper som eller kan utféra eller simulera funktionerna hos nigot av
foljande:

1. Utrustning som specificeras i avsnitt 5A002.a, 5A002.c, 5A002.d eller 5A002.c.

Anmdrkning:  5D002.c.1 omfattar inte "programvara” som begrénsas till “drift, administration eller underhall”
som enbart tillimpar publicerade eller kommersiella kryptografiska standarder.

2. Utrustning som specificeras i avsnitt 5A003.
3. Utrustning som specificeras i avsnitt 5A004.
d) Anvinds inte.

5E2 Teknik
5E002 "Teknik” enligt foljande:

»

a) "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rérande teknik for “utveckling”, "produktion” eller "anvand-
ning” av utrustning som specificeras i avsnitt 5A002, 5A003,5A004 eller 5B002 eller av "programvara”
som specificeras i avsnitt 50002.a eller 5D002.c.

b) "Teknik” som genom “kryptografisk aktivering” gor det mojligt for en produkt att uppfylla de kriterier for
funktionalitet som specificeras i avsnitt 5A002.a och som annars inte skulle vara mojligt.

Anmdrkning:  Avsnitt 5E002 omfattar tekniska data om “informationssikerhet” som dr resultatet av forfaranden som
genomforts for att utvardera eller bestimma implementeringen av de funktioner, egenskaper eller

tekniker som specificeras i kategori 5 del 2.

KATEGORI 6 - SENSORER OCH LASRAR
6A System, utrustning och komponenter

6A001 Akustiska system, utrustningar och komponenter enligt f6ljande:

a) Marina akustiska system, utrustningar samt komponenter som sirskilt konstruerats for dessa enligt

foljande:

1. Aktiva (sindande eller sindande och mottagande) system, utrustningar samt komponenter som sar-
skilt konstruerats for dessa, enligt foljande:

Anmdrkning: Avsnitt 6A001.a.1 omfattar inte foljande utrustning:

a) Ekolod som arbetar vertikalt under apparaturen och inte innehdller ndgon avsékande funktion
som overstiger £20°, och som dr begransade till att mata vattendjup, avstandet till sjunkna
foremdl eller att soka fisk.

b) Riktade vagor, enligt foljande:
1. Riktade vagor for nddsandningar.

2. Ljudgivare som sdrskilt konstruerats for forflytining eller for att dterkomma till en
undervattensposition.
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a) Akustisk utrustning konstruerad for kartliggning av havsbottnen enligt foljande:

1. Kartldggningsutrustning for ytfartyg som konstruerats for topografisk kartliggning av havsbott-
nen och har samtliga foljande egenskaper:

a) Konstruerad for att kunna mata vid en vinkel som 6verstiger 20° frdn vertikallinjen.

b) Konstruerade for att méta havsbottnens topografi dar havsbottnen ligger pd storre djup dn
600 meter.

¢) En ’lodupplosning’ som ar mindre 4n 2.

d) 'Forbittring’ av djupnoggrannheten genom kompensation for allt foljande:
1. Den akustiska sensorns rorelse.
2. Fortplantningen i vattnet frdn sensorn till havsbottnen och tillbaka.
3. Ljudhastigheten vid sensorn.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med “lodupplasning’ avses svepets bredd (grader) dividerat med hogsta antal lodningar per svep.
2. I forbattring’ ingdr formdgan att kompensera genom yttre medel.

2. Utrustning konstruerad for kartliggning under vatten som konstruerats for topografisk kart-
laggning av havsbottnen och har nigon av foljande egenskaper:

Teknisk anmirkning:

Den akustiska sensorns tryckklassificering avgor djupklassificeringen for den utrustning som specificeras i
avsnitt 6A001.a.1.a.2.

a) Med samtliga f6ljande egenskaper:
1. Konstruerad eller modifierad for att arbeta pd storre djup dn 300 m.
2. En ’lodningshastighet’ som ar hogre dn 3 800 m/s.

Teknisk anmdrkning:

Med “lodningshastighet” avses produkten av den maxhastighet (m/s) med vilken sensorn kan arbeta
och hogsta antal lodningar per svep, med antagandet att tickningen dr 100 %. For system som utfor
lodningar i tvd riktningar (3D-sonarer) ska den maximala “lodningshastigheten’ i vardera riktningen
anvindas.

b) Kartlaggningsutrustning som inte specificeras i 6A001.a.1.a.2.a, med alla f6ljande egenska-
per:

1. Konstruerad eller modifierad for att arbeta pd storre djup dn 100 m.
2. Konstruerad for att kunna mita vid en vinkel som overstiger 20° fran vertikallinjen.
3. Négon av foljande egenskaper:

a) Arbetsfrekvensen ligger under 350 kHz.

b) Konstruerad for att méta havsbottnens topografi med en rickvidd pa mer dn 200 m
fran den akustiska sensorn.
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4. 'Forbittring' av djupnoggrannheten genom kompensation for allt av f6ljande:

a) Den akustiska sensorns rorelse.

b) Fortplantningen i vattnet frdn sensorn till havsbottnen och tillbaka.

¢) Ljudhastigheten vid sensorn.

3. Sidoskannande sonar (SSS) eller syntetisk apertursonar (SAS) som konstruerats for avbildning av

havsbottnen och som har samtliga foljande egenskaper, samt sirskilt utformade akustiska
system for sindande och mottagande for dessa:

a) Konstruerad eller modifierad for att arbeta pd storre djup dn 500 m.

b) En ’yttickningshastighet som ar hogre dn 570 m?[s vid drift vid maximal rickvidd med en
‘upplosning i lingdled’ som ar mindre dn 15 cm.

¢) En 'upplosning i tvirled’ som dr mindre dn 15 cm.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Yttickningshastigheten’ (m?/s) dr tvd gdnger produkten av sonarrickvidden (m) och den maxhastighet
(m/s) vid vilken sensorn kan arbeta vid den rickvidden.

2. 'Upplosningen i langdled’ (cm), endast for SSS, ar lika med produkten av azimutens (horisontell)
lobbredd (grader), sonarrickvidd (m) och 0,873.

3. 'Upplasningen i tvarled’ (cm) dr lika med 75 dividerat med signalens bandbredd (kHz).

b) System eller matriser for sindande och mottagande, konstruerade for att uppticka eller lokalisera
foremal, med ndgon av foljande egenskaper:

1. En sdndningsfrekvens under 10 kHz,

2. Ett ljudtryck 6ver 224 dB (referens 1 pPa pd 1 m avstdnd) for utrustningar som arbetar inom
frekvensomrddet 10 kHz till och med 24 kHz.

3. Ett [judtryck over 235 dB (referens 1 pPa pd 1 m avstdnd) for utrustningar som arbetar inom
frekvensomréadet 24 kHz till 30 kHz.

4. Ett system med strdlar med mindre dn 1° utbredning lings ndgon axel och en arbetsfrekvens
under 100 kHz.

5. Ett system som konstruerats for att fungera med en rickvidd pad mer 4n 5 120 m.

6. Ett system som konstruerats for att kunna motsta trycket pd mer 4n 1 000 m djup och som har
en givare med ndgot av foljande:

a) Dynamisk tryckutjamning, eller
b) sindande element som inte bestdr av bly-zirconat-titanat.
c¢) Akustiska projektorer, inklusive givare som innehdller piezoelektriska, magnetostriktiva, elektro-
striktiva, elektrodynamiska eller hydrauliska element som kan arbeta individuellt eller i en bestimd

konfiguration och med ndgon av foljande egenskaper:

Anmdrkning 1: Akustiska projektorer, inklusive sindare, som sdrskilt konstruerats for annan utrustning
som inte specificeras i avsnitt 6A001 ska behandlas som den utrustningen.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A001.a.1.c omfattar inte elektroniska kdllor som riktar ljudet enbart vertikalt,
eller mekaniska (t.ex. luftkanoner eller angchockskanoner) eller kemiska (t.ex. explosiva)
kallor.
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Anmdrkning 3:  Piezoelektriska element som specificeras i avsnitt 6A001.a.1.c omfattar sidana som till-
verkas av enkla kristaller av bly-magnesium-niobat/bly-titanat (Pb(Mg,/3Nb,/3)0 -
PbTiO; eller PMN-PT) som odlas fran fasta losningar eller enkla kristaller av bly-indi-
um-niobat/bly-magnesium-niobat/bly-titanat ~ (Pb(In; /,Nb;,)05~Pb(Mg;3Nb;3)0 5~
PbTiO; eller PIN-PMN-PT) som odlas fran fasta losningar.

1. Arbetar pd frekvenser under 10 kHz och har nigon av f6ljande egenskaper:

a) Ej konstruerade for kontinuerlig drift med en arbetscykel pd 100 % och har en strilad
kallnivd vid fritt falt (SLyy) som Overstiger (10log(f) + 169,77) dB (referens 1 pPa pd
1 m avstdnd) dir f dr frekvensen i Hertz av den maximala 6verforingsfunktionen spinning
till tryck under 10kHz, eller

b) Konstruerade for kontinuerlig drift med en arbetscykel pd 100 % och har en kontinuerligt
strdlad ’kéllniva vid fritt falt (SLRMS)’ vid en arbetscykel pd 100 % som Overstiger (10log(f) +
159,77) dB (referens 1 pPa pad 1 m avstdnd) dar f dr frekvensen i Hertz av den maximala
overforingsfunktionen spanning till tryck under 10kHz.

Teknisk anmirkning:

Kallnivan vid fritt falt (SLRMS)’ ska faststillas lings den maximala responsaxeln och i ett avldgset falt
fran den akustiska projektorn. Den kan erhdllas fran overforingsfunktionen spanning till tryck med hjalp
av foljande ekvation: SLRMS = (TVR + 20log VRMS) dB (referens 1uPa pd 1 m avstand), dar SLRMS
ar kdllnivan, TVR dr overforingsfunktionen spénning till tryck (Transmitting Voltage Response) och
VRMS r projektorns styrspanning.

2. Anvinds inte.

3. Sidlobsundertrycket dr over 22 dB.

d) Akustiska system och utrustningar konstruerade for att bestimma ytfartygs eller undervattens-
farkosters position med alla f6ljande egenskaper och for dem sirskilt konstruerade komponenter:

1. Detekteringsavstind som overstiger 1 000 m.
2. Faststillt positionsfel pd mindre 4n 10 m rms (effektivvardet) vid mitning pd 1 000 m avstand.
Anmarkning:  Avsnitt 6A001.a.1.d omfattar

a) utrustning som anvdnder koherent “signalbehandling” mellan tvd eller flera pejlsandare
och hydrofonutrustning som bdrs av ytfartyget eller undervattensfarkosten,

b) utrustning som automatiskt kan korrigera for det fel som uppstdr vid positionsbestim-
ningen pd grund av ljudets utbredningshastighet.

e) Aktiva individuella sonarer som dr sdrskilt konstruerade eller modifierade for att uppticka, loka-
lisera och automatiskt klassificera simmare eller dykare, med alla foljande egenskaper, samt sarskilt
utformade akustiska system for sindande och mottagande for dessa:

1. Detekteringsavstdnd som Gverstiger 530 m.
2. Faststillt positionsfel pd mindre d4n 15 m rms (effektivvirdet) vid métning pad 530 m avstand.

3. Bandbredd for utsind pulssignal 6verstiger 3 kHz.

ANM.: For dykardetekteringssystem som sarskilt konstruerats eller dndrats for militar anvandning, se
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

Anmarkning: For 6A001.a.1.e anvinds det storsta detekteringsavstdndet, om flera olika detekterings-
avstdnd dr angivna for olika omgivningar.

2. Passiva system, utrustning och komponenter som konstruerats speciellt for dessa, enligt f6ljande:

a) Hydrofoner med nédgon av féljande egenskaper:
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Anmarkning: Hydrofoner som sdrskilt konstruerats for en viss utrustning ska behandlas som den utrust-
ningen.

Teknisk anmirkning:

Hydrofoner bestdr av ett eller flera avkanningselement som producerar en enda kanal for akustisk uteffekt. De
som bestdr av flera element kan ocksd kallas en hydrofongrupp.

1. Innehéller kontinuerliga flexibla avkinningselement.

2. Innehéller flexibla sammansittningar av diskreta avkinningselement med en lingd eller diame-
ter pd mindre dn 20 mm och med ett avstind mellan elementen som understiger 20 mm.

3. Innehéller ndgot av foljande avkidnningselement:
a) Optiska fibrer.

b) Annan ’piezoelektrisk polymerfilm’ dn polyvinylidenfluorid (PVDF) och dess sampolymerer
{P(VDE-TtFE) och P(VDE-TEE)}.

c) 'Flexibla piezoelektriska kompositer’.

d) Piezoelektriska enkla kristaller av bly-magnesium-niobat/bly-titanat (dvs. Pb(Mgy3Nby3)O3-
PbTiO; eller PMN-PT) som odlas fran fasta losningar.

e) Piezoelektriska enkla kristaller av bly-indium-niobat/bly-magnesium-niobat/bly-titanat (dvs.
Pb(In;,Nb;,)O5-Pb(Mg; 3Nb,3)03-PbTiO5 eller PIN-PMN-PT) som odlas frén fasta l6sning-
ar.

4. Med en ’hydrofonkénslighet’ hogre 4n -180 dB pd alla djup, utan accelerationskompensation.

5. Med utrustning som konstruerats for drift pd storre djup d4n 35 m med accelerationskompen-
sation.

6. Med utrustning som konstruerats for arbete péd storre djup dn 1 000 m.

Tekniska anmdrkningar:

1. Avkinningselement ‘piezoelektrisk polymerfilm’ bestar av polariserad polymerfilm som dr spind dver och
fast vid en stddjande ram eller spole (dorn).

2. Avkanningselement ‘flexibla piezoelektriska kompositer’ bestdr av keramiska piezoelektriska partiklar eller
fibrer i kombination med en elektriskt isolerande, akustiskt genomskinlig gummi-, polymer- eller epox-
iforening ddr foreningen utgor en integrerad del av avkdnningselementet.

3. 'Hydrofonkdnslighet' definieras som 20 gdnger logaritmen med bas 10 for forhallandet rms utgdngs-
spéanning genom referensen 1V rms, ndr den hydrofonsensorn, utan forforstirkare, placeras i ett plant
akustiskt fdlt med ett rms-tryck pa 1 pPa. Exempel: En hydrofon med kansligheten -160 dB (referens
1V per uPa) som placeras i ett sidant falt ger en utgdngsspinning pd 10-3 V medan en som har
kansligheten -180 dB endast ger en utgdngsspanning pd 10-° V. 160 dB dr dérfor bittre dn -180 dB.

b) Akustiska sliphydrofonsystem med négot av f6ljande:

Teknisk anmirkning:

Hydrofonsystem bestdr av flera hydrofoner som ger flera kanaler for akustisk uteffekt.

1. Hydrofoner placerade i grupper med ett avstind som understiger 12,5 m eller som ’kan dndras
till' att medge hydrofoner placerade i grupper med ett avstind som understiger 12,5 m.

2. Som dr konstruerade for eller ’kan dndras till’ ett utférande som tillter anvindning vid storre
djup 4n 35 m.
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Teknisk anmirkning:

Uttrycket ’kan dndras till’ i avsnitt 6A001.a.2.b.1 och 6A001.a.2.b.2 avser att man har majlighet att
genom att fordndra traddragningen eller anslutningarna dndra hydrofonernas gruppering eller djupbegrins-
ningar. Forutsattningen dr att mer dn 10 % av antalet trddar finns i reserv, att hydrofonernas gruppering
och djupbegransningar dr variabla eller styr mer dn en grupp.

3. Huvudsensorer som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.d.

4. Longitudinellt forstarkta uppsittningar av slangar.

5. En sammansatt apparat vars diameter understiger 40 mm.

6. Anvinds inte.

7. Hydrofoner med egenskaper som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.a.

8. Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.g.

¢) Berikningsutrustning som sarskilt konstruerats for att berakna resultatet frdn slaphydrofonsystem med
"anvandartillginglig programmeringsmojlighet”, med tids- och frekvensdoménberikning samt korre-
lation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och lobformning med anvindande av Snabb Fourier-
eller andra transformer eller processer.

d) Huvudsensorer med alla f6ljande egenskaper:
1. En "noggrannhet” som dr bittre dn 0,5°.

2. Konstruerade for drift pd storre djup dn 35 m, eller har justerbara eller utbytbara djupavkinnare
for arbete pd storre djup dn 35 m.

ANM.: For troghetsnavigeringssystem, se 7A003.c.
¢) Kabelhydrofonsystem for bottnar eller havsvikar med ndgon av f6ljande egenskaper:
1. Innehéller hydrofoner som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.a.
2. Innehéller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler som har alla foljande egenskaper:

a) Konstruerade for drift pd storre djup dn 35 m, eller har justerbara eller utbytbara djupavkiannare
for arbete pa storre djup dn 35 m.

b) Kan anvindas for samma dndamdl som bogserade akustiska hydrofonsystemmoduler.
3. Innehdller accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.g.

f) Berdkningsutrustning som sirskilt konstruerats for att berdkna resultatet fran kabelsystem for bottnar
eller havsvikar med "anvindartillganglig programmeringsmojlighet”, med tids- och frekvensdomanbe-
rakning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och lobformning med anvindande
av Snabb Fourier- eller andra transformer eller processer.

g) Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer med alla foljande egenskaper:
1. Bestdr av tre accelerometrar som ar arrangerade lingst tre olika axlar.

2. Har en total ‘accelerationskinslighet’ som ar battre 4n 48 dB (referens 1 000 mV rms per 1 g).
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3. Konstruerad for att fungera pa storre djup dn 35 meter.
4. Har en arbetsfrekvens under 20 kHz.
Anmarkning:  Avsnitt 6A001.a.2.g omfattar inte partikelhastighetssensorer eller geofoner.

Tekniska anmdrkningar:

1. Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer kallas ocksd vektorsensorer.

2. "Accelerationskanslighet’ definieras som 20 gdnger logaritmen med bas 10 for forhdllandet rms utgangs-
spanning genom referensen 1V rms, ndr den hydroakustiska sensorn, utan forforstirkare, placeras i ett
plant akustiskt falt med en rms-acceleration pd 1 g (dvs. 9,81 m/s?).

Anmarkning:  Avsnitt 6A001.a.2 omfattar dven mottagande utrustning, oavsett om den i normala tillimpningar
ar kopplad till separat, aktiv utrustning, samt komponenter som Ronstruerats sdrskilt for denna.

b) Sonarutrustning som arbetar med korrelationshastighet och dopplerhastighet och som konstruerats for
att mdta den horisontella hastigheten av farkosten med utrustning jamfort med havsbottnen, enligt
foljande:

1. Sonarutrustning som arbetar med korrelationshastighet och som har nigon av f6ljande egenskaper:
a) Konstruerad for drift pd ett avstdnd mellan farkosten och havsbottnen som overstiger 500 m.
b) En hastighets’noggrannhet” som dr bittre dn 1 % av hastigheten.

2. Sonarutrustning som arbetar med dopplerhastighet och som har en hastighets’noggrannhet” som ar
bittre d4n 1 % av hastigheten.

Anmarkning 1:  Avsnitt 6A001.b omfattar inte djuplod som begransas till ndgot av foljande:
a) Matning av vattendjup.
b) Mitning av avstandet till foremdl som ligger under vatten eller ar begravda.
¢) Sokning efter fisk.

Anmarkning 2:  Avsnitt 6A001.b omfattar inte kontrollutrustning som dr speciellt konstruerad for installation pd
yifartyg.

¢) Anvinds inte.
6A002 Optiska sensorer eller utrustning och komponenter till dessa enligt f6ljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A102.
a) Optiska detektorer enligt f6ljande:
1. "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer enligt foljande:
Anmdrkning: I avsnitt 6A002.a.1 inbegrips “fokalplansmatriser” i halvledardetektorer.
a) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kanslighet inom vdglingdsomradet som Gverstiger 10 nm men inte 300 nm.
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6A002 a) 1. Anmdrkning: a) (forts.)

2. En kanslighet vid vaglangder ver 400 nm pd mindre dn 0,1 % av den maximala
kansligheten.

b) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kanslighet inom ett vaglingdsomrdde som overstiger 900 nm men inte
1 200 nm.

2. En "svarstidskonstant” pd higst 95 ns.

¢) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med en maximal kanslighet inom vdglingdsomrddet
som overstiger 1 200 nm men inte 30 000 nm.

d) "Rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” med mer dn 2 048 element per matris och en
maximal kanslighet i vaglingdsomrddet som overstiger 300 nm men inte 900 nm.

2. Bildforstarkarror och komponenter som sarskilt konstruerats for dessa enligt foljande:

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.a.2 omfattar inte icke-bildbehandlande fotomultiplikatorror med en elektron-
avkannare i vakuumutrymmet som uteslutande begransas till ndgot av foljande:

a) En enda metallanod.
b) Metallanoder med ett avstand som dr storre dn 500 pym frin mittpunkt till mittpunkt.

Teknisk anmidrkning:

"Laddningsforstarkning’ dr en form av elektronisk bildforstirkning och definieras som generering av laddnings-
barare till foljd av en forstarkningsprocess med sttjonisering. ‘Laddningsforstarknings-sensorer kan utgoras av
bildforstarkarror, halvledardetektorer eller “fokalplansmatriser”.

a) Bildforstirkarror som har samtliga foljande egenskaper:
1. En maximal kénslighet inom ett vdglingdsomrdde som Overstiger 400 nm men inte 1 050 nm.
2. Elektronbildforstarkning med anvindning av nigot av foljande:

a) En mikrokanalplatta med en haldelning (avstnd fran ett hals mittpunkt till nirmaste hals
mittpunkt) pd hogst 12 pm.

b) En elektronavkdnnare med ett non-binned pixelavstdnd pd hogst 500 pm, speciellt kon-
struerad eller modifierad for att uppnd ’laddningsforstiarkning’ pé annat sitt dn genom en
mikrokanalplatta.

3. Nagon av foljande fotoceller:

a) Multialkaliska fotoceller (t.ex. S-20 och S-25) med en ljuskinslighet som &verstiger 350
pA/lm.

b) GaAs- eller GalnAs-fotoceller.

¢) Andra fotoceller av halvledartyp bestdende av "II/-V-féreningar” med en maximal strdl-
ningskinslighet” som overstiger 10 mA/W.

b) Bildforstirkarror som har samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kinslighet inom ett vdglingdsomrdde som overstiger 1050 nm men inte
1 800 nm.

2. Elektronbildforstarkning med anvindning av ndgot av foljande:
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a) En mikrokanalplatta med en haldelning (avstnd frdn ett hals mittpunkt till ndrmaste hils
mittpunkt) pd hogst 12 pm.

b) En elektronavkdnnare med ett non-binned pixelavstand pa hogst 500 pm, speciellt kon-
struerad eller modifierad for att uppnd 'laddningsforstirkning’ pd annat sitt d4n genom en
mikrokanalplatta.

3. Fotoceller av halvledartyp bestende av "II/-V-foreningar” (t.ex. GaAs eller GalnAs) och 6ver-
forda elektronfotoceller med en maximal strdlningskinslighet” som Overstiger 15 mA/W.

¢) Speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

1. Mikrokanalplattor med en héldelning (avstind fran ett hdls mittpunkt till nirmaste héls mitt-
punkt) pd hogst 12 pm.

2. En elektronavkdnnare med ett non-binned pixelavstind pd hogst 500 pm, speciellt konstruerad
eller modifierad for att uppnd ‘laddningsforstarkning’ pa annat sitt 4n genom en mikrokanalp-
latta.

3. Fotoceller av halvledartyp bestdende av "II/-V-foreningar” (t.ex. GaAs eller GalnAs) och 6ver-
forda elektronfotoceller.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.a.2.c.3 omfattar inte sammansatta fotoceller av halvledartyp som dr
konstruerade for att uppnd en maximal “strdlningskdnslighet” enligt ndgot av foljande:

a) 10 mA/W eller mindre vid maximal kanslighet inom ett vaglingdsomrdde som
overstiger 400 nm men inte 1 050 nm, eller

b) 15 mA/W eller mindre vid maximal kdanslighet inom ett vdglingdsomrade som
overstiger 1 050 nm men inte 1 800 nm.

3. Icke "rymdkvalificerade” "fokalplansmatriser” enligt foljande:

ANM.: Icke “rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” av ’mikrobolometer-typ specificeras endast i avsnitt
6A002.0.3.f.

Teknisk anmdrkning:

Linjara eller tvadimensionella flerelementsdetektorer ska betraktas som “fokalplansmatriser”.
Anmdrkning 1: Avsnitt 6A002.a.3 innefattar fotokonduktiva och fotovoltaiska matriser.
Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A002.a.3 omfattar inte foljande:

a) Inkapslade fotokonduktiva matriser (med haogst 16 element) som innehdller blysulfid eller
blyselenid,

b) Pyroelektriska detektorer som innehdller ndgot av féljande material:

[

. Triglycinsulfat och varianter ddrav.

N

. Blylantanzirkoniumtitanat och varianter ddrav.

3. Litiumtantalat.

N

. Polyvinylidenfluorid och varianter darav.
5. Strontiumbariumniobat och varianter ddrav.

c) "Fokalplansmatriser” som dr speciellt konstruerade eller modifierade for att dstadkomma
laddningsforstarkning’ och som genom sin konstruktion begrdnsas till en maximal strdl-
ningskdanslighet” pa 10 mA/W eller mindre inom ett vaglingdsomrdde som overstiger
760 nm, och som har samtliga foljande egenskaper:

1. Den innehdller en kdnslighetsbegrinsande mekanism som dr konstruerad si att den
inte kan avldgsnas eller modifieras.
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a) 3. Anmdrkning 2: ¢) (forts.)
2. Ndgot av fljande:

a) Den kanslighetsbegransande mekanismen dr integrerad i eller kombinerad med
detektorelementet.

b) "Fokalplansmatrisen” kan fungera endast ndr det finns en kanslighetsbegransande
mekanism.

Teknisk anmirkning:

En kanslighetsbegransande mekanism som dr integrerad i detektorelementet dr konstruerad
sd att den inte kan avldgsnas eller modifieras utan att detektorn blir oanvindbar.

d) Termostapelmatriser (thermopile array) med farre dn 5 130 element.

Teknisk anmdrkning:

"Laddningsforstarkning’ dr en form av elektronisk bildforstarkning och definieras som generering av laddnings-
barare till foljd av en forstirkningsprocess med stiitjonisering. Laddningsforstarknings’-sensorer kan utgoras av
bildforstarkarror, halvledardetektorer eller "fokalplansmatriser”.

» 9

a) Icke "rymdkvalificerade” "fokalplansmatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande egen-

skaper:

1. Individuella element med maximal kinslighet inom ett viglingdsomride som Overstiger
900 nm men inte 1 050 nm.

2. Négot av foljande:
a) En "tidskonstant” for svarstiden pd mindre dn 0,5 ns.

b) Speciellt konstruerade eller modifierade for att dstadkomma ‘laddningsforstarkning’ och med
en maximal “stralningskdnslighet” som overstiger 10 mA[W.

” »

b) Icke "rymdkvalificerade
skaper:

fokalplansmatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande egen-

1. Individuella element som har sin maximala kénslighet inom ett viglingdsomrdde som over-
stiger 1 050 nm men inte 1 200 nm.
2. Nagot av foljande:

a) En "svarstidskonstant” pa hogst 95 ns.

b) Speciellt konstruerade eller modifierade for att dstadkomma 'laddningsforstarkning’ och med
en maximal "strdlningskdnslighet” som overstiger 10 mA[W.

¢) Icke "rymdkvalificerade” icke-linjara (tvadimensionella) "fokalplansmatriser” med individuella ele-
ment som har sin maximala kinslighet inom ett vaglingdsomrdde som &verstiger 1 200 nm men
inte 30 000 nm.

ANM.: Icke “rymdkvalificerade” "fokalplansmatriser” av ‘mikrobolometer’-typ som baseras pd kisel eller annat
material specificeras endast i avsnitt 6A002.a.3.f.

d) Icke "rymdkvalificerade” linjiara (endimensionella) "fokalplansmatriser” med alla foljande egenska-
per:

1. Individuella element som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomrdde som over-
stiger 1 200 nm men inte 3 000 nm.
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2. Négot av foljande:

a) Ett forhallande mellan detektorelementets dimension i "avsokningsriktningen’ och dess di-
mension i ‘tvdravsokningsriktningen’ som dr mindre 4n 3,8.

b) Signalbehandling i detektorelementen.

Anmarkning:  Avsnitt 6A002.a.3.d omfattar inte "fokalplansmatriser” (som inte fdr ha mer dn 32
element) vars detektorelement uteslutande bestdr av germanium.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 6A002.a.3.d definieras 'tviravsikningsriktning’ (cross scan direction) som den med detektor-
elementens linjara matriser parallella axeln och ‘avsokningsrikining’ som den mot detektorelementens
linjara matriser vinkelrdta axeln.

e) Icke "rymdkvalificerade” linjara (endimensionella) “fokalplansmatriser” med individuella element
som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomrade som overstiger 3 000 nm men inte
30 000 nm.

f) Icke "rymdkvalificerade” icke-linjra (tvidimensionella) infraroda "fokalplansmatriser” som baseras
pa 'mikrobolometer’-material med individuella element som har en ofiltrerad kinslighet inom ett
véglangdsomrade som ir lika med eller 6verstiger 8 000 nm men som inte Gverstiger 14 000 nm.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 6A002.a.3.f avses med 'mikrobolometer’ en termobilddetektor som, till foljd av en temperaturfor-
dandring i detektorn orsakad av att infraréd stralning absorberas, anvinds for att generera en anvindbar
sighal.

” »

g) Icke "rymdkvalificerade
skaper:

fokalplansmatriser” (FPA = Focal Plane Arrays) med alla foljande egen-

1. Individuella detektorelement som har sin maximala kanslighet inom ett vaglingdsomrade som
overstiger 400 nm men inte 900 nm.

2. Speciellt konstruerade eller modifierade for att dstadkomma "laddningsforstirkning’ och med en
maximal “stralningskanslighet” som Overstiger 10 mA[W for vaglingder som overstiger
760 nm.

3. Mer dn 32 element.

b) "Monospektrala bildsensorer” och "multispektrala bildsensorer” som konstruerats for fjarranalystillimp-
ningar och med nédgon av foljande egenskaper:

1. Ett lokalt (IFOV = Instantaneous-Field-Of-View) bildfdlt pd mindre 4n 200 prad (mikroradianer).

2. Specifikt konstruerade for arbete inom ett viglingdsomrdde som &verstiger 400 nm men inte
30 000 nm och som har alla f6ljande egenskaper:

a) De limnar bildinformationen i digital form.
b) Nagon av foljande egenskaper:
1. Ar "rymdkvalificerad”.

2. Konstruerade for att fungera i luftburna applikationer med négot annat dn kisel som detektor-
material och de har ett [FOV (IFOV = Instantaneous-Field-Of-View) pd mindre dn 2,5 mrad
(milliradianer).
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Anmdrkning: Avsnitt 6A002.b.1 omfattar inte "monospektrala bildsensorer” med en storsta kdnslighet i
ett vdglangdsomrade som dverstiger 300 nm men inte 900 nm och som endast innehdller
ndgon av foljande icke-"rymdkvalificerade” detektorer eller icke-"rymdkvalificerade” "fokal-
plansmatriser”:

1. Laddningskopplade enheter (CCD) som inte dr konstruerade eller modifierade for att
astadkomma “laddningsforstarkning.

2. Komplementira metalloxidhalvledarenheter (CMOS) som inte dr konstruerade eller mo-
difierade for att dstadkomma ‘laddningsforstarkning’.

¢) Bildforstarkarutrustning som 'direkt ger en synlig bild’, och som har ndgot av foljande:
1. Bildforstarkarror som specificeras i avsnitt 6A002.a.2.a eller 6A002.a.2.b.
2. "Fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt 6A002.a.3.
3. Halvledardetektorer som specificeras i avsnitt 6A002.a.1.

Teknisk anmirkning:

Med “direkt ger en synlig bild’ avses en bildforstarkarutrustning som visar en synlig bild till den mdanskliga
observatoren utan att bilden omvandlas till en elektronisk signal for att visas pd tv-skdrm. Bilden kan inte
spelas in eller lagras fotografiskt, elektroniskt eller pd annat sdtt.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A002.c omfattar inte utrustning enligt foljande, som innehdller andra dn GaAs-
eller GalnAs-fotokatoder:

a) Industriella eller civila inbrottslarm, rorelsedetektorer for trafik- eller industriandamal eller
raknesysterm.

b) Medicinsk utrustning.
¢) Industriell utrustning for kontroll, sortering eller analys av materialets egenskaper.
d) Flamdetektorer for industriella brannugnar.
e) Utrustning som sarskilt konstruerats for laboratoriebruk.
d) Sirskilda komponenter som anvinds for att understodja optiska givare enligt foljande:
1. "Rymdkvalificerade” lagtemperaturkylare (cryocoolers).

2. Icke "rymdkvalificerade” ldgtemperaturkylare (cryocoolers) med en kylkalla som ér kallare dn 218 K
(- 55°C) och som har

a) ett slutet system med en MTBF eller MTTF (medeltid mellan fel eller medeltid till fel) som
overstiger 2 500 timmar,

b) sjilvreglerande minikylare, typ Joule-Thomson, med en cylinder(ytter)diameter under 8 mm.

3. Optiska fibrer som kan anvindas som givare, speciellt tillverkade antingen genom sin samman-
sittning eller struktur eller modifierade genom ytbeldggning for att bli akustiskt, termiskt, elek-
tromagnetiskt, troghets- eller strdlningsmissigt kinsliga.

Anmdrkning: Avsnitt 6A002.d.3 omfattar inte inkapslade optiska fibrer som kan anvindas som givare,
speciellt konstruerade for tillimpningar for avkdnning av borrhdl.

€) Anvinds inte.
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6A003 Kameror, system eller utrustning, samt komponenter dirtill, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A203.

a)

Instrumentkameror och speciellt konstruerade komponenter i dem enligt f6ljande:

Anmarkning: Instrumentkameror som specificeras i avsnitten 6A003.a.3—6A003.4.5 och som har modulstruktur
ska bedomas efter sin maximala kapacitet med hjalp av de anslutningar som dr tillgingliga enligt
kameratillverkarens specifikationer.

1. Hoghastighetsfilmkameror med filmformat frin och med 8 mm till och med 16 mm, i vilka filmen
kontinuerligt matas fram under inspelningstiden och som kan fotografera med en hastighet av mer 4n
13 150 bilder/s.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A003.a.1 omfattar inte filmkameror avsedda for civilt bruk.

2. Mekaniska hoghastighetskameror i vilka filmen inte ror sig, och som kan registrera mer d4n 1 000 000
bilder/s i 35 mm format, eller proportionellt firre bilder for storre format, respektive fler bilder for
mindre format.

3. Mekaniska eller elektroniska spaltkameror enligt foljande:
a) Mekaniska spaltkameror med en skrivhastighet som overstiger 10 mmy/s.
b) Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med en tidsupplosning som dr bittre dn 50 ns.
4. Elektroniska seriebildkameror (framing cameras) med en hastighet pd mer 4n 1000 000 bilder/s.
5. Elektroniska kameror med alla foljande egenskaper:
a) En elektronisk slutarhastighet som ir kortare dn 1 ps for en hel bild.
b) En avldsningshastighet som tilliter mer 4n 125 hela bilder/s.
6. Anslutningar med alla f6ljande egenskaper:

a) Sarskilt konstruerade for instrumentkameror med modulstruktur och som specificeras i avsnitt
6A003.a.

b) Som gor att dessa kameror uppfyller egenskaperna som specificeras i avsnitt 6A003.a.3,
6A003.a.4 eller 6A003.a.5 enligt tillverkarens specifikationer.

Bildkameror enligt foljande:

Anmdrkning: Avsnitt 6A003.b omfattar inte televisions- eller videokameror som sdrskilt konstruerats for tv-
sandning.

1. Videokameror med halvledarsensorer, som har sin maximala kinslighet inom ett viglingdsomride
som overstiger 10 nm men inte 30 000 nm och som har alla f6ljande egenskaper:

a) Med ndgon av foljande egenskaper:
1. Mer 4n 4 x 10%aktiva bildelement” for varje halvledarmatris i monokroma (svart-vita) kameror.

2. Mer in 4 x 10%aktiva bildelement” for varje halvledarmatris i firgkameror med tre halvledar-
system.

3. Mer dn 12 x 10%”aktiva bildelement” for varje halvledarmatris i firgkameror med ett halvledar-
system.
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b) Med ndgon av foljande egenskaper:
1. Optiska speglar som specificeras i avsnitt 6A004.a.
2. Optisk styrutrustning som specificeras i avsnitt 6A004.d.
3. Kan frambringa internt framtagen 'kameraspdrningsinformation’.

Tekniska anmdrkningar:

1. T detta avsnitt ska digitala videokameror bedomas utifrdn maximiantalet “aktiva bildelement” som
anvénds for att ta upp rorliga bilder.

2. I detta avsnitt avses med ’kameraspdrningsinformation’ de uppgifter som behdvs for att kunna faststalla
kamerans  siktriktning i forhdllande till jorden. Detta omfattar 1) den horisontella siktriktningen i
forhallande till riktningen pd jordens magnetfdlt, och 2) den vertikala vinkeln mellan kamerans sikt-
riktning och jordens horisont.

2. Avsokande kameror och kamerasystem som har alla foljande egenskaper:
a) Maximal kanslighet i ett vdglingdsomrdde som 6verstiger 10 nm men inte 30 000 nm,
b) Linjdra detektorsystem med mer dn 8 192 element/system.
¢) Mekanisk avsokning i en riktning.

Anmdrkning: Avsnitt 6A003.b.2 omfattar inte avsikande kameror och kamerasystem som sdrskilt kon-
struerats for nagot av foljande:

a) Industriella eller civila fotokopiatorer.

b) Bildlasare som dr sdrskilt konstruerade for civila, stationdra tillimpningar for avldsning
pd kort avstdnd (t.ex. reproduktion av bilder eller tryck i handlingar, konstverk eller

fotografier).
¢) Medicinsk utrustning.
3. Bildkameror som innehéller bildforstirkarror som specificeras i avsnitt 6A002.a.2.a eller 6A002.a.2.b.
4. Bildkameror som innehéller "fokalplansmatriser” med ndgon av foljande egenskaper:
a) Innehéller "fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitten 6A002.a.3.a-6A002a.3.e.
b) Innehaller "fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt 6A002.a.3.f.
¢) Innehdller "fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt 6A002.a.3.g.

Anmdrkning 1: "Bildkameror” som specificeras i avsnitt 6A003.b.4 inbegriper "fokalplansmatriser” kom-
binerade med tillricklig “signalbehandlings” elektronik, utover integrerad krets for avlds-
ning, for att minst gora det majligt att sanda ut en analog eller digital signal sd snart
energi tillfors.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A003.b.4 a omfattar inte bildkameror som dr utrustade med linjdra “fokal-
plansmatriser” med 12 eller firre element som inte anvinder sig av integrerad tidsfor-
drojning i sjalva elementen och som dr konstruerade for ndgot av féljande:
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a) Industriella eller civila inbrottslarm, rorelsedetektorer for trafik- eller industrigndamdl
eller raknesystem.

b) Industriell utrustning for kontroll eller Gvervakning av virmefloden i byggnader, ut-
rustning eller tillverkningsprocesser.

¢) Industriell utrustning for kontroll, sortering eller analys av materialets egenskaper.
d) Utrustning som sdrskilt konstruerats for laboratoriebruk.
e) Medicinsk utrustning.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 6A003.b.4.b omfattar inte bildkameror med ndgon av foljande egenskaper:
a) Bildhastigheter som dr lika med eller ligre dn 9 Hz.
b) Med alla féljande egenskaper:

1. Har ett minsta horisontellt eller vertikalt 'IFOV (Instantaneous-Field-of-View) pd
dtminstone 10 mrad (milliradianer).

2. Innehdller en lins med fast brannvidd som inte dr avsedd att avldgsnas.
3. Innehdller inte en display som ‘direkt ger en synlig bild’.
4. Ndgon av foljande egenskaper:

a) Saknar mdgjlighet att ge en synlig bild av det detekterade synfaltet.

b) Kameran dr konstruerad for en enda tillimpning och dr inte konstruerad for att
andras av anvdndaren.

¢) Kameran dr sarskilt konstruerad for att installeras i ett civilt landfordon for person-
transporter med alla fljande egenskaper:

1. Kameran i fordonet dr placerad och konfigurerad pa ett sdtt som enbart syftar till
att hjalpa foraren att mandvrera fordonet pd ett sakert sdtt.

2. Den kan anvindas endast ndr den dr installerad i ndgot av foljande:

a) Det civila landfordon for persontransporter som den dr avsedd for, och fordonet
vager mindre dn 4 500 kg (bruttofordonsvikt).

b) En sarskilt konstruerad godkind anordning for underhdllstest.

3. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte fungerar ndr den
avldgsnas frdn det fordon for vilket den dr avsedd.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Instantaneous-Field-of-View (IFOV) som specificeras i avsnitt 6A003.b.4,
anmdrkning 3 b dr det ldgsta vardet av horisontell IFOV” och *vertikal IFOV".

"Horisontell IFOV’ = horisontell Field-of-View (FOV) / antalet horisontella
detektorelement.
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‘Vertikal IFOV" = vertikal Field-of-View (FOV) | antalet vertikala detektorele-
ment.

2. Direkt ger en synlig bild’ i avsnitt 6A003.b.4, anmdrkning 3 b avser en
bildkamera som fungerar inom det infraroda spektrum som ger en synlig bild
till en minsklig observator som anvinder en ndra 6gat-mikrodisplay som in-
nehdller nagon ljussikerhetsmekanism.

Anmdrkning 4:  Avsnitt 6A003.b.4.c omfattar inte bildkameror med ndgon av foljande egenskaper:

a)

b)

¢)

Med samtliga foljande egenskaper:

1. Kameran dr sdrskilt konstruerad for att installeras som en integrerad komponent i
system eller utrustning som anvdnds inomhus med stromforsorjning via vigguttag,
och som genom sin konstruktion begrinsas till en enda typ av tillimpning, enligt

foljande:

a) Overvakning av industriprocesser, kvalitetskontroll eller analys av materialegen-
skaper.

b) Laboratorieutrustning som dr speciellt konstruerad for vetenskaplig forskning.
¢) Medicinsk utrustning.
d) Utrustning for avslgjande av ekonomiska bedrdgerier.
2. Den kan anvindas endast ndr den dr installerad i ndagot av foljande:
a) System eller utrustning som den dr avsedd for.
b) En speciellt konstruerad, godkind underhdllsanordning.

3. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte kan anvindas nar den
avldgsnas fran det eller de system eller den utrustning som den dr avsedd for.

Kameran dr sarskilt konstruerad for att installeras i ett civilt landfordon for person-
transporter eller farjor for person- och fordonstransporter med alla foljande egenskaper:

1. Kameran i fordonet eller farjan dr placerad och konfigurerad pa ett satt som enbart
syftar till att hjalpa foraren att mandvrera fordonet eller farjan pa ett sikert sdtt.

2. Den kan anvindas endast ndr den dr installerad i ndgot av foljande:

a) Det civila landfordon for persontransporter som den dr avsedd for, och fordonet
viger mindre dn 500 kg (bruttofordonsvikt).

b) Den farja for person- och fordonstransporter som den dr avsedd for och farjan
har en total lingd pd minst 65 m.

¢) En sdrskilt konstruerad godkind anordning for underhallstest.

3. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte kan anvindas nar den
avldgsnas frin det fordon som den dr avsedd for.

Kameran begransas genom sin konstruktion till en maximal “strdlningskdnslighet” pa
hogst 10 mA/W for vaglingder som 6verstiger 760 nm, och har alla foljande egen-
skaper:
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6A003 b) 4. ¢) Anmdrkning 4: c¢) (forts.)

1. Den innehdller en kanslighetsbegransande mekanism som dr konstruerad sa att den
inte kan avldgsnas eller modifieras.

2. Den innehdller en aktiv mekanism som gor att kameran inte kan anvindas nar den
kanslighetsbegrinsande mekanismen avldgsnas.

3. Den dr inte sarskilt konstruerad eller modifierad for undervattensbruk.
d) Den har samtliga foljande egenskaper:
1. Den innehdller inte en display som 'direkt ger en synlig bild" eller en elektronisk bild.
2. Den saknar mijlighet att ge en synlig bild av det detekterade synfaltet.

3. "Fokalplansmatrisen” kan anvindas endast ndr den ir installerad i den kamera som den ir
avsedd for.

4. "Fokalplansmatrisen” innehdller en aktiv mekanism som gor att den dr permanent oanvandbar
ndr den avldgsnas fran den kamera som den dr avsedd for.

5. Bildkameror som innehéller halvledardetektorer som specificeras i avsnitt 6A002.a.1.
6A004 Optisk utrustning och optiska komponenter enligt foljande:
a) Optiska speglar (reflektorer) enligt foljande:

Teknisk anmirkning:

For avsnitt 6A004.a gdller att mdtningen av grinsen for skador dstadkomna av laser ska goras enligt 1SO
21254-1:2011.

ANM.: For optiska speglar som dr sarskilt konstruerade for litografisk utrustning, se avsnitt 3B0O1.

1. "Deformerbara speglar” som har en aktiv optisk oppning storre dn 10 mm och ndgon av f6ljande
egenskaper, och sirskilt konstruerade komponenter till dem:

a) Med samtliga foljande egenskaper:
1. En mekanisk resonansfrekvens pd 750 Hz eller mer.
2. Mer 4n 200 stalldon.
b) Ndgon av foljande granser for skador dstadkomna av laser:
1. Over 1 kW/jcm? med en "CW laser”.
2. Over 2 Jjem? vid "laser”-pulser pa 20 ns med en repetitionsfrekvens pd 20 Hz.

2. Monolitiska lattviktsspeglar med en genomsnittlig “ekvivalent tithet” pi mindre dn 30 kg/m? och en
totalvikt over 10 kg.

Anmdrkning: 6A004.a.2. Omfattar inte speglar speciellt utformade for att rikta solstralning i markbaserade
solenergiinstallationer.

3. "Komposit™- eller skumspegelkonstruktioner med en genomsnittlig "ekvivalent tdthet” som ar mindre
in 30 kg/m?, och en totalvikt 6ver 2 kg.

Anmdrkning: 6A004.a.3. Omfattar inte speglar speciellt utformade for att rikta solstrdlning i markbaserade
solenergiinstallationer.

4. Speglar som dr sirskilt konstruerade for héllare for stralstyrningsspeglar och som specificeras i avsnitt
6A004.d.2.a med en planhet pd A[10 eller battre (\ = 633 nm) och som har nigon av féljande
egenskaper:

a) Diameter eller huvudaxel pd minst 100 mm.
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6A004 a) 4. (forts)
b) Med alla foljande egenskaper:
1. Diameter eller huvudaxel storre dn 50 mm men mindre dn 100 mm.
2. Nagon av foljande granser for skador dstadkomna av laser:
a) Over 10 kW/cm? med en "CW laser”.
b) Over 20 Jjem? vid "laser”-pulser pi 20 ns med en repetitionsfrekvens pa 20 Hz.

b) Optiska komponenter tillverkade av zinkselenid (ZnSe) eller zinksulfid (ZnS) med en genomslipplighet i
vaglangdsomrddet som Overstiger 3 000 nm men inte 25 000 nm och som har ndgon av foljande
egenskaper:

1. De overstiger 100 cm® i volym.

2. De overstiger 80 mm i diameter eller ldngd hos huvudaxeln samt har ett djup (en tjocklek) pa mer dn
20 mm.

¢) "Rymdkvalificerade” komponenter for optiska system, enligt foljande:

1. Komponenter som lattats till mindre 4n 20 % av den “ekvivalenta titheten” jamfort med ett massivt
dmne med samma Oppning och tjocklek.

2. Résubstrater, bearbetade substrater som har en ytbeldggning (enkel- eller multipellager, metalliska eller
dielektriska, ledande, halvledande eller isolerande) eller skyddsfilm.

3. Segment eller system av speglar som konstruerats for att sammansittas till ett system i rymden med
en insamlande blindardppning som ér lika med eller storre 4n en enda spegel med 1 meters diameter.

4. Komponenter tillverkade av "komposit”-material med en koefficient for linjir termisk expansion som
ir lika med eller mindre 4n 5 x 107 i nigon koordinatriktning.

d) Optisk styrutrustning enligt f6ljande:

1. Utrustning som speciellt konstruerats for att bibehédlla ytans form eller orienteringen hos de
"rymdkvalificerade” komponenterna som specificeras i avsnitt 6A004.c.1 eller 6A004.c.3.

2. Utrustning for styrning, f6ljning, stabilisering och resonatorupplinjering enligt féljande:

a) Hallare for strélstyrningsspeglar utformade att bara speglar med en diameter eller huvudaxel som
ar langre 4n 50 mm och som har alla foljande egenskaper, och sirskilt konstruerad elektronisk
styrutrustning for dessa:

1. En maximal vinkelrorelse pd +26 mrad eller mer.
2. En mekanisk resonansfrekvens pd 500 Hz eller mer.
3. En vinkel’noggrannhet” pd 10 prad (mikroradianer) eller mindre (bittre).

b) Utrustning f6r resonatorupplinjering med en bandbredd som 4r minst 100 Hz och en "noggrann-
het” som 4r 10 prad (mikroradianer) eller mindre (battre).

3. Kardansk upphingning med alla foljande egenskaper:
a) En maximal utvridning som Gverstiger 5°.
b) En bandbredd som ir lika med 100 Hz eller mer.

c) Ett vinkelvisarfel som dr hogst 200 prad (mikroradianer).



L 334/170 Europeiska unionens officiella tidning 15.12.2017

6A004 d) 3. (forts)
d) Med nagon av foljande egenskaper:

1. En diameter eller huvudaxel som dr mer dn 0,15 m men inte Gverstiger 1 m, och vars vinke-
lacceleration kan overstiga 2 rad (radianer)/s2.

2. En diameter eller huvudaxel som overstiger 1 m, och vars vinkelacceleration kan overstiga 0,5

rad (radianer)/s.

4. Anvinds inte.
e) 'Icke-sfiriska optiska element’ med alla foljande egenskaper:
1. Den optiska blindarens storsta dimension overstiger 400 mm.
2. Ytjamnheten understiger 1 nm (rms) for referenslingder pd minst 1 mm.
3. Koefficienten for den linjira virmeutvidgningens absoluta storhet understiger 3x10-6/K vid 25 °C.

Tekniska anmdrkningar:

1. Ett “icke-sfariskt optiskt element’ dr ett element som anvinds i ett optiskt system vars bildyta eller bildytor ar
avsedda att avvika frdn formen av en ideal sfir.

2. Det kravs att tillverkarna ska mdta den ytjgmnhet som anges i avsnitt 6A004.e.2 endast om det optiska
elementet dr konstruerat eller tillverkat for att uppfylla eller dverstiga kontrollparametern.

Anm.: Avsnitt 6A004.e omfattar inte “icke-sfiriska optiska element’ som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Den optiska blandarens storsta dimension understiger 1 m och kvoten mellan brannvidden och den
optiska bldndaren ar lika med eller storre dn 4,5:1.

b) Den optiska blindarens storsta dimension overstiger 1 m och kvoten mellan brannvidden och den
optiska blandaren dr lika med eller storre dn 7:1.

¢) Det dr konstruerat som ett optiskt element av Fresnel-, flyeye-, rand-, prisma- eller diffraktionstyp.

d) Det dar tillverkat av borsilikatglas med en koefficient for linjar varmeutvidgning som Gverstiger2,5 x
107°/K vid 25 °C.

e) Det dr ett rontgenoptiskt element med inre spegelkapacitet (t.ex. speglar av rortyp).

ANM.: “Icke-sfdriska optiska element’ som dr sdrskilt konstruerade for litografiutrustning omfattas av avsnitt
3B001.

6A005 “Lasrar”, andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.g.5 eller 0B001.h.6, komponenter och optisk ut-
rustning enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A205.

Anmarkning 1: Pulsade “lasrar” inkluderar “lasrar” som arbetar i kontinuerlig mod (CW) med overlagrade puls-
effekter.

Anmdrkning 2:  Excimer-, halvledar-, kolmonoxid(CO)-, koldioxid(CO,)- samt kemiska och ‘icke-repetitiva pulsade’
neodymglas-"lasrar” specificeras endast i avsnitt 6A005.d.
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Teknisk anmidrkning:

"Icke-repetitiva pulsade” avser "lasrar” som producerar antingen en enda utgdngspuls eller som har ett
tidsintervall mellan pulserna som Gverstiger en (1) minut.

Anmdrkning 3:  Avsnitt 6A005 omfattar fiber-"lasrar”.

Anmdrkning 4:  Kontrollstatusen for "lasrar” med frekvensomvandling (dvs. vaglingdsindring) genom andra medel dn
att en “laser” pumpar en annan “laser” bestams genom tillimpning av parametrarna for bade kall
“laserns” uteffekt och den frekvensomvandlade optiska uteffekten.

Anmdrkning 5:  Avsnitt 6A005 omfattar inte “lasrar” enligt foljande:
a) Rubin med en utenergi som understiger 20 J.
b) Kvive.
) Krypton.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A005 definieras ’stickproppseffektivitet’ som kvoten mellan “laser”-utenergin (eller "genomsnittlig uteffekt”)
och den totala elektriska ineffekt som krivs for att “lasern” ska fungera, inklusive energitillforsel/konditionering och
termisk konditionering/virmevixlare.

a) Icke-"avstimbara” "CW (continuous wave)-lasrar” som har ndgot av foljande:
1. En utgdngsvaglingd som understiger 150 nm och en uteffekt som overstiger 1 W.

2. En utgdngsvéiglingd pd minst 150 nm men som inte Overstiger 510 nm och en uteffekt som
overstiger 30 W.

Anmarkning:  Avsnitt 6A005.a.2 omfattar inte argon-"lasrar” som har en uteffekt pd higst 50 W.
3. En utgdngsvaglingd som overstiger 510 nm men inte 540 nm och som har ndgot av foljande:
a) En enkel transversell mod och en uteffekt som overstiger 50 W.
b) En multipel transversell mod och en uteffekt som overstiger 150 W.
4. En utgdngsvdglingd som overstiger 540 nm men inte 800 nm och en uteffekt som 6verstiger 30 W.
5. En utgdngsviglingd som O6verstiger 800 nm men inte 975 nm och som har ndgot av féljande:
a) En enkel transversell mod och en uteffekt som overstiger 50 W.
b) En multipel transversell mod och en uteffekt som Gverstiger 80 W.
6. En utgdngsviglingd som Overstiger 975 nm men inte 1 150 nm och som har ndgot av f6ljande:
a) En enkel transversell mod och en uteffekt som overstiger 500 W.
b) En multipel transversell mod och négot av foljande:

1. En ’stickproppseffektivitet’ som Gverstiger 18 % och en uteffekt som Gverstiger 500 W.
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6A005 a) 6. b) (forts)
2. En uteffekt som Gverstiger 2 kW.

Anmdrkning 1:  Avsnitt 6A005.a.6.b omfattar inte industriella “lasrar” med multipel transversell
mod med en uteffekt som overstiger 2 kW men inte 6 kW och en total massa
som overstiger 1 200 kg. Med total massa avses i denna anmdrkning alla kom-
ponenter som krivs for att “lasern” ska fungera, t.ex. “laser”, energitillforsel och
varmevixlare, men inte extern optik for strdlkonditionering och/eller tillforsel.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A005.0.6.b omfattar inte industriella "lasrar” med multipel transversell
mod som har nagot av foljande:

a) En uteffekt som overstiger 500 W men inte 1 kW och som har alla foljande
egenskaper:

1. En stralparameterprodukt (Beam Parameter Product, BPP) som dverstiger
0,7 mmemrad.

2. En luminans’ pd hogst 1 024 W/(mmemrad)®.

b) En uteffekt som overstiger 1 kW men inte 1,6 kW och en strdlparameterprodukt
som Gverstiger 1,25 mmemrad.

) En uteffekt som overstiger 1,6 kW men inte 2,5 kW och en strdlparameterpro-
dukt som overstiger 1,7 mmemrad.

d) En uteffekt som dverstiger 2,5 kW men inte 3,3 kW och en strilparameterpro-
dukt som overstiger 2,5 mmemrad.

e) En uteffekt som overstiger 3,3 kW men inte 4 kW och en stralparameterprodukt
som Gverstiger 3,5 mmemrad.

f) En uteffekt som overstiger 4 kW men inte 5 kW och en strdlparameterprodukt
som dverstiger 5 mmemrad.

g) En uteffekt som overstiger 5 kW men inte 6 kW och en strilparameterprodukt
som Gverstiger 7,2 mmemrad.

h) En uteffekt som overstiger 6 kW men inte 8 kW och en strilparameterprodukt
som Gverstiger 12 mmemrad.

i) En uteffekt som overstiger 8 kW men inte 10 kW och en strdlparameterprodukt
som Gverstiger 24 mmemrad.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 6A005.0.6.b, anmdrkning 2 a avses med 'luminans’ “laserns” uteffekt
dividerad med stralparameterprodukten (BPP) i kvadrat, dvs. uteffekt/BPP?.

7. En utgdngsvaglingd som Gverstiger 1 150 nm men inte 1 555 nm, och ndgot av foljande:
a) En enkel transversell mod och en uteffekt som overstiger 200 W.
b) En multipel transversell mod och en uteffekt som overstiger 80 W.

8. En utgdngsviglingd som Gverstiger 1 555 nm men inte 1 850 nm och en uteffekt som overstiger 1

9. En utgdngsvaglingd som overstiger 1 850 nm men inte 2 100 nm, och ndgot av foljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som overstiger 1 W.
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6A005 a) 9. (forts)
b) En multipel transversell mod och en uteffekt som overstiger 120 W.
10. b) En utgdngsvdglingd som overstiger 2 100 nm och en uteffekt som oGverstiger 1 W.

”

b) Icke-"avstimbara” "pulsade lasrar” som har ndgot av foljande:

1. En utgdngsvaglingd som understiger 150 nm och négot av foljande:
a) En utenergi som overstiger 50 mJ/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 1 W.
b) En “genomsnittlig uteffekt” som oGverstiger 1 W.

2. En utgéngsvaglingd pa minst 150 nm och hogst 510 nm och ndgot av foljande:
a) En utenergi som overstiger 1,5 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 30 W.

b) En "genomsnittlig uteffekt” som &verstiger 30 W.

Anmarkning:  Avsnitt 6A005.b.2.b omfattar inte argon-"lasrar” som har en “genomsnittlig uteffekt” pd
hogst 50 W.

3. En utgdngsviglingd som Overstiger 510 nm men inte 540 nm och som har ndgot av foéljande:
a) En enkel transversell mod och nédgot av f6ljande:
1. En utenergi som overstiger 1,5 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 50 W.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 50 W.
b) En multipel transversell mod och négot av foljande:
1. En utenergi som overstiger 1,5 J/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 150 W.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 150 W.
4. En utgdngsviglingd som Gverstiger 540 nm men inte 800 nm och som har ndgot av f6ljande:
a) En "pulslingd” som understiger 1 ps och ndgot av foljande:
1. En utenergi som &verstiger 0 005 J/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 5 GW.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 20 W.
b) En "pulslingd” som ir lika med eller 6ver 1 ps och nigot av foljande:
1. En utenergi som Overstiger 1,5 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 30 W.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som 6verstiger 30 W.
5. En utgdngsviglingd som Overstiger 800 nm men inte 975 nm och som har ndgot av foljande:
a) En "pulslingd” som understiger 1 ps och ndgot av foljande:
1. En utenergi som overstiger 0 005 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 5 GW.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 20 W.

b) En "pulslingd” som ir lika med eller Gverstiger 1 ps men inte overstiger 1 ps och négot av
foljande:

1. En utenergi som overstiger 0,5 J/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 50 W.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 20 W.

3. En multipel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 50 W.
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6A005 b) 5. (forts)

¢) En "pulslingd” som overstiger 1 ps och ndgot av foljande:
1. En utenergi som overstiger 2 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 50 W.
2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 50 W.
3. En multipel transversell mod och en “"genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 80 W.

6. En utgdngsviglingd som o6verstiger 975 nm men inte 1 150 nm och som har ndgot av féljande:

a) En "pulslingd” som understiger 1 ps och nagot av foljande:
1. En utgdngs "toppeffekt” som overstiger 2 GW/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 30 W.
3. En utenergi som &verstiger 0,002 J/puls.

b) En "pulslingd” som ir lika med eller Gverstiger 1 ps och ar mindre 4n 1 ns och ndgot av
foljande:

1. En utgdngs "toppeffekt” som overstiger 5 GW/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 50 W.
3. En utenergi som overstiger 0,1 J/puls.

¢) En "pulslingd” som ar lika med eller Gverstiger 1 ns men inte overstiger 1 ps och ndgot av
foljande:

1. En enkel transversell mod och négot av foljande:
a) En "toppeffekt” som overstiger 100 MW.

b) En "genomsnittlig uteffekt” som 6verstiger 20 W som genom konstruktionen dr begransad
till en maximal pulsrepetitionsfrekvens pa hogst 1 kHz.

¢) En 'stickproppseffektivitet’ som overstiger 12 % och en "genomsnittlig uteffekt” som 6ver-
stiger 100 W och som kan fungera vid en pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 1 kHz.

d) En "genomsnittlig uteffekt” som 6verstiger 150 W och som kan fungera vid en puls-
repetitionsfrekvens som overstiger 1 kHz.

e) En utenergi som overstiger 2 J/puls.
2. En multipel transversell mod och ndgot av féljande:
a) En "toppeffekt” som &verstiger 400 MW.

b) En stickproppseffektivitet som 6verstiger 18 % och en “"genomsnittlig uteffekt” som Gver-
stiger 500 W.

¢) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 2 kW.
d) En utenergi som overstiger 4 J/puls.
d) En "pulslingd” som o6verstiger 1 ps och ndgot av foljande:
1. En enkel transversell mod och nédgot av foljande:
a) En "toppeffekt” som overstiger 500 kW.

b) En ’stickproppseffektivitet som Gverstiger 12 % och en “genomsnittlig uteffekt” som over-
stiger 100 W.

¢) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 150 W.
2. En multipel transversell mod och nédgot av f6ljande:

a) En "toppeffekt” som overstiger 1 MW.
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7. En utgdngsvaglingd som Gverstiger 1 150 nm men inte 1 555 nm, och ndgot av foljande:

10.

b) En ’stickproppseffektivitet som Gverstiger 18 % och en "genomsnittlig uteffekt” som over-

stiger 500 W.

¢) En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 2 kW.

a) En "pulslingd” som inte overstiger 1 pus och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 0,5 J/puls och en "toppeffekt” som Gverstiger 50 W.

2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 20 W.

3. En multipel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 50 W.
b) En "pulslingd” som &verstiger 1 ps och nédgot av féljande:

1. En utenergi som overstiger 2 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 50 W.

2. En enkel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 50 W.

3. En multipel transversell mod och en "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 80 W.

. En utgdngsvaglingd som overstiger 1 555 nm men inte 1 850 nm, och ndgot av foljande:

a) En utenergi som overstiger 100 m]J/puls och en “toppeffekt” som overstiger 1 W.

b) En “genomsnittlig uteffekt” som oGverstiger 1 W.

. En utgdngsvaglingd som overstiger 1 850 nm men inte 2 100 nm, och nigot av foljande:

a) En enkel transversell mod och nédgot av foljande:
1. En utenergi som overstiger 100 mJ/puls och en "toppeffekt” som overstiger 1 W.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 1 W.

b) En multipel transversell mod och négot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 100 mJ/puls och en “toppeffekt” som overstiger 10 kW.

2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 120 W.
En utgdngsvéaglingd som overstiger 2 100 nm och négot av foljande:
a) En utenergi som overstiger 100 m]J/puls och en “toppeffekt” som overstiger 1 W.

b) En “genomsnittlig uteffekt” som oGverstiger 1 W.

) "Avstimbara” "lasrar” som har ndgot av foljande:

1.

En utgdngsvdglingd som understiger 600 nm och ndgot av foljande:
a) En utenergi som overstiger 50 mJ/puls och en "toppeffekt” som Overstiger 1 W.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som 6verstiger 1 W.

Anmdrkning: Avsnitt 6A005.c.1 omfattar inte fargiamnes”lasrar” och andra vitske lasrar” med en multi-
modal utsignal och en vaglingd av minst 150 nm och hogst 600 nm och med samtliga

foljande egenskaper:

1. En utenergi som understiger 1,5 J/puls eller en "toppeffekt” som understiger 20 W.

2. En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som understiger 20 W.

2. En utgdngsvaglingd pd minst 600 nm men hdgst 1 400 nm och ndgot av foljande:

a) En utenergi som overstiger 1 J/puls och en "toppeffekt” som overstiger 20 W.
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b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som overstiger 20 W.
3. En utgdngsviglingd som overstiger 1 400 nm och ndgot av foljande:
a) En utenergi som overstiger 50 mJ/puls och en “toppeffekt” som Overstiger 1 W.
b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som overstiger 1 W.
d) Andra "lasrar’, som inte specificeras i avsnitt 6A005.a, 6A005.b eller 6A005.c, enligt f6ljande:
1. Halvledar-"lasrar” enligt foljande:

Anmdrkning 1: Avsnitt 6A005.d.1 omfattar halvledar-"lasrar” som har ett utgdende optiskt anslutningsdon
(t.ex. optisk kopplingsflata).

Anmdrkning 2:  Halvledar-"lasrar” som speciellt har konstruerats for annan utrustning klassificeras som denna
andra utrustning.

a) Individuella halvledar-"lasrar” med enkel transversell mod som har nigon av foljande egenskaper:

1. En viglingd pd hogst 1 510 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som
Overstiger 1,5 W.

2. En véglingd som overstiger 1 510 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
som overstiger 500 mW.

b) Individuella halvledar-"lasrar” med multipel transversell mod som har nigon av foljande egenska-
per:

1. En véglingd som understiger 1 400 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
som Overstiger 15 W.

2. En véglingd pa minst 1 400 nm men under 1 900 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig
(CW) uteffekt pd over 2,5 W.

3. En véglingd pa minst 1 900 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt pa 6ver
1 W.

¢) Individuella 'stavar’ av halvledar-"lasrar” med ndgon av foljande egenskaper:

1. En vaglingd som understiger 1 400 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
som Overstiger 100 W.

2. En viglingd pd minst 1 400 nm men under 1 900 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig
(CW) uteffekt pd over 25 W.

3. En viglingd pd minst 1 900 nm och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt pd over
10 W.

d) 'Stackade system’ (matrisstackar) av halvledar-"lasrar” (tvddimensionella system) med ndgon av
foljande egenskaper:

1. En vdglingd pd mindre d4n 1 400 nm och med ndgon av foljande egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt under 3 kW och en genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) utgdngs-effekttithet’ som overstiger 500 W/cm?,

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt pd minst 3 kW men hogst 5 kW och
med en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) utgdngseffekttithet som overstiger 350
W/em”.

) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som 6verstiger 5 kW.
d) Maximal pulsad ‘effekttithet’ som Gverstiger 2 500 W/cm?2.
Anmdrkning:  Avsnitt 6A005.d.1.d.1.d omfattar inte epitaxiellt tillverkade monolitiska enheter.

e) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger 150
W.
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2. En véiglingd pd minst 1 400 nm men under 1 900 nm och med ndgon av foljande egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt under 250 kW och en genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) utgings'effekttithet’ som overstiger 150 W/cm?,

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt pd minst 250 W men hogst 500 W
och med en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) utgdngs'effekttithet’ som overstiger 50
W/cm?.

¢) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger 500 W.
d) Maximal pulsad ‘effekttithet som Gverstiger 500 W/cm?.
Anmdrkning:  Avsnitt 6A005.d.1.d.2.d omfattar inte epitaxiellt tillverkade monolitiska enheter.

e¢) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger 15
W.

3. En vaglingd storre eller lika med 1 900 nm med ndgon av foljande egenskaper:
a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) utgings'effekttithet’ som overstiger 50 W/cm?.
b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt 6ver 10 W.

¢) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total uteffekt som overstiger 1,5
W.

4. Atminstone en "laser”'stav’ som specificeras i avsnitt 6A005.d.1.c.

Teknisk anmidrkning:

I 6A005.d.1.d avses med ‘effekttithet’ den totala “laser”-uteffekten delad med ytan pd det ’stackade
systemets’ emitter.

¢) Andra ’stackade system’ (matrisstackar) av halvledar-"lasrar” dn de som specificeras i avsnitt
6A005.d.1.d, med alla foljande egenskaper:

1. Sdrskilt konstruerade eller modifierade for att kombineras med andra 'stackade system’, sd att de
bildar ett storre 'stackat systen’.

2. Integrerade anslutningar, gemensamma for bade elektronik och kylning.

Anmdrkning 1: Stackade system’ som har bildats genom en kombination av ’stackade system’ (matris-
stackar) av halvledar-"lasrar” enligt 6A005.d.1.e och inte dr avsedda att kombineras
eller modifieras ytterligare specificeras i 6A005.d.1.d.

Anmdrkning 2: Stackade system’ som har bildats genom en kombination av ‘stackade system’ (matris-
stackar) av halvledar-"lasrar” enligt 6A005.d.1.e och dr avsedda att kombineras eller
modifieras ytterligare specificeras i 6A005.d.1.e.

Anmdrkning 3: Avsnitt 6A005.d.1.e omfattar inte moduldra sammansdttningar av enstaka ’stavar
avsedda att sdttas ihop i genomgdende stackade linjira system.

Tekniska anmdrkningar:

1. Halvledar-"lasrar” kallas ofta "laser”-dioder.

2. En ‘stav’ (ocksd kallad halvledar-"laser™'stav’, “laser"-diod-"stav’ eller diod-'stav’) bestdr av flera haly-
ledar-"lasrar” i ett endimensionellt system.

3. Ett 'stackat system’ bestdr av flera ‘stavar, som bildar ett tvadimensionellt system av halvledar-"lasrar”.
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2. Kolmonoxid(CO)-"lasrar” som har ndgot av foljande:
a) En utenergi som overstiger 2 J/puls och en "toppeffekt” som 6verstiger 5 kW.
b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som overstiger 5 kW.
3. Koldioxid(CO,)-"lasrar” som har ndgot av foljande:
a) En kontinuerlig (CW) uteffekt som Gverstiger 15 kW.
b) En pulsad uteffekt med en “"pulslingd” som overstiger 10 ps, och ndgot av foljande:
1. En "genomsnittlig uteffekt” som &verstiger 10 kW.
2. ¢) En "toppeffekt” som overstiger 100 kW.
¢) En pulsad uteffekt med en "pulslingd” som dr hogst 10 ps och ndgot av foljande:
1. En pulsenergi som overstiger 5 J/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 2,5 kW.
4. Excimer-"lasrar” som har ndgot av foljande:
a) En utgangsvaglingd som inte Gverstiger 150 nm och ndgot av foljande:
1. En utenergi som overstiger 50 mJ/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 1 W.

b) En utgdngsviglingd som overstiger 150 nm men inte 190 nm och som har ndgot av
foljande:

1. En utenergi som overstiger 1,5 J/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 120 W.
) En utgdngsvéglingd som overstiger 190 nm men inte 360 nm och ndgot av foljande:
1. En utenergi som overstiger 10 J/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som Gverstiger 500 W.
d) En utgdngsvéglingd som overstiger 360 nm och négot av f6ljande:
1. En utenergi som overstiger 1,5 J/puls.
2. En "genomsnittlig uteffekt” som overstiger 30 W.
ANM.: Se avsnitt 3BO01 for excimer-"lasrar” som speciellt konstruerats for litografisk utrustning.
5. "Kemiska lasrar” enligt foljande:
a) Vitefluorid(HF)-"lasrar”.
b) Deuteriumfluorid(DF)-"lasrar”.
¢) "Transferlasrar” enligt foljande:
1. Syre-jod(O,-I)-"lasrar”.

2. Deuteriumfluorid-koldioxid(DF-CO,)-"lasrar”.
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6. 'Icke-repetitiva pulsade’ neodymglas-"lasrar” som har nigot av foljande:
a) En "pulslingd” som inte Gverstiger 1 ps och en utenergi som Overstiger 50 J/puls.
b) En "pulslingd” som overstiger 1 ps och en utenergi som overstiger 100 J/puls.

Anmdrkning: ’Icke-repetitiva pulsade’ avser "lasrar” som producerar antingen en enda utgdangspuls eller som
har ett tidsintervall mellan pulserna som Gverstiger en (1) minut.

¢) Komponenter enligt foljande:
1. Speglar som kyls antingen med "aktiv kylning’ eller genom s.k. heat pipes.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘aktiv kylning’ avses en kylningsteknik for optiska komponenter déir man anvinder en vitska under den
optiska ytan (nominellt mindre an 1 mm under den optiska ytan) for att transportera bort virme.

2. Optiska speglar eller genomskinliga eller delvis genomskinliga optiska eller elektrooptiska komponen-
ter, andra dn fiberoptiska kopplare och multilager dielektriska gitter (MLD), som dr sarskilt kon-
struerade for att anvidndas tillsammans med specificerade “lasrar”;

Anmdrkning:  Fiberkopplare och multilager dielektriska gitter (MLD) specificeras i avsnitt 6A005.e.3.
3. Fiber"laser’komponenter enligt foljande:
a) Multimod till multimod fiberoptiska kopplare med alla f6ljande egenskaper:

1. En inkopplingsforlust som dr bittre (mindre) dn eller lika med 0,3 dB bibehéllen vid en
specificerad total genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt (utom uteffekten fran en even-
tuell singelmodskirna) pd 6ver 1 000 W.

2. Antal ingdngsfibrer dr minst 3.
b) Singelmod till multimod fiberoptiska kopplare med alla foljande egenskaper:

1. En inkopplingsforlust som ar battre (mindre) dn 0,5 dB bibehéllen vid en specificerad total
genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt pd over 4 600 W.

2. Antal ingdngsfibrer dr minst 3.
3. Nagon av foljande egenskaper:

a) En stralparameterprodukt (BPP) mitt vid strdlutgdngen pa hogst 1,5 mm mrad for ett antal
ingdngsfibrer som ar hogst 5.

b) En strilparameterprodukt mitt vid stralutgdngen pd hogst 2,5 mm mrad for ett antal
ingangsfibrer over 5.

) Multilager dielektriska gitter med alla foljande egenskaper:
1. Utformade for spektral eller koherent stralkombination av minst 5 fiber’lasrar”.
2. En grins for skador dstadkomna av CW-"laser” pa minst 10 kW/cm?.
f) Optisk utrustning enligt foljande:

ANM.: For optiska element med delad oppning, som kan arbeta i "Super-High Power Laser” ("SHPL”)-till-
lampningar, se kontrollbestdmmelserna for varor med militdr anvindning.
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1. Dynamiska mdtinstrument avsedda att mita vagfronter och som kan kinna av atminstone 50 posi-
tioner hos en striles vagfront och ndgot av f6ljande:

a) Bildhastigheter lika med eller hogre dn 100 Hz och fasupplosning som dr minst 5 % av strlens
vaglangd.

b) Bildhastigheter lika med eller hogre dn 1 000 Hz och fasupplosning som dr minst 20 % av stralens
vaglangd.

2. ”Laser” analysutrustning som kan mita vinkelfel vid stralstyrning i "Super-High Power Laser” ("SHPL")-
system som 4r lika med eller mindre dn 10 prad.

3. Optisk utrustning och komponenter, speciellt konstruerade for faskopplade "SHPL"-system for kohe-
rent strilkombination, med en "noggrannhet” pd \/10 vid beriknad viglingd, dock hogst 0,1 pm.

4. Projektionsteleskop speciellt konstruerade for att arbeta i "SHPL”-system.
) ’'Laserutrustning for akustisk detektion” med samtliga f6ljande egenskaper:
1. En kontinuerlig (CW) "laser”uteffekt av minst 20 mW.
2. En "laser"frekvensstabilititet som &r lika med eller battre (mindre) an 10 MHz.
3. “Laser’vaglingder som dr minst 1 000 nm och hogst 2 000 nm.
4. Optisk systemupplosning bittre (mindre) an 1 nm.
5. Optiskt signal-brus-forhallande storre an eller lika med 10°.

Teknisk anmdrkning:

‘Laserutrustning for akustisk detektion’ betecknas ibland som en “laser"mikrofon eller mikrofon for detektion av
partikelflide.

» e

6A006 "Magnetometrar”, "magnetiska gradiometrar”, "induktionsmagnetometrar”, sensorer for elektriska undervat-
tensfalt och "kompensationssystem”, samt speciellt konstruerade komponenter till dessa, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A103.d.

Anmdrkning: Avsnitt 6A006 omfattar inte kontrollinstrument som dr speciellt konstruerade for fiskeritillampningar
eller biomagnetiska mdtningar for medicinsk diagnostik.

a) "Magnetometrar” och delsystem enligt foljande:

1. "Magnetometrar” som anvander “"supraledande” (SQUID) "teknik” och har nigon av foljande egen-
skaper:

a) SQUID-system som ar konstruerade for stationdrt arbete, utan speciellt konstruerade delsystem for
att minska bruset vid rérelse och som har en 'kinslighet' lika med eller lagre (bdttre) dn 50 fT
rms/\/Hz vid frekvenser lika med 1 Hz, eller

b) SQUID-system som har en magnetometer for rorligt arbete med en ’kinslighet som ir lagre
(biittre) dn 20 pT rms/VHz vid en frekvens av 1 Hz och som ir speciellt konstruerade for att

minska bruset vid arbete i rorelse.

2. "Magnetometrar” som anvinder optiskt pumpad "teknik” eller kidrnrotationsteknik (proton/Overhau-
ser) som har en ’kinslighet’ som ar ligre (bittre) an 20 pT rms/VHz vid en frekvens av 1 Hz.

3. "Magnetometrar” som anvénder fluxgate-"teknik” och som har en ’kinslighet’ som ar lika med eller
lagre (bittre) &n 10 pT rms VHz vid en frekvens av 1 Hz.

4. Induktionsspole-"magnetometrar” som har en ‘kinslighet’ som ir lagre (bittre) dn ndgot av foljande:

a) 0,05 nT rms/VHz vid frekvenser under 1 Hz.
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b) 1x 107 nT (rms)/NHz vid frekvenser pa 1 Hz eller mer men som inte overstiger 10Hz, eller
¢) 1x 107* nT (rms)/VHz vid frekvenser som ir storre an 10 Hz.
5. Fiberoptiska "magnetometrar” som har en ’kinslighet’ som ir ligre (bittre) &n 1 nT rms/VHz.

b) Sensorer for elektriska undervattensfilt som har en 'kénslighet’ som dr lagre (bittre) dn 8 nV\VHz, mitt
vid 1 Hz.

¢) "Magnetiska gradiometrar” enligt foljande:
1. "Magnetiska gradiometrar” som anvander flera "magnetometrar” som specificeras i avsnitt 6A006.a.

2. Fiberoptiska "induktionsmagnetometrar” som har en ’kinslighet’ av det magnetiska gradientfiltet som
ar lagre (bittre) an 0,3 nT/m rms/VHz.

3. ”"Induktionsmagnetometrar” som anvinder annan “teknik” dn fiberoptisk "teknik” och som har en
‘kinslighet' av det magnetiska gradientfiltet som ar ligre (bittre) n 0,015 nT/m rms VHz.

d) "Kompensationssystem” for magnetiska sensorer eller sensorer for elektriska undervattensfalt som leder
till en prestanda som ar minst lika bra som de kontrollparametrar som anges i avsnitt 6A006.a, 6A006.b
eller 6A006.c.

e) Elektromagnetiska mottagare for undervattensbruk som innehéller magnetfiltssensorer som specificeras i
6A006.a eller sensorer for elektriska undervattensfalt som specificeras i 6A006.b.

Teknisk_anmdrkning:

I avsnitt 6A006 definieras kinslighet' (brusnivd) som effektivvirdet av den genom anordningen begransade ligsta
brusnivdn, som dr den ldgsta signal som kan matas.

6A007 Gravitationsmetrar (gravimetrar) och gravitationsgradiometrar enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A107.

a) Gravitationsmetrar som dr konstruerade eller modifierade for markbruk och har en statisk "noggrannhet”
som dr mindre (bdttre) dn 10 pGal.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A007.a omfattar inte markbundna gravitationsmetrar som dr gjorda av kvarts-
element (Worden-typ).

b) Gravitationsmetrar som dr konstruerade for mobila plattformar, och som har alla féljande egenskaper:
1. En statisk "noggrannhet” som dr mindre (battre) an 0,7 mGal.

2. En drifts"noggrannhet” som dr mindre (battre) dn 0,7 mGal och som har en ’installningstid till dess

den visar stadigvarande varde’ pd mindre dn 2 minuter under vilken som helst kombination av

medféljande korrektionskompensationer och rorelsepdverkan.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 6A007.b, avses med ’instdllningstid till dess den visar stadigvarande virde’ (Gven kallat gravi-
meterns svarstid) den tid under vilken de storande effekterna av plattformsinducerad acceleration (hog-
frekvent brus) minskar.

¢) Gravitationsgradiometrar.

6A008 Radarsystem, utrustning och enheter med en eller flera av foljande egenskaper, samt speciellt konstruerade
tillhorande komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A108.
Anmdrkning:  Avsnitt 6A008 omfattar inte foljande:
— Sekunddr Gvervakningsradar (SSR).

— Civil fordonsradar.
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— Bildskdrmar eller monitorer som anvinds for flygkontrolltjanst (ATC).

— Meteorologisk (vider-)radar.

— Precisionsinflygningsradarutrustning (PAR) som Gverensstimmer med Icao-standard och utnyttjar
linjdra (endimensionella) system med elektronisk styrning eller mekaniskt positionerade passiva
antenner.

a) Arbetar vid frekvenser frin 40 GHz till 230 GHz och har ndgon av féljande egenskaper:

1. En genomsnittlig uteffekt som overstiger 100 mW.

2. En lokaliserings’noggrannhet” pd 1 m eller mindre (battre) i rackvidd och 0,2 grader eller mindre
(battre) i azimut.

b) Har en avstimbar bandbredd som overstiger * 6,25 % av ’'mittarbetsfrekvensen’.

Teknisk anmirkning:

‘Mittarbetsfrekvensen’ definieras som halften av summan av den hogsta och den ligsta angivna arbetsfrekvensen.
¢) Samtidigt kan arbeta pd mer dn tva barfrekvenser.

d) Kan arbeta i synthetic aperture (SAR), radarmod med inverterad synthetic aperture (ISAR), eller sidos-
panande flygburen (SLAR) radarmod.

e¢) Innehdller antennsystem med elektronisk styrning.
f) Kan bestimma hojden hos ett icke samarbetande mal.

g) Ar speciellt konstruerad utrustning for luftburen (monterad pd ballong eller flygplanskropp) funktion
och har doppler "signalbehandling” for att uppticka ett mals rorelse.

h) Anvinder radarsignalbehandling och négot av féljande:
1. "Radarbandspridnings™-teknik.
2. "Radarhoppfrekvens’-teknik.
i) Utfor landbaserad operation med en maximal “instrumenterad rickvidd” som Gverstiger 185 km.
Anmarkning:  Avsnitt 6A008.i omfattar inte foljande:
a) Radarutrustning for overvakning av fiskevatten.

b) Markradarutrustning speciellt konstruerad for langdistansflygsakerhetskontroll (“enroute air traf-
fic control”) och med samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal “instrumenterad rickvidd” om 500 km eller mindre.

2. Konfigurerad sa att radarns mdldata endast kan sindas en vig fran radarns uppstallnings-
plats till en eller flera civila luftkontrollcentraler.

3. Innehdller inga utrustningar for fjarrkontroll av radarns avsokningshastighet frdn luftkon-
trollcentralen pd rutten.

4. Permanent installerad.
¢) Radar for att spdra viderballonger.

j)  Ar "laser’-radar eller utrustning for att séka och uppticka ljus (LIDAR = "Light Detection and Ranging”)
och har ndgon av foljande egenskaper:

1. Ar “rymdkvalificerad”.

2. Anvinder koherent heterodyn eller homodyn detekteringsteknik och har en vinkelupplosning som dr
mindre (bittre) dn 20 prad (mikroradianer).
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3. Ar konstruerad for att utfora batymetriska kustkartliggningar fran luften enligt Internationella hydro-
grafiska organisationens (IHO) Order 1a Standard (5:e upplagan, februari 2008) for hydrografiska
kartlaggningar, eller battre, med anvindning av en eller flera "lasrar” med en vaglingd som Gverstiger
400 nm men inte 600 nm.

Anmdrkning 1: LIDAR-utrustning som dr speciellt konstruerad for kartliggning specificeras endast i avsnitt
6A008..3.

Anmdrkning 2:  Avsnitt 6A008.j omfattar inte LID AR-utrustning som dar speciellt konstruerad for meteorologisk
observation.

Anmdrkning 3: Parametrarna i IHO:s Order la Standard, 5:e upplagan, februari 2008, kan sammanfattas
enligt foljande:

— Horisontell noggrannhet (95 % konfidensnivd) = 5m + 5 % av djupet.
— Djupnoggrannhet for reducerade djup (95 % konfidensniva)

= +\(a?+b x d)?), dar:

a = 0,5m = konstant djupfel,

dvs. summan av alla konstanta djupfel

b = 0,013 = faktorn for djupberoende fel

b x d = djupberoende fel,

dvs. summan av alla djupberoende fel

d = djup

— Detektion av strukturer = Rymdstrukturer > 2 m i djup upp till 40 m, 10 % av djup som dr
storre dn 40 m.

k) Har "signalbehandlings”-undersystem som anvinder "pulskompression”, med négot av foljande:
1. Ett "pulskompressions”-forhallande som 6verstiger 150.
2. En komprimerad pulsbredd som ar kortare dn 200 ns.

Anmarkning:  Avsnitt 6A008.k.2 omfattar inte tvidimensionell 'marin radar’ eller radar for fartygstrafik-
service’ med alla foljande egenskaper;

a) Ett "pulskompressions”~forhdllande som inte overstiger 150.
b) En komprimerad pulsbredd som dr storre dn 30 ns.
¢) Enkel och roterande mekaniskt skannad antenn.
d) En utgdngstoppeffekt som inte overstiger 250 W.
e) Inte kapabel till "hoppfrekvensteknik”.
) Har databehandlande undersystem och ndgot av foljande:

1. "Automatisk mdlsokning” som for varje antennlige anger mdlets berdknade position bortom tid-
punkten for nista antennlobspassage.

Anmarkning:  Avsnitt 6A008.1.1 omfattar inte konfliktberedskapskapacitet i ATC-system, eller 'marin radar’.
2. Anvinds inte.

3. Anvinds inte.
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4. Konfigurerad for att tillhandahélla 6verlagring och samband, eller sammanslagning, av méldata inom
sex sekunder fran tva eller flera "geografiskt dtskilda” radarsensorer, sd att den aggregerade prestandan
blir bittre 4n for varje sddan enskild sensor som specificeras i avsnitt 6A008.f eller 6A008.i.

ANM.: Se dven kontrollbestimmelserna for varor med militar anvindning.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A008.1.4 omfattar inte system, utrustningar eller enheter for Gvervakning som an-
vands for fartygstrafikservice’.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 6A008 avses med ‘marin radar’ en radar som anvinds for att navigera sikert till havs, pd inre
vattenvigar och i kustfarvatten.

2. I avsnitt 6A008 avses med fartygstrafikservice’ en tjdnst for Gvervakning och kontroll av fartygstrafik mot-
svarande flygkontrolltjanst (ATC) for “luftfartyg”.

6A102 Stralningstaliga 'detektorer’, andra dn dem som specificeras i avsnitt 6A002, som dr sirskilt konstruerade
eller modifierade for att skydda mot nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstrélar,
kombinerad tryck- och termisk effekt), och anvindbara for "missiler”, konstruerade eller specificerade for att
motstd stralningsnivier som svarar till eller 6verskrider en total stralningsdos om 5 x 10° rads (kisel).

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6A102 definieras en ‘detektor’ som en mekanisk, elektrisk, optisk eller kemisk komponent som automatiskt
identifierar och lagrar eller registrerar en retning sasom en fordndring i omgivningens tryck eller temperatur, en elektrisk
eller elektromagnetisk signal eller stralning frdn ett radioaktivt material. Detta inkluderar detektorer av engdngstyp som
kanner av funktion eller inte.

6A107 Gravitationsmetrar (gravimetrar) och komponenter for gravitationsmetrar och gravitationsgradiometrar en-
ligt foljande:

a) Gravitationsmetrar andra dn de som specificeras i avsnitt 6A007.b, avsedda eller modifierade for bruk i
luften eller i havet, med en statisk noggrannhet eller en driftsnoggrannhet som ir lika med eller mindre
(bdttre) dn 0,7 milligal (mGal) och en instillningstid pd 2 minuter eller mindre.

b) Speciellt konstruerade komponenter for gravitationsmetrar som specificeras i avsnitt 6A007.b eller
6A107.a och gravitationsgradiometrar specificeras i avsnitt 6A007.c.

6A108 Radar och malsokningssystem, andra 4n de som specificeras i avsnitt 6A008, enligt foljande:

a) Radar- och laserradarsystem som ér konstruerade eller modifierade for anvindning i rymduppskjutnings-
farkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Anmdrkning:  Avsnitt 6A108.a omfattar foljande:
a) Utrustning for kartliggning av markkontur.
b) Bildsensorutrustning.
¢) Utrustning for scenkartliggning och korrelation (bdde digital och analog).
d) Radarutrustning for dopplernavigering.
b) Precisionsmélsokningssystem, anvandbara for ‘missiler’, enligt foljande:

1. Sokningssystem som anvidnder en kodoversittare (code translator) i férening med antingen mark-
bundna eller luftburna referenser eller navigationssatellitsystem fér att tillhandahalla realtidsmatningar
av position och hastighet under flygningen.
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2. Avstandsmitande radar inklusive tillhorande optiska/infraroda sokare med alla foljande egenskaper:
a) Vinkelupplosning bittre dn 1,5 mrad.
b) Rickvidd av 30 km eller lingre med en avstindsupplosning, som dr bittre dn 10 m rms.
¢) Hastighetsupplosning som ar battre dn 3 m/s.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 6A108.b Avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster som har en
rdckvidd som overstiger 300 km.

6A202 Fotomultiplikatorror med bada foljande egenskaper:
a) Fotokatodyta som ir storre an 20 cm?,
b) En anodpulsstigtid pd mindre dn 1 ns.
6A203 Kameror och komponenter, andra dn de som specificeras i avsnitt 6A003, enligt foljande:

ANM. 1:"Programvara” som dr sdrskilt konstruerad for att oka eller minska prestandan hos kameror och avbild-
ningsanordningar for att méta de kriterier som anges i avsnitt 6A203.a, 6A203.b. eller 6A203.c,
specificeras i avsnitt 6D203.

ANM. 2:"Teknik” i form av koder eller nycklar for att 6ka eller minska prestandan hos kameror och avbildnings-
anordningar for att mota de kriterier som anges i avsnitt 6A203.a, 6A203.b. eller 6A203.c, specificeras i
avsnitt 6E203.

Anmdrkning:  Avsnitten 6A203.a-6A203.c omfattar inte kameror och avbildningsanordningar som har begrins-
ningar i sin maskinvara, "programvara” eller “teknik” som begransar prestandan till att vara ligre dn
vad som anges ovan, under forutsittning att de uppfyller nagot av foljande:

1. De madste returneras till originaltillverkaren for att forbdttras eller for att begransningarna ska tas
bort.

2. De kriver "programvara” enligt vad som specificeras i avsnitt 6D203 for att 6ka eller minska
prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 6A203.

3. De kraver "teknik” i form av nycklar eller koder enligt vad som specificeras i avsnitt 6E203 for att
Oka eller minska prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 6A203.

a) Svepkameror (spaltkameror) och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt f6ljande:
1. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre dn 0,5 mm/ps.

2. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan
uppnas.

3. Bildror (streak tubes) till kameror som specificeras i avsnitt 6A203.a.2.

4. Anslutningar som ar sirskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med svepkameror som har
moduldr uppbyggnad och som medger prestandaspecifikationerna i avsnitt 6A203.a.1 eller
6A203.a.2.

5. Synkroniseringselektronikenheter och rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager som ar
sarskilt konstruerade for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.a.1.

b) Seriebildkameror (framing cameras) och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt f6ljande:

1. Seriebildkameror (framing cameras) med en bildhastighet, som ar storre dan 225 000 bilders.
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2. Seriebildkameror (framing cameras) med vilka kan uppnds exponeringstider om 50 ns eller kortare.

3. Bildrér och solid-state imaging-anordningar som har en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns
eller mindre och som ar sirskilt konstruerade for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.b.1
eller 6A203.b.2.

4. Anslutningar som ir sirskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med seriebildkameror som
har moduldr uppbyggnad och som medger prestandaspecifikationerna i avsnitt 6A203.b.1 eller
6A203.b.2.

5. Synkroniseringselektronikenheter och rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager som ir
sarskilt konstruerade for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.b.1 eller 6A203.b.2.

Teknisk anmdrkning:

Haghastighetsseriebildkameror enligt avsnitt 6A203.b kan anvindas ensamma for att skapa en enda bild av ett

dynamiskt forlopp, eller sd kan flera sidana kameror anvindas i ett sekvensutlosningssystem for att skapa flera

bilder av ett forlopp.
¢) Halvledar- eller elektronrorskameror och sirskilt konstruerade komponeter till dessa enligt foljande:

1. Halvledarkameror eller elektronrérskameror med en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns eller
mindre.

2. Solid-state imaging-anordningar och bildf6rstarkarror som har en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pa
50 ns eller mindre och som ir sirskilt konstruerade for de kameror som specificeras i avsnitt
6A203.c.1.

3. Elektro-optiska slutare (Kerr eller Pockel) med en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns eller
mindre.

4. Anslutningar som ar sirskilt konstruerade for att anvindas tillsammans med kameror som har
moduldr uppbyggnad och som medger prestandaspecifikationerna i avsnitt 6A203.c.1.

d) Stralningshdrdade tv-kameror eller linser dartill, sdrskilt utformade eller klassade att motstd en total
straldos pd mer 4n 50 x 10° Gy(kisel) (5 x 10° rad [kisel]) utan att forsimras operativt.

Teknisk anmdrkning:

Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskirmat Riselprov absorberar ndr den utsitts

for joniserande stralning.

6A205 "Lasrar”, "laser”-forstarkare och oscillatorer, andra dn de som specificeras i avsnitten 0B001.g.5, 0B001.h.6

och 6A005, enligt foljande:
ANM.: For lasrar som arbetar med koppardnga, se avsnitt 6A005.D.
a) Argon-jon-"lasrar” som har bdda foljande egenskaper:
1. Ar verksamma vid viglingder mellan 400 nm och 515 nm.
2. Producerar en medeleffekt storre an 40 W.
b) Avstimbara pulsade singelmod firgimneslaseroscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Ar verksamma vid véglingder mellan 300 nm och 800 nm.
2. Producerar en medeleffekt storre an 1 W.
3. Har en pulsrepetitionsfrekvens som dr hogre dn 1 kHz.

4. Har en pulsbredd mindre 4n 100 ns.
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¢) Avstimbara pulsade fiargimneslaserforstirkare och oscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Ar verksamma vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm.
2. Producerar en medeleffekt storre an 30 W.
3. Har en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dan 1 kHz.
4. Har en pulsbredd mindre 4n 100 ns.
Anmdrkning:  Avsnitt 6A205.c omfattar inte singelmod-oscillatorer.
d) Pulsade koldioxid-"lasrar” med alla foljande egenskaper:
1. Ar verksamma vid véglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm.
2. Har en pulsrepetitionsfrekvens som ir hogre dn 250 Hz.
3. Producerar en medeleffekt storre dn 500 W.
4. Har en pulsbredd mindre 4n 200 ns.

e) Para-vitefyllda Ramanceller konstruerade for drift vid en utgdende vaglingd av 16 pm och en repetitions-
frekvens som ir hogre dn 250 Hz.

f) Neodym-dopade (andra dn glas) "lasrar” med en utgdngsviglingd mellan 1 000 och 1 100 nm och som
har ndgon av foljande egenskaper:

1. Pulsexciterade och Q-switchade med en pulslingd pd minst 1 ns och som har nigon av f6ljande
egenskaper:

a) En enkel transversell mod med en genomsnittlig uteffekt som overstiger 40 W.
b) En multipel transversell mod med en genomsnittlig effekt som overstiger 50 W.

2. Har frekvensdubblering for att ge en utgdngsvaglingd mellan 500 och 550 nm med en genomsnittlig
uteffekt som Gverstiger 40 W.

g) Pulsade kolmonoxidlasrar, utver de som specificeras i avsnitt 6A005.d.2, med alla foljande egenskaper:
1. Ar verksamma vid vdglingder mellan 5 000 nm och 6 000 nm.
2. Har en pulsrepetitionsfrekvens som ér hogre dn 250 Hz.
3. Producerar en medeleffekt storre dan 200 W.
4. Har en pulsbredd mindre dn 200 ns.
6A225 Hastighetsinterferometrar for métning av hastigheter 6ver 1 km/s under tidsintervall kortare 4n 10 ps.

Anmarkning:  Avsnitt 6A225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any
reflector), DLI (Doppler laser interferometers) och PDV (Photonic Doppler Velocimeters) som ocksd dr
kanda som Het-V (Heterodyne Velocimeters).

6A226 Tryckgivare enligt foljande:

a) Stottryckmdtare som kan mita tryck pd over 10 GPa, inbegriper mitare tillverkade med manganin,
ytterbium och polyvinylidenfluorid (PVBF, PVF,).

b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.
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6B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

6B004 Optisk utrustning enligt foljande:

a) Utrustning for matning av absoluta reflektionsfaktorn med en "noggrannhet” som dr lika med eller battre
dn 20,1 % av reflektionsvardet.

b) Utrustning annan 4n utrustning som optiskt mater ytan med hjilp av spridning (scattering) och som har
en icke nedblindad (unobscured) 6ppning pd mer dn 10 cm, speciellt konstruerad for optisk métning
utan kontakt av icke plan yta (profil) med en "noggrannhet” av 2 nm eller mindre (bittre) dn optisk
begird profil.

Anmdrkning: Avsnitt 6B004 omfattar inte mikroskop.

6B007 Utrustning for att producera, rikta upp och kalibrera landbaserade gravitationsmetrar med en statisk "nog-
grannhet” som ar bittre 4n 0,1 mGal.

6B008 Tvérsektionsmatsystem for pulsradar med en pulslingd pd hogst 100 ns samt till dessa speciellt konstrue-
rade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6B108.

6B108 System, andra dn de som specificeras i avsnitt 6B008, som ir speciellt konstruerade for mitning av
radarmdlarea och som kan anvindas for ‘missiler’ och deras delsystem.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6B108 avses med ‘missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.

6C Material

6C002 Optiska sensormaterial enligt f6ljande:
a) Ren tellurmetall (Te) med en renhetsnivd som ar bittre dn 99,9995 %.
b) En kristall (inklusive epitaxiella skivor [*wafers”]) av ndgot av foljande:
1. Kadmiumzinktellurid (CdZnTe) med en zinkhalt som understiger 6 % i 'molfraktion’.
2. Kadmiumtellurid (CdTe) oberoende av renhetsgrad.
3. Kvicksilverkadmiumtellurid (HgCdTe) oberoende av renhetsgrad.

Teknisk anmidrkning:

"Molfraktion’ definieras som andelen mol av ZnTe i forhdllande till summan av mol av CdTe och ZnTe i
kristallen.

6C004 Optiska material enligt f6ljande:

a) "Skivor” ("substrate blanks”) av zinkselenid (ZnSe) och zinksulfid (ZnS) som framstillts genom kemisk
forangningsdeposition och som har nigon av f6ljande egenskaper:

1. En volym som dar storre dn 100 cm’,

2. En diameter som ir storre an 80 mm och en tjocklek pd minst 20 mm.
b) Elektrooptiska material och icke linjira optiska material enligt foljande:

1. Kaliumtitanarsenat (KTA) (CAS 59400-80-5).

2. Silvergalliumselenid (AgGaSe2, dven kdnt som AGSE) (CAS 12002-67-4).

3. Talliumarsenikselenid (T13AsSe3, dven kidnt som TAS) (CAS 16142-89-5).

4. Zinkgermaniumfosfid (ZnGeP2, dven kidnt som ZGP, zinkgermaniumbifosfid eller zinkgermaniumdi-
fosfid).

5. Galliumselenid (GaSe) (CAS 12024-11-2).
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¢) Icke-linjara optiska material, andra 4n de som specificeras i avsnitt 6C004.b, med ndgon av foljande
egenskaper:

1. Alla foljande egenskaper:

a) Dynamisk (iven kallad icke-stationir) tredje ordningens icke-linjir mottaglighet (x*, chi 3) pa 107
m?|V? eller mer.

b) En svarstid som dr mindre dn 1 ms.
2. Andra ordningens icke-linjira mottaglighet (), chi 2) pa 3,3x107"'m/V eller mer.

d) "Skivor” ("substrat blank”) av kiselkarbid eller beryllium-beryllium (Be-Be) dér det deponerade materialet
overstiger 300 mm i diameter eller huvudaxelldngd.

e) Glas, inklusive smilt kvarts, fosfatglas, fluorfosfatglas, zirkoniumfluorid (ZrF,) (CAS 7783-64-4) och
hafniumfluorid (HfF,) (CAS 13709-52-9) som har samtliga foljande egenskaper:

1. En hydroxyljon (OH-)koncentration som dr mindre dn 5 ppm.
2. En renhetsnivé frén ingdende metaller mindre dn 1 ppm.
3. Hog homogenitet (brytningsindexvariation) mindre dn 5 x 107°.

f) Syntetiskt producerade diamantmaterial med en absorption som 4r mindre dn 10-> cm-! for vaglingder
som overstiger 200 nm men inte 14 000 nm.

6C005 "Laser”-material enligt foljande:
a) Syntetiska kristallina virdmaterial f6r "lasrar” i obearbetad form enligt foljande:
1. Titan-dopad safir.
2. Anvinds inte.
b) Dopade dubbelmantlade fibrer av sillsynt jordartsmetall, med ndgon av f6ljande egenskaper:
1. Nominell "laser"vaglingd p& 975 nm-1 150 nm och med alla f6ljande egenskaper:
a) Kirnans diameter 4r i genomsnitt minst 25 pm.
b) Kirnans ‘numeriska apertur’ (NA’) dr mindre 4n 0,065.

Anmdrkning:  Avsnitt 6C005.b.1 omfattar inte dubbelmantlade fibrer vars inre glasmantel har en diameter
som overstiger 150 ym men inte 300 um.

2. En nominell "laser’viglingd som 6verstiger 1 530 nm och med alla f6ljande egenskaper:
a) Kdrnans diameter 4r i genomsnitt minst 20 pm.
b) Karnans 'numeriska apertur’ (NA’) dr mindre 4n 0,1.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 6C005 ska kdrnans ‘numeriska apertur’ (NA’) mdtas vid fiberns emissionsvaglingder.
2. Avsnitt 6C005.b omfattar fibrer monterade med dndstycken.

6D Programvara

6D001 "Programvara” speciellt utformad for "utveckling” eller "produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt
6A004, 6A005, 6A008 eller 6B00S.
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6D002 "Programvara” speciellt utformad for "anvandning” av utrustning som specificeras i avsnitt 6A002.b, 6A008
eller 6B00S.

6D003 Annan "programvara” enligt foljande:
a) "Programvara” enligt foljande:

1. "Programvara” speciellt utformad for att skapa akustiska strélar for "realtidsbearbetning” av akustiska
data som insamlats frin passiva mottagare i bogserade hydrofoner som arbetar i grupp.

2. "Killkod” for "realtidsbearbetning” av akustiska data som insamlats frn passiva mottagare i bogserade
hydrofoner som arbetar i grupp.

3. "Programvara” speciellt utformad for att skapa akustiska strilar for "realtidsbearbetning” av akustiska
data som insamlats fran passiva mottagare och som utnyttjar kabelsystem for bottnar eller havsvikar.

4. "Killkod” for "realtidsbearbetning” av akustiska data som insamlats frin passiva mottagare och som
utnyttjar kabelsystem for bottnar eller havsvikar.

5. "Programvara” eller “kéllkod”, sarskilt utformade for allt foljande:
a) "Realtidsbearbetning” av akustiska data frin sonarsystem enligt 6A001.a.1.c.
b) Automatisk upptackt, klassificering och lokalisering av dykare eller simmare.

ANM.: For “programvara” eller "kallkod” for upptickt av dykare, sdrskilt utformad eller modifierad for militar
anvindning, se kontrollbestammelserna for varor med militar anvindning.

b) Anvinds inte.

¢) "Programvara” som ar utformad eller modifierad for kameror som innehaller “fokalplansmatriser” som
specificeras i avsnitt 6A002.a.3.f och som ar utformad eller modifierad f6r att avligsna begransningen av
bildhastigheten och gora det mojligt for kameran att overskrida den bildhastighet som specificeras i
avsnitt 6A003.b.4, anmarkning 3.a.

d) "Programvara” som speciellt utformats for att bibehdlla placeringen och fasningen av segmenterade
spegelsystem bestdende av spegelsegment vars diameter eller huvudaxel dr minst 1 m.

e) Anvinds inte.
f) "Programvara” enligt foljande:

1. "Programvara” speciellt utformad for "kompensationssystem” med avseende pd magnetfilt och elekt-
riska falt for magnetiska givare konstruerade for drift pd mobila plattformar.

2. "Programvara” speciellt utformad for att upptacka avvikelser i magnetfilt och elektriska filt pd mobila
plattformar.

3. "Programvara” speciellt utformad for "realtidsbearbetning” av elektromagnetiska data som insamlats
fran sddana elektromagnetiska mottagare for undervattensbruk som specificeras i 6A006.e.

4. "Killkod” for "realtidsbearbetning” av elektromagnetiska data som insamlats fran sddana elektromag-
netiska mottagare for undervattensbruk som specificeras i 6A006.e.

g) "Programvara” speciellt utformad for att korrigera for rorelsers inflytande pd gravitationsmetrar eller
gravitationsgradiometrar.

h) "Programvara” enligt foljande:

1. "Programvara” for flygkontrolltjanst (ATC) utformad for att installeras i datorer av standardtyp vid en
luftovervakningscentral och i stdnd att ta emot maldata frdn mer dn fyra primarradarstationer.
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6D003 h) (forts.)
2. "Programvara” for konstruktion eller "produktion” av radomer, som har samtliga foljande egenskaper:

a) Speciellt utformad for att skydda de “elektroniskt styrbara infasade antennsammansittningarna”
som specificeras i avsnitt 6A008.e, och

b) Resulterar i ett antenndiagram som har en ‘genomsnittlig sidlobsnivd’ som ar mer dn 40 dB under
maxvirdet av huvudlobens niva.

Teknisk anmirkning:

Med ‘genomsnittlig sidlobsnivd’ avses i avsnitt 6D003.h.2.b en nivd som mts over hela antennsamman-
sdttningen utom den vinkel dar huvudloben och de tvd forsta sidoloberna pd vardera sidan om huvudloben
finns.

6D102 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “anvdndning” av varor som specificeras i avsnitt
6A108.
6D103 "Programvara”, speciellt utformad eller modifierad for ‘missiler, som efter avslutad flygning behandlar inspe-

lade data for faststdllande av farkostens position under hela flygvigen.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 6D103 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.

6D203 "Programvara” som r speciellt utformad for att oka eller minska prestandan hos kameror eller avbildnings-
anordningar for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitten 6A203.a-6A203.c.

6E Teknik

6E001 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for "utveckling” av utrustning, material eller
programvara” som specificeras i avsnitt 6A, 6B, 6C eller 6D.

6E002 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik f6r "produktion” av utrustning eller material
som specificeras i avsnitt 6A, 6B eller 6C.

6E003 Annan "teknik” enligt foljande:
a) "Teknik” enligt foljande:

1. "Teknik” som erfordras” for behandling och beldggning av optiska ytor for att uppnd en ‘optisk
tjocklek’ likformighet som ar 99,5 % eller bittre for optiska ytor med en diameter eller huvudaxel
som 4r minst 500 mm och vars totala forluster (absorption och spridning) 4r mindre 4n 5 x 107>

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2E003.f.

Teknisk_anmdrkning:

Den ‘optiska tjockleken’ dr lika med den matematiska produkten av refraktionsindexet och den fysiska tjockleken
av ytan.

2. "Teknik” for framstillning av optik med enpunkts diamantslipningsteknik med en “ytnoggrannhet”
som dr bittre 4n 10 nm rms pé icke plana ytor som overstiger 0,5 m?.

» »

b) "Teknik” som “erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av speciellt konstruerade
diagnostiska instrument eller objekt i anldggningar dir hogeffekts-"lasrar” ("Super High Power Laser”
["SHPL"]) testas eller fo6r utvardering av material som bestralats med "SHPL"-stralar.
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6E101 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen rérande teknik for "anvindning” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 6A002, 6A007.b och ¢, 6A008, 6A102, 6A107, 6A108, 6B108, 6D102
eller 6D103.
Anmdrkning:  Avsnitt 6E101 omfattar endast “teknik” for utrustning som specificeras i avsnitten 6A002, 6A007

och 6A008 om utrustningen var konstruerad for luftfarkoster och kan anvindas i "missiler”.

6E201 "Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som specificeras
i avsnitt 6A003, 6A005.a.2, 6A005.b.2, 6A005.b.3, 6A005.b.4, 6A005.b.6, 6A005.c.2, 6A005.d.3.c,
6A005.d.4.c, 6A202, 6A203, 6A205, 6A225 eller 6A226.
Anmdrkning 1:  Avsnitt 6E201 omfattar endast “teknik” for kameror som specificeras i avsnitt 6A003 om kame-

rorna ocksd specificeras av ndgon av parametrarna i avsnitt 6A203.
Anmdrkning 2:  Avsnitt 6E201 omfattar endast “teknik” for lasrar som specificeras i avsnitt 6A005.b.6 och som dr
neodym-dopade och specificeras av ndgon av parametrarna i avsnitt 6A205.f.

6E203 "Teknik” i form av koder eller nycklar for att oka eller minska prestandan hos kameror eller avbildnings-

anordningar for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitten 6A203.a-6A203.c.
KATEGORI 7 NAVIGATION OCH AVIONIK

7A System, utrustning och komponenter
ANM.: For autopiloter till undervattensfarkoster, se kategori 8.
For radar, se kategori 6.

7A001 Accelerometrar enligt foljande, samt tillhérande speciellt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A101.
ANM.: For vinkel- eller rotationsaccelerometrar, se avsnitt 7A001.b.
a) Linjdra accelerometrar som har ndgot av foljande:

1. Specificerade for att fungera vid linjira accelerationsnivder pd hogst 15 g och som har ndgot av
foljande:

a) En "grundstabilitet” som 4r mindre (bdttre) dn 130 pg med hénsyn till ett fast kalibreringsvirde
over en tidsperiod pd 1 4r.

b) En “skalfaktor”-"stabilitet” som ar mindre (battre) 4n 130 ppm med hdnsyn till ett fast kalibrerings-
virde over en tidsperiod pd 1 ér.

2. Specificerade for att kunna arbeta vid linjara accelerationsnivder som Gverstiger 15 ¢ men dr hogst
100 g och som har samtliga foljande egenskaper:

” »

a) En “grundstabilitets”-"repeterbarhet” pd mindre (battre) d4n 1 250 pg Gver en tidsperiod pd 1 ar.
b) En “skalfaktors”-"repeterbarhet” pd mindre (bdttre) dn 1 250 ppm Over en tidsperiod pa 1 ar.

3. Konstruerade for anvindning i troghetsnavigeringssystem eller styrsystem och specificerade for att
kunna arbeta vid linjara accelerationsnivier som overstiger 100 g.

Anmarkning: 7A001.a.1 och 7A001.a.2 omfattar inte accelerometrar som dr begransade till mdtning av
vibration eller stétar.

b) Vinkel- eller rotationsaccelerometrar som ér specificerade for att kunna arbeta vid linjdra accelerations-
nivder som Overstiger 100 g.
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7A002 Gyron eller vinkelhastighetssensorer som har nagon av f6ljande egenskaper, samt tillhérande speciellt kon-
struerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A102.
ANM.: For vinkel- eller rotationsaccelerometrar, se avsnitt 7A001.b.

a) Specificerade for att fungera vid linjiara accelerationsnivder pad hogst 100 g och som har ndgot av
foljande:

1. Ett matomrdde som dr mindre dn 500 °[s och som har nigot av f6ljande:

a) En "grundstabilitet” som 4r mindre (bittre) dn 0,5° per timme ndr den mits i en 1 g-omgivning
under en tidsperiod pd 1 mdnad i forhallande till ett fast kalibreringsvirde.

b) En "slumpmassig vinkeldrift” som dr mindre (battre) dn eller lika med 0,0035° per kvadrotstimme.
Anmdrkning: 7A002.a.1.b omfattar inte "gyron med roterande massa”.
2. Ett miatomrdde som dr minst 500 °/s och som har nigot av foljande:

a) En “grundstabilitet” som dr mindre (bittre) dn 4° per timme ndr den mits i en 1 g-omgivning
under en tidsperiod pé tre minuter i forhéllande till ett fast kalibreringsvarde.

b) En “slumpmassig vinkeldrift” som dr mindre (battre) dn eller lika med 0,1° per kvadrotstimme.
Anmarkning:  7A002.0.2.b omfattar inte "gyron med roterande massa”.
b) Specificerade for att fungera vid linjira accelerationsnivéer Gver 100 g.
7A003 ‘System eller utrustning for troghetsmatning’, med ndgot av foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A103.

Anmdrkning 1: ‘System eller utrustning for troghetsmdtning’ innefattar accelerometrar eller gyroskop for att mata
forandringar av hastighet eller riktning for att faststdlla eller bibehalla riktning eller position utan att
det kravs en extern referens ndr systemet val dr injusterat. 'System eller utrustning for troghets-
matning’ omfattar:

— Attitude and Heading Reference Systems (AHRS)
— Gyrokompasser

— Maitenheter for troghetsnavigering (IMU)

— Trighetsnavigeringssystem (INS)

— Referenssystem for troghetsnavigering (IRS)

— Referensenheter for troghetsnavigering (IRU)

Anmdrkning 2:  Avsnitt 7A003 omfattar inte ‘system eller utrustning for troghetsmdtning’ som certifierats for
anvindning pa “civila luftfartyg” av civila luftfartsmyndigheter i en eller flera EU-medlemsstater

eller i en stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget.

Teknisk_anmdrkning:

"Positioneringshjalpreferenser’ ger positionsangivelser pd ett oberoende sdtt och omfattar foljande:

a) Globala satellitnavigeringssystem (GNSS).

b) "Databaserad referensnavigering” ("'DBRN”).

a) Konstruerad for anvindning i "luftfartyg”, landfordon eller fartyg och ger positionsangivelse utan att
anvinda ‘positioneringshjdlpreferenser’ samt har en "noggrannhet” efter normal injustering som uppfyller

ndgot av foljande:

1. Navigationsfel pd 0,8 nautiska mil/tim (nm/hr) "Circular Error Probable” ("CEP”) eller mindre (battre).
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7A003

7A004

a) (forts.)
2. 0,5 % av det tillryggalagda avstindet "CEP” eller mindre (bittre).
3. Total avdrift pd 1 nautisk mil "CEP” eller mindre (battre) under en 24-timmarsperiod.

Teknisk anmirkning:

Parametrarna for prestanda i avsnitten 7A003.a.1, 7A003.4.2 och 7A003.a.3 refererar i typfallet till 'system eller
utrustning for troghetsmdtning’ som dr konstruerade for "luftfartyg”, fordon respektive fartyg. Dessa parametrar
foljer av anvindningen av icke positionsbestimmande hjalpreferenser (t.ex. hdjdmdtare, distansmdtare, hastighets-
logg). Foljaktligen kan inte de specificerade prestandavirdena enkelt konverteras mellan dessa olika parametrar.
Utrustning som dr konstruerad for flera olika plattformar bedoms i forhallande till varje tillimpligt led i avsnitt
7A003 (a.1, a.2 eller a.3).

=

Konstruerad for "luftfartyg”, fordon eller fartyg, med en inbyggd ’positioneringshjilpreferens’ och ger
positionsangivelser efter forlust av alla "positioneringshjalpreferenser’ under upp till fyra minuter, med en
noggrannhet” pd mindre (bdttre) dn 10 meter "CEP”.

Teknisk anmirkning:

Avsnitt 7A003.b avser system ddr ’system eller utrustning for troghetsmatning’ och en annan oberoende ‘positio-
neringshjdlpreferens’ dr inbyggda i en enda enhet (dvs. inbyggda) for att Gka prestandan.

(g)
—

Konstruerad for "luftfartyg”, fordon eller fartyg for bestimning av riktning eller geografisk nordpol, och
med ndgot av foljande:

1. En maximal vinkelhastighetsformdga vid drift pd mindre (lagre) an 500 °/s och en riktnings"nog-
grannhet” utan hjilp av ’positioneringshjalpreferenser’ som ér lika med eller mindre (béttre) dn 0,07
grader dividerat med cosinus for latituden (vilket dr lika med 6 bdgminuter rms vid 45 graders
latitud).

2. En maximal vinkelhastighetsf6rmaga vid drift som ér lika med eller storre (hogre) an 500 °fs och en
riktnings"noggrannhet” utan hjilp av ’positioneringshjalpreferenser som ar lika med eller mindre
(bdttre) dn 0,2 grader dividerat med cosinus for latituden (vilket dr lika med 17 bagminuter rms
vid 45 graders latitud).

d) Ger mitvirden for acceleration eller vinkelhastighet i mer dn en dimension och har nigon av f6ljande
egenskaper:

1. Prestanda enligt vad som specificeras i avsnitt 7A001 eller 7A002 lings ndgon axel, utan hjilp av
hjélpreferenser.

2. "Rymdkvalificerad” och ger matvirden for vinkelhastighet med en ”slumpmissig vinkeldrift” lings
ndgon axel pd mindre (bittre) dn eller lika med 0,1 © per kvadrotstimme.

Anmdrkning: 7A003.d.2 omfattar inte 'system eller utrustning for troghetsmdtning’ som innehdller “gyron
med roterande massa” som enda typ av gyro.

'Stjarnfoljare’ och komponenter till dessa enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A104.

a) 'Stjarnfoljare’ med en specificerad azimut "noggrannhet” som ar lika med eller mindre (bittre) dn 20
bagsekunder under hela utrustningens angivna livstid.

b) Komponenter som ar sirskilt konstruerade for den utrustning som specificeras i avsnitt 7A004.a enligt
foljande:

1. Optiska huvud eller bafflar.
2. Databehandlande enheter.

Teknisk anmdrkning:

'Stjgrnfoljare’ kallas dven stjarnsokare eller astrogyrokompasser.
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7A005 Mottagarutrustning for det globala systemet for satellitnavigering (GNSS) med ndgon av foljande egenskaper
samt till dem speciellt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A105.

ANM.: For utrustning som sdrskilt utformats for militdr anvindning, se kontrollbestammelserna for varor med militir
anvindning.

a) Anvinder en dekrypteringsalgoritm som sdrskilt utformats eller modifierats for statlig anvandning for
atkomst till avstindsbestimningskoden for position och tid.

b) Anvinder "adaptiva gruppantenner’.

Anmarkning: 7A005.b omfattar inte GNSS-mottagarutrustning som enbart utnyttjar komponenter som utfor-
mats for att filtrera, koppla om eller kombinera signaler fran flera rundstralande antenner i vilka
inga adaptiva gruppantenner anvdnds.

Teknisk anmirkning:

De ‘adaptiva gruppantenner’ som avses i avsnitt 7A005.b genererar pd ett dynamiskt sdtt en eller flera rumsliga
nollor i ett antennsystemmonster genom signalbehandling i tids- eller frekvensdomdnen.

7A006 Luftburna hojdmitare som arbetar utanfor frekvensomrddet 4,2-4,4 GHz och som har ndgot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A106.
a) "Uteffektsanpassning”.
b) Fasskiftsmodulation.

7A008 Sonarsystem for undervattensnavigering som arbetar med dopplerhastighet eller korrelationshastighet inte-
grerat med en kursgivare, och som har en positionerings’noggrannhet” som ar lika med eller mindre (bittre)
an 3 % av det tillryggalagda avstindet "CEP” ("Circular Error Probable”), samt dirtill sarskilt konstruerade
komponenter.

Anmdrkning:  Avsnitt 7A008 omfattar inte system som dr sirskilt konstruerade for att installeras pd ytfartyg eller
system som krdver akustiska strdlar eller bojar for att ge positioneringsdata.

ANM.: Se avsnitt 6A001.a for akustiska system och avsnitt 6A001.b for sonarutrustning som arbetar med korre-
lationshastighet och dopplerhastighet.

Se avsnitt 8A002 for andra marina system.

7A101 Linjdra accelerometrar, andra dn de som specificeras i avsnitt 7A001, konstruerade for anvindning i
troghetsnavigeringssystem eller i styrsystem av alla typer, som kan anvindas i 'missiler, och som har
bada foljande egenskaper, samt speciellt konstruerade komponenter till dessa:

a) En "grundstabilitets”"repeterbarhet” pd mindre (bittre) dn 1 250 pg.

b) En "skalfaktors™"repeterbarhet” pd mindre (bittre) an 1 250 ppm.

Anmdrkning:  Avsnitt 7A101 omfattar inte accelerometrar som dr speciellt konstruerade och utvecklade for MWD
(Measurement While Drilling) sensorer for anvindning vid borrning i gruvor.
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7A101 (forts.)
Tekniska anmdrkningar:
1. Med 'missil’ avses i avsnitt 7A101 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.
2. T avsnitt 7A101 avser mdtningen av "grundstabilitet” och "skalfaktor” en sigma standardavvikelse med avseende pd
en fast kalibrering under en period av ett dr.
7A102 Alla slags gyron, andra 4n de som specificeras i avsnitt 7A002, som kan anvindas i 'missiler’ med en
berdknad "drifthastighets”-'stabilitet’ pd mindre dn 0,5 © (1 sigma eller rms)/timme i en 1 g-omgivning och
dirtill speciellt konstruerade komponenter.
Tekniska anmdrkningar:
1. Med 'missil’ avses i avsnitt 7A102 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd
som overstiger 300 km.
2. 1 avsnitt 7A102 definieras ’stabilitet’ som mattet pd en specifik mekanisms eller resultatkoefficients formdga att
forbli oforandrad ndr den kontinuerligt exponeras for fasta operativa betingelser (IEEE STD 528-2001 punkt
2247).
7A103 Instrumentering, navigationsutrustning och system, andra dn de som specificeras i avsnitt 7A003 enligt

foljande, samt dartill speciellt konstruerade komponenter:
a) ‘System eller utrustning for troghetsmitning’ som anvinder accelerometrar eller gyron enligt f6ljande:

1. Accelerometrar som specificeras i avsnitt 7A001.a.3, 7A001.b eller 7A101 eller gyron som specifi-
ceras i avsnitt 7A002 eller 7A102.

Anmdrkning: Avsnitt 7A103.a.1 omfattar inte utrustning som innehdller acceleratorer som specificeras i
avsnitt 7A001.a.3 och som dr konstruerade for mdtning av vibration eller stotar.

2. Accelerometrar som specificeras i avsnitt 7A001.a.1 eller 7A001.a.2, konstruerade f6r anvindning i
troghetsnavigeringssystem eller i mangvreringssystem av alla typer och som kan anvindas i ‘missiler’.

Anmarkning:  Avsnitt 7A103.a.2 omfattar inte utrustning som innehdller acceleratorer som specificeras i avsnitt
7A001.a.1 eller 7A001.a.2 ndr accelerometrarna dr speciellt konstruerade och utvecklade for att
fungera som MWD-sensorer vid borrning i gruvor.

Teknisk anmirkning:

"System eller utrustning for trighetsmdtning’ som specificeras i avsnitt 7A103.a innefattar accelerometrar eller gyron
for att mdta forandringar av hastighet eller riktning for att faststilla eller bibehdlla riktning eller position utan att
det krdvs en extern referens ndr systemet val dr injusterat.

Anmarkning: System eller utrustning for troghetsmdtning’ i avsnitt 7A103.a omfattar foljande:
— Attitude and Heading Reference Systems (AHRS)
— Gyrokompasser
— Mtenheter for troghetsnavigering (IMU)
— Troghetsnavigeringssystem (INS)
— Referenssystem for troghetsnavigering (IRS)
— Referensenheter for troghetsnavigering (IRU)

b) Integrerade flyginstrumentsystem som innehéller gyrostabilisatorer eller autopiloter, konstruerade eller
modifierade for anvindning i ‘missiler’.
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7A103 (forts.)

¢) ’Integrerade navigationssystem’ som ar konstruerade eller modifierade for 'missiler’ och som kan ge en
navigationsnoggrannhet pd 200 m CEP (Circle of Equal Probability) eller mindre.

Teknisk anmirkning:

Ett “integrerat navigationssystem’ inbegriper vanligtvis foljande komponenter:

1. En troghetsmdtanordning (t.ex. ett system som anger orienterings- och riktningsreferenser, en troghetsreferens-
enhet eller ett troghetsnavigationssystem).

2. En eller flera externa sensorer som anvinds for att uppdatera lige ochfeller hastighet, periodiskt eller kon-
tinuerligt under hela flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare, radarhjdmdtare och/eller dopplerradar).

3. Maskinvara och programvara for integrering.

d) Treaxlade magnetiska kurssensorer, konstruerade eller modifierade for att integreras i flygstyr- och
navigationssystem, utéver de som specificeras i avsnitt 6A006, som har alla f6ljande egenskaper, och
drtill sdrskilt konstruerade komponenter:

1. Intern lutningskompensation i tipp- (+ 90 grader) och roll- (+ 180 grader) axlar.

2. Formadga att ge en azimutnoggrannhet som dr bittre (mindre) dn 0,5 grader rms vid en latitud pd +
80 grader, med referens till lokala magnetfalt.

Anmarkning:  Flygstyr- och navigationssystem i avsnitt 7A103.d omfattar gyrostabilisatorer, autopiloter och
troghetsnavigationssystem.

Teknisk anmdrkning:

Med 'missil’ avses i avsnitt 7A103 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.

7A104 Astrogyrokompasser och apparater andra 4n de som specificeras i avsnitt 7A004, som faststiller position
eller orientering genom att automatiskt f6lja himlakroppar eller satelliter och dartill speciellt konstruerade
komponenter.

7A105 Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigationssystem (GNSS, t.ex. GPS, GLONASS eller

Galileo), ut6ver de som specificeras i avsnitt 7A005, som har nigon av foljande egenskaper och darfor
sarskilt konstruerade komponenter:

a) Konstruerad eller modifierad for anvindning i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004,
sondraketer enligt avsnitt 9A104 eller obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012 eller 9A112a.

b) Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och med négot av féljande:
1. Kan ge navigeringsinformation vid hastigheter 6ver 600 m/s.

2. Anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for militar eller statlig anvindning for att ge
dtkomst till sikrade GNSS-signaler/data.

3. Sdrskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex. nollstyrningsantenn eller elektroniskt styrbar
antenn) som fungerar i en miljo med aktiva eller passiva motmedel.

Anmarkning:  Avsnitten 7A105.b.2 och 7A105.b.3 giller inte utrustning som dr konstruerad for kommersiella
eller civila GNSS-tjanster eller GNSS-tjdnster avseende 'Safety of Life’ (t.ex. dataintegritet, flygsd-
kerhet).

7A106 Hojdmitare andra dn de som specificeras i avsnitt 7A006, av radar- eller lasertyp, konstruerade eller
modifierade for anvandning i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, eller sondrake-
ter som specificeras i avsnitt 9A104.
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7A115 Passiva sensorer for att bestimma béringen till specifika elektromagnetiska killor (pejlutrustning) eller
kinnetecken i terrangen, som konstruerats eller modifierats for anvindning i rymduppskjutningsfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A004, eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Anmdrkning:  Avsnitt 7A115 omfattar sensorer for foljande utrustning:

a) Utrustning for kartliggning av markkontur.

b) Bildalstrande sensorutrustning (bdde aktiv och passiv).

¢) Passiv interferensmdtarutrustning.

7A116 Flygstyrsystem och servoventiler enligt f6ljande, konstruerade eller modifierade for anvindning i rymdupp-
skjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104 eller
"missiler”.

a) Pneumatiska, hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska flygstyrsystem (inklusive fly
by wire- och fly-by-light-system).

b) Utrustning for att styra orienteringen.

c) Flygstyrservoventiler, konstruerade eller modifierade for system som specificeras i avsnitt 7A116.a eller
7A116.b, och konstruerade eller modifierade for anvindning i en vibrationsmiljo som ar storre dn 10 g
rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

7A117 ”Styrsystem” som kan anvindas i “missiler”, som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av
rickvidden (t.ex. en "CEP” av 10 km eller mindre pd en rickvidd av 300 km).

7B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
7B001 Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som specificeras i avsnitt
7A.

Anmdrkning:  Avsnitt 7BO01 omfattar inte test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning avsedd for ‘underhdllsniva I
eller ‘underhdllsniva IT"

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Underhdllsnivd I’

Fel i troghetsnavigeringsutrustningen upptdcks i “luftfartyget” genom indikationer pd avioniksystemets kontrollenhet
CDU (Control and Display Unit) eller genom ett statusmeddelande frin en ansluten utrustning. Genom att filja
tillverkarens instruktionsbok ska felet kunna lokaliseras till en felaktig apparat (line replaceable unit, LRU) till vilken
det finns utbytesenheter. Operatoren ska sedan kunna dtgirda felet genom att byta ut den felaktiga enheten.

2. ’Underhdllsniva I’

Den felaktiga utbytesenheten ska sindas till en underhallsverkstad (tillverkarens eller operatdrens, som dr ansvarig
for underhallsnivd II). Vid denna underhdllsverkstad ska den felaktiga utbytesenheten testas pd olika sdtt for att
identifiera felaktig modul. Denna modul ska sedan tas bort och ersittas av en fungerande del. Den felaktiga delen
ska sandas till tillverkaren for reparation (eventuellt mdste hela utbytesenheten sindas for reparation). "Underhdlls-
nivd II' omfattar inte demontering eller reparation av kontrollerade accelerometrar eller gyrogivar.
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7B002 Utrustning speciellt konstruerad for att maita egenskaperna hos speglar till "laser” gyron enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7B102.

a) Instrument for matning av ljusspridningen med en mit’noggrannhet” pd 10 ppm eller mindre (bdttre).

b) Instrument for mitning av ytfinhet med en mét’noggrannhet” pd 0,5 nm (5 dngstrom) eller mindre
(bittre).

7B003 Utrustning som dr sarskilt konstruerad for “produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt 7A.
Anmdrkning:  Avsnitt 7B003 omfattar foljande:
— Avstamningsutrustning for gyron.
— Dynamiska balansutrustningar for gyron.
— Inkdrnings- och motortestutrustningar for gyron.
— Utrustningar for att evakuera och fylla gyron med gas.
— Centrifugfixturer for gyrolager.
— Utrustning for justering av accelerometeraxlar.
— Fiberoptiska gyrospollindningsmaskiner.
7B102 Reflektometrar speciellt konstruerade f6r att karaktirisera speglar, for “laser”-gyron, som har en mitnog-
grannhet pd 50 ppm eller mindre (bittre).
7B103 "Produktionshjilpmedel” och "produktionsutrustning” enligt féljande:

a) "Produktionshjilpmedel” speciellt konstruerade for utrustning som specificeras i avsnitt 7A117.

b) "Produktionsutrustning” och annan testkalibrerings- och injusteringsutrustning som inte specificeras i
avsnitt 7B001-7B003, konstruerad eller modifierad fér anvindning tillsammans med utrustning som
specificeras i avsnitt 7A.

7C Material
Ingen.

7D Programvara

7D001 ”"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling” eller “produktion” av utrustning som
specificeras i avsnitt 7A eller 7B.

7D002 "Killkod” for anvindning eller underhdll av troghetsnavigeringssystem, inklusive troghetsutrustning som inte
specificeras i avsnitt 7A003 eller 7A004 eller Attitude and Heading Reference Systems (AHRS)).

Anmdrkning:  Avsnitt 7D002 omfattar inte “kallkod” for “"anvindning” av kardanskt upphdngda "AHRS’.

Teknisk anmdrkning:

"AHRS’ skiljer sig i allmdnhet fran troghetsnavigeringssystem (INS) pd sd sitt att ’AHRS’ lamnar kurs- och positions-

information men ldmnar normalt inte uppgifter om acceleration, hastighet och position som ett INS gor.

7D003 Annan "programvara” enligt foljande:

a) "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for att forbdttra de operativa egenskaperna eller for att
reducera navigationsfelet hos navigationssystem till nivder som specificeras i avsnitt 7A003, 7A004 eller
7A008.
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7D003 (forts.)

b) "Killkod” for kombinerade (hybrid) system, som forbittrar de operativa egenskaperna eller reducerar
navigationsfel i system till nivder som specificeras i avsnitt 7A003 eller 7A008, genom att kontinuerligt
kombinera riktningsdata med négot av foljande:

1. Hastighetsdata uppmitt med dopplerradar eller sonar.

2. Positionsangivelser frdn ett globalt system f6r satellitnavigering (GNSS).

3. Data fran "databaserade referensnavigerings- ("Data-Based Referenced Navigation” - "DBRN") system”.
¢) Anvinds inte.

d) Anvinds inte.

) "Programvara” for datorstodd konstruktion (CAD) speciellt utformad for "utveckling” av “aktiva flygs-
tyrsystem”, fleraxliga fly by wire- eller fly by light-system for helikopter eller "cirkulationsstyrd antivrid-
momentstyrd eller cirkulationsstyrt riktningskontrollsystem” for helikoptrar vars "teknik” specificeras i

7E004.b.1, 7E004.b.3-7E004.b.5, 7E004.b.7, 7E004.b.8, 7E004.c.1 eller 7E004.c.2.

7D004 "Killkod” som innehdller "utvecklings™"teknik” enligt vad som specificeras i avsnitt 7E004.a.2, 7E004.a.3,
7E004.a.5, 7E004.a.6 eller 7E004.b, for nagot av foljande:

a) Digitala system for "optimering av flygbanan”.

b) Integrerade framdrivnings- och styrsystem for flygplan.

¢) "Fly-by-wire”- eller "fly-by-light-styrsystem”.

d) "Aktiva flygstyrsystem” for flygplan som ar feltoleranta eller som ér sjdlvkorrigerande.
e) Anvinds inte.

f) Luftdatasystem samverkande med speciell ytskiktsavkdnnande sensor for mitning av temperatur och
tryck.

g) Tredimensionell presentation.
Anmdrkning:  Avsnitt 7D004 omfattar inte "kallkod” som dr associerad till vanliga datorelement och funktioner (t.ex.
datainsamling, utsignalsindning, laddning av datorprogram och data, inbyggd testning, uppgiftssche-

maldggningsmekanismer) som inte har en specifik funktion for flygstyrsystemet.

7D005 "Programvara” som ar speciellt utformad for dekryptering av avstindsbestimningskod fran globala satellit-
baserade navigationssystem (GNSS), konstruerad for statliga dndamal.

7D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av utrustning som specificeras i avsnitt
7A001-7A006, 7A101-7A106, 7A115, 7A116.a, 7A116.b, 7B001, 7B002, 7B003, 7B102 eller 7B103.

7D102 Integrerande "programvara” enligt foljande:
a) Integrerande "programvara” for utrustning som specificeras i avsnitt 7A103.b.

b) Integrerande “programvara” speciellt utformad for utrustning som specificeras i avsnitt 7A003 eller
7A103.a.

¢) Integrerande “"programvara” utformad eller modifierad for utrustning som specificeras i avsnitt 7A103.c.
Anmdrkning: En vanlig form av integrerande "programvara” anvinder Kalmanfiltrering.

7D103 "Programvara” speciellt utformad f6r utformning eller simulering av "styrsystemen” som specificeras i avsnitt
7A117 eller for integrering av styrsystemen med rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt

9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Anmdrkning:  "Programvara” som specificeras i avsnitt 7D103 omfattas dven om den kombineras med fysiska system
som specificeras i avsnitt 4A102.
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7D104 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift eller underhall av "styrsystemen” som specificeras
i avsnitt 7A117.

Anmdrkning: 7D104 omfattar “programvara” speciellt utformad eller modifierad for att forbattra prestanda hos
“styrsystem” for att uppnd eller overtrdffa den noggrannhet som specificeras i avsnitt 7A117.

7E Teknik

7E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitten 7A, 7B, 7D001, 7D002, 7D003, 7D005 och 7D101-7D103.

Anmdrkning:  Avsnitt 7E001 omfattar nyckelhanterings “teknik” enbart for sidan utrustning som specificeras i avsnitt
7A005.a.

7E002 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for "produktion” av utrustning som specificeras i
avsnitt 7A eller 7B.

7E003 "Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik som erfordras for reparation, renovering eller
oversyn av utrustning som specificeras i avsnitten 7A001-7A004.

Anmarkning:  Avsnitt 7E003 omfattar inte “teknik” for underhdll direkt knuten till kalibrering, borttagande eller
ersittning av skadad eller icke servicebara LRU och SRA till ett "civilt luftfartyg” som beskrivits i
‘underhdllsnivd T eller ‘underhdllsnivd IT.

ANM.: Se vidare teknisk anmdrkning till avsnitt 7B0O1.
7E004 Annan "teknik” enligt f6ljande:
a) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av ndgot av féljande:
1. Anvinds inte.

2. Luftdatasystem som baseras endast pd de statiska data som giller vid markytan, t.ex. sddana som
innehdller konventionella luftdatakinselkroppar.

3. Tredimensionell presentation i "luftfartyg”.
4. Anvinds inte.

5. Elektriska styrdon (t.ex. elektromekaniska, elektrohydrostatiska och integrerade styrdonspaket) speciellt
konstruerade for “primir flygplansstyrning”.

6. "Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight control optical sensor array) speciellt konstruerad
for att byggas in i "aktiva flygstyrsystem”.

7. "DBRN"-system som ér konstruerade for undervattensnavigation med hjélp av sonar eller gravitations-
databaser som ger en positionerings’noggrannhet” som ir lika med eller mindre (bittre) dn 0,4
nautiska mil.

b) "Utvecklings™-"teknik”, enligt foljande, for “aktiva flygstyrsystem” (inklusive “fly-by-wire-" eller "fly-by-
light-system”):

1. Fotonikbaserad "teknik” f6r avkdnning av luftfartygets eller flygstyrningskomponenternas status, 6ver-
foring av flygstyrdata eller styrning av styrdonens rorelser, som "erfordras” for “aktiva flygstyrsystem”
vid fly-by-light.

2. Anvinds inte.

3. Realtidsalgoritmer for analys av komponentsensorinformation for att forutse och vidta forebyggande
atgirder for att minska framtida forsimringar och fel i ett “aktivt flygstyrsystem”.
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7E004 b) (forts.)
Anmarkning:  Avsnitt 7E004.b.3 omfattar inte algoritmer for underhdll offline.

4. Realtidsalgoritmer for att identifiera komponentfel och omkonfigurera kraft och momentstyrning for att
minska forsamringar och fel i "aktiva flygstyrsystem”.

Anmarkning: Avsnitt 7E004.b.4 omfattar inte algoritmer for eliminering av feleffekter genom jimforande av
redundanta datakdllor eller forplanerad respons pd forutsedda fel som sker offline.

5. Integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och styrdata for framdrivningen, till ett "digitalt
flygovervakningssystem for att optimera flygdata”.

Anmarkning:  Avsnitt 7E004.b.5 omfattar inte foljande:

a) "Teknik” for integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och styrdata for framdrivningen
till ett digitalt flygovervakningssystem for “optimering av flygbanan”.

b) "Teknik” for "luftfartygs” flyginstrumentsystem som integreras endast for VOR, DME, ILS eller
MLS navigation eller inflygning.

6. Anvinds inte.

7. "Teknik” som “erfordras” for att ta fram funktionskrav for "fly-by-wire-styrsystem”, som har allt av
foljande:

a) En ’inre slinga’ for stabilitetskontroll av flygplansskrovet som kraver en uppdateringsfrekvens om
minst 40 Hz.

Teknisk anmidrkning:

Med ‘inre slinga’ avses de funktioner i ett “aktivt flygstyrsystem” som automatiserar stabilitetskontrollerna for
flygplansskrovet.

b) Har nagot av foljande:

1. Korrigerar ett acrodynamiskt instabilt flygplansskrov, mitt i en godtycklig punkt i flygenveloppen,
som skulle forlora mojligheten att dter sittas under kontroll om det inte korrigeras inom 0,5
sekunder.

2. Forenar styrning i tvd eller flera axlar och kompenserar samtidigt for onormala férindringar i

flygtillstandet’.

Teknisk anmdrkning:

‘Onormala forandringar i flygtillstandet’ omfattar strukturskador uppkomna under flygning, forlust av
motorns drivkraft, inaktiv styryta eller destabiliserade forskjutningar av lasten.

3. Utfor de funktioner som specificeras i avsnitt 7E004.b.5.
Anmarkning: 7E004.b.7.b.3 omfattar inte autopiloter.

4. Mojliggor stabil kontrollerad flygning med "luftfartyg” utanfor start och landning, med en anfalls-
vinkel pd mer 4n 18 grader, 15 graders sidglidning (snedanbldsning), 15 grader/sekund tipp- eller
girhastighet eller rollhastighet pd 90 grader/sekund.

8. "Teknik” som "erfordras” for att ta fram funktionskrav for "fly-by-wire-styrsystem” som astadkommer allt
av foljande:

a) Kontroll av "luftfartyget” far inte ga forlorad i hindelse av tva pa varandra foljande, vilka som helst,
individuella fel i "fly-by-wire-styrsystemet”.
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7E004 b) 8. (forts)

b) Sannolikheten for att forlora kontrollen av "luftfartyget” ska vara mindre (battre) an 1 x 107 per
flygtimme.

Anmdrkning:  Avsnitt 7E004.b omfattar inte “teknik” som dr associerad till vanliga datorelement och funk-
tioner (t.ex. datainsamling, utsignalsindning, laddning av datorprogram och data, inbyggd
testning, uppgiftsschemaldggningsmekanismer) som inte har en specifik funktion for flygstyr-
systetniet.

¢) "Teknik” for "utveckling” av helikoptersystem enligt f6ljande:

1. Fleraxliga fly-by-wire- eller fly-by-light-system som kombinerar dtminstone tvd av foljande system till
ett kollektivt system:

a) Kollektiv styrning.
b) Cyklisk styrning.
¢) Girstyrning.
2. "Cirkulationsstyrda antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskontrollsystem”.

3. Rotorblad som innehaller "vingprofil med variabel geometri” fér anvandning i system med individuell
bladstyrning.

7E101 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for “anvandning” av utrustning som specificeras
i avsnitten 7A001-7A006, 7A101-7A106, 7A115-7A117, 7B001, 7B002, 7B003, 7B102, 7B103,
7D101-7D103.

7E102 "Teknik” for skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot elektromagnetisk puls (EMP) och elektro-
magnetisk interferens (EMI) fran yttre kéllor enligt foljande:

a) Konstruktions-"teknik” for skirmande system.
b) Konstruktions-"teknik” for hirdade elektriska kretsar och delsystem.
¢) Konstruktions-"teknik” for bestimning av hardningsnormer for avsnitten 7E102.a och 7E102.b.

7E104 "Teknik” for samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata till ett system for optimering av
raketbanan.

KATEGORI 8 - MARINT
8A System, utrustning och komponenter

8A001 Undervattensfarkoster och ytfartyg enligt foljande:
ANM.: For exportkontrollstatus av utrustning for undervattensfartyg, se foljande:
— Kategori 6 for sensorer.
— Kategori 7 och 8 for navigationsutrustning.
— Kategori 8A for undervattensutrustning.
a) Bemannade, tradstyrda undervattensfarkoster som dr konstruerade for drift pa storre djup dn 1 000 m.
b) Bemannade icke trddstyrda (frisimmande) undervattensfarkoster med ndgon av foljande egenskaper:
1. Konstruerade for att ‘operera autonomt’ och har en lyftformdga som har allt av féljande:
a) 10 % eller mer av farkostens vikt i luft, och

b) 15 kN eller mer.
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8A001 b) (forts.)
2. Konstruerade for drift pé storre djup dn 1 000 m.
3. Har allt av f6ljande:
a) Konstruerade for att kontinuerligt "operera autonomt’ i 10 timmar eller mer.
b) En 'rickvidd’ p& 25 nautiska mil eller mer.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 8A001.b avses med ‘operera autonomt’ att fartyget dr helt i undervattenslige, utan snorkel, alla system
arbetar och att den ligsta marschfart anvinds vid vilken undervattensfarkosten sikert kan styra sitt djupgdende
dynamiskt enbart med hjalp av sina dykroder, utan behov av understddsfartyg eller annat understdd fran ytan,
havsbottnen eller stranden, och som har ett framdrivningssystem for undervattens- eller ytging.

2. Med ‘rickvidd’ avses i avsnitt 8A001.b halva den maximala distansen som en undervattensfarkost kan ‘operera
autonomt’.

¢) Obemannade, tridstyrda undervattensfarkoster som kan arbeta pé storre djup dn 1 000 m och som har
ndgot av foljande:

1. Konstruerade for att kunna utféra manovrer av egen kraft med anvidndande av framdrivningsmotorer
eller andra drivkraftsalstrare som specificeras i avsnitt 8A002.a.2.

2. En fiberoptisk dataldnk.
d) Obemannade icke trddstyrda (frisimmande) undervattensfarkoster som har ndgot av féljande:
1. Konstruerade for att bestimma kurs relativt en geografisk referens utan mansklig assistans i realtid.
2. En akustisk data- eller orderlink.
3. En optisk data- eller orderlink som &r lingre 4n 1 000 m.

e) Oceangdende birgningssystem med en lyftkapacitet 6ver 5 MN f6r birgningsobjekt pa djup 6ver 250 m
som har ndgot av foljande:

1. Ett dynamiskt positionssystem som gor det mojligt att hélla position inom 20 m frdn en given punkt
som anges av navigationssystemet.

2. Ett system for navigation mot sjobotten och ett integrerat navigationssystem for storre djup dn
1 000 m och med en positionsnoggrannhet inom 10 m fran en forutbestimd punkt.

f) Anvinds inte.
g) Anvinds inte.
h) Anvinds inte.
i) Anvinds inte.
8A002 Marina system, marin utrustning och marina komponenter enligt f6ljande:
Anmdrkning:  For undervattenskommunikationssystem, se dven kategori 5 del 1 — Telekommunikationer.

a) System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller modifierats for undervattensfarkos-
ter och som ar konstruerade for att arbeta pd storre djup 4n 1 000 m enligt foljande:

1. Trycksatt holje eller skrov med en maximal innerdiameter pd kammaren som 6verstiger 1,5 m.

2. Likstromsmotor for framdrivning eller drivkraftsalstring.
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8A002 a) (forts)
3. Manoverkablar (navelstringar) av optiska fibrer forstirkta med syntetmaterial, samt anslutningsdon.
4. Komponenter som tillverkats av material som specificeras i avsnitt 8C001.

Teknisk anmirkning:

Syftet med avsnitt 8A002.a.4 ska inte omintetgdras genom export av ’syntaktiskt skum’ som specificeras i
avsnitt 8CO01 ndar ett mellanled i tillverkningen har utforts och det annu inte foreligger i den slutliga
komponentformen.

b) System som sarskilt konstruerats eller modifierats for automatisk rorelsekontroll av undervattensfarkos-
ter som specificeras i avsnitt 8A001, som anvinder navigationsdata, som har aterkopplade slutna
reglersystem och som har ndgot av foljande:

1. Gor det mojligt for en farkost att réra sig inom 10 m fran en férutbestdimd punkt i vattnet,
2. bibehéller farkostens position inom 10 m frén den forutbestimda punkten i vattnet, eller
3. bibehéller farkostens position inom 10 m nir den foljer en kabel pd eller under sjobottnen.

c) Fiberoptiska tryckskrovgenomféringar.

d) Betraktningssystem for undervattensbruk som ar sirskilt konstruerade eller modifierade for fjarrmano-
vrering tillsammans med en undervattensfarkost och som rymmer teknik for att eliminera aterspridning,
inklusive omréadesstyrd belysning eller "laser”-system.

e) Anvinds inte.

f) Anvinds inte.

g) Ljussystem som sirskilt konstruerats eller modifierats for undervattensbruk enligt foljande:

1. Stroboskopiska ljussystem ddr varje blixt kan ge mer dn 300 J/blixt och en blixthastighet pd mer 4n 5
blixtar per sekund.

2. Argonblixtsystem som sdrskilt konstruerats for anvindning pé storre djup dn 1 000 m.

h) "Robotar” som sirskilt konstruerats for undervattensbruk, som styrs av en speciell dator och som har
ndgot av foljande:

1. System som styr "roboten” med hjilp av information frin sensorer som miter krafter och vridmo-
ment applicerade pa ett externt objekt, avstandet till ett externt objekt, eller taktil avkdnning mellan

roboten” och ett externt objekt.

2. Formaga att applicera en kraft pd 250 N eller mer eller ett moment pa 250 Nm eller mer och som ir
uppbyggd av titanbaserade legeringar, "komposit™-material eller "fibrer eller fiberliknande material”.

i) Fjarrmanovrerade ledbara manipulatorer som konstruerats eller modifierats for undervattensbruk och
som har nagot av féljande:

1. System som styr manipulatorer genom att anvinda information frdn givare som mdter ndgot av

foljande:
a) Vridmoment eller krafter som anbringas pa ett externt objekt.
b) Taktil avkdnning mellan manipulatorn och ett externt objekt.

2. Manipulationer som styrs genom proportionell servoteknik och som har 5 ‘frihetsgrader for rorelse’
eller mer.

Teknisk anmirkning:

Endast funktioner styrda av proportionellt relaterad rorelsekontroll med positionell dterkoppling ska inbegripas
vid berdkningen av antalet ‘frihetsgrader for rorelse’
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j)  Luftoberoende kraftsystem, speciellt konstruerade for undervattensbruk, enligt foljande:
1. Brayton eller Rankine luftoberoende motorsystem enligt foljande:

a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som sarskilt konstruerats for att avlagsna koldioxid,
koloxid och partiklar ur dtercirkulerande avgaser.

b) System som dr speciellt konstruerade for att anvinda en enatomig gas.

¢) Enheter eller holjen, som sdrskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekvenser
under 10 kHz eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra stotar.

d) System som har allt av foljande:
1. Sarskilt konstruerade for att trycksitta reaktionsprodukter eller forandra brinsle.
2. Sarskilt konstruerade for att lagra reaktionsprodukter.
3. Sarskilt konstruerade for att slippa ut reaktionsprodukter mot ett tryck pd 100 kPa eller mer.
2. Luftoberoende dieselmotorer som har allt av foljande:

a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som sarskilt konstruerats for att avldgsna koldioxid,
koloxid och partiklar ur atercirkulerande avgaser.

b) System som &r speciellt konstruerade for att anvinda en enatomig gas.

¢) Enheter eller holjen, som sirskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekvenser
under 10 kHz eller speciella upphidngningsanordningar som kan mildra stotar.

d) Sarskilt konstruerade avgassystem som inte slipper ut avgaserna kontinuerligt.

3. Luftoberoende kraftsystem med "bransleceller” med en utgdngseffekt 6ver 2 kW som har nigot av
foljande:

a) Enheter eller holjen, som sdrskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekvenser
under 10 kHz eller speciella upphidngningsanordningar som kan mildra stotar.

b) System som har allt av féljande:
1. Sarskilt konstruerade for att trycksitta reaktionsprodukter eller forindra brinsle.
2. Sirskilt konstruerade for att lagra reaktionsprodukter.
3. Sarskilt konstruerade for att slippa ut reaktionsprodukter mot ett tryck pa 100 kPa eller mer.
4. Stirling luftoberoende motorsystem som har allt av f6ljande:

a) Enheter eller holjen, som sarskilt konstruerats for att ge ljudreduktion under vattnet for frekvenser
under 10 kHz eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra stotar.

b) Speciellt konstruerade avgassystem som slapper ut férbranningsprodukterna mot ett mottryck pa
100 kPa eller mer.

k) Anvinds inte.

) Anvinds inte.
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m) Anvinds inte.

n) Anvinds inte.

o) Propellrar, effektoverforingssystem, effektgenererande system och ljuddimpande system enligt f6ljande:
1. Anvinds inte.

2. Vattenskruvpropellrar, effektgenererande eller 6verférande system konstruerade for anvindning pa
fartyg enligt foljande:

a) Propellrar med stdllbar stigning och navsystem som ar dimensionerade fér mer dn 30 MW.

b) Internt vitskekylda elektriska framdrivningsmotorer med en utgingseffekt som overstiger
2,5 MW.

¢) "Supraledande” framdrivningsmotorer eller elektriska framdrivningsmotorer med permanentmag-
neter, med en uteffekt som overstiger 0,1 MW.

d) Effektoverforingssystem med axlar som innehéller "kompositer” och ar dimensionerade for att
overfora mer an 2 MW.

e) Ventilerade eller vid basen ventilerade propellersystem som ir dimensionerade for mer dn
2,5 MW.

3. Ljudreduktionssystem konstruerade for anvindning pé fartyg med ett deplacement pa 1 000 ton eller
mer enligt foljande:

a) Ljudreduktionssystem som ddmpar undervattensbuller vid frekvenser under 500 Hz och bestar av
ljudabsorberande dampare for akustisk isolering av dieselmotorer, dieselgeneratoraggregat, gas-
turbiner, gasturbingeneratoraggregat, framdrivningsmotorer eller vixlar for framdrivningsmotorer,
speciellt konstruerade for att dimpa ljud och vibrationer och som har en mellanliggande massa
som Overstiger 30 % av utrustningen som ska monteras.

b) 'Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud' eller magnetiska lager som sirskilt kon-
struerats for mekaniska 6verforingssystem.

Teknisk anmirkning:

"Aktiva system for reduktion eller utsldickning av ljud' innehdller elektroniska styrsystem som aktivt kan
reducera utrustningens vibrationer genom att tillfora ljudkallan motljud eller motvibrationer.

p) Framdrivningssystem enligt pump-jet-principen som har allt av f6ljande:
1. En uteffekt over 2,5 MW.

2. Anvinder divergerande munstycken och flodesskapande skovelteknik for att forbattra framdrivnings-
egenskaperna eller reducera det ljud som skapas under vattnet av framdrivningen.

q) Undervattenssim- och dykutrustning enligt f6ljande:
1. Slutna andningssystem.
2. Halvslutna andningssystem.

Anmdrkning: Avsnitt 8A002.q omfattar inte enskilda syreandningssystem som dtfoljer anvindaren for dennes
personliga bruk.

ANM.: For utrustning och enheter som sdrskilt utformats for militar anvindning, se kontrollbestimmelserna for
varor med militdr anvindning.

r) Akustiska system for att avskracka dykare, sirskilt konstruerade eller modifierade for att stora dykare
och med ett ljudtryck pa 190 dB (referens 1 pPa vid 1 m) eller hogre pd frekvenser av 200 Hz och
under.
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Anmdrkning 1: 8A002.r omfattar inte system for att avskricka dykare baserade pd sprangladdningar, luftkanoner
eller antandbara kallor under vatten.
Anmdrkning 2:  8A002.r omfattar system for att avskricka dykare som anvinder gnistgapkallor, ocksd kinda som
plasmaljudkdllor.

8B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

8B001 Vattentunnlar med ett bakgrundsbrus under 100 dB (referens 1 pPa, 1 Hz) i ett frekvensomrade frén 0 till
500 Hz, och som konstruerats for att mdta akustiska filt som genereras av vattenstromningen runt en
modell av ett framdrivningssystem.

8C Material

8C001 ‘Syntaktiskt skum’ konstruerat for undervattensbruk som har allt av f6ljande:
ANM.: Se dven avsnitt 8A002.a.4.
a) Konstruerat for anvindning pd marina djup som overstiger 1 000 m.
b) Tithet som ar mindre 4n 561 kg/m>.
Teknisk anmdrkning:
"Syntaktiskt skum’ bestdr av ihdliga kulor av plast eller glas inbdddade i en harts"matris”.

8D Programvara

8D001 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av ut-
rustning eller material som specificeras i avsnitt 8A, 8B eller 8C.

8D002 Specifik "programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion”, reparation, reno-
vering eller ombearbetning av propellrar som ar speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

8E Teknik

8E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning
eller material som specificeras i avsnitt 8A, 8B eller 8C.

8E002 Ovrig “teknik” enligt foljande:

»

a) "Teknik” for "utveckling”, "produktion”, reparation, renovering eller ombearbetning av propellrar som ar
speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

b) "Teknik” for renovering eller ombearbetning av utrustning som specificeras i avsnitt 8A001, 8A002.b,
8A002.j, 8A002.0 eller 8A002.p.

) "Teknik” enligt den allmédnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av nigot
av foljande:

1. Yteffektfarkoster (forsedda helt med kjolar) som har allt av foljande:

a) Konstruerade for en toppfart med full last som 6verstiger 30 knop vid en signifikant vighojd pa
1,25 m eller mer.

b) Ett luftkuddetryck som Overstiger 3 830 Pa.
c) Ett forhallande mellan tom- och fullviktsdeplacementet som dr mindre 4n 0,70.

2. Yteftektfarkoster (med massiva sidor) konstruerade for en toppfart med full last som overstiger 40
knop i en signifikant vighojd pa 3,25 m eller mer.

3. Birplansfartyg med aktiva system for automatisk kontroll av barplanssystemet och som 4r konstrue-
rade for en toppfart med full last pd 40 knop vid en vaghojd pd 3,25 m eller mer.
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4. 'Fartyg med liten vattenlinjearea’ som har ndgot av f6ljande:

a) Ett deplacement nir de ar fullastade som overstiger 500 ton och som dr konstruerade for en
toppfart med full last som Gverstiger 35 knop vid en vdghojd som ir 3,25 m eller mer.

b) Ett deplacement nidr de dr fullastade som Gverstiger 1 500 ton och som ér konstruerade for en
toppfart med full last som overstiger 25 knop vid en vdghojd som ar 4 m eller mer.

Teknisk anmdrkning:

Ett fartyg med liten vattenlinjearea’ definieras genom foljande formel: Vattenlinjearean pd konstruktionsritningen
mindre dn 2 x (deplacementsvolymen pd konstruktionsritningen)?/>.

KATEGORI 9 - RYMD OCH FRAMDRIVNING
9A System, utrustning och komponenter

ANM.: For framdrivningssystem konstruerade eller specificerade mot neutron eller transient joniserande strdlning, se
kontrollbestammelserna for varor med militar anvindning.

9A001 Gasturbinmotorer for flygindamél som har ndgot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A101.
a) Innehéller ndgon av de "tekniker” som specificeras i avsnitt 9E003.a, 9E003.h eller 9E003.1.
Anmarkning 1:  Avsnitt 9A001.a. omfattar inte gasturbinmotorer som dr allt av foljande:

a) Certifierade av de civila luftfartsmyndigheterna i en eller flera EU-medlemsstater eller i en stat
som deltar i Wassenaar-arrangemanget. and

b) Avsedda att driva icke-militira bemannade “luftfartyg” for vilket ndgot av foljande har
utfardats av civila luftfartsmyndigheter i en eller flera EU-medlemsstater eller i en stat som
deltar i Wassenaar-arrangemanget for ett “luftfartyg” med denna specifika motortyp:

1. Ett civilt typcertifikat.

2. Ett likvardigt dokument som erkinns av Internationella civila luftfartsorganisationen
(Icao).

Anmarkning 2:  Avsnitt 9A001.a omfattar inte flygburna gasturbinmotorer konstruerade for hjalpkraftsaggregat
(APU) som godkdnts av de civila luftfartsmyndigheterna i en EU-medlemsstat eller i en stat som
deltar i Wassenaar-arrangemanget.

b) Ar konstruerade for att driva ett "luftfartyg” med en marschhastighet p4 Mach 1 eller dver under mer dn
30 minuter.

9A002 "Marina gasturbinmotorer’ med en kontinuerlig uteffekt, mitt enligt ISO-standard, pa 24 245 kW eller mer
och som har en specifik bransleforbrukning som inte Gverstiger 0,219 kg/kWh i kraftomradet 35-100 %
samt for dessa motorer speciellt konstruerade enheter och komponenter.

Anmdrkning: Termen 'marina gasturbinmotorer’ omfattar dven sadana industriella, eller luftfartsvarianter av, gas-
turbinmotorer som dr anpassade for fartygsframdrivning eller for elgenerering ombord pd fartyg.

9A003 Speciellt konstruerade system eller komponenter som innehaller ndgon av de “tekniker” som specificeras i
avsnitt 9E003.a, 9E003.h eller 9E003.i, fér ndgon av foljande gasturbinmotorer for flygandamal:

a) Specificerad i avsnitt 9A001.

b) Deras konstruktion eller produktion har sitt ursprung i ett land som varken dr en EU-medlemsstat eller en
stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget alternativt dr oként for tillverkaren.
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9A004 Rymduppskjutningsfarkoster, "rymdfarkoster”, “rymdplattformar”, "rymdfarkosternas nyttolast”, ombord-
system eller utrustning for "rymdfarkoster” samt markutrustning enligt f6ljande.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A104.
a) Rymduppskjutningsfarkoster

b) "Rymdfarkoster”

¢) "Rymdplattformar”

d) "Rymdfarkosters nyttolast” omfattar foremdlen specificerade i 3A001.b.1.a.4, 3A002.g, 5A001.a.1,
5A001.b.3, 5A002.c, 5A002.¢, 6A002.a.1, 6A002.a.2, 6A002.b, 6A002.d, 6A003.b, 6A004.c, 6A004.¢,
6A008.d, 6A008.¢, 6A008.k, 6A008.] eller 9A010.c.

¢) Ombordsystem eller utrustning speciellt utformad for "rymdfarkoster” och som har ndgot av f6ljande:
1. ’Hantering av orderdata och telemetridata’

Anmdrkning: "Hantering av kommando- och telemetridata’ i avsnitt 9A004.e.1 innefattar hantering, lagring
och bearbetning av plattformsdata.

2. 'Nyttolastsdatahantering’

Anmdrkning: 'Nyttolastsdatahantering’ i avsnitt 9A004.e.2 innefattar hantering, lagring och bearbetning av
nyttolastsdata.

3. Styrning av positionering och omlopp’

Anmdrkning: Styrning av positionering och omlopp’ i avsnitt 9A004.e.3 innefattar avkannings- och aktive-
ringsmojligheter for att bestdmma och styra en “rymdfarkosts” position och orientering.

ANM.: For utrustning som sdrskilt utformats for militdr anvindning, se kontrollbestammelserna for varor med
militdr anvindning.

f) Markutrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for "rymdfarkost™:
1. Telemetri- och fjarrstyrningsutrustning
2. Simulatorer

9A005 Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och innehdller nigot av de system eller de
komponenter som specificeras i avsnitt 9A006.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A105 OCH 9A119.

9A006 System och komponenter enligt foljande, speciellt konstruerade for raketframdrivningssystem som drivs
med flytande bransle.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A106, 9A108 OCH 9A120.

a) Lagtemperaturkylskdp, termosbehallare med ldg vikt, ldgtemperaturvirmeledare eller lagtemperatursystem
speciellt konstruerade for anvindning i rymdfarkoster och med mojlighet att begrinsa forlusterna hos
lagtempererade vitskor till mindre dn 30 % per ér.

b) Lagtemperaturbehallare eller slutna kylsystem som kan arbeta med temperaturer pd 100K (- 173 °C)
eller mindre, avsedda for "luftfartyg” som klarar lingvariga flygningar vid hastigheter over Mach 3,
“rymdfarkoster” samt uppskjutningsfarkoster for dessa.

¢) Forvarings- och transportsystem for vite som dr omgivet av issorja (slush hydrogen).
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d) Hogtrycksturbopumpar (mer dn 17,5 MPa), pumpkomponenter eller dartill horande gasgeneratorer eller
drivsystem for turbiners expansionscykel.

e) Hogtrycksbrainnkammare (mer dn 10,6 MPa) och tillhérande munstycken.

f) Bransletanksystem som arbetar enligt kapillirupptagningsprincipen eller med positiv utdrivning (t.ex.
med en flexibel blasa).

g) Insprutare for flytande brinsle med individuella munstycken vars diameter dr 0,381 mm eller mindre
(arean dr 1,14 x 107 cm? eller mindre for icke cirkuldra munstycken) och som ir speciellt konstruerade

for raketmotorer som drivs med flytande brinsle.

h) Kol-kol foérbranningskammare som gjorts i ett stycke eller utloppskoner gjorda i ett stycke av kol-kol
med tithet som Overstiger 1,4 g/cm’ och brottgrians som Gverstiger 48 MPa.

9A007 Raketframdrivningssystem for fasta branslen som har ndgot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A107 OCH 9A119.
a) Totala impulskapaciteten overskrider 1,1 MNs.

b) Specifika impulsen 4r minst 2,4 kNs/kg ndr munstycksflodet dr anpassat till havsnivd och ett kammar-
tryck pd 7 MPa.

¢) Raketstegets branslemasseandel 6verskrider 88 %, och fasta brinsledelen overskrider 86 %.

d) Komponenter som specificeras i avsnitt 9A008.

e) Sammanfogningssystem mellan isolering och brinsle som anvinder direktsammanfogning av motorn for
att ge ett 'starkt mekaniskt forband’ eller ett forfarande med barriar till kemisk migration mellan brinslet

och holjets isolering.

Teknisk anmirkning:

Med ’starkt mekaniskt forband’ avses ett forband som dr lika starkt eller starkare dn branslet.
9A008 Komponenter enligt f6ljande, speciellt konstruerade for raketmotorsystem som anvinder fasta brinslen:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A108.

a) Sammanfogningssystem mellan brinsle och isolering som anvinder foder for att uppnd ett 'starkt
mekaniskt forband’ eller en barridr till kemisk migration mellan branslet och husisoleringen.

Teknisk anmirkning:

Med ‘starkt mekaniskt forband’ avses ett forband som dr lika starkt eller starkare dn brénslet.

b) Tradlindade "komposit”-motorhus med en diameter storre dn 0,61 m eller som har ett 'strukturellt
effektivitetsforhéllande (PV/W)' som ar storre dn 25 km.

Teknisk anmirkning:

Med “strukturellt effektivitetsforhdllande (PV/W) avses brannartrycket (P) ginger kdrlets volym (V) dividerat med
tryckkdrlets totala tyngd (W).

¢) Munstycken med drivkraft som Gverskrider 45 kN eller ddr erosionshastigheten i munstyckshalsen dr mindre dn
0,075 mm/s.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundir brinsleinsprutning som kan ge ndgon av féljande:

1. En rorelse runt valfri axel som ir storre dn £ 5°.
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2. En vektor for rotationsrorelsen som dr 20°/s eller mer.
3. En vektor for rotationsacceleration som ar 40°[s2 eller mer.
9A009 Hybridframdrivningssystem for raketer som har nigon av f6ljande egenskaper:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A109 OCH 9A119.
a) Totala impulskapaciteten Gverskrider 1,1 MNs.
b) Drivkraften dr storre dn 220 kN om det rdder vakuum vid utloppet.

9A010 Speciellt konstruerade komponenter, system eller kroppar enligt f6ljande, for uppskjutningsfarkoster eller
deras drivsystem eller "rymdfarkoster”:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1A002 OCH 9A110.

a) Komponenter och kroppar som viager mer dn 10 kg och som ir speciellt konstruerade for uppskjut-
ningsfarkoster och som tillverkats av nagot av foljande:

1. "Komposit”material som bestar av "fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010
och hartser som specificeras i 1C008 eller 1C009.b.

2. Metalliska "matriskompositer” som har forstirkts med négot av foljande:
a) Material som specificeras i avsnitt 1C007.
b) "Fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.
¢) Aluminider som specificeras i avsnitt 1C002.a.

3. Keramiska "matriskomposit’material som specificeras i avsnitt 1C007.

Anmarkning: Viktangivelsen giller inte for noskoner.

b) Komponenter och kroppar speciellt konstruerade for de uppskjutningsfarkosters drivsystem som speci-
ficeras i 9A005-9A009 och som tillverkats av ndgot av foljande:

1. "Fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.e och hartser som specificeras i
1C008 eller 1C009.b.

2. Metalliska "matriskompositer” som har forstirkts med ndgot av f6ljande:
a) Material som specificeras i avsnitt 1C007.
b) "Fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.
¢) Aluminider som specificeras i avsnitt 1C002.a.

3. Keramiska "matriskomposit’material som specificeras i avsnitt 1C007.

¢) Komponenter och kroppar speciellt konstruerade for de uppskjutningsfarkosters drivsystem som speci-
ficeras i 9A005-9A009 och som tillverkats av ndgot av foljande:

d) Pulsade raketmotorer for flytande brinsle som har ett forhllande mellan dragkraft och vikt som ar lika
med eller storre 4n 1 kN/kg och som har en svarstid (tiden det tar att uppnd 90 % av den totala
specificerade dragkraften) som ar mindre dn 30 ms.

9A011 Rammotorer, scrammotorer eller kombinationsmotorer och sirskilt konstruerade komponenter f6r sidana.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A111 OCH 9A118.
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9A012 "Obemannade luftfarkoster” ("UAV”), obemannade "luftskepp” samt dartill hérande utrustning och kom-
ponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A112.

a) "UAV” eller obemannade "luftskepp”, konstruerade for kontrollerad flygning direkt utanfor "operatorens’
'naturliga synfélt’ och har nigot av foljande:

1. Uppfyller allt av foljande:
a) Maximal 'flygtid’ pd minst 30 minuter, men under 1 timme.

b) Konstruerad att starta och flyga stabilt och kontrollerat vid vindbyar pd 46,3 km/h (25 knop) eller
mer.

2. Maximal ‘flygtid’ pd 1 timme eller mer.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 9A012.a avses med ‘operator’ en person som initierar eller styr over "UAV:n” eller det obemannande
“luftskeppet” under flygningen.

2. T avsnitt 9A012.a ska ‘flygtid’ berdknas for ISA-omstindigheter (ISO 2533:1975) vid havsniva och vindstilla
omstandigheter.

3. I avsnitt 9A012.a avses med ‘naturligt synfdlt’ den manskliga synformdgan utan hjdlpmedel, med eller utan
korrigerande linser.

b) Dartill horande utrustning och komponenter enligt f6ljande:
1. Anvinds inte.
2. Anvinds inte.

3. Utrustning eller komponenter som &r sirskilt konstruerade for att konvertera ett bemannat "luftfartyg”
eller bemannat “luftskepp” till ett "UAV” eller obemannat "luftskepp”, som specificeras i avsnitt
9A012.a.

4. Kolv- eller turbinmotorer av forbranningstyp som anvinder luft, sirskilt konstruerade eller modifie-
rade for framdrivning av "UAV” eller obemannade "luftskepp” pa hojder Gver 15 240 meter (50 000
fot).

9A101 Turbojet- och turbofliktmotorer, andra 4n de som specificeras i avsnitt 9A001, enligt f6ljande:
a) Motorer som har allt av foljande:

1. 'Maximal dragkraft’ storre dn 400 N (uppmitt oinstallerad) utom civilt certifierade motorer med en
'maximal dragkraft’ storre an 8 890 N (uppmitt oinstallerad).

2. Specifik brinsleforbrukning pd 0,15 kg/N/tim eller mindre (vid maximal kontinuerlig effekt under
statiska forhallanden vid havsnivd med Icao-standardatmosfir).

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 9A101.a.1 avses med ‘maximal dragkraft’ den maximala dragkraft som tillverkaren pdvisat for motor-
typen oinstallerad. Dragkraften for civilt typcertifierade motorer ar lika med eller ligre dn den maximala dragkraft
som tillverkaren pdvisat for motortypen.

b) Motorer som dr konstruerade eller modifierade for anvindning i "missiler” eller obemannade luftfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A012 eller 9A112.a.



L 334/214 Europeiska unionens officiella tidning 15.12.2017

9A102 "Turbopropmotorsystem’ som dr sarskilt konstruerade for obemannade luftfarkoster som specificeras i
avsnitt 9A012 eller 9A112.a, och sirskilt konstruerade komponenter till dessa, med en ’maximal effekt
som Gverstiger 10 kW.

Anmdrkning:  Avsnitt 9A102 omfattar inte civilt certifierade motorer.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 9A102 avses med 'turbopropmotorsystem’ ett system som har allt av foljande:
a) Gasturbin.
b) Effektiverforingssystem for overforing av effekt till en propeller.

2. I avsnitt 9A102 avses med 'maximal effekt’ den maximala effekt som uppnds i ett oinstallerat system vid havsnivd
under statiska forhallanden med Icao-standardatmosfar.

9A104 Sondraketer som har en rickvidd pd minst 300 km.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A004.

9A105 Raketmotorer for flytande bransle eller raketmotorer for gelformigt bransle enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Raketmotorer for flytande brinsle eller raketmotorer for gelformigt brinsle som kan anvindas i “mis-
siler”, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A005, integrerade, eller konstruerade eller modifierade for
att integreras i ett framdrivningssystem som drivs med flytande brinsle eller gelformigt bransle som har
en total impulskapacitet som ar lika med eller mer 4n 1,1 MNs.

b) Raketmotorer for flytande brénsle eller raketmotorer for gelformigt bransle som kan anvindas i kom-
pletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster med en rickvidd pa 300 km, andra 4n de som spe-
cificeras i avsnitt 9A005 eller 9A105.a, integrerade, eller konstruerade eller modifierade for att integreras
i ett framdrivningssystem som drivs med flytande brinsle eller gelformigt bransle som har en total
impulskapacitet som ar lika med eller mer dn 0,841 MNs.

9A106 System och komponenter enligt f6ljande, som inte specificeras i avsnitt 9A006, speciellt konstruerade for
anvindning i raketframdrivningssystem som drivs med flytande eller gelformigt bransle:

a) Anvinds inte.
b) Anvinds inte.
¢) Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn som kan anvindas i "missiler”.

Teknisk anmirkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn som specificeras i avsnitt 9A106.c:

—

. Flexibelt munstycke.

2. Brinsle- eller sekunddrgasinsprutning.

W

. Rorlig motor eller rorligt munstycke.

N

. Avbojning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder).
5. Anvandande av utbldsningsroder.

d) Styrsystem for flytande, uppslammade och gelformiga brinslen (inklusive oxidationsmedel) och sirskilt
konstruerade komponenter till dessa, som kan anvindas i "missiler”, vilka konstruerats eller modifierats
for att verka i vibrerande omgivning storre 4n 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz.
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9A106 d) (forts.)
Anmarkning: De enda servoventiler, pumpar och gasturbiner som specificeras i avsnitt 9A106.d dr foljande:

a) Servoventiler konstruerade for flodeshastigheter lika med eller mer dn 24 1/min, vid ett absolut
tryck lika med eller mer dn 7 MPa, vilka har en reaktionstid pd mindre dn 100 ms.

b) Pumpar for flytande bransle, med axelhastigheter lika med eller stirre dn 8 000 varv/min eller
med ett avlastningstryck lika med eller storre dn 7 MPa.

¢) Gasturbiner for turbopumpar som drivs med flytande bransle och som ndr axelhastigheter lika
med eller storre an 8 000 varv/min.

e) Forbranningskammare och munstycken for raketmotorer som drivs med flytande eller gelformigt bransle
och som specificeras i avsnitt 9A005 eller 9A105.

9A107 Raketmotorer for fasta branslen som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster
med en rickvidd pd 300 km, andra 4n de som specificeras i avsnitt 9A007 och som har en total impul-
skapacitet som dr lika med eller storre 4n 0,841 MNs.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

9A108 Komponenter andra dn de som specificeras i avsnitt 9A008 enligt foljande, speciellt konstruerade for
raketframdrivningssystem for fasta brinslen:

a) Raketmotorhus samt "isolerings™-komponenter till dessa, som kan anvindas i delsystem som specificeras
i avsnitt 9A007 eller 9A107.

b) Raketmunstycken som kan anvindas i delsystem som specificeras i avsnitt 9A007 eller 9A107.
¢) Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn som kan anvindas i "missiler”.

Teknisk anmirkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn som specificeras i avsnitt 9A108.c:
1. Flexibelt munstycke.
2. Brinsle- eller sekunddrgasinsprutning.
3. Rorlig motor eller rorligt munstycke.
4. Avbijning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder).
5. Anvindande av utbldsningsroder.
9A109 Hybridraketmotorer och till dessa speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

a) Hybridraketmotorer som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster, med en

rickvidd pa 300 km, utom de som specificeras i avsnitt 9A009, med en total impulskapacitet som ar

storre 4n eller lika med 0,841 MNs, samt for detta dandamdl speciellt konstruerade komponenter.

b) Speciellt konstruerade komponenter for hybridraketmotorer som specificeras i avsnitt 9A009 och ar
anvindbara i “missiler”.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A009 OCH 9A119.

9A110 Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstillda ddrav, andra dn de som specificeras i avsnitt
9A010, speciellt konstruerade for anvindning i ‘missiler’ eller de delsystem som specificeras i avsnitt 9A005,
9A007, 9A105, 9A106.c, 9A107, 9A108.c, 9A116 eller 9A119.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 1A002.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 9AT110 avses med ‘missiler’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd
som Gverstiger 300 km.



L 334/216 Europeiska unionens officiella tidning 15.12.2017

9A111 Pulsjetmotorer som kan anvindas i "missiler” eller obemannade luftfartyg som specificeras i avsnitt 9A012
eller 9A112.a samt komponenter speciellt konstruerade for dem.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A011 OCH 9A118.
9A112 "Obemannade luftfartyg” ("UAV”), andra dn de som specificeras i avsnitt 9A012, enligt f6ljande:
a) "Obemannade luftfartyg” ("UAV”), med en riackvidd pd 300 km.
b) "Obemannade luftfartyg” ("UAV”) som har allt av foljande:
1. Som har ndgot av f6ljande:
a) Autonom flyglednings- och navigeringsfunktion.
b) En funktion for flygledning utanfor det direkta synfiltet med hjilp av en minsklig operator.
2. Som har ndgot av foljande:
a) Inkluderar ett system/en mekanism for aerosolspridning med storre kapacitet dan 20 liter.

b) Konstruerad eller modifierad for att innehdlla ett system/en mekanism for aerosolspridning med
storre kapacitet dn 20 liter.

Tekniska anmdrkningar:

1. En aerosol bestdr av partiklar eller vitska, andra dn branslekomponenter, branslebiprodukter eller bransletill-
satsamnen, som utgor en del av den "nyttolast” som ska spridas i atmosfiren. Exempel pd aerosoler dr till
exempel bekampningsmedel for besprutningsflygning och torra kemikalier for molnsddd.

2. Ett system/en mekanism for areosolspridning innehdller alla de verktyg (mekaniska, elektroniska, hydrauliska
osv.) som dr nodvandiga for lagring och spridning av en aerosol upp i atmosfdren. Detta inbegriper majligheten
att spruta in aerosolen i utloppsgasen eller propellerns utloppsstrom.

9A115 Uppskjutningsutrustning enligt féljande:

a) Apparater och anordningar for hantering, kontroll, aktivering och uppskjutning, konstruerade eller
modifierade for att anvindas vid uppskjutning av rymdfarkoster och som specificeras i avsnitt 9A004,
sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104 eller obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt
9A012 eller 9A112.a.

b) Fordon for transport, handhavande, styrning, aktivering och uppskjutning, konstruerade eller modifierade
for att anvindas vid uppskjutning av rymdfarkoster, som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer

som specificeras i avsnitt 9A104.

9A116 Farkoster for dterintriade i jordatmosfiren, anvindbara i "missiler”, och utrustning konstruerad eller modi-
fierad hirfor, enligt foljande:

a) Farkoster for aterintrade i jordatmosfaren.

b) Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial (=
material som bortfér virme).

¢) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med 1ag vikt och férmdga att motstd
hoga temperaturer.

d) Elektronisk utrustning sirskilt konstruerad for farkoster for aterintrade i jordatmosfiren.
9A117 Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg hirfér, anvindbara i "missiler”.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A121.

9A118 Anordningar for att reglera forbranningen i motorer, som kan anvindas i "missiler” eller obemannade
luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012 eller 9A112.a, och som specificeras i avsnitt 9A011 eller
9A111.
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9A119 Enskilda raketsteg som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster med en
rickvidd pd 300 km, andra dn de som specificeras i avsnitten 9A005, 9A007, 9A009, 9A105, 9A107
och 9A109.

9A120 Tankar for flytande eller gelformigt brinsle, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A006, sirskilt kon-

struerade for branslen som specificeras i avsnitt 1C111 eller ‘andra flytande eller gelformiga branslen’ som
anvénds i raketsystem som kan bira en last pd minst 500 kg nyttolast under en stricka pd minst 300 km.

Anmdrkning: I avsnitt 9A120 inkluderar “andra flytande eller gelformiga brinslen’ bland annat branslen som
specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

9A121 Elektriska umbilikalkontakter och mellanstegskontakter som ar sirskilt konstruerade for "missiler”, rymd-
uppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Teknisk anmdrkning:

De mellanstegskontakter som avses i avsnitt 9A121 innefattar ocksd elektriska kontakter som installerats mellan
"missilen”, rymduppskjutningsfarkosten eller sondraketen och dess nyttolast.

9A350 Besprutnings- eller aerosolbildningssystem, sarskilt konstruerade eller modifierade fér montering pa flygplan,
“lattare dn luft-farkoster” eller obemannade luftfartyg, samt sirskilt konstruerade komponenter for dessa
enligt foljande:

a) Fullstindiga besprutnings- eller acrosolbildningssystem som, fran en vitskesuspension, kan sprida en
initial droppe med 'VMD’ som understiger 50 pm vid en flodeshastighet som Gverstiger tva liter per
minut.

b) Besprutningskranarmar eller system av aerosolgenereringsenheter som, fran en vitskesuspension, kan
sprida en initial droppe med 'VMD’ som understiger 50 um vid en flodeshastighet som &verstiger tva
liter per minut.

¢) Aerosolgenereringsenheter som ir sirskilt konstruerade for montering pd system som specificeras i
avsnitt 9A350.a och b.

Anmdrkning:  Aerosolgenereringsenheter dr anordningar som dr sarskilt konstruerade eller modifierade for monte-
ring pd lufifartyg, t.ex. munstycken, spridningsmunstycken med roterande trumma och liknande
anordningar.

Anmdrkning:  Avsnitt 9A350 omfattar inte besprutnings- eller aerosolbildningssystem for vilka det kan visas att de
inte kan sprida biologiska agens i form av smittsamma aerosoler.

Tekniska anmdrkningar:

1. Droppstorleken for besprutningsutrustning eller munstycken som dr sdrskilt konstruerade for anvandning pd flyg-
plan, "littare dn luft-farkoster” eller obemannade luftfarkoster bor mdtas enligt nagon av foljande metoder:

a) Dopplerlasermetoden.
b) Framre laserdiffraktionsmetoden.

2. T avsnitt 9A350 avses med 'VMD’ volymmediandiametern och for vattenbaserade system motsvarar detta mass-
mediandiametern (MMD).

9B Test-, inspektions- och produktionsutrustning
9B001 Utrustning, verktyg eller fixturer enligt féljande, speciellt konstruerade for tillverkning av gasturbinblad,

ledskenor eller "skoveltak” enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B226.
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9B001

9B002

9B003

9B004

9B005

9B006

9B007

9B008

(forts.)

a) Utrustning for riktningsstelnad gjutning eller enkristallgjutning.

b) Verktyg for gjutning, tillverkade av svdrsmilta metaller eller keramik, enligt foljande:
1. Kérnor.
2. Skal (gjutformar).
3. Kombinerade enheter med kirna och skal (gjutform).

¢) Utrustning for friformsframstillning av enkristall- eller riktningsstelnade foremal.

Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare) eller utrustning for automatisk datain-
samling och databehandling som ar allt av foljande:

a) Speciellt konstruerat for “utveckling” av gasturbinmotorer, utrustning eller komponenter.
b) Innehéller ndgon av de “tekniker” som specificeras i avsnitt 9E003.h eller 9E003.i.

Utrustning speciellt konstruerad for "produktion” eller test av gasturbinborsttitningar som 4r konstruerade
for drift vid topphastigheter dver 335 m/s och temperaturer som overskrider 773 K (500 °C) samt hartill
speciellt konstruerade komponenter och tillbehor.

Verktyg, formar eller fixturer f6r hopfogning i fast tillstdind av "superlegeringar”, titan eller intermetalliska
baryta-till-skiva-kombinationer som beskrivs i avsnitt 9E003.a.3 eller 9E003.a.6 for gasturbiner.

Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare) eller utrustning for automatisk datain-
samling och databehandling, speciellt konstruerad for anvindning med nédgot av foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B105.
a) Vindtunnlar konstruerade for hastigheter av Mach 1,2 eller mer.

Anmdrkning:  Avsnitt 9B005.a omfattar inte vindtunnlar som dr speciellt konstruerade for utbildningsindamdl
och som har en ‘testsektionsstorlek’ (matt i sidled) pd mindre dn 250 mm.

Teknisk anmdrkning:

Med ’testsektionsstorlek’ avses diametern pd en cirkel, eller sidan av en kvadrat eller langsta sidan pd en rektangel vid
den storsta testsektionen.

b) Utrustning for simulering av stromningsomgivningen vid hastigheter som overskrider Mach 5, inklusive kanontunn-
lar, plasmatunnlar, stotror, stottunnlar, gastunnlar och lattgaskanoner.

¢) Vindtunnlar eller utrustning, andra 4n tvddimensionella sektioner, som kan simulera Reynoldstal for
stromningar som overskrider 25 x 10°.

Akustisk vibrationsmatutrustning som kan producera ljudtrycksnivder pd 160 dB eller mer (referens 20 pPa)
med en specificerad uteffekt pd 4 kW eller mer vid en testcelltemperatur som verstiger 1 273 K (1 000 °C),
och dartill speciellt konstruerade kvartsvirmare.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B106.

Utrustning speciellt konstruerad for inspektion av raketmotorer och som anvinder icke-forstorande prov-
metoder (NDT), andra dn konventionell enplansrontgen eller grundliggande fysisk eller kemisk analys.

Omvandlare for direktmdtning av ytfriktion mot som ar speciellt konstruerade for drift vid ett testflode med
en sammanlagd (stagnations)temperatur som overstiger 833 K (560 °C).
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9B009 Verktyg som ir speciellt konstruerade for att tillverka pulver-metalliska rotorkomponenter for turbinmotorer
som har allt av foljande:

a) Konstruerade for drift vid spanningsnivéer upp till 60 % av den slutliga brottgransen (UTS) eller mer,
mitt vid en temperatur pd 873 K (600 °C).

b) Konstruerade for drift vid 873 K (600 °C) eller mer.
Anmdrkning: Avsnitt 9B009 omfattar inte verktyg for att producera pulver.
9B010 Utrustning som ar sirskilt konstruerad for produktion av foremal som specificeras i avsnitt 9A012.

9B105 "Aerodynamiska provanliggningar’ for hastigheter pd Mach 0,9 eller mer, som kan anvindas for ‘missiler’
och deras delsystem.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B005.

Anmdrkning: Avsnitt 9B105 omfattar inte vindtunnlar for hastigheter pd Mach 3 eller lagre dar dimensionen pd
‘testsektionstvarsnittet’ dr lika med eller mindre dn 250 mm.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Aerodynamiska provanliggningar i avsnitt 9B105 innefattar vindtunnlar och stottunnlar for studier av luft-
strommar kring foremdl.

2. Med ‘testsektionstvdrsnitt’ i anmdrkningen till avsnitt 9B105 avses diametern pd en cirkel, eller sidan av en kvadrat
eller lingsta sidan pd en rektangel, eller huvudaxeln i en ellips vid det storsta testsektionstvarsnittet. Testsektions-
tvarsnitt’ dr tvarsnittet i rat vinkel mot flodets riktning.

3. Med ‘missil’ avses i avsnitt 9B105 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd pd
minst 300 km.

9B106 Miljokammare och ekofria rum enligt f6ljande:
a) Miljokammare som uppfyller allt av foljande:
1. Kan simulera nigot av foljande flygférhéllanden:
a) Hojder lika med eller mer 4n 15 km.
b) Temperaturomrdde omfattande minst intervallet fran 223 K (- 50°C) till 398 K (+ 125°C).

2. Innehdller eller dr konstruerad eller modifierad’ for att inforliva skakutrustning eller annan vibrations-
testutrustning som producerar en vibrationsomgivning lika med eller storre dn 10 g rms, matt vid
‘obelastat bord’ mellan 20 Hz och 2 kHz, medan den overfor krafter lika med eller storre dn 5 kN.

Tekniska anmdrkningar:

1. T avsnitt 9B106.a.2 beskrivs system som kan generera en vibrationsomgivning med en enda vag (t.ex. en
sinusvdg) och system som kan generera en slumpmdssig bredbandsvibration (dvs. kraftspektrum).

2. I avsnitt 9B106.a.2 avses med 'konstruerad eller modifierad’ att miljokammaren har lampliga granssnitt (t.ex.
forseglingsanordningar) for att inforliva skakutrustning eller annan vibrationstestutrustning som specificeras i
avsnitt 2B116.

3. I avsnitt 9B106.a.2 avses med ‘obelastat bord’ ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanordning-
ar.
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9B106 (forts.)
b) Miljokammare som kan simulera foljande flygforhallanden, nimligen

1. en akustisk omgivning med en ljudnivd pa 140 dB eller mer (referens 20 pPa) eller med en uteffekt pa
totalt 4 kW eller mer, och

2. hojder lika med eller mer 4n 15 km, eller
3. temperaturomrdde omfattande minst intervallet 223 K (- 50 °C) och 398 K (+ 125°C).
9B107 ’Aerotermodynamiska provanliggningar’ som kan anvindas for ‘missiler’, raketframdrivningssystem for ‘mis-
siler’ och farkoster och utrustning for dterintrdde i jordatmosfiaren som specificeras i avsnitt 9A116 och som
har ndgon av foljande egenskaper:
a) En elektrisk stromf6rsorjning som ger minst 5 MW.

b) En gasforsorjning som ger ett totalt tryck pd minst 3 Mpa.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Aerotermodynamiska provanldggningar omfattar anldggningar med plasmabdgstrlar och plasmavindtunnlar for
undersokning av hur foremal paverkas termiskt och mekaniskt av luftflode.

2. 1 avsnitt 9B107 avses med ’'missiler’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en
rickvidd som Gverstiger 300 km.

9B115 Speciellt konstruerad “produktionsutrustning” for system, delsystem och komponenter som specificeras i
avsnitten 9A005-9A009, 9A011, 9A101, 9A102, 9A105-9A109, 9A111, 9A116-9A120.

9B116 Speciellt konstruerade “produktionshjalpmedel” for rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt
9A004 eller system, delsystem och komponenter som specificeras i avsnitten 9A005-9A009, 9A011,
9A101, 9A102, 9A104-9A109, 9A111 och 9A116-9A120, eller 'missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med 'missil’ avses i avsnitt 9B116 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd pd
over 300 km.

9B117 Provbankar och provbockar som har kapacitet for provning av raketer eller raketmotorer, som drivs med
fast, flytande eller gelformat bransle och som har nigon av féljande mojligheter:

a) Formdga att motstd 68 kN drivkraft.
b) Mojlighet att mdta drivkraften simultant i tre riktningar.

9C Material

9C108 "Isolerings’material i bulkform och “invindigt foder”, annat dn de som specificeras i avsnitt 9A008, for
raketmotorhus som kan anvindas i "missiler” eller som &r sidrskilt konstruerade for raketmotorer for fasta
brinslen som specificeras i avsnitt 9A007 eller 9A107.

9C110 Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fibrer for formar till dessa, for kompositstrukturer, lami-
nat och produkter som specificeras i avsnitt 9A110, tillverkade med organisk matris eller metallmatris med
trad- eller fiberforstirkningar, som har en specifik brottgrins” storre dn 7,62 x 10* m och en "specifik
modul” stérre n 3,18 x 10° m.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C010 OCH 1C210.

Anmdrkning: De enda hartsimpregnerade fibermattorna som specificeras i avsnitt 9C110 dr de som efter hdrdning
har en glasningstemperatur (T,), som Gverskrider 418 K (145 °C) bestdmd enligt ASTM D4065 eller
motsvarande.

ID Programvara

9D001 "Programvara” som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling” av utrustning eller "teknik”, som
specificeras i avsnitt 9A001-9A119, 9B eller 9E003.
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9D002 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad f6r "produktion” av utrustning som omfattas av avsnitten
9A001-9A119 eller 9B.

9D003 "Programvara” som innehaller "teknik” som specificeras i avsnitt 9E003.h och anvinds i "FADEC-system” for
system som specificeras i avsnitt 9A eller utrustning som specificeras i avsnitt 9B.

9D004 Annan “programvara” enligt foljande:

a) Tva- eller tredimensionell flytande “programvara” bekriftad med nodvindig data frin vindtunnelprov
eller flygprov for detaljerad motorflodesmodellering.

b) "Programvara” for att testa flygburna gasturbiner, delar eller komponenter, speciellt konstruerad sa att
den samlar, reducerar och analyserar data i realtid och har en feedback-kontroll (aterkoppling) inklusive
dynamiska justeringar av testféremal eller testbetingelser, efterhand som proven pdagir.

) "Programvara” speciellt utformad for att styra riktningsstelnad eller enkristallgjutning i utrustning som
specificeras i avsnitt 9B001.a eller 9B001.c.

d) Anvinds inte.
e) "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av produkter som omfattas av avsnitt 9A012.

f) "Programvara” speciellt utformad for konstruktion av interna kylkanaler i flygburna gasturbinblad, leds-
kenor och "skoveltak”.

g) "Programvara” som har allt av foljande:

1. Speciellt utformad for att forutsiga flygtermiska och flygmekaniska betingelser och forbriannings-
betingelser i flygburna gasturbinmotorer.

2. Teoretiska modellforutsigelser av de flygtermiska och flygmekaniska betingelser och de férbrannings-
betingelser som har validerats genom faktiska (experimentella eller produktions-) prestandadata for
flygburna gasturbinmotorer.

9D005 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av produkter som omfattas av avsnitt 9A004.e
eller 9A004.f.

9D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad fér “anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
9B105, 9B106, 9B116 eller 9B117.

9D103 "Programvara” speciellt utformad f6r modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av rymdupp-
skjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104 eller
"missiler” eller de delsystem som specificeras i avsnitt 9A005, 9A007, 9A105, 9A106.c, 9A107, 9A108.c,
9A116 eller 9A119.

Anmdrkning: "Programvara” som specificeras i avsnitt 9D103 omfattas av det avsnittet Gven om den kombineras
med den speciellt konstruerade utrustning som specificeras i avsnitt 4A102.

9D104 "Programvara” enligt foljande:

a) "Programvara” speciellt utformad eller modifierad f6r "anvdndning” av varor som specificeras i avsnitt
9A001, 9A005, 9A006.d., 9A006.g., 9A007.a., 9A009.a., 9A010.d., 9A011, 9A101, 9A102, 9A105,
9A106.d., 9A107, 9A109, 9A111, 9A115.a,, 9A117 eller 9A118.

b) "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift eller underhdll av delsystem eller utrustning
som specificeras i avsnitt 9A008.d, 9A106.c, 9A108.c eller 9A116.d.

9D105 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for att samordna funktionen hos mer én ett delsystem,
annan dn den som specificeras i 9D004.¢, i rymdfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer
som specificeras i avsnitt 9A104 eller ‘missiler’.

Anmdrkning:  Avsnitt 9D105 omfattar "programvara” speciellt utformad for bemannade “luftfartyg” som konverterats
for att anvindas som “obemannade luftfarkoster” enligt foljande:
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a) "Programvara” som dr sarskilt utformad eller modifierad for att integrera konverteringsutrustningen med luftfar-
tygets” systemfunktioner, och

b) “programvara” som dr sdrskilt utformad eller modifierad for att “luftfartyget” ska kunna anvindas som en “obeman-
nade luftfarkost”.

Teknisk anmidrkning:

Med 'missil’ avses i avsnitt 9D105 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rackvidd pd
minst 300 km.

9E Teknik

Anmdrkning: “Utvecklings™- eller “produktions”-"teknik” som specificeras i avsnitt 9EO01-9E003 for gasturbinmoto-
rer forblir kontrollerad dven nér den anvinds for reparation eller Gversyn. Vad som inte omfattas av
avsnittet dr tekniska data, ritningar eller dokumentation for underhdllsaktiviteter direkt sammankopp-
lade med kalibrering, borttagande eller ersdttning av skadade eller icke servicebara delar inklusive utbyte
av hela motorer eller motormoduler.

9E001 "Teknik” enligt den allmédnna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "program-
vara” som specificeras i avsnitt 9A001.b, 9A004-9A012, 9A350, 9B eller 9D.

9E002 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for “produktion” av utrustning som omfattas av
avsnitten 9A001.b, 9A004-9A011, 9A350 eller 9B.

ANM.: For "teknik” for reparation av kontrollerade kroppar, laminat eller material, se avsnitt 1E002.f.
9E003 Annan "teknik” enligt f6ljande:

a) "Teknik” som “erfordras” fo6r "utveckling” eller "produktion” av ndgon av foljande komponenter eller
system avsedda for gasturbinmotorer:

1. Riktningsstelnade gasturbinblad, ledskenor eller "skoveltak” tillverkade via styrd stelning (directionally
solidified, DS) eller enkelkristallegeringar (singel crystal, SC) med (i 001 Miller Index Direction) en
spanningsbrottslivstid 6ver 400 timmar vid 1 273 K (1 000 °C) vid ett tryck pd 200 MPa, baserat pa
genomsnittliga varden.

Teknisk anmirkning:

I samband med avsnitt 9E003.a.1 utfors provning av spanningsbrottslivslingd vanligen pd ett provexamplar.
2. Brannkammare som har ndgot av foljande:

a) 'Termiskt avledande foder’ konstruerade for att fungera vid en 'utloppstemperatur fran brinn-
kammaren’ pa 6ver 1 883 K (1 610 °C).

b) Icke metalliska foder.

¢) Icke metalliska skal.

d) Foder som idr konstruerade for att fungera vid en ’utloppstemperatur frin brainnkammaren’ pd
over 1 883 K (1 610 °C) och som har hél som uppfyller de parametrar som specificeras i avsnitt

9E003.c.

Anmdrkning: Den “teknik” som “erfordras” for hal enligt avsnitt 9E003.a.2 begransas till hdrledning av
hdlens geometri och placering.

Tekniska anmdrkningar:

1. Termiskt avledande foder dr foder med dtminstone en stodjade struktur som dr utformad for att bara
mekaniska laster och struktur vind mot forbranningen som dr utformad for att skydda den stodjande
strukturen mot varmen frdn forbrinningen. Strukturen som dr vind mot forbranningen och den stodjande
strukturen forskjuts (mekanisk forskjutning pd grund av virmelast) oberoende av varandra, dvs. de dr
termiskt separerade.
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2. 'Utloppstemperatur fran brannkammaren’ dr den totala genomsnittliga (stagnations)temperaturen i gas-
strommen mellan brannkammarens utloppsplan och framkanten pd turbinens inloppsledskena (dvs. matt
vid motorstation T40 enligt definitionen i SAE ARP 755A) ndr motorn arbetar i 'stationdrt’ driftldge vid
den certifierade maximala kontinuerliga arbetstemperaturen.

ANM.: Se avsnitt 9E003.c angdende den “teknik” som “erfordras” for att producera kylhdl.
3. Komponenter som ér nagot av foljande:

a) Tillverkade av organiska "komposit'material konstruerade for att arbeta vid temperaturer som
overskrider 588 K (315 °C).

b) Tillverkade av ndgot av foljande:
1. Metalliska "matriskompositer” som har forstirkts med ndgot av foljande:
a) Material som specificeras i avsnitt 1C007.
b) "Fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i avsnitt 1C010.
¢) Aluminider som specificeras i avsnitt 1C002.a.
2. Keramiska “matriskompositer” som specificeras i avsnitt 1C007.

¢) Statorer, ledskenor, blad, skoveltak, roterande bladforsedda ringar (rotating bling), roterande
bladférsedda skivor (rotating blisk) eller 'y-r6r’ som uppfyller allt av foljande:

1. Specificeras inte i avsnitt 9E003.a.3.a.
2. Konstruerade for kompressorer eller flaktar.

3. Tillverkade av material som specificeras i avsnitt 1C010.e med hartser som specificeras i
avsnitt 1C008.

Teknisk anmdrkning:

Den forsta separeringen av luftmassflodet mellan forbikopplingen och de centrala delarna av motorn sker
genom ett ’y-ror’.

4. Okylda turbinblad, ledskenor eller “skoveltak” konstruerade for att arbeta i en 'gasstrom med
temperatur’ pd 1 373 K (1 100 °C) eller mer.

5. Kylda turbinblad, ledskenor eller "skoveltak”, andra dn de som beskrivs i avsnitt 9E003.a.1, kon-
struerade for drift i ‘gasstromtemperaturer’ pd 1 693 K (1 420 °C) eller mer.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Gasstromtemperatur’ dr den totala genomsnittliga (stagnations)temperaturen i gasstrommen vid framkants-
planet pd turbinkomponenten under stationdr’ motordrift vid den certifierade eller specificerade maximala
kontinuerliga arbetstemperaturen.

2. Termen stationdr definierar driftsforhallanden for motorn dir motorparametrar, t.ex. drivkraft/effekt och
rpm, inte har ndgra mdrkbara fluktuationer, ndr lufttemperatur och lufttryck vid motorns luftintag dr
konstanta.

6. Metalliskt forenade kombinationer av skivor och turbinblad.

7. Gasturbinmotorkomponenter didr man anvint sidan "diffusionsbondningsteknik” som specificeras i
avsnitt 2E003.b.



L 334/224 Europeiska unionens officiella tidning 15.12.2017

9E003 a)

(forts.)

8. Rotorkomponenter i gasturbinmotorer som ir 'motstdndskraftiga mot skador’ genom att de till-
verkas av pulvermetallurgiska material som specificeras i avsnitt 1C002.b.

Teknisk anmirkning:

Komponenter som dr ‘motstdandskraftiga mot skador’ dr konstruerade med metoder och dokumentation for att
spricktillvixten ska kunna forutsigas och begrdnsas.

9. Anvinds inte.
10. Anvinds inte.
11. Flaktblad med haligheter.
"Teknik” som “erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av ndgot av foljande:

1. Flygplansmodeller for vindtunnelbruk som ar forsedda med icke storande givare som kan sinda
information till datainsamlingssystemet.

2. Propellerblad eller turbopropfliktar tillverkade av "komposit”™-material, som har mojlighet att absor-
bera mer dn 2 000 kW vid flyghastigheter som 6verskrider Mach 0,55.

"Teknik” som "erfordras” for att producera kylhal i komponenter till gasturbinmotorer som ar utrustade
med ndgon av den "teknik” som specificeras i avsnitt 9E003.a.1, 9E003.a.2 eller 9E003.a.5, och som har
ndgot av foljande:

1. Uppfyller allt av foljande:
a) Minsta ’tvdrsnittsarean’ 4r mindre dn 0,45 mm?.
b) 'Halformskvoten” ar storre dn 4,52.
¢) ’Infallsvinkeln’ dr lika med eller mindre dn 25°.
2. Uppfyller allt av foljande:
a) Minsta 'tvirsnittsarean’ 4r mindre 4n 0,45 mm?.
b) 'Hélformskvoten” ar storre dn 5,65.

¢) ’Infallsvinkeln’ dr storre dn 25°.

Anmdrkning:  Avsnitt 9E003.c omfattar inte “teknik” for att producera cylindriska hal med konstant radie som
gdr rakt igenom och har ingang och utgdng pa komponentens externa ytor.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 9E003.c avses med ‘tvdrsnittsarea’ halets area i det plan som ligger vinkelrdtt mot halets axel.

2. Med ‘hdlformskvot’ i avsnitt 9E003.c avses den nominella langden pd hdlets axel dividerad med roten ur dess
minsta ‘tvdrsnittarea’.

3. I avsnitt 9E003.c avses med ‘infallsvinkeln’ den spetsiga vinkeln mdtt mellan ett plan tangentiellt till strom-
ningsytan och hdlets axel vid den punkt dar hdlets axel gdr in i stromningsytan.

4. De tekniker for att producera hdl som avses i avsnitt 9E003.c omfattar “laser”, vattenstrdle, elektrokemisk
bearbetning (ECM) eller gnistbearbetning (EDM).

"Teknik” som “erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av kraftoverforingssystem for helikoptrar,
kraftoverforingssystem for tippbara rotorer eller vingar i “luftfartyg”.
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) "Teknik” for "utveckling” eller "produktion” av kolvdieselmotorer for framdrivning av markfordon som
har alla foljande egenskaper:

1. En ’boxvolym’ som dr 1,2 m’ eller mindre.

2. En total utgangseffekt som dr mer dn 750 kW baserat pa 80/1269/EEG eller ISO 2534, eller natio-
nella motsvarigheter.

3. En effekttithet som 4r mer dn 700 kW/m>boxvolym’.

Teknisk anmidrkning:

Den "boxvolym’ som avses i avsnitt 9E003.e dr produkten av tre axlar i rat vinkel mot varandra mdtt pd foljande
satt:

Langd: Lingden av vevaxeln frin frontytan till svinghjulsytan.

Bredd: Det bredaste av fljande:
a) Fran yttersidan av den ena sidans ventilkdpa till motsvarande pd andra sidan.
b) Yttermdttet pd topplocket.
¢) Svanghjulskdpans diameter.

Det hogsta av foljande:

a) Avstandet fran vevaxelcentrum till toppytan av ventilkdpan (eller topplocket) plus tvd gdnger slag-
langden.

b) Diametern av svinghjulskdpan.

f) "Teknik” enligt foljande som “erfordras” for “produktion” av speciellt konstruerade komponenter for
dieselmotorer med hog uteffekt:

1. "Teknik” som “erfordras” for “produktion” av motorsystem dir alla foljande delar 4r gjorda av
keramiska material som specificeras i avsnitt 1C007:

a) Cylinderfoder.
b) Kolvar.
¢) Topplock.

d) En eller flera andra komponenter (inklusive avgasportar, turboladdare, ventilstyrningar, ventiltill-
behor eller isolerade bransleinsprutningar).

2. "Teknik” som "erfordras” f6r "produktion” av turboladdningssystem med en enkelstegskompressor och
med alla foljande egenskaper:

a) Arbetar med tryckforhdllande 4:1 eller hogre.
b) Har ett massflode i omréadet 30 till 130 kg/min.
¢) Mojlighet till variabel flodesarea i kompressorn eller i turbinsektionen.

3. "Teknik” som "erfordras” for "produktion” av brinsleinsprutningssystem konstruerade for flerbrans-
leanvindning (t.ex. diesel- eller flygbrinsle) som ticker viskositetsomradet fran dieselbrinsle (2,5 cSt
vid 310,8 K [37,8 °C]) ner till bensin (0,5 cSt vid 310,8 K [37,8 °C]) och har allt av f6ljande:

a) Insprutningsmingd som overstiger 230 mm’ per insprutning och cylinder.

b) Elektroniskt styrsystem som &r speciellt konstruerat for att automatiskt 6vervaka egenskaperna och
med hjilp av givare kdnna att det avgivna vridmomentet 4r oberoende av brinsleblandningen.
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g) "Teknik” som “erfordras” for "utveckling” eller "produktion” av ’dieselmotorer med hog uteffekt’ som
arbetar med smoérjning av cylinderviggen med hjilp av fast smorjning, gasfas eller vitskefilm (eller
kombinationer dirav), och som tilldter att cylindertemperaturen 6verskrider 723 K (450 °C), matt pd
cylindervaggen vid ovre vandpunkten for den Gvre kolvringen.

Teknisk anmirkning:

‘Dieselmotorer med hog uteffekt’ dr sddana dieselmotorer ddr det specificerade genomsnittliga bromstrycket ar 1,8
MPa eller mer vid 2 300 varv/min, forutsatt att det specificerade varvtalet dr 2 300 varv/min eller mer.

h) "Teknik” enligt foljande for "FADEC-system” for gasturbinmotorer:

1. "Utvecklingsteknik” for erhallande av de funktionella kraven f6r de komponenter som behovs for att
"FADEC-systemet” ska reglera motorns drivkraft eller axeleffekt (t.ex. Feedback Sensor-tidskonstanter
och -noggrannhet, brinsleventilens rotationshastighet).

2. "Utvecklings-" eller "produktionsteknik” fo6r kontroll- och diagnoskomponenter som ar unika for
"FADEC-systemet” och anvinds for att reglera motorns drivkraft eller axeleffekt.

3. "Utvecklingsteknik” for regleringsalgoritmerna ("control law”), inklusive “killkod”, som ar unik for
"FADEC-systemet” och anvinds for att reglera motorns drivkraft eller axeleffek.

Anmdrkning:  Avsnitt 9E003.h omfattar inte sidana tekniska data for integration av motor och “luftfartyg” som
de civila luftfartscertifieringsmyndigheterna i en eller flera EU-medlemsstater eller i en stat som
deltar i Wassenaar-arrangemanget kraver att flygbolagen ska offentliggora for allmént bruk (t.ex.
installationshandledningar, driftsinstruktioner, instruktioner for bibehdllen flygduglighet) eller grins-
snittsfunktioner (t.ex. input/output-bearbetning, flygplansskrovets drivkrafts- eller axeleffektsbehov).

i) "Teknik” enligt foljande for system for justerbar geometri for flodesvigar som ir konstruerade for att
bevara motorstabiliteten for kompressorturbiner, flakt- eller kraftturbiner eller utloppsmunstycken:

1. "Utvecklingsteknik” for erhédllande av de funktionella kraven for de komponenter som bevarar motor-
stabiliteten.

2. "Utvecklings-" eller "produktionsteknik” for komponenter som ar unika f6r systemet for justerbar
geometri for flodesvagar och som bevarar motorstabiliteten.

3. "Utvecklingsteknik” for regleringsalgoritmerna, inklusive “kéllkod”, vilka dr unika for systemet for
justerbar geometri for flodesvigar och bevarar motorstabiliteten.

Anmdrkning:  9E003.i omfattar inte "teknik” for ndgot av foljande:
a) Inloppsledskenor.
b) Fliktar med variabel stigning eller turbopropflaktar.
¢) Omstdllbara kompressorledskenor.
d) Avtappningsventiler for kompressorer.
e) Justerbar geometri for flodesvigar for reverserande dragkraft.

j) "Teknik” som “erfordras” for “utveckling” av vingfillningssystem for "flygplan” med fasta vingar och
gasturbinmotorer.
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ANM.: For "teknik” som “erfordras” for “utveckling” av vingfallningssystem for “flygplan” med fasta vingar och
gasturbinmotorer, se dven kontrollbestimmelserna for varor med militar anvindning.

9E101 a

=

"Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” av varor som specificeras i
avsnitt 9A101, 9A102, 9A104-9A111, 9A112.a eller 9A115-9A121.

b) "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for "produktion” av "'UAV’ som specificeras i
avsnitt 9A012 eller varor som specificeras i avsnitt 9A101, 9A102, 9A104-9A111, 9A112.a. eller
9A115-9A121.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 9E101.b avses med "UAV’ system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd som overstiger 300 km.

9E102 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik f6r "anvandning” av rymduppskjutningsfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A004, varor som specificeras i avsnitten 9A005-9A011, 'UAV’ som specificeras i
avsnitt 9A012 eller varor som specificeras i avsnitt 9A101, 9A102, 9A104-9A111, 9A115-9A121,
9B105, 9B106, 9B115, 9B116, 9B117, 9D101 eller 9D103.

Teknisk anmirkning:

I avsnitt 9E102 avses med "'UAV’ system for obemannade luftfarkoster med en rickvidd som overstiger 300 km.”
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BILAGA 11

"BILAGA Ila

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND nr EU001
(som avses i artikel 9.1 i denna forordning):
Export till Australien, Japan, Kanada, Nya Zeeland, Norge och Schweiz, inbegripet Liechtenstein och
Forenta staterna

Utfirdande myndighet: Europeiska kommissionen

Del 1

Detta allminna exporttillstind omfattar alla produkter med dubbla anvidndningsomréden som anges under ndgon post i
bilaga I till denna forordning, utom de produkter som anges i bilaga Ilg.

Del 2

Detta exporttillstdnd ar giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:

— Australien.

— Kanada.

— Japan.

— Nya Zeeland.

— Norge.

— Schweiz, inbegripet Liechtenstein.

— Forenta staterna.

Villkor och krav fér anvindningen av detta tillstind

1.

Exportorer som anvidnder detta tillstind ska underritta de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir de ar
etablerade om sin forsta anvandning av detta tillstind senast 30 dagar efter den dag da den forsta exporten dgde rum.

Exportorerna ska ocksd rapportera i det administrativa enhetsdokumentet att de anvinder detta tillstind EU 001
genom att ange referensen X002 i ruta 44.

. Detta tillstdnd fir inte anvindas om

— exportoren har informerats av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir denne ér etablerad om att
produkterna i frdga helt eller delvis ar eller kan vara avsedda for anvindning i samband med utveckling, produk-
tion, hantering, bruk, underhall, lagring, detektion, identifiering eller spridning av kemiska eller biologiska vapen
eller kdrnvapen eller andra kdrnladdningar, eller utveckling, produktion, underhéll eller lagring av missiler som kan
bestyckas med sddana vapen, eller om exportéren har kinnedom om att produkterna i friga dr avsedda for sddan
anvindning,

— exportéren har informerats av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat ddr denne ér etablerad om att
produkterna i frdga ir eller kan vara avsedda for militdr slutanvandning, enligt definitionen i artikel 4.2 i denna
forordning, i ett land som ar foremal for ett vapenembargo i enlighet med ett beslut eller en gemensam stdndpunkt
som har antagits av radet eller ett beslut av OSSE eller ett vapenembargo som har inforts genom en bindande
resolution fran Forenta nationernas sikerhetsrdd, eller om exportoren har kinnedom om att produkterna i fraga ar
avsedda for de ovannimnda anvindningarna,

— de berorda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pd en bestimmelseort som omfattas av detta
tillstdnd.
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3. Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anvindningen av detta tillstind samt de ytterligare
upplysningar som den medlemsstat frin vilken exporten sker kan kriva om de produkter som exporteras enligt detta
tillstand.

En medlemsstat far kriva att exportorer som ar etablerade i den medlemsstaten registrerar sig fére den forsta anvind-
ningen av detta tillstind. Registreringen ska vara automatisk och erkinnas av de behoriga myndigheterna till expor-
toren utan dr6jsmal, och under alla omstidndigheter inom tio arbetsdagar fran mottagandet.

[ forekommande fall ska de krav som anges i de forsta tva styckena i denna punkt baseras pd de krav som faststallts
for anvindningen av nationella generella exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahaller sddana
tillstand.
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BILAGA 1Ib
UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND nr EU002
(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Export av vissa produkter med dubbla anvindningsomriden till vissa destinationer

Utfirdande myndighet: Europeiska unionen

Del 1 — Produkter

Detta generella exporttillstind omfattar foljande produkter med dubbla anvidndningsomraden som anges i bilaga I till
denna forordning:

1A001
1A003
1A004
1C003.b—
1C004
1C005
1C006
1C008
1C009
2B008

3A001.a.3

3A001.a.6-12

3A002.c—f
3C001
3C002
3C003
3C004
3C005

3C006

Del 2 — Destinationer

Detta tillstdnd giller inom hela unionen for export till f6ljande destinationer:

Argentina
Kroatien
Island
Sydafrika
Sydkorea

Turkiet
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Del 3 - Villkor och krav f6r anvindning

1. Detta tillstdind medger inte export av produkter om

1) exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir denne ar etablerad enligt definitionen i artikel 9.6
i denna forordning har informerats om att produkterna i frdga ar eller kan vara avsedda att helt eller delvis

a) anvandas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, underhll, lagring, detektion, identifikation
eller spridning av kemiska, biologiska eller nukleira vapen eller andra nukledra springanordningar, eller
utveckling, produktion, underhall eller lagring av missiler som kan bestyckas med sddana vapen,

b) slutanvindas militdrt, enligt definitionen i artikel 4.2 i denna férordning, i ett land som ar foremadl for ett
vapenembargo som har inforts i enlighet med ett beslut eller gemensam stdndpunkt som har antagits av ridet
eller ett beslut av Organisationen for sikerhet och samarbete i Europa eller ett vapenembargo som har inforts
genom en bindande resolution fran Forenta nationernas sikerhetsrad, eller

¢) anvindas som delar eller komponenter i militira produkter som anges i nationella militdra forteckningar och
som exporterats fran den aktuella medlemsstatens territorium utan tillstdnd eller i strid med ett tillstind som
foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,

2) exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg, kidnner till att produkterna i friga ar
avsedda helt eller delvis for ndgot av de anvindningsomrdden som anges i underpunkt 1,

3) de berorda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pd en bestimmelseort som omfattas av detta
tillstdnd.

2. Exportorerna ska i falt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-referensnumret X002 samt att dessa
produkter exporteras enligt unionens generella exporttillstind EU002.

3. Alla exportorer som anvinder detta tillstind ska meddela de behériga myndigheterna i den medlemsstat dar de ér
etablerade om den forsta anvindningen av tillstindet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller,
alternativt, och i enlighet med ett krav fran den behoriga myndigheten i den medlemsstat dar exportoren ar etablerad,
fore den forsta anvindningen av detta tillstind. Medlemsstaterna ska till kommissionen meddela den mekanism for
anmalan som valts for detta tillstind. Kommissionen ska offentliggora de uppgifter som meddelats den i C-serien av
Europeiska unionens officiella tidning.

Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anvindningen av detta tillstdnd samt de ytterligare
upplysningar som den medlemsstat frin vilken exporten sker kan kridva om de produkter som exporteras enligt detta
tillstdnd.

En medlemsstat far kriva att exportorer som ar etablerade i den medlemsstaten registrerar sig fére den forsta anvind-
ningen av detta tillstdnd. Registreringen av exportoren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga myndighe-
terna utan drojsmdl, och under alla omstindigheter inom tio arbetsdagar frdn mottagandet, med forbehdll for
artikel 9.1 i denna férordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket baseras pd de krav som faststillts for
anvindningen av nationella generella exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahaller sddana
tillstand.
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Del 1 — Produkter

BILAGA IIc
UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND nr EU003
(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Export efter reparation/ersittning

Utfirdande myndighet: Europeiska unionen

1. Detta generella exporttillstind omfattar alla produkter med dubbla anvindningsomriden som anges under ndgon post
i bilaga I till denna forordning, utom de produkter som anges i punkt 2 om

a) produkterna dterimporterades till unionens tullterritorium for underhall, reparationer eller for ersittning och ex-
porteras eller dterexporteras till mottagarlandet utan dndring av ursprungsegenskaperna inom en period pa fem ar
efter det datum déd det ursprungliga exporttillstdndet beviljats, eller

b) produkterna exporteras till mottagarlandet som ersittning for produkter av samma kvalitet och antal som ater-
fordes till unionens tullterritorium for underhdll, reparation eller ersittning inom en period pa fem &r efter det
datum dé det ursprungliga exporttillstindet beviljats.

2. Produkter som dr undantagna:

a) Alla produkter som fortecknas i bilaga Ilg.

b) Alla produkter i avsnitten D och E som framgar av bilaga I till denna f6rordning.

9

Foljande produkter som anges i bilaga I till denna f6érordning:

1A002.a
1C012.a
1C227
1C228
1C229
1C230
1C231

1C236
1C237
1C240
1C350
1C450
5A001.b.5
5A002.c—¢
5A003.a och.b
6A001.a.2.a.1
6A001.a.2.a.5
6A002.a.1.c
8A001.b
8A001.d

9A011
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Del 2 - Destinationer

Detta tillstdnd ar giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:
Albanien

Argentina

Bosnien och Hercegovina

Brasilien

Chile

Kina (inbegripet Hongkong och Macao)
Kroatien

F.d. jugoslaviska republiken Makedonien
Frankrikes utomeuropeiska territorier
Island

Indien

Kazakstan

Mexiko

Montenegro

Marocko

Ryssland

Serbien

Singapore

Sydafrika

Sydkorea

Tunisien

Turkiet

Ukraina

Forenade Arabemiraten

Del 3 - Villkor och krav f6r anvindning

1. Detta tillstind far bara anvindas nir den inledande exporten har dgt rum enligt unionens generella exporttillstand eller
ndr ett inledande exporttillstind har utfirdats av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir den ursprungliga
exportoren var etablerad avseende export av produkter som senare dterforts till Europeiska unionens tullterritorium for
underhdll, reparation eller ersittning. Detta tillstdind galler endast for export till den ursprungliga slutanvindaren.

2. Detta tillstind medger inte export av produkter om

1) exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir denne ér etablerad enligt definitionen i artikel 9.6
i denna forordning har informerats om att produkterna i frdga ar eller kan vara avsedda att helt eller delvis

a) anviandas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, underhll, lagring, detektion, identifikation
eller spridning av kemiska, biologiska eller nukledra vapen eller andra nukledra springanordningar, eller
utveckling, produktion, underhdll eller lagring av missiler som kan bestyckas med sidana vapen,
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b) slutanvindas militart enligt definitionen i artikel 4.2 i denna forordning, ndr koparlandet eller destinationslandet
ar foremal for ett vapenembargo infort genom ett beslut eller en gemensam stdndpunkt som antagits av radet
eller ett beslut av Organisationen for samarbete och sikerhet i Europa eller ett vapenembargo som har inforts
genom en bindande resolution antagen av Forenta nationernas sikerhetsrdd, eller

¢) anvindas som delar eller komponenter i militira produkter som anges i nationella militdra forteckningar och
som exporterats fran den aktuella medlemsstatens territorium utan tillstdnd eller i strid med ett tillstind som
foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,

2) exportoren kanner till att produkterna i fraga dr avsedda helt eller delvis f6r ndgot av de anvandningsomraden som
anges i underpunkt 1,

3) de berorda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pd en bestimmelseort som omfattas av detta
tillstand,

4) det ursprungliga tillstandet har upphavts, tillfalligt upphévts, dndrats eller aterkallats,

5) exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg, kdnner till att produkterna i friga ar
avsedda att anvindas for annat slutindamal 4n det som angetts i det ursprungliga exporttillstandet.

3. Vid export av ndgon av produkterna enligt detta tillstand ska exportorerna

1) ange det ursprungliga exporttillstindets referensnummer pa exportdeklarationen till tullen tillsammans med namn
pd den medlemsstat som utfirdade tillstdindet och EU-referensnumret X002 samt i fdlt 44 i det administrativa
enhetsdokumentet ange att produkterna exporteras med stod av unionens generella exporttillstind EU003,

2) pa begdran forse tulltjanstemdnnen med handlingar som styrker dag for import av produkterna till unionen,
tillsammans med uppgifter om eventuellt underhéll, eventuella reparationer eller eventuell ersittning av produk-
terna i unionen och for att produkterna aterbordas till den slutanvidndare och det land fran vilka de importerades
till unionen.

4. Alla exportorer som anvinder detta tillstind ska meddela de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir de ar
etablerade om den forsta anvindningen av tillstindet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller,
alternativt, och i enlighet med ett krav frdn den behoriga myndigheten i den medlemsstat dér exportoren ar etablerad,
fore den forsta anviandningen av detta tillstdind. Medlemsstaterna ska till kommissionen meddela den mekanism for
anmilan som valts for detta tillstind. Kommissionen ska offentliggora de uppgifter som meddelats den i C-serien av
Europeiska unionens officiella tidning.

Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anvandningen av detta tillstind samt de ytterligare
upplysningar som den medlemsstat frin vilken exporten sker kan kriva om de produkter som exporteras enligt detta
tillstand.

En medlemsstat kan kriva att en exportér som ar etablerad i den medlemsstaten registrerar sig fore den forsta
anviandningen av detta tillstind. Registreringen av exportoren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga
myndigheterna utan dréjsmal, och under alla omstidndigheter inom tio arbetsdagar fran mottagandet, med forbehall
for artikel 9.1 i denna f6rordning.

I férekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket baseras pd de krav som faststillts for
anviandningen av nationella generella exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahéller sddana
tillstdnd.

5. Detta tillstind omfattar produkter avsedda for ’reparation’, ‘ersittning’ och ’underhdll. Detta kan inbegripa icke-
visentliga forbdttringar av de ursprungliga produkterna, dvs. till f6ljd av anvdndning av moderna reservdelar eller
tillimpning av senare konstruktionskrav av tillforlitlighets- eller sakerhetsskal, forutsatt att detta inte leder till 6kad
funktionell kapacitet hos produkterna eller ger produkterna nya eller kompletterande funktioner.
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Del 1 — Produkter

BILAGA IId
UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND nr EU004
(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Tillfillig export for utstillningar och missor

Utfirdande myndighet: Europeiska unionen

Detta generella exporttillstind omfattar alla produkter med dubbla anvindningsomraden som anges i ndgon post i bilaga

[ till denna férordning forutom:

a) Alla produkter som fortecknas i bilaga Ig.

b) Alla produkter i avsnitt D som framgdr av bilaga I till denna forordning (hir ingdr inte sidan programvara som behovs
for att utrustningen ska fungera for demonstrationsindamal).

¢) Alla produkter i avsnitt E som framgér av bilaga I till denna forordning.

d) Foljande produkter som anges i bilaga I till denna forordning:

1A002.a
1C002.b.4
1C010
1C012.a
1C227
1C228
1C229
1C230
1C231
1C236
1C237
1C240
1C350
1C450
5A001.b.5
5A002.c—¢
5A003.a och.b
6A001
6A002.a
6A008.1.3
8A001.b
8A001.d

9A011
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Del 2 - Destinationer

Detta exporttillstdnd ar giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:

Albanien, Argentina, Kroatien, Bosnien och Hercegovina, Brasilien, Chile, Kina (inbegripet Hongkong och Macao), f.d.
jugoslaviska republiken Makedonien, Frankrikes utomeuropeiska territorier, Island, Indien, Kazakstan, Mexiko, Monteneg-
ro, Marocko, Ryssland, Serbien, Singapore, Sydafrika, Sydkorea, Tunisien, Turkiet, Ukraina, Forenade Arabemiraten.

Del 3 - Villkor och krav f6r anvindning

1. Detta tillstind medger export av de produkter som fortecknas i del 1, under forutsittning att exporten ar tillfallig for
utstillningar eller médssor enligt definitionen i punkt 6 och att produkterna i sin helhet och utan 4ndringar dterinfors
till Europeiska unionens tullterritorium inom 120 dagar efter den ursprungliga exporten.

2. Den behoriga myndigheten i den medlemsstat dar exportoren ar etablerad enligt definitionen i artikel 9.6 i denna
forordning fir pd exportorens begiran upphiva kravet pa att produkterna ska éterinforas, sdsom det stdr i punkt 1.
Upphévandet av kravet ska goras i enlighet med det forfarande for individuella tillstdind som faststillts i artiklarna 9.2
och 14.1 i denna f6rordning.

3. Detta tillstind medger inte export av produkter om

1) exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat ddr denne ar etablerad har informerats om att
produkterna i fraga ar eller kan vara avsedda att helt eller delvis

a) anvindas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, underhall, lagring, detektion, identifikation
eller spridning av kemiska, biologiska eller nukleira vapen eller andra nukledra spranganordningar, eller
utveckling, produktion, underhll eller lagring av missiler som kan bestyckas med sidana vapen,

b) slutanvindas militart enligt definitionen i artikel 4.2 i denna férordning, ndr koparlandet eller destinations-
landet 4r foremdl for ett vapenembargo infort genom ett beslut eller en gemensam standpunkt som antagits av
radet eller ett beslut av Organisationen for samarbete och sikerhet i Europa eller ett vapenembargo som har
inforts genom en bindande resolution antagen av Forenta nationernas sikerhetsrdd, eller

¢) anvindas som delar eller komponenter i militira produkter som anges i nationella militdra forteckningar och
som exporterats fran den aktuella medlemsstatens territorium utan tillstdnd eller i strid med ett tillstdnd som
foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,

2) exportoren kinner till att produkterna i fraga dr avsedda helt eller delvis for nigot av de anvindningsomraden
som anges i underpunkt 1,

3) de berorda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pd en bestimmelseort som omfattas av detta
tillstand,

4) exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat ddr denne ar etablerad har informerats om, eller pa
annat sitt kidnner till (t.ex. genom tillverkarens upplysningar), att produkterna i friga har klassificerats av den
behoriga myndigheten med en nationell sikerhetsmirkning, som ar likvirdig med eller hogre an CONFIDENTIEL
UE/EU CONFIDENTIAL,

5) exportoren inte kan garantera att produkterna kan aterbordas i sitt ursprungliga skick och att inga komponenter
eller programvara har avligsnats, kopierats eller spridits eller om uppvisningen av dem innefattar 6verforing av
teknik,

6) produkterna i frga ska exporteras for privat uppvisning eller demonstration (t.ex. i foretagsinterna utstédllnings-
lokaler),
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7) produkterna i friga ska sammanforas for att ingd i en produktionsprocess,

8) produkterna i friga ska anvindas for sitt avsedda dandamal, férutom i den minsta man som krivs for en dnda-
mélsenlig demonstration, men utan att gora specifika testresultat tillgdngliga for tredje parter,

9) exporten ska ske som resultat av en affarstransaktion, i synnerhet nar det galler forsiljning, hyrning eller leasing
av produkterna i friga,

10) produkterna ska forvaras vid en utstillning eller missa endast i syfte att siljas, hyras eller leasas utan att uppvisas
eller demonstreras,

11) exportoren vidtar ndgon dtgird som skulle kunna hindra denne frdn att ha produkterna i frdga under sin kontroll
under hela perioden for den tillfilliga exporten.

4. Exportorerna ska i falt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-referensnumret X002 samt att produkterna
exporteras med stod av unionens generella exporttillstind nr EU004.

5. Alla exportorer som anvidnder detta tillstind ska meddela de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dar de ar
etablerade om den forsta anvindningen av tillstindet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller,
alternativt, och i enlighet med ett krav frdn den behoriga myndigheten i den medlemsstat dér exportoren ar etablerad,
fore den forsta anvandningen av detta tillstind. Medlemsstaterna ska meddela kommissionen om den mekanism for
anmilan som valts for detta tillstind. Kommissionen ska offentliggora de uppgifter som meddelats den i C-serien av
Europeiska unionens officiella tidning.

Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anviandningen av detta tillstdnd samt de ytterligare
upplysningar som den medlemsstat frin vilken exporten sker kan kriva om de produkter som exporteras enligt detta
tillstand.

En medlemsstat kan krdva att en exportor som ir etablerad i den medlemsstaten registrerar sig fore den forsta
anviandningen av detta tillstind. Registreringen av exportoren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga
myndigheterna utan dréjsmal, och under alla omstidndigheter inom tio arbetsdagar fran mottagandet, med forbehall
for artikel 9.1 i denna forordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket baseras pd de krav som faststillts for
anviandningen av nationella generella exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahéller sddana
tillstdnd.

6. I detta tillstind menas med utstdllning eller médssa ett kommersiellt evenemang som pagir under en begransad
tidsperiod dar flera utstallare visar upp sina produkter for besokare fran foretag eller for allminheten.
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BILAGA Ile

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND nr EU005

(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Telekommunikation
Utfirdande myndighet: Europeiska unionen
Del 1 - Produkter

Detta generella exporttillstind omfattar foljande produkter med dubbla anvidndningsomraden som anges i bilaga I till
denna forordning:

a) Foljande produkter i kategori 5 del I:

i) Produkter, inklusive sarskilt konstruerade eller utvecklade komponenter och tillbehor till dessa enligt avsnitt
5A001.b.2 och 5A001.c och d.

ii) Produkter enligt 5B001 och 5D001 nir det giller provnings-, inspektions- och produktionsutrustning samt pro-
gramvara for produkter enligt i.

b) Teknik som kontrolleras av 5E001.a, nir sd kravs for installation, drift, underhdll eller reparation av produkter enligt a,
avsett for samma slutanvandare.

Del 2 — Destinationer

Detta tillstdnd ar giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:

Argentina, Kina (inbegripet Hongkong och Macao), Kroatien, Indien, Ryssland, Sydafrika, Sydkorea, Turkiet, Ukraina.

Del 3 - Villkor och krav for anvindning

1. Detta tillstdind medger inte export av produkter om

1) exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir denne ér etablerad enligt definitionen i artikel 9.6
i denna forordning har informerats om att produkterna i frdga ar eller kan vara avsedda att helt eller delvis

a) anvandas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, underhll, lagring, detektion, identifikation
eller spridning av kemiska, biologiska eller nukleira vapen eller andra nukleira springanordningar, eller
utveckling, produktion, underhdll eller lagring av missiler som kan bestyckas med sidana vapen,

b) slutanvindas militart enligt definitionen i artikel 4.2 i denna forordning, nar koparlandet eller destinationslandet
ar foremdl for ett vapenembargo infort genom ett beslut eller en gemensam stdndpunkt som antagits av radet
eller ett beslut av Organisationen for samarbete och sikerhet i Europa eller ett vapenembargo som har inforts
genom en bindande resolution antagen av Forenta nationernas sikerhetsrad,

¢) anvindas som delar eller komponenter i militira produkter som anges i nationella militira forteckningar och
som exporterats fran den aktuella medlemsstatens territorium utan tillstdnd eller i strid med ett tillstind som
foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning, eller

d) anvindas i samband med krinkningar av de minskliga rdttigheterna, de demokratiska principerna eller ytt-
randefriheten, enligt definitionerna i Europeiska unionens stadga om de grundliggande rittigheterna, genom
anvandning av avlyssningsteknik och anordningar for digital datadverforing med inriktning pa 6vervakning av
mobiltelefonsamtal och textmeddelanden och riktad 6vervakning av internetanvindningen (t.ex. via overvak-
ningscentrum och lagliga avlyssningsportar),
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2) exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg, kdnner till att produkterna i friga ar
avsedda helt eller delvis for ndgot av de anvindningsomrdden som anges i underpunkt 1,

3) exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg, 4r medveten om att produkterna i fraga
ska dterexporteras till en annan destination dn de som anges i del 2 i denna bilaga eller del 2 i bilaga Ia eller till
medlemsstaterna,

4) de berdrda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pd en bestimmelseort som omfattas av detta
tillstand.

2. Exportorerna ska i falt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-referensnumret X002 samt att produkterna
exporteras enligt unionens generella exporttillstind nr EU0O5.

3. Alla exportorer som anvander detta tillstind ska meddela de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dar de ar
etablerade om den forsta anvindningen av tillstindet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller,
alternativt, och i enlighet med ett krav fran den behoriga myndigheten i den medlemsstat dar exportoren ar etablerad,
fore den forsta anvindningen av detta tillstind. Medlemsstaterna ska till kommissionen meddela den mekanism for
anmalan som valts for detta tillstind. Kommissionen ska offentliggora de uppgifter som meddelats den i C-serien av
Europeiska unionens officiella tidning.

Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anvindningen av detta tillstdnd samt de ytterligare
upplysningar som den medlemsstat frin vilken exporten sker kan kriva om de produkter som exporteras enligt detta
tillstdnd.

En medlemsstat kan kriva att en exportor som ar etablerad i den medlemsstaten registrerar sig fore den forsta
anvindningen av detta tillstdnd. Registreringen av exportéren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga
myndigheterna utan dréjsmél, och under alla omstindigheter inom tio arbetsdagar frin mottagandet, med forbehall
for artikel 9.1 i denna f6rordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket baseras pd de krav som faststillts for
anvindningen av nationella generella exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahaller sddana
tillstand.
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BILAGA IIf

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND nr EU006

(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Kemikalier

Del 1 — Produkter

Detta generella exporttillstind omfattar foljande produkter med dubbla anvindningsomraden som anges i bilaga I till
denna forordning:

1C350:

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

24.

25.

26.

27.

28.

30.

. Tiodiglykol (111-48-8).

. Fosforoxiklorid (10025-87-3).

. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6).
. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1).
. Dimetylfosfit (DMP) (868-85-9).
. Fosfortriklorid (7719-12-2).

. Trimetylfosfit (TMP) (121-45-9).

. Tionylklorid (7719-09-7).

3-hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3).
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7).
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9).
Kinuklidin-3-ol (1619-34-7).

Kaliumfluorid (7789-23-3).

2-kloretanol (107-07-3).

Dimetylamin (124-40-3).

Dietyletylfosfonat (78-38-6).
Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7).
Dietylfosfit (762-04-9).

Dimetylaminhydroklorid (506-59-2).
Etyldiklorfosfin (1498-40-4).

Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8).

Fluorvite (7664-39-3).

Metylbensilat (76-89-1).

Metyldiklorfosfin (676-83-5).
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0).
Pinakolylalkohol (464-07-3).

Trietylfosfit (122-52-1).
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

Arseniktriklorid (7784-34-1).

Bensilsyra (76-93-7).
Dietylmetylfosfonit (15715-41-0).
Dimetyletylfosfonat (6163-75-3).
Etyldifluorfosfin (430-78-4).
Metyldifluorfosfin (753-59-3).
3-kinuklidon (3731-38-2).
Fosforpentaklorid (10026-13-8).
Pinakolon (75-97-8).

Kaliumcyanid (151-50-8).
Kaliumvitefluorid (7789-29-9).
Ammoniumvitefluorid eller ammoniumbifluorid (1341-49-7).
Natriumfluorid (7681-49-4).
Natriumvitefluorid (1333-83-1).
Natriumcyanid (143-33-9).
Trietanolamin (102-71-6).
Fosforpentasulfid (1314-80-3).
Diisopropylamin (108-18-9).
Dietylaminoetanol (100-37-8).
Natriumsulfid (1313-82-2).
Svavelmonoklorid (10025-67-9).
Svaveldiklorid (10545-99-0).
Trietanolaminhydroklorid (637-39-8).
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylkloridhydroklorid (4261-68-1).
Metylfosfonsyra (993-13-5).
Dietylmetylfosfonat (683-08-9).
N,N-dimetylfosforamidodiklorid (677-43-0).
Triisopropylfosfit (116-17-6).
Etyldietanolamin (139-87-7).

O, O-Dietylfosfortioat (2465-65-8).

O, O-Dietylfosforditioat (298-06-6).
Natriumhexafluorosilikat (16893-85-9).
Metyltiofosfonyldiklorid (676-98-2).

Dietylamin (109-89-7).
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1C450.a:

4. Fosgen: karbonyldiklorid (75-44-5).

5. Cyanklorid (506-77-4).

6. Vitecyanid (74-90-8).

7. Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).
1C450.b:

1. Kemikalier, andra dn de som anges i kontrollbestimmelserna for varor med militar anvindning eller i avsnitt
1C350, som innehéller en fosforatom till vilken 4r bunden en metyl-, etyl- eller propyl- (normal eller iso-)
grupp men inga ytterligare kolatomer.

2. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] fosforamidodihalider, andra 4n N,N-dimetylfosfora-
midodiklorid, vilka anges i 1C350.57.

3. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]-
fosforamidater, andra 4n dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som anges i avsnitt 1C350.

4. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetyl-2-klorider och motsvarande protonerade
salter, andra 4n N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylkloridhydroklo-
rid, som anges i avsnitt 1C350.

5. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-oler och motsvarande protonerade salter,
andra 4n N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-dietylaminoetanol (100-37-8), som anges i
avsnitt 1C350.

6. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-tioler och motsvarande protonerade
salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol, som anges i avsnitt 1C350.

7. Metyldietanolamin (105-59-9).

Del 2 — Destinationer

Detta tillstdnd ar giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:
Argentina, Kroatien, Island, Sydkorea, Turkiet, Ukraina.

Del 3 - Villkor och krav fér anvindning

1. Detta tillstdind medger inte export av produkter om

1) exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir denne ar etablerad enligt definitionen i artikel 9.6
i denna forordning har informerats om att produkterna i friga dr eller kan vara avsedda att helt eller delvis

a) anviandas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, underhll, lagring, detektion, identifikation
eller spridning av kemiska, biologiska eller nukledra vapen eller andra nukledra springanordningar, eller
utveckling, produktion, underhdll eller lagring av missiler som kan bestyckas med sidana vapen,

b) slutanvindas militart enligt definitionen i artikel 4.2 i denna forordning, nar koparlandet eller destinationslandet
ar foremdl for ett vapenembargo infort genom ett beslut eller en gemensam stdndpunkt som antagits av radet
eller ett beslut av Organisationen for samarbete och sikerhet i Europa eller ett vapenembargo som har inforts
genom en bindande resolution antagen av Forenta nationernas sikerhetsrad, eller

¢) anvidndas som delar eller komponenter i militira produkter som anges i nationella militira forteckningar och
som exporterats fran den aktuella medlemsstatens territorium utan tillstdnd eller i strid med ett tillstind som
foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,
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2) exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg, kdnner till att produkterna i friga ar
avsedda helt eller delvis for ndgot av de anvindningsomrdden som anges i underpunkt 1,

3) exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederbérlig omsorg, dr medveten om att produkterna i friga
ska dterexporteras till en annan destination dn de som anges i del 2 i denna bilaga eller del 2 i bilaga Ila eller till
medlemsstaterna, eller

4) de berorda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pa en bestimmelseort som omfattas av detta
tillstdnd.

2. Exportorerna ska i filt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-referensnumret X002 samt att produkterna
exporteras enligt unionens generella exporttillstind nr EU006.

3. Alla exportorer som anvinder detta tillstind ska meddela de behériga myndigheterna i den medlemsstat ddr de dr
etablerade om den forsta anvindningen av tillstindet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller,
alternativt, och i enlighet med ett krav frén den behoriga myndigheten i den medlemsstat dar exportoren ar etablerad,
fore den forsta anvandningen av detta tillstind. Medlemsstaterna ska meddela kommissionen om den mekanism for
anmalan som valts for detta tillstind. Kommissionen ska offentliggora de uppgifter som meddelats den i C-serien av
Europeiska unionens officiella tidning.

Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anviandningen av detta tillstdnd samt de ytterligare
upplysningar som den medlemsstat frin vilken exporten sker kan kriva om de produkter som exporteras enligt detta
tillstand.

En medlemsstat kan kriva att en exportor som ar etablerad i den medlemsstaten registrerar sig fore den forsta
anvindningen av detta tillstdnd. Registreringen av exportéren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga
myndigheterna utan dréjsmél, och under alla omstindigheter inom tio arbetsdagar frin mottagandet, med forbehall
for artikel 9.1 i denna férordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket baseras pd de krav som faststillts for
anviandningen av nationella generella exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahéller sddana
tillstand.
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BILAGA IIg

(Forteckning som avses i artikel 9.4 a i denna férordning och i bilagorna Ila, Ilc och IId till denna
férordning)

Texten innehdller inte alltid den fullstindiga beskrivningen av produkten och tillhorande anmérkningar i bilaga I. Den
fullstindiga beskrivningen av produkterna finns endast i bilaga I. Termerna med dubbla citattecken finns definierade i
forteckningen Gver Gvergripande definitioner i bilaga L.

Om en produkt tas upp i denna bilaga paverkar det inte tillimpningen av den allminna anmérkningen rorande pro-
gramvara i bilaga L.

— Alla produkter som anges i bilaga IV.

— 0C001 "Naturligt uran” eller "utarmat uran” eller torium i form av metall, legeringar, kemiska foreningar eller kon-
centrat och varje annat material som innehéller ett eller flera av de ovan nimnda materialen.

— 0C002 "Sarskilt klyvbart material” annat 4n det som anges i bilaga IV.

— 0DO001 "Programvara” som ar sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller ”...” av varor
som omfattas av kategori 0, i den man den avser avsnitt 0C001 eller de produkter under avsnitt 0C002 som inte
ingar i bilaga IV.

— OE001 "Teknik” enligt teknisk anmérkning for kirnteknik for “utveckling”, "produktion” eller ”..” av varor som
omfattas av kategori 0, i den mén den avser avsnitt 0C001 eller de produkter under avsnitt 0C002 som inte ingdr
i bilaga IV.

— 1A102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt
9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

— 1C351 Human- och djurpatogener och "toxiner”.
— 1C353 Genetiska bestindsdelar och genetiskt modifierade organismer.
— 1C354 Vaxtpatogener.

— 1C450.a.1. Amiton: O,0-dietyl S-[2-(dietylamino) etyl] fosforotiolat (78-53-5) och motsvarande alkylerade eller pro-
tonerade salter.

— 1C450.a.2 PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-21-8).

— 7E104 "Teknik” for samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata till ett system for optimering av
raketbanan.

— 9A009.a Hybridframdrivningssystem for raketer med en total impulskapacitet pd mer 4n 1,1 MNs.

»»

— 9A117 Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg harfor, anvandbara i "missiler”.
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BILAGA 111

"BILAGA IV

(Forteckning som det hinvisas till i artikel 22.1 i denna forordning)

Texten innehdller inte alltid den fullstindiga beskrivningen av produkten och tillhorande anmdrkningar i bilaga I (*). Den fullstandiga
beskrivningen av produkterna finns endast i bilaga I.

Om en produkt tas upp i denna bilaga, ska detta inte anses pdverka tillimpningen av bestimmelserna om massmarknadsprodukter i
bilaga I.

Termerna med dubbla citattecken finns definierade i forteckningen Gver Gvergripande definitioner i bilaga L.

DEL I
(mojlighet till nationella generella tillstind for handel inom gemenskapen)

Stealth-teknikprodukter

1€001 Material som ar speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromagnetiska vdgor samt elektriskt
ledande polymerer.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C101.

1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflektioner, ultravioletta/
infrardda och akustiska signaturer, andra dn de som omfattas av avsnitt 1C001, och som kan anvindas i

Y

'missiler’, “missil’delsystem eller obemannade luftfartyg som omfattas av avsnitt 9A012.
Anm.: Avsnitt 1C101 omfattar inte material om sddana varor endast dr utformade for civila tillimpningar.
Teknisk anm.:

I avsnitt 1C101 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd
som overstiger 300 km.

1D103 "Programvara” speciellt utformad for analys av sannolikheten for upptickt av reducerade radarreflektio-
ner, ultravioletta/infrardda och akustiska signaturer.

1E101 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen om teknik fo6r “anvindning” av varor som omfattas av
avsnitt 1C101 eller 1D103.

1E102 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen om teknik for "utveckling” av "programvara” som omfattas
av avsnitt 1D103.

6B008 Tvirsektionsmatsystem for pulsradar med en pulslingd pd hogst 100 ns samt till dessa speciellt kon-
struerade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6B108.

6B108 Sérskilda radarsystem for tvarsektionsmatning anvandbara f6r "missiler” och deras delsystem.

Produkter som faller under gemenskapens strategiska kontroll

1A007 Utrustning och anordningar, speciellt konstruerade for att pd elektrisk vig initiera tindning av spring-
laddningar och anordningar som innehéller energetiska material, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING, AV-
SNITTEN 3A229 OCH 3A232.

a) Tindaggregat avsedda att initiera flerpunktstindning av springkapslar som specificeras i avsnitt
1A007.b nedan.

(") Om ordalydelsen/tillimpningsomradet skiljer sig mellan bilagorna I och IV markeras detta med kursiverad fetstil.
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b) Elektriskt initierade sprangkapslar enligt foljande:
1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trdd (EBW).
3. "Slapper”.
4. Exploderande folie (EFI).
Anm.: Avsnitt 1A007.b omfattar inte springkapslar som endast anvinder primdra springdmnen, t.ex. blyazid.
1C239 Springdmnen, andra dn de som omfattas av kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.
Spriangdmnen eller dmnen eller blandningar av dmnen som innehéller mer dn 2 viktprocent av sddana
sprangdmnen, med en kristalltdthet storre dn 1,8 gfcm3 och som har en detonationshastighet hogre 4n
8 000 m|s.
1E201 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen om teknik for “anvindning” av varor som omfattas av
avsnitt 1C239.
3A229 Pulsgeneratorer for hog stromstyrka enligt nedan ...
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
3A232 System for flerpunktstindning, som inte omfattas av avsnitt 1A007 ovan, enligt f6ljande ...
ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
3E201 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen om teknik for "anvindning’ av utrustning som omfattas av
avsnitt 3A229 eller 3A232.
6A001 Akustisk utrustning, begrinsad till foljande:
6A001.a.1.b System for detektering och lokalisering av foremal som uppfyller ndgot av foljande villkor:
1. En sandningsfrekvens under 5 kHz.
6. Ett system som konstruerats for att kunna motsta ...
6A001.a.2.a.2 | Hydrofoner ... som innehaller ...
6A001.a.2.a.3 | Hydrofoner ... som innehaller ...
6A001.a.2.a.6 | Hydrofoner ... som konstruerats for ...
6A001.a.2.b Akustiska slaphydrofonsystem ...
6A001.a.2.c Berikningsutrustning som sarskilt konstruerats for realtidsberdkningar av resultatet frin sliphydrofon-
system med “anvindartillginglig programmeringsmojlighet”, med tids- och frekvensdominberakning
samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och stralformning med anvindande av Snabb
Fourier- eller andra transformer eller processer.
6A001.a.2.¢ Kabelsystem for bottnar eller havsvikar med ndgon av foljande egenskaper:
1. Som innehdller hydrofoner ... eller
2. som innehaller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler ...
6A001.a.2.f Berdkningsutrustning som sarskilt konstruerats for realtidsberdkningar av resultatet frin kabelsystem

for bottnar eller havsvikar med "anvindartillginglig programmeringsmojlighet”, med tids- och frekvens-
dominberikning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och strilformning med
anviandande av Snabb Fourier- eller andra transformer eller processer.
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6D003.a "Programvara” for "realtidsbearbetning” av akustiska data.
8A002.0.3 Ljudreduktionssystem for anviandning pé fartyg med ett deplacement pa 1 000 ton eller mer, enligt
foljande:

b) Aktiva system for reduktion eller utslackning av ljud, eller magnetiska lager som sirskilt konstruerats
for mekaniska overforingssystem och innehdller elektroniska styrsystem som aktivt kan reducera
utrustningens vibrationer genom att tillfora ljudkillan motljud eller motvibrationer.

8E002.a "Teknik” for "utveckling”, "produktion”, reparation, renovering eller ombearbetning av propellrar som ar
speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

Produkter som faller under gemenskapens strategiska kontroll — Kryptografi — kategori 5 — del 2

5A004 Utrustning som konstruerats eller modifierats for att utfora ’kryptoanalytiska funktioner’.

Anm.: Avsnitt 5A004 omfattar system eller utrustning som konstruerats eller modifierats for att utfora
’kryptoanalytiska funktioner’ genom reverse engineering.

Teknisk anmdrkning:

Kryptoanalytiska funktioner’ dr funktioner som konstruerats for att Gvervinna kryptografiska mekanismer for att
utvinna konfidentiella variabler eller kinsliga data, inklusive klartext, losenord eller kryptografiska nycklar.

5D002.c "Programvara” som har samma egenskaper som eller kan utféra eller simulera funktionerna hos ndgot av
foljande:

3. Utrustning som specificeras i avsnitt 5A004.

5E002.a Endast "teknik” for “utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av produkterna ovan i avsnitt 5A004
eller 5D002.c.

MTCR-teknikprodukter

7A117 "Styrsystem”, anvandbara i "missiler”, som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av rick-
vidden (t.ex. en 'CEP’ av 10 km eller mindre pd en rickvidd av 300 km), utom ”styrsystem” som
konstruerats for missiler med en rickvidd som ir mindre dn 300 km eller bemannade flygfarkoster.

7B001 Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som omfattas av
avsnitt 7A117 ovan.

Anm.: Avsnitt 7BO01 omfattar inte test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning avsedd for underhdllsnivd I
eller underhdllsniva IL.

7B003 Utrustning speciellt konstruerad for ”produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt 7AI17 ovan.

7B103 "Produktionshjilpmedel” speciellt konstruerade for utrustning som specificeras i avsnitt 7A117 ovan.

7D101 "Programvara” speciellt utformad fér “anvindning” av utrustning som specificeras i avsnitt 7B003 eller
7B103 ovan.

7E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for “"utveckling” av utrustning eller "pro-

gramvara” som omfattas av avsnitt 7A117, 7B003, 7B103 eller 7D101 ovan.

7E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rérande teknik for "produktion” av utrustning som omfattas
av avsnitt 7A117, 7B003 och 7B103 ovan.
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7E101 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for “anvindning” av utrustning som om-
fattas av avsnitten 7A117, 7B003, 7B103 och 7D101 ovan.

9A004 Rymduppskjutningsanordningar som kan leverera en nyttolast pd minst 500 kg till en rickvidd pd
minst 300 km.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A104.
Anm. 1: Avsnitt 9A004 omfattar inte nyttolasten.

9A005 Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och som innehéller ndgot av de system eller
komponenter som omfattas av avsnitt 9A006 och som kan anvindas i rymdfarkoster enligt 9A004
ovan eller sondraketer enligt 9A104 nedan.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A105 OCH 9A119.

9A007.a Raketframdrivningssystem for fasta brinslen som kan anvindas i rymdfarkoster enligt 9A004 ovan
eller sondraketer enligt 9A104 nedan och har nigon av nedanstdende egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Totala impulskapaciteten overskrider 1,1 MNs.

9A008.d Komponenter, enligt nedan, speciellt konstruerade for raketmotorsystem som anvinder fasta brinslen:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A108.c.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundir brinsleinsprutning som kan anvindas i rymd-
farkoster enligt 9A004 ovan eller sondraketer enligt 9A104 nedan och uppfyller ndgot av foljande
villkor:

1. En rorelse runt valfri axel som dr storre dn +5°.
2. En vektor for rotationsrorelsen som dr 20°/s eller mer.

3. En vektor for rotationsacceleration som ar 40°/s? eller mer.

9A104 Sondraketer som kan leverera en nyttolast pd minst 500 kg med en rickvidd pd minst 300 km.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A004.

9A105.a Raketmotorer for flytande brinsle, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Raketmotorer som anvinder flytande brinsle och kan anvindas i andra 'missiler’ an de som speci-
ficeras i avsnitt 9A005, vilka antingen dr integrerade eller har konstruerats eller modifierats for att
integreras i ett framdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och har en total impulskapacitet
pd minst 1,1 MNs, varvid undantag gors for apogeummotorer som anvinder flytande brinsle, ir
konstruerade eller modifierade for satellitapplikationer och har bdde

1. en munstyckshalsdiameter av hogst 20 mm, och

2. ett tryck i forbrinningskammaren av hogst 15 bar.

9A106.c System och komponenter som kan anvindas i "missiler”, som inte omfattas av avsnitt 9A006 och som
ar speciellt konstruerade for anvindning i raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle:

¢) Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn utom sddana som dr konstruerade for raketsystem
som inte kan leverera en nyttolast pd minst 500 kg med en rickvidd pd minst 300 km.

Teknisk anm.:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 9A106.c:
1. Flexibelt munstycke.

2. Bransle- eller sekundargasinsprutning.

3. Rarlig motor eller rorligt munstycke.

4. Avbijning av utblasningsstrdlen (blad eller sonder).

5. Anvandande av utbldsningsroder.
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9A108.c Komponenter, andra dn de som omfattas av avsnitt 9A008 som kan anvindas i ‘'missiler’, enligt ned-
anstdende, och speciellt konstruerade for framdrivningssystem for fasta brinslen.

¢) Delsystem for styrning av utblasningsvektorn utom sddana som dr konstruerade for raketsystem
som inte kan leverera en nyttolast pd minst 500 kg med en rickvidd pd minst 300 km.

Teknisk anm.:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 9A108.c:
1. Flexibelt munstycke.

2. Brinsle- eller sekunddrgasinsprutning.

3. Rarlig motor eller rorligt munstycke.

4. Avbgjning av utbldsningsstralen (blad eller sonder).

5. Anvandande av utbldsningsroder.

9A116 Farkoster for dterintrdde i jordatmosfiren, anvindbara i “missiler”, och utrustning konstruerad eller
modifierad hirfor, enligt foljande, utom sddana farkoster som konstruerats for annan nyttolast dn
vapen:

a) Farkoster for terintriade i jordatmosfiren.

b) Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial (=
material som bortfér virme).

¢) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med ldg vikt och férmdga att
motstd hdga temperaturer.

d) Elektronisk utrustning sarskilt konstruerad for farkoster for dterintrade i jordatmosfiren

9A119 Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg och som kan
leverera en nyttolast pd minst 500 kg till en rickvidd pd 300 km, andra 4n de som omfattas av
avsnitten 9A005 eller 9A007.a ovan.

9B115 Speciellt konstruerad “produktionsutrustning” for system, delsystem och komponenter som omfattas av
avsnitten 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

9B116 Speciellt konstruerade "produktionshjalpmedel” for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller
system, delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A104,
9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

9D101 "Programvara’ speciellt utformad for ’anvidndning’ av varor som omfattas av avsnitt 9B116 ovan.

9E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "pro-
gramvara” som omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115, 9B116 eller 9D101
ovan.

9E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "produktion” av utrustning som omfattas

av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115 eller 9B116 ovan.

Anm.: For “teknik” for reparation av kontrollerade kroppar, laminat eller material, se avsnitt 1E002.f.

9E101 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande “"teknik” for "utveckling” eller "produktion” av varor
som omfattas av avsnitten 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

9E102 "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rérande “teknik” for “anvindning” av rymdfarkoster som
omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116,
9A119, 9B115, 9B116 eller 9D101 ovan.

Undantag
Enligt bilaga IV kontrolleras inte foljande MTCR-teknikprodukter:

1) Produkter som overfors pa grundval av bestdllningar enligt avtal som gors av Europeiska rymdorganisationen (ESA)
eller som overfors av ESA for att det ska fullgéra sina officiella uppgifter.
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2) Produkter som overfors pd grundval av bestillningar som gors enligt avtal av en medlemsstats nationella rymd-
organisation eller som overfors av denna for att den ska fullgora sina officiella uppgifter.

3) Produkter som o6verfors pd grundval av bestdllningar som gors enligt avtal i samband med ett av gemenskapens
rymdfarkostutvecklings- eller produktionsprogram och som undertecknats av tva eller flera europeiska regeringar.

4) Produkter som overfors till en statskontrollerad rymdfarkostbas pd en medlemsstats territorium, sivida inte denna
medlemsstat kontrollerar sidana overforingar enligt denna f6érordning.

DEL II

(inget nationellt generellt tillstind for handel inom gemenskapen)

Produkter som omfattas av konventionen om kemiska vapen

1C351.d.4 Ricin
1C351.d.5 Saxitoxin

NSG-teknikprodukter
Hela kategori O i bilaga I ska ingd i bilaga IV med forbehall for foljande:

— 0C001: Denna produkt ingdr inte i bilaga IV.

— 0C002: Denna produkt ingdr inte i bilaga IV, med undantag for sirskilt klyvbart material enligt foljande:
a) Separerat plutonium.
b) Anrikat uran som innehaller mer dn 20 % av isotopen 233 eller 235.

— 0C003 endast vid anvindning i en "kdrnreaktor” (inom avsnitt 0A001.a).

— 0D001 (Programvara) ingdr i bilaga IV, férutom i den mén den avser avsnitt 0CO01 eller de produkter under avsnitt
0C002 som inte ingdr i bilaga IV.

— 0EO001 (Teknik) ingdr i bilaga IV, forutom i den médn den avser avsnitt 0CO01 eller de produkter under avsnitt 0C002
som inte ingdr i bilaga IV.

1B226 Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade med enkel eller multipel jonkilla,
som kan producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.: Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som
a) kan anrika stabila isotoper, eller

b) har bade jonkalla och kollektor inom samma magnetfdlt och sddana konfigurationer i vilka de ligger utanfor
magnetfaltet

1C012 Material enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra varmekallor.
b) 'Tidigare separerad’ neptunium-237 i alla former

Anm.: Avsnitt 1C012.b omfattar ej skeppningar som innehdller 1 g neptunium-237 eller mindre.
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1B231 Anordningar eller anliggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, dtervinning, utvinning, koncentrering eller hantering
av tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (- 250 °C) eller ligre, och
med en kapacitet att leda bort virme 150 W eller mer.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anviander metallhybrider som medium for
lagring eller rening.

1B233 Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper och utrustning for dessa anordningar
eller anldggningar enligt foljande:

a) Anordningar eller anliggningar for separation av litiumisotoper.
b) Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:
1. Packade vitske-vitske utbyteskolumner speciellt konstruerade for littumamalgam.
2. Kvicksilver- eller lititumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for littumamalgam.
4

. Fordngare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

1C233 Litium anrikad i isotopen litium-6 (6Li) till en halt som overskrider den naturliga isotophalten och
produkter eller apparater som innehdller anrikat litium enligt foljande: rent litium, legeringar, féreningar,
blandningar som innehaller litium, produkter ddrav, avfall eller skrot av nigot av foregdende.

Anm.: 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pa termoluminiscens.

Teknisk anm.:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefdr 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent)

1C235 Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehéller tritium i vilka forhéllandet tritiumatomer|
viteatomer Overstiger 1/1 000, samt produkter eller enheter som innehdller ndgot av féregaende.

Anm.: 1C235 omfattar inte produkter eller apparater som innehdller mindre dn 1,48 x 10° GBq (40 Ci) tritium.

1E001 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen om teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning
eller material som omfattas av avsnitt 1C012.b.

1E201 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen om teknik fo6r "anvindning” av varor som omfattas av
avsnitten 1B226, 1B231, 1B233, 1C233 eller 1C235.

3A228 Brytarenheter enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de ar gasfyllda eller e¢j, vilka fungerar pé liknande sitt som gnistgap, och
uppfyller samtliga foljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder.
2. Anodens mdrkta toppspanning dr minst 2,5kV.
3. Anodens mirkta toppstrom ar minst 100 A.
4. Anodens fordrojning dr hogst 10 ps.
Anm.: Avsnitt 3A228 omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som uppfyller foljande bdda villkor:
1. Anodens fordrojning dr hogst 15 ps.
2. En mirkt toppstrdom om minst 500 A.

3A231 Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tva egenskaper:
a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem.

b) Anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en reaktion mellan tritium och deuterium.
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3E201 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for "anvindning” av utrustning som omfattas av
avsnitt 3A229 eller 3A232.

6A203 Kameror och komponenter, andra dn de som omfattas av avsnitt 6A003, enligt f6ljande:

a) Mekaniska svepkameror (spaltkameror) med roterande spegel, enligt foljande, och speciellt kon-
struerade tillhorande komponenter:

1. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre dn 0,5 mm per mikrosekund.

a) Mekaniska trumkameror (“framing cameras”) med roterande spegel, enligt foljande, och speciellt
konstruerade tillhorande komponenter:

1. Mekaniska trumkameror (“framing cameras”) med en bildhastighet, som ir storre an 225 000

bilder/s.

Anm.: I avsnitt 6A203.a omfattar komponenter till sidana kameror deras synkroniseringselektronikenheter
och rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager.

6A225 Hastighetsinterferometrar for mitning av hastigheter 6ver 1km/s under tidsintervall kortare dn 10
mikrosekunder.

Anm.: Avsnitt 6A225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any
reflector) och DLI (Doppler laser interferometers).

6A226 Tryckgivare enligt foljande:

a) Manganingivare for tryck overstigande 10 GPa.

b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.”







ISSN 1977-0820 (elektronisk utgédva)
ISSN 1725-2628 (pappersutgava)

u Europeiska unionens publikationsbyra
2985 Luxemburg
LUXEMBURG




	Innehållsförteckning
	Kommissionens delegerade förordning (EU) 2017/2268 av den 26 september 2017 om ändring av rådets förordning (EG) nr 428/2009 om upprättande av en gemenskapsordning för kontroll av export, överföring, förmedling och transitering av produkter med dubbla användningsområden

