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0. TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa foreskrifter giller korriktningsvisare for fordon av kategorierna L, M, N, O och T (}).

1. DEFINITIONER

I dessa foreskrifter giller foljande definitioner:

1.1 korriktningsvisare: en anordning monterad pa ett motorfordon eller en slipvagn, som, ndr den aktiveras av
foraren, visar forarens avsikt att dndra fordonets firdriktning. Dessa foreskrifter giller endast fast monterade
blinkande anordningar vars blinkljus uppkommer genom att Iyktan forses med elektrisk strom i intervaller.

1.2 De definitioner i foreskrifter nr 48 och de 4ndringsserier till dessa som ir i kraft vid tidpunkten fér ansokan
om typgodkinnande ska gilla for dessa foreskrifter.

1.3 korriktningsvisare av olika typer: lyktor som skiljer sig 4t i sddana visentliga avseenden som

a) handelsnamn eller varumarke,

b) det optiska systemets egenskaper (t.ex. ljusstyrkenivaer, ljusspridningsvinklar, kategori av ljuskilla, ljuskal-
lemodul),

¢) korriktningsvisarlyktornas kategori,

d) reglage for variabel ljusstyrka, om sddant finns,

e) sekventiell aktivering av ljuskéllor, om sddan finns.

En dndring av ljuskallans firg eller firgen pd ndgot filter utgér ingen dndring av typen.

1.4 Hinvisningar i dessa foreskrifter till standardglodlampor (referensglodlampor) och till foreskrifter nr 37 ska
betraktas som hanvisningar till foreskrifter nr 37 och de dndringsserier till dessa som ir i kraft vid tidpunkten
for ansokan om typgodkannande.

Hinvisningar i dessa foreskrifter till lysdiodljuskallor eller lysdiodljuskallor av standardmodell och till foreskrif-
ter nr 128 ska betraktas som hinvisningar till foreskrifter nr 128 och de dndringsserier till dessa som ar i kraft
vid tidpunkten for ansokan om typgodkdnnande.

2. ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

2.1 Ansokan om godkidnnande av en typ av korriktningsvisare ska limnas in av innehavaren av handelsnamnet
eller varumarket eller av innehavarens behériga ombud. I ansékan ska det anges om korriktningsvisaren hor till
kategori 1, 1a, 1b, 2a, 2b, 5 eller 6 enligt bilaga 1, och om den hor till kategori 2 ska det anges om den har
fast ljusstyrka (kategori 2a) eller variabel ljusstyrka (kategori 2b) och om korriktningsvisaren ocksd kan
anvindas i en enhet med tvd lyktor av samma kategori. Om sokanden sd onskar, kan det i ansokan dven
anges att anordningen fir monteras pd fordonet med olika lutningar pd referensaxeln i forhdllande till
fordonets referensplan och till marken eller att den fir roteras runt sin referensaxel; dessa olika monterings-
villkor ska anges i meddelandeblanketten.

(") Enligt definition i den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2, punkt 2.
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2.2

221

222

223

2.2.4

2.2.5

3.1

For varje typ av korriktningsvisare ska foljande bifogas ansokan:

Ritningar, i tre exemplar, som dr tillrickligt detaljerade f6r att man ska kunna identifiera typ och kategori och
som geometriskt visar foljande:

a) I vilka positioner korriktningsvisaren kan monteras pd fordonet, den observationsaxel som ska anvindas
som referensaxel vid provningarna (horisontell vinkel H = 0°, vertikal vinkel V = 0°) och den punkt som ska
vara referenscentrum vid de nimnda provningarna.

b) De geometriska villkor for montering av anordningen/anordningarna som uppfyller kraven i punkt 6.

¢) For ett inbordes beroende lyktsystem, att den inbordes beroende lyktan eller kombinationen av inbérdes
beroende lyktor uppfyller kraven i punkterna 5.7 och 6.1 och i bilaga 4 till dessa foreskrifter.

d) Ritningarna ska visa typgodkdnnandenumrets och tilliggssymbolernas avsedda placering i forhdllande till
typgodkannandemirkets cirkel.

En kort teknisk beskrivning (utom for lyktor med icke-utbytbara ljuskillor) dar det finns uppgifter om

a) den eller de kategorier glodlampor som foreskrivs; denna kategori av glodlampa ska vara en av dem som
omfattas av foreskrifter nr 37 och den dndringsserie till dessa som dr i kraft vid tidpunkten for ansokan om
typgodkinnande, och/eller

b) den eller de kategorier lysdiodljuskallor som foreskrivs; denna kategori av lysdiodljuskalla ska vara en av
dem som omfattas av foreskrifter nr 128 och den dndringsserie till dessa som ar i kraft vid tidpunkten for
ansokan om typgodkannande, och/eller

¢) den specifika identifieringskoden for ljuskillemodulen.

Om ansokan avser en korriktningsvisare i kategori 2b: en kortfattad beskrivning av reglaget for variabel
ljusstyrka, ett diagram och uppgifter om egenskaperna hos systemet som ger de tvd graderna av styrka.

Om ansokan avser en korriktningsvisarlykta i kategorierna 1, 1a, 1b, 2a eller 2b: uppgifter om aktivering av
signalerna enligt punkterna 5.6 och 6.2.2.

Tvéd provexemplar. Om ansokan avser anordningar som inte ir identiska, men symmetriska och limpliga att
montera, den ena pa den vénstra och den andra pa den hogra sidan av fordonet, fir de tvd provexemplar som
lamnas in vara identiska och avsedda att monteras endast pd den hogra eller pd den vinstra sidan av fordonet.

Om ansokan avser en korriktningsvisare i kategori 2b ska den dven atf6ljas av ett reglage for variabel ljusstyrka
eller en generator som ger samma signal eller signaler.

MARKNING

De anordningar som limnas in for godkdnnande ska vara mirkta enligt foljande:

De ska vara forsedda med sokandens handelsnamn eller varumirke, som ska vara latt lasbart och outplanligt.
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3.2 Med undantag for lyktor med icke-utbytbara ljuskillor ska de vara forsedda med en ldtt lisbar och outplanlig
mirkning som anger
a) den eller de kategorier av glodlampor som foreskrivs, och/eller
b) ljuskidllemodulens specifika identifieringskod.

3.3 De ska vara forsedda med ett tillrdckligt stort utrymme for typgodkdnnandemarket och de tilliggssymboler
som anges i punkt 4.2. Utrymmet ska anges pa de ritningar som avses i punkt 2.2.1.

3.4 Lyktor med ett elektroniskt manoverdon for ljuskillor eller med ett reglage for variabel ljusstyrka ochjeller
icke-utbytbara ljuskillor ochfeller ljuskillemodul(er) ska vara forsedda med mirkspanning eller spannings-
omrade och hogsta mirkeffekt.

3.5 For lyktor med ljuskallemodul(er) ska modulen/modulerna vara forsedda med foljande:

3.5.1 En ldtt lasbar och outplénlig markning med sokandens handelsnamn eller varumarke.

3.5.2 En litt lasbar och outplanlig mérkning med ljuskillemodulens specifika identifieringskod. Den specifika iden-
tifieringskoden ska omfatta de inledande bokstiverna "MD” for "MODUL” f6ljda av typgodkdnnandemarket
utan cirkeln enligt punkt 4.2.1.1 och, om flera ¢j identiska ljuskillemoduler anvinds, f6ljas av tilliggssymboler
eller tecken. Den specifika identifieringskoden ska visas i de ritningar som nidmns i punkt 2.2.1.
Typgodkinnandemirket mdste inte vara detsamma som pd den lykta i vilken modulen anvinds, men bada
markena ska vara frdn samma sokande.

3.5.3 Mirkning som anger markspadnning eller spanningsomrade och hogsta markeffekt.

3.6 Ett elektroniskt ljuskallereglage eller ett reglage for variabel ljusstyrka som utgor en del av lyktan men som inte
ingdr i lamphuset ska vara forsett med tillverkarens namn och dess identifieringsnummer.

4. TYPGODKANNANDE

4.1 Allmint

4.1.1 Om de tvd anordningar som limnats in for typgodkinnande i enlighet med punkt 2.2.4 uppfyller kraven i
dessa foreskrifter ska typgodkidnnande beviljas. Samtliga anordningar i ett inbordes beroende lyktsystem madste
lamnas in for typgodkdnnande av samma sokande.

4.1.2 Om grupperade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda Iyktor konstaterats uppfylla kraven i flera fore-
skrifter som ir bilagor till 1958 ars Gverenskommelse, fir ett enda internationellt typgodkinnandemirke
anbringas, under forutsittning att lyktorna inte 4r grupperade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda
med en lykta eller lyktor som inte uppfyller kraven i ndgon av dessa foreskrifter.

413 Ett typgodkdnnandenummer ska tilldelas varje godkind typ. De tvd forsta siffrorna i typgodkdnnandenumret,

for ndrvarande 01 for dndringsserie 01 som trddde i kraft den 27 juni 1987, ska hinvisa till den dndringsserie,
innehdllande de senaste storre tekniska dndringarna av foreskrifterna, som giller vid tidpunkten f6r utfirdandet
av typgodkinnandet. En och samma part i overenskommelsen fér inte tilldela en annan typ av anordning som
omfattas av dessa foreskrifter samma nummer. Korriktningsvisare i olika kategorier fir markas med ett enda
typgodkdnnandenummer om de utgor en enhet.
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4.1.4 Meddelande om beviljat, utokat, ¢j beviljat eller dterkallat typgodkinnande eller om slutgiltigt upphorande av
produktionen av en typ av anordning i enlighet med dessa foreskrifter ska meddelas de parter i 1958 ars
overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter med hjilp av en meddelandeblankett enligt frlagan i bilaga
2 till dessa foreskrifter.

4.1.5 Alla anordningar som overensstimmer med en typ som godkints i enlighet med dessa foreskrifter ska pd det
utrymme som avses i punkt 3.3, utover de markningar som foreskrivs i punkterna 3.1 och 3.2 eller 3.4, vara
forsedda med ett typgodkinnandemarke enligt beskrivningen i punkterna 4.2 och 4.3.

4.2 Typgodkinnandemirkets sammansittning

Typgodkinnandemirket ska bestd av foljande:
421 Ett internationellt typgodkdnnandemirke bestdende av

42.1.1  en cirkel som omger bokstaven "E”, f6ljd av det sirskilda landsnumret for det land som beviljat typgodkan-
nandet (1).

4.2.1.2  Typgodkinnandenumret enligt punkt 4.1.3.
422 Foljande tilliggssymbol (eller tilliggssymboler):

4221 En eller flera av foljande siffror: 1, 1a, 1b, 2a, 2b, 5 eller 6, beroende pa om anordningen tillhor en eller flera
av kategorierna 1, 1a, 1b, 2a, 2b, 5 eller 6 for vilken eller vilka det ansoks om typgodkannande i enlighet med
punkt 2.1.

4.2.2.2 P4 anordningar som inte kan monteras pa valfri sida av fordonet ska det finnas en horisontell pil som visar i
vilken position anordningen ska monteras (pilen ska vara riktad fran fordonet i frdga om anordningar i
kategorierna 1, 1a, 1b, 2a och 2b och mot fordonets front i friga om anordningar i kategorierna 3, 4, 5
och 6). Dessutom ska anordningar i kategori 6 vara markta med "L” eller "R” f6r vinster respektive hoger sida
av fordonet.

4223 Till hoger om den symbol som nidmns i punkt 4.2.2.1 ska foljande markning finnas pd varje anordning:
a) Tilliggsbokstaven "D”, pd anordningar som kan anvindas som en del av en enhet med tva lyktor.
b) Tilliggsbokstaven "Y”, pd anordningar som kan anvindas som en del av ett inbordes beroende lyktsystem.

4.2.2.4 P4 anordningar med minskad ljusfordelning i enlighet med punkt 2.1.3 i bilaga 4 till dessa foreskrifter ska det
finnas en vertikal pil som startar fran ett horisontellt segment och ar riktad nedat.

42.2.5 De tvé siffror i typgodkdnnandenumret som hanvisar till den 4ndringsserie som giller vid tidpunkten for
utfirdandet av typgodkdnnandet och nir si krdvs, den foreskrivna pilen, kan placeras i ndrheten av ovansta-
ende tilliggssymboler.

4.2.2.6  De mirkningar och symboler som anges i punkterna 4.2.1 och 4.2.2 ska vara latt lisbara och outplénliga dven
ndr anordningen 4r monterad pé fordonet.

(") De sirskilda numren for parterna i 1958 drs overenskommelse aterfinns i bilaga 3 till den konsoliderade resolutionen om fordons-
konstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 2.
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43 Typgodkinnandemarkets utformning
4.3.1 Separata lyktor

I figur 1 i bilaga 3 till dessa foreskrifter finns ett exempel pd utformning av typgodkdnnandemirket med
ovannamnda tilliggssymboler.

Om olika typer av lyktor som uppfyller kraven i flera foreskrifter anvinder samma yttre lins med samma eller
olika firg, fir ett enda internationellt typgodkdnnandemarke anbringas, bestdende av en cirkel som omger
bokstaven "E”, f6ljd av det sirskilda landsnumret f6r det land som beviljat typgodkdnnandet, och ett typgod-
kinnandenummer. Detta typgodkdnnandemirke far placeras var som helst pa lyktan, om f6ljande krav upp-

fylls:

4.3.1.1 Mairket ska vara synligt efter montering.

4.3.1.2  Identifieringssymbolen for varje lykta, motsvarande var och en av de foreskrifter enligt vilka typgodkdnnande
beviljats, tillsammans med numret pd dndringsserien for de senaste viktigaste tekniska dndringarna av fore-
skrifterna vid tidpunkten for beviljandet av typgodkidnnandet, samt den eventuella foreskrivna pilen, ska vara
utmarkt.

43.1.3  Storleken pd komponenterna for ett enskilt typgodkdnnandemarke ska inte vara mindre dn den minsta storlek
som krdvs for det minsta av de enskilda markena enligt de foreskrifter genom vilka typgodkdnnande har
beviljats.

4.3.1.4  Lyktans huvuddel ska innefatta det utrymme som beskrivs i punkt 3.3 och vara forsedd med typgodkinnan-
demirkningen for dess faktiska funktion(er).

43.1.5 1 figur 4 i bilaga 3 till dessa foreskrifter finns ett exempel pa ett typgodkdnnandemirke med ovannidmnda
tilliggssymboler.

432 Grupperade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda lyktor

43.2.1 Nir grupperade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda lyktor konstaterats uppfylla kraven i flera fore-
skrifter, far ett enda internationellt typgodkdnnandemarke anbringas, bestdende av en cirkel som omger bok-
staven "E”, foljd av det sirskilda landsnumret f6r det land som beviljat typgodkdnnandet samt ett typgodkan-
nandenummer. Detta typgodkdnnandemirke fir placeras var som helst pd de grupperade, kombinerade eller
inbordes sammanbyggda lyktorna, forutsatt att

4.3.2.1.1 det dr synligt nir lyktorna har monterats,

4.3.2.1.2 ingen del av de grupperade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda lyktor som sander ut ljus kan tas bort
utan att typgodkdnnandemairket samtidigt avldgsnas.

43.2.2  Identifieringssymbolen for varje lykta, motsvarande var och en av de foreskrifter enligt vilka typgodkdnnande
beviljats, tillsammans med numret pd den dndringsserie (innehdllande de senaste storre dndringarna av fore-
skrifterna) som giller vid tidpunkten for utfirdandet av typgodkinnandet och nir s& krdvs den foreskrivna
pilen, ska placeras antingen

4.3.2.2.1 pé den limpliga ljusavgivande ytan,

4.3.2.2.2 eller i en grupp, pa ett sddant sitt att alla grupperade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda lyktor tydligt
kan identifieras.
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43.2.3  Storleken pd komponenterna for ett enskilt typgodkdnnandemarke ska inte vara mindre dn den minsta storlek
som krdvs for det minsta av de enskilda markena enligt de foreskrifter genom vilka typgodkinnande har
beviljats.

43.2.4  Ett typgodkinnandenummer ska tilldelas varje godkdnd typ. En och samma part i 6verenskommelsen fér inte
tilldela en annan typ av grupperade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda lyktor som omfattas av dessa
foreskrifter samma nummer.

4.3.2.5 1 figur 2 i bilaga 3 till dessa foreskrifter finns exempel pé utformning av typgodkinnandemirken for grup-
perade, kombinerade eller inbordes sammanbyggda lyktor med alla de ovanndmnda tillaggssymbolerna.

433 Lyktor som ir inbordes sammanbyggda med andra lyktor dir linsen ocksd kan anvindas for andra typer av
stralkastare

Bestimmelserna i punkt 4.3.2 ir tillimpliga.

43.3.1 Nir samma lins anvdnds kan den dessutom vara forsedd med de olika typgodkdnnandemirken som motsvarar
de olika typerna av strdlkastare eller lyktenheter, forutsatt att strilkastarens huvuddel — dven om den inte kan
avldgsnas fran linsen — ocksd ar forsedd med ett sddant utrymme som beskrivs i punkt 3.3 och med
typgodkdnnandemarkena for de faktiska funktionerna.

Om olika typer av strlkastare ingdr i samma huvuddel kan de olika typgodkdnnandemarkena placeras pd den
senare.

4.3.3.2 1figur 3 i bilaga 3 till dessa foreskrifter finns exempel pa typgodkdnnandemirken for lyktor som ar inbordes
sammanbyggda med en stréilkastare.

4.4 Typgodkinnandemarkningen ska vara ldtt ldsbar och outplanlig. Den kan placeras pd en inre eller yttre del
(genomskinlig eller inte) av anordningen som inte kan separeras frén den genomskinliga, ljusavgivande delen av
stralkastaren. Markningen ska under alla omstindigheter vara synlig ndr anordningen dr monterad pé fordonet,
eventuellt efter att en rorlig del, sdsom en motorhuv, bagagelucka eller dorr, dppnats.

5. ALLMANNA SPECIFIKATIONER
5.1 Varje inlimnad anordning ska uppfylla specifikationerna i punkt 6 och 8.
5.2 Anordningarna ska vara konstruerade och uppbyggda s att de vid normala anvindningsforhallanden, trots

vibrationer som de kan utsittas for vid sddan anvindning, forblir funktionsdugliga och behaller de egenskaper
som foreskrivs i dessa foreskrifter.

5.3 For ljuskdllemoduler ska foljande kontrolleras:

5.3.1 Ljuskallemodulen eller ljuskdllemodulerna ska vara konstruerad(e) enligt foljande:

a) Varje ljuskillemodul ska endast kunna monteras i avsett och korrekt lige och ska endast kunna tas bort
med hjilp av verktyg.

b) Om fler 4n en ljuskdllemodul anvinds i en anordnings holje, ska ljuskillemoduler med olika egenskaper inte
kunna bytas ut inom samma lyktholje.

5.3.2 Ljuskillemodulerna ska vara garantiforseglade.
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5.3.3 En ljuskillemodul ska vara konstruerad sa att den inte mekaniskt, vare sig med eller utan verktyg, kan bytas
mot ndgon utbytbar typgodkind ljuskalla.

5.4 Om det uppstar fel pd reglaget for variabel ljusstyrka till en korriktningsvisare i kategori 2b som utsiander mer
an hogsta virde for kategori 2a, ska kraven for fast ljusstyrka for kategori 2a uppfyllas automatiskt.

5.5 For utbytbara ljuskallor galler foljande:

5.5.1 Alla kategorier av ljuskillor som typgodkints enligt foreskrifter nr 37 ochfeller nr 128 fir anvindas, under
forutsattning att det inte finns ndgon begrinsning av anviandningen i foreskrifter nr 37 och de 4ndringsserier
till dessa som giller vid tidpunkten for ansokan om typgodkinnande eller i foreskrifter nr 128 och de
andringsserier till dessa som giller vid tidpunkten for ansokan om typgodkidnnande.

5.5.2 Anordningen ska vara konstruerad sd att ljuskillan endast kan monteras i korrekt lige.

5.5.3 Hallaren for ljuskillan ska Overensstimma med de egenskaper som anges i IEC:s publikation 60061. Det
datablad for héllaren som giller for den typ av ljuskilla som anvinds ska tillimpas.

5.6 For korriktningsvisarlyktor i kategorierna 1, 1a, 1b, 2a eller 2b fir blinkljuset produceras genom sekventiell
aktivering av deras ljuskillor om f6ljande villkor ar uppfyllda:

a) Varje ljuskalla ska, efter aktivering, forbli tind till slutet av. ON-cykeln.

b) Ljuskillornas aktiveringssekvens ska forlopa pé ett progressivt och enhetligt sitt frdn den inre till den yttre
kanten av den synliga ytan.

¢) Det ska vara en kontinuerlig linje utan nagra upprepade forindringar i vertikal riktning (t.ex. inga végor).

d) Variationen ska sluta hogst 200 ms efter ON-cykelns borjan.

e) De lingsta sidorna hos den vinkelrita projektionen i riktning mot referensaxeln i en rektangel som omger
korriktningsvisarens synliga yta ska vara parallella i forhdllande till H-planet och férhéllandet mellan de
horisontella och de vertikala sidorna ska vara minst 1,7.

Overensstimmelsen med ovanstdende villkor ska kontrolleras i blinklige.

5.7 Ett inbordes beroende lyktsystem ska uppfylla kraven nir alla inbordes beroende Iyktor fungerar tillsammans.

Om det inbérdes beroende lyktsystem som tillhandahaller funktionen for indikation av riktningen bakat delvis
ar monterad pd den fasta komponenten och delvis monterad pd en rorlig komponent, ska de inbordes
beroende lyktor som sokanden angett uppfylla kraven pd geometrisk synbarhet, kolorimetriskt virde och
fotometriskt virde vid alla fasta positioner i den eller de rorliga komponenterna. Detta giller inte inbordes
beroende korriktningsvisarlyktor avsedda att monteras pd fordon, dir extralyktor aktiveras nir den rorliga
komponenten befinner sig i en fast 6ppen position i syfte att uppfylla eller komplettera vinkeln for geometrisk
synbarhet, under forutsittning att dessa extralyktor uppfyller alla krav betriffande position, fotometriskt virde
och kolorimetriskt virde som ir tillimpliga pd korriktningsvisarlyktor som monterats pd den rorliga kom-
ponenten.
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6. LJUSSTYRKA PA UTSANT LJUS

6.1 Det ljus som var och en av de tva anordningar som limnats in avger ska ligga i referensaxeln nar det giller
korriktningsvisare i kategorierna 1, 1a, 1b, 2a eller 2b och i riktning A i enlighet med bilaga 1 nir det galler
korriktningsvisare i kategorierna 5 eller 6; minsta ljusstyrka och hogsta ljusstyrka anges nedan:

Kategori v ] i d Hogsta ljusstyrka i cd
koerikeningsvisare e s be Enskild lykta Lykta (enskild) markt "D” (se punkt 4.2.2.3)
1 175 1000 500
la 250 1200 600
1b 400 1200 600
2a (fast) 50 500 250
2b (variabel) 50 1000 500
5 0,6 280 140
6 50 280 140
6.1.1 For en enhet med tvé eller fler korriktningsvisarlyktor far den totala ljusstyrkan inte overstiga det hogsta vardet.
6.1.2 Nir en enhet med tvéd lyktor mirkta med "D” vilka har samma funktion anses utgora en enda lykta ska den

uppfylla kraven for

a) hogsta ljusstyrka om alla lyktor lyser tillsammans,

b) minsta ljusstyrka om en lykta ar defekt.

6.2 Vid fel pd en enskild lykta eller pd ett inbordes beroende lyktsystem i kategorierna 1, 1a, 1b, 2a och 2b som
innehdller mer 4n en ljuskalla ska foljande bestimmelser galla:

6.2.1 En grupp ljuskillor som ir kopplade sé att alla slutar avge ljus vid fel pd en av dem ska anses vara en ljuskilla.
6.2.2 En signal for aktivering av den kontrollanordning som foreskrivs i punkt 6.5.8 i foreskrifter nr 48 ska avges
om

a) ndgon ljuskilla ar defekt, eller

b) en lykta utformad for endast tvd glodlampsljuskillor har en ljusstyrka i referensaxelns riktning som ar
mindre 4n 50 % av minsta styrka, eller

¢) ljusstyrkan i en av foljande riktningar enligt bilaga 4 till dessa foreskrifter sisom en foljd av en defekt i en
eller flera ljuskéllor 4r mindre 4n den minsta styrka som kravs:

—_
=

=
1l

20° till fordonets yttersida, V = + 5°

iti) H = 10° till fordonets innersida, V = 0°.
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6.3 Utanfor referensaxeln och inom de vinkelomraden som definieras i diagrammen i bilaga 1 till dessa foreskrifter
ska styrkan pd det avgivna ljuset frén var och en av de tvd inlimnade anordningarna uppfylla foljande krav:

6.3.1 Ljusstyrkan pd det avgivna ljuset ska inte i ndgon av de riktningar som motsvarar punkterna i den relevanta
ljusfordelningstabellen i bilaga 4 till dessa foreskrifter understiga det minsta virde som faststdlls i punkt 6.1
multiplicerat med den procentsats som anges for den berorda riktningen i tabellen.

6.3.1.1  Genom avvikelse frin punkterna 6.4 och 6.4.1 giller for korriktningsvisare i kategori 5 ett minsta virde pa 0,6
candela bakdt genom de filt som anges i bilaga 1.

6.3.2 Korriktningsvisaren far inte i ndgon riktning inom det utrymme fran vilket Iyktan i frdga dr synlig overskrida
det hogsta virde som anges i punkt 6.1.

6.3.3 Dessutom giller foljande:

6.3.3.1  Genom de filt som definieras i diagrammen i bilaga 1 maste ljusstyrkan pd det utsinda ljuset vara minst 0,7
candela for anordningar i kategori 1b, minst 0,3 candela for anordningar i kategorierna 1, la, 2a och for
anordningar i kategori 2b dagtid samt minst 0,07 candela for anordningar i kategori 2b nattetid.

6.3.3.2  Bestimmelserna i punkt 2.2 i bilaga 4 till dessa foreskrifter om lokala ljusstyrkevariationer ska foljas.

6.4 Ljusstyrkan ska normalt matas med ljuskillan eller ljuskallorna kontinuerligt lysande.

Beroende pa anordningens konstruktion, till exempel anvindning av lysdioder eller behovet att vidta forsik-
tighetsdtgarder for att undvika Gverhettning, dr det dock tilldtet att mata lyktorna i blinkldge.

Vid sddan mitning ska vixling ske med frekvensen f = 1,5 + 0,5 Hz och pulsvidden ska vara storre dn 0,3
sekunder mitt vid 95 procent av toppljusstyrkan.

Utbytbara glodlampor ska héllas vid referensljusflode under tind tid.

For lysdiodljuskallor ska alla médtningar ske vid 6,75 V, 13,5 V eller 28,0 V. Ljusflédesvirdet under tind tid ska
korrigeras. Korrektionsfaktorn dr kvoten mellan det objektiva ljusflodet och ljusflodesvirdet under tind tid vid
den tillimpade spanningen.

I alla andra fall ska den spanning som kravs enligt punkt 7.1.1 kopplas in med en stegrings- och falltid som ar
kortare dn 0,01 sekunder. Ingen Gverspanning tillats.

For mitningar som utfors i blinkldge ska den rapporterade ljusstyrkan utgoras av hogsta ljusstyrka.

6.5 Nar det giller anordningar i kategori 2b ska den tid som forflyter mellan det att ljuskallan eller ljuskallorna
energisitts och att det ljus som uppmits pa referensaxeln uppgér till 90 % av det virde som uppmiits i enlighet
med punkt 6.3 mitas for de extremldgen av ljusstyrka som alstras av korriktningsvisaren. Den tid som miits for
att uppnd minsta ljusstyrka far inte vara lingre dn den tid som mits for att uppnd hogsta ljusstyrka.
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6.6 Reglaget for variabel ljusstyrka far inte avge signaler som leder till att ljusstyrkan
6.6.1 hamnar utanfér det intervall som anges i punkt 6.1 och
6.6.2 overskrider det hogsta vdrde som anges for kategori 2a i punkt 6.1 i foljande fall:

a) For system som endast dr beroende av forhallanden under dag och natt: under nattforhallanden.

b) For ovriga system: under de referensforhallanden som angetts av tillverkaren ().

6.7 I bilaga 4, som nidmns i punkt 6.3.1, ges uppgifter om de métmetoder som ska anvindas.

7. PROVNINGSFORFARANDE

7.1 Alla mitningar, fotometriska och kolorimetriska, ska utforas enligt f6ljande:

7.1.1 For lyktor med utbytbar ljuskilla som inte dr forsedda med ett elektroniskt manoverdon for ljuskillor eller ett

reglage for variabel ljusstyrka ska mdtningarna goras med en ofdrgad eller firgad standardljuskilla av den
kategori som foreskrivs for anordningen, med foljande spanning:

a) For glodlampor ska det referensljusfléde som krivs f6r denna kategori av glodlampa alstras.

b) For lysdiodljuskillor med en spanning av 6,75 V, 13,5 V eller 28,0 V ska det ljusflodesvirde som alstras
korrigeras. Korrektionsfaktorn dr kvoten mellan det objektiva ljusflodet och ljusflodets medelvarde under
tind tid vid den tillimpade spdnningen.

7.1.2 For en lykta med icke-utbytbara ljuskillor (glodlampor och andra), med 6,75 V, 13,5 V respektive 28,0 V.

7.1.3 For system som har ett elektroniskt mandverdon for ljuskallor eller ett reglage for variabel ljusstyrka som utgor
en del av lyktan (%) anbringas den spinning som anges av tillverkaren pé lyktans ingdngspoler eller, om sddan
angivelse saknas, 6,75 V, 13,5 V respektive 28,0 V.

7.1.4 For system med ett elektroniskt manéverdon for ljuskillor eller ett reglage for variabel ljusstyrka som inte
utgor en del av lyktan, anbringas den spinning som tillverkaren anger pé lyktans ingdngspoler.

7.2 For en korriktningsvisare i kategori 2b som styrs med ett reglage for variabel ljusstyrka for att erhlla variabel
ljusstyrka, ska dock fotometriska mitningar utforas i enlighet med sokandens beskrivning.

7.3 Det laboratorium som utfor provningarna ska be tillverkaren att tillhandahdlla ett sddant manéverdon for
ljuskallor eller reglage for variabel ljusstyrka som kravs for drift av ljuskallan och de tillimpliga funktionerna.

(") God sikt (meteorologiskt optiskt omrdde MOR > 2 000 m definierat enligt WMO, Guide to Meteorological Instruments and Methods of
Observation, sjitte upplagan, ISBN: 92-63-16008-2, punkterna 1.9.1-1.9.11, Geneve 1996) och ren lins.

(®) I dessa foreskrifter avses med "utgor en del av lyktan” att manoverdonet eller reglaget fysiskt ingér i lyktholjet eller 4r externt, separat
eller inte, men att det levererats av lykttillverkaren som en del av lyktsystemet.
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7.4 Den spanning som ska péforas lyktan ska anges i meddelandeblanketten i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

7.5 Grénserna for den synliga ytan i referensaxelns riktning for en korriktningsvisare ska faststillas. For korrikt-
ningsvisare i kategorierna 5 och 6 ska dock grinserna for den ljusavgivande ytan faststillas.

8. DET AVGIVNA LJUSETS FARG

Firgen pé det avgivna ljuset inom det ljusfordelningsfalt som anges i punkt 2 i bilaga 4 ska vara orangegul.
Utanfor detta omréde fir ingen skarp firgvariation iakttas. For kontroll av dessa kolorimetriska egenskaper ska
det provningsforfarande som beskrivs i punkt 7 i dessa foreskrifter tillimpas. Dessa krav ska dven gilla inom
omradet for variabel ljusstyrka som alstras av korriktningsvisare i kategori 2b.

For lyktor som 4r utrustade med icke-utbytbara ljuskillor (glodlampor och andra) ska dock de kolorimetriska
egenskaperna matas pa de ljuskéllor som finns i lyktan, i enlighet med tillimpliga stycken i punkt 7.1 i dessa
foreskrifter.

9. ANDRINGAR AV EN TYP AV KORRIKTNINGSVISARE FOR MOTORFORDON OCH SLAPVAGNAR TILL DESSA SAMT
UTOKNING AV TYPGODKANNANDE

9.1 Alla dndringar av en typ av korriktningsvisare ska meddelas den typgodkdnnandemyndighet som godkinde
typen. Myndigheten kan dé antingen

9.1.1 anse att dndringarna sannolikt inte kommer att fi nigra markbara negativa effekter och att anordningen trots
dem fortfarande uppfyller kraven, eller

9.1.2 krdva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjinst som ansvarar for provningarna.

9.2 De parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska med hjilp av forfarandet i punkt 4.1.4
underrdttas om huruvida ansokan om typgodkadnnande beviljats eller ¢j, och ska da ocksd fa information om
vilka dndringar som gjorts.

9.3 Den behoriga myndighet som beviljar utokningen av typgodkidnnandet ska tilldela varje sadan utokning ett
serienummer och underritta de Gvriga parter i 1958 ars 6verenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter om
detta med hjilp av en meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

10. PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Forfarandena for produktionsoverensstimmelse ska uppfylla kraven i tilligg 2 till 6verenskommelsen (E/
ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev. 2) enligt foljande:

10.1 Korriktningsvisare som ar typgodkinda enligt dessa foreskrifter ska tillverkas sa att de Gverensstimmer med
den typ som godkints genom att de uppfyller kraven i punkterna 6 och 8.

10.2 De minimikrav {6r forfaranden for kontroll av produktionséverensstimmelse med godkind typ som beskrivs i
bilaga 5 till dessa foreskrifter ska uppfyllas.

10.3 De minimikrav som anges i bilaga 6 till dessa foreskrifter for urvalsférfarande som utfors av inspektor ska
uppfyllas.
10.4 Den myndighet som beviljat typgodkidnnande fir ndr som helst granska de metoder for kontroll av Gver-

ensstimmelse som tillimpas i varje produktionsenhet. Normalt intervall for dessa kontroller ska vara en ging
vartannat dr.
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11. PAFOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

11.1 Det typgodkidnnande som beviljats for en anordning i enlighet med dessa foreskrifter kan aterkallas om
foregdende krav inte uppfylls.

11.2 Om en av de parter i dverenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett typgodkdnnande som
tidigare beviljats, ska den parten genast underritta ovriga parter som tillimpar dessa foreskrifter om detta med
hjilp av en meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

12. SLUTGILTIGT UPPHORANDE AV PRODUKTIONEN

En innehavare av ett typgodkidnnande som slutgiltigt upphor med sin produktion av en anordning som
typgodkants enligt dessa foreskrifter ska underritta typgodkdnnandemyndigheten om detta. Myndigheten ska
dd underrdtta de Ovriga parter i 1958 ars overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter om detta med
hjilp av en meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

13. NAMN- OCH ADRESSUPPGIFTER FOR DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR TYPGODKANNANDEPROVNING
OCH FOR TYPGODKANNANDEMYNDIGHETERNA

De parter i 1958 dars overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter ska meddela Forenta nationernas
sekretariat namn- och adressuppgifter for de tekniska tjdnster som ansvarar for typgodkinnandeprovning
och for de typgodkannandemyndigheter till vilka sidana blanketter om beviljat, utokat, ¢j beviljat eller ater-
kallat typgodkdnnande som utfardats i andra lander ska skickas.

14. OVERGANGSBESTAMMELSER

14.1 Frén och med den dag dd supplement 8 till dndringsserie 01 officiellt trader i kraft fir de parter i over-
enskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter inte vdgra att bevilja FN/ECE-typgodkinnande enligt dessa
foreskrifter i deras dndrade lydelse genom supplement 8 till dndringsserie 01.

14.2 Nar 24 manader forlopt sedan dagen for ikrafttradandet far de parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa
foreskrifter bevilja FN/ECE-typgodkinnande bara om den aktuella typen av korriktningsvisare uppfyller kraven i
dessa foreskrifter i deras dndrade lydelse genom supplement 8 till dndringsserie 01.

14.3 De parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter far inte vdgra att bevilja utokningar av typ-
godkinnande enligt foregdende dndringsserie till dessa foreskrifter.

14.4 De parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska under den tolvmanadersperiod som foljer
pa dagen for ikrafttridandet av supplement 8 till dndringsserie 01 fortsitta att bevilja typgodkdnnanden for de
typer av korriktningsvisare som uppfyller kraven i dessa foreskrifter, dndrade genom féregdende dndringsserie.

14.5 FN/ECE-typgodkdnnanden som beviljats enligt dessa foreskrifter tidigare 4n 12 ménader efter dagen for ikraft-
tradandet ska forbli giltiga utan tidsbegransning. Detsamma ska gélla for alla utokningar av typgodkinnanden,
inklusive de som senare beviljats enligt foregdende dndringsserie. Om en typ av korriktningsvisare som
godkints enligt foregdende dndringsserie uppfyller kraven i dessa foreskrifter i deras dndrade lydelse genom
supplement 8 till dndringsserie 01, ska den part i 6verenskommelsen som utfirdade typgodkinnandet under-
rdtta Ovriga parter som tillimpar dessa foreskrifter om detta.

14.6 Ingen part i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter far avvisa en typ av korriktningsvisare som
godkants enligt supplement 8 till dndringsserie 01 till dessa foreskrifter.

14.7 Till och med 36 ménader efter dagen for ikrafttridandet av supplement 8 till dndringsserie 01 till dessa
foreskrifter fir ingen av de parter i Gverenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter avvisa en typ av
korriktningsvisare som godkants enligt foregdende dndringsserie till dessa foreskrifter.
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14.8 Frdn och med 36 ménader efter dagen for ikrafttridandet av supplement 8 till dndringsserie 01 till dessa
foreskrifter far de parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter vagra forsiljning av en typ av
korriktningsvisare som inte uppfyller kraven i supplement 8 till dndringsserie 01 till dessa foreskrifter om inte
korriktningsvisaren dr avsedd som reservdel for montering pa fordon som redan ir i bruk.

14.9 De parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska fortsitta att bevilja typgodkdnnanden for
korriktningsvisare pd grundval av foregdende dndringsserie, om korriktningsvisaren dr avsedd som reservdel for
montering pd fordon som redan ir i bruk.

14.10  Frdn och med dagen for det officiella ikrafttridandet av supplement 8 till dndringsserie 01 far ingen part i
overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter forbjuda montering pa fordon av en korriktningsvisare som
typgodkints enligt dessa foreskrifter i deras dndrade lydelse genom supplement 8 till dndringsserie 01.

14.11 De parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska fortsitta att medge montering pa fordon av
en korriktningsvisare som ér typgodkind enligt dessa foreskrifter i deras dndrade lydelse genom féregdende
andringsserie under den 48-ménadersperiod som foljer pad dagen for ikrafttridandet av supplement 8 till
andringsserie 01.

14.12  Nar 48 manader forlopt sedan dagen for ikrafttridandet av supplement 8 till dndringsserie 01 far de parter i
overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter forbjuda montering av en korriktningsvisare som inte
uppfyller kraven i dessa foreskrifter i deras dndrade lydelse genom supplement 8 till dndringsserie 01, pa
ett nytt fordon for vilket nationellt typgodkinnande eller enskilt typgodkinnande beviljades mer dn 24
mdnader efter dagen for ikrafttridandet av supplement 8 till dndringsserie 01 till dessa foreskrifter.

14.13  Nar 60 manader forlopt sedan dagen for ikrafttridandet far de parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa
foreskrifter forbjuda montering av en korriktningsvisare som inte uppfyller kraven i dessa foreskrifter i deras
andrade lydelse genom supplement 8 till dndringsserie 01, pd ett nytt fordon som forsta gdngen registrerades
mer dn 60 mdnader efter dagen for ikrafttradandet av supplement 8 till dndringsserie 01 till dessa foreskrifter.

14.14  Befintliga typgodkinnanden av korriktningsvisarlyktor i kategorierna 3 och 4 som godkints enligt dessa
foreskrifter fore inforandet av supplement 16 till dndringsserie 01 ska forbli giltiga utan tidsbegransning.
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BILAGA 1

Kategorier av korriktningsvisare: minsta vinklar som krivs for den rumsliga ljusfordelningen for dessa
kategorier av korriktningsvisare (')

I samtliga fall ska de minsta vertikala vinklarna for den rumsliga ljusfordelningen for koérriktningsvisarlyktor vara 15° over
och 15° under horisontalplanet, utom for

a) korriktningsvisare som ar avsedda att monteras med lyktans H-plan pa en ligre monteringsh6jd 4n 750 mm Gver
marken, for vilka de ska vara 15° 6ver och 5° under horisontalplanet,

b) extra korriktningsvisare som ar avsedda att monteras med lyktans H-plan pé en hogre monteringshéjd dn 2 100 mm
over marken, for vilka de ska vara 5° Gver och 15° under horisontalplanet,

¢) korriktningsvisare i kategori 6.

Minsta siktvinklar i horisontalplanet

Framre korriktningsvisare

Kategori 1:  for placering minst 40 mm frdn halvljusstralkastaren och/eller den fraimre dimlyktan.

Kategori la: for placering mer dn 20 mm, men mindre dn 40 mm, franhalvljusstrdlkastaren ochfeller den frimre
dimlyktan.

Kategori 1b: for placering mindre dn eller 20 mm frdn halvljusstrélkastaren och/eller den framre dimlyktan.

Pi och over H-planet for allalyktor. Referensaxel

Under H-planet for lyktor avsedda .

for fordon i kategorierna M,, Mj;, 45

N, eller N; 23 80°
Kérriktning N

Fordon
Referensaxel
Under H-planet for lyktor avsedda 20°
for fordon i kategorierna M; och N;
80"
Korriktning
Fordon

(") De vinklar som visas i dessa diagram giller de anordningar som monteras pé fordonets hogra sida. Pilarna pekar mot fordonets front.
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H-planet: horisontalplanet som l6per genom lyktans referenscentrum

Kategorierna 2a och 2b: Bakre korriktningsvisare

Kategori 2a: Bakre korriktningsvisare med fast ljusstyrka
Kategori 2b: Bakre korriktningsvisare med variabel ljusstyrka
Fordon

/
/

Korriktning

I Referensaxel

for montering med detta plan pé
en ligre monteringshojd d4n 750 mm
over marken. Korriktning

Under H-planet for lyktor avsedda T

—_—

Referensaxel
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Kategorierna 5 och 6: Extra sidokérriktningsvisare for anvindning pd fordon som ocksd ar utrustade med korriktnings-
visare i kategorierna 1, 1a eller 1b samt 2a eller 2b

Referensaxel

Korriktning

Fordon

Riktning A
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BILAGA 2

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm))

Utfdrdat av:  Myndighetens namn

Om (3 beviljat typgodkéinnande
utokat typgodkannande
¢j beviljat typgodkdnnande
aterkallat typgodkinnande
slutgiltigt upphorande av produktionen

av en typ av korriktningsvisare enligt foreskrifter nr 6

Typgodkinnande nr ...................... Utokning nr ...............
1. Anordningens handelsbeteckning eller varumarke: ....... ...
2. Tillverkarens namn pa dennia typ av anordilil . ......uiuu ittt
3. Tillverkarens namn 0ch adress: ........o. oo
4. Namn- och adressuppgifter for tillverkarens ombud (om tillimpligt): ..o
5. Inldmnad f6r typgodkannande den: ..o
6. Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkdnnandeproviingarna: ............oiiiiiiiiii
7. Datum for provningsrapporten som denna tjanst utfirdat: .. ... ..o
8. Nummer pd provningsrapporten som denna tjdnst utfirdat: ... ...

9. Kort beskrivning:
Kategori: 1, 1a, 1b, 2a, 2b, 3, 4, 5, 6 (9
NUITHNIET, KAEEGOT: .ttt ittt ettt et ettt et et et ettt e e e e e et et ettt et et e e e e

Funktioner som tillhandahélls av en inbérdes beroende lykta som utgdr en del av ett inbordes beroende lyktsy-
SEEITI &ttt et e

SpAnnIng Och effekt: .o
Ljuskillemodulens specifika identifieringskod: ... . ...
Endast for en begrinsad monteringshdjd pd 750 mm eller ligre hojd éver marken: ja/nej (3)
Geometriska monteringsvillkor och tillhérande alternativ, om sadana finns: ...
Anvindning av ett elektroniskt mandverdon for ljuskéllor/reglage for variabel ljusstyrka som

a) utgor en del av lyktan: jajnej (?)

b) inte utgdr en del av lyktan: jajnej ()
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Ingdngsspanning(ar) fran ett elektroniskt manoverdon for ljuskallor/reglage for variabel ljusstyrka: ................

Tillverkare och identifieringsnummer for elektroniskt manéverdon for ljuskallor/reglage f6r variabel ljusstyrka (ndr
manéverdonet for ljuskéllor utgor en del av lyktan men inte ingdr i lykthuset): ...............oool.

Variabel ljusstyrka: ja/nej (?)

Sekventiell aktivering av ljuskéllor
(se punkt 5.6 i dessa foreskrifter): ja/nej (3)

10. Typgodkidnnandemarkets placerinng: .........o.oouiit ittt
11. Skél for utokningen (om HUAMPUGL): ... oo
12. Beviljat/Utokat/Ej beviljat/Aterkallat typgodkannande (2): .............cooiiuieiiinieiiiieeiiee e
0 T
B . N
15, UNAEISKIITE: Lot

16. Forteckningen 6ver de dokument som forvaras hos den (behoriga) myndighet som beviljat typgodkdnnande och
som dr tillgdngliga pa begiran har bifogats detta meddelande. ...

(1) Det sirskilda landsnumret for det land som beviljat/utdkatfej beviljat/aterkallat ett typgodkinnande (se bestimmelserna om typ-
godkinnande i foreskrifterna).
(® Stryk det som inte 4r tillimpligt.
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BILAGA 3

EXEMPEL PA TYPGODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING

014D I+

a’rl

]
- (E3)rl

216 I

a = 5 mm min.

En anordning som 4r forsedd med ovanstdende typgodkdnnandemarke 4r en anordning i kategori 4 (fraimre sidokorrikt-
ningsvisare) som har godkants i Italien (E3) med typgodkinnandenummer 216, och som ocksa kan anvindas i en enhet
med tvd lyktor. Den horisontella pilen visar i vilken riktning denna anordning, som inte kan monteras pa valfri sida av
fordonet, ska monteras. Pilen pekar mot fordonets front. Den vertikala pil som utgér fran ett horisontellt segment och ar
nedatriktad anger en tilliten monteringshojd over marken for denna anordning som ér lika med eller mindre d4n 750 mm.

Den siffra som 4r placerad nira symbolen "4D” visar att typgodkdnnandet beviljats enligt kraven i foreskrifter nr 6 i deras
dndrade lydelse genom &dndringsserie 01.

Nedan visas i vilken riktning pilarna pé typgodkdnnandemarket pekar beroende pé vilken kategori anordningen tillhor.

Figur 1

Kategorierna 5 och 6
= —

I

Kategorierna [ Kategorierna

1, 1a ochlb l lza och 2b

Observera: Typgodkdnnandenumret och tilliggssymbolerna ska placeras nira cirkeln och antingen ovanfor eller nedanfér
bokstaven "E” eller till hoger eller vinster om den. Siffrorna i typgodkdnnandenumret ska sitta pd samma sida om
bokstaven "E” och vara vinda 4t samma hall. Romerska siffror bor undvikas i typgodkdnnandenummer eftersom de
kan forvixlas med andra symboler.
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Figur 2

Forenklad mirkning foér grupperade, kombinerade eller inbérdes sammanbyggda lyktor nir tva eller flera lyktor
ingdr i samma enhet

De vertikala och horisontella linjerna ger en schematiserad bild av ljussignalanordningens form. Dessa utgor inte en del av

typgodkdnnandemarkningen.

Modell A
mmmmm e
i 3333
:
]
]
:
: — A 2b R2
; 02 01 01
i
'
'
| F2 AR )
i 00 00 01
e o o Mg
Modell B
mmmmmmmmmmmananas
| A 2 R
: 02 0l 01
' F2 AR S2
i 00 00 01
! 3333
) P
: Es
: ~
e e ee————e
Modell C

02 01 0l
F2 AR S2
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Observera: De tre exemplen pd typgodkinnandemarken (modellerna A, B och C) representerar tre varianter av markning
for en ljussignalanordning nir tvd eller flera lyktor ingdr i en och samma enhet av grupperade, kombinerade inbérdes
sammanbyggda lyktor.

De visar att anordningen typgodkints i Nederlinderna (E4) med typgodkinnandenumret 3333 och omfattar foljande:

En bakre korriktningsvisarlykta med variabel ljusstyrka (kategori 2b), typgodkind i enlighet med dndringsserie 01 till
foreskrifter nr 6.

En rod bakre (sido)positionslykta med variabel ljusstyrka (R2), typgodkdnd i enlighet med dndringsserie 01 till f6reskrifter
nr7.

En dimbaklykta med variabel ljusstyrka (F2), typgodkind i enlighet med foreskrifter nr 38 i deras ursprungliga
lydelse.

En backlykta (AR), typgodkind i enlighet med foreskrifter nr 23 i deras ursprungliga lydelse.

En bromslykta med variabel ljusstyrka (S2), typgodkind i enlighet med dndringsserie 01 till foreskrifter nr 7.

@ 50

17120
OLA 02 HCR 02B 01 1a
—> D

0OlA  02HCR 02B 01 1a
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:““‘1““1““1"“
A i HCR! B | la
:01:02:02:01
| | - |

1 | ] I

! | | 1
lL____l___..L.____I_____
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1

1

1

:

' 30

]

I

I

: 17120

i

)

Observera: Ovanstdende tre exempel motsvarar en ljussignalanordning med ett typgodkinnandemirke som omfattar
foljande:

En frimre positionslykta, typgodkind i enlighet med dndringsserie 01 till foreskrifter nr 7.

En strilkastare med halvljus som édr konstruerat for hoger- och vinstertrafik och helljus med en maximistyrka pa
86 250-101 250 candela, typgodkind i enlighet med dndringsserie 02 till foreskrifter nr 20.

En frimre dimlykta, typgodkind i enlighet med 4ndringsserie 02 till foreskrifter nr 19.
En framre korriktningsvisarlykta i kategori 1a, typgodkdnd i enlighet med dndringsserie 01 till foreskrifter 6.

Figur 3

Lykta som ir inbordes sammanbyggd med en strilkastare

1a HCR CR
30 01 04 O1

17120
17122

Ovanstdende exempel motsvarar mirkningen pd en lins som ar avsedd att anvindas for olika typer av strdlkastare,
namligen

antingen: en stralkastare med halvljus konstruerad for hoger- och vinstertrafik och helljus med en maximistyrka pa
86 250-101 250 candela, typgodkind i Tyskland (E1) i enlighet med 4ndringsserie 04 till foreskrifter nr 8,
och som dr inbordes sammanbyggd med en frimre korriktningsvisare som typgodkints i enlighet med
andringsserie 01 till foreskrifter nr 6,
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eller: en stralkastare med halvljus konstruerad for hoger- och vinstertrafik och helljus, typgodkand i Tyskland (E1) i
enlighet med kraven i foreskrifter nr 1 i deras dndrade lydelse genom &dndringsserie 01, och som 4r inbérdes
sammanbyggd med samma frimre korriktningsvisare som niamns ovan,

eller: ndgon av ovanstdende tva stralkastare, godkdnd som enskild lykta.

Huvuddelen av strilkastaren ska vara forsedd med det enda giltiga typgodkdnnandenumret. Exempel:

1a HCR HCR CR 1aCR
04

04 01 01
o € @ €

17120 17120 17122 17122

Figur 4

Mirkning av separata lyktor

F 2a AR R $1
00 01 00 02 02

1432

Ovanstdende exempel motsvarar mirkningen pé en lins som ér avsedd att anvindas for olika typer av lyktor. Typgod-
kinnandemirkena visar att anordningen typgodkints i Spanien (E9) med typgodkidnnandenumret 1432 och omfattar
foljande:

En dimbaklykta (F), typgodkind i enlighet med foreskrifter nr 38 i deras ursprungliga lydelse.

En bakre korriktningsvisarlykta i kategori 2a, typgodkdnd i enlighet med dndringsserie 01 till foreskrifter nr 6.
En backlykta (AR), typgodkind i enlighet med foreskrifter nr 23 i deras ursprungliga lydelse.

En rod bakre (sido)positionslykta (R), typgodkind i enlighet med dndringsserie 02 till foreskrifter nr 7.

En bromslykta med en ljusstyrka (S1), typgodkind i enlighet med dndringsserie 02 till foreskrifter nr 7.

Ljuskillemoduler

MD E3 17325
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Den ljuskillemodul som dr forsedd med ovanstdende identifieringskod har typgodkants tillsammans med en lykta som
har godkints i Italien (E3) med typgodkdnnandenummer 17325.

Mirkning av inbordes beroende lyktor

2aY R1 $1
01 02 02

3223

Mirkning av en inbérdes beroende lykta som utgor en del
av ett inbordes beroende lyktsystem:

En bakre korriktningsvisarlykta (kategori 2a), typgodkind i
enlighet med dndringsserie 01 till foreskrifter nr 6. Den ar
ocksd mirkt med "Y”, eftersom den ir en inbordes bero-
ende lykta som utgor en del av ett inbordes beroende
lyktsystem.

En dimbaklykta med variabel ljusstyrka (F2), typgodkind i
enlighet med foreskrifter nr 38 i deras ursprungliga lydel-
se.

2aY F2
01 00

3223

Mirkning av en inbérdes beroende lykta som utgor en del
av ett inbordes beroende lyktsystem:

En bakre korriktningsvisarlykta (kategori 2a), typgodkind i
enlighet med dndringsserie 01 till foreskrifter nr 6. Den ar
ocksd mirkt med ”Y”, eftersom den ir en inbdrdes bero-
ende lykta som utgor en del av ett inbordes beroende
lyktsystem.

En rod bakre (sido)positionslykta (R1), typgodkind i en-
lighet med adndringsserie 02 till foreskrifter nr 7.

En bromslykta (S1), typgodkidnd i enlighet med f6reskrifter
nr 7 i deras ursprungliga lydelse.

L 21325
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BILAGA 4
FOTOMETRISKA MATNINGAR

1. MATMETODER

1.1 Vid fotometriska matningar ska stroreflektioner forhindras genom limplig avskdrmning.

1.2 Om mitresultaten ifrdgasitts ska matningarna utforas pa ett sddant sitt att foljande krav uppfylls:

1.2.1 Mitavstandet ska vara sddant att lagen om omvind proportionalitet mot avstdndet i kvadrat kan tillimpas.

1.2.2 Maitutrustningen ska vara sddan att mottagarens oppning sedd frdn lyktans referenscentrum har en vinkel pa
mellan 10" och 1 grad.

1.2.3 Kravet pd ljusstyrka for en viss observationsriktning ska anses uppfyllt om det uppfylls i en riktning som avviker
hogst en kvarts grad frdn observationsriktningen.

1.3 Om anordningen kan monteras pd fordonet i mer 4n ett lige eller inom ett omrdde med olika ligen ska de
fotometriska métningarna upprepas for varje lige eller i omrddets yttersta lagen for referensaxeln i det omrdde som
anges av tillverkaren.

2. TABELL FOR RUMSLIG STANDARDLJUSFORDELNING FOR KORRIKTNINGSVISARLYKTOR I KATEGORIERNA 1, 1a, 1b, 2a

OCH 2b
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For korriktningsvisare i kategori 6

0

30° — 20 20
A20° 30
30
Y,
10° F—40 40
| |
Y | e0 60
|
0 ° =1 o‘o 8‘0 40
5°L—60 60 40 20 20
5 ° 10 ° 20 ° 30 ° 60 °

(fordonets yttersida)

2.1  Riktningen H = 0° och V = 0° motsvarar referensaxeln. (P4 fordonet dr den horisontell och parallell med fordonets
symmetrilangdplan och orienterad i den foreskrivna synriktningen.) Riktningen passerar genom referenscentrum.
De virden som visas i tabellen motsvarar, for de olika matriktningarna, de minsta ljusstyrkorna som procenttal av
det lagsta varde som foreskrivs i tabellen i punkt 6.1 enligt foljande:

2.1.1 Iriktningen H = 0° och V = 0° for kategorierna 1, 1a, 1b, 2a och 2b samt for kategori 5 i vinkelomradet i riktning
A i enlighet med bilaga 1.

2.1.2 1 riktningen H = 5° och V = 0° {6r kategori 6.

2.1.3 Om en anordning ar avsedd att monteras med H-plan pd en ligre monteringshojd dn 750 mm over marken ska
dock den fotometriska ljusstyrkan kontrolleras endast upp till en vinkel pd 5° nedat.

2.2 Inom ljusfordelningsfiltet, som i punkt 2 grafiskt visas som ett diagram, bor ljusmonstret vara overvidgande
enhetligt, dvs. ljusstyrkan i varje riktning i en del av diagrammet som avgrinsas av linjerna ska motsvara atmins-
tone det minsta av de minimivirden som finns angivna som procentsatser pa de linjer i diagrammet som omger
riktningen i fraga.

3. FOTOMETRISK MATNING AV LYKTOR

De fotometriska egenskaperna ska kontrolleras enligt f6ljande:

3.1  For icke-utbytbara ljuskallor (glodlampor och andra):

Med ljuskillan i lyktan enligt tillimpligt stycke i punkt 7.1 i dessa foreskrifter.
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3.2 For utbytbara ljuskillor:

Om lyktorna ar utrustade med glodlampor for 6,75 V, 13,5 V eller 28,0 V ska avgiven ljusstyrka korrigeras.
Korrektionsfaktorn édr kvoten mellan referensljusflodet och medelvirdet for ljusflodet vid anbringad spanning (6,75
V, 13,5 V eller 28,0 V).

For lysdiodljuskallor ar korrektionsfaktorn kvoten mellan det objektiva ljusflodet och medelvirdet for ljusflodet vid
anbringad spanning (6,75 V, 13,5 V eller 28,0 V).

De faktiska ljusflodena fran varje ljuskilla som anvinds far inte avvika med mer dn 5 % frin medelvirdet. For
enbart glodlampor kan alternativt en standardglodlampa anvindas i tur och ordning i var och en av de enskilda
positionerna, anvind vid sitt referensflode, varvid de enskilda métningarna i varje position ska adderas.

3.3 For alla korriktningsvisarlyktor, utom de som ar utrustade med glodlampor, ska den ljusstyrka som mats efter en
minuts och efter 30 minuters drift i blinklige (f = 1,5 Hz, 50 procents lystid) uppfylla kraven pd minsta och
hogsta ljusstyrka. Ljusstyrkans fordelning efter en minuts drift kan berdknas genom att man i varje provpunkt
tillimpar kvoten mellan ljusstyrkan mitt vid HV efter en minuts och efter 30 minuters drift enligt beskrivningen
ovan.
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BILAGA 5

MINIMIKRAV FOR FORFARANDEN FOR KONTROLL AV PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

1. ALLMANT

1.1  Kraven péd overensstimmelse ska anses uppfyllda ur mekanisk och geometrisk synpunkt om skillnaderna endast
utgors av oundvikliga tillverkningsvariationer som haller sig inom ramen for kraven i dessa foreskrifter.

1.2 1 frdga om fotometrisk prestanda ska serietillverkade lyktors 6verensstimmelse inte ifrdgasittas vid en fotometrisk
provning av en slumpmassigt utvald lykta i enlighet med punkt 7 i dessa foreskrifter om

1.2.1 inget uppmitt virde avviker ofordelaktigt med mer dn 20 procent fran de virden som faststills i dessa foreskrifter.

1.2.2 For en korriktningsvisare med en utbytbar ljuskilla géller att om resultaten frin den ovannimnda provningen inte
uppfyller kraven, ska provningen av korriktningsvisarna upprepas med en annan standardljuskilla.

1.3 Kraven for firgkoordinaterna ska uppfyllas nir de provas enligt villkoren i punkt 7 i dessa foreskrifter.

2. MINIMIKRAV FOR TILLVERKARENS KONTROLL AV OVERENSSTAMMELSE

Innehavaren av typgodkidnnandemirket ska for varje typ av korriktningsvisare utféra minst foljande provningar
med lampliga intervall. Provningarna ska utforas enligt bestimmelserna i dessa foreskrifter.

Om négot provexemplar uppvisar bristande Gverensstimmelse med avseende pd aktuell provningstyp ska ytterli-
gare provexemplar tas ut och provas. Tillverkaren ska vidta dtgdrder for att garantera Gverensstimmelse i den
berorda produktionen.

2.1  Provningarnas beskaffenhet

Provningar av 6verensstimmelse enligt dessa foreskrifter ska omfatta de fotometriska egenskaperna och firgegen-
skaperna.

2.2 Provningsmetoder

2.2.1 Provningar ska normalt utforas enligt de metoder som anges i dessa foreskrifter.

2.2.2 Vid varje provning av overensstimmelse som tillverkaren utfor far likviardiga metoder anvindas efter medgivande
fran den behoriga myndighet som ansvarar for typgodkinnandeprovningarna. Tillverkaren ska kunna bevisa att de
metoder som tillimpas 4r likvirdiga med dem som anges i dessa foreskrifter.

2.2.3 Tillimpningen av punkt 2.2.1 och 2.2.2 kréver att provutrustningen kalibreras regelbundet sd att den korrelerar
med métningar som gjorts av behorig myndighet.

2.2.4 Referensmetoderna ska i samtliga fall vara de som anges i dessa foreskrifter, sarskilt ndr det giller administrativ
kontroll och urvalsforfarande.

2.3 Urvalsforfarandets beskaffenhet

Provexemplar av korriktningsvisare ska viljas ut slumpmassigt frén produktionen av ett enhetligt parti. Med ett
enhetligt parti avses en uppsattning korriktningsvisare av samma typ, definierad enligt tillverkarens produktions-
metoder.
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Bedomningen ska normalt omfatta serieproduktion fran enskilda fabriker. Tillverkaren far dock gruppera uppgifter
rorande samma typ fran flera fabriker, forutsatt att dessa tillimpar samma kvalitetssystem och kvalitetsstyrning.

2.4 Uppmitta och registrerade fotometriska egenskaper

Provlyktan ska bli foremadl for fotometriska matningar for minimivirdena vid de punkter som anges i bilaga 4 och
for de foreskrivna firgkoordinaterna.

2.5  Kriterier for typgodkdnnande

Tillverkaren ska utfora en statistisk undersokning av provresultaten och ska tillsammans med behorig myndighet
faststdlla acceptanskriterier for sina produkter sé att de uppfyller specifikationerna for kontroll av produkternas
overensstimmelse i punkt 10.1 i dessa foreskrifter.

Acceptanskriterierna ska vara sddana att den lagsta sannolikheten for att klara ett stickprov i enlighet med bilaga 6
(forsta urvalsforfarandet) dr 0,95 med en konfidensnivd pa 95 %.
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BILAGA 6
MINIMIKRAV FOR PROVNING UTFORD AV INSPEKTOR
1. ALLMANT
1.1 Kraven pd Overensstimmelse ska anses uppfyllda ur mekanisk och geometrisk synpunkt om skillnaderna endast
utgors av oundvikliga tillverkningsvariationer som héller sig inom ramen for kraven i dessa foreskrifter.
1.2 [ friga om fotometrisk prestanda ska serietillverkade lyktors overensstimmelse inte ifrdgasittas vid en foto-
metrisk provning av en slumpmassigt utvald lykta i enlighet med punkt 7 i dessa foreskrifter om
1.2.1  inget uppmitt virde avviker ofordelaktigt med mer dn 20 procent frin de virden som faststills i dessa
foreskrifter.
1.2.2  Om resultaten frin ovannimnda provning av en korriktningsvisare med en utbytbar ljuskilla inte uppfyller
kraven ska provningen av korriktningsvisarna upprepas med en annan standardljuskalla.
1.2.3  Korriktningsvisare med uppenbara defekter ska inte tas med i provningen.
1.3 Firgkoordinaterna ska uppfylla kraven nir de provas enligt villkoren i punkt 7 i dessa foreskrifter.
2. FORSTA URVALSFORFARANDET
For det forsta urvalsforfarandet viljs fyra korriktningsvisare ut slumpmidssigt. Forsta urvalet med tvd betecknas A
och andra urvalet med tvd betecknas B.
2.1 Overensstimmelsen ifrigasitts inte
2.1.1  Vid provning efter det urvalsforfarande som visas i figur 1 i denna bilaga ska serietillverkade korriktningsvisares
overensstimmelse inte ifragasittas om det konstateras att mitvirdena for korriktningsvisarna uppvisar foljande
avvikelser i negativ riktning:
2.1.1.1 Urval A
Al:  en korriktningsvisare 0 procent
en korriktningsvisare, hogst 20 procent
A2:  bada korriktningsvisarna, mer dn 0 procent
men inte mer dn 20 procent
gé till urval B.
2.1.1.2 Urval B
Bl: béda korriktningsvisarna 0 procent
2.1.2  eller om villkoren i punkt 1.2.2 for urval A ir uppfyllda.
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2.2 Overensstimmelsen ifrdgasitts

2.2.1  Vid provning efter det urvalsforfarande som visas i figur 1 i denna bilaga ska serietillverkade korriktningsvisares
overensstimmelse ifrdgasittas och tillverkaren uppmanas att se till att produktionen uppfyller kraven (anpass-
ning) om det konstateras att madtvirdena for korriktningsvisarna uppvisar foljande avvikelser:

2.2.1.1 Urval A

A3:  en korriktningsvisare, hogst 20 procent
en korriktningsvisare, mer dn 20 procent
men hogst 30 procent

2.2.1.2 Urval B

B2: i fall A2
en korriktningsvisare, mer dn 0 procent
men hogst 20 procent
en korriktningsvisare, hogst 20 procent

B3: i fall A2
en korriktningsvisare 0 procent
en korriktningsvisare, mer dn 20 procent
men hogst 30 procent

2.2.2  eller om villkoren i punkt 1.2.2 fér urval A inte dr uppfyllda.

2.3 Aterkallande av typgodkinnande

Overensstimmelsen ska ifrigasittas och punkt 11 tillimpas om det vid provning efter det urvalsférfarande som
visas i figur 1 i denna bilaga konstateras att matvirdena for korriktningsvisarna uppvisar foljande avvikelser:

231 urval A
A4:  en korriktningsvisare, hogst 20 procent
en korriktningsvisare, mer dn 30 procent
A5:  béda korriktningsvisarna, mer dn 20 procent
2,32 Urval B
B4: i fall A2
en korriktningsvisare, mer dn 0 procent
men hogst 20 procent

en korriktningsvisare, mer dn 20 procent
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B5: i fall A2
bada korriktningsvisarna, mer 4n 20 procent
B6: i fall A2
en korriktningsvisare 0 procent
en korriktningsvisare, mer dn 30 procent

2.3.3  eller om villkoren i punkt 1.2.2 for urvalen A och B inte dr uppfyllda.

3. UPPREPAT URVALSFORFARANDE

I fallen A3, B2 och B3 krivs ett upprepat urvalsforfarande inom tvd manader efter underrittelsen; da gors ett
tredje urval, C, bestdende av tvd korriktningsvisare och ett fjarde urval, D, bestdende av tvd korriktningsvisare
som viljs ur ett parti som tillverkats efter det att produktionen anpassats.

3.1 Overensstimmelsen ifrdgasitts inte

3.1.1  Vid provning efter det urvalsforfarande som visas i figur 1 i denna bilaga ska serietillverkade korriktningsvisares
overensstimmelse inte ifragasittas om det konstateras att mitvirdena for korriktningsvisarna uppvisar foljande

avvikelser:
3.1.1.1 Urval C
Cl: en korriktningsvisare 0 procent
en korriktningsvisare, hogst 20 procent
C2:  béda korriktningsvisarna, mer dn 0 procent
men hogst 20 procent

gd till urval D.

3.1.1.2 Urval D
D1: ifall C2
bada korriktningsvisarna 0 procent

3.1.2  eller om villkoren i punkt 1.2.2 for urval C ar uppfyllda.

3.2 Overensstimmelsen ifrdgasitts

3.2.1  Efter det urvalsforfarande som visas i figur 1 i denna bilaga ska serietillverkade korriktningsvisares Gverens-
stimmelse ifrdgasittas och tillverkaren uppmanas att se till att produktionen uppfyller kraven (anpassning) om
det konstateras att matvirdena for korriktningsvisarna uppvisar foljande avvikelser:

3.2.1.1 Urval D
D2: i fall C2
en korriktningsvisare, mer dn 0 procent
men hogst 20 procent

en korriktningsvisare, hogst 20 procent
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3.2.1.2 eller om villkoren i punkt 1.2.2 for urval C inte dr uppfyllda.

3.3 Aterkallande av typgodkdnnande

Overensstimmelsen ska ifrigasittas och punkt 11 tillimpas om det vid provning efter det urvalsforfarande som
visas i figur 1 i denna bilaga konstateras att matvdrdena for korriktningsvisarna uppvisar foljande avvikelser:

3.31 Urval C
C3:  en korriktningsvisare, hogst 20 procent
en korriktningsvisare, mer dn 20 procent
C4: Dbada korriktningsvisarna, mer dn 20 procent
332 Urval D
D3: i fall C2
en korriktningsvisare, 0 eller mer dn 0 procent
en korriktningsvisare, mer dn 20 procent

3.3.3  eller om villkoren i punkt 1.2.2 for urvalen C och D inte dr uppfyllda.
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Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor
kontrolleras i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343, som finns pa http://www.unece.org/trans/main/
wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 37 frdn Forenta nationernas ekonomiska kommission for Europa (FN/ECE) -
Enhetliga bestimmelser for typgodkinnande av glédlampor avsedda f6r anvindning i
typgodkinda lyktor pd motorfordon och tillhérande slipvagnar

Inbegripet all giltig text fram till och med:
Supplement 42 till dndringsserie 03 — dag for ikrafttradande: 10 juni 2014

INNEHALL

FORESKRIFTER

1. Tillimpningsomrade

2. Administrativa bestimmelser

3. Tekniska krav

4. Produktionsoverensstimmelse

5. Péafoljder vid bristande produktionsoverensstimmelse
6.  Slutgiltigt upphérande av produktionen

7. Namn- och adressuppgifter for de tekniska tjanster som ansvarar for typgodkinnandeprovning och for typgodkan-
nandemyndigheterna

8. Overgéngsbestimmelser

BILAGOR

1. Datablad for glodlampor

2. Meddelande

3. Exempel pé typgodkinnandemirkets utformning

4. Ljuscentrum och glédlampors form

5. Kontroll av glodlampors firg

6.  Minimikrav pd kvalitetssikringsrutiner hos tillverkaren

7. Provtagning och 6verensstimmelsenivaer for tillverkarens provningsdata
8. Minimikrav f6r typgodkinnandemyndighetens stickprov

9. Overensstimmelse godkidnd genom stickprov

10. Oversittning av termer som forekommer i ritningarna i bilaga 1

1. TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa foreskrifter giller for de glodlampor som visas i bilaga 1 och som ir avsedda for anvindning i
typgodkinda lyktor f6r motorfordon och tillhérande slipvagnar.

2. ADMINISTRATIVA BESTAMMELSER
2.1 Definitioner
2.1.1 Definition av kategori

Termen kategori anvinds i dessa foreskrifter for att beskriva olika grundkonstruktioner av standardglodlampor.
Varje kategori har en sirskild beteckning, till exempel: "H4”, "P21W”, "T4W”, "PY21W” eller "/RR10W".
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2.1.2 Definition av typ

Glodlampor av olika (') typer: glodlampor av samma kategori som skiljer sig at i sddana vésentliga avseenden
som foljande:

2.1.2.1  Handelsnamn eller varumirke (glodlampor med samma handelsnamn eller varumarke men tillverkade av olika
tillverkare anses vara av olika typer, medan glodlampor som tillverkas av samma tillverkare och som endast
skiljer sig 4t i friga om handelsnamn eller varumirke kan anses vara av samma typ).

2.1.2.2  Kolvkonstruktion och/eller sockelkonstruktion, i den utstrackning dessa skillnader paverkar det optiska resul-
tatet.

2.1.2.3  Mirkspanning.
2.1.2.4  Halogen.

2.2 Ansokan om typgodkinnande

2.2.1 Ansokan om typgodkdnnande ska limnas in av innehavaren av handelsnamnet eller varumarket eller av
innehavarens behoriga ombud.

222 Varje ansokan om typgodkidnnande ska &tfoljas av foljande (se dven punkt 2.4.2):

2.2.2.1 Ritningar i tre exemplar som dr tillrdckligt detaljerade for att man ska kunna identifiera typen.
2.2.2.2  En kort teknisk beskrivning.

2.2.2.3  Fem provexemplar for varje firg som ansokan avser.

223 Nar det giller en typ av glodlampa som endast till handelsnamn eller varumirke avviker frdn en typ som redan
har typgodkants dr det tillrdckligt att limna in foljande:

2.2.3.1  En forklaring av tillverkaren om att den inlimnade typen i alla avseenden utom handelsnamn eller varumirke
ar identisk med och har samma tillverkare som en typ som redan har typgodkints, varvid den senare
identifieras med hjilp av sin typgodkidnnandekod.

2.2.3.2  Tva provexemplar som bir den nya handelsbeteckningen eller mirket.

2.2.4 Innan typgodkinnande beviljas ska den behoriga myndigheten f6rvissa sig om att tillfredsstillande atgarder
vidtagits for att sikerstilla effektiv kontroll av produktionséverensstimmelsen.

2.3 Mirkningar

2.3.1 Glodlampor som lamnas in for typgodkdnnande ska vara mirka med foljande pd sockel eller kolv (?):

2.3.1.1  Sokandens handelsbeteckning eller varumdrke.

(") En selektivt gul kolv eller en extra selektivt gul yttre kolv, endast avsedd att dndra firgen, men inte de andra egenskaperna for en
glodlampa som avger vitt ljus, innebir dock inte en forindring av glédlampans typ.
(3 I det senare fallet far belysningsegenskaperna inte paverkas ogynnsamt.
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2.3.1.2  Mirkspanningen. For glodlampor for vilka endast en typ for 12 V dr standardiserad och vars storsta tilldtna
kolvdiameter inte dr storre dn 7,5 mm behover dock inte markspanningen anges.

2.3.1.3  Den internationella beteckningen for den relevanta kategorin. Effektsymbolen "W” i denna beteckning behover
inte anges ndr den storsta tillitna kolvdiametern inte ar storre dn 7,5 mm.

2.3.1.4  Mirkeffekten (for glodlampor med tvd glodtradar ska mirkeffekten anges i ordningen: glodtrdd med hog
effekt/glodtrad med lag effekt). Detta behover inte anges sdrskilt om det ingdr i den internationella beteck-
ningen for den relevanta kategorin av glodlampa.

2.3.1.5  Ett utrymme som dr tillrdckligt stort for att rymma typgodkdnnandemirket.
2.3.2 Det utrymme som avses i punkt 2.3.1.5 ska anges i de ritningar som &tf6ljer ansokan om typgodkdnnande.
2.33 Halogenglédlampor som uppfyller kraven i punkt 3.7 nedan ska vara markta med ett "U”.

2.3.4 Andra miérkningar dn de som omfattas av punkterna 2.3.1 och 2.4.3 fir anbringas under férutsittning att de
inte pd ett ogynnsamt sitt paverkar belysningsegenskaperna.

2.4 Typgodkannande

2.4.1 Om alla provexemplar av en typ av glodlampa vilka lamnas in enligt punkterna 2.2.2.3 eller 2.2.3.2 uppfyller
kraven i dessa foreskrifter, ska typgodkinnande beviljas.

2.4.2 Ett typgodkdnnandenummer ska tilldelas varje godkind typ. Dess forsta tecken (fér ndrvarande 2, motsvarande
dndringsserie 02, som tridde ikraft den 27 oktober 1983 och indringsserie 03 [kriver inte dndring av
typgodkdnnandenumret], som tridde ikraft den 1 juni 1984) ska hinvisa till den dndringsserie som innehéll
de senaste storre tekniska dndringarna av foreskrifterna vid beviljandet av typgodkdnnandet. Detta ska atf6ljas
av en identifikationskod om hogst tre tecken. Endast de arabiska siffror och versaler som fortecknas i
fotnoten (!) far anvindas. En och samma part i 6verenskommelsen fir inte ge samma kod till en annan typ
av glodlampa. Meddelande om beviljat, utokat, ej beviljat eller terkallat typgodkdnnande eller slutgiltigt upp-
hérande av produktionen av en typ av glodlampa i enlighet med dessa foreskrifter ska lamnas till de parter i
overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter genom en blankett som Overensstimmer med forlagan i
bilaga 2 till dessa foreskrifter tillsammans med en ritning, som tillhandahdlls av den som ansoker om
typgodkdnnande, i ett format som inte overskrider A4 (210 x 297 mm) och som 4r minst i skala 2:1. 1.
Om sokanden sd onskar far samma typgodkdnnandenummer tilldelas bdde den glodlampa som avger vitt ljus
och den glodlampa som avger selektivt gult ljus (se punkt 2.1.2.3).

243 Varje glodlampa som verensstimmer med en typ som godkints enligt dessa foreskrifter ska, pd den plats som
anges i punkt 2.3.1.5, utéver de péskrifter och uppgifter som foreskrivs i punkt 2.3.1, vara markt med ett
internationellt godkdannandemirke som bestdr av f6ljande:

2.43.1  En avskuren cirkel som omger bokstaven "E” foljt av det sirskilda landsnumret for det land som beviljat

typgodkannandet (?).

2.43.2  Typodkidnnandekoden, placerad nira den avskurna cirkeln.

0123456789

ABCDEFGHJKLMNPRSTUVWXYZ

De sirskiljande numren for parterna i 1958 érs 6verenskommelse terges i bilaga 3 till den konsoliderade resolutionen om fordons-
konstruktion (R.E.3), dokument TRANS/WP.29/78Rev.2/Amend.1.

)
)

4
E
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2.4.4 Om den sokande har erhallit samma typgodkidnnandekod for flera handelsnamn eller varumirken, ricker det
med ett eller flera av dem for att uppfylla kraven i punkt 2.3.1.1.

2.4.5 Mirkningarna som anges i punkterna 2.3.1 och 2.4.3 ska vara litt lasbara och outplanliga.

2.4.6 I bilaga 3 till dessa foreskrifter finns ett exempel pa typgodkinnandemirkets utformning.

3. TEKNISKA KRAV

3.1 Definitioner

3.1.1 madrkspanning: spanning (i volt) markt pa glodlampan.

3.1.2 madrkeffekt: effektmarkning (i watt) pd glodlampan, som kan ingd i den internationella beteckningen for till-

lamplig kategori.

3.1.3 provspanning: spanning vid glodlampans anslutningar for vilken glodlampans elektriska och fotometriska egen-
skaper dr avsedda och ska provas.

3.1.4 malvarden: virden som ska uppnds, inom angivna toleranser, nir glodlampan forsorjs med strom vid sin
provspdnning.
3.1.5 standardglodlampa (referensglodlampa): en glodlampa som avger vitt, gult eller rott ljus med minskad maéttole-

rans, som anvands for fotometrisk provning av belysnings- och ljussignaleringsanordningar. Standardglodlam-
por dr definierade for endast en spanning for varje kategori.

3.1.6 referensljusflide: definierat ljusflode for en standardglodlampa med vilket belysningsanordningens optiska egen-
skaper ska jamforas.

3.1.7 uppmiatt ljusflode: definierat virde for ljusflodet for provning av en glodlampa i en standardstrilkastare sdsom
anges i punkt 3.9.

3.1.8 referensaxel: en axel definierad med referens till sockeln och i forhallande till vilken vissa av glodlampans matt
anges.

3.1.9 referensplan: ett plan definierat med referens till sockeln och i forhallande till vilket vissa av glodlampans matt
anges.

3.1.10  ljuskdlla med glodlampa (glédlampa): en ljuskilla dir elementet for synlig strilning ér en eller flera glodtrddar som
alstrar virmestrdlning.

3.2 Allménna specifikationer
3.2.1 Varje inlimnat provexemplar ska Overensstimma med tillimpliga specifikationer i dessa foreskrifter.
3.2.2 Glodlampor ska vara sd konstruerade att de dr och forblir funktionsdugliga vid normal anvindning. De far inte

heller uppvisa ndgot konstruktions- eller tillverkningsfel.

3.2.3 Glodtraden (glodtrddarna) som anges i databladet for den relevanta kategorin i bilaga 1 ska vara det enda
elementet (de enda elementen) av glodlampan som skapar och avger ljus vid stromforsorjning.
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3.3 Tillverkning

3.3.1 Glodlampskolvar fir inte uppvisa ndgra mirken eller flickar som kan forsimra effektiviteten och den optiska
prestandan.

3.3.2 Glodlampor ska vara utrustade med standardsocklar som Overensstimmer med datablad for socklar i IEC:s

publikation 60061, tredje utgdvan, i enlighet med vad som anges i det enskilda databladet i bilaga 1.

3.3.3 Sockeln ska vara stabil och sdkert fastsatt pd kolven.

3.3.4 For att sakerstilla att glodlampor uppfyller kraven i punkterna 3.3.1-3.3.3 ska man utfora en visuell kontroll
och en madttkontroll samt, om s& krdvs, en provmontering.

3.4. Provningar

3.4.1 Glodlampor ska forst aldras vid sin provningsspanning under cirka en timme. For dubbeltradiga glodlampor
ska varje glodtrdd dldras separat. Glodlampor for vilka mer dn en provspdnning specificerats ska dldras med
den hogsta specificerade provspanningen.

3.4.2 For glodlampor som har en belagd kolv ska kolvens yta, efter att ha aldrats den tid som anges i punkt 3.4.1,
torkas av helt latt med en bomullsduk indrankt i en blandning av 70 volymprocent n-heptan och 30 volym-
procent toluen. Efter cirka fem minuter ska ytan inspekteras visuellt. Den fir inte uppvisa ndgra synbara
forandringar.

343 Glodtradens position och matt ska mitas pd glodlampor som forsorjs med strom vid en spianning pé
90-100 % av provspanningen. Glodtrddens position och matt i glodlampor for vilka mer 4n en provspdnning
specificerats ska mitas med den hogsta specificerade provspanningen.

3.4.4 Om inte annat anges ska elektriska och fotometriska métningar utféras vid provspanningen(-arna).
3.4.5 Elektriska métningar ska utféras med instrument av minst klass 0.2.
3.4.6 Det ljusflode (i lumen) som anges pé glodlampans datablad i bilaga 1 giller for glodlampor som avger vitt ljus

om inte en speciell firg anges dir.

I det fall da fargen selektivt gult ar tilliten ska ljusflodet fran glodlampan med en selektivt gul yttre kolv vara
minst 85 % av det angivna ljusflodet for den tillimpliga glodlampa som avger vitt ljus.

3.5 Glodtradens position och matt

3.5.1 Glodtrédens geometriska former ska i princip vara de som anges i respektive datablad for glodlampan i
bilaga 1.

3.5.2 For raka glodtradar ska korrekt position och form kontrolleras sdsom anges i tillimpligt datablad.

3.5.3 Om glodtrdden i atminstone en vy visas som en punkt i databladet for glodlampan, ska ljuscentrums ldge

faststillas i overensstimmelse med bilaga 4.
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3.5.4 Lingden pd en rak glodtrdd bestims av dess dndar vilka — om inte annat anges i tillimpligt datablad —
definieras som ytterandarna av det forsta och sista varvet av glodtradstvinningen sett i vinkelrdt projektion
mot glodlampans referensaxel. En sddan ytterinde ska utgoras av en spets dir den vinkel som bildas av
vinkelbenen inte ar storre dn 90°. For dubbeltvinnade glodtradar ska ytterdndarna av den sekundira tvinningen
beaktas.

3.5.4.1 For axiella glodtrddar ska ytterdndarnas extremligen faststillas genom att glodlampan roteras runt sin referen-
saxel. Lingden ska sedan mitas i en riktning som &r parallell med referensaxeln.

3.5.4.2  For tvirgdende glodtrddar ska glodtradsaxeln placeras vinkelratt mot projektionsriktningen. Lingden ska sedan
mitas i en riktning som &r vinkelrdt mot referensaxeln.

3.6 Farg
3.6.1 Firgen pd det ljus som glédlampan avger ska vara vit om inte annat anges pé tillimpligt datablad.
3.6.2 De definitioner av firg pa det avgivna ljuset som anges i foreskrifter nr 48 och de dndringsserier till dessa som

géller vid tidpunkten for ansokan om typgodkdnnandet ska tillimpas i dessa foreskrifter.

3.6.3 Fargen pé det avgivna ljuset ska mitas med den metod som anges i bilaga 5. Varje uppmatt virde ska ligga
inom nodvindigt toleransomrdde (*). Dessutom far de uppmitta virdena, ndr det giller glodlampor som avger
vitt ljus, inte avvika mer dn 0,020 enheter i x- och/eller y-riktning frdn en valfri punkt inom Planckomradet
(CIE 015:2004, tredje utgdvan). Glodlampor for anvindning i ljussignaleringsanordningar ska uppfylla de krav
som anges i punkt 2.4.2 i I[EC-publikation 60809, utgdva 3.

3.7 UV-stralning
UV-stralningen frdn halogenlampor ska vara sddan att foljande forhéllanden uppfylls:
400 nm
Ec(N) - dA
A=315 nm _
ki = o <2-10* W/Im
K Ec(A) - V(A) - dA
A=380 nm
315 nm
E.(A) - d\
ky = — <2-10° W/Im
km Ec(\) - V(N) - d\
A=380 nm
diar
E. N (W/nm) ar spektralfordelningen for ljusstrilningen,
AN (1) ar den spektrala ljuseffektiviteten,
k., = 683 (Im/W) dr den ekvivalenta fotometriska strdlningen,
\ (nm) ar vaglangden.

Detta virde ska berdknas med hjilp av intervall om fem nanometrar.

(") Vad giller produktionsoverensstimmelse avseende firgerna gult och rott ska minst 80 % av mitresultaten ligga inom Onskat
toleransomrade.
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3.8 Anmirkning avseende firgen selektivt gul

Typgodkinnande enligt dessa foreskrifter kan beviljas, enligt punkt 3.6, for en typ av glodlampa som avger vitt
savil som selektivt gult ljus. Artikel 3 i 1958 drs dverenskommelse, till vilken dessa foreskrifter utgor en bilaga,
ska inte forhindra de parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter fran att forbjuda att glod-
lampor som avger antingen vitt eller selektivt gult ljus anvinds pd fordon som registreras inom deras omréde.

3.9 Kontroll av optiska egenskaper

(Giller endast glodlampor i kategorierna R2, H4 och HS1.)

3.9.1 Denna kontroll av optiska egenskaper ska utforas vid en spanning som ér sddan att angivet uppmitt ljusflode
erhdlls. Aven specifikationerna i punkt 3.4.6 ska iakttas.

3.9.2 For 12 V-glodlampor som avger vitt ljus:

Det provexemplar som allra mest 6verensstimmer med de krav som anges for standardglodlampan ska provas
i en standardstrilkastare sdsom anges i punkt 3.9.5 och det ska verifieras huruvida enheten, som omfattar
tidigare ndimnda strilkastare och den glodlampa som provas, uppfyller det ljusspridningskrav som anges for
halvljus i tillimpliga foreskrifter.

3.9.3 For 6 V- och 24 V-glodlampor som avger vitt ljus:

Det provexemplar som allra mest uppfyller de nominella dimensionsvirdena ska provas i en standardstrdlkas-
tare sdsom anges i punkt 3.9.5 och det ska verifieras huruvida enheten, som omfattar tidigare nimnda
stralkastare och den glodlampa som provas, uppfyller det ljusspridningskrav som anges for halvljus i tillimpliga
foreskrifter. Avvikelser som inte Gverskrider 10 % av de minsta tillitna virdena godtas.

3.9.4 Glodlampor som avger selektivt gult ljus ska provas pa samma sitt sdsom beskrivs i punkterna 3.9.2 och 3.9.3
i en standardstrélkastare enligt beskrivningen i punkt 3.9.5 for att sikerstilla att belysningen motsvarar minst
85 % for 12 V-glodlampor och minst 77 % for 6 V- och 24 V-glodlampor, med minimivirden for det
ljusspridningskrav som anges for halvljus i tillimpliga foreskrifter. Gransvardet for starkaste belysning kvarstar
oforandrat.

Vad giller glodlampor med selektiv gul kolv ska denna provning utelimnas om typgodkinnandet dven ges till
samma typ av glodlampa som avger vitt ljus.

3.9.5 En strdlkastare ska anses vara en standardstrdlkastare om den

3.9.5.1  uppfyller tillimpliga villkor for godkdnnande,

3.9.5.2  har en effektiv diameter pd minst 160 mm,

3.9.5.3 med en standardglodlampa, vid de olika punkter och i de olika zoner till vilka hanvisning sker for den berérda
typen av stralkastare, avger belysning som ar lika med

3.9.5.3.1 hogst 90 % av maximigranserna och

3.9.5.3.2 minst 120 % av de minimigrdnser som foreskrivs for den berorda typen av strdlkastare.
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3.10 Standardglodlampor
Ytterligare krav for standardglodlampor (referensglodlampor) ges i tillimpliga datablad i bilaga 1.

Kolvar pé standardglodlampor (referensglodlampor) som avger vitt ljus ska inte dndra CIE-firgkoordinaterna
for en ljuskilla med firgtemperaturen 2 856 K med mer dn 0,010 enheter i x- och/eller y-riktning.

For standardglodlampor (referensglodlampor) som avger gult eller rott ljus ska dndringar av kolvens temperatur
inte pdverka ljusflodet sd att det forsimrar fotometriska matningar av signalanordningar.

4. PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

4.1 Glodlampor som ar typgodkinda enligt dessa foreskrifter ska tillverkas s att de Gverensstimmer med den
godkinda typen genom att uppfylla de markningskrav och tekniska krav som anges i punkt 3 och i bilagorna
1, 3 och 4 till dessa foreskrifter.

4.2 For att verifiera att kraven i punkt 4.1 dr uppfyllda ska limpliga produktionskontroller utforas.

43 Innehavaren av typgodkdnnandet ska i synnerhet

4.3.1 se till att det finns forfaranden for effektiv kontroll av produkternas kvalitet,

432 ha tillgdng till nodvindig kontrollutrustning for att kontrollera overensstimmelsen for varje godkiand typ,
433 se till att provningsdata arkiveras och att handlingarna hélls tillgingliga under en tidsrymd som faststills i

samrdd med typgodkinnandemyndigheten,

434 analysera resultaten fran varje provningstyp, under tillimpning av kriterierna i bilaga 7, for att kontrollera och
forsikra sig om produktegenskapernas stabilitet, med beaktande av den variation som forekommer i industriell
produktion,

435 se till att dtminstone de provningar som foreskrivs i bilaga 6 till dessa foreskrifter genomfors for varje typ av
glodlampa,

4.3.6 om ndgot eller nagra provexemplar uppvisar skillnader i forhéllande till den valda provningstypen, se till att

detta foranleder ett nytt urvalsforfarande och en ny provning. Alla nodvindiga dtgirder ska vidtas for att
aterstilla overensstimmelsen for produktionen i friga.

4.4 Den behoriga myndighet som beviljat typgodkinnandet far ndr som helst granska de metoder f6r kontroll av
produktionsoverensstimmelse som dr tillimpliga pé varje produktionsenhet.

44.1 Vid varje inspektion ska provningsrapporter och uppgifter om produktionen visas for inspektoren.

4.4.2 Inspektoren fir slumpmassigt ta provexemplar avsedda for provning i tillverkarens laboratorium. Hur ménga
provexemplar som minst ska tas ut fir bestimmas pd grundval av resultaten fran tillverkarens egen kontroll.
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4.43 Nar det framgdr att kvalitetsnivdn ér otillfredsstillande eller nar det bedoms vara noédvindigt att verifiera
giltigheten av de provningar som utforts enligt punkt 4.4.2, ska inspektoren vilja ut de provexemplar som
ska skickas till den tekniska tjanst som har utfort typgodkdnnandeprovningarna.

4.4.4 Den behoriga myndigheten fér utfoéra varje provning som foreskrivs i dessa foreskrifter. Om den behoriga
myndigheten beslutar att ta stickprov ska kriterierna i bilagorna 8 och 9 till dessa foreskrifter tillimpas.

4.4.5 Normalt intervall for dessa inspektioner som bemyndigas av den behoriga myndigheten ska vara vartannat ar.
Om resultaten vid en inspektion ar otillfredsstillande, ska den behoriga myndigheten se till att alla nodvindiga
atgirder vidtas for att sikerstdlla att produktionen sd snart som mojligt 6verensstimmer med kraven igen.

5. PAFOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

5.1 Ett typgodkdnnande som beviljas for glodlampa enligt dessa foreskrifter kan aterkallas om de krav som stills
inte uppfylls eller om en glodlampa med ett typgodkdnnandemirke inte overensstimmer med den godkinda
typen.

5.2 Om en part i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett typgodkdnnande som den

tidigare beviljat, ska den genast rapportera detta till ovriga parter, med hjilp av en meddelandeblankett enligt
forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

6. SLUTGILTIGT UPPHORANDE AV PRODUKTIONEN

En innehavare av ett typgodkidnnande som slutgiltigt upphor med sin produktion av en typ av glodlampa som
godkants enligt dessa foreskrifter ska underritta typgodkdnnandemyndigheten om detta. Myndigheten ska dd
underritta de Gvriga parter i 1958 ars overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter om detta, med hjilp
av en meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

7. NAMN- OCH ADRESSUPPGIFTER FOR DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR TYPGODKANNANDEPROVNING
OCH FOR TYPGODKANNANDEMYNDIGHETERNA

De parter i 1958 drs overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter ska meddela Forenta nationernas
sekretariat namn- och adressuppgifter for de tekniska tjdnster som ansvarar for typgodkinnandeprovning
och for de typgodkannandemyndigheter till vilka sddana intyg om beviljat, utokat, ¢j beviljat eller aterkallat
typgodkannande eller om slutgiltigt upphérande av produktionen som utfirdats i andra linder ska sidndas.

8. OVERGANGSBESTAMMELSER

8.1 Typgodkinnanden som beviljats enligt foregdende dndringsserie ska fortsitta att vara giltiga, med undantag for
produktionsoverensstimmelse, dir aktuell produktion av glodlampor ska overensstimma med den senaste
andringsserien fran och med 12 mdnader efter den dag dd dessa dndringar trader i kraft ().

8.2 I foljande tabell anges tidigare beteckningar och motsvarande nya beteckningar:
Gamla beteckningar Nya beteckningar enligt dndringsserie 03
P25-1 P21W
P25-2 P21/5W
R19/5 R5W
R19/10 R10W

(") Den andrade texten i denna punkt inférdes genom supplement 14 till 4ndringsserie 03. Detta supplement tridde i kraft den
3 september 1997 och har dven inforts i texten i dessa foreskrifters nya punkter 2.3.3 och 3.7 samt i de nya databladen HIR1
och PY27/7W i bilaga 1.



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/45
Gamla beteckningar Nya beteckningar enligt dndringsserie 03
C11 C5W
C15 C21wW
T84 T4W
w10/5 W5W
w10/3 W3w
8.3 Frén perioden efter det att supplementen till dndringsserie 03 trdtt i kraft, s& som anges for varje kategori i

tabellen for grupp 3 i bilaga 1, fir inga glodlampor av dessa kategorier eller typer inom dessa kategorier

anvindas i lampor som limnats in for typgodkidnnande.

8.4 Nar det giller perioden efter ikrafttridandet av supplementen till dndringsserie 03, s som anges i tabellen for
grupp 3 i bilaga 1, fir de parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter fortsitta att bevilja
typgodkannanden for lyktor dir glodlampor av dessa kategorier eller typer inom dessa kategorier har anvints,
forutsatt att dessa dr avsedda som reservdelar for montering pé fordon som ar i bruk.
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BILAGA 1

DATABLAD (¥ FOR GLODLAMPOR

Lista med kategorier av glodlampor indelade i grupper och motsvarande databladsnummer

Grupp 1
Utan generella restriktioner:

Kategori Datablad nr Kategori Datablad nr
H1 () H1/1 il 3 H17 H17/1 dill 6
H3 (%) H3/1 till 4 H21W (2) H21W/1 till 2
H4 H4/1 4l 5 H27W/1 H27W/1 till 3
H7 H7/1 till 4 H27W/2 H27W/|1 till 3
H8 H8/1 till 4 HB3 HB3/1 till 4
H8B H38/1 till 4 HB4 HB4/1 till 4
H9 () H9/1 till 4 HIR2 HIR2/1 till 3
H9B (?) HO/1 till 4 HS1 () HS1/1 till 5
H10 H10/1 till 3 HS2 (%) HS2/1 dill 3
HI11 H11/1 tll 4 HS5 HS5/1 till 4
HI11B H11/1 dll 4 HS5A () HS5A/1 till 3
H13 H13/1 tll 4 PSX24W () P24W/1 till 3
HI5 H15/1 till 5 PSX26W () PSX26W1 till 3
H16 H16/1 till 4 PX24W () P24W/1 till 3
H16B H16/1 till 4 $2 (%) S1/82/1 till 2
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Grupp 2

Endast for anvindning i signallyktor, kurvtagningslyktor, backlyktor och bakre nummerskyltsbelysning:

Kategori Datablad nr
C5W () C5W/(1
H6W H6W/1
H10W/1 H10W/1 till 2
HY6W H6W/|1
HY10W H10W/1 tdill 2
HY21W H21W/1 dill 2
P13W P13W/1 till 3
P21W (%) P21W/1 tdill 2
P21/4 W P21/4W/|1 (P21/5W/2 till 3)
P21/5W (%) P21/5W/1 till 3
P24W P24W/1 till 3
P27W P27W/1 till 2
P27|7W P27|7W/1 till 3
PR21W PR21W/1 (P21W/2)
PR21/5W PR21/5W/1 (P21/5W/2 till 3)
PS19W P19W/1 till 3
PS24W P24W/1 till 3
PSY19W P19W/1 till 3
PSY24W P24W/1 till 3
PW13W P13W/1 till 3
PW16W PC16W/1 till 3
PWR16W PC16W/1 till 3
PWY16W PC16W/1 till 3
PW19W P19W/1 till 3
PWR19W P19W/1 till 3
PWY19W P19W/1 till 3
PW24W P24W/1 till 3
PWR24W P24W/1 till 3
PWY24W P24W/1 till 3
PY21W PY21W/[1 (P21W/2)

Kategori Datablad nr
PY21/5W PY21/5W/1 till 3
PY24W P24W/1 till 3
PY27|7W PY27[/7W[1 (P27/7W]|2 till 3)
R5W (%) R5W/1
R10W (%) R10W/1
RR5W R5W/1
RR10W R10W/1
RY10W (%) R10W/1
T4W () T4W/1
W2.3W W2.3W/1
W3W (%) W3W/[1
W5W (%) W5W/1
W10W (%) W10W/1
W15/5W W15/5W/1 till 3
W16W W16W/1
W21W W21W/|1 il 2
W21/5W W21/5W/|1 till 3
WP21W WP21W/1 till 2
WPY21W WP21W/1 till 2
WR5W W5W/1
WR21/5W WR21/5W[1 (W21/5W/2 till 3)
WT21W WT21W/1 till 2
WT21/7W WT21/7W/1 till 3
WTY21W WT21W/1 till 2
WTY21/7W WT21/7W/1 till 3
WY5W () W5W/1
WY10W (%) W10W/1
WY16W W16W/1
WY21W WY21W/1 till 2
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Grupp 3

Endast for anvindning som reservdelar (se overgangsbestimmelser i punkterna

8.3 och 8.4):

Enligt 6vergdngsbestimmelserna i punkt 8.3

Enligt overgdngsbestimmelserna i punkt 8.4

Kategori Datablad nr
Tilldgg Period Tilligg Period
C5W (7), (*¥) C5W/1 38 12 manader 38 obegransat
C21W (%) C21W/1 il 2 28 12 ménader 28 obegransat
H1 (7) H1/1 dll 3 38 12 manader 38 obegrinsat
H3 (7) H3/1 dll 4 38 12 manader 38 obegrinsat
H12 H12/1 dll 3 40 24 manader 40 obegrinsat
H13A H13/1 tll 4 40 24 madnader 40 obegransat
H14 H14/1 till 4 38 12 ménader 38 obegransat
HB3A HB3/1 till 4 40 60 mdnader 40 obegransat
HB4A HB4/1 till 4 40 60 manader 40 obegransat
HIR1 () HIR1/1 till 3 40 24 manader 40 obegransat
HS1 (7) HS1/1 till 5 38 12 ménader 38 obegransat
HS2 (7) HS2/1 il 3 38 12 ménader 38 obegransat
HS6 (%) HS6/1 till 4 40 60 manader 40 obegransat
P19W () P19W/1 till 3 37 60 manader 37 obegrinsat
P21W (7), (%) P21W/1 till 2 38 12 manader 38 obegrinsat
P21[5W (7), (%) P21/5W/1 till 3 38 12 manader 38 obegrinsat
PC16W (') PC16W/1 dill 3 37 60 manader 37 obegrinsat
PCR16W (§) PC16W/|1 till 3 37 12 ménader 37 obegrinsat
PCY16W () PC16W/1 till 3 37 60 maénader 37 obegransat
PR19W ('8) P19W/1 till 3 37 12 ménader 37 obegransat
PR21/4W (8) PR21/4W/[1; 40 24 manader 40 obegransat
(P21/5W/2 till 3)
PR24W (') P24W/1 till 3 37 12 manader 37 obegrinsat
PR27[7W (%) PR27[7W/|1; 40 24 manader 40 obegrinsat
(P27/7W/[2 till 3)
PSR19W (*§) P19W/1 till 3 37 12 manader 37 obegrinsat
PSR24W (*§) P24W/1 till 3 37 12 manader 37 obegrinsat
PY19W (%) P19W/1 till 3 37 60 manader 37 obegrinsat
R2 R2/1 till 3 28 12 ménader 28 obegransat
R5W (7), (*¥) R5W/1 38 12 ménader 38 obegransat
R10W (7), ("8 R10W/1 38 12 ménader 38 obegransat
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Enligt overgangsbestimmelserna i punkt 8.3 | Enligt 6vergdngsbestimmelserna i punkt 8.4
Kategori Datablad nr
Tilldgg Period Tillagg Period
RYTIOW (7), (%) R10W/1 38 12 manader 38 obegransat
S1 S1/S2/1 till 2 28 12 ménader 28 obegransat
S2 (7) S1/S2/1 il 2 38 12 manader 38 obegransat
S3 S3/1 38 12 manader 38 obegrinsat
T1.4W (%) T1.4W/1 40 24 manader 40 obegransat
T4W (7), () T4W/1 38 12 maénader 38 obegransat
W3W (7), (*¥) W3W/[1 38 12 manader 38 obegrinsat
WS5W (7), (%) W5W/(1 38 12 ménader 38 obegransat
W10W (7), (') W10W/1 38 12 ménader 38 obegransat
WY2.3W WY2.3W/1 40 24 madnader 40 obegransat
WY5W (7) W5W/1 40 12 manader 40 obegransat
WY10W (7), (*¥) W10W/1 38 12 ménader 38 obegransat

(*

Tabeller, elektriska och fotometriska egenskaper:

Spanning anges i V.

Effekt anges i W.

Ljusflode anges i Im.

I det fall det for en kategori av glodlampor anges mer dn ett virde pd referensljusflodet, ska virdet vid cirka 12 V anvindas for
typgodkinnande av en belysningsanordning och virdet vid cirka 13,5 V for typgodkdnnande av en ljussignaleringsanordning, om
inte annat anges i de foreskrifter enligt vilka anordningen ska typgodkannas.

%) Ej avsedda for anvindning i halvljusstralkastare.

) Ej avsedda for anvindning i frimre dimstrilkastare mirkta "B” enligt definitionen i foreskrifter nr 19.

4) Ej avsedda for anvindning i strdlkastare i enlighet med foreskrifter nr 112.

%) Ej avsedda for anvindning i andra strdlkastare dn strdlkastare av klass C i enlighet med foreskrifter nr 113.

"6) Alla typer forutom typer med 6 V.

’) Endast typer med 6 V.

"$) Endast for anvindning i signallyktor, kurvtagningslyktor, backlyktor och bakre nummerskyltsbelysning.

(
(
(
(
(
(
(

Lista med datablad for glodlampor och deras ordning i denna bilaga:

Datablad nr

c5W/1 H13/1 dll 4

/
C21W/1 il 2 H14/1 tll 4
1l 3 H15/

I

H16/1 till 4

H4/1 ll 5 H17/1 dll 6
H7[1 il 4 H6W/1
H8/1 till 4 H10W/1 till 2

/
H21W/1 till 2
H10/1 till 3 H27W/1 till 3
H11/1 till 4 HB3/1 till 4

H12/1 till 3 HB4/1 till 4
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HIR1/1 till 3
HIR2/1 till 3
HS1/1 il 5
HS2/1 tll 3
HS5/1 till 4
HS5A/1 till 3
HS6/1 till 4
P13W/1 il 3
P1OW/1 till 3
P21W/1 till 2
P21/4W/1
P21/5W/1 till 3
P24W/1 till 3
P27W/1 till 2
P27/7W/1 till 3
PC16W/1 till 3
PR21W/1
PR21/4W/1
PR21/5W/1
PR27/7W/1

PSX26W/1 till 3

PY21W/1
PY21/5W/1 tll 3
PY27[7W/[1

R2/1 till 3
R5W/1

R10W/1

S1/S2/1 till 2
$3/1

T1.4W/1

T4W/[1
W2.3W/1
W3W/1

W5W/1
W10W/1
W15/5W/1 till 3
W16W/1
W21W/1 il 2
W21/5W/1 till 3
WP21W/1 till 2
WR21/5W/1
WT21W/1 il 2
WT21/7W/1 till 3
WY2.3W/1
WY21W/1 il 2
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KATEGORI C5W — Datablad C5W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

= Reference axis
g s
Q
.
f o~
ptll}——————— |
peett b L
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
b () 34,0 35,0 36,0 35,0+0,5
£0),0) 7,5 () 15 () 9+15

Sockel SV8.5 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-81-4)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 6 12 24 12
Mairkvirden

Watt 5 5
Provspinning Volt 6,75 13,5 28,0 13,5

Watt Hogst 5,5 Hogst 7,7 Hogst 5,5
Malvirden

Ljusflode 4520 %

Referensljusflode: 45 Im vid cirka 13,5 V

(") Detta métt motsvarar avstdndet mellan tva ljusdppningar med diametern 3,5 mm som vardera sitter mot en av socklarna.

(3 Glodtraden ska rymmas i en 19 mm lang cylinder som 4r koaxial med glodlampan och placerad symmetriskt runt glodlampans
mittpunkt.
Cylinderns diameter ar for 6 V och 12 V glodlampor d + 4 mm (for standardglodlampor: d + 2 mm), och for 24 V glodlampor d
+5mm, ddr "d” 4r den nominella diametern for glodtrdden sdsom den anges av tillverkaren.

() Glodtradens mittpunkts avvikelse fran glodlampans mittpunkt far inte vara storre d4n * 2,0 mm (for standardglodlampor: + 0,5 mm)
mitt i referensaxelns riktning.

() 4,5 mm for 6 V glodlampor.

() 16,5 mm for 24 V glodlampor.
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Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

KATEGORI C21W — Datablad C21W/1

Glodlampa endast for backlykta

% Reference axis
: r’s
- .
—
Q
\ o
[Fa)
f o
el —————J
[
- b
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
b (1) 40,0 41,0 42,0 41,0 £0,5
t® 7,5 10,5 81,0
Sockel SV8.5 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-81-4)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 21 21
Provspinning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 26,5 Hogst 26,5
Mélvirden
Ljusflode 460 15 %

Referensljusflode: 460 lm vid cirka 13,5 V

(") Detta métt motsvarar avstandet mellan tvd ljusoppningar med diametern 3,5 mm.
(%) Glodtradens position kontrolleras med hjilp av ett “rutsystem”, datablad C21W/2.
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KATEGORI C21W — Datablad C21W/2

Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvands for att faststdlla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar om glodtraden

ar korrekt placerad i forhdllande till referensaxeln och lampans lingsgdende mittlinje.

Central axis sought —

k'lk

Reference axis

o Y I VPR A OO — —
|
Y
- = P = -
h
st -
12V a h k
Normaltillverkade glodlampor 40+d 14,5 2,0
Standardglodlampa 20+d 14,5 0,5

d = glodtraddens nominella diameter enligt uppgift frén tillverkaren.

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i en hallare (fiste) som kan roteras 360° runt referensaxeln sa att frontalprojektionen kan ses
pa skdrmen dir glodtrddens bild projiceras. Referensplanet pd skdrmen ska sammanfalla med glodlampans mitt-
punkt. Centralaxeln som efterstravas pa skdrmen ska sammanfalla med lampans lingsgdende mittlinje.

2. Frontalprojektion

2.1 Glodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom rektangeln nir lampan roteras 360°.

2.2 Glodtradens mittpunkt fir inte avvika med mer dn avstdndet "k” frdn den efterstrivade centralaxeln.
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KATEGORI H1 — Datablad H1/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

L [ g
- 44 max. -
- e - Section D-E
N 0, Bulb axi
Reference axis = - ulb axis e
- R N - fj
[
B ]
L (4) i | ‘
27,5 Filament axis
~=lt L
Reference plane —s=| - E—t=
E Obscuration angle
limits of cap
: L
' - |
!
. 1t
Section A-B 7,5 (1) _ Nominal position of — T
i ! lamp holder studs §| —l
£ View C
3 8 . .
- _o— Reference plane Filament axis

—

/ Reference axis

\

Second pin Reference axis Permissible offset of filament axis

Reference pin o

hl—-—]-—

(!) Referensaxeln ligger vinkelritt mot referensplanet och gir genom den punkt som definieras av de matt som ar mirkta med 1.

() De bada elektroderna ska vara placerade i kolven, med den lingre elektroden ovanfor glodtraden (di glodlampan betraktas som i
figuren). Lampans inre konstruktion bor da vara sddan att spridda ljusstrdlar och reflexioner minimeras, t.ex. med avkylningsskydd
over den icke-tvinnade delen av glodtraden.

() Den cylindriska delen av kolven ska over strickan "f’ vara sidan att den inte forvringer glodtridens projektion i sidan utstrickning
att det pd ett betydande sitt paverkar det optiska resultatet.

(* Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/55
KATEGORI H1 — Datablad H1/2
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
6V 12V 24V 12V
e (%), (19 25,0 () 25,0 £0,15
£9), (10 45+1,0 50£0,5 5,5+ 1,0 5,0 + 0,50/~ 0,00
g (), (¥ 0,5d=+05d 0,5d+025d
h1 ) 00,20 ()
h2 ) 0£0,25()
€ 45°+£12° 45° £ 3°
Sockel P14.5s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-46-2)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 12 24 12
Mirkvirden
Watt 55 70 55
Provspinning Volt 6,3 13,2 28,0 13,2
Watt Hogst 63 Hogst 68 Hogst 84 Hogst 68
Mal-virden Liusflode * % 1350 1550 1900
15
12V 1150
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1550

(°) Excentricitet mits endast i vdg- och lodrit riktning pd glodlampan sisom visas i figuren. Mitpunkterna dr de punkter dir
projektionerna av den yttersta tvinningen narmast intill eller langst ifran referensplanet korsar glodtradens axel.

)

)

%) d: glodtrddens diameter.
)

(')

%) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad H1/3.
%) Glodtradens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna nirmast intill respektive

%) Observationsriktningen dr vinkelrit mot referensaxeln i det plan som definieras av referensaxeln och mitten av sockelns andra tapp.
7) Glodtridens avvikelse i forhdllande till kolvens axel mitt pd avstindet 27,5 mm frdn referensplanet.

langst ifran referensplanet korsar referensaxeln (specialinstruktioner overvags for dubbeltvinnade glodtradar), sett fran den observa-
tionsriktning som definieras i fotnot 6 ovan.



L 213/56 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014

KATEGORI H1 — Datablad H1/3
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

25,0 mm to
reference plane

Y

|
1
1
]
|
|
|
Z1 } Z2
|
\ !
T R
- i
— | N
! -«
* |
|
—i—: g— b1
Reference axis }
— jag— D2
1
- c2 >
- cl -
al a2 bl b2 cl c2
6V 6 3,5
12V 1,4 d 1,9 d 0,25 6 4,5
24V 7 4,5

d = glodtradens diameter.

Glodtradens placering kontrolleras endast i riktningarna A och B sdsom visas i datablad H1/1.
Glodtraden ska i sin helhet ligga inom de angivna granserna.

Glodtradens begynnelsepunkt enligt definitionerna i datablad H1/2, fotnot 10/, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2.
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KATEGORI H3 — Datablad H3/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Reference_axis

3 min. (3) N

1
(')\ ! ! J

! i
DA = .
5 ‘\:ﬂ [ v
S 1{{
I E i
- 32 max. -

Reference notch

Reference plane — gl

C)

Shields

(1) Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

(®) Minimistricka ovanfor hojden av den ljusavgivande mittpunkten (%e”) 6ver vilken kolven ska vara cylindrisk.

() Vid kolvens underdel fir ingen forvringning vara synlig frin en riktning utanfor avskirmningsvinkeln pd hogst 80°. Skoldarna far inte
producera ogynnsamma reflexioner. Vinkeln mellan referensaxeln och varje skolds plan, mitt fran kolvsidan, far inte Gverstiga 90°.



L 213/58 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014

KATEGORI H3 — Datablad H3/2

Definition: Ring centre and reference axis (*) Filament position and dimensions

Filament centre

Top view Z
View B Filament axis
Reference = )5
notch
()
g
g =
=|¢
=18
o=
| &
Reference axis
T Reference axis Top view
1 Filament
axis
Definition of Z - Z
— —

4
f E
4

- '
)

T . - A M
op view £ Reference mark i E
-
£

T

J B

View A: measuring h2

View B: measuring k, h1, h3, f
r=25 View C: measuring h4

0 =N

(* Den godtagbara avvikelsen for ringens mittpunkt fran referensaxeln ar 0,5 mm i en riktning som ar vinkelrit mot linjen Z-Z och
0,05 mm i en riktning parallell med linjen Z-Z.
(%) Sockeln ska pressas i dessa riktningar.



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/59
KATEGORI H3 — Datablad H3/3
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
6V 12V 24V 12V
e 18,0 (5) 18,0
£9) 3,0 min, 4,0 min. 5,0 £ 0,50
k 0 (% 0+0,20
h1, h3 0() 0+0,15()
h2, h4 0() 0£0,25()
Sockel PK22s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-47-4)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 12 24 12
Mirkvirden
Watt 55 70 55
Provspénnjng Volt 6,3 13,2 28,0 13,2
Watt Hogst 63 Hogst 68 Hogst 84 Hogst 68
Mal-virden Ljusflode + % 1050 1450 1750
15
12V 1100
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1450

(%) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad H3/4.

() For standardglodlampor dr matpunkterna de punkter dir projektionen av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel.
(%) Positionerna for glodtrddens forsta och sista tvinningar definieras av skdrningspunkterna for respektive yttersidor av den forsta och
den sista ljusavgivande tvinningen mot ett plan parallellt med referensplanet och beldget pd 18 mm avstind frdn det. (Special-

instruktioner planeras for dubbeltvinnade glodtradar.)
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KATEGORI H3 — Datablad H3/4

Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

Reference axis View B
! —— iew
Views A and C e —

|

' |
ol 11

|

|

-l

L
Y £ — T
o
3
| = g -
ol § I
] £ £
- s el -
a c k g
6V 2,0
12v 1,8 d 1,6 d 1,0 28
24V 2,9

d = glodtradens diameter

Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtrddens mittpunkt ska ligga inom granserna for mattet k.
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KATEGORI H4 — Datablad H4/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Reference lug

Passing beam Driving beam

L3

—_
[

~

||]_"(-*)

/ Axis of bulb
i

Reference axis (2)
=—— Reference plane (1) |

Earth

Figure 1

Main drawing

=—— Reference plane

s Reference axis
! ey &
SIS IS LSS LSS SIS SIS A
%
-~ % L)
oo | Fi| —f—d—o ————ﬁg %
g & ,//{ - A
SIS, é -
, 777 1
S—-
18
55 60 _
- = .
Figure 2 Maximum lamp outlines (*) Figure 3

1) Referensplanet ar det plan som utgors av anliggningspunkterna for sockelringens tre flinsar.

()

() Referensaxeln 4r vinkelrdt mot referensplanet och gr igenom mitten av cirkeln med diametern "M”.

(%) Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

(* Kolven och dess fisten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Om en yttre selektivt gul kolv anvinds far dock kolven
och dess fisten inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 3.

(°) Den morka avskirmningen ska stricka sig dtminstone till kolvens cylindriska del. Den ska ocksd Gverlappa den inre skélden da den

senare observeras fran en riktning vinkelritt mot referensaxeln.
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KATEGORI H4 — Datablad H4/2
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
12V 24V 12V
e 28,5 +0,35/- 0,25 29,0 £ 0,35 28,5 +0,20/- 0,00
p 28,95 29,25 28,95
a Hogst 40° Hogst 40°
Sockel P43t enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-39-6)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 () 24 (9) 12 ()
Mirkvirden
Watt 60 55 75 70 60 55
Provspanning Volt 13,2 28,0 13,2
Watt Hogst 75 Hogst 68 Hogst 85 Hogst 80 Hogst 75 Hogst 68
Mél-virden Ljusflode + % 1650 1000 1900 1200
15
Uppmitt ljusflode () Im — 750 — 800
12V 1250 750
Referensljusflode vid cirka
132V 1650 1000

(%) De vdrden som anges i vinstra kolumnen avser glodtrdden for helljus. De virden som anges i hogra kolumnen avser glodtrdden for
halvljus.
(7) Uppmiitt ljusflode for métning enligt punkt 3.9 i dessa foreskrifter.
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KATEGORI H4 — Datablad H4/3

Position of shield

(? Axis of bulb

Reference axis

Ritningen &r inte tvingande med avseende pa skoldens utformning.

Position of filaments

1

Axis of driving beam filament

/ 29,5 (19)

33,0

]

Axis of passing beam filament

v
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KATEGORI H4 — Datablad H4/4

Tabell over de matt (i mm) som avses i ritningarna i datablad H4/3

Tolerans
Referens € Mt Normalillverkade Standardglodlampa
glodlampor

12V 24V 12V 24V 12V 24V 12V
aj26 0,8 £0,35 0,20
al23,5 0,8 £ 0,60 £ 0,20
b1/29,5 30,0 0 0,30 £0,35 0,20
b1/33 b1/29,5 mv b1/30,0 mv £ 0,30 0,35 £0,15
b2/29,5 30,0 0 0,30 £0,35 0,20
b2/33 b2/29,5 mv b2/30,0 mv + 0,30 + 0,35 + 0,15
c/29,5 30,0 0,6 0,75 0,35 £0,20
/33 /29,5 mv ¢/30,0 mv +0,35 0,15

d Minst 0,1 — —
e (1) 28,5 29,0 +0,35 0,35 +0,20
-0,25 -0,00
£00, (), (V) 1,7 2,0 +0,50 | *0,40 +0,30
-0,30 -0,10
/26 0 0,50 £ 0,30
/23,5 0 £0,70 £ 0,30
h/29,5 30,0 0 £ 0,50 £ 0,30
h/33 h/29,5 mv h/30,0 mv £0,35 0,20
I ("), (%) 4,5 5,25 +0,80 + 0,40
Ie (1), (') 5,5 5,25 0,50 £0,80 0,35

p/33 Beror pd skoldens form — —
q/33 (p+q)/2 £ 0,60 £ 0,30

(*) ”...J]26” innebar att madttet ska mitas pa det avstdnd frdn referensplanet som anges i mm efter snedstrecket.

(**) "29,5 mv” eller "30,0 mv” avser det virde som mits pa avstindet 29,5 mm respektive 30,0 mm frdn referensplanet.

(®) Planet V-V ir det plan som ligger vinkelritt mot referensplanet och som gér igenom referensaxeln och genom skirningspunkten for
cirkeln med diametern "M" och referensflinsens axel.

() Planet H-H ar det plan som ligger vinkelritt mot bide referensplanet och planet V-V och som gir genom referensaxeln.

(1% 30,0 mm for 24 V-typen.

(") De yttersta tvinningarna av glodtrdden definieras som den forsta och den sista ljusavgivande tvinningen som huvudsakligen ar i
korrekt spiralvinkel. For dubbeltvinnad glodtrdd definieras tvinningarna utifrdn huvudtrddens ytterkontur.

(') Mitpunkterna for halvljustrdden 4r skdrningspunkterna, betraktade frn riktning 1, mellan skoldens sidokant och utsidan av de
yttersta tvinningarna definierade i fotnot 11/.

(%) "e” betecknar avstandet frén referensplanet till borjan av halvljusglodtraden enligt definitionen ovan.

(") Mitpunkterna for helljusglodtrdden ar skdrningspunkterna, betraktade fran riktning 1, mellan ett plan som ar parallellt med planet
H-H och som ligger pd avstdndet 0,8 mm under det och de yttersta tvinningarna definierade i fotnot 11/.



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/65

KATEGORI H4 — Datablad H4/5
Tillaggsforklaringar till datablad H4/3

Maitten nedan ska mitas i tre riktningar:

1 For matten a, bl, ¢, d, e, f, [y och I..

2 For maétten g, h, p och q.

3 For mattet b2.

Maitten p och q mits i plan som ar parallella med och beldgna pa avstindet 33 mm frdn referensplanet.

Mitten bl, b2, ¢ och h mits i plan som &r parallella med och beligna pd avstinden 29,5 mm (30,0 mm for 24 V
glodlampor) och 33 mm fran referensplanet.

Mitten a och g mits i plan som dr parallella med och beldgna pd avstdnden 26,0 mm och 23,5 mm frdn referensplanet.

Anm.: For matmetoden, se tilligg E till IEC-publikation 60809.
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KATEGORI H7 — Datablad H7/1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

_a— Reference plane (1)
c r

- A

LL

) * Reference axis
View from A V' View from C
B
Figure 1
Main drawing
Reference plane
L, Reference axis v Reference axis
j S f;’//é’/f////, : i
gl ‘Yﬁ = —
Sls — = -~ 1
Slsg W Sy |
o s
1777 / LA
l"lll?d 50"
3,5 —= lam—
» 25,0
- 44,0 _ !
= '||-,7
Figure 2 Figure 3
Maximum lamp outline (°) Definition of reference axis (%)

) Referensplanet definieras av de punkter pa fistet dir sockelringens tre stodklackar vilar.
) Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och korsar skirningspunkten for de tvd vinkelrita linjerna som visas i figur 3.
) Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.
) Anmirkningar betriffande glodtrddens diameter:
a) Inga restriktioner for den verkliga diametern galler, men malet for framtida utveckling r att d ska vara hogst 1,3 mm for 12 V
och hogst 1,7 mm fér 24 V glodlampor.
b) For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor (referensglodlampor) och normaltillverkade glodlampor
vara densamma.
(%) Glaskolven och dess fisten fir inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Ytterkonturen ar koncentrisk med referensaxeln.
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KATEGORI H7 — Datablad H7/2

o Reference plane

.- |

Reference axis

View from B

Figure 4
Distortion free area and black top (), (*)

_a— Reference plane

Filament axis
—_ e~
= e t =
]
Reference axis
Figure 6

Permissible offset of filament axis

(for standard filament lamps only)

First filament turn

Filament axis

3,0

View from A

Figure 5

Metal free zone (%)

Bulb axis

Filament axis View from A

Figure 7
Bulb eccentricity

(®) Glaskolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom vinklarna

y1 och y2.

(') Den morka avskirmningen ska stricka sig minst till den cylindriska delen av kolven och ticka overdelens hela omkrets. Den ska
ocksé stricka sig minst till ett plan parallellt med referensplanet ddr y3 korsar den yttre kolvytan (vy B i datablad H7/1).
() Lampans inre konstruktion ska vara sidan att stroljus och reflexioner endast forekommer ovanfor sjilva glodtraden betraktad ur

vagrit riktning. (Vy A i figur 1 i datablad H7/[1.)

Inga metalldelar forutom glodtrddstvinningar far forekomma inom de skuggade delar som visas i figur 5.



L 213/68 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014
KATEGORI H7 — Datablad H7/3
Normaltillverkade glodlampor Standard-glodlampa
Matt i mm
12V 24V 12V
e () 25,0 (19) 250+ 0,1
£0) 41 (19 4,9 (19) 41+0,1
g (1) Minst 0,5 u.c.
h1 (') 0 (19) 00,10
h2 (1) 0 (19 0+0,15
vl Minst 40° Minst 40°
y¥2 Minst 50° Minst 50°
V3 Minst 30° Minst 30°
Sockel PX26d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-5-6)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 24 12
Mirkvirden
Watt 55 70 55
Provspdnning Volt 13,2 28,0 13,2
Watt Hogst 58 Hogst 75 Hogst 58
Malvirden
Ljusflode 1500+10% 1750+10%
12V 1100
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1500

(°) Glodtradens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,
sett frin observationsriktning A som visas i figur 1 i datablad H7/1. (Specialinstruktioner planeras for dubbeltvinnade glodtrddar.)
(1% Kontrolleras med hjalp av ett "rutsystem”, datablad H7[4.
(") Glodtrddens avvikelse i forhdllande till referensaxeln mits endast i observationsriktningarna A och B sdsom visas i figur 1 i datablad
H7/1. Matpunkterna 4r de punkter dir projektionen av den yttersta tvinningen ndrmast intill eller langst ifrdn referensplanet korsar

glodtridens axel.

('?) Glodtrddens avvikelse i forhdllande till kolvens axel mits i tvd plan som &r parallella med referensplanet dir projektionen av utsidan

av de yttersta tvinningarna nirmast intill respektive langst ifran referensplanet korsar glodtrddens axel.
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Krav for projektion pa skdrmen

KATEGORI H7 — Datablad H7/4

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

Matt i mm
25,0 mm to '
-
reference plane I
i
1
1
i
1
Z]l\\ :
'
— =] S I S |
/ s— D11
Reference axis
pott— 112
-
cl -
al a2 bl cl c2
12V d+0,30 d+0,50 0,2 4,6 4,0
24V d+0,60 d+ 1,00 0,25 5,9 4.4

d = glodtradens diameter

Glodtradens position kontrolleras endast i riktningarna A och B, sdsom visas i datablad H7/[1, figur 1.

Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtradens dndpunkter sdsom de definieras i datablad H7[3, fotnot 9, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och mellan

linjerna Z3 och Z4.
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KATEGORIERNA H8 OCH H8B — Datablad HS8/1
Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

e f

Reference axis (3)
1] 1.‘\ .

Category H8 ~ —— 1

SRV

Reference plane (1)

:

f

Y
i

Category H8B

Figur 1

Huvudritning

Reference plane

Reference axis

Figur 2

Lampans storsta yttermatt (°)

(1) Referensplanet ar det plan som utgérs av undersidan av sockelns avfasade instyrningsflins.

() Referensaxeln ir vinkelrdt mot referensplanet och gir igenom mitten av lampsockeln vars diameter 4r 19 mm.

(%) Glaskolven och dess fisten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Ytterkonturen 4r koncentrisk med referensaxeln.
0

)

B

Firgen pé det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

Anmarkningar betriffande glodtrddens diameter:

a) Inga restriktioner for den verkliga diametern giller, men mélet for framtida utveckling ar att d ska vara hogst 1,2 mm.

b) For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor (referensglodlampor) och normaltillverkade glodlampor

5

vara densamma.
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KATEGORIERNA H8 OCH H8B — Datablad HS/2

& Reference plane

7l e

First filament turn

[ NN f

Filament axis

! Reference axis
25,0 i
View B View A — | g 30
Figure 3 Figure 4
Distorsion free area (°) and black top () Metal free zone (%)

Reference plane . .
Filament axis

s e

bl |
=
Filament axis )
Reference axis View A
Figure 5 Figure 6
Permissible offset of filament axis (°) Bulb eccentricity (1)

(for standard filament lamps only)

() Glaskolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom
vinklarna y1 och y2.

() Den mérka avskirmningen ska stricka sig minst till den cylindriska delen av kolven och ticka 6verdelens hela omkrets. Den ska
ocksa stracka sig minst till ett plan parallellt med referensplanet dir y3 korsar den yttre kolvytan (vy B i datablad H8/1).

(}) Lampans inre konstruktion ska vara sidan att stroljus och reflexioner endast forekommer ovanfor sjilva glodtraden betraktad ur
végrat riktning. (Vy A sdsom anges i figur 1 i datablad H8/1.) Inga metalldelar forutom glodtrddstvinningar far forekomma inom de
skuggade delar som visas i figur 4.

() Glodtradens avvikelse i forhdllande till referensaxeln mits endast i observationsriktningarna A och B sisom visas i figur 1 i datablad
H8/1. Mitpunkterna dr de punkter dir projektionen av den yttersta tvinningen ndrmast intill eller lingst ifran referensplanet korsar
glodtradens axel.

(1% Glodtradens avvikelse i forhallande till kolvens axel miits i tvd plan som ar parallella med referensplanet dir projektionen av utsidan
av de yttersta tvinningarna nirmast intill respektive lingst ifrdn referensplanet korsar glodtrddens axel.
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KATEGORIERNA H8 OCH H8B — Datablad HS/3

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
12V 12V
e (') 25,0 (12) 250+ 0,1
£() 3,7 (17) 3,7%0,1
g Minst 0,5 u.c
h1 0 (1) 0:0,1
h2 0 (3 00,15
vl Minst 50° Minst 50°
Y2 Minst 40° Minst 40°
Y3 Minst 30° Minst 30°
Sockel H8: PGJ19-1  enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-110-2)
ockel:
H8B: PGJY19-1 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-146-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 35 35
Provspinning Volt 13,2 13,2
Watt Hogst 43 Hogst 43
Mal-virden
Ljusflode 800 + 15 %
12V 600
Referensljusflode vid cirka
132V 800

(') Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,
sett frdn observationsriktning A som visas i figur 1 i datablad H8/1.
() Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad H8/4.
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KATEGORIERNA H8 AND H8B — Datablad H8/4
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

25,0 mm to
reference plane

71\,
. Y
-] I

7 i

Reference axis

cl

al a2 bl b2 cl c2

d+0,50 d+0,70 0,25 4,6 3,5

d = glodtradens diameter

Glodtradens position kontrolleras endast i riktningarna A och B, sdsom visas i datablad H8/1, figur 1.
Glodtraden ska i sin helhet ligga inom de angivna granserna.

Glodtrddens dandpunkter sdsom de definieras i datablad H8/3, fotnot 11, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och mellan
linjerna Z3 och Z4.
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KATEGORIERNA H9 OCH H9B — Datablad H9/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Reference axis (3)

Category H9 i /

®

Lal

Reference plane (1)

Category H9B

Figur 1

Huvudritning

Reference plane
"

sl
’ Reference axis
e,

' T et o e )
3?;'_______ ?& o
~ 2 e
SIS ] 4/5"{' (] |

e
A o
50
4,1 == = o
250
440
Figur 2

Lampans storsta yttermatt (°)

1
2

(') Referensplanet dr det plan som utgors av undersidan av sockelns avfasade instyrningsflins.

(%) Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och gdr igenom mitten av lampsockeln vars diameter ar 19 mm.

(%) Glaskolven och dess fisten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Ytterkonturen 4r koncentrisk med referensaxeln.
(% Anmirkningar betriffande glodtridens diameter:

a) Inga restriktioner for den verkliga diametern giller, men mélet for framtida utveckling ar att d ska vara hogst 1,4 mm.

b) For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor (referensglodlampor) och normaltillverkade glodlampor

vara densamma.
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KATEGORIERNA H9 OCH H9B — Datablad H9/2

a— Reference plane

First filament turn

~p

Filament axis

i
1 550 ‘ Reference axis S0
7 | e 3,0
View B View A
Figure 3 Figure 4
Distorsion free area (°) Metal free zone (°)
. Reference plane Filament axis Bulb axis

—

m--J_l -
|
|

: -

b=
L f -
Reference axis
Figure 5 Filament axis View A
Permissible offset of filament axis (’) Figure 6
(for standard filament lamps only) Bulb eccentricity (%)

(%) Glaskolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom vinklarna
1 och y2.

©) \L/ampanz inre konstruktion ska vara sddan att stroljus och reflexioner endast forekommer ovanfér sjilva glodtrdden betraktad ur
vagrit riktning. (Vy A sdsom anges i figur 1 i datablad H9/1.) Inga metalldelar forutom gldtrddstvinningar far forekomma inom de
skuggade delar som visas i figur 4.

() Glodtradens avvikelse 1 forhallande till referensaxeln mits endast i observationsriktningarna A och B sdsom visas i figur 1 i datablad
H9/1. Mitpunkterna 4r de punkter dir projektionen av den yttersta tvinningen ndrmast intill eller lingst ifrdn referensplanet korsar
glodtrddens axel.

(®) Glodtradens avvikelse i forhallande till kolvens axel mits i tva plan som ir parallella med referensplanet dir projektionen av utsidan
av de yttersta tvinningarna nirmast intill respektive langst ifrn referensplanet korsar glodtrddens axel.
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KATEGORIERNA H9 OCH H9B — Datablad H9/3
Toleranser
Mitt i mm Normaltillverkade glsdlampor Standardgldlampa
12V 12V
e (), (") 25 (" £0,10
£0). (') 4.8 () 0,10
g() 0.7 £0,5 0,30
h1 0 (" £0,10 (%)
h2 0 (" £0,15 ()
vl Minst 50° — —
y2 Minst 40° — —
H9:  PGJ19-5 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-110-2)
Sockel: H9B: PGJY19-5 enligt [EC-publikation 60061 (datablad 7004-146-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 65 65
Provspinning Volt 13,2 12,2 13,2 12,2
Watt Hogst 73 Hogst 65 Hogst 73 Hogst 65
Mélvirden
Ljusflode 2100 +£10% 1650+x10%
12V 1500
Referensljusflode vid cirka 12,2V 1650
132V 2100

(°) Observationsriktningen 4r riktning A sdsom visas i figur 1 i datablad H9/1.
(%) Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,

sett frdn den observationsriktning som anges i fotnot 9 ovan.

11) Kontrolleras med hjilp av ett “rutsystem”, datablad H9/4.
jalp Y

('?) Excentricitet mits endast i observationsriktningarna A och B sdsom visas i figur 1 i datablad H9/1. Midtpunkterna dr de punkter dar

projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna ndrmast intill respektive lingst ifrdn referensplanet korsar glodtradens axel.
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KATEGORIERNA H9 OCH H9B — Datablad H9/4
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

25,0 mm to
reference plane

I A

Z3 Z4
Z1 Z2
\ A
Y\
= o SR e
Y I
. —ap! |aa— b1 A
Reference axis :
—a a—D2
c2 -
cl -
al a2 bl b2 cl c2
d+0,4 d+0,7 0,25 5,7 4,6

d = glodtradens diameter

Glodtradens position kontrolleras endast i riktningarna A och B, sdsom visas i datablad H9/1, figur 1.
Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtradens dndpunkter sdsom de definieras i datablad H9/3, fotnot 10, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och mellan
linjerna Z3 och Z4.
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KATEGORI H10 — Datablad H10/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

- 55,0 max. -

Reference lug

@ 19,81 max.

Reference axis (%)
Reference diameter

Reference plane (1)

View A

Reference plane i
Reference plane.

Bulb axis Filament axis
1 -‘-‘_"_‘--. : +
(o ] '—+
= { = =
- S —

View A Reference axis
Distorsion free area (%) and
black top () Offset of filament

(1) Referensplanet ar det plan som anges av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.
(®) Referensaxeln ar vinkelrit mot referensplanet och koncentrisk med sockelns referensdiameter.
() Glaskolven och dess fisten fir inte na utanfor den storsta ytterkonturen och de fir inte stora inforing forbi lampans kopplingskil.

Ytterkonturen ar koncentrisk med referensaxeln.

(" Kilsparet 4r obligatoriskt.
() Glodlampan ska vridas i matfistet tills referensflinsen vidror fastets plan C.
() Glaskolvens yttre yta ska vara fri frin optiska forvringningar axiellt och cylindriskt inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller

kolvens hela omkrets inom vinklarna y1 och y2 och behover inte verifieras i det omrdde som ticks av den morka avskiarmningen.
() Den morka avskirmningen ska stricka sig dtminstone till vinkeln y3 och minst nd fram till det forvringningsfria omradet av kolven

som definieras av vinkeln y1.
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KATEGORI H10 — Datablad H10/2

Tolerans
Matt i mm (%)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
e (), (') 28,9 ) £ 0,16
£0), (1) 5,2 (') £0,16
h1, h2 0 ) +0,15 (12
y1 Minst 50° — —
y2 Minst 52° — —
Y3 45° +5° +5°
Sockel PY20d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-31-2)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 42 42
Provspinning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 50 Hogst 50
Malvirden

Ljusflode 850+ 15%

12V 600
Referensljusflode vid cirka
13,2V 850

(°) Matten ska kontrolleras utan O-ring.

(°) Observationsriktningen ar riktning (*) B sdsom visas i figuren i datablad H10/1.

(%) Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,
sett frdn den observationsriktning (*) som anges i fotnot 9 ovan.

(') Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad H10/3 ().

('?) Excentricitet mdts endast i observationsriktningarna (*) A och B sasom visas i figuren i datablad H10/1. Matpunkterna ar de punkter
dir projektionen av den yttersta tvinningen ndrmast intill eller lingst ifrdn referensplanet korsar glodtrddens axel.

(*) Tillverkarna kan vilja andra vinkelrdta observationsriktningar. De observationsriktningar som faststills av tillverkaren bor anvindas i
provningslaboratoriet vid kontrollen av glodtradens matt och position.
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KATEGORI H10 — Datablad H10/3

Krav for projektion pa skdrmen
Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden

ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

28,9 mm to
reference plane

I‘
Reference axis b2 I-—

al a2 bl b2 cl c2

12V 1,4d 1,8d 0,25 6,1 4,9

d = glodtrddens diameter

Glodtradens placering kontrolleras endast i riktningarna A och B sdsom visas i datablad H10/1.
Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtrddens dndpunkter sdsom de definieras i datablad H10/2, fotnot 10/, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och
mellan linjerna Z3 och Z4.



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/81

KATEGORIERNA H11 och H11B — Datablad H11/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Category H11 e f

Reference axis ()

(5) (4)

L)
i

Category H11B

Figure 1

Main drawings

& Reference plane

Reference axis

4

Y

A=
S
SIS
I ra
W/
1 50°
41w fet—
25,0
- 44,0 -
Figure 2

Maximum lamp outline (°)

1

Referensplanet 4r det plan som utgors av undersidan av sockelns avfasade instyrningsflans.
2

()
(%) Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och gér igenom mitten av lampsockeln vars diameter ar 19 mm.

(%) Glaskolven och dess fisten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Ytterkonturen ir koncentrisk med referensaxeln.
0

0)

S

Firgen pé det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

Anmirkningar betriffande glodtrddens diameter:

a) Inga restriktioner for den verkliga diametern giller, men mélet for framtida utveckling ar att d ska vara hogst 1,4 mm.

b) For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor (referensglodlampor) och normaltillverkade glodlampor
vara densamma.

5
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KATEGORIERNA H11 och H11B — Datablad H11/2

La— Reference plane First filament turn

) 2

AN\

Filament axis

3,0
Reference axis
View B View A
Figure 3 Figure 4
Distortion free area (°) and black top (') Metal free zone (%)

_a— Reference plane

/‘ﬂil o
(o]
e f < /

Reference axis

hl —» fe—

A
A

. Filament axis View A
Figure 5
Permissible offset of filament axis (°) Figure 6
(for standard filament lamps only) Bulb eccentricity (1°)

(®) Glaskolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna yl och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom
vinklarna y1 och y2.

(') Den morka avskirmningen ska stricka sig minst till den cylindriska delen av kolven och ticka overdelens hela omkrets. Den ska
ocksd stricka sig minst till ett plan parallellt med referensplanet dir y3 korsar den yttre kolvytan (vy B i datablad H11/1).

(°) Lampans inre konstruktion ska vara sddan att stroljus och reflexioner endast forekommer ovanfor sjilva glodtraden betraktad ur
vagrat riktning (vy A i figur 1 i datablad H11/1). Inga metalldelar forutom glodtrddstvinningar far forekomma inom de skuggade
delar som visas i figur 4.

() Glodtradens avvikelse i forhallande till referensaxeln mits endast i observationsriktningarna A och B sisom visas i figur 1 i datablad
H11/1. Midtpunkterna dr de punkter dir projektionen av den yttersta tvinningen narmast intill eller langst ifran referensplanet korsar
glodtrddens axel.

(1% Kolvaxelns excentricitet i forhdllande till glodtradens axel mits i tvd plan som ar parallella med referensplanet dir projektionen av
utsidan av de yttersta tvinningarna ndrmast intill respektive lingst ifrdn referensplanet korsar glodtrddens axel.
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KATEGORIERNA H11 och H11B — Datablad H11/3
Normaltillverkade glodlampor Standard-glodlampa
Matt i mm
12V 24V 12V
e (") 25,0 (1) 25,0%0,1
£01) 45 5,3 (12) 45+0,1
g Minst 0,5 u.c
h1 0 (') 0£0,1
h2 0 (1) 0+0,15
vl Minst 50° Minst 50°
y2 Minst 40° Minst 40°
¥3 Minst 30° Minst 30°
H11:  PGJ19-2 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-110-2)
Sockel:
H11B: PGJY19-2 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-146-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 24 12
Mirkvirden
Watt 55 70 55
Provspdnning Volt 13,2 28,0 13,2
Watt Hogst 62 Hogst 80 Hogst 62
Malvirden
Ljusflode 1350+x10% 1600x10%
12V 1 000
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1350

(") Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,
sett frdn en observationsriktning enligt vy A i figur 1 i datablad H11/1.

(*») Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad H11/4.
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KATEGORIERNA H11 och H11B — Datablad H11/4
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

25,0 mm to
reference plane

Z3 Z4
Z1 72
L N
_ = _ — o
) -1 «©
Y |
I
lat— D1
Reference axis I
|
— !<—b2
- c2 .
- cl -
al a2 bl b2 cl c2
12V d+0,3 d+0,5 0,2 5,0 4,0
24V d+0,6 d+1,0 0,25 6,3 4,6

d = glodtrddens diameter

Glodtradens position kontrolleras endast i riktningarna A och B, sdsom visas i datablad H11/1, figur 1.
Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtrddens dndpunkter sdsom de definieras i datablad H11/3, fotnot 11, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och mellan
linjerna Z3 och Z4.
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L 213/85

KATEGORI H12 — Datablad H12/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

9 19,81 max.

-

55,0 max.

I

Reference axis (%)

Reference diameter

pe = = -

—

Reference plane (1)

View B

Reference plane —#

Bulb axis
-\

View B

s
N

Distorsion free area (%) and black top ()

l=— Filament axis

-L— h2
/

|
Filament centre%
I.

-

3

View C

Offset of filament

(1) Referensplanet ar det plan som anges av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.
() Referensaxeln ir vinkelrit mot referensplanet och koncentrisk med sockelns referensdiameter.
) Glaskolven och dess fasten far inte nd utanfor den storsta ytterkonturen och de fir inte stora inforing forbi lampans kopplingskil.

Ytterkonturen dr koncentrisk med referensaxeln.

(3

(4

(5

) Kilspéret dr obligatoriskt.
) Glodlampan ska vridas i matfastet tills referensflinsen vidror féstets plan C.
(®) Glaskolvens yttre yta ska vara fri frin optiska forvringningar axiellt och cylindriskt inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller

hl

s |

31,5

-

Reference plane

View A

kolvens hela omkrets inom vinklarna y1 och y2 och behover inte verifieras i det omride som ticks av den morka avskirmningen.
() Den morka avskirmningen ska stricka sig tminstone till vinkeln y3 och minst n fram till det forvringningsfria omradet av kolven

som definieras av vinkeln y1.
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KATEGORI H12 — Datablad H12/2

Tolerans
Mitt i mm (%)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa

e (), (*9 31,5 (' 0,16
£0), (19 5,5 4,8 min +0,16
h1, h2, h3, h4 0 (" £0,15 (")
k 0 (11) + 0,15 (13)
vl Minst 50° — —
y2 Minst 52° — —
Y3 45° +5° +5°
Sockel PZ20d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-31-2)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 53 53
Provspénning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 61 Hogst 61
Malvirden

Ljusflode 1050+15%

12V 775
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1050

%) Matten ska kontrolleras utan O-ring.

(

(°) Observationsriktningen ér riktning A sdsom visas i figuren i datablad H12/1.

(%) Glodtradens dndpunkter definieras som de punkter dar projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,
sett frdn den observationsriktning som anges i fotnot 9 ovan.

(") Kontrolleras med hjalp av ett "rutsystem”, datablad H12/3.

(?) Matten h1 och h2 mits i observationsriktning A, mattet h3 i observationsriktning C och mattet h4 i observationsriktning B, sdsom
visas i figuren i datablad H12/1. Matpunkterna dr de punkter ddr projektionen av den yttersta tvinningen nirmast intill eller langst
ifran referensplanet korsar glodtradens axel.

(%) Mattet k mdts endast i observationsriktning A.
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KATEGORI H12 — Datablad H12/3
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

Reference axis

Views B and C View A

|
! _—f
! y Py ‘—-\_
| a I
al Y
| &
— =
|t < ¢ bl§b2 C -
al a2 bl b2 c
1,6 d 1,3d 0,30 0,30 2,8

d = glodtradens diameter

For observationsriktningarna A, B och C, se datablad H12/1.
Glodtraden ska i sin helhet ligga inom de angivna granserna.

Glodtrddens mittpunkt ska vara inom granserna for métten b1 och b2.
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KATEGORIERNA H13 OCH H13A — Datablad H13/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

B
Bulb axis l

56,0 max. \ | V 4,28

Reference lug

L
Category H13 i

fs

e T e

Driving
Ground
Passing

Reference plane (1)

Category HI3A

L~
£
5

View from C

]

e |

Reference axis (2)

Figur 1

Huvudritning

(1) Referensplanet ar det plan som utgors av undersidan av sockelns tre rundade flinsar.

() Referensaxeln ar vinkelrit mot referensplanet och korsar skirningspunkten for de tvd vinkelrita linjerna som visas i figur 2 i datablad
H13/2.

() Glaskolven och dess fisten fir inte nd utanfor den ytterkontur som visas. Ytterkonturen ir koncentrisk med referensaxeln.

(* Glodlampan ska vridas i matfistet tills referensflinsen vidror fastets plan C.

(%) Planet V-V iar det plan som ligger vinkelritt mot det referensplan som gir genom referensaxeln och som ir parallellt med plan C.
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KATEGORIERNA H13 OCH H13A — Datablad H13/2

30° | 30°

Reference axis

Figure 2

Definition of reference axis (%)

p 5

Bulb axis
29,45

Reference plane

Figure 3

Undistorted area (°) and opaque coating (’)

Bulb axis

prrzzzzzzzzzz20

h
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| S—

Rz

Filament axis
View from B
Bulb axis
%
g g
= |

Rz

View from A

Filament axis

Figure 4
Bulb offset (%)

ra

Reference
axis

¥

29,45

~ Reference plane

Figure 5

Light blocking toward cap (°)

Glaskolven ska axiellt och cylindriskt vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna p och 8. Detta krav giller kolvens hela
omkrets inom vinklarna f och § och behover inte verifieras i det omrade som ticks av den ljusavskdrmande beldggningen.
Den ljusavskdarmande beldggningen ska stricka sig minst till den cylindriska delen av kolven och ticka 6verdelens hela omkrets. Den
ska ocksd stricka sig minst till ett plan parallellt med referensplanet dir y korsar den yttre kolvytan (vy B i datablad H13/1).
Halvljusglodtrddens avvikelse i forhéllande till kolvens axel mits i tvd plan som &r parallella med referensplanet dér projektionen av
utsidan av de yttersta tvinningarna narmast intill respektive lingst ifran referensplanet korsar halvljusglodtrddens axel.

Ljuset ska vara blockerat 6ver kolvens sockelinde upp till vinkeln 9. Detta krav giller i alla riktningar runt referensaxeln.



L 213/90

Europeiska unionens officiella tidning

18.7.2014

KATEGORIERNA H13 OCH H13A — Datablad H13/3

ARAIAIRNRN.
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Figur 6

Glodtradarnas position och matt (19, (1), (12, (%), (1

) Mitten j, k och p mits fran halvljusglodtrddens mittpunke till helljusglodtrddens mittpunkt.

) Métten m och n mits fran referensaxeln till halvljusglodtradens mittpunkt.

) Bada glodtrddarnas axlar ska vara inom 2° lutning i forhallande till referensaxeln utanfér respektive glodtrads mittpunkt.
) Anmirkningar betriffande glodtrddarnas diametrar:

For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor (referensglodlampor) och normaltillverkade glodlampor vara

densamma.

(*) Distorsionen for bade hel- och halvljusglodtriden far inte overstiga * 5 % av glodtradens diameter frin en cylinder.
(*’) Den metallfria zonens begrinsar forekomsten av anslutningstridar i den optiska vigen. Inga metalldelar ska forekomma inom de
skuggade delar som visas i figur 6.



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/91
KATEGORIERNA H13 OCH H13A — Datablad H13/4
Tolerans
Matt i mm
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
d1 (), () Hogst 1,8 — —
d2 (1), () Hogst 1,8 — —
e (19 29,45 +0,20 + 0,10
f 1) 4,6 +0,50 +0,25
f 2 (1) 4,6 +0,50 +0,25
g (), (1) 0,5 d1 +0,40 + 0,20
h 0 +0,30 +0,15
i (19 2,5 +0,20 +0,10
k (19 2,0 + 0,20 £ 0,10
m (19 0 + 0,20 £ 0,13
n (19 0 +0,20 £ 0,13
p (19 0 +0,08 +0,08
B Minst 42° — —
S Minst 52° — —
Y 43° +0°-5° +0°-5°
90 41° + 4° + 4°
H13: P26.4t enligt [EC-publikation 60061 (datablad 7004-128-3)
Sockel:
HI3A: Pj26.4t
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER (%)

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 55 60 55 60
Provspanning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 68 Hogst 75 Hogst 68 Hogst 75
Malvirden

Ljusflode 1100+15% 1700+15%

12V 800 1200
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1100 1700

() Glodtrddens andpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,

sett frdn observationsriktning A som visas i datablad H13/1.

(7) d1 dr halvljusglodtrddens verkliga diameter. d2 ir helljusglodtrddens verkliga diameter.
(*®) Virdena i vinsterkolumnerna avser halvljusglodtrdden och virdena i hogerkolumnerna avser helljusglodtraden.
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KATEGORI H14 — Datablad H14/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).
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Figure 1

Main drawings
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Reference axis

0 33,1
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0 26,4

/s (e
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wn
©

Figure 2

Maximum lamp outline (°)

(1) Referensplanet definieras av de punkter pa fistet dir sockelringens tre flinsar vilar.
() Referensaxeln ir vinkelrit mot referensplanet och gir igenom mitten av lampsockelns diameter "M”.
() Glaskolven och dess fisten fir inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Ytterkonturen ar koncentrisk med referensaxeln.
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KATEGORI H14 — Datablad H14/2

Reference axis Reference axis

26,5
Reference plane
View B View A
Figure 3 Figure 4
Distorsion free area (*) and black top (°) Bulb eccentricity (%)

Reference plane Reference plane Passing beam
filament axis
Passing beam
¢ f1 . .
- filament axis .
Reference axis T
TS0 T
<= N -
2 | iew B, C
View A & - Z View B, Driving beam

. filament axis
Driving beam
filament axis
Figure 5
Offset of filament axis (7)

(for standard filament lamps only)

(* Glaskolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom vinklarna
y1 och y2 och behover inte verifieras i det omrdde som ticks av den morka avskidrmningen.

(*) Den morka avskirmningen ska stricka sig minst till den cylindriska delen av kolven och ticka 6verdelens hela omkrets. Den ska
ocksa stracka sig minst till ett plan parallellt med referensplanet dir y3 korsar den yttre kolvytan (vy B i datablad H14/1).

(%) Kolvaxelns excentricitet i forhallande till halvljusglodtradens axel mits i tvd plan som ar parallella med referensplanet dar pro-
jektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna narmast intill respektive langst ifrdn referensplanet korsar halvljusglodtradens axel.

() Glodtridarnas avvikelse i forhdllande till referensaxeln mits endast i observationsriktningarna A, B och C sisom visas i figur 1 i
datablad H14/1. Matpunkterna 4r de punkter dir projektionen av den yttersta tvinningen narmast intill eller lingst ifrdn referens-

planet korsar glodtradens axel.
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KATEGORI H14 — Datablad H14/3
Matt i mm Normaltillverkade glédlampor Standardglodlampor
e (8 26,15 (19) +0,1
f1(),0) >3 (') £0,1
f26),0) 5,0 (') 0,1
g Minst 0,3
h1 0 (') £0,1
h2 0 (19 +0,15
h3 0 (') +0,15
h4 0 (19) £0,15
i 2,7 —
j 2,5 (10) £0,1
vl Minst 55° — —
y2 Minst 52° — —
V3 43° 0j-5° 0/-5°
Sockel P38t enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-133-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 55 60 55 60
Provspinning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 68 Hogst 75 Hogst 68 Hogst 75
Malvirden

Ljusflode 1,150 £ 15 % 1,750 £ 15 %

12V 860 1300
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1150 1750

(®) Glodtradarnas dndpunkter definieras som de punkter dir, frin observationsriktning A som

projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrddarnas axlar.

(°) "f1” motsvarar lingden pé halvljusglodtrdden och "f2” motsvarar langden pé helljusglodtraden.
1

(%) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad H14/4.

visas i figur 1 i datablad H14/1,
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KATEGORI H14 — Datablad H14/4
Krav for projektion pa skdrmen
Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden

ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

26,15 to reference plane

ty

1 b2 For passing beam filament
bl el
Reference axis z1 N . \
z2 z3\] z4
R4 NN -
'
. A |
<l c2
- | cl _
K — e -
ik
B i For driving beam filament
View A | o
| 312
B
c3 -
Reference axis [ :
- -
Y . \
View B, C
al a2 bl b2 cl c2 c3 i k
d1+0,5 1,6 x d2 0,2 58 51 5,75 2,7 0,15

d1 ar diametern pa halvljusglodtrdden och d2 ar diametern pa helljusglodtrdden.

Anmirkningar betraffande glodtradarnas diameter:

a) Inga restriktioner for den verkliga diametern giller, men malet for framtida utveckling 4r att d1 ska vara hogst 1,2 mm
och d2 hogst 1,6 mm.

b) For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor och normaltillverkade glodlampor vara den-
samma.

Glodtradarnas position kontrolleras endast i riktningarna A, B och C, sdsom visas i figur 1 i datablad H14/1.
Halvljusglodtraden ska ligga helt inom rektangeln A och helljusglodtriden helt inom rektangeln B.

Halvljusglodtradens dndpunkter sasom de definieras i datablad H14/3, fotnot 8, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och
mellan linjerna Z3 och Z4.
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KATEGORI H15 — Datablad H15/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Bulb axis Reference axis (%)
I '
- Reference axis
’ Reference plane (1)
Auxiliary
Y reference plane (1)
I —
N s [ /4
—H.’.r\[_._..l_.‘ﬁi — e — — . -
} ] 23
l '[7=I:H1gh wattage 0 315
| ‘Low wattage
||=I Ground
Figure 1 Figure 3
Main drawing Maximum lamp outlines (%)
N l ) Reference axis ()

Figure 2

Definition of reference axis

)

Distortion free area (%)

_*’/ Bulb axis

(") Referensplanet definieras av de punkter dir fistet har kontakt med sockelringens tre flinsar, sett frin anslutningssidan. Det ir avsett

att anvindas som ett inre referensplan.

Hjélpreferensplanet definieras av de punkter pa fastets yta dir sockelringens tre stodklackar vilar. Det dr avsett att anvindas som ett

yttre referensplan.

Sockeln dr utformad for anvindning av (det inre) referensplanet, men for vissa tillimpningar kan (det yttre) hjilpreferensplanet

anvindas i stallet.

() Referensaxeln ir vinkelrit mot referensplanet och korsar skirningspunkten for de tva vinkelrita linjerna som visas i figur 2 i datablad

H15/1.

(%) Glaskolven och dess fisten fir inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 3. Ytterkonturen ar koncentrisk med referensaxeln.
(* Glaskolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna y; och y, som framgar av figur 4. Detta krav giller kolvens hela

omkrets inom vinklarna y; och v,.
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KATEGORI H15 — Datablad H15/2

Métt i mm Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
12V 24V 12V
e 30,0 + 0,35/~ 0,25 30,0 +0,35/-0,25 30,0 + 0,20/- 0,15
Y1 Minst 50° Minst 50° Minst 50°
Ya Minst 50° Minst 50° Minst 50°
r For mer information se sockelns datablad

Sockel PGJ23t-1 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-155-1)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 120) 24 () 12.0)
Mirkvirden

Watt 15 55 20 60 15 55
Provspinning | Volt 13,2 28,0 13,2 13,2

Watt Hogst 19 Hogst 64 Hogst 24 Hogst 73 Hogst 19 Hogst 64
Malvirden

Ljusflode 260 1350 300 1500

+10%

Referensljusflode vid cirka 12 V 1 000
Referensljusflode vid cirka 13,2 V 1350
Referensljusflode vid cirka 13,5 V 290

(°) De vidrden som anges i vinstra kolumnen avser glodtraden med lag effekt. De virden som anges i hogra kolumnen avser glodtraden

med hog effek.
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KATEGORI H15 — Datablad H15/3

Position of the shield

Reference axis Reference axis

The drawing is not mandatory with respect to the design of the shield

Position of the filaments

? Axis of the bulb

Reference axis

VvV -
Axis of low wattage filament /
13

24,0 ( )l
26,0

l: et

Axis of high wattage filament
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KATEGORI H15 — Datablad H15/4

Tabell over de matt (i mm) som avses i ritningarna i datablad H15/3

Tolerans
Referens (*) Matt (**)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
12V 24V 12V 24V 12V 24V 12V 24V
a/24,0 a24,5 1,8 +0,35 + 0,20
/26,0 1,8 +0,35 +0,20
b1/31,0 0 0,30 £0,15
b1/33,5 b1/34,0 b1/31,0 my 0,30 £0,15
b2/31,0 0 +0,30 £(0,15
b2/33,5 b2/34,0 b2/31,0 mv +0,30 £0,15
c1/31,0 0 + 0,30 £ 0,50 +0,15 +0,25
c1/33,5 c1/34,0 c1/31,0 mv + 0,30 +0,50 +0,15 +0,25
c2/33,5 c2/34,0 1,1 +0,30 +0,50 +0,15 +0,25
d Minst 0,1 — _
8 (9 10
o T e e [ |
g/24,0 /24,5 0 0,50 £0,70 0,25 0,35
/26,0 0 +0,50 +0,70 +0,25 +0,35
h/31,0 0 + 0,50 +0,60 +0,25 +0,30
h/33,5 h/34,0 h/31,0 mv + 0,30 + 0,40 +0,15 +0,20
R (), (") 4,2 4.6 +0,40 0,60 £0,20 0,30
1C (), () 4,4 5,4 £ 0,40 £ 0,60 0,20 £0,30
p/33,5 p/34,0 Beror pa skoldens form — —
q/33,5 q/34,0 p/33,5 p/34,0 +1,20 + 0,60

»

korrekt spiralvinkel.
() Mitpunkterna for triden med hog effekt r skirningspunkterna, betraktade fran riktning 1, mellan skoldens sidokant och utsidan av
de yttersta tvinningarna definierade i fotnot 8.
(19 "e” betecknar avstindet frin referensplanet till borjan av helljusglodtriden enligt definitionen ovan.
(M) Mitpunkterna for glodtraden med lag effekt ar skirningspunkterna, betraktade fran riktning 1, mellan ett plan som ar parallellt med
planet H-H och som ligger 1,8 mm ovanfér det och de yttersta tvinningarna definierade i fotnot 8.
(13 34,0 for 24 V-typen.
(%) 24,5 for 24 V-typen.

) ”...[26,0” innebér att mttet ska mdtas p& det avstind fran referensplanet som anges i mm efter snedstrecket.
) "31,0 mv” avser det virde som mits pd avstdndet 31,0 mm frdn referensplanet.

) Planet V-V ir det plan som ligger vinkelritt mot det referensplan som gar genom referensaxeln och genom referensflinsens axel.
7) Planet H-H ir det plan som ligger vinkelritt mot bide referensplanet och planet V-V och som gir genom referensaxeln.

) De yttersta tvinningarna av glodtrdden definieras som den forsta och den sista ljusavgivande tvinningen som huvudsakligen ar i
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KATEGORI H15 — Datablad H15/5
Tillaggsforklaringar till datablad H15/3

Nedanstdende matt mits i fyra olika riktningar:
1) For madtten a, cl, c2, d, ¢, f, IR och IC.

2) For maétten g, h, p och q.

3) For mattet bl.

4) For mattet b2.

Mitten b1, b2, c1 och h miits i plan som ér parallella med referensplanet pa avstinden 31,0 mm och 33,5 mm (34,0 mm
for lampor av 24 V-typ).

Mitten c2, p och q mits i ett plan som dr parallellt med referensplanet pa avstindet 33,5 mm (34,0 mm for lampor av
24 V-typ).

Matten a och g mits i plan som ér parallella med referensplanet pd avstinden 24,0 mm (24,5 mm for lampor av
24 V-typ) och 26,0 mm.
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KATEGORIERNA H16 OCH H16B — Datablad H16/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

= f
Category H16 Reference axis ()
: (5) (4)
P~ |
: Reference plane (1) B
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|
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Figure 1

Main drawing

" Reference plane

/4 Reference axis
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4 — - f—
st 25,0 -
- 44,0 -
Figure 2

Maximum lamp outline (°)

1

Referensplanet 4r det plan som utgors av undersidan av sockelns avfasade instyrningsflns.
2

()

(°) Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och gar igenom mitten av lampsockeln vars diameter ar 19 mm.

(%) Glaskolven och dess fisten fir inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Ytterkonturen ar koncentrisk med referensaxeln.

(*) Det avgivna ljuset ska vara vitt eller selektivt gult.

() Anmirkningar betriffande glodtridens diameter:

a) Inga restriktioner for den verkliga diametern giller, men malet for framtida utveckling dr att d ska vara hogst 1,1 mm.

b) For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor (referensglodlampor) och normaltillverkade glodlampor
vara densamma.
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KATEGORIERNA H16 OCH H16B — Datablad H16/2

- Reference plane

Frist filament turn

NN

Filament axis

50°
— — 30

Reference axis

View A

Figure 4
Figure 3 Metal free zone (%)
Distortion free area (°) and black top (7)

& Reference plane Filament axis

hl—pe]  fe—
|
|

h2 —e]

e f
oot} -l =
Filament axis
Reference axis
Figure 5
Permissible offset of filament axis (°) Figure 6
(for standard filament lamps only) Bulb eccentricity (1)

(%) Glaskolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom
vinklarna y1 och y2.

() Den morka avskirmningen ska stricka sig minst till vinkeln y3 och minst till den cylindriska delen av kolven och ticka Gverdelens
hela omkrets.

(}) Lampans inre konstruktion ska vara sidan att stroljus och reflexioner endast forekommer ovanfor sjilva glodtraden betraktad ur
végrat riktning. (Vy A sdsom anges i figur 1 i datablad H16/1.) Inga metalldelar férutom glodtradstvinningar fir férekomma inom
de skuggade delar som visas i figur 4.

() Glodtradens avvikelse i forhallande till referensaxeln mits endast i observationsriktningarna A och B sisom visas i figur 1 i datablad
H16/1. Mitpunkterna dr de punkter ddr projektionen av den yttersta tvinningen nirmast intill eller lingst ifrdn referensplanet korsar
glodtrddens axel.

(1% Glodtridens avvikelse i forhallande till kolvens axel mits i tvd plan som ir parallella med referensplanet dir projektionen av utsidan
av de yttersta tvinningarna nirmast intill respektive lingst ifran referensplanet korsar glodtrddens axel.
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KATEGORIERNA H16 OCH H16B — Datablad H16/3
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
12V 12V
e (') 25,0 (') 250£0,1
£() 3,2 (1) 3,240,
g Minst 0,5 u.c
hi 0 (12 0+0,1
h2 0 (1) 00,15
vl Minst 50° Minst 50°
y2 Minst 40° Minst 40°
V3 Minst 30° Minst 30°
H16: PGJ19-3 enligt [EC-publikation 60061 (datablad 7004-110-2)
Sockel: H16B: PGJY19-3 enligt [EC-publikation 60061 (datablad 7004-146-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirk-virden
Watt 19 19
Provspinning Volt 13,2 13,2
Watt Hogst 26 Hogst 26
Mal-virden
Liusflode 500 + 10 %/- 15 %
Referensljusflode: 370 Im vid cirka 12 V 370 Im
Referensljusflode: 500 Im vid cirka 13,2 V 500 Im
Referensljusflode: 550 Im vid cirka 13,5 V 550 Im

(") Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dér projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrddens axel, sett

fran observationsriktning A som visas i figur 1 i datablad H16/1.
('?) Kontrolleras med hjalp av ett "rutsystem”, datablad H16/4.
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KATEGORIERNA H16 OCH H16B — Datablad H16/4
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

25,0 mm to b-i
reference plane !
|
Z3

I

| 74
|
I

z1 ! 22
\ I
P
“]. _ I (|
«
|
v
— g—Dbl
Reference axis |
—> - b2
c2
-~ =
cl
[l |
al a2 bl b2 cl c2
d+0,50 d+0,70 0,25 3,6 2,6

d = glodtradens diameter

Glodtradens position kontrolleras endast i riktningarna A och B, sdsom visas i datablad H16/1, figur 1.
Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtrddens dndpunkter sdsom de definieras i datablad H16/3, fotnot 11, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och mellan
linjerna Z3 och Z4.
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KATEGORI H17 — Datablad H17/1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Driving beam

Reference lug

222

Reference axis

55

| Reference : T
Ple 1 plane() ‘
( 1 ) H 18
v [ ' A : IR
| H
| - 028 .
- @382 >
Figure 1 Figure 2
Main drawing Maximum lamp outlines (%)

Se fotnoter i datablad H17/6.
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KATEGORI H17 — Datablad H17/2

Mitt i mm

Normaltillverkade glodlampor

Standardglodlampa

12V

12V

28,5 +0,35/- 0,15

28,5 +0,20/-0,0

p 28,95 28,95
a Hogst 40° Hogst 40°
Sockel PU43t-4 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-171-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 (9 12 (9
Markvirden
Watt 35 35 35 35
Provspénning Volt 13,2 13,2 13,2 13,2
Watt Hogst 37 Hogst 37 Hogst 37 Hogst 37
Malvirden
Ljusflode 900 +10 % 600 +10 %
12,0V 700 450
Referensljusflode vid cirka
13,2V 900 600

Se fotnot 6 i datablad H17/6.
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KATEGORI H17 — Datablad H17/3

Skoldens position

Axis of bulb

Reference axis




L 213/108 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014

KATEGORI H17 — Datablad H17/4

Glodtradarnas position

Reference axis

Axis of driving beam filament

Axis of passing beam filament
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KATEGORI H17 — Datablad H17/5

Tabell over de matt (i mm) som avses i ritningarna i datablad H17/3 och H17/4:

Tolerans
Referens (*) Matt (**)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
a/25,0 0,3 0,40 £0,20
/26,0 0,3 +0,35 +(0,20
b1/29,5 0,0 +0,30 £0,25
b1/33,0 b1/29,5 mv £0,30 £0,15
b2/29,5 0,0 +£0,30 +0,25
b2/33,0 b2/29,5 mv +0,30 +0,15
¢/29,5 0,5 £0,25 £0,15
/31,0 /29,5 mv +0,25 +0,15
d Minst 0,1 _ _
e 28,5 +0,35-0,15 +0,20/-0,0
£0), (19 (1 1,7 £ 0,30 £0,15
g/25,0 0 £0,50 £ 0,30
9/26,0 0 0,40 £0,25
h/29,5 0 0,40 £0,25
h/31,0 h/29,5 mv +0,30 £0,15
R (%), (1) 4,0 + 0,40 0,20
1c¢), (9 4,2 £ 0,40 £0,20
p/33,0 Beror pa skoldens form — —
q/33,0 (p*q)/2 £0,60 £0,30

(*) "...J25,0" innebir att mattet ska matas pd det avstdnd frdn referensplanet som anges i mm efter snedstrecket.
(**) "29,5 mv” avser det virde som mits pa avstandet 29,5 mm fran referensplanet.

Se fotnoter i datablad H17/6.
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KATEGORI H17 — Datablad H17/6

Anteckningar:
1
2

(') Referensplanet dr det plan som utgors av anliggningspunkterna for sockelringens tre flansar.

(°) Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och gir igenom mitten av cirkeln med diametern "M”.

() Firgen pa det ljus som standardglodlampor och normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit.

(*) Kolven och dess fisten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2.

(°) Den morka avskdrmningen ska stracka sig dtminstone till kolvens cylindriska del. Den ska ocksd 6verlappa den inre

skolden dd den senare observeras fran en riktning vinkelrdtt mot referensaxeln.

() De virden som anges i vinstra kolumnen avser glodtriden for helljus. De virden som anges i hogra kolumnen avser
glodtraden for halvljus.

(') Planet V-V ar det plan som ligger vinkelritt mot referensplanet och som gir igenom referensaxeln och genom
skdrningspunkten for cirkeln med diametern "M” och referensflansens axel.

(®) Planet H-H ir det plan som ligger vinkelritt mot bade referensplanet och planet V-V och som gir genom referensax-
eln.

(’) De yttersta tvinningarna av glodtraden definieras som den forsta och den sista ljusavgivande tvinningen som huvud-
sakligen ar i korrekt spiralvinkel.

(1% Mitpunkterna for halvljustraden ir skirningspunkterna, betraktade fran riktning 1, av skéldens sidokant och de
yttersta tvinningarna definierade i fotnot 9.

(*1) "e” betecknar avstindet fran referensplanet till botjan av halvljusglodtrdden enligt definitionen ovan.

(*?) Mitpunkterna for helljusglodtraden r skirningspunkterna, betraktade fran riktning 1, mellan ett plan som ir

parallellt med planet H-H och som ligger pa avstindet 0,3 mm under det och de yttersta tvinningarna sd som dessa

definieras i fotnot 9.

5

Vidare forklaringar till datablad H17/3 och H17/4

Mitten nedan ska mitas i tre riktningar:

1 For métten bl, a, ¢, d, e, f, IR och IC.
2 For matten g, h, p och q.

3 For mattet b2.
Mitten p och q mits i plan som &r parallella med och beldgna pé avstindet 33,0 mm fran referensplanet.

Maitten bl och b2 mits i plan som &r parallella med och beligna pa avstinden 29,5 mm och 33,0 mm frdn referens-
planet.

Mitten ¢ och h mits i plan som ar parallella med och beldgna pa avstdnden 29,5 mm och 31,0 mm fran referensplanet.
Matten a och g mits i plan som dr parallella med och beldgna pa avstdnden 25,0 mm och 26,0 mm fran referensplanet.

Anm.: For mitmetoden, se tilligg E till IEC-publikation 60809.
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KATEGORIERNA H6W OCH HY6W — Datablad H6W/1

Ritningarna 4r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

‘ 28,0 max. HY&6W
N 7 ,
ﬁ 7
g ,_b_a- _ -
N B = - X
N A
@ e
Reference axis L// p
Reference plane
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
min. nom. max.
e 14,25 15,0 15,75 15,0 £ 0,25
Lateral avvikelse (1) 0,75 Hogst 0,4
i 82,5° 90° 97,5° 90° £ 5°
v, y2 () 30° Minst 30°
Ho6W: BAX9s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-8-1)
Sockel:
HY6W: BAZ9s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-150-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 6 6
Provspanning | Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 7,35 Hogst 7,35
Milvirden Ljusﬂ'c')de HoW 125+12%
HY6OW 7517 %
Vitt: 125 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V
Gult: 75 Im

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béada innehéller referensaxeln och

varav det ena innehdller axeln X-X.

() I omrddet mellan de yttre vinkelbenen av vinklarna y1 och y2 far kolven inte ha omrdden med optiska stérningar och kolvens
krokning ska ha en radie som inte 4r mindre dn 50 % av kolvens verkliga diameter.
() Over sockelns hela lingd fir det inte forekomma utskjutande delar eller lodningar som stricker sig utanfor sockelns tillitna storsta

diameter.

(* Firgen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori H6W och gul for kategori HY6W.

(%) Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori H6W och vit eller gul for kategori HY6W.
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KATEGORIERNA H10W/1 OCH HY10W — Datablad H10W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

28,0 max. |

! / Reference plane
|
|+ 73 X

1| v2/HIOW, 0
— > T |
4 yHYIOW) |
5 n b
g g
8l TR
()
Reference axis
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
min. nom. max.
e 14,25 15,0 15,75 15,0 £ 0,25
Lateral avvikelse (1) 0,75 Hogst 0,4
B 82,5° 90° 97,5° 90° £ 5°
vL,y2 () 30° Minst 30°
H10W/1 ~ BAU9s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-150A-1)
Sockel:
HYIOW  BAUZ9s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-150B-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 10 10
Provspanning | Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 12 Hogst 12
Malvirden Liusflode H10W/1 200+ 12 %
HY10W 12017 %
Vitt: 200 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V
Gult: 120 Im

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som bada innehéller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.
() I omradet mellan de yttre vinkelbenen av vinklarna y1 och y2 far kolven inte ha omrdden med optiska storningar och kolvens
krokning ska ha en radie som inte 4r mindre dn 50 % av kolvens verkliga diameter.
() Over sockelns hela lingd fir det inte forekomma utskjutande delar eller lodningar som stricker sig utanfor sockelns tillitna storsta

diameter.

(* Firgen pd det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori HIOW/1 och gul for kategori HY10W.
(%) Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori HIOW/1 och vit eller gul for kategori HY10W.
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KATEGORIERNA H21W OCH HY21W — Datablad H21W/|1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

33,0 max.

HY21W
Lo / H21W
; <Tr>_ . - .
] AR ~
|l -—— ll — — X— X
N Pl \
S U Reference axis | B
0.0 e
Reference Plane
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
min. nom. max.
e 20,0 (1) 20,0 £ 0,25
12V 3,8 3,8+0/-1
f
24V 4,5
Lateral avvikelse (3) () 0,0 £0,15 (%)
B 82,5° 90° 97,5° 90° £ 5°
v, y2 () 45° Minst 45°
H21W: BAY9s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-09-01)
Sockel:
HY21W: BAWY9s  enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-149-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 24 12
Mirkvirden
Watt 21 21 21
Provspdnning Volt 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 26,25 Hogst 29,4 Hogst 26,25
Malvirden Ljusflode H21W 600 +12 % 600 £15%
HY21W 300£17 % 300 £ 20 %
12V Vitt: 415 Im
13,2V Vitt: 560 Im
Referensljusflode vid cirka
13,5V Vitt: 600 Im
Gult: 300 Im

(") Kontrolleras med hjalp av ett "rutsystem”, datablad H21W/2.

(%) Storsta laterala avvikelse for glodtradens mittpunkt frdn tvd sinsemellan vinkelrdtt beldgna plan som bdda innehaller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.

(’) Den laterala avvikelsen, med avseende pa det plan som ar vinkelritt mot X-X, mits i den position som anges i punkt 1 av det
provningsforfarande som beskrivs i datablad H21W/2.

(% T omradet mellan de yttre vinkelbenen av vinklarna y1 och y2 far kolven inte ha omrdden med optiska storningar och kolvens
krokning ska ha en radie som inte 4r mindre dn 50 % av kolvens verkliga diameter.

(%) Firgen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori H21W och gul for kategori HY21W.

(%) Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori H21W och vit eller gul for kategori HY21W.
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KATEGORIERNA H21W OCH HY21W — Datablad H21W/2
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvands for att bestimma om en glodlampa uppfyller kraven, genom att kontrollera om glodtraden ar
korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet och om dess axel ar vinkelrit, inom + 7,5°, mot ett
plan som gar igenom referenstappens mittpunkt och referensaxeln.

side elevation Front elevation

——  Reference axis
/ kN &

Q
.—g = ]
o - L
c 8
—> =[5 i >
2|8
S
Referens a b h k
Matt d+1,0 d+1,0 f+1,2 0,50

d = glodtradens verkliga diameter.
f = glodtradens verkliga lingd.

Provningsforfarande och krav

1 Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad madttskala eller
fasta matpunkter som motsvarar toleransgrinserna for vinkelavvikelse. Fastet roteras sedan si att man far en 4nd-
projektion av glodtrdden pa skdrmen. Glodtrddens dndprojektion ska uppnds inom toleransgrinserna for vinkel-
avvikelse.

2 Sidoprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och glodtrdden betraktas bakifran,
ska glodlampans projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden "b” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt.

3 Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och glédlampan betraktas i en
riktning som dr vinkelrt mot glodtrddens axel

3.1 ska glodtrddens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far glodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstdndet "k” fran referensaxeln.
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KATEGORIERNA H27W/1 OCH H27W/2 — Datablad H27W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

3 3 \
) " 2 Reference axis ()
——_
R B I @ ~—B

44,5 max. -

0 max.

13

|

|

|

|

|

|

|
v

’3}\?
> —-

A

ea— Reference plane (1)

Category H27W/1

Reference axis ()

t—Reference plane ()

Category H27W|2

Referensplanet definieras av det plan som utgérs av undersidan av sockelns avfasade instyrningsflins.
Referensaxeln ar vinkelrdt mot referensplanet och gar igenom mitten av lampsockeln vars diameter 4r 13,10 mm

Glaskolven och dess fasten far inte vara storre dn en teoretisk cylinder centrerad pa referensaxeln.
Den morka avskdrmningen ska stricka sig over kolvens hela topp, inklusive kolvens cylindriska del upp till skdrningen med y1.

()
)
()
()

4
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KATEGORIERNA H27W|1 OCH H27W/[2 — Datablad H27W|2

b .
?_'{%_'\

h2:h4

Reference

Filament axis

r_ 31,75 to

View A View B r

Glodtrddens matt och position

(Méttet f galler for alla glodtradslampor)
(Métten h1, h2, h3, h4 och k giller endast for standardglodlampor)

reference plane

Mitt i mm Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
e 31,75 (9) 31,75 £ 0,25
£(3) Hogst 4,8 42+0,20
k 0 (9 0,0 £0,25
h1, h2, h3, h4 () 0 (9 0,0 +0,25
v1 () Nominellt 38° Nominellt 38°
¥2 () Nominellt 44° Nominellt 44°
H27W/[1: PG13 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-107-4)
Sockel:
H27W/2: PGJ13
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 27 27
Provspinning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 31 Hogst 31
Malvirden
Liusflode 477 £15%
12V 350 Im
Referensljusflode vid cirka 13,2V 450 Im
13,5V 477 Im

(°) Glaskolven ska vara fri frdn optiska forvrangningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom vinklarna

y1 och y2.
(°) Kontrolleras med ett "rutsystem”, datablad H27W/3.

() For standardglodlampor dr mitpunkterna de punkter dir projektionen av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel.
(%) Glodtradens andar definieras av skdrningspunkterna for respektive yttersidor av den forsta och den sista ljusavgivande tvinningen mot

ett plan parallellt med och belidget pd 31,75 mm avstdnd fran referensplanet.
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L 213/117

KATEGORIERNA H27W|1 OCH H27W/[2 — Datablad H27W|3

Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden

ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

Matt i mm

/ Reference axis

T

| H
i |
- i I .
l A [
| P
' o |
a g g | g
= = = = -
gl g k|k
0| 5 !
2|4 |
Referens a c k g
Matt d+1,2 d+1,0 0,5 2,4

d = glodtradens verkliga diameter.

Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtradens mittpunkt ska ligga inom grinserna for mattet k.
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KATEGORIERNA HB3 OCH HB3A — Datablad HB3/1
Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Category HB3

View A

,]IE Reference lug
e
g |
g ' - A
[=a%
=
) \[
Reference axis (%) - Plane C ()
Reference diameter
Category HB3A
Reference plane (1)
View A
g 55,0 max. B
G ¥
|
Reference lug
—— -—A

) 19,68 max.

Reference axis (3) Plane C (%) i
ane

Reference diameter

1
2

()
)
()
W)
0)

Referensplanet 4r det plan som anges av anliggningspunkterna mellan sockeln och féstet.

Referensaxeln ar vinkelrdt mot referensplanet och koncentrisk med sockelns referensdiameter.

Glaskolven och dess fasten far inte nd utanfor den storsta ytterkonturen och de fir inte stora inforing forbi lampans kopplingskil.
Kilspéret ar obligatoriskt for kategori HB3A och valfritt for kategori HB3.

4
Glodlampan ska vridas i matfistet tills referensflinsen vidror féstets plan C.

5
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KATEGORIERNA HB3 OCH HB3A — Datablad HB3/2

Reference plane \

Bulb axis

Reference axis

() Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

Distorsion free area ()

Reference plane

Filament centre

e,

TSa

h2 —e
h3 —p-

27 '

i
1

€

hl

—

Filament position and dimensions

() Glaskolvens yttre yta ska vara fri frin optiska forvringningar axiellt inom vinklarna y1 och y2.
Detta krav giller kolvens hela omkrets inom vinklarna y1 och y2.
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KATEGORIERNA HB3 OCH HB3A — Datablad HB3/3
Toleranser
Maitt i mm ('?)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa

e (?), (1Y) 31,5 (*9) +0,16
f (), (1) 5,1 (%) +0,16
hi, h2 0 (1) £0,15 ()
h3 0 (') 0,08 ()
vl Minst 45° — —
y2 Minst 52° — —
Sockel P20d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-31-2) (*3)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 60 60
Provspinning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 73 Hogst 73
Malvirden

Ljusflode 1860+12%

12V 1300
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1 860

(®) Excentriciteten mits endast i observationsriktningarna (¥) A och B sdsom visas i figuren i datablad HB3/1. Mitpunkterna ar de

punkter dar projektionen av den yttersta tvinningen narmast intill eller langst ifrdn referensplanet korsar glodtradens axel.

(°) Observationsriktningen ér riktning (*) B sdsom visas i figuren i datablad HB3/1.

(%) Kontrolleras med hjalp av ett "rutsystem”, datablad HB3/4 (¥).

(') Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,
sett frdn den observationsriktning (*) som anges i fotnot 9/ ovan.

(') Matten ska kontrolleras utan O-ring.

(*) Glodlampan HB3 ska vara utrustad med en vinkelrdt sockel och glodlampan HB3A med en rak sockel.

(*) Tillverkarna kan vilja andra vinkelrita observationsriktningar. De observationsriktningar som faststills av tillverkaren bor anvindas i
provningslaboratoriet vid kontroll av glédtradens métt och position.
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KATEGORIERNA HB3 OCH HB3A — Datablad HB3/4
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

Reference axis 31,5 mm to reference plane
\ !‘ -
' / <
\ y
ol a4t — — -
|
C Al B
‘ i T __
- P > ! — ] l hr— 1 L
- 9 . M J— . T
-~
Reference plane —mm|
p q r S t u v
12V 1,3d 1,6 d 3,0 2,9 0,9 0,4 0,7

d = glodtradens diameter

Glodtradens placering kontrolleras endast i riktningarna A och B sdsom visas i datablad HB3/1.
Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtradens begynnelsepunkt sisom den definieras i datablad HB3/3, fotnot 11, ska ligga inom omrade "B” och
glodtradens slutpunkt inom "C”.

Omrade "A” omfattar inga krav betriffande glodtradens mittpunkt.
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KATEGORIERNA HB4 OCH HB4A — Datablad HB4/[1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Category HB4

View A 55,0 max. o B
® y
e
¢) - Plane C () 1,
g ‘ .
= - A
f ] = *
S - 2
Reference axis (%) Reference lug |
Reference diameter
Reference plane (1)
Category HB4A
View A
- 55,0 max. - B
)
e '
C) B > r|; Plane C (%) |
v g _m
= : —3—
= N BRI A
o}
Reference axis (%) Reference lug
|

Reference diameter

(1) Referensplanet ar det plan som anges av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.
(®) Referensaxeln ar vinkelrit mot referensplanet och koncentrisk med sockelns referensdiameter.
() Glaskolven och dess fisten fir inte na utanfor den storsta ytterkonturen och de fir inte stora inforing forbi lampans kopplingskil.

Ytterkonturen dr koncentrisk med referensaxeln.
(" Kilsparet dr obligatoriskt for kategori HB4A och valfritt for kategori HB4.
() Glodlampan ska vridas i matfistet tills referensflinsen vidror fistets plan C.
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KATEGORIERNA HB4 OCH HB4A — Datablad HB4/2

©) Reference plane —m Bulb axis

Bulb axis

]

[=10]

Filament axis

I R— Bulb eccentricity

Distortion free area (7) and black top (%)

Reference plane

Filament centre
$\ L

Reference axis

T

: \\—;\ —L
_+_+,___.__ S |
L \)Pf
2 £

.

Filament position and dimensions

() Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

() Glaskolvens yttre yta ska vara fri frin optiska forvringningar axiellt och cylindriskt inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller
kolvens hela omkrets inom vinklarna y1 och y2 och behover inte verifieras i det omrdde som ticks av den morka avskiarmningen.

(®) Den morka avskirmningen ska stricka sig tminstone till vinkeln y3 och minst nd fram till det forvringningsfria omradet av kolven
som definieras av vinkeln y1.
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KATEGORIERNA HB4 OCH HB4A — Datablad HB4/3
Toleranser
Maitt i mm (%)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
e (7). (%) 31,5 () £0,16
09, () 5.1 () £0,16
h1, h2 0 (" 0,15 ()
h3 0 (") £0,08 ()
g (19) 0,75 £0,5 0,3
vl Minst 50° — —
y2 Minst 52° — —
V3 45° +5° + 57
Sockel P22d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-32-2) ('4)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 51 51
Provspdnning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 62 Hogst 62
Malvirden

Ljusflode 1095+15%

12V 825
Referensljusflode vid cirka
13,2V 1095

(°) Excentriciteten mats endast i observationsriktningarna (¥} A och B sdsom visas i figuren i datablad HB4/1. Mitpunkterna ar de

punkter dir projektionen av den yttersta tvinningen nirmast intill eller lingst ifrdn referensplanet korsar glodtrddens axel.

(1% Observationsriktningen ar riktning (*) B sdsom visas i figuren i datablad HB4/1.

(") Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad HB4/4 (*).

('?) Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrdens axel,
sett frdn den observationsriktning (*) som anges i fotnot 10 ovan.

() Matten ska kontrolleras utan O-ring.

(**) Glodlampan HB4 ska vara utrustad med en vinkelrit sockel och glodlampan HB4A med en rak sockel.

(*) Tillverkarna kan vilja andra vinkelrdta observationsriktningar. De observationsriktningar som faststills av tillverkaren bor anvindas i
provningslaboratoriet vid kontroll av glodtradens métt och position.
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KATEGORIERNA HB4 OCH HB4A — Datablad HB4/4
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

Reference axis 31,5 mm to reference plane

“ A
. AN

X :
) I
- P ot -t ! — | pe— U -
- d - < LS S -
Reference plane —w~
p q r S t u v
12V 1,3d 1,6 d 3,0 2,9 0,9 0,4 0,7

d = glodtradens diameter

Glodtradens placering kontrolleras endast i riktningarna A och B, ssom visas i datablad HB4/1.
Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtradens begynnelsepunkt sisom den definieras i datablad HB4/3, fotnot 12, ska ligga inom omrddet "B” och
glodtradens slutpunkt inom "C”.

Omradet "A” omfattar inga krav betriffande glodtradens mittpunkt.
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KATEGORI HIR1 — Datablad HIR1/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

65,0 max.

Reference axis (2)

Reference diameter

View A Reference plane (1)

Bulb axis

| _Tr_
N / o
Reference axis

View B

1
2
3

()
)
()
v
)
€)

Referensplanet 4r det plan som anges av de tre stodklackarna pé sockelflinsen.

Referensaxeln ir vinkelrdt mot referensplanet och koncentrisk med sockelns referensdiameter.

Glaskolven och dess fasten far inte nd utanfor den angivna ytterkonturen. Ytterkonturen dr koncentrisk med referensaxeln.
Kilspéret ar obligatoriskt.

Glodlampan ska vridas i matfistet tills referensflinsen vidror féstets plan C.

Glaskolvens yttre yta ska vara fri frin optiska forvrangningar axiellt inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets
inom vinklarna y1 och y2.

5
6
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KATEGORI HIR1 — Datablad HIR1/2
Toleranser
Matt i mm (1)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa

e (), (*9 29 ©) +0,16
£¢), (19 5,1 ) +0,16
g () 0 +0,7/-0,0 +0,4/- 0,0
h1, h2 0 ) +0,15 ()
d Hogst 1,6
y1 Minst 50° — —
y2 Minst 50° — —
Sockel PX20d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-31-2)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 65 65
Provspénning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 73 Hogst 73
Malvirden

Ljusflode 2500x15%

12V 1 840
Referensljusflode vid cirka
13,2V 2 500

(") Excentricitet mats endast i observationsriktningarna A och B sdsom visas i figuren i datablad HIR1/1. Mitpunkterna 4r de punkter
dir projektionen av den yttersta tvinningen narmast intill eller langst ifran referensplanet korsar glodtradens axel.

(®) Observationsriktningen ar riktning B sdsom visas i figuren i datablad HIR1/1.

(°) Kontrolleras med hjdlp av ett "rutsystem”, datablad HIR1/3.

(1% Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrédens axel,
sett frdn den observationsriktning som anges i fotnot 8 ovan.

(') Matten ska kontrolleras med monterad O-ring.
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KATEGORI HIR1 — Datablad HIR1/3
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

e 29,0 mm to reference plane

Reference axis b2 Iq_
> b1
T
o | R N
y |
I
/N R
|
24/ . Z3 2 zZ2 N Z1
- cl -
al a2 bl b2 cl c2
12v d+04 d+038 0,35 6,1 5,2

d = glodtradens diameter

Glodtradens placering kontrolleras endast i riktningarna A och B sdsom visas i datablad HIR1/1.

Glodtrddens dndpunkter sdsom de definieras i datablad HIR1/2, fotnot 10, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och
mellan linjerna Z3 och Z4.
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KATEGORI HIR2 — Datablad HIR2/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

60,0 max.

Y N
Reference axis (2)
i
Plane C (%)

Reference diameter
View A
Reference plane (1)
: Reference plane

Filament axis

9 19,8 max.

Bulb axis

Reference axis

View B

) Referensplanet dr det plan som definieras av de tre anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.

) Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och gér igenom mitten av lampsockelns referensdiameter.

%) Glaskolven och dess fisten far inte nd utanfor den angivna ytterkonturen. Ytterkonturen 4r koncentrisk med referensaxeln.
)
)
)

(
(
(
(4
(
(

1
2

Kilspéret ar obligatoriskt.
Glodlampan ska vridas i matfistet tills referensflinsen vidror féstets plan C.
Glaskolvens yttre yta ska vara fri frin optiska forvringningar axiellt inom vinklarna y1 och y2. Detta krav giller kolvens hela omkrets

inom vinklarna y1 och y2.

5
6
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KATEGORI HIR2 — Datablad HIR2/2
Toleranser
Matt i mm (1)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa

e (%), (") 28,7 ) +0,16
f(®), (19 53 ) +0,16
g () 0 +0,7/-0,0 +0,4/- 0,0
h1, h2 0 ) £0,15()
d Hogst 1,6 — —
vl Minst 50° — —
y2 Minst 50° — —
Sockel PX22d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-32-2)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 55 55
Provspénning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 63 Hogst 63
Maélvirden

Ljusflode 1875+15%

12V 1355
Referensljusflode vid cirka
132V 1875

(") Excentricitet mats endast i observationsriktningarna A och B sdsom visas i figuren i datablad HIR2/1. Mitpunkterna 4r de punkter
dir projektionen av den yttersta tvinningen narmast intill eller langst ifran referensplanet korsar glodtradens axel.

(®) Observationsriktningen ar riktning B sdsom visas i figuren i datablad HIR2/1.

(°) Kontrolleras med hjdlp av ett "rutsystem”, datablad HIR2/3.

(1% Glodtrddens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrédens axel,
sett frdn den observationsriktning som anges i fotnot 8 ovan.

(') Matten ska kontrolleras utan O-ring.
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Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden

KATEGORI HIR2 — Datablad HIR2/3

ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

Reference axis

b2

28,7 mm to reference plane

[
e
| e

[——————
i
A .
/ \\ / /Ii N\
Z4/ B Z3 2 z2 |.- Z1
| cl >l
al a2 bl b2 cl c2
12V d+04 d+0,8 0,35 6,6 5,7

d = glodtradens diameter

Glodtradens placering kontrolleras endast i riktningarna A och B sdsom visas i datablad HIR2/1.

Glodtrddens andpunkter sdsom de definieras i datablad HIR2/2, fotnot 10, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och

mellan linjerna Z3 och Z4.
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KATEGORI HS1 — Datablad HS1/1
Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).
Reference lug
- P - Passing beam \ I Driving beam
e 5
-~ )
0) l
/ Axis of bulb |
o
i
fo i s § 1
. |
ﬂ Reference axis (%)
—— Reference plane () l
Earth M
= -
Figure 1
Main drawing
—— Reference plane
-7 Reference axis , LA '
P77 Ll
4 UL LA A o by ]
? |
~ .
Aa- A ———B /.
2 -
SIRS 7 Q= T T 2 S|
. 71 o|s 4
L il f
, 77 ‘
G ! 777777 74 I\
w q 1 f Ed
! e L LA AT
18 =
* = 60
=1 — ] [
Figure 2 Figure 3

Maximum lamp outlines (¥

)
0
() Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.
v

och dess fasten inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 3.

Referensplanet r det plan som utgors av anliggningspunkterna for sockelringens tre flinsar.
Referensaxeln ir vinkelrdt mot referensplanet och géir igenom mitten av cirkeln med diametern "M”.

Kolven och dess fisten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 2. Om en yttre selektivt gul kolv anvands far dock kolven

() Den morka avskirmningen ska stricka sig dtminstone till kolvens cylindriska del. Den ska ocksd 6verlappa den inre skolden di den

senare observeras frdn en riktning vinkelrdtt mot referensaxeln.
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KATEGORI HS1 — Datablad HS1/2
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
6V 12V 12V
e 28,5 +0,45/- 0,25 28,5 +0,20/- 0,00
p 28,95 28,95
a Hogst 40° Hogst 40°
Sockel PX43t enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-34-2)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 (9 12 (%) 12 (%)
Mirkvirden
Watt 35 35 35 35 35 35
Provspanning | Volt 6,3 13,2 13,2
Watt 35 35 35 35 35 35
% 5 5
Malvirden
Ljusflode 700 440 825 525
% 15
Uppmiitt ljusflode () Im — — 450
12V 700 450
Referensljusflode vid cirka
13,2V 825 525

(%) De virden som anges i vinstra kolumnen avser helljus. Virden i hogra kolumnen avser halvljus.
(7) Uppmiitt ljusflode enligt punkt 3.9 i dessa foreskrifter.
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KATEGORI HS1 — Datablad HS1/3

Position of shield

@ Axis of bulb

A%
S
h J

b2 ‘®

Reference axis v

Reference axis

The drawing is not mandatory with respect to the design of the shield

Position of filaments

Y
Reference axis

© o
_y . )
k. l\ *_H(9)
4 |
| Vo
\ .
™ ‘
29,5 [~
33,0
—H ()
—V

Axis of driving beam filament

Axis of passing beam filament
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KATEGORI HS1 — Datablad HS1/4

Tabell over de matt (i mm) som avses i ritningarna i datablad HS1/3

Tolerans
Referens (*) Matt (**)
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
6V 12V 6V 12V 6V 12V 12V
al26 0,8 +0,35 +0,20
al25 0,8 +0,55 +0,20
b1/29,5 0 +0,35 +0,20
b1/33 b1/29,5 mv +0,35 +0,15
b2/29,5 0 +0,35 +0,20
b2/33 b2/29,5 mv £0,35 £0,15
/29,5 0,6 +0,35 +0,20
/31 /29,5 mv +0,30 +0,15
d Minst 0,1/hogst 1,5 — —
e (V) 28,5 +0,45/- 0,25 +0,20/- 0,00
£, (1), (3) 1,7 +0,50/- 0,30 +0,30/-0,10
g/26 0 0,50 £0,30
g/25 0 +0,70 +0,30
h/29,5 0 +0,50 +0,30
h/31 h/29,5 mv +0,30 +0,20
I ("), (") 3,5 4,0 +0,80 + 0,40
Ic (1), (1) 3,3 4,5 + 0,80 +0,35
p/33 Beror pd skoldens form — —
q/33 (ptq)/2 +0,60 +0,30

(*) ”...J26” innebar att madttet ska mitas pd det avstdnd frdn referensplanet som anges i mm efter snedstrecket.
(**) "29,5 mv” avser det virde som mats pa avstdndet 29,5 mm fran referensplanet.

8) Planet V-V dr det plan som ligger vinkelritt mot referensplanet och som gir igenom referensaxeln och genom skirningspunkten for

cirkeln med diametern "M” och referensflinsens axel.
1(9) Planet H-H dr det plan som ligger vinkelrdtt mot bade referensplanet och planet V-V och som gir genom referensaxeln.

("9 (Blank)

(") De yttersta tvinningarna av glodtrdden definieras som den forsta och den sista ljusavgivande tvinningen som huvudsakligen ar i

korrekt spiralvinkel. For dubbeltvinnad glodtrdd definieras tvinningarna utifrdn huvudtradens ytterkontur.

(') Mitpunkterna for halvljustrdden 4r skarningspunkterna, betraktade frdn riktning 1, mellan skoldens sidokant och utsidan av de

yttersta tvinningarna definierade i fotnot 11.
(%) "e” betecknar avstandet frin referensplanet till borjan av halvljusglodtraden enligt definitionen ovan.

(") Mitpunkterna for helljusglodtrdden dr skdrningspunkterna, betraktade fran riktning 1, mellan ett plan som ar parallellt med planet

H-H och som ligger pd avstandet 0,8 mm under det och de yttersta tvinningarna definierade i fotnot 11.
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KATEGORI HS1 — Datablad HS1/5
Tillaggsforklaringar till datablad HS1/3

Maitten nedan ska mitas i tre riktningar:

1 For matten a, bl, ¢, d, ¢, f, [y och I..

2 For métten g, h, p och q.

3 For mattet b2.

Matten p och q mits i plan som &r parallella med och beldgna pa avstindet 33 mm frdn referensplanet.

Mitten b1 och b2 miits i plan som dr parallella med och beldgna péd avstinden 29,5 mm och 33 mm frin referensplanet.
Mitten a och g mits i plan som ar parallella med och belidgna pa avstdnden 25,0 mm och 26,0 mm frin referensplanet.
Matten ¢ och h mits i plan som &r parallella med och beldgna pd avstinden 29,5 mm och 31 mm frin referensplanet.

Anm.: For matmetoden, se tilligg E till IEC-publikation 60809.
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KATEGORI HS2 — Datablad HS2/1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

View B -a— Reference plane

—A%L;_‘

V7
?

Reference axis (1) Reference notch

N
>
=]
=
P —-

View A ll <'
2

Filament position

)

Filament axis

. hrme
N7

Reference axis

_t

View B View A

1
2

(
(
(3
(

Referensaxeln ligger vinkelrdtt mot referensplanet och gar igenom skirningspunkten for detta plan med sockelringens axel.

Alla delar som kan avskdrma ljuset eller som kan péverka ljuskdglan ska ligga inom vinkeln a.

Vinkeln § betecknar ldget av ett plan genom de inre ledarna i forhallande till referensskédran.

I omradet mellan de yttre vinkelbenen av vinklarna y1 och y2 far kolven inte ha omrdden med optiska storningar och kolvens
krokning ska ha en radie som inte 4r mindre dn 50 % av kolvens verkliga diameter.

4
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KATEGORI HS2 — Datablad HS2/2

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm :
min. nom. max.
e 11,0 (%) 11,0 £ 0,15
f (%) 6V 1,5 2,5 3,0 2,5+0,15
12V 2,0 3,0 4,0
h1, h2 C) 0+£0,15
a® 40°
B () 75° 90° 105° 90° + 5°
y1 (% 15° Minst 15°
v2 () 40° Minst 40°

Sockel PX13.5s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-35-2)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 6 12 6
Mirkvirden

Watt 15 15
Provspdnning Volt 6,75 13,5 6,75

Watt 156 % 156 %
Malvirden

Ljusflode 320+ 15 %

Referensljusflode: 320 Im vid cirka 6,75 V

(°) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad HS2/3.
(%) For att undvika att glodtrdden snabbt gar sonder ska spanningen inte Gverstiga 8,5 V for glodlampor pd 6 V och 15 V for glodlampor
pd 12 V.
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KATEGORI HS2 — Datablad HS2/3
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

11,0 mm to
reference plane

Zl

‘\'\

7_.31_..+___._____________m

—a |—Db1
Reference axis
—af a— b2
c2 _
= cl =
Referens al a2 b1l b2 cl (6 V) cl (12V) c2
Matt d+1,0 d+1,4 0,25 0,25 4,0 4,5 1,75

d= glodtradens verkliga diameter

Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtradens begynnelsepunkt ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2.
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KATEGORI HS5 — Datablad HS5/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

GLODLAMPA FOR MOTORCYKLAR

50 max. :
P o) Passing beam
Tk / 3
= I N g
) Fo') L Lq - _
< <+
{ ~
Jf " S .
Reference axis () ~ Earth Driving beam

Reference plane (1)

Figure 1

Main drawing

)
-1 VL

\ Reference axis (%)

4 ()

Figure 2

Distortion free area (*) and black top (°)

1
o
(3
(

4

Referensplanet definieras av de tre inre sluttande ytorna.
Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och gar igenom mitten av lampsockeln vars diameter dr 23 mm.
Glaskolven och dess fasten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 1. Ytterkonturen dr koncentrisk med referensaxeln.

Glaskolven ska vara fri frdn optiska forvringningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav géller kolvens hela omkrets inom vinklarna

y1 och y2.
() Den morka avskirmningen ska stricka sig minst till vinkeln y3 och minst till den cylindriska delen av kolven och ticka overdelens

hela omkrets.
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KATEGORI HS5 — Datablad HS5/2

View B of driving beam filament View A of passing beam filament

/ Filament centre Filament centre

Top view of driving beam filament Top view of passing beam filament

Reference axis

Reference axis

g2

Figure 3

Filament position and dimensions
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KATEGORI HS5 — Datablad HS5/3
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
12V 12V
e 26 +0,15
1 () 46 £0,3
k 0 +0,2
h1, h3 0 +0,15
h2, h4 0 (©) + 0,20
I () 4,6 £0,3
j 0 £0,2
gl, g3 0 +0,30
g2, g4 2,5 + 0,40
2! 50° min. — _
y2 23° min. — _
y3 50° min. — _
Sockel P23t enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004138-2)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Spéanning \% 12 12
Mirkvirden
Effekt W 35 30 35 30
Provspdnning \ 13,2 13,2
Effekt W Hogst 40 Hogst 37 Hogst 40 Hogst 37
Malvirden Ljusflode Im 620 515
+% 15 15
12V 460 380
Referensljusflode vid cirka
13,2V 620 515

(%) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad HS5/4.

() Positionerna for den forsta och den sista tvinningen definieras av genomskérningarna av respektive yttersidor pa den forsta och den
sista ljusavgivande tvinningen mot ett plan parallellt med och beldget pd avstandet 26 mm frin referensplanet.
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KATEGORI HS5 — Datablad HS5/4
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om
a) halvljusglodtraden ar korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och
b) helljusglodtrdden dr korrekt placerad i forhéllande till halvljusglodtrdden.

Side elevation

d Dimensions en millimeters
! b
i : a
L I i e S A
7 3 A
/ ; : 26,0 to reference

Driving beam filament i v i
i i Passing beam filament
Reference ams/vi

Referens a b c d v
Matt d1+0,6 d1+0,8 d2+1,2 d2+1,6 2,5

d1: Halvljusglodtradens diameter
d2: Helljusglodtradens diameter

Front elevation

Reference axis

|
k jk
|
|
i
S - S-S SR
P
& rr !4 2L
N 1 i L 26,0 to reference plane
. h s
Referens h k
Matt 6,0 0,5

Glodtradarna ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.

Glodtrddens mittpunkt ska ligga inom granserna for mattet k.
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KATEGORI HS5A — Datablad HS5A/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

GLODLAMPA FOR MOTORCYKLAR

i

50 max. Passing beam

/_ |

........ |
|
B T Earth j/g)rmng beam

Refe1 ence axis (?)

]
|
——
:;_/
l l
|
I
) 24,5 max
|

Reference plane (1)

Figure 1

Main drawing

Reference axis (2)

Figure 2

Distortion free area (*) and black top (°)

1
2
3
4

) Referensplanet definieras av de tre inre sluttande ytorna.

) Referensaxeln dr vinkelrdt mot referensplanet och gér igenom mitten av lampsockeln vars diameter dr 23 mm.

) Glaskolven och dess fisten far inte nd utanfor den ytterkontur som visas i figur 1. Ytterkonturen r koncentrisk med referensaxeln.
) Glaskolven ska vara fri frdn optiska forvringningar inom vinklarna y1 och y2. Detta krav géller kolvens hela omkrets inom vinklarna

(
(
(
(

y1 och y2.
() Den morka avskirmningen ska stricka sig minst till vinkeln y3 och minst till den cylindriska delen av kolven och ticka overdelens

hela omkrets.
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KATEGORI HS5A — Datablad HS5A/2

Filament centre Filament centre

ol

w —sl
Reference axis Reference axis
View B - Driving beam filament View A - Passing beam filament
Passing beam filament axis Reference axis

Driving beam filament axis

Top view of driving beam and passing beam filament

Figure 3

Filament position and dimensions
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KATEGORI HS5A — Datablad HS5A/3

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
12V 12V
e 26 — _
1 () 4,6 0,5 +0,3
k 0 +0,4 £0,2
h1, h3 0 +0,3 +0,15
h2, h4 0 +0,4 +0,2
I ) 4,6 £0,5 £0,3
j 0 +0,6 +0,3
gl, g3 0 +0,6 +0,3
g2, g4 2,5 +0,4 +0,2
vl 50° min. — —
v2 23° min. — —
v3 50° min. — _
Sockel PX23t enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-138A-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Spanning \% 12 () 12 ()
Mirkvirden
Effekt w 45 40 45 40
Provspdnning \4 13,2 13,2
Effekt W Hogst 50 Hogst 45 Hogst 50 Hogst 45
Malvirden Ljusflode Im 750 640
% 15 15
12V 550 Im 470 Im
Referensljusflode vid cirka
13,2V 750 Im 640 Im

(%) Positionerna for den forsta och den sista tvinningen definieras av genomskérningarna av respektive yttersidor pa den forsta och den
sista ljusavgivande tvinningen mot ett plan parallellt med och beliget pa avstindet 26 mm frin referensplanet.
() Vdrdena i vansterkolumnerna avser helljusglodtraden och virdena i hogerkolumnerna avser halvljusglodtraden.
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KATEGORI HS6 — Datablad HS6/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

56,0 max

Bulb axis

4 max

26,

~ Driving
- Ground s

— Passing /
Reference axis (%)

Reference plane ()

Figur 1

Huvudritning

(1) Referensplanet ir det plan som utgors av undersidan av sockelns tre rundade flinsar.

() Referensaxeln ar vinkelrit mot referensplanet och korsar skirningspunkten for de tvd vinkelrita linjerna som visas i figur 2 i datablad
HS6/2.

() Glaskolven och dess fisten fir inte nd utanfor den ytterkontur som visas. Ytterkonturen ir koncentrisk med referensaxeln.

(*) Glodlampan ska vridas i mitfistet tills referensflinsen vidror fistets plan C.

(%) Planet V-V ir det plan som ligger vinkelritt mot det referensplan som gir genom referensaxeln och som ir parallellt med plan C.



L 213/148 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014

KATEGORI HS6 — Datablad HS6/2

Bulb axis
30° 30°

‘w I
h
v R = 13,21 _h l

! e —

vz

View from B Filament axis
Reference axis
v Bulb axis
Figure 2 %
Definition of reference axis (%) g —
B 5 ‘ —1
|
N View from A Filament axis
A v Figure 4
S| Bulb offset (%)
Reference axis
Bulb axis !
| 2945 T
{‘\
Reference plane /Q‘
I
29,45
Figure 3 ~—_
Reference plane

Undistorted area (°) and opaque coating (’)

Figure 5
Light blocking toward cap (°)

(%) Glaskolven ska vara fri fran optlska forvrangningar inom vinklarna § och §. Detta krav giller kolvens hela omkrets inom vinklarna f§
och & och behéver inte verifieras i det omrdde som ticks av den ljusavskdrmande belaggningen.

() Den liusavskdrmande beldggningen ska stréicka sig minst till den cylmdrlska delen av kolven och ticka 6verdelens hela omkrets. Den
ska ocksa stricka sig minst till ett plan parallellt med referensplanet dir y korsar den yttre kolvytan sd som visas i figur 3 (vy i
riktning B i datablad HS6/1).

(®) Halvljusglodtridens avvikelse i forhillande till kolvens axel mits i tvi plan som ar parallella med referensplanet dir projektionen av
utsidan av de yttersta tvinningarna ndrmast intill respektive lingst ifrdn referensplanet korsar halvljusglodtrddens axel.

() Ljuset ska vara blockerat Gver kolvens sockelinde upp till vinkeln 9. Detta krav giller i alla riktningar runt referensaxeln.
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KATEGORI HS6 — Datablad HS6/3

¥
1,25 max 1,25maxl i f1
i
| 4 Passing beam dl—,
/ filament axis i
n Reference axis
' k
!'—_| Filament )
centres J

Driving beam
filament axis

W=t

View from A

NN\

ANAIAIAIRRRS
_ 2\

i Passing beam
| P / - filament axis L d2
o p
"’ "]
Metal free zone (1%) /"1 o — — - - I -
Reference axis \
\D - View from B
riving beam

filament axis

Figure 6

Position and dimensions of filaments (!°), (1), ('), (*?), (1%

—

0
1

]
12)
)
)

Mitten j, k och p mits fran halvljusglodtradens mittpunkt till helljusglodtradens mittpunkt.

Miétten m och n mits fran referensaxeln till halvljusglodtradens mittpunkt.

Bada glodtradarnas axlar ska vara inom 2° lutning i forhéllande till referensaxeln utanfér respektive glodtrads mittpunkt.
Anmirkningar betriffande glodtrddarnas diametrar: For samma tillverkare ska konstruktionsdiametern i standardglodlampor (refe-
rensglédlampor) och normaltillverkade glodlampor vara densamma.

(%) Distorsionen for bade hel- och halvljusglodtraden far inte Gverstiga + 5% av glodtradens diameter fran en cylinder.

(") Den metallfria zonen begrinsar forekomsten av anslutningstridar i den optiska vigen. Inga metalldelar ska forekomma inom de
skuggade delar som visas i figur 6.

—

—

3

—~ e~ —
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KATEGORI HS6 — Datablad HS6/4

Tolerans
Matt i mm
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
d1 (), () Hogst 1,4 — —
d2 (1), () Hogst 1,4 — —
e (19 29,45 + 0,20 +0,10
f1 (%) 4,4 + 0,50 +0,25
f2 (19) 4,4 + 0,50 +0,25
g (&), (1) 0,5 d1 £ 0,50 +0,30
h (%) 0 + 0,40 £0,20
i (19 2,5 + 0,30 +0,20
k (19 2,0 + 0,20 £ 0,10
m (1 0 +0,24 +0,20
n ('Y 0 +0,24 £ 0,20
p (19 0 + 0,30 +0,20
B Minst 42° — —
& Minst 52° — _
Y 43° +0°-5° +0°[-5°
9 () 41° 40 £ 4°
Sockel PX26.4t enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-128-3)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER ('$)

Volt 12 12
Mirk-virden

Watt 40 35 40 35
Provspinning Volt 13,2 13,2

Watt Hogst 45 Hogst 40 Hogst 45 Hogst 40
Mél-virden

Ljusflode 900 £15% 600 £15%

12V 630/420
Referensljusflode vid cirka
13,2V 900/600

(%) Glodtrddens andpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtradens axel,
sett fran observationsriktning A som visas i datablad HS6/1.
("7) d1 4r halvljusglodtradens verkliga diameter.
d2 ir helljusglodtradens verkliga diameter.
(*8) Virdena i vinsterkolumnerna avser helljusglodtrdden och virdena i hogerkolumnerna avser halvljusglodtraden.
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KATEGORIERNA P13W OCH PW13W — Datablad P13W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

B 44,0 max. _
h ; Reference plane ()
f /
e - |
Reference axis I
%
g ')
e | _ . L __._ e
Nl
—
=
i
i
View A View B i
Figure 1
Main drawing P13W
. 37,0 max. -
£ 40°

Reference plane

Reference axis

e
B

@ 16,6 max.

Y
-

Figure 2
Metal free zone (%)

Figure 3
Main drawing PW13W

(1) Referensplanet definieras av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.
() Inga restriktioner for glodtridens verkliga diameter giller, men mélet ar att d ska vara hogst 1,0 mm.
() Inga ogenomskinliga delar forutom glodtridstvinningar far forekomma inom det skuggade omridet som visas i figur 2. Detta krav

giller runt hela omkretsen inom vinklarna a; + a,.
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KATEGORIERNA P13W OCH PW13W — Datablad P13W/2

Normaltillverkade glod-

Matt i mm lampor Standardglodlampa

e (%) P13W 25,0 (4 25,0 0,25

PW13W 19,25 (4) 19,25 £ 0,25
) 43 (9 430,25
a; () Minst 30,0° Minst 30,0°
ay (9) Minst 58,0° Minst 58,0°
P13W Sockel PG18.5d-1  enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-147-1)

Sockel enligt [EC-publikation 60061 (datablad 7004-164-1)
PWISW Wwp3.3x14.5-7
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Spdnning \ 12 12
Mirkvirden

Effekt W 13 13
Provspanning \ 13,5 13,5

Effekt W Hogst 19 Hogst 19
Malvirden Ljusflode Im 250

+ +15 %-20 %

Referensljusflode vid cirka 13,5 V 250 Im

(*) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P13W/3.

(°) Glodtradens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrddens axel,

sett frdn en observationsriktning som &r vinkelrdt mot planet genom glodtrddens anslutningstrddar.

(%) Ingen del av sockeln bakom referensplanet far inkrakta pd vinkeln a, sdsom visas i figur 1 i datablad P13W/1. Kolven ska vara fri

fran optiska forvrangningar inom vinklarna a;+ a,.

Dessa krav giller kolvens hela omkrets.
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KATEGORIERNA P13W OCH PW13W — Datablad P13W/3
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet.

e
ul | u2
Reference axis \
B I R ———fme e = . - o
a
24/ t z3 22 v z1
r s
View A
p q ul, u2 r,s t,v
Normaltillverkade glodlampor 1,7 1,9 0,3 2,6 0,9
Standardglodlampor 1,5 1,7 0,25 2,45 0,6

Glodtrddens position kontrolleras i tvd mot varandra vinkelrdta plan, dir det ena 4r planet genom anslutningstradarna.

Glodtradens dndpunkter, sdsom de definieras i datablad P13W/2 fotnot 4, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och
mellan linjerna Z3 och Z4.

Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.
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KATEGORIERNA P19W, PY19W, PR19W, PS19W, PSY19W, PSR19W, PW19W, PWY19W OCH PWR19W — Datablad
P19W/1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

36 max.
[ =
1
—— S .-
1
]
:
3
() :
1]
L _
/ —
P19W, . '
PY19W, 5 '
PRI9W, = - . [
PS19W, 5 -
PSY19W, =
PSR19W i
@ \ Reference axis
o
Reference plane (1) ——mt
37 max.
i -
I A e o
Reference plane
h \ N
|
¥ ST H
PW19W, g /_,.—-/ / / 0 Reference axis
PWY19W, ;« = \ x e
PWR19W = \ \ - :
S pS el
\ —
Y -
. L
b

(1) Referensplanet definieras av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.

() Inga restriktioner for glodtradens verkliga diameter giller, men maélet ar att d ska vara hogst 1,1 mm.

(%) Fargen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategorierna P19W, PSI9W och PW19W, gul for
kategorierna PY19W, PSYI9W och PWY19W och rod for kategorierna PR19W, PSR19W och PWR19W (se dven fotnot 8).
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KATEGORIERNA P19W, PY19W, PR19W, PS19W, PSY19W, PSR19W, PW19W, PWY19W OCH PWR19W — Datablad

P19W)2
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm (%)
min. nom. max. ®)
e (), () P19W, PS19W,
PY19W, PSY19W, 24,0 24,0
PR19W, PSR19W
PW19W,
PWY19W, 18,1 18,1
PWR19W
), () 4,0 40+0,2
a() 58° Minst 58°
P19W Sockel PGU20-1
PY19W Sockel PGU20-2
PR19W Sockel PGU20-5
enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-127-2)
PS19W Sockel PG20-1
PSY19W Sockel PG20-2
PSR19W Sockel PG20-5
PW19W Sockel WP3.3x14.5-1
PWY19W  Sockel WP3.3x14.5-2 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-164-1)
PWR19W Sockel WP3.3x14.5-5
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 19 19
Provspanning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 20 Hogst 20
P19W
PS19W 35015 %
PW19W
Mélvirden PYTOW
Ljusflode PSYI9W 215+£20%
PWY19W
PR19W
PSR19W 80+20%
PWR19W
Vitt: 350 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V Gult: 215 Im
Rott: 80 Im

() Métten kan kontrolleras utan O-ring for kategorierna PS19W, PSY19W och PSRI9W for att garantera

provningen.

(°) Glodtradens position kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P19W/3.
(%) Glodtradens andpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrddens axel,
sett frdn en observationsriktning som 4r vinkelrdt mot planet genom glodtrddens anslutningstradar sdsom visas i ritningen i datablad

P19W/1.

ritt montering under

() Ingen del av sockeln bakom referensplanet far inkrdkta pa vinkeln a. Kolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinkeln 2a

+180°.

(®) Fiargen pd det ljus som standardglédlampor avger ska vara vit for kategorierna P19W, PS19W och PW19W, vit eller gul for
kategorierna PY19W, PSYI9W och PWY19W, och vit eller rod for kategorierna PR19W, PSR19W och PWRI19W.
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KATEGORIERNA P19W, PY19W, PR19W, PS19W, PSY19W, PSR19W, PW19W, PWY19W OCH PWR19W — Datablad
P19W/3

Krav for projektion pa skidrmen

Denna provning anvands for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhdllande till referensaxeln och referensplanet.

b2— e

%l N N I —— _!__

(=

.
_,= bl

|

|
|
|

Reference axis

73 72
Z4 . c2
- cl

P19W, PY19W, PR19W, PS19W, PSY19W, PSR19W al a2 b1, b2 cl c2
Normaltillverkade glodlampor 2,9 3,9 0,5 5,2 3,8
Standardglodlampor 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8

PW19W, PWY19W och PWR19W al a2 b1, b2 cl c2
Normaltillverkade glodlampor 2,5 2,5 0,4 5,2 3,8
Standardglodlampor 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8

Glodtradens position kontrolleras i tvd mot varandra vinkelrdta plan, dir det ena dr planet genom anslutningstrddarna.

Glodtradens dndpunkter, sdsom de definieras i datablad P19W/2 fotnot 6, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och

mellan linjerna Z3 och Z4.

Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.
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KATEGORI P21W — Datablad P21W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

45 max.

[t -1
C;D
*

O 26,5 max.

5_}\

/

Reference axis

Reference plane

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlam-
Mitt i mm ba
min. nom. max.
e 6,12V 31,8 () 31,8+ 0,3
24V 30,8 31,8 32,8
f 12V 5,5 6,0 7,0 6,0 £0,5
6V 7,0
Lateral avvikelse (1) 6,12V ¢ Hogst 0,3
24V 1,5
B 75° 90° 105° 90° £ 5°
Sockel BA15s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-11A-9) (?)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Mirkvirden Volt 6 12 24 12
Watt 21 21
Provspanning Volt 6,75 13,5 28,0 13,5
Malvirden Watt Hogst 27,6 Hogst 26,5 Hogst 29,7 Hogst 26,5
Ljusflode 460 15 %

Referensljusflode: 460 Im vid cirka 13,5 V

(") Storsta laterala avvikelsen for glodtrddens mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelridtt beligna plan som bada innehéller referensaxeln
och varav det ena innehdller tapparnas axel.

(%) Glodlampor med sockel BA15d fir anvindas for specialindamdl; de har samma matt.

(’) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P21W/2.

(%1 denna vy kan glodtriden i 24 V-lampan vara rak eller V-formad. Detta ska anges i ansokan om typgodkinnande. Om den ir rak
giller de krav for projektion pd skdrmen som anges i datablad P21W/2. Om den 4r V-formad ska dndarna pa glodtradarna vara pa
samma avstdnd inom * 3 mm fran referensplanet.
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KATEGORI P21W — Datablad P21W/2
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvands for att bestimma om en glodlampa uppfyller kraven, genom att kontrollera om glodtraden ar
korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet och om dess axel r vinkelrdt, inom * 15°, mot ett plan

som

Sidoprojektion

gdr igenom tapparnas mittpunkter (P21W) eller genom referenstappen (PY21W och PR21W) och referensaxeln.

Frontalprojektion

Reference axis
kN

k

|

N
1

|

.

!
|
|
i
- e -
h

L
g
[=% i
L
el &
[ ; § e —
=
I
Referens a b h k
Matt 3,5 3,0 9,0 1,0

Provningsforfarande och krav

1.

3.1

3.2

Glodlampan placeras i ett faste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller
fasta matpunkter som motsvarar toleransgrinserna for vinkelavvikelse. Fistet roteras sedan si att man far en 4nd-
projektion av glodtraden péd skdrmen. Glodtradens dndprojektion ska uppnds inom toleransgrinserna for vinkel-
avvikelse.

Sidoprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och glodtrdden betraktas bakifran,
ska glodlampans projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden ”b” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt.

Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln neddt och referensaxeln i lodrdt riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som dr vinkelrdt mot glodtrddens axel

ska glodtrddens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt,

far glodtradens mittpunkt inte avvika med mer 4n avstdndet "k” frén referensaxeln.
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KATEGORI P21/4 W — Datablad P21/4W/|1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

a = major (high wattage) filament

45 max. b = minor (low wattage) filament
oo o=
X
e y
; T b
5 ;l)
E
n —+ - —_ —_ o
o~
Q a
Reference axis B
b a
Reference plane Reference pin
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlam-
Matt i mm pa
min. nom. max.
e 31,8 () 31,8 £ 0,3
f 7,0 7,0 +0/-2
Lateral avvikelse " Hogst 0,3 (?)
Xy " 2,8+0,5
B 75° () 90° (1) 105° () 90° £ 5°
Sockel BAZ15d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-11C-3)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 24 12
Mirkvirden
Watt 21 4 21 4 21/4
Provspinning Volt 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 26,5 Hogst 5,5 Hogst 29,7 Hogst 8,8 | Hogst 26,5/5,5
Malvirden Ljusflode 440 15 440 20
£ % 15 20 15 20

Referensljusflode: 440 Im och 15 Im vid cirka 13,5 V

() Dessa matt ska kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem” (°) som grundar sig pd de matt och toleransvirden som visas ovan. "x” och
"y” avser huvudglodtriden (hogeffektstrad), inte referensaxeln. Atgirder for att 6ka precisionen av glodtradens och fistets placering
planeras.

(%) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som bdda innehdller referen-
saxeln och varav det ena innehaller referenstappens axel.

(®) "Rutsystemet” ar detsamma som for glodlampan P21/5W.
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KATEGORI P21/5W — Datablad P21/5 W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

45 max. a = major (high wattage) filament

-t - b = minor (low wattage) filament
X e -
i ’
¢)
. b
= +
" . — -
=)
~
Q a
/ Reference axis
Reference plane/ Reference pin
Normaltillverkade glodlampor Stanldardgléd-
Matt i mm ampa
min. nom. max.
6,12V 31,8 (1) 31,8£0,3
e
24V 30,8 31,8 32,8
f 6,12V 7,0 7,0 +0/-2
6,12V 0] Hogst 0,3
Lateral avvikelse (%)
24V 1,5
X,y 6,12V () 2,803
X 24V () -1,0 0 1,0
y 24V () 1,8 2,8 3,8
B 75° 90° 105° 90° + 5°
Sockel BAY15d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-11B-7)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 12 24 12
Markvirden
Watt 21 5 21 5 21 5 21/5
Provspannjng Volt 6,75 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst Hogst 6,6 Hogst Hogst 6,6 Hogst Hogst Hogst 26,5
27,6 26,5 29,7 11,0 och 6,6
Mélvirden Ljusflode 440 35 440 35 440 40
% 15 20 15 20 15 20

Referensljusflode: 440 och 35 Im vid cirka 13,5 V

Se fotnoter i datablad P21/5W/2.
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KATEGORI P21/5W — Datablad P21/5 W/2
Fotnoter:

(1) Dessa métt ska kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”. Se databladen P21/5W/2 och P21/5W/3. ’x” och "y” avser
huvudglodtraden (hogeffektstrdden), inte referensaxeln.

(3) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens (hogeffektstradens) mittpunkt fran tva sinsemellan vinkelritt beligna
plan som béda innehéller referensaxeln och varav det ena innehéller referenstappens axel.

(}) 1denna vy kan glodtridarna i 24 V-lampor vara raka eller V-formade. Detta ska anges i ansokan om typgodkinnande.
Om glodtradarna dr raka giller kraven for projektion pa skdirmen. Om de dr V-formade ska dndarna pa glodtradarna
vara pd samma avstdnd inom * 3 mm frén referensplanet.

Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvinds for att bestimma om en glodlampa uppfyller kraven, genom att kontrollera

a) att huvudglodtraden (hogeffektstraden) dr korrekt placerad i forhdllande till referensaxeln och referensplanet och har en
axel som ar vinkelrdt, inom + 15°, mot ett plan som gir igenom tapparnas mittpunkter och referensaxeln och

b) att sekundarglodtrdden (lageffektstraden) ar korrekt placerad i forhéllande till huvudglodtraden (hogeffektstraden).

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett faste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller
fasta matpunkter som motsvarar toleransgrianserna for vinkelavvikelse. (dvs. 15°). Fastet roteras sedan sé att man
fir en dndprojektion av huvudglodtraden pé skdrmen pd vilken bilden av glodtraden projiceras. Glodtradens
andprojektion ska uppnds inom toleransgranserna for vinkelavvikelse.

2. Sidoprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln nedat, referensaxeln i lodrit riktning och referenstappen till hoger, och da
huvudglodtrdden betraktas bakifran, ska foljande villkor uppfyllas:

2.1  Huvudglodtrddens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "b” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt.

2.2 Sekundirglodtradens projektion ska i sin helhet ligga

2.2.1 inom en rektangel med bredden "¢’ och hojden ”d” som har sin mittpunkt pa avstind "v” till hoger om och pa
avstdnd "u” ovanfor huvudglodtridens teoretiska mittpunkt,

2.2.2 ovanfor en rit linje som tangerar ovre kanten av huvudglodtraddens projektion och som stiger fran vinster till
hoger i 25° vinkel,

2.2.3 till hoger om huvudglodtridens projektion.

3. Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som dr vinkelrdt mot huvudglodtrddens axel

3.1  ska huvudglodtrddens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far huvudglodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” fran referensaxeln,

3.3 far sekunddrglodtrddens mittpunkt inte avvika frdn referensaxeln med mer dn + 2 mm (¢ 0,4 mm f6r standardglod-
lampor).
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KATEGORI P21/5W — Datablad P21/5 W/3

Matt i mm

Side elevation

<1 & =
| - Low-wattage filament
' |
Ref i —>| I l A
eference axis |
. : | / P
I A
M S L
—_ - =
i | (— ) P ~
| | /- 25°
H | P - ‘t
| Y | 1- |
N !
. ;i’ ! | L
| U] —Y —\I\ e | —_— -
i |
R
& !
2y [ |
o
3 ' \I\ High-wattage filament
Els v i
o —
N b
-
Referens a b c d u v
Matt 3,5 3,0 4,8 2,8

Front elevation

Reference axis —>|
k

o

i o

Y | g

<

! =

= = |8

- — - =5

x|.8

h il 5

(oot ' Lol =1
Referens a h k

Matt 3,5 9,0 1,0




18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/163

KATEGORIERNA P24W, PX24W, PY24W, PR24W, PS24W, PSX24W, PSY24W, PSR24W, PW24W, PWY24W OCH PWR24W
— Datablad P24W/1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

36 max.

Y

\
[
Y

P24W,

PX24W,

PY24W, PR24W,
PS24W,

PSX24W,

PSY24W, PSR24W

1
\

O 18,5 max.

- \ : \
\\_— |- Reference axis
o

Reference plane (1) ——mm

—y
—_

N
~

37 max.

ot > Reference plane

/

A

% |;—_L J Reference axis
PW24W, £ / / - n /
PWY24W, o ; < =
PWR24W — \ \ . o

)

i
C

(1) Referensplanet definieras av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.

() Inga restriktioner for glodtridens verkliga diameter giller, men mélet ar att d ska vara hogst 1,1 mm.

(%) Fargen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategorierna P24W, PX24W, PS24W, PSX24W och
PW24W, gul for kategorierna PY24W, PSY24W och PWY24W samt rod for kategorierna PR24W, PSR24W och PWR24W (se dven
fotnot 8).
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KATEGORIERNA P24W, PX24W, PY24W, PR24W, PS24W, PSX24W, PSY24W, PSR24W, PW24W, PWY24W OCH PWR24W
— Datablad P24W|2

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Maétt i mm (%)
min. nom. max. (8
P24W, PY24W, PR24W, 24,0 24,0
PS24W, PSY24W,
PSR24W, PX24W,
e (), () PSX24W
PW24W, PWY24W, 18,1 18,1
PWR24W
P24W, PY24W, PR24W, 4,0 4,0
PS24W, PSY24W,
£0), (9) PSR24W, PW24W,
’ PWY24W, PWR24W
PX24W, PSX24W 4,2 4,2
a() 58,0° Minst 58,0°
P24W Sockel PGU20-3
PX24W Sockel PGU20-7
PY24W Sockel PGU20-4
PR24W Sockel PGU20-6
enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-127-2)
PS24W Sockel PG20-3
PSX24W Sockel PG20-7
PSY24W Sockel PG20-4
PSR24W Sockel PG20-6
PW24W Sockel WP3.3x14.5-3
PWY24W  Sockel WP3.3x14.5-4 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-164-1)
PWR24W Sockel WP3.3x14.5-6
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 24 24
Provspanning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 25 Hogst 25
P24W 500 + 10/-20 %
PS24W
PW24W
PX24W 500 + 10/-15%
- PSX24W
Mélvirden
Ljus-flode | pysaw 300 + 15/- 25 %
PSY24W
PWY24W
PR24W 115 +15/-25%
PSR24W
PWR24W
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Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm (%)
min. nom. max. ®)
12V Vitt: 345 Im
13,2V Vitt: 465 Im
Referensljusflode vid cirka

13,5V Vitt: 500 Im

Gult: 300 Im

Rott: 115 Im

(*) Métten kan kontrolleras utan O-ring pd kategorierna PS24W, PSX24W, PSY24W och PSR24W, for att garantera ritt montering

under provningen.

(°) Glodtradens position kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P24W/3.

(%) Glodtradens dndpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrddens axel,
sett frn en observationsriktning som &r vinkelrdt mot planet genom glodtradens anslutningsnalar sdsom visas i ritningen i datablad

P24W/1.

() Ingen del av sockeln bakom referensplanet far inkrdkta pa vinkeln a. Kolven ska vara fri frdn optiska forvringningar inom vinkeln

2a +180°.

(%) Fargen pd det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategorierna P24W, PX24W, PS24W, PSX24W och PW24W, vit
eller gul for kategorierna PY24W, PSY24W och PWY24W samt vit eller rod for kategorierna PR24W, PSR24W och PWR24W.
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KATEGORIERNA P24W, PX24W, PY24W, PR24W, PS24W, PSX24W, PSY24W, PSR24W, PW24W, PWY24W OCH PWR24W
— Datablad P24W/3

Krav for projektion pa skidrmen

Denna provning anvands for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhdllande till referensaxeln och referensplanet.

b
.

b2 —pe

-—D1

T
|
|
|
|

\ Reference axis
Z1

"
|
i
|

/ Z3 Z2

el Lot

sl cl L

P24W, PY24W, PEI}SZIZI—;Z\,VPSZ4W, PSY24W, al 22 b1, b2 1 ot
Normaltillverkade glodlampor 2,9 3,9 0,5 5,2 3,8
Standardglodlampor 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8
PW24W, PWY24W, PWR24W al a2 b1, b2 cl c2
Normaltillverkade glodlampor 2,5 2,5 0,4 5,0 3,8
Standardglodlampor 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8
PX24W, PSX24W al a2 b1, b2 cl c2
Normaltillverkade glodlampor 1,9 1,9 0,35 5,0 4,0
Standardglodlampor 1,5 1,5 0,25 4,7 4,0

Glodtradens position kontrolleras i tvd mot varandra vinkelrdta plan, dir det ena dr planet genom anslutningstrddarna.

Glodtrddens dndpunkter, sdsom de definieras i datablad P24W/[2 fotnot 6, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och
mellan linjerna Z3 och Z4.

Glodtraden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.
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KATEGORI P27W — Datablad P27W/1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

44 max.
<
’d—e—>
i Reference axis (1)
% | b
E
| —A——f—— — - e
S | \
] i  —
Y
Reference key
Reference plane —m
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 27,9 ¢) 27,9+0,3
f 9,9 9,9 +0/-2
Lateral avvikelse (2) é) 0,0+0,4
B 75° () 90° 105° () 90° + 5°

Sockel W2.5x16d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-104-1)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 27 27
Provspénning Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 32,1 Hogst 32,1
Malvirden

Ljusflode 475+ 15%

Referensljusflode: 475 Im vid cirka 13,5 V

(1) Referensaxeln definieras med avseende pa referenskilarna och ir vinkelrit mot referensplanet.

(%) Storsta laterala avvikelsen for glodtrddens mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelrdtt beligna plan som bdda innehéller referensaxeln
och varav det ena innehéller axeln genom referenskilarna.

(’) Kontrolleras med ett "rutsystem”, datablad P27W/2.
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KATEGORI P27W — Datablad P27W|2
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvands for att faststdlla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och om dess axel dr vinkelrdt, inom + 15°, mot ett
plan som gar igenom kilarnas mittpunkter och referensaxeln.

Side elevation Front elevation
Reference axis
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| |
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| E = =
= et ol Lo
b w
- 8 g et h >
1.8
N|E
Referens a b h k
Matt 3,5 3,0 11,9 1,0

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller fasta
mitpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse. Fistet roteras sedan s att man far en dndprojektion
av glodtrdden pa skdrmen. Glodtrddens dndprojektion ska uppnds inom toleransgrinserna for vinkelavvikelse.

2. Sidoprojektion

Di glodlampan placeras med sockeln nedét och referensaxeln i lodrit riktning, och glodtraden betraktas bakifran, ska

glodlampans projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden "b” som har sin mittpunkt i
glodtradens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln neddt och referensaxeln i lodrit riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som ar vinkelrdt mot glodtrddens axel

3.1 ska glodtradens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far glodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” fran referensaxeln.
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KATEGORI P27/7W — Datablad P27/7W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

a = major (high-wattage) filament
b = minor (low-wattage) filament

44 max.

/
)

4
g T
| —A——PH——
S |
N
= i
/
‘ Reference key
Reference plane
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 27,9 () 27,9+£0,3
f 9,9 9,9+0/-2
Lateral avvikelse (2) () 0,0£0,4
x () 510) 51£0,5
y () 0,0 () 0,0£0,5
B 75° () 90° 105° (%) 90°  5°

Sockel W2,5x16q enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-104-1)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 27 7 27 7
Provspinning | Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 32,1 Hogst 8,5 Hogst 32,1 Hogst 8,5
Malvirden

Ljusflode 475+ 15% 36x15%

Referensljusflode: 475 och 36 Im vid cirka 13,5 V

(1) Referensaxeln definieras med avseende pa referenskilarna och ir vinkelrit mot referensplanet.

(?) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens (hogeffektstradens) mittpunkt fran tvd sinsemellan vinkelrdtt beligna plan som bada
innehaller referensaxeln och varav det ena innehaller axeln genom referenskilarna.

(}) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P27/7W/[2 och 3.

() ”x” och "y” betecknar sekundirglodtradens (ldgeffektstrddens) axels avvikelse frén huvudglodtrddens (hogeffektestrddens) axel.
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KATEGORI P27/7W — Datablad P27[7W|2
Krav for projektion pa skirmen
Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar

a) att huvudglodtrdden (hogeffektstraden) dr korrekt placerad i forhdllande till referensaxeln och referensplanet och har
en axel som ar vinkelrdt, inom £ 15°, mot ett plan som gir igenom kilarnas mittpunkter och referensaxeln och

b) att sekundirglodtrdden (lageffektstraden) dr korrekt placerad i forhéllande till huvudglodtraden (hogeffektstraden).

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller fasta
mitpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse. Fastet roteras sedan sa att man far en dndprojektion
av huvudglodtrdden pd skirmen pé vilken bilden av glodtrdden projiceras. Glodtradens dndprojektion ska uppnds
inom toleransgranserna for vinkelavvikelse.

2. Sidoprojektion
Di glodlampan placeras med sockeln neddt, referensaxeln i lodrat riktning, referenskilen till hoger, och huvud-
glodtrdden betraktas bakifran, ska foljande villkor uppfyllas:

2.1 Huvudglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden "b” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt.

2.2 Sekundirglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med bredden "c” och hojden "d” som har sin
mittpunkt i pd ett avstind "u” ovanfor huvudglodtradens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedédt och referensaxeln i lodrét riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som dr vinkelrdt mot huvudglodtrddens axel

3.1 ska huvudglodtradens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt,

3.2 far huvudglodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstandet "k” frdn referensaxeln,

3.3 far sekundirglodtrddens mittpunkt inte avvika fran referensaxeln med mer 4n * 2 mm (¢ 0,4 mm for standardglod-
lampor).
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Side elevation

KATEGORI P27/7W — Datablad P27/7W/3
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| —— Low-wattage filament

———t—

| High-wattage filament

I
I
!

i
i

()
=
=
o
O 8
b =5
B BEE——— | 5
Nl
Referens a b c d u
Matt 3,5 3,0 4,8 5,1
Front elevation
Reference axis —=]
k | k
o [ -
I A
Y | g
A 2
| &
= >l = - = g
h .5
- 5|8
Referens a h k
Matt 3,5 11,9 1,0




L 213/172 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014

KATEGORIERNA PC16W, PCY16W, PCR16W, PW16W, PWY16W OCH PWR16W — Datablad PC16W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

28 max.

[
|
PC16W, 5 !
PCY16W, - S T T E—
PCR16W g i _\
Sh !
i
() | | — \
Reference plane (1)/'I Reference axis
. 37,0 max.
f. e -
— Reference plane

¥ / — ]
PW16W, g // I/ . o '
PWY16W, - ] P — Reference axis
PWR16W © \ 1—'_ N
o] =
N
A
//
,_/
he-—" O

(1) Referensplanet definieras av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet.
() Inga restriktioner for glodtridens verkliga diameter giller, men malet 4r att d ska vara hégst 1,1 mm.
() Firgen pi det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategorierna PC16W och PW16W, gul for

kategorierna PCY16W och PWY16W samt rod for kategorierna PCR16W och PWR16W

(se dven fotnot 7).
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KATEGORIERNA PC16W, PCY16W, PCR16W, PW16W, PWY16W OCH PWR16W — Datablad PC16W/2

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. ()

PC16W 18,5 18,5

PCY16W

PCR16W
e (%), ()

PW16W 17,1 17,1

PWY16W

PWR16W
£, 0) 4,0 40+0,2
a () 54° Minst 54°
PC16W  Sockel PU20d-1 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-157-1)

PCY16W  Sockel PU20d-2

PCR16W  Sockel PU20d-7

PW16W  Sockel WP3.3x14.5-8 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-164-1)
PWY16W Sockel WP3.3x14.5-9

PWR16W Sockel WP3.3x14.5-10

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 16 16
Provspanning | Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 17 Hogst 17
PC16W 300+ 15 %
PW16W
Malvirden Lustlod PCY16W 180 + 20 %
justioce PWY16W
PCR16W 70 £20 %
PWR16W
Vitt: 300 Im
Referensljusflode vid cirka 135V Gult: 180 Im
Rott: 70 Im

(%) Glodtradens position kontrolleras med hjilp av ett “rutsystem”, datablad PC16W/3.

(°) Glodtradens andpunkter definieras som de punkter dir projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrddens axel,
sett frdn en observationsriktning som 4r vinkelrdt mot planet genom glodtrddens anslutningstradar sdsom visas i ritningen i datablad
PC16W/1.

(%) Ingen del av sockeln bakom referensplanet far inkrakta pa vinkeln a. Kolven ska vara fri frin optiska forvringningar inom vinkeln 2a
+180°.

() Fargen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategorierna PC16W och PW16W, vit eller gul for kategorierna
PCY16W och PWY16W samt vit eller rod for kategorierna PCRI6W och PWR16W.
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KATEGORIERNA PC16W, PCY16W, PCR16W, PW16W, PWY16W OCH PWR16W — Datablad PC16W/3

Krav for projektion pa skidrmen

Denna provning anvands for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden

ar korrekt placerad i forhdllande till referensaxeln och referensplanet.

L €
b2 —m |<—
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\ / | \ Reference axis
7 o)
74 / Z3 2 Z2 I 71
cl
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PC16W, PCY16W, PCR16W al a2 b1, b2 cl c2
Normaltillverkade glodlampor 2,9 3,9 0,5 52 3,8
Standardglodlampor 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8

PW16W, PWY16W och PWR16W al a2 b1, b2 cl c2
Normaltillverkade glodlampor 2,5 2,5 0,4 52 3,8
Standardglodlampor 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8

Glodtradens position kontrolleras i tvd mot varandra vinkelrdta plan, dir det ena 4r planet genom anslutningstradarna.

Glodtradens dndpunkter, sisom de definieras i datablad PC16W/2 fotnot 5, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och

mellan linjerna Z3 och Z4.

Glodtrdden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.
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KATEGORI PR21W — Datablad PR21W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

45 max.

Reference pin

26,5 max.

Reference axis T

Reference plane ~

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. *

12V 31,8 (%) 31,8£0,3
e

24V 30,8 31,8 32,8
f 12V 5,5 6,0 7,0 6,0+0,5

3
Lateral 12V C) 0,3 max
i 1

avvikelse (1) 24V 15
B 75° 90° 105° 90°  5°

Sockel BAW15s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-11E-1)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 24 12
Mirkvirden:
Watt 21 21
Provspinning: Volt 13,5 28,0
Watt Hogst 26,5 Hogst 29,7 Hogst 26,5
Malvirden:
Ljusflode: 110 + 20 %
Vitt: 460 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Rott: 110 Im

(") Storsta laterala avvikelsen for glodtrddens mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelrdtt beligna plan som bada innehéller referensaxeln

och varav det ena innehdller referenstappens axel.

Firgen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara rod (se dven fotnot 4).

%) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P21W/2.

) Firgen pd det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit eller rod.

) I denna vy kan glodtradden i 24 V-lampan vara rak eller V-formad. Detta ska anges i ans6kan om typgodkannande Om den ar rak
giller de krav for projektion pd skiarmen som anges i datablad P21W/2. Om den 4r V-formad ska dndarna pd glodtradarna vara pa
samma avstdnd inom * 3 mm frdn referensplanet.

)

(
(
(!
¢
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KATEGORI PR21/4W — Datablad PR21/4W/|1
Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).
= major (high-wattage) filament

a
45 tmax. b = minor (low-wattage) filament
X e

™

@ 26,5 max
|
|
|
|
=
e
f

Reference plane Reference pin
Normaltillverkade glodlampor (%) Stanldardgl(')d—
Matt i mm ampa
min. nom. max. ()
e 31,8 (1) 31,8+ 0,3
f 7,0 7,0 +0/-2
Lateral avvikelse " Hogst 0,3 (3)
Xy " 2,8+0,5
B 75° (1) 90° (1) 105° (Y 90° £ 5°
Sockel BAU15d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-19-2)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 24 (% 12
Mirkvirden
Watt 21 4 21 4 21/4
Provspinning Volt 13,5 28,0 13,5
Hogst 26,5 | Hogst 5,5 | Hogst 29,7 | Hogst 8,8 Hogst
Watt 26,5/5,5
Mélvirden Ljusflode 105 4 105 5
+ % 20 25 20 25
Vitt: 440 Im och 15 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Rott: 105 Im och 4 Im

(1) Dessa matt ska kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem” (°) som grundar sig pa de métt och toleransvirden som visas ovan.
”x” och "y” avser huvudglodtraden (hogeffekestrdden), inte referensaxeln. Atgédrder for att oka precisionen av glodtradens och
fastets placering planeras.

() Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens mittpunkt fran tvd sinsemellan vinkelritt beldgna plan som bdda innehaller
referensaxeln och varav det ena innehéller referenstappens axel.

(}) "Rutsystemet” dr detsamma som for glodlampan P21/5W.

(*) 24 V-glodlampa rekommenderas inte for framtida konstruktioner.

(°) Fargen pd det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara rod (se dven fotnot 6).

(%) Fargen pé det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit eller rod.
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KATEGORI PR21/5 W — Datablad PR21/5 W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

major (high wattage) filament

45,0 max. - :
minor (low wattage) filament

a
- b

ot
—blxld £ . y
)

| : f
2
E -
= . . ‘
S| ~a }
/ \ Reference axis
Reference plane Reference pin
Normaltillverkade glodlampor (%) Stanldardgl(')d—
Matt i mm ampa
min. nom. max. °)
12V 31,8 (1) 31,8 0,3
e
24V 30,8 31,8 32,8
f 12V 7,0 7,0 +0/-2
12V ) Hogst 0,3
Lateral avvikelse (2)
24V 1,5
Xy 12V Q) 2,8+0,3
X 24 V(3 -1,0 0 1,0
y 24V (3) 1,8 2,8 3,8
B 75° 90° 105° 90° £ 5°
Sockel BAW15d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-11E-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 24 12
Mirkvirden
Watt 21 5 21 5 21/5
Provspanning Volt 13,5 28,0 13,5
Hogst 26,5 | Hogst 6,6 | Hogst 29,7 | Hogst 11,0 | Hogst 26,5
Watt
och 6,6
Maélvirden Ljusfls- 105 8 105 10
det %
+ % 20 25 20 25
Vitt: 440 Im och 35 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V: }
Rott: 105 Im och 8 Im

(") Se fotnot 1 i datablad P21/5W/2.

(%) Se fotnot 2 i datablad P21/5W/2.

(%) Se fotnot 3 i datablad P21/5W/2.

(*) Fargen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara rod (se dven fotnot 5).
(°) Fargen pé det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit eller rod.
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KATEGORI PR27/7W — Datablad PR27/7W/|1
Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

a = major (high-wattage) filament

A4 max. b = minor (low-wattage) filament

2 b Reference axis (1)
P
3 ( ]
— 4
+
D

é) a b

| AN,

26,5 max.
1
|
|
I

/M

Reference key

Reference plane —=

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. (©)
e 27,9 (%) 27,9£0,3
f 9,9 9,9+0/-2
Lateral avvikelse (2) () 0,0 + 0,4
x (%) 51 () 51+0,5
y (‘) 0,00) 0,00,5
B 75° () 90° 105° (%) 90° £ 5°

Sockel WU2.5x16q enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-104D-1)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 27 7 27 7
Provspénning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 32,1 Hogst 8,5 Hogst 32,1 Hogst 8,5
Malvirden
Ljusflode 110 £20 % 9+20%
Vitt: 475 och 36 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Rott: 110 och 9 Im

(1) Referensaxeln definieras med avseende pa referenskilarna och ir vinkelrit mot referensplanet.

(%) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens (hogeffektstradens) mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelrdtt beldgna plan som bada
innehéller referensaxeln och varav det ena innehdller axeln genom referenskilarna.

%) Kontrolleras med hjilp av ett “rutsystem”, datablad P27/7W/2 och 3.

4 "x" och "y" betecknar sekundirglodtrddens (ldgeffektstrddens) axels avvikelse fran huvudglodtrdens (hogeffektstrddens) axel.

%) Firgen pi det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara rod (se dven fotnot 6).

%) Fargen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit eller rod.

(
(
(
(
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KATEGORI PSX26W — Datablad PSX26W/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste métt (i mm)

44,0 max.

Reference plane (1)

‘.f

18,5 max.

View A View B
Figure 1
Main drawing
o 40°
-—
Filament )\ £
s

/;7/7//;'/ / /2 ./////. - \Reference axis &5??_%(

/

Y/
S 0,45 max.

/f'.'/
“?‘f/,

Enlarged centre of view A Enlarged centre of view B

Figure 2

Metal free zone (°)

(1) Referensplanet definieras av anliggningspunkterna mellan sockeln och fistet
(%) Inga restriktioner for glodtradens verkliga diameter giller, men malet r att d ska vara hogst 1,1 mm
() Inga ogenomskinliga delar forutom glodtridstvinningar far forekomma inom det skuggade omridet som visas i figur 2. Detta krav

giller runt hela omkretsen inom vinklarna a; + a,.



L 213/180

Europeiska unionens officiella tidning

18.7.2014

KATEGORI PSX26W — Datablad PSX26W/2

Métt i mm Norn}altillverkade Standardglodlampa
glodlampor
e 24,0 (1) 24,0 + 0,25
) 42 () 42 40,25
a; () Minst 35,0° Minst 35,0°
ay () Minst 58,0° Minst 58,0°
Sockel enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-147-1)
PG18.5d-3
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Spdnning \% 12 12
Mirkvirden

Effekt w 26 26
Provspanning \% 13,5 13,5

Effekt W Hogst 26 Hogst 26
Mélvirden Im 500

Ljusflode

+ +10 %/— 10 %

Referensljusflode vid cirka 12 V 345 Im
Referensljusflode vid cirka 13,2 V 465 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V 500 Im

(") Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad PSX26W/3.

(%) Glodtradens dandpunkter definieras som de punkter dir, frin en observationsriktning som ar vinkelrdt mot planet genom glodtradens
anslutningstrddar, projektionen av utsidan av de yttersta tvinningarna korsar glodtrédens axel.

(’) Ingen del av sockeln bakom referensplanet far inkrikta pé vinkeln a, sdsom visas i figur 1 i datablad PSX26W/1. Kolven ska vara fri
fran optiska forvrangningar inom vinklarna a;+ a,.
Dessa krav giller kolvens hela omkrets.
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Krav for projektion pa skirmen

KATEGORI PSX26W — Datablad PSX26W/3

Denna provning anvands for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar om glodtraden
dr korrekt placerad i forhédllande till referensaxeln och referensplanet.

b2

24,0 mm to

a—Db1

reference plane

Reference axis

c2 -
e cl -
al a2 b1,b2 cl c2
Normaltillverkade glodlampor 1,7 1,7 0,30 5,0 4,0
Standardglodlampor 1,5 1,5 0,25 4,7 4,0

Glodtrddens position kontrolleras i tvd mot varandra vinkelrdta plan, ddr det ena i4r planet genom anslutningstradarna.

Glodtradens dndpunkter, sdsom de definieras i datablad PSX26W/2 fotnot 4, ska ligga mellan linjerna Z1 och Z2 och

mellan linjerna Z3 och Z4.

Glodtraden ska i sin helhet ligga inom de angivna grinserna.
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KATEGORI PY21W — Datablad PY21W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

45 max.
=t I

Reference pin

) 26,5 max
i
!
A

Reference axis

0)

Reference plane /

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. *
12V 31,8 () 31,8 £0,3
e
24V 30,8 31,8 32,8
f 12v 7,0 7,0 +0/-
} Hogst 0,3
Lateral  avvikel- | 12V 0) 088
1
se () 24V 1,5
B 75° 90° 105° 90° £ 5°

Sockel BAU15s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-19-2)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 24 12
Mirkvirden
Watt 21 21
Provspdnning Volt 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 26,5 Hogst 29,7 Hogst 26,5
Malvirden
Ljusflode 280 £20 %
Vitt: 460 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Gult: 280 Im

(") Storsta laterala avvikelsen for glodtradens mittpunkt frdn tvd sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béada innehéller referensaxeln
och varav det ena innehdller referenstappens axel.

() Firgen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara gul (se dven fotnot 4).

(}) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P21W/2.

* ) Firgen pd det ljus som standardglodlamporna avger ska vara gul eller vit.

() I denna vy kan glodtriden i 24 V-lampan vara rak eller V-formad. Detta ska anges i ansokan om typgodkannande Om den &r rak
giller de krav for projektion pd skdrmen som anges i datablad P21W/2. Om den 4r V-formad ska dndarna pa glodtrddarna vara pa
samma avstdnd inom * 3 mm fran referensplanet.
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KATEGORI PY21/5W — Datablad PY21/5W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

‘.V'—
Y b a b
¥ _
E '
LA Q ‘
\o" 1)
~ -
)
2 ' L.
/ Reference axis
b a . B
Reference plane Reference pin
Normaltillverkade glodlampor (%) Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. *
e 28,6 (1) 28,6 £ 0,3
f 7,0 7,0 +0/-2
Lateral avvikelse () " Hogst 0,3
X, y (1) 2,8+0,3
B 75° 90° 105° 90° £ 5°
Sockel BA15d-3 (100°/130°) enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-173-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 21 5 21/5
Provspinning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 26,5 Hogst 6,6 Hogst 26,5 och 6,6
Mélvirden Ljusflode 270 21
+ % 20 20
Vitt: 440 Im och
35 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V
Gult: 270 Im och
21 Im

(") Dessa mdtt ska kontrolleras med hjdlp av ett "rutsystem”. Se databladen PY21/5W/2 och PY21/5W/3. "x” och ”y” avser huvud-
glodtraden (hogeffektstrdden), inte referensaxeln.

(%) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens (hogeffektstradens) mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelrdtt beldgna plan som bada
innehéller referensaxeln och varav det ena innehdller referenstappens axel.

(’) Fargen pd det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara gul (se dven fotnot 4).

(%) Fargen pd det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit eller gul.
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KATEGORI PY21/5W — Datablad PY21/5W/2
Krav for projektion pa skdrmen
Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven genom att man kontrollerar
a) att huvudglodtrdden (hogeffektstrdden) dr korrekt placerad i forhdllande till referensaxeln och referensplanet och

har en axel som 4r vinkelrdt, inom #* 15°, mot ett plan som gar igenom tapparnas mittpunkter och referensaxeln
och

b) att sekundarglodtraden (lageffektstraden) dr korrekt placerad i forhdllande till huvudglodtriden (hogeffektstraden).

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller
fasta mitpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse. (dvs. 15°). Fistet roteras sedan sd att man
far en dndprojektion av huvudglodtriden pa skirmen pd vilken bilden av glodtraden projiceras. Glodtrddens
andprojektion ska uppnds inom toleransgrinserna for vinkelavvikelse.

2. Sidoprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln nedit, referensaxeln i lodrit riktning och referenstappen till hoger, och da
huvudglodtrdden betraktas bakifran, ska foljande villkor uppfyllas:

2.1  Huvudglodtrddens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "b” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt.

2.2 Sekundirglodtradens projektion ska i sin helhet ligga

2.2.1 inom en rektangel med bredden "¢’ och hojden ”d” som har sin mittpunkt pa avstind "v” till hoger om och pa
avstdnd "u” ovanfor huvudglodtrddens teoretiska mittpunkt,

2.2.2 ovanfor en rit linje som tangerar ovre kanten av huvudglodtrddens projektion och som stiger fran vinster till
hoger i 25° vinkel,

2.2.3 till hoger om huvudglodtrddens projektion.

3. Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som dr vinkelrit mot huvudglodtrddens axel

3.1  ska huvudglodtrddens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt,

3.2 far huvudglodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” fran referensaxeln,

3.3 far sekundirglodtrddens mittpunkt inte avvika fran referensaxeln med mer 4n + 2 mm (£ 0,4 mm for standardglod-
lampor).
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KATEGORI PY21/5W — Datablad PY21/5W/3
Matt i mm

Side elevation

C
h - low-wattage filament
| [
1 1 /
Reference axis —= | L
| / g
| P kL|
| ] L ‘,I
—— - | - —
_T | | B < 125
R 2 |
- ™ |
) _l » .."‘\: ! |
_< [ [ - - - \y
! =
| I
1
o \ly .\\
.% [~ high-wattage filament
) .V -
g g 1 0

A RS b

e s -

Referens a b c d u
Matt 3,5 3,0 4.8 2,8
Front elevation

Reference axis ——=l
1
klk
1
LQ |
« -- - - - - - —
) )
1
B — _ I } — a o
o
L
) h _ el g
= = N
Referens a h k
Matt 3,5 9,0 1,0
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KATEGORI PY27/7W — Datablad PY27/7W/1

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

a = major (high wattage) filament

44 max. b = minor (low wattage) filament
X e

g 2 DbReference axis =Y

ol S =i+ HAY

© |

N S .'"

= (5) b J

b a
Reference plane Reference key

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
min, nom. max. ©)
e 27,9 (3) 27,9+0,3
f 9,9 9,9 +0J-2
Lateral avvikelse () A) 0,0 £0,4
x () 5.10) 51+0,5
y () 0,0 () 0,0+0,5
B 75° () 90° 105° (%) 90° £ 5°

Sockel WX2.5x16q enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-104A-1)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 27 7 27 7
Provspénning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 32,1 Hogst 8,5 Hogst 32,1 Hogst 8,5
Malvirden
Ljusflode 28015 % 21£15%
Vitt: 475 och 36 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Gult: 280 och 21 Im

(1) Referensaxeln definieras med avseende pa referenskilarna och ir vinkelrit mot referensplanet.

(?) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens (hogeffektstradens) mittpunkt fran tvd sinsemellan vinkelrdtt beligna plan som bada
innehaller referensaxeln och varav det ena innehaller axeln genom referenskilarna.

() Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad P27/7W/2 och 3.

(% ”x” och "y” betecknar sekundirglodtradens (ldgeffektstrddens) axels avvikelse fran huvudglodtrddens (hogeffektstrddens) axel.

(%) Firgen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara gul (se iven fotnot 6).

(%) Fargen pé det ljus som standardglodlamporna avger ska vara gul eller vit.
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KATEGORI R2 — Datablad R2/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Reference axis. (1)

B o

€
f————

L/

50 max. / Passing beam filament

Passing beam

Ve |
B
=)
‘[—@— I —_—T 2 —
<
@
Y
@) 3 Driving beam filament
Earth i b
~#— Reference plane Driving beam
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Volt 6 (* 12 (* 24 (4 12 *
i V0 0 0 0 0
den Watt 45 40 45 40 55 50 45 40
Provspan- | Volt 6,3 13,2 28,0 13,2
ning
Watt Hogst 53 | Hogst 47 | Hogst 57 | Hogst 51 | Hogst 76 | Hogst 69 52 46
+0% 5%
-10%
Mélvirden %
Ljus-flode Minst 570 Minst 675 Minst 860
720 +15% 860 +15% 1000 +15%
Uppmitt ljusflode (%) — 450 — 450 — 450
Referensljusflode vid cirka 12 V 700 450

(1) Referensaxeln ir vinkelrit mot referensplanet och gir igenom mitten av lampsockeln vars diameter 4r 45 mm.

(2

) Fargen pé det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

(*) Ingen del av sockeln fir genom reflexion av ljuset som avges frin halvljustriden sinda uppdtgiende strilar di glodlampan ir
installerad i sin normala position pa fordonet.

(*) Virden till vanster och till hoger avser helljustrdden respektive halvljustraden.

(°) Uppmiitt ljusflode for matningar enligt punkt 3.9 i dessa foreskrifter.
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KATEGORI R2 — Datablad R2/2

Skoldens och glodtrddarnas position och matt (i mm)

Ritningarna 4r inte tvingande med avseende pd skoldens och glodtrddarnas utformning

Top view
@
X_ + \II Reference axis
0° H—— — -~ == B H
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KATEGORI R2 — Datablad R2/3

Glodtradarnas och skoldens position och matt (1)

Tolerans
Matt i mm Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
6 V12V 24V 12V
a 0,60 +0,35 0,15
b1/30,0 (3 0,20 +0,35 0,15
b1/33,0 b1/30,0 mv (%)
b2/30,0 (3 0,20 +0,35 +0,15
b2/33,0 b2/30,0 mv (%)
/30,0 (3 0,50 +0,30 +0,15
¢/33,0 ¢/30,0 mv ()
e 6,12V 28,5 +0,35 0,15
24V 28,8
f 6,12V 1,8 + 0,40 +0,20
24V 2,2
g 0 + 0,50 + 0,30
h/30,0 (%) 0 +0,50 +0,30
h/33,0 h/30,0 mv (})
1/2(p-9) 0 £0,60 £0,30
Ic 5,5 +1,50 0,50
vy nominellt 15°

Sockel P45t-41 enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-95-5)

(") Skoldens och glodtradarnas position och matt ska kontrolleras enligt de matmetoder som beskrivs i IEC-publikation 60809.
(%) Mitningen sker pd det avstdnd frén referensplanet som anges i millimeter efter snedstrecket.
() m
()

3

mv = uppmiitt virde (measured value).

#) Vinkeln y giller endast for skoldens utformning och behover inte kontrolleras pd den firdiga glodlampan.
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KATEGORI R5W OCH RR5W — Datablad R5W/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

30 max.

e

Reference pin

¥ /
: is
® — . —
™ T
s |
St \
: 3
Reference plane —» Reference axis
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. *
e 17,5 19,0 20,5 19,0 £ 0,3
Lateral avvikelse (%) 1,5 Hogst 0,3
B 60° 90° 120° 90° £ 5°

enligt IEC-publikation 60061

(datablad 7004-11A-9) (%)

RSW: BA15s
Sockel: RR5W: BAW15s (datablad 7004-11E-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 (%) 12 24 12
Mirkvirden
Watt 5 5
Provspanning Volt 6,75 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 5,5 Hogst 7,7 Hogst 5,5
Malvirden R5W 50 £20 %
Ljus-flode
RR5W G) 12+£25%
Vitt: 50 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Rott: 12 Im

(") Glodlampor med sockel BA15d fir anvindas for specialindamdl; de har samma matt.
(%) Storsta laterala avvikelsen for glodtradens mittpunkt frdn tvd sinsemellan vinkelritt beligna plan som béada innehdller referensaxeln

och varav det ena innehdller referenstappens axel.
(%) Firgen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori R5W och rod for kategori RR5W (se dven

fotnot 4).

(*) Fdrgen pé det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori R5W; vit eller rod for kategori RR5W.
(°) Inom kategori RR5W finns ingen typ med markspinning 6 V.
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KATEGORIERNA R10W, RY10W OCH RR10W — Datablad R10W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

30 max.
e , RI1IOW RY10W
Reference pin | (
¥ /
E
. 4 —§_ l— —4 ——
) I ' \
& 1 3
Reference plane — Reference axis
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. *
e 17,5 19,0 20,5 19,0 £ 0,3
Lateral avvikelse () 1,5 Hogst 0,3
B 60° 90° 120° 90° £ 5°
R10W: BA15s enligt I[EC-publikation 60061 (datablad 7004-11A-9) (%)
Sockel RY10W: BAU15s (datablad 7004-19-2)
RR10W: BAW15s (datablad 7004-11E-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 (%) 12 24 12
Mirkvirden
Watt 10 10
Provspénning Volt 6,75 13,5 28 13,5
R10W Hogst 11 Hogst 14 Hogst 11
Watt RY10W
RR10W Q) Hogst 11 Hogst 11
Milvirden R1OW 125 20 %
Ljusflode
RY10W 75%20%
RR10W C) 30£25%
vitt: 125 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V: Gult: 75 1m
Rott: 30 Im

(") Glodlampor R10W med sockel BA15d far anvindas for specialindamal; de har samma matt.

(%) Storsta laterala avvikelsen for glodtrddens mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelrdtt beligna plan som bdda innehéller referensaxeln
och varav det ena innehaller referenstappens axel.

(%) Firgen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori R10W, gul for kategori RY10W och rod for
kategori RR1IOW (se dven fotnot 4).

(*) Fdrgen pd det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori R10W; vit eller gul for kategori RY10W; vit eller rod for
kategori RR10W.

(°) Inom kategori RR10W finns ingen typ med mirkspanning 6 V.



L 213/192 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014

KATEGORIERNA S1 OCH S2 — Datablad S1/S2/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Glodlampor for motorcyklar

54 max.
Lug width 3 mm - e -
A
Driving beam filament ) ,
. w /Refe1 ence axis
— ) g
C = \__ g
Passing beam filament S
Y
()
~&— Reference plane (%)

Position and Dimensions of filaments

Passing beam filament

/ -

Driving beam filament
Z

Filament axis o0 -

\____._,_.__ i1 / i
P
Reference axis / \ ?

N
_— Filament axis
- f - 1 o
Position of sheild (%), (%)
e+ 1,5
« ¢ o
! Lt
i ot g —— 14
=1 TF

Filament axis

Sheild

Reference axis
A%

1
2
3
4

) Fdrgen pd det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.

) Referensplanet ligger vinkelrdtt mot referensaxeln och angransar mot den ovre ytan av flansen vars bredd ar 4,5 mm.
) Plan V-V omfattar referensaxeln och flinsarnas mittlinje.

) Plan H-H (skoldens normallage) ligger vinkelrdtt mot plan V-V och omfattar referensaxeln.

—~ o~ —



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213193
KATEGORIERNA S1 OCH S2 — Datablad S$1/S2/2
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 32,35 32,70 33,05 32,7+0,15
f 1,4 1,8 2,2 1,8 +0,2
1 4,0 5,5 7,0 55%0,5
¢ 0) 0,2 0,5 0,8 050,15
b () -0,15 0,2 0,55 02+0,15
a(®) 0,25 0,6 0,95 0,6 £ 0,15
h -0,5 0 0,5 0+0,2
g -0,5 0 0,5 0+0,2
B ), (6 -2°30’ 0° +2°30' 0°+1°
Sockel BA20d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-12-7)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
S1 6 () 12 () 6
Volt
S2 12
Mirkvirden
S1 25 25 25 25 25 25
Watt
S2 35 35 35 35 35 35
p . S1 6,75 13,5 6,75
rovspin- | oy
ning S2 6,3 13,5 13,5
S1 25+5% 25+5% 25+5% 25+5% 25+5% 25£5%
Watt
S2 35+5% 35+5% 35+5% 35+5% 35+5% 35+5%
Milvirden
S1 [ 435+20% [ 315+20% | 435+20% | 315+20%
Ljusflode
S2 [ 650+20% | 465+20% | 650 +20 % | 465+ 20 %
S1 | vid cirka 6V 398 284
S2 12V 568 426
Referensljustlode
vid cirka 13,2V 634 457
13,5V 650 465

(°) Matten a, b, ¢ och B avser ett plan som ligger parallellt med referensplanet och som skar skoldens tvd kanter pa ett avstand av

e+ 1,5 mm.

(°) Godtagbar vinkelavvikelse av skoldplanets lage fran normalldget.
() Virden i vanstra kolumnen avser glodtraden for helljus. Varden i hogra kolumnen avser glodtraden for halvljus.
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Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Glodlampa f6r mopeder

KATEGORI S3 — Datablad S3/1

Reference axis

34 max.

Y

) 26 max.

a—- Reference plane

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.

e 19,0 19,5 20,0 19,5+0,25

6V 3,0 2,5%0,5
f

12V 4,0
h1, h2 (%) -0,15 0 0,5 0+£0,3
Sockel P26s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-36-1)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 6 12 6
Mirkvirden

Watt 15 15
Provspdnning Volt 6,75 13,5 6,75

Watt 15+£6% 15+£6%
Malvirden

Ljusflode 240 £ 15 %

Referensljusflode: 240 Im vid cirka 6,75 V

(') Firgen pa det avgivna ljuset ska vara vit eller selektivt gul.
(%) Avstand i forhéllande till ljusets mittpunkt.
(’) Den laterala avvikelsen for glodtrddens axel i forhéllande till referensaxeln. Det dr tillrickligt att kontrollera denna avvikelse pd tva

omsesidigt vinkelrdtt liggande plan.
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Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

11,7 max.

€

) 5,8 max.

KATEGORI T1.4W — Datablad T1.4W/1

Reference plane —m

/TN
B

Y

Reference axis (%)

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 7,6 83 9,0 8,3+0,35
Lateral avvikelse (!) 0,7 0,35 max
B 55° 70° 85° 70° £ 5°
Sockel P11.5d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-79-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 1,4 1,4
Provspinning Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 1,54 Hogst 1,54
Mélvirden

Ljusflode 8+15%

Referensljusflode: 8 Im vid cirka 13,5 V

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béada innehéller referensaxeln och

varav det ena innehdller axeln X-X.
(%) Referensaxeln ir vinkelrit mot referensplanet och gir igenom mitten av cirkeln med diametern "M”.
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KATEGORI T4W — Datablad T4W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

21,5 max.

A

o
e !
[ —— _ _
* i
S :
i
(2)/ Reference axis
Reference plane —w
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 13,5 15,0 16,5 15,0+ 0,3
Lateral avvikelse (1) 1,5 Hogst 0,5
B 90° 90° + 5°
Sockel BA9s enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-14-9)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 12 24 12
Mirkvirden
Watt 4 4
Provspdnning Volt 6,75 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 4,4 Hogst 5,5 Hogst 4,4
Malvirden
Ljusflode 35+20%

Referensljusflode: 35 Im vid cirka 13,5 V

(") Storsta laterala avvikelsen for glodtrddens mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelrdtt beldgna plan som bdda innehéller referensaxeln

och varav det ena innehaller tapparnas axel.
(%) Ingenstans lings sockelns hela lingd far det forekomma utstdende delar eller 16dningar som stricker sig utanfor sockelns tillitna

storsta diameter.
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KATEGORI W2.3W — Datablad W2.3W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

20 max.

Y

14,5 max.

[~

oy

) 5 max.

—

Reference plane —m|

Reference axis

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 10,3 10,8 11,3 10,8 £ 0,3
Lateral avvikelse (1) 1,0 Hogst 0,5
B -15° 0° +15° 0° % 5°

Sockel W2x4.6d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-94-2)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 2,3 2,3
Provspénning Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 2,5 Hogst 2,5
Malvirden

Ljusflode 18,6 £ 20 %

Referensljusflode: 18,6 Im vid cirka 13,5 V

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och

varav det ena innehdller axeln X-X.
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Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

KATEGORI W3W — Datablad W3W/1

26,8 max.

—

20,7 max.

[~

M
<
g /
o\ .
— C
Q J
Reference axis
Reference plane —pm|
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
min nom. max.
e 11,2 12,7 14,2 12,7 £ 0,3
Lateral avvikelse (1) 1,5 Hogst 0,5
B -15° 0° +15° 0°+5°
Sockel W2.1x9.5d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-91-3)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 12 24 12
Markvirden
Watt 3 3
Provspénning Volt 6,75 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 3,45 Hogst 4,6 Hogst 3,45
Malvirden
Ljusflode 22+£30%

Referensljusflode: 22 Im vid cirka 13,5 V

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.
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KATEGORI W5W, WY5W OCH WR5W — Datablad W5W/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

26,8 max.

20,7 max.

S

—

) 10,29 max.

_
\/

w

/

_T_ — 11

Reference plane —m|

Reference axis

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max. ©)
e 11,2 12,7 14,2 12,7 +£0,3
Lateral avvikelse (1) 1,5 Hogst 0,5
B -15° 0° +15° 0°+5°
Sockel W2.1x9.5d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-91-3)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 6 (%) 12 24 12
Mirkvirden
Watt 5 5
Provspanning Volt 6,75 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 5,5 Hogst 7,7 Hogst 5,5
W5W 50 +20 %
Mélvirden
Ljusflode WY5W 30+ 20 %
WR5W * 12+£25%
vit: 50 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V: Gult: 30 Im
Rott: 12 Im

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.
() Firgen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori W5W, gul for kategori WY5W och rod for
kategori WR5W (se dven fotnot 3).
() Fargen pé det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori W5W; vit eller gul for kategorin WY5W; vit eller rod for

kategorin WR5W.

(*) Inom kategori WR5W finns ingen typ med mirkspanning 6 V.
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KATEGORIERNA W10W OCH WY10W — Datablad W10W/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

31,7 max.
- 25,5 max. -
S =
7,1 min.

J 13,5 max.

Reference axis

X
Reference plane —p»
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 15,5 17,0 18,5 17,0 £ 0,3
Lateral avvikelse (1) 1,0 Hogst 0,5
B -15° 0° +15° 0°+5°
Sockel W2.1x9.5d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-91-3)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 6 12 12
Mirkvirden

Watt 10 10
Provspanning | Volt 6,75 13,5 13,5

Watt Hogst 11 Hogst 11
Malvirden Vitt 125 +20 %

Ljusflode

Gult 75+20%
Vit: 125 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Gult: 75 Im

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frdn tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béada innehéller referensaxeln och
varav det ena innehéller axeln X-X.
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KATEGORI W15/5W — Datablad W15/5W/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

Glodlampa f6r motorcyklar

a = huvudglodtrad (hogeffektstrad)
b = sekundirglodtrad (ligeffektstrad)

>
>

@ 20,5 max
[ aja\ .

Reference boss

Reference plane —f

Reference axis

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
min. nom. max.
e 25,0 (1) 25,0+ 0,3
f 7,5 7,5 +0/-2
Lateral avvikelse () ") Hogst 0,3
x () 2,8 (1) 28+0,3
v () 0,0 (1) 0,0£0,3
B —15° (Y 0° +15° (Y 0°+ 5°
Sockel WZ3x16q enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-151-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 15 5 15
Provspinning | Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 19,1 Hogst 6,6 Hogst 19,1 Hogst 6,6
Malvirden

Liusflode 280 £ 15 % 35+ 20 %
Referensljustlode: 280 Im och 35 Im vid cirka 13,5 V

(") Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad W15/5W/2 och 3.
(%) Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och

varav det ena innehdller axeln X-X.

(®) "x” och "y” betecknar sekundirglodtrddens axels avvikelse fran huvudglodtradens axel.
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KATEGORI W15/5W — Datablad W15/5W/2
Krav for projektion pa skdrmen
Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar

a)  att huvudglodtraden dr korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och har en axel som ar
vinkelrdt, inom + 15°, mot ett plan som gir igenom axeln X-X och referensaxeln och

b) att sekunddrglodtrdden dr korrekt placerad i forhallande till huvudglodtraden.

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad méttskala eller
fasta matpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse. Fastet roteras sedan sd att man fir en dnd-
projektion av huvudglodtraden pa skirmen pa vilken bilden av glodtraden projiceras. Glodtrddens dndprojektion ska
uppnds inom toleransgrinserna for vinkelavvikelse. (£ 15°).

2. Sidoprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och huvudglodtraden betraktas
bakifrdn, ska foljande villkor uppfyllas:

2.1 Huvudglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden ”"b” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt.

2.2 Sekundirglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med bredden "c” och héjden "d” som har
sin mittpunkt pa ett avstdnd "u” frdn huvudglodtrddens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedédt och referensaxeln i lodrit riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som dr vinkelrdt mot huvudglodtridens axel

3.1 ska huvudglodtradens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden ”a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt,

3.2 far huvudglodtridens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” frén referensaxeln,

3.3 far sekundirglodtradens mittpunkt inte avvika frén referensaxeln med mer 4n £ 2 mm (¢ 0,4 mm for standardglod-
lampor).
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KATEGORI W15/5W — Datablad W15/5W/3

Side elevation
Dimensions in milimeters

A | | Reference axis

| Low-wattage filament

o + o

T =
© T /’}// High-wattage filament

L)
b g
e Emmmmm— =%
gl g
ol 5
N =1
Qe
Referens a b c d u
Matt 3,3 2,8 4,8 2,8
Front elevation
Reference axis - .
—
T
]
k' k
——
i
F 9 i
]
rd = TR R PR JI R P R B r'e
v i
i
|| i =
e . EE— )
! g
h =
Ll = Y
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L
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3 K
Referens a h k

Matt 3,3 9,5 1,0
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KATEGORIERNA W16W OCH WY16W — Datablad W16W/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

38,1 max.

32 max. X

A
Y

) 15,7 max.
[y

Reference axis ]

X
Reference plane —w
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 18,3 20,6 22,9 20,6 + 0,3
Lateral avvikelse (1) 1,0 Hogst 0,5
i ~15° 0° +15° 0° £ 5°
Sockel W2.1x9.5d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-91-3)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 16 16
Provspinning | Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 21,35 Hogst 21,35
Mélvirden Vitt 310 + 20 %
Ljusflode
Gult 190 £ 20 %
Vitt: 310 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Gult: 190 Im

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.
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KATEGORI W21

W — Datablad W21W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

43 max. 4£

,> Max,

020

—

/
[
\
N

y

i
Reference boss

Reference axis X

Reference plane —®

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 29,0 (3 29,0 £ 0,3
f 7,5 7,5+0[-2
Lateral avvikelse (1) ? Hogst 0,5
B -15°() 0° +15°(3) 0°+5°
Sockel W3x16d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-105-2)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 21 21
Provspinning Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 26,5 Hogst 26,5
Malvirden

Ljusflode 460 £ 15 %

Referensljusflode: 460 lm vid cirka 13,5 V

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.
(%) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad W21W/2.
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KATEGORI W21W — Datablad W21W/2
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvands for att faststdlla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och om dess axel dr vinkelrdt, inom + 15°, mot ett
plan som innehéller axel X-X och referensaxeln.

Sidoprojektion Frontalprojektion

ﬁ Reference axis j\
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= = et ol -
b < E h
e EEE—
g\ S [ |
Referens a b h k
Matt 3,5 3,0 9,5 1,0

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad madttskala eller
fasta méitpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse, dvs. + 15°. Fistet roteras sedan sd att man far
en andprojektion av glodtrdden pd skdrmen. Glodtradens dndprojektion ska uppnds inom toleransgranserna for
vinkelavvikelse (+ 15°).

2. Sidoprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln neddt och referensaxeln i lodrit riktning, och glodtrdden betraktas bakifran,
ska glodlampans projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden “a” och bredden ”b” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion
Da glodlampan placeras med sockeln neddt och referensaxeln i lodrdt riktning, och glédlampan betraktas i en

riktning som 4r vinkelrdt mot glodtrddens axel

3.1 ska glodtrddens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden ”"a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far glodtradens mittpunkt inte avvika med mer 4n avstindet "k” frn referensaxeln.
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KATEGORI W21/5W — Datablad W21/5W/1

Ritningarna dr endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

a = huvudglodtrad (hogeffektstrad)
b = sekundirglodtrad (ligeffektstrad)

39 max. _8,5 max.
‘.’ X e
b a
NI 3] ,b

xA i J / ) 7Z //

= / P | -

[T\l I — ey J—

= \ i P -

< X | Ir

S i<

a b Reference axis
Reference boss
Reference plane —»
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Métt i mm
min. nom. max.

e 25,0 () 25,0+0,3
f 7,5 7,5 +0/-2
Lateral avvikelse (2) " Hogst 0,3
x (%) 2,8 () 2,8+0,3
y () 0,0 () 0,0+0,3
B ~15° () 0° +15° () 0° £ 5°

Sockel W3x16q enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-106-3)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 21 5 21 5
Provspinning | Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 26,5 Hogst 6,6 Hogst 26,5 Hogst 6,6
Malvirden

Ljusflode 440+ 15% 35+20%

Referensljusflode: 440 och 35 Im vid cirka 13,5 V

(1) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad W21/5W/2 och 3.

(%) Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frdn tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béada innehéller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.

() ”x” och "y” betecknar sekundirglodtradens axels avvikelse fran huvudglodtradens axel.
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KATEGORI W21/5W — Datablad W21/5W/2
Krav for projektion pa skdrmen
Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar

a)  att huvudglodtraden dr korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och har en axel som ar
vinkelrdt, inom + 15°, mot ett plan som gir igenom axeln X-X och referensaxeln och

b) att sekunddrglodtrdden dr korrekt placerad i forhallande till huvudglodtraden.

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad méttskala eller
fasta matpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse. Fastet roteras sedan sd att man fir en dnd-
projektion av huvudglodtraden pa skirmen pa vilken bilden av glodtraden projiceras. Glodtrddens dndprojektion ska
uppnds inom toleransgrinserna for vinkelavvikelse (£ 15°).

2. Sidoprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och huvudglodtraden betraktas
bakifrdn, ska foljande villkor uppfyllas:

2.1 Huvudglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden ”"b” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt.

2.2 Sekundirglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med bredden "c” och héjden "d” som har
sin mittpunkt i pd ett avstind "u” frén huvudglodtridens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedédt och referensaxeln i lodrit riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som dr vinkelrdt mot huvudglodtridens axel

3.1 ska huvudglodtradens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden ”a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtradens teoretiska mittpunkt,

3.2 far huvudglodtridens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” frén referensaxeln,

3.3 far sekundirglodtradens mittpunkt inte avvika frén referensaxeln med mer 4n £ 2 mm (¢ 0,4 mm for standardglod-
lampor).
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KATEGORI W21/5W — Datablad W21/5W/3

Side elevation
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KATEGORIERNA WP21W OCH WPY21W — Datablad WP21W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

44 max.
<1 =
— € -
g :
Reference axis (1)
(1
5 AN
g
4 | _l/_ y "
O
X f
@ i - -=->»
p
Reference plane Reference key
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 27,9 (3 27,9+0,3
f 5,5 6,0 7,0 6,0 £0,5
Lateral avvikelse () ) 0,0£0,4
i 75° () 90° 105° () 90° + 5°
Sockel:  WP21W: WY2.5x16d  enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-104B-1)
WPY21W: WZ2.5x16d (datablad 7004-104C-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 21 21
Provspénning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 26,5 Hogst 26,5
Mélvirden WP21W 460 + 15 %
Ljusflode
WPY21W 280 £20%
Vitt: 460 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V
Gult: 280 Im

(1) Referensaxeln definieras med avseende pa referenskilarna och ir vinkelrit mot referensplanet.

(%) Storsta laterala avvikelsen for glodtrddens mittpunkt frén tvd sinsemellan vinkelrdtt beligna plan som bdda innehéller referensaxeln
och varav det ena innehaller axeln genom referenskilarna.

(}) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad WP21W/2.

(* Fargen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori WP21W och gul for kategori WPY21W (se

iven fotnot 5).
(%) Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori WP21W och vit eller gul for kategori WPY21W.



18.7.2014 Europeiska unionens officiella tidning L 213/211

KATEGORIERNA WP21W OCH WPY21W — Datablad WP21W/2
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvands for att faststdlla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och om dess axel dr vinkelrdt, inom + 15°, mot ett
plan som gar igenom kilarnas mittpunkter och referensaxeln.

Sidoprojektion Frontalprojektion

’ﬁ Referenece axis j\
k k

I i
| |
S N A S I _
| |
| 2 |
T = t
i = — I _
ol g - i — .
b =N % h
[ RVE [— [
Referens a b h k
Matt 3,5 3,0 9,0 1,0

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller fasta
mitpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse. Fistet roteras sedan s att man far en dndprojektion
av glodtrdden pa skdrmen. Glodtrddens dndprojektion ska uppnds inom toleransgranserna for vinkelavvikelse.

2. Sidoprojektion
Di glodlampan placeras med sockeln nedét och referensaxeln i lodrit riktning, och glodtradden betraktas bakifran, ska
glodlampans projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden ”b” som har sin mittpunkt i
glodtradens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln nedédt och referensaxeln i lodrét riktning, och glédlampan betraktas i en

riktning som ar vinkelrdt mot glodtrddens axel

3.1 ska glodtradens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far glodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” fran referensaxeln.
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KATEGORI WR21/5W — Datablad WR21/5W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

a = huvudglodtrad (hogeffektstrad)

b = sekundirglodtrad (ligeffektstrad)

39 max.

8,5 max.

20,5 max.

Reference boss

Reference plane —»|

Referece axis

Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 25,0 (1) 25,0+0,3
f 7,5 7,5+0[-2
Lateral avvikelse () O] Hogst 0,3
x () 2,8 () 2,8+0,3
y () 0,0 () 0,0+0,3
B -15°(Y 0° 15° (Y 0°%5°
Sockel WY3x16q enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-106-3)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 21 5 21 5
Provspinning | Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 26,5 Hogst 6,6 Hogst 26,5 Hogst 6,6
Malvirden

Ljusﬂ(')de 105 +20 % 8+£25%

Referensljusflode vid cirka 13,5 V

Vitt: 440 Im och 35 Im

Rott: 105 Im och 8 Im

(") Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad W21/5W/2 och 3.

(%) Storsta laterala avvikelse for glodtradens mittpunkt frdn tvd sinsemellan vinkelrdtt beldgna plan som bdda innehéller referensaxeln och

varav det ena innehdller axeln X-X.

(}) ”x” och "y” betecknar sekundirglodtradens axels avvikelse fran huvudglodtradens axel.
(*) Firgen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara rod (se ven fotnot 5).
(%) Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit eller rod.
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KATEGORI WT21W OCH WTY21W — Datablad WT21W/1
Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).
- Reference Plane
r— 44 Max.
Reference Axis
|- e
t ~— > S e ]
=TT \
! Wl s 50N
20,5 Max | ﬁ] Y ME" £ ".\ AW, |
i Nee \J m— y
\ /
*) \ ¢
\ Reference Key }
R Normaltillverkade glodlampor Standardglodlam-
min. nom. max. pa ()
12V 27,9 () 27,903
e
24V 26,9 27,9 28,9
f 7,5 7,5+ 0/ 2
12V 0) 0,0 £ 0,4
Lateral avvikelse ()
24V 1,5
i 75° () 90° 105° () 90° + 5°
Sockel: WT21W: WUX2.5x16d  enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-[....]-1)
WTY21W: WUY2.5x16d (datablad 7004-[....]-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 24 12
Mirkvirden
Watt 21 21
Provspanning | Volt 13,5 28,0 13,5
Watt Hogst 26,5 Hogst 29,7 Hogst 26,5
Malvirden WT21W 46015 %
Ljusflode
WTY21W 28020 %
Vitt: 460 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Gult: 280 Im

(1) Referensaxeln definieras med avseende pa referenskilarna och ir vinkelrit mot referensplanet.

(?) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens (hogeffektstradens) mittpunkt fran tvd sinsemellan vinkelrdtt beldgna plan som bada

innehéller referensaxeln och varav det ena innehdller axeln genom referenskilarna.
(’) Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad WT21W/2.

(*) Firgen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori WT21W och gul for kategori WTY21W (se

iven fotnot 5).

(°) Firgen pé det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori WT21W och vit eller gul for kategori WTY21W.



L 213/214 Europeiska unionens officiella tidning 18.7.2014

KATEGORI WT21W OCH WTY21W — Datablad WT21W/2
Krav for projektion pa skdrmen

Denna provning anvands for att faststdlla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar om glodtraden
ar korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och om dess axel dr vinkelrdt, inom + 15°, mot ett
plan som gar igenom kilarnas mittpunkter och referensaxeln.

Side elevation Front elevation

/— Reference Axis 4\
k : k -
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| |
o 1| L I P

i 3 o |

|

1 |

i |

| - — - = -

b " h >

27,9 to
Reference Plane
Referens a b h k

Matt 3,5 3,0 9,5 1,0

1. Glodlampan placeras i ett faste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller fasta
mitpunkter som motsvarar toleransgrianserna for vinkelavvikelse. Fistet roteras sedan sa att man fir en dndprojektion
av glodtrdden pa skdrmen. Glodtrddens dndprojektion ska uppnds inom toleransgranserna for vinkelavvikelse.

2. Sidoprojektion

Di glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrdt riktning, och glodtraden betraktas bakifran, ska
glodlampans projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden ”b” som har sin mittpunkt i
glodtradens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln neddt och referensaxeln i lodrit riktning, och glodlampan betraktas i en

riktning som dr vinkelrdt mot glodtrddens axel

3.1 ska glodtrddens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden ”h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far glodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” fran referensaxeln.
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KATEGORI WT21/7W OCH WTY21/7W — Datablad WT21/7W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

/O

i/

. Reference Plane

Reference Axis

Reference Key ()

t

o

F
B
|_',,/

a = major (high wattage) filament
_ ) b = minor (low wattage) filament
L'l.\ N
Normaltillverkade glodlampor (°)
Métt i mm Standardglodlampa (7)
min. nom. max.
e 27,9 () 27,9 £0,3
f 7,5 7,5+ 0/-2
Lateral avvikelse (%) C) 0,0+0,4
x (%) 51 () 51+0,5
y () 0,0 () 0,0£0,5
B 75° (%) 90° 105° (%) 90° £ 5°
Sockel: WT21/7W: WZX2.5x16q enligt [EC-publikation 60061 (datablad 7004-[....]-1)
WTY21/7W:  WZY2.5x16q (datablad 7004-[....]-1)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden

Watt 21 7 21 7
Provspinning | Volt 13,5 13,5

Watt Hogst 26,5 Hogst 8,5 Hogst 26,5 Hogst 8,5
Malvirden 440+ 15% 35+20%

Ljusflode

28020 % 22+£20%
Vitt: 440 och 35 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Gult: 280 och 22 Im

Se fotnoter i datablad WT21/7W/2.
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KATEGORI WT21/7W OCH WTY21/7W — Datablad WT21/7W/2
Fotnoter:
(1) Referensaxeln definieras med avseende pa referenskilarna och ar vinkelrit mot referensplanet.

(3) Storsta laterala avvikelsen for huvudglodtradens (hogeffektstradens) mittpunkt fran tva sinsemellan vinkelritt beligna
plan som béda innehiller referensaxeln och varav det ena innehéller axeln genom referenskilarna.

(>} Kontrolleras med hjilp av ett "rutsystem”, datablad WT21/7W/2 och 3.

(*) "x” och "y” betecknar sekundirglodtradens (ligeffektstridens) axels avvikelse fran huvudglodtridens (hogeffektstradens)
axel.

() Om sekundirglodtriden placeras med hijilp av ett asymmetriskt stod liknande det som visas, ska referenskilen och
stodstrukturen vara placerade pd samma sida av glodlampan.

(®) Firgen pa det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara vit for kategori WT21/7W och gul for
kategori WTY21/7W (se dven fotnot 7).

() Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara vit for kategori WT21/7W och vit eller gul for kategori
WTY21/7W.

Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvinds for att faststilla om en glodlampa uppfyller kraven, genom att man kontrollerar

a)  att huvudglodtraden (hogeffektstraden) dr korrekt placerad i forhallande till referensaxeln och referensplanet och har
en axel som ir vinkelrdt, inom * 15°, mot ett plan som gdr igenom kilarnas mittpunkter och referensaxeln och

b) att sekundirglodtraden (ldgeffektstrdden) ar korrekt placerad i forhallande till huvudglodtriden (hogeffektstraden).

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett fiste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad madttskala eller
fasta matpunkter som motsvarar toleransgranserna for vinkelavvikelse. Fistet roteras sedan sd att man fir en dnd-
projektion av huvudglodtraden pé skdrmen pa vilken bilden av glodtraden projiceras. Glodtrddens dndprojektion ska
uppnds inom toleransgrinserna for vinkelavvikelse.

2. Sidoprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln nedét, referensaxeln i lodrit riktning, referenskilen till hoger, och huvud-
glodtraden betraktas bakifrdn, ska foljande villkor uppfyllas:

2.1 Huvudglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden ”"b” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt.

2.2 Sekundirglodtradens projektion ska i sin helhet ligga inom en rektangel med bredden "c” och hojden "d” som har
sin mittpunkt i pd ett avstind "u” frdn huvudglodtradens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion

Dé glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrdt riktning, och glodlampan betraktas i en
riktning som 4r vinkelrdt mot huvudglodtradens axel

3.1 ska huvudglddtradens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden "h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far huvudglodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” fran referensaxeln,

3.3 fir sekundirglodtradens mittpunkt inte avvika fran referensaxeln med mer dn * 2 mm (¢ 0,4 mm for standardglod-
lampor).
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KATEGORI WT21/7W OCH WTY21/7W — Datablad WT21/7W/3

Side Elevation
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KATEGORI WY2.3W — Datablad WY2.3W/1
Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).
- 20 max. "
14,5 max.
£
S .
)
l
5
= J— .S —
Z 4+
s |
[
Reference axis
Reference plane —
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Matt i mm
min. nom. max.
e 10,3 10,8 11,3 10,8 £0,3
Lateral avvikelse (1) 1,0 Hogst 0,5
B -15° 0° +15° 0°%5°
Sockel W2x4.6d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-94-2)
ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER
Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 2,3 2,3
Provspinning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 2,5 Hogst 2,5
Malvirden
Ljusflode 11,220 %
Vitt: 18,6 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V
Gult: 11,2 Im

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och

varav det ena innehdller axeln X-X.
(}) Firgen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara gul (se dven fotnot 3).
(%) Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara gul eller vit.
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KATEGORI WY21W — Datablad WY21W/1

Ritningarna r endast avsedda att illustrera glodlampans viktigaste matt (i mm).

43 max. 4,5 max.
|

N
AN
I

%
< 1
in | | — N -
= \ !
s [l
Q
Reference boss Reference axis
Reference plane —mm
Normaltillverkade glodlampor Standardglodlampa
Mitt i mm
min. nom. max.
e 29,0 () 29,0+0,3
f 7,5 7,5+0/-2
Lateral avvikelse (1) 3 Hogst 0,5
B -15° 0° +15° 0°£5°

Sockel WX3x16d enligt IEC-publikation 60061 (datablad 7004-105-2)

ELEKTRISKA OCH FOTOMETRISKA EGENSKAPER

Volt 12 12
Mirkvirden
Watt 21 21
Provspanning Volt 13,5 13,5
Watt Hogst 26,5 Hogst 26,5
Malvirden
Ljusflode 280 20 %
Vitt: 460 Im
Referensljusflode vid cirka 13,5 V:
Gult: 280 Im

(") Storsta laterala avvikelse for glodtrddens mittpunkt frén tva sinsemellan vinkelritt beldgna plan som béda innehéller referensaxeln och
varav det ena innehdller axeln X-X.

(%) Fdrgen pé det ljus som de normaltillverkade glodlamporna avger ska vara gul (se dven fotnot 4).

() Kontrolleras med hjalp av ett “rutsystem”, datablad WY21W/2.

(*) Firgen pa det ljus som standardglodlamporna avger ska vara gul eller vit.
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KATEGORI WY21W — Datablad WY21W/2
Krav for projektion pa skirmen

Denna provning anvands for att bestimma om en glodlampa uppfyller kraven, genom att kontrollera om glodtraden ar
korrekt placerad i forhéllande till referensaxeln och referensplanet och om dess axel r vinkelrdt, inom * 15°, mot ett plan
som innehaller axel X-X och referensaxeln.

Sidoprojektion Frontalprojektion

ﬁ Reference axis j\
k k

a

!

|

1

|

!

|

|
3=

|

a

|

|

|

|

|

|
g
=
! =9
| 5 _ _
= = et ol -
b < E h
e EEE—
g\ S [ |
Referens a b h k
Matt 3,5 3,0 9,5 1,0

Provningsforfarande och krav

1. Glodlampan placeras i ett faste som kan roteras runt sin axel och som antingen har en kalibrerad mattskala eller fasta
mitpunkter som motsvarar toleransgrinserna for vinkelavvikelse, dvs. + 15°. Fistet roteras sedan sd att man fir en
andprojektion av glodtrdden pd skdrmen. Glodtrddens dndprojektion ska uppnds inom toleransgrinserna for vinkel-
avvikelse (£ 15°).

2. Sidoprojektion
Di glodlampan placeras med sockeln nedat och referensaxeln i lodrit riktning, och glodtraden betraktas bakifran, ska
glodlampans projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med héjden "a” och bredden "b” som har sin mittpunkt i
glodtradens teoretiska mittpunkt.

3. Frontalprojektion
Dé glodlampan placeras med sockeln neddt och referensaxeln i lodrit riktning, och glodlampan betraktas i en

riktning som ar vinkelrdt mot glodtrddens axel

3.1 ska glodtrddens projektion i sin helhet ligga inom en rektangel med hojden "a” och bredden ”h” som har sin
mittpunkt i glodtrddens teoretiska mittpunkt,

3.2 far glodtradens mittpunkt inte avvika med mer dn avstindet "k” fran referensaxeln.
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BILAGA 2

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm)])

Utfirdat av:  Myndighetens namn

rérande (): Beviljat typgodkinnande
Utokat typgodkidnnande
Ej beviljat typgodkinnande
Aterkallat typgodkinnande
Slutgiltigt upphérande av produktionen

av en typ av glodlampa enligt foreskrifter nr 37

Typgodkénnande nr ...................... Utokning nr ...............
1. Anordningens handelsnamn eller varumarke: ........ ..
2. Tillverkarens namn pad dennia typ av anordilil . ......uiiu ittt
3. Tillverkarens namn 0ch adress: .......oo. i
4. Namn- och adressuppgifter for tillverkarens ombud (om Hllampligt): ...
5. Inlimnad f6r typgodkannande den: ... ..ot
6. Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkinnandeproviingarna: .. ........oouiouiieiiiieienenieneiiiiien
7. Datum for rapporten som denna tjanst utfardat: ...
8. Numumer pé rapporten som denna janst utfardat: . ...
9. Kortfattad DeskIiVIIIZ: ...t

Kategori av glodlamipa: .. ... o e

METKSPANIIIE: .ottt et

MR TR e

Firg pa avgivet ljus: vit/selektivt gul/gult/rod (3)

Firgbeldggning pd glaskolven: ja/nej ()

Halogenglédlampa: ja/nej (%)
10. Typgodkidnnandemarkets PIACEIING: . .....ouit ittt e
11. Skél till utokningen (om HUAMPLGL): ... oo
12. Typgodkinnande beviljat/utokat/ej beviljat/aterkallat (%):
() sirskiljande landsnummer for det land som beviljatjutdkatfej beviljat/aterkallat typgodkinnandet (se bestimmelserna om typgod-

kdnnanden i foreskrifterna).
(3 Strvk det som inte 4r tillimpliot.
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0 R o
B T I - T Ot
15, UndersKrilt: ..o

16. Foljande dokument, markta med det typgodkinnandemirke som anges ovan, kan fis pd begéran:
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BILAGA 3

EXEMPEL PA TYPGODKANNANDEMARKETS UTFORMNING
(se punkt 2.4.3)

2 I2 - 2A01%

a = min. 2,5 mm

En glodlampa med ovanstdende typgodkidnnandemirke dr typgodkand i Forenade kungariket (E11) med typgodkdnnan-
dekod Al.

Det forsta tecknet i typgodkdnnandekoden visar att godkidnnandet har meddelats i enlighet med de krav som stills i
foreskrifter nr 37 i deras lydelse enligt dndringsserierna 02 och 03 (¥).

(*) Kréver ingen dndring av typgodkidnnandenumret.
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BILAGA 4

LJUSCENTRUM OCH GLODLAMPORS FORM

Utom 1 de fall ddr annat eventuellt anges i lampans datablad géller denna standard for bestimning av ljuscentrum for
olika glodtradsformer.

Ljuscentrumets position beror pa glodtradens form.

Nr Glodtradsformer Observationer

|
| Dd b > 1,5h, fir avvikelsen av glodtrddens axel i forhal-

I lande till ett plan i rdt vinkel mot referensaxeln inte over-
£

skrida 15°.

Giller endast glodtradar som kan ritas in i en rektangel

0 4* : dir b > 3h.
e— . — o i CE— :
A N
b/2

; Giller endast glodtradar som kan ritas in i en rektangel
Q * dir b < 3h, da k < 2h.
£

<

s |

e ) -

Sidolinjerna av rektanglarna i nr 2 och 3 4r parallella med, respektive vinkelrita mot, referensaxeln.
Ljuscentrumet dr skdrningspunkten for de streckprickade linjerna.

Ritningarna ar endast avsedda att illustrera glodtrddens viktigaste matt.
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BILAGA 5

KONTROLL AV GLODLAMPORS FARG

1. ALLMANT

1.1  Mitningarna ska goras pd firdiga lampor. Glodlampor med sekundar (yttre) kolv som fungerar som fargfilter ska
hanteras som glédlampor med primir kolv.

1.2 Provningarna ska utféras i en omgivande temperatur av 23 °C £ 5 °C.

1.3 Provningarna ska utféras vid den provspinning som anges i tillimpligt lampdatablad.

1.4  Glodlamporna ska helst mitas i normalt driftlige. For glodlampor med tva glodtrddar ska endast den med hog
effekt (huvud- eller helljusglodtrdden) anvindas.

1.5 Innan en provning pdborjas ska en stabilisering av glodlampans temperatur uppnds genom drift vid provspanning
under 10 minuter. For glodlampor for vilka mer dn en provspdnning specificerats uppnds stabilisering med den
hogsta specificerade provspanningen.

2. FARG

2.1  Fargprovningar ska goras med ett mdtsystem som faststiller det mottagna ljusets CIE-firgkoordinater med en
noggrannhet av + 0,002.

2.2 De trikromatiska koordinaterna ska matas med en kolorimetrisk mottagare som integrerar 6ver en helt cirkuldr
kon som bildar en vinkel pd minst 5° och hogst 15° mot glodtrddens mittpunkt.

2.3 Matriktningar (se figur nedan).

2.3.1 Forst ska mottagaren placeras vinkelrdtt mot glodlampans axel och mot glodtradens axel (eller plan i fallet med
bojd glodtrad). Efter métning ska mottagaren flyttas runt glodlampan i steg at bada riktningarna pa cirka 30° tills
det omrade som anges i punkterna 2.3.2 eller 2.3.3 ar tickt. En mitning ska goras i varje position. Ingen matning
ska dock goras ndr

a) mottagarens centrumlinje sammanfaller med glodtradens axel, eller

b) siktlinjen mellan mottagaren och glodtraden ar blockerad av morka (ljusavskdrmande) delar av ljuskallan, som
anslutningstradar eller den sekundira glodtrdden om sédan finns.

2.3.2 For glodlampor som anvinds i strdlkastare ska mitningar goras i riktningar runt glodlampan, med centrumlinjen
for mottagarens oppning placerad inom en vinkel + 30° fran ett plan som dr vinkelritt mot glodlampans axel och
som gdr genom glodtradens mittpunkt. For glodlampor med tvd glodtradar ska helljustradens mittpunkt anvindas.

2.3.3 For glodlampor som anvinds i ljussignaleringsanordningar ska mitningar goras i riktningar runt glodlampan, med
undantag for

a) det omrdde som begrinsas eller ticks av lampans sockel, och

b) omrddet nirmast Overgdngen lings sockeln.

For glodlampor med tvd glodtradar ska huvudglodtrddens mittpunkt anvindas.
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For glodlampskategorier med en faststilld vinkel fri frdn forvrangningar, ska métningen utforas endast inom den
angivna vinkeln.

Figur som illustrerar den kolorimetriska mottagarens positioner

Glodlampor for strélkastare
. Mottagarens centrumlinje ska rora sig inom
5 "..\ \_-vinkel a och runt glédlampan
\ "' \

Glodlampor for ljussignaleringsanordningar

SN Mottagaren ska rora sig runt glodtra-
NN den, men dess oppning far inte Gver-
- lappa ndgon del av sockeln, underde-

len eller omrédet ndrmast 6vergdngen.

. For glodlampskategorier med en fast-
o, stélld vinkel fri frdn forvrangningar,

%7 ska mitningen utféras endast inom
"\ " den angivna vinkeln.
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BILAGA 6

MINIMIKRAV PA KVALITETSSAKRINGSRUTINER HOS TILLVERKAREN

1. ALLMANT

Kraven pad overensstimmelse ska anses uppfyllda ur fotometrisk, geometrisk, visuell och elektrisk synpunkt om
angivna toleranser for normaltillverkade glodlampor i tillimpliga datablad i bilaga 1 och i tillimpliga datablad for

socklar ar uppfyllda.

2. MINIMIKRAV FOR TILLVERKARENS KONTROLL AV OVERENSSTAMMELSE

Tillverkaren eller innehavaren av typgodkdnnandemirket ska for varje typ av glodlampa utféra provningar, i
overensstimmelse med dessa foreskrifter, med lampliga intervall.

2.1  Provningarnas beskaffenhet

Provningar av overensstimmelsen med dessa specifikationer ska omfatta de fotometriska, geometriska och optiska
egenskaperna.

2.2 Provningsmetoder

2.2.1 Provningar ska normalt utforas enligt de metoder som anges i dessa foreskrifter.

2.2.2 Tillimpningen av punkt 2.2.1 krdver regelbunden kalibrering av provutrustningen och dess korrelation med
maétningar som gjorts av behorig myndighet.

2.3 Urvalsforfarandets beskaffenhet

Provexemplar av glodlampor ska viljas ut slumpmassigt frin produktionen av ett enhetligt parti. Ett enhetligt parti
innebidr en mingd glodlampor av samma typ, definierad enligt tillverkarens produktionsmetoder.

2.4 Granskade och registrerade egenskaper

Glodlamporna ska granskas och provningsresultaten registreras enligt den gruppering av egenskaper som for-
tecknas i bilaga 7, tabell 1.

2.5  Acceptanskriterier

Tillverkaren eller innehavaren av typgodkinnandet ansvarar for att utfora en statistisk undersokning av provnings-
resultaten for att uppfylla de krav som faststills for kontroll av produktionséverensstimmelsen i punkt 4.1 i dessa
foreskrifter.

Efterlevnaden ska anses sikrad om nivdn pa godtagbara defekter per grupp av egenskaper i tabell 1 i bilaga 7 inte
overskrids. Detta innebdr att antalet glodlampor som inte 6verensstimmer med kraven for en grupp av egenskaper
for ndgon typ av glodlampa inte far 6verskrida kvalificeringsgranserna i tillimpliga tabeller 2, 3 eller 4 i bilaga 7.

Anm.: Varje enskilt krav pd en glodlampa ska beaktas som en egenskap.
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BILAGA 7

PROVTAGNING OCH OVERENSSTAMMELSENIVAER FOR TILLVERKARENS PROVNINGSDATA

Tabell 1

Egenskaper

Egenskapsgrupp

Gruppindelning (*) av
provregistreringar per typ av

Minsta antal prover per 12
mdnader och grupp (¥)

Godtagbar nivé av avvikelse frn
overensstimmelse per grupp av

glodlampa egenskaper (%)

Mirkning, lasbarhet och Alla typer med samma yttre 315 1
héllbarhet matt
Kolvkvalitet Alla typer med samma kolv 315 1
Kolvens farg Alla typer (som avger rott 20 1

och gult ljus) av samma

kategori och med samma

fargteknik
Glodlampans yttre matt Alla typer av samma kate- 200 1
(forutom sockel/underdel) gori
Matt pa socklar och under- | Alla typer av samma kate- 200 6,5
delar gori
Matt for inre komponen- Alla lampor av en typ 200 6,5
ter (**¥)
Startmétningar, watt och lu- | Alla lampor av en typ 200 1
men (*¥)
Fargforandringsprovning Alla lampor (som avger 20 () 1

rott, gult och vitt ljus) med
en och samma fargbeldgg-
ningsteknik

(*) Bedomningen ska normalt omfatta serietillverkade glodlampor frén enskilda fabriker. Tillverkaren far samla ihop uppgifter for
samma typ frdn flera fabriker om dessa skots med samma kvalitetssystem och har samma kvalitetsstyrning.
(**) For glodlampor som har fler 4n en inre komponent (glodtrad, skold) galler gruppindelningen av egenskaper (matt, watt, lumen)

varje komponent for sig.

(***) Representativ fordelning over kategorier av lampor med samma fargbeldggningsteknik och ytbehandling, vilket omfattar glodlam-
por med minsta och storsta diameter pa yttre kolven, vardera med hogsta markeffekt.

Granserna for godkant for olika antal provningsresultat for varje grupp av egenskaper anges i tabell 2 i form av storsta
tillitna antal defekter. Granserna baseras pd en godtagbar nivd pad 1% ej Overensstimmande, med antagande av att
sannolikheten for godkannande 4r minst 0,95.

Tabell 2 (*)

Antal provningar for varje egenskap

Kvalificeringsgrins for godkinnande

20
21-50
51-80
81-125
126-200
201-260

0

1
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Antal provningar for varje egenskap Kvalificeringsgrins for godkdnnande
261-315 7
316-370 8
371-435 9
436-500 10
501-570 11
571-645 12
646-720 13
721-800 14
801-860 15
861-920 16
921-990 17
991-1 060 18
1061-1125 19
1126-1190 20
1191-1 249 21

(*) I enlighet med ISO 2859-1:1999 "Sampling procedures for inspection by attributes” — Del 1: "Sampling schemes indexed by

acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection” med teknisk rittelse 1:2001.
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I tabell 3 anges kvalificeringsgranser for godkinnande baserat pd olika antal provningar for varje grupp av egenskaper,
uttryckt som storsta godtagbara antal ej 6verensstimmande provningsresultat. Granserna baseras pd en godtagbar niva pa
6,5 % ¢j overensstimmande, med antagande av att sannolikheten f6r godkdnnande 4r minst 0,95.

Tabell 3
Antal registrerade Kvalificerings- Antal registrerade Kvalificerings- Antal registrerade Kvalificerings-
glodlampor griins glodlampor griins glodlampor griins

- 200 21 541-553 47 894-907 73
201-213 22 554-567 48 908-920 74
214-227 23 568-580 49 921-934 75
228-240 24 581-594 50 935-948 76
241-254 25 595-608 51 949-961 77
255-268 26 609-621 52 962-975 78
269-281 27 622-635 53 976-988 79
282-295 28 636—648 54 989-1 002 80
296-308 29 649-662 55 1003-1 016 81
309-322 30 663-676 56 1017-1029 82
323-336 31 677-689 57 1 030-1 043 83
337-349 32 690-703 58 1 044-1 056 84
350-363 33 704-716 59 1057-1 070 85
364-376 34 717-730 60 1071-1 084 86
377-390 35 731-744 61 1 085-1 097 87
391-404 36 745-757 62 1098-1111 88
405-417 37 758771 63 1112-1124 89
418-431 38 772-784 64 1125-1138 90
432-444 39 785-798 65 1139-1152 91
445-458 40 799-812 66 1153-1165 92
459-472 41 813-825 67 1166-1179 93
473-485 42 826-839 68 1180-1192 94
486-499 43 840-852 69 1193-1 206 95
500-512 44 853-866 70 1207-1 220 96
513-526 45 867-880 71 1221-1 233 97
527-540 46 881-893 72 1234-1 249 98
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Granserna for godkant for olika antal provningsresultat for varje grupp av egenskaper anges i tabell 4 i form av andel av
resultaten, med antagandet att sannolikheten for godkant 4r minst 0,95.

Tabell 4

Antal provningar for
varje egenskap

Kvalificeringsgrinser visade som andel av resultaten.

Godtagbar nivd 1 % ¢j overensstimmande

Kvalificeringsgranser visade som andel av resultaten.

Godtagbar nivd 6,5 % ¢j overensstimmande

1250
2000
4000

6 000

8 000
10 000
20 000
40 000
80 000
100 000
1 000 000

1,68
1,52
1,37
1,30
1,26
1,23
1,16
1,12
1,09
1,08
1,02

7,91
7,61
7,29
7,15
7,06
7,00
6,85
6,75
6,68
6,65
6,55
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1. Allmint

MINIMIKRAV FOR GODKANNANDEMYNDIGHETENS STICKPROV

Kraven pd Overensstimmelse ska anses uppfyllda ur fotometrisk, geometrisk, visuell och elektrisk synpunkt om
angivna toleranser for normaltillverkade glodlampor i tillimpliga datablad i bilaga 1 och i tillimpliga datablad f6r

socklar ar uppfyllda.

2. Overensstdimmelsen for masstillverkade glédlampor ska inte ifrdgasittas om resultaten Sverensstimmer med bilaga 9

till dessa foreskrifter.

3. Overensstimmelsen ska ifrigasittas och tillverkaren ombes att se till att tillverkningen uppfyller kraven om resultaten

inte Gverensstimmer med bilaga 9 till dessa foreskrifter.

4. Om punkt 3 i denna bilaga tillimpas ska ett prov om ytterligare 250 glodlampor, slumpvis valda frdn en just avslutad

tillverkningsomgédng, tas inom tvd ménader.

OVERENSSTAMMELSE GODKAND GENOM STICKPROV

Huruvida produktionen 6verensstimmer eller inte ska avgoras enligt virdena i tabell 1. For varje grupp av egenskaper ska
glodlamporna antingen godkinnas eller forkastas i enlighet med virdena i tabell 1 (¥).

Forsta stickprovsantal: 125

Om antalet ¢j Overensstimmande enheter dr storre dn 2 (11)
och mindre 4n 5 (16) tas ytterligare ett stickprov om 125 och

de 250 bedoms

1% (**) 6,5 % (**)
Godkinn Avvisa Godkdnn Avvisa
2 5 11 16
6 7 26 27

(*) Det foreslagna schemat dr utformat for en bedomning av overensstimmelsen for glodlampor med en godtagandeniva for ej over-
ensstimmelse pd 1 % respektive 6,5 % och baseras pa den dubbelprovtagningsplan for normal granskning som anges i IEC-publi-
kation 60410: "Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes”.

(**) Glodlamporna ska granskas och provningsresultaten registreras enligt den gruppering av egenskaper som fortecknas i bilaga 7,

tabell 1.
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BILAGA 10

OVERSATTNING AV TERMER SOM FOREKOMMER I RITNINGARNA I BILAGA 1

Svenska

a = huvudglodtrdd (hogeffektstrad)

Hjilpreferensplan

Kolvens axel

Helljusglodtradens axel

Hogeftektsglodtradens axel

Lageffektsglodtradens axel

Halvljusglodtradens axel

Kolvens axel

b = sekundirglodtrdd (ldgeffektstrad)

Kolvaxel

Kolvens excentricitet

Kolvavvikelse

Kategori

Centralaxel som efterstriavas

Definition av referensaxel

Definition av Z-Z

Definition av linjen Z-Z

Definition: Definition av ringens mittpunkt och referensaxel

Omrade fritt frin forvringningar

Omrade fritt frin forvringningar och svart topp

Helljus

Helljus

Helljusglodtrad

Helljusglodtradens axel

Jord

Forstoring av mittpunkt i vy A

Forstoring av mittpunkt i vy B

Figur

Glodtradens axel

Glodtrddens mittpunkt

Glodtrddarnas mittpunkter
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Svenska

Glodtrddens position

Glodtrddens position och matt

Forsta glodtradstvinningen

For helljusglodtrad

For halvljusglodtrad

Frontalprojektion

Jord

Hog effekt

Hogeffektsglodtrad

Ljusavskdrmning mot sockeln

Lag effekt

Lageffektsglodtrad

Flinsens bredd 3 mm

Huvudritning

Hogst

Lampans storsta yttermatt

Metallfri zon

Nominell position for lampfastets pliggar

Avskirmningsvinkelns granser vid sockeln

Glodtradens avvikelse

Halvljus

Halvljus

Halvljusglodtrad

Halvljusglodtradens axel

Godtagbar avvikelse for glodtradens axel

Godtagbar avvikelse for glodtradens axel (endast for stan-
dardglodlampor)

Plan C

Glodtrddarnas position och matt

Glodtrddarnas position

Skoldens position

Referensaxel

Referensklack

Referensdiameter

Referenskil
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Svenska
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Referensmirke
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Referenstapp

Referensplan
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Andra tapp

Snitt A-B

Snitt D-E
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Sidoprojektion
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formning

Toppvy

Horisontalprojektion av helljusglodtrdden

Horisontalprojektion av halvljusglodtraden

Horisontalprojektion av hel- och halvljusglodtrad

Omréde fritt fran forvrangningar och ljusavskirmande be-
laggning

Vy A

Vy A av halvljusglodtraden

Vy A: for mitning av h2

Vy B

Vy B av helljusglodtrdden

Vy B: for mitning av k, h1, h3 och f

Vy C

Vy C: for mitning av h4

Vy frén A[Vy fran 1

Vy frdn B/Vy frdn 2

Vy frén C[Vy fran 3

Vyerna A och C

Vyerna B och C
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