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20. Produktionens definitiva upphorande
21. Namn och adresser till typgodkdnnandemyndigheterna och till de tekniska tjanster som ansvarar for

typgodkannandeprovningarna

BILAGOR

Bilaga 1 — Meddelande om typgodkinnande eller utvidgning, avslag, aterkallande av typgodkidnnande eller
produktionens definitiva upphorande i frdga om en typ av backspegel enligt foreskrifter nr 81

Bilaga 2 — Meddelande om typgodkinnande eller utvidgning, avslag, terkallande av typgodkinnande eller
produktionens definitiva upphorande i frdga om en fordonstyp med avseende pd montering av
backspeglar enligt foreskrifter nr 81

Bilaga 3 — Utformning av backspegelns typgodkdnnandemirke

Bilaga 4 — Utformning av fordonets typgodkannandemarke i friga om montering av backspeglar
Bilaga 5 — Provningsmetod for att bestimma reflexionsfaktorn

Bilaga 6 — Forfarande for att bestimma krokningsradien "r” for en spegels reflekterande yta

Bilaga 7 — Kontroll av produktionséverensstimmelse

1. TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa foreskrifter giller foljande:

1.1 Backspeglar som ir avsedda att monteras pa fordon i kategori L (!) utan karosseri som helt eller
delvis innesluter féraren.

1.2 Montering av backspeglar pa fordon i kategori L utan karosseri som helt eller delvis innesluter
foraren (3).

I — BACKSPEGLAR
2. DEFINITIONER

I dessa foreskrifter avses med:
2.1 backspegel: en anordning som ar avsedd att ge tydlig sikt bakat.
2.2 typ av backspegel: anordningar som inte skiljer sig i friga om foljande huvudegenskaper:
2.2.1 Métt och krokningsradie for backspegelns reflekterande yta.
2.2.2 Backspeglarnas utformning, form eller material, inklusive monteringen pé fordonet.
2.3 backspegelklass: alla anordningar med en eller flera gemensamma egenskaper eller funktioner.
De backspeglar som nidmns i dessa foreskrifter grupperas i klass "L”".

2.4 "r”: krokningsradiens medelvirde mitt 6ver den reflekterande ytan enligt metoden i punkt 2 i
bilaga 6 till dessa foreskrifter.

(") Enligt definition i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), (dokument TRANS/

WP.29/78/Rev.1/dndring 2, senast dndrat genom éndring 4).
(%) Kraven i foreskrifter nr 46 ska gilla for motordrivna fordon med firre dn fyra hjul och som ar férsedda med karosseri
som helt eller delvis omsluter foraren.
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2.5

2.6

2.7

2.8

3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.21

3.2.2.2

3.2.23

33

3.4

4.2

5.2

huvudkrokningsradien i en punkt pd den reflekterande ytan (ri) och (ri): de virden som erhélls med den
apparatur som definieras i bilaga 6, mitta pd den bdge av den reflekterande ytan i ett plan
parallellt med spegelns storsta métt och som passerar genom spegelns mittpunkt och pd den bége
som ar vinkelrat mot detta segment.

krokningsradie i en punkt pd den reflekterande ytan (rp): det aritmetiska medelvirdet av huvudkrok-
ningsradierna ri och ri, dvs.

ri+1'i
p= 5

spegelns mittpunkt: centrum for den reflekterande ytans synliga del.

krokningsradien for backspegelns bestdndsdelar: radien "c¢” for den cirkelbdge som ndrmast samman-
faller med den ifrdgavarande delens krokta form.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE
Ansokan om typgodkinnande av en typ av backspegel ska limnas in av innehavaren av handels-

namnet eller varumirket eller av dennes godkinda ombud.

For varje typ av backspegel ska ansokan atfoljas av foljande handlingar i tre exemplar och
foljande upplysningar:

En teknisk beskrivning som innehéller monteringsanvisningar och uppgifter om den fordonstyp
eller de fordonstyper som backspegeln ar avsedd for.

Ritningar som ska vara sd detaljerade att kontroller av f6ljande kan goras:

Efterlevnad av de allminna specifikationerna i punkt 6.

Efterlevnad av de matt som foreskrivs i punkt 7.1.

Efterlevnad av placeringen av utrymmena for typgodkannandemirket enligt punkt 4.2.

Ansokan om typgodkdnnande ska dessutom atfoljas av fyra provexemplar av typen av back-
spegel. Den tekniska tjdnst som ansvarar for typgodkinnandeprovningarnas utférande kan
komma att begira in ytterligare provexemplar.

Innan typgodkdnnande beviljas ska den behoriga myndigheten kontrollera att det finns tillfreds-
stillande dtgarder for att sdkerstilla effektiv kontroll av produktionsoverensstimmelsen.

MARKNINGAR

De inldimnade provexemplaren ska vara forsedda med tillverkarens handelsnamn eller varumarke.
Mirkningen ska vara latt lisbar och outplanlig.

Pé varje backspegelhallare ska det finnas ett utrymme som ar stort nog for att anbringa typgod-
kinnandemirket, som ska vara ldsbart nar backspegeln monterats pd fordonet. Utrymmet ska
anges péd de ritningar som avses i punkt 3.2.2 ovan.

TYPGODKANNANDE

Om de provexemplar som limnats in for typgodkdnnande uppfyller kraven i punkterna 6-8
nedan, ska typgodkidnnande for den typen av backspegel beviljas.

Ett typgodkidnnandenummer ska tilldelas varje godkdnd typ. De forsta tva siffrorna (for narva-
rande 00 for foreskrifterna i sin ursprungliga lydelse) ska ange den dndringsserie som innehaller
de senaste storre tekniska dndringarna av foreskrifterna vid beviljandet av typgodkdnnande.
Samma avtalsslutande part far inte tilldela ndgon annan typ av backspegel samma nummer.
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5.3

5.4

5.4.1

5.4.2

5.4.3

5.5

5.6

6.2

6.3

6.3.1

6.4

7.1
7.1.1

7.1.1.1

7.1.1.2

7.1.1.3

7.1.2

7.1.2.1

7.1.2.2

Rapporter om typgodkinnande eller utvidgning eller avslag pa ansokan om typgodkdnnande av
en typ av backspegel enligt dessa foreskrifter ska rapporteras till de avtalsparter i 1958 drs
overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter, med hjilp av ett formuldr som 6verensstim-
mer med mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

P4 varje backspegel som Overensstimmer med en typ som godkédnts enligt dessa foreskrifter ska
det, forutom det marke som foreskrivs i punkt 4.1, pd en plats som anges i punkt 4.2 ovan och
vil synligt anbringas ett internationellt typgodkinnandemirke som bestdr av foljande:

En cirkel som omger bokstaven "E” foljd av numret for det land som beviljat typgodkdnnandet ().
Ett typgodkinnandenummer.

En tilliggssymbol i form av bokstaven "L".

Typgodkannandemarket och tilliggssymbolen ska vara tydligt lisbara och outplanliga.

I bilaga 3 till dessa foreskrifter ges ett exempel pd utformningen av typgodkdnnandemarket och
tilliggssymbolen.

ALLMANNA KRAV

Alla backspeglar ska vara instillbara.

Den reflekterande ytans kant ska vara innesluten i en héllare, som pa sin omkrets i alla punkter

» »

och i alla riktningar ska ha ett virde "c” som dr storre dn eller lika med 2,5 mm. Om den

”»

reflekterande ytan skjuter ut utanfor héllaren far krokningsradien "c” pd kanten av den utskju-
tande delen inte understiga 2,5 mm och den reflekterande ytan ska aterforas in i hallaren nér en
kraft pd 50 N anbringas horisontellt, och ungefar parallellt med fordonets lingsgdende median-
plan, pd den punkt som skjuter langst ut fran hallaren.

Nar backspegeln dr monterad pd en plan yta, ska samtliga delar, oberoende av backspegelns
installning, dvs. dven de delar som sitter fast i héllaren efter provningen i punkt 8.2 och som kan

»

vara i statisk kontakt med en sfir med en diameter pd 100 mm, ha en krokningsradie "c” pd
minst 2,5 mm.

Kanter pa fastgoringshal eller forsankningar som 4r mindre 4n 12 mm i diameter undantas fran
radiekraven i punkt 6.3 under forutsittning att de ar avrundade.

De delar av backspeglar som ir tillverkade av ett material med en Shore A-hdrdhet som inte
overstiger 60 dr undantagna fran bestimmelserna i punkterna 6.2 och 6.3.

SARSKILDA ANVISNINGAR
Matt

Den reflekterande ytans minsta matt ska uppfylla foljande krav:
Ytan far inte vara mindre in 69 cm?.
Cirkelformade speglars diameter fir inte vara mindre dn 94 mm.

Icke-cirkelformade speglar ska vara sd stora att en cirkel med diametern 78 mm ryms pa den
reflekterande ytan.

Den reflekterande ytans hogsta métt ska uppfylla f6ljande krav:
Cirkelformade speglars diameter fir inte vara storre 4n 150 mm.

Den reflekterande ytan pé icke-cirkelformade speglar ska rymmas i en rektangel med madtten
120 x 200 mm.

() De sidrskiljande numren for de avtalsslutande parterna i 1958 &rs avtal dterges i bilaga 3 till den konsoliderade

resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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7.2 Reflekterande yta och reflektionskoefficient
7.2.1 Den reflekterande ytan av en backspegel ska vara sfariskt konvex.
7.2.2 Differenser mellan krokningsradier:

7.2.2.1  Differensen mellan ri eller r'i och rp far inte 6verstiga 0,15 r vid nigon referenspunkt.
7.2.2.2  Differensen mellan ndgon av krokningsradierna (ry;, r,, och ry3) och r fdr inte Gverstiga 0,15 r.
7.2.3 Virdet for "r” maste vara minst 1 000 mm, men inte mer dn 1 500 mm.

7.2.4 Virdet av den normala reflexionskoefficienten, som bestdms i enlighet med metoden i bilaga 5 till
dessa foreskrifter, maste vara minst 40 %. Om backspegeln dr avblandningsbar (med "dag-" och
"natt-"lagen), méste den i "dag”-lige gora det mojligt att kdnna igen firgerna pd trafikmarken.
Vidrdet av den normala reflexionskoefficienten i "natt”-liget mdste vara minst 4 %.

7.2.5 Den reflekterande ytan ska behdlla de egenskaper som anges i punkt 7.2.4 dven efter ldng tids
normal anvindning under svdra vaderleksforhdllanden.

8. PROVNINGAR

8.1 Backspeglar ska genomgd provningarna i punkterna 8.2 och 8.3 i syfte att bestimma deras
beteende nir de utsitts for islag och nér héllaren bojs.

8.2 Islagsprovning

8.2.1 Beskrivning av provningsutrustningen:

8.2.1.1  Provningsutrustningen ska bestd av en pendel som kan svinga runt tvd horisontella axlar som ar
inbordes vinkelrita och dir den ena ar vinkelrdt mot det plan som innehéller banan for pendelns
"utsving”. I pendelns dnde ska det finnas en hammare, i form av en styv sfir med en diameter av
165 + 1 mm och med ett 5 mm tjockt gummihélje med en Shore A-hdrdhet av 50. Vidare ska
det finnas en anordning som medger bestimning av den storsta vinkel som armen uppndr i
utsvingsplanet. Det ska finnas ett stod som ar fast monterat pa den struktur som stodjer pendeln
och som héller fast provexemplaren i 6verensstimmelse med islagskraven i punkt 8.2.2.6. I figur
1 nedan anges provningsapparaturens métt och specifikationer for utformningen.

8.2.1.2  Pendelns islagscentrum ska sammanfalla med mittpunkten av den sfir som utg6ér hammaren. Den
befinner sig pd det avstdnd "1” frdn svdngningsaxeln i utsvingsplanet som ar lika med 1 m ¢
5 mm. Pendelns reducerade vikt i forhallande till islagscentrum ar m, = 6,8 + 0,05 kg. Forhdl-
landet mellan pendelns tyngdpunkt och dess rotationsaxel framgar av foljande ekvation:

mOZmT
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8.2.2.1
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Figur 1
(mdtt i mm)

Beskrivning av provningen:

Backspegeln ska monteras pd stodet pa det sitt som rekommenderas av tillverkaren av anord-
ningen eller, i tillimpliga fall, av fordonstillverkaren.

Backspegelns placering infér provningen:

Backspeglarna ska placeras pa utrustningen for pendelislag pa ett sidant sitt att de axlar som ar
horisontella och vertikala nar spegeln installerats pa ett fordon i enlighet med fordonstillverkarens
eller backspegeltillverkarens monteringsanvisningar ér i ett liknande lige.

Nir en backspegel dr justerbar i forhallande till underlaget ska provningsinstillningen vara den
som dr minst formdnlig for en eventuell vippanordning att fungera inom de grinser som back-
spegels- eller fordonstillverkaren faststallt.

Nir backspegeln har en anordning for instillning av avstindet till underlaget, ska anordningen
placeras i det lage dir avstindet mellan hallaren och underlag 4r kortast.

Nir den reflekterande ytan ér rorlig i hallaren ska den stéllas in sd att det 6vre horn som befinner
sig langst bort frdn fordonet ar i sitt mest utskjutande lage i forhallande till héllaren.

Nir pendeln befinner sig i ett lodritt lige, ska de horisontella och lingsgdende vertikala plan som
gdr genom hammarens mittpunkt g genom den reflekterande ytans mittpunkt enligt definitionen
i punkt 2.7. Pendelns lingsgdende svingningsriktning ska vara parallell med fordonets lings-
gdende plan.

Om delar av backspegeln, nir den ar instilld enligt punkterna 8.2.2.2.1 och 8.2.2.2.2, begrinsar
hammarens dtergdng, ska islagspunkten forskjutas i en riktning som ér vinkelrit mot den ifrd-
gavarande rotations- eller vippningsaxeln. Forskjutningen far inte vara storre dn absolut nodvin-
digt for provningens genomférande.



13.7.2012

Europeiska unionens officiella tidning

L 185/7
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8.2.2.6.2
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8.3.1.1

8.3.1.2

83.1.3

8.3.2

8.4
8.4.1

Den ska begrinsas s att kontaktpunkten med hammaren befinner sig minst 10 mm fran den
reflekterande ytans ombkrets.

Provningen bestdr av att hammaren tillits falla frdn en h6jd som motsvarar en pendelvinkel av
60° fran vertikalplanet sd att hammaren triffar spegeln i det 6gonblick dd pendeln ndr vertikalt
lage.

Backspeglarna utsdtts for islag under f6ljande villkor:

Provning 1: Islagspunkten ska vara enligt definitionen i punkt 8.2.2.3 eller 8.2.2.4. Islaget ska
vara sddant att hammaren triffar backspegeln pd den reflekterande ytans sida.

Provning 2: Islagspunkten ska vara enligt definitionen i punkt 8.2.2.3 eller 8.2.2.4. Islaget ska
vara sddant att hammaren triffar backspegeln pd motsatta sidan av den reflekterande ytan.

Bojningsprovning av héllaren fixerad pd spegelskaftet
Beskrivning av provet

Hallaren placeras horisontellt i en anordning pé s sitt att instéllningsdelarna kan spinnas fast
sikert. I den riktning ddr héllaren ir storst ska héllarens dnde nirmast fastsittningspunkten pé
instdllningsdelen fixeras genom en 15 mm bred stoppklack som ticker héllarens hela bredd.

Vid den andra dnden placeras en likadan stoppklack som i punkt 8.3.1.1 pd héllaren s3 att den
angivna provbelastningen kan paféras (se figur 2).

Den dnde av héllaren pd motsatt sida av den dnde dir kraften pafors kan spannas fast i stillet for
att héllas i lage enligt figur 2.

Metallblock
Skyddsholje

Justerbart stopp
/
N /

Justerbart stod

( N —

Vikt P \

Fastspanningsmekanism

Figur 2
Exempel pa apparatur f6r bojningsprovning for skyddsholjen pd backspeglar

Provningsbelastningen ska vara 25 kg och péféras under en minut.

Provningsresultat

I de provningar som beskrivs i punkt 8.2 ska pendeln efter islaget dtergd pa ett sddant sitt att
projektionen pa utsvingsplanet av det ldge som intas av armen bildar en vinkel av minst 20° mot
vertikalplanet.
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8.4.1.1  Vinkeln ska mitas med en noggrannhet av + 1 %.

8.4.2 Spegeln far inte g& sonder vid provningarna enligt punkterna 8.2 och 8.3. En spricka pé spegelns
reflekterande yta dr dock tilliten om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

8.4.2.1  Glasfragmenten sitter fortfarande kvar pd héllarens baksida eller pa en yta som ar fast forbunden
med héllaren. Dock fér glaset delvis separera fran underlaget, om separationen dr hogst 2,5 mm
pd vardera sidan av sprickorna. Det godtas ocksd att smd glasflisor lossnar frén glasytan i
islagspunkten.

8.4.2.2  Spegeln ar av sakerhetsglas.

9. PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

9.1 Varje backspegel som typgodkints enligt dessa foreskrifter ska vara sd tillverkad att den genom
att uppfylla de krav som faststillts i punkterna 6-8 ovan Overensstimmer med den typ som
godkints.

9.2 For att kontrollera att kraven i punkt 9.1 uppfylls ska produktionen kontrolleras pd lampligt sitt.

9.3 Innehavaren av typgodkidnnandet ska i synnerhet gora f6ljande:

9.3.1 Sakerstilla att det finns effektiva system for kontroll av backspeglarnas kvalitet.

9.3.2 Ha tillgdng till den kontrollutrustning som dr nodvindig for att se till att varje godkind typ
overensstimmer med uppstillda krav.

9.3.3 Sakerstilla att uppgifterna om provningsresultaten registreras och att de bifogade dokumenten
halls tillgangliga under en period som ska avgoras i samrdd med myndigheten.

9.3.4 Analysera resultaten av varje typ av provning for att kontrollera och sikerstilla att backspegelns
egenskaper hélls konstanta inom ramen for normala avvikelser vid serietillverkning.

9.3.5 Sikerstilla att for varje typ av backspegel ska dtminstone provningarna foreskrivna i bilaga 7
utforas.
9.3.6 Om ndgot eller ndgra stickprov eller provningsdelar uppvisar skillnader jimfort med provnings-

typen, sakerstdlla att detta foranleder ett nytt stickprov och en ny provning. Alla nodvindiga
atgarder ska vidtas for att aterstilla produktionsoverensstimmelsen i fraga.

9.4 Den behoriga myndighet som har beviljat typgodkidnnande fir nir som helst granska de metoder
for kontroll av overensstimmelse som tillimpas vid varje produktionsenhet.

9.4.1 Vid varje inspektion ska provningsrapporter och uppgifter om produktionen visas for inspekto-
ren.
9.4.2 Inspektoren fir ta stickprov som ska testas i tillverkarens laboratorium. Minsta antal provex-

emplar far faststillas i férhéllande till resultaten frén tillverkarens egen kontroll.

9.4.3 Om kvalitetsnivan forefaller otillfredsstillande eller om det verkar nodvindigt att kontrollera att
de prov som har utforts enligt punkt 9.4.2 ar giltiga, ska inspektoren vilja ut provexemplar som
skickas till den tekniska tjanst som utforde typgodkiannandeprovningarna.

9.4.4 Den behoriga myndigheten far utfora vilken provning som helst som foreskrivs i dessa foreskrif-
ter.
9.4.5 Normalt ska den behoriga myndigheten ge tillstdnd till en kontroll vartannat &r. Om resultaten

vid en inspektion ar otillfredsstillande, ska den behoriga myndigheten se till att nodvindiga
dtgdrder vidtas for att sd snart som mojligt se till att produktionen 6verensstimmer med den
godkinda typen.
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14.1

14.2

14.2.1

14.2.2

PAFOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Det typgodkinnande som beviljats for en typ av backspegel enligt dessa foreskrifter kan dterkallas
om de krav som anges ovan inte uppfylls.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett typgodkdnnande som den
tidigare beviljat, ska den genast rapportera detta till dvriga avtalsslutande parter som tillimpar
dessa foreskrifter, genom ett meddelandeformuldr som 6verensstimmer med mallen i bilaga 1 till
dessa foreskrifter.

ANDRING OCH UTVIDGNING AV TYPGODKANNANDE AV EN TYP AV BACKSPEGEL

Varje 4ndring av typ av backspegel ska meddelas den myndighet som godkint typen av back-
spegel. Myndigheten kan dé antingen

anse att dndringarna troligen inte har ndgon markbar negativ paverkan och att backspegeln
fortfarande uppfyller kraven, eller

kriva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjanst som ansvarar for provningarna.

En bekriftelse pa avslag eller godkinnande, dir dndringarna anges, ska enligt det forfarande som
anges i punkt 5.3 ovan limnas till de avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utfirdar utvidgat typgodkdnnande ska tilldela en sidan utvidgning
ett serienummer och informera de Ovriga avtalsslutande parter i 1958 drs avtal som tillimpar
dessa foreskrifter med hjilp av ett meddelandeformuldr som Gverensstimmer med mallen i bilaga
1 till dessa foreskrifter.

PRODUKTIONENS DEFINITIVA UPPHORANDE

Om innehavaren av typgodkinnandet helt upphor med att tillverka en typ av backspegel som
godkants enligt dessa foreskrifter, ska denne informera den myndighet som utfirdat typgodkan-
nandet. Efter att ha mottagit detta meddelande ska myndigheten underritta 6vriga avtalsslutande
parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter genom ett meddelandeformuldr som
overensstimmer med mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

II. MONTERING AV BACKSPEGLAR
DEFINITIONER

[ dessa foreskrifter avses med:
hogsta konstruktionshastighet: enligt specifikationen i punkt 16.2 i dessa foreskrifter.

fordonstyp med avseende pa backspeglar: fordon som ir identiska med avseende pé foljande grund-
laggande egenskaper:

Fordonets geometriska egenskaper, som kan paverka monteringen av backspeglar.
Placeringen och typerna av specificerade backspeglar.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

En ansokan om typgodkinnande av en fordonstyp med avseende pd montering av backspeglar
ska limnas in av fordonstillverkaren eller dennes vederborligen godkinda representant.

Ansokan ska atfoljas av foljande dokument i tre exemplar med foljande uppgifter:
En beskrivning av fordonstypen med avseende pd de punkter som ndmns i punkt 13.2.

En forteckning 6ver de komponenter som kravs for att identifiera de backspeglar som kan
monteras pa fordonet.
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14.2.3

14.3

14.4

15.
15.1

15.2

15.3

15.4

15.4.1

15.4.2

15.5

15.6

15.7

15.8

16.
16.1

16.1.1

16.1.2

16.2
16.2.1

Ritningar som visar backspegelns placering och dess anpassningsdelar pd fordonet.

Ett fordon som ir representativt for den fordonstyp som ska typgodkinnas ska ldmnas in till den
tekniska tjanst som ansvarar for typgodkdnnandeprovningarna.

Den behoriga myndigheten ska kontrollera att tillrickliga dtgarder vidtagits for att se till att det
finns en effektiv kontroll av produktionséverensstimmelsen innan typgodkinnande beviljas.

TYPGODKANNANDE

Om den fordonstyp som inlimnats for typgodkdnnande i enlighet med punkt 14 uppfyller
kraven i punkt 16 i dessa foreskrifter ska typgodkinnande beviljas.

Ett typgodkidnnandenummer ska tilldelas varje godkind typ. De forsta tva siffrorna (for narva-
rande 00 for foreskrifterna i den ursprungliga lydelsen) anger l6pnumret pd den senaste storre
tekniska dndringen av foreskrifterna vid tidpunkten for beviljandet av typgodkinnandet. Samma
avtalsslutande part far inte tilldela ndgon annan fordonstyp samma nummer.

Meddelande om godkinnande, utvidgning eller avslag av typgodkidnnande av en fordonstyp i
enlighet med dessa foreskrifter ska limnas till de avtalsslutande parter i 1958 drs avtal som till-
lampar dessa foreskrifter i form av ett formuldr enligt mallen i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

Pi varje fordon som overensstimmer med en fordonstyp enligt dessa foreskrifter ska det pé ett
synligt och lattillgingligt stille, som anges pad typgodkidnnandeintyget, finnas ett internationellt
typgodkannandemirke bestdende av foljande:

En cirkel som omger bokstaven "E” foljd av numret for det land som beviljat typgodkannandet (¥).

Numret pd dessa foreskrifter, foljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och typgodkinnandenumret
till héger om den cirkel som foreskrivs i punkt 15.4.1.

Den symbol som anges i punkt 15.4.1. behéver inte upprepas om fordonet overensstimmer med
en fordonstyp som i enlighet med en eller flera foreskrifter bifogade till verenskommelsen har
typgodkants i det land som har beviljat typgodkinnande enligt dessa foreskrifter. I detta fall ska
de ytterligare nummer och symboler for alla de foreskrifter, i enlighet med vilka typgodkinnande
har utfirdats i det land som utfirdat typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter, anges i lodrita
kolumner till hoger om den symbol som foreskrivs i punkt 15.4.1.

Typgodkinnandemarket ska vara latt lasbart och outplinligt.

Typgodkinnandemarket ska placeras nira eller pd den fordonstypskylt som anbringats av till-
verkaren.

I bilaga 4 till dessa foreskrifter ges exempel pd hur typgodkidnnandemirket kan vara utformat.

KRAV
Fordonet ska uppfylla foljande krav:

De backspeglar som 4r monterade pa fordonet ska vara av klass L-typ typgodkinda enligt dessa
foreskrifter.

De ska monteras pd sd sitt att deras instillning bibehalles under normala korforhéllanden.

Nummer

Alla tvahjuliga fordon med en hogsta konstruktionshastighet pd 50 km/tim madste vara forsedda
med minst en backspegel. Om det ror sig om en backspegel ska den sitta pd fordonets vinstra
sida i linder med hogertrafik och pd fordonets hogra sida i linder med vanstertrafik.

(*) Se fotnot 3 till punkt 5.4.1.
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16.2.2

16.3
16.3.1

16.4
16.4.1

17.
17.1

17.2

17.3

17.3.1

17.3.2

17.3.3

17.4

17.5

18.
18.1

18.2

19.
19.1

19.1.1

Alla tvdhjuliga fordon med en hogsta konstruktionshastighet som overstiger 50 km/tim och alla
trehjuliga fordon maste vara forsedda med tvd backspeglar, en pé vanster sida och en pa hoger
sida.

Placering

Backspeglar mdste monteras eller justeras sd att avstdndet mellan den reflekterande ytans mitt-
punkt, mitt i horisontalplanet, ar minst 280 mm utdt frdn det lingsgdende vertikalplan som
passerar genom mittpunkten pa fordonets styrhuvud. Fore mitningen ska handtagen placeras i
rakt framdt-lige och speglarna justeras till sitt normalldge.

Justeringar

Backspeglarna ska vara utformade sd att foraren, i normalt korlige, kan justera dem.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Varje fordon som typgodkints enligt dessa foreskrifter ska tillverkas sd att det Gverensstimmer
med den godkinda typen genom att uppfylla de krav som faststillts i punkt 16.

For att faststilla att kraven i punkt 17.1 dr uppfyllda, ska produktionen kontrolleras pd limpliga
satt.

Innehavaren av typgodkdnnandet ska sdrskilt gora foljande:

Se till att det finns metoder for effektiv kontroll av fordonens kvalitet med avseende pa alla
aspekter av betydelse for efterlevnaden av kraven i punkt 16.

Se till att det for varje fordonstyp utfors tillrackliga kontroller i friga om antal och typ av
backspeglar och de matt som ar relevanta for deras korrekta montering for att garantera att
alla fordon i produktionen uppfyller specifikationerna for det fordon som limnades in for

typgodkdnnande.

Se till att, om de kontroller som utfors enligt punkt 17.3.2, visar att ett eller flera fordon inte
uppfyller kraven i punkt 16, alla nodvindiga atgirder vidtas for att aterstilla produktionsdver-
ensstimmelse.

Den behoriga myndighet som har beviljat typgodkdnnande far ndr som helst granska de metoder
for kontroll av Gverensstimmelse som tillimpas vid varje produktionsenhet. Myndigheten far
ocksd genomfora vilka slumpmissiga kontroller som helst pa serietillverkade fordon ndr det
giller kraven i punkt 16 ovan.

Om resultaten frdn kontrollerna och granskningarna i enlighet med punkt 17.4 ar otillfredsstal-
lande, ska den behoriga myndigheten se till att nodvindiga atgarder vidtas for att sd snart som
mojligt se till att produktionen 6verensstimmer med den godkinda typen.

PAFOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Det typgodkinnande som beviljats f6r en fordonstyp enligt dessa foreskrifter kan dterkallas om de
krav som faststills ovan inte uppfylls.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett typgodkinnande som
den tidigare beviljat, ska den genast rapportera detta till ovriga avtalsslutande parter som tillimpar
dessa foreskrifter, genom ett meddelandeformuldr som Gverensstimmer med mallen i bilaga 2 till
dessa foreskrifter.

ANDRING OCH UTVIDGNING AV TYPGODKANNANDE AV FORDONSTYPEN
Varje dndring av fordonstypen ska meddelas den myndighet som godkint fordonstypen. Myn-

digheten kan d& antingen

anse att dndringarna troligen inte har ndgon mirkbar negativ paverkan och att fordonet fort-
farande uppfyller kraven, eller
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19.1.2

19.2

19.3

20.

21.

krava ytterligare en provningsrapport frdn den tekniska tjanst som ansvarar for provningarna.

En bekriftelse pd avslag eller godkinnande, ddr dndringarna anges, ska enligt det forfarande som
anges i punkt 15.3 ovan limnas till de avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utfirdar utvidgat typgodkdnnande ska tilldela en sddan utvidgning
ett serienummer och informera ovriga avtalsslutande parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa
foreskrifter med hjilp av ett meddelandeformulir som 6verensstimmer med mallen i bilaga 2 till
dessa foreskrifter.

PRODUKTIONENS DEFINITIVA UPPHORANDE

Om innehavaren av typgodkidnnandet helt upphor med att tillverka en fordonstyp som typgod-
kints enligt dessa foreskrifter, ska denne informera den myndighet som utfardat typgodkdnnan-
det. Efter att ha mottagit detta meddelande ska myndigheten underritta Gvriga avtalsslutande
parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter genom ett meddelandeformulir som
overensstimmer med mallen i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

NAMN OCH ADRESSER TILL TYPGODKANNANDEMYNDIGHETERNA OCH TILL DE TEKNISKA TJANSTER
SOM ANSVARAR FOR TYPGODKANNANDEPROVNINGARNA

De parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter ska till FN:s sekretariat rapportera
namn och adresser till de tekniska tjanster som ansvarar for typgodkinnandeprov, och till de
myndigheter som beviljar typgodkinnande och till vilka intyg om typgodkdnnande, utvidgning,
avslag eller aterkallande av typgodkinnande som utfirdats i annat land ska skickas.
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BILAGA 1

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm])

Utfirdat av: Myndighetens namn

Anggende (3): BEVILJAT TYPGODKANNANDE

UTVIDGAT TYPGODKANNANDE

AVSLAG PA ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE
PRODUKTIONENS DEFINITIVA UPPHORANDE

i friga om en typ av backspegel enligt foreskrifter nr 81

Typgodkénnande nr Utvidgning nr

1.
2.
3.
3.1

Utrustningens handelsnamn eller varumirke:

Typ av utrustning:

Kort beskrivning, som framfér allt ska innehalla foljande:

Viktigaste matt for den reflekterande ytan

3.2 Nominell krokningsradie for den reflekterande ytan

11.
12.
13.
14.
15.
16.

A

Tillverkarens namn och adress:

Om tillimpligt, namn och adress pé tillverkarens representant:

Utrustningen inldmnad fér typgodkdnnande den:

Teknisk tjanst som ansvarar fr typgodkinnandeprovningar:

Provningsrapportens datum:

Provningsrapportens nummer:

Fordon som utrustningen ir avsedd for:
Typgodkinnande beviljas/avsldsfutvidgas/aterkallas (?)
Skl for utvidgning av typgodkidnnande:

Ort:

Datum:

Underskrift:

myndigheter som utfirdat typgodkinnandet.

(1) Det sdrskilda numret for det land som beviljat/utvidgat/avslagit ansdkan om/aterkallat typgodkénnande (se typgodkénnandebestim-

melser i f{6reskrifterna).
Stryk over det som inte dr tillimpligt.

Till detta meddelande har fogats en forteckning &ver de handlingar i typgodkdnnandedrendet som overforts till de
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BILAGA 2

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm])

Utfirdat av: Myndighetens namn

Angéende (3): BEVILJAT TYPGODKANNANDE

UTVIDGAT TYPGODKANNANDE

AVSLAG PA ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE
PRODUKTIONENS DEFINITIVA UPPHORANDE

i friga om en fordonstyp med avseende pd montering av backspeglar enligt féreskrifter nr 81

Typgodkénnande nr Utvidgning nr

1

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

(1) Det sarskilda numret for det land som beviljat/utvidgat/avslagit ansdkan om/aterkallat typgodkannande (se typgodkinnandebestim-

o)

. Fordonets handelsnamn eller varumarke:

. Fordonstyp:

. Fordonets hdgsta konstruktionshastighet: < 50 km/tim [ > 50 km/tim (3)

. Tillverkarens namn och adress:

. Om tillimpligt, namn och adress p tillverkarens representant:

. Backspegelns/backspeglarnas handelsnamn eller varumarke:

. Backspegelns typgodkinnandemirke:

. Fordonet limnades in for typgodkinnande den:

. Teknisk tjinst som ansvarar for typgodkinnandeprovningar:

Provningsrapportens datum:

Provningsrapportens nummer:
Typgodkinnande beviljas/avslds/utvidgas/aterkallas (?)

Skal for utvidgning av typgodkannande:

Ort:

Datum:

Underskrift:

. Till detta meddelande har fogats en forteckning 6ver de handlingar i typgodkdnnandeidrendet som &verforts till de

myndigheter som utfirdat typgodkinnandet.

melser i foreskrifterna).
Stryk over det som inte dr tillimpligt.
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BILAGA 3

UTFORMNING AV BACKSPEGELNS TYPGODKANNANDEMARKE
(Se punkt 5.4)

II 3

002439 {:

a = min. 8§ mm

Tygodkdnnandemirket ovan pa en backspegel visar att spegeln dr en backspegel av typ L, som typgodkints i Neder-
linderna (E 4) med typgodkinnandenummer 002439. De forsta tva siffrorna i typgodkdnnandenumret visar att typgod-
kinnandet beviljats i enlighet med kraven i foreskrifter nr 81 i deras ursprungliga lydelse.

Anmadrkning: Typgodkinnandenumret och tilliggssymbolen ska placeras néra cirkeln och antingen 6ver eller under "E”
eller till hoger eller vanster om denna bokstav. Typgodkdnnandenumrets siffror ska vara pd samma sida av "E” och riktade
at samma hall. Tilliggssymbolen ska vara direkt mittemot typgodkdnnandenumret. Romerska siffror som typgodkannan-
denummer bor undvikas for att forhindra forvixling med andra symboler.
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BILAGA 4

UTFORMNING AV FORDONETS TYPGODKANNANDEMARKE I FRAGA OM MONTERING AV
BACKSPEGLAR

Mall A
(Se punkt 15.4)

* [(E 4 )= 81R-002439  Z=

Y ¥

Y =

a = min. 8§ mm

Ovanstdende typgodkidnnandemirke pa ett fordon visar att fordonstypen har godkants i Nederlinderna (E 4) i enlighet
med foreskrifter nr 81 med typgodkinnandenummer 002439. De forsta tva siffrorna i typgodkdnnandenumret visar att
typgodkinnandet beviljats i enlighet med kraven i foreskrifter nr 81 i deras ursprungliga lydelse.

Mall B
(Se punkt 15.5)

81 | 002439 [fu =
47 | 011628 [fw =

a = min. 8§ mm

Ovanstdende typgodkinnandemirke péd ett fordon visar att fordonstypen har godkints i Nederlinderna (E 4) enligt
foreskrifter nr 81 och 47 (). Typgodkdnnandenumrets forsta tva siffror anger att vid de datum nér dessa respektive
typgodkdnnanden beviljades, var foreskrifter nr 81 4nnu inte 4ndrade och i foreskrifter nr 47 ingick redan dndrings-
serie O1.

(") Den andra siffran ges bara som exempel.



13.7.2012 Europeiska unionens officiella tidning L 185/17

BILAGA 5

PROVNINGSMETOD FOR ATT BESTAMMA REFLEXIONSFAKTORN

1. DEFINITIONER
1.1 CIE standardljus A ('):

A X ™
600 1,062 2
620 0,854 4
650 0,283 5

1.2 CIE standardkdlla A ('): Gasfylld volframglodlampa med korrelerad firgtemperatur av Tgg = 2 855,6 K.

1.3 CIE 1931 kolorimetrisk normalbetraktare (): Stralningsmottagare vars kolorimetriska egenskaper motsvarar de spek-
trala tristimulusvirdena X(\), y(\), z(\) (se tabell).

1.4 CIE spektrala tristimulusvarden ('): Tristimulusvirden hos de spektrala komponenterna i ett energiekvivalent spektrum
i CIE (XYZ)-systemet.

1.5  Fotopiskt seende ('): Det normala Ogats seende ndr det anpassat sig till belysningsnivder av minst flera cd per
kvadratmeter.

2. UTRUSTNING
2.1  Allmint

2.1.1 Utrustningen ska bestd av en ljuskilla, en héllare for provexemplaret, en mottagarenhet med fotodetektor och ett
indikatorinstrument (se figur 1) samt medel for att undanréja effekterna av stroljus.

2.1.2 Mottagaren kan innehdlla en ljusintegrerande sfir som underlittar mitning av reflektionsfaktorn i icke-plana
(konvexa) speglar (se figur 2).

2.2 Ljuskillans och mottagarens spektrala egenskaper

2.2.1 Ljuskillan ska bestd av en CIE-standardkilla A med tillhorande optik som ger en nidstan parallell ljusstrle. En
spanningsstabilisator rekommenderas for att uppritthélla en konstant lampspadnning nér utrustningen anvénds.

2.2.2 Mottagaren ska ha en fotodetektor vars spektrala kinslighet dr proportionell mot den fotopiska luminositets-
funktionen i den kolorimetriska normalbetraktaren CIE (1931) (se tabell). Varje annan kombination av belysnings-
filtermottagare som ger samma CIE-standardbelysning A och fotopiska seende kan anvindas. Nir en integrerande
sfar anvinds i mottagaren ska sfirens insida vara belagd med en vit, matt (diffus) beldggning som ir icke-selektiv
ur spektral synvinkel.

2.3 Geometriska villkor

2.3.1 Den infallande strdlens vinkel (0) bor helst vara 0,44 + 0,09 rad (25 + 5°) frdn normalen till provningsytan och
inte overskrida den ovre toleransgrinsen (dvs. 0,53 rad eller 30°). Mottagarens axel ska bilda en vinkel (0) med
denna normal som ir lika med den infallande strdlens (se figur 1). Den infallande strilen ska nir den triffar
provningsytan ha en diameter av minst 19 mm. Den reflekterade strilen fir inte vara bredare dn fotodetektorns
kinslighetsomrade, ska ticka minst 50 % av detta omrade och sd nira som mojligt ticka samma omradesdel som
anvindes nir instrumentet kalibreras.

2.3.2 Nir en integrerande sfir anvinds i mottagaren, ska sfirens diameter vara minst 127 mm. Oppningarna i sfdren for
provexemplar och infallande strile ska vara sa stora att den infallande och den reflekterade strilen kan passera i sin
helhet. Fotodetektorn ska vara placerad sa att den inte tar emot direkt ljus frin den infallande eller den reflekterade
stralen.

(") Definitionerna dr hamtade frain CIE:s publikation 50 (45), International Electronical Vocabulary, Group 45: Lighting.
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2.4

2.5

3.1
3.1.1

3.1.2

3.2

33

Elektriska egenskaper hos fotodetektor-/indikatorenhet

Fotodetektorns utsignal som registreras pd indikeringsinstrumentet ska vara en linjar funktion av det fotokdnsliga
omrédets ljusintensitet. Det ska finnas hjdlpmedel (elektriska och/eller optiska) for att underldtta nollstdllning och
kalibreringsinstallningar. Sddana hjdlpmedel fir inte paverka instrumentets linjaritet eller spektrala egenskaper.
Noggrannheten hos mottagar-[indikatorenheten ska ligga inom = 2 % av fullt skalutslag eller £ 10 % av avldst
virde, beroende pa vilket som &r minst.

Hillare for provexemplar

Med denna mekanism ska provexemplaret kunna placeras sd att axlarna for ljuskdllans arm och mottagaren skir
varandra pd den reflekterande ytan. Den reflekterande ytan kan ligga inom eller pd endera sidan av den spegel som
provas, beroende pd om det giller en spegel med forsta yta, andra yta eller en prismatisk vippspegel.

FORFARANDE
Direkt kalibreringsmetod

I den direkta kalibreringsmetoden anvinds luft som referensstandard. Denna metod ar tillimplig pd instrument
som konstruerats sd att de mojliggor kalibrering vid 100 %-punkten genom att mottagaren skjuts till ett lige direkt
pa ljuskallans axel (se figur 1).

I vissa fall (t.ex. ndr lagreflekterande ytor mits) kan det vara limpligt att en mellanliggande kalibreringspunkt
(mellan 0 och 100 % pé skalan) anvinds med denna metod. I dessa fall ska ett filter med kind transmittans och
neutral densitet foras in i stralgdngen och kalibreringsreglaget direfter justeras tills mitaren visar filtrets trans-
mittans i procent. Filtret ska tas bort innan reflektivitetsmatningen genomfors.

Indirekt kalibreringsmetod

Indirekt kalibreringsmetod kan anvindas for instrument som har killa och mottagare med fast geometri. En rtt
kalibrerad och underhéllen reflektansstandard 4r nédvandig. En sidan standard bor helst utgoras av en plan spegel
med ett reflektansvirde som ligger sd ndra provexemplarens som majligt.

Métning av icke-plan (konvex) spegel

Mitning av reflektansen hos icke-plana (konvexa) speglar maste ske med instrument som har en integrerande sfir i
mottagarenheten (se figur 2). Om indikatorinstrumentet anger n.-delningar med en standardspegel som har E %
reflektans, kommer n,-delningar for en spegel med okind reflektans att motsvara reflektansen X % i enlighet med
nedanstdende formel:

Reflektans %
Nollpunktsinstallning —9@ @%— Lr;?fﬁlrlen;llrlé av

Hallare for
provexemplar

Ljuskalla med kollimator Mttaparii, i lage e J

/  direkt” kalibrering /

Fotomottagare i lige for \/ / /
mitning och "indirekt” s

kalibrering \%\ 7

Figur 1

Generell reflexionsmitare som visar geometrin fér de tvd kalibreringsmetoderna
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Ljuskélla med
kollimator

¢¢ Mitare med justeringar

Reflektans %

] | Instdllning av
Nollpunkts 9@ @% kalibrering

installning

Fotocell

Hallare {6r provexemplar

Figur 2

Generell reflexionsmitare med en integrerande sfir i mottagaren

SPEKTRALA TRISTIMULUSVARDEN FOR KOLORIMETRISK NORMALBETRAKTARE CIE 1931 (})
(Denna tabell dr himtad frén CIE-publikation 50 [45] [1970])

\ nm x () y® z(y

380 0,0014 0,0000 0,0065
390 0,0042 0,0001 0,0201
400 0,0143 0,0004 0,0679
410 0,0435 0,0012 0,2074
420 0,1344 0,0040 0,6456
430 0,2839 0,0116 1,3856
440 0,3483 0,0230 1,7471
450 0,3362 0,0380 1,7721
460 0,2908 0,0600 1,6692
470 0,1954 0,0910 1,2876
480 0,0956 0,1390 0,8130
490 0,0320 0,2080 0,4652
500 0,0049 0,3230 0,2720
510 0,0093 0,5030 0,1582
520 0,0633 0,7100 0,0782
530 0,1655 0,8620 0,0422




L 185/20

Europeiska unionens officiella tidning

13.7.2012

N nm x ) 70 z0)
540 0,2904 0,9540 0,0203
550 0,4334 0,9950 0,0087
560 0,5945 0,9950 0,0039
570 0,7621 0,9520 0,0021
580 0,9163 0,8700 0,0017
590 1,0263 0,7570 0,0011
600 1,0622 0,6310 0,0008
610 1,0026 0,5030 0,0003
620 0,8544 0,3810 0,0002
630 0,6424 0,2650 0,0000
640 0,4479 0,1750 0,0000
650 0,2335 0,1070 0,0000
660 0,1649 0,0610 0,0000
670 0,0874 0,0320 0,0000
680 0,0468 0,0170 0,0000
690 0,0227 0,0082 0,0000
700 0,0114 0,0041 0,0000
710 0,0058 0,0021 0,0000
720 0,0029 0,0010 0,0000
730 0,0014 0,0005 0,0000
740 0,0007 0,0002 (3 0,0000
750 0,0003 0,0001 0,0000
760 0,0002 0,0001 0,0000
770 0,0001 0,0000 0,0000
780 0,0000 0,0000 0,0000

(") Forkortad tabell. Virdena for y(\) = V(\) har avrundats till fyra decimaler.

(& Andrades 1966 (fran 3 till 2).
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Forklarande figur

Exempel pd anordning for mitning av reflexionsfaktorn i sfiriska speglar

O

D
@
]
s |7
L
C = Mottagare
D = Blindare
E = Ingdngséppning
F = Mitoppning
L = Lins
M = Foremalsoppning
S = Ljuskilla

(S) = Integrerande sfir
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FORFARANDE FOR ATT BESTAMMA KROKNINGSRADIEN ”r” FOR EN SPEGELS REFLEKTERANDE YTA

1.1

1.2
1.2.1

1.2.2

Matt

Utrustning

BILAGA 6

Den "sfirometer” som beskrivs i figuren ska anvindas.

Matpunkter

Huvudkrokningsradierna ska matas i tre punkter som sd nira som mojligt ssammanfaller med positioner vid en
tredjedel, hilften och tva tredjedelar av avstdndet lings den reflekterande ytans bdge i ett plan parallellt med
spegelns storsta métt och som passerar genom spegelns mitt och pa den bdge som ir vinkelrit mot detta segment.

Om spegelstorleken gor det omojligt att utféra métningar i de riktningar som definieras i punkt 1.2.1, kan de
tekniska tjdnster som ansvarar for provningarna mata i tvd vinkelrita riktningar sd nira dem som beskrivs ovan

som mojligt.

Berdkning av krokningsradien "r”

"r”, uttryckt i mm, berdknas med foljande formel:

dar r,; ar krokningsradien for den forsta matpunkten, r,,, &r krokningsradien vid den andra métpunkten och rp; ar

krokningsradien vid den tredje méatpunkten.

_Tpt tIpo +1p3

+
v

-
@

+ b

1000 = 21,62 10,08

1
e V1000 « 31820006

; @ 4,5 pitch

F 90-4

racl

- 32
-« 50 —— >

100 >

komparator

Y

@ . rorlig matpunkt

[V]
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2.1
2.1.1

3.2

3.2.2

3.3

BILAGA 7

KONTROLL AV PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

DEFINITIONER

[ denna bilaga avses med foljande:

typ av avbjningssystem: en given kombination av axlar, svingningspunkter och andra ledmekanismer som gor att
backspegeln kan bojas i samma riktning som den berdrda paverkan.

PROVNINGAR

Backspeglar ska genomga foljande provningar:

Reflekterande yta

Kontroll av den nominella krokningsradien i enlighet med punkt 2 i bilaga 6 till dessa foreskrifter.
Mitning av differenser mellan krokningsradierna i enlighet med punkt 7.2.2 i dessa foreskrifter.

Avbojningssystem

Islagsprovning i enlighet med punkt 8.2 i dessa foreskrifter.

PROVNINGSFREKVENS OCH PROVNINGSRESULTAT
Kontroll av den nominella krokningsradien och mitning av differenserna mellan krokningsradierna

Frekvens:

En provning var tredje ménad, per typgodkdnnandenummer, per nominell krokningsradie.
Resultat:

Alla mitningar ska registreras.

De storsta differenserna i krokningsradier som foreskrivs i punkt 7.2.2 ska uppnds.

Islagsprovning

Frekvens:

En provning var tredje manad, per typgodkdnnandenummer, per typ av avbojningssystem, per grundkonfiguration.
Resultat:

Alla resultat ska registreras.

Bestimmelserna i punkt 8.4 ska foljas.

Val av provexemplar

Vid valet av provexemplar ska man ta héinsyn till den kvantitet som tillverkats av varje typ av backspegel.
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Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor
kontrolleras i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343, som finns pa foljande webbplats:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 90 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission for Europa (FN/ECE) — Enhet-
liga bestimmelser om typgodkinnande av ersittningsbromsbeliggsatser och trumbromsbeligg samt
skivor och trummor for motorfordon och slipvagnar till dessa fordon

Inbegripet all giltig text till och med:

Andringsserie 02 — Dag for ikrafttridande: 28 oktober 2011

INNEHALL

1. Tillimpningsomrade

2. Definitioner

3. Ansokan om typgodkinnande

4. Typgodkdnnande

5. Specifikationer och provningar

6. Forpackning och mirkning

7. Andringar och utvidgning av typgodkdnnande av ersittningsdelar

8. Produktionséverensstimmelse

9. Pafoljder vid bristande produktionsoverensstimmelse
10. Produktionens definitiva upphorande

11. Namn och adresser till typgodkdnnandemyndigheterna och till de tekniska tjanster som ansvarar for
typgodkannandeprovningen

12. Overgdngsbestimmelser

BILAGOR

Bilaga 1A — Meddelande om typgodkidnnande eller utvidgning, avslag, aterkallande eller produktionens
definitiva upphorande i friga om en ersdttningsbromsbeldggsats eller ett ersittningstrum-
bromsbeldgg enligt foreskrifter nr 90

Bilaga 1B — Meddelande om typgodkidnnande eller utvidgning, avslag, aterkallande eller produktionens
definitiva upphorande i frdga om en bromstrumma enligt foreskrifter nr 90

Bilaga 2 — Typgodkinnandemarkets utformning och godkdnnandedata
Bilaga 3 — Krav pa ersdttningsbromsbeldggsatser for fordon i kategorierna M;, M, och N,
Bilaga 4 — Krav pd ersittningsbromsbeldggsatser och trumbromsbeldgg for fordon i kategorierna M3, N,
och N;
Bilaga 5 — Krav pa ersittningsbromsbeldggsatser for fordon kategorierna O; och O,
Bilaga 6 — grav pa ersattningsbromsbeldggsatser och trumbromsbeldgg for fordon i kategorierna O5 och
4

Bilaga 7 — Krav pa ersdttningsbromsbeldggsatser for fordon i kategori L


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html
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Bilaga 8 — Tekniska foreskrifter for ersittningsbromsbeldggsatser avsedda for anvdndning i separata par-
keringsbromssystem som 4r oberoende av fordonets fardbromssystem

Bilaga 9 — Ytterligare specialférfaranden f6r produktionséverensstimmelse
Bilaga 10 — Illustrationer

Bilaga 11 — Krav for ersittningsbromsskivor eller ersittningsbromstrummor for fordon i kategorierna M
och N

Bilaga 12 — Krav for ersittningsbromsskivor/bromstrummor for fordon i kategori O

Bilaga 13 — Mall for provningsrapport for en ersittningsbromsskiva/bromstrumma

1. TILLAMPNINGSOMRADE
1.1 Dessa foreskrifter géller grundliggande bromsfunktioner for féljande ersittningsdelar (')
1.1.1 Ersittningsbromsbeliggsatser avsedda for anvindning i de friktionsbromsar som utgér en del av

ett bromssystem hos fordon i kategori M, N, L och O och som har typgodkidnnande i enlighet
med foreskrifterna nr 13, 13-H eller 78.

1.1.2 Ersittningstrumbromsbelidgg avsedda att nitas fast vid en bromsback f6r montering och an-
vandning i fordon i kategorierna M3, N,, N3, O; eller O, och som har ett typgodkinnande i
enlighet med foreskrifter nr 13.

1.1.3 Ersittningsbromsbeldggsatser som anvinds i separata parkeringsbromssystem som édr oberoende
av fordonets firdbromssystem omfattas endast av de tekniska foreskrifterna i bilaga 8 till dessa
foreskrifter.

1.1.4 Ersittningsbromstrummor och -skivor avsedda for anvindning i de friktionsbromsar som utgér

en del av ett bromssystem hos fordon i kategori M, N och O och som har ett typgodkidnnande i
enlighet med foreskrifter nr 13 eller 13-H.

1.2 Dessa foreskrifter omfattar inte originalbromsskivor och -trummor monterade pé fordonet vid
tillverkningen och originalersittningsskivor och -trummor avsedda att anvindas f6r underhall
av fordonet.

1.3 Dessa foreskrifter giller inte "specialdelar” s som de definieras i punkt 2.3.4.

2. DEFINITIONER

2.1 Allménna definitioner

2.1.1 tillverkare: den organisation som kan &ta sig tekniskt ansvar for bromsbeldggsatserna eller

trumbromssatserna eller bromstrummorna och -skivorna och kan visa att den har de nodvin-
diga medlen for att uppnd produktionsoverensstimmelse.

2.1.2 ersdttningsdel: antingen en typ av ersittningsbromsbeldggsats, en typ av ersittningstrumbroms-
beldgg, ett ersttningstrumbromsbeldgg, en ersittningsbromstrumma eller en ersittningsbroms-
skiva.

2.1.3 originaldel: antingen ett originalbromsbeldgg, en originalbromsbeldggsats, ett originaltrumbroms-

beldgg, en originalbromstrumma eller en originalbromsskiva.

(") De giller inte eventuella ytterligare funktioner hos ersittningsdelar, till exempel hastighetsavkidnning i friga om
integrerade hastighetsavkdnnande enheter eller styrning av hjulen i friga om integrerade nav.
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2.2

221

222

223

2231

2.2.3.1.1

2232

22321

2233

2234

2.2.3.5

224

2.2.5

2.2.6

2.2.7

2.2.8

2.2.9

Definitioner i frdga om typgodkdnnande av en typ av ersittningsbromsbeldggsats, en typ av
ersittningstrumbromsbeldgg eller ett ersittningstrumbromsbeldgg.

bromssystem: den betydelse som ges i punkt 2.3 i foreskrifter nr 13, punkt 2.3 i foreskrifter nr
13-H, eller i punkt 2.5 i foreskrifter nr 78.

friktionsbroms: den del av bromsutrustningen i vilken krafter som gir mot fordonets rorelse
utvecklas genom friktion mellan ett bromsbeldgg och en bromsskiva eller trumma som ror sig i
forhallande till varandra.

bromsbeliggsats: en komponent i en friktionsbroms som trycks mot en trumma eller en skiva for
att utveckla friktionskraft.

bromsbacksats: en bromsbeldggsats for en trumbroms.

bromsback: en komponent i en bromsbacksats som bar bromsbeldgget.

bromsklossats: en bromsbeldggsats for en skivbroms.

bromsklossens fastplatta: en komponent i en bromsklossats som bar bromsbeldgget.

bromsbeligg: en komponent i en friktionsbroms med den form och de slutgiltiga matt som kravs
for att fastas pa bromsbacken eller bromsklossens fastplatta.

trumbromsbeldgg: ett bromsbeldgg for en trumbroms.

friktionsmaterial: den produkt av en sirskild blandning av material och bearbetningar som till-
sammans bestimmer bromsbeliggets egenskaper.

bromsbeldggtyp: en kategori av bromsbeligg som inte skiljer sig i frdga om friktionsmaterial-
egenskaper.

bromsbeldggsatstyp: hjuluppsittningar med bromsbeldggsatser som inte skiljer sig i friga om
bromsbeldggstyp, matt eller funktionella egenskaper.

trumbromsbeldggstyp: hjuluppsattningar med bromsbelidggskomponenter som efter montering pa
bromsbackarna inte skiljer sig i friga om bromsbeldggtyp, maétt eller funktionella egenskaper.

originalbromsbeldgg: en bromsbeldggtyp som det hinvisas till i dokumentationen om typgodkin-
nande for fordon, punkt 8.1.1 i bilaga 2 till foreskrifter nr 13, punkt 7.1 (") i bilaga I till
foreskrifter nr 13-H eller punkt 5.4 i bilaga I till foreskrifter nr 78.

originalbromsbeldggsats: en bromsbeldggsats som overensstimmer med de uppgifter som bifogats
dokumentationen om typgodkinnande for fordon.

ersdttningsbromsbeldggsats: en bromsbeldggsats av en typ som godkints enligt dessa foreskrifter
som en lamplig ersittning for en originalbromsbeldggsats.

(") Om sddana bromsbeldgg inte finns tillgdngliga pd marknaden kan bromsbeldgg som stdr under punkt 8.2 anvindas.
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2.2.10

2.2.11

2.2.12

2.3

231

23.1.1

23.1.2

2.3.2

233

2331

2.3.3.2

2333

2334

2335

originaltrumbromsbeligg: ett trumbromsbeligg som Gverensstimmer med de uppgifter som bifo-
gats dokumentationen om typgodkidnnande for fordon.

ersdttningstrumbromsbeldgg: ett trumbromsbeldgg av en typ som godkints enligt dessa foreskrifter
som en limplig ersittning for ett originaltrumbromsbelidgg vid montering pd en bromsback.

parkeringsbromsbeliggsats. en bromsklossats eller bromsbacksats som hor till ett parkerings-
bromssystem som dr separat och oberoende av fordonets firdbromssystem.

Definitioner i friga om typgodkinnande av ersittningsbromstrummor eller ersittningsbroms-
skiva.

”Originalbromsskiva/bromstrumma’

I friga om motorfordon, en bromsskiva/bromstrumma som omfattas av typgodkinnandet for
ett fordons bromssystem enligt foreskrifter nr 13 eller 13-H.

[ frdga om slipfordon:

a) En bromsskiva/bromstrumma som omfattas av typgodkdnnandet for fordonets bromssystem
i enlighet med foreskrifter nr 13.

b) En bromsskiva/bromstrumma som ir en del av en broms for vilken axeltillverkaren innehar
en provningsrapport i enlighet med bilaga 11 till foreskrifter nr 13.

identifieringskod: identifierar de bromsskivor eller bromstrummor som omfattas av bromssystem-
typgodkdnnandet enligt foreskrifterna nr 13 och 13-H. Koden innehéller minst tillverkarens
handelsnamn eller varumarke och ett identifieringsnummer.

P4 begiran av den tekniska tjdnsten och/eller typgodkinnandemyndigheten ska fordonstillver-
karen limna in den information som utgér kopplingen mellan bromssystemtypgodkinnandet
och motsvarande identifieringskod.

Ersittningsdelar

originalersttningsbromsskivor och originalersittningsbromstrummor: originalbromsskivor/bromstrum-
mor avsedda for underhdll av fordonet och som ir forsedda med en identifieringskod enligt
definitionen i punkt 2.3.2 som dar tydligt lisbar och outplanlig.

identisk bromsskiva: en ersittningsbromsskiva som dr kemiskt och fysiskt identisk med origi-
nalbromsskivan i alla avseenden forutom fordonstillverkarens marke, som saknas.

identisk bromstrumma: en ersittningsbromstrumma som ar kemiskt och fysiskt identisk med
originalbromstrumman i alla avseenden forutom fordonstillverkarens marke, som saknas.

likvirdig bromsskiva: en ersittningsbromsskiva som ér identisk med originalbromsskivan i friga
om alla matt, geometriska egenskaper och grundliggande utformning och som ocksd kommer
fran samma materialundergrupp som originalbromsskivan enligt definitionen i punkt 5.3.3.2.

likvirdig bromstrumma: en ersittningsbromstrumma som 4r identisk med originalbromstrumman
i friga om alla matt, geometriska egenskaper och grundliggande utformning och som ocksd
kommer frin samma materialundergrupp som originalbromstrumman enligt definitionen i
punkt 5.3.3.2.
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2.3.3.6 utbytbar bromsskiva: en ersittningsbromsskiva som har samma anlidggningsmétt som origi-
nalbromsskivan, men som kan avvika fran originalbromsskivan i friga om utformning, mate-
rialsammansittning och mekaniska egenskaper.

2.3.3.7 utbytbar bromstrumma: en ersittningsbromstrumma som har samma anldggningsmdtt som origi-
nalbromstrumman, men som kan avvika frdn originalbromstrumman i frdga om utformning,
materialsammansittning och mekaniska egenskaper.

2.3.4 specialbromsskiva/bromstrumma: en ersittningsbromsskiva/bromstrumma som inte omfattas av
punkterna 2.3.1-2.3.3.

2.3.5 funktionella matt: samtliga mdtt som 4r relevanta i friga om montering av bromssystemets
komponenter och deras funktion (se punkt 5.3.7.1 och bilaga 10).

23.6 typ av bromsskiva/bromstrumma: bromsskivor eller bromstrummor med samma grundliggande
utformning och materialgrupp i enlighet med klassificeringskriterierna enligt punkt 5.3.5.1 eller
5.3.5.2, beroende pd vad som dr limpligt.

2.3.7 provningsgrupp: typ av bromsskivor/bromstrummor som har samma egenskaper enligt
punkt 5.3.6.

2.3.8 variant: enskild bromsskiva/bromstrumma inom en given provningsgrupp.

2.3.9 material: kemisk sammansittning och mekaniska egenskaper enligt punkt 3.4.1.2.

2.3.10 materialgrupp: t.ex. grdjirn, stal, aluminium, etc.

2.3.11 materialundergrupp: en av de undergrupper som definieras i punkt 5.3.3.2.

2.3.12 minimitjocklek: den tjocklek pd bromsskivan dd den mdste ersittas.

2.3.13 hogsta innerdiameter: den hogsta innerdiameter pd bromstrumman vid vilken den maste ersittas.

3. ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

3.1 En ansokan om typgodkidnnande av en ersittningsdel for en specifik fordonstyp eller specifika

fordonstyper ska limnas in av tillverkaren av ersittningsdelen eller dennes representant.

3.2 En ansokan fir limnas in av innehavaren av ett fordonstypgodkidnnande enligt foreskrifter
nr 13, 13-H eller 78 i fraga om ersdttningsdelar som 6verensstimmer med den typ som anges
i fordonstypgodkinnandedokumentationen.

3.3 [ friga om en ansokan som avser typgodkidnnande av en typ av ersittningsbromsbeldggsats, en
typ av ersittningstrumbromsbeldgg eller ett ersittningstrumbromsbeldgg galler foljande:

3.3.1 En ansokan om typgodkidnnande ska tfoljas av en beskrivning i tre exemplar av ersittnings-
bromsbeldggsatsen eller ersittningstrumbromsbeldgget med avseende pa de poster som anges i
bilaga 1 till dessa foreskrifter. Dessutom ska f6ljande uppgifter anges:

3.3.1.1 Diagram Over ersittningsbromsbeldggsatsen eller ersittningstrumbromsbeligget som visar de
funktionella dimensionerna.
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3.3.1.2

3.3.2

3.3.3

3.3.4

3.3.4.1

3.4

3.4.1

3.4.1.1

3.4.1.2

En ritning &ver de positioner pé ett fordon dir ersittningsbromsbeldggsatsen eller ersittnings-
trumbromsbeldggen kan monteras for vilka typgodkidnnandeansokan galler.

Bromsbeldggsatser eller trumbromsbeldgg av den typ for vilken typgodkdnnande begirs ska
goras tillgangliga i tillrackligt manga exemplar for att man ska kunna utféra typgodkannan-
deprovningarna.

Den sokande ska godkdnna och gora limpliga fordon och/eller bromsar tillgingliga for den
tekniska tjanst som ansvarar for typgodkdnnandeprovningen.

Den behoriga myndigheten ska kontrollera att tillrackliga dtgarder vidtagits for att se till att det
finns en effektiv kontroll av produktionséverensstimmelsen innan typgodkinnande beviljas.

Den sokande ska ange vdrden for friktionsuppforande i enlighet med punkt 2.4.1 eller 3.4.1 i
del A i bilaga 9 till dessa foreskrifter.

I frdga om ans6kan om typgodkinnande av en ersittningsbromstrumma eller ersittningsbroms-
skiva giller foljande:

En ansokan om typgodkinnande ska atfoljas av en beskrivning i tre exemplar av ersittnings-
bromstrumman eller ersittningsbromsskivan med avseende pd de poster som anges i bilaga 1B
till dessa foreskrifter. Dessutom ska foljande uppgifter anges:

Ritning(ar) av skiva eller trumma med matt pa egenskaper som ndmns i punkt 5.3.7.1 till-
sammans med toleranser och eventuella tillbehor.

a) Placering och typ av mirkning i enlighet med punkt 6.2.2 — matt i mm.
b) Vikt i gram.
¢) Material.

Komponentbeskrivning

Tillverkaren ska limna in en komponentbeskrivning med minst f6ljande information:
a) Tillverkaren av den obehandlade delen.
b) En beskrivning av tillverkningsprocessen for den obehandlade delen.
¢) Bevis pd processens tillforlitlighet (t.ex. avsaknad av sprickor och hél, matt).
d) Materialsammansittning, nirmare bestimt

i) Kemisk sammansittning

ii) Mikrostruktur

iii) Mekaniska egenskaper

a. Brinellhdrdhet enligt ISO 6506-1:2005

b. Draghdllfasthet i enlighet med ISO 6892:1998
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3.4.2

3.4.21

3.4.3

3.43.1

e) Korrosion eller ytskydd
f) Beskrivning av balanseringsétgarder, hogsta tillitna balanseringsfel.

g) Tilldten forslitning (minimitjocklek i friga om bromsskivor och hogsta innerdiameter i friga
om bromstrummor).

Den sokande ska ldmna in den information och de specifikationer som anges i punkt 2.5 i del
B i bilaga 9 till dessa foreskrifter.

Produktionsoverensstimmelse

Den behoriga myndigheten ska kontrollera att tillrackliga atgarder vidtagits for att se till att det
finns en effektiv kontroll av produktionséverensstimmelsen innan typgodkinnande beviljas.

Den sokande ska limna in den information och de specifikationer som anges i punkt 2 i del B i
bilaga 9 till dessa foreskrifter.

Antal provexemplar och anvindning

Ett minimiantal provexemplar av skivor eller trummor, av den utformning som ansékan om
typgodkdnnande giller, ska limnas in i enlighet med nedanstdende tabell.

[ tabellen anges ocksd rekommenderad anvindning av provexemplaren.

Post

or Kontroll/prov Provnummer Anmirkningar

1 Geometrisk kontroll x| x| x| x| x X
Punkterna 5.3.3.1 eller 5.3.4.1

2 Materialkontroll x | x
Punkterna 5.3.3.2, 5.3.4.2

3 Kontroll av bestimmelser om x | x| x X
balansering
Punkt 5.3.7.2

4 Kontroll av slitagemarkning x| x| x X
Punkt 5.3.7.3

5 Integritetsprovning — termisk X | x
utmattning
Punkterna 4.1.1 och 4.2.1 i bilaga
11, och punkterna 4.1.1 och 4.2.1
i bilaga 12

6 Integritetsprovning — provning vid X
hog belastning

Punkterna 4.1.2 och 4.2.2 i bilaga
11, och punkterna 4.1.2 och 4.2.2
i bilaga 12

7 Prestandaprovning av Ett par Antingen fram-
fardbromssystem bromsskivor | eller bakaxel
Punkt 2.2 i bilaga 11, punkt 2.2 i
bilaga 12
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3.43.2

3.4.33

3.43.4

3.4.3.5

4.1.1

4.2

4.2.1

4.2.2

Pr?:t Kontroll/prov Provnummer Anmirkningar
1 2 3 4 5 6

8 Prestandaprovning av Ett par [ tillimpliga fall.
parkeringsbromssystem bromsskivor
Punkt 2.3 i bilaga 11, punkt 2.3 i
bilaga 12

9 Dynamometerprovning av X Som alternativ till
fardbromssystem fordonsprovning
Punkt 3.3 i bilaga 11, punkt 3.3 i
bilaga 12

Varje skiva och trumma, forutom dem som inte genomgér geometriska kontroller och material-
kontroller, ska atfoljas av lampligt nummer pd de bromsbeldggsatser som typgodkints enligt
foreskrifter nr 13, 13-H eller 90.

I de fall en jaimforelse med originalbroms eller originalbromstrumman krivs, ska en axelupp-
sdttning med originalbromsskivor eller originalbromstrummor, beroende pd vad som ir till-
lampligt, lamnas in.

Om ansokan giller typgodkdnnande for en likvirdig ersdttningsskiva/trumma, ska tvd provex-

emplar av originalbromsskiva/bromstrumma eller originalersittningsbromsskiva/trumma limnas
in for jamforelse av matt och material.

Om ansokan giller typgodkdnnande for en utbytbar ersittningsskiva/trumma, ska tvd provex-
emplar av originalbromsskiva/originalbromstrumma eller originalersittningsbromsskiva/original-
ersittningsbromstrumma ldmnas in for mattjamforelse.

TYPGODKANNANDE

Om den ersittningsdel som limnats in for typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller
kraven i punkt 5 ska typgodkinnande beviljas.

Om ansokan giller ersittningsbromsbeldggsatser for fordon i kategori L med ett kombinerat
bromssystem enligt punkt 2.9 i foreskrifter nr 78 ska typgodkinnandet begransas till broms-
beldggsatskombinationen/-erna for de axlar pd fordonet som har provats enligt bilaga 7 till
dessa foreskrifter.

Varje typ av ersittningsdel som typgodkints enligt detta ska tilldelas ett typgodkdnnandenum-
mer bestdende av fyra grupper siffror:

De forsta tva siffrorna (for nirvarande 02 {6r foreskrifterna i dndringsserie 02) anger lopnumret
pd den senaste storre tekniska dndringen av foreskrifterna vid tidpunkten for beviljandet av
typgodkannandet.

Den efterfoljande enkla siffran anger ersittningsdelens kategori enligt foljande:
A Ersittningsbromsbeldggsats

B Ersittningstrumbromsbeldgg

C Ersdttningsbromsskiva

D Ersittningsbromstrumma
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423 Nasta fyra siffror anger tillverkaren och typ av bromsbeldgg, skiva eller trumma
Ett suffix bestdende av fyra siffror indikerar féljande:
a) Bromsbacken eller bromsklossen eller specifika matt om det ror sig om trumbromsbeldgg

b) Varianten nir det ror sig om en ersittningsskiva eller ersittningstrumma

I R

Fyra siffror anger variant/bromsback/
bromskloss/ersattningsdelens  specifika
mitt (0001 ill 9999)

Fyra siffror anger (tillverkare och) typ av
ersittningsdel (0001 till 9999)

En siffra (A till D) anger ersittningsdelens
kategori

Tvé siffror anger dndringsserien (01 till
99)

Exempel:

l02|C‘O359M7248‘

Variantnr 7248

Typnr 0359

Bromsskiva

Andringsserie 02

43 Samma avtalsslutande part far inte tilldela ndgon annan ersittningsdel samma nummer. Samma
typgodkinnandenummer fir omfatta anvindandet av den ersittningsdelen pa ett antal olika
fordonstyper.

4.4 Meddelande om godkdnnande, utvidgning, avslag, dterkallande av typgodkdnnande eller slut-

giltigt nedlagd tillverkning av en ersittningsdel i enlighet med dessa foreskrifter ska limnas till
de avtalsslutande parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter i form av ett formulir
enligt mallen i bilaga 1A till dessa foreskrifter.
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4.5

4.5.1

4.5.2

4.6

4.7

5.1

Pé varje ersdttningsdel som typgodkints enligt dessa foreskrifter ska det pa ett synligt och ldtt-
tillgingligt stille finnas ett internationellt typgodkdnnandemairke bestdende av:

En cirkel som omger bokstaven "E” foljd av numret for det land som beviljat typgodkannan-

det (V).

Numret pd dessa foreskrifter, foljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och typgodkdnnandenumret
till hoger om den cirkel som foreskrivs i punkt 4.5.1.

Det typgodkdnnandemirke som anges i punkt 4.5 ska vara tydligt lisbart och outplanligt.

I bilaga 2 till dessa foreskrifter ges exempel pa hur typgodkannandemirket och typgodkdnnan-
dedata enligt ovan och punkt 6.5 kan utformas.

SPECIFIKATIONER OCH PROVNINGAR

Allmint

En ersdttningsdel ska vara sd utformad och konstruerad att ndr den ersitter en originaldel pa ett
fordon, ska det fordonet ha lika effektiva bromsar som den godkinda fordonstypen.

Framfor allt giller foljande:

a) En ersittningsdel for en fordonstyp som typgodkints fore dndringsserie 09 av foreskrifter
nr 13, dndringsserie nr 13-H i sin ursprungliga version eller dndringsserie 01 av foreskrifter
nr 78, ska minst uppfylla ovan nimnda limpliga foreskriftsniva.

b) En ersittningsdel ska visa prestandaegenskaper som ir likvirdiga med den originaldelen som
den ir avsedd att ersitta.

¢) En ersittningsdel méste ha tillfredsstillande mekaniska egenskaper.

d) Bromsbeldgg far inte innehdlla asbest.

e) En ersittningsbromsskiva/ersittningsbromstrumma ska uppvisa tillfredsstillande defor-
mationsmotstind vid temperatur.

f) Bromsskivans minimitjocklek ska vara minst samma som originalbromsskivans minimitjock-
lek enligt tillverkarens specifikationer.

g) Den hogsta tillitna innerdiametern for bromstrumman ska hogst vara den hogsta tillitna
innerdiametern for originalbromstrumman enligt tillverkarens specifikationer.

De ersittningsbromsbeldggsatser eller ersittningstrumbromsbelidgg som overensstimmer med
den typ som anges i dokumentationen for typgodkidnnande av fordon enligt foreskrifter nr 13,
foreskrifter nr 13-H eller foreskrifter nr 78 anses uppfylla kraven i punkt 5 i dessa foreskrifter.

(') De sirskiljande numren for de avtalsslutande parterna i 1958 ars avtal dterges i bilaga 3 till den konsoliderade

resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.2

5.2.1

5.2.1.1

5.2.1.2

5213

5.2.1.4

5.2.1.5

De ersittningsskivor och ersattningstrummor som overensstimmer med den typ som anges i
dokumentationen for typgodkdnnande av fordon enligt foreskrifter nr 13 eller foreskrifter nr 13
anses uppfylla kraven i punkt 5 i dessa foreskrifter.

Krav i frdga om typgodkdnnande av typ av ersittningsbromsbeliggsatser, en typ av ersittnings-
bromstrumbelidgg eller ett ersittningstrumbromsbeligg

Krav pd prestanda
Ersittningsbromsbeldggsatser for fordon i kategorierna M;, M, och N;

Minst en uppsittning ersittningsbromsbeldggsatser som representerar den typ av beligg som
ska typgodkdnnas ska installeras och provas i minst ett fordon som motsvarar den fordonstyp
som man soker typgodkinnande for enligt anvisningarna i bilaga 3 och ska uppfylla de krav
som anges i denna bilaga. Det representativa fordonet/de representativa fordonen ska viljas ut i
tillimpningsomradet med hjilp av en virsta fall-analys (!). I friga om hastighetskanslighet och
bromsverkan med kalla bromsar ska en av de tvd metoder som beskrivs i bilaga 3 anvindas.

Ersattningsbromsbeldggsatser och ersittningstrumbromsbeldgg f6r fordon i kategorierna M3, N,
och Nj

Minst en uppsittning ersittningsbromsbeldggsatser eller ersittningstrumbromsbelidgg som mot-
svarar den typ av beldgg som ska typgodkdnnas ska installeras och provas i minst ett fordon
eller en broms som ar representativ for fordonstypen som man soker typgodkiannande for i
enlighet med anvisningarna i bilaga 4 och genom en av de tvd metoder som beskrivs i punkt 1
(fordonsprov), eller i punkt 2, (troghetsdynamometerprov) och ska uppfylla kraven i denna
bilaga. Det representativa fordonet/de representativa fordonen eller bromsarna ska viljas ut frin
tillimpningsomradet med hjdlp av en virsta fall-analys (1).

Ersittningsbromsbeldggsatser for fordon i kategorierna O, och O,

Ersittningsbromsbeldggsatser ska provas enligt foreskrifterna i bilaga 5 och madste uppfylla
kraven i denna bilaga.

Ersattningsbromsbeldggsatser och ersittningstrumbromsbeldgg for fordon i kategorierna O3 och
0,

Ersattningsbromsbeldggsatser och ersittningstrumbromsbeldgg ska provas enligt foreskrifterna i
bilaga 6 och maste uppfylla kraven i denna bilaga. For provningarna ska en av de tre metoder
som beskrivs i punkt 3 i tilligg 2 till bilaga 11 till foreskrifter nr 13 anvindas.

Ersattningsbromsbeldggsatser for fordon i kategori L

Minst en uppsattning ersdttningsbromsbeldggsatser som representerar den typ av beligg som
ska typgodkinnas ska installeras och testas i minst ett fordon som motsvarar den fordonstyp
som man soker typgodkdnnande for enligt anvisningarna i bilaga 7 och ska uppfylla kraven i
denna bilaga. Det representativa fordonet/de representativa fordonen ska viljas ut i tillimp-
ningsomradet med hjilp av en virsta fall-analys (1).

(") Virsta fall-analysen mdste innefatta foljande tekniska egenskaper (som ett minimum) for varje fordonstyp i tillimp-

ningsomradet:

a,

b
9
d

) Rotordiameter
) Rotortjocklek

Ventilerad eller solid rotor
) Kolvens diameter

e) Dickets dynamiska radie

f) Fordonsvikt

g) Axelbelastning och axelns bromsverkan i procent
h) Fordonets hogsta hastighet

Testvillkoren ska anges i provningsrapporten.
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5.2.2
5.2.2.1
5.2.2.1.1

5221.2

5.2.2.2

5.2.2.2.1

52222

52223

Mekaniska egenskaper
Ersattningsbromsbeldggsatser for fordon i kategorierna M;, M,, N;, Oy, O,, och L

Ersdttningsbromsbeldggsatser av den typ for vilken typgodkinnande begirs ska provas i fraga
om skjuvhallfasthet enligt standarden ISO 6312:1981 eller ISO 6312:2001.

Ligsta acceptabla skjuvhallfasthet dr 250 Njcm? for bromsklossatser och 100 N/cm? for broms-
backsatser.

Ersittningsbromsbeliggsatser av den typ for vilken typgodkinnande begirs ska provas i friga
om sammanpressbarhet enligt standarden ISO 6310:1981, ISO 6310:2001 eller ISO
6310:2009.

Virdet for ssmmanpressbarhet fir inte Gverstiga 2 % vid omgivningstemperaturen och 5 % vid
400 °C for bromsklossats och 2 % vid omgivningstemperaturen och 4 % vid 200 °C for broms-
backsats. Detta krav giller inte for parkeringsbromsbeldggsatser.

Ersittningsbromsbeldggsatser och ersittningstrumbromsbeldgg for fordon i kategorierna Mj,
Nz, N3, 03, OCh 04

Skjuvhallfasthet

Detta prov giller endast for bromsklossatser for skivbromsar.

Ersiattningsbromsbeldggsatser av den typ for vilken typgodkinnande begirs ska provas i fraga
om skjuvhéllfasthet enligt standarden ISO 6312:1981 eller ISO 6312:2001. Bromsbeldggsatser
kan delas i tva eller tre delar for att stimma Overens med provningsmaskinens kapacitet.

Minsta godtagbara skjuvhéllfasthet r 250 Njcm?.

Sammanpressbarhet

Ersattningsbromsbeldggsatser och ersattningstrumbromsbeldgg av den typ for vilket typgodkin-
nande begirs ska provas i friga om sammanpressbarhet enligt standarden ISO 6310:1981, ISO
6310:2001 eller ISO 6310:2009. Plana provstycken enligt provexemplartyp 1 fir anvindas.

Virdet for sammanpressbarhet fir inte Gverstiga 2 % vid omgivningstemperaturen och 5 % vid
400 °C for bromsklossats och 2 % vid omgivningstemperaturen och 4 % vid 200 °C for broms-
backsats och trumbromsbeldgg.

Materialets hardhet (')

Detta krav giller for trumbromsbeldggsatser och trumbromsbelidgg.

Ersittningsbromsbeldggsatser eller ersittningstrumbromsbeldgg av den typ for vilket typgod-
kidnnande begirs ska provas i fraga om hardhet enligt standarden ISO 2039-2:1987.

Virdet for hirdhet for friktionsmaterialet vid friktionsytan ska vara medelvirdet av fem prov-
ningssatser av beligget fran olika tillverkningsbatcher (om tillimpligt) genom att fem maétningar
gors pa olika stillen pd varje bromsbeligg.

(") Det hir provet ingdr i frdga om produktionsoverensstimmelse. Minimivarden och toleranser ska bestimmas i enlighet

med den tekniska tjansten.
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5.3

5.3.1
53.1.1

53.2

53.2.1

5.3.2.2

533
5.3.3.1

Tekniska krav i fraga om typgodkinnande av ersittningsbromstrummor eller ersittningsbroms-
skiva.

Alla ersittningsdelar ska indelas i foljande fyra grupper:

a) Originalersittningsbromsskiva/originalersittningsbromstrumma
b) Identisk bromsskiva/bromstrumma

¢) Likvirdig skiva/trumma

d) Utbytbar skiva/trumma.

Beroende pa vilken grupp den tillhor, ska ersittningsbromsskivan eller ersattningsbromstrum-
man klara foljande prov:

Prestandaprovning enligt | Jimforelseprovet med | Integritetsprovet for hog
foreskrifter nr 13/13-H | originaldelens dynamiska | belastning och termisk
(typ O, L 11, etc.) friktionsegenskaper utmattning

Originalersattningsdelar Nej Nej Nej

Identiska delar Nej Nej Nej

Likvirdiga delar Nej Nej Dynamometerprov-

ning

Utbytbara delar Fordonsprovning el- | Fordonsprovning el- | Dynamometerprov-
ler alternativ dyna- | ler alternativ dyna- | ning
mometerprovning mometerprovning

Provkraven for bromsskivor och bromstrummor for fordon i kategorierna M och N beskrivs i
bilaga 11.

Provkraven for bromsskivor och bromstrummor for fordon i kategori O beskrivs i bilaga 12.

Originalersattningsbromsskivor/originalersittningsbromstrummor

Dessa foreskrifter omfattar inte originalersittningsbromsskivor/originalersittningsbromstrum-
mor som 4r forsedda med en identifieringskod enligt definitionen i punkt 2.3.2 som ar tydligt
lasbar och outplanlig.

Identisk bromsskiva/bromstrumma

Den sokande ska for typgodkinnandemyndigheten visa att denne tillhandahéller tillverkaren
bromsskivorna eller bromstrummorna som originalutrustning for de fordon/axlar/bromsar som
namns i punkt 4 i bilaga 1B. Framforallt ska bromsskivorna eller bromstrummorna tillverkas
enligt samma produktions- och kvalitetssikringssystem och villkor som for originaldelar enligt
punkt 2.3.1.

Eftersom de identiska bromsskivorna/bromstrummorna uppfyller samma krav som originalde-
len ir inga provningskrav foreskrivna.

Likvirdiga ersittningsskivor eller ersittningstrummor

Geometriska krav

Bromsskivorna eller bromstrummorna ska vara identiska med originalbromsskivan eller -trum-
man i frdga om mdtt, geometriska egenskaper och grundliggande utformning.
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5.3.3.1.1

5.3.3.1.2

5.3.3.2

I friga om skivor ska foljande hogsta virden uppnds:

M;, N;, O,, O, M,, M, N,, N3, 05, O,
Variation i tjocklek 0,015 mm 0,030 mm

Variation i sidans tjocklek (endast i fraga om | 1,5 mm 2,0 mm

ventilerade skivbromsar)

Friktionsytans 6vergang i sidled 0,050 mm (¥ 0,15 mm (¥)
Borrningstolerans H9 H9

"Top hat"-parallellism 0,100 mm 0,100 mm

Tolerans, ytans jamnhet 0,050 mm 0,050 mm
Friktionsytans jaimnhet (**) 3,2 um 3,2 um

(*) nfa i friga om flytande skiva.
(**) Ra-virde enligt 1SO 1302:2002.

I friga om trummor ska foljande hogsta virden uppnds:

M;, N}, 0,, O, M,, Mj, N,, N3, 03, O,
Friktionsytans radiella 6vergang 0,050 mm 0,100 mm
Borrningstolerans H9 H9
Rundhet 0,040 mm 0,150 mm
Tolerans, ytans jamnhet 0,050 mm 0,050 mm
Friktionsytans jamnhet () 3,5 um 3,5 um

(*) Ra-vdrde enligt ISO 1302:2002.

Materialkrav och metallurgiska krav

For att kvalificeras som "likvirdig” ska ersittningsbromsskivan eller ersittningsbromstrumman
komma frén samma materialundergrupp som originalbromsskivan eller originalbromstrumman.
Fyra materialundergrupper for originaldelar har definierats.

Undergrupp 1 | Undergrupp 2 Undergrupp 4
Test standard Av gjutjirn | Hog kolhalt, Iinder.grupp j Icke-legering
est standar DIN EN 1561 [ basvariant ﬁg.enllzgl; 1et med hog
EN-GJL-200 | EN-GJL-150 | "©8 Xo'ha kolhalt
Kolhalt 3,20-3,60 | 3,60-3,90 | 3,55-3,90 3,60-3,90
(procent)
Kiselhalt 1,70-2,30 | 1,60-2,20 | 1,60-2,20 1,60-2,20
(procent)
Manganeshalt Min. 0,40 [ Min. 0,40 | Min. 0,40 Min. 0,40
(procent)
Kromhalt Max. 0,35 | Max. 0,35 | 0,30-0,60 Max. 0,25
(procent)
Kopparhalt — | 0,30-0,70 | 0,30-0,70 Max. 0,40
(procent)
Hardhet HBW ISO 6506-1:2005 190-248 160-210 180-230 160-200
Draghallfasthet ISO 6892:1998 Min. 220 Min. 160 Min. 170 Min. 150
(N/mm?)
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5.3.3.3 Prestandakrav

Delen mdste klara integritetsproven for hog belastning och termisk utmattning enligt bilagorna

11 och 12.
5.3.4 Utbytbara ersattningsskivor eller ersittningstrummor
5.3.4.1 Geometriska krav

Som punkterna 5.3.3.1.1 och 5.3.3.1.2 plus samma anldggningsmatt.

En utbytbar ersittningsskiva eller ersittningstrumma far skilja sig at frén originalskiva i fraga
om foljande:

a) Typ av och geometrin pd ventilationen (ndr det giller ventilerade skivor).

b) Integralskivor eller -trummor eller skivor/trummor av kompositmaterial.

¢) Ytans utformning (om den dr forsedd med hal, slitsar, etc.)

5.3.4.2 Prestandakrav

Delen madste klara foljande prestandaprov enligt bilagorna 11 och 12.
a) Prestandaprovet enligt foreskrifter nr 13 eller 13-H
b) Jamforelseprovet med originaldelens dynamiska friktionsegenskaper
c) Integritetsprovet for hog belastning och termisk utmattning
5.3.5 Typ
Bromsskivor/bromstrummor som inte skiljer sig at i friga om huvudsakliga egenskaper enligt

nedanstdende ska anses vara en typ i en rapport eller ett typgodkidnnande:

5.3.5.1 Typkriterier for bromsskivor

5.3.5.1.1  Grundldggande utformning

a) Med eller utan ventilation (t.ex. solida eller ventilerade)

b) Utformning av ventilation

¢) Yta (tex. med eller utan skaror eller hal)

d) Nav (med eller utan integrerad parkeringsbromstrumma)

¢) Montering, (fast, halvflytande, flytande, etc.):

f) "Drom in hat” (med eller utan integrerad parkeringsbromstrumma).

5.3.5.1.2  Materialgrupp

Alla materialgrupper (inklusive respektive undergrupper) anses vara en separat typ.
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5.3.5.1.2.1
5.3.5.1.2.2
5.3.5.1.2.3
5.3.5.1.2.4

5.3.5.2

5.3.6

5.3.6.1
5.3.6.1.1

5.3.6.1.1.1

5.3.6.1.1.2

5.3.6.1.2

5.3.6.1.2.1

Gjutjarn

Stal

Kompositmaterial
Flermaterialskonstruktioner
Typkriterier for bromstrummor

a) Materialgrupp (t.ex. stél, gjutjarn, komposit)
b) Nav (med eller utan)
¢) Utformning av kompositmaterial

Provgruppskriterier (inom samma typ)

Provning i provgrupper dr mojlig for utbytbara delar under f6rutsittning att kopplingen mellan
monteringsomrddet och skivans friktionsytor dr av samma allminna form.

Frdn var och en av provgrupperna nedan ska minst en variant genomga motsvarande prov som
faststills i bilagorna 10, 11 eller 12. Den variant som viljs ut frdn en provgrupp for att prova
ersittningsdelen ska vara den som har hogsta nivé av kinetisk energi i forhallande till sin direkt
motsvarande ersittningsdels vikt.

2
E 0,5 m-vi.
Max] — | = Max| —— )
Myeplacement part, i Myeplacement part, i

dir

Vinax, i ar den hogsta konstruktionshastigheten for det fordon pa vilket ersattnings-
delen 4r monterad (i friga om sldpvagnar antas v,,,,, i vara minst 80km/
tim)

m provningsvikten enligt definitionen i punkt 3.2.1.2 i bilaga 11 och punkt

3.2.1.2 i bilaga 12.

Myeplacement part, i ersattningsdelens vikt fér motsvarande fordon.

Ersattningsbromsskivor

Kriterier for utformning av provgrupper nir det galler ersittningsbromsskivor i fordon i kate-
gorierna M, M,, N;, N,, O; och O,.

Provgrupp i frdga om de prov som faststills i punkterna 1-4 i bilaga 11 eller 12.
Denna provgrupp omfattar alla bromsskivor med en yttre diameter som varierar med hogst

6 mm och med en tjocklek som varierar med hogst 4 mm.

Om det férekommer olika material inom en materialgrupp, ska bevis limnas in for varje
separat material att kraven i bilaga 11 eller 12 4r uppfyllda.

Kriterier for utformning av provgrupper nir det giller ersittningsbromsskivor i fordon i kate-
gorierna M3, N3, O3 och O,.
Provgrupp i friga om de prov som faststills i punkterna 1-4 i bilaga 11 eller 12.

Denna provgrupp omfattar alla bromsskivor med en yttre diameter som varierar med hogst
10 mm och med en tjocklek som varierar med hogst 4 mm.



L 185/40

Europeiska unionens officiella tidning

13.7.2012

5.3.6.1.2.2

5.3.6.2

5.3.6.2.1

5.3.6.2.1.1

5.3.6.2.1.2

5.3.6.2.2

5.3.6.2.2.1

5.3.6.2.2.2

53.7

5.3.7.1

Om det forekommer olika material inom en materialgrupp, ska bevis limnas in for varje
separat material att kraven i bilaga 11 eller 12 ar uppfyllda.

Ersittningsbromstrummor

Kriterier fér utformning av provgrupper nir det giller ersittningsbromstrummor i fordon i
kategorierna M;, M,, N, N,, O; och O,

Provgrupp i frdga om de prov som faststills i punkterna 1-4 i bilaga 11 eller 12.

Denna provgrupp omfattar alla bromstrummor med en inre trumdiameter som varierar med
hogst 30 mm och med en bromsbacksbredd som varierar med hogst 10 mm.

Om det forekommer olika material inom en materialgrupp, ska bevis limnas in for varje
separat material att kraven i bilaga 11 eller 12 ar uppfyllda.

Kriterier for utformning av provgrupper nir det giller ersittningsbromstrummor i fordon i
kategorierna M3, N3, O3 och O,

Provgrupp i friga om de prov som faststills i punkterna 1-4 i bilaga 11 eller 12.

Denna provgrupp omfattar alla bromstrummor med en inre trumdiameter som varierar med
hégst 10 % (i friga om minst virdet) och med en bromsbacksbredd som varierar med hogst
40 mm.

Om det forekommer olika material inom en materialgrupp, ska bevis limnas in for varje
separat material att kraven i bilaga 11 eller 12 ar uppfyllda.

Bedomningens omfattning i friga om ersittningsbromsskivor/ersittningsbromstrummor

Geometriska kontroller

Jamfort mot originaldelar, ska ersittningsbromsskivor/ersittningsbromstrummor kontrolleras i
frdga om foljande tillimpliga egenskaper (se dven bilaga 10):

a) Skivans/trummans diameter, inklusive friktionsytans diameter (i friga om en skivbroms med
en integrerad parkeringsbroms av trumtyp ska bagge diameterna kontrolleras).

b) Skivans tjocklek (originalets matt och minsta tillitna forslitning for slitageindikering), mon-
teringsyta mot yttre friktionsyta.

¢) Monteringsflansens tjocklek.

d) Monteringshélens/monteringsbultarnas nélcirkeldiameter.

e) Antal monteringshal/monteringsbultar.

f) Monteringsflinsens diameter.

g) Typ av centrering (t.ex. central tapp eller monteringsbultar).
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5.3.7.2

5.3.7.3

5.3.7.4

5.3.8

6.1.3.1

6.1.3.2

6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

h) I frdga om bromsskivor med integrerade parkeringsbromstrummor, bredden pé friktionsytan
och eventuella virmeavledningsskaror.

i) Dessutom, i frdga om ventilerade bromsskivor:
i) Typ av ventilering (inre/yttre).
ii) Antal flinsar och ventiler.
ili) Ventilationskanalens matt.
Bestimmelser om balansering
Bestimmelser om balansering nir det giller ersittningsbromsskivor/ersattningsbromstrummor

ska motsvara dem for den originaldel som ska ersittas.

Bedomning av forslitning av friktionsytor

Denna ska overensstimma med fordonstillverkarens kriterier.

Prov

Varje provgrupp (se punkt 5.3.6) inom en viss typ av ersittningsbromsskiva/ersittnings-
bromstrumma (se punkt 3.3.2) ska provas av den tekniska tjdnsten.

Provningsrapport

En provningsrapport ska utarbetas med minst det innehdll som anges i bilaga 13 till dessa
foreskrifter.

FORPACKNING OCH MARKNING

Krav i frdga om forpackning och mérkning av en typ av ersittningsbromsbeldggsatser, en typ av

ersittningsbromstrumbeldgg eller ett ersdttningstrumbromsbeldgg.

Ersittningsbromsbeldggsatser eller ersittningstrumbromsbelidgg som 6verensstimmer med en
typ som godkants i enlighet med dessa foreskrifter ska marknadsforas i axeluppsittningar.

Varje axeluppsittning ska ligga i en forseglad forpackning som har utformats si att den visar
om den Oppnats tidigare.

Varje forpackning ska vara forsedd med foljande information:

Hur mdnga ersittningsbromsbeldggsatser eller ersittningstrumbromsbeldgg som finns i forpack-
ningen.

Tillverkarens namn eller varumirke.

Fabrikat och typ av ersittningsbromsbeldggsatserna eller ersittningstrumbromsbeldggen.

De fordon/axlar/bromsar for vilka innehéllet har godkants.

Typgodkannandemarket.
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6.1.4.1

6.1.4.2

6.1.4.3

6.1.4.4

6.1.5.1

6.1.5.2

6.1.5.3

6.2

6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.1.3

6.2.1.4

6.2.1.4.1

6.2.1.4.2

Varje forpackning ska innehdlla monteringsanvisningar pd ett officiellt EG-sprak samt motsva-
rande text pd spraket som talas i det land dir den siljs:

med sdrskild hanvisning till tillhorande delar,

som anger att ersttningsbromsbeldggsatser eller ersittningstrumbromsbeligg bor ersittas i
axeluppsittningar,

med, om det giller ersittningstrumbromsbeldgg, en allmidn deklaration som uppmarksammar
foljande punkter:

Bromsbackplattformens, fastenas och axelns integritet.

Att bromsbacken ir fri frdn distorsion, deformation och korrosion.
Typ och storlek pé de nitar som ska anvindas.

Vilka nitverktyg och vilken styrka som krévs.

Dessutom krivs det, om det ror sig om kombinerade bromssystem enligt betydelsen i punkt
2.9 i foreskrifter nr 78, att godkdnda kombinationer av bromsbeldggsatser anges.

Varje ersittningsbromsbeliggsats eller ersittningstrumbromsbelidgg ska permanent uppvisa en
uppsittning typgodkdnnandedata:

Typgodkannandemarket.

Tillverkningsdatum, dtminstone manad och 4r, eller batchnummer.

Fabrikat och bromsbeldggtyp.

Forpacknings- och mirkningskrav i friga om ersdttningsbromsskivor eller ersittnings-
bromstrummor.

Alla sdlda enheter ska minst vara forsedd med foljande information:

Delens nummer.

I friga om motorfordon:

Fordonets namn, typ och handelsnamn, den axel som ska monteras samt fordonets tillverk-
ningsperiod. Om tillverkningsperioden inte ar latt tillgdnglig kan hanvisning till originaldelens
nummer eller identifieringskod anvindas.

I friga om sldpvagnar ska hinvisning till originaldelens nummer eller identifieringskod anvin-
das.

Alla forpackningar ska innehédlla monteringsanvisningar pa det som sprak som anvinds i det
land ddr de siljs.

Ska innehalla sdrskild hanvisning till tillh6rande delar,

och ange att ersittningsbromsskivor och ersittningsbromstrummor bor ersittas i axelsatser.
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6.2.2

6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.2.3

6.2.2.4

7.2

7.3

8.1

8.2

8.3

8.4

8.4.1

8.4.2

Mirkning

Alla bromsskivor/bromstrummor som typgodkants i enlighet med dessa foreskrifter ska vara
varaktigt markta med minst foljande information:

Tillverkarens namn eller varumarke.

Typgodkinnandenumret.

En angivelse som gor det mojligt att spdra tillverkningsprocessen (t.ex. datum, batchnummer,
killkod).

Bromsskivans minimitjocklek eller bromstrummans hogsta tilldtna innerdiameter.

ANDRINGAR OCH UTVIDGNING AV TYPGODKANNANDE AV ERSATTNINGSDELAR

Varje dndring av ersittningsdelen ska meddelas den typgodkinnandemyndighet som beviljat
typgodkdnnandet. Myndigheten kan darefter antingen

anse att dndringarna troligen inte har ndgon markbar negativ paverkan och att ersittningsdelen
fortfarande uppfyller kraven, eller

krdva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjanst som ansvarar for provningarna.

En bekriftelse pa avslag eller godkidnnande, dir dndringarna anges, ska enligt det forfarande
som anges i punkt 4.4 lamnas till de avtalsslutande parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa
foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utfirdar utvidgningen av typgodkinnande ska tilldela en sddan
utvidgning ett serienummer och underrdtta de Gvriga avtalsslutande parter i 1958 érs avtal som
tillimpar dessa foreskrifter om detta med hjilp av ett meddelandeformuldr som Gverensstim-
mer med forlagan i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Ersittningsdelar som typgodkants enligt dessa foreskrifter ska tillverkas s att de Gverensstim-
mer med den godkdnda typen.

Originaldelar som omfattas av en ansokan enligt punkt 3.2 ska anses uppfylla kraven i punkt 8.

For att sakerstilla att kraven i punkt 8.1 uppfylls ska produktionen kontrolleras pd lampligt
sitt. Detta ska innefatta en kontroll av ravaror och komponenter som anvinds.

Innehavaren av typgodkidnnandet ska i synnerhet gora foljande:

Sakerstalla att for varje typ av ersdttningsbromsbeldggsats eller typ av ersittningstrumbroms-
beligg sd ska dtminstone de relevanta prov i punkt 5.2.2 och ett de relevanta proven enligt
bilaga 9 till dessa foreskrifter goras pa ett statistiskt kontrollerat sitt med stickprovskontroller
enligt ett godkint kvalitetssikringsforfarande. For parkeringsbromsbeldggsatser giller endast den
skjuvhallfasthet som beskrivs i punkt 5.2.2.

Se till att proven i bilaga 9 till dessa foreskrifter gors pa ett statistiskt kontrollerat sitt med
stickprovskontroller enligt ett godkint kvalitetssikringsforfarande pé varje ersittningsskiva och
ersattningstrumma.
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8.4.3

8.4.4

8.4.5

8.4.6

8.4.7

8.5

9.1

9.2

10.

Sikerstilla att det finns effektiva system for kontroll av produkternas kvalitet.

Ha tillgdng till den kontrollutrustning som ar nddvindig for att se till att varje godkind typ
overensstimmer med uppstillda krav.

Analysera resultaten av varje typ av provning for att kontrollera och sikerstilla att produktens
egenskaper hélls konstanta inom ramen for normala avvikelser vid serietillverkning.

Sakerstilla att uppgifterna om provningsresultaten registreras och att de bifogade dokumenten
hélls tillgangliga under en period som ska avgoras i samrdd med myndigheten.

Om nagot eller ndgra stickprov eller provningsdelar uppvisar skillnader jamfort med provnings-
typen, sikerstilla att detta foranleder ett nytt stickprov och en ny provning. Alla nodvindiga
atgarder ska vidtas for att dterstilla produktionsoverensstimmelsen i fraga.

Den behoriga myndighet som har beviljat typgodkinnande far nir som helst granska de
metoder for kontroll av overensstimmelse som tillimpas vid varje produktionsenhet.

Vid varje inspektion ska provningsrapporter och uppgifter om produktionen visas for inspek-
toren.

Inspektoren far ta stickprov som ska testas i tillverkarens laboratorium. Minsta antal prov fir
faststdllas i forhallande till resultaten fran tillverkarens egen kontroll.

Om kvalitetsnivan forefaller otillfredsstillande eller om det verkar nédvindigt att kontrollera att
de prov som har utforts enligt punkt 8.5.2 dr giltiga, ska inspektoren vilja ut provexemplar
som skickas till den tekniska tjanst som utférde provningarna for typgodkannande.

Den behoriga myndigheten far utfora alla prov som foreskrivs i dessa foreskrifter.

Normalt ska den behoriga myndigheten ge tillstdnd till en kontroll per dr. Om resultaten vid en
inspektion ar otillfredsstillande, ska den behoriga myndigheten se till att nodvandiga atgarder
vidtas for att sd snart som mojligt se till att produktionen overensstimmer med den godkinda

typen.

PIO\FOLJDER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Det typgodkidnnande som dr beviljat for en typ av ersittningsbromsbeldggsats eller typ av
trumbromsbeldgg enligt dessa foreskrifter kan dterkallas om de krav som anges i punkt 8.1
inte uppfylls.

Det typgodkdnnande som ar beviljat for en typ av ersittningsbromstrumma eller en ersitt-
ningsbromsskiva enligt dessa foreskrifter kan aterkallas om de krav som anges i punkt 8.1 inte

uppfylls.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter aterkallar ett typgodkdnnande som
den tidigare beviljat, ska den avtalsslutande parten genast rapportera detta till Gvriga avtals-
slutande parter som tillimpar dessa foreskrifter, genom ett meddelandeformulir som overens-
stimmer med mallen i bilaga 1A eller bilaga 1B till dessa foreskrifter.

PRODUKTIONENS DEFINITIVA UPPHORANDE

Om innehavaren av typgodkidnnandet helt upphor med att tillverka en ersittningsdel som
godkants enligt dessa foreskrifter, ska denne informera den myndighet som utfirdat typgod-
kinnandet. Efter att ha mottagit detta meddelande ska myndigheten underritta 6vriga avtals-
slutande parter i 1958 ars avtal som tillimpar dessa foreskrifter genom ett meddelandeformulir
som Overensstimmer med mallen i bilaga 1A eller 1B till dessa foreskrifter.
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11.

12.
12.1

12.2

12.3

NAMN OCH ADRESSER TILL TYPGODKANNANDEMYNDIGHETERNA OCH TILL DE TEKNISKA TJANS-
TER SOM ANSVARAR FOR TYPGODKANNANDEPROVNINGEN

De avtalsslutande parterna i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter ska till FN:s sek-
retariat rapportera namn och adresser till de tekniska tjanster som ansvarar for typgodkinnan-
deprov, och till de myndigheter som beviljar typgodkdnnande och till vilka intyg om typgod-
kinnande, utvidgning, avslag eller dterkallande av typgodkdnnande som utfirdats i annat land
ska skickas.

OVERGANGSBESTAMMELSER

Fran och med dagen for det officiella ikrafttradandet av dndringsserie 02 fir ingen avtals-
slutande part som tillimpar dessa foreskrifter vagra att bevilja godkidnnande enligt dessa fo-
reskrifter, andrade genom andringsserie 02.

Aven efter den dag d& dndringsserie 02 trider i kraft ska typgodkdnnanden av bromsbeldgg-
satser och trumbromsbeldgg enligt dndringsserie 01 av foreskrifterna forbli giltiga och de
avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter ska fortsitta att godta dem och far inte
végra att bevilja utvidgningar av typgodkidnnanden enligt andringsserie 01 till dessa foreskrifter.

Avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter ska fortsitta tillita montering eller an-
vindning péd ett fordon av en ersittningsbromsbeldggsats som ar typgodkind enligt dessa
foreskrifter i sin ursprungliga form utan dndringar.
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BILAGA 1A

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm)])

Utfirdat av: Myndighetens namn

angdende (%):  Beviljat typgodkinnande

Utvidgat typgodkinnande

Avslag pd ansékan om typgodkinnande
Aterkallat typgodkidnnande
Produktionens definitiva upphorande

i friga om en ersittningsbromsbeldggsats eller ett ersittningstrumbromsbeldgg enligt foreskrifter nr 90.

Typgodkinnande nr Utvidgning nr

1. Sokandens namn och adress

2. Tillverkarens namn och adress

3. Fabrikat och typ av bromsbeliggsats/trumbromsbeligg (%)

4. Fabrikat och bromsbeldggtyp

5. Fordonfaxlar/bromsar for vilka bromsbeldggsatstypen/trumbromsbeliggstypen berdttigar till beteckningen origi-
nalbromsbeldggsats/originaltrumbromsbeldgg:

6. Fordonfaxlar/bromsar for vilka bromsbeliggsatstypen/trumbromsbeldggstypen berittigar till beteckningen ersiitt-
ningsbromsbelidggsats/ersittningstrumbromsbeligg:

6.1 Om det 16r sig om kombinerade bromssystem enligt punkt 2.9 i féreskrifter nr 78, ska godkinda kombinationer av
bromsbeldggsatser anges:

7. Ansokan om typgodkinnande inldmnad den

8. Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkédnnandeprovningar

8.1 Datum fér provningsrapporten

8.2 Lopnummer for provningsrapport

10.
11.
12.

13.

O
§]

Typgodkinnande beviljat/utvidgat/ej beviljat/aterkallat ()
Ort

Datum

Underskrift

Till detta meddelande har fogats en forteckning 6ver de handlingar i typgodkinnandedrendet som arkiverats hos de
myndigheter som utfirdat typgodkdnnandet och som kan erhéllas pa begiran.

Det sirskilda numret for det land som beviljat/utvidgat/avslagit/dterkallat typgodkidnnande (se typgodkinnandebestimmelserna i

foreskrifterna).
Stryk over det som inte dr tillimpligt.
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BILAGA 1B

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm])

Utfirdat av: Myndighetens namn

angdende (): Beviljat typgodkinnande
Utvidgat typgodkinnande
Avslag pd ansdkan om typgodkinnande
Aterkallat typgodkinnande
Produktionens definitiva upphorande

i friga om en ersittningsbromsskiva eller en ersittningsbromstrumma enligt foreskrifterna nr 90.

Typgodkinnande nr Utvidgning nr

1.  Sokande (namn och adress)

2. Tillverkare (namn och adress)

3. Fabrikat och typ av bromsskiva/bromstrumma:

4. Fordon/axlar/bromsar for vilka ersittningsbromsskivan eller ersittningsbromstrumman ar typgodkind: ...

5. Ansbkan om typgodkinnande inlimnad den

6. Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkinnandeprovningar

6.1 Datum for provningsrapporten

6.2 Lopnummer for provningsrapport

7. Typgodkinnande beviljat/utvidgat/ej beviljat/aterkallat (%)

8. Ort

9. Datum

10. Underskrift

11. Till detta meddelande har fogats en forteckning over de handlingar i typgodkinnandedrendet som arkiverats hos de
myndigheter som utfirdat typgodkinnandet och som kan erhéllas pd begiran.

() Det sirskilda numret for det land som beviljat/utvidgat/avslagit/aterkallat ansokan typgodkidnnande (se typgodkinnandebestimmel-
serna i foreskrifterna).
(%) Stryk dver det som inte ar tillimpligt.
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BILAGA 2

TYPGODKANNANDEMARKETS UTFORMNING OCH GODKANNANDEDATA
(Se punkt 4.2 i dessa foreskrifter)

] y v
$_ 2 90 R-02 C0359/7248 |

w
o 2

L [
W

N
—>

a = 8§ mm min.

Tygodkdnnandemirket ovan visar att artikeln i friga har godkints i Frankrike (E2) enligt foreskrifter nr 90 med
typgodkdnnandenummer C0359/7248. De forsta tvd siffrorna i typgodkdnnandenumret anger att typgodkinnandet
beviljats i enlighet med kraven i foreskrifter nr 90, dndrade genom andringsserie 02.

Exempel pd markning av bromsklossatser

] | =S | I Fabrikat och typ av bromsbeligg

Tillverkningsdatum for satsen och
tillverkarens namn eller varumirke

Typgodkinnandemarke

Exempel pd markning av bromsbacksatser

Fabrikat och typ av bromsbeldgg

=——=3
Tillverkningsdatum for satsen och
S tillverkarens namn eller varumarke
Typgodkannandemarke

Exempel pd markning av trumbromsbeldgg

Fabrikat och typ av bromsbeldgg

Tillverkningsdatum

Typgodkannandemarke

Anm.: De liagen for mirkningarna och gemensamma ligen for mirkningarna som visas i exemplen ovan ér inte
obligatoriska.
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BILAGA 3

KRAV PA ERSATTNINGSBROMSBELAGGSATSER FOR FORDON I KATEGORIERNA M;, M, OCH N,

1.1

1.1.2
1.1.2.1

1.1.2.2

1.1.2.3

1.2

1.2.1
1.2.1.1

Overensstimmelse med foreskrifter nr 13 eller 13-H

Att kraven i foreskrifter nr 13 eller 13-H ar uppfyllda ska visas i en fordonsprovning.

Forberedelse av fordonet
Provfordon

Ett fordon som ir representativt for den typ for vilken typgodkdnnande av ersittningsbromsbeliggsatsen krévs
ska vara utrustat med en ersittningsbromsbeldggsats av den typ for vilket godkdnnande soks och med instru-
ment for bromsprovning i enlighet med foreskrifter nr 13 och 13-H.

Bromsbeldgg som limnats in for provning ska monteras pa de relevanta bromsarna, och till dess ett bestimt
inslipningsforfarande faststallts ska de slipas in enligt tillverkarens anvisningar i samforstdind med den tekniska
tjdnsten.

Forfarande vid inslipning
Allmanna villkor

Bromsbeldggsatser som limnats in for provning ska vara monterade pad relevanta bromsar. Om det giller
ersittningsbromsbeldggsatser méste nya bromsbelidgg anvindas. Trumbromsbeldgg kan vara tillverkade sa att
de fér en s god initialkontakt som mojligt mellan beldgg och trumma. Provfordonet ska vara maximalt lastat.

Originalbromsbeldggsatser som anvinds i jimforelsetest och som redan har monterats pd provfordonet kan
anvandas forutsatt att de ar i gott skick och att de inte har slitits mer dn 20 % av ursprungstjockleken. De fir
inte vara skadade, spruckna, vara rostangripna eller uppvisa tecken pd Overhettning. De ska slipas in enligt
forfarandet som anges nedan.

Forfarande

Kor minst 50 km och ansitt bromsarna minst 100 ginger vid olika retardationer (minst mellan 1 m/s® och
5 m/s?) med utgangshastigheter pd mellan 50 km/tim och 120 km/tim. Ett temperaturintervall p mellan 250 °C
och 500 °C for bromsklossar eller mellan 150 °C och 250 °C for trumbromsbeldggsatser (uppmiitta vid friktions-
ytan pa skivan eller trumman) mdste uppnds minst tre gdnger under inslipningens gdng. Temperaturen far inte
overskrida 500 °C for bromsklossatser och 250 °C for trumbromsbeldggsatser.

Prestandakontroll

Bromsa med en axel i taget och utfor 5 inbromsningar fran 70 km/tim till 0 km/tim (framaxeln) och 45 km/tim
till 0 km/tim (bakaxeln) med ett ledningstryck pd 4 Mpa (') och med utgdngstemperaturen 100 °C for varje
stopp. De fem pd varandra foljande icke-monotoniska resultaten mdste ligga innanfor toleransen 0,6 m/s
(framaxeln) eller 0,4 m/s? (bakaxeln) for medeltalet av fullt utvecklad retardation.

Om det kravet inte uppfylls méste forfarandet i punkt 1.1.2.2. utvidgas och prestandakontrollen enligt punkt
1.1.2.3 upprepas.

Fordonets bromssystem ska provas enligt kraven for fordonskategorin i friga (M;, M, eller N;) i punkterna 1
och 2 i bilaga 4 till foreskrifter nr 13 eller punkterna 1 och 2 i bilaga 3 till foreskrifter nr 13-H. Foljande maéste
provas:

Fardbromssystem

Typ O-prov med motorn frikopplad, fordonet lastat, enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.4.2 eller fo-
reskrifter nr 13-H, bilaga 3, punkt 1.4.2.

(") For icke-hydrauliska bromssystem ska ett motsvarande ingangsvirde anvindas.
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1.2.1.2

1.21.3

1.2.2
1.2.2.1

1.2.3

1.2.3.1

1.3

2.1

2.1.1.1

Typ 0-provning med motorn tillkopplad, fordonet olastat och lastat enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt
1.4.3.1 (hdllbarhetsprov) samt 1.4.3.2 (endast provning med utgangshastighet v = 0,8 v,.) eller foreskrifter
nr 13-H, bilaga 3, punkterna 1.4.3.1. och 1.4.3.2.

Typ I-prov enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.5 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3, punkt 1.5.

Reservbromssystem

Typ 0-prov med motorn frikopplad, fordonet lastat, enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 2.2 eller foreskrifter
nr 13-H, bilaga 3, punkt 2.2, (detta prov kan uteslutas i fall ndr det dr uppenbart att kraven ér uppfyllda, t.ex. i
frdga om diagonalbromssystem).

Parkeringsbromssystem

(Endast tillimpligt om de bromsar for vilka bromsbeldggsgodkinnande soks dr parkeringsbroms).

Parkeringsbromsprov vid en lutning pd 18 %, fordonet lastat, enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 2.3.1, eller
parkeringsbromsprov vid en lutning pd 20 %, fordonet lastat, foreskrifter nr 13-H, bilaga 3, punkt 2.3.1.

Fordonet méste uppfylla alla relevanta krav i foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 2, eller foreskrifter nr 13-H,
bilaga 3, punkt 2 for den fordonskategorin.

Ytterligare krav

Att de ytterligare kraven dr uppfyllda ska visas genom anvindning av en av foljande tvd metoder:

Fordonsprovning (provning av fram- och bakbromsar)

For denna provning ska fordonet vara fullt lastat och alla bromsansittningar ska goras pa horisontell vig med
motorn frikopplad.

Fordonets fardbromskontrollsystem ska vara forsett med ett sdtt att avskilja bromsarna pd fram- och bakaxel s&
att fram- eller bakbromsarna kan anvindas oberoende av varandra.

Om typgodkidnnande av bromsbeldggsats kravs for frambromsarna ska bakbromsarna forbli ur funktion under
provningen.

Om typgodkidnnande av bromsbeldggsats kravs for bakbromsarna ska frambromsarna forbli ur funktion under
provningen.

Bromsverkan med kalla bromsar

En jamforelse ska goras mellan bromsverkan med kalla bromsar med ersittningsbromsbeldggsatsen och origi-
nalbromsbeliggsatsen genom att man jamfor provningsresultaten enligt foljande metod.

Utfor minst sex bromsansittningar i f6ljd med en stegvis 6kning av antingen pedalkraft eller ledningstryck upp
till hjullasning eller, alternativt upp till medelvirdet for fullt utvecklad retardation pa 6 m/s? eller upp till tillaten
storsta pedalkraft for ifrigavarande fordonskategori frn en utgangshastighet som anges i tabellen:

Provhastighet i km/tim
Fordonskategori
Framaxel Bakaxel
M, 70 45
M, 50 40
N; 65 50

Utgdngsbromstemperaturen vid borjan av varje ansittning ska vara < 100 °C.
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2.1.1.2 Registrera och pricka in pedaltryck eller ledningstryck och medelvirdet for fullt utvecklad retardation vid varje
ansittning och bestdim den pedalkraft eller det ledningstryck som krivs (om mojligt) for att uppna ett medelvirde
for retardationer pa 5 m/s? for frambromsar och 3 m/s? for bakbromsar. Om dessa virden inte kan uppnis med
den hogsta tillitna pedalkraften, bestdim antingen det pedaltryck eller ledningstryck som krivs for att uppnd
hogsta retardation.

2.1.1.3 Ersdttningsbromsbeldggsatserna ska anses ha liknande prestandaegenskaper som originalbromsbeldggsatserna om
det uppnddda medelvirdet for fullt utvecklad retardation vid samma manéverkraft eller ledningstryck i de ovre
tva tredjedelarna av den genererade kurvan ligger inom 15 % av den som uppnds med originalbromsbeldggsatsen.

2.1.2  Hastighetskanslighetsprovning

2.1.2.1 Med den pedalkraft som fas frdn punkt 2.1.1.2 i denna bilaga och med utgangsbromstemperaturen < 100 °C gors
tre bromsansittningar vid var och en av foljande hastigheter:

a) For framaxeln: 65, 100 och 135 km/tim dir V,,, 6verstiger 150 km/tim.

max

b) For framaxeln: 45, 65 och 90 km/tim ddr V. Gverstiger 150 km/tim.

2.1.2.2 Rékna fram medelvirdet for varje grupp av tre bromsansittningar och rita in hastigheten mot motsvarande
medelvirde for fullt utvecklad retardation.

2.1.2.3 Det medelvirde for fullt utvecklade retardationer som registrerats for hogre hastigheter ska ligga inom 15 % av
det som registrerats for den lagsta hastigheten.

22 Troghetsdynamometerprovning
2.2.1  Provningsutrustning

For provningarna ska troghetsdynamometern vara forsedd med fordonsbromsen i friga. Dynamometern ska ha
instrument for oavbruten registrering av rotationshastighet, bromsvridmoment, tryck i bromsledningen, antal
rotationer efter bromsansittning, bromstid och bromsrotortemperatur.

2.2.2  Provningsforhallanden

2.2.2.1 Dynamometerns rotationsmassa ska motsvara halva axeldelen av den hogsta fordonsvikt som ar fortecknad i
tabellen nedan och rullningsradien for det storsta dick som dr tilltet for den fordonstypen.

Axeldelen av fordonets hogsta vikt
Fordonskategori
Fram Bak
M; 0,77 0,32
M, 0,69 0,44
N, 0,66 0,39

2.2.2.2 Utgéngsrotationshastigheten for dynamometern ska motsvara den linjira fordonshastighet som anges i punkterna
2.2.3 och 2.2.4 i denna bilaga och ska grundas pd dickets dynamiska rullningsradie.

2.2.2.3 Bromsbeldgg som limnats in for provning ska vara monterade pé relevanta bromsar och inslipade enligt foljande
forfarande:

Inslipningsfas 1, 64 bromsningar fran 80 km/tim till 30 km/tim vid varierande ledningstryck:

Bakaxel Bakaxel

Parameter Framaxel Skivbroms Trumbroms

Antal inbromsningar per cykel 32 32 32
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Bakaxel Bakaxel
Parameter Framaxel Skivbroms Trumbroms
Bromshastighet (km/tim) 80 80 80
Slapphastighet (km/tim) 30 30 30
Utgédngsbromstemperatur (°C) <100 <100 <80
Slutgiltig bromstemperatur (°C) Oppen Oppen Oppen
Tryck pa broms 1 (kPa) 1500 1500 1500
Tryck pa broms 2 (kPa) 3000 3000 3000
Tryck pa broms 3 (kPa) 1500 1500 1500
Tryck pa broms 4 (kPa) 1800 1800 1800
Tryck pa broms 5 (kPa) 2200 2200 2200
Tryck pa broms 6 (kPa) 3 800 3800 3800
Tryck pa broms 7 (kPa) 1500 1500 1500
Tryck pa broms 8 (kPa) 2 600 2600 2600
Tryck pa broms 9 (kPa) 1 800 1800 1800
Tryck pa broms 10 (kPa) 3 400 3 400 3 400
Tryck pa broms 11 (kPa) 1500 1500 1500
Tryck pa broms 12 (kPa) 2 600 2600 2600
Tryck pa broms 13 (kPa) 1500 1500 1500
Tryck pa broms 14 (kPa) 2200 2200 2200
Tryck pa broms 15 (kPa) 3000 3000 3000
Tryck pa broms 16 (kPa) 4600 4600 4600
Tryck pa broms 17 (kPa) 2600 2600 2600
Tryck pa broms 18 (kPa) 5100 5100 5100
Tryck pa broms 19 (kPa) 2200 2200 2200
Tryck pa broms 20 (kPa) 1 800 1 800 1 800
Tryck pa broms 21 (kPa) 4200 4200 4200
Tryck pa broms 22 (kPa) 1500 1500 1500
Tryck pa broms 23 (kPa) 1 800 1800 1800
Tryck pa broms 24 (kPa) 4600 4600 4600
Tryck pa broms 25 (kPa) 2 600 2600 2600
Tryck pa broms 26 (kPa) 1500 1500 1500
Tryck pa broms 27 (kPa) 3 400 3 400 3 400
Tryck pa broms 28 (kPa) 2200 2200 2200
Tryck pa broms 29 (kPa) 1 800 1800 1800
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Bakaxel Bakaxel
Parameter Framaxel Skivbroms Trumbroms
Tryck pa broms 30 (kPa) 3000 3000 3000
Tryck pa broms 31 (kPa) 1800 1 800 1 800
Tryck pa broms 32 (kPa) 3 800 3 800 3 800
Antal cykler 2 2 2

Inslipningsfas 2, 10 stopp frén 100 km/tim till 5 km/tim vid 0,4 g retardation och 6kande utgdngstemperaturer:

Bakaxel Bakaxel
Parameter Framaxel Skivbroms Trumbroms
Antal stopp per cykel 10 10 10
Bromshastighet (km/tim) 100 100 100
Slapphastighet (km/tim) <5 <5 <5
Retardationsniva (g) 0,4 0,4 0,4
Hogsta tryck (kPa) 16 000 16 000 10 000
Utgdngstemperatur 1 (°C) <100 <100 <100
Utgangstemperatur 2 (°C) <215 <215 <151
Utgdngstemperatur 3 (°C) <283 <283 <181
Utgangstemperatur 4 (°C) <330 <330 <202
Utgdngstemperatur 5 (°C) <367 <367 <219
Utgangstemperatur 6 (°C) <398 <398 <232
Utgdngstemperatur 7 (°C) <423 <423 <244
Utgdngstemperatur 8 (°C) < 446 < 446 <254
Utgdngstemperatur 9 (°C) < 465 <465 <262
Utgdngstemperatur 10 (°C) <483 <483 <270
Antal cykler 1 1 1
Aterhimtning, 18 bromsningar frin 80 km/tim till 30 km/tim med ett ledningstryck pa 3 000 kPa:
Bakaxel Bakaxel
Parameter Framaxel Skivbroms Trumbroms

Antal stopp per cykel 18 18 18
Bromshastighet (km/tim) 80 80 80
Slapphastighet (km/tim) 30 30 30
Tryck (kPa) 3000 3000 3000
Utgdngsbromstemperatur (°C) <100 <100 <80
Slutgiltig bromstemperatur (°C) Oppen Oppen Oppen
Antal cykler 1 1 1
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2.2.2.4 Utfor 5 inbromsningar fran 80 km/tim till 0 km/tim med ett ledningstryck pd 4 Mpa och med utgdngstempera-
turen 100 °C for varje stopp. De fem pa varandra foljande icke-monotoniska resultaten mdste vara innanfor
toleransen 0,6 m/s2 av medeltalet for fullt utvecklad retardation.

Om det kravet inte uppfylls méste den forsta delen i forfarandet "Inslipningsfas 1” upprepas tills den stabilitet
som krivs uppnas.

2.2.2.5 Anvindning av kylluft ar tilliten. Hastigheten pé luftflodet under bromsansittningen vid bromsen ska vara:

=033 v

Vair
dir
v = fordonets provningshastighet vid inledningen av bromsningen.

2.2.3  Bromsverkan med kalla bromsar
En jamforelse ska goras mellan bromsverkan med kalla bromsar med ersittningsbromsbeldggsatsen och origi-

nalbromsbeldggsatsen genom att man jaimfor provningsresultaten enligt foljande metod.

2.2.3.1 Fran utgdngshastigheten 80 km/tim for M; och N; och 60 km/tim for M, och med bromstemperaturen < 100 °C
vid borjan av varje ansittning gors minst sex bromsansittningar med stegvis okning av ledningstrycket upp till ett
medelvirde for fullt utvecklad retardation pa 6 m/s>.

2.2.3.2 Registrera och pricka in linjetrycket och medelvirdet for fullt utvecklad retardation for varje ansittning och
bestim det linjetryck som krivs for att uppnd 5 m/s2.

2.2.3.3 Ersdttningsbromsbeldggsatserna ska anses ha liknande prestandaegenskaper som originalbromsbelidggsatserna om
det uppnadda medelvirdet for fullt utvecklad retardation vid samma mandéverkraft eller ledningstryck i de 6vre
tva tredjedelarna av den genererade kurvan ligger inom 15 % av den som uppnds med originalbromsbeldggsatsen.

2.2.4  Hastighetskanslighetsprovning

2.2.4.1 Med det ledningstryck som fas frin punkt 2.2.3.2 och med utgingsbromstemperaturen < 100 °C gors tre broms-
ansittningar i foljd fran de rotationshastigheter som motsvarar fordonets linjira hastighet av:

75, 120 och 160 km/tim dir v, 6verstiger 150 km/tim.

2.2.4.2 Rékna fram medelvirdet for varje grupp av tre bromsansittningar och rita in hastigheten mot motsvarande
medelvirde for fullt utvecklad retardation.

2.2.4.3 Det medelvirde for fullt utvecklade retardationer som registrerats for hogre hastigheter ska ligga inom 15 % av
det som registrerats for den ligsta hastigheten.
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BILAGA 4

KRAV PA ERSATTNINGSBROMSBELAGGSATSER OCH TRUMBROMSBELAGG FOR FORDON I

1.1

1.2
1.2.1
1.2.1.1

1.2.1.1.1
1.2.1.1.1.1
1.2.1.1.1.2

1.2.1.1.1.3

1.2.1.1.1.4

1.2.1.1.2
1.2.1.1.2.1

1.2.1.1.3

1.2.1.1.3.1
1.2.1.2

KATEGORIERNA M;, N, OCH N;

Fordonsprovning
Provningsfordon

Ett fordon som ir representativt for den typ for vilken typgodkdnnande av ersittningsbromsbelidggsatsen
eller trumbromsbeldgget soks ska vara utrustat med bromsbeldggsats eller trumbromsbeldgg av den typ for
vilket typgodkdnnande soks och med instrument for bromsprovning enligt kraven i foreskrifter nr 13.

Bromsbeldgg som limnats in for provning ska monteras pd de relevanta bromsarna, och till dess ett bestimt
inslipningsforfarande faststillts, ska de slipas in enligt tillverkarens anvisningar i samforstaind med den
tekniska tjansten.

Provningar och krav
Overensstimmelse med foreskrifter nr 13

Fordonets bromssystem ska provas enligt kraven for fordonskategorin i frdga (M3, N, eller N3) i foreskrifter
nr 13, bilaga 4, punkt 1 och 2. Féljande mdste provas:

Fardbromssystem
Typ 0-provning med motorn frikopplad, fordonet lastat

Typ 0-provning med motorn tillkopplad, fordonet olastat och lastat, enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt
1.4.3.1 (hallbarhetsprov) samt 1.4.3.2 (endast provning med utgangshastigheten v = 0,8 v,

max)'

Typ I-provning enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.5.1 och 1.5.3.

Typ II-provning

Lastade fordon ska provas s, att energitillflodet motsvarar den energimingd som registreras under samma
tid for ett lastat fordon som koérs med en medelhastighet pa 30 km/tim i en nedforslutning pa 2,5 % Gver en
stracka pd 6 km utan vixel i. Det dr enbart firdbromsarna som ska belastas.

Reservbromssystem

Typ 0-provning med motorn frikopplad, fordonet lastat (detta prov kan utelimnas om det omfattas av
proven enligt punkt 1.2.2. i denna bilaga).

Parkeringsbromssystem

(Endast tillimpligt om de bromsar for vilka bromsbelidggsgodkinnande soks dr parkeringsbroms.)

Provning i nedférsbacke med 18 % lutning, fordonet lastat.

Fordonet méste uppfylla alla relevanta krav som anges i foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 2 f6r denna
fordonskategori.

Kompletterande krav (provning av fram- och bakbromsar)

For de provningar som anges nedan ska fordonet vara fullt lastat och alla bromsansittningar pd horisontell
vig ska ske med motorn frikopplad.

Fordonets fardbromskontrollsystem ska vara forsett med ett sitt att avskilja bromsarna pa fram- och bakaxel
sd att fram- eller bakbromsarna kan anvindas oberoende av varandra.

Om typgodkidnnande av bromsbeldggsats eller trumbromsbeldggning krivs for frambromsarna ska bakbrom-
sarna forbli ur funktion under hela provningen.



L 185/56

Europeiska unionens officiella tidning

13.7.2012

1.2.2.1

1.2.2.1.1

1.2.2.1.2

1.2.2.1.3

1.2.2.2
1.2.2.21

1.2.2.2.2

1.2.2.2.3

2.1.1
2.1.1.1

2.1.1.2

2.1.1.3

Om typgodkinnande av bromsbeldggsats eller trumbromsbeliggning kravs for bakbromsarna ska frambrom-
sarna forbli ur funktion under hela provningen.

Bromsverkan med kalla bromsar

En jimforelse ska goras mellan bromsverkan med kalla bromsar for ersittningsbromsbeliggsatsen eller
ersdttningstrumbromsbeldgget och originalbromsbeldggsatsen eller originaltrumbromsbeldgget genom att
man jimfor provningsresultaten enligt foljande metod.

Utfor minst sex bromsansittningar med en regelbunden 6kning av antingen pedalkraft eller ledningstryck
upp till hjulldsning eller, alternativt upp till medelvirdet for fullt utvecklad retardation pa 3,5 m/s? eller upp
tll tilldten storsta pedalkraft eller till storsta linjetryck fran utgdngshastigheten 45 km/tim och med en
bromstemperatur pd < 100 °C i borjan av varje ansittning.

Registrera och pricka in pedaltryck eller ledningstryck och medelvardet for fullt utvecklad retardation vid
varje ansittning och bestim den pedalkraft eller det ledningstryck som kravs (om mojligt) for att uppnd en
genomsnittlig fullt utvecklad retardation pa 3 m/s?. Om detta virde inte kan uppnds, bestims antingen det
pedaltryck eller det ledningstryck som kréivs for att uppnd hogsta retardation.

Ersattningsbromsbeldggsatsen eller ersittningstrumbromsbeldgget ska uppvisa liknande resultat som origi-
nalbromsbeldggsatsen eller originaltrumbromsbeldgget om de uppnddda genomsnittliga fullt utvecklade re-
tardationerna vid samma mandéverkraft eller linjetryck i de Gvre tva tredjedelarna av den kurva som genereras
ar inom 15 % av dem som uppndtts med originalbromsbeldggsatsen eller originaltrumbromsbeldgget.

Hastighetskanslighetsprovning

Med den pedalkraft som fis frdn punkt 1.2.2.1.2 i denna bilaga och med utgdngsbromstemperaturen
< 100 °C gors tre bromsansittningar vid var och en av féljande hastigheter:

40 km/tim till 20 km/tim,

60 km/tim till 40 km/tim, och

80 km/tim till 60 km/tim (om v, = 90 km/tim).

max

Rikna fram medelvirdet for varje grupp av tre bromsansittningar och rita in hastigheten mot motsvarande
medelvirde for fullt utvecklad retardation.

Det medelvirde for fullt utvecklade retardationer som registrerats for hogre hastigheter ska ligga inom 25 %
av det som registrerats for den ldgsta hastigheten.

Troghetsdynamometerprovning
Provningsutrustning

For provningarna ska troghetsdynamometern vara forsedd med fordonsbromsen i friga. Dynamometern ska
ha instrument for oavbruten registrering av rotationshastighet, bromsvridmoment, tryck i bromsledningen,
antal rotationer efter bromsansittning, bromstid och bromsrotortemperatur.

Provningsférhallanden

Dynamometerns rotationsmassa ska motsvara halva axeldelen pa 0,55 av den hogsta fordonsvikten och
rullningsradien for det storsta dick som dr tilldtet f6r den fordonstypen.

Utgangsrotationshastigheten for dynamometern ska motsvara den linjira fordonshastighet som anges i
punkterna nedan och ska grundas pd medeltalet av den dynamiska rullningsradie for de storsta och de
minsta dick som dr tilldtna for den fordonstypen.

Bromsbeldggsatser eller trumbromsbeldgg som limnats in f6r provning ska vara monterade pd den relevanta
bromsen och ska tills ett bestimt inslipningsforfarande faststillts slipas in enligt tillverkarens anvisningar i
samforstdnd med den tekniska tjansten.
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2.1.1.4

2.1.1.5

2.2
2.2.1
2.2.1.1

2.2.1.2

2213
2.2.1.3.1

22132

22133

2.2.1.4
2.2.1.4.1

2.2.1.4.2

Hastigheten pa eventuellt luftflode vid bromsen ska vara:

=0,33v

Vair
dar
v = fordonets provningshastighet vid inledningen av bromsningen.

Den bromscylinder som 4r monterad pd bromsen mdste vara av den minsta storlek som ar godkind for den
fordonstypen.

Provningar och krav
Provningar frdn foreskrifter nr 13
Typ 0-provning

Frin utgangshastigheten 60 km/tim med en bromstemperatur pd < 100 °C vid borjan av varje ansittning
gors minst sex bromsansittningar med stegvis 0kning av ledningstrycket som permanent garanteras av
bromssystemet for fordonstypen (exempelvis kompressorns inkopplingstryck). En fullt utvecklad medelretar-
dation av minst 5 m/s> mdste uppnis.

Typ 0-provning, bromsverkan vid hog hastighet

Gor tre bromsansittningar med en bromstemperatur pd < 100 °C i borjan av varje ansittning frén en
hastighet pd 100 km/tim om typgodkinnandet giller fordon i kategori N, och 90 km/tim om typgodkan-
nandet giller fordon i kategorierna M5 och N3 med det garanterade linjetryck som anges i punkt 2.2.1.1.
Medelvirdet for de uppnddda fullt utvecklade medelretardationerna for de tre ansittningarna madste vara
minst 4 m/s.

Typ I-provning
Uppvirmningsforfarande

Gor 20 bromsansittningar i f6ljd med v; = 60 km/tim och v, = 30 km/tim med cykeltiden 60 s och en
bromstemperatur pd < 100 °C vid forsta ansittningen. Ledningstrycket ska motsvara en retardation pa
3 m/s? vid forsta ansittningen och méste vara konstant under efterfoljande ansittningar.

Bromsverkan med varma bromsar

Efter det att uppvarmningsforfarandet slutforts ska bromsverkan med varma bromsar mitas enligt villkoren i
punkt 2.2.1.1 med det garanterade linjetrycket enligt definitionen i punkt 2.2.1.1. (temperaturvillkoren kan
skilja sig 4t). Medelvardet for den fullt utvecklade retardationen med varma bromsar far inte vara mindre dn
60 % av det virde som uppnatts med den kalla bromsen eller 4 m/s%.

Aterhimtning

Borja 120 s efter ansittningen med varma bromsar och gor 5 fullstindiga stopp med det linjetryck som
anvands i punkt 2.2.1.3.1 och med intervall pd minst 2 minuter fran utgangshastigheten 60 km/tim. I borjan
av den femte ansittningen ska bromstemperaturen vara < 100 °C och den fullt utvecklade medelretarda-
tionen ska vara inom 10 % av den som berdknats frin forhallandet ledningstryck/retardation vid typ
0-provning vid 60 km/tim.

Typ II-provning
Uppvirmningsforfarande

Bromsarna ska vara uppvirmda av ett konstant bromsmoment som motsvarar en retardation pa 0,15 mjs?
vid en konstant hastighet pd 30 km/tim under en tidsperiod pd 12 minuter.

Bromsverkan med varma bromsar

Efter det att uppvarmningsforfarandet slutforts ska bromsverkan med varma bromsar mitas enligt villkoren i
punkt 2.2.1.1 med det garanterade linjetrycket enligt definitionen i punkt 2.2.1.1 (temperaturvillkoren kan
skilja sig &t). Medelvardet for den fullt utvecklade retardationen med varma bromsar far inte vara mindre dn
3,75 m/sz.
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2.2.1.5
2.2.1.5.1

2.2.1.5.2

22153

2.2.1.5.4

2.2.2

2221

2222

223
2.2.3.1

2232

2233

Statiskt prov for parkeringsbroms

Avgor vilket som dr det virsta fallet vad géller ingdngskraft pd bromsar, hogsta fordonsvikt som ska bromsas
av en axel samt dickradie for hela intervallet av ansittningar.

Ansitt bromsen med den ingdngskraft som faststillts under punkt 2.2.1.5.1.

Anldgg ett sakta okande vridmoment pd dynamometeraxeln for att vrida trumman eller skivan. Mit ut-
effektvridmomenten vid bromsen i det 6gonblick dd dynamometeraxeln borja rotera och berdkna motsva-
rande bromskraft pd axeln genom att anvinda didckradien enligt punkt 2.2.1.5.1.

Den uppmitta bromskraften under punkt 2.2.1.5.3 dividerat med halva fordonets vikt som faststallts under
2.2.1.5.1 méste minst ge kvoten 0,18.

Bromsverkan med kalla bromsar

En jimforelse ska goras mellan bromsverkan med kalla bromsar for ersittningsbromsbeliggsatsen eller
ersittningstrumbromsbelidgget och originalbromsbeldggsatsen eller originaltrumbromsbelidgget genom att
man jamfor provningsresultaten fran typ O-provningen enligt punkt 2.2.1.1.

Den typ O-provning som foreskrivs i punkt 2.2.1.1 ska utforas med en uppsittning originalbromsbeldgg-
satsen eller originaltrumbromsbeligget.

Ersittningsbromsbeldggsatsen eller ersittningstrumbromsbeligget ska uppvisa liknande resultat som origi-
nalbromsbeldggsatsen eller originaltrumbromsbeligget om de uppnddda genomsnittliga fullt utvecklade re-
tardationerna vid samma linjetryck i de 6vre tva tredjedelarna av den kurva som genereras dr inom 15 % av
dem som uppnitts med originalbromsbelidggsatsen eller originaltrumbromsbeligget.

Hastighetskanslighetsprovning

Med det garanterade ledningstrycket i punkt 2.2.1.1 och med utgdngsbromstemperaturen < 100 °C gors tre
bromsansittningar vid var och en av foljande hastigheter:

60 kmftim till 30 km/tim,

80 km/tim till 60 km/tim, och

110 km/tim till 80 km/tim (om v, > 90 km/tim).

Rikna fram medelvardet for varje grupp av tre bromsansittningar och rita in hastigheten mot motsvarande
medelvirde for fullt utvecklad retardation.

Det medelvirde for fullt utvecklade retardationer som registrerats for hogre hastigheter ska ligga inom 25 %
av det som registrerats for den ligsta hastigheten.
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BILAGA 5

KRAV PA ERSATTNINGSBROMSBELAGGSATSER FOR FORDON I KATEGORIERNA 0, OCH 0O,

Allmint

Den provningsmetod som beskrivs i denna bilaga grundar sig pa en troghetsdynamometerprovning. Provningarna
kan alternativt utforas pd ett provningsfordon eller i en provbink med rullbana forutsatt att samma provnings-
forhallanden uppnds och att samma parametrar uppmits som vid troghetsdynamometerprovning.

Provningsutrustning

For provningarna ska troghetsdynamometern vara forsedd med fordonsbromsen i friga. Dynamometern ska ha
instrument for kontinuerlig registrering av rotationshastighet, bromsvridmoment, bromsledningstryck eller broms-
ansittningskraft, antal rotationer efter bromsansittning, bromstid och bromsrotortemperatur.

Provningsférhallanden

Dynamometerns rotationsmassa ska motsvara halva den relevanta axeldelen av den hogsta fordonsvikten och
rullningsradien for det storsta dick som ar tilldtet for den fordonstypen.

Utgédngsrotationshastigheten for dynamometern ska motsvara den linjira fordonshastighet som anges i punkt 3.1 i
denna bilaga och ska grundas pd det minsta dickets dynamiska rullningsradie som ir tillatet for den fordonstypen.

Bromsbeldgg som lamnats in for provning ska monteras pa den relevanta bromsen, och till dess ett bestimt
inslipningsforfarande faststallts ska de slipas in enligt tillverkarens anvisningar i samforstaind med den tekniska
tjdnsten.

Hastigheten péd eventuellt luftflode vid bromsen ska vara:
Vair = 0,33v
dir

v = fordonets provningshastighet vid inledningen av bromsningen.
Den ansittningsanordning som monterats pd bromsen mdste motsvara fordonsinstallationen.

Provningar och krav
Typ 0-provning

Frin utgdngshastigheten 60 km/tim med en bromstemperatur pd < 100 °C vid borjan av varje ansdttning gors
minst sex bromsansittningar med stegvis 6kning av ledningstryck eller manéverkraft upp till det hogsta lednings-
trycket eller en retardation upp till 6 m/s2. Upprepa den sista bromsansittningen med anvindning av en utgings-
hastighet pd 40 km/tim.

Typ I-provning
Uppvirmningsforfarande

Bromsen ska virmas upp med kontinuerlig bromsning enligt kravet i foreskrifter nr 13, bilaga 4 punkt 1.5.2 med
borjan vid en bromsrotortemperatur pd < 100 °C.

Bromsverkan med varma bromsar

Efter det att uppvarmningsforfarandet slutforts ska bromsverkan med varma bromsar mitas frén en utgdngshas-
tighet pd 40 km/tim enligt villkoren i punkt 3.2.1 med samma linjetryck eller ansdttningskraft (temperaturforhal-
landena kan skilja sig &t). Medelvardet for den fullt utvecklade retardationen med varma bromsar fir inte vara
mindre dn 60 % av det virde som uppnétts med den kalla bromsen eller 3,5 m/s.

Bromsverkan med kalla bromsar

En jamforelse ska goras mellan bromsverkan med kalla bromsar for ersittningsbromsbeldggsatsen och origi-
nalbromsbeldggsatsen genom att man jamfor provningsresultaten frén typ O-provningen enligt punkt 3.1.
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3.3.1 Den typ O-provning som foreskrivs i punkt 3.1 ska utforas med en uppsittning av originalbromsbeldggsatsen.

3.3.2 Ersittningsbromsbeldggsatserna ska anses ha liknande prestandaegenskaper som originalbromsbelidggsatserna om
det uppnddda medelvirdet vid fullt utvecklad retardation vid samma ansdttningskraft eller ledningstryck i de ovre
tvd tredjedelarna av den genererade kurvan ligger inom 15 % av den som uppnds med originalbromsbeliggsats.
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BILAGA 6

KRAV PA ERSATTNINGSBROMSBELAGGSATSER OCH TRUMBROMSBELAGG FOR FORDON I

2.2
2.2.1

2.2.4

KATEGORIERNA O; OCH O,

Provningsférhallanden

Provningarna som beskrivs i denna bilaga kan alternativt utforas pa ett provningsfordon, pa en troghetsdynamo-
meter eller i en provbank med rullbana under samma provningsforhallanden som anges i foreskrifter nr 13, bilaga
11, tilligg 2, punkt 3.1 till 3.4.

Bromsbelidgg som limnats in f6r provning ska monteras pd de relevanta bromsarna, och till dess ett bestimt
inslipningsforfarande faststillts ska de slipas in enligt tillverkarens anvisningar i samforstaind med den tekniska
tjdnsten.

Provningar och krav
Overensstimmelse med foreskrifter nr 13, bilaga 11

Bromsarna ska provas enligt kraven i foreskrifter nr 13, bilaga 11, tilligg 2, punkt 3.5.
Resultaten ska anges pd ett formuldr enligt foreskrifter nr 13, bilaga 11, tilligg 3.

En jamforelse ska goras mellan dessa resultat och resultaten fran provningarna med originalbromsbeldggsatsen eller
originaltrumbromsbeldggen under samma férhéllanden.

Resultatet med varma bromsar vid samma ingdngsvridmoment for ersittningsbromsbelidggsatsen eller ersittnings-
trumbromsbeldgget i typ I-provningen eller typ IlI-provningen (vilket som dar tillimpligt) ska vara

a) samma eller hogre dn resultatet med varma bromsar for originalbromsbeliggsatsen eller originaltrumbroms-
belagget, eller

b) minst 90 % av resultatet med kalla bromsar for ersittningsbromsbelaggsatsen eller ersattningstrumbromsbeldg-
gen.

Motsvarande manovreringsorganstakt far inte vara > 110 % av det virde som uppndtts med originalbromsbeldgg-
satsen eller originaltrumbromsbeldgget och far inte Overstiga vardet s, enligt definitionen i foreskrifter nr 13, bilaga
11, tilligg 2, punkt 2. I de fall dir originalbromsbeldggsatsen eller originaltrumbromsbelidgget har provats mot
kraven i typ Il-provningen giller minimikraven i foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.7.2 (typ Ill-provning) for
ersattningsbromsbeldggsatserna eller trumbromsbeldggen.

Bromsverkan med kalla bromsar (typ 0)

Under villkoren i punkt 1 i den hir bilagan och fran utgdngshastigheten 60 km/tim med en bromstemperatur pa
< 100 °C gors minst sex bromsansittningar med stegvis okning av manoverkraft eller ledningstryck upp till 6,5 bar
eller en uppnddd retardation pa 6 m/s%.

Registrera och pricka in manoverkraften eller linjetrycket och medelvirdet for bromsmoment eller fullt utvecklad
medelretardation for varje ansittning.

Jamfor resultaten med resultaten frin provningarna med originalbromsbeldggsatserna eller originaltrumbroms-
beldggen under samma provningsforhallanden.

Ersittningsbromsbeldggsatsen eller ersittningstrumbromsbeligget ska uppvisa liknande resultat som originalbroms-
beldggsatsen eller originaltrumbromsbeldgget om de uppnddda genomsnittliga fullt utvecklade retardationerna vid
samma ingdngskraft eller linjetryck i de Gvre tvd tredjedelarna av den kurva som genereras dr inom
—-5%och+15% av dem som uppndtts med originalbromsbeldggsatsen eller originaltrumbromsbeligget.
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BILAGA 7

KRAV PA ERSATTNINGSBROMSBELAGGSATSER FOR FORDON I KATEGORI L

1. Provningsférhallanden

1.1 Ett fordon som &r representativt for den typ for vilken typgodkdnnande av ersittningsbromsbeldggsatser kravs
ska vara utrustat med en bromsbeldggsats av den typ for vilket typgodkdnnande soks och med instrument for
bromsprovning enligt vad som kravs i foreskrifter nr 78.

1.2 Bromsbeldggsatser som lamnats in for provning ska vara forsedda med relevanta bromsar och ska tills ett
bestamt inslipningsforfarande faststillts slipas in enligt tillverkarens anvisningar i samforstaind med den tekniska
tjdnsten.

1.3 Om ansokan giller bromsbelaggsatser for fordon med ett kombinerat bromssystem enligt punkt 2.9 i foreskrifter
nr 78 ska kombinationerna av bromsbeldggsatserna for den framre och bakre axel som typgodkinnandet galler
provas.

Kombinationen kan bestd av ersittningsbromsbeldggsatser for bada axlarna och/eller en ersittningsbromsbeldgg-
sats pd en axel och en ursprungsbromsbeldggsats pd den andra axeln.

2. Provningar och krav
2.1 Overensstimmelse med foreskrifter nr 78

2.1.1  Fordonets bromssystem ska provas enligt kraven for fordonskategorin i frdga (L, L,, L3, L, eller Ls) i foreskrifter
nr 78, bilaga 3, punkt 1. Foljande mdste provas:

2.1.1.1 Typ 0-provning med motorn frikopplad

Provet ska endast utforas pa lastat fordon. Gor minst sex bromsansittningar med stegvis 6kning av mandover-
styrka eller av ledningstryck upp till hjullisning eller upp till en retardation pa 6 m/s? eller upp till hogsta tillatna
mandverkraft.

2.1.1.2 Typ 0-provning med motorn tillkopplad

Giller endast fordon i kategorierna Lj, Ly och Ls.

2.1.1.3 Typ O-provning med véita bromsar

Gller inte fordon i kategori Ls eller trumbromsar eller helt skyddade skivbromsar som inte omfattas av den hir
provningen vid typgodkannande enligt foreskrifter nr 78.

2.1.1.4 Typ I-provning

Giller endast fordon i kategorierna L;, L, och Ls.

2.1.2  Fordonet méste uppfylla alla relevanta krav som anges i foreskrifter nr 78, bilaga 3, punkt 2 for denna fordons-
kategori.

22 Ytterligare krav
2.2.1  Bromsverkan med kalla bromsar

En jimforelse ska goras mellan bromsverkan med kalla bromsar for ersittningsbromsbeldggsatsen och origi-
nalbromsbeldggsatsen genom att man jimfor provningsresultaten frdn typ O-provningen enligt punkt 2.1.1.1.

2.2.1.1 Den typ 0-provning som foreskrivs i punkt 2.1.1.1 ska utféras med en uppsittning av originalbromsbeldgg-
satsen.

2.2.1.2 Ersdttningsbromsbeldggsatserna ska anses ha liknande prestandaegenskaper som originalbromsbeldggsatserna om
det uppnddda medelvirdet vid fullt utvecklad retardation vid samma ledningstryck i de ovre tvd tredjedelarna av
den genererade kurvan ligger inom 15 % av det som uppnds med originalbromsbeldggsats.



13.7.2012

Europeiska unionens officiella tidning

L 185/63

2.2.2  Hastighetskanslighetsprovning

Denna provning giller bara fordon i kategorierna Ls, L, och Ly och ska utforas med lastat fordon under villkoren
i typ 0-provning med motorn frikopplad. Provningshastigheterna 4r dock olika.

2.2.2.1 Frén resultaten av typ O-provningen enligt beskrivningen i punkt 2.1.1.1 bestims den mandverkraft eller det
ledningstryck som motsvarar den lagsta helt utvecklade medelretardation som kravs for fordon i den kategorin.

2.2.2.2 Med det garanterade ledningstrycket i punkt 2.2.2.1 och med utgdngsbromstemperaturen < 100 °C gors tre
bromsansittningar vid var och en av foljande hastigheter:

40 km/tim, 80 km/tim och 120 km/tim (om v,,,, > 130 km/tim).

max =

2.2.2.3 Rikna fram medelvirdet for varje grupp av tre bromsansittningar och rita in hastigheten mot motsvarande
medelvirde for fullt utvecklad retardation.

2.2.2.4 Det medelvirde for fullt utvecklade retardationer som registrerats for hogre hastigheter ska ligga inom 15 % av
det som registrerats for den ligsta hastigheten.

BILAGA 8

Tekniska foreskrifter for ersittningsbromsbeliggsatser avsedda for anvindning i separata
parkeringsbromssystem som ir oberoende av fordonets firdbromssystem

1. Overensstimmelse med foreskrifter nr 13 eller 13-H

Att kraven i foreskrifter nr 13 eller 13-H ar uppfyllda ska visas i en fordonsprovning.

1.1 Fordonsprovning

Ett fordon som &r representativt fér den typ for vilken typgodkdnnande av ersittningsbromsbeldggsatsen soks ska
vara utrustat med en ersittningsbromsbeldggsats av den typ for vilket typgodkdnnande soks och med instrument for
bromsprovning i enlighet med foreskrifter nr 13 eller 13-H, beroende pa vad som ar lampligt. Fordonet ska vara fullt
lastat. Bromsbeldgg som ldmnats in for provning ska vara monterade pa relevanta bromsar och ska inte vara
inslipade.

1.2 Fordonets parkeringsbromssystem ska provas i enlighet med alla relevanta krav i foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt
2.3, eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3, punkt 2.3, beroende pd vad som ar limpligt med beaktande av det
ursprungliga typgodkidnnandet av systemet.
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BILAGA 9

YTTERLIGARE SPECIALFORFARANDEN FOR PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

DEL A
Bestimning av friktionsuppforandet hos bromsbeligg genom maskinprovning
Inledning

Del A giller ersittningsbromsbeldggsatser eller ersittningstrumbromsbelidgg som typgodkints enligt dessa
foreskrifter.

Exemplar av en typ av ersittningsbromsbeldggsats ska provas i en maskin som kan utveckla de provnings-
forhdllanden och tillimpa de provningsforfaranden som beskrivs i denna bilaga.

Provningsresultaten ska utvirderas for att provets friktionsuppforande ska kunna avgoras.

Friktionsuppforandet hos proven ska jamforas for att bedoma overensstimmelsen med den standard som
registrerats for en typ av ersittningsbromsbeldggsats.

Ersittningsbromsbeldggsatser for fordon i kategorierna M;, M,, Ny, O, O,, och L
Utrustning

Maskinen ska vara utformad for att kunna passa och aktivera en broms i full skala som ar likvardig den som ar
monterad pd den fordonsaxel som anvinds for typgodkinnandeprovning enligt punkt 5 i dessa foreskrifter.

Rotationshastigheterna for skivan eller trumman ska vara 660 * 10 1/min (') utan belastning och minst
600 1/min vid full belastning.

Provningscyklerna och bromsansittningarna under cyklerna ska vara justerbara och automatiska.
Uteffektvridmomentet eller bromstrycket (konstant vridmetod) och temperaturen pa arbetsytan ska registreras.
Forsorjning av direkt kylningsluft 6ver bromsen ska ske med en hastighet av 600 + 60 m?/tim.

Provningsforfarande
Beredning av prover

Tillverkarens inslipningsschema ska sdkerstilla minst 80 % ytkontaktomrdde for bromsklossatser med en
hogsta yttemperatur pd 300 °C och 70 % ytkontaktomrdde for drivbromsbacksatser med en hogsta yttempera-
tur pa 200 °C.

Provningsschema

Provningsschemat omfattar ett antal bromscykler i foljd som var och en innehaller X bromsningsintervaller pd
5 sekunders bromsning som foljs av 10 sekunder med bromsen lossad.

Foljande tva metoder kan alternativt anvindas:

Provningsschema med konstant tryck
Bromsklossatser

Det hydrauliska trycket p under bromsokets kolv ska vara konstant enligt foljande formel:

My

P =057 1y A

(") I fraga om fordon i kategorierna L; och L, kan en ldgre provningshastighet anvindas.
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22.2.1.2

2222

2.3

My = 150 Nm for Ay < 18,1 cm?
My = 300 Nm for A, > 18,1 cm?
Ay = ytan for bromsokets kolv
r,, = skivans effektiva radie

Antal cykler Antal brom)s(anséttningar Utgéngsbro(zrgtemperatur Max. bromsr((:é())r-temperatur rl::;lg]?ri;(;
1 1x10 <60 oppen nej
2-6 5x10 100 6ppen (350) (1) nej
7 1x10 100 oppen ja

(") I frdga om fordon i kategori L, ska temperaturen begrinsas till 350 °C. Om det ir nodvindigt ska antalet bromsansitt-
ningar per cykel minskas i enlighet med det. I det hir fallet ska dock antalet cykler okas for att det sammanlagda antalet
ansdttningar ska hallas konstant.

Bromsbacksatser

Medelvirdet for kontakttrycket vid bromsbeliggets arbetsyta ska vara konstant vid 22 + 6 Njcm? som beriknas
for en statisk broms utan viloenergi.

Antal cyKler Antal brom}s(anséittningar Utgingsbm(?gtemperatur Max. bromsrgé())r—temperatur rll’;sll;);ﬁizz
1 1x10 < 60 200 ja
2 1x10 100 Oppen nej
3 1x10 100 200 ja
4 1x10 100 oppen nej

Provningsschema med konstant vridmoment

Denna metod giller endast for bromsklossatser. Bromsvridmomentet ska vara konstant inom en tolerans av
+ 5% och justerat for att garantera den hogsta bromsrotortemperatur som anges i tabellen nedan.

Antal cyKler Antal brom}s(anséittningar Utgingsbro(ilgtemperatur Max. bromsr((:é())r—temperatur gs(sill?;ﬁiiz
1 1x5 <60 | 300-350 (200-250) (1) nej
2-4 3x5 100 300-350 (200-250) nej
5 1x10 100 500-600 (300-350) nej
6-9 4x5 100 300-350 (200-250) nej
10 1x10 100 500-600 (300-350) nej
11-13 3x5 100 300-350 (200-250) nej
14 1x5 < 60 300-350 (200-250) nej

(") Vdrdena inom parentes giller fordon i kategori L.

Utvirdering av provningsresultat

Friktionsupptradandet bestims av det bromsvridmoment som registreras vid utvalda punkter i provningssche-
mat. Nir bromsfaktorn 4r konstant, t.ex. om det ror sig om en skivbroms, kan bromsvridmoment oversittas
till friktionskoefficienten.
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2.3.1
2.3.1.1

23.1.2

2.3.1.3

2.3.2

23.21

23.2.2

2.4

2.4.1

24.1.1

2.4.1.2

2.4.2

2421

2422

Bromsklossatser

Driftsfriktionskoefficienten (p,,) 4r medeltalet for de virden som registrerats under cyklerna 2-7 (konstant
tryckmetod) eller cyklerna 24, 6-9 och 11-13 (konstant vridmomentmetod). Mitningen gors en sekund efter
att den forsta bromsansittningen for varje cykel har paborjats.

Den hogsta friktionskoefficienten (p,,,) ar det hogsta virde som registreras under samtliga cykler.
Den ldgsta friktionskoefficienten (p;,) dr det ligsta virde som registreras under samtliga cykler.

Bromsbacksatser

Medelvirdet for vridmomentet (M,.,,) dr de genomsnittliga hogsta och ldgsta virdena som registreras for
bromsmomentet under den femte bromsansittningen av cyklerna ett och tre.

Vridmomentet med varma bromsar (My,,) ar det ligsta vridmoment som utvecklats under cyklerna tva och
fyra. Om temperaturen overstiger 300 °C under dessa cykler ska virdet vid 300 °C anses vara M.

Kriterier for godkinnande

Med varje ansokan om typgodkinnande av en typ av bromsbeliggsats ska foljande limnas:

For bromsklossatser, virdena for pop, fyin Bmax-

For bromsbacksatser, virdena for M., och My

Under produktionen av en godkind typ av bromsbeldggsats, ska provexemplar 6verensstimma med de virden
som registrerats enligt punkt 2.4.1 i denna bilaga inom f6ljande toleranser:

For skivbromsklossar:
Hop * 15 % av registrerat virde,

Pmin 2 registrerat varde,

< registrerat varde.

pmax -

For "simplex” trumbromsbeldgg:

M +20 % av registrerat virde,

mean

My, 2 registrerat virde.

Bromsbeldggsatser och trumbromsbeldgg for fordon i kategorierna M;, Ny, N3, Os, och O,.
Utrustning

Anordningen ska vara utrustad med en skivbroms med fast bromsok och en cylinderdiameter pd 60 mm och
en solid (¢j ventilerad) skiva med en diameter pd 278 + 2 mm och en tjocklek pd 12 mm # 0,5 mm. Ett
rektangulirt stycke av friktionsmaterialet med arean 44 cm? + 0,5 cm? och med en tjocklek pd minst 6 mm
ska vara fist vid backplattan.

Rotationshastigheten for skivan ska vara 660 = 10 1/min utan belastning och minst 600 1/min vid full
belastning.

Medelvirdet for kontakttrycket vid bromsbeliggets arbetsyta ska vara konstant 75 Njem? + 10 Njcm?.
Provningscyklerna och bromsansittningarna under cyklerna ska vara justerbara och automatiska.
Uteffektvridmomentet och temperaturen pa arbetsytan ska registreras.

Forsorjning av direkt kylningsluft 6ver bromsen ska ske med en hastighet av 600 + 60 m?/tim.



13.7.2012

Europeiska unionens officiella tidning

L 185/67

3.2
3.21

3.2.2

3.3

3.4
3.4.1

3.4.2

Provningsforfarande
Beredning av prover

Tillverkarens inslipningsforfarande ska garantera minst 80 % kontaktyta utan att en yttemperatur pd 200 °C
Gverskrids.

Provningsschema

Provningsforfarandet omfattar ett antal bromscykler i foljd som var och en innehéller X bromsningsintervaller
pa 5 sekunders bromsning som f6ljs av 10 sekunder med bromsen lossad.

Antal cykler Antal bromsansittningar X Utgé'mgsbromzfé))tortemperatur Paskyndad nedkylning
1 5 100 ja
2 5 okande <200 nej
3 5 200 nej
4 5 okande < 300 nej
5 5 300 nej
6 3 250 ja
7 3 200 ja
8 3 150 ja
9 10 100 ja
10 5 okande < 300 nej
11 5 300 nej

Utvirdering av provningsresultat

Friktionsupptradandet bestims av det bromsvridmoment som registreras vid utvalda cykler i provningsschemat.
Bromsvridmoment ska Gversittas till friktionskoefficienten p.

p-vardet for varje bromsansittning ska faststillas som medelvirdet for de inbromsningar pd 5 sekunder som
gors.

Driftsfriktionskoefficienten p,py; &r medelvéardet av p som registrerats for bromsansittningarna i cykel 1 och
Bop dr medelvérdet for p som registrerats for bromsansattningarna i cykel 9.

Den hogsta friktionskoefficienten p,,,, dr det hogsta virde for p som registreras under ansittning i cykel 1 till
och med 11.

Den minsta friktionskoefficienten p;, dr det lagsta virde for p som registreras under ansittning i cykel 1 till
och med 11.

Kriterier for godkidnnande
Varje ansokan om typgodkidnnande for en ersittningsbromsbeliggsatstyp eller en ersittningstrumbromsbe-

laggstyp ska innehdlla varden for pop1, Hopa Fmin OCh Praye

Under produktionen av en godkind typ av ersittningsbromsbeldggsats eller en typ av ersittningstrumbroms-
beligg ska provexemplar uppvisa 6verensstimmelse med de virden som registrerats enligt punkt 3.4.1 i denna
bilaga inom foljande toleranser:

Hopt» Hop2 * 15 % av registrerat vérde,
Pmin > registrerat vérde,

Pmax S Tegistrerat varde.
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2.1
2.2

2.3

2.4

2.5

DEL B
Produktionens 6verensstimmelse i friga om bromsskivor och bromstrummor
Inledning
Del B giller for ersittningsbromsskivor och ersittningsbromstrummor som typgodkants enligt dessa foreskrif-

ter

Krav

Produktionens overensstimmelse ska visas genom rutinkontroller och dokumentation av minst foljande:

Kemisk sammansittning

Mikrostruktur

Mikrostrukturen ska beskrivas i enlighet med 1SO 945-1:2006
a) Beskrivning och sammansittning av matrisen.
b) Beskrivning av grafitens form, fordelning och storlek.

Mekaniska egenskaper

a) Draghdllfasthet mitt i enlighet med 1SO 6892:1998.
b) Brinellhdrdhet mitt i enlighet med ISO 6506-1:2005.

I samtliga fall ska mitningarna goras pd provexemplar tagna frén den faktiska bromsskivan eller bromstrum-
man.

Geometriska egenskaper

Bromsskivor:

a) Variation i tjocklek

b) Friktionsytans overgdng

¢) Friktionsytans jamnhet

d) Variation i sidans tjocklek (i friga om ventilerade skivbromsar)
Bromstrummor:

a) Rundhet

b) Friktionsytans jamnhet.

Kriterier for godkinnande

Varje ansokan om typgodkidnnande av en ersittningsbromsskiva eller ersittningsbromstrumma ska atfoljas av
en produktspecifikation som innehéller foljande:

a) Kemisk sammansittning och dess tillitna omrade, eller, dar det 4r limpligt, maximivarde for varje element.
b) Mikrostruktur enligt punkt 2.2.
¢) Mekaniska egenskaper enligt punkt 2.3 och deras tillitna omrade, eller, dir det 4r lampligt, minimivérde.

Vid normal produktion av en typgodkind ersdttningsbromsskiva eller ersittningsbromstrumma, méste pro-
duktionen Gverensstimma med dessa registrerade specifikationer.
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Nar det giller geometriska egenskaper fir virdena i punkt 5.3.3.1.1 i friga om bromsskivor och punkt
5.3.3.1.2 i frdga om bromstrummor inte Gverskridas.

2.6 Dokumentation

Dokumentationen ska innehélla de hogsta och lagsta virden som tillverkaren tilldter.

2.7 Provningsfrekvens

De mitningar som foreskrivs i denna bilaga bor utforas for varje produktionsbatch.
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BILAGA 10

ILLUSTRATIONER

1. Konstruktionsexempel pa bromsskivor

Plan broms ("flat type brake”)
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"Pot type-brake”
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Med dubbla flinsar
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B Diametern for halen for monteringsbultarna (eller gdngdiametern i friga om géngade hal)
D Bromsskivans yttre diameter
Fy  Friktionsytans innerdiameter (indt)

Friktionsytans innerdiameter (utdt)

H  Monteringsflinsens tjocklek

Ly  Kylkanalens bredd

Skivans tjocklek (nominell)

Sminy Skivans tjocklek (minsta tillitna forslitning)

T Innerdiameter (monteringstappens diameter)

Ty X" antal hdl for monteringsbultar och monteringshalens diameter

Ty  Skivans totala lingd
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2. Bromstrumma (exempel)

* 7
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A Trummans innerdiameter

B Friktionsytans bredd

C " antal hal for monteringsbultar och monteringshélens diameter
D Monteringstappens diameter

E  Trummans ytterbredd

F Monteringsflinsens tjocklek

G Trummans ytterdiameter

H Holjets diameter

I Diametern pd halen for monteringsbultarna
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BILAGA 11

KATEGORIERNA M OCH N

Oversikt dver prov

KRAV FOR ERSATTNINGSBROMSSKIVOR ELLER ERSATTNINGSBROMSTRUMMOR FOR FORDON I

De prov som krdvs i punkt 5.3 i dessa foreskrifter beskrivs i detalj nedan efter fordonskategori:

Tabell A11/1A

Fordon i kategorierna M; och N;

Fordonsprovning

Alternativ dynamometerprovning

Prestandaprovning enligt foreskrif-
ter nr 13/13-H

2.2.1 Typ O-provning med mo-
torn frikopplad

341 Typ O

2.2.2 Typ O-provning med mo-
torn tillkopplad

3.4.4 Simulering av bromsprov-
ning med motorn tillkopp-

lad

Hastighet och belastning
enligt punkt 2.2.2

223 Typ 1

342 Typl

2.3 Parkeringsbromssystem
(om det dr tillimpligt)

Jamforelseprovning med original-

del

2.4 Provning av dynamiska
friktionsegenskaper (jam-
forelseprovning utford pa
enskilda axlar)

3.5  Provning av dynamiska frik-
tionsegenskaper (jimforelse-
provning utford pé enskilda
hjulbromsar)

Integritetsprovning

Ingen fordonsprovning — anvind
dynamometerprovning

4.1  Bromsskivor

4.1.1 Provning av bromsskivans
termiska utmattning

4.1.2 Provning av bromsskivor
vid hog belastning

4.2 Bromstrummor

4.2.1 Provning av bromstrum-
mans termiska utmattning

4.2.2 Provning av bromstrummor
vid hog belastning

For samtliga skiv- och trumtyper krivs att minst en provningsgrupp (se definitionen i punkt 5.3.6 i dessa

foreskrifter) for typ 0- och typ 1-provningar ska utforas pé ett fordon.

Tabell A11/1B

Fordon i kategorierna M,, M3, N,, N3

Fordonsprovning

Alternativ dynamometerprovning

Prestandaprovning enligt foreskrif-
ter nr 13

2.2.1 Typ O-provning med mo- | 3.4.1 Typ 0
torn frikopplad

223 Typ 1 342 Typl

224 Typ Il 3.43 Typ II

2.3 Parkeringsbromssystem
(om det krdvs)
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2.2
2.2.1

222

2.2.3

2.2.4

2.3
2.3.1

Fordonsprovning Alternativ dynamometerprovning

Jamforelseprovning med original- | 2.4  Provning av dynamiska | 3.5  Provning av dynamiska frik-

del friktionsegenskaper (utford tionsegenskaper (utférd pé
pa enskilda axlar) enskilda hjulbromsar)
Integritetsprovning Ingen fordonsprovning — anviand | 4.1  Bromsskivor
dynamometerprovning

4.1.1 Termisk utmattning

4.1.2 Provning vid hog belastning
4.2 Bromstrummor

4.2.1 Termisk utmattning

4.2.2 Provning vid hog belastning

Kontroll av kraven pa fordonsprovningen
Provningsfordon

Ett fordon som &r representativt for den valda provningsgruppen (se definitionen i punkt 5.3.6 i dessa
foreskrifter) for vilket det soks typgodkinnande eller en rapport om delar for en ersdttningsbromsskiva/
bromstrumma ska forses med denna ersittningsbromsskiva/bromstrumma och med provningsutrustningen
for provning av bromsar i enlighet med foreskrifter nr 13 eller 13-H.

Ersdttningsbromstrumman/bromsskivan ska monteras pa den aktuella axeln tillsammans med ett medf6ljande
bromsbeligg som typgodkints enligt foreskrifterna nr 13, 13-H eller 90 och som ir tillgangligt frén fordons-
eller axeltillverkaren.

Om det saknas ett enhetligt forfarande for hur bromsning ska ske, ska provet utforas enligt 6verenskommelse
med den tekniska tjansten. Samtliga prov som fortecknas nedan ska utforas pd bromsar som slipats in.

Samma inslipningsprogram ska anvindas for bédde ersdttningsbromsskivor/bromstrummor och origi-
nalbromsskivor/bromstrummor.

Fardbromssystem
Typ 0-bromsprovning med motorn frikopplad, fordonet lastat.

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.4.2 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3,
punkt 1.4.2.

Typ 0-provning med motorn tillkopplad, fordonet olastat och lastat.

Detta prov ska utforas i enlighet med foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.4.3 (kompletterande provning,
fordonets beteende vid bromsning frdn hog hastighet) eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3, punkt 1.4.3.

Typ I-bromsprovning

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.5.1 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3,
punkt 1.5.1.

[ slutet av typ 1-bromsprovningen, ska de varma bromsarna uppfylla kraven i foreskrifter nr 13, bilaga 4,
punkt 1.5.3 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3, punkt 1.5.2.

Typ II-bromsprovning

Detta prov ska utforas i enlighet med foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.6.

Parkeringsbromssystem (om det kréivs)

Om firdbromssystemet och parkeringsbromssystemet anvinder samma friktionsyta hos skivan eller trum-
man, behdvs ingen sirskild provning av parkeringsbromssystemet. Om typ O-provningen med lastat fordon
klarats, innebér det att kraven for parkeringsbromssystemet ocksd dr uppfyllda.
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23.2
233

2.4

2.4.1

2.4.1.1

24.1.2

2413

3.1

Statisk provning med 18 % lutning, fordonet lastat.

Fordonet méste uppfylla alla relevanta krav i foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 2.3, eller foreskrifter nr 13-H,
bilaga 3, punkt 2.3 for denna fordonskategori.

Provning av de dynamiska friktionsegenskaperna (jimforelseprovning pd de enskilda axlarna)

For denna provning ska fordonet vara lastat och alla bromsansittningar ska goras pd horisontell vig med
motorn frikopplad.

Fordonets fardbromssystem ska vara forsett med en anordning sd att fram- eller bakbromsarna kan anvindas
oberoende av varandra.

Om ett typgodkdnnande eller en rapport om delar krdvs i frdga om en ersittningsbromsskiva/ersittnings-
bromstrumma for frambromsarna, ska bakbromsarna forbli ur funktion under provningen.

Om ett typgodkannande eller en rapport om delar krdvs i frdga om en ersittningsbromsskiva/ersittnings-
bromstrumma for bakbromsarna, ska frambromsarna forbli ur funktion under provningen.

Jamforelse av prestanda med kalla bromsar

Jamforelse med kalla bromsar ska goras mellan bromsverkan med ersittningsbromsskiva/ersittnings-
bromstrumma och med motsvarande originaldelar genom att man jamfor provningsresultaten enligt foljande
metod:

Med ersittningsbromsskivan/bromstrumman utfors minst sex pd varandra foljande bromsansittningar med
olika stegvis okning av manéverkraften eller bromstrycket tills hjulen laser sig, eller upp till ett medelvirde
for fullt utvecklad retardation pa 6 m[s? (M;, M,, N,) eller 3,5 m/s? (M, N,, N3) eller upp till den maximala
manoverkraft eller det maximala linjetryck som tillats for denna fordonskategori, ddr sammanhanget mellan
utgdngshastigheten for provning av frimre eller bakre bromsskivor och -trummor framgar av nedanstiende
tabell:

Tabell A11/2.4.1.1

Provhastighet i km/tim
Fordonskategori
Framaxel Bakaxel
M, 70 45
M, 50 40
N, 65 50
M3, N, N3 45 45

Fore varje bromsansattning ska bromsskivans/bromstrummans utgdngstemperatur vara < 100 °C.

Den bromsprovning som beskrivs i punkt 2.4.1.1 ska ocksd utforas med originalbromsskivan/bromstrum-
man.

De dynamiska friktionsegenskaperna hos ersittningsbromsskivan/bromstrumman kan anses vara likvirdiga
originalskivans/trummans, om de virden som uppnds i friga om medelvirdet for fullt utvecklad retardation
vid samma driftstryck eller manéverkraft i omrédet motsvarande de ovre tvd tredjedelarna av den bildade
kurvan inte avviker med antingen + 10 % eller + 0,4 m/s? frin virdena for originalbromsskivan/trumman.

Troghetsdynamometerprovning
Dynamometers utrustning

For provningen ska dynamometern forses med originalbromsok eller hjulbroms frén berort fordon. Troghets-
dynamometern ska utrustas med en anordning for konstant vridmoment och utrustning for att mita
rotationshastigheten, antalet varv efter det att bromsningen har inletts, bromsvridmomentet, bromsningens
varaktighet och bromsskivornas/trummornas kontinuerliga temperatur.
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3.2
3.21

3.2.1.1

3.21.2

3.2.2

323

3.23.1

Provningsforhallanden
Troghetsdynamometerns svingmassa

Troghetsdynamometerns svingmassa ska stillas in sd nara som mojligt, med en tilliten variation pd 5 %, till
det teoretiskt kravda virde som motsvarar den del av fordonets totala troghet som bromsas av ifrdgavarande
hjul. Foljande formel ska anvindas for berakningen:

[=m- rdyn2

dir

I = rotationstrogheten (kg/m?)

fgn = déckets dynamiska rullningsradie (m)

m = provningsvikt (den del av fordonets storsta vikt som bromsas av de relevanta hjulen), enligt dessa

foreskrifter.

Dickets dynamiska rullningsradie

Vid berdkningen av svdngmassan, ska den dynamiska rullningsradien (rgy,) for det storsta dick som ér
godkint for fordonet (eller axeln) beaktas.

Provningsvikt

Provningsvikten for berdkning av svingmassan ska vara foljande:

a) Vid provning av fraimre bromsskivor och bromstrummor:

X * Myep my., = fordonets hogsta tilldtna vikt
T2 Do Ngone = antal framaxlar

b) Vid provning av bakre bromsskivor och bromstrummor:

Y * Myep my, = fordonets hogsta tillitna vikt
m=-——
2 Nyear N, = antal bakaxlar
Tabell A11/3.2.1.2
Procentandel av vikten som ska beaktas
Fordonskategori
X-virden (framaxel) Y-virden (bakaxel)
M; 77 32
M, 69 44
N, 66 39
M3, Ny, N3 55 55

Utgdngsrotationshastigheten for dynamometern ska motsvara fordonets linjira hastighet vid 80 km/tim (M,
N;) eller 60 km/tim (M,, M3, N, N3) och grundas pd den genomsnittliga dynamiska rullningsradien for de
storsta och de minsta dick som dr tillitna for den fordonstypen.

Kylning
Kylningen kan ske enligt punkt 3.2.3.1 eller 3.2.3.2

Provningen ska utforas med ett komplett hjul (filg och dick), monterat pd bromsens rorliga del pd samma
sitt som det skulle vara monterat pd fordonet (vdrsta scenario).

I friga om typ I och Il-provning far kylluft med en flodeshastighet och flodesriktning som simulerar verkliga
forhallanden anvindas under uppvirmningskorningarna, varvid luftflodets hastighet ska vara v,;. = 0,33 v

dar

v = fordonets provningshastighet vid inledningen av bromsningen.
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3.2.3.2

3.24
3.2.4.1

3.24.2

3.3

[ 6vriga fall dr kylluften inte begrinsad.

Kylluftens temperatur ska vara omgivningstemperaturens.

Provning utan filg

I friga om typ I- och Il-provning &r kylning under uppvirmningskorningarna inte tillaten.

[ 6vriga fall 4r kylluften inte begrinsad.

Forberedelse av bromsen
Skivbromsar

Provningen ska utféras med en ny skiva med nya bromsbeldggsatser som typgodkints enligt foreskrifter
nr 13, 13-H eller 90 (i det skick satserna monteras pa fordonet, t.ex. med skyddsfett borttaget).

Trumbromsar

Provningen ska utforas med en ny trumma med nya bromsbeldggsatser som typgodkints enligt foreskrifter
nr 13, 13-H eller 90 (med skyddsfett borttaget i tillimpliga fall).

Det ar tilldtet att bearbeta beldggen for att de ska bli s effektiva som mojligt.

Alternativ dynamometerprovning

Tabell A11/3.3

la. I friga om fordon i kategorierna M;, M, N;

Se inslipningsforfarandet i punkt 2.2.2.3 i bilaga 3

1b. I friga om fordon i kategorierna M3, N,, N

Inslipning:

100 (i fraga om skivor) och 200 (i friga om trummor) bromsansittningar
T; = 150 °C (skivor) eller 100 °C (trummor)

v; = 60 km/tim

d,, = 1 och 2 m/s? alternerande

2. Dynamiska friktionsegenskaper, se punkt 3.5.1 i denna bilaga
3. Bromsprov, typ 0, se punkt 3.4.1 i denna bilaga

4. Bromsprov, typ I, se punkt 3.4.2 i denna bilaga

5. Omslipning:

10 (i friga om skivor) och 20 (i frdga om trummor) bromsansittningar
T; = 150 °C (skivor) eller 100 °C (trummor)
v; = 60 km/tim

d,, = 1 och 2 m/s? alternerande

6. Bromsprov, typ 0, se punkt 3.4.1 i denna bilaga

7. Bromsprovsimulering, med motorn tillkopplad, se punkt 3.4.4 i denna bilaga
8. Omslipning: (som nr 5)

9. Dynamiska friktionsegenskaper, se punkt 3.5.1 i denna bilaga

10. Bromsprov, typ II (om det ar tillimpligt), se punkt 3.4.3 i denna bilaga
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3.4
3.4.1

3.4.2

3.43

3.4.4

3.5

11. Omslipning: (som nr 5)
Steg 12-19 dr frivilliga (om aktivering inte &r tillrackligt)
12. Bromsprov, typ 0, se punkt 3.4.1 i denna bilaga
13. Bromsprov, typ I, se punkt 3.4.2 i denna bilaga
14. Omslipning: (som nr 5)
15. Dynamiska friktionsegenskaper, se punkt 3.5.1 i denna bilaga
16. Bromsprovsimulering, med motorn tillkopplad, se punkt 3.4.4 i denna bilaga
17. Omslipning: (som nr 5)
18. Dynamiska friktionsegenskaper, se punkt 3.5.1 i denna bilaga
19. Omslipning: (som nr 5)
Fardbromssystem

Bromsprovning typ 0, fordonet lastat

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.4.2 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3,
punkt 1.4.2.

Bromsprovning typ I

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.5.1 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3,
punkt 1.5.1.

I slutet av typ 1-bromsprovningen ska de varma bromsarna uppfylla kraven i foreskrifter nr 13, bilaga 4,
punkt 1.5.3 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga 3, punkt 1.5.2.

Bromsprovning typ I

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.6.

Simulering av bromsprovning med motorn tillkopplad

[ stillet for en typ O-provning med motorn tillkopplad ér det tilldtet att utfora en provning med simulering
av lastat fordon (se punkt 3.2 i denna bilaga) i enlighet med de provningsvillkor som foreskrivs for typ 0-
provning med motorn tillkopplad i foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 2.1.1 eller foreskrifter nr 13-H, bilaga
3, punkt 2.1.1.

Provning av de dynamiska friktionsegenskaperna (jamforelseprovning utférd pd enskild hjulbroms)

Jamforelse med kalla bromsar ska goras mellan bromsverkan med ersittningsbromsskiva/
ersittningsbromstrumma och med motsvarande originaldelar genom att man jamfor provningsresultaten
enligt foljande metod:

Med ersittningsbromsskivan/bromstrumman utfors minst sex pd varandra foljande bromsansattningar med
olika stegvis okning av manoverkraften eller bromstrycket upp till ett medelvirde for fullt utvecklad retar-
dation pd 6 m/s> (M, My, Ny) eller 5 m/s? (M3, Ny, N3). Manoverkrafterna eller linjetrycket fir inte ver-
skrida de maximalt tillitna manoverkrafter eller maximalt tilldtet linjetryck som permanent garanteras av
bromssystemet for fordonstypen (exempelvis kompressorns inkopplingstryck). Fore varje bromsansittning
ska bromsskivans/bromstrummans utgangstemperatur vara < 100 °C.

Den bromsprovning som beskrivs i punkt 3.5.1 ska ocksd utforas med originalbromsskivan/bromstrumman.

De dynamiska friktionsegenskaperna hos ersittningsbromsskivan/bromstrumman i slutet av forfarandet (steg
9 eller 18) kan anses vara likvirdiga originalskivans/trummans, om de virden som uppnds i friga om
medelvirdet for fullt utvecklad retardation vid samma driftstryck eller manoverkraft i omradet motsvarande
de ovre tvi tredjedelarna av den bildade kurvan inte avviker med antingen * 8 % eller + 0,4 m/s? frin
virdena for originalbromsskivan/trumman.
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4.1
4.1.1

4.1.1.1
4.1.1.1.1

4.1.1.1.2

Integritetsprovning med en troghetsdynamometer

Dessa provningar ska utforas i enlighet med punkt 4.1 (skivor) eller 4.2 (trummor).

En provning per provningsgrupp krivs satillvida ersittningsdelen inte uppnar det nodvindiga antalet cykler
innan den skadas eller havererar (se punkt 4.1.1.1.3 eller 4.1.1.2.3 i denna bilaga).

Bromsen ska installeras pd dynamometern i enlighet med dess monteringslige pd fordonet (med undantag
for fast monterade bromsar eller bromsar monterade pa axeltappar).

Bromsskivans/bromstrummans temperatur ska mitas s nédra friktionsytan som mojligt. Temperaturen ska
registreras och matmetod och matpunkt ska vara samma vid alla provningar.

Om kylluft anvinds under en bromsansittning eller mellan bromsansittningar inom en bromscykel, ska
luftflodets hastighet vid bromsen hogst vara v,;. = 0,33 v

dir

v = fordonets provningshastighet vid inledningen av bromsningen.
[ 6vriga fall 4r kylluften inte begrinsad.

Kylluftens temperatur ska vara omgivningstemperaturens.

Bromsskivor
Provning av bromsskivans termiska utmattning

Provningen ska utforas med en ny skiva, ett originalbromsok for det berorda fordonet och nya bromsbeligg-
satser for det berorda fordonet som typgodkints enligt foreskrifter nr 13, 13-H eller 90 (i det skick satserna
monteras pa fordonet, t.ex. med skyddsfett borttaget).

Om det 4r nodvindigt far slitna bromsbeldgg bytas under provningen.

Fordon i kategorierna M; och N,
Provningsforhallanden (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 11.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjara provningshastighet baserad pa genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som ir godkinda for det fordonet.

Provningsprogram (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Bromsbeldgg som limnats in for provning ska vara monterade pd relevanta bromsar och inslipade enligt
forfarandet i punkt 1.1.2 i bilaga 3:

Tabell A11/4.1.1.1.2

Provningskrav Provning av termisk utmattning
Fordonskategorier My, N;

Typ av bromsning Sekventiella bromsansittningar
Bromsintervall (= ) 70 s

Antal bromsansittningar per cykel 2

Bromsvridmoment i enlighet med retardation pa 5,0 m/s?

Totalt antal bromscykler 100 eller 150 (se 4.1.1.1.3)




13.7.2012

Europeiska unionens officiella tidning

L 185/81

4.1.1.13

4.1.1.2
4.1.1.2.1
4.1.1.2.1.1

Bromsansattningar
fran och med Vinax
till 20 km/tim

Utgéngstemperatur vid den forsta bromsansittningen | < 100 °C
i varje cykel

dar

Vmax den vy, som ska anvindas for att prova ersittningsdelen 4r den som motsvarar det fordon som har

den hogsta nivdn av kinetisk energi i forhdllande till bromsskivans vikt,
tya faktisk bromsvaraktighet vid ansittningen,

acc minsta accelerationstid i enlighet med respektive fordons accelerationsforméga,

test Vviloperiod,

tioral  Dromsintervall (typ, + tuee + tres))-

Provningsresultat (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Skivan ska anses vara godkind om den klarat 150 cykler eller mer utan skador eller haveri.

Om skivan klarat fler n 100, men firre dn 150 cykler utan skador eller haveri, méste provningen goras om
pa en ny ersdttningsdel. I sddana fall maste bagge provningarna bestd av fler dn 100 cykler utan skador eller
haveri om skivan ska anses godkind.

Om skivan Klarar farre 4n 100 cykler utan skador eller haveri, ska provning goras pa en originaldel och
resultaten jamforas. Om ersittningsskivan klarar minst samma antal cykler som originaldelen minus 10 %
utan skador eller haveri, ska skivan anses vara godkind.

Med skador avses foljande:

a) Radiala sprickor pé friktionsytan som ir lingre dn tva tredjedelar av friktionsytans radiala hojd.

b) Sprickor i friktionsytan som nér friktionsytans inre eller yttre diameter.

¢) Genomgdende spricka i en friktionsring.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfér friktionsytan.

Fordon i kategorierna M,, M3, N, och N;
Provningsforhéllanden (provning av bromsskivans termiska utmattning)
Fordon med en hogsta tilldten vikt pa > 7,5 ton

Genom foljande provningsprogram provas bromsskivor som komponenter i ett bromssystem. Det dterger
inte verkliga korforhdllanden, utan ska bara prova komponenten. De parametrar som anges i tabell
A11/4.1.1.2.1.1 omfattar de bromsar som for nirvarande som regel anvinds pd fordon med en hogsta till-
laten vikt pa > 7,5 ton.

Tabell A11/4.1.1.2.1.1

Skivans yttre diameter Provningsparameter Provningsparameter Exempel pd utrustning
Provningsvikt "Bromsstorlek”/minsta mojliga
(kg) Tayn () filgstorlek
320-350 3100 0,386 17,5"
351-390 4500 0,445 19,5"
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4.1.1.2.1.2

41.1.2.2

Skivans yttre diameter Provningsparameter Provningsparameter Exempel pd utrustning
Provningsvikt "Bromsstorlek”/minsta mojliga
(kg) Tayn (M) falgstorlek
391-440 5300 0,527 22,5"
> 440 () () g —

(*) Provningsvikten och dickets dynamiska rullningsradie ska bestimmas gemensamt av den sékande och den tekniska
tjansten.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkt 3.2.1 i bilaga 11 tillsammans med
parametrarna i ovanstdende tabell (provningsvikt och rgy,).

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad pa de dyna-
miska rullningsradier som specificeras i tabell A11/4.1.1.2.1.1.

Fordon med en hogsta tilliten vikt pa > 3,5 ton och < 7,5 ton

[ friga om fordon med en hogsta tillaten vikt pd > 3,5 ton och < 7,5 ton som inte omfattas av parametrarna i
tabell A11/4.1.1.2.1.1, ska provningsparametrarna viljas ut sd att det vérsta scenario som var underlag for
anvandningsomradet for ersittningsbromsskivan (hogsta tillitna fordonsvikt, storsta tilldtna dackstorlek)
omfattas.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 11.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad pa genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som i4r godkinda for det fordonet.

Provningsprogram (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Tabell A11/4.1.1.2.2

Inslipning 100 bromsansattningar

Utgangshastighet: 60 km/tim

Sluthastighet: 30 km/tim

d,, alternerande mellan 1 m/s? och 2 m/s?

Utgdngstemperatur: < 300 °C (med borjan vid rums-
temperatur)

1. Konditionerad bromsning 10 bromsansittningar frdn 60 till 30 km/tim
d,, alternerande mellan 1 m/s? och 2 m/s?

Utgangstemperatur: < 250 °C

2. Hoghastighetsbromsning 2 bromsansittningar fran 130 till 80 km/tim
d,, 3 m/s?

Utgangstemperatur: < 100 °C

3. Konditionerad bromsning Se provningssteg 1

4. Hoghastighetsbromsning Se provningssteg 2

5. Konditionerad bromsning Se provningssteg 1

6. Kontinuerlig bromsning (1) 5 bromsansittningar vid en konstant hastighet av
85 km/tim

Retardationsvridmoment motsvarande 0,5 m/s2
Bromsningens varaktighet: 60 s

Utgdngstemperatur: < 80 °C

7. Konditionerad bromsning Se provningssteg 1
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4.1.1.2.3

4.1.2.1
4.1.2.1.1

4.1.2.1.2

8. Kontinuerlig bromsning (2) 5 bromsansittningar vid en konstant hastighet av
85 km/tim

Retardationsvridmoment motsvarande 1,0 m/s2
Bromsningens varaktighet: 40 s

Utgdngstemperatur: < 80 °C

9. Upprepa provningssteg 1-8: 9 till 14 génger (beroende pa vad som ir tillimpligt)
— se punkt 4.1.1.2.3

d,,, avstindsberoende medelretardation.

Provningsresultat (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Skivan ska anses vara godkind om den klarat 15 cykler eller fler utan skador eller haveri.

Om skivan klarat fler 4n 10, men firre dn 15 cykler utan skador eller haveri, médste provningen goras om pé
en ny ersittningsdel. [ sidana fall méste bagge provningarna bestd av fler dn 10 cykler utan skador eller
haveri om skivan ska anses godkand.

Om skivan klarar firre dn 10 cykler utan skador eller haveri, ska provning goras pd en originaldel och
resultaten jamforas. Om ersittningsskivan klarar minst samma antal cykler som originaldelen utan skador
eller haveri, ska skivan anses vara godkind.

Med skador avses foljande:

a) Radiala sprickor pé friktionsytan som dr langre dn tva tredjedelar av friktionsringens radiala hojd.

b) Sprickor i friktionsytan som nér friktionsytans inre eller yttre diameter.

¢) Genomgdende spricka i en friktionsring.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfor friktionsytan.

Provning av bromsskivor vid hog belastning

Provningen ska utforas med en ny skiva, ett originalbromsok for det berorda fordonet och nya bromsbeldgg-

satser for det berorda fordonet som typgodkants enligt foreskrifter nr 13, 13-H eller 90 (i det skick satserna
monteras pa fordonet, t.ex. med skyddsfett borttaget).

Om det dr nodvindigt far slitna bromsbeldgg bytas under provningen.

Fordon i kategorierna M; och N;
Provningsforhallanden (provning av bromsskivor vid hog belastning)

Se punkt 4.1.1.1.1.

Provningsprogram (provning av bromsskivor vid hog belastning)

Programmet ska genomforas i enlighet med f6ljande tabell:

Tabell A11/4.1.2.1.2

Bestdimmelser om provning Provning vid hog belastning

Fordonskategorier M, N,

Typ av bromsning Enskilda bromsansittningar

Antal bromsansattningar 70

Utgéngstemperatur, vid bromsningens inledning <100 °C

Bromsvridmoment i enlighet med 10,0 m/s? (bromstrycket dr dock p < 16 000 kPa)
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41213

4.1.2.2
41221

4.1.2.2.2

4.1.2.23

4.2
4.2.1

4.2.1.1
4.2.1.1.1

Bromsansattningar

fran Vinax

till 10 km/tim
didr

Vmax  den v, som ska anvindas for att prova ersittningsdelen dr den som motsvarar det fordon som har
den hogsta nivan av kinetisk energi i forhallande till bromsskivans vikt.

Provningsresultat (provning av bromsskivor vid hog belastning)

Skivan ska anses vara godkind om den klarat 70 bromsansittningar eller fler utan skador eller haveri.

Om skivan klarar firre 4n 70 bromsansittningar utan skador eller haveri, ska provning géras pd en origi-
naldel och resultaten jamforas. Om ersittningsskivan klarar minst samma antal cykler som originaldelen
minus 10 % utan skador eller haveri, ska skivan anses vara godkind.

Med skador avses foljande:

a) Radiala sprickor pé friktionsytan som ar lingre dn tva tredjedelar av friktionsytans radiala hojd.
b) Sprickor i friktionsytan som nér friktionsytans inre eller yttre diameter.

¢) Genomgéende spricka i en friktionsring.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfor friktionsytan.

Fordon i kategorierna M,, M3, N, och N
Provningsforhallanden (provning av bromsskivor vid hog belastning).

Se punkt 4.1.1.2.1.

Provningsprogram (provning av bromsskivor vid hog belastning).

500 bromsansittningar ska goras fran en hastighet av 50 km/tim till 10 km/tim med ett bromsvridmoment
pd 90 % av det maximala bromsvridmoment som angetts av den s6kande.

Utgdngstemperatur: < 200 °C

Provningsresultat (provning av bromsskivor vid hog belastning).

Bromsskivan anses godkdnd om den efter 500 bromsansittningar inte uppvisar ndgra tecken pd sprickor.

Bromstrummor
Provning av bromstrummans termiska utmattning

Provningen ska utforas med en ny trumma med nya bromsbeldggsatser som typgodkints enligt foreskrifter
nr 13, 13-H eller 90 (med skyddsfett borttaget i tillimpliga fall).

Det dar tillatet att bearbeta beldggen for att de ska bli sa effektiva som mojligt.

Fordon i kategorierna M; och N,
Provningsforhallanden (provning av bromstrummans termiska utmattning).

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 11.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad p& genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som ér godkinda for det fordonet.
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4.2.1.1.2

4.2.1.1.3

4.2.1.2
4.2.1.2.1
4.2.1.2.1.1

4.2.1.2.1.2

4.21.2.2

Provningsprogram (provning av bromstrummans termiska utmattning).

Kraven for termisk utmattning for bromstrummor omfattas av proven vid hog belastning i punkt 4.2.2.1.2.

Provningsresultat (provning av bromstrummans termiska utmattning).

Se punkt 4.2.2.1.3.

Fordon i kategorierna M, M3, N,, N;
Provningsfoérhallanden (provning av bromstrummans termiska utmattning).
Fordon med en hogsta tilliten vikt pd > 7,5t

Genom foljande provningsprogram, provas bromstrummor som komponenter i ett bromssystem. Det dterger
inte verkliga korforhallanden, utan ska bara prova komponenten. De parametrar som anges i tabell
A11/4.2.1.2.1.1 omfattar de bromsar som for nirvarande som regel anvinds pa fordon med en hogsta till-
laten vikt pa > 7,5 ton.

Tabell A11/4.2.1.2.1.1

Bromsbeliggets bredd
rerdiameter <130 mm 130-190 mm > 190 mm Typisk filg-
(mm) Provningsvikt | Dickradie | Provningsvikt | Dickradie |Provningsvikt| Déckradie diameter
(kg) (m) (kg) (m) (kg) (m)

<330 2750 0,402 3200 0,390 5 500 0,402 17,5"
330-390 *) *) 3 400 0,480 5 500 0,516 19,5"
391-430 3 400 0,510 4500 0,527 5 500 0,543 22,5"

> 430 () ) () ) ) *) —

(*) Provningsvikten och dickets dynamiska rullningsradie ska bestimmas gemensamt av den sokande och den tekniska
tjdnsten.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkt 3.2.1 i bilaga 11 tillsammans med
parametrarna i ovanstdende tabell (provningsvikt och rgy,).

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad pa de dyna-
miska rullningsradier som specificeras i tabell A11/4.2.1.2.1.1.
Fordon med en hogsta tilliten vikt pd > 3,5 ton och < 7,5 ton

[ friga om fordon med en hogsta tillaten vikt pd > 3,5 ton och < 7,5 ton som inte omfattas av parametrarna i
tabell A11/4.1.1.2.1.1, ska provningsparametrarna viljas ut sd att det vérsta scenario som var underlag for
anvandningsomrédet for ersittningsbromstrumman (hogsta tillitna fordonsvike, storsta tillitna dickstorlek)
omfattas.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 11.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjara provningshastighet baserad pa genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som ir godkinda for det fordonet.

Provningsprogram (provning av bromstrummans termiska utmattning)

Tabell A11/4.1.1.2.2

Provningskrav Provning av termisk utmattning
Typ av bromsning Sekventiella bromsansittningar
Antal bromsansittningar 250 eller 300 génger (beroende pé vad som ir till-

lampligt) — se punkt 4.2.1.2.3

OBS! Provningen avbryts om en genomgdende
spricka syns.

Bromsvridmoment i enlighet med 3,0 m/s?
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42123

4.2.2.1
4.22.1.1

42212

Bromsansattningar

fran 130

till 80 km/tim
Varje bromsansittnings utgdngstemperatur <50°C
Kylning enligt punkt 3.2.3 tilldten

Provningsresultat (provning av bromstrummans termiska utmattning)

Trumman ska anses vara godkidnd om den klarat 300 bromsansittningar eller fler utan skador eller haveri.

Om trumman klarat fler 4n 250, men firre d4n 300 bromsansittningar utan skador eller haveri, méste den
tekniska tjansten gora om provningen pd en ny ersittningsdel. I sddana fall méste bigge provningarna bestd
av fler 4n 250 bromsansittningar utan skador eller haveri om trumman ska anses godkénd.

Om trumman klarar firre dn 250 bromsansittningar utan skador eller haveri, ska provning goras pa en
originaldel och resultaten jamforas. Om trumman klarar minst samma antal cykler som originaldelen utan

skador eller haveri, ska den anses vara godkind.

Med skador avses foljande:

a) Sprickor i friktionsytan som ar lingre 4n tvé tredjedelar av friktionsytans axiala bredd.

b) Sprickor i friktionsytan som ndr trummans axiala ytterkant.

¢) Genomgdende spricka i en trumma.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfor friktionsytan.

Provning av bromstrummor vid hog belastning

Provningen vid hog belastning ska utféras pd samma provexemplar efter den alternativa dynamometer-

provningen (se punkt 3.3 i denna bilaga).

Fordon i kategorierna M; och N,

Provningsforhallanden (provning av bromstrummor vid hég belastning)

Se punkt 4.2.1.1.1.

Provningsprogram (provning av bromstrummor vid hog belastning)

Tabell A11/4.2.2.1.2

Inslipningsforfarande

Gor 100 pa varandra foljande bromsansdttningar
med v; = 80 km/tim och v, = 10 km/tim och en
utgdngstemperatur pa < 100 °C.

Den forsta bromsansittningens retardation ska vara
konstant 1,5 m/sz. Frdn och med den andra till den
sista bromsansdttningen ska trycket vara konstant
och motsvara genomsnittet for den forsta ansattning-
en.

Inslipningen ska fortsitta tills det uppnds en kon-
taktgrad pd minst 80 % mellan beldgg och trumma.

Provningskrav

Provning av bromstrummor vid hog belastning

Typ av bromsning

Enskilda bromsansittningar

Antal bromsansittningar

100

Utgdngstemperatur, vid bromsningens inledning

<100 °C
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42213

4.2.2.2
4.2.2.2.1

42222

42223

Bromsvridmoment i enlighet med 10,0 m/s2

(bromstrycket dr dock p < 16 000 kPa)

Bromsansattningar

fran och med Vinax

till 10 km/tim

Vmax den v, som ska anvindas for att prova ersittningsdelen dr den som motsvarar det fordon som har

den hogsta nivdn av kinetisk energi i forhdllande till bromsskivans vikt.
Provningsresultat (provning av bromstrummor vid hog belastning)
Trumman ska anses vara godkind om den klarat 100 bromsansittningar eller fler utan skador eller haveri.
Om skivan klarar firre 4n 100 bromsansittningar utan skador eller haveri, ska provning goras pd en
originaldel och resultaten jamforas. Om ersittningstrumman klarar minst samma antal cykler som original-
delen minus 10 % utan skador eller haveri, ska trumman anses vara godkand.
Med skador avses foljande:
a) Sprickor i friktionsytan som dr lingre dn tvd tredjedelar av friktionsytans axiala bredd.
b) Sprickor i friktionsytan som nér trummans axiala ytterkant.
¢) Genomgdende spricka i en trumma.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfor friktionsytan.

Fordon i kategorierna M,, M3, N, och Nj
Provningsforhdllanden (provning av bromstrummor vid hog belastning)

Se punkt 4.2.1.2.1.

Provningsprogram (provning av bromstrummor vid hog belastning)

Tabell A11/4.2.2.2.2

Provningskrav Provning vid hog belastning

Typ av bromsning Bromsning till mindre 4n 5 km/tim
Totalt antal bromsansittningar 150

Utgdngstrumtemperatur vid varje bromsansittning <100°C

Bromsansattningar

fran 60 km/tim

till < 5 km/tim

Bromsvridmoment i enlighet med 6 m/s?

Kylning (dven avvikelse frén punkt 3.2.3 i denna | tilliten

bilaga)

Provningsresultat (provning av bromstrummor vid hog belastning)

Om bromstrumman inte uppvisar sprickor ar den godkind.
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2.2
2.2.1

222

BILAGA 12

KRAV FOR ERSATTNINGSBROMSSKIVOR/BROMSTRUMMOR FOR FORDON I KATEGORI O

Oversikt 6ver prov

De prov som krdvs i punkt 5.3 i dessa foreskrifter beskrivs i detalj nedan efter fordonskategori:

Tabell A12/1A

Fordon i kategorierna O;, O, och O;

Alternativ dynamometerprovning (alternativ till provning pa

Provning pd bana bana)

221 Typ 0 3.41 Typ 0

222 Typl 342 Typl

2.3 Parkeringsbromssystem (om det ar tillimpligt) | —

2.4 Provning av de dynamiska friktionsegenska- | 3.5  Provning av de dynamiska friktionsegenska-
perna (jaimforelseprovning pa de enskilda ax- perna (jamforelseprovning pd de enskilda ax-
larna) larna)

Tabell A12/1B

Fordon i kategori O,

Alternativ dynamometerprovning (alternativ till provning pa

Provning pd bana bana)

221 Typ 0 3.41 Typ 0

223 Typ III 3.43 Typ Il

2.3 Parkeringsbromssystem (om det ar tillimpligt) | —

2.4 Provning av de dynamiska friktionsegenska- | 3.5 Provning av de dynamiska friktionsegenska-
perna (jaimforelseprovning pa de enskilda ax- perna (jamforelseprovning pd de enskilda ax-
larna) larna)

Kontroll av kraven pa fordonsprovningen
Provningsfordon

Ett fordon som &r representativt for den valda provningsgruppen (se definitionen i punkt 5.3.6 i dessa
foreskrifter) for vilket det soks typgodkinnande eller en rapport om delar for en ersittningsbromsskiva/
bromstrumma ska forses med denna ersittningsbromsskiva/bromstrumma och med provningsutrustningen
for provning av bromsar i enlighet med foreskrifter nr 13.

Ersattningsbromsskivan/bromstrumman ska monteras pd den aktuella axeln tillsammans med ett medfoljande
bromsbeldgg som typgodkants enligt foreskrifterna nr 13 eller 90 och som ir tillgdngligt fran fordons- eller
axeltillverkaren. Om det saknas ett enhetligt forfarande for hur bromsning ska ske, ska provet utforas enligt
overenskommelse med den tekniska tjdnsten. Alla nedanstdende provningar ska utféras pd bromsar som
slipats in. Samma inslipningsprogram ska anvindas for sdvil ersittningsbromsskivor och -trummor som
originalbromsskivor och -trummor.

Fardbromssystem
Typ 0-bromsprovning, fordonet lastat.

Detta prov ska utforas i enlighet med foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.4.4.

Typ I-bromsprovning

Detta prov ska utforas i enlighet med foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.5.2.

[ slutet av typ 1-bromsprovningen ska de varma bromsarna uppfylla kraven i foreskrifter nr 13, bilaga 4,
punkt 1.5.3.
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2.2.3

2.3
2.3.1

2.3.2
233

2.4

2.4.1

24.1.1

24.1.2

2.4.1.3

3.1

3.2
3.2.1

Typ Ill-bromsprovning

Detta prov ska utforas i enlighet med foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.7.

Parkeringsbromssystem (om det ir tillimpligt)

Om fardbromssystemet och parkeringsbromssystemet anvinder samma friktionsyta hos skivan eller trum-
man, behdvs ingen sirskild provning av parkeringsbromssystemet. Om typ O-provningen med lastat fordon
klarats, innebar det att kraven for parkeringsbromssystemet ocksd dr uppfyllda.

Statisk provning med 18 % lutning, fordonet lastat.

Fordonet maste uppfylla alla relevanta krav i foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkterna 2.3 och 3.2 for denna
fordonskategori.

Provning av de dynamiska friktionsegenskaperna (jamforelseprovning pa de enskilda axlarna)

For denna provning ska fordonet vara lastat och alla bromsansittningar ska goras pé horisontell vdg.

Fordonets firdbromssystem ska vara forsett med en anordning sa att fram- eller bakbromsarna kan anviandas
oberoende av varandra.

Om ett typgodkdnnande eller en rapport om delar krivs i frdga om en ersittningsbromsskiva/ersittnings-
bromstrumma for frambromsarna, ska bakbromsarna forbli ur funktion under provningen.

Om ett typgodkinnande eller en rapport om delar krivs i frdga om en ersittningsbromsskiva/ersittnings-
bromstrumma for bakbromsarna, ska frambromsarna forbli ur funktion under provningen.

JamfGrelse av prestanda med kalla bromsar

Jamforelse med kalla bromsar ska goras mellan bromsverkan med ersittningsbromsskiva/bromstrumma och
med motsvarande originaldelar genom att man jimfor provningsresultaten enligt foljande metod:

Med ersdttningsbromsskivan/bromstrumman utfors minst sex pd varandra foljande bromsansattningar med
olika stegvis okning av manoverkraften eller bromstrycket tills hjulen laser sig, eller upp till ett medelvirde
for fullt utvecklad retardation pa 3,5 m/s?, eller upp till den maximala manoverkraft som tillats for denna
fordonskategori, dir utgdngshastigheten for provningen édr 45 km/tim.

Fore varje bromsansittning ska bromstrummans utgingstemperatur vara < 100 °C.

Den bromsprovning som beskrivs i punkt 2.4.1.1 ska ocksd utforas med originalbromsskivan/bromstrum-
man.

De dynamiska friktionsegenskaperna hos ersittningsbromsskivan/bromstrumman kan anses vara likvirdiga
originalbomsskivans/trummans, om de vdrden som uppnds i friga om medelvirdet for fullt utvecklad
retardation vid samma driftstryck eller manoverkraft i omrddet motsvarande de ovre tvd tredjedelarna av
den bildade kurvan inte avviker med mer 4n antingen + 10 % eller * 0,4 m/s> frin virdena for origi-
nalbromsskivan/trumman.

Troghetsdynamometerprovning
Dynamometerns utrustning

For provningen ska dynamometern forses med originalbromsok eller hjulbromsen fran berért fordon. Trog-
hetsdynamometern ska utrustas med en anordning for konstant vridmoment och utrustning for att mita
rotationshastigheten, antalet varv efter det att bromsningen har inletts, bromstrycket, bromsvridmomentet,
bromsningens varaktighet och bromstrummans kontinuerliga temperatur.

Provningsforhallanden
Troghetsdynamometerns svingmassa

Troghetsdynamometerns svingmassa ska stillas in sd ndra som mojligt, med en tilliten variation pa 5 %, till
det teoretiskt krivda virde som motsvarar den del av fordonets totala troghet som bromsas av ifrigavarande
hjul. Foljande formel ska anvindas for berdkningen:
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3.2.1.1

3.2.1.2

3.2.2

3.2.3

3.23.1

3.2.3.2

3.2.4
3.24.1

3.24.2

I=m- rdy“2
dir
I = rotationstrogheten (kg/m?)

Iy = déckets dynamiska rullningsradie (m)

=
1}

provningsvikt (den del av fordonets storsta vikt som bromsas av det relevanta hjulet), enligt dessa
foreskrifter.

Dickets dynamiska rullningsradie

Vid berdkningen av svdngmassan, ska den dynamiska rullningsradien (rgy,) for det storsta dack som ar
godkint for fordonet (eller axeln) beaktas.

Provningsvikt

Provningsvikten for berdkning av svingmassan ska vara foljande:

my, = fordonets hogsta tillatna vikt

veh

0,5 5- Myep
= 2 n n = antal axlar, antal fram- eller bakaxlar i friga om en
komplett slipvagn

Utgéngsrotationshastigheten  for  dynamometern ska motsvara fordonets linjira hastighet vid
40 eller 60 km/tim (beroende pé typ av provning) och grundas pd den genomsnittliga dynamiska rullnings-
radien for de storsta och de minsta dick som &r typgodkinda.

Kylning
Kylningen kan ske enligt punkt 3.2.3.1 eller 3.2.3.2.

Provning utférd med ett komplett hjul enligt foreskrifter nr 13, bilaga 11, tilligg 2, punkt 3.2.2.

I friga om typ I och Ill-provning fér kylluft med en flodeshastighet och flodesriktning som simulerar verkliga
forhdllanden anvindas under uppvirmningskorningarna, varvid luftflodets hastighet ska vara

Vap = 033 v

dar

v = fordonets provningshastighet vid inledningen av bromsningen.
[ 6vriga fall dr kylluften inte begransad.

Kylluftens temperatur ska vara omgivningstemperaturens.

Provning utan falg

I frdga om typ I- och Ill-provning ér kylning under uppvirmningskorningarna inte tillaten.
I 6vriga fall 4r kylluften inte begransad.

Forberedelse av bromsen

Skivbromsar

Provningen ska utforas med en ny skiva med nya bromsbeldggsatser som typgodkints enligt foreskrifter
nr 13 eller 90 (i det skick satserna monteras pd fordonet, t.ex. med skyddsfett borttaget).

Trumbromsar

Provningen ska utforas med en ny trumma med nya bromsbeldggsatser som typgodkints enligt foreskrifter

nr 13 eller 90 (med skyddsfett borttaget i tillimpliga fall).

Det 4r tilldtet att bearbeta beldggen for att de ska bli sd effektiva som mojligt.
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3.4
3.4.1

3.4.2

3.4.3

Alternativ dynamometerprovning

Tabell A12/3.3

1. | Kall inslipning:
100 (i fraga om skivor) och 200 (i frdga om trummor) bromsansittningar
T, = 150 °C (skivor) eller 100 °C (trummor)

1

v; = 60 km/tim

1

d,, = 1 och 2 m/s? alternerande

2. | Dynamiska friktionsegenskaper, se punkt 3.5.1 i denna bilaga

3. | Varm inslipning:

Gor 30 bromsansittningar i f6ljd med v; = 60 km/tim och v, = 30 km/tim med cykeltiden 60 s och
en bromstemperatur pd < 100 °C vid forsta ansittningen. Den forsta bromsansittningens retardation
ska vara konstant 3 m/s%. Frin och med den andra till den sista bromsansittningen ska trycket vara
konstant och motsvara genomsnittet for den forsta ansittningen.

4. | Omslipning:

30 bromsansdttningar

T; = 150 °C (skivor) eller 100 °C (trummor)
60 km/tim

1 och 2 m/s? alternerande

Vi

d

m

5. | Bromsprov, typ 0, se punkt 3.4.1 i denna bilaga

6. | Bromsprov, typ 1 (i frdga om fordon i kategorierna O,/O3), se punkt 3.4.2 i denna bilaga

7. | Omslipning: (som punkt 4)

8. | Bromsprov, typ 0, se punkt 3.4.1 i denna bilaga

9. | Bromsprov, typ IIl (i friga om fordon i kategori O,4), se punkt 3.4.3 i denna bilaga

10. | Omslipning: (som punkt 4)

Fardbromssystem
Bromsprovning typ 0, fordonet lastat

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.4.4.

Bromsprovning typ 1

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.5.2.

[ slutet av typ 1-bromsprovningen, ska de varma bromsarna uppfylla kraven i foreskrifter nr 13, bilaga 4,
punkt 1.5.3.

Bromsprovning typ Il

Detta prov ska utforas enligt foreskrifter nr 13, bilaga 4, punkt 1.7.

Provning av de dynamiska friktionsegenskaperna (jaimforelseprovning utford pa enskild hjulbroms)

Detta prov ska utforas i enlighet med foreskrifter nr 13, bilaga 19, punkterna 4.4.3.1-4.4.3.4.
Den bromsprovning som beskrivs i punkt 3.5.1 ska ocksa utféras med originalbromsskivan/bromstrumman.

De dynamiska friktionsegenskaper vid steg 2 i forfarandet for ersittningsbromsskivan/bromstrumman kan
anses vara likvirdiga originalskivans/trummans, om de virden som uppnds i frdga om medelvirdet for fullt
utvecklad retardation vid samma driftstryck eller manoverkraft i omrddet motsvarande de Gvre tvé tredjede-
larna av den bildade kurvan inte avviker med mer in antingen * 8 % eller + 0,4 m/s? frin virdena for
originalbromsskivan/trumman.

Integritetsprovning med en troghetsdynamometer

Dessa provningar ska utforas i enlighet med punkt 4.1 (skivor) eller 4.2 (trummor).
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4.1
4.1.1

4.1.1.1
41.1.1.1

41.1.1.2

En provning per provningsgrupp krdvs satillvida ersittningsdelen inte uppndr det nodvindiga antalet cykler
innan den skadas eller havererar (se punkt 4.1.1.1.3 eller 4.1.1.2.3 i denna bilaga).

Bromsen ska installeras pd dynamometern i enlighet med dess monteringslige pé fordonet (med undantag for
fast monterade bromsar eller bromsar monterade pa axeltappar).

Bromsskivans/bromstrummans temperatur ska matas sd nira friktionsytan som mojligt. Temperaturen ska
registreras och matmetod och mitpunkt ska vara samma vid alla provningar.

Om kylluft anvinds under en bromsansittning eller mellan bromsansattningar inom en bromscykel, ska
luftflodets hastighet vid bromsen hogst vara

Var = 0,33 v

ddr

v = fordonets provningshastighet vid inledningen av bromsningen.
I 6vriga fall 4r kylluften inte begransad.

Kylluftens temperatur ska vara omgivningstemperaturens.

Bromsskivor
Provning av bromsskivans termiska utmattning

Provningen ska utforas med en ny skiva med nya bromsbeldggsatser som typgodkints enligt foreskrifter
nr 13 eller 90 (i det skick satserna monteras pa fordonet, t.ex. med skyddsfett borttaget).

Fordon i kategorierna O; och O,
Provningsforhéllanden (bromsskivans termiska utmattning)

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststdllas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 12.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad p& genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som ér godkinda for det fordonet.

Provningsprogram (bromsskivans termiska utmattning)

Tabell A12/4.1.1.1.2

Provningskrav Provning av termisk utmattning
Fordonskategorier 0,, 0,

Typ av bromsning Sekventiella bromsansittningar
Bromsintervall (= t,,,) 70 s

Antal bromsansittningar per cykel 2

Bromsvridmoment i enlighet med a (m/s?) 5,0

Totalt antal bromscykler 100 eller 150 (se punkt 4.1.1.1.3)
Bromsansattningar

fran 80 km/tim

till 20 km/tim

Utgdngstemperatur vid den forsta bromsansittningen | < 100 °C

i varje cykel
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4.1.1.13

4.1.1.2
4.1.1.2.1
4.1.1.2.1.1

Vmax hOgsta konstruktionshastighet (per anvindningsomréide)
t,, faktisk bromsvaraktighet vid ansittningen

t minsta accelerationstid i enlighet med respektive fordons accelerationsformaga

acc

te Viloperiod

tioras  Dromsintervall (ty, + tyee + treg)-

acc

Provningsresultat (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Skivan ska anses vara godkind om den klarat 150 cykler eller mer utan skador eller haveri.

Om skivan klarat fler an 100, men firre dn 150 cykler utan skador eller haveri, méste provningen géras om
pa en ny ersittningsdel. I sidana fall maste bigge provningarna bestd av fler in 100 cykler utan skador eller
haveri om skivan ska anses godkand.

Om skivan klarar firre 4n 100 cykler utan skador eller haveri, ska provning goras pa en originaldel och
resultaten jimforas. Om skivan klarar minst samma antal cykler som originaldelen minus 10 % utan skador
eller haveri, ska den anses vara godkind.

Med skador avses foljande:

a) Radiala sprickor pé friktionsytan som dr lingre 4n tva tredjedelar av friktionsytans radiala hojd.
b) Sprickor i friktionsytan som nér friktionsytans inre eller yttre diameter.

¢) Genomgdende spricka i en friktionsring.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfér friktionsytan.

Fordon i kategorierna O; och O,
Provningsforhéllanden (provning av bromsskivans termiska utmattning)
Fordon med en hogsta tilliten vikt pa > 7,5t

Genom foljande provningsprogram, provas bromsskivor som komponenter i ett bromssystem. Det dterger
inte verkliga korforhallanden, utan ska bara prova komponenten. De parametrar som anges i tabell
A12/4.1.1.2.1.1 omfattar de bromsar som for nirvarande som regel anvinds pd fordon med en hogsta till-
laten vikt pa > 7,5 ton.

Tabell A12/4.1.1.2.1.1

Provningsparameter Provningsparameter Exempel pa utrustning
Skivans yttre
diameter Provnzll{rgswkt Tgyn (M) "Bromsstorlek”/minsta mojliga filgstorlek
320-350 3100 0,386 17,5"
351-390 4500 0,445 19,5"
391-440 5300 0,527 22,5"
> 440 () () () —

(*) Provningsvikten och dickets dynamiska rullningsradie ska bestimmas gemensamt av den sokande och den tekniska
tjdnsten.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststdllas i enlighet med punkt 3.2.1 i bilaga 12 tillsammans med
parametrarna i ovanstdende tabell (provningsvikt och Tdyn)-

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad pad de dyna-
miska rullningsradier som specificeras i tabell A12/4.1.1.2.1.1.
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4.1.1.2.1.2 Fordon med en hogsta tilliten vikt pd > 3,5 ton och < 7,5 ton

4.1.1.2.2

4.1.1.23

I friga om fordon med en hogsta tillaten vikt p& > 3,5 ton och < 7,5 ton som inte omfattas av parametrarna
i tabell A12/4.1.1.2.1.1, ska provningsparametrarna viljas ut sd att det vérsta scenario som var underlag for
anvandningsomradet for ersittningsbromsskivan (hogsta tillitna fordonsvikt, storsta tillitna dackstorlek)
omfattas.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststdllas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 12.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad pa genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som dr godkinda for det fordonet.

Provningsprogram (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Tabell A12/4.1.1.2.2

Inslipningsforfarande 100 bromsansittningar

Utgdngshastighet: 60 km/tim

Sluthastighet: 30 km/tim

d,, alternerande mellan 1 m/s? och 2 m/s?

Utgdngstemperatur: < 300 °C (med bérjan vid rumstemperatur)

1. Konditionerad bromsning 10 bromsansittningar frdn 60 till 30 km/tim
d,, alternerande mellan 1 m/s? och 2 m/s?
Utgangstemperatur: < 250 °C

2. Hoghastighetsbromsning 2 bromsansittningar fran 130 till 80 km/tim
d, 3 m/s?
Utgangstemperatur: < 100 °C

3. Konditionerad bromsning | Se provningssteg 1

4. Hoghastighetsbromsning Se provningssteg 2

5. Konditionerad bromsning | Se provningssteg 1

6. Kontinuerlig bromsning (1) | 5 bromsansittningar

vid en konstant hastighet av 85 km/tim
Retardationsvridmoment motsvarande 0,5 m/s2
Bromsningens varaktighet: 60 s
Utgdngstemperatur: < 80 °C

7. Konditionerad bromsning | Se provningssteg 1

8. Kontinuerlig bromsning (2) | 5 bromsansittningar

vid en konstant hastighet av 85 km/tim
Retardationsvridmoment motsvarande 1,0 m/
Bromsningens varaktighet: 40 s
Utgangstemperatur: < 80 °C

g2

9. Upprepa 9 till 14 génger (beroende pd vad som ir tillimpligt) — se punkt 4.1.1.2.3
provningssteg 1-8:

d,, avstandsberoende medelretardation.

Provningsresultat (provning av bromsskivans termiska utmattning)

Skivan ska anses vara godkand om den klarat 15 cykler eller mer utan skador eller haveri.

Om skivan klarat fler 4n 10, men firre dn 15 cykler utan skador eller haveri, méste provningen goras om pé
en ny ersittningsdel. [ sidana fall méste bagge provningarna bestd av fler 4n 10 cykler utan skador eller
haveri om skivan ska anses godkand.

Om skivan klarar firre 4n 10 cykler utan skador eller haveri, ska provning goras pad en originaldel och
resultaten jamforas. Om ersittningsskivan klarar minst samma antal cykler som originaldelen utan skador
eller haveri, ska skivan anses vara godkind.
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4.1.2.1

4.1.2.2
4.1.2.2.1

4.1.2.2.2

4.1.2.23

4.2
4.2.1

4.2.1.1
4.2.1.1.1
4.2.1.1.1.1

4.2.1.1.1.2

Med skador avses foljande:

a) Radiala sprickor pd friktionsytan som ir langre 4n tva tredjedelar av friktionsytans radiala hojd.

b) Sprickor i friktionsytan som ndr friktionsytans inre eller yttre diameter.

¢) Genomgdende spricka i en friktionsring.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfor friktionsytan.

Provning av bromsskivor vid hog belastning

Provningen vid hog belastning ska utforas pd samma provexemplar efter den alternativa dynamometer-
provningen (se punkt 3.3 i denna bilaga).

Fordon i kategorierna O; och O,

Ej tillampligt.

Fordon i kategorierna O; och O,
Provningsforhéllanden (provning av bromsskivor vid hog belastning)

Se punkt 4.1.1.2.1.

Provningsprogram (provning av bromsskivor vid hog belastning)

500 bromsansittningar ska goras fran en hastighet av 50 km/tim till 10 km/tim med ett bromsvridmoment
pad 90 % av det maximala bromsvridmoment som angetts av den sokande.

Utgangstemperatur: < 200 °C

Provningsresultat (provning av bromsskivor vid hog belastning)

Bromsskivan anses godkind om den efter 500 bromsansittningar inte uppvisar ndgra tecken pé sprickor.

Bromstrummor
Provning av bromstrummans termiska utmattning

Provningen ska utforas med en ny trumma med nya bromsbeldggsatser som typgodkants enligt foreskrifter
nr 13, 13-H eller 90 (med skyddsfett borttaget i tillimpliga fall).

Det dr tilldtet att bearbeta beldggen for att de ska bli sa effektiva som mojligt.

Fordon i kategorierna O; och O,
Provningsforhdllanden (provning av bromstrummans termiska utmattning)
Fordon med en hogsta tilliten axelbelastning pd < 1 200 kg

Ej tillampligt.

Fordon med en hogsta tilliten axelbelastning pd > 1 200 kg

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 12.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad p& genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som dr godkinda for det fordonet.
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4.2.1.1.2

42113

4.2.1.2
4.2.1.2.1
421.2.1.1

Provningsprogram (provning av bromstrummans termiska utmattning)

Tabell A12/4.2.1.1.2

Provningskrav Provning av termisk utmattning
Typ av bromsning Sekventiella bromsansittningar
Antal bromsansittningar 250 eller 300 ganger (beroende pa vad som ar

tillimpligt) — se punkt 4.2.1.1.3

OBS! Provningen avbryts om en genomgdende
spricka syns.

Bromsvridmomentet instillt s& att det ger en retardation | 3,0 m/s?

pa

Bromsansattningar

frén 130

till 80 km/tim
Varje bromsansittnings utgdngstemperatur <50°C
Kylning enligt punkt 3.2.3 tilldten

Provningsresultat (provning av bromstrummans termiska utmattning)

Trumman ska anses vara godkind om den klarat 450 bromsansittningar eller fler utan skador eller haveri.

Om trumman klarat fler in 300, men firre d4n 450 bromsansittningar utan skador eller haveri, méste den
tekniska tjansten gora om provningen pé en ny ersittningsdel. I sidana fall méste bigge provningarna besta
av fler 4n 300 bromsansittningar utan skador eller haveri om trumman ska anses godkind.

Om trumman klarar firre dn 300 bromsansittningar utan skador eller haveri, ska provning goras pa en
originaldel och resultaten jamforas. Om trumman klarar minst samma antal cykler som originaldelen utan
skador eller haveri, ska den anses vara godkind.

Med skador avses foljande:

a) Sprickor i friktionsytan som &r lingre dn tva tredjedelar av friktionsytans axiala bredd.

b) Sprickor i friktionsytan som nér trummans axiala ytterkant.

¢) Genomgéende spricka i en trumma.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfor friktionsytan.

Fordon i kategorierna O3 och O,

Provningsforhallanden (provning av bromstrummans termiska utmattning)

Fordon med en hogsta tilliten vikt pd > 7,5 ton

Genom foljande provningsprogram, provas bromstrummor som komponenter i ett bromssystem. Det dterger
inte verkliga korforhallanden, utan ska bara prova komponenten. De parametrar som anges i tabell
A12[4.2.1.2.1.1 omfattar de bromsar som for nirvarande som regel anvinds pa fordon med en hogsta till-
laten vikt pd > 7,5 ton.
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Tabell A12/4.2.1.2.1.1

Bromsbeldggets bredd
Trummans <130 mm 130-190 mm > 190 mm .
. . Typisk
innerdiameter 11
(mm) Provnings- Provnings- Provnings- falgdiameter
ning Dickradie ning Dickradie ning Dickradie
vikt (m) vikt (m) vikt m)
(kg) (kg) (kg)
<330 2750 0,402 3200 0,390 5500 0,402 17,5"
330-390 * *) 3 400 0,480 5500 0,516 19,5”
391-430 3 400 0,510 4 500 0,527 5500 0,543 22,5"
> 430 *) * *) * * * —

(*) Provningsvikten och dickets dynamiska rullningsradie ska bestimmas gemensamt av den sokande och den tekniska
tjdnsten.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststdllas i enlighet med punkt 3.2.1 i bilaga 12 tillsammans med
parametrarna i ovanstdende tabell (provningsvikt och ryy,).

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad pa de dyna-
miska rullningsradier som specificeras i tabell A12/4.2.1.2.1.1.

4.2.1.2.1.2 Fordon med en hogsta tilliten vikt pa > 3,5 ton och < 7,5 ton

[ friga om fordon med en hogsta tilldten vikt pa > 3,5 ton och < 7,5 ton som inte omfattas av parametrarna
i tabell A12/4.1.1.2.1.1, ska provningsparametrarna véljas ut sd att det vérsta scenario som var underlag for
anvindningsomradet for ersittningsbromsskivan (hogsta tillitna fordonsvikt, storsta tillitna dackstorlek)
omfattas.

Troghetsdynamometerns svingmassa ska faststillas i enlighet med punkterna 3.2.1, 3.2.1.1 och 3.2.1.2 i
bilaga 12.

Dynamometerns rotationshastighet ska motsvara fordonets linjira provningshastighet baserad pa genomsnit-
tet av den storsta och minsta dynamiska rullningsradie for de dick som 4r godkinda for det fordonet.

4.2.1.2.2  Provningsprogram (provning av bromstrummans termiska utmattning)

Tabell A12/4.2.1.2.2

Bestimmelser om provning Provning av termisk utmattning
Typ av bromsning Sekventiella bromsansittningar
Antal bromsansittningar 250 eller 300 gdnger (beroende pd vad som ar

tillimpligt) — se punkt 4.2.1.2.3

OBS! Provningen avbryts om en genomgdende
spricka syns.

Bromsvridmomentet instillt s& att det ger en retardation pa | 3,0 m/s?

Bromsansattningar

frdn och med 130

till 80 km/tim
Varje bromsansittnings utgdngstemperatur <50°C
Kylning enligt punkt 3.2.3 tillaten

4.2.1.2.3  Provningsresultat (provning av bromstrummans termiska utmattning)

Trumman ska anses vara godkdnd om den klarat 300 bromsansittningar eller fler utan skador eller haveri.
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4221
42211

4221.2

42213

4222
42221

42222

42223

Om trumman klarat fler 4n 250, men firre d4n 300 bromsansittningar utan skador eller haveri, méste den
tekniska tjansten gora om provningen péd en ny ersittningsdel. I sddana fall maste bagge provningarna bestd
av fler 4n 250 bromsansittningar utan skador eller haveri om trumman ska anses godkind.

Om trumman klarar firre dn 250 bromsansittningar utan skador eller haveri, ska provning goras pa en
originaldel och resultaten jamforas. Om trumman klarar minst samma antal cykler som originaldelen utan
skador eller haveri, ska den anses vara godkind.

Med skador avses foljande:

a) Sprickor i friktionsytan som &r lingre dn tva tredjedelar av friktionsytans axiala bredd.

b) Sprickor i friktionsytan som ndr trummans axiala ytterkant.

¢) Genomgéende spricka i en trumma.

d) Alla typer av strukturella skador eller sprickor utanfor friktionsytan.

Provning av bromstrummor vid hog belastning

Provningen vid hog belastning ska utféras pd samma provexemplar efter den alternativa dynamometer-
provningen (se punkt 3.3 i denna bilaga).

Fordon i kategorierna O; och O,

Provningsforhallanden (provning av bromstrummor vid hég belastning)
Se punkt 4.2.1.1.1.

Provningsprogram (provning av bromstrummor vid hog belastning)

Se punkt 4.2.2.2.2.

Provningsresultat (provning av bromstrummor vid hdg belastning)

Se punkt 4.2.2.2.3.

Fordon i kategorierna O3 och Oy

Provningsforhéllanden (provning av bromstrummor vid hog belastning)
Se punkt 4.2.1.2.1.

Provningsprogram (provning av bromstrummor vid hog belastning)

Tabell A12/4.2.2.2.2

Provningskrav Provning vid hog belastning
Typ av bromsning Bromsning till stillastdende
Totalt antal bromsansittningar 150

Bromstrummans utgdngstemperatur varje gdng bromsen | < 100 °C

aktiveras

Bromsansittningar

fran och med 60 km/tim
till 0 km/tim

Bromsvridmomentet installt s att det ger en retardation pd | 6 m/s?

Kylning (dven avvikelse frdn punkt 3.2.3 i denna bilaga) | tilliten

Provningsresultat (provning av bromstrummor vid hog belastning)

Om bromstrumman inte uppvisar sprickor ar den godkind.
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BILAGA 13

MALL FOR PROVNINGSRAPPORT FOR EN ERSATTNINGSBROMSSKIVA/BROMSTRUMMA

Provningsrapport nr ... for typgodkdnnande av en ersittningsbromsskiva/bromstrumma i enlighet med foreskrifter nr 90

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.8

Allmin teknisk beskrivning av en ersdttningsbromsskiva/bromstrumma (')

Sokande (namn och adress)

Tillverkare (namn och adress):

Handelsnamn:

Kategori av ersattningsskiva/trumma: Original/identisk/likvardig/utbytbar (1)

Typ av skiva/trumma ():

Markning:

Identifiering

Markningens placering

Mirkningsmetod

Tillverkarens namn eller
handelsnamn

Typgodkdnnandenummer

E2-90R02 Cxxxx[yyyy

XXXX => typnummer
yyyy => variantnummer

Indikering pa sparbarhet

Skivans  minimitjocklek/
trummans hogsta innerdia-
meter (V)

Material

Materialgrupp:

Materialets undergrupp (3

Tillimpningsomrade

Med minst f6ljande information:

Del

Ersattningsdel

Originaldel

Variant

delens nummer

delens nummer

identifieringskod

Motorfordon ()

Fabrikat

Typ av fordon

Handelsnamn

Hogsta bruttovikt

Hogsta hastighet

Tillverkningsar

(") Stryk det som inte ar tillimpligt.
() Om tillimpligt.
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1.9

2.1
2.1.1

2.1.2

2.2

2.3

3.1
3.1.1
3.1.1.1

3.1.1.2

3.1.1.3

3.1.1.4

3.1.1.5

3.1.1.6

3.1.1.7

3.1.1.8

3.1.1.9

3.1.1.10

Aexl pa sldpvagnar ()

Omfattning av dy-
Fabrikat Typ av axel Handelsnamn Storsta axellast | namisk dickradie
(storsta/minsta)
Broms
Lige
Bromsok (%) Dimensioner Konstruktionstyp
Fram Bak

Ytterligare information (?)
Provningsgrupper
Matt per provningsgrupp

Yttrefinre diameter for skiva och trumma (1):

Skivans tjocklek/bromsbackens bredd (') (i frdga om trumbromsar):

Hogsta nivd av kinetisk energi per provningsgrupp i enlighet med punkt 5.3.6 i foreskrifter nr 90

Ei
Max| ——— | =
Myeplacement part, i

Skiv/trummaterial (') per provningsgrupp:

Tekniska uppgifter i friga om provningarna per provningsgrupp
Fordonsprovning
Uppgifter om provningsfordonet

Fordonskategori:

FOTAONSHIIVETKATE: ...ovovveveeceeeeeeeee ettt st s s s s ae s e s s s s st saessaes st saesssees

Fordonsfabrikat:

Fordonstyp och handelsnamn:

Fordonets identifieringsmarkning:

Fordonstypgodkdnnandenr:

Fordonets motorstyrka:

Hastighet:

Fordonets hogsta hastighet v, ,.:

Dick:

Bromskretsarnas konfiguration/layout:
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3.1.1.11

3.1.1.12

3.1.1.12.1

3.1.1.12.2

3.1.1.12.3

Provningsvikt

Axel 1:

Axel 2:

Axel ...:

Broms:
Provningsexemplar av bromsskiva/bromstrumma ():

Originalersittningsdelens identifieringskod:

Provningsgrupp:

Delens nummer:

Ersdttningsdelens vikt:

Yttre skivdiameter/inre trumdiameter (1):

Effektiv radie r,:

Friktionsytans bredd:

Skivans tjocklek (nominell)/trummans yttre bredd ():

Bromsok/bromstrummekanism (')

Tillverkare:

Typ:

Variant:

Delens nummer:

Konstruktionsmetod:

Hogsta tekniskt tillitna vridmoment C
rauliska bromsar) (1):

max,e

vid bromsarmen (pneumatiska bromsar/linjetryck (py.xe) (hyd-

Troskelvirde for vridmoment Cy. (pneumatiska bromsar)/linjetryck (hydrauliska bromsar) (1): ....eeeeveveuvvvviininnnns

Forhéllande 1 /e, (pneumatiska bromsar/kolvdiameter (hydrauliska bromsar) (}):

Maximalt bromsvridmoment:

|

Bromskloss/bromsbeldgg (1)

Tillverkare:

Fabrikat:

Typ:

Typgodkdnnandenummer ():

Identifiering (t.ex. delens nummer)

Effektiv ytarea:
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3.1.2 Provningsutrustning

3.1.2.1 Retardation:

3.1.2.2 Tryck:

3.1.2.3 Hastighet:

3.1.2.4  Trummans/skivans temperatur:

3.1.3 Provningsbana:
3.1.3.1 Ort:
3.1.3.2 Yta:

3.1.3.3 Forhallanden (t.ex. torra/fuktiga):

3.2 Dynamometerprovning

3.2.1 Provningsuppgifter

3.2.1.1 Fordonskategori:

3.2.1.2 Dickets dynamiska rullningsradie

Den dynamiska rullningsradien Ry, for berdkning av trogheten:

i friga om punkt 3.2.1 i bilaga 11/12:

Den dynamiska rullningsradien R, i friga om punkt 3.2.2 i bilaga 11/12:

3.2.1.3 Vikt och troghet

Fordonets storsta tillitna vikt:

X-virde (framaxel):

Y-virde (bakaxel):

Provningsvikt m:

Provningstroghet Iy

3.2.1.4 Kylning

3.2.1.41 Kylluftens hastighet vid typ I, typ II- och/eller typ Ill-provning (%)

3.2.1.4.2  Kylluftens hastighet i andra fall:

3.2.1.5 Hastighet

Hogsta hastighet v,

3.2.1.6 Ansittningsanordning

Tillverkare:

Fabrikat:

Typ:

Variant:

Effektiv yta (hydrauliska bromsar)/Th, - formel (pneumatiska bromsar) ('):
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3.2.1.7
3.21.7.1

3.2.1.7.2

3.21.73

Broms

Provningsexemplar av bromsskiva/bromstrumma (')

Originalersattningsdelens identifieringskod:

Provningsgrupp:

Delens nummer:

Ersdttningsdelens vikt:

Yttre skivdiameterfinre trumdiameter (1):

Effektiv radie r:

Friktionsytans bredd:

Skivans tjocklek (nominell)/trummans yttre bredd ():

Bromsok/bromstrummekanism (*)

Tillverkare:

Typ:

Variant:

Konstruktionsmetod:

Hogsta tekniskt tillitna vridmoment C
rauliska bromsar) ():

max,e

vid bromsarmen (pneumatiska bromsarlinjetryck (p,y0) (hyd-

Troskelvirde for moment Cy. (pneumatiska bromsar)/linjetryck (hydrauliska bromsar) (1): ooveveeeeeeeveersesresee.

Forhéllande 1 /e, (pneumatiska bromsar/kolvdiameter (hydrauliska bromsar) (!):

Maximalt bromsvridmoment:

Identifieringsnummer:

Bromskloss/bromsbeldgg (1)

Tillverkare:

Fabrikat:

Typ:

Typgodkdnnandenummer ():

Identifiering:

Bredd b,:

Tjocklek d:

Effektiv yta:

Fastsittningsmetod:
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4.2

4.3

4.4

4.5

4.5.1
4.5.1.1

4.5.1.2

Registrering av provningsresultat

Geometrisk kontroll:

Ritningsnummer och utfirdandeniva:

Materialkontroll:

Kontroll av bestimmelser om balansering:

Kontroll av slitagemarkning:

Fordonsprovning/alternativ dynamometerprovning (!):

Bromsprestanda

Fardbromssystemets prestanda i frdga om kategorierna M, N (?)

0
¢j ansluten (%)

0
ansluten

Provningsnummer

Bilaga 11, punkt

2.2.1/3.41 (Y

2.2.2[3.4.4 (Y

2.23[3.42(Y)

Provningshastighet
Utgéngshastighet km/tim
Slutlig hastighet km/tim
Bromsmandévertryck p, kPa
Antal bromsansittningar —
En bromscykels varaktighet s
Bromskraft 0,5 - T, daN
Bromskoefficient 0,5 - T, | —
9,81 - m
(m = provningsvikt)
Bromscylinderns slaglingd s, mm
Troskelvirde for vridmoment
vid bromsarmen
Ce Nm
Coe Nm

Fritt 1opande bromsar:

Fardbromssystemets prestanda i frdga om kategorierna M,, M3, N,, N3 (9

Typ av provning

Provexemplar nr

Bilaga 11, punkt:

22.1/3.41 (Y

2.2.4/3.4.3 ()

Provningshastighet

Bromsmandévertryck p,

kPa

Antal bromsansittningar

En bromscykels varaktighet
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4.5.1.3

4.5.1.4

Typ av provning 0 Il
Provexemplar nr
Bromskraft 0,5 - T, daN
Bromskoefficient 0,5 - T, [ 9,81 - m —
(m = provningsvikt)
Bromscylinderns slaglingd s, mm
Troskelvarde f6r vridmoment vid bromsar-
men
Ce Nm
Coe Nm

Fritt 16pande bromsar:

Fardbromssystemets prestanda i frdga om kategorierna Oy, O,, O3 ()

Typ av provning 0

Provex

emplar nr

Bilaga 12, punkt:

2.2.1/3.4.1 (Y

2.22[3.42(Y

Provningshastighet

Bromsmangvertryck p,

kPa

Antal bromsansittningar

En bromscykels varaktighet

Bromskraft 0,5T,

daN

Bromskoefficient 0,5T, | 9,81 - m —

(m = provningsvikt)

Bromscylinderns slaglingd s, mm

Troskelvirde fér vridmoment vid bromsar-

men

CO,e

Nm
Nm

Fritt 1opande bromsar:

Fardbromssystemets prestanda i fraga om kategori O, ()

Typ av provning 0

11

Provexemplar nr

Bilaga 12, punkt:

2.2.1/3.41 (Y

2.2.3/3.43 (Y

Provningshastighet
Utgdngshastighet km/tim
Slutlig hastighet km/tim
Bromsmanévertryck p, kPa

Antal bromsansittningar

En bromscykels varaktighet
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4.5.1.5

4.5.1.6
4.6

4.6.1

4.6.2

Typ av provning 0 11

Provexemplar nr

Bromskraft 0,5T, daN

Bromskoefficient 0,5T, | 9,81 - m —

(m = provningsvikt)

Bromscylinderns slaglingd s, mm

Troskelvirde for vridmoment vid bromsar-
men

Nm
Coe Nm

Fritt 1opande bromsar:

Parkeringsbromsens prestanda (?):

Dynamiska friktionsegenskaper Diagram: retardation vs tryck

Integritetsprovning:

Provning av termisk utmattning:

Provexemplar nr Cykler utan skador i enlighet med
bilaga 11: punkterna 4.1.1.1.3/4.1.1.2.3/4.2.1.2.3
bilaga 12: punkterna 4.1.1.1.3/4.1.1.2.3/4.2.1.1.3/4.2.1.2.3 (})

Provning vid hog belastning:

Provexemplar nr Cykler utan skador i enlighet med
bilaga 11: punkterna 4.1.2.1.3/4.1.2.2.3/4.2.2.1.3/4.2.2.2.3
bilaga 12: punkterna 4.1.2.2.3/4.2.2.1.3/4.2.2.2.3 ()

Provningsdokument:
Tillagg
Tillagg

Provningsdatum:

Denna provning har utforts och resultaten rapporterats i enlighet med foreskrifter nr 90, senast dndrade
genom dndringsserie 02.

Teknisk tjanst som utfort provningarna

Namnteckning: Datum:













PRENUMERATIONSPRISER 2012 (exkl.

moms, inkl. frakt och porto)

Europeiska unionens officiella tidning, L- och C-serierna,
endast pappersversion

22 officiella EU-sprak

1200 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, L- och C-serierna,
pappersversion + arsutgava pa dvd

22 officiella EU-sprak

1310 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, L-serien,
endast pappersversion

22 officiella EU-sprak

840 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, L- och C-serierna,
manatlig (kumulativ) utgdva pa dvd

22 officiella EU-sprak

100 euro per ar

Tillagg till Europeiska unionens officiella tidning (S-serien),
meddelanden och offentliga kontrakt, dvd, 1 nummer per vecka

flersprakig:
23 officiella EU-sprak

200 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, C-serien — allmanna
uttagningsprov

Antal sprak beroende pa
uttagningsprov

50 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning (EUT) ges ut pa EU:s officiella sprak, och det gar att prenumerera pa den i
22 olika sprakversioner. Den bestar av tva serier: L (lagstiftning) och C (meddelanden och upplysningar).

Varje sprakversion kraver en separat prenumeration.

Enligt radets férordning (EG) nr 920/2005 som offentliggjordes i EUT L 156 av den 18 juni 2005 ar Europeiska
unionens institutioner under en &vergangsperiod inte skyldiga att avfatta och offentliggéra alla rattsakter pa iriska.
Den iriska utgavan av EUT séljs darfér separat.

En prenumeration pa tillagget till EUT (S-serien: meddelanden och offentliga kontrakt) omfattar en flersprakig
dvd med alla de 23 officiella sprakversionerna.

Prenumeranter pa EUT kan pa begéaran fa de olika bilagorna till tidningen. N&r en bilaga ges ut meddelas
prenumeranterna detta genom ett "meddelande till lasarna” i Europeiska unionens officiella tidning.

Férsaljning och prenumeration

Prenumerationer pa olika tidskrifter, sdsom Europeiska unionens officiella tidning, kan bestéllas fran ndgon av vara
kommersiella distributérer. En lista dver dessa finns pa féljande Internetadress:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_sv.htm

Via EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) har du kostnadsfritt direkt tillgang till Europeiska
unionens lagstiftning. P4 webbplatsen kan du séka i Europeiska unionens officiella tidning samt
i férdrag, lagstiftning, rattspraxis och férberedande rattsakter.

Mer information om Europeiska unionen finns pa http://europa.eu

Europeiska unionens publikationsbyra
2985 Luxemburg
LUXEMBURG
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