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(Icke-lagstiftningsakter)

AKTER SOM ANTAS AV ORGAN SOM INRATTATS
GENOM INTERNATIONELLA AVTAL

Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor
kontrolleras i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343 som finns pa:
http:/|www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 25 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission for Europa (FNJ/ECE) -
Enhetliga foreskrifter gillande typgodkinnande av huvudstéd (nackskydd), installerade eller inte i
fordonssiten

Inbegripet all giltig text till och med:
Andringsserie 04 — dag for ikrafttridande: 15 januari 1997

Corrigendum 2 till revision 1 av foreskrifterna — Dag for ikrafttradande: 12 november 2008
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Bilaga 4 — Bestimning av huvudstddets hojd och bredd
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RACKVIDD

Dessa foreskrifter ska tillimpas pa huvudstod som Gverensstimmer med en av de typer som
definieras nedan i punkt 2.2 ().

De ska inte tillimpas pd huvudstod som kan installeras pa fallbara siten eller siten som 4r vinda
at sidan eller bakat.

De ska adven tillimpas pd ryggstoden nir dessa dr sd utformade att de kan tjana som huvudstod
enligt definitionen i punkt 2.2 nedan.

DEFINITIONER

I dessa foreskrifter géller foljande definitioner:

fordonstyp: en kategori av motorfordon som inte skiljer sig at i sddana visentliga avseenden som

2.1.1 former och invindiga matt for den del av karosseriet som bildar passagerarutrymmet,

2.1.2 sidtenas typ och mitt,

2.1.3 typ och matt pd huvudstodets fastanordning och pé berorda delar av fordonskonstruktio-
nen i de fall dd huvudstodet ar direkt fastsatt i fordonskonstruktionen,

huvudstdd: en anordning vars uppgift 4r att begrdnsa forskjutningen bakdt av forarens eller pas-
sagerarens huvud i forhédllande till kroppen for att minska risken for skador pa halskotorna i
hindelse av en olycka.

inbyggt huvudstod: ett stod for huvudet som formas av ryggstodets ovre del. Huvudstod som
motsvarar definitionerna i punkterna 2.2.2 och 2.2.3 nedan, men som endast kan avligsnas
fran sitet eller fordonskonstruktionen med hjilp av verktyg eller efter det att sitets kladsel
helt eller delvis avligsnats, motsvarar denna definition.

lostagbart huvudstod: huvudstod som ér en bestdndsdel som kan avskiljas fran sitet och som ér
utformat for att fastsittas och sdkert fasthéllas i ryggstodskonstruktionen.

separat huvudstod: huvudstod som utgors av en bestindsdel som ar skild fran sitet och som ar
utformat for att fastsittas och sdkert fasthéllas i fordonskonstruktionen.

sdtestyp: en sdteskategori som inte avviker ndr det giller matt, ramverk eller stoppning men dar
kladsel och firg kan vara olika.

huvudstadstyp: en huvudstodskategori som inte avviker nér det giller métt, ramverk eller stoppning
men dir klddsel, firg eller 6verdrag kan vara olika.

(") Huvudstod i fordon av kategori M1 som overensstimmer med bestimmelserna i foreskrifter nr 17 behover inte
overensstimma med bestimmelserna i dessa foreskrifter.
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3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.2.1

3.2.2.2

3.2.3

3.23.1

3.2.3.2

referenspunkt for sitet (H-punkt) (se bilaga 3 till dessa foreskrifter): den kurva i ett vertikalt plan
langsgdende i forhdllande till sitet, som bildas av en teoretisk rotationsaxel mellan benet och
balen pd en manniskokropp representerad av en provdocka.

referenslinje: en rét linje som, antingen pd en provdocka med samma vikt och métt som en vuxen
man av medellingd eller pd en provdocka med identiska egenskaper, passerar genom leden
mellan ben och bicken och leden mellan nacke och brostkorg. Pa den provdocka som aterges
i bilaga 3 till dessa foreskrifter for att bestimma sitets H-punkt, visas referenslinjen i figur 1 i

tilligget till den bilagan.

huvudlinje: en rit linje som passerar genom huvudets tyngdpunkt och leden mellan halsen och
brostkorgen. Nar huvudet ér i viloldge ligger huvudlinjen i referenslinjens f6rlangning.

fallbart site: ett site som ar avsett for tillfillig anvidndning och som normalt ar infillt.

justeringsanordning: den anordning med vilken sitet eller dess delar kan stillas in i ett lige som
passar for forarens eller passagerarens kroppsbyggnad.

Denna anordning kan sarskilt mojliggora
installning i lingsled,

instdllning i hojdled,

vinkelinstillning.

forskjutningssystem: en anordning som medger att sitet eller en av dess delar stills in i vinkel eller
forskjuts i langsled, utan ndgot fast mellanldge, for att underlitta passagerarnas tilltrade till
fordonet.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE
Ansokan om typgodkidnnande ska inlimnas av innehavaren av handelsbeteckningen eller varu-
mirket for sitet eller huvudstodet eller av dennes vederborligen befullmiktigade representant.

Ansokan ska atf6ljas av nedanstdende dokument i tre exemplar:

en detaljerad beskrivning av huvudstodet, dir sarskilt arten av stoppningsmaterial anges och, i
tillampliga fall, ldge och specifikationer for stod och forankringar i den eller de typer av siten,
som ansokan om typgodkinnande av huvudstodet avser.

Nir det giller ett lostagbart huvudstod (se definition i punkt 2.2.2):

en detaljerad beskrivning av den eller de typer av siten som ansokan om typgodkidnnande av
huvudstodet avser,

nidrmare beskrivningar som identifierar den eller de typer av fordon dir de siten som avses i
punkt 3.2.2.1 ovan avses bli monterade.

Nar det giller ett separat huvudstod (se definition i punkt 2.2.3):
en detaljerad beskrivning av den fordonsdel som huvudskyddet ska fastas vid,

ndrmare beskrivningar som identifierar den fordonstyp i vilken huvudstoden avses bli monterade,
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mattritningar av karakteristiska delar av konstruktionen och huvudstodet som madste visa den
avsedda placeringen av typgodkiannandenumret i forhallande till typgodkidnnandemarkets cirkel,

mattritningar for karakteristiska delar av sitet och huvudstodet. Ritningarna mdste visa den
avsedda placeringen av typgodkdnnandenumret i forhéllande till typgodkdnnandemirkets cirkel.

Foljande ska inlimnas till den tekniska tjanst som ansvarar for utforandet av typgodkinnan-
deprovningarna:

Om huvudstodet dr av inbyggd typ (se definition i punkt 2.2.1): fyra kompletta siten.

Om huvudstodet dr av lostagbar typ (se definition i punkt 2.2.2):

tvad siten av var och en av de typer pd vilka huvudstédet ska monteras.

4 + 2N huvudstod, dir N dr antalet typer av siten pé vilka huvudstodet ska monteras.

Om huvudstddet ar separat typ (se definition i punkt 2.2.3): tre huvudstod och den berérda delen
av fordonskonstruktionen eller ett komplett fordon.

Den tekniska tjanst som ansvarar for genomférandet av typgodkdnnandeprovningarna kan
begira:

inlimnande till denna tjanst av vissa delar eller vissa materialprover som anvints, och/eller

inlimnande till denna tjanst av fordon av den eller de typer som avses i punkt 3.2.2.2 ovan.

MARKNING

De anordningar som inlimnas for typgodkannande ska

vara tydligt och outpldnligt markta med den s6kandes handelsbeteckning eller varumirke,

pd ett stille som visas i de teckningar som avses i punkterna 3.2.3.3 eller 3.2.4 ovan limna
lampligt utrymme for typgodkiannandemarket.

Nar huvudstodet dr av inbyggd eller lostagbar typ (se definitioner i punkterna 2.2.1 och 2.2.2) kan
de mirken som avses i punkterna 4.1.1 och 4.1.2 ovan dterges pd etiketter som anbringas pa en
plats som visas i de ritningar som avses i punkt 3.2.4 ovan.

TYPGODKANNANDE

Om den typ av huvudstod som inldmnas for typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller
kraven i punkterna 6 och 7 nedan ska typgodkinnande for denna typ av huvudstod beviljas.

Ett typgodkinnandenummer ska tilldelas varje godkind typ. Dess forsta tva siffror (f6r narvarande
03, motsvarande dndringsserie 03 som tradde i kraft den 20 november 1989) ska ange den
andringsserie med de senaste viktiga tekniska dndringar av foreskrifterna som fanns vid tiden for
typgodkinnandets utfirdande. Samma avtalsslutande part fér inte tilldela en annan typ av huvud-
stod detta nummer.

Uppgift om typgodkinnande eller om utokning av typgodkinnande eller om avslag pa ansokan
om typgodkidnnande av en typ av huvudstod enligt dessa foreskrifter ska meddelas de parter i
1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter, med hjilp av en blankett som Gverensstimmer
med forlagan i bilaga | till dessa foreskrifter.
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Pé varje huvudstod som definieras i punkterna 2.2.1, 2.2.2 och 2.2.3 och som typgodkints enligt
dessa foreskrifter ska, oavsett som det ingdr i ett site eller inte, anbringas ett internationellt
typgodkidnnandemirke som bestar av:

en cirkel som omger bokstaven "E” f6ljd av det sirskilda landsnumret for det land som beviljat
typgodkdnnandet (1),

godkinnandenumret, och

om huvudstodet dr inbyggt i sitets ryggstod, framfor typgodkinnandenumret numret pd dessa
foreskrifter, bokstaven "R” och ett bindestreck.

Typgodkinnandemarket ska anbringas i det utrymme som avses i punkt 4.1.2 ovan.

Godkinnandemdrket ska vara tydligt lasbart och outplanligt.

I bilaga 2 till dessa foreskrifter ges exempel pd typgodkinnandemarkets utformning.

ALLMANNA BESTAMMELSER

Ett nackstod i ett fordon far inte utgéra en fara for foraren eller passagerarna. Det fir i synnerhet
inte i ndgot bruksldge ha ndgra farliga ojamnheter eller skarpa kanter som kan oka risken for eller
forvarra skador péd forare eller passagerare. De delar av huvudstodet som befinner sig i det
islagsomrdde som definieras nedan mdste ha en sddan energiupptagningsformdga som avses i
bilaga 6 till dessa foreskrifter.

Islagsomradet ska i sidled begrinsas av tvd vertikala, lingsgdende plan, ett pa varje sida och vart
och ett 70 mm fran det berorda sitets mittplan.

Islagsomradet ska i hojdled begrinsas till den del av huvudstodet som befinner sig ovanfér ett
plan vinkelritt mot referenslinjen R och 635 mm frdn H-punkten.

Genom undantag fran ovanstdende bestimmelser ska kraven pé energiupptagningsforméga inte
gilla baksidorna pd huvudstod for siten bakom vilka inga andra siten finns.

De delar av huvudstodets fram- och baksidor — med undantag for baksidesdelarna pa de huvud-
stod som dr avsedda att installeras pad siten bakom vilka inga andra sittplatser finns — som
befinner sig utanfor de vertikala, lingsgdende plan som definieras ovan, ska vara stoppade sd
att varje direkt kontakt forhindras mellan huvudet och de fasta delar som i de omraden som kan
nds av en sfirisk kula med en diameter av 165 mm, ska ha en krokningsradie av minst 5 mm.

Alternativt kan dessa delar betraktas som tillfredsstdllande om de klarar den energiupptagnings-
provning som beskrivs i bilaga 6 till dessa foreskrifter. Om ovanndmnda delar av huvudstoden
och deras stod ticks med material som 4r mjukare 4n 50 Shore (A), ska kraven i denna punkt,
med undantag for de krav som ror den energiupptagningsformaga som definieras i bilaga 6 till
dessa foreskrifter, endast gilla de styva delarna.

() 1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlinderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for

Tjeckiska republiken, 9 for Spanien, 10 fér Jugoslavien, 11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 for
Luxemburg, 14 for Schweiz, 15 (vakant), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Rumdnien, 20
for Polen, 21 for Portugal, 22 for Ryska federationen, 23 for Grekland, 24 (vakant), 25 (vakant), 26 for Slovenien och
27 for Slovakien. Foljande nummer kommer att tilldelas andra linder i den kronologiska ordning som de ratificerar
eller ansluter sig till 6verenskommelsen om antagande av enhetliga regler for typgodkidnnande av utrustning och delar
till motorfordon samt for omsesidigt erkidnnande av sidant godkinnande och det nummer de da tilldelas ska delges de
avtalsslutande parterna av FN:s generalsckreterare.
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Huvudstodet ska forankras i satet, eller ddr sa ar tillimpligt i fordonskonstruktionen, pd sé sitt att
ingen styv eller farlig del kommer att skjuta ut frén huvudstodets stoppning, frin férankringen
eller frin ryggstodet som f6ljd av det tryck som huvudet utévar under provningen.

Huvudstodets hojd, uppmiitt i enlighet med kraven i punkt 7.2 nedan, ska uppfylla foljande krav:

Huvudstodets hojd ska mitas enligt beskrivningen i punkt 7.2.

For huvudstéd som inte dr stillbara i hojdled ska hojden vara minst 800 mm for framsdten och
750 mm for andra siten.

Om huvudstodet ar stillbart i hojdled gller f6ljande:

Hojden ska vara minst 800 mm for framsidten och 750 mm for andra siten. Detta matt ska
bestdimmas i ett lige mellan det hogsta och det ligsta stillbara hojdlaget.

Det fdr inte finnas nagot brukslige med ligre hojd dn 750 mm.

Nar det giller andra siten dn framsitena fir nackstoden vara forskjutningsbara till ett lige med
lagre hojd dn 750 mm, om det tydligt framgdr for anvindaren att detta inte dr nackstodets
avsedda brukslige.

Nir det giller framsiten far nackstoden vara sddana att de automatiskt forskjuts till ett lige med
lagre hojd dn 750 mm nér sitet inte anvdnds, om det automatiskt dtergdr till bruksliget nar sitet
anvands.

De matt som anges i punkterna 6.4.2 och 6.4.3.1 fir vara ligre 4an 800 mm for framsiten och
750 mm for andra siten for att ge tillrdckligt fritt utrymme mellan nackstodet och innertaket,
fonstren eller ndgon annan del av fordonets barande delar. Det fria utrymmet far dock vara hogst
25 mm. Om sitet ar forsett med forskjutnings- eller justeringsanordningar galler detta for satets
samtliga sittstillningar. Genom undantag frin punkt 6.4.3.2 fr det inte heller finnas ndgot
bruksldge med lagre hojd d4n 700 mm.

Med undantag for hojdkraven i punkterna 6.4.2 och 6.4.3.1 ska héjden pé alla nackstod som ér
avsedda for de bakre mittersta sdtena eller sittplatserna vara minst 700 mm.

Hojden pé den anordning pd vilken huvudet vilar, uppmitt sa som foreskrivs i punkt 7.2, ska nir
det giller ett huvudstod som ir stdllbart i hojdled vara minst 100 mm.

Nir det giller en anordning som inte kan stdllas in i hojdled far avstindet mellan ryggstodet och
huvudstodet vara hogst 60 mm.

Om huvudstodet ér instillbart i hojdled ska det i sitt ldgsta lage befinna sig hogst 25 mm fran
ryggstodets overkant.
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7.2.4

Nar det galler ett huvudstod som inte ér stillbart i hojdled ska foljande omrdde beaktas:

Ovanfor ett plan som dr vinkelrdtt mot referenslinjen, 540 mm frdn R-punkten, och

mellan tvd vertikala lingsgdende plan pé vardera sidan av referenslinjen pa ett avstdnd av 85 mm
fran denna.

Inom detta omrdde godtas en eller flera 6ppningar, som oberoende av form, kan uppvisa ett
avstind "a” av mer dn 60 mm, uppmdtt som beskrivs i punkt 7.5, om kraven i punkt 7.4.3.6
fortfarande uppfylls efter tilliggsprovningen enligt punkt 7.4.3.4.

Om huvudstoden ar stdllbara i hojdled godtas en eller flera 6ppningar, som oberoende av form,
kan uppvisa ett avstdnd "a” av mer dn 60 mm, uppmitt enligt punkt 7.5, pd den del av
anordningen som fungerar som huvudstod, om kraven i punkt 7.4.3.6 fortfarande uppfylls efter
tilliggsprovningen enligt punkt 7.4.3.4.

Huvudstodet ska vara sd brett att det utgor ett lampligt stod for huvudet hos en person som sitter
i normal sittstllning. I det i punkt 7.3 nedan definierade matplanet for bredden ska huvudstodet
ticka ett omrade av minst 85 mm pa varje sida av mittplanet for det site for vilket huvudstodet
dr avsett och dir detta avstdnd ska mitas enligt punkt 7.3.

Huvudstodet och dess forankring ska vara sddana att den storsta forskjutning bakét av huvudet
som huvudstodet medger dr mindre dn 102 mm, uppmatt i enlighet med det statiska forfarandet
i punkt 7.4.

Huvudstodet och dess forankring ska vara tillrackligt héllfasta for att utan att brista kunna tdla
den belastning som foreskrivs i punkt 7.4.3.7 nedan.

Om huvudstodet ir stillbart ska det inte kunna hojas utéver den hogsta foreskrivna brukshéjden
annat 4n genom en medveten handling av anvindaren i samband med en justering.

PROVNINGAR
Bestdmning av referenspunkten (H-punkt) for det site dar huvudskyddet 4r inbyggt.

Denna punkt ska bestimmas i enlighet med kraven i bilaga 3 till dessa foreskrifter.

Bestdamning av huvudstodets hojd

Alla linjer ska dras i det berorda sitets mittplan, vars skdrningspunkt med sitet avgor konturerna
hos huvud- och ryggstod (se figur 1 i bilaga 4 till dessa foreskrifter).

Den provdocka som motsvarar en vuxen genomsnittlig (den femtionde percentilen av befolk-
ningen) man eller den provdocka som visas i bilaga 3 till dessa foreskrifter ska placeras i normal
sittstallning i sitet. Om ryggstodet ar instéllbart ska det ldsas i ett lige som motsvarar bakatlut-
ningen for provdockans referenslinje s nira 25° fran vertikalplanet som mojligt.

Referenslinjens projektion for den provdocka som visas i bilaga 3 ska nir det giller det ber6rda
sitet anses vara dragen i det plan som anges i punkt 7.2.1. Tangenten S till huvudstodets
overkant ska dras vinkelrdt mot referenslinjen.

Avstandet h fran H-punkten till tangenten S dr den hojd som ska beaktas vid tillimpningen av
kravet i punkt 6.4.



L 215/8

Europeiska unionens officiella tidning

14.8.2010

7.3
7.3.1

7.3.2

7.3.3

7.4
7.4.1

7.4.2
7.4.2.1

7.4.2.2

7.4.2.3

7.4.3
7.4.3.1

7.4.3.2

7.4.3.3

7.4.3.4

7.4.3.4.1

7.4.3.4.2

Bestimning av huvudstodets bredd (se figur 2 i bilaga 4 till dessa foreskrifter).

Planet S; som dr vinkelrdtt mot referenslinjen och beldget 65 mm under den tangent S, som
definieras i punkt 7.2.3, definierar pd huvudstodet ett tvirsnitt som begrinsas av konturen C. De
rita linjer som tangerar C och som representerar skdrningspunkten mellan planet S; och de
vertikala planen (P och P), vilka adr parallella med det berdrda sitets mittplan, ska dras i planet S;.

Den bredd hos huvudstddet som ska beaktas vid tillimpningen av kravet i punkt 6.7 r avstdndet
L mellan linjerna for planen P och P’ i plan S;.

Huvudstodets bredd ska om nodvindigt ocksd bestimmas 635 mm ovanfor sitets referenspunkt,
varvid detta avstind mits lings referenslinjen.

Bestdmning av anordningens effektivitet

Huvudstodets effektivitet ska kontrolleras vid den statiska provning som beskrivs nedan.

Forberedelse for provningen

Om huvudstodet dr stillbart ska det placeras i det hogsta laget.

Nar det giller odelade siten, dir stodramen helt eller delvis (inbegripet den som hor till nacks-
toden) dr gemensam for mer dn en sittplats, ska provningen genomféras samtidigt for alla dessa
sittplatser.

Om sitet eller ryggstodet ar stallbara i forhéllande till ett huvudstod som ar f6rankrat i fordons-
konstruktionen, ska de placeras i det mest ogynnsamma lige som den tekniska tjansten anser.

Provning

Alla linjer ska dras i det berorda sitets vertikala mittplan (se bilaga 5 till dessa foreskrifter).

En projektion av referenslinjen R ska dras i det plan som avses i punkt 7.4.3.1.

Den forskjutna referenslinjen R; ska bestimmas genom att den del som representerar provdoc-
kans rygg och som avses i bilaga 3 till dessa foreskrifter, utsitts for en kraft som dstadkommer ett
bakétriktat moment av 37,3 daNm med avseende pa H-punkten.

Med hjilp av ett sfiriskt huvud med en diameter av 165 mm ska en initial kraft, som &stad-
kommer ett moment av 37,3 daNm med avseende pd H-punkten, tillforas vinkelrdtt mot den
forskjutna referenslinjen R; och 65 mm under huvudstodets overkant. Referenslinjen behdlls i det
forskjutna lige R som bestimts i enlighet med kraven i punkt 7.4.3.3 ovan.

Om Oppningar hindrar att den kraft som foreskrivs ovan tillfors 65 mm fran huvudstodets
overkant, fir avstindet minskas s att kraftens axel gir genom mittlinjen pd den del av ramen
som dr ndrmast oppningen.

I de fall som beskrivs i punkterna 6.6.2 och 6.6.3 ovan ska provningen upprepas for varje
oppning genom att en kraft tillfors med hjilp av en sfirisk kula med en diameter av 165 mm:

som gar genom tyngdpunkten pd den smalaste delen av oppningen utefter de tvdrgdende plan
som dr parallella med referenslinjen och som &stadkommer ett moment av 37,3 daNm runt
R-punkten.
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7.4.3.5

7.4.3.6

7.4.3.7

7.5
7.5.1

7.5.2

7.5.3

8.2

8.3

8.4

9.2

10.
10.1

10.1.1

10.1.2

Tangenten Y till det sfiriska huvudet, parallell med den forskjutna referenslinjen Ry, ska bestim-
mas.

Avstindet X mellan tangenten Y och den forskjutna referenslinjen Ry ska uppmitas. Kravet i
punkt 6.8 ska betraktas som uppfyllt om avstindet X dr mindre 4n 102 mm.

Om och endast om den kraft som foreskrivs i punkt 7.4.3.4 tillfors pa ett avstind av 65 mm eller
mindre under huvudstodets 6verkant ska den oOkas till 89 daNm sdvida inte sitet eller dess
ryggstod bryts av i ett tidigare skede.

Bestdmning av avstindet "a” for huvudstodets 6ppningar (se bilaga 7 till dessa foreskrifter)

Avstandet "a” ska bestimmas for varje oppning i forhallande till nackstodets framsida med hjilp
av en kula med diametern 165 mm.

Kulan ska placeras i oppningen pd det stille dir den kan inforas maximalt utan ndgon belastning.

Avstindet mellan de bada punkter dir kulan kommer i kontakt med Oppningen ska vara det
avstdnd "a” som ska beaktas vid bedémningen av bestimmelserna i punkterna 6.6.2 och 6.6.3.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Varje huvudstod eller site som bar ett typgodkdnnandemarke i overensstimmelse med bilaga 2
ska Overensstimma med den huvudstodstyp som typgodkints och uppfylla de villkor som
foreskrivs i punkterna 6 och 7 ovan.

For att kontrollera den tidigare omnidmnda overensstimmelsen ska ett tillrackligt antal stickprov-
skontroller utforas pa serietillverkade huvudstod.

Huvudstod som salufors eller ska saluforas ska anvdndas for provningarna.

De huvudstod som utvalts for kontroll av 6verensstimmelse med en godkind typ ska genomga
den provning som beskrivs i punkt 7 i dessa foreskrifter.

PAFOLJD VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE
Typgodkinda huvudstod

Det typgodkinnande som beviljats en huvudstodstyp enligt dessa foreskrifter kan éterkallas om
huvudstod som har de kidnnetecken som avses i punkt 5.4 ovan inte klarar stickprovskontrollerna
eller inte overensstimmer med den godkinda typen.

Om en avtalsslutande part i dverenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter drar tillbaka ett
typgodkidnnande som den tidigare beviljat ska den skyndsamt meddela de ovriga avtalsslutande
parter i overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter detta med anvindande av en med-
delandeblankett enligt forlagan i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

ANDRING OCH UTOKNING AV TYPGODKANNANDE AV EN HUVUDSTODSTYP

Varje dndring av huvudstodstypen ska meddelas den myndighet som beviljade typgodkidnnandet
for huvudstodstypen. Myndigheten kan dérefter antingen:

anse att dndringarna sannolikt inte fir ndgon ogynnsam effekt och att huvudstodet fortfarande
uppfyller kraven, eller

krava ytterligare en provningsrapport fran den tekniska tjdnst som ansvarar for provningarna.
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10.2

10.3

11.

12.

13.
13.1

13.2

133

14.

Bekriftelse av eller avslag pd ansokan om godkdnnande med angivande av dndringarna ska enligt
det forfarande som beskrivs i punkt 5.3 ovan anmilas till de avtalsparter som tillimpar dessa
foreskrifter.

Den behoriga myndighet som beviljar utékning av typgodkinnande ska tilldela varje sidan
utokning ett serienummer, och informera Gvriga parter i 1958 drs Gverenskommelse som till-
lampar dessa foreskrifter, med hjdlp av ett rapportformulir som 6verensstimmer med mallen i
bilaga 1 till dessa foreskrifter.

ANVISNINGAR

Tillverkaren ska for varje modell som 6verensstimmer med en godkidnd huvudstodstyp tillhan-
dahélla uppgifter om typer av och egenskaper hos de sdten for vilka huvudstodet ar godkdnt. Om
huvudstodet ar stillbart maste justerings- eller utlosningsforfaranden tydligt anges i detta med-
delande.

TILLVERKNINGENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

Om innehavaren av ett typgodkdnnande helt upphor att tillverka ett huvudskydd som godkants i
enlighet med dessa foreskrifter, ska han underritta den myndighet som beviljat typgodkidnnandet
om detta. D& myndigheten tar emot meddelandet i friga ska den upplysa de ovriga parter till
1958 ars overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter med anvindande av en meddelan-
deblankett enligt forlagan i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

OVERGANGSBESTAMMELSER

Frin det datum dd dndringsserie 04 trader i kraft fir ingen avtalspart som tillimpar dessa
foreskrifter viagra att utfirda typgodkinnande enligt dessa foreskrifter dndrade genom
andringsserie 04.

Fr.o.m. 24 manader efter det att dndringsserie 04 tritt i kraft ska de avtalsslutande parter som
tillimpar dessa foreskrifter utfirda ECE-typgodkdnnande bara om den fordonstyp som ska god-
kdnnas stimmer 6verens med kraven i dessa foreskrifter, andrade genom adndringsserie 04.

Fr.o.m. 48 ménader efter det att dndringsserie 04 trdtt i kraft ska gillande typgodkinnanden
enligt dessa foreskrifter upphora att gilla med undantag for fordonstyper som stimmer verens
med dessa foreskrifter, dndrade genom 4ndringsserie 04.

NAMN OCH ADRESSER FOR DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR GODKANNANDEPROV-
NING OCH FOR MYNDIGHETERNA

De parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter ska till Forenta nationernas sekretariat
rapportera namn- och adressuppgifter gillande de tekniska tjdnster som ansvarar for utférandet
av typgodkinnandeprovningarna samt de myndigheter som beviljar typgodkidnnande och till vilka
de intyg om typgodkdnnande, utokat typgodkdnnande, avslag pd ansokan om typgodkinnande
eller aterkallande av typgodkdnnande, som utfirdats i andra linder, ska sindas.



14.8.2010

Europeiska unionens officiella tidning

L 215/11

BILAGA 1

MEDDELANDE
(storsta format: A4 [210 x 297 mm)])

Utfirdat av: Myndighetens namn:

om (3): BEVILJAT GODKANNANDE

UTOKAT TYPGODKANNANDE

AVSLAG PA ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE
TILLVERKNINGENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

av en typ av huvudstod, installerade eller inte i fordonssiten, enligt foreskrifter nr 25

Typgodkéinnande nr Utokning nr

™~

10.

11

12.
13.
14.
15.

16.

. Handelsnamn eller varumirke
. Tillverkarens namn
. Namn pd tillverkarens eventuella ombud
. Adress
. Inlimnat fér godkidnnande den
. Teknisk tjanst som utf6ér provningarna

. Kortfattad beskrivning av huvudstédet (%)

. Typ av fordon for vilka de siten som huvudstddet dr konstruerat for dr avsedda

. Nummer fér rapporten frin den tekniska tjdnsten

. Typ och egenskaper for de siten for vilka huvudstodet dr avsett eller i vilka det dr inbyggt

incorporated

Datum for rapporten frén den tekniska tjénsten

Godkénnande beviljat/ej beviljat/uttkat/aterkallat (%)

Ort

Datum

Underskrift

Forteckningen &ver de dokument som férvaras hos den myndighet som beviljat typgodkinnande och som ér
tillgdngliga pd begdran har bifogats detta meddelande.

(1) Det sirskilda landsnumret for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/terkallat typgodkénnandet (se bestimmelser om typgodkén-

nande i foreskrifterna).

() Stryk det som inte &r tillimpligt.
(%) For inbyggda eller l6stagbara huvudstéd (se definitionerna i punkt 2.2.1 respektive 2.2.2 i dessa foreskrifter) behover detta filt inte

fyllas i om alla nddvindiga egenskaper och uppgifter fylls i under filt 8.
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BILAGA 2

TYPGODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING ()

Typgodkdnnandemirke for en inbyggd eller Iostagbar huvudstodstyp (se definitionerna i punkt 2.2.1 respektive 2.2.2 i
dessa foreskrifter).

4 )i
25 R-032439 &

P |

d
mlm

Ovanstdende typgodkdnnandemirke, anbringat pa en eller flera inbyggda eller lostagbara huvudstddstyper, visar att huvud-
stodstypen godkints enligt foreskrifter nr 25 i Nederldnderna (E4) med typgodkinnandenummer 032439. De forsta tvd
siffrorna i godkdnnandenumret visar att typgodkannandet beviljats enligt kraven i foreskrifter nr 25 i dess dndrade lydelse
enligt dndringsserie 03.

Typgodkannandemirke for en separat huvudstodstyp (se definition i punkt 2.2.3 i dessa foreskrifter).

4 )is
032439 _&

[P

i |

el

Ovanstdende typgodkannandemirke, anbringat pd ett huvudstod, visar att huvudstodet godkants och att det ér ett separat
huvudstod, godkint i Nederlinderna (E4), med typgodkinnandenummer 032439. De tva forsta siffrorna i typgodkan-
nandenumret anger att typgodkdnnandet beviljats i 6verensstimmelse med kraven i foreskrifter nr 25, dndrade genom
andringsserie 03.

(*) Typgodkidnnandenumret ska placeras ndra cirkeln och antingen 6ver eller under bokstaven “E” eller till hoger eller vanster om den.
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BILAGA 3

Forfarande for faststillande av h-punkt och faktisk brostkorgsvinkel for sittplatser i motorfordon

1. SYFTE

Det forfarande som beskrivs i denna bilaga anvinds for att faststilla H-punktens lige och den faktiska brost-
korgsvinkeln for en eller flera sittplatser i ett motorfordon och for att kontrollera forhéllandet mellan uppmitta
uppgifter och de konstruktionsangivelser som limnats av fordonstillverkaren (').

2. DEFINITIONER

I denna bilaga anvinds foljande beteckningar:

2.1 referensdata: en eller flera av foljande egenskaper hos en sittplats:

2.1.1  H-punkten och R-punkten och deras inbordes forhallande,

2.1.2  den faktiska och den konstruerade brostkorgsvinkeln och deras inbordes forhéllande.

2.2 tredimensionell H-punktsmaskin (3D H-maskin): en anordning som anvinds for att faststilla H-punkter och faktiska
brostkorgsvinklar. Denna anordning beskrivs i tilligg 1 till denna bilaga.

2.3 H-punkt: svingningscentrum for brostkorg och hoft pd 3D H-maskinen dd denna installerats i fordonssitet i
enlighet med punkt 4 nedan. H-punkten sitter mitt pd anordningens mittlinje som gar mellan H-punktens
syftningsknappar pa bada sidor om 3D H-maskinen. H-punkten motsvarar teoretiskt R-punkten (for toleranser
se punkt 3.2.2 nedan). Nir H-punkten bestamts enligt forfarandet i punkt 4 anses den vara fast i férhallande till
sittdynans stomme och ror sig med denna nir sitet flyttas.

2.4 R-punkt eller sdtets referenspunkt: en konstruktionspunkt som anges av fordonstillverkaren for varje sittplats och
som faststdlls inom det tredimensionella referenssystemet.

2.5 brastkorgslinje: centrumlinjen for 3D H-maskinens givare med givaren placerad i sitt bakersta lige.

2.6 faktisk brostkorgsvinkel: den vinkel som uppmits mellan en vertikal linje genom H-punkten och brostkorgslinjen
med hjilp av ryggvinkelskvadranten pd 3D H-maskinen. Den faktiska brostkorgsvinkeln motsvarar teoretiskt den
konstruerade brostkorgsvinkeln (for toleranser se punkt 3.2.2 nedan).

2.7 konstruerad brostkorgsvinkel: den vinkel som uppmadts mellan en vertikal linje genom R-punkten och brostkorgs-
linjen i ett lige som motsvarar det konstruktionslage for sitets ryggstod som faststillts av fordonstillverkaren.

2.8 passagerarens mittplan (C/LO): mittplanet for 3D H-maskinen i varje avsedd sittplats, det representeras av koor-
dinaten for H-punkten pd Y-axeln. For separata siten sammanfaller sitets mittplan med passagerarens. For andra
sdten anges passagerarens mittplan av tillverkaren.

2.9 tredimensionellt referenssystem: ett system som beskrivs i tilligg 2 till denna bilaga.

2.10  referenspunkter: fysiska punkter (hdl, ytor, marken eller fordjupningar) i fordonets kaross enligt tillverkarens
uppgifter.

211  fordonets matlige: fordonets lige si det anges av referenspunkternas koordinater i det tredimensionella referens-
systemet.

(") For alla sittplatser utom framsiten dar H-punkten inte kan faststillas med den tredimensionella H-punktmaskinen eller andra for-

faranden, fir den R-punkt som angivits av tillverkaren anvindas som referens efter den behoriga myndighetens gottfinnande.
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3. KRAV
3.1 Uppgiftslimnande

For varje sittplats ddr referensuppgifter kravs for att visa overensstimmelse med bestimmelserna i dessa fore-
skrifter ska alla eller ett limpligt urval av foljande uppgifter limnas i den form som anges i tilligg 3 till denna
bilaga.

3.1.1  R-punktens koordinater i forhéllande till det tredimensionella referenssystemet.
3.1.2  Den konstruerade brostkorgsvinkeln.
3.1.3  Alla uppgifter som kravs for att justera sitet (om det ér stillbart) i det matlige som anges i punkt 4.3 nedan.

3.2 Forhallandet mellan uppmitta uppgifter och konstruktionsuppgifter

3.2.1  H-punktens koordinater och det virde for den faktiska brostkorgsvinkeln som erhalls med det forfarande som
anges i punkt 4 nedan, ska jamforas med R-punktens koordinater respektive med det virde for den konstruerade
brostkorgsvinkeln som anges av fordonstillverkaren.

3.2.2  De relativa ligena for R-punkten och H-punkten och forhéllandet mellan den konstruerade och den faktiska
brostkorgsvinkeln ska anses tillfredsstéllande for ifrdgavarande sittplats om H-punkten, som den definieras av sina
koordinater, ligger inom en kvadrat med sidan 50 mm med horisontella och vertikala sidor vars diagonaler skir
varandra i R-punkten, samt om den faktiska brostkorgsvinkeln ligger inom 5 grader fran den konstruerade.

3.2.3  Om dessa villkor dr uppfyllda ska R-punkten och den konstruerade brostkorgsvinkeln anvindas for att visa
overensstimmelse med bestimmelserna i dessa foreskrifter.

3.2.4  Om H-punkten eller den faktiska brostkorgsvinkeln inte uppfyller kraven i punkt 3.2.2 ovan, ska H-punkten och
den faktiska brostkorgsvinkeln bestdimmas ytterligare tvd gdnger (sammanlagt tre ganger). Om resultaten av tva
av dessa mdtningar uppfyller kraven ska villkoren i punkt 3.2.3 ovan tillimpas.

3.2.5 Om resultaten av minst tvd av de tre métningar som beskrivs i punkt 3.2.4 ovan inte uppfyller kraven i punkt
3.2.2 ovan eller om kontrollen inte kan utforas da fordonstillverkaren inte limnat uppgifter om R-punktens lige
eller om den konstruerade brostkorgsvinkeln, ska den mittersta av de tre uppmitta punkterna eller medelvardet
for de tre uppmitta vinklarna anvindas och anses tillimpliga i alla de fall ddr R-punkten eller den konstruerade
brostkorgsvinkeln avses i dessa foreskrifter.

4. FORFARANDE FOR FASTSTALLANDE AV H-PUNKT OCH FAKTISK BROSTKORGSVINKEL

4.1 Fordonet ska konditioneras enligt tillverkarens onskemadl vid en temperatur av 20 £ 10 grader C for att sdker-
stilla att materialet i sitet uppndtt rumstemperatur. Om det site som ska kontrolleras aldrig anvints ska en
person eller ett foremdl som vager 70-80 kg placeras tvd gdnger pd sitet under en minut for att sammanpressa
dyna och ryggstod. Pa tillverkarens begiran ska alla siten forbli obelastade under minst 30 minuter innan 3D H-
maskinen installeras.

4.2 Fordonet ska befinna sig i det mitlige som definieras i punkt 2.11 ovan.

4.3 Om sitet ar stillbart ska det forst instillas i sitt bakersta normala kor- eller dklage enligt fordonstillverkarens
anvisningar, endast med beaktande av sdtets lingdforskjutning men bortsett fran den sitesforskjutning som
anvinds for andra dndamal 4n normala kor- och dkligen. Om andra instillningsmojligheter for sitet finns (i
hojdled, i vinkel, av ryggstodet osv.) ska dessa ddrefter instillas i det lige som anges av fordonstillverkaren. For
fjadrande siten ska ldget i hojdled lasas i ett lige som motsvarar normalt korlige enligt tillverkarens anvisningar.

4.4 Det sittplatsomréde som kommer i kontakt med 3D H-maskinen ska tickas av ett tunt bomullstyg av tillracklig
storlek och limplig textur, nirmare bestimt en slit bomullsvdv med 18,9 tridar per cm? och med en vikt av
0,228 kg/m? eller en stickad viv eller ett fibertyg med motsvarande egenskaper.

Om provningen utfors pé ett site utanfor fordonet ska det golv pa vilket sitet dr placerat ha samma visentliga
egenskaper () som golvet i det fordon i vilket sitet dr avsett att anvindas.

(") Lutningsvinkel, hojdskillnad med en sitesmontering, ytstruktur, osv.
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4.5 Placera 3D H-maskinens sites- och ryggstddsanordning sa att passagerarens mittplan (C/LO) sammanfaller med
3D H-maskinens mittplan. Pa tillverkarens begaran kan 3D H-maskinen flyttas indt med avseende pa C/LO om
3D H-maskinen dr placerad sd ldngt ut att siteskanten inte medger att 3D H-maskinen inriktas.

4.6 Fist fot- och underbensdelar vid sittplattan, antingen var for sig eller med anvindning av T-stdngen och
underbensenheten. En linje genom H-punktens syftningsknappar ska vara parallell med marken och vinkelrit
mot sitets lingsgdende mittplan.

4.7 Justera 3D H-maskinens fot- och benldgen enligt foljande:

4.7.1  Avsedd sittplats: forare och yttre passagerare fram.

4.7.1.1 Bade fot- och benenheter ska flyttas framat sd att fotterna intar ett naturligt lage pa golvet, mellan pedalerna om
sd krdvs. Om mojligt ska vénster fot placeras ungefdr lika langt till vinster om 3D H-maskinens mittplan som
hoger fot till hoger. Det vattenpass som kontrollerar 3D H-maskinens tvirgdende placering instills horisontellt
genom att sittplattan vid behov justeras eller genom att ben- och fotenheterna flyttas bakat. Den linje som gir
genom H-punktens syftningsknappar ska hallas vinkelrit mot sitets lingsgdende mittplan.

4.7.1.2 Om vinster ben inte kan héllas parallellt med hoger och vénster fot inte far stod mot chassiet, flytta vinster fot
tills den far stod. Syftningsknapparnas instdllning ska bibehallas.

4.7.2  Avsedd sittplats: yttre bak

For bak- eller extrasiten ska benen placeras enligt tillverkarens anvisningar. Om fotterna dé vilar pa de delar av
golvet som ligger pa olika nivder ska den fot som forst kommer i ber6ring med framsitet tjana som referens
medan den andra foten ska placeras sa att det vattenpass som visar sitesanordningens tvirgdende riktning anger
horisontell riktning.

4.7.3  Andra avsedda sittplatser:

Det allminna forfarande som anges i punkt 4.7.1 ovan ska foljas, bortsett fran att fotterna ska placeras enligt
fordonstillverkarens anvisningar.

4.8 Anbringa underbenens och larens vikter och inrikta 3D H-maskinen.

4.9 Luta ryggplattan framdt mot det frimre stoppet och avligsna 3D H-maskinen frdn ryggstodet med hjilp av T-
stangen. Aterstdll 3D H-maskinen pé sitet med en av foljande metoder:

4.9.1  Om 3D H-maskinen tenderar att glida bakdt anvinds foljande forfarande. Lt 3D H-maskinen glida bakat tills en
framétriktad, horisontell, dterhdllande kraft pd T-stingen inte lingre kravs, dvs. tills sittplattan beror ryggstodet.
Om s krévs placeras underbenet i nytt lige.

4.9.2  Om 3D H-maskinen inte tenderar att glida bakdt anvinds foljande forfarande. Lat 3D H-maskinen glida bakat
genom att tillféra en horisontell, bakatriktad kraft pd T-stingen tills sittplattan beror ryggstodet (se figur 2 i
tilligg 1 till denna bilaga).

410  Tillfér en kraft av 100 + 10 N pd 3D H-maskinens rygg- och sitesplattdelar i skdrningspunkten mellan hoft-
vinkelkvadranten och T-stingsfistet. Den tillforda kraftens riktning ska hallas lings en linje som gar genom
ovannidmnda skdrningspunkt till en punkt alldeles ovanfor larstangsfastet (se figur 2 i tilligg 1 till denna bilaga).
For darefter forsiktigt ryggplattan tillbaka till ryggstodet. Forsiktighet maste iakttas under dterstoden av forfaran-
det for att forhindra att 3D H-maskinen glider framat.

411  Anbringa hoger och vinster bakdelsvikter och direfter vixelvis de dtta brostkorgsvikterna. Behdll 3D H-maski-
nens niva.

412 Luta ryggplattan framdt for att avlagsna trycket mot ryggstodet. Gunga 3D H-maskinen sidledes i en bage pa 10°
(5° 4t vartdera héllet om det vertikala mittplanet) under tre fullstindiga cykler for att avldgsna all ansamlad
friktion mellan 3D H-maskinen och sitet.

Under gungningsrorelsen kan 3D H-maskinens T-stdng tendera att avvika frdn den angivna horisontella och
vertikala inriktningen. T-stdngen mdste dérfor fasthallas genom att en lamplig sidokraft tillfors under gungnings-
rorelserna. Forsiktighet ska iakttas vid héllandet av T-stdngen och gungandet av 3D H-maskinen for att sakerstilla
att inga oavsiktliga yttre krafter tillfors i vertikal riktning eller framat och bakat.
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3D H-maskinens fotter fir inte hindras eller fasthallas under denna fas. Om fotterna dndrar lige ska de under
denna fas tillitas behdlla detta lige.

Aterfor forsiktigt ryggplattan mot ryggstodet och kontrollera att de tva vattenpassen stir i nollige. Om fotterna
rort sig under gungningen av 3D H-maskinen ska de dterforas i sina lagen enligt foljande:

Lyft vixelvis varje fot sd litet som krévs frdn golvet tills ingen ytterligare fotrorelse dger rum. Under detta lyftande
ska fotterna kunna rotera och inga krafter framdt eller at sidorna fér tillforas. Nér varje fot dterforts i nedlage ska

hilen beréra den konstruktion som ir avsedd for detta.

Kontrollera att sidovattenpasset star i nollige och tillfor om sa krdvs en sidokraft 6verst pa ryggplattan som ar
tillrackligt stor for att f& 3D H-maskinens sittplatta i nivd med sitet.

4.13  Hall i T-stdngen for att hindra 3D H-maskinen frdn att glida framdt pé sitesdynan och fortsitt enligt foljande:
a) Aterfor ryggplattan mot ryggstodet.
b) Tillfér och frigor vixelvis en horisontell, bakétriktad kraft, som inte far 6verstiga 25 N, pd ryggvinkelstingen
vid en hojd som ungefir motsvarar centrum for brostkorgsvikterna tills hoftvinkelskvadranten visar att ett
stabilt ldge uppndtts sedan kraften frigjorts. Forsiktighet ska iakttas for att sikerstilla att inga yttre krafter
nedét eller i sidled tillférs 3D H-maskinen. Om ytterligare nivéinstillning av 3D H-maskinen kravs, rotera
ryggplattan framdt, dterinstll nivdn och upprepa forfarandet fran punkt 4.12.
4.14  Gor alla mitningar:
4.14.1 H-punktens koordinater mits i forhdllande till det tredimensionella referenssystemet.
4.14.2 Den faktiska brostkorgsvinkeln avldses vid 3D H-maskinens ryggvinkelkvadrant med givaren i sitt bakersta lige.
415  Om en aterinstallering av 3D H-maskinen 6nskas ska sitesenheten forbli obelastad under minst 30 minuter fore
aterinstalleringen. 3D H-maskinen ska inte limnas belastad pd sitesenheten under lingre tid 4n vad som krivs
for att utfora provningen.
416  Om sitena i samma rad kan betraktas som likvirdiga (binksite, identiska sdten, osv.) ska endast en H-punkt och
en “faktisk brostkorgsvinkel” bestimmas for varje sitesrad, forutsatt att den 3D H-maskin som beskrivs i tilligg 1
till denna bilaga placeras pd en plats som kan anses representativ for raden. Denna plats ska vara

4.16.1 forarplatsen nir det giller den frimre raden,

4.16.2 en ytterplats nir det giller den eller de bakre raderna.
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Tilligg 1

Beskrivning av den tredimensionella h-punktsmaskinen (*)

(3D H-maskinen)

1. Rygg- och sittplattor

Rygg- och sittplattorna dr konstruerade av armerad plast och metall, simulerar en manniskas brostkorg och lar och ar
mekaniskt ledade i H-punkten. En kvadrant ar fastsatt pd den givare som ir ledad vid H-punkten for att mita den
faktiska brostkorgsvinkeln. Genom en justerbar larstdng, som ar anbringad pa sittplattan, faststdlls ldrets mittlinje och
den tjanar som baslinje for hoftvinkelskvadranten.

2. Kropps- och benkomponenter

Underbensenheterna ar fastsatta i sittplatta vid den T-stdng som forbinder knina och som ér en forldngning i sidled av
den justerbara larstingen. Kvadranter r inbyggda i underbensenheterna for att mita knévinklar. Sko- och fotenheterna
dr kalibrerade for att mata fotvinkeln. Tva vattenpass riktar anordningen i rummet. Kroppsdelsvikter ar placerade vid
motsvarande kroppsdelars tyngdpunkter for att for att utova ett tryck pa sitet som motsvarar en man som vager
76 kg. Alla 3D H-maskinens ledpunkter ska kontrolleras sé att fri rorlighet erhdlls utan att ndgon markbar friktion kan
sparas.

Maskinen motsvarar den som beskrivs i standarden 1ISO 6549-1980.

Figur 1

Bendmning pd 3D H-maskinens bestindsdelar

. Huyudutrymmessond

Ryggdel

Ty
R e

Hillare for brostkorgsvikter

oo

e,

Vattenpass for ryggvinke

Hoftvinkelkvadrant
Sitesdel _ T
Dyna for larvikter T ... Ryggvinkel-
— s kvadrant
", ¥
™, e + .
SN H-punktens syftningsknapp
?{M_w" —
T-stdng som forenar knina %“"\, %

B o,

el Sidovattenpass
™ Lirsting

o

oo KNNAVINKelkvadrant

_ Fotvinkelkvadrant

(*) For detaljerade uppgifter om 3D H-maskinens konstruktion hanvisas till Society of Automotive Engineers (SAE), 400 Commonwealth
Drive, Warrendale, Pennsylvania 15096, FORENTA STATERNA.
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Figur 2

Mattuppgifter for 3D H-maskinens bestindsdelar samt belastningsfordelning

Brostkorgsvikt

Bakdelsvikt

Variabel frén 108 till 424

Riktning och punkt for
anbringande av belastning
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Tilligg 2

TREDIMENSIONELLT REFERENSSYSTEM

1. Det tredimensionella referenssystemet definieras av tre ortogonala plan som faststillts av fordonstillverkaren (se

figur) (*).

2. Fordonets mitlige faststills genom att fordonet placeras pa underlaget sa att referenspunkternas koordinater motsvarar
de virden som angivits av tillverkaren.

3. R- och H-punkternas koordinater faststalls i forhdllande till de referenspunkter som definierats av fordonstillverkaren.

Figur

Tredimensionellt referenssystem

Y-koordinatens nollplan
(vertikalt lingsgdende nollplan

+Z ”‘ A 1,
X-koordinatens nollplan oL Lo
(vertikalt tvirgdende nollplan) ' A .

W
gy

ol * Z-koordinatens nollplan
“THorisontellt nollplan)

. Stodjande yta

(*) Referenssystemet motsvarar standarden 1SO 4130, 1978.
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3.1.2

Tilligg 3

REFERENSUPPGIFTER AVSEENDE SITTPLATSER

Kodning av referensuppgifter

Referensuppgifter fortecknas i foljd for varje sittplats. Sittplatser identifieras med hjdlp av en tvastillig kod. Det
forsta tecknet dr en arabisk siffra och anger sitesraden, raknat framifrdn och bakat i fordonet. Det andra tecknet ar
en versal som anger sittplatsens ldge i en rad, sett i fordonets korriktning framat; foljande bokstiver ska anvindas:

L = vanster
C = mitten
R = hoger

Beskrivning av fordonets matlige

Referenspunkternas koordinater

Forteckning over referensuppgifter
STEEPIALS: eveeereereeereceeeneeeenseeenes

R-punktens koordinater

Konstruerad brostkorgsvinkel ............cooeeeeeeeee.

Specifikationer for instillning av site (¥)
horisontell: ......ccoovvveeeervccervcrunnnnne.

vertikal:

vinkel:

brostkorgsvinkel: .....occcvevvnneceens

Anmirkning: Forteckna referensuppgifter for ytterligare sittplatser i punkterna 3.2, 3.3, osv.

(*) Stryk det som inte dr tillimpligt.
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BILAGA 4

Bestimning av huvudstodets hojd och bredd

Figur 1

Hojd

Sitets vertikala
mittplanslinje

r = Referenslinje
O = 65 mm
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BILAGA 5

Uppgifter om linjer som dragits och mitningar som gjorts under provningarna

Kontur for ursprungligt lige

Kontur for lige under belastning

r: referenslinje
rl: forskjuten referenslinje

Moment av F med avseende pa r:: 37,3 daNm
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1.1

1.2
1.2.1

1.3

1.4
1.4.1

BILAGA 6

PROVNINGSFORFARANDE FOR KONTROLL AV ENERGIUPPTAGNING

Uppstillning, provningsutrustning, registreringsinstrument och forfarande
Uppstillning

Det huvudstod som ticks av ett energiupptagande material ska utrustas och provas pd det site eller den
fordonskonstruktionsdel ddr det installerats. Konstruktionsdelen ska vara fast forankrad i provningsbanken for
att forbli ororlig ndr islaget dger rum och det underlag pé vilket den vilar ska, i avsaknad av sirskilda anvisningar,
som ska vara motiverade, vara ungefirligen horisontellt. Om ryggstodet ir stillbart ska det vara fastskruvat i det
lige som beskrivs i punkt 7.2.2 i dessa foreskrifter.

Huvudstodet ska vara monterat pd ryggstodet som detta foreligger i fordonet. Nar det giller ett separat huvud-
stod ska det vara fastsatt p& den del av fordonskonstruktionen dir det normalt ér fastsatt.

Om huvudstodet ar stillbart ska det placeras i det ogynnsammaste lige som justeringsanordningen tillater.
Provningsutrustning
Denna utrustning bestdr av en pendel, vars vridaxel avlastas av kullager och vars reducerade massa (*) i islags-

centrum ér 6,8 kg. Den nedre delen av pendeln bestdr av en stel huvudform med en diameter av 165 mm, vars
mittpunkt sammanfaller med pendelns islagscentrum.

Huvudformen ska forses med tvd accelerometrar och en anordning fér matning av hastighet som alla kan mita
virden i islagets riktning.

Registreringsinstrument

De registreringsinstrument som anvinds ska kunna utféra mitningar med foljande noggrannhetsgrader:
Acceleration:

noggrannhet = + 5 % av det verkliga virdet

mitkedjans frekvensklass: kanalfrekvensklass 600 motsvarande egenskaperna i standarden I1SO 6487 (1987)
Tvirgdende kanslighet < 5 % av skalans lagsta punkt.

Hastighet:

noggrannhet = + 2,5 % av det verkliga vérdet,

kanslighet = 0,5 km/tim.

Tidsregistrering

Utrustningen ska kunna registrera hela forloppet med en noggrannhet av 1/1 000 sekund,

Islagets inledning, dd huvudformen forst kommer i kontakt med provningsféremalet, ska markeras pd de
registreringar som anvénds vid analys av provningen.

Provningsforfarande

Sedan huvudstodet installerats och justerats enligt punkt 1.1 i denna bilaga, ska islaget 4ga rum i de punkter som
valts av laboratoriet i det islagsomrdde som definieras i punkt 6.1 i dessa foreskrifter samt méjligen utanfor det
islagsomrdde som definieras i punkt 6.2 i dessa foreskrifter, pd ytor med en krokningsradie av mindre dn 5 mm.

(*) Forhallandet mellan pendelns reducerade massa "m,” och pendelns totala massa "m” vid avstindet "a” mellan islagscentrum och

rotationsaxeln och vid avstindet "1 mellan tyngdpunkten och rotationsaxeln erhdlls med hjilp av formeln: m, = m (l/a).
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1.4.1.1 P& baksidan ska islagets riktning bakifrdn och framét i ett lingsgdende plan vara i en vinkel av 45° frin
vertikalplanet.

1.4.1.2 P4 framsidan ska islagets riktning framifrdn och bakdt i ett lingsgdende plan vara horisontell.

1.4.1.3 De fraimre och bakre omradena begrinsas av det horisontella plan som &r tangenten till huvudstodets dverkant
sdsom faststills i punkt 7.2 i dessa foreskrifter.

1.4.2  Huvudformen ska triffa provningsféremdlet med en hastighet av 24,1 km/tim, varvid denna hastighet ska
uppnds antingen genom sjilva framdrivningsenergin eller med ytterligare en framdrivningsanordning.
2. Resultat

I de provningar som utfors enligt ovanstdende forfarande ska huvudformens retardation inte kontinuerligt
overstiga 80 g under lingre tid 4n 3 millisekunder. Retardationen ska berdknas som medelvirdet av virdena
frin de tvd decelerometrarna.

3. Likvirdiga forfaranden

3.1 Likvirdiga provningsforfaranden ska medges under forutsittning att de resultat som krdvs i punkt 2 ovan kan
uppnds, i synnerhet fir provningsféremélens riktning vara annorlunda sd linge de relativa vinklarna mellan
huvudstddet och islagsriktningen respekteras.

3.2 Den som anvinder en annan metod 4n den som beskrivs i punkt 1 &dr skyldig att pavisa dess likvirdighet.
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BILAGA 7

”», 9

Bestimning av mdttet “a” for huvudstodets 6ppningar

(se punkterna 6.6.2 och 6.6.3 i dessa foreskrifter)

Figur 1

Exempel pd horisontella 6ppningar

Snitt A-A

7

* Sfaris kula 165 mm i
diameter

Anmirkning: Snittet A-A ska goras pa ett stille i oppningsomradet dar den sfiriska kulan kan inforas maximalt utan att
utova ndgon belastning.
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Figur 2

Exempel pd vertikala 6ppningar

Sfarisk kula 165 mm i diameter

Snitt A -A

Anmirkning: Snittet A-A ska goras pd ett stille i oppningsomradet ddr den sfariska kulan kan inforas maximalt utan att
utdva ndgon belastning.
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Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor
kontrolleras i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343 som finns pa:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp2 9gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 26 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission for Europa (FN/ECE) -
Enhetliga bestimmelser om godkinnande av fordon med avseende pd utskjutande delar

Inbegripet all giltig text till och med:
Supplement 1 till dndringsserie 03 — Dag for ikrafttridande: 11 juni 2007.

INNEHALLSFORTECKNING
FORESKRIFTER
1. Réckvidd och syfte

2. Definitioner

3. Ansokan om godkinnande

4. Godkinnande

5. Allminna bestimmelser

6. Sarskilda bestimmelser

7. Andring av fordonstyp och utdkning av godkdnnande
8. Produktionsoverensstimmelse

9. Péfoljder vid bristande produktionsoverensstimmelse
10. Slutligt nedlagd produktion

11. Namn och adresser till de tekniska tjanster som ansvarar for typgodkdnnandeprovningarna samt till de
administrativa myndigheterna

12. Overgdngsbestimmelser

BILAGOR

Bilaga 1 — Meddelande om typgodkdnnande eller avslag pd ansokan eller utdkning eller 4terkallande av
typgodkinnande eller slutligt nedlagd produktion av en fordonstyp med avseende pé utskju-
tande delar

Bilaga 2 — Godkénnandemirkenas utformning

Bilaga 3 — Forfaranden for hur storleken pa utskjutande delar och mellanrum ska bestimmas

Bilaga 4 — Meddelande om typgodkéinnande eller avslag pd ansokan eller utékning eller aterkallande av
typgodkannande eller slutligt nedlagd produktion av en separat teknisk enhet bestdende av
bagagericken, skidhéllare eller sindnings- eller mottagningsantenner for radio

1. RACKVIDD OCH SYFTE

1.1 Dessa foreskrifter ska tillimpas pd utskjutande delar av fordon i kategori M1 (). De ska inte till-

lampas péd backspeglar eller kulan pd dragkrokar.

1.2 Syftet med dessa foreskrifter dr att minska risken for eller svdrighetsgraden av kroppsskador hos
personer som traffas av karosseriet eller kommer i beroring med detta vid en kollision. Detta
giller bade nir fordon stdr stilla och ar i rorelse.

(") Sasom definierat i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), (dokument TRANS/
SCI/WP29/78/4ndring 3).


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html
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2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.7.1

2.7.2

2.7.3

2.7.4

2.7.5

2.8

DEFINITIONER

I dessa foreskrifter giller foljande definitioner:

typgodkannande av ett fordon: godkdnnande av en fordonstyp med avseende pa dess utskjutande
delar.

fordonstyp: en kategori av motorfordon som inte skiljer sig frdn varandra visentligt i friga om
form eller material for den yttre ytan.

yttre yta: fordonets utsida omfattande motorhuven, locket till bagageutrymmet, dorrarna, skir-
marna, taket, belysnings- och ljussignaleringsanordningar och synliga forstarkningskomponenter.

golvlinje: den linje som bestims enligt foljande:

Forskjut runt fordonet en kon med vertikal axel, med en hojd som inte anges och en halvvinkel
pd 30° pa sd sitt att den hela tiden har ligsta mojliga kontaktpunkt med karosseriets yttre yta.
Golvlinjen 4r det geometriska spar som bildas av dessa kontaktpunkter. Vid bestimmande av
golvlinjen ska inte upphingningspunkterna for domkraft, avgasroren eller hjulen beaktas. Utskar-
ningarna vid hjulen anses tickta av en tinkt yta som bildar en mjuk forlingning av omgivande,
yttre yta. Stotfdngarna i fordonets bdda dndar ska beaktas vid bestimmande av golvlinjen. Bero-
ende péd vilket fordon det giller, kan golvlinjen upptrada pd stotfingarens yttre del eller pad
karosseridelen under stotfdngaren. Nir tvd eller flera kontaktpunkter upptriader samtidigt, ska
den nedre anvindas nir golvlinjen bestims.

krokningsradie: radien for den cirkelbdge som bist Gverensstimmer med den avrundade formen
hos den aktuella delen.

lastat fordon: fordonet lastat till storsta tekniskt tillitna vikt. Fordon som ir forsedda med hyd-
ropneumatisk, hydraulisk eller pneumatisk fjadring eller en anordning for automatisk nivéreglering
som anpassar sig till lasten ska provas med fordonet under de mest ogynnsamma, normala
korforhdllanden som anges av tillverkaren.

yttersta yttre kant: for fordonets sidor dr fordonets yttersta yttre kant det plan som &r parallellt med
fordonets lingsgdende mittplan och som sammanfaller med dess yttre sidokant och, ndr det giller
fordonets front och bakparti, dess vinkelrdta tvdrplan som sammanfaller med de yttersta kanterna
baktill och framtill. Féljande utskjutande delar ska emellertid inte rdknas in:

Dicken ndra marken och anslutningar for dicktrycksmatare.

Eventuella halkskyddsanordningar som kan vara monterade pa hjulen.

Backspeglar.

Korriktningsvisare pd sidorna, markeringslampor, positionslampor framtill och baktill (pa sidorna)
och parkeringslampor.

Delar monterade péd stotfangare, kopplingsanordningar och avgasror pa fordonets frimre och
bakre delar.

den utskjutande delens matt: for en komponent som dr monterad pa en panel det métt som bestims
enligt metoden i punkt 2 i bilaga 3 till dessa foreskrifter.
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2.9

2.10

3.1.1

3.1.2.1

3.1.2.2

3.1.2.3

3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.21

3222

den nominella linjen for en panel: den linje som passerar de tvd punkter som representerar mitt-
punktens placering for en sfar nidr dess yta forst och sist beror en del under det matforfarande
som beskrivs i punkt 2.2 i bilaga 3 till dessa foreskrifter.

antenn: varje anordning som anvinds for att sinda eller ta emot elektromagnetiska signaler.

ANSOKAN OM GODKANNANDE

Ansokan om typgodkinnande for en fordonstyp med avseende pé dess utskjutande delar.

Ansokan om typgodkannande for en fordonstyp med avseende pd dess utskjutande delar ska
lamnas in av fordonstillverkaren eller dennes befullmiktigade ombud.

Den ska étfoljas av foljande handlingar i tre exemplar:

Fotografier av fordonets framre och bakre parti samt sidor tagna i en vinkel pd 30°-45° fran
fordonets vertikala, lingsgdende mittplan.

Ritningar med matt av stotfingarna, och i férekommande fall

ritningar av vissa utskjutande delar och i tillimpliga fall ritningar av vissa delar av den utvindiga
yta som avses i punkt 6.9.1.

Ett fordon som ir representativt for den fordonstyp som ansokan giller ska limnas till den
tekniska tjanst som ansvarar for godkdnnandeprovningarna. P4 begdran av den tekniska tjdnsten
ska vissa komponenter och prover av de material som anvinds ocksd limnas in.

Ansokan om typgodkidnnande for bagagericken, skidhallare eller sindnings- eller mottagnings-
antenner for radio som betraktas som separata tekniska enheter

Ansokan om typgodkinnande av bagagericken, skidhillare eller sindnings- eller mottagnings-
antenner for radio som betraktas som separata tekniska enheter ska limnas in av fordonstill-
verkaren eller tillverkaren av dessa separata tekniska enheter, eller av deras befullmiktigade
ombud.

For varje typ av enhet som anges i punkt 3.2.1 ska ansokan &tfoljas av

ett dokument i tre exemplar som beskriver de tekniska egenskaperna for den separata tekniska
enheten och de monteringsanvisningar som medféljer varje teknisk enhet som forsiljs,

ett provexemplar av den separata tekniska enheten. Om den ansvariga myndigheten bedémer det
som nodvindigt, kan den begira ytterligare ett provexemplar.

GODKANNANDE

Ansokan om typgodkinnande for en fordonstyp med avseende pd dess utskjutande delar.
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4.1.1

4.1.41

4.1.4.2

4.2

4.2.1

Om det fordon som har tillhandahallits fér godkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller kraven
i punkterna 5 och 6 ska godkidnnande beviljas for den fordonstypen.

Ett typgodkdnnandenummer ska tilldelas varje godkidnd fordonstyp. Dess tva forsta siffror (for
ndrvarande 03, motsvarande dndringsserie 03) ska ange den 4ndringsserie som innefattar de storre
tekniska dndringar som senast gjorts i foreskrifterna nir godkdnnandet utfirdas. Samma avtalspart
far inte tilldela ndgon annan fordonstyp samma nummer.

Meddelande om typgodkidnnande, utokat typgodkdnnande, ej beviljat typgodkinnande eller om
tillverkningens definitiva upphérande av en fordonstyp enligt dessa foreskrifter ska meddelas de
parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter i form av ett formulir som &verens-
stimmer med mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

Varje fordon som &verensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt dessa foreskrifter ska
vil synligt och pa en lattdtkomlig plats som anges pd godkdnnandeblanketten ha ett internatio-
nellt godkdnnandemirke bestdende av

en cirkel som omger bokstaven "E” {6ljt av det sirskilda landsnumret for det land som beviljat
typgodkinnandet,

numret pd dessa foreskrifter, foljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och godkidnnandenumret till
hoger om den cirkel som foreskrivs i punkt 4.1.4.1.

Om fordonet overensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt en eller flera av de
foreskrifter som bifogas avtalet i det land som beviljat typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter,
behover den symbol som avses i punkt 4.1.4.1 inte upprepas. I detta fall ska de ytterligare
nummer och symboler for alla de foreskrifter enligt vilka typgodkdnnande har utfirdats, i det
land som utfirdat typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter, anges i lodrita kolumner till hoger
om den symbol som foreskrivs i punkt 4.1.4.

Godkdnnandemirket ska vara tydligt lasbart och outpldnligt.

Godkannandemirket ska placeras ndra eller pd fordonets typskylt som monterats av tillverkaren.

Exempel pd godkdnnandemirkets utformning finns i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

Den behoriga myndigheten ska kontrollera att det finns betryggande arrangemang for en effektiv
kontroll av produktionsoverensstimmelsen innan typgodkinnande utfirdas.

Ansokan om typgodkinnande for bagagericken, skidhillare eller sindnings- eller mottagnings-
antenner for radio som betraktas som separata tekniska enheter.

Om den separata tekniska enhet som har tillhandahéllits for godkdnnande enligt dessa foreskrifter
uppfyller kraven i punkterna 6.16, 6.17 och 6.18, ska godkidnnande beviljas for den typen av
separat teknisk enhet.
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4.2.2

4.2.3

4.2.4

4.2.4.1

4.2.4.2

4.2.5

4.2.6

4.2.7

4.2.8

5.1.1

5.1.2

Varje typ av godkdnd separat teknisk enhet ska tilldelas ett godkdnnandenummer. Dess forsta tvd
siffror (f6r narvarande 02, motsvarande dndringsserie 02 som trddde i kraft den 13 december
1996) ska ange den dndringsserie med de senaste viktiga tekniska dndringar av foreskrifterna som
fanns vid tiden for typgodkdnnandets utfirdande. En avtalspart fir inte tilldela en annan typ av
separat teknisk enhet samma nummer.

Meddelande om typgodkinnande, utokat typgodkdnnande, ¢j beviljat typgodkidnnande eller om
tillverkningens definitiva upphérande av en typ av separat teknisk enhet enligt dessa foreskrifter
ska meddelas de parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter i form av ett formular
som Overensstimmer med mallen i bilaga 4 till dessa foreskrifter.

Pi varje separat teknisk enhet, som &verensstimmer med en typ som godkints enligt dessa
foreskrifter, ska det pa ett vél synligt och littdtkomligt stille som anges pa typgodkdnnandeintyget
finnas ett internationellt typgodkdnnandemirke bestdende av:

en cirkel som omsluter bokstaven "E” f6ljd av det sdrskilda landsnumret for det land som beviljat
typgodkannandet (1),

numret pd dessa foreskrifter, foljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och godkdnnandenumret till
hoger om den cirkel som foreskrivs i punkt 4.2.4.1.

Godkannandemirket ska vara tydligt lasbart och outplinligt.

Godkannandemirket ska placeras intill eller pd det marke med uppgifter om den separata tekniska
enheten, som monterats av tillverkaren.

Exempel pd godkdnnandemairkets utformning finns i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

Den behoriga myndigheten ska kontrollera att det finns betryggande arrangemang for en effektiv
kontroll av produktionsoverensstimmelsen innan typgodkidnnande utfirdas.

ALLMANNA BESTAMMELSER

Bestimmelserna i dessa foreskrifter giller inte de delar av den yttre ytan som, nir fordonet ar
lastat och med alla dorrar, fonster och dtkomstlock etc. stingda, antingen

befinner sig pd en hojd av mer 4n 2 meter, eller

befinner sig under golvlinjen, eller

(1) 1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlinderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for
Tjeckien, 9 for Spanien, 10 for Serbien och Montenegro, 11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 for
Luxemburg, 14 for Schweiz, 15 (vakant), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Rumdnien, 20
for Polen, 21 for Portugal, 22 for Ryssland, 23 for Grekland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for
Slovakien, 28 for Vitryssland, 29 for Estland, 30 (vakant), 31 for Bosnien och Hercegovina, 32 for Lettland, 33
(vakant), 34 for Bulgarien, 35 (vakant), 36 for Litauen, 37 for Turkiet, 38 (vakant), 39 for Azerbajdzjan, 40 for f.d.
jugoslaviska republiken Makedonien, 41 (vakant), 42 for Europeiska gemenskapen (typgodkidnnanden beviljas av dess
medlemsstater med anvindande av deras respektive ECE-symbol), 43 for Japan, 44 (vakant), 45 for Australien, 46 for
Ukraina, 47 for Sydafrika, 48 for Nya Zeeland, 49 for Cypern, 50 for Malta och 51 for Sydkorea. Ytterligare nummer
kommer att tilldelas ovriga linder i den tidsordning de ratificerar verenskommelsen om antagandet av enhetliga
bestimmelser for hjulforsedda fordon samt utrustning och delar som kan monteras pa hjulférsedda fordon samt
villkoren for dmsesidigt erkdnnande av godkinnanden som beviljats pa basis av dessa foreskrifter. Férenta nationernas
generalsekreterare ska meddela de avtalsslutande parterna vilka nummer som tilldelats.
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

6.1
6.1.1

6.2
6.2.1

ar beldgna sd att de under savil statiska forhallanden som under drift inte kan beroras med en sfir
som har en diameter pd 100 mm.

Det far pa den utvindiga ytan av fordonet inte finnas utdtriktade spetsar eller skarpa kanter eller
utskjutande delar av sddan form, dimension, riktning eller hirdhet att de sannolikt okar risken for
eller svérighetsgraden av kroppsskador pd en person som triffas av eller snuddar vid fordonets
utsida vid en kollision.

Det fir pa fordonets utsida inte finnas utskjutande delar som fotgingare, cyklister eller motor-
cyklister sannolikt kan fastna i.

Inga utskjutande delar pd den yttre ytan far ha en krokningsradie som understiger 2,5 mm. Om
pdmonterade delar pd den yttre ytan dr tunnare d4n 5 mm giller dock inte kravet pd en minsta
radie pd 2,5 mm. Utdtriktade vinklar pd sddana delar ornament ska dock vara avrundade, utom
om sddana delar skjuter ut mindre 4n 1,5 mm.

Utskjutande delar pd den yttre ytan som bestdr av material vars hirdhet inte Gverstiger 60 Shore
A far ha en krokningsradie som understiger 2,5 mm.

Hérdhetsmitningen av delen ska utforas som om delen vore monterad pd fordonet. Nar det ar
omojligt att utfora en hardhetsmitning enligt Shore A, ska jimforbara mitningar anvindas vid
utvdrderingen.

Bestimmelserna i punkterna 5.1-5.5 giller ut6ver de sirskilda bestimmelser som anges i punkt 6,
utom dir annat anges i de nimnda sirskilda bestimmelserna.

SARSKILDA BESTAMMELSER
Ornament

Pimonterade ornament som skjuter ut mer dn 10 mm frén sitt stod ska tryckas in, lossna eller
bojas ndr de paverkas i sin mest utskjutande punkt av en kraft pd 10 daN i vilken riktning som
helst i ett plan som ungefir dr parallellt med monteringsytan. Dessa bestimmelser galler inte
utsmyckningar pa kylargaller, for vilka endast de allmédnna kraven i punkt 5 géller. For att tillimpa
en kraft pd 10 daN anvinds en kolv med flat dnde med en diameter pa inte mer 4n 50 mm. Om
detta inte dr mojligt, anvinds en likvardig metod. Nir ornamenten har tryckts in, lossnat eller
bojts, far aterstdende delar inte skjuta ut mer 4n 10 mm. Dessa utskjutande delar ska under alla
omstindigheter uppfylla villkoren i punkt 5.2. Om ornamentet har monterats pa en fot, anses
denna fot tillhora ornamentet och inte den underliggande stodytan.

Kraven i punkt 6.1.1 giller inte yttre skyddslister och andra yttre skyddsanordningar. Dessa ska
emellertid vara ordentligt fistade vid fordonet.

Stralkastare

Pi strdlkastare dr framskjutande skydd och flansar tillitna under forutsittning att deras utskjut-
ning, matt fran lyktglasets utsida, inte Gverstiger 30 mm och deras krokningsradie ar minst
2,5 mm. Nar det giller huvudstralkastare som ar monterade bakom en extra, genomskinlig yta,
ska den utskjutande delen mitas frdn den yttersta, genomskinliga ytan. De utskjutande delarna ska
bestimmas enligt den metod som beskrivs i punkt 3 i bilaga 3 till dessa foreskrifter.
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6.2.2

6.2.3

6.3
6.3.1

6.3.2

6.4
6.4.1

6.4.2

6.5
6.5.1

6.5.2

6.5.3

Infillbara stralkastare ska uppfylla kraven i punkt 6.2.1 bide da de 4r i lige for anvindning och i
infallt lage.

Bestimmelserna i punkt 6.2.1 géller inte huvudstrdlkastare som ar forsankta i karosseriet eller dar
karosseriet skjuter ut ovanfor strdlkastarna, forutsatt att denna konstruktion uppfyller kraven i
punkt 6.9.1.

Galler och mellanrum

Kraven i punkt 5.4 giller inte for mellanrum mellan fasta eller rorliga komponenter, inklusive de
som dr en del av luftintag, luftutslipp och kylargaller, forutsatt att avstindet mellan tvad nirlig-
gande komponenter inte overstiger 40 mm och forutsatt att gallren och mellanrummen fyller en
praktisk funktion. For mellanrum pd 40-25 mm ska krokningsradierna vara 1 mm eller mer. Om
avstdndet mellan tvd komponenter dr 25 mm eller mindre, ska emellertid krokningsradierna pé
komponenternas yttre ytor vara minst 0,5 mm. Avstandet mellan tvd nirliggande delar i galler
och mellanrum ska bestimmas enligt den metod som beskrivs i punkt 4 i bilaga 3 till dessa
foreskrifter.

Overgdngen mellan framsidan och sidoytan for varje komponent som ingér i ett galler eller bildar
ett mellanrum ska vara avrundad.

Vindrutetorkare

Vindrutetorkarna ska vara fastgjorda pa sd sdtt att deras axel dr forsedd med ett skyddande holje
som har en krokningsradie i enlighet med kraven i punkt 5.4 och en yta som &r minst 150 mm?Z.
Avrundade héljen ska ha en minsta utskjutande yta pd 150 mm? nir de mits hogst 6,5 mm fran
den mest utskjutande punkten. Dessa krav giller dven bakrutans torkare och strilkastartorkare.

Punkt 5.4 giller inte for torkarbladen eller andra stodjande delar. Dessa anordningar far dock inte
ha skarpa vinklar eller spetsiga eller vassa delar.

Stotfangare

Stotfingarnas ytterandar ska vara bojda in mot utsidan for att minska risken for att de griper tag.
Detta krav anses vara uppfyllt om stotfingaren antingen ar forsankt eller inbyggd i karosseriet
eller om 4ndarna ar bojda sd att de inte kan beréras med en 100 mm sfir och mellanrummet
mellan stotfingarens yttre del och det omgivande karosseriet inte Gverstiger 20 mm.

Om stotfangarens linje som motsvarar den vertikala projektionen av fordonets utsida dr pa en fast
yta, ska den ytan ha en minsta krokningsradie pd 5 mm vid alla punkter som ligger frin kon-
turlinjen och 20 mm indt, och en minsta krokningsradie p& 2,5 mm i alla andra fall. Denna
bestimmelse giller den del av omréddet som ligger mellan konturlinjen och 20 mm indt och som
ligger mellan och framfor (eller bakom for den bakre stotfangaren) tangentiella punkter med den
konturlinje av tvd vertikala plan som bada bildar en vinkel pd 15° i forhallande till fordonets
lingsgdende mittplan (se figur 1).

Kraven i punkt 6.5.2 giller inte for delar av stotfingaren eller for delar som dr monterade pa
denna och skjuter ut mindre dn 5 mm, sirskilt i friga om skarvhylsor och sprutmunstycken for
strlkastarrengorare. Utdtriktade vinklar pd sddana delar ska dock vara avrundade, sdvida inte
delarna skjuter ut mindre 4n 1,5 mm.
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6.6 Handtag, gangjirn och tryckknappar pa dorrar, bagageutrymmen och luckor samt péfyllningsror
och lock till brinsletank

6.6.1 Den utskjutande delen far inte skjuta ut mer dn 40 mm nidr det giller handtag till dorrar eller
bagageutrymmen, och 30 mm i alla andra fall.

Figur 1
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6.6.2 Om sidomonterade dorrhandtag vrids nir de manovreras, méste de uppfylla ettdera av foljande

krav:

6.6.2.1  Vad giller handtag som vrids parallellt med d6rrplanet maste den 6ppna dnden pa handtagen vara
bakatriktad. Anden pa sddana handtag maste vara bojd in mot dorrplanet och vara omgiven av ett
skyddande holje eller forsankt.

6.6.2.2 Handtag som vrids utdt i vilken riktning som helst och som inte dr parallella med dorrplanet,
maste, nir dorren dr stingd, innefattas i ett skyddande holje eller vara forsinkta. Den 6ppna
dnden maste vara bakdtriktad eller nedatriktad.
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Handtag som inte uppfyller detta sista villkor kan 4ndd accepteras om

a) de har en oberoende returmekanism,

b) de om returmekanismen inte fungerar inte kan skjuta ut mer dn 15 mm,

¢) de i oppet lage overensstimmer med bestimmelserna i punkt 5.4,

och

d) deras ytomfing vid dnden, mitt hogst 6,5 mm frdn den punkt som skjuter ut lingst, inte
understiger 150 mm?.

6.7 Hjul, hjulmuttrar, navkapslar och hjulskivor

6.7.1 Kraven i punkt 5.4 giller inte for dessa delar.

6.7.2 Hjulen, hjulmuttrarna, navkapslarna och hjulskivorna fir inte ha spetsar eller vassa kanter som
skjuter ut utanfor hjulfilgens yttre plan. Vingmuttrar dr inte tillatna.

6.7.3  Nar fordonet kors rakt fram far, bortsett fran dicket, ingen del av hjulen som befinner sig over
horisontalplanet genom rotationsaxlarna skjuta ut utanfoér den vertikala projektionen i ett hori-
sontellt plan av den yttre ytan eller uppbyggnaden. Dock kan hjulskivor som ticker hjul och
hjulmuttrar skjuta ut utanfor den vertikala projektionen av fordonets utsida eller uppbyggnad om
detta dr motiverat av funktionella krav. Detta forutsitter dock att den utskjutande delens radie ar
minst 30 mm och att utskjutningen utanfor den vertikala projektionen av fordonets utsida eller
uppbyggnad inte i ndgot fall Gverstiger 30 mm.

6.8 Platkanter

6.8.1 Platkanter, t.ex. avrinningslister och glidskenor till dorrar, ar tillitna under f6rutsittning att de ar
bakatvikta eller forsedda med ett skydd enligt tillimpliga krav i dessa foreskrifter.

En oskyddad kant ska anses vara bakatbojd om den antingen dr bojd bakdt i ungefar 180°, eller
om den ir bojd mot karosseriet pd s sitt att den inte kan beroras med en sfir som har en
diameter pd 100 mm.

Kraven i punkt 5.4 giller inte fljande platkanter: motorhuvens bakkant och framkanten pa den
bakre bagageutrymmesluckan.

6.9 Karosseripaneler

6.9.1 Falsar i karosseripaneler far ha en krokningsradie som understiger 2,5 mm under forutsittning att
den inte dr mindre 4n en tiondel av den utskjutande delens hojd ‘H’, mitt enligt den metod som
beskrivs i punkt 1 i bilaga 3.

6.10 Sidoriktade vind- eller regnavvisare

6.10.1  Sidoriktade avvisare ska ha en radie pd minst 1 mm for kanter som kan riktas utdt.
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6.11
6.11.1

6.12
6.12.1

6.13
6.13.1

6.13.2

6.13.2.1

6.13.2.2

6.14
6.14.1

6.14.1.1

6.14.1.2

6.15
6.15.1

6.16
6.16.1

6.16.2

Avgasror och upphingningspunkter for domkraft

Avgasror och upphingningspunkter for domkraft far inte skjuta ut mer dn 10 mm utanf6r den
vertikala projektionen av golvlinjen som ligger vertikalt ovanfor dem. Som ett undantag frén detta
krav fir ett avgasror skjuta ut mer dn 10 mm utanfér den vertikala projektionen av golvlinjen,
forutsatt att roret avslutas med avrundade kanter och har en minsta krokningsradie pd 2,5 mm.

Luftintags- och utslappsspjall

Luftintags- och utslippsspjill ska uppfylla kraven i punkterna 5.2, 5,3 och 5.4 i alla anvind-
ningslagen.

Yttertak

Tak som kan Oppnas ska beaktas endast i stingt lige.

Cabrioletmodeller ska undersokas med taket i bade stingt och oppet lage.

Nar taket dr Oppet ska ingen kontroll utforas av fordonet inom en tinkt yta som bildas av taket i
stangt lage.

Nir ett skyddskapell for det hopfillda taket levereras som standardutrustning ska kontrollen
utforas med kapellet pd plats.

Fonster

Fonster som Oppnas utdt frin fordonets yttre yta ska dverensstimma med f6ljande bestimmelser i
alla anvindningsligen:

Inga frilagda kanter fir vara vianda framét.

Ingen del av fonstret far skjuta ut utanfor fordonets yttersta yttre kant.

Fasten for registreringsskyltar

Fasten for registreringsskyltar som tillverkaren tillhandahéller ska uppfylla kraven i punkt 5.4 i
dessa foreskrifter om de kan beroras med en sfir med en diameter pd 100 mm nér en registre-
ringsskylt d4r monterad enligt fordonstillverkarens anvisningar.

Bagagericken och skidhéllare

Bagagericken och skidhéllare ska vara monterade pd fordonet pd sddant sitt att en ldsnings-
mojlighet finns i minst en riktning som motstdr horisontella, lingsgdende och tvirgdende krafter
som minst r lika med rickets vertikala lastkapacitet enligt tillverkarens uppgifter. Vid provning av
bagageracke eller skidhallare som har monterats enligt tillverkarens anvisningar ska provbelast-
ningen inte anbringas endast pd en punkt.

Ytor som efter montering av rdcket kan beroras av en sfir som har en diameter pd 165 mm fér
inte ha nagra delar med en krokningsradie pa mindre dn 2,5 mm, sdvida inte bestimmelserna i
punkt 6.3 kan tillimpas.



14.8.2010

Europeiska unionens officiella tidning

L 21537

6.16.3

6.17
6.17.1

6.17.2

6.17.3

6.17.4

6.17.4.1

6.17.4.2

6.18
6.18.1

Fistelement, t.ex. bultar som dras at eller lossas utan hjlp av verktyg, far inte skjuta ut mer dn
40 mm utanfor de ytor som anges i punkt 6.16.2, varvid den utskjutande delen bestims enligt
den metod som beskrivs i punkt 2 i bilaga 3, men med en sfir med en diameter pd 165 mm i de
fall dar det forfarande anvinds som foreskrivs i punkt 2.2 i den bilagan.

Antenner

Sandnings- och mottagningsantenner for radio ska monteras pa fordonet pé ett sddant sitt att om
deras fria yta befinner sig mindre 4n 2 m fran korbanan i ndgot av de anvindningsligen som
tillverkaren anger for antennen ska den ligga inom det omrdde som begrinsas av de vertikala plan
som ner sig pd ett avstdnd av 10 cm frdn fordonets yttersta kant som den definieras i punkt 2.7.

Vidare ska antenner vara monterade pd fordonet pa ett sddant sitt, och om noédvandigt deras fria
dndar vara sd begrinsade, att ingen del av antennerna skjuter ut utanfér fordonets yttersta kant
som den definieras i punkt 2.7.

Antennroret far ha en krokningsradie som dr mindre 4n 2,5 mm. De fria dndarna ska dock vara
forsedda med en fast hitta, vars krokningsradier inte far understiga 2,5 mm.

Antennsocklarna far inte skjuta ut mer an 40 mm, nir de mats enligt det forfarande som beskrivs
i punkt 2 i bilaga 3.

Om det pd grund av avsaknad av ett flexibelt antennror eller en del inte dr mojligt att avgora vad
antennsockeln utgors av, anses detta krav vara uppfyllt om antennen, sedan en horisontell kraft pa
hégst 50 daN framat och bakét anbringats med hjilp av en kolv med flat dnde med hogst 50 mm
i diameter pa antennens mest utskjutande del,

a) bojs i riktning mot stodet och inte skjuter ut mer dn 40 mm, eller

b) bryts av och dess aterstdende del inte uppvisar ndgra vassa eller farliga delar som kan beroras
av en sfir pd 100 mm och inte skjuter ut mer dn 40 mm.

Punkterna 6.17.4 och 6.17.4.1 giller inte for antenner som &r beligna bakom det vertikala
tvirgdende plan som passerar genom foérarens R-punkt, forutsatt att antennens storsta utskjutning
inklusive holje inte overstiger 70 mm nir detta mits enligt forfarandet i punkt 2 i bilaga 3.

Om antennen dr beligen bakom detta vertikala plan men skjuter ut mer 4n 70 mm ska punkt
6.17.4.1 tillimpas med en grins for utskjutningen pd 70 mm i stillet f6r 40 mm.

Monteringsanvisningar

Bagageracken, skidhallare och sdndnings- och mottagningsantenner for radio som har typgodkénts
som separata tekniska enheter fir inte utbjudas till forsiljning, siljas eller kopas utan att mon-
teringsanvisning medfoljer. Monteringsanvisningarna ska innehdlla alla uppgifter som behovs for
att montera de godkinda delarna pad fordonet pé ett sitt som oOverensstimmer med tillimpliga
bestimmelser i punkterna 5 och 6. Det ska sirskilt anges hur teleskopantenner ska stillas in for
anvindning.
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7.1.1

7.2

7.3

8.2

8.3

8.3.1

8.3.2

8.3.3

8.3.4

8.3.5

8.3.6

8.4

ANDRING AV FORDONSTYP OCH UTOKNING AV GODKANNANDE

Den administrativa myndighet som godkinde fordonstypen ska underrittas om alla dndringar av
fordonstypen. Myndigheten kan dé antingen

anse att andringarna troligen inte har nigon mirkbar negativ inverkan,

eller kriva ytterligare en rapport frin den tekniska tjanst som ansvarar fér proven.

Rapport om godkinnande, tillsammans med en beskrivning av dndringarna, eller avslag pé
ansokan om godkdnnande, ska pd det sitt som anges i punkt 4.3 ovan delges de avtalsparter
som tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utdkar ett godkdnnande ska tilldela detta utokade godkinnande ett
serienummer och limna besked om detta till 6vriga parter i 1958 drs Gverenskommelse som
tillimpar dessa foreskrifter genom en meddelandeblankett enligt mallen i bilaga 1 till dessa
foreskrifter.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Fordon (eller separata tekniska enheter) som ér typgodkinda enligt dessa foreskrifter ska tillverkas
sé att de Gverensstimmer med den typ som godkints genom att uppfylla de krav som anges i
punkterna 5 och 6.

For att sikerstilla att kraven i punkt 8.1 4r uppfyllda ska produktionen kontrolleras pa lampligt
satt.

Typgodkiannandeinnehavaren ska i synnerhet

se till att det finns forfaranden som ger effektiv kontroll av produkternas kvalitet,

ha tillgdng till nodvindig kontrollutrustning for att kontrollera overensstimmelsen for varje

godkind typ,

sorja for att uppgifter rorande provningsresultaten registreras, och att dokument, som bifogas
provningsresultaten, hélls tillgdngliga under en period som ska faststillas genom Overenskom-
melse med den berérda myndigheten,

analysera resultaten av varje typ av provning for att verifiera och sikerstilla produktegenskapernas
stabilitet och ta hansyn till variationer i industriell produktion,

sikerstilla att for varje produkttyp dtminstone provningarna foreskrivna i bilaga 3 till dessa
foreskrifter utfors, och

om ndgot eller ndgra stickprov eller provningsdelar uppvisar skillnader jamfort med provnings-
typen, sikerstilla att detta foranleder ett nytt stickprov och en ny provning. Alla nodvindiga
atgarder ska vidtas for att dterstilla overensstimmelsen i den aktuella tillverkningen.

Den behoriga myndighet som beviljat godkidnnande kan ndr som helst granska de metoder for
kontroll av Gverensstimmelse som r tillimpliga for varje produktionsenhet.
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8.4.1

8.4.2

8.4.3

8.4.4

8.4.5

9.2

10.

11.

12.
12.1

12.2

Vid varje inspektion ska provningsrapporter och tillverkningsjournaler visas for inspektoren.

Inspektoren far ta stickprov som ska provas i tillverkarens laboratorium. Minsta antal stickprover
far faststallas i forhéllande till resultaten frin tillverkarens egen kontroll.

Om kvalitetsnivdn forefaller otillfredsstillande eller om det framstdr som nodvindigt att kont-
rollera att de prov som har utforts enligt punkt 8.4.2 4r giltiga, ska inspektoren vilja ut provex-
emplar som skickas till den tekniska tjanst som utforde provningarna for typgodkinnande.

Den behoriga myndigheten fir utfora vilken provning som helst som foreskrivs i dessa foreskrif-
ter.

Den normala frekvensen av inspektionstillfillen som utférs pa uppdrag av den behériga myndig-
heten ska vara en inspektion vartannat ar. Om resultaten vid en inspektion 4r otillfredsstillande,
ska den behoriga myndigheten forsikra sig om att samtliga nodvandiga tgarder vidtas for att sé
snabbt som mojligt dteruppritta produktionens overensstimmelse med den godkinda typen.

PAFOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Ett typgodkdnnande som utfirdats med avseende pd en typ av fordon eller komponent enligt
dessa foreskrifter kan dterkallas om kraven i punkt 8.1 ovan inte uppfylls.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter aterkallar ett typgodkinnande som
tidigare beviljats, ska den genast rapportera detta till 6vriga avtalsslutande parter som tillimpar
dessa foreskrifter, med hjdlp av ett rapportformulir som 6verensstimmer med mallen i bilaga 1
till dessa foreskrifter.

SLUTLIGT NEDLAGD PRODUKTION

Om innehavaren av ett typgodkidnnande helt upphér med tillverkningen av den fordonstyp som
godkints enligt dessa foreskrifter, ska denne underritta den myndighet som beviljat typgodkin-
nandet. Nar myndigheten fétt ett saidant meddelande ska den informera 6vriga avtalsparter i 1958
ars avtal som tillimpar dessa foreskrifter genom ett meddelandeformuldr som 6verensstimmer
med mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

NAMN OCH ADRESS TILL DE TEKNISKA ORGAN SOM GENOMFOR TYPGODKANNANDEPROV OCH TILL
ADMINISTRATIVA MYNDIGHETER

Avtalsparterna som tillimpar dessa foreskrifter ska underrdtta Forenta nationernas sekretariat om
namn och adress till de tekniska organ som genomfér typgodkidnnandeprov samt till de myn-
digheter som utfirdar typgodkdnnande och till vilka sddana intyg om typgodkdnnande, intyg om
avslag pd ansokan om typgodkinnande, eller intyg om dterkallande av typgodkinnande som
utfardats i andra linder, ska skickas.

OVERGANGSBESTAMMELSER

Fran det datum dd dndringsserie 02 trader i kraft fir ingen avtalspart som tillimpar dessa
foreskrifter vagra att utfirda typgodkinnande enligt dessa foreskrifter dndrade genom
andringsserie 02.

Frén och med 24 ménader efter det att dndringsserie 02 trdtt i kraft ska de avtalsslutande parter
som tillimpar dessa foreskrifter utfirda ECE-typgodkidnnande bara om den fordonstyp som ska
godkinnas stimmer overens med kraven i dessa foreskrifter, dndrad genom 4ndringsserie 02.
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12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

Frin och med 36 manader efter det att dndringsserie 02 trdtt i kraft ska gillande typgodkidnnan-
den enligt dessa foreskrifter upphora att gilla, med undantag for fordonstyper som stimmer
overens med dessa foreskrifter, ndrad genom dndringsserie 02.

Frin och med dagen for det officiella ikrafttradandet av dndringsserie 03 far ingen avtalsslutande
part som tillimpar dessa foreskrifter vigra att bevilja godkdnnande enligt dessa foreskrifter,
dndrade genom &ndringsserie 03.

Frin och med 24 ménader efter dagen for ikrafttridandet av dndringsserie 03 ska de avtals-
slutande parter som tillimpar dessa foreskrifter endast bevilja godkidnnanden om den fordonstyp
som ska godkinnas uppfyller kraven i dessa foreskrifter, andrade genom 4ndringsserie 03.

Till och med 48 maénader efter den dag da dndringsserie 03 till dessa foreskrifter officiellt trader i
kraft far ingen avtalspart som tillimpar dessa foreskrifter vagra att bevilja nationellt typgodkan-
nande av ett fordon som typgodkints enligt foregdende dndringsserie till dessa foreskrifter.

Frin och med 48 mdnader frin den dag da dndringsserie 03 till dessa foreskrifter trétt i kraft far
avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter vigra att bevilja nationell registrering (forsta ibruk-
tagande) av ett fordon som inte uppfyller kraven i dndringsserie 03 till dessa foreskrifter.
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BILAGA 1

MEDDELANDE

(maximiformat: A4 [210 mm x 297 mm])

utfirdat av: Myndighetens namn:

om (3): BEVIJAT TYPGODKANNANDE
UTOKAT TYPGODKANNANDE
AVSLAG PA ANSOKAN OM GODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE
SLUTLIGT NEDLAGD PRODUKTION

av en fordonstyp med avseende pd dess utskjutande delar i enlighet med foreskrifter nr 26

Godkinnande nr: Utodkning nr:

1. Fordonets handelsbeteckning eller varumirke:

2. Fordonstyp:

3. Tillverkarens namn och adress:

4, Namn pd och adress till tillverkarens ombud (om sddant finns):

5. Fordonet limnades in for typgodkdnnande den:

6. Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkinnandeprovningarna:

7. Datum for den rapport som utfirdats av denna tjénst:

8. Nummer pé den rapport som utfirdats av denna tjinst:

9. Typgodkinnande beviljat/utvidgat/ej beviljat/aterkallat (%)

10. Skal for utvidgning av typgodkinnande (i férekommande fall):

11. Godkannandemarkets placering pd fordonet:

12. Ort:

13. Datum:

14. Underskrift:

15. Forteckningen over de dokument som forvaras hos den myndighet som beviljat typgodkinnande och som &r
tillgdngliga pd begdran har bifogats detta meddelande.

(1) Nummer for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/aterkallat typgodkénnandet (se bestimmelser om typgodkénnande i fore-
skrifterna).
() Stryk det som inte &r tillimpligt.
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BILAGA 2

GODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING

MALL A
(Se punkterna 4.1.4 och 4.2.4 i dessa foreskrifter)

+ (E 4 )= 26 R- 032439 %=

a =8 mm min.

Ovanstiende godkinnandemirke pé ett fordon visar att fordonstypen har blivit typgodkind i Nederlinderna (E4) enligt
foreskrifter nr 26 och att godkdnnandenumret dr 032439. De tvd forsta siffrorna i godkinnandenumret anger att vid
tidpunkten for godkinnandet ingick dndringsserie 03 i foreskrifter nr 26.

MALL B
(Se punkt 4.1.5 i dessa foreskrifter)

- [ 26 032439 [Fw [«

a/e e

— 124 13 | 03 1628 :Efawﬁ

a=min § mm

Ovanstdende godkdnnandemirke pd ett fordon visar att fordonstypen har blivit typgodkidnd i Nederlinderna (E4) enligt
foreskrifter nr 26 och foreskrifter nr 24 (!). De tvd forsta siffrorna i godkdnnandenumrena anger att foreskrifter nr 26
omfattade dndringsserie 03 vid typgodkidnnandet, och att foreskrifter nr 24 ocksd omfattade dndringsserie 03.

(') Det andra numret pd foreskrifterna ges bara som ett exempel. Den korrigerade absorbtionskoefficienten dr 1,30 m-!.
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1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

2.2

3.1

BILAGA 3

Forfaranden for hur storleken pd utskjutande delar och mellanrum ska bestimmas

FORFARANDE FOR HUR HOJDEN PA UTSKJUTANDE FALSAR I KAROSSERIPANELER SKA BESTAMMAS

Hojden H for en utskjutande del bestims grafiskt i forhallande till en cirkel med en diameter pd 165 mm, som
invindigt tangerar den yttre konturen av den utvindiga yta som ska kontrolleras.

H ar det hogsta virdet av avstdndet, matt langs en rit linje genom centrum av cirkeln med en diameter pd 165 mm,
mellan omkretsen av nimnda cirkel och den utskjutande delens yttre kontur (se figur 1).

Nir den utskjutande delen har sidan form att en del av den yttre omkretsen av den utvindiga ytan pa den del som
ska undersokas inte kan beroras frén utsidan med en cirkel med en diameter pd 100 mm, antas ytans omkrets i detta
omrade motsvara den som bildas av en cirkel med en diameter pd 100 mm mellan dess tangeringspunkter med den
utvindiga konturen (se figur 2).

Tvirsnittsritningar av nédvandiga delar genom den utvindiga ytan ska tillhandahéllas av tillverkaren for bestimning
av utskjutningens hojd enligt ovanstidende metod.

Figur 1 Figur 2

FORFARANDE FORD BESTAMNING AV STORLEKEN PA EN UTSKJUTANDE DEL NAR DET GALLER EN DEL SOM
AR MONTERAD PA EN YTTRE YTA

Nir den utskjutande delen dr monterad pa en konvex yta kan storleken bestimmas antingen direkt eller med
hinvisning till en ritning av ett limpligt tvirsnitt av delen i monterat lige.

Om den utskjutande delen dr monterad pa en icke konvex yta och dess storlek inte kan bestimmas genom en enkel
mitning, ska den bestimmas genom den storsta avvikelsen frén avstdndet mellan mittpunkten for en sfir med en
diameter pd 100 mm och panelens nominella linje ndr sfaren fors fram i konstant kontakt med denna del. I figur 3
ges ett exempel pd anvindningen av detta forfarande.

FORFARANDE FOR HUR UTSKJUTANDE DELAR AV SKARMAR OCH KANTER TILL HUVUDSTRALKASTARE
SKA BESTAMMAS

Stralkastarens utskjutande del frin den yttre ytan ska mitas horisontellt fran berdringspunkten for en sfir péd
100 mm i diameter enligt figur 4.
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4.1

FORFARANDE FOR HUR ETT MELLANRUM ELLER AVSTANDET MELLAN ELEMENTEN I ETT GALLER SKA
BESTAMMAS

Storleken pé ett mellanrum eller avstdndet mellan element i ett galler ska bestimmas som avstindet mellan tvd plan
som gér genom sfirens beréringspunkter och vinkelrdtt mot den linje som forbinder beroringspunkterna. I figurerna
5 och 6 ges exempel pé anvindningen av detta forfarande.

Figur 3 Figur 4
measured
projection

+ ————
H ‘ visor
A 4
Dia.
100mm Headlamp
glass
Figur 5 Figur 6

Measured
gap

measured
gap

Teckenforklaring

Dia. = diameter

measured projection = uppmitt projektion
visor = framskjutande skydd

Headlamp glass = strdlkastarens lyktglas
measured gap = uppmitt mellanrum
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BILAGA 4

MEDDELANDE

(maximiformat: A4 [210 mm x 297 mm])

utfirdat av: Myndighetens namn:

om (3): BEVIJAT TYPGODKANNANDE

UTOKAT TYPGODKANNANDE

AVSLAG PA ANSOKAN OM GODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE

SLUTLIGT NEDLAGD PRODUKTION

av en separat teknisk enhet bestiende av bagagericken, skidhallare eller sindnings- eller mottagningsantenner for
radio (3)

Godkinnande nr Utdkning nr

10.

11.

12.
13.
14.

15.

. Handelsbeteckning eller varumirke:
. Typ:
. Tillverkarens namn och adress:
. Namn- och adress for tillverkarens ombud, i férekommande fall:
. Den separata tekniska enhetens egenskaper
. Eventuella anvindningsbegrdnsningar och monteringsanvisningar:
. Provexemplar for godkdnnande av separat teknisk enheten inlimnat den:
. Teknisk tjinst som ansvarar for typgodkidnnandeprovningarna:

. Datum f6r den rapport som utfirdats av denna tjdnst:

Nummer pd den rapport som utfirdats av denna tjdnst:

Godkannande som separat teknisk enhet har beviljats/ej beviljats/utdkats/aterkallats (%) for bagagericken, skidhéllare,
sindnings- eller mottagningsantenn for radio ()

Ort:

Datum:

Underskrift:

Forteckningen 6ver de dokument som forvaras hos den myndighet som beviljat typgodkinnande och som ar
tillgdngliga pd begiran har bifogats detta meddelande.

(1) Nummer for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/iterkallat typgodkénnande (se bestimmelser om typgodkinnande i foreskrifterna).
() Stryk det som inte &r tillimpligt.















PRENUMERATIONSPRISER 2010 (exkl.

moms, inkl. frakt och porto)

Europeiska unionens officiella tidning, L- och C-serierna,
endast pappersversion

22 officiella EU-sprak

1100 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, L- och C-serierna,
pappersversion + arsutgdva pa cd-rom

22 officiella EU-sprak

1200 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, L-serien,
endast pappersversion

22 officiella EU-sprak

770 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, L- och C-serierna,
manatlig (kumulativ) utgava pa cd-rom

22 officiella EU-sprak

400 euro per ar

Tillagg till Europeiska unionens officiella tidning (S-serien),
meddelanden och offentliga kontrakt, cd-rom, 2 nummer per vecka

flersprakig:
23 officiella EU-sprak

300 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning, C-serien — allmanna
uttagningsprov

Antal sprak beroende pa
uttagningsprov

50 euro per ar

Europeiska unionens officiella tidning (EUT) ges ut pa EU:s officiella sprak, och det gar att prenumerera pa den i
22 olika sprakversioner. Den bestar av tva serier: L (lagstiftning) och C (meddelanden och upplysningar).

Varje sprakversion kraver en separat prenumeration.

Enligt radets férordning (EG) nr 920/2005 som offentliggjordes i EUT L 156 av den 18 juni 2005 ar Europeiska
unionens institutioner under en &vergangsperiod inte skyldiga att avfatta och offentliggéra alla rattsakter pa iriska.
Den iriska utgavan av EUT séljs darfér separat.

En prenumeration pa tillagget till EUT (S-serien: meddelanden och offentliga kontrakt) omfattar en flersprakig
cd-rom med alla de 23 officiella sprékversionerna.

Prenumeranter pa EUT kan pa begéaran fa de olika bilagorna till tidningen. N&r en bilaga ges ut meddelas
prenumeranterna detta genom ett "meddelande till lasarna” i Europeiska unionens officiella tidning.

Cd-rom-format ersétts av dvd-format under 2010.

Foérsaljning och prenumeration

Prenumerationer pa olika tidskrifter, sdasom Europeiska unionens officiella tidning, kan bestéllas fran nagon av vara
kommersiella distributérer. En lista 6ver dessa finns pa foljande Internetadress:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_sv.htm

Via EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) har du kostnadsfritt direkt tillgang till Europeiska
unionens lagstiftning. P4 webbplatsen kan du soka i Europeiska unionens officiella tidning samt
i férdrag, lagstiftning, rattspraxis och férberedande rattsakter.

Mer information om Europeiska unionen finns pa http://europa.eu
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