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Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dag for ikrafttradande bor kontrolleras i
den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343 som finns pa
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 69 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission fér Europa (FNJ/ECE) -
Enhetliga bestimmelser om typgodkinnande av bakre skyltar for lingsamma fordon (pd grund av
deras konstruktion) och slipvagnar till dessa fordon

Inbegripet all giltig text till och med
Tilligg 5 till dndringsserie 01 — Dag for ikrafttridande: 24 oktober 2009

INNEHALL
FORESKRIFTER
1. Rackvidd

2. Definitioner

3. Ansokan om typgodkinnande

4. Mirkningar

5. Godkinnande

6. Allminna specifikationer

7. Sarskilda specifikationer (provningar)

8. Andring och utdkning av godkinnande av bakre skyltar for léngsamma fordon (p& grund av deras
konstruktion) och sldpvagnar till dessa fordon

9. Produktionsoverensstimmelse

10. Péfoljd for bristande produktionsoverensstimmelse
11. Produktionens definitiva upphorande

12. Overgdngsbestimmelser

13. Namn och adresser for de tekniska tjanster som svarar f6r godkdnnandeprovning och f6r myndighe-
terna

BILAGOR

Bilaga 1 — CIE:s koordinatsystem

Bilaga 2 — Meddelande betriffande beviljat, utokat, avslag pd ansokan om eller aterkallat godkdnnande
eller betraffande produktionens definitiva upphorande av en typ av bakre skylt f6r lingsamma
fordon enligt foreskrifter nr 69

Bilaga 3 — Godkénnandemirkets utformning

Bilaga 4 — Provningsforfarande
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2.2

2.2.1

222

23

2.3.1

23.2

5 — Specifikationer for form och matt — form och matt for reflekterande/fluorescerande (klass 1)
eller endast reflekterande (klass 2) bakre skyltar for langsamma fordon

6 — Kolorimetriska specifikationer

7 — Fotometriska specifikationer

8 — Bestidndighet mot yttre paverkan

9 — Virmebestindighet

10 — Skyltarnas styvhet

11 — Stabilitet over tid for de bakre skyltarnas optiska egenskaper

12 — Bakre skyltar for ldngsamma fordon och slapvagnar till dessa fordon

13 — Minimikrav for forfaranden for kontroll av produktionsoverensstimmelse

14 — Minimikrav for provtagning utford av kontrollant

15 — Riktlinjer for installation av bakre skyltar pd lingsamma fordon (pd grund av deras kon-

struktion) och sldpvagnar till dessa fordon

RACKVIDD
Dessa foreskrifter dr tillimpliga pa bakre skyltar pd fordon i kategorierna M, N, O och T samt for
mobila maskiner som pa grund av sin konstruktion inte kan rora sig snabbare dn 40 km/tim (*).
DEFINITIONER (2)
[ dessa foreskrifter géller foljande definitioner:
bakre skylt for langsamma fordon: en triangelformig skylt med trubbiga horn och ett karakteristiskt
monster klitt med reflekterande och fluorescerande material eller anordningar (klass 1), eller endast
med reflekterande material eller anordningar (klass 2).
provexemplar: en komplett, fardig skylt som dr klar att monteras pa ett fordon och ar representativ
for den aktuella tillverkningen.
reflektering:
reflexion i vilken strdlning aterkastas i riktningar nira den riktning varifrdn den kom och denna
egenskap bibehdlls dven vid stora variationer i den infallande stralningens riktning.
reflekterande material: en yta eller anordning fran vilken en relativt stor andel av den infallande
stralningen reflekteras nir den bestrélas.
reflekterande anordning: en enhet som ar klar att anvindas och som bestdr av en eller flera reflek-
terande optiska enheter.
Geometriska definitioner (se bilaga 1, figur 1).
referenscentrum: en punkt pd eller ndra ett reflekterande omrdde avsedd att vara anordningens
centrum for att ange dess prestanda.
belysningsaxel: ett linjesegment frén referenscentrum till ljuskallan.

(") Enligt definition i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (dokument TRANS/

WP.29/78/rev.1[dndring 2, senast dndrad genom andring 4).
(3) Definitionerna av tekniska termer 4r de som antagits av International Commission on Illumination (CIE), se Technical
Report on Retro-reflection, CIE Publication No 54.
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observationsaxel: ett linjesegment fran referenscentrum till ljusmatare.

observationsvinkel (symbol «a): vinkeln mellan belysningsaxeln och observationsaxeln. Observations-
vinkeln 4r alltid positiv och for reflektering begrinsad till smad vinklar. Maximalt intervall:
0 <a=<180°

observationshalvplan: det halvplan som bildas pd belysningsaxeln och innefattar observationsaxeln.

referensaxel: ett bestimt linjesegment som bildas pa referenscentrum och anvinds for att beskriva
den reflekterande anordningens vinkelposition.

ingdngsvinkel (symbol P): vinkeln fran belysningsaxeln till referensaxeln. Ingdngsvinkeln 4r vanligtvis
inte storre an 90° men, for fullstindighet, definieras dess fulla intervall som 0 < [ < 180°. For att
fullstandigt ange orienteringen betecknas denna vinkel med tvd komponenter f; och p,.

forsta axel: en axel genom referenscentrum och vinkelrdt mot observationshalvplanet.

ingdngsvinkelns forsta komponent (symbol f;): vinkeln frin belysningsaxeln till det plan som inne-
haller referensaxeln och den forsta axeln. Intervall: —180° < f; < 180°.

ingdngsvinkelns andra komponent (symbol B,): vinkeln fran det plan som innehéller observationshalv-
planet till referensaxeln. Intervall: — 90 < , < 90°.

andra axel: en axel genom referenscentrum och vinkelrit mot bade den forsta axeln och referensax-
eln. Den andra axelns positiva riktning ligger i observationshalvplanet nir — 90° < f; < 90° enligt
vad som visas i bilaga 1, figur 1.

rotationsvinkel €

Vinkel genom vilken provexemplaret vrids moturs runt sin vertikala axel frin varje godtyckligt
faststdlld position (+ €) eller medurs (- ¢) sett i belysningens riktning. Om reflekterande material
eller anordningar har en mirkning (till exempel TOP), styr denna markning utgingslaget. Rotations-
vinkeln ¢ ligger i intervallet — 180° < & < 180°.

Definitioner av fotometriska termer
reflektionskoefficient R’:

Koefficient (R) som erhlls fran det reflekterande omréddets ljusstyrka (I) i observationsriktningen
och belysningen (E,) pd det reflekterande planet vid rita vinklar till det infallande ljusets riktning
och det belysta planet pd provexemplarets yta A.

I

R=——
E.A

Reflektionskoefficienten R’ uttrycks i candela per kvadratmeter per lux (cd m=2 Ix71).

det reflekterande provexemplarets vinkeldiameter (symbol 1): den vinkel som bildas mot det reflekterande
provexemplarets storsta mdtt, antingen vid ljuskillans centrum eller vid mottagarens centrum.

luminansfaktor: forhdllandet mellan luminansen for kroppen i friga och luminansen for en perfekt
diffusor under identiska villkor for belysning och observation.

farg pd reflekterat ljus fran anordningen: definitioner av firgen pd det reflekterade ljuset anges i
punkterna 2.30 och 2.31 i foreskrifter nr 48.

Fluorescens:

Nir vissa dmnen kommer ndra en killa for ultraviolett eller bld stralning avger de strilning som
nastan alltid har lingre viglingd dn den som ger upphov till effekten. Detta fenomen kallas
fluorescens. I dagsljus och halvdager ir fluorescerande firger ljusare an normala farger darfor att
de forutom att reflektera det ljus som faller pd dem dven stralar ut ljus. P4 natten ar de inte ljusare
an vanliga farger.
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3.1.4

3.2

farg pd fluorescerande ljus fran anordningen: definitioner av firgen pa det fluorescerande ljuset anges i
punkt 2.32 i foreskrifter nr 48.

Beskrivning av goniometer

En goniometer som kan anvdndas for matningar av reflektering i CIE-geometrin visas i bilaga 1,
figur 2. T denna illustration visas godtyckligt ljusmataren lodritt ovanfor killan. Den forsta axeln
visas som ororlig och horisontell och dr beligen vinkelrdtt mot observationshalvplanet. Varje
arrangemang av komponenterna som ir likvirdigt med det visade kan anvindas.

Definition av typ

Med olika typer av bakre skyltar for lingsamma fordon menas bakre skyltar for ldngsamma fordon
som skiljer sig sinsemellan i sddana viktiga avseenden som

handelsbeteckning eller varumirke,

det reflekterande materialets eller anordningens egenskaper,

det fluorescerande materialets egenskaper,

delar som péverkar det reflekterande materialets eller anordningens egenskaper.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

Ansokan om godkdnnande for en typ av bakre skylt for lingsamma fordon ska limnas in av
innehavaren av handelsbeteckningen eller varumirket eller, vid behov, av dennes vederbérligen
auktoriserade ombud. Den ska atf6ljas av f6ljande:

Ritningar, i tre exemplar, tillrickligt detaljerade for att medge att typen identifieras. Ritningarna ska
geometriskt visa laget dir den bakre skylten for langsamma fordon ska monteras pa fordonens
bakre del. De ska dven visa det lige som dr avsett for godkdnnandenumret och identifierings-
symbolen i forhéllande till godkdnnandemirkets cirkel.

En kortfattad beskrivning med tekniska specifikationer av de material som de reflekterande om-
radena dr tillverkade av.

En kortfattad beskrivning med tekniska specifikationer av de material som det fluorescerande
omrddet ar tillverkat av.

Provexemplar av de reflekterande och fluorescerande omradena (klass 1) eller enbart reflekterande
omradena (klass 2);

Innan typgodkidnnande beviljas ska den behoriga myndigheten kontrollera att en effektiv kontroll
av produktionséverensstimmelsen kan garanteras.

MARKNINGAR

Varje bakre skylt for lingsamma fordon som limnas in fér godkidnnande ska vara forsedd med
foljande:

Den sokandes handelsbeteckning eller varumarke.

Ordet "TOP” skrivet horisontellt pd den del av skylten som ska vara den hogsta delen av skylten nar
den dr monterad pa fordonet; detta giller de skyltar vars reflekterande system inte ar avsett for alla
rotationsvinklar e.
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4.2 Markningarna ska anbringas pa antingen det reflekterande eller det fluorescerande omradet pd

4.3

skylten, eller pd kanten, och de ska vara synliga fran utsidan nér skylten dr monterad pa fordonet.
Mirkningarna ska vara tydligt lisbara och outplanliga.

GODKANNANDE

Om bakre skyltar for langsamma fordon som limnas in for godkdnnande i enlighet med foreskrif-
terna i punkt 4 uppfyller kraven enligt dessa foreskrifter ska godkinnande beviljas for denna typ av
bakre skyltar for ldngsamma fordon.

5.2 Ett godkdnnandenummer ska tilldelas varje godkdnd typ. De forsta tvd siffrorna (for ndrvarande 01)

5.3

ska ange den dndringsserie med de senaste viktiga tekniska dndringarna av foreskrifterna som fanns
vid tidpunkten for godkinnandet. Symbolen ovanfér cirkeln visar klassen av skylt for lingsamma
fordon, "RF” for klass 1 (reflekterande och fluorescerande material) och "RR” for klass 2 (enbart
reflekterande material). En och samma avtalspart far inte ge samma nummer till en annan typ av
skylt for ldngsamma fordon.

Meddelande om beviljat, avslag pd ansokan om eller utokat godkdnnande av en typ av skylt for
langsamma fordon ska lamnas till de avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter i form av ett
formuldr enligt mallen i bilaga 2 till dessa foreskrifter, tillsammans med en ritning som bifogas av
den sokande i ett format som inte dr storre dn A4 (210 x 297 mm) eller vikt till detta format och
om mojligt i skala 1:1.

5.4 Varje bakre skylt for laingsamma fordon som godkints enligt dessa foreskrifter ska utover de

mirkningar som foreskrivs i punkt 4.1 vara férsedd med foljande:

5.4.1  Ett internationellt godkdnnandemirke som ar utformat pa foljande sitt:

5.4.1.1 En cirkel som omger bokstaven "E” och direfter identifikationsnumret for det land som beviljat

godkinnandet. ()

5.4.1.2 Ett godkdnnandenummer.

5.5 Godkannandemirket ska vara tydligt lasbart och outplénligt.

5.6 I bilaga 3 till dessa foreskrifter ges ett exempel pd utformning av godkdnnandemirket.

6. ALLMANNA SPECIFIKATIONER

6.1 Bakre skyltar for lingsamma fordon ska vara konstruerade pd ett sddant sitt att de fungerar
tillfredsstallande och kommer att fortsitta att gora det vid normal anvdndning. De far vidare
inte vara behiftade med ndgra konstruktions- eller tillverkningsfel som férsvérar en effektiv an-
vandning av dem eller mojligheten att halla dem i gott skick.

6.2 Det far inte vara ldtt att demontera komponenter i reflekterande/fluorescerande bakre skyltar for

()

langsamma fordon (klass 1) eller enbart reflekterande bakre skyltar for langsamma fordon (klass 2).

1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederldnderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for

Tjeckien, 9 for Spanien, 10 fér Serbien, 11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 foér Luxemburg, 14 for
Schweiz, 15 (vakant), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 f6r Ruménien, 20 for Polen, 21 {6r Portugal,
22 for Ryssland, 23 for Grekland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for Slovakien, 28 for
Vitryssland, 29 for Estland, 30 (vakant), 31 for Bosnien och Hercegovina, 32 for Lettland, 33 (vakant), 34 for
Bulgarien, 35 (vakant), 36 for Litauen, 37 for Turkiet, 38 (vakant), 39 for Azerbajdzjan, 40 for f.d. jugoslaviska
republiken Makedonien, 41 (vakant), 42 for Europeiska gemenskapen (godkinnanden beviljas av dess medlemsstater
med anvindning av respektive ECE-symbol), 43 for Japan, 44 (vakant), 45 for Australien, 46 for Ukraina, 47 for
Sydafrika, 48 for Nya Zeeland, 49 for Cypern, 50 for Malta, 51 for Sydkorea, 52 for Malaysia, 53 for Thailand, 54
och 55 (vakanta), 56 for Montenegro, 57 (vakant) och 58 for Tunisien. Efterfoljande nummer ska tilldelas andra
lander i den kronologiska ordning de ratificerar eller tilltrader 6verenskommelsen om antagande av enhetliga tekniska
foreskrifter for hjulforsedda fordon och for utrustning och delar som kan monteras eller anvindas pa hjulforsett
fordon samt om villkoren for dmsesidigt erkdnnande av typgodkdnnanden utfirdade i enlighet med dessa foreskrifter,
och Forenta nationernas generalsekreterare ska meddela overenskommelsens parter de sdlunda tilldelade numren.
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9.4

10.
10.1

10.2

Skylten for langsamma fordon ska vara fist pa ett sitt som medger en stabil och varaktig for-
bindelse mellan skylten och fordonens bakre del, till exempel med skruvar eller nitar.

Det ska vara enkelt att rengora den yttre ytan pd reflekterande/fluorescerande bakre skyltar for
ldngsamma fordon (klass 1) eller enbart reflekterande bakre skyltar for lingsamma fordon (klass 2).
Ytan fir dirfor inte vara grov och eventuella utbuktningar i den far inte forsvdra rengoringen.

SARSKILDA SPECIFIKATIONER (PROVNINGAR)

Bakre skyltar for lingsamma fordon ska dven uppfylla de krav f6r matt, form och monster samt de
kolorimetriska, fotometriska, fysikaliska och mekaniska krav som anges i bilagorna 5-12 till dessa
foreskrifter.

ANDRING OCH UTOKNING AV GODKANNANDE AV BAKRE SKYLTAR FOR LANGSAMMA FORDON (PA
GRUND AV DERAS KONSTRUKTION) OCH SLAPVAGNAR TILL DESSA FORDON

Varje dndring av typ av bakre skylt ska meddelas till den administrativa myndighet som beviljat
typgodkidnnandet. Myndigheten kan dé antingen

anse att de utforda dndringarna sannolikt inte kommer att fi nimnvirda negativa effekter och att
typen av anordning dndd fortfarande uppfyller kraven, eller

kriva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjdnst som ansvarar for provningarnas
utforande.

En bekriftelse pa avslag eller godkdnnande, dir dndringarna anges, ska enligt det forfarande som
anges i punkt 5.3 limnas till de avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utfirdar utokningen av typgodkinnande ska tilldela en sidan ut-
okning ett serienummer och underritta de Gvriga parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa
foreskrifter om detta med hjdlp av ett meddelandeformuldr som overensstimmer med forlagan i
bilaga 2 till dessa foreskrifter.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Forfarandena for produktionsoverensstimmelse ska folja dem som anges i avtalet, tilligg 2
(EJECE[324-E[ECE/TRANS/505/rev. 2), med f6ljande krav:

Bakre skyltar som godkints enligt dessa foreskrifter ska vara tillverkade pé ett sddant sitt att de
overensstimmer med den godkdnda typen genom att uppfylla kraven i punkterna 6 och 7.

Minimikraven for kontrollmetoder for produktionsoverensstimmelse, som framlaggs i bilaga 13 till
dessa foreskrifter, ska uppfyllas.

Minimikraven for provtagning av en inspektor, som framlaggs i bilaga 14 till dessa foreskrifter, ska
uppfyllas.

Den myndighet som har beviljat typgodkinnande fir nir som helst kontrollera de metoder som
tillimpas for kontroll av produktionséverensstimmelse i varje tillverkningsanldggning. Dessa kont-
roller ska i regel utforas en gdng vartannat ar.

PAFOLJD FOR BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Det godkinnande som beviljats med avseende pé en typ av bakre skylt for langsamma fordon
enligt dessa foreskrifter kan dras tillbaka om ovan angivna krav inte uppfylls eller om en skylt med
godkidnnandemirket inte Gverensstimmer med den godkinda typen.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter aterkallar ett typgodkannande som den
tidigare beviljat ska den genast underritta de Ovriga avtalsslutande parter som tillimpar dessa
foreskrifter om detta med anviandande av ett meddelandeformuldr som Gverensstimmer med for-
lagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.
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11.

12.
12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

12.8

13.

PRODUKTIONENS DEFINITIVA UPPHORANDE

Om innehavaren av ett godkdnnande helt upphor att tillverka en bakre skylt for lingsamma fordon
som godkints enligt dessa foreskrifter ska han meddela detta till den myndighet som beviljade
godkinnandet. Vid mottagandet av detta meddelande ska denna myndighet underritta de 6vriga
avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter om detta med anvindandet av ett meddelan-
deformuldr som Gverensstimmer med forlagan i bilaga 2 till dessa foreskrifter.

OVERGANGSBESTAMMELSER

Frén och med den dag da tilligg 2 till andringsserie 01 officiellt trader i kraft ska ingen avtalspart
som tillimpar dessa foreskrifter vigra att bevilja godkdnnanden enligt dessa foreskrifter i dess
dndrade lydelse enligt tilligg 2 till andringsserie O1.

Frin och med 24 ménader efter den dag da tilldgg 2 till andringsserie 01 officiellt trader i kraft ska
avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter bevilja godkdnnanden endast om typen av bakre skylt
for langsamma fordon uppfyller kraven i dessa foreskrifter i dess dndrade lydelse enligt tilligg 2 till
dndringsserie 01.

Avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter far inte vigra att bevilja utvidgningar av godkinnan-
den enligt en tidigare version av dessa foreskrifter, till och med tilligg 1 till dndringsserie 01.

Godkinnanden som beviljats enligt dessa foreskrifter tidigare dn 24 manader efter den dag da
tilligg 2 till dndringsserie 01 trader i kraft ska forbli giltiga utan tidsbegransning; detsamma ska
gilla for alla utvidgningar av godkdnnanden, inklusive de som senare beviljats enligt den foregdende
andringsserien. I de fall dd en typ av bakre skylt for lingsamma fordon som godkints enligt en
foregdende version av forordningen, till och med tillagg 1 till dndringsserie 01, uppfyller kraven i
dessa foreskrifter i dess dndrade lydelse enligt tilligg 2 till dndringsserie 01, ska den avtalspart som
beviljade godkdnnandet meddela detta till ovriga avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter.

Ingen avtalspart som tillimpar dessa foreskrifter ska avvisa en typ av bakre skylt som godkints
enligt dessa foreskrifter i dess dndrade lydelse enligt tilligg 2 till dndringsserie 01.

Frin och med den dag da tillagg 2 till andringsserie 01 officiellt trader i kraft ska ingen avtalspart
som tillimpar dessa foreskrifter forbjuda montering pd fordon av bakre skyltar som godkants enligt
dessa foreskrifter i dess dndrade lydelse enligt tilligg 2 till andringsserie O1.

Avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter ska fortsitta att tillita montering pa fordon av bakre
skyltar som godkints enligt en tidigare version av dessa foreskrifter, till och med tillagg 1 till
dndringsserie 01, under en period av 48 mdnader efter den dag da tilligg 2 till dndringsserie 01
tradde i kraft.

Efter en period pad 48 mdanader efter den dag da tillagg 2 till dndringsserie 01 tradde i kraft kan
avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter forbjuda montering av bakre skyltar, som inte uppfyller
kraven i dessa foreskrifter i dess dndrade lydelse enligt tilligg 2 till dndringsserie 01, pa ett nytt
fordon, for vilket nationellt typgodkinnande eller enskilt godkinnande beviljades mer dn 24
ménader efter ikrafttridandet av tilligg 2 till dndringsserie 01 till dessa foreskrifter.

NAMN OCH ADRESSER FOR DE TEKNISKA TJANSTER SOM SVARAR FOR GODKANNANDEPROVNING
OCH FOR MYNDIGHETERNA

De parter i avtalet som tillimpar dessa foreskrifter ska underritta Forenta nationernas sekretariat
om namn- och adressuppgifter gillande de tekniska tjdnster som ansvarar for utférande av typ-
godkinnandeprovningar samt de myndigheter som beviljar typgodkdnnande och till vilka de intyg
om beviljat, utokat, avslag pd ansokan om eller terkallat typgodkinnande, som utfardats i andra
linder, ska sandas.
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BILAGA 1

CIE:s KOORDINATSYSTEM

Figur 1

Referens- axel Andra axel
(flyttbar med £; )

Forsta axel

Observationsaxel

Belysnings- axel

CIE:s vinkelsystem for att specificera och mita reflektorer. Den forsta axeln dr vinkelrit mot det plan som innehéller
observationsaxeln och belysningsaxeln. Den andra axeln dr vinkelrdt bdde mot den forsta axeln och mot referensaxeln.

Alla axlar, vinklar och rotationsriktningar visas positivt.

Anm.: a) Den viktigaste ororliga axeln dr belysningsaxeln.

b) Den forsta axeln dr ororlig vinkelrdtt mot det plan som innehéller observations- och belysningsaxeln.

) Referensaxeln ar fast i reflektorn och rorlig med f$; och f,.
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Figur 2

Flyttbar axel, som medger
vridning kring den andra
= ax eln

Fast axel som medger vridning
kring den forsta axeln

Fotometerns motta-

gare - —
AT
X i
Killa

Mlustration av en goniometermekanism som anvinder CIE:s vinkelsystem for att specificera och mita reflektorer. Alla
axlar, vinklar och rotationsriktningar visas positivt.
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BILAGA 2

MEDDELANDE
(Storsta format: A4 [210 x 297 mm])

utfirdat av: Myndighetens namn:

betriffande (2): BEVILJAT GODKANNANDE
UTOKAT GODKANNANDE
AVSLAG PA ANSOKAN OM GODKANNANDE
ATERKALLAT GODKANNANDE
PRODUKTIONENS DEFINITIVA UPPHORANDE

av en typ av bakre skylt for langsamma fordon, i enlighet med foreskrifter nr 69

Godkidnnande 017 oeeeverererevveeeeeeneeee UtSKNING NI covvvvvvvrrmmsmmerennnnens

—_

Handelsbeteckning eller varumirke for den bakre skylten for langsamma fordon:

Typ av bakre skylt for lingsamma fordon:

—_

. Klass for bakre skyltar for ldngsamma fordon: klass 1/klass 2 (%)

Tillverkarens namn och adress:

Om tillimpligt, namn och adress pé tillverkarens representant:

Inldmnad f6r godkinnande den:

Teknisk tjinst som ansvarar for utforandet av godkinnandeproven:

Provrapportens datum:

Provrapportens nummer:

¥ »® N Rw N

Anmirkningar:

—_
<

Fordon som anordningen 4r avsedd att monteras pa (om tillimpligt):

—_
—_

. Mirkningens placering och beskaffenhet:

—
e

Beviljat/utdkat/avslag p4 ansdkan om/aterkallat typgodkinnande (3)

—_
had

Anledning(ar) till utékningen (om tillimpligt):
Ort:

—_
Es

—_
w1

Datum:

Underskrift:

—_
‘U\

—
~

Forteckningen over de dokument som forvaras hos den myndighet som beviljat typgodkinnande har bifogats detta
meddelande.

1) Identifikationsnumret for det land som beviljat/utvidgat/avslagit ansokan om/aterkallat godkinnande (se bestimmelser om godkan-
nanden i foreskrifterna).
) Stryk det som inte &r tillimpligt.

—~ e~
[
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BILAGA 3

GODKANNANDEMARKETS UTFORMNING

RF $as

A
| A
a @ az
YN

01111 $

a = minst 5 mm

Den bakre skylten for lingsamma fordon med godkinnandemirket ovan ar godkind i Tyskland (E1) med godkdnnan-
denummer 01111. De forsta tva siffrorna i godkdnnandenumret visar att godkinnandet beviljats enligt kraven i dessa
foreskrifter i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 01. Symbolen "RF” visar att skylten 4r av klass 1 (reflekterande/
fluorescerande material). Bakre skyltar for lingsamma fordon av klass 2 (endast reflekterande material) ska vara mirkta
med symbolen "RR”.

Anm.: Godkidnnandenumret och tilliggssymbolen madste placeras ndra cirkeln och antingen ovanfor eller nedanfor "E” eller
till vénster eller hoger om den bokstaven. Siffrorna i godkdnnandenumret maste std pd samma sida av "E” och vara vinda
at samma hall. Godkdnnandenumret och tilliggssymbolen madste placeras mitt emot varandra. For att undvika samman-
blandning med andra symboler bor romerska siffror inte anvindas for godkdnnandenummer.
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BILAGA 4

PROVNINGSFORFARANDE

PROVEXEMPLAR

. Fem bakre skyltar for lingsamma fordon ska limnas in till provningslaboratoriet for de olika provningar som ska

genomforas.

. Provexemplaren ska vara representativa for den aktuella produktionen och tillverkade i enlighet med rekommenda-

tioner fran tillverkaren (tillverkarna) av de reflekterande och fluorescerande (klass 1) eller endast reflekterande (klass 2)
materialen eller anordningarna.

. Efter kontroll av de allmdnna specifikationerna (punkt 6 i foreskrifterna) och specifikationerna for form och matt

(bilaga 5) ska fyra provexemplar genomga den virmebestindighetsprovning som beskrivs i bilaga 9 till dessa fore-
skrifter, fore de provningar som beskrivs i bilagorna 6, 7 och 8. Det femte provexemplaret ska bevaras som referens
under provningsforfarandena.

. De fotometriska och kolorimetriska mitningarna kan goéras pa samma provexemplar.

. For 6vriga provningar ska provexemplar som inte genomgatt nigon provning anvindas.
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BILAGA 5

SPECIFIKATIONER FOR FORM OCH MATT

FORM OCH MATT FOR REFLEKTERANDE/FLUORESCEBANDOE (KLASS 1) ELLER ENDAST REFLEKTERANDE (KLASS 2)
BAKRE SKYLTAR FOR LANGSAMMA FORDON

1. Form

Skyltarna ska ha formen av en liksidig triangel med trubbiga horn, for montering med en spets uppat baktill pa
langsamma fordon.

2. Monster

Bakre skyltar for langsamma fordon ska ha ett rott fluorescerande centrum och roda reflekterande kanter tillverkade
antingen av reflekterande vav eller beldggning eller av hornreflektorer av plast (klass 1). De bakre skyltarna av klass 2
ska ha ett reflekterande centrum.

3. Matt

Basen i den inneslutna fluorescerande (klass 1) eller reflekterande triangeln (klass 2) ska ha foljande lingd: minst
350 mm och hogst 365 mm. Den roda reflekterande kantens ljusemitterande yta ska ha foljande bredd: minst 45 mm
och hogst 48 mm. Dessa egenskaper dskadliggors i exemplet i bilaga 12.
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2.2

3.1

BILAGA 6

KOLORIMETRISKA SPECIFIKATIONER

Bakre skyltar for lingsamma fordon och deras sldp ska bestd av antingen rodreflekterande och rédfluorescerande
material eller anordningar (klass 1) eller endast rodreflekterande material eller anordningar (klass 2).

Rodreflekterande material eller anordningar

Nar materialet méts med spektralfotometer i enlighet med bestimmelserna i CIE:s dokument nr 15 (1971) och
belyses med CIE:s standardljuskalla Dgs vid en vinkel pd 45° mot vertikallinjen och betraktas lings vertikallinjen
(45/0 geometri) ska dess firg i nytt skick ligga inom de grinser som anges i punkt 2.31 i foreskrifter nr 48.

Tabell 1
Firg 1 2 3 4 Luminans- faktor
Rod x 0,690 0,595 0,560 0,650
20,03
y 0,310 0,315 0,350 0,350

Luminansfaktorn for den roda firgen ska vara > 0,03.

Nir materialet belyses med CIE:s standardljuskilla A med en infallsvinkel pd p1 = f2 = 0° eller, om detta leder till
en farglos ytreflexion, en vinkel f1 = % 5°, f2 = 0° och mitt vid en observationsvinkel pd 20’, ska materialets farg
ligga inom de grinser som anges i punkt 2.30 i foreskrifter nr 48.

Tabell 2
Firg 1 2 3 4
Rod x 0,720 0,735 0,665 0,643
y 0,258 0,265 0,335 0,335

Observera: Fragan om reflekterande materials firger nattetid studeras for ndrvarande av CIE TC 1.6, varfor
ovannidmnda grinser bara dr provisoriska och kommer att revideras senare dd CIE TC 1.6 har fullbordat sitt arbete.

Roédfluorescerande material

Nar materialet mits med spektralfotometer i enlighet med bestimmelserna i CIE:s dokument nr 15 (1971) och
belyses med CIE:s standardljuskalla Dgs vid en vinkel pa 45° mot vertikallinjen och betraktas lings vertikallinjen
(45/0 geometri) ska dess firg i nytt skick ligga inom de grinser som anges i punkt 2.32 i foreskrifter nr 48.

Tabell 3
Firg 1 2 3 4 Luminans- faktor
Rod x 0,690 0,595 0,569 0,655
> 0,30
y 0,310 0,315 0,341 0,345

Luminansfaktorn ska vara > 0,30.
Overensstimmelse med foreskrifterna om firg ska kontrolleras genom visuell jimforelse.

Om det vid denna provning uppstdr tvivel, ska overensstimmelsen med foreskrifterna om farg kontrolleras genom
bestimning av de trikromatiska koordinaterna for det mest tveksamma provexemplaret.
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BILAGA 7

FOTOMETRISKA SPECIFIKATIONER

FOTOMETRISKA EGENSKAPER

1. Vid belysning med CIE:s standardljuskilla A och mitning enligt rekommendationerna i CIE TC 2.3 (CIE Publication
No 54, 1982) ska reflektionskoefficienten R’ i candela per kvadratmeter per lux (cd m2 Ix!) for hela det rodreflek-
terande omrddet i nytt skick vara minst den som anges i tabell 1.

Tabell 1

Reflektionskoefficient R’ [cd m2 Ix1]

Observationsvinkel a Infallsvinkel
[1 [l
20 B, 0° 0° 0° 0°
B, 5° 20° 30° 40°
R vid ytterkanten (klass 1, 2) [cd m™ Ix] 120 60 30 10
R for den inskrivna triangeln (klass 2) [cd m2 Ix] 107 4 -

2. Vinkeln vid provexemplaret far inte Gverskrida 80'.
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.4.1

1.4.2

1.43

2.2

2.2.1

BILAGA 8

BESTANDIGHET MOT YTTRE PAVERKAN

BESTANDIGHET MOT VITTRING

Forfarande — for varje provning tas tvd exemplar av ett prov (se punkt 2.1.2 i dessa foreskrifter). Ett exemplar ska
lagras i en mork och torr behdllare for att senare anvindas som "oexponerat referensexemplar”.

Den andra exemplaret ska utsittas for en ljuskilla enligt I1SO-standard 105-B02-1978, avsnitt 4.3.1; det reflekte-
rande materialet ska exponeras tills standardblatt nr 7 har blekts till nr 4 pd gréskalan och det fluorescerande
materialet ska exponeras tills standardblatt nr 5 har blekts till nr 4 pa graskalan.

Efter provning ska exemplaret skoljas i en utspadd 16sning med neutralt rengoringsmedel och torkas, och direfter
ska overensstimmelsen med de krav som anges i punkterna 1.2-1.4 undersokas.

Synlig anblick — inget omrdde pa det exponerade exemplaret fir visa ndgra tecken pd sprickbildning, kapsling,
punktangrepp, blasbildning, uppspaltning, skevhet, kritning, missfargning eller korrosion.

Det far inte finnas ndgon krympning ver 0,5 % i ndgon linjir riktning och inga tecken pd misslyckad vidhiftning,
sdsom en kant som lossnar frin underlaget.

Firgbestindighet — det exponerade exemplarets farger ska fortfarande uppfylla kraven i bilaga 6.

Reflektionskoefficientens effekt pa reflekterande material.

For denna kontroll ska métningen endast utforas vid en observationsvinkel pa 20’ och en ingangsvinkel pa 5° med
den metod som anges i bilaga 7.

Det exponerade exemplarets reflektionskoefficient i torrt tillstdnd ska vara minst 80 % av virdet i bilaga 7, tabell 1.

Exemplaret ska direfter utsdttas for simulerat regn och dess reflektionskoefficient under dessa forhdllanden ska vara
minst 90 % av det virde som uppnédddes vid matningen i torrt tillstdnd, enligt forklaringen i punkt 1.4.2.

KORROSIONSBESTANDIGHET (ISO-STANDARD 3768)

Ett exemplar av provet utsitts for saltdimma under 48 timmar; provningsperioden ska bestd av tvd 24-timmars
perioder med ett uppehdll pd 2 timmar dd man later provexemplaret torka.

Saltdimman skapas genom finfordelning av en saltlosning vid 35 * 2 °C; saltlosningen framstills genom 16sning av
5 viktdelar natriumklorid i 95 delar destillerat vatten som innehaller hogst 0,02 % fororeningar.

Omedelbart efter avslutad provning far provexemplaret inte visa tecken pd korrosion som kan forsimra reflex-
anordningens funktion.

Nir reflektionskoefficienten R for det reflekterande omradet mits efter en dterhamtningsperiod pa 48 timmar enligt
bilaga 7, punkt 1, vid en ingdngsvinkel p& 5° och en observationsvinkel pa 20’, fir den inte vara ligre dn virdet i
bilaga 7, tabell 1. Fore mitningen ska ytan rengéras for att avldgsna saltavlagringar fran saltdimman.

MOTSTANDSKRAFT MOT BRANSLEN

En del av ett prov, som 4r minst 300 mm ldng, sinks ned i en blandning av 70 volymprocent n-heptan och
30 volymprocent toluen under en minut.

Efter att provet tagits upp torkas ytan torr med en mjuk duk; det fir inte finnas ndgra synliga forandringar som
skulle kunna férsamra funktionen.
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4.2

4.3

4.4

7.1
7.1.1

7.2
7.2.1

BINDNINGSSTYRKA (FOR BINDEMEDEL)

Reflekterande materials vidhiftning ska avgoras efter en konditionering pd 24 timmar genom avskalning i 90
graders vinkel med en anordning for draghéllfasthetsprovning.

Vidhiftningen for laminerade eller pdlagda reflekterande och fluorescerande material ska faststillas.

Det fir inte vara mojligt att avligsna beliggningsmassa, oavsett av vilket slag, utan verktyg eller utan att skada
materialet.

Det ska kravas en kraft pd minst 10 N per 25 mm bredd vid en hastighet pd 300 mm per minut for att avligsna
laminerade material (hiftfolie) fran underlaget.

VATTENBESTANDIGHET

En del av ett prov, som dr minst 300 mm ldng, sinks ned i destillerat vatten vid en temperatur pd 23 £ 5 °C under
18 timmar; darefter fir den torka i 24 timmar under normala laboratorieforhéllanden.

Efter avslutad provning ska delen granskas. Ingen del inom 10 mm frdn den skurna kanten far visa tecken pd
forslitning som skulle kunna forsamra skyltens funktion.

SLAGHALLFASTHET (MED UNDANTAG AV HORNREFLEKTORER AV PLAST)

Nir en massiv stilkula med diametern 25 mm slipps frin en hojd av 2m péd den reflekterande och pa den
fluorescerande ytan av en skylt med stod vid en omgivningstemperatur pd 23 + 2 °C fir materialet inte uppvisa
ndgon sprickbildning eller separation fran underlaget pd ett avstind storre 4n 5 mm frin det triffade omrédet.

RENGORINGSBESTANDIGHET
Handreng6ring

Ett provexemplar som &r insmort med en blandning av rengérande smorjolja och grafit ska kunna rengéras med
latthet utan att de reflekterande eller fluorescerande ytorna skadas nir de torkas med ett milt alifatiskt 16snings-
medel som till exempel n-heptan och direfter tvittas med ett neutralt rengoringsmedel.

Maskinrengoring

Nar ett normalt fastsatt provexemplar utsitts for kontinuerlig besprutning i 60 sekunder fir det inte uppvisa nagra
skador pd den reflekterande ytan eller uppspaltning fran underlaget eller separation frdn den yta som provex-
emplaret 4r monterat pd under foljande provningsférhallanden:

a) Vattnets/tvittlosningens tryck 8 + 0,2 MPa.

b) Vattnets/tvattlosningens temperatur 60 ° - 5 °C.

¢) Vattnets/tvittlosningens flode 7 £ 1 I/min.

d) Rengoringsmunstyckets mynning ska hdllas pd ett avstind av 600 + 20 mm frin den reflekterande ytan.

) Rengoringsmunstycket far inte héllas i en storre vinkel dn 45 grader fran den reflekterande ytans normal.

f) Munstycket ska ha en mynning pd 40 grader som ger ett brett solfjidersformat monster.
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BILAGA 9
VARMEBESTANDIGHET

1.1

De fyra provexemplaren ska forvaras 48 timmar i torr atmosfir vid en temperatur pa 65 £ 2 °C, varefter provex-
emplaren ska latas svalna i 1 timme vid 23 £ 2 °C. De ska darefter forvaras under 12 timmar vid en temperatur pa

-20+2°C
Provexemplaret ska granskas efter en dterhdmtningstid pd 4 timmar under normala laboratorieférhallanden.

Efter denna provning fir inga tecken pd sprickbildning eller mérkbart skeva ytor synas, sirskilt i de optiska
enheterna.



31.7.2010

Europeiska unionens officiella tidning

L 200/19

BILAGA 10

SKYLTARNAS STYVHET

Den triangelformiga skylten ska héllas kraftfullt langs en av sidorna, och fastspanningsanordningens klammor ska inte g
in mer 4n 20 mm. En kraft pd 10 N anbringas vinkelrdtt mot planet vid den motsatta spetsen.

Spetsen far dd inte rora sig mer dn 40 mm i kraftens riktning.

Nir kraften tas bort ska skylten synbart dtergd till sitt ursprungliga lige. Den kvarblivande deformationen far inte vara
mer an 5 mm.
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BILAGA 11

Stabilitet 6ver tid for de bakre skyltarnas optiska egenskaper (')

1. Den myndighet som beviljade godkdnnandet ska ha ritt att kontrollera de optiska egenskapernas stabilitet over tid for
en typ av bakre skyltar som ér i bruk.

2. De behoriga myndigheterna i lander andra dn det som beviljat godkdnnande kan utfora liknande provningar inom sitt
territorium. Om en typ av bakre skyltar som 4r i bruk uppvisar en systematisk defekt ska de nimnda myndigheterna
overlimna alla komponenter som tagits bort for besiktning till den myndighet som beviljade godkidnnandet, med en
begiran om dess yttrande.

3. I avsaknad av andra kriterier ska begreppet "systematisk defekt” for en typ av bakre skyltar i bruk tolkas i over-
ensstimmelse med vad som avses i punkt 6.1 i dessa foreskrifter.

(") Trots betydelsen av provningar for att kontrollera de optiska egenskapernas stabilitet 6ver tid for en typ av bakre skyltar dr det pd
teknikens nuvarande stindpunkt inte mojligt att bedoma denna stabilitet genom laboratorieprovningar med begrinsad varaktighet.
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BILAGA 12

Bakre skyltar for lingsamma fordon och slipvagnar till dessa fordon

Exempel

Alla métt i mm

1) Rodreflekterande material eller hornreflektor (klass 1 eller klass 2)

2) Rodfluorescerande material (klass 1) eller rodreflekterande material (klass 2)
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1.1

1.2

1.3

2.1

2.2
2.2.1

222

223

2.2.4

23

2.4

2.5

BILAGA 13

Minimikrav for forfaranden for kontroll av produktionséverensstimmelse

ALLMANT

Kraven pd overensstimmelse ska anses vara uppfyllda frin mekanisk och geometrisk synpunkt om skillnaderna
inte dr storre 4n vad som ar oundvikliga avvikelser i produktionen enligt kraven i dessa foreskrifter.

Betriffande den fotometriska prestandan far Gverensstimmelse av masstillverkade bakre skyltar inte bestridas om,
vid en slumpmassigt utford fotometrisk provning av en bakre skylt, inget matvarde avviker ofordelaktigt med mer
dn 20 % fran de minimivirden som faststills i dessa foreskrifter.

Kromaticitetskoordinaterna ska foljas.

MINIMIKRAV FOR TILLVERKARENS KONTROLL AV OVERENSSTAMMELSE

Innehavaren av typgodkinnandemarket ska for varje typ av bakre skylt utfora dtminstone foljande provning med
lampliga mellanrum. Provningen ska utféras enligt bestimmelserna i dessa foreskrifter.

Om ett provexemplar visar bristande 6verensstimmelse i forhallande till den ifrdgavarande provtypen, ska provning
utforas pd ytterligare provexemplar. Tillverkaren ska vidta dtgarder for att sikerstilla Gverensstimmelsen i den
ifrigavarande tillverkningen.

Provningens karaktir

Provning av Overensstimmelse i dessa foreskrifter ska omfatta de fotometriska och kolorimetriska egenskaperna
och dessa egenskapers bestindighet mot vittring.

Provningsmetoder

Provning ska generellt utforas i enlighet med de metoder som faststills i dessa foreskrifter.

I den provning av Gverensstimmelse som utfors av tillverkaren kan likvirdiga metoder anvindas med tillstdnd av
den behériga myndighet som ér ansvarig for typgodkidnnandeprovning. Tillverkaren har ansvaret for att bevisa att
tillimpade metoder ir likvirdiga dem som anges i dessa foreskrifter.

Tillimpningen av punkterna 2.2.1 och 2.2.2 kréver regelbunden kalibrering av provutrustningen och dess korre-
lation med mdtningar som gjorts av behorig myndighet.

Referensmetoderna ska i samtliga fall vara de som anges i dessa foreskrifter, sarskilt ndr det galler administrativ
kontroll och provtagning.

Provernas karaktir

Prover av bakre skyltar ska viljas ut slumpmassigt frdn ett enhetligt parti. Ett enhetligt parti betyder ett antal bakre
skyltar av samma typ, definierade enligt tillverkarens tillverkningsmetoder.

Bedomningen ska i allmidnhet omfatta serictillverkning fran enskilda fabriker. Tillverkaren kan dock gruppera
samman uppgifter for samma typ frdn flera fabriker, forutsatt att dessa fungerar enligt samma kvalitetssystem
och kvalitetskontroll.

Uppmiitta och antecknade fotometriska egenskaper

Den stickprovsuttagna bakre skylten ska utsdttas for fotometriska matningar fér minimivirden vid de punkter och
kromaticitetskoordinater som anges i forordningen.

Acceptanskriterier

Tillverkaren ér ansvarig for utforandet av en statistisk undersokning av provresultaten och for att tillsammans med
behorig myndighet faststilla kriterier for godkinnande av produkterna, vilket krdvs i punkt 9.1 i dessa foreskrifter.

Kriterierna for godkinnande ska vara sddana att, med en tillforlitlighet av 95 procent, sannolikheten for att klara
ett stickprov enligt bilaga 14 (frsta provtagning) kommer att vara minst 0,95.
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1.1

1.2

1.3

2.1
2.1.1

2.1.1.1

2.1.1.2

2.2
2.2.1

2.2.1.1

2.2.1.2

BILAGA 14

MINIMIKRAV FOR PROVTAGNING UTFORD AV KONTROLLANT
ALLMANT

Kraven pa Gverensstimmelse ska anses vara uppfyllda fran mekanisk och geometrisk synpunkt om skillnaderna
inte dr storre dn vad som dr oundvikliga avvikelser i produktionen enligt kraven i dessa foreskrifter.

Vad giller den fotometriska prestandan ska overensstimmelse av masstillverkade bakre skyltar inte ifragasittas
om, vid en slumpmissigt utférd fotometrisk provning av en bakre skylt

inget matvarde avviker ofordelaktigt med mer dn 20 % frén de virden som faststills i dessa foreskrifter.

Bakre skyltar med uppenbara defekter ska inte beaktas.

Kromaticitetskoordinaterna ska foljas.

FORSTA PROVTAGNINGEN

Vid den forsta provtagningen viljs slumpmissigt fyra bakre skyltar. Den forsta omgédngen av tva betecknas A,
den andra omgangen av tvd betecknas B.

Fall d& overensstimmelsen inte ifrdgasitts

Enligt provtagningsforfarandet i figur 1 i denna bilaga ska masstillverkade bakre skyltars 6verensstimmelse inte
ifragasittas om de ofordelaktiga avvikelserna i den bakre skyltens mitvirden ar:

Omgéing A

Al: en bakre skylt 0 procent
en bakre skylt inte mer 4n 20 procent

A2: bigge skyltarna mer dn 0 procent
men inte mer an 20 procent

gd till omgang B.

Omgang B

B1: bada bakre skyltarna 0 procent

Overensstammelsen ifragastts

Enligt provtagningsforfarandet i figur 1 i denna bilaga ska masstillverkade bakre skyltars overensstimmelse
ifrdgasittas och tillverkaren uppmanas att korrigera tillverkningen sa att den uppfyller kraven (inriktning), om
avvikelserna i den bakre skyltens mitvirden ar:

Omgang A

A3: en bakre skylt inte mer dn 20 procent
en bakre skylt mer dn 20 procent
men inte mer an 30 procent

Omgang B

B2: i fallet A2
en bakre skylt mer dn 0 procent
men inte mer dn 20 procent
en bakre skylt inte mer dn 20 procent
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2.3

3.1

3.1.1.1

3.1.1.2

3.2
3.2.1

3.2.1.1

B3: i fallet A2

en bakre skylt 0 procent
en bakre skylt mer dn 20 procent
men inte mer an 30 procent

Godkinnandet aterkallas

Overensstimmelse ska ifrigasittas och punkt 10 tillimpas om, enligt provtagningsférfarandet i figur 1 i denna
bilaga, avvikelserna i skyltarnas mitresultat ér:

Omgang A

A4: en bakre skylt inte mer dn 20 procent
en bakre skylt mer dn 30 procent

AS5: bidgge skyltarna mer dn 20 procent

Omgang B

B4: i fallet A2

en bakre skylt mer dn 0 procent
men inte mer dn 20 procent
en bakre skylt mer dn 20 procent

B5: i fallet A2
bigge skyltarna mer dn 20 procent

B6: i fallet A2
en bakre skylt 0 procent
en bakre skylt mer dn 30 procent

UPPREPAD PROVTAGNING

I fallen A3, B2, B3 krdvs upprepad provtagning, som innefattar en tredje omgdng C pa tvé bakre skyltar och en
fjairde omgdng D pd tva bakre skyltar som viljs ur ett parti som tillverkades efter inriktningen, inom tvd
ménader efter anmiérkningen.

Fall dd overensstimmelsen inte ifrdgasitts

Enligt provtagningsforfarandet i figur 1 i denna bilaga ska masstillverkade bakre skyltars verensstimmelse inte
ifrdgasittas om avvikelserna i den bakre skyltens mitvarden ar:

Omgang C

C1: en bakre skylt 0 procent
en bakre skylt inte mer dn 20 procent

C2: bigge skyltarna mer 4n 0 procent
men inte mer dn 20 procent

gd till omgang D.

Omgang D

D1: i fallet C2
bada bakre skyltarna 0 procent

Overensstimmelsen ifrdgasitts

Enligt provtagningsforfarandet i figur 1 i denna bilaga ska masstillverkade bakre skyltars overensstimmelse
ifrdgasittas och tillverkaren uppmanas att korrigera tillverkningen si att den uppfyller kraven (inriktning), om
avvikelserna i den bakre skyltens mitvirden ar:

Omgang D

D2: i fallet C2
en bakre skylt mer dn 0 procent
men inte mer dn 20 procent
en bakre skylt inte mer dn 20 procent
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3.3 Godkinnandet &terkallas

Overensstimmelse ska ifrdgasittas och punkt 10 tillimpas om, enligt provtagningsforfarandet i figur 1 i denna
bilaga, avvikelserna i skyltarnas mitresultat r:

3.3.1  Omgang C

C3: en bakre skylt inte mer 4n 20 procent
en bakre skylt mer dn 20 procent.
C4: bigge skyltarna mer dn 20 procent.

3.3.2  Omgang D
D3: i fallet C2

en bakre skylt 0 eller mer 4n 0 procent
en bakre skylt mer dn 20 procent
4. BESTANDIGHETSPROVNING

Exemplar av en av de bakre skyltarna i omgang A ska, efter provtagningsforfarandet i figur 1 i denna bilaga,
provas enligt de forfaranden som beskrivs i bilagorna 8 och 9 till dessa foreskrifter.

Den bakre skylten ska anses vara godtagbar om den klarat provningarna. Om exemplaren i omgéng A inte
klarade provningarna ska emellertid de bdda bakre skyltarna i omgéng B genomgd samma forfarande och bada
ska klara provningen.



L 200/26

Europeiska unionens officiella tidning

31.7.2010

2 enheter

A1

A2

A3

Méjliga resultat for omgdng A

Ad
AS

Figur 1

4 anordningar vdljs slumpmdssigt. Delas sedan i omgdng A

Forsta provtagningen

2 enheter

o [l —Gi>
>0 >0 Gi till omging B
<20 <20
Ga>— ][ -
>20 L >0
<20 [|<30 [ Inriktning <20 [ €%° |
Tillverkaren ombeds inrikta
produkterna efter kraven " 0 : gg —
2 enheter U d : 2 enheter
pprepad provtagning
C “—1 4 anordningarvdljs slumpmassigt. Delas sedani [ D
omgdng C och D =
=
%‘.
g
£
g
C1b| © <20 _.@ %
=
2l >0 >0 Gatill omgang D =
<20 < 20 =
=]
.,’?50 @4— 0 0 |« D1
i
s
5 Ga till inriktning
S >0
=l <2011 <20 D2
g
&
2
C3p| <20 | |>20 [— o >20 < D3
C4.4| >20 >20 |- Godkiannande |— :200 >20 |+—
o
aterkallat
—| <20 =30 - +—1 >20 >20 |+—
—| > 20 >20 0 >30 |+

Maximal avvikelse [%] i ofordelaktig
riktning frin grinsvirdena

B1

B2

g SupBwio 1o pnsai vaylow

B4

B5
B6



31.7.2010

Europeiska unionens officiella tidning

L 200/27

BILAGA 15

Riktlinjer for installation av bakre skyltar pd lingsamma fordon (pd grund av deras konstruktion) och slipvagnar
till dessa fordon

1. Regeringarna rekommenderas att f6r lingsamma fordon, som pd grund av sin konstruktion inte kan kéra snabbare dn
30 km/tim, krdva "bakre skyltar for lingsamma fordon och sldpvagnar till dessa fordon” som uppfyller kraven i dessa
foreskrifter och de sirskilda kraven avseende riackvidd i enlighet med de riktlinjer som anges i denna bilaga.

2. Rickvidd

Det huvudsakliga dndamélet med dessa riktlinjer ar att faststilla krav for installation, utformning, placering och
geometrisk synlighet for bakre skyltar pd lingsamma fordon och slidpvagnar till dessa fordon, vilka pd grund av sin
konstruktion, inte kan kora snabbare dn 30 km/tim. Detta okar synligheten och gor det enkelt att identifiera dessa
fordon.

3. Antal
Minst en.

4. Utformning
Bakre skylt(ar) ska vara typgodkind(a) och uppfylla kraven i dessa foreskrifter.
Spetsen pa en bakre skylt ska vara vind uppat.

Varje del av en bakre skylt ska ligga inom 5° av ett tvarstallt vertikalplan i rat vinkel mot fordonets langdriktning och
vara vant bakat.

5. Placering

[ breddled: Om det bara finns en bakre skylt ska den placeras pd den sida av det lingsgdende planet i fordonets mitt
som dr motsatt den foreskrivna trafikriktningen i registreringslandet.

I hojdled:  Ovanf6r marken, minst 250 mm (underkant) och hogst 1 500 mm (6verkant).
[ lingsled: Baktill pd fordonet.

6. Geometrisk synlighet

Horisontell vinkel: 30° indt och utdt, upp till 10 % av den bakre skyltens yta far tickas av fordonets oumbirliga
konstruktionsdelar.

Vertikal vinkel: 15° 6ver och under horisontallinjen.

Installning: bakatvind.
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Endast Unece-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och ikrafttridandedatum for kontrolleras i den
senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343, som finns pé
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 71 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission for Europa (FN/ECE) -
Enhetliga bestimmelser avseende typgodkinnande av jordbrukstraktorer med avseende pa
forarens siktfilt

Datum for genomférande: 1 augusti 1987

INNEHALLSFORTECKNING

FORESKRIFTER

Rackvidd

Definitioner

Ansokan om godkinnande

Godkinnande

Specifikation

Modifiering av traktortyp och utokat typgodkinnande
Produktionséverensstimmelse

Pifoljd vid icke 6verensstimmande produktion

Slutgiltigt nedlagd produktion

© 0 XN VAW

—_

Namn och adresser till de tekniska tjanster som ansvarar fér godkdnnandeprovningarna samt tilll de
administrativa myndigheterna

BILAGOR

Bilaga 1 — Rapport avseende typgodkinnande eller avslag pd ansokan eller utvidgning eller aterkallande av
typgodkannande eller tillverkningens definitiva upphorande av en traktortyp med avseende pa
forarens siktfilt enligt foreskrifter nr 71.

Bilaga 2 — Typgodkidnnandemairkenas utformning

1. RACKVIDD

1.1 Dessa foreskrifter géller siktfaltet 180° framdt for forare av jordbrukstraktorer.

2. DEFINITIONER

2.1 [ dessa foreskrifter anviands foljande beteckningar med de betydelser som hir anges: jordbruk-

straktor: varje motorfordon som ir forsett med hjul eller band och har minst tvd axlar, vars
huvuduppgift grundas pé dess dragkraft och som ar sirskilt konstruerat for att dra, skjuta, bira
eller driva vissa redskap, maskiner eller slipvagnar avsedda for jord- eller skogsbruk. En sddan
traktor kan vara utrustad for transport av gods och operatorer.

2.2 typgodkannande av en traktor: typgodkinnande av en traktortyp med avseende pd det siktfilt som
anges i punkt 2.4.

2.3 traktortyp: en kategori av traktorer som inte skiljer sig dt sinsemellan i foljande viktiga avseenden:

2.3.1 Sddana externa och interna former och anordningar som kan paverka sikten inom det omrdde
som anges i punkt 1.1.

2.3.2 Form och storlek pé vindrutan och pa de sidorutor som ir placerade i det omrdde som anges i
punkt 1.1.

2.4 siktfalt: alla riktningar framét och &t sidan som traktorns forare kan se i.
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2.5

2.6

2.7

2.8

2.8.1

2.8.2

2.9

3.2

3.2.1

3.2.2

3.3

4.2

referenspunkt: den punkt som befinner sig pd det plan som ar parallellt med traktorns symmetri-
langsplan och gir genom sitets mittpunkt, 700 mm rakt ovanfér skirningslinjen mellan detta
plan och sdtets yta och 270 mm i bickenstodets riktning fran vertikalplanet som gir genom
framkanten pa sitets yta och ar vinkelrdtt mot traktorns symmetrilingsplan (se figur 1). Den
salunda bestimda referenspunkten giller tomt site som ar instillt i det mittlige som anges av
traktortillverkaren.

sikthalvcirkel: den halvcirkel som bildas av en radie pd 12 m runt en punkt som befinner sig pa
vagens horisontalplan rakt nedanfor referenspunkten pa ett sddant sitt att, sett i rorelserikt-
ningen, halvcirkelns bdge befinner sig framfor traktorn, medan den diameter som avgrinsar
halvcirkeln r vinkelrdt mot traktorns lingdaxel (se figur 2).

skymda falt: de kordor av sikthalvcirkelns sektorer som inte kan ses pd grund av skymmande
karosseridelar sdsom till exempel takstolpar, luftintag eller avgasror, vindruteramen eller skydds-
ram.

siktomrdde: den del av siktfiltet som

avgransas upptill av ett horisontalplan genom referenspunkten,

avgransas i vagens plan av det omrdde som ligger utanfor sikthalvcirkeln och utgér en fortsitt-
ning pa den sikthalvcirkelsektor vars korda dr 9,5 meter ling, vinkelrit mot det plan som &r
parallellt med traktorns symmetrilingsplan genom férarsdtets mittpunkt och tudelas av detta

plan.

vindrutetorkarnas svepyta: det omrdde pd vindrutans yttre yta som sveps av vindrutetorkarna.

ANSOKAN OM GODKANNANDE

Ansokan om typgodkdnnande for en traktor med avseende forarens siktfdlt ska inlimnas av
traktortillverkaren eller av dennes vederborligen godkidnda representant.

Den ska étfoljas av nedanstdende dokument i tre exemplar och foljande nirmare upplysningar:

En beskrivning av traktorn vad giller de punkter som nidmns i punkt 2.3, tillsammans med
mattsatta ritningar och ddcksdimensioner som anges av tillverkaren samt antingen ett fotografi
eller en springskiss over passagerarutrymmet. De nummer och/eller symboler som ir specifika
for traktortypen ska anges.

Uppgifter om referenspunktens placering i forhéllande till alla hinder i forarens siktfalt. Upp-
gifterna ska vara tillrdckligt detaljerade for bl.a. berdakning av skymda falt enligt den formel som
anges i punkt 5.2.2.2.

En traktor som dr representativ for den traktortyp som ska typgodkinnas, ska inldimnas till den
tekniska tjanst som ansvarar for utforandet av typgodkdnnandeprovningarna.

GODKANNANDE

Om en traktortyp som inlimnas for typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller kraven i
punkt 5 nedan, ska typgodkdnnande av den traktortypen beviljas.

Ett godkdnnandenummer ska tilldelas varje godkénd typ. De tva forsta siffrorna i det numret (for
ndrvarande 00 for foreskrifterna i sin ursprungliga lydelse) ska ange 16pnumret pd den senaste
storre tekniska dndringen av foreskrifterna vid beviljandet av godkdnnandet. En och samma
avtalsslutande part far inte tilldela samma godkidnnandenummer till en annan traktortyp enligt
definition i punkt 2.3.
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4.3 Meddelande om typgodkannande eller avslag pd ansokan eller utvidgning eller aterkallande av
typgodkdnnande eller tillverkningens definitiva upphérande av en traktortyp enligt dessa fore-
skrifter ska rapporteras till de avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter. Meddelandet
ska utformas enligt mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

4.4 P4 varje traktor som Overensstimmer med en typ som godkants enligt dessa foreskrifter ska det
finnas ett internationellt typgodkdnnandemarke, placerat pa ett val synligt och lattdtkomligt stalle
som anges pa typgodkinnandeintyget. Mirket ska bestd av f6ljande:

441 en cirkel som omger bokstaven "E” foljt av landsnumret for det land som beviljat godkdnnan-
det (1),
4.4.2 numret pd dessa foreskrifter, atf6ljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och typgodkdnnandenumret

till hoger om den cirkel som beskrivs i punkt 4.4.1.

4.5 Om traktorn, i det land som beviljat typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter, overensstimmer
med typgodkidnnanden enligt flera skilda foreskrifter som utgor tillagg till avtalet, behover den
symbol som féreskrivs i punkt 4.4.1 inte upprepas. I sddant fall ska foljande anges i lodrita
kolumner till hoger om den symbol som foreskrivs i punkt 4.4.1: foreskrifternas nummer,
typgodkidnnandenumren samt tilliggssymbolerna for alla de foreskrifter enligt vilka typgodkin-
nande har utfirdats i det land som utfirdat typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter.

4.6 Typgodkinnandemarket ska vara latt lasbart och outplanligt.

4.7 Typgodkinnandemirket ska placeras ndra eller pa den typskylt som anbringats av tillverkaren.
4.8 I bilaga 2 till dessa foreskrifter ges exempel pd utformningar av typgodkannandemarken.

5. ANVISNING

5.1 Allmant

5.1.1 Traktorn ska vara konstruerad och utrustad pé ett sadant sitt att foraren vid kérning péd vig och

vid anvdndning i jord- och skogsbruk har tillrackligt siktfdlt under alla normala forhéllanden vid
anviandning pd vdg och vid arbete pd filt och i skogar. Siktfiltet anses vara tillrdckligt nar
foraren, sé langt det dr mojligt, kan se en del av varje framhjul och nir nedanstdende krav

uppfylls.
5.2 Kontroll av siktfiltet
5.2.1 Metod for bestimning av skymda falt.

5.2.1.1  Traktorn ska placeras pd en horisontell yta enligt figur 2. P4 ett horisontellt stod i hojd med
referenspunkten ska det finnas tvd punktljuskallor, t.ex. 2 x 150 W, 12V, 65 mm fran varandra
och symmetriskt placerade omkring referenspunkten. Stodet ska i sin mittpunkt vara vridbart
omkring en vertikal axel genom referenspunkten. For mitning av de skymda filten ska stodet
vara inriktat sd att linjen som forbinder de tvé ljuskallorna ar vinkelrat mot linjen som forbinder

() 1 for Forbundsrepubliken Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlinderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7

for Ungern, 8 for Tjeckoslovakien, 9 for Spanien, 10 for Jugoslavien, 11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13
for Luxemburg, 14 for Schweiz, 15 for Tyska demokratiska republiken, 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for
Danmark, 19 for Rumdnien, 20 for Polen, 21 for Portugal och 22 for Sovjetunionen. Ytterligare nummer kommer
att tilldelas ovriga linder i den ordning de ratificerar eller ansluter sig till 6verenskommelsen om antagandet av
enhetliga bestimmelser for typgodkinnande och omsesidigt erkdnnande av godkdnnande av utrustning och delar
till motorfordon. Forenta nationernas generalsekreterare ska meddela de avtalsslutande parterna vilka nummer som
tilldelats.
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5.2.1.2

5213

5.2.1.4

5.2.1.5

5.2.1.5.1

52.1.5.2

5.2.1.6

5.2.2
5.2.2.1

5222

5.3

5.4

den skymmande delen med referenspunkten. Den minst fordelaktiga ddckuppsattningen ska
monteras. Siluettéverlappningarna (djupaste skuggan) som projiceras pd sikthalvcirkeln av den
skymmande delen nir ljuskillorna tinds samtidigt eller vixelvis ska mitas enligt punkt 2.7
(tigur 3).

Inget skymt filt far overstiga 700 mm.

Skymda fdlt pd grund av nirliggande karosseridelar som dr mer 4n 80 mm breda ska vara
utformade sé att det finns ett mellanrum pd minst 2 200 mm - mdtt som en korda av sikthalv-
cirkeln - mellan mittpunkterna pa de tvd skymda falten.

Det fér inte finnas mer 4n sex skymda filt inom sikthalvcirkeln och hogst tva inuti siktomradet, i
enlighet med definitionen i punkt 2.8.

Skymda filt som o6verstiger 700 mm, men inte 1 500 mm, r tillitna om de delar som orsakar
dem inte kan konstrueras om eller flyttas till ett annat lige. Utanfor siktsektorn far det pa varje
sida finnas totalt antingen

tvd sddana skymda filt, varav ett inte fir Gverstiga 700 mm och ett inte fir Gverstiga 1 500 mm,
eller

tvd sddana skymda filt, om inget av dem Gverskrider 1 200 mm.

Alla sikthinder som beror pa typgodkidnda backspeglar ska inte beaktas om speglarna inte kan
monteras pa annat satt.

Matematisk bestimning av skymda falt vid sikt med bada 6gonen.

Forekomsten av olika skymda filt kan kontrolleras matematiskt snarare d4n genom kontrollfor-
farandet i punkt 5.2.1. De skymda filtens omfattning, fordelning och antal regleras av punkterna
5.2.1.3 dll 5.2.1.6.

Pd grundval av sikt med bdda 6gonen med ett avstind pd 65 mm mellan 6gonen kan skymda
falt uttryckta i mm berdknas med foljande formel:

5
x 12000 + 65

dir

a = avstandet i millimeter mellan den del som skymmer sikten och referenspunkten matt langs
siktradien som forenar referenspunkten, delens mittpunkt och omkretsen pa sikthalvcirkeln,

b = bredden i millimeter pd den del som skymmer sikten mitt horisontellt och vinkelrdtt mot
siktradien.

Det kontrollforfarande som anges i punkt 5.2 fir ersittas med andra forfaranden om det kan
visas att dessa ar likvirdiga.

Skymda filt orsakade av vindruteramen

For att bestimma de skymda filten inom siktsektorn fir de skymda filten orsakade av vindru-
teramen och varje annat hinder enligt bestimmelserna i punkt 5.2.1.4 betraktas som ett enda
skymt falt forutsatt att avstindet mellan de yttersta punkterna pa detta skymda filt inte Gverstiger
700 mm.
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5.5
5.5.1

6.1.2

6.2

6.3

7.2

8.2

Vindrutetorkare

Om traktorn dr utrustad med en vindruta ska den dven vara utrustad med en eller flera motor-
drivna vindrutetorkare. Deras torkomradde ska vara sddant att en ostord framdtsikt skapas, som
motsvarar en korda av sikthalvcirkeln som dr minst 8 m lang inom siktomradet.

Vindrutetorkarnas svephastighet ska uppgé till minst 20 dubbelslag per minut.

ANDRING AV TRAKTORTYPEN OCH UTVIDGNING AV TYPGODKANNANDE

Alla dndringar av traktortypen ska rapporteras till den administrativa myndighet som godkinde
traktortypen. Enheten kan dérefter antingen:

anse att dndringarna sannolikt inte fir ndgon ogynnsam effekt och att traktorn fortfarande
uppfyller kraven, eller

kriva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjdnst som ansvarar for provningarnas
utforande.

Beviljande av eller avslag pd ansokan om typgodkinnande ska med angivande av dndringarna
genom det forfarande som anges i punkt 4.3 meddelas de ovriga avtalsslutande parter som till-
lampar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utfirdar utvidgning av typgodkinnande ska tilldela varje medde-
lande som upprittas for en sddan utokning ett serienummer.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Varje traktor med ett typgodkdnnandemirke enligt dessa foreskrifter ska Gverensstimma med
den typgodkinda traktortypen och uppfylla kraven i punkt 5.

For att kunna kontrollera 6verensstimmelsen enligt punkt 7.1 ovan, ska ett tillrickligt antal
kontroller goras pd serietillverkade traktorer med det typgodkdnnandemirke som krivs enligt
dessa foreskrifter.

PAF(“)L]D OM TILLVERKNINGEN INTE OVERENSSTAMMER MED GODKAND TYP

Det typgodkdnnande som utfirdats med avseende pé en traktortyp enligt dessa foreskrifter, kan
aterkallas om de krav som beskrivs i punkt 7.1 inte uppfylls eller om traktorn inte klarar de
kontroller som foreskrivs i punkt 7.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett typgodkdnnande som
tidigare beviljats, ska denne genast rapportera detta till vriga avtalsslutande parter som tillimpar
dessa foreskrifter, med hjilp av en kopia av typgodkdnnandeintyget pd vilken det i slutet, med
stora bokstiver, finns en signerad och daterad paskrift med "TYPGODKANNANDET ATERKAL-
LAT".

PRODUKTIONENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

Om innehavaren av ett typgodkinnandet helt upphér med tillverkningen av en traktortyp som
godkints enligt dessa foreskrifter, ska denne underritta den myndighet som beviljat typgodkin-
nandet. D& myndigheten fitt ett sidant meddelande ska den informera Gvriga avtalsslutande
parter som tillimpar dessa foreskrifter, med hjilp av en kopia av typgodkinnandeintyget pa
vilken det i slutet, med stora bokstdver, finns en signerad och daterad paskrift med "TILLVERK-
NINGEN HAR UPPHORT".
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10. NAMN- OCH ADRESSUPPGIFTER FOR MYNDIGHETERNA SAMT DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVA-
RAR FOR TYPGODKANNANDEPROVNINGARNA

De avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter ska till FN:s sekretariat rapportera namn
och adresser till de tekniska tjnster som ansvarar for utférandet av typgodkinnandeprovning-
arna liksom till de myndigheter som beviljar typgodkdnnande och till vilka intyg ska skickas om
typgodkinnande eller avslag pa ansokan eller utvidgning av typgodkinnande eller terkallande av
typgodkdnnande, som utfirdas i annat land.

Figur 1
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Figur 2
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Figur 3
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BILAGA 1

(Maximiformat: A4 [210 x 297 mm])

Meddelande om (3): BEVILJAT TYPGODKANNANDE

VAGRAT TYPGODKANNANDE
UTVIDGAT TYPGODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE
UPPHORANDE AV TILLVERKNING

av en traktortyp med avseende pé forarens siktfilt enligt foreskrifter nr 71

Typgodkinnande nr: Utvidning nr:
1.

(= N B S

12.
13.
14.
15.
16.
17.

. Traktortyp:
. Tillverkarens namn och adress:
. Eventuellt namn- och adressuppgifter for tillverkarens ombud:

. Kort beskrivning av traktorn:

. Traktor tillhandahdllen f6r godkdnnande den:
. Teknisk tjénst med ansvar for godkdnnandeprovningamna:
. Datum f6r den tjinstens rapport:
10.
11.

Traktorns handelsbeteckning eller varumarke:

. Den minst fordelaktiga ddckuppsittningen for siktfdltet framat

(bak, fram):

Nummer fér den tjanstens rapport:

Beviljad/utvidgad/avslagen ansdkan om/3terkallat typgodkinnande (3)

Anledning(ar) till utékningen (om tillimpligt):

Typgodkéinnandemirkets placering pa traktorn:
Ort:

Datum:

Underskrift:

Foljande dokument forsedda med det typgodkdnnandenummer som visas ovan bifogas detta meddelande:

Mattritningar;

Sprangskiss eller fotografi av passagerarutrymmet.

(1) Myndighetens namn.
(®) Stryk det som inte ar tillampligt.
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BILAGA 2

TYPGODKANNANDEMARKETS UPPBYGGNAD

MALL A

(se punkt 4.4 i dessa foreskrifter)

Ovanstéende typgodkdnnandemirke anbringat pd en traktor visar att traktortypen har, med avseende pé forarens siktfilt,
blivit typgodkind i Nederlinderna (E 4) enligt foreskrifter nr 71 med typgodkdnnandenummer 002439. De tva forsta
siffrorna i typgodkannandenumret anger att typgodkdnnandet beviljats i enlighet med kraven i foreskrifter nr 71 i deras
ursprungliga form.

MALL B

(se punkt 4.5 i dessa foreskrifter)

{— {T71]00 2439
"\E4)i{]33/01 1628

Ovanstdende typgodkdnnandemirke anbringat pé en traktor visar att traktortypen har blivit typgodkind i Nederlinderna
(E4) enligt foreskrifter nr 71 och 33 (). Typgodkinnandenumrets forsta tvé siffror anger att, vid de datum nédr dessa
respektive typgodkinnanden beviljades, var foreskrifter nr 71 dnnu inte dndrade och i foreskrifter nr 33 ingick dndringar
med 1opnummer 01.

NI
wiw

o
N

(") Det senare numret ges bara som exempel.
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Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor

kontrolleras i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343, som finns pa:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 125 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission fér Europa (FN/ECE) -
Enhetliga bestimmelser om typgodkinnande av motorfordon med avseende pd forarens siktfilt

framdt

Inbegripet all giltig text fram till och med

Tillagg 1 till foreskrifterna i ursprunglig lydelse — Dag for ikrafttrdadande: 3 februari 2008

Tillagg 2 till foreskrifterna i ursprunglig lydelse — Dag for ikrafttradande: 19 augusti 2010

INNEHALLSFORTECKNING

FORESKRIFTER
1. Rickvidd och syfte
2. Definitioner
3. Ansokan om godkidnnande
4. Godkdnnande
5. Anvisningar
6. Provningsforfarande
7. Andring av fordonets typ och utdkning av typgodkinnande
8. Produktionsoverensstimmelse
9. Pafoljder vid bristande produktionsoverensstimmelse
10. Produktionens slutgiltiga upphorande
11. Namn- och adressuppgifter gillande de tekniska tjdnster som ansvarar for typgodkdnnandeprovning-
arna samt myndigheterna
BILAGOR
Bilaga 1 Meddelande avseende beviljat typgodkidnnande, utokat typgodkinnande, avslag pd ansokan om
typgodkinnande, aterkallat typgodkdnnande eller produktionens slutgiltiga upphorande for en
fordonstyp med avseende pé forarens siktfdlt framét enligt foreskrifter nr 125
Bilaga 2 Typgodkdnnandemairkenas utformning
Bilaga 3 Forfarande for faststdllande av H-punkt och faktisk brostkorgsvinkel for sittplatser i motorfordon
Bilaga 4 Metod for bestimning av forhéllandena mellan fordonets primira referenspunkter och det tredi-
mensionella referenssystemet
1. RACKVIDD OCH SYFTE
1.1 Dessa foreskrifter ar tillimpliga pa siktfiltet framdt i 180TSTTT for forare av fordon i
kategori M1 (1.
1.2 Deras syfte ar att garantera ett tillrackligt siktfalt nar vindrutan och andra glasytor 4r torra och
rena.
1.3 Kraven i dessa foreskrifter 4r formulerade sd att de dr tillimpliga pd fordon i kategori M1 dir

foraren sitter till vanster. I fordon i kategori M1 dar foraren sitter till hoger ska dessa krav till-
lampas genom inversion av kriterierna, dir sd krévs.

(") Enligt definitionen i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (dokument TRANS/

WP.29/78[rev.1[4ndr.2, senast dndrad genom dndr.4).


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html
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2.1

2.2

2.2.1.

222

23

2.3.1

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

DEFINITIONER

I dessa foreskrifter ska foljande definitioner galla:

typgodkinnande av en fordonstyp: det fullstindiga forfarande genom vilket en avtalsslutande part i
overenskommelsen intygar att en fordonstyp uppfyller de tekniska kraven i dessa foreskrifter.

fordonstyp med avseende pd siktfalt: fordon som inte skiljer sig at i sddana vasentliga avseenden som

yttre och inre former och installationer inom det omrdde som anges i punkt 1 och som kan
paverka sikten, och

vindrutans form, métt och montering.

tredimensionellt referenssystem: ett referenssystem bestdende av ett vertikalt lingsgdende plan X-Z,
ett horisontellt plan X-Y och ett vertikalt tvirgdende plan Y-Z (se figur 6 i tillagget till bilaga 4).
Systemet anvinds for att avgora inbordes forhdllande mellan laget for konstruktionspunkter pa
ritningar och deras ldge i det faktiska fordonet. Forfarandet for att placera fordonet i forhéllande
till systemet anges i bilaga 4. Alla koordinater i forhdllande till utgdngspunkten ska forutsitta ett
fordon i korklart skick (') med en passagerare i framsitet, med passagerarens vikt pd 75 kg +1 %.

Fordon med en upphingning som gor det mojligt att justera deras markfrigdng ska provas under
normala driftforhéllanden enligt fordonstillverkarens anvisningar.

primdra referenspunkter: hdl, ytor, marken och identifieringstecken pé fordonets karosseri. Den typ
av referenspunkt som ska anvindas och varje enskild punkts lage i forhéllande till det tredimen-
sionella referenssystemets X-, Y- och Z-koordinater och till ett konstruktionsmarkplan ska anges
av fordonstillverkaren. Dessa punkter kan vara de kontrollpunkter som anvinds for karosseri-
montering.

ryggstodsvinkel: den vinkel som definieras i punkt 2.6 eller 2.7 i bilaga 3.

faktisk ryggstodsvinkel: den vinkel som definieras i punkt 2.6 i bilaga 3.

konstruerad ryggstddsvinkel: den vinkel som definieras i punkt 2.7 i bilaga 3.

V-punkter: punkter vars ldge i passagerarutrymmet bestims som en funktion av de vertikala
lingsgdende plan som gir genom mittpunkterna av de yttersta angivna sittligena pa framsitet
och i forhéllande till R-punkten och den konstruerade ryggstodsvinkeln. Dessa punkter anvinds
for att kontrollera dverensstimmelse med siktfaltskraven.

(") Fordonets vikt i korklart tillstdnd inkluderar vikten av fordonet och dess kaross med kylarvitska, smorjmedel, brinsle,

100 % av andra vitskor, verktyg, reservhjul och forare. Forarens vikt anses vara 75 kg (fordelad pa 68 kg for forarens
vikt och 7 kg for bagagets vikt i enlighet med standarden ISO 2416:1992). Bransletanken innehaller 90 % och 6vriga
vitskeforande anordningar (utom de som dr avsedda for avloppsvatten) 100 % av den av tillverkaren angivna ka-
paciteten.
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2.9

2.10

2.11

2.12

2.13

2.14

2.15

2.16

217

2.18

3.2

3.2.1

3.2.2

R-punkt eller sdtets referenspunkt: den punkt som definieras i punkt 2.4 i bilaga 3.

H-punkt: den punkt som definieras i punkt 2.3 i bilaga 3.

referenspunkter for vindrutan: punkter beldgna i vindrutans skdrning med linjerna mellan V-punk-
terna och vindrutans yttre yta.

bepansrat fordon: fordon avsett for skydd av befordrade passagerare ochfeller varor och som
overensstimmer med krav pd skottsiker pansarplat.

genomsynligt omrdde: det omrdde pa ett fordons vindruta eller andra glasytor vars transmittans for
ljus uppmitt i rdt vinkel mot ytan 4r minst 70 %. For bepansrade fordon ska transmittansen for
ljus vara minst 60 %.

P-punkter: de punkter kring vilka forarens huvud roterar nir han eller hon ser foremal i hori-
sontalplanet i 6gonhojd.

E-punkter: de punkter som representerar mittpunkterna i forarens 6gon och som anvinds for att
bestimma i vilken omfattning A-pelarna skymmer siktfaltet.

A-pelare: alla takstod framfor det vertikala tvirgdende plan som befinner sig 68 mm framfor V-
punkterna, innefattande icke-genomsynliga féremdl sisom vindrutelister och dorrkarmar, fastsatta
i eller beldgna intill sddana stod.

intervall for horisontell sitesinstallning: det intervall av normala forarligen som anges av fordons-
tillverkaren for instdllning av forarsitet i X-axelns riktning (se punkt 2.3).

utvidgat intervall for horisontell sdtesinstallning: det intervall som anges av fordonstillverkaren for
instdllning av sitet i X-axelns riktning (se punkt 2.3) bortom intervallet for normala forarligen
enligt punkt 2.17 och som anvinds for att stdlla om siten till baddar eller underlitta tilltrade till
fordonet.

ANSOKAN OM GODKANNANDE

Ansokan om godkinnande av en fordonstyp med avseende pd forarens siktfdlt ska limnas av
fordonstillverkaren eller dennes vederborligen befullmiktigade ombud.

Den ska atfoljas av nedanstdende handlingar i tre exemplar dér foljande ska anges:

En beskrivning av fordonstypen, sirskilt de egenskaper som anges i punkt 2.2, och ritningar med
matt och antingen ett fotografi eller en springskiss av passagerarutrymmet. Nummer och/eller
symboler for identifiering av fordonstypen ska anges.

Tillrackligt utforliga uppgifter om de primira referenspunkterna sd att de litt kan identifieras och
deras lage i forhédllande till varandra och till R-punkten kontrolleras.
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3.3

4.2

4.3

4.4

4.4.1

4.4.2

4.5

4.6

4.7

("1

Ett fordon som dr representativt for den fordonstyp som ska godkinnas ska limnas till den
tekniska tjanst som utfér provningarna.

GODKANNANDE

Om en fordonstyp som limnats in for godkidnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller kraven i
punkt 5 ska typgodkinnande meddelas.

Ett typgodkidnnandenummer ska tilldelas varje godkdnd typ. Dess forsta bada siffror (00 for
foreskrifterna i deras ursprungliga lydelse) ska ange den dndringsserie i vilken de senaste storre
tekniska dndringarna av foreskrifterna ingdr vid den tidpunkt dd typgodkdnnandet utfirdades.
Samma avtalsslutande part far inte ge detta nummer till samma fordonstyp med en annan typ av
siktfalt eller till en annan fordonstyp.

Uppgift om typgodkinnande, avslag pé ansokan om typgodkidnnande eller dterkallande av typ-
godkdnnande enligt dessa foreskrifter ska meddelas de parter i verenskommelsen som tillimpar
dessa foreskrifter, med hjdlp av en blankett som 6verensstimmer med forlagan i bilaga 1 och
fotografier och/eller ritningar som tillhandahalls av sokanden i ett format som inte Gverstiger A4
(210 x 297 mm), eller vikt till detta format, i limplig skala.

Pd varje fordon som overensstimmer med en fordonstyp som godkéants enligt dessa foreskrifter
ska det anbringas, pa en iogonenfallande och latt tillganglig plats som anges pd typgodkdnnan-
deblanketten, ett internationellt typgodkdnnandemirke som overensstimmer med férlagan i
bilaga 2 och bestdr av

en cirkel som omger bokstaven "E” foljd av det sdrskilda landsnumret for det land som beviljat
typgodkannandet (1),

numret pd dessa foreskrifter, atf6ljt av bokstaven "R”, ett bindestreck och typgodkdnnandenumret
till hoger om den cirkel som anges i punkt 4.4.1.

Om fordonet Overensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt andra foreskrifter som
fogats till 6verenskommelsen i det land som meddelat godkdnnande enligt dessa foreskrifter,
behover den symbol som anges i punkt 4.4.1 inte upprepas. I sddana fall ska foreskrifternas
nummer, typgodkdnnandenumren och tilliggssymbolerna placeras i vertikala kolumner till hoger
om den symbol som anges i punkt 4.4.1.

Typgodkinnandemarket ska vara latt lisbart och outpldnligt.

Typgodkinnandemarket ska placeras nidra eller pa fordonets uppgiftsskylt.

for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlinderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for

Tjeckien, 9 for Spanien, 10 fér Serbien, 11 for Férenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 foér Luxemburg, 14 for
Schweiz, 15 (vakant), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Ruménien, 20 for Polen, 21 for Portugal,
22 for Ryssland, 23 for Grekland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for Slovakien, 28 for
Vitryssland, 29 for Estland, 30 (vakant), 31 for Bosnien och Hercegovina, 32 for Lettland, 33 (vakant), 34 for
Bulgarien, 35 (vakant), 36 for Litauen, 37 for Turkiet, 38 (vakant), 39 for Azerbajdzjan, 40 for f.d. jugoslaviska
republiken Makedonien, 41 (vakant), 42 for Europeiska gemenskapen (godkdnnanden meddelas av medlemsstaterna,
som anvinder sina egna ECE-typgodkinnandemirken), 43 for Japan, 44 (vakant), 45 for Australien, 46 for Ukraina,
47 for Sydafrika, 48 for Nya Zeeland, 49 for Cypern, 50 for Malta, 51 for Sydkorea, 52 for Malaysia, 53 for Thailand,
54 och 55 (vakanta) och 56 for Montenegro. Foljande nummer kommer att tilldelas ovriga lander i den kronologiska
ordning i vilken de ratificerar overenskommelsen om antagande av enhetliga tekniska foreskrifter for hjulforsedda
fordon och for utrustning och delar som kan monteras eller anvindas pé hjulforsett fordon samt om villkoren for
omsesidigt erkdnnande av typgodkdnnanden utfirdade i enlighet med dessa foreskrifter eller i vilken de ansluter sig till
denna 6verenskommelse. De nummer som tilldelas pa detta sitt kommer att meddelas de avtalsslutande parterna av
Forenta nationernas generalsekreterare.
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5.1.1

5.1.1.1

5.1.1.2

5.1.1.3

5.1.1.4

5.1.2.1

5.1.2.1.1

5.1.2.1.2

5.1.2.2

KRAV
Forarens siktfalt

Vindrutans genomsynliga omrdde mdste omfatta dtminstone referenspunkterna for vindrutan (se
figur 1 i tilligget till bilaga 4):

En horisontell referenspunkt framfér V1 och 17TSTTT &t vénster (se figur 1 i tilligget till
bilaga 4).

En ovre vertikal referenspunkt framfor V1 och 7TSTTT ovanfor horisontalplanet.

En ldgre vertikal referenspunkt framfér V2 och S5TSTTT nedanfor horisontalplanet.

For att kontrollera overensstimmelse med kraven pa siktfdlt framdt pd motstdende halvan av
vindrutan, ska tre ytterligare referenspunkter, symmetriska med de punkter som anges i
punkterna 5.1.1.1-5.1.1.3 med avseende pd fordonets lingsgdende mittplan, upprittas.

Den skymda vinkeln for varje A-pelare, enligt beskrivningen i punkt 5.1.2.1, fir inte Gverstiga
6TSTTT (se figur 3 i tilligget till bilaga 4). For bepansrade fordon fir denna vinkel inte 6verstiga
10TSTTT.

Den skymda vinkeln for A-pelaren pd passagerarsidan, enligt beskrivningen i punkt 5.1.2.1.2,
madste inte bestimmas om de tvd pelarna dr beligna symmetriskt med avseende pd fordonets
lingsgdende mittplan.

Den skymda vinkeln for varje A-pelare ska mitas genom projektion i ett plan av foljande tvd
horisontella tvarsnitt:

Tvirsnitt 1: Med bérjan i punkten Pm beldgen pd den plats som anges i punkt 5.3.1.1, dra ett
plan i en vinkel av 2TSTTT uppédt med avseende pd det horisontalplan som gér
framdt genom Pm. Bestim det horisontella tvérsnittet av A-pelaren med utgdngs-
punkt i den fraimsta punkten i skdrningen mellan A-pelaren och det lutande planet
(se figur 2 i tillagget till bilaga 4).

Tvirsnitt 2: Upprepa forfarandet med hjdlp av ett plan som lutar 5TSTTT neddt med avseende
pa det horisontalplan som gar framat genom Pm (se figur 2 i tilldgget till bilaga 4).

A-pelarens skymda vinkel pa forarsidan dr den vinkel som bildas i planet av en parallell linje med
utgdngspunkt i E2 och tangenten mellan E1 och ytterkanten av tvérsnittet S2 och tangenten
mellan E2 och den inre kanten av tvirsnittet S1 (se figur 3 i tilligget till bilaga 4).

A-pelarens skymda vinkel pd passagerarsidan dr den vinkel som bildas i planet av tangenten
mellan E3 och den inre kanten av tvérsnittet S1 och en parallell linje med utgangspunkt i E3 och
tangenten mellan E4 och den yttre kanten av tvarsnittet S2 (se figur 3 i tilligget till bilaga 4).

Inget fordon fir ha mer 4n tvd A-pelare.
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5.1.3.1

5.2
5.2.1

5.2.2

5.3
5.3.1

Forutom de sikthinder som uppstar genom A-pelarna, fasta eller flyttbara ventiler eller balkar for
sidorutor, yttre radioantenner, backspeglar och vindrutetorkare, far det inte finnas ndgra hinder i
forarens direkta siktfalt framdt i 180TSTTT under ett horisontalplan som gir genom V1 och
ovanfor tre plan genom V2 dir ett dr vinkelrdtt mot planet X-Z och lutar framédt med 4TSTTT
under horisontalplanet och de andra tva dr vinkelrdta mot planet Y-Z och lutar 4TSTTT under
horisontalplanet (se figur 4 i tilligget till bilaga 4).

Foljande betraktas inte som hinder for siktfaltet:
a) Inbidddade eller patryckta radioantennledare, inte bredare dn f6ljande:
i) Inbaddade ledare: 0,5 mm.

i) Patryckta ledare: 1,0 mm. Dessa radioantennledare fir inte korsa omrdde A (!). Tre radio-
antennledare fir dock korsa omrdde A om deras bredd inte 6verskrider 0,5 mm.

b) Inom omrdde A beligna ledare for avfrostning eller avimning, normalt i sicksack- eller
sinusmonster med foljande matt:

i) Storsta synliga bredd: 0,030 mm.
i) Storsta ledartéthet:
a) Om ledarna ar vertikala: 8/cm.
b) Om ledarna ar horisontella: 5/cm.

Ett hinder som skapas av rattens periferi och instrumentbridan innanfor ratten kan godtas om
planet genom V2 i rit vinkel mot planet X-Z som tangerar den hogsta delen av rattens periferi
lutar minst 1TSTTT under horisontalplanet.

Om ratten &r justerbar ska den vara instilld i det normala lige som anges av tillverkaren eller, om
detta inte dr mojligt, mitt emellan justeringsomradets yttre grinser.

V-punkternas lige

V-punkternas ldge i forhdllande till R-punkten, angivna med de XYZ-koordinater som avser det
tredimensionella referenssystemet, ska vara som anges i tabellerna I och IV.

I tabell I anges grundkoordinater for en konstruerad ryggstodsvinkel pd 25TSTTT. Positiv riktning
for koordinaterna anges i figur 1 i tillagget till bilaga 4.

Tabell 1
V-punkt X Y z
V1 68 mm -5 mm 665 mm
V2 68 mm -5 mm 589 mm

P-punkternas lige

P-punkternas ldge i forhallande till R-punkten, angivna med de XYZ-koordinater som avser det
tredimensionella referenssystemet, ska vara som anges i tabellerna II, IIl och IV.

(") Enligt definitionen i punkt 2.2 i bilaga 18 till foreskrifter nr 43 om godkdnnande av sikerhetsglas.
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5.3.1.1

53.1.2

5.4

I tabell II anges grundkoordinater for en konstruerad ryggstodsvinkel pd 25TSTTT. Positiv
riktning for koordinaterna anges i figur 1 i tilligget till bilaga 4.

Punkten Pm ar skdrningspunkten mellan den rdta linjen mellan P1, P2 och det lingsgdende

vertikalplan som gar genom R-punkten.

Tabell 11
P-punkt X Y z
P1 35 mm - 20 mm 627 mm
P2 63 mm 47 mm 627 mm
Pm 43,36 mm 0 mm 627 mm

I tabell III anges ytterligare korrektioner som ska péforas X-koordinaterna for P1 och P2 nir
intervall for horisontell sitesinstdllning enligt definitionen i punkt 2.17 overskrider 108 mm.

Positiv riktning for koordinaterna anges i figur 1 i tilligget till bilaga 4.

Tabell 11
Intervall for horisontell sitesinstillning Ax
108-120 mm - 13 mm
121-132 mm —22 mm
133-145 mm -32mm
146-158 mm - 42 mm
mer dan 158 mm - 48 mm

Korrektion for andra konstruerade ryggstodsvinklar an 25TSTTT

I tabell IV anges ytterligare korrektioner som ska péforas X- och Z-koordinaterna for varje P-
punkt och varje V-punkt nir den konstruerade ryggstodsvinkeln inte dr 25TSTTT. Positiv riktning

for koordinaterna anges i figur 1 i tillagget till bilaga 4.

Tabell TV
. Horisontella Vertikala . Horisontella Vertikala
Ryg%;tstzlfl;_‘;;nkel koordinater koordinater Rygg(g;ts(zlii_[s_\;l)nkel koordinater koordinater
Ax Az Ax Az
5 - 186 mm 28 mm 23 - 18 mm 5 mm
6 - 177 mm 27 mm 24 -9 mm 3 mm
7 - 167 mm 27 mm 25 0 mm 0 mm
8 - 157 mm 27 mm 26 9 mm -3 mm
9 - 147 mm 26 mm 27 17 mm -5 mm
10 - 137 mm 25 mm 28 26 mm -8 mm
11 - 128 mm 24 mm 29 34 mm - 11 mm
12 -118 mm 23 mm 30 43 mm — 14 mm
13 - 109 mm 22 mm 31 51 mm - 18 mm
14 - 99 mm 21 mm 32 59 mm —21 mm
15 - 90 mm 20 mm 33 67 mm — 24 mm
16 - 81 mm 18 mm 34 76 mm — 28 mm
17 — 72 mm 17 mm 35 84 mm - 32 mm
18 - 62 mm 15 mm 36 92 mm - 35 mm
19 - 53 mm 13 mm 37 100 mm -39 mm
20 — 44 mm 11 mm 38 108 mm — 43 mm
21 - 35 mm 9 mm 39 115 mm — 48 mm
22 — 26 mm 7 mm 40 123 mm - 52 mm
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5.5
5.5.1

5.5.2

5.5.3

5.5.4

6.1
6.1.1

6.1.4.1

6.1.4.2

7.1.1

7.1.2

E-punkternas lige

Punkterna E1 och E2 ligger biagge 104 mm frdn P1.

E2 ligger 65 mm fran E1 (se figur 4 i tilligget till bilaga 4).

Den rita linjen E1-E2 roteras kring P1 tills tangenten mellan E1 och den yttre kanten av
tvarsnitt 2 hos A-pelaren péd forarsidan ligger i rdt vinkel mot den rdta linjen E1-E2 (se
figur 3 i tilldgget till bilaga 4).

E3 och E4 ligger biagge 104 mm fran punkten P2. E3 ligger 65 mm frdn E4 (se figur 4 i tilligget
till bilaga 4).

Den rita linjen E3-E4 roteras kring P2 tills tangenten mellan E4 och den yttre kanten av
tvérsnitt 2 hos A-pelaren pad passagerarsidan ligger i rdt vinkel mot den rita linjen E3-E4 (se
figur 3 i tilligget till bilaga 4).

PROVNINGSFORFARANDE
Forarens siktfilt

Forhédllandet mellan fordonets primira referenspunkter och det tredimensionella referenssystemet
ska bestimmas enligt forfarandet i bilaga 4.

Laget for punkterna V1 och V2 ska bestimmas med avseende pa R-punkten enligt det tredimen-
sionella referenssystemets XYZ-koordinater och enligt tabell I i punkt 5.2.2 och tabell IV i punkt
5.4. Vindrutans referenspunkter ska direfter bestimmas med utgdngspunkt i de korrigerade V-
punkterna enligt vad som sigs i punkt 5.1.1.

Forhéllandet mellan P-punkterna, R-punkten och mittlinjen i forarens sittldge, uttryckt med det
tredimensionella referenssystemets XYZ-koordinater, ska bestimmas enligt tabellerna I och III i
punkt 5.3. Korrigeringen for andra konstruerade ryggstodsvinklar dn 25TSTTT anges i tabell IV i
punkt 5.4.

Den skymda vinkeln (se punkt 5.1.2) ska mitas i de lutande planen, i enlighet med figur 2 i
tilligget till bilaga 4. Forhallandet mellan P1 och P2, vilka dr forbundna med E1 och E2 respek-
tive E3 och E4, visas i figur 5 i tilldgget till bilaga 4.

Den rita linjen E1-E2 ska bestimmas enligt punkt 5.5.2. Den skymda vinkeln for A-pelaren pé
forarsidan ska ddrefter métas enligt punkt 5.1.2.1.1.

Den rita linjen E3-E4 ska bestimmas enligt punkt 5.5.4. Den skymda vinkeln for A-pelaren pé
passagerarsidan ska direfter mitas enligt punkt 5.1.2.1.2.

Tillverkaren fir mita den skymda vinkeln antingen pa fordonet eller pé ritningarna. Om tvivel
rader far den tekniska tjansten krdva att provningarna ska utforas pd fordonet.

ANDRING AV FORDONETS TYP OCH UTOKNING AV TYPGODKANNANDE

Varje dndring som beror fordonets typ enligt definitionen i punkt 2.2 ska anmilas till den
myndighet som meddelat typgodkinnande. Myndigheten kan direfter antingen

anse att dndringarna inte har ndgon ogynnsam effekt pa villkoren for meddelande av typgod-
kidnnande och meddela utokat typgodkinnande, eller

anse att dndringarna paverkar villkoren for meddelande av typgodkinnande och kriva ytterligare
provningar eller kontroller innan utokat typgodkinnande meddelas.



L 200/46

Europeiska unionens officiella tidning

31.7.2010

7.2

7.3

8.2

8.3

9.2

10.

11.

Bekriftelse av eller avslag pd ansokan om typgodkinnande ska med angivande av dndringen
anmalas enligt det forfarande som anges i punkt 4.3 till de avtalsslutande parter i 6verenskom-
melsen som tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utokar ett typgodkinnande ska underrdtta de andra avtalsslutande
parterna om utdkningen med hjélp av en blankett som 6verensstimmer med forlagan i bilaga 2
till dessa foreskrifter. Den ska tilldela varje sddan ut6kning ett lopnummer, kallat ut6knings-
nummer.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Forfarandena for sikerstillande av tillverkningens overensstimmelse ska Overensstimma med
dem som anges i tilligg 2 till 6verenskommelsen (E/ECE[324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2) med
foljande krav:

Varje fordon som godkanns enligt dessa foreskrifter ska tillverkas sd att det 6verensstimmer med
den godkinda typen genom att uppfylla de krav som uppstills i punkt 5.

Den behoriga myndighet som beviljat typgodkdnnandet kan nir som helst kontrollera de metoder
for kontroll av 6verensstimmelse som tillimpas inom varje tillverkningsenhet. Normalt intervall
for dessa kontroller ska vara en gang vartannat dr.

PAFOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Det typgodkinnande som beviljats for en fordonstyp enligt dessa foreskrifter kan dterkallas om
kraven i punkt 8 inte uppfylls.

Om en avtalsslutande part dterkallar ett typgodkdnnande som den tidigare beviljat ska den
skyndsamt meddela de Gvriga avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter detta, med
anvindande av en meddelandeblankett enligt forlagan i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

PRODUKTIONENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

Om innehavaren av ett typgodkidnnande helt upphor med tillverkningen av en fordonstyp som
godkints i enlighet med dessa foreskrifter ska denne meddela den myndighet som beviljat
typgodkinnandet detta. D4 myndigheten mottar meddelandet i friga ska den upplysa de 6vriga
parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter med anvindande av en meddelan-
deblankett enligt forlagan i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

NAMN- OCH ADRESSUPPGIFTER GALLANDE DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR TYPGOD-
KANNANDEPROVNINGARNA SAMT MYNDIGHETERNA

De avtalsslutande parter i 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter ska meddela Fo-
renta nationernas sekretariat namn- och adressuppgifter gillande de tekniska tjanster som an-
svarar for typgodkinnandeprovningarna och de myndigheter som beviljar typgodkidnnanden och
till vilka de intyg om typgodkinnande, utokning av typgodkdnnande, avslag pa ansokan om
typgodkinnande eller terkallande av typgodkinnande ska sindas.
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BILAGA 1
MEDDELANDE
(Storsta format: A4 (210 x 297 mm))

Utfirdat av: Myndighetens namn

avseende (3): BEVILJAT TYPGODKANNANDE

UTOKAT TYPGODKANNANDE

AVSLAG PA ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE
ATERKALLAT TYPGODKANNANDE
PRODUKTIONENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

for en fordonstyp med avseende pa forarens siktfilt framat enligt foreskrifter nr 125

Typgodkinnandenr: Ut6kningsnr:

1. Varumirke:

2. Typ och handelsbeteckning(ar):

3. Tillverkarens namn och adress:

4. Namn och adress for tillverkarens ev. ombud:

5. Kort beskrivning av fordonet:

6. Uppgifter for identifiering av referenspunkten R for forarens sittlige i forhallande till de primira

referenspunkterna:

7. Identifiering, placering och inbordes lage for de primira referenspunkterna:

8. Fordonet inldmnat for typgodkinnande den:

9. Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkinnandeprovningarna:

10. Datum for provningsrapport:

11. Provningsrapportens nummer:

12. Typgodkinnande med avseende pa forarens siktfilt meddelas/meddelas inte (3):
13. Ort:

14. Datum:

15. Underskrift:

16. Till detta meddelande bifogas foljande handlingar med ovanstiende typgodkinnandenummer:

ritningar med métt
springskiss eller fotografi av passagerarutrymmet

17. Ev. anmérkningar:

§)
A

Sarskilt landsnummer for det land som meddelat/utokat/avslagit/aterkallat ett typgodkdnnande (se bestimmelser om godkdnnande i

foreskrifterna).
Stryk det som ej dr tillampligt.
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BILAGA 2

TYPGODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING

(se punkterna 4.4-4.4.2 i dessa foreskrifter)

) 3 % 125R - 00185 5 an

Y =

a = 8§ mm min.

Ovanstdende typgodkidnnandemirke anbringat pd ett fordon visar att den aktuella fordonstypen har godkants i Belgien
(E6) med avseende pa forarens siktfilt framdt enligt foreskrifter nr 125. Typgodkdnnandenumrets forsta tvé siffror visar
att typgodkinnandet meddelades enligt kraven i foreskrifter nr 125 i dessas ursprungliga lydelse.
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BILAGA 3

Forfarande for faststillande av H-punkt och faktisk brostkorgsvinkel for sittplatser i motorfordon

1. SYFTE

1.1 Det forfarande som beskrivs i denna bilaga anvinds for att faststilla H-punktens ldge och den faktiska brost-
korgsvinkeln for en eller flera sittplatser i ett motorfordon och for att kontrollera forhéllandet mellan uppmitta
uppgifter och de konstruktionsangivelser som limnats av fordonstillverkare (').

2. DEFINITIONER

[ denna bilaga giller foljande definitioner:
2.1 referensdata: en eller flera av foljande egenskaper hos en sittplats:
2.1.1  H-punkten och R-punkten och deras inbordes forhallande,
2.1.2  Den faktiska och den konstruerade brostkorgsvinkeln och deras inbordes forhéllande.

2.2 tredimensionell H-punktsmaskin (3D H-maskin): en anordning som anvinds for att faststilla H-punkter och
faktiska brostkorgsvinklar. Denna anordning beskrivs i tilligg 1 till denna bilaga.

2.3 H-punkt: svingningscentrum for brostkorg och hoft pd 3D H-maskinen dé denna installerats i fordonssitet i
enlighet med punkt 4 nedan. H-punkten sitter mitt pd anordningens mittlinje som gér mellan H-punktens
syftningsknappar pa bada sidor om 3D H-maskinen. H-punkten motsvarar teoretiskt R-punkten (for toleranser
se punkt 3.2.2). Nar H-punkten bestimts enligt forfarandet i punkt 4 anses den vara fast i forhallande till
sittdynans stomme och ror sig med denna nar sitet flyttas.

2.4 R-punkt eller sitets referenspunkt: en konstruktionspunkt som anges av fordonstillverkaren for varje sittplats och
som faststdlls inom det tredimensionella referenssystemet.

2.5 brostkorgslinje: centrumlinjen for 3D H-maskinens givare med givaren placerad i sitt bakersta lage.

2.6 faktisk brostkorgsvinkel: den vinkel som uppmits mellan en vertikal linje genom H-punkten och brostkorgslinjen
med hjilp av ryggvinkelskvadranten pd 3D H-maskinen. Den faktiska brostkorgsvinkeln motsvarar teoretiskt den
konstruerade brostkorgsvinkeln (for toleranser se punkt 3.2.2).

2.7 konstruerad brostkorgsvinkel: den vinkel som uppmits mellan en vertikal linje genom R-punkten och brost-
korgslinjen i ett lige som motsvarar det konstruktionsldge for sitets ryggstod som faststdllts av fordonstill-
verkaren.

2.8 passagerarens mittplan: mittplanet fér 3D H-maskinen i varje avsedd sittplats. Det representeras av koordinaten

for H-punkten pd Y-axeln. For separata siten sammanfaller sitets mittplan med passagerarens. For andra siten
anges passagerarens mittplan av tillverkaren.

2.9 tredimensionellt referenssystem: ett system som beskrivs i tilligg 2 till denna bilaga.

2.10  referenspunkter: fysiska punkter (hal, ytor, mérken eller fordjupningar) i fordonets kaross enligt tillverkarens
uppgifter.

2.11  fordonets mitlige: fordonets lige sd det anges av referenspunkternas koordinater i det tredimensionella referens-
systemet.

3. KRAV

3.1 Uppgiftslimnande

For varje sittplats dar referensuppgifter kravs for att visa 6verensstimmelse med bestimmelserna i dessa fore-
skrifter ska alla eller ett limpligt urval av foljande uppgifter limnas i den form som anges i tilligg 3 till denna

bilaga:

3.1.1  R-punktens koordinater i férhallande till det tredimensionella referenssystemet.

(") For alla sittplatser utom framsiten dir H-punkten inte kan faststillas med den tredimensionella H-punktmaskinen eller andra for-

faranden, fir den R-punkt som angetts av tillverkaren anvindas som referens efter den behériga myndighetens gottfinnande.
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3.1.2  Den konstruerade brostkorgsvinkeln.

3.1.3  Alla uppgifter som kravs for att justera sitet (om det ar stillbart) i det mitlige som anges i punkt 4.3.

3.2 Forhallandet mellan uppmatta uppgifter och konstruktionsuppgifter

3.2.1  H-punktens koordinater och det virde for den faktiska brostkorgsvinkeln som erhdlls med det forfarande som
anges i punkt 4 nedan ska jaimforas med R-punktens koordinater respektive med det virde for den konstruerade
brostkorgsvinkeln som anges av fordonstillverkaren.

3.2.2  De relativa ligena for R-punkten och H-punkten och forhillandet mellan den konstruerade och den faktiska
brostkorgsvinkeln ska anses tillfredsstillande for ifrdgavarande sittplats om H-punkten, som den definieras av sina
koordinater, ligger inom en kvadrat med sidan 50 mm med horisontella och vertikala sidor vars diagonaler skir
varandra i R-punkten, samt om den faktiska brostkorgsvinkeln ligger inom 5° frin den konstruerade.

3.2.3  Om dessa villkor dr uppfyllda ska R-punkten och den konstruerade brostkorgsvinkeln anvindas for att visa
overensstimmelse med bestimmelserna i dessa foreskrifter.

3.2.4  Om H-punkten eller den faktiska brostkorgsvinkeln inte uppfyller kraven i punkt 3.2.2, ska H-punkten och den
faktiska brostkorgsvinkeln bestimmas ytterligare tvd gdnger (sammanlagt tre ginger). Om resultaten av tvd av
dessa matningar uppfyller kraven ska villkoren i punkt 3.2.3 tillimpas.

3.2.,5 Om resultaten av minst tvd av de tre matningar som beskrivs i punkt 3.2.4 inte uppfyller kraven i punkt 3.2.2
eller om kontrollen inte kan utforas dd fordonstillverkaren inte limnat uppgifter om R-punktens lige eller om
den konstruerade brostkorgsvinkeln, ska den mittersta av de tre uppmitta punkterna eller medelvardet for de tre
uppmitta vinklarna anvindas och anses tillimpliga i alla de fall ddr R-punkten eller den konstruerade brost-
korgsvinkeln avses i dessa foreskrifter.

4, FORFARANDE FOR FASTSTALLANDE AV H-PUNKT OCH FAKTISK BROSTKORGSVINKEL

4.1 Fordonet ska konditioneras enligt tillverkarens onskemal vid en temperatur av 20 10 °C for att sikerstilla att
materialet i sdtet uppndtt rumstemperatur. Om det site som ska kontrolleras aldrig anvints ska en person eller
ett foremal som viger 70-80 kg placeras tvd gdnger pa sitet under en minut for att ssmmanpressa dyna och
ryggstod. P4 tillverkarens begéran ska alla siten forbli obelastade under minst 30 minuter innan 3D H-maskinen

installeras.
4.2 Fordonet ska befinna sig i det mitlige som definieras i punkt 2.11.
4.3 Om sitet dr stllbart ska det forst instdllas i sitt bakersta normala kor- eller dklage enligt fordonstillverkarens

anvisningar, endast med beaktande av sitets lingdforskjutning men bortsett frin den sitesforskjutning som
anvinds for andra dndamal 4n normala kor- och dkligen. Om andra instdllningsmojligheter for sitet finns (i
hojdled, i vinkel, av ryggstodet osv.) ska dessa ddrefter instillas i det lige som anges av fordonstillverkaren. For
fjddrande siten ska laget i hojdled lasas i ett ldge som motsvarar normalt korldge enligt tillverkarens anvisningar.

4.4 Det sittplatsomrdde som kommer i kontakt med 3D H-maskinen ska tickas av ett tunt bomullstyg av tillracklig
storlek och limplig textur, ndrmare bestimt en sldt bomullsviv med 18,9 tridar per cm? och med en vikt av
0,228 kg/m? eller en stickad vav eller ett fibertyg med motsvarande egenskaper.

Om provningen utfors pé ett site utanfor fordonet ska det golv pa vilket sitet dr placerat ha samma visentliga
egenskape (') som golvet i det fordon i vilket sitet dr avsett att anvdndas.

4.5 Placera 3D H-maskinens sites- och ryggstodsanordning sa att passagerarens mittplan sammanfaller med 3D H-
maskinens mittplan. P4 tillverkarens begiran kan 3D H-maskinen flyttas init med avseende pd passagerarens
mittplan om 3D H-maskinen ar placerad sd langt ut att siteskanten inte medger att 3D H-maskinen inriktas.

(") Lutningsvinkel, hojdskillnad med en sitesmontering, ytstruktur, osv.
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4.6 Fist fot- och underbensdelar vid sittplattan, antingen var for sig eller med anvindning av T-stingen och
underbensenheten. En linje genom H-punktens syftningsknappar ska vara parallell med marken och vinkelrit
mot sitets lingsgdende mittplan.

4.7 Justera 3D H-maskinens fot- och benldgen enligt foljande:
4.7.1  Avsedd sittplats: forarsite och yttre passagerarsite fram

4.7.1.1 Bade fot- och benenheter ska flyttas framat sa att fotterna intar ett naturligt lige pa golvet, mellan pedalerna om
sd krdvs. Om mojligt ska vinster fot placeras ungefdr lika langt till vinster om 3D H-maskinens mittplan som
hoger fot till hoger. Det vattenpass som kontrollerar 3D H-maskinens tvirgdende placering instills horisontellt
genom att sittplattan vid behov justeras eller genom att ben- och fotenheterna flyttas bakat. Den linje som gar
genom H-punktens syftningsknappar ska hallas vinkelrit mot sitets lingsgdende mittplan.

4.7.1.2 Om vanster ben inte kan hallas parallellt med hoger och vinster fot inte far stod mot chassiet, flytta vinster fot
tills den fir stod. Syftningsknapparnas installning ska bibehallas.

4.7.2  Designated seating position: outboard rear seat

For bak- eller extrasiten ska benen placeras enligt tillverkarens anvisningar. Om fotterna dd vilar pd delar av
golvet som ligger pad olika nivder ska den fot som forst kommer i beroring med framsitet tjdna som referens
medan den andra foten ska placeras sd att det vattenpass som visar sitesanordningens tvirgdende riktning anger
horisontell riktning.

4.7.3  Andra avsedda sittplatser:

Det allminna forfarande som anges i punkt 4.7.1 ska foljas, bortsett fran att fotterna ska placeras enligt
fordonstillverkarens anvisningar.

4.8 Anbringa underbenens och larens vikter och inrikta 3D H-maskinen.

4.9 Luta ryggplattan framdt mot det framre stoppet och avligsna 3D H-maskinen fran ryggstodet med hjilp av T-
stangen. Aterstill 3D H-maskinen pd sitet med en av foljande metoder:

4.9.1  Om 3D H-maskinen tenderar att glida bakdt anvinds foljande forfarande. Lat 3D H-maskinen glida bakat tills en
framétriktad, horisontell, dterhdllande kraft pd T-stdngen inte lingre kravs, dvs. tills sittplattan beror ryggstodet.
Om sd kravs placeras underbenet i nytt lige.

4.9.2  Om 3D H-maskinen inte tenderar att glida bakdt anvinds foljande forfarande. Lat 3D H-maskinen glida bakét
genom att tillféra en horisontell, bakatriktad kraft pd T-stingen tills sittplattan beror ryggstodet (se figur 2 i
tilligg 1 till denna bilaga).

410  Tillfér en kraft av 100 +10 N pd 3D H-maskinens rygg- och sitesplattdelar i skdrningspunkten mellan hoftvin-
kelkvadranten och T-stingsfistet. Den tillforda kraftens riktning ska héllas lings en linje som gir genom
ovannimnda skdrningspunkt till en punkt alldeles ovanfor larstangsfastet (se figur 2 i tilligg 1 till denna bilaga).
For darefter forsiktigt ryggplattan tillbaka till ryggstodet. Forsiktighet miste iakttas under aterstoden av forfaran-
det for att forhindra att 3D H-maskinen glider framdt.

411  Anbringa hoger och vinster bakdelsvikter och direfter vixelvis de dtta brostkorgsvikterna. Behdll 3D H-maski-
nens niva.

412 Luta ryggplattan framdt for att avldgsna trycket mot ryggstodet. Gunga 3D H-maskinen sidledes i en bige pa 10°
(5° 4t vartdera héllet om det vertikala mittplanet) under tre fullstindiga cykler for att avldgsna all ansamlad
friktion mellan 3D H-maskinen och sitet.

Under gungningsrorelsen kan 3D H-maskinens T-stdng tendera att avvika frin den angivna horisontella och
vertikala inriktningen. T-stdngen maste dérfor fasthallas genom att en lamplig sidokraft tillfors under gungnings-
rorelserna. Forsiktighet ska iakttas vid héllandet av T-stdngen och gungandet av 3D H-maskinen for att sakerstalla
att inga oavsiktliga yttre krafter tillfors i vertikal riktning eller framat och bakat.

3D H-maskinens fotter fir inte hindras eller fasthallas under denna fas. Om fétterna 4ndrar lige ska de under
denna fas tilldtas behdlla detta lage.
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Aterfor forsiktigt ryggplattan mot ryggstodet och kontrollera att de tvd vattenpassen stir i nollige. Om fétterna
rort sig under gungningen av 3D H-maskinen ska de dterforas i sina ligen enligt foljande:

Lyft vixelvis varje fot sd litet som krdvs fran golvet tills ingen ytterligare fotrorelse dger rum. Under detta lyftande
ska fotterna kunna rotera och inga krafter framdt eller at sidorna fér tillféras. Nér varje fot dterforts i nedlidge ska

hilen beréra den konstruktion som ir avsedd for detta.

Kontrollera att sidovattenpasset star i nollige och tillfor om s& krdvs en sidokraft overst pa ryggplattan som &r
tillrdckligt stor for att f& 3D H-maskinens sittplatta i nivd med sitet.

413  Hall i T-stangen for att hindra 3D H-maskinen fran att glida framdt pd sitesdynan och fortsitt enligt foljande:
a) Aterfor ryggplattan mot ryggstodet.

b) Tillfér och frigor vixelvis en horisontell, bakétriktad kraft, som inte fir 6verstiga 25 N, pd ryggvinkelstingen
vid en hojd som ungefir motsvarar centrum for brostkorgsvikterna tills hoftvinkelskvadranten visar att ett
stabilt ldge uppnétts sedan kraften frigjorts. Forsiktighet ska iakttas for att sikerstilla att inga yttre krafter
nedét eller i sidled tillfors 3D H-maskinen. Om ytterligare nivdinstillning av 3D H-maskinen krivs, rotera
ryggplattan framdt, dterinstill nivén och upprepa forfarandet fran punkt 4.12.

4.14  Gor alla mitningar:

4.14.1 H-punktens koordinater mits i forhdllande till det tredimensionella referenssystemet.

4.14.2 Den faktiska brostkorgsvinkeln avlases vid 3D H-maskinens ryggvinkelkvadrant med givaren i sitt bakersta lage.

415  Om en dterinstallering av 3D H-maskinen onskas ska sitesenheten forbli obelastad under minst 30 minuter fore
aterinstalleringen. 3D H-maskinen ska inte limnas belastad pé sitesenheten under lingre tid dn vad som krivs
for att utfora provningen.

416  Om sitena i samma rad kan betraktas som likvirdiga (bdnksite, identiska siten, osv.) ska endast en H-punkt och
en faktisk brostkorgsvinkel bestimmas for varje sitesrad, forutsatt att den 3D H-maskin som beskrivs i tilligg 1
till denna bilaga placeras pa en plats som kan anses representativ for raden.

Denna plats ska vara

4.16.1 forarplatsen nir det giller den fraimre raden,

4.16.2 en ytterplats nir det giller den eller de bakre raderna.
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Tilligg 1

Beskrivning av den tredimensionella H-punktsmaskinen (3D H-maskin) (')

1. RYGG- OCH SITTPLATTOR

Rygg- och sittplattorna dr konstruerade av armerad plast och metall, simulerar en ménniskas brostkorg och lar och ir
mekaniskt ledade i H-punkten. En kvadrant ar fastsatt pd den givare som ar ledad vid H-punkten for att mita den
faktiska brostkorgsvinkeln. Genom en justerbar larstdng, som ar anbringad pa sittplattan, faststdlls ldrets mittlinje och
den tjdnar som baslinje for hoftvinkelskvadranten.

2. KROPPS- OCH BENKOMPONENTER

Underbensenheterna dr fastsatta i sittplattan vid den T-stdng som forbinder knina och som ar en forlangning i sidled
av den justerbara ldrstdngen. Kvadranter 4r inbyggda i underbensenheterna for att mita knavinklar. Sko- och foten-
heterna ar kalibrerade for att mita fotvinkeln. Tvd vattenpass riktar anordningen i rummet. Kroppsdelsvikter ar
placerade vid motsvarande kroppsdelars tyngdpunkter for att utova ett tryck pa sitet som motsvarar en man som
viger 76 kg. Alla 3D H-maskinens ledpunkter ska kontrolleras s att fri rorlighet erhélls utan att ndgon mirkbar
friktion kan sparas.

Figur 1

Bendmning pd 3D H-maskinens bestindsdelar

Huvudutrymmessond

Ryggdel

Hallare f6r brostkorgsvikter

Vattenpass {or ryggvinkel
Hoftvinkelkvadrant

Sitesdel

Dyna for larvikter Ryggvinkel-

kvadrant

H-punktens syftningsknapp

T-stdng som forenar knina
H-punktens vridcentrum
Sidovattenpass

Lérsting

Knivinkelkvadrant

Fotvinkelkvadrant

(") Maskinen motsvarar den som beskrivs i standarden ISO 6549:1980. For detaljerade uppgifter om 3D H-maskinens konstruktion
hanvisas till Society of Automotive Engineers (SAE), 400 Commonwealth Drive, Warrendale, Pennsylvania 15096, USA.
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Figur 2
Mattuppgifter for 3D H-maskinens bestindsdelar och belastningsfordelning

Variabel frén 108 till 424

Brostkorgsvikt

Bakdelsvikt

Riktning och punkt for
anbringande av belastning

Benvikt
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Tilligg 2

TREDIMENSIONELLT REFERENSSYSTEM

1. Det tredimensionella referenssystemet definieras av tre ortogonala plan som faststillts av fordonstillverkaren (se

figur) (V).

2. Fordonets mitlige faststills genom att fordonet placeras pd underlaget s att referenspunkternas koordinater motsvarar
de virden som angetts av tillverkaren.

3. R- och H-punkternas koordinater faststills i forhéllande till de referenspunkter som definierats av fordonstillverkaren.

Nollplan i Y-led

(vertikalt lingsgdende nollplan) yf‘/
R IS Pa B e
Ly Z ‘ < e
Nollplan i X-led * A
(vertikalt tvéirgdende nollplan) | f’f #' “ e / X
N L p* # XA
\. P PN
o, e 8 s # * >
\ B

~ Nollplan i Z-led
““thorisontellt nollplan)

Yta som uppbir fordonet

(") Referenssystemet motsvarar standarden ISO 4130:1978.
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Tilligg 3

REFERENSUPPGIFTER AVSEENDE SITTPLATSER

1. KODNING AV REFERENSUPPGIFTER

Referensuppgifter fortecknas i foljd for varje sittplats. Sittplatser identifieras med hjilp av en tvastillig kod. Det
forsta tecknet dr en arabisk siffra och anger sitesraden, riknat framifrdn och bakat i fordonet. Det andra tecknet dr
en versal som anger sittplatsens ldge i en rad, sett i fordonets korriktning framdt; foljande bokstaver ska anvindas:

L = vinster,
C = mitten,
R = hoger.

2. BESKRIVNING AV FORDONETS MATLAGE
2.1  Referenspunkternas koordinater

X

Y

Z

3. FORTECKNING OVER REFERENSUPPGIFTER
3.1 Sittplats:

3.1.1 R-punktens koordinater:

X

Y

Z

3.1.2  Konstruerad brostkorgsvinkel:

3.1.3  Specifikationer for instillning av site (')

horisontell:

vertikal:

vinkel:

brostkorgsvinkel:

Anm.: Ange referensuppgifter for ytterligare sittplatser under punkterna 3.2, 3.3, osv.

(") Stryk det som ¢j ir tillimpligt.
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BILAGA 4

Metod for bestimning av forhillandena mellan fordonets primira referenspunkter och det tredimensionella
referenssystemet

1. FORHALLANDET MELLAN REFERENSSYSTEMET OCH FORDONETS PRIMARA REFERENSPUNKTER

For kontroll av enskilda métt pd eller i ett fordon som limnats in for typgodkidnnande enligt dessa foreskrifter maste
forhdllandet mellan koordinaterna i det tredimensionella referenssystemet, definierat i punkt 2.3 och faststéllt vid det
initiala konstruktionsskedet for fordonet, och de primira referenspunkterna, definierade i punkt 2.4, bestimmas
noggrant sd att enskilda punkter i fordonstillverkarens ritningar kan utpekas pd ett faktiskt fordon som tillverkats
enligt de ritningarna.

2. METOD FOR BESTAMNING AV FORHALLANDET MELLAN REFERENSSYSTEMET OCH REFERENSPUNKTERNA

For detta syfte ska ett markreferensplan konstrueras ddr X-X-métningen och Y-Y-mdtningen har mirkts ut. Metoden
for att gora detta anges i figur 6 i tilligget till denna bilaga, enligt vilken referensplanet 4r en hard, platt och végrit yta
som fordonet stdr pd och som har tvd mitskalor fast anbringade pd sin yta. Mdtskalorna ska vara graderade i
millimeter med X-X-skalan minst dtta meter ldng och Y-Y-skalan minst fyra meter ldng. De tvé skalorna ska anbringas
i rat vinkel mot varandra enligt figur 6 i tilligget till denna bilaga. Skalornas skarningspunkt dr utgdngspunkt.

3. GRANSKNING AV REFERENSPLANET

For att ta hdnsyn till smirre variationer i referensplanets eller provningsomréadets végrithet méste avvikelserna frin
utgdngspunkten mitas lings bdde X- och Y-skalan med 250 mm mellanrum och mitvirdena registreras sd att
korrigeringar kan pdforas nir fordonet kontrolleras.

4. FAKTISK PROVNINGSVINKEL

For att ta hdnsyn till smirre forindringar av upphingningens hojd o.d. méste det finnas ett sitt att fora referens-
punkterna till ligen med korrekta koordinater i forhdllande till konstruerad vinkel innan ytterligare matningar gors.
Dessutom mdste det vara mojligt att gora smirre dndringar i sidled och/eller lingdled av fordonets lige sd att det
placeras korrekt i forhallande till koordinatsystemet.

5. RESULTAT

Nar fordonet har placerats korrekt i forhéllande till referenssystemet och dess konstruerade lutning kan liaget hos de
punkter som behovs for bestimning av kraven for sikt framdt enkelt faststallas.

Provningsmetoder for att gora dessa mitningar kan omfatta anvindning av teodoliter, ljuskéllor eller skugganord-
ningar, eller ndgon annan metod som kan visas ge likvdrdiga resultat.
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Tilligg

Figur 1

Bestimning av V-punkter

(1) Linje som foljer fordonets lingsgdende mittplan.
(2) Linje som foljer det vertikalplan som gar genom R.

(3) Linje som foljer det vertikalplan som gar genom V1 och V2.
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Figur 2

Observationspunkter for A-pelarna
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Figur 3

Skymda vinklar

Parallella linjer

Skymd vinkel vid A- pelaren pa
passagerarsidan

Skymd vinkel vid A-pelaren pa
 forarsidan

Parallella linjer
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Figur 4

Bestimning av hinder i férarens direkta siktfilt i 180° framdt
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Figur 5

Mittdiagram 6ver E-punkternas och P-punkternas relativa ligen

Figur 6

Vagritt arbetsutrymme

Projektion pé marken av fordonets
lingsgdende mittplan
Projektion pd marken av det vertikala

plan som gir genom framhjulens nav De primira referenspunkternas }I

ldge pd marken
Ly

Skala fér X- koordinater

Skala fér Y- koordinater

A

Placera fordonets lingsgdende mittplan
tillrdckligt langt frén skalan s att ett
arbetsutrymme erhalls

Placera framhjulen tillrdckligt ldngt
frén skalan sd att ett arbetsutrymme
erhdlls

Matskalor placerade i rit vinkel och fast
fixerade i marken
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