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(Rattsakter som antagits i enlighet med EG- och Euratomfordragen och som ska offentliggiras)

FORORDNINGAR

KOMMISSIONENS FORORDNING (EG) nr 116/2008
av den 28 januari 2008

om indring av ridets férordning (EG) nr 423/2007 om restriktiva dtgirder mot Iran

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS KOMMISSION HAR ANTAGIT
DENNA FORORDNING

med beaktande av fordraget om upprittandet av Europeiska
gemenskapen,

med beaktande av rddets férordning (EG) nr 423/2007 (1), sir-
skilt artikel 15.1 a och b, och

av foljande skal:

(1) Enligt artikel 2 i férordning (EG) nr 423/2007 bor det i
bilaga I till den forordningen anges den materiel och
teknik, dven programvara, som finns upptagen pd de
forteckningar som halls av Nuclear Suppliers Group
(gruppen av lander som levererar kdrnmaterial) och av
Missile Technology Control Regime (kontrollsystemet for
missilteknik) liksom annan materiel och teknik som det i
enlighet med avgoranden som fattas av FN:s sdkerhets-
rads behoriga sanktionskommitté eller av FN:s sikerhets-
rad ar forbjudet att silja, leverera, overfora eller exportera
till Iran. Nagra sddana ytterligare beslut har inte fattats.

(2)  Enligt artikel 2 i forordning (EG) nr 423/2007 bor emel-
lertid bilaga I inte omfatta materiel och teknik som finns
upptagen pa Europeiska unionens gemensamma militira
forteckning (),

(3) I syfte att underldtta tillimpningen bor bilaga I till for-
ordning (EG) nr 423/2007 beskriva den materiel och
teknik som omfattas av forbudet genom hinvisning till
bilaga I till rddets forordning (EG) nr 1334/2000 om
upprittande av en gemenskapsordning for kontroll av
export av produkter och teknik med dubbla anvind-
ningsomraden (3).

(4 Sverige har begirt att dess webbplats med uppgifter om
de behoriga myndigheterna fors in i forteckningen i bi-
laga III till férordning (EG) nr 423/2007 och Estland och
Ungern har begirt dndringar som ror deras webbplatser.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

1. Bilaga I till forordning (EG) nr 423/2007 ska ersittas med
texten i bilaga 1 till den hir forordningen.

2. Bilaga III till forordning (EG) nr 4232007 ska ersittas
med texten i bilaga II till den hér férordningen.

Attikel 2

Denna forordning trader i kraft dagen efter det att den har
offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Denna férordning 4r till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla medlemsstater.

Utfirdad i Bryssel den 28 januari 2008.

(") EUT L 103, 20.4.2007, s. 1. Forordningen senast dndrad genom
forordning (EG) nr 618/2007 (EUT L 143, 6.6.2007, s. 1).
() EUT L 88, 29.3.2007, s. 58.

Pa kommissionens vignar
Eneko LANDABURU
Generaldirektor for yttre forbindelser

() EGT L 159, 30.6.2000, s. 1. Forordningen senast dndrad genom
forordning (EG) nr 1183/2007 (EUT L 278, 22.10.2007, s. 1).
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BILAGA 1
"BILAGA I
Materiel och teknik som avses i artiklarna 2, 4 och 5.1

INLEDANDE ANMARKNINGAR

Den materiel och teknik som anges i denna bilaga har i storsta mojliga utstrickning definierats genom hénvisning till den
forteckning 6ver produkter med dubbla anvindningsomraden som ges i bilaga I till rddets forordning (EG) nr 1334/2000,
dndrad genom réddets forordning (EG) nr 1183/2007 (1).

Beskrivningarna i den hir bilagan ar ofta, men inte alltid, identiska med eller liknande beskrivningarna i forteckningen
over produkter med dubbla anvindningsomrdden. Varje enskild beskrivning bygger i mojligaste mén pd beskrivningen av
den produkt med dubbla anvindningsomrdden som det forst hdnvisas till. Nar beskrivningarna skiljer sig at dr det
beskrivningen av materiel och teknik enligt den hir bilagan som 4r avgorande. For tydlighetens skull anges det med
en asterisk att en beskrivning bygger pd beskrivningen av den produkt med dubbla anvindningsomrdden som det
hénvisas till, men innehéller andra virden for de tekniska parametrar som anvants eller utelimnar eller lagger till specifika
element.

Om en produkt i den hir bilagan bara ticker en del av rickvidden for den produkt med dubbla anvindningsomrdden
som det hanvisas till, foregds referensnumret fran forteckningen 6ver produkter med dubbla anvindningsomrdden av "ex”.

Nar det giller definitioner av termer inom dubbla citationstecken hanvisas till forordning (EG) nr 1183/2007.

Den hir bilagan omfattar inte materiel och teknik (4ven programvara) som finns upptagna pa Europeiska unionens
gemensamma militdra forteckning (?). I enlighet med artikel 1.1 ¢ i gemensam stindpunkt 2007/140/GUSP (*) kommer
EU:s medlemsstater att forbjuda direkt eller indirekt leverans, forsdljning eller 6verforing av sddana material och sddan
teknik till Iran.

Allminna anmirkningar

1. For kontroll av eller forbud mot varor som ar konstruerade eller modifierade f6r militdr anvindning, se relevant
forteckning (relevanta forteckningar) for kontroll av eller forbud mot militdra varor som uppritthalls av de enskilda
medlemsstaterna. Hinvisningarna i denna bilaga med anmirkningen "Se dven militdra forteckningen” ar till samma
forteckningar.

2. Syftet med forbuden i denna bilaga ska inte omintetgoras genom export av varor som inte dr understillda forbud
(inklusive anldggning) men som innehdller en eller flera bestdndsdelar vilka dr understdllda forbud, nér den eller de
bestandsdelar som ér understillda forbud utgor huvudbestdndsdelen av varan och det dr majligt att avldgsna den och
anvinda den for andra dndamal.

Anm.: Vid bedomning huruwvida en eller flera bestdndsdelar ska betraktas som huvudbestandsdel ska hdnsyn tas till kvantitet,
varde, tekniskt kunnande samt andra omstdndigheter som dr av betydelse for att bedoma huruvida en eller flera av de
forbjudna bestdndsdelarna dr en huvudbestdndsdel av de varor som anskaffas.

3. Varor som anges i denna bilaga inbegriper bide nya och begagnade varor.

Anmirkning rérande kirnteknik (Nuclear Technology Note - NTN)

(Denna anmdrkning avser avsnitt 1.0.B.)

Forsaljning, leverans, overforing eller export av “teknik” som har direkt samband med varor som det enligt avsnitt L.O.A ar
forbjudet att silja, leverera, Gverfora eller exportera ska vara forbjudet enligt bestimmelserna for kategori 1.0.

» o»

"Teknik” som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av forbud, omfattas av
forbud dven om den kan tillimpas pd varor som inte omfattas av forbud.

Godkinnande av export av varor som beviljats enligt artikel 6 i forordning (EG) nr 423/2007 medger dven export till
samma slutanvindare av det minimum av "teknik” som erfordras for installation, drift, underhéll och reparation av varan.

Forbud mot overforing av “teknik” géller inte "allmént tillgdnglig” information eller "vetenskaplig grundforskning”.

() EUT L 278, 22.10.2007, s. 1.

(%) EUT L 88, 29.3.2007, s. 58.

(}) EUT L 61, 28.2.2007, s. 49. Den gemensamma stdndpunkten senast dndrad genom gemensam stindpunkt 2007/246/GUSP (EUT
L 106, 24.4.2007, s. 67).
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Allmin anmirkning rérande teknik (General Technology Note - GTN)
(Denna anmirkning avser avsnitten 1.1B, 1.2B, 1.3B, 1.4B, L.5B, 1.6B, .7B och 1.9B.)

Forsiljning, leverans, overforing eller export av “teknik” som “erfordras” for "utveckling”, “produktion” eller "anvindning”
av varor som det enligt kategorierna 1.1-9 dr forbjudet att silja, leverera, Gverfora eller exportera, dr forbjuden i den
ordning som foreskrivs i kategorierna 1.1-9.

"Teknik” som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av forbud, omfattas av
forbud dven om den kan tillimpas pa varor som inte omfattas av forbud.

Forbuden giller inte sddan “teknik” som utgor ett nodvindigt minimum for installation, drift, underhéll (kontroll) och
reparation av varor som inte dr understillda forbud eller for vilka exporttillstind har beviljats i enlighet med forordning
(EG) nr 423/2007.

Forbud mot 6verforing av "teknik” giller inte "allmdnt tillginglig” information, "grundforskning” eller det minimum av
information som behovs for patentansokningar.

Allmiin anmirkning rérande programvara (General Software Note - GSN)
(Denna anmirkning har foretrade framfor alla forbud i avsnitten 1.0B, 1.1B, 1.2B, 1.3B, 1.4B, L.5B, L.6B, 1.7B och 1.9B.)
Den “programvara” som beskrivs i kategorierna 1.0-1.9 i denna forteckning omfattas inte av forbud om den
a. i regel 4r tillginglig for allméinheten genom att
1. den siljs fran lager vid ett forsdljningsstille i detaljistledet utan restriktioner
a. over disk,
b. via postorderforsiljning,
c. pé elektronisk vig, eller
d. via telefonforsiljning, och
2. den kan installeras av anvindaren utan visentlig medverkan av forsiljaren, eller

b. dr "allmant tillganglig”.
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1.0
KARNMATERIAL, ANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING
L.OA Materiel
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la%ai:g 1(EG<))ror Beskrivning
nr 11832007
1.0A.001 0A001 “Kérnreaktor” och utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for sadan enligt
foljande:

a. "Karnreaktor” som kan underhélla och reglera en sjilvunderhdllande kedjereaktion av kirnklyvningar.

b. Metallkarl eller storre fabrikstillverkade delar till sddana, som ér sirskilt konstruerade eller iordningstallda for att
innesluta hdrden hos en “kirnreaktor”, inklusive reaktortankens lock for ett reaktortryckkarl.

¢. Hanteringsutrustning som ér sarskilt konstruerad eller iordningstalld for att fora in eller avligsna brinsle i en
"kadrnreaktor”.

d. Styrstavar som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att reglera klyvningsprocessen i en “kérnreaktor”
med tillh6rande stéd- och upphingningsanordningar samt drivdon och styrror for stavarna.

e. Tryckror som dr sdrskilt konstruerade eller iordningstallda for att innesluta bransleelement och primarkylmedel i
en "kdrnreaktor” vid ett drifttryck som overstiger 5,1 MPa.

f. Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsittningar av ror, i vilka andelen hafnium i forhallande
till zirkonium dr mindre 4n 1:500 per viktenhet och som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att
anvindas i en "kdrnreaktor”.

g. Kylmedelpumpar som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att pumpa runt primédrkylmedel i en
"kérnreaktor”.

h. Kdrnreaktors interna delar’ som ar sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for att anvindas i en "kdrnreaktor”,
inklusive bottenplatta for hirden, brinslekanaler (brinsleboxar), termiska skdrmar, bafflar, hirdgaller samt diffu-
sorplétar.

Anm.: [ avsnitt LOA.001.h. betyder ‘kirnreaktors interna delar’ varje storre konstruktion inuti ett reaktorkdrl som fyller en
eller flera funktioner, som att bara upp hérden, uppratthdlla hardens geometri, rikta primarkylmedlets flode, utgora
stralskarmar for reaktorkarlet och leda hardinstrumentering pd plats.

i. Virmevixlare (dnggeneratorer) som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i primirkyl-
kretsen i en “kirnreaktor”.

j. Instrument for detektering och mitning av neutroner, sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att bestimma
neutronflodesnivderna inuti harden i en “kérnreaktor”.

1.0A.002 ex 0BOO1* Anliggning for separation av isotoper ur "naturligt uran”, "utarmat uran” och “sdrskilt klyvbart material” och
(0B0O1 utrustning och komponenter som ér sirskilt konstruerade eller iordningstillda hérfor enligt foljande:
a,
0B001.b.1-13, a. Anldggning som dr sirskilt konstruerad for separation av isotoper ur "naturligt uran”, "utarmat uran” och "sarskilt
0B001.c, klyvbart material” enligt foljande:
0B001.d
0B0O01.e 1. Anldggning for separation med gascentrifug.
0BOO1.f 2 Anligoning o i d oasdiffusi
0BOO1.g . Anlidggning for separation med gasdiffusion.
OBOOLh 3. Anldggning for separation med aerodynamisk process.
0B001.i och
0B001.j) 4. Anldggning for separation med kemisk utbytesprocess.

5. Anldggning for separation med jonbytesprocess.

6. Anldggning for isotopseparation med “laser” tillimpad pd atomir &nga (AVLIS).
7. Anldggning for isotopseparation med “laser” tillimpad pé gasmolekyler (MLIS).
8. Anldggning for separation med plasmaprocess.

9. Anldggning for separation med elektromagnetisk process.
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Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan till f6rord- Beskrivning

ning (EG)
nr 1183/2007

b.* Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation
med gascentrifuger enligt foljande:

Anm.: I avsnitt LOA.002.b. betyder ‘material med hog hdllfasthet i forhallande till sin densitet’ ndgot av foljande:

10.

11.

12.

13.

a. Mardldrat stdl som kan ges en brottgrans pd 2 050 MPa eller mer.
b. Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrins pd 460 MPa eller mer.

c. "Fibrer eller fiberliknande material” med en “specifik modul” storre dn 3,18 x 106 m och en "specifik drag-
héllfasthet” storre dn 76,2 x 10° m;

. Gascentrifuger.
. Kompletta rotorenheter.

. Rotorror med en viggtjocklek av 12 mm eller mindre med en diameter mellan 75 mm och 400 mm

tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhallande till sin densitet’.

. Ringar eller bilgar med en viggtjocklek som dr 3 mm eller mindre och en diameter mellan 75 mm och 400

mm som dr avsedda att lokalt forstirka rotorroret eller for att forena ett antal sidana ror och ar tillverkade
av ‘material som har hog hallfasthet i forhéllande till sin densitet’.

. Mellanvaggar (bafflar) med en diameter mellan 75 mm och 400 mm avsedda att monteras inne i centri-

fugens rotorror, tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhdllande till sin densitet’.

. Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75 mm och 400 mm avsedda att passa till andarna av

rotorroret och tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhdllande till sin densitet’.

. Magnetiska, upphingda lager bestdende av en ringformig magnet som dr upphingd i ett lagerhus tillverkat

eller skyddat av "material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF4”, och som innehéller ett dim-
pande medium ddr magneten dr kopplad till en polkidrna eller en annan magnet som 4r monterad pa
rotorns topplatta.

. Sarskilt iordningstillda lager som bestdr av en lagertapp/lagerskalenhet monterad pd en ddmpare.

. Molekylarpumpar bestdende av cylindrar med invindigt maskinbearbetade eller utpressade spiralformade

spar och maskinbearbetade innerytor.

Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfasiga vixelstromshysteres- (eller reluktans-) motorer for
synkron drift i vakuum i frekvensomrddet 600 till 2000 Hz och i effektomradet 50 till 1000 VA
(Voltampere).

Centrifugbehéllare som ska innesluta gascentrifugens rotor och som bestar av en styv cylinder med vigg-
tjockleken upp till 30 mm och med precisionsbearbetade 4ndar. Cylindern ska vara tillverkad eller skyddad
av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF4”.

Uttagsror med upp till 12 mm innerdiameter, f6r avtappning av UFg-gas fran centrifugens rotorrdr enligt
pitotrorsprincipen, tillverkade eller skyddade av "material som ér resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

Frekvensomvandlare som dr sdrskilt konstruerade eller iordningstdllda for att mata motorstatorn vid anri-
kning med gascentrifuger och som har alla foljande egenskaper samt darfor sirskilt konstruerade kompo-
nenter:

a.Flerfasig utgdng inom frekvensomradet 600 Hz till 2 000 Hz;
b. Frekvenskontroll bittre in 0,1 %;
c.Harmonisk distorsion mindre dn 2 %;

d. Verkningsgrad bittre dn 80 %;
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Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan till férord- Beskrivning

ning (EG)
nr 1183/2007

¢. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med gasdiffusion,
enligt foljande:

1. Membran for gasdiffusion, tillverkade av porosa metalliska, polymera eller keramiska "material som ar
resistenta mot korrosion orsakad av UF¢” med en porstorlek mellan 10 och 100 nm, en tjocklek pd
5 mm eller mindre och, om i form av rér, med en diameter som dr 25 mm eller mindre.

2. Behdllare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade av “material som ar resistenta mot korrosion orsakad av
UF”.

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- och deplacementkompressorer) eller blasmaskiner med en sugkapacitet for
UF; pd 1 m?/min eller mer, och ett utloppstryck upp till 666,7 kPa, tillverkade eller skyddade av "material
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF".

4. Axeltitningar for kompressorer eller blasmaskiner som omfattas av avsnitt L.0A.002.c.3 och som ir kon-
struerade s att inlickningen av buffertgas dr mindre an 1 000 cm?/min.

5. Varmevixlare tillverkade av aluminium, koppar, nickel eller legeringar som innehéller mer dn 60 procent
nickel, eller kombinationer av dessa metaller i form av pliterade ror och som ir konstruerade for att arbeta
vid ett tryck ldgre dn det atmosfiriska med en ldckhastighet som begrinsar tryckhojningen till mindre dn
10 Pa/h nir tryckskillnaden uppgér till 100 kPa.

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm, som ir tillverkade eller skyddade av "material som
ar resistenta mot korrosion orsakad av UF”.

d. Utrustning och komponenter som ir sarskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med aerodynamisk
process, enligt foljande:

1. Separationsmunstycken, dysor, som bestdr av slitsformade bojda kanaler vars krokningsradie 4r mindre dn
1 mm, och som ir resistenta mot korrosion orsakad av UFg, och som i munstycket har en knivsegg som
delar gasflodet genom munstycket i tvd strommar.

2. Stromningsdrivna cylindriska eller koniska ror med tangentiellt inlopp (vortexrér) vilka ar tillverkade eller
skyddade av "material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UFs”, med en diameter mellan 0,5 cm och
4 cm och ett forhallande mellan lingd och diameter pd 20:1 eller mindre och med ett eller flera tangentiella
inlopp.

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- eller deplacementkompressorer) eller blismaskiner med en sugkapacitet av 2
m?[min eller mer, tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFy”,
och till kompressorerna horande axeltitningar.

4. Virmevixlare tillverkade eller skyddade av "material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

5. Behdllare, avsedda att innesluta vortexrér eller separationsmunstycken, tillverkade eller skyddade av "material
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF4”.

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm, som ir tillverkade eller skyddade av "material som
ar resistenta mot korrosion orsakad av UF”.

7. Processystem for att separera UF4 (uranhexafluorid) fran birgasen (vite eller helium) sa att innehallet av UFg
blir 1 ppm eller mindre, innefattande foljande:

a. Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K (=120 °C) eller
lagre.

b. Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 20 °C) eller lagre.
c. Separationsmunstycken eller vortexror for separation av UFy (uranhexafluorid) frén bargasen.

d. Kylfillor for UFg (uranhexafluorid) som kan arbeta vid temperaturen 253 K (- 20 °C) eller lagre.
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Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan till f6rord- Beskrivning

ning (EG)
nr 1183/2007

e. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med kemisk
utbytesprocess, enligt foljande:

1.

6.

Vitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte dar uppehallstiden i varje steg dr 30 sekunder eller mindre och
som dr resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med limpliga plastmaterial
sasom fluorkarbonpolymerer eller glas).

. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt utbyte dir uppehéllstiden i varje steg dr 30 sekunder eller

mindre och som 4r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med limpliga
plastmaterial sdsom fluorkarbonpolymerer eller glas).

. Elektrokemiska reduktionsceller som ér resistenta mot koncentrerade saltsyrelosningar, for reduktion av uran

frén ett valenstal till ett annat valenstal.

. Matningsutrustning for elektrokemiska reduktionsceller, avsedd att éverféra U** fron det organiska flédet och

for vilken de delar som kommer i kontakt med flodet ar tillverkade av eller skyddade med lampligt material
(t.ex. glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och hartsimpregnerad grafit).

. System for att producera losningar av uranklorid med hog renhet, bestdende av utrustning for upplosning,

vitskeextraktion och/eller jonbyte for rening och elektrolytiska celler for att reducera U*® eller U** till U*’.

Uranoxidationssystem fér oxidation av U*? till U*4.

f. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med jonbytes-
process, enligt foljande:

1.

Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller porosa makrondtverk, i vilka de aktiva kemiska utbytes-
grupperna dr begrinsade till ytbeldggningen pé en inaktiv pords bararkropp, samt andra kompositstrukturer i
lamplig form, inklusive partiklar och fibrer, med en diameter som é4r 0,2 mm eller mindre, resistenta mot
koncentrerad saltsyra och gjorda for att ha en utbyteshalveringstid som ar mindre 4n 10 sekunder och som
kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C).

. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som dr storre dn 1 000 mm, tillverkade av eller skyddade

med material som &r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. titan eller fluorkarbonplaster) och som kan
arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C) och vid tryck over 0,7 MPa.

. Aterstromningssystem for jonbyte (kemiska eller elektrokemiska oxidations- eller reduktionssystem) for rege-

nerering av kemiska reducerande eller oxiderande dmnen som anvints i anrikningskaskader som utnyttjar

jonbyte.

g. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for isotopseparation med "laser”
tillimpad pa atomir dnga (AVLIS), enligt foljande:

1.

Hogeffektselektronstralekanoner som arbetar i band eller med svep och som kan leverera mer effekt dn
2,5 kW/cm och som idr avsedda att anvindas for att fordnga uran.

. System for hantering av flytande metall avsedda for uran eller uranlegeringar i smalt form, bestiende av

deglar som dr tillverkade av eller skyddade med lampligt korrosions- och virmebestindigt material (t.ex.
tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider av andra sillsynta jordartsmetaller eller blandningar
av sidana) samt kylutrustning for deglarna.

Anm.: Se dven avsnitt [.2A.002.

3.

System for att uppsamla slutprodukt och restfraktion tillverkade av eller fodrade med material som ir
resistent mot viarmen och korrosionen frdn fordngad uranmetall eller flytande uran, tex. yttriumoxidbelagd
grafit eller tantal.

. Behéllare for separatormodul (cylindriska eller rektanguldra behéllare) som ska anvindas for att innesluta

kidllan som producerar uranmetallinga, elektronstrdlekanonen och uppsamlare av slutprodukt och restfrak-
tion.

. "Lasrar” eller "laser”-system for separation av uranisotoper som dr frekvensstabiliserade for drift 6ver langa

tidsperioder.

Anm.: Se dven avsnitten 1.6A.001 och 1.6A.008.
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h. Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstallda for isotopseparation med "laser”

tillimpad pd gasmolekyler (MLIS) eller kemisk reaktion genom isotopselektiv laseraktivering (CRISLA), enligt
foljande:

1. Expansionsmunstycken for overljudshastighet som 4r avsedda att kyla blandningen av UF4 och birgasen till
150 K (- 123 °C) eller lagre och ar tillverkade av "material som ér resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

2. Uppsamlare for uranpentafluorid (UF5) bestdende av filter, uppsamlare av impakt- (anslags-) eller cyklontyp,
eller kombinationer av dessa typer, och som dar tillverkade av "material som &r resistenta mot korrosion
orsakad av UF5[UFq".

3. Kompressorer som dr tillverkade eller skyddade av "material som ar resistenta mot korrosion orsakad av UF¢”
samt axeltitningar for sddana kompressorer.

4. Utrustning for att fluorera UF5 (fast) till UFy (gas).
5. Processystem for att separera UFg fran birgasen (t.ex. kvave eller argon), innefattande foljande:

a. Kryogena virmevaxlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C) eller
lagre.

b. Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pa 153 K (- 120 °C) eller lagre.
c. Kylfillor f6r UFg som kan arbeta vid temperaturer pa 253 K (- 20 °C) eller lagre.

6. "Lasrar” eller "laser’-system for separation av uranisotoper som &r frekvensstabiliserade for drift 6ver linga
tidsperioder.

Anm.: Se dven avsnitten 1.6A.001 och 1.6A.008.

i. Utrustning och komponenter som ar sarskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med plasmapro-

cess, enligt foljande:

1. Mikrovagskallor och antenner som kan producera eller accelerera joner och som har en utgangsfrekvens som
ar hogre an 30 GHz, och en utgdngseffekt (medeleffekt) som ar storre dan 50 kW.

2. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser 6ver 100 kHz och som kan arbeta med mer dn 40 kW medeleffekt.

3. System for att generera uranplasma.

4. System for hantering av flytande metall avsedda for uran eller uranlegeringar i smalt form, bestiende av
deglar som ir tillverkade eller skyddade av limpligt korrosions- och virmebestindigt material (t.ex. tantal,
yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider av andra sillsynta jordartsmetaller eller blandningar av
sddana), samt kylutrustning for deglarna.

Anm.: Se dven avsnitt .2A.002.

5. Uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av eller skyddade med material som ér resistent mot
viarmen och korrosionen frdn uraninga. Skyddande material kan vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

6. Cylindriska behéllare for separatormodul avsedda att innesluta uranplasmakillan, radiofrekvensdrivspolen
samt uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. rost-
fritt stal).

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med elektromag-
netisk process, enligt foljande:

1. Jonkillor, enkla eller multipla, som bestar av en forangningskilla, joniserare och strdlaccelerator vilka ar
tillverkade av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit, rostfritt stal eller koppar) och som kan leverera
en jonstralestrom som dr 50 mA eller mer.

2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utarmade uranjonstrdlar och som bestdr av tvd eller flera
slitsar och fickor och ar gjorda av limpligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit eller rostfritt stal).

3. Vakuumbehéllare for elektromagnetiska uranseparatorer tillverkade av icke-magnetiskt material (t.ex. rostfritt
stdl) och konstruerade for att arbeta vid ett tryck som dr 0,1 Pa eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter storre d4n 2 m.
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5. Hogspanningsaggregat for jonkillor som har alla foljande egenskaper:
a. Gjorda for kontinuerlig drift.
b. Utspanning 20 kV eller hogre.
c. Utstrom 1 A eller mer.
d. Spanningsreglering bdttre dn 0,01 % Gver en tidsperiod pé 8 h.
Anm.: Se dven avsnitt .3A.006.
6. Kraftaggregat for magneter (hogeffekt, likstrom) som har alla foljande egenskaper:
a. Mojlighet att kontinuerligt ldmna en utstrom som 4r 500 A eller mer samtidigt som utspanningen ar
100 V eller hogre.
b. Strom- eller spanningsreglering battre 4n 0,01 % Gver en tidsperiod pa 8 h.
Anm.: Se dven avsnitt [.3A.005.
1.0A.003 0B002 Sarskilt konstruerade eller iordningstillda hjalpsystem, utrustning och komponenter, enligt foljande, for isotopse-
parationsanldggningar som omfattas av avsnitt LOA.002 och som 4r tillverkade av eller skyddade med "material som
ar resistenta mot korrosion orsakad av UF".
a. Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvénds for att 6verfora UFg till anrikningsprocessen.
b. Desublimeringsutrustning eller kylfdllor som anvinds for att bortféra UF¢ fran anrikningsprocessen och for
vidaretransport efter upphettning.
c. Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvands for att overfora UFg till behéllare.
d. Kondenserings- eller solidifieringsstationer som anvinds for att avligsna UFg frn anrikningsprocessen genom att
komprimera, kyla och konvertera UFy till flytande eller fast form.
e. Rorsystem och grenrér som ar sirskilt avsedda for transport av UFg inom kaskader som utnyttjar gasdiffusion,
centrifuger eller aerodynamiska processer.
f. 1. Samlings- och forgreningsror for vakuum som tilldter en sugkapacitet pi minst 5 m?/min, eller
2. vakuumpumpar som ir speciellt konstruerade for anvindning i UF4-haltig atmosfr.
g. UFg-masspektrometrar/jonkillor som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for on-line-prover pd matar-
flode, slutprodukt eller restfraktion frin UFg-gasfloden och som har alla féljande egenskaper:
1. Upplosning lika med en massenhet for massor storre dn 320 amu.
2. Jonkilla tillverkad av eller fodrad med kromnickellegering (NiCr) eller monel eller som &r nickelpliterad.
3. Jonkilla med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.
1.0A.004 0B003 Anldggning for konvertering av uran och utrustning som &r sarskilt konstruerad eller iordningstilld for detta, enligt

foljande:
a. System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UO;.
b. System for konvertering av UOj till UF.

c. System for konvertering av UO; till UOZ
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d. System for konvertering av UO? till UF,.
e. System for konvertering av UF, till UF.
f. System for konvertering av UF, till uranmetall.
g. System for konvertering av UF, till UO2.
h. System for konvertering av UFq till UF,.
i. System for konvertering av UO? till UC,.
1.0A.005 0B004 Anliggning for produktion eller koncentrering av tungt vatten, deuterium eller deuteriumforeningar och utrustning
och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda harfor, enligt foljande:
a. Anldggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller deuteriumféreningar enligt foljande:
1. Anldggning for vatten-vitesulfidutbyte.
2. Anliggning f6r ammoniak-viteutbyte.
b. Utrustning och komponenter enligt foljande:

1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte som ir tillverkade av finkornstdl (t.ex. ASTM A516) med en diameter
mellan 6 och 9 m och som kan arbeta vid tryck som &r lika med eller hogre dn 2 MPa och med en
korrosionsmén pd 6 mm eller mer.

2. Enstegs centrifugalfldktar eller -kompressorer med 1dg tryckhojd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av vitesulfidgas
(dvs. gas som innehéller mer dn 70 % H,S) med en drivningskapacitet lika med eller storre &n 56 m?[sekund
vid tryck lika med eller hogre 4n 1,8 MPa insugningstryck och utrustade med titningar som ér konstruerade
for att anvindas i vat H,S-miljo.

3. Kolonner fér ammoniak-viteutbyte vars hojd ar lika med eller mer d4n 35 m och med en diameter mellan 1,5
och 2,5 m och som kan arbeta vid tryck hogre in 15 MPa.

4. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer, och stegpumpar, inklusive sddana som ar drank-
bara, som anvinds for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

5. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre dn 3 MPa for produktion av tungt vatten med
ammoniak-viteutbytesprocessen.

6. Analysatorer for absorption i det infrar6da omradet som under drift kan analysera forhéllandet mellan vite
och deuterium nir deuteriumkoncentrationen dr lika med eller hogre dn 90 %.

7. Katalytiska brinnare for omvandling av anrikad deuteriumgas till tungt vatten med ammoniak-viteutbytes-
processen.

8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta, avsedda for uppgradering av tungt
vatten till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

1.0A.006 0B005 Anliggning som dr sarskilt konstruerad for tillverkning av bransleelement for "kdrnreaktorer” och utrustning sarskilt

konstruerad eller iordningstilld hérfor.

Anm.: En anliggning for tillverkning av bransleelement for “kdrnreaktorer” omfattar utrustning som

a. i produktionsprocessen normalt kommer i direkt kontakt med eller direkt behandlar eller styr flodet av karnamnen,
b. forseglar kapslingen av kdrndmnena,
c. kontrollerar att kapsling eller forsegling ar oskadd, eller

d. kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade brdnslet.
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1.0A.007 0B006 Anldggning for upparbetning av bestrdlade brinsleelement frn “kdrnreaktor” och utrustning och komponenter
sarskilt konstruerade eller iordningstillda hérfor.
Anm.: Avsnitt LOA.007 innefattar foljande:

a. Anliggning for upparbetning av bestrdlade brinsleelement frin “kdrnreaktor” samt utrustning och komponenter som
normalt kommer i direkt kontakt med och direkt kontrollerar det bestrdlade branslet och huvudflédena av kirndmne
och klyvningsprodukter.

b. Maskiner for att hugga, klippa eller skara brinsleelement, dvs. fjarrmandvrerad utrustning for att skdra, hugga, riva
eller klippa bestrdlade bransleelement, knippen eller stavar frn “kdrnreaktor”.

c. Upplasningskar, kriticitetssakra behdllare (t.ex. med liten diameter, ringformade eller skivformade) som dr sdrskilt
konstruerade eller iordningstdllda for att anvindas for upplosning av bestrdlat "kdrnreaktor™ brinsle, och kan tdla
varm, starkt korrosiv vitska och fyllas och hanteras genom fidrrmangvrering.

d. Utrustning for motstroms vitskeextraktion och jonbytesutrustning som dr sarskilt konstruerade eller iordningstallda for
att anvindas i en anlaggning for upparbetning av bestralat “naturligt uran”, “utarmat uran” eller "sarskilt klyvbart
material”.

e. Lagringstankar som dr sdrskilt konstruerade for att vara kriticitetssikra och vesistenta mot salpetersyras korrosiva
verkan.

Anm.: En lagringstank kan ha foljande egenskaper:
1. Viggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent (beraknad for alla bestdndsdelar enligt definition i
anmdrkningen till avsnitt 1.0A.012) pd minst 2 %.
2. En maximal diameter pd 175 mm for ett cylindriskt karl, eller
3. en maximal bredd pd 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad behdllare.
f. Processivervakningsutrustning som dr sdrskilt konstruerad eller iordningstalld for att overvaka eller styra upparbet-
ningen av bestrdlat "naturligt uran”, "utarmat uran” eller “sarskilt klyvbart material”.
1.0A.008 0B007 Anlaggning for konvertering av plutonium och utrustning sarskilt konstruerad eller iordningstalld harfor, enligt
foljande:
a. System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.
b. System for produktion av plutoniummetall.
1.0A.009 0C001 "Naturligt uran” eller "utarmat uran” eller torium i form av metall, legeringar, kemiska féreningar eller koncentrat

och varje annat material som innehéller ett eller flera av de ovan nimnda materialen.
Anm.: Avsnitt 1LOA.009 omfattar inte foljande:
a. Fyra gram eller mindre av “naturligt uran” eller "utarmat uran”, nar det ingdr i sensorkomponenter i instrument.
b. "Utarmat uran” speciellt framstallt for foljande civila icke-nukledra tillimpningar:
1. Skarmning.
2. Emballage.
3. Ballast med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
4. Motvikter med en massa som inte dr stirre dn 100 kg.
c. Legeringar innehdllande mindre dn 5 % torium.

d. Keramiska produkter innehdllande torium vilka har framstallts for icke-nukledr anvindning.
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1.0A.010 0C002 "Sarskilt klyvbart material”.

Anm.: Avsnitt LOA.010 omfattar inte méngder om fyra “effektiva gram” eller mindre nir materialet ingdr i sensorkompo-
nenter i instrument.

L.OA.011 0C003 Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteriumforeningar samt blandningar och l6sningar som
innehaller deuterium i vilka isotopforhallandet deuterium-vite Gverstiger 1:5 000.

1.0A.012 0C004 Grafit, kdrnteknisk kvalitet, som har en renhetsgrad som ar bittre dn 5 delar per miljon 'borekvivalenter’ och en
densitet som ar storre dn 1,5 gfem>.

Anm.: Se dven avsnitt [.1A.028.
Anm. 1: Avsnitt LOA.012 omfattar inte foljande:
a. Grafitprodukter med en massa som dr mindre dn 1 kg, utom de som dr sdrskilt avsedda eller preparerade for
anvindning i en kdrnreaktor.
b. Grafitpulver.
Anm. 2: I avsnitt LOA.012 definieras borekvivalent’ (BE) som summan av BE, for fororeningar (utom BEj, eftersom kol inte
betraktas som en fororening) inklusive bor, ddr
BE, (ppm) = CF x koncentrationen av element Z i ppm
.. .. , oz A
dér CF dr omvandlingsfaktorn = UEZ—AZB
och op och o7 dr de termiska neutroninfangningstvarsnitten (i barn) for naturligt forekommande bor respektive
element Z, och Ag och Ay dr atommassan hos naturligt forekommande bor respektive element Z.

L.OA.013 0C005 Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for tillverkning av gasdiffusionsmembran som ir resistenta mot
korrosion orsakad av UFg (t.ex. nickel eller legering innehdllande 60 viktprocent eller mer nickel, aluminiumoxid
och fullstindigt fluorerade polymerer) och som har en renhet pa 99,9 viktprocent eller bittre och en genomsnittlig
partikelstorlek som dr mindre 4n 10 pm mitt enligt American Society for Testing and Materials (ASTM) B 330
standard och en hog grad av likformighet i partikelstorleken.

L.OB Teknik, iven programvara
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! 1a%12;rr;1g 1(EG<))ror Beskrivning
nr 1183/2007

1.0B.001 0D001 "Programvara” som dr sarskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvandning” av varor
som omfattas av avsnitt LOA.

1.0B.002 0E001 "Teknik” enligt anmiérkningen rérande kirnteknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som

omfattas av avsnitt LOA.
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1.1A.001 1A102 Atermiittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 1.9A.001
eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
Anm.: Se dven militira forteckningen for komponenter till raketer och missiler.
1.1A.002 1A202 Kompositmaterial, i form av ror och som har bada foljande egenskaper
Anm.: Se dven avsnitt L.9A.011.
a. En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm och
b. tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” som omfattas av avsnitt 1.1A.024 eller 1.1A.034.a eller av
forimpregnerat material av kol som omfattas av avsnitt .1A.034.c.
1.1A.003 1A225 Platinerade katalysatorer som ar sirskilt utformade eller iordningstillda for att befrimja viteisotoputbyte mellan vite
och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller fér produktion av tungt vatten.
1.1A.004 1A226 Fyllkroppar, som kan anvindas for separation av tungt vatten frdn vanligt vatten, och som har bada foljande
egenskaper:
a. Tillverkade av fosforbronsnit som dr kemiskt behandlade for att forbittra vitbarheten och
b. utformade for att anvandas i kolonner for vakuumdestillation.
1.1A.005 1A227 Stralningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas) som har alla foljande egenskaper och sirskilt
utformade ramar for sadana fonster:
a. En ’inaktiv area’ storre 4n 0,09 m?2
b. En densitet storre an 3 gfem>.
c. En tjocklek av 100 mm eller mer.
Teknisk anm:
I avsnitt .1A.005 avses med inaktiv area’ den genomsiktliga area av fonstret som utsdtts for den ligsta strdlningsnivdn vid
tillimpningen.
1.1A.006 ex 1BOOT* Utrustning for produktion av fibrer, impregnerade mattor for formar eller "kompositer” som omfattas av avsnitt
(1B001 1.1A.024, enligt foljande, samt speciellt konstruerade komponenter och tillbehor till sidan utrustning.
1B .a,
ex 1B00L.b och | Anm.: Se dven avsnitten 1.1A.007 och L1A.014.
1B001.¢)

a. Lindningsmaskiner i vilka rorelserna for positionering, omslag och lindning av fibrerna 4r samordnade och
programmerade i minst tre axlar och speciellt konstruerade for tillverkning av "kompositer” eller laminat som
bestdr av "fibrer eller fiberliknande” material.

b.* Bandlaggningsmaskiner, utformade for tillverkning av flygplansskrov eller 'missil-konstruktioner i kompositma-
terial, dér rorelserna for att placera och ligga band eller ark dr samordnade och programmerade i tva eller flera
axlar.

Anm.: Med ‘missil’ avses i avsnitt .1A.006.b kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg.

c. Vivstolar, som kan viva i flera riktningar och med flera dimensioner, inbegripet adapters och modifierings-
utrustning dér fibrer kan vavas, flitas eller tvinnas tillsammans till "komposit™-material.

Teknisk anm:
I avsnitt 1.1A.006.c inkluderas stickas i tekniken tvinnas.

Anm.: Avsnitt 1.1A.006.c omfattar inte vavstolar som inte har modifierats for ovan ndmnda typer av slutanvindning.
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Beskrivning

L.1A.007

1B101 och
ex 1B001.d

Utrustning, annan 4n sddan som omfattas av avsnitt 1.1A.006, for "produktion” av strukturella kompositer enligt
foljande, liksom sirskilt utformade komponenter och tillbehor dartill:

Anm.: Exempel pd komponenter och tillbehdr som omfattas av avsnitt 1.1A.007 dr formar, gjutkdrnor, matriser, fixturer och
verktyg for pressning, hdrdning, gjutning, sintring eller bindning av forformar till kompositstrukturer, laminat och
produkter darav.

a. Maskiner for tradlindning vilka dr utformade for att tillverka kompositstrukturer eller laminat frén fibrer eller
fiberliknande material dar rorelserna for att placera, vira och linda fibrer samordnas och programmeras i tre eller
flera axlar, samt samordnings- och programstyrning hirfor.

b. Bandliggningsmaskiner, utformade for tillverkning av flygplansskrov och "missil”-konstruktioner i kompositma-
terial, ddr rorelserna for att placera och ligga band och ark 4r samordnade och programmerade i tva eller flera
axlar.

c. Utrustning som konstruerats eller modifierats for "produktion” av “fibrer eller fiberliknande material” enligt
foljande:

1. Utrustning fér omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon eller polykarbosilan) inklusive spe-
ciella dtgdrder for att stracka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for &ngutfillning av dmnen eller foreningar pa upphettat fibersubstrat.
3. Utrustning for vitspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

d. Utrustning utformad eller modifierad for sirskild fiberytbehandling eller for produktion av férimpregnerade
mattor och forformer som omfattas av avsnitt L9A.026.

Anm.: Avsnitt 1.1A.007.d innehdller bl.a. rullar, strickare, ytbeldggningsutrustningar, skdrmaskiner och stansar.

L.1A.008

1B102

Utrustning for “"produktion” av metallpulver och komponenter enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt 1.1A.009.b.

a. Utrustning for "produktion” av metallpulver som kan anvindas for att i en kontrollerad omgivning "producera”
sfiriska eller finfordelade material som omfattas av avsnitt .1A.025.a, L1A.025.b, L1A.029.a.1, .1A.029.a.2 eller
militdra forteckningen.

b. Komponenter som konstruerats sirskilt for sddan "produktionsutrustning” som omfattas av avsnitt 1.1A.008.a.
Anm.: .1A.008 omfattar foljande:

a. Plasmageneratorer (bagstrale med hdg frekvens) som kan anvindas for att framstdlla finfordelat eller sfariskt
metallpulver dar processen sker i en argon-vatten-omgivning.

b. Electroburst-utrustning som kan anvindas for att framstalla finfordelat eller sfiriskt metallpulver ddr processen sker i
en argon-vatten-omgivning.

c. Utrustning som kan anvindas for att “producera” sfiriskt aluminiumpulver genom att pulvrisera en smalta i ett inert
medium (t.ex. kvive).

L.1A.009

1B115

Utrustning, annan 4n den som omfattas av avsnitt .1A.008, for produktion av drivmedel eller bestdndsdelar i dessa,
enligt foljande, samt tillhorande sirskilt konstruerade komponenter:

a. "Produktionsutrustning” for "produktion”, hantering eller acceptanstest av flytande drivmedel eller bestandsdelar i
dessa som omfattas av avsnitt 1.1A.025.a, L1A.025.b, 1.1A.029 eller militira forteckningen.

b. "Produktionsutrustning” fér "produktion”, hantering, blandning, hardning, gjutning, pressning, maskinbehandling,
stringpressning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestindsdelar i dessa som omfattas av avsnitt
1.1A.025.a, 1.1A.025.b, 1.1A.029 eller militdra forteckningen.

Anm.: Avsnitt 1.1A.009.b omfattar inte satsblandare, kontinuerliga blandare och luftstrdlekvarnar. Dessa omfattas av
avsnitten 1.L1A.011, .L1A.012 och 1.1A.013.

Anm. 1: For utrustning speciellt konstruerad for produktion av militdra artiklar, se militdra forteckningen.

Anm. 2: Avsnitt 1.1A.009 omfattar inte kontrollutrustning for "produktion”, hantering och acceptanstest av borkarbid.
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L.1A.010 1B116 Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt erhdllet material pd en form, dorn eller annat
underlag fran gaser vilka sonderdelas vid temperaturer fran 1 573 K (1 300 °C) till 3 173 K (2 900 °C) vid ett tryck
av 130 Pa till 20 kPa.

L1A.011 1B117 Satsblandare som ger mojlighet till sdvil blandning under vakuum vid tryck frin 0 till 13,326 kPa som till
temperaturstyrning av blandningskammaren och som har alla foljande egenskaper, samt darfor sarskilt konstruerade
komponenter:

a. En total volymmassig kapacitet av minst 110 liter och
b. dtminstone en blandande/knddande axel excentriskt monterad.

L1A.012 1B118 Kontinuerliga blandare som ger mojlighet till sdvil blandning under vakuum vid tryck fran 0 till 13,326 kPa som
till temperaturstyrning av blandningskammaren och som har nigon av foljande egenskaper, samt darfor sarskilt
konstruerade komponenter:

a. Tva eller flera blandande/knddande axlar eller
b. en enda roterande axel med en oscillerande rorelse och vars axel och blandningskammares insida dr forsedda
med knddande stift/kuggar.

[.L1A.013 1B119 Luftstralekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala 4mnen som omfattas av avsnitt 1.1A.025.a, .L1A.025.b,
1.1A.029 eller militira forteckningen, samt darfor sarskilt konstruerade komponenter.

1.L1A.014 1B201 Lindningsmaskiner for fibrer, andra 4n de som omfattas av avsnitt 1.1A.006 eller .1A.007, och tillhorande utrust-
ning, enligt foljande:

a. Lindningsmaskiner for fibrer som har samtliga foljande egenskaper:
1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning och lindning av fibrer i tva eller flera axlar.
2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och laminat utgdende frdn "fibrer och fiberliknande
material” och
3. i stdnd att linda cylindriska rotorer med en diameter mellan 75 mm och 400 mm och med en lingd av
600 mm eller mer.
b. Styrutrustning for samordning och programmering for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av avsnitt
[.1A.014.a.
c. Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av avsnitt .1A.014.a.

L1A.015 1B225 Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet storre dn 250 g fluor per timme.

L1A.016 1B226 Elektromagnetiska isotopseparatorer utformade for, eller utrustade med, enkel eller multipel jonkilla, som kan
producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.: 1.1A.016 omfattar separatorer som
a. kan anrika stabila isotoper,
b. har bade jonkdlla och kollektor inom samma magnetfalt och sidana konfigurationer i vilka de ligger utanfor
magnetfaltet.

L.1A.017 1B227 Konverteringsutrustning fér ammoniaksyntes i vilka syntesgaserna (kvave och vite) avlagsnas fran en hogtrycks-
kolonn for utbyte av ammoniak/vite och dir den syntetiserade ammoniaken aterfors till kolonnen.

L1A.018 1B228 Kolonner for kryogen destillation av vite, som har samtliga foljande egenskaper:

a. Utformade for drift vid en inre temperatur av 35 K (- 238 °C) eller lagre.

b. Utformade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.



L 35/16 Europeiska unionens officiella tidning 9.2.2008
Motsvarande avsnitt
Nr i bila%ai;]gti(l]lg Gf(')jrord— Beskrivning
nr 1183/2007
c. Tillverkade av antingen
1. rostfritt stal ur 300-serien med ldg svavelhalt och med en austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5 eller mer
(eller motsvarande standard), eller
2. likvdrdiga material som 4r bade kryogena och H2-kompatibla.
d. Har en inre diameter av 1 m eller mer och en effektiv lingd av 5 m eller mer.
L.1A.019 1B229 Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och 'inre kontaktanordningar’ enligt foljande:
Anm.: For kolonner som dr speciellt utformade eller forberedda for produktion av tungt vatten, se avsnitt 1.0OA.005.
a. Utbyteskolonner f6r vatten-vitesulfid som har samtliga foljande egenskaper:
1. Ett arbetstryck pd 2 MPa eller hogre.
2. Tillverkade av kolstdl med en austenitisk ASTM- kornstorlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande stan-
dard).
3. En diameter av 1,8 m eller mer.
b. Sddana 'inre kontaktanordningar’ for utbyteskolonnerna for vatten-vitesulfid som anges i avsnitt 1L1A.019.a.
Teknisk anm:
De 'inre kontaktanordningarna’ i kolonnerna bestdr av segmenterade bottnar med en effektiv diameter av 1,8 m eller mer
efter montering, dr utformade for att underltta motstromskontakt och dr tillverkade av rostfritt stal med en kolhalt av
mindre dn eller lika med 0,03 %. De kan utgéras av silbottnar, ventilbottnar, klockbottnar eller turbogrid-bottnar.
1.1A.020 1B230 Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspadd kaliumamidkatalysator i flytande ammoniak (KNH,/NH;) och
som har alla foljande egenskaper:
a. Lufttita (dvs. hermetiskt tillslutna),
b. en pumpkapacitet stérre dn 8,5 m>/h, och
c¢. ndgon av foljande egenskaper:
1. Aﬁrsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller mer) med ett arbetstryck mellan 1,5 och 60 MPa,
eller
2. avsedda for utspadda 16sningar av kaliumamid (mindre 4n 1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och 60 MPa.
[.1A.021 1B231 Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:

a. Anordningar eller anldggningar for produktion, dtervinning, utvinning, koncentrering eller hantering av tritium.
b. Utrustning for tritiumanldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (- 250 °C) eller lagre, och med en
kapacitet att leda bort virme som ar storre an 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvinder metallhybrider som medium for lagring eller
rening.
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L.1A.022

1B232

Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med bdda foljande egenskaper:
a. Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med eller lagre dn 35 K (- 238 °C).

b. Utformade for en vitgasgenomstrémning lika med 1 000 kg/h eller mer.

[.1A.023

1B233

Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper och utrustning for dessa enligt foljande:

a. Anordningar eller anliggningar for separation av litiumisotoper.

b. Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:
1. Packade vitske-vitske utbyteskolumner speciellt konstruerade for littumamalgam.
2. Kvicksilver eller littumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for littumamalgam.

4. Fordngare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

[.1A.024

1C010.b

"Fibrer eller fiberliknande material” som kan anvindas i organiska "matriser”, metall-"matriser” eller kol-"matriser”,

"kompositer” eller laminat, enligt foljande:

Anm.: Se dven avsnitten 1.1A.034 och 1.9A.026.
b. "Fibrer eller fiberliknande material” av kolféreningar med
1. en "specifik modul” som overstiger 12,7 x 10° m, och

2. en "specifik draghillfasthet” som verstiger 23,5 x 10* m.

Anm.: Avsnitt .1A.024.b omfattar inte stoff tillverkat av “fibrer eller fiberliknande material” som ska anvindas for

reparation av kroppar eller laminat till “civila flygplan” dar storleken pd de enskilda skivorna inte
100 cm x 100 cm.

Teknisk anm:

dverskrider

Egenskaperna hos material som beskrivs i avsnitt 1.1A.024.b ska faststillas med hjalp av de metoderna (SACMA) SRM

12-17, eller motsvarande nationella tester, sdsom Japanese Industrial Standard JIS-R-7601, punkt 6.6.2, och
genomsnittet i ett parti.

baseras pd

L.1A.025

1C011.a och
1C011.b

Metaller och foreningar enligt foljande:

Anm.: Se dven militdra forteckningen och avsnitt L1A.029.

a. Metaller som har en partikelstorlek som 4r mindre 4n 60 pm, oberoende av om de ir sfiriska, finfordelade,
sfaroida, i form av flagor eller pulver, och som dar tillverkade av material som bestar till 99 % eller mer av

zirkonium, magnesium eller legeringar av dessa.
Teknisk anm:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i mangden zirkonium.

Anm.: Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt 1.1A.025.a omfattas antingen metallerna eller legeringarna dr

inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium, eller beryllium eller ¢j.

b. Bor eller borkarbid som har en renhet som édr 85 % eller hogre och som har en partikelstorlek som
eller mindre.

ar 60 pm

Anm.: Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt 1.1A.025.b omfattas antingen metallerna eller legeringarna dr

inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium, eller beryllium eller e;.
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1.1A.026 1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflexioner, ultravioletta/infraroda och
akustiska signaturer, och som kan anvindas for ‘missiler’, "missil"delsystem eller obemannade luftfartyg som om-
fattas av avsnitt .9A.003.
Anm. 1: 1.1A.026 omfattar foljande:
a. Strukturella material och beldggningar sdrskilt utformade for att minska radarreflexionen.
b. Beliggningar, inklusive firger, sirskilt utformade for att minska eller vl avpassa reflexion eller utstrlning i
mikrovdgs-, infrarods- eller ultraviolettomrddet av det elektromagnetiska spektrumet.
Anm. 2: Avsnitt .L1A.026 omfattar inte beldggningar ndr de anvinds for virmereglering av satelliter.
Teknisk_anm:
Med 'missil’ avses i avsnitt 1.1A.026 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.
L.1A.027 1C102 Atermiittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 1.9A.001 eller
sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005.
Anm.: Se dven militdra forteckningen for material for raketer och missiler.
1.1A.028 ex 1C107* Grafit och keramiska material enligt foljande:
(1C107.a, a. Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pd minst 1,72 gfem?, uppmitt vid 288 K (15 °C), och med en
ex 1C107.b, kornstorlek pa hogst 100 pm, som kan anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for dterintrade
ex 1C107.c och i jordatmosfdren, och som kan maskinbearbetas till nigon av féljande produkter:
ex 1C107.d)
1. Cylindrar med en diameter pd minst 120 mm och en lingd pd minst 50 mm.
2. Ror med en innerdiameter pd minst 65 mm, en viggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pd minst
50 mm.
3. Block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.
Anm.: Se dven avsnitt .0A.012.
b.* Pyrolytiska eller tradforstarkta grafiter som kan anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for
aterintrade i jordatmosfaren anvindbara i "missiler”.
Anm.: Se dven avsnitt LOA.012.
c.* Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre dn 6 vid alla frekvenser frin 100 MHz till
100 GHz) som kan anvindas i radomer anvindbara i "missiler”.
d.* Bulkbearbetbar forstirkt obrind kiselkarbidkeram som kan anvindas for nosspetsar anvindbara i “missiler”.
L.1A.029 ex 1C111* Drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa, andra dn de som omfattas av avsnitt 1.1A.025, enligt foljande:
(1C111.a.1-3, a. Framdrivningssubstanser:
1C111.a.4,
1C111.b.1-4 1. Sfdriskt aluminiumpulver, andra dn de som anges i militdra forteckningen, med partiklar av enhetligt tvi-

och 1C111.¢)

rsnitt pd mindre d4n 200 pm och ett aluminiuminnehdll av 97 viktprocent eller mer, om minst 10 % av den
totala vikten bestar av partiklar som 4r mindre 4n 63 pm enligt ISO 2591:1988 eller motsvarande nationell
standard.

Teknisk anm:

En partikelstorlek av 63 pm (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-standard E-11).
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2. Metalliska brinslen, andra dn de som anges i militdra forteckningen, med partikelstorlekar mindre dn 60 pm,

antingen sfdriska, finfordelade, sfiroida, flingade eller malda, innehéllande 97 viktprocent eller mer av nigot
av foljande dmnen:

a. Zirkonium,

b. beryllium,

c. magnesium, eller

d. legeringar av metaller specificerade i punkterna a—c ovan.
Teknisk _anm:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i mangden zirkonium.

. Oxiderande mnen som kan anvindas i raketmotorer for flytande brinsle, enligt foljande:

a. Dikvivetrioxid.

b. Kvivedioxid/dikvivetetraoxid.
c. Dikvavepentaoxid.

d. Blandade kviveoxider (MON).
Teknisk_anm:

Blandade kviveoxider (MON) dr losningar av kviveoxid (NO) i dikvavetetraoxid/kvivedioxid N,O4/NO,) som kan
anvindas i missilsystem. Det finns en rad sammansdttningar som kan betecknas som MON:i eller MONGj, ddr i och j
ar heltal som anger procentandelen kviveoxid i blandningen (t.ex. MON3 innehdller 3 % kvaveoxid, MON25 25 %
kvéveoxid. En dvre grins dar MON40, 40 viktprocent).

Anm.: Se militara forteckningen for inhibitorforsedd rodrykande salpetersyra (IRFNA).

Anm.: Se militara forteckningen och avsnitt 1.1A.049 for foreningar sammansatta av fluor och en eller flera andra
halogener, syre eller kvave.

. Hydrazinderivat enligt foljande:

a. Trimetylhydrazin.
b. Tetrametylhydrazin.
¢. N.N. diallylhydrazin.
d. Allylhydrazin.
e. Etyldihydrazin.
f. Monometylhydrazindinitrat.
g. Asymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.
h. Hydrazinazid.
i. Dimetylhydrazinazid.
Anm.: Se militdra forteckningen for hydrazinnitrat.

k. Diimido-oxalsyredihydrazin.
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1. 2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).
Anm.: Se militdra forteckningen for hydrazinperklorat.
n. Hydrazindiperklorat.
o. Metylhydrazinnitrat (MHN).
p. Dietylhydrazinnitrat (DEHN).
q. 1,4-dihydrazinnitrat (DHTN).
Polymeriska substanser:
1. Karboxyterminerad polybutadien (CTPB).
2. Hydroxyterminerad polybutadien (HTPB), andra dn de som anges i militira forteckningen.
3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).
4. Polybutadienakrylnitril (PBAN).
Andra drivmedelstillsatser och agens:
Anm.: Se militira forteckningen for karboraner, dekaboraner, pentaboraner och derivat dirav.
2. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN).
3. 2-nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).
4. Trimetyletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).
5. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN).
6. Ferrocenderivat enligt foljande:
Anm.: Se militdra forteckningen for katocen.

b. Etylferrocen.

o

Propylferrocen (CAS 1273-89-8).

Anm.: Se militdra forteckningen for n-butyl-ferrocen.
e. Pentylferrocen (CAS 1274-00-6).

f. Dicyklopentyferrocen.

g. Dicyklohexylferrocen.

h. Dietylferrocen.

i. Dipropylferrocen.

j. Dibutylferrocen.

k. Dihexylferrocen.

l.  Acetylferrocener.;

Anm.: Se militdra forteckningen for ferrocenkarboxylsyror.

Anm.: Se militdra forteckningen for butacen.
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0. Andra ferrocenderivat som kan anvindas for att dndra forbranningshastigheten for raketdrivmedel, andra dn
de som omfattas av militdra forteckningen.
Anm.: For drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa och som inte omfattas av avsnitt 1.1A.029, se militdra forteckningen.
1.1A.030 1C116 Maréldrade stdl (stdl vanligen med hog nickelhalt och mycket 1dg kolhalt jimte anvindning av ersittande dmnen
eller kondensat for att uppnd aldringshdrdning) med en brottgrins av 1 500 MPa eller hogre matt vid 293 K
(20 °C), i form av skivor, platar eller ror med en material- eller plattjocklek som ar lika med eller mindre 4n 5 mm.
Anm.: Se dven avsnitt [.1A.035.

L.1A.031 ex 1C117* Volfram, molybden och legeringar av dessa metaller i form av enhetliga sfiriska eller finférdelade partiklar med
500 pm diameter eller mindre med en renhet av 97 % eller hogre for tillverkning av motorkomponenter anvind-
bara i "missiler”, dvs. varmeskoldar, dyssubstrat, dyshalsar, och ytor pa stralstyrningskomponenter.

1.1A.032 1C118 Titanstabiliserat duplex rostfritt stdl (Ti-DSS) enligt foljande:

a. Med samtliga foljande egenskaper:
1. Innehéller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktprocent nickel,
2. innehéller mer 4n 0,10 viktprocent titan, och
3. har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksd kallad tvafasig mikrostruktur) dar minst 10 volymprocent ar
austenit (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard), och
b. med ndgon av foljande former:
1. Tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje dimension.
2. Platar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av hogst 3 mm.
3. Ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en materialtjocklek av hogst 3 mm.
L.1A.033 1C202 Legeringar enligt foljande:
a. Aluminiumlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. T stand till' en draghéllfasthet av 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och
2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av mer dn
75 mm.
b. Titanlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. I stdnd till' en draghéllfasthet av 900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och
2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (iven smidesimnen) med en yttre diameter av mer dn
75 mm.
Teknisk anm:
Uttrycket legeringar i stand till’ omfattar legeringar fore eller efter varmebehandling.
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L1A.034 1C210 och Fibrer eller fiberliknande material’ eller prepregs, andra dn sddana som omfattas av avsnitt 1.1A.024, enligt foljande
ex 1C010.a
a. 'Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med ndgon av foljande egenskaper:
1. Har en "specifik modul” av 12,7 x 106 m eller storre, eller
2. en "specifik draghdllfasthet” av 235 x 103 m eller storre.
Anm.: Avsnitt 1.1A.034.a omfattar inte ‘fibrer eller fiberliknande material’ av aramid som har 0,25 viktprocent eller mer
av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.
b. 'Fibrer eller fiberliknande material' av glas som har bdda féljande egenskaper:
1. En "specifik modul” av 3,18 x 106 m eller storre och
2. en "specifik draghdllfasthet” av 76,2 x 103 m eller storre.

c. Hardade hartsimpregnerade kontinuerliga "garner”, "vav”, "drev” eller "band” med en bredd som inte Gverstiger
15 mm (prepregs) tillverkad av ‘fibrer eller fiberliknande material av kol eller glas och som omfattas av
avsnitt 1.1A.024 eller .1A.034 a eller b.

Teknisk_anm:
Hartsen bildar kompositens matris.
Anm.: ‘Fibrer eller fiberliknande material’ i avsnitt .1A.034 dr begrinsade till kontinuerliga “enfibertradar”, "garn”, "vav”,
“drev” och “band”.

L.1A.035 1C216 Maréldrat stdl som inte omfattas av avsnitt .1A.030 och ’i stdnd till' en draghallfasthet av 2 050 MPa eller mer vid
293 K (20 °0).

Anm.: Avsnitt L1A.035 omfattar inte former i vilka inga linjdra dimensioner Gverstiger 75 mm.

Teknisk_anm:

Uttrycket maraldrat stal i stand till’ omfattar mardldrat stal bade fore och efter varmebehandling.

L.1A.036 1C225 Bor, som anrikats med avseende pa bor 10 isotopen (1°B) till storre halt in den naturliga halten av denna isotop
enligt foljande: Elementirt bor, féreningar, blandningar som innehéller bor, produkter som innehaller dessa samt
avfall och skrot av ndgot av foregdende.

Anm.: I avsnitt 1.1A.036 inbegrips i blandningar som innehdller bor dven boranrikade material.

Teknisk_anm:

Den naturliga isotophalten for bor-10 dr ungefdr 18,5 viktprocent (20 atomprocent).

L1A.037 1C226 Volfram, volframkarbid och legeringar som innehéller mer dn 90 viktprocent volfram och som har bada féljande
egenskaper:

a. I former med ihalig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan 100 mm och
300 mm, och

b. en massa storre dn 20 kg.

Anm.: Avsnitt 1.1A.037 omfattar inte delar som sdrskilt utformats som vikter eller som kollimatorer for gammastrdlning.
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1.1A.038 1C227 Kalcium med béda foljande egenskaper:
a. Innehaller mindre 4n 1 000 viktdelar per miljon (ppm) metalliska orenheter andra dn magnesium, och
b. innehdller mindre 4n 10 ppm i vikt rdknat av bor.
L.1A.039 1C228 Magnesium med bada foljande egenskaper:
a. Innehdller mindre dn 200 viktdelar per miljon (ppm) metalliska orenheter andra 4n kalcium, och
b. innehéller mindre 4n 10 ppm i vikt riknat av bor.
1.1A.040 1C229 Vismut med bada foljande egenskaper:
a. En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och
b. innehaller mindre 4n 10 viktdelar per miljon (ppm) silver.
[.1A.041 1C230 Berylliummetall, legeringar som innehaller mer dn 50 viktprocent beryllium, berylliumforeningar, produkter dirav,
samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.
Anm.: Avsnitt 1.1A.041 omfattar inte foljande:
a. Metallfonster for rontgenapparater eller for apparater for borrhdlsloggning.
b. Oxidprodukter, firdigtillverkade eller halvfabrikat sarskilt utformade for elektroniska komponentdelar eller som
bararmaterial for elektroniska kretsar.
c. Benyll (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av smaragder eller akvamariner.

1.1A.042 1C231 Hafniummetall, legeringar som innehdller mer dn 60 viktprocent hafnium, hafniumféreningar som innehaller mer
an 60 viktprocent hafnium, produkter dirav, samt avfall och skrot av nigot av foregdende.

L1A.043 1C232 Helium-3 (*He), blandningar som innehéller helium-3 och produkter eller apparatur som innehéller nigot av
foregaende.

Anm.: Avsnitt 1.1A.043 omfattar inte en produkt eller apparatur som innehdller mindre dn 1 g helium-3.

[.1A.044 1C233 Litium anrikad med avseende pé isotopen litium 6 (°Li) till en halt som &verskrider den naturliga isotophalten och
produkter eller apparatur som innehdller anrikat litium enligt foljande: elementirt litium, legeringar, foreningar,
blandningar som innehaller litium, produkter ddrav, avfall eller skrot av ndgot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1.1A.044 omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.
Teknisk_anm:
Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefir 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).

1.1A.045 1C234 Zirkonium med ett hafniuminnehdll pd mindre 4n 1 viktdel hafnium pd 500 viktdelar zirkonium enligt foljande:
metall, legeringar innehéllande mer dn 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produkter dirav, avfall eller skrot av
nagot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1.1A.045 omfattar inte zirkonium i form av folier med en tjocklek som inte Gverstiger 0,10 mm.
L.1A.046 1C235 Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehaller tritium i vilka forhdllandet tritiumatomer/viteatomer

overstiger 1/1 000, samt produkter eller apparatur som innehéller ndgot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1.1A.046 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 1,48 x 10% GBq (40 Ci) tritium.
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L.1A.047 1C236 Alfastralande radionuklider med en halveringstid for alfasonderfall lika med eller lingre dn 10 dagar men kortare dn
200 &r i foljande former:
a. Grundform.
b. Foreningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg) eller mer.
¢. Blandningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg) eller mer.
d. Produkter eller apparatur som innehaller ndgot av det foregdende.
Anm.: Avsnitt 1.1A.047 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre an 3,7 GBq (100 mCi) alfaaktivitet.
1.1A.048 1C237 Radium 226 (22Ra), radium-226-legeringar, radium-226-foreningar, blandningar innehéllande radium-226, pro-
dukter av dessa och produkter eller apparatur som innehéller ndgot av foregdende.
Anm.: Avsnitt 1.1A.048 omfattar inte foljande:
a. Medicinska applikatorer.
b. Produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.
L.1A.049 1C238 Klortrifluorid (CIF3).
L.1A.050 1C239 Sprangdmnen, andra 4n de som omfattas av militira forteckningen, eller dmnen eller blandningar av dmnen som
innehéller mer dn 2 viktprocent av sidana sprangimnen, med en kristalldensitet storre 4n 1,8 gfem® och som har
en detonationshastighet hogre dn 8 000 m/s.
[.1A.051 1C240 Nickelpulver och poros nickelmetall som inte omfattas av avsnitt 1.0A.013, enligt foljande:

a. Nickelpulver med bada foljande egenskaper:
1. En nickelrenhet pd 99,0 viktprocent eller mer, och
2. en partikelstorlek som i medeltal dr mindre 4n 10 pum matt enligt ASTM B330 standard.
b. Porés nickelmetall som framstillts av material som omfattas av avsnitt .1A.051.a.
Anm.: Avsnitt L1A.051 omfattar inte foljande:
a. Fiberliknande nickelpulver.
b. Enkla pordsa nickelskivor med en yta pd 1 000 cm? per skiva eller mindre.
Teknisk _anm:

Avsnitt .1A.051.b avser pordsa metaller som formats genom komprimering och sintring av materialen i avsnitt 1.1A.051.a for
att skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom hela strukturen.
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1.1B.001 ex 1D001 "Programvara” som dr sarskilt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av utrust-
ning som omfattas av avsnitt 1.1A.006.

1.1B.002 1D101 "Programvara” som ar sdrskilt utformad eller modifierad for “anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
1.1A.007-1.1A.009 eller 1.1A.011-1.1A.013.

1.1B.003 1D103 Sarskilt utformad “"programvara” for analys av reducerad sannolikhet for upptickt av t.ex. radarreflektioner, ultra-
violetta/infrardda signaturer och akustiska signaturer.

1.1B.004 1D201 "Programvara” som dr sirskilt utformad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt 1.1A.014.

1.1B.005 1E001 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik f6r "utveckling” eller "produktion” av utrustning eller
material som omfattas av avsnitten 1.1A.006-1.1A.051.

1.1B.006 1E101 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
1.1A.001, L1A.006-1.1A.013, 1.1A.026, .1A.028, 1.1A.029-1.1A.032, 1.1B.002 eller 1.1B.003.

1.1B.007 ex 1E102 "Teknik” enligt den allminna anmiérkningen rorande teknik for "utveckling” av "programvara” som omfattas av
avsnitten 1.1B.001-1.1B.003.

1.1B.008 1E103 "Teknik” for reglering av temperatur, tryck eller atmosfir i autoklaver eller hydroklaver ndr dessa anvinds for
"produktion” av "kompositer” eller delvis bearbetade "kompositer”.

1.1B.009 1E104 "Teknik” for "produktion” av pyrolytiskt erhallet material pa en form, dorn eller annat underlag frin prekursorgaser
som bryts ner inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300 °C) till 3173 K (2 900 °C) och ett tryck mellan 130 Pa
och 20 kPa.
Anm.: Avsnitt 1.1B.009 inbegriper "teknik” for bildandet av prekursorgaser, bestamning av flodeshastigheter och processkon-

trollscheman och parametrar.

1.1B.010 ex 1E201 "Teknik” enligt den allminna anmarkningen rérande teknik for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
[.1A.002-1.1A.005, .1A.014-1.1A.023, 1.1A.024.b, .1A.033-1.1A.051 eller 1.1B.004.

L.1B.011 1E202 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av varor som
omfattas av avsnitten 1.1A.002-1.1A.005.

1.1B.012 1E203 "Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” av “programvara” som omfattas av

avsnitt 1.1B.004.
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MATERIALBEARBETNING
I.2A Materiel
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
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1.2A.001 ex 2A001* Lager med ldg friktion och lagersystem, enligt foljande, samt komponenter hartill:
Anm.: Avsnitt 1.2A.001 omfattar inte kulor som har toleranser specificerade av tillverkaren i enlighet med 1SO 3290 som
grad 5 eller siamre.
Radialkullager som har alla toleranser specificerade av tillverkaren i enlighet med ISO 492 toleransklass 2 (eller
ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-9 eller RBEC-9 eller andra nationella motsvarigheter) eller bittre och som
har samtliga foljande egenskaper:
a. En innerring med héldiameter mellan 12 och 50 mm,
b. en ytterring med ytterdiameter mellan 25 och 100 mm, och
c. en bredd pd 10-20 mm.
1.2A.002 2A225 Smiltdeglar tillverkade av material som dr resistenta mot flytande aktinidmetaller, enligt foljande:

a. Smiltdeglar som har foljande tvd egenskaper:
1. En volym mellan 150 cm? och 8 000 ¢cm?, och
2. tillverkade av eller belagda med ndgot av foljande material med en renhet av 98 viktprocent eller hogre:
a. Kalciumfluorid (CaF,);
b. Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrOs);
c. Ceriumsulfid (Ce,Ss);
d. Erbiumoxid (erbia) (Er,Os);
e. Hafniumoxid (hafnia) (HfO,);
f. Magnesiumoxid (MgO);
g. Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W);
h. Yttriumoxid (yttria) (Y,053); eller
i. Zirkoniumoxid (zirconia) (ZrO,);
b. Smaltdeglar som har foljande tvd egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm? och 2 000 cm?, och
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 99,9 viktprocent eller hogre.
¢. Smiltdeglar som har alla foljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm?® och 2 000 cm?,
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 98 viktprocent eller hogre, och

3. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller nigon kombination ddrav).




9.2.2008 Europeiska unionens officiella tidning L 35/27
Motsvarande avsnitt
i bil till férord- -
Nr ! lai?;lg 1(EG()Jror Beskrivning
nr 1183/2007
1.2A.003 2A226 Ventiler som har alla foljande egenskaper:
a. En 'nominell storlek’ av 5 mm eller mer,
b. med balgtitning, och
c. helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumlegering, nickel eller nickellegering som innehéller
mer dn 60 viktprocent nickel.
Teknisk anm:
For ventiler med olika in- och utloppsdiametrar avser den ‘nominella storleken” i avsnitt 1.2A.003 den minsta diametern.
1.2A.004 ex 2B001.a*, Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, for bearbetning av metaller, keramer eller "kompositer”, som, i
2B001.d enlighet med tillverkarens tekniska specifikation, kan utrustas med elektronisk utrustning foér "numerisk styrning”,

samt speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt .2A.016.

Anm. 1: Avsnitt 1.2A.004 omfattar inte verktygsmaskiner for sirskilda dndamdl som endast dr avsedda for tillverkning av
kuggar.

Anm. 2: Avsnitt 1.2A.004 omfattar inte verktygsmaskiner for sarskilda dndamdl som enbart dr avsedda for tillverkning av
ndgra av foljande delar:

a. Kam- eller vevaxlar.
b. Verktyg eller frisar.
¢. Matarskruvar.

Anm. 3: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frasning och slipning (t.ex. en svarv med
frasningsfunktion), ska bedomas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 1.2A.004.a och 1.2A.016.

a* Verktygsmaskiner for svarvning, for maskiner avsedda for bearbetning av diametrar storre dn 35 mm, som
uppfyller alla foljande krav:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgingliga kompensationer” dr lika med eller mindre (bittre) dn 6
pm enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella motsvarigheter lings med nigon linjir axel, och

2. tva eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

Anm. 1: Avsnitt 1.2A.004.a omfattar inte svarvar speciellt Ronstruerade for att framstdlla kontaktlinser som har alla
foljande egenskaper.

1. Maskinstyrningen dr begrinsad till anvindning av oftalmologiskt baserad programvara for delprogrammering
av indata, och

2.vacuumchuck saknas.

Anm. 2: Avsnitt .2A.004.a omfattar inte maskiner for stingarbete (Swissturn) som endast dr avsedda for bearbetning av
stanger som matas genom maskinen, om stangdiametern dr mindre dn eller lika med 42 mm och magjligheter till
chuckmontering saknas. Maskinerna fdr dven vara utrustade for borring eller frasning, for bearbetning av
detaljer vars diameter understiger 42 mm.

d. Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tvé eller flera roterande axlar som kan styras samtidigt
for att uppnd “konturstyrning”.
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1.2A.005 ex 2B006.b* Mit- eller inspektionssystem, utrustning och elektroniska sammansattningar” enligt foljande:
b.* Mitinstrument for miétning av linjar- och vinkelforskjutning enligt foljande:
1.* Instrument for miétning av "linjarforskjutning” som har nigon av foljande egenskaper:
Teknisk anm:
I avsnitt 1.2A.005.b.1 avser “linjdrforskjutning’ dndring av avstdndet mellan mdtprob och matobjekt.
a. System som mater utan kontakt med en "upplosning” som ar lika med eller mindre (bdttre) dn 0,2 pm
inom ett matomrdde upp till 0,2 mm.
b. System med linjira differentialtransformatorer som har alla foljande egenskaper:
1. "Linjdriteten” dr lika med eller mindre (bittre) an 0,1 % inom ett mitomrade pd upp till 5 mm, och
2. avdrift lika med eller mindre (battre) d4n 0,1 % per dag i normal testrumstemperatur = 1 K.
¢. Mitsystem som har alla foljande egenskaper:
1. Innehéller "laser” och
2. uppritthdller under minst 12 timmar inom ett temperaturintervall av + 1 K runt standardtempera-
turen och vid standardtryck alla foljande egenskaper:
a. En "upplosning” 6ver hela skalomradet som ar lika med eller mindre (bdttre) 4n 0,1 pm och
b. en "mitosikerhet” lika med eller mindre (battre) 4n (0,2 + L/2 000) pm (L dr den uppmitta
lingden i mm).

Anm.: Avsnitt 1.2A.005.b.1.c omfattar inte interferometersystem for mdtning, utan Gppna eller slutna dter-
kopplingssystem, som innehdller en laser for att mdta slidens rorelsefel pd verktygsmaskiner, mdtma-
skiner eller liknande utrustning.

2. Instrument for métning av vinkelfrskjutning som har en "vinkelavvikelse fran en position” som ar lika med
eller mindre (battre) dan 0,00025 °.
Anm.: Avsnitt .2A.005.b.2 omfattar inte optiska instrument sasom autokollimatorer som anvinder parallellt ljus

(t.ex. laserljus) for att uppticka vinkelforskjutning hos en spegel.

1.2A.006 2B007.c "Robotar” som har f6ljande egenskaper samt dartill horande sirskilt konstruerade styrsystem och “"manipulatorer™:

Anm.: Se dven avsnitt 1.2A.019.

c. Speciellt konstruerade for eller specificerade som strdlningstéliga for att motstd en total strdlningsdos som dr
storre dn 5 x 10% Gy (kisel) utan foérsimrad prestanda.

Teknisk anm:

Termen Gy (kisel) avser energi i J/kg som tagits upp av ett oskyddat kiselprov ndr det utsatts for joniserande strdlning.




9.2.2008 Europeiska unionens officiella tidning L 35/29
Motsvarande avsnitt
i bil till férord- -
Nr ! lai?;lg 1(EG()Jror Beskrivning
nr 1183/2007

1.2A.007 2B104 "[sostatiska pressar” med samtliga foljande egenskaper:
Anm.: Se dven avsnitt [.2A.017.
a. Maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre,
b. utformade for att uppnd och bibehalla en termiskt reglerad miljo av 873 K (600 °C) eller mer, och
c¢. kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.

1.2A.008 2B105 Ugnar for kemisk fordngningsdeposition (CVD) som ir konstruerade eller modifierade for fortitning av kol-kol-
kompositer.

1.2A.009 2B109 Flédesformande maskiner och sarskilt konstruerade komponenter enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt [.2A.020.
a. Flodesformande maskiner med samtliga foljande egenskaper:

1. Maskinerna kan enligt tillverkarens tekniska specifikation utrustas med "numeriska styrenheter” eller en
datorkontroll, 4ven om de inte dr forsedda med sddana enheter, och
2. de har mer 4n tva axlar som kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning”.
b. Sidrskilt konstruerade komponenter for flodesformande maskiner som omfattas av avsnitt 1.2A.009.a.
Anm.: Avsnitt 1.2A.009 omfattar inte maskiner som inte kan anvindas for produktion av framdrivningskomponenter och -
utrustning (t.ex. motorhus) i “missiler”.

Teknisk anm:
Maskiner som kombinerar rotationsformande och flodesformande ska i avsnitt 1.2A.009 betraktas som flodesformande ma-
skiner.

1.2A.010 2B116 Vibrationsprovsystem med dartill horande utrustning och komponenter, enligt féljande:

a. Vibrationsprovsystem med digital styrteknik samt med éterkopplade slutna slingor, i stdnd att vibrera ett system
vid en acceleration som dr lika med eller storre dn 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz och 6verfora krafter som
ar lika med eller storre an 50 kN, matta vid ‘obelastat bord’.

b. Digital styrutrustning, tillsammans med sarskilt utformad programvara for vibrationsprovning, med en “realtids-
bandbredd” storre dn 5 kHz och utformad for vibrationsprovsystem som omfattas av avsnitt 1.2A.010.a.

c. Vibrationstrustor (skakutrustningar), med eller utan tillhérande forstarkningsutrustningar, som kan dstadkomma
en kraft som ar lika med eller storre dan 50 kN, mitt vid ‘obelastat bord’, och anvindbara i provningssystem som
omfattas av avsnitt 1.2A.010.a.

d. Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att kombinera flera skakenheter till ett komplett
skakbordsystem som kan dstadkomma en sammansatt effektiv kraft som ar lika med eller storre dn 50 kN, matt
vid "obelastat bord’ och anvindbart i vibrationssystem som omfattas av avsnitt 1.2A.010.a.

Teknisk anm:

Med ‘obelastat bord’ avses i avsnitt 1.2A.010 ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanordningar.
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[.2A.011 2B117 Utrustning och processregleringssystem, andra 4n de som omfattas av avsnitt 1.2A.007 eller 1.2A.008, som kon-
struerats eller modifierats for fortitning och pyrolys av raketdysor och nosspetsar pd farkoster for aterintride i
jordatmosfaren.
[.2A.012 2B119 Balanseringsmaskiner och tillhrande utrustning enligt foljande:
Anm.: Se aven avsnitt 1.2A.021.
a. Balanseringsmaskiner som har samtliga f6ljande egenskaper:
1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som Overstiger 3 kg.
2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som overstiger 12 500 varv/min.
3. Kan korrigera obalans i minst tvd plan.
4. Kan balansera till en specifik dterstdende obalans av 0,2 g mm per kg rotormassa.
Anm.: Avsnitt 1.2A.012.a omfattar inte balanseringsmaskiner som dr konstruerade eller modifierade for tandlakarutrust-
ning eller annan medicinsk utrustning.
b. Avldsningsenheter som ir konstruerade eller modifierade for att anvindas i maskiner som omfattas av avsnitt
L.2A.012.a.
Teknisk_anm:
Avldsningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstrument.
[.2A.013 2B120 Rorelsesimulatorer eller vridbara bord med samtliga fljande egenskaper:
a. Minst tva axlar,
b. slapringar som kan 6verfora elkraft och/eller signalinformation, och
c. nagon av foljande egenskaper:
1. Alla foljande egenskaper hos varje enskild axel:
a. Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s, och
b. en rotationshastighetsupplosning pd hogst 6 grader/s och en noggrannhet pa lika med eller mindre 4n 0,6
graders.
2. Har en rotationshastighetsstabilitet som i simsta fall 4r lika med eller bittre (mindre) dn +/— 0,05 % som ett
genomsnitt over 10 grader eller mer, eller
3. en positioneringsnoggrannhet som ar lika med eller battre dn 5 bagsekunder.
Anm.: Avsnitt 1.2A.013 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner eller for
medicinsk utrustning.
[.2A.014 2B121 Positioneringsbord (utrustning med mojlighet till exakt rotationspositionering i var och en av axlarna), andra 4n de

som omlfattas av avsnitt 1.2A.013, med samtliga foljande egenskaper:
a. Minst tva axlar, och
b. en positioneringsnoggrannhet som ar lika med eller bittre dn 5 bagsekunder.

Anm.: Avsnitt 1.2A.014 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner eller for
medicinsk utrustning.
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1.2A.015 2B122 Centrifuger som kan overfora accelerationer pd mer d4n 100 g och som har sldpringar som kan overfora elkraft och
signalinformation.

1.2A.016 2B201, Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, enligt foljande, for avligsnande eller frisning av metaller,
2B001.b.2 och | keramer eller "kompositer” som enligt tillverkarens tekniska specifikationer kan utrustas med elektronisk styrning
2B001.c.2 for simultan styrning av minst tvd axlar for att uppnd "konturstyrning”:

Anm.: For "numeriska styrenheter” som omfattas pd grund av tillhorande programvara, se avsnitt 1.2B.002.
a. Verktygsmaskiner for frisning som har nigon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med “alla kompensationsmojligheter inkopplade” ar lika med eller mindre
(battre) dn 6 pm enligt 1SO 230/2 (1988) () eller nationella motsvarigheter lings med négon linjir axel,

2. minst tva roterande axlar som kan utfora konturfrasning, eller
3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.
Anm.: Avsnitt .2A.016.a omfattar inte frismaskiner som har foljande egenskaper:
a. X-axelns forflyttning storre dn 2 m, och
b. totala positioneringsnoggrannheten hos x-axeln dr mer (simre) dn 30 pm.
b. Verktygsmaskiner for slipning som har ndgon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med “alla kompensationsmojligheter inkopplade” ar lika med eller mindre
(bdttre) dn 4 pm enligt ISO 230/2 (1988) () eller nationella motsvarigheter lings med négon linjir axel,

2. minst tvd roterande axlar som kan utfora konturfrasning, eller
3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna “"konturstyrning”.
Anm.: Avsnitt .2A.016.b omfattar inte foljande slipmaskiner:

a. Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invindig och utvindig slipning som har samtliga
foljande egenskaper:

1. Kapaciteten dr begrinsad till ett arbetsstycke som dr hogst 150 mm i ytterdiameter eller lingd.
2. Begrinsade till x-, z- och c-axlar.

b. Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-axel med en total positioneringsnoggrannhet som dr mindre (bdttre)
dn 4pm enligt 1SO 230/2 (1988) (1) eller nationella motsvarigheter.

Anm. 1: Avsnitt 1.2A.016 omfattar inte verktygsmaskiner for sirskilda dndamdl som endast dr avsedda for tillverkning av
ndgon av foljande delar:

a. Kuggar.

b. Kam- eller vevaxlar.
c. Verktyg eller frisar.
d. Matarskruvar.

Anm. 2: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frasning och slipning (t.ex. en svarv med
frasningsfunktion) ska bedomas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 1.2A.004.a, 1.2A.016.a eller .2A.016.D.
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1.2A.017 2B204 “Isostatiska pressar”, andra dn de som omfattas av avsnitt 1.2A.007, och tillhérande utrustning enligt foljande:
a. "Isostatiska pressar” som har féljande tvd egenskaper:
1. Kan uppnd ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre, och
2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter éver 152 mm.
b. Matriser, formar och styrutrustning, speciellt konstruerade for "isostatiska pressar” som specificeras i avsnitt
[.2A.017 a.
Teknisk_anm:
I avsnitt .2A.017 avses med innerdiameter den del av arbetskammaren dér arbetstemperatur och tryck kan hdllas. I diametern
ska inte inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens eller den isolerade ugnskammarens,
beroende pd vilken av de tvd som dr placerad i den andra.
[.2A.018 2B206 Mit- och inspektionsutrustning, andra dn de som omlfattas av avsnitt 1.2A.005, enligt foljande:
a. Avsyningsmaskiner som styrs av datorer, "numerisk styrning” eller annan datautrustning och som har bada
foljande egenskaper:
1. Tva eller fler axlar, och
2. en endimensionell lingd-"mitosikerhet” som ar lika med eller mindre (bittre) dn (1,25 + L/1 000) pm mitt
med en testkropp vars "noggrannhet” dr mindre (bittre) d4n 0,2 pm (L 4r den uppmitta lingden i mm)
(Referens: VDIJVDE 2617 del 1 och 2).
b. System for samtidig linjar métning och vinkelmitning av ett halvskal som har bada foljande egenskaper:
1. "Mitosdkerheten” lings med ndgon linjir axel ar lika med eller mindre (bittre) dn 3,5 pm per 5 mm, och
2. "vinkelavvikelsen fran en position” dr lika med eller mindre (béttre) 4n 0,02 °.
Anm. 1: Verktygsmaskiner som kan anvindas som mt- eller avsyningsmaskiner ska omfattas om de motsvarar eller dver-
skrider kriterierna for verktygsmaskiner eller mdt och avsyningsmaskiner.
Anm. 2: En maskin som beskrivs i avsnitt 1.2A.018 omfattas om den Overstiger angivna parametrar ndgonstans inom sitt
arbetsomrdde.
1. Testkroppen som anvinds for bestdmning av mdtosdkerheten for en mdatmaskin finns beskriven i VDI/VDE 2617 del 2, 3
och 4.
2. Alla parametrar for mitvirden enligt avsnitt 1.2A.018 motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.
1.2A.019 2B207 "Robotar”, "manipulatorer” och styrsystem som inte omfattas av avsnitt 1.2A.006, enligt foljande:

a. "Robotar” eller "manipulatorer” som ar speciellt konstruerade for att uppfylla nationella sikerhetsbestimmelser
for hantering av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elektriska markdata for hogexplosiva dmnen).

b. Styrsystem speciellt konstruerade for de "robotar” och "manipulatorer” som anges i avsnitt 1.2A.019.a.
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1.2A.020 2B209 Rotationsformande maskiner, flodesformande maskiner, som kan skapa andra flodesformande funktioner dn de som
anges i avsnitt 1.2A.009, och dorn enligt foljande:
a. Maskiner som har foljande tvd egenskaper:
1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-), och
2. som enligt tillverkarens specifikation kan utrustas med "numerisk styrning” eller datorkontroll.
b. Rotorskapande dorn konstruerade for att bilda rotorer med en inre diameter pd mellan 75 mm och 400 mm.
Anm.: Avsnitt 1.2A.020.a omfattar maskiner som endast har en rulle for att deformera metallen plus tvd extra rullar som
understoder dornen men som inte direkt deltar i processen.
1.2A.021 2B219 Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationira eller portabla, horisontella eller vertikala, enligt foljande:
a. Maskiner for centrifugalbalansering av bojliga rotorer med en lingd av 600 mm eller mer och som uppfyller
samtliga foljande villkor:
1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm,
2. balanserar vikter frdn 0,9 kg till 23 kg, och
3. kan balansera med en rotationshastighet storre dn 5 000 varv/min.
b. Maskiner for centrifugalbalansering av ihdliga cylindriska rotorkomponenter, som uppfyller samtliga foljande
villkor:
1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm,
2. balanserar vikter frdn 0,9 kg till 23 kg,
3. balanserar till en &terstiende obalans lika med eller mindre 4n 0,01 kg x mm/kg per plan, och
4. anvinder remdrift.
1.2A.022 2B225 Fjarrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse vid radiokemisk separation eller i s.k. hot cells,
som har ndgon av f6ljande egenskaper:
a. Kan arbeta genom en vigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer, eller
b. kan 6verbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer.
Teknisk anm:
Fjrrstyrda manipulatorer 6verfor en mdnsklig operatdrs handlande till en fiarrstyrd arbetande arm med ett avslutande verktyg.
Overforingen kan vara av ‘master-slave-typ” eller styrd av styrpinne (“joystick”) eller knappsats.
1.2A.023 2B226 Induktionsugnar med kontrollerad atmosfir (genom vakuum eller inert gas) och kraftforsorjning till dessa enligt

foljande:

a. Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C),
2. har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre, och
3. dr konstruerade for en ingdngseffekt pa minst 5 kW.

b. Kraftforsorjning med en specificerad utgéngseffekt pa minst 5 kW, sarskilt konstruerade for ugnar specificerade i
[.2A.023.a.

Anm.: Avsnitt 1.2A.023.a omfattar inte ugnar konstruerade for behandling av halvledarwafers.
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1.2A.024 2B227 Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfir for smiltning och gjutning av metall och dartill
horande utrustning enligt foljande:

a. Omsmaltningsugnar (ljusbdge) och gjutugnar med foljande tvd egenskaper:
1. Elektroddtgdng mellan 1 000 cm® och 20 000 cm?, och
2. som kan arbeta med smilttemperaturer 6ver 1 973 K (1 700 °C).
b. Ugnar med elektronstralesmaltning samt plasmaatomisering och smiltning med foljande tvd egenskaper:
1. En effekt pd minst 50 kW och
2. som kan arbeta med smalttemperaturer 6ver 1 473 K (1 200 °C).

c. Datorstyrning och datorovervakning speciellt utformade for ndgon av ugnarna i avsnitt 1.2A.024.a eller
1.2A.024Db.

[.2A.025 2B228 Utrustning for tillverkning, sammansittning och upplinjering av rotorer for gascentrifuger, balgformande dorn och
formar enligt foljande:

a. Utrustning for hopsittning av rotorrorsektioner for gascentrifuger, mellanviggar och dndstycken.
Anm.: Avsnitt 1.2A.025.a omfattar precisionsdorn, inspdnningsanordningar och maskiner for krymppassning.
b. Utrustning for upplinjering av rotorrérsektioner lings en gemensam axel.
Teknisk anm:

I avsnitt 1.2A.025.b bestdr sidan utrustning vanligen av precisionsmdtprobar kopplade till en dator som kontrollerar
exempelvis pneumatiska kolvar som anvinds for att rikta rorsektionerna.

c. Bilgformande dorn och formar for produktion av balgar med en enkel utbuktning.
Teknisk anm:
I avsnitt 1.2A.025.c ska bdlgarna ha alla foljande egenskaper:
1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.
2. Lingd 12,7 mm eller mer.
3. Utbuktningsdjup storre dn 2 mm.

4. Tillverkade av hoghdllfasta aluminium-legeringar, mardldrat stdl eller hoghdllfasta “fibrer eller fiberliknande material”.

1.2A.026 2B230 "Tryckgivare” som kan mita absolut tryck i omrédet 0 till 13 kPa och som har foljande tvd egenskaper:

a. Tryckkinnande element tillverkat av eller skyddat av aluminium eller aluminiumlegering, nickel eller nickelleger-
ing med mer 4n 60 viktprocent nickel, och

b. ndgon av foljande egenskaper:
1. Fullt skalutslag 4r mindre 4n 13 kPa och moggrannheten’ bittre dn = 1 % av fullt skalutslag, eller
2. fullt skalutslag dr 13 kPa eller mer och 'noggrannheten’ 4r bittre 4n + 130 Pa.

Teknisk_anm:

Med 'noggrannhet’ avses i avsnitt 1.2A.026 ett virde som innefattar icke-linjdritet, hysteres och repeterbarhet vid omgivnings-
temperaturen.
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1.2A.027 2B231 Vakuumpumpar som har alla foljande egenskaper:
a. Insugningsror med en diameter 380 mm eller mer,
b. pumphastighet av 15 m’[s eller hogre, och
c. kan astadkomma ett slutvakuum bittre dn 13 mPa.
Teknisk anm:
1. Pumphastigheten bestdms vid mdtpunkten med kvave eller luft.
2. Slutvakuumet bestims i pumpens ingdng med pumpens inlopp blockerat.
1.2A.028 2B232 Flerstegs littgaskanoner eller andra hoghastighetskanonsystem ("coil-gun”, elektromagnetiska och elektrotermiska

typer och andra avancerade system) som kan accelerera projektiler till 2 km/s eller mer.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt 1SO 230/2 (1997) bor ridfriga de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir de ér etablerade.

1.2B Teknik, dven programvara

Motsvarande avsnitt
i bilagan till férord-

Nr ning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007

1.2B.001 ex 2D001 Annan "programvara” dn den i avsnitt 1.2B.002 och som ar speciellt framtagen for "utveckling”, "produktion” eller
"anvindning” av utrustning som omfattas av avsnitten 1.2A.004-1.2A.006.

1.2B.002 2D002 "Programvara” for elektroniska enheter, dven om den finns i en elektronisk utrustning eller i ett system, som
mojliggor for denna utrustning eller detta system att fungera som en utrustning for "numerisk styrning” som
simultant kan koordinera mer 4n fyra axlar for "konturstyrning”.
Anm. 1: Avsnitt 1.2B.002 omfattar inte "programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av verktygsmaskiner som

inte omfattas av kategori 1.2.

1.2B.003 2D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av utrustningar som omfattas av avsnitten
[.2A.007-1.2A.015.

1.2B.004 2D201 "Programvara” speciellt utformad for "anvindning” av utrustningar som omfattas av avsnitten 1.2A.017-1.2A.024.
Anm.: "Programvara” speciellt utformad for utrustningar som omfattas av avsnitt 1.2A.018 inbegriper "programvara” for

samtidig mdtning av viggtjocklek och kontur.

1.2B.005 2D202 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av utrustning
som omfattas av avsnitt L.2A.016.

1.2B.006 ex 2E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten [.2A.002-1.2A.004, 1.2A.006.b, 1.2A.006.c, 1.2A.007-1.2A.028, 1.2B.001, 1.2B.003 eller
1.2B.004.

1.2B.007 ex 2E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.2A.002-1.2A.004, 1.2A.006.b, 1.2A.006.c eller .2A.007-1.2A.028.

1.2B.008 2E101 "Teknik” enligt den allmédnna anméarkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten 1.2A.007, 1.2A.009, 1.2A.010, 1.2A.012-1.2A.015 eller 1.2B.003.

1.2B.009 ex 2E201 "Teknik” enligt den allmédnna anmarkningen rérande teknik f6r "anvindning” av utrustning eller "programvara” som

omfattas av avsnitten 1.2A.002-1.2A.005, L.2A.006.b, 1.2A.006.c, .2A.016-1.2A.020, 1.2A.022-1.2A.028, 1.2B.004
eller 1.2B.005.
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1.3
ELEKTRONIK
1.3A Materiel

Motsvarande avsnitt
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1.3A.001 ex 3A001.a* Elektroniska komponenter, enligt foljande:
a. Integrerade kretsar for allmidnna dndamdl, enligt foljande:
Anm. 1: Forbudsstatusen for wafers (fardigbearbetade eller obearbetade), vars funktion har faststdllts, ska bedomas efter
parametrarna i avsnitt 1.3A.001.a.
Anm. 2: Integrerade kretsar omfattar foljande typer:
"Monolitiska integrerade kretsar”.
“Integrerade hybridkretsar”.
“Integrerade multikretsar”.
“Integrerade kretsar av filmtyp” inklusive integrerade kretsar av typ kisel pd safir.
"Optiska integrerade kretsar”.
1.* Integrerade kretsar med alla foljande egenskaper:
a. Som har konstruerats eller specificerats for att vara motstandskraftiga mot en total strdlningsdos om
minst 5 x 10® Gy (kisel), och
b. som kan anvindas for att skydda raketsystem och obemannade luftfartyg mot nukleira effekter (t.ex.
elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och termisk effekt), och anvindbara
for "missiler”.
1.3A.002 3A101 Elektroniska utrustningar, enheter och komponenter enligt foljande:
a. Analog-till-digitalomvandlare, anvindbara i "missiler”, konstruerade for att uppfylla militira krav for miljotalig
utrustning.
b. Radiografisk utrustning (acceleratorer) i stind att alstra elektromagnetisk stralning framkallad av bromsstralning
fran accelererade elektroner pd 2 MeV eller mer, samt system som innehdller denna radiografiska utrustning
(accelerators).
Anm.: Avsnitt 1.3A.002.b omfattar inte utrustning som dr specifikt utformad for medicinska dndamal.
1.3A.003 3A201 Elektroniska komponenter enligt foljande:
a. Kondensatorer som har nigon av foljande uppsittningar egenskaper:
1. a. markspdnning storre dn 1,4 kV,
b. energiinnehall storre dn 10 J,
c. kapacitans storre dn 0,5 pF, och
d. serieinduktans mindre dn 50 nH.
2. a. mirkspanning storre dn 750 V,
b. kapacitans storre dn 0,25 pF, och
c. serieinduktans mindre d4n 10 nH.
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b. Elektromagneter med supraledande solenoider och som uppfyller samtliga foljande krav:

1. Kan producera magnetfilt kraftigare 4n 2 T.

2. Liangdens forhéllande till innerdiametern ér storre dn 2.

3. En inre diameter storre 4n 300 mm, och

4. ett magnetfdlt som dr homogent, bittre 4n 1 % 6ver de centrala 50 % av den inre volymen.

Anm.: Avsnitt .3A.003.b omfattar inte magneter som dr sarskilt utformade for och exporterade 'som del av’ bildsystem for
medicinsk tillimpning baserade pd karnspinnresonans (NMR). Frasen som del av’ avser inte nodvandigtvis fysisk del
av samma skeppning; separata skeppningar fran olika kallor dr tilldtna, under forutsdttning att ifragavarande
exportdokument tydligt anger att skeppningarna anvinds ’som del av’ bildsystemen.

c. Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som har ndgon av foljande uppsittningar egenskaper:

1. a. En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500 keV eller mer men mindre dn 25 MeV, och

b. ett 'godhetstal’ (K) lika med 0,25 eller mer, eller
2. a. en toppenergi for de accelererade elektronerna om 25 MeV eller mer, och
b. en 'toppeffekt’ storre dn 50 MW.

Anm.: Avsnitt .3A.003.c omfattar inte acceleratorer som ingdr som delar i apparatur utformad for annat dn anvindning
av elektronstrale eller rontgenstralning (t.ex. elektronmikroskop) och sddana som utformats for medicinska dndamal:

Teknisk anm:

1. 'Godhetstalet’ (K) definieras som

K =17 x 10°V263Q

V dr elektronernas toppenergi i millioner elektronvolt.

Om pulslingden i acceleratorstrdlen dr kortare dn eller lika med 1 ps, dd dr Q den totala accelererade laddningen i
Coulomb. Om strdlens pulslingd dr langre dn 1 ps, dd dr Q den maximala accelererade laddningen pd 1 ps.

Q ar lika med integralen av i med avseende pd t, Gver den tidslangd som dr kortast av 1 ps eller tidslingden av pulsen
(Q =] idt) dar i dr strdlstrommen i ampere och t tiden i sekunder.

2. Toppeffekt’ = (toppspanning i volt) x (toppstrém i ampere).

3. I maskiner baserade pd accelerations-kaviteter for mikrovagor dr pulsens tidsutstrickning det mindre av 1 ps och lingden

av det Rlungade vigpaketets varaktighet genererad av en modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskaviteter for mikrovagor dr strdlens toppstrom lika med medelstrsmmen under det

klungade vagpaketets varaktighet.
1.3A.004 3A225 Frekvensomvandlare eller generatorer andra 4n de som omfattas av avsnitt LOA.002.b.13, som uppfyller samtliga

foljande villkor:

a. Flerfasig utgdng och som kan producera en effekt av 40 W eller mer.
b. Kan arbeta inom frekvensomradet 600 till 2 000 Hz.

c. Total harmonisk distorsion béttre (mindre) dan 10 %.

d. Frekvensstyrning bittre (lagre) dn 0,1 %.

Teknisk anm:

Frekvensomvandlarna i avsnitt 1.3A.004 kallas dven konverters eller inverters.
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L.3A.005

3A226

Likstromsaggregat med hog effekt, andra dn de som omfattas av avsnitt 1.0A.002,.6, och som uppfyller foljande
bada villkor:

a. Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 100 V eller mer, med en utgangsstrom av 500 A
eller mer, och

b. en strom- eller spanningsstabilitet som &r bittre dn 0,1 % over en tidsperiod om 8 timmar.

L.3A.006

3A227

Hogspanning-likstromsaggregat, andra dn de som omfattas av avsnitt L0A.002,.5, och som uppfyller foljande bada
villkor:

a. Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 20 kV eller mer, med en utgdngsstrom av 1 A
eller mer, och

b. en strom- eller spidnningsstabilitet som &r bittre dn 0,1 % 6ver en tidsperiod om 8 timmar.

1.3A.007

3A228

Brytarenheter enligt f6ljande:

a. Kallkatodror, oavsett om de dr gasfyllda eller ej, vilka fungerar pa liknande sitt som gnistgap, och uppfyller
samtliga foljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder.
2. Anodens mirkta toppspanning ar minst 2,5 kV.
3. Anodens mirkta toppstrom minst 100 A.
4. Anodens fordrojning dr hogst 10 ps.
Anm.: Avsnitt 1.3A.007 omfattar kiytroner och sprytroner.
b. Triggade gnistgap som uppfyller foljande bada villkor:
1. En anodf6rdrojning om 15 ps eller mindre, och
2. en mirkt toppstrom om minst 500 A.
c. Moduler eller delsystem med en snabb "switch”-funktion som uppfyller samtliga foljande krav:
1. Anodens mirkta toppspanning dr storre dn 2 kV,
2. anodens markta toppstrom minst 500 A, och

3. tillslagstiden ar 1 ps eller mindre.

L.3A.008

3A229

Tandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka strommar enligt foljande:
Anm.: Se dven militdra forteckningen.
a. Tandaggregat avsedda att initiera flerpunktstindning av spriangkapslar specificerade i avsnitt 1.3A.011.
b. Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har alla foljande egenskaper:
1. Portabla, mobila eller avsedda for svara forhallanden.
2. Inneslutna i en dammtit behéllare.
3. Kapabla att leverera sin energi pd mindre dn 15 ps.

4. Kapabla att leverera en stromstyrka Gverstigande 100 A.
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Motsvarande avsnitt
Nr i bilaie;;lgti(lllicft;rord— Beskrivning
nr 1183/2007
5. Har en ’stigtid’ som &r kortare dn 10 ps vid ligre belastning dn 40 Q.
6. Ingen dimension ir storre dn 254 mm.
7. Viger mindre 4n 25 kg.
8. Specificerad for anvindning i ett brett temperaturomrade 223 K (- 50 °C) till 373 K (100 °C) eller specificerad
som lamplig for rymdanvindning.
Anm.: Avsnitt 1.3A.008.b omfattar drivaggregat till xenonblixtar.
Teknisk_anm:
I avsnitt 1.3A.008.b.5 definieras ‘stigtid’ som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av stromamplituden ndr generatorn
driver en resistiv last.
1.3A.009 3A230 Snabba pulsgeneratorer som har féljande tva egenskaper:
a. Utgdende spanning hogre 4n 6 V vid en resistiv belastning av mindre dn 55 Q, och
b. en ’stigtid for pulsen’ som dr kortare dn 500 ps.
Teknisk anm:
I avsnitt 1.3A.009 definieras ‘stigtid for pulsen’ som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av spanningsamplituden.
L3A.010 3A231 Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tva egenskaper:
a. Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och
b. som anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en reaktion mellan tritium och deuterium.
[.3A.011 3A232 Sprangkapslar (tdndare) och tindsystem for flerpunktstindning, enligt foljande:

Anm.: Se dven militira forteckningen.
a. Elektriskt initierade sprangkapslar enligt foljande:
1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trdd (EBW).
3. "Slapper”.
4. Exploderande folie (EFI).

b. Anordningar som, utlosta av en enda puls, anvinder en eller flera sprangkapslar i syfte att ndstan samtidigt
initiera detonation i en springdmnesyta Gver en area storre an 5 000 mm2 med en spridning i tindtid 6ver hela
ytan som dr mindre dn 2,5 ps.

Anm.: 1.3A.011 omfattar inte detonatorer som endast anvinder primdra explosiver sisom blyazid (Pb(N3),).
Teknisk anm:

De springkapslar som avses i avsnitt 1.3A.011 utnyttjar alla en liten elektrisk ledare (brygga, trdd, film/folie) som fordngas
explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hig stromstyrka passerar genom denna. I springkapslar som inte dr av typ
“slapper” startar den exploderande ledaren en kemisk detonation i ett anslutande higexplosivt springdmne, exempelvis pentyl
(pentaerytritoltetranitrat). I en “slapper™tindare far den explosivt fordngade ledaren driva en tunn skiva eller folie Gver ett
luftgap mot ett springdmne som vid foliens anslag initierar en kemisk detonation. "Slapper™-tindaren kan i vissa konstruktioner
aven drivas av en magnetisk kraft. Termen exploderande foliedetonator refererar antingen till en EB eller en detonator av
“slapper”-typ. Ordet tindare anvinds ibland istillet for detonator.




L 35/40 Europeiska unionens officiella tidning 9.2.2008
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la%ai:g 1(EG<))ror Beskrivning
nr 1183/2007
1.3A.012 3A233 Masspektrometrar, andra dn de som omfattas av avsnitt 1.0A.002.g, som kan maita joner med en massa av 230 amu
(amu = atommassenhet) eller mer och som har en upplosning battre dn 2/230, samt jonkéllor till sidana, enligt
foljande:
a. Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkalla (ICP/MS).
b. Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).
¢. Masspektrometrar med jonkilla som bygger pa termisk jonisation (TIMS).
d. Masspektrometrar med jonkilla som anvinder indirekt upphettning (“electron bombardment”) och med en
jonisationskammare tillverkad av, fodrad eller klidd med material som ir resistenta mot UF4 (uranhexafluorid).
e. Masspektrometer av molekylstréletyp, antingen
1. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller kladd med rostfritt stal eller molybden och som ar forsedd
med en kylfilla for 193 K (- 80 °C) eller lagre, eller
2. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller klidd med material som &r resistenta mot UFg.
f. Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering konstruerad for att anvandas med aktinider eller
aktinidfluorider.
L3B Teknik, dven programvara
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la‘i?:g 1(EG())r0r Beskrivning
nr 1183/2007
1.3B.001 3D101 "Programvara” som ir speciellt utformad eller modifierad f6r "anvindning” av utrustning som omfattas av avsnitt
1.3A.002.b.
1.3B.002 ex 3E001 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning eller
material som omfattas av avsnitten 1.3A.001-1.3A.003 eller 1.3A.007-1.3A.012.
1.3B.003 ex 3E101 "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rorande teknik for "anvandning” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitt 1.3A.001, 1.3A.002 eller 1.3B.001.
1.3B.004 3E102 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for “utveckling” av “programvara” som omfattas av
avsnitt 1.3B.001.
1.3B.005 ex 3E201 "Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.3A.003-1.3A.012.
1.4
DATORER
L.4A Materiel
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la,lg;::g 1(EG<))ror Beskrivning
nr 1183/2007
1.4A.001 4A001.a.1 * Elektroniska datorer och dirmed sammanhorande utrustning, enligt foljande:

Anm.: Se dven avsnitt 1.4A.002.
a. Speciellt konstruerade for att ha foljande egenskaper:
1.*  Specificerade for att kontinuerligt arbeta vid temperaturer under 228 K (- 45 °C) eller 6ver 328 K (55 °C).

Anm.: Avsnitt 1.4A.001 giller inte for datorer som konstruerats sdrskilt for att anvindas i civila bil- och tagtill-
dmpningar.
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Motsvarande avsnitt
i bil till férord- -
Nr ! lai?;lg 1(EG()Jror Beskrivning
nr 1183/2007
1.4A.002 4A101* Analoga datorer, "digitala datorer” eller digitala differentialanalysatorer med alla foljande egenskaper:
Anm.: Se dven militira forteckningen for datorer for anvandning i raketer och missiler.
a. Utformade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001 eller sondraketer
som omfattas av avsnitt L.9A.005, och
b. som har konstruerats for att vara miljotaliga eller motstdndskraftiga mot en strdlningsnivd pd minst 5 x 103 Gy
(kisel),
1.4A.003 4A102 "Hybriddatorer” som ér sdrskilt konstruerade for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av rymdfar-
koster som omfattas av avsnitt 1.9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005.
Anm.: Se dven militira forteckningen for datorer som hér samman med raketer och missiler.
Anm.: Detta forbud ska endast tillimpas om utrustningen levereras med "programvara” som omfattas av avsnitt 1.7B.003 eller
1.9B.003.
14B Teknik, dven programvara
Motsvarande avsnitt
i bil till férord- -
Nr ! lai?;lg 1(EG()Jror Beskrivning
nr 1183/2007
1.4B.001 ex 4E001.a "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning eller "programvara” som omfattas av avsnitt 1.4A.001, 1.4A.002 eller 1.4A.003.
L5
TELEKOMMUNIKATION OCH "INFORMATIONSSAKERHET”
L5A Materiel
Motsvarande avsnitt
i bil till férord- -
Nr ! lai?;lg 1(EG;)ror Beskrivning
nr 11832007
1.5A.001 5A101 Telemdtnings- och fjarrmandovreringsutrustning, daribland markutrustning, som dr konstruerad eller modifierad for

‘missiler’.
Teknisk_anm:

In L5A.001 Med 'missil’ avses i avsnitt 1.5A.001 kompletta raketsystem och system for obemannade lufifartyg med en
rickvidd som overstiger 300 km.

Anm.: Avsnitt 1.5A.001 omfattar inte foljande:
a. Utrustning som dr konstruerad eller modifierad for bemannade luftfartyg eller satelliter.
b. Markbaserad utrustning som dr konstruerad eller modifierad for tillimpningar pd land eller till sjoss.

c. Utrustning som dr konstruerad for kommersiella eller civila GNSS-tjdnster, eller GNSS-tjdnster avseende "Safety of
Life’ (t.ex. dataintegritet, flygsakerhet).
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L5B Teknik, 4ven programvara
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la‘i?;lg 1(EG())r0r Beskrivning
nr 1183/2007
1.5B.001 5D101 "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for "anvidndning” av utrustning som omfattas av avsnitt
1.5A.001.
1.5B.002 5E101 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning som omfattas av avsnitt .5A.001 eller "programvara” som omfattas av avsnitt 1.5B.001.
1.6
SENSORER OCH LASRAR
L.6A Materiel
Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! 1aiairr:g 1(EG())ror Beskrivning
nr 1183/2007
1.6A.001 ex 6A005.b%, “Lasrar”, andra 4n de som specificeras i avsnitt 1.0A.002.g.5 eller 1.0A.002.h.6, komponenter och optisk utrustning
ex 6A005.c* och | enligt foljande: (1)
ex 6A005.d*
a. (') Pulsade excimer-"lasrar” (XeF, XeCl, KrF) med alla foljande egenskaper:
a:
1. Verksam vid véglingder mellan 240 nm och 360 nm,
ex 6A005.d.4
2. med en pulsrepetitionsfrekvens som dr hogre dn 250 Hz, och
b.:
3. en genomsnittlig utgdngseffekt som Overstiger 500 W.
ex 6A005.b.2-4
b. (") Koppar(Cu)-ang”lasrar” som har bada foljande egenskaper:
c.
1. Verksam vid véglingder mellan 500 nm och 600 nm, och
ex 6A005.c.2
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 40 W.
c. (1) Halvledarbestyckade "avstimbara” alexandrit(Cr BeAl,0,4)-"lasrar” som har alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid véglingder mellan 720 nm och 800 nm,
2. en bandbredd pa 0,005 nm eller mindre,
3. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 125 Hz, och
4. en genomsnittlig utgangseffekt som Gverstiger 30 W.
L.6A.002 6A007.c Gravitationsgradiometrar.
1.6A.003 6A102 Strdlningstéliga "detektorer’ som ar sarskilt konstruerade eller modifierade for att skydda mot nukleira effekter (t.ex.

elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och termisk effekt), och anvindbara for "mis-
siler”, konstruerade eller specificerade for att motsta strdlningsnivder som svarar till eller overskrider en total
strdlningsdos om 5 x 10° rads (kisel).

Teknisk anm:

I avsnitt 1.6A.003 definieras en 'detektor’ som en mekanisk, elektrisk, optisk eller kemisk komponent som automatiskt
identifierar och lagrar, eller registrerar en retning sisom en miljifordndring i tryck eller temperatur, en elektrisk eller elekt-
romagnetisk signal eller strdlning frdn ett radioaktivt material. Detta omfattar ocksd komponenter som kdnner av genom en
“one time operation” eller misslyckande).
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till f6rord-
ning (EG)
nr 1183/2007

Beskrivning

1.6A.004

6A107

Gravitationsmetrar (gravimetrar) och komponenter for gravitationsmetrar och gravitationsgradiometrar enligt fol-
jande:

a. Gravitationsmetrar avsedda eller modifierade for bruk i luften eller i havet, med en statisk noggrannhet eller en
driftsnoggrannhet pd 7 x 10® m/s? (0,7 mGal) eller mindre (bittre) och en instéllningstid p4 2 minuter eller
mindre.

b. Speciellt konstruerade komponenter for gravitationsmetrar enligt specifikation i avsnitt 1.6A.004.a och gravita-
tionsgradiometrar enligt specifikation i avsnitt L6A.002.

1.6A.005

6A108

Radar och malsokningssystem enligt foljande:

a. Radar- och laserradarsystem som ar konstruerade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster som omfattas
av avsnitt L9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005.

Anm.: Se dven militira forteckningen for radar- och lasersystem for raketer och missiler.
Anm.: Avsnitt 1.6A.005.a omfattar foljande:
a. Utrustning for att kartligga terrdngkonturer.
b. Bildsensorutrustning.
¢. Utrustning for scenkartliggning och korrelation (bade digital och analog).
d. Radarutrustning for dopplernavigering.
b. Precisionsmdlsokningssystem, anvandbara for 'missiler, enligt foljande:

1. Sokningssystem som anvinder en kodoversittare (code translator) i forening med antingen markbundna eller
luftburna referenser eller navigationssatellitsystem for att tillhandahélla realtidsmatningar av position och
hastighet under flygningen.

2. Avstdndsmitande radar inklusive tillhorande optiska/infraroda sokare med alla foljande egenskaper:
a. Vinkeluppl6sning bittre dn 3 mrad.
b. Rickvidd av 30 km eller lingre med en avstindsupplosning som ar bittre an 10 m rms.
c. Hastighetsupplosning som ir bittre 4n 3 myfs.

Teknisk anm:

Med avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som har en rickvidd som overstiger
300 km.

L.6A.006

6A202

Fotomultiplikatorror med bada foljande egenskaper:
a. Fotokatodyta som ir storre an 20 cm? och

b. en anodpulsstigtid pd mindre dn 1 ns.

1.6A.007

6A203

Kameror och komponenter enligt foljande:

a. Mekaniska kameror med roterande spegel, enligt foljande, och speciellt konstruerade tillhérande komponenter:
1. Mekaniska trumkameror ("framing cameras”) med en bildhastighet, som ar storre dn 225 000 bilders.
2. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre d4n 0,5 mm per mikrosekund.

Anm.: T avsnitt 1.6A.007.a omfattar komponenter till sidana kameror deras synkroniseringselektronikenheter och rotoren-
heter bestdende av turbiner, speglar och lager.
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till férord-

Nr ning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007
b. Elektroniska svep- (spalt-) och trumkameror, bildror samt utrustning enligt foljande:
1. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan uppnas.
2. Bildror (streak tubes) till kameror definierade i avsnitt L.6A.007.b.1.
3. Elektroniska bildkameror (framing cameras) eller kameror med elektronisk slutare med vilka kan uppnds
exponeringstider om 50 ns eller kortare.
4. Foljande bildror till bildkameror och solid state imaging-anordningar for anvindning med de kameror som
anges i avsnitt 1.6A.007.b.3, namligen
a. zonfokuserande bildforstarkarrér (proximity focused) med en fotokatod pd en transparent ledande hinna
for att minska resistensen for fotokatodskiktet,
b. gate- (Silicon Intensifier Target) vidikonror dir ett snabbt system tilldter slussning av fotoelektronerna fran
fotokatoden innan de kolliderar med SIT-plattan,
c. elektro-optiska slutare av celltyp Kerr eller Pockel, eller
d. andra bildror och solid-state imaging-anordningar som har en snabb-bilds gating-tid pd mindre 4n 50 ns
speciellt konstruerade fér kameror som anges i 1L.6A.007.b.3.
c. Strdlningshardade TV-kameror eller linser dirtill, sirskilt utformade eller klassade att motstd en fullstindig
strdldos pd mer dn 50 x 103 Gy (kisel) (5 x 10° rad (kisel)) utan att forsimras operativt.
Teknisk anm:
Termen Gy (kisel) avser energi i J/kg som tagits upp av ett oskyddat kiselprov ndr det utsatts for joniserande strlning.
L6A.008 6A205 "Lasrar”, "laser”-forstirkare och oscillatorer, andra dn de som omfattas av avsnitten 1.0A.002.g.5, .0A.002.h.6 och

1.6A.001, enligt foljande:
a. Argon-jon-"lasrar” som har bdda féljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 400 nm och 515 nm, och
2. en medeleffekt storre 4n 40 W,
b. Avstimbara pulsade single-mode firgimneslaseroscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm,
2. en medeleffekt storre an 1 W,
3. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 1 kHz, och
4. en pulsbredd mindre 4n 100 ns.
c. Avstimbara pulsade firgimneslaserforstirkare och oscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm,
2. en medeleffekt storre dan 30 W,
3. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre d4n 1 kHz, och
4. en pulsbredd mindre dn 100 ns.

Anm.: Avsnitt 1.6A.008.c omfattar inte single-mode oscillatorer.
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Beskrivning

d. Pulsade koldioxid-"lasrar” med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm,
2. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 250 Hz,
3. en medeleffekt storre an 500 W, och
4. en pulsbredd mindre dn 200 ns.

e. Para-vitefyllda Ramanceller utformade att arbeta vid en utgdende vaglingd av 16 pm och en repetitionsfrekvens
som dr hogre dn 250 Hz.

f. Neodium-dopade (andra dn glas-) “lasrar” med en utgingsviglingd som overstiger 1000 nm men inte
1 100 nm, enligt foljande:

1. Pulsexciterade "Q-switchade lasrar” med en "varaktighet” hos pulsen som ar lika med eller langre 4n 1 ns och
med ndgon av foljande egenskaper:

a. En utgdng som arbetar i transversiell singelmod och har en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger
40 W, eller

b. en utgdng som arbetar i transversiell multipelmod och har en genomsnittlig utgangseffekt som overstiger
50 W, eller

2. som har frekvensdubblering for att ge en utgdngsvaglingd mellan 500 och 550 nm och en genomsnittlig
utgdngseffekt som oOverstiger 40 W.

L.6A.009

6A225

Hastighetsinterferometrar for métning av hastigheter over 1 km/s under tidsintervall kortare 4n 10 ps.

Anm.: Avsnitt 1L6A.009 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any reflector) och
DLI (Doppler laser interferometers).

[.6A.010

6A226

Tryckgivare enligt foljande:
a. Manganingivare for tryck Gverstigande 10 GPa.

b. Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.

L.6A.011

ex 6B108*

System som dr speciellt konstruerade for att mita radartvirsnitt och anvindbara for "missiler” och deras delsystem.

() Texten i led a, b och ¢ i detta avsnitt motsvarar inte texten i led a, b och ¢ i avsnitt 6A005.

L.6B Teknik, dven programvara

Motsvarande avsnitt
i bilagan till forord-

Nr ning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007
1.6B.001 6D102 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt L.6A.005.
1.6B.002 6D103 "Programvara”, speciellt utformad eller modifierad for 'missiler’, som efter avslutad flygning behandlar inspelade data

for faststillande av farkostens position under hela flygvigen.
Teknisk anm:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 1.6B.002 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.
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Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la%ai:g 1(EG<))ror Beskrivning
nr 1183/2007
1.6B.003 ex 6E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning, material eller "program-
vara” som omfattas av avsnitten 1.6A.001, 1.6A.002.c, .6A.003, L.6A.004-1.6A.010, 1.6B.001 eller 1.6B.002.
1.6B.004 ex 6E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "produktion” av utrustning eller material som
omfattas av avsnitten 1L.6A.001, L.6A.002.c eller L6A.003-1.6A.010.
1.6B.005 ex 6E101 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten L6A.002-1.6A.005, 1.6A.011, 1.6B.001 eller 1.6B.002.
1.6B.006 ex 6E201 "Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rorande teknik for “anvindning” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.6A.001 eller 1.6A.006-1.6A.010.
L7
NAVIGATION OCH AVIONIK
1.7A Materiel
Motsvarande avsnitt
Nr ! bllai?;lgtl(llla é;)rord- Beskrivning
nr 1183/2007
1.7A.001 ex 7A002* Gyron som har nigon av foljande egenskaper, samt tillhérande speciellt konstruerade komponenter:
(ex 7A002.a och | Anm.: Se édven avsnitt .7A.003.
ex 7A002.d)

a. En "stabilitet” for "driftvardet” som ndr den madts i en 1 g- omgivning under en tidsperiod pd 1 manad ger en
avvikelse i forhdllande till ett fast kalibreringsvirde som dr mindre (bittre) an 0,5°h ndr den dr specificerad for
linjdra accelerationsnivéer till och med 100 g, eller

b. specificerade for att fungera vid linjara accelerationsnivder Gver 100 g.

1.7A.002 7A101, Accelerometrar enligt foljande, och dartill speciellt konstruerade komponenter:
ex 7A001.a.3

a. Linjdra accelerometrar utformade for anvandning i troghetsnavigeringssystem eller i styrsystem av alla typer som
kan anvandas i ‘'missiler, och som har samtliga f6ljande egenskaper, och dartill speciellt konstruerade kompo-
nenter:

1. En “grundstabilitets™repeterbarhet” pa mindre (bdttre) dn 1 250 pg, och

2. en "skalfaktors™"repeterbarhet” pa mindre (battre) dn 1 250 ppm.

Anm.: Avsnitt 1.7A.002.a omfattar inte accelerometrar som dr speciellt konstruerade och utvecklade for MWD (Measu-

rement While Drilling) sensorer for anvindning vid borrning i gruvor.

Teknisk_anms:

1. I avsnitt 1.7A.002.a avses med ‘missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som har en rickvidd
som overstiger 300 km.

2. T avsnitt 1.7A.002.a avser mdtningen av “grundstabilitet” och "skalfaktor” en 1 sigma standardavvikelse med avseende pd
en fast kalibrering under en period av ett dr.

b. Kontinuerliga accelerometrar som ar specificerade for att fungera vid accelerationsnivder over 100 g.

1.7A.003 7A102* Alla slags gyron, andra dn de som omfattas av avsnitt .7A.001, som kan anvindas i ‘missiler’ med en beriknad

“driftsstabilitet” pd mindre dn 0,5 ° (1 sigma eller rms)/timme i en 1 g-omgivning och dartill speciellt konstruerade
komponenter.

Teknisk anms:

I avsnitt 1.7A.003 avses med ‘missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.
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1.7A.004 ex 7A103 Instrumentering, navigationsutrustning och system enligt foljande, samt dirtill speciellt konstruerade komponenter:
(7A103.a, a* Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvinder accelerometrar som omfattas av avsnitt 1.7A.002 eller
ex 7A103.b och gyron som omfattas av avsnitt 1.7A.001 eller 1.7A.003, samt system som innehéller sddan utrustning.
7A103.0)
b.* Integrerade flyginstrumentsystem som innehéller gyrostabilisatorer eller autopiloter, konstruerade eller modifi-
erade for anvindning i "missiler”.
c. ’Integrerade navigationssystem’ som ar konstruerade eller modifierade for ‘missiler’ och som kan ge en naviga-
tionsnoggrannhet pd 200m CEP (Circle of Equal Probability) eller mindre.
Teknisk anm.:
1. Ett ‘integrerat navigationssystem’ inbegriper vanligtvis foljande komponenter:
a. En troghetsmdtanordning (t.ex. ett system som anger orientering och riktningsreferenser, en troghetsreferensenhet eller
ett troghetsnavigeringssystem).
b. En eller flera externa sensorer som anvinds for att uppdatera lige och/eller hastighet, periodiskt eller kontinuerligt
under hela flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare, radarhgjdmatare och/eller dopplerradar).
¢. Maskinvara och programvara for integrering.
2. I avsnitt 1.7A.004.c avses med ‘missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som har en rickvidd
som Gverstiger 300 km.
1.7A.005 7A104 Astrogyrokompasser och apparater, som faststiller position eller orientering genom att automatiskt folja himlak-
roppar eller satelliter och dartill speciellt konstruerade komponenter.
1.7A.006 7A105 Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigationssystem (GNSS; t.ex. GPS, GLONASS eller Galileo) som
har ndgon av foljande karakteristika och darfor sirskilt konstruerade komponenter:
a. Konstruerad eller modifierad for anvandning i rymdfarkoster enligt avsnitt .9A.001, obemannade rymdfarkoster
enligt avsnitt 1L9A.003 eller sondraketer enligt avsnitt 1L9A.005, eller
Anm.: Se dven militdra forteckningen for mottagningsutrustning for raketer och missiler.
b. Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och med ndgon av foljande egenskaper:
1. Kan ge navigeringsinformation vid hastigheter over 600 m/s,
2. anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for militir eller statlig anvindning f6r att ge dtkomst till
sikrade GNSS-signaler/data, eller
3. sarskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex. nollstyrningsantenn eller elektroniskt styrbar antenn)
som fungerar i en miljo med aktiva eller passiva motmedel.
Anm.: Avsnitten 1.7A.006.b.2 och 1.7A.006.b.3 omfattar inte utrustning som dr avsedd for kommersiella eller civila
GNSS-tjanster eller GNSS-tjdnster avseende "Safety of Life’ (t.ex. dataintegritet, flygsikerhet).
1.7A.007 7A106 Hojdmatare av radar- eller lasertyp, konstruerade eller modifierade f6r anvindning i rymdfarkoster som omfattas av
avsnitt L9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
Anm.: Se dven militira forteckningen for héjdmatare for raketer och missiler.
1.7A.008 7A115 Passiva sensorer for att bestimma baringen till specifika elektromagnetiska kéllor (pejlutrustning) eller kinnetecken i

terringen, som konstruerats eller modifierats for anvindning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 1.9A.001, eller
sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.

Anm.: Se dven militdra forteckningen for passiva sensorer for raketer och missiler.
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Anm.: Avsnitt 1.7A.008 omfattar sensorer for foljande utrustning:
a. Utrustning for att kartligga terrangkonturer.
b. Bildalstrande sensorutrustning (bade aktiv och passiv).
c. Passiv interferensmdtarutrustning.

1.7A.009 7A116 Flygstyrsystem och servoventiler enligt foljande, konstruerade eller modifierade for anvandning i rymdfarkoster som
omfattas av avsnitt 1L9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
Anm.: Se dven militdra forteckningen for flygstyrsystem och servoventiler for raketer och missiler.
a. Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska flygstyrsystem (inklusive "fly-by-wire -system).
b. Utrustning for att styra orienteringen.
c. Flygstyrservoventiler, konstruerade eller modifierade for system enligt avsnitt 1.7A.009.a eller 1.7A.009.b, och

konstruerade eller modifierade f6r anvindning i en vibrationsmiljo som ar storre an 10 g rms mellan 20 Hz och
2 kHz.

1.7A.010 7A117 "Styrsystem” som kan anvindas i "missiler”, som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av rackvidden
(tex. en "CEP” av 10 km eller mindre pd en rickvidd av 300 km).

1.7A.011 7B001 Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som omfattas av avsnitten
1.7A.001-1.7A.010.

1.7A.012 7B002 Utrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for att mita egenskaperna hos speglar till “laser’gyron:
Anm.: Se dven avsnitt L7A.014.
a. Instrument for mitning av ljusspridningen med en mitnoggrannhet pd 10 ppm eller mindre (bittre).
b. Instrument fér mitning av ytfinhet med en mitnoggrannhet pi 0,5 nm (5 Angstrém) eller mindre (bittre).

1.7A.013 7B003* Utrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for “produktion” av utrustning som omfattas av avsnitten

1.7A.001-1.7A.010.
Anm.: Avsnitt 1L.7A.013 omfattar foljande:
a. Avstamningsutrustning for gyron.
b. Dynamiska balansutrustningar for gyron.
¢. Inkornings- och motortestutrustningar for gyron.
d. Utrustningar for att evakuera och fylla gyron med gas.
e. Centrifugfixturer for gyrolager.
Utrustning for justering av accelerometeraxlar.

. (reserverad)

= e S

. Testutrustning for accelerometrar.

Testutrustning for troghetsmdtare (IMU-modul).
j. Testutrustning for IMU-plattformar.
k. Fixturer for stabil fixering av IMU.

1. Balansfixturer for IMU-plattformar.
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1.7A.014 7B102 Reflektometrar speciellt konstruerade for att karaktarisera speglar, for “laser”-gyron, som har en matnoggrannhet pa
50 ppm eller mindre (bittre).

L.7A.015 7B103 "Produktionshjilpmedel” och "produktionsutrustning” enligt foljande:

a. "Produktionshjilpmedel” speciellt konstruerade for utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.010.

b. "Produktionsutrustning” och annan testkalibrerings- och injusteringsutrustning som inte omfattas av avsnitten
1.7A.011-1.7A.013, konstruerad eller modifierad f6r anvindning tillsammans med utrustning som omfattas av
avsnitten 1.7A.001-1.7A.010.

1.7B Teknik, dven programvara
Motsvarande avsnitt
i bil till férord- -
Nr ! lai;r;g 1(EG())ror Beskrivning
nr 11832007
1.7B.001 ex 7D101 "Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "anvindning” av utrustning som omfattas av avsnitten
1.7A.001-1.7A.008, 1.7A.009.a, 1.7A.009.b eller .7A.011-1.7A.015.

1.7B.002 7D102 Integrerande "programvara” enligt foljande:

a. Integrerande "programvara” for utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.004.b.7A.004.b.;

b. Integrerande "programvara” speciellt utformad fér utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.004.a.

c. Integrerande "programvara” speciellt utformad for utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.004.c.

Anm.: En vanlig form av integrerande “programvara” anvinder Kalmanfiltrering.
1.7B.003 7D103 "Programvara” speciellt utformad for utformning eller simulering av “styrsystemen” som omfattas av avsnitt
1.7A.010 eller for integrering av styrsystemen med rymdfarkoster som omfattas av avsnitt .9A.001 eller sondra-
keter som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
Anm.: "Programvara” som omfattas av avsnitt 1.7B.003 omfattas dven om den kombineras med fysiska system som omfattas
av avsnitt 1.4A.003.

1.7B.004 ex 7E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten .7A.001-1.7A.015 eller 1.7B.001-1.7B.003.

1.7B.005 ex 7E002 "Teknik” enligt den allménna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.7A.001-1.7A.015.

1.7B.006 7E101 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.7A.001-1.7A.015 eller 1.7B.001-1.7B.003.

1.7B.007 7E102 "Teknik” for skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot elektromagnetisk puls (EMP) och elektromagnetisk
interferens (EMI) fran yttre kéllor enligt foljande:

a. Konstruktions-"teknik” for skdrmande system.

b. Konstruktions-"teknik” for hirdade elektriska kretsar och delsystem.

c. Konstruktions-"teknik” f6r bestimning av hirdningsnormer for avsnitten 1.7B.007.a och 1.7B.007.b.

1.7B.008 7E104 "Teknik” f6r samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata till ett system for optimering av raketba-

nan.
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1.9
RYMD OCH FRAMDRIVNING
1.9A Materiel

Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la%ai:g 1(EG<))ror Beskrivning
nr 11832007
1.9A.001 ex 9A004 Rymduppskjutningsanordningar.
Anm.: Se dven avsnitt 1.9A.005. Se militira forteckningen for raketer och missiler.
Anm.: Avsnitt L9A.001 omfattar inte nyttolasten.
1.9A.002 9A011 Rammotorer, scrammotorer eller kombinationsmotorer och sirskilt konstruerade komponenter for sadana.
Anm.: Se dven avsnitten .9A.012 och 1.9A.016.
1.9A.003 ex 9A012.a "Obemannade luftfartyg” ("UAV”) och ddrmed sammanhorande system, utrustning och komponenter enligt foljande:
a* "Obemannade luftfartyg” som har nigot av foljande:
1.* Samtliga foljande egenskaper:
a. Nagon av foljande egenskaper:
1. Autonom styr- och navigeringsfunktion (t.ex. autopilot med ett troghetsnavigeringssystem), eller
2. en funktion for flygkontroll utanfor det direkta synfiltet med hjilp av en minsklig operatér (t.ex. tv-
fiarrkontroll), och
b. ndgon av foljande egenskaper:
1. Har ett system/en mekanism for aerosolspridning med en volym som overstiger 20 liter, eller
2. ar konstruerade eller modifierade for att ha ett system/en mekanism for aerosolspridning med en
volym som overstiger 20 liter.

2. Kan bira en nyttolast en stricka av minst 300 km.

Teknisk anm.:

1. En aerosol bestdr av partiklar eller vitska, andra dn branslekomponenter, -biprodukter eller -tillsatsamnen, som utgor
en del av den nyttolast som ska spridas i atmosfiren. Exempel pd aerosoler dr bekimpningsmedel for besprutnings-
flygning och torrkemikalier for molnsddd.

2. Ett system/en mekanism for aerosolspridning innehdller alla de anordningar (mekaniska, elektriska, hydrauliska etc.)
som dr nodvandiga for att lagra en aerosol och sprida den i atmosfiren. Detta inbegriper majlighet att spruta in
aerosolen i utloppsgasen eller propellerns utloppsstrom.

1.9A.004 9A101 Turbojet- och turbofliaktmotorer (inklusive turbokompoundmotorer), enligt foljande:
a. Motorer som har bada foljande egenskaper:
1. Maximal dragkraft storre an 400 N (uppmitt oinstallerad) utom civilt certifierade motorer med en maximal
dragkraft storre 4n 8 890 N (uppmitt oinstallerad), och
2. specifik brinsleforbrukning pa 0,15 kg/N/h eller mindre (vid maximal kontinuerlig effekt under statiska
standardforhallanden vid havsniva).
b. Motorer konstruerade eller modifierade for anvandning i "missiler”.
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1.9A.005 9A104 Sondraketer som har en rickvidd pa minst 300 km.
Anm.: Se dven avsnitt L9A.001. Se militira forteckningen for raketer och missiler.
1.9A.006 9A105 Raketmotorer for flytande brinsle, enligt foljande:

Anm.: Se dven avsnitt .9A.017.

a. Raketmotorer for flytande brinsle som kan anvindas i "missiler” och som har en total impulskapacitet som ér
lika med eller mer dn 1,1 MNs.

b. Raketmotorer for flytande brinslen, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg med
en rickvidd pd 300 km, andra dn de som omfattas av avsnitt .9A.006.a och som har en total impulskapacitet
som 4r lika med eller storre in 0,841 MNs.

1.9A.007 9A106 System och komponenter, som kan anvindas i "missiler” och som ar speciellt konstruerade for anvindning i
raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle, enligt foljande:

a. Virmeavledande foder for drag- eller brinnkammare.

b. Raketmunstycken.

c. Delsystem for styrning av utblasningsvektorn.

Teknisk_anm.:

Exempel pd olika metoder som anvénds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 1.9A.007.c:
1. Flexibelt munstycke,

2. bransle- eller sekundargasinsprutning,

3. rorlig motor eller rorligt munstycke,

4. avbojning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder), eller

5. anvindande av utbldsningsroder.

d. Styrsystem for flytande och uppslammade brénslen (inklusive oxidationsmedel) och speciellt konstruerade kom-
ponenter hirfor, vilka utformats eller anpassats att verka i vibrerande omgivning storre 4n 10 g rms mellan
20 Hz och 2 kHz.

Anm.: De enda servoventiler och pumpar som omfattas av avsnitt 1.9A.007.d dr:
a. Servoventiler utformade for flodeshastigheter lika med eller mer dn 24 1/min, vid ett absolut tryck lika med eller mer dn
7 MPa, vilka har en reaktionstid av mindre dn 100 ms.
b. Pumpar for flytande brinsle med axelhastigheter lika med eller storre dn 8 000 varv/min eller med ett avlastningstryck
lika med eller stirre dn 7 MPa.
1.9A.008 9A107 och Raketmotorer for fasta branslen, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg med en
ex 9A007.a rickvidd pa 300 km, och som har en total impulskapacitet som ir lika med eller storre dn 0,841 MNs.
Anm.: Se dven avsnitt .9A.017.
1.9A.009 9A108 Komponenter som kan anvindas i "missiler”, enligt foljande, och speciellt konstruerade for framdrivningssystem for

fasta branslen:
a. Raketmotorhus samt "isolerings”™-komponenter till dessa.
b. Raketmunstycken.

c. Delsystem for styrning av utblasningsvektorn.
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Teknisk anm.:
Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 1.9A.009.c:
1. Flexibelt munstycke,
2. brénsle- eller sekunddrgasinsprutning,
3. rorlig motor eller rorligt munstycke,
4. avbijning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder), eller
5. anvindande av utbldsningsroder.

1.9A.010 9A109 Hybridraketmotorer, anvindbara i 'missiler, och till dessa speciellt tillverkade komponenter.

Anm.: Se dven avsnitt L9A.017.

Teknisk_anms:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 1L.9A.010 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som

overstiger 300 km.

L.9A.011 9A110 Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstillda darav, speciellt konstruerade f6r anvindning i rymd-
farkoster som omfattas av avsnitt 1.9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005, eller delsystemen
som omlfattas av avsnitten L.9A.006.a, L.9A.007-1.9A.009, 1.9A.014 eller L.9A.017.

Anm.: Se dven militira forteckningen for kompositstrukturer och laminat, samt produkter framstillda dirav, for

raketer och missiler.

1.9A.012 ex 9A111* Pulsjetmotorer, anvandbara i "missiler”, och till dem speciellt konstruerade komponenter.

Anm.: Se dven avsnitt 1L9A.002 och LIA.016.

1.9A.013 9A115 Utrustningar enligt foljande:

Anm.: Se dven militdra forteckningen for utrustningar f6r raketer och missiler.

a. Apparater och anordningar for hantering, kontroll aktivering och uppskjutning, konstruerade eller modifierade
for att anvandas vid uppskjutning av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt .9A.001, obemannade system for
luftfartyg som omfattas av avsnitt 1.9A.003 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.

b. Fordon fér transport, handhavande, styrning, aktivering och uppskjutning, konstruerade eller modifierade for att
anvindas vid uppskjutning av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt .9A.001 eller sondraketer som omfattas av
avsnitt L9A.005.

1.9A.014 9A116 Farkoster for aterintrdde i jordatmosfiren, anvindbara i "missiler”, och utrustning konstruerad eller modifierad
hirfor, enligt foljande:

a. Farkoster for dterintride i jordatmosfiren.

b. Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial (= material som
bortfor virme).

¢. Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med 1dg vikt och forméga att motstd hoga
temperaturer.

d. Elektronisk utrustning sarskilt konstruerad for farkoster for aterintrade i jordatmosfaren.

L.9A.015 9A117 Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg hirfor, anvindbara i "missiler”.

1.9A.016 ex 9A118* Anordningar for att reglera forbranningen i motorer anvindbara i "missiler” och som omfattas av avsnitt .9A.002

eller L.9A.012.
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1.9A.017 9A119 Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg med en rickvidd pd 300
km, andra in de som omfattas av avsnitten 1.9A.006, .9A.008 och 1.9A.010.
1.9A.018 9A120 Tankar for flytande bransle, sarskilt konstruerade for branslen som omfattas av avsnitt 1.1A.029 eller "andra flytande
branslen’ som anvinds i raketsystem som kan béra en last pd minst 500 kg nyttolast en stricka av minst 300 km.
Anm.: I avsnitt L9A.018 inkluderar ‘andra flytande brinslen’ bland annat brinslen som omfattas av militira forteckningen.
1.9A.019 (reserverad)
1.9A.020 ex 9B105* Vindtunnlar for hastigheter pd Mach 0,9 eller mer som kan anvindas for "missiler” och deras delsystem.
1.9A.021 9B106 Miljokammare och ekofria rum, enligt foljande:
a. Miljokammare som kan simulera féljande flygforhallanden:
1. En vibrationsomgivning lika med eller storre an 10 g rms, mitt vid "obelastat bord’ mellan 20 Hz och 2 kHz
och overforande krafter lika med eller storre dn 5 kN, och
2. pd hojder lika med eller mer dn 15 000 meter, eller
3. inom ett temperaturomrade omfattande minst intervallet 223 K (- 50 °C) till 398 K (+ 125 °C);
1. I avsnitt 1.9A.021.a beskrivs system som kan generera en vibrationsomgivning med en enda vdg (t.ex. en sinusvdg) och
system som kan generera en slumpmssig bredbandsvibration (dvs. kraftspektrum).
2. I avsnitt 1.9A.021.a.1 avses med ‘obelastat bord’ ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanordningar.
b. Miljokammare som kan simulera foljande flygférhallanden:
1. En akustisk omgivning med en ljudnivd pd 140 dB eller mer (referens 20 pPa) eller med en uteffekt pa totalt
4 kW eller mer, och
2. pé hojder lika med eller mer dn 15 000 meter, eller
3. inom ett temperaturomrade omfattande minst intervallet 223 K (- 50 °C) till 398 K (+ 125 °C).
1.9A.022 ex 9B115 Speciellt konstruerad “produktionsutrustning” for system, delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten
1.9A.002, 1.9A.004, 1.9A.006-1.9A.010, .9A.012 eller 1.9A.014-1.9A.017.
1.9A.023 ex 9B116 Speciellt konstruerade "produktionshjilpmedel” f6r rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001 eller system,
delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 1.9A.002, 1.9A.004, 1L9A.005-1.9A.010, L.9A.012 eller
[.9A.014-1.9A.017.
Anm.: Se dven militdra forteckningen for "produktionshjalpmedel” for raketer och missiler.
1.9A.024 ex 9B117* Provbinkar och provbockar som har kapacitet for provning av raketer eller raketmotorer, som drivs med fast eller

flytande brinsle och som har nagon av foljande mojligheter:
a* Kapacitet att mata dragkrafter pd mer dn 90 kN, eller

b. mojlighet att méta dragkraften simultant i tre riktningar.
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Motsvarande avsnitt
i bil till forord- -
Nr ! la%laigg 1(EG<))ror Beskrivning
nr 1183/2007
1.9A.025 9C108 “Isolerings”material i bulkform och "invandigt foder”, for raketmotorhus som kan anvindas i "missiler” eller som ar
sarskilt utformat for ‘missiler’.
Teknisk_anm:
Med "missil” avses i avsnitt 1.9A.025 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.
1.9A.026 9C110 Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fiberforformar till dessa, for kompositstrukturer, laminat och
produkter som omfattas av avsnitt .9A.011, tillverkade med organisk matris eller metallmatris med anvindande
av trdd- eller fiberforstirkningar, som har en “specifik dragbrottgrins” storre dn 7,62 x 104 m och en “specifik
modul” storre dn 3,18 x 106 m.
Anm.: Se dven avsnitt 1.1A.024 och 1.1A.034.
Anm.: De enda hartsimpregnerade fibermattorna som omfattas av avsnitt .9A.026 ar de som efter hardning har en glas-
ningstemperatur (Tg ) som overskrider 418 K (145 °C) bestamd enligt ASTM D4065 eller motsvarande.
L9B Teknik, dven programvara
Motsvarande avsnitt
Nr ! bllai?ggtl(lllaé())mrd_ Beskrivning
nr 1183/2007
1.9B.001 ex 9D001 "Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "utveckling” av utrustning eller "teknik” som omfattas
av avsnitt L9A.002, 1.9A.009, 1.9A.012, 1.9A.015 eller 1.9A.016.
1.9B.002 9D101 "Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt
1.9A.020, 1.9A.021, 1.9A.023 eller 1.9A.024.
1.9B.003 9D103 "Programvara” for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt
1.9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005 eller deras delsystem som omfattas av avsnitt
1.9A.006.a, 1.9A.007, .9A.009, 1.9A.014 eller 1.9A.017.
Anm.: "Programvara” som omfattas av avsnitt 1.9B.003 omfattas dven om den kombineras med den speciella utrustning som
omfattas av avsnitt 1.4A.003.
1.9B.004 ex 9D104 "Programvara” som 4r sarskilt utformad eller modifierad f6r "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt 9A005,
1.9A.002, 1.9A.004, 1.9A.006, 1.9A.007.c, 1.9A.007.d, 1.9A.008, 19A.009.c, 1.9A.010, 1.9A.012, 1.9A.013.a,
1.9A.014.d, 1L9A.015 eller 1.9A.016.
1.9B.005 9D105 "Programvara” som samordnar mer an ett undersystem, speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” i
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
1.9B.006 ex 9E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmiérkningen rorande teknik for “utveckling” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten 1.9A.001, 1L.9A.003, 1.9A.021-1.9A.024 eller 1.9B.002-1.9B.005.
1.9B.007 ex 9E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for “produktion” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.9A.001, .9A.003 eller L9A.021-1.9A.024.
1.9B.008 9E101 "Teknik” enligt den allménna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av varor som
omfattas av avsnitten 1.9A.004-1.9A.017.
1.9B.009 ex 9E102 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik fér "anvindning” av rymdfarkoster som omfattas av

avsnitt .9A.001 eller varor som omfattas av avsnitten 1.9A.002, L9A.004-1.9A.017, 1.9A.020-1.9A.024, 1.9B.002
eller 1.9B.003.”
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BILAGA 1I

"BILAGA 1II

Webbplatser for information om de behériga myndigheter som avses i artiklarna 3.4, 3.5, 5.3, 6, 8, 9, 10.1, 10.2,
13.1 och 17 samt adress for anmilningar till Europeiska kommissionen

BELGIEN

http:/[www.diplomatie.be/eusanctions

BULGARIEN

http:/fwww.mfa.government.bg

TJECKIEN

http:/fwww.mfcr.cz/mezinarodnisankce

DANMARK
http:/fwww.um.dk/da/menu/Udenrigspolitik/FredSikkerhedOgInternationalRetsorden/Sanktioner/

TYSKLAND
http:/fwww.bmwi.de/BMWi/Navigation/Aussenwirtschaft/ Aussenwirtschaftsrecht/embargos.html

ESTLAND
http:/[www.vm.ece[est/kat_622/

GREKLAND

http:/fwww.ypex.gov.gr/www.mfa.gr/en-US/Policy/Multilateral+ Diplomacy/International + Sanctions/

SPANIEN

www.mae.es/es/Menuppal/Asuntos/Sanciones+Internacionales

FRANKRIKE

http:/[www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/

IRLAND

http:/fwww.dfa.ie[un_eu_restrictive_measures_ireland/competent_authorities

ITALIEN
http:/[www.esteri.it/UE/deroghe.html

CYPERN

http:/[www.mfa.gov.cy/sanctions

LETTLAND
http:/fwww.mfa.gov.lv/en/security/4539

LITAUEN

http:/fwww.urm.lt

LUXEMBURG

http:/fwww.mae.lu/sanctions

UNGERN

http:/fwww.kulugyminiszterium.hu/kum/hu/bal/Kulpolitikank/nemzetkozi_szankciok/

MALTA

http:/[www.doi.gov.mt/EN/bodies/boards/sanctions_monitoring.asp
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NEDERLANDERNA

http:/[www.minbuza.nl/sancties

OSTERRIKE
http://www.bmeia.gv.at/[view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=

POLEN
http://www.msz.gov.pl

PORTUGAL

http:/[www.min-nestrangeiros.pt

RUMANIEN
http:/[www.mae.ro/index.php?unde=doc&id=32311&idlnk=1&cat=3

SLOVENIEN

http:/[www.mzz.gov.si/si/zunanja_politika/mednarodna_varnost/omejevalni_ukrepi/

SLOVAKIEN
http:/[www.foreign.gov.sk

FINLAND
http:/[formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet

SVERIGE

http://www.ud.se[sanktioner

FORENADE KUNGARIKET

http:/[www.fco.gov.uk/competentauthorities

Adress for meddelanden till Europeiska kommissionen:

Europeiska kommissionen

GD Yttre forbindelser

Direktorat A. Krisfragor och samordning inom ramen fér GUSP
Enhet A.2. Krishantering och fredsbyggande

CHAR 12/106

B-1049 Bryssel, Belgien

E-post: relex-sanctions@ec.europa.eu

Tfn (32-2) 295 55 85

Fax (32-2) 299 08 73
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KOMMISSIONENS FORORDNING (EG) nr 117/2008
av den 28 januari 2008

om indring av ridets forordning (EG) nr 329/2007 om restriktiva dtgirder mot Demokratiska
folkrepubliken Korea

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS KOMMISSION HAR ANTAGIT
DENNA FORORDNING

med beaktande av fordraget om upprittandet av Europeiska
gemenskapen,

med beaktande av rddets férordning (EG) nr 329/2007 ('), sir-
skilt artikel 13 a och b, och

av foljande skal:

(1) Enligt artikel 2 i férordning (EG) nr 329/2007 bor det i
bilaga I till den forordningen anges den materiel och
teknik, dven programvara, som det i enlighet med avgo-
randen som fattas av FN:s sikerhetsrdds behoriga sank-
tionskommitté eller av FN:s sdkerhetsrdd ar forbjudet att
silja, leverera, overfora eller exportera till Demokratiska
republiken Korea (nedan kallad Nordkorea).

(2)  FNs sikerhetsrdd beslutade i samband med antagandet av
resolution nr 1718 den 14 oktober 2006 att den mate-
riel och teknik som anges i FN:s dokument S/2006/814
och $/2006/815 bor omfattas av forbudet. Den behoriga
sanktionskommittén beslutade den 1 november 2006 att
den materiel och teknik som anges i FN:s dokument
$/2006/853 ocksd bor omfattas av forbudet.

(3)  Enligt artikel 2 i forordning (EG) nr 329/2007 bér emel-
lertid bilaga I inte omfatta materiel och teknik som finns
upptagen pd Europeiska unionens gemensamma militdra
forteckning (?).

(4) I syfte att underldtta tillimpningen bor bilaga I till for-
ordning (EG) nr 329/2007 beskriva den materiel och
teknik som omfattas av forbudet genom hinvisning till
bilaga I till rddets foérordning (EG) nr 1334/2000 om
upprittande av en gemenskapsordning for kontroll av
export av produkter och teknik med dubbla anvind-
ningsomraden (%).

(5)  Bulgarien, Sverige och Osterrike har begirt att deras
webbplatser med uppgifter om de behoriga myndighe-
terna fors in i forteckningen i bilaga II till forordning
(EG) nr 329/2007 och Estland och Ungern har begirt
dndringar som ror deras webbplatser.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Attikel 1

1. Bilaga I till forordning (EG) nr 329/2007 ska ersittas med
texten i bilaga 1 till den hir foérordningen.

2. Bilaga II till forordning (EG) nr 329/2007 ska ersittas med
texten i bilaga II till den hir forordningen.

Artikel 2

Denna férordning trdder i kraft dagen efter det att den har
offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Denna forordning ér till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla medlemsstater.

Utfirdad i Bryssel den 28 januari 2008.

() EUT L 88, 29.3.2007, s. 1.
() EUT L 88, 29.3.2007, s. 58.

Pd kommissionens vignar
Eneko LANDABURU
Generaldirektor for yttre forbindelser

() EGT L 159, 30.6.2000, s. 1. Forordningen senast dndrad genom
forordning (EG) nr 1183/2007 (EUT L 278, 22.10.2007, s. 1).
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BILAGA I

"BILAGA 1

Materiel och teknik som avses i artiklarna 2 och 3

INLEDANDE ANMARKNINGAR

Den materiel och teknik som anges i denna bilaga har i storsta méjliga utstrickning definierats genom hénvisning till den
forteckning 6ver produkter med dubbla anvindningsomraden som ges i bilaga I till radets forordning (EG) nr 1334/2000,
dndrad genom radets forordning (EG) nr 1183/2007 ().

Beskrivningarna i den hidr bilagan ar ofta, men inte alltid, identiska med eller liknande beskrivningarna i forteckningen
over produkter med dubbla anvindningsomrdden. Varje enskild beskrivning bygger i mojligaste mén pd beskrivningen av
den produkt med dubbla anvindningsomrdden som det forst hdnvisas till. Nér beskrivningarna skiljer sig t dr det
beskrivningen av materiel och teknik enligt den hir bilagan som 4r avgorande. For tydlighetens skull anges det med
en asterisk att en beskrivning bygger pa beskrivningen av den produkt med dubbla anvindningsomriden som det
hinvisas till, men innehéller andra virden for de tekniska parametrar som anvints eller utelimnar eller lagger till specifika
element.

Om en produkt i den hir bilagan bara ticker en del av rickvidden for den produkt med dubbla anvindningsomradden
som det hanvisas till, foregas referensnumret fran forteckningen dver produkter med dubbla anvindningsomrdden av “ex”.

Nir det giller definitioner av termer inom dubbla citationstecken hénvisas till férordning (EG) nr 1183/2007.

Den hir bilagan omfattar inte materiel och teknik (dven programvara) som finns upptagna pa Europeiska unionens
gemensamma militira forteckning (%). I enlighet med artikel 1.1 a i gemensam stindpunkt 2006/795/GUSP (}) kommer
EU:s medlemsstater att forbjuda direke eller indirekt leverans, forsiljning eller overforing av sidan materiel och teknik till
Nordkorea.

Allminna anmirkningar

1. For kontroll av eller forbud mot varor som ar konstruerade eller modifierade fo6r militdr anvindning, se relevant
forteckning (relevanta forteckningar) for kontroll av eller forbud mot militdra varor som uppritthalls av de enskilda
medlemsstaterna. Hanvisningarna i denna bilaga med anmirkningen "Se dven militira forteckningen” dr till samma
forteckningar.

2. Syftet med férbuden i denna bilaga ska inte omintetgoras genom export av varor som inte dr understillda forbud
(inklusive anldggning) men som innehdller en eller flera bestdndsdelar vilka dr understdllda forbud, nér den eller de
bestandsdelar som ér understillda forbud utgér huvudbestdndsdelen av varan och det dr majligt att avligsna den och
anvinda den for andra dndamal.

Anm.: Vid bedomning huruvida en eller flera bestdndsdelar ska betraktas som huvudbestindsdel ska hdnsyn tas till kvantitet,
vérde, tekniskt kunnande samt andra omstdndigheter som dr av betydelse for att bedoma huruvida en eller flera av de
forbjudna bestandsdelarna dr en huvudbestandsdel av de varor som anskaffas.

3. Varor som anges i denna bilaga inbegriper bide nya och begagnade varor.

Anmirkning rérande kirnteknik (Nuclear Technology Note - NTN)
(Denna anmdrkning avser avsnitt 1.0.B.)

Forsdljning, leverans, overforing eller export av “teknik” som har direkt samband med varor som det enligt avsnitt LO.A dr
forbjudet att silja, leverera, overfora eller exportera ska vara forbjudet enligt bestimmelserna for kategori LO.

» o»

"Teknik” som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av forbud, omfattas av
forbud dven om den kan tillimpas pd varor som inte omfattas av forbud.

Godkinnande av export av varor som beviljats enligt artikel 5 i forordning (EG) nr 329/2007 medger dven export till
samma slutanvindare av det minimum av "teknik” som erfordras for installation, drift, underhéll och reparation av varan.

Forbud mot overforing av "teknik” giller inte "allmint tillginglig” information eller "vetenskaplig grundforskning”.

() EUT L 278, 22.10.2007, s. 1.
() EUT L 88, 29.3.2007, s. 58.
() EUT L 322, 22.11.2006, s. 32.
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Allmin anmirkning rérande teknik (General Technology Note - GTN)
(Denna anmirkning avser avsnitten 1.1B, 1.2B, 1.3B, 1.4B, L.5B, 1.6B, .7B och 1.9B.)

Forsiljning, leverans, overforing eller export av "teknik” som “erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning”
av varor som det enligt kategorierna 1.1-9 dr forbjudet att silja, leverera, 6verfora eller exportera, dr forbjuden i den
ordning som féreskrivs i kategorierna 1.1-9.

»o»

"Teknik” som "erfordras” for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som omfattas av férbud, omfattas av
forbud dven om den kan tillimpas pd varor som inte omfattas av forbud.

Forbuden giller inte sddan “teknik” som utgor ett nodvindigt minimum for installation, drift, underhdll (kontroll) och
reparation av varor som inte dr understillda forbud eller for vilka exporttillstdnd har beviljats i enlighet med férordning
(EG) nr 329/2007.

Forbud mot 6verforing av "teknik” giller inte "allmint tillginglig” information, “grundforskning” eller det minimum av
information som behovs for patentansokningar.

Allmin anmirkning rérande programvara (General Software Note - GSN)

(Denna anmirkning har foretrade framfor alla forbud i avsnitten 1.0B, 1.1B, 1.2B, 1.3B, 1.4B, L.5B, 1.6B, 1.7B och 1.9B)
Den "programvara” som beskrivs i kategorierna 1.0-1.9 i denna forteckning omfattas inte av forbud om den
a. i regel ar tillgdnglig for allminheten genom att
1. den siljs fran lager vid ett forsdljningsstille i detaljistledet utan restriktioner
a. over disk,
b. via postorderforsiljning,
c. pé elektronisk vig, eller
d. via telefonforsiljning, och
2. den kan installeras av anvindaren utan visentlig medverkan av forsiljaren, eller

b. dr "allmant tillganglig”.
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1.0
KARNMATERIAL, ANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING
L.OA Materiel
Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr forordning (EG) Beskrivning

nr 11832007

L.OA.001 0A001 "Karnreaktor” och utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda f6r sdan enligt
foljande:

a. "Kdrnreaktor” som kan underhélla och reglera en sjilvunderhdllande kedjereaktion av kdrnklyvningar.

b. Metallkirl eller storre fabrikstillverkade delar till sddana, som ér sirskilt konstruerade eller iordningstallda for att
innesluta hdrden hos en "kirnreaktor”, inklusive reaktortankens lock for ett reaktortryckkarl.

¢. Hanteringsutrustning som ér sarskilt konstruerad eller iordningstalld for att fora in eller avligsna brinsle i en
“kdrnreaktor”.

d. Styrstavar som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att reglera klyvningsprocessen i en “kédrnreaktor”
med tillhorande stéd- och upphingningsanordningar samt drivdon och styrror for stavarna.

e. Tryckror som dr sdrskilt konstruerade eller iordningstallda for att innesluta bransleelement och primarkylmedel i
en "kdrnreaktor” vid ett drifttryck som overstiger 5,1 MPa.

f. Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsittningar av ror, i vilka andelen hafnium i forhallande
till zirkonium dr mindre 4n 1:500 per viktenhet och som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstdllda for att
anvandas i en “kdrnreaktor”.

g. Kylmedelpumpar som ar sirskilt konstruerade eller jordningstillda for att pumpa runt primédrkylmedel i en
“kdrnreaktor”.

h. Kdrnreaktors interna delar’ som ar sarskilt konstruerade eller iordningstéllda for att anvindas i en "kdrnreaktor”,
inklusive bottenplatta for hirden, branslekanaler (bransleboxar), termiska skirmar, bafflar, hirdgaller samt diffu-
sorplatar.

Anm.: T avsnitt LOA.001.h. betyder 'kirnreaktors interna delar’ varje storre konstruktion inuti ett reaktorkdrl som fyller en
eller flera funktioner, som att bara upp hdrden, uppratthdlla hardens geometri, rikta primarkylmedlets flode, utgora
stralskarmar for reaktorkarlet och leda hardinstrumentering pd plats.

i. Virmevixlare (dnggeneratorer) som ar sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i primarkyl-
kretsen i en “kdrnreaktor”.

j. Instrument for detektering och mitning av neutroner, sarskilt konstruerade eller iordningstallda for att bestimma
neutronflodesnivderna inuti harden i en “kdrnreaktor”.

1.0A.002 ex 0BOO1* Anliggning for separation av isotoper ur "naturligt uran”, "utarmat uran” och “sdrskilt klyvbart material” och
utrustning och komponenter som ér sarskilt konstruerade eller iordningstillda hirfor enligt foljande:
(0BOO1.a,
0B001.b.1-13, | a. Anldggning som dar sirskilt konstruerad for separation av isotoper ur "naturligt uran”, "utarmat uran” och "sarskilt
0B0O1.c, klyvbart material” enligt foljande:
0B001.d,
0B001.¢, 1. Anldggning for separation med gascentrifug.
0BOO1.f,
0B0O1.g, 2. Anliggning for separation med gasdiffusion.
0B0O1.h,
0BOO1.i och 3. Anldggning for separation med aerodynamisk process.
0B001.j)

4. Anldggning for separation med kemisk utbytesprocess.

5. Anliggning for separation med jonbytesprocess.

6. Anldggning for isotopseparation med “laser” tillimpad pd atomir dnga (AVLIS).
7. Anliggning for isotopseparation med “laser” tillimpad pa gasmolekyler (MLIS).
8. Anliggning for separation med plasmaprocess.

9. Anldggning for separation med elektromagnetisk process.
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr Beskrivning

forordning (EG)
nr 1183/2007

b.* Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation
med gascentrifuger enligt foljande:

Anm.: I avsnitt LOA.002.b. betyder ‘material med hog hdllfasthet i forhdllande till sin densitet’ nagot av foljande:

10.

11.

12.

13.

a. Mardldrat stdl som kan ges en brottgrans pd 2 050 MPa eller mer.
b.  Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrins pd 460 MPa eller mer.

c. Fibrer eller fiberliknande material” med en “specifik modul” storre dn 3,18 x 106 m och en specifik drag-
héllfasthet” storre dn 76,2 x 10° m.

. Gascentrifuger.
. Kompletta rotorenheter.

. Rotorror med en viggtjocklek av 12 mm eller mindre med en diameter mellan 75 mm och 400 mm

tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhallande till sin densitet’.

. Ringar eller bélgar med en viggtjocklek som dr 3 mm eller mindre och en diameter mellan 75 mm och 400

mm som ir avsedda att lokalt forstirka rotorroret eller for att forena ett antal sidana ror och ir tillverkade
av 'material som har hog héllfasthet i forhéllande till sin densitet.

. Mellanviggar (bafflar) med en diameter mellan 75 mm och 400 mm avsedda att monteras inne i centri-

fugens rotorror, tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhdllande till sin densitet'.

. Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75 mm och 400 mm avsedda att passa till andarna av

rotorroret och tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i forhdllande till sin densitet’.

. Magnetiska, upphingda lager bestdende av en ringformig magnet som dr upphingd i ett lagerhus tillverkat

eller skyddat av "material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF4”, och som innehéller ett dim-
pande medium ddr magneten dr kopplad till en polkirna eller en annan magnet som 4r monterad pa
rotorns topplatta.

. Sarskilt iordningstillda lager som bestar av en lagertapp/lagerskilenhet monterad pa en dimpare.

. Molekylarpumpar bestdende av cylindrar med invindigt maskinbearbetade eller utpressade spiralformade

spar och maskinbearbetade innerytor.

Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfasiga vixelstromshysteres- (eller reluktans-) motorer for
synkron drift i vakuum i frekvensomrddet 600 till 2000 Hz och i effektomradet 50 till 1000 VA
(Voltampere).

Centrifugbehéllare som ska innesluta gascentrifugens rotor och som bestdr av en styv cylinder med vigg-
tjockleken upp till 30 mm och med precisionsbearbetade dndar. Cylindern ska vara tillverkad eller skyddad
av "material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

Uttagsror med upp till 12 mm innerdiameter, for avtappning av UFg-gas frdn centrifugens rotorrér enligt
pitotrorsprincipen, tillverkade eller skyddade av "material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF".

Frekvensomvandlare som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstillda for att mata motorstatorn vid anri-
kning med gascentrifuger och som har alla foljande egenskaper samt darfor sarskilt konstruerade kompo-
nenter:

a. Flerfasig utgdng inom frekvensomradet 600 Hz till 2 000 Hz.
b. Frekvenskontroll bittre in 0,1 %.
¢. Harmonisk distorsion mindre dn 2 %.

d. Verkningsgrad bittre dn 80 %.
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¢. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med gasdiffusion,
enligt foljande:

1. Membran for gasdiffusion, tillverkade av porosa metalliska, polymera eller keramiska “material som
ar resistenta mot korrosion orsakad av UF¢” med en porstorlek mellan 10 och 100 nm, en tjocklek pa
5 mm eller mindre och, om i form av ror, med en diameter som ir 25 mm eller mindre.

2. Behdllare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av
UF,".

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- och deplacementkompressorer) eller blasmaskiner med en sugkapacitet for
UF¢ p4 1 m?/min eller mer, och ett utloppstryck upp till 666,7 kPa, tillverkade eller skyddade av “material
som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF".

4. Axeltdtningar for kompressorer eller bldsmaskiner som omfattas av avsnitt 1.0A.002.c.3 och som ér kon-
struerade s att inlickningen av buffertgas dr mindre an 1 000 cm?/min.

5. Varmevixlare tillverkade av aluminium, koppar, nickel eller legeringar som innehéller mer d4n 60 procent
nickel, eller kombinationer av dessa metaller i form av pliterade ror och som &r konstruerade for att arbeta
vid ett tryck ldgre dn det atmosfiriska med en lickhastighet som begransar tryckhojningen till mindre dn
10 Pa/h nir tryckskillnaden uppgér till 100 kPa.

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm, som ir tillverkade eller skyddade av "material som
ir resistenta mot korrosion orsakad av UF".

d. Utrustning och komponenter som ir sarskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med aerodynamisk
process, enligt foljande:

1. Separationsmunstycken, dysor, som bestdr av slitsformade bojda kanaler vars krokningsradie 4r mindre dn
1 mm, och som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF4, och som i munstycket har en knivsegg som
delar gasflodet genom munstycket i tvd strommar.

2. Stromningsdrivna cylindriska eller koniska ror med tangentiellt inlopp (vortexror) vilka ar tillverkade eller
skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF4”, med en diameter mellan 0,5 cm och
4 cm och ett forhdllande mellan lingd och diameter pad 20:1 eller mindre och med ett eller flera tangentiella
inlopp.

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- eller deplacementkompressorer) eller blasmaskiner med en sugkapacitet av
2 m3/min eller mer, tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF”,
och till kompressorerna horande axeltdtningar.

4. Virmevixlare tillverkade eller skyddade av "material som ér resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

5. Behadllare, avsedda att innesluta vortexror eller separationsmunstycken, tillverkade eller skyddade av "material
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF".

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm, som ir tillverkade eller skyddade av "material som
ir resistenta mot korrosion orsakad av UF,".

7. Processystem for att separera UF4 (uranhexafluorid) fran birgasen (vite eller helium) sa att innehallet av UFg
blir 1 ppm eller mindre, innefattande féljande:

a. Kryogena virmevaxlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C) eller
lagre.

b. Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 20 °C) eller lagre.
c. Separationsmunstycken eller vortexror for separation av UFg (uranhexafluorid) frn bargasen.

d. Kylfillor for UFg (uranhexafluorid) som kan arbeta vid temperaturen 253 K (- 20 °C) eller lagre.
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e. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med kemisk
utbytesprocess, enligt foljande:

1.

6.

Vitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte didr uppehallstiden i varje steg dr 30 sekunder eller mindre och
som dr resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med limpliga plastmaterial
sasom fluorkarbonpolymerer eller glas).

. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt utbyte dir uppehéllstiden i varje steg dr 30 sekunder eller

mindre och som ar resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med limpliga
plastmaterial sdsom fluorkarbonpolymerer eller glas).

. Elektrokemiska reduktionsceller som ir resistenta mot koncentrerade saltsyrelosningar, for reduktion av uran

frén ett valenstal till ett annat valenstal.

. Matningsutrustning fér elektrokemiska reduktionsceller, avsedd att éverfora U frén det organiska flédet och

for vilken de delar som kommer i kontakt med flodet ar tillverkade av eller skyddade med lampligt material
(t.ex. glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och hartsimpregnerad grafit).

. System for att producera losningar av uranklorid med hog renhet, bestdende av utrustning for upplosning,

vitskeextraktion och/eller jonbyte for rening och elektrolytiska celler for att reducera U*® eller U™ till U*3.

Uranoxidationssystem fér oxidation av U*? till U*4.

f. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med jonbytespro-
cess, enligt foljande:

1.

Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller porosa makrondtverk, i vilka de aktiva kemiska utbytes-
grupperna ar begransade till ytbeldggningen pé en inaktiv poros bararkropp, samt andra kompositstrukturer i
lamplig form, inklusive partiklar och fibrer, med en diameter som 4r 0,2 mm eller mindre, resistenta mot
koncentrerad saltsyra och gjorda for att ha en utbyteshalveringstid som dr mindre dn 10 sekunder och som
kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C).

. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som ir storre dn 1 000 mm, tillverkade av eller skyddade

med material som 4r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. titan eller fluorkarbonplaster) och som kan
arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C) och vid tryck 6ver 0,7 MPa.

. Aterstromningssystem for jonbyte (kemiska eller elektrokemiska oxidations- eller reduktionssystem) for rege-

nerering av kemiska reducerande eller oxiderande dmnen som anvints i anrikningskaskader som utnyttjar
jonbyte.

g. Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstdllda for isotopseparation med "laser”
tillimpad pa atomir &nga (AVLIS), enligt foljande:

1.

Hogeffektselektronstralekanoner som arbetar i band eller med svep och som kan leverera mer effekt dn
2,5 kW/cm och som idr avsedda att anvindas for att fordnga uran.

. System for hantering av flytande metall avsedda for uran eller uranlegeringar i smalt form, bestiende av

deglar som dr tillverkade av eller skyddade med limpligt korrosions- och virmebestindigt material (t.ex.
tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider av andra sillsynta jordartsmetaller eller blandningar
av sddana) samt kylutrustning for deglarna.

Anm.: Se aven avsnitt 1.2A.002.

. System for att uppsamla slutprodukt och restfraktion tillverkade av eller fodrade med material som ar

resistent mot viarmen och korrosionen frdn fordngad uranmetall eller flytande uran, tex. yttriumoxidbelagd
grafit eller tantal.

. Behéllare for separatormodul (cylindriska eller rektanguldra behéllare) som ska anvindas for att innesluta

kidllan som producerar uranmetallinga, elektronstrdlekanonen och uppsamlare av slutprodukt och restfrak-
tion.

. "Lasrar” eller "laser”-system for separation av uranisotoper som ir frekvensstabiliserade for drift over linga

tidsperioder.

Anm.: Se dven avsnitten 1.6A.001 och 1.6A.008.
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h. Utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstallda for isotopseparation med "laser”

tillimpad pd gasmolekyler (MLIS) eller kemisk reaktion genom isotopselektiv laseraktivering (CRISLA), enligt
foljande:

1. Expansionsmunstycken for overljudshastighet som 4r avsedda att kyla blandningen av UF4 och birgasen till
150 K (- 123 °C) eller lagre och ar tillverkade av "material som ér resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

2. Uppsamlare for uranpentafluorid (UFs) bestdende av filter, uppsamlare av impakt- (anslags-) eller cyklontyp,
eller kombinationer av dessa typer, och som dar tillverkade av "material som &r resistenta mot korrosion
orsakad av UFs[UF".

3. Kompressorer som dr tillverkade eller skyddade av "material som ar resistenta mot korrosion orsakad av UF¢”
samt axeltitningar for sddana kompressorer.

4. Utrustning for att fluorera UF; (fast) till UF4 (gas).
5. Processystem for att separera UFg fran birgasen (t.ex. kvave eller argon), innefattande foljande:

a. Kryogena virmevaxlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C) eller
lagre.

b. Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pa 153 K (- 120 °C) eller lagre.
c. Kylfillor f6r UFg som kan arbeta vid temperaturer pa 253 K (- 20 °C) eller lagre.

6. "Lasrar” eller "laser’-system for separation av uranisotoper som &r frekvensstabiliserade for drift 6ver linga
tidsperioder.

Anm.: Se dven avsnitten 1.6A.001 och 1.6A.008.

i. Utrustning och komponenter som ar sarskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med plasmapro-

cess, enligt foljande:

1. Mikrovagskallor och antenner som kan producera eller accelerera joner och som har en utgangsfrekvens som
ar hogre an 30 GHz, och en utgdngseffekt (medeleffekt) som ar storre dan 50 kW.

2. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser 6ver 100 kHz och som kan arbeta med mer dn 40 kW medeleffekt.

3. System for att generera uranplasma.

4. System for hantering av flytande metall avsedda for uran eller uranlegeringar i smalt form, bestiende av
deglar som ir tillverkade eller skyddade av limpligt korrosions- och virmebestindigt material (t.ex. tantal,
yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider av andra sillsynta jordartsmetaller eller blandningar av
sddana), samt kylutrustning for deglarna.

Anm.: Se dven avsnitt [.2A.002.

5. Uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av eller skyddade med material som ér resistent mot
viarmen och korrosionen frdn uraninga. Skyddande material kan vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

6. Cylindriska behéllare for separatormodul avsedda att innesluta uranplasmakillan, radiofrekvensdrivspolen
samt uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. rost-
fritt stal).

Utrustning och komponenter som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation med elektromag-
netisk process, enligt foljande:

1. Jonkillor, enkla eller multipla, som bestdr av en forangningskilla, joniserare och strdlaccelerator vilka dr
tillverkade av limpligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit, rostfritt stal eller koppar) och som kan leverera
en jonstralestrom som dr 50 mA eller mer.

2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utarmade uranjonstrdlar och som bestdr av tvd eller flera
slitsar och fickor och ar gjorda av limpligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit eller rostfritt stal).

3. Vakuumbehéllare for elektromagnetiska uranseparatorer tillverkade av icke-magnetiskt material (t.ex. rostfritt
stdl) och konstruerade for att arbeta vid ett tryck som dr 0,1 Pa eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter storre d4n 2 m.
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5. Hogspanningsaggregat for jonkillor som har alla foljande egenskaper:
a. Gjorda for kontinuerlig drift.
b. Utspanning 20 kV eller hogre.
c¢. Utstrom 1 A eller mer.
d. Spanningsreglering bdttre dn 0,01 % Gver en tidsperiod pé 8 h.
Anm.: Se dven avsnitt 1.3A.006.
6. Kraftaggregat for magneter (hogeffekt, likstrom) som har alla foljande egenskaper:
a. Mojlighet att kontinuerligt ldmna en utstrom som 4r 500 A eller mer samtidigt som utspanningen ar
100 V eller hogre.
b. Strom- eller spanningsreglering bittre dn 0,01 % 6ver en tidsperiod pd 8 h.
Anm.: Se dven avsnitt .3A.005.
1.0A.003 0B002 Sarskilt konstruerade eller iordningstillda hjalpsystem, utrustning och komponenter, enligt foljande, for isotopse-
parationsanldggningar som omfattas av avsnitt LOA.002 och som ir tillverkade av eller skyddade med "material som
ir resistenta mot korrosion orsakad av UF”.
a. Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att 6verféra UFy till anrikningsprocessen.
b. Desublimeringsutrustning eller kylfdllor som anvinds for att bortféra UFg fran anrikningsprocessen och for
vidaretransport efter upphettning.
. Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvinds for att overfora UFy till behallare.
. Kondenserings- eller solidifieringsstationer som anvinds for att avligsna UFg frn anrikningsprocessen genom att
komprimera, kyla och konvertera UFy till flytande eller fast form.
. Rorsystem och grenror som ar sirskilt avsedda for transport av UFg inom kaskader som utnyttjar gasdiffusion,
centrifuger eller aerodynamiska processer.
1. Samlings- och forgreningsrér for vakuum som tilldter en sugkapacitet pd minst 5 m?/min, eller
2. vakuumpumpar som ar speciellt konstruerade for anvindning i UFg-haltig atmosfar.
. UFg-masspektrometrarfjonkillor som r sirskilt konstruerade eller iordningstillda for on-line-prover pd matar-
flode, slutprodukt eller restfraktion frin UFg-gasfloden och som har alla féljande egenskaper:
1. Upplosning lika med en massenhet for massor storre an 320 amu.
2. Jonkilla tillverkad av eller fodrad med kromnickellegering (NiCr) eller monel eller som &r nickelplaterad.
3. Jonkalla med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.
1.0A.004 0B003 Anldggning for konvertering av uran och utrustning som ar sirskilt konstruerad eller iordningstilld for detta, enligt

foljande:
a. System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UOs.
b. System for konvertering av UOj till UF.

c. System for konvertering av UO; till UO,.
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d. System for konvertering av UO, till UF,.
e. System for konvertering av UF, till UF.
f. System for konvertering av UF, till uranmetall.
g. System for konvertering av UFy till UO,.
h. System for konvertering av UFq till UF,.
i. System for konvertering av UO, till UCl,.
1.0A.005 0B004 Anldggning for produktion eller koncentrering av tungt vatten, deuterium eller deuteriumforeningar och utrustning
och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda harfor, enligt foljande:
a. Anldggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller deuteriumféreningar enligt foljande:
1. Anldggning for vatten-vitesulfidutbyte.
2. Anliggning f6r ammoniak-viteutbyte.
b. Utrustning och komponenter enligt foljande:

1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte som ir tillverkade av finkornstdl (t.ex. ASTM A516) med en diameter
mellan 6 och 9 m och som kan arbeta vid tryck som &r lika med eller hogre dn 2 MPa och med en
korrosionsmén pd 6 mm eller mer.

2. Enstegs centrifugalfldktar eller -kompressorer med ldg tryckhojd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av vitesulfidgas
(dvs. gas som innehéller mer dn 70 % H,S) med en drivningskapacitet lika med eller stérre d4n 56 m?[sekund
vid tryck lika med eller hogre dn 1,8 MPa insugningstryck och utrustade med titningar som 4r konstruerade
for att anvindas i vat H,S-miljo.

3. Kolonner f6r ammoniak-véteutbyte vars hojd ar lika med eller mer d4n 35 m och med en diameter mellan 1,5
och 2,5 m och som kan arbeta vid tryck hogre dan 15 MPa.

4. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer, och stegpumpar, inklusive sddana som ar drank-
bara, som anvinds for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

5. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre d4n 3 MPa for produktion av tungt vatten med
ammoniak-viteutbytesprocessen.

6. Analysatorer for absorption i det infraroda omrédet som under drift kan analysera forhéllandet mellan vite
och deuterium nir deuteriumkoncentrationen dr lika med eller hogre dn 90 %.

7. Katalytiska briannare for omvandling av anrikad deuteriumgas till tungt vatten med ammoniak-viteutbytes-
processen.

8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta, avsedda for uppgradering av tungt
vatten till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

L.OA.006 0B005 Anliggning som dr sarskilt konstruerad for tillverkning av bransleelement for “karnreaktorer” och utrustning sarskilt

konstruerad eller iordningstalld hérfor.

Anm.: En anldggning for tillverkning av bransleelement for “karnreaktorer” omfattar utrustning som

a. i produktionsprocessen normalt kommer i direkt kontakt med eller direkt behandlar eller styr flodet av kirndmnen,
b. forseglar kapslingen av kdrndmnena,
c.  kontrollerar att kapsling eller forsegling dr oskadd, eller

d.  kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade brnslet.
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1.0A.007 0B006 Anldggning for upparbetning av bestrdlade brinsleelement fran “kdrnreaktor” och utrustning och komponenter
sarskilt konstruerade eller iordningstallda harfor.
Anm.: Avsnitt LOA.007 innefattar foljande:

a. Anldggning for upparbetning av bestrdlade brénsleelement fran “kdrnreaktor” samt utrustning och komponenter
som normalt kommer i direkt kontakt med och direkt kontrollerar det bestrdlade branslet och huvudflodena av
kirndmne och klyvningsprodukter.

b.  Maskiner for att hugga, klippa eller skira brinsleelement, dvs. fiarrmandvrerad utrustning for att skdra, hugga,
riva eller Klippa bestralade brinsleelement, knippen eller stavar fran “kirnreaktor”.

¢.  Upplosningskar, kriticitetssakra behdllare (t.ex. med liten diameter, ringformade eller skivformade) som dr sarskilt
konstruerade eller iordningstallda for att anvindas for upplosning av bestralat “kérnreaktor™ bransle, och kan tdla
varm, starkt korrosiv vitska och fyllas och hanteras genom figrrmandvrering.

d.  Utrustning for motstroms vitskeextraktion och jonbytesutrustning som dr sarskilt konstruerade eller iordningstallda
for att anvandas i en anldggning for upparbetning av bestrdlat "naturligt uran”, "utarmat uran” eller "sdrskilt
klyvbart material”.

e.  Lagringstankar som dr sdrskilt konstruerade for att vara kriticitetssakra och resistenta mot salpetersyras Rorrosiva
verkan.

Anm.: En lagringstank kan ha foljande egenskaper:
1. Viggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent (berdknad for alla bestandsdelar enligt definition
i anmdrkningen till avsnitt LOA.012) pd minst 2 %.
2. En maximal diameter pd 175 mm for ett cylindriskt karl, eller
3. en maximal bredd pd 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad behdllare.
f. Processovervakningsutrustning som dr sarskilt konstruerad eller iordningstalld for att overvaka eller styra upparbet-
ningen av bestrdlat "naturligt uran”, “utarmat uran” eller “sarskilt klyvbart material”.
1.0A.008 0B007 Anldggning for konvertering av plutonium och utrustning sirskilt konstruerad eller iordningstalld harfor, enligt
foljande:
a. System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.
b. System for produktion av plutoniummetall.
1.0A.009 0C001 "Naturligt uran” eller "utarmat uran” eller torium i form av metall, legeringar, kemiska foreningar eller koncentrat

och varje annat material som innehaller ett eller flera av de ovan nimnda materialen.
Anm.: Avsnitt LOA.009 omfattar inte foljande:
a. Fyra gram eller mindre av "naturligt uran” eller "utarmat uran”, ndr det ingdr i sensorkomponenter i instrument.
b. "Utarmat uran” speciellt framstdllt for foljande civila icke-nukledra tillimpningar:
1. Skdrmning.
2. Emballage.
3. Ballast med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
4. Motvikter med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
c.  Legeringar innehallande mindre dn 5 % torium.

d.  Keramiska produkter innehdllande torium vilka har framstallts for icke-nuklear anvandning.
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1.0A.010 0C002 "Sarskilt klyvbart material”.
Anm.: Avsnitt LOA.010 omfattar inte mdngder om fyra "effektiva gram” eller mindre ndr materialet ingdr i sensorkompo-
nenter i instrument.
L.OA.011 0C003 Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteriumforeningar samt blandningar och l6sningar som
innehaller deuterium i vilka isotopforhallandet deuterium-vite Gverstiger 1:5 000.
1.0OA.012 0C004 Grafit, kirnteknisk kvalitet, som har en renhetsgrad som édr bittre dn 5 delar per miljon 'borekvivalenter' och en
densitet som dr storre dn 1,5 glem’.
Anm.: Se dven avsnitt L1A.028.
Anm. 1: Avsnitt LOA.012 omfattar inte foljande:
a. Grafitprodukter med en massa som dr mindre dn 1 kg, utom de som dr sarskilt avsedda eller preparerade for
anvindning i en karnreaktor.
b. Grafitpulver.
Anm. 2: [ avsnitt LOA.012 definieras ‘borekvivalent’ (BE) som summan av BE, for fororeningar (utom BE,,; eftersom kol inte
betraktas som en fororening) inklusive bor, ddr
BE, (ppm) = CF x koncentrationen av element Z i ppm
.. . . - 0z 4
dir CF dr omvandlingsfaktorn = o A
och og och o, dr de termiska neutroninfangningstvirsnitten (i barn) for naturligt forekommande bor respektive
element Z, och Ag och Ay dr atommassan hos naturligt forekommande bor respektive element Z.
1.0A.013 0C005 Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for tillverkning av gasdiffusionsmembran som &r resistenta mot
korrosion orsakad av UFg (t.ex. nickel eller legering innehdllande 60 viktprocent eller mer nickel, aluminiumoxid
och fullstindigt fluorerade polymerer) och som har en renhet pa 99,9 viktprocent eller bittre och en genomsnittlig
partikelstorlek som 4r mindre 4n 10 pm mitt enligt American Society for Testing and Materials (ASTM) B 330
standard och en hog grad av likformighet i partikelstorleken.
LOB Teknik, iven programvara
Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 11832007
1.0B.001 0D001 “Programvara” som dr sarskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvandning” av varor
som omlfattas av avsnitt LOA.
1.0B.002 0E001 "Teknik” enligt anmiérkningen rérande kirnteknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som

omfattas av avsnitt LOA.
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L1
VISSA MATERIAL, KEMIKALIER, "MIKROORGANISMER” OCH ”"GIFTER”
L1A Materiel
Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriviing
nr 1183/2007
1.1A.001 1A102 Atermiittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 1.9A.001
eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
Anm.: Se dven militira forteckningen for komponenter till raketer och missiler.
1.1A.002 1A202 Kompositmaterial, i form av ror och som har bada foljande egenskaper
Anm.: Se dven avsnitt .9A.011.
a. En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm och
b. tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” som omfattas av avsnitt 1.1A.024 eller 1.1A.034.a eller av
forimpregnerat material av kol som omfattas av avsnitt L1A.034.c.
L.1A.003 1A225 Platinerade katalysatorer som ar sarskilt utformade eller iordningstillda for att befrimja viteisotoputbyte mellan vite
och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller for produktion av tungt vatten.
L.1A.004 1A226 Fyllkroppar, som kan anvindas for separation av tungt vatten frin vanligt vatten, och som har bada f6ljande
egenskaper:
a. Tillverkade av fosforbronsnit som dr kemiskt behandlade for att forbittra vitbarheten och
b. utformade for att anvindas i kolonner for vakuumdestillation.
L.1A.005 1A227 Strdlningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas) som har alla féljande egenskaper och sirskilt
utformade ramar for sidana fonster:
a. En ’'inaktiv area’ storre in 0,09 m2.
b. En densitet storre an 3 gfem>.
c. En tjocklek av 100 mm eller mer.
Teknisk anm:
I avsnitt .1IA.005 avses med ‘inaktiv area’ den genomsiktliga area av fonstret som utsdtts for den ldgsta stralningsnivan vid
tillampningen.
1.1A.006 ex 1BO01* Utrustning for produktion av fibrer, impregnerade mattor for formar eller "kompositer” som omfattas av avsnitt
1.1A.024, enligt f6ljande, samt speciellt konstruerade komponenter och tillbehor till sddan utrustning.
(1B0O1.a,
ex 1BO0L.b och | Anm.: Se dven avsnitten L.1A.007 och L1A.014.
1B001.0)

a. Lindningsmaskiner i vilka rorelserna for positionering, omslag och lindning av fibrerna 4r samordnade och
programmerade i minst tre axlar och speciellt konstruerade for tillverkning av "kompositer” eller laminat som
bestdr av “fibrer eller fiberliknande” material.

b.* Bandlaggningsmaskiner, utformade for tillverkning av flygplansskrov eller 'missil-konstruktioner i kompositma-
terial, dér rorelserna for att placera och ligga band eller ark dr samordnade och programmerade i tva eller flera
axlar.

Anm.: Med ‘missil” avses i avsnitt .1A.006.b kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg.

c. Vivstolar, som kan viva i flera riktningar och med flera dimensioner, inbegripet adapters och modifierings-
utrustning dér fibrer kan vévas, flitas eller tvinnas tillsammans till "komposit™-material.

Teknisk anm:
I avsnitt 1.1A.006.c inkluderas stickas i tekniken tvinnas.

Anm.: Avsnitt .1A.006.c omfattar inte vavstolar som inte har modifierats for ovan ndmnda typer av slutanvindning.
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till férord-
ning (EG)
nr 1183/2007

Nr Beskrivning

L.1A.007 1B101 och Utrustning, annan 4n sddan som omfattas av avsnitt 1.1A.006, f6r "produktion” av strukturella kompositer enligt
ex 1B001.d foljande, liksom sarskilt utformade komponenter och tillbehor dartill:

Anm.: Exempel pd komponenter och tillbehor som omfattas av avsnitt .1A.007 dr formar, gjutkdrmor, matriser, fixturer och
verktyg for pressning, hdrdning, gjutning, sintring eller bindning av forformar till kompositstrukturer, laminat och
produkter darav.

a. Maskiner for trddlindning vilka dr utformade for att tillverka kompositstrukturer eller laminat frén fibrer eller
fiberliknande material dir rorelserna for att placera, vira och linda fibrer samordnas och programmeras i tre eller
flera axlar, samt samordnings- och programstyrning harfor.

b. Bandliggningsmaskiner, utformade for tillverkning av flygplansskrov och "missil”-konstruktioner i kompositma-
terial, ddr rorelserna for att placera och ligga band och ark 4r samordnade och programmerade i tva eller flera
axlar.

¢. Utrustning som konstruerats eller modifierats for "produktion” av “fibrer eller fiberliknande material” enligt
foljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon eller polykarbosilan) inklusive spe-
ciella dtgarder for att stracka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning fér dngutfillning av dmnen eller foreningar pd upphettat fibersubstrat.
3. Utrustning for vétspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

d. Utrustning utformad eller modifierad for sirskild fiberytbehandling eller fér produktion av férimpregnerade
mattor och forformer som omfattas av avsnitt 1.9A.026.

Anm.: Avsnitt .1A.007.d innehdller bl.a. rullar, strickare, ytbelaggningsutrustningar, skarmaskiner och stansar.

1.1A.008 1B102 Utrustning f6r "produktion” av metallpulver och komponenter enligt foljande:

Anm.: Se dven avsnitt .1A.009.b.

a. Utrustning for "produktion” av metallpulver som kan anvindas for att i en kontrollerad omgivning "producera”
sfiriska eller finfordelade material som omfattas av avsnitt .1A.025.a, L1A.025.b, .1A.029.a.1, .1A.029.a.2 eller
militdra forteckningen.

b. Komponenter som konstruerats sirskilt for sddan "produktionsutrustning” som omfattas av avsnitt 1.1A.008.a.

Anm.: L.1A.008 omfattar foljande:

a. Plasmageneratorer (bagstrile med hdg frekvens) som kan anvindas for att framstalla finfordelat eller sfariskt
metallpulver dir processen sker i en argon-vatten-omgivning.

b. Electroburst-utrustning som kan anvindas for att framstalla finfordelat eller sfariskt metallpulver ddr processen sker i
en argon-vatten-omgivning.

¢. Utrustning som kan anvindas for att "producera” sfiriskt aluminiumpulver genom att pulvrisera en smadlta i ett
inert medium (t.ex. kvdve).

L.1A.009 1B115 Utrustning, annan dn den som omfattas av avsnitt 1.1A.008, f6r produktion av drivmedel eller bestdndsdelar i dessa,
enligt foljande, samt tillhorande sirskilt konstruerade komponenter:

a. "Produktionsutrustning” for "produktion”, hantering eller acceptanstest av flytande drivmedel eller bestdndsdelar i
dessa som omfattas av avsnitt 1.1A.025.a, L1A.025.b, 1.1A.029 eller militira forteckningen.

b. "Produktionsutrustning” fér "produktion”, hantering, blandning, hirdning, gjutning, pressning, maskinbehandling,
strangpressning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestdndsdelar i dessa som omfattas av avsnitt
[.1A.025.a, 1.1A.025.b, 1.1A.029 eller militdra forteckningen.

Anm.: Avsnitt 1.1A.009.b omfattar inte satsblandare, kontinuerliga blandare och luftstrdlekvarnar. Dessa omfattas av
avsnitten 1.1A.011, 1.L1A.012 och 1.L1A.013.

Anm. 1: For utrustning speciellt konstruerad for produktion av militdra artiklar, se militdra forteckningen.

Anm. 2: Avsnitt L.1A.009 omfattar inte kontrollutrustning for "produktion”, hantering och acceptanstest av borkarbid.
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Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriviing
nr 1183/2007

1.1A.010 1B116 Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt erhdllet material p& en form, dorn eller annat
underlag frdn gaser vilka sonderdelas vid temperaturer fran 1 573 K (1 300 °C) till 3 173 K (2 900 °C) vid ett tryck
av 130 Pa till 20 kPa.

L1A.011 1B117 Satsblandare som ger mojlighet till saval blandning under vakuum vid tryck fran O till 13,326 kPa som till
temperaturstyrning av blandningskammaren och som har alla foljande egenskaper, samt darfor sarskilt konstruerade
komponenter:

a. En total volymmissig kapacitet av minst 110 liter och
b. dtminstone en blandande/knddande axel excentriskt monterad.

1.1A.012 1B118 Kontinuerliga blandare som ger mojlighet till sdval blandning under vakuum vid tryck frdn 0 till 13,326 kPa som
till temperaturstyrning av blandningskammaren och som har nigon av foljande egenskaper, samt darfor sarskilt
konstruerade komponenter:

a. Tva eller flera blandande/knddande axlar eller
b. en enda roterande axel med en oscillerande rorelse och vars axel och blandningskammares insida ar forsedda
med knddande stift/kuggar.

[.L1A.013 1B119 Luftstralekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala amnen som omfattas av avsnitt 1.1A.025.a, .L1A.025.b,
1.1A.029 eller militdra forteckningen, samt darfor sirskilt konstruerade komponenter.

[.L1A.014 1B201 Lindningsmaskiner for fibrer, andra dn de som omfattas av avsnitt 1.1A.006 eller .1A.007, och tillhérande utrust-
ning, enligt foljande:

a. Lindningsmaskiner for fibrer som har samtliga foljande egenskaper:
1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning och lindning av fibrer i tva eller flera axlar.
2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och laminat utgdende frdn "fibrer och fiberliknande
material” och
3. i stand att linda cylindriska rotorer med en diameter mellan 75 mm och 400 mm och med en lingd av
600 mm eller mer.
b. Styrutrustning for samordning och programmering for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av avsnitt
[.1A.014.a.
c. Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av avsnitt .1A.014.a.

1.1A.015 1B225 Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet storre dn 250 g fluor per timme.

L1A.016 1B226 Elektromagnetiska isotopseparatorer utformade for, eller utrustade med, enkel eller multipel jonkilla, som kan
producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.: L.1A.016 omfattar separatorer som
a. kan anrika stabila isotoper,
b. har bdde jonkdlla och kollektor inom samma magnetfalt och sidana konfigurationer i vilka de ligger utanfor
magnetfaltet.

L.1A.017 1B227 Konverteringsutrustning fér ammoniaksyntes i vilka syntesgaserna (kvdve och vite) avlagsnas frén en hogtrycks-
kolonn for utbyte av ammoniak/vite och dir den syntetiserade ammoniaken aterfors till kolonnen.

L.1A.018 1B228 Kolonner for kryogen destillation av vite, som har samtliga foljande egenskaper:

a. Utformade for drift vid en inre temperatur av 35 K (- 238 °C) eller lagre.

b. Utformade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.
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Nr

Motsvarande avsnitt
i bilagan till
forordning (EG)
nr 11832007

Beskrivning

c. Tillverkade av antingen

1. rostfritt stdl ur 300-serien med ldg svavelhalt och med en austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5 eller mer
(eller motsvarande standard), eller

2. likvdrdiga material som 4r bade kryogena och H,-kompatibla.

d. Har en inre diameter av 1 m eller mer och en effektiv lingd av 5 m eller mer.

L.1A.019

1B229

Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och ’inre kontaktanordningar’ enligt foljande:
Anm.: For kolonner som dr speciellt utformade eller forberedda for produktion av tungt vatten, se avsnitt 1.0OA.005.
a. Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har samtliga foljande egenskaper:

1. Ett arbetstryck pa 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstdl med en austenitisk ASTM- kornstorlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande stan-
dard).

3. En diameter av 1,8 m eller mer.
b. Sadana 'inre kontaktanordningar’ for utbyteskolonnerna for vatten-vitesulfid som anges i avsnitt 1.1A.019.a.
Teknisk_anm:

De 'inre kontaktanordningarna’ i kolonnerna bestdr av segmenterade bottnar med en effektiv diameter av 1,8 m eller mer
efter montering, dr utformade for att underlitta motstromskontakt och dr tillverkade av rostfritt stdl med en kolhalt av
mindre dn eller lika med 0,03 %. De kan utgoras av silbottnar, ventilbottnar, Rlockbottnar eller turbogrid-bottnar.

L.1A.020

1B230

Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspadd kaliumamidkatalysator i flytande ammoniak (KNH,/NH3) och
som har alla foljande egenskaper:

a. Lufttita (dvs. hermetiskt tillslutna),
b. en pumpkapacitet stérre dn 8,5 m>/h, och
c¢. ndgon av foljande egenskaper:

1. Avsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller mer) med ett arbetstryck mellan 1,5 och 60 MPa,
eller

2. avsedda for utspidda losningar av kaliumamid (mindre dn 1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och 60 MPa.

L1A.021

1B231

Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:
a. Anordningar eller anldggningar for produktion, atervinning, utvinning, koncentrering eller hantering av tritium.
b. Utrustning for tritiumanldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (- 250 °C) eller lagre, och med en
kapacitet att leda bort virme som ir storre dn 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvinder metallhybrider som medium for lagring eller
rening.
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till
forordning (EG)
nr 1183/2007

Beskrivning

1.1A.022 1B232 Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med béda féljande egenskaper:
a. Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med eller lagre dn 35 K (- 238 °C).

b. Utformade for en vitgasgenomstromning lika med 1 000 kg/h eller mer.

1.1A.023 1B233 Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper och utrustning for dessa enligt foljande:
a. Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper.
b. Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:

1. Packade vitske-vitske utbyteskolumner speciellt konstruerade for littumamalgam.

2. Kvicksilver eller littumamalgampumpar.

3. Elektrolysceller for litiumamalgam.

4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

1.L1A.024 1C010.b "Fibrer eller fiberliknande material” som kan anvindas i organiska "matriser”, metall-"matriser” eller kol-"matriser”,
"kompositer” eller laminat, enligt foljande:

Anm.: Se dven avsnitten 1.1A.034 och 1.9A.026.
b. “Fibrer eller fiberliknande material” av kolféreningar med
1. en "specifik modul” som overstiger 12,7 x 10 m, och
2. en "specifik draghdllfasthet” som &verstiger 23,5 x 104 m.

Anm.: Avsnitt 1.1A.024.b omfattar inte stoff tillverkat av “fibrer eller fiberliknande material” som ska anvindas for
reparation av kroppar eller laminat till “civila flygplan™ dér storleken pd de enskilda skivorna inte overskrider
100 ¢cm x 100 cm.

Teknisk_anm:

Egenskaperna hos material som beskrivs i avsnitt 1.1A.024.b ska faststillas med hjilp av de metoderna (SACMA) SRM
12-17, eller motsvarande nationella tester, sdsom Japanese Industrial Standard JIS-R-7601, punkt 6.6.2, och baseras pd
genomsnittet i ett parti.

1.1A.025 1C011.a och Metaller och foreningar enligt foljande:
1C011.b

Anm.: Se dven militira forteckningen och avsnitt L1A.029.

a. Metaller som har en partikelstorlek som 4r mindre dn 60 pm, oberoende av om de ir sfiriska, finfordelade,
sfiroida, i form av flagor eller pulver, och som ir tillverkade av material som bestar till 99 % eller mer av
zirkonium, magnesium eller legeringar av dessa.

Teknisk anm:
Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i mangden zirkonium.

Anm.: Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt 1.1A.025.a omfattas antingen metallerna eller legeringarna dr
inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium, eller beryllium eller ¢j.

b. Bor eller borkarbid som har en renhet som ar 85 % eller hogre och som har en partikelstorlek som 4r 60 pm
eller mindre.

Anm.: Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt .1A.025.b omfattas antingen metallerna eller legeringarna dr
inkapslade i aluminium, magnesium, zirkonium, eller beryllium eller ¢j.
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1.1A.026 1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflexioner, ultravioletta/infraréda och
akustiska signaturer, och som kan anvindas for 'missiler’, "missil” delsystem eller obemannade luftfartyg som
omfattas av avsnitt 1.9A.003.
Anm. 1: L.1A.026 omfattar foljande:
a. Strukturella material och beldggningar sdrskilt utformade for att minska radarreflexionen.
b. Beldggningar, inklusive farger, sirskilt utformade for att minska eller vil avpassa reflexion eller utstrilning i
mikrovdgs-, infrargds- eller ultraviolettomrddet av det elektromagnetiska spektrumet.
Anm. 2:  Avsnitt 1.1A.026 omfattar inte beldggningar ndr de anvands for virmereglering av satelliter.
Teknisk_anm:
Med ‘'missil’ avses i avsnitt 1.1A.026 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.
1.1A.027 1C102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 1.9A.001 eller
sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
Anm.: Se dven militdra forteckningen for material for raketer och missiler.
[.1A.028 ex 1C107* Grafit och keramiska material enligt foljande:
(1C107.a, a. Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pd minst 1,72 gfem?, uppmitt vid 288 K (15 °C), och med en
ex 1C107.b, kornstorlek pa hogst 100 pm, som kan anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for dterintrade
ex 1C107.c och i jordatmosfaren, och som kan maskinbearbetas till ndgon av foljande produkter:
ex 1C107.d)
1. Cylindrar med en diameter pd minst 120 mm och en lingd pd minst 50 mm.
2. Roér med en innerdiameter pd minst 65 mm, en viggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pd minst
50 mm.
3. Block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.
Anm.: Se dven avsnitt 1.0A.012.
b.* Pyrolytiska eller tradforstirkta grafiter som kan anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for
aterintride i jordatmosfiren anvindbara i "missiler”.
Anm.: Se dven avsnitt 1.0A.012.
c* Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre 4n 6 vid alla frekvenser fran 100 MHz till
100 GHz) som kan anvindas i radomer anvindbara i "missiler”.
d.* Bulkbearbetbar forstirkt obrind kiselkarbidkeram som kan anvindas for nosspetsar anvindbara i "missiler”.
L.1A.029 ex 1C111* Drivmedel och kemikalier som ingar i dessa, andra dn de som omfattas av avsnitt .1A.025, enligt foljande:
(1C111.a.1-3, a. Framdrivningssubstanser:
1C111.a.4,
1C111.b.1-4

och 1C111.¢)

1. Sfiriskt aluminiumpulver, andra dn de som anges i militdra forteckningen, med partiklar av enhetligt tvir-
snitt pd mindre dn 200 pm och ett aluminiuminnehdll av 97 viktprocent eller mer, om minst 10 % av den
totala vikten bestar av partiklar som 4r mindre dn 63 pm enligt ISO 2591:1988 eller motsvarande nationell
standard.

Teknisk anm:

En partikelstorlek av 63 pm (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-standard E-11).
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2. Metalliska brinslen, andra dn de som anges i militira forteckningen, med partikelstorlekar mindre dn 60 pm,
antingen sfariska, finfordelade, sfiroida, flingade eller malda, innehéllande 97 viktprocent eller mer av nigot
av foljande dmnen:

a. Zirkonium,
b. beryllium,
¢. magnesium, eller
d. legeringar av metaller specificerade i punkterna a—c ovan.
Teknisk anm:
Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inrdknas i mangden zirkonium.
3. Oxiderande dmnen som kan anvindas i raketmotorer for flytande bransle, enligt foljande:
a. Dikvavetrioxid.
b. Kvivedioxid/dikvavetetraoxid.
c. Dikvivepentaoxid.
d. Blandade kviveoxider (MON).
Teknisk anm:

Blandade kviveoxider (MON) dr losningar av kviveoxid (NO) i dikvivetetraoxid/kvivedioxid N,O4/NO,) som kan
anvindas i missilsystem. Det finns en rad sammansittningar som kan betecknas som MONi eller MONGj, ddr i och j
ar heltal som anger procentandelen kvdveoxid i blandningen (t.ex. MON3 innehdller 3 % kviveoxid, MON25 25 %
kvaveoxid. En ovre grins dr MON40, 40 viktprocent).

Anm.: Se militdra forteckningen for inhibitorforsedd rédrykande salpetersyra (IRENA).

Anm.: Se militira forteckningen och avsnitt 1.1A.049 for foreningar sammansatta av fluor och en eller flera andra
halogener, syre eller kvave.

4. Hydrazinderivat enligt foljande:
a. Trimetylhydrazin.
b. Tetrametylhydrazin.
¢. N.N. diallylhydrazin.
d. Allylhydrazin.
e. Etyldihydrazin.
f. Monometylhydrazindinitrat.
g. Asymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.
h. Hydrazinazid.
i. Dimetylhydrazinazid.
Anm.: Se militdra forteckningen for hydrazinnitrat.

k. Diimido-oxalsyredihydrazin.
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l.  2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).
Anm.: Se militdra forteckningen for hydrazinperklorat.
n. Hydrazindiperklorat.
o. Metylhydrazinnitrat (MHN).
p. Dietylhydrazinnitrat (DEHN).
g. 1,4-dihydrazinnitrat (DHTN).
b.* Polymeriska substanser:
1. Karboxyterminerad polybutadien (CTPB).
2. Hydroxyterminerad polybutadien (HTPB), andra 4n de som anges i militdra forteckningen.
3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).
4. Polybutadienakrylnitril (PBAN).

¢. Andra drivmedelstillsatser och agens:

Anm.: Se militira forteckningen for karboraner, dekaboraner, pentaboraner och derivat darav.

2. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN).
3. 2-nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).
4. Trimetyletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).
5. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN).
6. Ferrocenderivat enligt foljande:
Anm.: Se militdra forteckningen for katocen.
b. Etylferrocen.
c. Propylferrocen (CAS 1273-89-8).
Anm.: Se militdra forteckningen for n-butyl-ferrocen.
e. Pentylferrocen (CAS 1274-00-6).
f. Dicyklopentyferrocen.
g. Dicyklohexylferrocen.
h. Dietylferrocen.
i. Dipropylferrocen.
j. Dibutylferrocen.
k. Dihexylferrocen.
I Acetylferrocener.
Anm.: Se militdra forteckningen for ferrocenkarboxylsyror.

Anm.: Se militdra forteckningen for butacen.
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0. Andra ferrocenderivat som kan anvandas for att dndra forbranningshastigheten for raketdrivmedel, andra dn
de som omfattas av militdra forteckningen.
Anm.: For drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa och som inte omfattas av avsnitt .1A.029, se militira forteckningen.
1.1A.030 1C116 Maréldrade stal (stal vanligen med hog nickelhalt och mycket ldg kolhalt jimte anvindning av ersittande dmnen
eller kondensat for att uppna aldringshirdning) med en brottgrians av 1 500 MPa eller hogre mitt vid 293 K
(20 °C), i form av skivor, platar eller ror med en material- eller plattjocklek som ar lika med eller mindre 4n 5 mm.
Anm.: Se dven avsnitt [.1A.035.
1.1A.031 ex 1C117* Volfram, molybden och legeringar av dessa metaller i form av enhetliga sfiriska eller finfordelade partiklar med
500 pm diameter eller mindre med en renhet av 97 % eller hogre for tillverkning av motorkomponenter anvind-
bara i "missiler”, dvs. varmeskoldar, dyssubstrat, dyshalsar, och ytor pa strilstyrningskomponenter.
1.1A.032 1C118 Titanstabiliserat duplex rostfritt stdl (Ti-DSS) enligt foljande:
a. Med samtliga foljande egenskaper:
1. Innehéller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktprocent nickel,
2. innehéller mer dn 0,10 viktprocent titan, och
3. har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksa kallad tvifasig mikrostruktur) dir minst 10 volymprocent r
austenit (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard), och
b. med ndgon av foljande former:
1. Tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje dimension.
2. Platar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av hogst 3 mm.
3. Ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en materialtjocklek av hogst 3 mm.
1.1A.033 1C202 Legeringar enligt foljande:

a. Aluminiumlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. I stdnd tll' en draghéllfasthet av 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av mer 4n
75 mm.

b. Titanlegeringar med bada foljande egenskaper:
1. I stdnd till' en draghéllfasthet av 900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av mer dn
75 mm.

Teknisk anm:

Uttrycket legeringar i stand till’ omfattar legeringar fore eller efter varmebehandling.
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L.1A.034 1C210 och ex Fibrer eller fiberliknande material’ eller prepregs, andra dn sddana som omfattas av avsnitt 1.1A.024, enligt foljande
1C010.a
a. 'Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med ndgon av foljande egenskaper:
1. Har en specifik modul” av 12,7 x 10° m eller storre, eller
2. en "specifik draghélifasthet” av 235 x 10> m eller stérre.
Anm.: Avsnitt 1.1A.034.a omfattar inte ‘fibrer eller fiberliknande material’ av aramid som har 0,25 viktprocent eller mer
av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.
b. “Fibrer eller fiberliknande material’ av glas som har bada foljande egenskaper:
1. En "specifik modul” av 3,18 x 10% m eller storre och
2. en "specifik draghéllfasthet” av 76,2 x 10> m eller storre.
c. Hardade hartsimpregnerade kontinuerliga "garner”, "vav”, "drev” eller "band” med en bredd som inte Gverstiger
15 mm (prepregs) tillverkad av ‘fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller glas och som omfattas av avsnitt
1.1A.024 eller L1A.034 a eller b.
Teknisk anm:
Hartsen bildar kompositens matris.
Anm.: ‘Fibrer eller fiberliknande material’ i avsnitt L1A.034 dr begrinsade till kontinuerliga “enfibertradar”, "garn”, "viv”,
“drev” och “band”.
L.1A.035 1C216 Maraldrat stal som inte omfattas av avsnitt L.1A.030 och i stind till' en draghéllfasthet av 2 050 MPa eller mer vid
293 K (20 °C).
Anm.: Avsnitt .1A.035 omfattar inte former i vilka inga linjdra dimensioner Gverstiger 75 mm.
Teknisk_anm:
Uttrycket mardldrat stdl i stand till" omfattar mardldrat stdl bade fore och efter varmebehandling.
1.1A.036 1C225 Bor, som anrikats med avseende p& bor 10 isotopen (1°B) till stérre halt 4n den naturliga halten av denna isotop
enligt foljande: Elementirt bor, foreningar, blandningar som innehéller bor, produkter som innehaller dessa samt
avfall och skrot av nigot av foregdende.
Anm.: T avsnitt .1A.036 inbegrips i blandningar som innehdller bor dven boranrikade material.
Teknisk_anm:
Den naturliga isotophalten for bor-10 dr ungefdr 18,5 viktprocent (20 atomprocent).
L.1A.037 1C226 Volfram, volframkarbid och legeringar som innehéller mer dn 90 viktprocent volfram och som har bada foljande

egenskaper:

a. | former med ihalig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan 100 mm och
300 mm, och

b. en massa storre dn 20 kg.

Anm.: Avsnitt L1A.037 omfattar inte delar som sarskilt utformats som vikter eller som kollimatorer for gammastralning.
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1.1A.038 1C227 Kalcium med béda foljande egenskaper:
a. Innehéller mindre dn 1 000 viktdelar per miljon (ppm) metalliska orenheter andra dn magnesium, och
b. innehéller mindre 4n 10 ppm i vikt riknat av bor.
1.1A.039 1C228 Magnesium med bada foljande egenskaper:
a. Innehdller mindre dn 200 viktdelar per miljon (ppm) metalliska orenheter andra 4n kalcium, och
b. innehaller mindre 4n 10 ppm i vikt riknat av bor.
1.1A.040 1C229 Vismut med bada foljande egenskaper:
a. En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och
b. innehéller mindre 4n 10 viktdelar per miljon (ppm) silver.
L.1A.041 1C230 Berylliummetall, legeringar som innehaller mer dn 50 viktprocent beryllium, berylliumforeningar, produkter dirav,
samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.
Anm.: Avsnitt 1.1A.041 omfattar inte foljande:
a. Metallfonster for rontgenapparater eller for apparater for borrhdlsloggning.
b. Oxidprodukter, fardigtillverkade eller halvfabrikat sdrskilt utformade for elektroniska komponentdelar eller som
bararmaterial for elektroniska kretsar.
c. Benyll (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av smaragder eller akvamariner.
1.1A.042 1C231 Hafniummetall, legeringar som innehdller mer dn 60 viktprocent hafnium, hafniumféreningar som innehaller mer
an 60 viktprocent hafnium, produkter dirav, samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.
1.1A.043 1C232 Helium-3 (*He), blandningar som innehéller helium-3 och produkter eller apparatur som innehéller nigot av
foregaende.
Anm.: Avsnitt 1.1A.043 omfattar inte en produkt eller apparatur som innehdller mindre dn 1 g helium-3.
1.1A.044 1C233 Litium anrikad med avseende pa isotopen litium 6 (°Li) till en halt som éverskrider den naturliga isotophalten och
produkter eller apparatur som innehaller anrikat litium enligt foljande: elementirt litium, legeringar, foreningar,
blandningar som innehaller litium, produkter dirav, avfall eller skrot av ndgot av foregdende.
Anm.: Avsnitt 1.1A.044 omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.
Teknisk anm:
Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefar 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).
1.1A.045 1C234 Zirkonium med ett hafniuminnehall pd mindre 4n 1 viktdel hafnium pa 500 viktdelar zirkonium enligt foljande:
metall, legeringar innehéllande mer dn 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produkter dirav, avfall eller skrot av
nagot av foregdende.
Anm.: Avsnitt .1A.045 omfattar inte zirkonium i form av folier med en tjocklek som inte overstiger 0,10 mm.
1.1A.046 1C235 Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehaller tritium i vilka forhdllandet tritiumatomer/viteatomer

overstiger 1/1 000, samt produkter eller apparatur som innehéller ndgot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 1.1A.046 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 1,48 x 10% GBq (40 Ci) tritium.
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L1A.047

1C236

Alfastralande radionuklider med en halveringstid for alfasonderfall lika med eller lingre 4n 10 dagar men kortare dn
200 ar i foljande former:

a. Grundform.

b. Foreningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg) eller mer.
c. Blandningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg) eller mer.
d. Produkter eller apparatur som innehaller ndgot av det foregdende.

Anm.: Avsnitt .1A.047 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 3,7 GBq (100 mCi) alfaaktivitet.

L.1A.048

1C237

Radium 226 (>2°Ra), radium 226 legeringar, radium 226 foreningar, blandningar innehillande radium 226, pro-
dukter av dessa och produkter eller apparatur som innehéller ndgot av foregdende.

Anm.:  Avsnitt 1.1A.048 omfattar inte foljande:
a. Medicinska applikatorer.

b. Produkter eller apparatur som innehdller mindre dn 0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.

L.1A.049

1C238

Klortrifluorid (CIF3).

L.1A.050

1C239

Sprangdmnen, andra 4n de som omfattas av militira forteckningen, eller Zmnen eller blandningar av dmnen som
innehéller mer dn 2 viktprocent av sidana sprangimnen, med en kristalldensitet storre an 1,8 gfem® och som har
en detonationshastighet hogre dn 8 000 m/s.

L1A.051

1C240

Nickelpulver och porés nickelmetall som inte omfattas av avsnitt 1.0A.013, enligt foljande:
a. Nickelpulver med bada foljande egenskaper:
1. En nickelrenhet pd 99,0 viktprocent eller mer, och
2. en partikelstorlek som i medeltal 4r mindre dn 10 pm mitt enligt ASTM B330 standard.
b. Poros nickelmetall som framstillts av material som omfattas av avsnitt 1.1A.051.a.
Anm.: Avsnitt .1A.051 omfattar inte foljande:
a. Fiberliknande nickelpulver.
b. Enkla pordsa nickelskivor med en yta pd 1 000 cm? per skiva eller mindre.
Teknisk anm:

Avsnitt 1.1A.051.b avser pordsa metaller som formats genom komprimering och sintring av materialen i avsnitt .1A.051.a for
att skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom hela strukturen.

L.1A.052

ex 1C350*

(1C350.1-57
och 1C350.59)

Kemikalier som kan anvindas som prekursorer for giftiga kemiska agens, enligt foljande, och "kemiska blandningar”
som innehaller en eller flera av dessa:

Anm.: Se dven militdra forteckningen och avsnitt 1L1A.057.
1. Tiodiglykol (111-48-8).
2. Fosforoxiklorid (10025-87-3).
3. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6).

Anm.: Se militdra forteckningen for metylfosfonyldifluorid (676-99-3).
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22

Anm.: Se militdra forteckningen for etylfosfonyldifluorid (753-98-0).

24

25

26

27

28

Anm.: Se militdra forteckningen for O-etyl-2-diisopropylaminoetyl-metylfosfonit (QL) (57856-11-8).

30

31

32.

33.

34.

35.

36.

37.

. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1).

. Dimetylfosfit (DMP) (868-85-9).

. Fosfortriklorid (7719-12-2).

. Trimetylfosfit (TMP) (121-45-9).

. Tionylklorid (7719-09-7).
3-Hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3).
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7).
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9).
3-Kinuklidinol (1619-34-7).

Kaliumfluorid (7789-23-3).

2-Kloretanol (107-07-3).

Dimetylamin (124-40-3).

Dietyletylfosfonat (78-38-6).
Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7).
Dietylfosfit (762-04-9).

Dimetylaminhydroklorid (506-59-2).
Etyldiklorfosfin (1498-40-4).

. Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8).

. Fluorvite (7664-39-3).

. Metylbensilat (76-89-1).

. Metyldiklorfosfin (676-83-5).

. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0).

. Pinakolylalkohol (464-07-3).

. Trietylfosfit (122-52-1).

. Arseniktriklorid (7784-34-1).
Bensilsyra (76-93-7).
Dietylmetylfosfonit (15715-41-0).
Dimetyletylfosfonat (6163-75-3).
Etyldifluorfosfin (430-78-4).
Metyldifluorfosfin (753-59-3).

3-Kinuklidinon (3731-38-2).
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38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

59.

63.

Fosforpentaklorid (10026-13-8).

Pinakolon (75-97-8).

Kaliumcyanid (151-50-8).

Kaliumvitefluorid (7789-29-9).
Ammoniumvitefluorid eller ammoniumbifluorid (1341-49-7).
Natriumfluorid (7681-49-4).
Natriumvitefluorid (1333-83-1).
Natriumcyanid (143-33-9).

Trietanolamin (102-71-6).

Fosforpentasulfid (1314-80-3).
Diisopropylamin (108-18-9).
Dietylaminoetanol (100-37-8).

Natriumsulfid (1313-82-2).
Svavelmonoklorid (10025-67-9).
Svaveldiklorid (10545-99-0).
Trietanolaminhydroklorid (637-39-8).
N,N-Diisopropyl-(Beta)-aminoetylkloridhydroklorid (4261-68-1).
Metylfosfonsyra (993-13-5).
Dietylmetylfosfonat (683-08-9).
N,N-Dimetylfosforamidodiklorid (677-43-0).
Etyldietanolamin (139-87-7).

Metyltiofosfonyldiklorid (676-98-2).

Anm. 1: Avsnitt .L1A.052 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under

avsnitt 1.1A.052.1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54, 55, 56, 57 och
63 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 10 viktprocent av blandningen.

Anm. 2: Avsnitt .1A.052 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges under

avsnitt .1A.052 2, 6, 7, 8, 9, 10, 14, 15, 16, 19, 20, 24, 25, 30, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,
47, 48, 49, 50, 51, 52, 53 och 59 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Anm. 3: Avsnitt .1A.052 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for detaljhandelsforslj-

ning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.
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1.1A.053 ex 1C351% Humana patogener, zoonoser och "toxiner”, enligt f6ljande:
(1C351.a.1-28, a* Virus, savil naturliga som forstarkta eller modifierade, bade som "isolerade levande kulturer” eller som material
1C351.b, som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller fororenat med sidana kulturer, enligt
1C351.c, foljande:
1C351.d.1-8,
ex 1C351.d.9, 1. Chikungunya-virus
1C351.d.10-13
och 2. Kongo-Krim hemorragisk febervirus

1C351.d.15-16)

3. Denguefebervirus

4. Ostlig histencefalitvirus

5. Ebolavirus

6. Hantaan-virus

7. Junin-virus

8. Lassa-febervirus

9. Lymfocitir koriomengit-virus
10. Machupo-virus

11. Marburg-virus

12. Monkey pox-virus

13. Rift Valley febervirus

14. Fastingburen encefalitvirus (TBE) (Rysk sommar-vér-encefalitvirus)
15. Smittkoppsvirus

16. Venezuelansk hastencefalit-virus
17. Vistlig histencefalit-virus

18. White pox

19. Gula febern-virus
20. Japansk encefalitvirus
21. Kyasanur Forest-virus
22. Louping ill-virus
23. Murray Valley-encefalitvirus
24. Omsk hemorragiskt febervirus
25. Oropouche-virus
26. Powassan-virus
27. Rocio-virus

28. St Louis-encefalitvirus
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b. Rikettsier, sdval naturliga som forstirkta eller modifierade, bade som “isolerade levande kulturer” eller som
material som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sidana kulturer,
enligt foljande:

1. Coxiella burnetii

2. Bartonella quintana (Rochalimaea quintana, Rickettsia quintana)
3. Rickettsia prowasecki

4. Rickettsia rickettsii

c. Bakterier, sdvil naturliga som forstirkta eller modifierade, bade som "isolerade levande kulturer” eller som
material som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sidana kulturer,
enligt foljande:

1. Bacillus anthracis

2. Brucella abortus

3. Brucella melitensis

4. Brucella suis

5. Chlamydia psittaci

6. Clostridium botulinum

7. Francisella tularensis

8. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

9. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)
10. Salmonella typhi
11. Shigella dysenteriae
12. Vibrio cholerae
13. Yersinia pestis
14. Toxinproducerande typer av Clostridium perfringens epsilon
15. Enterohemorragisk Escherichia coli, serotyp O157 och andra verotoxinproducerande serotyper

d.* "Toxiner” och "toxinkomponenter”, enligt foljande:

1. Botulinus-toxiner

2. Clostridium perfringens-toxiner

3. Conotoxin

4. Ricin

5. Saxitoxin

6. Shiga-toxin

7. Staphylococcus aureus-toxiner

8. Tetrodotoxin
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9.% Verotoxin
10. Mikrocystin (Cyanginosin)
12. Abrin
13. Choleratoxin
15. T-2-toxin
16. HT-2-toxin
Anm.: Avsnitt .1A.053.d omfattar inte botulinustoxiner eller conotoxiner i form av produkter som uppfyller samtliga
foljande kriterier:
1. Ar farmaceutiska formuleringar avsedda for behandling av sjukdomar hos mdanniskor.
2. Ar forpackade for distribution som ldkemedel.
3. Har godkdnts av en statlig myndighet for att slippas ut pd marknaden som likemedel.
Anm.: Avsnitt .1A.053 omfattar inte "vaccin” eller “immuntoxiner”.
L1A.054 ex 1C352% Animala patogener enligt f6ljande:

(1C352.a.1-15
och 1C352b.1)

a* Virus, savil naturliga som forstarkta eller modifierade, bade som "isolerade levande kulturer” eller som material
som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller fororenat med sidana kulturer, enligt
foljande:

1. Afrikansk svinpest-virus
2. Aviir influensa-virus
a. Okarakteriserade, eller

b. sddana med hog patogenitet enligt definitionen i direktiv 92/40/EEG (EGT L 167, 22.6.1992, s. 1).

1. Typ A virus med ett IVPI (intravenost patogenitetsindex) pd 6 veckor gamla kycklingar vilket ar
storre dn 1,2, eller

2. typ A virus med undergrupp H5 eller H7 for vilka nukleotidsekvensering har visat att hemaglutinets
klyvningsstille utgors av basiska aminosyror.

3. Bluetongue virus

4. Mul- och klovsjukevirus

5. Getkoppsvirus

6. Svinherpesvirus (Aujeszky’s disease)
7. Klassiskt svinpestvirus

8. Rabiesvirus

9. Newecastlesjukevirus

10. Peste des petits ruminants-virus
11. Svinenterovirus typ 9 (swine vesicular disease virus)
12. Boskapspestvirus

13. Farkoppsvirus

14. Teschensjukevirus

15. Vesikuldr stomatitvirus
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b.* Mycoplasma, savil naturliga som forstirkta eller modifierade, bade som “isolerade levande kulturer” eller som
material som innehéller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller férorenat med sidana kulturer,
enligt foljande:

1. Mycoplasma mycoides underart mycoides sc (sma kolonier),
Anm.: Avsnitt 1.1A.054 omfattar inte “vacciner”.
L.1A.055 ex 1C353% Genetiska bestdndsdelar och genetiskt modifierade organismer enligt foljande:
(ex 1C353.a, a* Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestindsdelar som innehéller nukleinsyresekvenser forknip-
1C353.b) pade med patogenitet som har sitt ursprung i organismer som omfattas av avsnitt L.1A.053.a—c, L1A.054 eller
L1A.056.

b.  Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestandsdelar som innehéller nukleinsyresekvenser kodade for
nagon av de "toxiner” som omfattas av avsnitt .1A.053.d eller "toxinkomponenter” i dessa.

Tekniska anm.:

1. Genetiska bestandsdelar omfattar bland annat kromosomer, genom, plasmider, transposoner och vektorer, vare sig de dr
genetiskt modifierade eller icke modifierade.

2. Med nukleinsyresekvenser forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i ndgon av de mikroorganismer som omfattas
av avsnitt [.1A.053.a—, 1.1A.054 eller .1A.056 avses en sekvens som dr specifik for den angivna mikroorgansimen och
som
a. i sig sjlv eller genom dess transkriberade eller translaterade produkter utgor en betydande risk for mdnniskors, djurs

eller vixters hdlsa, eller
b. dr kind for att oka formagan hos en angiven mikroorganism, eller ndgon annan organism i vilken den kan inforas eller
pd annat sitt integreras, att orsaka allvarlig skada for mdnniskors, djurs eller vixters hdlsa.

Anm.: Avsnitt 1.1A.055 galler inte nukleinsyresekvenser forknippade med patogenitet som har sitt ursprung i Enterohem-
orragisk Escherichia coli, serotyp O157 och andra verotoxinproducerande stammar, andra dn de som dr kodade for
verotoxiner eller deras komponenter.

L.1A.056 ex 1C354* Vixtpatogener, enligt foljande:
(1C354.b.1-3 (a. reserverad)

och 1C354.¢)

b.* Bakterier, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av "isolerade levande kulturer” eller som
material som avsiktligt har blivit inympade eller fororenade med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Xanthomonas albilineans.

2. Xanthomonas campestris pv. citri, inklusive stammar som refereras till som Xanthomonas campestris pv.
citri, typ A, B, C, D, E eller pa annat sitt klassificerade som Xanthomonas citri, Xanthomonas campestris pv.
aurantifolia eller Xanthomonas campestris pv. citrumelo.

3. Xanthomonas oryzae pv. Oryzae (Pseudomonas campestris pv. Oryzae).

c. Svampar, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i form av “isolerade levande kulturer” eller som
material som avsiktligt har blivit inympade eller férorenade med sidana kulturer, enligt foljande:

1. Colletotrichum coffeanum var. virulans (Colletotrichum kahawae).
2. Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae).

3. Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei).

4. Puccinia graminis (syn. Puccinia graminis f. sp. tritici).

5. Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum).

6. Magnaporthe grisea (Pyricularia grisea/Pyricularia oryzae).
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1.1A.057 1C450 Giftiga kemikalier och prekursorer for giftiga kemikalier, enligt foljande, och “kemiska blandningar” som innehaller

en eller flera av dessa:
Anm.: Se dven avsnitten 1.1A.052, 1.1A.053.d och militira forteckningen.
a. Giftiga kemikalier enligt foljande:

1. Amiton: O,0-dietyl S-[2-(dietylamino)etyl] fosforotiolat (78-53-5) och motsvarande alkylerade eller proto-
nerade salter.

2. PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-21-8).

Anm.: Se militdra forteckningen for BZ. 3-kinuklidinylbensilat (6581-06-2).
4. Fosgen: karbonyldiklorid (75-44-5).

5. Cyanklorid (506-77-4).

6. Vitecyanid (74-90-8).

7. Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).

Anm. 1: Avsnitt 1.1A.057 omfattar inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges
under avsnitt 1.1A.057.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 1 viktprocent av
blandningen.

Anm. 2: Avsnitt 1.1A.057 omfattar inte “kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges
under avsnitt L1A.057.a.4, a.5, a.6 och a.7 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn
30 viktprocent av blandningen.

Anm. 3: Avsnitt 1.1A.057 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for detaljhandels-
forsaljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

b.* Giftiga kemiska prekursorer enligt foljande:

1. Kemikalier, andra 4n de som anges i militdra forteckningen eller i avsnitt 1.1A.052, som innehélle en
fosforatom till vilken ar bunden en metyl-, etyl- eller propyl- (normal eller iso) grupp men inga ytterligare
kolatomer.

Anm.: Avsnitt 1.1A.057.b.1 omfattar inte fonofos: O-etyl S-fenyletylfosfonotiolotionat (944-22-9).

2. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] fosforamidodihalider, andra dn N,N-dimetylfosfora-
midodiklorid.

Anm.: Se avsnitt LIA.052.57 fo6r N,N-dimetylfosforamidodiklorid.

3. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]-
fosforamidater, andra 4n dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som anges i avsnitt .1A.052.

4. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetyl-2-klorider och motsvarande protonerade
salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylkloridhydroklo-
rid, som anges i avsnitt 1.1A.052.

5. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan2-oler och motsvarande protonerade salter,
andra 4n N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-dietylaminoetanol (100-37-8), som anges i
avsnitt L1A.052.

Anm.: Avsnitt 1.1A.057.b.5 omfattar inte foljande:
a. N,N-dimetylaminoetanol (108-01-0) och motsvarande protonerade salter.

b. Protonerade salter av N,N-dietylaminoetanol (100-37-8).
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6. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan2-tioler och motsvarande protonerade
salter, andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol, som anges i avsnitt .1A.052.
Anm.: Se avsnitt .1A.052 for etyldietanolamin (139-87-7).

8. Metyldietanolamin (105-59-9).

Anm. 1: Avsnitt .1A.057 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges
under avsnitt .L1A.057.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer
an 10 viktprocent av blandningen.

Anm. 2: Avsnitt 1.1A.057 omfattar inte "kemiska blandningar” som innehdller en eller flera av de kemikalier som anges
under 1.1A.057.b.8 i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anm. 3: Avsnitt 1L1A.057 omfattar inte produkter som identifieras som konsumentvaror forpackade for detaljhandels-
forsdljning for personligt bruk eller forpackade for enskilt bruk.

L1B Teknik, 4ven programvara
Motsvarande avsnitt
i bilagan till .
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007

1.1B.001 ex 1D001 "Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller "anvandning” av utrust-
ning som omfattas av avsnitt .1A.006.

1.1B.002 1D101 "Programvara” som ir sirskilt utformad eller modifierad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
1.1A.007-1.1A.009 eller .1A.011-1.1A.013.

1.1B.003 1D103 Sarskilt utformad “programvara” for analys av reducerad sannolikhet for upptickt av tex. radarreflektioner, ultra-
violettafinfraroda signaturer och akustiska signaturer.

.1B.004 1D201 "Programvara” som dr sirskilt utformad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt 1.1A.014.

1.1B.005 1E001 "Teknik” enligt den allménna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av utrustning eller
material som omfattas av avsnitten 1.1A.006-1.1A.053, L.1A.055 eller L1A.057.

1.1B.006 1E101 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
1.1A.001, 1.1A.006-1.1A.013, 1.1A.026, .1A.028, 1.1A.029-1.1A.032, 1.1B.002 eller 1.1B.003.

.1B.007 ex 1E102 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av “programvara” som omfattas av
avsnitten 1.1B.001-1.1B.003.

.1B.008 1E103 "Teknik” for reglering av temperatur, tryck eller atmosfir i autoklaver eller hydroklaver ndr dessa anvinds for
"produktion” av "kompositer” eller delvis bearbetade "kompositer”.

1.1B.009 1E104 "Teknik” for "produktion” av pyrolytiskt erhallet material pa en form, dorn eller annat underlag frdn prekursorgaser
som bryts ner inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300 °C) till 3173 K (2 900 °C) och ett tryck mellan 130 Pa
och 20 kPa.
Anm.: Avsnitt 1.1B.009 inbegriper "teknik” for bildandet av prekursorgaser, bestimning av flédeshastigheter och processkon-

trollscheman och parametrar.

I.1B.010 ex 1E201 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
[.1A.002-1.1A.005, 1.1A.014-1.1A.023, 1.1A.024.b, .1A.033-1.1A.051 eller .1B.004.

1.1B.011 1E202 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” eller "produktion” av varor som
omfattas av avsnitten .1A.002-1.1A.005.

.1B.012 1E203 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av “programvara” som omfattas av

avsnitt 1.1B.004.
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1.2A.001 ex 2A001* Lager med lag friktion och lagersystem, enligt foljande, samt komponenter hartill:

Anm.: Avsnitt 1.2A.001 omfattar inte kulor som har toleranser specificerade av tillverkaren i enlighet med 1SO 3290 som
grad 5 eller samre.

Radialkullager som har alla toleranser specificerade av tillverkaren i enlighet med ISO 492 toleransklass 2 (eller
ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-9 eller RBEC-9 eller andra nationella motsvarigheter) eller bittre och som
har samtliga f6ljande egenskaper:
a. En innerring med héldiameter mellan 12 och 50 mm,
b. en ytterring med ytterdiameter mellan 25 och 100 mm, och
c. en bredd pd 10-20 mm.

1.2A.002 2A225 Smaltdeglar tillverkade av material som ir resistenta mot flytande aktinidmetaller, enligt foljande:

a. Smiltdeglar som har foljande tvd egenskaper:
1. En volym mellan 150 cm® och 8 000 cm?, och
2. tillverkade av eller belagda med nagot av foljande material med en renhet av 98 viktprocent eller hogre:
a. Kalciumfluorid (CaF,).
b. Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrOs).
c. Ceriumsulfid (Ce,Ss).
d. Erbiumoxid (erbia) (Er,O5).
e. Hafniumoxid (hafnia) (HfO,).
f. Magnesiumoxid (MgO).
g. Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W).
h. Yttriumoxid (yttria) (Y,03) eller
i. Zirkoniumoxid (zirkonia) (ZrO,).
b. Smaltdeglar som har foljande tvd egenskaper:
1. En volym mellan 50 ¢cm?® och 2 000 cm?, och
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 99,9 viktprocent eller hogre.
¢. Smiltdeglar som har alla foljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm?® och 2 000 cm?,
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 98 viktprocent eller hdgre, och

3. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller nigon kombination dérav).
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1.2A.003 2A226 Ventiler som har alla f6ljande egenskaper:
a. En 'nominell storlek’ av 5 mm eller mer,
b. med bilgtitning, och
c. helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumlegering, nickel eller nickellegering som innehéller
mer dn 60 viktprocent nickel.
Teknisk anm:
For ventiler med olika in- och utloppsdiametrar avser den 'nominella storleken’ i avsnitt 1.2A.003 den minsta diametern.
1.2A.004 ex 2B001.a*, Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, for bearbetning av metaller, keramer eller "kompositer”, som, i
2B001.d enlighet med tillverkarens tekniska specifikation, kan utrustas med elektronisk utrustning for "numerisk styrning”,

samt speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt L2A.016.

Anm. 1: Avsnitt .2A.004 omfattar inte verktygsmaskiner for sarskilda dndamdl som endast dr avsedda for tillverkning av
kuggar.

Anm. 2: Avsnitt 1.2A.004 omfattar inte verktygsmaskiner for sarskilda dndamdl som enbart dr avsedda for tillverkning av
ndgra av foljande delar:

a. Kam- eller vevaxlar.
b. Verktyg eller frisar.
¢. Matarskruvar.

Anm. 3: En verktygsmaskin som Rlarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frisning och slipning (t.ex. en svarv med
frasningsfunktion), ska bedomas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 1.2A.004.a och 1.2A.016.

a* Verktygsmaskiner for svarvning, for maskiner avsedda for bearbetning av diametrar storre dn 35 mm, som
uppfyller alla foljande krav:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgingliga kompensationer” dr lika med eller mindre (bittre) 4n
6 pm enligt I1SO 230/2 (1988) (') eller nationella motsvarigheter lings med ndgon linjir axel, och

2. tva eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.

Anm. 1: Avsnitt 1.2A.004.a omfattar inte svarvar speciellt konstruerade for att framstalla kontaktlinser som har alla
foljande egenskaper.

1. Maskinstyrningen dr begransad till anvindning av oftalmologiskt baserad programvara for delprogrammering av
indata, och

2. vacuumchuck saknas.

Anm. 2: Avsnitt .2A.004.a omfattar inte maskiner for stangarbete (Swissturn) som endast dr avsedda for bearbetning
av stanger som matas genom maskinen, om stangdiametern dr mindre dn eller lika med 42 mm och magjligheter
till chuckmontering saknas. Maskinerna fdr dven vara utrustade for borrning eller frasning, for bearbetning av
detaljer vars diameter understiger 42 mm.

d. Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tva eller flera roterande axlar som kan styras sam-
tidigt for att uppnd "konturstyrning”.
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1.2A.005 ex 2B006.b* Mit- eller inspektionssystem, utrustning och "elektroniska sammansattningar” enligt foljande:
b.* Mitinstrument for métning av linjir- och vinkelforskjutning enligt foljande:
1.* Instrument for métning av "linjarforskjutning” som har ndgon av foljande egenskaper:
Teknisk anm:
I avsnitt 1.2A.005.b.1 avser Tinjarforskjutning” dndring av avstdndet mellan mdtprob och mdtobjekt.
a. System som miter utan kontakt med en "uppldsning” som ar lika med eller mindre (bdttre) d4n 0,2 pm
inom ett matomrdde upp till 0,2 mm.
b. System med linjira differentialtransformatorer som har alla foljande egenskaper:
1. "Linjdriteten” dr lika med eller mindre (bittre) dn 0,1 % inom ett matomrade pa upp till 5 mm, och
2. avdrift lika med eller mindre (battre) dn 0,1 % per dag i normal testrumstemperatur + 1 K.
¢. Mitsystem som har alla foljande egenskaper:
1. Innehéller "laser” och
2. uppritthdller under minst 12 timmar inom ett temperaturintervall av + 1 K runt standardtempera-
turen och vid standardtryck alla foljande egenskaper:
a. En "upplosning” 6ver hela skalomrddet som ir lika med eller mindre (bittre) dn 0,1 pm och
b. en "mitosikerhet” lika med eller mindre (bdttre) 4n (0,2 + L/2 000) pm (L 4r den uppmitta
langden i mm).

Anm.: Avsnitt .2A.005.b.1.c omfattar inte interferometersystem for mdtning, utan dppna eller slutna dter-
kopplingssystem, som innehdller en laser for att mdta slidens rorelsefel pd verktygsmaskiner, mdatma-
skiner eller liknande utrustning.

2. Instrument for métning av vinkelforskjutning som har en "vinkelavvikelse frn en position” som ar lika med
eller mindre (battre) an 0,00025 °.
Anm.: Avsnitt 1.2A.005.D.2 omfattar inte optiska instrument sisom autokollimatorer som anvinder parallellt ljus

(t.ex. laserljus) for att upptdcka vinkelforskjutning hos en spegel.

1.2A.006 2B007.c "Robotar” som har féljande egenskaper samt dirtill horande sirskilt konstruerade styrsystem och “manipulatorer”:

Anm.: Se dven avsnitt [.2A.019.

c. Speciellt konstruerade for eller specificerade som strilningstaliga for att motstd en total strdlningsdos som idr
storre dn 5 x 10> Gy (kisel) utan férsimrad prestanda.

Teknisk anm:

Termen Gy (kisel) avser energi i J/kg som tagits upp av ett oskyddat kiselprov ndr det utsatts for joniserande strdlning.
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1.2A.007 2B104 “Isostatiska pressar” med samtliga foljande egenskaper:
Anm.: Se aven avsnitt 1.2A.017.
a. Maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre,
b. utformade for att uppnd och bibehalla en termiskt reglerad miljo av 873 K (600 °C) eller mer, och
¢. kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.
1.2A.008 2B105 Ugnar for kemisk fordngningsdeposition (CVD) som idr konstruerade eller modifierade for fortitning av kol-kol-
kompositer.
1.2A.009 2B109 Flodesformande maskiner och sarskilt konstruerade komponenter enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt 1.2A.020.
a. Flodesformande maskiner med samtliga foljande egenskaper:
1. Maskinerna kan enligt tillverkarens tekniska specifikation utrustas med "numeriska styrenheter” eller en
datorkontroll, dven om de inte ir forsedda med siddana enheter, och
2. de har mer 4n tva axlar som kan styras samtidigt for att uppnd “konturstyrning”.
b. Sdrskilt konstruerade komponenter f6r flodesformande maskiner som omfattas av avsnitt 1.2A.009.a.
Anm.: Avsnitt 1.2A.009 omfattar inte maskiner som inte kan anvandas for produktion av framdrivningskomponenter och
-utrustning (t.ex. motorhus) i “missiler”.
Teknisk_anm:
Maskiner som kombinerar rotationsformande och flodesformande ska i avsnitt 1.2A.009 betraktas som flodesformande ma-
skiner.
1.2A.010 2B116 Vibrationsprovsystem med dartill hérande utrustning och komponenter, enligt foljande:

a. Vibrationsprovsystem med digital styrteknik samt med aterkopplade slutna slingor, i stdnd att vibrera ett system
vid en acceleration som ar lika med eller storre dn 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz och 6verfora krafter som
ar lika med eller storre dn 50 kN, mitta vid ‘obelastat bord'.

b. Digital styrutrustning, tillsammans med sirskilt utformad programvara for vibrationsprovning, med en "realtids-
bandbredd” storre dn 5 kHz och utformad for vibrationsprovsystem som omfattas av avsnitt .2A.010.a.

c. Vibrationstrustor (skakutrustningar), med eller utan tillhérande forstarkningsutrustningar, som kan dstadkomma
en kraft som ér lika med eller storre dn 50 kN, mitt vid ‘obelastat bord’, och anvindbara i provningssystem som
omfattas av avsnitt 1.2A.010.a.

d. Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att kombinera flera skakenheter till ett komplett
skakbordsystem som kan &stadkomma en sammansatt effektiv kraft som &r lika med eller storre dn 50 kN, mitt
vid "obelastat bord’ och anvindbart i vibrationssystem som omfattas av avsnitt 1.2A.010.a.

Teknisk anm:

Med ‘obelastat bord" avses i avsnitt .2A.010 ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspanningsanordningar.
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[.2A.011

2B117

Utrustning och processregleringssystem, andra 4n de som omfattas av avsnitt 1.2A.007 eller 1.2A.008, som kon-
struerats eller modifierats for fortitning och pyrolys av raketdysor och nosspetsar pé farkoster for aterintride i
jordatmosfiren.

[.2A.012

2B119

Balanseringsmaskiner och tillhérande utrustning enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt [.2A.021.
a. Balanseringsmaskiner som har samtliga f6ljande egenskaper:
1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som overstiger 3 kg.
2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som overstiger 12 500 varv/min.
3. Kan korrigera obalans i minst tvd plan.
4. Kan balansera till en specifik dterstiende obalans av 0,2 g mm per kg rotormassa.

Anm.: Avsnitt .2A.012.a omfattar inte balanseringsmaskiner som dr konstruerade eller modifierade for tandlakarutrust-
ning eller annan medicinsk utrustning.

b. Avldsningsenheter som ér konstruerade eller modifierade for att anvandas i maskiner som omfattas av avsnitt
[.2A.012..

Teknisk _anm:

Avlasningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstrument.

1.2A.013

2B120

Rorelsesimulatorer eller vridbara bord med samtliga foljande egenskaper:
a. Minst tva axlar,
b. slapringar som kan overfora elkraft och/eller signalinformation, och
c. ndgon av foljande egenskaper:
1. Alla foljande egenskaper hos varje enskild axel:
a. Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s, och

b. en rotationshastighetsupplosning pd hogst 6 grader[s och en noggrannhet pa lika med eller mindre 4n
0,6 graderfs.

2. Har en rotationshastighetsstabilitet som i sdmsta fall 4r lika med eller bittre (mindre) dn +/- 0,05 % som ett
genomsnitt dver 10 grader eller mer, eller

3. en positioneringsnoggrannhet som ir lika med eller battre 4n 5 bagsekunder.

Anm.: Avsnitt 1.2A.013 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner eller for
medicinsk utrustning.

[.2A.014

2B121

Positioneringsbord (utrustning med majlighet till exakt rotationspositionering i var och en av axlarna), andra 4n de
som omfattas av avsnitt .2A.013, med samtliga foljande egenskaper:

a. Minst tva axlar, och
b. en positioneringsnoggrannhet som ir lika med eller bittre 4n 5 bagsekunder.

Anm.: Avsnitt 1.2A.014 omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner eller for
medicinsk utrustning.
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1.2A.015 2B122 Centrifuger som kan overfora accelerationer pd mer dn 100 g och som har sldpringar som kan overfora elkraft och
signalinformation.
1.2A.016 2B201, Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, enligt f6ljande, for avligsnande eller frisning av metaller,
2B001.b.2 och | keramer eller "kompositer” som enligt tillverkarens tekniska specifikationer kan utrustas med elektronisk styrning
2B001.c.2 for simultan styrning av minst tvd axlar for att uppnd "konturstyrning”:

Anm.: For "numeriska styrenheter” som omfattas pd grund av tillhérande programvara, se avsnitt 1.2B.002.
a. Verktygsmaskiner for frisning som har nigon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med “alla kompensationsmojligheter inkopplade” ar lika med eller mindre
(bittre) dn 6 pm enligt ISO 230/2 (1988) () eller nationella motsvarigheter lings med ndgon linjir axel,

2. minst tvd roterande axlar som kan utfora konturfrasning, eller
3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppné "konturstyrning”.
Anm.:  Avsnitt 1.2A.016.a omfattar inte frismaskiner som har foljande egenskaper:
a. X-axelns forflyttning storre an 2 m, och
b. totala positioneringsnoggrannheten hos x-axeln dr mer (samre) dn 30 pm.
b. Verktygsmaskiner for slipning som har nigon av foljande egenskaper:

1. Positioneringsnoggrannheten med “alla kompensationsmojligheter inkopplade” ar lika med eller mindre
(bittre) dn 4 pm enligt ISO 230/2 (1988) () eller nationella motsvarigheter lings med ndgon linjir axel,

2. minst tvd roterande axlar som kan utfora konturfrasning, eller
3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”.
Anm.:  Avsnitt 1.2A.016.b omfattar inte foljande slipmaskiner:

a. Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kombinerad invandig och utvandig slipning som har samtliga
foljande egenskaper:

1. Kapaciteten dr begrinsad till ett arbetsstycke som dr hogst 150 mm i ytterdiameter eller lingd.
2. Begrinsade till x-, z- och c-axlar.

b. Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-axel med en total positioneringsnoggrannhet som dr mindre
(battre) an 4pm enligt ISO 230/2 (1988) (!) eller nationella motsvarigheter.

Anm. 1: Avsnitt .2A.016 omfattar inte verktygsmaskiner for sarskilda dndamdl som endast dr avsedda for tillverkning av
ndgon av foljande delar:

a. Kuggar.
b. Kam- eller vevaxlar.
c. Verktyg eller frasar.
d. Matarskruvar.
Anm. 2: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frisning och slipning (t.ex. en svarv

med frasningsfunktion) ska bedimas efter vart och ett av de relevanta avsnitten 1.2A.004.a, 1.2A.016.a eller
L2A.016.b.
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1.2A.017 2B204 "[sostatiska pressar”, andra dn de som omfattas av avsnitt 1.2A.007, och tillhérande utrustning enligt foljande:
a. "Isostatiska pressar” som har féljande tvd egenskaper:
1. Kan uppnd ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre, och
2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter 6ver 152 mm.
b. Matriser, formar och styrutrustning, speciellt konstruerade for "isostatiska pressar” som specificeras i avsnitt
[.2A.017.a.
Teknisk_anm:
I avsnitt 1.2A.017 avses med innerdiameter den del av arbetskammaren ddr arbetstemperatur och tryck kan hdllas. I diametern
ska inte inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens eller den isolerade ugnskammarens,
beroende pd vilken av de tva som dr placerad i den andra.
1.2A.018 2B206 Mit- och inspektionsutrustning, andra dn de som omlfattas av avsnitt .2A.005, enligt foljande:
a. Avsyningsmaskiner som styrs av datorer, "numerisk styrning” eller annan datautrustning och som har bada
foljande egenskaper:
1. Tva eller fler axlar, och
2. en endimensionell langd-"matosikerhet” som ir lika med eller mindre (béttre) dn (1,25 + L/1 000) pm matt
med en testkropp vars "noggrannhet” dr mindre (bdttre) dn 0,2 pm (L 4r den uppmitta lingden i mm)
(Referens: VDI/VDE 2617 del 1 och 2).
b. System for samtidig linjair métning och vinkelmitning av ett halvskal som har bada féljande egenskaper:
1. "Mitosakerheten” lings med ndgon linjir axel 4r lika med eller mindre (béttre) 4n 3,5 pm per 5 mm, och
2. "vinkelavvikelsen fran en position” dr lika med eller mindre (bdttre) 4n 0,02 °.
Anm. 1: Verktygsmaskiner som kan anvindas som mat- eller avsyningsmaskiner ska omfattas om de motsvarar eller Gver-
skrider kriterierna for verktygsmaskiner eller mdt och avsyningsmaskiner.
Anm. 2: En maskin som beskrivs i avsnitt 1.2A.018 omfattas om den dverstiger angivna parametrar ndgonstans inom sitt
arbetsomrade.
Tekniska_anm.:
1. Testkroppen som anvinds for bestamning av mdtosakerheten for en mdtmaskin finns beskriven i VDI/VDE 2617 del 2, 3
och 4.
2. Alla parametrar for métvarden enligt avsnitt 1.2A.018 motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.
1.2A.019 2B207 "Robotar”, "manipulatorer” och styrsystem som inte omfattas av avsnitt 1.2A.006, enligt foljande:

a. "Robotar” eller "manipulatorer” som ar speciellt konstruerade for att uppfylla nationella sikerhetsbestimmelser
for hantering av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elektriska markdata for hogexplosiva dmnen).

b. Styrsystem speciellt konstruerade for de "robotar” och "manipulatorer” som anges i avsnitt [.2A.019.a.
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1.2A.020 2B209 Rotationsformande maskiner, flodesformande maskiner, som kan skapa andra flodesformande funktioner dn de som
anges i avsnitt 1.2A.009, och dorn enligt foljande:
a.  Maskiner som har féljande tvd egenskaper:
1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-), och
2. som enligt tillverkarens specifikation kan utrustas med "numerisk styrning” eller datorkontroll.
b. Rotorskapande dorn konstruerade for att bilda rotorer med en inre diameter pa mellan 75 mm och 400 mm.
Anm.: Avsnitt 1.2A.020.a omfattar maskiner som endast har en rulle for att deformera metallen plus tvd extra rullar som
understoder dornen men som inte direkt deltar i processen.
[.2A.021 2B219 Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationdra eller portabla, horisontella eller vertikala, enligt foljande:
a. Maskiner for centrifugalbalansering av bojliga rotorer med en lingd av 600 mm eller mer och som uppfyller
samtliga foljande villkor:
1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm,
2. balanserar vikter frdn 0,9 kg till 23 kg, och
3. kan balansera med en rotationshastighet stérre dn 5 000 varv/min.
b. Maskiner for centrifugalbalansering av ihdliga cylindriska rotorkomponenter, som uppfyller samtliga foljande
villkor:
1. Axeltappdiameter storre 4n 75 mm,
2. balanserar vikter frdn 0,9 kg till 23 kg,
3. balanserar till en éterstdende obalans lika med eller mindre dn 0,01 kg x mm/kg per plan, och
4. anvinder remdrift.
[.2A.022 2B225 Fjarrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse vid radiokemisk separation eller i s.k. hot cells,
som har ndgon av foljande egenskaper:
a. Kan arbeta genom en vigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer, eller
b. kan 6verbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer.
Teknisk_anm:
Fjérrstyrda manipulatorer 6verfor en mdnsklig operatrs handlande till en figrstyrd arbetande arm med ett avslutande verktyg.
Overforingen kan vara av ‘master-slave-typ” eller styrd av styrpinne (“joystick”) eller knappsats.
1.2A.023 2B226 Induktionsugnar med kontrollerad atmosfar (genom vakuum eller inert gas) och kraftforsorjning till dessa enligt

foljande:

a. Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C),
2. har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre, och
3. dr konstruerade for en ingdngseffekt pd minst 5 kW.

b. Kraftforsorjning med en specificerad utgangseffekt pad minst 5 kW, sarskilt konstruerade for ugnar specificerade i
[.2A.023.a.

Anm.: Avsnitt 1.2A.023.a omfattar inte ugnar konstruerade for behandling av halvledarwafers.
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1.2A.024 2B227 Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfir fér smaltning och gjutning av metall och dartill
horande utrustning enligt foljande:

a. Omsmiltningsugnar (ljusbdge) och gjutugnar med foljande tvd egenskaper:
1. Elektroddtging mellan 1 000 cm® och 20 000 cm?, och
2. som kan arbeta med smalttemperaturer ver 1 973 K (1 700 °C).
b. Ugnar med elektronstrilesmaltning samt plasmaatomisering och smaltning med féljande tva egenskaper:
1. En effekt pd minst 50 kW och
2. som kan arbeta med smilttemperaturer 6ver 1 473 K (1 200 °C).

c. Datorstyrning och datorovervakning speciellt utformade for nigon av ugnarna i avsnitt 1.2A.024.a eller
1.2A.024.b.

1.2A.025 2B228 Utrustning for tillverkning, sammansittning och upplinjering av rotorer for gascentrifuger, balgformande dorn och
formar enligt foljande:

a. Utrustning for hopsittning av rotorrdrsektioner for gascentrifuger, mellanviggar och andstycken.
Anm.: Avsnitt 1.2A.025.a omfattar precisionsdorn, inspanningsanordningar och maskiner for krymppassning.
b. Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner lings en gemensam axel.
Teknisk anm:

I avsnitt 1.2A.025.b bestdr sidan utrustning vanligen av precisionsmdtprobar kopplade till en dator som kontrollerar
exempelvis pneumatiska kolvar som anvinds for att rikta rorsektionerna.

c. Bilgformande dorn och formar for produktion av bilgar med en enkel utbuktning.
Teknisk anm:
I avsnitt 1.2A.025.c ska balgarna ha alla foljande egenskaper:
1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.
2. Lingd 12,7 mm eller mer.
3. Utbuktningsdjup storre dn 2 mm.

4. Tillverkade av highdllfasta aluminium-legeringar, mardldrat stdl eller hoghdllfasta “fibrer eller fiberliknande material”.

1.2A.026 2B230 "Tryckgivare” som kan mita absolut tryck i omradet O till 13 kPa och som har féljande tva egenskaper:

a. Tryckkdnnande element tillverkat av eller skyddat av aluminium eller aluminiumlegering, nickel eller nickelleger-
ing med mer 4n 60 viktprocent nickel, och

b. ndgon av foljande egenskaper:
1. Fullt skalutslag 4r mindre 4n 13 kPa och 'moggrannheten’ bittre dn + 1 % av fullt skalutslag, eller
2. fullt skalutslag dr 13 kPa eller mer och 'noggrannheten’ 4r bittre dn + 130 Pa.

Teknisk anm:

Med 'noggrannhet’ avses i avsnitt .2A.026 ett virde som innefattar icke-linjdritet, hysteres och repeterbarhet vid omgivnings-
temperaturen.
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1.2A.027 2B231 Vakuumpumpar som har alla f6ljande egenskaper:
a. Insugningsror med en diameter 380 mm eller mer,
b. pumphastighet av 15 m?[s eller hogre, och
c. kan dstadkomma ett slutvakuum bittre dn 13 mPa.
1. Pumphastigheten bestims vid mdtpunkten med kvave eller luft.
2. Slutvakuumet bestims i pumpens ingang med pumpens inlopp blockerat.
1.2A.028 2B232 Flerstegs littgaskanoner eller andra hoghastighetskanonsystem (“coil-gun”, elektromagnetiska och elektrotermiska
typer och andra avancerade system) som kan accelerera projektiler till 2 km/s eller mer.
[.2A.029 ex 2B350* Hjilpmedel, utrustning och komponenter for kemisk tillverkning, enligt foljande:
(2B350.a.1-7, a* Reaktorkdrl eller reaktorer, med eller utan omrorare, med en total inre (geometrisk) volym storre dn 0,1 m3
ex 2B350.b.1-7, (100 liter) och mindre dn 20 m? (20 000 liter), dér alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie
2B350.c.1-7, som bearbetas eller innesluts 4r gjorda av ndgot av foljande material:

ex 2B350.d.1-8,
ex 2B350.e.1-8,
2B350.f,

ex 2B350.g.1-7,
ex 2B350.h.1-7,
ex 2B350.i.1-10
och 2B350,)

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad belidggning eller glasinfordring).
4. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar.

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

b.* Omrorare for anvindning i reaktionskarl eller reaktorer enligt avsnitt 1.2A.029.a, ddr alla omrorarens ytor som
kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda av ndgot av foljande
material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).
4. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar.

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

c* Lagertankar, reservoarer eller behdllare med en total inre (geometrisk) volym stérre dn 0,1 m® (100 liter) dér alla
ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts 4r gjorda av nigot av
foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklidnad).
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dx

e*

4. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar.

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Virmevixlare eller kondensorer med en virme6verforingsyta storre dn 0,15 m? och mindre 4n 20 m?, dir alla
ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som behandlas ar gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).
4% Grafit.

5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantallegeringar.

7. Titan eller titanlegeringar.

8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Destillations- eller absorptionskolonner med en innerdiameter storre dn 0,1 m, dér alla ytor som kommer i
direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas dr gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).
4.* Grafit.

5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

6. Tantal eller tantallegeringar.

7. Titan eller titanlegeringar.

8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Frrstyrda doseringsutrustningar dar alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som behandlas
ar gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

Ventiler i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts ar
gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer.
3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beliggning eller glasbeklidnad).

4. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
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5. Tantal eller tantallegeringar.
6. Titan eller titanlegeringar.

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

h.* Flerviggiga ror forsedda med en oppning for lickindikering, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med

i*

den kemikalie som bearbetas eller innesluts 4r gjorda av nigot av foljande material:
1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklidnad).
4* Grafit.
5. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.
6. Tantal eller tantallegeringar.
7. Titan eller titanlegeringar.
8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
Pumpar som har en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som &r stérre an 0,6 m>[timme, eller vakuu-
mpumpar med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet storre an 5 m3/timme (vid standardtemperatur
(273 K (0 °Q)) och tryck (101,3 kPa)), i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som
bearbetas eller innesluts 4r gjorda av nigot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Keramik.

3. Ferrokisel.

4. Fluorpolymerer.

5. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).

6.* Grafit.

7. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

8. Tantal eller tantallegeringar.

9. Titan eller titanlegeringar.
10. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
Forbrianningsugnar utformade for att forstora kemikalier som omfattas av avsnitt 1.1A.052 vilka har sirskilt
utformade hanteringssystem for forbranningsprodukterna, sirskilda hanteringshjilpmedel och en medeltempe-
ratur i forbranningskammaren Gver 1273 K (1 000 °C), i vilka alla ytor som kommer direkt i kontakt med
forbranningsprodukterna ér gjorda av eller beklidda med négot av foljande material:
1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.

2. Keramik.

3. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.
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1.2A.030 2B351 Overvakningssystem for giftig gas med foljande egenskaper samt till dem avsedda detektorer:
a. Som ir utformade for kontinuerlig drift och i stdnd att uppticka kemiska stridsmedel eller kemikalier som
omfattas av avsnitt 1.1A.052 vid en koncentration pd mindre n 0,3 mg/m’, eller
b. som dr i stind att uppticka kemiska foreningar med en antikolinesterasfunktion.
1.2A.031 ex 2B352* Utrustning som kan anvindas vid hantering av biologiska material, enligt foljande:
(2B352.a, a. Kompletta biologiska sikerhetslaboratorier (complete biological containment facilities) av P3, P4 sikerhetsklass.
2B352.b,
2B352.c, Teknisk anm:
ex 2B352.d.1,
ex 2B352.e, P3 eller P4 (BL3, BL4, L3, L4) sdkerhetsklass finns specificerad i WHO Laboratory Biosafety manual (2:a upplagan,
ex 2B352£1, Geneve, 1993).
2B352.£2 och
28352.9) b.* Fermentorer som kan odla patogena "mikroorganismer” eller virus eller som kan producera toxiner utan
patog 8 p
spridning av acrosoler.
Teknisk anm:
Fermentorer omfattar bioreaktorer, kemostater och system med kontinuerligt flide.
c. Centrifugalseparatorer som kan anvindas for kontinuerlig avskiljning av patogena mikroorganismer, utan sprid-
ning av aerosoler, och som har samtliga foljande egenskaper:
1. En flodeshastighet hogre dn 100 liter per timme,
2. bestindsdelar av polerat rostfritt stdl eller titan,
3. en avtitning mot lickage genom en eller flera titningar mellan vilka uppritthélls ett kontinuerligt angtryck,
och
4. en utformning sd att de kan steriliseras i slutet tillstdnd pé plats.
Teknisk anm:
Centrifugalseparatorer omfattar ocksd dekanteringsutrustning.
d.* Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) och komponenter, enligt f6ljande:
1. Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) utformad for kontinuerlig avskiljning av patogena mikroorga-
nismer, virus, toxiner eller cellodlingar, utan spridning av aerosoler, som har bade
a. en total filteryta pa 5 m? eller stérre, och
b. en utformning sd att de kan steriliseras eller desinficeras utan att forst demonteras.
Teknisk anm:
Med sterilisera avses i avsnitt .2A.031.d.1.b eliminering av alla livskraftiga mikrober frdn utrustningen, med anvindning
av antingen fysikaliska agens (t.ex. dnga) eller kemiska agens. Med desinficera avses dodande av eventuella mikrobiella
smittdmnen pd utrustningen genom anvindning av kemiska agens med bakteriedodande effekt. Desinficering och steriliser-
ing skiljer sig frdn hygienisering, som avser rengéringsatgérder for att minska antalet mikrober pd utrustningen, utan att
alla mikrobiella smittdmnen eller livskraftiga mikrober nédvindigtvis elimineras.
e* Angsteriliserbar frystorkningsutrustning med en kylkapacitet av 50 kg is eller mer per dygn och mindre én

1000 kg is per dygn.
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Motsvarande avsnitt
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nr 11832007
f* Skydds- och inneslutningsutrustning enligt foljande:
1.* Skyddsklader med fullstindig eller partiell ventilation.
Anm.: Avsnitt .2A.031.f.1 omfattar inte drakter som ska béras med inbyggd andningsapparat.
2. Biologiska sakerhetsskap eller isolatorer fran klass IIl med liknande prestandanormer.
Anm.: Med isolatorer avses i avsnitt 1.2A.031.f.2 flyttbara isolatorer, torkskdp, anaerobatiska kammare, lidor med
mandvrering via handskar och laminarflowhuvar (slutna med vertikalt flode).
g. Kammare vilka utformats for aerosoltestning (aerosolinhalationskammare) med "mikroorganismer”, virus eller
“toxiner” och som har en volym av 1 m? eller mer.
1.2A.032 — Utrustning som kan anvindas vid hantering av biologiska material, annan 4n den som omfattas av avsnitt 1.2A.031,

enligt foljande:

a. Utrustning for mikroinkapsling av levande mikroorganismer och toxiner som har en partikelstorlek pa 1-10 pum,
enligt foljande:

1. Fasgranspolykondensorer.
2. Fasseparatorer.

b. Konventionella renrum eller renrum med turbulent luftfléde samt inbyggda flakt-/hepafilterenheter f6r anvind-
ning i anldggningar som uppfyller inneslutningskriterierna P3 eller P4 (BL3, BL4, L3, L4).

(*) De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt 1SO 230/2 (1997) bor radfriga de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir de ér etablerade.

L2B Teknik, dven programvara

Motsvarande avsnitt
i bilagan till

Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007

1.2B.001 ex 2D001 Annan “programvara” dn den i avsnitt 1.2B.002 och som dr speciellt framtagen for "utveckling”, "produktion” eller
"anvindning” av utrustning som omfattas av avsnitten 1.2A.004-1.2A.006.

1.2B.002 2D002 "Programvara” for elektroniska enheter, dven om den finns i en elektronisk utrustning eller i ett system, som
mojliggor for denna utrustning eller detta system att fungera som en utrustning for "numerisk styrning” som
simultant kan koordinera mer dn fyra axlar for "konturstyrning”.
Anm. 1: Avsnitt 1.2B.002 omfattar inte “programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av verktygsmaskiner som

inte omfattas av kategori 1.2.

1.2B.003 2D101 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “anvindning” av utrustningar som omfattas av avsnitten
1.2A.007-1.2A.015.

1.2B.004 2D201 "Programvara” speciellt utformad for "anvindning” av utrustningar som omfattas av avsnitten [.2A.017-1.2A.024.
Anm.: "Programvara” speciellt utformad for utrustningar som omfattas av avsnitt 1.2A.018 inbegriper “programvara” for

samtidig matning av vaggtjocklek och kontur.

1.2B.005 2D202 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "utveckling”, "produktion” eller “anvindning” av utrustning
som omlfattas av avsnitt 1.2A.016.

1.2B.006 ex 2E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "programvara” som

omfattas av avsnitten 1.2A.002-1.2A.004, 1.2A.006.b, 1.2A.006.c, 1.2A.007-1.2A.032, 1.2B.001, 1.2B.003 eller
1.2B.004.
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Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan ill Beskrivnin,
forordning (EG) 5
nr 1183/2007
1.2B.007 ex 2E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for "produktion” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.2A.002-1.2A.004, 1.2A.006.b, 1.2A.006.c eller 1.2A.007-1.2A.032.
1.2B.008 2E101 "Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for “anvindning” av utrustning eller “programvara” som
omfattas av avsnitten 1.2A.007, 1.2A.009, 1.2A.010, 1.2A.012-1.2A.015 eller 1.2B.003.
1.2B.009 ex 2E201 "Teknik” enligt den allmédnna anmérkningen rérande teknik f6r "anvindning” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten 1.2A.002-1.2A.005, 1.2A.006.b, 1.2A.006.c, .2A.016-1.2A.020, 1.2A.022-1.2A.028, 1.2B.004
eller 1.2B.005.
1.2B.010 2E301 "Teknik” enligt den allmdnna anmarkningen rorande teknik for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitten
[.2A.029-1.2A.031.
L3
ELEKTRONIK
L3A Materiel
Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan Beskrivnin
forordning (EG) 8
nr 1183/2007
1.3A.001 ex 3A001.a* Elektroniska komponenter, enligt foljande:
a. Integrerade kretsar for allmidnna dndamdl, enligt foljande:
Anm. 1: Forbudsstatusen for wafers (fardigbearbetade eller obearbetade), vars funktion har faststallts, ska bedomas efter
parametrarna i avsnitt .3A.001.a.
Anm. 2: Integrerade kretsar omfattar foljande typer:
"Monolitiska integrerade kretsar”.
“Integrerade hybridkretsar”.
“Integrerade multikretsar”.
“Integrerade kretsar av filmtyp” inklusive integrerade kretsar av typ kisel pd safir.
"Optiska integrerade kretsar”.
1.* Integrerade kretsar med alla foljande egenskaper:
a. Som har konstruerats eller specificerats for att vara motstindskraftiga mot en total strdlningsdos om
minst 5 x 10% Gy (kisel), och
b. som kan anvindas for att skydda raketsystem och obemannade luftfartyg mot nukledra effekter (t.ex.
elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och termisk effekt), och anvindbara
for "missiler”.
1.3A.002 3A101 Elektroniska utrustningar, enheter och komponenter enligt f6ljande:

a. Analog-till-digitalomvandlare, anvindbara i "missiler”, konstruerade for att uppfylla militira krav for miljotalig
utrustning.

b. Radiografisk utrustning (acceleratorer) i stdnd att alstra elektromagnetisk strdlning framkallad av bromsstrélning
fran accelererade elektroner pd 2 MeV eller mer, samt system som innehaller denna radiografiska utrustning

(accelerators).

Anm.: Avsnitt 1.3A.002.b omfattar inte utrustning som dr specifikt utformad for medicinska dndamal.
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nr 11832007
1.3A.003 3A201 Elektroniska komponenter enligt foljande:

a. Kondensatorer som har nigon av foljande uppsittningar egenskaper:
1. a. méirkspéinning storre 4n 1,4 kV,
b. energiinnehall storre dn 10 J,
C. kapacitans storre dn 0,5 pF, och
d. serieinduktans mindre dn 50 nH.
2. a. mirkspdnning storre dn 750 V,
b. kapacitans storre dn 0,25 pF, och
c. serieinduktans mindre dn 10 nH.
b. Elektromagneter med supraledande solenoider och som uppfyller samtliga foljande krav:

1. Kan producera magnetfalt kraftigare n 2 T.

2. Langdens forhallande till innerdiametern ér storre dn 2.

3. En inre diameter storre 4n 300 mm, och

4. ett magnetfdlt som 4r homogent, bittre an 1 % 6ver de centrala 50 % av den inre volymen.

Anm.: Avsnitt .3A.003.b omfattar inte magneter som dr sarskilt utformade for och exporterade 'som del av’ bildsystem for
medicinsk tillimpning baserade pa karnspinnresonans (NMR). Frasen 'som del av’ avser inte nddvindigtvis fysisk del
av samma skeppning; separata skeppningar fran olika kallor dr tillitna, under forutsdttning att ifrdgavarande
exportdokument tydligt anger att skeppningarna anvinds 'som del av’ bildsystemen.

c. Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som har nigon av foljande uppsittningar egenskaper:

1. a. En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500 keV eller mer men mindre 4n 25 MeV, och

b. ett 'godhetstal’ (K) lika med 0,25 eller mer, eller
2. a. en toppenergi for de accelererade elektronerna om 25 MeV eller mer, och

b. en 'toppeffekt’ storre an 50 MW.

Anm.: Avsnitt 1.3A.003.c omfattar inte acceleratorer som ingdr som delar i apparatur utformad for annat dn anvindning
av elektronstrdle eller rontgenstrdlning (t.ex. elektronmikroskop) och sidana som utformats for medicinska dndamal:

Tekniska anm.:
1. "Godhetstalet’ (K) definieras som
K = 1,7 x 10°V>65Q
V dr elektronernas toppenergi i millioner elektronvolt.

Om pulslingden i acceleratorstrdlen dr kortare dn eller lika med 1 ps, dd dr Q den totala accelererade laddningen i
Coulomb. Om strélens pulslingd dr lingre dn 1 ps, dd dr Q den maximala accelererade laddningen pd 1 ps.

Q dr lika med integralen av i med avseende pd t, Gver den tidslingd som dr kortast av 1 ps eller tidslingden av pulsen
(Q =T idt) ddr i dr strdlstrommen i ampere och t tiden i sekunder.

2. Toppeffekt’ = (toppspanning i volt) x (toppstrom i ampere).

3. I maskiner baserade pd accelerations-kaviteter for mikrovgor dr pulsens tidsutstrickning det mindre av 1 ps och lingden
av det klungade vagpaketets varaktighet genererad av en modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskaviteter for mikrovagor dr stralens toppstrom lika med medelstrommen under det
klungade vagpaketets varaktighet.
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1.3A.004 3A225 Frekvensomvandlare eller generatorer andra dn de som omfattas av avsnitt 1.0A.002.b.13, som uppfyller samtliga
foljande villkor:
a. Flerfasig utgdng och som kan producera en effekt av 40 W eller mer.
b. Kan arbeta inom frekvensomradet 600 till 2 000 Hz.
c. Total harmonisk distorsion bittre (mindre) dn 10 %.
d. Frekvensstyrning bittre (lagre) dn 0,1 %.
Teknisk_anm:
Frekvensomvandlarna i avsnitt 1.3A.004 kallas dven konverters eller inverters.

1.3A.005 3A226 Likstromsaggregat med hog effekt, andra dn de som omfattas av avsnitt LOA.002,j.6, och som uppfyller f6ljande
bada villkor:
a. Kan kontinuerligt producera, dver en tidsperiod om 8 timmar, 100 V eller mer, med en utgangsstrém av 500 A

eller mer, och

b. en strom- eller spinningsstabilitet som &r bittre 4n 0,1 % over en tidsperiod om 8 timmar.

1.3A.006 3A227 Hogspanning-likstromsaggregat, andra dn de som omfattas av avsnitt L0OA.002,.5, och som uppfyller foljande bada
villkor:
a. Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 20 kV eller mer, med en utgingsstrom av 1 A

eller mer, och

b. en strom- eller spinningsstabilitet som &r bittre 4n 0,1 % over en tidsperiod om 8 timmar.

1.3A.007 3A228 Brytarenheter enligt foljande:

a. Kallkatodror, oavsett om de dr gasfyllda eller ej, vilka fungerar pa liknande sitt som gnistgap, och uppfyller
samtliga foljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder.
2. Anodens mirkta toppspdnning dr minst 2,5 kV.
3. Anodens mirkta toppstrém minst 100 A.
4. Anodens fordrojning dr hogst 10 ps.
Anm.: Avsnitt 1.3A.007 omfattar krytroner och sprytroner.
b. Triggade gnistgap som uppfyller foljande bada villkor:
1. En anodf6rdréjning om 15 ps eller mindre, och
2. en markt toppstrom om minst 500 A.
¢. Moduler eller delsystem med en snabb "switch”-funktion som uppfyller samtliga foljande krav:
1. Anodens mdrkta toppspanning dr storre dn 2 kV,
2. anodens mdrkta toppstrom minst 500 A, och

3. tillslagstiden ar 1 ps eller mindre.
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Beskrivning

L.3A.008

3A229

Tandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka strommar enligt foljande:
Anm.: Se dven militdra forteckningen.
a. Tandaggregat avsedda att initiera flerpunktstindning av springkapslar specificerade i avsnitt 1.3A.011.
b. Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har alla féljande egenskaper:

1. Portabla, mobila eller avsedda for svara forhallanden.

2. Inneslutna i en dammtit behéllare.

3. Kapabla att leverera sin energi pa mindre dn 15 ps.

4. Kapabla att leverera en stromstyrka overstigande 100 A.

5. Har en ’stigtid’ som &r kortare 4n 10 ps vid lagre belastning 4n 40 Q.

6. Ingen dimension dr storre 4n 254 mm.

7. Vager mindre dn 25 kg.

8. Specificerad for anvindning i ett brett temperaturomrdde 223 K (- 50 °C) till 373 K (100 °C) eller specificerad
som limplig f6r rymdanvindning.

Anm.: Avsnitt 1.3A.008.b omfattar drivaggregat till xenonblixtar.
Teknisk anm:

I avsnitt 1.3A.008.b.5 definieras ‘stigtid’ som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av stromamplituden ndr generatorn
driver en resistiv last.

1.3A.009

3A230

Snabba pulsgeneratorer som har foljande tvd egenskaper:

a. Utgdende spanning hogre dn 6 V vid en resistiv belastning av mindre dn 55 Q, och
b. en ’stigtid for pulsen’ som dr kortare dn 500 ps.

Teknisk anm:

I avsnitt 1.3A.009 definieras stigtid for pulsen’ som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av spanningsamplituden.

L.3A.010

3A231

Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tvd egenskaper:
a. Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och

b. som anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en reaktion mellan tritium och deuterium.

[.3A.011

3A232

Sprangkapslar (tindare) och tindsystem for flerpunktstindning, enligt foljande:
Anm.: Se dven militdra forteckningen.
a. Elektriskt initierade spriangkapslar enligt foljande:

1. Exploderande brygga (EB).

2. Exploderande trad (EBW).

3. "Slapper”.

4. Exploderande folie (EFI).
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b. Anordningar som, utlosta av en enda puls, anvinder en eller flera sprangkapslar i syfte att nidstan samtidigt
initiera detonation i en spréngdmnesyta over en area storre dn 5 000 mm? med en spridning i tdndtid &ver hela
ytan som ar mindre dn 2,5 ps.
Anm.: Avsnitt .3A.011 omfattar inte detonatorer som endast anvinder primdra explosiver sasom blyazid (Pb(N3),).
Teknisk anm:
De springkapslar som avses i avsnitt 1.3A.011 utnyttjar alla en liten elektrisk ledare (brygga, trad, film/folie) som fordngas
explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hig stromstyrka passerar genom denna. I springkapslar som inte dr av typ
“slapper” startar den exploderande ledaren en kemisk detonation i ett anslutande hogexplosivt sprangdmne, exempelvis pentyl
(pentaerytritoltetranitrat). I en “slapper™tindare far den explosivt fordngade ledaren driva en tunn skiva eller folie Gver ett
lufigap mot ett sprangdmne som vid foliens anslag initierar en kemisk detonation. "Slapper”-tandaren kan i vissa konstruktioner
daven drivas av en magnetisk kraft. Termen exploderande foliedetonator refererar antingen till en EB eller en detonator av
“slapper”-typ. Ordet tindare anvinds ibland istallet for detonator.
1.3A.012 3A233 Masspektrometrar, andra dn de som omfattas av avsnitt .OA.002.g, som kan mita joner med en massa av 230 amu
(amu = atommassenhet) eller mer och som har en upplosning bittre dn 2/230, samt jonkillor till sidana, enligt
foljande:
a. Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkalla (ICP/MS).
b. Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).
¢. Masspektrometrar med jonkilla som bygger pa termisk jonisation (TIMS).
d. Masspektrometrar med jonkilla som anvinder indirekt upphettning (“electron bombardment”) och med en
jonisationskammare tillverkad av, fodrad eller kladd med material som ir resistenta mot UF4 (uranhexafluorid).
e. Masspektrometer av molekylstriletyp, antingen
1. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller kladd med rostfritt stal eller molybden och som ar forsedd
med en kylfilla for 193 K (- 80 °C) eller lagre, eller
2. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller klidd med material som iér resistenta mot UF.
f. Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering konstruerad for att anvindas med aktinider eller
aktinidfluorider.
I.3B Teknik, dven programvara
Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriving
nr 11832007
1.3B.001 3D101 "Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad f6r "anvindning” av utrustning som omfattas av avsnitt
1.3A.002.b.
1.3B.002 ex 3E001 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik f6r "utveckling” eller "produktion” av utrustning eller
material som omfattas av avsnitten 1.3A.001-1.3A.003 eller 1.3A.007-1.3A.012.
1.3B.003 ex 3E101 "Teknik” enligt den allmédnna anmérkningen rérande teknik f6r "anvindning” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitt L.3A.001, 1.3A.002 eller 1.3B.001.
1.3B.004 3E102 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling” av “programvara” som omfattas av
avsnitt 1.3B.001.
1.3B.005 ex 3E201 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for "anvindning” av utrustning som omfattas av

avsnitten 1.3A.003-1.3A.012.
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1.4
DATORER
L.4A Materiel
Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 11832007
1.4A.001 4A001.a.1 * Elektroniska datorer och dirmed sammanhorande utrustning, enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt .4A.002.
a. Speciellt konstruerade for att ha foljande egenskaper:
1.*  Specificerade for att kontinuerligt arbeta vid temperaturer under 228 K (- 45 °C) eller 6ver 328 K (55 °C).
Anm.: Avsnitt 1.4A.001 giller inte for datorer som konstruerats sarskilt for att anvindas i civila bil- och tagtill-
lampningar.
1.4A.002 4A101 Analoga datorer, "digitala datorer” eller digitala differentialanalysatorer med alla foljande egenskaper:
Anm.: Se dven militdra forteckningen for datorer for anviandning i raketer och missiler.
a. Utformade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9IA.001 eller sondraketer
som omfattas av avsnitt L.9A.005, och
b. som har konstruerats for att vara miljotiliga eller motstdndskraftiga mot en stralningsniva p4 minst 5 x 103 Gy
(kisel),
1.4A.003 4A102 "Hybriddatorer” som dr sarskilt konstruerade for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av rymdfar-
koster som omlfattas av avsnitt .9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005.
Anm.: Se dven militira forteckningen for datorer som hor samman med raketer och missiler.
Anm.: Detta forbud ska endast tillimpas om utrustningen levereras med “programvara” som omfattas av avsnitt 1.7B.003 eller
1.9B.003.
L4B Teknik, iven programvara
Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007
1.4B.001 ex 4E001.a "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning eller “programvara” som omfattas av avsnitt 1.4A.001, 1.4A.002 eller 1.4A.003.
L5
TELEKOMMUNIKATION OCH “INFORMATIONSSAKERHET”
L5A Materiel
Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskrivning
nr 1183/2007
1.5A.001 5A101 Telemitnings- och fjarrmandvreringsutrustning, dribland markutrustning, som ér konstruerad eller modifierad for

"missiler’.
Teknisk anm:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 1.5A.001 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.

Anm.:  Avsnitt 1.5A.001 omfattar inte foljande:
a. Utrustning som dr konstruerad eller modifierad for bemannade luftfartyg eller satelliter.
b. Markbaserad utrustning som dr konstruerad eller modifierad for tillimpningar pd land eller till sjoss.

. Utrustning som ar konstruerad for kommersiella eller civila GNSS-tjdnster, eller GNSS-tjdnster avseende "Safety of
Life’ (t.ex. dataintegritet, flygskerhet).
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L5B Teknik, 4ven programvara
Motsvarande avsnitt
i bilagan till o
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007
1.5B.001 5D101 "Programvara” som ar speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av utrustning som omfattas av avsnitt
[.5A.001.
1.5B.002 5E101 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av
utrustning som omfattas av avsnitt [.5A.001 eller "programvara” som omfattas av avsnitt 1.5B.001.
L6
SENSORER OCH LASRAR
L6A Materiel
Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan ll Beskrivnin;
forordning (EG) 8
nr 1183/2007
1.6A.001 ex 6A005.b%, "Lasrar”, andra dn de som specificeras i avsnitt .0A.002.g.5 eller L0A.002.h.6, komponenter och optisk utrustning
ex 6A005.c* och | enligt foljande: (')
ex 6A005.d*
a a. (') Pulsade excimer-"lasrar” (XeF, XeCl, KrF) med alla foljande egenskaper:
ex 6A005.d.4 1. Verksam vid viglingder mellan 240 nm och 360 nm,
b.:
2. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dan 250 Hz, och
ex 6A005.b.2-4
. 3. en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 500 W.
ex 6A005.c.2 b. (') Koppar(Cu)-8ng”lasrar” som har bada féljande egenskaper:
1. Verksam vid véglingder mellan 500 nm och 600 nm, och
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger 40 W.
c. (1) Halvledarbestyckade "avstimbara” alexandrit(Cr BeAl,0,)-"lasrar” som har alla f6ljande egenskaper:
1. Verksam vid viglingder mellan 720 nm och 800 nm,
2. en bandbredd pd 0,005 nm eller mindre,
3. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 125 Hz, och
4. en genomsnittlig utgangseffekt som Gverstiger 30 W.
L6A.002 6A007.c Gravitationsgradiometrar.
1.6A.003 6A102 Stralningstdliga "detektorer’ som ar sirskilt konstruerade eller modifierade for att skydda mot nukledra effekter (t.ex.

elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstrilar, kombinerad tryck- och termisk effekt), och anvindbara for “mis-
siler”, konstruerade eller specificerade for att motstd strdlningsnivier som svarar till eller overskrider en total
strdlningsdos om 5 x 10° rads (kisel).

Teknisk _anm:

I avsnitt .6A.003 definieras en ‘detektor’ som en mekanisk, elektrisk, optisk eller kemisk komponent som automatiskt
identifierar och lagrar, eller registrerar en retning sasom en miljiforandring i tryck eller temperatur, en elektrisk eller elekt-
romagnetisk signal eller stralning fran ett radioaktivt material. Detta omfattar ocksd komponenter som kanner av genom en
“one time operation” eller misslyckande).
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Motsvarande avsnitt
S
nr 1183/2007
1.6A.004 6A107 Gregzitationsmetrar (gravimetrar) och komponenter for gravitationsmetrar och gravitationsgradiometrar enligt fol-
jande:

a. Gravitationsmetrar avsedda eller modifierade for bruk i luften eller i havet, med en statisk noggrannhet eller en
driftsnoggrannhet pa 7 x 107 m/s? (0,7 mGal) eller mindre (bittre) och en instillningstid pd 2 minuter eller
mindre.

b. Speciellt konstruerade komponenter for gravitationsmetrar enligt specifikation i avsnitt 1.6A.004.a och gravita-
tionsgradiometrar enligt specifikation i avsnitt 1.6A.002.

1.6A.005 6A108 Radar och maélsokningssystem enligt foljande:

a. Radar- och laserradarsystem som ar konstruerade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster som omfattas
av avsnitt .9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt L9A.005.

Anm.: Se dven militdra forteckningen for radar- och lasersystem for raketer och missiler.

Anm.:  Avsnitt 1.6A.005.a omfattar foljande:

a. Utrustning for att kartligga terringkonturer.

b. Bildsensorutrustning.

c. Utrustning for scenkartliggning och korrelation (bade digital och analog).
d. Radarutrustning for dopplernavigering.

b. Precisionsmélsokningssystem, anvindbara for ‘missiler, enligt foljande:

1. Sokningssystem som anvinder en kodoversittare (code translator) i férening med antingen markbundna eller
luftburna referenser eller navigationssatellitsystem for att tillhandahélla realtidsmétningar av position och
hastighet under flygningen.

2. Avstdndsmitande radar inklusive tillhorande optiskafinfraroda sokare med alla foljande egenskaper:

a. Vinkelupplosning bittre 4n 3 mrad.
b. Rickvidd av 30 km eller lingre med en avstindsupplosning som ar bittre an 10 m rms.
c. Hastighetsupplosning som ar bittre 4n 3 m/s.

Teknisk_anm:

Med avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som har en rickvidd som overstiger

300 km.

1.6A.006 6A202 Fotomultiplikatorror med bada foljande egenskaper:

a. Fotokatodyta som ir storre an 20 cm? och

b. en anodpulsstigtid pd mindre 4n 1 ns.

L.6A.007 6A203 Kameror och komponenter enligt foljande:

a. Mekaniska kameror med roterande spegel, enligt foljande, och speciellt konstruerade tillhorande komponenter:
1. Mekaniska trumkameror (“framing cameras”) med en bildhastighet, som &r storre dn 225 000 bilder/s.
2. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre dn 0,5 mm per mikrosekund.

Anm.: I avsnitt .6A.007.a omfattar komponenter till sidana kameror deras synkroniseringselektronikenheter och rotoren-
heter bestdende av turbiner, speglar och lager.
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Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriviing
nr 1183/2007
b. Elektroniska svep- (spalt-) och trumkameror, bildror samt utrustning enligt foljande:
1. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan uppnds.
2. Bildror (streak tubes) till kameror definierade i avsnitt L6A.007.b.1.
3. Elektroniska bildkameror (framing cameras) eller kameror med elektronisk slutare med vilka kan uppnds
exponeringstider om 50 ns eller kortare.
4. Foljande bildror till bildkameror och solid state imaging-anordningar for anvindning med de kameror som
anges i avsnitt L.6A.007.b.3, nimligen
a. zonfokuserande bildforstarkarror (proximity focused) med en fotokatod pd en transparent ledande hinna
for att minska resistensen for fotokatodskiktet,
b. gate- (Silicon Intensifier Target) vidikonror ddr ett snabbt system tilldter slussning av fotoelektronerna fran
fotokatoden innan de kolliderar med SIT-plattan,
c. elektro-optiska slutare av celltyp Kerr eller Pockel, eller
d. andra bildror och solid-state imaging-anordningar som har en snabb-bilds gating-tid pd mindre dn 50 ns
speciellt konstruerade for kameror som anges i 1.6A.007.b.3.
c. Strdlningshirdade TV-kameror eller linser dartill, sarskilt utformade eller klassade att motstd en fullstindig
strdldos pa mer dn 50 x 103 Gy (kisel) (5 x 10° rad (kisel)) utan att férsimras operativt.
Teknisk_anm:
Termen Gy (kisel) avser energi i J/kg som tagits upp av ett oskyddat kiselprov nar det utsatts for joniserande strdlning.
1.6A.008 6A205 "Lasrar”, "laser”-forstirkare och oscillatorer, andra dn de som omfattas av avsnitten 1.0A.002.g.5, 1.0A.002.h.6 och

1.6A.001, enligt foljande:
a. Argon-jon-"lasrar” som har bada foljande egenskaper:
1. Verksam vid véglangder mellan 400 nm och 515 nm, och
2. en medeleffekt storre dan 40 W,
b. Avstimbara pulsade single-mode firgdmneslaseroscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm,
2. en medeleffekt storre an 1 W,
3. med en pulsrepetitionsfrekvens som dr hogre 4n 1 kHz, och
4. en pulsbredd mindre in 100 ns.
c. Avstimbara pulsade firgimneslaserforstirkare och oscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm,
2. en medeleffekt storre dan 30 W,
3. med en pulsrepetitionsfrekvens som dr hogre 4n 1 kHz, och
4. en pulsbredd mindre dn 100 ns.

Anm.: Avsnitt 1.6A.008.c omfattar inte single-mode oscillatorer.
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Nr

Motsvarande avsnitt
i bilagan till
forordning (EG)
nr 11832007

Beskrivning

d. Pulsade koldioxid-"lasrar” med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid véglangder mellan 9 000 nm och 11 000 nm,
2. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 250 Hz,
3. en medeleffekt storre in 500 W, och
4. en pulsbredd mindre 4n 200 ns.

e. Para-vitefyllda Ramanceller utformade att arbeta vid en utgdende vaglingd av 16 pm och en repetitionsfrekvens
som 4r hogre dn 250 Hz.

f. Neodium-dopade (andra 4n glas-) "lasrar” med en utgdngsviglingd som overstiger 1000 nm men inte
1100 nm, enligt foljande:

1. Pulsexciterade "Q-switchade lasrar” med en “varaktighet” hos pulsen som &r lika med eller lingre 4n 1 ns och
med ndgon av foljande egenskaper:

a. En utgdng som arbetar i transversiell singelmod och har en genomsnittlig utgdngseffekt som overstiger
40 W, eller

b. en utgdng som arbetar i transversiell multipelmod och har en genomsnittlig utgéngseffekt som Gverstiger
50 W, eller

2. som har frekvensdubblering for att ge en utgdngsviglingd mellan 500 och 550 nm och en genomsnittlig
utgangseffekt som overstiger 40 W.

L.6A.009

6A225

Hastighetsinterferometrar for matning av hastigheter 6ver 1 km/s under tidsintervall kortare dn 10 ps.

Anm.: Avsnitt 1.6A.009 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any reflector) och
DLI (Doppler laser interferometers).

L6A.010

6A226

Tryckgivare enligt foljande:
a. Manganingivare for tryck overstigande 10 GPa.

b. Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.

L6A.011

ex 6B108*

System som dr speciellt konstruerade for att mdta radartvirsnitt och anvindbara for "missiler” och deras delsystem.

(') Texten i led a, b och c i detta avsnitt motsvarar inte texten i led a, b och ¢ i avsnitt 6A005.

L6B Teknik, idven programvara

Motsvarande avsnitt

i bilagan till

Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007
1.6B.001 6D102 "Programvara” speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt L6A.005.
1.6B.002 6D103 "Programvara”, speciellt utformad eller modifierad for ‘missiler’, som efter avslutad flygning behandlar inspelade data

for faststallande av farkostens position under hela flygvigen.
Teknisk anm:

Med "missil” avses i avsnitt 1.6B.002 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.
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Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriviing
nr 1183/2007
1.6B.003 ex 6E001 "Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rérande teknik for “utveckling” av utrustning, material eller “program-
vara” som omlfattas av avsnitten L.6A.001, 1.6A.002.c, .6A.003, 1.6A.004-1.6A.010, 1.6B.001 eller 1.6B.002.
1.6B.004 ex 6E002 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rérande teknik for "produktion” av utrustning eller material som
omfattas av avsnitten 1.6A.001, .6A.002.c eller .6A.003-1.6A.010.
1.6B.005 ex 6E101 "Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rorande teknik for "anvandning” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten 1.6A.002-1.6A.005, 1.6A.011, 1.6B.001 eller 1.6B.002.
1.6B.006 ex 6E201 "Teknik” enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "anvindning” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.6A.001 eller 1.6A.006-1.6A.010.
L7
NAVIGATION OCH AVIONIK
L7A Materiel
Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 1183/2007
1.7A.001 ex 7A002* Gyron som har nigon av foljande egenskaper, samt tillhérande speciellt konstruerade komponenter:
(ex 7A002.a och | Anm.: Se dven avsnitt 1.7A.003.
ex 7A002.d)

a. En "stabilitet” for "driftvirdet” som ndr den mats i en 1 g- omgivning under en tidsperiod pd 1 manad ger en
avvikelse i forhallande till ett fast kalibreringsvirde som 4r mindre (bdttre) dn 0,5 °/h ndr den ér specificerad for
linjira accelerationsnivéer till och med 100 g, eller

d. specificerade for att fungera vid linjara accelerationsniver 6ver 100 g.

1.7A.002 7A101, Accelerometrar enligt foljande, och dartill speciellt konstruerade komponenter:
ex 7A001.a.3

a. Linjdra accelerometrar utformade for anvandning i troghetsnavigeringssystem eller i styrsystem av alla typer som
kan anvindas i 'missiler, och som har samtliga foljande egenskaper, och dartill speciellt konstruerade kompo-
nenter:

» »

1. En "grundstabilitets”"repeterbarhet” pd mindre (bdttre) 4n 1 250 pg, och
2. en "skalfaktors™"repeterbarhet” pa mindre (bittre) 4n 1 250 ppm.

Anm.: Avsnitt 1.7A.002.a omfattar inte accelerometrar som dr speciellt konstruerade och utvecklade for MWD (Measu-
rement While Drilling) sensorer for anvindning vid borrning i gruvor.

Tekniska anm.:

1. I avsnitt .7A.002.a avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som har en rickvidd
som dverstiger 300 km.

2. I avsnitt 1.7A.002.a avser mdtningen av "grundstabilitet” och “skalfaktor” en 1 sigma standardavvikelse med avseende pd
en fast kalibrering under en period av ett dr.

b. Kontinuerliga accelerometrar som ar specificerade for att fungera vid accelerationsnivéer 6ver 100 g.
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till
forordning (EG)
nr 11832007

Beskrivning

1.7A.003

7A102*

Alla slags gyron, andra 4n de som omfattas av avsnitt .7A.001, som kan anvindas i ‘missiler’ med en berdknad
“driftsstabilitet” pd mindre dn 0,5 ° (1 sigma eller rms)/timme i en 1 g-omgivning och dartill speciellt konstruerade
komponenter.

Teknisk anm:

I avsnitt 1.7A.003 avses med 'missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.

1.7A.004

ex 7A103

(7A103.a,
ex 7A103.b och
7A103.0)

Instrumentering, navigationsutrustning och system enligt foljande, samt dartill speciellt konstruerade komponenter:

a* Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvander accelerometrar som omfattas av avsnitt 1.7A.002 eller
gyron som omfattas av avsnitt .7A.001 eller .7A.003, samt system som innechdller sddan utrustning.

b.* Integrerade flyginstrumentsystem som innehdller gyrostabilisatorer eller autopiloter, konstruerade eller modifi-
erade for anvindning i "missiler”.

c. ’Integrerade navigationssystem’ som dr konstruerade eller modifierade for 'missiler’ och som kan ge en naviga-
tionsnoggrannhet pd 200m CEP (Circle of Equal Probability) eller mindre.

Tekniska anm.:
1. Ett ‘integrerat navigationssystem’ inbegriper vanligtvis foljande komponenter:

a. En troghetsmatanordning (t.ex. ett system som anger orientering- och riktningsreferenser, en troghetsreferensenhet
eller ett troghetsnavigeringssystem).

b. En eller flera externa sensorer som anvinds for att uppdatera lige och/eller hastighet, periodiskt eller kontinuerligt
under hela flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare, radarhgjdmdtare och/eller dopplerradar).

¢. Maskinvara och programvara for integrering.

2. I avsnitt 1.7A.004.c avses med ‘missil’ kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg som har en rickvidd
som dverstiger 300 km.

L7A.005

7A104

Astrogyrokompasser och apparater, som faststiller position eller orientering genom att automatiskt folja himla-
kroppar eller satelliter och dartill speciellt konstruerade komponenter.

1.7A.006

7A105

Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigationssystem (GNSS; t.ex. GPS, GLONASS eller Galileo) som
har ndgon av foljande karakteristika och darfor sarskilt konstruerade komponenter:

a. Konstruerad eller modifierad for anvindning i rymdfarkoster enligt avsnitt .9A.001, obemannade rymdfarkoster
enligt avsnitt 1.9A.003 eller sondraketer enligt avsnitt 1.9A.005, eller

Anm.: Se dven militdra forteckningen for mottagningsutrustning for raketer och missiler.
b. Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och med ndgon av féljande egenskaper:
1. Kan ge navigeringsinformation vid hastigheter over 600 m/s,

2. anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for militar eller statlig anvandning for att ge dtkomst till
siakrade GNSS-signaler/data, eller

3. sirskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex. nollstyrningsantenn eller elektroniskt styrbar antenn)
som fungerar i en miljo med aktiva eller passiva motmedel.

Anm.: Avsnitten 1.7A.006.b.2 och 1.7A.006.b.3 omfattar inte utrustning som dr avsedd for kommersiella eller civila
GNSS-tjanster eller GNSS-tjanster avseende 'Safety of Life’ (t.ex. dataintegritet, flygsakerhet).

L.7A.007

7A106

Hojdmatare av radar- eller lasertyp, konstruerade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster som omfattas av
avsnitt L9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1L.9A.005.

Anm.: Se dven militira forteckningen for hojdmatare for raketer och missiler.
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Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriviing
nr 1183/2007

1.7A.008 7A115 Passiva sensorer for att bestimma baringen till specifika elektromagnetiska kéllor (pejlutrustning) eller kdnnetecken i
terrdngen, som konstruerats eller modifierats fér anvindning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001, eller
sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005.
Anm.: Se dven militira forteckningen for passiva sensorer for raketer och missiler.
Anm.: Avsnitt 1.7A.008 omfattar sensorer for foljande utrustning:
a. Utrustning for att kartligga terrangkonturer.
b. Bildalstrande sensorutrustning (bade aktiv och passiv).
C. Passiv interferensmatarutrustning.

1.7A.009 7A116 Flygstyrsystem och servoventiler enligt fljande, konstruerade eller modifierade for anvindning i rymdfarkoster som
omfattas av avsnitt 1.9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt .9IA.005.
Anm.: Se dven militira forteckningen for flygstyrsystem och servoventiler for raketer och missiler.
a. Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska flygstyrsystem (inklusive "fly-by-wire -system).
b. Utrustning for att styra orienteringen.
c. Flygstyrservoventiler, konstruerade eller modifierade for system enligt avsnitt 1.7A.009.a eller 1.7A.009.b, och

konstruerade eller modifierade f6r anvindning i en vibrationsmiljé som ar storre 4n 10 g rms mellan 20 Hz och
2 kHz.

1.7A.010 7A117 "Styrsystem” som kan anvandas i "missiler”, som kan uppna en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av rackvidden
(tex. en "CEP” av 10 km eller mindre pd en rickvidd av 300 km).

L7A.011 7B001 Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som omfattas av avsnitten
1.7A.001-1.7A.010.

1.7A.012 7B002 Utrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for att mita egenskaperna hos speglar till "laser” gyron:
Anm.: Se dven avsnitt .7A.014.
a. Instrument for mitning av ljusspridningen med en matnoggrannhet pd 10 ppm eller mindre (bittre).
b. Instrument fér mitning av ytfinhet med en mitnoggrannhet pa 0,5 nm (5 Angstrom) eller mindre (bittre).

1.7A.013 7B003* Utrustning enligt f6ljande, speciellt konstruerad for “produktion” av utrustning som omfattas av avsnitten

1.7A.001-1.7A.010 .
Anm.: Avsnitt 1.7A.013 omfattar foljande:
a. Avstimningsutrustning for gyron.
b. Dynamiska balansutrustningar for gyron.
c. Inkdmings- och motortestutrustningar for gyron.

d. Utrustningar for att evakuera och fylla gyron med gas.

°©

Centrifugfixturer for gyrolager.
Utrustning for justering av accelerometeraxlar.

. (reserverad)

= 0

. Testutrustning for accelerometrar.

i. Testutrustning for troghetsmatare (IMU-modul).
j. Testutrustning for IMU-plattformar.

k. Fixturer for stabil fixering av IMU.

I Balansfixturer for IMU-plattformar.
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1.7A.014 78102 Reflektometrar speciellt konstruerade for att karaktirisera speglar, for "laser”-gyron, som har en mitnoggrannhet pa
50 ppm eller mindre (bittre).

1.7A.015 7B103 "Produktionshjilpmedel” och "produktionsutrustning” enligt foljande:

a. "Produktionshjilpmedel” speciellt konstruerade for utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.010.

b. "Produktionsutrustning” och annan testkalibrerings- och injusteringsutrustning som inte omfattas av avsnitten
1.7A.011-1.7A.013, konstruerad eller modifierad fér anvindning tillsammans med utrustning som omfattas av
avsnitten 1.7A.001-1.7A.010.

L.7B Teknik, 4ven programvara
Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriviing
nr 1183/2007
1.7B.001 ex 7D101 "Programvara” som dr sdrskilt utformad eller modifierad f6r "anvindning” av utrustning som omfattas av avsnitten
1.7A.001-1.7A.008, 1.7A.009.a, .7A.009.b eller .7A.011-1.7A.015.
1.7B.002 7D102 Integrerande "programvara” enligt foljande:

a. Integrerande “"programvara” for utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.004.b.

b. Integrerande "programvara” speciellt utformad fér utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.004.a.

c. Integrerande "programvara” utformad eller modifierad for utrustning som omfattas av avsnitt 1.7A.004.c.
Anm.: En vanlig form av integrerande "programvara” anvinder Kalmanfiltrering.

1.7B.003 7D103 "Programvara” speciellt utformad fér utformning eller simulering av “styrsystemen” som omfattas av avsnitt
1.7A.010 eller for integrering av styrsystemen med rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001 eller sondra-
keter som omlfattas av avsnitt 1.9A.005.

Anm.: "Programvara” som omfattas av avsnitt 1.7B.003 omfattas dven om den kombineras med fysiska system som omfattas

av avsnitt 1.4A.003.

1.7B.004 ex 7E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmiérkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten .7A.001-1.7A.015 eller 1.7B.001-1.7B.003.

1.7B.005 ex 7E002 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for “produktion” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.7A.001-1.7A.015.

1.7B.006 7E101 "Teknik” enligt den allmidnna anmarkningen rorande teknik for “anvandning” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.7A.001-1.7A.015 eller 1.7B.001-1.7B.003.

1.7B.007 7E102 "Teknik” f6r skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot elektromagnetisk puls (EMP) och elektromagnetisk
interferens (EMI) frin yttre kallor enligt foljande:

a. Konstruktions-"teknik” fér skdrmande system.

b. Konstruktions-"teknik” for hirdade elektriska kretsar och delsystem.

c. Konstruktions-"teknik” for bestimning av hardningsnormer for avsnitten 1.7B.007.a och 1.7B.007.b.

1.7B.008 7E104 "Teknik” f6r samordning av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata till ett system for optimering av raketba-

nan.
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L9
RYMD OCH FRAMDRIVNING
L9A Materiel
Motsvarande avsnitt
N i bilagan till Beskrivni
r forordning (EG) eskriviing
nr 1183/2007
1.9A.001 ex 9A004 Rymduppskjutningsanordningar.
Anm.: Se dven avsnitt 1L9A.005. Se militira forteckningen for raketer och missiler.
Anm.: Avsnitt .9A.001 omfattar inte nyttolasten.
1.9A.002 9A011 Rammotorer, scrammotorer eller kombinationsmotorer och sirskilt konstruerade komponenter for sddana.
Anm.: Se dven avsnitten 1.9A.012 och 1.9A.016.
1.9A.003 ex 9A012.a "Obemannade luftfartyg” ("UAV”) och dirmed sammanhorande system, utrustning och komponenter enligt fljande:
a* "Obemannade luftfartyg” som har ndgot av foljande:
1.* Samtliga foljande egenskaper:
a. Négon av foljande egenskaper:
1. Autonom styr- och navigeringsfunktion (t.ex. autopilot med ett troghetsnavigeringssystem), eller
2. en funktion for flygkontroll utanfor det direkta synfiltet med hjlp av en mansklig operator (t.ex. tv-
fjarrkontroll), och
b. ndgon av foljande egenskaper:
1. Har ett system/en mekanism for aerosolspridning med en volym som overstiger 20 liter, eller
2. ar konstruerade eller modifierade for att ha ett system/en mekanism for aerosolspridning med en
volym som overstiger 20.

2. Kan béra en nyttolast en stricka av minst 300 km.

Tekniska anm.:

1. En aerosol bestar av partiklar eller vitska, andra dn branslekomponenter, -biprodukter eller -tillsatsamnen, som utgor
en del av den nyttolast som ska spridas i atmosfiren. Exempel pd aerosoler dr bekimpningsmedel for besprutnings-
flygning och torrkemikalier for molnsddd.

2. Ett system/en mekanism for aerosolspridning innehdller alla de anordningar (mekaniska, elektriska, hydrauliska etc.)
som dr nodvindiga for att lagra en aerosol och sprida den i atmosfiren. Detta inbegriper majlighet att spruta in
aerosolen i utloppsgasen eller propellerns utloppsstrom.

1.9A.004 9A101 Turbojet- och turboflaktmotorer (inklusive turbokompoundmotorer), enligt foljande:
a. Motorer som har bada foljande egenskaper:
1. Maximal dragkraft storre 4n 400 N (uppmitt oinstallerad) utom civilt certifierade motorer med en maximal
dragkraft storre 4n 8 890 N (uppmitt oinstallerad), och
2. specifik brinsleforbrukning pa 0,15 kg/N/h eller mindre (vid maximal kontinuerlig effekt under statiska
standardforhallanden vid havsniva).
b. Motorer konstruerade eller modifierade for anvindning i "missiler”.
1.9A.005 9A104 Sondraketer som har en rickvidd pd minst 300 km.

Anm.: Se dven avsnitt L9A.001. Se militira forteckningen for raketer och missiler.
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Nr

Motsvarande avsnitt
i bilagan till
forordning (EG)
nr 11832007

Beskrivning

L9A.006

9A105

Raketmotorer f6r flytande brinsle, enligt foljande:
Anm.: Se dven avsnitt 1.9A.017.

a. Raketmotorer for flytande brinsle som kan anvindas i "missiler” och som har en total impulskapacitet som ar
lika med eller mer 4n 1,1 MNs.

b. Raketmotorer for flytande branslen, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg med
en rickvidd pa 300 km, andra dn de som omfattas av avsnitt .9A.006.a och som har en total impulskapacitet
som 4r lika med eller storre in 0,841 MNs.

L9A.007

9A106

System och komponenter, som kan anvindas i “missiler” och som ar speciellt konstruerade for anvindning i
raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle, enligt foljande:

a. Virmeavledande foder for drag- eller brannkammare.
b. Raketmunstycken.
c. Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn.
Teknisk_anm:
Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 1.9A.007.c:
1. Flexibelt munstycke,
2. bransle- eller sekunddargasinsprutning,
3. rorlig motor eller rorligt munstycke,
4. avbojning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder), eller
5. anvindande av utbldsningsroder.

d. Styrsystem for flytande och uppslammade brinslen (inklusive oxidationsmedel) och speciellt konstruerade kom-
ponenter harfor, vilka utformats eller anpassats att verka i vibrerande omgivning storre 4n 10 g rms mellan
20 Hz och 2 kHz.

Anm.: De enda servoventiler och pumpar som omfattas av avsnitt .9A.007.d dr:

a. Servoventiler utformade for flodeshastigheter lika med eller mer dn 24 1/min, vid ett absolut tryck lika med eller mer dn
7 MPa, vilka har en reaktionstid av mindre dn 100 ms.

b. Pumpar for flytande brinsle med axelhastigheter lika med eller storre dn 8 000 varv/min eller med ett avlastningstryck
lika med eller storre dn 7 MPa.

1.9A.008

9A107 och
ex 9A007.a

Raketmotorer for fasta branslen, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg med en
rackvidd pd 300 km, och som har en total impulskapacitet som ir lika med eller storre dn 0,841 MNs.

Anm.: Se dven avsnitt .9A.017.

L9A.009

9A108

Komponenter som kan anvindas i "missiler”, enligt foljande, och speciellt konstruerade for framdrivningssystem for
fasta branslen:

a. Raketmotorhus samt "isolerings”™-komponenter till dessa.
b. Raketmunstycken.

c. Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn.
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Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan ill Beskrivnin,
forordning (EG) 5
nr 1183/2007
Teknisk_anm:
Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utbldsningsvektorn enligt 1.9A.009.c:
1. Flexibelt munstycke,
2. bransle- eller sekunddrgasinsprutning,
3. rorlig motor eller rorligt munstycke,
4. avbojning av utbldsningsstrdlen (blad eller sonder), eller
5. anvindande av utbldsningsroder.
1.9A.010 9A109 Hybridraketmotorer, anvindbara i ‘missiler’, och till dessa speciellt tillverkade komponenter.

Anm.: Se dven avsnitt L9A.017.

Teknisk_anm:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 1.9A.010 kompletta raketsystem och system for obemannade lufifartyg med en rickvidd som

overstiger 300 km.

1.9A.011 9A110 Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstallda darav, speciellt konstruerade f6r anvindning i rymd-
farkoster som omfattas av avsnitt .9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005, eller delsystemen
som omfattas av avsnitten [.9A.006.a, .9A.007-1.9A.009, 1.9A.014 eller .9A.017.

Anm.: Se dven militira forteckningen for kompositstrukturer och laminat, samt produkter framstillda dirav, for

raketer och missiler.

1.9A.012 ex 9A111* Pulsjetmotorer, anvindbara i "missiler”, och till dem speciellt konstruerade komponenter.
Anm.: Se dven avsnitten 1.9A.002 och 1.9A.016.
1.9A.013 9A115 Utrustningar enligt f6ljande:

Anm.: Se dven militira forteckningen for utrustningar for raketer och missiler.

a. Apparater och anordningar for hantering, kontroll aktivering och uppskjutning, konstruerade eller modifierade
for att anvandas vid uppskjutning av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt .9A.001, obemannade system for
luftfartyg som omfattas av avsnitt 1.9A.003 eller sondraketer som omfattas av avsnitt .9A.005.

b. Fordon for transport, handhavande, styrning, aktivering och uppskjutning, konstruerade eller modifierade for att
anvandas vid uppskjutning av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001 eller sondraketer som omfattas av
avsnitt L9A.005.

1.9A.014 9A116 Farkoster for aterintrdde i jordatmosfiren, anviandbara i "missiler”, och utrustning konstruerad eller modifierad
harfor, enligt foljande:

a. Farkoster for dterintride i jordatmosfdren.

b. Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial (= material som
bortfor virme).

c. Kylutrustningar och komponenter f6r dessa tillverkade av material med ldg vikt och férmaga att motstd hoga
temperaturer.

d. Elektronisk utrustning sirskilt konstruerad for farkoster for dterintrade i jordatmosfaren.

1.9A.015 9A117 Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg hirfor, anvindbara i "missiler”.
1.9A.016 ex 9A118* Anordningar for att reglera forbranningen i motorer anvindbara i "missiler” och som omfattas av avsnitt .9A.002

eller .9A.012.
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 11832007
1.9A.017 9A119 Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg med en rickvidd pa
300 km, andra dn de som omfattas av avsnitten 1.9A.006, .9A.008 och 1.9A.010.
1.9A.018 9A120 Tankar f6r flytande brinsle, sirskilt konstruerade for brinslen som omfattas av avsnitt 1.1A.029 eller andra flytande
branslen’ som anvinds i raketsystem som kan béra en last pd minst 500 kg nyttolast en stricka av minst 300 km.
Anm.: I avsnitt 1.9A.018 inkluderar ‘andra flytande brinslen’ bland annat branslen som omfattas av militdra forteckningen.
L.9A.019 9A350.a Besprutnings- eller dimbildningssystem, sarskilt konstruerade eller modifierade fér montering pa flygplan, "littare dn
luft-farkoster” eller obemannade luftfartyg, samt sirskilt konstruerade komponenter for dessa, enligt foljande:
a. Fullstindiga besprutnings- eller dimbildningssystem som, fran en vitskesuspension, kan sprida en initial droppe
med 'VMD’ som understiger 50 pm vid en flodeshastighet som Gverstiger tvé liter per minut.
Anm.: Avsnitt .9A.019 omfattar inte besprutnings- eller dimbildningssystem for vilka det kan visas att de inte kan sprida
biologiska agens i form av smittsamma aerosoler.
Tekniska anm.:
1. Droppstorleken for besprutningsutrustning eller munstycken som dr sarskilt konstruerade for anvindning pa flygplan, “ldttare
an luft-farkoster” eller obemannade luftfartyg bor mdtas enligt ndgon av foljande metoder:
a. Dopplerlasermetoden.
b. Framre laserdiffraktionsmetoden.
2. I avsnitt .9A.019 avses med 'VMD’ volymmediandiametern och for vattenbaserade system motsvarar detta massmedian-
diametern (MMD).
1.9A.020 ex 9B105* Vindtunnlar for hastigheter pd Mach 0,9 eller mer som kan anvindas for "missiler” och deras delsystem.
1.9A.021 9B106 Miljokammare och ekofria rum, enligt foljande:

a. Miljokammare som kan simulera foljande flygforhdllanden:

1. En vibrationsomgivning lika med eller storre 4n 10 g rms, mitt vid "obelastat bord” mellan 20 Hz och 2 kHz
och overforande krafter lika med eller storre 4n 5 kN, och

2. pd hojder lika med eller mer dn 15 000 meter, eller
3. inom ett temperaturomrdde omfattande minst intervallet 223 K (- 50 °C) till 398 K (+ 125 °Q).
Tekniska_anm.:

1. I avsnitt 1.9A.021.a beskrivs system som kan generera en vibrationsomgivning med en enda vdg (t.ex. en sinusvdg) och
system som kan generera en slumpmissig bredbandsvibration (dvs. kraftspektrum).

2. I avsnitt 1.9A.021.a.1 avses med ‘obelastat bord" ett arbetsbord eller yta utan fixtur eller fastspinningsanordningar.
b. Miljokammare som kan simulera foljande flygférhallanden:

1. En akustisk omgivning med en ljudnivd pa 140 dB eller mer (referens 20 pPa) eller med en uteffekt pa totalt
4 kW eller mer, och

2. pd hojder lika med eller mer dn 15 000 meter, eller

3. inom ett temperaturomrade omfattande minst intervallet 223 K (- 50 °C) till 398 K (+ 125 °C).
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Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan ill Beskrivnin,
forordning (EG) 5
nr 1183/2007
1.9A.022 ex 9B115 Speciellt konstruerad “"produktionsutrustning” for system, delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten
1.9A.002, 1.9A.004, 1.9A.006-1.9A.010, 1.9A.012 eller 1.9A.014-1.9A.017.
1.9A.023 ex 9B116 Speciellt konstruerade "produktionshjilpmedel” for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001 eller system,
delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 1.9A.002, 1.9A.004, 1.9A.005-1.9A.010, 1.9A.012 eller
[.9A.014-1.9A.017.
Anm.: Se dven militdra forteckningen for “"produktionshjalpmedel” for raketer och missiler.
1.9A.024 ex 9B117* Provbankar och provbockar som har kapacitet for provning av raketer eller raketmotorer, som drivs med fast eller
flytande brinsle och som har nigon av foljande mojligheter:
a* Kapacitet att mata dragkrafter pd mer dn 90 kN, eller
b. mojlighet att mata dragkraften simultant i tre riktningar.
1.9A.025 9C108 "Isolerings” material i bulkform och "invindigt foder”, for raketmotorhus som kan anvindas i "missiler” eller som dr
sdrskilt utformat for ‘missiler’.
Teknisk_anm:
Med ‘missil’ avses i avsnitt 1.9A.025 kompletta raketsystem och system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som
overstiger 300 km.
1.9A.026 9C110 Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fiberforformar till dessa, for kompositstrukturer, laminat och
produkter som omfattas av avsnitt .9A.011, tillverkade med organisk matris eller metallmatris med anvindande
av trédd- eller fiberforstirkningar, som har en “specifik dragbrottgrins” stérre dn 7,62 x 10* m och en “specifik
modul” storre dn 3,18 x 10° m.
Anm.: Se dven avsnitten 1.1A.024 och 1.1A.034.
Anm.: De enda hartsimpregnerade fibermattorna som omfattas av avsnitt 1.9A.026 dr de som efter hdrdning har en glas-
ningstemperatur (T,) som overskrider 418 K (145 °C) bestamd enligt ASTM D4065 eller motsvarande.
L.9B Teknik, dven programvara
Motsvarande avsnitt
Nr i bilagan till Beskrivnin,
forordning (EG) 8
nr 1183/2007
1.9B.001 ex 9D001 "Programvara” som ar sarskilt utformad eller modifierad for "utveckling” av utrustning eller "teknik” som omfattas
av avsnitt L9A.002, 1.9A.009, 1.9A.012, 1.9A.015 eller L.9A.016.
1.9B.002 9D101 "Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for “anvindning” av varor som omfattas av avsnitt
1.9A.020, 1.9A.021, 1.9A.023 eller 1.9A.024.
1.9B.003 9D103 "Programvara” for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt
1.9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005 eller deras delsystem som omfattas av avsnitt
1.9A.006.a, 1.9A.007, 1.9A.009, 1.9A.014 eller 1.9A.017.
Anm.: "Programvara” som omfattas av avsnitt 1.9B.003 omfattas dven om den kombineras med den speciella utrustning som
omfattas av avsnitt 1.4A.003.
1.9B.004 ex 9D104 "Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for "anvindning” av varor som omfattas av avsnitt 9A005,

1.9A.002, 1.9A.004, 1.9A.006, 1.9A.007.c, 1.9A.007.d, 1.9A.008, 1.9A.009.c, 1.9A.010, 1.9A.012, 1.9A.013.a,
1.9A.014.d, 1.9A.015 eller .9A.016.
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Motsvarande avsnitt
i bilagan till -
Nr forordning (EG) Beskrivning
nr 11832007
1.9B.005 9D105 “"Programvara” som samordnar mer an ett undersystem, speciellt utformad eller modifierad for "anvindning” i
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt L9A.001 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 1.9A.005.
1.9B.006 ex 9E001 "Teknik” enligt den allmdnna anmiérkningen rorande teknik for "utveckling” av utrustning eller "programvara” som
omfattas av avsnitten 1.9A.001, L.9A.003, 1.9A.021-1.9A.024 eller 1.9B.002-1.9B.005.
1.9B.007 ex 9E002 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for “produktion” av utrustning som omfattas av
avsnitten 1.9A.001, 1.9A.003 eller .9A.021-1.9A.024.
1.9B.008 9E101 "Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for "utveckling” eller “produktion” av varor som
omfattas av avsnitten L.9A.004-1.9A.017.
1.9B.009 ex 9E102 "Teknik” enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for "anvindning” av rymdfarkoster som omfattas av
avsnitt 1.9A.001 eller varor som omfattas av avsnitten 1.9A.002, .9A.004-1.9A.017, 1.9A.020-1.9A.024, 1.9B.002
eller 1.9B.003.”
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BILAGA 1I

"BILAGA 1I

Webbplatser med uppgift om de behoriga myndigheter som avses i artiklarna 5, 7, 8, 10 och 15 samt adress for
meddelanden till Europeiska kommissionen

BELGIEN

http:/[www.diplomatie.be/eusanctions

BULGARIEN

http:/fwww.mfa.government.bg

TJECKIEN

http:/fwww.mfcr.cz/mezinarodnisankce

DANMARK
http:/fwww.um.dk/da/menu/Udenrigspolitik/FredSikkerhedOgInternationalRetsorden/Sanktioner/

TYSKLAND
http:/fwww.bmwi.de/BMWi/Navigation/Aussenwirtschaft/ Aussenwirtschaftsrecht/embargos.html

ESTLAND
http:/[www.vm.ece[est/kat_622/

GREKLAND

http:/fwww.ypex.gov.gr/www.mfa.gr/en-US/Policy/Multilateral+ Diplomacy/International + Sanctions/

SPANIEN

www.mae.es/es/Menuppal/Asuntos/Sanciones+Internacionales

FRANKRIKE

http:/[www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/

IRLAND

www.dfa.ie/un_eu_restrictive_measures_ireland/competent_authorities

ITALIEN
http:/[www.esteri.it/UE/deroghe.html

CYPERN

http:/[www.mfa.gov.cy/sanctions

LETTLAND
http:/fwww.mfa.gov.lv/en/security/4539

LITAUEN

http:/fwww.urm.lt

LUXEMBURG

http:/fwww.mae.lu/sanctions

UNGERN

http:/fwww.kulugyminiszterium.hu/kum/hu/bal/Kulpolitikank/nemzetkozi_szankciok/

MALTA

http:/[www.doi.gov.mt/EN/bodies/boards/sanctions_monitoring.asp
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NEDERLANDERNA

http:/[www.minbuza.nl/sancties

OSTERRIKE
http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=

POLEN
http:/|www.msz.gov.pl

PORTUGAL

http:/[www.min-nestrangeiros.pt

RUMANIEN
http:/[www.mae.ro/index.php?unde=doc&id=32311&idInk=1&cat=3

SLOVENIEN

http://www.mzz.gov.si/si[zunanja_politika/mednarodna_varnost/omejevalni_ukrepif

SLOVAKIEN
http://www.foreign.gov.sk

FINLAND
http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet

SVERIGE

http://www.ud.se[sanktioner

FORENADE KUNGARIKET

www.fco.gov.uk/competentauthorities

Adress for meddelanden till Europeiska kommissionen:

Europeiska kommissionen

GD Yttre forbindelser

Direktorat A. Krisfrdgor och samordning inom ramen for Gusp
Enhet A.2. Krishantering och fredsbyggande

CHAR 12/106

B-1049 Bryssel, Belgien

E-post: relex-sanctions@ec.curopa.cu

Tfn: (32-2) 295 55 85

Fax: (32-2) 299 08 73"
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