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EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS OFFICIELLA TIDNING

19.11.84

RADETS DIREKTIV

av den 17 september 1984

om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om tilliten ljudeffektnivd for maskindrivna
handhéllna betongspett och mejselhammare

(84/537/EEG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR ANTAGIT
DETTA DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europeiska
ekonomiska gemenskapen, sarskilt artikel 100 i detta,

med beaktande av kommissionens forslag(),
med beaktande av Europaparlamentets yttrande(?),

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs ytt-
rande(®), och

med beaktande av féljande:

I Europeiska gemenskapernas atgirdsprogram for miljon frén
1973 och 1977(*) understryks vikten av problemen med bul-
lerstorningar och sarskilt vikten av att dtgarder vidtas mot de
mest storande bullerkillorna.

Skillnader i bestimmelser som redan ir i kraft eller under for-
beredelse i de olika medlemsstaterna om begransningen av
bullerstorningar fran maskindrivna handhéllna betongspett
och mejselhammare leder till ojamlika konkurrensvillkor och
har dirigenom en direkt inverkan pa hur den gemensamma
marknaden fungerar. Darfér bor medlemsstaterna fortsitta
tillndrmningen av lagstiftningen p& detta omrade i dverens-
stimmelse med artikel 100 i fordraget.

I rddets direktiv 84/532/EEG av den 17 september 1984 om
tillnarmning av medlemsstaternas lagstiftning om gemen-
samma bestimmelser for bygg- och anliggningsutrustning(®)
faststills sarskilt forfarandet for EEG-typkontroll.

Enligt nimnda direktiv ar det nédviandigt att foreskriva har-
moniserade krav som varje slag av utrustning skall uppfylla.

I rddets direktiv 79/113/EEG av den 19 december 1978 om
tillndrmning av medlemsstaternas lagar och andra forfatt-

() EGT nr C 82, 14.4.1976, 5. 91.
(®) EGT nr C 76, 7.4.1975, s. 37.

(*) EGT nr C 263, 17.11.1975, s. 42.
() EGT nr C 112, 20.12.1973, 5. 1 och
EGT nr C 139, 13.6.1977, s. 1.

() EGT nr L 300, 19.11.1984, s. 111.

ningar om bestdmning av buller frin bygg- och anliggnings-
utrustning(°), senast dndrat genom ridets direktiv 81/1051/
EEG(?), faststills vilken metod som bor anvindas for att
bestimma de akustiska kriterierna for maskindrivna hand-
héllna betongspett och mejselhammare.

Med hinsyn till den storande inverkan buller frén maskin-
drivna handhdllna betongspett och mejselhammare har pa
miljon i allmanhet och p manniskors vilbefinnande och hilsa

~ i synnerhet dr det nodvindigt att gradvis sénka den tillatna

ljudeffektnivin frdn maskindrivna handhillna betongspett
och mejselhammare till en avsevirt lagre niva.

For att begransa de storningar som orsakas av det luftburna
bullret frin sddana maskindrivna handhallna betongspett och
mejselhammare ar det viktigt att skapa mojligheter att reglera
anvindningen av maskindrivna handhéllna betongspett och
mejselhammare i vissa omriden som bedéms vara sirskilt
kénsliga.

De tekniska bestimmelserna miste snabbt anpassas till den
tekniska utvecklingen. For detta indamél 4r det nodvindigt att
se till att forfarandet enligt artikel 5 i direktiv 79/113/EEG til-
lampas.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

1. Detta direktiv skall tillimpas for den tilldtna ljudeffekt-
nivan frdn maskindrivna handhalina betongspett och mejsel-
hammare (nedan kallade “utrustningar”) som anvinds i bygg-
och anldggningsarbete.

2.  Det iar ett sirdirektiv enligt artikel 3.2 i direktiv
84/532/EEG, nedan kallat “ramdirektivet”.

(® EGT nr L 33, 8.2.1979, s. 15.
() EGT nr L 376, 30.12.1981, s. 49.
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Artikel 2

1.  De godkinda kontrollorganen skall utfirda ett EEG-typ-
kontrollintyg for varje typ av utrustning hos vilken ljudeffekt-
nivén, mitt pd det sitt som anges i bilaga 1 till rddets direktiv
79/113/EEG i dess lydelse enligt bilaga 1 till detta direktiv,
inte Gverskrider den tillitna ljudeffektnivan enligt féljande
tabell:

Tilliten ljudeffektniva i
dB(A)/1 pW réknat frin

Utrustningens massa (m) 18 ménader S ar efter
efter direktivets direktivets
anmilan anmélan
m < 20 kg 110 108
20 kg = m < 35 kg 113 111
m > 35 kg 116 114
och utrustningar med in-
byggd explosionsmotor

2. Till alla ansokningar om EEG-typkontrollintyg om en
utrustnings tiliatna ljudeffektniva skall bifogas en beskrivning
utformad enligt mallen i bilaga 2.

3. For varje typ av utrustning for vilken ett godként kon-
trollorgan utfardar ett intyg skall kontrollorganet fylla i alla
avsnitt i EEG-typkontrollintyget enligt mallen i bilaga 3 till
ramdirektivet.

4.  Giltighetstiden fér EEG-typkontrollintyg skall vara
begrinsad till fem &r. Den kan forldngas med ytterligare fem
ar under forutsittning att en ansdkan om forldngning limnas
in under de sista 12 manaderna fore utgdngen av den forsta
femarsperioden.

EEG-typkontrollintygen mister emellertid sin giltighet efter
fem ar riknat frin den dagen direktivet anmilts, sdvida de inte
har utfirdats for utrustningar som uppfyller de krav som trider
i kraft vid utgdngen av femdrsperioden.

5. Utan hinder av artikel 19.1 i ramdirektivet kan en utrust-
ning med ett intyg om Gverensstimmelse som utfardats pa
basis av ett EEG-typkontrollintyg grundat pa virdena frin den
forsta perioden efter en period av fem och ett halvt ar raknat
fran direktivets anmilan inte lingre omfattas av de fordelar
som foljer av denna artikel; giltighetstiden skall i enlighet hér-
med framgd av de aktuella intygen om Gverensstimmelse.

6.  For varje utrustning som ér tillverkad i dverensstim-
melse med den typ for vilken EEG-typkontrollintyg utfirdats
skall tillverkaren utfirda ett intyg om Overensstimmelse
enligt mallen i de kolumner som galler EEG-typkontrollintyg
i bilaga 4 till ramdirektivet.

7. Varje utrustning som 4r tillverkad i 6verensstimmelse
med den typ for vilken ett EEG-typkontrollintyg har utfirdats
skall vara forsedd med en vil synlig mérkning av varaktig
beskaffenhet som anger den ljudeffektniva i dB(A)/1 pW som
tillverkaren garanterar och som bestdms enligt bilaga 1 till
direktiv 79/113/EEG i dess lydelse enligt bilaga 1 till detta
direktiv. I mirkningen skall ingd symbolen € (epsilon). Mark-
ningens utformning framgar av bilaga 3 till detta direktiv.

Artikel 3

Medlemsstaterna far vidta dtgarder for att reglera anvind-
ningen av utrustningar i omraden som de bedémer som kéns-
liga.

Artikel 4

Den kontroll med avseende pé tillverkade enheters Gverens-
stimmelse med typkontrollerad modell, som foreskrivs i arti-
kel 12 i ramdirektivet, skall genomforas enligt de tekniska
bestimmelserna i bilaga 4.

Artikel 5

Rédet skall inom 18 ménader fatta ett enhilligt beslut om det
forslag till sankning av bullernivierna som kommissionen
skall ligga fram snarast mojligt, dock senast 5 ar efter det att
detta direktiv har antagits.

Artikel 6

I 6verensstimmelse med tillvigagangssattet enligt artikel 5 i
direktiv 79/113/EEG skall foljande antas:

— Den tekniska proceduren enligt bilaga 4 for kontroll av
produkters dverensstimmelse med den typkontrollerade
modellen.

— De andringar som &r nddvindiga for att anpassa kraven
i bilagorna till den tekniska utvecklingen.

Artikel 7

Medlemsstaterna skall vidta alla dtgarder som ar nodvandiga
for att sikerstilla att utrustningar kan sldppas ut pd marknaden
endast om de uppfyller bestimmelserna enligt detta direktiv
och ramdirektivet.
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Artikel 8 Artikel 9
1. Medlemsstaterna skall sitta i kraft de lagar och andra Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
forfattningar som 4r nddvindiga for att folja detta direk-
tivinom 18 manader efter dagen for anmilan och skall genast Utfirdat i Bryssel den 17 september 1984.

underritta kommissionen om detta.

. . . Pd radets vignar
2. Medlemsstaterna skall se till att till kommissionen 6ver- &
lamna texterna till de bestimmelser i nationell lagstiftning P. BARRY
som de antar inom det omrade som omfattas av detta direktiv. Ordférande

() Detta direktiv har anmiilts till medlemsstaterna den 26 september
1984.
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BILAGA 1

METOD FOR MATNING AV LUFTBURET BULLER FRAN MASKINDRIVNA HANDHALLNA
BETONGSPETT OCH MEJSELHAMMARE

RACKVIDD

Denna miétmetod skall tillimpas pd maskindrivna handhéllna betongspett och mejselhammare, nedan kallade
“utrustningar”. Hir anges de mitmetoder som skall f6ljas vid bestaimning av ljudeffektnivén hos sddan utrustning
i samband med EEG-typkontroll och provning for kontroll av 6verensstimmelse.

Dessa tekniska méitmetoder skall uppfylla kraven enligt bilaga 1 till direktiv 79/113/EEG.

Samtliga avsnitt i bilaga 1 till direktiv 79/113/EEG skall gilla for utrustningarna med féljande dndringar:

4 KRITERIER FOR REDOVISNING AV RESULTAT

4.1 Det akustiska kriteriet for utrustningens omgivning skall anges som dess ljudeffektniva.
6 MATFORHALLANDEN

6.1.1 Bestdmning av en utrustnings massa

Vid bestamning av massan skall utrustningen vara utrustad f6r normal anvindning, med undantag
for verktyg, tilloppsledning och, i forekommande fall, koppling.

6.1.2 Uppriggning av utrustningen
a) For att sikerstilla att provningarna ir fullt reproducerbara, skall utrustningen under provkor-
ningen vara sammankopplad med ett verktyg som &r ingjutet i ett kubformigt betongblock som
placeras i en betonginkldadd grop i marken.
b) Ett mellanstycke av stil kan under provningarna anvindas mellan utrustningen och stodverk-

tyget. Detta mellanstycke skall ge en fast forbindelse mellan utrustningen och stodverktyget.
Skissen i bild 2 visar de olika delarna.

6.13 Betongblockets egenskaper
Betongblocket skall vara kubformigt med 0,60 m * 2 mm sida och vara s formriktigt som méjligt.
Det skall vara tillverkat av armerad betong och vara omsorgsfullt vibrerat i hogst 0,20 m tjocka skikt

for att undvika alltfor stor sedimentering.

Avsténdet mellan utrustningens yttersta punkt (utan verktyget) och avskirmningsplattan skall vara
mellan 0,10 och 0,20 m.

6.1.4 Betongens sammansdttning
For en 50 kg-sick med ren Portlandcement, kategori 400 eller motsvarande:
— 65 liter osiktad, kalkfri sand med kornstorlek 0,1 mm till 5 mm.
— 115 liter kalkfritt naturligt grus med kornstorlek 5 till 25 mm.

Det kubformiga betongblocket skall vara armerat med 8 mm armeringsjarn utan forankringar, pé s&
sdtt att varje armeringsjarn ar oberoende av de ovriga. Principskissen framgar av bild 1.
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6.1.5

6.2

6.2.1

6.2.2

Stodverktyg

Verktyget skall vara fast monterat i blocket och besti av en stamp som skall vara minst 178 mm och
hogst 220 mm i diameter, och en fastspanningsanordning motsvarande den som vanligtvis anvinds
tillsammans med de utrustningar som skall provas och som uppfyller kraven enligt ISO/R 1180 och
R 1571, men som dr tillrickligt 1dng for att den praktiska provningen skall kunna genomforas.

De tvd komponenterna skall pd lampligt satt fogas samman. Verktyget skall vara fast monterat i
blocket sd att stampens botten befinner sig 0,30 m frin blockets dvre yta (se bild 1).

Betongblocket skall vara utan mekaniska skador, sérskilt dar verktyget och betongen éar i kontakt med
varandra. Fore och efter varje provning skall sdkerstillas att verktyget, som ir inneslutet i betong-
blocket, ar i fast forbindelse med detta.

Placering av betongblocket

Betongblocket skall anbringas i en helt cementinklddd grop som ir tidckt med en avskdrmningsplatta
med en vikt pd dtminstone 100 kg/m? enligt bifogad bild 4, sé att plattans 6vre yta befinner sig i jamn-
héjd med marken. For att undvika stérande ljud skall betongblocket vara avgrinsat mot gropens bot-
ten och sidor med elastiska distansblock, vilkas grinsfrekvens inte skall 6verstiga hilften av den pro-
vade utrustningens slaghastighet uttryckt i slag per sekund.

Oppningen i plattan som stodverktyget passerar igenom skall vara s liten som méjligt och titad med
en mjuk, ljudisolerad packning.

Bullerkiillans funktion under mitningarna
For att sdkerstélla reproducerbara métningar skall alla utrustningar testas i vertikal position.

Nir det giller tryckluftutrustningar skall centrumlinjen for den provade utrustningens luftutslapp
befinna sig mittemellan tvd métpunkter (luftutsldpp direkt mot en mikrofon stér méatningen och skall
darfér undvikas). Mikrofonen skall inte placeras mellan utrustningen och tryckluftbehallaren (se
bild 3).

Ej tillampligt

Vid tryckluftdrivna utrustningar skall anordningen arbeta med samma stadigvarande bulleral-
string som vid vanlig drift och uppfylla f6ljande krav:

Utrustningen skall arbeta med ett arbetstryck pa 600 kPa.

Om detta inte 4r mojligt skall det lufttryck som anvints och skalen till att det varit omdjligt att anvinda
foreskrivet tryck anges i provningsrapporten.

Under mitningarna skall lufttrycket méitas medan utrustningen &r i arbete. Maskinen skall fungera
normalt; eventuella hinder for luftutstlidppet, sdsom isbildning, skall undvikas. Den smérjolja som
anvinds skall vara av den typ, kvalitet och kvantitet som rekommenderas av tillverkaren.

Vid utrustningar som drivs med annan kraftkilla an tryckluft skall arbetsforhdllandena vara sidana
att de motsvarar den maximala hastigheten med vilken utrustningen kan arbeta kontinuerligt enligt
tillverkarens anvisningar.

Tillvigagdngssdtt vid provning
Utrustningarna skall arbeta utan manuell betjaning pd foljande sitt:

a) Utrustningen skall arbeta i vertikalt lage i anordningen enligt punkt 6.1.5, vilken skall vara utrus-
tad med en hallare av ritt storlek for att kunna fistas pa utrustningen.
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6.3

6.4.1

6422

82

8.6.2

8.6.3

b)  Utrustningen skall hillas fast nedtill med hjilp av en elastisk anordning i syfte att uppna samma
stabilitet som under normala arbetsforhdllanden, d4 maskinen arbetar i det material som skall
brytas upp. Den elastiska anordningen kan exempelvis bestd av lampligt dimensionerade stal-
fjadrar eller domkrafter.

Tryckreglering i tryckluftutrustningar.

D4 utrustningen skall arbeta vid 600 kPA eller vid sitt normala tryck om det ér ett annat, skall trycket
kontrolleras vid utrustningens luftintagskoppling (se bild 3).

Trycket kan kontrolleras med hjélp av en visarmanometer, men med hénsyn till utrustningens vibra-
tioner ér det bittre att anvinda en anordning bestdende av en tryckluftbehéllare med en kapacitet pd
50 till 100 liter och utrustad med en 20 m lang ledning med 19 mm diameter. Frn denna tryckluft-
behallare skall utrustningen matas via en 4,5 m lang ledning med 25 till 30 mm diameter, som &4r
ansluten till kopplingen. Tryckluftbehallaren skall vara placerad s 1angt bort frén utrustningen som
mdjligt. Trycket inne i tryckluftbehéllaren skall kunna avldsas genom ett tryckuttag pd densamma.

Trycket kan justeras antingen genom kompressorns tryckventil eller genom att latta pé trycket i tryck-
luftbehéllaren genom en ljudddmpad ventil.

Bild 3 visar en principskiss av denna anordning.

Mitplatsen skall ha en radie pa minst 4 m.

Mityta

Mitytan vid provningen skall vara en halvsfir. Halvsfarens centrum skall vara maskinens geometriska

mittpunkts vertikala projektion pa det reflekterande planet. Radien framgir av foljande tabell:

z-virdet for

Utrustningens vikt vid
punkterna 1 till 8

a1 Halvsfi radi
normal anvindning alvsfirens ¢

mindre dn 10 kg 2m 0,75 m
10 kg och mer 4m 1,50 m
Matpunkter

For varje utrustning skall det finnas 12 matpunkter med z-virden for punkterna 1 till 8 enligt ovan-
stiende tabell.

MATNINGAR

Endast bakgrundsljudet skall beaktas vid korrigeringar.

ANVANDNING AV RESULTATEN
Ej tillampligt.

Eftersom provomrddets yta bestar av bétong eller icke-pords asfalt, ar 8.6.2 inte tillimplig och
C=0.

Den vid tryckluftmaskiner vanliga isbildningen skall undvikas under métningarna.

UPPGIFTER SOM SKALL REGISTRERAS

Utformningen av en provningsrapport framgér av tilldgget till denna bilaga.
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PROVNINGSBLOCK

Kubformigt betongblock med 0,60 m sida, vil vibrerat vid gjutningen

Sammansittning: 1 sick ren Portlandcement, kategori 400 eller motsvarande.

65 liter osiktad, kalkfri sand, kornstorlek 0,1 till 5 mm.
115 liter kalkfritt grus, kornstorlek 5 till 25 mm.

Oférankrade armeringsjarn, 8 mm diameter
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SCHEMATISK SKISS

Mellanstycke enligt punkt 6.1.2

Stodverktyg

/\ sf_IE'_H Avskirmningsplatta
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Bild 2
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PROVNINGSANORDNING

Stodverktyg
< b —-—900;2 > Avskidrmningsplatta
| < 9 K
! 4 Elastisk packning J
i & e
T { el
——-——-]l ‘I "'—-—L_J .
T a2y ~— Skumgummi
4 Mellanstyke
Elastiska distansblock
V4 Betongblock
=2
1+
=
o
p¥e}

Elastiska stod

62039

' s

Bild 4

Virdet pd A bor vara sidant att avskirmningsplattan som vilar pd den elastiska packningen J ligger i
jamnhojd med marken.
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22

24

TILLAGG

FOREBILD FOR PROVNINGSRAPPORT

PROVNINGSRAPPORT FOR MASKINDRIVNA HANDHALLNA BETONGSPETT OCH

MEJSELHAMMARE
Provad produkt
Tillverkare . . . . . . e
Modell . ...... ... . . . ... ... Tillverkningsnr . . . ... ..........
Viktigaste At . . . . ..
Beskrivning . . ... ... Lo L Vikt ..o

Typ: tryckluft, hydraulik, elektricitet, bensin(*)

Driftforhallanden

Tryckluft

Arbetstryck . ... pascal
Luftintag . . . . .. m?3/sek
Slaghastighet . . . . . . .. . . e slag/sek
Ljudddmpningsanordning . . . ... ... ... ...
Hydraulik

Hydraulvétsketryck .. ... .. ... . . e pascal
Slaghastighet . . . . ... ... ... . ... ... slag/sek
Elektricitet

Driftspdnning . . . . . . .. e Volt
Slaghastighet . . ... ... ... .. ... .. slag/sek
Bensin

Motorvarvtal . . .. .. r/m
Den anvinda (eller monterade) ljuddamparens fabrikatoch typ . ... ... ... ... ... ..
Slaghastighet . . . . . ... . L slag/sek
Ljuddamparanordning . . . . . . .. ... e

Provningsforhallanden

Atmosfariskt tryck .. ... oo Lo o L Omgivningstemperatur . . . .. ... ...
Den reflekterande ytans sammansittning och dimensioner . . . . .. .. ... ... ... . ... ...
ANmATKIINZAT . . . o e e e e e e
Utrustning

Mikrofon . . ... ... Lo Tillverkningsnr . . ... ..... ... ...
Ljudnivdmitare . ..................... Tillverkningsnr . . .. ............

(*) Stryk det ¢j tillampliga.
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Oktavbandsanalysator . . ... .. .. ... ... ... ... e
Tillverkningsnr . . ... . ...
Kalibreringsutrustning . . . ... ... ... ... .. Tillverkningsnr . ... ............
Diverse (t.ex. vindskydd eller registrerande instrument) . ... ........... ... .......
Tillverkningsnr . . . . . . . L e

Skiss som visar mikrofonernas placering och om méjligt avgasernas riktning och lagena fér even-
tuella stora foremél som befinner sig pd mindre &n 25 m avstind frén utrustningen under provningen.

AkKustiska data:

s

— Maitytans area S i m? och virde pa 10 log,, —S—S~
— Ljudtrycksnivder uppmaitta vid mitpunkterna.

— Genomsnittlig ljudtrycksnivd ver mitytan.

— Eventuella korrigeringar i decibel.

—  Ytljudtrycksnivin L,

— Ljudeffektniva.

— Riktningsindex och nummer pé mitpunkten vid vilken L., har registrerats.

— Typ av buller.
(horbara rena toner, impuls, tidsberoende ljudegenskaper, etc.).

— Datum och tid f6r métningarna.
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BILAGA 2

FOREBILD FOR INFORMATIONSDOKUMENT FOR EN VISS TYP AV MASKINDRIVNA
HANDHALLNA BETONGSPETT OCH MEJSELHAMMARE SOM SKALL LAMNAS IN FOR

EEG-TYPKONTROLL
1 Allmént
1.1 Tillverkarens namn och adress . . . .. ... . ... ... ...
1.2 Namn och adress till tillverkarens representant (om det finns ndgon) . ................
13 Fabrikat (namn och foretag) . ... ... ... ... . ... ...
1.4 Varumirke (ange eventuella variationer) . . .. ... .. ... ... ... e
1.5 Ty o o
1.6 Placering av foreskrivna skyltar och markningar samt fastséttningsmetod . . . ... ... ... ...
2 Vikt
2.1 ViKt . kg
3 Driftsitt
31 Tryckluft
3.1.1 Drifttryck . . ... ... ... .. o o oo oL e pascal
3.1.2 Luftintag . . .. .. .. m?%/sek
313 Slaghastighet . . ... ... ... .. ... . ... ... slag/sek
3.14 Ljuddampningsanordning: monterad, lostagbar(*) (fabrikatochtyp) ... .. ... ... ... ...
32 Hydraulik
321 Hydraulvitsketryck . . . . . .. .. .. e
322 Slaghastighet . . . . . . . . ... slag/sek
323 Ljuddimpningsanordning: monterad, 16stagbar(?) (fabrikat och typ) . ......... ... ... ..
324 Troghetsmassa . . . . . . .. e
325 Rorelsemassa. . . . .. .. .. . e
3.2.6 Energiférbrukning perminut . . . ... ... L L e
33 Elektricitet
331 Driftspdnning . . . ... ... ... [ Volt
332 Slaghastighet . . . ... .. ... ... slag/sek
333 Ljuddidmpningsanordning: monterad, 16stagbar(') (fabrikat ochtyp) ... ......... ... ...
334 Troghetsmassa . . .. . . ... ..

(1) Stryk det ¢j tillampliga.
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335

336

34

341

342

343

344

4.1

42

Rorelsemassa . . ... ... ...t

Energiférbrukning . ... ... ... oL oL

Bensin

Motorvarvtal . . ... ... ... ... ...

Slaghastighet . . . ........ ... ... ... ... . ... ... ...

Ljuddidmpare, fabrikatochtyp . ... ...... ... ... .....

Ljuddampningsanordning: monterad, 16stagbar(?) (fabrikat och typ)

Ovriga uppgifter
Skiss (med skala) eller fotografi p& utrustningen

Adress frén vilken ytterligare noédvandiga uppgifter kan inhimtas

Bifoga beskrivande siljbroschyr om sidan finns.

() Stryk det ej tillampliga.
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BILAGA 3

MARKNING MED LJUDEFFEKTNIVA
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BILAGA 4

METOD FOR KONTROLL AV ETT TILLVERKAT EXEMPLARS OVERENSSTAMMELSE MED TYP-
KONTROLLERAT EXEMPLAR

Kontroll av att exemplar ur produktionen ¢verensstimmer med typkontrollerat exemplar skall om mdjligt goras
genom stickprov.



