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EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV
2000/14/EG

av den 8 maj 2000

om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om buller i miljon
fran utrustning som ir avsedd att anvindas utomhus

Artikel 1
Mail

Malet med detta direktiv dr att harmonisera medlemsstaternas lagar om
bullernormer, forfaranden for beddmning av Gverensstimmelse, mérk-
ning, teknisk dokumentation samt insamling av data betriaffande buller i
miljon fran utrustning som &r avsedd att anvidndas utomhus. Direktivet
kommer att bidra till en vél fungerande inre marknad, samtidigt som
ménniskors hilsa och vélbefinnande skyddas.

Artikel 2
Rickvidd

1. Detta direktiv giller den utrustning som dr avsedd att anvéndas
utomhus och som fortecknas i artiklarna 12 och 13 och definieras i
bilaga I. Direktivet omfattar endast utrustning som slédpps ut pd mark-
naden eller tas i bruk som en komplett enhet som ldmpar sig for avsedd
anvindning. Tillsatsutrustning som inte dr motordriven och som sldpps
ut pa marknaden eller tas i bruk separat omfattas inte, utom handhallna
betongspett och mejselhammare samt hydraulhammare.

2. Frén detta direktiv undantas foljande:

— All utrustning som i forsta hand dr avsedd for gods- eller person-
transport pa vig eller jarnvdg, med flyg eller bat.

— Utrustning som &r sérskilt avsedd och konstruerad for militdra eller
polisidra dndamal samt for larmtjanst.

Artikel 3

Definitioner

I detta direktiv anvénds foljande beteckningar med de betydelser som
hédr anges:

a) utrustning som dr avsedd att anvindas utomhus: alla maskiner enligt
definitionen i artikel 1.2 i Europaparlamentets och radets direktiv
98/37/EG av den 22 juni 1998 om tillndrmning av medlemsstaternas
lagstiftning om maskiner (') som antingen ar sjilvgéende eller kan
forflyttas och som, oberoende av framdrivningssystem, dr avsedda
att, 1 enlighet med sin typ, anvidndas utomhus och som bidrar till
exponering for buller i miljon. Anvindning av utrustning i en miljo
dér ljud inte eller endast i ringa grad hindras fran att sprida sig (t.ex.
i tilt, under regnskydd eller i tomma husstommar) betraktas som
anvdndning utomhus. Definitionen omfattar dven sddan utrustning

(") EGT L 207, 23.7.1998, s. 1. Direktivet &ndrat genom direktiv 98/79/EG
(EGT L 331, 7.12.1998, s. 1).
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som dr avsedd att anvdndas for industriella eller miljomaéssiga énda-
mal, och som inte & motordriven men som dr avsedd att, i enlighet
men sin typ, anvandas utomhus och som bidrar till exponering for
buller i miljon. Alla dessa typer av utrustning bendmns nedan ut-
rustning.

b) forfaranden for bedémning av éverensstimmelse: de forfaranden
som faststdlls i bilagorna V-VIII pa grundval av radets beslut
93/465/EEG.

¢) mdrkning: anbringande pd utrustningen av synlig, lattldst och out-
planlig EG-mirkning enligt definitionen i beslut 93/465/EEG, &tfoljd
av en uppgift om den garanterade ljudeffektnivan.

d) ljudeffektnivd Ljy,: A-viktad ljudeffektnivd i dB i forhallande till
1 pW enligt definitionen i EN ISO 3744:1995 och EN ISO
3746:1995.

e) uppmidtt ljudeffektniva: en ljudeffektnivd som faststdllts enligt de
métningar som framgar av bilaga III; de uppmétta vardena kan fast-
stéllas antingen for en enda maskin som dr representativ for typen av
utrustning eller som medelvérdet for ett antal maskiner.

f) garanterad ljudeffektniva: en ljudeffektniva som faststéllts enligt kra-
ven 1 bilaga III, inbegripet de osdkerhetsfaktorer som beror pa va-
riationer i produktionen samt métforfaranden, i friga om vilken till-
verkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud bekriftar att
den enligt de tekniska instrument som anvénds och som det hdnvisas
till i den tekniska dokumentationen inte dverskrids.

Artikel 4
Utsldippande pa marknaden

1. Sadan utrustning som avses i artikel 2.1 far inte sldppas ut pa
marknaden eller tas i bruk forrdn tillverkaren eller hans i gemenskapen
etablerade ombud sékerstéller att

— utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv betraffande buller i
miljon,

— de forfaranden for bedomning av Overensstimmelse som avses i
artikel 14 har slutforts,

— utrustningen &r forsedd med CE-mérkning och uppgift om garante-
rad ljudeffektniva samt atfoljs av en EG-forsdkran om dverensstdm-
melse.

2. Om varken tillverkaren eller hans ombud &r etablerade i gemen-
skapen, skall skyldigheterna enligt detta direktiv avila varje person som
sldpper ut utrustningen pa marknaden eller tar den i bruk i gemenska-
pen.

Artikel 5

Marknadsévervakning

1. Medlemsstaterna skall vidta alla ldmpliga atgirder for att se till att
den utrustning som avses i artikel 2.1 kan sldppas ut pa marknaden eller
tas i bruk endast om den Overensstimmer med kraven i detta direktiv, &r
forsedd med CE-mirkning och med en uppgift om den garanterade
ljudeffektnivan samt &tfoljs av en EG-forsdkran om Overensstimmelse.
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2. De behoriga myndigheterna i medlemsstaterna skall bitrdda va-
randra med att fullgora sin skyldighet att Gvervaka marknaden.

Artikel 6
Fri rorlighet

1. Medlemsstaterna far inte forbjuda, begrénsa eller forhindra att
sddan utrustning som avses i artikel 2.1 och som uppfyller kraven i
detta direktiv, som dr forsedd med CE-mérkning och uppgift om garan-
terad ljudeffektniva samt atfoljs av en EG-forsdkran om &verensstim-
melse, sldpps ut pa marknaden eller tas i bruk inom deras territorium.

2. Pa handelsméssor, utstéllningar, demonstrationer och liknande far
medlemsstaterna inte forhindra visning av sddan utrustning som avses i
artikel 2.1 men som inte uppfyller kraven i detta direktiv, forutsatt att
det klart anges pa en vil synlig skylt att utrustningen inte dverensstdm-
mer med direktivet och att den inte kommer att sldppas ut pa marknaden
eller tas i bruk forrédn tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade
ombud har bringat den i dverensstimmelse med direktivet. Under de-
monstrationer skall ldmpliga sédkerhetsatgiarder vidtas for att garantera att
personer skyddas.

Artikel 7

Forutsatt overensstimmelse

Medlemsstaterna skall forutsdtta att sadan utrustning som avses i arti-
kel 2.1 och som ér forsedd med CE-mérkning och uppgift om garante-
rad ljudeffektniva samt atfoljs av en EG-forsdkran om Overensstimmelse
uppfyller alla krav i detta direktiv.

Artikel 8

EG-forsikran om oOverensstimmelse

1. Tillverkaren av sadan utrustning som avses i artikel 2.1 eller hans
i gemenskapen etablerade ombud skall for varje typ av tillverkad ut-
rustning upprétta en EG-forsdkran om Overensstimmelse, dar han inty-
gar att utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv. I bilaga II anges
vilka uppgifter som denna forsdkran minst maste innehalla.

2.  En medlemsstat far krdva att denna forsdkran om Overensstim-
melse upprittas pa eller versitts till det eller de officiella gemenskaps-
sprak som medlemsstaten bestimmer ndr utrustningen sldpps ut pa
marknaden eller tas i bruk inom dess territorium.

3. Tillverkaren av sadan utrustning som avses i artikel 2.1 eller hans
i gemenskapen etablerade ombud skall under en tid av tio ar fran den
tidpunkt da utrustningen senast tillverkades bevara ett exemplar av EG-
forsakran om Overensstimmelse, tillsammans med den tekniska doku-
mentationen enligt punkt 3 i bilaga V, punkt 3 i bilaga VI, punkt 2 i
bilaga VII samt punkt 3.1 och 3.3 i bilaga VIIIL

Artikel 9
Bristande dverensstimmelse
1. Om en medlemsstat konstaterar att sddan utrustning som avses i

artikel 2.1 sldpps ut pd marknaden eller tas i bruk utan att uppfylla
kraven i detta direktiv, skall den vidta alla ldmpliga atgdarder for att
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tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud bringar utrust-
ningen i dverensstimmelse med bestimmelserna i detta direktiv.

2. Om
a) de grinsvdarden som anges i artikel 12 Overskrids, eller

b) bristande Gverensstimmelse med andra bestimmelser i1 detta direktiv
kvarstar trots att atgirder vidtagits i enlighet med punkt 1,

skall medlemsstaten vidta alla ldmpliga atgdrder for att begrinsa eller
forbjuda att utrustningen slépps ut pa marknaden eller tas i bruk eller se
till att utrustningen aterkallas fran marknaden. Medlemsstaten skall ome-
delbart informera kommissionen och Ovriga medlemsstater om dessa
atgérder.

3. Kommissionen skall snarast mojligt samrdda med berdrda parter.
Om kommissionen efter detta samrad finner att

— atgdrderna ér berittigade, skall den omedelbart underritta den med-
lemsstat som tog initiativet och 6vriga medlemsstater dérom,

— atgérderna inte &dr berdttigade, skall den omedelbart underrétta den
medlemsstat som tog initiativet, dvriga medlemsstater samt tillver-
karen eller hans i gemenskapen etablerade ombud dérom.

4. Kommissionen skall se till att medlemsstaterna halls underrittade
om utvecklingen och resultatet av detta forfarande.

Artikel 10
Riitt att fa sin sak provad

Varje atgiard som en medlemsstat vidtar i enlighet med detta direktiv
och som resulterar i en begrédnsning av utslippande pa marknaden och
ibruktagande av utrustning som omfattas av detta direktiv, skall moti-
veras noggrant. Atgirden skall anmilas si snart som méjligt till den
berérda parten, som samtidigt skall informeras om de mojligheter att fa
sin sak provad som han forfogar dver enligt gillande lagstiftning i den
berérda medlemsstaten samt om de tidsfrister som géller for detta.

Artikel 11
Mirkning

1. Utrustning enligt artikel 2.1 som sldpps ut pd marknaden eller tas i
bruk och som Overensstimmer med kraven i detta direktiv skall vara
forsedd med CE-mérkning om Overensstimmelse. Mérkningen skall be-
std av bokstdverna "CE”. Hur mirkningen skall se ut visas i bilaga I'V.

2. CE-mirkningen skall atf6ljas av en uppgift om den garanterade
ljudeffektnivan. En forlaga for denna uppgift aterfinns i bilaga IV.

3.  CE-mérkningen om &verensstimmelse och uppgiften om den ga-
ranterade ljudeffektnivan skall anbringas pa ett synligt, léttldst och out-
planligt sitt pa varje utrustningsenhet.

4. Det skall vara forbjudet att pa utrustningen anbringa mérken eller
paskrifter som kan vara vilseledande i frdga om innebdrden eller utform-
ningen av CE-mérkningen eller uppgiften om den garanterade ljud-
effektnivan. Andra mérkningar far dock anbringas pa utrustningen, for-
utsatt att de inte gér CE-mérkningen eller uppgiften om den garanterade
ljudeffektnivan mindre synlig eller svarare att ldsa.
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5. Om utrustning som avses i artikel 2.1 omfattas av andra direktiv i
fraga om andra faktorer som ocksa rér CE-mérkning, skall det av mark-
ningen framg4 att utrustningen ocksé dverensstimmer med kraven i de
andra direktiven. Om ett eller flera av de andra direktiven emellertid
tillater tillverkaren att under en 6vergangsperiod vilja vilka bestimmel-
ser han skall folja, skall CE-médrkningen ange att utrustningen endast
uppfyller kraven i de direktiv som tillverkaren har foljt. 1 sa fall skall
hénvisningen till dessa direktiv, saisom de har offentliggjorts i Euro-
peiska gemenskapernas officiella tidning, 1dmnas i de dokument, med-
delanden eller anvisningar som foreskrivs i de direktiven och som med-
foljer utrustningen.

Artikel 12

Utrustning som omfattas av bullergrinser

Den garanterade ljudeffektnivan for utrustning enligt nedan far inte
overstiga de tillitna ljudeffektnivéer som framgéar av foljande tabell
6ver gransvirden:

— Bygghissar for varutransport (med forbrénningsmotorer).

Definition: Bilaga I nr 3, métning: bilaga II1.B.3.

— Kompaktorer (endast vibrerande och icke-vibrerande viltar, vibra-
tionsplattor och vibrationsstampar).

Definition: Bilaga I nr 8, métning: bilaga II1.B.8.
— Kompressorer (<350 kW).

Definition: Bilaga I nr 9, métning: bilaga II1.B.9.
— Betongspett och mejselhammare, handhallna.

Definition: Bilaga I nr 10, mitning: bilaga II1.B.10.
— Byggvinschar (med forbranningsmotorer).

Definition: Bilaga I nr 12, métning: bilaga I11.B.12.
— Schaktmaskiner (<500 kW).

Definition: Bilaga I nr 16, mitning: bilaga II1.B.16.
— Dumprar (<500 kW).

Definition: Bilaga I nr 18, mitning: bilaga I11.B.18.
— Grévmaskiner, hydrauliska eller lindrivna (<500 kW).

Definition: Bilaga I nr 20, métning: bilaga I11.B.20.
— Grévlastare (<500 kW).

Definition: Bilaga I nr 21, mitning: bilaga I11.B.21.
— Vighyvlar (<500 kW).

Definition: Bilaga I nr 23, métning: bilaga II1.B.23.
— Hydraulaggregat.

Definition: Bilaga I nr 29, mitning: bilaga I1I11.B.29.
— Kompaktorer av hjullastartyp med skopa (<500 kW).

Definition: Bilaga I nr 31, mitning: bilaga I11.B.31.
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Grisklippare (med undantag for

— utrustning for jord- och skogsbruk

— samt flerfunktionsmaskiner diar den motordrivna huvudfunktio-

nen har en installerad effekt pa over 20 kW).)

Definition: Bilaga I nr 32, mitning: bilaga I11.B.32.

Grésmattstrimmare/grasmattskantskérare.

Definition: Bilaga I nr 33, mitning: bilaga I11.B.33.

satsen, med en lyftformaga pa hogst 10 ton).

Definition: Bilaga I nr 36,
Lastmaskiner (<500 kW).
Definition: Bilaga I nr 37,
Mobilkranar.

Definition: Bilaga I nr 38,
Jordfrasar (<3 kW).

Definition: Bilaga I nr 40,

ner med hogkomprimerande avdragare).

Motviktstruckar med forbranningsmotorer (med undantag for “andra
motviktstruckar” enligt definitionen i bilaga I nr 36, andra streck-

mitning: bilaga I11.B.36.

matning: bilaga I11.B.37.

mitning: bilaga I11.B.38.

matning: bilaga II11.B.40.

Vigbeldggningsmaskiner (med undantag for végbeldggningsmaski-

Definition: Bilaga I nr 41, mitning: bilaga II11.B.41.

Kraftgeneratorer (<400 kW).

Definition: Bilaga I nr 45, métning: bilaga II1.B.45.

Tornkranar.

Definition: Bilaga I nr 53, mitning: bilaga II1.B.53.

Svetsgeneratorer.

Definition: Bilaga I nr 57, mitning: bilaga I11.B.57.

Typ av utrustning

Installerad nettoeffekt P
i kW)
Elkraft P (') i kW
Maskinens vikt m i kg
Skérbredd L i cm

Tillaten ljudeffektsniva i dB/1 pW

Steg I fr.o.m. den
3 januari 2002

Steg II fr.o.m. den
3 januari 2006

Kompaktorer (vibrationsvaltar, vibra- | P < 8 108 105 (3
tionsplattor, vibrationsstampar)
8<P<70 109 106 (%)
P>170 89 + 11 1gP |8 + 11 1g P(?
Bandgaende schaktmaskiner, band- | P < 55 106 103 ()
gaende lastmaskiner, bandgaende
grév]astare P > 55 87 + 11 lg P 84 + 11 lg P(Z)
Hjulgéende schaktmaskiner, hjulga- | P < 55 104 101 ®) )
ende lastmaskiner, hjulgaende grév-
lastare, dumprar, vighyvlar, kom- | P> 55 85 + 11 1g P 82 + 11 Ig
paktorer av hjullastartyp, motvikt- P C)

struckar med forbrdnningsmotor,
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Installerad nettoeffekt P
(i kW)
Typ av utrustning Elkraft P (') i kW Tillaten ljudeffektsniva i dB/1 pW
Maskinens vikt m i kg
Skérbredd L i cm
Steg T fr.o.m. den | Steg II fr.o.m. den
3 januari 2002 3 januari 2006
mobilkranar, kompaktorer (icke-
vibrerande viltar), vigbeldggnings-
maskiner, hydraulaggregat
Gravmaskiner, bygghissar for var- | P < 15 96 93
utransport, byggvinschar, jordfrasar
P>15 83 + 11 1g P 80 + 11 1g P
Handhéllna betongspett och mejsel- | m < 15 107 105
hammare
15 <m <30 94 + 11 1gm |92 + 11 1g m (%)
m > 30 96 + 11 lg m 94 + 11 1gm
Tornkranar 98 +1g P 9 + 1g P
Svets- och kraftgeneratorer Py<2 97 + 1g Py 95 + Ig Py
2<Py<10 98 +1g Py 96 + 1g Py
»Cl P, > 10 « 97 +1g Py 95 + 1g Py
Kompressorer P <15 99 97
P>15 97 +2 1g P 95 +21gP
Grésklippare, grasmattstrimmare/ | L < 50 96 94 ()
grasmattskantskérare
50 <L <70 100 98
70 < L <120 100 98 ()
L > 120 105 103 ()

(") Pg for svetsgeneratorer: konventionell svetsstrom multiplicerad med den konventionella utgédngsspanningen
for den ldgsta intermittensfaktor som tillverkaren angett.
P, for kraftgeneratorer: drivkraft enligt ISO 8528-1:1993, punkt 13.3.2.

(?) Virdena for steg IT dr endast vigledande for foljande typer av utrustning:

—  Vibrationsviltar.

— Vibrationsplattor (> 3kW).
—  Vibrationsstampar.

— Bandgédende schaktmaskiner.

— Bandgaende lastmaskiner (> 55 kW).

— Motviktstruckar med forbranningsmotor.

— Vigbeldggningsmaskiner med komprimerande avdragare.

— Handhéllna betongspett och mejselhammare med forbranningsmotor (15 < m < 30).

—  Grisklippare, graismattstrimmare/grasmattskantskérare.

De definitiva vdrdena hinger samman med &ndringen av direktivet enligt den rapport som foreskrivs i

artikel 20.1. Sa liange som ndgon sadan dndring inte gjorts giller vdardena for steg I ocksd for steg II.
(®) For enmotoriga mobilkranar skall virdena for steg I fortsitta att gilla till och med den 3 januari 2008. Efter

denna dag skall virdena for steg II gilla.
Virdena for den tilldtna ljudeffektnivan skall rundas av uppat eller nedat till ndrmaste heltal (om decimalen &r
lagre dn 5 avrundas den nedat, om den ar hogre eller lika med 5 avrundas den uppat).
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Artikel 13

Utrustning som endast omfattas av bullermirkning

Den garanterade ljudeffektnivdn hos den utrustning som fortecknas ne-
dan skall endast omfattas av bullermérkning.

Skyliftar med forbrénningsmotor.

Definition: Bilaga I nr 1, métning: bilaga II1.B.1.
Rojsagar.

Definition: Bilaga I nr 2, mitning: bilaga II1.B.2.
Bygghissar for varutransport (med elmotor).
Definition: Bilaga I nr 3, métning: bilaga II1.B.3.
Bandsagar for byggarbetsplatser.

Definition: Bilaga I nr 4, métning: bilaga I11.B.4.
Bénkmonterade cirkelsagar for byggarbetsplatser.
Definition: Bilaga I nr 5, matning: bilaga IIL.B.5.
Kedjesdgar, birbara.

Definition: Bilaga I nr 6, mitning: bilaga IIL.B.6.
Kombinationsfordon for hogtrycksspolning och slamsugning.
Definition: Bilaga I nr 7, métning: bilaga II1.B.7.
Kompaktorer (endast explosionsstampar).
Definition: Bilaga I nr 8, mitning: bilaga II1.B.8.
Betong- eller murbruksblandare.

Definition: Bilaga I nr 11, mitning: bilaga II1.B.11.
Byggvinschar (med elmotorer).

Definition: Bilaga I nr 12, métning: bilaga I11.B.12.
Maskiner for rortransport och sprutning av betong och murbruk.
Definition: Bilaga I nr 13, mitning: bilaga I11.B.13.
Bandtransportorer.

Definition: Bilaga I nr 14, métning: bilaga II1.B.14.
Kylutrustning pa fordon.

Definition: Bilaga I nr 15, mitning: bilaga I11.B.15.
Borriggar.

Definition: Bilaga I nr 17, métning: bilaga II11.B.17.
Utrustning for pa- och avlastning av tankar eller silor pa lastbilar.
Definition: Bilaga I nr 19, mitning: bilaga I11.B.19.
Behéllare for atervinningsglas.

Definition: Bilaga I nr 22, mitning: bilaga II1.B.22.
Griéstrimmare/kantskérare.

Definition: Bilaga 1 nr 24, mitning: bilaga I1I11.B.24.
Hackklippare.

Definition: Bilaga I nr 25, mitning: bilaga I11.B.25.
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Hogtrycksspolare.

Definition: Bilaga I nr 26, métning: bilaga II1.B.26.
Hogtryckstvittaggregat.

Definition: Bilaga I nr 27, mitning: bilaga I11.B.27.
Hydraulhammare.

Definition: Bilaga I nr 28, mitning: bilaga I11.B.28.
Fogskérningsmaskiner.

Definition: Bilaga I nr 30, métning: bilaga I11.B.30.
Lovblasare.

Definition: Bilaga 1 nr 34, mitning: bilaga I111.B.34.
Lovuppsamlare.

Definition: Bilaga I nr 35, mitning: bilaga III.B.35.

Motviktstruckar med forbrénningsmotorer (endast “andra motvikt-
struckar” enligt definitionen i bilaga I nr 36, andra strecksatsen,
med en lyftformaga pa hogst 10 ton).

Definition: Bilaga I nr 36, mitning: bilaga II1.B.36.
Flyttbara avfallsbehallare.

Definition: Bilaga I nr 39, mitning: bilaga I11.B.39.
Vigbeldggningsmaskiner (med hdgkomprimerande avdragare).
Definition: Bilaga I nr 41, mitning: bilaga I11.B.41.
Palningsutrustning.

Definition: Bilaga I nr 42; métning: bilaga I11.B.42.
Rorldggare.

Definition: Bilaga I nr 43, mitning: bilaga I11.B.43.
Pistmaskiner.

Definition: Bilaga I nr 44, mitning: bilaga II1.B.44.
Kraftgeneratorer (> 400 kW).

Definition: Bilaga I nr 45, mitning: bilaga II1.B.45.
Motordrivna sopmaskiner.

Definition: Bilaga I nr 46, mitning: bilaga I11.B.46.
Sophdmtningsfordon.

Definition: Bilaga I nr 47, mitning: bilaga I11.B.47.
Frasmaskiner.

Definition: Bilaga I nr 48, mitning: bilaga I11.B.48.
Rivare.

Definition: Bilaga I nr 49, mitning: bilaga I11.B.49.
Flismaskiner.

Definition: Bilaga I nr 50, mitning: bilaga I11.B.50.

Snoslungor med roterande verktyg (sjdlvgaende, exklusive tillsats-
utrustning).
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Definition: Bilaga I nr 51, métning: bilaga III.B.51.
— Slamsugningsfordon.

Definition: Bilaga I nr 52, mitning: bilaga I11.B.52.
— Dikningsmaskiner.

Definition: Bilaga I nr 54, mitning: bilaga I11.B.54.
— Rotertransportbilar.

Definition: Bilaga I nr 55, mitning: bilaga II1.B.55.
— Vattenpumpaggregat (ej drénkbara).

Definition: Bilaga I nr 56, mitning: bilaga II1.B.56.

Artikel 14

Bedomning av dverensstimmelse

1. Innan sadan utrustning som avses i artikel 12 sldpps ut pa mark-
naden eller tas i bruk skall tillverkaren eller hans i gemenskapen eta-
blerade ombud lata varje typ av utrustning genomgéa négot av foljande
forfaranden for bedomning av verensstimmelse:

— Antingen det forfarande for intern tillverkningskontroll med bedém-
ning av teknisk dokumentation och édterkommande kontroller som
avses 1 bilaga VI,

— eller det forfarande for verifikation av enstaka objekt som avses i
bilaga VII,

— eller det forfarande for fullstdndig kvalitetssdkring som avses i bi-
laga VIIIL

2.  Innan sddan utrustning som avses i artikel 13 sldpps ut pd mark-
naden eller tas i bruk skall tillverkaren eller hans i gemenskapen eta-
blerade ombud lata varje typ av utrustning genomga det forfarande for
intern tillverkningskontroll som avses i bilaga V.

3. Medlemsstaterna skall se till att kommissionen och varje annan
medlemsstat efter en motiverad begéran kan erhalla all information som
anvénts vid beddmningen av &verensstimmelse for en viss typ av ut-
rustning, sdrskilt den tekniska dokumentation som anges i punkt 3 i
bilaga V, punkt 3 i bilaga VI, punkt 2 i bilaga VII samt punkt 3.1
och 3.3 i bilaga VIIL

Artikel 15

Anmilda organ

1.  Medlemsstaterna skall utse organ under sin jurisdiktion for att
utfora eller overvaka de forfaranden for bedomning av Gverensstim-
melse som avses i artikel 14.1.

2. Medlemsstaterna skall endast utse sadana organ som uppfyller
kriterierna enligt bilaga IX. Att ett organ uppfyller kriterierna i bilaga IX
till detta direktiv innebér inte att en medlemsstat &dr skyldig att utse det
organet.

3. Varje medlemsstat skall till kommissionen och 6vriga medlems-
stater anmila vilka organ de har utsett, tillsammans med de sidrskilda
uppgifter och undersokningsforfaranden som dessa organ har utsetts att
utfora samt de identifieringsnummer de i forvédg har tilldelats av kom-
missionen.
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4. Kommissionen skall i Europeiska gemenskapernas officiella tid-
ning offentliggéra en forteckning 6ver de anmélda organen tillsammans
med deras identifieringsnummer och de uppgifter de har utsetts att
utfora. Kommissionen skall se till att forteckningen halls aktuell.

5. En medlemsstat méste aterta sin anmdlan om den finner att det
anmilda organet inte langre uppfyller kriterierna enligt bilaga IX. Den
skall omedelbart meddela detta till kommissionen och de dvriga med-
lemsstaterna.

Artikel 16

Insamling av bullerdata

1. Medlemsstaterna skall vidta nédvindiga dtgérder for att se till att
tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud till kommissio-
nen och den ansvariga myndigheten i den medlemsstat ddr han &r hem-
mahorande eller ddr han pa marknaden slépper ut eller tar i bruk den
utrustning som avses i artikel 2.1 dversdnder ett exemplar av EG-for-
sikran om Overensstimmelse for varje typ av utrustning som avses i
artikel 2.1.

2. Kommissionen skall for all utrustning samla in de uppgifter som
gors tillgéngliga 1 enlighet med punkt 1.

3. Medlemsstaterna kan pé begiran erhdlla de insamlade uppgifterna
fran kommissionen.

4. Kommissionen skall regelbundet, helst arligen, offentliggéra de
relevanta uppgifterna. Offentliggérandena skall minst innehélla féljande
uppgifter for varje typ eller modell av utrustning:

— Installerad nettoeffekt eller annat bullerrelaterat vérde.
— Uppmitt ljudeffektniva.

— Garanterad ljudeffektniva.

— Beskrivning av utrustningen.

— Tillverkare och/eller méirkesnamn.

— Modellens nummer eller namn.

Artikel 17

Reglering av anviindningen

Bestdmmelserna i detta direktiv skall inte hindra medlemsstaterna fran
att med vederborligt iakttagande av fordraget

— anta fOreskrifter for att reglera anvindningen av sddan utrustning
som avses i artikel 2.1 inom omréden som de betraktar som kéns-
liga, inbegripet en mojlighet att begrdnsa anvidndningen av utrust-
ningen till vissa tider,

— faststélla sddana krav som de anser nddvéindiga for att sikerstélla att
personer skyddas nir de anvinder utrustningen i fraga, forutsatt att
detta inte innebér att utrustningen &ndras pa ett sitt som inte anges i
detta direktiv.
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Artikel 18

Kommitté

1.  Kommissionen skall bitrddas av en kommitté.

Artikel 18a
Andringar av bilaga III

Kommissionen ges befogenhet att anta delegerade akter i enlighet med
artikel 18b med avseende pa @ndring av bilaga III i syfte att anpassa den
till den tekniska utvecklingen. Dessa delegerade akter far inte direkt
paverka den uppmitta ljudeffektnivan for utrustning som fortecknas i
artikel 12, sdrskilt genom inforande av hénvisningar till tillimpliga euro-
peiska standarder.

Artikel 18b

Utovande av delegeringen

1.  Befogenheten att anta delegerade akter ges till kommissionen med
forbehall for de villkor som anges i denna artikel.

2. Den befogenhet att anta delegerade akter som avses i artikel 18a
ska ges till kommissionen for en period pa fem ar fran och med den
26 juli 2019. Kommissionen ska utarbeta en rapport om delegeringen av
befogenhet senast nio ménader fore utgdngen av perioden pa fem ar.
Delegeringen av befogenhet ska genom tyst medgivande forlaingas med
perioder av samma ldngd, savida inte Europaparlamentet eller radet
motsétter sig en sadan forlingning senast tre ménader fore utgédngen
av perioden i fraga.

3. Den delegering av befogenhet som avses i artikel 18a far niar som
helst aterkallas av Europaparlamentet eller radet. Ett beslut om aterkal-
lelse innebér att delegeringen av den befogenhet som anges i beslutet
upphor att gélla. Beslutet far verkan dagen efter det att det offentliggors
i Europeiska unionens officiella tidning, eller vid ett senare i beslutet
angivet datum. Det paverkar inte giltigheten av delegerade akter som
redan har tratt i kraft.

4.  Innan kommissionen antar en delegerad akt, ska den samrada med
experter som utsetts av varje medlemsstat i enlighet med principerna i
det interinstitutionella avtalet av den 13 april 2016 om bittre lagstift-

ning (1.

5. Sa snart kommissionen antar en delegerad akt ska den samtidigt
delge Europaparlamentet och radet denna.

6. En delegerad akt som antas enligt artikel 18a ska trdda i kraft
endast om varken Europaparlamentet eller radet har gjort invdndningar
mot den delegerade akten inom en period pd tva manader fran den dag
dé akten delgavs Europaparlamentet och radet, eller om bade Europa-
parlamentet och radet, fore utgangen av den perioden, har underréttat
kommissionen om att de inte kommer att invinda. Denna period ska
forlingas med tvda manader pa Europaparlamentets eller radets initiativ.

() EUT L 123, 12.5.2016, s. 1.
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Artikel 19

Kommittébefogenheter
Kommittén skall

a) utbyta information och erfarenheter om genomforandet och den prak-
tiska tillimpningen av detta direktiv och diskutera fradgor av gemen-
samt intresse pad dessa omraden,

¢) bitrdda kommissionen med rad i fraga om de slutsatser och éndringar
som avses i artikel 20.2.

Artikel 20
Rapportering

1. »MI1 Senast den 3 januari 2007 « och vart fjarde ar darefter
skall kommissionen till Europaparlamentet och radet éverlamna en rap-
port om kommissionens erfarenheter av att genomfdra och administrera
detta direktiv. Rapporten skall sérskilt innehélla f6ljande:

a) En Oversyn av de bullerdata som samlats in i enlighet med artikel 16
och andra relevanta uppgifter.

b) En redovisning av behovet av att se over forteckningarna i artik-
larna 12 och 13, sérskilt av huruvida ny utrustning behdver ldggas
till antingen 1 artikel 12 eller i artikel 13 eller om utrustning bor
foras over fran artikel 13 till artikel 12.

¢) En redovisning av behovet och mdjligheterna att se dver grinsvir-
dena i artikel 12 med hénsyn till den tekniska utvecklingen.

d) En redovisning av en integrerad uppsittning instrument som kan
anvindas 1 det fortsatta arbetet med att minska bullret fran utrust-
ning.

2. Efter att ha genomfort alla nddvandiga samrad, sdrskilt med kom-
mittén, skall kommissionen i samband med rapporteringen ldgga fram
sina slutsatser samt eventuella forslag till dndringar i detta direktiv.

Artikel 21

Upphiivande

1. Direktiven 79/113/EEG, 84/532/EEG, 84/533/EEG, 84/534/EEG,
84/535/EEG, 84/536/EEG, 84/537/EEG, 84/538/EEG och 86/662/EEG
upphdvs med giltighet fran och med den 3 januari 2002.

2. Typintyg som utfdrdats och métningar av utrustning som utforts
enligt de direktiv som anges i punkt 1 far anvéndas vid utarbetandet av
den tekniska dokumentationen enligt punkt 3 i bilaga V, punkt 3 i
bilaga VI, punkt 2 i bilaga VII samt punkt 3.1 och 3.2 i bilaga VIII
till detta direktiv.
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Artikel 22

Genomforande och datum for tilliimpning

1. Medlemsstaterna skall senast den 3 juli 2001 anta och offentlig-
gora de lagar och andra forfattningar som behovs for att folja bestdm-
melserna 1 detta direktiv och genast underrdtta kommissionen om detta.
2. Medlemsstaterna skall tillimpa dessa bestimmelser senast den 3 ja-
nuari 2002. Medlemsstaterna skall emellertid tillata tillverkaren eller
hans i gemenskapen etablerade ombud att &beropa bestimmelserna i
detta direktiv fran och med 3 juli 2001.

3.  Bestdmmelserna om den sédnkning av de tillatna ljudeffektnivaerna
enligt etapp II som avses i artikel 12 skall borja gélla 3 januari 2006.
4. Nir en medlemsstat antar dessa bestimmelser skall de innehélla en
héanvisning till detta direktiv eller atfoljas av en sddan hénvisning nér de
offentliggdrs. Varje medlemsstat skall sjélv utfirda ndrmare foreskrifter
om hur hédnvisningen skall goras.

5. Medlemsstaterna skall till kommissionen dverldmna texterna till de
bestimmelser i nationell lagstiftning som de antar inom det omrade som
omfattas av detta direktiv.

Artikel 23
Ikrafttradande

Detta direktiv trdder i kraft samma dag som det offentliggors i Euro-
peiska gemenskapernas officiella tidning.

Artikel 24
Mottagare

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.



02000L0014 — SV — 26.07.2019 — 003.001 — 16

BILAGA 1

DEFINITIONER AV UTRUSTNING

skylift med forbrinningsmotor:

utrustning vilken &tminstone bestar av en arbetsplattform, en forlangnings-
konstruktion och ett chassi. Arbetsplattformen ar en inhdgnad plattform eller
en korg som kan flyttas med belastning till det onskade arbetsldget. Forlang-
ningskonstruktionen &r fastsatt i chassiet och bar upp arbetsplattformen. Den
gor det mojligt att flytta arbetsplattformen till det onskade laget.

rojsag:
bérbar handhallen enhet med forbranningsmotor och roterande blad av metall

eller plast avsedd att roja ogrds, buskar, sma trdd och liknande vegetation.
Skéranordningen arbetar i ett plan som &r ungefdr parallellt med marken.

bygghiss for varutransport:

motordriven tillfilligt installerad bygghiss, avsedd att anvidndas av personer
med tilltrade till bygg- och anlaggningsplatser, vilken betjanar

i) bestimda stannplan, med en plattform

— som endast dr avsedd for varutransport, vilket medger tilltride for
personer under pa- och avlastning,

— som medger tilltrdde och befordran av behorig personal under upp-
montering, nedmontering och underhall,

— som styrs av ledskenor,

— som forflyttar sig vertikalt eller ldngs en bana inom hogst 15° fran
vertikalplanet,

— som dr stodd eller stagad av stéllina, kedja, gdngad spindel och mut-
ter, drev med kuggstdng, hydraulisk domkraft (direkt eller indirekt)
eller expansionslankmekanism,

— dédr masterna kan, men inte behover vara, beroende av stod fran
separata konstruktioner, eller

ii) antingen ett dvre stannplan eller ett arbetsomrade som befinner sig i slutet
av ledskenan (t.ex. ett tak) med en lastanordning

— som endast dr avsedd for varutransport,

— som &r sa utformad att den inte behover betrddas for pa- och avlast-
ning eller for underhall, upp- eller nedmontering,

— dit personer aldrig har tilltrade,
— som styrs av ledskenor,

— som é&r avsedd att forflytta sig i en vinkel pd minst 30° fran vertikal-
planet men kan anvéindas i vilken vinkel som helst,

— som dr stagad av stéllinor och ett drivsystem med ingreppstransmis-
sion,

— som styrs av reglage med konstant tryck,
— som inte har ndgon motvikt,
— som har en hogsta marklast pa 300 kg,

— som har en hogsta hastighet pa 1 m/s,
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— och dér ledskenorna kraver stod fran separata konstruktioner.

bandsag for byggarbetsplatser:

manuellt matad motordriven maskin som viger mindre dn 200 kg och som &r
utrustad med en enda sagklinga i form av ett dndlost band monterat pa tva
eller flera hjul som det ror sig 6ver.

binkmonterad cirkelsiag for byggarbetsplatser:

manuellt matad maskin som védger mindre &n 200 kg och som é&r utrustad
med en enda cirkelformad klinga (ej sparsag) med en diameter pad minst
350 mm och hogst 500 mm, som ar fast under normal sédgning, och en vagrit
bank som &r helt eller delvis fast under sédgningen. Klingan &r monterad pa
en vagrit ej lutningsbar spindel vars ldge dr ofordndrat under ségningen.
Maskinen kan ha nagon eller ndgra av foljande egenskaper:

— Kilingan kan hd&jas och sdnkas genom bénken.

— Maskinramen under bordet kan vara oppen eller innesluten.

— Ségen kan vara forsedd med ett ytterligare, manuellt mandvrerat rorligt
bord (ej i direkt anslutning till sagbladet).

kedjesdg, birbar:

motordrivet verktyg som &r avsett for sagning av trd med hjilp av en sag-
kedja och som bestar av en sammanbyggd kompakt enhet med handtag,
kraftkélla och sagsvird, och som &ar avsedd att héllas med bada hinderna.

kombinationsfordon for hogtrycksspolning och slamsugning:

fordon som kan anvéndas till bade hogtrycksspolning och slamsugning. Se
hogtrycksspolare och slamsugningsfordon.

kompaktor:

maskin som anvénds for att komprimera material, t.ex. stenfyllning, jord eller
asfaltbeldggning, genom arbetsverktygets viltande, stampande eller vibre-
rande rorelse. Den kan vara sjdlvgéende, bogserad eller gdngmandvrerad eller
vara tillsatsutrustning till en transporterande maskin. Kompaktorer indelas i
foljande kategorier:

— Akmangvrerade viltar: sjilvgaende kompaktorer med en eller flera me-
talliska cylindriska element (valsar) eller gummidack. Operatorsplatsen &r
en del av maskinen.

— Gangmandvrerade viltar: sjdlvgaende kompaktorer med en eller flera
metalliska cylindriska element (valsar) eller gummidéck pa vilka mané-
verorganen for forflyttning, styrning, bromsning och vibrering &r sa pla-
cerade att maskinen maste skotas av en narvarande operator eller med
fjairrmandvrering.

— Bogserade valtar: kompaktorer som &r utrustade med ett eller flera me-
talliska cylindriska element (valsar) eller gummiddck och som saknar
sjdlvstandigt drivsystem och dér operatorsplatsen dr beldgen pa en dra-
genhet.

— Vibrationsplattor och vibrationsstampar: kompaktorer med i huvudsak
plana basplattor som fés att vibrera. De mandvreras av en nirvarande
operator eller som tillsatsutrustning pa en transportmaskin.

— Explosionsstampar: kompaktorer dir kompakteringsverktyget bestar av
en i huvudsak plan fot som fas att rora sig i 6vervdgande vertikal riktning
genom explosionstryck. Maskinen mandvreras av en nirvarande operator.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

kompressor:

varje maskin for anvindning med utbytbar utrustning som komprimerar luft,
gaser eller angor till ett tryck som &r hogre @n inloppstrycket. En kompressor
bestir av sjdlva kompressorbehéllaren, drivmotorn och varje medféljande
komponent eller anordning som dr nddvandig for saker drift av kompressorn.

Foljande kategorier dr undantagna:

— Fléktar, dvs. anordningar som alstrar luftcirkulation vid ett overtryck pa
hogst 110 000 pascal.

— Vakuumpumpar, dvs. anordningar eller apparater for utsugning av luft
fran ett slutet utrymme vid ett tryck som inte overstiger atmosfarstrycket.

— Gasturbinmotorer.

betongspett och mejselhammare, handhallna:

motordrivna betongspett och mejselhammare (med varje slags kraftkélla)
som anvinds for att utféra bygg- och anlidggningsarbete.

betong- eller murbruksblandare:

maskin for beredning av betong eller murbruk, oberoende av hur pafyllning-
en, blandningen och tomningen sker. Den kan koras intermittent eller kon-
tinuerligt. Betongblandare pa lastbil bendmns rotertransportbil (se defini-
tion 55).

byggvinsch:

motordriven, tillfalligt installerad lyftanordning med utrustning for att hissa
upp eller hissa ned en hdngande last.

maskin for rortransport och sprutning av betong och murbruk:

utrustning i anldggning for rortransport och sprutning av betong eller mur-
bruk med eller utan blandningsdon, dir materialet fors fram till laggnings-
stillet genom rorledningar, spridningsanordningar eller spridningsarmar. Ma-
terialet befordras pa foljande sitt:

— For betong: pa mekanisk vdg med kolv- eller rotorpumpar.

— For murbruk: pad mekanisk vdg med kolv-, skruv-, slang- eller rotorpum-
par eller pa pneumatisk vdg med kompressorer med eller utan luftkam-
mare.

Dessa maskiner kan vara monterade pa lastbilar, sldp eller specialfordon.

bandtransportor:

tillfalligt installerad maskin avsedd for transport av material pa ett motor-
drivet band.

kylutrustning péa fordon:

kylenheter i lastutrymmen i fordonskategorier N2, N3, O3 och O4 enligt
definitionen i direktiv 70/156/EEG.

Kylenheten kan drivas av en integrerad del av kylenheten, av en separat
enhet som ar monterad pa fordonets dverbyggnad, av fordonets drivmotor,
av en oberoende kraftenhet eller av en reservkraftenhet.

schaktmaskin:

sjalvgadende maskin forsedd med hjul eller larvfotter som anvénds for att
utova en skjutande eller dragande kraft genom monterad utrustning.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

borrigg:

maskin som anvinds for att borra hal pa bygg- och anldggningsplatser ge-
nom

— slagtrycksverkan,

— roterande verkan, eller

— roterande slagtrycksverkan.

Borriggar dr stationdra under borrningen. De kan forflytta sig fran en arbets-
plats till en annan for egen kraft. Till sjédlvgaende borriggar rdknas &dven
riggar monterade pd lastbilar, hjulburna chassier, traktorer, bandtraktorer eller
medar (for bogsering med vinsch). Hjulburna borriggar och borriggar mon-
terade pa lastbilar, traktorer eller sldp kan transporteras vid hogre hastigheter
och pé allmén vig.

dumper:

sjdlvgaende maskin som &r forsedd med hjul eller larvfotter och med en
Oppen Overbyggnad och som é&r avsedd for antingen transport och tippning
eller spridning av material. Dumprar kan vara utrustade med inbyggda sjélv-
lastaranordningar.

utrustning for pa- och avlastning av silor eller tankar pa lastbilar:

motordriven utrustning monterad pa silo- eller tankbilar for pa- eller avlast-
ning av vitskor eller bulkmaterial med hjilp av pumpar eller liknande ut-
rustning.

grivmaskin, hydraulisk eller lindriven:

sjalvgdende maskin som &r forsedd med hjul eller larvfotter och en over-
liggande konstruktion som kan vridas i minst 360 grader och som griver,
forflyttar (genom svéngrorelse) och tippar material genom rérelserna hos en
skopa monterad pa bommen och armen eller pa en teleskopbom, utan att
overbyggnaden eller underredet ror sig under maskinens arbetscykel.

grivlastare:

sjdlvgaende maskin som é&r forsedd med hjul eller larvfotter och med en
bdrande konstruktion som &r avsedd att bdra bade en lastskopa monterad
fram och en grivskopa monterad bak. Nar gravskopan anvands graver ma-
skinen normalt under marknivd med skoprorelsen i riktning mot maskinen.
Gridvskopan lyfter, forflyttar (genom svingrorelse) och tippar material medan
maskinen dr stationdr. Nar lastskopan anvénds, lastar eller graver maskinen
genom att maskinen ror sig framat och lyfter, transporterar och tippar mate-
rial.

behallare for atervinningsglas:

behallare som kan vara tillverkad av valfritt material och som anvénds for
insamling av dtervinningsglas. Den &r utrustad med dtminstone en Oppning
for inkastning av tomglas och en for tomning av behéllaren.

vighyvel:

sjdlvgaende hjulgaende maskin med ett mellan fram- och bakaxeln placerat
instéllbart blad som hyvlar, forflyttar och fordelar material, normalt for att
uppna en bestdimd ytjaimnhet.

gristrimmare/kantskirare:

barbar handhallen enhet som drivs av en forbranningsmotor och som &ar
utrustad med en eller flera bojliga linor, tradar eller liknande icke-metalliska
bojliga skdrelement, sasom ledbara skdrblad, och som dr avsedd for klipp-
ning av ogrés, grds eller liknande mjuk vegetation. Skidranordningen arbetar i
ett plan som dr ungefdr parallellt med marken (gréstrimmare) eller vinkelratt
mot marken (kantskérare).
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

hickklippare:

handhallen utrustning med inbyggd drivmotor avsedd att anvéndas av en
ensam operator for klippning av hdckar och buskar med hjilp av ett eller
flera fram- och atergaende skarblad.

hégtrycksspolare:

fordon utrustat med anordning for rengdring av avlopp eller liknande instal-
lationer med hjélp av en vattenstrale under hogt tryck. Anordningen kan vara
monterad pé ett lastbilschassi eller inbyggd i ett eget chassi. Anordningen
kan vara fast eller avtagbar; det senare &r fallet vid system med utbytbara
overbyggnader.

hogtryckstvittaggregat:

maskin med munstycken eller andra hastighetshdjande ppningar dér vatten
— dven med tillsatsimnen — kan spruta ut i en fri strale. I allménhet bestar
hogtryckstvittaggregat av en drivenhet, en tryckgenerator, slangar, sprut-
anordningar, sdkerhetsmekanismer, reglage och maitanordningar. Hog-
tryckstvittaggregat kan vara mobila eller stationdra, enligt foljande:

— Mobila hogtryckstvittaggregat dr maskiner som gar latt att flytta och som
ar avsedda att anviandas pé olika arbetsplatser, och for det dndamalet &r
de i allménhet utrustade med eget chassi eller monterade pé fordon. Alla
erforderliga matarledningar ar bojliga och gar latt att koppla fran.

— Stationdra hogtryckstvittaggregat dr avsedda att anvdndas pa en arbets-
plats under ldngre tid men kan flyttas frén en arbetsplats till en annan
med ldmplig utrustning. De &r i allménhet monterade pa medar eller
ramar och med matarledningar som kan kopplas fran.

hydraulhammare:

en utrustning dar transportmaskinens hydrauliska kraftkdlla anvinds for att
aktivera en kolv (ibland med hjilp av gas) som dérpa triffar ett verktyg. Den
tryckvdg som alstras av detta fortplantas genom verktyget till materialet och
gor att det bryts sonder. For att hydraulhammaren skall fungera behovs till-
flode av olja under tryck. Enheten med transportmaskin och hammare skots i
sin helhet av en operatdr som vanligtvis sitter i transportfordonets hytt.

hydraulaggregat:

varje maskin for anvindning med utbytbar utrustning som komprimerar vits-
kor till ett tryck som &r hogre dn inloppstrycket. Ett hydraulaggregat bestar
av en drivkélla, pump, med eller utan tank och tillbehor (t.ex. reglage, tryck-
begrinsningsventil).

fogskirningsmaskin:

mobil maskin avsedd att skdra fogar i betong, asfalt och liknande viagytor.
Skarverktyget dr en skiva som roterar med hog hastighet. Maskinens fram-
atgaende rorelse astadkoms

— manuellt,

— manuellt med mekanisk hjdlp, eller

— med motordrift.
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

kompaktor av hjullastartyp med skopa:

sjdlvgaende hjulgdende komprimeringsmaskin som ar utrustad med front-
monterad kopplingsanordning for lastskopa och med stalhjul (valsar), och
som i forsta hand dr avsedd for att komprimera, forflytta, hyvla och lasta
jord, schaktmassor eller avfall.

grisklippare:

gangmanovrerad eller akmanovrerad grasklippare eller en maskin med en
eller flera grasklippningstillsatser dér skédranordningen rér sig i ett plan
som dr ungefdar parallellt med marken och dér klipphdjden bestims med
utgangspunkt fran marknivan med hjélp av hjul, luftkudde, medar etc., och
som anvinder sig av en forbranningsmotor eller elmotor som kraftkilla.
Skdranordningen bestér av

— antingen stela skérelement

— eller en eller flera icke-metalliska tradar eller ett eller flera ledbara icke-
metalliska skdrelement med en rorelseenergi pa mer &n 10J vardera.
Rérelseenergin bestdims med hjilp av EN 786:1997, bilaga B.

Kan &dven vara en gdngmanovrerad eller akmandvrerad grésklippare eller en
maskin med en eller flera grasklippningstillsatser dér skdranordningen roterar
kring en vagrit axel for att astadkomma en skdrverkan mot en stationir
skérstang eller kniv (cylinderklippare).

grismattstrimmare/grismattskantskirare:

eldriven gangmandvrerad eller handhéllen grasskdrningsanordning som har
ett eller flera skdrelement av icke-metalliska tradar eller ett eller flera ledbara
icke-metalliska skdrelement med en rorelseenergi pa hogst 10 J vardera, och
som &r avsedd for klippning av grds eller liknande mjuk vegetation. Skir-
elementen ror sig i ett plan som dr ungefar parallellt med marken (grasmatt-
strimmare) eller vinkelrdtt mot marken (grasmattskantskarare). Rorelseener-
gin bestams med hjdlp av EN 786:1997, bilaga B.

lovblasare:

motordriven maskin avsedd for att stida bort 16v och annat material fran
grasmattor, gangstigar, vigar, gator etc. med hjélp av en stark luftstrom. Den
kan vara barbar (handhallen) eller ej bdrbar men mobil.

lovuppsamlare:

motordriven maskin avsedd for att samla upp 16v och annat skridp med hjilp
av en suganordning bestaende av en kraftkdlla som alstrar vakuum inuti
maskinen, ett sugmunstycke samt en behéllare for det uppsamlade materialet.
Den kan vara bérbar (handhéllen) eller ej biarbar men mobil.

motviktstruck med forbrinningsmotor:

hjulgdende lyfttruck som drivs av en forbranningsmotor och som ar forsedd
med motvikt och lyftanordning (mast, teleskoparm eller vikbom). Hér ingér

— terrdngtruckar (hjulgdende motviktstruckar i forsta hand avsedda for an-
véindning i naturlig terrdng och i bearbetad terring, t.ex. byggplatser) och

— andra motviktstruckar, med undantag for motviktstruckar som &r speciellt
konstruerade for containerhantering.
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37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

lastmaskin:

sjdlvgaende maskin som &r utrustad med hjul eller larvfotter, har integrerad
frontmonterad bérkonstruktion och koppling for lastskopa och som lastar
eller graver genom en framatgaende rorelse hos maskinen och som lyfter,
transporterar och tippar material.

mobilkran

armkran med egen kraftkélla som kan forflytta sig, med eller utan last, utan
fast akbana och som halls stabil genom tyngdkraften. Den &r forsedd med
déck, larvfotter eller andra rorliga anordningar for att kunna forflyttas. I fast
lage kan den stottas av utliggande stod eller andra tillbehor for att oka
stabiliteten. Mobilkranens 6verbyggnad kan ha full, begrinsad eller ingen
svéangcirkel. Den &r normalt forsedd med en eller flera lyftanordningar och/
eller hydrauliska cylindrar for hgjning och sénkning av armen och lasten.
Mobilkranar ar utrustade med teleskoparmar, vikbommar eller fackverksar-
mar eller en kombination av dessa, av en konstruktion som gor att de latt kan
sdnkas. Lasten som hédnger fran armen kan hanteras med krokblock eller
andra lyftanordningar for speciella anvindningsomraden.

flyttbar avfallsbehallare:

hjulforsedd behallare i ldmplig utformning som dr avsedd for tillféllig sop-
forvaring och forsedd med lock.

jordfris:

gangmanovrerad sjalvgaende maskin

— med eller utan birhjul och dér arbetsverktyget hackar jorden och sam-
tidigt driver maskinen framat (jordfrds utan drivning pa hjulen),

— framdriven av ett eller flera hjul av olika slag som péverkas direkt av
motorn och utrustad med hackverktyg (jordfrds med drivning pa hjulen).

viigbeldggningsmaskin:

mobil vigbyggnadsmaskin som anvinds for att ldgga lager av vigbeldgg-
ningsmaterial sasom asfalt, betong och grus pa vigytor. Vigbeldggnings-
maskiner kan vara utrustade med hogkomprimerande avdragare.

pélningsutrustning:

utrustning for palning och péluppdragning, t.ex. slaghammare, paluppdraga-
re, vibratorer eller statiska pédldrivnings- och paluppdragningsanordningar i
maskiner och komponenter som anvinds for att sdtta ner eller dra upp pélar,
daribland

— palningsrigg bestdende av transportmaskin (band-, hjul- eller rélsburen,
avlastad styrtillsats, lednings- eller styrsystem),

— tillbehdr, till exempel pélplintar, palhattar, lameller, styrstavsfoljare, upp-
spanningsanordningar, anordningar for palhantering, pélstyrningar, ljud-,
stot- och vibrationsupptagande anordningar, kraftaggregat och generatorer
samt personhissar eller plattformar.

rorliggare:

sjalvgaende maskin forsedd med larvfotter eller hjul och sérskilt konstruerad
for att hantera och ldgga ror och transportera rorutrustning. Maskinen, vars
grundkonstruktion liknar traktorns, har sérskilt utformade element sdsom
underrede och ram, motvikt, lastarm och lastanordning samt en sidoarm
som svénger kring en vertikal axel.
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44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

pistmaskin:

sjdlvgaende maskin pa larvfotter som anvands for att utova en skjutande eller
dragande kraft pa snd och is med hjdlp av pamonterad utrustning.

kraftgenerator:

varje anordning som bestér av en forbranningsmotor som driver en elektrisk
rotationsgenerator for kontinuerlig alstring av elektrisk strom.

motordriven sopmaskin:

kombinerad sopnings- och uppsamlingsmaskin med utrustning for att sopa in
skrdp i banan av ett sugintag. Skridpet samlas sedan upp i en behéllare med
hjalp av en luftstrom med hog hastighet eller med ett mekaniskt uppsam-
lingssystem. Sop- och uppsamlingsmaskinen kan antingen vara monterad pa
ett lastbilschassi eller vara inbyggd i ett eget chassi. Utrustningen kan vara
fast eller avtagbar; det senare dr fallet med system som har utbytbara Gver-
byggnader.

sophiimtningsfordon:

fordon som ar avsett for hamtning och transport av hushallsavfall och grov-
sopor baserat pa lastning med hjélp av behallare eller for hand. Fordonet kan
vara utrustat med en kompakteringsmekanism. Ett sophdmtningsfordon bestar
av ett chassi med forarhytt pa vilket dverbyggnaden &r monterad. Den kan
vara forsedd med en lyftanordning for behallarna.

frasmaskin:

mobil maskin som anvénds for att avligsna material fran belagda vigbanor
med hjilp av en motordriven cylinder péa vilken frasverktygen dr monterade.
Frasvalsarna roterar under frésningen.

rivare:

gangmanovrerad eller akmandvrerad motordriven maskin dar avstandet till
markytan avgor skiardjupet och som ér utrustad med en anordning avsedd att
vertikalskédra eller riva upp gréasytan i tradgardar, parker och andra liknande
omréaden.

flismaskin:

motordriven maskin avsedd for anvidndning i stationdrt lige med en eller
flera skdranordningar for sonderdelning av grovt organiskt material. Maski-
nen bestéar i allmédnhet av en inmatningsdppning dér materialet (som eventu-
ellt kan hallas fast med en anordning) matas in, en anordning som sonder-
delar materialet pa valfritt sétt (skdrning, hackning, krossning eller annat) och
en utmatningsoppning dar det sonderdelade materialet matas ut. En uppsam-
lingsanordning kan vara tillkopplad.

snoslunga med roterande verktyg:

maskin som anvénds till att avldgsna snd fran trafikerade omraden med hjalp
av en roterande mekanism, varpd sndn accelereras och slungas i vig med
hjalp av en utblasningsmekanism.

slamsugningsfordon:

fordon utrustat med en anordning for uppsamling av vatten, lera, slam, avfall
och liknande material fran avlopp och liknande installationer med hjdlp av
vakuum. Anordningen kan vara monterad pa ett lastbilschassi eller inbyggd i
ett eget chassi. Utrustningen kan vara fast eller avtagbar; det senare &r fallet
med system som har utbytbara dverbyggnader.

tornkran:

sviangarmskran med armen monterad Gverst pa ett torn som forblir i huvud-
sak vertikalt under arbetet. Denna motordrivna anordning ar utrustad med
anordningar for att hdja och sdnka hiangande laster och for att forflytta
sadana laster genom é&ndring av svingradien eller genom vridning eller
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54.

55.

56.

57.

forflyttning av hela lyftanordningen. Vissa kranar utfor flera men inte nod-
véindigtvis alla dessa rorelser. Kranen kan vara installerad i fast ldge eller
vara utrustad med anordningar for forflyttning i sid- eller hojdled.

dikningsmaskin:

gang- eller akmandvrerad sjdlvgdende maskin forsedd med hjul eller larv{ot-
ter och med front- eller bakmonterad koppling och tillsats for gravskopa, i
huvudsak avsedd for gravning av diken som en kontinuerlig process genom
maskinens rorelse.

rotertransportbil:

fordon utrustat med en trumma for transport av fardigblandad betong frédn en
betongblandningsanldggning till arbetsplatsen. Trumman kan rotera bade nér
fordonet kor och nér det stir stilla. Trumman téms pa arbetsplatsen genom
att den svdngs upp. Trumman kan drivas av fordonets motor eller av en
separat motor.

vattenpumpaggregat:

maskin som bestdr av en vattenpump och det tillhorande drivsystemet. Det
anvinds for att pumpa vatten fran en ldgre till en hdgre hojd.

svetsgenerator:

varje roterande generatorenhet avsedd att alstra svetsstrom.
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En

BILAGA 11

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

EG-forsékran om Overensstimmelse skall innehélla f6ljande uppgifter:
Namn och adress pa tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud.
Namn och adress pa den person som innehar den tekniska dokumentationen.
Beskrivning av utrustningen.

Vilket forfarande for bedomning av Gverensstimmelse som har f6ljts, och i
forekommande fall det berérda anmélda organets namn och adress.

Uppmitt ljudeffektnivd pa en utrustning som &r representativ for denna typ.
Garanterad ljudeffektniva for denna utrustning.

En hédnvisning till detta direktiv.

En forsdkran om att utrustningen overensstimmer med kraven i detta direktiv.

I tillampliga fall en forsdkran om Gverensstimmelse och hanvisning till andra
gemenskapsdirektiv som tillimpats.

Plats och datum for forsdkran.

Uppgifter om den person som &r befullméktigad att underteckna den lagligt
bindande forsakran for tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade om-
bud.
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BILAGA 11

METODER FOR MATNING AV LUFTBURET BULLER FRAN
UTRUSTNING FOR ANVANDNING UTOMHUS

Omfattning

I denna bilaga faststills de metoder for métning av luftburet buller som skall
anvindas for att bestimma ljudeffektnivan hos utrustning som omfattas av detta
direktiv i samband med de forfaranden for bedomning av Gverensstimmelse som
hor till detta direktiv.

For varje enskild utrustningstyp som anges i artikel 2.1 innehéller del A av denne
bilaga

— grundldggande bullermitningsstandarder och
— allménna tilldgg till dessa grundldggande bullermétningsstandarder

for mitning av ljudtrycksnivan pad en mityta som omsluter ljudkéllan och for
berdkning av den ljudeffektniva kéllan alstrar.

For varje enskild utrustningstyp som anges i artikel 2.1 innehaller del B av denna
bilaga foljande:

— En rekommenderad grundliggande bullermétningsstandard innehallande

— en hénvisning till den grundldggande bullermédtningsstandard som valts
fran del A,

— provplatsen,

— virdet pa konstanten Kja,

— midtytans form,

— antalet mikrofoner som skall anvidndas och deras lage.
— Uppgifter om driftsforhallanden, innehallande

— hénvisning till en standard (i forekommande fall),

— krav betrdffande utrustningens montering,

— en metod for berdkning av slutvdrdena péa ljudeffektnivaerna, i de fall
flera provningar vid olika driftsférhallanden skall anvéndas.

— Ytterligare information.

Vid provning av en viss typ av utrustning far tillverkaren eller hans i gemen-
skapen etablerade ombud i allmédnhet vilja en av de grundlaggande bullermat-
ningsstandarderna i del A och tillimpa driftsférhallandena i del B for den aktu-
ella utrustningstypen. Om det rader delade meningar skall emellertid den rekom-
menderade grundlaggande bullermétningsstandarden i del B anvéndas tillsam-
mans med driftsforhallandena i del B.
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DEL A

GRUNDLAGGANDE BULLERMATNINGSSTANDARDER

For bestimning av ljudeffektnivan hos sadan utrustning som ar avsedd att an-
viandas utomhus och som avses i artikel 2.1 kan de grundliggande bullermét-
ningsstandarderna

EN ISO 3744:1995
EN ISO 3746:1995
anvindas generellt med foljande generella tillagg:

1. Mitosikerhet
Ingen hénsyn tas till métosdkerheter i rambestimmelserna for forfaranden
rorande bedomning av Gverensstimmelse i konstruktionsfasen.

2. Drift av bullerkillan under provningen

2.1 Fldiktvarvtal

Om maskinens motor eller hydraulsystem har fliktar (en eller flera) skall
dessa vara i gang under provningen. Flaktvarvtalet skall uppges och stillas
in av maskintillverkaren i enlighet med ett av nedanstiende villkor.
Flaktvarvtalet maste finnas med i provningsrapporten och skall anvidndas
vid pafoljande métningar.

a) Flaktdrivning direkt kopplad till motorn

Om fldktdrivningen &r direkt kopplad till motorn (t.ex. genom en
fliktrem) och/eller hydraulutrustning skall fldkten vara i gang under
provningen.

b) Flaktdrivning med flera fasta varvtal
Om fldkten kan koras vid flera fasta varvtal skall provningen utféras
— antingen vid maximalt driftsvarvtal,

— eller i en forsta provning med fldkten stilla och i en andra provning
med maximalt varvtal. Slutvirdet p& ljudtrycksnivén L, riknas
sedan fram ur de bada provningsresultaten med hjdlp av foljande
ekvation:

Lpa = 101g {0,3 x 10%2:0% 40,7 x 10! Lpa.100%}

dar

1P40% r ljudtrycksnivan som bestimts med flikten stilla,

LP4199% r Jjudtrycksnivin som bestimts med flikten pd maximalt

varvtal.
¢) Fliktdrivning med stegldst variabelt varvtal

Om fldkten kan koras med steglost variabelt varvtal skall provningen
utforas antingen enligt 2.1 b eller med flaktvarvtalet instdllt av tillver-
karen pa lagst 70 % av maximalt varvtal.

2.2 Provning av motordriven utrustning utan belastning

For dessa mitningar skall maskinens motor och hydraulsystem ha varm-
korts i enlighet med anvisningarna, och sikerhetsbestimmelserna maste
foljas.



02000L0014 — SV — 26.07.2019 — 003.001 — 28

Provningen utfors med maskinen i stationdrt ldge utan att arbetsredskapet
eller transportmekanismen anvinds. Under provningen skall motorns tom-
gangsvarvtal inte underskrida det nominella varvtal som motsvarar netto-
effekten (¥).

Om maskinen drivs av en generator eller fran elnitet skall frekvensen for
den matningsstrom som tillverkaren uppgett fér motorn vara stabil inom
+1 Hz (vid induktionsmotor), och matningsspidnningen halla sig inom +1 %
frdn markspdnningen (vid kommutatormotor). Matningsspidnningen skall
mitas vid stickproppen till en fast ansluten kabel eller sladd pa maskinen,
eller vid maskinens stromingédng om kabeln &r borttagbar. Vagformen i
strommen frdn en generator skall vara likvdrdig med végformen i nitet.

Om maskinen gar pa batteri, skall detta vara fulladdat.

Det anvinda varvtalet och motsvarande nettoeffekt skall uppges av maskin-
tillverkaren och maste finnas med i provningsrapporten.

Om maskinen &r utrustad med flera motorer, skall de koras samtidigt under
provningen. Om det inte &r mojligt, skall provning goras med samtliga
motorkombinationer som dr mojliga.

2.3 Provning av motordriven utrustning under belastning

For dessa métningar skall maskinens motor (drivanordning) och hydraul-
system ha varmkorts i enlighet med anvisningarna, och sdkerhetsbestim-
melserna maste foljas. Varningsanordningar som signalhorn eller backvar-
nare far inte anviandas under provningen.

Maskinens varvtal eller hastighet under provningen skall antecknas och tas
med i provningsrapporten.

Om maskinen 4r utrustad med flera motorer och/eller drivaggregat skall de
koras samtidigt under provningarna. Om det inte dr mdjligt, skall samtliga
mojliga kombinationer av motorer och/eller drivaggregat provas.

For varje typ av utrustning som skall provas under belastning skall drifts-
forhallandena specificeras sd att i princip samma effekter och pakanningar
uppnds som under verkliga driftsforhillanden.

2.4  Provning av handmandvrerad utrustning

Konventionella driftsforhillanden skall foreskrivas for varje typ av hand-
mandvrerad utrustning, sa att i princip samma effekter och pakénningar
uppnds som under verkliga driftsforhillanden.

3. Berikning av ytljudtrycksniva

Ytljudtrycksnivan skall bestimmas minst tre ganger. Om minst tva av de
erhallna virdena inte skiljer sig 4t med mer 4n 1 dB, krédvs ingen ytterligare
métning. [ motsatt fall skall méatningarna fortsétta tills man erhallit tva
virden som inte skiljer sig 4 med mer 4n 1 dB. Den A-viktade ytljud-
trycksnivd som skall anvdndas vid berdkning av ljudeffektnivan ar det
aritmetiska medelvérdet av de tvad hdgsta vdrden som inte skiljer sig at
med mer @n 1 dB.

4. Information som skall anges i rapporten

Den A-viktade ljudeffektnivan for den provade bullerkdllan skall anges
med avrundning till ndrmaste heltal (om decimalen dr under 5 avrundas
den nedat, om den ar 5 eller 6ver avrundas den uppat).

(*) Med nettoeffekt menas den effekt i EG-kW som bestdmts i provbdnk vid slutet av

vevaxeln eller motsvarande och som uppmitts i enlighet med EG-metoden for métning
av effekten hos forbranningsmotorer for vigfordon, dock med effekten till motorns
kylflakt frandragen.
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Rapporten skall omfatta de tekniska data som behovs for identifiering av
den provade bullerkillan, liksom bullerprovningsforeskrifter och akustiska
data.

Ytterligare mikrofonligen pa den halvsfiriska mitytan (EN ISO
3744:1995)

Utover foreskrifterna i punkt 7.2.1 och 7.2.2 i EN ISO 3744:1995 ir det
tilldtet att anvdinda en uppsittning av tolv mikrofoner pa den halvsfariska
matytan. Placeringen av de tolv mikrofonerna pa ytan av en halvsfir med
radie r finns upptagna som kartesiska koordinater i foljande tabell. Radien r
i halvsfdren skall vara minst tvd gdnger sd stor som den storsta dimensio-
nen i referensparallellepipeden. Referensparallellepipeden definieras som
minsta mdojliga rektangulédra parallellepiped som kan omsluta utrustningen
(utan tillbehor) och avslutas pa det reflekterande planet. Halvsfarens radie
skall avrundas uppét till det ndrmaste hogre av virdena 4, 10 eller 16 m.

Antalet mikrofoner (12) kan minskas till sex, men mikrofonldgena 2, 4, 6,
8, 10 och 12 enligt foreskrifterna i punkt 7.4.2 i EN ISO 3744:1995 maste
alltid anvéndas.

I allménhet skall metoden med sex mikrofonldgen pa en halvsfarisk matyta
anvindas. Om det finns andra bestimmelser i bullerprovningsforeskrifterna
i detta direktiv for sirskild utrustning, skall dessa bestimmelser anvindas.

Tabell

Koordinater for de tolv mikrofonligena

Mikrofon nr XIr yir z
1 1 0 1,5m
2 0,7 0,7 1,5m
3 0 1 1,5m
4 - 0,7 0,7 1,5m
5 -1 0 1,5m
6 - 0,7 - 07 1,5m
7 0 -1 1,5m
8 0,7 - 0,7 1,5m
9 0,65 0,27 0,71 r
10 - 0,27 0,65 0,71 r
11 - 0,65 - 0,27 0,71 r
12 0,27 - 0,65 0,71 r

Miljokorrektion K,

Utrustningen skall métas pa en reflekterande yta av betong eller icke-pords
asfalt, darefter skall miljokorrektionen K, faststillas till K,, = 0. Om det
finns andra bestimmelser i bullerprovningsforeskrifterna i detta direktiv for
en sirskild utrustning, skall dessa bestimmelser anvindas.
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Figur

Ytterligare mikrofonligen pa halvsfiren (tolv mikrofonligen)

Halvsfiirens radie:

.

0,71r
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DEL B

BULLERPROVNINGSFORESKRIFTER FOR SARSKILD UTRUSTNING

0.  UTRUSTNING SOM PROVAS UTAN BELASTNING
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,
KZA = 0.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

i) Om referensparallellepipedens lidngsta sida inte dverstiger 8 m:

Halvsfar/sex mikrofonldgen i enlighet med del A punkt 5/i enlighet med
del A punkt 5.

if) Om referensparallellepipedens ldngsta sida Overstiger 8 m:
Parallellepiped/i enlighet med ISO 3744:1995 med mitavstand d = 1 m.

Driftsforhéllanden under provning
Provning utan belastning

Bullerprovningen skall utforas enligt del A, punkt 2.2.

Observationstidens lingd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvinds

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

1. SKYLIFTAR MED FORBRANNINGSMOTOR

Se nummer 0.

2. ROJSAGAR
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 10884:1995.

Mdtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 10884:1995.

Driftsforhdllanden under provning
Provning under belastning

ISO 10884:1995, punkt 5.3.

Observationstidens ldingd

ISO 10884:1995.

3. BYGGHISSAR FOR VARUTRANSPORT
Se nummer 0.
Motorns geometriska centrum skall befinna sig ovanfor halvsfiarens mitt-

punkt. Hissen skall réra sig utan belastning och vid behov ldmna halv-
sfaren i riktning mot punkt 1.
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BANDSAGAR FOR BYGGARBETSPLATSER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Mcityta/antal mikrofonligen/mdtavstdind

ISO 7960:1995, bilaga J med d = 1 m.

Driftsforhillanden under provning
Provning under belastning

Enligt ISO 7960:1995, bilaga J (endast punkt J2b).

Observationstidens ldingd

Enligt ISO 7960:1995, bilaga J.

BANKMONTERADE CIRKELSAGAR FOR BYGGARBETSPLAT-
SER

Grundliggande bullerméitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Mdtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 7960:1995, bilaga A, matavstand d = 1 m.

Driftsforhiallanden under provning
Provning under belastning

ISO 7960:1995, bilaga A (endast punkt A2b).

Observationstidens ldingd

ISO 7960:1995, bilaga A.

KEDJESAGAR, BARBARA
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 9207:1995.

Mdityta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 9207:1995.
Driftsforhdllanden under provning
Provning under belastning/provning utan belastning

Full belastning vid sidgning av trd/motor vid hogsta varvtal utan belastning

a) sag som drivs med forbranningsmotor: ISO 9207:1995, punkt 6.3 och
6.4.

b) sdg som drivs med elektrisk motor: en provning motsvarande ISO
9207:1995, punkt 6.3, och en provning med motorn pa hogsta varvtal

utan belastning.

Observationstidens lingd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning drifisforhallanden anvinds

ISO 9027:1995, punkt 6.3 och 6.4.

Ljudeffektnivan Ly, berdknas med féljande formel:
1

LWA =10 1g 5 [100,1 LWI1 + 100,1 LWZ}

dér Ly; och Ly, ar medeltalet av ljudeffektnivaerna vid de tvé olika drifts-
lagena enligt definitionen ovan.
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KOMBINATIONSFORDON FOR HOGTRYCKSSPOLNING OCH
SLAMSUGNING

Om mojligt skall bada delarna av utrustningen koras samtidigt i enlighet
med nummer 26 och 52. Annars skall de métas separat och de hogre
véirdena anges.
KOMPAKTORER

i) ICKE-VIBRERANDE VALTAR

Se nummer 0.

ii) AKMANOVRERADE VIBRATIONSVALTAR
Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhallanden under provning
Montering av utrustningen

Vibrationsvélten skall vara installerad pa en eller flera ldmpliga luft-
kuddar av till exempel elastiskt material. Dessa skall vara tillverkade
av mjukt material (elastomer eller liknande) och vara uppblasta till ett
tryck som gor att maskinen hdjs med minst 5 cm. Kuddens eller kud-
darnas storlek skall vara sddan att maskinen é&r stabil under provningen.

Provning under belastning

Maskinen skall provas i stationdrt lige med motorn vid nominellt
varvtal (enligt tillverkarens uppgift) och de rérliga mekanismerna bort-
kopplade. Komprimeringsmekanismen skall koras under anviandning av
den hogsta mdjliga komprimeringseffekt som Overensstimmer med
kombinationen av hdgsta frekvens och hogsta mojliga amplitud for
den frekvensen enligt tillverkarens uppgift.
Observationstidens lingd
Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

iiil) VIBRATIONSPLATTOR, VIBRATIONSSTAMPAR, EXPLO-

SIONSSTAMPAR OCH GANGMANOVRERADE VIBRATIONS-
VALTAR

Grundliggande bullerméitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
EN 500-4 rev. 1:1998, bilaga C.

Driftsforhéllanden under provning
Provning under belastning

EN 500-4 rev. 1:1998, bilaga C.

Observationstidens ldingd

EN 500-4 rev. 1:1998, bilaga C.

KOMPRESSORER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Mdityta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

Halvsfar/sex mikrofonldgen i enlighet med del A, punkt 5/i enlighet med
del A, punkt 5

eller
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10.

en parallellepiped enligt ISO  3744:1995 med mitavstandet
d=1m.

Driftsforhédllanden under provning
Montering av utrustningen

Kompressorerna skall vara installerade pa det reflekterande planet. Kom-
pressorer som dr monterade pa medar skall vara placerade pa en 0,40 meter
hog sockel, om inte en annan uppstillning foreskrivs i tillverkarens instal-
lationsanvisningar.

Provning under belastning

Kompressorn under provning skall ha varmkorts och koras under samma
stabila forhallanden som i kontinuerlig drift. Den skall ha genomgétt or-
dentlig service och smorjning i enlighet med tillverkarens anvisningar.

Ljudeffektnivan skall bestimmas antingen vid full belastning eller under
driftsforhallanden som é&r reproducerbara och representativa for den bull-
rigaste driften vid typisk anvdndning av maskinen under provning; det
alternativ som ar bullrigast skall viljas.

Om hela anldggningen dr siddan att vissa komponenter, till exempel mel-
lankylare, 4r uppsatta pa avstand fran kompressorn, skall man forsoka
avskilja bullret frén sddana delar vid bullerprovningen. For att skilja bul-
lerkéllorna at kan det krdvas sdrskild utrustning for att dimpa bullret fran
dessa killor under métningen. Bulleregenskaperna och beskrivningen av
driftsforhallandena for dessa delar skall anges separat i provningsrapporten.

Under provningen skall avgaserna fran kompressorn ledas genom ett ror
bort fran provningsomradet. Man skall se till att det buller som fororsakas
av de utsldppta avgaserna ar minst 10 dB ldgre dn det buller som skall
matas pa alla matstéllen (till exempel genom att anvdnda ljuddampare).

Man skall se till att inget extra buller orsakas av luftutsldppen pa grund av
turbulens vid kompressorns utloppsventil.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

BETONGSPETT OCH MEJSELHAMMARE, HANDHALLNA
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

Halvsfdr/sex mikrofonldgen i enlighet med del A, punkt 5 och f6ljande
tabell/i enlighet med utrustningens massa enligt foljande tabell:

Utrustningens massa m i kg Halvsfdrens radie z for mikrofonligena 2, 4,
6 och 8
m < 10 2m 0,75 m
m > 10 4m 1,50 m

Driftsforhéllanden under provning

Montering av utrustningen

Varje anordning skall provas i vertikalt ldge.

Om den provade anordningen har ett luftutsldpp skall dess centrumlinje

vara lika langt fran tva mikrofonldgen. Bullret fran kraftkdllan far inte
paverka métningen av bullret fran den provade anordningen.

Stod for anordningen

Anordningen skall under provningen vara kopplad till ett verktyg monterat i
ett kubformat betongblock placerat i en betonggrop nedsdnkt i marken. Ett
mellanstycke av stal kan under provningen foras in mellan anordningen och
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det stodjande verktyget. Detta mellanstycke skall utgéra en stabil struktur
mellan anordningen och stodverktyget. Dessa bestimmelser ingar i fi-
gur 10.1.

Blockets egenskaper

Blocket skall vara kubformat med en kant pa 0,60 m + 2 mm och sa
regelbundet som mgjligt. Det skall vara tillverkat av armerad betong och
noggrant vibrerat i lagar pd upp till 0,20 m for undvikande av onddig
sedimentering.

Betongens kvalitet
Betongens kvalitet skall motsvara C 50/60 i ENV 206.

Betongblocket skall vara armerat med 8 mm tjocka armeringsjdrn utan
forankringar, med samtliga armeringsjdrn oberoende av varandra. Utform-
ningen illustreras i figur 10.2.

Stodverktyg

Verktyget skall vara fast monterat i blocket och bestd av en stamp som &r
minst 178 mm och hogst 220 mm i diameter och en fastspanningsanord-
ning motsvarande den som vanligtvis anvinds med den provade anord-
ningen och som &verensstimmer med ISO 1180:1983, men som dr till-
rickligt ldng for att det praktiska provet skall kunna utforas.

Lémplig behandling skall utforas for integrering av de bada komponenter-
na. Verktyget skall vara fastsatt i blocket pa sddant sitt att den nedre delen
av stampen ar 0,30 m fran den 6vre delen av blocket (se figur 10.2).

Blocket skall forbli mekaniskt oskadat i synnerhet vid den punkt dar det
stodjande verktyget och betongen méts. Fore och efter varje provning skall
det faststillas att det ingjutna verktyget ar integrerat med blocket.

Placering av blocket

Blocket skall vara placerat i en fullstindigt betongkladd grop tickt av en
avskdrmningsplatta pa minst 100 kg/m?, i enlighet med figur 10.3, si att
avskdrmningsplattans Gvre yta befinner sig jams med marken. For undvi-
kande av parasitbuller skall blocket vara isolerat mot bottnen och sidorna
av gropen med elastiska block med en avskdrmningsfrekvens som inte far
overstiga halva den provade utrustningens slaghastighet, uttryckt i slag per
sekund.

Oppningen i avskdrmningsplattan genom vilken fastspénningsanordningen
passerar skall vara sd liten som mdjligt och titad med en mjuk ljudisole-
rande packning.

Provning under belastning
Den provade anordningen skall vara ansluten till det stodjande verktyget.

Den provade anordningen skall koras under stabila férhallanden och arbeta
med samma stadigvarande bulleralstring som vid normal anvéndning.

Den provade anordningen skall koras pa den hogsta effekt som anges i
informationen till kdparen.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.
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Figur 10.1

Schematiskt diagram over mellanstycket
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vB
Figur 10.3
Provningsanordning
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Virdet for A skall vara saddant att avskdrmningsplattan, som vilar pd den
elastiska packningen J, dr jams med marken

11. BETONG- ELLER MURBRUKSBLANDARE
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhdllanden under provning
Provning under belastning

Blandningsanordningen (trumman) skall vara fylld, till nominell kapacitet,
med sand av kornstorlek 0-3 mm och fuktighet pa 4-10 %.

Blandningsanordningen skall koras vid lagst nominellt varvtal.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

12.  BYGGVINSCHAR
Se nummer 0.
Motorns geometriska mittpunkt skall befinna sig ovanfor halvsfirens mitt-

punkt. Vinschen skall vara ansluten men ingen belastning skall vara pa-
lagd.

13. MASKINER FOR RORTRANSPORT OCH SPRUTNING AV BE-
TONG OCH MURBRUK
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhiallanden under provning

Om maskinen &r utrustad med en bom skall denna vara uppritt och roret
skall leda tillbaka till pafyllningstratten. Om bom saknas skall maskinen
vara utrustad med ett horisontellt ror pa &tminstone 30 meter som leder
tillbaka till pafyllningstratten.
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14.

15.

16.

Provning under belastning

i) Maskiner for rortransport och sprutning av betong:

Transportsystemet och roret skall fyllas med en betongliknande sub-
stans diar cementen ar ersatt med ett tillsatsmedel, t.ex. fin aska. Ma-
skinen skall koras vid hogsta effekt med en arbetscykel som inte ar
langre &n 5 sekunder (om den ar langre dn sa skall vatten tillsattas till
“betongen” s att detta varde uppnas).

il) Maskiner for rortransport och sprutning av murbruk:

Transportsystemet och roret skall fyllas med en substans liknande puts-
bruk dér cementen dr ersatt med ett tillsatsmedel, t.ex. metylcellulosa.
Maskinen skall koras vid hogsta effekt med en arbetscykel som inte ar
langre &n 5 sekunder (om den ar langre dn sa skall vatten tillsattas till
“murbruket” sa att detta virde uppnas).

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

BANDTRANSPORTORER

Se nummer 0.

Motorns geometriska mittpunkt skall vara beldgen ovanfor halvsfarens
mittpunkt. Bandet skall rora sig utan belastning och — vid behov — lamna
halvsfiren i riktning mot punkt 1.

KYLUTRUSTNING PA FORDON
Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhallanden under provning
Provning under belastning

Kylutrustningen skall installeras i ett verkligt eller simulerat lastutrymme
och provas i stationért ldge déar kylutrustningens hojd skall vara typisk for
de avsedda installationskraven enligt informationen till kdparen. Kraftkal-
lan till kylutrustningen skall koras vid ett varvtal som ger det hogsta
varvtal for kylkompressorn och flakten som anges i informationen. Om
kylutrustningen &r avsedd att drivas av fordonets framdrivningsmotor skall
motorn inte anvdndas under provningen och kylutrustningen skall vara
kopplad till ldmplig elektrisk kraftkdlla. Lostagbara dragenheter skall
vara avldgsnade under provningen.

Kylutrustning som &r installerad i kyllastenheter som har alternativa kraft-
kéllor skall provas separat for varje kraftkdlla. Det provresultat som rap-
porteras skall atminstone dterge det driftssiatt som medfor mest buller.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

SCHAKTMASKINER
Grundliggande bullerméitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 6395:1988.
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17.

18.

19.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 6395:1988.

Driftsforhédllanden under provning
Montering av utrustningen

Schaktmaskiner med larvfotter skall provas pa provplatsen i enlighet med
punkt 6.3.3 i ISO 6395:1988.

Provning under belastning

ISO 6395:1988, bilaga B.

Observationstidens lingd och hdnsyn till eventuella andra driftsforhdllan-
den

ISO 6395:1988, bilaga B.

BORRIGGAR
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhdllanden under provning
Provning under belastning

EN 791:1995, bilaga A.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

DUMPRAR
Grundliggande bullerméitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 6395:1988.

Mdtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 6395:1988.

Driftsforhéllanden under provning
Provning under belastning

Likvardigt med ISO 6395:1988, bilaga C, med foljande &ndring:
Andra stycket i C.4.3 skall ersittas med foljande:

“"Motorn skall koras i frilige vid hogsta reglerade varvtal (hog tom-
gang). Stéll skopan i tippldge (tomning) upp till cirka 75 % av maxro-
relsen och ta den tillbaka till transportlige tre ganger. Denna sekvens
skall betraktas som en enda cykel i stationért hydraulliage.

Om motorn inte anvénds for tippning av skopan, skall motorn kdras pa
tomgéng 1 frilige. Mitningen skall goéras utan tippning av skopan.
Observationen skall goras i 15 sekunder.”

Observationstidens ldngd/hur ljudeffektnivin skall faststillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvinds

ISO 6395:1988, bilaga C.

UTRUSTNING FOR AV- OCH PALASTNING AV TANKAR ELLER
SILOR PA LASTBILAR

Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.
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20.

21.

22.

Driftsforhallanden under provning
Provning under belastning

Utrustningen skall provas med lastbilen i stationdrt lige. Motorn som
driver utrustningen skall koras pd det varvtal som enligt anvisningarna
till kdparen ger hogsta effekt for utrustningen.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

GRAVMASKINER
Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 6395:1988.

Mdtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 6395:1988.

Driftsforhdllanden under provning

Provning under belastning

ISO 6395:1988, bilaga A.

Observationstidens ldngd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvénds

ISO 6395:1988, bilaga A.

GRAVLASTARE
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 6395:1988.

Mdityta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 6395:1988.

Driftsforhillanden under provning

Provning under belastning

ISO 6395:1988, bilaga D.

Observationstidens ldngd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning drifisforhdllanden anvénds

ISO 6395:1988, bilaga D.

BEHALLARE FOR ATERVINNINGSGLAS

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

For dessa bullerprovningsforeskrifter skall engangsljudtrycket L, enligt
EN ISO 3744:1995, punkt 3.2.2, anvdndas for att méta ljudtrycket vid
mikrofonldgena.

Miljékorrektion K,

Miétningar utomhus

KZA = 0.
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23.

24.

Miétningar inomhus

Virdet for konstanten K, som faststdlls i enlighet med bilaga A i EN ISO
3744:1995, skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K,, skall bortses fran.

Driftsforhallanden under provning

Bullermétningen skall utforas under en fullstindig cykel, som inleds med
en tom behéllare och avslutas niar 120 flaskor har kastats in i behéallaren.

Glasflaskorna skall definieras pa foljande sétt:

— Rymd: 75 cl

— Massa: 370+ 30 g

Den person som utfor provningen skall halla varje flaska i halsen med
botten mot behallarens Sppning och sedan forsiktigt fora in den genom
Oppningen mot mitten av behallaren, och om mdjligt undvika att flaskan
stoter mot vidggen. Endast pafyllningsdppningen ndrmast mikrofonldge
12 skall anvédndas for att kasta in flaskorna.

Observationstidens lingd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhallanden anvinds

Det A-viktade engangsljudtrycket skall helst mitas samtidigt vid alla sex
mikrofonldgena for varje flaska som kastas in i behallaren.

Det A-viktade engéngsljudeffektens medelvarde over mitytan skall berdk-
nas enligt EN ISO 3744:1995, punkt 8.1.

Det A-viktade engdngsljudeffektens medelvirde for alla 120 flaskor som
kastas in skall berdknas som genomsnittet av det logaritmiska medelvardet
av det A-viktade engangsljudtrycket Gver matytan.

VAGHYVLAR
Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 6395:1988.

Mcityta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 6395:1988.

Driftsforhiallanden under provning
Provning under belastning

Enligt ISO 6395:1988, bilaga B.

Observationstidens lingd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvinds

ISO 6395:1988, bilaga B.

GRASTRIMMARE/KANTSKARARE

Se nummer 2.

Maskinen skall med hjélp av en lamplig anordning placeras sa att skér-
anordningen befinner sig ovanfor halvsfiarens mittpunkt. For grastrimmare
skall skdranordningens mittpunkt vara cirka 50 mm ovanfor ytan. For att fa
plats for skédrbladen skall kantskdrare placeras sa ndra provytan som moj-
ligt.
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25.

26.

27.

HACKKLIPPARE
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall matningarna goras utomhus pa en konstgjord yta (4.1.2
i ISO 11094:1991).

Miljékorrektion K,

Mitningar utomhus

KZA:O

Miétningar inomhus

Virdet for konstanten K,,, som faststélls utan den konstgjorda ytan och i
enlighet med bilaga A i EN ISO 3744:1995, skall vara < 2,0 dB, i vilket
fall K,, skall bortses fran.

Mdtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 11094:1991.

Driftsforhiallanden under provning

Montering av utrustningen

Héckklipparen skall hallas pd naturligt sédtt som for normal anvdndning
antingen av en person eller av en ldmplig anordning pa sa sitt att skar-
anordningen befinner sig ovanfor halvsfirens mittpunkt.

Provning under belastning

Hackklipparen skall anvdndas vid nominellt varvtal med arbetande skar-
anordning.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

HOGTRYCKSSPOLARE
Grundliggande bullerméitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhéllanden under provning
Provning under belastning

Hogtrycksspolaren skall provas i stationdrt ldge. Motorn och hjdlpenheterna
skall koras vid det varvtal som anges av tillverkaren for anvidndning av
utrustningen, och hogtryckspumpen eller -pumparna skall koras vid det
hogsta varvtal och hogsta arbetstryck som anges av tillverkaren. Ett anpas-
sat munstycke skall anvindas sa att trycket hélls precis under tryckredu-
ceringsventilens reaktionstroskel. Ljudet fran munstycket far inte paverka
matningsresultaten.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 30 sekunder.

HOGTRYCKSTVATTAGGREGAT
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Matyta/antal mikrofonldigen/mdtavstand
Parallellepiped/enligt EN ISO 3744:1995 med métavstandet d = 1 m.
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28.

Driftsforhallanden under provning
Montering av utrustningen

Hogtryckstvittaggregatet skall installeras pd det reflekterande planet. Ma-
skiner monterade pa medar skall placeras pa en 0,40 m hog sockel, om
inget annat anges i tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

Rengoringsmaskinen skall iordningstéllas for anvdndning inom de grin-
svirden som anges av tillverkaren. Under provningen skall munstycket
vara kopplat till den rengéringsmaskin som ger hogst tryck vid anvéndning
enligt tillverkarens anvisningar.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

HYDRAULHAMMARE
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Matyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

Halvsféar/sex mikrofonldgen i enlighet med del A, punkt 5/ = 10 m.

Driftsforhiallanden under provning
Montering av utrustningen

For provningen anbringas hammaren i en béranordning, och ett sdrskilt
provningsblock skall anvéndas. I figur 28.1 anges karakteristika for prov-
ningsblocket och i figur 28.2 visas bdranordningens ldge.

Béidranordning

Béranordningen for provningshammaren skall uppfylla kraven i de tekniska
specifikationerna for provningshammaren sirskilt for viktomrade, hydrau-
lisk uteffekt, oljeflode och returledningsmottryck.

Montering

Den mekaniska installationen och anslutningarna (slangar, ror osv.) maste
Overensstimma med specifikationerna i tekniska data for hammaren. Sig-
nifikant buller som orsakas av ror och olika mekaniska komponenter som
behdvs for installationen bor elimineras. Alla anslutningar till komponenter
maste vara val atdragna.

Hammarens stabilitet och statiska héallkraft

Hammaren skall héllas fast ordentligt av bdranordningen sa att stabiliteten
blir densamma som under normala driftsforhallanden. Hammaren maéste
anvéndas 1 uppritt lage.

Verktyg

Ett trubbigt verktyg skall anvéndas vid métningarna. Langden pé verktyget
maste uppfylla kraven i figur 28.1 (provningsblock).

Provning under belastning
Hydraulisk ineffekt och oljefldde

Hydraulhammarens driftsférhallanden skall pa lampligt sitt regleras, métas
och anges i rapporten i enlighet med motsvarande tekniska vdrden i spe-
cifikationen. Den provade hammaren maste anvidndas pa ett sadant sitt att
minst 90 % av hammarens hogsta hydrauliska ineffekt och oljefléde kan
uppnés.
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Man skall se till att osdkerheten totalt ligger inom +5 % for métkedjorna
for ps och Q. Dérigenom sikerstills att den hydrauliska ineffekten faststills
med en noggrannhet av + 10 %. Vid ett linedrt forhallande mellan den
hydrauliska ineffekten och den avgivna ljudeffekten innebdr detta en va-
riation pad mindre dn +0,4 dB vid faststillandet av ljudeffektnivan.

Instdllbara komponenter som inverkar pad hammar-
effekten

Alla ackumulatorer, centrala ventiler for tryck och andra eventuella instill-
bara komponenter méste vara forinstillda enligt de vdarden som anges i
tekniska data. Om det finns mgjlighet till mer &n en fast slaghastighet,
maste métningarna goras med anviandning av samtliga instéllningar. Lagsta
och hogsta virden skall anges.

Storheter som skall métas
Ds Medelvirdet for det hydrauliska tillforseltrycket vid drift av ham-
maren under minst tio slag.

(0] Medelvirdet for oljeflodet vid brytarinloppet, mitt samtidigt med
Ps.

T Oljetemperaturen mdste ligga mellan + 40 °C och + 60 °C vid
matningarna. Temperaturen i hydraulbrytarhuset maste ha stabilise-
rats till normal arbetstemperatur innan métningarna inleds.

P, Gastrycken i samtliga ackumulatorer fore fyllning maste métas i
statiskt ldge (utan att brytaren arbetar) vid en stabil omgivnings-
temperatur mellan + 15°C och + 25°C. Den uppmitta omgiv-
ningstemperaturen skall registreras tillsammans med det uppmatta
gastrycket i ackumulatorn fore fyllning.

Parametrar som skall beriknas genom de uppmitta driftsparametrarna
Py Brytarens hydrauliska ineffekt Py = pg . O

Miétning av trycket i hydraultillforselledningen, pg

— ps maste mitas sd ndra brytarens inloppsanslutning som mojligt.

— ps skall mitas med manometer (minsta diameter 100 mm, noggrann-
hetsklass + 1,0 % FSO).

Oljeflode vid brytarinloppet, QO

— O maste mitas i tillforseltryckledningen s& ndra brytarens inlopps-

anslutning som mgjligt.

— O maste matas med elektrisk flodesmitare (noggrannhetsklass + 2,5 %
av avlast flode).

Mdtpunkt for oljetemperaturen, T

— T maste métas 1 baranordningens oljetank eller i hydraulledningen till
hammaren. Métpunkten skall anges i rapporten.

— Temperaturavldsningen maste ligga inom + 2 °C av det faktiska vérdet.

Observationstidens ldingd/hur ljudeffektnivan skall faststdllas
Observationen skall goras i minst 15 sekunder.
Maitningarna upprepas tre ganger, eller fler vid behov. Slutresultatet berdk-

nas som medeltalet av de tva hogsta vardena med en differens pa hogst
1 dB.
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r=10m

Figur 28.1
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Figur 28.2
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Definitioner

d verktygsdiameter (mm)

d; stadets diameter, 1 200 = 100 mm

d, innerdiameter pa stodkonstruktionen till stddet, < 1 800 mm
d; diameter pa provningsblocksplattan < 2 200 mm

dy diameter pa verktygsoppningen i plattan < 350 mm

ds diameter pa verktygstitningen < 1 000 mm

h; synlig verktygslingd mellan den ldgsta delen av kapan och verktygs-
tatningens Ovre yta (mm) h; = d + d/2

h, verktygstitningens tjocklek over plattan, < 20 mm (om verktygstit-
ningen dr under plattan &r dess tjocklek inte begransad; den kan vara
gjord av skumgummi)

h; avstand mellan plattans ovre yta och stidets ovre yta, 250 = 50 mm
hy tjocklek pé den isolerande skumgummitdtningen for plattan, <
30 mm

hs stadtjocklek, 350 £ 50 mm

he verktygsintrangning, < 50 mm

Om den kvadratiska formen av provningsblockskonstruktion anvénds, &r
den storsta ldngden lika med 0,89 x motsvarande diameter.

Det tomma utrymmet mellan plattan och stidet kan fyllas med elastiskt
skumgummi eller annat absorptionsmaterial, tithet < 220 kg/m®.

HYDRAULAGGREGAT
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhallanden under provning
Montering av utrustningen

Hydraulaggregatet skall installeras pa det reflekterande planet. Hydraul-
aggregat pa medar skall placeras pa en 0,40 m hog sockel, om inget annat
anges 1 tillverkarens installationsanvisningar.
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30.

31.

32.

Provning under belastning

Under provningen far inga verktyg vara kopplade till hydraulaggregatet.

Hydraulaggregatet skall iordningstéllas for anvindning inom de grinsvér-
den som anges av tillverkaren. Det skall koras pa nominellt varvtal och vid
nominellt tryck. Det nominella varvtalet och trycket dr de som anges i
anvisningarna till koparen.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

FOGSKARNINGSMASKINER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhéllanden under provning
Provning under belastning

Fogskérningsmaskinen skall utrustas med storsta mdjliga blad enligt till-
verkarens anvisningar till koparen. Motorn skall koras pa hogsta varvtal
med bladet i tomgéng.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

KOMPAKTORER

Se nummer 37.

GRASKLIPPARE
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall métningarna utféras utomhus pa en konstgjord yta
(4.1.2 1 ISO 11094:1991).

Miljékorrektion K,
Métningar utomhus

KQAZO

Miétningar inomhus

Virdet for konstanten K,,, faststéllt utan den konstgjorda ytan och enligt
bilaga A i EN ISO 3744:1995, skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K,, skall
bortses fran.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 11094:1991.

Driftsforhédllanden under provning
Montering av utrustningen

Om grasklipparens hjul orsakar en forsankning av den konstgjorda ytan pa
mer dn 1 cm, skall hjulen placeras pa underlag sa att de ar i niva med den
konstgjorda ytan fore forsankningen. Om skéranordningen inte kan skiljas
fran grasklipparens drivhjul skall gréasklipparen provas pa underlag medan
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33.

34.

35.

skdranordningen kors pa hogsta varvtal enligt tillverkarens uppgifter. Un-
derlagen skall vara sa utformade att de inte paverkar métresultaten.

Provning utan belastning

ISO 11094:1991.

Observationstidens ldingd

ISO 11094:1991.

GRASMATTSTRIMMARE/GRASMATTSKANTSKARARE

Se nummer 32.

Trimmaren/kanstskéraren skall med hjélp av en ldmplig anordning placeras
sa att skdranordningen befinner sig ovanfor halvsfarens mittpunkt. For
grasmattstrimmare skall skdranordningens mittpunkt vara ca 50 mm ovan-

for ytan. For att fa plats for skdrbladen skall grismattskantskérare placeras
sa ndra provytan som mdjligt.

LOVBLASARE
Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall métningarna goras utomhus pa den konstgjorda ytan
(4.1.2 1 ISO 11094:1991).

Miljokorrektion K,
Mitning utomhus

KZA:O

Mitningar inomhus

Virdet for konstanten K, faststillt utan den konstgjorda ytan och enligt
bilaga A till EN ISO 3744:1995, skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K4 skall
bortses fran.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 11094:1991.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Lovblasaren skall placeras pa naturligt séitt som for normal anvdndning sa

att blasanordningens utslépp befinner sig (50 + 25) mm ovanfor halvsfarens

mittpunkt. Om lovblasaren &r av handhallen typ skall den héllas antingen

av en person eller av en ldmplig anordning.

Provning under belastning

Lovblasaren skall koras pa nominellt varvtal och med nominellt luftflode

enligt tillverkarens uppgifter.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

Anm. Om en lovblasare ocksa kan anviandas som lovuppsamlare skall den
provas i bada ldgena, och det hogre virdet skall da anvindas.

LOVUPPSAMLARE

Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.
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36.

Provplats

ISO 11094: 1991.

Vid oenighet skall méitningarna goéras utomhus pa den konstgjorda ytan
(4.1.2 1 ISO 11094:1991).

Miljékorrektion K,
Mitning utomhus

K2A=0

Miétningar inomhus

Virdet for konstanten K, faststillt utan konstgjord yta och enligt bilaga A
i EN ISO 3744:1995, skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K,, skall bortses
fran.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 11094:1991.

Driftsforhédllanden under provning
Montering av utrustningen

Lovuppsamlaren skall placeras pa naturligt sétt som for normal anvéndning
sa att lovuppsamlarens inlopp befinner sig (50 £ 25) mm ovanfor halv-
sfarens mittpunkt. Om 16vuppsamlaren 4r av handhallen typ, skall den
hallas antingen av en person eller av en ldmplig anordning.

Provning under belastning

Lovuppsamlaren skall koéras pa nominellt varvtal och med nominellt
luftfléde enligt tillverkarens uppgifter.

Observationstidens ldingd

Observationen skall géras i minst 15 sekunder.

Anm.: Om en lovuppsamlare ocksd kan anvédndas som lovblasare skall den
provas i bada ldgena, och det hogre vardet skall da anvindas.

LYFTTRUCKAR
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhéllanden under provning

Sakerhetsbestimmelserna och tillverkarens information skall iakttas.

Betingelser vid lyft

Med trucken i stationdrt ldge skall lasten (icke-ljudabsorberande material,
t.ex. stal eller betong; minst 70 % av den faktiska kapacitet som anges av
tillverkaren) lyftas fran sdnkt lage med hogsta hastighet till den standar-
diserade lyfthojd som géller for denna typ av industritruck enligt tillimplig
Europastandard i serien ”Sékerhet for industritruckar”. Om den faktiska
maximala lyfthojden dr mindre far den anvindas vid individuella métning-
ar. Lyfthojden skall anges i provningsrapporten.

Betingelser vid kérning

Trucken skall koras utan last med full acceleration fran stillastdende Gver
ett avstand pa tre ganger dess ldngd for att nd linjen A-A (mellan mikro-
fonldgena 4 och 6) och vidare med hogsta acceleration till linjen B-B
(mellan mikrofonldgena 2 och 8). Nér bakdelen av trucken har passerat
linjen B-B kan gasen sléppas.
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37.

38.

Om trucken ér flervixlad skall den vixel som ger hogsta mdjliga hastighet
6ver mitavstandet viljas.

Observationstidens ldngd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvdnds

Observationstiderna ar foljande:
— Vid lyft: hela lyftcykeln.

— Vid korning: den tid som borjar ndr truckens mittpunkt korsar linjen A-
A och slutar nir dess mittpunkt nar linjen B-B.

Ljudeffektnivan for alla typer av lyfttruckar berdknas dock genom

Lwa = 10 log (0,7 x 10%1 EWAc 4 0,3 x 1001Ewas)

25 %9

dér exponenten “a” anger “lyftlage” och exponenten “c” anger “korlage”.

LASTMASKINER
Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 6395:1988.

Matyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 6395:1988.

Driftsforhéllanden under provning

Montering av utrustningen

Lastmaskiner forsedda med larvfotter skall provas pa provplatsen enligt
6.3.3 i ISO 6395:1988.

Provning under belastning

ISO 6395:1988, bilaga C.

Observationstidens lingd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvinds

ISO 6395:1988, bilaga C.

MOBILKRANAR
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhédllanden under provning
Montering av utrustningen

Om kranen &r forsedd med utliggande stod skall dessa vara helt utfillda
och kranen skall vara placerad végritt pa stodfotterna i den mojliga stod-
hojdens mellanldge.

Provning under belastning

Provningen skall utforas pa den version av mobilkran som enligt tillver-
karen ar standardversionen. Den motoreffekt som skall gélla for att be-
stimma bullergransen dr den nominella effekten hos den motor som an-
vénds for kranrorelser. Kranen skall vara utrustad med storsta tillatna mot-
vikt monterad pé svingningskonstruktionen.

Innan métningarna utfors skall mobilkranens motor och hydraulsystem
koras till den normala arbetstemperaturen enligt tillverkarens instruktioner,
och alla relevanta sikerhetsforfaranden som anges i instruktionsboken skall
utforas.
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Om mobilkranen dr utrustad med flera motorer skall den motor som an-
vinds for kranfunktionen koras. Transportfordonets motor skall vara av-
stangd.

Om mobilkranens motor &r utrustad med flakt skall den koras under prov-
ningen. Om flékten kan koras pa olika varvtal skall provningen utforas
med flikten pa hogsta varvtal.

Mobilkranen skall métas under foljande tre (a-c) eller fyra (a-d) forhallan-
den:

For alla driftsforhdllanden skall foljande gélla:

— Motorvarvtal pa % av det hogsta varvtal som anges for krankornings-
laget med en tolerans pa + 2 %.

— Hogsta acceleration och retardation utan farliga rorelser av lasten eller
krokblocket.

— Rorelser pa hogsta mojliga hastighet enligt instruktionsboken under
givna forutsittningar.

a) Lyftning

Mobilkranen skall belastas med en last som ger 50 % av hdgsta moj-
liga linkraft. Provningen bestér i att lasten hdjs och dérefter omedel-
bart sénks till utgangsldget. Kranarmens lingd skall avpassas si att
hela provningen tar 15-20 sekunder.

b) Svidngning

Med kranarmen instélld i en vinkel pd 40-50° mot horisontalplanet
och utan last skall dverbyggnaden svidngas 90° till vénster och déirefter
omedelbart tillbaka till utgdngsldget. Armen skall vara maximalt in-
dragen. Observationstiden skall vara den tid som behdvs for att ge-
nomfora arbetscykeln.

c¢) Vertikal kranarmsrorelse

Provningen inleds med att den korta armen lyfts fran ldgsta arbetslége,
varefter den omedelbart sanks till utgdngslaget. Rorelsen skall utforas
utan last. Provningen ldngd skall vara minst 20 sekunder.

d) Teleskoprorelse (i forekommande fall)

Med armen anpassad till en vinkel pa 40-50° mot horisontalplanet,
utan last och med armen helt indragen, skall endast forsta sektionens
teleskopeylinder dras ut tillsammans med forsta sektionen till sin fulla
langd och dérefter omedelbart dras in igen tillsammans med forsta
sektionen.

Observationstidens ldngd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvénds

Ljudeffektnivan berdknas pd foljande sitt:
i) Med teleskopfunktion:

Lya = 10 log (0.4 x 10%M VA2 40,25 x 10" MW AP 40,25 x 10%1 FWAC 4 0,1 x 10%1 W AY)

if) Utan teleskopfunktion:

Lwa = 10 log (0,4 x 10%1 WA 0,3 5 10%1 WA 40,3 5 10%1 W A°)
dar
Ly, ar ljudeffektnivan for lyftningscykeln,

Ly ar ljudeffektnivan for svingningscykeln,
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39.

Ly dr ljudeffektnivan for vertikalrorelsecykeln, och

Ly ar ljudeffektnivan for teleskoprorelsecykeln (i forekommande fall).

FLYTTBARA AVFALLSBEHALLARE
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

— Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

— Laboratorielokal med fria ytor over en reflekterande yta.

Miljokorrektion K,
Mitning utomhus

KZA =0.

Mitning inomhus

Virdet for konstanten K,,, faststillt enligt bilaga A i EN ISO 3744:1995,
skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K ,, skall bortses fran.

Mdtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

Halvsféar/sex mikrofonldgen i enlighet med del A, punkt 5/r = 3 m

Driftsforhédllanden under provning

Alla matningar skall genomféras med en tom behallare.

Prov nr 1: Nedslipp av locket lings behdllaren

For att minimera operatorens inverkan pa métningen skall operatoren sta pa
behallarens baksida (gangjarnssidan). Locket skall slappas pa mitten for att
forhindra att det faller snett.

Maitningen genomfors i foljande cykel, som upprepas 20 ganger:

— Forst lyfts locket lodritt.

— Locket sldpps framat, om mojligt utan knuff, varvid operatdren star
bakom behallaren och inte ror sig forrdn locket &r stangt.

— Nar locket ar stangt lyfts det till utgangslaget.

Anm.: Vid behov far operatoren flytta sig tillfalligt for att lyfta locket.
Prov nr 2: Locket oppnas helt

For att minimera operatorens inverkan pa métningen skall operatoren sta pa
behallarens baksida (géngjarnssidan) i fraga om behéllare pa fyra hjul, eller
pa hogra sidan av behallaren (mellan mikrofonldge 10 och mikrofonlige
12) i fraga om behéllare med tva hjul. Locket skall sldppas pa mitten eller
sa ndra mitten som mojligt.

For att forhindra att behallaren ror sig skall hjulen vara lasta under provet.
I fraga om behallare med tva hjul far operatoren, for att forhindra att
behallaren studsar, hélla den i ldge genom att placera handen pa 6verkan-
ten.
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Mitningen genomfors i foljande cykel:
— Forst oppnas locket till vagratt lage.
— Locket slapps utan knuff.

— Nar locket 6ppnats helt och innan det eventuellt studsat, lyfts locket till
utgangslaget.

Prov nr 3: Rullning av behdllaren 6ver en konstgjord oregelbunden bana

For detta prov anvédnds en konstgjord provbana som simulerar ett oregel-
bundet underlag. Denna provbana bestdr av tva parallella remsor av stal-
maskor (6 m langa och 400 mm breda) som é&r fastade pa den reflekterande
ytan ungefdr var tjugonde centimeter. Avstdndet mellan de tva remsorna
anpassas efter typen av behallare sa att hjulen kan rulla 6ver banans hela
langd. Monteringen skall ske sa att ytan blir plan. Vid behov fésts banan
pa marken med fjddrande material for att undvika parasitbuller.

Anm. Varje remsa kan besta av flera 400 mm breda delar som satts sam-
man.

Ett exempel pa en ldmplig bana ges i figurerna 39.1 och 39.2.
Operatoren befinner sig pa lockets géngjarnssida.

Mitningen genomfrs medan operatdren drar behallaren langs den konst-
gjorda banan, med en konstant hastighet av ungefér 1 m/s, mellan punk-
terna A och B (4,24 m avstand — se figur 39.3) nér hjulaxeln, for en
behallare med tva hjul, eller den forsta hjulaxeln for en behéllare med
fyra hjul, nir punkt A eller punkt B. Proceduren upprepas tre ganger i
varje riktning.

Under provet skall vinkeln mellan behallaren och banan vara 45° for en
behallare med tva hjul. For en behallare med fyra hjul skall operatéren se
till att samtliga hjul har ldmplig kontakt med banan.

Observationstidens lingd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvénds

Prov nr 1 och 2: Locket slipps ned helt lings behdallaren och locket
oppnas helt

Om mojligt skall matningen utforas samtidigt vid de sex mikrofonldgena. 1
annat fall skall de ljudnivéer som mits vid varje mikrofonldge klassificeras
i stigande ordning och ljudeffektnivaerna berdknas genom att virdena vid
varje mikrofonldge sammanfors i storleksordning.

Det A-viktade engéngsljudtrycket skall métas for vart och ett av de 20
tillfallen da locket stings och de 20 tillfallen da locket &ppnas vid varje
mitpunkt. Ljudeffektnivierna Ly singning 0ch Lwasppning Skall berdknas
utifrdn kvadraten pa medelvardet av de fem hogsta viarden som erhallits.

Prov nr 3: Rullning av behdllaren over en konstgjord oregelbunden bana

Observationstiden T skall vara lika med den tid som behévs for att till-
ryggaldgga avstandet mellan punkterna A och B pa banan.

Ljudeffektnivan Ly uiming dr lika med medelvirdet av sex virden som
skiljer sig 4 med mindre dn 2 dB. Om detta kriterium inte uppfylls med
sex madtningar, skall cykeln upprepas sa manga ganger som det behdvs.

Den ljudeffektniva som blir foljden skall berdknas genom

LWA =10 lOgl(IOOI LWAstingning + 100,1 LWAGppning + 100,1 LWArullning)
3
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Figur 39.1

Ritning av rullbanan

1. Traknagg for tradmaska
2. Rullande delar
3. Anpassad till behallaren
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Figur 39.2

Detalj av rullbanans konstruktion och montering

1. — Stel staltrad (4 mm)
— Maskstorlek (50 x 50 mm)

2. Triknagg for tradmaska (20 x 25 mm)
3. Reflekterande yta
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40.

41.

42.

Figur 39.3

Mitavstand

1. Gangjarn

JORDFRASAR

Se nummer 32.
Verktyget skall vara frankopplat under métningen.

VAGBELAGGNINGSMASKINER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhédllanden under provning
Provning under belastning

Maskinens motor skall koras vid det nominella varvtal som anges av till-
verkaren. Samtliga fungerande enheter skall vara aktiverade och koras vid
foljande varvtal:

Transportsystem minst 10 % av maxvirdet
Spridningssystem minst 40 % av maxvérdet
Stampning (varvtal, slaglingd) minst 50 % av maxvérdet

Vibratorer (varvtal, obalansmoment) minst 50 % av maxvérdet

Tryckstinger (frekvens, tryck) minst 50 % av maxvirdet

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

PALNINGSUTRUSTNING
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 6395:1988.
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43.

44,

45.

46.

Driftsforhallanden under provning
Provning under belastning

Palningsutrustningen skall vara installerad pd Overdelen av en pale med
tillrdckligt motstdnd i marken for att medge att utrustningen arbetar i jamn
takt. Vid slaghammare mdste pélhatten vara forsedd med ny trifyllning.
Palens 6verdel befinner sig 0,50 m &ver provplatsen.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

RORLAGGARE

Se nummer 0.

PISTMASKINER

Se nummer 0.

KRAFTGENERATORER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Miljokorrektion K,
Mitning utomhus

KZAZO

Mitning inomhus

Virdet for konstanten K,,, faststéllt enligt bilaga A i EN ISO 3744:1995,
skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K,, skall bortses fran.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

Halvsfar/sex mikrofonldgen i enlighet med del A, punkt 5/i enlighet med
del A, punkt 5.

Om /> 2 m fér en parallellepiped enligt EN ISO 3744:1995 anvdndas med
maitavstandet d=1 m.

Driftsforhiallanden under provning

Montering av utrustningen

Kraftgeneratorerna skall installeras pa det reflekterande planet. Kraftgene-
ratorer pa medar skall stillas pa en 0,40 m hog sockel om inget annat
anges 1 tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

ISO 8528-10:1998, punkt 9.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

MOTORDRIVNA SOPMASKINER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhillanden under provning
Provning under belastning

Sopmaskinen skall provas i stationért lage. Motorn och hjélputrustningen
skall koras vid det varvtal som tillverkaren rekommenderar for anvandning
av utrustningen. Borsten skall koras med hogsta hastighet och skall inte
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47.

vara i kontakt med marken. Sugsystemet skall koras med hogsta sugkraft.
Avstandet mellan marken och sugsystemets munstycke skall vara hogst
25 mm.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

SOPHAMTNINGSFORDON
Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhiallanden under provning
Provning under belastning

Sophidmtningsfordonet skall provas i stationdrt ldge under foljande drifts-
forhallanden:

1. Motorn kors med det hogsta varvtal som anges av tillverkaren. Utrust-
ningen skall inte vara i gdng. Denna provning skall inte utforas for
fordon som endast har elforsorjning.

2. Kompakteringssystemet ar i gang.
Sophdmtningsfordonet och sopuppsamlaren dr tomma.

Om motorns varvtal okar automatiskt nar kompakteringssystemet kors,
skall detta varde métas. Om det uppmatta vérdet dr mer dn 5 % ldgre dn
det varvtal som tillverkaren angett skall provet utféras medan motorn
accelereras med forarhyttens gaspedal sa att det varvtal som tillverkaren
angett uppnas.

Om tillverkaren inte har angett motorns varvtal for kompakteringssyste-
met eller om fordonet saknar automatisk accelerator skall motorns
varvtal fran forarhyttens gaspedal vara 1200 varv/min.

3. Lyftanordningen kors uppat och nedét utan belastning och utan contai-
ner. Motorns varvtal uppnas och kontrolleras pa samma sétt som for
kompakteringssystemet (punkt 2 ovan).

4. Material faller ner i sophdmtningsfordonet.

Med hjilp av lyftanordningen toms material 16st i uppsamlaren (inled-
ningsvis tom). En container pa tvd hjul som rymmer 2401 och 6ver-
ensstimmer med EN 840-1:1997, skall anvindas for denna operation.
Om lyftanordningen inte kan lyfta en container av denna typ skall en
container som rymmer ndra 240 | anvidndas. Materialet skall besta av
30 PVC-ror, vart och ett med en approximativ massa pa 0,4 kg och
med foljande dimensioner:

— Léngd: 150 mm £ 0,5 mm,
— Nominell ytterdiameter: 90 mm + 0,3/~ 0 mm
— Nominellt djup: 6,7 mm + 0,9/~ 0 mm

Observationstidens ldngd/hur ljudeffektnivin skall faststillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvinds

Observationstidens ldngd skall vara foljande:
1. Minst 15 sekunder. Ljudeffektnivan skall vara Ly,;.

2. Minst tre fullstindiga cykler, om kompakteringssystemet kors auto-
matisk. Om kompakteringssytemet inte kors automatiskt, utan cykel
for cykel, skall matningar utféras under minst tre cykler. Ljudeffektni-
van (Ly,>) skall vara effektivvirdet av de tre (eller fler) matningarna.

3. Minst tre pa varandra foljande fullstindiga arbetscykler, med lyftanord-
ningen helt upp och helt ned. Ljudeffektnivan (Ly,;3) skall vara effek-
tivvardet av de tre (eller fler) métningarna.
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48.

49.

4. Minst tre fullstindiga arbetscykler dir varje cykel inbegriper 30 ned-
sldpp av ror i uppsamlaren. Ingen cykel far overstiga 5 sekunder. For
dessa mitninger skall Lpaeqr ersittas med Lpa s. Ljudeffektnivin
(Lwaq) skall vara effektivvirdet av de tre (eller fler) métningarna.

Ljudeffektnivan skall berdknas enligt f6ljande:
Lwa = 101og (0,06 x 10%1EWAL 0,53 5 10%1EWA2 1 0.4 % 10%1EWA3 10,01 x 10%1EWA4)

Anm.: For ett sophdmtningsfordon som endast har elforsorjning skall
den koefficient som hor till Ly ,; antas vara lika med 0.

FRASMASKINER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhédllanden under provning
Montering av utrustningen

Frasmaskinens ldngsgaende axel skall vara parallell med y-axeln.

Provning under belastning

Frasmaskinen skall iordningstéllas for anvindning inom de gridnsvérden
som anges i informationen till koparen. Motorn och alla tillsatser skall
koras vid sina respektive nominella varvtal i tomgéangslage.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

RIVARE
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

1SO 11094:1991.

Vid oenighet skall mdtningarna goéras utomhus pa den konstgjorda (4.1.2 i
ISO 11094:1991).

Miljokorrektion K,

Miédtning utomhus

KQA:()

Mitning inomhus

Virdet for konstanten K, faststéllt utan konstgjord yta och enligt bilaga A
i EN ISO 3744:1995, skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K, skall bortses
fran.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 11094:1991.

Driftsforhiallanden under provning

Provning under belastning

Rivaren skall koras med motorn vid nominellt varvtal och verktyget i
tomgang (i gdng men inte i skarldge).

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.
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50.

S1.

52.

FLISMASKINER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 11094:1991.

Miljokorrektion K,
Mitning utomhus

KZA:O

Mitning inomhus

Virdet for konstanten K, faststillt utan konstgjord yta och enligt bilaga A
till EN ISO 3744:1995, skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K,, skall bortses
fran.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

ISO 11094:1991.

Driftsforhiallanden under provning
Provning under belastning

Flismaskinen skall provas under sonderdelning av ett eller flera trastycken.

Arbetscykeln skall bestd av sonderdelning av ett runt tristycke (torr furu
eller plywood) med en lingd pad minst 1,5 m, som &r spetsigt i ena dnden
och har en diameter som dr ungefdr lika med den storsta diameter som
flismakinen &r konstruerad for enligt instruktionen till koparen.

Observationstidens ldngd/hur ljudeffektnivan faststdlls

Observationstiden skall upphora nédr det inte finns nagot mer material i
hackningsomrédet, men skall inte dverstiga 20 sekunder. Om bada drifts-
forhallandena ar mojliga, skall den hogre ljudeffektnivan anges.
SNOSLUNGOR MED ROTERANDE VERKTYG

Grundliggande bullerméitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhéllanden under provning
Provning under belastning

Snoéslungan skall provas i stationdrt lage. Snoslungan skall koras i enlighet
med tillverkarens rekommendation med utrustningen pa hogsta hastighet
och motorn pa motsvarande varvtal.

Observationstidens ldngd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

SLAMSUGNINGSFORDON
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhillanden under provning
Provning under belastnig

Slamsugningsfordonet skall provas i stationdrt ldge. Motorn och hjilp-
utrustningen skall koéras vid det vartval som tillverkaren anger for anvind-
ning av utrustningen. Vakuumpumpen eller vakuumpumparna skall koéras
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pa maximalt varvtal enligt tillverkarens anvisningar. Sugustrustningen skall
koras pa sa sitt att det inre trycket dr lika med atmosfarstrycket ("0 %
vakuum”). Ljudet frén sugmunstycket far inte paverka métningarnas resul-
tat.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.
TORNKRANAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Matyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand
Mitningar vid markniva

Halvsféar/sex mikrofonldgen i enlighet med del A, punkt 5/i enlighet med
del A, punkt 5.

Mitningar i hojd med lyftarmen

Om lyftmaskineriet 4r beldget i hjd med lyftarmen skall matytan vara en
sfar med 4 m radie, ddr mittpunkten sammanfaller med vinschens geomet-
riska mittpunkt.

Om midtningen utférs med lyftmaskineriet pd kranarmen, skall métytans
area vara en sfir dir S &r lika med 200 m*

Foljande mikrofonldgen skall anvéindas (se figur 53.1):

Fyra mikrofonldgen pé ett horisontellt plan som passerar genom maskine-
riets geometriska mittpunkt (H = h/2)

dar L = 2,80 m

och d =2,80m - 1/2.

L = halvvigs mellan tvd intilliggande mikrofonldgen,
| = lyftmaskineriets lingd (ldngs kranarmens axel),
b = lyftmaskineriets bredd,

h = lyftmaskineriets hojd,

d = avstandet mellan mikrofonstativet och lyftmaskineriet i kranarmens
riktning.

De bédda andra mikrofonerna skall vara beldgna vid de punkter dér sfiren
och en vertikal linje genom lyftmaskineriets geometriska mittpunkt korsar
varandra.

Driftsforhiallanden under provning
Montering av utrustningen
Miétning av lyftmaskineriet

Under provningen skall lyftmaskineriet vara monterat pa nigot av foljande
sdtt. Laget skall anges i provningsrapporten.

a) Lyftmaskineriet pA markniva.

Den monterade kranen placerad pa en plan reflekterande yta av betong
eller icke-porés asfalt.

b) Lyftmaskineriet pd kranarmen.
Lyftmaskineriet minst 12 m 6ver marken.
¢) Lyftmaskineriet fast monterat pa marken.

Lyftmaskineriet monterat pd en plan reflekterande yta av betong eller
icke-pords asfalt.

Mitning av kraftgeneratorn

Om kraftgeneratorn dr monterad pa kranen, vare sig den dr forbunden med
lyftmaskineriet eller ej, skall kranen vara monterad pé en plan reflekterande
yta av betong eller icke-porés asfalt.
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Om lyftmaskineriet 4 monterat pa kranarmen, far bullermétningen utforas
med lyftmaskineriet monterat antingen pa kranarmen eller pa marken.

Om kraftkdllan som driver kranen dr oberoende av denna (elgenerator,
elndtet, hydraulisk eller pneumatisk kraftkilla) skall endast bullret fran
lyftmaskineriets vinsch matas.

Om kraftgeneratorn &r forbunden med kranen skall kraftgeneratorn och
lyftmaskineriet métas separat om de inte dr kombinerade. Om de tva an-
ordningarna dr kombinerade skall métningen hianfora sig till hela enheten.

Under provningen skall lyftmaskineriet och kraftgeneratorn vara installe-
rade och anvindas i enlighet med tillverkarens anvisningar.

Provning utan belastning

Kraftgeneratorn som &r inbyggd i kranen skall kéras pd full mérkeffekt
enligt uppgift fran tillverkaren.

Lyftmaskineriet skall koras utan belastning varvid trummans varvtal skall
motsvara hogsta hastighet for kroken i hojnings- och sankningslage. Denna
hastighet skall anges av tillverkaren. Den hogre av de béda ljudeffektniva-
erna (hojning eller sdnkning) skall anvéindas som provresultat.

Provning under belastning

Kraftgeneratorn som ér inbyggd i kranen skall koras pa full markeffekt
enligt tillverkarens uppgifter. Lyftmaskineriet skall kéras med en kabels-
panning vid trumman som motsvarar hogsta belastning (for minsta radie)
med kroken vid hogsta hastighet. Last- och varvtalssiffrorna skall anges av
tillverkaren. Hastigheten skall kontrolleras under provningen.

Observationstidens lingd/hur ljudeffektnivan skall faststdillas om fler dn en
uppsdttning driftsforhdllanden anvénds

For mitning av lyftmaskineriets ljudtrycksniva skall méttiden vara (¢, + # )
sekunder,

dér foljande géller:
— ¢, dr tiden i sekunder innan bromsen aktiveras, ndr lyftmaskineriet
anvinds pa ovan angivet sitt. Vid denna provning skall ¢ vara lika

med 3 sekunder.

— t, ar tiden i sekunder frin det Ogonblick di bromsen aktiveras tills
kroken ir helt stilla.

Om en integrerande ljudmdtare anvinds, skall integreringstiden vara lika
med (¢, + ¢) sekunder.

Effektivvardet vid ett mikrofonldge i erhalls av foljande formel:
Ly =10 1g [(t10%15 4+ 109 L 8) /(¢ 4 ¢4)], dir
Ly; ar ljudtrycksnivin vid mikrofonldget i under tiden ¢ och

Lg ér ljudtrycksnivan vid mikrofonldget i under bromsningstiden f.
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Figur 53.1

Mikrofonligen om lyftmaskineriet ir monterat pa kranarmen
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54.

55.

56.

57.

DIKNINGSMASKINER

Se nummer 0.

ROTERTRANSPORTBILAR
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsforhéllanden under provning
Provning under belastning

Rotertransportbilen skall provas i stationért ldge. Trumman fylls, till nomi-
nell kapaciteit, med betong av medelkonsistens (spridningsfaktor 42-
47 cm). Motorn som driver trumman skall koras vid det varvtal som ger
hogsta trumhastighet enligt informationen till koparen.

Observationstidens ldngd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

VATTENPUMPAGGREGAT
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Mtyta/antal mikrofonldgen/mdtavstand

Parallellepiped/i enlighet med EN ISO 3744:1995 med mitavstind d
= 1lm.

Driftsforhiallanden under provning

Montering av utrustningen

Vattenpumpen skall installeras pd det reflekterande planet. Pumpar pa
medar skall stdllas pa en 0,40 m hog sockel, om inget annat anges i till-
verkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

Motorn skall koras med det varvtal som ger hogsta effekt enligt tillverka-
rens anvisningar.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

SVETSGENERATORER
Grundliggande bullermétningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Miljékorrektion K5,
Miétning utomhus

KQAZO

Mitning inomhus

Virdet for konstanten K, faststdlld enligt bilaga A till EN ISO 3744:1995,
skall vara < 2,0 dB, i vilket fall K,, skall bortses fran.

Matyta/antal mikrofonldigen/mdtavstand

Halvsféar/sex mikrofonldgen i enlighet med del A, punkt 5/i enlighet med
del A, punkt 5.

Om | > 2m, far en parallelepiped i enlighet med EN ISO 3744:1995
anvindas med métavstindet d = 1 m.
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Driftsforhallanden under provning
Montering av utrustningen

Svetsgeneratorerna skall installeras pa det reflekterande planet. Svetsgene-
ratorer pd medar skall stdllas pa en 0,40 m hog sockel, om inget annat
anges 1 tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

ISO 8528-10:1998, punkt 9.

Observationstidens ldingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.
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BILAGA 1V

FORLAGOR FOR CE-MARKNINGEN OM OVERENSSTAMMELSE
OCH FOR UPPGIFTEN OM GARANTERAD LJUDEFFEKTNIVA

CE-mérkningen om &verensstimmelse skall bestd av initialerna ”CE” och ha
foljande utformning:
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Om CE-mérkningen forminskas eller forstoras i dverensstimmelse med utrust-
ningens storlek, méste de proportioner som anges pa ovanstaende ritning iakttas.
CE-maérkningens olika delar skall i allt vdsentlig ha samma vertikala dimension,
som inte far vara mindre &n 5 mm.

Uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan skall bestd av ett enda tal for den
garanterade ljudeffektnivan i dB, tecknet ”Ly,” och ett piktogram med f6ljande

utformning:
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Om uppgiften forminskas eller forstoras i dverensstimmelse med utrustningens
storlek skall de proportioner som anges i ritningen ovan respekteras. Det vertikala
mattet pa uppgiften boér dock om mojligt inte vara mindre dn 40 mm.
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BILAGA V

INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL

I denna bilaga beskrivs det forfarande som skall foljas av tillverkaren eller
hans i gemenskapen etablerade ombud som fullgor skyldigheterna i punkt 2,
for att sikerstélla och intyga att den berdrda utrustningen uppfyller kraven i
detta direktiv. Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall
pé all utrustning anbringa CE-méirkningen om Overensstimmelse och upp-
giften om den garanterade ljudeffektnivan enligt artikel 11 samt uppritta en
skriftlig EG-forsdkran om 6verensstimmelse enligt artikel 8.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall utarbeta den
tekniska dokumentation som beskrivs i punkt 3 och under minst tio &r riknat
fran och med den sista produktens tillverkningsdatum halla denna tillgénglig
for berorda nationella myndigheter. Tillverkaren eller hans i gemenskapen
etablerade ombud far dverldta ansvaret att bevara den tekniska dokumenta-
tionen till en annan person. I sé fall maste han ta med den personens namn
och adress i sin EG-forsiékran om Overensstimmelse.

Den tekniska dokumentationen skall mdjliggéra en bedomning av huruvida
utrustningen overensstimmer med kraven i detta direktiv. Den skall innehélla
atminstone f6ljande information:

— Namn pé och adress till tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade
ombud.

— En beskrivning av utrustningen.
— Fabrikat.

— Varunamn.

— Typ, serie och nummer.

— De tekniska data som é&r relevanta for identifieringen av utrustningen och
beddémningen av det buller den dstadkommer, i forekommande fall dven
schematiska ritningar samt sddana beskrivningar och forklaringar som ar
nodvindiga for att forstd dessa.

— En hénvisning till detta direktiv.

— Den tekniska rapporten om de bullermétningar som utforts i enlighet med
bestimmelserna i detta direktiv.

— De tekniska instrument som anvénts och resultaten av utvdrderingen av
de osidkerhetsfaktorer som beror péd variation i tillverkningen och deras
samband med den garanterade ljudeffektnivan.

Tillverkaren skall vidta alla de dtgdrder som behovs for att tillverkningspro-
cessen skall garantera att den tillverkade utrustningen fortsitter att dverens-
stimma med den tekniska dokumentation som avses i punkterna 2 och 3 och
med kraven i detta direktiv.
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BILAGA VI

INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL MED BEDOMNING AV
TEKNISK DOKUMENTATION OCH ATERKOMMANDE

1.

KONTROLLER

I denna bilaga beskrivs det forfarande som skall foljas av tillverkaren eller
hans i gemenskapen etablerade ombud som fullgér skyldigheterna i punk-
terna 2, 5 och 6 for att sdkerstilla och intyga att den berdrda utrustningen
uppfyller kraven i detta direktiv. Tillverkaren eller hans i gemenskapen
etablerade ombud skall pa all utrustning anbringa CE-mérkningen om 6ver-
ensstimmelse och uppgiften om den garanterade ljudeffektnivan enligt arti-
kel 11 samt uppritta en skriftlig EG-forsdkran om Overensstimmelse enligt
artikel 8.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall utarbeta den
tekniska dokumentation som beskrivs i punkt 3 och under minst tio ar raknat
fran och med den sista produktens tillverkningsdatum halla denna tillganglig
for berérda nationella myndigheter for kontrollindamal. Tillverkaren eller
hans i gemenskapen etablerade ombud far Gverlata ansvaret att bevara den
tekniska dokumentationen till en annan person. I s& fall maste han ta med
den personens namn och adress i sin EG-forsdakran om Overensstimmelse.

Den tekniska dokumentationen skall mdjliggéra en bedomning av huruvida
utrustningen overensstimmer med kraven i detta direktiv. Den skall innehalla
atminstone foljande information:

— Namn pé och adress till tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade
ombud.

— En beskrivning av utrustningen.
— Fabrikat.

— Varunamn.

— Typ, serie och nummer.

— De tekniska data som &r relevanta for identifieringen av utrustningen och
bedomningen av det buller den astadkommer, i1 féorekommande fall d&ven
schematiska ritningar samt sddana beskrivningar och forklaringar som &r
nodvéndiga for att forstd dessa.

— En hiénvisning till detta direktiv.

— Den tekniska rapporten om de bullermétningar som utforts i enlighet med
bestdmmelserna i detta direktiv.

— De tekniska instrument som anvénts och resultaten av utvirderingen av
de osidkerhetsfaktorer som beror pa variation i tillverkningen och deras
samband med den garanterade ljudeffektnivan.

Tillverkaren skall vidta alla de atgirder som behovs for att tillverkningspro-
cessen skall garantera att den tillverkade utrustningen dverensstimmer med
den tekniska dokumentationen som avses i punkterna 2 och 3 och med
kraven i detta direktiv.

Utviirdering vid det anmdlda organet innan produkten slipps ut pa mark-
naden

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall ldgga fram en
kopia av den tekniska dokumentationen till ett valfritt anmélt organ innan det
forsta exemplaret av utrustningen sldpps ut pa marknaden eller tas i bruk.

Om det finns tvivel om den tekniska dokumentationens tillforlitlighet skall
det anmaélda organet informera tillverkaren eller hans i gemenskapen etable-
rade ombud om detta och vid behov utfora eller lata utfora dndringar av den
tekniska dokumentationen eller eventuellt prov som bedéms nddvéndiga.
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Sedan det anmélda organet har lagt fram en rapport som bekriftar att den
tekniska dokumentationen uppfyller bestimmelserna i detta direktiv, far till-
verkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud anbringa CE-mérk-
ningen péd utrustningen och pd eget ansvar utfirda en EG-forsdkran om
Overensstimmelse i enlighet med artiklarna 11 och 8.

Utviirdering vid det anmdlda organet under tillverkningen

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall dessutom lita
det anmilda organet medverka under tillverkningsskedet i enlighet med ett
av foljande forfaranden som tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade
ombud kan vilja:

— Det anmilda organet skall utfora aterkommande kontroller for att se till
att den tillverkade utrustningen fortsitter att Overensstimma med den
tekniska dokumentationen och med kraven i detta direktiv. Det anmélda
organet skall sdrskilt inrikta sig pa

— korrekt och fullstindig méarkning av utrustningen i enlighet med ar-
tikel 11,

— utfirdande av EG-forsdkran om Gverensstimmelse enligt artikel 8,

— de tekniska instrument som anvénts och resultaten av utvarderingen
av de osdkerhetsfaktorer som beror pé variationer i produktionen och
deras samband med den garanterade ljudeffektnivan.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall ge det an-
milda organet fritt tilltrdde till all intern dokumentation som stdder dessa
forfaranden, de faktiska resultaten av interna granskningar samt eventuella
korrigeringsatgédrder som vidtagits.

Endast om ovan angivna kontroller ger ett otillfredsstillande resultat skall det
anmilda organet utfora bullermétningar, som i enlighet med dess egen be-
domning och erfarenhet kan forenklas eller utforas fullt ut enligt bestimmel-
serna i bilaga III for det slag av utrustning det giller.

— Det anmaélda organet skall utfora eller lata utfora produktkontroller med
slumpvis valda mellanrum. Ett lampligt antal provenheter av slutproduk-
ten, som valts ut av det anmailda organet, skall undersokas, och lampliga
bullerprovningar enligt bilaga III eller likvéardiga prov skall utforas for att
kontrollera att produkten Gverensstimmer med motsvarande bestimmel-
ser i direktivet. Produktkontrollen skall inbegripa foljande:

— Korrekt och fullstindig mérkning av utrustningen enligt artikel 11.
— Utfardande av EG-forsdkran om Overensstimmelse enligt artikel 8.

Enligt bdda forfarandena skall kontrollfrekvensen faststdllas av det anmélda
organet i enlighet med resultaten fran de féregdende utvirderingarna, behovet
av att Overvaka korrigeringsatgirder och de ytterligare riktlinjer for kontroll-
frekvensen som kan folja av den arliga tillverkningen och tillverkarens all-
ménna tillforlitlighet i friga om att behalla de garanterade vdrdena. En kon-
troll bor emellertid utforas minst vart tredje ar.

Om det foreligger tveksamhet betrdffande den tekniska dokumentationens
tillforlitlighet eller 6verensstimmelsen vid produktionen skall det anmailda
organet informera tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud
om detta.

I de fall da den kontrollerade utrustningen inte dverensstimmer med bestim-
melserna i detta direktiv skall det anmélda organet informera den anmélande
medlemsstaten.
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1.

BILAGA VII

VERIFIKATION AV ENSTAKA OBJEKT

I denna bilaga beskrivs det forfarande som tillverkaren eller hans i gemen-
skapen etablerade ombud skall folja for att sdkerstélla och forsdkra att den
utrustning som forsetts med det intyg som aveses i punkt 4 uppfyller kraven
i detta direktiv. Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud
skall pa utrustningen anbringa CE-mérkningen atfoljd av uppgifterna enligt
artikel 11 samt uppritta en skriftlig EG-forsdkran om &verensstimmelse
enligt artikel 8.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall limna in
ansdkan om verifikation av enstaka objekt till ett valfritt anmailt organ.

Ansokan skall innehalla foljande uppgifter:

— Tillverkarens namn och adress och, om ansdkan ldmnas in av tillverka-
rens ombud, dven dennes namn och adress.

— En skriftlig forsékran om att samma ansokan inte har lamnats in till ndgot
annat anmalt organ.

— En teknisk dokumentation i enlighet med nedanstaende krav:
— En beskrivning av utrustningen.
— Varunamn.
— Typ, serie och nummer.

— De tekniska data som dr relevanta for identifieringen av utrustningen
och bedomningen av det buller den astadkommer, i forekommande
fall dven schematiska ritningar samt sadana beskrivningar och for-
klaringar som dr nodvéndiga for att forstd dessa.

— En hénvisning till detta direktiv.
Det anmilda organet skall

— undersdka om utrustningen har tillverkats enligt den tekniska dokumen-
tationen,

— komma 6verens med sokanden om var bullerprovningarna skall utforas, i
enlighet med detta direktiv, och

— 1 enlighet med detta direktiv utféra eller lata utfora de nddvindiga buller-
provningarna.

Om utrustningen uppfyller bestimmelserna i detta direktiv skall det anmélda
organet utfdrda ett intyg om Overensstimmelse till sokanden enligt beskriv-
ningen i bilaga X.

Om det anmélda organet végrar att utfirda ett intyg om &verensstimmelse
skall det i detalj motivera avslaget.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall under minst
tio ar efter det datum da utrustningen slépps ut pa marknaden bevara kopior
av intyget om Overensstimmelse tillsammans med den tekniska dokumenta-
tionen.
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BILAGA VIl

FULLSTANDIG KVALITETSSAKRING

I denna bilaga beskrivs det forfarande enligt vilket den tillverkare som
fullgor skyldigheterna i punkt 2 sékerstiller och forsakrar att den berdrda
utrustningen uppfyller kraven i detta direktiv. Tillverkaren eller hans i
gemenskapen etablerade ombud skall anbringa CE-mérkningen atfoljd av
de uppgifter som anges i artikel 11 pa varje produkt och uppritta en
skriftlig EG-forsdkran om &verensstimmelse enligt artikel 8.

Tillverkaren skall anvinda ett godként kvalitetssédkringssystem for konstruk-
tion, tillverkning, slutlig produktkontroll och provning enligt vad som anges
i punkt 3 och skall 6vervakas i enlighet med punkt 4.

Kvalitetssékringssystem

Tillverkaren skall ldmna in en ansdkan om beddomning av sitt kvalitetssik-
ringssystem till ett valfritt anmilt organ.

Ansokan skall omfatta

— Alla upplysningar av betydelse for den aktuella produktkategorin, in-
begripet teknisk dokumentation om all utrustning som redan befinner
sig pa konstruktions- eller tillverkningsstadiet, med &tminstone foljande
uppgifter:

— Namn pé och adress till tillverkaren eller hans i gemenskapen eta-
blerade ombud.

— En beskrivning av utrustningen.

— Fabrikat.

— Varunamn.

— Typ, serie och nummer.

— De tekniska data som é&r relevanta for identifieringen av utrustningen
och bedémningen av det buller den astadkommer, i forekommande
fall dven schematiska ritningar samt sddana beskrivningar och for-
klaringar som dr nddvédndiga for att forsta dessa.

— En hénvisning till detta direktiv.

— Den tekniska rapporten om de bullermétningar som utforts i enlighet
med bestimmelserna i detta direktiv.

— De tekniska instrument som anvénts och resultaten av utvarderingen
av de osdkerhetsfaktorer som beror pd variation i tillverkningen och
deras samband med den garanterade ljudeffektnivén.

— En kopia av EG-forsdkran om §verensstimmelse.
— dokumentation om kvalitetssékringssystemet.

Kvalitetssékringssystemet skall sdkerstdlla att produkten Overensstimmer
med tilldimpliga krav i direktivet.

Alla de faktorer, krav och bestimmelser som tillimpas av tillverkaren skall
dokumenteras systematiskt och Gverskéadligt i form av skriftliga riktlinjer,
forfaranden och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssdkrings-
systemet skall mojliggora en enhetlig tolkning av riktlinjerna och forfaran-
dena for kvalitet, till exempel kvalitetsprogram, planer, handbdocker och
dokument.

Dokumentation skall sdrskilt omfatta en adekvat beskrivning av

— kvalitetsmél och organisationsstruktur samt ledningens ansvar och be-
fogenheter betrdffande konstruktions- och produktkvalitet,

— den tekniska dokumentation som skall utarbetas for varje produkt, om-
fattande atminstone den information som anges i punkt 3.1 for den
tekniska dokumentation som anges dar,
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3.4

4.2

43

4.4

— de tekniker, processer och systematiska forfaranden for konstruktions-
kontroll och konstruktionsverifikation som kommer att anvdndas vid
konstruktionen av produkter inom den berérda produktkategorin,

— de motsvarande tekniker, processer och systematiska forfaranden for
tillverkning, kvalitetskontroll och kvalitetssidkring som kommer att an-
vindas,

— de undersokningar och provningar som kommer att genomforas fore,
under och efter tillverkningen och hur ofta de kommer att genomforas,

— kvalitetsdokumenten, till exempel kontrollrapporter, provningsuppgifter,
kalibreringsdata, rapporter om den berdrda personalens kvalifikationer
osv.,

— medel for dvervakning av att den asyftade konstruktions- och produkt-
kvaliteten uppnas och att kvalitetssidkringssystemet fungerar effektivt.

Det anmilda organet skall bedoma kvalitetssdkringssystemet for att avgora
om det motsvarar de krav som avses i punkt 3.2. Organet skall forutsitta att
kvalitetssdkringssystem som uppfyller EN ISO 9001 motsvarar kraven.

Bland beddémarna skall minst en ha erfarenhet av beddmning inom den
berdrda produkttekniken. I bedémningsforfarandet skall ingd ett bedom-
ningsbesok vid tillverkarens anldggning.

Tillverkaren skall meddelas beslutet. Meddelandet skall innehalla slutsat-
serna av undersokningen och det motiverade bedomningsbeslutet.

Tillverkaren skall ata sig att uppfylla de skyldigheter som dr forenade med
det godkédnda kvalitetssdkringssystemet och sikerstilla att det forblir 4nda-
maélsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller hans i gemenskapen etablerade ombud skall underritta det
anmdlda organ som har godként kvalitetssdkringssystemet om alla plane-
rade dndringar av systemet.

Det anmilda organet skall utvirdera de foreslagna @ndringarna och avgora
om det dndrade kvalitetssakringssystemet fortfarande uppfyller de krav som
avses 1 punkt 3.2 eller om en ny bedomning &r nddviandig.

Det anmaélda organet skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet
skall innehalla slutsatserna av undersékningen och det motiverade bedom-
ningsbeslutet.

Overvakning pa det anmilda organets ansvar

Syftet med Overvakningen dr att se till att tillverkaren péd ett riktigt sétt
uppfyller de skyldigheter som foljer av det godkédnda kvalitetssiakringssyste-
met.

Tillverkaren skall for kontroll ge det anmélda organet tilltrdde till lokalerna
for konstruktion, tillverkning, kontroll, provning och lagring samt tillhan-
dahélla all nédvandig information, sérskilt

— dokumentation om kvalitetssékringssystemet,

— kvalitetsdokument avseende kvalitetssakringssystemets konstruktionsdel,
till exempel resultat av analyser, berdkningar, provningar etc.,

— kvalitetsdokument avseende kvalitetssdkringssystemets tillverkningsdel,
till exempel kontrollrapporter, provningsuppgiftern, kalibreringsdata,
rapporter om den berdrda personalens kvalifikationer osv.

Det anmélda organet skall regelbundet genomfora revisioner for att forsékra
sig om att tillverkaren behaller och tillimpar kvalitetssystemet samt ldmna
en revisionsrapport till tillverkaren.

Det anmilda organet kan dessutom gora oanmailda besok hos tillverkaren.
Vid sadana besok far det anmélda organet vid behov utfora eller lata utfora
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provningar for att kontrollera att kvalitetssakringssystemet fungerar korrekt.
Det skall ge tillverkaren en besoksrapport och, om provning har utforts, en
provningsrapport.

Tillverkaren skall, under minst tio ar efter det att tillverkningen av en
utrustning har upphort, kunna uppvisa foljande for de nationella myndig-
heterna:

— Den dokumentation som avses i punkt 3.1, andra strecksatsen, i denna
bilaga.
— De éndringar som avses i punkt 3.4, andra stycket.

— De beslut och rapporter fran det anmélda organet som avses i punkt 3.4,
sista stycket, samt i punkterna 4.3 och 4.4.

Varje anmilt organ skall ge Ovriga anmélda organ upplysningar av bety-
delse om utfiardade och é&terkallade godkénnanden av kvalitetssakrings-
system.
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BILAGA IX

MINIMIKRAV SOM SKALL BEAKTAS AV MEDLEMSSTATERNA VID
ANMALAN AV ORGAN

1. Organet, dess chef och dess personal som har ansvaret for genomforandet av
kontrollverksamheten far inte vara samma person(er) som konstruktoren,
tillverkaren, leverantoren eller installatoren av utrustningen eller ombud
for ndgon av dessa. De far inte direkt eller som ombud vara engagerade i
arbetet med konstruktion, tillverkning, marknadsféring eller underhall av
sadan utrustning eller representera de parter som dgnar sig dt denna verk-
samhet. Detta utesluter inte mdojligheten till utbyte av teknisk information
mellan tillverkaren och organet.

2. Organet och dess personal skall utféra bedémningarna och kontrollerna med
storsta mojliga yrkesmissiga integritet och tekniska kompetens och skall inte
std under nagon form av patryckningar eller inflytande, i synnerhet av
ekonomiskt slag, som kan paverka deras bedomning eller resultatet av deras
arbete, sdrskilt om pétryckningarna kommer fran personer eller grupper av
personer med ett intresse av resultatet av kontrollen.

3. Organet skall ha ndédvindig personal till sitt forfogande samt nddvindiga
resurser och hjdlpmedel for att pa ett riktigt sitt kunna utfora de tekniska
och administrativa uppgifter som hor till inspektions- och tillsynsverksam-
heten. Organet skall dven ha tillgéng till utrustning som behdvs for even-
tuella sdrskilda kontroller.

4. Personalen som ir ansvarig for kontrollen skall
— ha grundlig teknisk och yrkesinriktad utbildning,

— ha tillfredsstéllande kunskaper om kraven for bedomning av teknisk
dokumentation,

— ha tillfredsstillande kunskaper om kraven for de provningar de utfor och
tillrdcklig praktisk erfarenhet av sddana provningar,

— kunna utarbeta de intyg, protokoll och rapporter som kravs for att do-
kumentera provningsresultaten.

5. Kontrollpersonalens opartiskhet maste vara garanterad. Deras loner far inte
vara beroende av antalet utférda provningar eller resultaten av dessa.

6.  Organet skall teckna ansvarsforsikring, savida inte staten patar sig ansvaret i
enlighet med nationell lagstiftning eller staten sjdlv skoter provningen.

7. Organets personal skall vara édlagd tystnadsplikt med avseende pa all infor-
mation som de far tillgang till ndr de utfér provningarna for organet (utom
gentemot behoriga myndigheter i den stat dér organets verksamhet bedrivs)
enligt detta direktiv eller enligt bestimmelser i nationell lagstiftning dér
direktivet inforlivats.
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BILAGA X

VERIFIKATION AV ENSTAKA OBJEKT

FCRLAGA TILL INTYG OM OVERENSSTAMMELSE

EG-INTYG OM OVERENSSTAMMELSE

1. TILLVERKARE

2. EG-INTYG OM OVERENSSTAMMELSE
NUMMER

3. INNEHAVARE AV INTYGET

4. UTFARDANDE ANMALT ORGAN

5. LABORATORIERAPPORT

6. TILLAMPLIGT EG-DIREKTIV

Varunamn
Typnummer
Typ av motor(er)
Typ av energi

Andra erforderliga tekniska specifikationer etc.

Nr Datum: e EG
Uppmiitt ljudeffekniva
dB
7. BESKRIVNING AV UTRUSTNINGEN
Typ av utrustning Kategori:

Identifikationsnummer
Tillverkare

Effekt/varvtal

8. FOLJANDE HANDLINGAR MED DET NUMMER SOM ANGES | RUTA 2 BIFOGAS DETTA INTYG:

9. INTYGET AR GILTIGT

(Stampel)

Plats:

(Namnteckning)

Datum: [ |
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