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MOTIVERING

Inom “Medborgarnas FEuropa” fdster kommissionen stor vikt vid att
gemenskapsritten forenklas och fortydligas sd att den blir mer tillgdnglig och
begriplig for medborgarna och didrmed ger dem nya mojligheter och tillfdllen att
utova de sdrskilda rattigheter som de kan dberopa.

Ett hinder for att uppnéd detta mal dr dock att ett stort antal bestimmelser som har
andrats flera ganger och ofta pd ett visentligt sétt finns spridda savédl i den
ursprungliga réttsakten som i senare dndringsrittsakter. For att kunna faststélla vilka
bestimmelser som giller fordras dirfor att ett stort antal réttsakter kontrolleras och
jamfors.

Gemenskapsrittens klarhet och 6verskadlighet dr darfor beroende av att ofta dndrade
bestammelser kodifieras.

Genom sitt beslut av den 1 april 1987 gav kommissionen' sina avdelningar i uppdrag
att kodifiera réttsakter senast efter det att de &dndrats for tionde gdngen, samtidigt som
den understrok att detta var en minimiregel, och att avdelningarna i syfte att uppné en
klar och begriplig gemenskapslagstiftning borde strdva efter att med @nnu kortare
mellanrum kodifiera de texter som de har ansvar for.

Detta bekriftades i ordférandeskapets slutsatser fran Europeiska radet i Edinburgh? i
december 1992, dir ocksa betydelsen av en kodifiering betonades, eftersom den
garanterar rattssékerhet i frdga om vilken lag som ér tillimplig vid en viss tidpunkt i
en viss fraga.

Kodifieringen skall genomforas 1 enlighet med gemenskapens normala
lagstiftningsforfarande.

Eftersom rittsakterna inte far dndras i sak vid en kodifiering har Europaparlamentet,
rddet och kommissionen 1 ett interinstitutionellt avtal av den 20 december 1994 enats
om en paskyndad arbetsmetod i syfte att snabbt kunna anta kodifierade rittsakter.

Detta forslag avser en kodifiering av radets direktiv 87/404/EEG av den 25 juni 1987
om harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning i friga om enkla tryckkarl®. Det
nya direktivet ersitter de olika rittsakter som omfattas av kodifieringen®. Forslaget
foljer de kodifierade texterna vad betrdffar innehallet i sak och begrénsar sig dirmed
till att fora samman texterna, vilket innebér att de dndringar som krévs till f6ljd av
kodifieringen endast dr av formell karaktér.

KOM(87) 868 PV.

Se bilaga 3 till del A i slutsatserna.

Genomford i enlighet med kommissionens meddelande till Europaparlamentet och radet - Kodifiering
av gemenskapens regelverk, KOM(2001) 645 slutlig.

Bilaga IV, del A, till detta forslag.
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Detta forslag till kodifiering har utarbetats pa grundval av en foregdende
konsolidering pa alla officiella sprdk av texten i direktiv 87/404/EEG och i
andringsrittsakter, som genomforts av Byran for Europeiska gemenskapernas
officiella publikationer med hjilp av ett databehandlingssystem. I de fall artiklarna
har numrerats om framgar forhéllandet mellan de gamla och nya artikelnumren av en
tabell i bilaga V till det kodifierade direktivet.
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| ¥ 87/404/EEG (anpassad)

2008/0076 (COD)
Forslag till
EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV

om enkla tryckkarl

(Text av betydelse for EES)

EUROPAPARLAMENTET OCH EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR ANTAGIT
DETTA DIREKTIV

med beaktande av fordraget om upprittandet av Europeiska gemenskapen, sérskilt
artikel > 95 <XI,

med beaktande av kommissionens forslag,
med beaktande av Europeiska ekonomiska och sociala kommitténs yttrande',
i enlighet med forfarandet i artikel 251 i fordraget®, och

av foljande skél:

K

(1) Radets direktiv 87/404/EEG av den 25 juni 1987 om harmonisering av
medlemsstaternas lagstiftning i friga om enkla tryckkérl’® har 4ndrats flera ganger® pa
ett vésentligt sétt. For att skapa klarhet och Overskddlighet bor det direktivet
kodifieras.

| ¥ 87/404/EEG skiil 1

(2)  Medlemsstaterna ansvarar inom sina respektive territorier for att personer, husdjur och
egendom skyddas mot de risker som kan uppstd om enkla tryckkérl lacker eller brister.

: EUTCI[...],[...],s. [...]

2 EUTCI[...],[...],s. [...]

3 EGT L 220, 8.8.1987, s. 48. Direktivet senast dndrat genom direktiv 93/68/EEG (EGT L 220,
30.8.1993,s. 1.)

4 Se bilaga IV del A.

SV



SV

€)

| ¥ 87/404/EEG skiil 2

De enskilda medlemsstaterna har bindande bestammelser som sirskilt bestimmer
sakerhetsnivan i frdga om enkla tryckkédrl genom reglering av utférande och
funktionsegenskaper, installations- och anvindningsvillkor samt genom reglering av
kontrollforfaranden fore och efter det att kérlen fors ut p4 marknaden. Dessa bindande
bestammelser innebdr visserligen inte nddvéndigtvis att sdkerhetsnivén skiljer sig fran
den ena medlemsstaten till den andra, men hindrar &ndé handeln inom gemenskapen
pa grund av att de dr olika utformade.

(4)

‘ WV 87/404/EEG skil 5 (anpassad) ‘

Darfor X> bor <X] detta direktiv endast X> innehélla <X] obligatoriska och vésentliga
krav. For att lattare kunna péavisa overensstimmelse med dessa visentliga krav maste
det finnas harmoniserade standarder pa gemenskapsniva framfor allt vad géller enkla
tryckkadrls utforande, funktion och installation, sa att produkter som uppfyller
standardernas krav kan forvintas motsvara de vésentliga sidkerhetskraven. Dessa pa
gemenskapsniva harmoniserade standarder utarbetas av privata organ och X> bor <X
behdlla sin icke-bindande karaktir. For detta #dndamdl &r den Europeiska
organisationen for standardisering (CEN) X>, <XI Europeiska organisationen for
standardisering inom elomrddet (Cenelec) [X> och Europeiska institutet for
telestandarder (ETSI) <X] erkdnda som behodriga organ med ansvar for att anta
harmoniserade standarder enligt de allmidnna riktlinjerna f6r samarbete mellan
kommissionen [X>, Europeiska frihandelssammanslutningen (EFTA) <X] och dessa
X tre < organ, vilka undertecknades den > 28 mars 2003° <X.

()

WV 93/68/EEG skil 1, 2 och 3
(anpassad)

[X> Radet har antagit en rad direktiv avsedda att undanréja tekniska handelshinder i
enlighet med de principer som faststélls i dess resolution av den 7 maj 1985 om en ny
metod for teknisk harmonisering och standarder®. Vart och ett av dessa direktiv
innehdller bestimmelser om anbringande av EG-mérket. 1 sitt meddelande av
den 15juni 1989 om en helhetssyn pé certifiering och provning’ foreslog
kommissionen att gemensamma regler infors om en CE-mirkning om
overensstimmelse med enhetlig utformning. I sin resolution av den 21 december 1989
om en helhetssyn pi bedomning av overensstimmelse® godkinde radet som
vigledande princip att en sddan sammanhingande metod antas for anvdndandet av
CE-mérkningen. <XI De tva grundliggande elementen i den nya metod som bor
tillimpas ar darfor de visentliga kraven och forfarandena vid beddmning av
overensstammelse.

® 9 o W

EUT C 91, 16.4.2003, s. 7.
EGT C 136, 4.6.1985, . 1.
EGT C 231, 8.9.1989, s. 3 och EGT C 267, 19.10.1989, s. 3.
EGT C 10, 16.1.1990, s. 1.
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(6)

(7)

WV 87/404/EEG (anpassad)
=>, 93/68/EEG artikel 2.1

For att anvéndare och tredje man skall garanteras ett effektivt skydd, ar det nodvéandigt
att kontrollera att tillimpliga tekniska foreskrifter efterlevs. For nirvarande skiljer sig
kontrollmetoderna fran varandra fran det ena medlemslandet till det andra. For att
undvika upprepade kontroller, som 1 sjdlva verket utgor hinder for det fria varuutbytet
med tryckkérl, bor atgirder vidtas for att de kontroller som &ger rum i olika
medlemsstater skall erkdnnas Omsesidigt. For att underlitta detta Omsesidiga
erkdnnande av kontrollmetoder, bor gemenskapskontrollmetoder X> foreskrivas <XI
och kriterier for utseende av de organ som skall ansvara for utférande av provning,
overvakning och verifikation.

En =»; CE-mirkning € pa ett enkelt tryckkérl DX bor utgéra en presumtion <XI for att
kérlet uppfyller bestimmelserna i detta direktiv, vilket X> bor medfora <X] att redan
genomforda kontroller inte behdver upprepas vid import och idrifttagande av kérlet.
Eftersom det &nda inte kan uteslutas att enkla tryckkadrl kan utgoéra en sékerhetsrisk,
bor atgérder vidtas for att minska denna risk.

(8)

K

Detta direktiv fir inte pdverka medlemsstaternas skyldigheter vad géller tidsfristerna
for inforlivande med nationell lagstiftning och tillampning av de direktiv som anges i
bilaga IV del B.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE:

KAPITEL 1

X> Tillimpningsomrade, definitioner <XI, utslippande pa
marknaden och fri rorlighet

Artikel 1

1. Detta direktiv géller serietillverkade enkla tryckkarl.

2. Foljande kérl omfattas ej av detta direktiv:

a)

b)

Kairl, som é&r sérskilt avsedda for anvdndning inom kéirntekniken och dér eventuella
haverier kan medfora utsldapp av radioaktiva amnen.

Kaérl, som ir sérskilt avsedda for installation 1 eller for framdrivning av fartyg eller
flygplan.

Eldslackare.
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3. B® I detta direktiv géller foljande definitioner: <XI

a)

B enkla tryckkdrl (kdrl): X1 varje svetsat tryckkérl som utsétts for ett relativt inre
overtryck Overstigande 0,5 bar och som é&r avsett for forvaring av luft eller kvéve,
men som inte ir avsett att virmas med direkt laga.

Karlets tryckbérande delar och andra delar som bér last fororsakad av det inre trycket
skall vara tillverkade antingen av olegerat kvalitetsstdl eller av olegerat aluminium
eller av icke-utskiljningshérdbara aluminiumlegeringar.

Karlet skall besta av

1)  antingen en cylindrisk del med runt tvérsnitt, som ér tillsluten med konvexa
och/eller plana gavlar, som roterar runt samma axel som den cylindriska delen,

ii)  eller tvd konvexa gavlar som roterar runt samma axel.

Kaérlets maximala arbetstryck fir inte dverstiga 30 bar och produkten av detta tryck
och kirlets volym (PS.V) fér inte dverstiga 10 000 bar/liter.

Karlets ldgsta arbetstemperatur fir inte underskrida —50 °C, vidare fir den maximala
arbetstemperaturen for kérl av stdl inte dverstiga 300 °C och for kirl av aluminium
eller aluminiumlegering inte dverstiga 100 °C.

b)

\V 87/404/EEG skil 5, femte
meningen (anpassad)

B> harmoniserade standarder: X1 en teknisk specifikation (europeisk standard eller
harmoniseringsdokument), som antagits av [X> Europeiska organisationen for
standardisering (CEN), Europeiska organisationen for standardisering inom
elomradet (Cenelec) eller Europeiska institutet for telestandarder (ETSI), eller av tva
av dessa organ, <X eller ¥ alla tre, <XI pa uppdrag av kommissionen i enlighet med
Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG’ och de allminna riktlinjerna
> for samarbete mellan kommissionen, Europeiska frihandelssammanslutningen
(EFTA) och dessa tre organ, som undertecknades den 28 mars 2003 <XI.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

Artikel 2

1. Medlemsstaterna skall vidta alla nddvandiga atgéarder for att sdkerstélla att > kérl <XI kan
sldppas ut pd marknaden eller tas i drift endast under fOrutsittning att de inte innebdr en
sdkerhetsrisk for personer, husdjur och egendom, om de installeras och skots pa ritt sitt och
anvinds for avsett &ndamal.

9

EGT L 204, 21.7.1998, s. 37.
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| ¥ 87/404/EEG

2. Bestimmelserna i detta direktiv skall inte paverka inte medlemsstaternas rétt att — med
vederborligt iakttagande av fordraget — faststélla krav som de anser nddvindiga for att
tillforsdkra berord personal erforderligt skydd vid anvidndning av kérlen, forutsatt att detta inte
medfor att kérlen dndras i strid med bestdmmelserna i detta direktiv.

Artikel 3

1. Ett kdrl vars produkt av PS.V uppgar till mer &n 50 bar/liter skall uppfylla de vésentliga
sdkerhetskraven enligt bilaga I.

WV 87/404/EEG (anpassad)
=>, 93/68/EEG artikel 2.1

2. Ett kérl vars produkt PS.V inte Overstiger 50 bar/liter, skall vara tillverkat enligt en
medlemsstats allmint vedertagna tekniska foreskrifter och vara forsett med markning enligt
bilaga II punkt 1, med undantag f6r =»; CE-mérkning €= enligt artikel 16.

| ¥ 87/404/EEG

Artikel 4

Medlemsstaterna far inte inom sina respektive territorier hindra att kérl som uppfyller kraven 1
detta direktiv sldpps ut pad marknaden eller tas i bruk.

Artikel 5

WV 93/68/EEG artikel 2.2
(anpassad)

1. Medlemsstaterna skall utga fran att kérl som &r forsedda med CE-markning uppfyller alla
bestammelser 1 detta direktiv.

Medlemsstaterna skall utga fran att de vésentliga sikerhetskraven enligt X> bilaga 1 <XI ar
uppfyllda for kérl som Overensstimmer med de nationella standarder som inforlivar de
harmoniserade standarder vilkas referensnummer offentliggjorts 1 Europeiska unionens
officiella tidning.

| ¥ 93/68/EEG artikel 2.2

Medlemsstaterna skall offentliggdra sddana nationella standarders referensnummer.
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WV 87/404/EEG (anpassad)
=>, 93/68/EEG artikel 2.1

2. 1 fraga om Kkérl for vilka det inte finns nagra sadana standarder X> som avses i punkt 1
andra stycket <XI eller for vilka tillverkaren inte har tillimpat eller bara delvis har tillimpat
dessa standarder skall medlemsstaten utgd ifran att kérlen uppfyller de visentliga
B> sdkerhetskraven <X] enligt D bilaga I <X, om EG-typkontrollintyg utfardats och kérlen
forsetts med =»; CE-mérkning € som intygar att kérlen 6verensstimmer med den godkénda
modellen.

WV 93/68/EEG artikel 2.3
(anpassad)

3. Om kérlen omfattas av andra direktiv som rdr andra aspekter och som ocksa foreskriver
CE-mirkning, B skall <X] denna méarkning X> ange <X] att kérlen i fraga dven antas uppfylla
bestdmmelserna i dessa andra direktiv.

Om ett eller flera av dessa direktiv tillater tillverkaren att under en Gvergangsperiod vilja
vilka bestimmelser som skall tillimpas, DX skall <XI CE-médrkningen emellertid endast
> ange <X att kérlen dverensstimmer med de direktiv som tillverkaren tillimpar. I sddana
fall maste uppgifter om de direktiv som tilldmpas, sa som dessa offentliggjorts i Europeiska
unionens officiella tidning, ges 1 de dokument, meddelanden eller instruktioner som krévs
enligt direktiven och som medf6ljer de berorda kirlen.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

Artikel 6

Om en medlemsstat eller kommissionen anser att harmoniserade standarder som avses i
artikel 5.1 inte till fullo uppfyller de vasentliga X> sdkerhetskraven <X] enligt X> bilaga I <XI,
skall medlemsstaten eller kommissionen hdnvinda sig med drendet till den DX stdndiga
kommitté som inrattats enligt artikel 5 1 <XI direktiv 98/34/EG (nedan kallad “kommittén’)
och ange sina skal dartill.

Kommittén skall avge sitt yttrande utan dr6jsmaél.

Med ledning av kommitténs yttrande skall kommissionen meddela medlemsstaterna om det &r
nddvéndigt att stryka de aktuella standarderna ur de publikationer som avses i artikel 5.1
andra stycket.

WV 87/404/EEG (anpassad)
=>, 93/68/EEG artikel 2.1

Artikel 7

1. Om en medlemsstat finner att kdrl som dr méarkta med =»; CE-méirkning € och som
anvinds for avsett &ndamal utgor en sikerhetsrisk for personer, husdjur eller egendom, skall

SV



SV

medlemsstaten vidta alla erforderliga atgirder for att ta dessa produkter fran marknaden samt
forbjuda eller forhindra att de sldpps ut pa marknaden.

Medlemsstaten skall utan drojsmal underréitta kommissionen om varje sddan atgérd och ange
skilen till sitt beslut, varvid det sérskilt skall anges om den bristande Gverensstimmelsen
beror pa nagot av foljande skél:

a) De visentliga X sikerhetskraven <XI enligt X> bilaga I <X &r inte uppfyllda pa
grund av att kérlet inte motsvarar harmoniserade standarder.

b) Felaktig tillimpning av harmoniserade standarder.

c) Brister hos harmoniserade standarder.

| ¥ 87/404/EEG

2. Kommissionen skall snarast mojligt samrada med berorda parter. Om kommissionen
dérefter finner att en atgérd som vidtagits enligt punkt 1 dr motiverad, skall den utan dr6jsmal
informera den medlemsstat som tagit initiativet samt 6vriga medlemsstater.

WV 87/404/EEG (anpassad)
=>, 93/68/EEG artikel 2.1

Om beslutet enligt punkt 1 motiveras av brister i standarderna, och om den medlemsstat som
vidtagit atgarderna har for avsikt att std fast vid dem, skall kommissionen efter att ha hort
berdrda parter senast inom tva manader hidnvisa drendet till kommittén och B tillimpa
forfarandet <X] enligt artikel 6.

3. Om ett kirl som inte uppfyller kraven ar forsett med =»; CE-mirkning €, skall den
behoriga medlemsstaten vidta ldmpliga atgédrder mot den som har forsett kérlet med
=», CE-mérkning € samt underritta kommissionen och 6vriga medlemsstater om detta.

4. Kommissionen skall sdkerstilla att medlemsstaterna hélls underrdttade om utvecklingen
och resultatet av det forfarande X> som anges i punkterna 1, 2 och 3 <XI.

10
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| ¥ 87/404/EEG

KAPITEL 11
Intyg
AVSNITT 1
INTYGSFORFARANDE
| ¥ 87/404/EEG (anpassad)
Artikel 8

1. Innan ett kérl, vars produkt av PS.V 6verskrider 50 bar/liter, tillverkas, skall tillverkaren
eller den som representerar honom inom gemenskapen, om kérlet tillverkas i enlighet med de
> harmoniserade <X] standarder som avses i artikel 5.1, antingen

a) informera ett saddant godkdnt kontrollorgan som avses i artikel 9, vilket efter
granskning av konstruktions- och tillverkningsunderlagen enligt bilaga II punkt 3
skall utfarda ett granskningsintyg om att konstruktions- och tillverkningsunderlagen
ar tillfredsstédllande, eller

b) stdlla en kédrlprototyp till forfogande for EG-typkontroll enligt artikel 10.

2. B Innan ett karl, vars produkt av PS.V Overskrider 50 bar/liter, tillverkas, <X] skall
tillverkaren eller den som representerar honom inom gemenskapen, om kirlet inte eller endast
delvis tillverkas i enlighet med de X> harmoniserade <X] standarder som avses i artikel 5.1
standarder, stilla en kérlprototyp till forfogande for EG-typkontroll enligt artikel 10.

3. Ett kédrl som ér tillverkat i enlighet med de X> harmoniserade <X] standarder som avses i
artikel 5.1 eller i 6verensstimmelse med den godkidnda prototypen skall, innan det slédpps ut
pa marknaden, underkastas foljande kontroller:

a) Om produkten av PS.V overstiger 3000 bar/l, skall kérlet genomga EG-verifikation
enligt artikel 11.

b) Om produkten av PS.V inte &verstiger 3000 bar/l, men Overstiger 50 bar/l, kan
tillverkaren vilja

1)  antingen EG-forsdkran om dverensstimmelse enligt artikel 12, eller

11)  EG-verifikation enligt artikel 11.

11
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4. Underlag och skriftvixling i samband med intygsforfaranden enligt punkt 1, 2 och 3 skall
vara avfattade pa ett sprak som é&r officiellt sprak i den medlemsstat dir X> det godkénda <XI
kontrollorganet &r etablerat eller pa ett annat sprak som kontrollorganet godtar.

Artikel 9

WV 93/68/EEG artikel 2.4
(anpassad)

1. Medlemsstaterna skall anméla till kommissionen och 6vriga medlemsstater vilka godkédnda
B> kontrollorgan <X] de har utsett for att genomfora forfarandena enligt artikel 8.1, 8.2 och
8.3 samt vilka specifika uppgifter dessa organ har alagts att utféra och vilka
identifikationsnummer kommissionen pa férhand har tilldelat dem.

| ¥ 93/68/EEG artikel 2.4

Kommissionen skall i Europeiska unionens officiella tidning offentliggdra en lista 6ver de
anmilda organen med identifikationsnummer och de uppgifter for vilka de har anmaélts.
Kommissionen skall ansvara for att denna lista hélls aktuell.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

2. I bilaga III anges de minimikrav som medlemsstaterna skall utga ifrén vid godkénnande av
de kontrollorgan X> som avses i punkt 1 <XI.

| ¥ 87/404/EEG

3. En medlemsstat som har godként ett kontrollorgan skall aterkalla godkénnandet om den
konstaterar att kontrollorganet inte langre uppfyller minimikraven enligt bilaga III.

Medlemsstaten skall utan dréjsmél underrétta kommissionen och dvriga medlemsstater om
denna atgird.

AVSNITT 2

EG-TYPKONTROLL

Artikel 10

1. EG-typkontroll &r det forfarande genom vilket ett godkédnt kontrollorgan faststéller och
intygar att en kérlprototyp uppfyller tillaimpliga bestimmelser i detta direktiv.

2. Ansdkan om EG-typkontroll skall av tillverkaren eller den som representerar honom inom
gemenskapen ges in till ett godkédnt kontrollorgan for en viss tryckkirlsmodell eller for en
tryckkérlsmodell som &r representativ for en grupp av tryckkérl. Representanten skall ha sitt
sdte inom gemenskapen.

12
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Ansokan skall innehalla foljande uppgifter:

a) Tillverkarens eller representantens namn och adress samt tryckkérlets
tillverkningsort.
b) Konstruktions- och tillverkningsunderlag enligt bilaga II punkt 3.

Tillsammans med ansdkan skall ett for den planerade produktionen representativt tryckkérl
inséndas.

| ¥ 87/404/EEG (anpassad)

3. Det godkénda kontrollorganet skall utféra EG-typkontroll pa DX det sitt som anges i andra
och tredje styckena. <X]

| ¥ 87/404/EEG

Kontrollorganet skall granska konstruktions- och tillverkningsunderlagen och besiktiga det
tryckkarl som sénts in.

Vid besiktning av kérlet skall

a) kontrollorganet kontrollera dels om kérlet har tillverkats i dverensstimmelse med
konstruktions- och tillverkningsunderlagen, dels om det pa ett betryggande sitt kan
anvandas under de driftfoérhallanden det ar avsett for;

b) kontrollorganet genomfora lampliga kontroller och provningar for att faststdlla om
kérlet uppfyller de vdsentliga kraven som ér tillampliga.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

4. Om kérlprototypen uppfyller tillampliga krav, skall X> det godkdnda <XI kontrollorganet
utfirda ett EG-typkontrollintyg, som tillstélls sokanden. I detta typkontrollintyg skall
kontrollresultaten redovisas och for intyget eventuellt uppstéllda villkor anges, vidare skall
bifogas de beskrivningar och ritningar som behdvs for identifikation av den godkdnda
prototypen.

Kommissionen, dvriga godkdnda kontrollorgan samt dvriga medlemsstater kan erhalla ett
exemplar av typkontrollintyget och pd motiverad begédran en kopia av konstruktions- och
tillverkningsunderlagen och protokollen 6ver de kontroller och provningar som genomforts.

5. Ett X godként <X kontrollorgan som avslar en ansdkan om EG-typkontrollintyg skall
meddela detta till 6vriga godkénda kontrollorgan.

Ett ¥ godként <XI kontrollorgan som é&terkallar ett EG-typkontrollintyg skall underritta den
medlemsstat som har godkdnt organet. Medlemsstaten skall underritta 6vriga medlemsstater
och kommissionen om étgirden och ange skilen till beslutet.

13
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WV 93/68/EEG artikel 2.5
(anpassad)

AVSNITT 3

EG-VERIFIKATION

Artikel 11

1. EG-verifikation dr det forfarande genom vilket tillverkaren eller den som representerar
honom inom gemenskapen sdkerstiller och forsdkrar att kdrlen som har kontrollerats i
enlighet med punkt 3 Gverensstimmer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget eller
med de konstruktions- och tillverkningsunderlag som anges i1 punkt 3 i bilaga I och for vilka
ett granskningsintyg har utfdrdats om att de &r tillfredsstéillande.

2. Tillverkaren skall vidta alla de atgirder som behovs for att det i tillverkningsprocessen
skall sékerstéllas att kdrlen dverensstimmer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget
eller med de konstruktions- och tillverkningsunderlag som anges i punkt 3 i bilaga II.
Tillverkaren eller den som representerar honom inom gemenskapen skall anbringa
CE-mérkningen pa varje kirl samt uppritta en forsakran om overensstimmelse.

3. Det godkdnda > kontrollorganet <X] skall utféra vederbdrliga undersdkningar och prov for
att kontrollera att kirlen overensstimmer med kraven i detta direktiv genom att undersdka och
prova kérlen i enlighet med bestimmelserna i andra till och med tionde styckena.

Tillverkaren skall visa upp sina produkter i enhetligt sammansatta partier och skall vidta alla
de atgirder som behdvs for att enhetligheten hos varje tillverkat parti skall sékerstéllas 1
tillverkningsprocessen.

Dessa partier skall atfoljas av ett EG-typintyg enligt artikel 10 eller, om kérlen inte tillverkas i
enlighet med en godkénd prototyp, av de konstruktions- och tillverkningsunderlag som anges
i punkt 3 1 bilaga II. I sadana fall skall det godkinda [X> kontrollorganet <XI fore
EG-verifikation undersoka underlagen for att intyga deras 6verensstimmelse.

Vid kontroll av ett tryckkérlsparti skall X> det godkénda kontrollorganet <] faststilla
huruvida kérlen &r tillverkade och kontrollerade 1 dverensstimmelse med konstruktions- och
tillverkningsunderlagen och dessutom lata varje enskilt kdrl i partiet genomgd en
vattentrycksprovning eller en till effekten likvérdig lufttrycksprovning med ett tryck Ph
motsvarande 1,5 génger berdkningstrycket, for att faststdlla om kérlet dr godtagbart. Om
lufttrycksprovning skall utforas, forutsétter det att den medlemsstat dér provningen skall dga
rum har godkint sdkerhetsdtgiarderna for provningen.

Dessutom skall X> det godkénda kontrollorganet <XI géra kvalitetskontroller av svetsskarvar
genom stickprovskontroller pa prover, som enligt tillverkarens 6nskemal kan tas antingen fran
ett representativt arbetsprov ur produktionen eller fran ett tryckkérl. Proven skall utféras pa
langssvetsar. Om olika svetsmetoder tilldmpas for ldngs- och rundsvetsar, skall proven ocksé
utforas pa rundsvetsar.

14

SV



SV

Nir det géller sadana kérl som avses i punkt 2.1.2 i bilaga I skall denna kontroll av prover
ersittas med en vattentrycksprovning av fem slumpmissigt utvalda kérl fran varje kérlparti
for att kontrollera att de uppfyller > de vésentliga sdkerhetskraven <XI enligt punkt 2.1.2 i
bilaga I.

Pa varje kirl i godkédnda partier skall det > godkinda kontrollorganet <X anbringa eller lata
anbringa sitt identifikationsnummer samt utfdrda ett skriftligt intyg om Gverensstimmelse pa
grundval av utforda prov. Alla kirl i ett sddant parti far sldppas ut pa marknaden utom de kérl
som inte har godkénts vid vattentrycksprovning eller lufttrycksprovning.

Underkdnns ett parti, skall det X godkdnda kontrollorganet <X] eller den behoriga
myndigheten genom ldmpliga dtgérder forhindra att partiet sldpps ut pd marknaden. Om det
ofta forekommer underkdnda partier kan det anmilda organet tills vidare upphdéra med
statistisk verifikation.

Tillverkaren far pa det DX godkdnda kontrollorganets <X] ansvar anbringa dess
identifikationsnummer under tillverkningsprocessen.

Tillverkaren eller den som representerar honom skall pa begidran kunna forete det
> godkénda kontrollorganets <X] intyg om Overensstimmelse enligt sjunde stycket.

| ¥ 87/404/EEG

AVSNITT 4

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Artikel 12

WV 93/68/EEG artikel 2.6
(anpassad)

1. En tillverkare som uppfyller kraven 1 artikel 13 skall anbringa CE-mérkningen enligt
artikel 16 pa de tryckkédrl som han forklarar vara i dverensstimmelse

a) med de konstruktions- och tillverkningsunderlag som anges i punkt 3 i bilaga II och
for vilka ett granskningsintyg har utfirdats om att de ar tillfredsstédllande, eller

b) med en godkénd prototyp.

| ¥ 87/404/EEG (anpassad)

2. Inom ramen for EG-forsdkran om Overensstimmelse ar tillverkaren underkastad
EG-06vervakning i sadana fall di produkten av PS.V overstiger 200 bar/liter.

Andamalet med EG-dvervakning ir att i enlighet med artikel 14.2 fi en garanti for att
tillverkaren 1 vederborlig ordning fullgér sina aligganden enligt artikel 13.2. Denna
overvakning verkstills av det godkdnda kontrollorgan som har utfiardat EG-typkontrollintyget
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enligt artikel 10 > .4 forsta stycket <X, om kérlen har tillverkats i 6verensstimmelse med en
godkédnd prototyp, eller i annat fall av det godkdnda kontrollorgan dit konstruktions- och
tillverkningsunderlagen har sénts in enligt artikel 8.1 a i.

Artikel 13

1. Om en tillverkare tillaimpar det forfarande som avses i artikel 12, skall han, innan
produktionen  pdborjas, till det godkdnda kontrollorgan som har utfardat
EG-typkontrollintyget eller motsvarighetsintyg inkomma med ett dokument med en
redogdrelse for tillverkningsmetoderna och alla de 1 forvdg fastlagda systematiska atgérder
som vidtagits for att garantera att tryckkédrlen antingen uppfyller kraven 1 de
> harmoniserade <X] standarder som avses i artikel 5.1 eller Overensstimmer med en
godkénd prototyp.

2. Det dokument som X> avses i punkt 1 <X] skall innehalla

| ¥ 87/404/EEG

a) en beskrivning av de for tillverkningen av kérlen avsedda produktions- och
kontrollmetoderna;
b) ett kontrolldokument med en beskrivning av erforderliga kontroller och provningar

som skall utforas under tillverkningsprocessen tillsammans med en redogdrelse for
pa vilket sitt och hur ofta dessa kontroller skall genomforas;

c) en forsdkran att dessa kontroller och provningar skall ske i dverensstimmelse med
kontrolldokumentet enligt punkt b samt att en vattentrycksprovning eller, med
medlemsstatens medgivande, en lufttrycksprovning skall goras pd varje tillverkat
kirl med ett provtryck uppgéende till 1,5 gédnger berdkningstrycket;

dessa kontroller och provningar skall utforas under ledning av kvalificerad personal
som i tillfredsstdllande grad dr oberoende av produktionspersonalen, och vidare skall
resultaten av dem redovisas i en rapport;

d) tillverknings- och lagringsplatsernas adresser samt datum da tillverkningen skall
borja.

3. Om produkten av PS.V overstiger 200 bar/liter, skall tillverkaren bereda det organ som har
i uppdrag att genomfora EG-Overvakningen tilltrdde till ndmnda tillverknings- och
lagringsplatser for kontroll, lata detta organ vélja ut provexemplar bland kérlen samt [dmna de
upplysningar organet behover, och da sarskilt

a) konstruktions- och tillverkningsunderlagen,
b) kontrollrapporten,
C) 1 forekommande fall EG-typkontrollintyget eller motsvarighetsintyg,
d) en rapport om de kontroller och provningar som genomfors.
16
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Artikel 14

I sddana fall da kirlen inte &r tillverkade i dverensstimmelse med godkéind prototyp skall det
godkédnda kontrollorgan som har utfirdat EG-typkontrollintyget eller motsvarighetsintyg
innan produktionen pabdrjas granska bdde dokumentet enligt artikel 13.1 och konstruktions-
och tillverkningsunderlagen enligt bilaga II punkt 3 samt direfter intyga kérlens
Overensstimmelse med kraven.

Om produkten av PS.V G&verstiger 200 bar/liter, skall kontrollorganet dessutom under
tillverkningens gang

a) forvissa sig om att tillverkaren verkligen kontrollerar de serietillverkade karlen enligt
artikel 13.2 c,

b) gora stickprov bland tryckkédrlen och kontrollera dem pé tillverknings- eller
lagringsplatsen.

| ¥ 87/404/EEG (anpassad)

> Det godkédnda <X] kontrollorganet skall overldmna ett exemplar av kontrollrapporten till
den medlemsstat som har godkidnt organet samt pd begidran ocksa till 6vriga godkénda
kontrollorgan, 6vriga medlemsstater och till kommissionen.

KAPITEL III

WV 93/68/EEG artikel 2.1
(anpassad)

CE-mirkning X> om 6verensstimmelse och paskrifter <X]

| ¥ 93/68/EEG artikel 2.7

Artikel 15
Utan att det paverkar tillimpningen av artikel 7 géller foljande:

a) Om en medlemsstat konstaterar att CE-mirkningen har anbringats utan att detta ar
berdttigat, &r tillverkaren eller den som representerar honom inom gemenskapen
skyldig att bringa produkten i1 Overensstimmelse med bestimmelserna for
CE-mérkning och att se till att overtrddelsen upphor pa de villkor som medlemsstaten
faststéller.

b) Om den bristande Overensstimmelsen fortsitter skall medlemsstaten vidta lampliga
atgirder for att begrinsa eller forbjuda utsldppandet pa marknaden av produkten i
fraga eller for att sékerstélla att den aterkallas frdn marknaden i1 enlighet med det
forfarande som faststills 1 artikel 7.

17

SV



SV

WV 87/404/EEG (anpassad)
=>, 93/68/EEG artikel 2.1

Artikel 16

1. = CE-mérkningen € samt de uppgifter som ndmns i bilaga II punkt 1 skall anbringas pa
ett vil synligt, lattldst och varaktigt sétt antingen pa kirlet eller pa en tillverkningsskylt som
fasts vid kérlet pé ett sddant sétt att den inte kan avldgsnas.

WV 93/68/EEG artikel 2.8
(anpassad)

CE-mirkningen om Gverensstimmelse skall bestd av bokstdverna "CE” enligt modellen 1
bilaga II B punkt 1.1 XI. CE-méirkningen skall foljas av den i artikel 9.1 nidmnda
sifferkoden for det godkédnda X> kontrollorgan <XI som svarar for EG-verifikationen eller
EG-6vervakningen.

| ¥ 93/68/EEG artikel 2.9

2. Det skall vara forbjudet att pa tryckkidrl anbringa méarkningar som kan vilseleda tredje man
vad giller CE-mérkningens innebdrd och utformning. Andra mérkningar fir anbringas pa
kérlen eller pé tillverkningsskylten forutsatt att detta inte minskar CE-mérkningens synlighet
eller laslighet.

| ¥ 87/404/EEG
KAPITEL IV

Slutbestimmelser

Artikel 17

Alla beslut som fattas enligt detta direktiv och som leder till begransningar nér det géller att
sldppa ut ett tryckkdrl pd marknaden eller ta det i bruk skall vara val motiverade. Ett sddant
beslut skall snarast delges den berdrda parten som samtidigt skall upplysas om vilka
mojligheter till prévning som star till buds inom ramen for gillande lagstiftning i
medlemsstaten i frdga och inom vilken tid sddan provning skall begéras.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

Artikel 18

Medlemsstaterna skall till kommissionen Overlamna X> texten till de centrala bestimmelser i
nationell lagstiftning <XI som de antar inom det omrade som omfattas av detta direktiv.
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|V

Artikel 19

Direktiv 87/404/EG 1 dess lydelse enligt de direktiv som anges i1 bilaga IV del A, skall
upphora att gilla, utan att det paverkar medlemsstaternas skyldigheter vad giller tidsfristerna
for inforlivande med nationell lagstiftning och tillimpningen av de direktiv som anges i
bilaga IV del B.

Hénvisningar till det upphédvda direktivet skall anses som hénvisningar till detta direktiv och
skall lasas enligt jimforelsetabellen i bilaga V.

Artikel 20

Detta direktiv trader i kraft den tjugonde dagen efter det att det har offentliggjorts i
Europeiska unionens officiella tidning.

| ¥ 87/404/EEG

Artikel 21

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.

Utféardat 1 Bryssel den
Pa Europaparlamentets vdgnar Pa radets vignar
Ordférande Ordférande
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‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

BILAGA I
> VASENTLIGA SAKERHETSKRAV <X

> (som avses i artikel 3.1) <X

1.1

1.1.1

| ¥ 87/404/EEG

MATERIAL

Materialet skall viljas med héansyn till tryckkirlens anvindningsdndamal samt i
enlighet med punkterna 1.1 till 1.4.

Tryckbarande delar

Ett material som anvinds for tillverkning av tryckkérlens tryckbédrande delar enligt
artikel 1 skall

a) ldmpa sig for svetsning,

b)  vara deformerbart och segt si att ett brott vid ldgsta arbetstemperatur varken
medfor fragmentering eller sprodbrott,

c)  vara aldringstrogt.

For stalkérl skall materialet dessutom uppfylla bestimmelserna enligt punkt 1.1.1
och for kirl av aluminium och aluminiumlegeringar skall dessutom bestimmelserna
enligt punkt 1.1.2 vara uppfyllda.

Med materialet skall folja ett av tillverkaren utfirdat materialintyg enligt
beskrivningen i bilaga II.

Stalbehdllare
Olegerade kvalitetsstal skall uppfylla foljande krav:

a) De fir inte vara otitade och skall levereras i normaliserat eller dédrmed
likvardigt tillstdnd.

b)  Vid styckanalys skall halterna av kol ligga under 0,25 % och halterna av svavel
och fosfor respektive under 0,05 %.

20

SV



SV

1.1.2

1.2

c)  Per produkt skall de uppvisa foljande mekaniska egenskaper:

— hogsta virdet for brottgriansen Ru max skall ligga under 580 N/mm?,
—  brottforldngningen skall uppfylla foljande varden:

— om provet tas parallellt med valsningsriktningen:
vid en materialtjocklek pa > 3 mm: A >22%
vid en materialtjocklek pa > 3 mm: Ago mm >17%

— om provet tas vinkelrdtt mot valsningsriktningen:
vid en materialtjocklek pd > 3 mm: A >20%
vid en materialtjocklek pa > 3 mm: Ago mm >15%

— KCV-medelvirdet for tre Charpy V-provstavar i ldngsriktningen vid
lagsta anvindningstemperatur skall uppgé till minst 35 J/cm; endast ett
av de tre virdena far ligga under 35 J/cm, dock lagst vid 25 J/cm.

For stdl som anvéinds vid tillverkning av kdrl med en ldgsta
arbetstemperatur under —10 °C och vars materialtjocklek uppgér till mer
an 5 mm, skall denna egenskap kontrolleras.

Aluminiumkdrl

Olegerat aluminium skall ha en aluminiumhalt pad minst 99,5 %, och legeringarna
enligt artikel 1.3 a skall vid maximal arbetstemperatur uppvisa tillricklig hiardighet
mot interkristallin korrosion.

Dessutom skall materialet uppfylla foljande krav:
a)  Det skall levereras i glodgat tillstdnd.
b)  Det skall per produkt uppvisa foljande mekaniska egenskaper:
— hogsta virdet for brottgransen Ry max far inte 6verstiga 350 N/mm,
— brottférlangningen skall uppfylla f6ljande vérden:
— om provet tas parallellt med valsningsriktningen, A > 16 %,
— om provet tas vinkelrdtt mot valsningsriktningen, A > 14 %.
Tillsatsmaterial

Tillsatsmaterial som anvdnds for tillverkning av svetsar i1 eller pa tryckkarl skall
lampa sig for och vara kompatibelt med det material som skall svetsas.

21

SV



SV

1.3

14

Tillbehor som bidrar till kérlets hallfasthet

Sadana tillbehor (t.ex. skruvar, muttrar etc.) skall antingen vara tillverkade av ett
under punkt 1.1 specificerat material eller av annan ldmplig stal- eller aluminiumsort
resp. aluminiumlegering, som &r kompatibel med det material som anvinds vid
tillverkningen av de tryckbarande delarna.

Det sistndimnda materialet skall vid ldgsta arbetstemperatur uppvisa tillfredsstillande
brottforlangning och seghet.

Ej tryckbirande delar

Samtliga ej tryckbirande delar i svetsade tryckkarl skall vara tillverkade av material
som &dr kompatibelt med det material som ingér i de element som de svetsas samman
med.

DIMENSIONERING AV KARL

Vid dimensionering av  kdrl skall tillverkaren beroende pa kérlets
anviandningsdndamal bestimma f6ljande vérden:

a) lagsta arbetstemperatur Ty,
b)  hogsta arbetstemperatur Tpax
c)  hogsta arbetstryck PS.

Om den ldgsta arbetstemperatur som valts ligger over —10 °C, sé skall emellertid de
egenskaper som krivs hos materialet foreligga vid —10 °C.

Vidare skall tillverkaren ta hidnsyn till féljande:
— att kédrlets innervégg skall kunna kontrolleras,
- att kérlet skall kunna témmas,

— att karlet skall kunna behalla sina mekaniska egenskaper under hela den tid det
anvands for sitt endamal,

— att kirlet med hinsyn till avsett anvindningsindamal skall vara forsett med
tillfredsstédllande korrosionsskydd,

och vidare beakta att, under avsedda anvandningsforhallanden,

— kdarlet inte utsdtts for spidnningar som negativt kan paverka
anvindningssédkerheten;

— karlets inre tryck under drift inte Gverstiger det maximala arbetstrycket PS;
tillfalligt far dock detta tryck overskridas med upp till 10 %.
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Vid rundsvetsar och langssvetsar far det endast forekomma fullt genomsvetsade
skarvar eller svetsar med likvérdig styrka. Konvexa gavlar skall — med undantag for
om de &r halvklotformiga — vara forsedda med en cylindrisk kant.

2.1 Viggtjocklek

Om produkten av PS.V inte 6verstiger 3 000 bar/liter, skall tillverkaren vilja en av

de under punkterna 2.1.1 och 2.1.2 beskrivna metoderna for bestimning av kérlets

vaggtjocklek; om produkten av PS.V oOverstiger 3 000 bar/liter eller om den hogsta
arbetstemperaturen Gverstiger 100 °C, s& skall denna tjocklek bestimmas enligt

metoden under punkt 2.1.1.

Nér det géller stalkérl skall emellertid den cylindriska delens och gavlarnas faktiska

viaggtjocklek vara minst 2 mm, och nir det giller kédrl av aluminium eller

aluminiumlegeringar minst 3 mm.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)
2.1.1  Berdkningsmetod

De tryckbiarande delarnas minsta tjocklek skall berdknas med hinsyn till

spanningsintensiteten samt foljande krav:

a) Det avsedda berdkningstrycket skall vara minst lika hogt som det valda
maximala arbetstrycket D> PS <XI.

b)  Den generellt tillitna membranspénningen far inte overskrida det lidgre av de
bada virdena 0,6 Rgr eller 0,3 Ry,. Vid bestimning av tillaten spénning skall
tillverkaren anvdnda sig av de virden for Rgr och Ry min som
materialtillverkaren garanterar.

Dock giller att, om kérlets cylindriska del har en eller flera ldngsgdende svetsar som

ar gjorda med en icke-automatiserad svetsmetod, sd skall den tjocklek som berédknats

enligt forsta stycket multipliceras med faktorn 1,15.

2.1.2  Forséksmetod

Viggtjockleken skall bestimmas sé att kérlet vid en given omgivningstemperatur tal

ett tryck som dr minst fem ganger det maximala arbetstrycket, varvid den

kvarstdende deformationen i omkretsriktningen far uppga till hogst 1 %.
| ¥ 87/404/EEG
3. TILLVERKNINGSMETODER

Kaérlen skall konstrueras och tillverkningskontrolleras i dverensstimmelse med de
tekniska konstruktionsunderlagen enligt bilaga II punkt 3.
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3.1

3.2

Forberedelse av komponenterna

Vid forberedelse av komponenterna (t.ex. formning och fasning) far inga ytdefekter
eller sprickor eller fordndringar i de mekaniska egenskaperna uppsta, vilka kan
paverka kirlets sikerhet negativt.

Svetsar pa tryckbédrande delar

Svetsar och viarmepédverkade zoner skall ha egenskaper som ir likartade det svetsade
materialets och far inte vara behédftade med nagra yttre eller inre defekter som skulle
kunna forsdmra kérlets sdkerhet.

Svetsning skall utforas enligt godkénda svetsprocedurspecifikationer och av
kvalificerade svetsare eller annan fackpersonal med tillricklig kompetensniva.
Sédana godkénnande- och kvalifikationsprovningar skall genomféras av godkénda
kontrollorgan.

Vidare skall tillverkaren genom motsvarande, i vederborlig ordning genomfoérda
provningar under tillverkningens gang sdkerstilla att svetsarna haller en jimn
kvalitet. Rapporter skall upprittas 6ver dessa provningar.

IDRIFTTAGANDE AV KARLEN

Med kirlen skall f6lja anvisningar fran tillverkaren enligt bilaga II, punkt 2.
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‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

BILAGA 11
> MARKNING X

X> (som avses i artikel 3.2) <]

WV 93/68/EEG artikel 2.10

(anpassad)
1. CE-MARKNING ¥ OM OVERENSSTAMMELSE &1 OCH PASKRIFTER
| ¥ 93/68/EEG artikel 2.10
1.1. CE-miérkning om overensstiimmelse
CE-mirkning om &verensstimmelse skall bestd av bokstiverna "CE” i foljande
utformning:
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Om CE-mérkningen forminskas eller forstoras skall de proportioner som anges i
skalmodellen enligt denna punkt bibehallas.
Vertikalt skall de olika komponenterna i CE-mérkningen vara ungefar lika hoga och
inte lagre &n 5 mm.
1.2. Paskrifter

Pé kirlet eller informationsskylten skall minst foljande uppgifter finnas:
a)  Hogsta arbetstryck (PS 1 bar).
b)  Hogsta arbetstemperatur (Tpax 1 °C).

c)  Lagsta arbetstemperatur (T, 1 °C).
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d)
e)
f)

g)

Karlets volym (V i liter).

Tillverkarens namn eller méarke.

Karlets prototypbeteckning samt serie- eller partinummer.

De tva sista siffrorna i det artal d& CE-mirkningen anbringats.

Om informationsskylt anvinds, skall den vara sa beskaffad att den inte kan
ateranvindas samt vidare ha plats for ytterligare upplysningar.

ANVISNINGAR

| ¥ 87/404/EEG

Anvisningarna skall innehalla f6ljande uppgifter:

a)
b)

c)

uppgifter enligt punkt 1 med undantag for kérlets serienummer,

avsett anviandningsomrade,

de

underhélls- och installationsvillkor som giller for att kérlets

anvandningssédkerhet skall kunna garanteras.

Anvisningarna skall vara avfattade pé bestimmelselandets officiella sprék.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

KONSTRUKTIONS- OCH TILLVERKNINGSUNDERLAG

Konstruktions- och tillverkningsunderlagen skall innehélla en beskrivning av den
teknik
X> sdkerhetskraven <X] enligt [ bilaga 1 <X] eller [X> de harmoniserade <X]
standarderna enligt artikel 5.1 och sérskilt

a)
b)

c)

och de éatgidrder som wvalts for att uppfylla de vésentliga

en utforlig konstruktionsritning for kérltypen;

ovanndmnda anvisningar

ett dokument av vilket det framgar

vilka material som valts,
vilka svetsmetoder som valts,
vilka kontroller som valts,

alla relevanta upplysningar betraffande kérlets konstruktion.
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4.1

Nér de metoder som anges i artiklarna 11 till 14 tillimpas, skall underlagen vidare

omfatta:

a) intyg om att lampliga svetsmetoder anvdnds och att arbetet utfors av
kvalificerad personal;

b)  materialintyg om det material som anvéinds vid tillverkningen av kérlets
tryckbédrande delar och tillbehor;

c) enredogorelse for genomforda eller planerade kontroller och provningar.

BEGREPPSBESTAMNINGAR OCH SYMBOLER

Begreppsbestimningar

a)

b)

Berdkningstryck ”P” dr det relativa tryck som tillverkaren valt och som
anvinds for bestamning av X karlets <X] tryckbarande delars tjocklek.

Hogsta arbetstryck ”PS” dr det maximala relativa tryck som kan utdvas under
normala driftforhallanden B> for karl <XI.

| ¥ 87/404/EEG

Lagsta arbetstemperatur T, ar kirlviggens légsta stabiliserade temperatur
under normala driftférhéllanden.

Hogsta arbetstemperatur Ty ar kérlviggens hogsta stabiliserade temperatur
under normala driftférhéallanden.

Strackgriansen "Rgr” dr vid maximal arbetstemperatur Tyax”

— virdet for den Gvre strickgransen Ry fOr ett material som har en nedre
och en Ovre strickgréns, eller

— vérdet for forldngningsgransen R, 0,2, eller
— virdet for forlangningsgransen R;, 1,0 for olegerat aluminium.
Objektgrupper:

Till samma objektgrupp hor tryckbérande anordningar som, forsavitt kraven
enligt bilaga I punkterna 2.1.1 eller 2.1.2 ar uppfyllda, till sin konstruktion
skiljer sig at endast genom olika diameter och/eller laingden pa den cylindriska
delen, varvid foljande géller:

—  Om kérlet forutom gavlarna bestar av en eller flera mantelringar, skall
varianterna ha minst en mantelring.

— Om kirlet bestar av endast tvd konvexa gavlar, far varianterna inte ha
nagon mantelring.
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g)
h)

De ldngdskillnader som medfér fordndringar i Oppningarna och/eller
rormuffarna, skall anges pa ritningen for varje variant.

Ett kérlparti bestar av hogst 3000 kérl av samma typ.

Serietillverkning i detta direktivs mening foreligger om flera kérl av samma typ
tillverkas i l1opande tillverkning under en viss period enligt en gemensam
konstruktion och med samma tillverkningsmetoder.

Materialintyg: Med testresultat frdn den lopande produktionskontrollen av
produkter som tillverkats i samma tillverkningsprocess som den levererade
produkten — dock inte nddvéndigtvis sjdlva den levererade produkten —
intygar tillverkaren 1 materialintyget att de levererade produkterna motsvarar
kraven enligt bestéllningen — sdrskilt vad géller materialets kemiska

sammansdttning och mekaniska egenskaper.

4.2 Symboler

| ¥ 87/404/EEG (anpassad)

A Brottforlingning (L, = 5,65 VS,) %

A 80 mm Brottforlangning (L, = 80 mm) %
KCV Charpyslagseghet Jem®
P berdkningstryck bar

PS X> Maximalt <X] arbetstryck bar

Py Kontrolltryck vid vattentryck- eller tryckluftprovning bar
R,0,2 Forlangningsgrins 0,2 % N/mm?
Rer Strackgrins vid maximal arbetstemperatur N/mm?
Ren Ovre strickgrins N/mm?
R Brottgrdns vid rumstemperatur N/mm?®
T max Hogsta arbetstemperatur °C
Tomin Liagsta arbetstemperatur °C

A% Karlets volym 1

Rin, max Maximal brottgrins N/mm?
R,1,0 Forlangningsgrins 1,0 % N/mm?*
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| ¥ 87/404/EEG (anpassad)

BILAGA III

MINIMIKRAV SOM MEDLEMSSTATERNA SKALL UTGA IFRAN NAR DE
UTSER > DE GODKANDA KONTROLLORGANEN <X]

X> (som avses i artikel 9.2) <X

> Det godkidnda <X] kontrollorganet, dess chef och den personal som har till uppgift
att utfora verifikationsprovningarna far varken vara konstruktor, tillverkare,
leverantor eller installator av kirl som skall kontrolleras, och inte heller vara ombud
for nagon av dessa. Kontrollorganet, chefen eller personalen féar inte ha direkt del i
eller vara ombud for dem som har del i konstruktion, tillverkning, forsdljning eller
underhall av dessa tryckkidrl. Darigenom utesluts inte mojligheten till ett utbyte av
tekniska informationer mellan tillverkaren och kontrollorganet.

X> Det  godkdnda <XI = kontrollorganet och  personalen  skall  utfora
verifikationsprovningarna med storsta yrkesmdssiga integritet och tekniska
kompetens och vara oberoende av allt inflytande — framfor allt av finansiellt slag —
som kan paverka bedomningen eller resultaten av kontrollen, sérskilt av inflytande
fran personer eller persongrupper som har intresse av kontrollresultaten.

> Det godkédnda <XI kontrollorganet skall forfoga 6ver den personal och de resurser
som krévs for att de tekniska och administrativa uppgifter som hénger samman med
verifikationen skall kunna utféras pa ett tillfredsstdllande sdtt. Dessutom skall
kontrollorganet ha tillgang till den utrustning som behovs for speciell verifikation.

| ¥ 87/404/EEG

Den personal som har till uppgift att utfora kontrollen skall forfoga Gver foljande:
a)  Goda tekniska kunskaper och en god yrkesutbildning.

b)  Tillrdckliga kunskaper om vad som krédvs vid de provningar de genomfor samt
tillfredsstéllande praktisk erfarenhet av sddana provningar.

c) Forméga att utfirda de intyg, protokoll och rapporter som behdvs for att
dokumentera genomforda provningar.

Kontrollpersonalens opartiskhet skall garanteras. Dess loner far varken vara
beroende av antalet utforda provningar eller av provningsresultaten.

‘ WV 87/404/EEG (anpassad)

> Det godkdnda <X] kontrollorganet skall teckna en ansvarsforsdkring, savida inte
detta ansvar ticks av staten i1 enlighet med nationell lagstiftning eller medlemsstaten
sjdlv dr direkt ansvarig for provningarna.
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B> Det godkinda <XI kontrollorganets personal dr skyldig att iaktta yrkesmaissig
tystnadsplikt (dock ej gentemot behoriga forvaltningsmyndigheter i den staten dér
det utdvar sin verksamhet) betrdffande alla informationer som kontrollorganet far
tillgdng till 1 samband med sin verksamhet inom ramen for detta direktiv eller ndgon
nationell foreskrift som skdnker verkan &t detta direktiv.
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D

BILAGA IV
Del A

Upphiivt direktiv och en forteckning over efterfoljande dndringar av det
(som avses i artikel 19)

Radets direktiv 87/404/EEG
(EGT L 220, 8.8.1987, s. 48)

Raédets direktiv 90/488/EEG
(EGT L 270, 2.10.1990, s. 25)

Rédets direktiv 93/68/EEG Endast artikel 1.1 och artikel 2
(EGT L 220, 30.8.1993,s. 1)

Del B

Tidsfrister for inforlivande med nationell lagstiftning och tillimpning
(som avses i artikel 19)

Direktiv Tidsfrist for inforlivande Datum for tillampning
87/404/EEG 31 december 1989 1 juli 1990
90/488/EEG 1 juli 1991
93/68/EEG 30 juni 1994 1 januari 1995

I enlighet med artikel 18.2 tredje stycket: "Medlemsstaterna skall under tiden fram till den 1 juli 1992
till&ta att tryckkérl slapps ut pa marknaden och/eller tas i drift, om de uppfyller de bestimmelser som ar
i kraft inom deras territorier fore den 1 juli 1990.”

I enlighet med artikel 14.2: "Medlemsstaterna skall fram till den 1 januari 1997 tillata att produkter som
overensstimmer med de mérkningsbestimmelser som gillde fore den 1 januari 1995 slipps ut pa
marknaden och tas i bruk.”
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BILAGA V

JAMFORELSETABELL
Direktiv 87/404/EEG Detta direktiv
Skél 5 femte meningen Artikel 1.3 b
Artikel 1.1 Artikel 1.1

Artikel 1.2, forsta stycket
Artikel 1.2 andra stycket forsta strecksatsen

Artikel 1.2 andra stycket andra strecksatsen
forsta och andra understrecksatserna

Artikel 1.2, andra stycket tredje strecksatsen
Artikel 1.2, andra stycket fjarde strecksatsen
Artikel 1.3 forsta, andra och tredje styckena
Artikel 2, 3 och 4

Artikel 5.1

Artikel 5.2

Artikel 5.3 aoch b

Artikel 6, forsta, andra och tredje
meningarna

Artikel 7.1

Artikel 7.2 forsta och andra meningarna
Artikel 7.2 tredje meningen

Artikel 7.3

Artikel 7.4

Artikel 8.1 inledningen och punkt a forsta
meningen

Artikel 8.1 a, forsta och andra strecksatserna

Artikel 8.1 b

32

Artikel 1.3 a forsta stycket
Artikel 1.3 a andra stycket

Artikel 1.3 a tredje stycket punkterna i och ii

Artikel 1.3, a fjarde stycket

Artikel 1.3 a femte stycket

Artikel 1.2, punkterna a, b och ¢
Artikel 2, 3 och 4

Artikel 5.1

Artikel 5.2

Artikel 5.3 forsta och andra styckena

Artikel 6 forsta, andra och tredje styckena

Artikel 7.1
Artikel 7.2 forsta stycket
Artikel 7.2 andra stycket
Artikel 7.3
Artikel 7.4

Artikel 8.1 inledningen

Artikel 8.1 aoch b

Artikel 8.2
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Artikel 8.2 a

Artikel 8.2 b, forsta och andra strecksatserna
Artikel 8.3

Artikel 9

Artikel 10.1

Artikel 10.2, forsta stycket

Artikel 10.2, andra stycket forsta och andra
strecksatserna

Artikel 10.2 tredje stycket

Artikel 10.3 forsta stycket

Artikel 10.3 andra stycket

Artikel 10.3 tredje stycket a och b
Artikel 10.4

Artikel 10.5 forsta meningen
Artikel 10.5 andra och tredje meningarna
Artikel 11.1 and 11.2

Artikel 11.3 inledning

Artikel 11.3 punkt 3.1

Artikel 11.3 punkt 3.2

Artikel 11.3 punkt 3.3 forsta stycket
Artikel 11.3 punkt 3.3 andra stycket
Artikel 11.3 punkt 3.3 tredje stycket
Artikel 11.3 punkt 3.4 forsta stycket
Artikel 11.3 punkt 3.4 andra stycket
Artikel 11.3 punkt 3.4 tredje stycket
Artikel 11.3 punkt 3.5

Artikel 12.1 forsta stycket forsta och andra
strecksatserna
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Artikel 8.3 a

Artikel 8.3 b i och ii
Artikel 8.4

Artikel 9

Artikel 10.1

Artikel 10.2, forsta stycket

Artikel 10.2 andra stycket a och b

Artikel 10.2 tredje stycket
Artikel 10.3 forsta stycket
Artikel 10.3 andra stycket
Artikel 10.3 tredje stycket a och b
Artikel 10.4

Artikel 10.5 forsta stycket
Artikel 10.5 andra stycket
Artikel 11.1 och 11.2
Artikel 11.3 forsta stycket
Artikel 11.3 andra stycket
Artikel 11.3 tredje stycket
Artikel 11.3 fjarde stycket
Artikel 11.3 femte stycket
Artikel 11.3 sjétte stycket
Artikel 11.3 sjunde stycket
Artikel 11.3 attonde stycket
Artikel 11.3 nionde stycket
Artikel 11.3 tionde stycket

Artikel 12.1 aoch b
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Artikel 12.1 andra stycket

Artikel 12.2

Artikel 13.1 forsta stycket

Artikel 13.1 andra stycket

Artikel 13.2 forsta - fjdrde strecksatserna
Artikel 14.1

Artikel 14.2, forsta stycket forsta och andra
strecksatserna

Artikel 14.2 andra stycket
Artiklarna 15, 16 och 17
Artikel 18.1

Artikel 18.2

Artikel 19
Bilaga I punkt 1

Bilaga I punkt 1.1 forsta stycket forsta, andra
och tredje strecksatserna

Bilaga I punkt 1.1 andra och tredje styckena
Bilaga I punkt 1.1.1 och 1.1.2.
Bilaga I punkt 1.2, 1.3 och 1.4

Bilaga I punkt 2 forsta stycket forsta, andra
och tredje strecksatserna

Bilaga I punkt 2 andra, tredje och fjirde
styckena

Bilaga I punkt 2.1., 2.3 och 2.4
Bilaga II punkt 1

Bilaga II punkt 1 a, forsta, andra och tredje
strecksatserna
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Artikel 12.2 forsta stycket
Artikel 12.2 andra stycket
Artikel 13.1

Artikel 13.2

Artikel 13.3a-d

Artikel 14 forsta stycket

Artikel 14, andra stycket, a och b

Artikel 14 tredje stycket

Artiklarna 15, 16 och 17

Artikel 18
Artikel 19
Artikel 20
Artikel 21
Bilaga I punkt 1

Bilaga I punkt 1.1 forsta stycket a, b och ¢

Bilaga I punkt 1.1 andra och tredje styckena
Bilaga I punkt 1.1.1 och 1.1.2.

Bilaga I punkt 1.2, 1.3 och 1.4

Bilaga I punkt 2 forsta stycket a, b och c
Bilaga I punkt 2 andra, tredje och fjarde
styckena

Bilaga I punkt 2.1., 2.3 och 2.4

Bilaga II punkt 1

Bilaga II punkt 1.1 f6rsta, andra och tredje
styckena
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Bilaga II punkt 1 b forsta stycket
forsta-sjunde strecksatserna

Bilaga II punkt 1 b andra stycket

Bilaga II punkt 2 forsta stycket forsta, andra
och tredje strecksatserna

Bilaga II punkt 2 andra stycket

Bilaga II punkt 3 forsta stycket

Bilaga II punkt 3 andra stycket i, ii och iii
Bilaga II punkt 4

Bilaga III.1, II1.2 och II1.3

Bilaga III, punkt 4, forsta, andra och tredje
strecksatserna

Bilaga II1.5, I11.6 och I11.7

Bilaga II punkt 1.2 forsta stycketa - g

Bilaga II punkt 1.2 andra stycket

Bilaga II punkt 2 forsta stycket a, b och ¢

Bilaga II punkt 2 andra stycket

Bilaga II punkt 3 forsta stycket

Bilaga II punkt 3 andra stycket a, b och ¢
Bilaga II punkt 4

Bilaga III.1, I11.2 och II1.3

Bilaga III, punkt 4, a, b och c

Bilaga IIL.5, I11.6 och II1.7
Bilaga IV

Bilaga V
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