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KOMMISSIONEN

Forslag till Europaparlamentets och radets direktiv om tillnirmning av medlemsstaternas
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(98/C 124/01)

(Text av betydelse for EES)

KOM(98) 46 slutlig — 98/0029(COD)

(Framlagt av kommissionen den 18 februari 1998)

EUROPEISKA PARLAMENTET OCH EUROPEISKA
UNIONENS RAD HAR ANTAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europe-
iska gemenskapen, sirskilt artikel 100a i detta,

med beaktande av kommissionens forslag,

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs
yttrande,

med beaktande av Regionkommitténs yttrande,

i enlighet med forfarandet i artikel 189b i fordraget,

och med beaktande av foljande:

Kraven rorande buller frdn utrustning som anvinds
utomhus maste harmoniseras inom ramen for den inre
marknaden, samtidigt som en hog niva i friga om folk-
halsa, miljoskydd och konsumentskydd maéste dstadkom-
mas utan det skapas hinder fér den fria rorligheten for
utrustning som anvands utomhus.

Gemenskapens lagstiftning om buller fran utrustning som
anvinds utomhus har hittills utgjorts av foljande nio

direktiv som omfattar vissa typer av byggmaskiner och
grisklippare: rddets direktiv 79/113/EEG av den 19 de-
cember 1978 om tillndrmning av medlemsstaternas lagar
och andra forfattningar om bestimning av buller fran
bygg- och anliggningsutrustning (), radets direktiv 84/
532/EEG av den 17 september 1984 om tillnirmning av
medlemsstaternas lagstiftning om gemensamma bestim-
melser for bygg- och anliggningsutrustning (?), rddets
direktiv 84/533/EEG av den 17 september 1984 om till-
nirmning av medlemsstaternas lagstiftning om tilliten
ljudeffektnivd hos kompressorer (3), rddets direktiv 84/
534/EEG av den 17 september 1984 om tillnirmning av
medlemsstaternas lagstiftning om tilliten ljudeffektniva
for tornkranar (%), rddets direktiv 84/535/EEG av den
17 september 1984 om tillnirmning av medlemsstaternas
lagar och andra forfattningar om tilldten ljudeffektniva

(') EGT L 33, 8.2.1979, s. 15. Direktivet senast dndrat genom

direktiv 85/405/EEG (EGT L 233, 30.8.1985, s. 9).

(*) EGT L300, 19.11.1984, s.111. Direktivet senast indrat
genom direktiv 88/665/EEG (EGT L 382, 31.12.1988,
s. 42).

() EGT L300, 19.11.1984, s.123. Direktivet dndrat genom
direktiv 85/406/EEG (EGT L 233, 30.8.1985, s. 11).

() EGT L300, 19.11.1984, s. 130. Direktivet dndrat genom
direktiv 87/405/EEG (EGT L 220, 8.8.1987, s. 60).
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hos svetsgeneratorer (!), rddets direktiv 84/536/EEG av
den 17 september 1984 om tillnirmning av medlemsstat-
ernas lagstiftning om tilliten ljudeffektnivd hos kraftge-
neratorer (2), direktiv 84/537/EEG av den 17 september
1984 om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning
om tilliten ljudeffektnivd for maskindrivna handhéllna
betongspett och mejselhammare (3), direktiv 84/538/EEG
av den 17 september 1984 om tillnirmning av medlems-
staternas lagstiftning om tilliten ljudeffektnivd for gris-
klippare (*) samt direktiv 86/662/EEG av den 22 decem-
ber 1986 om begransning av buller frin hydrauliska
gravmaskiner, lin-gravmaskiner, schaktmaskiner, lastma-
skiner och grivlastare (°) — i fortsittningen kallas dessa
nio direktiv for ”de befintliga direktiven”. Dessa direktiv
innehdller, for respektive utrustningstyp enligt ovan, krav
rorande tillitna bullernivéer, bullerprovningsforeskrifter,
markning samt forfaranden for bedéomning av Overens-
stimmelse. Det dr pd sin plats att forenkla denna lagstift-
ning och skapa en ram for begridnsning av buller frin
utrustning som anviands utomhus.

I femte atgirdsprogrammet for miljon (°) utpekas buller
som ett av de mest angeligna miljoproblemen i titorter,
och behovet av insatser mot diverse bullerkillor
betonas.

I sin gronbok ”Framtidens bullerpolitik” (7) tog Europe-
iska kommissionen upp buller i omgivningen som ett av
de viktigaste lokala miljoproblemen i Europa och avise-
rade att man tiankte ligga fram ett forslag till ett ramdi-
rektiv for att minska bullret frdn utrustning som anvinds
utomhus.

Buller som harror frdn utrustning som anviands utomhus
och som pdverkar minniskors hilsa och vilbefinnande

(') EGT L300, 19.11.1984, s. 142. Direktivet dndrat genom
direktiv 85/407/EEG (EGT L 233, 30.8.19835, s. 16).

(*) EGT L300, 19.11.1984, s. 149. Direktivet dndrat genom
direktiv 85/408/EEG (EGT L 233, 30.8.1985, s. 18).

() EGT L300, 19.11.1984, s.156. Direktivet dndrat genom
direktiv 85/409/EEG (EGT L 233, 30.8.1985, s. 20).

(*) EGT L300, 19.11.1984, s.171. Direktivet senast andrat
genom direktiv 88/181/EEG (EGT L 81, 26.3.1988, s. 71).

(°) EGT L 384, 31.12.1986, s. 1. Direktivet senast indrat genom
direktiv 95/27/EG (EGT L 168, 18.7.1995, s. 14).

(6) EGT C 138, 17.5.1993, s. 1.

() KOM(96) 540 slutlig.

drabbar frimst allminheten pd lokal niva. Darfor bor
samrad ske med Regionkommittén.

For att dstadkomma en hog skyddsnivd bor bullret fran
utomhusutrustning minskas, eftersom mainniskors hilsa
och vilbefinnande darigenom skyddas, och den berorda
allminheten bor forses med information om buller fran
utomhusutrustning.

Medlemsstaterna skall se till att utrustning som omfattas
av detta direktiv uppfyller kraven nir utrustningen sliapps
ut pd marknaden och tas i bruk i medlemsstaterna.
Bestimmelser for arbetarskydd i form av reglering av
anvindandet av utomhusutrustning paverkas inte av detta
direktiv.

Medlemsstaterna fir inte inféra forbud, begransningar
eller hinder mot att utrustning, som uppfyller kraven i
detta direktiv och som ir forsedd med CE-mirke, slipps
ut pd marknaden eller tas i bruk inom deras territo-
rium.

Tillverkaren, den som representerar honom i gemenska-
pen eller varje annan person som slipper ut utrustningen
pad marknaden eller tar den i bruk inom gemenskapen
skall bara ansvaret for att tillse att utrustningen foljer
detta direktiv och eventuella andra direktiv som ar till-
lampliga pd utrustningen. Tillverkaren, den som represen-
terar honom i gemenskapen eller varje annan person som
sldpper ut utrustningen pd marknaden eller tar den i bruk
inom gemenskapen bor anbringa CE-market pd utrust-
ningen som en garanti for att utrustningen foljer detta
direktiv och eventuella andra tillimpliga direktiv.

Medlemsstaterna skall, vid behov i samarbete med de
andra medlemsstaterna, vidta lampliga atgarder for att
tillse att utrustning, som for narvarande inte héller buller-
granserna, i framtiden antingen gor det eller avligsnas
fran marknaden.

Det dr av stor betydelse att utrustning som anvinds
utomhus dr mirkt med sitt bullervirde for att gora det
mojligt for konsumenterna att fatta vilgrundade beslut
vid val av utrustning och for att f& underlag for bestim-
melser om anvindningen eller for ekonomiska styrmedel
att sittas in pd lokal eller nationell nivd. Markningen
mdste vara tydlig och klar. De angivna virdena bor
garanteras av tillverkaren. Det dr lampligt att CE-market
kompletteras med uppgift om bullervirde. Ett enhetligt
faststillt forfarande for bedomning av bullervirden ar en
nodvindig forutsittning for att markningen skall bli
tillforlitlig.
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I de befintliga direktiven betraffande kompressorer, torn-
kranar, svets- och kraftgeneratorer, samt betongspett och
mejselhammare aldggs kommissionen att ligga fram for-
slag om sinkta bullergrinser. Det finns teknik for buller-
bekdmpning for viss annan utomhusutrustning (vighyv-
lar, kompaktorer av hjullastartyp, dumprar, motvikts-
truckar med foérbranningsmotorer, mobilkranar, bygghis-
sar och byggvinschar), men den tillimpas inte allmaint.
Undersokningar har visat att det finns utomhusmaskiner
pa marknaden vilkas bullervirden kan skilja sig dt mer
an 10 dB(A) trots att de har samma installerade effekt.
Det ar lampligt att sinka bullret frdn utrustning som
omfattas av bullergranser till nivin hos den mest tystgd-
ende utrustningen pd marknaden, och att detta sker i tvd
etapper for att ge tillverkare vars utrustning dnnu inte
uppfyller kraven tillrickligt med tid att anpassa sin
utrustning till de strangare gransvirdena.

Det kan anses vara limpligt med olika forfaranden for
bedémning av Overensstimmelse for olika kategorier av
utrustning. I rddets beslut 93/465/EEG av den 22 juli
1993 om moduler for olika stadier i forfaranden vid
bedémning av Overensstimmelse samt regler for anbring-
ande och anvindning av CE-mirkning om overensstim-
melse, avsedda att anvindas i tekniska harmoniseringsdi-
rektiv (1), presenteras olika moduler fér anvindning vid
bedomningsforfaranden. Maskiner som omfattas av de
befintliga direktiven och for vilka det har faststillts
bullergranser har genomgatt typprovning, och sidan
provning eller ett likvirdigt forfarande anses vara det
lampliga forfarandet for bedomning av 6verensstimmelse.
For maskiner som saknar bullergrinser anses sjilvcertifie-
ring vara det limpliga forfarandet. Myndighetstillsyn ar
en nodvindig forutsittning.

Den tekniska och administrativa nivdn hos de anmalda
organen bor vara densamma over hela gemenskapen. Det
kan uppnds bara om det faststills minimikrav som de
skall uppfylla.

Giltighetstiden for EG-typintyg som utfirdats enligt de
befintliga direktiven och enligt detta direktiv bor faststal-
las exakt med tillimpning av 6vergdngsperioder.

Insamling av bullerdata anses vara en nddvindig forut-
sattning for att konsumenterna skall kunna fatta valgrun-
dade beslut och for kommissionens fortsatta bedomning
av den tekniska utvecklingen och av behovet av ytterli-
gare lagstiftningsinsatser.

(1) EGT L 220, 30.8.1993, s. 23.

For att kunna skydda invdnarna mot orimligt hog buller-
exponering bor medlemsstaterna  ha moijlighet att
begrinsa anvindningen av utrustning i manniskors
omgivning.

De tekniska bestimmelserna bor vid behov utokas och
anpassas till teknikens utveckling. For detta andamal bor
inrdttas en “kommitté for anpassning till den tekniska
utvecklingen” med uppgift att efterhand revidera direkti-
vets tekniska bilagor.

Detta direktiv ersitter de befintliga direktiven. De befint-
liga direktiven mdste upphora att gilla nir bestimmel-
serna i detta direktiv trader i kraft. Det kravs 6vergdngs-
perioder for att dstadkomma en smidig 6vergdng mellan
de befintliga direktiven och detta direktiv.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

Mal

Mailet med detta direktiv dr att tillnirma medlemsstater-
nas lagar om bullernormer, forfaranden for bedomning
av oOverensstimmelse, markning samt datainsamling for
utrustning som anvidnds utomhus. Detta kommer att
bidra till en vilfungerande inre marknad, samtidigt som
manniskors hilsa och vilbefinnande skyddas.

Artikel 2

Rackvidd

1.  Detta direktiv giller utrustning som anvinds utom-
hus och som ir upptagen i bilagorna IB och I C.

Direktivet omfattar endast maskiner som slipps ut pa
marknaden eller tas i bruk som kompletta enheter vilka
passar for det avsedda dndamaélet. Undantagen ar tillsats-
utrustning som inte ar motordriven och som sliapps ut pa
marknaden eller tas i bruk separat, med undantag for
handhéllna betongspett och mejselhammare, som omfat-
tas av direktivet.

2.  Frén detta direktiv undantas all utrustning som i
forsta hand ar avsedd for gods- eller personbefordran pa
allminna vigar eller jarnvagar, med flyg eller bat. Undan-
tagen fradn detta direktiv dr ocksd utrustning som ar
speciellt framtagen och tillverkad for militira och
polisidra andamal.
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Artikel 3

Definitioner

I detta direktiv anviands foljande begrepp med de betydel-
ser som anges har:

a) Utrustning som anvinds utombus (utomhbusutrust-
ning): alla de maskiner enligt definitionen i artikel 1.2
i direktiv 89/392/EEG av den 14 juni 1989 om till-
narmning av medlemsstaternas lagstiftning om maski-
ner (1) vilka antingen ir sjilvgdende eller kan forflyt-
tas och vilka, oberoende av framdrivningssystem, ar
avsedda att anvindas utomhus och som bidrar till att
utsdtta manniskor for buller i omgivningen. Anvind-
ning av utrustning i en omgivning som inte hindrar
bullret fran att sprida sig eller gor det endast i ringa
grad (tex. i tilt, under regnskydd eller innanfor
tomma husstommar) betraktas som anvidndning
utomhus. Definitionen omfattar dven utrustning for
industriella eller miljoméssiga tillimpningar som inte
drivs av motorer men som ir avsedda att anvindas
utomhus och som bidrar till att utsdtta manniskor for
buller i omgivningen. Alla dessa typer av utrustning
benimns nedan “utrustning”.

b) Forfaranden for bedomning av Gverensstimmelse: de
forfaranden som ar faststallda i beslut 93/465/EEG.

¢) Madrkning: att pd utrustningen anbringa synlig, ldttlast
och outplinlig CE-mirkning, faststilld i beslut 93/
465/EEG, kompletterat med angivelse av den garante-
rade ljudeffektnivin Lya i dB(A) i forhallande till
1 pW.

d) Den ljudeffekinivi Lwa i dB(A) i forbdllande till
1pW som garanteras av tillverkaren: ett bullervirde
uttryckt i form av ett enda numeriskt virde. Virdet
tar hansyn till osidkerheter relaterade till tillverkning
och mitning och kontrolleras enligt ett av kontroll-
forfarandena i bilaga X punkt 6.2—6.3.

Artikel 4

Marknadsévervakning

1.  Medlemsstaterna skall vidta alla limpliga dtgirder
for att tillse att den utrustning som avses i artikel 2.1 kan
slippas ut pd marknaden och tas i bruk endast om den
uppfyller bestimmelserna i detta direktiv och ar forsedd
med CE-mairket.

2. For att uppfylla skyldigheten i punkt 1 skall med-
lemsstaterna tillse att det utférs kontroll av den utrust-
ning som avses i artikel 2.1 och som slipps ut pa

() EGT L 183, 29.6.1989, s.183. Direktivet senast indrat
genom direktiv 93/44/EEG (EGT L 175, 19.7.1993, s. 12).

marknaden eller tas i bruk. Kontrollen skall utforas enligt
forfarandet i bilaga X punkt 6.2—6.5.

Medlemsstaterna skall informera varandra om resultaten
frdn kontrollerna for att undvika att samma utrustning
kontrolleras tvd ginger pd skilda hall.

Medlemsstaterna skall informera kommissionen om de
sarskilda atgirder som vidtagits for att f3 kontrollen till
stind. Resultaten frin de bullermitningar som utfors
inom ramen for marknadsévervakningen skall varje ar
delges kommissionen eller det organ som av kommissio-
nen fétt i uppdrag att samla in uppgifterna.

3.  Bestimmelserna i detta direktiv skall inte paverka
medlemsstaternas ritt, som de dger enligt fordraget, att
uppstilla egna krav som de anser nodvandiga for att
skydda personer, och da sirskilt arbetstagare, som anvin-
der utrustningen, forutsatt att utrustningen uppfyller kra-
ven i detta direktiv.

Artikel 5

Fri rorlighet

1.  Medlemsstaterna far inte forbjuda, begriansa eller
forhindra att utrustning som upfyller kraven i detta
direktiv och dr forsedd med CE-mirket slipps ut pa
marknaden eller tas i bruk inom deras territorium.

2. P4 handelsmissor, utstillningar, demonstrationer
etc. fir medlemsstaterna inte forhindra visning av utrust-
ning som inte uppfyller kraven i detta direktiv, forutsatt
att det klart anges pd en val synlig skylt att utrustningen
inte oOverensstimmer med direktivet och att den inte
kommer att slippas ut pid marknaden och tas i bruk
forran den har bringats i 6verensstimmelse med direkti-
vet av tillverkaren eller av den som representerar honom i
gemenskapen.

3.  Medlemsstaterna skall anse att utrustning uppfyller
bestimmelserna i detta direktiv om den dr forsedd med
CE-mirket, kompletterat med de uppgifter som avses i
artikel 8 och 4tfoljt av en EG-forsikran om Overensstim-
melse enligt artikel 6.

4. Om utrustning som avses i artikel 2.1 omfattas av
andra direktiv i friga om andra faktorer som ocksé ror
CE-mairkning, skall markningen ange att utrustningen
ocksd motsvarar bestimmelserna i de andra direktiven.
Om emellertid ett eller flera av de andra direktiven
tilliter att tillverkaren under en overgdngsperiod kan
vilja vilka bestimmelser han skall f6lja, skall det vara
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angivet pd CE-mirket att utrustningen endast uppfyller
bestimmelserna i de direktiv som tillverkaren har anvint
sig av. I sd fall skall uppgifter om dessa direktiv, som
aterfinns i Europeiska gemenskapernas officiella tidning,
limnas i de dokument, meddelanden eller anvisningar
som foreskrivs i de direktiven och som medfoljer utrust-
ningen.

Artikel 6

Forsakran om Overensstammelse

1.  Tillverkaren eller den som representerar honom i
gemenskapen skall for varje tillverkad maskin avge en
EG-forsikran om overensstimmelse, dir han forsikrar
att maskinen uppfyller bestimmelserna i detta direktiv. I
bilaga V anges vilka uppgifter som denna EG-forsikran
skall innehdlla som ett minimikrav. Dessutom skall han
pa utrustningen anbringa CE-market, kompletterat med
de uppgifter som avses i artikel 8.

2. En medlemsstat kan krdva att denna forsikran om
overensstaimmelse skall vara skriven pa statens officiella
sprak nir utrustningen saluférs till konsumenter i det
aktuella landet.

3. Tillverkaren eller den som representerar honom i
gemenskapen skall i tio dr fran det att tillverkningen av
utrustningen har upphort bevara ett exemplar av denna
forsikran om Overensstimmelse, tillsammans med den
tekniska dokumentationen.

4. Om varken tillverkaren eller den som representerar
honom ir etablerad i gemenskapen dr det den som
slipper ut utrustningen pd marknaden eller tar den i bruk
i gemenskapen som ar alagd skyldigheterna i detta direk-
tiv.

Artikel 7

Utrustning som inte uppfyller kraven

1.  Om en medlemsstat konstaterar att CE-mirket har
anbringats pd utrustning som slippts ut pd marknaden
eller tagits i bruk och som inte uppfyller kraven i
artikel 9 1 detta direktiv, skall medlemsstaten vidta alla
limpliga &tgdrder for att dterkalla utrustningen frin
marknaden eller for att forbjuda eller inskrinka dess
utslaippande pd marknaden eller ibruktagande.

Medlemsstaten skall omedelbart underritta kommissio-
nen om sddana atgarder.

2.  Kommissionen skall snarast mojligt samrdda med
berorda parter. Om kommissionen efter sidant samrad
finner att

a) atgdrderna dr berittigade, skall den omedelbart med-
dela detta till medlemsstaten som tagit initiativet och
till 6vriga medlemsstater,

b) Aatgarderna inte ar berittigade, skall den omedelbart
meddela detta till medlemsstaten som tagit initiativet
samt till tillverkaren eller den som representerar
honom i gemenskapen.

3. I de fall CE-mirke har anbringats pd utrustning
som inte uppfyller kraven, skall limpliga atgiarder vidtas
av den medlemsstat som har bestimmanderitt over den
som utfort markningen. Medlemsstaten skall meddela
dessa dtgdrder till kommissionen och 6vriga medlemssta-
ter.

4.  Kommissionen skall tillse att medlemsstaterna halls
underriattade om utvecklingen och utgdngen av detta
forfarande.

Artikel 8

Mairkning

1. Utrustning som avses i artikel 2.1 och som slipps ut
pd marknaden eller tas i bruk skall vara forsedd med
CE-mirket om den uppfyller bestimmelserna i detta
direktiv.

2. CE-mirket skall vara anbringat pa ett synligt, lasligt
och outplanligt satt pd varje maskinenhet.

CE-mirket skall vara kompletterad med angivelse av
ljudeffektnivin Lwa i dB(A) i forhallande till 1 pW,
uppmitt i enlighet med kraven i bilaga VI och garanterad
av tillverkaren. En forlaga for detta mairke dterfinns i
bilaga VII till detta direktiv.

3. Det skall vara forbjudet att pd utrustningen
anbringa mairken eller paskrifter som kan vara vilsele-
dande for tredje part i friga om CE-mirkets innebord
eller utformning. Varje annan mirkning fir anbringas pa
utrustningen, forutsatt att den inte gor CE-market mindre
synligt eller svarare att lisa.

4.  Utan att det paverkar tillimpningen av artikel 7
skall,

a) 1 de fall en medlemsstat konstaterar att CE-mirket
har anbringats i strid mot bestimmelserna, tillverka-
ren eller den som representerar honom i gemenskapen
vara skyldig att se till att 6vertridelsen upphor pa de
villkor som medlemsstaten faststaller,

b) i de fall overtradelsen i form av regelstridig CE-
mirkning fortsdtter eller medlemsstaten konstaterar
att kraven betriffande angivelse av ljudeffekt inte har
foljts, medlemsstaten vidta alla limpliga dtgirder for
att begriansa eller forbjuda utslippandet av den aktu-
ella produkten pd marknaden eller for att tillse att
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den avlagsnas frin marknaden, allt i enlighet med nivderna i dB(A) i forhallande till 1 pW och relaterade
forfarandet i artikel 7. till
) — installerad nettoeffekt P 1 kW,
Artikel 9
Bullergranser — elektrisk effekt P i kW,
Ljudeffektnivin Lwa i dB(A), angiven i forhdllande till — maskinens massa m i kg, eller
1 pW och avseende den utrustning som dr upptagen i
bilaga I del B samt uppmiitt i enlighet med de bullerprov- — skdrvidd L i cm
ningsforeskrifter som ar fastlagda for denna utrustning i
bilaga VI, fir inte 6verstiga de angivna tilldtna ljudeffekt- enligt foljande tabell:
Installerad nettoeffeke P i kW Tillaten ljudeffekeniva Ly i dB(A)1 pW
Elektrisk effekt Py i kW
Typ av maskin Maskinens massa i kg Etapp 1 Etapp 2
Skirbredd L 24 madnader efter det att direkti- | 72 manader efter det att direkti-
N vet tratt i kraft vet tratt i kraft
cm
Bandgdende schaktmaskiner, last- P =355 106 103
maskiner och gravlastmaskiner
P> 355 LWA=87+1llgP LWA=84+1llgP
Hjulgdende schaktmaskiner, last-
maskiner och griavlastmaskiner;
vighyvlar, kompaktorer av hjul- P =355 104 101
lastartyp, dumprar samt motvikts-
truckar med foérbranningsmotorer
Lyfttruckar och mobilkranar P> 5§ Lya =85+ 111gP Lwa =82+ 11 1IgP
Grivmaskiner, bygghissar och P=15 96 93
byggvinschar
Jordfrisar P>15 Lwa=83+111gP Lya =80+ 11 1g P
Handhallna betongspett och mej- m =15 107 105
selhammare
m > 15 Lya=94 + 11 Ilgm Lwa=92 +111lgm
Tornkranar Lya =98 +IgP Lya =96 +IgP
Svets- och kraftgeneratorer Lwa = 97 + Ig Pa (*) Lwa = 95 + Ig Py (*)
Kompressorer P=15 99 97
P>15 Lwa =97 +21gP Lya=95+21gP
Grisklippare, grastrimmer och L =50 96
kanttrimmer
50 < L =120 100
L > 120 105

(*) T effektomradet 2-10 kW far dessa virden overskridas med 1 dB(A).

Virdena pd den uppmiitta ljudeffektnivin och den tillitna ljudeffektnivdn skall rundas av till nirmaste heltal (om decimalen dr under 0,5 avrundas nedit,
om decimalen dr 0,5 eller hogre avrundas uppét).
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Artikel 10

Bedomning av 6verensstimmelse

1. Innan utrustning som dr upptagen i bilaga I del B
slipps ut pd marknaden eller tas i bruk skall tillverkaren
eller den som representerar honom i gemenskapen lita
varje utrustningstyp genomgd ndgot av foljande bedom-
ningsforfaranden:

a) Forfarandet i bilaga IX, i kombination med nagot av
forfarandena i bilagorna X, XI eller XII.

b) Forfarandet i bilaga XIII.

c) Forfarandet i bilaga XIV.

2. Innan utrustning som ir upptagen i bilagal del C
slipps ut pd marknaden eller tas i bruk skall tillverkaren
eller den som representerar honom i gemenskapen lata
varje utrustningstyp genomga ndgot av foljande forfaran-
den for bedémning av 6verensstimmelse:

a) Forfarandet i bilaga VIII.

b) Forfarandet i bilaga XIV.

3.  Medlemsstaterna skall tillse att kommissionen och
andra medlemsstater pd begiran kan erhdlla all informa-
tion som anviants vid bedomningen av overensstimmelse
for en viss typ av utrustning.

Artikel 11

Anmailda organ

1.  Medlemsstaterna skall utse organ inom sin jurisdik-
tion som skall utfora eller 6vervaka den bedémning av
Overensstaimmelse som avses i artikel 10.1 och 10.2 b.

2.  Medlemsstaterna skall utse endast siddana organ
som uppfyller kriterierna i bilaga II. Det faktum att ett
visst organ uppfyller kriterierna i bilaga II till detta direk-
tiv betyder inte att en medlemsstat dr skyldig att utse just
det organet.

3.  Varje medlemsstat skall underratta kommissionen
och de ovriga medlemsstaterna om vilka organ de har
utsett, meddela vilka specifika uppgifter och provnings-
forfaranden som dessa organ har fitt i uppdrag att
utfora, och uppge de identifikationsnummer som kom-
missionen redan tidigare har tilldelat organen.

4. Kommissionen skall offentliggora en lista 6ver de
anmilda organen i Europeiska gemenskapernas officiella
tidning, tillsammans med deras identifikationsnummer
och de uppgifter som de fitt i uppdrag. Kommissionen
skall se till att listan halls aktuell.

5. En medlemsstat som har utsett ett organ skall
aterkalla anmilan av det om den anser att organet inte
langre uppfyller kriterierna i bilaga II. Medlemsstaten
skall utan drojsmadl underritta kommissionen och de
Ovriga medlemsstaterna om detta.

Artikel 12

EG-typintygens giltighetstid

1.  EG-typintygen 4r giltiga s linge som de certifierade
virdena klarar grianserna i artikel 9 i detta direktiv.

2. Med avvikelse fran bestimmelserna i punkt 1 dger
EG-typintyg, som utfirdats inom tolv mdanader fore
ikrafttradandet av etapp 2 enligt artikel 8, fortsatt giltig-
het i tolv manader efter ikrafttridandet av etapp 2, och
utrustning som oOverensstimmer med EG-typintyget far
slippas ut pd marknaden och tas i bruk under denna
period.

Artikel 13

Insamling av bullerdata

1. De anmilda organen enligt artikel 11 i detta direk-
tiv skall tillstdlla kommissionen ett exemplar av de EG-
typintyg som avses i bilaga IX, eller av det intyg om
Overensstammelse som avses i bilaga XIII.

Om tillverkaren eller den som representerar honom i
gemenskapen anvinder sig av det forfarande for bedom-
ning av Overensstimmelse som beskrivs i bilaga VIII eller
bilaga XIV, skall han tillstilla kommissionen ett exemplar
av sin provningsrapport.

2. Kommissionen skall for all provad utrustning samla
in de uppgifter som skall tillhandahéllas i enlighet med
punkt 1. Kommissionen kan uppdra &t ett organ att
samla in uppgifterna.

3.  Kommissionen och dess utsedda organ skall tillse
att sekretessen for alla kommersiellt kinsliga uppgifter
bevaras.

4. Med forbehall for punkt 3 kan medlemsstaterna pa
begiran erhdlla dessa insamlade uppgifter frain kommis-
sionen.

5. Med forbehall for punkt 3 skall kommissionen eller
det utsedda organet med jamna mellanrum offentliggora
de relevanta uppgifterna. Offentliggorandena skall som
minimikrav innehdlla foljande uppgifter for varje typ av
utrustning:

— Installerad nettoeffekt eller annat bullerrelaterat
virde.

— Uppmiitt ljudeffektniva.
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Artikel 14

Reglering av anvandningen

P4 omraden som de betraktar som sirskilt utsatta far
medlemsstaterna vidta atgarder for att reglera anvind-
ningen av utrustningen, diribland dven begrinsning av
driften till vissa tider.

Artikel 15

Kommitté

1. En kommitté for anpassning av direktivet till den
tekniska utvecklingen, nedan kallad kommittén, inrittas
hirmed. Den skall bestd av foretridare for medlemssta-
terna med en foretridare for kommissionen som ordfo-
rande.

2. Alla andringar som dr nodvindiga for anpassningen
av bilagorna III, IV, V och VI till den tekniska utveck-
lingen skall antas av kommissionen med bistdind av
kommittén i enlighet med artikel 16.

Artikel 16

Kommittéforfarande

1. Kommissionens representant skall infér kommittén
framlidgga ett forslag till dtgarder. Kommittén skall yttra
sig Over forslaget inom en tid som ordféranden kan
bestimma med hinsyn till hur bradskande fragan ar, vid
behov genom omrostning.

2. Yttrandet skall foras till protokollet, och varje med-
lemsstat skall dessutom ha ritt att begira att dess stind-
punkt antecknas i protokollet.

3.  Kommissionen skall ta storsta mojliga hinsyn till
kommitténs yttrande. Den skall informera kommittén om
pa vilket satt dess yttrande har beaktats.

Artikel 17

Rapportering

Inom 72 dagar efter det att detta direktiv trader i kraft
skall kommissionen till ridet 6verlimna en rapport om
erfarenheterna fran genomforandet av direktivet. Rappor-
ten skall innehdlla foljande huvuddelar:

a) En redovisning av dndringar som behover goras i
listorna i bilaga I, sdrskilt av huruvida ny utrustning
behover laggas till.

n redovisning av dndringar som behover goras av
b) E d d beh
gransvirdena i artikel 8.

¢) En redovisning av huruvida griansvirden dven behover
faststillas for annan utrustning dn sddan som omfat-
tas av bilaga I B.

d) En redovisning av en integrerad uppsittning styrme-
del att anvindas i det fortsatta arbetet pd att minska
bullret frdn utrustning som anvinds utomhus.

Artikel 18

Upphiavande

1.  Direktiven 79/113/EEG, 84/532/EEG, 84/533/EEG,
84/534/EEG, 84/535/EEG, 84/536/EEG, 84/537/EEG, 84/
538/EEG och 86/662/EEG upphor att gilla den dag som
anges i artikel 19.1 andra stycket.

2. Oavsett bestimmelsen i punkt 1 skall typintyg, som
utfirdats enligt de direktiv som ar uppriaknade i punkt 1,
fortsatta att gilla om utrustningen uppfyller kraven i det
hidr direktivet. I alla andra fall skall de upphora att gilla
den dag som anges i artikel 19.1 andra stycket.

Artikel 19

Inforlivande med nationell lagstiftning

1.  Medlemsstaterna skall senast tolv manader efter det
att detta direktiv trader i kraft utfirda och offentliggora
de lagar och andra forfattningar som behovs for att folja
bestimmelserna i detta direktiv. De skall genast under-
ritta kommissionen om detta.

Medlemsstaterna skall borja tillimpa dessa bestaimmelser
24 manader efter det att detta direktiv trader i kraft.

Vad betriffar de lagre bullergrinser i etapp 2 som avses i
artikel 9, skall dessa bestimmelser borja gilla 72 ména-
der efter det att detta direktiv trader i kraft.

2.  Nir en medlemsstat antar bestimmelser till f6ljd av
punkt 1 skall dessa innehdlla en hinvisning till detta
direktiv eller atfoljas av en sddan hidnvisning ndr de
offentliggors. Niarmare foreskrifter om hur hinvisningen
skall goras skall varje medlemsstat sjilv utfirda.

3. Medlemsstaterna skall till kommissionen 6verlamna
texterna till de bestimmelser i nationell lagstiftning som
de antar inom det omride som omfattas av detta direk-
tiv.
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Artikel 20 Artikel 21
Ikrafttradande
Denna forordning trader i kraft den tjugonde dagen efter

det att den har offentliggjorts i Europeiska gemenskaper-
nas officiella tidning. Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
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BILAGA 1

OMFATTNING. LISTOR OVER UTRUSTNING. DEFINITIONER

DEL A
OMFATTNING
Del B omfattar all utrustning som omfattas av bullergrianser (artikel 9).
Del C omfattar all utrustning som saknar faststillda bullergrinser.
Del D innehéller definitionerna av alla de utrustningstyper som ir fortecknade i del B och C.
DEL B
UTRUSTNING SOM OMFATTAS AV BULLERGRANSER (ARTIKEL 9)
Bygghissar for godstransport (med foérbranningsmotorer)
Kompressorer (<350 kW)
Betongspett och mejselhammare, handhéllna
Byggvinschar (med forbranningsmotorer)
Schaktmaskiner (<500 kW)
Dumprar (<500 kW)
Griavmaskiner, hydrauliska eller linmanévrerade (<500 kW)
Grivlastmaskiner (<500 kW)
Vighyvlar (<500 kW)
Kompaktorer av hjullastartyp med skopa (<500 kW)

Grisklippare (med undantag for utrustning for jord- och skogsbruk och flerfunktionsmaskiner dir den
motordrivna huvudfunktionen har en installerad effekt pa over 20 kW)

Grastrimmer/kanttrimmer

Lyfttruckar (endast motviktstruckar med forbrianningsmotorer)
Lastmaskiner (<500 kW)

Jordfrdsar (<3 kW)

Mobilkranar

Kraftgeneratorer (<400 kW)

Tornkranar

Svetsgeneratorer
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DEL C
UTRUSTNING SOM SAKNAR FASTSTALLDA BULLERGRANSER
Rojsagar
Bygghissar for godstransport (med elmotorer)
Bandségar for byggarbetsplatser
Binkmonterade cirkelsagar for byggarbetsplatser
Kedjesagar, barbara
Kombinationsfordon foér hogtrycksspolning och slamsugning
Kompaktorer (utom bogserade viltar)
Betong- eller murbruksblandare
Byggvinschar (med elmotorer)
Maskiner for rortransport och sprutning av betong och murbruk
Bandtransportorer
Kylutrustning pé lastbilar
Borriggar
Utrustning for pa- och avlastning av tankar eller silor pa lastbilar
Containrar for dtervinningsglas
Griéstrimningsmaskiner/kantklippningsmaskiner
Hackklippare
Hogtrycksspolare
Hogtryckstvittaggregat
Hydraulaggregat
Fogskarningsmaskiner
Lovblasare
Lovuppsamlare
Vigbeldggningsmaskiner
Rorlaggare
Pistmaskiner
Motordrivna sopmaskiner
Sophimtningsfordon
Frasmaskiner

Rivare
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Flismaskiner

Snoslungor med roterande verktyg (sjdlvgaende, exklusive tillsatsutrustning)

Slamsugningsfordon

Dikningsmaskiner

Rotertransportbilar

Vattenpumpaggregat (ej driankbara)

DEL D
DEFINITIONER

Rojsag:

barbar handhillen enhet med forbranningsmotor och roterande blad av metall eller plast avsedd att réja
ogris, buskar, smd trdd och liknande vegetation. Skidrorganet arbetar i ett plan som dr ungefir parallellt
med marken.

Bygghiss for godstransport:

motordriven tillfilligt installerad bygghiss, avsedd att anvidndas av personer med tilltride till bygg- och
anldggningsplatser, vilken betjdnar

ii)

bestimda stannplan och dr utrustad med plattform

som dr avsedd endast for godstransport,
som medger tilltrdde av personer under pa- och avlastning,

som medger tilltrade och befordran av behorig personal under uppmontering, nedmontering och
underhall,

som styrs av ledskenor,
som forflyttar sig vertikalt eller lings en bana inom hogst 15° frin vertikalplanet,

som ir stodd eller stagad av stdllina, kedja, skruv eller kuggsting, hydraulisk domkraft (direkt eller
indirekt) eller expansionslinkmekanism,

ddr masterna kan vara men inte ndédviandigtvis dr beroende av stod fran separata konstruktioner

eller

antingen ett ovre stannplan eller ett arbetsomrdde som befinner sig i slutet av ledskenan (t.ex. ett tak)
med en lastanordning

som dr avsedd endast for godstransport,

som dr sd utformad att den inte behover bestigas for pa- och avlastning eller fér underhall, upp- eller
nedmontering,

dit personer aldrig har tilltrade,
som styrs av ledskenor,

som dr avsedd att forflytta sig i en vinkel pa minst 30° frdn vertikalplanet men kan anvindas i vilken
vinkel som helst,

som dr stagad av stallinor och ett drivsystem med ingreppstransmission,
som styrs av reglage med konstant tryck,

som inte anvinder sig av nigon motvikt,

som har en hogsta marklast pa 300 kg,

som har en hogsta hastighet pa 1 m/s, och dar ledskenorna kraver stod fran separata konstruktio-
ner.

Bandsag for byggarbetsplatser:

manuellt matad motordriven maskin som viger mindre dn 200 kg och som ir utrustad med en enda
sdgklinga i form av ett dndlost band monterat pd tva eller flera hjul som det ror sig over.
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Bankmonterad cirkelsag for byggarbetsplatser:

manuellt matad maskin som viger mindre dn 200 kg och som ir utrustad med en enda cirkelformad klinga
(ej sparsdg) med en diameter pd 350—500 mm, som ir fast under normal sdgning, och en vigrit bank som
ar helt eller delvis fast under sdgningen. Klingan ar monterad pa en vagrit ej lutningsbar spindel vars liage dr
oforiandrat under sdgningen. Maskinen kan ha nagon eller nigra av foljande egenskaper:

— Klingan kan héjas och siankas genom banken.
— Maskinramen under bordet kan vara oppen eller innesluten.

— Sagen kan vara forsedd med ett ytterligare, manuellt manovrerat rorligt bord (ej i direkt anslutning till
sagbladet).

Kedjesag, barbar:

motordrivet verktyg som dr avsett for sdgning av trd med hjilp av en sdgkedja och som bestdr av en
sammanbyggd kompakt enhet med handtag, kraftkilla och sdgsvird, och som ir avsedd att hillas med bada
hinderna.

Kombinationsfordon for hogtrycksspolning och slamsugning:

fordon som kan anvindas bade till hogtrycksspolning och slamsugning. Se hogtrycksspolare och slamsug-
ningsfordon.

Kompaktor:

maskin som anvinds for att komprimera material sdsom stenfyllning, jord eller asfaltbeliggning genom
arbetsverktygets viltande, stampande eller vibrerande rorelse. Den kan vara sjilvgaende, bogserad eller
gangmanovrerad eller vara tillsatsutrustning till en transporterande maskin. Kompaktorer indelas i foljande
kategorier:

— Akmanévrerade viltar: sjilvgiende kompaktorer med en eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidick. Operatorsplatsen dr en del av maskinen.

— Gangmanovrerade viltar: sjilvgdende kompaktorer med en eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidédck pé vilka manéverorganen for forflyttning, styrning, bromsning och vibrering dr
s& anordnade att maskinen mdste skotas av en nirvarande operator eller med fjarrmandvrering.

— Bogserade viltar: kompaktorer som dr utrustade med en eller flera metalliska cylindriska element
(valsar) eller gummidick och som saknar sjilvstandigt drivsystem och dir operatorsplatsen ar belagen pa
en dragenhet.

— Vibrationsplattor och vibrationsstampar: kompaktorer med i huvudsak plana basplattor som fis att
vibrera. De mandvreras av en nirvarande operator eller som tillsatsutrustning pa en transporterande
maskin.

— Explosionsstampar: kompaktorer dir kompakteringsverktyget bestir av en i huvudsak flat fot som fas

att rora sig i Overvigande vertikal riktning genom explosionstryck. Maskinen mandvreras av en
nidrvarande operator.

Kompressor:

varje maskin som komprimerar luft, gaser eller dngor till ett tryck som dr hogre an inloppstrycket. En
kompressor bestir av sjilva kompressorbehéllaren, drivmotorn och varje medfoljande komponent eller
anordning som dr nodviandig for siker drift av kompressorn.

Foljande tva kategorier dr undantagna:

— Flaktar, dvs. anordningar som alstrar luftcirkulation vid ett maximalt 6vertryck pa 1,1.

— Vakuumpumpar, dvs. anordningar eller apparater for utsugning av luft fran ett slutet utrymme vid ett
tryck som inte Gverstiger atmosfirstrycket.
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Betong- eller murbruksblandare:

maskin for beredning av betong eller murbruk, oberoende av hur péfyllningen, blandningen och témningen
sker. Den kan koras intermittent eller kontinuerligt. Betongblandare pd lastbil benimns rotertransportbil (se
denna term).

Betongspett och mejselhammare:

motordrivna betongspett och mejselhammare (drivna pa annat sitt in med elektricitet) som anvinds for att
utfora bygg- och anliggningsarbete. Betongspett och mejselhammare kan vara handhéllna eller anvindas
som tillsatsutrustning.

Byggvinsch:

motordriven, tillfilligt installerad lyftanordning med utrustning for att hissa upp eller hissa ned en hingande
last.

Maskin for rortransport och sprutning av betong och murbruk:

utrustning i anldggning for rortransport och sprutning av betong eller murbruk med eller utan blandnings-
don, dir materialet fors fram till laggningsstillet genom rorledningar, spridningsanordningar eller sprid-
ningsarmar. Materialet befordras pd foljande sitt:

— For betong: pd mekanisk vdg med kolv- eller rotorpumpar.
— For murbruk: pd mekanisk vig med kolv-, skruv-, slang- eller rotorpumpar eller pd pneumatisk vig med

kompressorer med eller utan luftkammare.

Dessa maskiner kan vara monterade pd lastbilar, slip eller specialfordon.

Bandtransportor:

tillfalligt installerad maskin avsedd for transport av material pa ett motordrivet band.

Kylutrustning pa lastbilar:

utrustning som pé valfritt sitt uppritthdller temperaturen inuti en lastbilséverbyggnad som utrustningen ir
ansluten till. Den kan drivas av en forbrianningsmotor eller en elmotor (som gér pd batteri, generator eller
nitet). Motorn kan ingd som en del av utrustningen, vara en separat enhet monterad pd lastbilens
overbyggnad eller vara lastbilens drivmotor.

Schaktmaskin:

sjalvgdende maskin forsedd med hjul eller larvfotter som anvinds for att utéva en skjutande eller dragande
kraft pd den monterade utrustningen.

Borrigg:

maskin som anvinds for att borra hal pd bygg- och anldggningsplatser genom

— slagtrycksverkan,

— roterande verkan, eller

— roterande slagtrycksverkan.

Borriggar ir stationdra under borrningen. De kan forflytta sig frdn en arbetsplats till en annan for egen
kraft. Till sjilvgdende borriggar riknas dven riggar monterade pd lastbilar, hjulburna chassin, traktorer,

bandtraktorer eller medar (for bogsering med vinsch). Hjulburna borriggar och borriggar monterade pa
lastbilar, traktorer eller slip kan transporteras vid hogre hastigheter och pd allmin vig.
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Dumper:

sjalvgdende maskin som dr forsedd med hjul eller larvfotter och med en 6ppen 6verbyggnad och som ir
avsedd for antingen transport och tippning eller spridning av material. Dumprar kan vara utrustade med
inbyggda sjélvlastaranordningar.

Utrustning for pa- och avlastning av silor eller tankar pa lastbilar:

motordriven utrustning monterad pa silo- eller tankbilar for pa- eller avlastning av vitskor eller bulkmate-
rial med hjalp av pumpar eller liknande utrustning.

Gravmaskin, hydraulisk eller lindriven:

sjalvgdende maskin som ir forsedd med hjul eller larvfotter och en 6verliggande konstruktion som kan
vridas i minst 360 grader och som griver, forflyttar (genom svingrorelse) och tippar material genom
rorelserna hos en skopa monterad pd bommen och armen eller pa en teleskopbom, utan att 6verbyggnaden
eller underredet ror sig under maskinens arbetscykel.

Gravlastare:

sjdlvgdende maskin som dr forsedd med hjul eller larvfotter och med en birande konstruktion som dr
avsedd att bdra bade en lastskopa monterad fram och en griavskopa monterad bak. Nir gravskopan
anvinds griaver maskinen normalt under markniva med skoprorelsen i riktning mot maskinen. Gravskopan
lyfter, forflyttar (genom svingrorelse) och tippar material medan maskinen ir stationdr. Nar lastskopan
anvinds, lastar eller graver maskinen genom att maskinen ror sig framét och lyfter, transporterar och tippar
material.

Container for atervinningsglas:

behéllare som kan vara tillverkad av valfritt material och som anvinds for insamling av atervinningsglas.
Den ir utrustad med dtminstone en 6ppning for inkastning av tomglas och en for tomning av behéllaren.

Vighyvel:

sjalvgdende hjulgdende maskin med ett mellan fram- och bakaxeln placerat instillbart blad som hyvlar,
forflyttar och fordelar material, normalt for att uppnd en bestimd ytjamnhet.

Gristrimningsmaskin/kantklippningsmaskin:

barbar handhéllen enhet som drivs av en forbranningsmotor och som ir utrustad med en eller flera bojliga
linor, tradar eller liknande icke-metalliska bojliga skdrelement, sisom ledbara skdrblad, och som ar avsedd
for klippning av ogris, gris eller liknande mjuk vegetation. Skiranordningen arbetar i ett plan som ar
ungefir parallellt med marken (grastrimningsmaskin) eller vinkelrdtt mot marken (kantklippningsmaskin).

Hackklippare:

handhéllen utrustning med inbyggd drivmotor avsedd att anvindas av en ensam operator for klippning av
hickar och buskar med hjilp av ett eller flera fram- och atergdende skirblad.

Hogtrycksspolare:

fordon utrustad med anordning for rengéring av avlopp eller liknande installationer med hjilp av en
vattenstrdle under hogt tryck. Anordningen kan vara monterad pa ett eget lastbilschassi eller vara inbyggd i
ett eget chassi. Anordningen kan vara fast eller avtagbar; det senare ir fallet vid system med utbytbara
Overbyggnader.
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Hogtryckstvittaggregat:

maskin med munstycken eller andra hastighetshojande 6ppningar dar vatten — dven med tillsatsimnen —
kan spruta ut i en fri strile. I allmdnhet bestir hogtryckstvittaggregat av en drivenhet, en tryckgenerator,
slangar, sprutanordningar, sikerhetsmekanismer, reglage och mitanordningar. Hogtryckstvittaggregat kan
vara mobila eller stationira, enligt foljande:

(i) Mobila hogtryckstvittaggregat dr maskiner som gér latt att flytta och som dr avsedda att anvindas pa
olika arbetsplatser, och for det andamalet ar de i allmdnhet utrustade med eget chassi eller monterade pa
fordon. Alla erforderliga matarledningar dr bojliga och gér litt koppla fran.

(i) Stationdra hogtryckstvittaggregat dr avsedda att anviandas pa en arbetsplats under lingre tid men kan

flyttas fran en arbetsplats till en annan med limplig utrustning. De ir i allmdnhet monterade pa medar
eller ramar och med matarledningar som kan kopplas frin.

Hydraulaggregat:

varje maskin som komprimerar vitskor till ett tryck som dr hogre an inloppstrycket. Ett hydraulaggregat
bestar av sjdlva kompressortanken, drivkillan och varje medféljande komponent eller anordning som ar
nodvindig for siker drift av hydraulaggregatet.

Fogskirningsmaskin:

mobil maskin avsedd att skdra fogar i betong, asfalt och liknande vigytor. Skarverktyget dr en skiva som
roterar med hog hastighet. Maskinens framatgdende rorelse dstadkoms

— manuellt,

— manuellt med mekanisk hjilp, eller

— med motordrivning.

Kompaktor av hjullastartyp med skopa:

sjalvgdende hjulgdende komprimeringsmaskin som dr utrustad med frontmonterad kopplingsanordning for
lastskopa eller schaktblad och med stalhjul (valsar), och som i forsta hand dr avsedd for att komprimera,
forflytta, hyvla och lasta jord, schaktmassor eller avfall.

Grisklippare:

gangmanovrerad eller dkmanovrerad grasklippare eller en maskin med en eller flera griasklippningstillsatser
dédr skdranordningen ror sig i ett plan som dr ungefdr parallellt med marken och dir klipphojden bestams
med utgingspunkt frdn marknivdn med hjilp av hjul, luftkudde, medar etc., och som anvinder sig av en
forbranningsmotor eller elmotor som kraftkilla. Skidranordningen bestir av

— antingen stela skdrelement, eller
— en eller flera icke-metalliska tridar eller ett eller flera ledbara icke-metalliska skirelement med en

rorelseenergi pd mer dn 10 ] vardera. Rorelseenergin bestims med hjilp av EN 786:1997, bilaga B.

Kan idven vara en gdngmanovrerad eller dkmandvrerad grisklippare eller en maskin med en eller flera
grasklippningstillsatser dér skdranordningen roterar kring en vdgrit axel for att dstadkomma en skirverkan
mot en stationir skirsting eller kniv (cylinderklippare).

Grastrimmer/kanttrimmer:

eldriven gangmanovrerad eller handhéllen grasskdrningsanordning som har ett eller flera skirelement av
icke-metalliska tradar eller ett eller flera ledbara icke-metalliska skidrelement med en rorelseenergi pa
maximalt 10 ] vardera, och som ir avsedd for klippning av gris eller liknande mjuk vegetation.
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Skirelementen ror sig i ett plan som dr ungefir parallellt med marken (grastrimmer) eller vinkelrdtt mot
marken (kanttrimmer). Rorelseenergin bestims med hjilp av EN 786:1997, bilaga B.

Lovblasare:

motordriven maskin avsedd for att stida bort 16v och annat material frdn grasmattor, gangstigar, vagar,
gator etc. med hjalp av en stark luftstrom. Den kan vara barbar (handhdllen) eller ej barbar men mobil.

Lévuppsamlare:

motordriven maskin avsedd for att samla upp 16v och annat skrip med hjilp av en suganordning bestidende
av en motor som alstrar vakuum inuti maskinen, ett sugmunstycke samt en behdllare for det uppsamlade
materialet. Den kan vara barbar (handhdllen) eller ej barbar men mobil.

Motviktstruck:

hjulgdende lyfttruck som drivs av en forbranningsmotor och som ir forsedd med motvikt och lyftanordning
(mast, teleskoparm eller vikbom). Hir ingar

— terrangtruckar,

— hjulgdende motviktstruckar i forsta hand avsedda for anvandning i naturlig terring och i bearbetad
terrdng, t.ex. pa byggplatser, och

— motviktstruckar med en lyftformaga pd over tio ton.

Motviktstruckar som ir speciellt konstruerade for containerhantering ar undantagna.

Lastmaskin:

sjdlvgdende maskin som ar utrustad med hjul eller larvfétter, har integrerad frontmonterad barkonstruktion
och koppling for lastskopa och som lastar eller griver genom en framétgdende rorelse hos maskinen och
som lyfter, transporterar och tippar material.

Mobilkran:

armkran med egen kraftkilla som kan forflytta sig, med eller utan last, utan fast dkbana och som litar till
tyngdkraften for sin stabilitet. Den ar forsedd med dick, larvfotter eller andra rorliga anordningar for att
kunna forflyttas. I fast lige kan den stottas av utliggande stod eller andra tillbehor for att oka stabiliteten.
Mobilkranens 6verbyggnad kan ha full, begrinsad eller ingen svingcirkel. Den dr normalt férsedd med en
eller flera lyftanordningar och/eller hydrauliska cylindrar for hojning och sinkning av armen och lasten.
Mobilkranar dr utrustade med teleskoparmar, vikbommar eller fackverksarmar eller en kombination av
dessa, av en konstruktion som gor att de ldtt kan sinkas. Lasten som hinger frdn armen kan hanteras med
krokblock eller andra lyftanordningar for speciella anviandningsomraden.

Jordfras:

gangmanovrerad sjilvgdende maskin

— med eller utan bdrhjul och dir arbetsverktyget hackar jorden och samtidigt driver maskinen framat
(jordfrds utan drivning pa hjulen),

— eller framdriven av ett eller flera hjul av olika slag som paverkas direkt av motorn och utrustad med
hackverktyg (jordfris med drivning pa hjulen).

Vigbelaggningsmaskin:

mobil vigbyggnadsmaskin som anvinds for att lagga lager av viagbeldggningsmaterial sdsom asfalt, betong
och grus pa vigytor.
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Rorlaggare:

sjdlvgdende maskin forsedd med larvfotter eller hjul och sirskilt konstruerad for att hantera och ligga ror
och transportera rorutrustning. Maskinen, vars grundkonstruktion liknar traktorns, har sirskilt utformade
element sdsom underrede och ram, motvikt, lastarm och lastanordning samt en sidoarm som svinger kring
en vertikal axel.

Pistmaskin:

sjalvgdende maskin pa larvfotter som anvinds for att utova en skjutande eller dragande kraft pa sno och is
med hjilp av pAmonterad utrustning.

Kraftgenerator:

varje anordning som bestdr av en motorenhet som driver en rotationsgenerator for kontinuerlig alstring av
elektrisk strom.

Motordriven sopmaskin:

kombinerad sopnings- och uppsamlingsmaskin med utrustning for att sopa in skrdp i banan av ett sugintag.
Skripet samlas sedan upp i en behdllare med hjilp av en luftstrom med hog hastighet eller med ett
mekaniskt uppsamlingssystem. Sop- och uppsamlingsmaskinen kan antingen vara monterad pid ett eget
lastbilschassi eller vara inbyggd i ett eget chassi. Utrustningen kan vara fast eller avtagbar; det senare ir
fallet med system som har utbytbara 6verbyggnader.

Sophamtningsfordon:

fordon som normalt anvinds for hiamtning och transport av hushdllsavfall och grovsopor baserat pa
lastning med hjilp av behéllare eller for hand. Fordonet kan vara utrustat med en komprimeringsmekanism.
Ett sophidmtningsfordon bestir av ett chassi med forarhytt pd vilket 6verbyggnaden dr monterad.
Overbyggnaden bestar av tva huvuddelar, nimligen uppsamlingskorg och ilastningsdel. Den kan vara
forsedd med en lyftanordning for behéllarna.

Frismaskin:

mobil maskin som anvinds for att avligsna material frdn belagda vigbanor med hjilp av en motordriven
cylinder pd vilken frasverktygen dr monterade. Frisvalsarna roterar under frasningen.

Rivare:

motordriven maskin dir avstdndet till markytan avgor skiardjupet och som dr utrustad med en anordning
avsedd att vertikalskira eller riva upp grasytan i tradgédrdar, parker och andra liknande omréden.

Flismaskin:

motordriven maskin avsedd for anvindning i stationirt lige med en eller flera skiranordningar for
sonderdelning av grovt organiskt material. Maskinen bestir i allminhet av en inmatningséppning dir
materialet (som kan héillas fast med en anordning eller inte) matas in, ett aggregat som sonderdelar
materialet pd valfritt sitt (skdrning, hackning, krossning eller annat) och en utmatningsoppning dir det
sonderdelade materialet matas ut. En uppsamlingsanordning kan vara tillkopplad.

Snoslunga med roterande verktyg:

maskin som anvinds till att avldgsna sn6 fran trafikerade omraden med hjilp av roterande mekanism, varpa
snon accelereras och slungas ivig med hjilp av en utbldsningsmekanism.

Slamsugningsfordon:

fordon utrustat med en anordning for uppsamling av vatten, lera, slam och liknande material fran avlopp
och liknande installationer med hjilp av vakuum. Anordningen kan vara monterad pd ett eget lastbilschassi
eller vara inbyggd i ett eget chassi. Utrustningen kan vara fast eller avtagbar; det senare dr fallet med system
som har utbytbara 6verbyggnader.



22.4.98

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

C 124/19

Tornkran:

svangarmskran med armen monterad Overst pa ett torn som forblir i huvudsak vertikalt under arbetet.
Denna motordrivna anordning ar utrustad med anordningar for att hoja och sinka hiangande laster och for
att forflytta sddana laster genom dndring av sviangradien eller genom vridning eller forflyttning av hela
lyftanordningen. Vissa kranar utfor flera men inte nodvindigtvis alla dessa rorelser. Kranen kan vara
installerad i fast lage eller vara utrustad med anordningar for forflyttning i sid- eller hojdled.

Dikningsmaskin:

Géng- eller dkmanovrerad sjilvgdende maskin forsedd med hjul eller larvfotter och med front- eller
bakmonterad koppling och tillsats for griavskopa, i huvudsak avsedd for griavning av diken som en
kontinuerlig process genom maskinens rorelse.

Rotertransportbil:

fordon utrustat med en trumma for transport av firdigblandad betong fran en betongblandningsanliaggning
till arbetsplatsen. Trumman kan rotera bdde nir fordonet kor och nir det star stilla. Trumman toms pa
arbetsplatsen genom att den svings upp. Trumman kan drivas av fordonets motor eller av en separat
motor.

Vattenpumpaggregat:

maskin som bestir av en vattenpump och det tillhorande drivsystemet. Det anvinds for att pumpa upp
vatten fran en ligre till en hogre hojd.

Svetsgenerator:

varje roterande generatorenhet avsedd att alstra svetsstrom.
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BILAGA 11

MINIMIKRAV SOM SKALL BEAKTAS AV MEDLEMSSTATERNA VID ANMALAN AV ORGAN

. Organet, dess chef och den personal har ansvaret for genomférandet av kontrollverksamheten fir inte

vara samma person(er) som konstruktoren, tillverkaren, leverantoren eller installatoren av den maskin
som kontrolleras eller befullmiktigat ombud foér ndgon av dessa. De far inte direkt eller sisom
befullmiktigat ombud vara engagerade i arbetet med konstruktion, tillverkning, marknadsforing,
forsiljning eller underhdll av maskinen. Detta utesluter inte mojligheten till utbyte av teknisk informa-
tion mellan tillverkaren och organet.

. Organet och dess pesonal skall utféra bedomningarna och kontrollerna med storsta mojliga yrkesmis-

siga integritet och tekniska kompetens och skall inte std under ndgon form av patryckningar eller
inflytande, i synnerhet av ekonomiskt slag, som kan paverka deras bedémning eller resultatet av deras
arbete, sirskilt om pétryckningarna kommer fran personer eller grupper av personer med ett intresse av
resultatet av kontrollen.

. Organet skall ha nodvindig pesonal till sitt forfogande samt nodvindiga resurser och hjilpmedel for att

pa ett riktigt sitt kunna utfora de administrativa och tekniska uppgifter som hir till inspektions- och
tillsynsverksamheten. Organet skall dven ha tillgdng till utrustning som behovs for eventuella sirskilda
kontroller.

. Personalen som ir ansvarig for kontrollen skall

— ha ordentlig teknisk och yrkesinriktad utbildning,

— ha tillfredsstillande kunskaper om kraven for den provning de utfér och tillricklig erfarenhet av
sddan provning,

— kunna utarbeta de intyg, protokoll och rapporter som krivs for att dokumentera provningsresulta-
ten.

. Inspektionspersonalens opartiskhet mdste vara garanterad. Deras l6ner far inte vara beroende av antalet

utforda provningar eller resultaten av dessa.

. Organet skall teckna ansvarsforsikring, sivida inte staten pdtar sig ansvaret i enlighet med i landet

gillande lag eller staten sjilv skoter provningen.

. Organets personal skall vara dlagd tystnadsplikt med avseende pd all information som de far tillgang till

nir de utfor provningarna for organet (forutom gentemot behériga myndigheter i den stat dir organets
verksamhet bedrivs) enligt detta direktiv eller enligt bestimmelser i nationell lagstiftning dir direktivet
inforlivats.
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BILAGA 111

FORLAGA FOR TEKNISKT DOKUMENT FOR TYP AV UTRUSTNING SOM ANVANDS
UTOMHUS

Denna forlaga skall anvindas som vigledning och kan dndras eller utokas vid behov for beskrivning av
utrustningen med hjalp av tekniska eller akustiska specifikationer (for grasklippare maste t.ex. skarbredden
anges, och for betongspett och mejselhammare massan).

1. Allmint

1.1 Tillverkarens/representantens namn OCh AdreSs: ......eceverieriereriierieneerieneeeere e et ese st et e sae st eaesaeeneens

1.2 Fabrikat (fOretagets MAMI): .ooceoeeeerereerieniieeentestetestesttetestesstessessessessessessessesseessessesssessensessessassaensens

1.3 VATUIMEATKE: ceiiiiiiiiiiiicicictctctcte ettt sttt ettt s be bt bbb e be e sbesbe b eneen

2. Maskin

2.1 T P ettt ettt et h ettt e h e st e et e e a bt a b e e et e et e s abeebe s Sebeebeeente st e bt e saee et eea
R 5 T TN
INUITHTIET: ettt ettt e s be b b e ab e b e s eae e bt e st eabe e shtesates sessbesnsesanessesnsens

2.2 MAttUPPEIfter (DrOSCRYT): wivuiiiiieierieiieee ettt ettt s e s ese e tesaestesseeaeens ssesseeneensensensen

3. Tekniska data

3.1 DIIVITIOTOL: tiiiiiiiiiieieieeiiteeeeeeeectttte e e s e sitteee e e s ubaeeeeeessbeeeeessesssaeaeesasseaaeesessssssaeaesassssse sasssaeeaesssnsssaeeesnsssses

FaDITKAL: cuvieitieiieeie ettt ettt et ete et e et e et e eteeesbe e be e bae st eesaeessaesseesssessseesseessaanssees sabaessaanseesraeensesnsenn

Installerad nettoeffekt: .....c.ccovivvuieiiieniinieeie e kW vid oo v/min.

Ovriga motorer (i forekommande fall): .....coevivirieriinieiiiiriieeceeeet sttt

FaBIIKAL: vttt ettt et et eteeere e et e e ae e be e seeeteeeaeeebeeteeesaeesaeetteen snbeseeseeereeeseenean

3.2 Hydraulutrustning

3.2.1 Transportutrustning (. . .)

THIVEIKATE: oevieteeeieeceee ettt ettt et e ete e et e e te e s e ebeebeeebeeessesaseese e ss e sseesseeseeseeesseessseenseenssesseesseenseen

DIEIFEEIYCK: tentiitieieieeee ettt ettt et e e e et et e e se e st e s s e eae e s e entessesseene e senseeneen saeentenseeseensenseeseenes
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3.2.2 Hydraulsystem fOr arbetSULIUSIIING: ...cveceereerrererreerreeeerteneeeesteeeetessesssessesseesessesseessessessesssessessesssenses

THIVETKATE: cuveeuieurereeieetietesteete et e se e eteetesteeseesbebeeseessesbesseesaessasseeseessassaseessassassasssassan ssessassessersansenseanen

DIFIEEIYCK: cuteuietesieiieertert ettt ettt ettt st et s bt e et be b e e s b e st e st eseesessestebesbe st ene s aebesbenseneesessensesensn
3.2.3 Kylsystem for hydraulutrustning: .....cceceeeerierieieserieriese ettt ettt sae s ste s e aesseeseeaensesaesnseneas

3.3 Ovrig utrustning (t.eX. KOMPressOrer, GENErAtOrEr): .....ciererrrerrrererersssseesesesesesssssesesesessssssssesesssssssesens

4. Bifoga i forekommande fall broschyr.
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BILAGA 1V

FORLAGA FOR INTYG FOR UTRUSTNINGSTYP SOM ANVANDS UTOMHUS

EG-TYPINTYG/INTYG OM OVERENSSTAMMELSE

1. Tillverkare

2. EG-typintyg/intyg om overensstimmelse nr

(O8]

. Intygsinnehavare

4. Utfirdande organ

5. Laboratorierapport

6. Tillampligt EG-direktiv

Nr: Datum: ...JEG
Uppmitt ljudeffektnivd Lya:
................... dB(A)
7. Beskrivning av utrustningen
Typ av utrustning: Kategori:

Varumairke:
Typnummer:

Typ av motor(er):

Energityp:

Ovriga erforderliga tekniska

etc.:

specifikationer

Identifikationsnummer:
Tillverkare:
Effekt/varvtal:

8. Ytterligare information

Statistiska uppgifter frén tillverkaren (oy, s., etc.)

9. Foljande handlingar med det nummer som anges i ruta 2 ar bifogade till detta intyg

10. Intyget giltigt

fram till: .../.../...

Ort:

Datum: ..

J..

A

(Stampel)

(Namnteckning)
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BILAGA V

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

En EG-forsikran om 6verensstimmelse skall innehélla foljande uppgifter:

Namn och adress for tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen.
Beskrivning av utrustningen.
Vilket férfarande som anvints vid beddmningen av éverensstimmelse.

I tillimpliga fall: namn pa och adress till det anmilda organ som utfért den EG-typkontroll som avses i
bilaga IX och den stickprovskontroll som avses i bilaga X.

I tillimpliga fall: namn pé och adress till det anmilda organ som deltar i den kontroll av enstaka enheter
som avses i bilaga XIIIL

I tillimpliga fall: namn pd och adress till det anmilda organ som utovar tillsyn av tillverkarens
kvalitetssakringssystem (bilagorna XI, XII och XIII).

I tillimpliga fall: en hinvisning till EG-typintyget eller EG-intyget om 6verensstimmelse.
En hinvisning till detta direktiv.

En forsikran om att utrustningen overensstimmer med kraven i detta direktiv.

I tillimpliga fall: hdanvisning till andra tillimpliga gemenskapsdirektiv.

Uppgifter om den person som dr behorig att underteckna en rittsligt bindande forsikran pa tillverkarens
uppdrag eller pd uppdrag av den som representerar honom i gemenskapen.
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BILAGA VI

METODER FOR MATNING AV LUFTBURET BULLER FRAN UTRUSTNING SOM ANVANDS
UTOMHUS

Omfattning

I denna bilaga faststills de metoder for mitning av luftburet buller som skall anvindas for att bestimma
ljudeffektnivin hos utrustning, som omfattas av detta direktiv, i samband med de forfaranden for
bedomning av 6verensstimmelse som hor till detta direktiv.

For varje enskild utrustningstyp som definieras i artikel 2.1 innehéller del A av denna bilaga

— grundldggande bullermatningsstandarder, och

— allminna tilligg till dessa grundliggande bullermitningsstandarder

for mitning av ljudtrycksnivin pd en maityta som omsluter ljudkillan och for berikning av den
ljudeffektnivd kallan alstrar.

For varje enskild utrustningstyp som definieras i artikel 2.1 innehéller del B av denna bilaga foljande:

— En rekommenderad bullermitningsstandard, som valts fran del A, kompletterad med uppgifter om
— provstillet,
— virdet pa konstanten K,
— mitytans form,

— antalet mikrofoner som skall anvindas och deras lige.

— Uppgifter om driftsforhdllanden, innehdllande
— hanvisning till en standard (i forekommande fall),
— krav betriffande utrustningens montering,

— en metod for berdkning av slutvirdena pd ljudeffektnivéerna, i de fall flera provningar vid olika
driftsforhéllanden skall anvindas.

— Ytterligare information.

Vid provning av en viss typ av utrustning kan tillverkaren eller det anmilda organet i allmianhet vilja en av
de grundliggande bullermitningsstandarderna i del A och tillimpa driftsforhdllandena i del B i denna bilaga
for den aktuella utrustningstypen. Om det rader delade meningar skall emellertid den rekommenderade
grundliggande bullermatningsstandarden i del B anvindas tillsammans med driftsférhillandena i del B.

DEL A
GRUNDLAGGANDE BULLERMATNINGSSTANDARDER

For bestimning av ljudeffektnivin hos utomhusutrustning som avses i artikel 2.1 kan de grundliggande
bullermitningsstandarderna

EN ISO 3744:1995, och
EN ISO 3746:1995

anvindas generellt med foljande generella tillagg:

1. Matosakerhet

Ingen hinsyn tas till mitosidkerheter i rambestimmelserna for forfaranden rorande bedomning av
overensstammelse i konstruktionsfasen.
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2. Drift av bullerkillan under provningen

2.1 Fldktvarvtal

Om maskinens motor eller hydraulsystem har fliktar (en eller flera) skall dessa vara i ging under
provningen. Fldktvarvtalet skall uppges och stillas in av maskintillverkaren i enlighet med ett av
nedanstdende villkor. Fliktvarvtalet méste finnas med i provningsrapporten och skall anvindas vid
pafoljande mitningar.

a) Fldkedrivning direkt kopplad till motorn

Om fliktdrivningen ir direkt kopplad till motorn (t.ex. genom en fliktrem) och/eller hydraul-
utrustning skall flikten vara i gdng under provningen.

b) Fliktdrivning med flera fasta varvtal

Om flikten kan koras vid flera fasta varvtal skall provningen pa tillverkarens begiran utforas
— antingen vid maximalt driftsvarvtal, eller

— 1 en forsta provning med flikten stilla och i en andra provning med maximalt varvtal.
Slutvdrdet pa ljudtrycksnivdn Ly riknas sedan fram ur de bada provningsresultaten med hjilp
av foljande ekvation:

Lpa = 10 Ig {0,3 x 10%11PA0 % 4 0,7 x 1001 LpA100 %)
dar
Lpao % ar ljudtrycksnivdn som bestimts med flikten stilla,

Lpai00 %  dr ljudtrycksnivin som bestimts med flikten pd maximalt varvtal.

¢) Fliktdrivning med steglost variabelt varvtal.

Om flikten kan koras med steglost variabelt varvtal skall provningen pd tillverkarens begiran
utforas antingen enligt 2.1 b eller med fliktvarvtalet instdllt av tillverkaren pa ligst 70 % av
maximalt varvtal.

2.2 Provning av motordriven utrustning utan belastning

For dessa mitningar skall maskinens motor och hydraulsystem ha varmkoérts i enlighet med
tillverkarens anvisningar, och sikerhetsbestimmelserna méste foljas.

Provningen utfors med maskinen i stationirt lige utan att arbetsredskapet eller transportmekanismen
anvinds. Under provningen skall motorns tomgangsvarvtal inte underskrida det nominella varvtal som
motsvarar nettoeffekten (1).

Om maskinen drivs av en generator eller frin elnitet skall frekvensen hos den matningsstrom som
tillverkaren uppgett for motorn vara stabil inom = 1 Hz (vid induktionsmotor), och matningsspan-
ningen hélla sig inom %=1 % frin markspinningen (vid kommutatormotor). Matningsspanningen
skall mitas vid stickproppen till en fast ansluten kabel eller sladd pd maskinen, eller vid maskinens
stromingdng, om kabeln dr borttagbar. Vigformen hos strommen frdn en generator skall vara
likvardig med vigformen hos nitet.

Om maskinen gér pd batteri, skall detta vara fulladdat.

Det anvinda varvtalet och motsvarande nettoeffekt skall uppges av maskintillverkaren och maste
finnas med i provningsrapporten.

(Y) Med nettoeffeket menas den effekt i EEG-kW som bestimts i provbink vid slutet av vevaxeln eller motsvarande och
som uppmiitts i enlighet med EEG-metoden fér mitning av effekten hos férbranningsmotorer for vigfordon, dock med
effekten till motorns kylflikt frindragen.
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2.3

2.4

Om maskinen dr utrustad med flera motorer, skall de koras samtidigt under provningen. Om det inte
ar mojligt, skall provning goras med samtliga motorkombinationer som dr mojliga.

Provning av motordriven utrustning under belastning

For dessa mitningar skall maskinens motor (drivanordning) och hydraulsystem ha varmkorts i
enlighet med tillverkarens anvisningar, och sikerhetsbestimmelserna maste foljas. Varningsanord-
ningar sdsom signalhorn eller backvarnare far inte anvindas under provningen.

Maskinens varvtal eller hastighet under provningen skall antecknas och tas med i provningsrappor-
ten.

Om maskinen dr utrustad med flera motorer och/eller drivaggregat skall de koras samtidigt under
provningarna. Om det inte dr mojligt, skall samtliga mojliga kombinationer av motorer och/eller
drivaggregat provas.

For varje maskintyp som skall provas under belastning skall driftsférhdllandena specificeras sd att i
princip samma effekter och pdkinningar uppnds som under verkliga driftsférhéllanden.

Provning av handmandévrerad utrustning

Konventionella driftsférhallanden skall foreskrivas for varje typ av handmandovrerad utrustning, sd att
i princip samma effekter och pakanningar uppnds som under verkliga driftsférhéllanden.

Berikning av ytljudtrycksniva

Ytljudtrycksnivan skall bestimmas minst tre gdnger. Om minst tvd av de erhéllna vardena inte skiljer
sig med mer dn 1 dB(A), krdvs ingen ytterligare matning. I motsatt fall skall matningarna fortsittas
tills man erhéllit tvd virden som inte skiljer sig med mer dn 1 dB(A). Den A-viktade ytljudtrycksniva
som skall anvindas vid berikning av ljudeffektnivdn ar det aritmetiska medelvirdet av de tvd hogsta
virden som inte skiljer sig 4t med mer dn 1 dB(A).

Information som skall anges i rapporten

Den A-viktade ljudeffektnivin for den provade bullerkillan skall anges med avrundning till nirmaste
heltal (om decimalen ir under 0,5 avrundas den nedit, om den ir 0,5 eller 6ver avrundas den

uppat).

Rapporten skall omfatta de tekniska data som behovs for identifiering av den provade bullerkillan,
liksom bullerprovningsforeskrifter och akustiska data.

Ytterligare mikrofonldgen pa den halvsfiariska matytan (EN ISO 3744:1995)

Jamsides med foreskrifterna i punkt 7.2.1 och 7.2.2 i EN ISO 3744:1995 ir det tilldtet att anvinda en
uppsittning av tolv mikrofoner pd den halvsfiriska matytan. Koordinaterna foér de tolv mikrofonli-
gena (1—12) anges i foljande tabell. Deras ldgen visas i foljande figur (alternativ A).

Antalet mikrofoner (tolv) kan minskas till sex (alternativ B: mikrofonligena 2, 4, 6, 8, 10 och 12)
enligt foreskrifterna i punkt 7.4.2 i EN ISO 3744:1995.
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TABELL

Koordinater fér de tolv mikrofonlagena

Mikrofon nr xIr yit z
1 1 0 1,5 m
2 0,7 0,7 1,5 m
3 0 1 1,5 m
4 -0,7 0,7 1,5 m
5 -1 0 1,5 m
6 -0,7 -0,7 1,5 m
7 0 -1 1,5 m
8 0,7 -0,7 1,5 m
9 0,65 0,27 0,71 r

10 - 0,27 0,65 0,71 r
11 - 0,65 - 0,27 0,71 r
12 0,27 - 0,65 0,71 r




22.4.98 Europeiska gemenskapernas officiella tidning C 124/29

Figur

Ytterligare mikrofonliagen pa halvsfiaren (tolv mikrofonligen).

Halvsfirens radie: r
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DEL B
BULLERPROVNINGSFORESKRIFTER FOR SPECIFIK UTRUSTNING

UTRUSTNING SOM PROVAS UTAN BELASTNING

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,
K, = 0.

Matyta | Antal mikrofonldgen / Mdtavstand

(i) Om referensparallellepipedens lingsta sida inte overstiger 8 m:

Halvsfar / alternativ B: 6 mikrofonldgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r=4, 10, 16 m.

(ii) Om referensparallellepipedens lingsta sida overstiger 8 m:

Parallellepiped / = 9 mikrofonldgen / d=1 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning utan belastning

Bullerprovningen skall utforas enligt del A punkt 2.2.

Observationstidens langd / Hur ljudeffekinivin skall faststillas om fler dn en uppsdttning driftsforbal-
landen anvinds

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

ROJSAGAR
Grundliggande bullermiatningsstandard
EN ISO 3744:1995S.

Provplats
ISO 10884:1995.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind
ISO 10884:1995.
Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

ISO 10884:1995, punkt 5.3.

Observationstidens langd / Hur ljudeffekinivin skall faststillas om fler dn en uppsittning driftsforhdl-
landen anvinds

ISO 10884: 1995.
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3. BYGGHISSAR FOR GODSTRANSPORT
Se nummer 1.

Motorns geometriska centrum skall befinna sig ovanfor halvsfiarens mittpunkt. Hissen skall rora sig
utan belastning och vid behov limna halvsfiren i riktning mot punkt 1.

4. BANDSAGAR FOR BYGGARBETSPLATSER
Grundlidggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995S.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind
Parallellepiped / = 9 mikrofonligen / d=1 m.
Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Enligt ISO 7960:1995, bilaga A (endast punkt A2b).

Observationstidens lingd

Enligt ISO 7960:1995, bilaga A.

S. BANKMONTERADE CIRKELSAGAR FOR BYGGARBETSPLATSER
Grundliggande bullermiatningsstandard
EN ISO 3744:1995S.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljékorrektion K
K; = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind
ISO 7960:1995, bilaga A, matavstdnd d=1 m.
Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

1SO 7960:1995, bilaga A (endast punkt A2b).

Observationstidens lingd

ISO 7960:19935, bilaga A.
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KEDJESAGAR, BARBARA
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995S.

Provplats

ISO 9207:1995.

Miljskorrektion K,
K, = 0.

Mtyta / Antal mikrofonligen /| Mdtavstind

ISO 9207:1995.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning /| Provning utan belastning

a) sdg som drivs med forbranningsmotor: 1ISO 9207:1995.

b) sdg som drivs med elektrisk motor: motsvarande full belastning enligt ISO 9207:1995 punkt

6.3.

Observationstidens langd / Hur ljudeffekinivin skall faststillas om fler dn en uppsdttning driftsforhal-

landen anvinds

a) sdg som drivs med forbrianningsmotor:

ISO 9207:1995. Ljudeffektnivin Ly beriknas med foljande formel:
Lya = 10 Ig 1/3 [1001LW1 4 100ILV2 ;o 1Q01LW3]

ddr Lwi, Lw2, Lw; dr medeltalet av ljudeffektnivaerna vid de tre olika driftslagena.

b) sdg som drivs med elektrisk motor:

Endast den ljudeffektnivd som motsvarar full belastning faststills.

KOMBINATIONSFORDON FOR HOGTRYCKSSPOLNING OCH SLAMSUGNING

Om mojligt skall bdda utrustningarna koras samtidigt i enlighet med nummer 26 och 49. Om det inte

gér, skall de mitas separat och det hogre virdet anges.

KOMPAKTORER

i) SJALVGAENDE EJ VIBRERANDE VALTAR

Se nummer 1.

i) SJALVGAENDE VIBRATIONSVALTAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-porés asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.
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i)

Madtyta |/ Antal mikrofonligen / Mdatavstand

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.
Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Vibrationsvilten skall vara installerad pad en eller fler limpliga luftkuddar. Dessa skall vara
tillverkade av mjukt material (elastomer eller liknande) och vara uppblésta till ett tryck som gor
att maskinen hojs med minst 5 cm. Kuddens eller kuddarnas dimension skall vara sidan att
maskinens stabilitet under provningen ir sikerstilld.

Provning under belastning

Maskinen skall provas i stationirt lige med motorn vid nominellt varvtal (enligt tillverkarens
uppgift) och de rorliga mekanismerna bortkopplade. Komprimeringsmekanismen skall koras
under anvindning av den kombination av vibrationsfrekvens och moment som ger hogst
komprimeringseffekt.

Observationstidens langd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

VIBRERANDE PLATTOR, EXPLOSIONSSTAMPAR OCH GANGMANOVRERADE
VALTAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

EN 500-4 bilaga D.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfir / Alternativ B: 6 mikrofonlagen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.
Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

EN 500-4 bilaga D.

Observationstidens lingd

EN 500-4 bilaga D.

KOMPRESSORER

Grundlaggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.

Miljokorrektion K,

K, = 0.
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Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfar / Alternativ B: 6 mikrofonlagen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsférhallanden under provning

Montering av utrustningen

Kompressorerna skall vara installerade pa det reflekterande planet. Kompressorer som ir monterade
pa medar skall vara placerade pa en 0,40 meter hog sockel, om inte en annan uppstillning foreskrivs i
tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

prEN 12076 punkt 7, vid drift under full belastning.

Observationslingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

10. BETONGBLANDARE

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.

Miljskorrektion K,
K, = 0.

Matyta | Antal mikrofonligen / Mdtavstand
Halvsfir / Alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Blandningsanordningen (trumman) skall vara fylld, till nominell kapacitet, med sand av kornstorlek
0—3 mm och fuktighet pd 4—10 %.

Blandningsanordningen skall koras vid lagst nominellt varvtal.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

11. BETONGSPETT OCH MEJSELHAMMARE, HANDHALLNA
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljékorrektion K
K, = 0.
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Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfir / Alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsférhallanden under provning

Montering av utrustningen
All utrustning skall provas i vertikalt lige.

Om den provade utrustningen har ett luftutslipp skall dess centrumlinje vara lika ldngt frén tva
mikrofonldgen. Bullret frdn kraftkillan skall inte paverka mitningen av bullret frdn den provade
utrustningen.

Stod av utrustningen

Utrustningen skall under provningen vara kopplad till ett verktyg monterat i ett kubformat
betongblock placerat i en betonggrop nedsdnkt i marken. Ett mellanstycke av stdl kan under
provningen foras in mellan utrustningen och det stddjande verktyget. Detta mellanstycke skall utgora
en stabil struktur mellan utrustningen och stodverktyget. Dessa bestimmelser dr inlemmade i figur
11.2.

Blockets egenskaper

Blocket skall vara kubformat med en kant pa 0,60 m = 2 mm och si regelbundet som mojligt. Det
skall vara tillverkat av armerad betong och noggrant vibrerat i lager pd upp till 0,20 m for
undvikande av onodig sedimentering.

Betongens kvalitet
Betongens kvalitet skall motsvara C 50/60 i ENV 206.

Betongblocket skall vara armerat med 8 mm tjocka armeringsjirn utan foérankringar, med samtliga
armeringsjirn oberoende av varandra. Utformningen illustreras i figur 11.1.

Stodverktyg

Verktyget skall vara fast monterat i blocket och bestd av en stamp som dr minst 178 mm och hogst
220 mm i diameter och en fastspinningsanordning motsvarande den som vanligtvis anvinds med den
provade utrustningen och som &éverensstimmer med ISO-rekommendationerna R 1180 och R 1571,
men som dr tillrdckligt ldng for att det praktiska provet skall kunna utforas.

Liamplig behandling skall utfoéras for integrering av de bdda komponenterna. Verktyget skall vara
fastsatt i blocket pd sddant sitt att den nedre delen av stampen dr 0,30 m frdn den 6vre delen av
blocket (se figur 11.1).

Blocket skall forbli mekaniskt oskadat i synnerhet vid den punkt dir det stodjande verktyget och
betongen mots. Fore och efter varje provning skall faststillas att det ingjutna verktyget dr integrerat
med blocket.

Placering av blocket

Blocket skall vara placerat i en fullstindigt betongkladd grop tickt av en avskdrmningsplatta p& minst
100 kg/m?, som framgir av figur 11.1, si att avskdrmningsplattans 6vre yta befinner sig jims med
marken. For undvikande av parasitbuller skall blocket vara isolerat mot bottnen och sidorna av
gropen med elastiska block med en avskidrmningsfrekvens som inte skall dverstiga halva den provade
utrustningens slaghastighet, uttryckt i slag per sekund.

Oppningen i avskirmningsplattan genom vilken fastspianningsanordningen passerar skall vara sa liten
som mojligt och titad med en mjuk ljudisolerad packning.

Provning under belastning

Den provade utrustningen skall vara ansluten till det stodjande verktyget.

Den provade utrustningen skall koras under stabila forhallanden och arbeta med samma stadigva-
rande bulleralstring som vid normal anvindning.
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Den provade utrustningen skall koras pd den hogsta effekt som anges i tillverkarens rekommendatio-
ner i informationen till koparen.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

Figur 11.1
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Figur 11.2
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12. BYGGVINSCHAR
Se nummer 1.

Motorns geometriska centrum skall befinna sig ovanfor halvsfirens mittpunkt. Vinschen skall vara
ansluten men ingen belastning skall vara palagd.

13.  MASKINER FOR RORTRANSPORT OCH SPRUTNING AV BETONG OCH MURBRUK

Grundlaggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Om maskinen ar utrustad med en bom skall denna vara uppritt och roret skall leda tillbaka till
péfyllningstratten. Om bom saknas skall maskinen vara utrustad med ett horisontellt ror pa
atminstone 30 meter som leder tillbaka till pafyllningstratten.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfir / Alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

i) Maskiner for rortransport och sprutning av betong:

Transportsystemet och roret skall fyllas med en betongliknande substans dir cementen ér ersatt av
ett tillsatsmedel, t.ex. fin aska. Maskinen skall koras vid hogsta effekt med en arbetscykel som inte
ar lingre dn 5 sekunder (om den ir lingre dn s skall vatten tillsittas till den betongliknande
substansen sd att detta virde uppnas).

ii) Maskiner for rortransport och sprutning av murbruk:

Transportsystemet och roret skall fyllas med en substans liknande putsbruk dir cementen ar ersatt
av ett tillsatsmedel, t.ex. metylcellulosa. Maskinen skall koras vid hogsta effekt med en arbetscykel
som inte dr lingre dn 5 sekunder (om den ir lingre an sd skall vatten tillsittas till den
putsbruksliknande substansen sa att detta viarde uppnas).

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

14. BANDTRANSPORTORER
Se nummer 1.

Motorns geometriska centrum skall vara belidget ovanfor halvsfirens mittpunkt. Bandet skall rora sig
utan belastning och vid behov limna halvsfiren i riktning mot punkt 1.

15. KYLUTRUSTNING PA LASTBILAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.
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Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind
Halvsfir / Alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.
Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Kylutrustning skall provas med lastbilen i stationidrt lige. Motorn som driver kylutrustningen skall
koras vid ett varvtal som ger hogsta varvtal i kylkompressorn och flikten, enligt uppgifterna i
tillverkarens information till koparen.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

16. SCHAKTMASKINER
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 6395:1988.

Miljékorrektion K
K, = 0.

Matyta /| Antal mikrofonligen / Matavstind
ISO 6395:1988.
Driftsférhallanden under provning

Montering av utrustningen

Schaktmaskiner med larvfotter skall provas pd provstillet i enlighet med punkt 6.3.3 i ISO
6395:1988.

Provning under belastning

ISO 6395:1988 bilaga B.

Observationstidens lingd och hinsyn till eventuella andra driftsforbdllanden.

ISO 6395:1988 bilaga B.

17.  BORRIGGAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.
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Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfar / Alternativ B: 6 mikrofonlagen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsférhallanden under provning

Provning under belastning

EN 791:1995.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

18. DUMPRAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 6395:1988.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta | Antal mikrofonligen / Mdtavstand
ISO 6395:1988.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning
Likvirdigt ISO 6395:1988 bilaga C med foljande dndringar:
Andra stycket i C.4.3 skall ersittas med foljande:

”Motorn skall koras i frilige vid sin hogsta reglerade hastighet (hog tomgang). Still korgen i
tippldge (tomning) upp till ca 75 % av maxrorelsen och ta den tillbaka till transportldge tre ganger.
Denna sekvens skall betraktas som en enda cykel i stationirt hydraullige.

Om motorn inte anvinds for tippning av korgen, skall motorn koras pd tomging i frildge.
Mitningen skall goras utan tippning av korgen. Observationen skall goras i 15 sekunder.”

Observationstidens langd / Hur ljudeffektnivan skall faststillas om fler dn en uppsditning driftsforbal-
landen anvinds

ISO 6395:1988 bilaga C.

19. UTRUSTNING FOR AV- OCH PALASTNING AV TANKAR ELLER SILON PA LASTBILAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljékorrektion K
K, = 0.
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Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind
Halvsfir / Alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.
Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Utrustningen skall provas med fordonet i stationirt lige. Motorn som driver utrustningen skall koras
pd sddant varvtal som ger hogsta effekt for utrustningen enligt uppgift fran tillverkaren i anvisning-
arna som limnas till koparen.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

20. GRAVMASKINER
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995S.

Provplats

ISO 6395:1988.

Miljokorrektion K,

K; =0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind
ISO 6395:1988.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

ISO 6395:1988 bilaga A.

Observationstidens langd / Hur ljudeffekinivan skall faststillas om fler dn en uppsdttning driftsforbal-
landen anvinds

ISO 6395:1988 bilaga A.

21. GRAVLASTMASKINER
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 6395:1988.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

ISO 6395:1988.
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Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

ISO 6395:1988 bilaga D.

Observationstidens lingd / Hur ljudeffektnivan skall faststillas om fler dn en uppsditning driftsforbdl-
landen anvinds

ISO 6395:1988 bilaga D.

22. CONTAINER FOR ATERVINNINGSGLAS

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

Halvsfar / Alternativ B: 6 mikrofonldgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsférhallanden under provning
Montering av utrustningen

Containern for dtervinningsglas skall vara installerad pd sidant sitt att 6ppningen genom vilken
tomglasen kastas ar riktad mot mikrofonen i lige 10.
Provning av handmandvrerad utrustning

Bullret mits medan tomglas kastas in genom en av dppningarna
a) i tom container, och

b) i container fylld med tomglas upp till en hojd av ca 25 cm.
For vart och ett av dessa bada forhillanden skall f6ljande matningar goras:

Om det dr mojligt att mata ljudtrycksnivdn vid de sex mikrofonligena samtidigt, skall 20 tomglas
(med en kapacitet pd = 0,7 1) kastas i containern. Det hogsta virdet for den A-viktade ljudtrycksnivan
LpArmax,i (mitt med tidskonstanten ”FAST”) bestims for varje flaskinkast.

Om det inte dr mojligt att gora samtidiga mitningar, skall provningen utféras till 20 virden av
LpAFmax, har erhdllits for varje mikrofonldge.
Observationslingd

Ytljudtrycksnivin Lyan faststills genom att ett medeltal tas av samtliga faststillda ljudtrycksnivier
LpAFmax,1~

23. VAGHYVLAR

Grundliggande bullermiatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 6395:1988.
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Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind
ISO 6395:1988.
Driftsférhallanden under provning

Provning under belastning

Enligt ISO 6395:1988 bilaga B.

Observationstidens langd / Hur ljudeffektnivin skall faststillas om fler dan en uppsittning driftsforbal-
landen anvinds

ISO 6395:1988 bilaga B.

GRASTRIMNINGS-/KANTKLIPPNINGSMASKINER
Se nummer 2.

Maskinen skall med hjilp av en limplig anordning placeras si att skidranordningen befinner sig
ovanfor halvsfirens mittpunkt. Skidranordningens mittpunkt skall vara ca 50 mm ovanfér ytan.

HACKKLIPPARE

Grundliggande bullermiatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall médtningarna goras utomhus pé en konstgjord yta (4.1.2 i ISO 11094:1991).

Miljokorrektion K,
Mitningar utomhus:
K; = 0.

Mitningar inomhus:

Virdet for konstanten K, som faststills i enlighet med bilaga A i EN ISO 3744:1995, skall vara 0,5
till 2,0 dB, i vilket fall K, skall bortses fran.

Mdtyta / Antal mikrofonligen / Matavstind
ISO 11094:1991.

Driftsforhallanden under provning
Montering av utrustningen

Hickklipparen skall héllas pa naturligt sdtt som for normal anvindning antingen av en person eller av
en limplig anordning pé sd sitt att skdranordningen befinner sig ovanfor halvsfirens mittpunkt.

Provning under belastning

Hackklipparen skall anvidndas vid normalt varvtal med arbetande skdranordning.
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Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

26. HOGTRYCKSSPOLARE

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Hogtrycksspolaren skall provas i stationirt lige. Motorn och hjilpenheterna skall koras vid det
varvtal som anges av tillverkaren for anvindning av utrustningen, och hogtryckspumpen eller
hogtryckspumparna skall koras vid det hogsta varvtal och hogsta arbetstryck som anges av
tillverkaren. Ett anpassat munstycke skall anvandas sa att trycket halls precis under tryckreducerings-
ventilens reaktionstroskel. Ljudet fran munstycket skall inte paverka matningsresultaten.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 30 sekunder.

27. VATTENSTRALMASKINER
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,

K, = 0.

Matyta | Antal mikrofonligen / Mdtavstand
prEN 12639:1996.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Vattenstralmaskinen skall installeras péd ett reflekterande plan. Maskiner monterade pa medar skall
placeras pd en 0,40 m hog sockel, om inget annat anges i tillverkarens installationsanvisningar.
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Provning under belastning

Rengoringsmaskinen skall iordningstillas for anvidndning inom de griansvirden som anges av
tillverkaren. Under provningen skall munstycket vara kopplat till den rengoringsmaskin som ger hogst
tryck vid anvindning enligt tillverkarens anvisningar.

Observationslingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

28. HYDRAULAGGREGAT

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta | Antal mikrofonligen / Mdtavstand

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonldgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Hydraulaggregat skall installeras pa det reflekterande planet. Hydraulaggregat pd medar skall placeras
pa en 0,40 m hog sockel, om inget annat anges i tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

Under provningen skall inga verktyg vara kopplade till hydraulaggregatet.

Hydraulaggregatet skall iordningstillas for anvindning inom de griansviarden som anges av tillverka-
ren. Det skall koras pd nominellt varvtal och vid nominellt tryck. Det nominella varvtalet och trycket
ar de som anges i anvisningarna till kdparen.

Observationslingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

29. FOGSAGAR
Grundliggande bullermatningsstandard
EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

Halvsfar / alternativ B: 6 mikrofonldgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.
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Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Fogsagen skall utrustas med storsta mojliga blad enligt tillverkarens anvisningar till koparen. Motorn
skall koras pa hogsta varvtal med bladet i vila.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

30. KOMPAKTORER

Se nummer 36 for kompaktorer av hjullastartyp med skopa.

31. GRASKLIPPARE

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall mitningarna utféras utomhus pa en konstgjord yta (4.1.2 i ISO 11094:1991).

Miljokorrektion K,
Mitningar utomhus:
K, = 0.

Mitningar inomhus:

Virdet for konstanten K, faststillt enligt bilaga A i EN ISO 3744:19985, skall vara 0,5 till 2,0 dB, i
vilket fall K, skall bortses fran.
Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

ISO 11094:1991.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Om grisklipparens hjul orsakar en forsinkning av den konstgjorda ytan pd mer dn 1 cm, skall hjulen
placeras pd underlag s& att de dr i nivd med den konstgjorda ytan fore forsinkningen. Om
skdranordningen inte kan skiljas fran grasklipparens fiardhjul skall griasklipparen provas pd underlag
medan skdranordningen kors pd hogsta varvtal enligt tillverkarens uppgifter. Underlagen ska vara s
utformade att de inte paverkar mitresultaten.

Provning utan belastning

ISO 11094:1991.

Observationstidens lingd

ISO 11094:1991.
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GRASTRIMMER / KANTTRIMMER
Se nummer 31.

Trimmern skall med hjilp av en limplig anordning placeras si att skdranordningen befinner sig
ovanfor halvsfiarens mittpunkt. Skdranordningens mittpunkt skall vara ca 50 mm ovanfér ytan.

LOVBLASARE

Grundliggande bullermiatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall médtningarna goras utomhus pa den konstgjorda ytan (4.1.2 i ISO 11094:1991).

Miljékorrektion K,

Maitningar utomhus:

K, = 0.

Maitningar inomhus:

Virdet for konstanten Ka, faststillt enligt bilaga A till EN ISO 3744:1995, skall vara 0,5 till 2,0 dB, i
vilket fall K, skall bortses fran.
Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

ISO 11094:1991.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Lovblasaren skall placeras pd naturligt sitt som fér normal anvindning si att blisanordningens
utsldpp befinner sig ovanfor halvsfirens mittpunkt. Om lovblasaren dr av handhéllen typ skall den
héllas antingen av en person eller en limplig anordning.

Provning under belastning

Lovblasaren skall koras pd nominellt varvtal och med nominellt luftflode enligt tillverkarens
uppgifter.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

LOVUPPSAMLARE

Grundlaggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats
ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall métningarna goras utomhus pa den konstgjorda ytan (4.1.2 i ISO 11094:1991).
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36.

Miljokorrektion K,
Mitningar utomhus:
K; =0.

Mitningar inomhus:

Virdet for konstanten Ky, faststillt enligt bilaga A i EN ISO 3744:1995, skall vara 0,5 till 2,0 dB, i
vilket fall K, skall bortses frin.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

ISO 11094:1991.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Lovuppsamlaren skall placerad pd naturligt sitt som for normal anvindning sd att 16vuppsamlarens
inlopp befinner sig ovanfér halvsfirens mittpunkt. Om lovuppsamlaren dr av handhallen typ, skall
den hallas antingen av en person eller en limplig anordning.

Provning under belastning

Lovuppsamlaren skall koras pd nominellt varvtal och med nominellt luftflode enligt tillverkarens
uppgifter.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

LYFTTRUCKAR
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995S.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,
EN ISO 3744:1995.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind
Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonlagen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.
Driftsforhallanden under provning

prEN 12053:1997.

Observationstidens langd / Hur ljudeffekinivin skall faststillas om fler dn en uppsdttning driftsforhal-
landen anvinds

prEM 12053:1997.

LASTMASKINER

Grundliggande bullermiatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 6395:1988.
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Miljokorrektion K,

K, = 0.

Matyta | Antal mikrofonligen / Mdtavstand

ISO 6395:1988.

Driftsférhallanden under provning

Montering av utrustningen

Lastmaskiner forsedda med larvfotter skall provas pa provplatsen enligt 6.3.3 i ISO 6395:1988.

Provning under belastning

ISO 6395:1988 bilaga C.

Observationstidens langd / Hur ljudeffekinivin skall faststillas om fler dn en uppsitining driftsforhdl-
landen anvinds

ISO 6395:1988 bilaga C.

37.  MOBILKRANAR

Grundlidggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,

K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsférhallanden under provning

Montering av utrustningen

Mobilkranen skall installeras sd att projektionen frdn krandrivningsmotorns geometriska centrum
sammanfaller med halvsfirens mittpunkt. Chassits korriktning skall vara riktad mot punkt 6 och
kranarmen pa Overramen mot punkt 1. Om chassits korriktning och armens arbetsriktning ar
densamma skall mobilkranen vara riktad mot punkt 1.

Om mobilkranen har endast en motor for bade forflyttning och krandrivning, skall mobilkranen
installeras sa att halvsfirens mittpunkt befinner sig mellan motorn och kranvinschen.

Provning under belastning

Mobilkranen skall mitas under foljande fyra driftsforhdllanden (a — d):

a) Lyftning och sinkning

Linhastigheten stdlls in pd hogsta tillitna hastighet f6r hogsta tillatna linkraft.

Mobilkranen belastas med en last som skapar en kraft som dr 50 % av hogsta tilldtna linkraft.
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38.

39.

Provningen startas vid hogsta accelerering av lasten och bestir av att lasten hojs och omedelbart
darefter sinks till utgangsliget.

b) Svingning

Med armen instilld i en vinkel pd 40—50° mot mitplatsen och utan last svings overbyggnaden 90°
till vianster och direfter omedelbart tillbaka till utgangsliget.

Om det finns en teleskoparm skall den vara maximalt indragen.
¢) Kranarmsrorelse

Provningen startas nir kranarmen lyfts, och omedelbart direfter sinks den till utgdngsliget. Rorelsen
utfors utan last, vid hogsta hastighet och med maximal accelerering och inbromsning.

d) Teleskoprorelse

Med kranarmen instélld i en vinkel pd 40—50° mot matplatsen och utan last dras kranarmen ut till
sin fulla lingd och dras omedelbart direfter in igen. Rorelsen utfors vid hogsta hastighet.
Observationstidens langd / Hur ljudeffektnivin skall faststillas om fler dn en uppsittning driftsforhdl-
landen anvinds

(a) Lyftning och siankning:

Kranarmsldngden viljs sa att hela provningen tar 15—20 sekunder.

(b) Svingning;:

Observationstiden skall vara den tid det tar att utfora arbetscykeln.

(c) Kranarmsrorelse:

Provningen skall ta minst 20 sekunder.

(d) Teleskoprorelse:

Observationstiden skall vara den tid det tar att utfora arbetscykeln.

Den hogsta av dessa fyra ljudeffektnivaer ar den karaktaristiska ljudeffektniva som skall jamforas med
de tillitna ljudeffektnivierna enligt direktivet.

JORDFRASAR

Se nummer 31.

Verktyget skall vara frankopplat under provningen.

VAGBELAGGNINGSMASKINER
Grundliggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,

K, = 0.

Matyta /| Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfar / alternativ B: 6 mikrofonldgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.
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Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Maskinens motor skall koras vid den nominella hastighet som anges av tillverkaren. Samtliga
fungerande enheter skall vara aktiverade och koras vid foljande varvtal:

— Transportsystem minst 10 % av maxvirdet
— Spridningssystem minst 40 % av maxvirdet
— Stampning (varvtal, slaglingd) minst 50 % av maxvirdet
— Vibratorer (varvtal, obalansmoment) minst 50 % av maxvirdet
— Tryckstinger (frekvens, tryck) minst 50 % av maxvirdet

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

40. RORLAGGARE

Se nummer 1.

41. PISTMASKIN

Se nummer 1.

42. KRAFTGENERATORER

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,

K; = 0 for mitningar utomhus: enligt ISO/DIS 8528-10, punkt 13, for mitningar inomhus.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdatavstind

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m. Om | > 2 m kan en
parallellepiped anvindas dir d=1 m.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Kraftgeneratorer kan provas utomhus eller inomhus. Om de provas inomhus skall miljokorrektionen
vara mindre 4n 2 dB.

Kraftgeneratorerna skall installeras pa det reflekterande planet. Kraftgeneratorer pa medar skall stallas
pa en 0,40 m hog sockel om inget annat anges i tillverkarens installationsanvisningar.
Provning under belastning

ISO/DIS 8528-10, punkt 9.1.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.
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44,

MOTORDRIVNA SOPMASKINER

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,
K, = 0.

Matyta | Antal mikrofonligen / Mdtavstand

Halvsfar / alternativ B: 6 mikrofonlidgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Sopmaskinen skall provas i stationirt lage. Motorn och hjilputrustningen skall koras vid det varvtal
som tillverkaren rekommenderar for anvindning av utrustningen. Borsten skall koras vid sin hogsta
hastighet och skall inte vara i kontakt med marken. Sugsystemet skall koras med hogsta sugkraft.
Avstandet mellan marken och sugsystemets munstycke skall vara hogst 25 mm.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

SOPHAMTNINGSFORDON

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

Halvsfar / alternativ B: 6 mikrofonldgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Sophimtningsfordonet skall provas i stationirt lige. Motorn skall koras vid det varvtal som
tillverkaren rekommenderar for anvindning av utrustningen. Transport- och kompakteringsutrust-
ningen skall vara i gidng och behéllaren skall vara tom.

1. Om sophiamtningsfordonet dr forsett med lastningsutrustning skall denna anvindas enligt
foljande:

En tom plastsoptunna av storsta mojliga storlek skall placeras pad lastningsutrustningen. En
arbetscykel dar soptunnan lyfts med hogsta mojliga hastighet, tippas till stoppldge (utan att slas
eller skakas) och sidnks till marken skall utforas fyra ganger i rad.

2. Om sophdmtningsfordonet inte ar forsett med lastningsutrustning skall sophiamtningsfordonets
bullervirde faststillas med all annan utrustning i gang vid det varvtal som anges av tillverkaren.
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46.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras
1. under den tid det tar att utfora fyra arbetscykler efter varandra,

2. dock minst 60 sekunder.

FRASMASKIN
Grundlaggande bullermitningsstandard
EN ISO 3744:1995S.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Mdtyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Friasmaskinens lingsgdende axel skall vara parallell med y-axeln.

Provning under belastning

Friasmaskinen skall arbeta i konstant driftstillstind inom det omrdde som anges i tillverkarens
information till koparen. Motorn och alla tillsatser skall koras vid deras respektive nominella varvtal i

tomgangslige.

Observationslingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

MARKBEREDARE

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 11094:1991.

Vid oenighet skall mitningarna géras utomhus pa den konstgjorda ytan (4.1.2 i ISO 11094:1991).

Miljokorrektion K,

Mitningar utomhus:
K, = 0.

Mitningar inomhus:

Virdet for konstanten K, faststillt enligt bilaga A i EN ISO 3744:19985, skall vara 0,5 till 2,0 dB, i

vilket fall K, skall bortses frin.
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Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

ISO 11094:1991.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Markberedaren skall koras med motorn vid nominellt varvtal och verktyget i tomgang (i ging men
inte i skarlage).

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

47. FLISMASKINER

Grundliggande bullermiatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

ISO 11094:1991.

Miljékorrektion K,
Mitningar utomhus:
K; =0.

Mitningar inomhus:

Virdet for konstanten Ky, faststilld enligt bilaga A till EN ISO 3744:19935, skall vara 0,5 till 2,0 dB, i
vilket fall K, skall bortses fran.
Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

ISO 11094:1991.

Driftsférhallanden under provning

Provning under belastning
Flismaskinen skall provas under sonderdelning av en eller fler trastycken.

i) Om det finns en gejd for triastyckena som skall sonderdelas skall denna anvindas. Arbetscykeln
skall bestd av sonderdelning av ett runt trastycke (torrt furu eller plywood) med en lingd pd minst
1,5 m, som ir spetsigt i ena dnden och har en diameter som bestims av den tillitna diametern,
enligt foljande tabell:

tilliten diameter i mm trastyckets diameter i mm
< 50 25
50 - 100 50
100 - 140 70
140 - 200 100
200 - 280 140

ii) Om det inte finns ndgon gejd for tristyckena som skall sonderdelas, skall arbetscyklen bestd av
sonderdelning av tre trastycken (torrt furu eller plywood, 12 x 24 mm?, med en lingd pad 200 mm
och spetsigt i ena dnden), som kastas in i flismaskinen samtidigt.
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Observationstidens lingd / Faststillande av ljudeffekiniva

Observationstiden skall upphéra nir det inte finns ndgot mer material i hackningsomradet, men skall
inte overstiga 20 sekunder. Om bada driftssitten dr mojliga, skall den hogre ljudeffektnivan anges.

SNOSLUNGA MED ROTERANDE VERKTYG

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljékorrektion K

K; = 0.

Matyta | Antal mikrofonligen / Mdtavstand

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Snoslungan skall provas i stationdrt lige. Snoslungan skall koras i enlighet med tillverkarens
rekommendation med utrustningen vid hogsta hastighet och motorn vid motsvarande varvtal.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

SLAMSUGNINGSFORDON

Grundlaggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,

K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

Halvsfar / alternativ B: 6 mikrofonldgen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Slamsugningsfordonet skall provas i stationirt lage. Motorn och hjilputrustningen skall koras vid det
varvtal som tillverkaren anger for anviandning av utrustningen. Vakuumpumpen eller vakuumpum-



C 124/56 Europeiska gemenskapernas officiella tidning 22.4.98

parna skall koras pd maximalt varvtal enligt tillverkarens anvisningar. Sugutrustningen skall koras pa
sa sitt att det inre trycket dr lika med atmosfarstrycket (0 % vakuum?”). Ljudet fran sugmunstycket
skall inte paverka maitningarnas resultat.

Observationstidens lingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

50. TORNKRANAR

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.

Miljokorrektion K,

K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen /| Matavstind

Maitningar vid markniva

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10 16 m.

Maitningar vid kranniva

Om lyftmaskineriet ar belidget i hojd med lyftarmen skall mitytan vara en sfir med 4 m radie, dar
mittpunkten sammanfaller med vinschens geometriska mittpunkt.

Om mitningen utfors med lyftmaskineriet pA motviktsarmen, skall mitytans area vara en sfir dar S ar
lika med 200 m?.

Foljande mikrofonligen skall anvindas (se figur 50.1):

Fyra mikrofonligen pd ett horisontellt plan som passerar genom maskineriets geometriska mittpunkt
(H = h72)

dir L =280m

och d=280m — /2.

= halvvigs mellan tva intilliggande mikrofonldgen,

= lyftmaskineriets lingd (lings kranarmens axel),

lyftmaskineriets bredd,

= lyftmaskineriets hojd,

oo o —
1

= avstindet mellan mikrofonstativet och lyftmaskineriet i kranarmens lingdriktning.

De andra bdda mikrofonerna skall vara beldgna vid de punkter dir sfiren och en vertikal linje genom
lyftmaskineriets geometriska mittpunkt korsar varandra.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Mitning av lyftmaskineriet

Under provningen skall lyftmaskineriet vara monterat pd ndgot av foljande sitt. Liget skall anges i
provningsrapporten.

a) Lyftmaskineriet pd markniva.

Den monterade kranen placerad pa en flat reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.
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b) Lyftmaskineriet pd motviktsarmen.

Lyftmaskineriet minst 12 m dver marken.

¢) Lyftmaskineriet fast monterat pd marken.

Lyftmaskineriet monterat pé en flat reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.

Mitning av kraftgeneratorn

Om kraftgeneratorn dr monterad pa kranen, vare sig den dr forbunden med lyftmaskineriet eller ej,
skall kranen vara monterad pa en flat reflekterande yta av betong eller icke-poros asfalt.

Om lyftmaskineriet 4r monterat pd motviktsarmen, far bullermitningen utforas med lyftmaskineriet
monterat antingen pd motviktsarmen eller pd marken.

Om kraftkillan som driver kranen dr oberoende av kranen (elgenerator, elnitet, hydraulisk eller
pneumatisk kraftkilla) skall endast bullret frén lyftmaskineriets vinsch mitas.

Om kraftgeneratorn dr forbunden med kranen skall kraftgeneratorn och lyftmaskineriet mitas separat
som om de inte vore forbundna. Om de tvd anordningarna dr kombinerade skall métningen hinféra
sig till hela enheter.

Under provningen skall lyftmaskineriet och kraftgeneratorn vara installerade och anvindas i enlighet
med tillverkarens anvisningar.

Provning utan belastning

Kraftgeneratorn som ir inbyggd i kranen skall koras pd full mirkeffekt enligt uppgift fran
tillverkaren.

Lyftmaskineriet skall koras utan belastning med trumman vid det varvtal som motsvarar hogsta
hastighet for kroken i hojnings- och sinkningslige. Denna hastighet skall vara den som anges av
tillverkaren. Den hogre av de bada ljudeffektnivderna (hojning eller sidnkning) skall anvindas som
provresultat.

Provning under belastning:

Kraftgeneratorn som ar inbyggd i kranen skall koras pa full markeffekt enligt tillverkarens uppgifter.
Lyftmaskineriet skall koras med en kabelspinning vid trumman som motsvarar hogsta belastning (for
minsta radie) med kroken vid hogsta hastighet. Last- och varvtalssiffrorna skall vara de som anges av
tillverkaren. Hastigheten skall kontrolleras under provningen.

Observationstidens langd / Hur ljudeffekinivin skall faststillas om fler dn en uppsittning driftsforbal-
landen anvinds

For matning av lyftmaskineriets ljudtrycksnivd skall mitperioden vara (t. + t¢) sekunder, dir foljande
giller:

t, dr mdtperioden i sekunder innan bromsen aktiveras, medan lyftmaskineriet anvinds pad ovan
angivet sitt. Vid denna provning skall t, vara lika med 3 sekunder.

t dr perioden i sekunder fran det 6gonblick d& bromsen aktiveras tills kroken ar helt stilla.
Om en integrerande ljudmaitare anvinds, skall integreringsperioden vara lika med (t, + tf) sekunder
Effektivvirdet vid ett mikrofonlige i erhdlls av foljande formel:

Lpi = 10 Ig [(t, 109115 4 ¢ 10011/ (¢,+t)]
dar
L, dr ljudtrycksnivdn vid mikrofonliget i under perioden t;, och

Lg  dr ljudtrycksnivan vid mikrofonlaget i under bromsningsperioden t;
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Figur 50.1

Mikrofonligen om lyftmaskineriet ar monterat pa motviktsarmen

51. DIKNINGSMASKINER

Se nummer 1.

52.  ROTERTRANSPORTBIL

Grundliggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljskorrektion K,
K, = 0.
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53.

54.

Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Provning under belastning

Rotertransportbilen skall provas i stationirt lige. Trumman fylls, till nominell kapacitet, med betong
av medelkonsistens (spridningsfaktor 42—47 cm). Motorn som driver trumman skall koras vid det
varvtal som ger hogsta trumhastighet enligt tillverkarens information till képaren.

Observationslingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

VATTENPUMPAGGREGAT

Grundliggande bullermiatningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-pords asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.

Matyta / Antal mikrofonligen / Mdtavstind

prEN 12639:1996.

Driftsférhallanden under provning

Montering av utrustningen

Vattenpumpen skall installeras pd det reflekterande planet. Pumpar pd medar skall stillas pd en
0,40 m hog sockel, om inget annat anges i tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

Motorn skall koras med det varvtal som ger hogsta effekt enligt tillverkarens anvisningar (prEN
12639:1996).

Observationslingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.

SVETSGENERATORER

Grundlaggande bullermitningsstandard

EN ISO 3744:1995.

Provplats

Flat reflekterande yta av betong eller icke-porés asfalt.

Miljokorrektion K,
K, = 0.
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Matyta / Antal mikrofonligen / Matavstind

Halvsfir / alternativ B: 6 mikrofonligen (2, 4, 6, 8, 10, 12) / r = 4, 10, 16 m.

Driftsforhallanden under provning

Montering av utrustningen

Svetsgeneratorn skall installeras pa det reflekterande planet. Svetsgeneratorer pa medar skall stillas pa
en 0,40 m hog sockel, om inget annat anges i tillverkarens installationsanvisningar.

Provning under belastning

ISO/DOS 8528-10, punkt 9.2

Observationslingd

Observationen skall goras i minst 15 sekunder.
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BILAGA VII

FORLAGA FOR MARKNING ENLIGT ARTIKEL 8

I enlighet med artikel 8 skall CE-mirket kompletteras med angivelse av ljudeffektnivin Lya i dB(A) i
forhallande till 1 pW, uppmaitt enligt bestimmelserna i bilaga VI och garanterad av tillverkaren.

CE-mirket skall bestd av initialerna ”CE” och ha foljande utformning:
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CE-mirkets hojd far inte underskrida 50 mm. Om mirket forstoras, skall proportionerna i ritningen i
rutmonstret ovan behallas.

CE-mirket atfoljs av identifikationsnumret for det anmilda organet om detta organ ingriper i tillverknings-
kontrollen. Under overinseende av det anmilda organet méste tillverkaren anbringa detta organs identifika-
tionsnummer under tillverkningsprocessen.

Angivelsen av ljudeffektnivin skall bestd av ordet ”BULLER”, beteckningen Lwa och virdet pd den
ljudeffektnivd som garanteras av tillverkaren, enligt f6ljande monster:

BULLER
Lwa 104

Tecknens hojd skall vara minst 20 mm.
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1.

BILAGA VIII

INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL (modul A)

I denna bilaga beskrivs det forfarande som tillverkaren eller den som representerar honom inom
gemenskapen, och som fullgor skyldigheterna i punkt 2, skall folja for att sikerstilla och forsikra att
utrustningen motsvarar bestimmelserna i de direktiv som giller utrustningen. Tillverkaren eller den som
representerar honom i gemenskapen skall pa varje produkt anbringa CE-mirket kompletterat med de
uppgifter som avses i artikel 8 och skriva en forsikran om 6verensstimmelse.

. Tillverkaren skall utarbeta den tekniska dokumentationen som avses i punkt 3, och han skall bevara

denna i minst tio &r efter det att tillverkningen av utrustningen har upphort och halla den tillginglig for
granskning av relevanta nationella myndigheter.

Om varken tillverkaren eller den som representerar honom dr etablerad i gemenskapen dr det den som
sldpper ut utrustningen pa gemenskapsmarknaden som skall vara ansvarig for att hilla dokumentationen
tillgidnglig f6r inspektion.

. Den tekniska dokumentationen skall mojliggéra bedomning av huruvida produkten uppfyller kraven i

detta direktiv. Den skall som ett minimikrav omfatta foljande information:

— Tillverkarens namn och adress (eller den som representerar honom inom gemenskapen).
— En beskrivning av produkten, sirskilt vad giller bullerbekimpningsdtgirder.

— Fabrikat.

— Varunamn.

— Typ, serie och nummer.

— Relevanta tekniska data (sirskilt installerad nettoeffekt och andra effektrelaterade data).
— En hinvisning till detta direktiv.

— Resultaten av de bullermitningar som utforts i enlighet med bestimmelserna i detta direktiv innan
CE-mirket, kompletterat med angivelse av den garanterade ljudeffektnivdn, anbringades pad maskinen
eller maskinerna (bullerprovningsrapport enligt bilaga VI del A).

Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall bevara ett exemplar av denna
forsikran om Overensstimmelse tillsammans med den tekniska dokumentation.

. Tillverkaren skall vidta alla atgirder for att tillse att den tillverkade produkten éverensstimmer med den

tekniska dokumentation som avses i punkt 2 och med kraven i de direktiv som ir tillimpliga pa
produkten.
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1.

BILAGA IX

EG-TYPKONTROLL (modul B)

I denna bilaga beskrivs den del av forfarandet som ett anmailt organ skall folja for att forvissa sig om
och bekrifta att ett provexemplar som ir representativt for den forutsedda produktionen uppfyller
bestimmelserna i detta direktiv.

Ansokan om EG-typkontroll skall limnas in av tillverkaren eller den som representerar honom inom
gemenskapen till ett anmilt organ som han sjilv viljer.
Denna ansokan skall ha foljande innehall:

— Tillverkarens namn och adress och, om anmilan limnas in av den som representerar honom i
gemenskapen, dessutom dennes namn och adress.

— En skriftlig forsikran om att samma ansokan inte har limnats in till nidgot annat anmailt organ.
— Teknisk dokumentation som 6verensstimmer med forlagan i bilaga III.
Den sokande skall till det anmilda organets forfogande stilla ett provexemplar som skall vara

representativt for den forutsedda produktionen och som hirefter kallas ”typ”. Det anmilda organet fir
begira ytterligare provexemplar om sd krivs for att genomféra provningsprogrammet.

. Det anmailda organet skall

— undersoka om typen har tillverkats i enlighet med den tekniska dokumentationen,

— komma overens med den sokande om var bullerprovningen skall utforas, i enlighet med detta
direktiv, och

— i enlighet med detta direktiv utfora eller lita utféra de nodviandiga bullerprovningarna.

Om typen uppfyller bestimmelserna i detta direktiv skall det anmailda organet till den s6kande utfirda
ett EG-typintyg enligt forlagan i bilaga IV.

En lista over de tillimpliga delarna av den tekniska dokumentationen skall medfolja intyget, och ett
exemplar bevaras av det anmailda organet.

Onm tillverkarens ansokan om typintyg avslas, skall det anmailda organet i detalj motivera avslaget.

. EG-typintygen samt underlag och korrespondens i samband med forfarandena vid EG-typkontroll skall

vara avfattade pa nigot av de officiella spraken i den medlemsstat dir det anmilda organet ar etablerat
eller pa ett sprdk som medlemsstaten godkanner.

Den sokande skall underritta det anmilda organ som forvarar den tekniska dokumentationen for
EG-typintyget om alla modifikationer av den godkidnda produkten. Om sddana dndringar kan péaverka
Overensstaimmelsen med detta direktiv krivs nytt godkdnnande. Det anmilda organet skall granska
modifikationen och meddela den sokande om EG-typintyget fortfarande ir giltigt.

Om det anmilda organet anser det nodvindigt kan det antingen utfiarda ett tilligg till det ursprungliga
EG-typintyget eller begira att en ny ansokan limnas in.

. Varje anmilt organ skall férse de andra anmilda organen med relevant information betriffande

EG-typintyget och om utfirdade eller indragna tilligg.

De anmilda organen kan erhélla kopior av EG-typintyget och/eller tilligg till dem. Bilagorna till intygen
skall hallas tillgdngliga for andra anmalda organ.

Medlemsstaterna kan pd begiran erhdlla dessa uppgifter.

. Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall bevara kopior av EG-typintygen

tillsammans med den tekniska dokumentationen och eventuella tilldgg i tio ar efter det att tillverkningen
av utrustningen har upphort.

Om varken tillverkaren eller den som representerar honom ar etablerad inom gemenskapen, dr det den
som sldpper ut utrustningen pd gemenskapsmarknaden som skall vara ansvarig for att dokumentationen
halls tillganglig.
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BILAGA X

TYPOVERENSSTAMMELSE, MED STICKPROV (modul C a)

. I denna bilaga beskrivs den del av férfarandet som tillverkaren eller den som representerar honom inom

gemenskapen skall folja for att sikerstdlla och forsikra att utrustningen 6verensstimmer med den typ
som beskrivs i EG-typintyget och att den motsvarar bestimmelserna i detta direktiv. Tillverkaren eller
den som representerar honom i gemenskapen skall pd varje produkt anbringa CE-mirket, kompletterat
med de uppgifter som avses i artikel 8, och skriva en foérsikran om 6verensstimmelse enligt artikel 6.

. Tillverkaren skall vidta alla dtgirder for att tillse att tillverkningsprocessen ir sidan att den tillverkade

produkten 6verensstimmer med den typ som beskrivs i EG-typintyget och med bestimmelserna i de
direktiv som giller produkten.

. Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall bevara kopior av denna forsikran

om overensstimmelse tillsammans med den tekniska dokumentationen och eventuella tilligg i tio ar efter
det att tillverkningen av utrustningen har upphort.

Om varken tillverkaren eller den som representerar honom ir etablerad inom gemenskapen, dr det den
som sldpper ut utrustningen pd gemenskapsmarknaden som skall vara ansvarig for att dokumentationen
halls tillganglig.

. Ett anmilt organ som tillverkaren viljer skall utféra eller 1ita utféra kontroller av produkten for att

kontrollera att den 6verensstimmer med de relevanta kraven i detta direktiv och med EG-typintyget.

. Bedomningen av overensstimmelse omfattar kontroll av

— att CE-mirket dr anbringat, kompletterat med angivelse av den garanterade ljudeffektnivin Lya i
dB(A) i forhdllande till 1 pW, i enlighet med artikel 8,

— att den garanterade ljudeffektnivin Ly, i dB(A) i forhéllande till 1 pW som anges tillsammans med
CE-market inte overskrids, i enlighet med artikel 8,

— att de tillitna ljudeffektnivderna enligt artikel 9 inte overskrids, och

— att varje maskin 4tfoljs av en forsikran om Gverensstimmelse.

. Nir det anmailda organet kontrollerar 6verensstimmelsen skall det under eget ansvar anvinda all sin

erfarenhet som ror bullermitningar och bullerbekimpning. Om sd dr mojligt fir det anvinda forenklade
provningar for att kontrollera Gverensstimmelsen, men om det finns skl att betvivla att utrustningen
uppfyller kraven skall foljande forfarande tillimpas:

Kontrollen skall utféras med hjilp av miatmetoderna i bilaga VI for den aktuella typen av utrustning och
med hjalp av de statistiska forfarandena i punkt 6 i EN ISO 4871:1996, med foljande dndringar:

Om firre dn fyra maskiner av samma typ av utrustning finns att tillga, skall endast en maskin
kontrolleras och artikel 6.2 i EN ISO 4871:1996 skall anvindas.

Om fler dn tre maskiner av samma typ av utrustning finns att tillgd, skall i allminhet punkt 6.3 i EN
ISO 4871:1996 anvindas. Om emellertid den sammanlagda totala avvikelsen s, anges i de tekniska
anvisningarna, eller om referensstandardavvikelsen oy anges i de relevanta bullerprovningsforeskrifterna,
skall foljande gilla:

Formeln i punkt 6.3 Ersitts av

Li-L = 3,0dB Li-L = 1,2 om
eller Ly—-L; =125

Ly-L; <0,5dB Li-L <-0,2 om
eller Ly-1; < -0,2s,

~0,5dB =1L4-1L < 3,0dB 202 0m = Ly-L < 1,2 oy
eller -02s, =Lj-L <125,

Li-L=1,5dB Ly—L = 0,56 ou
eller Ly —L = 0,56 s,
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Om mitningarna genomfors under ofériandrade villkor (samma plats, samma instrument, samma
observatorer) kan s, uppskattas ur standardavvikelsen for repeterbarheten mellan bullermitningarna (s;)

och standardavvikelsen for produktion (sp): (s=s>+s,2).

Tidsintervallet mellan dessa bdda kontroller beror pd skillnaden DL mellan det hogsta tillitna
bullervirdet och det virde som uppmaittes under EG-typkontrollen (modul B): Om DL ir mindre dn
eller lika med 1 dB(A) ar intervallet 1 dr, om DL 4r mellan 1 dB(A) och 2 dB(A) ir intervallet tva ar,
och om DL 4r mer 4n 2 dB(A) ir intervallet tre &r.

Underlag och korrespondens i samband med forfarandena vid EG-kontrollen skall vara avfattade pa
ndgot av de officiella spraken i den medlemsstat dir det anmilda organet ir etablerat eller pd ett sprak
som medlemsstaten godkinner.

. Om den provade utrustningen inte 6verensstimmer med typen skall det anmilda organet vidta lampliga

atgirder.
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3.1

3.2

3.3

BILAGA XI

KVALITETSSAKRING I PRODUKTIONEN (modul D)

I denna bilaga beskrivs det forfarande som tillverkaren, som fullgor skyldigheterna i punkt 2, skall
folja for att sdkerstilla och forsikra att den aktuella utrustningen dr i Gverensstimmelse med den typ
som beskrivs i EG-typintyget och att den motsvarar bestimmelserna i de direktiv som galler
utrustningen. Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall pd varje produkt
anbringa CE-mirket, kompletterat med de uppgifter som avses i artikel 8, och uppritta en skriftlig
forsikran om Overensstimmelse enligt artikel 6.

Tillverkaren skall anvinda ett godkint system for kvalitetssikring for tillverkning, slutkontroll och
provning enligt punkt 3, och skall vara foremal for 6vervakning enligt punkt 4.

Kvalitetssakringssystem

Tillverkaren skall till ett anmalt organ som han sjilv viljer limna in en ansbkan om bedémning av
sitt system for kvalitetssikring for den aktuella utrustningen.

Denna ansokan skall omfatta foljande:

— All relevant information om utrustningen.

— Dokumentation om systemet for kvalitetssikring.

— Teknisk dokumentation om den godkinda typen och en kopia av EG-typintyget.

Systemet for kvalitetssakring skall sdkerstilla produktens Overensstimmelse med den typ som
beskrivs i EG-typintyget och med kraven i de direktiv som giller for utrustningen.

Alla de faktorer, krav och bestimmelser som tillverkaren har tagit hinsyn till skall dokumenteras pa
ett systematiskt och overskddligt sitt i form av skriftliga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna
dokumentation av kvalitetssystemet skall mojliggéra en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets
program, planer, handbocker och dokument.

Den skall i synnerhet innehélla en nojaktig beskrivning av féljande aspekter:

— Kovalitetsméalen och ledningens organisatoriska struktur, ansvarsuppdelning och befogenheter vad
betraffar utrustningens kvalitet.

— Vilka tekniker, forfaranden och systematiska insatser for tillverkning, kvalitetskontroll och
kvalitetssakring man anvinder.

— Vilka kontroller och provningar som utférs fore, under och efter tillverkningen och hur ofta de
utfors.

— Kovalitetsdokumentation sdsom inspektionsrapporter och provnings- och kalibreringsjournaler,
redogorelser for berord personals kvalifikationer etc.

— Hur man kontrollerar att den avsedda produktkvaliteten uppnds och att systemet for kvalitets-
sikring fungerar effektivt.

Det anmilda organet skall bedoma kvalitetssikringssystemet och avgéra om det uppfyller kraven i
punkt 3.2. For kvalitetssikringssystem som anvinder sig av EN ISO 9002 forutsitts att de ar i
overensstaimmelse med dessa krav.

Bland bedémarna skall minst en ha erfarenhet av bedémning inom den berérda produktteknologin. I
bedomningsforfarandet skall ingd besok i tillverkarens lokaler.

Beslutet skall meddelas tillverkaren. Meddelandet skall omfatta slutsatserna frin bedémningen och
en motivering av bedomningsbeslutet.
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Tillverkaren skall dta sig att uppfylla de forpliktelser som foljer av kvalitetssiakringssystemet i dess
godkinda form och att vidmakthélla det pa ett tillfredsstillande och effektivt sitt.

Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall underritta det anmailda organet
som godkinde kvalitetssikringssystemet om eventuella planer for uppdatering av kvalitetssidkrings-
systemet.

Det anmilda organet skall bedoma de foreslagna modifikationerna och avgora om det dndrade
kvalitetssakringssystemet fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om en ny bedomning behover
goras.

Organet skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall omfatta slutsatserna fran bedom-
ningen och en motivering av bedomningsbeslutet.

Overvakning under ett anmilt organs ansvar

Syftet med Overvakningen ir att sikerstilla att tillverkaren fullgor de skyldigheter som dr forenade
med det godkinda kvalitetssidkringssystemet.

Tillverkaren skall ge det anmilda organet tilltride i kontrollsyfte till tillverknings-, kontroll-,
provnings- och lagerlokalerna och skall tillhandahélla all nédvindig information, i synnerhet

— dokumentation om kvalitetssikringssystemet,

— den tekniska dokumentationen,

— kvalitetsdokumentation sdsom inspektionsrapporter, provnings- och kalibreringsjournaler, redo-

gorelser for berord personals kvalifikationer etc.

Det anmilda organet skall regelbundet utfora kvalitetsrevisioner for att sikerstdlla att tillverkaren
vidmakthaller och tillimpar kvalitetssdkringssystemet och skall limna en revisionsberittelse till
tillverkaren.

Dessutom kan det anmilda organet gora oanmilda inspektionsbesok hos tillverkaren. Vid sddana
inspektioner kan det anmilda organet vid behov utfora eller lita utfora provningar for att
kontrollera att kvalitetssikringssystemet fungerar pad ritt sitt. Det anmilda organet skall ge
tillverkaren en inspektionsrapport och, om provning forekom, en provningsrapport.

Tillverkaren skall halla féljande dokumentation tillginglig fér de nationella myndigheterna i minst
tio ar efter det att tillverkningen av utrustningen har upphort:

— Den dokumentation som avses i punkt 3.1 andra strecksatsen.

— Dokumentation fridn den uppdatering som avses i punkt 3.4 andra stycket.

— De beslut och rapporter fran det anmilda organet som avses i punkt 3.4 sista stycket och i punkt

4.3 och 4.4.

Varje anmilt organ skall forse de andra anmilda med organen relevant information om utfardade
och indragna godkdnnanden av kvalitetssakringssystem.

Dokumentation och korrespondens som ror kvalitetssakringssystem skall vara avfattad pa ett av de
officiella spriken i den medlemsstat diar det anmilda organet dr etablerat eller pd ett sprak som
medlemsstaten godkanner.
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BILAGA XII

PRODUKTKVALITETSSAKRING (modul E)

I denna bilaga beskrivs det forfarande som tillverkaren, som fullgor skyldigheterna i punkt 2, skall
folja for att sdkerstilla och forsiakra att den aktuella utrustningen overensstimmer med den typ som
beskrivs i EG-typintyget och att den motsvarar bestimmelserna i de direktiv som giller utrustningen.
Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall pd varje produkt anbringa
CE-mirket, kompletterat med de uppgifter som avses i artikel 8, och avge en forsikran om
overensstammelse enligt artikel 6.

Tillverkaren skall anvinda ett godkint kvalitetssiakringssystem for slutkontroll och provning enligt
punkt 3 och skall vara foremal for dvervakning enligt punkt 4.

Kvalitetssakringssystem

Tillverkaren skall till ett anmalt organ som han sjilv véljer limna in en ansokan om bedémning av
sitt system for kvalitetssikring for den aktuella utrustningen.

Denna ansokan skall omfatta foljande:

— All relevant information om den aktuella utrustningen.

— Dokumentation om kvalitetssikringssystemet.

— Teknisk dokumentation om den godkinda typen och en kopia av EG-typintyget.

Under kvalitetssikringssystemet skall varje produkt granskas, och limpliga provningar enligt de
direktiv som giller produkten skall utféras for kontroll av att produkten Overensstimmer med
bestimmelserna i de direktiven. Alla de faktorer, krav och bestimmelser som tillverkaren har tagit
hansyn till skall dokumenteras pa ett systematiskt och overskddligt sitt i form av skriftliga riktlinjer,
rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet skall mojliggora en enhetlig
tolkning av kvalitetssystemets program, planer, handbocker och dokument.

Den skall i synnerhet innehélla en nojaktig beskrivning av foljande aspekter:

— Kovalitetsméalen och ledningens organisatoriska struktur, ansvarsuppdelning och befogenheter vad
betraffar utrustningens kvalitet.

— Vilka kontroller och provningar som utfors efter tillverkningen.

— Kovalitetsdokumentation sdsom inspektionsrapporter och provnings- och kalibreringsjournaler,
redogorelser for berord personals kvalifikationer etc.

— Hur man kontrollerar att den avsedda produktkvaliteten uppnds och att systemet for kvalitets-
sakring fungerar effektivt.

Det anmilda organet skall bedéma kvalitetssikringssystemet for att avgéra om det dverensstimmer
med kraven i punkt 3.2. For kvalitetssikringssystem som anvinder sig av EN ISO 9003 forutsitts att
de dr i 6verensstimmelse med dessa krav.

Bland bedémarna skall minst en ha erfarenhet av bedémning inom den berorda produktteknologin. I
bedomningsforfarandet skall ingd besok i tillverkarens lokaler.

Beslutet skall meddelas tillverkaren. Meddelandet skall omfatta slutsatserna frin bedomningen och
en motivering av bedomningsbeslutet.

Tillverkaren skall dta sig att uppfylla de forpliktelser som foljer av kvalitetssiakringssystemet i dess
godkinda form och att vidmakthélla det pa ett tillfredsstillande och effektivt sitt.
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Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall underritta det anmailda organet
som godkinde kvalitetssikringssystemet om eventuella planer for uppdatering av kvalitetssdkrings-
systemet.

Det anmilda organet skall bedoma de foreslagna modifikationerna och avgora om det dndrade
kvalitetssakringssystemet fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om en ny bedomning behover
goras.

Organet skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall omfatta slutsatserna fran bedom-
ningen och en motivering av bedomningsbeslutet.

Overvakning under ett anmilt organs ansvar

Syftet med Overvakningen ir att sikerstilla att tillverkaren fullgor de skyldigheter som dr forenade
med det godkinda kvalitetssidkringssystemet.

Tillverkaren skall ge det anmilda organet tilltride i kontrollsyfte till tillverknings-, kontroll-,
provnings- och lagerlokalerna och skall tillhandahélla all nédvindig information, i synnerhet

— dokumentation om kvalitetssikringssystemet,

— den tekniska dokumentationen,

— kvalitetsdokumentation sdsom inspektionsrapporter, provnings- och kalibreringsjournaler, redo-

gorelser for berord personals kvalifikationer etc.

Det anmilda organet skall regelbundet utfora kvalitetsrevisioner for att sikerstdlla att tillverkaren
vidmakthaller och tillimpar kvalitetssdkringssystemet och skall limna en revisionsberittelse till
tillverkaren.

Dessutom kan det anmilda organet gora oanmilda inspektionsbesok hos tillverkaren. Vid sddana
inspektioner kan det anmilda organet vid behov utfora eller lita utfora provningar for att
kontrollera att kvalitetssikringssystemet fungerar pad ritt sitt. Det anmilda organet skall ge
tillverkaren en inspektionsrapport och, om provning forekom, en provningsrapport.

Tillverkaren skall hélla foljande dokumentation tillgianglig for de nationella myndigheterna i minst
tio ar efter det att tillverkningen av utrustningen har upphort:

— Den dokumentation som avses i punkt 3.1 andra strecksatsen.
— Dokumentation fran den uppdatering som avses i punkt 3.4 andra stycket.

— De beslut och rapporter frin det anmilda organet som avses i punkt 3.4 sista stycket och i punkt
4.3 och 4.4.

Varje anmilt organ skall forse de andra anmilda organen med relevant information om utfirdade
och indragna godkinnanden av kvalitetssikringssystem.

Dokumentation och korrespondens som ror kvalitetssakringssystem skall vara avfattad pa ett av de
officiella spriken i den medlemsstat dir det anmilda organet dr etablerat eller pd ett sprik som
medlemsstaten godkinner.
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BILAGA XIII

VERIFIKATION AV ENSTAKA OBJEKT (modul G)

I denna bilaga beskrivs det forfarande som tillverkaren skall folja for att sidkerstilla och forsikra att
utrustning som utfirdats med det intyg som avses i punkt 4 motsvarar bestimmelserna i de direktiv som
giller utrustningen. Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall pa produkten
anbringa CE-mirket, kompletterat med de uppgifter som avses i artikel 8, och skriva en forsikran om
Overensstammelse enligt artikel 6.

. Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall till ett anmalt organ som han sjilv

viljer lamna in en ans6kan om verifikation av det enskilda objektet.

Denna ansokan skall omfatta foljande:

— Tillverkarens namn och adress och, om anmailan limnas in av den som representerar honom i
gemenskapen, dessutom dennes namn och adress.

— En skriftlig forsikran om att samma ansokan inte har limnats in till nigot annat anmilt organ.

— Teknisk dokumentation som 6verensstimmer med forlagan i bilaga III.

. Det anmailda organet skall

— undersoka om utrustningen har tillverkats i enlighet med den tekniska dokumentationen,

— komma 6verens med den sékande om var bullerprovningen skall utféras, i enlighet med detta
direktiv, och

— 1 enlighet med detta direktiv utfora eller ldta utféra de nédviandiga bullerprovningarna.

. Om utrustningen motsvarar bestimmelserna i detta direktiv skall det anmilda organet till den s6kande

utfirda ett intyg om Overensstimmelse enligt forlagan i bilaga IV.

Om tillverkarens ans6kan om ett intyg om Overensstimmelse avslas, skall det anmilda organet i detalj
motivera avslaget. Medlemsstaterna skall vidta nédvindiga dtgirder for att se till att den sokande kan
overklaga beslut frdn anmilda organ.

. Intyg om Overensstimmelse samt underlag och korrespondens i samband med forfarandena vid

EG-typkontroll skall vara avfattade pd nigot av de officiella spraken i den medlemsstat dir det anmilda
organet ar etablerat eller pa ett sprak som medlemsstaten godkinner.

Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall bevara kopior av EG-typintygen
tillsammans med den tekniska dokumentationen och eventuella tilligg i tio ar efter det att utrustningen
slapptes ut pd marknaden.

Om varken tillverkaren eller den som representerar honom ir etablerad inom gemenskapen, dr det den
som sldpper ut utrustningen pd gemenskapsmarknaden som skall vara ansvarig for att dokumentationen
halls tillganglig.
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BILAGA XIV

FULLSTANDIG KVALITETSSAKRING (modul H)

I denna bilaga beskrivs det forfarande som tillverkaren, som fullgor skyldigheterna i punkt 2, skall
folja for att sikerstdlla och forsikra att utrustningen uppfyller kraven i de direktiv som galler
utrustningen. Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall pd varje produkt
anbringa CE-mirket, kompletterat med de uppgifter som avses i artikel 8, och skriva en forsiakran
om Overensstimmelse enligt artikel 6.

Tillverkaren skall anvinda ett godkint system for kvalitetssikring for konstruktion, tillverkning,
slutkontroll och provning enligt punkt 3, och skall vara foremal for 6vervakning enligt punkt 4.

Kvalitetssikringssystem

Tillverkaren skall till ett anmalt organ som han sjilv viljer limna in en ansdkan om bedémning av
sitt system for kvalitetssikring for den aktuella utrustningen.

Denna ansokan skall omfatta foljande:
— All relevant information om utrustningen.
— Dokumentation om kvalitetssikringssystemet.

Kvalitetssikringssystemet skall sdkerstdlla att produkten uppfyller kraven i de direktiv som galler for
utrustningen.

Alla de faktorer, krav och bestimmelser som tillverkaren har tagit hinsyn till skall dokumenteras pa
ett systematiskt och overskddligt sitt i form av skriftliga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna
dokumentation av kvalitetssystemet skall mojliggora en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets
program, planer, handbocker och dokument.

Den skall i synnerhet innehélla en néjaktig beskrivning av foljande aspekter:

— Kvalitetsmdlen och ledningens organisatoriska struktur, ansvarsuppdelning och befogenheter vad
betraffar utrustningens kvalitet.

— Vilka tekniker, forfaranden och systematiska insatser for konstruktionskontroll och konstruk-
tionsverifikation man anvinder vid konstruktion av de produkter som omfattar den aktuella
utrustningskategorin.

— Vilka motsvarande tekniker, forfaranden och systematiska insatser for tillverkning, kvalitetskon-
troll och kvalitetssikring man anvinder.

— Vilka kontroller och provningar som utfors fore, under och efter tillverkningen och hur ofta de
utfors.

— Kvalitetsdokumentation sdsom inspektionsrapporter och provnings- och kalibreringsjournaler,
redogorelser for berord personals kvalifikationer etc.

— Hur man kontrollerar att den avsedda produktkvaliteten uppnds och att systemet for kvalitets-
sikring fungerar effektivt.

Det anmilda organet skall bedoma kvalitetssikringssystemet for att avgora om det Gverensstimmer
med kraven i punkt 3.2. For kvalitetssikringssystem som anvinder sig av EN ISO 9001 forutsitts att
de ir i 6verensstimmelse med dessa krav.

Bland bedomarna skall minst en ha erfarenhet av bedomning inom den berérda produktteknologin. T
bedémningsforfarandet skall ingd besok i tillverkarens lokaler.

Beslutet skall meddelas tillverkaren. Meddelandet skall omfatta slutsatserna frin bedémningen och
en motivering av bedémningsbeslutet.
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Tillverkaren skall dta sig att uppfylla de forpliktelser som foljer av kvalitetssiakringssystemet i dess
godkinda form och att vidmakthélla det pa ett tillfredsstillande och effektivt sitt.

Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall underritta det anmailda organet
som godkinde kvalitetssikringssystemet om eventuella planer for uppdatering av kvalitetssidkrings-
systemet.

Det anmilda organet skall bedoma de foreslagna modifikationerna och avgora om det dndrade
kvalitetssakringssystemet fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om en ny bedomning behover
goras.

Organet skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall omfatta slutsatserna fran bedom-
ningen och en motivering av bedomningsbeslutet.

Overvakning under ett anmilt organs ansvar

Syftet med Overvakningen ir att sikerstilla att tillverkaren fullgor de skyldigheter som dr forenade
med det godkinda kvalitetssidkringssystemet.

Tillverkaren skall ge det anmilda organet tilltride i kontrollsyfte till tillverknings-, kontroll-,
provnings- och lagerlokalerna och skall tillhandahélla all nédvindig information, i synnerhet

— kvalitetsdokumentation som forutsitts i kvalitetssakringssystemets konstruktionsdel, sisom resul-
tat av analyser, berdkningar, provningar etc.,

— kvalitetsdokumentation som forutsitts i kvalitetssakringssystemets tillverkningsdel, sdsom inspek-
tionsrapporter, provnings- och kalibreringsjournaler, redogorelser for beroérd personals kvalifika-
tioner etc.

Det anmilda organet skall regelbundet utfora kvalitetsrevisioner for att sikerstilla att tillverkaren
vidmakthdller och tillimpar kvalitetssikringssystemet och skall limna en revisionsberittelse till
tillverkaren.

Dessutom kan det anmilda organet gora oanmilda inspektionsbesdk hos tillverkaren. Vid sddana
inspektioner kan det anmilda organet vid behov utfora eller lita utféra provningar for att
kontrollera att kvalitetssikringssystemet fungerar pd ritt sitt. Det anmailda organet skall ge
tillverkaren en inspektionsrapport och, om provning férekom, en provningsrapport.

Tillverkaren skall halla foljande dokumentation tillginglig fér de nationella myndigheterna i minst
tio dr efter det att tillverkningen av utrustningen har upphort:

— Den dokumentation som avses i punkt 3.1 andra strecksatsen.
— Dokumentation fridn den uppdatering som avses i punkt 3.4 andra stycket.

— De beslut och rapporter fran det anmilda organet som avses i punkt 3.4 sista stycket och i punkt
4.3 och 4.4.

Varje anmilt organ skall forse de andra anmilda organen med relevant information om utfiardade
och indragna godkinnanden av kvalitetssiakringssystem.

Dokumentation och korrespondens som ror kvalitetssiakringssystem skall vara avfattad pa ett av de
officiella spraken i den medlemsstat diar det anmilda organet dr etablerat eller pd ett sprak som
medlemsstaten godkianner.




