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Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor kontrolleras
i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343 som finns pa:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 118 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission f6r Europa (FN/ECE) — Enhetliga
tekniska foreskrifter om brinnegenskaper hos material som anvinds i inredningen i vissa kategorier
av motorfordon
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1. TILLAMPNINGSOMRADE

1.1 Dessa foreskrifter ar tillimpliga pd brinnegenskaper (antindbarhet, brinnhastighet och sméltegen-

skaper) for material som anvinds i inredningen till fordon av kategori M5, klasserna II och III (), for
fler dn 22 passagerare och som inte dr avsedda for stdende passagerare eller stadskorning
(stadsbussar).

(1) Enligt definitionen i den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), bilaga 7 (dokument TRANS/WP.29/

78/Rev.1/Amend.2).
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1.2

1.3

2.1

2.2
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2.4

2.5

2.6

3.1

3.2

Typgodkinnanden beviljas enligt f6ljande:

Del I - Godkdnnande av en fordonstyp med avseende pd brinnegenskaper hos inredningskompo-
nenter i passagerarutrymmet.

Del II - Godkédnnande av en komponent (material, siten, gardiner, mellanviggar m.m.) med avse-
ende pé brinnegenskaper.

DEFINITIONER: allmint

tillverkare: den person eller organisation som ér ansvarig infor den typgodkdnnande myndigheten med
avseende pd allt som giller forfarandet for typgodkdnnande, samt for att sikerstilla produktionens
overensstimmelse. Det dr inte nodvandigt att den personen eller organisationen ér direkt engagerad
i alla stegen av konstruktionen av fordonet eller komponenten som forfarandet for typgodkdnnande
avser.

passagerarutrymme: det utrymme som ér avsett for passagerare och forare, inklusive bar, pentry, toa-
lett m.m., begrinsat av

— taket,

— golvet,

— sidovaggarna,

— dorrarna,

— utvandiga rutor,

— viaggen till det bakre utrymmet, eller ett plan bildat av baksitet,
— ryggstodet,

— pa forarens sida av fordonets lingsgdende, vertikala mittplan, det tvdrgdende vertikalplanet
genom forarens R-punkt enligt definitionen i foreskrifter nr 17,

— det framre skottet pd motsatt sida av fordonets lingsgdende, vertikala mittplan.

produktionsmaterial: produkter i form av material i bulk (t.ex. rullar av sitestyg) eller forbearbetade
komponenter som levereras till en tillverkare for inbyggnad i en fordonstyp som godkants enligt
dessa foreskrifter eller till en verkstad for anvindning i yrkesméssiga reparationer och underhall av
fordon.

sdte: en anordning, komplett med klddsel, oavsett om den ingdr som en del i fordonets konstruktion
eller inte, avsedd som sittplats for en vuxen person. Termen site omfattar savil enskilda siten som
del av bank avsedd for en vuxen person.

sammanhdngande site: antingen ett site av odelad typ eller separata sdten som dr monterade sida vid
sida (dvs. monterade pd sé sitt att de frimre forankringarna till ett site dr placerade bakom eller i
linje med de framre forankringarna och framfoér eller i linje med de bakre férankringarna till ett annat
sdte) och som ir avsedda for en eller flera vuxna personer.

odelat sate: en komplett anordning, med kladsel, avsedd som sittplats for mer dn en vuxen person.

ANSOKAN OM GODKANNANDE

Ansokan om typgodkidnnande av en typ av fordon eller komponent med avseende péd dessa fore-
skrifter ska inlimnas av tillverkaren.

Den ska atfoljas av ett informationsdokument enligt mallen i bilaga 1 eller bilaga 2.
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3.3.3.1

3.3.3.2

3.3.3.3

3.3.3.4

4.1

4.2

4.3

4.4

4.4.1

Foljande ska lamnas till den tekniska tjdnst som ansvarar for typgodkdnnandeprovningarna:

Vid godkdnnande av ett fordon: ett fordon som ir representativt for den typ som ska godkdnnas.

Nir det giller invindiga komponenter som redan har beviljats typgodkdnnande: en forteckning dver
typgodkdnnandenummer och tillverkarens typbeteckningar for de aktuella delarna, atfoljande anso-
kan om typgodkidnnande av fordonet.

Nir det giller invindiga komponenter utan ECE-typgodkidnnande:

Provexemplar, till det antal som specificeras i bilagorna 6-8, av de komponenter som anvinds i for-
donen, som ir representativa for den typ som ska godkannas.

Ytterligare ett provexemplar ska dessutom inldmnas till den tekniska tjdnsten som referens.

For anordningar som siten, gardiner, separationsviggar, etc., de provexemplar som anges i
punkt 3.3.3.1 jamte en komplett anordning enligt ovan.

Provexemplaren ska vara tydligt och outplinligt markta med tillverkarens handelsnamn eller mérke
och typbeteckning.

GODKANNANDE

Om den typ som ldmnats in for typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller kraven i rele-
vanta delar av foreskrifterna ska typgodkinnande utfirdas for den typen.

Ett godkdnnandenummer ska tilldelas varje godkind typ. Dess tva forsta siffror (for nirvarande 00,
motsvarande foreskrifterna i ursprunglig lydelse) ska ange den dndringsserie som innefattar de storre
tekniska dndringar som senast gjorts i foreskrifterna nir typgodkinnandet utfirdas. Samma avtals-
part far inte tilldela samma nummer for en annan typ av fordon eller komponent som definieras i
dessa foreskrifter.

Typgodkdnnande eller utokat typgodkdnnande av en typ enligt dessa foreskrifter ska pd tillimplig
blankett enligt mallarna i bilaga 3 eller 4 till dessa foreskrifter meddelas de avtalsslutande parter som
tillimpar dessa foreskrifter.

Ett internationellt typgodkdnnandemarke ska anbringas, iogonenfallande och pa en lattillganglig plats
som anges pd godkidnnandeformularet, pd varje fordon som Gverensstimmer med en typ som god-
kints enligt dessa foreskrifter, pd emballaget till varje material (se punkt 4.4.2.3) som Overensstim-
mer med en typ som godkints enligt dessa foreskrifter och pé varje separat levererad komponent
som Overensstimmer med en typ som godkints enligt dessa foreskrifter, enligt f6ljande utformning:

En cirkel som omger bokstaven "E” f6ljd av ett sdrskiljande nummer f6r det land som beviljat
typgodkinnandet (2),

(?) 1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlinderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for Tjeck-

ien, 9 for Spanien, 10 for Serbien och Montenegro, 11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 for Luxemburg,
14 for Schweiz, 15 (vakant), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 fér Ruménien, 20 for Polen, 21 for Por-
tugal, 22 for Ryska federationen, 23 for Grekland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for Slovakien,
28 for Vitryssland, 29 for Estland, 30 (vakant), 31 for Bosnien och Hercegovina, 32 for Lettland, 33 (vakant), 34 for Bul-
garien, 35 (vakant), 36 for Litauen, 37 for Turkiet, 38 (vakant), 39 for Azerbajdzjan, 40 for f.d. jugoslaviska republiken
Makedonien, 41 (vakant), 42 for Europeiska gemenskapen (typgodkinnanden beviljas av dess medlemsstater med anvin-
dande av deras respektive ECE-symbol), 43 for Japan, 44 (vakant), 45 for Australien, 46 for Ukraina, 47 for Sydafrika,
48 for Nya Zeeland, 49 for Cypern, 50 for Malta och 51 for Sydkorea. Efterfoljande nummer ska tilldelas andra linder
i den kronologiska ordning de ratificerar eller tilltrader verenskommelsen om antagande av enhetliga regler for god-
kinnande av utrustning och delar till motorfordon samt for omsesidigt erkdnnande av sddant godkinnande, och Forenta
nationernas generalsekretariat ska meddela overenskommelsens parter de sdlunda tilldelade numren.



L 177/266 Europeiska unionens officiella tidning 10.7.2010

4.4.2 I ndrheten av cirkeln:

4.4.2.1 Symboler som anger den riktning for vilken komponentens brinnhastighet har faststallts:

o horisontellt (bilaga 6),
T vertikalt (bilaga 8),

il horisontellt och vertikalt
(bilagorna 6 och 8).

4.4.2.2  Symbolen "V” som anger att komponenten har godkints vad avser dess smaltegenskaper (bilaga 7)
och/eller symbolen "CD” som indikerar att komponenten har godkants som komplett anordning,
exempelvis sidten, separationsviggar eller takricken.

4.4.2.3 Produktionsmaterial behover inte mirkas individuellt. Det emballage de levereras med maste dock
vara tydligt mirkt med ovanndmnda typgodkinnandemirke.

4.4.2.4 Om stora komponenter som bestdr av mer dn ett godkdnt material, t.ex. sdten, dr separat markta far
de ha ett enda mirke med godkidnnandenumren for de ingdende materialen.

4.4.3  Om en typ som overensstimmer med en godkind typ, enligt en eller flera andra foreskrifter som ar
bilagda 6verenskommelsen, i det land som utfirdat godkidnnande enligt dessa foreskrifter, behover
inte den symbol som foreskrivs i punkt 4.4.1 upprepas. I detta fall ska foreskrifterna enligt vilka typ-
godkinnande har utfirdats, i det land som utfirdat typgodkidnnande enligt dessa foreskrifter, anges
lodritt i kolumner till hoger om symbolen som foreskrivs i punkt 4.4.1.

4.44  Typgodkinnandemarket ska vara latt lasbart och outplénligt.

4.4.5  Nir det giller ett fordon ska typgodkdnnandemarket placeras ndra eller pa fordonets typskylt som
monterats av tillverkaren.

4.4.6  Ibilaga 5 till dessa foreskrifter ges exempel pd utformningar av typgodkidnnandemarken.

5. DEL I — TYPGODKANNANDE AV FORDON MED AVSEENDE PA BRINNEGENSKAPER HOS INREDNINGS-
KOMPONENTER I PASSAGERARUTRYMMET

5.1 Definition
I del 11 dessa foreskrifter avses med

5.1.1  fordonstyp: fordon som inte skiljer sig 4t i sddana visentliga avseenden som tillverkarens
typbeteckning.

5.2 Anvisningar

5.2.1  Inredningsmaterial i passagerarutrymmet i det fordon som ska typgodkannas ska uppfylla kraven i
del 11 i dessa foreskrifter.

5.2.2  De material och/eller anordningar som anvénds i passagerarutrymmet eller i anordningar som god-
kints som komponenter, installeras sd att risken for flambildning och flamspridning minimeras.

5.2.3  Sidana inredningsmaterial och/eller -anordningar far endast installeras i enlighet med avsett syfte och
den eller de provningar som de har genomgatt (se punkterna 6.2.1, 6.2.2 och 6.2.3), srskilt vad avser
deras brinn- och smiltegenskaper (i horisontell eller vertikal riktning).
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5.2.4

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.2

6.2.1

Adhesivt material som anvinds for fastsittning av invindiga material pd den barande konstruktio-
nen far inte, i den utstrackning som detta dr mojligt, forvarra materialets brinnegenskaper.

DEL Il — TYPGODKANNANDE AV EN KOMPONENT MED AVSEENDE PA BRINNEGENSKAPER

Definitioner

I del I1'i dessa foreskrifter galler foljande definitioner:

typ av komponent: komponenter som inte avviker i sidana visentliga avseenden som
tillverkarens typbeteckning,

avsedd anviandning (stoppning i sdten, takkladsel osv.),

grundmaterial (t.ex. ull, plast, gummi, blandade material),

antalet skikt for kompositmaterial, och

andra karakteristika i den mén dessa har markbar inverkan pa de egenskaper som foreskrivs i dessa
foreskrifter.

brinnhastighet: kvoten mellan avbrind stricka, mitt enligt bilaga 6 och/eller bilaga 8 till dessa fore-
skrifter, och brinntiden f6r denna stricka. Den uttrycks i millimeter per minut.

kompositmaterial: material bestdende av flera skikt av liknande eller olika material som halls fast till-
sammans i ytorna genom kittning, vulkning, platering, svetsning e.d. Nir olika material 4r samman-
fogade punktvis (till exempel genom somnad, hogfrekvenssvetsning eller nitning) anses de inte vara
kompositmaterial.

exponerad yta: den sida av ett material som 4r vind mot passagerarutrymmet nar materialet &r mon-
terat i fordonet.

stoppning: kombination av invandig fyllning och klddsel som tillsammans utgor madrassering av
sdtesramen.

invéindig beklidnad: alla material som tillsammans utgér ytbeklidnad och underlag pa tak, viggar eller
golv.

Anvisningar

Foljande material ska genomgé provning enligt bilaga 6 till dessa foreskrifter:

a) Material som anvénds till stoppning av ndgot site och dess tillbehor (inklusive forarsatet).
b) Material som anvinds till invindig beklddnad av taket.

c) Material som anvinds till invindig beklidnad av sidoviggar och bakre vigg, inklusive
separationsvaggar.

d) Material med termisk och/eller akustisk funktion.
¢) Material som anvinds till invindig beklddnad av golvet.
f) Material som anvinds till invindig beklddnad av bagagehéllare, virme- och ventilationsror.

g) Material som anvinds till belysningsarmaturer.
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6.2.2

6.2.3

6.2.4

6.2.4.1

6.2.4.2

6.2.4.3

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstdllande om den horisontella brinnhastigheten, med
beaktande av det simsta provningsresultatet, inte dverstiger 100 mm/minut eller om flamman slock-
nar innan den ndr den sista matpunkten.

Foljande material ska genomgd provning enligt bilaga 7 till dessa foreskrifter:
a) Material som anvénds till invindig beklddnad av taket.

b) Material som anvinds till invindig beklddnad av bagagehéllare, samt virme- och ventilationsror
placerade i taket.

¢) Material som anvinds till lampor placerade i bagagehéllare och/eller taket.

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstillande om, med beaktande av det simsta prov-
ningsresultatet, det inte bildas droppar som antinder ribomullen.

Material som anvinds for gardiner (och andra hingande material) ska provas enligt bilaga 8.

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstdllande om den vertikala brinnhastigheten, med
beaktande av det simsta provningsresultatet, inte 6verstiger 100 mm/minut.

Foljande material behover inte provas enligt bilagorna 6-8:
Delar tillverkade av metall eller glas.

Enskilda tillbehor till sidten med en massa av icke-metalliskt material underskridande 200 g. Om den
totala massan for dessa tillbehor Gverstiger 400 g av icke-metalliskt material per site maste varje
material provas.

Detaljer for vilka arean eller volymen inte 6verskrider endera

6.2.4.3.1 100 cm” eller 40 cm’ f6r detaljer som hor samman med separata siten.

6.2.4.3.2 300 cm? eller 120 cm” per sitesrad och, som hogst, per [6pmeter av passagerarutrymmets insida for

6.2.4.4

6.2.4.5

7.1

7.1.1

7.2

7.3

detaljer som dr spridda i fordonet och inte hor samman med ett enskilt site.
Elektriska ledningar.

Detaljer for vilka det inte dr mojligt att ta ut ett prov med de matt som foreskrivs i punkt 3.1 i
bilaga 6, punkt 3 i bilaga 7 och punkt 3.1 i bilaga 8.

ANDRING AV TYPEN OCH UTOKNING AV TYPGODKANNANDE

Varje dndring av fordons- eller komponenttypen med avseende pé dessa foreskrifter ska rapporteras
till myndigheten som godkinde fordons- eller komponenttypen. Myndigheten kan sedan antingen

anse att de dndringar som gjorts troligen inte fir ndgon mirkbar negativ inverkan och att fordonet
eller komponenterna i alla handelser fortfarande uppfyller kraven, eller

krdva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjanst som ansvarar for provningarnas
utforande.

Bekriftelse eller avslag pd ansokan, med angivande av dndringarna, ska rapporteras pé det sitt som
anges i punkt 4.3 till de avtalsslutande parter som tillimpar dessa f6reskrifter.

Den behoriga myndighet som beviljar en utokning av typgodkinnande ska tilldela varje rapportfor-
muldr som skrivs for en sddan utékning ett [lopnummer och informera 6vriga parter i 1958 drs avtal
om utokningen med hjilp av ett rapportformuldr som 6verensstimmer med forlagan i bilaga 3 eller
bilaga 4 till dessa foreskrifter.
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8.1

8.2

9.1

9.2

10.

11.

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Forfarandena for produktionsoverensstimmelse ska folja dem som anges i avtalet, tilligg 2
(E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), med foljande krav:

Fordon eller komponenter som ir typgodkinda enligt dessa foreskrifter ska tillverkas sa att de ver-
ensstimmer med den typ som godkints genom att uppfylla de tillimpliga delarna av dessa
foreskrifter.

Myndigheten som beviljat godkdnnande far ndr som helst granska de metoder for kontroll av 6ver-
ensstimmelse som tillimpas i varje produktionsenhet. Normalt intervall for dessa kontroller ska vara
tvd ar.

P;\FOL]DER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Godkinnande som utfardats for en fordons- eller komponenttyp enligt dessa foreskrifter far aterkal-
las om de krav som faststills ovan inte uppfylls.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett typgodkdnnande som tidi-
gare beviljats, ska den avtalsslutande parten genast rapportera detta till Gvriga avtalsslutande parter
som tillimpar dessa foreskrifter, med hjilp av ett rapportformuldr som 6verensstimmer med mallen
i bilaga 3 eller bilaga 4 till dessa foreskrifter.

SLUTGILTIGT NEDLAGD PRODUKTION

Om innehavaren av godkdnnandet helt upphor med att tillverka ett fordon som typgodkints enligt
dessa foreskrifter, ska han informera den myndighet som utfirdat godkdnnandet om detta. Nar myn-
digheten far detta meddelande, ska den meddela 6vriga parter i 1958 drs overenskommelse som til-
lampar dessa foreskrifter, med hjilp av ett meddelandeformulir som 6verensstimmer med mallen i
bilaga 3 eller bilaga 4 till dessa foreskrifter.

NAMN OCH ADRESS FOR DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR UTFORANDE AV TYPGODKAN-
NANDEPROVNINGAR OCH FOR MYNDIGHETERNA

Parterna i 1958 drs overenskommelse som tillimpar dessa foreskrifter ska informera Forenta natio-
nernas sekretariat om namn- och adressuppgifter gillande de tekniska tjanster som ansvarar for prov-
ningarna for godkdnnande och till de myndigheter som utfirdar godkdnnande och till vilka intyg om
godkinnande, utdkat godkinnande, vigran eller aterkallande av godkidnnande som utfirdats i andra
lander ska sdndas.
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BILAGA 1
INFORMATIONSDOKUMENT

(enligt punkt 3.2 i dessa foreskrifter om ECE-typgodkinnande av ett fordon med avseende pé brinnegenskaper hos
inredningskomponenterna i passagerarutrymmet)

Om systemen, komponenterna eller de separata tekniska enheterna har elektronisk styrning ska upplysningar om
dennas prestanda limnas.

1. ALLMANT
1.1 Fabrikat (tillverkarens varumarke): .............coooiiiiiiiiiii e
1.2 Typ och handelsbeteCkning: ... ... .oouiiiiii e
1.3 Typidentifikationsmérkning, om sidan finns pd fordonet: ...............cioiiiiiiiii
1.4 MaArkningens PIaCEIiNgG: .........co..uiiiiiiiiiiiii it e
1.5 FOTAONSKALEGOTT (1): ettt sttt et et ettt e
1.6 Tillverkarens namn 0ch adress: ............ociiiiiiiiiiiiiii e e
1.7 Namn och adress for monteringsanldg@ning(ar): ............viueiiieiiniii e
2. FORDONETS ALLMANNA KONSTRUKTIONSEGENSKAPER
2.1 Fotografier och/eller ritningar av ett representativt fordon:
3. KAROSSERI

Inredningsdetaljer
3.1 Siten
311 ANTAL Lo
3.2 Brinnegenskaper hos material som anvinds i fordonets inredning

3.2.1  Material som anvinds for takets inkladnad

3.2.1.1 Komponenternas typgodKannandenuimimer: ............co.ueiuniiutiri ettt ettt
3.2.2  Material som anvinds for bak- och sidoviggar

3.2.2.1 Komponenternas typgodKannandenuimimer: ............co.uveiuneiitiiineiiin ettt
3.2.3  Material som anvinds for golvet

3.2.3.1 Komponenternas typgodKannandenummer: ............c..viuieiuiiiiiiiiineii et et
3.2.4  Material som anvinds till sitenas stoppning

3.2.4.1 Komponenternas typgodKannandenumImer: .............c..viuiuniintiuii et

(1) Enligt definition i den konsoliderade resolutionen om fordonstillverkning (R.E.3), bilaga 7 (dokument TRANS/WP.29/78/Vers.1|
Andring 2).
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3.2.5  Material som anvands till virme- och ventilationsror

3.2.5.1 Komponenternas typgodKannandenumITIer: ...............eeeuuiiiuniiuneiiieii ettt et eeaas
3.2.6  Material som anvinds till bagagehylla

3.2.6.1 Komponenternas typgodKannandenummer: ...............oocuuiiuiiuiuneitii et

3.2.7  Material som anvinds for andra andamal

3.2.7.1 Avsedd anvAndning: ...
3.2.7.2 Komponenternas typgodkinnandenumimer: ..............coouuiiiiiiniiiiiiiiiii et

3.2.8  Komponenter som godkints som kompletta anordningar (siten, mellanviggar, bagagehyllor osv.)

3.2.8.1 Komponenternas typgodKinnandenumITier: ...............eeiuueiuuiiineiiineii ettt ettt et eeaaes
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BILAGA 2
INFORMATIONSDOKUMENT
(enligt punkt 3.2 i dessa foreskrifter om ECE-typgodkinnande av en komponent med avseende pa brinnegenskaper)

Om systemen, komponenterna eller de separata tekniska enheterna har elektronisk styrning ska upplysningar om den-
nas prestanda limnas.

1. ALLMANT

1.1 Fabrikat (tillverkarens vartmarke): ..........ouuiueieiiniieie i e e et e et e et e e e et et e et a e aaaanas
1.2 Typ och handelsheteckning: ........couuiiiuiii i e
1.3 Tillverkarens nammn 0Ch @dress: ... .....cuuueiuniii e e
1.4 Var och hur EEG-typgodkinnandemairket dr anbringat pd komponenter och separata tekniska enheter: ................

1.5 Namn och adress for monteringsanlag@ning(ar): ............couueeiinirueiiiieiie ettt

2. INVANDIGA MATERIAL

2.1 Material SOM aNVANES fOIT L....oouuiiiiii it e
2.2 Grundmaterial[DeSKIIVIINE: . [oee oot e
2.3 Kompositmaterial/enkelt material (1), antal sKiKt (1) .......oiiiiiiiiiiiii e
2.4 Typ av YDElAZINING (1)1 +.uevuniin ittt ettt
2.5 Maximi-/minimiocklek ..o mm

2.6 Typgodkiannandenummer, i forekommande fall: ........ ..ot

(1) Stryk 6ver det som inte giller.
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BILAGA 3

MEDDELANDE

(Storsta format: A4 [210 x 297 mm])

Utfirdat av:  Myndighetens namn:

avseende (2): BEVILJAT GODKANNANDE
UTOKAT GODKANNANDE
AVSLAG PA ANSOKAN OM GODKANNANDE
ATERKALLAT GODKANNANDE
SLUTGILTIGT NEDLAGD PRODUKTION

for en fordonstyp enligt foreskrifter nr 118

Typgodkannande nr: .........c.ooeiiiiiiiiiiiiiiiii UtOKNING N7 c.ouiiiiiiicie e
SKAL O UEOKIUNG: ... eeiiii et
AVSNITT 1
ALLMANT

1.1  Fabrikat (tillverkarens varumarke): ..........c.oiuiuiiiii e e

0 1 o N
1.3 Satt for typidentifikation, om den 4r mirkt pa fordon/komponent/separat teknisk enhet (2) (%): ....evvvvivieinniinnnes

1.3.1 MArkningens PlaCETING: ......ceuuiiuntitn ettt ettt et
1.4 FOTAONSKALEGOTT (%): .. ttneti ettt ettt ettt ettt ettt e et e et et e e e
1.5 Tillverkarens namn 0Ch @dress: .........oouiiuiiniiiii ettt
1.6 ECE-typgodkinnandemarkets placering: .............ouiiiuiiuiiiniiniii e

1.7 Adress for monteringsanldg@ning(ar): ............oeuiuiintit e

AVSNITT II
1. Ytterligare information (i forekommande fall): ...........ooooiiiiiii
2. Teknisk tjanst som ansvarar for provningarnas genomforande: ...............ooiiiiiiiiiiiiiiii
3. Provningsrapportens datUITLl ...........iuuneiuntei ettt ettt e et ettt e et et aane

4. Provningsrapportens NUMIMET: ........iuiutinieitit e aeaas



L177)274

Europeiska unionens officiella tidning

10.7.2010

Eventuella anmarkningar: ............ooiiiiiiiii it e
L e
DAl L
UNAErSKIIt: ..oooniiee e

Indexnumret till informationspaketet, som deponerats hos godkdnnandemyndigheten, och som kan fis pa begaran,
ar bifogat.

Nummer pa det land som har beviljat/utokat typgodkdnnandet (se villkoren for typgodkidnnande i foreskrifterna)

Stryk det som inte giller (det finns fall da inget behover strykas, nidr mer dn ett alternativ ar tillimpligt).

Om den beteckning som identifierar typen innehéller tecken som inte dr relevanta for att beskriva det fordon, den komponent eller den
separata tekniska enhet som omfattas av detta informationsdokument, ska dessa tecken i dokumentationen representeras av symbolen
77" (t.ex. ABC??1237?).

Enligt definitionen i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om konstruktion av fordon (R.E.3) (dokument
TRANS/WP.29/78Rev.1/Amend.2 med 4ndringar).
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BILAGA 4

MEDDELANDE

(Storsta format: A4 [210 x 297 mm))

Utfirdat av: ~ Myndighetens namn:

avseende (2):  BEVILJAT GODKANNANDE
UTOKAT GODKANNANDE
AVSLAG PA ANSOKAN OM GODKANNANDE
ATERKALLAT GODKANNANDE
SLUTGILTIGT NEDLAGD PRODUKTION

av en komponent enligt foreskrifter nr 118
Typgodkannande nr: .........coveiiiiiiiiiiiiiine e UtOKNING NI ceeteiiiii e

SKAL O UEOKIUNG: .+ ettt

AVSNITT I

ALLMANT
1.1  Fabrikat (tillverkarens varumarke): .............ouiriiniiin et e
L2 TPl et
1.3 Sitt for typidentifikation, om anordningen dr markt (3): ..........ooiiiiiiiii
1.3.1 MArkningens Placering: ......c...oiuuneiuneiitiii ittt
1.4 Tillverkarens namn och adress: ...............oiiiiiiiiiiiiiiiiiii e
1.5  ECE-typgodkdnnandemarkets PIaCEIing ...........c.uieiuuiiiieiiniiiiiii ettt
1.6 Adress for monteringsanlagg@ning(ar): ...........couuuiiiiiiiiiiii e

AVSNITT II
1. Ytterligare information (i forekommande fall): ...... ..o
2. Teknisk tjanst som ansvarar for provningarnas genomforande: ...............ocoiiiiiiiiiniiiiiiiiiiiin
3. Provningsrapportens datlM: ..........ciuueeuneiit ettt et e et ettt e e et
4. ProvningsrappOrtens NUITIMET: .. ... .uiuiuiuit ettt ettt e e et et ettt e e et e et aans

5. Eventuella anmarkningar: ..........o.iiiiiiiiii e
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L)

[0 [ < 1 SO

Indexnumret till informationspaketet, som deponerats hos godkidnnandemyndigheten, och som kan fis pa begiran,
ir bifogat.

Det sarskilda landsnumret for det land som beviljat/utokat/avslagit ansokan om/dterkallat godkannande (se bestimmelser for godkin-
nande i foreskrifterna).

Stryk det som inte giller (det finns fall d& inget behdver strykas, ndr mer én ett alternativ ér tillimpligt).

Om den beteckning som identifierar typen innehéller tecken som inte ar relevanta for att beskriva det fordon, den komponent eller den
separata tekniska enhet som omfattas av detta informationsdokument, ska dessa tecken i dokumentationen representeras av symbolen
7P (t.ex. ABC??1237?)
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BILAGA 5

TYPGODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING

Exempel 1

(se del I'i dessa foreskrifter)

118RI-001234 %=

a = min. 8§ mm

Ovanstdende typgodkannandemarke pé ett fordon visar att typen ifriga godkindes i Nederlinderna (E4) enligt del I av fore-
skrift nr 118 med typgodkdnnandenummer 001234. De tva forsta siffrorna i typgodkidnnandenumret (00) anger att typ-
godkannandet beviljats i enlighet med kraven i foreskrifter nr 118 i ursprunglig lydelse.

Exempel 2

(se del 11 i dessa foreskrifter)

: a2 118RII-001234 % as

Y

a = min. § mm

-

(—q\— 2/3a A
@r’ \l/_}_ f f s

Ovanstdende typgodkinnandemirke pd en komponent visar att typen ifrdga godkindes i Nederlinderna (E4) enligt del 11 i
foreskrift nr 118 med typgodkdnnandenummer 001234. De tva forsta siffrorna i typgodkidnnandenumret (00) anger att typ-
godkannandet beviljats i enlighet med kraven i foreskrifter nr 118 i ursprunglig lydelse.

A

Tillaggssymbolen W visar att denna typ av komponent har godkints med avseende pa horisontell och vertikal
brinnhastighet.

Symbolerna @ och/eller © anger att godkinnandet skett enligt bilaga 7 och/eller att godkdnnandet avser en hel
anordning sdsom siten eller mellanvaggar. Tilliggssymbolerna anvinds endast nar de ar tillimpliga.
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1.1

1.2

1.3

2.1

BILAGA 6

Provning for bestimning av horisontell brinnhastighet hos material

Provtagning och principer

Fem materialprover ska provas, om materialet ar isotropt, respektive tio materialprover om materialet dr anisotropt
(fem for varje riktning).

Provtagning ska ske fran det material som provas. For material med olika brinnhastighet i olika riktningar ska varje
riktning provas. Proverna ska i detta fall placeras i provningsutrustningen sd att den hogsta brinnhastigheten upp-
mits. Ndr materialet levereras skuret i faststilld bredd, ska en lingd av minst 500 mm skaras ut lings materialets hela
bredd. Ur detta material himtas prover minst 100 mm fran kanterna och pa samma inbérdes avstdnd. Proverna ska
tas pd samma sitt fran firdiga produkter, nir detta dr méjligt pa grund av produktens form. Nir produktens tjocklek
overstiger 13 mm ska denna minskas till 13 mm pd mekanisk vig fran den sida som inte dr vind mot passagerar-
utrymmet. Om detta dr omajligt ska provningen utforas i enlighet med den tekniska tjanstens anvisningar, med den
ursprungliga materialtjockleken som ska uppges i provningsrapporten.

Kompositmaterial (se punkt 6.1.3) ska provas som om de vore homogent uppbyggda. For material med 6verlagrade
skikt av olika sammansittning som inte anses vara kompositmaterial, ska alla materialskikt till ett djup av 13 mm
fran den yta som ar vind mot passagerarutrymmet provas individuellt.

Ett provexemplar halls horisontellt i en U-formad héllare och utsitts for verkan av en definierad 13ga under 15 sek-
under i en forbranningskammare, varvid ldgan verkar pa provexemplarets fria dnde. Under provningen kontrolleras
om och nir flamman slicks, eller den tid under vilken flamman har passerat en uppmatt stricka.

Provuppstillning

Forbranningskammare (figur 1), helst av rostfritt stal och med de matt som anges i figur 2. Kammarens framsida ar
forsedd med ett flamtdligt inspektionsfonster, som kan ticka framsidan och utforas som en dtkomstpanel.

Kammarens botten har ventilationshdl och éverdelen har en ventilationsspringa runt om. Férbrinningskammaren star
pé fyra ben med hojden 10 mm.

Kammaren kan ha ett hal i ena dnden f6r inforande av provhéllaren med provexemplaret. I motsatt dnde finns ett hil
for gasledningen. Smalt material fingas upp i ett trag (se figur 3) som placeras pd kammarens botten mellan venti-
lationshdlen utan att ticka ventilationshalen.

Figur 1

Exempel pé forbrinningskammare med provhéllare och dropptrag
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Figur 2

Exempel pé forbrinningskammare

Ventilationss palt -\

336

(Matt i millimeter)

385

Figur 3
Typiskt dropptrig

(Matt i millimeter)

16

85

12
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2.2 En provhdllare bestdende av tvd U-formade metallplattor eller ramar av korrosionsbestindigt material. Matt enligt
figur 4.

Den nedre plattan ar forsedd med stift och den 6vre med motsvarande hal som tillsammans ser till att provet hélls
fast ordentligt. Stiften fungerar dven som mitpunkter i borjan och slutet av brinnstrackan.

Det ska finnas ett stod i form av virmebestindiga trddar (diameter 0,25 mm) over ramen med 25 mm inbordes
avstdnd over den nedre U-formade ramen (se figur 5).

Undersidan av provet ska ligga 178 mm 6ver golvplattan. Avstandet frin provhéllarens framkant till slutet av kam-
maren ska vara 22 mm. Avstdndet frén provhallarens lingsidor till kammarens sidor ska vara 50 mm (allt invindiga
matt). (Se figurerna 1 och 2.)

Figur 4
Exempel pd provhillare

(Matt i millimeter)

5x45° ~Tackplat

oL
e =— — : }:D
QI Ll
330
4 4 3
g ‘ 1
—— ES 3
e 127202
3 256202
(356) |
361
Figur 5

Exempel pé del av undre U-formad ram for fastsittning av trddar

(Matt i millimeter)

Spar0,5x0,5

Langdriktning
-
— (provets riktning)

Ramens
utsida

Spar2x2
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2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1

3.1.1

Gasbrinnare

Den lilla antindningskallan utgors av en Bunsenbrinnare med en invindig diameter pa 9,5 + 0,5 mm. Den placeras
pd ett sddant sitt i provskdpet att mittpunkten pd dess munstycke befinner sig 19 mm nedanfor mitten pa nedre kan-
ten av provexemplarets oppna dnde (se figur 2).

Provgas

Gasen som till brannaren ska ha ett energivirde nira 38 MJ/m? (till exempel naturgas).
Metallkam, minst 110 mm 1ang, med sju till dtta mjukt avrundade tinder per 25 mm.
Stoppur, noggrannhet 0,5 s.

Rokkammare. Forbranningskammaren kan placeras i en rokkammare, forutsatt att dess volym dr minst 20 gdnger
och hogst 110 ganger storre dn forbranningskammarens volym och forutsatt att varken dess hojd, bredd eller lingd
dr mer dn 2,5 gdnger ndgot av de tvd andra mdtten. Innan provningen utfors ska den vertikala lufthastigheten genom
rokkammaren uppmitas 100 mm framfor och bakom férbranningskammarens slutliga placering. Hastigheten ska
ligga mellan 0,10 och 0,30 m/s for att undvika besvér for operatoren pa grund av forbranningsprodukter. Det dr moj-
ligt att anvdnda en rokkammare med naturlig ventilation och lampligt avpassad lufthastighet.

Prov

Form och matt
Provets form och matt framgér av figur 6. Provets tjocklek motsvarar tjockleken pd den produkt som ska provas. Den
far inte vara storre dn 13 mm. Nér provtagningen sd medger ska provet ha ett oférandrat tvérsnitt 6ver hela sin langd.
Figur 6
Prov

(Matt i millimeter)

38 254
122

100
80

v 4 4

356

3.1.2 Om formen och matten hos en produkt inte medger provtagning av en viss storlek, ska f6ljande minimimatt iakttas:

a)  For prover med en bredd pa 3—60 mm ska lingden vara 356 mm. I detta fall provas materialet 6ver produktens
bredd.

b)  For prover med en bredd pd 60-100 mm ska lingden vara minst 138 mm. I detta fall motsvarar den majliga
brandstrackan provets lingd, om matningen borjar vid den forsta matpunkten.
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3.2 Konditionering

Proverna ska konditioneras i minst 24 timmar, men inte langre 4n 7 dagar, vid en temperatur pd 23 £ 2 °C och en
relativ fuktighet pd 50 £ 5 %. Proverna ska hallas under dessa forhdllanden till omedelbart fore provningen.

4. Forfarande
4.1  Placera proven med uppruggad yta pa ett plant underlag och stryk ytan tvd gdnger med kammen (punkt 2.5).
4.2 Placera provet i provhéllaren (punkt 2.2) med den exponerade sidan vind nedat mot flamman.

4.3 Stidll in gasldgan till en hojd av 38 mm med hjilp av mérket i kammaren, med brinnarens luftintag stingt. Lat flam-
man brinna under minst en minut for stabilisering innan det forsta provet utfors.

4.4 Skjut in provhéllaren i forbrinningskammaren sa att provexemplarets dnde utsitts for flamman och stryp gasflodet
efter 15 sekunder.

4.5  Brinntiden borjar mitas i det 6gonblick som flamman passerar den forsta matpunkten. Flammans utbredning ska
observeras pé den sida ddr den brinner snabbast (6vre eller nedre sida).

4.6 Brinntidsmatningen avslutas ndr flamman har passerat den sista matpunkten, eller nar flamman slocknar innan den
ndr den sista mitpunkten. Om flamman inte ndr fram till den sista matpunkten, mits brinnstrickan fram till den
punkt dir flamman slocknade. Brinnstrackan dr den paverkade delen av provexemplaret, som har forstorts pa ytan
eller invandigt genom forbranning.

4.7 Om provet inte antéinds eller inte fortsitter att brinna nir briannaren har slickts, eller om flamman slicks innan den
ndr den forsta mdtpunkten s& att nigon brinntid inte registreras, ska brinnhastigheten anges till 0 mm/min i
provningsrapporten.

4.8 Nir en serie provningar utfors eller upprepas ér det viktigt att forbranningskammaren och provhallaren har en hog-
sta temperatur pa 30 °C innan ndsta provning inleds.

5. Berdkning
Brinnhastigheten B (1), uttryckt i millimeter per minut, framgar av féljande formel:
B =60 st
dar:

brinnstrickan i millimeter, och

©
1}

tiden i sekunder for brinnstrickan s.

-
1}

(1) Brinnhastigheten B for varje prov berdknas endast i det fall flamman nar den sista mitpunkten eller provexemplarets slutpunkt.
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1.1

1.2

2.1

2.2

221

BILAGA 7

Provning for bestimning av smiltegenskaper hos material

Provtagning och principer
Fyra prover fran bigge sidor (om de inte ir identiska) ska provas.

Ett prov placeras horisontellt vid ett elektriskt virmeelement. Ett uppsamlingskérl placeras under provet for upp-
samling av eventuella droppar. Ribomull placeras i uppsamlingskirlet for kontroll av om dropparna bildar flammor.

Provuppstillning

Provuppstillningen ska besté av (figur 1)

a) ett elektriskt virmeelement,

b) en provhéllare med galler,

¢) ett uppsamlingskarl (for eventuella droppar),
d) en hallare (for provuppstallningen).

Som virmekalla ska ett elektriskt virmeelement med uteffekt 500 W anvindas. Stralningsytan ska bestd av en genom-
skinlig kvartsplatta med diameter 100 + 5 mm.

Stralningsvdrmet fran provuppstillningen, mitt pd en yta placerad parallell med virmeelementets yta och pé avstan-
det 30 mm, ska uppga till 3 W/cm?.

Kalibrering

For kalibrering av vdrmeelementet ska en virmeflodesmatare (radiometer) av typen Gardon (folie) med ett arbets-
omréde ej dverstigande 10 W/cm? anvindas. Féremélet som absorberar stralningen, foretridesvis med nigon kon-
vektion, ska vara plant, cirkuldrt, mindre 4n 10 mm i diameter och belagd med en héllbar mattsvart yta.

Foremalet ska forvaras i ett vattenkylt hus, vars framsida ska bestd av hogpolerad metall, vara plant, ssmmanfalla med
foremalets plan och vara cirkuldrt med en diameter pd omkring 25 mm.

Stralningen far inte passera ndgot fonster innan den nir métforemalet.

Instrumentet ska vara robust, enkelt att stilla upp och anvinda, okédnsligt for drag och stabilt vid kalibrering. Instru-
mentet ska ha en noggrannhet om * 3 % och repeterbarhet inom 0,5 %.

Virmeflodesmitarens kalibrering ska kontrolleras varje gdng virmeelementet omkalibreras, genom jimforelse med
ett instrument som fungerar som referens och inte anvands for andra syften.

Referensinstrumentet ska kalibreras fullstandigt varje dr i enlighet med en nationell standard.
Kalibreringskontroll

Stralningen vid den ineffekt som uppmittes vid ursprunglig kalibrering motsvarar 3 W/cm?. Detta virde ska kon-
trolleras regelbundet (minst var femtionde drifttimma) och forsoksuppstillningen ska omkalibreras om strdlningen
vid en sddan kontroll avviker mer 4dn 0,06 W/cmz.
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2.2.2 Kalibreringsforfarande

23

2.4

2.5

Provuppstillningen ska placeras i en miljo som i huvudsak ér fri fran luftstrommar (inte 6verstigande 0,2 m/s).

Placera virmeflodesmataren i provets position med flodesmitarens mityta centralt i forhallande till virmeelementets
yta.

Sitt pd strommen och se till att styrenheten levererar en ineffekt som ger en strdlning p4 3 W/cm? frén mitten av
virmeelementets yta. Efter instillning av ineffekten ska strdlningen vara 3 W/cm? under en period p4 5 minuter utan
ytterligare justeringar (jamvike).

Som provhallare ska en metallring anvindas (figur 1). Ovanpa denna hallare ska ett galler av rostfri staltrdd med f6l-
jande matt placeras:

a) Invindig diameter: 118 mm.
b) Haldimension: 2,10 mm i fyrkant.
¢) Stdltrddens diameter: 0,70 mm.

Uppsamlingskarlet ska bestd av ett cylindriskt ror med invindig diameter 118 mm och ett djup pd 12 mm. Upp-
samlinsgkirlet ska fyllas med rabomull.

En vertikal pelare ska fungera som haéllare for de element som anges i punkterna 2.1, 2.3 och 2.4.
Virmeelementet placeras ovanpd hallaren med stralningsytan horisontell och stralningen riktad nedat.

Pelaren ska vara forsedd med en spak eller pedal sa att virmeelementet sakta kan lyftas. Den ska dven vara forsedd
med ett 18s som gor att virmeelementet kan aterforas till utgdngslage.

I normalldge ska symmetriaxlarna for virmeelementet, provhallaren och uppsamlingskirlet ssmmanfalla.

Prover

Proverna ska ha méttet 70 mm x 70 mm. Proverna ska tas pd samma sitt frén firdiga produkter, nir detta dr mojligt
pa grund av produktens form. Nir produktens tjocklek dverstiger 13 mm ska denna minskas till 13 mm pa meka-
nisk vég fran den sida som inte 4r vind mot passagerarutrymmet. Om detta inte dr mojligt, ska provningen utforas
i enlighet med det tekniska organets anvisningar, med den ursprungliga materialbredden, som ska uppges i
provningsrapporten.

Kompositmaterial (se punkt 6.1.3 i dessa foreskrifter) ska provas som om de vore homogent uppbyggda.

For material med overlagrade skikt av olika sammansittning som inte anses vara kompositmaterial ska alla materi-
alskikt till ett djup av 13 mm fran den yta som dr vind mot passagerarutrymmet provas individuellt.

Provets totala massa ska vara minst 2 g. Om ett provs massa dr ligre, ska ett tillrdckligt antal prover liggas till.

Om materialets bada sidor ar olika, maste bada sidorna provas, vilket innebir att atta prover ska provas. Proverna
och bomullen ska konditioneras i minst 24 timmar vid en temperatur pd 23 + 2 °C och en relativ fuktighet pa
50 + 5 %, och dessutom héllas under dessa forhallanden till omedelbart fore provningen.

Forfarande

Provet placeras pé héllaren, som ska placeras sé att avstandet mellan virmeelementets yta och provets oversida dr
30 mm.

Uppsamlingskarlet fyllt med bomull placeras under héllarens galler pé ett avstind av 300 mm.
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Virmeelementet stalls dt sidan sd att det inte kan bestrédla provet, och slds pa. Nar det uppnatt full effekt placeras det
6ver provet och tidtagningen inleds.

Om materialet smilter eller deformeras ska virmeelementets hojd justeras sd att ett avstdnd pa 30 mm bibehalles.

Om materialet antdnds ska virmeelementet stillas undan efter 3 sekunder. Det terstalles i lige nér flamman har
slocknat och samma forfarande upprepas sd ofta som behdvs under provningens fem forsta minuter.

Efter fem minuters provning:

i) Om provet har slocknat (vare sig det har anténts eller inte under provningens fem forsta minuter) ska virme-
elementet bibehdllas i sitt lage dven om provet dter antdnds.

ii) Om materialet brinner med 6ppen ldga, vinta tills materialet har slackts innan virmeelementet ater placeras
i lage.

I bada fallen maste provningen fortsittas under ytterligare 5 minuter.

Resultat
De foreteelser som observeras ska antecknas i provningsrapporten, t.ex.
i)  eventuella droppar, oavsett om de flammar eller inte,

ii)  huruvida bomullen har antints.

Figur 1

(Matt i millimeter)
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BILAGA 8

Prov for bestimning av vertikal brinnhastighet hos material

1.  PROVTAGNING OCH PRINCIPER
1.1 Tre materialprover ska provas om materialet ar isotropt, respektive sex materialprover om materialet r anisotropt.

1.2 Vid denna provning utsdtts prover, som hlls fast i vertikalt lige, for en flamma. Hirvid bestims flammans utbred-
ningshastighet 6ver materialet.

2. PROVUPPSTALLNING
Provuppstillningen ska bestd av
a)  en provhéllare,
b) en brinnare,
¢) ett ventilationssystem for utsugning av gas och forbrianningsprodukter,
d) enmall,
e)  markeringstradar av vit merceriserad bomull med en hogsta linjar tithet pa 50 tex.

2.1 Provhéllaren ska bestd av en rektanguldr ram 560 mm hog med tvé fasta parallellstinger pd 150 mm avstind, forsedda
med stift for montering av provexemplar som placeras i ett plan minst 20 mm frén ramen. Monteringsstiften far inte
vara grovre dn 2 mm i diameter och ska vara minst 27 mm langa. Stiften ska placeras pd de parallella stingerna som
framgdr av figur 1. Ramen ska monteras pa ett lampligt stod s att stingerna hélls vertikalt inriktade under provningen
(for att halla provet pa stiften i ett plan skilt frn ramen far mellanldgg med 2 mm diameter tillhandahéllas bredvid
stiften).

2.2 Brinnaren beskrivs i figur 3.
Brannaren kan matas antingen med propangas eller butangas av normal handelskvalitet.

Brinnaren ska placeras framfér, men under, provet i ett plan som passerar genom provets mittlinje och vinkelritt mot
dess yta (se figur 2), s att den lingsgdende axeln lutar uppét 30° forhallande till vertikalplanet mot provets nedre kant.
Avstandet mellan brannarens spets och provets nedre kant ska vara 20 mm.

2.3 Provuppstillningen kan placeras i en rokkammare, forutsatt att dess innervolym ar minst 20 ganger och hogst 110
génger storre dn provuppstillningens volym och forutsatt att varken dess hojd, bredd eller lingd 4r mer 4n 2,5 génger
nagot av de tvd andra mdtten. Innan provningen utfors ska den vertikala lufthastigheten genom rokkammaren upp-
mitas 100 mm framfor och bakom provuppstillningens slutliga placering. Hastigheten ska ligga mellan 0,10
och 0,30 m/s for att undvika besvir for operatoren pa grund av forbranningsprodukter. Det 4r mojligt att anvidnda en
rokkammare med naturlig ventilation och lampligt avpassad lufthastighet.

2.4 En plan, styv mall av limpligt material och med en storlek motsvarande provets storlek ska anvindas. Hal, omkring
2 mm diameter, ska borras i mallen och placeras s att avstdndet mellan hélens centrum motsvarar avstindet mellan
ramens stift (se figur 1). Halen ska placeras pd samma inbdrdes avstand i forhéllande till mallens vertikala mittlinjer.

3. PROVER
3.1 Proverna ska ha métten 560 x 170 mm

3.2 Proverna ska konditioneras i minst 24 timmar vid temperaturen 23 °C + 2 °C och en relativ fuktighet pd 50 + 5 % och
ska héllas under dessa férhallanden till omedelbart fore provningen.
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4.7

FORFARANDE

Provningen ska utforas i en atmosfir med temperatur mellan 10 °C och 30 °C och en relativ fuktighet mellan 15 %
och 80 %.

Brannaren ska forvirmas under 2 minuter. Flammans hojd ska stillas in till 40 * 2 mm, métt mellan brannarrorets
overkant och spetsen av flammans gula del ndr brannaren ér placerad vertikalt och flamman observeras i svagt ljus.

Provexemplaret ska placeras pa provramens stift, varvid stiften ska passera genom de punkter som markerats frin mal-
len och provets hélls pd minst 20 mm avstdnd frdn ramen. Ramen ska sittas fast pd stodet sd att provet hanger vertikalt.

Markeringstrddarna anbringas horisontellt framfor provexemplaret i de punkter som framgér av figur 1. I varje punkt
monteras en tradslinga sa att de tvd segmenten hamnar 1 mm och 5 mm frédn provets frontplan.

Varje slinga ska kopplas till en lamplig tidtagningsanordning. Traden utsitts for sddan strackning att dess lage bibehalls
i forhallande till provet.

Provet ska utsittas for flamman under 5 sekunder. Antindning ska anses ha skett om provexemplaret utvecklar flam-
mor 5 sekunder efter borttagning av brannaren. Om provet inte antinds ska ett annat konditionerat provexemplar
utsdttas for flamman under 15 sekunder.

Om resultatet i ndgon uppsittning om tre prover overstiger det ligsta resultatet med 50 %, ska en annan uppsittning
av tre prover provas i den riktningen eller pd den sidan. Om ett eller tvd prover i en uppsittning om tre prover inte
brénns av till den 6vre markeringstrdden, ska ytterligare en uppsittning om tre prover provas i den riktningen eller pa
den sidan.

Foljande tider, i sekunder, ska uppmaitas

a)  Frdn tindflammans applicering till avbranning av den forsta markeringstrdden (t,).

b)  Frdn tindflammans applicering till avbranning av den andra markeringstraden (t,).

¢)  Fran tindflammans applicering till avbrinning av den tredje markeringstraden (t;).

RESULTAT

lakttagna fenomen ska antecknas i provningsrapporten, bland annat

i)  forbranningarnas varaktighet: t;, t, och t; i sekunder, och

i)  motsvarande brinnstrickor: d;, d, och d5 i mm.

Brinnhastigheten V, och eventuellt brinnhastigheterna V, och V, ska beriknas (for varje provexemplar om flamman
ndr dtminstone den forsta markeringstrdden) enligt foljande:

V, = 60 d,/t; (mm/min)

Den hogsta brinnhastigheten av V,, V, och V; ska beaktas.



L177/288 Europeiska unionens officiella tidning 10.7.2010

Figur 1
Provhaéllare

(Matt i millimeter)

+— Tredje markeringstraden

— Andra markeringstraden

B Tygprov

— Forsta markeringstraden

4
- Monteringsstift

. @ Distanser
(tillval)

+ Brannare

4

Figur 2

Placering av brinnare

ﬂ_/"*-"__—d\q 44— Prov
Ram
Distans
L o (tillval
: Stift

Brannare

%%——— Bréannare

Kantantandning




10.7.2010 Europeiska unionens officiella tidning L177/289
Figur 3
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