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RATTSAKTER SOM ANTAGITS AV ORGAN SOM INRATTATS GENOM
INTERNATIONELLA AVTAL

Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor
kontrolleras i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343 som finns pa:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen /wp29fdocstts.html
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2.1

2.2

23

231

23.2

TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa foreskrifter omfattar nya pneumatiska dick som ar avsedda, i forsta hand men inte
endast, for fordon i kategorierna M;, Oy och O, (V).

De tillimpas inte pa dick som dr avsedda for

a) utrustning for veteranbilar

b) tavlingar.

DEFINITIONER

I dessa foreskrifter géller foljande definitioner:

typ av pneumatiska dick: kategori av dick som inte skiljer sig at i sddana visentliga avseenden
som

tillverkare,

dickets storleksbeteckning,

anviandningsomrade (standarddick (vdg), vinterdick eller dick for tillfallig anvindning),

struktur (diagonaldack (korsskikt), gordeldick, radialdick och sikerhetsdick),

hastighetskategorisymbol,

belastningsindex, och

dickets tvirsnitt.

vinterddck: dack vars slitbanemonster och struktur i forsta hand 4r avsedda att i modd och nysno
eller smaltande sno uppna bittre prestanda dn ett standarddacks. Ett vinterdicks slitbanemons-
ter bestdr i allmanhet av faror (rifflor) ochfeller fasta element med storre inbordes avstind dn
pa ett standarddack.

struktur: for ett pneumatiskt dick, dackstommens tekniska egenskaper. Foljande strukturer
atskiljs i synnerhet:

diagonal- eller korsskiktsddck: ett pneumatiskt dicks struktur dir kordlagren ndr fram till vuls-
terna och dr lagda i alternerande vinklar som ar betydligt mindre dn 90° mot slitbanans
mittlinje.

gordelddck: struktur for ett pneumatiskt ddck av diagonaltyp (korsskikt) ddr stommen begrinsas
av en gordel som bestdr av ett eller flera skikt av foga tojbart kordmaterial som ar lagda i
alternerande vinklar titt intill stommens.

(") Enligt definition i bilaga VII till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), (dokument

TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2, senast dndrad genom indring 4).



L 20172

Europeiska unionens officiella tidning

30.7.2008

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

29

2.10

2.10.1

2.11

2.12

radialddck: ett pneumatiskt ddcks struktur dar kordlagren nér fram till vulsterna och i stort sett
dr lagda i en vinkel av 90° mot slitbanans mittlinje och dir stommen stabiliserats med en foga
tojbar omgivande gordel.

forstarks dick eller dick for tilliggsbelastning: ett pneumatiskt dicks struktur ddr stommen ar
motstandskraftigare 4n pa ett motsvarande standarddack.

reservddck for tillfalligt bruk: didck som skiljer sig frdn ett dick som &r avsett att monteras pd ett
fordon under normala trafikférhallanden men som endast ar avsett for tillfilligt bruk under
begransade trafikforhdllanden.

reservddck for tillflligt bruk av T-typ: typ av reservdick for tillfilligt bruk som ir avsedd for
anvandning vid hogre tryck 4n det som anvinds for standarddick och forstirkta dack.

sakerhetsddck eller sjalvbarande dick: strukturen hos ett pneumatiskt dick med sddana tekniska
16sningar (t.ex. forstirkta ddcksidor osv.) att det pneumatiska dicket, sedan det monterats pa det
avsedda hjulet och utan ndgon ytterligare bestindsdel, medger att fordonet i nodfall kan koras
som med ett punkterat dick i en hastighet av minst 80 km/h och en stricka av 80 km men
med dackets basfunktioner bibehéllna.

vulst: del av ett pneumatiskt ddck som har sddan form och struktur att den kan anbringas pa
falgen och haller dicket pd denna ().

kord: de trddar som bildar vaven i det pneumatiska dackets skiktstruktur (1).

skikt: ett lager av gummibelagda parallella kordtradar (?).

stomme: annan del av ett pneumatiskt dick dn den slitbana och de gummisidor som bir
belastningen da dicket dr pumpat (1).

slitbana: den del av ett pneumatiskt diack som kommer i kontakt med marken (!).

dicksida: den del av ett pneumatiskt ddck som ligger mellan slitbanan och vulsten (1).

diickets underdel: omridet mellan punkten for dickets storsta sektionsbredd och det omride som
ar avsett att tickas av filgkanten (!).

For dick som dr mirkta med symbolerna "A” eller "U” for “konfiguration av dack-falg-monte-
ring” (se punkt 3.1.10) avses emellertid den del av dicket som vilar mot filgen.

slitbanespdr: utrymmet mellan de tvd pa varandra foljande rifflorna eller lamellerna i slitbane-
monstret (1).

sektionsbredd: det kortaste avstdndet mellan dicksidornas ytterkanter pa ett pumpat pneumatiskt
dick, bortsett frin de upphojningar som beror pd mairkning, dekoration, skyddsband eller
réfflor (1).

(") Se forklarande figur.



30.7.2008

[ sv ]

Europeiska unionens officiella tidning

L 201/73

2.13

2.14

2.15

2.16

217

2.17.1

2.17.1.1

2.17.1.2

21713

217.1.4

2.17.1.5

2.18

2.19

2.19.1

2.20

2.21

2.22

2.23

total bredd: det kortaste avstdndet mellan dicksidornas ytterkanter pa ett pumpat pneumatiskt
dick, inkl. markning, dekoration och skyddsband eller rifflor (!).

sektionshdjd: ett avstdnd som ér lika med hilften av differensen mellan dickets ytterdiameter och
den nominella filgdiametern (!).

nominellt profilforhdllande (Ra): hundra ganger det virde som erhélls genom division av den
nominella sektionshojden, uttryckt i mm, med den nominella sektionsbredden, uttryckt i mm.

ytterdiameter: den totala diametern for ett pumpat nytt pneumatiskt dick (').

diickets storleksbeteckning:

en beteckning som visar:

Nominell sektionsbredd. Denna bredd ska uttryckas i mm utom for de dicktyper vars stor-
leksbeteckning visas i den forsta kolumnen i tabellerna i bilaga V till dessa foreskrifter.

Nominellt profilforhéllande, utom for vissa dacktyper, vars storleksbeteckning visas i den forsta
kolumnen i tabellerna i bilaga V till dessa foreskrifter eller, beroende pé dickkonstruktionstyp,
nominell ytterdiameter, uttryckt i mm.

Ett allmint vedertaget tal som anger nominell filgdiameter och som motsvarar dess diameter,
uttryckt antingen i koder (tal under 100) eller i millimeter (tal 6ver 100).

Bokstaven "T” framfor den nominella sektionsbredden for reservdack for tillfalligt bruk av T-typ.

En uppgift om konfigurationen av dick-filg-montering da den avviker frin standardkonfigura-
tionen.

nominell falgdiameter: diametern for den filg pé vilken ett dick avses bli monterat.

falg: det stod pd vilket dick[slang monteras eller for ett slanglost dick det stod pé vilket
vulsterna ar fastade (!).

konfiguration av dick-falg-montering: den falgtyp pa vilken dacket avses bli monterat. For icke-
standardfdlgar anges detta med en symbol som anbringas pa dicket t.ex. "CT”, "TR”, "TD”, "A”
eller "U”.

teoretisk falg: den tinkta falg vars bredd ar lika med x ganger ett dicks nominella sektionsbredd.
Virdet av x ska anges av tillverkaren av detta dick.

matfalg: den falg pd vilken ett dick ska monteras f6r storleksmatningar.

provningsfilg: den filg pa vilken ett ddck ska monteras for provning.

spaltning: avskiljning av gummibitar fran slitbanan.

(") Se forklarande figur.
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2.24 kordseparering: avskiljning av kordtrddarna fran deras gummibeldggning.
2.25 skiktseparering: avskiljning av nira varandra befintliga skikt.
2.26 slitbaneseparering: slitbanans lossnande frdn stommen.
2.27 slitagevarnare: de upphojningar inom slitbanesparen som ar avsedda att ge en visuell uppfattning
om slitbanans forslitningsgrad.
2.28 belastningsindex: en kod som motsvarar den referensvikt som ett dick kan bara da det kors i
overensstimmelse med de anvindningskrav som anges av tillverkaren.
2.29 hastighetskategori: den hogsta hastighet som dicket kan tdla, uttryckt i hastighetskategorisymbol
(se tabell nedan).
2.29.1 Hastighetskategorierna anges i tabellen nedan:
Hastighetskategorisymbol Hogsta hastighet
4 gorisy! (km/h)
L 120
M 130
N 140
P 150
Q 160
R 170
N 180
T 190
u 200
H 210
\% 240
W 270
Y 300
2.30 Rifflor i slitbanemonstret
2.30.1 huvudspdr: de breda spdr som finns i slitbanans mittparti och som har slitagevarnarna (se punkt
2.27) placerade inom sig.
2.30.2 bispdr: de tilliggsspar i slitbanemonstret som kan forsvinna under dackets livstid.
231 hogsta belastningsgrad: den storsta vikt som dicket berdknas kunna béra.
2.31.1 for hastighet under 210 km/h fr den hogsta belastningsgraden inte overskrida det virde som

motsvarar dickets belastningsindex,
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2.31.2 for hastighet 6ver 210 km/h, men under 240 km/h, (dick som klassificeras med hastighets-
kategorisymbolen "V”) far den hogsta belastningsgraden inte Gverskrida den andel av vérdet
som motsvarar dickets belastningsindex, som anges i tabellen nedan, i forhdllande till hastig-
hetskapaciteten hos den bil pd vilken dicket monterats.

Hogsta hastighet Hogsta belastningsgrad

(km/h) %)

215 98,5

220 97

225 95,5

230 94

235 92,5

240 91
For mellanliggande hogsta hastigheter tilldts linjira interpoleringar av den hogsta belastnings-
graden.

2.31.3 For hastigheter 6ver 240 kmj/h (ddck som klassificeras med hastighetskategorisymbolen "W”) far
den hogsta belastningsgraden inte Gverskrida den andel av virdet som motsvarar dickets
belastningsindex, som anges i tabellen nedan, i foérhéllande till hastighetskapaciteten hos den
bil pd vilken dicket monterats.

Hogsta hastighet Hogsta belastningsgrad

(km]h) )

240 100

250 95

260 90

270 85
For mellanliggande hogsta hastigheter tilldts linjira interpoleringar av den hogsta belastnings-
graden.

2.31.4

For hastigheter 6ver 270 km/h (ddck som klassificeras med hastighetskategorisymbolen "Y”) far
den hogsta belastningsgraden inte overskrida den andel av virdet som motsvarar dickets

belastningsindex, som anges i tabellen nedan, i forhdllande till hastighetskapaciteten hos den
bil pa vilken dicket monterats.

Hogsta hastighet Hogsta belastningsgrad
(km/h) (%)
270 100
280 95
290 90
300 85
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For mellanliggande hogsta hastigheter tilldts linjara interpoleringar av den hogsta belastnings-
graden.

2.31.5 For hastigheter under eller lika med 60 km/h fir den hogsta belastningsgraden inte overskrida
den viktandel som motsvarar didckets belastningsindex, som anges i tabellen nedan, i férhal-
lande till den hogsta avsedda hastigheten hos det fordon pé vilket dicket ska monteras.

Hogsta hastighet Hogsta belastningsgrad
(km/h) (%)
25 142
30 135
40 125
50 115
60 110

2.31.6 For hastigheter 6ver 300 km/h fir den hogsta belastningsgraden inte overstiga den vikt i
forhallande till ddckets hastighetskapacitet som anges av dicktillverkaren. For hastigheter mellan
300 km/h och den hogsta hastighet som tillats av dicktillverkaren tillimpas en linjar inter-
polering av den hogsta belastningsgraden.

2.32 korning med sakerhetsddck: dickets tillstind medan det, med i huvudsak bibehéllen konstruk-
tionshallfasthet, kors med ett tryck mellan 0 and 70 kPa.

2.33 diickets basfunktioner: ett pumpat ddcks normala formdga att upp till en given hastighet bira en
given belastning och att overfora drift-, styr- och bromskrafterna till den markyta pé vilken det
rullar.

2.34 system for sikerhetsdick eller system for okad rorlighet: en enhet av angivna och av varandra
funktionellt beroende bestindsdelar som tillsammans ger den angivna kapacitet som sikerstiller
att fordonet i nodfall kan koras som med ett punkterat ddck med en hastighet av minst 80
km/h och en stricka av 80 km och med dickets basfunktioner bibehéllna.

2.35 sektionshdjdens avbojning: skillnaden mellan radiens avbojning, uppmatt fran falgens mittpunkt
till trumytan och en halv nominell filgdiameter enligt definition i ISO 4000-1.

3. MARKNINGAR

3.1 De pneumatiska dick som inldmnas for godkidnnande ska i friga om symmetriska dick pd bida
dicksidorna och i friga om asymmetriska ddck minst pd den yttre dicksidan bara:

3.1.1 Handelsbeteckning eller marke.

3.1.2 Dickstorleksbeteckning enligt definition i punkt 2.17 i dessa foreskrifter,

3.1.3 En uppgift om strukturen enligt foljande:

3.1.3.1 Pi diagonaldick (korsskikt), ingen mirkning eller bokstaven "D” placerad framfor filgdiamet-
ermdarkningen.

3.1.3.2 Pé radialskiktsdack, bokstaven "R” placerad framfor filgdiametermédrkningen och, frivilligt, ordet

"RADIAL".
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3.1.33

3.1.3.4

3.1.3.5

3.1.4.1

3.1.7

3.1.10

3.1.11

Pd gordeldick bokstaven "B”, placerad framfor falgdiametermidrkningen och dessutom orden
"BIAS-BELTED”;

Pé radialskiktsddck for hastigheter 6ver 240 km/h, men inte 6ver 300 km/h (dédck vilka som en
del av tjanstebeskrivningen 4r mirkta med hastighetssymbolen "W” eller "Y”), far den bokstav
"R” som ar placerad framfor filgdiameterkodmarkningen ersittas av markningen "ZR”.

Pa sikerhetsdick eller sjalvbarande dick bokstaven "F”, placerad framfor filgdiametermarkningen.

En uppgift om dickets hastighetskategori med den symbol som visas i punkt 2.29 ovan.

Pd dick for hastigheter 6ver 300 km/h ska den bokstav "R” som ar placerad framfor filgdia-
meterkodmarkningen ersittas av beteckningen "ZR” och dicket ska midrkas med en tjanstebe-
skrivning som bestar av hastighetssymbolen "Y” och motsvarande belastningsindex dér tjanste-
beskrivningen ska anges inom parentes t.ex. "(95Y)".

[ friga om ett vinterdick pdskriften M+S eller M.S eller M&S.

Belastningsindex enligt definition i punkt 2.28 i dessa foreskrifter.

Ordet "TUBELESS” om dacket ar avsett for anvindning utan innerslang.

Ordet "REINFORCED” eller orden "EXTRA LOAD” om dicket ar ett forstiarkt dick.

Tillverkningsdatum i form av en grupp av fyra siffror dir de tvd forsta anger tillverkningsvecka
och de tvd sista tillverkningsdr. Denna markning, som fir placeras pa endast en dicksida, far
emellertid inte vara obligatorisk pa ndgot dick som inldmnas for godkdnnande forrin tvd ar
efter dagen for dessa foreskrifters ikrafttradande (1).

[ frdga om de dick som forst godkants efter ikrafttridandet av supplement 13 till dndringsserie
02 till foreskrifter nr 30 ska den identifiering som avses i punkt 2.17.1.5 placeras omedelbart
efter den filgdiametermirkning som avses i punkt 2.17.1.3.

For reservdick for tillfalligt bruk orden "TEMPORARY USE ONLY” i versaler som &dr minst 12,7
mm hoga.

(") Fore den 1 januari 2000 far tillverkningsdatum anges med en grupp av tre siffror, dir de forsta tvd visar tillverk-

ningsvecka och den sista tillverkningsar.
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3.1.11.1

3.1.12

3.2

3.3

3.4

3.4.1

For reservdick for tillfalligt bruk av T-typ, dessutom inskriften "INFLATE TO 420 kPa (60 psi)”,
dir versalerna ar minst 12,7 mm hoga.

Symbolen nedan om dicket ar ett "sikerhetsddck” eller ett "sjalvbarande” dick, dr "h” minst 12

0.25h

2. 3h

Dicken ska ha tillrackligt utrymme for det godkdnnandemirke som visas i bilaga II till dessa
foreskrifter.

I bilaga III till dessa foreskrifter ges ett exempel pd utformningen av ddckmirkningarna.

De markningar som avses i punkt 3.1 och det godkidnnandemirke som féreskrivs i punkt 5.4 i
dessa foreskrifter ska priglas utanpd eller inuti ddcken. De ska vara tydligt lisbara and placerade
i ddckets underdel pd minst en av dess sidoviggar utom i friga om den inskrift som omnamns i
punkt 3.1.1 ovan.

For dick som 4r mirkta med symbolerna "A” eller "U” {6r "konfiguration av dick-falg-monter-
ing” (se punkt 3.1.10) fir markningarna emellertid placeras var som helst pd dickets utsida.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

Ansokan om godkinnande av en typ av pneumatiska dick ska inlimnas av innehavaren av
handelsbeteckningen eller varumirket eller av dennes vederborligen befullmiktigade ombud.
Dir ska anges:

Dickets storleksbeteckning enligt definition i punkt 2.17 i dessa foreskrifter.

Handelsbeteckning eller varumarke.

Anvindningsomrade (standarddick (vig), vinterdick eller dick for tillfilligt bruk).

Struktur: diagonalddck (korsskikt), gordelddck, radialdick och sikerhetsdick.

Hastighetskategori.
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4.1.10

4.1.11

4.1.12

4.1.13

4.1.14

4.1.15

4.1.16

4.2

4.3

4.4

Dickets belastningsindex.

Om dicket ska anvindas med eller utan innerslang.

Huruvida dicket dr "standard”, "forstirkt” eller "reservdick for tillfalligt bruk av T-typ”.

Antalet skikt for diagonaldick (korsskikt).

Totala matt: total sektionsbredd och ytterdiameter.

De filgar pa vilka dicket kan monteras.

Mitfilg och provningsfalg.

Det provningstryck for vilket tillverkaren kraver att punkt 1.3 i bilaga VII till dessa foreskrifter
tillimpas.

Den faktor x som avses i punkt 2.20 ovan.

For ddck for hastigheter 6ver 300 km/h den hogsta hastighet som tillats av ddcktillverkaren och
den belastningskapacitet som dr tilliten for denna hogsta hastighet. Dacktillverkaren ska ocksa
ange dessa virden i den tekniska litteraturen for dicktypen.

Kartlaggningen av de falgprofiler for att kvarhalla vulsten som ar specifika for "korning med
sikerhetsdick” hos "sikerhetsdack”.

Ansokan om godkinnande ska atfoljas (allt i tre exemplar) av en ritning eller ett representativt
fotografi som visar ddckets slitbaneménster och en ritning av det holje for pumpade dick som
monterats pd matfilgen och som visar de relevanta matten (se punkterna 6.1.1 och 6.1.2) for
den typ som inlimnats for godkidnnande. Den ska ocksd &tfoljas antingen av den provnings-
rapport som utfardats av det godkdnda provningslaboratoriet eller av ett eller tvd exemplar av
dicktypen enligt den behoriga myndighetens gottfinnande. Ritningarna eller fotografierna av
dicksidan och dess slitbana ska inldimnas sd snart tillverkningen inletts och senast ett dr efter
datum for utfirdandet av typgodkidnnandet.

Innan typgodkidnnande beviljas ska den behoriga myndigheten kontrollera att tillfredsstéllande
atgarder vidtagits som sikerstiller en effektiv kontroll av tillverkningens overensstimmelse.

Om en dicktillverkare inlimnar ans6kan om typgodkdnnande for en uppsittning dick anses
det inte erforderligt att en belastnings-/hastighetsprovning pa varje dacktyp i serien utfors. Ett
urval av simsta fall far enligt godkdnnandemyndighetens gottfinnande goras.
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5.2

5.3

5.4

5.4.1

5.4.2

5.5

5.6

GODKANNANDE

Om det pneumatiska dick som inldimnats for godkinnande i enlighet med dessa foreskrifter
uppfyller kraven i punkt 6 nedan ska godkdnnande av denna dicktyp beviljas.

Ett godkinnandenummer ska tilldelas varje typ som godkints. Dess forsta tva siffror (for
ndrvarande 02) ska ange den dndringsserie dir de senaste storre tekniska dndringar som gjorts
i foreskrifterna vid tiden for godkdnnandets utfirdande ingdr. Samma avtalsslutande part far
inte tilldela en annan dicktyp, som omfattas av dessa foreskrifter, samma nummer.

Meddelande om godkdnnande eller utékning eller avslag pa ansokan om eller terkallande av
godkinnande eller tillverkningens slutgiltiga upphorande f6r en typ av pneumatiska dick enligt
dessa foreskrifter ska meddelas de parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter med
ett formuldr som Gverensstimmer med forlagan i bilaga I till dessa foreskrifter.

Om typgodkinnande beviljas for en dicktyp for hastigheter 6ver 300 km/h (se punkt 4.1.15)
ska den relevanta hogsta hastigheten (km/h) och den belastningskapacitet (kg) som tillats f6r
den hogsta hastigheten meddelas i klartext i avsnitt 10 i meddelandeformularet (se bilaga I till
dessa foreskrifter) dar belastningskapaciteter for mellanliggande hastigheter 6ver 300 km/h
ocksd far anges.

[ det utrymme som avses i punkt 3.2 ovan, och utover de markningar som foreskrivs i punkt
3.1 ovan, ska pd varje pneumatiskt dick som overensstimmer med en dicktyp som godkants
enligt dessa foreskrifter och vil synligt anbringas ett internationellt godkidnnandemirke som
bestar av:

En cirkel som omger bokstaven "E”, dtfoljd av det sdrskilda landsnumret for det land som
beviljat godkdnnandet (!).

Ett godkdnnandenummer.

Godkinnandemirket ska vara tydligt lasbart och outplanligt.

I bilaga II till dessa foreskrifter ges ett exempel pd godkdnnandemirkets utformning.

(") 1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlinderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for

Tjeckien, 9 for Spanien, 10 for Serbien, 11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 for Luxemburg, 14 for
Schweiz, 15 (vakant), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Ruménien, 20 for Polen, 21 for Portugal,
22 for Ryssland, 23 for Grekland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for Slovakien, 28 for
Vitryssland, 29 for Estland, 30 (vakant), 31 for Bosnien och Hercegovina, 32 for Lettland, 33 (vakant), 34 for
Bulgarien, 35 (vakant), 36 for Litauen, 37 for Turkiet, 38 (vakant), 39 for Azerbajdzjan, 40 for f.d. jugoslaviska
republiken Makedonien, 41 (vakant), 42 for Europeiska gemenskapen (godkdnnanden beviljas av dess medlemsstater
med anvindning av deras respektive ECE-symbol), 43 for Japan, 44 (vakant), 45 for Australien, 46 for Ukraina, 47 for
Sydafrika, 48 for Nya Zeeland, 49 for Cypern, 50 for Malta, 51 for Sydkorea, 52 for Malaysia, 53 for Thailand, 54
och 55 (vakanta) och 56 for Montenegro. Foljande nummer ska tilldelas 6vriga lander i den kronologiska ordning i
vilken de ratificerar eller ansluter sig till 6verenskommelsen om antagandet av enhetliga tekniska bestimmelser for
hjulforsedda fordon samt for utrustning och delar som kan monteras och/eller anvindas pé hjulforsedda fordon samt
om villkoren for omsesidigt erkdnnande av de godkidnnanden som beviljats pd grundval av dessa bestimmelser,
varefter de nummer som tilldelats pa detta sitt ska meddelas de avtalsslutande parterna av Forenta nationernas
generalsekreterare.
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6.1
6.1.1
6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.2
6.1.2.1

KRAV
Dickmétt
Diickets sektionsbredd

Sektionsbredden ska berdknas med foljande formel:

S = Sl + K(A - Al)’

dir:

S = dr "sektionsbredden” uttryckt i mm och uppmatt pd mitfilgen,

S; = dr den "nominella sektionsbredden” (i mm) som den anges pa dacksidan i den dickbe-
skrivning som foreskrivs,

A = dr mitfilgens bredd (uttryckt i mm) som den anges av tillverkaren i den beskrivande
anmadrkningen (1),

A; = dr den teoretiska fdlgens bredd (uttryckt i mm).

A; ska antas vara lika med S;, multiplicerad med faktorn x, sd som anges av tillverkaren, och K
ska antas vara lika med 0,4.

For de dicktyper vars beteckning anges i den forsta kolumnen i tabellerna i bilaga V till dessa
foreskrifter ska sektionsbredden emellertid vara den som i dessa tabeller anges mittemot dack-
beteckningen.

For de dick som dr mirkta med symbolerna "A” eller "U” for “konfiguration av dack-filg-
montering” (se punkt 3.1.10) ska emellertid K antas vara lika med 0,6.

Diickets ytterdiameter

Dickets ytterdiameter ska berdknas med foljande formel:

D=d+ 2H

dar:

D dr ytterdiametern, uttryckt i mm,

d ar det allmint vedertagna tal som definieras i punkt 2.17.1.3 ovan, uttryckt i mm (%),

H idr den nominella sektionshojden i mm, lika med:

H =001 S; x Ra,

S; dr den nominella sektionsbredden i mm,

(") Om det allmint vedertagna talet ges i kodform erhills virdet i mm genom att ett sidant tal multipliceras med 25,4.



L 201/82

Europeiska unionens officiella tidning

30.7.2008

6.1.2.2

6.1.2.3

6.1.4
6.1.4.1

6.1.4.2

6.1.4.2.1

6.1.4.2.2

6.1.4.2.3

6.1.4.2.4

6.1.5.1

Ra dr det nominella profilférhéllandet, och

alla uppgifter dr de som visas i 6verensstimmelse med kraven i punkt 3.4 ovan pd dicksidan i
dickstorleksbeteckningen.

For de ddcktyper vars beteckning anges i den forsta kolumnen i tabellerna i bilaga V till dessa
foreskrifter ska ytterdiametern emellertid vara den som i dessa tabeller anges mittemot "stor-
leksbeteckningen”.

For de dick som dr midrkta med symbolerna "A” eller "U” for "konfiguration av dick-filg-
montering” (se punkt 3.1.10) ska emellertid ytterdiametern vara den som anges i dickstorleks-
beteckningen sdsom den visas pa dicksidan.

Metod for mdtning av pneumatiska dick

De pneumatiska dickens matt ska mitas med det forfarande som beskrivs i bilaga VI till dessa
forskrifter.

Anvisningar for dickens sektionsbredd

Dickets totala bredd fir vara mindre 4n den sektionsbredd som bestims enligt punkt 6.1.1
ovan.

Den far overskrida detta virde med f6ljande toleranser:

i diagonaldick (korsskikt): 6 %

i radialdick, dick for punkterad korning: 4 % och

dessutom, om dicket har sirskilda skyddsrifflor (eller band), far det tal som 6kas med ovan-
nimnda tolerans overskridas med 8 mm.

For dick som betecknas med symbolerna "A” eller "U” for “konfiguration av dick-falg-monte-
ring” (se punkt 3.1.10) dr emellertid dickets totala bredd i ddckets underdel lika med den
nominella bredden hos den filg pa vilken dicket monterats, okad med 20 mm, sisom visas av
tillverkaren i den beskrivande anmarkningen.

Anvisningar for dickets ytterdiameter

Dickets ytterdiameter fir inte ligga utanfor de vdrden Dmin och Dmax som erhdlls med
foljande formler:

Dmin = d + (2H x a)

Dmax = d + (2H x b)

dar:

for de storlekar som fortecknas i bilaga V och for de dick som betecknas av symbolerna "A”
eller "U” for "konfiguration av dick-filg-montering” (se punkt 3.1.10) dr den nominella sek-
tionshojden H lika med:

H = 0,5 (D — d), for referenser se punkt 6.1.2,
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6.1.5.2 for de Ovriga storlekar som inte fortecknas i bilaga V dr "H” och "d” enligt definition i punkt
6.1.2.1.
6.1.5.3 Koefficienterna "a” och "b” dr respektive:

6.1.5.3.1  koefficienten "a” = 0,97

6.1.5.3.2 Koefficienten "b” for Radialddck, sikerhetsdick Diagonal- och korsskiktsdick
normala dick
(viig) 1,04 1,08

6.1.5.4 for vinterddck far den totala diameter (Dmax) som bestimts i enlighet med ovanstdende Gver-

skridas med 1 %.

6.2 Belastnings-/hastighetsprovning

6.2.1 Det pneumatiska dicket ska genomga en belastnings-/hastighetsprovning som utfors enligt det
forfarande som beskrivs i bilaga VII till dessa foreskrifter.

6.2.1.1 Om ansokan gors for dick som betecknas med bokstavskoden "ZR” i storleksbeteckningen och
som limpar sig for hastigheter over 300 km/h (se punkt 4.1.15) utfors ovanstdende belast-
nings-/hastighetsprovning pa ett dick under de belastnings- och hastighetsforhéllanden som
anges pa dicket (se punkt 3.1.4.1). Ytterligare en belastnings-/hastighetsprovning ska utforas pa
annu ett exemplar av samma dicktyp under de belastnings- och hastighetsforhdllanden som av
dicktillverkaren anges som maximala (se punkt 4.1.15 i dessa foreskrifter).

Denna ytterligare provning far med dicktillverkarens samtycke utforas pd samma dickexemplar.

6.2.1.2 Om ansokan gors for typgodkinnande av ett "system for sikerhetsdick” utfors ovanstdende
belastnings-/hastighetsprovning pa ett dick som pumpats enligt punkt 1.2 i bilaga VII och
under de belastnings- och hastighetsforhdllanden som anges pa dicket (se punkt 3.1.4.1).
Ytterligare en belastnings-/hastighetsprovning ska utforas pa dnnu ett exemplar av samma
dicktyp sdsom anges i punkt 3 i bilaga VIL. Denna ytterligare provning fir med dacktillverka-
rens samtycke utforas pd samma exemplar.

6.2.2 Ett dick som efter att ha genomgatt belastnings-/hastighetsprovningen inte uppvisar ndgon
slitbaneseparering, skiktseparering, kordseparering, spaltning eller kordbrott ska anses ha klarat
provningen.

6.2.2.1 Ett dick mirkt med hastighetssymbolen "Y” som, efter att ha genomgétt relevant provning,

uppvisar en ytlig blasbildning pd dicket som orsakas av den sirskilda provningsutrustningen
och provningsforhdllandena anses emellertid ha klarat provningen.

6.2.2.2 Om ett dick i "systemet for sdkerhetsdick” som, efter att ha genomgatt den provning som
anges i punkt 3 i bilaga VII, inte uppvisar en fordndring i sektionshojdens avbojning som i
jamforelse med sektionshojdens avbojning vid provningens inledning ar storre dn 20 % och
som kvarhdller den slitbana som sammanhinger med de bida sidovdggarna anses det ha klarat
provningen.
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6.2.3

6.3
6.3.1

7.2

7.3

7.4

8.1

Dickets ytterdiameter, uppmitt sex timmar efter belastnings-/hastighetsprovningen, far inte
avvika med mer dn %3,5 % frdn den ytterdiameter som uppmitts fore provningen.

Slitagevarnare

Det pneumatiska dicket ska innehdlla minst sex tvirgdende rader av slitagevarnare, som ska
ligga pd ungefir samma avstdnd frén varandra och vara placerade i slitbanans huvudspar.
Slitagevarnarna ska vara sddana att de inte kan forvixlas med gummiupphéjningarna mellan
slitbanans ribbor eller lameller.

For dick med matt som ar limpade for montering pa filgar med en nominell diameter av 12
eller lagre ska emellertid fyra rader slitagevarnare godtas.

Slitagevarnarna ska kunna med en tolerans av + 0,60/— 0,00 mm ange ndr slitbanespdren inte
lingre dr mer 4n 1,6 mm djupa.

Slitagevarnarnas hojd bestims genom att skillnaden mellan avstindet fran slitbanans yta till
slitagevarnarens topp och till botten av det slitbanespdr som ligger nira sluttningen av slita-
gevarnarens bas mits.

ANDRINGAR AV TYPEN FOR PNEUMATISKA DACK OCH UTOKNING AV GODKANNANDE

Varje dndring av typen for pneumatiska dick ska anmalas till den myndighet som godkint
typen for det pneumatiska didcket. Myndigheten kan dérefter antingen:

anse att dndringarna troligen inte fir ndgon mérkbar negativ inverkan och att det pneumatiska
dicket i alla handelser fortfarande uppfyller kraven, eller

inkrdva en ytterligare provningsrapport fran den tekniska tjanst som ansvarar for att genomfora
provningarna.

En dndring av dickets slitbanemonster fir inte anses som ett krav for att upprepa de provningar
som foreskrivs i punkt 6 i dessa foreskrifter.

Bekriftelse pd eller avslag pa ansokan om godkinnande ska, med angivande av dndringarna,
enligt det forfarande som anges i punkt 5.3 ovan meddelas de avtalsslutande parter som
tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utfirdar utokningen av godkdnnandet ska tilldela en sidan
utokning ett serienummer och underritta de ovriga parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa
foreskrifter om detta med ett meddelandeformuldr som 6verensstimmer med forlagan i bilaga I
till dessa foreskrifter.

TILLVERKNINGENS OVERENSSTAMMELSE

Forfarandena for tillverkningens Gverensstimmelse ska vara forenliga med de som faststalls i
avtalet, tilligg 2 (E/ECE[324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2), med foljande krav:

De dick som godkinns enligt dessa foreskrifter ska tillverkas sé att de dverensstimmer med den
godkinda typen genom att uppfylla de krav som faststills i punkt 6 ovan.
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8.2

9.2

10.

11.
11.1

11.3.1

11.3.2

12.

12.1

Den myndighet som beviljat typgodkinnande kan nir som helst kontrollera de metoder for
kontroll av overensstimmelse som tillimpas vid varje tillverkningsenhet. Vid varje tillverknings-
enhet ska dessa kontroller normalt 4ga rum minst en gdng vartannat ar.

PAFOLJDER VID TILLVERKNINGENS BRISTANDE OVERENSSTAMMELSE

Det godkidnnande som beviljats for en typ av pneumatiska dédck enligt dessa foreskrifter kan
aterkallas om de krav som faststillts i punkt 8.1 ovan inte uppfylls eller om de dick som tagits
ur serien inte klarat de provningar som foreskrivs i denna punkt.

Om en avtalsslutande part som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett godkidnnande som den
tidigare beviljat ska den genast meddela de Gvriga avtalsslutande parter som tillimpar dessa
foreskrifter detta med ett meddelandeformuldr som 6verenssstimmer med forlagan i bilaga I till
dessa foreskrifter.

TILLVERKNINGENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

Om innehavaren av ett godkdnnande helt upphor med tillverkningen av en typ av pneumatiska
dick som godkints i enlighet med dessa foreskrifter ska denne meddela den myndighet som
beviljat godkdnnandet detta. Vid mottagandet av det berérda meddelandet ska denna myndighet
underritta de Ovriga parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter om detta med ett
meddelandeformuldr som Gverensstimmer med forlagan i bilaga I till dessa foreskrifter.

OVERGANGSBESTAMMELSER

De avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter far inte vigra att bevilja utokningar av
godkinnande till foregdende dndringsserier eller till supplement till dndringsserier till dessa
foreskrifter.

De avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter fir inte avvisa ett dick som godkints
enligt dndringsserie 01 till dessa foreskrifter.

Slitagevarnare:

Fran och med dagen for ikrafttraidande av supplement 4 till dndringsserie 02 fir de avtals-
slutande parter som tillimpar dessa foreskrifter inte lingre i friga om kraven i punkt 6.3.3
utfirda godkdnnanden enligt supplement 3 till dndringsserie 02.

Alla nya dick som tillverkats efter den 1 oktober 1995 ska uppfylla kraven i punkt 6.3.3,
dndrad genom supplement 4 till dndringsserie 02.

NAMN- OCH ADRESSUPPGIFTER GALLANDE DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR UTFO-
RANDET AV GODKANNANDEPROVNINGARNA SAMT MYNDIGHETERNA

De parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter ska meddela Forenta nationernas
sekretariat namn- och adressuppgifter gillande de tekniska tjanster som ansvarar for god-
kidnnandeprovningarnas utférande och de myndigheter som beviljar godkinnande och till vilka
de formuldr som intygar godkdnnande eller utékning eller avslag pd ansokan om eller aterkal-
lande av godkinnande eller tillverkningens slutgiltiga upphorande som utfirdas i andra linder
ska sindas.
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12.2 De avtalsslutande parter som tillimpar dessa foreskrifter far utse dacktillverkarnas laboratorier
till godkinda provningslaboratorier.

12.3 Om en avtalsslutande part tillimpar punkt 12.2 ovan kan den om den si 6nskar vid provning-
arna representeras av en eller flera personer enligt eget val.

Forklarande figur

(se punkt 2 i foreskrifterna)
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avs

for

Godkénnande nr Utdkning nr

1.
2.

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.

10.
11.
12.
13.
14.
15.

O
A

BILAGA 1

MEDDELANDE
(maximiformat: A4 (210 x 297 mm))

utfirdat av:  Myndighetens namn:

eende (3):  BEVILJAT GODKANNANDE
UTOKAT GODKANNANDE
AVSLAG PA ANSOKAN OM GODKANNANDE
ATERKALLAT GODKANNANDE
TILLVERKNINGENS SLUTGILTIGA UPPHORANDE

en typ av pneumatiska dick for motorfordon enligt foreskrifter nr 30

Tillverkarens namn eller varumirke(n) pa dicktypen:

Tillverkarens dacktypsbeteckning:

Tillverkarens namn och adress:

Namn- och adressuppgifter gillande tillverkarens ombud, i forekommande fall:

Kortfattad beskrivning:

Dickstorleksbeskrivning:

Anvindningsomride: normal /vinterdick/tillfillig anvindning (%)

Struktur: diagonaldick/gdrdeldick radialdiick sikerhetsdick (%)

Hastighetskategorisymbol:

Belastningsindex:

Den tekniska tjanst och, i forekommande fall, det provningslaboratorium som godkints for godkinnanden eller f6r
kontroll av Sverensstimmelse:

Datum for denna tjdnsts rapport:

Nummer pd den rapport som utfirdats av denna tjénst:

Skél for utdkning (i forekommande fall):

Eventuella anmérkningar:

Godkénnande beviljat/utdkat/ansdkan avslagen/aterkallat (%)

Ort:

Datum:

Underskrift:

Till detta meddelande fogas en forteckning over de handlingar i godkdnnandedrendet som arkiverats hos de myndig-
heter som utfirdat godkdnnandet och som kan erhdllas pd begiran.

Sarskilt nummer for det land som beviljat/utokat/avslagit ansokan om/dterkallat godkdnnande (se godkdnnandebestimmelser i fores-

krifterna).
Stryk det som inte 4r tillimpligt.
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BILAGA 1

Exempel pd godkinnandemiirkets utformning

/] /

I 1 022439

.

a = 12 mm min.

Ovanstdende godkdnnandemirke, anbringat pé ett pneumatiskt déck, visar att dacktypen i friga godkints i Nederldnderna
(E 4) med godkinnandenummer 022439.

Anmadrkning: De forsta tvé siffrorna i godkdnnandenumret anger att godkidnnandet beviljats i enlighet med kraven i dessa
foreskrifter, dndrade genom édndringsserie 02.

Godkdnnandenumret ska placeras nira cirkeln och antingen over eller under "E” eller till vinster eller hoger om denna
bokstav. Godkdnnandenumrets siffror ska sitta pd samma sida av "E” och vara riktade 4t samma héll. Anvindning av
romerska siffror som godkdnnandenummer bor undvikas for att forhindra forvixling med andra symboler.
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BILAGA 111

Dickmirkningarnas utformning

1. Exempel pad de mirkningar som ska biras av de dicktyper som utslipps pa marknaden efter ikrafttridandet av
dessa foreskrifter

b 185/70 R 14 89 T b c TUBELESS M+ S C

c 2503

b = 6 mm (min.)
¢ = 4 mm (min.)

Med dessa markningar definieras ett pneumatiskt dack:

a) med en nominell sektionsbredd av 185,

b) med ett nominellt profilférhdllande av 70,

¢) med radialskiktsstruktur (R),

d) med en nominell filgdiameter av 14,

) med en belastningskapacitet av 580 kg motsvarande belastningsindex 89 i bilaga IV till dessa foreskrifter,
f) med en hastighetskategori T (hogsta hastighet 190 kmj/h),

g) for montering utan innerslang ("tubeless”);

h) av "vinterdackstyp” (M + S), och

i) tillverkat under vecka 25 ar 2003.

2. I det sirskilda fallet med dick som har en "A” eller “"U” konfiguration av dick-filg-montering , ska mirk-
ningen goras enligt foljande exempel:

185-560 R 400A, eller 185-560 R 400U, dar:

185 4r den nominella sektionsbredden i mm,

560 ar ytterdiametern, uttryckt i mm,

R ar en uppgift om dickets struktur — se punkt 3.1.3 i dessa foreskrifter,
400 dr den nominella filgdiametern, uttryckt i mm, och

A eller U konfigurationen av dick-falg-montering.

Belastningsindexets, hastighetskategorins och tillverkningsdatumets miérkning samt Gvriga markningar ska vara si som
anges i exempel 1 ovan.

3. De mirkningars placering och inbordes ordning, som utgér dickbeteckningen, ska vara foljande:

a) Den storleksbeteckning som definieras i punkt 2.17 i dessa foreskrifter ska grupperas enligt ovanstdende exempel:
185/70 R 14 och 185-560 R 400A eller 185-560 R 400U.

b) Den tjinstebeskrivning som innehéller belastningsindex och hastighetssymbol ska placeras omedelbart efter dick-
storleksbeteckningen enligt definition i punkt 2.17 i dessa foreskrifter.

¢) Symbolerna “tubeless”, "reinforced” och "M + S” fir forckomma pé ett visst avstdnd frdn storleksbeteckningen.
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BILAGA IV
Belastningsindex
Li = belastningsindex
kg = den motsvarande fordonsvikt som ska biras.
Li kg Li kg Li kg Li kg
0 45 31 109 61 257 91 615
1 46,2 32 112 62 265 92 630
2 47,5 33 115 63 272 93 650
3 48,7 34 118 64 280 94 670
4 50 35 121 65 290 95 690
5 51,5 36 125 66 300 96 710
6 53 37 128 67 307 97 730
7 54,5 38 132 68 315 98 750
8 56 39 136 69 325 99 775
9 58 40 140 70 335 100 800
10 60 41 145 71 345 101 825
11 61,5 42 150 72 355 102 850
12 63 43 155 73 365 103 875
13 65 44 160 74 375 104 900
14 67 45 165 75 387 105 925
15 69 46 170 76 400 106 950
16 71 47 175 77 412 107 975
17 73 48 180 78 425 108 1000
18 75 49 185 79 437 109 1030
19 77,5 50 190 80 450 110 1060
20 80 51 195 81 462 111 1090
21 82,5 52 200 82 475 112 1120
22 85 53 206 83 487 113 1150
23 87,5 54 212 84 500 114 1180
24 90 55 218 85 515 115 1215
25 92,5 56 224 86 530 116 1250
26 95 57 230 87 545 117 1285
27 97,5 58 236 88 560 118 1320
28 100 59 243 89 580 119 1360
29 103 60 250 90 600 120 1400
30 106
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BILAGA V

Dickstorleksbeteckning och matt
Tabell 1
Diagonaldick (europeiska dick)

Sk Kod for matfilgens | Total diameter (1) | Dacksektions bredd (1) | Nominel ,,fj,‘,gdiam““
bredd mm mm mm
Superballongserie
4.80-10 3.5 490 128 254
5.20-10 3.5 508 132 254
5.20-12 3.5 558 132 305
5.60-13 4 600 145 330
5.90-13 4 616 150 330
6.40-13 4.5 642 163 330
5.20-14 3.5 612 132 356
5.60-14 4 626 145 356
5.90-14 4 642 150 356
6.40-14 4.5 666 163 356
5.60-15 4 650 145 381
5.90-15 4 668 150 381
6.40-15 4.5 692 163 381
6.70-15 4.5 710 170 381
7.10-15 5 724 180 381
7.60-15 5.5 742 193 381
8.20-15 6 760 213 381
Ligsektionsserie
5.50-12 4 552 142 305
6.00-12 4.5 574 156 305
7.00-13 5 644 178 330
7.00-14 5 668 178 356
7.50-14 5.5 688 190 356
8.00-14 6 702 203 356
6.00-15 L 4.5 650 156 381
Superligsektionsserie ()
155-13/6.15-13 4.5 582 157 330
165-13/6.45-13 4.5 600 167 330
175-13/6.95-13 5 610 178 330
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ok Kod for mitfilgens | Total diameter () | Dicksckions bredd (1 [Nominell ilgdiameter
bredd mm mm mm
155-14/6.15-14 4.5 608 157 356
165-14/6.45-14 4.5 626 167 356
175-14/6.95-14 5 638 178 356
185-14/7.35-14 5.5 654 188 356
195-14/7.75-14 5.5 670 198 356
Ultraldgsektion
5.9-10 4 483 148 254
6.5-13 4.5 586 166 330
6.9-13 4.5 600 172 330
7.3-13 5 614 184 330

(") Tolerans: se punkterna 6.1.4 och 6.1.5.
(3) Foljande storleksbeteckningar godtas: 185-14/7.35-14 eller 185-14 eller 7.35-14 eller 7.35-14/185-14.

Tabell 1I

Millimeterserier — Radialdick (europeiska dick)

Storlek Kod for matfilgens Total diameter () | Déicksektions bredd (*) Nominell "fj’l,gdiameter

bredd mm mm mm
125 R 10 3.5 459 127 254
145 R 10 4 492 147 254
125 R 12 3.5 510 127 305
135 R 12 4 522 137 305
145 R 12 4 542 147 305
155 R 12 4.5 550 157 305
125 R 13 3.5 536 127 330
135 R 13 4 548 137 330
145 R 13 4 566 147 330
155 R 13 4.5 578 157 330
165 R 13 4.5 596 167 330
175 R 13 5 608 178 330
185 R 13 5.5 624 188 330
125 R 14 3.5 562 127 356
135 R 14 4 574 137 356
145 R 14 4 590 147 356
155 R 14 4.5 604 157 356
165 R 14 4.5 622 167 356
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Sk Kod for mitlgens | Total dameter ) | Dicksekions bredd () Nominell flgdiameter

redd mm mm mm
175 R 14 5 634 178 356
185 R 14 5.5 650 188 356
195 R 14 5.5 666 198 356
205 R 14 6 686 208 356
215 R 14 6 700 218 356
225 R 14 6.5 714 228 356
125 R 15 3.5 588 127 381
135 R 15 4 600 137 381
145 R 15 4 616 147 381
155 R 15 4.5 630 157 381
165 R 15 4.5 646 167 381
175 R 15 5 660 178 381
185 R 15 5.5 674 188 381
195 R 15 5.5 690 198 381
205 R 15 6 710 208 381
215 R 15 6 724 218 381
225 R 15 6.5 738 228 381
235 R 15 6.5 752 238 381
175 R 16 5 686 178 406
185 R 16 5.5 698 188 406
205 R 16 6 736 208 406
(") Tolerans: se punkterna 6.1.4 och 6.1.5.

Tabell IIT

45-serien — Radialdick pd TR metriska 5° filgar

Storlek

Mitfilgens bredd

Total diameter

Dicksektions bredd

280/45 R 415

240

661

281
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1.1

1.2

1.2.1

1.2.2

1.23

1.2.4

1.2.5

Metod for mitning av pneumatiska dick

Dicket monteras pa den matfilg som anges av tillverkaren i punkt 4.1.12 i dessa foreskrifter och pumpas till ett

tryck av 3-3,5 bar.
Trycket anpassas enligt foljande:
i standardgordeldick: till 1,7 bar,

i diagonaldick (korsskikt): till:

Tryck (bar)
Antal skikt Hastighetskategori
L, M, N P,Q R S T, UHYV
4 1,7 2,0 —
6 2,1 2,4 2,6
8 2,5 2,8 3,0

i standardradialdick: till 1,8 bar,

i forstarkta dick: till 2,3 bar;

i reservdack for tillfillig anvindning av T-typ: till 4,2 bar.

Dicket konditioneras, monterat pa sin filg, vid omgivande rumstemperatur under minst 24 timmar, utom nér

annat foreskrivs i punkt 6.2.3 i dessa foreskrifter.

Trycket aterstalls till den nivd som anges i punkt 1.2 ovan.

Den totala bredden mits vid sex jimnt fordelade punkter med en kalibertolk och med beaktande av tjockleken hos
skyddsrifflorna eller banden. Det hogsta métvarde som erhdlls pd detta sitt tas som den totala bredden.

Ytterdiametern bestims genom att den storsta omkretsen mits och att det ddrvid erhéllna talet delas med n

(3,1416).
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

2.2

221

222

223

2.2.4

23

2.4

2.5

BILAGA VII

Forfarande for belastnings-/hastighetsprestandaprovningar

FORBEREDELSE AV DACKET
Ett nytt ddck monteras pd den provningsfilg som tillverkaren anger i punkt 4.1.12 i dessa foreskrifter.

Det pumpas till det limpliga tryck som anges (i bar) i tabellen nedan:

Reservdick for tillfilligt bruk av T-typ: till 4,2 bar.

Diagonaldick (korsskikt) Radialifﬂz:;fiﬁé?;i:;k for Gordeldack
Hastighetskategori Antal skike
Standard Forstarkt Standard
4 6 8
L M, N 2,3 2,7 3,0 2,4 2,8 —
P,Q R, S 2,6 3,0 3,3 2,6 3,0 2,6
T, U, H 2,8 3,2 3,5 2,8 3,2 2,8
\% 3,0 3,4 3,7 3,0 3,4 —
W — — — 3,2 3,6 —
Y — — — 3,2 (1 3,6 —

(") Virdet "3,2” for dack i hastighetskategori ”Y” uteslots oavsiktligt ur supplement 5 till den dndringsserie 02 som tradde i kraft
den 8 januari 1995 och kan anses som ett korrigendum till detta supplement och anses ha tritt i kraft frin och med samma
datum.

Tillverkaren kan, om skal anges, begdra anviandning av ett tryck som pumpats inf6r provningen som avviker fran
det som anges i punkt 1.2 ovan. I sd fall ska dicket pumpas till detta tryck.

Dick-hjul-enheten konditioneras under minst tre timmar vid provningsrumstemperatur.

Dicktrycket aterstills till vad som anges i punkterna 1.2 eller 1.3 ovan.

PROVNINGENS GENOMFORANDE

Dick-hjul-enheten monteras pd en provningsaxel och pressas mot yttersidan av ett jamnt hjul med en diameter av
1,70 m +1%eller 2m 1% .

P4 provningsaxeln anbringas en belastning som motsvarar 80 % av:

den hogsta belastningsgrad som ir lika med belastningsindex for ddck med hastighetssymbolerna frén och med L
till och med H,

den hogsta belastningsgrad som giller for en hogsta hastighet av 240 km/h for dick med hastighetssymbolen "V~
(se punkt 2.31.2 i dessa foreskrifter),

den hogsta belastningsgrad som giller f6r en hogsta hastighet av 270 km/h for dick med hastighetssymbolen
"W” (se punkt 2.31.3 i dessa foreskrifter),

den hogsta belastningsgrad som giller for en hogsta hastighet av 300 km/h fér dick med hastighetssymbolen "Y”
(se punkt 2.31.4 i dessa foreskrifter).

Dicktrycket far under hela provningen inte dndras och provningsbelastningen ska héllas konstant.

Under provningen ska provningstemperaturen i provningsrummet hallas mellan 20° och 30° eller, med till-
verkarens medgivande, vid en hogre temperatur.

Provningen ska utan avbrott genomforas i overensstimmelse med foljande krav:

den tid som &tgdr for att gd fran stillastdende till utgdngshastighet: 10 minuter,
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2.5.2  utgdngshastighet vid provningen: den hogsta hastighet som foreskrivs for dacktypen (se punkt 2.29.3 i dessa
foreskrifter) och som ar lagre an 40 km/h for det jamna hjulet med en diameter av 1,70 m * 1 % eller ldgre 4n
30 km/h for det jamna hjulet med en diameter av 2 m *1 %,

2.5.3  successiva hastighetsokningar: 10 km/h,
2.5.4 provningens varaktighet under varje hastighetssteg utom det sista: 10 minuter,
2.5.5 provningens varaktighet under det sista hastighetssteget: 20 minuter,

2.5.6  hogsta provningshastighet: den hogsta hastighet som foreskrivs for dicktypen och som ar ligre an 10 km/h for
det jamna hjulet med en diameter av 1,7 m 1 % eller lika med den hogsta hastighet som foreskrivs for det
jimna hjulet med en diameter av 2 m + 1 %.

2.5.7 For dick for en hogsta hastighet av 300 km/h (hastighetssymbol "Y”) dr emellertid provningens varaktighet 20
minuter vid utgdngsprovningshastighetssteget och 10 minuter vid det sista hastighetssteget.

2.6 Forfarandet for den andra provningen (se punkt 6.2.1.1) for att bedéma prestanda hos ett dick som &r limpat for
hastigheter over 300 km/h ska vara foljande:

2.6.1 P provningsaxeln anbringas en belastning som motsvarar 80 % av den hdgsta belastningsgrad som giller den
hogsta hastighet som anges av dicktillverkaren (se punkt 4.1.15 i dessa foreskrifter).

2.6.2  Provningen ska utforas utan avbrott i enlighet med foljande:

2.6.2.1 Tio minuter for att 6ka fran stillastdende till den hogsta hastighet som anges av dacktillverkaren (se punkt 4.1.15
i dessa foreskrifter).

2.6.2.2 Fem minuter for den hogsta provningshastigheten.

3. FORFARANDE FOR ATT BEDOMA "KORNING MED SAKERHETSDACK” I "SYSTEMET FOR SAKERHETSDACK”

3.1 Ett nytt dick monteras pd den provningsfilg som i punkterna 4.1.12 och 4.1.15 i dessa foreskrifter anges av
tillverkaren.

3.2 Det forfarande som beskrivs i punkterna 1.2-1.5 ovan utfors vid en provningsrumstemperatur av 38 °C + 3 °C i
forhéllande till den konditionering av ddck-hjul-enheten som beskrivs i detalj i punkt 1.4.

3.3 Avldgsna ventilinsatsen och avvakta till dess att diacket ar fullstindigt tomt.

3.4 Dick-hjul-enheten monteras pa en provningsaxel och pressas mot yttersidan av ett jamnt hjul med en diameter av

1,70 m +1 % eller 2 m £1 %.

3.5 P4 provningsaxeln anbringas en belastning som motsvarar 65 % av den hogsta belastningsgrad som motsvarar
dickets belastningsindex.

3.6 Vid provningens inledning mits den avbojda sektionshojden (Z1).

3.7 Under provningen ska temperaturen i provningsrummet héllas vid 38 °C £ 3 °C.

3.8 Provningen slutfors utan avbrott i 6verensstimmelse med foljande krav:

3.8.1 den tid som dtgar for att ga fran stillastdende till konstant provningshastighet: 5 minuter,
3.8.2  provningshastighet: 80 km/h,

3.8.3 provningens varaktighet under provningshastigheten: 60 minuter.

3.9 Vid slutet av provningen mits sektionshéjdens avbojning (Z2).

3.9.1 Andringen i % av sektionshojdens avbojning jamfort med sektionshjdens avbdjning vid provningens inledning
berdknas enligt ((Z1 — Z2)/Z1) x 100.

4. LIKVARDIGA PROVNINGSMETODER

Om ndgon annan metod 4n den som beskrivs i punkterna 2 ochfeller 3 ovan anvinds ska dess likvirdighet visas.




