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BESLUT

KOMMISSIONENS BESLUT (EU) 2021 /2053
av den 8 november 2021

om det sektorspecifika referensdokumentet fér bista miljéledningspraxis, indikatorer for
miljéprestanda samt riktmirken f6r resultat i virldsklass for sektorn for tillverkning av metallvaror
i enlighet med Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 1221/2009

(Text av betydelse for EES)

EUROPEISKA KOMMISSIONEN HAR ANTAGIT DETTA BESLUT
med beaktande av fordraget om Europeiska unionens funktionssitt,

med beaktande av Europaparlamentets och rddets férordning (EG) nr 1221/2009 av den 25 november 2009 om frivilligt
deltagande for organisationer i gemenskapens miljolednings- och miljorevisionsordning (Emas) och om upphivande av
forordning (EG) nr 761/2001 och kommissionens beslut 2001/681/EG och 2006/193/EG ('), sarskilt artikel 46.1, och

av foljande skal:

(1)  Enligt férordning (EG) nr 1221/2009 ska kommissionen utarbeta sektorspecifika referensdokument fér specifika
ekonomiska sektorer. Dokumenten ska innehélla bista miljoledningspraxis, indikatorer for miljoprestanda samt vid
behov riktmirken f6r resultat i virldsklass och podngsystem for att ange miljoprestandanivéer. Organisationer som
ar registrerade eller planerar att registrera sig inom den miljolednings- och miljorevisionsordning som har inrittats
genom férordning (EG) nr 1221/2009 maste ta hinsyn till de sektorspecifika referensdokumenten nér de utarbetar
sitt miljoledningssystem och nir de bedomer sin miljoprestanda i sin miljoredovisning, eller uppdaterade
miljoredovisning, som utarbetats i enlighet med bilaga IV till f6rordningen.

(2)  Enligt férordning (EG) nr 1221/2009 ska kommissionen utarbeta en arbetsplan som faststiller en forteckning med
forslag pé vilka sektorer som ska prioriteras for antagandet av sektorspecifika referensdokument eller
referensdokument for sektorsévergripande bruk. I arbetsplanen (*) har kommissionen identifierat sektorn for
tillverkning av metallvaror som en prioriterad sektor.

(3)  Det sektorspecifika referensdokumentet bér, genom en bista miljoledningspraxis for sektorn (?), identifiera konkreta
atgarder for att forbattra den overgripande miljostyrningen av foretag inom sektorn pa tre huvudomrdden, som ur
tillverkarens perspektiv omfattar de viktigaste miljoaspekterna for foretag som tillverkar metallvaror. Dessa
huvudomréaden dr 6vergripande frigor, optimering av allménnyttiga tjanster och tillverkningsprocesser. Sirskilda
indikatorer for miljoprestanda och riktmirken for resultat i varldsklass for en viss bista miljoledningspraxis bor
ocksé anges nir sd dr mojligt och meningsfullt.

() EUTL 342, 22.12.2009, s. 1.

() Meddelande fran kommissionen — Faststallande av arbetsplanen som faststdller en vigledande forteckning over sektorer for antagande av
sektorsvisa och sektorsovergripande referensdokument, enligt forordning (EG) nr 1221/2009 om organisationers frivillign deltagande i
gemenskapens miljélednings- och miljérevisionsordning (Emas) (EUT C 358, 8.12.2011, s. 2).

() Antonopoulos 1., Canfora P, Gaudillat P, Dri M., Eder P, Best Environmental Management Practice in the Fabricated Metal Products
manufacturing sector, EUR 30025 EN, Europeiska unionens publikationsbyrd, Luxemburg, 2020, ISBN 978-92-76-14299-7,
doi:10.2760/894966, JRC119281; https:/[susproc.jrc.ec.europa.eu/product-bureau/sites/default/files/inline-files/JRC_BEMP_fabrica
ted_metal_product_manufacturing_report.pdf


https://susproc.jrc.ec.europa.eu/product-bureau/sites/default/files/inline-files/JRC_BEMP_fabricated_metal_product_manufacturing_report.pdf
https://susproc.jrc.ec.europa.eu/product-bureau/sites/default/files/inline-files/JRC_BEMP_fabricated_metal_product_manufacturing_report.pdf
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(4)  For att organisationer inom sektorn for tillverkning av metallvaror, miljokontrollanter, nationella myndigheter,
ackrediterings- och licensieringsorgan och andra aktorer ska fa tillrickligt med tid for att forbereda inférandet av det
sektorspecifika referensdokumentet for sektorn for tillverkning av metallvaror bor datumet for tillimpning av detta
beslut flyttas fram.

(5)  Vid utarbetandet av det sektorspecifika referensdokumentet har kommissionen samratt med medlemsstaterna och
andra berérda parter i enlighet med forordning (EG) nr 1221/2009.

(6)  De dtgarder som foreskrivs i detta beslut dr forenliga med yttrandet frén den kommitté som inrittats genom
artikel 49 i forordning (EG) nr 1221/2009.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1
Det sektorspecifika referensdokumentet for basta miljoledningspraxis, indikatorer for sektorspecifik miljoprestanda samt
riktmérken for resultat i varldsklass for sektorn for tillverkning av metallvaror finns i bilagan.

Artikel 2
Detta beslut trader i kraft den tjugonde dagen efter det att det har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Beslutet ska gilla fran den 25 mars 2022.

Utfdrdat i Bryssel den 8 november 2021.

Pi kommissionens vignar
Ursula VON DER LEYEN
Ordférande
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1. INLEDNING

Detta sektorspecifika referensdokument bygger pé en detaljerad vetenskaps- och policyrapport (') (rapport om bista praxis)
som utarbetats av Europeiska kommissionens gemensamma forskningscentrum (JRC).

Relevant rittslig grund

Gemenskapens miljélednings- och miljorevisionsordning (Emas) infordes 1993 genom rddets forordning (EEG)
nr 1836/93 () och avsdg frivilligt deltagande for organisationer. Dérefter har Emas genomgitt tva storre revideringar:

Europaparlamentets och radets férordning (EG) nr 761/2001 (%).
Europaparlamentets och rédets férordning (EG) nr 1221/2009.

Ett viktigt nytt inslag frin den senaste revideringen, som tridde i kraft den 11 januari 2010, ir artikel 46 om utarbetande av
sektorspecifika referensdokument. De sektorspecifika referensdokumenten ska innehdlla basta miljéledningspraxis,
indikatorer for sektorspecifik miljoprestanda samt vid behov riktmirken for resultat i virldsklass och poingsystem for att
ange prestandanivéer.

Hur man tolkar och anvinder detta dokument

Miljélednings- och miljérevisionsordningen (Emas) dr en ordning for frivilligt deltagande for organisationer som har gjort
ett dtagande om fortlopande miljoforbattringar. Inom denna ram ger detta sektorspecifika referensdokument vigledning
for sektorn for tillverkning av metallvaror och beskriver ett antal alternativ for forbattringar och basta praxis.

Dokumentet har tagits fram av Europeiska kommissionen, som har inhdmtat synpunkter fran berérda aktorer. En teknisk
arbetsgrupp med sakkunniga och aktorer frén sektorn har under ledning av JRC diskuterat och slutligen enats om den
basta miljéledningspraxis, de indikatorer for sektorspecifik miljoprestanda och de riktmérken for resultat i varldsklass som
beskrivs i detta dokument. I synnerhet riktmarkena ansdgs vara representativa for den nivé av miljoprestanda som uppnds
av de organisationer som visar bast resultat inom sektorn.

Syftet med dokumentet 4r att genom sdval idéer och inspiration som praktisk och teknisk vigledning hjilpa och stodja alla
organisationer som har for avsikt att forbattra sin miljoprestanda.

Det sektorspecifika referensdokumentet riktar sig i forsta hand till organisationer som redan dr Emas-registrerade, i andra
hand till organisationer som overvager Emas-registrering i framtiden och i tredje hand till alla organisationer som vill lira
sig mer om bésta miljéledningspraxis for att kunna forbittra sin miljoprestanda. Dokumentet 4r dérfor tinkt att gora det
lattare for alla organisationer inom sektorn for tillverkning av metallvaror att inrikta sig pé relevanta miljoaspekter, bide
direkta och indirekta. De ska ocksa kunna hitta information om bésta miljéledningspraxis och om limpliga indikatorer for
sektorspecifik miljoprestanda som de kan anvinda for att mita sin egen miljoprestanda samt om riktmarken for resultat i
varldsklass.

Hur Emas-registrerade organisationer bor beakta sektorspecifika referensdokument

Enligt forordning (EG) nr 1221/2009 ska Emas-registrerade organisationer beakta sektorspecifika referensdokument pa tvd
olika nivéer:

1. Nir de utvecklar och genomfor sitt miljéledningssystem mot bakgrund av miljoutredningarna (artikel 4.1 b).

Organisationerna bér anvinda limpliga delar av det sektorspecifika referensdokumentet nir de utformar och ser 6ver
sina miljomal utifrdn de relevanta miljoaspekter som har kartlagts i miljoutredningen och miljopolicyn och nir de
beslutar om vilka dtgdrder som ska vidtas for att forbattra miljoprestandan.

(1) Vetenskaps- och policyrapporten finns tillgdnglig for allmdnheten pa JRC:s webbplats: https:|[susproc.jrc.ec.europa.cufactivities/emas|
fab_metal_prod.html. Slutsatserna om basta miljoledningspraxis och dess tillimpning, de specifika indikatorerna for miljoprestanda
och riktmirkena for resultat i virldsklass som presenteras i detta sektorspecifika referensdokument bygger pé de resultat som beskrivs
i vetenskaps- och policyrapporten. All bakgrundsinformation och alla tekniska detaljer finns i rapporten.

() Radets forordning (EEG) nr 1836/93 av den 29 juni 1993 om frivilligt deltagande for industrifretag i gemenskapens miljostyrnings-
och miljorevisionsordning (EGT L 168, 10.7.1993, s. 1).

() Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 761/2001 av den 19 mars 2001 om frivilligt deltagande for organisationer i
gemenskapens miljolednings- och miljérevisionsordning (EMAS) (EGT L 114, 24.4.2001, s. 1).


https://susproc.jrc.ec.europa.eu/activities/emas/fab_metal_prod.html
https://susproc.jrc.ec.europa.eu/activities/emas/fab_metal_prod.html
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2. Nir de utarbetar miljoredovisningen (artikel 4.1 d och 4.4).

a) Organisationerna bor ta hinsyn till de relevanta indikatorerna for sektorspecifik miljoprestanda i det sektorspecifika
referensdokumentet ndr de viljer vilka indikatorer () de ska anvinda i miljoprestandarapporteringen.

Nir organisationerna viljer den uppsittning indikatorer som de ska anvinda i rapporteringen bor de ta hinsyn till
de indikatorer som foreslds i motsvarande sektorspecifika referensdokument samt indikatorernas relevans i
forhallande till de betydande miljoaspekter som faststills i miljoutredningen. Indikatorerna behéover endast beaktas
om de ir relevanta for de miljéaspekter som anses vara mest betydande i miljoutredningen.

b) Nir organisationerna rapporterar om miljoprestanda och om 6vriga faktorer med avseende pa miljoprestanda bor
de i miljoredovisningen ange hur relevant basta miljéledningspraxis och, i forekommande fall, relevanta riktmirken
for resultat i vrldsklass har beaktats.

De bor beskriva hur relevant basta miljoledningspraxis och relevanta riktmarken for resultat i vérldsklass (som ger
en indikation pd miljoprestandanivdn for de bést presterande organisationerna) har anvints for att identifiera
atgarder och eventuellt faststilla prioriteringar for att (ytterligare) forbattra sin miljoprestanda. Det dr emellertid inte
obligatoriskt att uppfylla basta miljoledningspraxis eller riktmarkena for resultat i virldsklass, eftersom Emas genom
sin frivilliga karaktir dverlater till organisationerna sjilva att bedoma om riktmirkena och genomférandet av bista
praxis dr rimliga for dem med avseende pa kostnader och nytta.

Precis som nar det giller miljoprestandaindikatorerna bér organisationen bedoma om bista miljoledningspraxis och
riktmdrkena for resultat i vérldsklass dr relevanta och tillimpliga enligt de betydande miljéaspekter som har
faststillts av organisationen sjdlv i miljéutredningen samt tekniska och ekonomiska aspekter.

De delar av det sektorspecifika referensdokumentet (indikatorer, basta miljoledningspraxis eller riktmarken for resultat i
virldsklass) som inte anses vara relevanta i forhallande till de betydande miljdaspekter som organisationen har faststallt i
miljéutredningen bor inte rapporteras eller beskrivas i miljoredovisningen.

Deltagande i Emas dr en pagdende process. Varje gang en organisation planerar att forbattra sin miljoprestanda (och ser 6ver
sin miljoprestanda) ska den soka i det sektorspecifika referensdokumentet rorande sirskilda amnen for att komma fram till
vilka problem som ska tacklas hirnast i en stegvis strategi.

Emas miljokontrollanter ska kontrollera om och hur organisationen har tagit hinsyn till det sektorspecifika referensdo-
kumentet vid utarbetandet av sin miljoredovisning (artikel 18.5 d i forordning (EG) nr 1221/2009).

Ackrediterade miljokontrollanter behdver for sina revisioner underlag frdn organisationen som visar hur hinsyn har tagits
till de relevanta delar av det sektorspecifika referensdokumentet som har valts utifrin miljéutredningarna. De ska inte
kontrollera overensstimmelsen med de riktmirken for resultat i varldsklass som beskrivs, men ska diremot kontrollera
beldggen for hur det sektorspecifika referensdokumentet har anvints som vigledning for att identifiera indikatorer och
lampliga frivilliga dtgdrder som organisationen kan genomfora for att forbittra sin miljoprestanda.

Eftersom det ar frivilligt att anvinda Emas och de sektorspecifika referensdokumenten fir inga oproportionerliga krav pa
underlag stillas pa organisationerna. Miljokontrollanterna ska i synnerhet inte krdva individuella motiveringar for den
basta praxis, de sektorspecifika miljoprestandaindikatorer och de riktmirken for resultat i virldsklass som ndmns i det
sektorspecifika referensdokumentet men som inte anses vara relevanta enligt miljoutredningen. De kan diremot foresla
ytterligare relevanta faktorer som organisationen bor ta hinsyn till i framtiden som kompletterande beligg for dess
dtagande att kontinuerligt forbattra sin miljoprestanda.

(*) Enligt bilaga IV (B.f) till Emas-férordningen ska miljoredovisningen innehdlla “en sammanfattning av tillgdngliga uppgifter om
organisationens miljoprestanda med avseende pé dess betydande miljopaverkan. Rapporteringen ska avse bdde de karnindikatorer for
miljoprestanda och de specifika indikatorer for miljoprestanda som anges i avsnitt C. Om overgripande och detaljerade miljomal finns
ska respektive uppgifter rapporteras.” I bilaga IV avsnitt C.3 anges foljande: "Varje organisation ska ocksé arligen rapportera om sin
prestanda ndr det giller betydande direkta och indirekta miljoaspekter och miljokonsekvenser som dr forknippade med dess
kirnverksamhet, som 4r mitbara och verifierbara, och som inte redan omfattas av kirnindikatorerna”. "I féorekommande fall ska
organisationen ta hinsyn till sektorspecifika referensdokument som avses i artikel 46 for att underlitta identifieringen av relevanta
sektorspecifika indikatorer”.
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Det sektorspecifika referensdokumentets struktur

Detta dokument innehéller fyra kapitel. I kapitel 1 beskrivs Emas rittsliga grund och hur detta dokument ska anvindas,
medan kapitel 2 definierar tillimpningsomradet for detta sektorspecifika referensdokument. I kapitel 3 beskrivs kortfattat
olika exempel pa basta miljoledningspraxis () tillsammans med information om dess tillimplighet. Om specifika miljopres-
tandaindikatorer och riktmarken for resultat i virldsklass kan formuleras for en viss basta milj6ledningspraxis anges ocksd
dessa. Det var emellertid inte mojligt att definiera riktmirken for resultat i virldsklass for varje exempel pd bista
miljoledningspraxis, antingen pd grund av den begrinsade tillgdngen pd uppgifter eller p& grund av att de enskilda
foretagens och/eller fabrikernas sirskilda forutsittningar (typ av produkter som tillverkas, frin sméd prototyper och
produkter med komplex geometri, tillverkade i smd eller stora serier, till stora eller smd komponenter, méingfalden av
tillverkningsprocesser i varje tillverkningsanldggning osv.) var sa varierande att ett riktmérke for resultat i virldsklass inte
hade varit meningsfullt. I de fall dér riktmarken for resultat i varldsklass anges dr dessa inte avsedda som maél som varje
foretag ska uppnd eller mitvirden for att jimféra miljoprestanda mellan foretagen inom sektorn, utan snarare som ett
matt pd forutsittningarna att hjilpa enskilda foretag att bedoma sina framsteg och skapa motivation for ytterligare
forbattringar. Slutligen presenteras i kapitel 4 en omfattande tabell med ett urval av de mest relevanta indikatorerna for
miljoprestanda, med forklaringar och tillhorande riktmérken f6r resultat i vérldsklass.

2. TILLAMPNINGSOMRADE

[ detta referensdokument behandlas miljoprestanda inom sektorn for tillverkning av metallvaror. Mélgruppen for detta
dokument utgérs av foretag som tillhor sektorn for tillverkning av metallvaror, nirmare bestimt f6ljande Nace-koder (i
enlighet med den statistiska niringsgrensindelning i Europeiska gemenskapen som faststdlls genom Europaparlamentets
och radets forordning (EG) nr 1893/2006 (%)):
Huvudgrupp 24 * "Stal- och metallframstillning”

24.2 Tillverkning av rér, ledningar, ihdliga profiler och tillbehér av stal (24.20)

24.3 Annan primirbearbetning av stal (24.31-24.34)

24.5 Gjutning av metall (24.51-24.54)
Huvudgrupp 25 "Tillverkning av metallvaror utom maskiner och apparater” (omfattar alla verksamheter)
Huvudgrupp 28 ** "Tillverkning av 6vriga maskiner”

28.1 Tillverkning av maskiner for allmint andamal (endast 28.14 och 28.15)
Huvudgrupp 29 ** "Tillverkning av motorfordon, sldpfordon och pahingsvagnar”

29.3 Tillverkning av andra delar och tillbehor till motorfordon (29.32)
Huvudgrupp 32 ** "Annan tillverkning”

32.1 Tillverkning av smycken, guld- och silversmedsvaror samt bijouterier (32.11-32.13)

32.2 Tillverkning av musikinstrument (32.20)

32.3 Tillverkning av sportartiklar (32.30)

32.4 Tillverkning av spel och leksaker (32.40)

32.5 Tillverkning av medicinsk och dental utrustning (32.50)

() En detaljerad beskrivning av varje exempel pé bista praxis, med praktisk vigledning om tillimpningen, finns i den rapport om bista
praxis som offentliggjorts av JRC pa webbplatsen http:/[susproc.jrc.ec.europa.eu/activities/emas/documents/BEMP_FabMetProd_Back
groundReport.pdf. Organisationer som vill veta mer om ndgra av de exempel pa basta praxis som beskrivs i detta sektorspecifika
referensdokument uppmanas att ldsa denna rapport.

() Europaparlamentets och rddets forordning (EG) nr 1893/2006 av den 20 december 2006 om faststillande av den statistiska
ndringsgrensindelningen Nace rev. 2 och om 4ndring av rddets férordning (EEG) nr 3037/90 och vissa EG-férordningar om sirskilda
statistikomrdden (EUT L 393, 30.12.2006, s. 1). Obs: Nace star for Nomenclature statistique des Activités économiques dans la Communauté
européenne.

() Endast sméskaliga verksamheter (betydligt mindre dn troskelvirdena enligt direktivet om industriutsldpp och med visentligt

annorlunda tillverkningsprocesser, t.ex. mycket mer manuella 4n automatiserade processer).

(**)  Dessa verksamheter anses omfattas av tillimpningsomradet om de berérda produkterna huvudsakligen bestar av metall.


http://susproc.jrc.ec.europa.eu/activities/emas/documents/BEMP_FabMetProd_BackgroundReport.pdf
http://susproc.jrc.ec.europa.eu/activities/emas/documents/BEMP_FabMetProd_BackgroundReport.pdf
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Huvudgrupp 33 "Reparation och installation av maskiner och apparater”
33.1 Reparation av metallvaror, maskiner och apparater (33.11-33.12 *¥)

Detta referensdokument dr indelat i tre huvudavsnitt (tabell 2-1) som ur tillverkarens perspektiv omfattar de
viktigaste miljoaspekterna for foretag som tillverkar metallvaror.

Tabell 2-1

Uppbyggnad av referensdokumentet f6r sektorn for tillverkning av metallvaror och de viktigaste miljéaspekter

som behandlas
. - Viktiga miljoaspekter
Avsnitt Beskrivning som behandlas
3.1 Bista miljoled- Detta avsnitt innehéller metoder som ger vdgledning om hur Forvaltning av
ningspraxis for tillverkare kan integrera ramar for miljohallbarhet i sina befintliga anldggningen
overgripande frd-  affirsmodeller och ledningssystem f6r att minska sin miljopaverkan.
gor
3.2 Bista miljoled- Denna basta miljoledningspraxis ger vigledning om hur man kan Allméannyttiga tjanster
ningspraxis for op-  forbittra den 6vergripande miljoprestandan for och underhall
timering av allmén- tillverkningsanldggningarnas stodprocesser, t.ex. belysning eller
nyttiga tjanster ventilation.
3.3 Bista miljoled- Detta avsnitt innehdller metoder som forbittrar de viktigaste Industriprocesser
ningspraxis for till- tillverkningsprocessernas miljoprestanda.
verkningsprocesser

De direkta och indirekta miljdaspekter som presenteras i tabell 2-2 respektive tabell 2—3 har valts ut som de vanligaste och
mest relevanta inom sektorn. De miljéaspekter som ska hanteras av enskilda foretag bor emellertid bedémas frén fall till

fall.

Tabell 2-2

De mest relevanta direkta miljéaspekterna och de tillhérande allvarliga miljobelastningarna som behandlas i detta

dokument
Processer De mest relevanta direkta miljoaspekterna Tillh6rande allvarliga miljébelastningar
Ravaror
Forvaltning, upphandling, hantering av Energi
. . . Vatten
leverantérskedjan, kvalitetskontroll 5 .
Forbrukningsvaror

Avfall: icke-farligt

Ravaror

Energi

Utsldpp av vixthusgaser
Vatten

Forbrukningsvaror

Utsléapp till luft

Buller, lukt, vibrationer osv.
Markanvindning

Biologisk méngfald

Avfall: icke-farligt

Logistik, hantering, lagring, forpackning

Stodprocesser

(**)  Dessa verksamheter anses omfattas av tillimpningsomradet om de berorda produkterna huvudsakligen bestar av metall.
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Processer

De mest relevanta direkta miljéaspekterna

Tillh6rande allvarliga miljébelastningar

Utsldppsbehandling

Energi

Forbrukningsvaror

Utslapp till vatten

Utsléapp till luft

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: icke-farligt, farligt

Allmédnnyttiga tjanster och underhall

Energi

Vatten

Forbrukningsvaror

Utsléapp till vatten

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: icke-farligt, farligt
Markanvindning

Biologisk mangfald

Tillverkningsprocesser

Gjutning

Ravaror
Energi
Avfall: farligt

Formning

Ravaror
Energi
Buller, lukt, vibrationer osv.

Avfall: farligt

Metallpulver

Ravaror

Energi

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: farligt

Virmebehandling

Révaror

Energi

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: farligt

Vaxthusgaser (inklusive fluorerade vixthusgaser, t.

ex. fran kylning)

Borttagning

Révaror

Energi

Vatten

Forbrukningsvaror

Utsléapp till vatten

Utslapp till luft

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: icke-farligt

Additiva processer

Révaror

Energi

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: farligt, icke-farligt

Formforindring

Révaror

Energi

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: farligt
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Processer

De mest relevanta direkta miljéaspekterna

Tillh6rande allvarliga miljébelastningar

Sammanfogning

Ravaror

Energi

Forbrukningsvaror

Utsléapp till luft

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: icke-farligt

Ytbehandling

Ravaror

Energi

Vatten

Forbrukningsvaror

Utslapp till vatten

Utslapp till luft

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: icke-farligt, farligt

Montering

Energi

Forbrukningsvaror

Buller, lukt, vibrationer osv.
Avfall: farligt

Utformning av produkter och infrastruktur

Utformning av produkter

Révaror

Energi

Vatten
Forbrukningsvaror
Utslapp till luft

Utformning av infrastruktur (anldggningsniva)

Ravaror

Energi

Vatten
Forbrukningsvaror
Utslapp till luft
Utslapp till vatten
Avfall: icke-farligt
Markanvindning
Biologisk mangfald

Processutformning (anldggningsniva)

Ravaror

Energi

Vatten
Forbrukningsvaror
Utslapp till luft

Utslapp till vatten
Avfall: farligt, icke-farligt
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Tabell 2-3

De mest relevanta indirekta miljoaspekterna och de tillhérande allvarliga miljobelastningarna som behandlas i

detta dokument

Verksamheter De mest relevanta indirekta miljoaspekterna

Tillhérande allvarliga miljébelastningar

Utvinning av rdvaror och metallproduktion

Ravaror
Energi och relaterade vixthusgasutslapp
Vatten

Avfallshantering

Verksamheter
i senare led

5
38
22
E g Forbrukningsvaror
z:2 Tillverkning av verktyg och utrustning Utslapp till vatten
Q= Utsldpp till luft
Anvindnings- och driftsfasen Révaror
Energi och relaterade vixthusgasutslapp
Slutet av livscykeln Forbrukningsvaror
Utslapp till luft

Avfall: farligt, icke-farligt

De miljoaspekter av Nace-koderna som omfattas av detta dokument och behandlas i referensdokumenten for basta
tillgangliga teknik (Bref-dokument) (') som ar direkt eller indirekt kopplade till tillverkningen av metallvaror samt i EU:s
lagstiftning, policyinstrument och riktlinjer for basta praxis omfattas inte av detta dokument.

3. BASTA MILJOLEDNINGSPRAXIS, INDIKATORER FOR SEKTORSPECIFIK MILJOPRESTANDA OCH RIKTMARKEN FOR
RESULTAT I VARLDSKLASS FOR SEKTORN FOR TILLVERKNING AV METALLVAROR

3.1 Bista miljoledningspraxis for overgripande frigor

Detta avsnitt ir relevant for tillverkare av metallvaror.

3.1.1 Tillampning av effektiva metoder for miljéledning

Basta miljoledningspraxis ar att anvinda effektiva metoder for miljéledning for att optimera process- och produktut-
formningen i produktionsledet och minska miljopaverkan lings hela virdekedjan. Denna ram omfattar tvd nivéer:

Den strategiska nivdn, som omfattar den cirkulira ekonomin och livscykeltinkande.

Den operativa nivdn, dir man anvinder verktyg som sikerstiller en kontinuerlig forbattring av miljoprestandan,

sdsom lean management och minskade lager.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis r allmént tillimplig pé alla foretag, inklusive sma och medelstora foretag. Brist pa
tillricklig intern teknisk kunskap och behovet av personalutbildning kan begrinsa tillimpligheten av denna bista

miljéledningspraxis.

() Information om referensdokumenten for basta tillgingliga teknik finns pé https:/[eippcb.jrc.ec.europa.eu/index.html


https://eippcb.jrc.ec.europa.eu/index.html
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Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i1) Resurseffektivitet (kg firdig produkt/kg anvint material | (b1) Systematiskt beaktande av livscykeltinkande,

(alternativt: kg producerat avfall/kg insatsmaterial om lean management och cirkuldr ekonomi i alla
kg fardig produkt dr okint)) strategiska beslut

(i2) Kartliggning av materialfloden och deras miljorelevans | (b2) Utvecklingen av nya produkter bedoms for mil-
(ja/nej) joforbittringar

(i3) Energianvindning pa plats (kWh/kg firdig produkt eller
tillverkad del ("))

(i4) Vixthusgasutslapp inom scope 1, 2 och 3 (kg koldioxid-
ekvivalent/kg fardig produkt eller tillverkad del)

(i5) Vattenforbrukning (I vatten/kg firdig produkt eller till-
verkad del)

() Produktionen (uttryckt i indikatorerna som kg fardig produkt eller tillverkad del) kan uttryckas pa olika sitt: antal delar, kg
produkt osv., beroende pa produkttyp och produkternas homogenitet/heterogenitet. Foretagen kan vilja limpliga matt for att
uttrycka produktionen.

3.1.2 Samarbete och kommunikation lings hela virdekedjan

Bista miljoledningspraxis r att samarbeta med andra foretag inom sektorn, foretag i andra sektorer och genom hela
virdekedjan. Detta samarbete kan organiseras pé foljande sitt:

— Hallbar anskaffning och upphandling av material och andra insatsvaror som kréavs och anvindning av fornybar
energi for tillverkning.

— Optimering av resurserna genom att dela energi och/eller resurser i ett nitverk for industriell symbios.

— Systematiskt samarbete med berérda aktorer om utveckling av nya miljovinliga produkter och om forbittring av
befintliga produkters miljéprestanda.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis dr allmént tillimplig pa foretag av alla storlekar inom sektorn, inklusive smé och
medelstora foretag.

Bristen pd tillricklig intern teknisk kunskap och behovet av personalutbildning medfor extra kostnader som kan
utgora ett betydande hinder for vissa foretag, sarskilt sma och medelstora foretag.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken f6r resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i6) Procentandelen varor och tjanster (% av det totala vir- | (b3) Allainkopta varor och tjanster uppfyller de mil-

det) som dr miljocertifierade eller som bevisligen har jokrav som faststillts av foretaget

reducerad miljopéaverkan (b4) Samarbete med andra organisationer for en ef-
(i7) Anvindning av biprodukter (!), restenergi eller andra fektivare anvindning av energi och resurser pa

resurser frdn andra foretag (kg material frdn andra systemniva

foretag/kg total tillforsel; MJ energi som &tervunnits | (b5) Strukturellt engagemang fran berorda aktorer i

fran andra foretag/M]J total energianvindning) utvecklingen av miljovinligare produkter

(i8)  Systematiskt deltagande av ber6rda aktorer med fokus
pa forbattrad miljoprestanda (t.ex. vid produktutform-
ning, héllbar anskaffning, samarbete for forbattrad av-
fallshantering) (ja/nej)
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(i9) Inkop avbegagnade maskiner eller anvindning av ma-
skiner fran andra foretag (ja/nej)

(i10) Mingd forpackningsavfall (kg forpackningsavfall/kg
fardig produkt eller tillverkad del)

() Foretag som anvinder avfallsmaterial for energi, dvs. virmeproduktion av andra foretag, méste ha lampliga och effektiva
system for utslippsbehandling for att undvika luftfororeningar.

3.1.3 Energiforvaltning
Basta milj6ledningspraxis dr att optimera energianvindningen genom att genomfora en energiforvaltningsplan som
inbegriper systematisk och detaljerad energiovervakning pd processnivd i alla tillverkningsanliggningar, som
omfattar foljande delar:
— En faststilld energistrategi och en detaljerad handlingsplan.
— Ett aktivt engagemang fran ledande befattningshavare.
— Faststillda ambitiosa och uppndbara mél och kontinuerliga forbattringar.
— Resultatmatning och resultatbedémning pé processniva.
— Kommunikation om energifragor i hela organisationen.
— Personalutbildning och uppmuntran till aktivt engagemang.

— Investeringar i energieffektiv utrustning och beaktande av energieffektivitet i upphandlingsprocesser.

Planen kan baseras pd ett standardiserat eller anpassat format, tex. ISO 50001, eller ingd i ett globalt
miljoledningssystem sdsom Emas.

Tillimplighet

Denna basta miljoledningspraxis ar tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och medelstora
foretag.

Bristen pa intern teknisk kunskap, sdrskilt i mindre foretag, kan utgora en begriansning av tillimpligheten av denna

basta miljoledningspraxis. Dessutom kan felaktig integrering av energiforvaltningssystemets delar och svag
kommunikation inom organisationen forsimra det befintliga energiférvaltningssystemets prestanda och effektivitet.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i11) Energianvindning per tillverkad produkt (kWhjkg fir- | (b6) Kontinuerlig energiovervakning pa processniva
dig produkt eller tillverkad del) genomfors och driver pé forbattringar av ener-
(i12) Energiovervakningssystem pa processniva (ja/nej) gieffektiviteten

3.1.4 Miljovénlig och resurseffektiv kemikaliehantering

Bista miljoledningspraxis ar att optimera mangden kemikalier som anvinds vid tillverkning, minimera de kemikalier
som bortskaffas och nir sd dr mojligt ersitta farliga kemikalier med miljovinligare alternativ.

For att uppnd dessa mél kan tillverkare av metallvaror vidta foljande dtgarder:
— Se over den nuvarande anvandningen och hanteringen av kemikalier pa plats.

— Overvaka anvindningen av enskilda kemikalier (och inte flera kemikalier tillsammans) och fokusera pd de
viktigaste kemikalier som anvinds.
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— Minska kemikalieanvindningen nir s dr mojligt, t.ex. genom att dndra tillverkningsprocesser, anvinda
kemikalierna mer effektivt, tillimpa affirsmodeller som anpassar incitamenten mellan kemikalieleverantorer
och anvindare for att uppmuntra till minskade kemikalievolymer.

— Ersitta farliga kemikalier med alternativ med mindre miljopéaverkan.

— Minska kemiskt avfall och kemiska utfloden, t.ex. genom dteranvindning eller dtervinning av kemikalier; vid
behov med hjdlp av extern expertis, t.ex. genom att helt eller delvis ligga ut kemikaliehanteringen pé
entreprenad.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis 4r allmint tillimplig pa alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och
medelstora foretag.

Det kravs viss teknisk kunskap for att driva det beskrivna systemet for kemikaliehantering, vilket kan vara ett stort
hinder, sirskilt for sm& och medelstora foretag.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i13) For enskilda kemikalier som anvinds: mingden kemi- | (b7) Regelbunden oversyn (minst en gang om daret)

kalie som anvints (kg/kg firdig produkt eller tillverkad avanvindningen av kemikalier for att minimera
del) och dess klassificering enligt forordning (EG) anvindningen av dem och undersoka mojlighe-
nr 1272/2008 (CLP-forordningen) terna till ersdttning

(i14) Mingden (farligt) kemiskt avfall som genereras (kg/kg
fardig produkt eller tillverkad del)

Férvaltning av biologisk mangfald

Bista miljoledningspraxis 4r att ta hinsyn till direkta och indirekta effekter i alla led av virdekedjan och
tillverkningen pé plats genom att vidta f6ljande atgdrder:

— Bedoma direkta effekter genom att gora en omrddesoversyn och identifiera omradden med stor biologisk
mangfald.

— Gora en Oversyn av forvaltningen av ekosystem for att identifiera effekterna av ekosystemtjinster i hela
virdekedjan.

— Samarbeta med relevanta (lokala) aktorer for att minimera eventuella problem.
— Meita effekter genom att faststilla och 6vervaka relevanta matt.

— Regelbundet rapportera for att dela information om foretagets insatser.

Tillimplighet
Denna bista miljéledningspraxis ar allmint tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och
medelstora foretag.

For att genomfora delarna i denna bésta miljoledningspraxis krivs engagemang fran ledningen. Det 4r inte mojligt att
kvantifiera de direkta fordelarna med genomforandet av delarna i denna bista miljoledningspraxis. Det ar inte heller
mojligt att berdkna en direkt avkastning pd investeringar vid tillimpningen av delarna i denna bésta
milj6ledningspraxis. Dessa tvd punkter kan utgora ett betydande hinder, sdrskilt for sma och medelstora foretag.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i15) Antal samarbetsprojekt med berorda aktorer for att | (b8) En handlingsplan for biologisk méngfald utar-

hantera fragor som ror den biologiska mangfalden betas och genomfors for alla relevanta anligg-
(siffra) ningar (inklusive tillverkningsanldggningar) for

(i16) Om de ligger i eller i nirheten av skyddade omraden: att skydda och stirka den lokala biologiska
storleken péd omrdden med forvaltning som frimjar mangfalden

biologisk mangfald jamfort med den totala arean av
foretagets omraden (%)
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(i17) Inventering av mark eller andra omraden som &gs, ar-
renderas eller forvaltas av foretaget i eller i anslutning
till skyddade omréden eller omrdden med stort virde
for den biologiska méngfalden (areal, m?)

(i18) Det finns forfaranden/instrument for att analysera
feedback om biologisk méngfald frdn kunder, berorda
aktorer och leverantorer (ja/nej)

(i19) Genomforande av en handlingsplan for den biologiska
mangfalden pa alla tillverkningsanldggningar (ja/nej)

(i20) Total storlek pa aterstillda livsmiljoer och/eller omra-
den (pé anldggningen eller bade pé och utanfor anldgg-
ningen) for att kompensera for skador pa den biologis-
ka mangfalden orsakade av foretaget (m? jamfort med
mark som anvénds av foretaget (m?)

3.1.6 Atertillverkning och hogkvalitativ renovering av produkter och komponenter med hogt virde ochjeller i stora serier

Atertillverkning innebir att demontera en produkt, aterstilla eller ersitta komponenter samt prova enskilda delar
och hela produkten for att sikerstilla att den uppfyller samma kvalitetsnormer som nya produkter som tillverkas i
dag, och att den tfoljs av en lamplig garanti. Med renovering avses begagnade produkter som uppfyllde sina
ursprungliga kvalitetsnormer nér de forst slipptes ut pd marknaden, dvs. den renoverade produkten uppnér den
kvalitetsniva som gillde nir den forst tillverkades men inte kvalitetsnivin for samma produkt som tillverkas i dag.

Bista miljoledningspraxis dr att beakta och skapa mojligheter till atertillverkning eller renovering av begagnade
metallvaror och att slippa ut dem pd marknaden for dteranvindning, nir miljovinsterna bevisats utifrdn ett livscykel-
perspektiv. De dtertillverkade eller renoverade produkterna ska uppnd minst samma kvalitetsnivd som nir de
slapptes ut pd marknaden for forsta gdngen och siljas med lamplig garanti.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis ar tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive sméd och medelstora
foretag.

Atertillverkning eller renovering kan oka foretagens driftskostnader, som med sikerhet kompenseras av
tillverkningen av hogvardiga produkter/komponenter/delar och for stora serier.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i21) Procentandelen révara som sparas genom dtertillverk- | (b9) Foretaget erbjuder dtertillverkade/renoverade
ning eller renovering jamfort med tillverkningen av en produkter som bevisats vara gynnsamma for
ny produkt (kg rdvara som teranvinds vid dtertillverk- miljon genom livscykelanalyser
ning eller renovering/kg ravara fér ny produkt)

(i22) Uteblivna vixthusgasutsldpp i samband med atertill-
verkning eller renovering av en produkt jamfort med
tillverkningen av en ny produkt (utsldpp av koldioxid-
ekvivalenter vid atertillverkning eller renovering/ut-
slapp av koldioxidekvivalenter vid tillverkning av ny
produkt), med angivande av om scope 1, 2 och/eller
3 ingdr
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3.1.7 Koppling till de referensdokument for bista tillgingliga teknik som dr relevanta for foretag som tillverkar metallvaror

Bista miljoledningspraxis for foretag som tillverkar metallvaror &r att konsultera relevant bésta tillgangliga teknik ()
som beskrivs i de relevanta referensdokumenten for bista tillgingliga teknik for att identifiera relevanta
miljoproblem som ska tas upp och, nir sd ar limpligt, genomfora tekniken.

Tillimplighet

Den bista tillgingliga teknik som beskrivs i de relevanta referensdokumenten for basta tillgdngliga teknik galler for
stora foretag som omfattas av direktivet om industriutslapp (°).

Denna bista miljoledningspraxis dr mycket relevant for smd och medelstora foretag (under troskelvirdet enligt
direktivet om industriutsldpp). Bristen pa teknisk kunskap eller kapacitet (hos smé och medelstora foretag) kan dock
vara en begransande faktor.

Relevanta indikatorer fér miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i23) Beaktande av relevant bista tillgingliga teknik Ej tillimpligt

3.2 Bista milj6ledningspraxis for optimering av allminnyttiga tjinster

Detta avsnitt handlar om praxis for stodprocesserna och dr relevant for tillverkare av metallvaror.

3.2.1 Effektiv ventilation

Bista milj6ledningspraxis dr att forbattra ventilationssystemets effektivitet och minska dess energianvindning genom
att

— gora en undersokning av produktionsanldggningen, inklusive byggnader och processer,
— kartlagga kallor till virme, fuktighet och féroreningar av inomhusluften,

— minska dessa killor genom att t.ex. infora effektivt underhdll som begrinsar utslippen av fororeningar eller
isolera en killa genom en lufttrycksskillnad,

— faststilla de faktiska (nuvarande och framtida) ventilationsbehoven,

— genomfora en granskning av det befintliga ventilationssystemet for att jamfora de faststillda behoven med det
nuvarande systemet,

— omkonstruera ventilationssystemet for att minska dess energianvindning och 6ka energidtervinningen (1°),
anvinda den dtervunna virmen for kylning (luftkonditioneringssystem) eller for uppvirmning eller
forvirmning, installera lokala fornybara energikillor (solvirme eller solceller for att driva kylsystemen) och
minska den tillforda luftvolymen (vilket minskar energianvindningen for uppvarmning eller kylning).
Behovsstyrd ventilation kan utformas for att undvika toppar i luftflodet och mojliggora en mer energieffektiv
drift med mindre utrustning.

Ett liknande tillvigagangssitt kan ocksa tillimpas vid nya installationer, dir behoven faststills for den byggnad och
de processer som utformats och det finns ytterligare mojligheter att minimera dem genom att paverka deras
utformning.

Tillimplighet

Denna bista miljéledningspraxis ar tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och medelstora
foretag. Otillricklig intern teknisk kunskap kan ibland utgora ett hinder for genomforandet av alla delar i denna
basta miljéledningspraxis.

Sikerheten for personalen vid tillverkningsanldggningen ska stillas mot det befintliga ventilationssystemets
energieffektivitet.

() En fullstindig forteckning 6ver befintliga Bref-dokument finns hér: http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/

() Europaparlamentets ~ och  rddets  direktiv.  2010/75/EU:  hittps:|[eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:
L:2010:334:0017:0119:sv:PDF

(") Till exempel dtervinning av virmeenergi for uppvarmning av byggnader med virmevixlare.


http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/
https://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2010:334:0017:0119:sv:PDF
https://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2010:334:0017:0119:sv:PDF
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3.2.2

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken f6r resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda

Riktmirken for resultat i virldsklass

(i24) Effektiv luftvolym som avligsnas frdn byggnaden (m’*/
timme, m?/skift eller m*/produktionsparti)

(i25) Behovsstyrt ventilationssystem (ja/nej)

(i26) Energianvindning for ventilation per m* byggnad
(kWh/m’ byggnad)

(i27) Energianvindning for att virma upp eller kyla den luft
som anvinds for ventilation per m’® byggnad (kWh/m?
byggnad)

(b11) Behovsstyrd ventilation tillimpas for att mins-
ka energianvindningen for luftkonditionering

Optimal belysning

For att uppnd optimal belysning i nybyggda och befintliga tillverkningsanldggningar ska en belysningsunders6kning
for att faststilla de faktiska (nuvarande och framtida) belysningsbehoven och en belysningsplan for att faststilla den
optimala belysningslosningen (belysningssystem, armaturer, lampor, anvindning av dagsljus osv.) genomforas.

Bista miljoledningspraxis for tillverkare av metallvaror 4r att optimera befintliga och nya belysningssystem genom

att

maximera anvindningen av dagsljus,

separat Overvaka energianvindningen for belysning,

Tillimplighet

installera ndrvarodetekterande belysning pé viktiga platser,

vilja de lampligaste energieffektiva lamporna i friga om planerad anvindningstid och installationsomrade,

genomfora en regelbundet uppdaterad plan for reng6ring och underhll av belysningssystemet.

Denna bista miljoledningspraxis dr allmant tillimplig pd alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smd och
medelstora foretag. Den limpar sig dock bittre for nybyggda tillverkningsanliggningar eller renoverade

produktionslinjer.

Naturligt ljus dr ett viktigt inslag i effektiva belysningssystem, men finns inte att tillgd pa alla platser pd grund av
lokala naturférhéllanden. P4 liknande sitt kan dess tillimplighet pa befintliga tillverkningsanldggningar begrinsas av

byggnadstekniska hinder.

Relevanta indikatorer for miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda

Riktmirken fér resultat i virldsklass

Anvindning av dagsljus ndr sd dr majligt (ja/nej)
Andel av belysningen som styrs av sensorer (rorelse-
sensorer, dagljussensorer) (%)
Belysningsutrustningens energianvandning
(kWh/ar/m? belyst golv)

Installerad belysningseffekt (kW/m? belyst golv)
Andelen lysdioder/lagenergilampor (%)

Ljuskillornas genomsnittliga effektivitet i hela fabri-
ken (Im/W)

Ej tillaimpligt
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3.2.3 Miljooptimering av Rylsystem

Bista miljoledningspraxis dr att systematiskt forbittra energieffektiviteten och den 6vergripande miljoprestandan hos
kylsystem for mekaniska verkstader pa tillverkningsanldggningen genom att

— stréva efter att minska kylningsbehovet,

— genomfora en granskning av det befintliga kylsystemet for att jamfora de faststallda behoven med den nuvarande
kylanldggningen,

— ombkonstruera kylsystemet for att maximera energi- och vatteneffektiviteten och minimera utslippen av
vixthusgaser.

Tillimplighet

Denna basta miljoledningspraxis 4r tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och medelstora
foretag, och limpar sig bittre for nybyggda eller renoverade tillverkningsanldggningar.

Genomforandet av denna bista miljéledningspraxis kan dock kriva stod fran externa partner, vilket kan utgora ett
hinder, sirskilt for smé och medelstora foretag.

Relevanta indikatorer for miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i34) Kylsystemets totala motsvarande uppvarmningseffekt | Ej tillimpligt
(TEWI) (COy)

(i35) Faktor for global uppvarmningspotential (GWP-fak-
tor) for koldmedier som anvinds (CO,)

(i36) Energianvindning for kylning (kWh/ar; kWh/kg fardig
produkt eller tillverkad del)

(i37) Vattenanvindning (kranvatten/regnvatten/ytvatten)
for kylning (m’*/ar; m® kg fardig produkt eller tillverkad

el)

3.2.4 Rationell och effektiv anvandning av tryckluft

Bista miljoledningspraxis for tillverkare av metallvaror dr att minska energianvindningen i samband med
anvandning av tryckluft i tillverkningsprocesserna genom foljande atgarder:

Kartldggning och utvirdering av anvdndningen av tryckluft. Om en del av tryckluften anvinds till ineffektiva
metoder eller pd ett oldmpligt sdtt kan andra tekniska l6sningar vara mer dndamalsenliga eller mer effektiva. Om en
overgdng fran pneumatiska verktyg till eldrivna verktyg Gvervigs for ett visst tillimpningsomrade ar det viktigt att
gora en korrekt bedomning som inte bara baseras pd energianvindning utan pd alla miljoaspekter och pa
tillimpningsomrddets specifika behov.

Optimering av tryckluftssystemet genom att

— identifiera och eliminera lickor med hjilp av laimplig kontrollteknik, till exempel mitinstrument med ultraljud
for att hitta gomda eller svaratkomliga lickor,

— bittre balansera tillgdng och efterfrigan pa tryckluft inom tillverkningsanldggningen, dvs. anpassa luftens tryck,
volym och kvalitet till de olika anordningarnas behov och, i forekommande fall, producera tryckluften narmare
platser med hog forbrukning genom att vilja decentraliserade enheter i stillet for en stor centraliserad
kompressor som ska tillgodose alla anvindningsomraden,

— producera tryckluften vid lagre tryck genom att minska tryckforlusterna i distributionsnitet och endast anvinda
tryckstegringspumpar for anordningar som behover hogre tryck dn 6vriga installationer,

— utforma tryckluftssystemet baserat pd den arliga varaktighetskurvan for att sikerstilla tillgdngen med ldgsta
mojliga energianvandning vid grund-, topp- och minimibelastning,



L 420/72 Europeiska unionens officiella tidning 25.11.2021

— vilja hogeffektiva komponenter till tryckluftssystemet, t.ex. hogeffektiva kompressorer, drivsystem med variabel
frekvens och lufttorkar med inbyggd kyllagring,

— dtervinna viarmen frdn kompressorerna genom installation av en lamellvirmevixlare i kompressorernas oljekrets
ndr systemet har optimerats genom ovanstaende dtgarder. Den dtervunna virmen kan anvindas for en rad olika
processer, till exempel torkning av produkter, regenerering av absorptionstorken, rumsuppvirmning, eller
kylning med hjilp av driften av en absorptionskylanldggning, eller sd kan den dtervunna virmen omvandlas till
mekanisk energi med hjilp av maskiner som drivs med en organisk rankinecykel.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis ar tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och medelstora
foretag. Den lampar sig bittre for nya eller renoverade produktionslinjer.

Relevanta indikatorer for miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i38) Anvind elektricitet per standardkubikmeter av tryck- | (b12) Tryckluftssystemets elanvindning 4r ligre dn

luft som levererats vid platsen for slutanvindning 0,11 kWh/m’ levererad tryckluft for stora in-
(kWh/m?) vid en angiven tryckniva stallationer som drivs vid ett 6vertryck pé 6,5
(i39) Luftlickageindex (') bar, med volymflodet normaliserat till 1 013

mbar och 20 °C samt med tryckavvikelser som
inte 6verstiger 0,2 bar

(b13) Nar alla luftforbrukare har stingts av forblir
trycket i ndtet stabilt, och kompressorerna (i
standbyldge) kopplas inte om till lastforhallan-
det

Z 7 t 2 * = .
Air Leakage Index = S i)
Esn) * Ceory - . _— .
, som berdknas ndr alla luftforbrukare 4r avstingda, som summan av varje
enskild kompressors drifttid multiplicerat med kompressorns kapacitet, dividerat med den totala standbytiden och den totala

nominella kapaciteten hos kompressorerna i systemet

3.2.5 Anvindning av fornybar energi

Bista miljoledningspraxis for foretag som tillverkar metallvaror dr att anvinda fornybar energi i sina processer
genom att

— kopa verifierad fornybar elektricitet eller sjilva producera elektricitet fran férnybara energikallor,

— producera virme frdn fornybara energikillor (t.ex. solvirme, inklusive koncentrerad solvirme, jordvirme eller
varmepumpar som ocksd kan drivas med fornybar elektricitet, t.ex. med solcellsenergi, héllbar (avfallsbaserad)
biomassa och biogas),

— installera energilagringssystem, inklusive termisk lagring som kompletterar solvirme, geotermisk energi och
omgivningsvirme, i forekommande fall d4ven i kombination med virmepumpar for uppvirmning och kylning,
for att mojliggora okad anvindning av egenproducerad férnybar energi.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis dr allmant tillimplig pa alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och
medelstora foretag.

Den egna virmeproduktionen fran fornybara energikillor och integreringen i tillverkningsprocesserna beror i hog
grad pd de tekniska sirdragen hos de tillverkningsprocesser som utfors och den faktiska efterfrgan, t.ex.
hogtemperaturprocesser.
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Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken f6r resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass
(i40) Andelen elektricitet fran fornybara energikallor (egen- | (b14) All elanvindning tillgodoses genom egenpro-
producerad eller ink6pt) av den totala elanvindningen ducerad fornybar energi eller ink6pt verifierad
(%) fornybar elektricitet via ett 1angsiktigt energi-
(i41) Andelen vdrme fran fornybara killor av den totala vir- kopsavtal
meanvindningen (%) (b15) Anvindningen av férnybar virme som produ-
ceras pd plats dr integrerad i lampliga tillverk-
ningsprocesser

3.2.6 Uppsamling av regnvatten

Basta miljoledningspraxis dr att minska anvandningen av sotvatten vid tillverkningsanldggningar genom att samla in
och anvinda regnvatten i de olika tillverkningsprocesserna eller tillhérande processerna. Ett sddant system samlar
upp regnvatten frdn ett avrinningsomrdde (ofta tillverkningsanliggningens tak eller parkering), har ett
ledningssystem for att samla upp det i en lagringstank och ett distributionssystem (ror och pump) for att fora det till
platserna for slutanvidndning.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis dr allmant tillimplig pa alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och
medelstora foretag. Den limpar sig bittre f6r nybyggda eller reinvesterade fabriker och sirskilt for fabriker dir det
uppsamlade regnvattnet kan anvindas som processvatten. Vid reinvestering kan byggnadens egenskaper utgora ett
hinder for genomférandet av denna bista miljoledningspraxis.

Det geografiska liget paverkar i hog grad betydelsen av denna basta miljéledningspraxis (t.ex. nederbord, lokal

vattenbrist). I vissa regioner dr denna bista miljoledningspraxis obligatorisk genom lagstiftning f6r att forebygga
oversvimningar och minska anvidndningen av grundvatten.

Relevanta indikatorer for miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i42) Andelen regnvatten av den totala vattenforbrukningen | (b16) Regnvatten samlas in och anvinds som pro-
(%) cessvatten i tillverkningsprocesser och tillho-
rande processer

3.3 Bista miljoledningspraxis for tillverkningsprocesser

Detta avsnitt handlar om praxis for de viktigaste tillverkningsprocesserna och ir relevant for tillverkare av
metallvaror.

3.3.1 Val av resurseffektiva vitskor for metallbearbetning
Bista milj6ledningspraxis ar att vélja resurseffektiva vitskor for metallbearbetning genom att
utfora systematiska, vetenskapligt baserade djupgdende bedomningar av tillgingliga vitskor for metallbearbetning,
enligt en bred uppsittning kriterier, som omfattar bidde miljomaissiga och ekonomiska aspekter, med beaktande av

vitskornas och de tillverkade produkternas hela livscykel,

leta efter tillgdngliga vitskor for metallbearbetning som kan ha olika funktioner (t.ex. smorjning, spanavskiljning,
rengoring) samtidigt eller kan anvindas mer dn en gang efter limplig dtervinning och/eller 4ndrad sammansittning.

Basta miljoledningspraxis dr ocksd att utvdrdera och kontrollera prestandan hos de utvalda vitskorna for
metallbearbetning under eller efter appliceringen med hjilp av ett dvervakningssystem.
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Tillimplighet
Denna bista miljéledningspraxis ar tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och medelstora
foretag. Bristen pd intern teknisk kunskap kan dock utgéra ett hinder, sarskilt i sma och medelstora foretag.
Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass
Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass
(i43) Total miangd inkopta vitskor for metallbearbetning | (b17) Foretaget uppndr kontinuerliga forbattringar
per ar (kg (eller 1)/ar) (dvs. pa drsbasis) av miljoprestandan, vilket
(i44) Total mingd atervunna vitskor for metallbearbetning aterspeglas i en forbattring av dtminstone fol-
per ar (kg (eller 1)/ar) jande indikatorer:
(i45) Antal olika vitskor for metallbearbetning som an- — Energianvindning per tillverkad produkt.
vinds i foretaget (totalt antal vitskor for metallbearbet- — Resurseffektivitet.
ning) — Forbrukning av vitskor for metallbearbet-
(i46) Forbrukning av vitskor for metallbearbetning per till- ning per tillverkad produkt.
verkad produkt (kg (eller I)/kg firdig produkt eller till-
verkad del)
3.3.2 Minimering av forbrukningen av kylsmérjmedel vid metallbearbetning

Bista miljoledningspraxis 4r att minimera anvidndningen av kylsmorjmedel vid metallbearbetning och
metallformning. Detta kan uppnds genom att anvinda tekniker sdsom kryogen kylning eller hogtryckssmorjmedel.
Dessa tekniker leder till minskad avfallsgenerering, storre 6vergripande processeffektivitet och foljaktligen minskad
energianvindning och okad livslingd for verktyg.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis dr allmént tillimplig pd alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smd och
medelstora foretag. P4 grund av sin energiintensitet dr den lampligare f6r sma serier eller prototyper och f6r nya
eller moderniserade installationer snarare 4n som reinvestering i en pagdende process.

Energiintensiteten dr dock en parameter som mdste undersokas noggrant frén fall till fall. Detta i kombination med

bristen pé intern teknisk kunskap och expertis kan utgora ett betydande hinder for tillimpningen av denna bista
miljoledningspraxis.

Relevanta indikatorer for miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(b17) Foretaget uppndr kontinuerliga forbattringar
(dvs. pa drsbasis) av miljoprestandan, vilket
aterspeglas i en forbattring av dtminstone fol-
jande indikatorer:

— Energianvindning per tillverkad produkt.

— Resurseffektivitet.

— Forbrukning av vitskor for metallbearbet-
ning per tillverkad produkt.

(i47) Forbrukning av kylsmorjmedel per bearbetad del
(1/del)

3.3.3 Inkrementell platformning som alternativ till formtillverkning

Vid tillverkning av sma serier dr basta miljoledningspraxis att anvdnda inkrementell platformning som ett alternativ
till formtillverkning. Detta gor det mojligt att tillverka komplexa produkter med hogre materialeffektivitet.
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Tillimplighet

Denna bista miljéledningspraxis ar allmint tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och
medelstora foretag. Inkrementell platformning kan anvindas f6r en mingd olika material och r limpligare for
komplexa produktgeometrier och smd produktions- och prototypserier. Innan foretag byter till teknik for

inkrementell platformning kan de dock gora en livscykelanalys for att forstd miljofordelarna.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda

Riktmirken fér resultat i virldsklass

(i11) Energianvindning per tillverkad produkt (kWh/kg far-

(i)

(i48)

dig produkt eller tillverkad del)

Resurseffektivitet (kg firdig produkt/kg anvint materi-
al)

Miljofordelar med en 6vergdng till inkrementell plét-
formning som styrks genom en fullstindig livscykel-
analys eller en forenklad livscykelanalys baserad pd
en semikvantitativ analys (ja/nej)

(b17) Foretaget uppndr kontinuerliga forbattringar
(dvs. pa drsbasis) av miljoprestandan, vilket
aterspeglas i en forbittring av dtminstone fol-
jande indikatorer:

— Energianvindning per tillverkad produkt.
— Resurseffektivitet.
— Forbrukning av vitskor for metallbearbet-

ning per tillverkad produkt.

Minskad energianvindning i standbyldge for metallbearbetningsmaskiner

Bista miljledningspraxis 4r att minska energianvindningen i standbyldge for metallbearbetningsmaskiner genom
att stinga av dem (och slé pd dem igen) pa det mest effektiva sittet, antingen manuellt eller automatiskt (genom att
omprogrammera styrsystemet) eller genom att kopa energieffektivare maskiner med integrerat "gront” standbylage
(med mycket ldg energianvindning). Detta driftsitt bygger ofta pa flera underenheter som kan stingas av var for sig
i stéllet for att man helt enkelt sdtter hela maskinen i standbyldge En annan strategi 4r att minska standbyfasernas
langd, sdrskilt for maskiner med hég energianvindning under driftstopp, genom att optimera produktionspla-
neringerl.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis 4r allmint tillimplig pa alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och
medelstora foretag.

Relevanta indikatorer for miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i11) Energianvindning per tillverkad produkt (kWh/kg far-
dig produkt eller tillverkad del)

(i49) For enskilda relevanta maskiner: total energianvand-
ning per maskin och &r (kWh/ar)

(i50) For enskilda relevanta maskiner: total energianvind-
ning per maskin under driftstopp (kWh/timme)

(i51) Procentandelen maskiner med en “sting av’- eller
“stang inte av’-dekal (%)

(b18) Alla metallbearbetningsmaskiner har antingen
ett gront standbylige eller en dekal som anger
ndr de ska stingas av manuellt

Bibehdllande av metallresters materialvirde

Basta miljoledningspraxis dr att bibehalla materialvirdet genom efterbearbetning av metallskrot (flis och spén),
sdrskilt genom tva aspekter av bearbetning av metallrester:

— Separering av floden av metallrester for att sikerstilla en hog renhetsgrad som mojliggor ytterligare dtervinning
och materialdtervinning av hogre kvalitet.

— Atervinning och separering av olja och metall, t.ex. genom att pressa flis och span till briketter.
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Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis ar tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive smé och medelstora
foretag, och dr mer relevant vid produktion av stora serier.

Mingden rester frin materialbearbetningen méste vara betydande for att sikerstilla ekonomisk genomforbarhet.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken f6r resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i52) Atervunnen olja (l olja/ar)
(i53) Oljans resurseffektivitet (% av olja i briketter eller sepa-
ratorns produktion)

(b19) Svarv- och slipspan har en olje-|fukthalt som
ar lagre dn 2 % respektive 8 %

Flerriktad smidning

Vid smidning av komplexa produkter med stor variation i tvérsnitt dr bdsta miljoledningspraxis att tillimpa
flerriktad smidning. Denna metod minskar avsevart skdggbildningen genom att tryck anbringas i olika riktningar i
det foremal som haller pd att tillverkas, vilket leder till att mindre material behéver avldgsnas genom bearbetning
efterdt.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis dr allmant tillimplig pd alla typer av foretag inom sektorn, inklusive sméd och
medelstora foretag. Den dr sdrskilt lamplig for komplexa komponenter och nischprodukter och for foretag med
stora produktionsserier. Flerriktad smidning kan tillimpas pd ménga olika material (aluminium, koppar,
magnesium, titan).

Tillimpligheten av denna bésta miljoledningspraxis kan dock vara begrinsad pd grund av behovet av sirskilda
smidesverktyg och teknisk kunskap, vilket leder till hoga investeringskostnader.

Relevanta indikatorer fér miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer for miljoprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

Procentandelen skigg som bildas per tillverkad del (%)
Total energi som krivs for smidesprocessen (kWh
energi for smide/kg firdig produkt eller tillverkad del)
Resurseffektivitet (kg firdig produkt eller tillverkad
del/kg anvint material)

(b17) Foretaget uppndr kontinuerliga forbattringar
(dvs. pa &rsbasis) av miljoprestandan, vilket
aterspeglas i en forbattring av dtminstone fol-
jande indikatorer:

— Energianvindning per tillverkad produkt.

— Resurseffektivitet.
— Forbrukning av vitskor for metallbearbet-
ning per tillverkad produkt.

Hybridbearbetning som en metod for att minska energianvindningen

Basta miljoledningspraxis ar att tillverkare av metallvaror anvinder hybridbearbetning om detta mojliggor en
betydande minskning av det totala energibehovet for bearbetning per enskild del/produkt/komponent genom att tvd
eller flera olika tillverkningsprocesser kombineras i en ny struktur dar férdelarna med varje enskild process utnyttjas
i synergistiskt hanseende.

Kombinationen av de olika tillverkningsprocesserna, t.ex. friasning och borrning, kan ge storre frihet vid
utformningen och tillverkningen av delar, produkter och komponenter jamf6rt med anvindningen av konventionell
bearbetningsteknik.
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Tillimplighet

Hybridbearbetning 4r allmént tillimplig pé alla typer av foretag inom sektorn, inklusive sma och medelstora foretag.
Det lampar sig sdrskilt val for tillverkningsanldggningar som har nya maskiner. Hybridbearbetning dr mycket
relevant for tillverkningen av delar/produkter/komponenter med komplex geometri.

Kombinationen av relativt hoga investeringskostnader och brist pa intern specifik teknisk kunskap/kapacitet som
krivs for att genomfora denna bista miljoledningspraxis kan begrinsa dess tillimplighet, sirskilt i smd och
medelstora foretag.

Relevanta indikatorer fér miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i1) Resurseffektivitet (kg fardig produkt eller tillverkad | (b17) Foretaget uppndr kontinuerliga forbattringar

del/kg anvint material) (dvs. pd drsbasis) av miljoprestandan, vilket
(i11) Energianvindning (kWh/kg fardig produkt eller tillver- aterspeglas i en forbittring av dtminstone fol-
kad del) jande indikatorer:
— Energianvindning per tillverkad produkt.
— Resurseffektivitet.

— Forbrukning av vitskor for metallbearbet-

ning per tillverkad produkt.

Anvindning av prediktiv kontroll for hantering av luftkonditionering i mdlarbds

Bista miljoledningspraxis dr att minimera energianvandningen for luftkonditionering i mélarbds genom att infora ett
prediktivt kontrollsystem som bygger pa dterkoppling och framkoppling och fungerar inom ett virdefonster. Ett
sddant system gor det mojligt att hélla den hastighet med vilken firgen torkar konstant utan att nddvindigtvis hélla
temperaturen och luftfuktigheten i malarbdset konstant, vilket ar fallet i konventionella kontrollsystem. Det enda som
halls konstant enligt arbetsprincipen ar skillnaden mellan gransen for hur mycket dnga som kan absorberas av luften
(vilket varierar med temperaturen) och mingden vattendnga som redan finns i luften.

Tillimplighet

Denna bista miljoledningspraxis dr lamplig for foretag med stora produktionsserier, stora mdlarbés och flera
mélarbis.

For att denna bista miljoledningspraxis ska kunna genomforas fullstindigt och effektivt kravs
— kvalificerad personal med djupgdende kunskaper om firgers torkningsprocess och om kvalitetskontroll av firg,
— uppritthallande av installationens effektivitet,

— tillforlitlig och kontinuerlig 6vervakning av data (sensorer, mitning osv.) och tillforlitliga och kontinuerliga
system for automatisering (pa plats).

Uppfyllandet av de 6kade ovanndmnda kraven i kombination med bristen pd intern teknisk kunskap och hoga
investeringskostnader utgor ett hinder for genomf6randet, sirskilt for sma och medelstora foretag.

Relevanta indikatorer f6r miljoprestanda och riktmirken for resultat i virldsklass

Indikatorer f6r miljéprestanda Riktmirken for resultat i virldsklass

(i56) Energianvandning for malning (kWh/m?belagd/malad | (b17) Foretaget uppnér kontinuerliga forbattringar
yta) (dvs. pa drsbasis) av miljoprestandan, vilket

aterspeglas i en forbittring av dtminstone fol-

jande indikatorer:

— Energianvindning per tillverkad produkt.

— Resurseffektivitet.

— Forbrukning av vitskor for metallbearbet-

ning per tillverkad produkt.




4. REKOMMENDERADE VIKTIGA INDIKATORER FOR SEKTORSPECIFIK MILJOPRESTANDA

I tabell 4.1 anges ett urval av viktiga miljoprestandaindikatorer for sektorn for tillverkning av metallvaror, tillsammans med tillhorande riktmarken och hinvisning till relevant bista
miljoledningspraxis. De dr undergrupper till alla indikatorer som anges i avsnitt 3.

Tabell 4.1

Viktiga miljoprestandaindikatorer och riktmirken for resultat i virldsklass inom sektorn for tillverkning av metallvaror

Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
Indikator Vanliga enheter Huvudsaklig Kort beskrivnin, derad . kirnindikator Rikemirke for resultat i bii'sfa .
8 malgrupp s ligstaniva for |. E ) virldsklass miljoledning-
6vervakning i Emas () spraxis ()
Bista miljéledningspraxis for 6vergripande fragor
Resurseffektivitet kg firdig produkt/kg Tillverkare av Mingden firdiga tillverkade Anldggning | Materialeffek- | Systematisktbeaktandeav | 3.1.1
anvint material metallvaror produkter dividerat med mangden tivitet livscykeltinkande, lean | 3.3.3
material som krévs for tillverkningen management och cirkuldr | 3.3.6
av fardiga produkter. ekonomi i alla strategiska | 3.3.7
Resultaten av denna indikator kan beslut.
bidra till tillimpningen av strategier
sasom livscykeltinkande, lean
management och cirkuldr ekonomi
for att bedoma potentialen for
miljoforbattringar vid tillverkningen
av befintliga eller nya metallvaror.
Kartliggning av ja/nej Tillverkare av Denna indikator avser kartliggningen | Anldggning | Materialeffek- | Utvecklingen av nya 3.1.1
materialfloden och metallvaror av alla floden av material som tivitet produkter bedoms for
deras miljorelevans anvinds for tillverkning av miljoforbattringar.
metallvaror for att forstd deras
miljorelevans.
Procentandelen varor | % Tillverkare av Antalet tillverkade produkter eller | Anldggning | Materialeffek- | Alla inkdpta varor och | 3.1.2
och tjanster som ar metallvaror tillhandahallna tjanster som tivitet tjanster uppfyller de

miljocertifierade eller
som bevisligen har
reducerad
miljopéverkan

bevisligen har reducerad
miljopéverkan dividerat med det
totala antalet tillverkade produkter
eller tillhandahéllna tjdnster.

miljokrav som faststallts
av foretaget.
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Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
Indikator Vanliga enheter Huvudsaklig Kort beskrivnin, derad . kirnindikator Rikemarke for resultat i béi‘sFa .
8 malgrupp 8 ligstaniva for |. E : virldsklass miljoledning-
6vervakning i Emas () spraxis (%)
Anvindning av kg material frdn andra | Tillverkare av Denna indikator avser mingden Foretag Materialeffek- | Samarbete med andra 3.1.2
biprodukter, restenergi | foretag/kg total tillforsel; | metallvaror biprodukter eller restenergi frin andra tivitet organisationer for en
eller andra resurser MJ energi som atervunnits foretag som anvints for effektivare anvindning av
fran andra foretag fran andra foretag/MJ total tillverkningen av produkter eller delar energi och resurser pd
energianviandning dividerat med den totala mingden systemniva.

eller energitillforseln.
Systematiskt ja/nej Tillverkare av Denna indikator avser huruvida Foretag Materialeffek- | Strukturellt engagemang | 3.1.2
deltagande av berorda metallvaror aktorer 1 hela virdekedjan tivitet fran berorda aktorer i
aktorer med fokus pa systematiskt deltar i utvecklingen av utvecklingen av
forbattrad nya produkter eller delar med miljovinligare produkter.
miljoprestanda forbattrad miljoprestanda.
Energiovervaknings- | ja/nej Tillverkare av Denna indikator avser Anldggning | Energieffekti- | Kontinuerlig 3.1.3
system pa processniva metallvaror genomforandet av systematisk och vitet energiovervakning

detaljerad energiovervakning pd genomfors pd processniva

processniva i alla och driver pa

tillverkningsanldggningar. forbattringar av

energieffektiviteten

Forenskilda kemikalier | kg/kg fardig produkt eller | Tillverkare av Den totala mingden enskilda Anldggning | Materialeffek- | Regelbunden 6versyn 3.1.4
som anvands: tillverkad del metallvaror kemikalier som anvinds i tivitet (minst en gdng om dret) av

méngden kemikalier
som anvants och dess
klassificering enligt
forordning (EG)

nr 1272/2008 (CLP-
forordningen).

tillverkningsprocesserna dividerat
med mingden fardig produkt eller
tillverkad del.

Anvindningen av kemikalier ses ver
regelbundet f6r att undersoka
mojligheterna till ersdttning, och
kemikalier klassificeras i enlighet med
forordning (EG) nr 1272/2008 (CLP-
forordningen).

anvindningen av
kemikalier for att
minimera anvindningen
av dem och undersoka
mojligheterna till
ersdttning.
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Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
Indikator Vanliga enheter Huvudsaklig Kort beskrivnin, de rad .. | kdrnindikator R.i.ktmiirke for resultat i béi‘saz? .
8 malgrupp 8 ligstaniva for |. E : virldsklass miljoledning-
6vervakning i Emas () spraxis (%)
Genomforande aven |ja/nej Tillverkare av Denna indikator avser huruvida alla | Anldggning | Biologisk En handlingsplan for 3.1.5
handlingsplan for den metallvaror tillverkningsanldggningar har inrittat méngfald biologisk mangfald
biologiska méngfalden en handlingsplan for den biologiska utarbetas och genomfors
pd alla méngfalden pa anliggningen. for alla relevanta
tillverkningsanldgg- anldggningar (inklusive
ningar tillverkningsanliggnin-
gar) for att skydda och
stirka den lokala
biologiska mangfalden.
Uteblivna vaxthusgasutslapp fran | Tillverkare av Viaxthusgasutslipp i samband med | Anldggning | Utslapp Foretaget erbjuder 3.1.6
vaxthusgasutslapp i | dtertillverkning eller metallvaror atertillverkning eller renovering av en atertillverkade/
samband med renovering dividerat med produkt dividerat med utsldppen av renoverade produkter
atertillverkning eller | utsldpp av koldioxidekvivalenter fran som bevisats vara
renovering av en koldioxidekvivalenter utvecklingen av en ny produkt. gynnsamma for miljon
produkt jamfort med | frdn nya produkter Denna indikator omfattar genom livscykelanalyser
tillverkningen av en ny vixthusgasutslipp i scope 1, 2 och 3.
produkt, med
angivande av om scope
1, 2 och/eller 3 ingér
Bista miljoledningspraxis fér optimering av allminnyttiga tjinster
Behovsstyrt ja/nej Tillverkare av Dennaindikator avser installation och | Anldggning | Energieffekti- |Behovsstyrd ventilation | 3.2.1
ventilationssystem metallvaror drift av behovsstyrda vitet tillimpas for att minska
ventilationssystem i energianvindningen for
tillverkningsanldggningarna. luftkonditionering
Effektiv luftvolym som | m’[timme Tillverkare av Luftvolym som avldgsnas fran Anldggning | Energieffekti- | Ej tillimpligt 3.2.1
avlagsnas fran m?[skift metallvaror byggnaden per timme ELLER vitet
byggnaden m’[produktionsparti per skift ELLER
per produktionsparti
Energianvindning for | kWh/ar/m? belyst golvyta | Tillverkare av Energianvindningen for den Anldggning | Energieffekti- | Ej tillimpligt 3.2.2
belysningsutrustning metallvaror installerade belysningsutrustningen i vitet

tillverkningsanldggningen dividerat
med den belysta golvytan i
tillverkningsanlaggningen per ér.
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Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
Indikator Vanliga enheter Huvudsaklig Kort beskrivnin, de rad .. | kdrnindikator R.i.ktmiirke for resultat i béi‘saz? .
8 malgrupp 8 ligstaniva for |. E : virldsklass miljoledning-
6vervakning i Emas () spraxis (%)
Energianvindning for | kWh/ar Tillverkare av Kylsystemets energianvindning i Anldggning | Energieffekti- | Ej tillimpligt 3.2.3
kylning kWh/kg fardig produkt | metallvaror tillverkningsanlidggningen per r vitet
eller tillverkad del ELLER
dividerat med mangden firdig
produkt eller tillverkad del
Vattenanvindning for | m?[ar Tillverkare av Vattenvolym som anvinds av Anldggning | Vatten Ej tillimpligt 3.2.3
kylning (kranvatten/ metallvaror kylsystemet i
regnvatten/ytvatten) tillverkningsanlaggningen per ér.
Vattentypen ska ocksé anges, t.ex.
kranvatten/regnvatten.
Anvind elektricitet per | kWh/m? Tillverkare av Tryckluftssystemets elanvandning | Anldggning | Energieffekti- | Tryckluftssystemets 3.2.4
standardkubikmeterav metallvaror (inklusive energianvandningen for vitet elanvindning ar lagre 4n
tryckluft som kompressorer, torkare och sekundira 0,11 kWh/m’ levererad
levererats vid platsen drivsystem) per standardkubikmeter tryckluft for stora
for slutanvindning vid av tryckluft som levererats, vid en installationer som drivs
en angiven tryckniva angiven tryckniva. vid ett overtryck pa 6,5
bar, med volymflodet
normaliserat till 1 013
mbar och 20 °C samt med
tryckavvikelser som inte
overstiger 0,2 bar.
Luftlickageindex Siffra Tillverkare av Luftlickageindex berdknas, ndr alla | Anldggning | Energieffekti- | Naralla luftforbrukare har | 3.2.4
metallvaror luftférbrukare ar avstingda, som vitet stangts av forblir trycket i

summan for var och en av
kompressorerna under tiden de 4r i
drift multiplicerat med
kompressorernas kapacitet, dividerat
med den totala standbytiden och den
totala nominella kapaciteten hos
kompressorerna i systemet, och
uttrycks som foljande:

s & % (s
Air Leakage Index = M
t(spy * Citot)

nitet stabilt, och
kompressorerna (i
standbylige) kopplas inte
om till lastférhallandet.
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Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
Indikator Vanliga enheter Huvudsaklig Kort beskrivnin, derad kirnindikator Rikemarke for resultat i | basta
8 malgrupp 8 ligstaniva for |. E : virldsklass miljoledning-
6vervakning i Emas () spraxis (%)

dar tyy dr den tid (min) som en

kompressor dr i drift medan alla

luftforbrukare ar avstingda

(tryckluftssystemet i standbyldge), C

ien dr kapaciteten (Nl/min) for den

kompressor som sitts igdng under

tiden t;,, medan alla luftforbrukare dr

avstingda, t., dr den totala tid (min)

under vilken den installerade

tryckluftsutrustningen ar i

standbyldge, och Cy dr summan av

den nominella kapaciteten (Nl/min)

for alla kompressorer i

tryckluftssystemet.
Andelen elektricitet | % Tillverkare av Elektricitet fran fornybara kallor, Anldggning | Energieffekti- | All elanvindning 3.2.5
fran fornybara metallvaror antingen egenproducerad eller vitet tillgodoses genom
energikillor inkopt, dividerat med den totala egenproducerad fornybar
(egenproducerad eller anvindningen av elektricitet inom energi eller inkopt
inkopt) av den totala anldggningen. verifierad fornybar
elanvindningen Inkopt fornybar elektricitet raknas elektricitet via ett

endast med i indikatorn om den dr langsiktigt

verifierad som kompletterande (dvs. energikopsavtal.

interedan medriknad avnigon annan

organisation eller i ledningsnitets

elmix).
Andelen virme frin | % Tillverkare av Varme fran fornybara killor (t.ex. Anldggning | Energieffekti- | Anvindningen av 3.2.5
fornybara killor av den metallvaror solvirme, geotermisk energi, vitet fornybar virme som
totala varmepumpar, avfallsbaserad produceras pd plats ar
virmeanvindningen biomassa och biogas, fornybar integrerad i lampliga

elektricitet, foretradesvis producerad
lokalt som en del av egenproduktion
eller en gemenskap for fornybar
energi) dividerat med anldggningens
totala virmeanvindning.

tillverkningsprocesser.
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Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
Indikator Vanliga enheter Huvudsaklig Kort beskrivnin, derad kirnindikator Rikemarke for resultat i | basta
8 malgrupp 8 ligstaniva for |. E : virldsklass miljoledning-
6vervakning i Emas () spraxis (%)
Andelen regnvatten av | % Tillverkare av Den totala volymen regnvatten som | Anldggning | Vatten Regnvatten samlas in och | 3.2.6
den totala metallvaror forbrukas vid processer pa plats eller anvinds som
vattenforbrukningen vid tillh6rande processer dividerat processvatten i
med den totala volymen vatten som tillverkningsprocesser
forbrukas vid tillhorande processer pa och tillhorande processer.
tillverkningsanldggningarna.
Bista miljéledningspraxis for tillverkningsprocesser
Total mingd inkopta | kgfar Tillverkare av Mingden vitskor for Anldggning | Materialeffek- | Foretaget uppnér 3.3.1
vitskor for 1/ar metallvaror metallbearbetning som anvinds i tivitet kontinuerliga
metallbearbetning per tillverkningsanldggningens forbattringar (dvs. pa
ar tillverkningsprocesser per ér. arsbasis) av
miljoprestandan, vilket
aterspeglasien forbattring
av dtminstone foljande
indikatorer:
— Energianvindning per
tillverkad produkt.
— Resurseffektivitet.
— Forbrukning av vétskor
for metallbearbetning per
tillverkad produkt.
Forbrukning av kg (eller I) kg fardig Tillverkare av Mingden vitskor for Anldggning | Materialeffek- | Foretaget uppnér 3.3.1
vitskor for produkteller tillverkad del | metallvaror metallbearbetning som férbrukas i tivitet kontinuerliga

metallbearbetning per
tillverkad produkt

tillverkningsprocesserna dividerat
med mingden firdiga produkter eller
tillverkade delar

forbattringar (dvs. pa
arsbasis) av
miljoprestandan, vilket
aterspeglasien forbittring
av dtminstone foljande
indikatorer:

— Energianvindning per

tillverkad produkt.
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Indikator

Vanliga enheter

Huvudsaklig
malgrupp

Kort beskrivning

Rekommen-
derad
ligstaniva for
6vervakning

Tillhérande
kirnindikator
i Emas (')

Riktmirke for resultat i
virldsklass

Tillhérande
bista
miljéledning-
spraxis ()

— Resurseffektivitet.

— Forbrukning av vits-
kor for metallbearbet-
ning per tillverkad
produkt.

Forbrukning av
kylsmorjmedel per
bearbetad del

1/tillverkad del

Tillverkare av
metallvaror

Volymen kylsmorjmedel som
forbrukas i tillverkningsprocesserna

per tillverkad del.

Anldggning

Materialeffek-
tivitet

Foretaget uppndr
kontinuerliga
forbattringar (dvs. pa
arsbasis) av
miljoprestandan, vilket
aterspeglasien forbittring
av dtminstone foljande
indikatorer:

— Energianvindning per
tillverkad produkt.

— Resurseffektivitet.

— Forbrukning av vits-
kor for metallbearbet-
ning per tillverkad
produkt.

Energianvindning

kWh/kg fardig produkt
eller tillverkad del

Tillverkare av
metallvaror

Energianvindning i

tillverkningsanldggningen for
tillverkningen av produkter eller delar
dividerat med méngden firdig

produkt eller tillverkad del.

Anldggning

Energieffekti-
vitet

Foretaget uppnar
kontinuerliga
forbattringar (dvs. pa
arsbasis) av
miljoprestandan, vilket
aterspeglasien forbattring
av dtminstone foljande
indikatorer:

— Energianvindning per

tillverkad produkt.

3.1.3
333
3.3.4
3.3.7

v8/0oty 1

[AS ]

Surupn efo1y30 suduorun eysrpdonyg

10T 1T°se



Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
Indikator Vanliga enheter Huvudsaklig Kort beskrivnin; de rad . o o | kirnindikator R.i.ktmiirke for resultat i béi‘saz? .
8 malgrupp 8 ligstaniva for |. E : virldsklass miljoledning-
6vervakning i Emas () spraxis (%)
— Resurseffektivitet.
— Forbrukning av vits-
kor for metallbearbet-
ning per tillverkad
produkt.
For enskilda relevanta | kWh/timme Tillverkare av Mingden energi som forbrukas av | Anldggning | Energieffekti- | Alla 3.3.4
maskiner: total metallvaror maskinerna under driftstopp per vitet metallbearbetningsmaski-
energianviandning per timme ner har antingen ett gront
maskin under standbyldge eller en dekal
driftstopp som anger nar de ska
stangas av manuellt
Atervunnen olja 1 olja/ar Tillverkare av Volymen skiroljor som dtervunnits | Anldggning | Materialeffek- | Svarv- och slipspan haren | 3.3.5
metallvaror fran tillverkningsprocesserna per dr tivitet olje-/fukthalt som ar lagre
an 2 % respektive 8 %
Total energi som kravs | kWh/kg fardig produkt | Tillverkare av Total energi som kravs for Anldggning | Materialeffek- | Foretaget uppndr 3.3.6
for smidesprocessen | eller tillverkad del metallvaror smidesprocessen dividerat med tivitet kontinuerliga

mingden firdig produkt eller
tillverkad del

forbattringar (dvs. pa

arsbasis) av

miljoprestandan, vilket
aterspeglasien forbattring
av dtminstone foljande
indikatorer:

— Energianvindning per
tillverkad produkt.

— Resurseffektivitet.

— Forbrukning av vits-
kor fér metallbearbet-
ning per tillverkad
produkt.
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Rekommen- Tillhérande Tillh6rande
. . Huvudsaklig . derad s g Riktmirke for resultat i | bésta
Indikator Vanliga enheter < Kort beskrivning 5 . o . | kirnindikator | et 1.
malgrupp ligstaniva for i Emas () virldsklass miljoledning-
6vervakning spraxis (%)
Energianvindning for | kWh/m?belagd/malad yta | Tillverkare av Energianvindning fér mélning av Anldggning | Energieffekti- |Foretaget uppndr 3.3.8
mélning metallvaror produkterna/delarna dividerat med vitet kontinuerliga

ytan av de belagda eller malade
tillverkade produkterna eller delarna.

forbattringar (dvs. pa

arsbasis) av

miljoprestandan, vilket
aterspeglasien forbittring
av dtminstone foljande
indikatorer:

— Energianvindning per
tillverkad produkt.

— Resurseffektivitet.

— Forbrukning av vits-
kor for metallbearbet-
ning per tillverkad
produkt.

(") Emas karnindikatorer anges i bilaga IV till forordning (EG) nr 1221/2009 (avsnitt C.2).
() Siffrorna avser avsnitt i detta dokument.
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