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KOMMISSIONENS FORORDNING (EG) nr 129/2003
av den 24 januari 2003
om nirmare bestimmelser for faststillande av maskstorlek och garntjocklek pa nitredskap

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS KOMMISSION HAR ANTAGIT
DENNA FORORDNING

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europeiska
gemenskapen,

med beaktande av radets forordning (EG) nr 850/98 av den 30
mars 1998 for bevarande av fiskeresurserna genom tekniska
atgirder for skydd av unga exemplar av marina organismer ('),
senast dndrad genom forordning (EG) nr 973/2001 (3), sirskilt
artikel 48 i denna, och

av foljande skal:

(1)  Forordning (EEG) nr 2108/84 av den 23 juli 1984 om
nirmare bestimmelser for faststillande av maskstorlek
for ndtredskap (), dndrad genom férordning (EG) nr
2550/97 (*), har genomgatt omfattande fordndringar och
eftersom nya dndringar behover goras, bor den for klar-
hetens och enkelhetens skull ersdttas med den hir
forordningen.

(2)  For att sikerstilla att de tekniska dtgirderna for beva-
rande av fiskeresurserna foljs dr det nodvindigt att ange
nirmare bestimmelser for faststillande av maskstorlek
och garntjocklek pa nitredskap.

(3)  For genomférande av kontroller dr det nodvindigt att
ange vilken typ av mdtverktyg som anvinds, hur den
skall anvidndas, hur de maskor som skall mitas viljs ut,
vilken metod som anvinds for att mita varje maska, hur
ndtredskapets maskstorlek skall berdknas, vilket forfa-
rande som anvinds for urval av garn f6r bedomning av
garntjocklek samt att beskriva kontrollférfarandets olika
moment.

(4 Det bor faststdllas vilka villkor som skall gilla for att
man i ett kontrollforfarande skall kunna sld fast att
ndtredskapets garntjocklek Overskrider den hogsta
tillatna tjockleken.

(5) I fall da befilhavaren pa ett fartyg ifragasitter mitresul-
tatet vid en inspektion bor det finnas bestimmelser for
en ytterligare och slutlig mitning.

(6)  De atgirder som foreskrivs i denna forordning dr foren-
liga med yttrandet fran Forvaltningskommittén for fiske
och vattenbruk.

1

() EGT L 125, 27.4.1998, s. 1.
() EGT L 137, 19.5.2001, s. 1.
() EGT L 194, 24.7.1984, s. 22.
() EGT L 349, 19.12.1997, s. 1.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

KAPITEL I

ALLMANNA BESTAMMELSER

Artikel 1
Definitioner

[ denna forordning avses med
a) aktiva redskap: trélar, snurrevadar och liknande slapredskap.

b) passiva redskap: fasta garn, insnirjningsndt, grimgarn som
kan bestd av ett eller flera separata garn med linor upptill
och nedtill samt med sammanbindande linor, och eventuellt
med forankrings-, flyt- och navigationsredskap.

KAPITEL II

MASKSTORLEK PA AKTIVA REDSKAP

Artikel 2
Mitverktyg for bestimning av maskstorlek

1. Mitstickor som anvinds for att bestimma maskstorlek
skall vara 2 mm tjocka, plana och gjorda av ett hallbart och
formbestindigt material. De skall ha antingen en serie parallell-
sidiga sektioner som forbinds genom mellanliggande sektioner
som smalnar av i forhallandet 1:8 pa varje sida eller enbart
sidor som smalnar av enligt samma forhdllande. De skall vara
forsedda med ett hdl i den smalaste dnden.

2. Mitverktygen skall vara mirkta "EG-mdtverktyg”. Pa
mitverktygets oversida skall bredden i millimeter vara angiven
bade pa parallellsidiga sektioner, om sddana finns, och pa
avsmalnande sektioner. I det senare fallet skall bredden vara
angiven i millimeter och med jimna mellanrum. En férlaga till
mitverktygen finns i bilaga L.

Attikel 3

Mitverktygets anvindning i diagonalmaskor

1. Vid mitning av diagonalmaskor skall nitredskapet hillas
utstrackt i maskornas diagonalriktning enligt bilden i bilaga IL.

2. Den i artikel 2 beskrivna mitverktygets smalaste dnde
skall foras in i maskans 6ppning vinkelrdtt mot nitets plan.

3. Mitverktyget skall foras in i maskans oppning antingen
manuellt eller med hjélp av en vikt eller dynamometer tills den
stoppas av maskans motstind vid de avsmalnande sidorna.
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Artikel 4
Mitverktygets anvindning i kvadratmaskor

1. Nar det giller nitstycken med kvadratmaskor skall nitred-
skapet strickas forst i maskornas ena diagonala riktning och
sedan i den andra diagonala riktningen enligt bilaga IL

2. Det forfarande som faststills i artikel 3.2 och 3.3 skall till-
dmpas vid métning av kvadratmaskornas bada diagonala rikt-
ningar.

Artikel 5
Urval av maskor

1. De maskor som skall matas skall utgora en rad av 20 pa
varandra foljande maskor i nitets lingdriktning.

2. Maskor pé ett avstind av mindre d4n 50 cm frin linor,
lister eller bottenstropp, med undantag av nitstycken med
kvadratmaskor, skall inte maitas. Avstindet skall mitas
vinkelrdtt mot linorna, listerna eller bottenstroppen med natet
strackt i métningens riktning. Maskor som lagats eller rivits
sonder eller i vilka tillbehor till natet 4r fastsatta skall inte heller
matas.

3. Trots vad som sdgs i punkt 1 behover de maskor som
skall mitas inte folja pd varandra om detta hindras genom
tillimpningen av punkt 2.

Artikel 6

Miitning av varje maska

1. Nidten skall midtas endast nir de dr vdta och inte
nedfrysta.

2. Storleken pd diagonalmaskan skall anses vara den bredd
som mitverktyget har pd det stille dir den inte gdr att fora in
langre ndr mitverktyget anvinds enligt artikel 3.

3. Storleken pd varje kvadratmaska skall anses vara den
bredd som matverktyget har pa det stille dir den inte gér att
fora in lingre ndr bada diagonalerna mits enligt artikel 4.

Om mitningen av diagonalerna i en enskild maska ger olika
resultat skall storleken pd den storsta diagonalen anvindas vid
berikning av maskstorlek pa ett nitstycke med kvadratmaskor.

Artikel 7

Faststillande av nitredskapets maskstorlek

Nitredskapets maskstorlek skall anses vara det aritmetiska
medelvirdet, uttryckt i millimeter, av samtliga maskor som
valts ut och mitts i enlighet med artiklarna 5 och 6;
medelvirdet skall avrundas till nirmaste millimetertal.

Artikel 8

Inspektionsforfarande

1. Inspektoren skall mdta en serie om 20 maskor, utvalda i

enlighet med artikel 5, genom att fora in métverktyget manuellt
utan att anvinda ndgon vikt eller dynamometer.

Maskstorleken skall sedan bestimmas enligt artikel 7.

2. Om berdkningen av maskstorleken visar att denna inte
stimmer overens med gillande regler skall ytterligare tva serier
om 20 maskor, utvalda i enlighet med artikel 5, mitas.

Maskstorleken skall sedan berdknas ytterligare en ging i
enlighet med artikel 7, pd grundval av samtliga de 60 maskor
som nu mitts. Utan att det paverkar tillimpningen av artikel 9
skall den pa detta sitt berdknade maskstorleken vara nétredska-
pets maskstorlek.

Artikel 9
Mitning vid tvister

1. Om befilhavaren pd fartyget inte godtar den maskstorlek
som faststallts i enlighet med artikel 8 fir denna mdtning inte
ligga till grund for faststdllandet av maskstorleken, utan nitred-
skapet skall matas pa nytt.

2. En vikt eller en dynamometer fist vid matinstrumentet
skall anvindas vid den nya mitningen.

Inspektoren skall efter eget gottfinnande vilja mellan vikten
och dynamometern.

Vikten skall fistas med en krok i halet vid matverktygets
smalaste dnde. Dynamometern kan fistas antingen i halet vid
matverktygets smalaste dnde eller vid dess bredaste del.

Viktens eller dynamometerns precision skall intygas av den
behoriga nationella myndigheten.

3. Nir den maskstorlek som faststillts enligt artikel 8 ar
hogst 35 mm skall en kraft av 19,61 newton anvindas pd
ndtet (vilket motsvarar en massa pd 2 kg); pd ovriga nit skall
en kraft av 49,03 newton anvindas (vilket motsvarar en massa
pa 5 kg).

4. Nir en vikt eller dynamometer anvinds skall en enda
serie om 20 maskor matas for faststillande av maskstorleken i
enlighet med artikel 7.

5. Resultatet av denna mitning skall vara definitivt.

KAPITEL 1II

MASKSTORLEK PA PASSIVA REDSKAP

Artikel 10
Mitverktyg for bestimning av maskstorlek

1. Maitverktyget skall vara gjort av ett hdllbart och formbe-
standigt material. En forlaga till matverktyget finns i bilaga IIL.

2. Nar matverktyget for maskor dras ut skall det kunna mata
maskstorlekar pd upp till 300 mm. Skalan skall graderas med
intervaller pd 1, 5 och 10 millimeter.

3. Mitverktyg for maskor som uppfyller kraven i punkterna
1 och 2 skall markas "EG-mitverktyg”.
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4. Maitverktygets kiftar som mdter maskans Oppning skall
vara minst en millimeter, men hogst 3 millimeter tjocka och ha
rundade kanter.

5. Vid mitning av en utstrackt maska fir endast handkraft
anvindas.

Artikel 11
Urval av maskor

1. Inspektoren skall vilja tjugo maskor frdn nitredskapet.
For grimgarn skall maskorna viljas fran den del av ndtredskapet
som har de minsta maskorna.

2. Urvalet skall under inga omstidndigheter omfatta foljande:

a) Maskor upptill eller nedtill pd en nitkant som ar fist vid en
tdginda eller stodram eller andra tillbehor.

b) Maskor som befinner sig inom tvd maskor fran tillsnor-
ningar och linor.

c) Trasiga eller reparerade maskor.

Artikel 12
Miitning av varje maska

1. Nitredskapen skall mitas nir de inte 4r nedfrysta.
2. Inspektoren skall mita 6ppningen pa varje maska genom
att fora in matverktyget i en maska i den lingsta riktningen
och maskan skall strickas ut manuellt till dess maskans sidor ar
strackta och spinda.

Artikel 13

Faststillande av nitredskapets maskstorlek

Maskstorleken skall anses vara det aritmetiska medelvirdet,
avrundat till nirmaste millimetertal, av summan av resultaten
av matningen av var och en av de utvalda och mitta maskorna.

Artikel 14

Inspektionsforfarande

Inspektoren skall mita en serie pd 20 maskor som valts ut i
enlighet med artikel 11. Maskstorleken skall sedan bestimmas
enligt artikel 13.

Artikel 15

Mitning vid tvister

Om befilhavaren inte godtar mdtningsresultatet skall
inspektoren pa nytt vilja ut och médta 20 maskor i en annan
del av nitet i enlighet med bestimmelserna i artiklarna 11-14.
Maskstorleken skall sedan beriknas ytterligare en ging i

enlighet med artikel 13, pd grundval av de 40 maskor som nu
miitts. Resultatet av denna matning skall vara slutgiltigt.

KAPITEL IV

GARNTJOCKLEK

Artikel 16
Mitverktyg for faststillande av garntjocklek

1. Mitverktyg som anvdnds for att faststilla garntjocklek
skall vara gjorda av héillbart, korrosionsbestindigt material. En
forlaga till mdtverktyget finns i bilaga IV.

2. Nir verktygets kiftar ar stingda skall varje cirkuldrt hl
ha diametern i millimeter angiven pé en av kiftarna i nirheten
av halet. Kiftarna dr stingda ndr ytorna pé kiftarnas bada inre
sidor beror varandra och ar parallella.

3. Mitverktyg for maskor som uppfyller kraven i punkterna
1 och 2 skall markas "EG-matverktyg”.

Artikel 17
Urval av garn som skall bedomas

1.  Inspektoren skall vilja ut de maskor som skall mitas fran
en del av nitet som har den maximalt tillitna garntjockleken.

2. Garn i en maska som dr trasig eller har lagats skall inte
viljas ut.

3. Om en utvald maska ér trasig eller visar sig ha blivit lagad
far inspektoren vilja andra maskor var som helst i nitet.

Artikel 18
Bedomning av garntjockleken
1. Garnen skall bedémas nir de inte dr nedfrysta.

2. Garntjocklek i nitredskap med diagonalmaskor skall
bedémas, i enlighet med bilaga II, pa foljande sitt:

a) Nar det giller niat med enkeltrddigt garn skall mitningen
goras pd garnet i motstdende sidor i en serie av tio maskor.

b) Nar det giller nit med dubbeltrddigt garn skall matningen
goras pd bada garntrddarna i motstdende sidor i en serie av
fem maskor.

3. Garntjocklek i nitredskap med kvadratmaskor skall
bedomas, i enlighet med bilaga II, pa f6ljande sitt:

a) Nar det giller ndt med enkeltrddigt garn skall matningen
goras pd garnet pd en sida i en serie av tjugo maskor, och
samma sida skall viljas for samtliga utvalda maskor.

b) Nar det giller nit med dubbeltradigt garn skall matningen
goras pd garntrddarna pa en sida i en serie av tio maskor,
och samma sida skall viljas for samtliga utvalda maskor.
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Artikel 19
Inspektionsforfarande for faststillande av garntjocklek

1. Ett métverktyg med ett cirkuldrt hil vars diameter ar lika
stor som den storsta tillitna garntjockleken skall anvindas av
inspektoren. Om garntjockleken hindrar stingning av métverk-
tygets kiftar eller om garnet inte loper litt genom hélet nir
kiftarna dr stingda, skall garntjockleken bedémas som negativ
av inspektoren (-).

2. Vid mer dn 5 negativa bedomningar (-) per 20 bedomda
maskor skall inspektoren vilja ut och bedoma ytterligare 20
nitmaskor i enlighet med artiklarna 17 och 18.

3. Vid mer dn 10 negativa bedomningar (-) per 40 bedomda
maskor skall garntjockleken anses Overskrida den maximala
tjocklek som dr tillaten for den delen av nitet.

Artikel 20

Faststillande av garntjocklek vid tvister

Om befilhavaren pa ett fartyg ifrdgasitter resultatet av den
bedémning som gjorts i enlighet med artikel 19 skall bedom-
ningen inte beaktas dd garntjockleken faststalls.

For att faststilla garntjockleken skall inspektoren pd nytt vilja
ut och mita 20 olika maskor i samma del av nitet och vid fler
in 5 negativa bedémningar (-) av totalt 20 bedomda maskor

skall den garntjocklek som faststills bedomas 6verskrida den
maximala garntjocklek som ir tilliten for den delen av nitet.
Resultatet av detta faststillande skall vara definitivt.

KAPITEL V

SLUTBESTAMMELSER

Artikel 21
Upphiivd férordning
Férordning (EEG) nr 2108/84 skall upphora att gilla.
Hanvisningar till den upphivda férordningen skall tolkas som
hdnvisningar till den hir férordningen i enlighet med jimforel-
setabellen i bilaga V.
Artikel 22

Ikrafttridande

Denna forordning trdder i kraft den tjugonde dagen efter det
att den har offentliggjorts i Europeiska gemenskapernas officiella
tidning.

Artiklarna 17-20 skall tillimpas fran och med den 1 juli 2003.

Denna forordning ér till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla medlemsstater.

Utfirdad i Bryssel den 24 januari 2003.

Pd kommissionens vignar
Franz FISCHLER

Ledamot av kommissionen
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BILAGA 1

EG-MATVERKTYG
MED PARALLELLA SIDOR

EG-MATVERKTYG
MED AVSMALNANDE SIDOR

EG-MATVERKTYG

D

84 84
82 82

EG-MATVERKTYG

120mm 80 mim

E 78 78
—— 76 76

75 mm

74 74
72 72 -

70 mm

&8
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&2

650
58
85&

54 54
52 52

50 mm
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Knutna eller knutfria maskor
OPPEN MASKA

BILAGA 111

Matverktyg for maskor
STRACKT MASKA

Fixerad kaft (1-3 mm tjock)A

Maskstorlekar Matverktyget skalll

kunna anvandas for

matning av storlekar
upp till 300 mm

Rérlig kaft (1—-3 mm tjock) v

Fast masksida med graderad skala




25.1.2003

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

NY

L 22/12

|ey Ae Bupio}sioo
LuIs0Z—INI

- + -=
W G'0 JSPLYSISAQ SJUl BUIOIA UB||SW JOPUBISAR Jje es ww | }sBoy
°2 Ie Wos exoel)s Us ed BIPUBIBA J0I9] JOPIS 21Ul BpEq SBUleyey Jep o|)s 1op ed e)sel) eleA |[eys JoJ aiul seuleye|

"9PEPUNIAR BIBA |[BYS Jop|s Bpeq ed sjonjwo sjojey sbue| euisjuey|

ueplis uelj Ap

uelpiwel) Ap

yeptoofjuiel euseli
B]SIQls = Jsjewelp|eH

_ﬂf_\_ua;%--------l

] w1/

— (eyAs epueaurseq | jsepus)
° Jeyey ejjaiesed yao ey paw Buenen

Al VOV



25.1.2003

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

L 22/13

BILAGA V

Jamforelsetabell

Férordning (EEG) nr 2108/84

Den hir férordningen

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel
Artikel

Artikel

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel
Artikel
Artikel

Artikel

1.1
1.2
2.1
2.2
2.3

3.1
3.2
33
3.4

6.2

6a

6b.1
6b.2
6b.3
6b.4
6b.5
6c.1

6¢c.2
6¢c.3
6c.4

6d

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel
Artikel

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel 2.1 utom sista delen av andra meningen

2.2 utom sista meningen

3.1 utom forsta delen av meningen

3.2

3.3

4.1

4.2

5.1

5.2 utom forsta delen av forsta meningen
5.3

6.1

Artikel 6.2 utom forsta delen av forsta meningen i forsta
och andra stycket

6.3

7 utom sista meningen

8.1

8.2 utom forsta delen av forsta meningen
9.1 utom sista ordet i sista meningen
9.2

9.3

9.4

1b

la

10.1 utom sista meningen

10.2

10.3

10.4

10.5

12.1 och artikel 11.1 utom andra delen i andra

meningen

12.2
13

Artikel 11.2 a, b och ¢ utom forsta delen i forsta meningen

14

15 utom sista delen i forsta meningen
16.1

16.2

16.3

17.1

17.2

17.3

18.1
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Forordning (EEG) nr 2108/84 Den hir férordningen

— Artikel 18.2 a och b
— Artikel 18.3 a och b
— Artikel 19.1

— Artikel 19.2

— Artikel 19.3

— Artikel 20

— Artikel 21

Artikel 7 Artikel 22 utom andra meningen
— Bilaga 1

— Bilaga II

Bilaga Bilaga III

— Bilaga IV

— Bilaga V




