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RADETS DIREKTIV 92/22/EEG

av den 31 mars 1992

om sikerhetsglas och glasmaterial pa motorfordon och slapvagnar till dessa

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR
ANTAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av Férdraget om upprattandet av Europeiska
ekonomiska gemenskapen, sarskilt artikel 100a i detta,

med beaktande av kommissionens forslag(?),
i samarbete med Europaparlamentet(?),

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs
vttrande(®), och

med beaktande av foljande:

Atgirder bor vidtas i syfte att gradvis uppritta den inre
marknaden under en period som 16per ut den 31 december
1992; den inre marknaden omfattar ett omrade utan inre
granser med fri rorlighet for varor, personer, tjinster och

kapital.

Det dr vikugt att man anvinder en metod med fullstindig

harmonisering for att den inre marknaden skall genomféras

ull fullo.

Denna metod skall anvindas i samband med 6versynen av
hela forfarandet vid EEG-typgodkiannande med beaktande
av andemeningen 1 radets resolution av den 7 maj 1985 om en
ny metod 1 samband med teknisk harmonisering och
standardisering.

Foreskrifterna om sikerhetsglas skiljer sig frin medlemsstat
till medlemsstat. Det ar dirfér nodvandigt att man antar
enhetliga foreskrifter 1 alla medlemsstaterna, antingen som
ullagg till eller i stéllet f6r nu gallande bestimmelser, sarskilt
for att det forfarande vid EEG-typgodkannande som avses i
radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari 1970 om
tllndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om godkan-
nande av motorfordon och slapfordon till dessa fordon(*),
senast andrat genom dircktiv 87/403/EEG(®), skall tillimpas
pa alla typer av motorfordon.

(') EGT nr C 95, 12.4.1990, 5. 1.

(®) EGT nr C 284, 12.11.1990, s. 80, och beslut 12.2.1992.
(*) EGT nr C 225 10.9.1990, s. 9.

(*) EGT nr L 42, 23.2.1970, s. 1.

() E

GT nr L 220, 8.8.1987, s. 44.

Foreskrifter om sikerhetsglas skall inte bara innehalla
bestimmelser om siakerhetsrutornas konstruktion, utan
ocksi om deras montering pa fordonen.

Genom ett harmoniserat forfarande for typgodkinnande av
sikerhetsglas skall varje enskild medlemsstat kunna kontrol-
lera  att  de  gemensamma tillverknings-  och
provningsforeskrifterna iakttas och meddela de ovriga
medlemsstaterna om detta genom att 6versanda en kopia av
det typgodkiannandeintyg som utfirdas {6r varje enskild typ
av sikerhetsglas. Genom att pa varje typ av sikerhetsglas som
overensstammer med den godkanda typen fista ett EEG-
typgodkannandemarke gor man yteerligare teknisk kontroll 1
de 6vriga medlemsstaterna overflodig.

For vindrutorna har sikerhetsaspekten sirskilt stor
betydelse, di de 1 hogre grad an de ovriga typerna av
fonsterglas riskerar att utsattas for vildsamma péafrestningar,
dels vid kollisioner, dels vid externa stotar, med allvarliga
personskador som {6ljd. De losningar som viljs for att
tillnarma medlemsstaternas lagstiftning pa omradet i1 de fall
da  inbordes skillnader orsakar handelshinder inom
gemenskapen, maste beakta sakerhetskraven for vagtrafiken
och behovet av att denna forbittras.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

1. Medlemsstaterna skall typgodkinna sidana typer av
sakerhetsglas som omfattas av det anviandningsomride som
avses i punkt 1 1 bilaga 1 och som uppfyller de faststallda
konstruktions-och provningsforeskrifterna.

2. Medlemsstaterna skall bevilja ett helbilstypgodkiannande
for alla motorfordon som uppfyller de 1 bilaga 3 faststillda
monteringsforskrifterna.
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3. Den medlemsstat som har beviljat EEG-typgodkin
nande skall, vid behov och 1 erforderlig utstrickning i
samarbete med behériga myndigheter i andra medlemsstater,
vidta sadana atgirder som krivs for kontroll av att
serietillverkade  exemplar  Overensstimmer med den
godkanda typen.

Artikel 2

Alla ansokningar om EEG- thgodkannande skall goras av

tillverkaren eller dennes representant i en medlemsstat.
Denna medlemsstat skall for varje typ av sakerhetsglas, for
vilken den beviljar ett sidant typgodkinnande som avses i
artikel 1, utfirda et EEG-typgodkinnandemirke till
tillverkaren eller dennes representant enligt foreskrifterna i
punkt 4.4-4.7 1 bilaga 2.

Medlemsstaterna skall vidta erforderliga atgirder for att
hindra att man anvinder sidana mirken som kan leda till att

de sikerhetsglas som beviljats typgodkannande 1 enlighet -

med artikel 1 forvixlas.

Artikel 3

Behoriga myndigheter 1 varje medlemsstat skall inom en
manad tillstilla de behoriga myndigheterna i de andra
medlemsstaterna en kopia av de intyg om typgodkdnnande
som de har utfardat for varje typ av sakerhetsglas och, betraf-
fande montering av sakerhetsglas, for varje fordonstyp for
vilken de beviljar helbilstypgodkinnande.

Artikel 4

Medlemsstaterna far inte forbjuda att sakerhetsglas salufors
eller anvands p. g. a. deras konstruktion, om de ir férsedda

med EEG-typgodkinnandemirke.

Artikel 5

1. Om den medlemsstat som har beviljat EEG-
typgodkannande konstaterar att ett flertal sakerhetsglas med
samma typgodkdnnandemirkning inte gverensstimmer med
den godkinda typen, skall den vidta erforderliga atgarder for
att tillse att de serieproducerade exemplaren 6verensstammer
med den godkdnda typen. Behoriga myndigheter i
rigavarande medlemsstat skall underratta de behoriga
myndigheterna i de andra medlemsstaterna om vilka atgarder
de har vidtagit. Atgirderna far vid behov innebéra indragning
av EEG-typgodkinnandet. Dessa myndigheter skall vidta
motsvarande atgirder, om de av de behoriga myndigheterna i
en annan medlemsstat blir underrittade om sadan bristande
overensstimmelse.

2. Behoriga myndigheter 1 medlemsstaterna skall inom en
manad underritta varandra om eventuell indragning av ett
EEG-typgodkinnande och om skalen till denna atgard.

3. Om den medlemsstat som har beviljat EEG-
typgodkannandet bestrider att det foreligger en sidan
bristande overensstimmelse som den har underrittats om,
skall berérda medlemsstater bemoda sig om att biligga

“tvisten. Gemenskapen skall hallas underrittad och skall vid

behov halla lampliga overlaggningar i syfte att nid en
uppgorelse.

Artikel 6

Varje beslut om att vigra eller att dra in ett typgodkdnnande
eller att férbjuda saluféring eller anvandning, som har fattats
med stod av forskrifterna for att genomféra detta direktiv,
skall detaljredovisa de skal varpa beslutet grundas. Ett sadant
beslut skall delges berérd part med upplysningar om de
mojligheter till prévning som stir till buds inom ramen for
gallande lagstiftning och inom vilken tid provning skall
beg'a'ras.

Artikel 7

Medlemsstaterna fir inte vigra att bevilja helbilstypgodkan-
nande eller nationellt typgodkiannande av en fordonstyp eller
vagra att tillata eller forbjuda att ett fordon salufors, tas 1 bruk
eller anvinds av skil som sammanhinger med dess
sikerhetsglas, om det 4r forset med EEG-
typgodkinnandemarkning och om montering har skett pa
det satt som foreskrivs 1 bilaga 3.

Artikel 8

I detta direktiv avses med fordon alla motorfordon som ar
avsedda for vagtrafik, som har minst fyra hjul och som ir
konstruerade for en hogsta hastighet som overstiger 25 km/h,
samt tillhérande slapfordon, dock med undantag av
sparbundna fordon, jord- och skogsbrukstraktorer eller
lantbruksmaskiner samt 6vriga motorredskap.

Den internationella klassificeringen av dessa fordon skall
vara i 6verensstaimmelse med den som angivits i anmarkning
b i bilaga 1 till direktiv 70/156/EEG.

Artikel 9

Varje dndring som ir nodvindig for att anpassa bilagornas
foreskrifter tll den tekniska utvecklingen skall antas 1
enlighet med det forfarande som foreskrivs 1 artikel 13 i
direktiv 70/156/EEG.

Artikel 10

1. Medlemsstaterna skall anta och offentliggora de
foreskrifter som ar nodvandiga for att f6]ja detta direktiv fore
den 1 juli 1992 och skall genast underratta kommissionen om
detta.

Nir en medlemsstat antar dessa bestammelser skall dessa
innehélla en hanvisning till detta direktiv eller atfoljas av en
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sddan hinvisning nar de offentliggors. Narmare foreskrifter

Artikel 11

om hur hanvisningen skall goras skall varje medlemsstat sjalv

utfarda.

De skall ullimpa dessa bestammelser frdn och med den

1 oktober 1992.

2. Medlemsstaterna skall till kommissionen o6verlimna
texterna till centrala bestimmelser 1 nationell lagstiftning som
de antar inom det omriade som omfattas av detta direktiv.

BILAGA 1
BILAGA?2

BILAGA2 A
BILAGA2B
BILAGA2C
BILAGA2D
BILAGA2E

BILAGA2F
BILAGA2 G

BILAGA 2 H
BILAGA 21
BILAGA 2]
BILAGA 2 K
BILAGA2 L
BILAGA 2 M
BILAGA 2 N
BILAGA 2 O
BILAGA 2P

Tillagg 1
Tillagg 2
Tillagg 3
Tillagg 4
Tilligg 5
Tillagg 6
Tillagg 7
BILAGA 3

Tillagg

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
Utfirdat i Bryssel den 31 mars 1992.

Pd rddets vignar
Vitor MARTINS
Ordforande

LISTA OVER BILAGOR
Rickvidd och definitioner

Glasrutor -konstruktions-och provningsbestimmelser, ansokning om EEG-
typgodkinnande, markning, EEG-typgodkannande, andring eller utvidgning av
EEG-typgodkannande, serietillverkade exemplars overensstimmelse med den
godkinda typen och pafoljder vid bristande dverensstimmelse

Allminna provningsvillkor

Vanlig laminerad vindruta

Vindrutor tillverkade av behandlat laminerat glas
Plexiglasvindruta

Klassificering av  vindrutor vid provning for erhdllande av EEG-
typgodkannandeprov

Forfarande vid bestimning av provningszonerna pa vindrutor till fordon 1 klass M,
1 forhallande ull “V”-punkterna.

Forfarande vid bestimning av “H”-punkten och den faktiska balvinkeln for
sittplatserna 1 motorfordon

Fonsterrutor av enhetligt hardat glas

Andra laminerade glas dn vindrutor

Andra fénsterrutor av plexiglas an vindrutor

Sikerhetsrutor klidda med plastoverdrag (pa insidan)

Dubbelrutor

Mitning av segmenthojd och islagspunkternas lagen

Exempel pd EEG-typgodkinnandemarkningar

Kontroll av serieproduktionens dverensstimmelse med godkind typ

Meddelande om EEG-typgodkinnande/utvidgning av EEG-
typgodkinnande/vigran att bevilja EEG-typgodkannande eller slutligt upphorande
med produktionen av viss typ av sdkerhetsglasruta

Vindrutor av laminerat glas

Vindrutor av plexiglas

Rutor av enhetligt hirdat glas

Andra rutor av laminerat glas 4n vindrutor
Andra rutor av plexiglas 4n vindrutor
Enheter med dubbelrutor

Vindrutelistans innehall

Fordon -Foéreskrifter for montering av vindrutor och andra glasrutor an vindrutor
pa motorfordon

Bilaga tll intyget om EEG-helbilstypgodkinnande {6r viss fordonstyp med
avseende pa montering av sakerhetsglas
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BILAGA 1

RACKVIDD OCH DEFINITIONER

ANVANDNINGSOMRADE

Detta direktiv galler sakerhetsrutor och material till vindrutor och andra glasrutor eller avskiljande glas-
skarmar pd motorfordon och tillhérande slipfordon samt monteringen av dessa, med undantag av glas till
belysning, ljussignalanordningar och instrumentpanel, och for specialrutor med syfte att skydda mot yttre
slag, for ytor enbart av plastmaterial och avsedda for anvindning vid konstruktion av fordon i klass 0,
husvagnar, soltak, bakrutor pa bilar av cabriolet-typ och sidorna pa terringfordon samt fr vindrutor avsedda
att monteras pd fordon som anvinds under extrema forhillanden och vars hogsta hastigher ar 40 km/tim.

DEFINITIONER
1 detta direkriv avses med

fonsterruta av hirdat glas: en ruta bestiende av ett enkelt glaslager, som har genomgatt en specialbehandling
avsedd att 6ka dess mekaniska hillfasthet och begransa splittret nar den krossas,

fonsterruta av laminerat glas: en ruta bestdende av minst tva glaslager som hills samman av minst ett eller
flera mellanlager av plastmaterial; detta laminerade glas kan vara:

vanligt, om inget av de glaslager som det bestdr av har behandlats,

bebandlat, om minst ett av de glaslager som det bestdr av har genomgatt specialbehandling avsedd att oka
dess mekaniska hallfasthet och begrinsa splittret nir den krossas,

sikerbetsruta beklidd med plastmaterial: en ruta enligt definitioneni2.1. och 2.2., som pé insidan ir beklidd
med ett lager plastmaterial,

sikerbetsruta av plexiglas: en ruta av laminerat glas med ett enkelt glaslager och ett eller flera plastlager pa
varandra, av vilka minst ett fungerar som mellanlager. Plastlagret (plastlagren) befinner sig pa insidan nir
rutan har monterats pd fordonet,

yta enbart av plastmaterial: en genomskinlig yta som ir tillverkad uteslutande av polymert organiske
material,

grupp av vindrutor: en grupp bestiende av vindrutor med olika form och dimension, vilkas mekaniska
egenskaper, splittringssitt och beteende under provningar har genomgatt en undersékning av motstind mot
miljopaverkan,

plan vindruta: en vindruta utan en nominell rundning som tar sig uttryck i en segmenthojd pd mer 4n 10 mm
per lopmeter, ~

rundad vindruta: en vindruta med en nominell rundning som tar sig uttryck i en segmenthojd pd mer an 10
mm per lopmeter,

dubbel fonsterruta: en enhet bestiende av tva rutor, som har monterats var for sig i samma urtag pa fordonet,

dubbelruta: en enhet bestdende av tvi rutor, som har sammanfogats pa bestdende satt av tillverkaren och dr
atskilda av ett enhetligt mellanrum,

symmetrisk dubbelruta: en dubbelruta dir de bida rutorna ir av samma typ (hirdade, laminerade osv.) och
har samma primara och sekundara egenskaper,

asymmetrisk dubbelruta: en dubbelruta dir de bada rutorna ar av olika typ (hirdade, laminerade osv.) eller
har olika primira eller sekundira egenskaper,

primdra egenskaper: egenskaper som i visentlig grad dndrar en fonsterrutas optiska eller mekaniska
egenskaper pa ett sitt som har betydelse for dess funktionsduglighet pd fordonet; denna bestimning
inkluderar firmabeteckning eller tillverkarens marke,

sekundéira egenskaper: egenskaper som kan antas dndra en fénsterrutas optiska eller mekaniska egenskaper
pa ett satt som har betydelse for dess funktionsduglighet pa fordonet. Andringens innebord skall bedomas
med utgangspunkt frin svirighetsindexet,

svdrighetsindex: en klassificering i tvd grader avseende 1 praktiken iakttagna variationer av var och en av de
sekundira egenskaperna. Overging frin index 1. till index 2. dr en indikation pd att det behovs ytterligare
provningar,

utvecklad yta till vindruta: ytan av den minsta rektangel av glas, varav en vindruta kan tillverkas,

en vindrutas lutningsvinkel: den vinkel som bildas av det lodrita planet och den rita linje som férbinder
rutans 6vre kant med dess nedre kant, om man forskjuter denna rata linje frn ett lodritt plan som skar
fordonets lingdaxel;
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2131

2132

2.14

2.15.1

2.16

2.17

lutningsvinkeln skall mitas pa ett fordon stdende pa marken och som, om det ror sig om ett pas-
sagerarfordon, skall varai korklart skick och fullt forsett med bransle, kylarviska och smorjmedel samt med
verktyg och reservhjul (om dessa levereras som standardutrustning fran tillverkaren); forarens vike skall
beakras och, om det galler ett fordon avsett for transport av extra passagerare, aven vikten av en passagerare
1 framsitet, varvid forarens och passagerarens vike sates eill 75 £ 1 kg;

fordon med hydro-pneumatisk, hydraulisk eller pneumatisk hjulupphingning eller automatisk reglerande
markfriging skall provas under de av tillverkaren foreskrivna normala driftsforhillandena,

segmenthijden b: det storsta avstindet mellan en fonsterrutas inre yta och ett plan gdende genom rutans
kanter. Detta avstdnd skall matas praktiske taget vinkelratt pa rutan (se bilaga 2 M, figur 1.),

typ av fonsterruta: de i punkt 2.1-2.4 definierade rutorna, som inte uppvisar visentliga inbordes skillnader,
sarskilt vad galler de primira och sekundara egenskaper som angivits i bilagorna2 B—- 2D och2 H—2 L;

aven om en andring av de primira egenskaperna innebir att man kan tala om en ny produkttyp, accepteras
det att en andring av form och maétt i vissa fall inte nodvandigtvis medfor att man skall genomféra en
fullstandig serie provningar. Vid ndgra av de provningar som ar specificerade i de enskilda bilagorna kan
rutorna sammanforas i grupper, om det ar uppenbart att de har likartade primira egenskaper;

fonsterrutor, som endast uppvisar skillnader med hansyn till de sekundira egenskaperna, kan betraktas som
horande till samma typ; nigra av provningarna kan dock utféras pa prover pd dessa rutor, om dessa
provningar uttryckligen anges i provningsforfarandena,

fordonstyp: i samband med montering av sikerhetsrutor sidana fordon som inte uppvisar vasentliga
skillnader, sarskilt inte med avseende pa den i punkt 2.15 definierade typ av rutor som ar monterad pd
fordonet,

rundning: det ungefarliga virdet av den minsta radien for vindrutans bige, uppmatt pi den mest insvangda
delen. .
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BILAGA 2

GLASRUTOR — KONSTRUKTIONS-OCH PROVNINGSBESTAMMELSER, ANSOKNING OM
EEG-TYPGODKANNANDE, MARKNING, EEG-TYPGODKANNANDE, ANDRING ELLER
UTVIDGNING AV EEG-TYPGODKANNANDE, SERIETILLVERKADE EXEMPLARS
OVERENSSTAMMELSE MED DEN GODKANDA TYPEN OCH PAFOLJDER VID BRISTANDE

OVERENSSTAMMELSE
1 KONSTRUKTIONS-OCH PROVNINGSBESTAMMELSER
1.1 Allminna foreskrifter
1.1.1. Alla glastyper, sarskilt glas som ir avsett att anvandas till vindrutor, skall ha en sidan kvalitet att risken

for personskada vid brott pd dem kan minskas s mycket som mojligt. Glaset skall vara tillracklige
halifast mot sival sidana pikanningar som kan forekomma vid olycksfall under normal korning, som
atmosfiriska och termiska faktorer, kemiska dmnen, brand och férslitning.

1.1.2. Sikerhetsglas skall dessutom vara tillrickligt genomskinligt, far inte medféra nimnvird deformering av
de foremadl som ses genom vindrutan och fir inte fororsaka forvaxling av vigmirkenas firger. Om
vindrutan krossas, skall foraren kunna fortsatta att se vigbanan tillracklige tydligt f6r att han skall kunna
bromsa in och stanna fordonet pa ett betryggande satt.

1.2 Sarskilda foreskrifter

Beroende pd kategori skall alla typer av sikerhetsrutor varaienlighet med f6ljande sarskilda foreskrifter:

1.2.1. Fonsterrutor av glas med enhetlig hirdning: kraven enligt bilaga 2 H.

1.2.2. Vindrutor av laminerat glas av standardtyp: kraven enligt bilaga 2 B.

1.2.3. Andra fénsterrutor av laminerat glas av standardtyp an vindrutor: kraven enligt bilaga 2 I.
1.2.4. Vindrutor av behandlat laminerat glas: kraven enligt bilaga 2 C.

1.2.5. Sikerhetsrutor klidda med plast: kraven enligt bilaga 2 K, utéver de tillimpliga kraven ovan.
1.2.6. Vindrutor av plexiglas: kraven enligt bilaga 2 D.

1.2.7. Andra fonsterrutor av plexiglas an vindrutor: kraven enligt bilaga 2 J.

1.2.8. Dubbelrutor: kraven enligt bilaga 2 L.

1.3 Provningar

1.3.1 Foljande provningar foreskrivs:

1.3.1.1 Kross-och splitterprov
Syftet med derta prov ar
1.3.1.1.1.  att kontrollera ate brott och splittring sker pa sidant satt att risken for personskador minimeras
1.3.1.1.2.  vid vindrutor av behandlat laminerat glas, att kontrollera kvarvarande sikt efter brott.
1.3.1.2 Provning av mekanisk hdllfasthet
1.3.1.2.1.  Slagprov med kula
Tvé prov sker, ett med en kula pa 227 g och ett med en kula pi 2260 g.

1.3.1.2.1.1. Prov med en kula pi 227 g. Syftet med detta prov ir att bedéma mellanskiktets vidhiftningstérméga i
laminerat glas och den mekaniska hillfastheten hos glas med enhetlig hirdning.

1.3.1.2.1.2. Prov med en kula pa 2 260 g. Syftet med detta prov ar att bedoma det laminerade glasets formaga att std
emot kulans genomslag.
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1.3.1.2.2.

1.3.1.3

1.3.1.3.1.

1.3.1.3.2.

1.3.1.3.3.

1.3.1.3.4.

1.3.1.3.5.

1.3.14

1.3.1.4.1.

1.3.1.4.2.

1.3.1.4.3.

1.3.1.44.

1.3.1.4.5.

1.3.1.5

Prov med huvudarttrapp

Syftet med detta prov ar att kontrollera att rutan upptyller kraven pa begransning av skallskador nir
huvudet slir mot vindrutan, mot laminerade rutor och mot andra rutor av plexiglas in vindrutor samt
mot enheter med dubbelrutor, anvinda som sidofénster.

Provning av bestindighet mot miljopdverkan
Notningsprov

Syftet med detta prov ir att kontrollera att en sikerhetsrutas bestindighet mot forslitning ligger Sver ett
visst varde.

Hbgtemperarurprov

Syftet med detta prov ar att kontrollera att det inte uppstir bubblor eller andra fel i mellanlagret i
laminerat glas eller plexiglasrutor nir de ir lingvarigt utsatta for hoga temperaturer.

Ljuspaverkansprov

Syftet med detta prov ir att ta reda pa om rutor av laminerat glas, plexiglas eller plastéverdraget glas kan
utsattas for ljuspaverkan under langre tid utan att deras ljusgenomslappningsformaga minskar eller att
de missfargas 1 visentlig grad.

Luftfukughetsprov

Syttet med detta prov ir att ta reda pi om rutor av laminerat glas, plexiglas eller plastoverdraget glas kan
utsittas for luftfuktighet under langre tid utan att forindras i visentlig grad.

Provning av bestindighet mot temperaturférandringar

Syftet med detta prov ar att ta reda pd om plastmaterialet (plastmaterialen) i sddana sikerhetsrutor som
avses i punkterna 2.3 och 2.4 i bilaga 1 kan utsittas for extrema temperaturer under lingre tid utan att
foriandras i vasentlig grad.

Provning av optiska egenskaper
Provning av ljusgenomslippningsformagan

Syftet med denna provning ir att kontrollera att en  sikerhetsrutas normala
ljusgenomslippningsformaga ligger éver ett visst virde.

Provning av optisk forvrangning

Syftet med denna provning ar att kontrollera att forvrangningen av objekt sedda genom vindrutan inte
ar sa stor att den vilseleder foraren.

Provning av sekundarbildseparation

Syftet med denna provning ir att kontrollera att den vinkel som skiljer sekundirbilden frin
primirbilden inte dverstiger ett visst varde.

Fargidentifieringsprovning

Syftet med denna provning ar att kontrollera att det inte finns ndgon risk for forvixling av farger sedda
genom en vindruta.

Brandsakerhetsprovning

Syftet med denna provning ar att kontrollera att den inre ytan av en sakerhetsruta som avses i punkterna
2.3 och 2.4. i bilaga 1 har ullrackligt 1ig forbranningshastighet.

Provning av bestindighet mot kemikalier
Syftet med denna provning ar att kontrollera att den inre ytan av en sikerhetsruta som avses i punkterna
2.3 och 2.4 i bilaga 1 ir bestandig mot effekterna av de kemikalier som normalt finns eller anvinds i ett

fordon (t. ex. rengoringsmedel) utan att forsamras.

Provning som skall utforas pd kategorier av glasrutor som avses i punkt 2.1-2.4 i bilaga 1.
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1.3.2.1.  Sikerhetsrutor skall genomga de i tabellen angivna provningarna:
Vindrutor Andra fonsterrutor
o . Behandl lami .
Vanligt laminerat glas enan a[glas amunerat Plexiglas Hirdar | Laminerat -
Plexiglas
glas glas
11 Ip 111 1rp v

Brott och split-
ter — — 11 C/4 11 C/4 — ITH/2 — —
Mekanisk
hallfasthet:
- kulapd227g | 11B/43 | 1IB/43 | I1B/43 | 11B/43 | IIB/43 | IIH/3.1 11174 11 1/4
- kula pa
2260 g 11B/42 | 1IIB/42 | 1I1B/42 | 11B/42 | 11B/42 — — —
Provning med .
huvudattrapp(') I1B/3 1IB/3 11 B/3 IIB/3 I D/3 — 111/3 11B/3
Notning:
— utsida 11 B/5.1 11 B/5.1 IIB/5.1 | TIB/5.1 1IB/5.1 — 11 B/5.1 11 B/5.1
— insida — 11 K/2 — I K/2 IIK/2 | IK/2(3) | IIK/2(3) 11K/2
Hoga .
temperaturer IT A/5 II A/5 IT A/5 ITA/5 IIA/5 — ITA/S I A/5
Ljuspaverkan IIA/6 1T A/6 I A/6 1T A/6 1T A/6 — ITA/6 IIA/6
Luftfuktighet I A/7 1T A/7 1T A/7 MA/7 ITA/7 | ITA/7()y | IIA/7 ILA/7
Ljusgenoms- .
lappning I A79.1 IIA/9.1 IMA/9.1 | ITA/9.1 | ITA/9.1 | ITA/9.1 | ITA/9.1 IMA/M91
Optisk
forvringning ITAM92 | I1A/9.2 ITA/92 | 11 A/92 | 11 A/9.2 —_ —
Sekundarbild A3 | ITA/93 ITA/93 ) ITA/93 | I1A/93 — —
Fargidentifiering | I1 A/9.4 | 11 A/94 | 11A/94 | I1A/94 | 1LA/9.4 — — —
Bestandighet
mot temperatur-
férindringar — 11 A/8 — HA/8 | ITA/8 | IA/SC) | 1TA/8G) | 1A/
Brandbestan-
dighet — 11 A/10 — ITA/10 | ITA/10 |ITA/10(3) | II A/10(%) | IIA/10
Bestandighet
mot  kemiska
angrepp — 11 A/11 — | maat | mam A1) | nAn1e)| 1AL

(') Detta prov skall dven utféras pa dubbelrutor i enlighet med bilaga 2 L, punkt 3 (2 L/3).
() Galler endast om glaset ir plastoverdraget pd insidan.

OBS! En hinvisning till exempelvis 2 C/4 avser bilaga 2 C och punkt 4 i den bilagan, dar det finns en beskrivning av ifrigavarande
prov och villkoren fér godkannande.

1322,

2.2.1.1.

221.2.
22.1.2.1.

En sikerhetsruta skall typgodkinnas, om den uppfyller alla krav som anges i tillimpliga foreskrifter,
som avses 1 tabellen har ovan.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

Ansokan om EEG-typgodkannande for en typ av fonsterruta skall inges av tillverkaren av
sakerhetsrutor eller av dennes representant.

For varje typ av sakerhetsruta skall ansokningen tf6ljas av nedan angivna dokument i tre exemplar och
foljande uppgifter:

Teknisk beskrivning med angivande av samtliga primira och sekundara egenskaper, och

for andra fonsterrutor dn vindrutor, ritningar 1 ett format av hogst A4 eller hopvikta till detta format,
utvisande

— maximal yta

— minsta vinkel mellan tvi intilliggande sidor pa glasrutan
— storsta segmenthojd, 1 forekommande fall,

tor vindrutor

en forteckning 6ver vindrutemodeller for vilka ansékan om typgodkinnande inges, med uppgift om
fordonstillverkarens namn samt fordonstyp och fordonskategori,
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22122

221.22.1.
221222
221223
221224
221225
221226
22.1.227.

2.2.1.3.

2.3.

2.4.

(O3

3.1

4.1.

4.2.

4.3.

4.3.1.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

ritningar i skala 1:1 i friga om kategori M, och i skala 1:1 eller 1:10 i friga om alla andra fordonsklasser,
tillsammans med diagram over vindrutorna och deras placering pa fordonet, som ar tillracklig
detaljerade for att man skall kunna se:

vindrutans placering i forhillande till forarsitets R-punkt dir detta passar,
vindrutans lutningsvinkel,

ryggstodets lutningsvinkel,

lage och storlek av de zoner dar kontrollen av de optiska egenskaperna skall ske,

vindrutans utitbukrande yta,

vindrutans storsta segmenthojd,
vindrutans rundningsradie (endast for gruppering av vindrutor),

for dubbelrutor: ritningar i ett format som inte far Sverstiga A4 eller detta format 1 hopvikt tillstind och
som, utover de uppgifter som avses i punkt 2.2.1.1, innehéller féljande upplysningar:

— varje enskild fénsterrutetyp,
— typ av tatningsmaterial (organiskt, glas mot glas eller glas mot metall),
— nominell bredd for avstindet mellan de bida glasrutorna.

Dirutéver skall sokanden inlamna ett tillrackligr antal provningsexemplar av och prover pé fardigstallda
fonsterrutor av aktuella modeller, varvid antalet vid behov skall éverenskommas 1 samrid med den
tekniska provningsanstalt som ansvarar fér provningens genomférande.

Den behoriga myndigheten skall, innan typgodkinnande beviljas, kontrollera att tillrackliga dtgarder
har vidtagits {or att man skall kunna utfora effektiv kontroll av att serietillverkade exemplar verens-
stammer med de typgodkinda.

MARKNINGAR

Alla sakerhetsrutor, diribland de prover och provexemplar som inlamnats fér typgodkinnande av
komponenten, skall vara forsedda med tillverkarens firma-eller varumirke. Mirkningen skall vara
tydlig, lattlaslig och omojlig att utplina.

EEG-TYPGODKANNANDE

Om de prover som inlimnats for typgodkinnande uppfyller de krav som avses i punke 1.1 — 1.3, beviljas
typgodkinnande for ifrigavarande typ av sikerhetsrutor.

Ett typgodkinnandenummer skall tilldelas varje godkind typ som avses i bilagorna2 H-2Joch 2 L
eller, i friga om vindrutor, varje typgodkiand grupp. De tvi forsta siffrorna (for nirvarande 00 for
originaldirektivet) ar ett [opnummer som anger vilket nummer som tilldelats den senaste tekniska
andringen av direktivet vid den tidpunkt di typgodkannandet beviljas.

Typgodkinnande, komplettering av typgodkannande eller avslag pd ansokan om typgodkannande for
en typ av sikerhetsruta, som meddelats med stod av detta direktiv, skall delges medlemsstaterna pa ett
formulir enligt mallen 1 bilaga 2 P med tilligg.

I friga om vindrutor, skall meddelandet om godkinnande dcféljas av ett dokument som innehiller en
forteckning over varje enskild vindrutemodell i den typgodkinda gruppen samt egenskaperna hos
gruppen enligt tilligg 7 till bilaga 2 P.

Utéver den mirkning som avses i punkt 3.1 skall EEG-typgodkiannandemirket anbringas synligt pd
samtliga sakerhetsrutor och dubbelrutor, som hanfor sig till en fonsterrutetyp for vilken man har
beviljat sddant godkinnande som avses i detta direktiv. Varje enskild fonsterruta i en dubbelruta kan
dessutom forses med alla andra typgodkannandemirken som har tilldelats ifrigavarande fonsterruta.

Typgodkinnandemirket bestar av

»

en rektangel som omger ett gement “¢”, foljt av ett identifieringsnummer eller en
nationalitetsbeteckning i bokstavsform avseende den medlemsstat som har beviljat typgodkannande(!),

typgodkinnandenummer som anbringas till hoger om den rektangel som avses i punke 4.4.1.

(") 1for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlinderna, 6 for Belgien, 9 for Spanien, 11 for Storbritannien, 13 for
Luxemburg, 18 f6r Danmark, 21 for Portugal, IRL f6r Irland och EL fér Grekland.



13/Vol. 22

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

4.5.

4.5.1

5.1.

5.1.1.

52.2.

6.1.

6.2.

6.4.

2

Dirutover skall f6ljande symboler anbringas 1 anslutning till ovannimnda typgodkannandemarke:
For vindrutor:

1T av vanligt laminerat glas (II/P, om det ar overdraget)(')

M1 av behandlat laminerat glas (III/P, om det ar dverdraget)(?)

IV av plexiglas

V {51 andra fonsterrutor dn vindrutor som omfattas av bestimmelserna 1 punke 9.1.4.2 1 bilaga 2 A:
VI for dubbelrutor.

Typgodkannandemirke och symboler skall vara littlasliga och omojliga att utplana.

I bilaga 2 N finns exempel pa typgodkinnandemirken.

ANDRINGAR ELLER UTVIDGNING AV EEG-TYPGODKANNANDE AVSEENDE EN VISS
TYP AV SAKERHETSRUTA

Varje andring av en viss typ av sakerhetsruta eller, om det rér sig om vindrutor, varje tilligg till en viss
grupp, skall meddelas den behoriga myndighet som har beviljat typgodkannandet for ifrigavarande typ
av sakerhetsrutor. Myndigheten fir darefter

antingen konstatera att andringarna inte innebir risk f6r nimnvirda negativa konsekvenser och, om det
ror sig om vindrutor, att den nya typen kan hanforas till den grupp av vindrutor som ar godkinda och
att sakerhetsrutan under alla forhallanden fortfarande upptyller gillande villkor,

eller hemstilla om en ny provningsrapport frin det tekniska organ som ansvarar for provningarna.

Anmilan

Medlemsstaterna skall underrattas om bekriftelse av typgodkinnande eller vigran eller utvidgning av
typgodkinnande enligt det forfarande som avses i punke 4.3.

Den behoriga myndighet som har beviljat ett utvidgat typgodkannande skall forse varje enskilt
beviljande av en utvidgning med ett [6pnummer.

SERIETILLVERKADE EXEMPLARS OVERENSSTAMMELSE MED DEN GODKANDA
TYPEN

Sikerhetsrutor som erhallit ett s3dant typgodkannande som avses i detta direktiv skall vara tillverkade
pd sidant sitt att de Sverensstammer med den godkinda typen och uppfyller forskrifterna enligt punke
1 ovan.

For att kontrollera att foreskrifterna 1 punkt 6.1 har {6jts skall produktionskontroll ske fortlopande.
Innchavare av typgodkannande skall sarskilt

se till ate det finns rutiner for kvalitetskontroll,

ha tillgang till sidan utrustning som kravs for kontroll av 6verensstimmelse med varje godkind typ,

registrera provningsresultaten och tillhorande underlag(?), som skall hillas tillgingliga under en
tidrymd som faststalls i samrdd med behérig myndighet,

analysera resultaten av varje enskild provningstyp for att kontrollera och sikerstilla att produkten har
stabila egenskaper, med hiansyn till de med industriell produktion sammanhingande variationerna,

sikerstalla att &tminstone sidana provningar som avses i bilaga 2 O till detta direktiv utfors for varje typ
av produkt,

nir nagra provexemplar eller provstycken visar tecken pa bristfallig Sverensstimmelse med den gallande
typen av provning se till att ytterligare provexemplar tas ut och provas; alla nodvindiga drgirder skall
vidtas for att terstalla overensstimmelse med hittillsvarande produktionsstandard.

Den behoriga myndigheten kan nar som helst kontrollera de metoder {6r kontroll av produktionens
Sverensstammelse som anvands for varje enskilt produktionsobjekt (se punke 1.3 1 bilaga 2 O).

(') 1enlighet med definitionen i punkt 2.3 { bilaga 1.
(3) Resultaten av brott-och splitterprov skall registreras dven om inga fotografier kravs.
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6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.
6.4.5.

7.1.

7.2

Vid varje besiktning skall provningsprotokoll och produktionsrapporter overlimnas till
besiktningsmannen.

Besiktningsmannen far ta stickprov for provning i tillverkarens laboratorium. Minimiantalet stickprov
som skall tas fir bestimmas 1 proportion till resultaten av tillverkarens egna kontroller.

Om kvalitetsnivan forefaller vara otillfredsstillande eller om det synes motiverat att efterkontrollera
giltigheten av de provningar som avses i punkt 6.4.2,, kan besiktningsmannen ta ut prover som skickas
till det provningsorgan som har utfort typgodkannandeprovningar.

Den behoriga myndigheten fir genomfora vilka provningar som helst som foreskrivs i detta direktiv.

Behoriga myndigheter skall normalt ge tillstind till tva besiktningar om aret. Om otillfredsstillande
resultat konstateras under nigon av dessa besiktningar, skall den behoriga myndigheten ombesorja ate
alla nodvandiga dtgarder vidtas for att produktionsstandarden terupprattas snarast mojligt.

PAFOLJDER VID BRISTANDE OVERENSSTAMMELSE MED DEN GODKANDA TYPEN

Ett typgodkinnande som har beviljats med stod av detta direktiv kan dras in, om det villkor som avses
1 punkt 6.1 ovan inte ar uppfyllt.

Om en medlemsstat drar in ett typgodkinnande som den tidigare har beviljat, skall den snarast
underritta de ovriga medlemsstaterna med hjalp av en kopia av det formulir for typgodkan-
nandecertifikat som 6verensstimmer med den 1 bilaga 2 P dtergivna mallen.
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1.1.

1.2

13

14.

2.1

2.11

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

RR ©
Gummiplatta / O 3350

BILAGA 2 A

ALLMANNA PROVNINGSVILLKOR

BROTT- OCH SPLITTERPROV

Den fonsterruta som skall provas fir inte vara stumt fastspand; den kan dock fastas vid en likadan ruta
med hjalp av tejp som anbringas lings med hela kanten.

For att dstadkomma brott skall man anvinda en hammare med en massa av ca 75 g eller ett annat verktyg
som ger samma resultat. Spetsens rundningsradie skall vara 0,2 mm £ 0,05 mm.

Eut prov skall utforas pa varje islagpunkt.

Splittret skall undersokas pa fotografiskt kontaktpapper, varvid exponeringen skall paborjas senast tio
sckunder efter slaget och avslutas senast tre minuter efter det. Endast de morkaste linjerna i det
ursprungliga brottet skall beaktas. Laboratoriet skall arkivera fotografierna av splittret.

SLAGPROV MED KULA

Prov med kula pa 227 ¢

Provningsutrustning

En kula av hirdat stdl med en massa av 227 g£2 g och en diameter av ca 38 mm.

En anordning som gor det mojlige att lata kulan falla frite frin en viss hojd eller en anordning som gor
det méjligt att ge kulan en hastighet som ir lika hég som den som den uppnir vid fritt fall. Om man

anvinder en annan anordning som slungar ut kulan, skall hastigherstoleransen vara+ 1 % av hastigheten
vid friee fall.

Ett stativ.som det som visas i fig.1, bestiende av tvi stalramar, vars maskinbearbetade kanter ar 15 mm
breda, som kan placeras pa varandra och som ar férsedda med gummipackningar med en tjocklek av ca
3 mm, en bredd av 15 mm och en hirdhetsgrad av 50 IRHD.

Den nedersta ramen vilar pa en stallida med en hojd av ca 150 mm. Den fonsterruta som skall provas
halls pa plats av den &vre ramen, som har en massa av ca 3 kg. Stativet ar fastsvetsat pa en ca 12 mm tjock

stdlplatta som vilar pd golvet pi en mellanliggande gummiplatta med en tjocklek av ca 3 mm och en
hirdhetsgrad av 50 IRHD.

Matt i millimeter

0 290
0 260
L P
I
Provstycke
S A R A A T R R R R AN
© 3
]

Gummipackning

10

NNNNANNNNANN
150

SOOI SANNNNNN NN N NNONSNNNN ]

\L/\Y\ NN

Figur 1

Stativ for slagprov med kula



64

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

13/Vol. 22

223

22

221

2.2.1.1.

2212

2.2.1.3.

222

3.1

311

Provningsbetingelser

— temperatur: 20° C+5° C

— tryck: mellan 860 och 1060 mbar

— relativ luftfuktighet: 60 £ 20 %

Provstycke

Provstycket skall vara plant och kvadratiskt med en sida pa 300 mm + 10/0 mm.
Forfarande

Anpassa provstycket till den angivna temperaturen i minst fyra timmar omedelbart fore provet. Placera
provstycket 1 stativet (se 2.1.1.3). Provstyckets plan skall vara vinkelratt mot kulans islagsriktning med
en hogsta tolerans pa 3°.

Islagspunkten skall befinna sig hogst 25 mm frin provimnets geometriska centrum, om falthojden ar
hogst 6 m eller hogst 50 mm fran provstyckets centrum, om fallhdjden ir mer in 6 m. Kulan skall triffa
den sida av provstycket som utgor provstyckets utsida nir fonsterrutan ar monterad pd fordonet. Kulan
fir endast dstadkomma ett slag.

Prov med kula pd 2260 g
Provningsutrustning
En kula av hirdat stdl med en massa av 2 260 g +20 g och en diameter av ca 82 mm.

En anordning som gor det mojligt ate ldta kulan falla fritt frdn en viss hojd eller en anordning som gor
det mojligt att ge kulan en hastighet som ar lika hog som den som den uppnir vid frite fall. Om man

anvinder en annan anordning som slungar ut kulan, skall hastighetstoleransen vara+ 1 % av hastigheten
vid frite fall.

Ett stativ som det som visas i fig.1 och som ar identiskt med det som beskrivs i punkt 2.1.1.3.
Provningsbetingelser

— temperatur: 20° C+5° C

— tryck: mellan 860 och 1 060 mbar

— relativ lufdfukughet: 60 £20 %

Provstycke

Provstycket skall vara plant och kvadratiskt med en sida pi 300 mm + 10/0 mm.

Forfarande

Anpassa provstycket till den-angivna temperaturen i minst fyra timmar omedelbart fore provet. Placera
provstycket stativet (se 2.1.1.3). Provstyckets plan skall vara vinkelritt mot kulans islagsriktning med en
hogsta tolerans pa 3°.

Om praviamnet ar av plexiglas, skall det héllas pa plats i stativet med hjilp av limpliga fastanordningar.

Islagspunkten skall befinna sig htgst 25 mm frin provimnets geometriska centrum. Kulan skall traffa
den sida av provstycket som utgdr provstyckets utsida nir sikerhetsrutan ir monterad pa fordonet.
Kulan fir endast dstadkomma ett slag.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP
Provningsutrustning

En klot-eller halvklotsformad huvudattrapp utférd i hirt kryssfanér och klidd med ett skikt avtagbar
filt och eventuellt forsedd med en tvirsld av tra. Mellan den klotformade delen och tvirsldn anbringas ett
halsformat mellanstycke. :
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3.1.2

3.2

Matten skall vara i enlighet med fig. 2. Utrustningens sammanlagda massa skall vara 10 kg £0,2 kg.

Matt i millimeter

Monteringsstang

\ =)
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R
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Tviirsla
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[=)
' ~

Mcllanstycke —1

Huvudattrapp —

Filtéverdrag, —
5 mm tjockt

Figur 2

Huvudattrappens vikt

Anordning som gor det mojligt att l3ta huvudattrappen falla fritt fran en viss hojd, eller en anordning
som gor det mojligt att ge attrappen en hastighet som ar likvirdig med den som uppnés vid frite fall.

Om man anvinder en anordning som slungar ut attrapphuvudet, skall hastighetstoleransen vara+ 1 %
av hastigheten vid frite fall.

Ett stativ som det som visas i fig. 3 for provning av plana provstycken. Stativet bestar av tva stilramar,
vars kanter ar maskinbearbetade och 50 mm breda; ramarna kan placeras pi varandra och ir forsedda
med gummipackningar med en tjocklek av ca 3 mm, en bredd av 15 mm £ 1 mm och en hirdhetsgrad av
70 IRHD. Den 6vre ramen skall spannas fast vid den nedre med minst atta bultar.

Provningsbetingelser
— temperatur: 20° C£5° C
— tryck: mellan 860 och 1 060 mbar

— relativ luftfuktighet: 60 £20 %
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3.3

Matt i millimeter
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Figur 3
Stativ till provning med huvudattrapp
Forfarande

Provning pd plant provstycke

Det plana provstycket, med en lingd av 1 100 mm + 5/-2 mm och en bredd av 500 mm + 5/-2 mm, skall
hallas vid en konstant temperatur av 20 C +£5° C i minst fyra timmar fore provet.

Spann fast provstycket vid stativets ramar (punkt 3.1.3); bultarna skall vara si hirt dtdragna ate
provstycket kan réra sighogst 2 mmunder provet. Provstyckets plan skall vara i stort sett vinkelratt mot
huvudattrappens islagsriktning. Attrappen skall triffa provstycket hégst 40 mm frin dess geometriska
centrum pa den sida som forestiller sikerhetsrutans insida nir denna ir monterad pa fordonet och fir
endast utfora en stot.

Filtklidnadens islagsyta pa attrappen skall bytas ut efter tolv provningar.
Provning pa hel vindruta (endast for en fallbojd som inte 6verskrider 1,5 m)

Placera vindrutan fritt pa ett stativ med en gummilist mellan av hirdhet 70 IRHD och en tjockled av ca
3 mm, varvid kontaktytans bredd over hela omkretsen skall vara ca 15 mm. Stativet skall bestd av ett fast
stycke som till formen motsvarar vindrutan sa att huvudattrappen traffar den inre ytan.

Vid behov skall vindrutan hallas fastklamd pa stativet med hjalp av limpliga anordningar.
Stativet skall vila pd ett fast underlag med en mellanliggande gummipackning med en hardhet av 70
IRHD och en tjocklek av ca 3 mm. Vindrutans yta skall vara i stort sett vinkelritt mot huvudattrappens

islagsriktning.

Attrappen skall traffa provstycket hogst 40 mm fran dess geometriska centrum pd den sida som utgér
sakerhetsrutans insida nar denna ar monterad pa fordonet och fir endast utfora en stot.

Filtkladnadens islagsyta pd attrappen skall bytas ut efter tolv provningar.
NOTNINGSPROV

Provningsutrustning

Slipinstrument("), schematiskt framstallt i fig. 4 och bestdende av:

— en horisontell vridskiva, som ar fastgjord 1 sitt centrum, och roterar moturs med en hastighet av
65-75 v/min.

(") Det rekommenderade vridmomentet £6r M 20 ir 30 Nm.
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4.1.4.
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Figur 4

Schematisk framstillning av slipanordningen

— tvd belastade parallella armar som var och en bar en sarskild sliprulle som roterar fritt pd en
horisontell axel med kullager; bida rullarna vilar pa provstycket under ett tryck med 500 g massa.

Slipinstrumentets vridskiva skall rotera 1 jimn take, i stort sett i samma plan (avvikelsen frin detta plan
far inte Gverstiga+ 0,05 mm pd ett avstind av 1,6 mm frin vridskivans omkrets). Rullarna skall monteras
pa sddant sitt ate de, nir de dr i kontakt med det roterande provstycket, roterar i inbordes motsatt
riktning och sdlunda utévar en tryck-och slipverkan langs kurvformiga linjer pa en yta av ca 30 cm? wva
ginger varje provstycksvarv.

Sliprullar("), vardera med 45 — 50 mm diameter och 12,5 mm tjocka, bestiende av ett speciellt,
finpulveriserat slipimne inbiddat i medelhirt gummi. Rullarna skall ha en hirdhet av 72+ 5 IRHD, mitt
pa fyra punkter med jimna avstind pd slipytans mittlinje, varvid trycket appliceras vertikalt lings
rullens diameter och virdena avlises 10 sekunder efter applicering av fullt tryck.

Sliprullarna skall forberedas for anvindning genom mycket lingsam rotation mot en plan glasskiva for
att deras yta skall bli helt jimn.

En Jjuskilla, bestdende av en glddlampa med glodtriden inuti en parallellepiped med maétten 1,5 x 1,5
x 3 mm. Spanningen i glodtraden skall vara si hog att dess firgtemperatur ligger pd 2 856 + 50K.
Spanningen skall stabiliseras med en noggrannhet av 1/1 000. Instrumentet for kontroll av spanningen
skall erbjuda nllricklig noggrannher.

Ett optiskt system, bestdende av en lins med en brannvidd “t” pd minst 500 mm och korrigerad fér
kromatisk avvikelse. Full linséppning far inte overstiga {/20. Avstindet mellan lins och ljuskilla regleras
sd att man far ett visentligen parallellt stralknippe.

En blandare skall monteras si att strilknippets diameter begrinsas till 7 mm + 1 mm. Denna blindare
skall vara belagen pa ett avstind av 100 mm # 50 mm frin linsen p3 den frin ljuskillan lingst bort beligna
sidan.

Utrustning fér uppmitning av spritt ljus (se fig. 5), bestiende av en fotocell med ett integrationsklot med
200-250 mm diameter. Klotet skall vara forsett med in-och utgingsoppningar for ljuset.
Ingidngsoppningen skall vara cirkelformad och ha en diameter som ir minst dubbelt s stor som
ljusknippets. Klotets utgingséppning skall vara forsedd med antingen en ljusfilla eller en
reflektionsmitare, beroende pi det i punkt 4.4.3 nedan beskrivna forfarandet. Ljusfallan skall absorbera
allt ljus nar inget provstycke befinner sig i ljusknippets bana.

Stralknippets axel skall passera genom in- och utgdngsoppningarnas mittpunkeer. Ljusets

«_»

utgdngsoppnings diameter b skall vara lika med 2a tangens 4°, dir “a” = klotets diameter.

Fotocellen skall vara monterad pd sidant satt att den inte kan nds av ljus som kommer direke frin
ingangsoppningen eller fran reflektionsmaitaren.

Ytorna pi integrationsklotets och reflektionsmitarens innersidor skall ha praktiske taget lika stor
reflektionstaktor samt vara matta och icke-selektiva.

(") Limpliga slipinstrument levereras av Teledyne Taber (USA).
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Fotocellens utgdngssignal skall vara linjar upp till 2 % inom den anvinda ljusstyrkeskalan.
Instrumentet skall vara konstruerat pa sadant sitt att galvanometernilen inte ger utslag nir klotet inte
ir upplyst.

Hela instrumentet skall kontrolleras med jimna mellanrum med hjalp av kalibrerade schabloner for
fordunklingsmitning. Om fordunklingen mits med hjilp av utrustning eller metoder som skiljer sig
frin dem som avses hir ovan, skall resultaten vid behov korrigeras for att bringa dem i 6verensstammelse
med den som erhalls med den utrustning som anges ovan

Fotocell

Deflektorer

Integrationskiot

Lins

Ljustilla

Ljusfillans

Ljuskilla

4.2

4.3

4.4

4.4.1.

/ Sppning
Parallellt
stralknippe

Figur 5

Instrument for mitning av férdunkling

Provningsbetingelser

— temperatur: 20° C+5° C

— tryck: mellan 860 och 1 060 mbar
— relativ luftfuktighet: 60+ 20 %
Provstycken

Provstyckena skall vara plana och kvadratiska med en sida pd 100 mm, med praktiskt taget plana och
parallella ytor och om nédvindigt ett centralt borrart fasthil med 6,4 mm + 0,2/-0 mm diameter.

Forfaranden

Provningen skall utforas pa den yta av provstycket som utgor utsidan pa fonsterrutan av laminerat glas
nir denna ir monterad pa fordonet och dessutom pa insidan, om det ror sig om plastoverdraget glas.

Omedelbart fore och efter slipningen skall provstycket rengéras pé foljande satt:
a) torka av med linneduk eller under rent rinnande vatten,

b) skolj med destillerat eller avmineraliserat vatten,

¢) torrblds med syre eller kvave,

d) avlagsna eventuella spar av vatten genom att gnugga forsiktigt med fuktig linneduk.
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Vid behov kan torkning utféras genom att man pressar provstycket mellan tvi linnedukar. Behandling
med ultraljudsutrustning skall undvikas. Efter rengoring fir provstyckena hanteras endast frin sina
kanter och skall forvaras pa sidant sitt att skada eller fororening pa ytorna forebyggs.

Provstyckena skall beredas i minst 48 timmar vid 20° C + 5° C och en relativ luftfuktighet pd 60+ 20 %.

Provstycket placeras direkt mot integrationsklotets ingingsoppning. Vinkeln mellan lodlinjen (det
vinkelrita planet) till provstyckets 6vre yta och stralknippets axel fir inte Gverstiga 8°.

Fyra avlisningar gors enligt foljande tabell:

Med Med
Avlasning Med ljusfalla reflektions- Representerad kvalitet
provstycke .
matare
T, Nej Nej Ja Infallande ljus
T, Ja Nej Ja Allt ljus overfort av provstycket
T, Nej Ja Nej Ljus sprite frin instrumentet
T, Ja Ja Nej Ljus spritt frin instrument och
provstycke

Avlasningarna T,, T,, Ty och T, upprepas med andra angivna positioner for provstycket i syfte att
faststalla likvardighet.

Hela éverforingen beriknas som T, =T,/ T, .

Den diffusa dverforingen T, beriknas enligt foljande:
T, =T (TJT)

T,

Den procentuella fordunklingen eller ljuset, eller bidadera, vid spridning beriknas enligt foljande:

T«l
4% 100 %
T

Provstyckets ursprungliga férdunkling uppmits vid minst fyra punkrer pa jimna inbérdes avstand med
hjalp av ovanstiende formel pd den yta som inte utsitts for sllpnmg Medeltalet av resultaten raknas ut
for varje provstycke. I stillet fér metoden med de fyra uppmitningarna kan ett genomsnittsvarde
erhillas genom att man roterar provstycket i jimn takt med en hastighet av minst tre v/sek.

For var och en av sikerhetsrutorna utfors tre prov med samma belastning Fordunklingen anvands som
matt pd den underliggande notningen sedan provstycket har genomgatr slipningsprovet.

Det ljus som spritts av det slipade sparet mits upp vid minst fyra punkter pa )amna inbordes avstind pd
sparet med hjalp av ovanstiende formel. Medeltalet av resultaten riknas ut for varje provstycke. I stallet
for metoden med de fyra uppmatningarna kan ett genomsnittsvirde erhillas genom att man roterar
provstycket 1 jamn takt med en hastighet av minst tre varv/sek.

Slipprovning genomfors endast om provningslaboratoriet anser det nddvindigt med hansyn till redan

inforskaffade data.

Utom nir plexiglas anvands ar det vid andring av mellanlager eller materialtjocklek normalt inte
nodvindigt ate utfora yreerligare prov.

Svarighetsindex for sekundira egenskaper
Inga sekundira egenskaper berérs.
HOGTEMPERATURPROVNING
Forfarande

Uppvarmning till 100° C sker av tre kvadratiska provstycken pd minst 300 mm x 300 mm, som
laboratoriet har tagit ut frén tre vindrutor eller, 1 tillimpliga fall, frin andra fonsterrutor an vindrutor och
vars ena sida utgors av fonsterrutans dverkant. Denna temperatur behdlls i tvd timmar, varefter
provstycket eller provstyckena far svalna till rumstemperatur. Har sakerhetsrutan tv3 utvandiga ytor av
oorganiskt material, kan provet utforas genom att man sanker ned provstycket lodritt i kokande vatten
under en viss tidrymd, varvid man frséker undvika onodig varmechock. Om provstyckena har skurits
ut fran vindrutor, skall den ena kanten av ett sidant provstycke vara en del av kanten p3 en vindruta.
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5.2

5.3

5.3.2.1.

53.2.2.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Farglos Tonad
Mellanlagrets fargning: 1 2
Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.
Tolkning av resultaten

Provning av bestindighet mot hoga temperaturer skall anses ge ett tillfredsstillande resultat, om
bubblor eller andra fel inte upptrader pa lingre avstind 4n 15 mm frdn en icke-avskuren kant eller 25 mm
frin en avskuren kant pd prov rstycket eller om de inte upptrader pa lingre avstdnd dn 10 mm frin
sprickor som eventuellt uppstar under provet.

En omging provstycken som tillhandahillits f6r typgodkiannandeprovning skall anses godtagbar med
avseende pd hogtemperatursbestandighet, om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstillande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstallande resultat, men en ny omging prov, utforda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.

LJUSPAVERKANSPROV
Provningsmetod
Provningsutrustning

En fjuskalla i form av en kvicksilverbdglampa med medeltryck, bestiende av ett kvartslysror som inte
producerar ozon. Lysrorsaxeln skall vara vertikal. Lampans nominella métt skall vara: lingd 360 mm,
diameter 9,5 mm. Ljusbagens lingd skall vara 300 mm * 4 mm. Lampans ineffeke skall vara 750 + 50 W.
Vilken annan ljuskilla som helst som ger samma verkan som den ovan beskrivna fir anviandas. For att
kontrollera att en annan ljuskalla har samma verkan gor man en jamforelse pd s sitt att man miter den
mangd energi som sands ut inom ett spektralband frin 300 till 450 Nm, varvid alla andra viglangder
avligsnas med hjalp av limpliga filter. Den andra ljuskillan skall darfor anvindas med dessa filter.

Om detta prov i friga om vissa sikerhetsrutor inte erbjuder en tillfredsstallande Sverensstimmelse med
provet och de aktuella anvindningsférhillandena blir det nddvindige att omprova provningsvillkoren.

En forsorjningstransformator och en kondensator, som kan férse lampan (punkt 6.1.1) med en
startspanning pa minst 1 100 V och en driftspanning pa 500 + 50 V.

Anordning t6r montering och vridnin av provstyckena mellan 1 och 5 v/min omkring den Lentralt
placerade ljuskallan tor att sakerstalla jamn ljusexponering.

Provstycken

Provstyckenas storlek skall vara 76 mm x 300 mm.

Provstyckena skall skiras ut i laboratoriet frin den dvre delen av fonsterrutorna pd sidant site att:
— vid andra rutor 4n vindrutor provningsimnenas évre kant sammanfaller med rutornas évre kant,

— vid vindrutor provstyckenas vre kant sammanfaller med den 6vre grinsen for den zon dir
regelbunden ljusévertoring skall kontrolleras och faststallas 1 enlighet med punke 9.1.2.2. 1 denna
bilaga.

Forfarande

Kontrollera den i enlighet med punkterna 9.1.1 och 9.1.2 1 denna bilaga faststillda jusoverforingen for
tre provstycken, innan de exponeras.

En del av varje provstycke skyddas mot ljus och direfter placeras provstycket i provningsanordningen
230 mm fran lampaxeln och parallellt med lampaxelns lingd. Bibehill provstyckets temperatur pi 45° C
£ 5°C under hela provet. Den sida av varje provstycke som skulle utgora fordonsrutans utsida skall vara
riktad mot lampan. For den lamptyp som avses i punkt 6.1.1.1 skall belysningstiden vara 100 timmar.
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6.2

6.3

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2.

6.3.2.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

7.1

7.2

7.3

Efter belysningen mater man ater upp den regelbundna ljusoverforingen pa den belysta ytan av varje
provstycke.

Varje enskilt provstycke (sammanlagt tre) skall i enlighet med ovan beskrivet forfarande utsiteas for en
sadan ljuspaverkan pa varje punkt av provstycket att Jjuspaverkan astadkommer samma verkan pa det

anvinda mellanlagret som skulle bli f6ljden av 100 timmars solbelysning pa 1 400 W/m?.

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Farglos Tonad
Glasets firgning: 2 1
Mellanlagrets firgning: 1 2

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.
Tolkning av resultaten

Provning av bestindighet mot ljuspaverkan skall anses ge ett tillfredsstillande resultat, om foljande
villkor 4r uppfyllda:

Den totala ljusoverforingen, uppmitt i enlighet med punkterna 9.1.1 — 9.1.2 i denna bilaga, faller inte
under 95 % av det ursprungliga virdet fore belysningen och ar under inga omstindigheter ligre an:

70 % nar det ror sig om andra fonsterrutor an vindrutor som skall uppfylla foreskrifterna avseende
forarens synfalt i alla rikeningar,

75 % nar det ror sig om vindrutor inom den zon dir regelbunden ljusoverforing skall kontrolleras i
enlighet med punkt 9.1.2.2 nedan,

provningsstycket fir dock uppvisa en latt fargning efter belysningen, nir det undersoks mot en vit
bakgrund, men inga andra fel far synas.

En omging provstycken som tillhandahallits f6r godkannande skall anses godtagbar med avseende pa
ljuspaverkansbestindighet, om ett av féljande villkor ar upptyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging prov, utforda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.

LUFTFUKTIGHETSPROV
Forfarande

Tre kvadratiska provstycken pd minst 300 mm x 300 mm hills i tvd veckor vertikalt placerade i en sluten
behallare, dar temperaturen hills pd 50 °C + 2° och den relativa luftfuktigheten pa 95 % = 4 %(").

Provstyckena forbereds pd sidant satt at:
— minst en av provstyckenas kanter skall vara en del av en ursprunglig kant pd rutan,
— om flera provstycken skulle provas samtidig, tillrackligt avstind uppratthills mellan dem

Forebyggande dtgirder skall vidtas for act hindra kondens fran att falla frén provningsbehallarens vaggar
och tak pd provstyckena.

Svirighetsindex for sekundira egenskaper
Farglos Tonad
Mellanlagrets fargning: 1 2
Ovriga sekundira egenskaper beakras inte.
Tolkning av resultaten
Sakerhetsrutan skall anses vara tillfredsstillande 1 friga om bestindighet mot luftfuktighet, om ingen
betydande forindring iaktras pa lingre avstand dn 10 mm fran de icke-avskurna kanterna eller 15 mm
frin de avskurna kanterna efter tvd timmars férvaring i den omgivande luften, om det ror sig om ordinare

obehandlat laminerat glas, och efter 48 timmars forvaring i den omgivande luften, om det ror sig om
rutor klidda med plast och plexiglasrutor.

(') Genom dessa provbetingelser utesluts kondens pa provstvckena
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7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1

8.2

8.3

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

En omging provstycken som tillhandahillits for typgodkinnandeprovning skall anses godkind med
avseende pi luftfuktighetsbestandighet, om ett av foljande villkor ar uppfylle:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging prov, utférda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstallande resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT TEMPERTAURFORANDRINGAR
Provningsmetoder
Tvé provstycken pa 300 mm x 300 mm skall placeras i en sluten behillare i sex timmar vid en temperatur
av -40 °C £+ 5°C; darefter placeras de 1 omgivande luft med en temperatur av 23 °C £ 2°Cien timme eller
tills provstyckena har uppnatt en stabil temperatur. Direfter skall de placeras i en luftstrom med en
temperatur av 72 °C + 2°C i tre timmar. Provstyckena skall dirpd undersokas sedan de ater har placerats
i den omgivande luften vid 23 °C +2°C och har svalnat av till den temperaturen.
Svérighetsindex for sekundira egenskaper

Farglos Tonad
Mellanlagrets fargning: 1 2
Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.

Tolkning av resultaten

Provningen av bestindighet mot temperaturandringar skall anses ha givit ett tillfredsstallande resultat,
om provstyckena inte uppvisar krackelering, grumling, flagning eller annan uppenbar forsimring.

OPTISKA EGENSKAPER
Ljusgenomslappningsprov
Provningsutrustning

En ljuskilla, bestdende av en glodlampa med glédtraden inuti en parallellepiped med matten 1,5 x 1,5 x
3 mm. Spanningen i glodtriden skall vara sd hog att dess fargtemperatur ligger pa 2 856 + 50K. Denna
spanning skall stabiliseras inom *1/1000. Instrumentet for kontroll av spanningen skall erbjuda
erforderlig precision.

Ett optiskt system, bestiende av en lins med en brinnvidd pd minst 500 mm och korrigerad for
kromatisk avvikelse. Full linséppning far inte overstiga £/20. Avstindet mellan lins och l[juskalla regleras
sd att man far ett visentligen parallellt strilknippe. En blindare skall monteras si att strilknippets
diameter begrinsas till 7 mm + 1 mm. Denna blindare skall vara beligen pd ett avstind av 100 mm £ 50
mm frdn linsen pa den frin ljuskallan lingst bort beligna sidan. Matpunkten skall vara 1 strdlknippets
mittpunkt.

Maitutrustning

Mottagaren skall ha en relativ spektral kanslighet som i stort sett dverensstimmer med tillimplig ICI(*)
spekeralljusetfektivitet for fotooptisk synformiga. Mottagarens kinsliga yta skall vara ticke av en
spridare och skall vara minst tvd ganger tvarsnittet av det parallella strdlknippe som sands ut av det

optiska systemet. Om ett integrationsklot anvands, skall klotets oppning ha ett tvirsnitt som ir minst
tvd gdnger tvarsnittet av den parallella delen av stralknippet.

Mottagarens och det tillhérande matinstrumentets linearitet skall vara battre an 2 % av skalans nyttodel.
Mottagaren skall vara fokuserad pé strilknippets axel.
Forfarande

Instrumentet som indikerar mottagarens kanslighet justeras si att det visar 100 skalenheter nir.
sakerhetsrutan inte ar inford i ljusbanan.

Triffar inget ljus mottagaren, visar instrumentet 0.

(") Lampliga sliprullar tillhandahalls av Teledyne Taber (USA).
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9.1.2.1.

9.1.2.2.

9.1.4

9.1.4.1.

9.1.4.2.

.92

9.2.1

9.2.1.1.

9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

Sakerhetsrutan placeras pa ett avstind frin mottagaren som ir lika med ca fem ginger mottagarens
diameter. Sakerhetsrutan placeras mellan blindaren och mottagaren, och dess lutningsvinkel justeras pa
sidant sitt att ljusstrilens infallsvinkel ir lika med  5°. Den regelbundna ljusgenomslippningen skall
uppmitas pa sakerhetsglaset, och pa var och en av mitpunkterna skall antalet skalenheter “n”, visat pa
mitanordningen, avlasas. Den relativa transmittansen v, ir lika med n/100.

[ friga om vindrutor fir alternativa provningsmetoder tillimpas, varvid man anvinder antingen ett
provstycke utskuret fin den planaste delen av en vindruta eller en sirskilt iordningsstalld plan kvadrat
med sddana material-och tjockleksegenskaper som ir identiska med den cgentliga vindrutans;
matningarna utfors vinkelratt mot fonsterrutan.

I friga om vindrutor avsedda for fordon av kategori M, skall provet utforas i den B-zon som avses i
bilaga 2 F' I friga om alla andra fordon skall provet utforas i den I-zon som forskrivs i punkt 9.2.5.2.3.
1 denna bilaga.

Svdrighetsindex for sekunddra egenskaper

Farglos Tonad
Glasets fargning: 1 2
Mellanlagrets fargning (vid laminerade vindrutor): 1 2

Ej inkluderad  Inkluderad
Solavskarmning och/eller solfilterfilm 1 2
Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.
Tolkning av resultaten

Den regelbundna ljusgenomslappning som uppmatts i enlighet med punkt 9.1.2 fir betraffande
vindrutor inte understiga 75 % och, i friga om andra fonsterrutor in vindrutor, inte understiga 70 %.

I fraga om fonster beligna pi platser som inte ir visentliga for forarens synfalt (t. ex. soltak) fir den
regelbundna ljusgenomslappningskoefficienten fran rutan understiga 70 %. Glasmaterial till fonster-
rutor med en ljusgenomslappningskoefficient under 70 % skall vara mirkta med kompletterande
symbol som avses i punkt 4.5.2 1 bilaga 2.

Provning av optisk forvringning
Anviandningsomrdde

Den metod som redovisas hir ar en projektionsmetod, varigenom man kan utvirdera en sikerhetsrutas
optiska forvrangning.

Definitioner

Med “optisk avvikelse” avses vinkeln mellan den faktiska och den skenbara riktningen hos en punkt
sedd genom sikerhetsrutan. Vinkelns storlek ir en funktion av synlinjens infallsvinkel, glasrutans
tjocklek och lutning samt rundningsradien i infallspunkten.

Med “opuisk avvikelse i riktning MM’” avses den algebraiska vinkelavvikelsedifferensen A, uppmitt
mellan tv4 punkter M och M’ pd sikerhetsrutans vre yta, varvid avstindet mellan de bida punkterna ar

sidant att deras projektion i ett plan, som gir vinkelritt mot observationsriktningen, dtskiljs av ett givet
avstind A (se fig. 6).

Motsols avvikelse skall betraktas som positiv och medurs avvikelse som negativ.

Med “opuisk torvringning i punkt M” avses den maximala optiska fOrvringningen for alla
MM -riktningar frin punkten M.
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9.2.1.2. Provningsutrustning

Denna metod bestir 1 att man projicerar en limplig diabild (raster) pd bildskirmen genom den
sikerhetsruta som provas. Den forindring av den projicerade bildens form som orsakats av att
sikerhetsrutan forts in i siktlinjen utgdr etr mare pd den optiska forvringningen. Utrustningen skall
bestd av nedanstiende delar, ordnade s som visas 1 fig. 9. -

Sikerhetsruta

Anm. A
A

@y —a, dvs. den optiska [Orvringningen i riktning MM'.
MC dvs avstandet mellan tva riita linjer som ldper parallellt med observationsriktningen och gar
genom punkterna M och M.

aq

X

Figur 6

Schematisk framstiillning av optisk férvringning

Diabild (raster} Blindarc

x\ N
CNT v ||
~ oLt

- - - ¢ ——emaew - . -

~

~. -
/
\\ —

2 8 mm

\ \ \

Ljuskilla Kondensator Lins

Figur 7

Projektorns optiska uppbyggnad
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9.2.1.2.1

92122

Bliandare

Ry
R,

ion

En projektor av god kvalitet, med en punktformig ljusskilla med stor ljusstyrka och exempelvis f6ljande
specifikationer:

— brinnvidd minst 90 mm,
— &ppning ca 1/25,
— 150 W halogenkvartslampa (anvindning utan filter),

— 250 W halogenkvartslampa (med gront filter).

7
77

7l

00/4
D
amia -
7, 7

g

3D

Figur 8

Firstorat tvirsnitt av diabilden

Projektorarrangemanget visas schematiskt i fig. 7. En blindare med ca 8 mm diameter placeras ca
100 mm fran objektivet lins.

Diabilden (rastret), bestaende av exempelvis ett monster av ljusa cirklar mot mérk bakgrund (se fig. 8).
Diabilderna skall ha tillrickligt hog kvaliter och god konstrast, sd att man kan uttéra mitningar med en
felmarginal pd mindre in 5 %. Nir den fénsterruta som skall provas inte dr uppsatt, skall cirklarnas miut
vara sddana att de, nir de projiceras, formar ett monster av cirklar med diametern

R, +R,

A pa skirmen, dir A, = 4 mm (se fig. 6 och 9).

t

Siikerhetsruta
Projcktor

Projcktionsskirm

R;. /

p—— - - - . - - - -

Ry

/ =

Lutningsvinkel ’

Observationsrikining

4 m
2 —4m (helst 4 m)

Figur 9

Provningsutrustningens uppstillning vid prov ay optisk forvringning



76

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

13/Vol. 22

9.2.1.23

9.21.24

9.2.1.3.

9.2.13.1.

9.2.13.2.

9.2.1.3.3.

9.2.1.4.

9.2.1.5.

Ett stativ; helst av en typ som gor det mojligt att forflytea sakerhetsrutan vertikalt och horizontellt samt
att vrida den.

En kontrollmall f5r miatning av mattandringar, nar man onskar snabb berakning. En lamplig form visas
i fig. 10.

.
A/ /111111
//1/1/1//R

. ///1///1//AR
o /1111 |

72N

Figur 10

Exempel pa Limplig kontrollmall

Forfarande
Allmint

Sikerhetsrutan placeras pa stativet (9.2.1.2.3.) med den angivna lutningsvinkeln. Provningsdiabilden
projiceras genom den yta som undersoks. Sikerhetsrutan vrids runt eller forflyttas i antingen vertikal
eller horisontell riktning for att hela den angivna ytan skall undersokas.

Berikning med hjalp av kontrollmall

Nir det racker med en snabberikning med en godtagbar felmarginal pa upp till 20 %, beriknas virdet
A (se fig. 10) frin grinsvirdet Aa, for avvikelseandringen, och vardet R, for avstindet mellan

sakerhetsrutan och projektionsskirmen:
A=0,145A0, X R,

Forhéllandet mellan andringen 1 den projicerade bildens diameter Ad och dndringen i vinkelavvikelsen

Aa erhills av formeln
Ad=029A0 xR,

dar

Ad  uttrycks i millimeter

A uttrycks i millimeter

Aoy uttrycks 1 bagminuter

Ao uttrycks i bigminuter

R,  uttrycks i meter.

Matningar med hjalp av fotoelektrisk utrustning

Nir det krivs exakt uppmitning med en godragbar felmarginal pd hogst 10 % av gransvirdet, mits Ad
pa projektionsaxeln, varvid ljuspunktens bredd registreras i den punkt dir luminansen ar 0,5 ginger
ljuspunktens maximala luminans.

Angivande av resultat

Sikerhetsrutornas optiska forvrangning varderas genom att man miter Ad pa vilken punkt som helst pa
ytan och 1 alla riktningar for att finna maximalt Ad-virde.

Alternativ metod

Dirutover ir det tillatet att anvinda strioskopisk teknik som alternativ till projektionsteknik, férutsatt
att matprecisionen i punkterna 9.2.1.3.2 och 9.2.1.3.3 bibehalls.
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9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

922

9.2.2.1.

9.222.

9.2.2.3.

9.231.

9.2.3.2.

9.25.1.

9.25.2.

9.2.52.1.

9.2.52.2.

9.2.5.2.3.

Avstindet Ax skall vara 4 mm.
Vindrutan skall monteras med samma lutningsvinkel som pa fordonet.

Projektionsaxeln i horisontalplanet skall behillas i en position som ir ungefar ritvinklig mot vindrutans
spar 1 detta plan.

Matningarna skall utforas

— 1 friga om fordon av kategori M- dels (a) i zon A fram till fordonets medianplan och 1 den del av
vindrutan som ar symmetrisk till denna zon i forhallande till fordonets medianplan i lingdrikeningen,
dels (b) i zon B

— ifrdga om andra fordon av kategorierna M och N an M;—1i zon 1 s3 som den definieras i punkt 9.2.5.2
i denna bilaga.

Typ av fordon

Proven upprepas om vindrutan skall monteras pa ett fordon av en typ som har ett framatriktat synfalt
som avviker frin det framitriktade synfaltet hos den fordonstyp for vilken vindrutan redan har blivit

typgodkand.
Svarighetsindex for de sekundira egenskaperna
Materialets art

Spegelglas Floatglas Fonsterglas

Ovriga sekundira egenskaper

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.

Antal provstycken

Fyra provstycken skall genomga provning.

Definition av zoner

Pa vindrutor monterade pd fordon 1 klass M, ir zonerna A och B de som avses 1 bilaga 2 F.

P4 andra fordon i klass M och N 4n fordon i klass M, definieras zonerna med utgingspunkt frin

en blickpunkt som ligger vertikalt pa forarsitets R-punkt och 625 mm ovanfor denna punkt i det
vertikalplan som loper parallellt med medianplanet i det fordons lingdriktning for vilket vindrutan ar
avsedd och som loper genom rattens axel. Denna punkt betecknas O hir nedan,

en rat linje OQ, som ir den horisontella rita linje som passerar genom blickpunkten O och léper
vinkelratt mot fordonets medianplan i langdriktningen.

Zon 1 — den zon 1 vindrutan som begrinsas av vindrutans skirningspunkt med fljande fyra plan:

P, — ettvertikalt plan som passerar genom O-punkten och bildar en 15° vinkel till vinster om fordonets
medianplan 1 lingdriktningen,

P, — ett vertkalt plan som ir symmetriskt med P, i forhillande till fordonets medianplan i
langdriktningen.

Ar derta omjlige (t ex om det inte finns ett symmetriskt médianplan 1 langdriktningen), anses P, vara
P, -planets symmetriska plan i forhillande till fordonets lingdplan genom O-punkten,

P, — ett plan som innehéller den rata linjen 0Q och bildar en 10° vinkel ovanfér horisontalplanert,

P, — ett plan som innehiller den rata linjen OQ och bildar en 8° vinkel nedanfor horisontalplanet.
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9.2.6.1.

9.2.6.2.
9.2.6.3.

9.2.6.4.

9.3.1.1.

9.3.1.1.1.

9.3.1.1.2.

Tolkning av provresultaten

En provad vindrutetyp skall anses tillfredsstallande med avseende pé optisk forvrangning, om den
optiska férvringningen i varje enskild zon pd de fyra undersokta provstyckena inte 6verskrider foljande
hégsta tillitna varden:

Fordonsklass Zon Hbgstg tillfitna"véirde for
optisk {6rvringning
M, A — avgransad enligr 9.2.2.1 2 bigminuter
B 6 bigminuter
Andra fordon i klass M in M, | 1 2 bigminuter
samt klass N

Pi fordonsklasserna M och N skall ingen mitning utforas inom en 25 mm bred zon 1 ytterkanten.

Ar vindrutan tvidelad, utférs ingen mitning inom ett 35 mm brett filt frin den kant pa rutan som kan
ligga intill den list som delar rutan.

En tolerans pd hogst 6 bagminuter ir tilldten for alla delar av zon A som befinner sig minst 100 mm frin
vindrutans kant.

Smirre avvikelser frin foreskrifterna godtas i zon B, forutsatt att de lokaliseras och nimns i
provningsprotokollet.

Provning av sekundirbildsseparation
Réckvidd

Tvé provningsmetoder ar erkanda:

— mialtavlemetoden,

— kollimatorteleskopmetoden.

Dessa provmetoder fir vid behov tillimpas pd typgodkinnandeprov, kvalitetskontroll eller
produktutvirdering.

Miltavlemetoden
Provningsutrustning

Vid denna metod iakttas ett belyst mil genom sakerhetsrutan. Malet far vara konstruerat pa sidant satt
att provet kan utforas sd att resultatet blir ett enkelt “godkant -icke godkint”. Mélet skall kelst vara
ndgon av féljande typer:

a) en belyst “cirkelformig miltavla”, vars yttre diameter D spanner 6ver en vinkel av n bigminuter i en
punkt belagen pa x meters avstind (fig. 11a), eller

b) en belyst “cirkelformig maltavla” med mittpunkt, vars matt ar sidana att avstindet D frin en punkt
pa mittpunktens kant till narmaste punkt pa ringens insida spanner Gver en vinkel av n bagminuter
i en punke beligen pa x meters avstind (fig. 11b),

dar
n = gransvardet for sekundarbildsseparationen
x = avstindet mellan sakerhetsrutan och maélet (minst 7 m)
D erhills av formeln
D = x tangens n.

Det belysta malet bestdr av en ljuslida med de ungefirliga matten 300 mm x 300 mm x 150 mm, vars
framsida helst bor vara av glas tickt med ogenomlysligt svart papper eller milad med matt svart farg.
Ljuslddan skall vara belyst av limplig ljuskilla. Ljuslidans insida skall vara malad med mate vit firg.

Det kan vara limpligt att anvinda andra slags mal, t. ex. saidana som visas 1 fig. 14. I stallet for systemet
med mil kan man dven anvinda ett projektionsarrangemang och undersoka de erhallna bilderna pa en
skdrm.

Forfarande

Sakerhetsrutan monteras med angiven lutningsvinkel pd ett stativ som ar ordnat pa sidant satt att
observationen sker i horisontalplanet genom maltavlans centrum.
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Ljuslidan skall observeras i en mérk eller halvmérk lokal, och varje del av sikerhetsrutan undersoks
med avseende pi forekomst av sekundirbilder 1 anslutning till det belysta milet. Sikerhetsrutan skall
vridas runt pd sidant sart att den riktiga observationsriktningen behills. En lupp kan anvindas vid
undersokningen.

9.3.1.1.3.  Angivande av resultaten
Faststill

— nar maltavla anvinds (se fig. 11a) att primir-och sekundirbilderna av méltavlan ar dtskilda, dvs. man
faststiller om grinsvirdet n dverskrids, eller )

— nar méltavla b anvinds att sekundirbilden av méltavlans mittpunkt éverskrider tangentpunkten med
cirkelns inre kant (se fig. 11b), dvs. man faststaller om grinsvardet n overskrids.

12 mm

|~ mitpunk(

C

Springans bredd
2 mm

a) D D

Figur 11

Maltavlornas matt

Siakerhetsruta Skiva

Limplig
Observationspunkt< ; i - Huskiilla
\

Lutningsvinkc] ~e

Observationsavstand (x = 7m)

Figur 12

Provningsutrustningens uppstiillning
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Kollimatorteleskop Observationsteleskop |

Ljusstrale

12 3 4 5 6 7 8§ 9

- 1N =
= -y e~ <
- =~ _ ==
Bildens plan
Lutningsvinkcl
Sdkerhetsruta

1. Glsodlampa,

2. Kondensator, 6ppning > 8,6 mm.

3. Skiirm av slipat glas, dppning > kondensatorns oppning.

o

(= =)

=

9.3.1.2

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

9.3.1.2.3.

Fargfilter med mitthal ca 0,3 mm diameter, diametern > 8,6 mm.
Platta med polarkoordinator, diameter > 8,6 mm.,

Akromatisk lins, f > 86 mm, éppning = 10 mm.

Akromatisk lins, f > 86 mm, dppnring = 10 mm.

Svart punkt, diameter ca 0,3 mm."

Akromatisk lins, f = 20 mm, éppning < 10 mm.

Figur 13

Utrustning for prov med kollimatorteleskop

Prov med kollimatorteleskop
/id behov skall det i denna punkt beskrivna tillvigagingssittet anvindas.
Provningsutrustning

Utrustningen bestir av en kollimator och ett teleskop och kan stallas upp i enlighet med fig. 13. Vilket
likvardigt opriskt system som helst kan dock anvindas.

Forfarande

Kollimatorteleskopet formar i det oandliga bilden av ett polarkoordinatsystem med en lysande punke 1
sitt centrum (se fig. 14).

I observationsteleskopets brannplan placeras en liten mérk punkt med en diameter som ar nigot storre
an den projicerade ljuspunktens pd den optiska axeln, varigenom ljuspunkten skyms.

Nir ett provstycke som har en sekundirbild placeras mellan teleskopet och kollimatorn, visar sig en
andra, mindre ljus punkt pd ett visst avstand frdn det polara koordinatsystemets mittpunkt. Det avstind
mellan punkterna som iakttas genom observationsteleskopet (se fig. 14) kan sigas utgora sekundarbilds-
separationen. {Avstindet mellan den morka punkten och ljuspunkten i polarkoordinatsystemets
mittpunkt utgor den optiska avvikelsen.)

Angivande av resultaten

Sakerhetsrutan skall f6rst undersokas med en enkel svepmetod £6r bestamning av vilket omride som ger
den starkaste sekundarbilden.

Det omradet skall direfter undersokas med hjalp av kollimatorteleskopet med limplig infallsvinkel.
Dirpa uppmits maximal sekundarbildsseparation.
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9.3.1.3.

9.3.2.

9.3.2.1.

9.3.3

9.3.3.1.

9.332

<
-y
Figur 14

Exempel pa observation vid provning enligt kollimatorteleskopmetoden

Observationsriktningen i horisontalplanet skall hillas ungefir vinkelritt mot vindrutans spar i detta
plan.

Maitningarna skall utféras med hinsyn till fordonsklass i de zoner som avses i punkt 9.2.2 ovan.
Fordonstyp

Provet skall upprepas, om vindrutan ir avsedd for montering pa en fordonstyp vars framétriktade
synfilt skiljer sig frin samma synfilt hos den fordonstyp for vilken vindrutan redan har typgodkants.

Svdrighetsindex for de sekundira egenskaperna
Materialets art
Spegelglas Floatglas Fonsterglas
1 1 pi
Ovriga sekundira egenskaper

Ovriga sekundara egenskaper beaktas inte. N
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10.

10.1

10.2.1.

10.2.2.

Antal provstycken
Fyra provstycken skall genomga provning.
Tolkning av provresultaten

En provad vindrutetyp skall anses tillfredsstillande med avseende pi sekundarbildsseparation, om
primir-och sekundirbildernas separation i varje enskild zon p3 de fyra undersokta provstyckena inte
overskrider foljande hogsta tilldtna varden:

—
M, A - avgransad enligt 9.2.2.1 15 bigminuter
B 25 bagminuter
Andra fordon i klass M dan M, | I 15 bagminuter
samt klass N

Pa fordon som tillhor klasserna M och N skall ingen matning utforas inom en 25 mm bred zon i
ytterkanten.

Ar vindrutan tvidelad, utférs ingen mitning inom ett 35 mm brete filt frin den kant pi rutan som kan
ligga intill den list som delar rutan.

En tolerans pd hogst 25 bigminuter ar tilldten for alla delar av zon I eller i zon A som befinner sig minst
100 mm frin vindrutans kant.

Smirre avvikelser frin foreskrifterna godtas i zon B, forutsatt att de lokaliseras och nimns i
provningsprotokollet.

Provning av firgidentifikation

Om en vindruta ir tonad i de zoner som avses i punkt 9.2.5.1 eller 9.2.5.2, skall man pa de fyra
vindrutorna kontrollera att foljande farger kan identifieras:

— vitt,

— selektivt gul,

— rott,

— gront,

— bl

— gulorange.
BRANDBESTANDIGHETSPROV
Syfte och rickvidd

Med hjilp av denna metod kan man faststilla den horisontella forbrinningshastigheten for sidana
material som anvinds i motorfordons passagerarutrymmen (personbilar, lastbilar, herrgirdsvagnar,
bussar), sedan de har utsatts for en mindre liga.

Metoden erbjuder mojligheten att prova de material och 6verdrag som anvands invandigt i fordonen,
antingen var for sig eller i kombination upp till en tjocklek av 13 mm. Den anvinds fér att bedéma hur
enhetliga olika tillverkningsomgingar ar med avseende pa forbrinningsegenskaperna.

P3 grund av de minga skillnaderna mellan situationerna i verkligheten och de hari féreskrivna,
detaljerade provningsbetingelserna (anvindning och riktning inuti fordonet, anvindningsvillkor,
flamkallor osv.) kan denna metod inte anses limplig att ligga till grund for virdering av samtliga
torbranningskarakeiristika hos ett fordon.

Definitioner

Med forbrinningshastighet avses kvoten av den forbranda striackan, uppmatt 1 enlighet med denna
metod, och den tid som elden behéver for att avbrinna denna stricka.

Den uttrycks i millimeter per minut.

Med kompositmaterial avses ett material bestdende av flera lager av liknande eller olika material som vid
ytan halls titt samman med hjilp av cementering, limning, rappning, svetsning osv.

Om olika material ir sammanfogade genom att ytlager ir lagt mot ytlager (t. ex. med hjilp av sémmar,
hogfrekvenssvetsning, nitar osv.) som mojliggor sidana individualiserade prov som avses i punkt 10.5,
anses materialen inte som kompositmaterial.
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10.2.3.

10.3

10.4

10.4.1.

Med exponerad yta avses den yta som vetter indt mot passagerarutrymmet nir materialet ir monterat p3
fordonet.

Princip

Ett provstycke hills vagratt pd ett U-format stativ och utsitts for en liga med ldg energi i 15 sekunder
1 en forbranningskammare, varvid ldgan verkar pd provstyckets frilagda kant. Genom provet kan man
faststalla om och nir ligan slicks samt hur ling tid det tar for lagan att avverka en uppmatt stricka.

Provningsutrustning
En forbranningskammare (fig. 15), helst av rostfritt stdl, med mite enligt fig. 16.

Kammarens framsida ir férsedd med en flamsiker obervationsruta, som kan ticka hela framsidan och
fungera som 6ppningslucka.

Kammarens botten har ventilationshil och pd 6versidan [6per en ventilationsslits runt om.

Forbranningskammaren vilar pa fyra fotter, som ar 10 mm héga. Pd ena gaveln kan kammaren ha en
6ppning dar provstyckshillaren kan foras in med sjalva provstycket och pad motsatta gaveln finns ett
urtag for gasledningen. Nedsmilt material samlas upp 1 en skil (se fig. 17) som star pi kammarens botten
mellan ventilationshédlen utan att tappa till dem.
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Figur 15

Exempel pa torbrinningskammare med provstyckshillare och uppsamlingsskal
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Dimensioner i millimeter — toleranser enligt [SO 2768

385

4

Ventilationsslits

N
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161

360
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a:::_."‘v"- Provstycke U
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_/ 363
Gasbrinnare
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204
|

Figur 16

Exempel pa firbrinningskammare

Dimensioner i millimeter - toleranser enligt ISO 2768

16

336
—

] E—

—L‘G

Figur 17

Exempel pa uppsamlingsskal

10.4.2. Provstyckshillare bestiende av tvd U-formade metallplattor eller ramar av korrosionsbestindigt
" material. Mitten framgir av fig. 18.

Den nedre plattan ar utrustad med tappar och den 6vre med motsvarande hal, s3 att provstycket kan
fastgoras stadigt. Tapparna fungerar aven som marpunkter vid brannstrackans start-och slutpunkrer.

Virmebestandig trdd, med en diameter av 25 mm, 5 kall spinnas 6ver provstycks hillarens nedre platta
med 25 mm melanrum (se fig. 19).
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Provstyckets nedre del skall befinna sig pi ett avstind av 178 mm ovanfér bottenplattan. Avstinden
mellan provstyckshallarens framkant och kammarens yttersta punke skall vara 22 mm. Avstinden
mellan provstyckshillarens lingsidor och kammarens sidor skall vara 50 mm (alla innermite: se fig. 15

och 16).
Dimensioner i millimeter - oleranser enligt ISO 2768
S x 45°
o4 “ Tickplatta
2 i i o I

| S L

I—r—— || mam o

§ I i

e L
330
Provstycke
— - —0—
=1 T
S = -
=1 4} » 'J I
=3 b
*® - - -
) 127 = 0,2
-~
38 254 £ 0,2
(356)
361
Figur 18
Exempel pa provstyckshallare
Dimensioner i millimeter — toleranser enligt ISO 2768
Spar 0,5 x 0,5
Lingdrikming

Rameny
vtiersida

Spar 2 x 2

Figur 19

Exempel pa U-ramskonstruktion dir den nedersta delen ir fiirberedd att utrustas med stidstag
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10.4.4

10.4.5.

10.4.6.

10.4.7

10.5.1

10.5.2

Gasbrannare

Den lilla flamkillan ir f3rsedd med en bunsenbrinnare med 9,5 mm innerdiameter. Den ir placerad i
provkammaren pd sidant sitt att munstyckets mittpunkt ligger 19 mm nedanfér mitten av underkanten
pa provstyckets Gppna sida (se fig. 16).

Provningsgas

Den gas som tillfors brinnaren skall ha ett virmevirde pd ca 38 MJ/m? (t. ex. naturgas).
Metallkam, minst 110 mm ling, med 7 eller 8 avrundade tinder pd var 25:e mm.
Tidtagarur med 0,5 sekunders noggrannhet.

Dragskdp

Forbranningskammaren kan placeras i ett dragskdp, forutsatt ate dragskdpets inre volym ar minst 20
men hogst 110 ganger storre an férbranningskammarens volym och att inget av dragskdpets mitt (hojd,
bredd, djup) ar mer an 2,5 ginger storre dn nigot av de tvd Gvriga mitten.

Fore provet skall luftens vertikala hastighet genom dragskapet mitas 100 mm framfér och bakom det
stille dar forbrinningskammaren skall placeras. Hastigheten skall vara 0,10 — 0,30 m/s for att
operatdren inte skall besvaras av forbranningsprodukterna. Det skall vara mojligt att anvinda ett
dragskdp med naturlig ventilation och limplig lufthastighet.

Provstycken
Form och mdtt

Provstyckenas form och mitt framgir av fig. 20. Provstyckets tjocklek motsvarar tjockleken hos den
produkt som skall provas. Den fir dock inte Gverstiga 13 mm. Om s ar mojligt vid val av provstycke,
skall provstycket ha ett tvirsnitt som ar konstant Sver hela dess lingd. Om en produkts form och méart
inte medger att man tar ett provstycke med bestamda matt, skall f6ljande minimimart galla:

a) Vid provstycken som har en bredd pd mellan 3 och 60 mm skall lingden vara 356 mm. I detta fall
provas materialet dver produktens bredd.

b) Vid provstycken som har en bredd pa mellan 60 och 100 mm skall lingden vara minst 138 mm. I detta
fall svarar den mojliga forbranningsstrickan mot provstyckets langd, varvid matningen borjar vid
den forsta matpunkten.

c) provstycken med en bredd som understiger 60 mm och en lingd som understiger 356 mm samt
provstycken med en bredd pa mellan 60 och 100 mm och en langd som understiger 138 mm kan inte
provas enligt denna metod, inte heller provstycken med en bredd som understiger 3 mm.

Val av provstycken

Minst fem provstycken skall tas frin det material som provas. Nar det ror sig om material med olika
forbrinningshastighet beroende pa materialets riktning (vilket konstateras vid preliminira provningar),
skall de fem (eller flera) provstyckena viljas ut och placeras 1 provningsapparaturen pa sidant satt att
man kan mita upp den hégsta forbrinningshastigheten. Nir materialet levereras med forutbestimda
bredder, skall man skara ut en lingd p4 minst 500 mm 6ver hela bredden. Fran ett stycke som skurits ut
pa det sattet skall provstyckena tas ut vid en punkt som ar beligen minst 100 mm frin materialets kant

och med lika stort avstind mellan punkterna.
¥

Provstyckena skall tas ut pd samma satt fran fardiga produkter, om produktens form tilldter det. Om
produktens tjocklek overstiger 13 mm, skall den minskas till 13 mm pd mekanisk vig genom paverkan
pa den sida som inte vetter mot passagerarutrymmet.

Kompositmaterial (se punkt 10.2.2) skall provas som om de vore homogena.
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10.5.3.

10.6

10.6.1.

10.6.2.

10.6.3.

10.6.4.

10.6.5.

1C.6.6.

10.6.7.

10.6.8.

Nir det galler material som bestir av pd varandra liggande lager av olika sammansittning, som inte anses
som kompositmaterial, skall alla ingdende materiallager inom ett djup av 13 mm frin den mot pas-
sagerarutrymmet vettande ytan provas separat.

Konditionering
Matt i millimeler
38 . 254
127
<
—t
-
of 36
=1 2
+ + -

356

Figur 20

Provstycke

Provstyckena skall konditioneras 1 minst 24 timmar men hogst sju dagar vid en temperatur av 23 °C
+2°C och enrelativ fuktighet av 50+ 5 % och skall bibehallas vid dessa betingelser under hela tiden dnda
fram till provningstidpunkten.

Forfarande

Provstycken med ruggad eller tofsig oversida placeras pd en plan yta och kammas tvi ginger mot luggen
med kammen (punkt 10.4.5).

Provstycket placeras 1 provstyckshéllaren (punkt 10.4.2) sd att den utsatta sidan vetter nedit mot ligan.

Gaslagan stalls in pd 38 mm hojd med hjilp av mirkningen pa forbrinningskammaren, varvid brin-
narens luftintag ar stangt. Ligan skall brinna i minst en minut for att stabiliseras innan det forsta provet
bérjar.

Provstyckshéllaren skjuts in i férbranningskammaren sd att provstyckets ande utsitts for ligan. Gasen
stangs av 15 sekunder senare.

Forbranningstiden borjar matas i det 6gonblick da ligans rot passerar forsta matpunkten. Ligans
spridning pa den sida som brinner snabbast (6ver-eller undersidan) iakttas.

Matningen av forbrinningstiden avslutas nar ligan har nitt sista matpunkten eller nar ligan slocknar
innan den nir denna punkt. Om ligan inte nér sista mitpunkten, mats den avbranda strickan fram till
den punkt dar ligan slocknar. Med avbrand stricka avses den del av provstycket som pa ut-eller insidan
har {orstorts av eld. :

Om provstycket inte antands cller inte fortsatter att brinna sedan briannaren har slickts eller om ligan
slocknar innan den nér forsta matpunkten, sd att det inte gar att mata upp forbranningstiden, skall man
1 provningsprotokollet notera att forbranningshastigheten ar 0 mm/minut.

Under en provserie eller vid upprepade prov skall man kontrollera att temperaturen i forbranningskam-
maren och provstyckshéllaren inte overstiger 30 °C.

Berikningar
B =2x60

t
Forbranningshastigheten B, uttryckt i millimeter per minut, erhills ur formeln

diar
s ar den avbranda strickan 1 millimeter och

t ar tiden, i sekunder, som behovs for att forbrinna strickan s.
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11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.
11.2

11.3

114

11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

Svarighetsindex for de sekundira egenskaperna
Inga sekundira egenskaper beaktas.
Tolkning av resultaten

Sikerhetsrutor klidda med plastmaterial (punkt 2.3 i bilaga 1) och plastsakerhetsglas (punkt 2.4 i bilaga
1) skall anses tillfredsstillande i friga om brandsikerhetsegenskaper (bestindighet mot eld), om
forbranningshastigheten inte dverstiger 250 mm/minut.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER
Kemikalier som skall anviindas
Icke-slipande tvallosning: 1 viktprocent kaliumoleat 1 avjoniserat vatten.

Fonsterputsmedel: vattenldsning av isopropanol och dipropylenglykolmonometyleter, vartdera medlet
i en koncentration av 5 — 10 viktprocent, och ammoniumhydroxid i en koncentration av 1 — 5
viktprocent.

Outspadd denaturerad sprit: en volymdel metylalkohol i 10 volymdelar etylalkohol.

Referensbensin: en blandning av 50 volymprocent toluen, 30 volymprocent 2.2.4-trimetylpentan, 15
volymprocent 2.4.4-trimetyl-1-pentan och 5 volymprocent etylalkohol.

Referensfotogen: en blandning av 50 volymprocent n-oktan och 50 volymprocent n-dekan.
Provningsmetod

Tva provstycken med mitten 180 mm x 25 mm skall provas vart for sig med avseende pa de kemikalier
som avses 1 punkt 11.1 har ovan, varvid ett nytt provstycke anvinds 6r varje enskilt prov och produkt.

Fore varje prov skall provstyckena rengoras i enlighet med tillverkarens anvisningar och sedan
konditioneras i 48 timmar vid en temperatur av 23 °C £ 2°C och en relativ luftfuktighet av 50 £ 5 %.
Dessa betingelser skall bibehallas under proven.

Provstyckena skall vara helt nedsankta 1 provningsvatskan 1 en minut, dras upp och sedan omedelbart
torkas med en ren, absorberande bomullsduk.

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Farglos Tonad
Mellanlagrets eller plastbeklidnadens fargning 1 2
Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.
Tolkning av resultaten

Provning av bestindighet mot kemikalier anses ha givit ett tillfredsstillande resultat, om provstycket
inte visar tecken pd uppmjukning, klibbighet, ytsprickbildning eller uppenbar minskning av
ljusgenomslapplighet.

En serie provstycken som genomgitt typgodkinnandeprov skall anses tillfredsstillande i friga om
bestandighet mot kemikalier, om ett av foljande villkor ar upptyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstallande resultat, men en ny omging prov, utforda pd en ny omgéng
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.
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1.2.1.
1.2.2.

1.2.4.
1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1

32
3.2.1

3221,
3222,
3.23

3.2.3.1.

3.23.1.1.

3.23.1.2.

BILAGA 2 B

VINDRUTOR AV VANLIGT LAMINERAT GLAS

TYPDEFINIERING

Vindrutor av vanligt laminerat glas skall anses hora till olika typer, om de skiljer sig inbordes 1 friga om
dtminstone en av foljande primira eller sekundira egenskaper.

Primira egenskaper ir:
firmabeteckning eller varumirke,
form och mirty;

vindrutor av vanligt laminerat glas skall anses som en integrerad del av en grupp i friga om provning av
mekaniska egenskaper och av bestandighet mot vader och vind,

antalet glaslager,

vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans pa 0,2 n mm av nominella vardet
tilldts, dar n stdr for antalet glaslager i vindrutan,

mellanlagrets eller mellanlagrens nominella tjocklek,

art och typ av mellanlager, t. ex. PVB eller andra mellanlager av plastmaterial.
Sekundiira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av mellanlager (farglosa eller tonade),

glasets fargning,

torekomst av ledare eller ¢j,

forckomst av solfilterfilm eller ¢j.

ALLMANT

Med undantag f6r proven med huvudattrapp (punkt 3.2) och provningen av de optiska egenskaperna,
skall provning av vindrutor av vanligt laminerat glas utforas pé plana provstycken, som antingen har
skurits ut fran verkliga vindrutor eller ar sarskilt tillverkade. I bida fallen skall provstyckena 1 alla
hinseenden vara strangt representativa for de serietillverkade vindrutor for vilka typgodkannande soks.

Fore varje prov skall provstyckena forvaras vid en temperatur av 23 °C +2°C { minst fyra timmar.
Proven skall genomféras s fort som mojligt efter det att de har tagits ut frin den behillare dir de
forvarades.

PROV MED HUVUDATTRAPP
Svarighetsindex for sekundira egenskaper
Inga sckundira egenskaper berérs.

Prov med huvudattrapp pa komplett vindruta
Antal provstycken

Fyraprovstycken ur den tillverkningsomgang av vindrutor som har den minsta utvecklade ytan och fyra
provstycken ur den tillverkningsomging av vindrutor som har den stérsta utvecklade ytan, alla utvalda
i enlighet med bilaga 2 E, skall genomga provningar.

Provningsmetoder

Den metod som skall anvandas ar den som beskrivs 1 punkt 3.3.2 1 bilaga 2 A.

Fallhéjden skall vara 1,5 m + 0/- 5 mm.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat, om féljande villkor ar uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar askilliga cirkelformade sprickbildningar, med
islagspunkten som ungefirlig mittpunkt; den nirmaste sprickan fir befinna sig hogst 80 mm fran
1slagspunkten.

Glaslagren skall forbli fastlimmade vid plastmellanlagret. Flera isdrslitningar kan godtas, forutsatt att de
ar mindre 4n 4 mm breda pd vardera sidan av sprickan utanfor en cirkel med 60 mm diameter med
islagspunkten som mittpunkt.
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3.2.3.1.3.
3.23.1.3.1.
3.23.1.3.2.
3.23.2.

3.23.2.1.
3.23.2.2

33
3.31

33.2.1

3322

3.33.1.
3.33.1.1.

3.33.1.2.
3.3.3.1.3.

3.3.3.2.

3.3.3.2.1.

3.3.3.2.2.

4.1

4.2

4.2.1

4.2.2
4.2.2.1.
4.2.2.2.
423

4.2.3.1.

4.2.3.2.

4.23.2.1.

4.2.3.2.2.

4.3

Pa islagssidan
far mellanlagret inte blottlaggas 6ver en yta pd mer an 20 cm?,
kan en [6srivning av mellanlagret godtas lings en stricka av 35 mm.

En omgang provstycken som genomgatt typgodkannandeprovning skall anses tillfredsstillande i friga
om upptridandet vid provning med huvudattrapp om ett av féljande villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging prov, utforda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstallande resultat.

Prov med huvudattrapp pa plana provstycken

Antal provstycken

Sex plana provstycken med mitten 1 100 + 5/~ 2 mm x 500 + 5/- 2 mm skall limnas in f6r provning.
Provningsmetod

Metoden som skall avindas skall vara den som beskrivs 1 punkt 3.3.1 1 bilaga 2 A.

Fallhojden skall vara 4 m + 25/ - 0 mm.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstallande resultat, om f6ljande villkor ir upptyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar dskilliga cirkelformade sprickbildningar, med
islagspunkten som ungefarlig mittpunke.

Losrivningar 1 mellanlagret ir tillitna, men attrapphuvudet fir inte sli igenom provstycket.
Inga storre glassplitter far vara losslitna frin mellanlagren.

En omging provstycken som genomgatt prov fér godkinnandeprovning skall anses tillfredsstallande i
friga om upptridandert vid provning med huvudattrapp om ett av foljande villkor ar uppfylle:

Alla proven har givit tillfredsstillande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging prov, utférda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultar.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sckundira egenskaper berors.

Slagprov med kula vigande 2260 g

Antal provstycken

Sex kvadratiska plana provstycken med sidor pa 300 + 10/~ 0 mm skall genomga provning.
Provningsmetoder .

Den metod som skall anvindas ar den som beskrivs i punkt 2.2 1 bilaga 2 A.

Fallhjden (fran klotets undersida till provstyckets Gvre sida) skall vara 4 m + 25/~ 0 mm.
Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat om klotet inte passerar glasrutan inom fem
sekunder frin islagsogonblicket.

En omging provstycken som genomgdtt prov for typgodkinnande skall anses tillfredsstallande i friga
om slagprovet med ett klot pa 2 260 g, om ett av foljande villkor dr uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging. prov, utforda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultar.

Slagprov med kula vigande 227 ¢
Svdrighetsindex for sekundira egenskaper
Inga sekundira egenskaper berors.

Antal provstycken
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433.2.
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4.3.4.1.

43.4.2.

4.3.42.1.

43422

5.2

53
5.3.1

Tjugo kvadratiska provstycken med sidor pi 300 mm + 0 mm skall genomga provning.
Provningsmetoder

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i punke 2.1 i bilaga 2 A. Tio provstycken skall
genomgd prov vid en temperatur av + 40 = 2°C och 10 provstycken vid en temperatur av -20 ° C + 2°C.

Fallhojden for de olika tjockleksklasserna och det losgjorda glassplittrets massa anges i f6ljande tabell:

+40°C —20°C
Provstyckets
tjocklek Fallhsjd Hogsta tlllatpa Fallhojd -1 Hogstatillitna massa
massa av glassplit- lasspli
) er X av glassplitter
. () ‘ m() g
e<4)5 9 12 8,5 12
45<e<55 10 15 9 15
55<e<6,5 11 20 9,5 20
e 6,5 12 25 10 25

() En tolerans pa + 25/ - 0 ir tilldten for fallhdjden.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit et tillfredsstallande resultat, om féljande villkor ar uppfyllda:
— klotet passerar inte genom provstycket,

— provstycket krossas inte 1 flera birar,

— om mellanlagret inte sonderslits, verstiger inte vikten av det glassplitter som losgjorts frin den mitt
emot islagspunkten liggande sidan av glaset de gallande virden som angivits i punkt 4.3.3.2.

En omging provstycken som genomgatt prov for godkinnandeprovning skall anses tillfredsstillande i
friga om slagprovet med ert klot pd 227 g, om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Atminstone itta provningar som utforts vid var och en av provningstemperaturerna har givit tillfreds-
stallande resultat.

Mer an tva prov vid var och en av temperaturerna har givit oullfredsstillande resultat, men en ny omging
prov, utforda pa en ny omgang provstycken ger tillfredsstallande resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT VADER OCH VIND

Notning

Svdrighetsindex och provningsmetoder

Foreskrifterna vid punkt 4 1 bilaga 2 A giller och provningen fortloper i 1 000 proveykler.
Tolkning av resultat

Siakerhetsglasrutan skall anses vara tillfredsstillande i triga om nétningsprovét, om ljusspridningen till
foljd av notningen inte overstiger 2 %.

Provning av bestindighet mot hoga temperaturer
Foreskrifterna enligt punke 5 1 bilaga 2 A galler.
Ljuspaverkansprov

Allméanna krav

Provet skall genomforas endast om laboratoriet finner detta vardefullt pd grund av laboratoriets egna
data om mellanlagret.

Foreskrifterna enligt punkt 6 i bilaga 2 A giller.
Luftfuktighetsprov

Foreskrifterna enligt punkt 7 1 bilaga 2 A giller.
PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om de optiska egenskaperna i punkt 9 i bilaga 2 A giller for samtliga vindrutetyper.
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3.1.

3.2,

4.1

4.2

BILAGA2C

VINDRUTOR AV BEHANDLAT LAMINERAT GLAS

TYPDEFINIERING

Vindrutor av behandlat laminerat glas skall anses héra till olika typer, om de skiljer sig inbordes 1 friga
om dtminstone en av féljande primira eller sekundira egenskaper.

Primira egenskaper ir:
firmabeteckning eller varumarke,
form och matt,

Vindrutor av behandlat laminerat glas skall anses som en del av en grupp i friga om provning av splitter,
mekaniska egenskaper och av bestandighet mot vader och vind.

antalet glaslager,

vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans pd 0,2 n mm av nominella vardet

“w_»

tilldts dar “n” star for antalet glaslager 1 vindrutan,

eventuell specialbehandling som ett eller flera glaslager har genomgitt,
mellanlagrets eller mellanlagrens nominella tjocklek,

art och typ av mellanlager, (t. ex. PVB eller andra mellanlager av plastmaterial),
Sekundira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av mellanlager (firglosa eller tonade),
glasets fargning,

torekomst av ledare eller ej,

forekomst av solfilterfilm eller ej.

ALLMANT

P4 vindrutor av behandlat laminerat glas skall proven med huvudattrapp utforas pi kompletta vindrutor
och provningen av den optiska kvaliteten utforas pa plana provstycken och/eller provexemplar som har
sarskilt tillverkats f6r det andamalet. Provstyckena skall dock i alla hinseenden vara helt representativa
for de serietillverkade vindrutor for vilka typgodkinnande soks.

Fore varje prov skall provstyckena férvaras vid en temperatur av 23 °C +2 °C i minst fyra timmar.
Proven skall genomforas si fort som méjlige efter det att provstyckena har tagits ut ur den behallare dar
de forvarades.

FORESKRIVNA PROV

Vindrutor av behandlat laminerat glas skall genomga foljande prov:

de i bilaga 2 B féreskrivna proven for vindrutor av vanligt laminerat glas,
det 1 punkt 4 nedan féreskrivna splitterprovet.

SPLITTERPROV N

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Material Svarighetsindex
Spegelglas 2
Floatglas 1
Fonsterglas 1

Antal provstycken eller provexemplar

Ett provexemplar per islagspunke eller ett provstycke med mitten 1 100 x 500 mm + 5/~ 2 mm skall
genomgai provning.
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Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i punkt 11 bilaga 2 A.

Islagspunkt(er)

Fonsterrutan skall triffas pa vart och ett av provstyckets behandlade yttre lager eller mittlager.
Tolkning av resultat

Splitterprovet skall anses ha givit ett tillfredsstallande resultat for varje enskild islagspunkt, om den
samnlade ytan av de glassplitter som ir storre an 2 cm? utgdr minst 15 % av den siktrektangel som ir
minst 20 cm hég och 50 em bred.

Vid provexemplar

I friga om fordon i klass M, befinner sig rektangelns centrum i en cirkel med en radie av 10 ecm och
mittpunkten i projektionen av centrum av segmentet V1 V2.

I friga om andra fordon tillhérande klass M eller N an M, skall rektangelns centrum befinna sig inom
en cirkel med en diameter av 10 cm och mittpunkten i projektionen av centrum av punkten 0.

Ovannamnda rektangels hojd fir minskas till 15 cm f6r vindrutor vars hojd understiger 44 cm och vars
monteringsvinkel ar mindre in 15° i forhillande till vertikalplanet; sikten skall vara lika med 10 % avden
motsvarande rektangelns yta.

I friga om provstycken befinner sig rektangelns centrum pa provstyckets storsta axel pa ett avstind av
450 mm frin en av kanterna.

Provexemplar eller provstycken som genomgitt prov for typgodkinnande skall anses tillfredsstallande
1friga om splitterprovet, om ett av féljande villkor ar uppfyllt:

Proven har givit tillfredsstallande resultat for varje islagspunke.

Ett prov har upprepats med tillfredsstallande resultat pi en ny omging med fyra provexemplar fér varje
islagspunkt, dar den forsta provomgingen hade givit otillfredsstillande resultat.
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BILAGA 2D

VINDKUTA AV PLEXIGLAS

TYPDEFINIERING

Vindrutor av plexiglas skall anses hora till olika typer, om de skiljer sig inbordes betriffande dtminstone
en av foljande primira eller sekundira egenskaper.

Primira egenskaper ir:

firmabeteckning eller varumarke,

form och matt;

vindrutor av plexiglas skall anses som en del av en grupp betriffande provning av mekaniska egenskaper,
bestindighet mot vider och vind, bestindighet mot temperaturférandringar samt bestindighet mot
kemikalier,

antalet plastlager,

vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans pd 0,2 mm av nominella virdet
tilldts,

rutans nominella tjocklek,

nominella tjockleken hos det eller de plastlager som fungerar som mellanlager,

typ av plastmellanlager, (t. ex. PVB eller andra plastmaterial) och av plastlagret pa insidan,
specialbehandling som lagret eventuellt genomgatt.

Sekundira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av plastens mellanlager (farglosa eller tonade),

glasets firgning,

forekomst av ledare eller ¢j,

forekomst av solfilterfilm eller ej.

ALLMANT

Med undantag for proven med huvudattrapp (punkt 3.2) och provningen av de optiska egenskaperna,
skall provning av vindrutor av plexiglas utforas pa plana provstycken, som antingen har skurits ut frin
verkliga glasrutor eller ar sirskilt tillverkade. I bada fallen skall provstyckena i alla hinseenden vara helt
representativa for de serietillverkade vindrutor {6r vilka typgodkannande soks.

Fore varje prov skall provstyckena férvaras vid en temperatur av 23 °C +2°C | minst fyra timmar.
Proven skall genomforas si fort som mojligt efter det att de har tagits ut frin den behillare dir de
torvarades.

PROV MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekundara egenskaper berors.

Prov med huvudattrapp pa komplett vindruta

Antal provstycken

Fyra provstycken ur den tillverkningsoinging av vindrutor som har den minsta utvecklade ytan och fyra
provstycken ur den tillverkningsomgang av vindrutor sorh har den storsta utvecklade ytan, alla utvalda
i enlighet med bilaga 2 E, skall genomga provning.

Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ar den som beskrivs i punkt 3.3.2 1 bilaga 2 A.

Fallhojden skall vara 1,50 m + 0/~ 5 mm.



13/Vol. 22

Europeiska gemenskapernas officiella tidning 95

3.23.1.
3.23.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3232

3.232.1.
3.2322.

33

332
33.2.1.
3322

3.33.1.
3.33.1.1.

3.3.3.1.2.
3.33.1.3.
3332

3.3.3.2.1.
3.3.3.2.2.

4.1

4.2.

5.1
5.1.1
5.1.1.1.
5.1.2
5.1.2.1.
5.2

5.3

5.4

Tolkning av resultat
Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat, om féljande villkor ar uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar dtskilliga cirkelformade sprickbildningar, med
islagspunkten som ungefirlig mittpunkt; den nirmaste sprickan fir befinna sig hogst 80 mm frin
islagspunkten.

Glaslagren skall forbli fastlimmade vid plastmellanlagret. Flera isirslitningar kan godtas, forutsatt att de
ar mindre an 4 mm breda pi vardera sidan av sprickan utanfor en cirkel med 60 mm diameter med
islagspunkten som mittpunke.

Losrivning av mellanlagret kan godtas lings en stricka av 35 mm vid sidan av islagspunktssidan.

En omgéng provstycken som genomgitt prov for typgodkinnande skall anses tillfredsstallande 1 friga
om upptradandet vid provning med huvudattrapp om ett av {éljande villkor ar upptyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging prov, utférda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.

Prov med huvudattrapp pa plana provstycken

Antal provstycken

Sex plana provstycken med matten 1 100 x 500 mm (+ 5/~ 2 mm) skall [imnas in for provning.
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ar den som beskrivs i punkt 3.3.1 i bilaga 2 A.

Fallhojden skall vara 4 m + 25/- 0 mm.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstallande resultat, om foljande villkor ar uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar atskilliga cirkelformade sprickbildningar, med
islagspunkten som ungefarlig mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret ar tillitna, men attrapphuvudert fir inte sl igenom provstycket.
Inga storre glassplitter fir vara losslitna frin mellanlagret.

En omging provstycken som genomgitt prov {or typgodkinnande skall anses tillfredsstillande 1 friga
om upptradandet vid provning med huvudattrapp om ett av f6ljande villkor ar upptyllt:

Alla proven har givit tillfredsstillande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging prov, utférda pa en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
Svarighetsindex, provningsmetod och tolkning av resultat:
Foreskrifterna i bilaga 2 B punkt 4 giller.

Det tredje villkoret 1 bilaga 2 B punkt 4.3.4.1 giller dock inte.
BESTANDIGHET MOT MILJOPAVERKAN

Nétning

Nétningsprov pd yttersidan

Foreskifterna 1 bilaga 2 B punkt 5.1 giller.

Notningsprov pd innersidan

Foreskrifterna i bilaga 2 K punke 2 giller.

Provning av bestindighet mot héga temperaturer
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 5 galler.
Ljuspaverkansprov

Foreskrifterna i bilaga 2 A punke 6 galler.
Luftfuktighetsprov

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 7 giller.
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Provning av bestindighet mot hdga temperaturer
Foreskrifterna i bilaga 2 A punke 8 giller.
PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om de optiska egenskaperna i bilaga 2 A punkt 9 giller for samtliga vindrutetyper.

BRANDBESTANDIGHET
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 10 galler.
BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER

Foreskrifterna enligt bilaga 2 A punket 11 giller.
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1.1
1.2.

1.3.

6.1.

6.2.

9.1.

9.2.

BILAGA2E

KLASSIFICERING AV VINDRUTOR VID PROVNING FOR ERHALLANDE AV
EG-TYPGODKANNANDE

FOLJANDE ASPEKTER BEAKTAS:

utvecklad yta pa vindrutan,

segmenthojd,

rundning,.

EN GRUPP BESTAR AV EN TJOCKLEKSKLASS

KLASSIFICERINGEN SKER [ STIGANDE ORDNINGSFOL]D ENLIGT DEN
UTVECKLADE YTANS STORLEK

De fem storsta och de fem minsta utvecklade yrorna skall viljas och numreras enligt foljande:

Siffran 1 tilldelas den stérsta Siffran 1 tilldelas den minsta

Siffran 2 tilldelas den nirmast mindre efter 1 Siffran 2 tilldelas den nirmast storre efter 1
Siffran 3 tilldelas den nirmast mindre efter 2 Siffran 3 tilldelas den narmast storre efter 2
Siffran 4 tilldelas den niarmast mindre efter 3 Siffran 4 tilldelas den narmast storre efter 3
Siffran 5 tilldelas den nirmast mindre efter 4 Siffran 5 tilldelas den nirmast storre efter 4

INOM VAR OCH EN AV DE TVA SERIER SOM AVSES VID PUNKT 3 SKALL
SEGMENTHOJDERNA ANGES ENLIGT FOLJANDE:

Siffran 1 tilldelas den stérsta segmenthdjden
Siffran 2 tilldelas den nirmast mindre
Siffran 3 tilldelas den nirmast mindre efter foregiende hojd osv.

INOM VAR OCH EN AV DE TVA SERIER SOM AVSES VID PUNKT 3 SKALL
RUNDNINGSRADIERNA ANGES ENLIGT FOLJANDE:

Siffran 1 tilldelas den minsta rundningsradien
Siffran 2 tilldelas den nirmast storre
Siffran 3 tilldelas den narmast storre efter foregiende radie osv.

DE POANGTAL SOM TILLDELATS VARJE ENSKILD VINDRUTA INOM DE TVA SERIER
SOM AVSES VID PUNKT 3 OVAN SKALL ADDERAS

Den vindruta bland de fem stérsta som har den minsta totalsumman och den vindruta bland de fem
minsta som har den minsta totalsumman skall viljas ut till det fullstindiga prov som avses i bilaga 2 B
-2Deller2 K.

De 6vriga vindrutorna 1 samma serie skall provas for kontroll av de optiska egenskaper som avses i bilaga
2 A punke 9.

Ett fatal vindrutor, vilkas virden med avseende pa form och/eller rundningsradie avviker betydligt frin
extremvardena i den utvalda gruppen, fir ocksa provas omdet tekniska organ som leder proven anser
att ifrigavarande parametrar kan befaras medfora avsevirda negativa verkningar.

Avgransningen av gruppen bestims med hansyn till vindrutornas utvecklade yta. Om en vindruta, som
har iordningstallts for typgodkinnandeprov avseende en viss typ, har en utvecklad yta utanfor den
godkinda avgrinsningen och/eller har en betydligt storre segmenthdjd eller en betydligt mindre
rundningsradie, skall den anses vara en ny typ och skall genomgi ytterligare prov om det tekniska
organet anser sidana prov nodvindiga med hinsyn till de data den redan forfogar dver med avseende pd
produkt och anvint material.

Om innehavaren av ett typgodkinnande vid ett senare tillfille lacer tillverka en annan vindrutemodell i
en tidigare typgodkand tjockleksklass,

skall det faststillas om denna modell kan féras till de fem storsta eller de fem minsta som for
ifrdgavarande grupp har utvalts for typgodkannandeprov

gors poingberikning pd nytt med den metod som avses vid punkt 3 - 5.
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9.3.

93.1.1.
93.1.1.1.
93.1.1.2.
9.3.1.1.3.
93.1.1.4.
93.1.2.

Om summan av de poangral som tilldelas en vindruta som senare blivit medtagen bland de fem storsta
eller fem minsta,

visar sig vara den lagsta, skall foljande prov ske:

1 friga om vindrutor som tillverkats av vanligt laminerat glas, av plastoverdraget glas eller av plexiglas:
prov med huvudattrapp,

provning av optisk forvrangning,

provning av sekundirbildsseparation,

provning av ljusgenomslappning.

Vindrutor av behandlat laminerat glas: prov som avses vid punkterna 9.3.1.1.1 - 9.3.1.1.4 samt split-
terprov i enlighet med bilaga 2 C punkt 4.

Om si inte ar fallet, skall sidana prov genomféras som dr avsedda som kontroll av de optiska egenskaper
som avses 1 bilaga 2 A punkt 9.
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BILAGA2F

FORFARANDE VID BESTAMNING AV PROVNINGS-ZONERNA PA VINDRUTOR PA FORDON I
KLASS M, I FORHALLANDE TILL “V”-PUNKTERNA

1. “V”-PUNKTERNAS POSITION

1.1 . Tabellerna 1 och 2 visar “V”-punkternas position i férhillande till “R”-punkten (se bilaga 2 G), si som
de framgir av koordinaterna XYZ i det tredimensionella referenssystemet.

1.2. Tabell 1 innehéller baskoordinaterna fér en tanke lutningsvinkel for ryggstodet pd 25°. Koordinaternas
positiva riktning ar angiven i fig. 3 i denna bilaga.

TABELL 1
“V”-punkt X Y Z
\'A 68 mm —5 mm 665 mm
v, 68 mm —5 mm 589 mm
1.3 Korrektion for andra tinkta lutningsvinklar 4n 25°
1.3.1. I tabell 2 ar de ytterligare korrektioner angivna som skall goras vid X-och Z-koordinaterna for varje

“V”-punke, nir den tinkta ryggstdslutningsvinkeln avviker fran 25°. Koordinaternas positiva riktning

2.1.

visas 1 fig.3 1 denna bilaga.

TABELL 2
Ryggstodets Horisontella Vertikala Ryggstodets Horisontella Vertikala
lutningsvinkel koordinatorer koordinatorer lutningsvinkel koordinatorer koordinatorer
(grader) X Z (grader) X Z

5 — 186 mm 28mm 23 — 17 mm 5 mm

6 — 176 mm 27mm 24 — 9mm 2 mm

7 — 167 mm 27mm 25 0 mm 0 mm

8 — 157 mm 26mm 26 9 mm — 3 mm

9 — 147 mm 26mm 27 17 mm — 5 mm

10 — 137 mm 25mm 28 26 mm — 8§ mm

11 — 128 mm 24mm 29 34 mm — 11 mm

12 — 118 mm 23mm 30 43 mm — 14 mm

13 — 109 mm 22mm 31 51 mm — 17 mm

14 — 99 mm 21mm 32 59 mm — 21 mm

15 — 90 mm 20mm 33 67 mm — 24 mm

16 — 81 mm 18mm 34 76 mm ~— 28 mm

17 — 71 mm 17mm 35 84 mm — 31 mm

18 — 62 mm 15mm 36 92 mm — 35 mm

19 — 53 mm 13mm 37 100 mm — 39 mm

20 — 44 mm 11mm 38 107 mm — 43 mm

21 — 35 mm 9mm 39 115 mm — 47 mm

22 — 26 mm 7mm 40 123 mm — 52 mm

PROVNINGSZONER

Tvi provningszoner bestims med borjan 1 “V”-punkterna.
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2.2.

2.3.

Provningszon A ir den zon pd den yttre synbara ytan av vindrutan som avgransas av f5ljande fyra plan
som skjuter fram frdn “V”-punkterna (se fig. 1).

— det vertikala plan som passerar genom V; och V, och bildar en vinkel pa 13° med X-axeln mot vanster
for vinsterstyrda fordon och mot hoger for hogerstyrda fordon,

— ett plan parallellt med Y-axeln, som gir genom V, och bildar en vinkel 3° uppdt med X-axeln,
— ett plan parallellt med Y-axeln, som gir genom V, och bildar en vinkel 1° nedit med X-axeln,

— ett vertikalt plan som passerar genom V; och V, och bildar en vinkel pa 20° med X-axeln mot hoger
for vinsterstyrda fordon och mot vanster for hogerstyrda fordon.

Provningszon B ar den zon pa den yttre ytan av vindrutan som ar beligen mer dn 25 mm frin sidokanten
av den genomsiktliga ytan och som avgrinsas av skiarningspunkten mellan vindrutans yttre yta med
toljande fyra plan (se fig. 2).

— ett plan som pekar 7° uppit i forhillande till X-axeln och passerar genom V, och parallellt med
Y-axeln, :

— ett plan som pekar 5° nedit i forhillande till X-axeln och passerar genom V, och parallellt med
Y-axeln,

— ett vertikalt plan som passerar genom V, och V, och bildar en vinkel pd 17° med X-axeln mot vinster
for vinsterstyrda fordon och mot hoger for hogerstyrda fordon,

— ett plan som idr symmetriskt till foregiende plan i forhillande till fordonets mittplan i
langdriktningen.
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BILAGA2 G

FORFARANDE VID BESTAMNING AV “H”-PUNKTEN OCH DEN FAKTISKA BALVINKELN FOR
SITTPLATSERNA I MOTORFORDON

Se bilaga 3 till direktiv 77/649/EEG(") i dess lydelse enligt direktiv 90/630/EEG(2)

() EGT nr L 267, 19.10.1977, 5. 1.
() EGT nr L 341, 6.12.1990, 5. 20.
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1.2.1.

1.2.2.

22

2.2.1.1.

22.1.1.1.

22.1.1.2.

22.1.2.

22121,

22122,

2.2.1.2.3.

22.2.

BILAGA2H

FONSTERRUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS

TYPDEFINIERING

Fonsterrutor av enhetlige hirdat glas skall anses hora till olika typer, om de skiljer sig i friga om
dtminstone en av foljande primara eller sekundira egenskaper.

Primira egenskaper ir:
firmabeteckning eller varumairke,
hirdningsmetod (termisk eller kemisk),
form: man skiljer mellan i kategorier:
plana glasrutor

plana och rundade glasrutor

Tjockleksklass inom vilken den nominella tjockleken e befinner sig, varvid en fabrikstolerans pa +0,2
mm tilldts:

Klass 1: e <3,5mm,
Klass 2: 3,5mm < e < 6,5 mm,
Klass 3: 4,5 mm<e<6,5mm,
Klass 4: 6,5 mm < e.

Sekundira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),
fargning (helt eller delvis),

om ledare finns inbyggda eller ¢j.
SPLITTERPROV

Svérighetsindex for sekundira egenskaper

Material Svérighetsindex
Spegelglas 2
Floatglas 1
Fonsterglas 1

Ovriga sekundira egenskaper beaktas ej.
Urval av provstycken

Provstycken av sidana form-och tjocklekskategorier som ir svira att framstilla skall valjas 1 enlighet
med foljande kriterier: 4

Vid plana glasrutor skall tvd omgéngar provstycken provas, som har

den storsta utvecklade ytan,

den minsta vinkeln mellan tvi intilliggande sidor.

Vid plana och rundade glasrutor skall tre omgédngar provstycken provas, som har
den storsta utvecklade ytan,

den minsta vinkeln mellan tvi intilliggande sidor,

den storsta segmenthojden.

w

Prov som utfors pa provstycken med den storsta “s”-ytan skall anses tillimpliga pa alla andra yror som

ir mindre in S + 5 %.
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223,

23

24
2.4.1.

25 -

26.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.14.

2.6.1.5.

2.6.2.1.

26.2.2.

Om de tillhandahillna provstyckena har en y-vinkel p4 mindre an 30°, skall proven anses tillimpliga pa
alla tillverkade glasrutor som har en vinkel som ir storre dn v - 5°.

Om de tillhandahillna provstyckena har en y-vinkel pd minst 30°, skall proven anses tillimpliga pd alla
tillverkade glasrutor som har en vinkel p minst 30°.

Om segmenthojden “h” pd de tilthandahéllna provstyckena ar storre an 100 mm, skall proven anses
tillimpliga p3 alla tillverkade glasrutor som har en segmenthojd pd mindre an h + 30 mm.

Om segmenthojden “h” pd de tillhandahdllna provstyckena dr minst 100 mm, skall proven anses
tillampliga p4 alla tillverkade glasrutor som har en segmenthojd pd hogst 100 mm.

Antal provstycken per prov

Antalet provstycken i varje grupp skall vara foljande, i enlighet med den formkategori som avses i punkt
1.1.3 ovan:

Glasrutekategori Antal provstycken
Plana (2 omgingar) 4
Plana och rundade (3 omgéngar) 5
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i punkt 11 bilaga 2 A.

Islagspunkter (se bilaga 2 och fig. 2)

For plana och rundade glasrutor skall de islagspunkter som visas i fig. 2a - 2c i bilaga 2 M vara féljande:
Punkt 1: 3 cm frdn rutans kanter i den del dar omkretsens rundningsradie 4r minst,

Punkt 2: 3 cm frin den ena av medianernas kant, varvid den sida av glasrutan som ev. har klippmirken
skall valjas,

Punkt 3: i rutans geometriska mittpunke,

Punkt 4: giller endast rundade glasrutor: denna punke skall viljas pa den lingsta medianen i den del av
rutan dir rundningens radie ar minst.

Endast ett prov skall utforas vid varje foreskriven islagspunkt.
Tolkning av resultat
Provet skall anses ha givit et tillfredsstallande resultat, om splitterbildningen uppfyller foljande villkor:

Antalet glasfragment 1 varje 5 x 5 cm, minst 40 eller hogst 400, eller 450 om det ror sig om rutor med
hogst 3,5 mm tjocklek.

Med avseende pa ovanstiende regel skall glastragment, som stricker sig tvirs dver en kvadrat, riknas
som halva glasfragment.

Splittret skall inte kontrolleras inom ett 2 cm brett filt runt om provstyckenas kant, di detta file
representerar glasets ram, och inte heller inom en radie av 7,5 ¢m runt om slagspunkten.

Glastragment med en yta pi mer an 3 cm? tilldts inte, med undantag for sddana delar som avses i punkt
2.6.1.3.

Ett fatal glasfragment med avling form tilldts, forutsace att

— deras andpunkter inte ar knivskarpa,

— om de stracker sig till glasrutans kant, de inte bildar en vinkel med den som dverstiger 45°,
— de ar hogst 7,5 cm linga, sdvida punkt 2.6.2.2 nedan inte skall tillimpas.

En omging provstycken som genomgitt prov for typgodkannande skall anses tillfredsstillande i friga
om splitterprov, om minst ett av f6ljande villkor ar uppfyllt:

Alla prov som har utfdrts med de islagspunkter som avses i punkt 2.5.1., har givit tillfredsstallande
resultat.

Ett prov bland alla de prov som har utforts med de islagspunkter som avses 1 punkt 2.5.1, uppvisar
avvikelser som ar otillfredsstillande, dock utan att uppna nedan angivna gransvarden:

— hogst artta glasfragment med 6-7,5 cm lingd,

— hogst fyra glasfragment med 7,5-10 ¢cm langd.
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2.6.2.3.

2.6.3.

3.1
3.1.1

3.13.1.
3.13.2.

3.14
3.14.1.
3.1.4.2.

3.1.4.2.1.
31422

4.1.

Detta prov skall upprepas pé ett nytt provstycke, som upppfyller de i punkt 2.6.1 angivna foreskrifterna
eller uppvisar avvikelser inom de griansvirden som avses ovan.

Tvi prov bland alla de prov som har utforts med de islagspunkeer som avses i punkt 2.5.1. uppvisar
avvikelser som ar otillfredsstillande, dock utan att overskrida de 1 punkt 2.6.2.2 angivna gransvardena,
men ytterligare en provserie, utférd pa en ny omgang provstycken, uppfyller foreskrifterna i punke
2.6.1; alternativt uppvisar hogst ta provstycken i den nya omgingen avvikelser inom de gransvirden
som avses 1 punkt 2.6.2.2.

Avvikelser som avses ovan skall anges 1 provningsprotokollet och fotografier av de aktuella delarna av
berord fonsterruta skall bifogas.

MEKANISK HALLFASTHET
Slagprov med kula vigande 227 g

Svdrighetsindex for sekundira egenskaper

Material Svarighetsindex Firgning Svérighetsindex
Spegelglas 2 Farglost 1
Floatglas 1 Tonat 2
Fonsterglas 1

Ovriga sekundira egenskaper (férekomst eller avsaknad av ledare) beaktas ej.
Antal provstycken

Sex provstycken skall genomga provning for varje tjockleksklass enligt definition ovan i punkt 1.1.4.
Provningsmetoder

Den provningsmetod som anvands skall vara den som beskrivs i bilaga 2 A, punke 2.1.

Fallhojden (frin klotets undersida till provstyckets oversida) skall vara den som dr angiven i
nedanstiende tabell, beroende pa glasrutans tjocklek:

Glasrutans nominella tjocklek (e) Fallhojd
e<3,5mm 2,0 m +5/ -0 mm
3,5mm<e 2,5m+5/-0 mm

Tolkning av resultat
Provet skall anses ha givit ett tillfredsstallande resultat, om provstycket inte brister.

En omgang provstycken som tillhandahallits for typgodkiannande skall anses tillfredsstallande 1 friga
om mekanisk hallfasthet om dtminstone ett av foljande villkor ar uppfylie:

Hagst ett prov har givit otillfredsstallande resultat.

Tva prov har 1vit OtillferSS[iillalldé‘ resultat, men ¢n nv om rANg Prov, utfiirda pa en ny serie med Sex
P, é‘l fal l’ 4 l J
PI’OVS[kaC‘I’l7 ger ti“frcdssté”andc rcsulmt.

PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om koefficienten for regelbunden jusgenomslappning enligt punkt 9.1 1 bilaga 2 A giller.
Glasrutematerial vars regelbundna ljusoverforingsfaktor understiger 70 % skall mirkas med den
kompletterande symbol som avses i bilaga 2 punkr 4.5.2.
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2.3.

3.1

3.2

3.4

34.1.

34.1.1

3.4.1.2.

34.1.3.

BILAGA 21

ANDRA LAMINERADE GLAS AN VINDRUTOR

DEFINITION AV TYP

Andra fonsterrutor av laminerat glas an vindrutor skall anses hora till olika typer, om de skiljer sig i friga
om itminstone en av foljande primira eller sekundara egenskaper.

Primira egenskaper ir:
Firmabeteckning eller varumarke,

Tjockleksklass inom vilken den nominella tjockleken “e” befinner sig, varvid en tillverkningstolerans

w »

pa+0,2 n mm tillaes, dir “n” stir for antalet glaslager i rutan.

Klass 1: e <5,5 mm,
Klass 2: 5,5 mm < e £ 6,5 mm,
Klass 3: 6,5 mm < e.

mellanlagrets eller mellanlagrens nominella tjocklek,

typ av mellanlager, t. ex. PVB eller andra mellanlager av plastmaterial,

eventuell specialbehandling som et eller flera glaslager kan ha genomgitt.

Sekundira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av mellanlager (farglosa eller tonade),

glasets fargning (farglost eller tonat). |

ALLMANT

Provning av andra rutor av laminerat glas an vindrutor skall utféras pa plana provstycken, som antingen
har skurits ut frin verkliga rutor eller ar sirskilt tillverkade. I bida fallen skall provstyckena i alla

hinseenden vara helt representativa {or de serietillverkade glasrutor for vilka typgodkannande soks.

Fore varje prov skall provstyckena av laminerat glas forvaras vid en temperatur av 23 °C £2°C i minst
fyra timmar. Proven skall genomforas s fort som mojligt efter det att de har tagits ut fran den behéllare
dir de forvarades.

Glasrutor som tillhandahillits for typgodkannande skall anses ha uppfyllt villkoren i denna bilaga, om
de har samma sammansittning som en vindruta, som redan har blivit typgodkind enligt foreskrifterna
i bilaga 2 B, bilaga 2 C eller bilaga 2 K.

PROV MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

Antal provstycken

Sex plana provstycken med matten 1 100 mm x 500 mm (+ 25 mm/-0 mm) skall genomga provning.
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ar den som beskrivs i bilaga 2 A punkt 3.

Fallhojden skall vara 1,5 m + 0/-5 mm.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat, om foljande villkor ir uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar drskilliga cirkelformade sprickbildningar, med
islagspunkten som ungefarlig mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret ar tillitna, men attrapphuvudet fir inte sld igenom provstycket.

Inga storre glassplicter fir vara losslitna frin mellanlagret.
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3.4.2.

3.4.2.1.

3422

4.1

4.2

4.3
4.3.1.

4.3.2.

4.4
441,

4.4.2.

4.4.2.1.

4.4.2.2.

5.2

53

5.3.2.

En omging provstycken som genomgatt provning skall anses tillfredsstallande i friga om upptradandet
vid provning med huvudattrapp om ett av f5ljande tva villkor dr uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstallande resultat, men en ny omging prov, utférda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.

MEKANISK HALLFASTHET, SLAGPROV MED 227 g KLOT
Svirighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

Antal provstycken

Fyra kvadratiska plana provstycken med sidor pd 300 mm x 300 mm (+ 10/-0 mm) skall genomga
provning.

Provningsmetod
Den metod som anvands skall vara den som beskrivs i bilaga 2 A, punkt 2.1.

Fallhéjden (frin klotets undersida till provstyckets ovre sida) skall vara den som ar angiven i
nedanstiende tabell som en funktion av den nominella tjockleken:

Nominell focklek Fallhojd
e £5,5 mm 5m
55 mm<e<6,5mm 6 m+25/ —0mm
65mmc<e 7 m

Tol.kning av resultat

Slagprovet med klot skall anses ha givit ett tillfredsstallande resultat, om foljande villkor ar uppfyllda:
— klétet passerar inte genom provstycket,

— provstycket krossas inte i flera bitar,

— den sammanlagda vikten av de {4 fragment av det glassplitter som kan ha bildats pd motsatta sidan av
1slagspunkten Sverstiger inte 15 g.

En omging provstycken som genomgatt provning skall anses tillfredsstillande 1 friga om mekanisk
hallfasthet, om ett av f6ljande villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Hogst tvd prov har givit otillfredsstallande resultat, men en ny provserie, utford pa en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.

BESTANDIGHET MOT MIL]()PAVERKAN

Nétningsprov

Svdrighetsindex och provningsmetoder

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 4 giller och provningen fortldper i 1 000 proveykler.
Tolkning av resultat

En glasruta skall anses vara tillfredsstillande 1 friga om nétningsprovet, om ljusspridningen till f6ljd av
nétningen inte dverstiger 2 %.

Provning av bestindighet mot hoga temperaturer
Foreskrifterna 1 bilaga 2 A punkt 5 giller.
Ljuspaverkansprov

Allmanna krav

Provet skall genomféras endast om laboratoriet finner detta nodvindigt pd grund av laboratoriets egna
data om mellanlagret.

Foreskrifterna 1 bilaga 2 A punkt 6 giller.
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5.4 Luftfuktighetsprov
Foreskrifterna 1 bilaga 2 A punkt 7 giller.
6. OPTISKA EGENSKAPER

Féreskrifterna om koefficienten for regelbunden ljuséverforing 1 bilaga 2 A punkt 9.1 galler.
Glasrutematerial vars regelbundna ljuséverforingsfaktor understiger 70 % skall markas med den
kompletterande symbol som anges i punkt 4.5.2 1 bilaga 2.
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1.2
1.2.1.
1.2.2.

1.2.3.

2.1.

2.2.

2.3,

31

3.2

34
34.1.
34.1.1.
3’.4.142.

3.4.13.

BILAGA 2]

ANDRA FONSTERRUTOR AV PLEXIGLAS AN VINDRUTOR

DEFINITION AV TYP

Andra fonsterrutor av plexiglas 4n vindrutor skall anses héra till olika typer, om de skiljer sig i friga om
dtminstone en av foljande primara eller sekundara egenskaper.

Primira egenskaper ar:

firmabeteckning eller varumirke,

« »

tjockleksklass inom vilken den nominella tjockleken “e” befinner sig (varvid en tillverkningstolerans pa
+ 0,2 mm ulldts):

— Klass 1: e <3,5mm,
— Klass 2: 3,5 mm < e <4,5 mm,
— Klass 3: 45 mm<e,

plastmellanlagrets eller bplastmellanlagrens nominella tjocklek,

fonsterrutans nominella tjocklek,

typ av plastmellanlager (t. ex. PVB eller andra plastmaterial) och typ av plastlager pa rutans insida,
varje sirskild behandling som glaslagret kan ha genomgat.

Sekundira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av plastmellanlagren (firglosa eller tonade),

glasets fargning (firglost eller tonat).

ALLMANT

Provning av andra rutor av plexiglas 4n vindrutor skall utforas pa plana provstycken, som antingen har
skurits ut frin verkliga rutor eller ir sirskilt tillverkade. I bida fallen skall provstyckena i alla avseenden
vara helt representativa for de serietillverkade glasrutor for vilka typgodkinnande soks.

Fore varje prov skall provstyckena av plexiglas forvaras vid en temperatur av 23 °C +2°C i minst fyra
timmar. Proven skall genomforas s& snart de har tagits ut frin den behillare diir de forvarades.

Glasrutor som tillhandahillits f6r typgodkinnande skall anses ha uppfyllt villkoren i denna bilaga, om

de har samma sammansittning som en vindruta, som redan har blivit typgodkand enligt foreskrifterna
ibilaga 2 D.

- PROV MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundira egenskaper .

Inga sekundira egenskaper berdrs.

Antal provstycken

Sex plana provstycken med mdtten 1 100 mm x 500 mm (+ 5 mm/- 2 mm) skall genomg provning.
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i bilaga 2 A punkt 3.

Fallhojden skall vara 1,5 mm+ 0/~ 5 mm.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstallande resultat, om f6ljande villkor ar upptyllda:
Provstycket bryts, varvid det uppvisar atskilliga sprickbildningar.

Losrivningar i mellanlagret ir tillitna, men attrapphuvudet far inte sla igenom provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna frin mellanlagret.
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3.4.2.1.
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5.2

5.3

5.4

5.5

En omging provstycken som genomgatt prov for typgodkinnandeprovning skall anses tillfredsstil-
lande 1 friga om upptridandet vid provning med huvudattrapp om ett av foljande tva villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstillande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omging prov, utférda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstallande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET, SLAGPROV MED 227 ¢ KLOT

Foreskrifterna i bilaga 2 I punkt 4 giller, med undantag {or tabellen i punkt 4.3.2 som skall ersattas av

foljande tabell:

Nominell tjocklek Fallhojd
e <35 mm 5m
3,5mm<e<4,5mm 6 m +25/ — 0 mm
e 4,5 mm 7 m

Foreskrifterna i bilaga 2 T punke 4.4.1.2 galler dock inte.
BESTANDIGHET MOT MILJOPAVERKAN
Notningsprov

Notningsprovning av yttersidan

Foreskrifterna i bilaga 2 I punkt 5.1 galler.
Notningsprovning av innersidan

Foreskrifterna i bilaga 2 K punke 2.1 galler.

Provning av bestindighet mot hoga temperaturer
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 5 galler.
Ljuspaverkansprov

Foreskrifterna i bilaga 2 A punke 6 galler.
Luftfuktighetsprov

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 7 giller.

Provning av bestindighet mot temperaturforandringar
Foreskrifterna i bilaga 2 A punke 8 galler.

OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om koefficienten for regelbunden ljusgenomslippning enligt i bilaga 2 A punkt 9.1 giller.
Glasrutematerial vars regelbundna ljusgenomslippningsfaktor understiger 70 % skall markas med den
kompletterande symbol som avses i punkt 4.5.2 i bilaga 2.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT BRAND
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 10 giller.
PROVNING AV BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER

Foreskrifterna i bilaga 2 A punke 11 giller.
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3.1
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BILAGA2 K
SAKERHETSRUTOR KLADDA MED PLASTMATERIAL

(pa insidan)

DEFINITION AV TYP

Sidana material for sakerhetsrutor som avses i bilagorna2 B, 2 C, 2 H och 2 I skall, om de ar kladda med
ett lager plastmaterial p3 insidan, vara i 6verensstimmelse med nedanstiende foreskrifter, som galler
utover dem som ar angivna i respektive bilagor.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT NOTNING

Svérighetsindex och provningsmetoder

Plastbekladnaden skall provas enligt bilaga 2 A punkt 4 och provningen skall fortlopa i 100 provcykler.
Tolkning av resultat

Plastbekladnaden skall anses vara tillfredsstillande i friga om notningsprovet, om ljusspridningen till
{6ljd av notningen inte overstiger 4 %.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT FUKT

Sakerhetsrutor av hardat glas, overdraget med plastmaterial, skall genomga provning av bestandighet
mot fukt.

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkr 7 giller.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT TEMPERATURFORANDRINGAR
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkr 8 giller.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT BRAND

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 10 galler.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 11 galler.
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3.4.23.

BILAGA 2L

DUBBELRUTOR

DEFINITION AV TYP

Dubbelrutor skall anses hora il olika typer, om de skiljer sig i friga om dtminstone en av foljande
primara eller sekundira egenskaper.

Primira egenskaper ir:

firmabeteckning eller varumirke,

dubbelrutans sammansittning (symmetrisk, asymmetrisk),

varje ingdende glasrutas typ, enligt definitionerna i bilagorna 2 H - 2 ] punkt 1,
nominella bredden hos mellanrummet mellan de bida glasrutorna,

typ av fastmedel (organiske, glas-glas eller glas- metall),

Sekundira egenskaper ir:

de sekundira egenskaperna hos var och en av de ingden- de glasrutorna, enligt definitionerna i bilagorna
2H - 2] punkt 1.2.

ALLMANT

Var och en av de i en dubbelruta ingiende glasrutorna skall antingen vara typgodkinda eller genomga de
prov som avses i den for ifrdgavarande ruta gallande bilagan 2 H-2]).

Prov utférda pa dubbelruta med den nominella mellanrumsbredden “e” skall anses vara tillimpliga pd
alla dubbelrutor med samma egenskaper och en nominell mellanrumsbredd pa e £ 3 mm. Sokanden fir
dock vid typgodkinnandeprovningen limna in provstycket med det smalaste mellanrummet och
provstycket med det bredaste mellanrummet.

" Nir det ror sig om dubbelruta med dtminstone en ruta av laminerat glas eller plexiglas, skall

provstyckena férvaras vid en temperatur av 23 °C £ 2°C i minst fyra timmar fore provningen. Proven
skall genomforas sd fort de har tagits ut frin den behéllare dir de forvarades.

PROV MED HUVUDATTRAPP
Sviérighetsindex for sekundira egenskaper
Inga sekundira egenskaper berors.

Antal provstycken

Sex provstycken med mitten 1 100 mm x 500 mm (+ 5 mm/- 2 mm) skall genomg3 provning for varje
tjockleksklass hos de ingiende glasrutorna och varje mellanrumsbredd enligt definitionerna i punkt
1.1.4 ovan.

Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs 1 bilaga 2 A punkt 3.

Fallhojden skall vara 1,50 m + 0/- 5 mm.

Vid asymmetrisk dubbelruta skall tre prov utforas pa ena ytan och tvd prov pa den andra.
Tolkning av resultat

Dubbelruta bestiende av tvi rutor av enhetligt hirdat glas:

Provet med huvudattrapp skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat om bida de ingdende delarna
krossas.

Dubbelruta bestiende av rutor av laminerat och/eller plexiglas, med undantag for vindrutor:

Provet med huvudattrapp skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat, om foljande villkor ar
uppfyllda:

Bida delarna av provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar dtskilliga cirkelformade
sprickbildningar, med islagspunkten som ungefirlig mittpunkt.

Losrivningar 1 mellanlagret eller mellanlagren ar tillitna, men attrapphuvudet fir inte sld igenom
provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna fran mellanlagret.
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3.43.1.
3432

3.43.3.

3.4.34.

3.4.4.

3.44.1.
34.4.2.

Dubbelruta bestiende av en ruta av enhetligt hardat glas och en ruta av laminerat glas cller plexiglas, med
undantag f6r vindrutor:

Rutan av hirdat glas bryts.

Rutan av laminerat glas cller plexiglas ger vika och bryts, varvid det uppvisar atskilliga cirkelformade
sprickbildningar, med islagspunkten som ungefarlig mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret eller mellanlagren ir tillitna, men attrapphuvudet fir inte sli igenom
provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna frin mellanlagret.

En omging provstycken som genomgatt prov for typgodkinnande skall anses tillfredsstillande 1 fraga
om upptradandet vid provning med huvudattrapp om ett av féljande tvd villkor ar uppfylic:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstallande resultat, men en ny omging prov, utférda pd en ny omging
provstycken, ger tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om koefficienten for regelbunden ljusgenomslippning i bilaga 2 A punkt 9.1 giller.
Glasrutematerial vars regelbundna ljusgenomslappningsfaktor understiger 70 % skall mirkas med den
kompletterande symbol som avses i bilaga 2 punkr 4.5.2.
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BILAGA 2 M

MATNING AV SKGMENTHOJDER OCH ISLAGSPUNKTERNAS LAGEN

Figur 1

Bestiimning av segmenthiéjden 'h"

— Fér en glasruta med cnkel rundning fir scgmenthdjden vara max h,.
— For en glasruta med dubbel rundning far segmenthdjden vara max h,+ maxh,.
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2 a) Plan glasruta.

2 b) Plan glasruta,

30 mm

30 @

30 mm
&

3

]

2 ¢) Rundad glasruta.

Figur 2a, 2b och 2¢

I'ireskrivna islagspunkter for rutor av enhetligt hiirdat glas

Punkterna angivna med nr "2" pa fig. 2a, 2b och 2¢ ir exempel pa de stillen for punkt "2" som foreskrivs i bilaga
2 H punkt 2.5,
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BILAGA 2N

EXEMPEL PA KEEG-TYPGODKANNANDEMARKNINGAR
(se punkl 4.7 i bilaga 2}

Vanlig vindruta av hiardat glas:

@2 | 001241

32b6mm

TJ__
aT—

Ovanstaende typgodkinnandemirke, anbringat pa en vanlig vindruta av hirdat glas, visar att itragavarande komponent har
godkints i Frankrike (¢2) i enlighet med detta dircktiv under typgodkinnandenummer 001241,

Vanlig vindruta av hirdat glas 6verdraget med plastmaterial:

”Ip"_—. a26mm

' _L____ 2
23 2 <
3 T___e2 00124 3

Ovanstaende typgodkinnandemiirke, anbringat pa en vanlig vindruta av hiirdat glas overdraget med plastmaterial, visar att
ifragavarande komponent har godkiints i Frankrike {e2) i enlighet med detta direktiv under typgodkinnandenummer 001242,

Vindruta av behandlat laminerat glas:

llll_g; a2bmm

-

Wi

2a
t

1 [
1 e2 | 001243 5

Ovanstaende typgodkinnandemiirke, anbringat pa en vindruta av behandlat laminerat glas, visar att ifrigavarande komponent
har godkints i Frankrike (e2) i enlighet med detta direktiv under typgodkiannandenummer 001243,
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Vindruta av plexiglas: .
I V-L%_ a26mm

@2 | 001244 35

2a ~a
3T 3
t

—

10

Ovanstaende typgodkinnandemiirke, anbringat pd en vindruta av behandlat plexiglas, visar att ifragavarande komponent har
gadkants i Frankrike (e2) i enlighet med detta direktiv under typgodkinnandenummer 001244,

Andra rutor dn vindrutor, som har en regetbunden ljusgenomslippning pa mindre in 70 %:

-Lé. a2b6mm
V 3
—

[ |
@2 | 001245 %

10

Ovanstaende typgodkinnandemirke, anbringat pa en annan ruta #n en vindruta, [0r vilken [Greskrifterna i bilaga 2 A punkt
9.1.4.2 giller, visar aul ifragavarande komponent har godkints i Frankrike (e2) i enlighel med della direktiv under typgodkin-
nandenummer 001245.

Dubbelruta. som har en regelbunden ljusgenomslappning pa mindre én 70 %:

K
V.Vl_[% a2bmm
@2 | 0012465

zé_f%__L_‘
3 ‘ ¥

Ovanstaende typgodkinnandemirke, anbringat pa en dubbelruta, visar att ilragavarande komponent har godkiints i Frankrike
(e2) i enlighet med detla direkliv under typgodkiinnandenurmmer 001246.
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Andra rutor #n vindrutor, som har en regelbunden ljusgenomskippning pa mer in 70 %:

326mm

=

22'3 @2 | 001247_5

4
v

Ovanstacnde typgodkinnandemiirke, anbringat pa en annan rita in cn vindruta, for vilken fireskrifterna i bilaga 2 A punkt
9.1.4.1 giller, visar att ifragavarande komponent har godkiints i Frankrike (c2) i enlighet med detta dircktiv under typgodkiin-
nandecnummer 001247,
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KONTROLL AV SERIETILLVERKNINGENS OVERENSSTAMMELSE MED GODKAND TYP

1.1
1.2

1.5

1.6

1.7

22.7.1.
22.7.2.
22.73.

23

23.4.1.
2342.
2.3.43.

2.3.5.

2.4

2.4.1.

BILAGA2 O

DEFINITIONER
T denna bilaga avses med
produkttyp: alla glasrutor som har samma primira egenskaper,

tjockleksklass: alla glasrutor, vilkas olika delar har samma tjocklek inom tillatna toleranser,

produktionsenbet: alla produktionsmedel for framstillning av en eller flera typer av glasrutor som ir

samlade pd en och samma plats; den kan omfatta flera produktionslinjer,

skift: en produktionsperiod pd samma produktionslinje under loppet av en arbetsdag,

produktionsperiod: en kontinuerlig period di samma produkttyp har ullverkats pd samma

produktionslinje,

ps: antalet glasrutor av samma produkttyp som tillverkats av samma skift,

pr: antalet glasrutor av samma produkttyp som tillverkats under loppet av en produktionsperiod.
PROVNINGAR

Rutorna skall genomga foljande provningar:

Rutor av enhetligt hiardade glasrutor

Splitterprov enligt féreskrifterna i bilaga 2 H punkt 2.

Uppmitning av ljusgenomslippning enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 9.1.

Rutor av vanligt laminerat glas och vindrutor av plexiglas

Prov med huvudattrapp enligt féreskrifterna i bilaga 2 B punkt 3.

Slagprov med 2 260 g klot enligt foreskrifterna i bilaga 2 B punkt 4.2 och i bilaga 2 A punke 2.2.
Provning av bestindighet mot hoga temperaturer enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 5.
Uppmitning av ljusgenomslippning enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 9.1.

Provning av bestandighet mot optisk forvriangning enligt foreskrifterna bilaga 2 A punkt 9.2.
Provning av sekundirbildsseparationen enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 9.3.

Endast for vindrutor av plexiglas:

notningsprov enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2.1,

provning av bestindighet mot fukt enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 3,

provning av bestindighet mot kemikalier enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punke 11.

Andra rutor av vanligt laminerat glas och plexiglas in vindrutor

Slagprov med 227 g klot enligt foreskrifterna i bilaga 2 T punkt 4.

Provning av bestandighet mot hoga temperaturer enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 5.
Uppmatning av ljusgenomslappning enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punkr 9.1.

Endast for vindrutor av plexiglas:

nétningsprov enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2.1,

provning av bestandighet mot fukt enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 3,

provning av bestindighet mot kemikalier enligt foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 11.

Ovanstdende villkor skall anses vara uppfyllda, om motsvarade prov har utférts pd en vindruta med

samma sammansattning.

Vindrutor av behandlat laminerat glas

Utéver de prov som avses i punkt 2.2 i denna bilaga, skall ett splitterprov utforas enligt foreskrifterna

i bilaga 2 C punkr 4.
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3.1.1.1.

3.1.1.2

3.1.1.3.

3.1.14.

3.1.1.5.

3.1.1..

3.2

321

322

33

3.3.1

Rutor klidda med plastmaterial

Utover de prov som beskrivs i de olika punkterna i denna bilaga, skall f6ljande prov utforas:
Notningsprov enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2.1.

Provning av bestindigheten mot luftfuktighet enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 3.
Provning av bestindigheten mot kemikalier enligt féreskrifterna i bilaga 2 A punkt 11.
Dubbelrutor

De prov som skall utféras ir de som ir beskrivna i denna bilaga 6r var och en av de rutor som ingir i
dubbelrutan, med samma frekvens och samma krav.

PROVNINGSFREKVENS OCH PROVNINGSRESULTAT

Splitterprov

Provningar

En forsta provserie skall genomforas, bestdende av ett brott vid var och en av de i detta direktiv angivna
islagspunkterna, varid fotografisk registrering sker vid produktionsstart for varje ny typ av glasruta i
syfte att bestimma den allvarligaste brottpunkten.

Under produktionsperioden skall kontrollprovet utforas pd den brottpunkt som avses 1 punkt 3.1.1.1.

Vid start av ny produktionsperiod eller vid fargandring skall ett kontrollprov utforas.

Under produktionsperioden skall kontrollprovning iga rum med f5ljande minimifrekvens:

Enhetligt hirdade glasrutor Vindrutor av behandlat laminerat glas

Pr < 500: ett prov per skift 0,1 % per typ

St 500: tvd prov per skift

Vid slutet av produktionsperioden skall ett prov utfras pd en av de sist tillverkade glasrutorna.
Om Pr < 20, behover endast ett splitterprov utforas per produktionsperiod.

Resultat

Samtliga resultat skall registreras, inklusive de som inte ir fotografiskt registrerade.

Dessutom skall en fotografisk kontaktkopia tas en ging per skift, dock ¢j om Pr < 500. I det fallet skall
endast en fotografisk kontaktkopia tas per produktionsperiod.

Prov med huvudattrapp
Provningar

Kontrollerna skall utféras pd provstycken som omfattar minst 0,5 % av en produktionslinjes
dagsproduktion av vindrutor i laminerat glas. Hogst 15 vindrutor om dagen skall provas.

Valet av provstycken skall vara representativt for produktionen av de olika typerna av vindrutor.
Med tilldtelse frin den godkinnande myndigheten fir dessa prov bytas ut mot slagprovet med 2260 g
klot (se punkt 3.3 nedan). Under alla omstandigheter skall proven med huvudattrapp utforas pa minst
tvd provstycken for varje tjockleksklass per ar.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Slagprov med 2 260 g klot

Provningar

Kontrollprov skall ske minst en ging 1 manaden per tjockleksklass.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.
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3.4

342

3.5

3.6
3.6.1

3.6.2

3.7
3.7.1

372

3.8

Slagprov med 227 g klot
Provningar

Provstyckena skall vara utskurna fran provexemplar. Av praktiska skil kan proven dock utféras pa
fardiga produkter eller delar av dem.

Minst 0,5 % av ett skifts produktion skall provas, dock hogst 10 provexemplar om dagen.
Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Provning av bestindighet mot hoga temperaturer

Provningar

Provstyckena skall vara utskurna frin provexemplar. Av praktiska skal kan proven dock utféras pd
firdiga produkter eller delar av dem. Dessa skall viljas ut pa sadant sitt att alla mellanlagren provas
proportionellt i forhillande till anvindning.

Minst tre provexemplar per mellanlagerfarg, tagna frin den dagliga produktionen, skall provas.
Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Ljusgenomslippning

Provningar

Representativa provexemplar av tonade fardiga produkter skall genomga prov.

Proven skall utforas dtminstone i borjan av varje produktionsperiod, om en eventuell dndring av rutans
egenskaper paverkar provresultaten.

Detta prov skall inte utforas pd glasrutor, vilkas regelbundna ljusgenomslappning uppmitt vid
typgodkannandeproven ar minst 80 % ifriga om vindrutor och minst 75 % i friga om andra rutor; inte
heller glasrutor av kategori V (se bilaga 2, punkt 4.5.2) skall genomga detta prow.

Om det galler hardat glas, fir glasleverantoren i stallet for provning av glaset framlagga ett intyg om att
produkterna uppfyller ovanstiende krav.

Provresultat

Ljusgenomslappningsvirdet skall registreras. I friga om vindrutor med solskarm eller solfilterfilm skall
man dirutover kontrollera, med hjalp av ritningarna i bilaga 2 punkt 2.2.1.2.2.4, att dessa falt ligger
utanfor zon B eller zon I, beroende pa den fordonsklass som vindrutan ir avsedd for.

Optisk férvringning och sekundirbildsseparation
Provningar

Varje vindruta skall besiktigas med avseende pd synliga fel. Med hjalp av de i detta direktiv foreskrivna
metoderna eller andra metoder som ger samma resultat skall mitningar dessutom utféras pd de olika
synfilt med foljande minimifrekvens:

— antingen, om Ps < 200, ett provexemplar per skift,
— eller, om Ps 200, tva provexemplar per skift,

— eller 1% av hela produktionen, varvid de utvalda provexemplaren ir representativa fér hela
produktionen.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.
Bestindighet mot nétning
Provningar

Endast rutor beklidda med plastmaterial och plexiglasrutor skall genomga detta prov. Atminstone ett
kontrollprov per manad och per typ av plastmaterialbekladnad eller mellanlagermaterial skall
genomforas.

Provresultat
Uppmitt ljusspridning skall registreras.
Bestindighet mot fukt

Provningar
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3.10
3.10.1

3.10.2

Endast rutor beklidda med plastmaterial och plexiglasrutor skall genomgi detta prov. Atminstone ett
kontrollprov per ménad och per typ av plastmaterialbeklidnad eller mellanlagermaterial skall
genomforas.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.
Bestindighet mot kemikalier
Provningar

Endast rutor beklidda med plastmaterial och plexiglasrutor skall genomga detta prov. Atminstone ett
kontrollprov per minad och per typ av plastmaterialbekladnad eller mellanlagermaterial skall
genomforas.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.
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BIIAGA2 P

MEDDELANDE OM EEG-TYPGODKANNANDE ELLER UTVIDGNING ELLER VAGRAN ELLER
ATERKALLANDE AV EEG-TYPGODKANNANDE ELLER SLUTLIGT UPPHORANDE MED PRODUKTIONEN
AV EN TYP AV SAKERHETSRUTA

™
{Starsta (llima format: A4 (210 x 297 mun)]
EEG-typgodkidnnandemarke nr: .........c..oceoee ceveeins s Utvidgning nr. ....oveeeeviiiininnnns
1. SHKEThetSIULEKIASS: .o..iveciicrecicrirremnie e s er s st et bt aras berrrentenaeesiea e

2. Beskrivaing av rutan: se tillaggen 1, 2, 3, 4, 5, 6 () samt. i friga om vindrutor, den lista som avses i tilldgg 7.
3. Firmabeleckning eller VATUITEATKE:  ....oooi ittt eieeecteeece et e eeme e ssreant e s sseeaaaessabe e s baaesanabsbesvanbantbatsssasanessannans
4. Tillverkarens namn och adress:

6. Tillhandahallet {61 (ypgodKINNANAEPIOV UEIL ... iiieceiiiie s es e e e e rees e bt ssses s e e snente st psneseesaasanansose

7. Provande organ som ansvarar for typgodkinnandeprovens UtfOrande: ...t seenne
8.  Dalull [OF PrOVIMIZSTAPPOTLCIL ovurerieeeieesieieesetrasesetsesesevesens sesssnssesesasseeesstsessaesetesesesaencssesemsssssbesesesesebesnssssesesssensais
9. ProvningSrapPOrt MUMLIMEED ... ......ccecouieiesoceirerceissreseseoasrasassessons saasenseassesassesseesanssnsnsssnssessnnsstesseeetessesssssmeossssemesasseneen
10. Typgodkinnande beviljat/vigral/utvidgal/aterkallal (2):  .o.....voveiveoriiiirer ettt easessss st e e asameae s eeesea s eananes
11, Skl {61 utvidgning av LypEOAKAINANAS: .......cccoo..ioeeetieeeee oo seeeeseeeeeeeeee e s aes st e s et s bnes s sreemsasseeasseeeseneas

13, O oot e e e e h et bR e s b areeen sttt enna s ke aee et eseebes bk eAeas g eSS At e eRes e set et eare e eaetesergaren
8. URACTSKIIET oo ettt et et e et e e st e v e s eabs e s e e at e e see st e s e easeeaar e e s 2 emte e smeeanaeeeeesma s e mne s

16.  En forteckning bifogas éver de dokument rérande typgodkinnandet som finns arkiverade hos myndigheten som
beviljat typgodkinnandet. Dokumenten kan crhallas pa begiran.

(*) Myndighetens namn.
() Stryk det ej tillimpliga.
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Filliigg 1

VINDRUTOR AV LAMINERAT GILAS
(vanligt, behandlat eller plastéverdraget)

(Primiira och sekundira egenskaper enligt bilaga 2 B, 2 C eller 2 K)

EEG-typgodkinnandemirke nr: ... Utvidgning nr: .......

Priméra egenskaper:
— ANTAICT ZIASTUZCT. et et e bt ettt et et b et be et e eae s veeebert e b s e nea st b e as et et a e shsnes
—  ANTICT MCIEANTAZOT. ot i e ettt e be s bbb e bt s e bems b s s s e e s aees e s s mae et ceerbesns e e beras it

—  Vindrutans nominella (OCKIEK: oottt et eme e a s bt e ae s

—  Meclanlagrens nominella GOCKICKD oo sttt st et a s e en s e anan et
—  Specialbehandling &V ZIASCE oo e e a e aaae s
— Artoch typ av mellanlager: .......

Sekundiira egenskaper:

—  Materialets art (spegelglas, floatglas, FONSICIEIAS ). ot e e reer s
wme GIASCES TUTMIMIEL oot ettt et r e s e s ase st ce b aac st ebat e 45 e ebest s 44aeerssesaesannsaebsseeebsenssunctssaneane e seacstansaansente
—  Mcllanlagrets targning (MCH/ACIVIS Y oo cceeieiaree e estasese s esaescesresoeaensesee s esaesseenebsbonssaaenscsesasasbomsnonssanea

- Plastoverdragets firgning:

— Ledarc inbyggda (JA/NEI}: L iiviiriee e

—  SOMilterfilin inlagd (JA/NET): (oot ititeei oo e eicnia e ess s b ts ettt e s aea b e aeaaesranseenebr e cbesaesatsbbsatanssabnannnansennenr
—  PlastOverdragets FATSNINE. ...ccoiovceerieirieiecec oot ivesres et esee b e saesess e mastass o aeatesens ant seeb s easaeassrabe s eeateteeeacaaenre e 1t dnnanrsseen
Anmirkningar:

Bilaga: lista dver vindrutor (se tilligg 7).
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Tilldgg 2

VINDRUTOR AV PLEXIGLAS

(Primiira och sekundiira egenskaper enligt bilaga 2 D)

EEG-typgodkinnandemirke nt: ..cc..oooeevnene . Utvidgning nr. ..o

Primira egenskaper:

B 0] & 1 T U303 ¢ A OO O OO OO PSSO PSSO UO RO PP PPOPOP
— AN PIASHIAZOT. oot et d e eaner s e b et R e b be skt SR bben
—  Glasets nominella tfOCKIEK: wiiiiiiiimiiieiieii it s e naaats e s

—  GlasCt DChandlat (JAJNEIY! ciiiiiiiint cceiieiiis et tnteeveceaeeesessoteeesaseseeesereeotasssasesesssesesses s e aeabase e ebbennsarsassssenaneasanansrnne

— Vindrutans nOmMinella GOCKIEK: ..o e e e e e e e s e e

~ Nominell tjocklek hos plastlager som anvinds som mellanlager:  art OCHIYP:  ceovieeriienionnneicin e

Sekundira egenskaper:
—  Materialets art (spegelglas, floatglas, fonsterglas):

— Plastlagrets/lagrens firgning (helt/delvis):

—  Glasets fargning: .....

—  LedarC inDYZEAA (JAINEIY Lottt ceesceteebeete et b s vevaen b aesees 1 asstant e e taeabss s sesne s aeesssbbrnes e e s aat e e bae et neebseasseree

—  SOIfilterfilm ANIAZA (JA/NEJI) oo et ettt et e b a e r e e ot e e be e et b se s e s eba et sreeaeeaee e ean

Anmirkningar:

Bilaga: lista dver vindrutor (sc tilldgg 7).
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Tilldgg 3

GLASRUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS

(Priméira och sekundiira egenskaper enligt bilaga 2 H och 2 K)

EEG-typgodkinnandemirke nr: ..o Utvidgning nr. ...

Primira egenskaper:

B L8] 81111 {< 20 U UG SO UIPU PP PIVO P PPTP PP
—  HATANINESTOTTATANUCT oot e e e
—  Tjockleksklass: ... e rvert ettt or ettt taaaes e eaaetine eyt eeet st s et e saas e e e e e et eieeeten nnbateeeeaen e et LN eaasrar st E s e s anar et ee e cabas ras st enen s ntn
—  ATTOCRH YD @V PIASTIAZCT. ittt et e st e e bbb esae e e b e en e s e b e ene e

Sekundiira egenskaper:
—  Malerialets art (spegelglas, [loatglas. (GnStlerglas): .o O P

—  Glasels lirgning:

—  PlastOverdragets TATZIINET oo et s e et et et
—  Ledare inbygada (JAINET): e e ettt e e e ettt et e ae e n et aar e
~—  SolAlNerfiIm iagd (JA/NETY e ettt ettt b s st st es b ettt anb ekt a et e be e sre s b enearneenes

Typgodkiinda kriterier:

—  Maximal YEd (PIANT SLAS)  ooitieeiniis et oottt ettt et e e e st et n bbb e et
= MIIIST VIIIKELL ettt e et ettt e a e e e aaat et b e e aenr e e ene
—  Storsta utvecklade yra (rundat SHaSY e et st
—  Storsta segmenthdjd: oo e et b et et e e aas ettt e eba e aas s Rt ee ettt R r e b At

Anmirkningar:
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Tilliigg +

ANDRA RUTOR AV LAMINERAT GLAS AN VINDRUTOR

(Primira och sekundira egenskaper enligt bilaga 2 I och 2 K)

EEG-typgodkidnnandemirke nr: .. Utvidgning nr. ...

Primiira egenskaper:

—  ANTAICE GIASTAZET. it ettt ee st et s e ebe et b s bt s oe e 42 E e et e e aean et e e ek s st bt ean e
— ARt MEHANIAZEIT oottt e e e
— THOCKIERSKIASS: oottt bbbt b e e g e e e
—  Mcllanlagrets/lagrens nominella GOCKICK:  ieiiiie i, e e
—  SpeCialDChandling aV SLASCU it e e e e e b e e

— Artoch typ av mellanlager:

— ATt och typ av PIASIOVEIATAZ. oo e et et e e e s
—  Plastiverdragets/overdragens nominella JOCKICKT o e

Sekundira egenskaper:

—  Materialets art (spegelglas, floatglas, fONSEIZIAS) it e ns

—  Mellanlagrets firgning (helt/delvis):

—  Glasets firgning:

—  Plastlagrets/lagrens fargning (MEI/AEIVIS )1 ....iiocii ittt et e a e 1 sae st e sbe s s name s aere s ee
—  Ledarc iy Z@Aa (JAINET Y L ettt ettt o ettt et e et st teetrseanberree
—  Solfilterfilminlagd (JA/NEJ) e et e e
Anmirkningar:
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Tilligg 5

ANDRA RUTOR AV PLEXIGLAS AN VINDRUTOR

(Primiira och sekundira egenskaper enligt bilaga 2 )

EEG-typgodkinnandemirke nr: ...........c....... Utvidgning nr. i

Primiira egenskaper:

— ADEALEE PLASTIAZET. 1ottt et rete ettt emas et etees e s en ek es b e e e b e ae e e mebe s £ e R e an nees s ae e etssaaraseeas

—  Glasdelens tjocklek:

— Bchandling av glasdelen (JA/NEID):

—  Glasrutans nominella GOCKIEK: .o e e

—  Nominell tjocklek hos plastlager som anvinds som mellanlager: ... e
— Artoch typ av plastlager som anvands som melanlager: ... e e

Sekundiira egenskaper:

—  Materialets art (spegelglas, floatglas, fONSIErEIAS): oot
—  Glasets FArgning (FArglOSULATZALY. oo sttt et st aabeetbtsn e s aea et s berasaasaneenbssees s bobesnssbnesassasanet

— Plastlagrets/lagrens fargning (helt/delvis):

—  Ledare inbyggda (JA/NEJT):

— Solfilterfilm inlagd (JA/NEI): ...

Anmirkningar:
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Tilligg 6

ENHETER MED DUBBELRUTOR

(Primiira och sekundira egenskaper enligt bilaga 2 L)

EEG-typgodkinnandemirke nr: ................ Utvidgning nr. ...oooviiinnenn.

Primiira egenskaper:

— Dubbelmteenhetens sammansitining (symmetrisk/asymmetrisk) 1 oo e

“— MOMEELINZSMEION: . eecrtieertiieitr ettt e et rete st ettt et e e s oesae e s e eae e omasaa s besamebr et s b bmeneseR b e ere s e eame s e e n e ereenee e bt necsnneeaa

~— De enskilda typerna av glasrutor i enlighet med bilaga 2 H, 21, 2K eller 2J): .o

Bilagor:

Ett intyg for bada rutorna i en enhet med symmetriska dubbelrutor i enlighet med den bilaga enligt vilken dessa rutor
har provats eller typgodkiints.

Ett intyg for vardera rutan i en enhet med asymmetriska dubbelrutor i enlighet med de bilagor enligt vilka dessa rutor
har provats eller typgodkiints.

Anmirkningar:
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Tilldgg 7

INNEHALLET I LISTAN OVER VINDRUTOR(?)

Atminstone foljande uppgitter skall limnas for var och en av de vindrutor som omfattas av detta typgodkinnande:

—  Fordonstillverkare:

—  Fordonstyp:

—  Fordonsklass: ...coiii i,
—  Utvecklad yta (F): o
—  Segmenthdjd (h): i
—  RUndning (r): ..o
—  Installerad vinkel (@) e et eeer et
—  Rygestodsvinkel (BY i

—  R-punktens koordinater (A, B, C) i forhallande till mittpunkten pa vindrutans évre kant: ...

Beskrivning av vindrutans parameter F

1
-t
ol . ’ E
\~ —— -’ “
Vindrutans utvecklade
[ 14
/ i
’
S~ L .

("} Listan skall fogas till tilliggen 1 och 2 till denna bilaga.

Vindrutans lige i firhallande till referenspunkten

Beskrivning av vindrutans parametrar r och h
rundning 1 segmenthijd h

I Z
k rlh __./
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BILAGA 3

FORDON - FORESKRIFTER FOR MONTERING AV VINDRUTOR OCH ANDRA RUTOR AN

2.1.

2.1.1.
2.1.2.

2.2.

2.3.

2.4.

VINDRUTORPA FORDON

Vindrutor och andra fonsterrutor an vindrutor skall monteras pa sidant sitt de, trots de pafrestningar
som fordonet ar utsatt for under normala korforhillanden, f6rblir pa plats och fortsatter att erbjuda
foraren och passagerarna sikt och sikerhet i fordonet.

For alla motorfordon i klass M och N skall f6ljande kontroller géras:

Vindrutan skall vara forsedd med vederbérlig EEG-typgodkinnandemirkning i bilaga 2 punkt 4.4, f61jd
av en av de ytterligare symboler som som framgar av bilaga 2 punkt 4.5.1.

Vindrutan skall vara typgodkind tor den fordonstyp pa vilken den ar monterad.

Vindrutan ir ratt monterad 1 férhillande till fordonets R-punkt. Denna kontroll kan enligt tillverkarens
val utforas antingen pa fordonet eller pa ritningar.

Sido-och bakrutor skall vara forsedda med vederborlig EEG-typgodkinnandemirkning som angivits 1
punkt 4.4 i bilaga 2. Sido- och bakrutor, genom vilka foraren har antingen ett direkt synfalt framdc p3
180° eller ett indirekt synfilt med hjilp av sidana in-eller utvindiga backspeglar som uppfyller
foreskrifterna enlige direktiv 71/127/EEG, skall inte vara forsedda med den ytterligare symbol som
anges i bilaga 2 punkt 4.5.2.

Glaset i ett soltak skall vara forsett med det EEG-typgodkinnandemirke som anges i bilaga 2 punke 4.4.
Soltak kan vara forsedda med den yrterligare symbol som anges i bilaga 2 punkt 4.5.2.

Kontroll skall ske av att andra rutor an de som avses i punkt 2.1 - 2.3 ovan (exempelvis inre skiljerutor)
ar forsedda med sidan EEG-typgodkannandemirkning som avses 1 bilaga 2 punke 4.4, i tillimpliga fall
atfoljd av den ytterligare symbol som anges 1 bilaga 2 punkt 4.5.2.

Kontroll skall ske av att rutorna i alla fordon i klass O ar forsedda med den EEG-
typgodkinnandemarkning som avses 1 bilaga 2 punke 4.4, i tillimpliga fall 4tf6ljd av den yreerligare
symbol som anges 1 bilaga 2 punkt 4.5.2.
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BILAGA TILL GODKANNANDEINTYGET FOR EN FORDONSTYP MED AVSEENDE PA MONTERING AV
SAKERHETSRUTOR
|
(Artiklarna 4.2 och 10 i radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari 1970 om tillnéirmning av medlemsstaternas
lagstiftning om EEG-typgodkiinnande av motorfordon och slipvagnar till dessa fordon.)
Myndighetens namn: ...

EEG-helbilsgodKannandent: ..o, UVAGERINE DL L

1. Fordonsmirke (tLIVEIKATENS NAMIM)T i i ettt e bbb ens

2. Fordonstyp om sadan finns angiven och firmabeteckning: ... PRSPPI PPE

3.

4.

S.  Beskrivning av anvinda Lyper av rulor:
B 1. TR VEIATUIOTY ittt ettt ottt se ek a s e s e e st s a4 et s o2 e te s e s e bbbt et ens et st s sees et es et s ee et b et asnearssans
5,20 THILSTHOTULOIT  oooiiiieiiies i iteeeicieareeeeneciesetecstrraeseseas et atsts s s st abac s sa s et sbass et saeat s heE b ent s s s st o5 essesas st esnsesan s ronansesesasnanasnas
530 T DAKLULOET  cootiiieteteietieesis e ettt sas e best st aeas st enae 2 me s e £ ea e o 2oeman e ans e 22 en s b ens e senms s
5.4. THH SOILK ot et ce bt g e oo e sa b e e s abne s a4 e aabe e s e e gaengeeaaeas
5.5, THHLANGAIR TULOLT Lo e e as s bt bbbt et o4tk ehbaa €S rabebe b an b eas s easbara s s mstns

6. EEG-typgodkinnandemirkning av vINATULAT ... i et ctcee e e enee s enae s reeen e aesaesaeras

7. EEG-typgodkinnandemirkning av: ...
7.1, sidorutor:
T30 SOIAKY o e e e ettt ekt e et s r e .
7.4.  andra rutor:

8. Monteringstoreskrifterna har/har inte upptyllts.

9. Datum tor fordoncts tillhandahallande for EEG-typgodKannande: ... e
10. Provningsorgan som ansvarar o1 utférande av EEG-typgodkinnandeproviing: ...,
11. Datum f6r provningsorgancts protoKOT e ettt
12. Nummer pa proviingsprotOKOIIEE .o..oivirii et e bbb
13. EEG-typgodkinnande beviljat/vigrat (1) med avseende pa montering av sikcrhetsrutor,

(") Stryk det ¢j tillampliga.
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14.

15.

16.

17,

18.

En forteckning bitogas dver de dokument som har tilthandahallits den godkidnnande myndigheten i den medlemsstat
som har beviljat EG-helbilstypgodkiinnande. ‘

Dessa dokument kan fas pa begiran fran godkinnande myndigherer i de andra mediemsstaterna.




