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RADETS DIREKTIV

av den 24 juni 1975

om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om bandvagar

(75/410/EEG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR ANTAGIT
DETTA DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om uppriittandet av Europeiska
ekonomiska gemenskapen, sirskilt artikel 100 i detta,

med beaktande av kommissionens forslag,
med beaktande av Europaparlamentets yttrande('),

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs ytt-
rande(?), och

med beaktande av foéljande:

Utforandet och metoderna for kontroll av bandvégar, som &dr
anslutna till transportband, 4r i medlemsstaterna underkastade
tvingande bestimmelser som skiljer sig at i de olika medlems-
staterna och som didrmed utgér handelshinder for séddana
végar. Det dr dirfor nodvindigt att dessa bestimmelser nir-
mas till varandra.

I radets direktiv 71/316/EEG(®) av den 26 juli 1971 om till-
narmning av medlemsstaternas lagstiftning om gemensamma
foreskrifter fér bade mitdon och metrologiska kontrollmeto-
der, dndrat genom anslutningsakten(*), har forfaranden for
EEG-typgodkéannande och forsta EEG-verifikation av méitdon
faststillts. Det ar nodvéndigt att i enlighet med det direktivet
ldgga fast tekniska krav som bandvagar skall uppfylla i fraga
om tillverkning och funktion for att fritt 4 importeras, mark-
nadsforas och anvindas, sedan de kontrollerats och markts pa
foreskrivet sitt.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

Detta direktiv avser bandvégar, som dr anslutna till transport-
band.

(") EGT nr C 2, 9.1.1974, s. 63.
(®» EGT nr C 8, 31.1.1974, s. 6.
() EGT nr L 202, 6.9.1971, s. 1.
) EGT nr L 73, 27.3.1972, s. 14.

Dessa véagar definieras i bilagans kapitel I avsnitt 2.

Artikel 2

De bandvagar som far forses med EEG-mirkning beskrivs i
bilagan.

De skall vara féremal for EEG-typgodkéinnande och under-
kastas forsta EEG-verifikation.

Artikel 3

Ingen medlemsstat far begrinsa, végra eller forbjuda att en
bandvag sldpps ut pa marknaden eller tas i bruk, om den for-

* setts med EEG-typgodkdnnandemirket eller mérkning for

forsta EEG-verifikation.

Artikel 4

1. Medlemsstaterna skall sitta i kraft de lagar och andra
forfattningar som krdvs for att f6lja detta direktiv inom 18
manader efter anmélan och skall genast underrétta kommis-
sionen om detta.

2. Medlemsstaterna skall se till att till kommissionen dver-
lamna texterna till de centrala bestimmelser i nationell lag-
stiftning som de antar inom det omrade som omfattas av detta
direktiv.

Artikel 5
Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.

Utfardat i Luxemburg den 24 juni 1975.

Pad rddets vignar
G. FITZGERALD
Ordférande
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BILAGA
KAPITEL I
DEFINITIONER OCH TERMINOLOGI
KLASSIFICERING AV VAGAR UTGAENDE FRAN DERAS ARBETSSATT
Automatiska vagar

Végar som genomfor vigning utan medverkan av operator och som inleder en automatisk process som
ir kinnetecknande for vagen.

Icke-automatiska vagar

Vagar som kriver medverkan av operatdr under vigningen, sirskilt for att placera lasterna pa eller
avldgsna dem fran lastbdraren, samt for att bestimma végningsresultatet.

DEFINITION

Bandvégar bestimmer massan av en produkt i ett parti utan systematisk underindelning och utan att
bandets rorelse avbrutits.

I denna bilaga anvinds termen “bandvag” genomgaende.
TERMINOLOGI
Allmiéint

De delar av avsnitten 1 och 2 i bilagan till radets direktiv 73/360/EEG(') av den 19 november 1973
om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om icke-automatiska vagar, som inte strider mot
avsnitten 2 eller 3 i denna bilaga, skall gilla f6r bandvagar som behandlas i det hir direktivet.

Klassificering
Efter rdkneverkets arbetssiitt
Adderande végning:

bandvégar dar riakneverket utfér addition av pé varandra foljande dellaster, var och en motsvarande en
given forflyttning av transportbandet.

Integrerande vigning:

bandvigar dir riakneverket utfor integration 6ver tid av produkten av lasten per lingdenhet och trans-
portbandets hastighet.

Efter slag av lastbdrare

Med végbord:

bandvagar dir endast en del av transportbandet utgér lastbéarare. Denna del bendmns végbord.
Med inbyggd bandtransportor:

bandvagar dar hela transportbandet 4r lastbirare.

(") EGT nr L 335, 5.12.1973, s. 1.
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3.3.1.6

Ingaende delar
Huvuddelar
Bandtransportor:

anordning som ér avsedd att transportera produkten med hjilp av ett band som 16per pé rullar som roterar
omkring sina axlar.

Birrullar:

rullar som uppbir transportbandet i den fasta ramen.
Vagrullar:

rullar som uppbér transportbandet pd vagens lastbérare.
Vigningsdel:

hel eller del av icke-automatisk vég eller annan anordning, som ger information om massan hos den
last som vigs.

Bandmatningsgivare:

anordning pé transportdren som antingen ger information som motsvarar forflyttningen av en fastlagd
stricka av bandet eller information som &r proportionell mot bandets hastighet.

Bandmatningsavkénnare:
den del av bandmatningsgivaren som &r fast kopplad till bandet.
Rikneverk:

anordning som utfor addition av dellaster eller integration av produkten av lasten per lingdenhet och
bandhastigheten utgdende fran information som fas fran vigningsdelen och bandmatningsgivaren.

Rékneverkets visningsanordning:

anordning som tar emot information frin rikneverket och visar massan pa den transporterade lasten.
Totalvisningsanordning (utan nollstillningsanordning):

anordning som visar det sammanlagda virdet av alla vigda massor.

Delvisningsanordning (med nollstéllningsanordning):

anordning som visar det sammanlagda virdet av massor som vigts under en begrinsad tidrymd.
Kompletterande totalvisningsanordning:

visningsanordning som har storre skaldelsvirde #n totalvisningsanordningen och 4r avsedd att visa den
sammanlagda massan av laster som transporterats under jimforelsevis lang driftstid. Sddana visnings-

‘anordningar far forses med nollstéllningsanordning.

Totalvisningsanordning for provning:
anordning som har mindre skaldelsvirde dn den vanliga totalvisningsanordningen, avsedd for provning.
Nollstillningsanordning:

anordning som md&jliggor visning av véardet noll nédr transportbandet arbetat obelastat under ett helt antal
cykler.

Anordningen kan vara icke-automatisk, halvautomatisk eller automatisk.
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Nollvisningsanordning:

visningsanordning utover riakneverkets visningsanordning, som 4r ansluten till nollstillningsanord-
ningen och som medger kontroll av nollvisningen vid obelastat transportband.

Icke-automatisk nollstillningsanordning:

anordning som gor det mojligt for operatéren att avldasa och nollstilla, samt att kontrollera nollstill-
ningen.

Halvautomatisk nollstillningsanordning:
anordning som medger automatisk nollstillning av bandvagen genom manuellt kommando, eller

anordning som vid manuellt kommando ger information om hur mycket nollstillningsanordningen skall
korrigeras.

Automatisk nollstillningsanordning: !

anordning som utan medverkan av operatoren later vagens visning terga till noll nir transportbandet
har arbetat obelastat.

Tillsatsutrustning

Momentanvisningsanordning:

anordning som visar vagens last i valfritt Ggonblick.
Flodesvisningsanordning:

anordning som ger det i valfritt 6gonblick gillande flodet, uttryckt antingen som transporterad massa
per tidsenhet eller i procent av maximalt flode.

Driftskontrollanordningar:
anordningar som medger kontroll av vissa funktioner, sirskilt avsedda for att

— simulera inverkan av konstant last p& tomt band (anordning for kontroll av nollstillning med til-
laggslast), eller

— jamfora tva integrationer av lasten per lingdenhet under samma tidsintervall, eller
— visa overskridande av storsta lastvirdet eller storsta flodesvirdet, eller

— fdsta anviandarens uppmirksamhet pa funktionsfel hos bandvégen, sarskilt hos nigon av dess elek-
triska komponenter.

Flodesregulator:
anordning for att sikerstilla ett forinstillt flode.
Forvalsanordning:

anordning som mojliggdr stopp av matningen fram till bandet nir den vigda massan uppnatt ett for-
instéllt virde.

Matningssimulator:

extra kontrollanordning for att prova bandvagen utan att dess transportor 4r ansluten, genom att simulera
att transportbandet matas fram.
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4.7

METROLOGISKA EGENSKAPER

Rikneverkets skaldelsviirde

Virdet, uttryckt i massenhet, av

— vid gnalog visning, rikneverkets minsta skaldel (d,),

— vid digital visning, skillnaden mellan tva pa varandra foljande virden pa rikneverket (d,,).
Nollvisarens skaldelsviirde (d,)

Nollvisarens skaldelsvirde (d,), uttryckt i massenhet, 4r

— vid analog visning, nollvisarens minsta skaldel,

— vid digital visning, skillnaden mellan tva pa varandra f6ljande virden pé nollvisaren.
Vigningsstricka (L)

Avstandet mellan axlarna pa de vagrullar som avgransar vagbordet, plus hilften av avstinden fran
axlarna pa var och en av dessa rullar till axlarna p& de ndrmast intilliggande bérrullarna for transport-
bandet.

Vigningscykel

En grupp av atgirder som sammanhinger med varje tillforsel av dellast och som leder fram till att rik-
neverkets delar for forsta gangen atertar sina ursprungliga ligen eller tillstand.

Vigningsdelens storsta (max) resp. minsta belastning (min)

Storsta belastning

Storsta momentana nettolast pa transportbandet som vigningsdelen r avsedd att viga.
Minsta belastning

Virdet pa nettolasten, under vilket vigningsresultaten kan orsaka alltfor stora relativa fel i virdet pa
den vigda massan.

Viigningsdelens végningsomrade

Omrédet mellan minsta och storsta belastning.

Storsta (Q,,.,) resp. minsta flode (Q,;,,)

Storsta flode

Storsta flode dr det flode som erhélls med storsta belastning och hogsta bandhastighet.
Minsta flode

Virdet pa det flode, under vilket vigningsresultaten kan ha alltfor stora relativa fel.
Provningsflodets medelvirde (Q,)

Kvoten mellan vigd massa (C) och provningstid (t):

C
Qe_[
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4.8 Minsta totallast

Minsta totallast dr det virde pa vidgd massa, under vilket resultatet kan paverkas av relativa fel som
overstiger storsta tillitna fel for godtyckligt flode mellan stérsta och minsta flode.

4.9 Storsta belastning per lingdenhet pa bandet

Kvoten mellan végningsdelens storsta belastning och vigningsstrickan:

Max
L
KAPITEL II
METROLOGISKA KRAV

5. DEFINITION AV NOGGRANNHETSKLASSER
5.1 Noggrannhetsklasser

Bandvagar skall indelas i tvd noggrannhetsklasser:

klass 1 och
klass 2.

5.2 Klassindelning
Bandvégarna skall klassindelas pa grundval av kvalitén pd deras metrologiska egenskaper.
521 Egenskapskrav for vdagar i klass 1
52.1.1 Rikneverkets skaldelsvirde
Rikneverkets skaldelsvirde skall vara
— hogst 1/2 000 av totallasten som vigs under en timme vid maximalt flode, och
— minst 1/50 000 av den lasten.
52.1.2 Nollvisningsanordningens skaldelsvérde
fér inte 6verstiga rikneverkets skaldelsvirde, och skall

— vid analog visning vara hogst 1/20 000 av den last som végs under en timme vid maximalt flode,
och

— vid digital visning vara hogst 1/40 000 av den lasten.
522 Egenskapskrav for vagar i kiass 2
5221 Rikneverkets skaldelsvirde
Rikneverkets skaldelsvirde skall vara
— hdogst 1/1 000 av totallasten som vigs under en timme vid maximalt fléde, och

— minst 1/25 000 av den lasten.
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6.2.1

6.2.2

7.1

7.2

Nollvisningsanordningens skaldelsvirde

far inte 6verstiga rikneverkets skaldelsvirde, och skall vara

— vid analog visning, hogst 1/10 000 av den last som végs under en timme vid maximalt flode, och
— vid digital visning, hogst 1/20 000 av den lasten.

Skaldelens utformning

Skaldelen skall ha utformningen 1-10n, 2-10n eller 5-10n, dér n 4r ett heltal eller noll.

Skaldelen for nollvisningsanordningen och provningsvisningsanordningen behover dock inte uppfylla
detta krav.

Bandvdagar som forsetts med anordning for kontroll av nollvisning med tilliggslast

Kraven i punkterna 5.2.1.2, 5.2.2.2 och 5.2.3 pé nollvisningsanordningen skall ocksa gilla anordningen
for visning av kontrollvérdet.

Minsta flide
Minsta flode skall vara 20% av storsta flode.
STORSTA TILLATNA FEL

Nir bandvéagen nollstillts korrekt i obelastat tilistand skall storsta tillatna fel, positivt eller negativt, ha
nedanstaende virden, oavsett vilken massa som vigts, sa linge denna inte understiger minsta belastning.

Storsta tillatna fel vid forsta EEG-verifikation

Klass 1

0,5 % av den vigda lasten for alla floden mellan 20 och 100 % av storsta flode.
Klass 2

1% av den vigda lasten for alla floden mellan 20 och 100% av storsta flode.
Sttirst; tillitna fel under drift

Klass 1

1% av den vigda lasten for alla floden mellan 20 och 100% av storsta flode.
Klass 2

2% av den vigda lasten for alla floden mellan 20 och 100% av storsta flode.
TILLAMPNINGSBESTAMMELSER FOR STORSTA TILLATNA FEL

Vid digital visning skall det storsta tillatna felet 6kas med en skaldel pa rikneverkets visningsanordning.

For en bandvag med flera rikneverk far inte felen i resultaten fran nagot av dessa §verstiga storsta tilldtna
fel.

For en given vigd last far inte skillnaden mellan tva resultat, godtyckligt vilka, 6verstiga

— den digitala visningsanordningens skaldelsvirde, om b&da resultaten harror fran digitala visnings-
anordningar,
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— det storsta tillatna felets absolutvirde, om bada resultaten hérror fran analoga visningsanordningar,

— det storre av foljande virden, om resultaten harror frén en analog och en digital visningsanordning:
—— det storsta tilldtna felets absolutvirde, och

— (det digitala) skaldelsvardet.
Simuleringsprovning
Storsta tilldtna fel, positivt eller negativt, vid simuleringsprovning
Klass 1:
for alla floden mellan 5 och 20% av storsta flode:
0,07 % av den last som motsvarar storsta flode under den tid provningen pagétt;
for alla floden mellan 20 och 100 % av storsta flode:
0,35% av den vigda lasten.
Klass 2:
for alla floden mellan S och 20% av storsta flode:
0,14% av den last som motsvarar storsta flode under den tid provningen péagatt;
for alla floden mellan 20 och 100% av storsta flode:
0,7% av den védgda lasten.
Bandmatningssimulator

Vid simulering av de bandhastigheter som krévs for provning fér det relativa simuleringsfelet inte Sver-
stiga 20 % av det storsta tillatna felet for den vigda lasten.

Detta fel ingér i de storsta tillatna felen.
Skillnad mellan tvd resultat pa grund av variation i simulerad bandhastighet

For alla variationer i hastigheten hos bandmatningssimulatorn som motsvarar en variation av upp till
+10 % i de av tillverkaren angivna bandhastigheterna far variationen i de relativa felen vid simulerings-
provningen inte overstiga 20% av de storsta tillatna fel som anges i punkt 7.3.1.

Skillnad mellan tva resultat pa grund av variation i placeringen pa lastbdraren av en och samma last

Nir en och samma last placeras pé olika stillen inom de grénser som sitts av lastbdrarens konstruktion
far skillnaden mellan tvé resultat inte Sverstiga absolutvirdet av det storsta tillitna felet.

Nollstillning

For alla laster inom nollstidllningsanordningens arbetsomrade skall visningen efter nollstillning av
vagen uppfylla kraven i friga om storsta tilldtna fel f6r den vigda lasten.
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7.3.7
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Influensfaktorer
Temperatur

Efter nollstéllning skall bandvégar uppfylla kraven i friga om storsta tillatna fel vid alla praktiskt taget
konstanta temperaturer mellan -10 och +40°C. For sirskilda tillimpningar fir dock bandvagar ha andra
driftstemperaturomréden #n detta. I sé fall skall omrédet minst omfatta 30°C och anges pa vagens mérk-
skylt. Vid provning skall temperaturen anses praktiskt taget konstant om den inte varierar med mer 4n
5°C per timme.

Om temperaturen dndras med 10°C, men inte snabbare in med 5°C per timme, far bandvégens noll-
visning, eller om den har anordning med tillaggslast for kontroll av nollvisningen, kontrollvirdet, inte
variera med mer &én

— 0,07 % for vagar i klass 1,
— 0,14 % for vagar i klass 2,

for den last som motsvarar storsta flode under den tid provningen omfattar.
Nitspédnningen

Bandvagar skall uppfylla kraven i friga om storsta tillatna fel utan mellanliggande nollstéllning fér f6l-
jande nitspinningsvariationer:

— mellan -15 och +10% av mérkspénningen, och
— mellan -2 och +2 % av mérkfrekvensen.
Andra influensfaktorer

Bandvagar skall vid normal anvindning uppfylla kraven i friga om storsta tillatna fel ndr de utsitts for
inverkan av andra influensfaktorer 4n dem som omndmns i punkterna 7.3.6.1 och 7.3.6.2, hirrérande
fran installationsforhéllandena (vibrationer, atmosfiriska férhallanden osv.).

Metrologiska egenskaper
Repeterbarhet

Skillnaden mellan tva godtyckliga resultat som erhallits med samma last placerad pé lastbararen under
samma villkor far inte 6verstiga absolutvirdet av det storsta tilldtna felet.

Rikneverkets diskriminationsforméga

For alla floden mellan minsta och storsta flode och for tva laster som skiljer sig it med ett virde som
ir lika med det storsta tillatna felet for sidana laster, skall skillnaden mellan vigningsresultaten minst
uppga till hilften av det beréknade virde som motsvarar skillnaden mellan lasterna.

Nollvisningsanordningens diskriminationsformaga

Under en provning som pégar under tre minuter skall det finnas en klart urskiljbar skillnad mellan vis-
ningen vid obelastat band och visningen nir en last, som uppgdr till foljande andel av strsta belastning,
nimligen

— 0,1% for klass 1,
— 0,2% for klass 2,

placeras pa eller avldgsnas fran lastbararen.
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73.74.1

73742

7375

7.3.7.6

74

74.1

7.4.2

7.4.3

Nollvisningsstabilitet
Korttidsstabilitet

Nir bandvégen arbetat obelastad vid fem provningar som omfattar tre minuter vardera fir skillnaden
mellan storsta och minsta vigningsresultat inte 6verstiga foljande andel av den last som motsvarar en
timme vid storsta flode:

— 0,0025 % for klass 1,
— 0,005 % for klass 2.

Léngtidsstabilitet

Provningarna enligt punkt 7.3.7.4.1 upprepas, och efter tre timmars drift i obelastat tillstdnd vid stabila
betingelser utan mellanliggande nollstidllning

— far skillnaden mellan det storsta och det minsta vigningsresultatet inte ¢verstiga de grinser som
anges i punkt 7.3.7.4.1,

— fér skillnaden mellan det storsta och det minsta av samtliga vigningsresultat (som erhéllits enligt
punkt 7.3.7.4.1 och forsta stycket ovan) inte verstiga fljande andel av den last som motsvarar en
timme vid storsta flode:

— 0,0035 % for Klass 1,
— 0,007 % for klass 2.

Kompletterande rakneverk

Kompletterande rakneverk

— far inte paverka végens funktion,

— skall vara konstruerade sa att de visar korrekta virden.

Bandvégar som har forsetts med en anordning med tilldggslast for kontroll av nollvisning

Bandvagar som har forsetts med en anordning med tilldggslast f6r kontroll av nollvisning skall motsvara
foreskrifterna i punkterna 7.3.7.3 och 7.3.7.4 vid provning med tillaggslast. De storsta tillatna avvikel-
serna fran kontrollvirdet skall beriknas med utgdngspunkt frén dessa foreskrifter.

Provning pa driftsplatsen

Storsta tillatna fel skall tillimpas i friga om varje produktmingd som inte understiger minsta last.
Bandmatningsavkinnaren

Mellan bandmatningsavkinnaren och bandet far ingen pavisbar slirning forekomma.

Vidg som anvdnds vid provning

Den vég som anvinds vid provning med den eller de produkter som bandvégen skall arbeta med (prov-
ning med produkt) skall medge kontroll av den vigda lasten med ett fel som inte verstiger 20 % av
storsta tillatna fel.

Minsta last
Minsta lasten skall minst vara lika med det storsta av féljande tre virden:

— den last som fés vid storsta flédet nir bandet forflyttar sig ett varv,
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74.4.1

7442

7443
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— 2% av den last som motsvarar en timme vid storsta flodet eller 200 skaldelar for klass 1,

— 1% av den last som motsvarar en timme vid storsta flodet eller 100 skaldelar for klass 2.

Metrologiska egenskaper

Relativa felens variation

Skillnaden mellan de relativa felen for olika resultat som erhallits vid praktiskt taget identiska floden,
for ungefiar samma produktméngder och vid samma villkor, far inte Sverstiga absolutvirdet av det storsta
tillétna felet.

Storsta tillatna fel vid kontroll av nollvisning

Nir bandet forflyttat sig ett helt antal varv far nollvisningen inte 6verstiga foljande virden, uttryckta
som andelar av den last som motsvarar storsta flode under den tid provningen pagatt:

— 0,1% for klass 1,
— 0,2 % for klass 2.

Nollvisningsanordningens diskriminationsférméaga

For det antal provningar som motsvarar att bandet har forflyttat sig ett helt antal varv under hogst tre
minuter, skall en tydlig skillnad framtrida mellan de vigningsresultat som fis med obelastat band och
dem som fas nir en last placeras pa eller avlagsnas fran bandet. Denna last skall utgora foljande andel
av storsta belastning:

— 0,1% for klass 1,
— 0,2% for klass 2.

Nollvisningens stabilitet

Efter fem provningar som motsvarar ett helt antal bandcykler under en tid som sa nara som mojligt utgor
tre minuter, far skillnaden mellan det minsta och det storsta viagningsresultatet inte overstiga foljande
andel av den last som motsvarar en timme vid storsta flode:

— 0,0035% for klass 1,
— 0,007 % for klass 2.

Végar som har forsetts med en anordning med tilliggslast for kontroll av nollvisning

For bandvagar som har forsetts med en anordning f6r kontroll av nollvisning skall foreskrifterna i punk-
terna 7.4.4.2,7.4.4.3 och 7.4.4.4 ocksa gilla vid provning med tillaggslast. Dessa foreskrifter skall ligga
till grund for beridkningen av storsta tilldtna variation i resultaten.

Aven bandvigar som har forsetts med en anordning med tilliggslast for kontroll av nollvisning, dir
tilldggslasten motsvarar 20 % av vigningsdelens storsta belastning, skall uppfylla foreskrifterna i punkt
7.4.4.2 om kontroll av nollvisning.
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7.5 Sammanfattande tabell 6ver metrologiska krav

KLASS 1 KLASS 2
Riékneverkets skaldelsvérde (d, eller d ) (se punkt 5.2) Crnax Crnax <
@ w e P 50000 =% 35000 =%
eller eller
C
d, < max d < max
“~ 73000 “~ ~1000
Nollvisningsanordningens skaldelsvérde (d,) (se punkt Analog visning: Analog visning:
52) do < Clnax dt) < Cmux
20 000 10 000

Digital visning:

d, < Conae och
40 000

d, <d, eller dq

Digital visning:

d() < Cmax och
20 000

d, < d ellerdgy

Storsta tilldtna fel (provning med produkt):

— foérsta EEG-verifikation (se punkt 6.1) 0,5% av C 1% av C

— under drift (se punkt 6.2) 1% av C 2% av C

Tilldimpligheten av storsta tilldtna fel (se avsnitt 7)

SIMULERINGSPROVNING (se punkt 7.3)

Storsta tillatna fel (se punkt 7.3.1):

— for Qmax << Quax. 0.07% av Q,,, x t 0,14% av Q,,, x t
20 5

— for Egns_ <Q<Q,. 0,35% C 0,7% C

Temperatur (se punkt 7.3.6.1)

Andring i nollvisning vid en temperaturdndring pa 0,07% Qs x t 0,14% Qppax % t

10°C

Diskriminationsforméga hos nollvisningsanordningen
(se punkt 7.3.7.3)

Skillnaden mellan provningsresultaten vid nollast och en last pé:

0,1 % max

0,2 % max

skall vara klart urskiljbar

Nollvisningens stabilitet (se punkt 7.3.7.4)
— Kkorttidsstabilitet

— langtidsstabilitet

For provningar som péagar under tre minuter

variation < 0,0025 % C

max

variation < 0,005% C

max

variation < 0,0035% C

max

variation < 0,007 % C

max

PROVNING PA DRIFTSPLATSEN (se punkt 7.4)

Minsta last (se punkt 7.4.3)

2 1 bandcykel vid Q
Z 2% szlx
2200 d, eller dq

max

2 1 bandcykel vid Q,,,,,
2 1% CmiIX
2 100 d, eller d g

Diskriminationsformaga hos nollvisningsanordningen
(se punkt 7.4.4.3)

Skillnaden mellan provningsresultaten vid nollast och en last pa:

0,1% max

0,2 % max

skall vara klart urskiljbar

Nollvisningens stabilitet (se punkt 7.4.4.4)

— Korttidsstabilitet

For provningar som pagar under si nira tre minuter som mojligt, med ett helt

variation < 0,0035% C

max

antal bandcykler

variation < 0,007 % av C

max

C
t
C

totala massan
provningstiden i timmar
totallast under en timme vid storsta flode

HWonon

max
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8.1

8.1.3

8.14

8.2

8.2.1

822

823

KAPITEL III
TEKNISKA KRAV
SAMMANSATTNING

I bandvagar skall foljande ingé:
— en bandtransportor,

— en vigningsdel,

— en bandmatningsgivare,

— ett rikneverk,

— en visningsanordning,

— en nollstidllningsanordning.

Nollstillningsanordningen pé en bandvag skall vara férsedd med en nollvisnings-anordning som ér skild

fran den vanliga visningsanordningen, eller med en anordning for kontroll av nollvisningen med til-

laggslast i de fall da

— den vanliga visningsanordningen endast anger positiva vérden, eller

— den vanliga visningsanordningens skaldelsvirde overstiger skaldelsvirdet hos nollvisningsanord-
ningen, enligt specifikationen i punkt 5.2.1.2 for klass 1 och 5.2.2.2 for klass 2.

Driftsékerhet

Forhindrande av bedrdglig anvindning

Bandvégar far inte ha nigra egenskaper som kan underlitta bedriglig anvindning.
Sdkerhet mot felinstillning och funktionsavbrott

Bade mekaniska och elektromekaniska bandvagar skall vara konstruerade sa att ingen felinstillning eller
inget funktionsavbrott normalt kan intrdffa utan att detta 4r latt att uppticka.

Skydd for mandoverorganen

Bandvagars mandverorgan skall vara konstruerade si att de normalt bara kan inta avsedda viloldgen
enligt konstruktionen. I andra ldgen far ingen visning eller utskrift forekomma.

Fjdrrvisningsanordningar skall vara forsedda med utrustning enligt punkt 8.8.
Bandtransportor
Bandvdg med inbyggd bandtransportor

Transportoren skall vara robust byggd och utgora en styv enhet. Om stodet for rullarna utgor vagnings-
delens enda vagbalk skall produkten tillféras vid denna balks ledpunkt.

Bandvdg med vigbord

Transportorstativet skall vara robust byggt. I varje lingsgéende snitt skall rullbanan vara sddan att bandet
uppbirs stadigt av vagrullarna, sa att korrekt vigning sékerstills. Vid behov skall transportoren forses
med en anordning for rengoring av bandet. Denna anordning far dock inte paverka vigningsresultatet.

Séirskilda installationskrav

Bandvagar skall vara sa utforda att inga fel i viigningsresultatet orsakas av rullbanans montering, av
bandets beskaffenhet eller montering, eller av produkttillférselns utformning.
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8.23.1

8232

8.23.2.1

82322

82323

8.233

8234

8.2.35

8.3

8.3.1

83.2

84

Rullbanan

Om sé behovs, skall dtgirder vidtas for effektivt skydd mot korrosion och nedsmutsning.

Den oversta generatrisen hos alla rullar i samma grupp skall ligga i praktiskt taget samma plan.
Rullbanan skall vara s utformad att produkten inte glider pa bandet.

Transportbandet

Vikt per langdenhet hos transportbandet

Transportbandets vikt per langdenhet skall vara praktiskt taget konstant. Skarvar i bandet far inte orsaka
driftstérningar.

Bandets hastighet och langd skall medge nollvisningskontroll inom en tid av tre minuter, med foljande
inskrénkning:

Undantag fran ovanstdende krav kan medges om bandvégen forses med en halvautomatisk eller auto-
matisk nollstillningsanordning.

Bandets hastighet fér inte avvika med mer @n 5% fran de hastigheter som vagen &r konstruerad for.
Vigningsstricka

Bandvégar skall vara sa konstruerade att vigningsldngden 4r konstant under drift.

Anordningar for dndring av vigningsldngden skall kunna plomberas.

Bandspénning

Vid varje punkt lings rullbanan skall bandspinningen vara praktiskt taget konstant.

Spinningen skall vara sddan vid normala driftsférhallanden att ingen slirning sker mellan bandet och
drivtrumman.

Inverkan av produkten

Vigningsresultaten far inte paverkas av att en produkt tillfores till bandet.
Vigningsdel

Allmént

Vigningsdelen skall vara lampad for sitt andamal. Den skall vid behov skyddas mot tillfdlliga laster
som overstiger storsta belastning.

Lastbararen skall vara sd konstruerad att den inte skall kunna ge upphov till fel, oavsett matningen.
Lastbalanseringsanordning

Lastbalanseringsanordningen skall arbeta kontinuerligt frin noll till ett virde som minst motsvarar
storsta belastningen.

Vigningen far inte paborjas innan vigningsdelen arbetar vid normala driftsforhallanden.
Bandmatningsgivare

Bandmatningsgivaren (se punkt 3.3.1.3.1) skall vara sa konstruerad att ingen slirning som kan paverka
vigningsresultatet kan intriffa, oavsett om bandet ir belastat eller inte.
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8.5

85.1

852

853

855

85.6

8.5.7

8538

Om informationen &r digital skall den motsvara en bandmatningsstriacka som inte dverstiger vignings-
langden.

Om informationen &r analog far den inte ersittas av information som &r oberoende av bandet, utom vid
kontroll och instillning av bandet.

Riékneverkets visnings- och utskriftsanordningar
Visningens egenskaper

Anordningar for visning och utskrift skall mojliggora palitlig, enkel och entydig avlasning genom enkel
ldsning av siffror i foljd. De skall vara mirkta med beteckning eller benamning pé den aktuella mass-
enheten. Det skall vara omgjligt att nollstélla den totalvisande anordningen.

Skaldelsvirden pd vdagar med flera visningsanordningar och utskriftsanordningar

For analog visningsanordning far skaldelsvirdet inte dverstiga tva ganger skaldelsvirdet hos den/de
digitala visningsanordningen/arna. Digitala visnings- eller utskriftsanordningar pa en och samma band-
vag skall ha samma skaldelsvirde.

Digital visning

Digitala visningsanordningar skall visa resultaten med enbart siffror i rad.
Tillforlitlighet

Visningen far inte dndras av t.ex. ett tillfalligt bandstopp eller stromavbrott.
Visningsomrdde

Totalvisande visningsanordningar skall vara s utférda att de medger avldsning av ett viirde som minst
motsvarar vigning under 10 timmar vid storsta flode.

Kompletterande visningsanordningar

Skaldelsvirdet pa en kompletterande visningsanordning skall minst uppga till 10 ganger det skaldels-
virde som anges pa mirkskylten for rakneverket. For sddana visningsanordningar giller inte foreskrif-
terna i punkt 5.2.

Inkoppling av rikneverkets visningsanordningar

Visnings- och utskriftsanordningar som endast visar positiva virden skall vara urkopplade nir bandet
arbetar obelastat.

Rikneverket skall kopplas in och ur av bandvagen sjilv under inverkan av lasten.

Visnings- och utskriftsanordningar som visar positiva och negativa virden skall vara inkopplade nar
bandet arbetar obelastat och skall vara s utforda att de visade resultaten inte paverkas av vibrationer.

Visningsanordningen for provningsiandamal far endast vara i drift under provning.
Visningsanordning for provningsdindamdl
Om skaldelsvirdet hos rikneverkets visningsanordning dverstiger

— 0,1% av minsta last for klass 1,
— 0,2% av minsta last for klass 2,

skall bandvagen vara férsedd med en sdrskild visningsanordning for provning, med ett skaldelsvirde
som inte Overstiger dessa virden.
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8.6

8.6.1

8.6.2

8.6.3

Nolistéllningsanordning
Det skall vara mojligt att utbalansera bandets inverkan pé lastbéraren nér bandet 4r obelastat.
Icke-automatisk nollstillningsanordning

Om denna anordning kan stillas in manuellt och steglost far inte ndgon linjar eller roterande rérelse
hos fininstéllningsdonet om 10 mm respektive ett halvt varv under en timme péverka resultatet med
mer dn

— 0,1% av den last som motsvarar storsta flode under en timme, for klass 1,
— 0,2 % av den last som motsvarar storsta flode under en timme, for klass 2.

Om denna anordning stills in manuellt och stegvis far inte nigon rorelse pé stilldonet som motsvarar
en skaldel under en timme paverka resultatet med mer &n

— 0,01% av den last som motsvarar storsta flode under en timme, for klass 1,
— 0,02% av den last som motsvarar storsta flode under en timme, for klass 2.

Det skall vara litt att avgora at vilket hall en eventuell korrigering behdver goras.
Halvautomatisk eller automatisk nollstillningsanordning

Halvautomatiska eller automatiska nollstéllningsanordningar skall vara sd byggda att
— nollstillning sker efter det att bandet forflyttat sig ett helt antal varv,

— en signal ges for att markera att nollstillningen fullbordats,

— grinserna for anordningens instéliningsomrdde markeras med en signal.

Efter en timmes drift far inte instéllningsfelet 6verstiga

— 0,1% av den last som motsvarar storsta flode under en timme, for klass 1,

— 0,2% av den last som motsvarar storsta flode under en timme, for klass 2.

Vid provning skall eventuella automatiska nollstéllningsanordningar vara urkopplade.
Anordning for kontroll av nollvisning

Anordningen for kontroll av nollvisning utnyttjar en tilliggslast som antingen placeras pa vigningsdelen
eller simuleras elektriskt. :

Anordningen skall uppfylla foljande krav:

— Tillaggslasten skall utplaceras pé ett reproducerbart sitt med hjilp av en lamplig mekanism.

— Utplaceringen av tilldggslasten fir endast vara mojlig nir bandet arbetar obelastat.

— Tilldggslasten méste skyddas mot damm.

— Nollvisningskontrollen skall alltid utféras pa samma satt.

— Nollvisningskontrollen skall upphora automatiskt efter det att bandet forflyttat sig ett forutbestamt
antal hela varv.

— Efter nollvisningskontrollen skall ett kontrollvirde visas, som baseras pa tilldggslasten och antalet
hela varv som bandet forflyttats.
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8.6.4

8.7

8.8

8.9

8.10

9.2

9.2.1

Bandvagar med anordning for nollvisningskontroll med tilliiggslast

En bandvag, vars rakneverks visningsanordning endast visar positiva virden, skall férses med en anord-

ning for nollvisningskontroll enligt punkt 8.6.3. Tilldggslastens viarde skall uppga till 5% av vignings-
delens storsta belastning.

En bandvag, vars rikneverks visningsanordning visar positiva och negativa virden, far forses med en
anordning for nollvisningskontroll enligt punkt 8.6.3. Tillaggslastens virde skall uppgé till 5 eller 20 %
av vagningsdelens storsta belastning.

Nollvisningsanordning
Nollvisningsanordningen far inte i nagot fall paverka den vanliga visningsanordningen.

Markering av att viigningsdelens storsta belastning eller storsta flode overskridits eller att minsta
flode inte uppnatts

En lamplig signal skall avges om storsta flodet eller belastningen Overskridits eller minsta flode inte
uppnatts.

Tillsatsutrustning
Tillsatsutrustning fér inte paverka végningsresultatet.
Forsegling

Om demontering eller justering av ndgon av bandvigens komponenter kan paverka vagens metrologiska
egenskaper, skall denna komponent kunna forseglas, i enlighet med foreskrifterna i EEG-typgodkin-
nandet.

MARKSKYLTAR OCH STANSSKYLTAR

Vid behov skall bandvégar forses med foljande inskrifter i nedanstiaende ordningsfoljd:
Obligatorisk basinformation, tydligt angiven pa mottagarlandets sprak
Tillverkarens igenkanningsmirke.

Importorens igenkéanningsmarke (fér importerade végar).

Végens beteckning.

Végens typbeteckning och tillverkningsnummer.

Produkt eller produkter, for vilka vigen &r avsedd.

Minsta last . . . kg eller ton.

Antal vigningscykler per timme (for bandvagar med adderande vigning).

Inskriften: ”Vagen skall nollstallas minst var tredje timme. Kontroll av nollvisning skall pdga under
minst . . . varv.” (Antalet varv vid nollvisningskontroll skall anges i EEG-typgodkénnandet, i enlighet
med punkt 7.4.4.4.)

Grundliéiggande uppgifter i kodad form
Obligatoriskt utan undantag:

— EEG-typgodkiannandemarke,

— klassbeteckning, pa f6ljande siitt: eller
— analog skaldel, pa foljande sitt: d, =
— digital skaldel, pé foljande sitt: d g =
— storsta belastning, pé foljande sitt: Max ...,
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922

9.3

94

9.5

— storsta flode, pa foljande satt: Q, .y ...,
— minsta flode, pa foljande sitt: Q

— nominella bandhastigheter, pa fbrlrj;nde satt: v = ... m/s,
— vigningsstrickans lingd, pa foljande sétt: L= ... m,

— igenkénningsmirken péa sidana delar av vagen som inte sitter fast pA huvuddelen.
Obligatoriskt i tillimpliga fall:
— nollvisningsanordningens skaldel, pa foljande satt: d, =. . .,

— kontrollvirdet, med grinsvirden enligt 7.4.4.2 (for bandvagar som har en anordning for nollvis-
ningskontroll med tilldggslast).

Kompletterande inskrifter

Den metrologiska myndighet som utfirdar EEG-typgodkénnandet kan for godkénnande kriva en eller
flera ytterligare inskrifter, beroende pa vdgens anvindningsomrade.

Utformning av inskrifterna

Inskrifterna skall vara outplanliga och vara av sddan storlek, form och tydlighet att de litt kan ldsas
under normala driftsforhallanden.

De skall samlas pa ett vil synligt stille pa bandvagen, antingen pa en méarkskylt som ér féstad néra vis-
ningsanordningen, eller direkt pa denna.

Mirkskylten skall kunna forseglas.
Instansning

Meirkskylten fér ha ett filt for instansning av tecken. Om sadant félt saknas, skall en sérskild stansplatta
finnas nédra markskylten.

KAPITEL 1V

METROLOGISK KONTROLL

EEG-typgodkinnande och forsta EEG-verifikation av bandvagar skall utféras enligt direktiv 71/316/EEG. Vissa av
foreskrifterna dir specificeras i detta kapitel.

10.

10.1

10.1.1

10.1.1.1

10.1.1.2

10.1.2

EEG-TYPGODKANNANDE
Ansokan om EEG-typgodkinnande

Ansokan om EEG-typgodkinnande skall innehélla foljande uppgifter och atfoljas av foljande sirskilda
handlingar:

Metrologiska egenskaper

Inskrifter enligt avsnitt 9.

Sarskilda egenskaper hos vigningsdelen.
Beskrivande handlingar:

— en ritning eller en skiss som beskriver hela den sammansatta enheten,
— ritningar, modeller eller fotografier som behovs for att klargora metrologiskt intressanta detaljer,
— beskrivning och schematisk bild som tydligt visar hur bandvigen fungerar.
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10.2

10.2.1

10.2.2

11.

11.1

11.2

11.2.1

11.2.2

11.2.3

11.2.4

Undersokning for EEG-typgodkinnande
Simuleringsprovningar

Dessa provningar skall utforas pa bandvigen med eller utan den bandtransportdr som den 4r avsedd
att anslutas till.

Dessa provningar skall sérskilt gora det mdjligt att uppskatta influensfaktorernas (temperatur, spanning,
frekvens o0s.) inverkan pé vagen under normala driftsforhallanden. Vid behov skall de enskilda influ-

ensfaktorerna bedomas var for sig.

Bandvégen skall uppfylla kraven i punkt 7.3.

Provning vid normala driftsférhdllanden

Bland dessa provningar ingdr provning med produkt, varvid midngden produkt minst skall uppgé till
minsta last och flodet skall ligga mellan minsta och storsta flode.

Bandvagen skall uppfylla kraven i punkt 7.4.
FORSTA EEG-VERIFIKATION
Forsta EEG-verifikation skall utforas i tva steg.

Det forsta steget skall omfatta foljande:
— Kontroll av att bandvégen motsvarar den godkiénda typen, samt undersdkning av enhetens olika
komponenter.

— Vigningsprovningar med hjalp av en bandmatningssimulator, enligt foreskrifterna i punkterna 7.3.1,
7.3.3,7.3.4,7.3.5 och 7.3.7 utom 7.3.7.4.2.

For bandvéagar med inbyggd bandtransportor (3.2.2.2) skall provningarna genomféras med hela vagen.

For bandvégar med vagbord (3.2.2.1) skall provningarna genomf6ras med vagen utan bandtransportor,
med en bandmatningssimulator.

Provningama skall ge uppgift om vigd massa, samt antingen antalet varv eller den bandldngd som teo-
retiskt har passerat.

Det andra steget skall omfatta foljande:
Provningar pd driftplatsen

Det skall vara mojligt att utféra provning pa driftplatsen, pé ett sikert och enkelt sitt, med den/de pro-
dukt/er som skall vigas med vigen. Bandvagar skall vara s installerade att verifikation kan ske utan
att deras normala arbetssitt paverkas.

En provningsvag enligt punkt 7.4.2 skall vara permanent tillganglig i nirheten av den eller de bandvag/ar
som skall provas. Lagring och transport av produkten skall ordnas s att inga forluster sker.

Provning av bandmatningsavkdnnaren
Om det finns anledning att anta att slirning sker i bandmatningsavkinnaren, skall denna slirning mitas.
Kontroll av nolistdllning

Denna kontroll skall utforas over ett helt antal bandcykler enligt villkoren i punkterna 7.4.4.2 och
7.445.

Nollvisningens stabilitet
Vid provning pé driftsplatsen skall nollvisningens stabilitet uppfylla kraven i punkt 7.4.4.4.

Vagar som forsetts med anordning for kontroll av nollvisningen med tilldggslast, skall provas minst
fem ganger. De uppmiitta avvikelserna fran kontrollvirdet far inte 6verstiga det virde som motsvarar
bestimmelserna i punkt 7.4.4.4.
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11.2.5

12.1

12.1.1

12.1.2

12.1.2.1

12.1.2.2

12.1.3

12.2

Provning med produkt

Dessa provningar skall utforas vid normala driftsforhdllanden och omfatta minst tva floden mellan
storsta och minsta fléde. De skall utforas med en produktméngd som inte understiger minsta last.

Produktmiéngdens massa skall bestimmas fore eller efter det att den passerat bandvagen.

KAPITEL V
REKOMMENDERADE PRAKTISKA BESTAMMELSER
UTFORANDE

Bandvagar som utforts enligt féljande bestimmelser skall anses uppfylla tillampliga krav i de forega-
ende kapitlen.

Sirskilda installationsbestimmelser
Bandvégar skall uppfylla foljande installationsbestimmelser:
Rullbanan

For de rullar och de grupper av rullar som bildar rullbanan skall Gversta generatriserna vara parallella.
De rullar som ligger alldeles intill &ndtrummorna behover inte uppfylla detta krav. Sidorullarnas axlar
far inte bilda storre vinkel mot mittrullarnas axlar @n 20° for klass 1 och 30° for klass 2.

Lutningen pa det plan som bildas av de dversta generatriserna pa rullarna, mitt i ldngsriktningen, far
hogst vara 10% for klass 1 och 20% for klass 2, forutsatt att produkten inte glider pd bandet.

For klass 1 skall vagrullarna och birrullarna omedelbart fore och efter vagbordet vara monterade i kul-
lager eller motsvarande. Vid en belastning pa ungefér hélften av storsta belastning skall dessa rullar
vara uppriktade s att de inte avviker fran parallellitet med mer &n 0,3 mm och deras excentricitet inte
overstiger 0,2 mm.

Transportbandet
Skarvar

Bandet skall bestd av en eller tva delar, bada med samma egenskaper. Skarven/arna skall vara sned/a
och den spetsiga vinkeln mellan skarven och bandets sidokant fér inte Gverstiga 45°.

Langd
Bandets ldngd i utvikt tillstdnd far inte verstiga det mindre av féljande tvd matt:

— Den striacka som en punkt pa bandet avverkar pa 1,5 minuter vid ldgsta nominella bandhastighet.
— 100 m.

Inverkan av produkten

Végbordet skall ligga pa ett avstand frén tillforselpunkten som uppgér till mellan 2 och 5 génger den
stricka som en punkt pd bandet avverkar pd en sekund vid maximal bandhastighet.

Bandmatningsgivare
Avstandsmitning for bestimning av bandmatningen eller bandhastigheten skall géras pa bandets insida.

P34 vagar som arbetar integrerande skall det vara mojligt att férse bandmatningsgivaren med en anord-
ning som kan rikna antalet hela varv eller brikdelar av varv som bandmatningsavkénnaren roterar.
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Markering av momentana éverbelastningar

De delar av skalan pé visningsanordningarna for momentan last och momentant fléde som motsvarar
virden utanfor omradet mellan minsta och stérsta floden skall skilja sig frén resten av skalan.

Dessa visningsanordningar fér ersittas eller kompletteras med en registreringsanordning, forutsatt att
detta inte paverkar vigningsresultaten.

Om anordningen for visning av momentan last ocksa visar momentant fléde skall f6ljande inskrift finnas
pé anordningen:

”Flodesvirdet giller vid en bandhastighet pa ... m/s”.
Anordningar for visning och utskrift av viagningsresultatet

Visnings- och utskriftsanordningar som bara anger positiva virden skall kopplas in s snart flédet uppnar
5% av storsta flode.




