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RADETS FORORDNING (EG) nr 428/2009
av den 5 maj 2009

om upprittande av en gemenskapsordning for kontroll av export,
overforing, formedling och transitering av produkter med dubbla

anvindningsomraden

(omarbetning)

EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR ANTAGIT DENNA FORORDNING

med beaktande av fordraget om uppréttandet av Europeiska gemenska-
pen, sérskilt artikel 133,

med beaktande av kommissionens forslag, och

av foljande skal:

M

(2

3)

“)

©)

(6)

Rédets forordning (EG) nr 1334/2000 av den 22 juni 2000 om
upprittande av en gemenskapsordning for kontroll av export av
produkter och teknik med dubbla anvdndningsomraden (') har
dndrats flera ganger pa vésentliga punkter. Eftersom ytterligare
andringar ska goras bor det av tydlighetsskdl omarbetas.

Produkter med dubbla anvidndningsomraden (inbegripet program-
vara och teknik) bor omfattas av en effektiv kontroll vid export
fréan Europeiska gemenskapen.

Ett effektivt gemensamt system for kontroll av export av produk-
ter med dubbla anvdndningsomraden dr nodvindigt for att sdker-
stdlla att medlemsstaternas internationella forpliktelser och ansvar,
sarskilt vad géller icke-spridning samt Europeiska unionens (EU)
internationella forpliktelser och ansvar, uppfylls.

Ett gemensamt kontrollsystem och en harmoniserad politik for
tillimpning och Overvakning i alla medlemsstater &r en forutsétt-
ning for att skapa fri rorlighet inom gemenskapen for produkter
med dubbla anvindningsomréden.

Ansvaret for att fatta beslut om individuella, globala eller natio-
nella generella exporttillstand, om tillstand for formedlingstjéns-
ter, om transitering av icke-gemenskapsprodukter med dubbla
anviandningsomraden eller om tillstind for overforing inom ge-
menskapen av produkter med dubbla anvindningsomrdden som
fortecknas 1 bilaga IV ligger hos de nationella myndigheterna.
Nationella bestimmelser och beslut som ror export av produkter
med dubbla anvidndningsomrdden maste antas inom ramen for
den gemensamma handelspolitiken och i synnerhet radets forord-
ning (EEG) nr 2603/69 av den 20 december 1969 om upprittan-
det av gemensamma exportregler (?).

Beslut om att uppdatera den gemensamma forteckningen Over
produkter med dubbla anvdndningsomraden som omfattas av ex-
portkontroll maste stimma 6verens med de skyldigheter och éata-
ganden som medlemsstaterna har godtagit som medlemmar i de
relevanta internationella icke-spridningssystemen och Overens-
kommelserna om exportkontroll eller genom ratificering av rele-
vanta internationella fordrag.

() EGT L 159, 30.6.2000, s. 1.
(®» EGT L 324, 27.12.1969, s. 25.
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Gemensamma forteckningar 6ver produkter med dubbla anvind-
ningsomraden, destinationer och riktlinjer r vdsentliga inslag i en
effektiv ordning for exportkontroll.

Overforing av programvara och teknik med hjilp av elektroniska
medier, telefax eller telefon till destinationer utanfér gemenska-
pen bor ocksd kontrolleras.

Sérskild uppmérksamhet maste dgnas 4t fragor som géller ater-
export och slutanvéndning.

Den 22 september 1998 undertecknade foretrddare for medlems-
staterna och Europeiska kommissionen tilliggsprotokoll till re-
spektive avtal om sdkerhetskontroll mellan medlemsstaterna, Eu-
ropeiska atomenergigemenskapen och Internationella atomener-
giorganet, vilka bland andra atgédrder aldgger medlemsstaterna
att tillhandahalla uppgifter om sérskild utrustning och icke-nuk-
ledrt material.

Gemenskapen har antagit en samling tullbestimmelser som éter-
finns i radets forordning (EEG) nr 2913/92 av den 12 oktober
1992 om inrdttandet av en tullkodex for gemenskapen (') (nedan
kallad tullkodex), och i kommissionens forordning (EEG) nr
2454/93 () om genomforande av radets forordning (EEG) nr
2913/92 i vilka bland annat faststills bestimmelser om export
och aterexport av varor. Ingenting i denna forordning inskrénker
eventuella bemyndiganden som har beviljats i kraft av och i
enlighet med gemenskapens tullkodex och dess tillimpningsfore-
skrifter.

I enlighet med och inom ramen for artikel 30 i fordraget och i
avvaktan pa en hogre harmoniseringsgrad forbehéller medlems-
staterna sig rétten att genomfora kontroll av dverforingar av vissa
produkter med dubbla anvdndningsomraden inom gemenskapen i
syfte att skydda allmédn ordning eller sdkerhet. Om dessa kont-
roller har samband med effektiviteten i kontrollerna av export
fran gemenskapen, bor de regelbundet ses ver av radet.

For att sikerstélla en korrekt tillimpning av denna forordning bor
varje medlemsstat vidta dtgérder som ger de behériga myndighe-
terna nddvindiga befogenheter.

EU:s stats- och regeringschefer antog i juni 2003 en handlings-
plan om icke-spridning av massforstorelsevapen (handlingsplanen
fran Thessaloniki). Denna handlingsplan kompletterades med
EU:s strategi mot spridning av massforstorelsevapen som antogs
av Europeiska radet den 12 december 2003 (EU:s strategi mot
massforstorelsevapen). I enlighet med kapitel III i dennastrategi
mot spridning av massforestorelsevapen maste Europeiska unio-
nen anvédnda alla sina instrument for att forebygga, avskricka,
stoppa och om mojligt eliminera spridningsprogram som inger
oro pa global nivd. I punkt 30.A.4 i det kapitlet hdnvisas det
sarskilt till att stirka politik och praxis for exportkontroll.

() EGT L 302, 19.10.1992, s. 1.

(®» EGT L 253, 11.10.1993, s. 1.
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(15)

(16)

a7

(18)

Enligt Forenta nationernas sékerhetsrads resolution 1540, som
antogs den 28 april 2004, ska alla stater vidta och genomdriva
kraftfulla &tgérder i syfte att infora inhemska kontroller for att
forhindra spridningen av kdrnvapen och kemiska och biologiska
vapen samt bdrare av dessa, inbegripet genom att infora lampliga
kontroller av material med koppling till dessa, och att de dérfor
bland annat ska infora kontroller av transitering och férmedling.
Material som &r kopplade till dessa vapen dr material, utrustning
och teknik som omfattas av tillimpliga multilaterala fordrag och
overenskommelser, eller som tas upp i nationella kontrollférteck-
ningar, och som kan anvindas for att utforma, utveckla, pro-
ducera eller anvinda kdrnvapen och kemiska och biologiska va-
pen samt bérare av dessa.

Denna forordning omfattar produkter som endast passerar genom
gemenskapens territorium, dvs. sddan produkter som inte hanfors
till ndgon annan godkind tullbehandling eller anvéndning &n for-
farandet for extern transitering eller som endast placeras i en
frizon eller ett frilager och for vilka inga uppgifter behdver no-
teras i en godkdnd lagerbokforing. Det bor darfor faststéllas en
mdjlighet for medlemsstaternas myndigheter att frdn fall till fall
forbjuda transitering av icke-gemenskapsprodukter med dubbla
anviandningsomraden, om de har rimliga skal att pd grundval av
underrittelser eller andra kéllor misstdnka att produkterna helt
eller delvis ar eller kan vara avsedda for spridning av massfors-
torelsevapen eller bdrare av dessa.

Det bor ocksa inféras kontroller av tillhandahallandet av formed-
lingstjdnster nir formedlaren har informerats av de behdriga na-
tionella myndigheterna eller har kdnnedom om att dessa tjénster
kan leda till produktion eller leverans av massforstérelsevapen i
ett tredjeland.

Det ar onskvirt att enhetlig och konsekvent tillimpning av kont-
rollerna uppnas i hela EU, for att kunna frdmja sidkerheten i EU
och internationellt samt for att fa lika villkor for exportdrerna i
EU. Det ar darfor lampligt att, i enlighet med rekommendatio-
nerna i handlingsplanen frén Thessaloniki och uppmaningarna i
EU:s strategi mot massforstorelsevapen, oka omfattningen av
samrdden mellan medlemsstaterna innan ett exporttillstdnd bevil-
jas. En av fordelarna med detta tillvigagangssitt skulle till ex-
empel vara en garanti for att en medlemsstats visentliga sédker-
hetsintressen inte hotas av export frdn en annan medlemsstat.
Storre konvergens nér det géller villkoren for genomforandet av
nationella kontroller av produkter med dubbla anvandningsomra-
den som inte fortecknas i denna foérordning och harmonisering av
villkoren for anvdndning av de olika typer av tillstind som féar
beviljas enligt denna férordning, skulle medféra en mer enhetlig
och konsekvent tillimpning av kontrollerna. En forbattring av
definitionen av immateriella &verforingar av teknik, sd att den
dven omfattar tillgdngliggorande av teknik som dr underkastad
kontroll till personer som befinner sig utanfor EU, skulle bidra
till insatserna for att frimja sdkerheten. Ytterligare anpassning av
bestimmelserna om utbyte av kénslig information mellan med-
lemsstaterna till bestimmelserna i internationella exportkontroll-
system, sdrskilt genom att mdjligheten att inféra sdkra elektro-
niska system for utbyte av information mellan medlemsstaterna
foreskrivs, skulle ocksa bidra till detta.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 5

(19) Varje medlemsstat bor sjélv faststilla tillampliga effektiva, pro-
portionella och avskrackande paféljder vid Gvertrddelser av be-
stimmelserna i denna forordning.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

KAPITEL 1
TILLAMPNINGSOMRADE OCH DEFINITIONER

Artikel 1

Genom denna forordning upprittas en gemenskapsordning for kontroll
av export, overforing, formedling och transitering av produkter med
dubbla anvindningsomraden.

Artikel 2

I denna férordning géller foljande definitioner:

1. produkter med dubbla anvindningsomrdden: produkter, inbegripet
programvara och teknik, som kan anvdndas for bade civila och
militdra dndamal, samt alla varor som kan anvidndas bade for ic-
ke-explosiva dndamal och for att pa ndgot sitt bidra vid tillverkning
av kdrnvapen eller andra kdrnladdningar.

2. export: ska innebira

i) ett exportforfarande i den mening som avses i artikel 161 i
forordning (EEG) nr 2913/92 (gemenskapens tullkodex),

ii) aterexport i den mening som avses i artikel 182 i gemenskapens
tullkodex, med undantag for produkter som transiteras och

iii) Overforing av programvara eller teknik med hjédlp av elektro-
niska medier, inklusive telefax, telefon, e-post eller andra elek-
troniska medel, till en destination utanfor Europeiska gemen-
skapen; detta inbegriper att programvaran och tekniken gors
tillgdnglig i elektronisk form till juridiska och fysiska personer
och partnerskap utanfor gemenskapen. Export omfattar ocksa
muntlig Overforing av teknik nédr tekniken beskrivs i telefon.

3. exportor: varje fysisk eller juridisk person eller partnerskap

i) pé vars vdgnar en exportdeklaration upprittas, dvs. den person
som vid tidpunkten for deklarationens godkénnande har ett avtal
med mottagaren i tredjeland och som har befogenhet att besluta
om att fora ut produkten ur gemenskapens tullomrade. Om inget
exportavtal har ingatts eller om kontraktsinnehavaren inte agerar
for egen rakning ska exportdren vara den person som har befo-
genheten att besluta om att fora ut produkten ur gemenskapens
tullomrade,

ii) som beslutar att overfora eller gora tillgénglig programvara eller
teknik med hjdlp av elektroniska medier inklusive telefax, tele-
fon, e-post eller andra elektroniska medel till en destination
utanfor gemenskapen.
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10.

11.

12.

13.

Nér forfoganderétten over produkterna med dubbla anvéndnings-
omraden innechas av en person som ér etablerad utanfor gemenska-
pen enligt det avtal pd vilket exporten grundas, ska den avtalsslu-
tande part som &r etablerad i gemenskapen anses vara exportor.

exportdeklaration: den handling genom vilken en person i foreskri-
ven form och pa foreskrivet sitt begidr att fa hdnfora produkter med
dubbla anvindningsomraden till ett exportforfarande.

formedlingstjénster:

— forhandling eller organisering av transaktioner for inkdp, for-
sdljning eller leverans av produkter med dubbla anvéndnings-
omraden fran ett tredjeland till ndgot annat tredjeland, eller

— {forsdljning eller ink6ép av produkter med dubbla anvéndnings-
omraden som befinner sig i tredjeldnder for 6verforing till nagot
annat tredjeland.

I denna forordning undantas endast tillhandahéllande av stodtjanster
fran denna definition. Med stddtjénster avses transport, finansiella
tjdnster, forsdkring eller aterforsdkring samt allmén reklam eller
séljfrimjande atgarder.

formedlare: varje fysisk eller juridisk person eller partnerskap som
ar bosatt eller etablerat i en medlemsstat i Europeiska gemenskapen
och som tillhandahaéller tjénster verksamhet som definieras i punkt 5
fran till ett tredjelands territorium.

transitering: transport av icke-gemenskapsprodukter med dubbla
anviandningsomraden som fors in i och passerar genom gemenska-
pens tullomrade for leverans till en destination utanfor gemenska-
pen.

individuellt exporttillstand: ett tillstand som beviljas en bestimd
exportdr for en slutanvindare eller mottagare i ett tredjeland och
som omfattar en eller flera produkter med dubbla anvindningsomra-
den.

unionens generella exporttillstand: ett exporttillstind for export till
vissa destinationsldnder som ér tillgéngligt for alla exportdrer som
uppfyller villkoren for anvindning av detta tillstand enligt bilagorna
[Ta—IIf.

globalt exporttillstand: ett tillstind som beviljas en bestimd expor-
tor for en typ eller kategori av produkt med dubbla anvindnings-
omraden och som kan gilla export till en eller flera angivna slut-
anvindare och/eller i ett eller flera angivna tredjeldnder.

nationellt generellt exporttillstand: ett export tillstind som beviljas i
enlighet med artikel 9.2 och definieras genom nationell lagstiftning
i enlighet med artikel 9 i denna foérordning och bilaga Illc till denna
forordning.

Europeiska unionens tullomrdde: det omrade som avses i artikel 3 i
gemenskapens tullkodex.

icke-gemenskapsprodukter med dubbla anvindningsomrdden: pro-
dukter som har status som icke-gemenskapsvaror i den mening som
avses 1 artikel 4.8 i gemenskapens tullkodex.
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KAPITEL IT

RACKVIDD

Artikel 3

1. Tillstand ska krdvas for export av de produkter med dubbla an-
vandningsomraden som fortecknas i bilaga I.

2. I enlighet med artikel 4 eller 8 kan det dven krivas tillstind for
export till alla eller vissa destinationer av vissa produkter med dubbla
anviandningsomraden som inte fortecknas i bilaga 1.

Artikel 4

1. Tillstand ska krdvas for export av produkter med dubbla anvind-
ningsomraden som inte fortecknas i bilaga I om exportéren har infor-
merats av de behdriga myndigheterna i den medlemsstat ddr han ar
etablerad om att produkterna i fraga helt eller delvis ar eller kan vara
avsedda for anvidndning i samband med utveckling, produktion, hante-
ring, bruk, underhéll, lagring, detektion, identifiering eller spridning av
kemiska eller biologiska vapen eller kdrnvapen eller andra kédrnladd-
ningar, eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av missiler
som &r i stdnd att bdra sadana vapen.

2. Tillstdnd ska ocksa krdvas for export av produkter med dubbla
anviandningsomraden som inte fortecknas i bilaga I om landet
som koper dem eller bestimmelselandet ar foremal for ett vapenem-
bargo som har » M1 inforts genom ett beslut eller en gemensam stdnd-
punkt <€ som har antagits av radet eller genom ett beslut av Organisa-
tionen for sdkerhet och samarbete i Europa (OSSE) eller ett vapenem-
bargo som har beslutats i en bindande resolution fran Forenta nationer-
nas sédkerhetsrdd och om exportdren har informerats av de myndigheter
som avses i punkt 1 om att produkterna i fraga helt eller delvis &r eller
kan vara avsedda for militdr slutanvidndning. I denna punkt avses med
militir slutanvindning

a) inforlivande med militdra produkter som ingar i medlemsstaternas
militdra forteckning,

b) anvéndning av tillverknings-, provnings- eller analysutrustning och
komponenter till sddan utrustning for att utveckla, tillverka eller
underhalla militdra produkter som ingar i ovan ndmnda forteckning,

¢) anvindning av icke-fardigtillverkade produkter i en anldggning for
att tillverka militdra produkter som ingar i ovan nimnda forteckning.

3. Tillstand ska ocksa krivas for export av produkter med dubbla
anviandningsomraden som inte fortecknas i bilaga I om exportéren har
underrittats av de myndigheter som avses i punkt 1 om att produkterna i
fraga helt eller delvis &r eller kan vara avsedda att anvdndas som delar
av eller komponenter till militdra produkter som fortecknas i den natio-
nella militdra forteckningen och som har exporterats fran medlemssta-
tens territorium utan tillstand eller i strid med ett tillstind enligt med-
lemsstatens nationella lagstiftning.
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4. Om en exportdr kdnner till att de produkter med dubbla anvind-
ningsomraden som han avser att exportera och som inte fortecknas i
bilaga I, helt eller delvis dr avsedda for nagon av de anviandningar som
avses 1 punkterna 1, 2 och 3 ska han underritta de myndigheter som
avses 1 punkt 1, som ska besluta om det &dr lampligt att kréva tillstand
for exporten.

5. En medlemsstat far anta eller behalla nationell lagstiftning om
tillstandskrav for export av produkter med dubbla anvéndningsomraden
som inte fortecknas i bilaga I om exportéren har anledning att missténka
att produkterna ar eller kan tinkas vara, i sin helhet eller delvis, avsedda
for ndgon av de anvdndningar som anges i punkt 1.

6.  En medlemsstat som enligt punkterna 1-5 beslutar att export av en
produkt med dubbla anvdndningsomraden som inte fortecknas i bilaga I
ska omfattas av ett tillstindskrav ska vid behov informera de Ovriga
medlemsstaterna och kommissionen. De 6vriga medlemsstaterna ska pa
vederborligt sitt beakta denna information och ska informera sina tull-
forvaltningar och andra relevanta nationella myndigheter.

7.  Bestimmelserna i artikel 13.1, 13.2 och 13.5-13.7 ska gilla for
fall som ror produkter med dubbla anvdndningsomrdden som inte for-
tecknas i bilaga I.

8. Denna forordning ska inte paverka medlemsstaternas rétt att vidta
nationella atgérder enligt artikel 11 i forordning (EEG) nr 2603/69.

Artikel 5

1. Tillstdnd ska krivas for formedlingstjdnster som avser produkter
med dubbla anvindningsomrdden som fortecknas i bilaga I om formed-
laren har informerats av de behdriga myndigheterna i den medlemsstat
dér han ar bosatt eller etablerad om att produkterna i fraga helt eller
delvis ér eller kan vara avsedda for ndgon av de anvéndningar som
anges 1 artikel 4.1. Om en formedlare kdnner till att de produkter
med dubbla anvdndningsomraden som fortecknas i bilaga I, for vilka
han planerar formedlingstjénster, helt eller delvis 4r avsedda for nadgon
av de anvédndningar som anges i artikel 4.1, ska han underritta de
behoriga myndigheterna som ska fatta beslut om huruvida det ar ldmp-
ligt att dessa formedlingstjdnster omfattas av tillstand.

2. En medlemsstat far utvidga tillimpningen av punkt 1 till produkter
med dubbla anvéndningsomraden som inte tas upp i forteckningen for
anvéndningar som anges i artikel 4.1 samt till produkter med dubbla
anviandningsomraden for militdra slutanvdndningar och bestimmelselén-
der som anges 1 artikel 4.2.

3.  En medlemsstat far anta eller behalla nationell lagstiftning om
tillstandskrav for formedling av produkter med dubbla anvéndnings-
omraden, om foérmedlaren har anledning att misstdnka att produkterna
ar eller kan vara avsedda for nagon av de anvédndningar som anges i
artikel 4.1.

4.  Bestdmmelserna i artikel 8.2, 8.3 och 8.4 ska tillimpas pa de
nationella atgérder som avses i punkterna 2 och 3 i denna artikel.
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Artikel 6

1. Transitering av icke-gemenskapsprodukter med dubbla anvénd-
ningsomraden som fortecknas i bilaga I far forbjudas av de behdoriga
myndigheterna i den medlemsstat dir transiteringen dger rum, om pro-
dukterna helt eller delvis &r eller kan vara avsedda for anvéndningar
som anges i artikel 4.1. Nar medlemsstaterna fattar beslut om ett sadant
forbud, ska de beakta de skyldigheter och ataganden som de har god-
kdnt som parter i internationella fordrag, eller som medlemmar i inter-
nationella icke-spridningssystem.

2. Innan beslut fattas om huruvida en transitering ska férbjudas far en
medlemsstat foreskriva att de behoriga myndigheterna i enskilda fall far
infora tillstandskrav for den specifika transiteringen av produkter med
dubbla anvidndningsomraden som fortecknas i bilaga I, om produkterna
helt eller delvis ar eller kan vara avsedda for anviandningar som anges i
artikel 4.1.

3.  En medlemsstat far utvidga tillimpningen av punkt 1 till produkter
med dubbla anvidndningsomraden som inte tas upp i forteckningen, for
anvéndningar som anges i artikel 4.1 och till produkter med dubbla
anviandningsomraden for militdra slutanvdndningar och bestimmelselén-
der som anges i artikel 4.2.

4.  Bestdmmelserna i artikel 8.2, 8.3 och 8.4 ska tillimpas pa sadana
nationella atgérder som avses i punkterna 2 och 3 i denna artikel.

Artikel 7

Denna forordning &r inte tillimplig pa tillhandahallande av tjénster eller
overforing av teknik om tillhandahallandet eller dverforingen forutsétter
att personer forflyttar sig dver grianser mellan lander.

Artikel 8

1. En medlemsstat fir med hédnsyn till den allménna sékerheten eller
till de ménskliga rittigheterna forbjuda eller kréva tillstand for export av
produkter med dubbla anvindningsomraden som inte fortecknas i bilaga
L

2. Medlemsstaterna ska till kommissionen anmaéla varje atgérd som
vidtagits enligt punkt 1 omedelbart efter det att den vidtagits och ange
de exakta skdlen till atgirden.

3.  Medlemsstaterna ska ocksa till kommissionen omedelbart anmila
varje dndring av dtgdrder som vidtagits enligt punkt 1.

4. Kommissionen ska offentliggéra de atgdrder som anmdlts till den
enligt punkterna 2 och 3 i C-serien av Europeiska unionens officiella
tidning.
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KAPITEL III

EXPORTTILLSTAND OCH TILLSTAND FOR FORMEDLINGSTJANS-
TER

Artikel 9

1. Unionens generella exporttillstind for viss export enligt bilagorna
[Ta—IIf inréttas genom denna forordning.

De behoriga myndigheterna i den medlemsstat diar exportdren ar etable-
rad far forbjuda exportdren att anvidnda sadana tillstand om det forelig-
ger skidligen grundad misstanke om exportdrens formaga att folja vill-
koren for ett sadant tillstdnd eller en foreskrift i lagstiftningen om ex-
portkontroll.

Medlemsstaternas behoriga myndigheter ska utbyta information om ex-
portdrer som frantagits ritten att anvdnda unionens generella exporttill-
stand, sdvida de inte faststdller att exportéren inte kommer att forsoka
exportera produkter med dubbla anvdndningsomraden genom en annan
medlemsstat. Det system som avses i artikel 19.4 ska anvédndas for detta
andamal.

For att sdkerstdlla att enbart transaktioner med g risk omfattas av de
unionens generella exporttillstind som anges i bilagorna Ila—IIf ska
kommissionen ges befogenhet att anta delegerade akter i enlighet med
artikel 23a med avseende pa att ta bort destinationer fran tillimpnings-
omradet for dessa unionens generella exporttillstand, om destinationerna
blir féremal for sddana vapenembargon som avses i artikel 4.2.

Nir, i fraga om sadana vapenembargon, tvingande skal till skyndsamhet
krdver borttagande av sérskilda destinationer fran tillimpningsomradet
for ett av unionens generella exporttillstaind, ska det forfarande som
foreskrivs 1 artikel 23b tillimpas pa delegerade akter som antas enligt
denna punkt.

2. For all annan export som kréver tillstdnd enligt denna férordning
ska ett sadant tillstand beviljas av de behoériga myndigheterna i den
medlemsstat didr exportdren dr etablerad. Med forbehdll for begréins-
ningen i punkt 4 kan tillstandet vara ett individuellt, ett globalt eller
ett generellt tillstand.

Alla tillstand ska gélla i hela gemenskapen.

Exportorerna ska forse de behdriga myndigheterna med all relevant
information som krdvs for deras ansokningar om individuellt och globalt
exporttillstdnd, sd att de nationella behériga myndigheterna far fullstin-
dig information, sérskilt om slutanvindaren, bestimmelselandet och den
exporterade produktens slutanvindning. Tillstdndet far vid behov om-
fattas av krav pa slutanvindarintyg.

3. Medlemsstaterna ska behandla ansdkningar om individuella eller
globala tillstdnd inom en tidsfrist som ska faststdllas i enlighet med
nationell lagstiftning eller praxis.
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4. Nationella generella exporttillstdnd ska
a) inte omfatta produkter som fortecknas i bilaga Ilg.

b) definieras i enlighet med nationell lagstiftning eller praxis. De far
anvindas av alla exportdrer som &r etablerade eller bosatta i den
medlemsstat som utfirdar dessa tillstind, om de uppfyller de krav
som faststills i denna forordning och i den kompletterande natio-
nella lagstiftningen. De ska utférdas i enlighet med vad som anges i
bilaga Illc. De ska utfardas i enlighet med nationell lagstiftning eller
praxis.

Medlemsstaterna ska omedelbart meddela kommissionen alla natio-
nella generella exporttillstand som utfardas eller dndras. Kommis-
sionen ska offentliggdra dessa meddelanden i C-serien av Europe-
iska unionens officiella tidning.

¢) inte anvindas om exportdren har informerats av sina myndigheter
att produkterna i fraga helt eller delvis &r eller kan vara avsedda for
sddan anviandning som avses i artikel 4.1 och 4.3 eller i artikel 4.2 i
ett land som &r foremdl for ett vapenembargo i enlighet med
> M1 ett beslut eller en gemensam stindpunkt <« som antagits
av radet eller ett beslut av OSSE eller ett vapenembargo som inforts
genom en bindande resolution fran Forenta nationernas sékerhetsrad
eller om exportdren kénner till att produkterna dr avsedda for ovan
ndmnda anvindning.

5. Medlemsstaterna ska i sin respektive nationella lagstiftning behalla
eller infora mojligheten att bevilja ett globalt exporttillstand.

6.  Medlemsstaterna ska forse kommissionen med en forteckning Gver
de myndigheter som har befogenhet att

a) bevilja exporttillstaind for produkter med dubbla anvdndningsomra-
den,

b) besluta om att forbjuda transitering av icke-gemenskapsprodukter
med dubbla anvdndningsomraden i enlighet med denna férordning,

Kommissionen ska offentliggdra en forteckning 6ver dessa myndigheter
i C-serien av Europeiska unionens officiella tidning.

Artikel 10

1. Tillstdnd for formedlingstjénster i enlighet med denna férordning
ska beviljas av de behdriga myndigheterna i den medlemsstat dar for-
medlaren dr bosatt eller etablerad. Dessa tillstind ska beviljas for en
bestdmd kvantitet specifika produkter som flyttas mellan tva eller flera
tredjeldnder. Var produkterna befinner sig i ursprungstredjelandet, slut-
anvindaren och dennes exakta beldgenhet ska anges tydligt. Tillstdnden
ska vara giltiga i hela Europeiska gemenskapen.

2. Formedlarna ska forse de behoriga myndigheterna med all relevant
information som krévs for ansdkan om tillstand for férmedlingstjanster i
enlighet med denna forordning, sérskilt uppgifter om var produkterna
med dubbla anvindningsomraden befinner sig i ursprungstredjelandet,
en tydlig beskrivning av produkterna och uppgift om de berdrda kvan-
titeterna, tredje parter som é&r involverade i transaktionen, bestimmelset-
redjelandet, slutanvindaren i det landet och exakt var denne befinner

sig.

3.  Medlemsstaterna ska behandla ansékningar om tillstand for for-
medlingstjdnster inom en tidsfrist som ska faststdllas i enlighet med
nationell lagstiftning eller praxis.
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4. Medlemsstaterna ska forse kommissionen med en forteckning dver
de myndigheter som bemyndigats att bevilja tillstind for formedlings-
tjdnster 1 enlighet med denna forordning. Kommissionen ska offentlig-
gora forteckningen Over dessa myndigheter i C-serien av Europeiska
unionens officiella tidning.

Artikel 11

1. Om produkter med dubbla anvéndningsomraden, for vilka en an-
s6kan om individuellt tillstdind har ldmnats in for export till en des-
tination som inte fortecknas i P M1 bilaga Ila < eller till alla des-
tinationer ndr det dr friga om de produkter med dubbla anvéndnings-
omraden som fortecknas i bilaga IV, befinner sig i eller kommer att
befinna sig i en eller flera medlemsstater andra &n den dir ansékan har
lamnats in, ska detta anges i ansdkan. De behoriga myndigheterna i den
medlemsstat ddr ansdkan om tillstind har ldmnats in ska omedelbart
samrada med de behodriga myndigheterna i den eller de berdrda med-
lemsstaterna och forse dem med relevant information. Den eller de
medlemsstater som konsulteras ska inom tio arbetsdagar framfora even-
tuella invéndningar mot beviljandet av ett sddant tillstdnd, vilka ska vara
bindande for den medlemsstat dar ansékan har lamnats in.

Om inga invdndningar har tagits emot inom tio arbetsdagar ska den eller
de konsulterade medlemsstaterna anses inte ha ndgra invidndningar.

I undantagsfall far varje konsulterad medlemsstat begéra en forlangning
av tiodagarsperioden. En sadan forldngning far emellertid inte Over-
skrida 30 arbetsdagar.

2. Om en export kan strida mot en medlemsstats grundliggande
sikerhetsintressen, far den staten begéra att en annan medlemsstat inte
beviljar ett exporttillstdnd eller, om tillstand redan har beviljats, att det
aterkallas, tillfalligt upphévs eller dndras. Den medlemsstat som tar emot
en sadan begiran ska omedelbart inleda samrad av icke-bindande natur
med den begirande medlemsstaten, vilket ska avslutas inom tio arbets-
dagar. Om den anmodade medlemsstaten beslutar att bevilja tillstand ska
den anmila detta till kommissionen och 6vriga medlemsstater med hjilp
av det elektroniska system som ndmns i artikel 13.6.

Artikel 12

1. Vid beslut om beviljande av ett individuellt eller globalt export-
tillstand eller beviljande av tillstand till formedlingstjénster enligt denna
forordning ska medlemsstaterna beakta alla relevanta aspekter inbegripet

a) de forpliktelser och ataganden de har accepterat i egenskap av med-
lemmar i de relevanta internationella icke-spridningssystemen och
overenskommelserna om exportkontroll eller genom ratificeringen
av relevanta internationella fordrag,

b) sina forpliktelser enligt de sanktioner som inforts genom »MI1 ett
beslut eller en gemensam standpunkt < som antagits av radet eller
genom ett beslut av OSSE eller genom en bindande resolution fran
FN:s sédkerhetsrad,

¢) nationella utrikes- och sdkerhetspolitiska aspekter, inbegripet de som
ticks av radets gemensamma standpunkt 2008/944/Gusp av den 8 de-
cember 2008 om faststéllande av gemensamma regler for kontrollen
av export av militdr teknik och krigsmateriel (1),

() EUT L 335, 13.12.2008, s. 99.
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d) den avsedda slutanvindningen och risken for omdirigering.

2. Nér medlemsstaterna bedomer en ansdkan om ett globalt export-
tillstand ska de utdver kriterierna i punkt ldven beakta huruvida expor-
toren tillimpar proportionella och tillrdckliga atgérder och forfaranden i
syfte att se till att bestimmelserna och mélen i denna férordning och de
krav och villkor som giller for tillstdndet iakttas.

Artikel 13

1. De behériga myndigheterna i medlemsstaterna far i enlighet med
denna forordning végra att bevilja exporttillstand och far aterkalla, till-
falligt upphéva eller dndra ett exporttillstind som de en gang har bevil-
jat. Nar de végrar, aterkallar, tillfalligt upphdver eller avsevért begrénsar
ett export tillstdnd eller ndr de har beslutat att avsedd export inte ska
tillatas, ska de behoriga myndigheterna anméla detta till de dvriga med-
lemsstaternas behoriga myndigheter och kommissionen och delge dem
relevant information. Om de behériga myndigheterna i en medlemsstat
tillfalligt har upphavt ett exporttillstaind ska den slutliga bedomningen
6verlimnas till medlemsstaterna och kommissionen nér perioden for det
tillfélliga upphdvandet 16per ut.

2. De behoriga myndigheterna i medlemsstaterna ska se dver avslag
pa tillstand som anmalts enligt punkt 1 inom tre ar efter det att de har
anmélts och &terkalla, &ndra eller forlinga dem. De behdriga myndig-
heterna 1 medlemsstaterna ska sé snart som mdojligt anméla resultatet av
oversynen till de behdriga myndigheterna i de dvriga medlemsstaterna
och till kommissionen. Avslag som inte aterkallas ska fortsdtta att gélla.

3.  De behoriga myndigheterna i medlemsstaterna ska utan drojsmal
till medlemsstaterna och kommissionen anméla beslut om att férbjuda
en transitering av produkter med dubbla anvéndningsomraden som for-
tecknas i bilaga I, vilket fattats i enlighet med artikel 6. Dessa anmal-
ningar ska innehélla all relevant information, inbegripet produktens klas-
sificering, dess tekniska parametrar, bestimmelseland och slutanvéndare.

4. Punkterna 1 och 2 ska ocksa tillampas pa tillstand till formedlings-
tjénster.

5. Innan en behdrig myndighet i en medlemsstat, som fattar beslut i
enlighet med denna forordning, beviljar ett tillstdind for export eller
formedlingstjénster eller beslutar om en transitering, ska de undersoka
alla giltiga beslut om avslag eller beslut om att forbjuda en transitering
av produkter med dubbla anvindningsomraden som fortecknas i bilaga
I, vilka fattats i enlighet med denna férordning, for att ta reda pa om ett
tillstand eller en transitering har avslagits av de behdriga myndigheterna
i en eller flera medlemsstater for en i allt védsentligt identisk transaktion
(vilket innebér en produkt med i allt vdsentligt identiska parametrar eller
tekniska egenskaper for samma slutanvindare eller mottagare). Den ska
forst samrada med de behoriga myndigheterna i den eller de medlems-
stater som utfardade dessa avslag eller beslut om att forbjuda transite-
ring enligt punkterna 1 och 3. Om den behdriga myndigheten i med-
lemsstaten efter dessa samrad beslutar att bevilja ett tillstand eller tillata
en transitering, ska den meddela de behériga myndigheterna i de dvriga
medlemsstaterna och kommissionen och ldmna all relevant information
for att forklara beslutet.
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6. Alla anmélningar som krivs enligt denna artikel ska goras via
sikra elektroniska medel, inbegripet det system som avses i artikel 19.4.

7. All information som utbyts i enlighet med bestimmelserna i denna
artikel ska Overensstimma med bestimmelserna i artikel 19.3, 19.4 och
19.6 om informationens konfidentiella karaktar.

Artikel 14

1. Alla individuella och globala exporttillstand och tillstand for for-
medlingstjdnster ska utfardas skriftligen eller via elektroniska medel pé
formuldr som minst innehaller alla de uppgifter och i den ordning som
anges i forlagorna i bilagorna IIla och IIIb.

2. Pa exportorernas begiran ska globala exporttillstind som innehal-
ler kvantitativa begransningar delas upp.

KAPITEL IV

UPPDATERING AV FORTECKNINGEN OVER PRODUKTER MED
DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN

Artikel 15

1. Forteckningen &ver produkter med dubbla anvéndningsomraden i
bilaga I ska uppdateras i enlighet med de relevanta skyldigheter och
ataganden samt dndringar av dessa som medlemsstaterna har godtagit
som medlemmar i de internationella icke-spridningssystemen och over-
enskommelserna om exportkontroll eller genom ratificering av relevanta
internationella fordrag.

2. Bilaga IV, som &r en underavdelning av bilaga I, ska uppdateras
med beaktande av artikel 30 i fordraget om upprittandet av Europeiska
gemenskapen, dvs. medlemsstaternas intressen i frdga om allmén ord-
ning och allmén sdkerhet.

3. Kommissionen ska ges befogenhet att anta delegerade akter i en-
lighet med artikel 23a med avseende pa uppdatering av forteckningen
over produkter med dubbla anvdndningsomraden i bilaga 1. Uppdate-
ringen av bilaga I ska utféras inom de ramar som anges i punkt 1 i den
hér artikeln. Om uppdateringen av bilaga I giller produkter med dubbla
anviandningsomraden som ocksa fortecknas i bilagorna ITa—IIg eller IV
ska dessa bilagor dndras i enlighet ddarmed.

KAPITEL V
TULLFORFARANDEN

Artikel 16

1. Vid fullgérandet av formaliteterna for export av produkter med
dubbla anvindningsomraden vid det tullkontor som ansvarar for hand-
laggningen av exportdeklarationen ska exportdren framldgga bevis for
att nddvindigt exporttillstand har erhallits.

2. Exportoren far anmodas att av varje dokument som framlaggs som
bevis tillhandahélla en Oversittning till ett officiellt sprak i den med-
lemsstat dar exportdeklarationen uppvisas.
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3. En medlemsstat far dven, utan att det paverkar befogenheter som
den tilldelats i kraft av och i enlighet med gemenskapens tullkodex, for
en period som inte Overstiger de perioder som avses i punkt 4 avbryta
forfarandet for export fran dess territorium eller, vid behov, pa annat sétt
forhindra att de produkter med dubbla anvindningsomriden som for-
tecknas 1 bilaga I och som omfattas av ett giltigt exporttillstind lamnar
gemenskapen via dess territorium, om den har anledning att misstdnka
att

a) relevant information inte beaktades nér tillstdndet beviljades, eller

b) omstidndigheterna har dndrats védsentligt sedan tillstindet beviljades.

4. I det fall som avses i punkt 3 ska de behoriga myndigheterna i den
medlemsstat som beviljade exporttillstindet omedelbart konsulteras sé
att de kan vidta atgirder enligt artikel 13.1. Om sadana behdriga myn-
digheter beslutar att lta tillstdndet fortsitta att gélla ska de svara inom
tio arbetsdagar, som pa deras begiran kan forldngas till 30 arbetsdagar
under sidrskilda omstidndigheter. I sadant fall eller om svar inte erhélls
inom tio eller trettio dagar ska produkterna med dubbla anvédndnings-
omraden omedelbart frigéras. Den medlemsstat som beviljade tillstandet
ska meddela de Ovriga medlemsstaterna och kommissionen.

Artikel 17

1.  Medlemsstaterna far besluta att tullformaliteterna for export av
produkter med dubbla anvindningsomraden endast far fullgéras vid
tullkontor som bemyndigats for detta &ndamal.

2. De medlemsstater som utnyttjar den mdjlighet som anges i punkt 1
ska informera kommissionen om de tullkontor som bemyndigats. Kom-
missionen ska offentliggora dessa uppgifter i C-serien av Europeiska
unionens officiella tidning.

Artikel 18

Bestdmmelserna i artikel 843 samt 912a-912g i forordning (EEG) nr
2454/93 ska tillimpas pa de restriktioner som giller for export, éter-
export och utforsel fran tullomrddet av produkter med dubbla anvénd-
ningsomraden for vilka exporttillstind krévs enligt denna férordning.

KAPITEL VI

ADMINISTRATIVT SAMARBETE

Artikel 19

1. I samarbete med kommissionen ska medlemsstaterna vidta alla
lampliga atgirder for att upprétta ett direkt samarbete och informations-
utbyte mellan de behoriga myndigheterna, sérskilt for att undanréja
risken for att eventuella skillnader vid tillimpningen av exportkontroller
av produkter med dubbla anvidndningsomraden leder till omlidggning av
handeln, vilket skulle kunna skapa svérigheter for en eller flera med-
lemsstater.
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2. Medlemsstaterna ska vidta alla lampliga atgdrder for att upprétta
ett direkt samarbete och informationsutbyte mellan de behdriga myndig-
heterna, 1 syfte att 6ka effektiviteten av gemenskapsordningen for kont-
roll av export. Denna information far omfatta

a) uppgifter om exportérer som genom nationella sanktioner frantagits
rdtten att anvdnda nationella generella exporttillstind eller
» M1 unionens generella exporttillstind <,

b) uppgifter om kénsliga slutanvidndare, om aktdérer som deltar i miss-
tankt upphandlingsverksamhet och, om sddana uppgifter ar tillgdng-
liga, om transportvégar.

3. Radets forordning (EG) nr 515/97 av den 13 mars 1997 om 6m-
sesidigt bistdnd mellan medlemsstaternas administrativa myndigheter
och om samarbete mellan dessa och kommissionen for att sikerstélla
en korrekt tillimpning av tull- och jordbrukslagstiftningen (), sérskilt
bestimmelserna om uppgifters konfidentiella karaktér, ska gilla i till-
lampliga delar utan att det paverkar tillimpningen av artikel 23 i den
héar foérordningen.

4.  Ett sdkert och krypterat system for informationsutbyte mellan med-
lemsstaterna, och i tilldmpliga fall kommissionen, ska uppréttas av kom-
missionen i samrdd med den samordningsgrupp for produkter med
dubbla anvindningsomraden som inréttats enligt artikel 23. Europapar-
lamentet ska informeras om systemets budget, utveckling, provisoriska
och slutgiltiga installering och funktion samt nitverkskostnader.

5. De medlemsstater dédr exportdrerna och formedlarna dr bosatta
eller etablerade, ska ansvara for att tillhandahélla végledning till dessa.
Kommissionen och radet far ocksé tillhandahalla vigledning och/eller
rekommendationer om bésta praxis for de fragor som avses i denna
forordning.

6. Behandlingen av personuppgifter ska genomforas i enlighet med
bestimmelserna i Europaparlamentets och radets direktiv 95/46/EG av
den 24 oktober 1995 om skydd for enskilda personer med avseende pa
behandling av personuppgifter och om det fria flédet av sadana upp-
gifter (%) och Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 45/2001
av den 18 december 2000 om skydd for enskilda da gemenskapsinsti-
tutionerna och gemenskapsorganen behandlar personuppgifter och om
den fria rorligheten for siddana uppgifter (3).

KAPITEL VII
KONTROLLATGARDER

Artikel 20

1. Exportorer av produkter med dubbla anvéndningsomraden ska fora
detaljerade register eller forteckningar &ver sin export i enlighet med
géllande nationell lagstiftning eller praxis i respektive medlemsstat. Sa-
dana register eller forteckningar ska sérskilt innefatta kommersiella do-
kument sasom fakturor, godsspecifikationer och transportdokument och
andra leveransdokument som é&r tillrdckligt detaljerade for att man ska
kunna utldsa

a) beskrivningen av produkterna med dubbla anvdndningsomréaden,

(') EGT L 82, 22.3.1997, s. 1.
() EGT L 281, 23.11.1995, s. 31.
() EGT L 8, 12.1.2001, s. .
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b) kvantiteten produkter med dubbla anvdndningsomraden,
¢) exportorens respektive mottagarens namn och adress,

d) slutanviandning och slutanvidndare av produkterna med dubbla an-
viandningsomraden, om detta dr ként.

2. I enlighet med géllande nationell lagstiftning eller praxis i respek-
tive medlemsstat ska formedlare fora register eller forteckningar dver
formedlingstjénster som ligger inom tillimpningsomradet for artikel 5,
sd att de pa begiran kan styrka beskrivningen av de varor med dubbla
anviandningsomraden som varit foremal for formedlingstjanster, under
vilken period produkterna varit foremal for sddana tjdnster, deras be-
stimmelseort och vilka ldnder som &r berdrda av de formedlingstjéns-
terna.

3. De register eller forteckningar och dokument som avses i punk-
terna 1 och 2 ska bevaras i minst tre ar fran utgdngen av det kalenderar
under vilket exporten dgde rum eller formedlingstjénsterna tillhanda-
holls. De ska pa begdran framldggas for de behdriga myndigheterna i
den medlemsstat dir exportoren dr etablerad eller diar formedlaren &r
etablerad eller bosatt.

Artikel 21

For att sdkerstilla en korrekt tillimpning av denna forordning ska varje
medlemsstat vidta de atgiarder som &dr nodvéndiga for att gora det moj-
ligt for dess behoriga myndigheter att

a) inhdmta information om varje order eller transaktion som inbegriper
produkter med dubbla anvindningsomraden,

b) faststilla att exportkontrollatgérderna tillimpas korrekt, vilket sérskilt
far inbegripa ratt till tilltrdde till lokaler som tillhor personer som
berérs av en exporttransaktion eller formedlare som tillhandahaller
formedlingstjdnster under de omstdndigheter som anges i artikel 5.

KAPITEL VIII
OVRIGA BESTAMMELSER OCH INTERNATIONELLT SAMARBETE

Artikel 22

1. Tillstdnd ska krdvas for overforing inom gemenskapen av de pro-
dukter med dubbla anvéndningsomraden som fortecknas i bilaga IV.
Produkter som fortecknas i del 2 av bilaga IV far inte omfattas av ett
generellt tillstand.

2. En medlemsstat far foreskriva ett tillstindskrav for dverforing av
andra produkter med dubbla anvindningsomraden fran sitt territorium
till en annan medlemsstat i sddana fall da vid tidpunkten for Gver-
foringen

— operatdren vet att de berérda produkternas slutdestination &dr beldgen
utanfor gemenskapen,

— det i den medlemsstat fran vilken produkterna ska overforas krévs
tillstand i enlighet med artiklarna 3, 4 eller 8 for export av dessa
produkter till den slutdestinationen och sadan export direkt fran
medlemsstatens territorium inte har tillatits genom ett generellt till-
stand eller ett globalt tillstand,
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— produkterna inte ska genomga ndgon behandling eller bearbetning
enligt definitionen i artikel 24 i gemenskapens tullkodex i den med-
lemsstat till vilken de ska Overforas.

3. Ansokan om tillstdnd for 6verforing ska ldmnas in i den medlems-
stat frén vilken produkterna med dubbla anvindningsomrdden ska over-
foras.

4. I sadana fall da den dérpa foljande exporten av produkter med
dubbla anvindningsomraden redan har godkénts av den medlemsstat
fran vilken produkterna ska Overforas, genom de samradsforfaranden
som avses 1 artikel 11, ska tillstdnd for overforing omedelbart utfirdas
till aktdren, om inte omstidndigheterna har fordndrats vésentligt.

5. En medlemsstat som antar en lagstiftning som foreskriver ett sd-
dant krav ska informera kommissionen och de dvriga medlemsstaterna
om de atgirder den har vidtagit. Kommissionen ska offentliggdra denna
information i C-serien av Europeiska unionens officiella tidning.

6. De atgirder som avses i punkterna 1 och 2 far inte innebéra
kontroller vid gemenskapens inre grianser, utan endast kontroller som
utfors som en del av de normala kontrollférfaranden som tillimpas pa
ett icke-diskriminerande sétt inom hela gemenskapens territorium.

7.  Tillampningen av de &tgdrder som avses i punkterna 1 och 2 fir
aldrig leda till att 6verforing fran en medlemsstat till en annan underka-
stas mer restriktiva villkor dn export av samma produkter till tredje-
lander.

8. Dokument och underlag rérande Overforingar inom gemenskapen
av de produkter med dubbla anvdndningsomraden som fortecknas i
bilaga I ska arkiveras i minst tre ar fran utgdngen av det kalenderar
da overforingen utférdes och ska pa begiran uppvisas for de behoriga
myndigheterna i den medlemsstat fran vilken dessa produkter overfor-
des.

9.  En medlemsstat far, for varje dverforing inom gemenskapen fran
den medlemsstaten av produkter som fortecknas i bilaga I, kategori 5,
del 2, men som inte finns fortecknade i bilaga IV, genom nationell
lagstiftning krdva att ytterligare uppgifter om dessa produkter ska till-
handahallas behériga myndigheter i den medlemsstaten.

10. I de relevanta kommersiella dokument som avser Overforing
inom gemenskapen av produkter med dubbla anvindningsomrdden
som fortecknas i bilaga I ska det tydligt anges att produkterna omfattas
av kontroll vid export fran gemenskapen. Relevanta kommersiella do-
kument ska sirskilt omfatta alla forsdljningskontrakt, orderbekréiftelser,
fakturor eller leveransavier.

Artikel 23

1.  En samordningsgrupp for produkter med dubbla anvidndnings-
omraden, med en foretrddare for kommissionen som ordférande ska
inrdttas. Varje medlemsstat ska utse en foretrddare till samordningsgrup-
pen.

Gruppen ska granska alla fragor som avser tillimpningen av denna
forordning, vilka kan tas upp antingen av ordféranden eller av en med-
lemsstats foretrddare.
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2. Ordforanden for samordningsgruppen for produkter med dubbla
anviandningsomraden eller samordningsgruppen ska, ndr den anser det
nodvindigt, konsultera de exportdrer, formedlare och andra relevanta
aktorer som berors av denna forordning.

3. Kommissionen ska ldgga fram en arlig rapport infoér Europaparla-
mentet om den verksamhet som bedrivits, de undersokningar som gjorts
och de samrdd som héllits av samordningsgruppen for produkter med
dubbla anvdndningsomraden och rapporten ska omfattas av artikel 4 i
Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 1049/2001 av den
30 maj 2001 om allménhetens tillgang till Europaparlamentets, radets
och kommissionens handlingar (!).

Artikel 23a

1.  Befogenheten att anta delegerade akter ska ges till kommissionen
med forbehéll for de villkor som anges i denna artikel.

2. Den befogenhet att anta delegerade akter som avses i artiklarna 9.1
och 15.3 ska ges till kommissionen for en period av fem ar frdn och
med den 2 juli 2014. Kommissionen ska utarbeta en rapport om dele-
geringen av befogenhet senast nio ménader fore utgdngen av femars-
perioden. Delegeringen av befogenhet ska genom tyst medgivande for-
langas med perioder av samma ldngd, savida inte Europaparlamentet
eller radet motsétter sig en sddan forldngning senast tre manader fore
utgangen av perioden i fraga.

3. Den delegering av befogenhet som avses i artiklarna 9.1 och 15.3
far ndr som helst aterkallas av Europaparlamentet eller radet. Ett beslut
om aterkallelse innebér att delegeringen av den befogenhet som anges i
beslutet upphor att gilla. Beslutet far verkan dagen efter det att det har
offentliggdrs i Europeiska unionens officiella tidning, eller vid ett senare
i beslutet angivet datum. Det péaverkar inte giltigheten av delegerade
akter som redan har trétt i kraft.

4. Sa snart kommissionen antar en delegerad akt ska den samtidigt
delge Europaparlamentet och radet denna.

5. En delegerad akt som antas i enlighet med artiklarna 9.1 och 15.3
ska trdda i kraft endast om varken Europaparlamentet eller radet har
gjort inviandningar mot den delegerade akten inom en period av tva
manader fran den dag da akten delgavs Europaparlamentet och radet,
eller om bade Europaparlamentet och radet, fore utgangen av den pe-
rioden, har underrittat kommissionen om att de inte kommer att invén-
da. Denna period ska forlingas med tvd méanader pa Europaparlamentets
eller rédets initiativ.

Artikel 23b

1. Delegerade akter som antas enligt denna artikel ska trdda i kraft
utan drojsmal och ska tillimpas sa ldnge ingen invéndning gors i en-
lighet med punkt 2. Delgivningen av en delegerad akt till Europaparla-
mentet och radet ska innehalla en motivering till varfor det skyndsamma
forfarandet tillimpas.

() EGT L 145, 31.5.2001, s. 43.
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2. Savil Europaparlamentet som rddet far invdnda mot en delegerad
akt i enlighet med det forfarande som avses i artikel 23a.5. 1 ett sadant
fall ska kommissionen upphéva akten utan dr6jsmél efter det att Euro-
paparlamentet eller radet har delgett den sitt beslut om invéndning.

Artikel 24

Varje medlemsstat ska vidta lampliga atgérder for att sdkerstdlla en
korrekt tillimpning av samtliga bestimmelser i denna forordning. Den
ska sérskilt faststdlla pafoljder vid Overtrddelser av bestimmelserna i
denna forordning eller av de bestimmelser som antas for dess tillimp-
ning. Dessa sanktioner ska vara effektiva, proportionella och avskréc-
kande.

Artikel 25

1. Varje medlemsstat ska informera kommissionen om de lagar och
andra forfattningar som antas for genomforandet av denna forordning,
inbegripet de atgirder som avses i artikel 24. Kommissionen ska vida-
rebefordra dessa uppgifter till de 6vriga medlemsstaterna.

2. Vart tredje &r ska kommissionen se dver genomforandet av denna
forordning och for Europaparlamentet och radet ldgga fram en heltéc-
kande rapport om genomférandet med beddmning av genomférandets
konsekvenser, vilken kan innehalla &ndringsforslag. Medlemsstaterna
ska forse kommissionen med alla relevanta uppgifter som den behdver
for att utarbeta denna rapport.

3. De sirskilda avsnitten i rapporten ska behandla:

a) samordningsgruppen for produkter med dubbla anvdndningsomraden
och dennas verksamhet. Uppgifter som kommissionen ger om under-
sokningar och samrad av samordningsgruppen for produkter med
dubbla anvindningsomraden ska behandlas som konfidentiella i en-
lighet med artikel 4 i forordning (EG) nr 1049/2001. Uppgifterna ska
under alla omsténdigheter anses konfidentiella om det &r troligt att
deras offentliggérande avsevirt skadar den part som har lamnat dem
eller den som ar upphovet till dem.

b) genomforandet av artikel 19.4, och ska rapportera om hur ldngt man
kommit med installeringen av det sékra och krypterade system for
utbyte av information mellan medlemsstaterna och kommissionen,

¢) genomforandet av artikel 15.1,

d) genomforandet av artikel 15.2,
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e) utforlig information om vilka atgirder medlemsstaterna vidtagit i
enlighet med artikel 24 och anmaélt till kommissionen i enlighet
med punkt 1 i den hér artikeln.

4. Senast den 31 december 2013 ska kommissionen for Europapar-
lamentet och radet ligga fram en rapport med utvirdering av genom-
forandet av denna forordning, varvid sérskild uppméarksamhet ska dgnas
genomforandet av bilaga IIb, unionens generella exporttillstand nr
EU002, och rapporten ska vid behov atfoljas av ett lagstiftningsforslag
avsett att dndra denna forordning, framfor allt betrdffande sdndningar av
lagt vérde.

Artikel 25a

Utan att det paverkar tillimpningen av bestimmelserna i dverenskom-
melser om Omsesidigt administrativt bistand eller protokoll avseende
tullfrdgor, vilka ingatts mellan unionen och tredjelénder, far radet be-
myndiga kommissionen att forhandla om avtal med tredjelénder om
omsesidigt erkdnnande av exportkontroller avseende sddana produkter
med dubbla anvindningsomrdden som omfattas av denna forordning,
sérskilt for att avskaffa krav pa tillstaind for aterexport inom unionens
territorium. Sddana forhandlingar ska foras i enlighet med de forfaran-
den som faststélls i artikel 207.3 i fordraget om Europeiska unionens
funktionssdtt och fordraget om upprattandet av Europeiska atomener-
gigemenskapen, beroende pa vad som &r lampligt.

Artikel 26

Denna forordning paverkar inte tillimpningen av
— artikel 296 i fordraget om upprittandet av Europeiska gemenskapen,

— fordraget om upprattandet av Europeiska atomenergigemenskapen.

Artikel 27

Forordning (EG) nr 1334/2000 ska upphora att gilla med verkan fran
den 27 augusti 2009.

De ansokningar om exporttillstind som ldmnas in fore den 27 augusti
2009 ska dock fortsdtta att omfattas av de relevanta bestimmelserna i
forordning (EG) nr 1334/2000.

Hénvisningar till den upphdvda forordningen ska anses som hénvis-
ningar till denna forordning och ska ldsas i enlighet med jidmfGrelseta-
bellen i bilaga VI.

Artikel 28
Denna forordning trdder i kraft 90 dagar efter det att den har offentligg-
jorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Denna forordning ér till alla delar bindande och direkt tillamplig i alla
medlemsstater.
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BILAGA 1

Forteckning som avses i artikel 3 i denna foérordning

FORTECKNING OVER PRODUKTER MED DUBBLA
ANVANDNINGSOMRADEN

Med denna forteckning genomfors internationella 6verenskommelser om kontroll
av produkter med dubbla anvidndningsomraden, bl.a. Wassenaar-arrangemanget,
Missile Technology Control Regime (MTCR), Nuclear Suppliers' Group (NSG),
dvs. gruppen av lidnder som levererar kdrnmaterial, Australiengruppen och kon-
ventionen om kemiska vapen.

INNEHALL

Anmirkningar

Akronymer och forkortningar

Definitioner

Kategori 0 Kérnmaterial, anldggningar och utrustning
Kategori 1 Sérskilda material och dartill horande utrustning
Kategori 2 Materialbearbetning

Kategori 3 Elektronik

Kategori 4 Datorer

Kategori 5 Telekommunikation och “informationssékerhet”
Kategori 6 Sensorer och lasrar

Kategori 7 Navigation och avionik

Kategori 8 Marint

Kategori 9 Rymd och framdrivning

ALLMANNA ANMARKNINGAR TILL BILAGA 1

1. For kontroll av varor som dr konstruerade eller modifierade for militdr an-
viandning, se relevant forteckning (relevanta forteckningar) for kontroll av
militdra varor som uppritthélls av de enskilda medlemsstaterna. Hanvisning-
arna i denna bilaga med anmirkningen ”SE AVEN KONTROLLBESTAM-
MELSERNA FOR VAROR MED MILITAR ANVANDNING” ir till samma
forteckning.

2. Syftet med kontrollerna i denna bilaga ska inte omintetgdras genom export av
varor som inte dr understdllda kontroll (inklusive anliggning) men som in-
nehaller en eller flera bestandsdelar vilka édr understillda kontroll, nir den eller
de bestdndsdelar som &dr understdllda kontroll utgér huvudbestandsdelen av
varan och det d4r mojligt att avldgsna den och anvénda den for andra &ndamal.

ANM.: Vid bedomning av huruvida en eller flera bestandsdelar ska betraktas
som huvudbestdindsdel ska hdnsyn tas till kvantitet, virde, tekniskt
kunnande samt andra omstdndigheter som dr av betydelse for att
bedéma huruvida en eller flera av de kontrollerade bestdindsdelarna
dr en huvudbestandsdel av de varor som anskaffas.

3. Varor som specificeras i denna bilaga inbegriper bade nya och begagnade
varor.

4. 1 vissa fall fortecknas kemikalier med namn och CAS-nummer. Forteckningen
giller kemikalier med samma strukturformel (inklusive hydrater) oberoende av
namn eller CAS-nummer. CAS-nummer visas som ett bidrag till identifie-
ringen av en viss kemikalie eller blandning, oberoende av nomenklatur.
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CAS-nummer kan inte anvandas som enda identifikation, eftersom vissa for-
mer av den fortecknade kemikalien har olika CAS-nummer, medan bland-
ningar som innehéller en fortecknad kemikalie ocksa kan ha olika CAS-num-
mer.

ANMARKNING RORANDE KARNTEKNIK (Nuclear Technology Note —
NTN)

(Denna anmirkning ska ldsas jamford med kategori 0, avsnitt E.)

”Teknik” som har direkt samband med varor som finns upptagna under kategori
0 ska kontrolleras enligt bestimmelserna for kategori 0.

LLINEY)

”Teknik” som “erfordras” for “utveckling”, ’produktion” eller “anvdndning” av
varor som omfattas av kontroll, omfattas av kontroll &ven om den kan tillimpas
pa varor som inte omfattas av kontroll.

Godkénnande av export av varor medger dven export till samma slutanvidndare
av det minimum av “teknik” som erfordras for installation, drift, underhall och
reparation av varan.

Kontroll av overforing av “teknik” géller inte “allmént tillgdnglig” information
eller ”vetenskaplig grundforskning”.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE TEKNIK (General Technology Note —
GTN)

(Denna anmirkning ska ldsas jamford med kategorierna 1-9, avsnitt E.)

LEIEY)

Export av “teknik” som erfordras” for “utveckling”, produktion” eller “anvind-
ning” av varor som kontrolleras i kategorierna 1-9, kontrolleras i den ordning
som foreskrivs i kategorierna 1-9.

LTINEY)

”Teknik” som “erfordras” for “utveckling”, produktion” eller “anvdndning” av
varor som omfattas av kontroll, omfattas av kontroll dven om den kan tillimpas
pé varor som inte omfattas av kontroll.

Kontrollen giller inte sddan “teknik” som utgor ett nddvandigt minimum for
installation, drift, underhéll (kontroll) eller reparation av varor som inte ar under-
stillda kontroll eller for vilka exporttillstand har beviljats.

ANM.: Denna anmdrkning medger inte export av “teknik” som specificeras i
avsnitten 1E002.e, 1E002.f, 8E002.a och 8E002.b.

Kontroll av overforing av “teknik” giéller inte “allmént tillgdnglig” information,
”grundforskning” eller det minimum av information som behovs for patentansok-
ningar.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE PROGRAMVARA (General Software
Note — GSN)

(Denna anmérkning har foretride framfor bestimmelserna i kategorierna 0-9,
avsnitt D.)

Den ”programvara” som beskrivs i kategorierna 0-9 omfattas inte av kontroll om
den

a) dr generellt tillgénglig for gemene man genom att

1. den siljs fran lager vid ett forséljningsstélle i detaljistledet utan restriktio-
ner

a) Over disk,
b) via postorderforsiljning,
c) pa elektronisk vig, eller

d) via telefonférsiljning och
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2. den kan installeras av anvindaren utan vésentlig medverkan av forséljaren.

ANM.: Punkt a i Allmédn anmdrkning rérande programvara tar inte bort
kontrollen av “programvara” som specificeras i kategori 5 del 2
("Informationssdkerhet”).

b) dr “allmint tillgdnglig”, eller

c) dr en “objektkod” som utgdr ett ndodvindigt minimum for installation, drift,
underhéll (kontroll) och reparation av varor for vilka exporttillstind har be-
viljats.

ANM.: Punkt ¢ i Allmdn anmdrkning rérande programvara tar inte bort
kontrollen av “programvara” som specificeras i kategori 5 del 2
(”Informationssdkerhet”).

REDAKTIONELL PRAXIS I EUROPEISKA UNIONENS OFFICIELLA
TIDNING

I enlighet med bestimmelserna i punkt 6.5 pa sidan 108 i Publikationshandboken
(2015 ars upplaga) ska, i texter som offentliggors i Europeiska unionens officiella
tidning

— kommatecken anvéindas som decimaltecken,

storre tal skrivas i grupper om tre, med mellanrum. Texten i den hdr bilagan
foljer denna praxis.

AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR SOM ANVANDS 1 DENNA
BILAGA

En akronym eller en forkortning, nidr den anvdnds som en definierad term,
aterfinns under ’Definition av termer som anvénds i denna bilaga’.

Akronym eller forkortning

ABEC Annular Bearing Engineers Committee

AGMA American Gear Manufacturers’ Association

AHRS attitude and heading reference systems

AISI American Iron and Steel Institute

ALU aritmetisk logikenhet

ANSI American National Standards Institute

ASTM the American Society for Testing and Materials

ATC flygkontrolltjanst

AVLIS Atomic vapour laser isotope separation (isotopseparation
med “laser” tillimpad pa atomdr &nga)

CAD computer-aided-design (datorstodd konstruktion)

CAS Chemical Abstracts Service

CDU control and display unit (kontroll- och indikatorenhet)

CEP circular error probable
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Akronym eller forkortning

CNTD

CPU

CVD

CW

CW (for laser)
DME

DS

EB-PVD

EBU

ECM
ECR

EDM

EEPROMS

EIA

EMC

Etsi

FFT
GLONASS
GPS

HBT

HDDR

HEMT

Icao

IEC

IEEE

IFOV

controlled nucleation thermal deposition

Central processing unit (centralprocessor)

kemisk forangningsdeposition

kemisk krigforing

continuous wave

Distance Measuring Equipment (avstandsmitningsradar)
directionally solidified

electron beam physical vapour deposition (fysisk forang-
ningsdeposition med elektronstrile)

European Broadcasting Union (Europeiska radio- och tv-
foretagens samarbetsorganisation)

electro-chemical machining (elektrokemisk bearbetning)
electron cyclotron resonance (elektroncyklotronresonans)

electrical discharge machines (elektriska urladdningsmaski-
ner)

electrically erasable programmable read only memory
(elektriskt raderbart programmerbart read-only minne)

Electronic Industries Association

electromagnetic compatibility (elektromagnetisk kompati-
bilitet)

European Telecommunications Standards Institute (Europe-
iska institutet for telestandarder)

Fast Fourier Transform (Fast Fourier-transformation)
global navigation satellite system

global positioning system (GPS-lokaliseringssystemet)
hetero-bipolar transistors

high density digital recording ("high density” digital inspel-
ning)

high electron mobility transistors (transistorer med hog elek-
tronmobilitet)

International Civil Aviation Organisation (Internationella ci-
vila luftfartsorganisationen)

International Electro-technical Commission (Internationella
elektrotekniska kommissionen)

Institute of Electrical and Electronic Engineers

instantaneous-field-of-view
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Akronym eller forkortning

ILS
IRIG
ISA
ISAR

ISO

ITU

JIS

JT
LIDAR
LRU
MAC

Mach

MLIS

MLS

MOCVD

MRI
MTBF

Mtops

MTTF

NBC

NDT
PAR

PIN

ppm
PSD

QAM

RF
SACMA

SAR

instrument landing system (instrumentlandningssystem)
inter-range instrumentation group

internationell standardatmosfar

inverse synthetic aperture radar

International Organization for Standardization (Internatio-
nella standardiseringsorganisationen)

International Telecommunication Union (Internationella te-
leunionen)

japansk industristandard
Joule-Thomson

light detection and ranging
line replaceable unit
message authentication code

forhallandet mellan ett féoremals och ljudets hastighet (efter
Ernst Mach)

Molecular laser isotopic separation (isotopseparation med
“laser” tillimpad pa gasmolekyler)

mikrovagslandningssystem

metal organic chemical vapour deposition (metall-organisk
kemisk forangningsdeposition)

magnetic resonance imaging
mean-time-between-failures

million theoretical operations per second (miljoner teoretiska
operationer per sekund)

mean-time-to-failure

Nuclear, Biological and Chemical (nukledra, biologiska och
kemiska)

non-destructive test (icke-forstérande prov)
precision approach radar (precisionsinflygningsradar)

personal identification number (personidentifikationsnum-
mer)

parts per million (delar per miljon)
power spectral density

quadrature-amplitude-modulation (kvadraturamplitudmodu-
lering)

radiofrekvens
Suppliers of Advanced Composite Materials Association

synthetic aperture radar
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Akronym eller forkortning

SC single crystal (enkristall)

SLAR sidelooking airborne radar

SMPTE Society of Motion Picture and Television Engineers

SRA shop replaceable assembly

SRAM static random access memory

SRM SACMA Recommended Methods (av SACMA rekommen-

derade metoder)

SSB single sideband (enkelt sidband)

SSR sekundér 6vervakningsradar

TCSEC trusted computer system evaluation criteria

TIR total indicated reading (totalt indikatorutslag)

uv ultraviolett

UTS ultimate tensile strength (brottgrins)

VOR very high frequency omni-directional range

YAG yttrium/aluminium garnet (yttrium/aluminium-granat)

DEFINITION AV TERMER SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

Definitioner av termer mellan ’enkla citattecken’ ges i en teknisk anmarkning till
den berorda produkten.

Definitioner av termer mellan ”dubbla citationstecken” dr foljande:

ANM.: Hdnvisningar till kategorier ges inom parentes efter den definierade
termen.

”Noggrannhet” (2 6) som vanligen méts som bristande noggrannhet &r ett angivet
vérdes storsta avvikelse, positiv eller negativ, fran en godtagen standard eller sant
virde.

”Aktiva flygstyrsystem” (7). Aktiva flygstyrsystem dr system som verkar for att
forhindra oonskade rorelser eller strukturell belastning hos “luftfartyg” eller mis-
siler genom att autonomt bearbeta utsignaler frén flera sensorer och sedan astad-
komma noédvindiga forebyggande kommandon for att utova automatisk styrning.

”Aktiva bildelement (pixel)” (6 8). Aktiva bildelement 4r det minsta (ensamma)
element i en halvledarmatris som har en fotoelektrisk overforingsfunktion nér den
utsétts for ljusstralning (elektromagnetisk stralning).

”Anpassad for anvindning i krig” (1). Hiarmed avses alla modifikationer eller
urval (sdsom en annan renhet, héllbarhetstid, virulens, spridningsegenskaper eller
motstandskraft mot UV-stralning) som framtagits for att oka effektiviteten i friga
om att déda méanniskor och djur, skada utrustningar, skordar eller miljon.

”Justerad topprestanda” (4) &r en justerad topphastighet vid vilken “digitala da-
torer” utfor 64-bitars eller storre flyttalsadditioner och flyttalsmultiplikationer,
och den uttrycks i vigda teraflops (WT), i enheter om 10'? justerade flyttals-
operationer per sekund.
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ANM.: Se kategori 4, teknisk anmdrkning.

“Luftfartyg” (1 7 9) ér luftburna farkoster med fasta vingar, svingande vingar,
roterande vingar (helikoptrar), tippande rotorer eller tippande vingar.

ANM.: Se dven “civila lufifartyg”.

”Luftskepp” (9) dr motordrivna luftburna farkoster som anvinder gaser som &r
lattare &n luft som lyftkraft (oftast helium, tidigare vite).

”Alla tillgéngliga kompensationer” (2) innebdr efter att hinsyn tagits till alla
rimliga dtgdrder som tillverkaren har till sitt forfogande for att minska alla syste-
matiska felmarginaler for den sérskilda modell av verktygsmaskin eller méatnings-
fel for den sdrskilda koordinatméatningsmaskin som avses.

”Tilldelad genom ITU” (3 5) innebir tilldelning av frekvensband i enlighet med
den nuvarande upplagan av ITU:s radioreglemente for primdra, tillatna och se-
kundéra tjanster.

ANM.: Ytterligare och alternativa tilldelningar dr inte inkluderade.

”Vinkelavvikelse fran en position” (2) innebar den maximala differensen mellan
den aktuella positionen och den ursprungliga positionen som ett arbetsstycke har
efter att det forflyttats fran sin ursprungliga position och sedan aterforts.

”Slumpmissig vinkeldrift” (7) ar det 6ver tiden ackumulerade vinkelfel som
beror pa vitt brus i vinkelhastighet. (IEEE STD 528-2001)

”APP” (4) ar detsamma som “justerad topprestanda”.

”Asymmetrisk algoritm” (5) dr en krypteringsalgoritm dir olika matematiskt
relaterade nycklar anvénds for kryptering och dekryptering.

ANM.: Ett vanligt anvindningsomrade for “asymmetriska algoritmer” dr nyc-
kelhantering.

”Automatisk malsokning” (6). Harmed avses en processteknik som automatiskt
bestimmer och som utmatning lamnar ett extrapolerat virde av malets mest
sannolika position i realtid.

”Genomsnittlig uteffekt” (6) ar den totala ”laser”-utenergin, i joule, dividerat med
den tid under vilken en serie av pa varandra f6ljande pulser sdnds ut, i sekunder.
For en serie pulser med samma mellanrum 4r den lika med den sammanlagda
”laser”-utenergin i en enstaka puls, multiplicerad med “laserns” pulsfrekvens, i
Hertz.

“Typisk grindfordrojningstid” (3). Harmed avses den tidsfordrojning som mot-
svarar den tidsfordréjning som uppstar i en grind som har typisk uppbyggnad och
anvéinds i en “monolitisk integrerad krets”. For en ’familj” av “monolitiska in-
tegrerade kretsar” kan detta specificeras antingen som tidsfordréjningen for en
typisk grind inom den givna ’familjen’ eller som typisk fordr6jningstid per grind
inom den givna ’familjen’.

ANM. 1: Typisk grindfordrojningstid” far inte forvixlas med fordrdjningstiden
mellan in- och utgdang hos en komplex “monolitisk integrerad krets”.

ANM. 2: En ’familj’ utgors av alla integrerade kretsar for vilka foljande till-
ldmpas till fullo ndr det gdller tillverkningsmetod och specifikationer,
utom deras respektive funktioner:



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 29

a) Gemensam utformning av maskin- och programvara.
b) Gemensam ritning och processteknik.
¢) Gemensamma typiska egenskaper.

”Grundforskning” (GTN och NTN) ar experimentellt eller teoretiskt arbete for
inhdmtande av ny kunskap om fenomens fundamentala principer eller observer-
bara fakta och ar inte direkt inriktad mot ett bestimt praktiskt syfte eller mal.

”Grundstabilitet” (accelerometer) (7) dr genomsnittet under en specificerad tids-
period av accelerometerns utsignal, métt vid specificerade driftsforhallanden som
inte har ndgon korrelation till ingdngsacceleration eller rotation. ”Grundstabilitet”
uttrycks 1 g eller i meter per sekundkvadrat (g eller m/sz). (IEEE Std 528-2001)
(ng=1x10°g).

”Grundstabilitet” (gyro) (7) dr genomsnittet under en specificerad tidsperiod av
gyrots utsignal, matt vid specificerade driftsforhallanden som inte har nagon
korrelation till ingédngsacceleration eller rotation. ”Grundstabilitet” uttrycks van-
ligen i grader per timme (grader/tim). (IEEE Std 528-2001).

”Axialkast” (camming) (2) dr huvudspindelns axiella kast under ett varv mitt i ett
plan vinkelrétt mot spindelns fastdon, i en punkt néra fistdonets periferi (referens
ISO 230/1 1986 punkt 5.63).

”Forformade kolfibrer” (1). Harmed avses ett ordnat arrangemang av fibrer med
eller utan ytbehandling som é&r avsedda att utgéra ett ramverk for en del innan
“matrisen” tillsétts for att bilda en “komposit”.

”CEP” (Troligt cirkuldrt fel) (7) &r ett matt pa noggrannhet — radien av den cirkel
med centrum i malet i vilken pa ett specifikt avstand 50 % av angivelserna pekar.

”Kemisk laser” (6) dr en “laser” i vilken de exciterade nivderna alstras genom
energin fran en kemisk reaktion.

”Kemisk blandning” (1) ar en fast, flytande eller gasformig produkt som bestar
av tva eller fler komponenter som inte reagerar tillsammans under de forhallan-
den under vilka blandningen lagras.

”Cirkulationsstyrda, antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskon-
trollsystem” (7) dr system som anvénder luft som blases Over aerodynamiska
ytor for att 6ka eller styra de krafter som genereras av ytorna.

”Civila luftfartyg” (1 3 4 7) ar de luftfartyg” som forts upp pa forteckningar
over flygduglighetscertifiering som ges ut av civila luftfartsmyndigheter i en eller
flera EU-medlemsstater eller i en stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget, for
att civilt flyga pa inrikes eller utrikes leder for civilt, privat eller affarsméssigt
bruk.

ANM.: Se dven ’lufifartyg”.

”Blandad” (1). Hirmed avses en blandning av termoplastiska fibrer och forstérk-
ningsfibrer med avsikt att astadkomma en fiberforstirkt “matris” blandning i en
total fiberblandning.

”Finfordelning” (1) dr en process dér ett material sonderdelas till partiklar genom
krossning eller malning.

”Styrenhet for kommunikationskanal” (4). Harmed avses det fysiska granssnitt
som styr flodet av synkron eller asynkron digital information. Den 4r sammansatt
av komponenter som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikations-
utrustning for att medge kommunikationsaccess.
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”Kompensationssystem” (6) bestdr av den primédra skaldrsensorn och en eller
flera referenssensorer (t.ex. vektormagnetometrar) tillsammans med programvara
som gor det mojligt att minska plattformens stelkroppsrotationsbuller.

”Komposit” (1 2 6 8 9) dr en “matris” och en eller flera tillsatsstrukturer som
bestar av partiklar, tunna tradar, fibrer eller ndgon kombination av dessa, som
ingédr av ett eller flera specifika skal.

”Tipp- och vridbara arbetsbord” (Compound rotary tables) (2). Arbetsbord vars
yta kan tippas och vridas runt tvéd icke-parallella axlar som kan styras samtidigt
och ddrmed medge “kurvlinjestyrning”.

“II/V-foreningar” (3 6) &r polykristallinska, bindra eller komplexa monokristal-
linska produkter som bestdr av bestandsdelar ur grupperna IIIA och VA i Men-
delejevs periodiska system (t.ex. galliumarsenid, galliumaluminiumarsenid, indi-
umfosfid).

”Konturstyrning” (2) innebér att tva eller flera “numeriskt styrda” rorelser arbetar
i enlighet med instruktioner som specificerar nésta erforderliga position och de
erforderliga matningshastigheterna till den positionen. Dessa matningshastigheter
varieras 1 forhallande till varandra sé att den onskade konturen generas (referens
ISO/DIS 28.6.1980).

”Kritisk temperatur” (1 3 5) (ibland kallad 6vergangstemperatur) for ett specifikt
”supraledande” material dr den temperatur d& materialet upphor att ha nagon
resistans mot elektrisk likstrom.

”Kryptografisk aktivering” (5) avser all teknik som aktiverar eller mojliggor en
produkts kryptografiska kapacitet, via en sdker mekanism som implementeras av
produktens tillverkare och som &r unikt knuten till

1. ett exemplar av produkten, eller

2. en kund, for flera exemplar av produkten.

Tekniska anmdrkningar

1. Metoder och mekanismer for “kryptografisk aktivering” kan implementeras
som maskinvara, “programvara” eller “teknik”.

2. Mekanismer for “kryptografisk aktivering” kan till exempel vara en serienum-
merbaserad licensnyckel eller ett autentiseringsinstrument sa som ett digitalt
signerat certifikat.

”Kryptografi” (5) dr verksamhet som innefattar principer, medel och metoder for
att transformera data sa att dess informationsinnehall kan ddljas, forhindra oupp-
tackt fordndring dérav eller forhindra obehorig anvédndning. “Kryptografi” &r
begransad till transformering av information genom att anvdnda en eller flera
’hemliga parametrar’ (t.ex. kryptovariabler) eller tillhdrande nyckelhantering.

Anmdrkning: “Kryptografi” omfattar inte “fasta” datakompressions- eller data-
kodningstekniker.

Teknisk anmdrkning:

"Hemlig parameter’: en konstant eller nyckel som undanhalls utomstdende eller
endast delas inom en grupp.

”CW-laser” (6) ar en ”laser” som producerar en nominellt konstant utenergi
under mer 4n 0,25 sekunder.

”Databaserade referensnavigerings- (Data-Based Referenced Navigation- 'DBRN")
(7) system” avser system som utnyttjar olika kéllor av tidigare uppmatta geok-
arteringsdata som integreras for att ge exakt navigeringsinformation under
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dynamiska forhdllanden. Datakéllor inbegriper batymetriska kartor, stjarnkartor,
gravimetriska kartor, magnetkartor eller digitala, tredimensionella terrdngkartor.

”Deformerbara speglar” (6) (dven kénda som anpassningsbara optiska speglar)
avser speglar som har

a) en enda kontinuerlig optisk reflekterande yta som kan deformeras dynamiskt
genom att individuella vrid- eller tryckkrafter appliceras for att kompensera
for distortioner i den optiska vagformen som infaller mot spegeln, eller

b) flera optiska reflekterande element som individuellt och dynamiskt kan flyttas
om genom paverkan av vrid- eller tryckkrafter for att kompensera for dis-
tortioner i den optiska vagform som infaller mot spegeln.

”Utarmat uran” (0) dr saddant uran som utarmats med avseende pa isotop 235
under de védrden som upptrader i naturen.

”Utveckling” (GTN NTN alla) dr alla faser fore serieproduktion sasom: kon-
struktion, konstruktionsforskning, konstruktionsanalys, konstruktionskoncept,
sammanséttning och provning av prototyper, pilottillverkningsplaner, konstruk-
tionsuppgifter, datadesign, processen da konstruktionsuppgifterna forvandlas till
en produkt, faststdllande av design och integrering, layouter.

”Diffusionsbondning” (1 2 9) dr en forening i fast fas av minst tvd separata
metalldelar till ett enda stycke som har en gemensam styrka som dr lika med
det svagaste materialets, diar den huvudsakliga mekanismen &r en interdiffusion
av atomer i grinssnittet.

”Digital dator” (4 5) ar utrustning som genom att anta en eller flera diskreta
variabler, kan utfora allt det foljande:

a) Ta emot data.

b) Lagra data eller instruktioner i fasta eller fordnderliga (skrivbara) minnes-
enheter.

c) Bearbeta data med hjilp av lagrade sekvenser av instruktioner som kan for-
andras.

d) Mata ut data.

ANM.: Fordndring av en lagrad sekvens av instruktioner omfattar utbyte av en
fast minnesenhet, men inte en fysisk fordndring av traddragning eller
interna kopplingar.

”Digital overforingshastighet” (def) dr den totala bithastigheten for den infor-
mation som &verfors direkt pa négot slags medium.

ANM.: Se dven “total digital overforingshastighet”.

”Direktverkande hydraulisk pressning” (2) dr en formforandringsprocess som
anvénder en vitskefylld flexibel bldsa i direkt kontakt med arbetsstycket.

”Drifthastighet” (gyro) (7) dr den komponent av ett gyros utsignal som ar funk-
tionellt oberoende av gyrots rotation. Det uttrycks som en vinkelhastighet. (IEEE
STD 528-2001).

“Effektiva gram” (0 1) av “sérskilt klyvbart material” dr

a) for plutoniumisotoper och uran-233, isotopvikten i gram,

b) for uran som anrikats 1% eller mer med avseende pa isotopen uran-235,
massan av uran i gram multiplicerad med kvadraten pa dess anrikning uttryckt
som ett decimalviktbrak,
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c¢) for uran anrikat under 1 % med avseende pa isotopen uran-235, massan av
uran i gram multiplicerad med 0,0001.

“Elektronisk sammanséttning” (2 3 4 5) &r ett antal elektroniska komponenter
(dvs. ’kretselement’, diskreta komponenter’, integrerade kretsar, etc.) som kopp-
lats samman for att utfora en eller flera specifika funktioner och dr utbytbara i sin
helhet och i allménhet dven kan tas isér.

ANM. 1: ’Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en
elektronisk krets, sasom en diod, en transistor, ett motstind, en kon-
densator osv.

ANM. 2: ’Diskret komponent’: Ett separat kapslat ’kretselement’ med sina egna
externa anslutningar.

“Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” (5 6) &r en antenn runt vilken
stralning bildas (lob) med hjdlp av fasstyrning, t.ex. kan stralningsriktningen
styras av komplexa magnetiseringskoefficienter for de strdlande elementen och
stralningsriktningen kan forédndras i savél asimut som elevation, eller badadera,
genom att en elektrisk signal ldggs pa, vid badde mottagning och séndning.

”Energetiskt material” (1) &r dmnen eller blandningar som reagerar kemiskt for
att frigéra energi som &r nodvindig for den tillimpning de &r avsedda for.

”Sprangdmnen”, “pyrotekniska produkter” och “drivmedel” &r underavdelningar
till “energetiskt material”.

”Manipulatorer” (2) dr griparmar, ’aktiva verktygsenheter’ och andra verktyg som
fasts i dnden av en “robots” manipulatorarm.

ANM.: En ’aktiv verktygsenhet’ dr en enhet som tillfor rorelsekraft, process-
energi eller avkdnning till ett arbetsstycke.

”Ekvivalent tathet” (6) ar massan (vikten) hos en optisk enhet per enhet optisk
yta projicerad pa den optiska ytan.

”Sprangamnen” (1) ér fasta, flytande eller gasformiga d&mnen eller blandningar av
amnen som, nir de anvdnds som priméart sprangdmne, booster eller huvudladd-
ning i stridsspetsar, springladdningar eller annan anvindning, dr avsedda att
detonera.

"FADEC-system” (7 9) ar detsamma som “full authority digital engine control
systems”. Ett digitalt elektroniskt reglersystem for en gasturbinmotor som &r i
stand att sjdlvstidndigt kontrollera motorn dver hela dess driftomrade, fran begird
start av motorn till begédrd avstingning av motorn, under bade normala omstéin-
digheter och nir fel foreligger.

“Fibrer eller fiberliknande material” (0 1 8) omfattar

a) kontinuerliga “enfibertradar”,

b) kontinuerliga ”garn” och “’vav”,

¢) “tejp”, duk, mattor och band,

d) hackade fibrer, cellull, rayonull och sammanhingande fiberfiltar,

e) tunna tradar (whiskers), antingen mono- eller polykristallina av valfri ldngd,

f) aromatisk polyamidmassa.

“Integrerade kretsar av filmtyp” (3) &r en grupp av ’kretselement’ med metalliska
forbindelser som skapats genom utfillning av tjock- eller tunnfilm pé ett isole-
rande “substrat”.
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ANM.: ’Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elek-
tronisk krets, sasom en diod, en transistor, ett motstand, en kondensator
osV.

“Fast” (5). Med fast menas att kodnings- eller kompressionsalgoritmen inte kan
ta emot externa parametrar (t.ex. krypto- eller nyckelvariabler) och inte kan
andras av anvindaren.

”Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight control optical sensor ar-
ray) (7) ar ett ndt av fordelade optiska sensorer med “laser”-stralar som ska
astadkomma realtidflygplansstyrningsdata for bearbetning ombord.

”Optimering av flygbanan” (7) dr en procedur som minimerar avvikelser fran en
fyrdimensionell (rum och tid) 6nskad bana pa grundval av maximering av pre-
standa eller effektivitet med avseende pa uppdragsuppgifter.

“Fly by light-styrsystem” (7) ar ett primért digitalt flygkontrollsystem med ater-
koppling for att kontrollera luftfartyg under flygningen, didr kommandona till
manipulatorerna/styrdonen &r optiska signaler.

”Fly by wire-styrsystem” (7) &r ett primért digitalt flygkontrollsystem med ater-
koppling for att kontrollera luftfartyg under flygningen, ddr kommandona till
manipulatorerna/styrdonen &r elektriska signaler.

”Fokalplansmatris” (6 8) &r ett en- eller tvadimensionellt plant lager, eller en
kombination av plana lager, av individuella detektorelement, med eller utan
avldsningselektronik, som arbetar i det fokala planet.

ANM.: Avsikten dr inte att inkludera en stack med enstaka detektorelement eller
detektorer med tva, tre eller fyra element, savida inte tidsfordrojning och
integration genomfors i elementet.

”Relativ bandbredd” (3 5) ar “effektbandbredden” dividerad med mittfrekvensen
uttryckt i procent.

“Hoppfrekvens” (5) ér en typ av “bandspridning” dar séndningsfrekvensen for en
enkel kommunikationskanal bringas att foérdndras genom en slumpméssig eller
pseudo-slumpmdssig sekvens av diskreta steg.

“Frekvensmasktrigger” (3) for “signalanalysatorer” &r en mekanism dar trigg-
funktionen kan viljas att triggas av ett frekvensomrade, begrinsat av datainsam-
lingsbandbredden, samt att alltsa ignorera andra signaler som finns inom samma
datainsamlingsbandbredd. En ”frekvensmasktrigger” funktion kan omfatta en el-
ler flera av varandra oberoende uppséttningar av frekvensomfang.

”Tid for att byta frekvens” (3) avser den tid (dvs. fordrojning) som det tar for en
signal som skiftas fran en initial angiven utgangsfrekvens att nd en frekvens som
avviker med hogst = 0,05 % fran den slutliga specificerade utgéngsfrekvensen.
Produkter med ett specificerat frekvensomrade som omfattar mindre an + 0,05 %
kring deras mittfrekvens definieras som oférmogna till byte av frekvens.

“Frekvenssyntesutrustning” (3) dr varje typ av frekvensgivare, oavsett vilken
teknik som anvénds, som kan avge ett flertal samtidiga eller alternativa utfre-
kvenser, frdn en eller flera utgéngar, som styrs, kontrolleras och ordnas av ett
mindre antal standard- eller masterfrekvenser.

”Brénslecell” (8) &dr en elektrokemisk anordning som omvandlar kemisk energi
direkt till likstromselektricitet genom att forbruka brénsle fran en extern kélla.
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”Smiltbar” (1) dr formaga att tvirbindas eller polymeriseras ytterligare (hérdas)
genom anvédndning av vérme, stralning, katalysatorer osv., eller forméga att
smaltas utan pyrolys (forkolning).

”Gasfinfordelning” (1) 4r en process som reducerar en smélt strom av metalle-
gering till droppar med en diameter pa 500 pum eller mindre genom att den utsétts
for gasstrom med hogt tryck.

”Geografiskt atskilda” (6) innebér att varje avldsningsstation har ett avstand av
minst 1 500 m i alla riktningar till andra stationer. Mobila stationer betraktas
alltid som “geografiskt atskilda”.

”Styrsystem” (7) dr system som integrerar processen av matning och berdkning
av en farkosts position och hastighet (dvs. navigation) med att berdkna och
overfora order till farkostens flygkontrollsystem for att korrigera banan.

”Varm isostatisk fortatning” (2). Harmed avses en process ddr man trycksitter ett
gjutgods vid temperaturer som Overskrider 375 K (102 °C) i ett slutet halrum
med hjilp av olika medier (gas, vétska, massiva partiklar osv.) for att skapa lika
tryck 1 alla riktningar i avsikt att reducera eller eliminera antalet haligheter i
gjutgodset.

“Integrerad hybridkrets” (3) dr varje kombination av en eller flera integrerade
kretsar, eller integrerad krets med kretselement eller diskreta komponenter som
kopplats samman for att utféra (en) specifik(a) funktion(er) och som har alla
foljande egenskaper:

a) Innehaller dtminstone en okapslad enhet,

b) dr sammankopplad med en metod som ér typisk for produktion av integrerade
kretsar,

c) ér utbytbar som en enhet, och

d) normalt inte kan tas isér.

ANM. 1: ’Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en
elektronisk krets, sasom en diod, en transistor, ett motstand, en kon-
densator osv.

ANM. 2: ’Diskret komponent’: Ett separat kapslat ’kretselement’ med sina egna
externa anslutningar.

”Bildbehandling” (4) dr bearbetning av externt upphdmtade informationsbarande
bilder med hjdlp av algoritmer som tidskompression, filtrering, extraktion, urval,
korrelation, byte eller transformering mellan omraden (t.ex. Fast Fourier-trans-
form eller Walsh-transform). Det innefattar inte algoritmer som endast innehaller
linjér- eller rotationsdndringar av en enkel bild som translation, utdrag, registre-
ring eller falsk fargsdttning.

”Immuntoxin” (1) ar ett konjugat av en cellspecifik monoklonal antikropp och ett
“toxin” eller en “toxinkomponent”, som selektivt paverkar sjuka celler.

”Allmint tillgdnglig” (GTN NTN GSN). Hér avses att en “teknik” eller ”pro-
gramvara” har gjorts tillgédnglig utan restriktioner for dess vidare spridning. (Upp-
hovsrittsliga inskrinkningar innebér inte att “teknik” eller ”programvara” inte &r
“allmént tillgdnglig”.)

“Informationssékerhet” (4 5) &r alla medel och funktioner som sékerstiller till-
ganglighet, sekretess eller riktighet hos information, med undantag for de medel
och funktioner som dr avsedda att skydda mot funktionsfel. Detta inkluderar
“kryptografi”, “kryptografisk aktivering”, ’kryptoanalys’, skydd mot rojande
stralning samt datorsédkerhet.
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ANM.: Med ’kryptoanalys’ avses analys av ett kryptografiskt system eller dess
in- och utdata for att utvinna konfidentiella variabler eller kinsliga data,
inklusive klartext.

“Effektbandbredd” (3 5 7) dr den bandbredd inom vilken uteffekten forblir kon-
stant, inom 3 dB, utan justering av andra paverkbara parametrar.

“Instrumenterad rackvidd” (6) dr det specificerade entydiga avbildningsomradet
for en radar.

“Isolering” (9) anbringas pa komponenterna till en raketmotor, dvs. hus, muns-
tycke, inlopp, tillslutningar, och omfattar hiardade eller halvhirdade gummi-
duksblock innehallande ett isolerande eller eldfast material. Den kan ocksa
ingd som ett ddimpningselement.

“Inre foder” (9) ar ldmpat for limforbindelsen mellan det fasta bréanslet och
hylsan eller isoleringsinsatsen. Fodret dr vanligen en vitskepolymerbaserad dis-
persion av svarsmilt eller isolerande material, t.ex. kolfylld hydroxylterminerad
polybutadien (HTPB) eller annan polymer med tillsatta hdrdare, som sprutas eller
gjuts over insidan av huset.

”Induktionsmagnetometer” (6) ar en enda givare som kédnner av en enkel magnet-
faltsgradient och tillhorande elektronik vars utsignal dr ett matt pa den magne-
tiska faltgradienten.

ANM.: Se dven “Magnetiska gradiometrar”.

“Intrangsprogram” (4) ar “programvara” som &r sarskilt konstruerad eller modi-
fierad for att undvika upptickt med ’6vervakningsverktyg’ eller for att Gvervinna
en dators eller en ndtverkskapabel enhets ’skyddande motatgérder’, och som kan
utfora nagot av foljande:

a) Extraktion av data eller information frén en dator eller en nétverkskapabel
enhet, eller dndring av systemdata eller anvindardata, eller

b) dndring av den normala exekveringsvdgen for program eller processer for att
medge exekvering av instruktioner som kommer utifran.

Anmdrkningar:

s

1. 7Intrangsprogram” omfattar inte ndgot av foljande:

a) Hypervisorer, felsokningsprogram eller verktyg for dekompilering av pro-
gramvara,

b) “programvara” for hantering av digitala rdttigheter (Digital Rights Man-
agement, DRM), eller

c) “programvara” som dr utformad for att kunna installeras av tillverkare,
administratorer eller anvindare for att spdra eller daterstdlla tillgangar.

2. Ndtverkskapabla enheter innefattar mobila enheter och smarta mdtare.

Tekniska anmdrkningar:

)

1. 'Overvakningsverktyg’: “programvara” eller maskinvara som overvakar sy-
stembeteenden eller processer som kors pda en enhet. Detta innefattar antivi-
rusprodukter (AV), produkter for dndpunktssikerhet, personliga sckerhetspro-
dukter (Personal Security Products, PSP), intrangsdetekteringssystem (Intru-
sion Detection Systems, IDS), system for forebyggande av intrang (Intrusion
Prevention Systems, IPS) eller brandvdiggar.
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2. Med ’skyddande motdtgdrder’ avses tekniker som dr utformade for att se till
att kod kan exekveras pa ett sdkert sdtt, t.ex. dataexekveringsskydd (Data
Execution Prevention, DEP), ASLR-skydd (Address Space Layout Randomiza-
tion) eller sandladeteknik.

“Isolerade levande kulturer” (1) innefattar levande kulturer i vilande form och i
torkade preparat.

“Isostatiska pressar” (2) dr utrustning som har formégan att genom olika medier
(gasformigt, flytande, fasta partiklar osv.) trycksitta ett slutet halrum for att skapa
likformigt tryck i alla riktningar mot ett arbetsstycke eller material i halrummet.

“Laser” (02 356 7 8 9). En laser dr en sammansittning av komponenter som
producerar ett i savil tiden som rummet koherent ljus som &r forstiarkt med hjélp
av stimulerad strdlningsemission.

ANM.: Se ocksa  "Kemiska lasrar”
“Super-High-Power-Lasers”
“Transferlasrar”.

”Bibliotek™ (1) (parametriserade tekniska databaser) ar en samling teknisk infor-
mation med vars hjdlp den berdrda utrustningens eller de berérda systemens eller
komponenternas prestanda kan forbéttras.

“Lattare &n luft-farkoster” (9) ar ballonger och luftskepp som anvénder varmluft
eller andra gaser som ér ldattare dn den omgivande luften, t.ex. helium eller vite,
som lyftkraft.

“Linjdritet” (2) (méts vanligen i termer av icke-linjdritet) &r den maximala av-
vikelsen for den faktiska karaktéristiken (medelvirdet av 6vre och undre avlds-
ningar), positiva eller negativa, fran en rit linje som placerats sa att den utjamnar
och minimerar de maximala avvikelserna.

”Lokalt nit” (4 5) ar ett datakommunikationssystem som har alla foljande egen-
skaper:

a) Tillater ett godtyckligt antal oberoende ’dataenheter’ att kommunicera direkt
med varandra, och

b) &r begrinsade till en geografisk area av rimlig storlek (t.ex. en kontorsbygg-
nad, en fabrik, ett universitetsomrade, ett forrad).

ANM.: ’Dataenhet’: En utrustning som kan sdnda eller ta emot sekvenser med
digital information.

”Magnetiska gradiometrar” (6) dr instrument som kan detektera variationen i
rummet av magnetfidlt som harror frén kéllor utanfor instrumentet. De bestar
av flera “magnetometrar” och tillhérande elektronik vars utsignal ger ett matt
pa magnetfiltsgradienten.

ANM.: Se dven “Induktionsmagnetometer”.

”Magnetometrar” (6) dr instrument som &r avsedda att detektera magnetfilt fran
kéllor utanfor instrumentet. Instrumentet bestar av ett enda element som kénner
av magnetfilt samt tillhorande elektronik vars utsignal ger ett matt pd magnet-
féltet.

”Huvudminne” (4) dr en dators primdrminne for lagring av data eller instruktio-
ner for snabb atkomst av en centralprocessor. Det bestar av en “digital dators”
internminne och varje till detta minne hierarkiskt anslutet minne, sdsom cache-
minne eller icke-sekventiellt dtkomligt utvidgat minne.

”Material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF4” (0) innefattar koppar,
kopparlegeringar, rostfritt stal, aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar,
nickel eller legeringar som innehéller mer dn 60 viktprocent nickel och fluorerade
kolvatepolymerer.
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“Matris” (1 2 8 9) dr en huvudsakligen kontinuerlig struktur som till stor del
fyller upp utrymmet mellan partiklar, kristalliska tradar eller fibrer.

“Mitosékerhet” (2) dr den karakteristiska parameter som specificerar inom vilket
omrdde runt utgangsvirdet som det korrekta virdet av den métbara variabeln
ligger, med en konfidensnivd pa 95 %. Det innefattar de okorrigerade system-
avvikelserna, den okorrigerade dodgéngen och de slumpvisa avvikelserna (refe-
rens ISO 10360-2).

“Mekanisk legering” (1) dr en legeringsprocess som dr resultatet av samman-
fogning, sonderdelning och ny sammanfogning av grunddmnen och metallpulver
genom mekanisk stot. Icke metalliska partiklar kan tillfras legeringen genom att
lampligt pulver tillstts.

”Smiltutdragning” (1) dr en process for ’snabb stelning’ och utdragning av en
bandliknande legeringsprodukt genom att ett kort segment av ett roterande kylt
block fors ner i det smélta metallegeringsbadet.

ANM.: “Snabb stelning’: Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter
over 1000 K/s.

”Smaltutdragning” (1) &r en process for ’snabb stelning’ och utdragning av en
bandliknande legeringsprodukt genom att ett kort segment av ett roterande kylt
block fors ner i det smélta metallegeringsbadet

ANM.: Snabb stelning’: Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter
over 1000 K/s.

”Mikrodator-mikrokrets” (3) dr en “monolitisk integrerad krets” eller “integrerad
multikrets” som innehaller en aritmetisk logisk enhet (ALU) som kan utféra
allménna instruktioner frdn ett internt minne pd data som &r lagrade i det interna
minnet.

ANM.: Det interna minnet kan utékas genom ett extern minne.

”Mikroprocessor-mikrokrets” (3) dr en “monolitisk integrerad krets” eller en
“integrerad multikrets” som innehéller en aritmetisk logisk enhet (ALU) som
kan utféra en serie av allménna instruktioner fran ett externt minne.

ANM. 1: “Mikroprocessor-mikrokretsen” innehdller normalt inte ndgot integre-
rat minne dtkomligt for anvindaren, dven om minne som finns pad
chipet kan anvindas for att utfora dess logiska operationer.

ANM. 2: Detta omfattar dven satser av chip som dr konstruerade for att arbeta
tillsammans for att fungera som en “mikroprocessor-mikrokrets”.

”Mikroorganismer” (1 2) avser bakterier, virus, mycoplasma, rickettsier, chlamy-
dia eller svampbildningar, oavsett om de &r naturliga, forbattrade eller modifie-
rade, antingen som “isolerade levande kulturer” eller som material som innehéller
levande material som avsiktligt inympats eller kontaminerats med sadana kul-
turer.

“Missiler” (1 3 6 7 9) &dr kompletta raketsystem och system for obemannade
luftfarkoster som kan bédra en last pd minst 500 kg nyttolast en stricka av minst
300 km.

“Enfibertradar” (1) eller fibertradar dr den minsta bestandsdelen av en fiber,
vanligtvis flera mikrometer i diameter.

”Monolitisk integrerad krets” (3) &r en kombination av passiva eller aktiva "krets-
element’ eller bade och som

a) har formats med hjilp av diffusionsprocesser, implantationsprocesser eller
utféllningsprocesser i eller pa ett enda stycke halvledande material, ett si
kallat *chip’,
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b) kan betraktas som odelbart sammankopplade, och
¢) utfor en eller flera kretsfunktioner.

ANM.: ’Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en elek-
tronisk krets, sasom en diod, en transistor, ett motstand, en kondensator
osv.

”Monospektrala bildsensorer” (6) kan samla in bilddata fran ett diskret spektral-
band.

“Integrerade multikretsar” (3). Hdrmed avses tva eller flera ”monolitiska integre-
rade kretsar” som sammanfogats till ett gemensamt “substrat”.

”Multispektrala bildsensorer” (6) kan samtidigt eller i serie ta emot bilddata fran
tva eller flera diskreta spektralband. Sensorer som har mer dn 20 spektralband
kallas ibland for hyperspektrala bildsensorer.

”Naturligt uran” (0) ar uran som innehéller samma blandning av isotoper som
forekommer i naturen.

”Styrenhet for atkomst till ndtverk” (4) ar ett fysiskt grénssnitt till en distribu-
erande nitverksvixel. Det anvinder ett vanligt medium som genomgéende arbe-
tar med samma “digitala Overforingshastighet” och anvinder nagon form av
avgransning (t.ex. stafett [token] eller barvagsavkanning [carrier sense]) for dver-
foringen. Oberoende av andra kan den vilja ut ett datapaket eller en datagrupp
(t.ex. IEEE 802) som ar adresserat till den. Den dr sammansatt av komponenter
som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikationsutrustning for att
medge kommunikationsaccess.

”Neural dator” (4) &r en dataenhet som é&r konstruerad eller modifierad for att
efterlikna ett neurons eller en neuronsamlings beteende, dvs. en berdkningsanord-
ning som kénnetecknas av formagan hos dess maskinvara att modulera vikten
och antalet forbindelser till ett flertal berakningskomponenter baserat pa tidigare
data.

”Kérnreaktor” (0) dr en fullstindig reaktor som kan upprétthalla en kontrollerad
sjdlvunderhallande kedjereaktion av kérnklyvningar. En “kérnreaktor” omfattar
alla foremal som ar placerade i eller i direkt anslutning till reaktorkérlet, utrust-
ningen som kontrollerar effektnivan i harden och de komponenter som normalt
innesluts, kommer i direkt kontakt med eller styr primérkylmedlet i reaktorhér-
den.

”Numerisk styrning” (2). Automatisk styrning av en process som utférs av en
enhet som anvinder numeriska data, som normalt infors efterhand som opera-
tionen fortskrider (referens ISO 2382).

”Objektkod” (GSN) ér en maskinexekverbar form av ett begripligt uttryck for en
eller flera processer (“kéllkod” [kéllsprak]) som har kompilerats av ett program-
meringssystem.

”Drift, administration eller underhall” (5) innebér utforande av en eller flera av
foljande uppgifter:

a) Skapande eller hanterande av ndgot av foljande:
1. Konton eller privilegier for anvdndare eller administratorer.
2. En produkts instillningar.

3. Autentiseringsdata till stod for de uppgifter som beskrivs i punkterna a.l
eller a.2.

b) Overvakning eller hantering av en produkts driftsforhillanden eller prestanda.
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c) Hantering av loggar eller overvakningsdata till stod for de uppgifter som
beskrivs i punkterna a eller b.

Anmdrkning: "Drift, administration eller underhall” omfattar inte ndgon av
foljande uppgifter eller de tillhérande nyckelhanteringsfunktioner-
na:

a) Tillhandahallande eller uppgradering av kryptografisk funktio-
nalitet som inte dr direkt relaterad till att skapa eller hantera
autentiseringsdata till stod for de uppgifter som beskrivs i
punkterna a.l eller a.2 ovan.

b) Utforande av kryptografisk funktionalitet pa en produkts data-
plan.

”Optisk forstarkning” (5) ar i optisk kommunikation en forstiarkningsteknik som
for in en forstdrkning av optiska signaler som har alstrats av en separat optisk
kélla utan omvandling till elektriska signaler, dvs. genom att anvénda optiska
halvledarforstarkare eller ljusalstrande ljusledarforstérkare.

”Optisk dator” (4) &r en dator som ar konstruerad eller modifierad for att anvanda
ljus for att representera data och vars berdknande logikelement &r baserade pa
direkt kopplade optiska enheter.

”Optisk integrerad krets” (3) dr en “monolitisk integrerad krets” eller en “inte-
grerad hybridkrets” som innehaller en eller flera delar som 4r avsedda att fungera
som en fotosensor eller fotoemitter eller att utfora en eller flera optiska eller
elektrooptiska funktioner.

”Optisk koppling” (5) ér dirigering eller omkoppling av signaler i optisk form
utan omvandling till elektriska signaler.

”Totala stromtdtheten” (3) &r det totala antalet amperevarv i en spole (t.ex.
summan av antalet varv multiplicerat med maximala strémmen som gar genom
varje varv) dividerat med spolens tvirsektion (inbegripet de supraledande tradar-
na, metallmatrisen i vilken de supraledande tradarna &r inbdddade, kapslings-
material, alla kylkanaler osv.).

“Deltagande stat” (7 9). Med deltagande stat avses en stat som deltar i Was-
senaar-arrangemanget. (Se www.wassenaar.org).

“Toppeffekt” (6) dr den hogsta effekten som uppnas under ”pulsldngden”.

“Personligt nat” (5) dr ett datakommunikationssystem som har bada foljande
egenskaper:

a) Tillater ett godtyckligt antal oberoende eller sammankopplade ’dataenheter’
att kommunicera direkt med varandra.

b) Ar begrinsat till kommunikation mellan enheter i en enskild persons eller
enhetscontrollers omedelbara nérhet (t.ex. ett enskilt rum, ett kontor eller ett
motorfordon och den nérliggande omgivningen).

Teknisk anmdrkning:

"Dataenhet’: En utrustning som kan sdnda eller ta emot sekvenser med digital
information.

”Plasmaatomisering” (1) &r en process som reducerar en smélt strom eller fast
metall till droppar med en diameter pd 500 pm eller mindre med hjilp av en
plasmabrinnare i en inert gasmiljo.

”Uteffektsanpassning” (7). Hirmed avses ett system ddr man genom att styra
effekten alltid kan anvénda minsta mojliga signal for att fran ett “luftfartyg”
bestimma hojdlaget.
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”Tidigare separerat” (0 1) avser tillimpning av nagon process som ar avsedd att
6ka koncentrationen av den kontrollerade isotopen.

”Primér flygplansstyrning” (7) dr en stabilitets- eller mandvreringsstyrning for
”luftfartyg” som anvéinder kraft/moment-generatorer, dvs. aerodynamiska styrytor
eller dragkraftsvektorisering.

”Huvudbestindsdel” (4) &r nér det tillimpas i kategori 4 en “huvudbestandsdel”
om dess ersittningskostnad utgér mer 4n 35 % av det totala vérdet av det system
dar den utgér en bestandsdel. Bestdndsdelens virde &r det pris som tillverkaren,
eller systemanpassaren, har betalat for bestandsdelen. Totalvirdet &r det normala
internationella forsédljningspriset till oberoende parter vid platsen for tillverkning
eller samlastning.

”Produktion” (GTN NTN alla) dr alla produktionsskeden, t.ex. konstruktion,
produktionsutveckling, tillverkning, integrering, sammanséttning (montering), in-
spektion, provning och kvalitetssékring.

”Produktionsutrustning” (1 7 9) avser verktygsuppséttningar, mallar, jiggar, dor-
nar, formar, gingskérningsverktyg, fixturer, uppriktningsanordningar, testutrust-
ning, annat maskineri och dartill horande komponenter och begrinsat till att
omfatta sddant som dr sdrskilt konstruerat eller modifierat for “utveckling” eller
for en eller flera “produktions”-faser.

”Produktionshjélpmedel” (7 9) dr produktionsutrustning” och sérskilt konstrue-
rad programvara for denna som integrerats i installationer for “utveckling” eller
for en eller flera ”produktions”-faser.

”Program” (2 6) dr en sekvens av instruktioner avsedd for utférande av en
process i, eller omvandlad till, sadan form som ar exekverbar for en elektronisk
dator.

”Pulskompression” (6) ar kodning och behandling av en radarsignalpuls av lang
varaktighet till kort varaktighet under bevarande av fordelarna med hog puls-
energi.

”Pulslangd” (6) ar en “laser”-puls varaktighet och avser tiden mellan 3-dB-punk-
terna pa en enskild punkts framkant och bakkant.

“Pulsad laser” (6) ar en “laser” som har en ’pulslingd” som é&r hogst 0,25
sekunder.

”Kvantkryptografi” (5) 4r en samling metoder for att uppritta en gemensam
nyckel for “kryptografi” genom att méta ett fysikaliskt systems kvantmekaniska
egenskaper (inklusive de fysikaliska egenskaper som uttryckligen styrs av kvan-
toptik, kvantfdltteori eller kvantelektrodynamik).

”Radarhoppfrekvensteknik” (6) &r en teknik som slumpmaéssigt dndrar barfre-
kvensen i en pulserad radarsdndare mellan pulser eller grupper av pulser med
ett virde som é&r lika med eller storre dn pulsens bandbredd.

”Radarbandspridning” (6) &r varje modulationsteknik for spridning av energi som
hérror fran en signal med relativt smalt frekvensband Over ett mycket storre
frekvensband genom anvéndning av slumpmaéssig eller pseudo-slumpmaissig kod-
ning.

”Stralningskénslighet” (6) ar strilningsintensitet (mA/W) = 0,807 x (viglangd,
nm) x kvantverkningsgrad (QE).

Teknisk anmdrkning:

QE uttrycks normalt som procentandel; i denna formel uttrycks dock QF som ett
decimaltal som dr mindre dn ett och 78 % motsvaras sdaledes av 0,78.

”Realtidsbandbredd” (3) for “signalanalysatorer” ar det storsta frekvensomrade
for vilket analysatorn kontinuerligt kan fullstdndigt transformera tidsdoméndata
till frekvensdoméndata med hjdlp av en Fourier-transform eller annan diskret
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tidstransform som processar varje inkommande tidpunkt utan luckor eller fons-
tereffekter som orsakar en reduktion av den maitta amplituden pd mer &n 3 dB
under den aktuella signalens amplitud, samtidigt som den anger eller presenterar
den transformerade datan.

”Realtidsbearbetning” (2 6 7) ar ett datorsystems bearbetning av data som astad-
kommer en erforderlig servicenivd som en funktion av de disponibla resurserna
inom en garanterad svarstid oberoende av belastningen av systemet da det sti-
muleras av en yttre héndelse.

”Repeterbarhet” (7) ar graden av dverensstimmelse mellan upprepade métningar
av samma variabel under samma operativa betingelser nér fordndringar i villkor
eller icke-operativa perioder forekommer mellan métningarna (referens: IEEE
STD 528-2001 [1 sigma standardavvikelse]).

”Erfordras” (GTN 1-9) avser, nédr det anvinds i samband med “teknik”, endast
den del av tekniken” som sidrskilt svarar for att uppna eller Overskrida de
kontrollerade prestandanivaerna, egenskaperna eller funktionerna. Sadan “teknik”
som “erfordras” kan vara del av olika varor.

”Upplosning” (2). Harmed avses det minsta tilligget i en mdtenhet, i digitala
instrument avses den minst signifikanta biten (referens ANSI B-89.1.12).

”Agens for kravallhantering” (1) &r &mnen som, nir de anvinds under forvintade
forhallanden i samband med kravallhantering, hos méanniskor snabbt framkallar
sensorisk irritation eller funktionsnedséttande fysiska effekter som forsvinner
efter en kort period sedan exponeringen avbrutits.

Teknisk anmdrkning:

Targas ingdr i “agens for kravallhantering”.

”Robot” (2 8) dr en manipuleringsmekanism som kan vara av banstyrnings- eller
punktstyrningstypen, som eventuellt brukar sensorer och som har alla foljande
egenskaper:

a) Den ar multifunktionell.

b) Den ér kapabel att placera eller orientera material, delar, verktyg eller speci-
ella komponenter med variabla rorelser i tredimensionellt rum.

¢) Den omfattar tre eller flera servoanordningar med Oppen eller sluten slinga
som kan omfatta stegmotorer.

d) Den har dven “anvindartillgéinglig programmerbarhet” med hjilp av lar/utfor-
metoden eller med hjdlp av en elektronisk dator som kan vara en program-
merbar logikcontroller, dvs. utan mekanisk formedling.

ANM.: Ovanstaende definition omfattar inte foljande anordningar:

1. Manipulationsmekanismer som bara kan styras manuellt eller med
fidrrstyrning.

2. Mekanismer med fast-sekvens-manipulering som dr automatiserade
rorelseanordningar som arbetar enligt mekaniskt fasta programme-
rade rorelser. Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta stopp-
anordningar, tex. stift eller kammar. Rorelsernas sekvensfoljd och
valet av banor eller vinklar dr inte variabla eller utbytbara pa me-
kaniskt, elektroniskt eller elektriskt scitt.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 42

3. Mekaniskt styrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens
som dr automatiserade rérelseanordningar som arbetar enligt meka-
niskt fasta programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt be-
grdnsat av fasta men justerbara stoppanordningar, t.ex. stift eller
kammar. Rorelsernas sekvensfolid och valet av banor eller vinklar
dr variabla inom det fasta programmdnstret. Variationer eller modi-
fikationer av programménstret (t.ex. dndringar av stift eller utbyte av
kammar) lings en eller flera rorelseaxlar kan endast goras genom
mekaniska operationer.

4. Icke servostyrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som
dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar enligt mekaniskt
fasta programmerade rorelser. Programmet dr variabelt, men sekven-
sen genomfors endast vid bindra signaler fran mekanisk fixerade
elektriska bindra anordningar eller justerbara stoppanordningar.

5. Staplingskranar som dr definierade som kartesiska koordinatmanipu-
leringssystem som dr tillverkade som en integrerad del av ett lodrditt
system av lagringsbehdllare och konstruerade for att komma dt in-
nehdallet i dessa behdllare for lagring eller hdmtning.

”Rotationsfinfordelning” (1) ar en process for reducering av en strom eller en
behéllare av smailt metall till droppar med en diameter av hogst 500 um med
hjélp av centrifugalkraft.

”Véav” (1) dr en bunt (typiskt 12—120) av néstan parallella ’kardeler’.

ANM.: ’Kardel’ dr en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som
arrangerats i stort sett parallellt.

”Radialkast” (run-out) (2) ar radiell forskjutning pa ett varv pa huvudspindeln
mitt i ett plan som dr vinkelrdtt mot spindelaxeln i en punkt pa den yttre eller
inre roterande yta som ska provas (referens ISO 230/1 1986 punkt 5.61).

”Skalfaktor” (gyro eller accelerometer) (7) dr kvoten mellan en dndring i ut-
géngen och en dndring i ingdngen som &r avsedd att métas. Skalfaktorn uttrycks
vanligen som lutningen pa en rét linje som kan anpassas enligt metoden om
minsta kvadraten pa in-utdata genom att variera insignalen cykliskt Gver hela
ingadngsomradet.

”Instéllningstid” (3) ar den tid som en utgangssignal behover for att nd inom en
halv bit av det slutliga vérdet vid vixling mellan tva nivéer i en omvandlare.

”SHPL” ér detsamma som “super high power laser”.

”Signalanalysatorer” (3) dr anordningar som kan méta och visa grundliggande
egenskaper hos signalkomponenter for enskilda frekvenser i flerfrekvenssignaler.

”Signalbehandling” (3 4 5 6) avser bearbetning av externt erhéllna informations-
béarande signaler med hjdlp av algoritmer sdsom tidskompression, filtrering, ex-
traktion, urval, korrelation, konvolution eller transformationer mellan doméner
(t.ex. Fast Fourier-transform eller Walsh-transform).

”Programvara” (GSN alla) dr en samling av ett eller flera ’program” eller *mikro-
program’ som ir lagrade pa nagot fysiskt medium.

ANM.: ’Mikroprogram’ dr en sekvens elementdra instruktioner som dr lagrade i
ett sdrskilt minne och vars exekvering initieras ndr dess referensinstruk-
tion infors i ett instruktionsregister.
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”Killkod” (eller kallsprak) (6 7 9) dr ett begripligt uttryck for en eller flera
processer som kan omvandlas av ett programmeringssystem till en for utrust-
ningen exekverbar form (“objektkod” [eller objektsprak]).

”Rymdfarkost” (7 9) ar aktiva och passiva satelliter och rymdsonder.

”Rymdplattform” (9) &r utrustning som tillhandahaller ”rymdfarkostens” stod-
infrastruktur och ”rymdfarkostens nyttolast”.

”Rymdfarkostens nyttolast” (9) ar utrustning som é&r fast vid “rymdplattformen”
och som utformats for att utfora en uppgift i rymden (t.ex. kommunikation,
observation, vetenskap).

”Rymdkvalificerad” (3 6 7) innebdr konstruerad, tillverkad eller kvalificerad
genom att godkédnnas i test for att arbeta pa en hojd 6ver 100 km 6ver jordens
yta.

ANM.: Faststillandet av att en specifik enhet dr “rymdkvalificerad” genom
testning innebdr inte att 6vriga enheter i samma produktionsomgdng
eller modellserie dr “rymdkvalificerade” om de inte har testats indi-
viduellt.

”Sarskilt klyvbart material” (0) &r plutonium-239, uran-233, “uran anrikat med
avseende pa isotoperna 235 eller 233” samt varje material som innehaller de
foregaende.

Specifika modulen” (0 1 9) 4r Youngs modul i pascal, (N/m?) dividerat med
specifika vikten i N/m®, mitt vid (296 + 2) K ((23 + 2) °C) och en relativ
fuktighet av (50 £+ 5) %.

“Specifik brottgrins” (0 1 9) dr brottgrénsen i pascal (N/m?) dividerat med
specifika vikten i N/m®, matt vid (296 + 2) K ((23 + 2) °C) och en relativ
fuktighet av (50 £+ 5) %.

”Gyron med roterande massa” (7) dr gyron som anvénder en stidndigt roterande
massa for att kdnna av vinkelrorelser.

”Plaskavkylning” (1) dr en process for ’snabb stelning’” av en smaélt metallstrom
som traffar ett nedkylt block och bildar en flingliknande produkt.

ANM.: “Snabb stelning’: Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter
over 1000 K/s.

”Bandspridning” (5) avser teknik dér innehallet i en relativt smalbandig kom-
munikationskanal sprids ut dver ett mycket bredare frekvensspektrum.

”Bandspridnings”-radar (6) — se “radarbandspridning”.

”Stabilitet” (7) &r standardavvikelsen (1 sigma) av variationen av en bestimd
parameter fran dess kalibrerade vdrde matt under stabila temperaturforhallanden.
Den kan uttryckas som en funktion av tiden.

”Stater som (inte) &r parter i konventionen om kemiska vapen” (1) ar de stater for
vilka konventionen om forbud mot utveckling, produktion, lagring och anvénd-
ning av kemiska vapen (inte) har tritt i kraft (se www.opcw.org).

”Substrat” (3) 4r en tunn platta av basmaterialet med eller utan anslutningsméons-
ter och pa vilket eller i vilket ’diskreta komponenter’ eller integrerade kretsar
eller bade och kan vara placerade.

ANM. 1: ’Diskret komponent’: Ett separat kapslat ’kretselement’ med sina egna
externa anslutningar.
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ANM. 2: ’Kretselement’ dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en
elektronisk krets, sasom en diod, en transistor, ett motstand, en kon-
densator osv.

”Skivor” (“substrate blanks”) (3 6) dr monolitiska foreningar med dimensioner
lampliga for framstillning av optiska element sasom speglar eller optiska fonster.

”Toxinkomponent” (1) dr en strukturellt och funktionsmaéssigt diskret komponent
av hela "toxinet”.

”Superlegeringar” (2 9) ar nickel-, kobolt- eller jarnbaserade legeringar som har
en hallfasthet overldgsen alla legeringar i serien AISI 300 vid temperaturer 6ver
922 K (649 °C) under svara omgivnings- och arbetsforhallanden.

”Supraledande” (1 3 5 6 8). Supraledare ar material, t.ex. metaller, legeringar
eller blandningar, som kan forlora all elektrisk resistans. Detta innebér att de kan
uppnd odndlig elektrisk ledningsformaga och Overfora mycket stora strommar
utan joulsk upphettning.

ANM.: Den ’supraledande” effekten hos ett material karakteriseras individuellt
av en "kritisk temperatur”, ett kritiskt magnetfilt som dr en funktion av
temperaturen, samt av en kritisk stromtdithet som emellertid dr beroende
av bdde det magnetiska filtet och temperaturen.

”Super-High-Power Laser” (6). Med Super-High-Power Laser (SHPL) avses en
”laser” som kan leverera (totalt eller nagon del av) en utenergi som Overstiger 1
kJ inom 50 ms, eller har en genomsnittlig eller kontinuerlig uteffekt som &ver-
stiger 20 kW.

”Superplastisk bearbetning” (1 2) dr en deformationsprocess dar viarme tillsétts
vid bearbetningen av metaller som normalt karakteriseras av laga tojningsvarden
(mindre &n 20 %) i forhéllande till brottgrinsen vid rumstemperatur, som den
bestams med konventionella brottgranstester. Genom uppvarmningen vid defor-
mationsprocessen far materialet en tojningsforméga som okar till minst det dubb-
la.

”Symmetrisk algoritm” (5) dr en krypteringsalgoritm dar samma nyckel anvénds
for bade kryptering och dekryptering.

ANM.: Ett vanligt anvindningsomrdde for “symmetriska algoritmer” dr data-
sekretess.

”Malindikering” (6) ar bearbetad och korrigerad (forening av radarmaéldata med
flygplansposition) och uppdaterad flygplanspositionsrapport till flygtrafikvervak-
ningscentrets controllers.

”Systoliska kedjor, datorer for” (4). Dator for systoliska kedjor dr en dator dar
flodet och fordndringen av data dr dynamiskt styrbara av anvindaren.

“Tejp” (1) ar ett material konstruerat av flatade eller i samma riktning lagda
“enfibertradar”, ’kardeler’, “vavar”, ”drev” eller “garn” osv., vanligtvis for-
impregnerat med harts.

ANM.: ’Kardel’ dr en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som
arrangerats i stort sett parallellt.

”Teknik” (GTN NTN Alla) avser specifik information som &r nddvéndig for

“utveckling”, “produktion” eller ”anvidndning” av varor. Informationen kan ha
formen ’teknisk assistans’ eller "tekniska uppgifter’.

ANM. 1: ‘Teknisk assistans’ kan avse instruktioner, firdigheter, trdning, arbets-
metoder och konsulttjinster och kan innebdra overforande av ‘tek-
niska uppgifter’.

ANM. 2: ’Tekniska uppgifter’ kan avse ritningskopior, planer, diagram, model-
ler, formler, tabeller, ritningar, manualer och instruktioner, skrivna
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eller inspelade pa andra medier eller enheter sasom disketter, band
eller ROM-minnen.

”Tredimensionella integrerade kretsar” (3) avser en samling halvledarbrickor som
ar integrerade med varandra och som har genomf6ringshal genom minst en av
brickorna for att skapa kopplingar mellan brickorna.

“Tippbara spindlar” (2) &r verktygshallande spindlar som under bearbetningspro-
cessen dndrar sin centrumlinje i forhallande till andra axlar.

”Tidskonstant” (6) dr den tid det tar fran det en sammanséttning nas av ett ljus
till dess stromokningen nar virdet (1-1/e) génger slutvirdet (dvs. 63 % av det
slutliga vérdet).

”Skoveltak” (9) dr en stationédr ringkomponent (massiv eller segmenterad) som
anbringas pd innerytan av motorns turbinhélje eller som en funktion pa turbinbla-
dets ytterspets och som i forsta hand ger en gastdtning mellan de stationdra och
de rorliga komponenterna.

”Digitalt flygévervakningssystem for att optimera flygdata” (7) avser ett system
som automatiskt styr “luftfartygets” flygvariabler och bana for att uppnd upp-
dragets mal dven om realtidsforandringar uppstar beroende pa omstindigheter
eller andra "luftfartyg”.

“Total digital dverforingshastighet” (5). Med total digital overforingshastighet
avses det antal bitar, inklusive linjekodning, overhead osv., som per tidsenhet
passerar mellan korresponderande delar i ett digitalt transmissionssystem.

ANM.: Se dven “digital éverforingshastighet”.

”Drev” (1) &r en bunt av “enfibertradar”, vanligtvis nistan parallella.

”Toxiner” (1 2). Harmed avses toxiner i form av avsiktligt isolerade preparat eller
blandningar, oavsett hur de producerats, andra dn toxiner som forekommer som
frimmande dmnen i andra material sdsom patologiska preparat, rvaror, livsmedel
eller frokapslar av ”mikroorganismer”.

“Transferlasrar” (6). Med transferlasrar avses “lasrar” i vilka de exciterande
aktiva dmnena exciteras genom att energi Overfors vid kollisionen mellan las-
rande och icke lasrande atomer eller molekyler.

”Avstdmbar” (6) dr en lasers formaga att producera en kontinuerlig utgangssignal
vid alla vagliangder over ett omrade av flera laserdvergangar. En linjevalbar
”laser” kan producera diskreta vaglingder inom en laserdvergang och betraktas
icke som “avstdmbar”.

”Unidirectional positioning repeatability” (repetitionsnoggrannhet avseende en
maskinrorelse i en riktning till en position) (2) innebédr det ligre av virdena
R? och R| (framat och bakat), sdésom de definieras i punkt 3.21 i ISO 230-
2:2014 eller nationella motsvarigheter, av en enskild maskinaxel.

”Obemannad luftfarkost” ("UAV™) (9) ar ett luftfartyg som kan inleda flygning
och upprétthalla kontrollerad flygning och navigation utan nagon maénsklig nér-
varo ombord.

”Uran anrikat i isotoperna 235 eller 233” (0). Harmed avses uran som innehaller
isotoperna 235 eller 233, eller bada, i en sadan mingd att forhallandet mellan
summan av dessa isotoper och isotop 238 &r storre dn det forhallande mellan
isotop 235 och isotop 238 som forekommer i naturen (isotopforhallandet 0,71 %).
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”Anvindning” (GTN NTN Alla) avser drift, installation (inklusive installation pa
plats), underhéll (kontroll), reparation, dversyn och renovering.

”Anvindartillgdnglig programmeringsmdjlighet” (6) avser mojligheten for en an-
véndare att sdtta in, modifiera eller ersitta program pa annat sitt &n

a) en fysisk fordndring i kopplingar eller traddragningar, eller

b) instdllning av funktionskontrollerna inklusive inforandet av nya parametrar.

”Vaccin” (1) avser en medicinsk produkt i en farmaceutisk blandning for vilken
tillsynsmyndigheterna i antingen tillverkningslandet eller anviandningslandet har
beviljat licens eller gett tillstand for marknadsforing eller kliniska test, och vars
andamal &r att stimulera ett immunologiskt skydd mot sjukdomar hos de ménni-
skor eller djur som produkten administreras till.

”Vakuumfinfordelning” (1). En process som reducerar en smailt strom av metall
till droppar med en diameter pa 500 pm eller mindre genom hastig sonderdelning
av en gas som utsdtts for vakuum.

”Vingprofil med variabel geometri” (7). Hirmed avses klaffar pa bakkanten, eller
lister pa framkanten eller upphdjda framkanter som kan styras under flygning.

”Garn” (1) ar en bunt av tvinnade ’kardeler’.

ANM.: ’Kardel’ dr en bunt av “enfibertradar” (vanligen fler dn 200) som
arrangerats i stort sett parallellt.

KATEGORI 0 - KARNMATERIAL, ANLAGGNINGAR OCH UTRUST-

NING
0A System, utrustning och komponenter
0A001 ”Karnreaktorer” och utrustning och komponenter som &r sérskilt

konstruerade eller iordningstillda for sadana enligt foljande:

a) “Karnreaktorer”.

b) Metallkérl eller storre fabrikstillverkade delar till sddana, inklu-
sive reaktortankens lock for ett reaktortryckkarl, som &r sérskilt
konstruerade eller iordningstéllda for att innesluta hérden hos
en “kédrnreaktor”.

¢) Hanteringsutrustning som é&r sérskilt konstruerad eller iord-
ningstélld for att fora in eller avlagsna brinsle i en “’kérnreak-

»

tor”.

d) Styrstavar som é&r sarskilt konstruerade eller iordningstillda for
att reglera klyvningsprocessen i en “kérnreaktor”, tillhérande
stod- och upphingningsanordningar samt drivdon och styrror
for stavarna.

e) Tryckror som ér sédrskilt konstruerade eller iordningstéllda for
att innesluta bade brinsleelement och primdrkylmedel i en
“kdrnreaktor”.

f) Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsitt-
ningar av ror, som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstillda
for att anviandas som brénsleinkapsling i en “’kérnreaktor” och i
kvantiteter pa over 10 kg.
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0A001

0B
0B001

(forts.)

ANM.: For tryckrér av zirkonium se 04001.e och for rortanksror
se avsnitt 0A001.h.

g) Kylmedelpumpar eller cirkulatorer som ar sdrskilt konstruerade
eller iordningstillda for att pumpa runt primidrkylmedel i en
“kdrnreaktor”.

h) ’Kérnreaktors interna delar’ som &r sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for att anvdndas i en “kédrnreaktor”, inklusive
bottenplatta for hirden, branslekanaler (brénsleboxar), rortanks-
ror, termiska skdrmar, bafflar, hdrdgaller samt diffusorplétar.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 0A001.h betyder ’kérnreaktors interna delar’ varje
storre konstruktion inuti ett reaktorkdrl som fyller en eller flera
funktioner, som att bdra upp hdrden, upprdtthdlla hérdens
geometri, rikta primdrkylmedlets flode, utgora stralskdrmar
for reaktorkdrlet och leda hdrdinstrumentering pa plats.

i) Virmevixlare enligt foljande:

1. Anggeneratorer som #r sirskilt konstruerade eller iordnings-
tillda for att anvédndas i primérkylkretsen eller den interme-
didra kylkretsen i en “kadrnreaktor”.

2. Andra viarmevixlare som ar sérskilt konstruerade eller iord-
ningstéllda for att anvdndas i priméarkylkretsen i en “kdrn-
reaktor”.

Anmdrkning: Avsnitt 04001.i omfattar inte virmevdxlare for
reaktorns stodsystem, t.ex. nodkylningssystemet
eller kylsystemet for sonderfallvirme.

j)  Neutrondetektorer som &r sirskilt konstruerade eller iordnings-
tallda for att bestimma neutronflddesnivaerna inuti harden i en
“kdrnreaktor”.

k) ’Externa termiska skdrmar’ som é&r sdrskilt konstruerade eller
iordningstillda for att anvdndas i en “kédrnreaktor” for att
minska varmeforluster och for att skydda inneslutningskérlen.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 0A001.k avses med externa termiska skdrmar’ stérre
strukturer som placeras over reaktorkdirlen och som minskar
virmeforlusten fran reaktorn och minskar temperaturen i in-
neslutningskdrlet.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

EIED)

Anlédggning for separation av isotoper ur “naturligt uran”, “utarmat
uran” eller ”sédrskilt klyvbart material” och utrustning och kom-
ponenter som &r sérskilt konstruerade eller iordningstillda hérfor
enligt foljande:
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0B001 (forts.)

a) Anldggning som &r sdrskilt konstruerad for separation av iso-

b

=

» 9

toper ur “naturligt uran”, “utarmat uran” och ”sdrskilt klyvbart
material” enligt foljande:

1. Anldggning for separation med gascentrifug.

2. Anldggning for separation med gasdiffusion.

3. Anldggning for separation med aerodynamisk process.
4. Anldggning for separation med kemisk utbytesprocess.
5. Anlédggning for separation med jonbytesprocess.

6. Anldggning for isotopseparation med laser” tillimpat pa
atomdr anga.

7. Anlaggning for isotopseparation med “laser” tillimpat pa
gasmolekyler.

8. Anldggning for separation med plasmaprocess.
9. Anldggning for separation med elektromagnetisk process.

Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ar sarskilt
konstruerade eller iordningstéillda for separation med gascent-
rifuger enligt f6ljande:

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 0B001.b betyder 'material med hég hallfasthet i for-
hallande till sin densitet’ nagot av foljande:

1. Mardldrat stal som kan ges en brotigrdns pa 1,95 GPa eller
mer.

2. Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrdns pad
0,46 GPa eller mer.

3. "Fibrer eller fiberliknande material” med en “specifik mo-
dul” storre dn 3,18 x 10° m och en "specifik brotigrins”
storre én 7,62 % 10% m.

1. Gascentrifuger.
2. Kompletta rotorenheter.

3. Rotorrér med en véggtjocklek av 12 mm eller mindre
med en diameter mellan 75 mm och 650 mm tillver-
kade av ’material som har hog hallfasthet i forhdllande
till sin densitet’.

4. Ringar eller balgar med en viggtjocklek som dr 3 mm
eller mindre och en diameter mellan 75 mm och 650
mm konstruerade for att lokalt forstirka rotorroret eller
for att forena ett antal sadana ror och ér tillverkade av
’material som har hog hallfasthet i forhallande till sin
densitet’.

5. Mellanviggar (bafflar) med en diameter mellan 75 mm
och 650 mm avsedda att monteras inne i centrifugens
rotorror, tillverkade av *material som har hog hallfasthet
i forhallande till sin densitet’.
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0B001

b) (forts.)

6.

Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75
mm och 650 mm avsedda att passa till dndarna av
rotorroret och tillverkade av *material som har hog hall-
fasthet i forhallande till sin densitet’.

. Magnetiskt upphingda lager enligt foljande:

a) Lagersystem bestdende av en ringformig magnet
som dr upphéngd i ett lagerhus tillverkat eller skyd-
dat av “material som dar resistenta mot korrosion
orsakad av UF¢” och som innehaller ett ddmpande
medium dér magneten dr kopplad till en polkdrna
eller en annan magnet som dr monterad pa rotorns
topplatta.

b) Aktiva magnetiska lagersystem som ar sérskilt kon-
struerade eller iordningstdllda for att anvéndas till-
sammans med gascentrifuger.

. Sérskilt iordningstdllda lager som bestar av en lager-

tapp/lagerskalenhet monterad pa en dédmpare.

. Molekylpumpar bestdende av cylindrar med invéndigt

maskinbearbetade eller utpressade spiralformade spar
och maskinbearbetade innerytor.

. Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfa-

siga vixelstromshysteres-(eller reluktans-)motorer for
synkron drift i vakuum i frekvensomradet 600 Hz och
uppat och i effektomradet 40 VA (Voltampere) och
uppét.

. Centrifugbehallare som ska innesluta gascentrifugens

rotor och som bestdr av en styv cylinder med vigg-
tjockleken upp till 30 mm och med precisionsbear-
betade dndar som ér parallella med varandra och vin-
kelrdta mot cylinderns ldngdaxel med en tolerans om
0,05 grader eller mindre.

. Uttagsror bestdende av ror som ar sdrskilt konstruerade

eller iordningstdllda for avtappning av UFg-gas fran
rotorrdret enligt pitotrorsprincipen och som kan anslutas
till det centrala systemet for gasuttag.

. Frekvensomvandlare som ar sarskilt konstruerade eller

iordningstdllda for att mata motorstatorn vid anrikning
med gascentrifuger och som har alla foljande egenska-
per samt darfor sérskilt konstruerade komponenter:

a) Flerfasig utgang inom frekvensomradet 600 Hz och
uppét.

b) Hog stabilitet (frekvenskontroll béttre dn 0,2 %).

. Avstdngnings- och kontrollventiler enligt foljande:

a) Avstangningsventiler som é&r sérskilt konstruerade
eller iordningstéllda for att styra matarflode, slutpro-
dukt eller restfraktion fran UF-gasfloden vid en en-
skild gascentrifug.

b) Bilgtitade ventiler, for avstingning eller kontroll,
tillverkade eller skyddade av ”material som &r resi-
stenta mot korrosion orsakad av UF4”, med en inre
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0B001

b) 14. b) (forts.)

diameter pd 10-160 mm, som é&r sérskilt konstrue-
rade eller iordningstéllda for att anvdndas i huvud-
eller hjdlpsystem i anldggning for anrikning med
gascentrifug.

¢) Utrustning och komponenter som ér sarskilt konstruerade
eller iordningstillda for separation med gasdiffusion en-
ligt foljande:

d)

1.

Membran for gasdiffusion, tillverkade av pordsa me-
talliska, polymera eller keramiska “material som é&r
resistenta mot korrosion orsakad av UFg” med en
porstorlek mellan 10 och 100 nm, en tjocklek pa 5
mm eller mindre och, om i form av rér, med en
diameter som dr 25 mm eller mindre.

. Behallare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade

av “material som &r resistenta mot korrosion orsakad
av UF¢”.

. Kompressorer eller blasmaskiner med en sugkapacitet

pé minst 1 m*/min for UFg, ett utloppstryck upp till
500 kPa och ett tryckforhéllande pa 10:1 eller mindre,
tillverkade eller skyddade av “material som é&r resi-
stenta mot korrosion orsakad av UF¢”.

. Axeltdtningar for kompressorer eller blasmaskiner

som specificeras i avsnitt 0B001.c.3 och som ar kon-
struerade sa att inldckningen av buffertgas dr mindre
dn 1000 cm’/min.

. Vérmevixlare tillverkade av eller skyddade av “ma-

terial som d&r resistenta mot korrosion orsakad av
UFg”, som ér konstruerade for ett lickagetryckforhal-
lande pa mindre 4n 10 Pa per timme nér tryckskill-
naden uppgar till 100 kPa.

. Bilgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for

avstingning eller kontroll, tillverkade eller skyddade
av “material som &r resistenta mot korrosion orsakad
av UF¢”.

Utrustning och komponenter som ér sdrskilt konstruerade
eller iordningstillda for separation med aerodynamisk
process enligt foljande:

1.

Separationsmunstycken, dysor, som bestar av slitsfor-
made bojda kanaler vars krokningsradie ar mindre dn
1 mm, och som &r resistenta mot korrosion orsakad
av UFg, och som i munstycket har en knivsegg som
delar gasflodet genom munstycket i tva strommar.

. Cylindriska eller koniska ror (vortexror) vilka &r till-

verkade eller skyddade av “material som ar resistenta
mot korrosion orsakad av UFg” och har ett eller flera
tangentiella inlopp.

. Kompressorer eller blasmaskiner som ér tillverkade

eller skyddade av ”material som &r resistenta mot
korrosion orsakad av UFs”, och axeltitningar som
hor till dessa.

. Vérmevixlare tillverkade eller skyddade av “material

som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg”.

. Behallare, avsedda att innesluta vortexror eller sepa-

rationsmunstycken, tillverkade eller skyddade av ”ma-
terial som 4r resistenta mot korrosion orsakad av
UF¢”.
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6. Bilgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for
avstangning eller kontroll, tillverkade eller skyddade
av ”material som dr resistenta mot korrosion orsakad
av UF 47, med en diameter pd minst 40 mm.

7. Processystem for att separera UFg fran béargasen (vite
eller helium) sa att innehéllet av UF4 blir hogst 1
ppm, innefattande foljande:

a) Kryogena viarmevéxlare och kryogena separatorer
som kan arbeta vid temperaturen 153 K (-120 °C)
eller lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid tempera-
turer pa 153 K (-120 °C) eller lagre.

c) Separationsmunstycken eller vortexror for separa-
tion av UF® fran bérgasen.

d) Kylfillor for UF4 som kan frysa ut UFg.

e) Utrustning och komponenter som é&r sdrskilt konstruerade
eller iordningstillda for separation med kemisk utbytes-
process enligt foljande:

1. Vitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte déar up-
pehéllstiden i1 varje steg dr 30 sekunder eller mindre
och som &r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex.
tillverkade av eller skyddade med ldmpliga plastmate-
rial sdsom fluorerade kolvétepolymerer eller glas).

2. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt ut-
byte dar uppehallstiden i varje steg ar 30 sekunder
eller mindre och som ér resistenta mot koncentrerad
saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med lamp-
liga plastmaterial sasom fluorerade kolvitepolymerer
eller glas).

3. Elektrokemiska reduktionsceller som &r resistenta mot
koncentrerade saltsyrelosningar, for reduktion av uran
fran ett valenstal till ett annat valenstal.

4. Matningsutrustning for elektrokemiska reduktionscel-
ler, avsedd att dverfora U™ frén det organiska flodet
och for vilken de delar som kommer i kontakt med
flodet ar tillverkade av eller skyddade med lampligt
material (t.ex. glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenyl-
sulfat, polyetersulfon och hartsimpregnerad grafit).

5. System for att producera l6sningar av uranklorid med
hog renhet, bestaende av utrustning for uppldsning,
vitskeextraktion och/eller jonbyte for rening och
elektrolytiska celler for att reducera uranium U™ eller
U™ till U™

6. Uranoxidationssystem for oxidation av U™ till U™
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f) Utrustning och komponenter som é&r sdrskilt konstruerade
eller iordningstéllda for separation med jonbytesprocess
enligt foljande:

1. Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller po-
rosa makronitverk, i vilka de aktiva kemiska utbytes-
grupperna dr begrdnsade till ytbeldggningen pa en
inaktiv pords bararkropp, samt andra kompositstruk-
turer i ldmplig form, inklusive partiklar och fibrer,
med en diameter som dr 0,2 mm eller mindre, resi-
stenta mot koncentrerad saltsyra och gjorda for att ha
en utbyteshalveringstid som dr mindre dn 10 sekunder
och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100
°C) till 473 K (200 °C).

2. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som
ar storre d&n 1 000 mm, tillverkade av eller skyddade
med material som &r resistenta mot koncentrerad salt-
syra (t.ex. titan eller fluorkarbonplaster) och som kan
arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K
(200 °C) och vid tryck 6ver 0,7 MPa.

3. Aterstrdomningssystem for jonbyte (kemiska eller elek-
trokemiska oxidations- eller reduktionssystem) for re-
generering av kemiska reducerande eller oxiderande
amnen som anvénts i anrikningskaskader som utnytt-
jar jonbyte.

g) Utrustning och komponenter som é&r sarskilt konstruerade
eller iordningstdllda for laserbaserade separationsproces-
ser som anvénder isotopseparation med laser tillimpat pa
atomir dnga enligt foljande:

1. Uranmetallforangarsystem konstruerade for att leve-
rera en effekt pd 1 kW eller mer mot malet, avsedda
att anvindas for laseranrikning.

2. System for hantering av uranmetall i flytande form
eller gasform som &r sdrskilt konstruerade eller iord-
ningstéllda for hantering av smélt uran, smalta uran-
legeringar eller uranmetallanga for anvindning vid
laseranrikning, samt speciellt konstruerade kom-
ponenter till dessa.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 24225.

3. Uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion for
uranmetall i1 flytande eller solid form, tillverkade av
eller skyddade med material som ar resistent mot
viarmen och korrosionen fran uranmetallanga eller fly-
tande uranium. Skyddande material kan vara yttriu-
moxidbelagd grafit eller tantal.

4. Behillare for separatormodul (cylindriska eller rek-
tanguldra behallare) som ska anvéindas for att inne-
sluta kdllan som producerar uranmetallanga, elektron-
stralekanonen och uppsamlare av slutprodukt och
restfraktion.

5. ”Lasrar” eller laser”-system som éar sdrskilt konstrue-
rade eller iordningstéllda for separation av uranisoto-
per med en spektrumfrekvensstabilisering for drift
over langa tidsperioder.
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ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 64005 OCH 6A4205.

h) Utrustning och komponenter som é&r sarskilt konstruerade
eller iordningstdllda for laserbaserade separationsproces-
ser som anvénder isotopseparation med laser tillimpat pa
gasmolekyler enligt foljande:

1. Expansionsmunstycken for dverljudshastighet som é&r
avsedda att kyla blandningen av UF¢ och bérgas till
150 K (-123 °C) eller lagre och ér tillverkade av
“material som dr resistenta mot korrosion orsakad
av UFg”.

2. Komponenter och enheter till uppsamlarsystem for
slutprodukt och restfraktion, som &r sérskilt konstrue-
rade eller iordningstillda for att samla upp uranmetall
eller restfraktioner av uran efter belysning med laser,
tillverkade av ”material som &r resistenta mot korro-
sion orsakad av UFg”.

3. Kompressorer som dr tillverkade eller skyddade av
“material som &r resistenta mot korrosion orsakad
av UFg”, och axeltdtningar som hor till dessa.

4. Utrustning for att fluorera UFs (fast) till UFg (gas).

5. Processystem for att separera UFg fran bargasen (t.ex.
kvidve, argon eller annan gas), innefattande foljande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer
som kan arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C)
eller lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid tempera-
turer pa 153 K (- 120 °C) eller lagre.

c) Kylfillor for UFs som kan frysa ut UFs.

6. ”Lasrar” eller laser”-system som dr sérskilt konstrue-
rade eller iordningstdllda for separation av uranisoto-
per med en spektrumfrekvensstabilisering for drift
over langa tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 64005 OCH 6A4205.

i) Utrustning och komponenter som é&r sarskilt konstruerade
eller iordningstéllda for separation med plasmaprocess
enligt foljande:

1. Mikrovagskaillor och antenner som kan producera el-
ler accelerera joner och som har en utgéngsfrekvens
som dr hogre &n 30 GHz, och en uteffekt (medel-
effekt) som ar storre dn 50 kW.

2. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser dver 100 kHz
och som kan arbeta med mer &n 40 kW medeleffekt.

3. System for att generera uranplasma.
4. Anvinds inte.

5. Uppsamlarsystem for slutprodukt och restfraktion for
uranmetall i solid form, tillverkade av eller skyddade
med material som &r resistent mot viarmen och korro-
sionen fran urananga. Skyddande material kan vara
yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.
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6. Cylindriska behallare for separatormodul avsedda att
innesluta uranplasmakillan, radiofrekvensdrivspolen
samt uppsamlare for slutprodukt och restfraktion till-
verkade av ldmpligt icke-magnetiskt material (t.ex.
rostfritt stal).

j) Utrustning och komponenter som é&r sarskilt konstruerade
eller iordningstéllda for separation med elektromagnetisk
process enligt f6ljande:

1. Jonkéllor, enkla eller multipla, som bestar av en fo-
rangningskalla, joniserare och strélaccelerator vilka &r
tillverkade av ldmpligt icke-magnetiskt material (t.ex.
grafit, rostfritt stal eller koppar) och som kan leverera
en jonstrdlestrom som dr 50 mA eller mer.

2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utar-
made uranjonstralar och som bestar av tva eller flera
slitsar och fickor och dr gjorda av lampligt icke-mag-
netiskt material (t.ex. grafit eller rostfritt stal).

3. Vakuumbehallare for elektromagnetiska uranseparato-
rer tillverkade av icke-magnetiskt material (t.ex.
rostfritt stil) och konstruerade for drift vid ett tryck
som dr 0,1 Pa eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter stdrre dn 2 m.

5. Hogspanningsaggregat for jonkéllor som har alla fol-
jande egenskaper:

a) Gjorda for kontinuerlig drift.
b) Utspénning 20 kV eller hogre.
c) Utstrom 1 A eller mer.

d) Spénningsreglering battre dn 0,01 % Over en tids-
period pa 8 timmar.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 34227.

6. Kraftaggregat for magneter (hogeftekt, likstrom) som har
alla foljande egenskaper:

a) Mojlighet att kontinuerligt ldmna en utstrdom som &r
500 A eller mer samtidigt som utspanningen &r 100
V eller hogre.

b) Strom- eller spanningsreglering béttre dn 0,01 % &ver
en tidsperiod pa 8 timmar.

ANM.: SE AVENAVSNITT 3A226.

Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda hjilpsystem, utrustning
och komponenter enligt foljande, for isotopseparationsanlidgg-
ningar som specificeras i avsnitt 0BO01 och som ér tillverkade
av eller skyddade med “material som ar resistenta mot korrosion
orsakad av UF¢™:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att
overfora UFg till anrikningsprocessen.
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b) Desublimeringsutrustning eller kylfdllor som anvinds for att
bortféra UF fran anrikningsprocessen och for vidaretransport
efter upphettning.

c) Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvinds for att
overfora UFg till behéllare.

d) Kondenserings- eller solidifieringsstationer som anvénds for att
avldgsna UF frdn anrikningsprocessen genom att komprimera,
kyla och 6verfora UFg till flytande eller fast form.

e) Rorsystem och grenrér som ér sarskilt konstruerade eller iord-
ningstéllda for transport av UFs inom kaskader som utnyttjar
gasdiffusion, centrifuger eller acrodynamiska processer.

f) Vakuumsystem och pumpar enligt foljande:

1. Samlings- och forgreningsror for vakuum eller vakuumpum-
par som tilldter en sugkapacitet pa minst 5 m>/minut.

2. Vakuumpumpar som éar speciellt konstruerade for anvénd-
ning i UFg-haltig atmosfir, tillverkade eller skyddade av
”material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg”.

3. Vakuumsystem bestdende av samlings- och forgreningsror
for vakuum och vakuumpumpar, som &r konstruerade for
anvéindning 1 UF¢-haltig atmosfar.

g) UF4 -masspektrometrar/jonkéllor som kan ta online-prover péa
UFg-gasfloden och som har allt av foljande:

1. Kan mita joner med en massa av 320 amu (amu = atom-
massenhet) eller mer och som har en upplosning béttre dn
1/320.

2. Jonkéilla tillverkad av eller fodrad med nickel, nickel-kop-
parlegeringar med en nickelhalt pa minst 60 viktprocent
eller nickel-kromlegeringar.

3. Jonkélla med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

Anldggning for konvertering av uran och utrustning som dr sirskilt
konstruerad eller iordningstdlld for detta enligt foljande:

a) System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UO;.
b) System for konvertering av UO5 till UFg.
c) System for konvertering av UOj; till UO,.
d) System for konvertering av UO, till UF,.
e) System for konvertering av UF, till UFg.

f) System for konvertering av UF, till uranmetall.
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g) System for konvertering av UFg till UO,.
h) System for konvertering av UFj till UF,.
i) System for konvertering av UO, till UCl,.

Anldggning for produktion eller koncentrering av tungt vatten,
deuterium eller deuteriumforeningar och utrustning och kom-
ponenter som dr sérskilt konstruerade eller iordningstdllda harfor
enligt foljande:

a) Anldggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller
deuteriumforeningar enligt foljande:

1. Anldggning for vatten-vitesulfidutbyte.
2. Anldggning for ammoniak-viteutbyte.
b) Utrustning och komponenter enligt foljande:

1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte med en diameter pa
minst 1,5 m och som kan arbeta vid tryck som éar lika
med eller hogre dn 2 MPa.

2. Enstegs centrifugalfliktar eller -kompressorer med lag tryck-
hojd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av vitesulfidgas (dvs.
gas som innehaller mer dn 70 % H,S) med en drivnings-
kapacitet lika med eller storre dn 56 m®/sekund vid tryck
lika med eller hogre dn 1,8 MPa insugningstryck och utrus-
tade med tdtningar som dr konstruerade for att anvéndas i
vat H,S-miljo.

3. Kolonner for ammoniak-viteutbyte vars hojd dr lika med
eller mer d4n 35 m och med en diameter mellan 1,5 och
2,5 m och som kan arbeta vid tryck hogre dn 15 MPa.

4. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer,
och stegpumpar, inklusive sddana som dr drédnkbara, som
anvédnds for produktion av tungt vatten med ammoniak-va-
teutbytesprocessen.

5. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre
dan 3 MPa for produktion av tungt vatten med ammoniak-
viteutbytesprocessen.

6. Analysatorer for absorption i det infrardda omradet som
under drift kan analysera forhallandet mellan véte och deu-
terium nér deuteriumkoncentrationen &r lika med eller hogre
an 90 %.

7. Katalytiska brannare for omvandling av anrikad deuterium-
gas till tungt vatten med ammoniak-vateutbytesprocessen.

8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolon-
ner for detta, avsedda for uppgradering av tungt vatten till
en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

9. Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes som ar sarskilt
konstruerade eller iordningstéillda for produktion av tungt
vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.
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Anldggning som dr sdrskilt konstruerad for tillverkning av bréns-
leelement for “kédrnreaktorer” och utrustning sdrskilt konstruerad
eller iordningstélld harfor.

Teknisk anmdrkning:

Sérskilt konstruerad eller iordningstdlld utrustning for tillverkning
av brdnsleelement for “kirnreaktorer” omfattar utrustning som

1. i produktionsprocessen normalt kommer i direkt kontakt med
eller direkt behandlar eller styr flodet av kéirndmne,

2. forseglar kapslingen av kdrndmne,

3. kontrollerar att kapsling eller forsegling dr oskadd,

4. kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade brinslet, eller

5. anvinds for sammansdttning av reaktorelement.

Anldggning for upparbetning av bestralade bridnsleelement fran
“kdrnreaktor” och utrustning och komponenter sérskilt konstrue-
rade eller iordningstdllda hérfor.

Anmdrkning: Avsnitt 0B006 innefattar foljande:

a) Anldggning for upparbetning av bestrdlade
brinsleelement fran kdrnreaktor” samt utrust-
ning och komponenter som normalt kommer i
direkt kontakt med och direkt kontrollerar det
bestralade brinslet och huvudflodena av kir-
ndmne och klyvningsprodukter.

b) Maskiner for att hugga, klippa eller skira brdns-
leelement, dvs. fjdrrmanévrerad utrustning for
att skdra, hugga eller klippa bestrdlade brins-
leelement, knippen eller stavar fran “kdrnreak-

u

tor.

¢) Upplésningskar, kriticitetssikra behdllare (t.ex.
med liten diameter, ringformade eller skivforma-
de) som dr sdrskilt konstruerade eller iordnings-
tillda for att anvindas for upplosning av bestra-
lat “kdrnreaktor” brinsle, och kan tdla varm,
starkt korrosiv vitska och fyllas och hanteras
genom fjdrrmandvrering.

d) Utrustning for vitskeextraktion, t.ex. packade el-
ler pulsade kolonner, mixer-settlers eller centri-
fugalkontaktorer, som dr resistenta mot salpeter-
syras korrosiva verkan och sdrskilt konstruerade
eller iordningstdllda for att anvindas i en an-
ldggning for upparbetning av bestralat “natur-
ligt uran”, “utarmat uran” eller “sdrskilt klyv-
bart material”.

e) Lagringstankar som dr sdrskilt konstruerade for
att vara kriticitetssdkra och resistenta mot salpe-
tersyras korrosiva verkan.
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Anmdrkning: (forts.)

Teknisk anmdrkning:

En lagringstank kan ha foljande egenskaper:

1. Viggar eller en inre uppbyggnad med en bo-
rekvivalent (berdknad for alla bestandsdelar
enligt definition i anmdrkningen till avsnitt
0C004) pa minst 2 %.

2. En maximal diameter pa 175 mm for ett cy-
lindriskt karl, eller

3. en maximal bredd pa 75 mm for antingen en
skiv- eller ringformad behdllare.

f) Neutronmditningssystem som dr sdrskilt konstrue-
rade eller iordningstdllda for integrering och
anvdndning i en anldggning for upparbetning

av bestrdalat naturligt uran”, “utarmat uran
eller “sdrskilt klyvbart material”.

)

Anldggning for konvertering av plutonium och utrustning som &r

sarskilt konstruerad eller iordningstélld for detta enligt foljande:

a) System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.

b) System for produktion av plutoniummetall.

Material

”Naturligt uran” eller “utarmat uran” eller torium i form av metall,
legeringar, kemiska foreningar eller koncentrat och varje annat
material som innehaller ett eller flera av de ovan ndmnda mate-
rialen.

Anmdrkning: Avsnitt 0C001 omfattar inte foljande:

a) Fyra gram eller mindre av "naturligt uran” eller

»

utarmat uran”, ndr det ingdr i sensorkom-
ponenter i instrument.

>

b) “Utarmat uran” speciellt framstdillt for foljande
civila icke-nukledra tilldmpningar:

1. Skirmning.

2. Emballering.

3. Ballast med en massa som inte dr storre dn
100 kg.

4. Motvikter med en massa som inte dr storre dn
100 kg.

¢) Legeringar innehdllande mindre dn 5 % torium.

d) Keramiska produkter innehallande torium vilka
har framstdllts for icke-nukledr anvindning.

”Sarskilt klyvbart material”.
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Anmdrkning: Avsnitt 0C002 omfattar inte mdngder om fyra “ef-
fektiva gram” eller mindre ndr materialet ingar i
sensorkomponenter i instrument.

Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteriumfor-
eningar samt blandningar och 16sningar som innehéller deuterium i
vilka isotopforhéllandet deuterium-vite dverstiger 1:5 000.

Grafitsom har en renhetsgrad som ar béttre dn 5 delar per miljon
*borekvivalenter’ och en densitet som #r storre &n 1,50 g/em® for
anvindning i en “kédrnreaktor” i kvantiteter som Overstiger 1 kg.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.

Anmdrkning 1: I samband med exportkontroll ska de behoriga
myndigheterna i den medlemsstat ddir exportoren
ar etablerad faststilla om exporten av grafit som
uppfyller ovannimnda specifikationer dr avsedd
for anvindning i en “kédrnreaktor”.

Anmdrkning 2: I avsnitt 0C004 definieras ’borekvivalent’ (BE)
som summan av BE_ for fororeningar (utom BEj,,
eftersom kol inte betraktas som en fororening)
inklusive bor, ddr

BE, (ppm) = CF x koncentrationen av element Z
i ppm

ozA4p

ddr CF dr omvandlingsfaktorn =
opAz

och ag och o dr de termiska neutroninfangnings-

tvdrsnitten (i barn) for naturligt forekommande

bor respektive element Z, och Ay och Az dr atom-

massan hos naturligt forekommande bor respek-

tive element Z.

Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for tillverk-
ning av gasdiffusionsmembran som é&r resistenta mot korrosion
orsakad av UFg (t.ex. nickel eller legering innehallande 60 vikt-
procent eller mer nickel, aluminiumoxid och fullstdndigt fluore-
rade polymerer) och som har en renhet pa 99,9 viktprocent eller
battre och en partikelstorlek pa mindre d4n 10 um matt enligt
American Society for Testing and Materials (ASTM) B 330 stan-
dard och en hog grad av likformighet i partikelstorleken.

Programvara

”Programvara” som é&r sérskilt konstruerad eller modifierad for
s

“utveckling”, ”produktion” eller “anvéndning” av varor som spe-
cificeras i denna kategori.

Teknik

”Teknik” enligt anméarkning rorande kérnteknik for “utveckling”,
”produktion” eller ”anvéndning” av varor som specificeras i denna
kategori.

1 - SARSKILDA MATERIAL OCH DARTILL HORANDE
UTRUSTNING

System, utrustning och komponenter

Komponenter tillverkade av fluorerade blandningar, enligt foljan-
de:

a) Packningar, titningar, titningsmaterial eller bransletankar, spe-
ciellt konstruerade for “luftfartyg” eller rymdfarkoster, tillver-
kade till mer &n 50 viktprocent av ndgot material som specifi-
ceras i avsnitt 1C009.b eller 1C009.c.
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b) Piezoelektriska polymerer och sampolymerer, tillverkade av
vinylidenfluoridmaterial (CAS 75-38-7), som specificeras i av-
snitt 1C009.a, vilka

1. dr i form av blad eller film, och
2. har en tjocklek pa 6ver 200 pm.

c) Packningar, tdtningar, ventilsdten, tankar eller membran med
bada foljande egenskaper:

1. Tillverkade av fluorelastomerer som innehaller atminstone
en vinyletergrupp.

2. Speciellt konstruerade for anvandning i "luftfartyg”, rymd-
farkoster eller “missiler’.

Anmdrkning: I avsnitt 14001.c avses med 'missil’ kompletta
raketsystem och system for obemannade lufifar-
koster.

”Kompositer” eller laminat med nagot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 14202, 94010 OCH 94110

a) Bestaende av en organisk “matris” och material som specifice-
ras i avsnitt 1C010.c, 1C010.d eller 1C010.e, eller

b) bestdende av en metall- eller kol-"matris” och nigot av foljan-
de:

1. “Fibrer eller fiberliknande material” av kol med f6ljande
egenskaper:

a) en “specifik modul” som &verstiger 10,15 x 10° m, och

b) en “specifik brottgrins” som Gverstiger 17,7 x 10* m,
eller

2. material som specificeras i avsnitt 1C010.c.

Anmdrkning 1: Avsnitt 14002 omfattar inte kompositstrukturer
eller laminat tillverkade av epoxyhartsimpregne-
rade “fibrer eller fiberliknande material” av kol,
som ska anvdndas for reparation av “civila luft-
fartyg” eller dess laminat, for vilka:

a) ytan inte overstiger 1 n’,
b) lingden inte overstiger 2,5 m, och
¢) bredden overstiger 15 mm.

Anmdrkning 2: Avsnitt 14002 omfattar inte halvfabrikat som dr
speciellt konstruerade for foljande helt civila till-
ldmpningar:

a) Sportutrustning.
b) Bilindustrin.

c) Verktygsmaskinindustrin.
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Anmdrkning 2: (forts.)
d) Medicinska tillimpningar.

Anmdrkning 3: Avsnitt 14002.b.1 omfattar inte halvfabrikat som
innehaller sammanvdvda fibertradar av hégst tva
dimensioner och som dr speciellt konstruerade for
foljande tillimpningar:

a) Virmebehandlingsugnar for hdrdning av me-
taller.

b) Produktionsutrustning for kiselkulor.

Anmdrkning 4: Avsnitt 14002 omfattar inte firdiga detaljer som
ar speciellt konstruerade for en specifik tillimp-
ning.

Foremal av icke-"sméltbara” aromatiska polyimider i form av film,
blad eller band med ndgon av foljande egenskaper:

a) En tjocklek som oOverstiger 0,254 mm.

b) Ar belagd eller laminerad med kol, grafit, metall eller magne-
tiskt material.

Anmdrkning: Avsnitt 14003 omfattar inte produktion av koppar-
belagda eller kopparlaminerade filmer konstruerade
for produktion av elektroniska ménsterkort.

ANM.: For alla former av “smdltbara” aromatiska polyimider,
se avsnitt 1C008.a.3.

Utrustning och komponenter for skydd och detektering som inte 4r
sdrskilt konstruerade for militdra dndamal, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING, 2B351 OCH 2B352.

a) Heltickande ansiktsmasker, filterbehéllare och saneringsutrust-
ning till dessa, konstruerade eller modifierade for skydd mot
nagot av foljande, och speciellt konstruerade komponenter till
dessa:

Anmdrkning: Avsnitt 1A004.a omfattar dven andningsskydd
med automatisk luftrening (Powered Air Purify-
ing Respirators, PAPR) som dr konstruerade el-
ler modifierade for skydd mot de agens eller
material som fortecknas i avsnitt 14004.a.

Teknisk anmdrkning:

For avsnitt 14004.a gdller foljande:

1. Heltdckande ansiktsmasker kallas dven gasmasker.

2. Filterbehallare innefattar dven filterpatroner.

1. Biologiska agens “anpassade for anvéndning i krig”.

2. Radioaktiva material “anpassade for anvandning i krig”.
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a) (forts.)

3. Kemiska stridsmedel (CW).

4. ”Agens for kravallhantering”, bland annat

a) a-brombensenacetonitril (brombensylcyanid) (CA) (CAS
5798-79-8),

b) [(2-klorofenyl)metylen] propandinitril, (o-klorbensalma-
lononitril) (CS) (CAS 2698-41-1),

c¢) 2-klor-1-fenyletanon, fenylacylklorid (w-kloracetofenon)
(CN) (CAS 532-27-4),

d) dibens-(b,f)-1,4-oxazepin (CR) (CAS 257-07-8),

e) 10-klor-5,10-dihydrofenarsazin,
(adamsit), (DM) (CAS 578-94-9),

(fenarsazinklorid),

f) n-nonanoylmorfolin, (MPA) (CAS 5299-64-9).

b) Skyddsdrékter, handskar och skor, speciellt konstruerade eller

C

d

~

=

modifierade for att skydda mot nagot av foljande:

1. Biologiska agens “anpassade for anvéndning i krig”.

2. Radioaktiva material “anpassade for anvandning i krig”.

3. Kemiska stridsmedel (CW).

Detekteringssystem, speciellt konstruerade eller modifierade for
detektering eller identifiering av nagot av foljande, och speci-
ellt konstruerade komponenter till dessa:

1. Biologiska agens “anpassade for anvéndning i krig”.

2. Radioaktiva material “anpassade for anvandning i krig”.

3. Kemiska stridsmedel (CW).

Elektronisk utrustning som é&r konstruerad for automatisk de-
tektering eller identifiering av forekomsten av restmingder av
”sprangamnen” och som utnyttjar tekniker for ’spardetektion’
(t.ex. akustiska ytvagor, spektrometri for jonrorlighet, spektro-
metri for differentiell rorlighet, masspektrometri).

Teknisk anmdrkning:

‘Spardetektion’ definieras som formdgan att detektera mindre
dan 1 ppm anga eller 1 mg fast eller flytande dmne.

Anmdrkning 1: Avsnitt 14004.d omfattar inte kontrollutrust-
ning som dr speciellt konstruerad for labora-
torieanvdndning.

Anmdrkning 2: Avsnitt 14004.d omfattar inte sikerhetsbagar
som passeras utan att vidroras.
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Anmdrkning: Avsnitt 14004 omfattar inte foljande:

a) Personliga dosimetrar for mdtning av strdl-
ning.

b) Arbetsmiljéutrustning som genom konstruk-
tion eller funktion dr begrdnsad till att
skydda for olyckor inom bostadsomrdden el-
ler civil industri, inklusive

1. gruvor,

2. stenbrott,

3. jordbruk,

4. likemedelsindustri,

5. medicinskt bruk,

6. veterindrt bruk,

7. miljoskydd,

8. avfallshantering,

9. livsmedelsindustrin.

Tekniska anmdrkningar:

1. Avsnitt 14004 omfattar utrustning och komponenter som
har identifierats, framgdngsrikt testats i enlighet med natio-
nella standarder eller pa annat sdtt visats vara effektiva for
detektering av eller forsvar mot radioaktiva material “an-
passade for anvindning i krig”, biologiska agens “anpas-
sade for anvindning i krig”, kemiska stridsmedel, simula-
torer’ eller “agens for kravallhantering”, dven om sddan
utrustning eller sadana komponenter anvinds inom civil
industri, t.ex. gruvor, stenbrott, jordbruk, likemedelsindu-
strin, for medicinskt och veterindrt bruk, miljoskydd, avfalls-
hantering eller livsmedelsindustrin.

2. En ‘simulator’ dr ett dmne eller material som anvinds i
stéllet for en toxisk agens (kemisk eller biologisk) i sam-
band med utbildning, forskning, testning eller utvirdering.

1A005 Skyddsvéstar och dértill hdrande delar enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING.

a) Mjuka skyddsvistar, andra &n sadana som tillverkats
enligt militdra standarder och specifikationer eller en-
ligt ekvivalenter till dessa vad avser prestationsfor-
maga, och dirtill speciellt konstruerade delar.

b) Harda skyddsplattor som ger ett ballistiskt skydd i
skyddsklass IIIA eller battre (N1J 0101.06, juli 2008)
motsvarande nationell standard.
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(forts.)

ANM.: For “fibrer eller fiberliknande material” som anvinds for
tillverkning av skyddsvdstar, se avsnitt 1C010.

Anmdrkning 1: Avsnitt 14005 omfattar inte skyddsvistar ndr de
anvinds eller medfores for anvindarens eget
bruk.

Anmdrkning 2: Avsnitt 14005 omfattar inte skyddsvdstar som dr
konstruerade endast for frontalskydd fran splitter
och tryckvdgor frdan icke militdra explosiva pro-
dukter.

Anmdrkning 3: Avsnitt 14005 omfattar inte skyddsvdistar som dr
konstruerade endast for skydd mot knivar, spikar,
nalar eller mot trubbigt vald.

Utrustning, speciellt konstruerad eller modifierad for desarmering
av improviserade springladdningar, enligt f6ljande, och speciellt
konstruerade komponenter och tillbehor till sdédan utrustning:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING.

a) Fjarrstyrda fordon.
b) ’Desarmeringsanordningar’.

Teknisk anmdrkning:

"Desarmeringsanordningar’ dr anordningar som dr speciellt kon-
struerade for att forhindra att en sprdngladdning utloses, genom
att skjuta ut en vitskeprojektil, en fast projektil eller en brytbar
projektil.

Anmdrkning: Avsnitt 14006 omfattar inte sadan utrustning som
atfoljer dess operator.

Utrustning och anordningar, speciellt konstruerade for att pa elekt-
risk vég initiera tdndning av springladdningar och anordningar
som innehaller “energetiska material” enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN SAMT AVSNIT-
TEN 34229 OCH 3A4232.

a) Téndaggregat avsedda att initiera tdndning av sprangkapslar
som specificeras i avsnitt 1A007.b.

b) Elektriskt initierade spriangkapslar enligt f6ljande:
1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trad (EBW).
3. Slapper.
4. Exploderande folie (EFI).

Tekniska anmdrkningar:

1. Ordet tindare eller tindanordning anvinds ibland i stdillet for
sprdangkapsel.
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2. De springkapslar som avses i avsnitt 14007.b utnyttjar alla en
liten elektriskt ledare (brygga, trad eller folie) som forangas
explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hog stromstyrka
passerar genom denna. I springkapslar som inte dr av typ
slapper startar den exploderande ledaren en kemisk detonation
i ett anslutande hogexplosivt springdmne, exempelvis pentyl
(pentaerytritoltetranitrat). I en slapper-tindare driver den ex-
plosiva forangningen av den elektriska ledaren en tunn skiva
eller en slapper over ett lufigap mot ett sprdingdmne som vid
anslaget initierar en kemisk detonation. I vissa konstruktioner
drivs slapper-tindaren av en magnetisk krafi. Termen explode-
rande foliedetonator refererar antingen till en exploderande
brygga eller till en springkapsel av typ slapper.

Sprangladdningar, anordningar och komponenter enligt foljande:

a) 'Formade springladdningar’ med alla f6ljande egenskaper:

1. Nettosprangamnesmangden (NEQ) 6verstiger 90 g.

2. Holjets yttre diameter dr minst 75 mm.

b) Linjdra formade skidrsprangladdningar (cutting charges) med
alla f6ljande egenskaper, och speciellt konstruerade komponen-
ter till dessa:

1. En springladdning som &verstiger 40 g/m.

2. En bredd pa minst 10 mm.

¢) Snabbstubin med en sprangladdning i den inre delen som over-
stiger 64 g/m.

d) Andra skarspringladdningar d@n de som specificeras i avsnitt
1A008.b och avskiljningsverktyg med en nettosprangédmnes-
méngd (NEQ) som overstiger 3,5 kg.

Teknisk anmdrkning:

'Formade sprdngladdningar’ dr sprdngladdningar som formats
for att malinrikta verkan av explosionen.

Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for
rymdfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer
som specificeras i avsnitt 9A104.

Kompositmaterial, andra d4n de som specificeras i avsnitt 1A002, i
form av ror och som har bada foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94010 OCH 9A4110.
a) En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm.

b) Tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” som speci-
ficeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller 1C210.a eller av for-
impregnerat material av kol som specificeras i avsnitt 1C210.c.

Platinerade katalysatorer som é&r sarskilt utformade eller iordnings-
tallda for att befraimja viteisotoputbyte mellan vite och vatten for
att utvinna tritium ur tungt vatten eller for produktion av tungt
vatten.
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Fyllkroppar, som kan anvéndas for separation av tungt vatten fran
vanligt vatten, och som har bada foljande egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsnédt som &r kemiskt behandlade for
att forbittra vitbarheten.

b) Utformade for att anvindas i kolonner for vakuumdestillation.

Stralningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat
glas) som har alla foljande egenskaper och sirskilt utformade
ramar for sadana fonster:

a) En ’inaktiv area’ stdrre dn 0,09 m>.

b) En densitet storre 4n 3 g/em’.

¢) En tjocklek av 100 mm eller mer.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 14227 avses med ’inaktiv area’ den genomsiktliga area
av fonstret som utsdtts for den ldgsta stralningsnivan vid tillimp-
ningen.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Utrustning for produktion eller inspektion av “kompositer eller
laminat” som specificeras i avsnitt 1A002 eller "fibrer eller fiber-
liknande material” enligt 1C010, enligt foljande, samt speciellt
konstruerade komponenter och tillbehor till sddan utrustning.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1B101 OCH 1B201.

a) Lindningsmaskiner, i vilka rorelserna for positionering, omslag
och lindning av fibrerna dr samordnade och programmerade i
minst tre ’priméra servopositioneringsaxlar’, speciellt konstrue-
rade for tillverkning av “kompositer” eller laminat som bestar
av “fibrer eller fiberliknande” material.

b

=

’Maskiner for paldggning av band’, i vilka paldggning av band
kan samordnas och programmeras i minst fem ’primédra servo-
positioneringsaxlar’, speciellt konstruerade for tillverkning av
kroppar for luftfarkoster eller missiler’ i “komposit” material.

Anmdrkning: I avsnitt 0B001.b avses med ’missil’ kompletta
raketsystem och system for obemannade lufifar-
koster.

Teknisk anmdrkning:

"Maskiner for paldggning av band’, enligt avsnitt 1B001.b, kan
ldgga ett eller fler ’band av fibermaterial’, begrdnsade till en
bredd éver 25 mm och upp till 305 mm, och skira av och
starta om enskilda banor med ’band av fibermaterial’ under
paldggningsprocessen.
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Vivstolar, som kan védva i flera riktningar och med flera di-
mensioner, inbegripet adaptrar och modifieringsutrustning, som
ar speciellt konstruerade eller modifierade for sammanvévning,
sammanflitning eller sammantvinning av fibrer for “komposit”
strukturer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1B001.c inkluderas stickas i tekniken tvinnas.

Utrustning speciellt konstruerad eller anpassad for produktion
av armeringsfibrer enligt foljande:

1. Utrustning for omvandling av polymeriska fibrer (t.ex. po-
lyakrylonnitril, rayon, beck eller polykarbosilan) till kol-
eller kiselkarbidfibrer, innefattande specialutrustning for att
toja fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for kemisk forangningsdeposition av grunddm-
nen eller féreningar pa upphettade tradformade substrat for
att tillverka kiselkarbidfibrer.

3. Utrustning for vétspinning av eldfasta keramer (t.ex. alumi-
niumoxid).

4. Utrustning for omvandling av aluminium som innehéller
fiberdmnen till aluminiumfibrer genom vdrmebehandling.

Utrustning for att producera forimpregnerade mattor som spe-
cificeras i avsnitt 1C010.e genom varmsmaéltning.

Utrustning for oforstérande provning som &r sérskilt konstrue-
rad for “komposit”material enligt foljande:

1. Rontgentomografisystem for upptickt av fel tredimensio-
nellt.

2. Numeriskt styrda ultraljudstestmaskiner i vilka rorelserna for
positionering av sandare eller mottagare samtidigt ar sam-
ordnade och programmerade i minst fyra axlar for att folja
de tredimensionella konturerna av den komponent som in-
spekteras.

’Maskiner for paldggning av vav’, i vilka paldggning av viv
kan samordnas och programmeras i minst tva ’primédra servo-
positioneringsaxlar’, speciellt konstruerade for tillverkning av
kroppar for luftfarkoster eller missiler’ i “komposit” material.

Teknisk anmdrkning:

"Maskiner for paldggning av viv', enligt avsnitt 1B001.g, kan
ldgga ett eller flera ’band av fibermaterial’, begrdinsade till en
bredd av héogst 25 mm, och skdra av och starta om enskilda
banor med ’band av fibermaterial’ under paldggningsproces-
sen.

Teknisk anmdrkning:

1.

1 avsnitt 1B001 omfattar 'primdra servopositioneringsaxlar’
axlar som styrda av datorprogram orienterar och styr arbets-
donets (dvs. huvudets) position i rummet i forhallande till ar-
betsstycket for uppndaende av den dnskade processen.
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2. I avsnitt 1B001 avses med ’'band av fibermaterial’ en enda
kontinuerlig bredd av helt eller delvis hartsimpregnerad tejp,
vav eller fiber.

Utrustning for att producera metallegeringar, metallegeringar i pul-
verform eller legeringar speciellt konstruerade for att undvika fo-
roreningar och speciellt konstruerade for att anvindas inom en av
de processer som specificeras i avsnitt 1C002.c.2.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B102.

Verktyg, formar, kokiller eller fixturer for “superplastisk bearbet-
ning” eller “diffusionsbondning” av titan, aluminium eller lege-
ringar av dessa, speciellt konstruerade for tillverkning av nagon
av foljande produkter:

a) Kroppar for flygplan eller rymdfarkoster.

b) Motorer for ”luftfartyg” eller rymdfarkoster.

c) Speciellt konstruerade komponenter for kroppar som specifice-
ras 1 avsnitt 1B003.a eller for motorer som specificeras i avsnitt
1B003.b.

Utrustning, annan &n sadan som specificeras i avsnitt 1B001, for
”produktion” av strukturella kompositer enligt foljande, liksom
sarskilt utformade komponenter och tillbehor dartill.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B201.

Anmdrkning: Exempel pa komponenter och tillbehor som specifi-
ceras i avsnitt 1B101 dr formar, gjutkdrnor, matri-
ser, fixturer och verktyg for pressning, hdrdning,
gjutning, sintring eller bindning av forformar till
kompositstrukturer, laminat och produkter ddrav.

a) Maskiner for tradlindning eller fiberlindning vilka ar utformade
for att tillverka kompositstrukturer eller laminat fran fibrer eller
fiberliknande material dér rorelserna for att placera, vira och
linda fibrer samordnas och programmeras i tre eller flera axlar,
samt samordnings- och programstyrning harfor.

b) Bandldggningsmaskiner, konstruerade for tillverkning av flyg-
plansskrov och “missil”-konstruktioner i kompositmaterial, dar
rorelserna for att placera och ldgga band och ark ar samordnade
och programmerade i tva eller flera axlar.

¢) Utrustning som konstruerats eller modifierats for ”’produktion”
av “fibrer eller fiberliknande material” enligt foljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyak-
rylnitril, rayon eller polykarbosilan) inklusive speciella at-
girder for att stricka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for angutfdllning av d@mnen eller foreningar pa
upphettat fibersubstrat.

3. Utrustning for vatspinning av eldfasta keramer (t.ex. alumi-
niumoxid).
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d) Utrustning utformad eller modifierad for sérskild fiberytbe-
handling eller for produktion av forimpregnerade mattor och
forformer som specificeras i avsnitt 9C110.

Anmdrkning: Avsnitt 1B101.d innehaller bl.a. rullar, stricka-
re, ytbeldggningsutrustningar, skdrmaskiner och
stansar.

Utrustning for “produktion” av metallpulver, annan &n den som
specificeras i avsnitt 1B002, och komponenter enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B115.b.

a) Utrustning for “produktion” av metallpulver som kan anvéndas
for att i en kontrollerad omgivning “’producera” sfériska, sféroi-
diska eller finfordelade material som specificeras i avsnitt
1CO11.a, 1CO11.b, IC11l.a.1, 1C111.a.2 eller kontrollbestim-
melserna for varor med militdr anvéndning.

b) Komponenter som konstruerats sdrskilt for sddan “produktions-
utrustning” som specificeras i avsnitt 1B002 eller 1B102.a.

Anmdrkning: Avsnitt 1B102 omfattar foljande:

a) Plasmageneratorer (bagstrdle med hog fre-
kvens) som kan anvindas for att framstdlla
finfordelat eller sfiriskt metallpulver ddr pro-
cessen sker i en argon-vatten-omgivning.

b) Electroburst-utrustning som kan anvindas for
att framstdlla finfordelat eller sfiriskt metall-
pulver dir processen sker i en argon-vatten-
omgivning.

¢) Utrustning som kan anvindas for att “pro-
ducera” sfdriskt aluminiumpulver genom att
pulvrisera en smdlta i ett inert medium (t.ex.
kvdve).

Utrustning, annan &n den som specificeras i avsnitt 1B002 eller
1B102, for produktion av drivmedel eller bestindsdelar i dessa,
enligt foljande, samt tillhorande sdrskilt konstruerade komponen-
ter:

a) “Produktionsutrustning” for “produktion”, hantering eller ac-
ceptanstest av flytande drivmedel eller bestandsdelar i dessa
som specificeras i avsnitt 1CO11.a, 1CO11.b, 1C111 eller kon-
trollbestimmelserna for varor med militdr anvéndning.

b

=

”Produktionsutrustning” for “produktion”, hantering, bland-
ning, hirdning, gjutning, pressning, maskinbehandling, string-
pressning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller besténds-
delar i dessa som specificeras i avsnitt 1C0l1.a, 1CO11.b,
1C111 eller kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
véndning.

Anmdrkning: Avsnitt 1B115.b omfattar inte satsblandare, kon-
tinuerliga blandare och luftstralekvarnar. Dessa
omfattas av avsnitten 1B117, 1B118 och IB119.

Anmdrkning 1: For utrustning speciellt konstruerad for produk-
tion av militdra artiklar, se kontrollbestimmel-
serna for varor med militdr anvéindning.
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Anmdrkning 2: Avsnitt 1B115 omfattar inte kontrollutrustning for
“produktion”, hantering och acceptanstest av
borkarbid.

Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt
erhéllet material pa en form, dorn eller annat underlag fran gaser
vilka sonderdelas vid temperaturer fran 1573 K (1300 °C) till
3173 K (2900 °C) vid ett tryck av 130 Pa till 20 kPa.

Satsblandare som ger mdjlighet till savil blandning under vakuum
vid tryck fran O till 13,326 kPa som till temperaturstyrning av
blandningskammaren och som har alla foljande egenskaper, samt
dérfor sarskilt konstruerade komponenter:

a) En total volymmassig kapacitet av minst 110 liter och

b) atminstone en ’blandande/knaddande axel’ excentriskt monterad.

Anmdrkning: I avsnitt 1B117.b omfattar inte termen ’blandan-
de/knadande axel’ deagglomeratorer eller skdrs-
pindlar.

Kontinuerliga blandare som ger mdjlighet till savél blandning un-
der vakuum vid tryck fran O till 13,326 kPa som till temperatur-
styrning av blandningskammaren och som har nagon av foljande
egenskaper, samt darfor sdrskilt konstruerade komponenter:

a) Tva eller flera blandande/knéddande axlar eller

b) en enda roterande axel med en oscillerande rorelse och vars
axel och blandningskammares insida &r férsedda med knadande
stift/kuggar.

Luftstralekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala am-
nen som specificeras i1 avsnitt 1COll.a, 1C011.b, IC111 eller
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvéndning, samt
darfor sarskilt konstruerade komponenter.

Lindningsmaskiner for fibrer, andra d4n de som specificeras i av-
snitt 1BO01 eller 1B101, och tillhdrande utrustning, enligt foljan-
de:

a) Lindningsmaskiner for fibrer som har alla foljande egenskaper:

1. Samordnade och programmerade for positionering, omslag-
ning och lindning av fibrer i tva eller flera axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och
laminat utgdende fran “fibrer och fiberliknande material”.

3. I stand att linda cylindriska rér med en inre diameter mellan
75 mm och 650 mm och med en lingd av 300 mm eller
mer.

b) Styrutrustning for samordning och programmering for de lind-
ningsmaskiner for fibrer som specificeras i avsnitt 1B201.a.

¢) Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som speci-
ficeras i avsnitt 1B201.a.
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1B225

1B226

1B228

1B229

Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktions-
kapacitet storre dn 250 g fluor per timme.

Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade
med enkel eller multipel jonkélla, som kan producera en total
jonstrom av 50 mA eller mer.

Anmdrkning: Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som

a) kan anrika stabila isotoper,

b) har bade jonkidlla och kollektor inom samma
magnetfilt och sadana konfigurationer i vilka
de ligger utanfor magnetfiltet.

Kolonner for kryogen destillering av vite, som har alla foljande
egenskaper:

a) Konstruerade for drift vid en inre temperatur av 35 K (-238 °C)
eller lagre.

b) Konstruerade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.

c) Tillverkade av antingen

1. rostfritt stal ur 300-serien med lag svavelhalt och med en
austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5 eller mer (eller
motsvarande standard), eller

2. likvérdiga material som dr bade kryo- och H,-kompatibla.

d) Har en inre diameter av 30 cm eller mer och en ’effektiv ldngd’
av 4 m eller mer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1B228 innebdr ’effektiv lingd’ packningsmaterialets ak-
tiva hdjd i en packad kolonn, eller den aktiva hdjden av de interna
kontaktplattorna i en kolonn med plattor.

Utbyteskolonner for vatten-vétesulfid och ’inre kontaktanordning-
ar’ enligt foljande:

ANM.: For kolonner som dr speciellt utformade eller forberedda
for produktion av tungt vatten, se avsnitt 0B004.

a) Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har alla foljande
egenskaper:

1. Ett arbetstryck pa 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstal med en austenitisk ASTM- kornstor-
lek nummer 5 eller mer (eller motsvarande standard).

3. En diameter av 1,8 m eller mer.

b) Sédana ’inre kontaktanordningar’ for utbyteskolonnerna for
vatten-vitesulfid som anges i avsnitt 1B229 a.
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1B229

1B230

1B231

1B232

1B233

b) (forts.)

Teknisk anmdrkning:

De ’inre kontaktanordningarna’ i kolonnerna bestdr av seg-
menterade bottnar med en effektiv diameter av 1,8 m eller mer
efter montering, dr utformade for att underldtta motstrémskon-
takt och dr tillverkade av rostfritt stal med en kolhalt av
mindre dn eller lika med 0,03 %. De kan utgoras av silbottnar,
ventilbottnar, klockbottnar eller turbogrid-bottnar.

Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspadd kaliumamid-
katalysator i flytande ammoniak (KNH,/NH;), och som har alla
foljande egenskaper:

a) Lufttdta (dvs. hermetiskt tillslutna).
b) En pumpkapacitet storre dn 8,5 m’/tim.
¢) Nagon av foljande egenskaper:

1. Avsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller
mer) med ett arbetstryck mellan 1,5 och 60 MPa.

2. Avsedda for utspadda 16sningar av kaliumamid (mindre &n
1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och 60 MPa.

Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa
enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, dtervinning, ut-
vinning, koncentrering eller hantering av tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anlédggningar enligt 61-
jande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla
ned till 23 K (-250 °C) eller ldgre, och med en virmebort-
ledningskapacitet som &r storre dn 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvénder
metallhydrider som medium for lagring eller rening.

Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer
med bada foljande egenskaper:

a) Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med
eller lagre &n 35 K (- 238 °C).

b) Konstruerade for en vitgasgenomstromning lika med 1 000
kg/tim eller mer.

Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper,
samt system och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisoto-
per.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper som baseras pa li-
tium-kvicksilveramalgam processen, enligt foljande:

1. Packade vitske-vitske-utbyteskolonner speciellt konstrue-
rade for litiumamalgam.

2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.
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1B233

1B234

1C

b) (forts.)

3. Elektrolysceller for litiumamalgam.

4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

c) Jonbytessystem som é&r sdrskilt utformade for separation av
litiumisotoper, och speciellt konstruerade komponenter till des-
sa.

d) Kemiska utbytessystem (som anvinder kronetrar, kryptander
eller lariatetrar), som ar sérskilt utformade for separation av
litiumisotoper, och speciellt konstruerade komponenter till des-
sa.

Behéllare, kammare, containrar eller liknande enheter for inneslu-
tande av hogexplosiva dmnen som #r utformade for provning av
hogexplosiva dmnen eller explosiva enheter och som har bada
foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING.

a) Utformade for att fullstdndigt innesluta en explosion som mot-
svarar 2 kg TNT eller mer.

b) Forsedda med konstruktionselement eller system som medger
overforing av diagnostik eller méatinformation i realtid eller
med fordrojning.

Material

Teknisk anmdrkning:

Metaller och legeringar:

Om inte annat uttryckligen anges avses med orden 'metaller’ och
‘legeringar’ i avsnitten 1C001-1C012 ramaterial och halvfabrikat
enligt foljande:

Ramaterial:

Anoder, kulor, stavar (inkl. stavar med nockar och tradartade
stavar), billetter, block, valsdmnen, briketter, kakor, katoder, kri-
staller, kuber, tirningar, korn, granulat, tackor, klumpar, pellets,
tackjirn, pulver, rondeller, hagel, plattor, stdangbitar, svamp,
stdnger.

Halvfabrikat (vare sig de dr belagda, pldterade, borrade, stansade
eller ej):

a) Forarbetade eller bearbetade material som tillverkats genom
valsning, dragning, strdngpressning, smidning, stotstringpress-
ning, pressning, ddring, finfordelning eller slipning, t.ex. vink-
lar, kanaler, cirklar, skivor, stoft, flingor, folier och blad, smi-
den, plattor, pulver, pressningar och stansningar, ribbor, ring-
ar, stavar (inklusive sldta svetstradar, valstrdadar och vridna
tradar) sektioner, modeller, ark, strimlor, tuber och ror (inki.
runda och fyrkantiga rér och rér med haligheter), dragen eller
strangsprutad trad.

b) Gjutet material som tillverkats genom gjutning i sand, dynor,
metall, gips eller andra gjutformar, inklusive hogtrycksgjut-
ning, sintrade formar och formar tillverkade genom pulverme-
tallografi.
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1C

1C001

b) (forts.)

Kontrollen ska inte omintetgoras genom export av former som inte
dr upptagna i listan och som pdstds vara firdiga produkter men
som i verkligheten dr ett ramaterial eller halvfabrikat.

Material speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromag-
netiska vagor samt elektriskt ledande polymerer enligt foljande:

ANM. SE AVEN AVSNITT 1CI101.

a) Material som kan absorbera frekvenser overstigande 2 x 10°
Hz men mindre &n 3 x 10'* Hz.

Anmdrkning 1: Avsnitt 1C001.a mfattar inte foljande:

a) Harabsorbenter som konstruerats av natur-
liga eller syntetiska fibrer och som belagts
med icke-magnetiskt material for att absor-
bera stralning.

b) Absorbenter som inte har ndgra magne-
tiska forluster och vars infallsyta inte dr
plan i formen, innefattande pyramider, ko-
ner, kilformade eller i utforande med vind-
lingar pa ytan.

¢) Plana absorbenter som
1. dr tillverkade av

a) skumplastmaterial (bojligt eller fast)
med kolinnehall eller organiska ma-
terial, inbegripet foreningar sd att
materialets reflektionsférmdaga upp-
gar till mer dn 5 % av motsvarande
for metall, over en bandbredd som
overstiger £ 15 % av mittfrekvensen
av den infallande energin, och som
dessutom inte kan motstd hogre tem-
peraturer dn 450 K (177 °C), eller

b

N

keramiska material som ger mer dn
20 % eko jamfort med metall 6ver en
bandbredd som dr + 15 % av mitt-
frekvensen av den infallande energin
och som dessutom inte kan motstd
temperaturer som overstiger 800 K
(527 °C),

Teknisk anmdrkning:

Testplattor for att mdta absorptionen
enligt avsnitt 1C001.a. Anmdrkning:
l.c.l ska vara en kvadrat med minst 5
vagldngders sida (vaglingden for mitt-
frekvensen) som placerats i ett fran det
stralande elementet avidgset filt.

2. har en brottgrdns vid dragning som dr
mindre dn 7 x 10° N/m?, och

3. har en strdckgrdns vid tryckning som dr
mindre dn 14 x 10° N/m’.

d) Plana absorbenter tillverkade av sintrad
ferrit, med
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1C001

1C002

a) Anmdrkning 1: d) (forts.)
1. ett densitetstal som 6verstiger 4,4 och

2. en hogsta arbetstemperatur pa 548 K
(275 °C).

Anmdrkning 2: Ingenting i anmdrkning 1 till avsnitt 1C001.a
friger magnetiska material som fororsakar
absorption ndr de blandas i firg.

b) Material som kan absorbera frekvenser 6verstigande 1,5 x 10"
Hz men mindre n 3,7 x 10" Hz och som inte &r genomslip-
pliga for synligt ljus.

Anmdrkning: 1C001.b omfattar inte material som sdrskilt kon-
struerats eller utformats for ndgot av foljande
dndamal:

a) Lasermdrkning av polymerer, eller
b) Lasersvetsning av polymerer.

c) Verkligt ledande polymeriska material med en ’elektrisk led-
ningsformaga’ som overstiger 10 000 S/m (Siemens per meter)
eller en ’ytresistivitet’ pa mindre dn 100 ohm/kvadrat, som ar
baserade pa nagon av féljande polymerer:

1. Polyanilin.

2. Polypyrol.

3. Polytiofen.

4. Polyfenylenvinylen.

5. Polytienylenvinylen.

Anmdrkning: 1C001.c omfattar inte material i flytande form.

Teknisk anmdrkning:

"Ledningsformdga’ och ytresistivitet’ ska mdtas enligt ASTM
D-257 eller nationella motsvarigheter.

Metallegeringar, pulver av metallegeringar samt legerat material
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C202.

Anmdrkning: Avsnitt 1C002 omfattar inte metallegeringar, pulver
av metallegeringar och legerade material for be-
ldggning av substrat.

Tekniska anmdrkningar:

1. Metallegeringar i avsnitt 1C002 dr sadana som innehdller ett
hogre viktprocenttal av den angivna metallen dn av ndgot
annat grunddmne.

2. 'Spdnningsbrottslivsiingden' ska mdtas i enlighet med ASTM-
standard E-139 eller motsvarande nationell standard.
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1C002

(forts.)

3. Den ’lagcykliska utmattningslivslingden’ ska mdtas i enlighet
med ASTM-standard E-606 'Recommended Practice for Con-
stant-Amplitude Low-Cycle Fatigue Testing’ eller motsvarande
nationell standard. Testningen ska ske axiellt med ett genom-
snittligt tryckforhallande lika med 1 och en tryckkoncent-
rationsfaktor (Kt) lika med 1. Det genomsnittliga trycket defi-
nieras som maximalt tryck minus minimalt tryck dividerat med
maximalt tryck.

a) Aluminider enligt foljande:

1. Nickelaluminid som innehaller 15 viktprocent eller mer alu-
minium, hogst 38 viktprocent aluminium och &tminstone en
tillsatslegering.

2. Titanaluminid som innehéller 10 viktprocent eller mer alu-
minium och dtminstone en tillsatslegering.

b) Metallegeringar enligt foljande, tillverkade av pulver eller par-
tikelmaterial som specificeras i avsnitt 1C002.c:

1. Nickellegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd” pa 10 000 timmar eller
langre vid 923 K (650 °C) och en dragspénning pa
676 MPa, eller

b) en ’lageyklisk utmattningslivslangd” pa 10 000 cykler
eller mer vid 823 K (550 °C) och en maximal spinning
pa 1095 MPa.

2. Nioblegeringar med

a) en ’spanningsbrottslivslingd” pa 10 000 timmar eller
langre vid 1073 K (800 °C) och en dragspanning pa
400 MPa, eller

b) en ’lageyklisk utmattningslivslangd” pa 10 000 cykler
eller mer vid 973 K (700 °C) och en maximal spdnning
pa 700 MPa.

3. Titanlegeringar med

a) en ’spdnningsbrottslivslingd’ pd 10 000 timmar eller
langre vid 723 K (450 °C) och en dragspdnning pa
200 MPa, eller

b) en ’lageyklisk utmattningslivslingd’” pa 10 000 cykler
eller mer vid 723 K (450 °C) och en maximal spdnning
pa 400 MPa.

4. Aluminiumlegeringar med

a) en brottgrins pa 240 MPa eller mer vid 473 K (200 °C),
eller

b) en brottgrins pa 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °C).
5. Magnesiumlegeringar med
a) en brottgrins pa 345 MPa eller mer, och

b) en korrosionshastighet som dr mindre d4n 1 mm/éar i 3 %
natriumkloridlosning. Métningen ska ske enligt ASTM-
standard G-31 eller motsvarande nationell standard.
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1C002 (forts.)

¢) Metallegeringar i pulverform eller i form av finkorniga materi-
alpartiklar som har alla f6ljande egenskaper:

1. De dar tillverkade av niagon av foljande sammanséttningar:

Teknisk anmdrkning:

X = ett eller flera legeringsgrunddmnen.

a) Nickellegeringar (Ni-Al-X, Ni-X-Al) godkénda for till-
verkning av delar till turbinmotorer, dvs. med mindre
an tre icke metalliska partiklar (som tillférts under till-
verkningsprocessen) med en storlek storre &n 100 pm per
10° legeringspartiklar.

b) Nioblegeringar (Nb-Al-X eller Nb-X-Al, Nb-Si-X eller
Nb-X-Si, Nb-Ti-X eller Nb-X-Ti).

c¢) Titanlegeringar (Ti-Al-X eller Ti-X-Al).

d) Aluminiumlegeringar (Al-Mg-X eller Al-X-Mg, Al-Zn-X
eller Al-X-Zn, Al-Fe-X eller Al-X-Fe).

e) Magnesiumlegeringar (Mg-Al-X eller Mg-X-Al).

2. De ér tillverkade i en kontrollerad omgivning genom nagon
av foljande processer:

a) ”Vakuumfinfordelning”.

b) "Gasfinfordelning”.

¢) “Rotationsfinfordelning”.

d) ”Plaskavkylning”.

e) ”Smaltspinning” och “finférdelning”.
f) ”Smaltutdragning” och “finfordelning”.
g) "Mekanisk legering”.

h) ”Plasmaatomisering”.

3. De kan bilda sddana material som specificeras i avsnitt
1C002.a eller 1C002.b.

d) Legerade material som har alla foljande egenskaper:

1. De ir tillverkade av ndgon av sammansittningarna som
specificeras i avsnitt 1C002.c.1.

2. De finns i form av icke finfordelade flingor, band eller
tunna stavar.

3. De har tillverkats i kontrollerad miljé genom ndgon av fol-
jande processer:

a) “Plaskavkylning”.
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1C002

1C003

1C004

1C005

d) 3. (forts.)

b) ”"Smiltspinning”.

¢) ”Smaltutdragning”.

Magnetiska metaller av alla typer och former som har nagon av
foljande egenskaper:

a) Den relativa begynnelsepermeabiliteten dr 120 000 eller mer
och tjockleken 0,05 mm eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Mdtning av den relativa begynnelsepermeabiliteten ska genom-
foras pa helt utglodgat material.

b) Magnetostriktiva legeringar med
1. en mittad magnetostriktion som &r mer &n 5 x 107,

2. en magnetomekanisk kopplingsfaktor (k) som ar mer an 0,8,
eller

¢) amorfa eller 'nanokristallina’ legeringar i remsor med alla fol-
jande egenskaper:

1. legeringar som innehdller minst 75 viktprocent jdrn, nickel
eller kobolt,

2. legeringar som har en méttad magnetisk induktion (By) som
ar minst 1,6 T, och

3. ndgot av foljande:
a) remsor vars tjocklek ar 0,02 mm eller mindre, eller
b) en elektrisk resistivitet pa minst 2 x 10 ohm cm.

Teknisk anmdrkning:

"Nanokristallina’ material i avsnitt 1C003.c dr sadana mate-
rial som har en kristallkornsstorlek som dr 50 nm eller mindre
ndr de bestims med hjdlp av rontgen-diffraktion.

Urantitanlegeringar eller volframlegeringar med en “matris” av
jéarn, koppar eller nickel som bas, och med alla foljande egenska-
per:

a) Densiteten overstiger 17,5 g/em’.

b) Elasticitetsgrinsen overstiger 880 MPa.
c) Brottgransen overstiger 1270 MPa.

d) T&jningen Overstiger 8 %.

”Supraledande” ledare i “komposit”material i lingder pd mer 4n
100 m eller med en vikt som &verstiger 100 g enligt foljande:

a) ”Supraledande” “komposit”ledare som innehéller minst en ’fi-
bertrdd’ av niob-titan och med alla f6ljande egenskaper:
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1C005

1C006

a) (forts.)

1. Inlagd i en “matris” av annat material &n koppar eller kop-
parbaserad “matris” och

2. med en tvérsnittsarea som dr mindre dn 0,28 x 10 mm?

(6 um i diameter for cirkuldr *fibertrad’).

b) ”Supraledande” “komposit”ledare som bestar av en eller flera
”supraledande” ’fibertradar’ av annat material dn niob-titan och
med alla foljande egenskaper:

1. En “kritisk temperatur” utan magnetfdlt som &ar hogre &n
9,85 K (-263,31 °C), och

2. kvarstar i sitt “supraledande” tillstdnd vid temperaturen 4,2
K (-268,96 °C) da den utsdtts for ett magnetfilt som ar
riktat vinkelrdtt mot ledarens ldngdaxel och motsvarar en
magnetisk induktion pa 12 T med en kritisk stromtithet
som Gverstiger 1 750 A/mm? pa ledarens hela tvirsnittsarea.

¢) ”Supraledande” “komposit”ledare som bestar av en eller flera
”supraledande” ’fibertradar’ som forblir ”supraledande” vid en
temperatur som overstiger 115 K (-158,16 °C).

Teknisk anmdrkning:

For avsnitt 1C005 gdller att fibertrdadar’ kan vara i trdd-, cylin-
der-, film- eller bandform.

Vitskor och smorjmedel enligt foljande:

a) Hydrauloljor som innehaller som huvudkomponent nagot av
foljande:

1. Syntetiska ’kiselkolviteoljor’ med alla foljande egenskaper:

Teknisk anmdrkning:

Med kiselkolviteolja’ avses i avsnitt 1C006.a.1 en olja som
uteslutande innehaller kisel, vite och kol.

a) En ’flampunkt’ som overstiger 477 K (204 °C),

b) en ’flytpunkt’ vid 239 K (-34 °C) eller lagre,

c) ett ’viskositetsindex” pa minst 75, och

d) en ’termisk stabilitet’ vid 616 K (343 °C), eller

2. ’klor-fluor-kolforeningar’ som har alla foljande egenskaper:

Teknisk anmdrkning:

Med klor-fluor-kolféreningar’ avses i avsnitt 1C006.a.2 en
produkt som uteslutande innehdller klor, fluor och kol.

a) Saknar ’flampunkt’,

b) en ’gasantindningstemperatur’ som Overstiger 977 K
(704 °C),

c¢) en ’flytpunkt’ vid 219 K (-54 °C) eller lagre,
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1C006 a) 2. (forts.)
d) ett ’viskositetsindex” pa minst 80, och
e) en kokpunkt vid 473 K (200 °C) eller hogre.
b) Smorjmedel vars huvudkomponent &r nagot av foljande:

1. Fenylen- eller alkylfenylenetrar eller tioetrar eller bland-
ningar ddrav, som innehaller mer &n tva etrar eller tioeter-
funktioner eller blandningar hérav.

2. Fluorinerad kiselvitska med kinematisk viskositet som ar
mindre &n 5000 mm?2/s (5000 centistokes) métt vid
298 K (25 °C).

¢) Dampnings- eller flotationsvétskor som har alla foljande egen-
skaper:

1. Renhet bittre dn 99,8 %.

2. Innehaller farre &n 25 partiklar som dr 200 pm eller stérre
per 100 ml.

3. Tillverkad till minst 85 % av nagot av foljande:

a) Dibromtetrafluoretan (CAS 25497-30-7, 124-73-2,
27336-23-8).

b) Polyklortrifluoretylen (endast oljiga och vaxiga varian-
ter).

c) Polybromtrifluoretylen.

d) Kylvitskor for elektronik tillverkat av fluorkarboner som har
alla foljande egenskaper:

1. Till minst 85 viktprocent bestdr av nagot av foljande dmnen
eller blandningar dirav:

a) Monomera former av perfluorpolyalkyletertriasiner eller
perfluoralifatiketrar.

b) Perfluoralkylaminer.

c¢) Perfluorcycloalkaner.

d) Perfluoralkaner.
2. Densiteten vid 298 K (25 °C) ar 1,5 g/ml eller mer.
3. Ar i flytande form vid 273 K (0 °C).
4. innehaller 60 viktprocent eller mer av fluor.

Anmdrkning: Avsnitt 1C006.d omfattar inte material som dr
specificerat och forpackat som likemedel.

Teknisk anmdrkning:

For avsnitt 1C006 gdller foljande:
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1C006

1C007

(forts.)

1. "Flampunkten’ ska bestammas med hjéilp av Cleveland Open
Cup Method som beskrivs i ASTM D-92 eller motsvarande
nationell standard.

2. ’Flytpunkten’ ska bestdmmas enligt ASTM D-97 eller motsva-
rande nationell standard.

3. ’Viskositetsindex’ ska bestimmas enligt den metod som be-
skrivs i ASTM D-2270 eller motsvarande nationell standard.

4. ’Termisk stabilitet’ bestims genom foljande testprocedur eller
motsvarande nationell standard:

20 ml av vitskan som ska testas placeras i en 46 ml typ 317
kammare av rostfritt stal som innehdller en kula med 12,5 mm
diameter tillverkad av verktygsstal M-10, 52 100 stal samt
marinbrons (60 % Cu, 39 % Zn och 0,75 % Sn).

Kammaren fylls sedan med kvivgas, forseglas vid rumstempe-
ratur och temperaturen okas sedan till 644 + 6 K (371 + 6 °C)
och behalls vid denna temperatur i sex timmar.

Provet ska betraktas som termiskt stabilt om efter ovanstdende
behandling alla foljande villkor dr uppfyllda:

a) Vikiforlusten hos varje kula dr mindre dn 10 mg/mm’ av
kulans yta.

b) Fordndringen i viskositeten i forhallande till den ursprung-
liga, bestimd vid 311 K (38 °C), dr mindre dn 25 %.

¢) Det totala syra- eller bastalet dr mindre dn 0,40.

5. ’Gasantdndningstemperaturen’ ska mdtas enligt den metod som
beskrivs i ASTM E-659 eller motsvarande nationell standard.

Keramiska pulver, keramiska material som inte &r “kompositer”,
252

keramiska “matris”-"komposit”-material och utgdngsmaterial, en-
ligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.

a) Keramiska pulver av enkla eller komplexa titanborider dér den
metalliska fororeningen (exklusive avsiktliga tillsatser) ar
mindre dn 5 000 ppm, och den genomsnittliga partikelstorleken
ar lika med eller mindre @n 5 pm och hogst 10 % av partiklarna
ar storre 10 pm.

b

=

Keramiska material som inte dr “kompositer”, i form av ra-
material eller halvfabrikat, och som dr sammansatta av titanbo-
rider med en densitet som ar 98 % eller mer av den teoretiska
densiteten.

Anmdrkning: Avsnitt 1C007.b omfattar inte slipmedel.

¢) Keram-keram-"komposit”-material, med en glas- eller oxid-
“matris” som dr forstarkt med fibrer som har alla foljande
egenskaper:

1. De ar tillverkade av nagot av foljande material:
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1C007 c) (forts.)
a) Si-N,
b) Si-C,
¢) Si-Al-O-N, eller
d) Si-O-N, och
2. de har en “specifik brottgrins” som dverstiger 12,7 x 10° m.

d) Keram-keram-"komposit”-material, med eller utan en kontinu-
erlig metallstruktur, som innehaller partiklar eller strukturer av
nagot fibrost eller kristalltradsliknande material nér “matrisen”
bildas av karbider eller nitrider av kisel, zirkonium eller bor.

e) Utgangsmaterial (dvs. speciella polymeriska eller metallorga-
niska material) for att producera material som specificeras i
avsnitt 1C007.c enligt foljande:

1. Polydiorganosilaner (for att producera kiselkarbid).
2. Polysilazaner (for att producera kiselnitrid).

3. Polykarbosilazaner (for att tillverka keramer som innehéaller
kisel-, kol- och kvdvekomponenter).

f) Keram-keram-"komposit”-material med en “matris” av glas el-
ler oxid forstarkt med kontinuerliga fibrer av nagon av foljande
sammansdttningar:

1. Al,O; (CAS 1344-28-1), eller
2. Si-C-N.

Anmdrkning: Avsnitt 1C007.f omfattar inte “kompositer” som
innehaller fibrer med sammansdttingar vars
brottgrdns dr mindre dn 700 MPa vid 1273 K
(1000 °C) eller vars dragkryphallfasthet dr
storre dn 1% krypning vid en belastning av
100 MPa vid 1273 K (1 000 °C) i 100 timmar.

1C008 Icke fluorhaltiga polymerer enligt f6ljande:
a) Imider enligt foljande:
1. Bismaleimider.

2. Aromatiska polyamidimider (PAI) med en ’glasningstempe-
ratur (Tg)’ som &verstiger 563 K (290 °C).

3. Aromatiska polyimider med en ’glasningstemperatur (Tg)’
som overstiger 505 K (232 °C).

4. Aromatiska polyeterimider som har en ’glasningstemperatur
(Tg)’ som overstiger 563 K (290 °C).

Anmdrkning: Avsnitt 1C008.a omfattar dmnen i flytande eller
fast smdltbar” form, inklusive harts, pulver,
korn, film, blad och band.
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1C008

1C009

1C010

a) (forts.)

ANM.: For icke-"smdltbara” aromatiska polyimider i form av
film, blad eller band, se avsnitt 14003.

b) Anvinds inte.

¢) Anvinds inte.

d) Polyarylketoner.

e) Polyarylensulfider, dér arylengruppen é&r bifenylen, trifenylen
eller kombinationer av dessa.

f) Polybifenylenetersulfon som har en ’glasningstemperatur (T,)’
som &r hogre dn 563 K (290 °C).

Teknisk anmdrkning:

1. >Glasningstemperaturen (T,)’ for termoplastiska material i av-
snitt 1C008.a.2 och material i avsnitt 1C008.a.4 ska bestim-
mas med den metod som beskrivs i ISO 11357-2 (1999) eller
nationella motsvarigheter.

2. ’Glasningstemperaturen (T,)’ for hérdplastmaterial i avsnitt
1C008.a.2 och material i avsnitt 1C008.a.3 ska bestimmas
med den 3-point bend-metod som beskrivs i ASTM D 7028-07
eller nationella motsvarigheter. Testet ska utforas med ett torrt
provexemplar som uppndtt en hédrdningsgrad pda minst 90 % i
enlighet med ASTM E 2160-04 eller likvirdig nationell stan-
dard och som hdrdats med den kombination av standardpro-
cesser och efterhdirdningsprocesser som ger den hégsta glas-
ningstemperaturen.

Icke bearbetade fluorforeningar enligt foljande:

a) Sampolymerer av vinylidenfluorid som har 75 % eller mer av
betakristallinsk struktur utan att det &r utdraget.

b) Fluorinerade polyimider som innehéller 10 % viktprocent eller
mer av bundet fluor.

¢) Fluorinerade fosfazenelastomerer som innehaller 30 viktprocent
eller mer av bundet fluor.

“Fibrer eller fiberliknande material” enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C210 OCH 9C110.

Tekniska anmdrkningar:

1. Vid berdkning av “specifik brottgrins”, “specifik modul” eller
specifik vikt for “fibrer eller fiberliknande material” i avsnitten
1C010.a, 1C010.b, 1CO10.c eller 1C010.e.1.b, ska brottgrdn-
sen och modulen berdiknas enligt metod A som beskrivs i ISO
10618 (2004) eller motsvarande nationell standard.

2. Berdikningen av specifik brottgrdns”, “specifik modul” eller
specifik vikt for “fibrer eller fiberliknande material” som inte
dr lagda i samma riktning (t.ex. duk, mattor och band) i avsnitt
1C010 ska grundas pa de mekaniska egenskaperna hos de i
samma riktning lagda enfibertradarna (t.ex. enfibertradar,
garn, vav eller drev) innan de forddlas till “fibrer eller fiber-
liknande material” som inte dr lagda i samma rikitning.
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1C010 (forts.)

a) Organiska fibrer eller fiberliknande material” med alla fol-
jande egenskaper:

1. En ”specifik modul” som 6verstiger 12,7 x 10° m, och

2. specifik brottgrins” som overstiger 23,5 x 10% m.

Anmdrkning: Avsnitt 1C010.a omfattar inte polyetylen.

b) “Fibrer eller fiberliknande material” av kol med alla foljande

egenskaper:

1. En ”’specifik modul” som overstiger 14,65 x 10° m, och

2. “specifik brottgrins” som overstiger 26,82 x 10* m.

Anmdrkning: Avsnitt 1C010.b omfattar inte féljande:

@)

b)

“Fibrer eller fiberliknande material” som ska
anvindas for reparation av “civila luftfar-
tyg” eller dess laminat, for vilka

1. ytan inte overstiger 1 n’,
2. ldngden inte overstiger 2,5 m, och
3. bredden dverstiger 15 mm.

Mekaniskt hackat, malet eller skuret kolfiber-
eller kolfiberliknande material med en lingd
pa 25,0 mm eller mindre.

c) Oorganiska fibrer eller fiberliknande material” med alla fol-
jande egenskaper:

1. En ”specifik modul” som dverstiger 2,54 x 10° m, och

2. en smalt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller forangnings-
temperatur som Overstiger 1922 K (1 649 °C) i en inert

miljs.

Anmdrkning: Avsnitt 1C010.c omfattar inte foljande:

a)

b)

d)

Icke kontinuerliga flerfasiga polykristallinska
aluminiumfibrer i form av avhuggna fibrer
eller oregelbundna mattor som innehdller 3
viktprocent eller mer av kvarts och som har
en6”speciﬁk modul” som dr mindre dn 10 x
10° m.

Fibrer av molybden eller molybdenlegering-
ar.

Fibrer av bor.

Icke kontinuerliga keramiska fibrer med en
smdlt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller fo-
rangningstemperatur som dr ldgre dn 2 043
K (1770 °C) i en inert miljo.

d) “Fibrer eller fiberliknande material” med nagon av f6ljande

egenskaper:
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1C010

d) (forts.)

1. Sammansatta av nagot av foljande dmnen:
a) polyeterimider som specificeras i avsnitt 1C008.a, eller

b) material som specificeras i avsnitten 1C008.d—1C008.f,
eller

2. sammansatta av material som specificeras i avsnitt
1C010.d.1.a eller 1C010d.1.b och ”blandad” med andra
fibrer som specificeras i avsnitt 1C010.a, 1C010.b eller
1C010.c.

e) Helt eller delvis harts- eller beckimpregnerade “fiber eller fi-
berliknande material” (forimpregnerade), metall- eller kolbe-
lagda “fibrer eller fiberliknande material” (forformade) eller
”forformade kolfibrer”

1. for vilka ndgot av foljande giller:

a) Oorganiska "fibrer eller fiberliknande material” som spe-
cificeras i avsnitt 1C010.c, eller

b) organiska eller kol-"fibrer eller fiberliknande material”
med alla foljande egenskaper:

1. En 7specifik modul” som &verstiger 10,15 x 10° m,
och

2. “specifik brottgrins” som overstiger 17,7 x 10* m.
och

2. for vilka nagot av foljande géller:

a) Harts eller beck som specificeras i avsnitt 1C008 eller
1C009 b,

b) ’Dynamic Mechanical Analysis glass transition tempera-
ture (DMA T,)* lika med eller dver 453 K (180 °C) med
en fenolharts, eller

¢) ’Dynamic Mechanical Analysis glass transition tempera-
ture (DMA T,)* lika med eller dver 505 K (232 °C) med
harts eller beck som inte specificeras i 1C008 eller
1C009.b och inte dr en fenolharts.

Anmdrkning 1: Metall- eller kolbelagda fibrer eller fiberlik-
nande material” (forformade) eller forfor-
made kolfibrer” som inte dr harts- eller bec-
kimpregnerade specificeras som fibrer eller
fiberliknande material” i avsnitt 1C010.q,
1C010.b eller 1C010.c.

Anmdrkning 2: Avsnitt 1C010.e omfattar inte foljande:

a) Epoxyharts-"matris’-impregnerade ’fibrer
eller fiberliknande material” av kol (for-
impregnerade) som ska anvindas for repa-
ration av “civila luftfartyg” eller dess la-
minat, for vilka

1. ytan inte éverstiger 1 m’,
2. lingden inte overstiger 2,5 m, och

3. bredden dverstiger 15 mm.
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1C010 e) Anmdrkning 2: (forts.)

b) Mekaniskt hackade, malda eller skurna
“fibrer eller fiberliknande material” av
kol som dr helt eller delvis “impregnerade”
med epoxyharts och dr kortare dn 25,0
mm, forutsatt att ett annat harts eller
beck dn vad som specificeras i avsnitten
1C008 och 1C009.b anviinds.

Teknisk anmdrkning:

"Dynamic Mechanical Analysis glass transition temperature
(DMA T,)’ for material som specificeras i avsnitt 1C010.e
ska bestimmas med den metod som beskrivs i ASTM D
7028-07 eller en likvirdig nationell standard pa ett torrt pro-
vexemplar. Ndr det gdller hdrdade material ska graden av
héirdning for ett torrt provexemplar vara minst 90 % enligt
definition i ASTM E 2160—04 eller likvirdig nationell stan-
dard.

1CO11 Metaller och foreningar enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING och AVSNITT IC111.

a) Metaller som har en partikelstorlek som &r mindre dn 60 pm,
oberoende av om de ar sfiriska, finfordelade, sfaroida, i form
av flagor eller pulver, och som ér tillverkade av material som
bestar till 99 % eller mer av zirkonium, magnesium eller lege-
ringar av dessa.

Teknisk anmdrkning:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %)
inrdknas i mdngden zirkonium.

Anmdrkning: Metallerna eller legeringarna som specificeras i
avsnitt 1C011.a omfattas vare sig metallerna el-
ler legeringarna dr inkapslade i aluminium,
magnesium, zirkonium eller beryllium eller ej

b

=

Bor eller borlegeringar som har en partikelstorlek som &r 60
um eller mindre enligt foljande.

1. Bor med en renhet av 85 viktprocent eller mer.

2. Borlegeringar med ett borinnehéall av 85 viktprocent eller
mer.

Anmdrkning: Metallerna eller legeringarna som specificeras i
avsnitt 1C011.b omfattas antingen metallerna el-
ler legeringarna dr inkapslade i aluminium,
magnesium, zirkonium eller beryllium eller ej.

¢) Guanidinnitrat (CAS 506-93-4).
d) Nitroguanidin (NQ) (CAS 556-88-7).

ANM.: Se dven kontrollbestimmelserna for varor med militir
anvindning for metallpulver som blandats med andra
dmnen for att fa fram en blandning som dr sdrskilt avsedd
for militira dndamal.

1C012 Material enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra virmekdllor.
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1C012 (forts.)

a) Plutonium i alla former som &r isotopprovade till att innehalla
mer dr 50 viktprocent plutonium-238.

Anmdrkning: Avsnitt 1C012.a omfattar inte foljande:

a) Skeppningar som innehdller 1 g plutonium
eller mindre.

s

b) Skeppningar med 3 ’effektiva gram” eller
mindre ndr den dr innesluten i en avkdn-
nande kropp i ett instrument.

b) "Tidigare separerat” neptunium-237 i alla former.

Anmdrkning: Avsnitt 1C012.b omfattar ej skeppningar som
innehdller 1 g neptunium-237 eller mindre.

1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt
genom radarreflektioner, ultravioletta/infrardda och akustiska sig-
naturer, andra &n de som specificeras i avsnitt 1C001, och som
kan anvindas i ’missiler’, ”missil”-delsystem eller obemannade
luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012 eller 9A112.a.

Anmdrkning 1: Avsnitt 1C101 omfattar foljande:

a) Strukturella material och beldggningar sdrskilt
konstruerade for att minska radarreflexionen.

b) Beldggningar, inklusive firger, sdrskilt kon-
struerade for att minska eller vil avpassa re-
flexion eller utstralning i mikrovdgs-, infrarod-
eller ultraviolettomradet av det elektromagne-
tiska spektrumet.

Anmdrkning 2: Avsnitt 1C101 omfattar inte beldggningar ndr de
anvinds for virmereglering av satelliter.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 1C101 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfarkoster med en rdckvidd som dver-
stiger 300 km.

1C102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymd-
farkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som
specificeras i avsnitt 9A104.

1C107 Grafit och keramiska material, andra @n de som specificeras i
avsnitt 1C007, enligt foljande:

a) Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pa minst 1,72 g/cm?,
uppmiitt vid 288 K (15 °C), och med en kornstorlek pa hogst
100 pm, som kan anvéndas for raketdysor och for nosspetsar
till farkoster for aterintrdde i jordatmosfaren, och som kan
maskinbearbetas till ndgon av foljande produkter:

1. Cylindrar med en diameter pa minst 120 mm och en ldngd
pa minst 50 mm,
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1C107

1C111

a) (forts.)

2. ror med en innerdiameter pa minst 65 mm, en vaggtjocklek
pd minst 25 mm och en lingd pa minst 50 mm eller

3. block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.

ANM.: Se dven avsnitt 0C004.

b

=

Pyrolytiska eller tradforstirkta grafiter for anvindning i raket-
dysor och for nosspetsar till farkoster for aterintrdde i jord-
atmosfaren, som kan anvédndas i “missiler” och rymduppskjut-
ningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondrake-
ter som specificeras i avsnitt 9A104.

ANM.: Se dven avsnitt 0C004.

¢) Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre &n
6 vid alla frekvenser fran 100 MHz till 100 GHz) for anvand-
ning i radomer, som kan anvéndas i “missiler” och rymdupp-
skjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sond-
raketer som specificeras i avsnitt 9A104.

d) Bulkbearbetbar forstiarkt obrand kiselkarbidkeram for anvénd-
ning i nosspetsar, som kan anvindas i “missiler” och rymd-
uppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller

sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

=

e) Forstarkta keramiska kompositmaterial av kiselkarbid for an-
vandning i nosspetsar, farkoster for aterintrdde i jordatmosfiren
och dysklaffar, som kan anvédndas i “missiler” och rymdupp-
skjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sond-
raketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Drivmedel och kemikalier som ingar i dessa, andra dn de som
specificeras i avsnitt 1C011, enligt foljande:

a) Framdrivningssubstanser:

1. Sfariska eller sfaroidiska aluminiumpulver, andra &n de som
specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med militar
anvindning, med partikelstorlek mindre d&n 200 pm och ett
aluminiuminnehéll av 97 viktprocent eller mer, om minst
10 % av den totala vikten bestdr av partiklar som dr mindre
dn 63 pm enligt ISO 2591-1:1988 eller motsvarande natio-
nell standard.

Teknisk anmdrkning:

En partikelstorlek av 63 um (ISO R-565) motsvarar 250
mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-standard E-11).

2. Metallpulver, andra dn de som specificeras i kontrollbestdm-
melserna for varor med militdr anvdndning, enligt f6ljande:

a) Metallpulver av zirkonium, beryllium eller magnesium,
eller legeringar av dessa metaller, om atminstone 90 %
av partikelvolymen eller partikelvikten bestéar av partiklar
som dr mindre &n 60 pum (faststillt med métningstekniker
som anvindning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk
skanning), antingen sfdriska, finfordelade, sféroidiska,
flingade eller malda, innehallande 97 viktprocent eller
mer av nagot av foljande dgmnen:
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ICI11

a) 2.a) (forts.)

1. Zirkonium,

2. beryllium, eller

3. magnesium.

Teknisk anmdrkning:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen
2-7 %) inrdknas i méngden zirkonium.

b

~

Metallpulver av bor eller borlegeringar med en borhalt
pa 85 viktprocent eller mer, om &tminstone 90 % av
partikelvolymen eller partikelvikten bestar av partiklar
som dr mindre &n 60 pum (faststillt med métningstekniker
som anvédndning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk
skanning), antingen sfariska, finférdelade, sfaroida, fling-
ade eller malda.

Anmdrkning: Avsnitten 1C111a.2.a och 1CI11a.2.b omfat-
tar pulverblandningar med en fordelning av
olika partikelformer (t.ex. blandningar med
olika partikelstorlekar) om en eller flera av
formerna omfattas av kontroll.

. Oxiderande dmnen som kan anvédndas i raketmotorer for

flytande brénsle enligt foljande:

a) Dikvavetrioxid (CAS 10544-73-7).

b) Kvivedioxid (CAS 10102-44-0)/dikvivetetraoxid (CAS
10544-72-6).

c) Dikvavepentoxid (CAS 10102-03-1).

d) Blandade kvaveoxider (MON).

Teknisk anmdrkning:

Blandade kviveoxider (MON) dr losningar av kviveoxid
(NO) i dikvavetetraoxid/kvivedioxid (N,O4/NO,) som
kan anvdndas i missilsystem. Det finns en rad samman-
sdttningar som kan betecknas som MONi eller MONj,
ddr i och j dr heltal som anger procentandelen kvive-
oxid i blandningen (t.ex. MON3 innehdller 3 % kviveox-
id, MON25 25 % kviveoxid. En ovre grins dr MON40,
40 viktprocent).

e) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING for inhibitorforsedd
rodrykande salpetersyra (IRFNA).

f) SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING OCH AVSNITT
1C238 for foreningar sammansatta av fluor och en eller
flera andra halogener, syre eller kvive.

. Hydrazinderivat enligt foljande:

ANM.. SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR
VAROR MED MILITAR ANVANDNING.
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1CI111

a) 4. (forts.)

a)

b)

©)

d)

°)

f)

g)

h)

p)

)

Trimetylhydrazin (CAS 1741-01-1).

Tetrametylhydrazin (CAS 6415-12-9).

N,N-diallylhydrazin (CAS 5164-11-4).

Allylhydrazin (CAS 7422-78-8).

Etyldihydrazin.

Monometylhydrazindinitrat.

Asymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.

Hydrazinazid (CAS 14546-44-2).

Dimetylhydrazinazid.

Hydrazindinitrat (CAS 13464-98-7).

Diimido-oxalsyredihydrazin (CAS 3457-37-2).

2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
véndning for hydrazinperklorat.

Hydrazindiperklorat (CAS 13812-39-0).

Metylhydrazinnitrat (MHN) (CAS 29674-96-2).

Dietylhydrazinnitrat (DEHN).

3,6-dihydrazintetrazinnitrat (1,4-dihydrazinnitrat) (DH-
TN).

5. Andra material med hog energitdthet 4n de som specificeras
i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anviandning,
vilka kan anvéndas i ’missiler’ eller obemannade luftfarkos-

ter

a)

b)

enligt 9A012 eller 9A112.a.

Blandat briansle som innehaller bade fasta och flytande
bréanslen, sasom boronslurry, med en viktbaserad ener-
gitithet pa 40 x 10° J/kg eller mer.

Andra brinslen och brinsletillsatser med hog energitithet
(t.ex. kuban, jonlosningar, JP-10) med en volymbaserad
energitéthet pa 37,5 x 10° J/m? eller mer, miitt vid 20 °C
och ett atmosfariskt (101,325 kPa) tryck.

Anmdrkning: Avsnitt 1C111.a.5.b omfattar inte raffine-
rade fossila brdnslen och biobrdinslen
framstdllda av vdixter, inklusive brinslen
som certifierats for anvindning i civil luft-
fart, om de inte speciellt utformats for
‘missiler’ eller obemannade lufifarkoster
som specificeras i avsnitt 94012 eller
94112.a.
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1CI111

a)

b

=

<)

5. (forts.)

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 1C111.a.5 avses med ’'missil’ kompletta raket-
system och system for obemannade luftfarkoster med en
rdackvidd som overstiger 300 km.

6. Alternativa brénslen till hydrazin enligt foljande:
1,2-Dimetylaminoetylazid (DMAZ) (CAS 86147-04-8).
Polymeriska substanser:

1. Karboxyterminerad polybutadien (inklusive karboxyltermi-
nerad polybutadien) (CTPB).

2. Hydroxyterminerad polybutadien (inklusive hydroxyltermi-
nerad polybutadien) (HTPB), andra @n de som specificeras
i kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvandning.

3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).
4. Polybutadienakrylnitril (PBAN).
5. Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG).

Teknisk anmdrkning:

Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG) dr en seg-
mentsampolymer av  poly-1,4-butandiol (CAS 110-63-4)
och polyetylenglykol (PEG) (CAS 25322-68-3).

6. Polyglycidylnitrat (PGN eller poly-GLYN) (CAS 27814-48-
8).

Andra drivmedelstillsatser och agens:

1. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING FOR karboraner, dekabo-
raner, pentaboraner och derivat dérav.

2. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8).
3. 2-Nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).

4. Trimetyletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).
5. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN) (CAS 693-21-0).
6. Ferrocenderivat enligt foljande:

a) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir an-
vandning for katocen.

b) Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
viandning for etylferrocen.

¢) Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vindning for propylferrocen.

d) Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vandning for n-butyl-ferrocen.

e) Se kontrollbestimmelserna for varor med militir an-
vandning for pentylferrocen (CAS 1274-00-6).
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1C111

1C116

c) 6. (forts.)

f

g)

h)

i)

k)

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vindning for dicyklopentyferrocen.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vindning for dicyklohexylferrocen.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vindning for dietylferrocen.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vindning for dipropylferrocen.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vindning for dibutylferrocen.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vindning for dihexylferrocen.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vandning for acetylferrocen (CAS 1271-55-2) / 1,1'-dia-
cetylferrocen.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vandning for ferrocenkarboxylsyror.

Se kontrollbestimmelserna for varor med militdr an-
vandning for butacen.

Andra ferrocenderivat som kan anvindas for att dndra
forbranningshastigheten for raketdrivmedel, andra dn de
som specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvandning.

Anmdrkning: 1CI111.c.6.0 omfattar inte ferrocenderivat
som innehdller en funktionsgrupp med sex
aromatiska kolatomer bundna till ferro-
cenmolekylen.

7. 4,5-diazidometyl-2-metyl-1,2,3-triazol (iso-DAMTR) som
inte specificeras i kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvandning.

Anmdrkning: For drivmedel och kemikalier som ingadr i dessa och

som inte specificeras i avsnitt 1C111, se kontroll-
bestimmelserna for varor med militdr anvindning.

Maraldrat stal som kan anvindas i ’missiler’, med alla foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C2I6.

a) En brottgrans métt vid 293 K (20 °C), lika med eller storre dn

1. 0,9 GPa i upplosningsbehandlingsfasen, eller

2. 1,5 GPa i utskiljningshédrdningsfasen, och

b) nagon av foljande former:

1. Skivor, platar eller ror med en material- eller plattjocklek
som r lika med eller mindre 4n 5,0 mm.
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1C116

1C117

b) (forts.)

2. Rorformer med en materialtjocklek som &r lika med eller
mindre d&n 50 mm och med en inre diameter som ar lika
med eller mer d4n 270 mm.

Teknisk anmdrkning 1:

Mardldrat stal dr jdarnlegeringar

1. som vanligen kdnnetecknas av hog nickelhalt och mycket ldag
kolhalt samt anvindning av ersdttande dmnen eller fillningar
for att uppna okad hallfasthet och daldringshdrdning, och

2. som utsatts for virmebehandling for att underliitta den mar-
tensitiska omvandlingsprocessen (upplosningsbehandling) och
ddrefter aldringshdrdats (utskiljningshdrdning).

Teknisk anmdrkning 2:

1 avsnitt 1C116 avses med ’missil’ kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfarkoster med en rdckvidd som dver-
stiger 300 km.

Material for framstéllning av ’missiler’ enligt foljande:

a) Volfram och legeringar i partikelform med ett volframinnehall
pé 97 viktprocent eller mer och en partikelstorlek pa 50 x 107
m (50 pum) eller mindre.

b) Molybden och legeringar i partikelform med ett molybdeninne-
hall p& 97 viktprocent eller mer och en partikelstorlek pa 50 x
10° m (50 pum) eller mindre.

¢) Volframmaterial i fast form med allt f6ljande:
1. Nagon av foljande materialsammansattningar:

a) volfram och legeringar med ett volframinnehall pa 97
viktprocent eller mer,

b) volfram i legering med koppar med ett volframinnehall pa
80 viktprocent eller mer eller

c¢) volfram i legering med silver med ett volframinnehall pa
80 viktprocent eller mer och

2. mojligt att maskinbearbeta till ndagon av foljande produkter:

a) cylindrar med en diameter pa 120 mm eller mer och en
langd pa 50 mm eller mer,

b) ror med en inre diameter pd 65 mm eller mer, en vigg-
tjocklek pd 25 mm eller mer och en lingd pa 50 mm
eller mer,

c¢) block med en storlek pa 120 mm x 120 mm x 50 mm
eller mer.
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1C117

1C118

1C202

1C210

c) 2. (forts.)

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 1C117 avses med ’missil’ kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfarkoster med en rdckvidd som éver-
stiger 300 km.

Titanstabiliserat duplex rostfritt stal (Ti-DSS) enligt foljande:
a) Med alla foljande egenskaper:

1. Innehéller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktpro-
cent nickel,

2. innehaller mer &n 0,10 viktprocent titan, och

3. har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksa kallad tva-
fasig mikrostruktur) ddr minst 10 volymprocent &dr austenit
(enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell stan-
dard), och

b) med nagon av foljande former:

1. tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje
dimension,

2. platar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av
hogst 3 mm, eller

3. ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en material-
tjocklek av hogst 3 mm.

Legeringar, andra dn de som specificeras i avsnitt 1C002.b.3 eller
1C002.b.4, enligt foljande:

a) Aluminiumlegeringar med béada foljande egenskaper:

1. ’I stand till’ en brottgréans pd 460 MPa eller mer vid 293 K
(20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven
smidesdmnen) med en yttre diameter av mer 4n 75 mm.

b) Titanlegeringar med bada foljande egenskaper:

1. ’I stand till’ en brottgrians pd 900 MPa eller mer vid 293 K
(20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven
smidesdmnen) med en yttre diameter av mer dn 75 mm.

Teknisk anmdrkning:

Uttrycket legeringar i stand till’ omfattar legeringar fore eller
efter virmebehandling.

’Fibrer eller fiberliknande material’ eller forimpregnerade mattor,
andra dn sddana som specificeras i avsnitt 1C010.a, b eller e,
enligt foljande:

a) ’Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med
nagon av foljande egenskaper:

1. En “specifik modul” pa 12,7 x 10° m eller mer, eller



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 95

1C210

1C216

1C225

1C226

a) (forts.)
2. en “specifik brottgrins” pa 23,5 x 10* m eller mer.

Anmdrkning: Avsnitt 1C210.a omfattar inte fibrer eller fiber-
liknande material’ av aramid som har 0,25 vikt-
procent eller mer av en esterbaserad ytmodifie-
rare for fibrer.

b) ’Fibrer eller fiberliknande material’ av glas som har bada fol-
jande egenskaper:

1. En ”specifik modul” pa 3,18 x 10° m eller mer och

2. en “specifik brottgrins” pa 7,62 x 10* m eller mer.

2

c) Hérdade hartsimpregnerade kontinuerliga “garner”, vav”,
”drev” eller "tejp” med en bredd som inte Gverstiger 15 mm
(férimpregnerade) tillverkade av ’fibrer eller fiberliknande ma-
terial” av kol eller glas och som specificeras i avsnitt 1C210.a
eller b.

Teknisk anmdrkning:

Hartsen bildar kompositens matris.

Anmdrkning: ‘Fibrer eller fiberliknande material’ i avsnitt 1C210
dr begrdnsade till kontinuerliga “enfibertradar”,
“garn”, "viv”, “drev” och tejp”.

Maraldrat stil som inte specificeras i avsnitt 1C116 och ’i stand
till’ en brottgrans pa 1950 MPa eller mer vid 293 K (20 °C).

Anmdrkning: Avsnitt 1C216 omfattar inte former i vilka inga lin-
jdra dimensioner overstiger 75 mm.

Teknisk anmdrkning:

Uttrycket mardldrat stal ’i stand till’ omfattar maraldrat stal bdde
fore och efter virmebehandling.

Bor som anrikats med avseende pa bor-10-isotopen ('°B) till storre
halt dn den naturliga halten av denna isotop enligt foljande: Ele-
mentért bor, foreningar, blandningar som innehaller bor, produkter
som innehaller dessa samt avfall och skrot av nigot av foregaende.

Anmdrkning: I avsnitt 1C225 inbegrips i blandningar som inne-
haller bor dven boranrikade material.

Teknisk anmdrkning:

Den naturliga isotophalten for bor-10 dr ungefir 18,5 viktprocent
(20 atomprocent).

Volfram, volframkarbid och legeringar som innehéller mer &n 90
viktprocent volfram, som inte specificeras i 1C117 och som har
bada f6ljande egenskaper:

a) I former med ihélig cylindrisk symmetri (inklusive cylinderseg-
ment) med en inre diameter mellan 100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.
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1C266

1C227

1C228

1C229

1C230

1C231

1C232

1C233

(forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 1C226 omfattar inte delar som sdrskilt ut-
Sformats som vikter eller som kollimatorer for gam-
mastralning.

Kalcium med béada foljande egenskaper:

a) Innehaller mindre &n 1 000 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat
av metalliska orenheter andra &n magnesium, och

b) innehaller mindre dn 10 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av
bor.

Magnesium med bada foljande egenskaper:

a) Innehaller mindre dn 200 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat
av metalliska orenheter andra dn kalcium, och

b) innehaller mindre @n 10 delar per miljon (ppm) i vikt raknat av
bor.

Vismut med bada foljande egenskaper:
a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och

b) innehaller mindre dn 10 ppm (delar per miljon) i vikt rédknat av
silver.

Berylliummetall, legeringar som innehaller mer &n 50 viktprocent
beryllium, berylliumforeningar, produkter darav, samt avfall och
skrot av nagot av foregaende, forutsatt att detta inte specificeras i
kontrollbestimmelserna for varor med militdr anvdndning.

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING.

Anmdrkning: Avsnitt 1C230 omfattar inte foljande:

a) Metallfonster for rontgenapparater eller for ap-
parater for borrhalsloggning.

b) Oxidprodukter, firdigtillverkade eller halvfab-
rikat sdrskilt konstruerade for elektroniska kom-
ponentdelar eller som bérarmaterial for elektro-
niska kretsar.

¢) Beryl (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i
form av smaragder eller akvamariner.

Hafniummetall, legeringar som innehaller mer &n 60 viktprocent
hafnium, hafniumforeningar som innehéller mer dn 60 viktprocent
hafnium, produkter ddrav, samt avfall och skrot av nagot av fore-
gaende.

Helium-3 (*He), blandningar som innehaller helium-3 och produk-
ter eller apparatur som innehaller nagot av foregaende.

Anmdrkning: Avsnitt 1C232 omfattar inte en produkt eller appa-
ratur som innehdller mindre dn 1 g helium-3.

Litium anrikad i isotopen litium-6 (°Li) till en halt som Gverskrider
den naturliga isotophalten och produkter eller apparater som in-
nehaller anrikat litium enligt foljande: rent litium, legeringar, for-
eningar, blandningar som innehaller litium, produkter darav, avfall
eller skrot av nagot av foregaende

Anmdrkning: Avsnitt 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd
termoluminiscens.
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1C233

1C234

1C235

1C236

(forts.)

Teknisk anmdrkning:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefdr 6,5 viktprocent
(7,5 atomprocent).

Zirkonium med ett hafniuminnehall pa mindre &n 1 viktdel haf-
nium pa 500 viktdelar zirkonium enligt f6ljande: metall, legeringar
innehallande mer @n 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produk-
ter ddrav, avfall eller skrot av nagot av foregaende, utover vad
som specificeras i avsnitt 0A001.f.

Anmdrkning: Avsnitt 1C234 omfattar inte zirkonium i form av
folier med en tjocklek som inte overstiger 0,10 mm.

Tritium, tritiumféreningar och blandningar som innehéller tritium i
vilka forhallandet tritiumatomer/viteatomer overstiger 1/1 000,
samt produkter eller enheter som innehéller nagot av foregaende.

Anmdrkning: Avsnitt 1C235 omfattar inte produkter eller appara-
tur som innehdller mindre dén 1,48 x 10° GBq (40
Ci) tritium.

’Alfa-stralande radionuklider’ som lampar sig for att skapa neu-
tronkillor baserat pd alfa-n-reaktion, andra 4n de som specificeras
i avsnitten 0C001 och 1C012.a, i foljande former:

a) Grundform.

b) Foreningar med en total aktivitet av 37 GBg/kg (1 Ci/kg) eller
mer.

c) Blandningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg)
eller mer.

d) Produkter eller apparatur som innehaller nagot av det forega-
ende.

Anmdrkning: Avsnitt 1C236 omfattar inte produkter eller appara-
tur som innehdller mindre dn 3,7 GBq (100 mCi)
aktivitet.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 1C236 avses med ’alfa-strdlande radionuklider’ foljande:

— Aktinium-225 (Ac-225)

— Aktinium-227 (Ac-227)

— Californium-253 (Cf-253)

— Curium-240 (Cm-240)

— Curium-241 (Cm-241)

— Curium-242 (Cm-242)

— Curium-243 (Cm-243)

— Curium-244 (Cm-244)
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1C237

1C238

1C239

1C240

(forts.)

— Einsteinium-253 (Es-253)
— Einsteinium-254 (Es-254)
— Gadolinium-148 (Gd-148)
— Plutonium-236 (Pu-236)
— Plutonium-238 (Pu-238)
— Polonium-208 (Po-208)
— Polonium-209 (Po-209)
— Polonium-210 (Po-210)
— Radium-223 (Ra-223)
— Torium-227 (Th-227)

— Torium-228 (Th-228)

— Uran-230 (U-230)

— Uran-232 (U-232)

Radium-226 (**°Ra), radium-226-legeringar, radium-226-forening-
ar, blandningar som innehaller radium-226, produkter av dessa och
produkter eller apparatur som innehaller ndgot av foregaende.

Anmdrkning: Avsnitt 1C237 omfattar inte féljande:
a) Medicinska applikatorer.

b) Produkter eller apparatur som innehdller mindre
dan 0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.

Klortrifluorid (CIF3).

Sprangdmnen, andra dn de som specificeras i kontrollbestimmel-
serna for varor med militir anvandning, eller &mnen eller bland-
ningar av dmnen som innehaller mer &dn 2 viktprocent av sadana
spriangdmnen, med en kristalldensitet stdrre &n 1,8 g/em® och som
har en detonationshastighet hogre d4n 8 000 m/s.

Nickelpulver och porés nickelmetall som inte specificeras i avsnitt
0C005, enligt foljande:

a) Nickelpulver med bada foljande egenskaper:
1. En nickelrenhet pa 99,0 viktprocent eller mer, och

2. en partikelstorlek som i medeltal 4r mindre &n 10 pm matt
enligt ASTM B330 standard.

b) Pords nickelmetall som framstillts av material som specificeras
i avsnitt 1C240.a.

Anmdrkning: Avsnitt 1C240 omfattar inte foljande:
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1C240

1C241

1C350

Anmdrkning: (forts.)
a) Fiberliknande nickelpulver.

b) Enkla pordsa nickelskivor med en yta pa 1 000
em?® per skiva eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Avsnitt 1C240.b avser porésa metaller som formats genom kom-
primering och sintring av materialen i avsnitt 1C240.a for att
skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt férbundna
genom hela strukturen.

Rhenium och legeringar som innehaller 90 viktprocent eller mer
rhenium, samt legeringar av rhenium och volfram som innehaller
90 viktprocent eller mer av nagon kombination av rhenium och
volfram, andra dn de som specificeras i avsnitt 1C226, med bada
foljande egenskaper:

a) Former med ihalig cylindrisk symmetri (inklusive cylinderseg-
ment) med en inre diameter mellan 100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

Kemikalier som kan anvdndas som prekursorer for giftiga kemiska
agens, enligt foljande, och “kemiska blandningar” som innehaller
en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING OCH AVSNITT 1C450.

1. Tiodiglykol (111-48-8)
2. Fosforoxiklorid (10025-87-3)
3. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6)

4. SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED
MILITAR ANVANDNING f6r metylfosfonyldifluorid (676-
99-3)

5. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1)

6. Dimetylfosfit (DMP) (868-85-9)

7. Fosfortriklorid (7719-12-2)

8. Trimetylfosfit (TMP) (121-45-9)

9. Tionylklorid (7719-09-7)

10. 3-Hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3)

11. N,N-Diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7)
12. N,N-Diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9)
13. 3-Kinuklidinol (1619-34-7)

14. Kaliumfluorid (7789-23-3)

15. 2-Kloretanol (107-07-3)

16. Dimetylamin (124-40-3)
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1C350

(forts.)

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

Dietyletylfosfonat (78-38-6)
Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7)
Dietylfosfit (762-04-9)
Dimetylaminhydroklorid (506-59-2)
Etyldiklorfosfin (1498-40-4)
Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8)

SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED
MILITAR ANVANDNING fér etylfosfonyldifluorid (753-98-0)

Fluorvite (7664-39-3)

Metylbensilat (76-89-1)

Metyldiklorfosfin (676-83-5)
N,N-Diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0)
Pinakolylalkohol (464-07-3)

SE KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED
MILITAR ANVANDNING for O-etyl-O-2-diisopropylami-
noetyl-metylfosfonit (QL) (57856-11-8)

Trietylfosfit (122-52-1)
Arseniktriklorid (7784-34-1)
Bensilsyra (76-93-7)
Dietylmetylfosfonit (15715-41-0)
Dimetyletylfosfonat (6163-75-3)
Etyldifluorfosfin (430-78-4)
Metyldifluorfosfin (753-59-3)
3-Kinuklidinon (3731-38-2)
Fosforpentaklorid (10026-13-8)
Pinakolon (75-97-8)
Kaliumcyanid (151-50-8)
Kaliumviétefluorid (7789-29-9)
Ammoniumvitefluorid eller ammoniumbifluorid (1341-49-7)
Natriumfluorid (7681-49-4)
Natriumvatefluorid (1333-83-1)

Natriumcyanid (143-33-9)
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46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63

Trietanolamin (102-71-6)
Fosforpentasulfid (1314-80-3)
Diisopropylamin (108-18-9)
Dietylaminoetanol (100-37-8)
Natriumsulfid (1313-82-2)
Svavelmonoklorid (10025-67-9)
Svaveldiklorid (10545-99-0)
Trietanolaminhydroklorid (637-39-8)

N,N-Diisopropyl-(Beta)-aminoetylkloridhydroklorid (4261-
68-1)

Metylfosfonsyra (993-13-5)
Dietylmetylfosfonat (683-08-9)
N,N-Dimetylfosforamidodiklorid (677-43-0)
Triisopropylfosfit (116-17-6)
Etyldietanolamin (139-87-7)
0,0-Dietylfosfortioat (2465-65-8)
0,0-Dietylfosforditioat (298-06-6)
Natriumhexafluorosilikat (16893-85-9)

Metyltiofosfonyldiklorid (676-98-2)

Anmdrkning 1: For export till “stater som inte dr parter i kon-

ventionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt
1C350 inte “kemiska blandningar” som innehal-
ler en eller flera av de kemikalier som specifice-
ras i avsnitt 1C350 punkterna 1, 3, 5, 11, 12, 13,
17,18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36,
54, 55, 56, 57 och 63 i vilka ingen individuellt
specificerad kemikalie utgér mer dn 10 viktpro-
cent av blandningen.

Anmdrkning 2: For export till “stater som dr parter i konventio-

nen om kemiska vapen” omfattar avsnitt 1C350
inte “kemiska blandningar” som innehdller en
eller flera av de kemikalier som specificeras i
avsnitt 1C350 punkterna 1, 3, 5, 11, 12, 13, 17,
18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 54,
55, 56, 57 och 63 i vilka ingen individuellt spe-
cificerad kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent
av blandningen.

Anmdrkning 3: Avsnitt 1C350 omfattar inte “kemiska blandning-

ar” som innehdller en eller flera av de kemikalier
som specificeras i avsnitt 1C350 punkterna 2, 6,
7,8, 9, 10, 14, 15, 16, 19, 20, 24, 25, 30, 37, 38,
39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51,
52, 53, 58, 59, 60, 61 och 62 i vilka ingen indi-
viduellt specificerad kemikalie utgér mer dn 30
viktprocent av blandningen.
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(forts.)

Anmdrkning 4: Avsnitt 1C350 omfattar inte produkter som iden-
tifieras som konsumentvaror forpackade for de-
taljhandelsforsdljning for personligt bruk eller

forpackade for enskilt bruk.

Humana och animala patogener och “toxiner” enligt f6ljande:

a) Virus, sdvil naturliga som forstirkta eller modifierade, bade
som ”isolerade levande kulturer” eller som material som inne-
héller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller
fororenat med sddana kulturer, enligt foljande:

1.

Afrikanskt hdstpestvirus

. Afrikansk svinpestvirus
. Andesvirus

. Avidra influensavirus som ar

a) okarakteriserade eller

b) definierade som hogpatogena i bilaga 1.2 till radets di-
rektiv 2005/94/EG (EUT L 10, 14.1.2006, s. 16) enligt

foljande:

1. Typ A-virus med ett IVPI (intravendst patogenitets-
index) pa 6 veckor gamla kycklingar vilket 4r storre

an 1,2, eller

2. typ A-virus av subtyp H5 eller H7 med en genom-
sekvens som kodar for flera basiska aminosyror vid
hemagglutininmolekylens klyvningsstélle, motsva-
rande den genomsekvens som har pévisats for andra
HPAI-virus och som tyder pa att hemagglutininmo-
lekylen kan klyvas med hjdlp av allmént forekom-

mande proteaser i vérdcellen.

. Blatungevirus

. Chaparevirus

. Chikungunyavirus

. Choclovirus

. Kongo-Krim hemorragiskt febervirus
. Denguefebervirus

. Dobrava—Belgrade-virus

. Ostligt histencefalitvirus

. Ebolavirus

. Mul- och klovsjukevirus

. Getkoppsvirus

. Guanaritovirus

. Hantaanvirus

. Hendravirus (Equint morbillivirus)

. Herpesvirus (Aujeszkys sjukdom)
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a) (forts.)

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

Klassiskt svinpestvirus
Japanskt encefalitvirus
Juninvirus

Kyasanur Forest-virus

Laguna Negra-virus
Lassafebervirus

Louping ill-virus

Lujovirus

Lumpy skin disease-virus
Lymfocitért koriomengit-virus
Machupovirus

Marburgvirus

Monkey pox-virus

Murray Valley-encefalitvirus
Newecastlesjukevirus
Nipahvirus

Omsk hemorragiskt febervirus
Oropouchevirus

Peste des petits ruminants-virus
Svinenterovirus typ 9 (swine vesicular disease virus)
Powassanvirus

Rabiesvirus och alla andra Lyssavirus
Rift Valley febervirus
Boskapspestvirus

Rociovirus

Sabiavirus

Seoulvirus

Farkoppsvirus

Sin nombre-virus

St Louis-encefalitvirus
Teschensjukevirus

Fastingburet encefalitvirus (TBE) (Ryskt sommar-vér-ence-
falitvirus)

Variolavirus



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 104

1C351 a) (forts.)

53.

54.

55.

56.

Venezuelanskt histencefalit-virus

Vesikular stomatitvirus

Vistligt hastencefalitvirus

Gula febernvirus

b) Anvinds inte.

c) Bakterier, savil naturliga som forstérkta eller modifierade, bade
som “isolerade levande kulturer” eller som material som inne-
héller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller
fororenat med sadana kulturer, enligt foljande:

1.

Bacillus anthracis

. Brucella abortus

. Brucella melitensis

. Brucella suis

. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)

. Chlamydophila psittaci (tidigare kallat Chlamydia psittaci)

. Clostridium argentinense (tidigare kallat Clostridium botu-

linum typ G), stammar som producerar botulinumtoxin

. Clostridium baratii, stammar som producerar botulinum-

toxin

. Clostridium botulinum

. Clostridium butyricum, stammar som producerar botuli-

numtoxin

Toxinproducerande typer av Clostridium perfringens epsi-
lon

. Coxiella burnetii

. Francisella tularensis

. Mycoplasma capricolum underart capripneumoniae

. Mycoplasma mycoides underart mycoides sc (sma koloni-

er).

. Rickettsia prowasecki

. Salmonella typhi
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c) (forts.)

19.

20.

21.

22.

Shiga-toxinproducerande Escherichia coli (STEC) i sero-
grupperna 026, 045, 0103, 0104, Ol111, O121, 0145,
0157, och andra shiga-toxinproducerande serogrupper

Teknisk anmdrkning:

Shiga-toxinproducerande  Escherichia coli (STEC) dr
ocksd kint som enterohemorragisk E. coli (EHEC) eller
verocytotoxinproducerande E. coli (VTEC).

Shigella dysenteriae

Vibrio cholerae

Yersinia pestis

d) ”Toxiner” och “toxinkomponenter” enligt foljande:

1.

Botulinus-toxiner

. Clostridium perfringens-toxiner av typerna alfa, beta 1,

beta 2, epsilon och iota

. Conotoxin

. Ricin

. Saxitoxin

. Shiga-toxin

. Staphylococcus aureus-enterotoxiner, hemolysin-alfatox-

iner, och toxic shock syndrome toxin (tidigare kadnt som
Staphylococcus enterotoxin F)

. Tetrodotoxin

. Verotoxin och shigaliknande ribosominaktiverande protei-

ner.

. Mikrocystin (Cyanginosin)

. Aflatoxiner

. Abrin

. Choleratoxin

. Diacetoxyscirpenoltoxin

. T-2-toxin

. HT-2-toxin

. Modeccin

. Volkensin
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d) (forts.)

19. Viscum album Lectin 1 (Viscumin)

Anmdrkning: Avsnitt 1C351.d omfattar inte botulinustoxiner
eller conotoxiner i form av produkter som upp-
fvller samtliga foljande kriterier:

1. Ar farmaceutiska formuleringar konstruerade
for behandling av sjukdomar hos mdnniskor.

2. Ar forpackade for distribution som likemedel.

3. Har godkdnts av en statlig myndighet for att
sldppas ut pd marknaden som ldkemedel.

e) Svampbildningar, oavsett om de ar naturliga, forbattrade eller
modifierade, antingen som “isolerade levande kulturer” eller
som material som innehaller levande material som avsiktligt
inympats eller kontaminerats med sadana kulturer, enligt fol-
jande:

1. Coccidioides immitis.
2. Coccidioides posadsii.

Anmdrkning: Avsnitt 1C351 omfattar inte “vaccin” eller "immun-
toxiner”.

Anvinds inte

Genetiska bestandsdelar och genetiskt modifierade organismer en-
ligt foljande:

a) Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestandsdelar
som innehéller nukleinsyresekvenser forknippade med patoge-
nitet som har sitt ursprung i organismer som specificeras i
avsnitt 1C351.a, 1C351.c, 1C351.¢ eller 1C354.

b

=

Genetiskt modifierade organismer eller genetiska bestandsdelar
som innehaller nukleinsyresekvenser kodade for nagon av de
“toxiner” som specificeras i avsnitt 1C351.d eller “toxinkom-
ponenter” i dessa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Genetiskt modifierade organismer innefattar organismer ddr
det genetiska materialet (nukleinsyrasekvenser) har dndrats
pd ett sditt som inte intrdffar naturligt vid parning och/eller
naturlig rekombination, och omfattar organismer som helt eller
delvis producerats artificiellt.

2. Genetiska bestandsdelar omfattar bland annat kromosomer,
genom, plasmider, transposoner och vektorer, vare sig de dr
genetiskt modifierade eller icke modifierade, eller helt eller
delvist kemiskt syntetiserade.

3. Med nukleinsyresekvenser forknippade med patogenitet som
har sitt ursprung i ndagon av de mikroorganismer som specifi-
ceras i avsnitt 1C351.a, 1C351.c, 1C351.¢e eller IC354 avses en
sekvens som dr specifik for den angivna mikroorgansimen och
som
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(forts.)

a) i sig sjdlv eller genom dess transkriberade eller translate-
rade produkter utgor en betydande risk for mdnniskors,
djurs eller vixters hdlsa, eller

b) dr kind for att oka formdgan hos en angiven mikroorga-
nism, eller nagon annan organism i vilken den kan inforas
eller pa annat sdtt integreras, att orsaka allvarlig skada for
mdnniskors, djurs eller vixters hilsa.

Anmdrkning: Avsnitt 1C353 omfattar inte nukleinsyrasekvenser

forknippade med patogenitet som har sitt ursprung
i enterohemorragisk Escherichia coli, serotyp O157
och andra verotoxinproducerande stammar, andra
dn de som dr kodade for verotoxiner eller deras
komponenter.

1C354 Vixtpatogener enligt foljande:

a)

b

=

<)

Virus, savdl naturliga som forstirkta eller modifierade, bade
som ”isolerade levande kulturer” eller som material som inne-
haller levande material som avsiktligt har blivit inympat eller
fororenat med sddana kulturer, enligt foljande:

1. Latent andeanskt potatisvirus (Potato Andean latent tymo-
virus).

2. Potato spindle tuber viroid.

Bakterier, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i
form av “isolerade levande kulturer” eller som material som
avsiktligt har blivit inympade eller férorenade med sadana kul-
turer, enligt foljande:

1. Xanthomonas albilineans.

2. Xanthomonas axonopodis pv. citri (Xanthomonas campe-
stris pv. citri A) [Xanthomonas campestris pv. citri].

3. Xanthomonas oryzae pv. oryzae (Pseudomonas campestris
pv. oryzae).

4. Clavibacter michiganensis subsp. sepedonicus (Corynebac-
terium michiganensis subsp. sepedonicum eller Corynebac-
terium sepedonicum).

5. Ralstonia solanacearum, ras 3, biovar 2.

Svampar, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i
form av ”isolerade levande kulturer” eller som material som
avsiktligt har blivit inympade eller férorenade med sadana kul-
turer, enligt foljande:

1. Colletotrichum kahawae (Colletotrichum coffeanum var.
virulans).

2. Cochliobolus miyabeanus (Helminthosporium oryzae).
3. Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei).

4. Puccinia graminis ssp. graminis var. graminis / Puccinia
graminis ssp. graminis var. stakmanii (Puccinia graminis
[syn. Puccinia graminis f. sp. tritici]).

5. Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum).

6. Magnaporthe oryzae (Pyricularia oryzae).
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c) (forts.)

1

1

7. Peronosclerospora philippinensis (Peronosclerospora sac-
chari).

8. Sclerophthora rayssiae var. zeae.
9. Synchytrium endobioticium.
0. Tilletia indica.

1. Thecaphora solani.

Giftiga kemikalier och prekursorer for giftiga kemikalier, enligt

folja

nde, och “kemiska blandningar” som innehéller en eller flera

av dessa:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C350, 1C351.d OCH KON-

TROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR MED MILI-
TAR ANVANDNING.

a) Giftiga kemikalier enligt foljande:

1.

Amiton: O,0O-dietyl S-[2-(dietylamino)etyl] fosforotiolat
(78-53-5) och motsvarande alkylerade eller protonerade sal-
ter.

. PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-
21-8).

. SE  KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING for BZ: 3-kinuklidinyl-
bensilat (6581-06-2).

. Fosgen karbonyldiklorid (75-44-5).
. Cyanklorid (506-77-4).
. Vitecyanid (74-90-8).

. Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).

Anmdrkning 1: For export till ’stater som inte dr parter i

konventionen om kemiska vapen” omfattar av-
snitt 1C450 inte “kemiska blandningar” som
innehdaller en eller flera av de kemikalier som
specificeras i avsnitt 1C450.a.1 och a.2 i vilka
ingen individuellt specificerad kemikalie utgor
mer dn 1 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 2: For export till “stater som dr parter i konven-

tionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt
1C450 inte “kemiska blandningar” som inne-
hdller en eller flera av de kemikalier som spe-
cificeras i avsnitt 1C450.a.1 och a.2 i vilka
ingen individuellt specificerad kemikalie utgor
mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 3: Avsnitt 1C450 omfattar inte “kemiska bland-

ningar” som innehdller en eller flera av de
kemikalier ~ som  specificeras i  avsnitt
1C450.a.4, a.5, a.6 och a.7 i vilka ingen indi-
viduellt specificerad kemikalie utgér mer dn
30 viktprocent av blandningen.

Anmdrkning 4: Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som

identifieras som konsumentvaror forpackade
for detaljhandelsforsdljning  for personligt
bruk eller forpackade for enskilt bruk.
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b) Giftiga kemiska prekursorer enligt foljande:

. Kemikalier, andra 4n de som specificeras i kontrollbestdm-

melserna for varor med militdr anvidndning eller i avsnitt
1C350, som innehaller en fosforatom till vilken dr bunden
en metyl-, etyl- eller propyl(normal eller iso)grupp men inga
ytterligare kolatomer.

Anmdrkning: Avsnitt 1C450.b.1 omfattar inte fonofos: O-
etyl-S-fenyletylfosfonotiolotionat (944-22-9)

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]

fosforamidodihalider, andra &n N,N-dimetylfosforamidodik-
lorid.

ANM.: Se avsnitt 1C350.57 for N,N-dimetylfosforamidodik-
lorid.

. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] N,N-

dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]-fosfora-
midater, andra 4n dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som spe-
cificeras i avsnitt 1C350.

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]

aminoetyl-2-klorider och motsvarande protonerade salter,
andra dn N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-
diisopropyl-(beta)-aminoetylkloridhydroklorid, som specifi-
ceras i avsnitt 1C350.

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)]

aminoetan-2-oler och motsvarande protonerade salter, andra
an N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-
dietylaminoetanol (100-37-8), som specificeras i avsnitt
1C350.

Anmdrkning: Avsnitt 1C450.b.5 omfattar inte féljande:

a) N,N-dimetylaminoetanol (108-01-0) och
motsvarande protonerade salter.

b) Protonerade salter av N,N-dietylaminoeta-
nol (100-37-8).

. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] ami-

noetan-2-tioler och motsvarande protonerade salter, andra dn
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol, som specificeras i av-
snitt 1C350.

. Se avsnitt 1C350 nér det géller etyldietanolamin (139-87-7).

. Metyldietanolamin (105-59-9).

Anmdrkning 1: For export till ’stater som inte dr parter i

konventionen om kemiska vapen” omfattar av-
snitt 1C450 inte “kemiska blandningar” som
innehdaller en eller flera av de kemikalier som
specificeras i avsnitt 1C450.b.1, b.2, b.3, b.4,
b.5 och b.6 i vilka ingen individuellt specifice-
rad kemikalie utgor mer dn 10 viktprocent av
blandningen.
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1D
1D001

1D002

1D003

1D101

1D103

1D201

1E
1E001

1E002

b) (forts.)

Anmdrkning 2: For export till “stater som dr parter i konven-
tionen om kemiska vapen” omfattar avsnitt
1C450 inte “kemiska blandningar” som inne-
haller en eller flera av de kemikalier som spe-
cificeras i avsnitt 1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5
och b.6 i vilka ingen individuellt specificerad
kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Anmdrkning 3: Avsnitt 1C450 omfattar inte “kemiska bland-
ningar” som innehdller en eller flera av de
kemikalier ~ som  specificeras i  avsnitt
1C450.b.8 i vilka ingen individuellt specifice-
rad kemikalie utgér mer dn 30 viktprocent av
blandningen.

Anmdrkning 4: Avsnitt 1C450 omfattar inte produkter som
identifieras som konsumentvaror forpackade
for detaljhandelsforsdljning  for personligt
bruk eller forpackade for enskilt bruk.

Programvara

”Programvara” som &r sdrskilt utformad eller modifierad for "ut-
»

veckling”, ’produktion” eller “anvindning” av utrustning som spe-
cificeras i avsnitten 1B001-1B003.

”Programvara” for “utveckling” av organiska “matriser”, metall-
“matriser”, kol-"matris”-laminat eller “kompositer”.

”Programvara” som dr sdrskilt utformad eller modifierad for att
utrustning ska kunna utfora de funktioner som utférs av utrustning
som specificeras i avsnitt 1A004.c eller 1A004.d.

”Programvara” som dr sirskilt utformad eller modifierad for drift
eller underhéll av produkter som specificeras i avsnitt 1B101,
1B102, 1B115, 1B117, 1B118 eller 1B119.

”Programvara” som dr speciellt utformad for analys av signatu-
ranpassning avseende t.ex. radarreflektioner, ultravioletta/infraroda
signaturer och akustiska signaturer.

”Programvara” som ér sérskilt utformad for anvandning” av pro-
dukter som specificeras i avsnitt 1B201.

Teknik

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” eller “produktion” av utrustning eller material som
specificeras i avsnitt 1A001.b, 1A001.c, 1A002—-1A005, 1A006.b,
1A007, 1B eller 1C.

Annan “teknik” enligt foljande:

a) “Teknik” for “utveckling” eller ”produktion” av polybensotia-
zoler eller polybensooxazoler.

b) “Teknik” for "utveckling” eller ”produktion” av fluorelastomer-
foreningar som innehéller dtminstone en vinyletermonomer.

c) ”Teknik” for konstruktion eller ”produktion” av foljande kera-
miska pulver eller keramiska material som inte &r “komposi-

.

ter”:
1. Keramiska pulver som har alla foljande egenskaper:

a) Nagon av foljande sammanséttningar:
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1E101

1E102

1E103

c) 1. a) (forts.)

1. Enkla eller komplexa oxider av zirkonium och kom-
plexa oxider av kisel eller aluminium,

2. enkla bornitrider (kubisk kristallinsk form),
3. enkla eller komplexa kisel- eller borkarbider, eller
4. enkla eller komplexa kiselnitrider.

b) Négon av foljande totala metalliska foéroreningar (exklu-
sive avsiktliga tillsatser):

1. Mindre én 1 000 ppm for enkla oxider eller karbider.

2. Mindre dn 5000 ppm for komplexa foreningar eller
enkla nitrider.

¢) Som dr nagot av foljande:

1. Zirkonium (CAS 1314-23-4) dar den genomsnittliga
partikelstorleken &r hogst 1 pm och hogst 10 % av
partiklarna &r storre d4n 5 pm.

2. Andra keramiska pulver ddr den genomsnittliga par-
tikelstorleken dr hogst 5 pm och hogst 10 % av par-
tiklarna dr storre dn 10 pum,

2. Keramiska material som inte dr “kompositer” sammansatta
av material som specificeras i avsnitt 1E002.c.1.

Anmdrkning: Avsnitt 1E002.c.2. omfattar inte “teknik” for
att konstruera eller producera slipmedel.

d) Anvinds inte.

e) “Teknik” for installation, underhall eller reparation av material
som specificeras i avsnitt 1C001.

f) ”Teknik” for reparation av “komposit” strukturer, laminat eller
material som specificeras 1 avsnitt 1A002, 1C007.c eller
1C007.d.

Anmdrkning: Avsnitt 1E002.f omfattar inte “teknik” for repa-
ration av civila luftfartyg” med hjilp av mate-
rial som innehdller kol-"fibrer eller fiberlik-
nande material” samt epoxiharts, och som be-
skrivs i flygplantillverkarens manualer.

”Bibliotek” som ar sirskilt utformade eller modifierade for att
utrustning ska kunna utfora de funktioner som utfors av utrust-
ning som specificeras i avsnitt 1A004.c eller 1A004.d.

~

g

”Teknik” enligt den allmédnna anmirkningen rorande teknik for
“anvéndning” av varor som specificeras i avsnitt 1A102, 1B001,
1B101, 1B102, 1B115-1B119, 1C001, 1C101, 1C107,
1C111-1C118, 1D101 eller 1D103.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” av “programvara” som specificeras i avsnitt 1D001,
1D101 eller 1D103.

”Teknik” for reglering av temperatur, tryck eller atmosfir i auto-
klaver eller hydroklaver nir dessa anvinds for “produktion” av
“kompositer” eller delvis bearbetade “kompositer”.
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1E104

1E201

1E202

1E203

”Teknik” for ”produktion” av pyrolytiskt erhéllet material pa en
form, dorn eller annat underlag fran prekursorgaser som bryts ner
inom temperaturintervallet 1 573 K (1 300 °C) till 3 173 K (2 900
°C) och ett tryck mellan 130 Pa och 20 kPa.

Anmdrkning: Avsnitt 1E104 inbegriper teknik” for bildandet av
prekursorgaser, bestimning av flodeshastigheter
och processkontrollscheman och parametrar.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvéandning” av varor som specificeras i avsnitt 1A002, 1A007,
1A202, 1A225-1A227, 1B201, 1B225-1B234, 1C002.b.3 eller
b.4, 1C010.b, 1C202, 1C210, 1C216, 1C225-1C241 eller 1D201.

”Teknik” enligt den allmidnna anméarkningen rorande teknik for
“utveckling” eller ”produktion” av varor som specificeras i avsnitt
1A007, 1A202 eller 1A225-1A227.

”Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” av “programvara” som specificeras i avsnitt 1D201.

KATEGORI 2 - MATERIALBEARBETNING

2A

2A001

2A101

System, utrustning och komponenter

ANM.: For tystgaende lager, se kontrollbestimmelserna for varor
med militdr anvindning.

Lager och lagersystem med lag friktion, enligt foljande, samt kom-
ponenter hartill:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 24101.

Anmdrkning: Avsnitt 24001 omfattar inte kulor med toleranser
som har specificerats av tillverkaren i enlighet
med 1SO 3290 som grad 5 eller simre.

a) Kullager och massiva rullager, alla med toleranser som har
specificerats av tillverkaren i enlighet med ISO 492 toleransk-
lass 4 (eller nationella motsvarigheter) eller béttre, och dar bade
ringar och rullkroppar (ISO 5593), ér tillverkade av monel eller
beryllium.

Anmdrkning: Avsnitt 24001.a omfattar inte koniska rullager.

b) Anvénds inte.

¢) Aktiva magnetiska lagersystem som anvénder nagot av foljan-
de:

1. Material med en flodestdthet pd 2,0 T eller mer och en
strackgrdns som Overstiger 414 MPa.

2. Helt elektromagnetisk tredimensionell likpolig mandvrering
av forspanningen.

3. Hogtemperatursensorer for positionering (450 K (177 °C)
eller hogre).

Andra radialkullager &n dem som specificeras i avsnitt 2A001,
forutsatt att de har alla toleranser specificerade i enlighet med
ISO 492 toleransklass 2 (eller ANSI/ABMA Std 20 toleransklass
ABEC-9 eller andra nationella motsvarigheter) eller battre och har
alla foljande egenskaper:



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 113

2A101

2A225

2A226

(forts.)

a) En innerring med en hédldiameter av mellan 12 mm och 50
mm.

b) En ytterring med en ytterdiameter pa mellan 25 mm och 100
mm.

c) Dessutom en bredd pa mellan 10 mm och 20 mm.

Smaltdeglar tillverkade av material som é&r resistenta mot flytande
aktinidmetaller enligt foljande:

a) Smaltdeglar som har f6ljande tva egenskaper:

1. En volym mellan 150 cm® och 8 000 crn3, och

2. tillverkade av eller belagda med nagot av foljande material,

eller en kombination av foljande material, med en total or-
enhetsgrad pa hogst 2 viktprocent:

a) Kalciumfluorid (CaF,).

b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrOs).
¢) Ceriumsulfid (Ce?S?).

d) Erbiumoxid (erbia) (Er?O%).

e) Hafniumoxid (hafnia) (HfO,).

f) Magnesiumoxid (MgO).

g) Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb,
30 % Ti, 20 % W).

h) Yttriumoxid (yttria) (Y,03).

i) Zirkoniumoxid (zirconia) (ZrO,).

b) Smiltdeglar som har foljande tva egenskaper:

1.

En volym mellan 50 cm® och 2 000 cm?, och

2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av

99,9 viktprocent eller hogre.

¢) Smiltdeglar som har alla foljande egenskaper:

L.

En volym mellan 50 cm® och 2 000 cm?,

. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av

98 viktprocent eller hogre och

. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller nagon

kombination dérav).

Ventiler som har alla foljande egenskaper:

a) En ’nominell storlek’ av 5 mm eller mer,

b) med bélgtitning och

c) helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumle-
gering, nickel eller nickellegering som innehéller mer &n 60
viktprocent nickel.
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2A226

2B

(forts.)

Teknisk anmdrkning:

For ventiler med olika in- och utloppsdiametrar avser den 'nomi-
nella storleken’ i avsnitt 24226 den minsta diametern.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Tekniska anmdrkningar:

1. Sekunddra parallella konturskapande axlar, (t.ex. w-axeln i en
horisontell arborrmaskin eller en sekunddr roterande axel vars
centrumlinje dr parallell med den primdra roterande axeln),
ska inte riknas in i det totala antalet konturskapande axlar.
Roterande axlar behéver inte kunna vridas 360°. En roterande
axel kan drivas av en linjdr axel (t.ex. en skruv eller en kuggs-
tangsvixel).

2. I avsnitt 2B dr det antal axlar som kan styras samtidigt for att
uppnd konturstyrning” lika med det antal axlar lings eller
runt vilka, under bearbetningen av arbetsstycket, samtidiga och
inbordes relaterade rovelser sker mellan arbetsstycket och ett
verktyg. Hit rdknas inte ndagra ytterligare axlar lings eller runt
vilka annan inbordes rorelse i maskinen sker, sdasom

a) avrivningssystem for slipmaskiner,

b) parallella roterande axlar konstruerade for upphdngning av
separata arbetsstycken,

¢) kolinjira roterande axlar konstruerade for hantering av
samma arbetsstycke genom att detta halls fast frdan olika
hall i en chuck.

3. Nomenklaturen for axlarna ska vara i overensstimmelse med
Internationell Standard ISO 841:2001, Industrial automation
systems and integration — Numerical Control — of machines
Coordinate system and Motion nomenclature.

4. I avsnitten 2B001-2B009 ska en “tippbar spindel” riknas som
en roterande axel.

5. ’Angiven ’repetitionsnoggrannhet avseende en maskinrérelse i
en riktning till en position”’ far anvindas for varje verktygs-
maskinmodell som ett alternativ till individuella maskintester
och ska bestimmas enligt foljande:

a) Vilj ut fem maskiner av en modell som ska fa ett vdrde.

b) Mt den linjdra axelns repeterbarhet (R1,R|) enligt ISO
230-2:2014 och bedom repetitionsnoggrannheten avseende
en maskinrérelse i en riktning till en position” for varje
axel pa alla fem maskiner.

¢) Bestim det aritmetiska medelvirdet for ’repetitionsnog-
grannheten avseende en maskinrérelse i en rikining till en
position” for varje axel pa alla fem maskiner tillsammans.
Dessa aritmetiska medelvirden for repetitionsnoggrannhet
avseende en maskinrérelse i en riktning till en position” blir
det angivna virdet for varje axel pd denna modell
(UPR,, UPR,, ...).
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2B

2B001

5. (forts.)

d) Eftersom kategori 2-forteckningen hdnfor sig till varje linjdar
axel kommer det att finnas lika mdnga angivna virden for
“repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i en
riktning till en position” som linjdra axlar.

e) Om ndgon axel pa en maskinmodell som inte omfattas av
avsnitt 2B001.a—2B001.c har en angiven repetitionsnog-
grannhet avseende en maskinrorelse i en riktning till en
position” som dr lika med eller mindre dn den angivna
“repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrérelse i en
riktning till en position” for varje verktygsmaskinmodell
plus 0,7 um, bor man krdva att byggaren bekrdftar nog-
grannhetsnivan en gdng var 18:e mdnad.

. [ samband med avsnitten 2B001.a—2B001.c ska mdtosdkerheten

for verktygsmaskinernas repetitionsnoggrannhet avseende en
maskinrérelse i en riktning till en position” enligt definitionen i
International Standard 1SO 230-2:2014 eller motsvarande na-
tionell standard, inte beaktas.

. I samband med avsnitten 2.B001.a—2B001.c ska axlarna mdtas

enligt testforfarandena i punkt 5.3.2 i 1SO 230-2:2014. Test av
axlar som dr ldngre dn 2 meter ska goras over 2 meter ldnga
segment. Axlar som dr ldngre dn 4 meter krdver flera test (t.ex.
tva test for axlar mellan 4 och 8 meter och tre test for axlar
mellan 8 och 12 meter). Testerna ska goras over 2 meter ldnga
segment och fordelas i lika stora intervall éver axelns hela
langd. Testsegmenten dr jamnt fordelade o6ver axelns hela
ldngd, och eventuell éverloppslingd ska fordelas jamnt i bor-
Jjan, i mitten och i slutet av testsegmenten. Det ldgsta virdet for
“repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrérelse i en
riktning till en position” i alla testsegment ska rapporteras.

Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, for bearbet-
ning av metaller, keramer eller “kompositer”, som, i enlighet med
tillverkarens tekniska specifikation, kan utrustas med elektronisk
utrustning for “numerisk styrning” enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B20].

Anmdrkning 1: Avsnitt 2B001 omfattar inte verktygsmaskiner for

sdrskilda dndamal som endast dr avsedda for till-
verkning av kuggar. Se avsnitt 2B003 for sadana
maskiner.

Anmdrkning 2: Avsnitt 2B001 omfattar inte verktygsmaskiner for

sdrskilda dndamal som enbart dr avsedda for till-
verkning av ndgot av foljande:

a) Kam- eller vevaxlar.

b) Verktyg eller frisar.

¢) Matarskruvar.

d) Graverade eller slipade delar av smycken.

e) Tandproteser.

Anmdrkning 3: En verktygsmaskin som klarar minst tvda av de tre

funktionerna svarvning, frdsning och slipning
(t.ex. en svarv med frdsningsfunktion), ska bedo-
mas efter vart och ett av de relevanta avsnitten
2B001.a, 2B001.b eller 2B001.c.
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2B001 (forts.)

ANM.: For maskiner for optisk slutbearbetning, se avsnitt 2B002.

a) Verktygsmaskiner for svarvning som har allt av foljande:

1. ”Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrdrelse i en
riktning till en position” dr lika med eller mindre (béttre) 4n
1,1 um ldngs med en eller flera linjdra axlar och

2. tva eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd “kon-
turstyrning”.

Anmdrkning: Avsnitt 2B001.a omfattar inte svarvar speciellt
konstruerade for att producera kontaktlinser,
som har allt av foljande:

a) Maskinstyrningen dr begrinsad till anvdnd-
ning av oftalmologiskt baserad programvara
for delprogrammering av indata och

b) vacuumchuck saknas.

b) Verktygsmaskiner for frasning som uppfyller nagot av foljande:

1. Har allt av foljande:

a) “Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i
en riktning till en position” ar lika med eller mindre
(battre) an 1,1 um langs med en eller flera linjira axlar
och

b) tre linjara axlar plus en roterande axel kan styras sam-
tidigt for att uppna “konturstyrning”.

2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna
“konturstyrning” med nagot av foljande:

ANM.: Verktygsmaskiner med parallellmekanism’ specifi-
ceras i avsnitt 2B001.b.2.d.

a) “repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i
en riktning till en position” dr lika med eller mindre
(battre) an 1,1 um langs med en eller flera linjara axlar
med en forflyttning pa mindre &n 1 m,

b

~

“repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i
en riktning till en position” dr lika med eller mindre
(battre) an 1,4 um langs med en eller flera linjara axlar
med en forflyttning pa minst 1 meter och mindre dn 4 m.

¢) “repetitionsnoggrannhet avseende en maskinrdrelse i en
riktning till en position” ar lika med eller mindre (béttre)
an 6,0 um ldngs med en eller flera linjara axlar med en
forflyttning pa minst 4 meter eller mer, eller
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2B001 b) 2. (forts.)

d) det dr en ’verktygsmaskin med parallellmekanism’.

Teknisk anmdrkning:

En ‘verktygsmaskin med parallellmekanism’ dr en verk-
tygsmaskin med flera armar som dr kopplade till en
plattform och ett styrdon, varje styrdon driver respektive
arm simultant och oberoende av varandra.

3. ”Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrérelse i en
riktning till en position” for jiggborrmaskiner ar lika med
eller mindre (béttre) d4n 1,1 pum liangs med en eller flera
linjdra axlar.

4. Kuggbearbetningsmaskiner som har allt av foljande:

a) Spindelns “axialkast” och “radialkast” &r mindre (bittre)
an 0,0004 mm (TIR), och

b) slidens vinkelfel (gir, lutning, roll) dr mindre (béttre) dn
2 bagsekunder (TIR) &ver 300 mm rorelse.

¢) Verktygsmaskiner for slipning som uppfyller ndgot av féljande:

1. Har allt av foljande:

a) “Repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i
en riktning till en position” &r lika med eller mindre
(battre) an 1,1 um langs med en eller flera linjira axlar
och

b) tre eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna
“konturstyrning”, eller

2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna
“konturstyrning” med néagot av foljande:

a) “repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrérelse i
en riktning till en position” &r lika med eller mindre
(béttre) dn 1,1 pm langs med en eller flera linjdra axlar
med en forflyttning pa mindre dn 1 m,

b) “repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i
en riktning till en position” ar lika med eller mindre
(battre) an 1,4 um langs med en eller flera linjira axlar
med en forflyttning pa minst 1 meter och mindre dn 4 m,
eller

c) “repetitionsnoggrannheten avseende en maskinrorelse i
en riktning till en position” &r lika med eller mindre
(béttre) dn 6,0 pm lings med en eller flera linjéra axlar
med en forflyttning pa 4 meter eller mer.

Anmdrkning: Avsnitt 2B001.c omfattar inte slipmaskiner enligt
foljande:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller
kombinerad invindig och utvindig slipning
som har allt av féljande:

1. Begrdnsade till cylindrisk slipning och
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2B001

2B002

c) a) (forts.)

2. begrdnsade till ett arbetsstycke som dr
hogst 150 mm i ytterdiameter eller lingd.

b) Maskiner speciellt konstruerade som jiggslip-
maskiner som inte har ndagon z-axel eller w-
axel och vars “repetitionsnoggrannheten av-
seende en maskinrérelse i en riktning till en
position” dr mindre (bdttre) dn 1,1 um.

¢) Planslipmaskiner.

d) Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tva
eller flera roterande axlar som kan styras samtidigt for att
uppna “’konturstyrning”.

e) Verktygsmaskiner for borttagning av metaller, keramer eller
“kompositer” som har allt av f6ljande:

1. Borttagning av material med hjilp av

a) vatten eller andra sprutade vitskor, inklusive sadana som
innehéller slipmedelstillsatser,

b) elektronstralar eller
¢) “laser’’strale och
2. som har minst tva roterande axlar som béade
a) kan styras samtidigt for att uppna “konturstyrning”, och

b) har en positionerings”noggrannhet” som ar mindre (batt-
re) dn 0,003 °.

f) Lénghalsborrmaskiner och svarvar som &r modifierade for
langhélsborrning, som har en borrkapacitet som ar stdrre an
5 m.

Numeriskt styrda verktygsmaskiner for optisk slutbearbetning, ut-
rustade for selektivt borttagande av material for att producera icke-
sfariska optiska ytor med allt av foljande:

a) Slutbearbetar formen till mindre (battre) an 1,0 um.

b) Slutbearbetar till en ojagmnhet som &r mindre (bittre) dn 100
nm rms.

¢) Minst fyra axlar som kan styras samtidigt for att uppna “kon-
turstyrning”.

d) Anvinder nagon av foljande processer:
1. Magnetreologisk slutbearbetning ("MREF”).
2. Elektroreologisk slutbearbetning (’ERF”).
3. ’Slutbearbetning med energirik partikelstréle’.
4. ’Slutbearbetning med ténjbart membran’.

5. ’Slutbearbetning med vitskestrale’.
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2B002

2B003

2B004

(forts.)

Tekniska anmdrkningar:

1 avsnitt 2B002 avses med

1. "MRF’: borttagande av material med hjilp av en magnetisk
slipviitska vars viskositet styrs av ett magnetfilt,

2. ’ERF’: borttagande med hjilp av en slipvitska vars viskositet
styrs av ett elektriskt filt,

3. ’slutbearbetning med energirik partikelstrdale’: anvindning av
RAP (Reactive Atom Plasmas) eller jonstralar for selektivt
borttagande av material,

4. “Slutbearbetning med tdnjbart membran’: en process som an-
vinder ett membran som utsdtts for tryck och dndrar form for
att komma i kontakt med arbetsstycket 6ver en liten area.

5. “Slutbearbetning med vitskestrale’: anvindning av en vits-
kestrom for borttagning av material.

Manuellt eller numeriskt styrda” verktygsmaskiner, och speciellt
konstruerade komponenter, styrutrustningar och tillbehor for dem,
speciellt konstruerade for skdrning, finslipning, polering eller he-
ning av hdrdade (Rockwell = 40 eller mer) spar, spiralskurna och
dubbelspiralskurna kugghjul med en delningsdiameter som é&r
storre d4n 1 250 mm och med en kuggbredd som &r minst 15 %
av delningsdiametern, och som har bearbetats till en kvalitet av
AGMA 14 eller battre (motsvarande ISO 1328 klass 3).

Varma “isostatiska pressar” som har alla foljande egenskaper samt
till dessa speciellt konstruerade komponenter och tillbehor:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B104 och 2B204.

a) En kontrollerad termisk omgivning i slutet utrymme och ett
kammarutrymme med en innerdiameter pd minst 406 mm och

b) som har antingen

1. ett maximalt arbetstryck som Overstiger 207 MPa,

2. en kontrollerad termisk omgivning som overstiger 1 773 K
(1500 °C), eller

3. en anordning for kolvdteimpregnering och for bortforsling
av uppkomna restgaser.

Teknisk anmdrkning:

Med kammarens innerdiameter avses den del av kammaren ddr
arbetstemperatur och -tryck kan hdllas. I diametern ska inte in-
rdknas utrymme for lasthallare. Innerdiametern dr den mindre av
tryckkammarens eller den isolerade ugnskammarens, beroende pa
vilken av de tva som dr placerad i den andra.

ANM.: For speciellt konstruerade kapslar, formar och verktyg, se
avsnitten 1B003 och 9B009 samt kontrollbestimmelserna
for varor med militdr anvindning.
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Foljande utrustning, som &r speciellt konstruerad for utfillning,
behandling och styrning under behandlingen av oorganiska be-
laggningar, ytbeldggningar och ytforindringsbeldggningar, for sub-
strat for icke-elektronisk anvindning, med de processer som be-
skrivs i tabellen med tillhérande anmérkningar efter avsnitt
2E003.f, samt speciellt konstruerad utrustning till denna for auto-
matisk hantering, positionering, mandvrering och styrning:

a) Utrustning for produktion med kemisk forangningsdeponering
(CVD) som har alla foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B105.

1. En process som dr modifierad till en av foljande typer:

a) Pulserande CVD,

b) styrd nukledr termisk deponering (CNTD, Controlled
nucleation thermal deposition), eller

c) plasmaforstéirkt eller plasmaassisterad CVD och

. nagot av foljande:

a) Fast monterade roterande hdgvakuumtitningar (tryck lika
med eller mindre dn 0,01 Pa) eller

b) fast monterad utrustning for métning eller styrning av
tjockleken av palagt skikt.

b) Produktionsutrustning for jonimplantation som kan leverera 5
mA eller mera i jonstralen.

¢) Produktionsutrustning for fysisk elektronstraleférangning (EB-
PVD) med en systemeffekt specificerad till att Sverstiga 80 kW
och som innefattar nagot av foljande:

1. Vitskenivakontroll med hjilp av ett “laser’-assisterat maét-

system som med precision kan styra inmatningen av gotet,
eller

. en datorkontrollerad matningshastighet som 6vervakas med

bildskdrmar som arbetar med principen att genom lumini-
scens fran de joniserade atomerna i forangningsstralen méta
beldggningshastigheten for beldggningar som innehaller tva
eller flera bestdndsdelar.

d) Produktionsutrustning for plasmasprutning med nagot av fol-
jande:

1. Arbetar med styrd och reducerad atmosfir (lika med eller

mindre dn 10 kPa métt ovanfor och inom ett avstiand av 300
mm fran strdlkanonens munstycke) i en vakuumkammare,
dar trycket fore plasmasprutningen kan sdnkas ner till 0,01
Pa, cller

2. innehaller fast monterad utrustning for métning eller styr-

ning av tjockleken av palagt skikt.

e) Produktionsutrustning for sputtering som kan avge stromtathe-
ter pa minst 0,1 mA/mm? vid en forangningshastighet pa minst
15 pm/tim.

f) Produktionsutrustning for katodstralebeldggning med hjilp av
en utrustning som innehaller ett galler bestdende av elektro-
magneter for att styra stralningspunkten pa katoden.
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2B006

(forts.)

g) Produktionsutrustning for jonplatering kapabel till in situ-mét-
ning av nagot av foljande:

1. Tjocklek pé substratet och matningshastighet, eller

2. optiska egenskaper.

Anmdrkning: Avsnitt 2B005 omfattar inte utrustning for kemisk
forangningsdeponering,  katodstrdle,  sputtering,
jonpldtering eller joninplantation speciellt konstrue-
rad for skirande och bearbetande verktyg.

Mit- eller inspektionssystem, utrustning och “elektroniska sam-
manséttningar” enligt foljande:

a) Datorstyrda eller “numeriskt styrda” koordinatméitmaskiner
(CMM) som har en tredimensionell (volymetrisk) maximal till-
laten langdmaéttsavvikelse (Egape) vid varje punkt inom ma-
skinens arbetsomrade (dvs. inom axelldngden) som é&r lika med
eller mindre (béttre) dn (1,7 + L/1 000) um (L 4r den uppmitta
langden i mm), enligt ISO 10360-2 (2009).

Teknisk anmdrkning:

Eo mpE fOr den mest noggranna konfigurationen av CMM enligt
tillverkarens specifikation (t.ex. bdst av foljande: prob, midits-
tifislingd, rorelseparametrar, omgivning) och med “alla till-
gdngliga kompensationer” ska jimforas med troskeln pa 1,7
+ L/1 000 pm.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B206.

b) Matinstrument for métning av linjar- och vinkelforskjutning
enligt foljande:

1. Instrument for métning av ’linjarforskjutning’, som har na-
gon av foljande egenskaper:

Anmdrkning: “Laser”-interferometrar for forskjutningsmdit-
ning omfattas bara av avsnitt 2B006.b.1.c.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B006.b.1 avser linjdrforskjutning’ dndring av
avstandet mellan mdtprob och mdtobjekt.

a) System som madter kontaktlost med en “uppldsning” som
ar lika med eller mindre (béttre) &n 0,2 pm inom ett
métomrade upp till 0,2 mm.

b) System med linjara differentialtransformatorer (LVDT)
som har allt av foljande:

1. nagot av foljande:

a) “Linjériteten” ar lika med eller mindre (béttre) dn
0,1 % matt fran 0 till *full funktionsradie’ for
LVDT-system med en ’full funktionsradie’ péa
upp till och med + 5 mm, eller
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b) 1.

b) 1. (forts.)

b) ”linjariteten” ar lika med eller mindre (battre) dn
0,1 % miitt fran 0 till 5 mm for LVDT-system med
en ’full funktionsradie’ pa 6ver + 5 mm, och

2. avdrift lika med eller mindre (béttre) dn 0,1 % per dag
i normal testrumstemperatur + 1 K.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B006.b.1.b avses med ’full funktionsradie’
halva LVDT-systemets totala méjliga ’linjdrforskjutning’.
Exempelvis kan ett LVDT-system med en full funktions-
radie’ pd upp till och med £ 5 mm mdta en total méjlig
linjarforskjutning pa 10 mm.

Mitsystem som har allt av foljande:

1. Innehéller laser” och

2. uppritthéller allt av foljande under minst 12 timmar,
vid en temperatur av 20 + 1 °C:

a) En “upplosning” 6ver hela skalomradet som ar
lika med eller mindre (battre) &n 0,1um och

b) formaga att uppna en “métosdkerhet” som ar lika
med eller mindre (béttre) dn (0,2 + L/2 000) pm (L
ar den uppmatta ldngden i mm) vid varje punkt
inom ett miatomrade, ndr det kompenseras for re-
fraktionsindexet for luft,

d) ”Elektroniska sammansittningar” som ar sérskilt kon-

struerade for att ge aterkopplingskapacitet i system som
specificeras i avsnitt 2B006.b.1.c.

Anmdrkning: Avsnitt 2B006.b.1 omfattar inte interferome-

tersystem for mdtning, med ett automatiskt
kontrollsystem som dr konstruerat for att
inte anvinda ndgon dterkopplingsteknik, och
som innehdller en “laser” for att mdta sli-
dens rorelsefel pa verktygsmaskiner, mdt-
maskiner eller liknande utrustning.

2. Instrument for méatning av vinkelpositionerings “noggrann-

het” som éar lika med eller mindre (battre) an 0,00025°.

Anmdrkning: Avsnitt 2B006.b.2 omfattar inte optiska in-

strument sdsom autokollimatorer som anvdn-
der parallellt ljus (t.ex. laserljus) for att upp-
ticka vinkelforskjutning hos en spegel.

¢) Utrustning for métning av ytjaimnhet (inklusive ytdefekter), ge-
nom att mita den optiska spridningen med en kénslighet som
ar 0,5 nm eller mindre (béttre).
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2B007

2B008

(forts.)

Anmdrkning: 2B006 inkluderar andra verktygsmaskiner dn dem
som specificeras i 2B001, forutsatt att de kan an-
vdindas som mdt- eller avsyningsmaskiner och upp-
fvller eller éverskrider de kriterier som anges for
mdt- och avsyningsmaskiner.

”Robotar” som har nagon av foljande egenskaper samt dértill
horande sérskilt konstruerade styrsystem och “manipulatorer’:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B207.

a) I realtid kan utfora en fullstindig 3-dimensionell bildbehand-
ling eller ’analys av en bild” for att generera eller modifiera
“program” eller data for ett numeriskt program.

Teknisk anmdrkning:

Begrdnsningen avseende ‘analys av en bild’ innefattar inte
approximation av den tredje dimensionen genom att man be-
traktar foremalen med en given vinkel eller genom att man med
begrinsad graskaletolkning far en djup- eller monsterfornim-
melse av det analyserade foremalet (2,5-D).

b

=

Speciellt konstruerade for att tillatas arbeta i en potentiellt ex-
plosiv omgivning enligt nationella sikerhetsbestimmelser.

Anmdrkning: Avsnitt 2B007.b omfattar inte “robotar” som dr
sdrskilt konstruerade for sprutlackeringsbds.

o
~

Speciellt konstruerade for eller specificerade som stralnings-
taliga for att motsta en total strdlningsdos som ar storre dn 5
x 10* Gy (kisel) utan forsimrad prestanda.

Teknisk anmdrkning:

Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som
ett oavskdrmat kiselprov absorberar ndr den utsdtts for jonise-
rande strdlning.

d) Specialkonstruerade for drift pd hojder ver 30 000 m.

Sammansittningar eller enheter som ar sérskilt konstruerade for
verktygsmaskiner eller mét- och inspektionsutrustning och -system
enligt foljande:

a) Linjdra aterkopplade positioneringsenheter som har en “nog-
grannhet” som &r mindre (béttre) dn (800 + [600 x L/1 000])
nm (L &r den effektiva langden i mm).

ANM.: For laser’system se dven anmdrkningen till avsnitt
2B006.b.1.c och d.

b) Roterande aterkopplade positionsenheter som har en “nog-
grannhet” som dr mindre (béttre) dn 0,00025°.

ANM.: For ’laser”-system se dven anmdrkningen till avsnitt
2B006.b.2.
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2B009

2B104

2B105

2B109

(forts.)

Anmdrkning: 2B008.a och 2B008.b omfattar enheter som dr kon-
struerade for att faststdilla positioneringsinformation
for dterkopplingskontroll, sdasom induktiva enheter,
graderade skalor, infraroda system eller la-
ser”’mdtsystem.

c) "Tipp- och vridbara arbetsbord” och “tippbara spindlar” som
enligt tillverkarens specifikationer kan forbittra prestanda hos
verktygsmaskiner till eller 6ver de prestandanivder som speci-
ficeras i avsnitt 2B.

Maskiner for trycksvarvning och maskiner for tryckvalsning vilka
enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas med “nume-
riska styrenheter” eller en datorkontroll och som har allt av fol-
jande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B109 OCH 2B209.

a) Minst tre axlar som kan styras samtidigt for att uppna kon-
turstyrning”, och

b) kraften fran pressrullen &r storre an 60 kN.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B009 ska maskiner som kombinerar trycksvarvning och
tryckvalsning betraktas som maskiner for tryckvalsning.

“Isostatiska pressar”, andra dn de som specificeras i avsnitt 2B004,
med alla foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B204.

a) Maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre.

b) Utformade for att uppnd och bibehalla en termiskt reglerad
miljé av 873 K (600 °C) eller mer, och

¢) kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.

Ugnar for kemisk forangningsdeposition (CVD), andra dn de som
specificeras i avsnitt 2B005.a, som ar konstruerade eller modifie-
rade for fortdtning av kol-kol-kompositer.

Maskiner for tryckvalsning, andra &n de som specificeras i avsnitt
2B009, och sarskilt konstruerade komponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B209.

a) Maskiner for tryckvalsning med alla foljande egenskaper:

1. Maskinerna kan enligt tillverkarens tekniska specifikation
utrustas med “numeriska styrenheter” eller en datorkontroll,
dven om de inte dr forsedda med sddana enheter, och

2. de har mer &n tva axlar som kan styras samtidigt for att
uppna “konturstyrning”.

b) Sarskilt konstruerade komponenter for maskiner for tryckvals-
ning som specificeras i avsnitt 2B009 eller 2B109.a.
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2B109

2B116

2B117

2B119

(forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 2B109 omfattar inte maskiner som inte kan
anvindas for produktion av  framdrivningskom-
ponenter och -utrustning (t.ex. motorhus) i de sy-
stem som specificeras i avsnitt 94005, 94007.a eller
94105.a.

Teknisk anmdrkning:

Maskiner som kombinerar trycksvarvning och tryckvalsning ska i
avsnitt 2B109 betraktas som maskiner for tryckvalsning.

Vibrationsprovsystem med dértill horande utrustning och kom-
ponenter enligt foljande:

a) Vibrationsprovsystem med aterkoppling och digital styrteknik,
som kan vibrera ett system med en acceleration som ar lika
med eller storre dn 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz samtidigt
som det Overfor krafter som ér lika med eller storre dn 50 kN,
mitta vid ’obelastat bord’.

b

=

Digital styrutrustning, tillsammans med sdrskilt utformad pro-
gramvara for vibrationsprovning, med en ’realtidskontrollband-
bredd’ storre d&n 5 kHz och utformad for vibrationsprovsystem
som specificeras i avsnitt 2B116.a.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B116.b avses med ’realtidskontrollbandbredd’ den
maximala hastighet med vilken en styrutrustning kan utfora
fullstindiga cykler av insamling, databehandling och utsdnd-
ning av kontrollsignaler.

o
~

Vibratorer (skakutrustningar), med eller utan tillhérande fors-
tdrkare, som kan astadkomma en kraft som ar lika med eller
storre dn 50 kN, miétt vid ’obelastat bord’, och anvéndbara i
provningssystem som specificeras i avsnitt 2B116.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att
kombinera flera skakenheter till ett komplett skakbordsystem
som kan astadkomma en sammansatt effektiv kraft som ar lika
med eller stérre an 50 kN, maétt vid ’obelastat bord’ och an-

véndbart i vibrationssystem som specificeras i avsnitt 2B116.a.

=

Teknisk anmdrkning:

Med “obelastat bord’ avses i avsnitt 2B116 ett arbetsbord eller en
yta utan fixtur eller fastspdnningsanordningar.

Utrustning och processregleringssystem, andra dn de som specifi-
ceras i avsnitt 2B004, 2B005.a, 2B104 eller 2B105, som konstrue-
rats eller modifierats for fortdtning och pyrolys av raketdysor och
nosspetsar pa farkoster for aterintrdde i jordatmosfaren.

Balanseringsmaskiner och tillhérande utrustning enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B219.
a) Balanseringsmaskiner som har samtliga foljande egenskaper:

1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som
overstiger 3 kg.

2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som Gverstiger
12 500 varv/min.
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2B119 a) (forts.)

3. Kan korrigera obalans i minst tva plan.

4. Kan balansera till en specifik aterstdende obalans av 0,2
g mm per kg rotormassa.

Anmdrkning: Avsnitt 2B119.a omfattar inte balanserings-
maskiner som dr konstruerade eller modifie-
rade for tandlikarutrustning eller annan me-
dicinsk utrustning.

b) Avldsningsenheter som &r konstruerade eller modifierade for
att anvindas i maskiner som specificeras i avsnitt 2B119.a.

Teknisk anmdrkning:

Avldsningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstru-
ment.

2B120 Rorelsesimulatorer eller vridbara bord med alla foljande egenska-
per:

a) Minst tva axlar.

b) Konstruerade eller modifierade for att innehélla slépringar eller
integrerade kontaktfria anordningar som kan overfora elkraft,
signalinformation eller bdda delarna.

¢) Har nagon av foljande egenskaper:
1. Alla f6ljande egenskaper hos varje enskild axel:

a) Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s,
och

b) en hastighetsupplosning pa hogst 6 grader/s och en nog-
grannhet péd lika med eller mindre &n 0,6 grader/s.

2. Har en hastighetsstabilitet som i sdmsta fall 4r lika med eller
bittre (mindre) dn +/— 0,05 % som ett genomsnitt over 10
grader eller mer, eller

3. en positionerings’noggrannhet” som &r lika med eller
mindre (béttre) dn 5 bagsekunder.

Anmdrkning 1: Avsnitt 2B120 omfattar inte vridbara bord som
ar konstruerade eller modifierade for verktygs-
maskiner eller for medicinsk utrustning. Vrid-
bara bord for verktygsmaskiner omfattas av
avsnitt 2B00S.

Anmdrkning 2: Rorelsesimulatorer eller vridbara bord som
specificeras i avsnitt 2B120 omfattas oavsett
om sldpringar eller integrerade kontaktfiia an-
ordningar dr monterade eller ej vid tidpunkten
for exporten.

2B121 Positioneringsbord (utrustning med mojlighet till exakt rotations-
positionering i var och en av axlarna), andra &n de som specifi-
ceras i avsnitt 2B120, med samtliga foljande egenskaper:

a) Minst tva axlar, och

b) en positionerings”noggrannhet” som ar lika med eller mindre
(battre) an 5 bagsekunder.
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2B121

2B122

2B201

(forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 2B121 omfattar inte vridbara bord som dr
konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner
eller for medicinsk utrustning. Vridbara bord for
verktygsmaskiner omfattas av avsnitt 2B008S.

Centrifuger som kan astadkomma accelerationer pa mer én 100 g och
som &r konstruerade eller modifierade for att innehélla sldpringar eller
integrerade kontaktfria anordningar som kan overfora elkraft, signal-
information eller bada delarna.

Anmdrkning: Centrifuger som anges i avsnitt 2B122 omfattas
oavsett om sldpringar eller kontaktfria anordningar
dar monterade eller ej vid tidpunkten for exporten.

Verktygsmaskiner och alla kombinationer av dessa, andra dn de
som specificeras i avsnitt 2B001 enligt foljande, for avldgsnande
eller frasning av metaller, keramer eller “kompositer” som enligt
tillverkarens tekniska specifikationer kan utrustas med elektronisk
styrning for simultan styrning av minst tvd axlar for att uppna
“konturstyrning”:

Teknisk anmdrkning:

Angivna ‘positioneringsnoggrannhets ‘nivdaer som under foljande
forfaranden hérror fran mdtningar enligt 1SO 230-2:1988 (1) eller
nationella motsvarigheter far anvindas for varje verktygsmaskin-
modell som tillhandahdllits och godkdints av nationella myndighe-
ter i stdllet for individuella maskintester. Bestimning av ’angiven
positioneringsnoggrannhet ’:

a) Vilj ut fem maskiner av en modell som ska fa ett virde.

b) Mt linjira axelns noggrannhet enligt ISO 230-2:1988 (V).

¢) Bestim noggrannhetsvirdena for varje axel pd varje maskin.
Hur noggrannhetsvirdet riknas ut beskrivs i ISO-standard
230-2:1988 (V).

d) Bestim de genomsnittliga noggrannhetsvirdena for varje axel.
Detta genomsnitiliga virde blir den angivna positionerings-
noggrannheten’ for varje axel pa denna modell (Ax, Ay...).

e) Eftersom punkt 2B201 hdnfor sig till varje linjir axel kommer
det att finnas lika mdnga angivna virden for ‘positionerings-
noggrannhet’ som linjdra axlar.

f) Om en axel pa en verktygsmaskin som inte kontrollerats av
2B201.a, 2B201.b eller 2B201.c har en angiven positione-
ringsnoggrannhet’ pd 6 um eller béttre (mindre) vad gdller
slipmaskiner och 8 um eller bdttre (mindre) for frismaskiner
eller svarvar, enligt ISO 230-2:1988 (") bor man krdva att
byggaren bekrdfiar noggrannhetsnivan en gang var 18:e mad-
nad.

a) Verktygsmaskiner for friasning som har nagon av foljande
egenskaper:

(") De tillverkare som beréknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230-2:1997 eller

2006 bor radfraga de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dar de dr etablerade.
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2B201

a) (forts.)

L.

"Positioneringsnoggrannheten’ med “alla tillgéngliga kom-
pensationer” ér lika med eller mindre (béttre) 4n 6 pm enligt
ISO 230-2:1988 (') eller nationella motsvarigheter ldngs
med ndgon linjar axel.

. Minst tva roterande axlar som kan utfora konturslipning.

. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna

“konturstyrning”.

Anmdrkning: Avsnitt 2B201.a omfattar inte frdsmaskiner som

har foljande egenskaper:

a) X-axelns forflyttning storre dn 2 m, och

b) totala positioneringsnoggrannheten hos x-ax-
eln dr mer (sdmre) dn 30 um.

b) Verktygsmaskiner for slipning som har ndgon av f6ljande
egenskaper:

L.

’Positioneringsnoggrannheten” med “alla tillgéngliga kom-
pensationer” ér lika med eller mindre (béttre) 4n 4 pm enligt
ISO 230-2:1988 (') eller nationella motsvarigheter ldngs
med nagon linjar axel.

. Minst tva roterande axlar som kan utféra konturslipning.

. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna

“konturstyrning”.

Anmdrkning: Avsnitt 2B001.c omfattar inte slipmaskiner enligt

foljande:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller
kombinerad invindig och utvindig slipning
som har alla féljande egenskaper:

1. Kapaciteten dr begrdnsad till ett arbets-
stycke som dr hogst 150 mm i ytterdiame-
ter eller lingd.

2. Begrdnsade till x-, z- och c-axlar.

b) Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-
axel med en total positioneringsnoggrannhet
som dr mindre (bdttre) dn 4um enligt ISO
230-2:1988 eller nationella motsvarigheter.

¢) Verktygsmaskiner for svarvning som har ’positioneringsnog-
grannhet” med alla tillgdngliga kompensationer” béttre (mind-
re) &n 6 pum enligt ISO 230-2:1988 langs med négon linjér axel
(total positionering) fér maskiner avsedda for bearbetning av
diametrar storre dn 35 mm.

Anmdrkning: Avsnitt 2B201.c. omfattar inte maskiner for

stangarbete (Swissturn) som endast dr avsedda
for bearbetning av stinger som matas genom

(") De tillverkare som beréknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230-2:1997 eller
2006 bor radfraga de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dar de dr etablerade.
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2B201

2B204

2B206

c) Anmdrkning: (forts.)

maskinen, om den maximala stangdiametern dr
mindre dn eller lika med 42 mm och mdjligheter
till chuckmontering saknas. Maskinerna far dven
vara utrustade for borrning och/eller fidsning,
for bearbetning av detaljer vars diameter under-
stiger 42 mm.

Anmdrkning 1: Avsnitt 2B201 omfattar inte verktygsmaskiner for
sdrskilda dndamal som endast dr avsedda for till-
verkning av ndgon av foljande delar:

a) Kuggar.

b) Kam- eller vevaxlar.

c) Verktyg eller frisar.

d) Matarskruvar.

Anmdrkning 2: En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre
funktionerna svarvning, frdsning och slipning
(tex. en svarv med frdsningsfunktion), ska bedo-
mas efter vart och ett av de relevanta avsnitten
2B201.a, b eller c.

“Isostatiska pressar”, andra &n de som specificeras i avsnitt 2B004
eller 2B104, och tillhérande utrustning enligt foljande:

a) “lIsostatiska pressar” som har foljande tva egenskaper:

1. Kan uppna ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre,
och

2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter ver 152 mm.

b) Matriser, formar och styrutrustning, speciellt konstruerade for
“isostatiska pressar” som specificeras i avsnitt 2B204.a.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B204 avses med innerdiameter den del av arbetskam-
maren ddr arbetstemperatur och -tryck kan hdllas. I diametern ska
inte inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den
mindre av tryckkammarens eller den isolerade ugnskammarens,
beroende pa vilken av de tva som dr placerad i den andra.

Mit- och inspektionsutrustning, andra &n de som specificeras i
avsnitt 2B006 enligt foljande:

a) Datorstyrda eller numeriskt styrda koordinatmétningsmaskiner
(CMM) med nagon av foljande egenskaper:

1. Bara tva axlar, och en maximalt tillaten langdmattsavvikelse
langs ndgon (endimensionell) axel, identifierad som nagon
kombination av Eox mpe, Eoy,mpe. €ller Eo, ppg, som dr lika
med eller mindre (béttre) &n (1,25 + L/1 000) um (dér L ar
den uppmitta lingden i mm) vid varje punkt inom maski-
nens arbetsomrade (dvs. inom axellingden), enligt ISO
10360-2(2009), eller
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2B206

2B207

2B209

a) (forts.)

2. tre eller fler axlar och en tredimensionell (volymetrisk) max-
imal tillaten lingdmattsavvikelse (Egypp) som ér lika med
eller mindre (béttre) &n (1,7 + L/800) um (diar L ar den
uppmitta langden i mm) vid varje punkt inom maskinens
arbetsomrade (dvs. inom axellingden), enligt ISO
10360-2(2009).

Teknisk anmdrkning:

Eompe for den mest noggranna konfigurationen av CMM en-
ligt  tillverkarens  specifikation i enlighet med ISO
10360-2(2009) (t.ex. bdst av foljande: prob, madtstiftslingd,
rorelseparametrar, omgivningar) och med alla tillgingliga
kompensationer ska jimforas med tréskeln pa 1,7+L/800 um.

b) System for samtidig linjdr méatning och vinkelmétning av ett
halvskal som har bada foljande egenskaper:

1. ”"Mitosékerheten” lings med ndgon linjar axel &r lika med
eller mindre (bittre) dn 3,5 um per 5 mm, och

2. "vinkelavvikelsen fran en position” &r lika med eller mindre
(béttre) &n 0,02°.

Anmdrkning 1: Verktygsmaskiner som kan anvindas som mdt-
eller avsyningsmaskiner ska kontrolleras om de
motsvarar eller éverskrider kriterierna for verk-
tygsmaskiner eller mdt- och avsyningsmaskiner.

Anmdrkning 2: En maskin som specificeras i avsnitt 2B206 om-
fattas om den éverstiger angivna parametrar nd-
gonstans inom sitt arbetsomrade.

Tekniska anmdrkningar:

Alla parametrar for mdtvirden enligt avsnitt 2B206 motsvarar
plus/minus, dvs. inte hela bandet.

”Robotar”, “manipulatorer” och styrsystem som inte specificeras i
avsnitt 2B007 enligt foljande:

a) “Robotar” eller “manipulatorer” som ar speciellt konstruerade
for att uppfylla nationella sidkerhetsbestimmelser for hantering
av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elektriska méarkdata for
hogexplosiva dmnen).

b) Styrsystem speciellt konstruerade for de “robotar” och “mani-
pulatorer” som specificeras i avsnitt 2B207.a.

Maskiner for tryckvalsning, maskiner for trycksvarvning med
tryckvalsande funktioner, andra @n de som specificeras i avsnitt
2B009 eller 2B109, och dorn enligt foljande:

a) Maskiner som har foljande tva egenskaper:

1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-), och

2. som enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas
med “numerisk styrning” eller datorkontroll.

b) Rotorskapande dorn konstruerade for att bilda rotorer med en
inre diameter pa mellan 75 mm och 400 mm.
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2B209

2B219

2B225

2B226

(forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 2B209.a omfattar maskiner som endast har
en rulle for att deformera metallen plus tva extra
rullar som understoder dornen men som inte direkt
deltar i processen.

Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationdra eller
portabla, horisontella eller vertikala enligt foljande:

a) Maskiner for centrifugalbalansering konstruerade for balanse-
ring av bojliga rotorer med en lingd av 600 mm eller mer och
som har alla foljande egenskaper:

1. Axeltappdiameter stdrre dn 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 till 23 kg.

3. Kan balansera med en rotationshastighet storre dn 5 000
varv/min.

b) Maskiner for centrifugalbalansering konstruerade for balanse-
ring av ihéliga cylindriska rotorkomponenter, som har alla f6l-
jande egenskaper:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg.

3. Balanserar till en aterstaende obalans lika med eller mindre
an 0,01 kg x mm/kg per plan.

4. Anvinder remdrift.

Fjarrstyrda manipulatorer som &verfor fjarrstyrd mekanisk rorelse
vid radiokemisk separation eller i s.k. hot cells, som har nagon av
foljande egenskaper:

a) Kan arbeta genom en vigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer
eller

b) kan Overbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller
mer.

Teknisk anmdrkning:

Fjdrrstyrda manipulatorer overfor en mdnsklig operators hand-
lande till en fjdrrstyrd arbetande arm med ett avslutande verktyg.
Overforingen kan vara av 'master-slave’-typ eller styrd av styr-
pinne (joystick) eller knappsats.

Induktionsugnar med kontrollerad atmosfar (genom vakuum eller
inert gas) och kraftforsorjning till dessa enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3B.

a) Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C).
2. Har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre.
3. Ar konstruerade for en ineffekt pa minst 5 kW.

b) Kraftforsorjning med en specificerad uteffekt pa minst 5 kW,
sérskilt konstruerade for ugnar som specificeras i 2B.226.a.
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2B226

2B227

2B228

(forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 2B226.a omfattar inte ugnar konstruerade
for behandling av halvledarwafers.

Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfér
for sméltning och gjutning av metall och dértill hérande utrustning
enligt foljande:

a) Omsmaltningsugnar (ljusbige) och gjutugnar med foljande tva
egenskaper:

1. Elektrodatgang mellan 1 000 cm® och 20 000 cm® och
2. kan arbeta med smélttemperaturer 6ver 1 973 K (1 700 °C).

b) Ugnar med elektronstralesméltning samt plasmaatomisering
och smiéltning med f6ljande tva egenskaper:

1. En effekt pd minst 50 kW och
2. kan arbeta med smélttemperaturer 6ver 1 973 K (1 700 °C).

¢) Datorstyrning och datorévervakning speciellt utformade for na-
gon av ugnarna som specificeras i avsnitt 2B227.a eller
2B227.b.

Utrustning for tillverkning, sammanséttning och upplinjering av
rotorer for gascentrifuger, balgformande dorn och formar enligt
foljande:

a) Utrustning for hopséattning av rotorrorsektioner for gascentrifu-
ger, mellanviggar och dndstycken.

Anmdrkning: Avsnitt 2B228.a omfattar precisionsdorn, inspdn-
ningsanordningar och maskiner for krymppass-
ning.

b) Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner ldngs en ge-
mensam axel.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 2B228.b bestar sadan utrustning vanligen av preci-
sionsmdtprobar kopplade till en dator som kontrollerar ex-
empelvis pneumatiska kolvar som anvinds for att rikta rorsek-
tionerna.

c) Bilgformande dorn och formar for produktion av bélgar med
en enkel utbuktning.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 2B228.c ska bdlgarna ha alla foljande egenskaper:

1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.

2. Ldngd 12,7 mm eller mer.

3. Utbuktningsdjup stérre dn 2 mm.

4. Tillverkade av héghdllfasta aluminium-legeringar, mardld-
rat stal eller hoghallfasta fibrer eller fiberliknande mate-
rial”.
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2B230

2B231

2B232

2B233

Alla typer av tryckgivare som kan méta absolut tryck och som har
alla foljande egenskaper:

a) Tryckkdnnande element tillverkat av eller skyddat av alumi-
nium eller aluminiumlegering, aluminiumoxid (alumina eller
safir), nickel eller nickellegering med mer dn 60 viktprocent
nickel eller fullstdndigt fluorerade polymerer.

b

=

De eventuella tdtningar som krdvs for att tdta det tryckkén-
nande elementet och som é&r i direkt kontakt med processmediet
ar tillverkade av eller skyddade av aluminium eller aluminium-
legering, aluminiumoxid (alumina eller safir), nickel eller nic-
kellegering med mer dn 60 viktprocent nickel eller fullstandigt
fluorerade polymerer.

c) De har nagon av foljande egenskaper:

1. Fullt skalutslag dr mindre dn 13 kPa och ’noggrannheten’
bittre d4n + 1 % av fullt skalutslag, eller

2. fullt skalutslag ar 13 kPa eller mer och ’noggrannheten’ ar
battre &n + 130 Pa matt vid 13 kPa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ’tryckgivare’ avses i avsnitt 2B230 en enhet som omvand-
lar tryckmdtningar till en signal.

2. Med ’'noggrannhet’ avses i avsnitt 2B230 ett virde som inne-
fattar icke-linjdritet, hysteres och repeterbarhet vid omgiv-
ningstemperaturen.

Vakuumpumpar som har alla foljande egenskaper:

a) Insugningsror med en diameter 380 mm eller mer.
b) Pumphastighet av 15 m%/s eller hogre.

¢) Kan astadkomma ett slutvakuum béttre &n 13 mPa.

Tekniska anmdrkningar:

1. Pumphastigheten bestdms vid mdtpunkten med kvive eller luft.

2. Slutvakuumet bestdms i pumpens ingang med pumpens inlopp
blockerat.

Hoghastighetskanonsystem (drivmedel, gas, coil-gun, elektromag-
netiska och elektrotermiska typer och andra avancerade system)
som kan accelerera projektiler till 1,5 km/s eller mer.

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING.

Bilgtitade kompressorer av scrolltyp och bilgtitade vakuumpum-
par av scrolltyp med alla foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B350.i.

a) Kapabel till en inloppsflsdeshastighet pi 50 m’/timme eller
mer.

b) Kan uppnd ett tryckforhallande pa 2:1 eller mer.

¢) Alla ytor som kommer i kontakt med processgasen dr tillver-
kade av nagot av foljande material:

1. Aluminium eller aluminiumlegering.
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2B233 c) (forts.)

2. Aluminiumoxid.

3. Rostfritt stal.

4. Nickel eller nickellegering.
5. Fosforbrons.

6. Fluorpolymerer.

2B350 Hjalpmedel, utrustning och komponenter for kemisk tillverkning
enligt foljande:

a) Reaktorkdrl eller reaktorer, med eller utan omrorare, med en

b

C

=

~

total inre (geometrisk) volym stérre &n 0,1 m*® (100 liter) och
mindre &n 20 m’ (20 000 liter), dar alla ytor som kommer i
direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts
ar gjorda av ndgot av foljande material:

1. ’Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som inne-
haller mer an 35 viktprocent fluor).

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning
eller glasinfodring).

4. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantal-’legeringar’.

6. Titan eller titan-’legeringar’.

7. Zirkonium eller zirkonium-’legeringar’.

8. Niob (columbium) eller niob-’legeringar’.

Omroérare som &dr konstruerade for anvéndning i reaktionskarl
eller reaktorer som specificeras i avsnitt 2B350.a, samt impell-
rar, blad eller axlar konstruerade for sidana omrorare, dir alla
omrorarens ytor som kommer i direkt kontakt med den kemi-
kalie som bearbetas eller innesluts &r gjorda av nagot av fol-
jande material:

1. ’Legeringar’ med mer an 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som inne-
haller mer an 35 viktprocent fluor).

3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldgg-
ningar eller glasinfodring).

4. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantal-’legeringar’.

6. Titan eller titan-’legeringar’.

7. Zirkonium eller zirkonium-’legeringar’.

8. Niob (columbium) eller niob-’legeringar’.

Lagertankar, reservoarer eller behallare med en total inre (geo-
metrisk) volym stdrre n 0,1 m> (100 liter) dir alla ytor som
kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas
eller innesluts dr gjorda av nagot av foljande material:
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c) (forts.)

1.

’Legeringar’ med mer an 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som inne-

haller mer an 35 viktprocent fluor).

. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldgg-

ningar eller glasinfodring).

. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
. Tantal eller tantal-’legeringar’.

. Titan eller titan-’legeringar’.

. Zirkonium eller zirkonium-’legeringar’.

. Niob (columbium) eller niob-’legeringar’.

d) Virmevixlare eller kondensorer med en virmedverforingsyta
storre dn 0,15 mz, och mindre dn 20 m2, samt ror, plattor,
slingor eller block (kylpaket) konstruerade for sddana virme-
vixlare eller kondensorer, dir alla ytor som kommer i direkt
kontakt med den kemikalie som behandlas &r gjorda av nagot

av

10.

11.

foljande material:

. ’Legeringar’ med mer &n 25 viktprocent nickel och 20

viktprocent krom.

. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som in-

nehéller mer 4n 35 viktprocent fluor).

. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldgg-

ningar eller glasinfodring).

. Grafit eller ’kolgrafit’.

. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
. Tantal eller tantal-’legeringar’.

. Titan eller titan-’legeringar’.

. Zirkonium eller zirkonium-’legeringar’.

. Kiselkarbid.

Titankarbid.

Niob (columbium) eller niob-’legeringar’.

e) Destillations- eller absorptionskolonner med en innerdiameter
storre dn 0,1 m, samt vitskefordelare, angfordelare eller vits-
keuppsamlare konstruerade for sadana destillations- eller
absorptionskolonner, dér alla ytor som kommer i direkt kontakt
med den kemikalie som bearbetas dr gjorda av nagot av fol-
jande material:

. ’Legeringar’ med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 vikt-

procent krom.

. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som inne-

haller mer 4n 35 viktprocent fluor).
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e) (forts.)

. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldgg-
ningar eller glasinfodring).

. Grafit eller ’kolgrafit’.

. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

. Tantal eller tantal-’legeringar’.

. Titan eller titan-’legeringar’.

. Zirkonium eller zirkonium-’legeringar’.

. Niob (columbium) eller niob-’legeringar’.

f) Fjarrstyrda doseringsutrustningar dar alla ytor som kommer i
direkt kontakt med den kemikalie som behandlas ar gjorda av

nagot av foljande material:

1. ’Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-

procent krom.

2. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

g) Ventiler och komponenter enligt foljande:

1. Ventiler med bada f6ljande egenskaper:

a) En 'nominell storlek’ pa mer d4n 10 mm (3/8"), och

b) alla ytor som kommer i direkt kontakt med de kemikalier
som produceras, processas eller innesluts ér tillverkade
av ’korrosionsbesténdigt material’.

. Ventiler, andra 4n de som specificeras i avsnitt 2B350.g.1,
med alla foljande egenskaper:

a) En ’nominell storlek’ pa minst 25,4 mm (1”) och hogst
101,6 mm (4"),

b) hus (ventilhus) eller forformade infodringar,

¢) en stdngningsanordning som ar konstruerad for att vara
utbytbar, och

d) alla ytor i ventilhuset eller den forformade infodringen
som kommer i direkt kontakt med de kemikalier som
produceras, processas eller innesluts &r tillverkade av
“korrosionsbestiandigt material’.

. Komponenter som &r konstruerades for ventiler som speci-
ficeras i avsnitt 2B350.g.1 eller 2B350.g.2 dér alla ytor som
kommer i direkt kontakt med den kemikalie som produce-
ras, processas eller innesluts ér tillverkade av ’korrosions-
bestdndigt material’ enligt foljande:

a) Hus (ventilhus).

b) Forformade infodringar.
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2B350

g)

h)

(forts.)

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ’korrosionsbestindigt material’ avses i avsnitt
2B350.g foljande material:

a) Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent
nickel.

b) ’Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20
viktprocent krom.

¢) Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som
innehdller mer dn 35 viktprocent fluor).

d) Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bundna
eller emaljerade beldggningar).

e) Tantal eller tantal-’legeringar’.
f) Titan eller titan-’legeringar’.
g) Zirkonium eller zirkonium-'legeringar’.
h) Niobium (columbium) eller niob-’legeringar’.
i) Keramiska material enligt foljande:
1. Kiselkarbid med en renhet av minst 80 viktprocent.

2. Aluminiumoxid med en renhet av minst 99,9 viktpro-
cent.

3. Zirkoniumoxid.

2. Med ‘'nominell storlek’ avses den mindre av in- och ut-
loppsdiametrarna.

Flerviggiga ror forsedda med en Oppning for lickindikering, i
vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemi-
kalie som bearbetas eller innesluts &r gjorda av ndgot av
foljande material:

1. ’Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20
viktprocent krom.

2. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som in-
nehéller mer an 35 viktprocent fluor).

3. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldgg-
ningar eller glasinfodring).

4. Grafit eller "kolgrafit’.

5. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.
6. Tantal eller tantal-’legeringar’.

7. Titan eller titan-’legeringar’.

8. Zirkonium eller zirkonium-’legeringar’.

9. Niob (columbium) eller niob-’legeringar’.

Multipeltitade och tdtningsfria pumpar som har en av tillver-
karen specificerad flsdeshastighet som ar storre 4n 0,6 m*/tim,
eller vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad fl6-
deshastighet storre dn 5 m>/tim (vid standardtemperatur (273
K [0 °C] och tryck [101,3 kPa]), som inte specificeras i
avsnitt 2B233; samt hus (pumphus), férformade infodringar,
impellrar, rotorer eller stralpumpsmunstycken konstruerade for
sadana pumpar, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt
med den kemikalie som bearbetas eller innesluts ar gjorda av
nagot av foljande material:
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i) (forts.)

i)

1. ’Legeringar’ med mer @n 25 viktprocent nickel och 20
viktprocent krom.

2. Keramiska material.
3. Ferrokisel (jarnlegeringar med hog kiselhalt).

4. Fluorpolymerer (polymer- eller elastomermaterial som in-
nehaller mer &n 35 viktprocent fluor).

5. Glas (inklusive keramiskt bundna eller emaljerade beldgg-
ningar eller glasinfodring).

6. Grafit eller ’kolgrafit’.

7. Nickel eller ’legeringar’ med mer &n 40 viktprocent nic-
kel.

8. Tantal eller tantal-’legeringar’.
9. Titan eller titan-’legeringar’.

10. Zirkonium eller zirkonium-’legeringar’.

—
—

. Niob (columbium) eller niob-’legeringar’.

Teknisk anmdrkning:

Med titning i avsnitt 2B350.i avses endast de tditningar som
kommer i direkt kontakt med de kemikalier som processas
(eller dr avsedda for detta), och som ger en tdtningsfunktion
diir en kolv- eller turbindriven drivaxel passerar genom ett
pumphus.

Forbranningsugnar utformade for att forstora kemikalier som
specificeras i avsnitt 1C350 vilka har sérskilt utformade han-
teringssystem for forbrdnningsprodukterna, sérskilda hante-
ringshjidlpmedel och en medeltemperatur i forbranningskam-
maren over 1273 K (1000 °C), i vilka alla ytor i forbrén-
ningssystemet som kommer direkt i kontakt med forbrin-
ningsprodukterna &r gjorda av eller beklddda med nagot av
foljande material:

1. ’Legeringar’ med mer dn 25 viktprocent nickel och 20
viktprocent krom.

2. Keramer.

3. Nickel eller ’legeringar’ med mer dn 40 viktprocent nickel.

Anmdrkning: I avsnitt 2B350 ska inte det material som anvinds

for titningar, packningar, skruvar, tdtningsbrickor
eller andra material som anvinds for titning av-
gora kontrollstatusen, forutsatt att dessa komponen-
ter dr konstruerade for att vara utbytbara.

Tekniska anmdrkningar:

1.

‘Kolgrafit’ dr en sammansdttning som bestar av amorft kol och
grafit, ddir grafitinnehdllet dr atta viktprocent eller mer.

. For materialen i forteckningarna ovan avses med termen ’le-

gering’, ndr det inte anges ndgon specifik koncentration av
nagon bestdandsdel, de legeringar i vilka den identifierade me-
tallen forekommer i en hogre viktprocentandel dn ndagon annan
bestandsdel.
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2B352

Overvakningssystem for giftig gas och for dem avsedda detekte-
ringskomponenter, andra &n de som specificeras i avsnitt 1A004,
enligt foljande, samt detektorer, sensoranordningar och erséttnings-
bara sensorpatroner

a) som dar konstruerade for kontinuerlig drift och i stand att upp-
tacka kemiska stridsmedel eller kemikalier som specificeras i
avsnitt 1C350 vid en koncentration pd mindre &n 0,3 mg/m’
eller

b) som &r konstruerade for att uppticka kemiska foreningar med
en kolinesterashimmande funktion.

Utrustning som kan anvéndas vid hantering av biologiska material
enligt foljande:

a) Kompletta biologiska sikerhetslaboratorier (complete biological
containment facilities) av P3, P4 sikerhetsklass.

Teknisk anmdrkning:

P3 eller P4 (BL3, BL4, L3, L4) sdikerhetsklass finns specifice-
rad i WHO Laboratory Biosafety manual (tredje upplagan
Geneve 2004).

b) Fermentorer och komponenter enligt f6ljande:

1. Fermentorer som kan odla patogena “mikroorganismer” el-
ler levande celler for produktion av patogena virus eller
toxiner utan spridning av aerosoler, och som har en total
kapacitet av 20 liter eller mer.

2. Komponenter som &r konstruerade for fermentorer som om-
fattas av avsnitt 2B352.b.1 enligt foljande:

a) Odlingskammare som ar konstruerade for att kunna ste-
riliseras eller desinficeras pa plats.

b) Fasthéllningsdon for odlingskammare.

¢) Enheter for processkontroll som simultant kan dvervaka
och styra tva eller fler parametrar i ett fermentations-
system (t.ex. temperatur, pH, niringsamnen, skakning,
upplost syre, luftflode, skumkontroll).

Teknisk anmdrkning:

Fermentorer enligt avsnitt 2B352.b omfattar dven bioreaktorer,
bioreaktorer for engdangsbruk, kemostater och system med kon-
tinuerligt flode.

c) Centrifugalseparatorer som kan anvéindas for kontinuerlig av-
skiljning, utan spridning av aerosoler, och som har samtliga
foljande egenskaper:

1. En flodeshastighet hogre dn 100 liter per timme.
2. Bestandsdelar av polerat rostfritt stal eller titan.

3. En avtdtning mot liackage genom en eller flera titningar
mellan vilka uppritthalls ett kontinuerligt angtryck.

4. En utformning sd att de kan steriliseras i slutet tillstand pa
plats.

Teknisk anmdrkning:

Centrifugalseparatorer omfattar ocksa dekanteringsutrustning.
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2B352 (forts.)

d) Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) och komponenter
enligt foljande:

1. Genomstromningsfilterutrustning (tangentiell) utformad for
avskiljning av patogena mikroorganismer, virus, toxiner el-
ler cellodlingar, som har alla foljande egenskaper:

a) En total filteryta pa 1 m’eller storre.
b) Nagon av foljande egenskaper:

1. En utformning sé att de kan steriliseras eller desinfi-
ceras pa plats.

2. Anvinder filtreringskomponenter for engangsbruk.

Teknisk anmdrkning:

Med sterilisera avses i avsnitt 2B352.d.1.b eliminering
av alla livskraftiga mikrober fran utrustningen, med an-
vindning av antingen fysikaliska agens (t.ex. dnga) eller
kemiska agens. Med desinficera avses dodande av even-
tuella mikrobiella smittdmnen pad utrustningen genom
anvindning av kemiska agens med bakteriedodande ef-
fekt. Desinficering och sterilisering skiljer sig fran hy-
gienisering, som avser rengoringsdtgdrder for att minska
antalet mikrober pd utrustningen, utan att alla mikrobi-
ella smittimnen eller livskraftiga mikrober nédvindigtvis
elimineras.

Anmdrkning: Avsnitt 2B352.d omfattar inte utrustning for
omvdnd osmos enligt tillverkarens specifika-
tion.

2. Komponenter till genomstromningsfilterutrustning (tangenti-
ell) (t.ex. moduler, element, kassetter, patroner, enheter eller
skivor) med en filteryta som ér 0,2 m* eller stdrre for varje
komponent och som é&r konstruerade for anvéndning i ge-
nomstromningsfilterutrustning (tangentiell) som specificeras
i avsnitt 2B352.d.

e) Angsteriliserbar frystorkningsutrustning med en kylkapacitet av
10 kg is eller mer per dygn och mindre dn 1000 kg is per

dygn.
f) Skydds- och inneslutningsutrustning enligt foljande:

1. Skyddsklader i form av hel- eller halvdrikter, eller kapor
som &r beroende av bunden extern lufttillférsel och fungerar
med &vertryck.

Anmdrkning: Avsnitt 2B352.f.1 omfattar inte drdkter som
ska bdras med inbyggd andningsapparat.

2. Biologiska sikerhetsskap eller isolatorer fran klass III med
liknande prestandanormer.

Anmdrkning: Med isolatorer avses i avsnitt 2B352.f.2 flytt-
bara isolatorer, torkskdp, anaerobatiska kam-
mare, lador med mandvrering via handskar
och laminarflowhuvar (slutna med vertikalt

flode).

g) Kammare vilka konstruerats for aerosoltestning (aerosolinhala-
tionskammare) med “mikroorganismer”, virus eller “toxiner”
och som har en volym av 1 m’ eller mer.
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2B352

2C

2D
2D001

2D002

2D003

(forts.)

h) Sprejtorkningsutrustning som kan torka toxiner eller patogena
mikroorganismer, med alla foljande egenskaper:

1. En vattenavdunstningskapacitet pa > 0,4 kg/timme och <
400 kg/timme.

2. Forméga att generera en genomsnittlig produktpartikelstor-
lek pa < 10 pm med befintliga tillbehor eller med en mini-
mal &ndring av sprejtorkningsutrustningen med atomise-
ringsmunstycken som mdjliggér generering av den onskade
partikelstorleken.

3. En utformning sa att de kan steriliseras eller desinficeras pa
plats.

Material

Ingen.

Programvara

Annan “programvara” dn den som specificeras i avsnitt 2D002
enligt foljande:

a) “Programvara” som &r speciellt utformad eller modifierad for
“utveckling” eller "produktion” av utrustning som specificeras i
avsnitt 2A001 eller 2B001.

b

=

”Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for
“anvédndning” av utrustning som specificeras i avsnitt 2A001.c,
2B001 eller 2B003-2B009.

Anmdrkning: Avsnitt 2D001 omfattar inte “programvara’ for
delprogrammering som genererar koder for “nume-
risk styrning” for bearbetning av olika delar.

”Programvara” for elektroniska enheter, 4ven om den finns i en
elektronisk utrustning eller i ett elektroniskt system, som mojlig-
gor for denna utrustning eller detta system att fungera som en
utrustning for “numerisk styrning” som simultant kan koordinera
mer dn fyra axlar for “konturstyrning”.

Anmdrkning 1: 2D002 omfattar inte “programvara’ speciellt ut-
formad eller modifierad for drift av produkter
som inte specificeras i kategori 2.

Anmdrkning 2: Avsnitt 2D002 omfattar inte “programvara” for
produkter som specificeras i avsnitt 2B002. Se
avsnitt 2D001 och 2D003 for ’programvara”
for produkter som specificeras i avsnitt 2B002.

Anmdrkning 3: Avsnitt 2D002 omfattar inte “programvara’ som
exporteras tillsammans med, och som dr det
minsta som krdvs for att driva, produkter som
inte specificeras i kategori 2.

”Programvara” som é&r utformad eller modifierad for drift av ut-
rustning som specificeras i avsnitt 2B002, som konverterar optisk
design, mitning av arbetsstycken och funktioner for borttagning
av material till kommandon for “numerisk styrning” for att ge
arbetsstycket den 6nskade formen.
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2D101

2D201

2D202

2D351

2E
2E001

2E002

2E003

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad fér “anvind-
ning” av utrustningar som specificeras i avsnitt 2B104, 2B105,
2B109, 2B116, 2B117 eller 2B119-2B122.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9D004.

”Programvara” speciellt utformad for “anvdndning” av produkter
som specificeras i avsnitt 2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B219
eller 2B227.

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “utveck-

LIRS

ling”, ”produktion” eller anviandning” av utrustning som specifi-
ceras i avsnitt 2B201.

Anmdrkning: Avsnitt 2D202 omfattar inte “programvara’ for
programmering av delar som genererar kommando-
koder for “numerisk styrning”, men som inte med-
ger direkt anvindning av utrustningen for bearbet-
ning av olika delar.

”Programvara”, annan dn den som specificeras i avsnitt 1D003,
speciellt utformad for “anviandning” av utrustning som specificeras
i avsnitt 2B351.

Teknik

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” av utrustning eller “programvara” som specificeras
i avsnitt 2A, 2B eller 2D.

Anmdrkning: Avsnitt 2E001 omfattar teknik” for integrering av
mdtprobsystem i de koordinatmdtmaskiner som spe-
cificeras i avsnitt 2B006.a.

”Teknik” enligt den allménna anméarkningen rorande teknik for
”produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt 2A eller 2B.

Annan “teknik” enligt foljande:

a) “Teknik” for “utveckling” av interaktiv grafik som en integre-
rad del i enheter for "numerisk styrning” for forberedelser eller
andringar av delprogram.

b) “Teknik” for metallbearbetningsprocesser enligt foljande:

1. ”Teknik” for konstruktion av verktyg, formar eller fixturer
speciellt konstruerade for nagon av foljande processer:

a) superplastisk bearbetning”,
b) “diffusionsbondning”eller
¢) “direktverkande hydraulisk pressning”.

2. Tekniska data som bestir av foljande processmetoder eller
parametrar och som anvinds for att styra foljande:

a) “Superplastisk bearbetning” av aluminiumlegeringar, ti-
tanlegeringar eller “superlegeringar” genom

1. ytpreparering,
2. strackhastighet,
3. temperatur,

4. tryck.
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2E003

b) 2. (forts.)

b) Diffusionsbondning” av “superlegeringar” eller titanle-
geringar genom

1. ytpreparering,
2. temperatur,
3. tryck.

c) “Direktverkande hydraulisk pressning” av aluminium-
eller titanlegeringar genom

1. tryck.
2. cykeltid.

d) ”Varm isostatisk fortdtning” av titanlegeringar, alumini-
umlegeringar eller ”superlegeringar” genom

1. temperatur,
2. tryck.
3. cykeltid.

c) "Teknik” for utveckling” eller ”produktion” av hydrauliska
strackbearbetningsmaskiner, inklusive formar harfor, for till-
verkning av flygplansskrov.

d

Na

”Teknik” for "utveckling” av generatorer for verktygsmaskiners
instruktioner (t.ex. delprogram) frdn konstruktionsdata som
finns inlagda i enheter for “numerisk styrning”.

c

~

”Teknik” for “utveckling” av integrerad “programvara” for in-
korporering av expertsystem i enheter for “numerisk styrning”
for att understodja avancerade beslut i s.k. shop floor opera-
tions.

f) ”Teknik” for applicering av oorganiska ytbeldggningar eller
oorganisk ytforandringsbeldggning (specificerade i kolumn 3 i
foljande tabell) till substrat for icke-elektronisk anvindning
(specificerade i kolumn 2 i foljande tabell) med en process
som specificeras i kolumn 1 i foljande tabell och som definie-
ras i de tekniska anméarkningarna efter tabellen.

Anmdrkning: Tabell och teknisk anmdrkning dterfinns efter
avsnitt 2E301.

ANM.: Denna tabell ska ldsas for att specificera
tekniken for en sdrskild beldggningspro-
cess endast da resultatet av ytbeligg-
ningen i kolumn 3 dr i ett stycke direkt
mittfor det relevanta substratet under ko-
lumn 2. Till exempel, tekniska uppgifter
om beldggningsprocessen med kemisk
fordangningsdeposition (CVD) dr  in-
begripna for applicering av silicider till
kol-kol-, keram- och metall-"matris”-
“komposit "substrat, men dr inte in-
begripna for applicering av silicider till
substrat av hardmetall innehdllande
volframkarbid’ (16) och kiselkarbid’
(18). I det andra fallet dr den resulte-
rande ytbeldggningen inte fortecknad i
stycket under kolumn 3 direkt mittfor
stycket under kolumn 2 ddr "hdardmetall
innehdllande volframkarbid’ (16) och
kiselkarbid’ (18) dr fortecknade.
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2E101 ”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvdndning” av utrustning eller “programvara” som specificeras
i avsnitt 2B004, 2B009, 2B104, 2B109, 2B116, 2B119-2B122
eller 2D101.

2E201 ”Teknik” enligt den allmdnna anméarkningen rorande teknik for
“anvédndning” av utrustning eller ”programvara” som specificeras
i avsnitt 2A225, 2A226, 2B001, 2B006, 2B007.b, 2B007.c,
2B008, 2B009, 2B201, 2B204, 2B206, 2B207, 2B209,
2B225-2B233, 2D201 eller 2D202.

2E301 ”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvéandning” av varor som specificeras i avsnitten 2B350-2B352.

Tabell

Ytbeléiggningstekniker

1. Beldggningsprocess (1) (*) 2. Substrat 3. Resultat av ytbeldggning
A. Kemisk forangningsdeposition | ”Superlegeringar” Aluminider for interna genomgangar
(CVD)

Keramer (19) och glas med lag expan-
sion (14)

Kol-kol-, keram- och metall”’mat-
ris””’kompositer”

Hardmetall innehéallande volframkarbi-
der (16), kiselkarbider (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Silicider
Karbider
Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)

Silicider

Karbider

Svarsmélta metaller
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)
Aluminider

Legerade aluminider (2)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)

Termisk fordngning Fysisk forang-
ningsdeposition (TE-PVD)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

B.1. Fysisk forangningsdeposition

(PVD): Elektronstralar (EB-
PVD)

B.2. Jonassisterad resistivt upphet-
tad fysisk férdngningsdeposi-

tion (PVD) (Jonplitering)

”Superlegeringar”

Keramer (19) och glas med lag expan-
sion (14)

Korrosionsbesténdigt stal (7)

Kol-kol-, keram- och metall”’mat-
ris””’kompositer”

Hérdmetall innehéllande volframkarbi-
der (16), kiselkarbider (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Titanlegeringar (13)

Keramer (19) och glas med lag expan-
sion (14)

Kol-kol-, keram- och metall”’mat-
ris””’kompositer”

Hérdmetall innehéllande volframkarbid
(16), Silikonkarbid

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Kisellegeringar

Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Aluminider

Blandningar darav (4)

Dielektriska lager (15)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)

Blandningar dérav (4)
Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar ddrav (4)

Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Borider

Beryllium

Dielektriska lager (15)

Borider

Nitrider

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

B.3. Fysisk forangningsdeposition
(PVD): "Laser”-fordngning

B.4. Fysisk forangningsdeposition
(PVD): Katodstraleurladdning

Detektorfonster-material (9)

Keramer (19) och glas med lag expan-
sion (14)

Kol-kol-, keram- och metall”’mat-
ris””’kompositer”

Hérdmetall innehéllande volframkarbid
(16), Silikonkarbid

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

”Superlegeringar”

Polymerer (11) och organiska “matris”-
“kompositer”

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
Silicider

Dielektriska lager (15)

Diamantlikt kol (17)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Diamantlikt kol

Kisellegeringar
Legerade aluminider (2)

MCrAIX (5)

Borider

Karbider

Nitrider

Diamantlikt kol (17)

C. Pack cementation (se A ovan
out-of-pack cementation) (10)

Kol-kol-, keram- och metall”’mat-
ris””’kompositer”

Titanlegeringar (13)

Silicider
Karbider

Blandningar dirav (4)
Silicider
Aluminider

Legerade aluminider (2)

Svarsmilta metaller och legeringar (8) | Silicider
Oxider
D. Plasmasprutning ”Superlegeringar” MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Blandningar dérav (4)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehaller Ni-
Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester

Legerade aluminider (2)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

Aluminiumlegeringar (6)

Svarsmaélta metaller och legeringar (8)

Korrosionsbestandigt stal (7)

Titanlegeringar (13)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Blandningar darav (4)

Aluminider
Silicider

Karbider

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)

Blandningar darav (4)

Karbider

Aluminider

Silicider

Legerade aluminider (2)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehaller Ni-
Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester

E. Malningsbeldggning

Svarsmélta metaller och legeringar (8)

Kol-kol-, keram- och metall”’mat-
ris””’kompositer”

Brinda silicider

Brinda aluminider utom for resistiva
varmeelement

Silicider
Karbider

Blandningar dérav (4)

F. Sputteringbeldggning

”Superlegeringar”

Keramer och glas med lag expansion

(14)

Kisellegeringar

Legerade aluminider (2)
Adelmetallmodifierade aluminider (3)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)

Platina

Blandningar darav (4)

Silicider

Platina

Blandningar darav (4)
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
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1. Beldggningsprocess (1) (*)

2. Substrat

3. Resultat av ytbeliggning

Titanlegeringar (13)

Kol-kol-, keram- och metall”’mat-
ris””’kompositer”

Hardmetall innehallande volframkarbi-
der (16), kiselkarbider (18)

Molybden och molybdenlegeringar

Beryllium och berylliumlegeringar

Detektorfonster-material (9)

Svarsmélta metaller och legeringar (8)

Borider

Nitrider

Oxider

Silicider

Aluminider

Legerade aluminider (2)
Karbider

Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar darav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Karbider
Volfram
Blandningar ddrav (4)
Dielektriska lager (15)

Bornitrid

Dielektriska lager (15)
Borider

Dielektriska lager (15)
Beryllium
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
Aluminider

Silicider

Oxider

Karbider

G. Jonimplantation

Lagerstal for hoga temperaturer

Titanlegeringar (13)

Beryllium och berylliumlegeringar

Hérdmetall innehéllande volframkarbid

(16)

Tillsatser av krom tantal eller niob

(columbium)

Borider

Nitrider
Borider

Karbider

Nitrider

(*) Siffrorna inom parentes hénvisar till de anmérkningar som foljer efter tabellen.
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10.

11.

12.

TABELL — YTBELAGGNINGSTEKNIKER — ANMARKNINGAR

Termen ’belaggningsprocess’ omfattar savél reparation och forbattring av
ytbehandlingen som den ursprungliga ytbehandlingen.

Termen ’legerade aluminidbeldggningar’ omfattar enkel- eller flerstegs-
beldggningar varvid ett eller flera &mnen Overfors fore eller samtidigt med
aluminidbeldggningen dven om dessa dmnen Overfors med en annan ytbe-
handlingsmetod. Daremot omfattas inte upprepad anvandning av s.k. enkels-
tegs ’pack cementation”-processer for att uppnéd legerade aluminider.

Termen ’ddelmetallmodifierade aluminider’ omfattar flerstegsbeldggningar
varvid ddelmetallen eller ddelmetallerna paldggs med nagon annan beldgg-
ningsprocess fore paldggningen av aluminidbeldggningen.

Termen ’blandningar dérav’ omfattar infiltrerade material, sorterade bland-
ningar, hjilpbeldggningar och multilagerbeldggningar och erhélls genom en
eller flera av de beldggningsprocesser som specificeras i tabellen.

"MCrAIX’ avser en legerad beldggning ddr M star for kobolt, jérn, nickel
eller blandningar dérav och X star for hafnium, yttrium, kisel, tantal obero-
ende av mingd eller andra avsiktliga tillsatser som dr storre &n 0,01 vikt-
procent, i olika proportioner och kombinationer, utom

a) CoCrAlY-beldggningar som innehéller mindre &n 22 viktprocent krom,
mindre &n 7 viktprocent aluminium och mindre dn 2 viktprocent yttrium,

b) CoCrAlY-beldaggningar som innehéller 22-24 viktprocent krom, 10-12
viktprocent aluminium och 0,5-0,7 viktprocent yttrium, eller

¢) NiCrAlY-beldggningar som innehaller 21-23 viktprocent krom, 10-12
viktprocent aluminium och 0,9-1,1 viktprocent yttrium.

Med termen ’aluminiumlegeringar’ avses legeringar som har en brottgrins pa
minst 190 MPa mitt vid 293 K (20 °C).

Med termen ’korrosionsbestindigt stal’ avses AISI (American Iron and Steel
Institute)-serien 300 eller motsvarande nationella standard for stal.

’Svarsmilta metaller och legeringar’ omfattar foljande metaller och deras
legeringar: niob (columbium), molybden, volfram och tantal.

’Detektorfonstermaterial’ enligt foljande: aluminiumoxid, kisel, germanium,
zinksulfid, zinkselenid, galliumarsenid, diamant, galliumfosfid, safir och f6l-
jande metallhalogenider: detektorfonstermaterial som har en diameter som é&r
storre én 40 mm for zirkoniumfluorid och hafniumfluorid.

”Tekniken” for s.k. enstegs pack-cementation av massiva luftfolier omfattas
inte av kategori 2.

’Polymerer’ enligt foljande: polyimid, polyester, polysulfid, polykarbonater
och polyuretaner.

Med ’modifierat zirkonium’ avses tillsatser av andra metalloxider (t.ex. kal-
ciumoxid, magnesiumoxid, yttriumoxid, hafniumoxid, oxider till séllsynta
jordmetaller) till zirkonium for att stabilisera speciella kristallografiska
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

faser och faskompositioner. Termisk barridrbeliggning som gors av zirko-
nium modifierad med kalciumoxid eller magnesiumoxid genom blandning
eller fusion omfattas inte.

Med ’titanlegeringar’ avses endast rymdlegeringar som har en brottgrans som
ar minst 900 MPa mitt vid 293 K (20 °C).

Med ’glas med lag expansion’ avses glas med en termisk expansionskoeffi-
cient pa hogst 1 x 107 K™' mitt vid 293 K (20 °C).

’Dielektriska lager’ dr beldggningar som ar uppbyggda av flera lager isola-
tionsmaterial i vilka interferensegenskaperna hos en konstruktion som &r
sammansatt av material med olika brytningsindex anvinds sa att reflexion,
genomsldpplighet eller absorption erhélls vid olika vagldngder. Med dielekt-
riskta lager avses minst fyra dielektriska lager eller dielektriska/metall-"kom-
posit”-lager.

’Hardmetall innehallande volframkarbid’ omfattar inte skdrande och bearbe-
tande verktygsmaterial som bestar av volframkarbid/(kobolt, nickel), titankar-
bid/(kobolt, nickel), kromkarbid/nickel-krom och kromkarbid/nickel.

”Teknik” som 4r sérskilt avsedd for beldggning av diamantlikt kol pa nagot
av foljande omfattas inte:

Diskettstationer samt 14s- och skrivhuvuden, utrustning for tillverkning av
engangsmaterial, ventiler for kranar, akustiska membran for hogtalare, mo-
tordelar till bilar, skérverktyg, stans- och pressmatriser, kontorsmaskiner,
mikrofoner och medicintekniska produkter eller formar for plastgjutning
eller plastformning, tillverkade av legeringar som innehaller mindre &n
5 % beryllium.

’Kiselkarbid’ omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial.

Keramiska substrat i denna punkt omfattar inte keramiska material som
innehéller minst 5 viktprocent lera eller cement, antingen som separata be-
standsdelar eller i kombination.

TABELL — YTBELAGGNINGSTEKNIKER — ANMARKNINGAR

De processer som specificeras i kolumn 1 i tabellen definieras enligt foljande:

a)

Kemisk forangningsdeposition (CVD) ér en ytbehandlings- eller ytfordnd-
ringsprocess varvid metall, legering, “komposit”, ett dielektrikum eller en
keram deponeras pa ett upphettat substrat. Reaktansgaserna sonderdelas eller
kombineras i ndrheten av substratet, varvid en beldggning sker pa substratet
av det onskade grunddmnet, den onskade legeringen eller kompositmaterialet.
Energi for denna sonderdelning eller kemiska reaktionsprocess kan erhallas
fran vdrmen i substratet, en glimurladdningsplasma eller fran upphettning med
”laser”-stralning.

ANM. 1: CVD omfattar foljande processer: beliggning med ett gasflode out-
of-pack-beldggning, pulserande CVD, styrd termisk kdrnbildande
nedbrytningsprocess (CNTD), plasmaforstirkta eller plasmaassis-
terade CVD-processer.

ANM. 2: Med pack menas ett substrat som dr inbakat i en pulverblandning.

ANM. 3: De reaktansgaser som anvinds i en out-of-pack-process produce-
ras med hjdlp av samma basreaktioner och parametrar som pack
cementation-processen, med undantag av att substratet som ska
beldggas inte dr i kontakt med pulverblandningen.
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b) Termisk forangning — fysisk forangningsdeposition (TE-PVD) dr en ytbeldgg-
ningsprocess som sker i vakuum vid ett tryck som dr ligre &n 0,1 Pa varvid
en termisk energikilla anvinds for att foranga beldggningsmaterialet. Denna
process resulterar i en kondensation eller en beldggning av det fordngade
materialet pa lampligt placerade substrat.

Tillsatsen av gaser i vakuumkammaren under beldggningsprocessen for att
skapa blandad beldggning &r en vanlig modifiering av denna process.

Anvindningen av jon- eller elektronstrilar eller plasma for att aktivera eller
assistera vid beldggningen &r ocksa en vanlig modifikation av denna teknik.
Anvindningen av monitorer for att under processen mita beldggningens op-
tiska egenskaper och tjocklek kan utgéra en del av dessa processer.

Specifika TE-PVD processer ar foljande:

1. Elektronstrile-PVD anvinder en elektronstrile for att upphetta och féranga
det material som ska bilda beldggningen.

2. Jonassisterad resistivt upphettad PVD arbetar med elektroresistiva virme-
killor i kombination med direkt inverkan fran jonstrdlar for att producera
ett kontrollerat och likformigt flode av de forangade beldggningsmateria-
len.

3. ”Laser”forangning anvénder antingen pulsade eller kontinuerliga ”laser”va-
gor for att foranga det material som ska bilda beldggning.

4. Katodstralebeldggning arbetar med en katod av det material som ska bilda
beldggning, varvid katoden forbrukas, och vid katoden uppstir en gnis-
turladdning pa ytan genom en kortvarig jordkontakt med hjilp av en
trigger. En styrd rorelse av gnistan urholkar katodytan och skapar ett
kraftigt joniserat plasma. Anoden kan antingen vara en kon fastsatt till
katodens periferi, med hjdlp av isolatorer, eller till kammaren. Substratet
forspdnns sa att icke-synlig beldggning kan ske.

ANM. Denna definition omfattar inte slumpmdssig katodstralebeldggning
utan forspdnt substrat.

5. Jonplatering ar en speciell modifikation av den vanliga TE-PVD-processen,
varvid ett plasma eller en jonkélla anvinds for att jonisera de amnen som
ska anvéindas for beldggning, och en negativ forspanning ldggs pa sub-
stratet for att underlétta extraktionen av de &mnen som ska deponeras fran
plasman. Inforandet av reaktiva &mnen, fordngning av fasta material i
kammaren samt anvidndning av monitorer for att under processen méta
beldggningens optiska egenskaper och tjocklek &r vanliga modifieringar
av denna process.

¢) “Pack Cementation” dr en ytfordndringsprocess eller en dverlagringsbeldgg-
ningsprocess varvid substratet packas in i en pulverblandning (“pack”) som
bestér av

1. metallpulver som ska utgora beldggningen (vanligtvis aluminium, krom,
kisel eller kombinationer av dessa),

2. en aktivator (vanligtvis ett halogent salt), och

3. ett ballastpulver, oftast aluminium.

Substratet och pulverblandningen placeras i en retort som upphettas till en
temperatur mellan 1 030 K (757 °C) och 1375 K (1102 °C) i tillrackligt
lang tid for att beldggningen ska ske.
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d) Plasmasprutning &r en ytbehandlingsprocess i vilken en kanon (”blaslampa”),
som producerar och styr ett plasma tar emot pulver eller trdd av beldggnings-
materialet, smélter det och skjuter det mot ett substrat, varpa en integrerad
sammanfogning sker. Plasmasprutning kan antingen ske som lagtryckssprut-
ning eller hoghastighetssprutning.

ANM. 1 Med lagtryck avses ldgre tryck dn omgivande atmosfirtryck.

ANM. 2 Med hoghastighet avses en gashastighet vid sprutmunstycket som
overskrider 750 m/s berdknat vid 293 K (20 °C) och 0,1 MPa.

e) Malningsbeldggning dr en ytfordndringsprocess eller en overlagringsbeldgg-
ningsprocess i vilken ett metalliskt eller keramiskt pulver med ett organiskt
bindemedel uppslammas i en vitska och appliceras pa ett substrat genom
antingen sprutning, doppning eller malning, med péfdljande luft- eller ugns-
torkning, samt virmebehandling for att uppna onskad beldggning.

f) Sputteringbeldggning dr en Overlagringsbeldggningsprocess som baseras pa
impulsoverforingsfenomen, varvid positiva joner accelereras av ett elektriskt
falt mot ytan av ett mal (beldggningsmaterialet). Den kinetiska energin hos de
laddade jonerna ér tillricklig for att atomer fran ytan ska frigéras och beliggas
pa det lampligt placerade substratet.

ANM. 1 Tabellen hinvisar endast till triod-, magnetron- eller reaktiv sput-
teringbeldggning som anvinds for att 6ka vidhdfitningen av beldgg-
ningen samt radiofrekvent (RF)-forstirkt sputteringbeldggning som
anvinds for att tilldta fordngning i icke metalliska beldiggnings-
material.

ANM.2  Ldgenergijonstralar (mindre dn 5 keV) kan anvindas for att akti-
vera beldggningen.

~

Jonimplantation &r en ytforandringsbeldggningsprocess i vilken det 4mne som
ska legeras joniseras, accelereras genom en potentialgradient och fors in till
ytregionen for substratet. Detta inbegriper processer dér jonimplantationen
sker samtidigt med fysisk forangningsdeposition med elektronstrale eller sput-
teringbeldggning.

g

KATEGORI 3 - ELEKTRONIK
3A System, utrustning och komponenter

Anmdrkning 1: Kontrollstatusen for den utrustning och de kom-
ponenter som beskrivs i avsnitt 34001 eller
34002, forutom for de som beskrivs i avsnitt
34001.a.3-34001.a.10, 34001.a.12 eller
34001.a.13 och som dr speciellt konstruerade
for eller som har samma funktionella egenskaper
som annan utrustning, bestims av den andra ut-
rustningens kontrollstatus.

Anmdrkning 2: Kontrollstatusen for de integrerade kretsar som
beskrivs i avsnitt 34001.a.3—-34001.a.9,
34001.a.12 eller 34001.a.13 och som dr icke for-
dnderligt programmerade till eller konstruerade
for en speciell funktion for en annan utrustning
bestims av den andra utrustningens kontrollsta-
tus.

ANM.: Om en tillverkare eller sokande inte kan
avgora den andra utrustningens kontroll-
status, bestdms de integrerade kretsarnas
kontrollstatus av avsnitten 34001.a.3—
34001.a.9, 34001.a.12 och 34001.a.13.
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3A001 Elektroniska komponenter och speciellt konstruerade komponenter

till dessa enligt foljande:

a) Integrerade kretsar for allmdnna dndamal enligt foljande:

Anmdrkning 1: Kontrollstatusen for wafers (firdigbearbetade

eller obearbetade), vars funktion har fast-
stillts, ska bedomas efter parametrarna i av-
snitt 34001.a.

Anmdrkning 2: Integrerade kretsar omfattar foljande typer:

— "Monolitiska integrerade kretsar”.
— "Integrerade hybridkretsar”.
— "Integrerade multikretsar”.

— Integrerade kretsar av filmtyp” inklusive
integrerade kretsar av typ kisel pa safir.

— "Optiska integrerade kretsar”.

— "Tredimensionella integrerade kretsar”.

1. Integrerade kretsar som har konstruerats eller specificerats

for att vara motstandskraftiga mot en total stralning enligt
nagot av foljande:

a) En total dos om minst 5 x 10°> Gy (kisel),

b) en dosratsiindring genom storning om minst 5 x 10 Gy
(kisel)/s, eller

c¢) en fluens (integrerat flode) av neutroner (1MeV ekvi-
valent) pa 5 x 10° n/em? eller hogre pé kisel, eller dess
ekvivalent for andra material.

Anmdrkning: 34001 a.l.c omfattar inte halvledare av
metallisolatortyp (MIS - Metal Insulator
Semiconductors).

. ”Mikroprocessor-mikrokretsar”, mikrodator-mikrokretsar”,
mikrocontroller-mikrokretsar, integrerade minneskretsar
tillverkade av blandade halvledare, analog-till digital om-
vandlare, digital-till-analog-omvandlare, elektro-optiska el-
ler ”optiska integrerade kretsar” konstruerade for “signal-
behandling”, faltprogrammerbara logiska komponenter,
kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen funk-
tionen dr okédnd eller kontrollstatusen hos den utrustning i
vilken kretsarna ska anvindas &r okénd, processorer for
Fast Fourier-transformation (FFT), elektriskt raderbara
PROM-minnen (EEPROM), flash-minnen eller statiska
RAM (SRAM) som ir ndgot av foljande:

a) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer dver
398 K (125 °C).

b) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer under
218 K (- 55 °C).

c¢) Specificerade for drift i omgivningstemperaturer i om-
radet fran 218 K (= 55 °C) till och med 398 K
(125 °Q).

Anmdrkning: Avsnitt 34001.a.2 omfattar inte integre-
rade kretsar som konstruerats for civila
bil- eller tagapplikationer.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 154

3A001

a) (forts.)

3. ”Mikroprocessor-mikrokretsar”, “mikrodator-mikrokretsar”

och mikrocontroller-mikrokretsar tillverkade av en halv-
ledare med blandade material och som har en klockfre-
kvens som overstiger 40 MHz.

Anmdrkning: Avsnitt 34001.a.3 omfattar digitala signal-
processorer, digitala matrisprocessorer (ar-
ray processors) och digitala hjilpproces-
sorer (coprocessors).

. Anvinds inte.

. Integrerade kretsar med analog-till-digitalomvandlare

(ADC) och digital-till-analog-omvandlare (DAC) enligt
foljande:

a) ADC som har nagot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 34101.

1. En upplosning pa 8 bitar eller mer, men mindre dn 10
bitar med en datadverforingshastighet som ar hogre dn
1 000 miljoner ord per sekund,

2. en upplosning pa 10 bitar eller mer, men mindre &n 12
bitar med en datadverforingshastighet som &r hogre an
300 miljoner ord per sekund,

3. en upplosning pa 12 bitar med en datadverforingshas-
tighet som dr hogre &n 200 miljoner ord per sekund,

4. en upplosning pa mer dn 12 bitar, men hogst 14 bitar
med en datadverforingshastighet som ar hogre dn 125
miljoner ord per sekund, eller

5. en upplosning pa mer dn 14 bitar med en datadver-
foringshastighet som dr hogre dn 20 miljoner ord per
sekund.

Tekniska anmdrkningar:

1.

En upplosning pd n bitar motsvarar en kvantisering av 2"
nivder.

Antalet bitar i utdataord dr lika med upplosningen i
ADC:n.

Dataoverforingshastigheten dr omvandlarens maximala
datadverforingshastighet, oavsett arkitektur eller oversam-

pling.

For flerkanals-ADC’ ska dataoverforingshastigheterna
inte ldggas ihop, och dataoverforingshastigheten dr den
maximala datadverforingshastigheten for en enstaka kanal.

For interfolierade ADC’ (interleaved ADC's) eller for
flerkanals-ADC’ som dr specificerad till att drivas inter-
folierat, ska dataoverforingshastigheterna liggas ihop och
dataoverforingshastigheten dr den maximala sammanlagda
totala datadverforingshastigheten av all dataoverforing.

Sdljare kan dven med datadverforingshastighet mena sam-
plingshastigheten, omvandlingshastigheten eller kapacite-
ten. Den anges ofta i megahertz (MHz) eller miljoner
sampel per sekund (Msps).

1 syfte att mdta overforingshastigheten motsvarar ett utda-
taord per sekund en hertz eller ett sampel per sekund.
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3A001 a) 5. (forts.)

8. ’Flerkanals-ADC" definieras som anordningar som in-
tegrerar mer dn en ADC och har konstruerats sa att
varje ADC har en separat analog ingdng.

9. ’Interfolierade ADC’ (Interleaved ADC'’s) definieras
som anordningar med flera ADC-enheter som samplar
samma analoga ingang vid skilda tidpunkter sa att den
analoga insignalen, ndr utsignalerna ldggs samman,
faktiskt har samplats och konverterats med héogre sam-
plingshastighet.

b) Digital-till-analog-omvandlare (DAC) som har nagot av
foljande:

1. En upplosning pa minst 10 bitar med en ’justerad
uppdateringshastighet” pa 6ver 3 500 Msps.

2. »C2 En uppldsning pd minst 12 bitar med en ’ju-
sterad uppdateringshastighet” pa over 1250 Msps
och som har nagot av foljande: <«

a) En ”instdllningstid” pa mindre &n 9 ns till nivan
0,024 % av fullskala fran ett fullskalesteg, eller

b) ett ’spuriosfritt dynamiskt omrade’ (SFDR) som
ar storre d4n 68 dBc (bérare) vid syntetisering av
en fullskalig analog signal pa 100 MHz eller den
hogsta fullskaliga analoga signalen under 100
MHz.

Tekniska anmdrkningar:

1. “Spuriosfritt dynamiskt omrdde’ (SFDR) definieras som
kvoten av RMS-vdrdet for birfrekvensen (maximisignal-
komponent) pa digitalomvandlarens ingang och RMS-
vdrdet av den ndst storsta bruskomponenten eller kom-
ponenten av harmonisk distorsion pd dess utgdang.

2. SFDR faststdlls direkt i specifikationstabellen eller med
utgangspunkt i karaktdiriseringsdiagrammen med SFDR
mot frekvens.

3 En signal definieras som fullskalig ndr amplituden dr
storre dn — 3 dBfs (full skala).

4. “Justerad uppdateringshastighet’ for DAC:

a) For konventionella (icke-interpolerande) DAC:ar
avses med ’justerad uppdateringshastighet’ den has-
tighet med vilken den digitala signalen omvandlas
till en analog signal och utgangens analoga virden
dndras av DAC:en. For DAC dir det gar att koppla
forbi interpoleringsmoden (interpolationsfaktorn dr
ett), bor DAC anses vara konventionella (icke-inter-
polerande) DAC.

b) For en interpolerande DAC (oversamplande DAC)
definieras justerad uppdateringshastighet’ som
DAC:ens uppdateringshastighet dividerat med den
minsta interpolationsfaktorn. For en interpolerande
DAC kan justerad uppdateringshastighet’ dven kal-
las

— indatahastighet (input data rate)
— inordhastighet (input word rate)
— insamplingshastighet (input sample rate)

— hogsta sammanlagda inbusshastighet (maximum
total input bus rate)

— hogsta DAC-klockfrekvens for DAC-klockinsig-
nalen (maximum DAC clock rate for DAC clock

input).
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3A001

a) (forts.)

6.

Elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar” konstrue-
rade for “signalbehandling” som har allt av f6ljande:

a) En eller flera interna “laser”-dioder,
b) ett eller flera interna ljusdetekterande element, och

c) optiska véagledare.

. ’Filtprogrammerbara logiska komponenter’ som har nagot

av foljande:

a) Det maximala antalet enpoliga digitala inmatningar/ut-
matningar dr mer dn 700, eller

b) en ’hogsta totala datahastighet for 6verforing via enkel-
riktade serietranceivers’ pa 500 Gb/s eller mer.

Anmdrkning: Avsnitt 34001.a.7 omfattar foljande:

— Enkla programmerbara logiska kom-
ponenter (SPLD).

— Komplexa  programmerbara  logiska
komponenter (CPLD).

— Faltprogrammerbara grindmatriser
(FPGA).

— Faltprogrammerbara logiska matriser
(FPLA).

— Faltprogrammerbara kopplingar (FPIC).

Tekniska anmdrkningar:

1. Det maximala antalet digitala inmatningar/utmatningar
i avsnitt 34001.a.7.a betecknas ocksd det maximala
antalet inmatningar/utmatningar for anvindaren eller
det maximala antalet tillgdngliga inmatningar/utmat-
ningar, oavsett om den integrerade kretsen dr inkapslad
eller ej.

2. Med ‘hogsta totala datahastighet for dverforing via
enkelriktade serietranceivers’ avses produkten av den
hégsta  datadverforingshastigheten hos transceivern
multiplicerat med antalet tranceivrar i den filtprogram-
merbara grindmatrisen (FPGA).

. Anvinds inte.
. Integrerade kretsar for neurala nitverk.

. Kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen funk-

tionen ar okdnd eller kretstillverkaren saknar uppgift om
kontrollstatusen hos den utrustning dér kretsarna ska inga
som har nagot av foljande:

a) Fler an 1 500 anslutningar,

b) den “typiska grindfordrdjningstiden” ar kortare &n 0,02
ns, eller

c) arbetsfrekvensen Overstiger 3 GHz.

. Andra digitala kretsar d4n de som beskrivits i avsnitten

3A001.a.3-3A001.2.10 och 3A001.a.12 och som baseras
pa en blandning av halvledarmaterial som har nagot av
foljande:

a) Ett antal grindekvivalenter som éar storre dn 3 000 (grin-
dar med 2 ingéngar), eller
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3A001

a) 11. (forts.)

b)

b) en vippfrekvens som overstiger 1,2 GHz.

. Processorer for Fast Fourier Transform (FFT) och som har

en specificerad verkstillighetstid som dr mindre dn (N log,
N) /20 480 ms, for en N-punkters komplex FFT, dar N ar
antalet punkter.

Teknisk anmdrkning:

Ndr N dr lika med 1 024 punkter ger formeln i 34001.a.12
en verkstdllighetstid pa 500 us.

. Integrerade kretsar for Direct Digital Synthesizer (DDS)

som har nagot av foljande:

a) Digital-till analog-omvandlaren (DAC) som har en
klockfrekvens pad minst 3,5 GHz och en uppldsning
pa minst 10 bitar men mindre dn 12 bitar, eller

b) en DAC-klockfrekvens pa minst 1,25 GHz och en
DAC-upplosning pa 12 bitar eller mer.

Teknisk anmdrkning:

DAC-klockfrekvensen kan specificeras som masterklockfre-
kvens eller ingdangsklockfrekvens.

Mikrovag- eller millimetervagutrustning enligt f6ljande:

Teknisk anmdrkning:

I samband med avsnitt 34001.b kan parametern maximal
toppeffekt (peak saturated power output) pad ett produkt-
datablad ocksa anges som uteffekt, mdttad topputeffekt,
maximal uteffekt, uttoppeffekt, eller maximal topputeffekt
(PEP).

1. Elektroniska vakuumrdr och katoder enligt foljande:

Anmdrkning 1: Avsnitt 34001.b.1 omfattar inte sadana
ror som dr tillverkade eller specifice-
rade for att fungera i frekvensband och
som har allt av foljande:

a) De overstiger inte 31,8 GHz, och

b) de dr ’tilldelade av ITU” for ra-
diokommunikationstjinster men
inte for radiobestimning.

Anmdrkning 2: Avsnitt 34001.b.1 omfattar inte icke-
“rymdkvalificerade” rér som har allt
av foljande:

a) De har en genomsnittlig uteffekt pd
hogst 50 W, och

b) de dr tillverkade eller specificerade
for att fungera i frekvensband som
har allt av foljande:

1. De overstiger 31,8 GHz, men
overstiger inte 43,5 GHz, och

2. de dr ’tilldelade av ITU” for
radiokommunikationstjinster
men inte for radiobestimning.
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3A001 b) 1. (forts.)

a) Vandringsvagror for pulsad eller kontinuerlig drift enligt
foljande:

1. Ror som kan arbeta vid frekvenser som Overstiger
31,8 GHz.

2. Ror som har en katodupphettning som méjliggor full
hogfrekvensdrift pa kortare tid &n 3 s efter tillslag.

3. Ror som har kopplade kaviteter eller ar utvecklingar
av sadana ror med en “relativ bandbredd” som &r
storre dn 7 % eller en toppeffekt som Overskrider
2,5 kW.

4. Helix-ror eller utvecklingar av dessa som har nédgot
av foljande:

a) De har en “effektbandbredd” som 4r mer dn en
oktav och produkten av den specificerade genom-
snittliga uteffekten (uttryckt i kW) och den hogsta
arbetsfrekvensen (uttryckt i GHz) dverstiger méte-
talet 0,5,

b) de har en “effektbandbredd” som &r en oktav eller
mindre, och produkten av den specificerade ut-
effekten (uttryckt i kW) och den maximala speci-
ficerade arbetsfrekvensen (uttryckt i GHz) oversti-

ger matetalet 1, eller

~

¢) de dr “rymdkvalificerade”.

b) Korsfaltsforstirkarror med en forstirkning pa mer &dn 17
dB.

¢) Impregnerade katoder till elektronror som producerar en
kontinuerlig emissionsstromtithet pd mer &n 5 A/cm>.

2. Effektforstirkare for “monolitiska integrerade kretsar” som
arbetar inom mikrovagsomradet (MMIC-effektforstarkare)
och som &r nagot av foljande:

a) Specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med
6,8 GHz med en ’relativ bandbredd” som é&r storre én
15 % och som har nagot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pa mer &n 75 W (48,75 dBm)
vid frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med 2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pa mer dn 55 W (47,4 dBm)
vid frekvenser over 2,9 GHz till och med 3,2 GHz,

3. en maximal toppeffekt pa mer d&n 40 W (46 dBm) vid
frekvenser 6ver 3,2 GHz till och med 3,7 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pa mer d4n 20 W (43 dBm) vid
frekvenser 6ver 3,7 GHz till och med 6,8 GHz.

b) Specificerade for frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med
16 GHz med en relativ bandbredd” som ar storre &n
10 % och som har nagot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pa mer an 10 W (40 dBm)
vid frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med 8,5 GHz,
eller
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2. en maximal toppeffekt pd mer &n 5 W (37 dBm) vid
frekvenser 6ver 8,5 GHz till och med 16 GHz.

c) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer dn 3 W (34,77 dBm) vid frekvenser 6ver 16 GHz
till och med 31,8 GHz, och med en relativ bandbredd”
pa over 10 %.

d

=

Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer dn 0,1 nW (- 70 dBm) vid frekvenser over 31,8
GHz till och med 37 GHz.

e) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer d4n 1 W (30 dBm) vid frekvenser 6ver 37 GHz till
och med 43,5 GHz, och med en relativ bandbredd” pa
over 10 %.

f) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer dn 31,62 mW (15 dBm) vid frekvenser over 43,5
GHz till och med 75 GHz, och med en ’relativ band-
bredd” pa over 10 %.

~

Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer dn 10 mW (10 dBm) vid frekvenser dver 75 GHz
till och med 90 GHz, och med en “relativ bandbredd” pa
over 5 %.

g

h

Z

Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer an 0,1 nW (= 70 dBm) vid frekvenser 6ver 90 GHz.

Anmdrkning 1: Anvinds inte.

Anmdrkning 2: Kontrollstatusen for MMIC vars specifice-
rade arbetsfrekvens omfattar frekvenser i
mer dn ett frekvensomrdde, enligt definitio-
nerna i avsnitten 34001.b.2.a-34001.b.2.h,
bestdms genom angivna parametrar for
ldgsta troskelvirde for maximal toppeffekt.

Anmdrkning 3: Anmdrkningarna 1 och 2 i 3A innebdr att
avsnitt 34001.b.2 inte omfattar MMIC som
speciellt dr konstruerade for andra tillimp-
ningar, t.ex. telekommunikation, radar och
bilar.

3. Diskreta mikrovégstransistorer som ar nagot av foljande:

a) Specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med
6,8 GHz och som har ndgot av féljande:

1. En maximal toppeffekt pa mer dn 400 W (56 dBm)
vid frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med 2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pa mer dn 205 W (53,12
dBm) vid frekvenser 6ver 2,9 GHz till och med 3,2
GHz,

3. en maximal toppeffekt pd mer &n 115 W (50,61
dBm) vid frekvenser 6ver 3,2 GHz till och med 3,7
GHz, eller
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4. en maximal toppeffekt pa mer 4n 60 W (47,78 dBm)
vid frekvenser 6ver 3,7 GHz till och med 6,8 GHz.

b) Specificerade for frekvenser dver 6,8 GHz till och med
31,8 GHz och som har nagot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pa mer &n 50 W (47 dBm) vid
frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med 8,5 GHz,

2. en maximal toppeffekt pd mer dan 15 W (41,76 dBm)
vid frekvenser over 8,5 GHz till och med 12 GHz,

3. en maximal toppeffekt pa mer d&n 40 W (46 dBm) vid
frekvenser 6ver 12 GHz till och med 16 GHz, eller

4. en maximal toppeffekt pa mer dn 7 W (38,45 dBm)
vid frekvenser 6ver 16 GHz till och med 31,8 GHz.

¢) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer &n 0,5 W (27 dBm) vid frekvenser &ver 31,8
GHz till och med 37 GHz.

d) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer 4n 1 W (30 dBm) vid frekvenser 6ver 37 GHz till
och med 43,5 GHz.

e) Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer dn 0,1 nW (= 70 dBm) vid frekvenser over 43,5
GHz.

Anmdrkning 1: Kontrollstatusen for transistorer vars spe-
cificerade arbetsfrekvens omfattar frekven-
ser [ mer dn ett frekvensomrdde, enligt de-
finitionen i  avsnitten ~ 34001.b.3.a—
34001.b.3.e, bestims genom angivna para-
metrar for ldgsta troskelvirde for maximal

toppeffekt.

Anmdrkning 2: Avsnitt 34001.b.3 omfattar rena chip, chip
monterat pd bdrare eller chip monterat i
kapslingar. Vissa diskreta transistorer kan
dven refereras till som effektforstirkare,
men status for dessa diskreta transistorer
bestims av avsnitt 34001.b.3.

4. Halvledarbestyckade mikrovagsforstairkare och mikrovags-
utrustningar/moduler som innehdller halvledarbestyckade
mikrovagsforstirkare och som &r nagot av foljande:

a) Specificerade for frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med
6,8 GHz med en “relativ bandbredd” som é&r storre én
15 % och som har nagot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pa mer dn 500 W (57 dBm)
vid frekvenser 6ver 2,7 GHz till och med 2,9 GHz,

2. en maximal toppeffekt pa mer dn 270 W (54,3 dBm)
vid frekvenser 6ver 2,9 GHz till och med 3,2 GHz,
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b)

d)

3. en maximal toppeffekt pa mer an 200 W (53 dBm)
vid frekvenser over 3,2 GHz till och med 3,7 GHz,
eller

4. en maximal toppeffekt pd mer an 90 W (49,54 dBm)
vid frekvenser 6ver 3,7 GHz till och med 6,8 GHz.

Specificerade for frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med
31,8 GHz med en ’relativ bandbredd” som &r storre én
10 % och som har nagot av foljande:

1. En maximal toppeffekt pa mer &n 70 W (48,54 dBm)
vid frekvenser 6ver 6,8 GHz till och med 8,5 GHz,

2. en maximal toppeffekt pa mer 4n 50 W (47 dBm) vid
frekvenser 6ver 8,5 GHz till och med 12 GHz,

3. en maximal toppeffekt pa mer &n 30 W (44,77 dBm)
vid frekvenser 6ver 12 GHz till och med 16 GHz,
eller

4. en maximal toppeffekt pa mer d4n 20 W (43 dBm) vid
frekvenser 6ver 16 GHz till och med 31,8 GHz.

Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer dn 0,5 W (27 dBm) vid frekvenser &ver 31,8
GHz till och med 37 GHz.

Specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa
mer dn 2 W (33 dBm) vid frekvenser 6ver 37 GHz till
och med 43,5 GHz, och med en “relativ bandbredd” pa
over 10 %.

Specificerade for frekvenser 6ver 43,5 GHz och har na-
got av foljande:

1. Maximal toppeffekt pa mer dn 0,2 W (23 dBm) vid
frekvenser 6ver 43,5 GHz till och med 75 GHz, och
med en “relativ bandbredd” pa over 10 %,

2. maximal toppeffekt pd mer dn 20 mW (13 dBm) vid
frekvenser 6ver 75 GHz till och med 90 GHz, och
med en “relativ bandbredd” pa 6ver 5 %, eller

3. maximal toppeffekt pd mer &n 0,1 nW (— 70 dBm)
vid frekvenser dver 90 GHz.

Specificerade for frekvenser éver 2,7 GHz och har allt
av foljande:

1. Maximal toppeffekt (i watt), Py, pa mer &n 400 di-
viderat med en maximal arbetsfrekvens (i GHz) i
kvadrat [Py, > 400 W*GHz*/fgn, 2.

2. En ”relativ bandbredd” pa 5 % eller mer.

3. Tva mot varande vinkelrdta sidor varav endera med
en langd d (i cm) som &r hogst 15 dividerat med den
lagsta arbetsfrekvensen i GHz [d< 15cm*GHz/ fgy,].
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Teknisk anmdrkning:

2.7 GHz bor anvindas som den ligsta arbetsfiekvensen
(fou) 1 formeln i avsnitt 34001.b.4.f3 for forstirkare
som har en specificerad arbetsfrekvens som stricker
sig ner till 2,7 GHz och ldgre [d < 15¢cm*GHz/2,7 GHz].

ANM.: MMIC-effektforstirkare ska bedémas mot bakgrund
av kriterierna i avsnitt 34001.b.2.

Anmdrkning 1: Anvinds inte.

Anmdrkning 2: Kontrollstatusen for en produkt vars speci-
ficerade arbetsfrekvens omfattar frekvenser
i mer dn ett frekvensomrade, enligt defini-
tionen i avsnitten 34001.b.4.a—34001.b.4.e
bestims genom angivna parametrar for
ldgsta troskelvirde for maximal toppeffekt.

Anmdrkning 3: Avsnitt 34001.b.4 omfattar sdndar/motta-
garmoduler och sdndarmoduler.

. Elektroniskt eller magnetiskt avstimbara bandpass- eller

bandstoppfilter med fler d4n 5 avstdmbara resonatorer som
kan avstdmmas inom ett frekvensband (fi./fnin) = 1,5:1 pé
mindre dn 10 ps, och som har nagot av foljande:

a) En bandbredd pd mer &n 0,5 % av mittfrekvensen for
bandpassfiltret, eller

b) en bandbredd pa mindre dn 0,5 % av mittfrekvensen for
bandstoppfiltret.

. Anviénds inte.

. Omvandlare och harmoniska blandare som ar nagot av fol-

jande:

a) Konstruerade for att utoka frekvensomradet for “signal-
analysatorer” till utanfor 90 GHz.

b) Konstruerade for att utdka arbetsomradet for signalgene-
ratorer enligt foljande:

1. Utanfoér 90 GHz.

2. Till en utgangseffekt 6ver 100 mW (20 dBm) var-
somhelst inom det frekvensomrdde som Overstiger
43,5 GHz men inte 90 GHz.

¢) Konstruerade for att utoka arbetsomradet for ndtverks-
analysatorer enligt foljande:

1. Utanfor 110 GHz.

2. Till en utgangseffekt 6ver 31,62 mW (15 dBm) var-
somhelst inom frekvensomradet over 43,5 GHz till
och med 90 GHz.

3. Till en utgangseffekt 6ver 1 mW (0 dBm) varsom-
helst inom frekvensomradet 6ver 90 GHz till och
med 110 GHz.

d) Konstruerade for att utoka frekvensomradet for testmot-
tagare for mikrovag utanfor 110 GHz.

8. Effektforstarkare for mikrovag som innehaller rér som spe-

cificeras i avsnitt 3A001.b.1 och som har allt av f6ljande:
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9.

a) Arbetsfrekvensen ar over 3 GHz,

b) ett genomsnittligt forhallande mellan effekt och
massa som Overstiger 80 W/kg, och

¢) en volym som ir mindre &n 400 cm’.

Anmdrkning: Avsnitt 34001.b.8 omfattar inte utrustning
som dr konstruerad eller specificerad for
att arbeta i frekvensband som dr till-
delade av ITU” for radiokommunikations-
ticinster men inte for radiobestdmning.

Effektmoduler for mikrovag (MPM) som bestar av at-
minstone ett vandringsvagror, en “monolitisk integrerad
krets” for mikrovag och en integrerad elektronisk effekt-
konditionerare och som har allt av foljande:

a) En ‘tillslagstid’ fran avstingd till full drift som é&r
mindre dn 10 sekunder,

b) en volym som understiger den maximala specifice-
rade effekten i W multiplicerad med 10 cm’/W, och

c) en “effektbandbredd” som ar storre &n en (1) oktav
(fnax- > 2fmin.) och som har nagot av foljande:

1. For frekvenser som dr hogst 18 GHz, en uteffekt i
radiofrekvensomréadet som Gverstiger 100 W, eller

2. en frekvens som Overstiger 18 GHz.

Tekniska anmdrkningar:

1. For berdkning av volymen i avsnitt 34001.b.9.b ges
foljande exempel: For en maximal specificerad effekt
pd 20 W blir volymen 20 W x 10 cm®>/W = 200 cm’.

2. ‘Tillslagstiden’ i avsnitt 34001.b.9.a avser tiden fran
helt avstingd till full drift, dvs. inklusive uppvirm-
ningstiden for MPM.

10. Oscillatorer eller sammanséttningar av oscillatorer som

11.

specificerats for drift med ett fasbrus i enkelt sidband-
slage (SSB), uttryckt i dBc/Hz, som dr mindre (béttre)
dn -(126 + 20log;oF - 20log;of) nagonstans i bandet 10
Hz < F < 10 kHz.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 34001.b.10 dr F frekvensforskjutningen fran
arbetsfrekvensen i Hz och f dr arbetsfrekvensen i MHz.

“Frekvenssyntesutrustning” med “elektroniska samman-
sittningar” med en “tid for att byta frekvens” enligt
ndgot av foljande:

a) Mindre dn 156 ps.

b) Mindre dn 100 ps for varje frekvensbyte som Gver-
stiger 1,6 GHz inom det syntetiskt erhallna fre-
kvensomrade som overstiger 4,8 GHz men inte
10,6 GHz.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 164

3A001

b) 11. (forts.)

¢) Mindre dn 250 ps for varje frekvensbyte som overstiger
550 MHz inom det syntetiskt erhéllna frekvensomrade
som overstiger 10,6 GHz men inte 31,8 GHz.

d) Mindre an 500 ps for varje frekvensbyte som overstiger
550 MHz inom det syntetiskt erhéllna frekvensomrade
som overstiger 31,8 GHz men inte 43,5 GHz.

e) Mindre d4n 1 ms for varje frekvensbyte som Gverstiger
550 MHz inom det syntetiskt erhallna frekvensomrade
som Overstiger 43,5 GHz men inte 56 GHz.

f) Mindre dan 1 ms for varje frekvensbyte som &verstiger
2,2 GHz inom det syntetiskt erhallna frekvensomrade
som Overstiger 56 GHz men inte 90 GHz. eller

g) Mindre an 1 ms inom det syntetiskt erhallna frekvens-
omrade som overstiger 90 GHz.

ANM.: For ’signalanalysatorer”, signalgeneratorer, ndt-
verksanalysatorer och testmottagare for mikrovag
avsedda for allmdn anvindning, se avsnitten
34002.c, 34002.d, 34002.e respektive 34002.f.

¢) Anordningar for akustiska vagor enligt foljande, och speciellt
konstruerade komponenter till dessa:

1. Anordningar for akustiska ytvagor samt for akustiska vagor
néra ytan (shallow bulk) som har nagot av foljande:

a) Birfrekvensen overstiger 6 GHz.

b) Birfrekvensen overstiger 1 GHz men inte 6 GHz och har
nagot av foljande:

1. ’Frekvensundertryckningen av sidloben’ dverstiger 65
dB,

2. produkten av maximala fordrojningstiden och band-
bredden (tid i ps och bandbredd i MHz) Overstiger
100,

3. bandbredden overstiger 250 MHz, eller
4. dispersionsfordrdjningen dr mer dn 10 ps.

c) Birfrekvensen dr 1 GHz eller ldgre och har nagot av
foljande:

1. Produkten av maximala fordréjningstiden och band-
bredden (tid i pus och bandbredd i MHz) &verstiger
100,

2. dispersionsfordrojningen dr mer &n 10 ps, eller

3. ’frekvensundertryckningen av sidloben’ &verstiger 65
dB och bandbredden ar storre &n 100 MHz.

Teknisk anmdrkning:

'Frekvensundertryckningen av sidloben’ dr det maximala
undertryckningsvirde som anges i databladet.

2. Anordningar for s.k. bulk-vagor som direkt kan behandla
signaler med frekvenser som &verstiger 6 GHz.
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3. Akustisk-optiska anordningar for “signalbehandling” som

medger Omsesidig paverkan mellan akustiska vagor (s.k.
bulk-vagor eller ytvagor) och ljusvdgor och som tilldter
direkt signal- eller bildbehandling, inklusive spektralanalys,
korrelation och konvolution.

Anmdrkning: Avsnitt 34001.c omfattar inte anordningar for

akustiska vdgor som begrdnsas till enkelband-
pass-, ldgpass-, hogpass- eller notch-filtrering
eller resonansfunktion.

d) Elektroniska enheter och kretsar som innehaller komponenter
tillverkade av supraledande” material, speciellt konstruerade
for drift vid temperaturer under den “kritiska temperaturen”
for atminstone en av dess “supraledande” bestandsdelar och

som har nagot av foljande:

1. Strémomkoppling i digitala kretsar med anvdndning av

”supraledande” grindar och dér produkten av grindfordroj-
ningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per
grind (i watt) ar mindre &n 107'* J, eller

. frekvensval for alla frekvenser med anvéndning av reso-

nanskretsar med Q-védrden som &verstiger 10 000.

e) Hogenergienheter enligt foljande:

1. ’Celler’ enligt foljande:

a) ’Primérceller’ som har en ’energitdthet’ som Overstiger
550 Wh/kg vid 20 °C.

b) ’Sekundérceller’ som har en ’energitithet’ som Gverstiger
300 Whikg vid 20 °C.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 34001.e.1 berdknas ’energitdithet’ (Wh/kg) ut-
ifran den nominella spdnningen multiplicerad med den
nominella kapaciteten i amperetimmar (Ah) dividerat
med massan i kg. Om den nominella kapaciteten inte
ar specificerad berdknas energitdtheten utifran den no-
minella spdnningen i kvadrat multiplicerad med urladd-
ningstiden i timmar dividerat med urladdningsbelast-
ningen i ohm och massan i kg.

2. I avsnitt 34001.e.1 definieras 'cell’ som en elektrokemisk
enhet som har positiva och negativa elektroder och
elektrolyt samt dr en killa till elektrisk energi. Den dr
grundkomponenten i ett batteri.

3. 1 avsnitt 34001.e.1.a definieras ‘primdrcell’ som en
‘cell” som inte dr avsedd att laddas genom ndgon annan
kdlla.

4. I avsnitt 34001.e.1.b definieras ’sekunddrcell’ som en
‘cell” som dr avsedd att laddas genom en extern elektrisk
kdlla.

Anmdrkning: Avsnitt 34001.e.1 omfattar inte batterier, in-
begripet batterier som bestdr av en enda cell.
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2. Hogenergikondensatorer enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 34201.a och kontrollbestim-
melserna for varor med militdr anvindning.

a) Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som understi-
ger 10 Hz (enkelpulskondensatorer) och som har allt av
foljande:

1. En specificerad spanning pa minst 5 kV,
2. en energitithet pa minst 250 J/kg, och
3. en total energi pa minst 25 kJ.

b) Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som é&r lika
med eller dverstiger 10 Hz (repetitionsspecificerade kon-
densatorer) och som har allt av foljande:

1. En specificerad spdnning pa minst 5 kV,
2. en energitathet pa minst 50 J/kg,
3. en total energi pa minst 100 J, och

4. en laddnings/urladdnings-livslingd pa minst 10 000
cykler.

3. ”Supraledande” elektromagneter eller solenoider, speciellt
konstruerade for att kunna helt laddas eller urladdas pa
mindre dn 1 sekund och som har allt av foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A4201.b.

Anmdrkning: Avsnitt 34001.e.3 omfattar inte “supraledan-
de” elektromagneter och solenoider som dr
speciellt konstruerade for att anvindas i me-
dicinsk utrustning for magnetisk resonans-
tomografi (MRI).

a) Energin som levereras vid urladdning overstiger 10 kJ
under den forsta sekunden,

b) innerdiametern pa den stromférande lindningen ar storre
dn 250 mm, och

c) specificerad for en magnetisk induktion som &r storre dn
8 T eller en “total stromtéthet” i lindningen som ar storre
dn 300 A/mm’.

4. Solceller, CIC-hopsittningar (cell-interconnect-coverglass),
solpaneler och solmoduler som ar “rymdkvalificerade” och
har en minsta genomsnittlig verkningsgrad som &verstiger
20 % vid en driftstemperatur pa 301 K (28 °C) under simu-
lerad >AMO0’-belysning med en irradians pa 1 367 watt per
kvadratmeter (W/m?).

Teknisk anmdrkning:

"AMO’ eller ’lufimassenollpunkt’ avser solljusets spektrala
irradians i jordens yttre atmosfdr ddr avstandet mellan jor-
den och solen dr en astronomisk enhet (AU).
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f) Roterande kodare som anger positionens absolutviarde med en

noggrannhet som dr mindre (bdttre) d4n + 1,0 bagsekunder.

g) Pulsade effektomriktande halvledartyristorenheter och ’tyristor-

h

Z

moduler’ som anvédnder elektriskt eller optiskt styrda eller elek-
tronstralestyrda omriktningsmetoder som har nagot av foljande:

1. En maximal strémokningstakt vid paslagning (di/dt) som
overstiger 30 000 A/us och en spdnning i avstingt tillstand
som overstiger 1 100 V.

2. En maximal stromokningstakt vid paslagning (di/dt) som
overstiger 2 000 A/ps och som har allt av foljande:

a) En toppspdnning i avstingt tillstand pa minst 3 000 V.

b) En toppstrom (stromstot) pa minst 3 000 A.

Anmdrkning 1: Avsnitt 34001.g omfattar foljande:

— Kiselstyrda likriktare (SRC).

— T-tyristorer (Electrical Triggering Thyris-
tors).

— LT-tyristorer (Light Triggering Thyristors).

— IGC-tyristorer (Integrated Gate Commuta-
ted Thyristors).

— GTO-tyristorer (Gate Turn-off Thyristors).
— MOS-styrda tyristorer (MCT).
— Solidtroner.

Anmdrkning 2: Avsnitt 34001.g omfattar inte tyristorenheter
och ‘tyristormoduler’ som ingdr i utrustning
som dr konstruerad for civila jarnvégstillimp-
ningar eller “civila lufifartygs ’-tilldmpningar.

Teknisk anmdrkning:

En ‘tyristormodul’ i avsnitt 34001.g innehaller en eller flera
tyristorenheter.

Effektomriktande halvledare, dioder eller ’moduler’ som har
allt av foljande:

1. Specificerade for en maximal griansskiktstemperatur vid drift
som Overstiger 488 K (215 °C).

2. En repetitiv toppspanning i franldge (blockeringsspanning)
som overstiger 300 V.

3. En kontinuerlig stromstyrka som Overstiger 1 A.

Anmdrkning 1: I avsnitt 34001.h inbegriper repetitiv topps-
pdnning i franldge drain till source-spdnning,
collector till emitter-spdnning, repetitiv topp-
backspdnning och repetitiv toppblockerings-
spdnning i franldge.
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Anmdrkning 2: Avsnitt 34001.h omfattar foljande:

— JFE-transistorer (Junction Field Effect
Transistors).

— VJFE-transistorer (Vertical Junction Field
Effect Transistors).

— MOSFE-transistorer (Metal Oxide Semi-
conductor Field Effect Transistors).

— DMOSFE-transistorer (Double  Diffused
Metal Oxide Semiconductor Field Effect

Transistors).

— [GB-transistorer (Insulated Gate Bipolar
Transistors).

— HEM-transistorer (High Electron Mobility
Transistors).

— BJ-transistorer (Bipolar Junction Transis-
tors).

— Tyristorer och kiselstyrda likriktare (SRC).
— GTO-tyristorer (Gate Turn-off Thyristors).

— ETO-tyristorer (Emitter Turn-off" Thyris-
tors).

— PiN-dioder.

— Schottkydioder.

Anmdrkning 3: Avsnitt 34001.h omfattar inte effektomriktare,

dioder eller 'moduler’ som ingdr i utrustning
som dr konstruerad for civila motorfordonstill-
ldmpningar, civila jdarnvdgstillimpningar eller
“civila luftfartygs -tilldimpningar.

Teknisk anmdrkning:

En “modul’ i avsnitt 34001.h innehdller en eller flera effek-
tomriktande halvledare eller dioder.

3A002 Elektronisk utrustning med allmén anvindning enligt f6ljande:

a) Inspelningsutrustning och oscilloskop enligt foljande:

1

2.

. Anvinds inte.

Anvinds inte.

. Anvinds inte.

. Anvinds inte.

. Utrustning for digitalisering av vagformer samt utrustning
for registrering av transienter (transient recorders) som har
allt av foljande:

a) Digitaliseringshastigheten &r lika med eller béttre &n 200
miljoner samplingar per sekund och en uppldsning pa 10
bitar eller mer,

b) en ’kontinuerlig kapacitet’ pa 2 Gbit/s eller mer, och

¢) triggad inhdmtning av transienter eller aperiodiska signa-
ler.
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a) 5. (forts.)

Tekniska anmdrkningar:

1. For sadana instrument, som dr uppbyggda med en pa-
rallell bussarkitektur, dr den ’kontinuerliga kapaciteten’
lika med hogsta ordhastigheten multiplicerat med antalet
bitar i ordet.

2. ’Kontinuerlig kapacitet’ dr den hogsta datahastigheten
som instrumentet kontinuerligt kan forse ett massminne
med information utan att ndgon information gar for-
lorad med bibehdllen samplingsfrekvens och analog-
till-digital konvertering.

3. Inhdmtningen i avsnitt 34002.a.5.c kan triggas internt
eller externt.

. Digital instrumentdataupptagningsutrustning som anvéinder

teknik for lagring av data pd magnetskivor och som har
allt av foljande, samt sdrskilt konstruerade digitala inspelare
for detta:

a) Digitaliseringstakten for instrumentdata &r lika med eller
béttre dn 100 miljoner samplingar per sekund och en
upplosning pa 8 bitar eller mer, och

b) en ’kontinuerlig kapacitet’ pd 1 Gbit/s eller mer.

Teknisk anmdrkning:

System med digital instrumentdataupptagningsutrustning
kan konfigureras med en digitaliseringsenhet som dr inte-
grerad antingen inom eller utanfor den digitala inspelnings-
utrustningen.

. Realtidsoscilloskop med ett vertikalt effektivvarde (rms) for

brusspanning pa mindre dn 2 % av fullt skalutslag pa den
vertikalskaleinstéllning som ger det lagsta brusspanningsvér-
det for en ingdende 3 dB-bandbredd pa 60 GHz eller mer
per kanal.

Anmdrkning: Avsnitt 34002.a.7 omfattar inte oscilloskop
for ekvivalent tidssampling.

b) Anvinds inte.
c) “Signalanalysatorer” enligt foljande:

1. ”Signalanalysatorer” som har en upplosningsbandbredd

(RBW) pd 3 dB som o&verstiger 10 MHz varsomhelst i
frekvensomradet over 31,8 GHz till och med 37 GHz.

. ”Signalanalysatorer” som har en visad genomsnittlig brus-

niva (DANL) som ér ldgre (bittre) én — 150 dBm/Hz var-
somhelst i1 frekvensomradet 6ver 43,5 GHz till och med 90
GHz.

. ”Signalanalysatorer” med en frekvens som Overstiger 90

GHz.

. ”Signalanalysatorer” som har allt av foljande:

a) “Realtidsbandbredd” som &verstiger 170 MHz, och

b) 100 % sannolikhet for upptickt med mindre &n 3 dB
dampning fran full amplitud pa grund av luckor eller
fonstereffekter hos signaler med en varaktighet pa 15
ps eller mindre.
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Tekniska anmdrkningar:

1. Sannolikhet for upptickt (probability of discovery) i
avsnitt 34002.c.4.b  betecknas pad engelska dven
“probability of intercept” eller “probability of cap-
ture”.

2. Varaktigheten for den 100-procentiga sannolikhet for
upptdckt som avses i avsnitt 34002.c.4.b ska vara
lika med den minsta nédvindiga varaktighet pa sig-
nalen for den specificerade mdtosdkerheten.

Anmdrkning: Avsnitt 34002.c.4 omfattar inte de ’signal-
analysatorer” som endast anvinder filter
som har en konstant procentuell bandbredd
(kallas dven oktavfilter eller filter for del av
en oktav).

. ”Signalanalysatorer” med en ’frekvensmasktrigg”-funktion

med 100 % sannolikhet for triggning (uppfangande) da sig-
nalens varaktighet dr 15 ps eller mindre.

d) “Signalanalysatorer” som har nagot av foljande:

1. Specificerad for att alstra pulsmodulerade signaler som har

allt av foljande, varsomhelst inom frekvensomradet Gver
31,8 GHz till och med 37 GHz:

a) En ’pulslingd’ pd mindre &n 25 ns, och

b) en till/fran-kvot pa minst 65 dB.

. En uteffekt som 6verstiger 100 mW (20 dBm) varsomhelst

inom frekvensomradet over 43,5 GHz till och med 90 GHz.

. En "tid for att byta frekvens” enligt ndgot av foljande:

a) Anvinds inte.

b) Mindre &n 100 ps for varje frekvensbyte som dverstiger
2,2 GHz inom frekvensomradet 6ver 4,8 GHz till och
med 31,8 GHz.

¢) Anvénds inte.

d) Mindre én 500 ps for varje frekvensbyte som Overstiger
550 MHz inom frekvensomradet 6ver 31,8 GHz till och
med 37 GHz.

e) Mindre dn 100 ps for varje frekvensbyte som Overstiger
2,2 GHz inom frekvensomradet 6ver 37 GHz till och
med 90 GHz.

f) Anvénds inte.

. Ett fasbrus i enkelt sidbandsldge (SSB), uttryckt i dBc/Hz,

enligt ndgot av foljande:

a) Mindre (bdttre) dn -(126 + 20log;oF - 20logqf) varsom-
helst i omradet 10 Hz < F < 10 kHz varsomhelst inom
frekvensomradet over 3,2 GHz till och med 90 GHz.
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b) Mindre (battre) dn -(206 - 20log;of) varsombhelst i
omradet 10 kHz < F < 100 kHz varsomhelst inom
frekvensomradet over 3,2 GHz till och med 90 GHz.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 34002.d.4 dr F frekvensforskjutningen fran ar-
betsfrekvensen i Hz och f dr arbetsfrekvensen i MHz.

En maximal frekvens 6ver 90 GHz.

Anmdrkning 1: I avsnitt 34002.d inkluderar signalgeneratorer

dven godtyckliga vagforms- och funktionsgene-
ratorer.

Anmdrkning 2: Avsnitt 34002.d omfattar inte utrustningar ddr

utgangsfrekvensen produceras antingen genom
addition eller subtraktion av tva eller flera
[firekvenser fran kristalloscillatorer eller genom
en addition eller subtraktion foljd av en multi-
plikation av resultatet.

Tekniska anmdrkningar:

1.

Den maximala frekvensen for en godtycklig vagform eller
en funktionsgenerator berdknas genom att dividera sam-
plingshastigheten i samplingar/sekund, med en faktor pa
2,5.

. Med ‘pulsiingd’ avses i avsnitt 34002.d.1.a tidsintervallet

fran pulsens framkant (50 % av amplituden) till pulsens
bakkant (50 % av amplituden).

Nitverksanalysatorer som har nagot av foljande:

. En uteffekt som overstiger 31,62 mW (15 dBm) varsom-

helst inom arbetsfrekvensomradet over 43,5 GHz till och
med 90 GHz.

. En uteffekt som Overstiger 1 mW (0 dBm) varsomhelst

inom arbetsfrekvensomradet 6ver 90 GHz till och med
110 GHz.

. ’Funktion for métning pa ickelinjdra vektorer’ vid frekven-

ser over 50 GHz till och med 110 GHz.

Teknisk anmdrkning

Med ’funktion for mdtning pd ickelinjdra vektorer’ avses ett
instruments formdga att analysera testresultat fran kom-
ponenter drivna till storsignal-domdn eller ickelinjira stor-
ningsomfang.

. En maximal arbetsfrekvens som overstiger 110 GHz.

Testmottagare for mikrovag som har allt av foljande:

1.

En maximal arbetsfrekvens som o6verstiger 110 GHz, och

2. kan mata amplitud och fas simultant.
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g) Atomfrekvensstandarder som dr nagot av foljande:

1. ”Rymdkvalificerade”.

2. Icke-rubidium och med en langtidsstabilitet som ar mindre
(bittre) &n 1 x 107'"/manad.

3. Icke-"rymdkvalificerade” och har allt av foljande:

a) En rubidiumstandard.

b) Langtidsstabilitet som &r mindre (bittre) &nl x 10~"'/ma-
nad.

c) En total effektforbrukning som understiger 1 W.

Viérmestyrningssystem for kallsprutning som anvédnder en sluten
slinga med inkapslad vétskehanterings- och rekonditionerings-
utrustning ddr en dielektrisk vétska sprutas in i den elektroniska
komponenten med hjdlp av sdrskilt konstruerade sprutmunstycken
som dr konstruerade for att halla de elektroniska komponenterna
inom respektive temperaturomrade, och sérskilt konstruerade kom-
ponenter till dessa.

Elektroniska utrustningar, enheter och komponenter som inte om-
fattas av avsnitt 3A001 enligt foljande:

a) Analog-till-digitalomvandlare, anvindbara i “missiler”, kon-
struerade for att uppfylla militdra krav for miljotalig utrustning.

b) Radiografisk utrustning (acceleratorer) i stand att alstra elek-
tromagnetisk stralning framkallad av bromsstralning fran acce-
lererade elektroner pa 2MeV eller mer, samt system som in-
nehaller denna radiografiska utrustning (accelerators).

Anmdrkning: Avsnitt 34101.b omfattar inte utrustning som dr
speciellt konstruerad for medicinska dndamal.

*Termiska batterier’ som é&r utformade eller modifierade for ’mis-
siler’.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ‘termiska batterier’ avses i avsnitt 34102 engdngsbatte-
rier som innehdller ett fast icke-ledande oorganiskt salt som
elektrolyt. Dessa batterier innehdller ett pyrotekniskt material
som ndr det antinds smdlter elektrolyten och aktiverar batte-
riet.

2. Med ’missil’ avses i avsnitt 34102 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfarkoster med en rdckvidd som
overstiger 300 km.

Elektroniska komponenter som inte omfattas av avsnitt 3A001
enligt foljande:
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a) Kondensatorer som har en av f6ljande uppséttningar egenska-
per:

1. a) Markspanning storre an 1,4 kV,

b) energiinnehall storre dn 10 J,

¢) kapacitans storre dn 0,5 puF, och

d) serieinduktans mindre &n 50 nH, eller
2. a) mirkspédnning storre dn 750 V,

b) kapacitans stérre dn 0,25 pF, och

c¢) serieinduktans mindre &n 10 nH.

b) Elektromagneter med supraledande solenoider som har allt av
foljande:

1. Kan producera magnetfilt kraftigare dn 2 T.
2. Langdens forhéllande till innerdiametern ar storre &n 2.
3. En inre diameter stérre dn 300 mm.

4. Ett magnetfilt som &r homogent, bittre dn 1% Over de
centrala 50 % av den inre volymen.

Anmdrkning: Avsnitt 34201.b omfattar inte magneter som dr
sdrskilt utformade for och exporterade 'som del
av' bildsystem for medicinsk tillimpning base-
rade pd kdrnspinnresonans (NMR). Frasen
'som del av' avser inte nodvindigtvis fysisk del
av samma skeppning; separata skeppningar fran
olika kdllor dr tillatna, under forutsdttning att
ifrdgavarande exportdokument tydligt anger att
skeppningarna anvinds ‘som del av' bildsyste-
men.

c) Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som
har en av fo6ljande uppsattningar egenskaper:

1. a) En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500
keV eller mer men mindre 4n 25MeV, och

b) ett "godhetstal’ (K) lika med 0,25 eller mer, eller

2. a) en toppenergi for de accelererade elektronerna om
25MeV eller mer, och

b) en ’toppeffekt’ storre dan 50 MW.

Anmdrkning: Avsnitt 34201.c omfattar inte acceleratorer som
ingdr som delar i apparatur konstruerad for an-
nat dn anvdndning av elektronstrdle eller ront-
genstrdlning (t.ex. elektronmikroskop) och sd-
dana som konstruerats for medicinska dndamal:

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Godhetstalet’ (K) definieras som
K =17 x10°v>%Q

V dr elektronernas toppenergi i millioner elektronvolt.
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Om pulslingden i acceleratorstrdlen dr kortare dn eller lika
med 1 us, sa dr Q den totala accelererade laddningen i
coulomb. Om strdlens pulslingd dr lingre dn 1 us, sa dr
O den maximala accelererade laddningen pd 1 us.

Q dr lika med integralen av i med avseende pa t, over den
tidsldngd som dr kortast av 1 us eller tidslingden av pulsen
(Q = |idy), dar i dr stralstrommen i ampere och t tiden i
sekunder.

. Toppeffekt’= (toppspdnning i volt) * (toppstrém i ampere).

. I maskiner baserade pd accelerations-kaviteter for mikrova-

gor dr pulsens tidsutstrickning det mindre av 1 us och
ldngden av det sammanpressade (bunchade) vdgpaketets
varaktighet genererad av en modulatorpuls.

. I maskiner baserade pa accelerationskaviteter for mikrova-

gor dr strdlens toppstrom lika med medelstrémmen under
det sammanpressade (bunchade) vigpaketets varaktighet.

Frekvensomvandlare eller generatorer, andra dn de som specifice-
ras i avsnitt 0B001.b.13, som kan anvdndas som motordrivsystem
med variabel eller fast switchfrekvens och som har allt av foljan-

de:

ANM. 1.: "Programvara’ som dr sdrskilt konstruerad for att 6ka

eller frigora prestandan hos en frekvensomvandlare el-
ler generator for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt
34225 specificeras i avsnitt 3D225.

ANM. 2.: "Teknik” i form av koder eller nycklar for att oka eller

frigora prestandan hos en frekvensomvandlare eller ge-
nerator for att uppfylla kriterierna enligt avsnitt 34225
specificeras i avsnitt 3E225.

a) Flerfasig utgdng som producerar en effekt av 40 VA eller mer.

b) Arbetar vid en frekvens pa 600 Hz eller mer.

¢) Frekvensstyrning bittre (ldgre) dn 0,2 %.

Anmdrkning: Avsnitt 34225 omfattar inte frekvensomvandlare

. de krdver “programvara’

eller generatorer som har begrdnsningar i sin
maskinvara, “programvara’ eller “teknik” som
begrinsar prestandan till att vara ldgre dn vad
som anges ovan, under forutsdttning att de upp-
fvller nagot av foljande:

. De maste returneras till originaltillverkaren for att éka pre-

standan eller frigora begrdnsningarna,

>

enligt vad som specificeras i
avsnitt 3D225 for att oka eller frigéra prestandan for att
uppfylla de kriterier som anges i avsnitt 34225, eller
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3. de krdver “teknik” i form av nycklar eller koder enligt vad
som specificeras i avsnitt 3E225 for att 6ka eller frigora
prestandan for att uppfylla de kriterier som anges i avsnitt
3A4225.

Tekniska anmdrkningar:

1. Frekvensomvandlare i avsnitt 34225 bendmns ocksd med de
engelska beteckningarna converters eller inverters.

2. Frekvensomvandlare enligt 34225 kan dven saluforas som fre-
kvensomformare, generatorer, elektronisk mdtutrustning, AC-
kraftaggregat, motorstyrsystem med variabel hastighet, Vari-
able Speed Motors Drives, Variable Speed Drives (VSD), Va-
riable Frequency Drives (VFD), Adjustable Frequency Drives
(AFD) eller Adjustable Speed Drives (ASD).

Likstromsaggregat med hog effekt, andra &n de som specificeras i
avsnitt 0B001.j.6, som har bada foljande egenskaper:

a) Kan kontinuerligt producera, dver en tidsperiod om 8§ timmar,
100 V eller mer med en utgangsstrdm av 500 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som &r bdttre dn 0,1 % Over
en tidsperiod om 8 timmar.

Hogspanning-likstromsaggregat som inte omfattas av avsnitt
0B001.j.5 och som har bada féljande egenskaper:

a) Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar,
20 kV eller mer med en utgangsstrom av 1 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som &r battre dn 0,1 % OSver
en tidsperiod om 8 timmar.

Brytarenheter enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de dr gasfyllda eller ej, som fungerar
pa liknande sétt som gnistgap och som har allt av foljande:

1. Har tre eller flera elektroder.

2. Anodens mérkta toppspdnning dr minst 2,5 kV.

3. Anodens mirkta toppstrdm &r minst 100 A.

4. Anodens fordrojning ar hogst 10 ps.

Anmdrkning: Avsnitt 34228 omfattar krytroner och sprytroner.

b) Triggade gnistgap som har bada foljande egenskaper:

1. En anodfordréjning om 15 ps eller mindre, och

2. en markt toppstrém om minst 500 A.
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<)

Moduler eller delsystem med en snabb slutarfunktion som inte
omfattas av avsnitt 3A001.g eller 3A001.h och som har allt av
foljande:

1. Anodens mérkta toppspanning ar storre dn 2 kV,
2. anodens mirkta toppstrom &r minst 500 A, och

3. tillslagstiden &r 1 ps eller mindre.

Pulsgeneratorer for hog stromstyrka enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR

a)

b

=

<)

MED MILITAR ANVANDNING.

Tandaggregat (detonatorer), inbegripet med elektronisk ladd-
ning, explosiv laddning och optisk laddning, andra &n de
som specificeras i avsnitt 1A007.a, avsedda att initiera fler-
punktstdndning av sprangkapslar som specificeras i avsnitt
1A007.b.

Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har allt av
foljande:

1. Portabla, mobila eller konstruerade for svéara forhallanden.

2. Kapabla att leverera sin energi inom loppet av 15 ps vid
lagre belastning dn 40 ohm.

3. Kapabla att leverera en stromstyrka Gverstigande 100 A.
4. Ingen dimension &r storre d4n 30 cm.
5. Viger mindre dn 30 kg.

6. Specificerad for anvdndning i ett brett temperaturomrade
223 K (= 50 °C) till 373 K (100 °C) eller specificerad
som ldmplig for rymdanvéndning.

Anmdrkning: Avsnitt 34229.b omfattar drivaggregat till xe-
nonblixtar.

Mikroavfyrningsenheter som har allt av foljande:
1. Ingen dimension ar storre dn 35 mm.
2. Mirkspanning pa minst 1 kV.

3. Kapacitans pa minst 100 nF.

Snabba pulsgeneratorer och ’pulshuvuden’ till dessa som har béda
foljande egenskaper:

a)

b)

Utgéende spanning hogre d4n 6 V vid en resistiv belastning av
mindre 4n 55 ohm, och

en ’stigtid for pulsen’ som dr kortare &n 500 ps.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 34230 definieras ’stigtid for pulsen’ som tidsinterval-

let mellan 10 % och 90 % av spédnningsamplituden.
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2. ’Pulshuvuden’ dr impulsformande kretsar som dr konstruerade
for att acceptera ett spdnningssteg och omvandla det till olika
pulsformer som kan vara av typen rektanguldr, trianguldr,
steg-, impuls-, exponentiell eller monocyklisk. ’Pulshuvudet’
kan vara en integrerad del av pulsgeneratorn, vara en plug-
in-modul som ansluts till pulsgeneratorn, eller en extern enhet
som kopplas till pulsgeneratorn.

Neutrongeneratorsystem, dven rdr, som har bada foljande egen-
skaper:

a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och
b) anvinder nagot av f6ljande:

1. Elektrostatisk acceleration for att inducera en kérnreaktion
mellan tritium och deuterium, eller

2. elektrostatisk acceleration for att inducera en kédrnreaktion
mellan deuterium och deuterium och som é&r kapabel till en
uteffekt pd 3 x 9 neutroner/s eller mer.

System for flerpunktstdndning som inte omfattas av avsnitt 1A007
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VAROR
MED MILITAR ANVANDNING.

ANM.: Se avsnitt 14007.b for springkapslar.
a) Anvénds inte.

b) Anordningar som, utlosta av en enda puls, anvdnder en eller
flera sprangkapslar i syfte att ndstan samtidigt initiera detona-
tion i en sprangimnesyta Gver en area storre dn 5000 mm?® med
en spridning i tdndtid 6ver hela ytan som &r mindre 4n 2,5 ps.

Anmdrkning: Avsnitt 34232 omfattar inte enkla detonatorer som
endast anvinder primdra explosiver sasom blyazid.

Masspektrometrar som inte omfattas av avsnitt 0B002.g, som kan
mita joner med en massa av 230 amu (amu = atommassenhet)
eller mer och som har en upplésning béttre dn 2/230, samt jon-
kéllor till sddana, enligt foljande:

a) Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkélla (ICP/
MS).

b) Masspektrometrar med glimurladdningsjonkélla (GDMS).

c) Masspektrometrar med jonkalla som bygger péa termisk jonisa-
tion (TIMS).

d) Masspektrometrar med jonkélla som anvénder indirekt upphett-
ning (electron bombardment) som har bada foljande egenska-

per:

1. Ett molekyldrt instralningssystem som injekterar ett kollime-
rat stralknippe av de molekyler som analyseras till ett om-
rade i jonkéllan ddr molekylerna joniseras av en elektron-
strale, och

2. en eller flera ’kylfdllor’ som kan kylas ned till 193 K
(- 80 °C).
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e) Anvénds inte.

f) Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering
konstruerad for att anvdndas med aktinider eller aktinidfluori-
der.

Tekniska anmdrkningar:

1. Masspektrometrar med jonkdlla som anvinder indirekt upp-
hettning (electron bombardment) enligt 34233.d kallas ocksa
El-masspektrometrar (electron impact mass spectrometers eller
electron ionization mass spectrometers).

2. I avsnitt 34233.d.2 avses med ’kylfilla’ en anordning som
fangar in gasmolekyler genom att kondensera eller frysa dem
pa kalla ytor. 1 avsnitt 3A233.d.2 omfattas inte kryogeniska
vakuumpumpar med helium i ett slutet system av begreppet
“kylfalla’.

Striplines for att skapa banor med lag induktans for detonatorer
med foljande egenskaper:

a) Mirkspéanning storre dn 2 kV, och
b) induktans mindre dn 20 nH.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Utrustning konstruerad for tillverkning av halvledarenheter eller
material, enligt foljande, och for dessa utrustningar speciellt kon-
struerade komponenter och tillbehor:

a) Utrustning for epitaxiell tillvixt enligt foljande:

1. Utrustning som kan producera ett lager av ett annat material
an kisel med en jamnhetsavvikelse mindre dn + 2,5 % oOver
en stricka av minst 75 mm.

Anmdrkning: Avsnitt 3B001.a.1 omfattar utrustning for at-
omskiktsepitaxi (ALE).

2. Metallorganiska kemiska fordngningsreaktorer (MOCVD)
konstruerade for att ge epitaxiell tillvaxt av halvledarbland-
ningar av material med tva eller fler av foljande bestands-
delar: aluminium, gallium, indium, arsenik, fosfor, antimon
eller kvéve.

3. Utrustning for epitaxiell tillvdxt med hjilp av molekylar-
stralar och gaskillor.

b

=

Utrustning konstruerad for jonimplantation som har nagot av
foljande:

1. Anvinds inte.

2. Konstruerade och optimerade for att arbeta vid en stral-
energi pa 20 keV eller mer och en stralstrom pa 10 mA
eller mer for vite-, deuterium- eller heliumimplantering.

3. Direkt skrivmdjlighet.

4. En stralenergi som dr 65 keV eller mer och en stralenergi
som dr 45 mA eller mer for att med hog energi infora syre i
det upphettade halvledar-"substratet”.

5. Konstruerad och optimerad for att arbeta vid en stralenergi
pa 20 keV eller mer och en stralstrom pa 10 mA eller mer
for kiselimplantering i ett halvledar-"substrat” upphettat till
600 °C eller mer.
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3B001 (forts.)

¢) Utrustning for torr anisotropisk plasmaetsning som har allt av

foljande:

1. Den éar speciellt konstruerad for att optimalt kunna pro-
ducera kritiska dimensioner pa 65 nm eller mindre, och

2. det foreligger ojamn fordelning inom wafern lika med eller
mindre dn 10 % 3c mitt med en kantuteslutning pa 2 mm

eller mindre.

d) Anvinds inte.

e) Automatiskt laddningssystem for flera kammare for tillverkning

av halvledare som har allt av foljande:

. Grénssnitt for sdvdl in- som utgdng for wafers till vilket
minst tva funktionellt olika ’halvledarprocessverktyg’ enligt
avsnitt 3B001.a, 3B001.b eller 3B001c &r avsedda att an-
slutas, och

. vara konstruerade for att bilda ett integrerat system i vakuu-
momgivning for ’sekventiell bearbetning av wafers i flera
steg’.

Anmdrkning:

Avsnitt 3B001.e omfattar inte automatisk robothantering av
wafers sdrskilt konstruerade for parallell waferbehandling.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 3B001.e avses med ’halvledarbearbetningsverktyg’

moduldra verktyg som majliggor fysiska processer for halv-
ledarframstdllning vilka dr funktionellt olika, sasom depo-
nering, etsning, implantering eller virmebehandling.

2. I avsnitt 3B001.e avses med ’sekventiell bearbetning av

wafers i flera steg’ mojligheten att bearbeta varje wafer i
olika ’halviedarbearbetningsverktyg’, t.ex. genom att over-
fora varje wafer fran ett verktyg till ett annat och vidare till
ett tredje via de automatiska centrala klustersystemen for
hantering av wafers.

f) Litografisk utrustning enligt foljande:

1. Utrustning for uppriktning samt exponering med repetermdj-
lighet (step and repeat, direkt step on wafer) eller scanner
(step and scan) som anvidnder rontgen eller foto-optiska
metoder och som har nigot av foljande:

a) Ljuskéllans véaglangd &r kortare d4n 193 nm, eller

b) kan producera ett monster med en ’minsta upplosning
for systemdimensionen” (MRF) pa 45 nm eller mindre.

Teknisk anmdrkning:

Den ’minsta upplosningen for systemdimensionen’
(MRF) berdiknas med féljande formel:

(ljuskdllans vaglingd i nm) % (skalfaktorn K)

MRF = -
numeriska aperturen

dir K dr en skalfaktor = 0,35
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3A225

3B002

) (forts.)

2. Litografisk préglingsutrustning som kan framstilla detaljer
pa 45 nm eller mindre.

Anmdrkning: Avsnitt 3B001.f.2 omfattar foljande:
— Verktyg for mikrokontakttryck.
— Verktyg for viarmeprdgling.
— Verktyg for nanoprdglingslitografi.

— S-FIL-verktyg (step and flash imprint lit-
hography).

3. Utrustning som &r speciellt konstruerad for att tillverka mas-
ker eller halvledarenheter med hjélp av direkta skrivmetoder
och som har allt av foljande:

a) Den anvinder avlinkade fokuserade elektron-, jon- eller
”laser”’stralar, och

b) har nagot av foljande:
1. En stralpunkt som dr mindre &n 0,2 pm.

2. Formaga att producera monster med en karaktaristisk
ledningsbredd som dr mindre dnl pm.

3. En passningsnoggrannhet som dr béttre &n + 0,20 pm
(3 sigma).

g) Masker eller mastermasker som &r konstruerade for tillverkning
av integrerade kretsar som specificeras i avsnitt 3A001.

h) Flerlagermasker som &r forsedda med ett fasskiftlager som inte
specificeras i avsnitt 3B001.g och som har nigot av f6ljande:

1. Tillverkad pd mask “skiva” (substrate blank) av glas som
angivits ha en dubbelbrytning pa mindre &n 7 nm/cm, eller

2. konstruerad for att anvdndas med litografisk utrustning dar
ljuskéllans vagliangd &r kortare dn 245 nm.

Anmdrkning: Avsnitt 3B001.h omfattar inte flerlagermasker
som dr forsedda med ett fasskiftlager konstruerat
for tillverkning av minnen som inte omfattas av
avsnitt 34001.

i) Schabloner for litografisk prigling som ar utformade for inte-
grerade kretsar som omfattas av avsnitt 3A001.

Provutrustning som &r speciellt konstruerad for provning av far-
diga halvledarenheter eller halvfabrikat enligt foljande, samt till-
horande komponenter och tillbehdr:

a) Utrustning for provning av transistorers S-parametrar vid fre-
kvenser som &verstiger 31,8 GHz.

b) Anvinds inte.

¢) Utrustning som kan prova integrerade mikrovagskretsar som
specificeras i avsnitt 3A001.b.2.
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3C
3C001

3C002

3C003

3C004

Material

Hetero-epitaxiella material som bestar av ett “substrat” med
ovanpa varandra liggande epitaxiellt tillvuxna multipelskikt av
nagot av foljande:

a) Kisel (Si).

b) Germanium (Ge).

¢) Kiselkarbid (SiC).

d) ”II/V-foreningar” av gallium eller indium.

Anmdrkning: Avsnitt 3C001.d omfattar inte “substrat” som har
ett eller fler epitaxiella lager av P-typ av GaN,
InGaN, AlGaN, InAIN, InAlGaN, GaP, InGaP,
AlInP eller InGaAlP, oberoende av elementens se-
kvens, utom i det fall det epitaxiella lagret av P-typ
ligger mellan lager av N-typ.

Resistmaterial enligt f6ljande, och “’substrat” belagda med f6ljande
resistmaterial:

a) Resistmaterial som ar konstruerade for halvledarlitografi enligt
foljande:

1. Positiva resistmaterial som &r justerade (optimerade) for an-
vindning vid vagldngder under 245 nm men lika med eller
over 15 nm.

2. Resistmaterial som é&r justerade (optimerade) for anvandning
vid végliangder under 15 nm men &ver 1 nm.

b) Alla resistmaterial som &r konstruerade for att anvéndas till-
sammans med elektron- eller jonstralar och vars kénslighet &r
0,01 pC/mm? eller bittre.

¢) Anvinds inte.
d) Alla resistmaterial som optimerats for ytbildstekniker.

e) Alla resistmaterial som dr utformade eller optimerade for att
anvindas tillsammans med litografisk priglingsutrustning som
specificeras i avsnitt 3B001.f.2 och som anvinder antingen en
varmeprocess eller en photo-curable-process.

Organiska-oorganiska blandningar enligt f6ljande:

a) Metallorganiska blandningar av aluminium, gallium eller indi-
um, med en renhetsgrad (pd metallbasen) som dr bittre &n
99,999 %.

b) Organiska blandningar med antimon, arsenik eller fosfor som
har en renhet (baserat pad det oorganiska elementet) som &r
béttre dn 99,999 %.

Anmdrkning: Avsnitt 3C003 omfattar endast blandningar vars
metalliska, delvis metalliska eller icke metalliska
element dr direkt bundna till kolet i den organiska
delen av molekylen.

Hydrider av fosfor, arsenik eller antimon som har en renhet som &r
bittre dn 99,999 %, dven utspadd i ddelgaser eller vite.
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3C004

3C005

3C006

3D
3D001

3D002

3D003

3D004

3D101

3D225

3E
3E001

(forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 3C004 omfattar inte hydrider som innehdller
20 % molar eller mer av ddelgaser eller vite.

”Substrat” av kiselkarbid (SiC), galliumnitrid (GaN), aluminum-
nitrid (AIN) eller aluminiumgalliumnitrid (AlGaN), eller halvledar-
“substrat”, eller tackor, halvrunda stycken eller andra forformer av
dessa material, med en resistivitet som dverstiger 10 000 ohm-cm
vid 20 °C.

”Substrat” som specificeras i avsnitt 3C005 med minst ett epitaxi-
ellt lager av kiselkarbid, galliumnitrid, aluminiumnitrid eller allu-
miniumgalliumnitrid.

Programvara

”Programvara” som dr speciellt utformad for “utveckling” eller
”produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt 3A001.b—
3A002.g eller 3B.

”Programvara” som éar speciellt utformad for “anviandning” av
utrustning som specificeras i avsnitt 3B001.a—f, 3B002 eller
3A225

’Fysikbaserad’ simulerings-"programvara” speciellt konstruerad
for utveckling” av litografiska, etsnings- eller uppbyggnads(depo-
sitions)-processen sé att maskvirdena omvandlas till specifika ty-
pografiska monster i de olika ledar-, dielektriska eller halvledar-
lagren.

Teknisk anmdrkning:

Med fysikbaserad’ avses i avsnitt 3D003 berdkningar for att fast-
stilla en sekvens av fysiska samband mellan orsak och verkan pd
grundval av fysiska egenskaper (t.ex. temperatur, tryck, diffusions-
konstanter och halviedare).

Anmdrkning: Bibliotek, konstruktionsanvisningar eller liknande
data for konstruktion av halvledarenheter eller in-
tegrerade kretsar ska betraktas som “teknik”.

”Programvara” som &r speciellt utformad foér “utveckling” av ut-
rustning som specificeras i avsnitt 3A003.

”Programvara” som dr speciellt utformad eller modifierad for “an-
vindning” av utrustning som specificeras i avsnitt 3A101.b.

”Programvara” som ar sarskilt konstruerad for att oka eller frigora
prestandan hos frekvensomvandlare eller generatorer for att upp-
fylla kriterierna enligt avsnitt 3A225.

Teknik

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” eller ”produktion” av utrustning eller material som
specificeras i avsnitt 3A, 3B eller 3C.

Anmdrkning 1: Avsnitt 3E001 omfattar inte teknik” for “pro-
duktion” av utrustning eller komponenter som
omfattas av avsnitt 34003.

Anmdrkning 2: Avsnitt 3E001 omfattar inte teknik” for “utveck-
ling” eller “produktion” av integrerade kretsar
som omfattas av avsnitten 34001.a.3—34001.a.12
och som har allt av foljande:
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3E001

3E002

3E003

(forts.)

a) Anvinder en “teknik” for ldgst 0,130 um.

b) Innehaller strukturer i flera lager med tre eller firre metalla-
ger.

”Teknik” enligt den allménna anmirkningen rorande teknik, som
inte specificeras i avsnitt 3E001, for “utveckling” eller ”produk-
tion” av “mikroprocessor-mikrokretsar”, “mikrodator-mikrokret-
sar” och mikrokretsar for mikrostyrsystem med en aritmetisk lo-
gisk enhet som kan hantera minst 32 bitar och som har nigon av
foljande egenskaper:

a) En ’vektorprocessorenhet’ som &r utformad for att utfora mer
an tva berdkningar pa flyttalsvektorer (32-bitars eller storre
endimensionella matriser) samtidigt.

Teknisk anmdrkning:

En ‘vektorprocessenhet’ dr ett processorelement med inbyggda
instruktioner som utfor multipla berdikningar pa flyttalsvektorer
(32-bitars eller storre endimensionella matriser) samtidigt, och
som har minst en aritmetisk logisk vektorenhet.

b

=

Utformad for att utféra mer dn fyra 64-bitars eller storre flyt-
talsoperationsresultat per cykel.

c) Utformad for att utféra mer dn fyra 16-bitars ackumulerade
fasttalsmultiplikationsresultat per cykel (t.ex. digital manipule-
ring av analog information som tidigare omvandlats till digital
form, dven kdnd som digital “’signalbehandling”).

Anmdrkning: Avsnitt 3E002.c omfattar inte “teknik” for multi-
mediaanslutningar.

Anmdrkning 1: Avsnitt 3E002 omfattar inte “teknik” for “utveck-
ling” eller “produktion” av mikroprocessorer
som har allt av foljande:

a) Anvinder en “teknik” for ldgst 0,130 um.

b) Innehaller strukturer i flera lager med hogst
fem metallager.

Anmdrkning 2: Avsnitt 3E002 omfattar “teknik” for digitala sig-
nalprocessorer och digitala grupprocessorer.

Annan “teknik” for “utveckling” eller “produktion” av foljande:

a) Vakuumenheter for mikroelektronik.

b) Elektroniska enheter med halvledare med heterodvergéng (he-
tero-structure) sdsom transistorer med hog elektronmobilitet
(HEMT), hetero-bipolédra transistorer (HBT), quantum well
och super lattice element.

Anmdrkning: Avsnitt 3E003.b omfattar inte “teknik” for tran-
sistorer med hog elektronmobilitet (HEMT) som
arbetar vid frekvenser under 31,8 GHz och he-
tero-bipoldra transistorer (HBT) som arbetar vid
frekvenser under 31,8 GHz.
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3E003

3E101

3E102

3E201

3E225

(forts.)

¢) ”Supraledande” elektroniska element.

d) Filmsubstrat av diamant for elektroniska kretsar.

e) Substrat av kisel pa insulator (SOI) for integrerade kretsar i
vilka insulatorn &r kiseldioxid.

f) Substrat av kiselkarbid for elektroniska komponenter.

g) Elektroniska vakuumrér som arbetar vid frekvenser pa 31,8
GHz eller mer.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvéandning” av utrustning eller “programvara” som specificeras
i avsnitt 3A001.a.1 eller 2, 3A101, 3A102 eller 3D101.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” av “programvara” som specificeras i avsnitt 3D101.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvandning” av utrustning som specificeras 1 avsnitten
3A001.e.2, 3A001.e.3, 3A001.g, 3A201 och 3A225-3A234.

”Teknik” i form av koder eller nycklar for att dka eller minska
prestandan hos frekvensomvandlare eller generatorer for att upp-
fylla kriterierna enligt avsnitt 3A225.

KATEGORI 4 — DATORER

4A
4A001

Anmdrkning 1: Datorer, kringutrustning och “programvara” som
utfor telekommunikations- eller lokala ndit”-
funktioner ska ocksa utvirderas i forhallande
till prestandaegenskaper i kategori 5 del 1 (tele-
kommunikation).

Anmdrkning 2: Styrenheter som direkt kopplar samman bussar
eller kanaler i datorers centralenheter, styrenhe-
ter for “huvudminne” eller skivminne ska inte
betraktas som telekommunikationsutrustning en-
ligt kategori 5 del 1 (telekommunikation).

ANM.: Nir det giller kontrolistatus for pro-
gramvara”, sdrskilt konstruerad for pa-
ketvixlar, se avsnitt 5D001.

Anmdrkning 3: For datorer, kringutrustning eller “programvara”
som utfor kryptografi, kryptoanalys, certifierbar
sdkerhet i flera nivaer eller certifierbar anvinda-
risolering, eller som begrdnsar den elektromagne-
tiska kompatibiliteten (EMC), ska utvdrdering
ocksa goras i forhdllande till prestandakarakte-
ristika i kategori 5 del 2 ("informationssdiker-
het”).

System, utrustning och komponenter

Elektroniska datorer och ddrmed sammanhdrande utrustning, med
nagon av foljande egenskaper, och ”elektroniska sammanséttning-
ar”, och sérskilt konstruerade komponenter till dessa:
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4A001

4A003

(forts.)

ANM.: SE AVEN AVSNITT 44101.
a. Sarskilt konstruerade for att vara nagot av foljande:

1. Specificerade for att arbeta vid omgivande temperaturer un-
der 228 K (- 45 °C) eller 6ver 358 K (85 °C). eller

Anmdrkning: Avsnitt 44001.a.1 omfattar inte datorer som
konstruerats sdrskilt for att anvindas i civila
bil-, tag- eller “civila luftfartyg”-tilldimpning-
ar.

2. Stralningstiliga sd att de Overtrdffar ndgon av foljande spe-
cifikationer:

a. Total dos 5 x 10° Gy (kisel),

b. Dosratséndring
genom stérning 5 x 10° Gy (kisel)/s., eller

c. Enstaka fel pa grund av
stralning ej dverstigande 1 x 10°® fel/bit/dag.

Anmdrkning: 4A4001.a.2. omfattar inte datorer sdrskilt kon-
struerade for tillimpningar for “civila luftfar-

»

tyg”.
b. Anvinds inte.

2 9

”Digitala datorer”, “elektroniska sammansittningar” och darmed
sammanhodrande utrustning, enligt foljande, och sérskilt konstrue-
rade komponenter dartill.

Anmdrkning 1: Avsnitt 44003 omfattar féljande:
— Vektorprocessorer’.
— Grupp- (array-) processorer.
— Digitala signalprocessorer.
— Logikprocessorer.
— Utrustning konstruerad for “bildbehandling”.

— Utrustning konstruerad for “signalbehand-
ling”.

Anmdrkning 2: Kontrollstatus for “digitala datorer” och ddrmed
sammanhorande utrustning enligt beskrivningen i
avsnitt 44003 bestdms av kontrollstatus for annan
utrustning eller andra system, under forutsdttning
att

a. de digitala datorerna” eller den ddirmed
sammanhérande utrustningen dr visentliga
for den andra utrustningens eller de andra
systemens funktion,

b. de ’digitala datorerna” eller den ddrmed
sammanhérande utrustningen inte dr en “hu-
vudbestandsdel” i den andra utrustningen el-
ler de andra systemen och



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 186

4A003 Anmdrkning 2: b) (forts.)

ANM. 1.: Kontrollstatus  for  “signalbehand-
lings - eller “bildbehandlings ’-utrust-
ning sdrskilt konstruerad for en annan
utrustning med funktioner, som dr be-
grdnsade till dem, som krdvs for den
andra utrustningen, ska bestdmmas av
kontrollstatus for den andra utrust-
ningen dven om den oOverskrider vir-
dena for “huvudbestandsdelen”.

ANM. 2.: Ndar det gdller kontrollstatus for "digi-
tala datorer” eller dirmed tillhérande
utrustning for telekommunikation, se
kategori 5 del 1 (telekommunikation).

c. teknik” for digitala datorer” och till-
hérande utrustning bestdms av avsnitt 4E.

a. Anvinds inte.

b. ”Digitala datorer” som har en “justerad topprestanda” ("APP”)
som overstiger 8,0 viagda Teraflops (WT).

c. 7Elektroniska sammanséttningar” som ar sirskilt konstruerade
eller modifierade for att forbéttra prestandan genom samman-
koppling av processorer sd att aggregatets "APP” &verskrider
den grins som specificeras i1 avsnitt 4A003.b.

Anmdrkning 1: Avsnitt 44003.c omfattar endast “elektroniska
sammansdttningar” och programmerbara an-
slutningar som inte 6verskrider den grins som
anges i avsnitt 44003.b ndr de levereras som
icke inmonterade elektroniska sammansdtt-
ningar”. Det omfattar inte “elektroniska sam-
mansdttningar” som pd grund av sin konstruk-
tion har begrdnsad anvindning som samman-
hérande utrustning som specificeras i avsnitt
4A4003.e.

Anmdrkning 2: Avsnitt 44003.c omfattar inte elektroniska
sammansdttningar” som dr sdrskilt konstrue-
rade for en produkt eller familj av produkter
vars maximala konfiguration inte éverskrider
den grins som specificeras i avsnitt 44003.b.

d. Anvinds inte.

e. Utrustning som kan utféra analog-till-digital-omvandling som
overskrider de gridnser som specificeras i avsnitt 3A001.a.5.

f. Anvénds inte.

g. Utrustning som &r sdrskilt konstruerad for aggregering av “di-
gitala datorers” prestanda genom att mojliggdra externa sam-
mankopplingar som tillater kommunikation med en enkelriktad
datahastighet som oOverskrider 2,0 Gbyte/s per lank.

Anmdrkning: Avsnitt 44003.g omfattar inte intern utrustning
for sammankoppling (t.ex. backplan, bussar),
passiva kopplingselement, styrenheter for dt-
komst till ndtverk” eller “styrenheter for kom-
munikationskanaler”.
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4A004

4A005

4A101

4A102

4B

4C

4D

4D001

4D002

4D003

4D004

Datorer enligt foljande och sérskilt konstruerad, dirmed samman-
horande utrustning, “elektroniska sammansittningar” och kom-
ponenter till dessa:

a. ”Datorer for systoliska kedjor”.
b. ”Neurala datorer”.
c. ”Optiska datorer”.

System, utrustning och komponenter till dessa som é&r sarskilt
konstruerade eller modifierade for att generera, styra eller leverera,
eller kommunicera med ”intrangsprogram”.

Analoga datorer, “digitala datorer” eller digitala differentialana-
lysatorer andra &n dem som beskrivs i avsnitt 4A001.a.1, och
som dr motstandskraftiga och utformade eller modifierade for an-
vandning i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt
9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

”Hybriddatorer” som &r sdrskilt konstruerade for modellering, si-
mulering eller konstruktionsintegrering av rymduppskjutningsfar-
koster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som
specificeras i avsnitt 9A104.

Anmdrkning: Denna kontroll ska endast tillimpas om utrust-
ningen levereras med “programvara” som specifi-
ceras i avsnitt 7D103 eller 9D103.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Inga.

Material

Inga.

Programvara

s

Anmdrkning: Exportkontrollstatus for “programvara’ utrustning
som beskrivs i andra kategorier ska behandlas en-
ligt tillhérande kategori.

”Programvara” enligt foljande:

a. ”"Programvara” som &r sdrskilt konstruerad eller modifierad for
“utveckling”, ”produktion” av utrustning eller ”programvara”
som specificeras i avsnitt 4A001-4A004 eller 4D.

b. “Programvara”, annan &n sadan som specificeras i avsnitt
4D001.a, sérskilt konstruerad eller modifierad for “utveckling”
eller ”produktion” av utrustning enligt foljande:

1. ”Digitala datorer” som har en ”justerad topprestanda”
("APP”) som overstiger 1,0 viagda Teraflops (WT).

2. ”Elektroniska enheter”, sérskilt konstruerade eller modifie-
rade for att forbittra prestandan genom aggregering av pro-
cessorer sd att aggregatets "APP” Overstiger grdnsen i av-
snitt 4D001.b.1.

Anvinds inte.
Anvinds inte.

”Programvara” som ér sérskilt konstruerad eller modifierade for att
generera, styra eller leverera, eller kommunicera med ”intrangs-
program”.
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4E Teknik

4E001 a. “Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling”, produktion” eller “anvéndning” av utrustning
eller ”programvara” som specificeras i avsnitt 4A eller 4D.

b. ”Teknik”, annan &n sadan som specificeras i avsnitt 4E001.a,
sarskilt konstruerad eller modifierad for utveckling” eller “’pro-
duktion” av utrustning enligt foljande:

1. ”Digitala datorer” som har en justerad topprestanda”
("APP”) som overstiger 1,0 viagda Teraflops (WT).

2. ”Elektroniska enheter”, sérskilt konstruerade eller modifie-
rade for att forbittra prestandan genom aggregering av pro-
cessorer sd att aggregatets "APP” Overstiger grdnsen i av-
snitt 4E001.b.1.

c. ”Teknik” for utveckling” av ”intrdngsprogram”.

TEKNISK ANMARKNING OM ”“JUSTERAD TOPPRESTANDA” ("Adjusted
Peak Performance”, "APP”)

”APP” dr en justerad topphastighet vid vilken “digitala datorer” utfor 64 bitars
eller storre flyttalsadditioner och flyttalsmultiplikationer.

“APP” uttrycks i vigda Teraflops (WT), i enheter om 10'* justerade flyttals-
operationer per sekund.

Forkortningar som anvinds i denna tekniska anméirkning

n Antalet processorer i den “digitala datorn”

i processornummer (i, ... n)

t; processorcykeltid (t; = 1/F;)

F; processorfrekvens

R; hogsta berdkningshastighet for flyttalsoperationer
W; justeringsfaktor for arkitektur

Sammanfattning av berikningsmetoden for "APP”

1. For varje processor i, bestdm det hogsta antalet 64 bitars eller storre flyttals-
operationer, FPO;, som utfors per cykel for varje processor i den “digitala
datorn”.

Anmdrkning: For bestdmningen av FPO ska endast inkluderas 64 bitars eller
storre flyttalsadditioner och/eller flyttalsmultiplikationer. Alla
fyttalsoperationer ska uttryckas i operationer per processorcy-
kel. Operationer som kriver flera cykler kan uttryckas i delre-
sultat per cykel. For processorer som inte kan utfora berik-
ningar pd 64 bitars eller storre flyttalsoperander, dr den effek-
tiva berdkningshastigheten lika med noll.

2. Beridkna flyttalshastigheten R for varje processor R; = FPOy/t;.
3. Berdkna ”APP” som "APP” = W; x R; + W, x R, + ... + W, x R,.
4. For ’vektorprocessorer’, W; = 0,9. For dvriga processorer, W; = 0,3.

Anmdrkning 1 For processorer som utfor sammansatta operationer i en cykel,
exempelvis addition och multiplikation, rdknas varje operation.

Anmdrkning 2 For en kanalprocessor (pipelined processor) dr den effektiva
berdkningshastigheten R kanalens hastighet efter det att kanalen
dar full, eller hastigheten utan denna kanal om denna dr hogre.
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Anmdrkning 3

Anmdrkning 4

Anmdrkning 5

Anmdrkning 6

Anmdrkning 7

KATEGORI

Berdkningshastigheten R for varje bidragande processor ska be-
rdknas vid dess hogsta teoretiskt mojliga virde innan kombina-
tionens "APP” berdknas. Samtidiga operationer antas fore-
komma ndr datortillverkaren i en manual eller broschyr for da-
torn hdvdar forekomsten av samverkande, parallella eller sam-
tidiga operationer eller verkstdllighet.

Processorer som dr begrdnsade till in- eller utgangar och peri-
fera funktioner (t.ex. diskettenhet, grdnssnitt for kommunikation
eller video) ska inte tas med vid berdkningen av "APP”.

"APP”-vérden ska inte berdknas for processorer som dr sam-
mankopplade genom “lokala ndtverk”, stora ndtverk, anslutning-
ar/enheter med delade in- och utgangar, in- och utgdangsgrdns-
snitt samt alla kommunikationsanslutningar som inforts genom
“programvara”.

"APP”-viirden ska berdiknas for processorkombinationer som in-
nehdller processorer som dr sdrskilt konstruerade for att for-
bittra prestandan genom aggregering, samtidiga operationer
och delat minne eller

Teknisk anmdrkning:

1. Ldgg samman alla processorer och acceleratorer som arbetar
samtidigt och ligger pa samma chip.

2. Processorkombinationer delar minne ndr samtliga proces-
sorer kan komma at samtliga minnesplatser i systemet genom
overforing i hdrdvaruform av cacheblock eller minnesord,
utan inblandning av ndgon programvarumekanism. Detta
kan uppnds med hjdlp av de “elektroniska sammansdttningar”
som specificeras i 44003.c.

En ’vektorprocessor’ definieras som en processor med inbyggda
instruktioner som utfor multipla berdkningar pa flyttalsvektorer
(64 bitars eller storre endimensionella matriser) samtidigt, och
som har minst tvd vektorfunktionsenheter och minst atta vektor-
register pa vardera minst 64 element.

5 - TELEKOMMUNIKATION OCH “INFORMATIONS-
SAKERHET”

DEL 1 — TELEKOMMUNIKATION

Anmdrkning 1: Kontrollen av komponenter, “lasrar”, test- och
“produktions ”-utrustning och  “programvara”
for dessa, som dr sdrskilt konstruerade for tele-
kommunikationsutrustningar eller -system, regle-
ras i kategori 5 del 1.

ANM. 1: For “lasrar” sdrskilt konstruerade for
telekommunikationsutrustning eller -sy-
stem, se 6A4005.

ANM. 2: Se dven kategori 5 del 2 for utrustning,
komponenter och “programvara” som
utfor eller innehaller “informations-
scdkerhets ”-funktioner.

Anmdrkning 2: “Digitala datorer”, tillhorande utrustning eller
“programvara” som dr vdsentlig for drift och
stod for telekommunikationsutrustningar som om-
fattas av denna kategori, betraktas som sdrskilt
konstruerade komponenter, forutsatt att de dr
standardmodeller som vanligtvis tillhandahdlls
av tillverkaren. Detta innefattar datorsystem for
drift, administration, underhall, felsokning eller
debitering.
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5A1 System, utrustning och komponenter

SA001 System, utrustning, komponenter och tillbehor for telekommuni-
kation enligt foljande:

a) Alla typer av telekommunikationsutrustning som har nagon av
foljande egenskaper eller funktioner eller nagot av foljande
kénnetecken:

1. Sarskilt konstruerade for att motstd de dvergaende elektro-
niska effekterna eller elektromagnetiska pulserna fran en
nukledr explosion.

2. Sarskilt forstarkta for att kunna motsta gamma—, neutron—
eller joniserad stralning

3. Sarskilt konstruerade for drift utanfor temperaturintervallet
218 K (- 55 °C) till 397 K (124 °C).

Anmdrkning: Avsnitt 54001.a.3 omfattar endast elektronisk
utrustning.

Anmdrkning: Avsnitten 54001.a.2 och 54001.a.3 omfattar inte
utrustning som konstruerats eller modifierats for
anvindning ombord pa satelliter.

b) Telekommunikationssystem och telekommunikationsutrustning,
och sarskilt konstruerade komponenter och tillbehor for dessa,
som har nagon av foljande egenskaper eller funktioner eller
nagot av foljande kdnnetecken:

1. Icke tradstyrda (frisimmande) kommunikationssystem for
undervattensbruk som har nagot av f6ljande:

a) En akustisk barfrekvens som ligger utanfor frekvens-
omréadet 20-60 kHz.

b) En elektromagnetisk barfrekvens som ligger under 30
kHz.

c) Teknik for elektronstralestyrning.
d) ”Lasrar” eller lysdioder (LED) med en utgéngsvaglangd
som dr storre dn 400 nm och mindre dn 700 nm, i ett

”lokalt nat”.

2. Radioutrustning som arbetar i frekvensomradet 1,5-87,5
MHz och som har bada f6ljande egenskaper:

a) Automatisk forutsdgelse och val av frekvenser och “total
digital overforingshastighet” for varje kanal for att opti-

mera Overforingen.

b

~

En linjar effektforstarkningskonfiguration med kapacitet
att simultant stodja multipla signaler vid en uteffekt av
minst 1 kW i frekvensomradet 1,5 MHz eller 6ver men
under 30 MHz eller vid en uteffekt av minst 250 W i
frekvensomradet 30 MHz eller 6ver, men inte 6ver 87,5
MHz, allt mitt 6ver en “effektbandbredd” pa minst 1
oktav och med en harmonisk distorsion béttre &n — 80
dB.

3. Radioutrustning som utnyttjar “bandspridningsteknik”,
bland annat “hoppfrekvensteknik”, som inte specificeras i
avsnitt 5A001.b.4, och som har nagot av foljande:

a) For anvindaren programmerbara spridningskoder.

b) En total bandbredd som &r minst 100 ganger storre dn
bandbredden hos ndgon informationskanal och som Gver-
stiger 50 kHz.
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5A001

b) 3. b) (forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 54001.b.3.b omfattar inte radio-
utrustning som dr sdrskilt konstruerad
for att anvindas tillsammans med nagot
av foljande:

a) Civila celluldra radiokommunikations-
system.

b) Fasta eller mobila jordstationer for
kommersiella civila telekommunikatio-
ner via satellit.

Anmdrkning: Avsnitt 54001.b.3 omfattar inte utrustning
konstruerad for drift vid en uteffekt av héogst
1w

. Radioutrustning som utnyttjar teknik for ultrabredbandsmo-

dulering, som har programmerbara kanaliserings-, forvrang-
nings- eller nitidentifikationskoder och som har nagot av
foljande:

a) En bandbredd som o6verstiger 500 MHz.

b) En relativ bandbredd” pa minst 20 %.

. Digitalt kontrollerade radiomottagare som har allt av f6ljan-

de:
a) Mer dn 1 000 kanaler.
b) ’Tid for att byta kanal’ pa mindre dn 1 ms.

c) Automatisk sokning over en del av det elektromagne-
tiska bandet.

d) Identifiering av mottagen signal eller séndartyp.
Anmdrkning: Avsnitt 54001.b.5 omfattar inte radio-
utrustning som dr sdrskilt konstruerad for
att anvdndas inom civila celluldra radio-

kommunikationssystem.

Tekniska anmdrkningar:

Med uttrycket 'tid for att byta kanal’ avses den tid (dvs.
fordréjning) det tar att byta frdn en mottagningsfrekvens
till en annan, for att komma fram till den slutliga an-
givna mottagningsfrekvensen, eller inom intervallet +
0,05 % fran den. Produkter med ett angivet frekvens-
omrdde som omfattar mindre dn + 0,05 % kring deras
mittfrekvens definieras som oformégna till byte av kanal-
frekvens.

6. Funktioner for digital “signalbehandling” for att tillhan-
dahalla ’talkodnings’effekt (voice coding output) med
omvandlingshastigheter pd mindre dn 2 400 bit/s.

Tekniska anmdrkningar:

1. For 'talkodning’ med variabel hastighet giller avsnitt
54001.b.6 for ‘talkodnings effekten for lopande tal.

2. I avsnitt 54001.b.6 avses med ’talkodning’ den teknik
som anvdnds for att samla prov pa mdnskliga réster
och sedan omvandla dessa prov till en digital signal,
med hdnsyn till det mdnskliga talets specifika egen-
skaper.

c) Optiska fibrer som ar ldngre d4n 500 m och som av tillverkaren
anges ha kapacitet att kunna klara ett ’héllfasthetsprov’ med en
dragpakinning som &r minst 2 x 10° N/m>.
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5A001

c) (forts.)

d

c

N

~

ANM.: For undervattensfiberoptikkablar, se avsnitt 84002.a.3.

Teknisk anmdrkning:

'Hallfasthetsprovet’ dr ett produktionsprov som gors inom eller
utanfor produktionsbandet som ett draghallfasthetsprov pd en

fiber med en lingd av 0,5-3 m ndr denna rér sig med en

hastighet av 2-5 m/s mellan kapstanhjul med cirka 150 mm i
diameter. Omgivningstemperaturen ska vara nominell 293 K
(20 °C) och den relativa luftfuktigheten 40 %. Likvirdiga na-
tionella standarder far anvindas vid utforandet av provet.

”Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning” som arbetar
over 31,8 GHz.

Anmdrkning: Avsnitt 54001.d omfattar inte fasstyrda antenn-
system med elektronisk styrning” for landnings-
system med instrument som uppndr Icao-stan-
dard for mikrovagslandningssystem (MLS).

Radiopejlutrustning som arbetar vid frekvenser 6ver 30 MHz
och som har allt av foljande, samt dartill sérskilt konstruerade
komponenter:

1. ”Effektbandbredden” ar 10 MHz eller mera.

2. Kan finna en biringslinje (LOB) till icke-samarbetande ra-
dioséndare dér signalens varaktighet understiger 1 ms.

Utrustning for inhdmtning eller stérning av mobil telekom-
munikation och dvervakningsutrustning for denna enligt foljan-
de, samt sérskilt konstruerade komponenter till denna:

1. Inhdmtningsutrustning som &r konstruerad for extraktion av
rost eller data som 6verfors via luftgranssnittet.

2. Inhdmtningsutrustning som inte specificeras 1 avsnitt
5A001.f.1, konstruerad for extraktion av klientenhetens eller
abonnentens unika parametrar (t.ex. IMSI, TIMSI eller
IMEI), signalering eller annan metadata som 6verfors via
luftgranssnittet.

3. Stérningsutrustning som &r sarskilt konstruerad eller modi-
fierad for att avsiktligt och selektivt stora, végra tilltrade till,
hindra, forsdmra eller avleda tjanster for mobil telekom-
munikation och for att utféra nagon av f6ljande funktioner:

a) Simulera funktionerna hos utrustning for radioaccessnét
(RAN).

b) Uppticka och utnyttja sdrskilda egenskaper hos det pro-
tokoll for mobil telekommunikation som anvinds (t.ex.
GSM).

c) Utnyttja sérskilda egenskaper hos det protokoll for mo-
biltelefonkommunikationer som anvénds (t.ex. GSM).

4. Overvakningsutrustning for radiofrekvens (RF) som #r kon-
struerad eller modifierad for att kunna identifiera drift av de
enheter som specificeras i avsnitt SA001.f.1, 5A001.£.2 eller
5A001.£3.
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5A001

g)

4. (forts.)

Anmdrkning: Avsnitten 54001.f.1 och 5A001.f.2 omfattar inte nd-

2)

h

Z

i)

got av foljande:

a) Utrustning som dr sdrskilt konstruerad for in-
hdmtning av analog privatmobilradio (PMR),
IEEE 802.11 WLAN.

b) Utrustning som dr konstruerad for mobilopera-
torer.

¢) Utrustning som dr konstruerad for “utveckling”
eller "produktion” av utrustning eller system for
mobil telekommunikation.

ANM. I: Se dven KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR
VAROR MED MILITAR ANVANDNING.

ANM. 2: Foér radiomottagare se avsnitt 5A001.b.5.

PCL-system (Passive Coherent Location) eller utrustning som
ar sarskilt konstruerad for att upptdcka och spéra rorliga fore-
mal genom mitning av reflexioner av omgivande radiofre-
kvensemissioner, som tillhandahélls av icke-radarsiandare.

Teknisk anmdrkning:

Icke-radarsindare kan omfatta kommersiella radio- eller tv-
stationer eller basstationer for mobiltelefoni.

Anmdrkning: Avsnitt 54001.g omfattar inte ndagot av foljande:
a) Radioastronomisk utrustning.

b) System eller utrustning som krdver radio-
sdndning fran mdlet.

Utrustning for motverkan av improviserade sprangladdningar
(IED) och dartill hérande utrustning enligt foljande:

1. Radiosindare, som inte specificeras i 5SA001.f, och som ar
utformad eller modifierad for att i fortid aktivera improvise-
rade spriangladdningar (IED) eller for att forhindra att de
utloses.

2. Utrustning som anvinder teknik som &r konstruerad for att
medge radiokommunikation pa samma frekvenskanaler som
den samlokaliserade utrustning som specificeras i avsnitt
SA001.h.1. sénder pa.

ANM.: Se dven KONTROLLBESTAMMELSERNA FOR VA-
ROR MED MILITAR ANVANDNING.

Anvinds inte.

System eller utrustning for vervakning av kommunikation via
internetprotokollndt (IP-ndt) och sirskilt konstruerade kom-
ponenter till dessa, med allt av f6ljande:

1. Utfor allt av det foljande pa ett IP-nit av carrier-klass (t.ex.
ett nationellt IP-stamnat):

a) Analys i applikationslagret (t.ex. skikt 7 i OSI-modellen
[ISO/IEC 7498-1]).

b) Extraktion av utvald metadata och applikationsinnehall
(t.ex. rost, video, meddelande, bilagor).

c¢) Indexering av extraherad data.
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5A001

5A101

5B1
5B001

j) (forts.)
2. Speciellt konstruerade for att utfora allt av foljande:

a) Exekvering av sokningar pa grundval av ’harda se-
lektorer’.

b) Kartlaggning av en individs eller en grupps kon-
taktnét.

Anmdrkning: Avsnitt 54001.j omfattar inte kontrollsystem
eller utrustning som dr sdrskilt konstruerad
for ndgot av foljande:

a) Marknadsforing.
b) Ndtverkets servicekvalitet (QoS).

c) Upplevelsekvalitet (QoE).

Teknisk anmdrkning:

Med “harda selektorer’ avses uppgifter eller datauppsdtt-
ningar som hor samman med en individ (t.ex. efternamn,
fornamn, e-postadress, gatuadress, telefonnummer eller
grupptillhorigheter).

Telemetri- och fjarrmandvreringsutrustning, daribland markutrust-
ning, som &r konstruerad eller modifierad for *missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med ’missil’ avses i avsnitt 54101 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som overstiger
300 km.

Anmdrkning: Avsnitt 5A101 omfattar inte foljande:

a) Utrustning som dr konstruerad eller modifierad
for bemannade lufifartyg eller satelliter.

b) Markbaserad utrustning som dr konstruerad el-
ler modifierad for tillimpningar pa land eller till
SjOSS.

¢) Utrustning som dr konstruerad for kommersiella
eller civila GNSS-tjdnster, eller GNSS-tjdnster
avseende “Safety of Life” (tex. dataintegritet,
flygsdkerhet).

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Test-, inspektions- och produktionsutrustning, komponenter och
tillbehor for telekommunikation enligt foljande:

a) Utrustning och dartill horande sdrskilt konstruerade komponen-
ter eller tillbehor, som dr sérskilt konstruerade for “utveckling”
eller “produktion” av utrustning, funktioner eller egenskaper
som specificeras i avsnitt SA001.

Anmdrkning: Avsnitt 5B001.a omfattar inte utrustning for att
faststilla egenskaperna hos optiska fibrer.

b) Utrustning och dértill horande sérskilt konstruerade komponen-
ter eller tillbehor, som é&r sérskilt konstruerade for “utveckling”
av nagon av foljande utrustningar for telekommunikationséver-
foring eller koppling:

1. Anvénds inte.

2. Utrustning som anvédnder ”laser” och som har nagot av
foljande:
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5B001 b) (forts.)

a) En Overforingsvaglingd som o6verstiger 1 750 nm.

b) ”Optisk forstarkning” med anvdndning av praseodymbe-
handlade fluoridfiberforstarkare (PDFFA).

c) Koherent optisk dverforingsteknik eller koherent optisk de-
tekteringsteknik.

Anmdrkning: 5B001.b.2.c. omfattar utrustning som dr sdr-
skilt konstruerad for “utveckling” av system
som anvinder en optisk lokal oscillator pa
mottagarsidan for att synkronisera med en
bérande “laser”.

Teknisk anmdrkning:
1 samband med avsnitt 5B001.b.2.c omfattar dessa tekniker
optisk heterodyn, homodyn eller intradyn teknik.

d) Analog teknik och en bandbredd som &verstiger 2,5 GHz.

Anmdrkning: 5B001.b.2.d omfattar inte utrustning som dr
sdrskilt konstruerad for “utveckling” av kom-
mersiella tv-system.

3. Anvéands inte.

4. Radioutrustning som anvénder kvadratur-amplitud-modula-
tionsteknik (QAM) Sver niva 256.

5. Anvands inte.

5C1 Material
Inga.
5D1 Programvara
5D001 ”Programvara” enligt foljande:

a) “Programvara” som éar sarskilt konstruerad eller modifierad for

“utveckling”, “’produktion” eller “anvéndning” av utrustning,
funktioner eller egenskaper som specificeras i avsnitt SA001.

b) Anvinds inte.

c) Specifik “programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller mo-
difierad for att tillhandahalla egenskaper, funktioner eller kén-
netecken 1 utrustningar som specificeras i avsnitt SA001 eller
5B001.

d) ”Programvara” som é&r sarskilt konstruerad eller modifierad for
“utveckling” av ndgon av foljande utrustningar for telekom-
munikationsoverforing eller telekommunikationskoppling:

1. Anvénds inte.

2. Utrustning som anvénder “laser” och som har nagot av
foljande:

a) En Overforingsvaglangd som &verstiger 1 750 nm.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 196

5D001

5D101

5E1
SE001

d) (forts.)

b) Analog teknik och en bandbredd som Overstiger 2,5
GHz.

Anmdrkning: 5D001.d.2.b omfattar inte “programvara”
som dr sdrskilt konstruerad eller modifie-
rad for “utveckling” av kommersiella tv-
system.

3. Anvinds inte.

4. Radioutrustning som anvénder kvadratur-amplitud-modula-
tionsteknik (QAM) Sver niva 256.

”Programvara” som é&r sérskilt konstruerad eller modifierad for
“anvdndning” av den utrustning som specificeras i avsnitt SA101.

Teknik

”Teknik” enligt foljande:

a) ”Teknik” enligt den allménna anméarkningen roérande teknik for
“utveckling”, ”produktion” eller “anviandning” (drift undanta-
get) av utrustning, funktioner eller egenskaper som specificeras
i avsnitt SA001 eller ”programvara” som specificeras i avsnitt

5D001.a.

b) Specifik “teknik” enligt foljande:

1. ”Teknik” som ”erfordras” for “utveckling” eller “produk-
tion” av telekommunikationsutrustning sérskilt konstruerad
for anvidndning ombord pa satelliter.

2. "Teknik” for utveckling” eller “anvindning” av “laser”-
kommunikationsteknik med mgjlighet att automatiskt upp-
fanga och f6lja signalerna och att vidmakthalla kommuni-
kationen genom exosfdren eller undervattensmedia.

3. ”Teknik” for “utveckling” av mottagningsutrustning vid di-
gitala, celluldra radiobasstationer vars mottagningskapacitet,
som medger flerbands-, flerkanal-, multimod-, multikod-
ningsalgoritm- eller flerprotokollfunktion, kan modifieras
genom #ndringar i “programvaran”.

4. ”Teknik” for “utveckling” av “bandspridningsteknik”, bland
annat “hoppfrekvensteknik”.

Anmdrkning: SE001.b.4 omfattar inte “teknik” for “utveck-
ling” av ndgot av foljande:

a) Civila cellulira radiokommunikations-
system.

b) Fasta eller mobila jordstationer for kom-
mersiella civila telekommunikationer via
satellit.

c) ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” eller ”produktion” av nagot av foljande:
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SE001

c) (forts.)

1. Utrustning i vilken digital teknik anvinds som konstruerats

for drift vid en "total digital dverforingshastighet” som Gver-
stiger 560 Gbit/s.

Teknisk anmdrkning:

For telekommunikationskopplingsutrustning ska “total digi-
tal overforingshastighet” vara den enkelriktade hastigheten
hos ett enda grdnssnitt, mdtt vid den port eller ledning som
har hogst hastighet.

. Utrustning som anvinder “laser” och som har nagot av fol-

jande:
a) En overforingsvaglingd som o6verstiger 1 750 nm.

b) ”Optisk forstiarkning” med anvidndning av praseodymbe-
handlade fluoridfiberforstiarkare (PDFFA).

c) Koherent optisk overforingsteknik eller koherent optisk
detekteringsteknik.

Anmdrkning: SE001.c.2.c omfattar “teknik” for “utveck-
ling” eller “produktion” av system som
anvinder en optisk lokal oscillator pa mot-
tagarsidan for att synkronisera med en bd-
rande “laser”.

Teknisk anmdrkning:

1 samband med avsnitt 5e001.b.2.c omfattar dessa tek-
niker optisk heterodyn, homodyn eller intradyn teknik.

d

=

Multiplex vaglangdsdelningsteknik med optiska bérare pa
ett avstand av mindre &n 100 GHz.

S

~

Analog teknik och en bandbredd pa minst 2,5 GHz.

Anmdrkning: 5E001.c.2.e omfattar inte "teknik” for “ut-
veckling” eller "produktion” av kommersi-
ella tv-system.

ANM.: For ’teknik” for “utveckling” eller “produk-
tion” av utrustning som anvdnder laser och
som inte dr avsedd for telekommunikation, se
avsnitt 6F.

3. Utrustning med optisk koppling” och med en kopplingstid

pd mindre dn 1 ms.

4. Radioutrustning med nagot av foljande:

a) Kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) 6ver niva
256.

b) Ingéangs- eller utgangsfrekvens som overstiger 31,8 GHz.

Anmdrkning: Avsnitt SE001.c.4.b omfattar inte teknik”
for “utveckling” eller “produktion” av ut-
rustning som konstruerats eller modifierats
for anvindning inom frekvensband som
“tilldelats av International Telecommuni-
cations Union (ITU)” for radiokommuni-
kationstjdinster men inte for radiobestim-
ning.
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c) 4. (forts.)

c) Arbetar i frekvensbandet 1,5-87,5 MHz och har adaptiv

teknik som ddmpar en interfererande signal med mer &n
15 dB.

. Anvinds inte.

. Mobil utrustning med bada foljande egenskaper:

a) Arbetar pa en optisk vaglingd som ar minst 200 nm och
hogst 400 nm.

b) Arbetar som ett “lokalt nat”.

d) ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for
“utveckling” eller “produktion” av effektforstirkare for monoli-
tiska integrerade kretsar som arbetar inom mikrovagsomradet
(MMIC-effektforstirkare) som dr sirskilt konstruerade for tele-
kommunikation och som uppfyller ndgot av foljande:

Teknisk anmdrkning:

1 samband med avsnitt SE001.d kan parametern maximal topp-
effekt (peak saturated power output) pa ett produktdatablad
ocksd anges som uteffekt, mdttad topputeffekt, maximal uteffekt,
utgangstoppeffekt, eller maximal topputeffekt (PEP).

1. De &r specificerade for frekvenser som overstiger 2,7 GHz

men inte 6,8 GHz med en “relativ bandbredd” som ar storre
an 15 % och som har nagot av foljande:

a) En maximal toppeffekt pa mer dn 75 W (48,75 dBm) vid
alla frekvenser som Overstiger 2,7 GHz men inte 2,9
GHz.

b) En maximal toppeffekt pa mer dn 55 W (47,4 dBm) vid
alla frekvenser som o&verstiger 2,9 GHz men inte 3,2
GHz.

¢) En maximal toppeffekt pa mer &n 40 W (46 dBm) vid
alla frekvenser som oOverstiger 3,2 GHz men inte 3,7
GHz.

d) En maximal toppeffekt pa mer &n 20 W (43 dBm) vid
alla frekvenser som oOverstiger 3,7 GHz men inte 6,8
GHz.

. De dr specificerade for frekvenser som overstiger 6,8 GHz

men inte 16 GHz med en “relativ bandbredd” som ar storre
an 10 % och som har nagot av foljande:

a) En maximal toppeffekt pd mer &n 10 W (40 dBm) vid
alla frekvenser som Overstiger 6,8 GHz men inte 8,5
GHz.

b) En maximal toppeffekt pd mer 4n 5 W (37 dBm) vid alla
frekvenser som overstiger 8,5 GHz men inte 16 GHz.

. De dr specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa

mer dn 3 W (34,77 dBm) vid alla frekvenser som &verstiger
16 GHz men inte 31,8 GHz, och med en “relativ bandbredd”
péa over 10 %.

. De ér specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa

mer dn 0,1 nW (= 70 dBm) vid alla frekvenser som Gver-
stiger 31,8 GHz men inte 37 GHz.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 199

SE001

SE101

d) (forts.)

5. De ar specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa

mer dn 1 W (30 dBm) vid alla frekvenser som overstiger 37
GHz men inte 43,5 GHz, och med en “relativ bandbredd” pa
over 10 %.

. De ér specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa

mer dn 31,62 mW (15 dBm) vid alla frekvenser som &ver-
stiger 43,5 GHz men inte 75 GHz, och med en ’relativ
bandbredd” pa over 10 %.

. De ér specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa

mer dan 10 mW (10 dBm) vid alla frekvenser som Overstiger
75 GHz men inte 90 GHz, och med en “relativ bandbredd”
pa over 5 %.

. De ér specificerade for drift med en maximal toppeffekt pa

mer dn 0,1 nW (= 70 dBm) vid alla frekvenser som over-
stiger 90 GHz.

e) "Teknik” enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” eller ”produktion” av elektroniska enheter och
kretsar, som ar sérskilt konstruerade for telekommunikation
och som innehaller komponenter tillverkade av “supraledande”
material, sarskilt konstruerade for drift vid temperaturer under
den “kritiska temperaturen” for atminstone en av dess “supra-
ledande” bestandsdelar, och som &r forsedda med négot av

foljande:

1. Stromomkoppling i digitala kretsar med anvindning av

”supraledande” grindar och dér produkten av grindfordréj-
ningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per
grind (i watt) 4 mindre dn 1074 J.

. Frekvensval for alla frekvenser med anvéndning av reso-

nanskretsar med Q-virden som Overstiger 10 000.

”Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for

LIS

“utveckling”,

produktion” eller “utveckling” av utrustning som
specificeras i SA101.

DEL 2 — "INFORMATIONSSAKERHET”

Anmdrkning 1: Kontrollen av “informationssdkerhets produkter

eller funktioner regleras i kategori 5 del 2 dven
om de dr komponenter, “programvara’ eller
funktioner i andra system eller i annan utrust-
ning.

Anmdrkning 2: Kategori 5 del 2 omfattar inte varor som dtfoljer

anvindaren for dennes personliga bruk.

Anmdrkning 3: Avsnitten 54002 och 5D002 omfattar inte fol-

jande produkter:

a) Produkter som uppfyller allt av féljande:

1. De dr generellt tillgingliga fér gemene
man genom att de sdljs fran lager via en
detaljists forsdljningsstdlle utan restriktio-
ner pd ndgot av foljande stt:

a) Transaktioner over disk.

b) Postorderforsdljning.
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c) Elektroniska transaktioner.

d) Transaktioner som genomfors via telefon-
samtal.

2. Den kryptografiska funktionen kan inte Idtt
dndras av anvindaren.

3. Den kan installeras av anvindaren utan vi-
sentlig medverkan av forsdljaren.

4. Ndrmare uppgifter om varorna finns tillging-
liga vid behov och ska pa begdran ldmnas till
de behoriga myndigheterna i den medlemsstat
ddr exportoren dr etablerad i syfte att scker-
stdlla att villkoren i punkterna 1-3 ovan dr

uppfyllda.

b) Maskinvarukomponenter  eller  ’exekverbar
programvara’, till befintliga enheter som be-
skrivs i led a i denna anmdrkning, som har
konstruerats for dessa befintliga enheter och
som uppfyller allt av foljande:

1. "Informationssdikerhet” dr inte komponen-
tens eller den ’exekverbara programva-
rans’ primdra funktion eller funktioner.

2. Komponenten eller den ’exekverbara pro-
gramvaran’ dndrar inte ndgon kryptogra-
fisk funktion hos de befintliga enheterna,
eller ligger till nya kryptografiska funktio-
ner i de befintliga enheterna.

3. Komponentens eller den ’exekverbara pro-
gramvarans’ funktionsuppsdttning dr fast
och inte konstruerad eller modifierad enligt
kundens specifikationer.

4. Ndr de behoriga myndigheterna i den med-
lemsstat ddr exportoren dr etablerad finner
att det dr nodvdndigt ska detaljer om kom-
ponenten eller den ’exekverbara program-
varan’ och detaljer om relevanta slutpro-
dukter finnas tillgdngliga och ldmnas till
den behoriga myndigheten pad begiran,
for att garantera att de villkor som beskrivs
ovan dr uppfyllda.

Teknisk anmdrkning:

1 samband med den kryptografiska anmdrk-
ningen betyder ’‘exekverbar programvara’
“programvara” pd exekverbart format fran
en befintlig maskinvarukomponent som undan-
tas fran avsnitt 54002 genom den kryptogra-
fiska anmdrkningen.

Anmdrkning: ’Exekverbar programvara’ om-
fattar inte kompletta bindrer av
“programvara” som kors pd en
slutprodukt.

Anmdrkning till den kryptografiska anmdrkningen:

1. For att uppfylla led a i anmdrkning 3 ska allt
av foljande vara uppfyllt:

a) Produkten dr av potentiellt intresse for en
bred krets av individer och foretag.
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5A2
5A002

Anmdrkning 3: b. 1. (forts.)

b) Pris och information om produktens huvud-
sakliga funktioner finns tillgingliga fore
kop utan att képaren maste fraga en for-
sdljare eller leverantor.

2. Vid faststdllandet av giltigheten av led a i an-
mdrkning 3 far de behoriga myndigheterna ta
i beaktande relevanta faktorer som kvantitet,
pris, nodvindiga tekniska firdigheter, befint-
liga forsdljningskanaler, typiska kunder, typisk
anvdndning eller eventuella utestingande at-
gdrder fran leverantorens sida.

Anmdrkning 4: Kategori 5 del 2 omfattar inte varor som innehdal-
ler eller anvinder “kryptografi” och uppfyller
allt av foljande:

a) Dess primdra funktion eller funktioner dr inte
ndgot av foljande:

1. "Informationssdikerhet”.

2. En dator, inklusive operativsystem, och de-
lar och komponenter till denna.

3. Sdndning, mottagning eller lagring av in-
formation (utom for underhdllning, kom-
mersiella massutsdndningar, hantering av
digitala rdttigheter eller hantering av pati-
entjournaler).

4. Natverkstjdnster (inklusive drift, administ-
ration, forvaltning och tillhandahallande).

b) Den kryptografiska funktionaliteten stoder en-
bart dess primdra funktion eller funktioner.

¢) Ndrmare uppgifter om produkterna finns till-
gdngliga vid behov och ska pa begdran ldm-
nas till de behériga myndigheterna i den med-
lemsstat ddr exportéren dr etablerad i syfte att
sdkerstdlla att villkoren i leden a och b ovan

ar uppfyllda.

System, utrustning och komponenter

System for “informationssidkerhet” samt utrustning och komponen-
ter till dessa enligt foljande:

a) System, utrustning och komponenter for “informationsséker-
het” enligt foljande:

ANM.: For kontrollen av mottagare for globala satellitnavi-
geringssystem (GNSS) som innehdller eller utfor de-
kryptering se avsnitt 74005, och for ddrtill horande
“programvara” och “teknik” for dekryptering, se av-
snitten 7D005 och 7E001.

1. Konstruerade eller modifierade for att anvdnda “kryptografi”
som innehaller digital teknik fér nagon annan kryptografisk
funktion &n autentisering, digital signatur eller exekvering
av kopieringsskyddad “programvara”, och som har nagot av
foljande:
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a. 1. (forts.)

Tekniska anmdrkningar:

1. Funktioner for autentisering, digital signatur och exekve-
ring av kopieringsskyddad “programvara” innefattar de
tillhérande nyckelhanteringsfunktionerna.

2. Autentisering innefattar alla aspekter av dtkomstskydd
ndr det inte finns ndgon annan kryptering av filer eller
text dn den som dr direkt knuten till skydd av losenord,
personliga identifikationsnummer (PIN) eller liknande
data som hindrar obehdrig tillgang.

a) En ”symmetrisk algoritm” med en nyckellingd som
Overstiger 56 bitar.

Teknisk anmdrkning:

1 kategori 5 del 2 ingar inte paritetsbitar i nyckelldng-
den.

b) En “asymmetrisk algoritm” dér algoritmens sdkerhet ba-
seras pa nagot av foljande:

1. Faktorisering av heltal utdver 512 bitar (t.ex. RSA).

2. Berdkning av diskreta logaritmer i en multiplikativ
grupp i en andlig kropp som ar storre dan 512 bitar
(t.ex. Diffie-Hellman 6ver Z/pZ).

3. Diskreta logaritmer i nagon annan grupp an de som
anges 1 punkt 5A002.a.1.b.2 utéver 112 bitar (t.ex.
Diffie-Hellman over en elliptisk kurva).

2. Konstruerade eller modifierade for att utféra ’Aryptoanaly-

tiska funktioner’.

Anmdrkning: Avsnitt 54002.a.2 omfattar system eller ut-
rustning som dr konstruerade eller modifie-
rade for att utfora kryptoanalytiska funktio-
ner’ genom dekompilering.

Teknisk anmdrkning:

‘Kryptoanalytiska funktioner’ dr funktioner som dr kon-
struerade for att évervinna kryptografiska mekanismer for
att utvinna konfidentiella variabler eller kinsliga data, in-
klusive klartext, losenord eller kryptografiska nycklar.

. Anvinds inte.

. Sérskilt konstruerade eller modifierade for att undertrycka

rojande strdlning frén informationsbdrande signaler utdver
vad som &r nodvandigt for halsa, sdkerhet och standard
for elektromagnetisk interferens.

. Konstruerade eller modifierade for att anvinda kryptografisk

teknik for att generera spridningskoden for “bandsprid-
nings”-system, andra 4n de som specificeras i avsnitt
5A002.a.6, bland annat hoppkoden for “hoppfrekvens” sy-
stem.
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a. (forts.)

6. Konstruerade eller modifierade for anviandning av krypto-

grafisk teknik for att alstra kanaliserings-, forvrangnings-
eller natidentifikationskoder, for system som utnyttjar teknik
for ultrabredbandsmodulering, och som har nagot av foljan-
de:

a) En bandbredd som o6verstiger 500 MHz.

b) En “relativ bandbredd” pa minst 20 %.

. Icke-kryptografiska informations- och kommunikationstek-

niksystem och -utrustningar som har utvérderats och certi-
fierats av en nationell myndighet som Overstigande klass
EAL-6 (evaluation assurance level) enligt de gemensamma
kriterierna (Common Criteria, CC) eller motsvarande.

Kommunikationskabelsystem konstruerade eller modifierade
med mekanisk, elektrisk eller elektronisk utrustning for att
upptdcka olovliga, dolda intrang.

Anmdrkning: Avsnitt 54002.a.8 omfattar endast sikerhet i
det fysiska lagret.

. Konstruerade eller modifierade for att anvianda eller utfora

“kvantkryptografi”.

Teknisk anmdrkning:

"Kvantkryptografi” dr dven kdand som kvantnyckeldistribu-
tion (QKD).

b) System, utrustning och komponenter som konstruerats eller
modifierats for att genom “kryptografisk aktivering” goéra det
mojligt for en produkt att kunna uppna eller Overskrida de
kontrollerade prestandanivaer for funktionalitet som specifice-
ras i 5A002.a och som annars inte skulle vara mojligt.

Anmdrkning: Avsnitt 54002 omfattar inte foljande:

a) Smartkort och smartkorts-’lisare/skrivare’ enligt
foljande:

1. Ett smartkort eller en elektroniskt ldsbar per-
sonhandling (t.ex. periodkort, e-pass) som
uppfyller nagot av féljande:

a) Krypteringsmdjligheterna kan bara anvin-
das i utrustning eller system som dr un-
dantagna fran 54002 genom anmdrkning
4 i kategori 5 del 2 eller b—i i denna an-
mdrkning och kan inte omprogrammeras
for annan anvindning, eller

b) har allt foljande:

1. De dr sdrskilt konstruerade och kan
enbart anvindas for att mojliggora
skydd av lagrade 'personuppgifter’.

2. De har blivit eller kan enbart person-
anpassas for offentliga eller kommersi-
ella transaktioner eller personidentifie-
ring.

3. Krypteringsmdjligheterna dr inte dt-
komliga for anvindaren.
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b) Anmdrkning:

b)

)

d)

e

g

(forts.)

Teknisk anmdrkning:

"Personuppgifter’ omfattar alla uppgifter
som dr specifika for en viss person eller
enhet, sdsom lagrat penningbelopp och
uppgifter som behovs for autentisering.

2. ’Ldsare/skrivare’ som dr sdrskilt konstrue-
rade eller modifierade och enbart kan anvin-
das for de produkter som ndmns i punkt a.l i
denna anmdrkning.

Teknisk anmdrkning:

"Léisare/skrivare’  omfattar utrustning som
kommunicerar med smartkort eller elektro-
niskt ldsbara handlingar via ett ndtverk.

Anvinds inte.

Anvdnds inte.

Kryptografisk utrustning som dr sdrskilt kon-
struerad och begrdnsad for bankdndamal eller
‘penningtransaktioner’.

Teknisk anmdrkning:

"Penningtransaktioner’ i avsnitt 5SA002 anmdrk-
ning d omfattar insamling och betalning av fird-
biljetter eller kreditfunktioner.

Bdrbara eller mobila radiotelefoner for civil an-
vindning (t.ex. for anvindning i civila kommersi-
ella celluldra radiokommunikationssystem) och
som inte medger overforing av krypterade data
direkt till en annan radiotelefon eller utrustning
(annan dn utrustning for radioaccessndt [RAN])
eller utvixling av krypterade data genom RAN-
utrustning (t.ex. radiondtkontroller [RNC] eller
basstationskontroller [BSC]).

Tradlos telefonutrustning som inte medger kryp-
tering fran borjan till slut och déir den maximala
effektiva rdckvidden av en oforstdrkt tradlos ope-
ration (t.ex. ett enkelt hopp utan reld mellan
terminal och basstation) dr mindre dn 400 meter
enligt tillverkarens specifikationer.

Bdrbara eller mobila radiotelefoner och liknande
kundanpassade tradlosa anordningar for civil
anvindning, som enbart tillimpar publicerade
eller kommersiella kryptografiska standarder
(med undantag av funktioner for bekdmpning
av piratverksamhet, vilka kan vara opublicerade)
och som ocksa foljer villkoren i punkterna
a.2—a.4 i den kryptografiska anmdrkningen (an-
mdrkning 3 i kategori 5 del 2), som har kund-
anpassats for en specifik civil industriell tillimp-
ning med egenskaper som inte pdaverkar funktio-
nen hos dessa ursprungligen icke-kundanpassade
anordningar.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 205

5A002

Anmdrkning: ~ (forts.)

h) Anvdnds inte.

i)

J)

k

pal

)

Utrustning for tradlésa “personliga ndt” som
enbart tillimpar publicerade eller kommersi-
ella kryptografiska standarder och ddr kryp-
teringsmaojligheterna dr begrdnsade till en no-
minell funktionsradie som inte dverstiger 30
meter enligt tillverkarens specifikationer, eller
inte overstiger 100 meter enligt tillverkarens
specifikationer for utrustning som inte kan
kopplas samman med mer dn sju enheter.

Utrustning som inte har ndgon sadan funktio-
nalitet  som  specificeras i  54002.a.2,
54002.a.4, 54002.a.7, 5A4002.a.8 eller
54002.b och som uppfyller allt av foljande:

1. All kryptografisk kapacitet som specifice-
ras i 5A002.a. uppfyller nagot av féljande:

a) Den kan inte anvindas.

b) Den kan endast goras anvindbar ge-
nom “kryptografisk aktivering”.

2. Ndr de behoriga myndigheterna i den
medlemsstat ddr exportoren dr etablerad
finner att det dr nodvindigt ska detaljer
om utrustningen finnas tillgdngliga och
ldmnas till den behériga myndigheten pd
begdran, for att garantera att de villkor
som beskrivs ovan dr uppfyllda.

ANM. 1: Se 54002.a for utrustning som
genomgdtt kryptografisk akti-
vering”.

ANM. 2: Se dven 54002.b., 5D002.d. och
5E002.b.

Utrustning for radioaccessndt (RAN) for mo-
bil telekommunikation som konstruerats for
civilt bruk och som ocksda uppfyller bestim-
melserna i punkterna a.2—a.4 i den kryptogra-
fiska anmdrkningen (anmdrkning 3 i kategori
5 del 2), och som har en uteffekt i radiofre-
kvensomrddet som dr begrdnsad till 0,1 W
(20 dBm) eller mindre, och som stoder 16
eller firre samtidiga anvindare.

Routrar, switchar eller relder ddr funktiona-
liteten informationssdkerhet” dr begrinsad
till drift, administration eller underhall”
som enbart tillimpar publicerade eller kom-
mersiella kryptografiska standarder.

m) Generella datorer eller servrar ddr funktio-

naliteten  “informationssdikerhet” uppfyller
allt av foljande:

1. Anvinder endast publicerade eller kom-
mersiella kryptografiska standarder.

2. Ar nagot av foljande:
a) Integrerad i en CPU som uppfyller be-
stammelserna i anmdrkning 3 i kate-

gori 5 del 2.

b) Integrerad i operativsystem som inte
specificeras i 5D002.

¢) Begrinsad till utrustningens “drift, ad-
ministration eller underhall”.
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5B2
5B002

5C2

5D2
5D002

SE2
SE002

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Test-, inspektions- och ”produktions”utrustning for “informations-
sikerhet” enligt foljande:

a) Utrustning sérskilt konstruerad for “utveckling” eller ”produk-
tion” av utrustning som specificeras i avsnitt 5A002 eller
5B002.b.

b) Maitutrustning sérskilt konstruerad for att utvédrdera och validera
“informationssakerhets”-funktioner hos utrustning som specifi-
ceras 1 avsnitt SA002 eller ”programvara” som specificeras i
avsnitt 5D002.a eller 5D002.c.

Material

Ingen.

Programvara

”Programvara” enligt foljande:

a) “Programvara” sirskilt konstruerad eller modifierad for “ut-
veckling”, “’produktion” eller “anvdndning” av utrustning som
specificeras 1 avsnitt 5SA002 eller programvara” som specifi-

ceras i avsnitt 5D002.c.

b

=

”Programvara” sarskilt konstruerad eller modifierad for att un-
derstddja “teknik” som specificeras i avsnitt SE002.

c) Specifik ”programvara” enligt foljande:

1. ”Programvara” som har samma egenskaper som eller kan
utfora eller simulera funktionerna hos utrustning som speci-
ficeras i avsnitt SA002.

2. ”Programvara” som certifierar ’programvara” som specifi-
ceras i punkt 5D002.c.1.

Anmdrkning 5D002.c omfattar inte “programvara’ som be-
grdnsas till drift, administration eller under-
hall” som enbart tillimpar publicerade eller
kommersiella kryptografiska standarder.

d

Nawy

”Programvara” som konstruerats eller modifierats for att genom
“kryptografisk aktivering” gora det mdjligt for en produkt att
kunna uppna eller dverskrida de kontrollerade prestandanivéer
for funktionalitet som specificeras i 5A002.a och som annars
inte skulle vara mojligt.

Teknik

”Teknik” enligt foljande:

a) “Teknik” enligt den allménna anmirkningen rérande teknik for
“utveckling”, ”produktion” eller “anvdndning” av utrustning
som specificeras i avsnitt SA002 eller 5B002 eller ”’program-
vara” som specificeras i avsnitt 5D002.a eller 5D002.c.

b) “Teknik” som genom ”kryptografisk aktivering” gor det mdj-
ligt for en produkt att kunna uppna eller dverskrida de kont-
rollerade prestandanivaer for funktionalitet som specificeras i
5A002.a och som annars inte skulle vara mojligt.

Anmdrkning: Avsnitt SE002 omfattar tekniska data om “infor-
mationssdkerhet” som dr resultatet av forfaranden
som genomforts for att utvirdera eller avgéra im-
plementeringen av de funktioner, egenskaper eller
tekniker som specificeras i kategori 5 del 2.
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VM5
KATEGORI 6 — SENSORER OCH LASRAR
6A System, utrustning och komponenter
ver
6A001 Akustiska system, utrustningar och komponenter enligt foljande:

a) Marina akustiska system, utrustningar samt komponenter som
sarskilt konstruerats for dessa enligt foljande:

1. Aktiva (sindande eller sindande och mottagande) system,
utrustningar samt komponenter som sérskilt konstruerats for
dessa, enligt foljande:

Anmdrkning: Avsnitt 64001.a.1 omfattar inte foljande ut-
rustning:

a) Ekolod som arbetar vertikalt under appa-
raturen och inte innehdller ndgon avso-
kande funktion som dverstiger £ 20°, och
som dr begrinsade till att mdta vatten-
djup, avstandet till sjunkna foremdl eller
att soka fisk.

b) Riktade viagor, enligt foljande:

1. Riktade vdgor for nédsdndningar.

2. Ljudgivare som sdrskilt konstruerats
for forflyttning eller for att daterkomma
till en undervattensposition.

a) Akustisk utrustning konstruerad for kartliggning av
havsbottnen enligt foljande:

1. Kartldggningsutrustning for ytfartyg som konstruerats
for topografisk kartliggning av havsbottnen och har
samtliga foljande egenskaper:

a) Konstruerad for att kunna méta vid en vinkel som
overstiger 20° fran vertikallinjen.

b) Konstruerade for att mita havsbottnens topografi
dér havsbottnen ligger pa storre djup én 600 me-
ter.

¢) En ’lodupplésning’ som dr mindre dn 2.

d

N

’Forbattring” av djupnoggrannheten genom kom-
pensation for allt foljande:

1. Den akustiska sensorns rorelse.

2. Fortplantningen i vattnet fran sensorn till havs-
bottnen och tillbaka.

3. Ljudhastigheten vid sensorn.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ’lodupplésning’ avses svepets bredd (gra-
der) dividerat med hégsta antal lodningar per
svep.

2. 1 forbdttring’ ingar formdagan att kompensera
genom yttre medel.
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2. Utrustning konstruerad for kartldggning under vatten

som konstruerats for topografisk kartliggning av
havsbottnen och har nagon av foljande egenskaper:

Teknisk anmdrkning:

Den akustiska sensorns tryckklassificering avgor
djupklassificeringen for den utrustning som specifice-
ras i avsnitt 6A001.a.1.a.2.

a) Med samtliga foljande egenskaper:

1. Konstruerad eller modifierad for att arbeta pa
storre djup @n 300 m.

2. En ’lodningshastighet’ som &r hogre dn 3 800
m/s.

Teknisk anmdrkning:

Med ’lodningshastighet’ avses produkten av
den maxhastighet (m/s) med vilken sensorn
kan arbeta och hogsta antal lodningar per
svep, med antagandet att tickningen dr 100 %.
For system som utfor lodningar i tvd riktningar
(3D-sonarer) ska den maximala ’lodningshas-
tigheten’ i vardera riktningen anvindas.

b) Kartlaggningsutrustning som inte specificeras i
6A001.a.1.a.2.a, med alla foljande egenskaper:

1. Konstruerad eller modifierad for att arbeta pa
storre djup én 100 m.

2. Konstruerad for att kunna mita vid en vinkel
som Overstiger 20° fran vertikallinjen.

3. Nagon av foljande egenskaper:

a) Arbetsfrekvensen ligger under 350 kHz.

b) Konstruerad for att méta havsbottnens topo-
grafi med en riackvidd pad mer dan 200 m fran
den akustiska sensorn.

4. ’Forbattring’ av  djupnoggrannheten genom
kompensation for allt av foljande:

a) Den akustiska sensorns rorelse.

b) Fortplantningen i vattnet fran sensorn till
havsbottnen och tillbaka.

¢) Ljudhastigheten vid sensorn.

3. Sidoskannande sonar (SSS) eller syntetisk apertur-
sonar (SAS) som konstruerats for avbildning av havs-
bottnen och som har samtliga foljande egenskaper,
samt sarskilt utformade akustiska system for sindande
och mottagande for dessa:

a) Konstruerad eller modifierad for att arbeta pa
storre djup dn 500 m.
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a) 1. a) 3. (forts.)

b) En ’yttickningshastighet’ som 4r hogre dn 570
m?%/s vid drift vid maximal rickvidd med en “upp-
16sning i ldngdled” som &r mindre 4n 15 cm.

c) En ’uppldsning i tvdrled’” som &r mindre dn 15 cm.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Yttickningshastigheten® (m’/s) dr tvé gdnger pro-
dukten av sonarrdckvidden (m) och den maxhas-
tighet (m/s) vid vilken sensorn kan arbeta vid den
rédckvidden.

2. ’Upplosningen i ldngdled’ (cm), endast for SSS, dr
lika med produkten av azimutens (horisontell)
lobbredd (grader), sonarrdckvidd (m) och 0,873.

3. 'Upplosningen i tvirled’ (cm) dr lika med 75 di-
viderat med signalens bandbredd (kHz).

b) System eller matriser for sindande och mottagande, kon-

<)

struerade for att uppticka eller lokalisera foremél, med
nagon av foljande egenskaper:

1. En sdndningsfrekvens under 10 kHz,

2. Ett ljudtryck over 224 dB (referens 1 pPa pa 1 m
avstand) for utrustningar som arbetar inom frekvens-
omradet 10 kHz till och med 24 kHz.

3. Ett ljudtryck over 235 dB (referens 1 pPa pd 1 m
avstand) for utrustningar som arbetar inom frekvens-
omradet 24 kHz till 30 kHz.

4. Ett system med stralar med mindre 4n 1° utbredning
langs ndgon axel och en arbetsfrekvens under 100
kHz.

5. Ett system som konstruerats for att fungera med en
rackvidd pa mer dn 5120 m.

6. Ett system som konstruerats for att kunna motsta
trycket pA mer dn 1000 m djup och som har en
givare med nédgot av foljande:

a) Dynamisk tryckutjimning.

b) Séndande element som inte bestar av bly-zirconat-
titanat.

Akustiska projektorer, inklusive givare som innehaller
piezoelektriska, magnetostriktiva, elektrostriktiva, elek-
trodynamiska eller hydrauliska element som kan arbeta
individuellt eller i en bestdmd konfiguration och med
ndgon av foljande egenskaper:

Anmdrkning 1: Akustiska projektorer, inklusive sdndare,
som sdrskilt konstruerats for annan ut-
rustning som inte specificeras i avsnitt
64001 ska behandlas som den utrust-
ningen.
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Anmdrkning 2: Avsnitt 6A001.a.1.c omfattar inte elek-
troniska kdllor som riktar ljudet enbart
vertikalt, eller mekaniska (t.ex. luftkano-
ner eller dngchockskanoner) eller ke-
miska (t.ex. explosiva) kidllor.

Anmdrkning 3: Piezoelektriska element som specificeras
i avsnitt 64001.a.1.c omfattar sdadana
som tillverkas av enkla kristaller av
bly-magnesium-niobat/bly-titanat
(Pb(Mg]/_;Nbg/.g)03-Ple’O3 eller PMN-
PT) som odlas fran fasta losningar eller
enkla kristaller av bly-indium-niobat/
bly-magnesium-niobat/bly-titanat
(Pb(In;/2Nb1,5) O3~Pb(Mg;/3Nb2/3) O 5~
PbTiO; eller PIN-PMN-PT) som odlas
fran fasta losningar.

1. Arbetar pé frekvenser under 10 kHz och har ndgon av
foljande egenskaper:

a) Ej konstruerade for kontinuerlig drift med en ar-
betscykel pa 100 % och har en strdlad ’kéllniva
vid fritt falt (SLryvs)” som Overstiger (10log(f) +
169,77) dB (referens 1 uPa pa 1 m avstand) dar f
ar frekvensen i Hertz av den maximala Over-
foringsfunktionen spdnning till tryck under 10kHz.

b) Konstruerade for kontinuerlig drift med en arbets-
cykel pa 100 % och har en kontinuerligt stralad
“kallniva vid fritt falt (SLrys)’ vid en arbetscykel
pa 100 % som o&verstiger (10log(f) + 159,77) dB
(referens 1 pPa pa 1 m avstand) dér f ar frekven-
sen i Hertz av den maximala &verforingsfunktio-
nen spanning till tryck under 10kHz.

Teknisk anmdrkning:

'Kdllnivan vid fritt filt (SLrys)’ ska faststdllas
lings den maximala responsaxeln och i ett avldig-
set fdlt fran den akustiska projektorn. Den kan
erhallas fran overforingsfunktionen spdnning till
tryck med hjilp av foljande ekvation: SLpys =
(TVR + 20log Vgys) dB (referens luPa pa 1 m
avstand), ddr SLgys dr kdllnivan, TVR dr over-
foringsfunktionen spdnning till tryck (Transmitting
Voltage Response) och Vyys dr projektorns styrs-
pdnning.

2. Anvinds inte.

3. Sidlobsundertrycket &r 6ver 22 dB.

d) Akustiska system och utrustningar konstruerade for att
bestaimma ytfartygs eller undervattensfarkosters position
med alla foljande egenskaper och for dem sarskilt kon-
struerade komponenter:

1. Detekteringsavstand som Overstiger 1 000 m.

2. Positioneringsnoggrannhet pa mindre én 10 m rms
(effektivvardet) vid métning pa 1 000 m avstand.
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Anmdrkning: Avsnitt 64001.a.1.d omfattar

som anvinder  koherent
“signalbehandling” mellan tva eller
flera pejlsindare och hydrofonutrust-
ning som bdrs av ytfartyget eller un-
dervattensfarkosten,

b) utrustning som automatiskt kan korri-
gera for det fel som uppstar vid posi-
tionsbestdmningen pd grund av ljudets
utbredningshastighet.

e) Aktiva individuella sonarer som é&r sdrskilt konstruerade
eller modifierade for att upptéicka, lokalisera och auto-
matiskt klassificera simmare eller dykare, med alla f6l-
jande egenskaper, samt sérskilt utformade akustiska sy-
stem for sdndande och mottagande for dessa:

1. Detekteringsavstand som overstiger 530 m.

2. Positioneringsnoggrannhet pd mindre dn 15 m rms
(effektivvardet) vid métning pa 530 m avstand.

3. Bandbredd for utsind pulssignal overstiger 3 kHz.

ANM.:

For dykardetekteringssystem som sdrskilt kon-
struerats eller dndrats for militir anvindning,
se kontrollbestimmelserna for varor med militdir

Anmdrkning: For 64001.a.1.e anvinds det storsta de-

tekteringsavstandet, om flera olika detek-
teringsavstand dr angivna for olika omgiv-

2. Passiva system, utrustning och komponenter som konstrue-

rats speciellt for dessa, enligt foljande:

a) Hydrofoner med ndgon av f6ljande egenskaper:

Anmdrkning: Hydrofoner som sdrskilt konstruerats for

Teknisk anmdrkning:

en viss utrustning ska behandlas som
den utrustningen.

Hydrofoner bestar av ett eller flera avkinningselement
som producerar en enda kanal for akustisk uteffekt. De
som bestar av flera element kan ocksd kallas en hydro-

fongrupp.

1. Innehéller kontinuerliga flexibla avkdnningselement.

2. Innehéller flexibla sammanséattningar av diskreta av-
kénningselement med en lingd eller diameter pa
mindre &n 20 mm och med ett avstind mellan ele-

menten som understiger 20 mm.

3. Innehéller nagot av foljande avkénningselement:

a) Optiska fibrer.

b) Annan ’piezoelektrisk polymerfilm” dn polyvinyli-

denfluorid (PVDF)
{P(VDF-TrFE) och P(VDF-TFE)}.

och dess sampolymerer

c) ’Flexibla piezoelektriska kompositer’.
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a) 2. a)

3. (forts.)

d) Piezoelektriska enkla kristaller av bly-magnesium-
niobat/bly-titanat (dvs. Pb(Mg;3Nb,/;3)03-PbTiO; el-
ler PMN-PT) som odlas fran fasta 16sningar.

e) Piezoelektriska enkla kristaller av bly-indium-niobat/
bly-magnesium-niobat/bly-titanat (dvs. Pb(In;,Nby,
2)03*Pb(Mg1/3Nb2/3)037PbTi03 eller PIN—PMN—PT)
som odlas fran fasta 19sningar.

Med en ’hydrofonkénslighet” hogre d4n — 180 dB pa alla
djup, utan accelerationskompensation.

Med utrustning som konstruerats for drift pa storre djup
an 35 m med accelerationskompensation.

Med utrustning som konstruerats for arbete pa storre
djup &n 1 000 m.

Tekniska anmdrkningar:

1.

Avkdnningselement ‘piezoelektrisk polymerfilm’ bestdr
av polariserad polymerfilm som dr spind over och fist
vid en stodjande ram eller spole (dorn).

. Avkdnningselement flexibla piezoelektriska kompositer’

bestar av keramiska piezoelektriska partikiar eller fibrer
i kombination med en elektriskt isolerande, akustiskt ge-
nomskinlig gummi-, polymer- eller epoxiforening ddr
foreningen utgor en integrerad del av avkdinningsele-
mentet.

"Hydrofonkdnslighet’ definieras som 20 gdnger logarit-
men med bas 10 for forhallandet rms utgangsspdnning
genom referensen 1 V rms, ndr hydrofongivaren, utan
forforstirkare, placeras i ett plant akustiskt filt med
trycket 1 puPa rms. Exempel: En hydrofon med kénslig-
heten — 160 dB (referens 1 V per uPa) som placeras i ett
sddant filt ger en utgdingsspinning pd 10° V medan en
som har kdnsligheten — 180 dB endast ger en utgangs-
spénning pd 10° V. — 160 dB dr déirfor bittre in — 180
dB.

b) Akustiska sldphydrofonsystem med néagot av foljande:

Teknisk anmdrkning:

Hydrofonsystem bestar av flera hydrofoner som ger flera
kanaler for akustisk uteffekt.

1.

Hydrofoner placerade i grupper med ett avstind som
understiger 12,5 m eller som ’kan dndras till” att medge
hydrofoner placerade i grupper med ett avstdnd som un-
derstiger 12,5 m.

. Som ar konstruerade for eller ’kan &dndras till’ ett ut-

forande som tillater anvéndning vid storre djup dn 35 m.

Teknisk anmdrkning:

Uttrycket ’kan dndras till’ i avsnitt 64001.a.2.b.1 och
6A4001.a.2.b.2 avser att man har mdojlighet att genom
att fordndra traddragningen eller anslutningarna dndra
hydrofonernas gruppering eller djupbegrinsningar. For-
utsdttningen dr: mer dn 10 % av antalet tradar i reserv,
hydrofonernas gruppering och djupbegrdnsningar dr va-
riabla eller styr mer dn en grupp.
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a) 2. b) (forts.)

3.

4,

Huvudsensorer som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.d.

Longitudinellt forstirkta uppsattningar av slangar.

. En sammansatt apparat vars diameter understiger 40

mm.

. Anvinds inte.

. Hydrofoner med egenskaper som specificeras i avsnitt

6A001.a.2.a.

. Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer som

specificeras i avsnitt 6A001.a.2.g.

c¢) Berdkningsutrustning som sérskilt konstruerats for att be-
rakna resultatet fran sldphydrofonsystem med “anvandar-
tillgénglig programmeringsmdjlighet”, med tids- och fre-
kvensdoménberdkning samt korrelation, inklusive spek-
tralanalys, digital filtrering och lobformning med anvén-
dande av Fast Fourier eller andra transformler eller pro-
cesser.

d) Huvudsensorer med alla foljande egenskaper:

1.

2.

En noggrannhet som &r béttre dn + 0,5°.

Konstruerade for drift pa storre djup &n 35 m, eller
har justerbara eller utbytbara djupavkéannare for arbete
pa storre djup dn 35 m.

e) Kabelhydrofonsystem for bottnar eller havsvikar med
nagon av foljande egenskaper:

1.

2.

3.

Innehéller hydrofoner som specificeras i avsnitt
6A001.a.2.a.

Innehéller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler
som har alla foljande egenskaper:

a) Konstruerade for drift pa storre djup &dn 35 m, eller
har justerbara eller utbytbara djupavkadnnare for
arbete pa storre djup dn 35 m.

b) Kan anvéndas for samma dndamal som bogserade
akustiska hydrofonsystemmoduler.

Innehaller accelerometerbaserade hydroakustiska sen-
sorer som specificeras i avsnitt 6A001.a.2.g.

f) Berakningsutrustning som sérskilt konstruerats for att be-
rakna resultatet fran kabelsystem for bottnar eller havs-
vikar med “anvéndartillginglig programmeringsmdojlig-
het”, med tids- och frekvensdoménberikning samt korre-
lation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och lob-
formning med anvidndande av Fast Fourier eller andra
transformler eller processer.

g) Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer med alla
foljande egenskaper:

L.

2.

Bestar av tre accelerometrar som dr arrangerade langst
tre olika axlar.

Har en total ’accelerationskénslighet” som &r béttre dn
48 dB (referens 1 000 mV rms per 1 g).
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3. Konstruerad for att fungera pd stérre djup dn 35 me-
ter.

4. Har en arbetsfrekvens under 20 kHz.

Anmdrkning: Avsnitt 6A001.a.2.g omfattar inte partikel-
hastighetssensorer eller geofoner.

Tekniska anmdrkningar:

1. Accelerometerbaserade hydroakustiska sensorer kal-
las ocksd vektorsensorer.

2. ’Accelerationskdnslighet’ definieras som 20 gdnger
logaritmen med bas 10 for forhallandet rms utgdangs-
spdnning genom referensen 1V rms, ndr den hydroa-
kustiska sensorn, utan forforstirkare, placeras i ett
plant akustiskt filt med en rms-acceleration pa 1 g
(dvs. 9,81 m/s°).

Anmdrkning: Avsnitt 6A001.a.2 omfattar dven mottagande

utrustning, oavsett om den i normala tilldmp-
ningar dr kopplad till separat, aktiv utrust-
ning, samt komponenter som konstruerats
sdarskilt for denna.

b) Sonarutrustning som arbetar med korrelationshastighet och
dopplerhastighet och som konstruerats for att méita den ho-
risontella hastigheten av farkosten med utrustning jamfort
med havsbottnen, enligt foljande:

1.

Sonarutrustning som arbetar med korrelationshastighet
och som har nagon av foljande egenskaper:

a) Konstruerad for drift pa ett avstand mellan farkosten
och havsbottnen som overstiger 500 m.

b) En hastighetsnoggrannhet som ar bittre &n 1 % av
hastigheten.

. Sonarutrustning som arbetar med dopplerhastighet och

som har en hastighetsnoggrannhet som ar béttre dn 1 %
av hastigheten.

Anmdrkning 1: Avsnitt 64001.b omfattar inte djuplod som

begrinsas till nagot av foljande:
a) Mdtning av vattendjup.

b) Mdtning av avstandet till foremal som
ligger under vatten eller dr begravda.

c) Sokning efter fisk.

Anmdrkning 2: Avsnitt 64001.b omfattar inte kontroll-

utrustning som dr speciellt konstruerad
for installation pa ytfartyg.

¢) Anvinds inte.

Optiska sensorer eller utrustning och komponenter till dessa enligt

foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A4102.

a) Optiska detektorer enligt foljande:

1. ”Rymdkvalificerade” halvledardetektorer enligt foljande:

Anmdrkning: I avsnitt 6A002.a.1 inbegrips "fokalplansmat-

riser” i halvledardetektorer.
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a) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga
foljande egenskaper:

1. En maximal kénslighet inom vaglingdsomradet som
overstiger 10 nm men inte 300 nm.

2. En kiénslighet vid viglingder 6ver 400 nm pd mindre
an 0,1 % av den maximala kénsligheten.

b) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med samtliga
foljande egenskaper:

1. En maximal kénslighet inom ett véaglingdsomrade
som overstiger 900 nm men inte 1 200 nm.

2. En ”svarstidskonstant” pa hogst 95 ns.

¢) "Rymdkvalificerade” halvledardetektorer med en max-
imal kénslighet inom véglingdsomradet som Overstiger
1200 nm men inte 30 000 nm.

d) ”Rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” med mer &n
2 048 element per matris och en maximal kénslighet i
vaglingdsomradet som Overstiger 300 nm men inte 900
nm.

2. Bildforstarkarror och komponenter som sérskilt konstruerats
for dessa enligt foljande:

Anmdrkning: Avsnitt 64002.a.2 omfattar inte icke-bild-
behandlande  fotomultiplikatorrér med en
elektronavkdnnare i vakuumutrymmet som
uteslutande begrdnsas till nagot av foljande:

a) En enda metallanod.

b) Metallanoder med ett avstand som dr
storre dn 500 pum fran mittpunkt till mitt-
punkt.

Teknisk anmdrkning:

"Laddningsforstirkning’ dr en form av elektronisk bildfors-
tdarkning och definieras som generering av laddningsbdrare
till foljid av en forstirkningsprocess med stotjonisering.
‘Laddningsforstirknings -sensorer kan utgoras av bildfors-
tarkarror, halvledardetektorer eller “fokalplansmatriser”.

a) Bildforstirkarror som har samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kénslighet inom ett véglingdsomrade
som Overstiger 400 nm men inte 1 050 nm.

2. Elektronbildforstirkning med anvidndning av nagot av
foljande:

a) »C2 En mikrokanalplatta med en haldelning (av-
stand fran ett héals mittpunkt till nidrmaste hals
mittpunkt) pa hogst 12 um. <

b) En elektronavkdnnare med ett non-binned pixelav-
stand pa hogst 500 um, speciellt konstruerad eller
modifierad for att uppna ’laddningsforstirkning’
pa annat sitt &n genom en mikrokanalplatta.

3. Nagon av foljande fotoceller:
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a) Multialkaliska fotoceller (t.ex. S-20 och S-25) med
en ljuskdnslighet som &verstiger 350 pA/Im.

b) GaAs- eller GalnAs-fotoceller.

c. Andra fotoceller av halvledartyp bestdende av
”[1I/-V-foreningar” med en maximal “stralnings-
kanslighet” som Overstiger 10 mA/W.

b) Bildforstérkarrér som har samtliga foljande egenskaper:

1. En maximal kénslighet inom ett vaglangdsomrade
som overstiger 1 050 nm men inte 1 800 nm.

2. Elektronbildférstiarkning med anvindning av nigot av
foljande:

a) En mikrokanalplatta med en haldelning (avstand
fran ett hals mittpunkt till nairmaste hals mittpunkt)
pa hogst 12 um.

b) En elektronavkinnare med ett non-binned pixelav-
stand pa hogst 500 pm, speciellt konstruerad eller
modifierad for att uppna ’laddningsforstirkning’
pa annat sétt 4n genom en mikrokanalplatta.

3. Fotoceller av halvledartyp bestaende av ”III/-V-for-
eningar” (t.ex. GaAs eller GalnAs) och overforda
elektronfotoceller med en maximal “stralningskénslig-
het” som Overstiger 15 mA/W.

c) Speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

1. Mikrokanalplattor med en haldelning (avstand fran ett
héls mittpunkt till ndrmaste hals mittpunkt) pa hogst
12 pm.

2. En elektronavkidnnare med ett non-binned pixelav-
stand pa hogst 500 pum, speciellt konstruerad eller
modifierad for att uppna ’laddningsforstarkning’ péa
annat sétt 4n genom en mikrokanalplatta.

3. Fotoceller av halvledartyp bestaende av ”III/-V-for-
eningar” (t.ex. GaAs eller GalnAs) och Overforda
elektronfotoceller.

Anmdrkning: Avsnitt  64002.a.2.c.3 omfattar inte
sammansatta fotoceller av halvledartyp
som dr konstruerade for att uppnd en
maximal "strdlningskdnslighet” enligt
ndagot av foljande:

a) 10 mA/W eller mindre vid maximal
kdnslighet inom ett vdglingdsom-
rade som overstiger 400 nm men
inte 1 050 nm.

b) 15 mA/W eller mindre vid maximal
kénslighet inom ett vdglingdsom-
rade som dverstiger 1 050 nm men
inte 1 800 nm.

3. Icke rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” enligt f6ljan-
de:

ANM.: Icke ’rymdkvalificerade” fokalplansmatriser” av
‘mikrobolometer’-typ specificeras endast i avsnitt
64002.a.3.f.
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a) 3. (forts.)

Teknisk anmdrkning:

Linjdra eller tvadimensionella flerelementsdetektorer ska
betraktas som ’fokalplansmatriser”.

Anmdrkning 1: Avsnitt 64002.a.3 innefattar fotokonduktiva
och fotovoltaiska matriser.

Anmdrkning 2: Avsnitt 64002.a.3 omfattar inte foljande:

a) Inkapslade fotokonduktiva matriser (med
hogst 16 element) som innehdller blysul-
fid eller blyselenid.

b) Pyroelektriska detektorer som innehaller
ndgot av foljande material:

1. Triglycinsulfat och varianter ddrav.

2. Blylantanzirkoniumtitanat och vari-
anter ddrav.

3. Litiumtantalat.

4. Polyvinylidenfluorid och varianter
ddrav.

5. Strontiumbariumniobat och varianter
ddrav.

¢) "Fokalplansmatriser” som dr speciellt
konstruerade eller modifierade for att
dstadkomma ‘laddningsforstirkning’
och som genom sin konstruktion begrdn-
sas till en maximal ’stralningskdnslig-
het” pa 10 mA/W eller mindre inom
ett vdglingdsomrdde som dverstiger
760 nm, och som har samtliga foljande
egenskaper:

1. Den innehaller en kinslighetsbegrdn-
sande mekanism som dr konstruerad
sa att den inte kan avidgsnas eller
modifieras.

2. Nagot av foljande:

a) Den kdnslighetsbegrdnsande me-
kanismen dr integrerad i eller
kombinerad med detektorelemen-
tet.

b) “Fokalplansmatrisen” kan fun-
gera endast ndr det finns en kéns-
lighetsbegrinsande mekanism.

Teknisk anmdrkning:

En kinslighetsbegrinsande mekanism som
dr integrerad i detektorelementet dr kon-
struerad sa att den inte kan avldgsnas eller
modifieras utan att detektorn blir oanvind-
bar.

Teknisk anmdrkning:

"Laddningsforstirkning’ dr en form av elektronisk bildfors-
tdrkning och definieras som generering av laddningsbdrare
till foljid av en forstirkningsprocess med stotjonisering.
"Laddningsforstdrknings -sensorer kan utgoras av bildfors-
tirkarror, halvledardetektorer eller “fokalplansmatriser”.

a) Icke “rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” (FPA =
Focal Plane Arrays) med alla foljande egenskaper:



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 218

6A002

a)

3.

a) (forts.)

1. Individuella element med maximal kéanslighet
inom ett vaglingdsomrade som Overstiger 900
nm men inte 1 050 nm.

2. Négot av foljande:

a) En “tidskonstant” for svarstiden pd mindre 4n
0,5 ns.

b) Speciellt konstruerade eller modifierade for att
astadkomma ’laddningsforstarkning” och med
en maximal “stralningskénslighet” som Gversti-
ger 10 mA/W.

b) Icke “rymdkvalificerade” “fokalplansmatriser” (FPA
= Focal Plane Arrays) med alla foljande egenskaper:

1. Individuella element som har sin maximala kéns-
lighet inom ett vaglingdsomrade som &verstiger
1 050 nm men inte 1 200 nm.

2. Nagot av foljande:

a) En ”svarstidskonstant” pa hogst 95 ns.

b) Speciellt konstruerade eller modifierade for att
astadkomma ’laddningsforstiarkning” och med
en maximal “stralningskanslighet” som Oversti-
ger 10 mA/W.

c) Icke “rymdkvalificerade” icke-linjara (tvadimensio-
nella) ”fokalplansmatriser” med individuella element
som har sin maximala kénslighet inom ett vaglangd-
somrade som overstiger 1 200 nm men inte 30 000
nm.

ANM.: Icke “rymdkvalificerade” fokalplansmatri-
ser” av ‘mikrobolometer’-typ som baseras
pa kisel eller annat material specificeras en-
dast i avsnitt 64002.a.3.f.

d) Icke ”rymdkvalificerade” linjara (endimensionella)
”fokalplansmatriser” med alla foljande egenskaper:

1. Individuella element som har sin maximala kéns-
lighet inom ett vaglingdsomrade som Overstiger
1200 nm men inte 3 000 nm.

2. Nagot av foljande:

a) Ett forhdllande mellan detektorelementets di-
mension i ’avsokningsriktningen’ och dess di-
mension i ’tvdravsokningsriktningen’ som &r
mindre dn 3,8.

b) Signalbehandling i detektorelementen.

Anmdrkning: Avsnitt 64002.a.3.d omfattar inte fo-
kalplansmatriser” (som inte far ha mer
dan 32 element) vars detektorelement
uteslutande bestdar av germanium.
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a)

3. d) (forts.)

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 64002.a.3.d definieras ’tviravsoknings-
riktning’ (cross scan direction) som den med detek-
torelementens linjdra matriser parallella axeln och
‘avsokningsrikining’ som den mot detektorelementens
linjdra matriser vinkelrdta axeln.

e) Icke ”rymdkvalificerade” linjara (endimensionella)
”fokalplansmatriser” med individuella element som
har sin maximala kédnslighet inom ett vaglangdsom-
rdde som Overstiger 3 000 nm men inte 30 000 nm.

f) Icke “rymdkvalificerade” icke-linjara (tvadimensio-
nella) infrardda “fokalplansmatriser” som baseras pa
’mikrobolometer’-material med individuella element
som har en ofiltrerad kénslighet inom ett vaglangd-
somrdde som &r lika med eller 6verstiger 8 000 nm
men som inte dverstiger 14 000 nm.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 64002.a.3.f avses med 'mikrobolometer’ en
termobilddetektor som, till foljd av en temperaturfor-
dndring i detektorn orsakad av att infrarod strdalning
absorberas, anvinds for att generera en anvindbar
signal.

g) Icke “rymdkvalificerade” ”fokalplansmatriser” (FPA
= Focal Plane Arrays) med alla foljande egenskaper:

1. Individuella detektorelement som har sin maximala
kénslighet inom ett vaglingdsomrdde som Gversti-
ger 400 nm men inte 900 nm.

2. Speciellt konstruerade eller modifierade for att ds-
tadkomma ’laddningsforstirkning’ och med en
maximal “strdlningskédnslighet” som &verstiger 10
mA/W for vaglangder som o6verstiger 760 nm.

3. Mer 4n 32 element.

b) ”Monospektrala bildsensorer” och multispektrala bildsen-
sorer” som konstruerats for fjdrranalystillimpningar och
med nagon av foljande egenskaper:

1. Ett lokalt (IFOV = Instantaneous-Field-Of-View) bildfalt
pd mindre 4n 200 prad (mikroradianer).

2. Specifikt konstruerade for arbete inom ett vaglangdsom-
rade som oOverstiger 400 nm men inte 30 000 nm och
som har alla foljande egenskaper:

a) De ldmnar bildinformationen i digital form.

b) Nagon av foljande egenskaper:

1. "Rymdkvalificerade”.

2. Konstruerade for att fungera i luftburna applikatio-
ner med nagot annat 4n kisel som detektormaterial
och de har ett [IFOV (IFOV = Instantaneous-Field-
Of-View) pa mindre 4n 2,5 mrad (milliradianer).
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b) (forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 64002.b.1 omfattar inte “"monospektrala
bildsensorer” med en storsta kinslighet i ett
vaglingdsomrdade som dverstiger 300 nm men
inte 900 nm och som endast innehdller ndagon
av foljande icke-"rymdkvalificerade” detektorer
eller icke-"rymdkvalificerade” fokalplansmatri-
ser’”:

1. Laddningskopplade enheter (CCD) som inte
dr konstruerade eller modifierade for att ds-
tadkomma laddningsforstdrkning’.

2. Komplementira  metalloxidhalvledarenheter
(CMOS) som inte dr konstruerade eller modi-
fierade for att dstadkomma laddningsfors-
tarkning’.

c) Bildforstarkarutrustning som ’direkt ger en synlig bild’, och
som har nagot av foljande:

1. Bildforstérkarrér som specificeras i avsnitt 6A002.a.2.a eller
6A002.2.2.b.

2. ”Fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt 6A002.a.3.

3. Halvledardetektorer som specificeras i avsnitt 6A002.a.1.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘direkt ger en synlig bild’ avses en bildforstirkarutrust-
ning som visar en synlig bild till den mdnskliga observatioren
utan att bilden omvandlas till en elektronisk signal for att visas
pd tv-skdrm. Bilden kan inte spelas in eller lagras fotografiskt,
elektroniskt eller pa annat sdtt.

Anmdrkning: Avsnitt 64002.c omfattar inte utrustning enligt
foljande, som innehdller andra dn GaAs- eller
GalnAs-fotokatoder:

a) Industriella eller civila inbrottslarm, rorelse-
detektorer for trafik- eller industriindamal
eller riknesystem.

b) Medicinsk utrustning.

¢) Industriell utrustning for kontroll, sortering
eller analys av materialets egenskaper.

d) Flamdetektorer for industriella brdnnugnar.

e) Utrustning som sdrskilt konstruerats for labo-
ratoriebruk.

d) Sérskilda komponenter som anvénds for att understodja optiska
givare enligt foljande:

1. ”Rymdkvalificerade” lagtemperaturkylare (cryocoolers).

2. Icke “rymdkvalificerade” lagtemperaturkylare (cryocoolers)
med en kylkélla som &r kallare &n 218 K (=55 °C) och
som har

a) ett slutet system med en MTBF eller MTTF (medeltid
mellan fel eller medeltid till fel) som Overstiger 2 500
timmar,

b) sjélvreglerande minikylare, typ Joule-Thomson, med en
cylinder(ytter)diameter under 8 mm.
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d) (forts.)

3. Optiska fibrer som kan anvindas som givare, speciellt till-

verkade antingen genom sin sammansittning eller struktur
eller modifierade genom ytbeldggning for att bli akustiskt,
termiskt, elektromagnetiskt, troghets- eller stralningsméssigt
kénsliga.

Anmdrkning: Avsnitt 64002.d.3 omfattar inte inkapslade
optiska fibrer som kan anvindas som givare,
speciellt konstruerade for tillimpningar for
avkdnning av borrhal.

e) Anvinds inte.

Kameror, system eller utrustning, samt komponenter dartill, enligt

foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 64203.

ANM.: For televisions- och filmbaserade fotografiska stillbildska-
meror som dr speciellt konstruerade eller modifierade for
undervattensbruk, se avsnitten 84002.d.1 och 84002.e.

a) Instrumentkameror och speciellt konstruerade komponenter i

dem enligt foljande:

Anmdrkning: Instrumentkameror som specificeras i avsnitten

64003.a.3-64003.a.5 och som har modulstruktur
ska bedomas efter sin maximala kapacitet med
hjilp av de anslutningar som dr tillgingliga en-
ligt kameratillverkarens specifikationer.

1. Hoghastighetsfilmkameror med filmformat fran och med 8

mm till och med 16 mm, i vilka filmen kontinuerligt matas
fram under inspelningstiden och som kan fotografera med
en hastighet av mer dn 13 150 bilder/s.

Anmdrkning:
Avsnitt 64003.a.1 omfattar inte filmkameror avsedda for
civilt bruk.

. Mekaniska hoghastighetskameror i vilka filmen inte ror sig,

och som kan registrera mer an 1 000 000 bilder/s i 35 mm
format, eller proportionellt firre bilder for stdrre format,
respektive fler bilder for mindre format.

. Mekaniska eller elektroniska spaltkameror enligt foljande:

a) Mekaniska spaltkameror med en skrivhastighet som
overstiger 10 mm/ps.

b) Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med en tids-
upplosning som &r béttre dn 50 ns.

. Elektroniska seriebildkameror (framing cameras) med en

hastighet pa mer dn 1 000 000 bilder/s.

. Elektroniska kameror med alla foljande egenskaper:

a) En elektronisk slutarhastighet som dr kortare &n 1 ps for
en hel bild.

b) En avlédsningshastighet som tillater mer dn 125 hela bil-
der/s.
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6. Anslutningar med alla foljande egenskaper:

a) Sarskilt konstruerade for instrumentkameror med modul-
struktur och som specificeras i avsnitt 6A003.a.

b) Som gor att dessa kameror uppfyller egenskaperna som
specificeras 1 avsnitt 6A003.a.3, 6A003.a.4 eller
6A003.a.5 enligt tillverkarens specifikationer.

b) Bildkameror enligt foljande:

Anmdrkning: Avsnitt 64003.b omfattar inte televisions- eller
videokameror som sdrskilt konstruerats for tv-
sdndning.

1. Videokameror med halvledarsensorer, som har sin maximala
kénslighet inom ett vaglingdsomrade som Overstiger 10 nm
men inte 30 000 nm och som har alla foljande egenskaper:

a) Nagon av foljande egenskaper:

1. Mer 4n 4 x 10° “aktiva bildelement” for varje halv-
ledarmatris i monokroma (svart-vita) kameror,

2. mer dn 4 x 10° “aktiva bildelement” for varje halv-
ledarmatris 1 fargkameror med tre halvledarsystem,
eller

3. mer dn 12 x 10° “aktiva bildelement” for varje halv-
ledarmatris i fargkameror med ett halvledarsystem,
och

b) nagon av foljande egenskaper:
1. Optiska speglar som specificeras i avsnitt 6A004.a,

2. optisk styrutrustning som specificeras 1 avsnitt
6A004.d, eller

3. kan frambringa internt framtagen ’kamerasparnings-
information’.

Teknisk anmdrkning:

1. I detta avsnitt ska digitala videokameror bedémas utifran
maximiantalet “aktiva bildelement” som anvdnds for att
ta upp rorliga bilder.

2. [ detta avsnitt avses med 'kamerasparningsinformation’
de uppgifter som behovs for att kunna faststilla kame-
rans siktriktning i forhallande till jorden. Detta omfattar
1) den horisontella siktriktningen i forhallande till rikt-
ningen pa jordens magnetfdlt, och 2) den vertikala vin-
keln mellan kamerans siktriktning och jordens horisont.

2. Avsokande kameror och kamerasystem som har alla f6l-
jande egenskaper:

a) Maximal kénslighet i ett vdglingdsomrdde som Oversti-
ger 10 nm men inte 30 000 nm,

b) Linjdra detektorsystem med mer &dn 8 192 element/sy-
stem.

¢) Mekanisk avsokning i en riktning.
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b) 2. (forts.)

Anmdrkning: Avsnitt 64003.b.2 omfattar inte avsokande kame-

ror och kamerasystem som sdrskilt konstruerats
for ndagot av foljande:

a) Industriella eller civila fotokopiatorer.

b) Bildldsare som dr sdrskilt konstruerade for
civila, stationdra tillimpningar for avidsning
pa kort avstand (t.ex. reproduktion av bilder
eller tryck i handlingar, konstverk eller foto-

grafier).

¢) Medicinsk utrustning.

3. Bildkameror som innehaller bildforstirkarrdr som specifice-

ras i avsnitt 6A002.a.2.a eller 6A002.a.2.b.

. Bildkameror som innehaller ”fokalplansmatriser’” med négon

av foljande egenskaper:

a) Innehaller ”fokalplansmatriser” som specificeras i avsnit-
ten 6A002.a.3.a-—6A002a.3.c.

b) Innehaller ’fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt
6A002.a.3.f.

c¢) Innehaller "fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt
6A002.a.3.g.

Anmdrkning 1: “Bildkameror” som specificeras i avsnitt
6A4003.b.4 inbegriper fokalplansmatriser”
kombinerade med tillricklig  signalbe-
handlings” elektronik, utéver integrerad
krets for avidsning, for att minst gora det
majligt att sinda ut en analog eller digital
signal sa snart energi tillfors.

Anmdrkning 2: Avsnitt 64003.b.4.a omfattar inte bildkame-
ror som dr utrustade med linjdra “fokal-
plansmatriser” med 12 eller firre element
som inte anvdnder sig av integrerad tids-
fordrojning i sjilva elementen och som dr
konstruerade for ndagot av foljande:

a) Industriella eller civila inbrottslarm, ro-
relsedetektorer for trafik- eller indu-
stridndamal eller riknesystem.

b) Industriell utrustning for kontroll eller
overvakning av virmefloden i bygg-
nader, utrustning eller tillverkningspro-
cesser.

¢) Industriell utrustning for kontroll, sorte-

ring eller analys av materialets egenska-
per.

d) Utrustning som sdrskilt konstruerats for
laboratoriebruk.

e) Medicinsk utrustning.

Anmdrkning 3: Avsnitt 64003.b.4.b omfattar inte bildkame-
ror med ndgon av foljande egenskaper:

a) Bildhastigheter som dr lika med eller
ldgre dn 9 Hz.

b) Med alla foljande egenskaper:
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b) 4. Anmdrkning 3 b) (forts.)

1. Har ett minsta horisontellt eller ver-
tikalt "IFOV (Instantaneous-Field-of-
View)’ pa dtminstone 10 mrad/pixel
(milliradianer/pixel).

2. Innehdller en lins med fast brannvidd
som inte dr avsedd att avidgsnas.

3. Innehdller inte en display som direkt
ger en synlig bild’.

4. Med ndagon av foljande egenskaper:

a) Saknar mdjlighet att ge en synlig
bild av det detekterade synfiltet.

b) Kameran dr konstruerad for en
enda tillimpning och dr inte kon-
struerad for att dndras av anvdn-

daren.

¢) Kameran dr sdrskilt konstruerad
for att installeras i ett civilt land-
fordon for persontransporter med
alla foljande egenskaper:

1. Kameran i fordonet dr place-
rad och konfigurerad pa ett
sdtt som enbart syftar till att
hjdlpa foraren att mandvrera
fordonet pa ett sdkert sdtt.

2. Den kan anvdndas endast ndir
den dr installerad i ndgot av

foljande:

a) Det civila landfordon for
persontransporter som den
dr avsedd for, och fordonet
viger mindre dn 4 500 kg
(bruttofordonsvikt).

b) En

sdrskilt  konstruerad

godkdind anordning for un-
derhallstest.

3. Den innehdller en aktiv meka-
nism som gor att kameran inte
fungerar ndr den avligsnas
fran det fordon for vilket den

dr avsedd.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Instantaneous-Field-of-View (IFOV)’
som specificeras i avsnitt 64003.b.4
anmdrkning 3 b dr det ldgsta virdet
av horisontell IFOV’ och ’vertikal

IFOV".

"Horisontell IFOV’ = horisontell Fi-
eld-of-View (FOV) / antalet horison-
tella detektorelement.

Vertikal IFOV’

= vertikal Field-of-

View (FOV) / antalet vertikala detek-

torelement.
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6A003 b) 4. Anmdrkning 3: b) (forts.)

2. ’Direkt ger en synlig bild’ i avsnitt
64003.b.4, anmdrkning 3 b avser en
bildkamera som fungerar inom det in-
fraroda spektrum som ger en synlig
bild till en mdnsklig observator som an-
vinder en ndra ogat-mikrodisplay som
innehaller  ndgon  ljussikerhetsmeka-
nism.

Anmdrkning 4: Avsnitt 64003.b.4.c omfattar inte bildkame-
ror med ndgon av foljande egenskaper:

a) Med samtliga foljande egenskaper:

1. Kameran dr sdrskilt konstruerad for
att installeras som en integrerad
komponent i system eller utrustning
som anvdnds inomhus med stromfor-
sorjning via vdgguttag, och som ge-
nom sin konstruktion begrdnsas till
en enda typ av tillimpning, enligt
foljande:

a) Overvakning av industriprocesser,
kvalitetskontroll eller analys av
materialegenskaper.

b) Laboratorieutrustning som dr spe-
ciellt konstruerad for vetenskaplig
forskning.

¢) Medicinsk utrustning.

d) Utrustning for avslojande av eko-
nomiska bedrdgerier.

2. Den kan anvindas endast ndr den dr
installerad i ndagot av foljande:

a) System eller utrustning som den
dr avsedd for.

b) En speciellt konstruerad, godkdind
underhdallsanordning.

3. Den innehdller en aktiv mekanism
som gor att kameran inte kan anvdn-
das ndr den avidgsnas fran det eller
de system eller den utrustning som
den dr avsedd for.

b) Kameran dr sdrskilt konstruerad for att
installeras i ett civilt landfordon for per-
sontransporter eller fdrjor for person-
och fordonstransporter med alla fol-
Jjande egenskaper:

1. Kameran i fordonet eller firjan dr
placerad och konfigurerad pd ett
sdtt som enbart syftar till att hjdlpa
foraren att mandvrera fordonet eller
farjan pa ett sdikert sdtt.

2. Den kan anvindas endast ndr den dar
installerad i ndagot av foljande:

a) Det civila landfordon for person-
transporter som den dr avsedd
for, och fordonet viger mindre
an 4 500 kg (bruttofordonsvikt).
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b) Den firja for person- och fordon-
stransporter som den dr avsedd
for och farjan har en total lingd
pd minst 65 m.

¢) En sdrskilt konstruerad godkdind
anordning for underhallstest.

3. Den innehdller en aktiv mekanism
som gor att kameran inte kan anvdn-
das ndr den avldgsnas fran det for-
don som den dr avsedd for.

¢) Kameran begrinsas genom sin kon-
struktion till en maximal “stralnings-
kénslighet” pa hogst 10 mA/W for vag-
ldngder som dverstiger 760 nm, och har
alla foljande egenskaper:

1. Den innehaller en kinslighetsbegrdin-
sande mekanism som dr konstruerad
sa att den inte kan avidgsnas eller
modifieras.

2. Den innehdller en aktiv mekanism
som gor att kameran inte kan anvdn-
das ndr den kdnslighetsbegrinsande
mekanismen avidgsnas.

3. Den dr inte sdrskilt konstruerad eller
modifierad for undervattensbruk.

d) Den har samtliga foljande egenskaper:

1. Den innehdller inte en display som
‘direkt ger en synlig bild’ eller en
elektronisk bild.

2. Den saknar mdjlighet att ge en synlig
bild av det detekterade synfiiltet.

3. "Fokalplansmatrisen” kan anvindas
endast ndr den dr installerad i den
kamera som den dr avsedd for.

4. "Fokalplansmatrisen” innehdller en
aktiv mekanism som gor att den dr
permanent oanvdindbar ndr den av-
ldgsnas frdan den kamera som den
dr avsedd for.

5. Bildkameror som innehaller halvledardetektorer som speci-
ficeras i avsnitt 6A002.a.1.

6A004 Optisk utrustning och optiska komponenter enligt foljande:
a) Optiska speglar (reflektorer) enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:

For avsnitt 64004.a giller att mdtningen av grdnsen for ska-
dor dstadkomna av laser ska goras enligt ISO 21254-1:2011.

ANM.: For optiska speglar som dr sdrskilt konstruerade for
litografisk utrustning, se avsnitt 3B001.

1. ”"Deformerbara speglar” som har en aktiv optisk Oppning
storre &n 10 mm och ndgon av foljande egenskaper, och

sdrskilt konstruerade komponenter till dem:

a) Alla foljande egenskaper:
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1. En mekanisk resonansfrekvens pa 750 Hz eller mer.
2. Mer an 200 stélldon.

b) Nagon av foljande grianser for skador astadkomna av
laser:

1. Over 1 kW/cm? med en "CW laser”.

2. Over 2 J/em® vid “laser”-pulser pa 20 ns med en
repetitionsfrekvens pa 20 Hz.

. Monolitiska léttviktsspeglar med en genomsnittlig “ekviva-
lent tithet” p4 mindre 4n 30 kg/m* och en totalvikt éver 10
kg.

. ”Komposit”- eller skumspegelkonstruktioner med en ge-
nomsnittlig “ekvivalent tithet” som &r mindre &n 30 kg/m?
och en totalvikt over 2 kg.

4. Speglar som é&r sdrskilt konstruerade for héllare for strals-

tyrningsspeglar och som specificeras i avsnitt 6A004.d.2.a
med en planhet pa A/10 eller battre (A = 633 nm) och som
har nigon av foljande egenskaper:

a) Diameter eller huvudaxel pa minst 100 mm.
b) Alla foljande egenskaper:

1. Diameter eller huvudaxel storre d&n 50 mm men
mindre dn 100 mm.

2. Nagon av foljande granser for skador astadkomna av
laser:

a) Over 10 kW/cm?® med en "CW laser”.

b) Over 20 J/cm? vid “laser”-pulser pa 20 ns med en
repetitionsfrekvens pa 20 Hz.

b) Optiska komponenter tillverkade av zinkselenid (ZnSe) eller

zinksulfid (ZnS) med en genomslépplighet i vaglangdsomradet
som Overstiger 3 000 nm men inte 25000 nm och som har
nagon av foljande egenskaper:

1. De dverstiger 100 cm® i volym.

2. De overstiger 80 mm i diameter eller ldngd hos huvudaxeln

samt har ett djup (en tjocklek) pd mer dn 20 mm.

¢) “Rymdkvalificerade” komponenter for optiska system, enligt

foljande:

1. Komponenter som lattats till mindre an 20 % av den “ekvi-

valenta titheten” jamfort med ett massivt &mne med samma
Oppning och tjocklek.

. Rasubstrater, bearbetade substrater som har en ytbeldggning
(enkel- eller multipelskikt, metalliska eller dielektriska, le-
dande, halvledande eller isolerande) eller skyddsfilm.

. Segment eller system av speglar som konstruerats for att
sammansittas till ett system i rymden med en insamlande
bldndaréppning som ar lika med eller storre &n en enda
spegel med 1 meters diameter.

. Komponenter tillverkade av “komposit”-material med en
koefficient for linjar termisk expansion som &r lika med
eller mindre 4n 5 x 10 i nagon koordinatriktning.
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d) Optisk styrutrustning enligt foljande:

1. Utrustning som speciellt konstruerats for att bibehalla ytans
form eller orienteringen hos de “rymdkvalificerade” kom-
ponenterna som specificeras i avsnitt 6A004.c.1 eller

6A004.c.3.

2. Utrustning for styrning, f6ljning, stabilisering och resonator-

upplinjering enligt foljande:

a) Hallare for stralstyrningsspeglar utformade att bira speg-
lar med en diameter eller huvudaxel som ar ldngre &n 50
mm och som har alla foljande egenskaper, och sarskilt
konstruerad elektronisk styrutrustning for dessa:

1. En maximal vinkelrérelse pa +26 mrad eller mer.

2. En mekanisk resonansfrekvens pa 500 Hz eller mer.

3. En vinkelnoggrannhet pa hogst 10 prad (mikroradia-

ner).

b) Utrustning for resonatorupplinjering med en bandbredd
som &dr minst 100 Hz och en noggrannhet som &r hogst

10 prad (mikroradianer).

3. Kardansk upphédngning med alla f6ljande egenskaper:

a) En maximal utvridning som dverstiger 5°.

b) En bandbredd som é&r lika med 100 Hz eller mer.

c) Ett vinkelvisarfel som ar hogst 200 prad (mikroradianer).

d) Nagon av foljande egenskaper:

1. En diameter eller huvudaxel som &dr mer 4n 0,15 m
men inte Overstiger 1 m, och vars vinkelacceleration

kan Sverstiga 2 rad (radianer)/s.

2. En diameter eller huvudaxel som &verstiger 1 m, och
vars vinkelacceleration kan dverstiga 0,5 rad (radia-

ner)/sz.

4. Anvinds inte.

e) ’Icke-sfdriska optiska element’ med alla foljande egenskaper:

1. Den optiska bldndarens storsta dimension Overstiger 400

mm.

2. Ytjamnheten understiger 1 nm (rms) for referensldngder pa

minst 1 mm.

3. Koefficienten for den linjdra vdrmeutvidgningens absoluta

storhet understiger 3x10%/K vid 25 °C.

Tekniska anmdrkningar:

1. Ett icke-sfdriskt optiskt element’ dr ett element som an-
vinds i ett optiskt system vars bildyta eller bildytor dr
avsedda att avvika fran formen av en ideal sfir.

2. Det krdvs att tillverkarna ska mdta den ytjimnhet som

anges i avsnitt 64004.e.2 endast om det optiska elementet
dr konstruerat eller tillverkat for att uppfylla eller overstiga
kontrollparametern.
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Anmdrkning:  Avsnitt 64004.e omfattar inte ’icke-sfiriska op-
tiska element’ som har nagon av foljande egen-
skaper:

a) Den optiska blindarens storsta dimension
understiger 1 m och kvoten mellan brdnn-
vidden och den optiska blindaren dr lika
med eller storre dn 4,5:1.

b) Den optiska blindarens stérsta dimension
overstiger 1 m och kvoten mellan brdnnvid-
den och den optiska blindaren dr lika med
eller storre dn 7:1.

¢) Det dr konstruerat som ett optiskt element
av Fresnel-, flyeye-, rand-, prisma- eller diff-
raktionstyp.

d) Det dr tillverkat av borsilikatglas med en
koefficient for linjdr virmeutvidgning som
overstiger2,5x1 0°%/K vid 25 °C.

e) Det dr ett rontgenoptiskt element med inre
spegelkapacitet (t.ex. speglar av rortyp).

ANM.: ’Icke-sfiriska optiska element’ som dr sdrskilt konstrue-
rade for litografiutrustning omfattas av avsnitt 3B001.

”Lasrar”, andra &n de som specificeras i avsnitt 0B001.g.5 eller
0B001.h.6, komponenter och optisk utrustning enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 64205.

Anmdrkning 1: Pulsade “lasrar” inkluderar “lasrar” som arbe-
tar i kontinuerlig mod (CW) med o&verlagrade
pulseffekter.

Anmdrkning 2: Excimer-, halvledar-, kolmonoxid(CO)-, kol-
dioxid(CO2)- samt kemiska och ’icke-repetitiva
pulsade’ neodymglas-"lasrar” specificeras endast
i avsnitt 64005.d.

Teknisk anmdrkning:

‘Icke-repetitiva pulsade’ avser “lasrar” som pro-
ducerar antingen en enda utgangspuls eller som
har ett tidsintervall mellan pulserna som oversti-
ger en (1) minut.

Anmdrkning 3: Avsnitt 64005 omfattar fiber-"lasrar”.

Anmdrkning 4: Kontrollstatusen for “lasrar” med frekvens-
omvandling (dvs. vaglingdsdindring) genom an-
dra medel dn att en “laser” pumpar en annan
“laser” bestdms genom tillimpning av paramet-
rarna for bade kill-"laserns” uteffekt och den
firekvensomvandlade optiska uteffekten.

Anmdrkning 5: Avsnitt 64005 omfattar inte “lasrar” enligt fol-
jande:

a) Rubin med en utenergi som understiger 20 J.
b) Kvive.

c) Krypton.
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Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 64005 definieras ’stickproppseffektivitet’ som kvoten mel-
lan “laser”-utenergin (eller ~genomsnittlig uteffekt”) och den to-
tala elektriska ineffekt som krdvs for att lasern” ska fungera,
inklusive energitillférsel/konditionering och termisk konditione-
ring/virmevdxlare.

a) Icke-"avstambara” ”CW(continuous wave)-lasrar” som har na-
got av foljande:

1. En utgangsvaglingd som understiger 150 nm och en ut-

effekt som overstiger 1 W.

. En utgdngsvdglingd pa minst 150 nm men som inte dver-

stiger 510 nm och en uteffekt som Overstiger 30 W.

Anmdrkning: Avsnitt 64005.a.2 omfattar inte argon-"las-
rar” som har en uteffekt pa hogst 50 W.

. En utgangsvaglingd som Overstiger 510 nm men inte 540

nm och som har nagot av foljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Gverstiger
50 W.

b) En multipel transversell mod och en uteffekt som 6ver-
stiger 150 W.

. En utgangsvéglingd som Overstiger 540 nm men inte 800

nm och en uteffekt som Gverstiger 30 W.

. En utgangsvéglingd som oOverstiger 800 nm men inte 975

nm och som har nigot av foljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Gverstiger
50 W.

b) En multipel transversell mod och en uteffekt som over-
stiger 80 W.

. En utgangsvaglingd som Overstiger 975 nm men inte 1 150

nm och som har nigot av foljande:

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Overstiger
200 W.

b) En multipel transversell mod och nédgot av foljande:

1. En ’stickproppseffektivitet’ som Overstiger 18 % och
en uteffekt som dverstiger 500 W.

2. En uteffekt som Overstiger 2 kW.

Anmdrkning 1: Avsnitt 64005.a.6.b omfattar inte indu-
striella "lasrar” med multipel transver-
sell mod med en uteffekt som overstiger
2 kW men inte 6 kW och en total massa
som overstiger 1200 kg. Med total
massa avses i denna anmdrkning alla
komponenter som krdvs for att “lasern”
ska fungera, tex. “laser”, energitillfor-
sel och vdrmevixlare, men inte extern
optik for stralkonditionering och/eller
tillforsel.
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Anmdrkning 2: Avsnitt 64005.a.6.b omfattar inte indu-
striella “lasrar” med multipel transver-
sell mod som har ndgot av foljande:

a) En uteffekt som overstiger 500 W
men inte 1 kW och som har alla fol-
jande egenskaper:

1. En stralparameterprodukt (Beam
Parameter Product, BPP) som
overstiger 0,7 mmemrad.

2. En ’luminans’ pa hogst 1 024
W/(mmemrad)®.

b) En uteffekt som overstiger 1 kW men
inte 1,6 kW och en stralparameter-
produkt  som  overstiger 1,25
mmemrad.

¢) En uteffekt som overstiger 1,6 kW
men inte 2,5 kW och en stralparame-
terprodukt ~ som  overstiger 1,7
mmemrad.

d) En uteffekt som dverstiger 2,5 kW
men inte 3,3 kW och en stralparame-
terprodukt ~ som  overstiger 2,5
mmemrad.

e) En uteffekt som overstiger 3,3 kW
men inte 4 kW och en stralparame-
terprodukt ~ som  overstiger 3,5
mmemrad.

1) En uteffekt som overstiger 4 kW men
inte 5 kW och en stralparameterpro-
dukt som overstiger 5 mmemrad.

g) En uteffekt som overstiger 5 kW men
inte 6 kW och en stralparameterpro-
dukt som overstiger 7,2 mmemrad.

h) En uteffekt som overstiger 6 kW men
inte 8 kW och en strdalparameterpro-
dukt som overstiger 12 mmemrad.

i) En uteffekt som overstiger 8 kW men
inte 10 kW och en stralparameter-
produkt som éverstiger 24 mmemrad.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 64005.a.6.b anmdrkning 2 a
avses med ’luminans’ “laserns” uteffekt

dividerad med stralparameterprodukten
(BPP) i kvadrat, dvs. uteﬁ’ekt/BPP2 .

7. En utgangsvagliangd som overstiger 1 150 nm men inte
1 555 nm och som har nagot av foljande:



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 232

6A005 a) 7. (forts.)

a) En enkel transversell mod och en uteffekt som Overstiger
50 W.

b) En multipel transversell mod och en uteffekt som dver-
stiger 80 W.

8. En utgangsvéaglingd som Overstiger 1 555 nm och en ut-
effekt som overstiger 1 W.

25 9,

b) Icke-"avstdmbara” “pulsade lasrar” som har nagot av foljande:

1. En utgangsvéglingd som understiger 150 nm och négot av
foljande:

a) En utenergi som overstiger 50 mJ/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 1 W.

b) En “genomsnittlig uteffekt” som oGverstiger 1 W.

2. En utgdngsvaglingd pa minst 150 nm och hogst 510 nm
och négot av féljande:

a) En utenergi som overstiger 1,5 J/puls och en “topp-
effekt” som overstiger 30 W.

b) En “genomsnittlig uteffekt” som &verstiger 30 W.

Anmdrkning:
Avsnitt 64005.b.2.b omfattar inte argon-"lasrar” som
har en “genomsnittlig uteffekt” pa hogst 50 W.

3. En utgangsvaglingd som overstiger 510 nm men inte 540
nm och som har nigot av foljande:

a) En enkel transversell mod och nagot av f6ljande:

1. En utenergi som Overstiger 1,5 J/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 50 W.

2. En ”genomsnittlig uteffekt” som Overstiger 50 W.

b) En multipel transversell mod och nédgot av foljande:

1. En utenergi som oOverstiger 1,5 J/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 150 W.

2. En ”genomsnittlig uteffekt” som &verstiger 150 W.

4. En utgangsvaglangd som overstiger 540 nm men inte 800
nm och som har nigot av foljande:

a) En ”pulslingd” som understiger 1 ps och ndgot av fol-
jande:

1. En utenergi som Gverstiger 0,005 J/puls och en topp-
effekt” som Overstiger 5 GW.
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2. En “genomsnittlig uteffekt” som overstiger 20 W.

b) En ”pulslangd” som é&r lika med eller 6ver 1 ps och nagot

av foljande:

1. En utenergi som o&verstiger 1,5 J/puls och en “topp-

effekt” som Overstiger 30 W.

2. En “genomsnittlig uteffekt” som overstiger 30 W.

5. En utgangsvagliangd som &verstiger 800 nm men inte 975 nm

och som har nigot av foljande:

a) En ”pulslangd” som understiger 1 ps och ndgot av f6ljande:

1. En utenergi som overstiger 0,005 J/puls och en “topp-

effekt” som overstiger 5 GW.

2. En enkel transversell mod och en “genomsnittlig ut-

effekt” som overstiger 20 W.

b) En ”pulslingd” som dr lika med eller dverstiger 1 ps men
inte 6verstiger 1 us och nagot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 0,5 J/puls och en “topp-

effekt” som Overstiger 50 W.

2. En enkel transversell mod och en “genomsnittlig ut-

effekt” som overstiger 20 W.

3. En multipel transversell mod och en genomsnittlig ut-

effekt” som overstiger 50 W.

c) En pulslingd” som Overstiger 1 pus och ndgot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 2 J/puls
som Overstiger 50 W.

och en “toppeffekt”

2. En enkel transversell mod och en “genomsnittlig ut-

effekt” som Overstiger 50 W.

3. En multipel transversell mod och en genomsnittlig ut-

effekt” som overstiger 80 W.

6. En utgéngsvaglangd som overstiger 975 nm men inte 1 150 nm

och som har nagot av foljande:

a) En ”pulsldngd” som understiger 1 ps och nagot av foljande:

1. En utgangs “toppeffekt” som &verstiger 2 GW/puls.

2. En ”genomsnittlig uteffekt” som Overstiger 10 W.

3. En utenergi som overstiger 0,002 J/puls.

b) En ”pulslingd” som é&r lika med eller 6verstiger 1 ps och &r

mindre dn 1 ns och nagot av f6ljande:

1. En utgangs “toppeffekt” som Overstiger 5 GW/puls.

2. En ”genomsnittlig uteffekt” som Overstiger 10 W.
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3. En utenergi som overstiger 0,1 J/puls.

c) En ”pulslangd” som éar lika med eller dverstiger 1 ns
men inte overstiger 1 ps och nagot av foljande:

1. En enkel transversell mod och nédgot av foljande:
a) En "toppeffekt” som overstiger 100 MW.
b) En “genomsnittlig uteffekt” som dverstiger 20 W
som genom konstruktionen dr begransad till en

maximal pulsrepetitionsfrekvens pa hogst 1 kHz.

¢) En ’stickproppseffektivitet’” som Overstiger 12 %
och en ”genomsnittlig uteffekt” som Overstiger
100 W och som kan fungera vid en pulsrepeti-
tionsfrekvens som overstiger 1 kHz.

d) En “genomsnittlig uteffekt” som 6verstiger 150 W
och som kan fungera vid en pulsrepetitionsfre-
kvens som overstiger 1 kHz.

e) En utenergi som Overstiger 2 J/puls.
2. En multipel transversell mod och nédgot av foljande:
a) En “toppeffekt” som &verstiger 400 MW.

b) En 'stickproppseffektivitet' som &verstiger 18 %
och en ”genomsnittlig uteffekt” som overstiger
500 W.

¢) En “genomsnittlig uteffekt” som Overstiger 2 kW.
d) En utenergi som Overstiger 4 J/puls.

d) En ”pulslangd” som 6verstiger 1 ps och nagot av foljan-
de:

1. En enkel transversell mod och nédgot av foljande:
a) En “toppeffekt” som Overstiger 500 kW.

b) En ’stickproppseffektivitet’ som overstiger 12 %
och en ”genomsnittlig uteffekt” som Overstiger
100 W.

¢) En “genomsnittlig uteffekt” som overstiger 150
W.

2. En multipel transversell mod och nédgot av foljande:
a) En "toppeffekt” som oOverstiger 1 MW.

b) En ’stickproppseffektivitet’ som Overstiger 18 %
och en ”genomsnittlig uteffekt” som Overstiger
500 W.

¢) En “genomsnittlig uteffekt” som Overstiger 2 kW.

7. En utgangsvaglingd som oOverstiger 1 150 nm men inte
1 555 nm, och nagot av foljande:

a) En ”pulslangd” som inte Overstiger 1 ps och nagot av
foljande:

1. En utenergi som overstiger 0,5 J/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 50 W.
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2. En enkel transversell mod och en ”genomsnittlig ut-
effekt” som Overstiger 20 W.

3. En multipel transversell mod och en “genomsnittlig
uteffekt” som Gverstiger 50 W.

b) En ”pulslingd” som Overstiger 1 ps och nagot av fol-
jande:

1. En utenergi som overstiger 2 J/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 50 W.

2. En enkel transversell mod och en “genomsnittlig ut-
effekt” som Overstiger 50 W.

3. En multipel transversell mod och en “genomsnittlig
uteffekt” som Overstiger 80 W.

8. En utgangsvagldngd som Overstiger 1 555 nm och nagot av
foljande:

a) En utenergi som oOverstiger 100 mJ/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 1 W.

b) En “genomsnittlig uteffekt” som &verstiger 1 W.
¢) “Avstimbara” “lasrar” som har nigot av foljande:

1. En utgangsvaglingd som understiger 600 nm och nagot av
foljande:

a) En utenergi som Overstiger 50 mJ/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 1 W.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som
Overstiger 1 W.

Anmdrkning: Avsnitt 6A005.c.1 omfattar inte fdrgdmneslas-
rar och andra vitskelasrar med en multi-
modal utsignal och en vdglingd av minst
150 nm och hogst 600 nm och med samtliga
foljande egenskaper:

1. En utenergi som understiger 1,5 J/puls el-
ler en “toppeffekt” som understiger 20 W.

2. En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW)
uteffekt som understiger 20 W.

2. En utgangsvaglangd pa minst 600 nm men hogst 1 400 nm
och nagot av foljande:

a) En utenergi som Overstiger 1 J/puls och en "toppeffekt”
som Overstiger 20 W.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som
overstiger 20 W.

3. En utgangsvaglingd som o6verstiger 1 400 nm och nagot av
foljande:

a) En utenergi som Overstiger 50 mJ/puls och en “topp-
effekt” som Overstiger 1 W.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som
overstiger 1 W.

d) Andra ”lasrar”, som inte specificeras i avsnitt 6A005.a,
6A005.b eller 6A005.c, enligt foljande:
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1. Halvledar-"lasrar” enligt foljande:

Anmdrkning 1: Avsnitt 64005.d.1 omfattar halvledar-"las-
rar” som har ett utgdende optiskt anslut-
ningsdon (t.ex. optisk kopplingsflita).

Anmdrkning 2: Halvledar-"lasrar” som speciellt har kon-
struerats for annan utrustning klassificeras
som denna andra utrustning.

a) Individuella halvledar-"lasrar” med enkel transversell
mod som har nidgon av foljande egenskaper:

1. En vaglangd pa hogst 1 510 nm och en genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) uteffekt som overstiger 1,5
Ww.

2. En vaglangd som 6verstiger 1 510 nm och en genom-
snittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som Gversti-
ger 500 mW.

b) Individuella halvledar-"lasrar” med multipel transversell
mod som har nagon av foljande egenskaper:

1. En véaglingd som understiger 1400 nm och en ge-
nomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som dver-
stiger 15 W.

2. En vagliangd pa minst 1 400 nm men under 1 900 nm
och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
pa over 2,5 W.

3. En vaglangd pa minst 1 900 nm och en genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) uteffekt pd over 1 W.

¢) Individuella ’stavar’ av halvledar-"lasrar” med nagon av
foljande egenskaper:

1. En vaglingd som understiger 1 400 nm och en ge-
nomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som over-
stiger 100 W.

2. En véglingd pa minst 1 400 nm men under 1 900 nm
och en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
pa over 25 W.

3. En vagldngd pa minst 1 900 nm och en genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) uteffekt pa dver 10 W.

d) ’Stackade system’ (matrisstackar) av halvledar-"lasrar”
(tvadimensionella system) med nagon av foljande egen-
skaper:

1. En végliangd pd mindre dn 1400 nm och med nagon
av foljande egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total ut-
effekt under 3 kW och en genomsnittlig eller kon-
tinuerlig (CW) utgangs-’effekttithet’ som Oversti-
ger 500 W/em®.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total ut-
effekt pa minst 3 kW men hogst 5 kW och med en
genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) utgéngs’ef-
fekttithet’” som overstiger 350 W/cm®.

¢) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total ut-
effekt som &verstiger 5 kW.

d) Maximal pulsad ’effekttdthet’” som Gverstiger
2500 W/em’.
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e) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinu-
erlig (CW) total uteffekt som Overstiger 150 W.

2. En vaglangd pa minst 1 400 nm men under 1 900 nm
och med ndgon av foljande egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total ut-
effekt under 250 kW och en genomsnittlig eller
kontinuerlig (CW) utgéngs’effekttathet’” som over-
stiger 150 W/cm?.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total ut-
effekt pa minst 250 W men hogst 500 W och med
en genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) ut-
gangs’effekttithet’ som overstiger 50 W/em>.

¢) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) total ut-
effekt som Overstiger 500 W.

d) Maximal pulsad ’effekttithet’ som Overstiger 500
W/em?.

e) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinu-
erlig (CW) total uteffekt som Overstiger 15 W.

3. En véglangd storre eller lika med 1 900 nm med na-
gon av foljande egenskaper:

a) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) ut-
gangs’effekttithet’ som overstiger 50 W/em>.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt
over 10 W.

¢) En rumsligt koherent genomsnittlig eller kontinu-
erlig (CW) total uteffekt som Gverstiger 1,5 W.

25 5

4. Atminstone en “laser”-’stav’ som specificeras i avsnitt
6A005.d.1.c.

Teknisk anmdrkning:

1 64005.d.1.d avses med ’effekttithet’ den totala ’la-
ser”-uteffekten delad med ytan pa det ’stackade syste-
mets’ emitter.

e) Andra ’stackade system’ (matrisstackar) av halvledar-
”lasrar” dn de som specificeras i avsnitt 6A005.d.1.d,
med alla foljande egenskaper:

1. Sarskilt konstruerade eller modifierade for att kom-
bineras med andra ’stackade system’, sa att de bildar
ett storre ’stackat system’.

2. Integrerade anslutningar, gemensamma for bade elekt-
ronik och kylning.

Anmdrkning 1: Stackade system’ som har bildats
genom en kombination av ’stackade
system’ (matrisstackar) av halvledar-
“lasrar” enligt 64005.d.1.e och inte
dr avsedda att kombineras eller mo-
difieras  ytterligare specificeras i
6A4005.d.1.d.
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Anmdrkning 2: ‘Stackade system’ som har bildats
genom en kombination av ’stackade
system’ (matrisstackar) av halvledar-
“lasrar” enligt 64005.d.1.e och dr
avsedda att kombineras eller modifie-
ras  ytterligare  specificeras i
6A4005.d.1.e.

Anmdrkning 3: Avsnitt 64005.d.1.e omfattar inte mo-
duldra sammansdttningar av enstaka
'stavar’ avsedda att sdttas ihop i ge-
nomgdende stackade linjdra system.

Tekniska anmdrkningar:

1. Halvledar-"lasrar” kallas ofia "laser”-dioder.

2. En ‘stav’ (ocksd kallad halvledar-"laser”-’stav’, “la-
ser”’-diod-"stav’ eller diod-’stav’) bestar av flera halv-
ledar-"lasrar” i ett endimensionellt system.

3. Ett stackat system’ bestdar av flera ’stavar’, som bildar
ett tvadimensionellt system av halvledar-"lasrar”.

. Kolmonoxid(CO)-"lasrar” som har nagot av foljande:

a) En utenergi som Overstiger 2 J/puls och en "toppeffekt”
som Overstiger 5 kW.

b) En genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt som
overstiger 5 kW.

. Koldioxid(CO,)-"lasrar” som har nigot av foljande:

a) En kontinuerlig (CW) uteffekt som Overstiger 15 kW.

b) En pulsad uteffekt med en “pulslingd” som &verstiger
10 ps, och nagot av foljande:

1. En ”genomsnittlig uteffekt” som overstiger 10 kW.
2. En toppeffekt” som overstiger 100 kW.

¢) En pulsad uteffekt med en “pulslangd” som ar hogst 10
us och nagot av foljande:

1. En pulsenergi som overstiger 5 J/puls.

2. En “genomsnittlig uteffekt” som Overstiger 2,5 kW.

. Excimer-"lasrar” som har nagot av foljande:

a) En utgangsvaglingd som inte Gverstiger 150 nm och
nagot av foljande:

1. En utenergi som overstiger 50 mJ/puls.

2. En ”genomsnittlig uteffekt” som overstiger 1 W.

b) En utgéngsvaglingd som &verstiger 150 nm men inte
190 nm och som har nagot av foljande:
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1. En utenergi som Overstiger 1,5 J/puls.

2. En “genomsnittlig uteffekt” som &verstiger 120 W.

c) En utgangsvaglingd som overstiger 190 nm men inte
360 nm och ndgot av foljande:

1. En utenergi som &verstiger 10 J/puls.

2. En ”genomsnittlig uteffekt” som &verstiger 500 W.

d) En utgingsvaglingd som oOverstiger 360 nm och nagot
av foljande:

1. En utenergi som oOverstiger 1,5 J/puls.

2. En ”genomsnittlig uteffekt” som Overstiger 30 W.

ANM.: Se avsnitt 3B001 for excimer-"lasrar” som speciellt
konstruerats for litografisk utrustning.

5. ”Kemiska lasrar” enligt foljande:

a) Vitefluorid(HF)-"lasrar”.

b) Deuteriumfluorid(DF)-"lasrar”.

¢) “Transferlasrar” enligt foljande:

1. Syre-jod(O,-1)-"lasrar”.

2. Deuteriumfluorid-koldioxid(DF-CO,)-"lasrar”.

6. ’Icke-repetitiva pulsade’ neodymglas-"lasrar” som har nagot
av foljande:

a) En ”pulslangd” som inte 6verstiger 1 ps och en utenergi
som overstiger 50 J/puls.

b) En ”pulsldngd” som Overstiger 1 us och en utenergi som
overstiger 100 J/puls.

Anmdrkning: Icke-repetitiva pulsade’ avser “lasrar” som
producerar antingen en enda utgdangspuls el-
ler som har ett tidsintervall mellan pulserna
som oOverstiger en (1) minut.

e) Komponenter enligt f6ljande:

1. Speglar som kyls antingen med ’aktiv kylning’ eller genom
s.k. heat pipes.

Teknisk anmdrkning:

Med “aktiv kylning’ avses en kylningsteknik for optiska kom-
ponenter ddr man anvinder en vitska under den optiska
ytan (nominellt mindre dn 1 mm under den optiska ytan) for
att transportera bort virme.
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2. Optiska speglar eller genomskinliga eller delvis genomskin-
liga optiska eller elektrooptiska komponenter, andra an fi-
beroptiska kopplare och multilager dielektriska gitter, som
ar sarskilt konstruerade for att anvédndas tillsammans med
specificerade “lasrar”;

Anmdrkning: Fiberkopplare och multilager dielektriska git-
ter specificeras i avsnitt 6A005.e.3.

3. Fiberlaserkomponenter enligt foljande:

a) Multimod till multimod fiberoptiska kopplare med alla
foljande egenskaper:

1. En inkopplingsforlust som ar battre (mindre) dn eller
lika med 0,3 dB bibehallen vid en specificerad total
genomsnittlig eller kontinuerlig (CW) uteffekt (utom
uteffekten fran en eventuell singelmodskédrna) pa dver
1000 W.

2. Antal ingangsfibrer dr minst 3.

b) Singelmod till multimod fiberoptiska kopplare med alla
foljande egenskaper:

1. En inkopplingsforlust som &r battre (mindre) &n 0,5
dB bibehéllen vid en specificerad total genomsnittlig
eller kontinuerlig (CW) uteffekt pa 6ver 4 600 W.

2. Antal ingangsfibrer dr minst 3.
3. Négon av foljande egenskaper:

a) En stralparameterprodukt (BPP) matt vid stral-
utgangen pa hogst 1,5 mm mrad for ett antal in-
gangsfibrer som &ar hogst 5.

b) En stralparameterprodukt métt vid stralutgangen
pa hogst 2,5 mm mrad for ett antal ingangsfibrer
over 5.

c) Multilager dielektriska gitter med alla foljande
egenskaper:

1. Utformade for spektral eller koherent stralkom-
bination av minst 5 fiberlasrar.

2. En gréns for skador astadkomna av CW-laser
pé minst 10 kW/cm?.

f) Optisk utrustning enligt foljande:

ANM.: For optiska element med delad oppning, som kan ar-
beta i “Super-High Power Laser” (”SHPL”)-tilldmp-
ningar, se kontrollbestimmelserna for varor med mili-
tdr anvdndning.
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1. Dynamiska métinstrument avsedda att méta vagfronter och
som kan kdnna av atminstone 50 positioner hos en strales
vagfront och nagot av foljande:

a) Bildhastigheter lika med eller hogre d4n 100 Hz och fas-
upplésning som dr minst 5 % av stralens vaglingd.

b) Bildhastigheter lika med eller hogre an 1000 Hz och
fasupplosning som dr minst 20 % av strdlens vaglangd.

2. ”Laser” analysutrustning som kan maéta vinkelfel vid strals-
tyrning i ”Super-High Power Laser” ("SHPL”)-system som
ar lika med eller mindre dn 10 prad.

3. Optisk utrustning och komponenter, speciellt konstruerade
for faskopplade ”SHPL”-system for koherent stralkombina-
tion, med en noggrannhet pd A/10 vid berdknad vaglingd,
dock hogst 0,1 um.

4. Projektionsteleskop speciellt konstruerade for att arbeta i
”SHPL”-system.

~

’Laserutrustning for akustisk detektion’ med samtliga foljande
egenskaper:

g

1. En kontinuerlig (CW) uteffekt av minst 20 mW.

2. En laserfrekvensstabilititet som ar lika med eller béttre
(mindre) 4n 10 MHz.

3. Laservaglidngder som dr minst 1 000 nm och hogst 2 000
nm.

4. Optisk systemupplosning béttre (mindre) dn 1 nm.

W

. Optiskt signal-brus-forhallande stérre 4n eller lika med 10°.

Teknisk anmdrkning:

'Laserutrustning for akustisk detektion’ betecknas ibland som
en lasermikrofon eller mikrofon for detektion av partikelflode.

KIS 2 9

”Magnetometrar”, “magnetiska gradiometrar”, “induktionsmagne-
tometrar”, sensorer for elektriska undervattenstilt och “kompensa-
tionssystem”, samt speciellt konstruerade komponenter till dessa,
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A4103.d.

Anmdrkning: Avsnitt 64006 omfattar inte kontrollinstrument som
dr speciellt konstruerade for fiskeritillimpningar el-
ler biomagnetiska mdtningar for medicinsk diagno-
stik.

a) "Magnetometrar” och delsystem enligt foljande:

1. ”Magnetometrar” som anvdnder “supraledande” (SQUID)
“teknik” och har nagon av foljande egenskaper:
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a) SQUID-system som é&r konstruerade for stationdrt arbete,
utan speciellt konstruerade delsystem for att minska bru-
set vid rorelse och som har en "kéinslighet’ lika med eller
lagre (bittre) n 50 T rms/VHz vid frekvenser lika med
1 Hz.

b) SQUID-system som har en magnetometer for rorligt ar-
bete med en ’kénslighet’ som dr lagre (béttre) &n 20 pT
rms/VHz vid en frekvens av 1 Hz och som ar speciellt
konstruerade for att minska bruset vid arbete i rorelse.

. "Magnetometrar” som anvéinder optiskt pumpad “teknik”
eller kirnrotationsteknik (proton/Overhauser) som har en
*kinslighet” som ér ligre (béttre) dn 20 pT rms/VHz vid
en frekvens av 1 Hz.

. "Magnetometrar” som anvinder fluxgate-"teknik” och som
har en ’kénslighet’ som &r lika med eller lagre (béttre) dn 10
pT rms /NHz vid en frekvens av 1 Hz.

Induktionsspole-"magnetometrar” som har en ’kédnslighet’
som dr ldgre (bittre) &n ndgot av foljande:

a) 0,05 nT rms/VHz vid frekvenser under 1 Hz.

b) 1 x 107 nT (rms)/\/Hz vid frekvenser pa 1 Hz eller mer
men som inte dverstiger 10Hz.

¢) 1 x 10 nT (rms)NHz vid frekvenser som ér stérre én
10 Hz.

. Fiberoptiska “magnetometrar” som har en ’kénslighet’ som
dr lagre (béttre) an 1 nT rms/VHz.

b) Sensorer for elektriska undervattensfalt som har en ’kdnslighet’

som dr ligre (bittre) &n 8 nV/VHz, mitt vid 1 Hz.

c) ”Magnetiska gradiometrar” enligt foljande:

1. ”Magnetiska gradiometrar” som anvander flera “magneto-

metrar” som specificeras i avsnitt 6A006.a.

. Fiberoptiska ”induktionsmagnetometrar” som har en ’kéns-
lighet” av det magnetiska gradientféltet som ar lagre (béttre)
dn 0,3 nT/m rms/VHz.

. ”Induktionsmagnetometrar” som anvinder annan “teknik”
an fiberoptisk “teknik” och som har en ’kénslighet’ av det
magnetiska gradientfiltet som &ar lagre (battre) &n 0,015
nT/m rms NHz.

d) "Kompensationssystem” for magnetiska sensorer eller sensorer

for elektriska undervattensfalt som leder till en prestanda som
ar minst lika bra som de kontrollparametrar som anges i avsnitt

6A006.a, 6A006.b eller 6A006.c.

e) Elektromagnetiska mottagare for undervattensbruk som inne-

haller magnetfiltssensorer som specificeras

i 6A006.a eller sen-

sorer for elektriska undervattensfélt som specificeras i 6A006.b.
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Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 64006 definieras ’kinslighet’ (brusnivd) som effektivvir-
det av den genom anordningen begrdnsade ldgsta brusnivdn, som
dr den ldgsta signal som kan mdtas.

Gravitationsmetrar (gravimetrar) och gravitationsgradiometrar en-
ligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 64107.

a) Gravitationsmetrar som &r konstruerade eller modifierade for
markbruk och har en statisk noggrannhet som ar mindre (batt-
re) én 10 pGal.

Anmdrkning: Avsnitt 6A007.a omfattar inte markbundna gra-
vitationsmetrar som dr gjorda av kvartselement
(Worden-typ).

b) Gravitationsmetrar som ar konstruerade for mobila plattformar,
och som har alla foljande egenskaper:

1. En statisk noggrannhet som &r mindre (battre) &n 0,7 mGal.

2. En driftsnoggrannhet som &dr mindre (béttre) &n 0,7 mGal
och som har en ’instdllningstid till dess den visar stadigva-
rande vérde’ pa mindre &n 2 minuter under vilken som helst
kombination av medfdljande korrektionskompensationer och
rorelsepaverkan.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 64A007.b, avses med ’instdllningstid till dess den
visar stadigvarande virde’ (dven kallat gravimeterns svars-
tid) den tid under vilken de storande effekterna av platt-
formsinducerad acceleration (héogfrekvent brus) minskar.

¢) Gravitationsgradiometrar.

Radarsystem, utrustning och enheter med en eller flera av foljande
egenskaper, samt speciellt konstruerade tillhérande komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 64108.

Anmdrkning: Avsnitt 64008 omfattar inte foljande:
— Sekunddr overvakningsradar (SSR).
— Cvil fordonsradar.

— Bildskdrmar eller monitorer som anvdnds for
flygkontrolltjinst (ATC).

— Meteorologisk (vider-)radar.

— Precisionsinflygningsradarutrustning (PAR) som
overensstimmer med Icao-standard och utnytt-
Jar linjdra (endimensionella) system med elek-
tronisk styrning eller mekaniskt positionerade
passiva antenner.

a) Arbetar vid frekvenser fran 40 GHz till 230 GHz och har
nagon av foljande egenskaper:

1. En genomsnittlig uteffekt som &verstiger 100 mW.

2. En lokaliseringsnoggrannhet pd 1 m eller mindre (battre) i
rackvidd och 0,2 grader eller mindre (béttre) i azimut.
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b) Har en avstdmbar bandbredd som &verstiger + 6,25 % av ’mitt-
arbetsfrekvensen’.

Teknisk anmdrkning:

‘Mittarbetsfrekvensen’ definieras som hdlften av summan av
den hogsta och den ligsta angivna arbetsfrekvensen.

c) Samtidigt kan arbeta pd mer dn tva barfrekvenser.

d) Kan arbeta i synthetic aperture (SAR), radarmod med inverte-
rad synthetic aperture (ISAR), eller sidospanande flygburen
(SLAR) radarmod.

e) Innehaller antennsystem med elektronisk styrning.

f) Kan bestimma hojden hos ett icke samarbetande mal.

~

Ar speciellt konstruerad utrustning for luftburen (monterad pa
ballong eller flygplanskropp) funktion och har doppler “signal-
behandling” for att uppticka ett maéls rorelse.

g

h

Z

Anviénder radarsignalbehandling och nagot av foljande:
1. ”Radarbandspridnings”-teknik.
2. ”Radarhoppfrekvens”-teknik.

i) Utfor landbaserad operation med en maximal “instrumenterad
rackvidd” som Overstiger 185 km.

Anmdrkning: Avsnitt 64008.i omfattar inte foljande:

a) Radarutrustning for overvakning av fiskevat-
ten.

b) Markradarutrustning speciellt  konstruerad
for  langdistansflygsdikerhetskontroll — (’en-
route air traffic control”) och med samtliga
foljande egenskaper:

1. En maximal instrumenterad rdckvidd”
om 500 km eller mindre.

2. Konfigurerad sd att radarns mdldata en-
dast kan sdndas en vig fran radarns upp-
stdllningsplats till en eller flera civila luft-
kontrollcentraler.

3. Innehdller inga utrustningar for fjdrrkont-
roll av radarns avsokningshastighet fran
luftkontrollcentralen pd rutten.

4. Permanent installerad.
¢) Radar for att spara viderballonger.

j) Ar “laser”-radar eller utrustning for att soka och uppticka ljus
(LIDAR = "Light Detection and Ranging”) och har nagon av
foljande egenskaper:
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1. Ar "rymdkvalificerad”.

2. Anvinder koherent heterodyn eller homodyn detekteringsteknik
och har en vinkelupplésning som &r mindre (béttre) dn 20 prad
(mikroradianer).

3. Ar konstruerad for att utfora batymetriska kustkartliggningar
fran luften enligt Internationella hydrografiska organisationens
(IHO) Order la Standard (5:e upplagan, februari 2008) for
hydrografiska kartlaggningar, eller béttre, med anvéndning av
en eller flera lasrar med en vaglingd som &verstiger 400 nm
men inte 600 nm.

Anmdrkning 1: LIDAR-utrustning som dr speciellt konstruerad
for kartliggning specificeras endast i avsnitt
64008..3.

Anmdrkning 2: Avsnitt 64A008.j omfattar inte LIDAR-utrustning
som dr speciellt konstruerad for meteorologisk
observation.

Anmdrkning 3: Parametrarna i IHO:s Order la Standard, 5:e
upplagan, februari 2008, kan sammanfattas enligt
foljande:

— Horisontell noggrannhet (95 % konfidensniva)
=5m+ 5% av djupet.

— Djupnoggrannhet for r ugau (95 %
konfidensnivd) = =++/(a’+ (bxd)), ddr:
a = 0,5 m = konstant djupfel, dvs. summan av
alla konstanta djupfel

b = 0,013 = faktorn for djupberoende fel

b x d = djupberoende fel, dvs. summan av
alla djupberoende fel

d = djup

— Detektion av strukturer = Rymdstrukturer > 2
m i djup upp till 40 m, 10 % av djup som dr
storre dn 40 m.

k) Har “signalbehandlings”-undersystem som anvénder ’pulskom-
pression”, med nagot av foljande:

1. Ett "pulskompressions”-forhallande som &verstiger 150.
2. En komprimerad pulsbredd som ér kortare dn 200 ns.

Anmdrkning: Avsnitt 64008.k.2 omfattar inte tvadimensio-
nell “marin radar’ eller radar for fartygs-
trafikservice’ med alla foljande egenskaper,

a) Ett “pulskompressions "-forhallande som
inte overstiger 150.

b) En komprimerad pulsbredd som dr storre
dn 30 ns.

¢) Enkel och roterande mekaniskt skannad
antenn.
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k) 2. (forts.)

d) En utgdangstoppeffekt som inte overstiger 250 W.

e) Inte kapabel till "hoppfrekvensteknik”.

1) Har databehandlande undersystem och nédgot av foljande:

1. ”Automatisk malsokning” som for varje antennlige anger
malets berdknade position bortom tidpunkten for nésta an-
tennlobspassage.

Anmdrkning: Avsnitt 64008.1.1 omfattar inte konfliktbered-
skapskapacitet i ATC-system, eller 'marin ra-

B

dar’.

2. Anvinds inte.

3. Anvinds inte.

4. Konfigurerad for att tillhandahélla 6verlagring och sam-
band, eller sammanslagning, av maldata inom sex sekunder
fran tva eller flera “geografiskt atskilda” radarsensorer, sa
att den aggregerade prestandan blir béttre dn for varje sadan
enskild sensor som specificeras i avsnitt 6A008.f eller
6A008.1.

ANM.: Se dven kontrollbestimmelserna for varor
med militdr anvindning.

Anmdrkning: Avsnitt 64008.1.4 omfattar inte system, ut-
rustningar eller enheter for dvervakning
som anvdnds for fartygstrafikservice’.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 64008 avses med ’'marin radar’ en radar som an-
vinds for att navigera sdkert till havs, pa inre vattenvigar och
i kustfarvatten.

2. I avsnitt 64008 avses med fartygstrafikservice’ en tjinst for
overvakning och kontroll av fartygstrafik motsvarande flygkon-
trolltjicinst (ATC) for lufifartyg.

Stralningstéliga ’detektorer’, andra 4n dem som specificeras i av-
snitt 6A002, som é&r sdrskilt konstruerade eller modifierade for att
skydda mot nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiska pulser
(EMP), rontgenstrilar, kombinerad tryck- och termisk effekt),
och anvédndbara for “missiler”, konstruerade eller specificerade
for att motstd stralningsnivaer som svarar till eller dverskrider en
total stralningsdos om 5 x 10° rads (kisel).

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 64102 definieras en ’'detektor’ som en mekanisk, elekt-
risk, optisk eller kemisk komponent som automatiskt identifierar
och lagrar eller registrerar en retning sdsom en fordndring i
omgivningens tryck eller temperatur, en elektrisk eller elektromag-
netisk signal eller strdalning fidn ett radioaktivt material. Detta
inkluderar detektorer av engdangstyp som kinner av funktion eller
inte.

Gravitationsmetrar (gravimetrar) och komponenter for gravitations-
metrar och gravitationsgradiometrar enligt foljande:
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a) Gravitationsmetrar andra dn de som specificeras i avsnitt
6A007.b, avsedda eller modifierade for bruk i luften eller i
havet, med en statisk noggrannhet eller en driftsnoggrannhet
som dr lika med eller mindre (béttre) d4n 0,7 milligal (mGal)
och en instdllningstid pd 2 minuter eller mindre.

b) Speciellt konstruerade komponenter for gravitationsmetrar som
specificeras i avsnitt 6A007.b eller 6A107.a och gravitations-
gradiometrar specificeras i avsnitt 6A007.c.

Radar och malsokningssystem, andra dn de som specificeras i
avsnitt 6A008, enligt f6ljande:

a) Radar- och laserradarsystem som é&r konstruerade eller modi-
fierade for anvéndning i rymduppskjutningsfarkoster som spe-
cificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i
avsnitt 9A104.

Anmdrkning: Avsnitt 64108.a omfattar foljande:
a) Utrustning for kartldggning av markkontur.
b) Bildsensorutrustning.

¢) Utrustning for scenkartliggning och korrela-
tion (bade digital och analog).

d) Radarutrustning for dopplernavigering.

b) Precisionsmélsokningssystem, anviandbara for *missiler’, enligt
foljande:

1. Sokningssystem som anvinder en kodoversittare (code
translator) i forening med antingen markbundna eller luft-
burna referenser eller navigationssatellitsystem for att till-
handahalla realtidsmétningar av position och hastighet under
flygningen.

2. Avstandsmétande radar inklusive tillhérande optiska/infra-
roda sokare med alla foljande egenskaper:

a) Vinkelupplosning béttre &n 1,5 mrad.

b) Réckvidd av 30 km eller langre med en avstandsupplos-
ning, som &r bittre dn 10 m rms.

c) Hastighetsupplosning som ar béttre dn 3 m/s.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 64108.b avses med ’'missil’ kompletta raketsystem och
system for obemannade lufifarkoster med en rdckvidd som
overstiger 300 km.

Fotomultiplikatorrér med bada foljande egenskaper:
a) Fotokatodyta som ir storre &n 20 cm?.
b) En anodpulsstigtid pd mindre dn 1 ns.

Kameror och komponenter, andra dn de som specificeras i avsnitt
6A003, enligt foljande:
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ANM. 1: “Programvara” som dr sdrskilt konstruerad for att oka

eller minska prestandan hos kameror och avbildnings-
anordningar for att mota de kriterier som anges i av-
snitt 64203.a, 6A4203.b. eller 64203.c, specificeras i
avsnitt 6D203.

ANM. 2: “Teknik” i form av koder eller nycklar for att 6ka eller

minska prestandan hos kameror och avbildningsanord-
ningar for att mota de kriterier som anges i avsnitt
6A4203.a, 6A203.b. eller 64A203.c, specificeras i avsnitt
6E203.

Anmdrkning: Avsnitten 64203.a—64203.c omfattar inte kameror

och avbildningsanordningar som har begrinsningar
i sin maskinvara, “programvara” eller “teknik”
som begrdnsar prestandan till att vara ldgre dn
vad som anges ovan, under forutsdttning att de upp-
fvller nagot av foljande:

1. De maste returneras till originaltillverkaren for
att forbdttras eller for att begrdnsningarna ska
tas bort.

2. De kriver “programvara” enligt vad som speci-
ficeras i avsnitt 6D203 for att oka eller minska
prestandan  for att uppfylla de kriterier som
anges i avsnitt 64203.

3. De kréver teknik” i form av nycklar eller koder
enligt vad som specificeras i avsnitt 6E203 for
att oka eller minska prestandan for att uppfylla
de kriterier som anges i avsnitt 64203.

a) Svepkameror (spaltkameror) och speciellt konstruerade kom-
ponenter till dem enligt foljande:

1. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre én

0,5 mm/ps.

. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en tids-

upplésning av 50 ns eller kortare kan uppnas.

. Bildror (streak tubes) till kameror som specificeras i avsnitt

6A203.a.2.

. Anslutningar som dr sérskilt konstruerade for att anvindas

tillsammans med svepkameror som har moduldr uppbygg-
nad och som medger prestandaspecifikationerna i avsnitt
6A203.a.1 eller 6A203.a.2.

. Synkroniseringselektronikenheter och rotorenheter bestaende

av turbiner, speglar och lager som &r sdrskilt konstruerade
for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.a.1.

b) Seriebildkameror (framing cameras) och speciellt konstruerade

komponenter till dem enligt foljande:

1. Seriebildkameror (framing cameras) med en bildhastighet,

som &r storre dn 225 000 bilder/s.

2. Seriebildkameror (framing cameras) med vilka kan uppnas
exponeringstider om 50 ns eller kortare.
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3. Bildror och solid-state imaging-anordningar som har en

snabb-bilds gating-tid (slutartid) pa 50 ns eller mindre och
som dr sérskilt konstruerade for de kameror som specificeras
i avsnitt 6A203.b.1 eller 6A203.b.2.

. Anslutningar som dr sérskilt konstruerade for att anvéndas

tillsammans med seriebildkameror som har moduldr upp-
byggnad och som medger prestandaspecifikationerna i av-
snitt 6A203.b.1 eller 6A203.b.2.

. Synkroniseringselektronikenheter och rotorenheter bestaende

av turbiner, speglar och lager som é&r sérskilt konstruerade
for de kameror som specificeras i avsnitt 6A203.b.1 eller
6A203.b.2.

Teknisk anmdrkning:

Héghastighetsseriebildkameror enligt avsnitt 64203.b kan
anvindas ensamma for att skapa en enda bild av ett dyna-
miskt forlopp, eller sa kan flera sadana kameror anvéndas i
ett sekvensutlosningssystem for att skapa flera bilder av ett
forlopp.

c) Halvledar- eller elektronrdrskameror och sérskilt konstruerade

d

Na

komponeter till dessa enligt foljande:

1. Halvledarkameror eller elektronrérskameror med en snabb-

bilds gating-tid (slutartid) pa 50 ns eller mindre.

. Solid-state imaging-anordningar och bildforstirkarror som

har en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pa 50 ns eller
mindre och som ar sarskilt konstruerade for de kameror
som specificeras i avsnitt 6A203.c.1.

. Elektro-optiska slutare (Kerr eller Pockel) med en snabb-

bilds gating-tid (slutartid) pa 50 ns eller mindre.

. Anslutningar som ér sdrskilt konstruerade for att anvidndas

tillsammans med kameror som har moduldr uppbyggnad
och som medger prestandaspecifikationerna i avsnitt
6A203.c.1.

Stralningshdrdade tv-kameror eller linser dartill, sarskilt utfor-
made eller klassade att motsta en total straldos pa mer &n 50 x
10% Gy(kisel) (5 x 10° rad [kisel]) utan att forsdmras operativt.

Teknisk anmdrkning:

Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som
ett oavskdrmat kiselprov absorberar ndr den utsdtts for joni-
serande stralning.

”Lasrar”, “laser”’-forstarkare och oscillatorer, andra 4n de som
specificeras i avsnitten 0B001.g.5, 0B001.h.6 och 6A005, enligt
foljande:

ANM.: For lasrar som arbetar med koppardnga, se avsnitt

6A4005.b.

a) Argon-jon-"lasrar” som har bada foljande egenskaper:
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1. Ar verksamma vid viglingder mellan 400 nm och 515 nm.
2. Producerar en medeleffekt storre dn 40 W.

Avstdmbara pulsade singelmod fargdmneslaseroscillatorer med
alla foljande egenskaper:

1. Ar verksamma vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm.
2. Producerar en medeleffekt storre an 1 W.

3. Har en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 1 kHz.

4. Har en pulsbredd mindre dn 100 ns.

Avstdmbara pulsade fargamneslaserforstirkare och oscillatorer
med alla foljande egenskaper:

1. Ar verksamma vid viglingder mellan 300 nm och 800 nm.
2. Producerar en medeleffekt storre dn 30 W.

3. Har en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 1 kHz.

4. Har en pulsbredd mindre dn 100 ns.

Anmdrkning: Avsnitt 64205.c omfattar inte singelmod-oscil-
latorer.

Pulsade koldioxid-"lasrar” med alla foljande egenskaper:

1. Ar verksamma vid vaglingder mellan 9 000 nm och 11 000
nm.

2. Har en pulsrepetitionsfrekvens som &r hogre dn 250 Hz.
3. Producerar en medeleffekt storre &n 500 W.
4. Har en pulsbredd mindre dn 200 ns.

Para-vitefyllda Ramanceller konstruerade for drift vid en utgé-
ende vaglingd av 16 pum och en repetitionsfrekvens som ar
hogre dn 250 Hz.

Neodym-dopade (andra dn glas) “lasrar” med en utgéngsvdg-
langd mellan 1000 och 1100 nm och som har nigon av
foljande egenskaper:

1. Pulsexciterade och Q-switchade med en pulslingd pa minst
1 ns och som har nagon av foljande egenskaper:

a) En enkel transversell mod med en genomsnittlig uteffekt
som Overstiger 40 W.

b) En multipel transversell mod med en genomsnittlig ef-
fekt som Overstiger 50 W.

2. Har frekvensdubblering for att ge en utgangsvaglingd mel-
lan 500 och 550 nm med en genomsnittlig uteffekt som
overstiger 40 W.

Pulsade kolmonoxidlasrar, utover de som specificeras i avsnitt
6A005.d.2, med alla foljande egenskaper:

1. Ar verksamma vid vaglingder mellan 5000 nm och 6 000
nm.
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9 (foris)
2. Har en pulsrepetitionsfrekvens som &r hogre dan 250 Hz.
3. Producerar en medeleffekt stérre dn 200 W.
4. Har en pulsbredd mindre dn 200 ns.

Hastighetsinterferometrar for métning av hastigheter 6ver 1 km/s
under tidsintervall kortare dn 10 ps.

Anmdrkning: Avsnitt 64225 omfattar hastighetsinterferometrar
som VISAR (Velocity interferometer systems for
any reflector), DLI (Doppler laser interferometers)
och PDV (Photonic Doppler Velocimeters) som
ocksd dr kinda som Het-V (Heterodyne Velocime-
ters).

Tryckgivare enligt foljande:

a) Stottryckmétare som kan mita tryck pa over 10 GPa, inbegri-
per mitare tillverkade med manganin, ytterbium och polyviny-
lidenfluorid (PVBF, PVF,).

b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Optisk utrustning enligt foljande:

a) Utrustning for métning av absoluta reflektionsfaktorn med en
noggrannhet av + 0,1 % av reflektionsvérdet.

b) Utrustning annan &n utrustning som optiskt méter ytan med
hjélp av spridning (scattering) och som har en icke nedbldandad
(unobscured) 6ppning pa mer dn 10 cm, speciellt konstruerad
for optisk métning utan kontakt av icke plan yta (profil) med
en “noggrannhet” av 2 nm eller mindre (béttre) dn optisk be-
gérd profil.

Anmdrkning: Avsnitt 6B004 omfattar inte mikroskop.

Utrustning for att producera, rikta upp och kalibrera landbaserade
gravitationsmetrar med en statisk noggrannhet som ar battre dn 0,1
mGal.

Tvirsektionsmatsystem for pulsradar med en pulslingd pa hogst
100 ns samt till dessa speciellt konstruerade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6B108.

System, andra dn de som specificeras i avsnitt 6B008, som ar
speciellt konstruerade for méitning av radarmaélarea och som kan
anvédndas for 'missiler’ och deras delsystem.

Teknisk anmdrkning:
Med ’missil’ avses i avsnitt 6B108 kompletta raketsystem och

system for obemannade luftfarkoster med en rdckvidd som éver-
stiger 300 km.

Material

Optiska sensormaterial enligt foljande:

a) Ren tellurmetall (Te) med en renhetsnivd som dr béttre dn
99,9995 %.
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b) En kristall (inklusive epitaxiella skivor [“wafers”]) av nagot av

foljande:

1. Kadmiumzinktellurid (CdZnTe) med en zinkhalt som under-
stiger 6 % 1 "molfraktion’.

2. Kadmiumtellurid (CdTe) oberoende av renhetsgrad.

3. Kvicksilverkadmiumtellurid (HgCdTe) oberoende av ren-
hetsgrad.

Teknisk anmdrkning:

"Molfraktion’ definieras som andelen mol av ZnTe i forhal-
lande till summan av mol av CdTe och ZnTe i kristallen.

6C004 Optiska material enligt foljande:

a) ”Skivor” (substrate blanks”) av zinkselenid (ZnSe) och zink-

b

=

<)

d

N

sulfid (ZnS) som framstillts genom kemisk forangningsdeposi-
tion och som har nagon av foljande egenskaper:

1. En volym som &r stérre dn 100 cm’.

2. En diameter som ar stérre &n 80 mm och en tjocklek péa
minst 20 mm.

Elektrooptiska material och icke linjdra optiska material enligt
foljande:

1. Kaliumtitanarsenat (KTA) (CAS 59400-80-5).

2. Silvergalliumselenid (AgGaSe,, dven ként som AGSE)
(CAS 12002-67-4).

3. Talliumarsenikselenid (T13AsSe3, dven kidnt som TAS)
(CAS 16142-89-5).

4. Zinkgermaniumfosfid (ZnGeP2, dven kédnt som ZGP, zink-
germaniumbifosfid eller zinkgermaniumdifosfid).

5. Galliumselenid (GaSe) (CAS 12024-11-2).

Icke-linjdra optiska material, andra dn de som specificeras i
avsnitt 6C004.b, med ndgon av foljande egenskaper:

1. Alla f6ljande egenskaper:

a) Dynamisk (dven kallad icke-stationir) tredje ordningens
icke-linjar mottaglighet (x, chi 3) pa 10 m?/V? eller
mer.

b) En svarstid som dr mindre dn 1 ms.

2. Andra ordningens icke-linjira mottaglighet (x*, chi 2) pa
3,3x107"" m/V eller mer.

”Skivor” (“substrat blank™) av kiselkarbid eller beryllium-be-
ryllium (Be-Be) dar det deponerade materialet Gverstiger 300
mm i diameter eller huvudaxellangd.
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e) Glas, inklusive smalt kvarts, fosfatglas, fluorfosfatglas, zirko-
niumfluorid (ZrF;) (CAS 7783-64-4) och hafniumfluorid
(HfF,) (CAS 13709-52-9) som har samtliga foljande egenska-
per:

1. En hydroxyljon (OH-)koncentration som &r mindre &n 5
ppm.

2. En renhetsniva fran ingaende metaller mindre dn 1 ppm.

3. Hog homogenitet (brytningsindexvariation) mindre &n 5 x
10°°,

f) Syntetiskt producerade diamantmaterial med en absorption som
4r mindre dn 107> cm™ for viglingder som overstiger 200 nm
men inte 14 000 nm.

6C005 ”Laser”-material enligt foljande:

a) Syntetiska kristallina vardmaterial for “lasrar” i obearbetad
form enligt foljande:

1. Titan-dopad safir.
2. Anvinds inte.

b) Dopade dubbelmantlade fibrer av séllsynt jordartsmetall, med
nagon av foljande egenskaper:

1. Nominell laservaglangd pa 975 nm—1 150 nm och med alla
foljande egenskaper:

a) Kérnans diameter dr i genomsnitt minst 25 pm.
b) Kérnans 'numeriska apertur' ('NA') dr mindre dn 0,065.

Anmdrkning: Avsnitt 6C005.b.1 omfattar inte dubbel-
mantlade fibrer vars inre glasmantel har
en diameter som overstiger 150 pym men
inte 300 pum.

2. En nominell laservaglingd som overstiger 1 530 nm och
med alla foljande egenskaper:

a) Kérnans diameter dr i genomsnitt minst 20 um.
b) Kérnans '"numeriska apertur' ('NA') dr mindre &n 0,1.

Tekniska anmdrkningar:

1. 1 avsnitt 6C005 ska kirnans ‘numeriska apertur’
('NA') mdtas vid fiberns emissionsvdglingder.

Avsnitt 2. 6C005.b omfattar fibrer monterade med
andstycken.
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Programvara

”Programvara” speciellt utformad for “utveckling” eller ”produk-
tion” av utrustning som specificeras i avsnitt 6A004, 6A005,
6A008 eller 6B00S.

”Programvara” speciellt utformad for “anvidndning” av utrustning
som specificeras i avsnitt 6A002.b, 6A008 eller 6B0O0S.

Annan “programvara” enligt foljande:
a) “Programvara” enligt foljande:

1. ”Programvara” speciellt utformad for att skapa akustiska
stralar for “realtidsbearbetning” av akustiska data som in-
samlats fran passiva mottagare i bogserade hydrofoner som
arbetar i grupp.

2. 7Kaillkod” for realtidsbearbetning” av akustiska data som
insamlats fran passiva mottagare i bogserade hydrofoner
som arbetar i grupp.

3. ”Programvara” speciellt utformad for att skapa akustiska
stralar for “realtidsbearbetning” av akustiska data som in-
samlats fran passiva mottagare och som utnyttjar kabel-
system for bottnar eller havsvikar.

4. 7”Kaillkod” for realtidsbearbetning” av akustiska data som
insamlats fran passiva mottagare och som utnyttjar kabel-
system for bottnar eller havsvikar.

5. ”Programvara” eller “kéllkod”, sarskilt utformade for allt
foljande:

a) “Realtidsbearbetning” av akustiska data fran sonarsystem
enligt 6A001.a.1.e.

b) Automatisk upptickt, klassificering och lokalisering av
dykare eller simmare.

ANM.: For “programvara’ eller "killkod” for upptickt av
dykare, sdrskilt utformad eller modifierad for mili-
tar anvindning, se kontrollbestimmelserna for va-
ror med militdr anvdndning.

b) Anvinds inte.

¢) “Programvara” som ér utformad eller modifierad for kameror
som innehdller “fokalplansmatriser” som specificeras i avsnitt
6A002.a.3.f och som &r utformad eller modifierad for att av-
lagsna begrdnsningen av bildhastigheten och gora det mojligt
for kameran att 6verskrida den bildhastighet som specificeras i
avsnitt 6A003.b.4, anmarkning 3.a.

d

=

”Programvara” som speciellt utformats for att bibehalla place-
ringen och fasningen av segmenterade spegelsystem bestdende
av spegelsegment vars diameter eller huvudaxel dr minst 1 m.

e) Anvénds inte.
f) ”Programvara” enligt foljande:

1. ”Programvara” speciellt utformad for “kompensations-
system” med avseende pa magnetfilt och elektriska filt
for magnetiska givare konstruerade for drift pa mobila platt-
formar.
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2. "Programvara” speciellt utformad for att uppticka avvikelser
i magnetfilt och elektriska félt pA mobila plattformar.

3. ”Programvara” speciellt utformad for “realtidsbearbetning”
av elektromagnetiska data som insamlats fran sadana elek-
tromagnetiska mottagare for undervattensbruk som specifi-
ceras i 6A006.e.

4. 7Kaillkod” for “realtidsbearbetning” av elektromagnetiska
data som insamlats fran sadana elektromagnetiska mottagare
for undervattensbruk som specificeras i 6A006.e.

g) “Programvara” speciellt utformad for att korrigera for rorelsers
inflytande pa gravitationsmetrar eller gravitationsgradiometrar.

h) ”Programvara” enligt foljande:

1. ”Programvara” for flygkontrolltjanst (ATC) utformad for att
installeras i datorer av standardtyp vid en luftdvervaknings-
central och i stdnd att ta emot maldata frdn mer 4n fyra
primérradarstationer.

2. "Programvara” for konstruktion eller ’produktion” av rado-
mer, som har bada foljande egenskaper:

a) Speciellt utformad for att skydda de “elektroniskt styr-
bara infasade antennsammanséttningarna” som specifice-
ras 1 avsnitt 6A008.e.

b) Resulterar i ett antenndiagram som har en ’genomsnittlig
sidlobsnivd’ som &r mer dn 40 dB under maxvirdet av
huvudlobens niva.

Teknisk anmdrkning:

Med  ‘genomsnittlig  sidlobsniva’ avses i avsnitt
6D003.h.2.b en nivd som mdts éver hela antennsamman-
sdttningen utom den vinkel ddr huvudloben och de tva
forsta sidoloberna pa vardera sidan om huvudloben

finns.

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “anvind-
ning” av varor som specificeras i avsnitt 6A108.

”Programvara”, speciellt utformad eller modifierad for ’missiler’,
som efter avslutad flygning behandlar inspelade data for faststil-
lande av farkostens position under hela flygvagen.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 6D103 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfarkoster som har en rdckvidd som
overstiger 300 km.

”Programvara” som dr speciellt utformad for att 6ka eller minska
prestandan hos kameror eller avbildningsanordningar for att upp-
fylla de kriterier som anges i avsnitten 6A203.a—6A203.c.

Teknik

”Teknik” enligt den allmidnna anméarkningen rorande teknik for
“utveckling” av utrustning, material eller ”programvara” som spe-
cificeras i avsnitt 6A, 6B, 6C eller 6D.
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6E002

6E003

6E101

6E201

6E203

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
”produktion” av utrustning eller material som specificeras i avsnitt
6A, 6B eller 6C.

Annan “teknik” enligt foljande:
a) “Teknik” enligt foljande:

1. ”Teknik” som erfordras” for behandling och beldggning av
optiska ytor for att uppna en ’optisk tjocklek’ likformighet
som &r 99,5 % eller bittre for optiska ytor med en diameter
eller huvudaxel som dr minst 500 mm och vars totala for-
luster (absorption och spridning) &r mindre dn 5 x 107°.

ANM.: Se dven avsnitt 2E003.f.

Teknisk anmdrkning:

Den ‘optiska tjockleken’ dr lika med den matematiska pro-
dukten av refraktionsindexet och den fysiska tjockleken av
ytan.

2. Optisk tillverknings-"teknik” med enpunkts diamantslip-
ningsteknik med en ytnoggrannhet som d&r bittre dn 10
nm rms péd icke plana ytor som overstiger 0,5 m?>.

2 9,

b) “Teknik” som “erfordras” for “utveckling”, “’produktion” eller
“anvdndning” av speciellt konstruerade diagnostiska instrument
eller objekt i anldggningar dir hogeffekts-"lasrar” ("Super High
Power Laser” ["SHPL”]) testas eller for utvédrdering av material
som bestralats med "SHPL”-stralar.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvéndning” av utrustning eller “programvara” som specificeras
i avsnitt 6A002, 6A007.b och ¢, 6A008, 6A102, 6A107, 6A108,
6B108, 6D102 eller 6D103.

Anmdrkning: Avsnitt 6E101 omfattar endast “teknik” for utrust-
ning som specificeras i avsnitt 64008 ndr utrust-
ningen dr konstruerad for lufifarkoster och kan an-
vindas i “missiler”.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvdndning” av utrustning som specificeras i avsnitt 6A003,
6A005.a.2, 6A005.b.2, 6A005.b.3, 6A005.b.4, 6A005.b.6,
6A005.c.2, 6A005.d.3.c, 6A005.d.4.c, 6A202, 6A203, 6A205,
6A225 eller 6A226.

”Teknik” i form av koder eller nycklar for att dka eller minska
prestandan hos kameror eller avbildningsanordningar for att upp-
fylla de kriterier som anges i avsnitten 6A203.a—6A203.c.

KATEGORI 7 — NAVIGATION OCH AVIONIK

TA

7A001

System, utrustning och komponenter

ANM.: For autopiloter till undervattensfarkoster, se kategori 8.
For radar, se kategori 6.

Accelerometrar enligt foljande, samt tillhdrande speciellt konstrue-
rade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 74101.
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7A001

7A002

(forts.)

ANM.: For vinkel- eller rotationsaccelerometrar, se avsnitt
74001.b.

a) Linjdra accelerometrar som har nagot av foljande:

1. Specificerade for att fungera vid linjdra accelerationsnivaer
pd hogst 15 g och som har ndgot av foljande:

a) En “grundstabilitet” som 4r mindre (bittre) dn 130 pg
med hédnsyn till ett fast kalibreringsvirde over en tids-
period pa 1 éar.

b) En ”skalfaktor”-"stabilitet” som &ar mindre (béttre) dn
130 ppm med hdnsyn till ett fast kalibreringsvirde
over en tidsperiod pa 1 ar.

2. Specificerade for att kunna arbeta vid linjdra accelerations-
nivaer som Overstiger 15 g men &dr hogst 100 g och som har
bada foljande egenskaper:

95 9,

a) En “grundstabilitets”-"repeterbarhet” pa mindre (béttre)
an 1250 pg ver en tidsperiod pa 1 ar.

b) En ”skalfaktors”-"repeterbarhet” pa mindre (bittre) dn
1250 ppm over en tidsperiod pa 1 ar.

3. Konstruerade for anvdndning i troghetsnavigeringssystem
eller styrsystem och specificerade for att kunna arbeta vid
linjdra accelerationsnivaer som overstiger 100 g.

Anmdrkning: 74001.a.1 och 74001.a.2 omfattar inte accelero-
metrar som dr begrdnsade till mdtning av vibra-
tion eller stotar.

b) Vinkel- eller rotationsaccelerometrar som &r specificerade for
att kunna arbeta vid linjdra accelerationsnivéer som Overstiger
100 g.

Gyron eller vinkelhastighetssensorer som har nidgon av foljande
egenskaper, samt tillhorande speciellt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A4102.

ANM.: For vinkel- eller rotationsaccelerometrar, se avsnitt
7A4001.b.

a) Specificerade for att fungera vid linjdra accelerationsnivaer pa
hogst 100 g och som har nagot av foljande:

1. Ett matomrade som dar mindre dn 500 °/s och som har nagot
av foljande:

a) En “grundstabilitet” som &r mindre (béttre) dn 0,5 °/tim
nér den mits i en 1 g-omgivning under en tidsperiod pa
1 manad i forhéllande till ett fast kalibreringsvarde.

b) En ”slumpmissig vinkeldrift” som &r mindre (battre) dn
eller lika med 0,0035 ° per kvadrotstimme.
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7A002

7A003

a) 1. b) (forts.)

Anmdrkning: 7A4002.a.1.b omfattar inte “gyron med ro-
terande massa”.

2. Ett matomrade som ar minst 500 °/s och som har nagot av
foljande:

a) En “grundstabilitet” som &dr mindre (bdttre) &n 4 °/tim
nédr den mits i en 1 g-omgivning under en tidsperiod pa
tre minuter i forhallande till ett fast kalibreringsvérde.

b) En ”slumpmadssig vinkeldrift” som ar mindre (battre) &n
eller lika med 0,1 ° per kvadrotstimme.

Anmdrkning: 74002.a.2.b omfattar inte “gyron med ro-
terande massa”.

b) Specificerade for att fungera vid linjdra accelerationsnivéer
over 100 g.

’System eller utrustning for troghetsmédtning’, med nagot av fol-
jande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 74103.

Anmdrkning 1: ‘System eller utrustning for tréghetsmdtning’ in-
nefattar accelerometrar eller gyroskop for att
mdta fordndringar av hastighet eller riktning for
att faststdlla eller bibehdlla riktning eller position
utan att det krdvs en extern referens ndr systemet
vdl dr injusterat. ‘System eller utrustning for trog-
hetsmdtning’ omfattar:

— Attitude and Heading Reference Systems
(AHRS)

— Gyrokompasser

— Matenheter for troghetsnavigering (IMU)

— Troghetsnavigeringssystem (INS)

— Referenssystem for troghetsnavigering (IRS)
— Referensenheter for troghetsnavigering (IRU)

Anmdrkning 2: Avsnitt 74003 omfattar inte ’system eller utrust-
ning for troghetsmdtning’ som certifierats for an-
vindning pa “civila luftfartyg” av civila luftfarts-
myndigheter i en eller flera EU-medlemsstater
eller i en stat som deltar i Wassenaar-arrange-
manget.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Positioneringshjdlpreferenser’ ger positionsangivelser pa ett
oberoende sdtt och omfattar foljande:

a) Globala satellitnavigeringssystem (GNSS).
b) “Databaserad referensnavigering” ("DBRN”).

2. ’Circular Error Probable’ (CEP) — "troligt cirkuldrt fel”: Vid
cirkuldr, normal distribution, den radie av en cirkel som inne-
haller 50 % av de enskilda mdtningar som gors eller den radie
av en cirkel inom vilken sannolikheten att de finns dr 50 %.
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7A003

(forts.)

a) Konstruerad for anvéndning i luftfartyg”, landfordon eller far-
tyg och ger positionsangivelse utan att anvénda "positionerings-
hjélpreferenser’ samt har en positionsnoggrannhet efter normal
injustering som uppfyller nigot av foljande:

1. Navigationsfel pa 0,8 nautiska mil/tim (nm/hr) ’Circular
Error Probable’ (CEP) eller mindre (bittre).

2. 0,5% av det tillryggalagda avstdndet CEP’ eller mindre
(béttre).

3. Total avdrift pa 1 nautisk mil "CEP” eller mindre (battre)
under en 24-timmarsperiod.

Teknisk anmdrkning:

Parametrarna for prestanda i avsnitten 74003.a.1, 74003.a.2
och 74003.a.3 refererar i typfallet till 'system eller utrustning
for troghetsmdtning’ som dr konstruerade for “luftfartyg”, for-
don respektive fartyg. Dessa parametrar foljer av anvind-
ningen av icke positionsbestimmande hjdlpreferenser (t.ex.
hojdmdtare, distansmdtare, hastighetslogg). Foljaktligen kan
inte de specificerade prestandavirdena enkelt konverteras mel-
lan dessa olika parametrar. Utrustning som dr konstruerad for
flera olika plattformar bedoms i forhdllande till varje tillimp-
ligt led i avsnitt 74003 (a.l, a.2 eller a.3).

b) Konstruerad for “luftfartyg”, fordon eller fartyg, med en in-
byggd ’positioneringshjélpreferens’ och ger positionsangivelser
efter forlust av alla ’positioneringshjdlpreferenser’ under upp
till fyra minuter, med en noggrannhet pad mindre (battre) dn
10 meter *CEP’.

Teknisk anmdrkning:

Avsnitt 74003.b avser system ddr ’system eller utrustning for
troghetsmdtning’ och en annan oberoende ’positionerings-
hjdlpreferens’ dr inbyggda i en enda enhet (dvs. inbyggda)
for att 6ka prestandan.

C

~

Konstruerad for "luftfartyg”, fordon eller fartyg for bestimning
av riktning eller geografisk nordpol, och med nigot av foljan-
de:

1. En maximal vinkelhastighetsforméga vid drift pd mindre
(lagre) an 500 °/s och en riktningsnoggrannhet utan hjilp
av ’positioneringshjilpreferenser’ som ar lika med eller
mindre (béttre) dn 0,07 grader dividerat med cosinus for
latituden (vilket &r lika med 6 bagminuter rms vid 45 gra-
ders latitud).

2. En maximal vinkelhastighetsformédga vid drift som é&r lika
med eller storre (hogre) an 500 °/s och en riktningsnog-
grannhet utan hjédlp av ’positioneringshjilpreferenser’ som
ar lika med eller mindre (bdttre) d4n 0,2 grader dividerat
med cosinus for latituden (vilket dr lika med 17 bagminuter
rms vid 45 graders latitud).

d) Ger maétvarden for acceleration eller vinkelhastighet i mer &n
en dimension och har ndgon av foljande egenskaper:

1. Prestanda enligt vad som specificeras i avsnitt 7A001 eller
7A002 langs nagon axel, utan hjéilp av hjilpreferenser.
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7A003

7A004

7A005

7A006

d) (forts.)

2. "Rymdkvalificerad” och ger mitvirden for vinkelhastighet
med en ”slumpmissig vinkeldrift” ldngs nagon axel pa
mindre (béttre) dn eller lika med 0,1 ° per kvadrotstimme.

Anmdrkning: 74003.d.2 omfattar inte system eller utrust-
ning for troghetsmdtning’ som innehdller
“gyron med roterande massa’ som enda typ
av gyro.

’Stjarnfoljare’ och komponenter till dessa enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 74104.

a) ’Stjarnfoljare’ med en specificerad azimut noggrannhet som ar
lika med eller mindre (béttre) dn 20 bagsekunder under hela
utrustningens angivna livstid.

b) Komponenter som é&r sérskilt konstruerade for den utrustning
som specificeras i avsnitt 7A004.a enligt foljande:

1. Optiska huvud eller bafflar.
2. Databehandlande enheter.

Teknisk anmdrkning:

'Stjdrnfoljare’ kallas dven stjidrnsokare eller astrogyrokompasser.

Mottagarutrustning for det globala systemet for satellitnavigering
(GNSS) med nagon av foljande egenskaper samt till dem speciellt
konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A4105.

ANM.: For utrustning som sdrskilt utformats for militdr anvdnd-
ning, se kontrollbestimmelserna for varor med militir an-
vindning.

a) Anvinder en dekrypteringsalgoritm som sirskilt utformats eller
modifierats for statlig anvdndning for atkomst till avstands-
bestdmningskoden for position och tid.

b) Anvénder ’adaptiva gruppantenner’.

Anmdrkning: 74005.b omfattar inte GNSS-mottagarutrustning
som enbart utnyttjar komponenter som utformats
for att filtrera, koppla om eller kombinera sig-
naler fran flera rundstrdlande antenner i vilka
inga adaptiva gruppantenner anvdnds.

Teknisk anmdrkning:

De ’adaptiva gruppantenner’ som avses i avsnitt 74005.b ge-
nererar pd ett dynamiskt sdtt en eller flera rumsliga nollor i ett
antennsystemmonster genom signalbehandling i tids- eller fre-
kvensdomdnen.

Luftburna hojdmétare som arbetar utanfor frekvensomradet
4,2-4.4 GHz och som har nagot av foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 74106.

a) ”Uteffektsanpassning”.
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7A006

7A008

7A101

7A102

(forts.)

b) Fasskiftsmodulation.

Sonarsystem for undervattensnavigering som arbetar med doppler-
hastighet eller korrelationshastighet integrerat med en kursgivare,
och som har en positioneringsnoggrannhet som ar lika med eller
mindre (bittre) &n 3 % av det tillryggalagda avstandet *"CEP’ (*Cir-
cular Error Probable’), samt dartill sarskilt konstruerade kom-
ponenter.

Anmdrkning: Avsnitt 7A008 omfattar inte system som dr sdrskilt
konstruerade for att installeras pa ytfartyg eller sy-
stem som krdver akustiska stralar eller bojar for att
ge positioneringsdata.

ANM.: Se avsnitt 64A001.a for akustiska system och avsnitt
6A4001.b for sonarutrustning som arbetar med korrela-
tionshastighet och dopplerhastighet.

Se avsnitt 84002 for andra marina system.

Linjdra accelerometrar, andra dn de som specificeras i avsnitt
7A001, konstruerade for anvindning i troghetsnavigeringssystem
eller i styrsystem av alla typer, som kan anvindas i missiler’, och
som har bada foljande egenskaper, samt speciellt konstruerade
komponenter till dessa:

LLIRD)

a) En ”grundstabilitets”-"repeterbarhet” pa mindre (bdttre) &n

1250 pg.

b) En ”skalfaktors”-"repeterbarhet” pa mindre (battre) dn 1250
ppm.

Anmdrkning: Avsnitt 74101 omfattar inte accelerometrar som dr
speciellt konstruerade och utvecklade for MWD
(Measurement While Drilling) sensorer for anvind-
ning vid borrning i gruvor.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ’missil’ avses i avsnitt 74101 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfartyg med en rdckvidd som éver-
stiger 300 km.

2. I avsnitt 74101 avser mdtningen av “grundstabilitet” och
“skalfaktor” en 1 sigma standardavvikelse med avseende pa
en fast kalibrering under en period av ett dr.

Alla slags gyron, andra dn de som specificeras i avsnitt 7A002,
som kan anvidndas i1 ‘missiler’ med en berdknad ’drifthastighets’-
’stabilitet’ pd mindre &n 0,5° (1 sigma eller rms)/timme i en 1 g-
omgivning och dértill speciellt konstruerade komponenter.

Tekniska anmdrkningar:

1. Med ’missil’ avses i avsnitt 74102 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfartyg med en rdckvidd som dver-
stiger 300 km.

2. I avsnitt 74102 definieras ’stabilitet’ som mattet pd en specifik
mekanisms eller resultatkoefficients formaga att forbli oférind-
rad ndr den kontinuerligt exponeras for fasta operativa beting-
elser (IEEE STD 528-2001 punkt 2247).
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7A103

Instrumentering, navigationsutrustning och system, andra dn de
som specificeras i avsnitt 7A003 enligt foljande, samt dértill spe-
ciellt konstruerade komponenter:

a) Troghetsutrustning eller annan utrustning, som anvénder acce-
lerometrar eller gyron enligt foljande, samt system som inne-
héller sddan utrustning:

1. Accelerometrar som specificeras i avsnitt 7A001.a.3,
7A001.b eller 7A101 eller gyron som specificeras i avsnitt
7A002 eller 7A102.

2. Accelerometrar som specificeras i avsnitt 7A001.a.1 eller
7A001.a.2, konstruerade for anvéndning i troghetsnavige-
ringssystem eller i mandvreringssystem av alla typer och
som kan anvéndas i ‘missiler’.

Anmdrkning: Avsnitt 74103.a omfattar inte utrustning som in-
nehdaller acceleratorer som specificeras i avsnitt
74001 ndr accelerometrarna dr speciellt kon-
struerade och utvecklade for att fungera som
MWD-sensorer vid borrning i gruvor.

b) Integrerade flyginstrumentsystem som innehéller gyrostabilisa-
torer eller autopiloter, konstruerade eller modifierade for an-
vindning i ’missiler’.

C

~

’Integrerade navigationssystem’ som &r konstruerade eller mo-
difierade for ’missiler’ och som kan ge en navigationsnog-
grannhet pa 200 m CEP (Circle of Equal Probability) eller
mindre.

Teknisk anmdrkning:

Ett integrerat navigationssystem’ inbegriper vanligtvis fol-
jande komponenter:

1. En troghetsmdtanordning (t.ex. ett system som anger ori-
enterings- och riktningsreferenser, en troghetsreferensenhet
eller ett troghetsnavigationssystem).

2. En eller flera externa sensorer som anvinds for att upp-
datera lige och/eller hastighet, periodiskt eller kontinuerligt
under hela flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare,
radarhojdmdtare och/eller dopplerradar).

3. Maskinvara och programvara for integrering.

d) Treaxlade magnetiska kurssensorer, konstruerade eller modifie-
rade for att integreras i flygstyr- och navigationssystem, utover
de som specificeras i avsnitt 6A006, som har alla foljande
egenskaper, och dartill sérskilt konstruerade komponenter:

1. Intern lutningskompensation i tipp- (£ 90 grader) och roll-
(+ 180 grader) axlar.

2. Forméga att ge en azimutnoggrannhet som &r béttre (mind-
re) dn 0,5 grader rms vid en latitud pa + 80 grader, med
referens till lokala magnetfalt.

Anmdrkning: Flygstyr- och navigationssystem i  avsnitt
74103.d omfattar gyrostabilisatorer, autopiloter
och troghetsnavigationssystem.
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7A103

7A104

7A105

7A106

TA115

(forts.)

Teknisk anmdrkning:

Med “missil’ avses i avsnitt 74103 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfartyg med en rickvidd som overstiger
300 km.

Astrogyrokompasser och apparater andra dn de som specificeras i
avsnitt 7A004, som faststiller position eller orientering genom att
automatiskt folja himlakroppar eller satelliter och dartill speciellt
konstruerade komponenter.

Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigations-
system (GNSS; t.ex. GPS, GLONASS eller Galileo), utover de
som specificeras 1 avsnitt 7A005, som har nagon av fdljande
egenskaper och darfor sérskilt konstruerade komponenter:

a) Konstruerad eller modifierad for anvidndning i rymduppskjut-
ningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, sondraketer
enligt avsnitt 9A104 eller obemannade luftfarkoster som speci-
ficeras i avsnitt 9A012 eller 9A112a.

b) Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och
med nagot av foljande:

1. Kan ge navigeringsinformation vid hastigheter &ver 600
m/s.

2. Anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for mi-
litar eller statlig anvandning for att ge atkomst till sdkrade
GNSS-signaler/data.

3. Sérskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex.
nollstyrningsantenn eller elektroniskt styrbar antenn) som
fungerar i en miljo med aktiva eller passiva motmedel.

Anmdrkning: Avsnitten 74105.b.2 och 7A4105.b.3 gdller inte
utrustning som dr konstruerad for kommersiella
eller civila GNSS-tjidnster eller GNSS-tjinster
avseende ‘Safety of Life’ (t.ex. dataintegritet,
flygsdkerhet).

Hojdmitare andra &n de som specificeras i avsnitt 7A006, av
radar- eller lasertyp, konstruerade eller modifierade for anvandning
i rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004,
eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Passiva sensorer for att bestimma béringen till specifika elektro-
magnetiska kéllor (pejlutrustning) eller kdnnetecken i terrdngen,
som konstruerats eller modifierats for anvindning i rymduppskjut-
ningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004, eller sondraketer
som specificeras i avsnitt 9A104.

Anmdrkning: Avsnitt 7A115 omfattar sensorer for foljande utrust-
ning:

a) Utrustning for kartldggning av markkontur.

b) Bildalstrande sensorutrustning (bdade aktiv och
passiv).
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TA115

TA116

TA117

7B
7B001

7B002

(forts.)

¢) Passiv interferensmdtarutrustning.

Flygstyrsystem och servoventiler enligt f6ljande, konstruerade el-
ler modifierade for anviandning i rymduppskjutningsfarkoster som
specificeras i avsnitt 9A004, eller sondraketer som specificeras i
avsnitt 9A104.

a) Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska
flygstyrsystem (inklusive fly by wire-system).

b) Utrustning for att styra orienteringen.

c) Flygstyrservoventiler, konstruerade eller modifierade for sy-
stem som specificeras i avsnitt 7A116.a eller 7A116.b, och
konstruerade eller modifierade for anviandning i en vibrations-
miljé som é&r storre 4n 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

”Styrsystem” som kan anvéndas i “missiler”, som kan uppna en
noggrannhet av 3,33 % eller mindre av rickvidden (t.ex. en "CEP”
av 10 km eller mindre pa en rickvidd av 300 km).

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstrue-
rad for utrustning som specificeras i avsnitt 7A.

Anmdrkning: Avsnitt 7B001 omfattar inte test-, kalibrerings- eller
injusteringsutrustning avsedd for ‘underhallsniva I’
eller "underhallsniva I1I'.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Underhallsniva I’

Fel i troghetsnavigeringsutrustningen upptdcks i luftfartyget
genom indikationer pa avioniksystemets kontrollenhet CDU
(Control and Display Unit) eller genom ett statusmeddelande
fran en ansluten utrustning. Genom att folja tillverkarens in-
struktionsbok ska felet kunna lokaliseras till en felaktig apparat
(line replaceable unit, LRU) till vilken det finns utbytesenheter.
Operatoren ska sedan kunna dtgdirda felet genom att byta ut
den felaktiga enheten.

2. 'Underhdllsniva II’

‘Den felaktiga utbytesenheten ska sdndas till en underhalls-
verkstad (tillverkarens eller operatorens, som dr ansvarig for
underhallsniva 1I). Vid denna underhdllsverkstad ska den fel-
aktiga utbytesenheten testas pd olika sdtt for att identifiera
felaktig modul. Denna modul ska sedan tas bort och ersittas
av en fungerande del. Den felaktiga delen ska sdndas till till-
verkaren for reparation (eventuellt mdste hela utbytesenheten
sdndas for reparation). 'Underhallsniva I’ omfattar inte de-
montering eller reparation av kontrollerade accelerometrar el-
ler gyrogivar.

Utrustning speciellt konstruerad for att mita egenskaperna hos
speglar till "laser” gyron enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7B102.

a) Instrument for métning av ljusspridningen med en métnog-
grannhet pa 10 ppm eller mindre (béttre).
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b) Instrument for métning av ytfinhet med en méatnoggrannhet pa
0,5 nm (5 angstrom) eller mindre (béttre).

Utrustning som ar sérskilt konstruerad for ”produktion” av utrust-
ning som specificeras i avsnitt 7A.

Anmdrkning: Avsnitt 7B003 omfattar foljande:

— Avstdamningsutrustning for gyron.

— Dynamiska balansutrustningar for gyron.

Inkérnings- och motortestutrustningar for gyron.

— Utrustningar for att evakuera och fylla gyron
med gas.

— Centrifugfixturer for gyrolager.

Utrustning for justering av accelerometeraxlar.

Fiberoptiska gyrospollindningsmaskiner.

Reflektometrar speciellt konstruerade for att karaktérisera speglar,
for “laser”-gyron, som har en méatnoggrannhet pd 50 ppm eller
mindre (béttre).

”Produktionshjdlpmedel” och “produktionsutrustning” enligt fol-
jande:

a) “Produktionshjdlpmedel” speciellt konstruerade for utrustning
som specificeras i avsnitt 7A117.

b) “Produktionsutrustning” och annan testkalibrerings- och in-
justeringsutrustning  som  inte  specificeras 1 avsnitt
7B001-7B003, konstruerad eller modifierad for anvindning
tillsammans med utrustning som specificeras i avsnitt 7A.

Material

Ingen.

Programvara

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad for utveckling”
eller ”produktion” av utrustning som specificeras i avsnitt 7A eller
7B.

”Kéllkod” for anvindning eller underhall av troghetsnavigerings-
system, inklusive troghetsutrustning som inte specificeras i avsnitt
7A003 eller 7A004 eller Attitude and Heading Reference Systems
(CAHRS”).

Anmdrkning: Avsnitt 7D002 omfattar inte “kdllkod” for ~anvind-
ning” av kardanskt upphdngda 'AHRS’.

Teknisk anmdrkning:

"AHRS’ skiljer sig i allmdinhet frdn tréghetsnavigeringssystem
(INS) pa sa sctt att "AHRS’ ldmnar kurs- och positionsinformation
men ldmnar normalt inte uppgifter om acceleration, hastighet och
position som ett INS gor.
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7D003

7D004
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Annan “programvara” enligt foljande:

a) “Programvara” speciellt utformad eller modifierad for att for-
bittra de operativa egenskaperna eller for att reducera naviga-
tionsfelet hos navigationssystem till nivder som specificeras i
avsnitt 7A003, 7A004 eller 7A008.

b

=

”Kéllkod” for kombinerade (hybrid) system, som forbattrar de
operativa egenskaperna eller reducerar navigationsfel i system
till nivder som specificeras i avsnitt 7A003 eller 7A008, genom
att kontinuerligt kombinera riktningsdata med nagot av foljan-
de:

1. Hastighetsdata uppmatt med dopplerradar eller sonar.

2. Positionsangivelser fran ett globalt system for satellitnavige-
ring (GNSS).

3. Data fran “databaserade referensnavigerings- (”Data-Based
Referenced Navigation” - "DBRN”) system”.

¢) Anvinds inte.

d) Anvinds inte.

e) “Programvara” for datastodd design (CAD) speciellt utformad
for “utveckling” av “aktiva flygstyrsystem”, fleraxliga fly by
wire- eller fly by light-system for helikopter eller “cirkulations-
styrd antivridmomentstyrd eller cirkulationsstyrt riktningskon-
trollsystem” for helikoptrar vars “teknik” specificeras i
7E004.b, 7E004.c.1 eller 7E004.c.2.

”Kaillkod” som innehéller utvecklings”-teknik” enligt vad som
specificeras i1 avsnitt 7E004.a.1-7E004.a.6 eller 7E004.b, for nagot
av foljande:

a) Digitala system for “optimering av flygbanan”.

b) Integrerade framdrivnings- och styrsystem for flygplan.

¢) "Fly-by-wire”- eller "fly-by-light-styrsystem”.

d

=

”Aktiva flygstyrsystem” for flygplan som éar feltoleranta eller
som dr sjalvkorrigerande.

e) Anvénds inte.

f) Luftdatasystem samverkande med speciell ytskiktsavkédnnande
sensor for métning av temperatur och tryck.

g) Tredimensionell presentation.

Anmdrkning: Avsnitt 7D004 omfattar inte kdillkod” som dr as-
socierad till vanliga datorelement och funktioner
(tex. datainsamling, utsignalsindning, laddning av
datorprogram och data, inbyggd testning, uppgifts-
schemaldggningsmekanismer) som inte har en spe-
cifik funktion for flygstyrsystemet.

”Programvara” som &r speciellt utformad for dekryptering av av-
standsbestdmningskod fran globala satellitbaserade navigations-
system (GNSS), konstruerad for statliga &ndamal.
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”Programvara” speciellt utformad eller modifierad fér “anvind-
ning” av utrustning som specificeras i avsnitt 7A001-7A006,
7A101-7A106, 7A115, 7All6.a, 7Al116.b, 7B001, 7B002,
7B003, 7B102 eller 7B103.

Integrerande “’programvara” enligt foljande:

a) Integrerande “programvara” for utrustning som specificeras i
avsnitt 7A103.b.

b) Integrerande “programvara” speciellt utformad for utrustning
som specificeras i avsnitt 7A003 eller 7A103.a.

c) Integrerande “’programvara” utformad eller modifierad for ut-
rustning som specificeras i avsnitt 7A103.c.

Anmdrkning: En vanlig form av integrerande “programvara”
anvinder Kalmanfiltrering.

”Programvara” speciellt utformad for utformning eller simulering
av ”styrsystemen” som specificeras i avsnitt 7A117 eller for in-
tegrering av styrsystemen med rymduppskjutningsfarkoster som
specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i
avsnitt 9A104.

Anmdrkning: “Programvara” som specificeras i avsnitt 7D103
omfattas dven om den kombineras med fysiska sy-
stem som specificeras i avsnitt 44102.

Teknik

”Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” av utrustning eller ”programvara” som specificeras
i avsnitten 7A, 7B, 7D001, 7D002, 7D003, 7D005 och
7D101-7D103.

Anmdrkning: Avsnitt 7E001 omfattar nyckelhanterings “teknik”
enbart for sadan utrustning som specificeras i av-
snitt 74005.a.

”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for ~’pro-
duktion” av utrustning som specificeras i avsnitt 7 A eller 7 B.

”Teknik” enligt den allmdnna anméarkningen rorande teknik som
erfordras for reparation, renovering eller dversyn av utrustning
som specificeras i avsnitten 7A001-7A004.

Anmdrkning: Avsnitt 7E003 omfattar inte underhdalls-"teknik” di-
rekt knuten till kalibrering, borttagande eller ersditt-
ning av skadad eller icke servicebara LRU och SRA
till ett “civilt luftfartyg” som beskrivits i 'under-
hdllsniva I’ eller 'underhallsniva II'.

ANM.: Se vidare teknisk anmdrkning till avsnitt 7B001.

Annan “teknik” enligt foljande:

a) “Teknik” for “utveckling” eller ”produktion” av nagot av fol-
jande:

1. Anvinds inte.

2. Luftdatasystem som baseras endast pa de statiska data som
giller vid markytan, t.ex. sddana som innehaller konventio-
nella luftdatakénselkroppar.
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a) (forts.)

3. Tredimensionell presentation i “luftfartyg”.

. Anvinds inte.

. Elektriska styrdon (t.ex. elektromekaniska, elektrohydrosta-

tiska och integrerade styrdonspaket) speciellt konstruerade
for “primér flygplansstyrning”.

. ”Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning” (Flight con-

trol optical sensor array) speciellt konstruerad for att byggas
in 1 aktiva flygstyrsystem”.

. ”DBRN”-system som é&r konstruerade for undervattensnavi-

gation med hjélp av sonar eller gravitationsdatabaser som
ger en positioneringsnoggrannhet som dr lika med eller
mindre (battre) dn 0,4 nautiska mil.

b) “Utvecklings”-"teknik”, enligt foljande, for “aktiva flygstyr-
system” (inklusive fly-by-wire-styrsystem” eller “fly-by-
light-styrsystem”):

1. Fotonikbaserad “teknik” for avkénning av luftfartygets eller

flygstyrningskomponenternas status, overforing av flygstyr-
data eller styrning av styrdonens rorelser, som “erfordras”
for “aktiva flygstyrsystem” vid fly-by-light-styrsystem”.

. Anvinds inte.

. Realtidsalgoritmer for analys av komponentsensorinfor-

mation for att forutse och vidta forebyggande étgérder for
att minska framtida forsdmringar och fel i ett “aktivt flygs-
tyrsystem”.

Anmdrkning: Avsnitt 7E004.b.3 omfattar inte algoritmer for
underhall offline.

. Realtidsalgoritmer for att identifiera komponentfel och om-

konfigurera kraft och momentstyrning for att minska for-
samringar och fel i “aktiva flygstyrsystem”.

Anmdrkning: Avsnitt 7E004.b.4 omfattar inte algoritmer for
eliminering av feleffekter genom jdamforande
av redundanta datakidllor eller forplanerad
respons pd forutsedda fel som sker offline.

. Integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och

styrdata for framdrivningen, till ett “digitalt flygovervak-
ningssystem for att optimera flygdata”.

Anmdrkning: Avsnitt 7E004.b.5 omfattar inte foljande:

a) “Utvecklings”-"teknik” for integrering av
digitalt flygkontrollsystem, navigation och
styrdata for framdrivningen till ett digitalt
flygdvervakningssystem for “optimering av
flygbanan”.

b) “Utvecklings - "teknik” for lufifartygs”
flyginstrumentsystem som integreras en-
dast for VOR, DME, ILS eller MLS navi-
gation eller inflygning.
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b) (forts.)

6. Anvinds inte.

7. ”Teknik” som “erfordras” for att ta fram funktionskrav for
”fly-by-wire-styrsystem”, som har allt av foljande:

a)

b)

En ’inre slinga’ for stabilitetskontroll av flygplansskrovet
som kraver en uppdateringsfrekvens om minst 40 Hz.

Teknisk anmdrkning:

Med ’inre slinga’ avses de funktioner i ett "aktivt flygs-
tyrsystem” som automatiserar stabilitetskontrollerna for
flygplansskrovet.

Har nagot av foljande:

1. Korrigerar ett aecrodynamiskt instabilt flygplansskrov,
matt i en godtycklig punkt i flygenveloppen, som
skulle forlora mojligheten att ater sattas under kont-
roll om det inte korrigeras inom 0,5 sekunder.

2. Forenar styrning i tvd eller flera axlar och kompen-
serar samtidigt for ‘onormala fordndringar i flygtill-
stdndet’.

Teknisk anmdrkning:

"Onormala fordndringar i flygtillstandet’ omfattar struk-
turskador uppkomna under flygning, forlust av motorns
drivkraft, inaktiv styryta eller destabiliserade forskjut-
ningar av lasten.

. Utfor de funktioner som specificeras i avsnitt 7E004.b.5.

Anmirkning: 7E004.b.7.b.3 omfattar inte autopiloter.

. Mojliggor stabil kontrollerad flygning med luftfartyg

utanfor start och landning, med en anfallsvinkel pa mer
an 18 grader, 15 graders sidglidning (snedanbldsning),
15 grader/sekund tipp- eller girhastighet eller rollhastig-
het pa 90 grader/sekund.

8. ”Teknik” som erfordras” for att ta fram funktionskrav for
”fly-by-wire-styrsystem” som astadkommer allt av foljande:

a)

b)

Kontroll av luftfartyget far inte g& forlorad i hindelse av
tva pa varandra foljande, vilka som helst, individuella fel
i "fly-by-wire-styrsystemet”.

Sannolikheten for att forlora kontrollen av luftfartyget
ska vara mindre (bittre) an 1 x 10~ misslyckanden
per flygtimme.

Anmdrkning: Avsnitt 7E004.b omfattar inte teknik som dr as-

socierad till vanliga datorelement och funktioner
(tex. datainsamling, utsignalsindning, laddning
av datorprogram och data, inbyggd testning,
uppgiftsschemaldggningsmekanismer) som inte
har en specifik funktion for flygstyrsystemet.
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¢) "Teknik” for “utveckling” av helikoptersystem enligt foljande:

1. Fleraxliga fly-by-wire- eller fly-by-light-system som kom-
binerar dtminstone tvd av foljande system till ett kollektivt
system:

a) Kollektiv styrning.

b) Cyklisk styrning.

¢) Girstyrning.

2. ”Cirkulationsstyrda antivridmomentstyrda eller cirkulations-
styrda riktningskontrollsystem”.

3. Rotorblad som innehaller “vingprofil med variabel geo-
metri” for anviandning i system med individuell bladstyr-
ning.

”Teknik” enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for
“anvdndning” av utrustning som specificeras 1 avsnitten
7A001-7A006, 7A101-7A106, 7A115-7A117, 7B001, 7B002,
7B003, 7B102, 7B103, 7D101-7D103.

”Teknik” for skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot
elektromagnetisk puls (EMP) och elektromagnetisk interferens
(EMI) fran yttre kéllor enligt foljande:

a) Konstruktions-"teknik” for skdrmande system.

b) Konstruktions-"teknik” for hirdade elektriska kretsar och del-
system.

¢) Konstruktions-"teknik” for bestdimning av hédrdningsnormer for
avsnitten 7E102.a och 7E102.b.

”Teknik” for samordning av flygkontroll, styrning och framdriv-
ningsdata till ett system for optimering av raketbanan.

KATEGORI 8 — MARINT

84
8A001

System, utrustning och komponenter

Undervattensfarkoster och ytfartyg enligt foljande:

Anmdrkning: For exportkontrollstatus av utrustning for undervat-
tensfartyg, se foljande:

— Kategori 5 del 2 “Informationssckerhet” for
krypterad kommunikationsutrustning.

— Kategori 6 for sensorer.

— Kategori 7 och 8 for navigationsutrustning.

— Kategori 84 for undervattensutrustning.

a) Bemannade, tradstyrda undervattensfarkoster som ar konstrue-
rade for drift pa storre djup én 1 000 m.
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8A001 Anmdrkning: (forts.)

b) Bemannade icke tradstyrda (frisimmande) undervattensfarkoster

<)

d)

¢)

med nagon av foljande egenskaper:

. Konstruerade for att ’operera autonomt’ och har en lyftfor-

maéga som har allt av foljande:

a) 10 % eller mer av farkostens vikt i luft, och

b) 15 kN eller mer.

. Konstruerade for drift pa storre djup an 1 000 m.

. Har allt av foljande:

a) Konstruerade for att kontinuerligt ’operera autonomt’ i
10 timmar eller mer, och

b) en ’rackvidd’ pa 25 nautiska mil eller mer.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 84001.b avses med ‘operera autonomt’ att fartyget

ar helt i undervattenslige, utan snorkel, alla system arbetar
och att den ldgsta marschfart anvinds vid vilken undervat-
tensfarkosten sdikert kan styra sitt djupgdende dynamiskt
enbart med hjdilp av sina dykroder, utan behov av under-
stodsfartyg eller annat understod fran ytan, havsbottnen
eller stranden, och som har ett framdrivningssystem for
undervattens- eller ytgdng.

. Med ’rdckvidd’ avses i avsnitt 84001.b halva den maximala

distansen som en undervattensfarkost kan ‘operera auto-
nomt’.

Obemannade, tradstyrda undervattensfarkoster som kan arbeta
pa storre djup dan 1000 m och som har nagot av foljande:

. Konstruerade for att kunna utfora mandvrer av egen kraft

med anvdndande av framdrivningsmotorer eller andra driv-
kraftsalstrare som specificeras i avsnitt 8A002.a.2, eller

. en fiberoptisk dataldnk.

Obemannade icke tradstyrda (frisimmande) undervattensfarkos-
ter som har ndgot av foljande:

. Konstruerade for att bestimma kurs relativt en geografisk

referens utan mansklig assistans i realtid,

. en akustisk data- eller orderldnk, eller

. en optisk data- eller orderlink som &r langre dn 1 000 m.

Oceangdende bérgningssystem med en lyftkapacitet 6ver SMN
for bargningsobjekt pa djup over 250 m som har ndgot av
foljande:

1. Ett dynamiskt positionssystem som gor det mojligt att halla

position inom 20 m fran en given punkt som anges av
navigationssystemet, eller
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e) (forts.)

2. ett system for navigation mot sjobotten och ett integrerat
navigationssystem for storre djup dn 1 000 m och med en
positionsnoggrannhet inom 10 m fran en forutbestimd
punkt.

f) Anvinds inte.
g) Anvinds inte.
h) Anvinds inte.

i) Anvénds inte.

Marina system, marin utrustning och marina komponenter enligt
foljande:

Anmdrkning: For undervattenskommunikationssystem, se dven ka-
tegori 5 del 1 — Telekommunikationer.

a) System, utrustning och komponenter som sarskilt konstruerats
eller modifierats for undervattensfarkoster och som é&r konstrue-

rade for att arbeta pa storre djup &n 1000 m enligt foljande:

1. Trycksatt holje eller skrov med en maximal innerdiameter
pa kammaren som Overstiger 1,5 m.

2. Likstromsmotor for framdrivning eller drivkraftsalstring.

3. Mandverkablar (navelstrdngar) av optiska fibrer forstérkta
med syntetmaterial, samt anslutningsdon.

4. Komponenter som tillverkats av material som specificeras i
avsnitt 8C001.

Teknisk anmdrkning:

Syftet med avsnitt 84002.a.4 ska inte omintetgéras genom
export av ’syntaktiskt skum’ som specificeras i avsnitt
8C001 ndr ett mellanled i tillverkningen har utforts och
det dnnu inte foreligger i den slutliga komponentformen.

b) System som sérskilt konstruerats eller modifierats for auto-
matisk rorelsekontroll av undervattensfarkoster som specifice-
ras i avsnitt 8A001, som anvénder navigationsdata, som har
aterkopplade slutna reglersystem och som har nagot av foljan-
de:

1. Gor det mojligt for en farkost att rora sig inom 10 m fran en
forutbestdmd punkt i vattnet,

2. bibehaller farkostens position inom 10 m frén den forutbe-
stimda punkten i vattnet, eller

3. bibehaller farkostens position inom 10 m nér den foljer en
kabel pa eller under sjobottnen.

c) Fiberoptiska tryckskrovgenomforingar.
d) Betraktningssystem for undervattensbruk enligt foljande:
1. Televisionssystem och televisionskameror enligt foljande:
a) Televisionssystem (bestdende av kamera, overvaknings-
och signaloverforingsutrustning) med en *begrénsad upp-
16sning” matt i luft pa mer dn 800 linjer, speciellt kon-

struerade eller modifierade for att fjarrmandvreras till-
sammans med en undervattensfarkost.
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h)

1. (forts.)

b) Televisionskameror for undervattensbruk med en ’be-
grinsad upplosning’ miétt i luft pd mer dn 1 100 linjer.

c) Televisionskameror avsedda att arbeta vid laga ljusniva-
er, speciellt konstruerade eller modifierade for undervat-
tensbruk, som har allt av féljande:

1. Bildforstarkarror enligt avsnitt 6A002.a.2.a, och

2. mer dn 150 000 “aktiva bildelement” (pixel) for varje
halvledarmatrisyta.

Teknisk anmdrkning:

‘Begrdnsad upplosning’ bestims genom en mdtning av
den horisontella upplosningen, uttryckt i linjer per bild-
hojd ndr man betraktar en testbild, enligt IEEE Standard
208/1960 eller motsvarande standard.

2. System, som ar sarskilt konstruerade eller modifierade for
fjarrmandvrering tillsammans med en undervattensfarkost
och som rymmer teknik for att eliminera dterspridning, in-
klusive omradesstyrd belysning eller “laser”’-system.

Fotografiska stillbildskameror som dr sdrskilt konstruerade eller
modifierade for undervattensbruk pa storre djup dan 150 m med
ett filmformat pa 35 mm eller stérre och som har nigot av
foljande:

1. Tillater att filmen forses med data fran en killa utanfor
kameran,

2. har bakstyckesfokusering for distanskorrektion, eller

3. har automatisk tryckutjimningskontroll som sarskilt kon-
struerats for att gora det mojligt att anvdnda kameran pa
storre djup dn 1 000 m.

Anvinds inte.

Ljussystem som sérskilt konstruerats eller modifierats for un-
dervattensbruk enligt foljande:

1. Stroboskopiska ljussystem déar varje blixt kan ge mer dn 300
J/blixt och en blixthastighet pa mer &n 5 blixtar per sekund.

2. Argonblixtsystem som sérskilt konstruerats for anvandning
pa storre djup dn 1 000 m.

”Robotar” som sarskilt konstruerats for undervattensbruk, som
styrs av en speciell dator och som har nagot av foljande:

1. System som styr “roboten” med hjilp av information fran
sensorer som mater krafter och vridmoment applicerade pa
ett externt objekt, avstandet till ett externt objekt, eller taktil
avkdnning mellan “roboten” och ett externt objekt, eller

2. formaga att applicera en kraft pa 250 N eller mer eller ett
moment pd 250Nm eller mer och som ar uppbyggd av
titanbaserade legeringar, “komposit”-material eller “fibrer
eller fiberliknande material”.
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i) Fjarrmandvrerade ledbara manipulatorer som konstruerats eller
modifierats for undervattensbruk och som har nagot av foljan-
de:

1. System som styr manipulatorer genom att anvinda infor-
mation fran givare som miter nagot av foljande:

a) Vridmoment eller krafter som anbringas pd ett externt
objekt, eller

b) taktil avkdnning mellan manipulatorn och ett externt ob-
jekt.

2. Manipulationer som styrs genom proportionell servoteknik
och som har 5 ’frihetsgrader for rorelse’ eller mer.

Teknisk anmdrkning:

Endast funktioner styrda av proportionellt relaterad rorelse-
kontroll med positionell aterkoppling ska inbegripas vid
berdikningen av antalet 'frihetsgrader for rérelse’.

j) Luftoberoende kraftsystem, speciellt konstruerade for undervat-
tensbruk, enligt f6ljande:

1. Brayton eller Rankine luftoberoende motorsystem enligt fol-
jande:

a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som sérskilt
konstruerats for att avlagsna koldioxid, koloxid och par-
tiklar ur atercirkulerande avgaser.

b) System som &r speciellt konstruerade for att anvédnda en
enatomig gas.

c) Enheter eller holjen, som sérskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz
eller speciella upphéngningsanordningar som kan mildra
stotar.

d) System som har allt av foljande:

1. Sérskilt konstruerade for att trycksatta reaktionspro-
dukter eller fordndra bransle.

2. Sarskilt konstruerade for att lagra reaktionsprodukter.

3. Sarskilt konstruerade for att sldppa ut reaktionspro-
dukter mot ett tryck pa 100 kPa eller mer.

2. Luftoberoende dieselmotorer som har allt av foljande:

a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som sérskilt
konstruerats for att avldgsna koldioxid, koloxid och par-
tiklar ur atercirkulerande avgaser.

b) System som é&r speciellt konstruerade for att anvdnda en
enatomig gas.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 275

8A002

i)

2. (forts.)

c) Enheter eller holjen, som sérskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz
eller speciella upphéngningsanordningar som kan mildra
stotar.

d) Sarskilt konstruerade avgassystem som inte slédpper ut
avgaserna kontinuerligt.

. Luftoberoende kraftsystem med “bransleceller” med en ut-

gangseffekt over 2 kW som har nagot av foljande:

a) Enheter eller holjen, som sérskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz
eller speciella upphéngningsanordningar som kan mildra
stotar.

b) System som har allt av foljande:

1. Sérskilt konstruerade for att trycksatta reaktionspro-
dukter eller fordndra brénsle.

2. Sarskilt konstruerade for att lagra reaktionsprodukter.

3. Sérskilt konstruerade for att sldppa ut reaktionspro-
dukter mot ett tryck pa 100 kPa eller mer.

4. Stirling luftoberoende motorsystem som har allt av foljande:

a) Enheter eller holjen, som sérskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz
eller speciella upphéngningsanordningar som kan mildra
stotar.

b) Speciellt konstruerade avgassystem som sldpper ut for-
branningsprodukterna mot ett mottryck pa 100 kPa eller
mer.

k) Anvinds inte.

1) Anvénds inte.

m) Anvénds inte.

n) Anvinds inte.

0) Propellrar, effektoverforingssystem, effektgenererande system

och ljudddmpande system enligt foljande:
1. Anvinds inte.

2. Vattenskruvpropellrar, effektgenererande eller dverforande

system konstruerade for anvandning pa fartyg enligt foljan-
de:

a) Propellrar med stéllbar stigning och navsystem som &r
dimensionerade foér mer d4n 30 MW.

b) Internt vitskekylda elektriska framdrivningsmotorer med
en utgangseffekt som overstiger 2,5 MW.

¢) ”Supraledande” framdrivningsmotorer eller elektriska
framdrivningsmotorer med permanentmagneter, med en
uteffekt som Overstiger 0,1 MW.
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0)

p)

=

q

2. (forts.)

d) Effektoverforingssystem med axlar som innehaller
“kompositer” och dr dimensionerade for att Overfora
mer dn 2 MW.

e) Ventilerade eller vid basen ventilerade propellersystem
som dr dimensionerade for mer an 2,5 MW.

3. Ljudreduktionssystem konstruerade for anviandning pa far-
tyg med ett deplacement pa 1000 ton eller mer enligt
foljande:

a) Ljudreduktionssystem som ddmpar undervattensbuller
vid frekvenser under 500 Hz och bestar av ljudabsorbe-
rande ddmpare for akustisk isolering av dieselmotorer,
dieselgeneratoraggregat, gasturbiner, gasturbingenerator-
aggregat, framdrivningsmotorer eller véxlar for fram-
drivningsmotorer, speciellt konstruerade for att ddmpa
ljud och vibrationer och som har en mellanliggande
massa som Overstiger 30 % av utrustningen som ska
monteras.

b

=

’Aktiva system for reduktion eller utslackning av ljud’
eller magnetiska lager som sérskilt konstruerats for me-
kaniska &verforingssystem.

Teknisk anmdrkning:

5

"Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud
innehdaller elektroniska styrsystem som aktivt kan redu-
cera utrustningens vibrationer genom att tillféra ljud-
kdllan motljud eller motvibrationer.

Framdrivningssystem enligt pump-jet-principen som har allt av
foljande:

1. En uteffekt dver 2,5 MW.

2. Anviander divergerande munstycken och flodesskapande
skovelteknik for att forbattra framdrivningsegenskaperna el-
ler reducera det ljud som skapas under vattnet av framdriv-
ningen.

Undervattenssim- och dykutrustning enligt foljande:
1. Slutna andningssystem.
2. Halvslutna andningssystem.

Anmdrkning: Avsnitt 84002.q omfattar inte enskilda syreand-
ningssystem som dtfoljer anvindaren for dennes
personliga bruk.

ANM.: For utrustning och enheter som sdrskilt utformats for
militdr anvdndning, se kontrollbestdmmelserna for va-
ror med militir anvindning.

Akustiska system for att avskrdcka dykare, sdrskilt konstrue-
rade eller modifierade for att stora dykare och med ett ljudtryck
pa 190 dB (referens 1 pPa vid 1 m) eller hogre pa frekvenser
av 200 Hz och under.

Anmdrkning 1: 84002.r omfattar inte system for att avskrdcka
dykare baserade pd sprdngladdningar, lufi-
kanoner eller antdndbara kdllor under vatten.

Anmdrkning 2: 84002.r omfattar system for att avskricka dy-
kare som anvinder gnistgapkdllor, ocksa
kdnda som plasmaljudkdllor.
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8B
8B001

8C
8C001

8D
8D001

8D002

S8E
8E001

8E002

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Vattentunnlar med ett bakgrundsbrus under 100 dB (referens 1
pwPa, 1 Hz) i ett frekvensomrade fran 0 till 500 Hz, och som
konstruerats for att mita akustiska félt som genereras av vatten-
stromningen runt en modell av ett framdrivningssystem.

Material

’Syntaktiskt skum’ konstruerat for undervattensbruk som har allt
av foljande:

ANM.: Se dven avsnitt 8A002.a.4.

a) Konstruerat for anvéndning pa marina djup som Over-
stiger 1 000 m, och

b) tithet som & mindre &n 561 kg/m’.

Teknisk anmdrkning:

‘Syntaktiskt skum’ bestar av ihaliga kulor av plast eller
glas inbdddade i en hartsmatris.

Programvara

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “utveck-

ling”, ”’produktion” eller “anvéndning” av utrustning eller material
som specificeras i avsnitt 8A, 8B eller 8C.

Specifik “’programvara” speciellt utformad eller modifierad for
“utveckling”, “produktion”, reparation, renovering eller ombe-
arbetning av propellrar som &r speciellt konstruerade for att redu-
cera undervattensbrus.

Teknik

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” eller ”produktion” av utrustning eller material som
specificeras i avsnitt 8A, 8B eller 8C.

Ovrig "teknik" enligt foljande:

a) “Teknik” for "utveckling”, ”produktion”, reparation, renovering
eller ombearbetning av propellrar som &r speciellt konstruerade
for att reducera undervattensbrus.

b) “Teknik” for renovering eller ombearbetning av utrustning som
specificeras i avsnitt 8A001, 8A002.b, 8A002.j, 8A002.0 eller
8A002.p.

¢) ”Teknik” enligt den allménna anméarkningen rorande teknik for
“utveckling” eller ”produktion” av nagot av foljande:

1. Yteffektfarkoster (férsedda helt med kjolar) som har allt av
foljande:

a) Konstruerade for en toppfart med full last som Gverstiger
30 knop vid en signifikant vaghojd pa 1,25 m eller mer.

b) Ett luftkuddetryck som overstiger 3 830 Pa.

c) Ett forhallande mellan tom- och fullviktsdeplacementet
som #r mindre 4n 0,70.

2. Yteffektfarkoster (med massiva sidor) konstruerade for en
toppfart med full last som Overstiger 40 knop i en signifi-
kant vaghdjd pa 3,25 m eller mer.

3. Bérplansfartyg med aktiva system for automatisk kontroll av
barplanssystemet och som ar konstruerade for en toppfart
med full last pd 40 knop vid en vaghdjd pa 3,25 m eller
mer.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 278

8E002

c) (forts.)

4. ’Fartyg med liten vattenlinjearea’ som har nagot av foljan-
de:

a) Ett deplacement nér de ar fullastade som overstiger 500
ton och som é&r konstruerade for en toppfart med full last
som Overstiger 35 knop vid en vdghdjd som ir 3,25 m
eller mer.

b) Ett deplacement nir de ar fullastade som Overstiger
1500 ton och som dr konstruerade for en toppfart med
full last som Overstiger 25 knop vid en vaghdjd som ar 4
m eller mer.

Teknisk anmdrkning:

Ett *fartyg med liten vattenlinjearea’ definieras genom f6ljande

formel: Vattenlinjearean pa konstruktionsritningen mindre dn 2

x (deplacementsvolymen pé konstruktionsritningen)*>.

KATEGORI 9 - RYMD OCH FRAMDRIVNING

9A

9A001

System, utrustning och komponenter

ANM.: For framdrivningssystem konstruerade eller specificerade
mot neutron eller transient joniserande stralning, se kon-
trollbestimmelserna for varor med militdr anvindning.

Gasturbinmotorer for flygandamal som har nagot av foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 94101.

a. Innehaller nadgon av de “tekniker” som specificeras i avsnitt
9E003.a, 9E003.h eller 9E003.1.

Anmdrkning 1: Avsnitt 94001.a. omfattar inte gasturbinmoto-
rer som dr allt av foljande:

a. Certifierade av de civila luftfartsmyndighe-
terna i en eller flera EU-medlemsstater el-
ler i en stat som deltar i Wassenaar-arran-
gemanget.

b. Avsedda att driva ett icke-militirt bemannat
luftfartyg for vilket nagot av foljande har
utfardats av civila lufifartsmyndigheter i
en eller flera EU-medlemsstater eller i en
stat som deltar i Wassenaar-arrangemanget
for ett luftfartyg med denna specifika mo-

tortyp:
1. Ett civilt typcertifikat.

2. Ett likvdrdigt dokument som erkdnns av
Internationella civila lufifartsorganisa-
tionen (Icao).

Anmdrkning 2: Avsnitt 94001.a omfattar inte flygburna gas-
turbinmotorer konstruerade for hjdlpkrafis-
aggregat (APU) som godkints av de civila
luftfartsmyndigheterna i en EU-medlemsstat el-
ler i en stat som deltar i Wassenaar-arrange-
manget.

b. Ar konstruerade for att driva ett luftfartyg med en marschhas-
tighet pa Mach 1 eller 6ver under mer 4n 30 minuter.
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9A002

9A003

9A004

’Marina gasturbinmotorer’ med en kontinuerlig uteffekt, mitt en-
ligt ISO-standard, pa 24 245 kW eller mer och som har en specifik
brinsleforbrukning som inte overstiger 0,219 kg/kWh i kraftom-
radet 35-100 % samt for dessa motorer speciellt konstruerade en-
heter och komponenter.

Anmdrkning: Termen ’'marina gasturbinmotorer’ omfattar dven
sadana industriella, eller lufifartsvarianter av, gas-
turbinmotorer som dr anpassade for fartygsframd-
rivning eller for elgenerering ombord pa fartyg.

Speciellt konstruerade system eller komponenter som innehaller
nagon av de “tekniker” som specificeras i avsnitt 9E003.a,
9E003.h eller 9E003.i, for nagon av foljande gasturbinmotorer
for flygandamal:

a. Specificerad i avsnitt 9A001.

b. Deras konstruktion eller produktion har sitt ursprung i varken
ett land som dr en EU-medlemsstat eller en stat som deltar i
Wassenaar-arrangemanget alternativt ar okant for tillverkaren.

KL D)

Rymduppskjutningsfarkoster, ”rymdfarkoster”, “rymdplattformar”,
“rymdfarkosternas nyttolast”, ombordsystem eller utrustning for
“rymdfarkoster” samt markutrustning enligt foljande.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 94104.
a. Rymduppskjutningsfarkoster

b. ”Rymdfarkoster”

c. ”Rymdplattformar”

d. "Rymdfarkosters nyttolast” omfattar foremdlen specificerade i
3A001.b.1.a.4, 3A002.g, 5A001.a.1, 5A001.b.3, 5A002.a.5,
5A002.2.9, 6A002.a.1, 6A002.a.2, 6A002.b, 6A002.d,
6A003.b, 6A004.c, 6A004.e, 6A008.d, 6A008.e, 6A008K,
6A008.1 eller 9A010.c.

e. Ombordsystem eller utrustning speciellt utformad for “rymdfar-
koster” och som har négot av foljande:

1. ’Hantering av orderdata och telemetridata’

Anmdrkning: ’Hantering av kommando- och telemetridata’
i avsnitt 94004.e.1 innefattar hantering, lag-
ring och bearbetning av plattformsdata.

2. ’Nyttolastsdatahantering’

Anmdrkning: ‘Nyttolastsdatahantering’ i avsnitt 94004.e.2
innefattar hantering, lagring och bearbetning
av myttolastsdata.

3. ’Styrning av positionering och omlopp’

Anmdrkning: ’Styrning av positionering och omlopp’ i av-
snitt 94004.e.3 innefattar avkdinnings- och
aktiveringsmaojligheter for att bestimma och
styra en "rymdfarkosts” position och oriente-
ring.
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9A005

9A006

9A007

(forts.)

ANM.: For utrustning som sdrskilt utformats for militdr an-
vindning, se kontrollbestimmelserna for varor med
militdr anvdndning.

f. Markutrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for “rymd-
farkost™:

1. Telemetri- och fjérrstyrningsutrustning

2. Simulatorer

Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brénsle och
innehaller nagot av de system eller de komponenter som specifi-
ceras i avsnitt 9A006.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94105 OCH 9A4119.

System och komponenter enligt foljande, speciellt konstruerade for
raketframdrivningssystem som drivs med flytande brénsle.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94106, 94108 OCH 9A4120.

a. Lagtemperaturkylskap, termosbehéllare med lag vikt, lagtempe-
raturviarmeledare eller ldgtemperatursystem speciellt konstrue-
rade for anvindning i rymdfarkoster och med mgjlighet att
begransa forlusterna hos lagtempererade vitskor till mindre
an 30 % per éar.

b. Lagtemperaturbehallare eller slutna kylsystem som kan arbeta
med temperaturer pa 100 K (— 173 °C) eller mindre, avsedda
for ”luftfartyg” som klarar langvariga flygningar vid hastigheter
over Mach 3, “rymdfarkoster” samt uppskjutningsfarkoster for
dessa.

c. Forvarings- och transportsystem for vite som &r omgivet av
issorja (slush hydrogen).

d. Hogtrycksturbopumpar (mer dn 17,5 MPa), pumpkomponenter
eller dartill horande gasgeneratorer eller drivsystem for tur-
biners expansionscykel.

e. Hogtrycksdragkraftskammare (mer &n 10,6 MPa) och till-
horande munstycken.

f. Brinsletanksystem som arbetar enligt kapilldrupptagningsprin-
cipen eller med positiv utdrivning (t.ex. med en flexibel bldsa).

g. Insprutare for flytande brénsle med individuella munstycken
vars diameter dr 0,381 mm eller mindre (arean ar 1,14 x
107 cm? eller mindre for icke cirkulira munstycken) och
som ér speciellt konstruerade for raketmotorer som drivs med
flytande brénsle.

h. Kol-kol forbranningskammare som gjorts i ett stycke eller ut-
loppskoner gjorda i ett stycke av kol-kol med tdthet som 6ver-
stiger 1,4 g/em® och brottgrins som overstiger 48 MPa.

Raketframdrivningssystem for fasta bridnslen som har nagot av
foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94107 OCH 9A4119.
a. Totala impulskapaciteten verskrider 1,1MNs.

b. Specifika impulsen dr minst 2,4 kNs/kg ndr munstycksflodet &r
anpassat till havsniva och ett kammartryck pa 7 MPa.
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c. Raketstegets viktandel 6verskrider 88 %, och fasta briansledelen
overskrider 86 %.

d. Komponenter som specificeras i avsnitt 9A008.

e. Sammanfogningssystem mellan isolering och brénsle som an-
véinder direktsammanfogning av motorn for att ge ett ’starkt
mekaniskt forband’ eller ett forfarande med barriér till kemisk
migration mellan brinslet och héljets isolering.

Teknisk anmdrkning:

Med ’starkt mekaniskt forband’ avses ett forband som dr lika
starkt eller starkare dn brdnslet.

9A008 Komponenter enligt foljande, speciellt konstruerade for raket-
motorsystem som anvénder fasta brinslen:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 94108.

a. Sammanfogningssystem mellan brénsle och isolering som an-
vander foder for att uppna ett ’starkt mekaniskt forband’ eller
en barridr till kemisk migration mellan brénslet och husisole-
ringen.

Teknisk anmdrkning:

Med ’starkt mekaniskt forband’ avses ett forband som dr lika
starkt eller starkare dn brdnslet.

b. Tradlindade “komposit”-motorhus med en diameter storre dn
0,61 m eller som har ett ’strukturellt effektivitetsforhéllande
(PV/W)’ som dér storre dn 25 km.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘strukturellt effektivitetsforhallande (PV/W)’ avses brdin-
nartrycket (P) gdnger kiirlets volym (V) dividerat med tryck-
kdrlets totala tyngd (W).

c. Munstycken med drivkraft som Overskrider 45 kN eller dar
erosionshastigheten i munstyckshalsen ar mindre &n 0,075
mm/s.

d. Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundéir brinslein-
sprutning som kan ge nagon av foljande:

1. En rorelse runt valfri axel som dr storre dn + 5°.
2. En vektor for rotationsrorelsen som ar 20°/s eller mer.
3. En vektor for rotationsacceleration som ir 40°/s> eller mer.

9A009 Hybridframdrivningssystem for raketer som har ndgon av foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94109 OCH 9A4119.
a. Totala impulskapaciteten overskrider 1,1MNs.

b. Drivkraften ér storre dn 220 kN om det rader vakuum vid
utloppet.
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9A010

9A011

Speciellt konstruerade komponenter, system eller kroppar enligt
foljande, for uppskjutningsfarkoster eller deras drivsystem eller
“rymdfarkoster’:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 14002 OCH 9A4110.

a. Komponenter och kroppar som vdger mer &n 10 kg och som ar
speciellt konstruerade for uppskjutningsfarkoster och som till-
verkats av nagot av foljande:

1. ”Komposit”material som bestar av “fibrer eller fiberliknande
material” som specificeras i avsnitt 1C010 och hartser som
specificeras i 1C008 eller 1C009.b.

2. Metalliska “matriskompositer” som har forstirkts med nagot
av foljande:

a. Material som specificeras i avsnitt 1C007.

b. “Fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i
avsnitt 1C010.

c. Aluminider som specificeras i avsnitt 1C002.a.

3. Keramiska “matriskomposit”material som specificeras i av-
snitt 1C007.

Anmdrkning: Viktangivelsen gdller inte for noskoner.

b. Komponenter och kroppar speciellt konstruerade for de upp-
skjutningsfarkosters ~ drivsystem  som  specificeras i
9A005-9A009 och som tillverkats av nagot av foljande:

1. ”Fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i av-
snitt 1C010.e och hartser som specificeras i 1C008 eller
1C009.b.

2. Metalliska ”matriskompositer” som har forstirkts med nagot
av foljande:

a. Material som specificeras i avsnitt 1C007.

b. “Fibrer eller fiberliknande material” som specificeras i
avsnitt 1C010.

c. Aluminider som specificeras i avsnitt 1C002.a.

3. Keramiska “matriskomposit”material som specificeras i av-
snitt 1C007.

c. Komponenter for kroppar och isolationssystem som speciellt
konstruerats for att aktivt styra det dynamiska svaret eller dis-
tortionen av “rymdfarkostens” kropp.

d. Pulsade raketmotorer for flytande brinsle som har ett forhal-
lande mellan dragkraft och vikt som é&r lika med eller storre dn
1 kN/kg och som har en svarstid (tiden det tar att uppna 90 %
av den totala specificerade dragkraften) som &r mindre 4n 30
ms.

Rammotorer, scrammotorer eller kombinationsmotorer och sarskilt
konstruerade komponenter for sadana.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94111 OCH 94118.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 283

9A012 ”Obemannade luftfarkoster” ("UAV”), obemannade ”luftskepp”
samt dartill hérande utrustning och komponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A112.

a. "UAV” eller obemannade luftskepp”, konstruerade for kont-
rollerad flygning direkt utanfér ’operatrens’ ’naturliga synfalt’
och har nagot av foljande:

1. Uppfyller allt av foljande:

a. Maximal ’flygtid’ pa minst 30 minuter, men under 1
timme.

b. Konstruerad att starta och flyga stabilt och kontrollerat
vid vindbyar pa 46,3 km/h eller mer (25 knop).

2. Maximal ’flygtid’ pad 1 timme eller mer.

Tekniska anmdrkning:

1. I avsnitt 94012.a avses med ’‘operator’ en person som
initierar eller styr 6ver "UAV:n" eller det obemannande
“lufiskeppet” under flygningen.

2. I avsnitt 94012.a ska "flygtid” berdiknas for I1SA-omstdin-
digheter (ISO 2533:1975) vid havsniva och vindstilla
omstdndigheter.

3. 1 avsnitt 94012.a avses med ’“naturligt synfdilt” den
mdnskliga synformdgan utan hjdlpmedel, med eller
utan korrigerande linser.

b. Dirtill horande utrustning och komponenter enligt foljande:
1. Anvinds inte.
2. Anvinds inte.

3. Utrustning eller komponenter som &r sérskilt konstruerade
for att konvertera ett bemannat “luftfartyg” eller bemannat
“luftskepp” till ett "UAV” eller obemannat "luftskepp”, som
specificeras i avsnitt 9A012.a.

4. Kolv- eller turbinmotorer av forbranningstyp som anvénder
luft, sérskilt konstruerade eller modifierade for framdrivning
av "UAV” ecller obemannade “luftskepp” pa hojder Gver
15 240 meter (50 000 fot).

9A101 Turbojet- och turbofldktmotorer, andra dn de som specificeras i
avsnitt 9A001, enligt f6ljande:

a. Motorer som har allt av foljande:

1. ’Maximal dragkraft’ storre &n 400 N (uppmitt oinstallerad)
utom civilt certifierade motorer med en ’maximal dragkraft’
storre dn 8 890 N (uppmétt oinstallerad).

2. Specifik bréansleforbrukning pa 0,15 kg/N/tim eller mindre
(vid maximal kontinuerlig effekt under statiska forhallanden
vid havsniva med Icao-standardatmosfar).
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9A101

9A102

9A104

9A105

9A106

a) 2. (forts.)

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 94101.a.1 avses med 'maximal dragkraft’ den max-
imala dragkraft som tillverkaren pavisat for motortypen oin-
stallerad. Dragkraften for civilt typcertifierade motorer dr lika
med eller ldgre dn den maximala dragkraft som tillverkaren
pavisat for motortypen.

b. Motorer som &r konstruerade eller modifierade for anvandning i
“missiler” eller obemannade luftfarkoster som specificeras i
avsnitt 9A012 eller 9A112.a.

"Turbopropmotorsystem’ som dr sérskilt konstruerade for obeman-
nade luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012 eller 9A112.a,
och sarskilt konstruerade komponenter till dessa, med en *maximal
effekt’ som Overstiger 10 kW.

Anmdrkning: Avsnitt 94102 omfattar inte civilt certifierade moto-
rer.

Tekniska anmdrkning:

1. I avsnitt 94102 avses med 'turbopropmotorsystem’ ett system
som har allt av foljande:

a. Gasturbin.

b. Effektoverforingssystem for éverforing av effekt till en pro-
peller.

2. I avsnitt 94102 avses med "maximal effekt’ den maximala effekt
som uppnds i ett oinstallerat system vid havsniva under statiska
forhallanden med Icao-standardatmosfir.

Sondraketer som har en rickvidd pa minst 300 km.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 94004.

Raketmotorer for flytande brénsle enligt f6ljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a. Raketmotorer for flytande bréinsle som kan anvindas i “mis-
siler”, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A005, integrera-
de, eller konstruerade eller modifierade for att integreras i ett
framdrivningssystem som drivs med flytande bransle som har
en total impulskapacitet som &r lika med eller mer dn 1,1MNs.

b. Raketmotorer for flytande brénsle som kan anvindas i kom-
pletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster med en rick-
vidd pa 300 km, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A005
eller 9A105.a, integrerade, eller konstruerade eller modifierade
for att integreras i ett framdrivningssystem som drivs med fly-
tande brinsle som har en total impulskapacitet som &r lika med
eller mer dn 0,841MNs.

System och komponenter enligt f6ljande, som inte specificeras i
avsnitt 9A006, speciellt konstruerade for anvindning i raketframd-
rivningssystem som drivs med flytande brénsle:

a. Virmeavledande foder for drag- eller brinnkammare som kan
anvindas i “missiler”, rymduppskjutningsfarkoster som specifi-
ceras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras i av-
snitt 9A104.

b. Raketmunstycken som kan anvéndas i “missiler”, rymdupp-
skjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sond-
raketer som specificeras i avsnitt 9A104.
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9A106

9A107

9A108

(forts.)

c. Delsystem for styrning av utblasningsvektorn som kan anvén-
das 1 ”missiler”.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av utblds-
ningsvektorn som specificeras i avsnitt 94106.c:

1. flexibelt munstycke

2. brdnsle- eller sekunddrgasinsprutning

3. rorlig motor eller rorligt munstycke

4. avbojning av utblasningsstrdalen (blad eller sonder)
5. anvindande av utbldasningsroder

d. Styrsystem for flytande, uppslammade och gelformiga bréinslen
(inklusive oxidationsmedel) och sdrskilt konstruerade kom-
ponenter till dessa, som kan anvéndas i “missiler”, vilka kon-
struerats eller modifierats for att verka i vibrerande omgivning
storre én 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

Anmdrkning: De enda servoventiler, pumpar och gasturbiner
som specificeras i avsnitt 94106.d dr foljande:

a. Servoventiler konstruerade for flodeshastighe-
ter lika med eller mer dn 24 l/min, vid ett
absolut tryck lika med eller mer dn 7 MPa,
vilka har en reaktionstid pa mindre dn 100
ms.

b. Pumpar for flytande brinsle, med axelhastig-
heter lika med eller stérre dn 8 000 varv/min
eller med ett avlastningstryck lika med eller
storre dn 7 MPa.

c. Gasturbiner for turbopumpar som drivs med
flytande brénsle och som nar axelhastigheter
lika med eller storre dn 8 000 varv/min.

e. Forbranningskammare och munstycken som kan anvindas i
“missiler”, rymduppskjutningsfarkoster enligt avsnitt 9A004 el-
ler sondraketer enligt avsnitt 9A104.

Raketmotorer for fasta brianslen som kan anvindas i kompletta
raketsystem eller obemannade luftfarkoster med en rickvidd pa
300 km, andra dn de som specificeras i avsnitt 9A007 och som
har en total impulskapacitet som &r lika med eller storre &n
0,841MNess.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

Komponenter andra &n de som specificeras i avsnitt 9A008 enligt
foljande, speciellt konstruerade for raketframdrivningssystem for
fasta brénslen:

a. Raketmotorhus samt “isolerings”-komponenter till dessa, som
kan anvindas i “missiler”, rymduppskjutningsfarkoster som
specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras
i avsnitt 9A104.
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9A108

9A109

9A110

9A111

9A112

(forts.)

b. Raketmunstycken som kan anvdndas i “missiler”, rymdupp-
skjutningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller sond-
raketer som specificeras i avsnitt 9A104.

c. Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn som kan anvén-
das i “missiler”.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pa olika metoder som anvinds for styrning av utblas-
ningsvektorn som specificeras i avsnitt 94108.c:

1. flexibelt munstycke

2. brinsle- eller sekunddrgasinsprutning

3. rorlig motor eller rorligt munstycke

4. avbojning av utblasningsstralen (blad eller sonder)
5. anvindande av utbldsningsroder

Hybridraketmotorer och till dessa speciellt konstruerade kom-
ponenter enligt foljande:

a. Hybridraketmotorer som kan anvindas i kompletta raketsystem
eller obemannade luftfarkoster, med en rdckvidd pa 300 km,
utom de som specificeras i avsnitt 9A009, med en total impul-
skapacitet som ar storre an eller lika med 0,841MNs, samt for
detta dndamal speciellt konstruerade komponenter.

b. Speciellt konstruerade komponenter for hybridraketmotorer
som specificeras i avsnitt 9A009 och dr anvédndbara i “mis-
siler”.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94009 OCH 9A4119.
Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstillda ddrav,
andra &n de som specificeras i avsnitt 9A010, speciellt konstrue-
rade for anviandning i ‘missiler’ eller de delsystem som specifice-
ras i avsnitt 9A005, 9A007, 9A105, 9A106.c, 9A107, 9A108.c,
9A116 eller 9A119.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 14002.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 94110 avses med 'missiler’ kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfarkoster med en rdckvidd som éver-
stiger 300 km.

Pulsjetmotorer som kan anvindas i “missiler” eller obemannade
luftfartyg som specificeras i avsnitt 9A012 eller 9A112.a samt
komponenter speciellt konstruerade for dem.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 94011 OCH 94118.

”Obemannade luftfartyg” ("UAV”), andra én de som specificeras i
avsnitt 9A012, enligt f6ljande:

a. “Obemannade luftfartyg” ("UAV”), med en rdckvidd pa 300
km.

b. ”Obemannade luftfartyg” ("UAV”) som har allt av foljande:
1. Som har nagot av foljande:
a. Autonom flyglednings- och navigeringsfunktion.

b. En funktion for flygledning utanfor det direkta synfiltet
med hjélp av en ménsklig operator.
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9A112

9A115

9A116

9A117

9A118

9A119

b) (forts.)

2. Som har nagot av foljande:

a. Inkluderar ett system/en mekanism for aerosolspridning
med storre kapacitet dn 20 liter.

b. Konstruerad eller modifierad for att innehalla ett sy-
stem/en mekanism for aerosolspridning med storre kapa-
citet dn 20 liter.

Tekniska anmdrkning:

1. En aerosol bestar av partiklar eller vitska, andra dn brdns-
lekomponenter,  brinslebiprodukter eller brénsletillsats-
amnen, som utgor en del av den “nyttolast” som ska spri-
das i atmosfiren. Exempel pd aerosoler dr till exempel
bekdmpningsmedel for besprutningsflygning och torra kemi-
kalier for molnsddd.

2. Ett system/en mekanism for areosolspridning innehaller alla
de verktyg (mekaniska, elektroniska, hydrauliska osv.) som
dr nodvdndiga for lagring och spridning av en aerosol upp
i atmosfiren. Detta inbegriper mdjligheten att spruta in
aerosolen i utloppsgasen eller propellerns utloppsstrom.

Uppskjutningsutrustning enligt foljande:

a. Apparater och anordningar for hantering, kontroll, aktivering
och uppskjutning, konstruerade eller modifierade for att anvén-
das vid uppskjutning av rymdfarkoster och som specificeras i
avsnitt 9A004, sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104
eller obemannade luftfarkoster som specificeras i avsnitt 9A012
eller 9A112.a.

b. Fordon for transport, handhavande, styrning, aktivering och
uppskjutning, konstruerade eller modifierade for att anvindas
vid uppskjutning av rymdfarkoster, som specificeras i avsnitt
9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104.

Farkoster for aterintrdde i jordatmosfaren, anvindbara i “missiler”,
och utrustning konstruerad eller modifierad harfor, enligt foljande:

a. Farkoster for aterintrdde i jordatmosfaren.

b. Vérmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av kera-
miska material eller ablativmaterial (= material som bortfor
virme).

c. Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av ma-
terial med lag vikt och formaga att motstd hoga temperaturer.

d. Elektronisk utrustning sirskilt konstruerad for farkoster for
aterintrdde i jordatmosféren.

Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg harfor,
anvédndbara i “missiler”.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A4121.

Anordningar for att reglera forbrdnningen i motorer, som kan
anvindas 1 “missiler” eller obemannade luftfarkoster som specifi-
ceras i avsnitt 9A012 eller 9A112.a, och som specificeras i avsnitt
9A011 eller 9A111.

Enskilda raketsteg som kan anvindas i kompletta raketsystem eller
obemannade luftfarkoster med en rdckvidd pa 300 km, andra &n
de som specificeras i avsnitten 9A005, 9A007, 9A009, 9A105,
9A107 och 9A109.
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9A120

9A121

9A350

Tankar for flytande brénsle, andra dn de som specificeras i avsnitt
9A006, sdrskilt konstruerade for bridnslen som specificeras i av-
snitt 1C111 eller ’andra flytande brénslen’ som anvénds i raket-
system som kan béra en last pa minst 500 kg nyttolast under en
stracka pa minst 300 km.

Anmdrkning: I avsnitt 94120 inkluderar ’andra flytande brins-
len’ bland annat brinslen som specificeras i kon-
trollbestimmelserna for varor med militdr anvdnd-
ning.

Elektriska umbilikalkontakter och mellanstegskontakter som &r
sdrskilt konstruerade for “missiler”, rymduppskjutningsfarkoster
som specificeras i avsnitt 9A004 eller sondraketer som specificeras
i avsnitt 9A104.

Teknisk anmdrkning:

De mellanstegskontakter som avses i avsnitt 94121 innefattar
ocksa elektriska kontakter som installerats mellan “missilen”,
rymduppskjutningsfarkosten eller sondraketen och dess nyttolast.

Besprutnings- eller dimbildningssystem, sdrskilt konstruerade eller
modifierade for montering pa flygplan, “lattare &n luft-farkoster”
eller obemannade luftfartyg, samt sérskilt konstruerade komponen-
ter for dessa enligt foljande:

a. Fullstandiga besprutnings- eller dimbildningssystem som, frén
en vitskesuspension, kan sprida en initial droppe med "VMD’
som understiger 50 um vid en flodeshastighet som overstiger
tva liter per minut.

b. Besprutningskranarmar eller system av aerosolgenereringsenhe-
ter som, fran en vétskesuspension, kan sprida en initial droppe
med ’VMD’ som understiger 50 pm vid en flodeshastighet som
Overstiger tva liter per minut.

c. Aerosolgenereringsenheter som &r sirskilt konstruerade for
montering pa system som specificeras i avsnitt 9A350.a och b.

Anmdrkning: Aerosolgenereringsenheter dr anordningar som
dr sdrskilt konstruerade eller modifierade for
montering pa luftfartyg, t.ex. munstycken, sprid-
ningsmunstycken med roterande trumma och lik-
nande anordningar.

Anmdrkning: Avsnitt 94350 omfattar inte besprutnings- eller dim-
bildningssystem for vilka det kan visas att de inte
kan sprida biologiska agens i form av smittsamma
aerosoler.

Tekniska anmdrkning:

1. Droppstorleken for besprutningsutrustning eller munstycken
som dr sdrskilt konstruerade for anvindning pa flygplan, “ldt-
tare dn luft-farkoster” eller obemannade luftfarkoster bor md-
tas enligt ndagon av foljande metoder:

a. Dopplerlasermetoden.

b. Frdamre laserdiffraktionsmetoden.

2. I avsnitt 94350 avses med 'VMD’ volymmediandiametern och
for vattenbaserade system motsvarar detta massmediandiame-
tern (MMD,).
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9B
9B001

9B002

9B003

9B004

9B005

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Utrustning, verktyg eller fixturer enligt foljande, speciellt kon-
struerade for tillverkning av gasturbinskovlar, ledskenor eller ”’sko-
veltak”gjutgods:

a. Utrustning for gjutning av enkristall- eller riktningsstelnade
foremal.

b. Kérnor eller skal (gjutformar), speciellt utformade for gjutning,
tillverkade av svarsmilta metaller eller keramik.

c. Utrustning for friformsframstéllning av enkristall- eller rikt-
ningsstelnade foremal.

Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare)
eller utrustning for automatisk datainsamling och databehandling
som dr allt av foljande:

a. Speciellt konstruerat for “utveckling” av gasturbinmotorer, ut-
rustning eller komponenter.

b. Innehéllande “teknik” som specificeras i avsnitt 9E003.h eller
9E003.1.

Utrustning speciellt konstruerad for ”produktion” eller test av gas-
turbinborsttitningar som ar konstruerade for drift vid topphastig-
heter 6ver 335 m/s och temperaturer som Overskrider 773 K (500
°C) samt hartill speciellt konstruerade komponenter och tillbehdr.

Verktyg, formar eller fixturer for hopfogning i fast tillstand av
“superlegeringar”, titan eller intermetalliska baryta-till-skiva-kom-
binationer som beskrivs i avsnitt 9E003.a.3 eller 9E003.a.6 for
gasturbiner.

Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare)
eller utrustning for automatisk datainsamling och databehandling,
speciellt konstruerad for anvdndning med nagot av foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B10S5.

a. Vindtunnlar konstruerade for hastigheter av Mach 1,2 eller mer.

Anmdrkning: Avsnitt 9B005.a omfattar inte vindtunnlar som dr
speciellt konstruerade for utbildningsdndamadal
och som har en ’testsektionsstorlek’ (mdtt i sid-
led) pd mindre dn 250 mm.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘testsektionsstorlek’ avses diametern pa en
cirkel, eller sidan av en kvadrat eller lingsta
sidan pa en rektangel vid den storsta testsek-
tionen.

b. Utrustning for simulering av stromningsomgivningen vid has-
tigheter som 6verskrider Mach 5, inklusive kanontunnlar, plas-
matunnlar, stotror, stottunnlar, gastunnlar och ldttgaskanoner.

c. Vindtunnlar eller utrustning, andra dn tvadimensionella sektio-
ner, som kan simulera Reynoldstal for stromningar som o6ver-
skrider 25 x 10°.
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9B006

9B007

9B008

9B009

9B010

9B105

9B106

Akustisk vibrationsmétutrustning som kan producera ljudtrycks-
nivaer pa 160 dB eller mer (referens 20 pPa) med en specificerad
uteffekt pd 4 kW eller mer vid en testcelltemperatur som &ver-
stiger 1 273 K (1 000 °C), och dartill speciellt konstruerade kvart-
svirmare.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B106.

Utrustning  speciellt konstruerad for inspektion av raketmotorer
och som anvénder icke-forstorande provmetoder (NDT), andra
an konventionell enplansrontgen eller grundlaggande fysisk eller
kemisk analys.

Omvandlare for direktmitning av ytfriktion mot som é&r speciellt
konstruerade for drift vidett testflode med en sammanlagd (stag-
nations)temperatur som Overstiger 833 K (560 °C).

Verktyg som ér speciellt konstruerade for att tillverka pulver-me-
talliska rotorkomponenter for turbinmotorer, som kan arbeta vid
spanningsnivaer upp till 60 % av den slutliga brottgransen (UTS)
eller mer och med metalltemperaturer pa 873 K (600 °C) eller
mer.

Utrustning som &r sérskilt konstruerad for produktion av féremal
som specificeras i avsnitt 9A012.

’Aerodynamiska provanldggningar’ for hastigheter pd Mach 0,9
eller mer, som kan anvéndas for ’missiler’ och deras delsystem.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B00S.

Anmdrkning: Avsnitt 9B105 omfattar inte vindtunnlar for hastig-
heter pa Mach 3 eller ligre ddir dimensionen pd
‘testsektionstvirsnittet’ dr lika med eller mindre dn
250 mm.

Tekniska anmdrkning:

1. "Aerodynamiska provanldiggningar’ i avsnitt 9B105 innefattar
vindtunnlar och stottunnlar for studier av luftstrommar kring
foremal.

2. Med ‘testsektionstvirsnitt’ i anmdrkningen till avsnitt 9B105
avses diametern pd en cirkel, eller sidan av en kvadrat eller
ldngsta sidan pa en rektangel, eller huvudaxeln i en ellips vid
det storsta testsektionstvirsnittet. Testsektionstvdrsnitt’ dr
tvdrsnittet i rdt vinkel mot flodets riktning.

3. Med ’missil’ avses i avsnitt 9B105 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfartyg med en rdckvidd pda minst
300 km.

Miljokammare och ekofria rum enligt foljande:

a. Miljokammare som kan simulera samtliga foljande flygforhal-
landen:

1. Som har ndgot av foljande:

a. Hojder lika med eller mer dn 15 km.

b. Temperaturomrade omfattande minst intervallet 223 K (—
50 °C) och 398 K (+ 125- °C).
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9B106

9B115

9B116

9B117

a) (forts.)

2. Innehéller eller dr ’konstruerad eller modifierad’ for att in-
forliva skakutrustning eller annan vibrationstestutrustning
som producerar en vibrationsomgivning lika med eller storre
an 10 g rms, métt vid ’obelastat bord” mellan 20 Hz och 2
kHz, medan den Overfor krafter lika med eller storre én
5 kN.

Tekniska anmdrkning:

1. I avsnitt 9B106.a.2 beskrivs system som kan generera en
vibrationsomgivning med en enda vag (t.ex. en sinusvdg)
och system som kan generera en slumpmdssig bredband-
svibration (dvs. krafispektrum).

2. I avsnitt 9B106.a.2 avses med ’konstruerad eller modifie-
rad’ att miljokammaren har limpliga grinssnitt (t.ex. for-
seglingsanordningar) for att inforliva skakutrustning eller
annan vibrationstestutrustning som specificeras i avsnitt
2B116.

3. I avsnitt 9B106.a.2 avses med ’obelastat bord’ ett arbets-
bord eller yta utan fixtur eller fastspdnningsanordningar.

b. Miljokammare som kan simulera foljande flygforhallanden:

1. en akustisk omgivning med en ljudniva pa 140 dB eller mer
(referens 20 pPa) eller med en uteffekt pa totalt 4 kW eller
mer, och

2. hojder lika med eller mer dn 15 km, eller

3. temperaturomrade omfattande minst intervallet 223 K (- 50
°C) och 398 K (+ 125 °C).

Speciellt konstruerad “produktionsutrustning” for system, del-
system och komponenter som specificeras 1 avsnitten
9A005-9A009, 9A011, 9A101, 9A102, 9A105-9A109, 9A111,
9A116-9A120.

Speciellt konstruerade “’produktionshjdlpmedel” for rymduppskjut-
ningsfarkoster som specificeras i avsnitt 9A004 eller system, del-
system och komponenter som specificeras 1 avsnitten
9A005-9A009, 9A011, 9A101, 9A102, 9A104-9A109, 9A111l
och 9A116-9A120, eller ’missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med ’missil’ avses i avsnitt 9B116 kompletta raketsystem och
system for obemannade lufifarkoster med en rdckvidd pa over
300 km.

Provbinkar och provbockar som har kapacitet for provning av
raketer eller raketmotorer, som drivs med fast eller flytande
brénsle och som har nagon av foljande mojligheter:

a. Kapacitet att mita dragkrafter pd mer d4n 68 kN.

b. Mojlighet att méta dragkraften simultant i tre riktningar.
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9C
9C108

9C110

9D
9D001

9D002

9D003

9D004

Material

“Isolerings”material i bulkform och ”invédndigt foder”, annat 4n de
som specificeras i avsnitt 9A008, for raketmotorhus som kan an-
vindas i “missiler” eller som &r sérskilt konstruerade for missiler’.

Teknisk anmdrkning:

Med ‘missil’ avses i avsnitt 9C108 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfarkoster med en rdckvidd som éver-
stiger 300 km.

Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fibrer for formar
till dessa, for kompositstrukturer, laminat och produkter som spe-
cificeras i avsnitt 9A110, tillverkade med organisk matris eller
metallmatris med trad- eller fiberforstarkningar, som har en “spe-
cifik brottgrins” storre dn 7,62 x 10 m och en “specifik modul”
storre dn 3,18 x 10° m.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C010 OCH 1C210.

Anmdrkning: De enda hartsimpregnerade fibermattorna som spe-
cificeras i avsnitt 9C110 dr de som efter hdrdning
har en glasningstemperatur (T,), som &verskrider
418 K (145 °C) bestamd enligt ASTM D4065 eller
motsvarande.

Programvara

”Programvara” som d&r sirskilt konstruerad eller modifierad for
“utveckling” av utrustning eller "teknik”, som specificeras i avsnitt
9A001-9A119, 9B eller 9E003.

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “produk-
tion” av utrustning som omfattas av avsnitten 9A001-9A119 eller
9B.

”Programvara” som innehaller “teknik” som specificeras i avsnitt
9E003.h och anvinds i "FADEC-system” for system som specifi-
ceras i avsnitt 9A eller utrustning som specificeras i avsnitt 9B.

Annan “programvara” enligt foljande:

a. Tva- eller tredimensionell flytande “programvara” bekraftad
med nodvindig data fran vindtunnelprov eller flygprov for de-
taljerad motorflodesmodellering.

b. “Programvara” for att testa flygburna gasturbiner, delar eller
komponenter, speciellt konstruerad sa att den samlar, reducerar
och analyserar data i realtid och har en feedback-kontroll (ater-
koppling) inklusive dynamiska justeringar av testforemal eller
testbetingelser, efterhand som proven péagér.

c. ”Programvara” speciellt utformad for att styra gjutning av enk-
ristall- eller riktningsstelnade foremal i utrustning som specifi-
ceras i avsnitt 9B001.a eller 9B001.c.

d. Anvinds inte.

e. ”"Programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av
produkter som omfattas av avsnitt 9A012.

f. ”Programvara” speciellt utformad for konstruktion av interna
kylkanaler i flygburna gasturbinskovlar, ledskenor och ”’skovel-
tak”.
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9D004

9D005

9D101

9D103

9D104

9D105

9E

9E001

9E002

(forts.)

g. "Programvara” som har allt av foljande:

1. Speciellt utformad for att forutsdga flygtermiska och flyg-
mekaniska betingelser och forbranningsbetingelser i flyg-
burna gasturbinmotorer.

2. Teoretiska modellforutsdgelser av de flygtermiska och flyg-
mekaniska betingelser och de forbranningsbetingelser som
har validerats genom faktiska (experimentella eller produk-
tions-) prestandadata for flygburna gasturbinmotorer.

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad for drift av
produkter som omfattas av avsnitt 9A004.¢ eller 9A004.f.

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad for “anvénd-
ning” av varor som omfattas av avsnitten 9B105, 9B106, 9B116
eller 9B117.

”Programvara” speciellt utformad for modellering, simulering eller
konstruktionsintegrering av rymduppskjutningsfarkoster som spe-
cificeras i avsnitt 9A004, sondraketer som specificeras i avsnitt
9A104 eller "missiler” eller de delsystem som specificeras i avsnitt
9A005, 9A007, 9A105, 9A106.c, 9A107, 9A108.c, 9A116 eller
9A119.

Anmdrkning: “Programvara” som specificeras i avsnitt 9D103
omfattas av det avsnittet dven om den kombineras
med den speciellt konstruerade utrustning som spe-
cificeras i avsnitt 44102.

”Programvara” speciellt utformad eller modifierad fér “anvind-
ning” av varor som specificeras i avsnitt 9A001, 9A005, 9A006.d,
9A006.g, 9A007.a, 9A008.d, 9A009.a, 9A010.d, 9A011, 9A101,
9A102, 9A105, 9A106.c, 9A106.d, 9A107, 9A108.c, 9A109,
9A111, 9A115.a, 9A116.d, 9A117 eller 9A118.

”Programvara” som samordnar mer dn ett undersystem, annan dn
den som specificeras i 9D003.e, speciellt utformad eller modifie-
rad for “anvidndning” i rymdfarkoster som specificeras i avsnitt
9A004 eller sondraketer som specificeras i avsnitt 9A104 eller
‘missiler’

Teknisk anmdrkning:

Med ’missil’ avses i avsnitt 9D105 kompletta raketsystem och
system for obemannade luftfartyg med en rdckvidd pa minst 300
km.

Teknik

» o

Anmdrkning: “Utvecklings”- eller “produktions”-"teknik” som
specificeras i avsnitt 9E001-9E003 for gasturbin-
motorer forblir kontrollerad dven ndr den anvinds
for reparation eller oversyn. Vad som inte omfattas
av avsnittet dr tekniska data, ritningar eller doku-
mentation for underhdallsaktiviteter direkt samman-
kopplade med kalibrering, borttagande eller ersdtt-
ning av skadade eller icke servicebara delar inklu-
sive utbyte av hela motorer eller motormoduler.

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“utveckling” av utrustning eller ”programvara” som specificeras
i avsnitt 9A001.b, 9A004-9A012, 9A350, 9B eller 9D.

”Teknik” enligt den allmidnna anméarkningen rorande teknik for
”produktion” av utrustning som omfattas av avsnitten 9A001.b,
9A004-9A011, 9A350 eller 9B.
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9E002

9E003

(forts.)

Annan

ANM.: For “teknik” for reparation av kontrollerade kroppar,

laminat eller material, se avsnitt 1E002.f.

“teknik” enligt foljande:

a. "Teknik” som “erfordras” for “utveckling” eller “produktion”
av nagon av foljande komponenter eller system avsedda for
gasturbinmotorer:

1.

3.

Riktningsstelnade gasturbinblad, ledskenor eller “skovel-
tak” tillverkade via styrd stelning (directionally solidified,
DS) eller enkelkristallegeringar (singel crystal, SC) med (i
001Miller Index Direction) en spanningsbrottslivstid dver
400 timmar vid 1 273 K (1 000 °C) vid ett tryck pa 200
MPa, baserat pa genomsnittliga varden.

. Brinnkammare som har nagot av f6ljande:

a. Termiskt avledande foder konstruerade for att fungera
vid en ’utloppstemperatur fran brannkammaren’ pa dver
1883 K (1610 °C).

b. Icke metalliska foder.
c. Icke metalliska skal.

d. Foder som dr konstruerade for att fungera vid en ’ut-
loppstemperatur fran brannkammaren’ pa 6ver 1 883 K
(1610 °C) och som har hal som uppfyller de parametrar
som specificeras i avsnitt 9E003.c.

Anmdrkning: Den “teknik” som “erfordras” for hdl enligt
avsnitt 9E003.a.2 begrdnsas till héirledning
av hdlens geometri och placering.

Teknisk anmdrkning:

"Utloppstemperatur fran brdnnkammaren’ dr den totala
genomsnittliga (stagnations)temperaturen i gasstrommen
mellan brdnnkammarens utloppsplan och framkanten pa
turbinens inloppsledskena (dvs. mdtt vid motorstation
T40 enligt definitionen i SAE ARP 755A) ndr motorn ar-
betar i stationdrt’ driftlige vid den certifierade maximala
kontinuerliga arbetstemperaturen.

ANM.: Se avsnitt 9E003.c angdende den “teknik” som
“erfordras” for att producera kylhal.

Komponenter som dr nagot av foljande:

a. Tillverkade av organiska “komposit”material konstrue-
rade for att arbeta vid temperaturer som &verskrider 588
K (315 °C).

b. Tillverkade av nagot av foljande:

1. Metalliska “matriskompositer” som har forstirkts
med ndgot av foljande:

a. Material som specificeras i avsnitt 1C007.

b. “Fibrer eller fiberliknande material” som specifi-
ceras i avsnitt 1C010.
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9E003

a)

C.

3. (forts.)

c. Aluminider som specificeras i avsnitt 1C002.a.

2. Keramiska “matriskompositer” som specificeras i avsnitt
1C007.

Statorer, ledskenor, blad, skoveltak, roterande bladforsedd ring
(rotating bling), roterande bladforsedd skiva (rotating blisk)
eller 'luftdelare' som uppfyller allt av foljande:

1. Specificeras inte i avsnitt 9E003.a.3.a.

2. Konstruerade for kompressorer eller flaktar.

3. Tillverkade av material som specificeras i avsnitt 1C010.e
med hartser som specificeras i avsnitt 1C008.

Teknisk anmdrkning:

Den forsta separeringen av luftmassflodet mellan forbikopp-
lingen och de centrala delarna av motorn sker genom en 'lufi-
delare'.

. Okylda turbinblad, ledskenor eller ”skoveltak™ konstruerade for

att arbeta i ’gasstrommar med temperaturer’ pa 1 373 K (1 100
°C) eller mer.

. Kylda turbinblad, ledskenor eller ”skoveltak”, andra &n de som

beskrivs i avsnitt 9E003.a.1, konstruerade for drift i *gasstrom-
temperaturer’ pa 1 693 K (1420 °C) eller mer.

Tekniska anmdrkning:

1. ’"Gasstromtemperatur’ dr den totala genomsnittliga (stagna-
tions)temperaturen i gasstrommen vid framkantsplanet pd
turbinkomponenten under ’stationdr’ motordrift vid den cer-
tifierade eller specificerade maximala kontinuerliga arbets-
temperaturen.

2. Termen stationdr definierar drifisforhdllanden fér motorn
ddr motorparametrar, t.ex. drivkrafi/effekt och rpm, inte
har nagra mdrkbara fluktuationer, ndr lufttemperatur och
lufttryck vid motorns luftintag dr konstanta.

. Metalliskt forenade kombinationer av skivor och turbinblad.

. Gasturbinmotorkomponenter ddr man anvént sadan “diffusions-

bondningsteknik” som specificeras i avsnitt 2E003.b.

. Rotorkomponenter i gasturbinmotorer som &r ’motstandskraf-

tiga mot skador’ genom att de tillverkas av pulvermetallurgiska
material som specificeras i avsnitt 1C002.b.

Teknisk anmdrkning:

Komponenter som dr 'motstandskraftiga mot skador’ dr kon-
struerade med metoder och dokumentation for att spricktillvix-
ten ska kunna forutsigas och begrdinsas.
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9E003

a)

(forts.)
9. Anvinds inte.
10. Anvinds inte.

11. Fldktblad med haligheter.

. ”Teknik” som “erfordras” for “utveckling” eller ”produk-

tion” av nagot av foljande:

1. Flygplansmodeller for vindtunnelbruk som &r forsedda
med icke storande givare som kan sdnda information
till datainsamlingssystemet.

2. Propellerblad eller turbopropfliktar tillverkade av “kom-
posit”-material, som har mojlighet att absorbera mer an
2000 kW vid flyghastigheter som Overskrider Mach
0,55.

. "Teknik” som “erfordras” for att producera kylhal i kom-

ponenter till gasturbinmotorer som &r utrustade med nagon
av den ”teknik” som specificeras 1 avsnitt 9E003.a.1,
9E003.a.2 eller 9E003.a.5, och som har nagot av foljande:

1. Uppfyller allt av foljande:
a. Minsta ’tvérsnittsarean’ dr mindre dn 0,45 mm?.
b. ’Halformskvoten’ &r storre dn 4,52.
c. ’Infallsvinkeln’ dr lika med eller mindre dn 25°.
2. Upptyller allt av foljande:
a. Minsta ’tvérsnittsarean’ dr mindre dn 0,12 mm?>.
b. ’Halformskvoten’ &r storre dn 5,65.
c. ’Infallsvinkeln’ ar storre &n 25°.

Anmdrkning: Avsnitt 9E003.c omfattar inte “teknik” for att
producera cylindriska hal med konstant radie
som gdr rakt igenom och har ingdng och
utgdang pd komponentens externa ytor.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 9E003.c avses med ’tvirsnittsarea’ hdlets area i
det plan som ligger vinkelrdtt mot halets axel.

2. Med “halformskvot’ i avsnitt 9E003.c avses den nomi-
nella lingden pa hdlets axel dividerad med roten ur
dess minsta ‘tvirsnittarea’.

3. I avsnitt 9E003.c avses med ’infallsvinkeln’ den spetsiga
vinkeln mdtt mellan ett plan tangentiellt till strémnings-
ytan och hdlets axel vid den punkt ddr halets axel gar in
i stromningsytan.

4. De tekniker for att producera hal som avses i avsnitt
9E003.c omfattar “laser”, vattenstrdle, elektrokemisk be-
arbetning (ECM) eller gnistbearbetning (EDM).

. ”Teknik” som “erfordras” for utveckling” eller ”produk-

tion” av kraftoverforingssystem for helikoptrar, kraftoverfo-
ringssystem for tippbara rotorer eller vingar i luftfartyg”.
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9E003

d) (forts.)

e. "Teknik” for “utveckling” eller “produktion” av kolvdiesel-
motorer for framdrivning av markfordon som har alla f6ljande
egenskaper:

1. En *boxvolym’ som &r 1,2 m® eller mindre.

2. En total utgéngseffekt som dr mer dn 750 kW baserat pa
80/1269/EEG eller ISO 2534, eller nationella motsvarighe-
ter.

3. En effekttithet som &r mer &n 700 kW/m> *boxvolym’.

Teknisk anmdrkning:

Den ’boxvolym’ som avses i avsnitt 9E003.e dr produkten av
tre axlar i rdt vinkel mot varandra mdtt pd foljande sdtt:

Ldngd: Léngden av vevaxeln frdn frontytan till svinghjul-
sytan.

Bredd: Den bredaste av foljande:

a. fran yttersidan av den ena sidans ventilkapa till
motsvarande pda andra sidan,

b. yttermadttet pa topplocket, eller

c. svinghjulskdpans diameter.

Det hogsta av foljande:

a. avstandet fran vevaxelcentrum till toppytan av
ventilkapan (eller topplocket) plus tva gdnger
slaglingden,

b. diametern av svinghjulskapan.

f. ”Teknik” enligt f6ljande som “erfordras” for “produktion” av
speciellt konstruerade komponenter for dieselmotorer med hog
uteffekt:

1. ”Teknik” som erfordras” for “produktion” av motorsystem
dér alla foljande delar &r gjorda av keramiska material som
specificeras i avsnitt 1C007:

a. Cylinderfoder.

b. Kolvar.

c. Topplock.

d. En eller flera andra komponenter (inklusive avgasportar,
turboladdare, ventilstyrningar, ventiltillbehor eller isole-
rade brénsleinsprutningar).

2. ”Teknik” som “erfordras” for produktion” av turboladd-
ningssystem med en enkelstegskompressor och med alla
foljande egenskaper:
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9E003

g) 2. (forts.)

a. Arbetar med tryckforhédllande 4:1 eller hogre.
b. Har ett massflode i omradet 30 till 130 kg/min.

c. Mgjlighet till variabel flodesarea i kompressorn eller i
turbinsektionen.

3. ”Teknik” som ”erfordras” for ”produktion” av bréinslein-
sprutningssystem konstruerade for flerbransleanvandning
(t.ex. diesel- eller flygbrinsle) som tacker viskositetsomradet
fran dieselbrénsle (2,5 ¢St vid 310,8 K [37,8 °C]) ner till
bensin (0,5 ¢St vid 310,8 K [37,8 °C]) och har allt av
foljande:

a. Insprutningsméngd som Gverstiger 230 mm® per insprut-
ning och cylinder.

b. Elektroniskt styrsystem som ar speciellt konstruerat for
att automatiskt dvervaka egenskaperna och med hjélp av
givare kinna att det avgivna vridmomentet dr oberoende
av brénsleblandningen.

g. "Teknik” som “erfordras” for “utveckling” eller “’produktion”

av ’dieselmotorer med hog uteffekt’ som arbetar med
smorjning av cylindervidggen med hjélp av fast smorjning, gas-
fas eller vitskefilm (eller kombinationer dérav), och som till-
later att cylindertemperaturen dverskrider 723 K (450 °C), mitt
pé cylindervaggen vid 6vre vindpunkten for den 6vre kolv-
ringen.

Teknisk anmdrkning:

"Dieselmotorer med hog uteffekt’ dr sadana dieselmotorer ddr
det specificerade genomsnittliga bromstrycket dr 1,8 MPa eller
mer vid 2 300 varv/min, forutsatt att det specificerade varvtalet
dr 2 300 varv/min eller mer.

. "Teknik” enligt foljande for "FADEC-system” for gasturbin-

motorer:

1. ”Utvecklingsteknik” for erhallande av de funktionella kra-
ven for de komponenter som behovs for att "FADEC-syste-
met” ska reglera motorns drivkraft eller axeleffekt (t.ex.
Feedback Sensor-tidskonstanter och -noggrannhet, bréns-
leventilens rotationshastighet).

2. ”Utvecklings-" eller ”produktionsteknik™ for kontroll- och
diagnoskomponenter som ar unika for "FADEC-systemet”
och anvinds for att reglera motorns drivkraft eller axelef-
fekt.

3. ”Utvecklingsteknik” for regleringsalgoritmerna (“control
law”), inklusive “’killkod”, som é&r unik for "FADEC-syste-
met” och anvinds for att reglera motorns drivkraft eller
axeleffekt.

Anmdrkning: Avsnitt 9E003.h omfattar inte sddana tekniska
data for integration av motor och lufifartyg som
de civila luftfartscertifieringsmyndigheterna i en
eller flera EU-medlemsstater eller i en stat som
deltar i Wassenaar-arrangemanget kriver att
flygbolagen ska offentliggora for allmdnt bruk
(t.ex. installationshandledningar, driftsinstruktio-
ner, instruktioner for bibehallen flygduglighet)
eller granssnittsfunktioner (t.ex. input/output-be-
arbetning, flygplansskrovets drivkrafis- eller ax-
eleffektsbehov).
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9E003

9E101

(forts.)

i

a.

”Teknik” enligt foljande for system for justerbar geometri for
flodesvégar som &r konstruerade for att bevara motorstabiliteten
for kompressorturbiner, flakt- eller kraftturbiner eller utlopps-
munstycken:

1. ”Utvecklingsteknik” for erhallande av de funktionella kra-
ven for de komponenter som bevarar motorstabiliteten.

2. ”Utvecklings-" eller “produktionsteknik” for komponenter
som dr unika for systemet for justerbar geometri for flodes-
véigar och som bevarar motorstabiliteten.

3. ”Utvecklingsteknik” for regleringsalgoritmerna, inklusive
“kéllkod”, vilka &r unika for systemet for justerbar geometri
for flodesvigar och bevarar motorstabiliteten.

Anmdrkning: 9E003.i omfattar inte “teknik” for “utveckling”
eller "produktion” for ndgot av foljande:

a. inloppsledskenor

b. fliktar med variabel stigning eller turboprop-
[fldktar

c. omstdllbara kompressorledskenor

d. avtappningsventiler for kompressorer

e. justerbar geometri for flodesvigar for rever-
serande dragkraft

”Teknik” som “erfordras” for “utveckling” av vingféllnings-
system for flygplan med fasta vingar och gasturbinmotorer.

ANM.: For “teknik” som “erfordras” for utveckling” av
vingfdllningssystem for flygplan med fasta vingar och
gasturbinmotorer, se dven kontrollbestimmelserna for
varor med militdr anvindning.

”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for
“utveckling” av varor som specificeras i avsnitt 9A101, 9A102,
9A104-9A111, 9A112.a eller 9A115-9A121.

. ”Teknik” enligt den allménna anméarkningen rorande teknik for

”produktion” av "UAV’ som specificeras i avsnitt 9A012 eller
varor som specificeras i avsnitt 9A101, 9A102, 9A104-9A111,
9A112.a. eller 9A115-9A121.

Teknisk anmdrkning:

1 avsnitt 9E101.b avses med "UAV’ system for obemannade
luftfarkoster med en rickvidd som éverstiger 300 km.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 300

9E102

”Teknik” enligt den allmidnna anmérkningen rorande teknik for
“anvdndning” av rymduppskjutningsfarkoster som specificeras i
avsnitt 9A004, varor som specificeras i avsnitten 9A005-9A011,
"UAV’ som specificeras i avsnitt 9A012 eller varor som specifi-
ceras i avsnitt 9A101, 9A102, 9A104-9A111, 9A115-9A121,
9B105, 9B106, 9B115, 9B116, 9B117, 9D101 eller 9D103.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 9E102 avses med "UAV’ system for obemannade lufifar-
koster med en rdckvidd som overstiger 300 km.
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BILAGA Ila

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU001

(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Export till Australien, Japan, Kanada, Nya Zeeland, Norge och Schweiz,
inbegripet Liechtenstein och Forenta staterna

Utfirdande myndighet: Europeiska kommissionen
Del 1

Detta allménna exporttillstaind omfattar alla produkter med dubbla anvidndnings-
omraden som anges under nidgon post i bilaga I till denna forordning, utom de
produkter som anges i bilaga Ilg.

Del 2

Detta exporttillstand dr giltigt inom hela unionen for export till foljande des-
tinationer:

— Australien.

— Kanada.

— Japan.

— Nya Zeeland.

— Norge.

— Schweiz, inbegripet Liechtenstein.
— Forenta staterna.

Villkor och krav for anvindningen av detta tillstind

1. Exportorer som anvénder detta tillstand ska underritta de behériga myndig-
heterna i den medlemsstat diar de &r etablerade om sin forsta anvindning av
detta tillstand senast 30 dagar efter den dag da den forsta exporten dgde rum.

Exportorerna ska ocksa rapportera i det administrativa enhetsdokumentet att
de anvinder detta tillstand EU 001 genom att ange referensen X002 i ruta 44.

2. Detta tillstdnd féar inte anvdndas om

— exportdren har informerats av de behoriga myndigheterna i den medlems-
stat dér denne dr etablerad om att produkterna i fraga helt eller delvis ar
eller kan vara avsedda for anvindning i samband med utveckling, pro-
duktion, hantering, bruk, underhdll, lagring, detektion, identifiering eller
spridning av kemiska eller biologiska vapen eller kdrnvapen eller andra
kédrnladdningar, eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av
missiler som kan bestyckas med sadana vapen, eller om exportéren har
kédnnedom om att produkterna i friga dr avsedda for sddan anvindning,

— exportdren har informerats av de behoriga myndigheterna i den medlems-
stat dir denne &r etablerad om att produkterna i fraga 4r eller kan vara
avsedda for militdr slutanvdndning, enligt definitionen i artikel 4.2 i
denna forordning, i ett land som &r foremadl for ett vapenembargo i en-
lighet med ett beslut eller en gemensam stdndpunkt som har antagits av
radet eller ett beslut av OSSE eller ett vapenembargo som har inforts
genom en bindande resolution fran Forenta nationernas sékerhetsrad, eller
om exportoren har kdnnedom om att produkterna i fraga ar avsedda for de
ovannamnda anvéndningarna,

— de berdrda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pa en
bestimmelseort som omfattas av detta tillstand.



2009R0428 — SV —25.12.2015 — 005.002 — 302

3. Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anvind-
ningen av detta tillstdnd samt de ytterligare upplysningar som den medlems-
stat fran vilken exporten sker kan kriva om de produkter som exporteras
enligt detta tillstand.

En medlemsstat far krdva att exportérer som &r etablerade i den medlems-
staten registrerar sig fore den forsta anvdndningen av detta tillstind. Regi-
streringen ska vara automatisk och erkdnnas av de behériga myndigheterna
till exportdren utan drdjsmal, och under alla omstidndigheter inom tio arbets-
dagar fran mottagandet.

I forekommande fall ska de krav som anges i de forsta tva styckena i denna
punkt baseras pa de krav som faststillts for anvéndningen av nationella
generella exporttillstaind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahéller
sadana tillstand.
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BILAGA I1Ib

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU002

(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Export av vissa produkter med dubbla anvindningsomraden till vissa
destinationer

Utfirdande myndighet: Europeiska unionen

Del 1 — Produkter

Detta generella exporttillstind omfattar foljande produkter med dubbla anvind-
ningsomraden som anges i bilaga I till denna forordning:

— 1A001
— 1A003
— 1A004
— 1C003b—c
— 1C004
— 1C005
— 1C006
— 1C008
— 1C009
— 2B008
— 3A001a3
— 3A001a6-12
— 3A002c—f
— 3C001
— 3C002
— 3C003
— 3C004
— 3C005
— 3C006

Del 2 — Destinationer
Detta tillstand géller inom hela unionen for export till foljande destinationer:
— Argentina
— Kiroatien
— Island
— Sydafrika
— Sydkorea

— Turkiet
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Del 3 — Villkor och krav for anvindning
1. Detta tillstand medger inte export av produkter om

1. exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dér denne ar
etablerad enligt definitionen i artikel 9.6 i denna forordning har infor-
merats om att produkterna i fraga dr eller kan vara avsedda att helt eller
delvis

a) anvédndas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, un-
derhall, lagring, detektion, identifikation eller spridning av kemiska,
biologiska eller nukledra vapen eller andra nukleéra spranganordningar,
eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av missiler som kan
bestyckas med sddana vapen,

b) slutanviandas militért, enligt definitionen i artikel 4.2 i denna f6rord-
ning, i ett land som &r foremal for ett vapenembargo som har inforts i
enlighet med ett beslut eller gemensam standpunkt som har antagits av
radet eller ett beslut av Organisationen for sdkerhet och samarbete i
Europa eller ett vapenembargo som har inforts genom en bindande
resolution fran Forenta nationernas sdkerhetsrad, eller

¢) anvindas som delar eller komponenter i militdra produkter som anges i
nationella militdra forteckningar och som exporterats fran den aktuella
medlemsstatens territorium utan tillstand eller i strid med ett tillstdnd
som foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,

2. exportdren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg,
kanner till att produkterna i frdga dr avsedda helt eller delvis for nagot av
de anvdndningsomrdden som anges i underpunkt 1,

3. de berdrda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pa en
bestammelseort som omfattas av detta tillstand.

2. Exportorerna ska i falt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-
referensnumret X002 samt att dessa produkter exporteras enligt unionens
generella exporttillstand EU002.

3. Alla exportdrer som anvénder detta tillstind ska meddela de behériga myn-
digheterna i den medlemsstat dér de ar etablerade om den forsta anvénd-
ningen av tillstandet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller,
alternativt, och i enlighet med ett krav fran den behdriga myndigheten i den
medlemsstat ddr exportdren &r etablerad, fore den forsta anvdndningen av
detta tillstind. Medlemsstaterna ska till kommissionen meddela den meka-
nism for anmélan som valts for detta tillstind. Kommissionen ska offentlig-
gora de uppgifter som meddelats den i C-serien av Europeiska unionens
officiella tidning.

Medlemsstaterna ska faststéilla rapporteringskraven i samband med anvénd-
ningen av detta tillstand samt de ytterligare upplysningar som den medlems-
stat fran vilken exporten sker kan kridva om de produkter som exporteras
enligt detta tillstand.

En medlemsstat far krdva att exportérer som ér etablerade i den medlems-
staten registrerar sig fore den forsta anvéndningen av detta tillstind. Regi-
streringen av exportoren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga
myndigheterna utan dréjsmal, och under alla omstandigheter inom tio arbets-
dagar fran mottagandet, med forbehall for artikel 9.1 i denna forordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket
baseras pd de krav som faststillts for anvdndningen av nationella generella
exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahéller sddana
tillstand.
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BILAGA Ilc

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU003
(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)
Export efter reparation/ersittning
Utfirdande myndighet: Europeiska unionen
Del 1 — Produkter

1. Detta generella exporttillstind omfattar alla produkter med dubbla anvénd-
ningsomraden som anges under niagon post i bilaga I till denna forordning,
utom de produkter som anges i punkt 2 om
a) produkterna aterimporterades till unionens tullterritorium for underhall,
reparationer eller for ersittning och exporteras eller aterexporteras till mot-
tagarlandet utan dndring av ursprungsegenskaperna inom en period pa fem
ar efter det datum da det ursprungliga exporttillstdndet beviljats, eller

b) produkterna exporteras till mottagarlandet som ersattning for produkter av
samma kvalitet och antal som aterfordes till unionens tullterritorium for
underhéll, reparation eller ersittning inom en period pa fem ar efter det
datum da det ursprungliga exporttillstandet beviljats.

2. Produkter som &r undantagna:

a) Alla produkter som fortecknas i bilaga Ilg.

b) Alla produkter i avsnitten D och E som framgar av bilaga I till denna
forordning.

c) Foljande produkter som anges i bilaga I till denna férordning:
— 1A002a
— 1C012a
— 1C227
— 1C228
— 1C229
— 1C230
— 1C231
— 1C236
— 1C237
— 1C240
— 1C350
— 1C450
— 5A001b5
— 5A002a2-5A00229
— 6A001a2al
— 6A001a2a5
— 6A002alc
— 8A001b
— 8A001d

— 9A011
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Del 2 — Destinationer

Detta tillstand &r giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:

Albanien

Argentina

Bosnien och Hercegovina

Brasilien

Chile

Kina (inbegripet Hongkong och Macao)

Kroatien

F.d. jugoslaviska republiken Makedonien

Frankrikes utomeuropeiska territorier

Island

Indien

Kazakstan

Mexiko

Montenegro

Marocko

Ryssland

Serbien

Singapore

Sydafrika

Sydkorea

Tunisien

Turkiet

Ukraina

Forenade Arabemiraten

Del 3 — Villkor och krav for anvindning

1.

Detta tillstand far bara anvindas nér den inledande exporten har dgt rum enligt
unionens generella exporttillstdnd eller nér ett inledande exporttillstind har
utfardats av de behdriga myndigheterna i den medlemsstat dar den ursprung-
liga exportdren var etablerad avseende export av produkter som senare ater-
forts till Europeiska unionens tullterritorium for underhéll, reparation eller
erséttning. Detta tillstind géller endast for export till den ursprungliga slut-
anvéndaren.

. Detta tillstind medger inte export av produkter om

1. exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dar denne &r
etablerad enligt definitionen i artikel 9.6 i denna foérordning har informerats
om att produkterna i fraga &r eller kan vara avsedda att helt eller delvis

a) anvandas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, un-
derhall, lagring, detektion, identifikation eller spridning av kemiska,
biologiska eller nukledra vapen eller andra nukleédra spranganordningar,
eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av missiler som kan
bestyckas med siddana vapen,
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b) slutanvindas militért enligt definitionen i artikel 4.2 i denna forordning,
nér koparlandet eller destinationslandet dr foremal for ett vapenembargo
infort genom ett beslut eller en gemensam standpunkt som antagits av
radet eller ett beslut av Organisationen for samarbete och sidkerhet i
Europa eller ett vapenembargo som har inforts genom en bindande
resolution antagen av Forenta nationernas sikerhetsrad, eller

c¢) anvéandas som delar eller komponenter i militdra produkter som anges i
nationella militdra forteckningar och som exporterats fran den aktuella
medlemsstatens territorium utan tillstand eller i strid med ett tillstand
som foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,

2. exportdren kinner till att produkterna i fraga dr avsedda helt eller delvis for
ndgot av de anvdndningsomraden som anges i underpunkt 1,

3. de berdrda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pa en
bestimmelseort som omfattas av detta tillstdnd,

4. det ursprungliga tillstandet har upphavts, tillfalligt upphévts, dndrats eller
aterkallats,

5. exportéren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg,
kénner till att produkterna i fraga dr avsedda att anvéndas for annat slu-
taindamal dn det som angetts i det ursprungliga exporttillstandet.

. Vid export av niagon av produkterna enligt detta tillstind ska exportdrerna

1. ange det ursprungliga exporttillstandets referensnummer pa exportdeklara-
tionen till tullen tillsammans med namn pa den medlemsstat som utfdrdade
tillstandet och EU-referensnumret X002 samt i félt 44 i det administrativa
enhetsdokumentet ange att produkterna exporteras med stdd av unionens
generella exporttillstind EU003,

2. pa begiran forse tulltjanstemdnnen med handlingar som styrker dag for
import av produkterna till unionen, tillsammans med uppgifter om eventu-
ellt underhall, eventuella reparationer eller eventuell ersittning av produk-
terna i unionen och for att produkterna aterbordas till den slutanvéndare
och det land fran vilka de importerades till unionen.

. Alla exportdrer som anvénder detta tillstdind ska meddela de behodriga myn-

digheterna i den medlemsstat dér de dr etablerade om den forsta anvdndningen
av tillstandet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller, alter-
nativt, och i enlighet med ett krav frdn den behdriga myndigheten i den
medlemsstat dér exportéren ar etablerad, fore den forsta anvdndningen av
detta tillstdnd. Medlemsstaterna ska till kommissionen meddela den mekanism
for anmélan som valts for detta tillstdnd. Kommissionen ska offentliggdra de
uppgifter som meddelats den i C-serien av Europeiska unionens officiella
tidning.

Medlemsstaterna ska faststélla rapporteringskraven i samband med anvénd-
ningen av detta tillstind samt de ytterligare upplysningar som den medlems-
stat fran vilken exporten sker kan krdva om de produkter som exporteras
enligt detta tillstand.

En medlemsstat kan krdva att en exportdr som ar etablerad i den medlems-
staten registrerar sig fore den forsta anviandningen av detta tillstand. Registre-
ringen av exportdren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga myn-
digheterna utan drojsmél, och under alla omstdndigheter inom tio arbetsdagar
fran mottagandet, med forbehall for artikel 9.1 i denna férordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket
baseras pd de krav som faststillts for anvidndningen av nationella generella
exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahaller sddana
tillstand.

[ENET)

. Detta tillstind omfattar produkter avsedda for “reparation”, “ersittning” och

“underhall”. Detta kan inbegripa icke-vdsentliga forbattringar av de ursprung-
liga produkterna, dvs. till f6ljd av anvdndning av moderna reservdelar eller
tillampning av senare konstruktionskrav av tillforlitlighets- eller sékerhetsskal,
forutsatt att detta inte leder till 6kad funktionell kapacitet hos produkterna
eller ger produkterna nya eller kompletterande funktioner.
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BILAGA 1ld

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU004

(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)
Tillfdllig export for utstillningar och méssor

Utfirdande myndighet: Europeiska unionen

Del 1 — Produkter

Detta generella exporttillstaind omfattar alla produkter med dubbla anvindnings-
omraden som anges i nagon post i bilaga I till denna forordning forutom:

a) Alla produkter som fortecknas i bilaga Ilg.

b) Alla produkter i avsnitt D som framgar av bilaga I till denna forordning (hér
ingér inte sadan programvara som behovs for att utrustningen ska fungera for
demonstrationsdndamal).

c) Alla produkter i avsnitt E som framgar av bilaga I till denna forordning.

d) Foljande produkter som anges i bilaga I till denna forordning:

1A002a

1C002.b.4

1C010

1C012.a

1C227

1C228

1C229

1C230

1C231

1C236

1C237

1C240

1C350

1C450

5A001b5

5A002a2-5A0022a9

6A001

6A002a

6A00813

8A001b

8A001d

9A011

Del 2 — Destinationer

Detta exporttillstand &r giltigt inom hela unionen for export till foljande des-
tinationer:
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Albanien, Argentina, Kroatien, Bosnien och Hercegovina, Brasilien, Chile, Kina
(inbegripet Hongkong och Macao), f.d. jugoslaviska republiken Makedonien,
Frankrikes utomeuropeiska territorier, Island, Indien, Kazakstan, Mexiko, Mon-
tenegro, Marocko, Ryssland, Serbien, Singapore, Sydafrika, Sydkorea, Tunisien,
Turkiet, Ukraina, Forenade Arabemiraten.

Del 3 — Villkor och krav for anvindning

1. Detta tillstand medger export av de produkter som fortecknas i del 1, under
forutséttning att exporten &r tillféllig for utstdllningar eller méassor enligt de-
finitionen i punkt 6 och att produkterna i sin helhet och utan adndringar éterin-
fors till Europeiska unionens tullterritorium inom 120 dagar efter den ur-
sprungliga exporten.

2. Den behoriga myndigheten i den medlemsstat dédr exportéren &r etablerad
enligt definitionen i artikel 9.6 i denna forordning far pa exportorens begéran
upphédva kravet pa att produkterna ska éterinforas, sasom det star i punkt 1.
Upphédvandet av kravet ska goras i enlighet med det forfarande for individu-
ella tillstand som faststéllts i artiklarna 9.2 och 14.1 i denna f6rordning.

3. Detta tillstind medger inte export av produkter om

1. exportdren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dér denne ar
etablerad har informerats om att produkterna i fraga dr eller kan vara
avsedda att helt eller delvis

a) anvédndas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, un-
derhdll, lagring, detektion, identifikation eller spridning av kemiska,
biologiska eller nukledra vapen eller andra nukleéra springanordning-
ar, eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av missiler som
kan bestyckas med sadana vapen,

b

~

slutanvindas militdrt enligt definitionen i artikel 4.2 i denna forord-
ning, nédr kdparlandet eller destinationslandet dr foremal for ett vape-
nembargo infort genom ett beslut eller en gemensam standpunkt som
antagits av radet eller ett beslut av Organisationen for samarbete och
sikerhet i Europa eller ett vapenembargo som har inforts genom en
bindande resolution antagen av Férenta nationernas sékerhetsrad, eller

c¢) anvédndas som delar eller komponenter i militdra produkter som anges
i nationella militdra forteckningar och som exporterats fran den aktu-
ella medlemsstatens territorium utan tillstand eller i strid med ett till-
stand som foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,

2. exportdren kdnner till att produkterna i frdga dr avsedda helt eller delvis
for nagot av de anvdndningsomrdden som anges i underpunkt 1,

3. de berdrda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pa en
bestaimmelseort som omfattas av detta tillstand,

4. exportoren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat diar denne ar
etablerad har informerats om, eller pa annat sitt kanner till (t.ex. genom
tillverkarens upplysningar), att produkterna i frdga har klassificerats av
den behoriga myndigheten med en nationell sdkerhetsmérkning, som é&r
likviardig med eller hogre an CONFIDENTIEL UE/EU CONFIDENTI-
AL,

5. exportdren inte kan garantera att produkterna kan aterbordas i sitt ur-
sprungliga skick och att inga komponenter eller programvara har avlags-
nats, kopierats eller spridits eller om uppvisningen av dem innefattar
overforing av teknik,

6. produkterna i fraga ska exporteras for privat uppvisning eller demonstra-
tion (t.ex. 1 foretagsinterna utstéllningslokaler),

7. produkterna i fraga ska sammanforas for att ingd i en produktionsprocess,
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8. produkterna i fraga ska anvidndas for sitt avsedda dndamal, férutom i den
minsta man som krévs for en dndamaélsenlig demonstration, men utan att
gora specifika testresultat tillgdngliga for tredje parter,

9. exporten ska ske som resultat av en affarstransaktion, i synnerhet nér det
giller forsdljning, hyrning eller leasing av produkterna i fraga,

10. produkterna ska forvaras vid en utstdllning eller méssa endast i syfte att
sdljas, hyras eller leasas utan att uppvisas eller demonstreras,

11. exportdren vidtar nagon atgiard som skulle kunna hindra denne fran att ha
produkterna i fraga under sin kontroll under hela perioden for den till-
félliga exporten.

. Exportorerna ska i filt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-

referensnumret X002 samt att produkterna exporteras med stdd av unionens
generella exporttillstind nr EU004.

. Alla exportdrer som anvénder detta tillstind ska meddela de behoriga myn-

digheterna i den medlemsstat dér de &r etablerade om den forsta anvindningen
av tillstandet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller, alter-
nativt, och i enlighet med ett krav frdn den behoriga myndigheten i den
medlemsstat ddr exportéren dr etablerad, fore den forsta anvdndningen av
detta tillstind. Medlemsstaterna ska meddela kommissionen om den meka-
nism for anmélan som valts for detta tillstdnd. Kommissionen ska offentlig-
gora de uppgifter som meddelats den i C-serien av Europeiska unionens
officiella tidning.

Medlemsstaterna ska faststilla rapporteringskraven i samband med anvénd-
ningen av detta tillstind samt de ytterligare upplysningar som den medlems-
stat fran vilken exporten sker kan krdva om de produkter som exporteras
enligt detta tillstand.

En medlemsstat kan krdva att en exportor som é&r etablerad i den medlems-
staten registrerar sig fére den forsta anvandningen av detta tillstand. Registre-
ringen av exportoren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga myn-
digheterna utan drdjsmal, och under alla omsténdigheter inom tio arbetsdagar
fran mottagandet, med forbehall for artikel 9.1 i denna férordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket
baseras pa de krav som faststéllts for anvdndningen av nationella generella
exporttillstand som beviljas av de medlemsstater som tillhandahaller sddana
tillstand.

. I detta tillstind menas med utstdllning eller méssa ett kommersiellt evene-

mang som pagar under en begrinsad tidsperiod dér flera utstillare visar upp
sina produkter for besdkare frén foretag eller for allmédnheten.
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BILAGA Ile

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU005

(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)
Telekommunikation
Utfirdande myndighet: Europeiska unionen

Del 1 — Produkter
Detta generella exporttillstind omfattar foljande produkter med dubbla anvénd-
ningsomraden som anges i bilaga I till denna forordning:

a) Foljande produkter i kategori 5 del 1:

i) Produkter, inklusive sérskilt konstruerade eller utvecklade komponenter
och tillbehor till dessa enligt SA001b2 och 5A001c och d.

ii) Produkter enligt SBO01 och 5D001 nér det géller provnings-, inspektions-
och produktionsutrustning samt programvara for produkter enligt i.

b) Teknik som kontrolleras av 5E00la, ndr sa krévs for installation, drift, un-
derhall eller reparation av produkter enligt a, avsett for samma slutanvéndare.

Del 2 — Destinationer

Detta tillstand &r giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:

Argentina, Kina (inbegripet Hongkong och Macao), Kroatien, Indien, Ryssland,
Sydafrika, Sydkorea, Turkiet, Ukraina.

Del 3 — Villkor och krav for anvindning

1. Detta tillstand medger inte export av produkter om

1. exportdren av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat ddr denne &r
etablerad enligt definitionen i artikel 9.6 i denna f6rordning har infor-
merats om att produkterna i fraga ar eller kan vara avsedda att helt eller
delvis

a) anvdndas i samband med utveckling, produktion, hantering, drift, un-
derhall, lagring, detektion, identifikation eller spridning av kemiska,
biologiska eller nukledra vapen eller andra nukleédra spranganordningar,
eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av missiler som kan
bestyckas med sadana vapen,

b

~

slutanvéndas militart enligt definitionen i artikel 4.2 i denna f6érordning,
nér koparlandet eller destinationslandet dr foremal for ett vapenembargo
infort genom ett beslut eller en gemensam standpunkt som antagits av
radet eller ett beslut av Organisationen for samarbete och sdkerhet i
Europa eller ett vapenembargo som har inforts genom en bindande
resolution antagen av Forenta nationernas sikerhetsrad,

c¢) anvindas som delar eller komponenter i militdra produkter som anges i
nationella militdra forteckningar och som exporterats fran den aktuella
medlemsstatens territorium utan tillstind eller i strid med ett tillstdnd
som foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning, eller

d) anvindas i samband med krankningar av de méanskliga réttigheterna, de
demokratiska principerna eller yttrandefriheten, enligt definitionerna i
Europeiska unionens stadga om de grundldggande rittigheterna, genom
anvindning av avlyssningsteknik och anordningar for digital datadver-
foring med inriktning pa 6vervakning av mobiltelefonsamtal och text-
meddelanden och riktad vervakning av internetanvindningen (t.ex. via
overvakningscentrum och lagliga avlyssningsportar),
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2. exportdren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg,
kanner till att produkterna i fraga dr avsedda helt eller delvis for nagot av
de anvindningsomrdden som anges i underpunkt 1,

3. exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg, ar
medveten om att produkterna i fraga ska aterexporteras till en annan des-
tination @n de som anges i del 2 i denna bilaga eller del 2 i bilaga Ila eller
till medlemsstaterna, eller

4. de berdrda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pa en
bestammelseort som omfattas av detta tillstand.

. Exportorerna ska i filt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-

referensnumret X002 samt att produkterna exporteras enligt unionens gene-
rella exporttillstind nr EU00S5.

. Alla exportorer som anvénder detta tillstind ska meddela de behdriga myn-

digheterna i den medlemsstat dér de &r etablerade om den forsta anvindningen
av tillstandet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller, alter-
nativt, och i enlighet med ett krav fran den behoriga myndigheten i den
medlemsstat dir exportoren &r etablerad, fore den forsta anvéndningen av
detta tillstind. Medlemsstaterna ska till kommissionen meddela den mekanism
for anmélan som valts for detta tillstand. Kommissionen ska offentliggora de
uppgifter som meddelats den i C-serien av Europeiska unionens officiella
tidning.

Medlemsstaterna ska faststélla rapporteringskraven i samband med anvénd-
ningen av detta tillstind samt de ytterligare upplysningar som den medlems-
stat fran vilken exporten sker kan krdva om de produkter som exporteras
enligt detta tillstand.

En medlemsstat kan kréva att en exportor som é&r etablerad i den medlems-
staten registrerar sig fore den forsta anviandningen av detta tillstand. Registre-
ringen av exportoren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga myn-
digheterna utan drdjsmal, och under alla omsténdigheter inom tio arbetsdagar
fran mottagandet, med forbehall for artikel 9.1 i denna forordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket
baseras pd de krav som faststillts for anvéndningen av nationella generella
exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahéller sddana
tillstand.
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BILAGA IIf

UNIONENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU006

(som avses i artikel 9.1 i denna forordning)

Kemikalier

Del 1 — Produkter

Detta generella exporttillstind omfattar foljande produkter med dubbla anvind-

ningsomraden som anges i bilaga I till denna forordning:

1C350:

19.
20.
21.
22.
24.
25.
26.
217.
28.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

. Tiodiglykol (111-48-8).

. Fosforoxiklorid (10025-87-3).

. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6).
. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1).
. Dimetylfosfit (DMP) (868-85-9).

. Fosfortriklorid (7719-12-2).

. Trimetylfosfit (TMP) (121-45-9).
. Tionylklorid (7719-09-7).

. 3-hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3).

. Kinuklidin-3-ol (1619-34-7).
. Kaliumfluorid (7789-23-3).
. 2-kloretanol (107-07-3).

. Dimetylamin (124-40-3).

. Dietyletylfosfonat (78-38-6).

. Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7).

Dietylfosfit (762-04-9).
Dimetylaminhydroklorid (506-59-2).
Etyldiklorfosfin (1498-40-4).
Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8).
Fluorvite (7664-39-3).
Metylbensilat (76-89-1).
Metyldiklorfosfin (676-83-5).
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0).
Pinakolylalkohol (464-07-3).
Trietylfosfit (122-52-1).
Arseniktriklorid (7784-34-1).
Bensilsyra (76-93-7).
Dietylmetylfosfonit (15715-41-0).
Dimetyletylfosfonat (6163-75-3).
Etyldifluorfosfin (430-78-4).

. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7).

. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9).
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36. Metyldifluorfosfin (753-59-3).
37. 3-kinuklidon (3731-38-2).
38. Fosforpentaklorid (10026-13-8).
39. Pinakolon (75-97-8).
40. Kaliumcyanid (151-50-8).
41. Kaliumvatefluorid (7789-29-9).
42. Ammoniumvétefluorid eller ammoniumbifluorid (1341-49-7).
43. Natriumfluorid (7681-49-4).
44. Natriumvétefluorid (1333-83-1).
45. Natriumcyanid (143-33-9).
46. Trietanolamin (102-71-6).
47. Fosforpentasulfid (1314-80-3).
48. Diisopropylamin (108-18-9).
49. Dietylaminoetanol (100-37-8).
50. Natriumsulfid (1313-82-2).
51. Svavelmonoklorid (10025-67-9).
52. Svaveldiklorid (10545-99-0).
53. Trietanolaminhydroklorid (637-39-8).
54. N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylkloridhydroklorid (4261-68-1).
55. Metylfosfonsyra (993-13-5).
56. Dietylmetylfosfonat (683-08-9).
57. N,N-dimetylfosforamidodiklorid (677-43-0).
58. Triisopropylfosfit (116-17-6).
59. Etyldietanolamin (139-87-7).
60. O, O-Dietylfosfortioat (2465-65-8).
61. O, O-Dietylfosforditioat (298-06-6).
62. Natriumhexafluorosilikat (16893-85-9).
63. Metyltiofosfonyldiklorid (676-98-2).
1C450 a:

4. Fosgen: karbonyldiklorid (75-44-5).

5. Cyanklorid (506-77-4).

6. Vitecyanid (74-90-8).

7. Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).

1C450 b:

1. Kemikalier, andra d4n de som anges i kontrollbestimmelserna for
varor med militdr anvéndning eller i avsnitt 1C350, som innehéller
en fosforatom till vilken dr bunden en metyl-, etyl- eller propyl-
(normal eller iso-) grupp men inga ytterligare kolatomer.

2. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] fosforami-

dodihalider, andra d4n N,N-dimetylfosforamidodiklorid, vilka anges i
1C350.57.
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3. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso-)] N,N-dialkyl
[metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]-fosforamidater, andra
an dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som anges i avsnitt 1C350.

4. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetyl-2-
klorider och motsvarande protonerade salter, andra &n N,N-diisopro-
pyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylk-
loridhydroklorid, som anges i avsnitt 1C350.

5. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-
oler och motsvarande protonerade salter, andra d4n N,N-diisopropyl-
(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-dietylaminoetanol (100-37-8),
som anges i avsnitt 1C350.

6. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] aminoetan-2-
tioler och motsvarande protonerade salter, andra dn N,N-diisopropyl-
(beta)-aminoetantiol, som anges i avsnitt 1C350.

7. Metyldietanolamin (105-59-9).

Del 2 — Destinationer

Detta tillstand ar giltigt inom hela unionen for export till foljande destinationer:
Argentina, Kroatien, Island, Sydkorea, Turkiet, Ukraina.

Del 3 — Villkor och krav for anvindning

1. Detta tillstand medger inte export av produkter om

1. exportdren av de behdriga myndigheterna i den medlemsstat ddr denne &r
etablerad enligt definitionen i artikel 9.6 i denna forordning har informerats
om att produkterna i fraga &r eller kan vara avsedda att helt eller delvis

a) anvédndas 1 samband med utveckling, produktion, hantering, drift, un-
derhall, lagring, detektion, identifikation eller spridning av kemiska,
biologiska eller nukleédra vapen eller andra nukledra spranganordningar,
eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av missiler som kan
bestyckas med sddana vapen,

b) slutanvdndas militért enligt definitionen i artikel 4.2 i denna forordning,
nér koparlandet eller destinationslandet dr foremal for ett vapenembargo
infort genom ett beslut eller en gemensam standpunkt som antagits av
radet eller ett beslut av Organisationen for samarbete och sdkerhet i
Europa eller ett vapenembargo som har inforts genom en bindande
resolution antagen av Forenta nationernas sikerhetsrad, eller

c¢) anvindas som delar eller komponenter i militdra produkter som anges i
nationella militdra forteckningar och som exporterats fran den aktuella
medlemsstatens territorium utan tillstand eller i strid med ett tillstind
som foreskrivs i den medlemsstatens nationella lagstiftning,

2. exportoren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg,
kénner till att produkterna i fraga ar avsedda helt eller delvis for nagot av
de anviandningsomraden som anges i underpunkt 1,

3. exportdren, i enlighet med sin skyldighet att iaktta vederborlig omsorg, dr
medveten om att produkterna i fraga ska aterexporteras till en annan des-
tination &n de som anges i del 2 i denna bilaga eller del 2 i bilaga Ila eller
till medlemsstaterna, eller

4. de berorda produkterna exporteras till en tullfri zon eller ett frilager pa en
bestimmelseort som omfattas av detta tillstand.

2. Exportorerna ska i falt 44 i det administrativa enhetsdokumentet ange EU-
referensnumret X002 samt att produkterna exporteras enligt unionens gene-
rella exporttillstand nr EU006.
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3. Alla exportdrer som anvénder detta tillstind ska meddela de behdriga myn-
digheterna i den medlemsstat déir de dr etablerade om den forsta anvéndningen
av tillstandet senast 30 dagar efter dagen for den forsta exporten eller, alter-
nativt, och i enlighet med ett krav fran den behdriga myndigheten i den
medlemsstat dédr exportoren &dr etablerad, fore den forsta anvidndningen av
detta tillstdnd. Medlemsstaterna ska meddela kommissionen om den mekanism
for anmélan som valts for detta tillstind. Kommissionen ska offentliggora de
uppgifter som meddelats den i C-serien av Europeiska unionens officiella
tidning.

Medlemsstaterna ska faststélla rapporteringskraven i samband med anvénd-
ningen av detta tillstind samt de ytterligare upplysningar som den medlems-
stat fran vilken exporten sker kan krdva om de produkter som exporteras
enligt detta tillstand.

En medlemsstat kan kridva att en exportér som dr etablerad i den medlems-
staten registrerar sig fore den forsta anviandningen av detta tillstand. Registre-
ringen av exportoren ska vara automatisk och erkdnnas av de behoriga myn-
digheterna utan drojsmél, och under alla omstdndigheter inom tio arbetsdagar
fran mottagandet, med forbehall for artikel 9.1 i denna f6érordning.

I forekommande fall ska de krav som anges i det andra och tredje stycket
baseras pa de krav som faststillts for anvidndningen av nationella generella
exporttillstind som beviljas av de medlemsstater som tillhandahéller sddana
tillstand.
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BILAGA IIg

(Forteckning som avses i artikel 9.4 a i denna férordning och i bilagorna

IIa, IIc och IId till denna foérordning)

Texten innehéller inte alltid den fullsténdiga beskrivningen av produkten och
tillhorande anmaérkningar i bilaga I. Den fullstdndiga beskrivningen av produk-
terna finns endast i bilaga I.

Om en produkt tas upp i denna bilaga paverkar det inte tillimpningen av den
allménna anmérkningen rorande programvara i bilaga I.

Alla produkter som anges i bilaga IV.

0CO001 “Naturligt uran” eller “utarmat uran” eller torium i form av metall,
legeringar, kemiska foreningar eller koncentrat och varje annat material som
innehaller ett eller flera av de ovan ndmnda materialen.

0C002 ”Sarskilt klyvbart material” annat @n det som anges i bilaga IV.

0D001 ”Programvara” som é&r sérskilt konstruerad eller modifierad for “ut-
veckling”, ”’produktion” eller “anvéndning” av varor som omfattas av kate-
gori 0, i den méan den avser avsnitt 0C001 eller de produkter under avsnitt

0C002 som inte ingér i bilaga IV.

0E001 ”Teknik” enligt Teknisk Not for Kérnteknik for “utveckling”, “pro-
duktion” eller ”anvindning” av varor som omfattas av kategori 0, i den man
den avser avsnitt 0C001 eller de produkter under avsnitt 0C002 som inte
ingar i bilaga IV.

1A102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas
av avsnitt 9A104.

1C351 Human- och djurpatogener och “toxiner”.
1C353 Genetiska bestandsdelar och genetiskt modifierade organismer.
1C354 Vixtpatogener.

1C450a.1 amiton: O,0-dietyl S-[2-(dietylamino) etyl] fosforotiolat (78-53-5)
och motsvarande alkylerade eller protonerade salter.

1C450a.2 PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-21-8).

7E104 “Teknik” for samordning av flygkontroll, styrning och framdrivnings-
data till ett system for optimering av raketbanan.

9A009.a Hybridframdrivningssystem for raketer med en total impulskapacitet
pa mer &dn 1,1MNs.

9A117 Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg harfor, an-
vandbara 1 “missiler”.
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BILAGA Illa

(forlaga till formuléir for individuella eller globala exporttillstand)

(som det hiinvisas till i artikel 14.1 i denna forordning)

Niar medlemsstaterna beviljar exporttillstand skall de se till att det pa formulédret
framgar vilken typ av tillstand (individuellt eller globalt) som avses

Detta exporttillstdnd géller till sista giltighetsdag i alla Europeiska unionens

medlemsstater
EXPORT AV PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN
EUROPEISKA GEMENSKAPEN (férordning (EG) nr 428/2009)
1 1. Exportor Nr | 2. Identifikationsnummer 3. Sista giltighetsdag:
(i fdrekommande fall)
4. Uppagifter om kontaktstélle
5. Mottagare 6. Utfardande myndighet
7. Ombud/representant Nr
o (om annan &n exportéren)
% 8. Ursprungsland Kod (')
0
-
=
= 9. Avsandarland Kod (")
10. Slutanvandare (om annan &n mottagaren) 11. Medlemsstat dar varoma befinner sig eller | Kod (")
kommer att befinna sig
12. Medlemsstat dar varorna kommer att hanféras | Kod (1)
till exportfirfarande
13. Bestammelseland Kod (1)
1
e 15. Varukod enligt Harmoniserade systemet eller Kombinerade |16. Nummer enligt
14. Varubeskrivning (%) nomenklaturen (i forekommande fall med 8 siffror; CAS-nummer kontroliférteckningen
om sadant finns) (for fartecknade produkter)
17. Valuta och varde 18. Varumangd
19. Slutanvandning 20. Kontraktsdatum 21. Exportférfarande
(i forekommande fall)

22. Ytterligare upplysningar som kravs enligt nationell lagstiftning (anges pa formuléaret)

Falt for eventuell fortryckt information
fran medlemsstaten

Fylls i av utfardande myndighet
Underskrift Stampel
Utfardande myndighet

Datum

(") Se férordning (EG) nr 1172/95 (EGT L 118, 25.5.1995, 5. 10).

() Vid behov far denna beskrivning géras i en eller flera bilagor till detta formuldr (1a). Ange i s& fall det exakta antalet bilagor i denna ruta.
Beskrivningen bor vara sa exakt som méjligt och i forekommande fall omfatta CAS-nummer eller andra referenser, sarskilt for kemiska
produkter.
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EXPORT AV PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN

EUROPEISKA GEMENSKAPEN (forordning (EG) nr 428/2009)
1 1. Exportor 2. Identifikationsnummer
Bis
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod (i férekommande fall| 16. Nummer enligt kontroliférteckningen

med & siffror; CAS-nummer om

(fdr fartecknade produkter)

sadant finns)
17. Valuta och varde) | 18. Varumangd
o
=
ﬁ 14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod (i férekommande fall| 16. Nummer enligt kontrollférieckningen
2 it gy CAS ummer om | (for fortecknade produkter)
= 17. Valuta och vérde | 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméngd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrolliférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrolliférteckningen
17. Valuta och vérde 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontroliférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméngd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontroliférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varuméangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nurmmer enligt kontrolliférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varumangd
14, Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nurmmer enligt kontrollférteckningen

17. Valuta och varde

18.

Varumangd
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Anmérkning: | kolumn 24 ska i falt 1 anges den aterstaende kvantiteten och i falt 2 den mangd som dras av vid detta tilifalle.

23. Nettoméngd/-varde (nettovikt eller annan specificerad

enhet)

24. Med siffror

25. Avdragen méangd/
avdraget vérde med
bokstaver

26. Tulldokument (typ och
nummer) eller utdrag
(nr) och datum for
avdraget

27. Medlemsstat, namn och underskrift,

avdragande myndighets stampel
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EUROPEISKA GEMENSKAPEN

BILAGA I11b

(model for brokering services authorisation forms)

(som det hiinvisas till i artikel 14.1 i denna forordning)

TILLHANDAHALLANDE AV FORMEDLINGSTJANSTER (forordning (EG) nr 428/2009)

1

1. Formedlare/Sdkande

TILLSTAND

Nr | 2. Identifikationsnummer 3. Sista giltighetsdag
(i fdrekommande fall)

4. Uppgifter om kontakistélle

5. Exportdr i ursprungstredjelandet

6. Den utfardande myndighetens adress

7. Mottagare i bestdmmelsetredjelandet

Nr

8. Medlemsstat dar formedlaren ar bosatt eller | Kod (')
etablerad

9. Ursprungstredjeland/Det tredjeland dar de produkter | Kod (7)
som &r firemal fr fdrmedlingstjanster befinner sig

10. Slutanvandare i bestdmmelsetredjelandet
{om annan 4n mottagaren)

11. Bestammelsetredjeland Kod (')

12. Beriirda tredje parter, t.ex. agenter
(i forekommande fall)

13. Beskrivning av produkterna

14. Harmoniserade systemet eller | 15. Nummer enligt

Kombinerade nomenklaturen kontroliférteckningen
Kod (i férekc de fall)

16. Valuta och vérde 17. Varuméangd

18. Slutanvéndning

19. Ytterligare upplysningar som krévs enligt nationell lagstiftning (anges pa formuléret)

Falt for eventuell fortryckt information

fran medlemsstaterna

Fylls i av utfardande myndighet
Underskrift Stampel
Utfardande myndighet

Datum

(") Se forordning (EG) nr 1172/95 (EGT L 118, 25.5.1995, 5. 10).
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BILAGA Illc

GEMENSAMMA UPPGIFTER 1 SAMBAND MED OFFENTLIGGO-
RANDE AV NATIONELLA GENERELLA EXPORTTILLSTAND I NA-
TIONELLA OFFENTLIGA TIDNINGAR

(som det hiinvisas till i artikel 9.4b i denna forordning)

1. Beteckning pa generellt exporttillstand.
2. Myndighet som utfardar tillstandet.
3. EG-giltighet: Foljande text skall anvindas:

“Detta dr ett generellt exporttillstind enligt artikel 9.2 i forordning (EG) nr
428/2009. Detta tillstdnd 4r i enlighet med artikel 9.2 i den forordningen
giltigt 1 samtliga medlemsstater i Europeiska unionen.”

Giltighet: 1 enlighet med nationell praxis.

4. Berorda produkter: Foljande inledande formulering skall anvindas:
“Detta exporttillstind omfattar foljande produkter:”

5. Berorda destinationer: Féljande inledande formulering skall anvéndas:
”Detta exporttillstand géller utforsel till foljande destinationer:”

6. Villkor och krav.
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BILAGA 1V

(Forteckning som det hinvisas till i artikel 22.1 i denna férordning)

Texten innehaller inte alltid den fullstindiga beskrivningen av produkten och
tillhorande anmdrkningar i bilaga I("). Den fullstindiga beskrivningen av pro-
dukterna finns endast i bilaga I.

Om en produkt

tas upp i denna bilaga, ska detta inte anses paverka tilldmp-

ningen av bestimmelserna om massmarknadsprodukter i bilaga 1.

DEL I

(mojlighet till nationella generella tillstind for handel inom gemenskapen)

Stealth-teknikprodukter

1C001

Material som é&r speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromagnetiska vagor samt elektriskt
ledande polymerer.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1CI101.

1C101

Material och apparater for att minska sannolikheten for upptackt genom radarreflektioner, ultravio-
letta/infrardda och akustiska signaturer, andra &n de som omfattas av avsnitt 1C001, och som kan

"non

anvéndas i "missiler", "missil"delsystem eller obemannade luftfartyg som omfattas av avsnitt 9A012.

Anm.: Avsnitt 1C101 omfattar inte material om sddana varor endast dr utformade for civila till-
ldmpningar.
Teknisk anm.:

I avsnitt 1C101 avses med "missil" kompletta raketsystem och system for obemannade lufifartyg med
en rdckvidd som overstiger 300 km.

1D103

"Programvara" speciellt utformad for analys av sannolikheten for upptackt av reducerade radarreflek-
tioner, ultravioletta/infrardda och akustiska signaturer.

1E101

"Teknik" enligt den allmidnna anméarkningen om teknik for "anvdndning" av varor som omfattas av
avsnitt 1C101 eller 1D103.

1E102

"Teknik" enligt den allmdnna anméirkningen om teknik for "utveckling" av "programvara" som
omfattas av avsnitt 1D103.

6B008

Tviarsektionsmatsystem for pulsradar med en pulslingd pa hogst 100 ns samt till dessa speciellt
konstruerade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6B108.

6B108

Sarskilda radarsystem for tvarsektionsmétning anvédndbara for "missiler" och deras undersystem.

Produkter som

faller under gemenskapens strategiska kontroll

1A007

Utrustning och anordningar, speciellt konstruerade for att pd elektrisk vég initiera tdndning av sprang-
laddningar och anordningar som innehéller energetiska material, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN SAMT AVSNITTEN 34229 OCH 34232.

a) Téndaggregat avsedda att initiera flerpunktstindning av spriangkapslar som specificeras i avsnitt
1A007.b nedan.

b) Elektriskt initierade spriangkapslar enligt foljande:
1. Exploderande brygga (EB).

. Exploderande trad (EBW).

. "Slapper".

. Exploderande folie (EFT).

Anm.: Avsnitt 14007 omfattar inte sprdngkapslar som endast anvinder primdra sprdangdmnen, t.ex.

A W

blyazid.

(") Om ordalydelsen/tillampningsomradet skiljer sig mellan bilagorna I och IV markeras
detta med kursiverad fetstil.
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1C239 Sprangdmnen, andra dn de som omfattas av militdra forteckningen. Sprangdmnen eller &mnen eller
blandningar av dmnen som innehaller mer &n 2 viktprocent av sadana sprdngédmnen, med en kristall-
tathet storre an 1,8 g/cm3 och som har en detonationshastighet hogre dn 8 000 m/s.

1E201 "Teknik" enligt den allmidnna anmérkningen om teknik for "anvindning" av varor som omfattas av
avsnitt 1C239.

3A229 Pulsgeneratorer for hog stromstyrka enligt nedan ...
ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.

3A232 System for flerpunktstdndning, som inte omfattas av avsnitt 1A007 ovan, enligt f6ljande ...
ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.

3E201 "Teknik" enligt den allménna anméarkningen om teknik for "anvéndning" av utrustning som omfattas
av avsnitt 3A228 eller 3A231.

6A001 Akustisk utrustning, begrinsad till foljande:

6A001.a.1.b System for detektering och lokalisering av foremal som uppfyller ndgot av féljande villkor:
1. En séndningsfrekvens under 5 kH:z.
6. Ett system som konstruerats for att kunna motsta ...

6A001.a.2.a.2 Hydrofoner ... som innehaller ...

6A001.a.2.a.3 Hydrofoner ... som innehaller ...

6A001.a.2.a.6 Hydrofoner ... som konstruerats for ...

6A001.a.2.b Akustiska slaphydrofonsystem ...

6A001.a.2.c Berdkningsutrustning som sarskilt konstruerats for realtidsberikningar av resultatet fran sliaphydro-
fonsystem med "anvindartillgénglig programmeringsmdjlighet”, med tids- och frekvensdoménberdk-
ning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och stralformning med anvindande av
Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

6A001.a.2.¢ Kabelsystem for bottnar eller havsvikar med nidgon av foljande egenskaper:
1. Som innehaller hydrofoner ... eller
2. som innehaller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler ...

6A001.a.2.f Berikningsutrustning som sérskilt konstruerats for realtidsberikningar av resultatet fran kabelsystem
for bottnar eller havsvikar med "anvéndartillgdnglig programmeringsmdjlighet”, med tids- och fre-
kvensdoménberdkning samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filtrering och stralformning
med anvidndande av Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

6D003.a "Programvara" for "realtidsbearbetning" av akustiska data.
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8A002.0.3

Ljudreduktionssystem for anvéndning pd fartyg med ett deplacement pa 1 000 ton eller mer, enligt

foljande:

b) Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud, eller magnetiska lager som sérskilt kon-
struerats for mekaniska overforingssystem och innehaller elektroniska styrsystem som aktivt kan
reducera utrustningens vibrationer genom att tillfora ljudkéillan motljud eller motvibrationer.

8E002.a

"Teknik" for utveckling, produktion, reparation, renovering eller ombearbetning av propellrar som 4r
speciellt konstruerade for att reducera undervattensbrus.

Produkter som faller under gemenskapens strategiska kontroll — Krypto-
grafi — kategori 5 — del 2

5A002.a.2

Utrustning som konstruerats eller modifierats for att utfoéra "kryptoanalytiska funktioner".

Anm.: 54002.a.2 omfattar system eller utrustning som konstruerats eller modifierats for att utfora
"kryptoanalytiska funktioner" genom dekompilering.

Teknisk anm.:

"Kryptoanalytiska funktioner" &r funktioner som konstruerats for att knidcka kryptografiska meka-
nismer och erhélla konfidentiella variabler eller kdnsliga uppgifter, inklusive klartext, 16senord eller
kryptonycklar.

5D002.c.1

Endast programvaror som har samma egenskaper eller kan utféra eller simulera funktionen hos
utrustning som omfattas av SA002.a.2.

SE002.a

non

Endast "teknik" for "utveckling", "produktion" eller "anvindning" av produkterna ovan i 5A002.a.2
eller 5SD002.c.1.

MTCR-teknikprodukter

TA117 "Styrsystem", anvéindbara i "missiler", som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av
rdckvidden (t.ex. en "CEP" av 10 km eller mindre pa en rackvidd av 300 km), utom"styrsystem ' som
konstruerats for missiler med en rickvidd som dr mindre dn 300 km eller bemannade flygfarkoster.

7B001 Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning speciellt konstruerad for utrustning som omfattas av
avsnitt 74117 ovan.

Anm.: Avsnitt 7B001 omfattar inte test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning avsedd for under-
hallsniva I eller underhallsnivad II.

7B003 Utrustning enligt nedan speciellt konstruerad for "produktion" av utrustning som omfattas av avsnitt
7A117 ovan.

7B103 "Produktionshjdlpmedel" som speciellt konstruerats for utrustning som omfattas av avsnitt 7A117
ovan.

7D101 "Programvara" speciellt utformad for "anvéndning" av utrustning som omfattas av avsnitt 7B003 eller
7B103 ovan.

7E001 "Teknik" enligt den allmdnna anmérkningen rorande teknik for "utveckling" av utrustning eller "pro-
gramvara" som omfattas av avsnitt 7A117, 7B003, 7B103 eller 7D101 ovan.

7E002 "Teknik" enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for "produktion" av utrustning som

omfattas av avsnitt 7A117, 7B003 och 7B103 ovan.
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7E101

"Teknik" enligt den allmédnna anmérkningen rérande teknik for "anvdndning" av utrustning som
omfattas av avsnitten 7A117, 7B003, 7B103 och 7D101 ovan.

9A004

Rymduppskjutningsanordningar som kan leverera en nyttolast pa minst 500 kg till en rickvidd pa
minst 300 km.

OBS.  SE AVEN AVSNITT 94104.

Anm. 1:Avsnitt 94004 omfattar inte nyttolasten.

9A005

Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och som innehéller ndgot av de system
eller komponenter som omfattas av avsnitt 9A006 och som kan anvindas i rymdfarkoster enligt
94004 ovan eller sondraketer enligt 94104 nedan.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 94105 OCH 9A4119.

9A007.a

Raketframdrivningssystem for fasta branslen som kan anvindas i rymdfarkoster enligt 94004 ovan
eller sondraketer enligt 94104 nedan och har nagon av nedanstdende egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Totala impulskapaciteten overskrider 1,1MNs.

9A008.d

Komponenter, enligt nedan, speciellt konstruerade for raketmotorsystem som anvénder fasta brinslen:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 94108c.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundér bransleinsprutning som kan anvindas i rymd-
farkoster enligt 94004 ovan eller sondraketer enligt 94104 nedan och uppfyller nagot av
foljande villkor:

1. En rorelse runt valfri axel som é&r storre dn + 5 °.

2. En vektor for rotationsrorelsen som dr 20°/s eller mer.

3. En vektor for rotationsacceleration som ér 40°/s> eller mer.

9A104

Sondraketer som kan leverera en nyttolast pd minst 500 kg med en rackvidd pd minst 300 km.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 94004.

9A105.a

Raketmotorer for flytande brénsle, enligt foljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 94119.

a) Raketmotorer som anvinder flytande bransle och kan anvéndas i andra "missiler" dn de som
specificeras 1 avsnitt 9A005, vilka antingen ar integrerade eller har konstruerats eller modifierats
for att integreras i ett framdrivningssystem som drivs med flytande brinsle och har en total
impulskapacitet pa minst 1,1MNs, varvid undantag gors for apogeummotorer som anvinder
flytande brinsle, dir konstruerade eller modifierade for satellitapplikationer och har bdde

1. en munstyckshalsdiameter av hogst 20 mm, och

2. ett tryck i forbrinningskammaren av hogst 15 bar.
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9A106.c System och komponenter som kan anvéndas i "missiler", som inte omfattas av avsnitt 9A006 och som
ar speciellt konstruerade for anviandning i raketframdrivningssystem som drivs med flytande brénsle:
¢) Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn utom sddana som dr konstruerade for raketsystem
som inte kan leverera en nyttolast pa minst 500 kg med en rickvidd pa minst 300 km.
Teknisk anm.:
Exempel pa olika metoder som anvinds for styrning av utblasningsvektorn enligt 94106.c:
1. flexibelt munstycke,
2. brdnsle- eller sekunddrgasinsprutning,
3. rorlig motor eller rorligt munstycke,
4. avbojning av utbldsningsstralen (blad eller sonder), eller
5. anvindande av utbldsningsroder.
9A108.c Komponenter, andra d4n de som omfattas av avsnitt 9A008 som kan anvéndas i "missiler", enligt
nedanstdende, och speciellt konstruerade for framdrivningssystem for fasta brinslen.
c) Delsystem for styrning av utbldsningsvektorn utom sddana som dr konstruerade for raketsystem
som inte kan leverera en nyttolast pa minst 500 kg med en rickvidd pa minst 300 km.
Teknisk anm.:
Exempel pa olika metoder som anvinds for styrning av utblasningsvektorn enligt 94108.c:
1. flexibelt munstycke,
2. brdinsle- eller sekunddrgasinsprutning,
3. rorlig motor eller rorligt munstycke,
4. avbojning av utbldsningsstralen (blad eller sonder), eller
5. anvindande av utbldsningsroder.
9A116 Farkoster for éterintrdde i jordatmosfdren, anvéndbara i "missiler", och utrustning konstruerad eller
modifierad hérfor, enligt foljande, utom sadana farkoster som konstruerats for annan nyttolast in
vapen:
a) Farkoster for aterintrdde i jordatmosféren.
b) Viérmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial (=
material som bortfoér virme).
¢) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med ldg vikt och forméga att
motsta hoga temperaturer.
d) Elektronisk utrustning sérskilt konstruerad for farkoster for aterintrdde i jordatmosfiren
9A119 Enskilda raketsteg, som kan anvéndas i kompletta raketsystem eller obemannade luftfartyg och som
kan leverera en nyttolast pa minst 500 kg till en rickvidd pa 300 km, andra &n de som omfattas av
avsnitten 9A005 eller 9A007.a ovan.
9B115 Speciellt konstruerad "produktionsutrustning”" for system, delsystem och komponenter som omfattas

av avsnitten 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.
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9B116 Speciellt konstruerade "produktionshjialpmedel" for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller
system, delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A104,
9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

9D101 "Programvara" speciellt utformad foér "anvidndning" av varor som omfattas av avsnittet 9B116 ovan.

9E001 "Teknik" enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for "utveckling”" av utrustning eller "pro-
gramvara" som omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115, 9B116 eller 9D101
ovan.

9E002 "Teknik" enligt den allmidnna anmairkningen rorande teknik for "produktion" av utrustning som
omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115 eller 9B116 ovan.
Anm.: For "teknik" for reparation av kontrollerade kroppar, laminat eller material, se 1E002.f.

9E101 "Teknik" enligt den allménna anmérkningen rorande "teknik" for "utveckling" eller "produktion" av
varor som omfattas av avsnitten 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

9E102 "Teknik" enligt den allménna anmérkningen rérande "teknik" for "anvéndning" av rymdfarkoster som

omfattas av avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c,
9A116, 9A119, 9B115, 9B116 eller 9D101 ovan.

Undantag:

Enligt bilaga IV kontrolleras inte foéljande MTCR-teknikprodukter:

1. Produkter som Overfors pa grundval av bestéllningar enligt avtal som gors av
Europeiska rymdorganisationen (ESA) eller som 6verfors av ESA for att det
ska fullgéra sina officiella uppgifter.

2. Produkter som Overfors pa grundval av bestdllningar som gors enligt avtal av
en medlemsstats nationella rymdorganisation eller som &verfors av denna for
att den ska fullgora sina officiella uppgifter.

3. Produkter som overfors pa grundval av bestdllningar som gors enligt avtal i
samband med ett av gemenskapens rymdfarkostutvecklings- eller produktions-
program och som undertecknats av tva eller flera europeiska regeringar.

4. Produkter som o6verfors till en statskontrollerad rymdfarkostbas pa en med-
lemsstats territorium, sdvida inte denna medlemsstat kontrollerar sadana over-
foringar enligt denna forordning.

DEL II

(inget nationellt generellt tillstand for handel inom gemenskapen)

Produkter som omfattas av konventionen om kemiska vapen

1C351.d.4

Ricin

1C351.d.5

Saxitoxin

NSG-teknikprodukter

Hela kategori 0 i bilaga I ska inga i bilaga 1V med forbehdll for foljande:

— 0CO001: Denna produkt ingar inte i bilaga IV.

— 0C002: Denna produkt ingar inte i bilaga IV, med undantag for sérskilt
klyvbart material enligt foljande:

a) Separerat plutonium.

b) Anrikat uran som innehaller mer dn 20 % av isotopen 233 eller 235.
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— 0C003 endast vid anvindning i en "kdrnreaktor" (inom avsnitt 0A001.a).

— 0DO001 (Programvara) ingar i bilaga IV, férutom i den man den avser avsnitt
0CO001 eller de produkter under avsnitt 0C002 som inte ingéar i bilaga IV.

— O0EO001 (Teknik) ingar i bilaga IV, forutom i den méan den avser avsnitt 0C001
eller de produkter under avsnitt 0C002 som inte ingér i bilaga IV.

1B226

Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade med enkel eller multipel jonkélla,
som kan producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.: Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som
a) kan anrika stabila isotoper, eller

b) har bade jonkilla och kollektor inom samma magnetfilt och sddana konfigurationer i vilka de
ligger utanfor magnetfdltet

1C012

Material enligt foljande:

Teknisk anmdrkning:

Dessa material anvdnds framfor allt for nukledra virmekdllor.
b) "Tidigare separerad" neptunium-237 i alla former

Anm.: Avsnitt IC012.b omfattar ej skeppningar som innehadller 1 g neptunium-237 eller mindre.

1B231

Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, atervinning, utvinning, koncentrering eller hante-
ring av tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (- 250 °C) eller lagre,
och med en kapacitet att leda bort virme 150 W eller mer.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvédnder metallhybrider som medium for
lagring eller rening.

1B233

Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper och utrustning for dessa anordningar
eller anldggningar enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:
1. Packade vitske-vitske utbyteskolumner speciellt konstruerade for littumamalgam.
2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for litiumamalgam.

4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

1C233

Litium anrikad i isotopen litium-6 (6Li) till en halt som &verskrider den naturliga isotophalten och
produkter eller apparater som innehaller anrikat litium enligt foljande: rent litium, legeringar, for-
eningar, blandningar som innehéller litium, produkter ddrav, avfall eller skrot av nagot av foregdende.

Anm.: 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pad termoluminiscens.
Teknisk anm.:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefir 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent)

1C235

Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehéller tritium i vilka forhéallandet trititumatomer/
viteatomer Overstiger 1/1000, samt produkter eller enheter som innehaller nagot av foregaende.

Anm.: 1C235 omfattar inte produkter eller apparater som innehdller mindre dn 1,48 x 10° GBq (40
Ci) tritium.
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1E001

"Teknik" enligt den allmdnna anméarkningen om teknik for "utveckling" eller "produktion" av utrust-
ning eller material som omfattas av avsnitt 1C012.b.

1E201

"Teknik" enligt den allmidnna anméarkningen om teknik for "anvdndning" av varor som omfattas av
avsnitten 1B226, 1B231, 1B233, 1C233 eller 1C235.

3A228

Brytarenheter enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de dr gasfyllda eller ej, vilka fungerar pa liknande sétt som gnistgap, och
uppfyller samtliga foljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder,
2. anodens markta toppspanning dr minst 2,5kV,
3. anodens mérkta toppspanning ar minst 100 A, och
4. anodens fordrojning ar hogst 10 ps.
Anm.: Avsnitt 34228 omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som uppfyller foljande bada villkor:
1. En anodfordréjning om 15 ps eller mindre, och

2. en markt toppstrdm om minst 500 A.

3A231

Neutrongeneratorsystem, dven rér, som har foljande tvd egenskaper:
a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och

b) som anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en reaktion mellan tritium och deuterium.

3E201

"Teknik" enligt den allménna anmarkningen om teknik for "anvéndning" av utrustning som omfattas
av avsnitten 3A229.a., 3A229.b eller 3A232.

6A203

Kameror och komponenter, andra 4n de som omfattas av avsnitt 6A003, enligt foljande:

a) Mekaniska kameror med roterande spegel, enligt foljande, och speciellt konstruerade tillhérande
komponenter:

1. Mekaniska trumkameror ("framing cameras") med en bildhastighet, som &r storre dn 225000
bilder/s.

2. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre dn 0,5 mm per mikrosekund.

Anm.: I avsnitt 64203.a omfattar komponenter till sadana kameror deras synkroniseringselektronik-
enheter och rotorenheter bestiende av turbiner, speglar och lager.

6A225

Hastighetsinterferometrar for méitning av hastigheter over 1 km/s under tidsintervall kortare dn 10
mikrosekunder.

Anm.: 64225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity interferometer systems for any
reflector) och DLI (Doppler laser interferometers).

6A226

Tryckgivare enligt foljande:
a) Manganingivare for tryck overstigande 10 GPa.

b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.
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BILAGA V

Upphiivd forordning och édndringar i denna i kronologisk ordning

Radets forordning (EG) nr 1334/2000
Radets forordning (EG) nr 2889/2000
Rédets forordning (EG) nr 458/2001
Rédets forordning (EG) nr 2432/2001
Rédets forordning (EG) nr 880/2002
Radets forordning (EG) nr 149/2003
Radets forordning (EG) nr 1504/2004
Rédets forordning (EG) nr 394/2006
Rédets forordning (EG) nr 1183/2007
Rédets forordning (EG) nr 1167/2008

(EGT L
(EGT L
(EGT L
(EGT L
(EGT L
(EUT L
(EUT L
(EUT L
(EUT L
(EUT L

159, 30.6.2000, s. 1)
336, 30.12.2000, s. 14)
65, 7.3.2001, s. 19)
338, 20.12.2001, s. 1)
139, 29.5.2002, s. 7)
30, 5.2.2003, s. 1)
281, 31.8.2004, s. 1)
74, 13.3.2006, s. 1)
278, 22.10.2007, s. 1)
325, 3.12.2008, s. 1)
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BILAGA VI

Jamforelsetabell

Forordning (EG) nr 1334/2000

Denna forordning

Artikel 1

Artikel 2, inledningsfrasen
Artikel 2 a

Artikel 2 b, inledningsfrasen
Artikel 2 b i

Artikel 2 b ii

Artikel 2 b iii

Artikel 2 ¢ 1
Artikel 2 c ii
Artikel 2 d
Artikel 3.1
Artikel 3.2
Artikel 3.3
Artikel 3.4
Artikel 4
Artikel 5
Artikel 6.1
Artikel 6.2
Artikel 6.3
Artikel 6.4
Artikel 6.5
Artikel 6.6
Artikel 7
Artikel 8
Artikel 9.1
Artikel 9.2

Artikel 9.3

Artikel 10.1
Artikel 10.2

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

1

2, inledningsfrasen
2.1

2.2, inledningsfrasen
221

2.2 i

2.2 iii

231
2.3 ii
2.4
2.5-13
3.1
32

9.1
9.2
94 a
94 b
94 ¢
9.5
9.6
11
12.1
12.2
9.2 tredje stycket
13.1
132
13.3
13.4
13.5
13.6
13.7
14.1
14.2
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Forordning (EG) nr 1334/2000

Denna forordning

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel
Artikel

10.3
11
12
13
14
15.1
15.2
15.3

16.1

16.2
17
18
19
20
21
22
23
24

Bilaga 1

Bilaga II del 1
Bilaga II del 2
Bilaga 1II del 3.1-3
Bilaga II del 3,4

Bilaga Illa
Bilaga IIIb

Bilaga IV

Artikel 9.4 b
Artikel 15.1 och 15.2
Artikel 16
Artikel 17
Artikel 18
Artikel 19.1
Artikel 19.2
Artikel 19.3
Artikel 19.4-19.6
Artikel 20.1
Artikel 20.2
Artikel 20.3
Artikel 21
Artikel 23
Artikel 24
Artikel 25
Artikel 22
Artikel 26
Artikel 27
Artikel 28
Bilaga 1

Bilaga 1II del 1
Bilaga II del 2
Bilaga II del 3,2
Bilaga II del 3,1 och 3,3
Bilaga Illa
Bilaga IIIb
Bilaga Illc
Bilaga IV
Bilaga V

Bilaga VI




