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RADETS FORORDNING (EG) nr 1334/2000
av den 22 juni 2000

om upprittande av en gemenskapsordning for kontroll av export av

produkter och teknik med dubbla anvindningsomriden

EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR ANTAGIT DENNA FORORDNING

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europeiska gemenska-
pen, sérskilt artikel 133 i detta,

med beaktande av kommissionens forslag (*), och

av foljande skal:

M

(2

3)

“

(&)

(6)

(M

®)

(&)

Produkter med dubbla anvdndningsomraden (inbegripet program-
vara och teknik) bor omfattas av en effektiv kontroll vid export
fran gemenskapen.

Ett effektivt gemensamt system for kontroll av export av
produkter med dubbla anvindningsomraden ir nddvéindigt for
att sdkerstdlla att medlemsstaternas internationella forpliktelser
och ansvar, sérskilt vad giller icke-spridning samt Europeiska
unionens internationella forpliktelser och ansvar, uppfylls.

Ett gemensamt kontrollsystem och en harmoniserad politik for
tillimpning och dvervakning i alla medlemsstater dr en forutsitt-
ning for att skapa fri rorlighet inom gemenskapen for produkter
med dubbla anvindningsomréaden.

Den nuvarande ordningen for kontroll av export av produkter med
dubbla anvindningsomraden, som inférdes genom forordning
(EG) nr 3381/94 (%) och beslut 94/942/GUSP (*), méste harmoni-
seras ytterligare i syfte att fortsitta att sdkerstdlla effektiv
tillimpning av kontroller.

Gemensamma  fOrteckningar Over produkter med dubbla
anvindningsomraden, destinationer och riktlinjer ar visentliga
inslag i ett effektivt system for exportkontroll. Sddana forteck-
ningar faststilldes genom beslut 94/942/GUSP och senare
andringar och bor inforlivas med denna forordning.

Ansvaret for att fatta beslut om ansokningar om exporttillstand
ligger hos de nationella myndigheterna. Nationella bestimmelser
och beslut som ror export av produkter med dubbla anvindnings-
omrdden madste antas inom ramen for den gemensamma
handelspolitiken och i1 synnerhet radets foérordning (EEG) nr
2603/69 av den 20 december 1969 om upprittandet av
gemensamma exportregler (*).

Beslut om att uppdatera gemensamma forteckningar &ver
produkter med dubbla anvidndningsomriden skall fullstindigt
stimma Overens med de skyldigheter och ataganden som varje
medlemsstat har godtagit som medlem i de relevanta inter-
nationella icke-spridningssystemen och overenskommelserna om
exportkontroll eller genom ratificering av relevanta internatio-
nella fordrag.

Overforing av programvara och teknik med hjélp av elektroniska
medier, telefax eller telefon till destinationer utanfér gemenska-
pen bor ockséd kontrolleras.

Sarskild uppmirksamhet méste dgnas &t fragor som géller
aterexport och slutanvdndning.

EGT C 399, 21.12.1998, s. 1.

EGT L 367, 31.12.1994, s. 1. Forordningen dndrad genom férordning (EG) nr
837/95 (EGT L 90, 21.4.1995, s. 1).

EGT L 367, 31.12.1994, s. 8. Beslutet senast dndrat genom beslut 2000/243/
GUSP (EGT L 82, 1.4.2000, s. 1).

EGT L 324, 27.12.1969, s. 25. Forordningen senast dndrad genom forordning
(EEG) nr 3918/91 (EGT L 372, 31.12.1999, s. 31).
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(10) Den 22 september 1998 undertecknade foretrddare for medlems-
staterna och Europeiska kommissionen tilldggsprotokoll till
respektive avtal om sédkerhetskontroll mellan medlemsstaterna,
Europeiska atomenergigemenskapen och Internationella atome-
nergiorganet, vilka bland andra atgirder aligger medlemsstaterna
att tillhandahalla uppgifter om sérskild utrustning och icke-
nukledrt material.

(11) Gemenskapen har antagit en samling tullbestimmelser som
aterfinns i radets forordning (EEG) nr 2913/92 av den 12 oktober
1992 om inréttandet av en tullkodex for gemenskapen ('), och i
kommissionens forordning (EEG) nr 2454/93 (?), om genom-
forande av forordning (EEG) nr 2913/92 i vilka bland annat
faststills bestimmelser om export och aterexport av varor.
Ingenting i denna forordning inskrinker eventuella bemyndi-
ganden som har beviljats i kraft av och i enlighet med
gemenskapens tullkodex och dess tillimpningsforeskrifter.

(12) T enlighet med och inom ramen for artikel 30 i1 fordraget och i
avvaktan pa en hogre harmoniseringsgrad kommer medlemssta-
terna att forbehalla sig rétten att genomféra kontroll av
overforingar av vissa produkter med dubbla anvdndningsomraden
inom Europeiska gemenskapen i syfte att skydda allmén ordning
eller sikerhet. Om dessa kontroller har samband med effektivi-
teten i kontrollerna av export fran gemenskapen, kommer de
regelbundet att ses Over av radet.

(13)  For att sdkerstdlla en korrekt tillimpning av denna férordning bor
varje medlemsstat vidta dtgérder som ger de behoériga myndighe-
terna nddvindiga befogenheter.

(14)  Varje medlemsstat bor sjilv faststilla tillimpliga paféljder vid
overtradelser av bestimmelserna i denna forordning.

(15)  Europaparlamentet ldmnade sina synpunkter i sin resolution av
den 13 april 1999 (%).

(16) Med hénsyn till ovanstdende bor forordning (EG) nr 3381/94
upphévas.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

KAPITEL I

Tillimpningsomrade och definitioner

Artikel 1

Genom denna forordning uppréttas en gemenskapsordning for kontroll
av export av produkter med dubbla anvindningsomraden.

Artikel 2

I denna forordning anvinds foljande beteckningar med de betydelser
som hér anges:

a) produkter med dubbla anvindningsomrdden: produkter, inbegripet
programvara och teknik, som kan anvédndas for bade civila och
militdra dndamal, samt alla varor som kan anvindas bade for icke-
explosiva dndamal och for att pd négot sitt bidra vid tillverkning av
kéarnvapen eller andra kdrnladdningar.

b) export skall innebira

1) ett exportforfarande enligt artikel 161 i gemenskapens tullkodex,

(") EGT L 302, 19.10.1992, s. 1. Forordningen senast dndrad genom Europa-
parlamentets och radets forordning (EG) nr 955/1999 (EGT L 119, 7.5.1999,
s. 1).

(®*) EGT L 253, 11.10.1993, s. 1. Forordningen senast dndrad genom forordning
(EG) nr 1662/1999 (EGT L 197, 29.7.1999, s. 25).

(®) EGT C 219, 30.7.1999, s. 34.
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ii) aterexport enligt artikel 182 i gemenskapens tullkodex, och

iit) overféring av programvara eller teknik med hjdlp av elektroniska
medier, telefax eller telefon till en destination utanfér gemen-
skapen; detta skall tillimpas p&d muntlig 6verforing av teknik per
telefon endast ndr tekniken ingar i ett dokument vars relevanta
del lases upp i telefon, eller beskrivs i telefon pé ett sddant sitt att
resultatet i allt vésentligt blir detsamma.

¢) exportor: varje fysisk eller juridisk person pd vars végnar en
exportdeklaration upprittas, dvs. den person som vid tidpunkten for
deklarationens godkdnnande har ett avtal med mottagaren i tredje
land och som har befogenhet att besluta om att féra ut produkten ur
gemenskapens tullomradde. Om inget exportavtal har ingatts eller om
kontraktsinnehavaren inte agerar for egen rikning skall befogenheten
att besluta om att f6ra ut produkten ur gemenskapens tullomride vara
avgorande.

Varje fysisk eller juridisk person som beslutar att overfora program-
vara eller teknik med hjidlp av elektroniska medier, telefax eller
telefon till en destination utanfér gemenskapen skall ocksa anses vara
exportor.

Niar forfoganderitten over produkterna med dubbla anvindnings-
omraden innehas av en person som &r etablerad utanfor gemenskapen
enligt det avtal pa vilket exporten grundas, skall den avtalsslutande
part som é&r etablerad i gemenskapen anses vara exportor.

d) exportdeklaration: den handling genom vilken en person i foresk-
riven form och pa foreskrivet sétt begér att f4 hanfora produkter med
dubbla anvindningsomraden till ett exportférfarande.

KAPITEL 11
Rickvidd

Artikel 3

1. Tillstind skall krdvas for export av de produkter med dubbla
anvandningsomraden som fortecknas i bilaga I.

2. I enlighet med artikel 4 eller 5 kan det dven krévas tillstdnd for
export till alla eller vissa destinationer av vissa produkter med dubbla
anviandningsomraden som inte fortecknas i bilaga I.

3.  Denna forordning &r inte tillimplig pa tillhandahéllande av tjanster
eller overforing av teknik om tillhandahéllandet eller Overforingen
forutsitter att fysiska personer forflyttar sig 6ver granser mellan lander.

4. Denna forordning &r inte tillimplig pd produkter med dubbla
anviandningsomraden som endast passerar gemenskapens territorium, det
vill sdga produkter som inte hénférs till ndgon annan godkénd
tullbehandling &n forfarandet for extern transitering eller som endast
placeras i en frizon eller ett frilager och for vilka inga uppgifter behover
noteras i en godkind lagerbokforing.

Artikel 4

1. Tillstind skall krdvas for export av produkter med dubbla
anvidndningsomraden som inte fortecknas i bilaga I om exportéren har
informerats av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir han &r
etablerad om att de ifrdgavarande produkterna helt eller delvis &r eller
kan vara avsedda for anvéndning i samband med utveckling, produktion,
hantering, bruk, underhéll, lagring, detektion, identifiering eller sprid-
ning av kemiska eller biologiska vapen eller kdrnvapen eller andra
kdrnladdningar, eller utveckling, produktion, underhall eller lagring av
missiler som dr i stdnd att bira sadana vapen.

2. Tillstand skall ocksa kridvas for export av produkter med dubbla
anvindningsomraden som inte fortecknas i bilaga I om landet som koper
dem eller bestimmelselandet dr féremél for ett vapenembargo som har
beslutats i en gemensam standpunkt eller en gemensam atgird som har
antagits av radet eller genom ett beslut av OSSE eller ett vapenembargo
som har beslutats i en bindande resolution frdn Forenta nationernas
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sékerhetsrad och om exportoren har informerats av de myndigheter som
avses 1 punkt 1 om att produkterna i fraga helt eller delvis r eller kan
vara avsedda for militir slutanvidndning. I denna punkt avses med militér
slutanvéndning

a) inforlivande med militdra produkter som ingar i medlemsstaternas
militdra forteckning,

b) anvindning av tillverknings-, provnings- eller analysutrustning och
komponenter till sddan utrustning for att utveckla, tillverka eller
underhélla militdra produkter som ingdr i ovan nimnda forteckning,

c¢) anvindning av icke-fardigtillverkade produkter i en anldggning for
att tillverka militdra produkter som ingar i ovan ndmnda forteckning.

3. Tillstand skall ocksa krdvas for export av produkter med dubbla
anviandningsomraden som inte fortecknas i bilaga I om exportéren har
underrittats av de myndigheter som avses i punkt 1 om att produkterna i
fraga helt eller delvis &r eller kan vara avsedda att anvindas som delar
av eller komponenter till militira produkter som fortecknas i den
nationella militdra forteckningen och som har exporterats fran
medlemsstatens territorium utan tillstdnd eller i strid med ett tillstidnd
enligt medlemsstatens nationella lagstiftning.

4. Om en exportdr kinner till att de produkter med dubbla
anvindningsomrdden som han avser att exportera och som inte
fortecknas i bilaga I, helt eller delvis dr avsedda for nagon av de
anviandningar som avses i punkterna 1, 2 och 3 skall han underritta de
myndigheter som avses i1 punkt 1, som skall besluta om det &r lampligt
att kréva tillstdnd for exporten.

5. En medlemsstat fir anta eller behdalla nationell lagstiftning om
tillstdndskrav for export av produkter med dubbla anvidndningsomraden
som inte fortecknas i bilaga I om exportdren har anledning att misstinka
att produkterna &r eller kan tinkas vara, i sin helhet eller delvis, avsedda
for ndgon av de anvindningar som anges i punkt 1.

6. En medlemsstat som enligt punkterna 1-5 beslutar att export av en
produkt med dubbla anvindningsomréden som inte fortecknas i bilaga I
skall omfattas av ett tillstindskrav skall vid behov informera de dvriga
medlemsstaterna och kommissionen. De 6vriga medlemsstaterna skall
pa vederbdrligt sitt beakta denna information och skall i den omfattning
det dr mojligt informera sina tullkontor och andra relevanta nationella
myndigheter.

7.  Bestimmelserna i artikel 9.2 och 9.3 skall gilla for fall som ror
produkter med dubbla anvidndningsomraden som inte fortecknas i bilaga
L.

8. Denna forordning skall inte pdverka medlemsstaternas ritt att vidta
nationella atgérder enligt artikel 11 i férordning (EEG) nr 2603/69.

Artikel 5

1.  En medlemsstat fir med hénsyn till den allminna sékerheten eller
till de ménskliga réttigheterna forbjuda eller kriva tillstdnd for export av
produkter med dubbla anvidndningsomraden som inte fortecknas i bilaga
L.

2. Medlemsstaterna skall till kommissionen anmaéla varje atgérd som
vidtagits enligt punkt 1 omedelbart efter det att den vidtagits och ange
de exakta skdlen till &tgérden.

3.  Medlemsstaterna skall ocksa till kommissionen omedelbart anmila
varje dndring av atgérder som vidtagits enligt punkt 1.

4.  Kommissionen skall offentliggdra de atgéirder som anmalts till den
enligt punkterna 2 och 3 i C-serien av Europeiska gemenskapernas
officiella tidning.
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KAPITEL III

Exporttillstind

Artikel 6

1.  Gemenskapens generella exporttillstind for viss export enligt
bilaga II inréttas genom denna forordning.

2. For all annan export som kréver tillstind enligt denna f6érordning
skall ett sadant tillstdnd beviljas av de behdriga myndigheterna i den
medlemsstat ddr exportoren dr etablerad. Med forbehéll for begréns-
ningen i punkt 3 kan tillstdndet vara ett individuellt, ett globalt eller ett
generellt tillstand.

Tillstdndet skall vara giltigt i hela gemenskapen.

Tillstandet far vid behov omfattas av sérskilda krav och villkor, till
exempel skyldighet att tillhandahalla ett slutanvéndarintyg.

3. Produkter som fortecknas i del 2 av bilaga II skall inte omfattas av
generella tillstdnd.

4. Medlemsstaterna skall i de generella tillstinden ange att dessa inte
far anvindas om exportdren har informerats av sina myndigheter att
produkterna i fraga helt eller delvis &r eller kan vara avsedda for sddan
anvindning som avses i artikel 4.1-3 eller om exportdren kénner till att
produkterna &r avsedda for ovan nimnda anvéindning.

5.  Medlemsstaterna skall i sin respektive nationella lagstiftning
behélla eller infora mojligheten att till en viss exportdr bevilja ett
globalt tillstind som giller en typ eller kategori av produkter med
dubbla anvindningsomraden och som kan vara giltigt for export till ett
eller flera angivna ldnder.

6. Medlemsstaterna skall forse kommissionen med en forteckning
over de myndigheter som har befogenhet att bevilja exporttillstind for
produkter med dubbla anvindningsomraden.

Kommissionen skall offentliggéra en forteckning &ver dessa myndig-
heter i C-serien av Europeiska gemenskapernas officiella tidning.

Artikel 7

1. Om produkter med dubbla anvindningsomraden, for vilka en
ansokan om individuellt tillstdind har ldmnats in for export till en
destination som inte fortecknas i bilaga II eller till alla destinationer nér
det ar fraga om de produkter med dubbla anvidndningsomraden som
fortecknas i bilaga IV, befinner sig i eller kommer att befinna sig i en
eller flera medlemsstater andra d4n den dir ansokan har ldmnats in, skall
detta anges i ansdkan. De behdriga myndigheterna i den medlemsstat dér
ansOkan om tillstind har ldmnats in skall omedelbart samrdda med de
behoriga myndigheterna i den eller de berdrda medlemsstaterna och
forse dem med relevant information. Den eller de medlemsstater som
konsulteras skall inom tio arbetsdagar framféra eventuella invéndningar
mot beviljandet av ett sadant tillstdnd, vilka skall vara bindande for den
medlemsstat dir ansékan har lamnats in.

Om inga inviandningar har tagits emot inom tio arbetsdagar skall den
eller de konsulterade medlemsstaterna anses inte ha nagra invindningar.

I undantagsfall far varje konsulterad medlemsstat begira en forldngning
av tiodagarsperioden. En siddan forlingning far emellertid inte
overskrida 30 arbetsdagar.

2. Om en export kan strida mot en medlemsstats grundliggande
sdkerhetsintressen, far den staten begdra att en annan medlemsstat inte
beviljar ett exporttillstind eller, om tillstind redan har beviljats, att det
aterkallas, tillfalligt upphévs eller dndras. Den medlemsstat som tar emot
en sddan begéran skall omedelbart inleda samrad av icke-bindande natur
med den begirande medlemsstaten, vilket skall avslutas inom tio
arbetsdagar.
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Artikel 8

Vid beslut om beviljande av exporttillstand enligt denna férordning skall
medlemsstaterna beakta alla relevanta aspekter inbegripet

a) de forpliktelser och &taganden de har accepterat i egenskap av
medlemmar i de relevanta internationella icke-spridningssystemen
och dverenskommelserna om exportkontroll eller genom ratificer-
ingen av relevanta internationella fordrag,

b) sina forpliktelser enligt de sanktioner som inférts genom en
gemensam standpunkt eller gemensam atgird som antagits av rédet
eller genom ett beslut av OSSE eller genom en bindande resolution
fran FN:s sdkerhetsrad,

¢) nationella utrikes- och sdkerhetspolitiska aspekter, inbegripet de som
tacks av Europeiska unionens uppférandekod for vapenexport,

d) den avsedda slutanvéndningen och risken for omdirigering.

Artikel 9

1.  Exportorerna skall forse de behoriga myndigheterna med all
relevant information som kriavs for ansdkan om exporttillstand.

2. De behoriga myndigheterna far i enlighet med denna férordning
végra att bevilja exporttillstind och féar aterkalla, tillfalligt upphéva eller
dndra ett exporttillstind som de en gang har beviljat. Nir de végrar,
aterkallar, tillfalligt upphéver eller avsevirt begrinsar ett tillstand skall
de behoriga myndigheterna informera de Ovriga medlemsstaternas
behoriga myndigheter och kommissionen om detta och utbyta relevant
information med de Ovriga medlemsstaterna och kommissionen, under
iakttagande av bestimmelserna i artikel 15.3 om informationens
konfidentiella karaktar.

3. Innan ndgon medlemsstat beviljar exporttillstind for en i allt
visentligt identisk transaktion, som en eller flera medlemsstater under de
tre foregdende aren végrat bevilja, skall medlemsstaten samrada med
den eller de medlemsstater som végrade bevilja tillstdindet. Om den
forstnimnda medlemsstaten efter dessa samrad likvil beslutar att bevilja
ett tillstind skall den informera de Ovriga medlemsstaterna och
kommissionen om sitt beslut och 1dmna all relevant information for att
forklara sitt beslut.

Artikel 10

1. Alla individuella och globala exporttillstind skall utfirdas pa
formuldr som Gverensstimmer med forlagan i bilaga Illa.

2. P& exportorernas begidran skall globala exporttillstind som
innehéller kvantitativa begransningar delas upp.

3. Generella exporttillstind som beviljats enligt artikel 6.2 skall
offentliggoras i enlighet med nationell rétt och praxis. De skall utfirdas i
enlighet med vad som anges i bilaga IIIb.

KAPITEL IV

Uppdatering av forteckningen over produkter med dubbla
anvindningsomraden

Artikel 11

Forteckningarna 6ver produkter med dubbla anvindningsomraden i
bilagorna I och IV skall uppdateras i enlighet med de relevanta
skyldigheter och ataganden samt &ndringar av dessa som varje
medlemsstat har godtagit som medlem i de internationella icke-
spridningssystemen och &verenskommelserna om exportkontroll eller
genom ratificering av relevanta internationella fordrag.
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KAPITEL V

Tullféorfaranden

Artikel 12

1.  Vid fullgérandet av formaliteterna for export av produkter med
dubbla anvidndningsomraden vid det tullkontor som ansvarar for
handldggningen av exportdeklarationen skall exportéren framldgga
bevis for att nodvéndigt exporttillstand har erhéllits.

2. Exportdren far anmodas att av varje dokument som framliaggs som
bevis tillhandahalla en Oversittning till ett officiellt sprak i den
medlemsstat dédr exportdeklarationen uppvisas.

3.  En medlemsstat fir dven, utan att det paverkar befogenheter som
den tilldelats i kraft av och i enlighet med gemenskapens tullkodex, for
en period som inte dverstiger de perioder som avses i punkt 4 avbryta
forfarandet for export fran dess territorium eller, vid behov, pa annat sétt
forhindra att de produkter med dubbla anvdndningsomraden som
fortecknas i bilaga I och som omfattas av ett giltigt exporttillstaind
lamnar gemenskapen via dess territorium, om den har anledning att
misstinka att

a) relevant information inte beaktades nir tillstindet beviljades, eller

b) omstindigheterna har éndrats vésentligt sedan tillstdndet beviljades.

4. 1 det fall som avses i punkt 3 skall de behdriga myndigheterna i
den medlemsstat som beviljade exporttillstdndet omedelbart konsulteras
sé att de kan vidta atgirder enligt artikel 9.2. Om sédana behdriga
myndigheter beslutar att lata tillstandet fortsitta att gilla skall de svara
inom tio arbetsdagar, som pa deras begidran kan forlingas till 30
arbetsdagar under sérskilda omstdndigheter. I séddant fall eller om svar
inte erhélls inom tio eller trettio dagar skall produkterna med dubbla
anvindningsomrdden omedelbart frigdras. Den medlemsstat som
beviljade tillstdindet skall meddela de Ovriga medlemsstaterna och
kommissionen.

Artikel 13

1. Medlemsstaterna far besluta att tullformaliteterna for export av
produkter med dubbla anvindningsomridden endast far fullgéras vid
tullkontor som bemyndigats for detta andamal.

2. De medlemsstater som utnyttjar den mojlighet som anges i punkt 1
skall informera kommissionen om de tullkontor som bemyndigats.
Kommissionen skall offentliggéra dessa uppgifter i C-serien av Euro-
peiska gemenskapernas officiella tidning.

Artikel 14

» M3 Bestimmelserna i artikel 843 samt 912a-912g i forordning (EEG)
nr 2454/93 <« skall tillimpas pa de restriktioner som giller for export,
aterexport och utforsel fran tullomradet av produkter med dubbla
anviandningsomraden for vilka exporttillstind kridvs enligt denna
forordning.

KAPITEL VI

Administrativt samarbete

Artikel 15

1. I samarbete med kommissionen skall medlemsstaterna vidta alla
lampliga atgérder for att uppritta ett direkt samarbete och informations-
utbyte mellan de behdriga myndigheterna, sdrskilt for att undanrdja
risken for att eventuella skillnader vid tillimpningen av exportkontroller
av produkter med dubbla anvindningsomraden leder till omldggning av
handeln, vilket skulle kunna skapa svarigheter for en eller flera
medlemsstater.
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2. Medlemsstaterna skall vidta alla ldmpliga atgérder for att uppritta
ett direkt samarbete och informationsutbyte mellan de behdriga
myndigheterna avseende kénsliga slutanvdndare, i syfte att ge en
konsekvent vigledning for de exportdrer som berdrs av denna forord-
ning.

3. Radets forordning (EG) nr 515/97 av den 13 mars 1997 om
Omsesidigt bistaind mellan medlemsstaternas administrativa myndigheter
och om samarbete mellan dessa och kommissionen for att sékerstdlla en
korrekt tillimpning av tull- och jordbrukslagstiftningen ('), sérskilt
bestimmelserna om uppgifters konfidentiella karaktir, skall gilla i
tillimpliga delar utan att det paverkar tillimpningen av artikel 18 i den
hir forordningen.

KAPITEL VII

Kontrollatgirder

Artikel 16

1.  Exportorer skall fora detaljerade register eller forteckningar Gver
sin export i enlighet med géllande praxis i respektive medlemsstat.
Sadana register eller forteckningar skall sdrskilt innefatta kommersiella
dokument sdsom fakturor, godsspecifikationer och transportdokument
och andra leveransdokument som ar tillrickligt detaljerade for att man
skall kunna utldsa

a) beskrivningen av produkterna med dubbla anvindningsomraden,
b) kvantiteten produkter med dubbla anvindningsomraden,
c) exportdrens respektive mottagarens namn och adress,

d) slutanvindning och slutanvidndare av produkterna med dubbla
anviandningsomréden, om detta dr ként.

2. De register eller forteckningar och dokument som avses i punkt 1
skall bevaras i minst tre &r frdn utgdngen av det kalenderar under vilket
exporten dgde rum. De skall pa begiran framldggas for de behdriga
myndigheterna i den medlemsstat dédr exportdren ar etablerad.

Artikel 17

For att sékerstélla en korrekt tillimpning av denna forordning skall varje
medlemsstat vidta de atgérder som dr nddvindiga for att gora det mojligt
for dess behoriga myndigheter att

a) inhdmta information om varje order eller transaktion som inbegriper
produkter med dubbla anvandningsomraden,

b) faststdlla att exportkontrollatgirderna tillimpas korrekt, vilket
sérskilt far inbegripa rétt till tilltrade till lokaler som tillhér personer
som berdrs av en exporttransaktion.

KAPITEL VIII

Allméinna bestimmelser och slutbestimmelser

Artikel 18

1.  En samordningsgrupp med en foretrddare for kommissionen som
ordforande skall upprittas. Varje medlemsstat skall utse en foretrddare
till samordningsgruppen.

Samordningsgruppen skall undersdoka varje frdga som avser tillimp-
ningen av denna forordning som kan tas upp antingen av ordféranden
eller av en medlemsstats foretrddare, déribland

a) de atgdrder som medlemsstaterna bor vidta for att informera
exportorerna om deras forpliktelser enligt denna férordning,

b) riktlinjer f6r formuldr for exporttillstand.

() EGT L 82, 22.3.1997, s. 1.
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2. Samordningsgruppen far, nir den anser det nddvéndigt, konsultera
organisationer som foretrdder de exportérer som berérs av denna
forordning.

Artikel 19

Varje medlemsstat skall vidta ldmpliga atgiarder for att sikerstilla en
korrekt tillimpning av samtliga bestimmelser i denna foérordning. Den
skall sdrskilt faststilla pafoljder vid overtradelser av bestimmelserna i
denna forordning eller av de bestimmelser som antas for dess
tillimpning. Dessa pafoljder skall vara effektiva, proportionerliga och
avskrickande.

Artikel 20

Varje medlemsstat skall informera kommissionen om de lagar och andra
forfattningar som antas for genomférandet av denna férordning,
inbegripet de atgidrder som avses i artikel 19. Kommissionen skall
vidarebefordra dessa uppgifter till 6vriga medlemsstater. Vart tredje ar
skall kommissionen ldgga fram en rapport till Europaparlamentet och
rddet om tillimpningen av denna forordning. Medlemsstaterna skall
forse kommissionen med alla relevanta uppgifter som den behover for
att utarbeta denna rapport.

Artikel 21

1. Tillstind skall krdvas for overforing inom gemenskapen av de
produkter med dubbla anvindningsomraden som fortecknas i bilaga IV.
Produkter som fortecknas i del 2 av bilaga IV fér inte omfattas av ett
generellt tillstand.

2. a) En medlemsstat far foreskriva ett tillstindskrav for 6verforing av
andra produkter med dubbla anvindningsomraden fran sitt
territorium  till en annan medlemsstat i sddana fall da vid
tidpunkten for dverforingen

— operatdren vet att de berdrda produkternas slutdestination ar
beldgen utanfor gemenskapen,

— det i den medlemsstat fran vilken produkterna skall 6verforas
kravs tillstdnd i enlighet med artiklarna 3—5 f6r export av dessa
produkter till den slutdestinationen och sddan export direkt
fran medlemsstatens territorium inte har tillatits genom ett
generellt tillstdnd eller ett globalt tillstdnd,

— produkterna inte skall genomgad ndgon behandling eller
bearbetning enligt definitionen i artikel 24 i gemenskapens
tullkodex i den medlemsstat till vilken de skall dverforas.

b) Ansokan om tillstand for Overforing skall l&mnas in i den
medlemsstat fran vilken produkterna med dubbla anvéndnings-
omraden skall dverforas.

c) I séddana fall da den darpa foljande exporten av produkter med
dubbla anvindningsomraden redan har godkénts av den medlems-
stat fran vilken produkterna skall Overféras, genom de
samradsforfaranden som avses 1 artikel 7, skall tillstand for
overforing omedelbart utfardas till aktdren, om inte omstandighe-
terna har fordndrats vésentligt.

d) En medlemsstat som antar en lagstiftning som foreskriver ett
sddant krav skall informera kommissionen och de Ovriga
medlemsstaterna om de atgirder den har vidtagit. Kommissionen
skall offentliggéra denna information i C-serien av Europeiska
gemenskapernas officiella tidning.

3. De atgirder som avses i punkterna 1 och 2 fér inte innebéra
kontroller vid gemenskapens inre granser, utan endast kontroller som
utfors som en del av de normala kontrollforfaranden som tillimpas pa ett
icke-diskriminerande sitt inom hela gemenskapens territorium.

4.  Tillimpningen av de atgdrder som avses i punkterna 1 och 2 far
aldrig leda till att Overfoéring frin en medlemsstat till en annan
underkastas mer restriktiva villkor dn export av samma produkter till
icke-medlemsstater.
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5. Dokument och underlag rérande overforingar inom gemenskapen
av de produkter med dubbla anvindningsomraden som fortecknas i
bilaga I skall arkiveras i minst tre ar fran utgédngen av det kalenderar da
overforingen utfordes och skall pad begdran uppvisas for de behdriga
myndigheterna i den medlemsstat fran vilken dessa produkter
overfordes.

6. En medlemsstat far, for varje dverforing inom gemenskapen fran
den medlemsstaten av produkter som fortecknas i bilaga I, kategori 5,
del 2 men som inte finns fortecknade i bilaga IV, genom nationell
lagstiftning kriva att ytterligare uppgifter om dessa produkter skall
tillhandahallas behériga myndigheter i den medlemsstaten.

7. 1de relevanta kommersiella dokument som avser dverforing inom
gemenskapen av produkter med dubbla anvindningsomridden som
fortecknas i bilaga I skall det tydligt anges att produkterna omfattas
av kontroll vid export fran gemenskapen. Relevanta kommersiella
dokument skall sérskilt omfatta alla forsdljningskontrakt, orderbe-
kriftelser, fakturor eller leveransavier.

Artikel 22

Denna forordning péverkar inte tillimpningen av

— artikel 296 i Fordraget om uppréittandet av Europeiska gemenskapen,
— Fordraget om upprittandet av Europeiska atomenergigemenskapen.

Artikel 23
Forordning (EG) nr 3381/94 upphivs hirmed.

De ansokningar om exporttillstind som ldmnas in innan den hér
forordningen trider i kraft skall dock fortsitta att omfattas av de
relevanta bestimmelserna i forordning (EG) nr 3381/94.

Artikel 24

Denna forordning trdder i kraft 90 dagar efter den dag da den
offentliggérs i Europeiska gemenskapernas officiella tidning.

Denna forordning &r till alla delar bindande och direkt tilldimplig i alla
medlemsstater.
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BILAGA 1

FORTECKNING OVER PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGS-
OMRADEN

(enligt artikel 3 i forordning (EG) nr 1334/2000)

Med denna forteckning genomfors internationella Gverenskommelser om kontroll
av produkter med dubbla anvidndningsomraden, bl.a. Wassenaar-arrangemanget,
Missile Technology Control Regime (MTCR), gruppen av ldnder som levererar
kdrnmaterial (NSG), Australiengruppen och konventionen om kemiska vapen.
Ingen hénsyn har tagits till produkter som medlemsstaterna dnskar placera pa en
undantagslista. Ingen héinsyn har tagits till nationella kontroller (kontroller som
inte hdrrér fran ndgon av ordningarna) som eventuellt behalls av medlems-
staterna.
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ALLMANNA ANMARKNINGAR TILL BILAGA I

1. For kontroll av varor som dr konstruerade eller modifierade for militdr
anvindning, se relevant forteckning (relevanta forteckningar) for kontroll av
militdra varor som behalls av de enskilda medlemsstaterna. Hanvisningarna i
denna bilaga med anmirkningen "SE AVEN MILITARA FORTECK-
NINGEN" dr till samma forteckning.

2. Syftet med kontrollerna i denna bilaga skall inte omintetgdras genom export
av varor som inte dr understdllda kontroll (inklusive anldggning) men som
innehaller en eller flera bestandsdelar vilka dr understdllda kontroll, ndr den
eller de bestandsdel(ar) som é&r understilld(a) kontroll utgér huvudbe-
standsdelen av varan och det dr mdjligt att avldgsna den och anvénda den
for andra dndamal.

Anm.:  Vid bedomning huruvida en eller flera bestandsdelar skall betraktas
som huvudbestandsdel skall hinsyn tas till kvantitet, virde, tekniskt
kunnande samt andra omstdindigheter som dr av betydelse for att
bedoma huruvida en eller flera av de kontrollerade bestandsdelarna
dr en huvudbestandsdel av de varor som anskaffas.

3. Varor som anges i denna bilaga inbegriper badde nya och begagnade varor.

ANMARKNING RORANDE KARNTEKNIK (NTN)
(Denna anmérkning avser kategori 0, avsnitt E.)

"Teknik" som har direkt samband med varor som finns upptagna under kategori 0
1 varulistan skall kontrolleras enligt bestimmelserna for kategori 0.

non

"Teknik" som erfordras for "utveckling", "produktion" och "anvandning" av varor
som omfattas av varuforteckningen, omfattas av kontroll dven om de skall
tillimpas péd varor som inte omfattas av varuforteckningen.

Godkénnande av export av varor medger dven export till samma slutanvindare av
det minimum av "teknik" som erfordras for installation, drift, underhéll och
reparation av varan.

Kontroll av overforing av "teknik" géller inte "allmént tillganglig" information
eller "vetenskaplig grundforskning".

ALLMAN ANMARKNING RORANDE TEKNIK
(Denna anmarkning avser kategorierna 1-9 i avsnitt E.)

Export av "teknik" som '"erfordras" for "utveckling", "produktion" eller
"anvandning" av varor som finns upptagna i kategorierna 1-9 i varuférteckningen,
omfattas i den ordning som foreskrivs i kategorierna 1-9 i varuforteckningen.

"non

"Teknik" som "erfordras" for "utveckling", "produktion" eller "anvéndning" av
varor som omfattas av varuférteckningen, omfattas av varuforteckningen &dven om
de skall tillimpas pé varor som inte omfattas av varuforteckningen.

Kontrollen géller inte saddan "teknik" som utgdr ett nddvandigt minimum for
installation, drift, underhéll (kontroll) och reparation av varor som inte ar
understéllda kontroll eller for vilka exporttillstand har beviljats.

Anm.:  Denna anmdrkning medger inte export av "teknik" som omfattas av
avsnitten 1E002.e, 1E002.f, 8E002.a. och 8E002.b.

Kontroll av dverforing av "teknik" géller inte "allmént tillgédnglig" information,
"grundforskning" eller det minimum av information som behdvs for patentansok-
ningar.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE PROGRAMVARA

(Denna anmirkning har foretrdde framfor bestimmelserna i kategorierna 0-9 i
avsnitt D.)

Den programvara som beskrivs i kategorierna 0-9 omfattas inte om "program-
varan"

a) dr allmént tillgdnglig for allménheten genom att

1. den siljs fran lager vid ett forsdljningsstille i detaljistledet utan
restriktioner

a) over disk,
b) via postorderforsiljning, eller

¢) via telefonforsiljning, och
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2. den kan installeras av anvdndaren utan vasentlig medverkan av forsiljaren,

eller
Anm.:  a i Allmdn anmdrkning rérande programvara medger inte export av
"programvara” som omfattas av kategori 5 - del 2 ("Informations-
sdkerhet").

b) ér "allmint tillgénglig".
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DEFINITION AV TERMER SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

Definitioner av termer mellan 'enkla citattecken' ges i en teknisk anmarkning till
den berérda produkten.

Definitioner av termer mellan "dubbla citattecken" ar folkjande:

Anm.:  Hdanvisningar till kategorier ges inom parentes efter den definierade
termen.

"Adaptiv styrning" (2). Med adaptiv styrning avses ett styrsystem som justerar
svaret med utgdngspunkt i omstdndigheter som detekterats under drift (ref. ISO
2806 1980).

"Aktiva bildelement (pixel)" (6 8). Aktiva bildelement dr det minsta (ensamma)
element i en halvledarmatris som har en fotoelektrisk 6verforingsfunktion nér den
utsdtts for ljusstralning (elektromagnetisk stralning).

"Aktiva flygstyrsystem" (7). Aktiva flygstyrsystem dr system som verkar for att
forhindra odnskade rorelser hos "flygplan" eller missiler genom att autonomt
bearbeta utsignaler fran flera sensorer och sedan astadkomma nddvandiga
forebyggande kommandon for att utdva automatisk styrning.

"Alla tillgéngliga kompensationer" (2) innebér sedan hénsyn tagits till alla rimliga
atgdrder som tillverkaren har till sitt forfogande for att minska alla systematiska
felmarginaler for den sérskilda modell av maskinverktyg som avses.

"Allmént tillgdnglig" (GTN NTN GSN). Hir avses att en "teknik" eller
"programvara" har gjorts allmédnt tillginglig utan restriktioner for dess vidare
spridning. (Upphovsrittsliga inskrdnkningar innebar inte att "teknik" eller
"programvara" inte ar "allmént tillgénglig".)

"Anpassad for anvindning i krig" (1). Harmed avses alla modifikationer eller
urval (sasom en annan renhet, hallbarhetstid, virulens, spridningsegenskaper eller
motstandskraft mot UV-stralning) som framtagits for att 6ka effektiviteten i fraga
om att doda méanniskor och djur, skada utrustningar, skordar eller miljon.

"Anvindning" (GTN NTN Alla) avser drift, installation (inklusive installation pa
plats), underhéll (kontroll), reparation, 6versyn och renovering.

"Anvéndartillgdnglig programmeringsmojlighet” (4 5 6) avser mojligheten for en
anvindare att sdtta in, modifiera eller ersétta program pd annat sitt dn

a) en fysisk fordndring i kopplingar eller trdddragningar, eller

b) instéllning av funktionskontrollerna inklusive inférandet av nya parametrar.

"Asymmetrisk algoritm" (5) dr en krypteringsalgoritm dir olika nycklar av
matematisk typ anvinds for kryptering och dekryptering.

Anm.:  Ett vanligt anvindningsomrdde for "asymmetriska algoritmer” dr
nyckelhantering.

"Asynkron 6verforingsmod" ("ATM") (5) dr ett dverforingssétt dar informationen
ar samlad i celler. Den &r asynkron i den mening att upprepningen av celler beror
pa den erforderliga eller momentana dverforingshastigheten.

"ATM" dr detsamma som asynkron overforingsmod ("Asynchronous transfer
mode").

"Automatisk malsokning" (6). Hirmed avses en processteknik som automatiskt
bestimmer och som utmatning ldmnar ett extrapolerat virde av mélets mest
sannolika position i realtid.

"Avstdmbar" (6) dr en lasers formaga att producera en kontinuerlig utgangssignal
vid alla vagléngder 6ver ett omrade av flera laserdvergéngar. En linjevalbar laser
kan producera diskreta viglangder inom en laserdvergang och betraktas icke som
"avstdimbar".

"Axialkast" (camming) (2) 4r huvudspindelns axiella kast under ett varv matt i ett
plan vinkelrdtt mot spindelns fastdorn, i en punkt ndra fastdornets periferi.
(Referens ISO 230/1 1986 punkt 5.63.).

"Bandspridningsteknik" (5). Med bandspridningsteknik avses teknik dér
innehdllet i en relativt smal kommunikationskanal sprids ut Gver ett mycket
bredare frekvensspektrum.

"Berakningselement" ("CE") (Computing element) (4). Detta dr den minsta
berdkningsenhet som kan ge ett aritmetiskt eller logiskt resultat.

"Bildbehandling" (4) &r bearbetning av externt upphdmtade informationsbarande
bilder med hjilp av algoritmer som tidskompression, filtrering, extraktion, urval,
korrelation, byte eller transformering mellan omraden (t.ex. Fast Fourier-
transform eller Walsh-transform). Det innefattar inte algoritmer som endast
innehaller linjar- eller rotationséndringar av en enkel bild som translation, utdrag,
registrering eller falsk fargsittning.
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"Blandad" (1). Hérmed avses en blandning av termoplastiska fibrer och
forstarkningsfibrer med avsikt att dstadkomma en fiberforstarkt matrisblandning
i en total fiberblandning.

"Brusniva" (6) avser en elektrisk signal angiven i termer av spektral effekttithet.
Forhallandet mellan "brusniva" uttryckt frén topp till topp erhélles genom S ==
8N (f, f,) dir S ér topp-till toppvérdet av signalen (t.ex. i nanotesla), N &r den
spektrala effekttitheten (t.ex. i nanotesla’Hz) och (f, f) dr den aktuella
bandbredden.

"CE" ar detsamma som "berdkningselement".

"CEP" (Troligt cirkulart fel) (7) dr ett matt pa noggrannhet; radien av den cirkel
med centrum i malet i vilken pé ett specificerat avstaind 50 % av angivelserna
pekar.

"Cirkulationsstyrda, antivridmomentstyrda eller cirkulationsstyrda riktningskon-
trollsystem" (7) dr system som anvénder luft som bléses 6ver aecrodynamiska ytor
for att oka eller styra de krafter som genereras av ytorna.

"Civila flygplan" (1 7 9) &r siddana "flygplan" som angivits i listor &ver
flygduglighetscertifiering som utges av civila luftfartsmyndigheter for att civilt
flyga pa inrikes eller utrikes leder for civilt, privat eller affarsméassigt bruk.

Anm.:  Se dven "flygplan”.

"CTP" &r detsamma som "Sammansatt teoretisk prestanda" (composite theoretical
performance).

"Datorstyrd" (2 3 5) dr styrning med hjdlp instruktioner som finns lagrade i ett
elektroniskt minne och som en processor kan utfora for att styra egenskaperna av
forbestimda funktioner.

Anm.:  En utrustning kan vara datorstyrd vare sig det elektroniska minnet dr
inbyggt i eller finns utanfor utrustningen.

"Deformerbara speglar” (6) (dven kdnda som anpassningsbara optiska speglar).
Héarmed avses speglar som har

a) en enda kontinuerlig optisk reflekterande yta som kan deformeras dynamiskt
genom att individuella vrid- eller tryckkrafter appliceras for att kompensera
for distortioner i den optiska vagformen som infaller mot spegeln, eller

b) flera optiska reflekterande element som individuellt och dynamiskt kan flyttas
om genom pédverkan av vrid- eller tryckkrafter for att kompensera for
distortioner i den optiska vagform som infaller mot spegeln.

"Deltagande stat" (7 9). Med deltagande stat avses en stat som deltar i Wassenaar-
arrangemanget. (Se www.wassenar.org.).

"Detektormatriser" (6) dr ett en- eller tvadimensionellt plant lager, eller en
kombination av plana lager, av individuella detektorelement, med eller utan
avldsningselektronik, som arbetar i det fokala planet.

Anm:  Avsikten dr inte att inkludera en stack med enstaka detektorelement eller
detektorer med tvd, tre eller fyra element, savida inte tidsfordrojning
och integration genomfors i elementet.

"Diffusionsbondning" (1 2 9) dr en molekyldr forening i fast fas av minst tva
separata metaller i ett stycke som har en gemensam styrka som é&r lika med det
svagaste materialets.

"Digital dator" (4 5) ar utrustning som genom att anta en eller flera diskreta
variabler, kan utfora allt det foljande:

a) Ta emot data.

b) Lagra data eller instruktioner i fasta eller fordnderliga (skrivbara) minnesen-
heter.

c) Bearbeta data med hjilp av lagrade sekvenser av instruktioner som kan
fordndras, och

d) Mata ut data.

Anm.:  Fordndring av en lagrad sekvens av instruktioner omfattar utbyte av en
fast minnesenhet, men inte en fysisk fordndring av trdaddragning eller
interna kopplingar.

"Digital Overforingshastighet" (5) &r bithastigheten av den information som
overfors direkt pa varje typ av medium.

Anm.:  Se dven "total digital overforingshastighet".

"Digitalt flygdvervakningssystem for att optimera flygdata" (7) avser ett system
som automatiskt styr flygplanets flygvariabler och bana for att uppna uppdraget
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dven om realtidsforandringar uppstar beroende pa omstdndigheter eller andra
flygplan.

"Direktverkande hydraulisk pressning" (2) dr en formfordndringsprocess som
anvinder en vitskefylld flexibel bldsa i direkt kontakt med arbetsstycket.

"Drev" (1) &r en bunt av enkelfibertradar, vanligtvis néstan parallella.

"Driftvarde" (gyro) (7) ar hastigheten av utsignalens avvikelse fran Onskvart
vérde. Det bestar av slumpmissiga och systematiska vidrden och uttryckes som en
ekvivalent insignalsvinkelforskjutning per tidsenhet i forhallande till ett rymdfast
koordinatsystem.

"Dynamic adaptive routing" (5) ar ett system som automatiskt dirigerar om trafik
baserat pa avkidnning och utvirdering av nétets kondition.

Anm.:  Detta innefattar inte trafikdirigering enligt i forvig fastlagd informa-
tion.

"Dynamiska signalanalysatorer" (3) &r "signalanalysatorer" som anvénder digital
samplings- och transformationsteknik for att ge ett Fourierspektrum av den givna
vagformen inklusive amplitud- och fasinformation.

Anm.:  Se dven "signalanalysatorer”.

"Effektbandbredd" (3 5 7). Effektbandbredd, ibland dven bendmnt 3-dB grénser,
ar den bandbredd inom vilken utgangseffekten forblir konstant, inom 3 dB, utan
justering av andra paverkbara parametrar.

"Effektiva gram" (0 1) av "sérskilt klyvbart material" ar

a) for plutoniumisotoper och uran-233, isotopvikten i gram,

b) for uran som anrikats 1 % eller mer med avseende pé isotopen uran-235,
massan av uran i gram multiplicerad med kvadraten pa dess anrikning uttryckt
som ett decimalviktbrak,

c) for uran anrikat under 1 % med avseende pa isotopen uran-235, massan av
uran i gram multiplicerad med 0,0001.

"Ekvivalent tithet" (6) dr massan (vikten) hos en optisk enhet per enhet optisk yta
projicerad pa den optiska ytan.

"Elektronisk sammanséttning" (3 4 5) ar ett antal elektroniska komponenter (t.ex.
"kretselement”, "diskreta komponenter", integrerade kretsar, etc) som kopplats
samman for att utfora en eller flera specificerade funktioner och ar utbytbara i sin
helhet och i allménhet dven kan tagas isdr.

Anm. 1:  "Kretselement” dr en enkel aktiv eller passiv funktionsdel av en
elektrisk krets sdasom en diod, en transistor, ett motstind, en
kondensator osv.

Anm. 2:  "Diskreta komponenter”: Ett separat inkapslat kretselement med sina
egna externa anslutningar.

"Enfibertradar" (1) eller fibertradar avses den minsta Okningen av en fiber,
vanligtvis flera mikrometer i diameter.

"Erfordras" (GTN 1 till 9) avser ndr det anvinds i samband med "teknik" eller
"programvara" endast den del av "tekniken" eller "programvaran" som &r sarskilt
ansvarig for att uppna eller erbjuda den omfattade utférandenivan, karaktaristiken
eller funktionen. Sadan "erforderlig" "teknik" eller "programvara" kan delas av
olika varor.

"Expertsystem" (4 7) dr system som kan ldmna ett resultat nir en dataméngd far
bearbetas av regler som lagrats oberoende av "programmet", och som kan utfora
nédgot av foljande:

a) Automatiskt fordndra en "kéllkod" som anvindaren matar in;

b) Lamna kunskap relaterad till en art av problem i ett skenbart naturligt sprak;
eller

¢) Samla kunskap som erfordras for dess utveckling (symbolisk traning).
"FADEC" (7 9) dr detsamma som "full authority digital engine controls".

"Fast" (5). Med fast menas att kodnings- eller kompressionsalgoritmen inte kan ta
emot externa parametrar (t.ex. krypto- eller nyckelvariabler) och inte kan &ndras
av anvindaren.

"Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning" (5 6) &r en antenn runt vilken
stralning bildas (lob) med hjidlp av fasstyrning, t.ex. kan stralningsriktningen
styras av komplexa magnetiseringskoefficienter for de strdlande elementen och
stralningsriktningen kan fordndras i sévél asimut som elevation, eller badadera,
genom att en elektrisk signal laggs pa, bade vid mottagning och sdndning.
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"Feltolerans" (4). Med feltoleranta datorer avses en dator eller ett datorsystem
som efter ett hard- eller programvarufel, utan méanskligt ingripande kan fortsitta
att arbeta, pa en given serviceniva som ger: kontinuerlig verksamhet, integritet av
data och aterhdmtning av arbetet vid en faststdlld tid.

"Fibrer eller fiberliknande material" (0 1 8) omfattar

a) kontinuerliga "enfibertradar",

b) kontinuerliga "garn" och "vévar",

c) "tejp", duk, mattor och band,

d) hackade fibrer, cellull, rayonull och sammanhédngande fiberfiltar,

e) tunna tradar (whiskers), antingen mono- eller polykristallinska av valfri langd,

f) aromatisk polyamidmassa.

"Finférdelning" (1) ar en process dir ett material sonderdelas till partiklar genom
krossning eller malning.

"Flygplan" (1 7 9) ér luftburna farkoster med fasta vingar, svingande vingar,
roterande vingar (helikoptrar), tippande rotorer eller tippande vingar.

Anm.:  Se dven "civila flygplan”.

"Fraktionerad bandbredd" (3) dr "effektbandbredden" dividerad med mittfrek-
vensen uttryckt i procent.

"Frekvenssyntesutrustning" (3) dr varje typ av frekvensgivare eller signalgene-
rator, oavsett vilken teknik som anvinds, som kan avge ett flertal samtidiga eller
alternativa utfrekvenser, fran en eller flera utgangar, som styrs, kontrolleras och
ordnas av ett farre antal standard- eller masterfrekvenser.

"Full Authority Digital Engine Control" ("FADEC") (7 9) &r ett elektroniskt
reglersystem for gasturbin- eller kombinationsmotor som utnyttjar en digital dator
for att reglera de variabler som kravs for att reglera motorns utgaende drivkraft
eller axeleffekt under motorns hela driftomrade fran borjan av brinseldoseringen
till brénslets frankoppling.

"Forformade kolfibrer" (1). Hirmed avses ett ordnat arrangemang av fibrer med
eller utan ytbehandling som &r avsedda att utgora en delstruktur av en ram innan
"matrisen" tillsatts for att bilda en "komposit".

"Garn" (1) 4r en bunt av tvinnade "kardeler".

Anm.:  "Kardel" dr en bunt av enfibertradar (typiskt mer dn 200) som
arrangerats ndstan parallellt.

"Gasfinfordelning" (1) &r en process som reducerar en smalt strom av
metallegering till droppar med en diameter pd 500 um eller mindre genom att
den utsitts for gasstrom med hogt tryck.

"Geografiskt tskilda" (6) innebér att varje avldsningsstation har ett avstind av
minst 1500 m i alla riktningar till andra stationer. Mobila stationer betraktas
alltid som "geografiskt atskilda".

"Grundforskning" (GTN och NTN) dr experimentellt eller teoretiskt arbete for
inhdmtande av ny kunskap om fenomens fundamentala principer eller
observerbara fakta och dr inte direkt inriktad mot ett bestdmt praktiskt syfte
eller mal.

"Grundstabilitet" (accelerometer) (7) dr den signal som en accelerometer avger
nér den inte utsitts for ndgon acceleration.

"Hastighet for datadverforing" (5) Hastigheten enligt definitionen i ITU:s
rekommendation 53-36, under hinsynstagande till att, vid icke-bindr modulering,
baud och bit per sekund inte dr lika. Bits for kodning, kontroll och synkroni-
seringsfunktioner skall inbegripas.

Anm. 1:  Vid bestimning av "hastighet for datadverforing” skall kanaler for
underhdll och administration inte medrdknas.

Anm. 2:  Det dr fraga om maximihastigheten i ena riktningen, dvs. maxi-
mihastigheten vid antingen sdndning eller mottagning.

"Hoppfrekvensteknik" (5) &r en typ av "spritt spektrum" dér sdandningsfrekvensen
for en enkel kommunikationskanal bringas att férdndras genom en slumpméssig
eller pseudo-slumpmissig sekvens av diskreta steg.

"Huvudbestédndsdel" (4) ar nér det tillimpas i kategori 4 en "huvudbestandsdel"
om dess ersattningskostnad utgor mer dn 35 % av det totala vérdet av det system
dér den utgdr en bestandsdel. Bestandsdelens virde ar det pris som tillverkaren,
eller systemanpassaren, har betalat for bestandsdelen. Totalvirdet dr det normala
internationella forséljningspriset till oberoende parter vid platsen for tillverkning
eller samlastning.
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"Huvudminne" (4) r en dators primdrminne for lagring av data eller instruktioner
for snabb atkomst av en centralprocessor. Det bestir av en digital dators
internminne och varje till detta minne hierarkiskt anslutna minnen, sdsom cache-
minne eller icke-sekventiellt dtkomliga utvidgade minnen.

"Hybriddator" (4) ar en utrustning som kan utféra allt foljande:

a) Ta emot data.
b) Bearbeta data som finns i savél analog som digital form.

c) Avge data.

"Immuntoxin” (1) dr en konjugat av en cellspecifik monoklonal antikropp och ett
"toxin" eller "toxinkomponent", som selektivt paverkar sjuka celler.

"Induktionsmagnetometer" (6) dr en enda givare som kédnner av en enkel
magnetfiltsgradient och tillhdrande elektronik vars utsignal dr ett matt pa den
magnetiska féltgradienten.

"Informationssékerhet" (4 5) dr alla organ och funktioner som sékerstiller att
information eller kommunikation halls dtkomlig, konfidentiell eller bevarar sin
integritet, med undantag for de organ och funktioner som &r avsedda att skydda
mot funktionsfel. Detta inkluderar "kryptografi", "kryptoanalys", skydd mot
réjande stralning samt datorsékerhet.

Anm:  Med "kryptoanalys" avses analys av ett kryptografiskt system eller dess
in- eller utgangar for att utvinna konfidentiella variabler eller kinsliga
data, inklusive klartext.

"Inre foder" (9) dr lampat for limférbindelsen mellan det fasta brénslet och huset
eller isoleringsinsatsen. Fodret dr vanligen en vétskepolymerbaserad dispersion av
svarsmélt eller isolerande material, t.ex. kolfylld hydroxylterminerad poly-
butadien (HTPB) eller annan polymer med tillsatta hédrdare, som sprutas eller
gjuts over insidan av huset.

"Instrumenterad rackvidd" (6) dr det specificerade entydiga avbildningsomradet
for en radar.

"Installningstid" (3) &r den tid som en utgangssignal behdver for att nd inom en
halv bit av det slutliga virdet vid vixling mellan tvd nivéer i en omvandlare.

"Integrerad hybridkrets" (3) &r varje kombination av en eller flera integrerade
kretsar, eller integrerad krets med kretselement eller diskreta komponenter som
kopplats samman for att utfora (en) specifik(a) funktion(er) och som har alla
foljande egenskaper:

a) Innehaller dtminstone en okapslad enhet;

b) Ar sammankopplad med en metod som ir typisk for produktion av integrerade
kretsar;

¢) Ar utbytbar som en enhet.

d) Kan normalt inte tagas isér.

Anm. 1:  Kretselement dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en
elektronisk krets, sasom en diod, en transistor, ett motstand, en
kondensator osv.

Anm. 2:  Diskreta komponenter dr separat kapslade kretselement med egna
anslutningar.

"Integrerade kretsar av filmtyp" (3) ar en grupp av kretselement med metalliska
forbindelser som skapats genom utfillning av tjock- eller tunnfilm pa ett
isolerande "substrat".

Anm.:  Kretselement dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en
elektrisk krets, sdsom en diod, en transistor, ett motstind, en
kondensator osv.

"Integrerade multikretsar" (3) Harmed avses tvd eller fler "monolitiska
integrerade kretsar" som bondats till ett gemensamt substrat.

"Isolerade levande kulturer" (1) innefattar levande kulturer i vilande form och i
torkade preparat.

"Isolering" (9) anbringas pa komponenterna till en raketmotor, t.ex. huset,
munstycke, inlopp, tillslutningar och omfattar hirdade eller halvhirdade
gummiduksblock innehéllande ett isolerande eller eldfast material. Den kan
ocksa ingd som ett dimpningselement.

"Isostatiska pressar" (2) dr utrustning, som har formagan att genom olika medier
(gasformigt, flytande eller fast) trycksitta ett slutet halrum for att skapa likformigt
tryck i alla riktningar mot ett arbetsstycke eller material i halrummet.
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"Kemisk blandning" (1). En kemisk blandning dr en solid, flytande och gasformig
produkt som bestar av tva eller fler komponenter som inte reagerar tillsammans
under de forhallanden under vilka blandningen lagras.

"Kemisk laser" (6) &r en laser i vilken de exciterade nivéerna alstras genom
energin fran en kemisk reaktion.

"Komposit" (1 2 6 8 9) dr en "matris" och en eller flera tillsatsstrukturer som
bestar av partiklar, tunna trédar, fibrer eller nagon kombination av dessa, som
ingdr av ett eller flera specifika skal.

"Konturstyrning" (2) innebér att tva eller flera numeriskt styrda rorelser arbetar i
enlighet med instruktioner som specificerar nésta erforderliga position och de
erforderliga matningshastigheterna till den positionen. Dessa matningshastigheter
varieras 1 forhallande till varandra s att den Onskade konturen genereras (ref.
ISO/DIS 2806 1980).

"Kritisk temperatur" (1 3 6) (ibland kallad dvergangstemperatur) for ett specifikt
"supraledande" material dr den temperatur d& materialet upphdr att ha nagon
resistans mot elektrisk likstrom.

"Kryptografi" (5) ar verksamhet som innefattar principer, medel och metoder for
att transformera data sa att dess informationsinnehédll kan doéljas, forhindra
oupptickt fordndring dérav eller forhindra obehorig anviandning. "Kryptografi", ar
begrinsad till transformering av information genom att anvidnda en eller flera
"hemliga parametrar" (t.ex. kryptovariabler) eller tillhérande kryptonycklar.

Anm.:  "Hemliga parametrar": en konstant eller nyckel som undanhdlls
utomstdende eller endast delas inom en grupp.

"Kéllkod" (eller kéllsprak) (4 5 6 7 9) dr ett lattillgangligt uttryck for en eller flera
processer som kan omvandlas av ett programmeringssystem till en for
utrustningen exekverbar form ("objektkod" (eller objektsprak)).

"Kérnreaktor" (0) &r foremalen som &r placerade i eller i direkt anslutning till
reaktorkirlet, utrustningen som kontrollerar effektnivan i hdrden och de
komponenter som normalt innesluts, kommer i direkt kontakt med eller styr
primarkylmedlet i reaktorhirden.

"Laser" (0 2 3 56 7 8 9) En laser dr en sammanséttning av komponenter som
producerar ett i savél tiden som rummet koherent ljus som dr forstirkt med hjilp
av stimulerad stralningsemission.

Anm.:  Se ocksa:

"Kemiska lasrar"
"Q-switchade lasrar"
"Super-High-Power-Lasers"

"Transferlasrar"”

"Linjdritet" (2) (méts vanligen i termer av icke-linjéritet) &r den maximala
avvikelsen for den faktiska karaktiristiken (medelvdrdet av 6vre och undre
avldsningar), positiva eller negativa, fran en rit linje som placerats sa att den
utjimnar och minimerar de maximala avvikelserna.

"Lokalt nat" (4) &r ett datakommunikationssystem som har alla f6ljande
egenskaper:

a) Tillater ett godtyckligt antal oberoende "dataenheter" att kommunicera direkt
med varandra.

b) Ar begrinsade till en geografisk area av rimlig storlek (t.ex. en kontors-
byggnad, en fabrik, ett universitetsomrade, ett forrad).

Anm.:  "Dataenhet": En utrustning som kan sdnda eller ta emot sekvenser med
digital information.

"Magnetiska gradiometrar" (6) &r instrument som kan detektera variationen i
rummet av magnetfdlt som hérrér frén kdllor utanfor instrumentet. De bestar av
flera "magnetometrar" och tillhérande elektronik vars utsignal ger ett matt pa
magnetfiltsgradienten.

Anm.:  Se dven "Induktionsmagnetometrar”.

"Magnetometrar" (6) dr instrument som dr avsedda att detektera magnetfalt frén
kéllor utanfor instrumentet. Instrumentet bestér av ett enda element som kénner
av magnetfilt samt tillhorande elektronik vars utsignal ger ett matt pa
magnetfiltet.

"Manipulatorer" (2) dr griparmar, "aktiva verktygsenheter" och andra verktyg
som fasts i dnden av en robots manipulatorarm.
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Anm.:  En "aktiv verktygsenhet" dr en enhet som tillfor rorelsekrafi,
processenergi eller avkdnning till ett arbetsstycke.

"Material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF" (0) kan vara koppar,
rostfritt stal, aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller en
legering innehéllande 60 viktprocent eller mer nickel och UF -resistenta
fullstindigt fluorerade polymerer, beroende pa separationsprocessen.

"Matris" (1 2 8 9) ar en huvudsakligen kontinuerlig struktur som till stor del fyller
upp utrymmet mellan partiklar, kristalliska tradar eller fibrer.

"Mekanisk legering" (1) ar en legeringsprocess som ar resultatet av sammanfog-
ning, sonderdelning och ny sammanfogning av grundimnen och metallpulver
genom mekanisk stot. Icke metalliska partiklar kan tillforas legeringen genom att
lampligt pulver tillsétts.

"Mikrodator-mikrokrets" (3) 4r en "monolitisk integrerad krets" eller "integrerad
multikrets" som innehéller en aritmetisk logisk enhet (ALU) som kan utfora
allménna instruktioner fran ett internt minne pa data som ar lagrade i det interna
minnet.

Anm.:  Det interna minnet kan utokas genom ett externt minne.

"Mikroprocessor-mikrokrets" (3) dr en "monolitisk integrerad krets" eller en
"integrerad multikrets" som innehaller en aritmetisk logisk enhet (ALU) som kan
utfora en serie av allménna instruktioner fran ett externt minne.

Anm. 1 "Mikroprocessor-mikrokretsen" innehdller normalt inte ndgot integ-
rerat minne dtkomligt for anvindaren, dven om minne som finns pd
chipet kan anvdindas for att utfora dess logiska operationer.

Anm. 2:  Detta omfattar dven satser av chip som dr konstruerade for att arbeta
tillsammans for att fungera som en "Mikroprocessor-mikrokrets".

"Mikroorganismer" (1 2) avser bakterier, virus, mycoplasma, rickettsier,
chlamydia eller svampbildningar, utan avseende pa om de ar naturliga,
forbattrade eller modifierade, antingen som isolerade levande kulturer eller som
material som innehdller levande material som avsiktligt inympats eller
kontaminerats med sddana kulturer.

"Missiler" (1 3 5 6 7 9) dr kompletta raketsystem och obemannade luftfarkost-
system som kan béra en last pa minst 500 kg nyttolast en stricka av minst 300 km.

"Monolitisk integrerad krets" (3) &r en kombination av passiva eller aktiva
"kretselement" eller bade och som

a) har formats med hjéilp av diffusionsprocesser, implantationsprocesser eller
utfallningsprocesser i eller pa ett enda stycke halvledande material, ett sa
kallat chip,

b) kan betraktas som odelbart sammankopplade, och
¢) utfor en kretsfunktion eller funktioner.
Anm.:  "Kretselement" dr en ensam aktiv eller passiv funktionell del av en

elektronisk krets, sdasom en diod, en transistor, ett motstand, en
kondensator osv.

"Monospektrala bildsensorer" (6) kan samla in bilddata fran ett diskret
spektralband.

"Multi-data-stream-processing” (4) innebér det "mikroprogram" eller den utrust-
ningsarkitekturteknik som medger samtidig bearbetning av tva eller flera
datasekvenser som styrs av en eller flera instruktionssekvenser med hjilp av exv.

a) en arkitektur av enkla instruktioner av sammansatta dataméngder (SIMD) t.ex.
vektor- eller kedjeprocessorer,

b) en arkitektur med flera instruktioner av sammansatta datamangder (MSIMD),

c) en arkitektur med flera sammansatta instruktioner av sammansatta
dataméngder (MIMD) inklusive dem som dr tdtt kopplade, ndra kopplade
eller 16st kopplade, eller

d) strukturerade kedjor av bearbetningselement inklusive systoliska kedjor.
Anm.:  Med "mikroprogram" avses en sekvens av elementdra instruktioner som

finns i ett sdrskilt minne vars exekvering initieras genom att dess
referensinstruktion fors i ett introduktionsregister.

"Multispektrala bildsensorer" (6) kan samtidigt eller i serie ta emot bilddata fran
tva eller flera diskreta spektralband. Sensorer som har mer &n 20 spektralband
kallas ibland for hyperspektrala bildsensorer.

"Malindikering" (6) ar bearbetad och korrigerad (forening av radarméldata med
flygplansposition) och uppdaterad flygplanspositionsrapport till flygtrafikover-
vakningscentrets controllers.
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"Matosdkerhet" (2). Matosdkerhet dr den karaktéristiska parameter som anger
inom vilket omrade runt utgangsvirdet, som det korrekta virdet av den mitbara
variabeln ligger med en konfidensnivd pa 95 %. Det innefattar de okorrigerade
systemavvikelserna, den okorrigerade dodgangen och de slumpvisa avvikelserna.
(Referens 1SO-10360-2 eller VDI/VDE 2617).

"Naturligt uran" (0) dr uran som innehdller samma blandning av isotoper som
forekommer i naturen.

"Neural dator" (4) en dataenhet som dr konstruerad eller modifierad for att
efterlikna en neurons eller neuronsamlings beteende, dvs. en berdkningsanordning
som kdnnetecknas av formagan hos dess maskinvara att modulera vikten och
antalet forbindelser till ett flertal berdkningskomponenter baserat pa tidigare data.

"Noggrannhet" (2 6) som vanligen méts som onoggrannhet ir ett angivet virdes
storsta avvikelse, positiv eller negativ, fran en godtagen standard eller sant vérde.

"Numerisk styrning" (2). Automatisk styrning av en process som utfors av en
enhet som anviander numeriska data, som normalt infors efterhand som
operationen fortskrider (ref. ISO 2382).

"Objektkod" (9) dr en maskinexekverbar form av ett praktiskt uttryck for en eller
flera processer ("kéllkod" (killsprék)) som har omvandlats av ett programmer-
ingssystem.

"Optimering av flygbanan" (7) dr en procedur som minimerar avvikelser fran en
fyrdimensionell (rum och tid) 6nskad bana pa grundval av maximering av
prestanda eller effektivitet med avseende pa uppdragsuppgifter.

"Optisk avkannargrupp for flygplansstyrning" (Flight control optical sensor array)
(7) éar ett ndt av fordelade optiska sensorer med "laser"-strdlar som skall
astadkomma realtidflygplansstyrningsdata for bearbetning ombord.

"Optisk forstarkning" (5) ar i optisk kommunikation en forstarkningsteknik som
for in en forstiarkning av optiska signaler som har alstrats av en separat optisk
kélla utan omvandling till elektriska signaler, dvs. genom att anvénda optiska
halvledarforstirkare eller ljusalstrande ljusledarforstirkare.

"Optisk dator" (4) ar en dator som é&r konstruerad eller modifierad for att anvénda
ljus for att representera data och vars berdknande logikelement ar baserade pa
direkt kopplade optiska enheter.

"Optisk integrerad krets" (3) dr en "monolitisk integrerad krets" eller en
"integrerad hybrid krets" som innehéller en eller flera delar som ar avsedda att
fungera som en fotosensor eller fotoemitter eller att utfora en eller flera optiska
eller elektrooptiska funktioner.

"Optisk koppling" (5) ér dirigering eller omkoppling av signaler i optisk form
utan omvandling till elektriska signaler.

"Personligt smartkort" (5) ar ett smartkort som innehaller en mikrokrets som har
programmerats for en sirskild anvidndning och inte av anvdndaren kan
programmeras om for ndgon annan anvandning.

"Plaskavkylning" (1) 4r en process for "snabb stelning" av en smalt metallstrom
som tréffar ett nedkylt block som bildar en flingliknande produkt.

Anm.:  "Snabb stelning": stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter
over 1 000 KJs.

"Primédr flygplansstyrning" (7) &r en stabilitets- eller mandvreringsstyrning for
"flyg" som anvinder kraft/moment-generatorer, dvs. aerodynamiska styrytor eller
dragkraftsvektorisering.

"Produktion" (GTN, NTN alla) (5) ér alla produktionsskeden, exv. konstruktion,
produktionsutveckling, tillverkning, integrering, sammanséttning (montering),
inspektion, provning och kvalitetssékring.

"Produktionsutrustning” (1 9) avser verktygsuppséttningar, mallar, jiggar, dornar,
formar, gingskarningsverktyg, fixturer, uppriktningsanordningar, testutrustning,
annat maskineri och dértill hérande komponenter och begrinsat till att omfatta
sadant som ar speciellt konstruerat eller modifierat for "utveckling" eller for en
eller flera "produktions"-faser.

"Produktionshjélpmedel" (9) &r utrustning och sirskilt utvecklad programvara for
denna som integrerats i installationer eller for en eller flera "produktions"-faser.

"Program" (2 6) 4r en sekvens av instruktioner avsedd for utforande av en process
i eller omvandlad till sddan form som dr exekverbar for en elektronisk dator.

"Programvara" (GSN alla) dr en samling av ett eller flera "program" eller
"mikroprogram" som é&r lagrade i ett konkret uttrycksmedium.
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Anm.:  "Mikroprogram" dr en sekvens elementdra instruktioner som dr lagrade
i ett sdrskilt minne och vars exekvering initieras ndr dess referensin-
struktion infors i ett instruktionsregister.

"Pulskompression" (6) dr kodning och behandling av en radarsignalpuls av lang
varaktighet till kort varaktighet under bevarande av fordelarna med hog
pulsenergi.

"Q-switchade lasrar" (6) dr en "laser" i vilken energin lagras i populations-
inversionen eller i den optiska resonatorn och ddrefter emitteras i en puls.

"Radarhoppfrekvensteknik" (6) dr en teknik som slumpmaéssigt dndrar barfrek-
vensen i en pulserad radarsindare mellan pulser eller grupper av pulser med ett
virde som édr lika med eller stérre &n pulsens bandbredd.

"Radialkast" (run-out) (6) &r radiell forskjutning pa ett varv pd huvudspindeln
matt i ett plan som &r vinkelrétt mot spindelaxeln i en punkt pa den yttre eller inre
roterande yta som skall provas (ref. ISO 230/1-1986 punkt 5.61).

"Realtidsbandbredd" (3) for "dynamiska signalanalysatorer" dr det bredaste
frekvensomrade som analysatorn kan avge till display eller massminne utan att
fororsaka diskontinuitet i analysen av indata. Vid analysatorer med mer &n en
kanal skall den kanalkonfiguration som ger den bredaste "realtidsbandbredden"
anvindas till berakningen.

"Realtidsbearbetning” (2 4 6 7) &r ett datorsystems bearbetning av data som
astadkommer en erforderlig servicenivd som en funktion av de disponibla
resurserna inom en garanterad svarstid oberoende av belastningen av systemet da
det stimuleras av en yttre hdndelse.

"Robot" (2 8) dr en manipuleringsmekanism som kan vara av banstyrnings- eller
punktstyrningstypen, som eventuellt brukar sensorer och som har alla foljande
egenskaper:

a) Den adr multifunktionell.

b) Den dr kapabel att placera eller orientera material, delar, verktyg eller
speciella komponenter med variabla rorelser i tredimensionellt rum.

¢) Den omfattar tre eller flera servoanordningar med 6ppen eller sluten slinga
som kan omfatta stegmotorer.

d) Den har dven "anvindartillgdnglig programmerbarhet" med hjélp av lar/utfor-
metoden eller med hjilp av en elektronisk dator som kan vara en
programmerbar logikcontroller, dvs. utan mekanisk férmedling.

Anm.:  Ovanstdende definition omfattar inte foljande anordningar:

1. Manipulationsmekanismer som bara kan styras manuellt eller med
fjdrrstyrning.

2. Mekanismer med fast-sekvens-manipulering som dr automatiserade
rorelseanordningar som arbetar enligt mekaniskt fasta program-
merade rorelser. Programmet dr mekaniskt begrdnsat av fasta
stoppanordningar, t.ex. stift eller kammar. Rorelsernas sekvensfoljd
och valet av banor eller vinklar dr inte variabla eller utbytbara pd
mekaniskt elektroniskt eller elektriskt sctt.

3. Mekaniskt styrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens
som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar enligt
mekaniskt fasta programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt
begrinsat av fasta men justerbara stoppanordningar, t.ex. stift eller
kammar. Rorelsernas sekvensfoljd och valet av banor eller vinklar dr
variabla inom det fasta programménstret. Variationer eller modifi-
kationer av programmdénstret (t.ex. dndringar av stift eller utbyte av
kammar) lings en eller flera rorelseaxlar kan endast goras genom
mekaniska operationer.

4. Icke servostyrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens
som dr automatiserade rorelseanordningar som arbetar enligt
mekaniskt fasta programmerade rérelser. Programmet dr variabelt,
men sekvensen genomfors endast vid bindra signaler fran mekanisk
fixerade elektriska bindra anordningar eller justerbara stoppanord-
ningar.

5. Staplingskranar som dr definierade som kartesiska koordinatmani-
puleringssystem som dr tillverkade som en integrerad del av ett
lodrdtt system av lagringsbehdllare och konstruerade for att komma
at innehallet i dessa behdllare for lagring eller hdmtning.

"Rotationsfinfordelning” (1). En process for reducering av en strom eller en
behéllare av smélt metall till droppar med en diameter av hogst 500 um med hjilp
av centrifugalkraft.

"Rymdfarkost" (7 9) dr aktiva och passiva satelliter och rymdsonder.
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"Rymdkvalificerade" (3 6) &r produkter som dr konstruerade, tillverkade och
provade i syfte att motsvara de speciella elektriska, mekaniska eller miljoméssiga
kraven vid uppsidndande och placering pa hoga hojder av satelliter eller farkoster
som arbetar pa en hdjd av minst 100 km.

"Sammankopplade radarsensorer" (6) ar tva eller flera radarsensorer som é&r
sammankopplade nir de dmsesidigt utbyter data i realtid.

"Sammansatt teoretisk prestanda" ("CTP") (3 4) 4r ett mitetal som anger
berdkningskapaciteten i miljoner teoretiska operationer per sekund (Mtops),
berdknad genom aggregeringen av "berakningselementen" ("CE").

Anm.:  Se kategori 4, teknisk anm.
"SHPL". SHPL ar detsamma som "super high power laser".

"Signalanalysatorer" (3) ar anordningar som kan méta och visa grundliggande
egenskaper hos signalkomponenter for enskilda frekvenser i flerfrekvenssignaler.

"Signalbehandling" (3 4 5 6). Hirmed avses den bearbetning av externt erhillna
informationsbarande signaler med hjélp av algoritmer sdsom tidskompression,
filtrering, extraktion, selektering, korrelation, konvolution eller transformationer
mellan omréaden (t.ex. Fast Fourier Transform eller Walsh transform).

"Signalering pad en gemensam kanal" (Common channel signalling) (5) dr en
signaleringsmetod dér en enda kanal mellan véxlarna med hjélp av etiketterade
meddelanden férmedlar signalinformation, som avser ett flertal kretsar eller anrop
och annan information, t.ex. for ndtadminstration.

"Skalfaktor" (gyro eller accelerometer) (7) &r kvoten mellan en &ndring i
utgangen och en dndring i ingdngen som &r avsedd att métas. Skalfaktorn uttrycks
vanligen som lutningen pa en rit linje som kan anpassas enligt metoden om
minsta kvadraten pad ingéngs-utgdngsdata genom att variera insignalen cykliskt
over hela ingdngsomradet.

"Skivor" ("substrate blanks") (6) dr monolitiska foreningar med dimensioner
lampliga for framstéllning av optiska element sdsom speglar eller optiska fonster.

"Smiltspinning" (1) &r en process for "snabb stelning" av en smélt strom av
metall som fir rinna ut 6ver ett kylt roterande block sa att en fling-, band- eller
stavliknande produkt bildas.

Anm.:  "Snabb stelning": Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter
over 1000 K/s.

"Smailtutdragning” (1) dr en process for "snabb stelning" och dra ut en
bandliknande legeringsprodukt genom att ett kort segment av ett roterande kylt
block fors ner i det smilta metallegeringsbadet.

Anm.:  "Snabb stelning": Stelning av smdlt material vid nedkylningshastigheter
over 1 000 KJs.

"Specifika modulen" (0 1) 4 Youngs modul i pascal, (N/m?) dividerat med
specifika vikten i N/m® métt vid (296 + 2) K ((23 £ 2) °C) och en relativ fuktighet
av (50 = 5) %.

"Specifika draghallfastheten" (0 1) dr draghéllfastheten i N/m? (Pa) dividerat med
specifika vikten i N/m® métt vid (296 + 2) K ((23 £ 2) °C) och en relativ fuktighet
av (50 = 5) %.

"Spridning av frekvensspektrumet" (6) dr varje modulationsteknik for spridning
av energi som hérrdr frdn en signal med relativt smalt frekvensband 6ver ett
mycket storre frekvensband genom anvidndning av slumpmissig eller pseudo-
slumpmadssig kodning.

"Stabilitet" (7). Stabilitet dr standardavvikelse (1 sigma) av variationen av en
bestdimd parameter fran dess kalibrerade virde mitt under stabila tempera-
turforhallanden. Den kan uttryckas som en funktion av tiden.

"Stater som (inte) dr parter i konventionen om kemiska vapen" (1) ar de stater for
vilka konventionen om férbud mot utveckling, produktion, lagring och anvind-
ning av kemiska vapen (inte) har tritt i kraft. (Se www.opcw.org.)

"Styrenhet for kommunikationskanal" (4). Harmed avses det fysiska gréanssnitt
som styr flodet av synkron eller asynkron digital information. Den dr sammansatt
av komponenter som kan vara integrerade i en dator eller telekommunikations-
utrustning for att medge kommunikationsaccess.

"Styrenhet for atkomst till ndtverk" (4) &r ett fysiskt granssnitt till en
distribuerande nidtverksvdxel. Det anvdnder ett vanligt medium som genom-
géende arbetar med samma "digitala Gverforingshastighet" och anvidnder nagon
form av avgriansning (t.ex. staffet [token] eller barvagsavkénning [carrier sense])
for overforingen. Oberoende av andra kan den vilja ut ett datapaket eller en
datagrupp (exv. IEEE 802) som &r adresserat till den. Den dr en sammanséttning
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som kan integreras i en dator eller telekommunikationsutrustning for att
mojliggora atkomst till nitet.

"Styrsystem" (7) r system som integrerar processen av métning och berdkning av
en farkosts position och hastighet (dvs. navigation) med att berdkna och &verfora
order till farkostens flygkontrollsystem for att korrigera banan.

"Substrat" (3) dr en tunn platta av basmaterialet med eller utan anslut-
ningsmonster och pa vilket eller i vilket "diskreta komponenter" eller
integrerade kretsar eller bade och kan vara placerade.

Anm. 1:  "Diskret komponent": Ett separat inkapslat "kretselement" med sin
egna externa anslutningar.

Anm. 2: "Kretselement": dr en enkel aktiv eller passiv funktionsdel av en
elektronisk krets sdsom en diod, en transistor, ett motstand, en
kondensator etc.

"Superlegeringar" (2 9) ar nickel-, kobolt- eller jirnbaserade legeringar som har
en hallfasthet 6verlagsen alla legeringar i serien AISI 300 vid temperaturer 6ver
922 K (649 °C) under svara omgivnings- och arbetsforhallanden.

"Supraledande" (1 3 6 8). Supraledare dr material, t.ex. metaller, legeringar eller
blandningar som kan forlora all elektrisk resistens. Detta innebér att de kan uppna
odndlig elektrisk ledningsformaga och Overfora mycket stora strommar utan
joulsk upphettning.

Anm.:  Den "supraledande” effekten hos ett material karaktdriseras individuellt
av en "kritisk temperatur”, ett kritiskt magnetfilt som dr en funktion av
temperaturen, samt av en kritisk stromtdthet som emellertid dr beroende
av bdde det magnetiska fdiltet och temperaturen.

"Super-High-Power Laser" (6). Med Super-High-Power Laser (SHPL) avses en
"laser" som kan leverera (totalt eller nagon del av) en utgéngsenergi som
overstiger 1 kJ inom 50 ms, eller har en genomsnittlig eller kontinuerlig
utgangseffekt som Sverstiger 20 kW.

"Superplastisk bearbetning" (1 2). Superplastisk bearbetning dr en deformations-
process dir virme tillsdtts vid bearbetningen av metaller som normalt
karaktdriseras av laga tojningsvirden (mindre dn 20 %) i forhallande till
brottgransen vid rumstemperatur, som den bestims med konventionella
tojningstester. Genom uppvarmningen vid deformationsprocessen fir materialet
en t6jningsformaga som Okar till minst det dubbla.

"Symmetrisk algoritm" (5) dr en krypteringsalgoritm dér identiskt samma nyckel
anvinds for bade kryptering och dekryptering.

Anm.:  Ett vanligt anvindningsomrdade for "symmetriska algoritmer” dr
datasekretess.

"Systoliska kedjor, datorer for" (4). Dator for systoliska kedjor dr en dator dér
flodet och fordndring av data dr dynamiskt styrbara av anvéndaren.

"Sékerhet i flera nivéer" (5). Hiarmed avses en klass av system som innehéller
information av olika kénslighetsgrad och som samtidigt medger tilltrdde for
anvdndare med olika sdkerhetsnivder och behov men forhindrar anvéndare
tilltrdde till information till vilken de saknar behorighet.

Anm.:  Med sdkerhet i flera nivder avses skydd for uppgifter pa datorn och har
ingenting med en dators driftssikerhet att gora.

"Sérskilt klyvbart material" (0) &r plutonium-239, uran-233, "uran anrikat med
avseende pa isotoperna 235 eller 233", samt varje material som innehaller de
foregaende.

"Tejp" (1) &r ett material konstruerat av flitade eller i samma riktning lagda
"enfibertradar", "kardel", "vdvar", "drev" eller "garn" men vanligtvis forimpreg-
nerat med harts.

Anm.:  "Kardel” dr en bunt av enfibertradar (typiskt mer dn 200), som har
arrangerats ndstan parallellt.

"Teknik" (GTN NTN Alla) avser specifik information som &r nddvindig for
"utveckling", "produktion" eller "anvidndning" av varor. Informationen kan ha
formen "teknisk assistans" eller "tekniska uppgifter".

Anm. 1: "Teknisk assistans": kan avse instruktioner, fardigheter, trining,
arbetsmetoder och konsulttjdnster och kan innebdra overférande av
"tekniska uppgifter”.

Anm. 2:  "Tekniska uppgifter”: kan avse ritningskopior, planer, diagram,
modeller, formler, tabeller, ritningar, manualer och instruktioner,
skrivna eller inspelade pa andra medier eller enheter sasom disketter,
band eller ROM-minnen.
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"Tid for att byta frekvens" (3 5). Med tiden for att byta frekvens avses den
maximala tid (dvs. fordrdjning) som det tar for en signal nér den skiftas fran en
frekvens till en annan, att na:

a) En frekvens som ligger inom 100 Hz fran den nya frekvensen, eller

b) En utgangseffekt som ligger inom 1 dB frén den nya nivan.

"Tidigare separerade" (0 1) avser anvdndningen av varje process vars avsikt ar att
6ka koncentrationen av en kontrollerad isotop.

"Tidskonstant" (6) dr den tid det tar frén det en sammanséttning nés av ett ljus till
dess stromokningen nar vérdet (1-1/e) ganger slutvirdet (dvs. 63 % av det slutliga
vérdet).

"Tilldelad genom ITU" (3 5) innebér tilldelning av frekvensband i enlighet med
ITU:s radioreglemente (1998 ars upplaga) for priméra, tillitna och sekundira
tjénster.

Anm.:  Ytterligare och alternativa tilldelningar dr inte inkluderade.

"Tipp- och vridbara arbetsbord" (Compound rotary tables) (2). Arbetsbord vars
yta kan tippas och vridas runt tva icke-parallella axlar som kan styras samtidigt
och dirmed medge kurvlinjestyrning.

"Tippbara spindlar" (2) ar verktygshéllande spindlar som under bearbetnings-
processen dndrar sin centrumlinje i forhallande till andra axlar.

"Toppeffekt" (6) ar energin i en puls métt i joule, dividerat med pulslingden i
sekunder.

"Total latent avbrottstid" (4) &r den tid det tar for ett datorsystem att kinna igen
ett avbrott pa grund av ndgon héndelse, hantera avbrottet och utfora en lamplig
overflyttning av pagdende arbete till en minnesresistent plats och avvakta
avbrottet.

"Total digital overforingshastighet" (5). Med total digital dverforingshastighet
avses det antal bitar, inklusive adress- och dvervakningsbitar, som per tidsenhet
passerar mellan korresponderande delar i ett digitalt transmissionssystem.

Anm.:  Se dven "digital overforingshastighet”.

"Totala stromtitheten" (3) dr det totala antalet amperevarv i en spole (t.ex.
summan av antalet varv multiplicerat med maximala strommen som gar genom
varje varv) dividerat med spolens tvirsektion (inbegripet de supraledande
tradarna, metallmatrisen i vilken de supraledande tradarna é&r inbédddade,
kapslingsmaterial, alla kylkanaler osv.).

"Toxiner" (1 2). Hiarmed avses toxiner i form av avsiktligt isolerade preparat eller
blandningar, oavsett hur de producerats, andra dn toxiner som &r nirvarande i
andra material sdsom patologiska preparat, rdvaror, livsmedel eller frokapslar av
"mikroorganismer".

"Toxinkomponent" (1) &r en strukturellt och funktionsmassigt diskret komponent
av hela "toxinet".

"Transferlasrar" (6). Med transferlasrar avses "lasrar" i vilka de exciterande
aktiva dmnena exciteras genom att energi Overfors vid kollisionen mellan
exciterade och icke exciterade atomer eller molekyler.

"Tredimensionell vektorhastighet" (4). Hirmed avses antalet vektorer som skapas
per sekund som har 10 bildelement (pixels) flerlinjevektorer. Provningen skall ske
dynamiskt, med valfritt orienterade vektorer, med antingen heltals- eller
flyttalsangivna X-Y-Z-koordinater (beroende péd vilketdera som ger hogst
hastighet).

"Tryckgivare" (2) dr givare som omvandlar tryckmétningar till en elektrisk signal.

"Typisk grindfordrojningstid” (3). Harmed avses den tidsfordrjning som
motsvarar den tidsfordrdjning som uppstar i en grind som har typisk uppbyggnad
och anvénds i en "monolitisk integrerad krets". For en "familj" av "monolitiska
integrerade kretsar" kan detta specificeras antingen som tidsfordrojningen for en
typisk grind inom den givna "familjen" eller som typisk foérdrdjningstid per grind
inom den givna "familjen".

Anm. 1:  "Typisk grindfordrojningstid” far inte forvixlas med fordrojningstiden
mellan in- och utgdng hos en komplex "monolitisk integrerad krets".

Anm. 2:  En "familj" utgors av alla integrerade kretsar for vilka foljande
tilladmpas till fullo ndr det gdller tillverkningsmetod och specifika-
tioner, utom deras respektive funktioner:

a) Gemensam utformning av maskin- och programvara.

b) Gemensam ritning och processteknik.
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¢) Gemensamma typiska egenskaper.

"Upplosning" (2). Hirmed avses det minsta tilligget i en maétenhet, i digitala
instrument avses den minst signifikanta biten (ref. ANSI B-89.1.12).

"Uran anrikat i isotoperna 235 eller 233" (0). Hiarmed avses uran som innehaller
isotoperna 235 eller 233, eller bada, i en sddan méngd att forhéllandet mellan
summan av dessa isotoper jamfort med summan av isotop 238 &r storre dn det
forhallande mellan isotop 235 till isotop 238 som forekommer i naturen
(isotopforhallandet 0,72 %).

"Utarmat uran" (0) dr sadant uran som utarmats med avseende pé isotop 235
under de virden som upptrader i naturen.

"Uteffektsanpassning" (7). Harmed avses ett system didr man genom att styra
effekten alltid kan anvdnda minsta mojliga signal for att fran en luftfarkost
bestdimma hojdlaget.

"Utveckling" (GTN NTN alla) dr alla faser fore serieproduktion sasom:
konstruktion, konstruktionsforskning, konstruktionsanalys, konstruktionskoncept,
sammansittning och provning av prototyper, pilottillverkningsplaner, konstruk-
tionsuppgifter, datadesign, processen da konstruktionsuppgifterna forvandlas till
en produkt, faststillande av design och integrering, layouter.

"Vaccin" (1). Harmed avses en medicinsk produkt vars dndamal ar att hos
ménniskor eller djur stimulera ett immunologiskt skydd mot sjukdomar.

"Vakuumfinfordelning" (1). En process som reducerar en smélt strém av metall
till droppar med en diameter pa 500 um eller mindre genom hastig sonderdelning
av en gas som utsitts for vakuum.

"Varaktighet hos pulsen" (6). Varaktigheten hos en laserpuls &dr varaktigheten
mitt under den tid som pulsen ligger dver halva intensiteten ["Full Width Half
Intensy"].

"Variabel geometri med hjilp av luftfolier" (7). Hiarmed avses klaffar pa
bakkanten, eller lister pa framkanten eller upphdjda framkanter som kan styras
under flygning.

"Varm isostatisk fortitning" (2). Hirmed avses en process diar man trycksitter ett
gjutgods vid temperaturer som dverskrider 375 K (102 °C) i ett slutet halrum med
hjélp av olika media (gas, vétska, massiva partiklar osv.) for att skapa lika tryck i
alla riktningar i avsikt att reducera eller eliminera antalet haligheter i gjutgodset.

"Vinkelavvikelse fran en position" (2). Med vinkelavvikelse fran en position
menas den maximala differensen mellan den aktuella positionen och den
ursprungliga positionen som ett arbetsstycke har efter att det forflyttats fran sin
ursprungliga position och sedan aterforts. (ref. VDI/VDE 2617 Draft: "Rotary
tables on coordinate measuring machines".)

"Vav" (1). I kapitel 1 avses hdrmed en bunt (typiskt) 12 120) av néstan parallella
kardeler

Anm.:  Kardel dr en bunt av enfibertradar (vanligen fler dn 200) som
arrangerats ndstan parallellt.
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AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR SOM HAR ANVANTS I DENNA

BILAGA

En akronym eller en forkortning, nir den anvénds som ett definierat begrepp,
aterfinns under "Definitioner av begrepp som anvinds i denna bilaga".

Akronym eller

forkortning Betydelse

ABEC Annular Bearing Engineers Committee

AGMA American Gear Manufacturers' Association

AHRS Attitude and Heading Reference Systems

AISI American Iron and Steel Institute

ALU aritmetisk logikenhet

ANSI American National Standards Institute

ASTM American Society for Testing and Materials

ATC flygtrafikledning

AVLIS Atomic vapour laser isotope separation (isotopseparation
med "laser" och atomir anga)

CAD computer-aided-design (datorstodd konstruktion)

CAS Chemical Abstracts Service

CCITT Comité Consultatif International Télégraphique et Télépho-
nique (Internationella rddgivande telegraf- och telefonkom-
mittén)

CDU control and display unit (kontroll- och indikatorenhet)

CEP circular error probable

CNTD Dcontrolled nucleation thermal deposition

CRISLA Chemical reaction by isotope selective laser activation
(kemisk reaktion genom isotopselektiv laseraktivering)

CVD kemisk fordngningsdeposition

CwW kemisk krigféring

CW (for laser)
DME

DS

EB-PVD

EBU

ECM
ECR
EDM

EEPROMS

EIA
EMC

FFT
GLONASS
GPS

HBT
HDDR

HEMT

ICAO

continuous wave
Distance Measuring Equipment (avstdndsmaétningsradar)
directionally solidified

electron beam physical vapour deposition (fysisk
forangningsdeposition med elektronstrale)

European Broadcasting Union (Europeiska radio- och TV-
foretagens samarbetsorganisation)

electro-chemical machining (elektrokemisk bearbetning)
electron cyclotron resonance (elektroncyklotronresonans)

electrical discharge machines (elektriska urladdningsma-
skiner)

electrically erasable programmable read only memory
(elektriskt raderbart programmerbart read-only minne)

Electronic Industries Association

electromagnetic compatibility (elektromagnetisk kompatibi-
litet)

Fast Fourier Transform (Fast Fourier-Transformation)
global navigation satellite system

global positioning system (GPS-lokaliseringssystemet)
hetero-bipolar transistors

high density digital recording ("high density" digital inspel-
ning)

Thigh electron mobility transistors (transistorer med hog
elektronmobilitet)

International Civil Aviation Organisation (Internationella
civila luftfartsorganisationen)
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Akronym eller

forkortning Betydelse

1IEC International Electro-technical Commission (Internationella
elektrotekniska kommissionen)

IEEE Institute of Electrical and Electronic Engineers

IFOV instantanous-field-of-view

ILS instrument landing system (instrumentlandningssystem)

IRIG inter-range instrumentation group

ISAR inverse synthetic aperture radar

ISO International Organization for Standardization (Internatio-
nella standardiseringsorganisationen)

ITU International Telecommunication Union (Internationella tele-
unionen)

JIS japansk industristandard

T Joule-Thomson

LIDAR light detection and ranging

LRU line replaceable unit

MAC message authentication code

Mach Machforhallandet mellan ett foremals och ljudets hastighet
(efter Ernst Mach)

MLIS Molecular laser isotopic separation (isotopseration med
"laser" och gasmolekyler)

MLS mikrovégslandningssystem

MOCVD metal organic chemical vapour deposition (metall-organisk
kemisk forangningsdeposition)

MRI magnetic resonance imaging

MTBF mean-time-between-failures

Mtops million theoretical operations per second (miljoner teoretiska
operationer per sekund)

MTTF mean-time-to-failure

NBC Nuclear, Biological and Chemical (nukledra, biologiska och
kemiska)

NDT non-destructive test (icke-forstérande prov)

PAR precision approach radar (precisionsinflygningsradar)

PIN personal identification number (personidentifikations-
nummer)

ppm parts per million (delar per miljon)

PSD power spectral density

QAM quadrature-amplitude-modulation (kvadraturamplitudemodu-
lering)

RF radiofrekvens

SACMA Suppliers of Advanced Composite Materials Association

SAR synthetic aperture radar

SC single crystal (enkelkrystal)

SLAR sidelooking airborne radar

SMPTE Society of Motion Picture and Television Engineers

SRA shop replaceable assembly

SRAM static random-access memory

SRM SACMA Recommended Methods (av SACMA rekommen-
derade metoder)

SSB single sideband (enkelt sidband)

SSR secondary surveillance radar (sekundir 6vervakningsradar)

TCSEC trusted computer system evaluation criteria
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Akronym eller

forkortning Betydelse
TIR total indicated reading (totalt indikatorutslag)
uv ultraviolett
UTS ultimate tensile strength (brottgréins)
VOR very high frequency omni-directional range
YAG yttrium/aluminium garnet (yttrium/aluminium-granat)
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KARNMATERIAL, ANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING
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0A
0A001

System, utrustning och komponenter

"Kérnreaktor" och utrustning och komponenter som ar sarskilt
konstruerade eller iordningstéllda for sddan enligt foljande:

a) "Kérnreaktor" som kan underhdlla och reglera en sjélvun-
derhallande kedjereaktion av kédrnklyvning.

b) Metallkirl eller storre fabrikstillverkade delar till sddana, som
ar séarskilt konstruerade eller iordningstdllda for att innesluta
hidrden hos en "kdrnreaktor", inklusive reaktortankens lock i
fallet reaktortryckkérl.

C

~

Hanteringsutrustning som &r sérskilt konstruerad eller iord-
ningstdlld for att foéra in eller avldgsna brinsle i en
"kdrnreaktor".

d

=

Styrstavar som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstallda for
att reglera klyvningsprocessen i en "kdrnreaktor" med tillho-
rande stod- och upphingningsanordningar samt drivdon och
styrror for stavarna.

e) Tryckror som &r sérskilt konstruerade eller iordningstdllda for
att innesluta brénsleelement och primirkylmedel i en
"kérnreaktor" vid ett drifttryck som overstiger 5,1 MPa.

f) Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsitt-
ningar av ror, i vilka andelen hafnium i forhallande till
zirkonium dr mindre &n 1:500 per viktenhet och som ar sérskilt
konstruerade eller iordningstdllda for att anvdndas i en
"kérnreaktor".

~

Kylmedelpumpar som &r sirskilt konstruerade eller iord-
ningstidllda for att pumpa runt primirkylmedel i en
"kérnreaktor".

g

h) 'Kérnreaktors interna delar' som ar sirskilt konstruerade eller
iordningstéllda for att anvindas i en "kdrnreaktor", inklusive
bottenplatta for hiarden, branslekanaler (brinsleboxar), termiska

skdrmar, bafflar, hdrdgaller samt diffusorplatar.

=

Anm.: I avsnitt 04001.h betyder 'kirnreaktors interna delar’
varje storre konstruktion inuti ett reaktorkdrl som
fvller en eller flera funktioner, som att bdra upp
héirden, upprdtthalla hirdens geometri, rikta primdr-
kylmedlets  flode,  utgora  stralskdrmar  for
reaktorkdrlet och leda hdrdinstrumentering pd plats.

i) Véarmevixlare (anggeneratorer) som &r sdrskilt konstruerade
eller iordningstéllda for att anvdndas i priméarkylkretsen i en
"kédrnreaktor".

=

Instrument for detektering och miétning av neutroner, sérskilt
konstruerade och iordningstéllda for att bestimma neutronfl-
desnivéerna inuti hérden i en "kdrnreaktor".

J
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0B
0B001

Test-, inspektions- och produktionsutrustningar

Anlédggning for separation av isotoper ur "naturligt uran", "utarmat
uran" och "sdrskilt klyvbart material" och utrustning och
komponenter som &r sérskilt konstruerade eller iordningstillda
harfor enligt foljande:

a) Anldggning, sérskilt konstruerad, for separation av isotoper ur

non

"naturligt uran", "utarmat uran" och "sarskilt klyvbart material"
enligt foljande:

1. Anldggning for separation med gascentrifug.
. Anléggning for separation med gasdiffusion.
. Anléggning for separation med aerodynamisk process.
. Anldggning for separation med kemisk utbytesprocess.

. Anldggning for separation med jonbytesprocess.

AN W kAW N

. Anldggning for separation med "laser" och atomir anga
(AVLIS).

7. Anldggning for separation med "laser" och gasmolekyler
(MLIS).

8. Anlédggning for separation med plasmaprocess.
9. Anldggning for separation med elektromagnetisk process.
b

~

Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ar sirskilt
konstruerade eller iordningstillda for separation med gascen-
trifuger enligt f6ljande:

Anm.: I avsnitt 0B001.b betyder 'material med hog
hallfasthet i forhdllande till sin densitet' ndgot av
foljande:

a) Mardldrat stal som kan ges en brottgrins pd
2050 MPa eller mer.

b) Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrdns
pa 460 MPa eller mer.

¢) "Fibrer eller fiberliknande material” med en
"specifik modul" storre dn 3,18 x 10° m och en
"specifik draghdllfasthet” storre dn 76,2 x 10° m.

1. Gascentrifuger.
2. Kompletta rotorenheter.

3. Rotorrér med en viggtjocklek av 12 mm eller mindre med
en diameter mellan 75 mm och 400 mm tillverkade av
'material som har hog hallfasthet i forhdllande till sin
densitet'.

4. Ringar eller bélgar med en viggtjocklek som &r 3 mm eller
mindre och en diameter mellan 75 mm och 400 mm som &r
avsedda att lokalt forstarka rotorroret eller for att forena ett
antal sddana ror och dr tillverkade av 'material som har hog
hallfasthet i forhallande till sin densitet'.

5. Mellanvidggar (bafflar), med en diameter mellan 75 mm
och 400 mm avsedda att monteras inne i centrifugens
rotorrdr, tillverkade av 'material som har hog hallfasthet i
forhéllande till sin densitet'.

6. Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75 mm
och 400 mm avsedda att passa till dndarna av rotorroret
och tillverkade av 'material som har hog héllfasthet i
forhéllande till sin densitet'.

7. Magnetiska, upphéngda lager bestdende av en ringformig
magnet som ar upphingd i ett lagerhus tillverkat eller
skyddat av "material som dr resistenta mot korrosion
orsakad av UF,", och som innehéller ett dimpande medium
dir magneten ar kopplad till en polkdrna eller en annan
magnet som dr monterad pa rotorns topplatta.

8. Sérskilt iordningstdllda lager som bestar av en lagertapp/
lagerskalenhet monterad pa en dédmpare.

9. Molekylarpumpar bestdende av cylindrar med invéndigt
maskinbearbetade eller utpressade spiralformade spar och
maskinbearbetade innerytor.

10. Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfasiga
viaxelstromshysteres- (eller reluktans- )motorer for synkron
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11.

12.

13.

drift i vakuum i frekvensomradet 600 till 2 000 Hz och i
effektomradet 50 till 1 000 VA (Voltampere).

Centrifugbehéllare som skall innesluta gascentrifugens
rotor och som bestar av en styv cylinder med véggtjock-
leken upp till 30 mm och med precisionsbearbetade dndar.
Cylindern skall vara tillverkad eller skyddad av "material
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF".

Uttagsror med upp till 12 mm innerdiameter, for avtapp-
ning av UF-gas frin centrifugens rotorrdr enligt
pitotrorsprincipen, tillverkade eller skyddade av "material
som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF,".

Frekvensomvandlare som é&r sirskilt konstruerade eller
iordningstillda for att mata motorstatorn vid anrikning med
gascentrifuger och som har alla foljande egenskaper samt
dérfor sérskilt konstruerade komponenter:

a) Flerfasig utgang inom frekvensomradet 600 Hz till
2 000 Hz.

b) Frekvenskontroll béttre &n 0,1 %.
¢) Harmonisk distorsion mindre dn 2 %.

d) Verkningsgrad bittre dn 80 %.

¢) Utrustning och komponenter som é&r sérskilt konstruerade eller
iordningstdllda for separation med gasdiffusion, enligt f6ljande:

d)

1.

Membran for gasdiffusion, tillverkade av pordsa metalliska,
polymera eller keramiska "material som ar resistenta mot
korrosion orsakad av UF," med en porstorlek mellan 10 och
100 nm, en tjocklek pa 5 mm eller mindre och, om i form av
ror, med en diameter som dr 25 mm eller mindre.

. Behallare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade av

"material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF,".

. Kompressorer (axial-, centrifugal- och deplacementkomp-

ressorer) eller bldsmaskiner med en sugkapacitet for UF, pd
1 m’/min eller mer, och ett utloppstryck upp till 666,7 kPa,
tillverkade eller skyddade av "material som ar resistenta mot
korrosion orsakad av UF".

. Axeltitningar for kompressorer eller blasmaskiner som

omfattas av avsnitt 0B001.c.3 och som é&r konstruerade sa
att inldckningen av buffertgas dr mindre dn 1 000 cm*/min.

. Véarmeviéxlare tillverkade av aluminium, koppar, nickel eller

legeringar som innehéller mer dn 60 procent nickel, eller
kombinationer av dessa metaller i form av pliterade rér och
konstruerade for att arbeta vid ett tryck ldgre an det
atmosfariska med en lickhastighet som begréinsar tryckhdj-
ningen till mindre dn 10 Pa/h nér tryckskillnaden uppgér till
100 kPa.

. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm,

tillverkade eller skyddade av "material som &r resistenta mot
korrosion orsakad av UF,".

Utrustning och komponenter som ar sarskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med aerodynamisk process,
enligt foljande:

1.

Separationsmunstycken, dysor, som bestar av slitsformade
bojda kanaler vars krokningsradie dr mindre &n 1 mm, och
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF, och som i
munstycket har en knivsegg som delar gasflodet genom
munstycket i tvd strdmmar.

. Strémningsdrivna cylindriska eller koniska rér med tangen-

tiellt inlopp (vortexror) vilka &r tillverkade eller skyddade av
"material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF",
med en diameter mellan 0,5 cm och 4 ¢cm och ett forhallande
mellan ldngd och diameter pa 20:1 eller mindre och, med ett
eller flera tangentiella inlopp.

. Kompressorer (axial-, centrifugal- eller deplacementkomp-

ressorer) eller blasmaskiner med en sugkapacitet av 2 m*/
min eller mer, tillverkade eller skyddade av "material som &r
resistenta mot korrosion orsakad av UF,", och till kompres-
sorerna horande axeltétningar.

. Virmevixlare tillverkade eller skyddade av "material som &r

resistenta mot korrosion orsakad av UF".
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5. Behaéllare, avsedda att innesluta vortexror eller separations-
munstycken, tillverkade eller skyddade av "material som é&r
resistenta mot korrosion orsakad av UF".

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1500 mm,
som é&r tillverkade eller skyddade av "material som é&r
resistenta mot korrosion orsakad av UF".

7. Processystem for att separera UF, (uranhexafluorid) fran
birgasen (vite eller helium) sd att innehdllet av UF blir
1 ppm eller mindre, innefattande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som
kan arbeta vid temperaturen 153 K (— 120 °C) eller ldgre.

b) Kryogena kylutrustningar som kan arbeta vid tempera-
turen 153 K (— 120 °C) eller lagre.

¢) Separationsmunstycken eller vortexror for separation av
UF, (uranhexafluorid) frdn bdrgasen.

d) Kylfillor for UF (uranhexafluorid) som kan arbeta vid
temperaturen 253 K (= 20 °C) eller lagre.

e) Utrustning och komponenter som &r sirskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med kemisk utbytesprocess,
enligt f6ljande:

1. Vitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte dér uppe-
hallstiden i varje steg dr 30 sek. eller mindre och som é&r
resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av
eller skyddade med ldmpliga plastmaterial sasom fluorkar-
bonpolymerer eller glas).

2. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt utbyte dir
uppehéllstiden i varje steg ar 30 sek. eller mindre och som é&r
resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av
eller skyddade med ldmpliga plastmaterial sasom fluorkar-
bonpolymerer eller glas).

3. Elektrokemiska reduktionsceller som dr resistenta mot
koncentrerade saltsyrelsningar, for reduktion av uran fran
ett valenstal till ett annat valenstal.

4. Matningsutrustning for elektrokemiska reduktionsceller,
avsedd att overfora U'* fran det organiska flodet och for
vilken de delar som kommer i kontakt med flodet dr
tillverkade av eller skyddade med lampligt material (t.ex.
glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon
och hartsimpregnerad grafit).

5. System for att producera 10sningar av uranklorid med hog
renhet, bestdende av utrustning for upplosning, vitskeex-
traktion och/eller jonbyte for rening och elektrolytiska celler
for att reducera U*® eller U * till U* 3.

6. Uranoxidationssystem for oxidation av U*? till U**.

f) Utrustning och komponenter som dr sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med jonbytesprocess, enligt
foljande:

1. Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller pordsa
makrondtverk, i vilka de aktiva kemiska utbytesgrupperna ar
begrinsade till ytbeldggningen pa en inaktiv pords bérark-
ropp, samt andra kompositstrukturer i lamplig form,
inklusive partiklar och fibrer, med en diameter som &r
0,2 mm eller mindre, resistenta mot koncentrerad saltsyra
och gjorda for att ha en utbyteshalveringstid som &r mindre
an 10 sek. och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K
(100 °C) till 473 K (200 °C).

2. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som dr
storre dn 1 000 mm, tillverkade av eller skyddade med
material som &r resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex.
titan eller fluorkarbonplaster) och som kan arbeta i
temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C)
och vid tryck 6ver 0,7 MPa.

3. Aterstromningssystem for jonbyte (kemiska eller elektroke-
miska oxidations- eller reduktionssystem) for regenerering
av kemiska reducerande eller oxiderande dmnen som
anvénts i1 anrikningskaskader som utnyttjar jonbyte.
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g) Utrustning och komponenter som ar sarskilt konstruerade eller

h

=

=

iordningstéllda for separation med "laser" och atomér anga
(AVLIS), enligt foljande:

1. Hogeffektselektronstrdlekanoner som arbetar i band eller
med svep och som kan leverera mer effekt dn 2,5 kW/cm
och som dr avsedda att anvdndas for att fordnga uran.

2. System for hantering av flytande metall avsedda for uran
eller uranlegeringar i smélt form, bestaende av deglar som é&r
tillverkade av eller skyddade med ldmpligt korrosions- och
viarmebestdndigt material (t.ex. tantal, yttriumoxidbelagd
grafit, grafit belagd med oxider av andra sdllsynta jordarts-
metaller eller blandningar av sddana) samt kylutrustning for
deglarna.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

3. System for att uppsamla slutprodukt och restfraktion
tillverkade av eller fodrade med material som &r resistent
mot virmen och korrosionen fran forangad uranmetall eller
flytande uran, t.ex. yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

4. Behallare for separatormodul (cylindriska eller rektanguldra
behallare) som skall anvindas for att innesluta killan som
producerar uranmetalldnga, elektronstralekanonen och
uppsamlare av slutprodukt och restfraktion.

5. "Lasrar" eller "laser"-system for separation av uranisotoper
som ar frekvensstabiliserade for drift over langa tidspe-
rioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A005 OCH 6A205.

Utrustning och komponenter som &r sirskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation av "laser" och gasmolekyler
(MLIS) eller kemisk reaktion genom isotopselektiv laserakti-
vering (CRISLA), enligt f6ljande:

1. Expansionsmunstycken for Overljudshastighet som é&r
avsedda att kyla blandningen av UF, och birgasen till
150 K (= 123 °C) eller ldagre och ér tillverkade av "material
som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF,".

2. Uppsamlare for uranpentafluorid (UF,) bestéende av filter,
uppsamlare av impakt- (anslags-) eller cyklontyp, eller
kombinationer av dessa typer, och som dar tillverkade av
"material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF/
UF,".

3. Kompressorer som ér tillverkade eller skyddade av "material
som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF," samt
axeltdtningar for sddana kompressorer.

4. Utrustning for att fluorera UF, (fast) till UF, (gas).

5. Processystem for att separera UF, frin birgasen (t.ex. kvive
eller argon), innefattande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som
kan arbeta vid temperaturer pa 153 K (= 120 °C) eller
lagre.

b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pa
153 K (= 120 °C) eller lagre.

¢) Kylféllor for UF, som kan arbeta vid temperaturer pd
253 K (= 20 °C) eller lagre.

6. "Lasrar" eller "laser"-system for att separera uranisotoper
som ar frekvensstabiliserade for drift over langa tidspe-
rioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A005 OCH 6A205.

Utrustning och komponenter som ar sarskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med plasmaprocess, enligt
foljande:

1. Mikrovagskillor och antenner som kan producera eller
accelerera joner och som har en utgéngsfrekvens som dr
hogre dn 30 GHz, och en utgangseffekt (medeleffekt) som &r
storre dn 50 kW.

2. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser 6ver 100 kHz och
som kan arbeta med mer dn 40 kW medeleffekt.

3. System for att generera uranplasma.
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0B002

4. System for hantering av flytande metall avsedda for uran
eller uranlegeringar i smélt form, bestaende av deglar som &r
tillverkade eller skyddade av lampligt korrosions- och
viarmebestindigt material (t.ex. tantal, yttriumoxidbelagd
grafit, grafit belagd med oxider av andra sillsynta jordarts-
metaller eller blandningar av sidana), samt kylutrustning for
deglarna.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

5. Uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av
eller skyddade med material som &r resistent mot virmen
och korrosionen fran uraninga. Skyddande material kan
vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

6. Cylindriska behdllare for separatormodul avsedda att
innesluta uranplasmakéllan, radiofrekvensdrivspolen samt
uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av
lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. rostfritt stal).

j) Utrustning och komponenter som ar sarskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med elektromagnetisk process,
enligt foljande:

1. Jonkallor, enkla eller multipla, som bestdr av en
fordngningskélla, joniserare och strilaccelerator vilka &r
tillverkade av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit,
rostfritt stal eller koppar) och som kan leverera en
jonstralestrom som dr 50 mA eller mer.

2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utarmade
uranjonstrdlar och som bestar av tvd eller flera slitsar och
fickor och &r gjorda av ldmpligt icke-magnetiskt material
(t.ex. grafit eller rostfritt stal).

3. Vakuumbehéllare for -elektromagnetiska uranseparatorer
tillverkade av icke-magnetiskt material (t.ex. rostfritt stal)
och konstruerade for att arbeta vid ett tryck som dr 0,1 Pa
eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter stérre dn 2 m.
5. Hogspanningsaggregat for jonkéllor som har alla foljande
egenskaper:
a) Gjorda for kontinuerlig drift.
b) Utspénning 20 kV eller hogre.
¢) Utstrom 1 A eller mer.

d) Spinningsreglering béttre dn 0,01 % 6ver en tidsperiod
pé 8 h.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A227.

6. Kraftaggregat for magneter (hogeffekt, likstrom) som har
alla foljande egenskaper:

a) Mojlighet att kontinuerligt ldmna en utstrém som &r
500 A eller mer samtidigt som utspanningen &r 100 V
eller hogre.

b) Strom- eller spanningsreglering béttre dn 0,01 % 6ver en
tidsperiod pa 8 h.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A226.

Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda hjélpsystem, utrustning
och komponenter, enligt foljande, for isotopseparationsanligg-
ningar som omfattas av avsnitt 0B001 och som ér tillverkade av
eller skyddade med "material som &r resistenta mot korrosion
orsakad av UF".

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att
6verfora UF, till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning eller kylfillor som anvinds for att
bortfora UF, frén anrikningsprocessen och for vidaretransport
efter upphettning.

c) Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvinds for att
overfora UF, till behallare.

d) Kondenserings- eller solidifieringsstationer som anvénds for att
avldgsna UF fran anrikningsprocessen genom att komprimera,
kyla och &verfora UF, till flytande eller fast form.
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0B003

0B004

e) Rorsystem och grenrdr som ér sdrskilt avsedda for transport av
UF, inom kaskader som utnyttjar gasdiffusion, centrifuger eller
aerodynamiska processer.

f) 1. Samlings- och forgreningsrér for vakuum som tilldter en
sugkapacitet pa 5 m*/min, eller

2. vakuumpumpar som &r speciellt konstruerade for anvénd-
ning i UF -haltig atmosfdr.

g) UF -masspektrometrar/jonkillor som &r sirskilt konstruerade
eller iordningstillda for on-line-prover pd matarflode, slut-
produkt eller restfraktion och som har alla foljande egenskaper:

1. Upploésning lika med en massenhet for massor storre dn 320
amu.

2. Jonkilla tillverkad av eller fodrad med kromnickellegering
(NiCr) eller monel eller som ar nickelpliterad.

3. Jonkilla med elektronbombardemang.

4. Uppsamlingssystem ldmpligt for isotopanalys.

Anldggning for konvertering av uran och utrustning som ar sarskilt
konstruerad eller iordningstélld for detta, enligt f6ljande:

a) System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UO,.
b) System for konvertering av UO, till UF.

¢) System for konvertering av UO, till UO,.

d) System for konvertering av UQ, till UF,.

) System for konvertering av UF, till UF,.

f) System for konvertering av UF, till uranmetall.

g) System for konvertering av UF, till UO,.

h) System for konvertering av UF, till UF,.

i) System for konvertering av UO, till UCI,.

Anldggning for produktion eller koncentrering av tungt vatten,
deuterium eller deuteriumforeningar och utrustning och kompo-
nenter som &r sirskilt konstruerade eller iordningstéllda harfor,
enligt foljande:

a) Anldggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller
deuteriumforeningar enligt foljande:

1. Anldggning for vatten-vitesulfidutbyte.
2. Anldggning fér ammoniak-viteutbyte.

b) Utrustning och komponenter enligt foljande:

1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte som ér tillverkade av
finkornstél (t.ex. ASTM A516) med en diameter mellan 6
och 9 m och som kan arbeta vid tryck som &r lika med eller
hogre d4n 2 MPa och med en korrosionsmén pad 6 mm eller
mer.

2. Enstegs centrifugalfliktar eller -kompressorer med lag
tryckh6jd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av vatesulfidgas
(dvs. gas som innehdller mer &n 70 % H,S) med en
drivningskapacitet lika med eller storre dn 56 m*/sekund vid
tryck lika med eller hogre dn 1,8 MPa insugningstryck och
utrustade med tdtningar som 4r konstruerade for att
anvéindas i vat H,S-miljo.

3. Kolonner fér ammoniak-viteutbyte vars hojd &r lika med
eller mer dn 35 m och med en diameter mellan 1,5-2,5 m
och som kan arbeta vid tryck hogre dn 15 MPa.

4. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer,
och stegpumpar, inklusive sddana som &r drinkbara, som
anviands for produktion av tungt vatten med ammoniak-
viteutbytesprocessen.

5. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre
dn 3 MPa for produktion av tungt vatten med ammoniak-
viteutbytesprocessen.

6. Analysatorer for absorption i det infrardda omradet som
under drift kan analysera forhallandet mellan vite och
deuterium nér deuteriumkoncentrationen &r lika med eller
hogre dn 90 %.
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0B005

0B006

7. Katalytiska brannare for omvandling av anrikad deute-
riumgas till tungt vatten med ammoniak-
viteutbytesprocessen.

8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller
kolonner for detta, avsedda for uppgradering av tungt vatten
till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

Anldggning som dr sirskilt konstruerad for tillverkning av
brinsleelement for "kérnreaktorer" och utrustning sdrskilt
konstruerad eller iordningstélld hérfor.

Anm.:  En anliggning for tillverkning av brdinsleelement for
"kéirnreaktorer" omfattar utrustning som

a) i produktionsprocessen normalt kommer i direkt
kontakt med eller direkt behandlar eller styr flodet
av kirndmnen,

b) forseglar kapslingen av kdrndmnena,

¢) kontrollerar att kapsling eller forsegling dr oskadd,
eller

d) kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade
brinslet.

Anldggning for upparbetning av bestralade bréinsleelement for
"kdrnreaktor" och utrustning och komponenter sérskilt konstrue-
rade eller iordningstéllda harfor.

Anm.:  0B006 innefattar foljande:

a) Anliggning for upparbetning av bestrdlade brinslee-
lement fran "kdrnreaktor” samt utrustning och
komponenter som normalt kommer i direkt kontakt
med och direkt kontrollerar det bestrdlade brinslet
och huvudflédena av kdrndmne och klyvningspro-
dukter.

b) Maskiner for att hugga, klippa eller skira brinslee-
lement, dvs. fidrrmandovrerad utrustning for att skdra,
hugga, riva eller klippa bestrdlade brdnsleelement,
knippen eller stavar for "kirnreaktor”.

c) Upplésningskar, kriticitetssdkra behallare (t.ex. med
liten diameter, ringformade eller skivformade) som dr
sdrskilt konstruerade eller iordningstdllda for att
anvdndas for upplosning av bestrdalat "kdrnreak-
torbrdnsle”, och kan tala varm, starkt korrosiv
vitska och fyllas och hanteras genom fjdrrmanov-
rering.

d) Utrustning for motstroms vdtskeextraktion och jonby-
tesutrustning som dr sdrskilt konstruerade eller
iordningstdllda for att anvindas i en anldggning for

”n n,

upparbetning av bestrdlat "naturligt uran”, "utarmat
uran" eller "sdrskilt klyvbart material”.

e) Lagringstankar som dr sdrskilt konstruerade for att
vara kriticitetssdkra och resistenta mot salpetersyras
korrosiva verkan.

Anm.:  En lagringstank kan ha foljande egen-
skaper:

1. Viggar eller en inre uppbyggnad med en
borekvivalent  (berdknad  for  alla
bestandsdelar enligt definition i anmdrk-
ningen till 0C004) pa minst 2 %.

2. En maximal diameter pa 175 mm for ett
cylindriskt kérl, eller

3. en maximal bredd pa 75 mm for
antingen en skiv- eller ringformad
behdallare.

f) Processévervakningsutrustning som  dr  sdrskilt
konstruerad eller iordningstdlld for att 6vervaka eller
styra upparbetningen av bestrdlat "naturligt uran”,
"utarmat uran" eller "sdrskilt klyvbart material”.
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0B007

Anldggning for konvertering av plutonium och utrustning sarskilt
konstruerad eller iordningstélld harfor, enligt foljande:

a) System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.

b) System for produktion av plutoniummetall.
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0C
0C001

0C002

0C003

0C004

0C005

Material

"Naturligt uran" eller "utarmat uran" eller torium i form av metall,
legeringar, kemiska foreningar eller koncentrat och varje annat
material som innehdller ett eller flera av de ovan nidmnda
materialen.

Anm.:  0C001 omfattar inte foljande:

a) Fyra gram eller mindre av "naturligt uran" eller
"utarmat uran", ndr det ingdr i sensorkomponenter, i
instrument.

b) "Utarmat uran" speciellt framstdllt for foljande civila
icke-nukledra tillimpningar:

1. Skdrmning.

2. Emballering.

3. Ballast med en massa som inte dr storre dn 100 kg.
4

. Motvikter med en massa som inte dr storre dn
100 kg.

c) Legeringar innehallande mindre dn 5 % torium.

d) Keramiska produkter innehdllande torium vilka har
framstillts for icke-nukledr anvindning.

"Sérskilt klyvbart material".

Anm.:  0C002 omfattar inte mdngder om fyra "effektiva gram”
eller mindre ndr materialet ingdr i sensorkomponenter i
instrument.

Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteriumfore-
ningar och blandningar och 16sningar som innehéller deuterium i
vilka isotopforhallandet deuterium-vite dverstiger 1 : 5 000.

Grafit, kédrnteknisk kvalitet, som har en renhetsgrad som &r battre
dn 5 delar per miljon "borekvivalenter" och en densitet som &r
storre dn 1,5 g/em’.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.
Anm. 1:  0C004 omfattar inte foljande:

a) Grafitprodukter med en massa som dr mindre dn
1 kg, forutom de som dr sdrskilt avsedda eller
preparerade for anvindning i en kédrnreaktor.

b) Grafitpulver.

Anm. 2: 1 0C004 definieras "borekvivalent” (BE) som summan
av BEz for fororeningar (forutom BEkol eftersom kol
inte betraktas som en fororening) inklusive bor, ddir

BE, (ppm) = CF x Koncentrationen av element Z i
ppm

X A
ddir CF dr omvandlingsfaktorn = 92778

gp X A z
och a, och a_ dr de termiska neutroninfingnings-
tvdrsnitten (i barn) for naturligt forekommande bor
respektive element Z, och A, och A_dr atommassan hos
naturligt forekommande bor respektive element Z.

Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for tillverk-
ning av gasdiffusionsmembran som &r resistenta mot korrosion
orsakad av UF, (tex. nickel eller legering innehallande 60
viktprocent eller mer nickel, aluminiumoxid och fullstindigt
fluorerade polymerer) och som har en renhet pd 99,9 viktprocent
eller battre och en genomsnittlig partikelstorlek som ar mindre dn
10 pm mitt enligt "American Society for Testing and Materials
(ASTM) B 330 standard" och en hog grad av likformighet i
partikelstorleken.
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0D
0D001

Programvara

"Programvara" som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for
"utveckling", "produktion" eller "anvindning" av varor som
omfattas av denna kategori.
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0E
0E001

Teknik

"Teknik" enligt Teknisk Not for Kérnteknik for "utveckling",
"produktion" eller "anvindning" av varor som omfattas av denna
kategori.
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KATEGORI 1

VISSA MATERIAL, KEMIKALIER,

"MIKROORGANISMER" OCH

"GIFTER"
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1A
1A001

1A002

1A003

1A004

System, utrustningar och komponenter
Komponenter tillverkade av fluorerade blandningar

a) Packningar, tdtningar, titningsmaterial eller brénsletankar
speciellt konstruerade for "flygplan" eller rymdfarkoster och
som dr tillverkade till mer &n 50 % av ndgot material som
omfattas av avsnitt 1C009.b eller 1C009.c.

b

~

Piezoelektriska polymerer och sampolymerer gjorda av viny-
lidenfluorid specificerat i avsnitt 1C009.a i form av

1. blad eller film, och
2. med en tjocklek pd 6ver 200 um.

c) Packningar, titningar, ventilsdten, tankar eller membran till-
verkade av fluorelastomerer som innehéller atminstone en
vinyleter-grupp och som ar speciellt konstruerade for anvind-
ning i "flygplan", rymdfarkoster eller "missiler".

Anm.:  Med "missil" avses i detta avsnitt 14001.c kompletta
raketsystem och obemannade lufifarkoster.

"Kompositer" eller laminat med nagot av foljande:
ANM.: SE AVEN 1A202, 9A010 OCH 9A110.

a) En organisk "matris" och som tillverkats av material som
omfattas av avsnitten 1C010.c, 1C010.d eller 1C010.e, eller

b) En metall- eller kol-"matris" och som ér tillverkad av
1. "Fibrer eller fiberliknande material" av kol med

a) en "specifik modul" dverstigande 10,15 x 10° m, och

b) en "specifik draghallfasthet" som 6verstiger 17,7 X 10* m,
eller

2. Material som anges i 1C010.c.
Anm. 1: 14002 omfattar inte kompositstrukturer eller laminat
tillverkade av epoxyhartsimpregnerade "fibrer eller
fiberliknande material" av kol, som skall anvindas for

reparation av flygplanskroppar forutsatt att storleken
inte overskrider 1 m’.

Anm. 2: Avsnitt 14002 omfattar inte firdiga detaljer eller
halvfabrikat till dem som dr konstruerade for foljande
helt civila applikationer

a) Sportutrustning

b) Bilindustrin

¢) Verktygsmaskinbyggnad
d) Medicinska tillimpningar

Foremal av icke fluorhaltiga polymeriska substanser, som omfattas
av avsnitt 1C008.a.3, i form av film, blad eller band med nagon av
foljande egenskaper:

a) Med en tjocklek som overstiger 0,254 mm, eller

b) som dr belagd eller laminerad med kol, grafit, metall eller
magnetiskt material.

Anm.:  Avsnitt 14003 omfattar inte produktion av kopparbe-
lagda eller -laminerade filmer avsedda for produktion av
elektroniska méonsterkort.

Utrustning och komponenter for skydd och detektering, som inte
omfattas av den militdra forteckningen, enligt foljande forteck-
ning:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B351 OCH 2B352.

a) Gasmasker, filterbehéllare och saneringsutrustning till dessa
konstruerade eller modifierade for forsvar mot biologiska
agenser eller radioaktiva material som &r "anpassade for
anvindning i krig" eller kemiska vapen. Aven speciellt
konstruerade delar till ovanstdende omfattas.

b) Skyddsdrakter, handskar och skor speciellt konstruerade eller
modifierade for att skydda mot biologiska agenser och
radioaktiva material som &r "anpassade for anvindning i
krig" eller kemiska vapen.
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1A005

1A102

1A202

1A225

1A226

1A227

c) Nukledra, biologiska och kemiska (ABC-)detekteringssystem
speciellt konstruerade eller modifierade for att uppticka eller
identifiera biologiska eller radioaktiva material som é&r
"anpassade for anvindning i krig" eller kemiska vapen. Aven
speciellt konstruerade delar till dessa system omfattas.

Anm.:  Avsnitt 14004 omfattar inte foljande:

a) Personliga dosimetrar for mdtning av stralning.

b) Utrustning som genom konstruktion eller funktion dr
begrinsade till att skydda for olyckor inom civil
industri sasom gruvor, stenbrott, jordbruk, like- och
livsmedelsindustri, miljé- och avfallsindustri samt for
medicinskt och veterindrt bruk.

Skyddsvéstar och dartill speciellt konstruerade delar, andra an
sddana som tillverkats enligt militdra standarder och specifika-
tioner eller ekvivalenter till dessa vad avser prestationsforméga.

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.

Anm. 1. Avsnitt 14005 omfattar inte individuella skyddsvistar
eller skyddsklider ndr de anvinds eller medfores for
anvindarens eget bruk.

Anm. 2:  Avsnitt 14005 omfattar inte skyddsvdstar som dr
konstruerade for frontalskydd fran splitter och tryck-
vagor fran icke militdra explosiva produkter.

Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade for
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer
som omfattas av avsnitt 9A104.

Kompositmaterial, andra &n de som omfattas av avsnitt 1A002, i
form av ror och som har bada foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN 9A010 OCH 9A110.

a) En inre diameter mellan 75 mm och 400 mm och

b) tillverkade av "fibrer eller fiberliknande material" som omfattas
av avsnitten 1C010.a, b. eller 1C210.a eller med forimpregne-
rade mattor med kol som omfattas av avsnitt 1C210.c.

Platinerade katalysatorer som é&r sirskilt utformade eller iord-
ningstéillda for att befrdmja véteisotoputbyte mellan vite och
vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller for produktion av
tungt vatten.

Fyllkroppar, som kan anvédndas for separation av tungt vatten fran
vanligt vatten, och som har bada foljande egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsndt (kemiskt behandlade for att
forbittra vétbarheten) och

b) utformade for att anvéndas i kolonner for vakuumdestillation.

Stralningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat
glas) som har alla foljande egenskaper och sérskilt utformade
ramar for sddana fonster:

a) En inaktiv area storre dn 0,09 m?
b) En densitet storre &n 3 g/cm?® eller mer; och

¢) En tjocklek av 100 mm eller mer.

Teknisk anm.:

I 14227 avses med begreppet "inaktiv area" den genomsiktliga
area av fonstret som utsdtts for den ldgsta stralningsnivan vid
tilldmpningen.



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 47

1B
1B001

1B002

1B003

1B101

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Utrustning for produktion av fibrer, impregnerade mattor for
formar eller "kompositer" som omfattas av avsnitten 1A002 eller
1C010, enligt foljande, samt speciellt konstruerade komponenter
och tillbehor till sadan utrustning.

ANM.: SE AVEN 1B101 OCH 1B201.

a) Lindningsmaskiner i vilka rorelserna for positionering, omslag
och lindning av fibrerna &r koordinerade och programmerbara i
minst tre axlar och speciellt konstruerade for tillverkning av
"kompositer" eller laminat som bestar av "fibrer eller fiberlik-
nande" material.

b

~

Maskiner for palaggning av band eller blanor i vilka palaggning
av band, blanor eller védv kan styras och programmeras i minst
2 axlar och som é&r speciellt konstruerade for framtagning av
kroppar for luftfarkoster eller "missiler" i "komposit"-material.

Anm.:  Med "missil”" avses i avsnitt 1B001.b kompletta
raketsystem och obemannade luftfarkoster.

C

~

Vivstolar, som kan vidva i flera riktningar och med flera
dimensioner, inbegripet adapters och modifieringsutrustning
dar fibrer kan vivas, flatas eller tvinnas tillsammans till
"kompositer", som har samma anvindningsomrdde som slut-
produkterna i avsnitt 1B001.b.

Anm.:  Avsnitt 1B001.c omfattar inte vivstolar som inte har
modifierats for ovan ndmnda typer av slutanvind-
ning.

d) Utrustning speciellt konstruerad eller anpassad for produktion

av armeringsfibrer enligt f6ljande:

1. Utrustning for omvandling av polymeriska fibrer (t.ex.
polyakrylonnitril, rayon, beck eller polykarbosilan) till kol-
eller kiselkarbidfibrer, innefattande specialutrustning for att
toja fibrerna under upphettning.

2. Utrustning  for  kemisk  forangningsdeposition  av
grunddmnen eller blandningar pa upphettade tradformade
substrat for att tillverka kiselkarbidfibrer.

3. Utrustning for vatspinning av eldfast keramik (t.ex.
aluminiumoxid).

4. Utrustning for omvandling av aluminium som innehaller
fiberdmnen till aluminiumfibrer genom varmebehandling.

(5]

~

Utrustning for att producera forimpregnerade mattor som
omfattas av avsnitt 1C010.e genom varmsmaéltning.

f) Ickeforstorande inspektionsutrustning som kan uppticka fel 3-
dimensionellt i "komposit"-material genom att anvinda ultral-
juds- eller rontgentomografi.

Utrustning for att producera metallegeringar, metallegeringar i
pulverform eller legeringar speciellt konstruerade for att undvika
fororeningar och speciellt konstruerade for att anvéndas inom en
av processerna i avsnitten 1C002.c.2.

ANM.: SE AVEN 1B101.

Verktyg, formar, kokiller eller fixturer for "superplastisk bearbet-
ning" eller "diffusionsbondning" av titan, aluminium eller
legeringar av dessa, speciellt konstruerade for tillverkning av
foljande produkter:

a) Kroppar for flygplan eller rymdfarkoster.
b) Motorer for "flygplan" eller rymdfarkoster.

c) Speciellt konstruerade detaljer for dessa kroppar eller motorer.

Utrustning, annan dn saddan som omfattas av avsnitt 1B001, for
produktion av strukturella kompositer enligt foljande, liksom
sdrskilt utformade komponenter och tillbehdr harfor.

ANM.: SE AVEN 1B201.

Anm.:  Exempel pa delar och tillbehor till de maskiner som
omfattas av avsnitt 1B101 dr: Formar, gjutkdrnor,
matriser, fixturer och verktyg for pressning, hdrdning,
gjutning, sintring eller bindning av forformar till
kompositstrukturer, laminat och produkter ddrav.
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1B102

IB115

a) Maskiner for tradlindning vilka &r utformade for att fabricera
kompositstrukturer eller laminat fran fiber- eller tradmaterial
dér rorelserna for att placera, vira och linda fibrer samordnas
och programmeras i tre eller flera axlar, samt samordnings- och
programstyrning harfor.

b

~

Bandldggningsmaskiner, utformade for tillverkning av flyg-
plansskrov och "missil"-konstruktioner i kompositmaterial, dar
rorelserna for att placera och ldgga band och ark ar
koordinerade och programmerade i tva eller flera axlar.

¢) Utrustning som konstruerats eller modifierats for "produktion"
av "fibrer eller fiberliknande material" enligt foljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som poly-
akrylnitril, rayon eller polykarbosilan) inklusive speciella
atgarder for att stricka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for angutféllning av dmnen eller foreningar pa
upphettat fibersubstrat.

3. Utrustning for vatspinning av eldfasta keramer (typ
aluminiumoxid).

d) Utrustning utformad eller modifierad for sérskild fiberytbe-
handling eller for produktion av forimpregnerade mattor och
forformer som specificeras i avsnitt 9C110.

Anm.:  Avsnitt 1B101.d innehaller bl.a. rullar, strickare,
ytbeldggningsutrustningar, skdrmaskiner och stansar.

Utrustning for "produktion" av metallpulver, annan dn den som
omfattas av avsnitt 1B002, och komponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1B115.b.

a) Utrustning for "produktion" av metallpulver som kan anvéndas
for att i en kontrollerad omgivning "producera" sfdriska eller
finférdelade material som omfattas av avsnitten 1CO011.a,
1CO011.b, IC111.a.1, 1C111.a.2 eller miltdra forteckningen.

b) Komponenter som konstruerats sdrskilt for saidan "produktions-
utrustning" som omfattas av avsnitt 1B002 eller 1B102.a.

Anm.:  Avsnitt 1B102 omfattar foljande:

a) Plasmageneratorer (bagstrdle med hog frekvens) som
kan anvindas for att framstilla finfordelat eller
sfariskt metallpulver dir processen sker i en argon-
vatten-omgivning.

b) Electroburst-utrustning som kan anvindas for att
framstilla finfordelat eller sfiriskt metallpulver ddr
processen sker i en argon-vatten-omgivning.

¢) Utrustning som kan anvindas for att "producera”
sfariskt aluminiumpulver genom att pulvrisera en
smdlta i ett inert medium (t.ex. kvdve).

Utrustning, annan dn den som omfattas av avsnitten 1B002 eller
1B102, for produktion av drivmedel eller bestandsdelar i dessa,
enligt foljande, samt tillhorande sérskilt konstruerade kompo-
nenter:

a) "Produktionsutrustning” for "produktion", hantering eller
acceptanstest av flytande drivmedel eller bestdndsdelar i dessa
som omfattas av avsnitten 1COl1l.a, 1CO11.b, 1C111 eller
militdra forteckningen.

b

~

"Produktionsutrustning” for "produktion”, hantering, blandning,
hérdning, gjutning, pressning, maskinbehandling, strdngpress-
ning eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestdndsdelar i
dessa som omfattas av avsnitten 1C011.a, 1C011.b, 1C111 eller
militdra forteckningen.

Anm.:  Avsnitt 1B115.b omfattar inte satsblandare, kontinu-

erliga blandare och luftstralekvarnar. Dessa omfattas
av avsnitten 1B117, 1B118 och 1B119.

Anm. 1:  For utrustning speciellt konstruerad for produktion av
militdra artiklar se militdra forteckningen.

Anm. 2:  Avsnitt 1B115 omfattar inte kontrollutrustning for
"produktion",  hantering och  acceptanstest av
borkarbid.
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1B116

1B117

1B118

IB119

1B201

1B225

1B226

1B227

1B228

Speciellt konstruerade munstycken for att producera pyrolytiskt
erhéllet material pa en form, dorn eller annat underlag frén gaser
vilka sonderdelas vid temperaturer fran 1 573 K (1300 °C) till
3173 K (2900 °C) vid ett tryck av 130 Pa till 20 kPa.

Satsblandare som ger mgjlighet till savil blandning under vakuum
vid undertryck fran 0 till 13,326 kPa som till temperaturstyrning av
blandningsrummet och som har alla foljande egenskaper samt
darfor sarskilt konstruerade komponenter:

a) en total volymmassig kapacitet av minst 110 liter och

b) atminstone en blandande/knddande axel excentriskt monterad.

Kontinuerliga blandare som ger mdjlighet till savdl blandning
under vakuum vid undertryck fran 0 till 13,326 kPa som till
temperaturstyrning av blandningsrummet och som har alla foljande
egenskaper samt darfor sarskilt konstruerade komponenter:

a) tvé eller flera blandande/knddande axlar och

b) mojlighet att Sppna blandningskammaren.

Luftstralekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala
dmnen som omfattas av avsnitten 1C011.a, 1CO11.b, 1C111 eller
militdra forteckningen samt darfor sérskilt konstruerade kompo-
nenter.

Lindningsmaskiner for fibrer, andra dn de som omfattas av avsnitt
1B001 eller 1B101, och tillhdrande utrustning, enligt foljande:

a) Lindningsmaskiner for fibrer som har samtliga foljande egen-
skaper:

1. Koordinerade och programmerade for positionering,
omslagning och lindning av fibrer i tva eller flera axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och
laminat utgdende fran "fibrer och fiberliknande material"
och

3. i stand att linda cylindriska rotorer med en diameter mellan
75 mm och 400 mm och med en ldngd av 600 mm eller mer.

b) Styrutrustning for koordinering och programmering for de
lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av avsnitt 1B201.a.

c) Precisionsdom for de lindningsmaskiner for fibrer som
omfattas av avsnitt 1B201.a.

Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktions-
kapacitet storre dn 250 g fluor per timme.

Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrustade
med, en enkel eller med multipel jonkélla, som kan producera en
total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.:  Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som

a) kan anrika stabila isotoper,

b) har bade jonkdilla och kollektor inom samma
magnetfilt och sddana konfigurationer i vilka de
ligger utanfor magnetfiltet.

Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes i vilka syntesgaserna
(kvdve och vite) avldgsnas frdn en hogtryckskolonn for utbyte av
ammoniak/vite och dir den syntetiserade ammoniaken aterfors till
kolonnen.

Kolonner for kryogenisk destillation av vite, som har samtliga
foljande egenskaper:

a) Utformade for drift vid en inre temperatur av 35 K (- 238 °C)
eller lagre.
b) Utformade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.
c¢) Tillverkade av antingen
1. rostfritt stal ur 300-serien med 14g svavelhalt och med en

austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5 eller mer (eller
motsvarande standard), eller

2. likvdrdiga material som dr bade temperaturtiliga och vite-
kompatibla, och

d) Har en inre diameter av 1 m eller mer och en effektiv ldngd av
5 m eller mer.
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1B229

1B230

1B231

1B232

1B233

Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och inre kontaktanordningar
enligt foljande:

Anm.:  Fér kolonner som dr utformade eller forberedda for
produktion av tungt vatten, se 0B004.

a) Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har samtliga
foljande egenskaper:

1. Ett arbetstryck pa 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstdl med en austenitisk ASTM- korn-
storlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande standard),
och

3. En diameter av 1,8 m eller mer.

b) Sédana inre kontaktanordningar for utbyteskolonnerna for
vatten-vitesulfid som anges i 1B229 a.

Teknisk anm.:

De inre kontaktanordningarna i kolonnerna bestdr av segmen-
terade bottnar med en effektiv diameter av 1,8 m eller mer efter
montering, dr utformade for att underlitta motstromskontakt
och tillverkade av rostfritt stal med en kolhalt av mindre dn
eller lika med 0,03 %. De kan utgéras av silbottnar,
ventilbottnar, klockbottnar eller turbogrid-bottnar.

Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspddd kaliuma-
midkatalysator i flytande ammoniak (KNH,/NH,) som har alla
foljande egenskaper:

a) Lufttita (t.ex. hermetiskt tillslutna).
b) En pumpkapacitet storre &n 8,5 m’/h, och
c) nagon av foljande egenskaper:

1. avsedda for koncentrerade kaliumamidldsningar (1 % eller
mer) med ett arbetstryck mellan 1,5 och 60 MPa, eller

2. avsedda for utspiddda 16sningar av kaliumamid (mindre &n
1 %) med ett arbetstryck mellan 20 och 60 MPa.

Tritiumanldggningar och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anldggningar for produktion, atervinning, utvinning, koncen-
trering eller hantering av tritium.

b) Utrustning for tritiumanlaggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla
ned till 23 K (= 250 °C) eller ldagre, och med en kapacitet att
leda bort virme, 150 W eller mer.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvander
metallhydrider som medium for lagring eller rening.

Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer
med bada foljande egenskaper:

a) Konstruerade for drift med en utgédende temperatur lika med
eller ldagre dn 35 K (— 238 °C).

b) Utformade for en vitgasgenomstromning lika med 1 000 kg/h
eller mer.

Anldggningar for separation av litiumisotoper och utrustning for
dessa enligt foljande:

a) Anldggningar for separation av litiumisotoper.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:

1. Packade vitske-vitske utbyteskolumner speciellt konstrue-
rade for littumamalgam.

2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for littumamalgam.

4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidldsning.
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1C

1C001

Material

Teknisk anm.:

Metaller och legeringar:

Om inte annat uttryckligen anges avses med orden "metaller"” och
"legeringar” i avsnitten 1C001 till 1C012 ramaterial och
halvfabrikat enligt foljande:

Rdmaterial:

Anoder, kulor, stavar (inkl. stavar med nockar och tradartade
stavar), billetter, block, valsdmnen, bricketter, kakor, katoder,
kristaller, kuber, tdrningar, korn, granulat, tackor, klumpar,
pellets, tackjdrn, pulver, rondeller, hagel, plattor, stdangbitar,
svamp, stinger.

Halvfabrikat (vare sig de dr belagda, pldterade, borrade eller
stansade eller ej):

a) Forarbetade eller bearbetade material som tillverkats genom
valsning, dragning, strdngpressning, smidning, stotstrdangpress-
ning, pressning, ddring, finfordelning, slipning, t.ex. vinklar,
kanaler, cirklar, skivor, stoft, flingor, folier och I6v, smiden,
plattor, pulver, pressningar och stansningar, ribbor, ringar,
stavar (inklusive slita svetstradar, vridna tradar) sektioner,
modeller, ark, strimlor, tuber och rér (inkl. runda och
fyrkantiga vér och rér med haligheter), dragen eller
strangsprutad trdad.

b) Gjutet material som tillverkats genom gjutning i sand, dynor,
metall, gips eller andra gjutformar, inklusive hogtrycksgjut-
ning, sintrade formar och formar tillverkade genom
pulvermetallografi.

Kontrollen skall inte omintetgoras genom export av former som
inte dr upptagna i listan som pdstds vara firdiga produkter men
som i verkligheten dr ett ramaterial eller halvfabrikat.

Material speciellt konstruerat for att kunna absorbera elektromag-
netiska vagor samt elektriskt ledande polymerer:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C101.

a) Material som kan absorbera frekvenser dverstigande 2 x 10°
men mindre 4n 3 x 10" Hz.

Anm. 1:  Avsnitt 1C001.a omfattar inte foljande:

a) Harabsorbenter som konstruerats av naturliga
eller syntetiska fibrer och som belagts med icke-
magnetiskt material for att absorbera stralning.

b) Absorbenter som inte har ndgra magnetiska
forluster och vars infallsyta inte dr plan i
formen, innefattande pyramider, koner, kilfor-
made eller i utforande med vindlingar pa ytan.

¢) Plana absorbenter som
1. dr tillverkade av,

a) skumplastmaterial (bojligt eller fast) med
kolinnehdll eller organiska material, inbe-
gripet  foreningar sd att materialets
reflektionsformdga uppgdr till mer dn
5 % av motsvarande for metall, over en
bandbredd som dverstiger + 15 % av
mittfrekvensen av den infallande energin,
vidare far materialet inte motstd hogre
temperaturer dn 450 K (177 °C), eller

b) keramiska material som ger mer dn 20 %
eko jamfort med metall over en bandbredd
som dr + 15 av mittfrekvensen av den
infallande energin och som dessutom inte
kan motstd temperaturer som overstiger
800 K (527 °C).

Teknisk anm.:

Testplattor for att mdta absorptionen enligt
avsnitt 1C001.a.3.a. skall vara en kvadrat
med minst 5 vdglingders sida (vaglingden
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1C002

for mittfrekvensen) som placerats i ett frdan
det strdlande elementet avidgset filt,

2. har en brottgrins som dr mindre dn 7 10° N/
m’, och

3. en kompressionsstyrka som dr mindre dn
14 x 10° N/m’.

d) Plana absorbenter tillverkade av sintrad ferrit,
med

1. en specifik vikt som éverstiger 4,4, och

2. en hogsta arbetstemperatur pda 548 K
(275 °C).

Anm. 2:  Ingenting i anmdrkning 1 till avsnitt 1C001.a friger
magnetiska material som fororsakar absorption ndr
de blandas i firg.

b

~

Material som kan absorbera frekvenser som Gverstiger
1,5 x 10" Hz men mindre &n 3,7 x 10" Hz och som inte &r
genomsléppliga for synligt Ljus.

o
~

Verkligt ledande polymeriska material med en "elektrisk
ledningsformédga" som &verstiger 10 000 S/m (Siemens per
meter) eller en "ytresistivitet" pd mindre &n 100 ohm/fyrkant
som &r baserade pa nagon av foljande polymerer:

1. Polyanilin.
2. Polypyrol.

3. Polytiofen,

4. Polyfenylenvinylen, eller
5. Polytienylenvinylen.

Teknisk anm.:

"Ledningsformdga” och "ytresistivitet” skall mdtas enligt ASTM
D-257 eller nationella motsvarigheter.

Metallegeringar, pulver av metallegeringar samt legerat material
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C202.

Anm.:  Avsnitt 1C002 omfattar inte metallegeringar, pulver av
metallegeringar eller legerade material for beldiggning
av substrat.

Tekniska anm.:

1. Metallegeringar i avsnitt 1C002 dr sddana som innehdller ett
hogre viktprocenttal av den angivna metallen dn av ndgot annat
grunddmne.

2. Spdnningsbrottslivslingden skall mdtas i enlighet med ASTM
standard E-139 eller motsvarande nationell standard.

3. Den lagcykliska utmattningslivsiingden skall mdtas i enlighet
med ASTM standard E-606 "Recommended Practice for
Constant-Amplitude Low-Cycle Fatigue Testing" eller motsva-
rande nationell standard. Testningen skall ske axiellt med ett
genomsnittligt tryckforhallande = 1 och en tryckkoncentra-
tionsfaktor (Kt) lika med 1. Det genomsnittliga trycket
definieras som maximalt tryck minus minimalt tryck dividerat
med maximalt tryck.

a

N

Aluminider enligt f6ljande:

1. Nickelaluminid som innehéller 15 viktprocent eller mer
aluminium, hogst 38 viktprocent aluminium och &tminstone
en tillsatslegering.

2. Titanaluminid som innehaller 10 viktprocent eller mer
aluminium och &tminstone en tillsatslegering.

b) Metallegeringar, enligt f6ljande, tillverkade av metallpulverle-
geringar eller speciella material som omfattas av avsnitt
1C002.b.

1. Nickellegeringar med

a) en spanningsbrottslivslingd pa 10000 timmar eller
langre vid 923 K (650 °C) och 676 MPa tryck, eller
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b) en lagcyklisk utmattningslivslaingd pa 10 000 timmar
eller mer vid 823 K (550 °C) och 1 096 MPa tryck.

2. Nioblegeringar med

a) en spanningsbrottslivslingd pa 10000 timmar eller
langre vid 1 073 K (800 °C) och 400 MPa tryck, eller

b) en lagcyklisk utmattningslivslangd pa 10 000 timmar
eller mer vid 973 K (700 °C) och 700 MPa tryck.

3. Titanlegeringar med

a) en spanningsbrottslivslingd pa 10000 timmar eller
langre vid 723 K (450 °C) och 200 MPa tryck, eller

b) en lagcyklisk utmattningslivslangd pa 10 000 timmar
eller mer vid 723 K (450 °C) och 400 MPa tryck.

4. Aluminiumlegeringar med en draghallfasthet pa

a) 240 MPa eller mer vid 473 K (200 °C), eller
b) 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °C).

5. Magnesiumlegeringar med

a) en draghéllfasthet pa 345 MPa eller mer, och
b) en korrosionshastighet som ar mindre 4n 1 mm/ar i 3 %

c) Metallegeringar i pulverform eller speciella material for
material som har alla f6ljande egenskaper:

1. De ar tillverkade av nidgon av foljande sammanséttningar:

Teknisk anm.:

X = ett eller flera legeringsgrunddmnen.

a) Nickellegeringar (Ni-Al-X, Ni-X-Al) godkinda for till-
verkning av delar till turbinmotorer dvs. med mindre &n
tre icke metalliska partiklar (som tillforts under tillverk-
ningsprocessen) med en storlek storre &n 100 um per 10°
legeringspartiklar.

b) Nioblegeringar (Nb-Al-X eller Nb-X-Al, Nb-Si-X eller
Nb-X-Si, Nb-Ti-X eller Nb-X-Ti).

c) Titanlegeringar (Ti-Al-X eller Ti-X-Al).

d) Aluminiumlegeringar (Al-Mg-X eller Al-X-Mg, Al-Zn-
X eller Al-X-Zn, Al-Fe-X eller Al-X-Fe), eller

¢) Magnesiumlegeringar (Mg-Al-X eller Mg-X-Al).

2. De dar tillverkade i en kontrollerad omgivning med nagon av
foljande processer:

a) "Vakuumfinférdelning".

b) "Gasfinfordelning".

c) "Rotationsfinfordelning".

d) "Plaskavkylning".

e) "Smaltspinning" och "finfordelning".
f) "Smiltutdragning" och "finfordelning".
g) "Mekanisk legering".

3. De kan bilda siddana material som omfattas av avsnitt
1C002.a. eller 1C002.b.

d) Legerade material som har alla foljande egenskaper:

1. De ér tillverkade av ndgon av sammansittningarna i avsnitt
1C002.c.1.

2. De finns i form av icke finfordelade flingor, band eller tunna
stavar.

3. De har tillverkats i kontrollerad milj6 genom nagon av
foljande processer:

a) "Plaskavkylning".
b) "Smaltspinning".
¢) "Smiltutdragning".
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1C003

1C004

1C005

1C006

Magnetiska metaller av alla typer och former som har nagon av
foljande egenskaper:

a) Den relativa begynnelsepermeabiliteten dr 120 000 eller mer
och tjockleken 0,05 mm eller mindre.

Teknisk anm.:

Mcitning av den relativa begynnelsepermeabiliteten skall ske pa
helt utglodgat material.

b

~

Magnetostriktiva legeringar med

1. en mittad magnetostriktion som dr mer &n 5 x 10~ 4, eller

2. en magnetomekanisk kopplingsfaktor (k) som &r mer 4n 0,8,
eller

¢) Amorfa eller "nanokristallinska" legeringar i remsor med alla
foljande egenskaper:

1. Legeringar som innehéller minst 75 viktprocent av jarn,
nickel eller kobolt.

2. Legeringar som har en mittad magnetisk induktion (B,) som
ar minst 1,6 Tesla, och

3. nagot av foljande

a) remsor med tjocklek dr 0,02 mm eller mindre, eller

b) dér den elektriska resistiviteten dr minst 2 x 10~ 4 ohm
cm.

Teknisk anm.:

"Nanokristallinska" materiel i avsnitt 1C003.c dr sddana
material som har en kristallkornsstorlek som dr 50 nm eller
mindre ndr de bestims med hjdilp av rontgen-diffraktion.

Urantitanlegeringar eller volframlegeringar med en "matris" av
jérn, koppar eller nickel som bas, och med alla fdljande
egenskaper:

a) Tatheten Overstiger 17,5 g/em’.

b) Elasticitetsgrinsen overstiger 880 MPa.
c) Brottgriansen overstiger 1 270 MPa.

d) Tojningen Overstiger 8 %.

"Supraledande" ledare i "komposit"material i lingder pa mer dn
100 m eller med en vikt som Gverstiger 100 g:

a) En flertradig "supraledande" "komposit"ledare som innehéller
minst en fibertrdd av niob-titan,

1. inlagd 1 en "matris" av annat material &n koppar eller
kopparbaserad "matris", eller

2. med en tvirsnittsarea som dr mindre 4n 0,28 x 10”4 mm?
(6 um i diameter for en cirkuldr trad).

b) "Supraledande" "komposit"ledare som bestar av en eller flera
"supraledande" tradar av annat material dn niob-titan och med
alla foljande egenskaper:

1. En "kritisk temperatur" utan magnetfalt som 4r hogre dn
9,85 K (- 263,31 °C) men ldgre dn 24 K (— 249,16 °C).

2. En tvérsnittsarea som dr mindre &dn 0,28 x 10~ * mm?.

3. Kvarstar i sitt "supraledande" tillstind vid temperaturen
4,2 K, (— 268,96 °C) da den utsitts for ett magnetfalt pa 12
Tesla.

Vitskor och smorjmedel enligt f6ljande:

a) Hydrauloljor som innehéller som huvudkomponent nigon av
foljande blandningar eller material:

1. Syntetiska kiselkolviteoljor med alla foljande egenskaper:

Teknisk anm.:

Med kiselkolviteolja avses i avsnitt 1C006.a.1 en olja som
uteslutande innehaller kisel, vite och kol.

a) En flampunkt som 6verstiger 477 K (204 °C),
b) en flytpunkt vid 239 K (= 34 °C) eller ldgre,
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c) ett viskositetsindex pd minst 75, och
d) en termisk stabilitet vid 616 K (343 °C).
2. Klor-fluor-kolféreningar (CFC) som har alla foljande egen-
skaper:
Teknisk anm.:
Med "CFC" avses i avsnitt 1C006.a.2 en olja som
uteslutande innehdller klor, fluor och kol.
a) Saknar flampunkt,
b) en gasantindningstemperatur som &verstiger 977 K
(704 °C),
c) en flytpunkt pa 219 K (= 54 °C) eller lagre,
d) ett viskositetsindex p& minst 80, och
e) en kokpunkt vid 473 K (200 °C) eller hogre.

b) Smoérjmedel vars huvudkomponentdel dr nagon av foljande
foreningar eller material:

1. Fenylen- eller alkylfenylenetrar eller tioetrar eller bland-
ningar dérav, som innehdller mer 4n tva etrar eller
tioeterfunktioner eller blandningar hérav.

2. Fluorinerad kiselvdtska med kinematisk viskositet som &r
mindre dn 5 000 mm?/s (5 000 centistoke) mitt vid 298 K
(25 °C).

c) Dampnings- eller flotationsvétskor vars renhet dr bittre an
99,8 % och som innehdller mindre dn 25 partiklar som é&r
200 pm eller storre per 100 ml. Vitskan skall till minst 85 %
bestd av nagot av foljande material:

1. Dibromtetrafluoretan.

2. Polyklortrifluoretylen (endast oljiga och vaxiga varianter),
eller

3. Polybromtrifluoretylen.
d) Kylvitskor for elektronik tillverkat av fluorkarboner som har
alla foljande egenskaper:

1. Till minst 85 viktprocent bestar av nagot av foljande &mnen
eller blandningar dérav:

a) Monomera former av perfluorpolyalkyletertriasiner eller
perfluoralifatiketrar.
b) Perfluoralkylaminer.
c¢) Perfluorcykloalkaner.
d) Perfluoralkaner.
2. Titheten vid 298 K (25 °C) ér 1,5 g/ml eller mer.
3. Ar i flytande form vid 273 K (0 °C), och

4. Innehaller 60 viktprocent eller mer av fluorin.

Teknisk anm.:
For avsnitt 1C006 giller foljande:

a) Flampunkten skall bestimmas med hjdilp av "Cleveland Open
Cup Method" som finns beskriven i ASTM D-92 eller
motsvarande nationell standard.

b) Flytpunkten skall bestdmmas enligt ASTM D-97 eller motsva-
rande nationell standard.

¢) Viskositetsindex skall bestdmmas enligt en metod som finns
beskriven i ASTM D-2270 eller motsvarande nationell
standard.

d) Termisk stabilitet bestims genom foljande testprocedur eller
motsvarande nationell standard:

20 ml av vitskan som skall testas placeras i en 46 ml rostfri
kammare typ 317 som innehdller en kula med 12,5 mm
diameter tillverkad av verktygsstal M-10, 52 100 stal samt
marinbrons (60 % Cu, 39 % Zn och 0,75 % Sn).

Kammaren fylls sedan med kvivgas, forseglas vid rumstempe-
ratur och temperaturen okas sedan till 644 + 6 K (371 + 6 °C)
och behdlls vid denna temperatur i 6 timmar. Provet skall
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1C007

1C008

betraktas som termiskt stabilt om efter ovanstdiende behandling
alla foljande villkor dr uppfyllda:

1. Viktforlusten hos varje kula dr mindre dn 10 mg/mm’ av
kulans yta.

2. Fordndringen i viskositeten i forhdllande till den ursprung-
liga, bestimd vid 311 K (38 °C), dr mindre dn 25 %.

3. Det totala syra- eller bastalet dr mindre dn 0,40.

e) Gasantindningstemperaturen skall mdtas enligt en metod
beskriven i ASTM E-659 eller motsvarande nationell standard.

Keramiska basmaterial, keramiska material som inte ar "kompo-
nonw

siter", keramiska "matris"-"komposit"-material och
utgangsmaterial.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.

a) Basmaterial av enkla eller komplexa titanborider déir den
metalliska fororeningen (exklusive avsiktliga tillsatser) ar
mindre dn 5 000 ppm, och den genomsnittliga partikelstorleken
ar lika med eller mindre 4n 5 pm och max 10 % av partiklarna
ar storre dn 10 um.

b) Keramiska material som inte &r "kompositer," i form av
ramaterial eller halvfabrikat, och som &r sammansatta av
titanborider med en tithet som ar 98 % eller mer av den
teoretiska tdtheten

Anm.:  Avsnitt 1C007.b omfattar inte slipmedel.

¢) Keramik-keramik-"komposit"-material med en glas- eller oxid-
"matris"som &r forstirkt med fibrer som har alla foljande
egenskaper:

1. De ar tillverkade av nagot av foljande material:
a) Si-N,
b) Si-C,
c) Si-Al-O-N eller
d) Si-O-N, och

2. De har en specifik draghéllfasthet som Gverstiger
12,7 x 10° m.

d) Keramik-keramik-"komposit"-material, med eller utan en
kontinuerlig metallstruktur, som innehaller partiklar eller
strukturer av nagot fibrost eller kristalltrddsliknande material
ndr "matrisen" bildas av kiselkarbider eller -nitrider, zirkonium

eller bor.

=

Utgdngsmaterial (dvs. speciella polymeriska eller metallorga-
niska material) for att producera material som omfattas av
avsnitt 1C007.c enligt foljande:

(5]

~

1. Polydiorganosilaner (for att producera kiselkarbid).
2. Polysilazaner (for att producera kiselnitrid).

3. Polykarbosilazaner (for att tillverka keramer som innehaller
kisel, kol och kvdvekomponenter).

f) Keramik-keramik-"komposit"-material med en "matris" av glas
eller oxid forstarkt med kontinuerliga fibrer av ndgon av
foljande sammanséttningar:

1. ALO, eller
2. Si-C-N.

Anm.:  Avsnitt  1C007.f omfattar inte "kompositer"som
innehaller fibrer med sammansdttningar vars drag-
hallfasthet dr mindre dn 700 MPa vid 1273 K
(1 000 °C) eller vars dragkryphallfasthet dr stérre dn
1 % krypning vid en belastning av 100 MPa vid
1273 K (1000 °C) i 100 timmar.

Icke fluorhaltiga polymerer enligt foljande:

a) 1. Bismaleimider.
2. Aromatiska polyamidimider.

3. Aromatiska polyimider.
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4. Aromatiska polyeterimider som har en glasningstemperatur
(Tg) som &r hogre dn 513 K (240 °C) mitt med vitmetoden
beskriven i ASTM D 3418.

Anm.:  Avsnitt 1C008.a omfattar inte icke smdltbara pulver
for tryckgjutning eller gjutna formar.

b) Termoplastiska flytande kristallpolymerer som har en vérme-
bestidndighetstemperatur som &r hogre dn 523 K (250 °C), matt
enligt ASTM D-648 metod A eller motsvarande nationella
standard, med en belastning av 1,82 N/mm? och som &r
sammansatt av

1. nagot av foljande:

a) fenylen, bifenylen eller naftalen, eller

b) metyl, tertidr butyl eller fenylsubstituterad bifenylen eller
naftalen, och

2. nagon av foljande syror:

a) terftalsyra,
b) 6-hydroxy-2-naftoesyra eller
¢) 4-hydroxybensoesyra.

c) Polyaryleneterketoner enligt foljande:

1. Polyeter-eter-keton (PEEK).
2. Polyeter-keton-keton (PEKK).
3. Polyeter-keton (PEK).
4. Polyeter-keton-eter-keton-keton (PEKEKK).
d) Polyarylenketoner.

e) Polyarylensulfider, dér arylengruppen &r bifenylen, trifenylen
eller kombinationer av dessa.

f) Polybifenylenetersulfon.

Teknisk anm.:

Glasningstemperaturen (Tg) skall i avsnitt 1C008 bestdmmas med
en metod som finns beskriven i ASTM D 3418 med anvindning av
den torra metoden.

Icke bearbetade fluorforeningar enligt foljande:

a) Sampolymerer av vinylidenfluorid som har 75 % eller mer av
betakristallinsk struktur utan att det &r utdraget.

b) Fluorinerade polyimider som innehéller 10 % eller mer av
bundet fluor.

¢) Fluorinerade fosfazenelastomerer som innehaller mer &n 30 %
bundet fluor.

"Fibrer eller fiberliknande material" som kan anvéndas i organiska
"matriser", metall-"matriser" eller kol-"matriser", "kompositer"
eller laminat.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C210.

a) Organiska "fibrer eller fiberliknande material" med alla
foljande egenskaper:

1. en "specifik modul" som Overstiger 12,7 x 10° m, och
2. en "specifik draghallfasthet" som Overstiger 23,5 x 10* m.
Anm.:  Avsnitt 1C010.a. omfattar inte polyetylen.

b) "Fibrer eller fiberliknande material" av kolféreningar med

1. en "specifik modul" som &verstiger 12,7 x 10° m, och
2. en "specifik draghéllfasthet" som Gverstiger 23,5 x 10* m.

Anm.:  Avsnitt 1C010.b omfattar inte stoff tillverkat av
"fibrer eller fiberliknande material”, som skall
anvdndas for reparation av flygplanskroppar eller
laminat ddr storleken pa de enskilda skivorna inte
overskrider 50 cm x 90 cm.

Teknisk anm.:
Egenskaperna hos material, som beskrivs i avsnitt 1C010.b,

skall faststillas med hjdlp av de rekommenderade metoderna
(SACMA) rekommendation SRM 12 till 17, eller motsvarande
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nationella tester, sasom Japanese Industrial Standard JIS R
7601, § 6.6.2, och baseras pa genomsnittet i ett parti.

c) Oorganiska "fibrer eller fiberliknande material" med samtliga

foljande egenskaper:

1. en "specifik modul" som 6verstiger 2,54 x 10° m, och

2. en smilt-, mjuknings-, sonderdelnings- eller férdngning-

stemperatur som overstiger 1922 K (1 649 °C) i en inert
miljo.

Anm.:  Avsnitt 1C010.c omfattar inte foljande:

1. Icke kontinuerliga flerfasiga polykristallinska
aluminiumfibrer i form av avhuggna fibrer eller
oregelbundna mattor som innehdller 3 viktprocent
eller mer av kvarts och som har en specifik modul
som dr mindre dn 10 X 10° m.

2. Fibrer av molybden eller molybdenlegeringar.
3. Fibrer av bor.

4. Icke kontinuerliga keramiska fibrer med en smdlt-,
mjuknings-, soénderdelnings- eller forangningstem-
peratur som dr ldgre dn 2 043 K (1770 °C) i en
inert miljo.

d) "Fibrer eller fiberliknande material"

1. sammansatta av nagot av foljande d&mnen:

a) polyeterimider som omfattas av avsnitt 1C008.a eller

b) material som omfattas av nagot av avsnitten 1C008.b-
1C008.f eller

. sammansatta av material som omfattas av avsnitten

1C010.d.1.a eller 1C010d.1.b och "blandad" med andra
fibrer som omfattas av avsnitten 1C010.a, 1C1010.b. eller
1C010.c.

e) Harts- eller beckimpregnerade fibrer, metall eller kolbelagda
fibrer eller "forformade kolfibrer" som

1. ér tillverkade av "fibrer eller fiberliknande material" som

omfattas av avsnitten 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c,

. ar tillverkade av organiska eller av kol-"fibrer eller

fiberliknande material"

a) med en ‘"specifik draghallfasthet" som &verstiger
17,7 x 10* m,

b) med en "specifik modul" som 6verstiger 10,15 x 10° m,
c) inte omfattas av avsnitten 1C010.a eller 1C010.b, och dédr

d) materialet 4r impregnerat med material som omfattas av
avsnitten 1C008 eller 1C009.b, som har en glasnings-
temperatur (T ) som overstiger 383 K (110 °C) eller med
fenol- eller epoxyhartser som har en glasningstemperatur
(T,) som Overstiger 418 K (145 °C).

Anm.:  Avsnitt 1C010.e omfattar inte foljande:

a) Epoxyhartsimpregnerade "fibrer eller fiberlik-
nande material" av kol (forimpregnerade) som
skall anvindas for reparation av flygplanskroppar
eller laminat ddir storleken pd de enskilda
skivorna inte éverskrider 50 cm x 90 cm.

b) Forimpregnerade mattor som dr impregnerade
med fenol- eller epoxyharts som har en glasnings-
temperatur som dr ldgre dn 433 K (160 °C) och en
héirdningstemperatur som dr ldgre dn glasnings-
temperaturen.

Teknisk anm.:

Glasningstemperaturen (Tg) skall i avsnitt 1C010.e bestimmas
med en metod som finns beskriven i ASTM D 3418 med
anvdndning av den torra metoden. Glasningstemperaturen for
fenol- och epoxyhartserna skall bestimmas genom att anvinda
en metod som finns beskriven i ASTM D 4065 vid en frekvens
av 1 Hz och en upphettningshastighet pa 2 K (°C) per minut och

med anvindande av den torra metoden.

Metaller och foreningar enligt foljande:
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1C102

1C107

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN SAMT
AVSNITT 1C111.

a) Metaller som har en partikelstorlek som dr mindre dn 60 pm,
oberoende av om de ér sfériska, finfordelade, sfiroida, i form
av flagor eller pulver, och som ér tillverkade av material som
bestar till 99 % eller mer av zirkonium, magnesium eller
blandningar dirav.

Teknisk anm.:

Det hafnium som naturligt ingar i zirkonium (vanligen 2-7 %)
inrdknas i mdngden zirkonium.

Anm.:  Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt
1C011.a omfattas antingen metallerna eller leger-
ingarna dr inkapslade i aluminium, magnesium,
zirkonium, beryllium eller ej.

b) Bor eller borkarbid som har en renhet som ar 85 % eller béttre

och som har en partikelstorlek som dr 60 pm eller mindre.

~

Anm.:  Metallerna eller legeringarna som anges i avsnitt
1C011.b omfattas antingen metallerna eller bland-
ningarna dr inkapslade i aluminium, magnesium,
zirkonium eller beryllium.

¢) Guanidinnitrat.
d) Nitroguanidin (NQ) (CAS 556-88-7).
Material enligt foljande:

Teknisk anm.:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra virmekillor.

a) Plutonium i alla former som &r isotopprovade till att innehalla
mer dr 50 viktprocent plutonium-238.

Anm.:  Avsnitt 1C012.a omfattar inte foljande:

a) Skeppningar som innehdller 1 g plutonium eller
mindre.

b) Skeppningar med 3 "effektiva gram" eller mindre
ndr den dr innesluten i en avkdinnande kropp i ett
instrument.

b) "Tidigare separerad" neptunium-237 i alla former.

Anm.:  Avsnitt 1C012.b omfattar inte skeppningar som
innehaller 1 g neptunium-237 eller mindre.

Material och apparater for att minska sannolikheten for upptickt
genom radarreflexioner, ultravioletta/infrardda och akustiska
signaturer, andra d4n som omfattas av avsnitt 1C001, och som &r
anvindbara for "missiler" eller deras delsystem.

Anm. 1:  Avsnitt 1C101 omfattar foljande:

a) Strukturella material och beldggningar sdrskilt
utformade for att minska radarreflexionen.

b) Beldggningar, inklusive firger, sdrskilt utformade
for att minska eller vil avpassa reflexion eller
utstrdlning i mikrovdgs-, infrarods- eller ultravio-
letta omrddet av det elektromagnetiska spektrumet.

Anm. 2:  Avsnitt 1C101 omfattar inte beldggningar ndr de
anvdnds for virmereglering av satelliter.

Atermittade pyrolyserade kol-kol-material konstruerade for rymd-
farkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som
omfattas av avsnitt 9A104.

Grafit och keramiska material andra dn de som omfattas av avsnitt
1C007 enligt foljande:

a) Finkorniga rekristalliserade bulkgrafiter (med en bulktithet av
atminstone 1,72 g/cm’ uppmitt vid 288 K (15 °C) med en
partikelstorlek av 100 pm eller mindre) som kan anvéndas for
"missil"dysor och for nosspetsar till farkoster for aterintrade i
jordatmosfaren.

Anm.:  Se dven avsnitt 0C004.
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b) Pyrolytiska eller tradforstirkta grafiter som kan anvindas for
"missil"dysor och for nosspetsar till farkoster for aterintrdde i
jordatmosfaren.

Anm.:  Se dven avsnitt 0C004.

c) Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre)
an 6 vid frekvenser fran 100 Hz till 10 000 MHz) som kan
anvindas 1 "missil"radomer.

d) Bulkbearbetbar forstarkt obrdnd kiselkarbidkeram som kan
anvindas for "missil"nosspetsar.

Drivmedel och kemikalier som ingar i dessa, andra d4n de som
omfattas av avsnitt 1C011, enligt f6ljande:

a) Framdrivningssubstanser:

1. Sfériskt aluminiumpulver, andra &n de som anges i militdra
forteckningen, med partiklar av enhetligt tvérsnitt pA mindre
an 200 um och ett aluminiuminnehall av 97 viktprocent eller
mer, om minst 10 % av den totala vikten bestéar av partiklar
som dr mindre dn 63 pum enligt ISO 2591:1988 eller
motsvarande nationell standard.

Teknisk anm.:

En partikelstorlek av 63 um (ISO R-565) motsvarar 250
mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM standard E-11).

2. Metalliska brinslen andra 4n de som anges i militira
forteckningen, med partikelstorlekar mindre 4n 60 pm
antingen sfiriska, finfordelade, sfdroida, flingade eller
malda, innehéllande 97 viktprocent eller mer av ndgot av
foljande dmnen:

a) zirkonium,

b) beryllium,

c) magnesium, eller

d) legeringar av metaller specificerade i punkterna a-c ovan.

Teknisk anm.:

Det hafnium som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2-
7 %) inrdknas i mdngden zirkonium.

3. Flytande oxidatorer enligt foljande:
a) Dikvéavetrioxid.
b) Kvivedioxid/dikvévetetroxid.
¢) Dikvévepentoxid.

b) Polymeriska substanser:

1. Karboxyterminerad polybutadien (CTPB).

2. Hydroxylterminerad polybutadien (HTPB), andra 4n de som
specificeras i militdra forteckningen.

3. Polybutadienakrylsyra (PBAA).
4. Polybutadienakrylnitril (PBAN).
¢) Andra drivmedelstillsatser och agenser:
. SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR Butacen.
. Trietylenglykolnitrat (TEGDN).
. 2-nitrodifenylamin.
. Trimetyletantrinitrat (TMETN).
. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN).

AN L AW N~

. Ferrocenderivater andra 4n de som omfattas av militdra
forteckningen.

Anm.:  Fér drivmedel och kemikalier som ingdr i dessa och som
inte omfattas av avsnitt 1C111, se militira forteckningen.

Maraldrade stal (stdl vanligen bestdende av hog nickelhalt och
mycket 1dg kolhalt jimte anvdndning av ersdttande &mnen eller
kondensat for att uppnd aldringshdrdning) med en brottgrins av
1 500 MPa eller hogre mitt vid 293 K (20 °C), i form av ark,
skivor eller ror med en ror- eller plattjocklek som &r lika med eller
mindre &n 5 mm.
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ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C216.

Volfram, molybden och legeringar av dessa metaller i form av
enhetliga sfariska eller finférdelade partiklar med 500 um diameter
eller mindre med en renhet av 97 % eller hogre for tillverkning av
komponenter till "missil"motorer; dvs. virmeskdldar, dyssubstrat,
dyshalsar, och ytor pé stralstyrningskomponenter.

Titanstabiliserat duplex rostfritt stal (Ti-DSS) enligt foljande:
a) Med samtliga foljande egenskaper:

1. Innehaller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 vikt-
procent nickel.

2. Innehaller mer &n 0,10 viktprocent titan, och

3. Har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksa kallad
tvafasig mikrostruktur) dar minst 10 volymprocent é&r
austenit (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande natio-
nell standard), och

b) Med nagon av féljande former:

1. Tackor eller stavar med en storlek av minst 100 mm i varje
dimension.

2. Platar med en bredd av minst 600 mm och en tjocklek av
hogst 3 mm, eller

3. Ror med en ytterdiameter av minst 600 mm och en
godstjocklek av hogst 3 mm.

Legeringar, andra &n de som omfattas av avsnitten 1C002.a.2.c
eller 1C002.a.2.d, enligt foljande:

a) Aluminiumlegeringar med bada foljande egenskaper:

1. 'T stand till' en draghéllfasthet av 460 MPa eller mer vid
293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven
smidesdmnen) med en yttre diameter av mer dn 75 mm.

b) Titanlegeringar med bada foljande egenskaper:

1. 'I stand till' en draghéllfasthet av 900 MPa eller mer vid
293 K (20 °C), och

2. foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven
smidesdmnen) med en yttre diameter av mer dn 75 mm.
Teknisk am.:
Uttrycket "legeringar 'i stand till'" omfattar legeringar fore eller

efter virmebehandling.

'Fibrer eller fiberliknande material' eller forimpregnerade mattor,
andra &n sddana som omfattas av avsnitten 1C010.a, b eller e enligt
foljande:

a) 'Fibrer eller fiberliknande materiall med ndgon av foljande
egenskaper:
1. Har en "specifik modul" av 12,7 x 10° m eller storre, eller
2. en "specifik draghallfasthet" av 235 x 10° eller storre.

Anm.:  1C210.a omfattar inte fibrer eller fiberliknande
material av aramid som har 0,25 viktprocent eller
mer av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.

b

~

'Fibrer eller fiberliknande material' av glas som har bada
foljande egenskaper:

1. En "specifik modul" av 3,18 x 10° eller storre och

2. en "specifik draghallfasthet" av 76,2 x 10° m eller storre.

([T}

Hérdade hartsimpregnerade kontinuerliga "garner", "vav",
"drev" eller "band" med en bredd som inte dverstiger 15 mm
(prepregs) tillverkad av 'fibrer eller fiberliknande material' av
kol eller glas och som omfattas av avsnitt 1C210.a eller b.

Teknisk am.:

C

~

Hartsen bildar kompositens matris.

Anm.:  'Fibrer eller fiberliknande material' i avsnitt 1C210. dr
begrdnsade till kontinuerliga "enfibertradar", "garn",
"av" "drev" och "band’.
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1C226

1C227

1C228

1C229

1C230

1C231

1C232

1C233

Maraldrat stal, som inte omfattas av avsnitt 1C116, och i stand till
en draghallfasthet av 2 050 MPa eller mer vid 293 K (20 °C),

Anm.:  Avsnitt 1C216 omfattar inte former i vilka inga linjdra
dimensioner dverstiger 75 mm.

Teknisk anm.:

Uttrycket mardldrat stal 'i stand till' omfattar maraldrat stal bdde

fore och efter virmebehandling.

Bor, som anrikats med avseende pé bor-10-isotopen ('°B) till storre
halt &n den naturliga halten av denna isotop enligt foljande:
Elemiéntert bor, foreningar, blandningar som innehdller bor,
produkter som innehéller dessa samt avfall och skrot av nagot av
foregdende.

Anm.: I avsnitt 1C225 inbegrips i blandningar som innehdller
bor dven boranrikade material.
Teknisk anm.:

Den naturliga isotophalten for bor-10 dr ungefir 18,5 viktprocent
(20 atomprocent).

Volfram, volframkarbid och legeringar som innehéller mer dn 90
viktprocent volfram och som har bada foljande egenskaper:

a) I former med ihalig cylindrisk symmetri (inklusive cylindriska
segment) med en inre diameter mellan 100 mm och 300 mm,
och

b) en massa storre dn 20 kg.

Anm.:  Avsnitt 1C226 omfattar inte delar som sdrskilt utformats
som vikter eller som kollimatorer for gammastrdlning.

Kalcium med béda foljande egenskaper:

a) Innehdller mindre &n 1000 viktdelar per miljon (ppm)
metalliska orenheter andra &n magnesium, och

b) innehaller mindre &n 10 ppm i vikt rdknat av bor.
Magnesium med bada foljande egenskaper:

a) Innehaller bade mindre 4n 200 viktdelar per miljon (ppm)
metalliska orenheter andra &n kalcium, och

b) innehaller mindre dn 10 ppm i vikt rdknat av bor.
Vismut med bada f6ljande egenskaper:

a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre, och

b) innehaller mindre &n 10 viktdelar per miljon (ppm) silver.

Berylliummetall, legeringar som innehéller mer &n 50 viktprocent
beryllium, foreningar innehéllande beryllium, produkter dérav,
samt avfall och skrot av nigot av féregaende.

Anm.:  Avsnitt 1C230 omfattar inte foljande:

a) Metallfonster for rontgenapparater eller for appa-
rater for borrhalsloggning.

b) Oxidprodukter, firdigtillverkade eller halvfabrikat
sdrskilt utformade for elektroniska komponentdelar
eller som bdrarmaterial for elektroniska kretsar.

c) Beryl (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form
av smaragder eller akvamariner.

Hafniummetall, legeringar som innehaller mer &n 60 viktprocent
hafnium, hafniumféreningar som innehéller mer dn 60 viktprocent
hafnium, produkter dirav, samt avfall och skrot av nédgot av
foregéende.

Helium-3 (*He), blandningar som innehéller helium-3 och
produkter eller apparatur som innehéller nigot av féregaende.

Anm.:  Avsnitt 1C232 omfattar inte en produkt eller apparatur
som innehaller mindre dn 1 g helium-3.

Litium anrikad med avseende pa isotopen litium-6 (°Li) till en halt
som Overskrider den naturliga isotophalten och produkter eller
apparatur som innehéller anrikat litium enligt foljande: elementrt
litium, legeringar, foreningar, blandningar som innehéller litium,
produkter ddrav, avfall eller skrot av nagot av foregdende.
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1C234

1C235

1C236

1C237

1C238
1C239

1C240

Anm.:  Avsnitt 1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd
termoluminiscens.

Teknisk anm.:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefir 6,5 viktprocent
(7,5 atomprocent).

Zirkonium med ett hafniuminnehall pd mindre 4n 1 viktdel
hafnium pa 500 viktdelar zirkonium enligt féljande: metall,
legeringar innehdllande mer &n 50 viktprocent zirkonium,
foreningar, produkter dirav, avfall eller skrot av ndgot av
foregaende.

Anm.:  Avsnitt 1C234 omfattar inte zirkonium i form av folier
med en tjocklek som inte overstiger 0,10 mm.

Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehéller tritium i
vilka forhéllandet tritiumatomer/viteatomer o&verstiger 1/1 000,
samt produkter eller apparatur som innehéller nagot av foregéende.

Anm.:  Avsnitt 1C235 omfattar inte produkter eller apparatur
som innehdller mindre dn 1,48 x 10° GBq (40 Ci)
tritium.

Alfastralande radionuklider med en halveringstid for alfasonderfall
lika med eller ldngre dn 10 dagar men kortare &n 200 ar i foljande
former:

a) Grundform.

b) Foreningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci/kg)
eller mer.

c) Blandningar med en total alfaaktivitet av 37 GBq/kg (1 Ci’/kg)
eller mer.

d) Produkter eller apparatur som innehdller nagot av det
foregdende.

Anm.:  Avsnitt 1C236 omfattar inte produkter eller apparatur
som innehdller mindre dn 3,7 GBq (100 mCi) alfaakti-
vitet.

Radium-226 ~ (*Ra), radium-226-legeringar,  radium-226-
foreningar, blandningar innehdllande radium-226, produkter av
dessa och produkter eller apparatur som innehéller nagot av
foregéende.

Anm.:  Avsnitt 1C237 omfattar inte foljande:

a) Radium ingdende i medicinska applikatorer.

b) Produkt eller apparatur som innehaller mindre dn
0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.

Klortrifluorid (CIF,).

Sprangdmnen, andra dn de som omfattas av militdra forteckningen
eller amnen eller blandningar av &mnen som innehaller mer adn 2
viktprocent av sddana springdmnen, med en kristalltdthet storre 4n
1,8 g/cm? och som har en detonationshastighet hogre én 8 000 m/s.

Nickelpulver och pords nickelmetall som inte omfattas av avsnitt
0C005, enligt foljande:

a) Pulver med bada f6ljande egenskaper:

1. En nickelrenhet pa 99,0 viktprocent eller béttre, och

2. en partikelstorlek som i medeltal &r mindre &n 10 pm miétt
enligt ASTM B330 standard.

b) Pords nickelmetall som framstillts av material som omfattas av
avsnitt 1C240.a.

Anm.:  Avsnitt 1C240 omfattar inte foljande:

a) Fiberliknande nickelpulver.

b) Enkla pordsa nickelskivor med en yta pa 1000 cm’
per skiva eller mindre.

Teknisk anm.:

Avsnitt 1C240.b avser pordsa metaller som formats genom
komprimering och sintring av materialen i 1C240.a for att skapa
ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom
hela strukturen.
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1C350

Kemikalier som kan anviandas som prekursorer for giftiga kemiska
agenser, enligt foljande, och "kemiska blandningar" som innehaller
en eller flera av dessa:

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN OCH

AW NN =

NeRe BN e NV

24.
25.
26.
27.
28.
29.

30.
31
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.

AVSNITT 1C450.

. Tiodiglykol (111-48-8)

. Fosforoxiklorid (10025-87-3)

. Dimetylmetylfosfonat (756-79-6)

. SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR Metylfosfonyl-

difluorid (676-99-3)

. Metylfosfonyldiklorid (676-97-1)

. Dimetylfosfit (868-85-9)

. Fosfortriklorid (7719-12-2)

. Trimetylfosfit (121-45-9)

. Tionylklorid (7719-09-7)

. 3-Hydroxi-1-metylpiperidin (3554-74-3)
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid (96-79-7)
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol (5842-07-9)
3-Kinuklidinol (1619-34-7)

Kaliumfluorid (7789-23-3)

2-Kloretanol (107-07-3)

Dimetylamin (124-40-3)

Dietyletylfosfonat (78-38-6)
Dietyl-N,N-dimetylfosforamidat (2404-03-7)
Dietylfosfit (762-04-9)

Dimetylaminhydroklorid (506-59-2)
Etyldiklorfosfin (1498-40-4)

Etylfosfonyldiklorid (1066-50-8)

SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR Etylfosfonyldi-
fluorid (753-98-0)

Fluorvite (7664-39-3)

Metylbensilat (76-89-1)

Metyldiklorfosfin (676-83-5)
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0)
Pinakolylalkohol (464-07-3)

SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR O-etyl-2-diiso-
propylaminoetyl-metylfosfonit (57856-11-8)

Trietylfosfit (122-52-1)
Arseniktriklorid (7784-34-1)
Bensilsyra (76-93-7)
Dietylmetylfosfonit (15715-41-0)
Dimetyletylfosfonat (6163-75-3)
Etyldifluorfosfin (430-78-4)
Metyldifluorfosfin (753-59-3)
3-Kinuklidinon (3731-38-2)
Fosforpentaklorid (10026-13-8)
Pinakolon (75-97-8)
Kaliumcyanid (151-50-8)
Kaliumvitefluorid (7789-29-9)
Ammoniumvétefluorid (1341-49-7)
Natriumfluorid (7681-49-4)
Natriumvétefluorid (1333-83-1)
Natriumcyanid (143-33-9)
Trietanolamin (102-71-6)
Fosforpentasulfid (1314-80-3)
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1C351

48. Diisopropylamin (108-18-9)

49. Dietylaminoetanol (100-37-8)

50. Natriumsulfid (1313-82-2)

51. Svavelmonoklorid (10025-67-9)

52. Svaveldiklorid (10545-99-0)

53. Trietanolaminhydroklorid (637-39-8)

54. N,N-Diisopropyl-(Beta)-aminoetylkloridhydroklorid ~ (4261-
68-1)

Anm. 1: For export till "stater som inte dr parter i konventionen
om kemiska vapen" omfattar 1C350 inte "kemiska
blandningar"” som innehdller en eller flera av de
kemikalier som anges under 1C350.1, 3, 5, 11, 12, 13,
17,18, 21, 22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36 och 54
i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie utgor
mer dn 10 viktprocent av blandningen.

Anm. 2:  For export til "stater som dr parter i konventionen om
kemiska vapen" omfattar 1C350 inte "kemiska bland-
ningar" som innehdller en eller flera av de kemikalier
som anges under 1C350 1, 3, 5, 11, 12, 13, 17, 18, 21,
22, 26, 27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36 och 54 i vilka
ingen individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn
30 viktprocent av blandningen.

Anm. 3:  1C350 omfatter inte "kemiska blandningar” som
innehdller en eller flera av de kemikalier som anges
under 1C350 2, 6, 7,8, 9, 10, 14, 15, 16, 19, 20, 24, 25,
30 och 37-53 i vilka ingen individuellt specificerad
kemikalie utgor mer dn 30 viktprocent av blandningen.

Anm. 4. 1C350 omfattar inte produkter som identifieras som
konsumentvaror forpackade for detaljhandelsforsdlj-
ning for personligt bruk eller forpackade for enskilt
bruk.

Humana patogener, parasiter och "toxiner", enligt foljande:

a) Virus, savél naturliga som forstarkta eller modifierade, bade
som '"isolerade levande kulturer" eller som materiel som
innehaller levande materiel som avsiktligt har blivit inympat
eller férorenat med sadana kulturer.

. Chikungunya virus

. Kongo-Krim hemorragisk febervirus
. Denguefebervirus

. Ostlig histencefalitvirus

. Ebolavirus

. Hantaan-virus

. Junin-virus

. Lassa-febervirus

O 0 9 AN AW N =

. Lymfocitdr koriomengit-virus

—
(=]

. Machupo-virus

—
—_—

. Marburg-virus

—
[\S]

. Monkey pox-virus

—
(9%}

. Rift Valley febervirus

—_
~

. Fastingburen encefalitvirus (TBE) (Rysk sommar-var-
encefalitvirus)

15. Smittkoppsvirus
16. Venezuelansk héstencefalit-virus
17. Vastlig histencefalit-virus
18. White pox
19. Gula febern-virus
20. Japansk encefalitvirus
b

~

Rikettsier, savél naturliga som forstiarkta eller modifierade,
bade som "isolerade levande kulturer" eller som materiel som
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innehéller levande materiel som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med sadana kulturer.

1. Coxiella burnetii

2. Bartonella quintana (Rochalimaea quintana, Rickettsia
quintana)

3. Rickettsia prowasecki
4. Rickettsia rickettsii

c) Bakterier, sdvil naturliga som forstérkta eller modifierade, bade
som "isolerade levande kulturer" eller som materiel som
innehdller levande materiel som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med saddana kulturer.

. Bacillus anthracis

. Brucella abortus

. Brucella melitensis

. Brucella suis

. Chlamydia psittaci

. Clostridium botulinum
. Francisella tularensis

. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei)

Ne R R e Y R N S

. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei)

—_
(=]

. Salmonella typhi

—
—_—

. Shigella dysenteriae

—
[\S]

. Vibrio cholerae
13. Yersinia pestis

d) "Toxiner" och "underavdelning av toxiner", enligt foljande:
1. Botulinus-toxiner

Anm.:  Avsnitt 1C351.d.1 omfattar inte botulinus-toxiner
i form av produkter som uppfyller samtliga
foljande kriterier:

1. Ar farmaceutiska formuleringar avsedda for
behandling av sjukdomar hos mdnniskor.

2. Ar forpackade for distribution som likemedel.

3. Har godkints av en statlig myndighet for att
sldppas ut pa marknaden som ldkemedel.

. Clostridium perfringens-toxiner
. Conotoxin

Ricin

. Saxitoxin

. Shiga-toxin

. Staphylococcus aureus-toxiner

. Tetrodotoxin

. Verotoxin

—_
S

. Mikrocystin (Cyanginosin)

—
—

. Aflatoxiner

Anm.:  Avsnitt 1C351 omfattar inte "vaccin" eller "immunto-
xiner".

1C352 Animala patogener enligt f6ljande:

a) Virus, sévil naturliga som forstirkta eller modifierade, bade
som "isolerade levande kulturer" eller som materiel som
innehaller levande materiel som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med saddana kulturer.

1. Afrikansk svinpest-virus

2. Fagelinfluensavirus

a) Okaraktdriserade, eller
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1C353

1C354

b) sadana med hog sjukdomsalstrande forméga enligt
definitionen i direktiv 92/40/EEG (EGT L 16,
23.1.1992, s. 19).

1. Typ A virus med ett IVPI (intravendst sjukdoms-
alstrande index) pa 6 veckor gamla kycklingar vilket
ir storre dn 1,2, eller

2. typ A virus med undergrupp H5 eller H7 for vilka
nukleotidsekvensering har visat att hemaglutinets
klyvningsstille utgdrs av basiska aminosyror.

. Bluetongue virus

. Mul-och klévsjukevirus

. Getkoppsvirus

. Svinherpesvirus (Aujeszky's disease)
. Klassiskt svinpestvirus

. Rabiesvirus

O© 0 N AN L K~ W

. Newcastlesjukevirus

10. Peste des petits ruminants-virus

11. Svinenterovirus typ 9 (swine vescular disease virus)
12. Boskapspestvirus

13. Farkoppsvirus

14. Teschensjukevirus

15. Vesikulédr stomatitvirus

b) Bakterier, sdvil naturliga som forstdrkta eller modifierade, bade
som "isolerade levande kulturer" eller som materiel som
innehéller levande materiel som avsiktligt har blivit inympat
eller fororenat med sddana mycoplasma mycoides.

Anm.:  Avsnitt 1C352 omfattar inte "vacciner".
Genetiskt modifierade "mikroorganismer" enligt f6ljande:

a) Genetiskt modifierade "mikroorganismer" eller genetiska
bestdndsdelar som innehaller nukleinsyresekvenser forknippade
med sjukdomsalstrande formaga som har sitt ursprung i
organismer som omfattas av avsnitten 1C351.a till ¢ eller
1C352 eller 1C354.

b

~

Genetiskt modifierade "mikroorganismer" eller genetiska
bestandsdelar som innehaller nukleinsyresekvenser kodade for
nagon av "toxinerna" som omfattas av avsnitt 1C351.d eller
"underavdelningarna av toxiner" i detta.

Vixtpatogener, enligt foljande:

a) Bakterier, vare sig naturliga, forstirkta eller modifierade,
antingen i1 form av "isolerade levande kulturer" eller som
material som har blivit med avsikt inympade eller smittade med
sadana kulturer, enligt foljande:

1. Xanthomonas albilineans.

2. Xanthomonas campestris pv. citri inklusive stammar som
refereras till som Xanthomonas campestris pv. citri typ A,
B, C, D, E eller pd annat sitt klassifierade som
Xanthomonas citri, Xanthomonas campestris pv. aurantifolia
eller Xanthomonas campestris pv. citrumelo.

b) Svampar, naturliga, forstirkta eller modifierade, antingen i
form av "isolerade levande kulturer" eller som material som
med avsikt har blivit inympade eller smittade med sddana
kulturer, enligt foljande:

1. Colletotrichum coffeanum var. virulans (Colletotrichum
kahawae).

. Cochliobolus miyabeanus (Helmintthosporium oryzae).
. Microcyclus ulei (syn. Dothidella ulei).
. Puccinia graminis (syn. Puccinia graminis f. sp. tritici).

. Puccinia striiformis (syn. Puccinia glumarum).

AN W AW N

. Magnaporthe grisea (Pyricularia grisea/Pyricularia oryzae).
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1C450

Giftiga kemikalier och prekursorer for giftiga kemikalier, enligt
foljande, och "kemiska blandningar" som innehaller en eller flera
av dessa:

ANM.: SE AY_EN AVSNITTEN 1C350, 1C351.d OCH
MILITARA FORTECKNINGEN.

a) Giftiga kemikalier enligt f6ljande:

1. Amiton: O,0-dietyl S-[2-(dietylamino)etyl] fosforotiolat
(78-53-5) och motsvarande alkylerade eller protonerade
salter.

2. PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluor-2-(trifluormetyl)-1-propen (382-
21-8).

. SE MILITARA FORTECKNINGEN FOR BZ: 3-kinuk-
lidinylbensilat (6581-06-2).

. Fosgen: karbonyldiklorid (75-44-5).

. Cyanklorid (506-77-4).

. Vitecyanid (74-90-8).

. Klorpikrin: triklornitrometan (76-06-2).

[9%]
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Anm. 1:  For export till "stater som inte dr parter i
konventionen om kemiska vapen" omfattar
1C450 inte "kemiska  blandningar” som
innehdller en eller flera av de kemikalier som
anges under 1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen
individuellt specificerad kemikalie utgor mer dn
1 viktprocent av blandningen.

Anm. 2:  For export till "stater som dr parter i konven-
tionen om kemiska vapen" omfattar 1C450 inte
"kemiska blandningar" som innehdller en eller
flera av de kemikalier som anges under
1C450.a.1 och a.2 i vilka ingen individuellt
specificerad kemikalie utgor mer dn 30 vikt-
procent av blandningen.

Anm. 3: 1C450 omfattar inte "kemiska blandningar” som
innehdller en eller flera av de kemikalier som
anges under 1C450.a.4, a.5, a.6 och a.7 i vilka
ingen individuellt specificerad kemikalie utgor
mer dn 30 viktprocent av blandningen.

b) Giftiga kemiska prekursorer enligt foljande:

1. Kemikalier, utom de som anges i militdra forteckningen
eller i avsnitt 1C350, som innehéller en fosforatom till
vilken dr bunden en metyl-, etyl- eller propyl-(normal eller
is0) grupp men inga ytterligare kolatomer.

Anm.:  Avsnitt 1C450.b.1 omfattar inte Fonofos: O-etyl-S-
fenyletylfosfonotiolotionat, (944-22-9).

2. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]
fosforamidodihalider.

3. Dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)] N,N-
dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]-
fosforamidater, utom dietyl-N,N-dimetylfosforamidat, som
anges i 1C350.

4. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]
aminoetyl-2-klorider och motsvarande protonerade salter,
utom N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetylklorid eller N,N-
diisopropyl-(beta)-aminoetylkloridhydroklorid, som anges i
1C350.

5. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]
aminoetan-2-oler och motsvarande protonerade salter, utom
N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetanol (96-80-0) och N,N-
dietylaminoetanol (100-37-8), som anges i 1C350.

Anm.:  Avsnitt 1C450.b.5 omfattar inte foljande:

a) N,N-dimetylaminoetanol (108-01-0) och
motsvarande protonerade salter.

b) Protonerade salter av N,N-dietylaminoetanol
(100-37-8).

6. N,N-dialkyl [metyl, etyl eller propyl (normal eller iso)]
aminoetan-2-tioler och motsvarande protonerade salter,
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utom N,N-diisopropyl-(beta)-aminoetantiol, som anges i

1C350.

Anm. 1:

Anm. 2:

Anm. 3:

Anm. 4:

7. Etyldietanolamin (139-87-7).
8. Metyldietanolamin (105-59-9).

For export till "stater som inte dr parter i
konventionen om kemiska vapen" omfattar
1C450 inte "kemiska blandningar" som
innehdller en eller flera av de kemikalier som
anges under 1C450.b.1, b.2, b.3, b.4, b.5 och b.6
i vilka ingen individuellt specificerad kemikalie
utgor mer dn 10 viktprocent av blandningen.

For export till "stater som dr parter i konven-
tionen om kemiska vapen" omfattar 1C450 inte
"kemiska blandningar" som innehdller en eller
flera av de kemikalier som anges under
1C450.b.1, b.2, b.3, b4, b.5 och b.6 i vilka
ingen individuellt specificerad kemikalie utgor
mer dn 30 viktprocent av blandningen.

1C450 omfattar inte "kemiska blandningar" som
innehdller en eller flera av de kemikalier som
anges under 1C450.b.7 och b.8 i vilka ingen
individuellt specificerad kemikalie utgér mer dn
30 viktprocent av blandningen.

1C450 omfattar inte produkter som identifieras
som konsumentvaror forpackade for detaljhan-
delsforsdljning  for  personligt  bruk eller
forpackade for enskilt bruk.
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1D
1D001

1D002

1D101

1D103

1D201

Programvara

"Programvara" som dr speciellt framtagen for "utveckling",
"produktion" eller "anvdndning" av utrustning som omfattas av
avsnitten 1B001-1B003.

"Programvara" som dr speciellt framtagen for "utveckling" av
organiska "matriser", metall-"matriser", kol-"matris"-laminat eller
"kompositer".

"Programvara" speciellt framtagen eller modifierad for "anvénd-
ning" av artiklar m.m. som omfattas av avsnitt 1B101, 1B102,
1B115, 1B117, 1B118 eller 1B119.

Sarskilt utformad "programvara" for analys av reducerad sanno-
likhet for upptéckt av t.ex. radarreflektioner, ultravioletta/infraroda
signaturer och akustiska signaturer.

"Programvara" speciellt framtagen for "anvéndning" av artiklar
m.m. som omfattas av avsnitt 1B201.
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1E
1E001

1E002

1E101

1E102

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmérkningen rérande teknik for
"utveckling" eller "produktion" av varor som omfattas av avsnitten
1A001.b, 1A001.c, 1A002-1A005, 1B eller 1C.

Annan "teknik" enligt f6ljande:

a) "Teknik" for "utveckling" eller "produktion" av polybensotia-
zoler eller polybensooxazol.

b) "Teknik" for "utveckling" eller "produktion" av foreningar med
fluorelastomer som innehdller atminstone en vinyleter-
monomer.

c) "Teknik" for "konstruktion" eller "produktion" av f6ljande
basmaterial eller icke sammansatta keramiska material:

1. Basmaterial som har alla foljande egenskaper:
a) Nagon av foljande sammanséttningar

1. enkla eller komplexa oxider av zirkonium och
komplexa oxider av kisel eller aluminium,

2. enkla bornitrider (kubisk kristallinsk form),
3. enkla eller komplexa kisel- eller borkarbider, eller
4. enkla eller komplexa kiselnitrider.

b

~

Den totala metalliska fororeningen, exklusive avsiktliga
tillsatser, som &r mindre &n,

1. 1000 ppm for enkla oxider eller karbider, eller

2. 5000 ppm for komplexa blandningar eller enkla
nitrider.

¢) Som é&r nagot av foljande:

1. Zirkonium dir den genomsnittliga partikelstorleken &r
hogst 1 pm och hogst 10 % av partiklarna ar storre dn
5 pm.

2. Andra basmaterial ddr den genomsnittliga partikels-
torleken ar hogst 5 pm och hogst 10 % av partiklarna
ar storre dn 10 um.

3. Har samtliga foljande egenskaper:

a) Partiklar med forhédllandet mellan ldngd och
tjocklek som éar storre én 5,

b) trddar med forhallandet mellan langd och diameter
som dr storre dn 10 for diametrar som dr mindre dn
2 pm, och

c) kontinuerliga eller avskurna fibrer som har en
diameter som dr mindre dn 10 pm.

2. Keramiska material som inte dr "kompositer" sammansatta
av material som beskrivs i avsnitt 1E002.c.1.

Anm.:  Avsnitt 1E002.c.2. omfattar inte "teknik" for att
konstruera eller producera slipmedel.

d) "Teknik" for "produktion" av fibrer gjorda av aromatiska
polyamider.

e) "Teknik" for installation, underhéll eller reparation av material
som omfattas av avsnitt 1C001.

f) "Teknik" for reparation av "komposit"strukturer, laminat eller
material som omfattas av avsnitten 1A002, 1C007.c eller
1C007.d.

Anm.:  Avsnitt 1E002.f omfattar inte "teknik” for reparation
av "civila flygplanskroppar" med hjilp av material
som innehdller kol-"fibrer eller fiberliknande mate-
rial" samt epoxiharts, och som beskrivs i
flygplantillverkarens manualer.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for
"anvandning" av varor som omfattas av avsnitten 1A102, 1B001,
1B101, 1B102, 1B115-1B119, 1C001, 1C101, 1C107, 1C111-
1C117, 1D101 eller 1D103.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for
"utveckling" av "programvara" som omfattas av avsnitt 1D001,
1D101 eller 1D103.
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1E103

1E104

1E201

1E202

1E203

"Teknik" for reglering av temperatur, tryck eller atmosfdr i
autoklaver eller hydroklaver nir dessa anvinds for "produktion" av
"kompositer" eller delvis bearbetade "kompositer".

"Teknik" for "produktion" av pyrolytiskt erhallet material pa en
form, dorn eller annat underlag fran ursprungsgaser som bryts ner
inom temperaturintervallet 1573 K (1300 °C) till 3173 K
(2900 °C) och ett tryck mellan 130 Pa och 20 kPa.

Anm.:  Avsnitt 1E104 inbegriper "teknik" for bildandet av
utgangsgaser, bestimning av flodeshastigheter och
processkontrollscheman och parametrar.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"anvandning" av varor som omfattas av avsnitten 1A002, 1A202,
1A225-1A227, 1B201, 1B225-1B233, 1C002.a.2.c eller d,
1C010.b, 1C202, 1C210, 1C216, 1C225-1C240 eller 1D201.

"Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"utveckling" eller "produktion" av varor som omfattas av avsnitten
1A202 eller 1A225-1A227.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"utveckling" av "programvara" som omfattas av avsnitt 1D201.



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 73

KATEGORI 2

BEARBETNINGSUTRUSTNING
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2A

2A001

2A225

2A226

Utrustningar, apparater och komponenter
Anm.:  For tystgdende lager se militira forteckningen.

Lager med lag friktion och lagersystem enligt foljande, samt
komponenter hartill:

Anm.:  Avsnitt 24001 omfattar inte kulor som har toleranser
specificerade av tillverkaren i enlighet med I1SO 3290
som grad 5 eller simre.

a) Kullager eller massiva rullager som har toleranser specificerade
av tillverkaren i enlighet med ISO 492 toleranklass 4 (eller
ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-7 eller RBEC-7 eller
andra nationella motsvarigheter) eller battre, och har ringar,
kulor eller rullar som ér tillverkade av monel eller beryllium.

Anm.:  Avsnitt 24001.a omfattar inte koniska rullager.
b

~

Andra kullager och massiva rullager som har toleranser
specificerade av tillverkaren i enlighet med ISO 492 toleran-
sklass 2 (eller ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-9 eller
RBEC-9 eller andra nationella motsvarigheter) eller béttre.

Anm.:  Avsnitt 24001.b omfattar inte koniska rullager.

c) Aktiva magnetiska lagersystem som anvinder nagot av
foljande:
1. Material med en flodestithet 2,0 T eller mer och en
flytgrans storre dn 414 MPa.

2. Helt elektromagnetisk tredimensionell likpolig mandvrering
av forspanningen.

3. Hogtemperatursensorer for positionering [450 K (177 °C)
eller hogre].

Smaltdeglar tillverkade av material som &r resistenta mot flytande
aktinidmetaller, enligt f6ljande:

a) Smiltdeglar som har foljande tva egenskaper:

1. En volym mellan 150 cm?® och 8 000 cm?, och

2. tillverkade av eller belagda med nagot av foljande material
med en renhet av 98 viktprocent eller hogre:

a) Kalciumfluorid (CaF,).

b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrO,).
c) Ceriumsulfid (Ce,S,).

d) Erbiumoxid (erbia) (Er,0,).

) Hafniumoxid (hafnia) (HfO,).

f) Magnesiumoxid (MgO).

g) Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb,
30 % Ti, 20 % W).

h) Yttriumoxid (Y,0,); eller
i) Zirkoniumoxid (ZrO,).
b) Smaltdeglar som har foljande tva egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm® och 2 000 cm’, och

2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av
99,9 viktprocent eller hogre.

c) Smaltdeglar som har alla f6ljande egenskaper:

1. En volym mellan 50 cm?® och 2 000 cm?,

2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av
98 viktprocent eller hdgre, och

3. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller ndgon
kombination dérav).

Ventiler som har alla foljande egenskaper:

a) En 'mominell storlek' av 5 mm eller mer,
b) med bilgtitning, och

c) helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumle-
gering, nickel eller nickellegering som innehaller &ver
60 viktprocent nickel.
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Teknisk anm.:

For ventiler med olika in- och utloppsdiametrar avser den
'nominella storleken' i 24226 den minsta diametern.
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2B

2B001

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Tekniska anm.:
1.

Sekunddra parallella konturskapande axlar, (t.ex. w-axeln i
en horisontell arborrmaskin eller en sekunddr roterande axel
vars centrumlinje dr parallell med den primdra roterande
axeln), skall inte rdknas in i det totala antalet konturska-
pande axlar. Roterande axlar behéver inte kunna vridas
360°. En roterande axel kan drivas av en linjdr axel (t.ex. en
skruv eller en kuggstangsvixel).

I avsnitt 2B dr det antal axlar som kan styras samtidigt for
att uppna "konturstyrning" lika med det antal axlar som
paverkar den inbérdes rorelsen mellan ett arbetsstycke och
ett verktyg, skdarhuvud eller slipskiva som skdir eller
avidgsnar material fran arbetsstycket. Hit riknas inte
nagra ytterligare axlar som paverkar annan inbérdes rorelse
i maskinen. Till sadana axlar hér

a) Avrivningssystem for slipmaskiner.

b) Parallella roterande axlar for upphdngning av separata
arbetsstycken.

¢) Kolinjira roterande axlar konstruerade for hantering av
samma arbetsstycke genom att detta halls fast fran olika
hall i en chuck.

Nomenklaturen for axlarna skall vara i overensstimmelse
med Internationell Standard ISO 841, "Numerical Control
Machines - Axis and Motion Nomenclature".

I avsnitten 2B001-2B009 skall en "tippbar spindel” rdiknas
som en roterande axel.

Angivna positioneringsnoggrannhetsnivder som hdrrér frdn
mdtningar enligt ISO 230/2 (1988) (") eller nationella
motsvarigheter far anvdndas for varje verktygsmaskinmodell
i stillet for individuella maskintester. Angiven positioner-
ingsnoggrannhet dr det noggrannhetsvirde som ldmnas till
de behoriga myndigheterna i den medlemsstat ddir expor-
toren dr etablerad som representativt for maskinmodellens
noggrannhet.

Bestdmning av angivha vdrden:

a) Vilj ut fem maskiner av en modell som skall fa ett virde.

b) Mdt linjdra axelns noggrannhet enligt 1SO 230/2
(1988) (V).

¢) Bestim A-virdena for varje axel pd varje maskin. Hur A-
virdet rdknas ut beskrivs i ISO-standarden.

d) Bestdim A-virdenas medelvirde for varje axel. Deita
medelvirde A blir det angivna virdet for varje axel pd
denna modell (Ax, Ay, osv.).

e) Eftersom kategori 2-forteckningen hdnfor sig till varje
linjdr axel kommer det att finnas lika mdnga angivna
virden som linjdra axlar.

f) Om nagon axel pa en maskinmodell som inte kontrollerats
enligt avsnitten 2B001.a-2B001.c eller 2B201 har en
angiven noggrannhet A pd 6 mikroner for slipmaskiner
och 8 mikroner for friasmaskiner och svarvar eller bdttre,
bor man krdiva att tillverkaren bekrdftar noggrannhets-
nivdan en gang var 18:e mdnad.

Maskinverktyg, enligt foljande, och alla kombinationer av dessa,
for avverkning av metaller, keramer eller "kompositer", som, i
enlighet med tillverkarens tekniska specifikation, kan utrustas med
elektronisk utrustning for "numerisk styrning".

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B201.
Anm. 1:  Avsnitt 2B001

inte maskinverktyg  for

sdrskilda dndamdl som endast dr avsedda for tillverk-
ning av vdxlar. Se avsnitt 2B003 for sadana maskiner.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1997) bor

radfraga behoriga myndigheter i den medlemsstat dér de ar etablerade.
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Anm. 2:  Avsnitt 2B001 omfattar inte maskinverktyg for
sdrskilda dndamdl som enbart dr avsedda for tillverk-
ning av ndgra av foljande delar:

a) Kam- eller vevaxlar.
b) Verktyg eller frdsar.
¢) Matarskruvar.

d) Graverade eller slipade delar av smycken.

a) Verktygsmaskiner for svarvning som uppfyller alla foljande
krav:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgdngliga kompen-
sationer" &r lika med eller mindre (bdttre) d4n 6 um enligt
ISO 230/2 (1988) (") eller nationella motsvarigheter lings
med négon linjér axel, och

2. tva eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd
"konturstyrning".

Anm.:  Avsnitt 2B001.a omfattar inte svarvar speciellt
konstruerade for att framstdilla kontaktlinser.

b) Verktygsmaskiner for frasning som uppfyller ndagot av f6ljande
krav:

1. Som har alla féljande egenskaper

a) Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgéngliga
kompensationer" dr lika med eller mindre (battre) &n
6 um enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella
motsvarigheter lings med nagon linjdr axel, och

b) tre linjdra axlar plus en roterande axel kan styras
samtidigt for att uppnd "konturstyrning".

2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna
"konturstyrning".

3. Positioneringsnoggrannheten for jiggborrmaskiner med "alla
tillgédngliga kompensationer" &r lika med eller mindre
(béttre) dn 4 um enligt ISO 230/2 (1988) () eller nationella
motsvarigheter ldngs med nagon linjir axel.

4. Kuggbearbetningsmaskiner som har alla foljande egen-
skaper:

a) Spindelns "axialkast" och "radialkast" dr mindre (béttre)
dn 0,0004 mm (TIR), och

b) Slidens vinkelfel (gir, lutning, roll) &r mindre (bittre) dn
2 bagsekunder (TIR) 6ver 300 mm rorelse.

¢) Verktygsmaskiner for slipning som uppfyller ndgot av foljande
krav:

1. Som har féljande egenskaper:

a) Positioneringsnoggrannheten med "alla tillgdngliga
kompensationer" &r lika med eller mindre (béttre) dn 4
um enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella motsva-
righeter lings med ndgon linjir axel, och

b) tre eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna
"konturstyrning".

2. Fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppna
"konturstyrning".

Anm.:  Avsnitt 2B001.c omfattar inte foljande slipmaskiner:

1. Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller
kombinerad invindig och utvindig slipning som
uppfyller alla foljande krav:

a) Begrinsade till cylindrisk slipning och

b) begrdnsade till ett arbetsstycke som dr hogst
150 mm i ytterdiameter eller lingd.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1997) bor
radfraga behoriga myndigheter i den medlemsstat dér de ar etablerade.
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2B003

2B004

2B005

2. Maskiner speciellt konstruerade som jiggslipma-
skiner och som uppfyller ndagot av foljande krav:

a) C-axeln anvinds for att hdlla slipskivan
vinkelrdtt mot arbetsstycket, eller

b) a-axeln dr utford for att slipa cylindriska
kammar.

3. Verktygs- eller frisslipmaskin begrdnsade till
produktion av verktyg eller frdsar.

4. Slipmaskiner for kam- eller vevaxlar.
5. Planslipmaskiner.

d) Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tva
eller flera roterande axlar som kan styras samtidigt for att
uppnd "konturstyrning".

e) Verktygsmaskiner for borttagning av metaller, keramer eller
"kompositer" som har alla foljande egenskaper:

1. Borttagning av material med hjélp av nagot av foljande:

a) vatten eller andra sprutade vétskor, inklusive sdédana som
innehaller slipmedelstillsatser,

b) elektronstralar, eller
c) "laser"-strdle, och

2. som har tva eller flera roterande axlar som

a) kan styras samtidigt for att uppnd "konturstyrning”, och

b) som har en positioneringsnoggrannhet som &ar mindre
(battre) an 0,003°.

f) Langhalsborrmaskiner och svarvar som &r modifierade for
langhalsborrning, som har en borrkapacitet som ar storre dn
5000 mm och till dessa speciellt konstruerade komponenter.

Manuellt eller "numeriskt styrda" verktygsmaskiner, och speciellt
konstruerade komponenter, styrutrustningar och tillbehor for dem,
speciellt konstruerade for skédrning, finslipning, polering eller
hening av hdrdade (Rockwell = 40 eller mer) spéar, spiralskurna
och dubbelspiralskurna kugghjul med en delningsdiameter som &r
storre dn 1 250 mm och med en kuggbredd som ar minst 15 % av
delningsdiametern och som har bearbetats till en kvalitet av
AGMA 14 eller battre (motsvarande ISO 1328 klass 3).

Varma "isostatiska pressar" som har alla foljande egenskaper samt
till dessa speciellt konstruerade komponenter och tillbehor:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B104 OCH 2B204.

a) En kontrollerad termisk omgivning i slutet utrymme och ett
kammarutrymme med en innerdiameter pa minst 406 mm, och

b) som har antingen

1. ett maximalt arbetstryck som 6verstiger 207 MPa,

2. en kontrollerad termisk omgivning som &verstiger 1 773 K
(1500 °C), eller

3. en anordning for kolvéteimpregnering och for bortforsling
av uppkomna restgaser.

Teknisk anm.:

Med kammarens inre diameter avses den del av arbetskammaren
ddr arbetstemperatur och -tryck kan hdllas. 1 diametern skall inte
inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den mindre
av tryckkammarens eller den isolerade ugnskammarens, beroende
pd vilken av de tva som dr placerad i den andra.

Anm.:  For speciellt konstruerade kapslar, formar och verktyg,
se avsnitten 1B003, 9B009 och militira forteckningen.

Utrustning speciellt konstruerad for utfillning, utfallningspro-
cessen och styrning av tillverkningsprocessen vid utféllningar av
oorganiska ytbeldggningar och vid ytfoérandringar enligt foljande.
For icke elektroniska substrat med de processer som beskrivs i
tabell med tillhdrande noter som foljer efter avsnitt 2E003.f. 1
samtliga fall omfattas dven till dessa speciellt konstruerad
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2B006

utrustning for automatisk hantering, positionering, mandvrering

och styrning.

a) "Datorstyrd"

utrustning ~ for

produktion med kemisk

forangnings-deponering (CVD) som har alla f6ljande angivna

egenskaper:

ANM.:

SE AVEN AVSNITT 2B105.

1. Processen ar modifierad till en av foljande typer:

a) Pulserande kemisk fordngning.

c) Plasmaf6rstarkt
forangning, och

. Nagot av foljande:

b) Styrd termisk kédrnbildande nedbrytningsprocess (CNTD
'Controlled nucleation thermal deposition'), eller

plasmaassisterad ~ kemisk

a) Fast monterade roterande hogvakuumtitningar (tryck
lika med eller mindre 4n 0,01 Pa), eller

b) fast monterad utrustning for méitning eller styrning av
tjockleken av palagt skikt.

b) "Datorstyrd" produktionsutrustning for jonimplantation som
kan leverera 5 mA eller mera i jonstralen.

¢) Produktionsutrustning for "datorstyrd" fysisk elektronstra-
leforangning (EB-PVD) med en systemeffekt specificerad till
att Gverstiga 80 kW, som innefattar ndgot av foljande:

1.

d

=

1.

Vitskenivakontroll

med hjdlp av ett "laser"-assisterat
métsystem som med precision kan styra inmatningen av

. en datorkontrollerad matningshastighet som &vervakas med
bildskdrmar som arbetar med principen att genom lumini-
scens fran de joniserade atomerna i forangningsstrilen mita
beldggningshastigheten for beldggningar som innehaller tva
eller flera bestandsdelar.

"Datorstyrd" produktionsutrustning for plasmasprutning som
har nagon av foljande egenskaper:

Arbetar med styrd och reducerad atmosfir (lika med eller
mindre 4n 10 kPa mitt ovanfoér och inom ett avstand av
300 mm frén strdlkanonens munstycke) i en vakuumkam-
mare, dir trycket fore plasmasprutningen kan sénkas ner till

. innehaller fast monterad utrustning for métning eller styr-
ning av tjockleken av palagt skikt.

e) Produktionsutrustning for "datorstyrd" sputtering som kan avge
stromtéitheter pa minst 0,1 mA/mm? vid en forangningshas-

tighet pa minst 15 pm/tim.

f) "Datorstyrd" produktionsutrustning for katodstralebeldggning
med hjélp av en utrustning som innehaller ett galler bestdende
av elektromagneter for att styra stralningspunkten pa katoden.

~

g

"Datorstyrd" produktionsutrustning for jonplétering som tillater

fast monterad métning av ndgon av foljande parametrar:

1. Tjocklek pa substratet och matningshastighet, eller

2. optiska egenskaper.

Anm..

Avsnitt 2B005 omfattar inte utrustning avseende kemisk
forangningsdeponering, katodstrdle, sputtering, jonpld-
tering eller joninplantation speciellt utformad for
skdrande och bearbetande verktyg.

Mit- och inspektionsutrustning och system enligt foljande:

a) Avsyningsmaskiner som kontrolleras av datorer, ar "numeriskt
styrda" eller "datorstyrda" och som har en tredimensionell
langd (volymetrisk) "mitosdkerhet" som ar lika med eller
mindre (béttre) dn (1,7 x L/1 000) pum. (L &r den uppmitta

langden 1 mm) testad enligt ISO 10360-2.
ANM.:

SE AVEN AVSNITT 2B206.
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2B007

b)

<)

Mitinstrument for métning av linjir- och vinkelforskjutning
enligt foljande:

1. Instrument for linjdr mitning som har nagon av foljande
egenskaper:

a) System som maiter utan kontakt med en "upplosning"
som dr lika med eller mindre (battre) dn 0,2 pm inom ett
mitomrade upp till 0,2 mm.

b) System med linjéra differential-transformatorer som har
alla f6ljande egenskaper:

1. "Linjériteten" ar lika med eller mindre (battre) &n
0,1 % inom ett métomrade pé upp till 5 mm, och

2. avdrift lika med eller mindre (béttre) dn 0,1 % per dag
i normal testrumstemperatur + 1 K.

c) Mitsystem som har alla f6ljande egenskaper:

1. Innehaller "laser", och

2. uppritthaller under minst 12 timmar inom ett
temperaturintervall av + 1 K runt standardtempera-
turen och vid standardtryck alla f6ljande egenskaper:

a) En "upplosning" 6ver hela skalomradet som ér lika
med eller mindre (béttre) &n 0,1 um, och

b) en "maitosdkerhet" lika med eller mindre (battre)
an (0,2 + L/2 000) um (L &r den uppmatta langden
i mm).

Anm.:  Avsnitt 2B006.b.1 omfattar inte interferrometer-
system for mdtning utan dppna eller slutna
dterkopplingssystem men som innehdller en
"laser” for att mdta slidens rérelsefel pa verktygs-
maskiner, mdtmaskiner eller liknande utrustning.

2. Vinkelmitningsinstrument som har en "vinkelavvikelse fran
en position" som dr lika med eller mindre (battre) &n
0,00025°.

Anm.:  Avsnitt 2B006.b.2 omfattar inte optiska instrument
sasom autokollimatorer som anvinder parallellt
ljus for att uppticka vinkelfel hos en spegel.

Utrustning for mitning av ojamnheter i en yta genom att méta
den optiska spridningen som en funktion av vinkeln med en
kanslighet som ar 0,5 nm eller mindre (battre).

Anm. 1:  Verktygsmaskiner som kan anvindas som mdt- eller

avsyningsmaskiner skall kontrolleras om de uppfyller
eller dverskrider bestimmelserna for verktygsmaskiner
eller mdt- och avsyningsmaskiner.

Anm. 2:  En maskin beskriven i avsnitt 2B006 omfattas om den

overstiger angivna parametrar ndgonstans inom sitt
arbetsomrdde.

"Robotar" som har ndgon av foljande egenskaper samt dartill
horande sérskilt konstruerade styrsystem och "manipulatorer".

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B207.

a)

b)

<)

Robotar som i realtid kan utfora en fullstindig 3-dimensionell
bildbehandling eller 'analys av en bild' for att generera eller
modifiera "program" eller data for ett numeriskt program.

Teknisk anm.:

Begrdnsning i 'analys av en bild' innefattar inte approximation
av den tredje dimensionen genom att man betraktar foremdlen
med en given vinkel eller genom att man med begrinsad
grdskaletolkning far en djup- eller ménsterfornimmelse av det
analyserade foremalet (2,5-D).

Robotar som &r speciellt konstruerade for att tilldtas arbeta i
explosiv omgivning enligt nationella sikerhetsbestimmelser.

Robotar som é&r speciellt konstruerade for eller specificerade
som stralningstiliga att motsta en total strilningsdos i en miljo
som &r storre dn 5 x 10° Gy (kisel) utan degradering av
prestanda, eller
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2B008

2B009

2B104

2B105

2B109

Teknisk anm.:

Uttrycket Gy(kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som
ett oavskdrmat kiselprov absorberar ndr den utsdtts for
joniserande stralning.

d) Specialkonstruerade for att kunna arbeta pd hojder Over
30 000 m.

Sammanséttningar, eller enheter sirskilt konstruerade for verktygs-
maskiner eller mét- och inspektionsutrustning och system enligt
foljande:

a) Linjdra aterkopplade positioneringssystem (t.ex. induktiva
enheter, graderade skalor, infrardda system eller lasermait-
system) som har en "noggrannhet" som &dr mindre (béttre) &n
[800 + (600 x L x 10" *)] nm, (L &r den effektiva lingden i
mm).

Anm.:  For lasersystem se dven anmdrkningen till avsnitt
2B006.b.1.
b) Roterande é&terkopplade positionssystem (t.ex. induktiva

enheter, graderade skalor, infrar6da system eller "laser"-
mitsystem) som har en "noggrannhet" som ar mindre (béttre)
an 0,00025°.

Anm.:  For lasersystem se dven anmdrkningen till avsnitt
2B006.b.1.
¢) "Tipp- och vridbara arbetsbord" och "tippbara spindlar" som

enligt tillverkarens specifikationer kan forbattra prestanda hos
verktygsmaskiner till eller Over prestandanivder angivna i
avsnitt 2B.

Spinnformande och flodesformande maskiner vilka enligt till-
verkarens tekniska specifikation kan utrustas med "numeriska
styrenheter" eller en datorkontroll och som uppfyller alla foljande
villkor:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 2B109 och 2B209.

a) Har mer 4n tva styrda axlar vilka minst tvd kan samordnas
samtidigt for "kurvlinjestyrning", och

b) kraften frn pressrullen ar storre &n 60 kN.

Teknisk anm.:

Maskiner som kombinerar flodesformande och rotationsformande
skall i avsnitt 2B009 betraktas som flodesformande maskiner.

"Isostatiska pressar", andra dn de som omfattas av avsnitt 2B004,
med samtliga foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B204.

a) Maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre.

b) Utformade for att uppnd och bibehélla en termiskt reglerad
milj6 av 873 K (600 °C) eller mer, och

¢) Kammarutrymme med en inre diameter av 254 mm eller storre.

Ugnar for kemisk angbeldggning, andra d4n de som omfattas av
avsnitt 2B005.a, som dr konstruerade eller modifierade for
fortitning av kol-kolkompositer.

Flodesformande maskiner, andra 4n de som omfattas av avsnitt
2B009, och sirskilt konstruerade komponenter enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B209.
a) Flodesformande maskiner med samtliga foljande egenskaper:

1. Maskinerna kan enligt tillverkarens tekniska specifikation
utrustas med "numeriska styrenheter" eller en datorkontroll,
dven om de inte dr forsedda med sddan styrning, och

2. de har mer dn tva axlar som kan koordineras simultant for
att uppna "konturstyrning".

b) Sarskilt konstruerade komponenter for flodesformande
maskiner som omfattas av avsnitten 2B009 eller 2B109.a.

Anm.:  Avsnitt 2B109 omfattar inte maskiner som inte kan
anvdndas for produktion av framdrivningskomponenter
och utrustning (t.ex. motorhus) i de system som anges i
avsnitten 94005, 94007.a eller 94105.a.
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2B116

2B117

2B119

2B120

Teknisk anm.:

Maskiner som kombinerar rotationsformande och flodesformande
skall i avsnitt 2B109 betraktas som flodesformande maskiner.

Vibrationsprovutrustningar med dartill hdérande komponenter
enligt foljande:

a) Vibrationsprovsystem med digital styrteknik samt med
aterkopplade slutna slingor, i stand att vibrera ett system vid
10 g rms eller mera i hela intervallet mellan 20 Hz och 2 000 Hz
och 6verfora krafter av 50 kN, matta vid 'obelastat bord', eller
storre.

b

~

Digital styrutrustning, tillsammans med sérskilt utformad
programvara for vibrationsprovning, med en 'realtidsband-
bredd" stdrre dn 5 kHz och utformad for vibrationsprovsystem
som omfattas av avsnitt 2B116.a.

o
~

Vibrationstrustor (skakutrustningar, med eller utan tillhérande
forstarkningsutrustningar, som kan &stadkomma en kraft av
50 kN eller storre, métt vid 'obelastat bord', och anvindbara i
provningssystem som omfattas av avsnitt 2B116.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att
kombinera flera skakutrustningar till ett komplett skakbord-
system som kan astadkomma en sammansatt effektiv kraft av
50 kN eller storre, matt vid 'obelastat bord' och anvindbart i

vibrationssystem som omfattas av avsnitt 2B116.a.

=

Teknisk anm.:

Med ‘'obelastat bord' avses i avsnitt 2B116 ett arbetsbord eller yta
utan fixtur eller fastspdnningsanordningar.

Utrustning och processregleringssystem, andra &n de som omfattas
av avsnitt 2B004, 2B005.a., 2B104 eller 2B105, som konstruerats
eller modifierats for fortdtning och pyrolys av raketdysor och
nosspetsar pa farkoster for aterintrade i jordatmosfaren.

Balanseringsmaskiner och tillhdrande utrustning enligt f6ljande:
ANM.: SE AVEN AVSNITT 2B219.
a) Balanseringsmaskiner som har samtliga foljande egenskaper:

1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som
overstiger 3 kg.

2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som overstiger
12 500 varv/min.

3. Kan korrigera obalans i minst tva plan.

4. Kan balansera till en specifik aterstiende obalans av 0,2 g/
mm per kg rotormassa.

Anm.:  Avsnitt 2B119.a omfattar inte balanseringsmaskiner
som dr konstruerade eller modifierade for tandlika-
rutrustning eller annan medicinsk utrustning.

b) Avldsningsenheter som &r konstruerade eller modifierade for att
anvdndas 1 maskiner som omfattas av avsnitt 2B119.a.

Teknisk anm.:

Avlisningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstru-
ment.

Rorelsesimulatorer eller vridbara bord med samtliga foljande
egenskaper:

a) Minst tva axlar.

b) Slépringar som kan o6verfora elkraft och/eller signalinforma-
tion, och

¢) Har ndgon av foljande egenskaper:
1. Alla foljande egenskaper hos varje enskild axel:

a) Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s,
och

b) En vridningsupplosning pd hogst 6 grader/s och en
noggrannhet pa lika med eller mindre 4n 0,6 grader/s.

2. Har en vridningsstabilitet som i sdmsta fall 4r lika med eller
bittre (mindre) dn +/— 0,05 % som ett genomsnitt dver 10
grader eller mer, eller
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2B121

2B122

2B201

3. En positioneringsnoggrannhet som ar lika med eller béttre
an 5 bagsekunder.

Anm.:  Avsnitt 2B120 omfattar inte vridbara bord som dr
konstruerade eller modifierade for maskinverktyg eller
for medicinsk utrustning. Vridbara bord for maskin-
verktyg omfattas av avsnitt 2B00S.

Positioneringsbord (utrustning med mojlighet till exakt rotations-
positionering i var och en av axlarna), andra &n de som omfattas av
avsnitt 2B120, med samtliga foljande egenskaper:

a) Minst tva axlar, och

b) En positioneringsnoggrannhet som &r lika med eller bittre dn 5
bagsekunder.

Anm.:  Avsnitt 2B121 omfattar inte vridbara bord som dr
konstruerade eller modifierade for maskinverktyg eller
for medicinsk utrustning. Vridbara bord for maskin-
verktyg omfattas av avsnitt 2B00S.

Centrifuger som kan overfora accelerationer pa mer dn 100 g och
som har sldpringar som kan 6verfora elkraft och signalinformation.

Verktygsmaskiner, andra d4n de som omfattas av avsnitt 2B001,
enligt foljande, for avverkning eller frisning av metaller, keramer
eller "kompositer" som enligt tillverkarens specifikationer kan
utrustas med elektronisk styrning for simultan styrning av minst
tva axlar for att uppnéd "konturstyrning":

a) Verktygsmaskiner for frasning som uppfyller nagot av foljande
krav:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla kompensations-
mojligheter inkopplade" ar lika med eller mindre (battre)
dan 6 pm enligt ISO 230/2 (1988)(') eller nationella
motsvarigheter langs med nagon linjér axel, eller

2. minst tva roterande axlar som kan utfora konturfrisning.

Anm.:  Avsnitt 2B201.a omfattar inte frdsmaskiner som
har foljande egenskaper:

a) X-axelns forflyttning stérre dn 2 m, och
b) totala positioneringsnoggrannheten hos x-
axeln dr mer (sdmre) dn 30 um.

b) Verktygsmaskiner for slipning som uppfyller ndgot av foljande
krav:

1. Positioneringsnoggrannheten med "alla kompensations-
mojligheter inkopplade" ar lika med eller mindre (battre)
4n 4 pm enligt ISO 230/2 (1988) (') eller nationella
motsvarigheter langs med négon linjér axel, eller

2. minst tva roterande axlar som kan utfora konturfrisning.

Anm.:  Avsnitt 2B201.b omfattar inte foljande slipmaskiner:

a) Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller
kombinerad invindig och utvindig slipning som
uppfyller alla foljande krav:

1. Begrdnsade till cylindrisk slipning.

2. Begrdnsade till ett arbetsstycke som dr hogst
150 mm i ytterdiameter eller lingd.

3. Hégst tva axlar kan styras simultant for att
uppnd "konturstyrning".

4. Ingen konturstyrning med c-axeln.

b) Jiggslipmaskiner begrdnsade till att ha x-, y-, c-
och a-axlar och ddr c-axeln anvinds for att hdlla
sliptrissan vinkelrdtt mot arbetsstycket och a-
axeln anvinds for att slipa cylindriska kammar.

c) Verktygs- eller frisslipmaskin med "programvara"
och som dr speciellt konstruerade for produktion
av verktyg eller frdsar.

(") De tillverkare som berdknar positioneringsnoggrannheten enligt ISO 230/2 (1997) bor

radfraga behoriga myndigheter i den medlemsstat dér de ar etablerade.
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2B204

2B206

2B207

2B209

d) Slipmaskiner for kam- eller vevaxlar.

"Isostatiska pressar", andra 4n de som omfattas av avsnitt 2B004
eller 2B104, och tillhdrande utrustning enligt foljande:

a) "Isostatiska pressar" som har foljande tva egenskaper:

1. Kan uppna ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre,
och

2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter 6ver 152 mm.

b) Matriser, formar och styrutrustning, speciellt konstruerade for
"isostatiska pressar" som specificeras i avsnitt 2B204.a.

Teknisk anm.:

I avsnitt 2B204 avses med innerdiameter den del av arbets-
kammaren ddr arbetstemperatur och -tryck kan hallas. I diametern
skall inte inrdknas utrymme for lasthdllare. Innerdiametern dr den
mindre av tryckkammarens eller den isolerade ugnskammarens,
beroende pd vilken av de tvda som dr placerad i den andra.

Mit- och inspektionsutrustning, andra &n de som omfattas av
avsnitt 2B006, enligt foljande:

a) Avsyningsmaskiner som styrs av datorer, "numerisk styrning"
eller annan datautrustning och som har bada foljande egen-
skaper:

1. Tva eller fler axlar, och

2. en endimensionell lingd-"maétosékerhet" som &r lika med
eller mindre (bdttre) dn (1,25 x L/1 000) pm maitt med en
testkropp vars "noggrannhet" dr mindre (béttre) dn 0,2 pm
(L &r den uppmatta ldngden i mm). (ref. VDI/VDE 2617 Del
1 och 2.)

b) System for samtidig linjdr métning och vinkelmétning av ett
halvskal som har bada f6ljande egenskaper:

1. "Mitosékerheten" lings med nagon linjdr axel ar lika med
eller mindre (bittre) 4n 3,5 pm per 5 mm, och

2. "vinkelavvikelsen fran en position" ar lika med eller mindre
(battre) an 0,02°.

Anm. 1:  Verktygsmaskiner som kan anvindas som mdt- eller
avsyningsmaskiner skall kontrolleras om de motsvarar
eller éverskrider kriterierna for verktygsmaskiner eller
mdt- och avsyningsmaskiner.

Anm. 2:  En maskin som beskrivs i avsnitt 2B206 omfattas om
den Overstiger angivna parametrar ndgonstans inom
sitt arbetsomrdde.

Teknisk anm.:

1. Testkroppen som anvinds for bestimning av mdtosdkerheten
for en mdtmaskin finns beskriven i VDI/VDE 2617 del 2, 3
och 4.

2. Alla parametrar for mdtvdrden enligt avsnitt 2B206
motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.

"Robotar", "manipulatorer" och styrsystem som inte omfattas av
avsnitt 2B007, enligt foljande:

a) "Robotar" eller "manipulatorer”" som ar speciellt konstruerade
for att uppfylla nationella sékerhetsbestimmelser for hantering
av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elektriska markdata for
hogexplosiva dmnen).

b) Styrsystem speciellt konstruerade for de "robotar" och
"manipulatorer”" som anges i avsnitt 2B207.

Rotationsformande maskiner, flodesformande maskiner, som kan
skapa andra flodesformande funktioner dn de som anges i avsnitten
2B009 eller 2B109, och mandreller enligt f6ljande:

a) Maskiner som har foljande tva egenskaper:

1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-), och

2. som enligt tillverkarens specifikation kan utrustas med
"numerisk styrning" eller datorkontroll.

b) Rotorskapande mandreller konstruerade for att bilda rotorer
med en inre diameter pa mellan 75 mm och 400 mm.
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2B219

2B225

2B226

2B227

Anm.:  Avsnitt 2B209.a omfattar maskiner som endast har en
rulle for att deformera metallen plus tva extra rullar som
understéder mandrellen men som inte direkt deltar i
processen.

Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationdra eller
portabla, horisontella eller vertikala, enligt foljande:

a) Maskiner for centrifugalbalansering av bojliga rotorer med en
langd av 600 mm eller mer och som uppfyller samtliga f6ljande
villkor:

1. Axeltappdiameter storre d4n 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg, och

3. kan balansera med en rotationshastighet stérre dn 5 000
varv/min.

b) Maskiner for centrifugalbalansering av ihaliga cylindriska
rotorkomponenter, som uppfyller samtliga foljande villkor:

1. Axeltappdiameter storre d4n 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg.

3. Balanserar till en aterstaende obalans lika med eller mindre
dn 0,01 kg x mm/kg per plan, och

4. anvinder remdrift.
Fjérrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse

vid radiokemisk separation eller i s.k. hot cells, som har nagon av
foljande egenskaper:

a) Kan arbeta genom en viagg med en tjocklek av 0,6 m eller mer,
eller

b) kan Overbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller
mer.

Teknisk anm.:

Fjdrrstyrda manipulatorer overfor en mdnsklig operators hand-
lande till en fjdrrstyrd arbetande arm med ett avslutande verktyg.
Overforingen kan vara av "master-slave-typ" eller styrd av
styrpinne ("joystick") eller knappsats.

Induktionsugnar med kontrollerad atmosfir (genom vakuum eller
inert gas) och kraftforsdrjning till dessa enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3B.
a) Ugnar med alla foljande egenskaper:

1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C),

2. har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre,
och

3. dr konstruerade for en ingangseffekt pa minst 5 kW.
b) Kraftforsorjning med en specificerad utgéngseffekt pd minst
5 kW, sirskilt konstruerade for ugnar specificerade i 2B.226.a.

Anm.:  Avsnitt 2B226.a omfattar inte ugnar konstruerade for
behandling av halvledarwafers.

Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfar
for smiltning och gjutning av metall och dértill hérande utrustning
enligt foljande:

a) Omsmaltningsugnar (ljusbdge) och gjutugnar med foljande tva
egenskaper:

1. Elektrodatgdng mellan 1 000 cm?® och 20 000 cm®, och

2. som kan arbeta med smailttemperaturer over 1973 K
(1700 °C).

b) Ugnar med elektronstralesmiltning samt plasmaatomisering
och smiltning med foljande tva egenskaper:

1. En effekt pd minst 50 kW, och

2. som kan arbeta med smailttemperaturer over 1473 K
(1200 °C).

¢) Datorstyrning och datorévervakning speciellt utformade for
ndgon av ugnarna i avsnitt 2B227.a eller 2B227.b.
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2B228

2B230

2B231

2B232

2B350

Utrustning for tillverkning, sammanséttning och upplinjering av
rotorer for gascentrifuger, bilgformande dorn och formar enligt
foljande:

a) Utrustning for hopsittning av rotorrdrsektioner for gascentri-
fuger, mellanvdggar och &ndstycken.

Anm.:  Avsnitt 2B228.a omfattar precisionsdorn,
inspdnningsanordningar och maskiner for krymp-
passning.

b

~

Utrustning f6r upplinjering av rotorrérsektioner lings en
gemensam axel.

Teknisk anm.:
I avsnitt 2B228.b bestar sddan utrustning vanligen av preci-
sionsmdtprobar kopplade till en dator som kontrollerar

exempelvis pneumatiska kolvar som anvinds for att rikta
rorsektionerna.

C

~

Bilgformande dorn och formar for produktion av balgar med
en enkel utbuktning.

Teknisk anm.:
1 avsnitt 2B228.c skall béilgarna ha alla foljande egenskaper:

1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.
2. Lingd 12,7 mm eller mer.

3. Utbuktningsdjup storre dn 2 mm, och

4.

tillverkade av hoghdllfasta aluminium-legeringar, mardldrat
stal eller hoghdllfasta "fibrer eller fiberliknande material”.

"Tryckgivare" som kan méta absolut tryck i omradet 0 till 13 kPa
och som har foljande tva egenskaper:

a) Tryckkdnnande element tillverkat av eller skyddat av alumi-
nium eller aluminiumlegering, nickel eller nickellegering med
mer dn 60 viktprocent nickel, och

b) nagon av foljande egenskaper:
1. Fullt skalutslag &r mindre &n 13 kPa och 'moggrannheten'
bittre dn + 1 % av fullt skalutslag, eller

2. fullt skalutslag &r 13 kPa eller mer och 'moggrannheten' ar
bittre &n + 130 Pa.

Teknisk anm.:

Med 'noggrannhet' avses i avsnitt 2B230 ett virde som innefattar
icke-linjdritet, hysteres och repeterbarhet vid omgivningstempera-
turen.

Vakuumpumpar som har alla foljande egenskaper:

a) Insugningsrér med en diameter 380 mm eller mer,
b) pumphastighet av 15 m?/s eller hogre, och

c) kan astadkomma ett slutvakuum béttre dn 13 mPa.

Teknisk anm.:

1. Pumphastigheten bestims vid mdtpunkten med kvive eller

luft.

2. Slutvakuumet bestims i pumpens ingdng med pumpens
inlopp blockerat.

Flerstegs léattgaskanoner eller andra hoghastighetskanonsystem
(‘coil-gun', elektromagnetiska och elektrotermiska typer och andra
avancerade system) som kan accelerera projektiler till 2 km/s eller
mer.

Hjalpmedel och utrustning for kemisk tillverkning enligt foljande:

a) Reaktorkarl eller reaktorer, med eller utan omrérare, med en
total inre (geometrisk) volym stérre dn 0,1 m? (100 liter) och
mindre dn 20 m® (20 000 liter), dér alla ytor som kommer i
direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller innesluts
ar gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer @n 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer.
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3. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller
emaljerad beldggning eller glasbekldadnad).

4. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar.

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Omrorare for anvindning i reaktionskérl eller reaktorer dér alla
omrdrarens ytor som kommer i direkt kontakt med den
kemikalie som bearbetas eller innesluts dr gjorda av nigot av
foljande material:

1. Legeringar med mer adn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer.

[9%]

. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bundna eller
emaljerade beldggningar eller glasbekldadnad).

4. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar, eller

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Lagertankar, reservoarer eller behdllare med en total inre
(geometrisk) volym storre dn 0,1 m® (100 liter) ddr alla ytor
som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas
eller innesluts ar gjorda av nagot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer.

[9%}

. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller
emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).

4. Nickel eller legeringar med mer &n 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar, eller

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Viarmevixlare eller kondensorer med en virmedverforingsyta
storre &n 0,15 m? och mindre dn 20 m? dér alla ytor som
kommer i direkt kontakt med den kemikalie som behandlas &r
gjorda av ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer.

(95}

. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller
emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).

. Grafit eller kolgrafit'.

. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
. Tantal eller tantallegeringar.

. Titan eller titanlegeringar.

. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

. Kiselkarbid, eller

10. Titankarbid.

O 0 9 N n A

Destillations- eller absorptionskolonner med en innerdiameter
storre dn 0,1 m dér alla ytor som kommer i direkt kontakt med
den kemikalie som bearbetas dr gjorda av ndgot av foljande
material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer.

3. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller
emaljerad beldggning eller glasbeklddnad).

4. Grafit eller kolgrafit'

5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
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6. Tantal eller tantallegeringar.
7. Titan eller titanlegeringar, eller
8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Fjarrstyrda doseringsutrustningar dir alla ytor som kommer i
direkt kontakt med den kemikalie som behandlas &r gjorda av
nagot av foljande material:

1. Legeringar med mer @n 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom, eller

2. Nickel eller legeringar med mer &n 40 viktprocent nickel.

Ventiler med dubbla titningar forsedda med en Oppning for
lackindikering, sdsom biélgtitade ventiler, backventiler eller
membranventiler, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt
med den kemikalie som bearbetas eller innesluts, ar gjorda av
ndgot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer.

W

. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller
emaljerad beldggning eller glasbekldadnad).

4. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantallegeringar.

6. Titan eller titanlegeringar, eller

7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Flervéiggiga ror forsedda med en Oppning for lackindikering, i
vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den kemikalie
som bearbetas eller innesluts, dr gjorda av nagot av foljande
material:

1. Legeringar med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Fluorpolymerer.

[958}

. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller
emaljerad beldggning eller glasbekldadnad).

4. Grafit eller 'kolgrafit'.

5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
6. Tantal eller tantalbeldggningar.

7. Titan eller titanlegeringar, eller

8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Viétmotordrivna och magnetdrivna pumpar eller diafragma-
pumpar som dr multipeltitade och har en av tillverkaren
specificerad flodeshastighet som &r storre dn 0,6 m’/timme,
eller vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad
flodeshastighet storre d4n 5 m’/timme (vid standardtemperatur
(273 K (0 °C)) och tryck (101,3 kPa), i vilka alla ytor som
kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas eller
innesluts, dr gjorda av nagot av foljande material:

1. Legeringar med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

. Keramik.
. Ferrosilikon.

. Fluorpolymerer.

[V R VS I )

. Glas eller glasinfodring (inklusive keramiskt bunden eller
emaljerad beldggning eller glasbeldggning).

. Grafit eller 'kolgrafit'
. Nickel eller legeringar med mer &n 40 viktprocent nickel.

. Tantal eller tantallegeringar.

O 0 3 O

. Titan eller titanlegeringar.
10. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

Forbranningsugnar utformade for att forstdra kemikalier som
omfattas av avsnitt 1C350 vilka har sérskilt utformade hanter-
ingssystem for forbranningsprodukterna, sirskilda
hanteringshjalpmedel och en medeltemperatur i forbréanning-
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2B351

2B352

skammaren 6ver 1273 K (1000 °C,) i vilka alla ytor som
kommer direkt i kontakt med forbranningsprodukterna ar
gjorda av eller infodrade med nagot av foljande material:

1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom.

2. Keramik, eller
3. Nickel eller legeringar med mer &n 40 viktprocent nickel.

Teknisk not

'Kolgrafit' dr en sammansdttning som bestar av amorft kol och
grafit, dar grafitinnehallet dr dtta viktprocent eller mer.

Overvakningssystem for giftig gas med foljande egenskaper samt
till dem avsedda detektorer:

a) Som &r utformade for kontinuerlig drift och i stdnd att uppticka
kemiska stridsmedel eller kemikalier som omfattas av avsnitt
1C350 vid en koncentration pa mindre dn 0,3 mg/m’, eller

b) som é&r i1 stand att uppticka kemiska fOreningar med en
antikolinesteras-funktion.

Utrustning som kan anvéndas vid hantering av biologiska material,
enligt foljande:

a) Kompletta biologiska hjdlpmedel i form av inneslutningskérl
med P3, P4 inneslutningskérlklass.

Teknisk anm.:

P3 eller P4 (BL3, BL4, L3, L4) inneslutningskdrlklass finns
specificerad i WHO Laboratory Biosafty manual (Genéve,
1983).

b) Fermentorer som kan odla patogena (sjukdomsalstrande)
"mikroorganismer", virus eller som kan producera toxiner
utan spridning av aerosoler, och som har en kapacitet av
100 liter eller mer.

Teknisk anm.:

Undergrupper av fermentorer omfattar bioreaktorer, kemos-
tater och system med kontinuerligt flode.

C

~

Centrifugalseparatorer anvéndbara for kontinuerlig avskiljning,
utan spridning av aerosoler, och som har samtliga foljande
egenskaper:

1. En flodeshastighet hogre dn 100 liter per timme.
2. Besténdsdelar av polerat rostfritt stl eller titan.

3. En avtitning mot ldckage genom en eller flera tdtningar
mellan vilka uppritthalls ett kontinuerligt angtryck, och

4. en utformning sa att de kan steriliseras i slutet tillstind pa
plats.

Teknisk anm.:

Centrifugalseparatorer omfattar ocksa dekanteringsutrustning.

d) Genomstromningsfiltrerutrustning (tangentiell) utformad for
fortlopande avskiljning, utan spridning av aerosoler, som har
béade:

1. 5 m? eller storre filteryta, och
2. en utformning sé att de kan steriliseras pa plats.

e) Angsteriliserbar frystorkningsutrustning med en kylkapacitet av
50 kg is eller mer per dygn och mindre &n 1 000 kg is per dygn.

f) Utrustning som inforlivar eller r innesluten i inneslutningskarl
klass P3 eller P4 enligt foljande:

1. Separat ventilerade hel- eller halvdrakter.

2. Biologiska sdkerhetsskap eller isolatorer fran klass III med
liknande prestandanormer.

Anm.:  Med isolatorer avses i avsnitt 2B352.1.2 flyttbara
isolatorer, torkskdp, anaerobatiska kammare,
lador med mandvrering via handskar och lami-
narflowhuvar.
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g) Kammare vilka utformats for aerosoltestning (aerosolinhala-
tions-kammare) med "mikroorganismer" eller "toxiner" och
som har en volym av 1 m® eller mer.
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2C

Material

Inga.
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2D
2D001

2D002

2D101

2D201

2D202

Programvara

Annan "programvara" dn den i 2D002 och som é&r speciellt
framtagen for "utveckling", "produktion" eller "anviandning" av
utrustning som omfattas av avsnitten 2A001 eller 2B001-2B009.

"Programvara" for elektroniska enheter, dven om den finns i en
elektronisk utrustning eller i ett system, som mojliggor for denna
utrustning eller detta system att fungera som en utrustning for
"numerisk styrning" som simultant kan koordinera mer 4n fyra
axlar for "konturstyrning".

Anm.:  Avsnitt 2D002 omfattar inte "programvara" speciellt
utformad eller modifierad for drift av verktygsmaskiner
som inte omfattas av kategori 2.

"Programvara" speciellt utformad eller modifierad for "anvand-
ning" av utrustningar som omfattas av avsnitten 2B104, 2B105,
2B109, 2B116, 2B117 eller 2B119-2B122.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9D004.

"Programvara" speciellt utformad for "anvindning" av utrustningar
som omfattas av avsnitten 2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B219
eller 2B227.

"Programvara" speciellt utformad eller modifierad for "utveck-

"non

ling", "produktion" eller "anvindning" av utrustning som omfattas
av avsnitt 2B201.
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2E
2E001

2E002

2E003

2E101

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"utveckling" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitten 2A, 2B eller 2D.

"Teknik" enligt den allménna anmirkningen om teknik for
"produktion" utrustning som omfattas av avsnitten 2A eller 2B.

Annan "teknik" enligt foljande:

a) "Teknik" for "utveckling" av interaktiv grafik som en
integrerad del i enheter for "numerisk styrning" for forbere-
delser eller dndringar av delprogram.

b) "Teknik" for metallbearbetningsprocesser enligt foljande:

1. "Teknik" for konstruktion av verktyg, formar eller fixturer
speciellt utformade for ndgon av foljande processer:

a) "superplastisk bearbetning",
b) "diffusionsbondning", eller
c) "direktverkande hydraulisk pressning".

2. Tekniska data som bestar av foljande processmetoder eller
parametrar och som anvénds for att styra foljande:

a) "Superplastisk bearbetning" av aluminium-, titan- eller
"superlegeringar" genom

. ytpreparering,

. striackhastighet,

LS R S

. temperatur,
4. tryck.
b

~

"Diffusionsbondning" av "superlegeringar" eller titanle-
geringar genom

1. ytpreparering,
2. temperatur,
3. tryck.

C

~

"Direktverkande hydraulisk pressning" av aluminium-
eller titanlegeringar genom

1. tryck,
2. cyklingstid.

d) "Varm isostatisk fortdtning" av titanlegeringar, alumi-
niumlegeringar eller "superlegeringar" genom

1. temperatur,
2. tryck,
3. cyklingstid.

c) "Teknik" for "utveckling" eller "produktion" av hydrauliska
strackbearbetningsmaskiner, inklusive formar harfor, for till-
verkning av flygplansskrov.

d

=

"Teknik" for "utveckling" av generatorer for verktygsmaskiners
instruktioner (t.ex. delprogram) fran konstruktionsdata som
finns inlagda i enheter for "numerisk styrning".

(5]

~

"Teknik" for "utveckling" av integrerad "programvara" for
inkorporering av expertsystem i enheter for "numerisk styr-
ning" for att understddja avancerade beslut i s.k. shop floor
operations.

f) "Teknik" for applicering av oorganiska ytbeldggningar eller
oorganisk ytfordndringsbeldggning (specificerade i kolumn 3 i
foljande tabell) till icke elektroniskt ledande substrat (specifi-
cerade i kolumn 2 i foljande tabell) med en process som anges i
kolumn 1 i foljande tabell och som definieras i de tekniska
anmérkningarna efter tabellen.

Anm.:  Tabell och teknisk anmdrkning dterfinns efter avsnitt
2E301.

"Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"anvdndning" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitten 2B004, 2B009, 2B104, 2B109, 2B116, 2B119-2B122
eller 2D101.
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2E201

2E301

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"anvdndning" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitten 2A225, 2A226, 2B001, 2B006, 2B007.b, 2B007.c,
2B008, 2B009, 2B201, 2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B225-
2B232, 2D201 eller 2D202.

"Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"anvindning" av varor som omfattas av avsnitten 2B350-2B352.
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Tabell

Ytbeldiggningstekniker

1. Beldggningsprocess (1) (')

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

A. Kemisk fordngningsdeposi-
tion (CVD)

"Superlegering"

Keramik (19) och glas med
lag expansion (14)

Kol-kol, keramik och metall-
"matris"-"kompositer"

Hardmetall innehallande

volfram (16)
Kiselkarbid (18)

Molybden och molybdenleger-
ingar

Beryllium och berylliumleger-
ingar

Detektorfonstermaterial (9)

Aluminider for interna genom-
gangar

Silicider

Karbider

Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)
Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)
Aluminider

Legerade aluminider (2)
Bornitrid

Karbider

Volfram

Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)
Dielektriska lager (15)
Diamant

Diamantlikt kol (17)
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1. Belaggningsprocess (1) () 2. Substrat 3. Resultat av ytbeldggning
Bermisk forangning
Fysisk forangningsdeposition
(TE-PVD)
B. 1. Fysisk forangningsdeposi- | "Superlegeringar" Kisellegeringar

tion (PVD): Elektronstralar (EB-
PVD)

Keramik (19) och glas med
lag expansion (14)

Korrosionsbestindigt stal (7)

Kol-kol, keramik och metall-
"matris"-"kompositer"

Hardmetall innehallande
volfram (16) Kiselkarbid (18)

Molybden och molybdenleger-
ingar

Beryllium och berylliumleger-
ingar

Detektorfonstermaterial (9)

Titanlegeringar (13)

Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Aluminider

Blandningar dirav (4)
Dielektriska lager (15)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)
Blandningar ddrav (4)
Silicider

Karbider

Svarsmilta metaller
Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)
Bornitrid

Karbider

Volfram

Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Borider

Beryllium
Dielektriska lager (15)
Borider

Nitrider

B. 2. Jonassisterad resistivt
upphettad fysisk fordngningsde-
position (PVD) (Jonplitering)

Keramik (19) och glas med
lag expansion (14)

Kol-kol, keramik och metall-

"n_n

"matris"-"kompositer"

Hardmetall innehallande
volfram (16) Kiselkarbid

Molybden och molybdenleger-
ingar

Beryllium och berylliumleger-
ingar

Detektorfonstermaterial (9)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Dielektriska lager (15)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
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1. Belaggningsprocess (1) ()

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

B. 3. Fysisk forangningsdeposi-
tion (PVD): Laserforangning

Keramik (19) och glas med
lag expansion (14)

Kol-kol, keramik och metall-
"matris"-"kompositer"

Hardmetall innehallande
volfram (16) Kiselkarbid

Molybden och

Beryllium och berylliumleger-
ingar

Detektorfonstermaterial (9)

Silicider

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Dielektriska lager (15)

Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol

B. 4. Fysisk forangningsdeposi-
tion (PVD):
Katodstraleurladdning

"Superlegeringar"

Polymerer (11) och organiska
"matris"-"kompositer"

Legerade silicider
Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Borider

Karbider

Nitrider

Diamantlikt kol (17)

C. "Pack cementation" (se A
ovan for "out-of-pack cementa-
tion") (10)

Kol-kol keramik och metall-

"matris"-"kompositer"

Titanlegeringar (13)

Svarsmalta metaller och leger-
ingar (8)

Silicider

Karbider

Blandningar dérav (4)
Silicider

Aluminider

Legerade aluminider (2)
Silicider

Oxider
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1. Belaggningsprocess (1) ()

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

D. Plasmasprutning

"Superlegeringar"

Aluminiumlegeringar (6)

Svéarsmailta metaller och leger-
ingar (8)

Korrosionsbestiandigt stal (7)

Titanlegeringar (13)

MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Blandningar dirav (4)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehaller
Ni-Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester
Legerade aluminider (2)
MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Silicider

Blandningar dérav (4)
Aluminider

Silicider

Karbider

MCrAIX (5)

Modifierat zirkonium (12)
Blandningar dirav (4)
Karbider

Aluminider

Silicider

Legerade aluminider (2)
Slipbar nickel-grafit

Slipbara material som innehaller
Ni-Cr-Al

Slipbar Al-Si-polyester

E. Malningsbeldggning

Svéarsmailta metaller och leger-
ingar (8)

Kol-kol, keramiska och

metall-"matris"-"kompositer"

Brénda silicider

Brinda aluminider utom for
resistiva virmeelement

Silicider
Karbider
Blandningar ddrav (4)
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1. Belaggningsprocess (1) ()

2. Substrat

3. Resultat av ytbeldggning

F. Sputteringbeldaggning

"Superlegeringar"

Keramik och glas med lag
expansion (14)

Titanlegeringar (13)

Kol-kol, keramiska och
metall-"matris"-"kompositer"
Hardmetall innehallande

volfram (16)

Molybden och molybdenleger-
ingar

Beryllium och berylliumleger-
ingar

Detektorfonstermaterial (9)

Svéarsmailta metaller och leger-
ingar (8)

Legerade silicider
Legerade aluminider (2)

Adelmetall-modifierade
nider (3)

MCrAIX (5)
Modifierat zirkonium (12)

Platina

alumi-

Blandningar ddrav (4)
Silicider

Platina

Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
Borider

Nitrider

Oxider

Silicider

Aluminider

Legerade aluminider (2)
Karbider

Silicider

Karbider

Svarsmailta metaller
Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)
Bornitrid

Kiselkarbid (18)
Karbider

Volfram

Blandningar dérav (4)
Dielektriska lager (15)
Bornitrid

Dielektriska lager (15)

Borider

Dielektriska lager (15)
Beryllium
Dielektriska lager (15)
Diamantlikt kol (17)
Aluminider

Silicider

Oxider

Karbider

G. Jonimplantation

Lagerstdl for hoga tempera-
turer

Titanlegeringar (13)

Beryllium och berylliumleger-
ingar

Hardmetall innehallande

volfram (16)

Tillsatser av krom, tantal eller
niobium (columbium)

Borider
Nitrider

Borider

Karbider
Nitrider
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Anmirkningar

1. Termen beldggningsprocess omfattar savil reparation och forbattring av ytbehandlingen som den
ursprungliga ytbehandlingen.

2. Termen legerade aluminidbeldiggningar omfattar enkel- eller flerstegsbeldggningar varvid ett eller
flera &mnen 6verfors fore eller samtidigt med aluminidbeldggningen d4ven om dessa &mnen dverfors
med en annan ytbehandlingsmetod. Diaremot omfattas inte upprepad anviandning av s.k. enkelstegs
"pack cementation"-processer for att uppné legerade aluminider.

3. Termen ddelmetallmodifierade aluminider omfattar flerstegsbeldggningar varvid ddelmetallen eller
ddelmetallerna palaggs med nagon annan beldggningsprocess fore palaggningen av aluminidbeldgg-
ningen.

4. Termen blandningar ddrav omfattar infiltrerade material, sorterade blandningar, hjilpbeldggningar
och multilagerbelaggningar och erhélls genom en eller flera av de beldggningsprocesser som anges i
tabellen.

5. MCrAIX avser till en legerad beldggning ddr M star for kobolt, jarn, nickel eller blandningar ddrav
och X star for hafnium, yttrium, kisel, tantal oberoende av mingd eller andra avsiktliga tillsatser
som &r storre dn 0,01 viktprocent, i olika proportioner och kombinationer, utom

a) CoCrAlY-beldggningar som innehéller mindre dn 22 viktprocent krom, mindre &dn 7 viktprocent
aluminium och mindre dn 2 viktprocent yttrium,

b) CoCrAlY-beldggningar som innehéller 22-24 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium
och 0,5-0,7 viktprocent yttrium, eller

¢) NiCrAlY-beldggningar som innehéller 21-23 viktprocent krom, 10-12 viktprocent aluminium
och 0,9-1,1 viktprocent yttrium.

6. Med termen aluminiumlegeringar avses legeringar som har en slutlig draghallfasthet pd minst
190 MPa miitt vid 293 K (20 °C).

7. Med termen korrosionsbestindigt stal avses AISI (American Iron and Steel Institute)-serien 300
eller motsvarande nationella standard for stal.

8. Svarsmdlta metaller och legeringar omfattar foljande metaller och deras legeringar: niobium
(columbium), molybden, volfram och tantal.

9. Detektorfonstermaterial enligt foljande: aluminiumoxid, kisel, germanium, zinksulfid, zinkselenid,
galliumarsenid, diamant, galliumfosfid, safir och foljande metallhalogenider: detektorfonstermate-
rial som har en diameter som ar storre dn 40 mm for zirkoniumfluorid och hafniumfluorid.

10. Tekniken for s.k. enstegs pack-cementation av massiva luftfolier omfattas inte av kategori 2.
11. Polymerer enligt foljande: Polyimid, polyester, polysulfid, polykarbonater och polyuretaner.

12. Med modifierat zirkonium avses tillsatser av andra metalloxider (t.ex. kalciumoxid, magnesium-
oxid, yttriumoxid, hafniumoxid, oxider till séllsynta jordmetaller) till zirkonium for att stabilisera
speciella kristallografiska faser och faskompositioner. Termisk barridrbeldggning som gors av
zirkonium modifierad med kalciumoxid eller magnesiumoxid genom blandning eller fusion
omfattas inte.

13. Med ftitanlegeringar avses endast rymdlegeringar som har en spanningshallfasthet som &r minst
900 MPa mitt vid 293 K (20 °C).

. . . . . - e
14. Mr%%l t‘gl\%sdné% lﬁg é)évg@)v.zon avses glas med en termisk expansionskoefficient pa hogst 1 x 1077 K

15. Dielektriska lager ar beldggningar som &r uppbyggda av flera lager isolationsmaterial i vilka
interferensegenskaperna hos en konstruktion som &r sammansatt av material med olika brytnings-
index anvédnds sé att reflexion, genomslépplighet eller absorption erhalls vid olika vagldngder. Med
dielektriskta lager avses minst fyra dielektriska lager eller dielektriska/metall-"komposit"-lager.

16. Hardmetall innehdllande volframkarbid omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial
som bestdr av volframkarbid/(kobolt, nickel), titankarbid/(kobolt, nickel), kromkarbid/nickel-krom
och kromkarbid/nickel.

17. Teknik som é&r sdrskilt avsedd for beldggning av diamantlikt kol pa nagot av foljande omfattas inte:

Diskettstationer samt 1ds- och skrivhuvuden, utrustning for tillverkning av engédngsmaterial, ventiler
for kranar, akustiska membran for hogtalare, motordelar till bilar, skdrverktyg, stans- och
pressmatriser, kontorsmaskiner, mikrofoner och medicintekniska produkter.

18. Kiselkarbid omfattar inte skdrande och bearbetande verktygsmaterial.

19. Keramiska substrat i denna punkt omfattar inte keramiska material som innehaller minst
5 viktprocent lera eller cement, antingen som separata bestandsdelar eller i kombination.

De processer som anges i kolumn 1 i tabellen definieras enligt f6ljande:

a) Kemisk forangningsdeposition (CVD) dr en ytbehandlings- eller ytférandringsprocess varvid metall,
legering, "komposit", ett dielektrikum eller en keram deponeras pa ett upphettat substrat.
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b)

C

d

)

N

~

Reaktansgaserna sonderdelas eller kombineras i nirheten av substratet, varvid en beldggning sker pa
substratet av det onskade grunddmnet, den 6nskade legeringen eller kompositmaterialet. Energi for
denna sonderdelning eller kemiska reaktionsprocess kan erhéllas frdn vdrmen i substratet, en
glimurladdningsplasma eller fran upphettning med "laser"-strélning.

Anm. 1:  CVD omfattar foljande processer: beliggning med ett gasflode out-of-pack-beldggning,
pulserande CVD, styrd termisk kdrnbildande nedbrytningsprocess (CNTD), plas-
maforstdirkta eller plasmaassisterade CVD-processer.

Anm. 2:  Med pack menas ett substrat som dr inbakat i en pulverblandning.

Anm. 3:  De reaktansgaser som anvdnds i en out-of-pack-process produceras med hjdlp av samma
basreaktioner och parametrar som pack cementation-processen, med undantag av att
substratet som skall beldggas inte dr i kontakt med pulverblandningen.

Termisk forangning - fysisk forangningsdeposition (TE-PVD) dr en ytbeldggningsprocess som sker i
vakuum vid ett tryck som &r ldgre dn 0,1 Pa varvid en termisk energikédlla anvinds for att fordnga
beldggningsmaterialet. Denna process resulterar i en kondensation eller en beldggning av det
fordngade materialet pa lampligt placerade substrat.

Tillsatsen av gaser i vakuumkammaren under beldggningsprocessen for att skapa blandad beldggning
ar en vanlig modifiering av denna process.

Anvindningen av jon- eller elektronstralar eller plasma for att aktivera eller assistera vid
beldggningen ar ocksa en vanlig modifikation av denna teknik. Anvdndningen av monitorer for att
under processen mita beldggningens optiska egenskaper och tjocklek kan utgdra en del av dessa
processer.

Specifika TE-PVD processer ér foljande:

1. Elektronstrale-PVD anvinder en elektronstrale for att upphetta och foranga det material som skall
bilda beldggningen.

2. Jonassisterad resistivt upphettad PVD arbetar med elektroresistiva varmekallor i kombination
med direkt inverkan fran jonstralar for att producera ett kontrollerat och likformigt fléde av de
forangade beldggningsmaterialen.

3. Laserforangning anvénder antingen pulsade eller kontinuerliga laservdgor for att fordnga det
material som skall bilda beldggning.

4. Katodstrilebelaggning arbetar med en katod av det material som skall bilda beldggning, varvid
katoden forbrukas, och vid katoden uppstir en gnisturladdning pd ytan genom en kortvarig
jordkontakt med hjélp av en trigger. En styrd rorelse av gnistan urholkar katodytan och skapar ett
kraftigt joniserat plasma. Anoden kan antingen vara en kon fastsatt till katodens periferi, med
hjélp av isolatorer, eller till kammaren. Substratet forspanns sa att icke-synlig beldggning kan ske.

Anm.:  Denna definition omfattar inte slumpmdssig katodstralebeldggning utan forspdnt
substrat.

5. Jonplétering ar en speciell modifikation av den vanliga TE-PVD-processen, varvid ett plasma
eller en jonkilla anvinds for att jonisera de dmnen som skall anvindas for beldggning, och en
negativ forspanning ldggs pa substratet for att underlitta extraktionen av de dmnen som skall
deponeras fran plasman. Inforandet av reaktiva dmnen, forangning av fasta material i kammaren
samt anviandning av monitorer for att under processen mita beliggningens optiska egenskaper
och tjocklek dr vanliga modifieringar av denna process.

"Pack Cementation" dr en ytfordndringsprocess eller en Overlagringsbeldggningsprocess varvid
substratet packas in i en pulverblandning ("pack") som bestar av

1. metallpulver som skall utgdéra beldggningen (vanligtvis aluminium, krom, kisel eller
kombinationer av dessa),

2. en aktivator (vanligtvis ett halogent salt), och
3. ett ballastpulver, oftast aluminium.

Substratet och pulverblandningen placeras i en retort som upphettas till en temperatur mellan 1 030 K
(757 °C) och 1375 K (1 102 °C) i tillrdckligt 1dng tid for att beldggningen skall ske.

Plasmasprutning dr en ytbehandlingsprocess i vilken en kanon ("blaslampa"), som producerar och
styr ett plasma tar emot pulver eller trad av beldggningsmaterialet, smélter det och skjuter det mot ett
substrat, varpd en integrerad sammanfogning sker. Plasmasprutning kan antingen ske som
lagtryckssprutning eller hdghastighetssprutning.

Anm. 1:  Med lagtryck avses ldgre tryck dn omgivande atmosfirtryck.

Anm. 2:  Med hoghastighet avses en gashastighet vid sprutmunstycket som overskrider 750 m/s
berdknat vid 293 K (20 °C) och 0,1 MPa.

Malningsbeldggning ar en ytforandringsprocess eller en dverlagringsbeldggningsprocess i vilken ett
metalliskt eller keramiskt pulver med ett organiskt bindemedel uppslammas i en vitska och
appliceras pé ett substrat genom antingen sprutning, doppning eller mélning, med paféljande luft-
eller ugnstorkning, samt virmebehandling for att uppna 6nskad beldggning.
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VY M3
f) Sputteringbeldggning ar en Overlagringsbeldggningsprocess som baseras pa impulsoverforingsfe-
nomen, varvid positiva joner accelereras av ett elektriskt falt mot ytan av ett mal
(belaggningsmaterialet). Den kinetiska energin hos de laddade jonerna ar tillrdcklig for att atomer
fran ytan skall frigoras och beldggas pa det lampligt placerade substratet.

Anm. 1:  Tabellen hinvisar endast till triod-, magnetron- eller reaktiv sputteringbeliggning som
anvdnds for att 6ka vidhdftningen av beldggningen samt radiofrekvent (RF)-forstdrkt
sputteringbeldggning som anvdnds for att tillata fordangning i icke metalliska
beldggningsmaterial.

Anm. 2:  Lagenergijonstrdlar (mindre dn 5 keV) kan anvindas for att aktivera beldggningen.
g) Jonimplantation &r en ytforandringsbeldggningsprocess i vilken det amne som skall legeras joniseras,
accelereras genom en potentialgradient och fors in till ytregionen for substratet. Detta inbegriper

processer dir jonimplantationen sker samtidigt med fysisk férangningsdeposition med elektronstréle
eller sputteringbeldggning.

(") Numren inom parentes hinvisar till anméarkningarna som finns efter tabellen.
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KATEGORI 3

ELEKTRONIK
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34001.a.3-34001.a.9

kretsar som
eller

Om en tillverkare eller sékanden inte kan

avgora den andra utrustningens kontrolls-

avsnitten

bestims de integrerade kretsarnas

34001.a.3-

Om den integrerade kretsen dr en kiselba-

eller en

mikrokrets for mikrostyrsystem som beskrivs
i avsnitten 34001.a.3 med en operand (data)
ordlingd pa 8 bitar eller mindre, bestdims
den integrerade kretsens kontrollstatus av

3A System, utrustningar och komponenter
Anm. 1:  Kontrollstatusen for den utrustning och de kompo-
nenter som beskrivs i avsnitten 34001 eller 34002,
forutom for de som beskrivs i avsnitten 34001.a.3-
34001.a.10 eller 34001.a.12, och som dr speciellt
konstruerade for eller som har samma funktionella
egenskaper som annan utrustning, bestims av den
andra utrustningens kontrollstatus.
Anm. 2:  Kontrollstatusen for de integrerade

beskrivs i  avsnitten
34001.a.12, och som dr icke fordnderligt program-
merade till eller konstruerade for en speciell funktion
for en annan utrustning bestdms av den andra utrust-
ningens kontrollstatus.
Anm..

tatus,

kontrollstatus  av

34001.a.9 och 34001.a.12.

serad  "mikrodator-mikrokrets"”

avsnitt 34001.a.3.

3A001 Elektroniska komponenter, enligt foljande:

a) Integrerade kretsar for allmidnna dndamal, enligt f6ljande:

Anm. 1:

Kontrollstatusen for wafers (fdrdigbearbetade eller

obearbetade), vars funktion har faststillts, skall
bedomas efter parametrarna i avsnitt 34001.a.

Anm. 2:

Integrerade kretsar omfattar foljande typer:

"Monolitiska integrerade kretsar”.

"Integrerade hybridkretsar".

"Integrerade multikretsar".

"Integrerade kretsar av filmtyp" inklusive integre-
rade kretsar av typ kisel pa safir.

"Optiska integrerade kretsar”.

1. Integrerade kretsar som har konstruerats eller specificerats
for att vara motstandskraftiga mot en total stralning enligt

nagon av foljande parametrar:

a) En total dos om minst 5 x 10°* Gy (kisel), eller

b) en dosratsidndring genom stérning om minst 5 x 10° Gy

(kisel)/s.

2. "Mikroprocessor-mikrokretsar",
kretsar",

mikrocontroller-mikrokretsar,

"mikrodator-mikro-
integrerade

minneskretsar tillverkade av blandade halvledare, analog-

till-digital-omvandlare,

digital-till-analog-omvandlare,

elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar" for
"signalbehandling", féltprogrammerbara logiska kompo-

nenter, integrerade kretsar

for

neurala  néatverk,

kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen
funktionen dr okéand eller kontrollstatusen hos den utrust-

ning 1 vilken kretsarna skall

anvdndas &r

okénd,

processorer for Fast Fourier Transform (FFT), elektriskt
raderbara PROM-minnen (EEPROM), flash-minnen eller
statiska Ram (SRAM) med négon av foljande egenskaper:

a) Specificerade for drift i det omgivande temperatu-

romradet 6ver 398 K (125 °C).

b) Specificerade for drift i det omgivande temperatu-

romradet under 218 K (- 55 °C).

c) Specificerade for drift i hela det omgivande tempera-
turomradet fran 218 K (= 55 °C) till och med 398 K

(125 °C).
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Anm.:  Avsnitt 3A001.a.2 giller inte integrerade kretsar
som konstruerats for civila bil- eller tagapplika-
tioner.

. "Mikroprocessor-mikrokretsar", "mikrodator-mikro-

kretsar", mikrocontroller-mikrokretsar med nagon av
foljande egenskaper:

Anm.:  Avsnitt 34001.a.3 omfattar digitala signalpro-
cessorer, digitala matrisprocessorer (array
processors) och  digitala  hjdlpprocessorer
(coprocessors).

a) En "sammansatt teoretisk prestanda" ("CTP") pa 6 500
miljoner teoretiska operationer per sekund (Mtops) eller
mer och en aritmetisk logisk enhet (ALU) som kan
hantera 32 bitar eller mer,

b) tillverkade av en halvledare med blandade material och

som har en klockfrekvens som overstiger 40 MHz, eller

=

c) mer dn en data- eller instruktionsbuss eller serie-
kommunikationsport som ger en direkt extern
sammankoppling mellan parallellarbetande "mikropro-
cessor-mikrokretsar" och dir Overforingshastigheten
overstiger 150 Mbyte/s.

. Integrerade minneskretsar som tillverkats av en samman-

satt halvledare.

. Integrerade kretsar for analog-till-digital- och digital-till-

analogomvandlare enligt foljande:

a) Analog-till-digital-omvandlare som har nigon av
foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A101.

1. En upplosning pa 8 bitar eller mer, men mindre &n
12 bitar, med en "total omvandlingstid" som dr
kortare dn 5 ns,

2. en uppldsning pa 12 bitar med en "total omvand-
lingstid" som &r kortare &n 200 ns, eller

3. en upplosning pd mer dn 12 bitar med en "total
omvandlingstid" som é&r kortare &n 2 ps.

b) Digital-till-analog-omvandlare med en upplosning péa
12 bitar eller mer och en "instdllningstid" som é&r
kortare &n 10 ns.

Tekniska anm.:

1. En upplosning pa n bitar motsvarar en kvantisering
av 2" nivder.

2. "Total omvandlingstid" dr inversen av samplingshas-
tigheten.

. Elektro-optiska eller "optiska integrerade kretsar" for

"signalbehandling" som innehdller alla foljande egen-
skaper:

a) En eller flera interna "laser"-dioder,
b) en eller flera interna ljusdetekterande element, och

c) optiska vagledare.

. Faltprogrammerbara logiska komponenter med nagot av

foljande:

a) Antalet grindekvivalenter d&r mer dn 30 000 (grindar
med 2 ingéngar),

b) den "typiska grindfordrdjningstiden" dr mindre &n
0,4 ns, eller

¢) den maximala vippfrekvensen Gverstiger 133 MHz.

Anm.:  Avsnitt 34001.a.7 omfattar foljande:

— Enkla programmerbara logiska komponenter
(SPLD)

— Komplexa programmerbara logiska kompo-
nenter (CPLD)

— Filtprogrammerbara grindmatriser (FPGA)
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— Faltprogrammerbara logiska matriser
(FPLA)

— Faltprogrammerbara kopplingar (FPIC)

Anm.:  Fdltprogrammerbara logiska kompo-
nenter betecknas dven
faltprogrammerbara grindmatriser
eller  faltprogrammerbara  logiska
matriser.

8. Anvinds inte.
9. Integrerade kretsar for neurala nétverk.

10. Kundanpassade integrerade kretsar for vilka antingen
funktionen &r okénd eller kretstillverkaren saknar uppgift
om kontrollstatusen hos den utrustning dér kretsarna skall
ingd och dér nagot av foljande villkor dr uppfyllt:

a) Fler 4an 1 000 anslutningar,

b) den "typiska grindfordrojningstiden" &r kortare &n
0,1 ns, eller

c) arbetsfrekvensen overstiger 3 GHz.

11. Andra digitala kretsar dn de som beskrivits i avsnitten
3A001.2.3-3A001.a2.10 och 3A001.a.12 och som baseras pa
en blandning av halvledarmaterial, med nagot av foljande:

a) Ett antal grindekvivalenter som é&r stérre dn 3 000
(grindar med 2 ingangar), eller

b) en vippfrekvens som &verstiger 1,2 GHz.

12. Processorer for Fast Fourier Transform (FFT) och som har
en specificerad verkstillighetstid som &r mindre dn (N
log,N)/20 480 ms for en N-punkters komplex FFT dér N dr
antalet punkter.

Teknisk anm.:

Ndr N dr lika med 1 024 punkter ger formeln i 34001.a.12
en verkstdllighetstid pa 500 us.

b) Mikrovéag- eller millimetervagutrustning, enligt f6ljande:
1. Elektroniska vakuumrdr och katoder enligt foljande:

Anm.:  Avsnitt 34001.b.1 gdller inte sadana rér som dr
tillverkade eller specificerade for att fungera i
frekvensband som har alla foljande egenskaper:

a) De overstiger inte 31 GHz, och

b) de dr "tilldelade av ITU" for radiokommunika-
tionstjdnster, men inte for radiobestimning.

a) Vandringsvagror, for pulsad eller kontinuerlig drift,
enligt foljande:

1. De kan arbeta vid frekvenser som Gverstiger 31 GHz,

2. de har en katodupphettning som mdjliggér full
hogfrekvensdrift pa kortare tid dn 3 s efter tillslag,

3. de har kopplade kaviteter eller &r utvecklingar av
saddana ror med en "fraktionerad bandbredd" som é&r
storre dan 7 % eller en toppeffekt som Overskrider
2,5 kW,

4. de utgdr Helix-ror, eller utvecklingar av dessa, med
ndgon av foljande egenskaper:

a) De har en "effektbandbredd" som 4r mer 4n en
oktav och produkten av den specificerade genom-
snittliga uteffekten (uttryckt i kW) och den hogsta
arbetsfrekvensen (uttryckt i GHz) Overstiger
mitetalet 0,5,

b) de har en "effektbandbredd" som ir en oktav eller
mindre, och produkten av den specificerade
uteffekten (uttryckt i kW) och den maximala
specificerade arbetsfrekvensen (uttryckt i GHz)
Overstiger mitetalet 1, eller

c¢) de ar "rymdkvalificerade".

b) Korsfiltsforstirkarréor med en forstirkning pa mer dn
17 dB.
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c) Impregnerade katoder till elektronrér som producerar en
kontinuerlig emissionsstromtéthet pad mer d4n 5 A/cm?.

2. Integrerade kretsar eller moduler som arbetar inom mikro-
vagsomradet som uppfyller samtliga foljande villkor:

a) De innehaller "monolitiska integrerade kretsar" med ett
eller flera aktiva kretselement, och

b) de arbetar vid frekvenser 6verstigande 3 GHz.

Anm. 1: Avsnitt 34001.b.2 omfattar inte kretsar eller
moduler som dr konstruerade eller specificerade
for att arbeta i frekvensband som uppfyller
samtliga foljande villkor:

a) De overstiger inte 31 GHz, och

b) de dr "tilldelade av ITU" for radiokommuni-
kationstjdnster, men inte for
radiobestimning.

Anm. 2: Avsnitt 34001.b.2 omfattar inte satellitrundra-
dioutrustning  som  dr  konstruerad  eller
specificerad for att arbeta i frekvensomradet
40,5 till 42,5 GHz.

3. Mikrovagstransistorer specificerade for frekvenser som
overstiger 31 GHz.

4. Halvledarbestyckade mikrovéagsforstirkare med nagon av
foljande egenskaper:

a) Som arbetar vid frekvenser som dverstiger 10,5 GHz och
som har en "effektbandbredd" pa mer 4n en halv oktav,
eller

b) som arbetar vid frekvenser som 6verstiger 31 GHz.

5. Elektroniskt eller magnetiskt avstdmbara bandpass- eller
bandstoppfilter, som har mer &n 5 avstdmbara resonatorer
och som kan avstimmas inom ett frekvensband f /
£, = 1,5:1 pd mindre &n 10 us, och som har négot av

foljande:

a) En bandbredd pa mer dn 0,5 % av mittfrekvensen for
bandpassfiltret, eller

b) en bandbredd pa mindre &n 0,5 % av mittfrekvensen for
bandstoppfiltret.

6. Mikrovéagsutrustningar som kan arbeta vid frekvenser som
overstiger 31 GHz.

7. Blandare och omvandlare som dr konstruerade for att utoka
frekvensomradet for utrustning som beskrivs i avsnitten
3A002.c, 3A002.¢ eller 3A002.f utanfor vad som stadgas i
dessa avsnitt.

8. Effektforstirkare for mikrovdg som innehéller rér som
omfattas av avsnitt 3A001.b och som har alla foljande
egenskaper:

a) Arbetsfrekvensen ar 6ver 3 GHz,

b) en genomsnittlig effekttdthet som overstiger 80 W/kg,
och

¢) en volym som &r mindre 4n 400 cm®.

Anm.:  Avsnitt 34001.b.8 omfattar inte utrustning som dr
konstruerad eller specificerad for att arbeta i
frekvensband som dr tilldelade av ITU for radio-
kommunikationstjdnster men inte for
radiobestdmning.

c) Anordningar for akustiska vagor, enligt foljande, och dartill
sérskilt avsedda komponenter.

1. Anordningar for akustiska ytvagor samt for akustiska vagor
nédra ytan (shallow bulk) (t.ex. anordningar for "signalbe-
handling" som anvénder sig av elastiska vdgor i materialet)
och som har ndgon av f6ljande egenskaper:

a) Birfrekvensen overstiger 2,5 GHz,
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b) barfrekvensen Gverstiger | GHz, men inte 2,5 GHz, och
de har nagon av foljande egenskaper:

1. Frekvensundertryckningen av sidloben &verstiger
55 dB,

2. produkten av maximala fordrojningstiden och band-
bredden (tid i ps och bandbredd i MHz) 6verstiger
100,

3. bandbredden overstiger 250 MHz, eller
4. dispersionsfordréjningen dr mer dn 10 ps, eller

c) barfrekvensen dr 1 GHz eller ldgre och den har nadgon av
foljande egenskaper:

1. Produkten av maximala fordr6jningstiden och band-
bredden (tid i ps och bandbredd i MHz) &verstiger
100,

2. dispersionsfordréjningen dr mer dn 10 ps, eller

3. frekvensundertryckningen av sidloben Overstiger
55 dB och bandbredden ir storre dn 50 MHz.

2. Anordningar for s.k. bulk-vdgor (dvs. anordningar for
"singalbehandling” som anvédnder elastiska vdgor) som
direkt kan behandla signaler med frekvenser som 6verstiger
1 GHz.

3. Akustisk-optiska anordningar for "signalbehandling" som
medger Omsesidig paverkan mellan akustiska végor (s.k.
bulk-vagor eller ytvagor) och ljusvagor och som tillater
direkt signal- eller bildbehandling, inklusive spektralanalys,
korrelation och convolution.

d) Elektroniska enheter och kretsar som innehaller komponenter
tillverkade av "supraledande" material speciellt konstruerade
for drift vid temperaturer under den "kritiska temperaturen" for
atminstone en av dess "supraledande" bestandsdelar, forsedda
med nagot av foljande:

1. Strémomkoppling i digitala kretsar med anvdndning av
"supra-ledande" grindar och dir produkten av grindfordroj-
ningstiden per grind (i sekunder) och effektforlusten per
grind (i watt) dr mindre dn 10" " J, eller

2. frekvensval for alla frekvenser med anvéndning av reso-
nanskretsar med Q-vdrden som 6verstiger 10 000.

e) Hogenergienheter enligt foljande:

1. Batterier och sammansittningar av fotoelektromotoriska
celler, enligt f6ljande:

Anm.:  Avsnitt 34001.e.l1 omfattar inte batterier och
ackumulatorer med volymer lika med eller mindre
dan 27 cm® (tex. standard C-celler eller RI14-
batterier).

a) Primiérceller och batterier som har en 'energitithet' som
overstiger 480 Wh/kg och som ér specificerade for att
arbeta i temperaturomradet fran under 243 K (- 30 °C)
till 6ver 343 K (70 °C).

Laddningsbara celler och batterier som har en 'ener-
gitithet' som o&verstiger 150 Wh/kg efter 75 laddnings/
urladdningscykler med en urladdningsstrom som ér lika
med C/5 timmar (C 4r den nominella kapaciteten i
amperetimmar) ndr batteriet arbetar i temperaturomréadet
frén under 253 K (- 20 °C) till 6ver 333 K (60 °C).

b

~

Teknisk anm.:

'Energititheten' erhalls genom att multiplicera den
genomsnittliga effekten i watt (genomsnittsspdnning i
volt ganger genomsnittsstrom i ampere) med varaktig-
heten i urladdningen i timmar till dess batteriet har ndtt
75 % av den ursprungliga tomgdngsspdnningen dividerat
med cellens (eller batteriets) totala massa i kg.

(e]
~

"Rymdkvalificerade" och stralningshérdiga fotoelektro-
motoriska celler med en specifik effekt som Gverstiger
160 W/m? vid en arbetstemperatur pa 301 K (28 °C) nir
de belyses i volframljus med 1 kW/m? vid 2 800 K
(2 527 °C).
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2. Hogenergikondensatorer enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A201.a.

a) Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som under-
stiger 10 Hz (enkelpulskondensatorer) med samtliga
foljande egenskaper:

1. En specificerad spanning lika med eller dverstigande
5kV,

2. en energitithet lika med eller hogre &n 250 J/kg, och
3. en total energi lika med eller storre &n 25 kJ.

b) Kondensatorer med en repetitionsfrekvens som &r lika
med eller oOverstiger 10 Hz (repetitionsspecificerade
kondensatorer) med samtliga foljande egenskaper:

1. En specificerad spanning lika med eller 6verstigande
5kV,

2. en energitithet lika med eller hogre dn 50 J/kg,
3. en total energi lika med eller stérre &n 100 J, och

4. en laddnings/urladdnings-livslingd som é&r lika med
eller dverstiger 10 000 cykler.

. "Supraledande" elektromagneter eller solenoider speciellt
konstruerade for att kunna helt laddas eller urladdas pa
mindre dn 1 sekund med samtliga foljande egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A201.b.

Anm.:  Avsnitt 34001.e.3 omfattar inte "supraledande”
elektromagneter och solenoider som dr speciellt
konstruerade for att anvindas i medicinsk utrust-
ning till magnetisk resonans bildbehandling
(MRI).

a) Energin som levereras vid urladdning overstiger 10 kJ
under den forsta sekunden,

b) innerdiametern pa den stromférande lindningen &r storre
dn 250 mm, och

c¢) dr specificerad for en magnetisk induktion som ar storre
an 8 T eller en "total stromtithet" i lindningen som ar
storre dn 300 A/mm?.

f) Roterande avkodare som anger positionens absolutvirde med

ndgon av foljande egenskaper:

1. En upplosning som &r bittre dn 1 del pa 265 000 (18 bitars

upplosning) av fullt skalutslag, eller

2. en noggrannhet som ar battre dn + 2,5 bagsekunder.

3A002 Elektronisk utrustning med allméin anvindning, enligt foljande:

a) Foljande inspelningsutrustning samt till dessa utrustningar

speciellt konstruerade testband:

1. Analoga magnetiska instrumentbandspelare, inklusive

sddana som tillater inspelning av digitala signaler (t.ex.
genom att anvédnda digitala moduler (HDDR) for hog
packningstithet) som har ndgon av foljande egenskaper:

a) En bandbredd som Overstiger 4 MHz per elektronisk
kanal eller spar,

b) en bandbredd som overstiger 2 MHz per elektronisk
kanal eller spar om utrustningen har mer &n 42 spér, eller

c) ett tidsforskjutnings(bas)-fel, matt enligt tillimpliga
IRIG- eller EIA-dokument, som dr mindre &n + 0,1 ps.

Anm.:  Analoga  magnetiska  bandspelare  speciellt
konstruerade for civilt bruk skall inte betraktas
som instrumentbandspelare.

. Digitala magnetiska videobandspelare som har en maximal
digital dverforingshastighet som dverstiger 360 Mbit/s.

Anm.:  Avsnitt 34002.a.2 omfattar inte sadana digitala
magnetiska videobandspelare som dr speciellt
konstruerade for TV-inspelningar i signalformat,
som kan omfatta ett komprimerat signalformat
enligt standarder eller rekommendationer fidn



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 110

ITU, IEC, SMPTE, EBU eller IEEE for civila TV-

tilldmpningar.

3. Digitala magnetiska instrumentdatabandspelare som har fast
eller roterande huvud och som har ndgon av foljande

egenskaper:

a) En maximal digital interfacedverforingshastighet som

overstiger 175 Mbit/s, eller

b) som &r "rymdkvalificerade".

Anm.:  Avsnitt 34002.a.3 omfattar

inte analoga magne-

tiska bandspelare som dr utrustade med HDDR
omvandlingselektronik och utformade for att
endast spela in digitala data.

4. Utrustning, med en maximal digital interface6verforingshas-
tighet som 6verstiger 175 Mbit/s, och som &r konstruerad for

att omvandla digitala magnetiska
digitala instrumentdatabandspelare.

videobandspelare till

5. Utrustning for digitalisering av vagformer samt utrustning
for registrering av transienter (transient recorders), bada

med foljande egenskaper:

a) Digitaliseringshastigheten ar lika med eller béttre 4n 200
miljoner samplingar per sekund och en upplosning pa 10

bitar eller mer, och

b) en kontinuerlig kapacitet pa 2 Gbit/s eller mer.

Teknisk anm.:

For sadana instrument, som dr uppbyggda med en parallell

bussarkitektur, dr den kontinuerliga
hogsta ordhastigheten multiplicerat

kapaciteten lika med
med antalet bitar i

ordet. Kontinuerlig kapacitet dr den hogsta datahastigheten
som instrumentet kontinuerligt kan forse ett massminne med
information utan att ndgon information gar forlorad med
bibehdllen samplingsfrekvens och analog-till-digital konver-

tering.

"non

b) "Frekvenssyntesutrustningar

elektroniska sammansittningar"”

som har en "tid for att byta frekvens" fran en vald frekvens till

en annan som understiger 1 ms.

c) "Signalanalysatorer" enligt foljande:

1. "Signalanalysatorer" som kan analysera frekvenser oversti-

gande 31 GHz.

2. "Dynamiska signalanalysatorer" med en "realtidsbandbredd"

som Gverstiger 500 kHz.

Anm.:  Avsnitt 34002.c.2 omfattar inte de "dynamiska
signalanalysatorer” som endast anvinder filter
som har en konstant procentuell bandbredd (kallas
dven oktavfilter eller filter for del av en oktav).

d) Signalgeneratorer dir utgéngssignalen genereras genom frek-
venssyntes, dar noggrannheten, kort- och langtidsstabiliteten
kontrolleras fran, avleda fran eller korrigeras av en intern

masterfrekvens, samt med:

1. En syntetiskt erhallen frekvens som overstiger 31 GHz,

2. en "tid for att byta frekvens" fran en vald frekvens till en

annan som understiger 1 ms, eller

3. ett fasbrus i enkelt sidbandsldge (SSB) som édr bittre &n —
(126 + 20log F - 20log f) uttryckt i dBc/Hz, dir F ér
frekvensforskjutningen fran arbetsfrekvensen i Hz och f ér

arbetsfrekvensen i MHz.

Anm.:  Avsnitt 34002.d omfattar inte utrustningar ddr
utgangsfiekvensen produceras antingen genom addi-
tion eller subtraktion av tvd eller flera frekvenser fidn
kristalloscillatorer eller av en addition eller subtrak-
tion foljd av en multiplikation av resultatet.

e) Nitverksanalysatorer med en maximal arbetsfrekvens som

overstiger 40 GHz.

f) Testmottagare for mikrovdg som har alla foljande egenskaper:

1. En maximal arbetsfrekvens som &verstiger 40 GHz, och

2. kan mita amplitud och fas simultant.
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3A101

3A201

g) Atomfrekvensstandarder som har nagon av f6ljande egen-
skaper:

1. En langtidsstabilitet (dldring) som dr mindre (béttre) &n
1 x 10""/ménad, eller

2. dr "rymdkvalificerade".

Anm.:  Avsnitt 34002.g.1 omfattar inte icke-"rymdkvalifi-
cerade" rubidium-standarder.

Elektroniska utrustningar, enheter och komponenter, andra dn de
som omfattas av avsnitt 3A001, enligt f6ljande:

a) Analog-till-digitalomvandlare, anvdndbara 1 "missiler",
konstruerade for att uppfylla militira krav for miljotalig
utrustning.

b) Radiografisk utrustning (accelerators) i stand att alstra
elektromagnetisk strilning framkallad av bromsstralning fran
accelererade elektroner pa 2 MeV eller mer, samt system som
innehaller denna radiografiska utrustning (accelerators).

Anm.:  Avsnitt 34101.b omfattar inte utrustning som dr
specifikt utformad for medicinska dndamal.

Elektroniska komponenter som inte omfattas av avsnitt 3A001,
enligt foljande:

a) Kondensatorer som har nidgon av foljande uppsittning egen-
skaper:

1. a) Maérkspéanning storre én 1,4 kV,
b) energiinnehall storre dn 10 J,
c) kapacitans storre &n 0,5 pF, och
d) serieinduktans mindre &n 50 nH, eller
2. a) mirkspédnning storre dn 750 V,
b) kapacitans storre dn 0,25 pF, och
¢) serieinduktans mindre dn 10 nH.
b

~

Elektromagneter med supraledande solenoider och som
uppfyller samtliga foljande krav:

1. Kan producera magnetfélt kraftigare dn 2 T,

2. ldngdens forhallande till innerdiametern ar storre dn 2,
3. en inre diameter storre &n 300 mm, och
4.

ett magnetfilt som dr homogent, bittre d&n 1 % Over de
centrala 50 % av den inre volymen.

Anm.:  Avsnitt 34201.b omfattar inte magneter som dr
sdrskilt utformade for och exporterade 'som del av'
medicinska  kdrnspinresonans (NMR) bildsystem.
Frasen 'som del av' avser inte nodvindigtvis fysisk
del av samma skeppning; separata skeppningar fidn
olika kdllor dr tillatna, under forutsittning att
ifragavarande exportdokument tydligt anger att
skeppningarna anvdnds 'som del av' bildsystemen.

C

~

Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som
har ndgon av foljande uppsittning egenskaper:

1. a) En toppenergi for de accelererade elektronerna om
500 keV eller mer men mindre 4n 25 MeV, och

b) ett 'godhetstal' (K) lika med 0,25 eller mer, eller

2. a) en toppenergi for de accelererade elektronerna om
25 MeV eller mer, och

b) en 'toppeffekt' storre dn 50 MW.

Anm.:  Avsnitt 34201.c omfattar inte acceleratorer som
ingdr som delar i apparatur utformad for annat dn
anvdindning av elektronstrdle eller rontgenstrdalning
(t.ex. elektronmikroskop) och sadana som utformats
for medicinska dndamal:

Tekniska anm.:
1. 'Godhetstalet' (K) definieras som
K =17 x 10°V*%Q,

V dr elektronernas toppenergi i millioner elektronvolt.
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3A225

3A226

3A227

3A228

3A229

Om pulsldngden i acceleratorstrdlen dr kortare dn eller lika
med 1 us, da dr Q den totala accelererade laddningen i
Coulomb. Om stralens pulslingd dr ldngre dn 1 us da dr Q
den maximala accelererade laddningen pa 1 ps.

Q dr lika med integralen av i med avseende pad t, 6ver den
tidsldngd som dr kortast 1 us eller tidslingden av pulsen (Q
= [ idy dir i dr strdlstrommen i ampere och t tiden i
sekunder.

2. Toppeffekt = (toppspdnning i volt) x (toppstrom i ampere).

3. I maskiner baserade pa accelerations-kaviteter for mikro-
vdagor dr pulsens tidsutstrdckning det mindre av 1 us och
ldngden av det klungade vagpaketets varaktighet genererad
av en modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskaviteter for mikro-
vagor dr stralens toppstrom lika med medelstrommen under
det klungade vdigpaketets varaktighet.

Frekvensomvandlare eller generatorer andra dn de som omfattas av
0B001.b.13, som uppfyller samtliga f6ljande villkor:

a) Flerfasig utgdng och som kan producera en effekt av 40 W eller
mer.

b) Kan arbeta inom frekvensomradet 600 till 2 000 Hz.
c) Total harmonisk distorsion béattre (mindre) dn 10 %.
d) Frekvensstyrning béttre (lagre) &n 0,1 %.

Teknisk anm.:

Frekvensomvandlarna i avsnitt 34225 kallas dven konverters eller
inverters.

Likstromsaggregat med hog effekt, bortsett frain dem som anges i
avsnitt 0B001.j.6, och som uppfyller foljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar,
100 V eller mer, med en utgéngsstrom av 500 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som &r béttre dn 0,1 % Gver
en tidsperiod om 8 timmar.

Hogspéanning-likstromsaggregat, bortsett fran dem som anges i
avsnitt 0B001.j.5, och som uppfyller foljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar,
20 kV eller mer med en utgéngsstrdm av 1 A eller mer, och

b) en strom- eller spanningsstabilitet som &r battre &n 0,1 % Over
en tidsperiod om 8 timmar.

Brytarenheter enligt f6ljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de ar gasfyllda eller ej, vilka fungerar
pé liknande sdtt som gnistgap, och uppfyller samtliga f6ljande
krav:

. Har tre eller flera elektroder.
. Anodens mdrkta toppspdnning &r minst 2,5 kV.

. Anodens markta toppstrom dr minst 100 A.

AW N~

. Anodens fordréjning dr hogst 10 ps.

Anm.:  Avsnitt 34228 omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som uppfyller foljande bada villkor:

1. En anodfordr6jning om 15 ps eller mindre, och
2. en mirkt toppstrom om minst 500 A.

c) Moduler eller delsystem med en snabb 'switch'-funktion som
uppfyller samtliga foljande krav:

1. Anodens mérkta toppspdnning &r storre &dn 2 kV,
2. anodens markta toppstrém minst 500 A, och

3. tillslagstiden ar 1 ps eller mindre.

Téndaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka
strommar enligt foljande:

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.
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3A230

3A231

3A232

a) Tandaggregat avsedda att initiera flerpunktstindning av
spriangkapslar specificerade i avsnitt 3A232.

b) Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har alla
foljande egenskaper:

. Portabla, mobila eller avsedda for svara forhallanden.
. Inneslutna i en dammtit behallare.

1

2

3. Kapabla att leverera sin energi pd mindre &n 15 ps.

4. Kapabla att leverera en stromstyrka overstigande 100 A.
5

. Har en 'stigtid' som ar kortare dn 10 us vid ldgre belastning
an 40 Q.

. Ingen dimension dr storre dn 254 mm.

(o)}

7. Viger mindre &n 25 kg.

8. Specificerad for anvindning i ett brett temperaturomrade
223 K (= 50 °C) till 373 K (100 °C) eller specificerad som
lamplig for rymdanvindning.

Anm.:  Avsnitt 34229.b omfattar drivaggregat till xenon-
blixtar.
Teknisk anm.:

1 avsnitt 34229.b definieras 'stigtid' som tidsintervallet mellan
10 % och 90 % av stromamplituden ndr generatorn driver en
resistiv last.

Snabba pulsgeneratorer som har foljande tva egenskaper:

a) Utgdende spanning hogre dn 6 V vid en resistiv belastning av
mindre dn 55 Q, och

b) en 'stigtid for pulsen' som dr kortare dn 500 ps.

Teknisk anm.:

I avsnitt 34230 definieras 'stigtid for pulsen' som tidsintervallet
mellan 10 % och 90 % av spdnningsamplituden.

Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tva egen-
skaper:

a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och

b) som anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en
reaktion mellan tritium och deuterium.

Spriangkapslar (tdndare) och tdndsystem for flerpunktstdndning,
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN MILITARA FORTECKNINGEN.
a) Elektriskt initierade sprangkapslar enligt foljande:

1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trad (EBW).
3. "Slapper".

4. Exploderande folie (EFT).

Anordningar som, utldsta av en enda puls, anvinder en eller
flera spriangkapslar i syfte att nédstan samtidigt initiera
detonation i en springdmnesyta Over en area storre &n
5000 mm? med en spridning i tédndtid 6ver hela ytan som dr
mindre &n 2,5 ps.

b

=~

Anm.:  Avsnitt 34232 omfattar inte enkla detonatorer som
endast anvinder primdra explosiver sdasom blyazid

(Pb(N,),).
Teknisk anm.:

De springkapslar som avses i avsnitt 34232 utnyttjar alla en liten
elektriskt ledare (brygga, trdd, film/folie) som forangas explosivt
ndr en kortvarig elektrisk puls med hog stromstyrka passerar
genom denna. I springkapslar som inte dr av typ "slapper"” startar
den exploderande ledaren en kemisk detonation i ett anslutande
hogexplosivt sprdngdmne, exempelvis pentyl (pentaerytritoltetra-
nitrat). I en "slapper"-tindare far den explosivt forangade ledaren
driva en tunn skiva eller folie over ett lufigap mot ett springdmne
som vid foliens anslag initierar en kemisk detonation. "Slapper"-
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3A233

tandaren kan i vissa konstruktioner dven drivas av en magnetisk
kraft. Termen exploderande foliedetonator refererar antingen till
en EB eller en detonator av slapper-typ. Ordet tindare anvinds
ibland istdllet for detonator.

Masspektrometrar, andra dn de som omfattas av avsnitt 0B002.g,
som kan mita joner med en massa av 230 amu (amu =
atommassenhet) eller mer och som har en uppldsning béttre dn
2/230, samt jonkillor till sddana, enligt foljande:

a) Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkalla (ICP/
MS).

b) Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).

c) Masspektrometrar med jonkdlla som bygger pa termisk
jonisation (TIMS).

d) Masspektrometrar med jonkélla som anvénder indirekt upphet-
tning ("electron bombardment") och med en
jonisationskammare tillverkad av, fodrad eller klidd med
material som ér resistenta mot UF, (uranhexafluorid).

e) Masspektrometer av molekylstriletyp, antingen

1. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller klddd
med rostfritt stil eller molybden och som dr forsedd med en
kylfélla for 193 K (— 80 °C) eller lagre, eller

2. med en jonisationskammare gjord av, fodrad eller klidd
med material som &r resistenta mot UF.

f) Masspektrometrar utrustade med jonkidlla med mikrofluorering
konstruerad for att anvidndas med aktinider eller aktinidfluo-
rider.
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3B

3B001

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Utrustning for tillverkning av halvledarenheter eller material,
enligt foljande, och for dessa utrustningar speciellt konstruerade
komponenter och tillbehor:

a) "Datorstyrd" utrustning for epitaxiell tillvaxt enligt foljande:

1. Utrustning som kan producera ett lager med en jamnhet-

savvikelse mindre 4n + 2,5 % Over en stricka av minst
75 mm.

. Metallorganiska kemiska forangningsreaktorer (MOCVD)

speciellt konstruerade for att ge kristalltillvixt av halvle-
darblandningar genom kemisk reaktion mellan material
enligt avsnitten 3C003 eller 3C004.

. Utrustning for epitaxiell tillvixt med hjidlp av mole-

kylarstralar och gaskéllor.

b) "Datorstyrd" utrustning for jonimplantation som har nagon av
foljande egenskaper:

1.

En stralenergi (accelerationsspianning) som Overstiger
1 MeV,

. &r speciellt konstruerad for att optimalt kunna arbeta vid en

stralenergi (accelerationsspanning) som &r mindre 4n 2 keV,

. har direkt skrivmdjlighet, eller

. har méjlighet att med hog energi inféra syre i det upphettade

halvledar-"substratet".

¢) "Datorstyrd" utrustning for torr anisotropisk plasmaetsning dér:

1.

Utrustningen arbetar med kassett-till-kassettmatning och
sluss6ppning, och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Den ar speciellt konstruerad for att optimalt kunna
producera kritiska dimensioner pa 0,3 pm eller mindre
med (5 % 3 sigmaprecision, eller

b) den é&r speciellt konstruerad for att generera mindre dn
0,04 partiklar/cm? med en métbar partikelstorlek som ar
storre dn 0,1 pm i diameter.

. Utrustningen dr speciellt konstruerad for utrustning enligt

avsnitt 3B001.e, och har ndgon av foljande egenskaper:

a) den ar speciellt konstruerad for att optimalt kunna
producera kritiska dimensioner pa 0,3 um eller mindre
med = 5 % 3 sigmaprecision, eller

b) den é&r speciellt konstruerad for att generera mindre dn
0,04 partiklar/cm? med en métbar partikelstorlek som ar
storre dn 0,1 pm i diameter.

d) "Datorstyrd" utrustning for plasmaforstirkt CVD enligt
foljande:

1.

Utrustningen arbetar med kassett-till-kassettmatning och
slussoppning, och har nagon av foljande egenskaper:

a) Den é&r speciellt konstruerad tillverkarens specifikationer
for att optimalt kunna producera kritiska dimensioner pa
0,3 pm eller mindre med + 5 % 3 sigmaprecision, eller

b) den &r speciellt konstruerad for att generera mindre an
0,04 partiklar/cm? med en métbar partikelstorlek som &r
storre dn 0,1 pm i diameter.

. Utrustningen &r speciellt konstruerad for utrustning enligt

avsnitt 3B001.e, och har nagon av foljande egenskaper:

a) Den ir speciellt konstruerad enligt tillverkarens specifi-
kationer for att optimalt kunna producera kritiska
dimensioner pad 0,3 pm eller mindre med + 5 % 3
sigmaprecision, eller

b) den é&r speciellt konstruerad for att generera mindre an
0,04 partiklar/cm? med en métbar partikelstorlek som ar
storre dn 0,1 pm i diameter.
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3B002

e) "Datorstyrt" automatiskt laddningssystem for flera kammare for
tillverkning av halvledare med alla f6ljande egenskaper:

1. Systemet skall ha grinssnitt for savil in- som utgang for
wafers och utrustningen skall vara saddan att minst tva
processteg dr anslutna i ett integrerat system, och

2. vara konstruerade for att bilda ett integrerat system i
vakuumomgivning dér processerna med flera processteg ar
kopplade i serie.

Anm.:  Avsnitt 3B001.e omfattar inte automatisk robothan-
tering av wafers som inte dr konstruerade for att
arbeta i vakuum.

f) "Datorstyrd" litografiutrustning med egenskaper enligt
foljande:

1. Utrustning for uppriktning samt exponering med repe-
termojlighet ("step and repeat", direkt "step on wafer")
eller scanner ("step and scan") som anvéinder rontgen eller
foto-optiska metoder, och som har nagon av f6ljande
egenskaper:

a) Ljuskdllans vaglangd dr kortare dn 350 nm, eller

b) kan producera ett monster med en 'minsta upplosning for
systemdimensionen' pa 0,5 um eller mindre.

Teknisk anm.:

Den 'minsta upplésningen for styrdimensioner' berdknas
med foljande formel:

MRF — (Yuskdllans vdgldng di émm) x ( SkalfaktornK )

numeriska bldndarvdrdet

ddir K dr en skalfaktor = 0,7
MRF dr minsta upplosningen for systemdimensionen.

2. Utrustning som dr speciellt konstruerad for att tillverka
masker eller halvledarenheter med hjélp av avlidnkade
fokuserade elektron-, jon- eller "laser"-strdlar med nagon
av foljande egenskaper:

a) En stralpunkt som &r mindre &n 0,2 pm,

b) den kan producera monster med en karaktdristisk
ledningsbredd som &r mindre &n 1 pm, eller

¢) har en passningsnoggrannhet som ar béttre dn + 0,20 pm
(3 sigma).

g) Masker eller mastermasker som dr avsedda for tillverkning av
integrerade kretsar enligt avsnitt 3A001.

h) Flerlagermasker som &r forsedda med ett fasskiftlager.

"Datorstyrd" provutrustning for provning av firdiga halvledaren-
heter eller halvfabrikat enligt f6ljande, samt tillhdrande
komponenter och tillbehor:

a) Utrustning for provning av transistorers S-parametrar vid
frekvenser som overstiger 31 GHz.

b) Utrustning for provning av integrerade kretsar som kan utfora
ett sanningstabellprov si att monstret provas med en repeti-
tionshastighet pa mer &n 333 MHz.

Anm.:  Avsnitt 3B002.b omfattar inte provutrustning som dGr
speciellt konstruerad for att prova foljande:

1. "Elektroniska apparater” eller en klass av "elekt-
roniska apparater” som skall anvindas for hem-
eller underhdllningselektronik.

2. Okontrollerade elektroniska komponenter,"elekt-
roniska apparater” eller integrerade kretsar.

3. Minnen.
Teknisk anm.:
1 detta avsnitt definieras "monstrets repetitionshastighet”" som

den maximala frekvensen for provutrustningens digitala
operationer. Den dr ddrfor lika med den hogsta datahastighet



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 117

som en provutrustning kan ge vid icke-multiplexering. Den
betecknas dven provningshastighet, maximal digital frekvens
eller maximal digital hastighet.

c) Utrustning som kan prova integrerade mikrovagskretsar som
omfattas av avsnitt 3A001.b.2.
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3C
3C001

3C002

3C003

3C004

Material

Hetero-epitaxiella material som bestdr av ett "substrat" med
ovanpa varandra liggande epitaxiellt tillvuxna multipelskikt av
nagot av foljande, ndmligen

a) kisel,

b) germanium,

c) kiselkarbid, eller

d) III/V-blandningar av gallium eller indium.

Teknisk anm.:

I1I/V-blandningar dr polykristallinska, bindra eller komplexa
monokristallinska produkter som bestdr av bestandsdelar ur
grupperna IlIA och VA i Mendeleyev's periodiska system (t.ex.
galliumarsenid, galliumaluminiumarsenid, indiumfosfid).

Resister enligt foljande, och "substrat" belagda med kontrollerad
resist:

a) Positiv resister vars spektrala kdnslighet ("halvledarlitografi")
ar speciellt justerad (optimerad) for vaglangder under 350 nm.

b) Alla resister, som &r avsedda att anvéndas tillsammans med
elektron- eller jonstralar, och vars kénslighet &r 0,01 pC/mm?
eller bittre.

c) Alla resister som &r avsedda att anvéndas tillsammans med
rontgenstrélar och som har en kénslighet som ar 2,5 mJ/mm?
eller bittre.

d) Alla resister som optimerats for ytbildstekniker inklusive
'silylated resists'.

Teknisk anm.:

Med ‘silylated resists' avses en teknik som innebdr att resisten
oxideras pd ytan for att forstirka effekten av savdl torr som vat
framkallning.

Organiska-oorganiska blandningar enligt f6ljande:

a) Metallorganiska blandningar av aluminium, gallium eller
indium, med en renhetsgrad (pa metallbasen) som &r bittre
an 99,999 %.

b) Organiska blandningar med antimon, arsenik eller fosfor som
har en renhet (baserat pd det oorganiska elementet) som &r
bittre 4n 99,999 %.

Anm.:  Avsnitt 3C003 omfattar endast blandningar vars metal-
liska, delvis metalliska eller icke metalliska element dr
direkt bundna till kolet i den organiska delen av
molekylen.

Hydrider av fosfor, arsenik eller antimon som har en renhet som ar
battre dn 99,999 %, dven utspadd i ddelgaser eller vite.

Anm.:  Avsnitt 3C004 omfattar inte hydrider som innehdaller
20 % molar eller mer av ddelgaser eller vite.
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3D
3D001

3D002

3D003

3D101

Programvara

"Programvara" som &r speciellt utformad for "utveckling" eller
"produktion" av utrustning som omfattas av avsnitten 3A001.b-
3A002.g eller 3B.

"Programvara" som &dr speciellt utformad for "anvéndning" av
"datorstyrda" utrustningar som omfattas av avsnitt 3B.

"Programvara" for datorstodd konstruktion (CAD) med samtliga
foljande egenskaper:

a) Den dr konstruerad for utveckling av halvledarenheter eller
integrerade kretsar,

b) den dr konstruerad for att utféra eller anvdnda ndgot av
foljande:

1) Konstruktions- eller kretsverifieringsregler,

2) simulering av det fysiskt utlagda monstret, eller

3) 'konstruktionssimulering av den litografiska processen'.
Teknisk anm.:

‘Simulering av den litografiska processen' innebdr anvdnd-
ning av en "programvara" vid konstruktionsfasen for att
definiera sekvenserna for litografiska, etsnings- och
uppbyggnads (depositions) -processen sa att maskvirdena
omvandlas till specifika typografiska monster i de olika
ledar-, dielektriska eller halvledarlagren.

Anm. 1. Avsnitt 3D003 omfattar inte "programvara” som dr
sdrskilt framtagen for schemaritning, logisk simu-
lering, utldggning och routing, layout-verifiering eller
pattern generation-band.

Anm. 2:  Bibliotek, konstruktionsanvisningar eller liknande data
for konstruktion av halvledarenheter eller integrerade
kretsar skall betraktas som "teknik".

"Programvara" som &r speciellt utformad eller modifierad for
"anvandning" av utrustning som omfattas av avsnitt 3A101.b.
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3E
3E001

3E002

3E003

3E101

3E102

3E201

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"utveckling" eller "produktion" av utrustning eller material som
omfattas av avsnitten 3A, 3B eller 3C.

Anm.:  Avsnitt 3E001 omfattar inte "teknik" for "utveckling"
eller "produktion" av foljande:

a) Mikrovdgstransistorer avsedda for frekvenser ligre
dn 31 GHz.

b) Integrerade kretsar som omfattas av avsnitten
34001.a.3-34001.a.12 som har alla foljande egen-
skaper:

1. Som anvinder en "teknik" for 0,7 um eller mer,
och

2. som inte har 'flerlagerteknik’.

Teknisk anm.:

Begreppet 'flerlagerteknik’ i Anm. b.2 till avsnitt
3E001 omfattar inte utrustningar med hogst tva
metallager och tva polykisellager.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen om teknik, som inte
omfattas av avsnitt 3E001, for "utveckling" eller "produktion" av
"mikroprocessor-mikrokretsar", "mikrodator-mikrokretsar" och
mikrokretsar for mikrostyrsystem med en "sammansatt teoretisk
prestanda" ("CTP") pa minst 530 miljoner teoretiska operationer
per sekund (Mtops) och en aritmetisk logisk enhet som kan hantera
minst 32 bitar.

Anm.:  Anmdrkningar om vad som inte omfattas av avsnitt
3E001 gdller ocksa for avsnitt 3E002.

Annan "teknik" for "utveckling" eller "produktion" av foljande:

a) Vakuumenheter for mikroelektronik.

b) Halvledarelement med ovanlig uppbyggnad ("hetero-structure")
sasom transistorer med hog elektronrorlighet (HEMT), hetero-
bipolédra transistorer (HBT), quantum well och super lattice
element.

¢) "Supraledande" elektroniska element.
d) Filmsubstrat av diamant for elektroniska kretsar.

e) Substrat av kisel pd insulator (SOI) for integrerade kretsar i
vilka insulatorn &r kiseldioxid.

f) Substrat av kiselkarbid for elektroniska komponenter.

"Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"anviandning" av utrustning eller "programvara", vilken omfattas
av avsnitten 3A001.a.1 eller 3A0001.a.2, 3A101 eller 3D101.

"Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"utveckling" av "programvara" som omfattas av avsnitt 3D101.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"anvdndning" av utrustning som omfattas av avsnitten
3A001.e.2, 3A001.e.3, 3A201, 3A225 till 3A233.
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KATEGORI 4

DATORER
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Anm. 1:  Datorer, kringutrustning och "programvara" som utfor
telekommunikations- eller "lokala ndt"-funktioner skall
ocksa utvirderas i forhdllande till prestandaegen-
skaper i kategori 5, del 1 (telekommunikation).

Anm. 2:  Styrenheter som direkt kopplar samman bussar eller
kanaler i datorers centralenheter, styrenheter for
"huvudminne" eller skivminne skall inte betraktas
som telekommunikationsutrustning enligt kategori 5,
del 1 (telekommunikation).

Anm.:  Ndr det giller kontrollstatus for "program-
vara", sdrskilt konstruerad for paketvixlar,
se avsnitt 5D001.

Anm. 3:  For datorer, kringutrustning eller "programvara” som
utfor kryptografi, kryptoanalys, certifierbar sdkerhet i
flera nivaer eller certifierbar anvindarisolering, eller
som begrinsar den elektromagnetiska kompatibiliteten
(EMC), skall ocksa utvirderas i forhdllande till
prestandakarakteristika i kategori 5, del 2 ("informa-
tionssdkerhet").

4A System, utrustningar och komponenter

4A001 Elektroniska datorer och didrmed sammanhérande utrustning,
enligt foljande, och "elektroniska sammanséttningar", och dartill
sdrskilt konstruerade komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 4A101.
a) Speciellt konstruerade for att ha ndgon av foljande egenskaper:

1. Specificerade for att arbeta vid omgivande temperaturer
under 228 K (— 45 °C) eller 6ver 358 K (85 °C).

Anm.:  Avsnitt 44001.a.1 gdller inte for datorer som
konstruerats sdrskilt for att anvéindas i civila bil-
och tagtilldmpningar.

2. Strilningstaliga sa att de Overtrdffar nadgon av foljande

specifikationer:

a) Total stralningsdos 5x10°
Gy (Si),

b) absorberad dosrat 5 x 10°

Gy (Si)/s, eller

c) enstaka fel pa grund av stralning ej overstigande 1 x 107
fel/bit/dag.

b) Har egenskaper eller kan utfoéra funktioner som Overtrédffar
specifikationerna i kategori 5, del 2 ("informationssékerhet").

Anm.:  Avsnitt 44001.b omfattar inte datorer och kring-
utrustning till dessa som atfoljer anvindaren for
dennes personliga bruk.

4A002 "Hybriddatorer", enligt foljande, och "elektroniska sammansétt-
ningar" samt specialkonstruerade komponenter dértill som

ANM.: SE AVEN AVSNITT 4A102.

a) Innehaller "digitala datorer" enligt avsnitt 4A003.

b) Innehéller analog-till-digital-omvandlare som har samtliga
foljande egenskaper:

1. 32 kanaler eller mer, och

2. en upplosning om 14 bitar (plus polaritetstecken) eller mer,
med en omvandlingshastighet pa 200 000 omvandlingar/s
eller mer.

4A003 "Digitala datorer", "elektroniska sammansittningar" och darmed
sammanhdrande utrustning, enligt foljande, och specialkonstrue-
rade komponenter dartill.
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Anm. 1:  Avsnitt 44003 omfattar foljande:

a) Vektorprocessorer.

b) Grupp- (array-) processorer.

¢) Digitala signalprocessorer.

d) Logikprocessorer.

e) Utrustning for "bildbehandling".
f) Utrustning for "signalbehandling".

Anm. 2:  Kontrollstatus for "digitala datorer" och ddrmed

sammanhorande utrustning enligt beskrivningen i
avsnitt 44003 bestims av kontrollstatus for annan
utrustning eller andra system, under forutsdttning att

a) de "digitala datorerna” eller den ddrmed samman-
hérande utrustningen dr vdsentliga for den andra
utrustningens eller de andra systemens funktion,

b) de "digitala datorerna" eller den dirmed samman-
horande utrustningen inte dr en "huvudbestdndsdel”
i den andra utrustningen eller de andra systemen,
och

Anm. 1:  Kontrollstatus for "signalbehandlings'-
eller "bildbehandlings"-utrustning
sdrskilt konstruerad for en annan utrust-
ning med funktioner, som dr begrdnsade
till dem, som krivs for den andra
utrustningen,  skall  bestdimmas  av
kontrollstatus for den andra utrust-
ningen dven om den Overskrider
virdena for "huvudbestindsdelen”.

Anm. 2:  Ndr det giller kontrolistatus for "digi-
tala datorer” eller ddrmed tillhorande
utrustning for telekommunikation, se
kategori 5, del 1 (telekommunikation),

¢) "teknik" for "digitala datorer” och tillhdrande
utrustning bestdms av avsnitt 4E.

a) Konstruerade eller modifierade for "feltolerans".

Anm.:  Ndr det gdller avsnitt 44003.a betraktas inte "digitala
datorer"” och tillhérande utrustning som konstruerade
eller modifierade for "feltolerans", om de anvinder
nagot av foljande:

1. Feldetektering eller  korrektionsalgoritmer i
"huvudminnet",

2. Hopkoppling av tva "digitala datorer" pd ett
sddant sdtt att om den aktiva centralenheten faller
ur, den andra, ej arbetande centralenheten som
speglar den forsta, kan ta over systemets funk-
tioner,

3. Hopkoppling av tva centralenheter med dataka-
naler eller genom anvindning av delat minne sda
att de kan arbeta pd ett sadant sdtt att en central
enhet utfor annat arbete fram till dess att den
andra centralenheten far fel, varvid den forsta
centralenheten tar oOver sd att systemet kan
fortsditta att fungera, eller

4. Synkronisering av tva datorer med hjilp av
"programvara” sd att en centralenhet upptdicker
om det uppstar fel pa den andra och i sa fall tar
over arbetet fran denna.

b) "Digitala datorer" som har ett teoretiskt mitetal "sammansatt

C

~

teoretisk prestanda" (CTP) pa mer &n 2 800 miljoner teoretiska
operationer per sekund (Mtops).

"Elektroniska sammanséttningar" som &r sirskilt konstruerade
eller modifierade for att forbdttra egenskaperna genom
sammankoppling av "berdknande element" ("CE:s") sé att
aggregatets "CTP" Gverskrider gransen i avsnitt 4A003.b.

Anm. 1:  Avsnitt 44003.c dr tillimpligt enbart pa "elektro-
niska sammansdttningar" och programmerbara
anslutningar som inte overskrider begrdnsningen i
avsnitt 44003.b ndr de levereras som icke inmonte-
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4A004

4A101

4A102

rade "elektroniska sammansdttningar". Det dr inte
tillampligt pa "elektroniska sammansdttningar" som
pd grund av sin konstruktion har begrdnsad
anvindning som sammanhdrande utrustning enligt
avsnitten 44003.d eller 44003.e.

Anm. 2:  Avsnitt  44003.c omfattar inte "elektroniska
sammansdttmingar" som dr specialkonstruerade
for en produkt eller familj av produkter vars
maximala konfiguration inte oOverskrider begrdns-
ningen i avsnitt 44003.b.

d) Grafikacceleratorer eller grafiska hjdlpprocessorer med en
"tredimensionell vektor-hastighet" &verstigande 200 000 000.

e) Utrustning som kan utfora analog-till-digital-omvandling som
overskrider begriansningarna i avsnitt 3A001.a.5.

f) Anvinds inte.

g) Utrustning som ar specialkonstruerad for att mojliggora extern
sammankoppling av "digitala datorer" eller dirmed samman-
horande utrustning, som tilliter kommunikation med en
datahastighet som &verskrider 1,25 Gbyte/s.

Anm.:  Avsnitt 44.003.g omfattar inte intern utrustning for
sammankoppling (t.ex. backplan, bussar), passiva
kopplingselement, ~"styrenheter for dtkomst till
ndtverk" eller "styrenheter for kommunikationska-
naler”.

Datorer, enligt foljande, och specialkonstruerad dirmed samman-
horande utrustning, '"elektroniska sammanséttningar", och
komponenter dértill:

a) "Datorer for systoliska kedjor".
b) "Neurala datorer".

c) "Optiska datorer".

Analoga datorer, "digitala datorer" eller digitala differentialanal-
ysatorer andra d4n dem som beskrivs i avsnitt 4A001.a.1, och som
ar motstandskraftigt utformade eller modifierade for anvdndning i
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer
som omfattas av avsnitt 9A104.

"Hybriddatorer" som ar sirskilt konstruerade for modellering,
simulering eller konstruktionsintegrering av rymdfarkoster som
omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av
avsnitt 9A104.

Anm.:  Denna kontroll skall endast tillimpas om utrustningen
levereras med programvara som omfattas av avsnitten
7D103 eller 9D103.
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4B

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Ingen.
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4C

Material

Inga.
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4D

4D001

4D002

4D003

Programvara

Anm.:  Exportkontrollstatus for "programvara” for "utveckling”,
"produktion”, eller "anvindning" av utrustning som
beskrivs i andra kategorier skall behandlas enligt
tillhérande kategori. Exportkontrollstatus for "program-
varan" for utrustning som omfattas av den hdr kategorin
skall behandlas hdr.

"Programvara" som dr sérskilt konstruerad eller modifierad for
n"non

"utveckling", "produktion" eller "anvindning" av utrustning eller
"programvara" enligt nidgot av avsnitten 4A001-4A004 eller 4D.

"Programvara" som dr specialkonstruerad eller modifierad for att
understddja "teknik" som omfattas av avsnitt 4E.

Specifik "programvara" enligt foljande:

a) "Programvara" for operativsystem, verktyg for utveckling av
"programvara" och kompilatorer som &r speciellt konstruerade
for "multi-data-stream-processing", i "kéllkod".

b) Anvinds inte.

¢) "Programvara" som har egenskaper eller kan utfora funktioner
som Overtréffar specifikationerna i kategori 5, del 2 ("informa-
tionssékerhet").

Anm.:  Avsnitt 4D003.c omfattar inte "programvara" som
atfoljer anvindaren for dennes personliga bruk.

d) Operativsystem som &r sdrskilt konstruerade for realtidsbear-
betande utrustning, som garanterar en "total latent avbrottstid"
som &r kortare &n 20 ps.
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4E
4E001

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for

"utveckling", "produktion" eller "anvindning" av utrustning eller
"programvara" som omfattas av avsnitten 4A eller 4D.
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TEKNISK NOT FOR SAMMANSATT TEKNISK PRESTANDA "CTP"

"CE"
FP

XP

t
XOR
CPU
TP
"CTP"
R

WL

L

X

Forkortningar som anvénds i denna tekniska not

"Berdknande element" t.ex. en aritmetisk logisk enhet
Flyttal, decimaltal

Heltal

Verkstillighetstid

Logiska uttrycket (endast ... eller)

Central berdkningsenhet

Teoretisk prestanda for ett CE

"Sammansatt teoretisk prestanda”, (flera "CE")
Effektiv berdkningshastighet

Ordlangd

Ordléngdsjustering

Multiplicera

Verkstillighetstiden "t" &r uttryckt i ps, TP och "CTP" dr uttryckta i
miljoner teoretiska operationer per sekund (Mtops) och WL é&r uttryckt i
bitar.

Sammanfattning av berdkningsmetoden for "CTP"

"CTP" ér ett métetal for datorprestanda angivet i Mtops. Nar "CTP" berdknas for

ett antal

"CE" erfordras foljande tre steg:

1. Berikna den effektiva berdkningshastigheten R for varje "CE".

2. Infor ordléngdsjustering (L) till den effektiva berdkningshastigheten (R) varvid
man fér en teoretisk prestanda (TP) for varje "CE".

3. Om det finns mer &n ett "CE", kombinera TP for varje "CE" till "CTP" for

konfigurationen.

Detaljer for dessa steg ges i foljande avsnitt.

Anm. 1:  For sammansdttningar av flera "CE" som har bdade delade och
odelade minnesundersystem, skall berdkningen av "CTP" ske
hierarkiskt i tva steg: forst sammanfogas den grupp av "CE" som
delar minne, sedan berdknas "CTP" for den grupp som inte delar
minne genom att anvinda metoden for flera minnen.

Anm. 2:  "CE" som dr begrdnsade till in- eller utgangar och perifera funktioner

(t.ex. hdarddisk, grdnssnitt for kommunikation eller video) skall inte
sammanrdknas vid berdkning av "CTP".
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YM3
Foljande tabell visar metoden for att berédkna den effektiva berdkningshastigheten
R for varje CE.

Steg 1: Den effektiva berdkningshastigheten R

For CE som innehaller: Effektiva berakningshastigheten, R

Anm.: Varje "CE" maste berdknas individuellt.

Endast XP 1
Ry=—
xp 3 x (txp add)
om inga additioner finns, anvind
1
Ry =7——
® (txp mult)
om varken addition eller multiplikation finns,
anvidnd den snabbaste aritmetiska operationen:
R — 1
T3 Xty
Se vidare anm. X och Z.
Endast FP Anvind den storsta av
1 1
Rp =max —— , ——
’ (tfp add) (tfp mun)
Se vidare anm. X och Y.
Bade FP och XP Beridkna bade
(R) Rxp’ pr
For enkla logikprocessorer som inte har imple- |
menterat ndgon av tidigare specificerade arit- =
metiska operationer. 3 X tiog

dér tdr verkstillighetstiden for XOR, eller for
ett CE som inte innehaller XOR, anvind den
snabbaste enkla logiska operationen.

Se vidare anm. X och Z.

For speciella logikprocessorer som inte | R =R’ x WL/64
anvinder ndgon av tidigare specificerade arit-

. : . dér R’ 4r antalet resultat per sekund, WL é&r
metiska eller logiska operationer.

antalet bitar pa vilka en logisk operation utfors
och 64 dr en faktor for att relatera till en 64
bitars operation.
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Anm. W

Anm. X

Anm. ¥

Anm. Z

For ett "CE", som en kanal for overforing [pipe-lined] som kan utfora
en aritmetisk eller logisk operation for varje klockcykel efter det
kanalen dr full, kan en hastighet for kanalen uppridttas. Den effektiva
berdkningshastigheten (R) for ett sadant "CE" dr den snabbaste av
kanalens hastighet eller hastigheten utan denna kanal.

For ett "CE" som utfor mer dn en aritmetisk operation per cykel (t.ex.
tva additioner per cykel) bli verkstdillighetstiden

cykeltiden

t=
Antalet identiska operationer per maskincykel

"CE" som utfor olika typer av aritmetiska eller logiska operationer i
en enda maskincykel skall betraktas som flera separata CE vilka utfor
operationen samtidigt, (t.ex. ett "CE" som utfor en addition och en
multiplikation i en cykel skall betraktas som tva "CE", ddir den ena
utfor additionen och den andra samtidigt multiplikationen). Om ett
enda "CE" har bdde skaldra funktioner och vektorfunktioner skall man
anvinda den kortaste verkstdllighetstiden.

Om varken flyttalsmultiplikation eller addition finns inforda men
division kan utféras i "CE", anvdnd:

1
Ry =—
” (tfp divide)

Om inte heller division finns som verktyg men invertering kan utforas i
"CE" anvind

1
Rpy=——
” (tjp reziprocal )

Om ingen av de specificerade instruktionerna finns skall det effektiva
FP-virdet vara 0.

I en enkel logisk operation utfor en instruktion en enkel logisk
manipulation som inte innehdller mer dn tva operander med given
ldngd.

1 komplexa logiska operationer utfor en instruktion flera logiska
manipulationer for att producera ett eller flera resultat frdan tva eller
flera operander.

Hastigheten skall berdknas for alla understodda operandlingder med
anvindning av den snabbaste verkstillighetsinstruktionen for varje
operandlingd baserat pd

1. 'Pipelined’ eller register-till-register. Bortse frdn extraordindrt
snabba verkstillighetstider som genereras for operationer pd
Sforutbestdmda operander (t.ex. multiplikation med 0 eller 1). Om
inga register-till-register-operationer finns tillgingliga, ga vidare
till néista punkt 2.

2. Den snabbaste av operationerna register-till-minne eller minne-till-
register. Om inga av dessa operationer finns, gd vidare till ndsta
punkt 3.

3. Minne-till-minne.

I vart och ett av ovan angivna fall, anvind den kortaste verkstdllig-
hetstiden enligt tillverkarens uppgifter.
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Steg 2: TP for varje understdodd operands ordldngd

Justera den effektiva hastigheten R (eller R’) med ordlédngdsjusteringen L enligt
foljande:

TP=RxL
dir L = (1/3 + WL/96)

Anm.:  Ordlingden WL som anvinds i dessa berdkningar dr operandlingden
mdtt i bitar. (Om en operation anvinder operander med olika lingd,
skall man vilja den ldngsta ordlingden).

Kombinationen av en aritmetisk logisk enhet for mantissan och en for
exponenten i en flyttalsprocessor eller enhet skall betraktas som ett
"CE" med ordlingden WL som dr lika med antalet bitar i
datarepresentationen (typiskt 32 eller 64) ndr man skall géra "CTP'-
berdkningar.""

Denna justering kan inte anvéndas i de specialiserade logikprocessorer som inte
anvinder XOR-instruktionen. I dessa fall blir TP = R.

Vilj det maximala erhallna resultatet pa TP for:
Varje XP-endast "CE" (Rxp).

Varje FP-endast "CE" (R,).

Varje kombinerat FP och XP "CE" (R).

Varje enkel logikprocessor som inte dr férsedd med nagon av de specificerade
aritmetiska operationerna; och

Varje speciell logikprocessor som inte anvdnder ndgon av de specificerade
aritmetiska eller logiska operationerna.

Steg 3: "CTP" for CPU och sammansittning av "CE"
For en CPU med ett enda "CE",
"CTP" = TP
(For "CE" som utfor bade hel- och flyttalsoperationer &r
TP = max (TP, TP ))

For sammansittningar av multipla "CE" som arbetar samtidigt berdknas "CTP"
enligt fljande:

Anm.1:  For konfigurationer som inte tillater att alla "CE" arbetar samtidigt,
skall den tillatna "CE"-konfiguration som ldmnar stérsta "CTP"
anvindas. TP for varje "CE" som bidrar skall kalkyleras vid sitt
storsta teoretiskt mdjliga virde innan "CTP" for den kompletta
enheten berdknas.

Anm.:  For att bestdmma de mdjliga kombinationerna av samtidigt
arbetande berdknande element "CE", skapa en instruktions-
sekvens som initierar operationerna i flera ("CE"), borja
med den langsammaste "CE" (den som behover flest antalet
cykler for att utfora operationen) och sluta med den
snabbaste "CE". Vid varje cykel av sekvensen dr antalet
beriknande element som dr i arbete ett mdtt pa antalet
kombinationer. Instruktionssekvensen mdste ta med i berdik-
ningen alla hdrdvaru- och eller arkitektoniska restriktioner
som finns pd overlappande operationer.

Anm. 2:  Ett chip med en enkel integrerad krets eller ett monsterkort med
kretsar kan innehalla multipla "CE".

Anm. 3:  Samtidig operation anses forekomma, ndr datortillverkaren i en
manual eller broschyr for datorn forsdkrar att samverkande,
parallella eller samtidiga operationer eller verkstdlligheter finns.

Anm. 4: "CTP"-virden skall inte berdknas for berdknande element som dr
sammankopplade genom lokala ndtverk, stora ndtverk, anslutningar/
enheter med delade in- och utgdngar, in- och utgangsgrdnssnitt samt
alla kommunikationsanslutningar som inforts genom hdrdvara.

Anm. 5:  "CTP"-virdet maste hoprdiknas for flera berdknande element ("CE")
som dr specialkonstruerade for att forbdttra egenskaperna genom
hopsamling, samtidiga operationer och uppdelning av minnet, - eller
multiplicera minne/"CE"-kombinationer som arbetar samtidigt och
utnyttjar specialkonstruerad hdrdvara.

Denna sammanrdkning skall inte ske for "elektroniska sammansditt-
ningar" som omfattas av avsnitt 44003.c.
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CTP = TP, + C, x TP, + ... + C, x TP,

ddir TP anges efter virde och TP, det hogsta, TP, det ndist hogsta, ...
och TP det ligsta. C, dr en koefficient bestimd av styrkan i
sammankopplingen av "CE" enligt foljande:

For multipla "CE" som opererar samtidigt och delar minne giller:
C,=C=C=..=C =075
TEKNISK NOT FOR "CTP"

Anm. 1:  Ndr "CTP" som kalkylerats med ovanstiende metod inte Gverstiger
194 Mtops, kan foljande formel anvindas for att kalkylera Ci:

c - 0,75
Ym(i=2,..., n)
dir m = antalet berdknande element ("CE") eller grupper av

berdknande element som delar access,
forutsatt att:

1. TP, for varje beriknande element ("CE") eller varje grupp av
berdiknande element ("CE") inte dverskrider 30 Mtops.

2. De berdiknande elementen eller grupperna av berdknande element
delar tillgang till huvudminnet (exklusive "cache-minne") genom
en enda kanal; och

3. Endast ett berdknande element ("CE") eller grupp av berdknande
element ("CE") kan anvinda kanalen samtidigt.

Anm.:  Detta giller inte enheter som omfattas av kategori 3.

Anm. 2:  Berdknande element ("CE") delar minnen om de har access till ett
gemensamt segment av ett halvledarminne. Detta minne kan innefatta
cacheminne, huvudminne eller andra interna minnen. Perifera minnen
sdasom skiv-, band eller RAM-diskminnen skall inte medrdiknas.

For multipla "CE" eller grupper av "CE" som inte delar minne, men som &r
sammankopplade med en eller flera datakanaler giller:

C, 0,75 x k, (i =2, ..., 32) se anm. nedan
0,60 x k (i =33, ..., 64)

0,45 x k (i =65, ..., 256)

0,30 x k, (i > 256)

Viirdet pd C, ér baserat pd antalet berdknande element ("CE") och inte pa antalet
noder.dér

k., = min (S/K,1) och
K = normaliseringsfaktorn for 20 MByte/s

S, = summan av de maximala datahastigheterna (i enheten MByte/s) for alla
datakanaler anslutna till det i® berdknande elementet ("CE") eller
grupperna av berdknande element ("CE") som delar minne.

Nir man kalkylerar ett ¢, for en grupp av beréiknande element ("CE"), bestimmer
numret pa det forsta berdknande elementet ("CE") de lampliga grinserna for C,.
Om t.ex. i en sammanséttning en grupp bestdr av tre berdknande element ("CE")
vardera, innehéller den 22:a gruppen de berdknande elementen "CE",,, "CE" _ och
"CE". Det korrekta virdet for C, for denna grupp dr 0,60.

Sammansittningen (av berdknande element ("CE") eller grupper av berdknande
element ("CE")) skall ske frén det snabbaste till det langsammaste, dvs.

TP, = TP, = TP, = ... TP _och
for den hidndelse TP, = TP, , frin den stdrsta till den minsta, dvs.

c=cC

i+l

Anm.:  k, faktorn dr inte tillimplig pd de berdiknande elementen ("CE") 2 till 12
om TP, for det beriknande elementet ("CE") eller grupperna av
beriknande element ("CE") dr mer dn 50 Mtops; dvs. C, for de
berdiknande elementen "CE" 2 till 12 dr 0,75.
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KATEGORI 5

TELEKOMMUNIKATION OCH "INFORMATIONSSAKERHET"
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5A1
5A001

DEL 1

TELEKOMMUNIKATION

Anm. 1. Kontrollen av komponenter, ‘"lasrar”, test- och

"produktions"-utrustning och "programvara” for dessa,
som dr sdrskilt konstruerade for telekommunikations-
utrustningar eller -system, regleras i kategori 5, del 1.

Anm. 2:  "Digitala  datorer”, tillhorande utrustning eller

"programvara" som dr vdsentlig for drift och stod for
telekommunikationsutrustningar som omfattas  av
denna kategori, betraktas som sdrskilt konstruerade
komponenter, forutsatt att de dr standardmodeller som
vanligtvis tillhandahdlls av tillverkaren. Detta inne-
fattar datorsystem for drift, administration, underhall,
felsékning eller debitering.

System, utrustning och komponenter

a) Alla typer av telekommunikationsutrustning som har nigon av

foljande egenskaper, funktioner eller kénnetecken:

1. Sérskilt konstruerade for att motsta de Overgéende elekt-
roniska effekterna eller elektromagnetiska pulserna frén en
nukledr explosion.

2. Sarskilt forstarkta for att kunna motstd gamma-, neutron-
eller joniserad strilning.

3. Sdrskilt konstruerade for att kunna arbeta utanfor tempera-
turintervallet 218 K (= 55 °C) - 397 K (124 °C).

Anm.:  Avsnitt 54001.a.3 omfattar endast elektronisk
utrustning.

Anm.:  Avsnitten 54001.a.2 och 54001.a.3 omfattar inte
utrustning som konstruerats eller modifierats for
anvindning ombord pa satelliter.

b) Telekommunikationsutrustning och -system, och sdrskilt

konstruerade komponenter och tillbehor for dessa, som har
nagon av foljande egenskaper, funktioner eller kdnnetecken:

1. Kommunikationssystem for undervattensbruk som har
nagon av foljande egenskaper:

a) En akustisk barfrekvens som ligger utanfor frekven-
somradet 20-60 kHz.

b) En elektromagnetisk bérfrekvens som ligger under
30 kHz.

c) Teknik for elektronstralestyrning.

2. Radioutrustningar som arbetar i frekvensomradet 1,5-
87,5 MHz och som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Adaptiv teknik som ddmpar en interfererande signal med
mer dn 15 dB.

b) Samtliga f6ljande egenskaper:

1. Automatisk forutsdgelse och val av frekvenser och
"total digital Gverforingshastighet" for varje kanal for
att optimera Gverforingen.

2. En linjar effektforstirkningskonfiguration med kapa-
citet att simultant stddja multipla signaler vid en
utgangseffekt av minst 1 kW i frekvensomradet 1,5-
30 MHz eller vid en utgangseffekt av minst 250 W i
frekvensomradet 30-87,5 MHz, allt mitt Over en
"effektbandbredd" pa minst 1 oktav och med en
harmonisk distorsion béttre dn — 80 dB.

3. Radioutrustning som utnyttjar "bandspridningsteknik",
bland annat "hoppfrekvensteknik", och som har nigon av
foljande egenskaper:

a) Programmerbara spridningskoder.

b) En total bandbredd som &r minst 100 génger storre dn
bandbredden hos nagon informationskanal och som
overstiger 50 kHz.
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Anm.:  Avsnitt 54001.b.3.b omfattar inte radioutrust-
ning som dr sdrskilt konstruerad for att
anvindas inom civila celluldra radiokommuni-
kationssystem.

Anm.:  Avsnitt  54001.b.3 omfattar inte utrustning
konstruerad for anvindning vid en utgangseffekt
av hogst 1,0 W.

. Digitalt kontrollerade radiomottagare som har samtliga

foljande egenskaper:

a) Mer dn 1 000 kanaler.
b) "Tid for att byta frekvens" pa mindre dn 1 ms.

¢) Automatisk sokning dver en del av det elektromagnetiska
bandet.

d) Identifiering av mottagen signal eller sdndartyp.

Anm.:  Avsnitt 54001.b.4 omfattar inte radioutrustning
som dr sdrskilt konstruerad for att anvindas
inom civila celluldra radiokommunikations-
system.

. Funktioner for digital "signalbehandling" for att tillhan-

dahélla talkodning med omvandlingshastigheter pd mindre
an 2 400 bit/s.

¢) Kommunikationskablar av optiska fibrer, optiska fibrer samt
tillbehor enligt foljande:

1.

Optiska fibrer som &4r léngre dn 500 m och som av
tillverkaren anges ha kapacitet att kunna klara ett hallfas-
thetsprov med en dragpékdnning som &r minst 2,0 x 10° N/

m>.

Teknisk anm.:

Hallfasthetsprovet dr ett produktionsprov som gors inom
eller utanfor produktionsbandet som ett draghdllfasthet-
sprov pa en fiber med en ldngd av 0,5-3 m ndr denna rér sig
med en hastighet av 2-5 m/s mellan kapstanhjul med cirka
150 mm diameter. Omgivningstemperaturen skall vara
nominell 293 K (20 °C) och den relativa lufifuktigheten
40 %. Likvirdiga nationella standarder far anvindas vid
utférandet av provet.

. Optiska fiberkablar och tillbehor konstruerade for under-

vattensbruk.

Anm.:  Avsnitt 5A001.c.2 omfattar inte civila standard-
kablar for telekommunikation och tillbehor for
dessa.

Anm. 1:  Fér manoverkablar och anslutningsdon se
avsnitt 84002.a.3.

Anm. 2:  For fiberoptiska  skrovgenomforingar eller
anslutningar se avsnitt 84002.c.

d) "Fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning" som arbetar
over 31 GHz.

Anm.:  Avsnitt 54001.d omfattar inte 'fasstyrda antenn-

system med elektronisk styrning” for
landningssystem med instrument som uppndr ICAO-
standard for mikrovdgslandningssystem (MLS).

5A101 Telemét- och fjarrmandvreringsutrustning som dr anvandbar for
"missiler".

Anm..

Avsnitt 54101 omfattar inte utrustning som dr sdrskilt
konstruerad for fidrrstyrning av modellflygplan, -batar
eller -fordon och som har en elektrisk faltstyrka pa hogst
200 puV/m mdtt pa ett avstand av 500 m frdn sdndaren.
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VM3

5B1 Test-, inspektions- och produktionsutrustning

5B001 a) Utrustning och dartill horande sérskilt konstruerade kompo-
nenter eller tillbehdér, som &r sérskilt konstruerade for
"utveckling", "produktion" eller "anvindning" av utrustning,
funktioner eller egenskaper enligt avsnitten 5SA001, 5B001,
5D001 eller 5E001.

Anm.:  Avsnitt 5B001.a omfattar inte utrustning for att

b

=~

faststilla egenskaperna hos optiska fibrer, i vilken
halvledar-"lasrar" inte anvinds.

Utrustning och dartill horande sirskilt konstruerade kompo-

nenter eller tillbehor, som #r sdrskilt konstruerade for
"utveckling" av nagon av foljande utrustningar for tele-
kommunikationsoverforing eller "datorstyrd" koppling:

1.

Utrustning 1 vilken anvinds digital teknik, déribland
"asynkron &verforingsmod" (ATM), som konstruerats for
att anvidndas vid en "total digital Gverforingshastighet" pa
minst 1,5 Gbit/s.

. Utrustning i vilken "laser" anvéinds och som har nagon av

foljande egenskaper:

a) En overforingsvaglangd som overstiger 1 750 nm.

b) "Optisk forstarkning".

c) Koherent optisk 6verforing eller mottagning (dven kallad
optisk "heterodyne or homodyne technique").

d) Analog teknik och en bandbredd pa minst 2,5 GHz.

Anm.:  5B001.b.2.d omfattar inte utrustning som dr
sdrskilt  konstruerad  for "utveckling” av
kommersiella TV-system.

3. Utrustning med "optisk koppling".

4. Radioutrustning som anvénder kvadratur-amplitud-modula-

tionsteknik (QAM) Gver niva 128.

. Utrustning som tilldter "signalering pa gemensam kanal"

(Common Channel Signalling) som arbetar i icke- eller
quasi-associerad mode.
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5C1

Material

Inga.



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 139

5D1 Programvara

5D001 a) "Programvara" sdrskilt utformad eller modifierad for "utveck-

ling", "produktion" eller "anvdndning" av utrustning, funktioner
eller egenskaper enligt avsnitten SA001 eller 5SB001.

b) "Programvara" sérskilt utformad eller modifierad for att
understodja "teknik" enligt avsnitt SEO01.

c) Specifik "programvara" enligt f6ljande:
1. "Programvara" som é&r sérskilt utformad eller modifierad for

att tillhandahalla egenskaper, funktioner eller kdnnetecken i
utrustningar som anges i avsnitten 5A001 eller 5B001.

2. Anvinds inte.

3. "Programvara", annan &n direkt maskinldsbar, som ar
sarskilt konstruerad for "dynamic adaptive routing".

d) "Programvara" sirskilt konstruerad eller modifierad for
"utveckling" av nagon av foljande utrustningar for tele-
kommunikationsverforing eller "datorstyrd" koppling:

1. Utrustning i vilken anvinds digital teknik, déiribland
"asynkron overforingsmod" (ATM), som konstruerats for
att anvindas vid en "total digital dverforingshastighet" som
overstiger 1,5 Gbit/s.

2. Utrustning i vilken "laser" anvinds och som har nagon av
foljande egenskaper:

a) En overforingsvaglingd som overstiger 1 750 nm.
b) Analog teknik och en bandbredd som &verstiger 2,5 GHz.

Anm.:  5D001.d.2.b omfattar inte "programvara” som
dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for
"utveckling”" av kommersiella TV-system.

3. Utrustning med "optisk koppling".

4. Radioutrustning som anvénder kvadratur-amplitud-modula-
tionsteknik (QAM) 6ver niva 128.

5D101 "Programvara" som dr sérskilt konstruerad eller modifierad for
"anvindning" av den utrustning som omfattas av avsnitt SA10L.
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VM3

5E1 Teknik

SE001 a) "Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"utveckling", "produktion" eller "anvdndning" (drift undan-
taget) av utrustning, funktioner eller egenskaper eller
"programvara" enligt avsnitten SA001, 5B001 eller 5SD001.

b) Specifik "teknik" enligt foljande:

1.

"Teknik" som "erfordras" for "utveckling" eller "produk-
tion" av telekommunikationsutrustning sérskilt konstruerad
for anvindning ombord pé satelliter.

. "Teknik" for "utveckling" eller "anvindning" av "laser"-

kommunikationsteknik med mojlighet att automatiskt
uppfanga och folja signalerna och att vidmakthélla kommu-
nikationen genom exosféren eller undervattensmedia.

3. "Teknik" for "utveckling" av digitala celluldra radiosystem.

4. "Teknik" for "utveckling" av "bandspridningsteknik", bland

annat "hoppfrekvensteknik".

c) "Teknik" enligt den allménna anmérkningen om teknik for
"utveckling" eller "produktion" av ndgon av foljande utrust-
ningar, funktioner eller egenskaper for
telekommunikationsoverforing eller "datorstyrd" koppling:

1.

Utrustning i vilken digital teknik anvénds, déribland
"asynkron Overforingsmod" (ATM), som konstruerats for
att anvindas vid en "total digital dverforingshastighet" som
overstiger 1,5 Gbit/s.

. Utrustning i vilken "laser" anvdnds och som har ndgon av

foljande egenskaper:

a) En overforingsvagldngd som overstiger 1 750 nm.

b) "Optisk forstirkning" med anvéndning av praseodymbe-
handlade fluoridfiberforstirkare (PDFFA).

c) Koherent optisk 6verforing eller mottagning (dven kallad
optisk "heterodyne or homodyne technique").

d) Multiplex med minst 8 optiska barfrekvenser i ett enda
fonster erhallen genom vaglangdsdivision.

e) Analog teknik och en bandbredd p& minst 2,5 GHz.

Anm.:  5E001.c.2.e omfattar inte "teknik” for "utveck-
ling" eller "produktion” av kommersiella TV-
system.

3. Utrustning med "optisk koppling".

4. Radioutrustning med nagon av foljande egenskaper:

a) Kvadratur-amplitud-modulationsteknik (QAM) &ver niva
128.

b) Ingangs- eller utgangsfrekvens som Gverstiger 31 GHz.

Anm.:  5E001.c.4.b omfattar inte "teknik" for "utveck-
ling" eller "produktion" av utrustning som
konstruerats eller modifierats for anvindning
inom frekvensband som 'tilldelats av Inter-
national Telecommunications Union (ITU)" for
radiokommunikationstjcinster men inte for
radiobestimning.

. Utrustning som tillater "signalering pa gemensam kanal"

(Common Channel Signalling) som arbetar i icke- eller
quasi-associerad mode.

SE101 "Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"utveckling", "produktion" eller "anvdndning" av utrustningar
som omfattas av avsnitt SA101.
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5A2
5A002

DEL 2
"INFORMATIONSSAKERHET"
Anm. 1:  Kontrollen —av  "informationssdkerhets"utrustning,

"programvara”, system, anvdndningsspecifika "elekt-
roniska sammansdttningar"”, moduler, integrerade
kretsar, komponenter eller funktioner regleras i
kategori 5 del 2, dven om de dr komponenter eller
"elektroniska sammansdttningar" for annan utrustning.

Anm. 2:  Kategori 5 del 2 omfattar inte varor som atfoljer
anvdindaren for dennes personliga bruk.

Anm. 3:  Kryptografisk anm.

Avsnitt 54002 och 5D002 omfattar inte varor som
uppfyller samtliga foljande villkor:

a) De dr allmdnt tillgdngliga for allmdnheten genom
att de sdljs fran lager via en detaljists
forsdljningsstille utan restriktioner pa ndgot av
foljande sdtt:

1. Transaktioner éver disk.

2. Postordertransaktioner.

3. Elektroniska transaktioner.

4. Transaktioner som genomfors via telefonsamtal.

b) Den kryptografiska funktionen kan inte litt dndras
av anvdndaren.

¢) De dr konstruerade sa att anvindaren sjilv kan
installera dem utan vdisentlig medverkan av leve-
rantoren.

d) Ndrmare uppgifter om varorna finns tillgdngliga
vid behov och skall pa begdran ldmnas till de
behoriga myndigheterna i den medlemsstat ddr
exportoren dr etablerad i syfte att sdkerstilla att
villkoren i punkterna a-c dr uppfyllda.

Teknisk anm.:

[ kategori 5 - del 2 ingadr inte paritetsbitar i nyckelldngden.

System, utrustning och komponenter

a) System, utrustning, anvéindningsspecifika  "elektroniska
sammanséttningar”, moduler och integrerade kretsar for
"informationssikerhet" enligt foljande samt andra sérskilt
konstruerade komponenter for dessa:

Anm.:  For kontrollen av mottagare for globala satellitnavi-
geringssystem som innehdller eller utfor dekryptering
(t.ex. GPS eller GLONASS) se avsnitt 74005.

1. Konstruerade eller modifierade for att anvanda "kryptografi”
som innehéller digital teknik f6r ndgon annan kryptografisk
funktion &n autentisering eller digital signatur med nagon av
foljande egenskaper:

Teknisk anm.:

1. Funktionerna for autentisering och digital signatur
omfattar de tillhorande nyckelhanteringsfunktionerna.

2. Autentisering omfattar alla aspekter av dtkomstskydd
ndr det inte finns ndgon annan kryptering av filer eller
text dn den som dr direkt knuten till skydd av losenord,
personliga identifikationsnummer (PIN) eller liknande
data som hindrar obehorig tillgdang.

3. "Kryptografi" omfattar inte "fasta" datakompressions-
eller datakodningstekniker.

Anm.:  5A4002.a.1 omfattar utrustning som dr konstruerad
eller modifierad for att anvinda "kryptografi” med
anvdindning av analoga principer som genomfors
med digitala tekniker.

a) En "symmetrisk algoritm" med en nyckellingd som
dverstiger 56 bitar.
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b) En "asymmetrisk algoritm" dar algoritmens sékerhet
baseras pa nagot av foljande:

1. Faktorisering av heltal utover 512 bitar (t.ex. RSA).

2. Berikning av diskreta logaritmer i en multiplikations-
grupp som bestar av en finit falt som dr storre dn 512
bitar (t.ex. Diffie-Hellman dver Z/pZ).

3. Diskreta logaritmer i nadgon annan grupp 4n de som
anges i punkt 5A002.a.1.b.2 utéver 112 bitar (t.ex.
Diffie-Hellman &ver en elliptisk kurva).

. Konstruerade eller modifierade for att utfora kryptoanaly-

tiska funktioner.

3. Anvinds inte.

Anm.:

. Sarskilt konstruerade eller modifierade for att undertrycka

rojande stralning frén informationsbérande signaler utdver
vad som dr nodvéndigt enligt standarder for hélsa, sikerhet
och elektromagnetisk interferens.

. Konstruerade eller modifierade for att anvdnda kryptografisk

teknik for att generera spridningskoden for "bandsprid-
nings"system, bland annat hoppkoden for
"hoppfrekvens"system.

. Konstruerade eller modifierade for att tillhandahélla certi-

fierad eller certifierbar "sdkerhet i flera nivéer" eller
anvindarisolering pa en nivd som Overstiger klass B2 i
"Trusted Computer System Evaluation Criteria" (TCSEC)
eller motsvarande.

. Kommunikationskabelsystem konstruerade eller modifie-

rade med mekanisk, elektrisk eller elektronisk utrustning
for att uppticka olovliga, dolda intrang.

Avsnitt 54002 omfattar inte foljande:

a) "Personliga smartkort" for vilka krypteringsmdjlighe-
terna dr begrdnsade till anvindning i utrustning eller
system som dr undantagna fran kontroll enligt
punkterna b-fi denna anmdrkning. Om ett "personligt
smartkort" har flera funktioner bedoms varje funk-
tions kontrollstatus for sig.

b) Mottagare for radioutsindning, betal-TV eller
motsvarande utsdndning med begrdnsad publik av
konsumenttyp, utan annan digital kryptering dn sddan
som uteslutande anvdinds for att sdanda fakturor eller
programrelaterade upplysningar tillbaka till de
sdndande bolagen.

¢) Utrustning ddr anvindarna inte har tillgang till
krypteringsmaojligheten — och  som  dr  sdrskilt
konstruerad och begrinsad for att mojliggéra ndgot
av foljande:

1. Anvdndning av kopieringsskyddad programvara.
2. Atkomst till ndgot av foljande:

a) Kopieringsskyddat innehdll lagrat pd read-only
medier.

b) Uppgifter som dr lagrade i krypterad form pad
medier (t.ex. i samband med skydd av imma-
teriell dganderdtt) ndr mediet salufors till
allmdnheten i identiska exemplar.

3. Engdngskopiering av copyright-skyddade audio/
videodata.

d) Kryptografisk utrustning som dr sdrskilt konstruerad
och begrinsad for bankindamdl eller "penning-
transaktioner".

Teknisk anm.:

"Penningtransaktioner” i avsnitt 54002 anmdrkning d
omfattar utfardande och betalning av biljetter eller
kreditfunktioner.

e) Bdrbara eller mobila radiotelefoner for civil anvind-
ning (tex. for anvindning i civila kommersiella
cellulira radiokommunikationssystem) och som inte
medger kryptering firdn borjan till slut.
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f) Tradlos telefonutrustning som inte medger kryptering
fran borjan till slut och ddr den maximala effektiva
rdckvidden av en oforstirkt tradlés operation (t.ex.
ett enkelt hopp utan reld mellan terminal och
basstation) dr mindre dn 400 meter enligt till-
verkarens specifikationer.



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 144

M3
5B2 Test-, inspektions- och produktionsutrustning

5B002 a) Utrustning sérskilt konstruerad for foljande:

1. "Utveckling" av utrustning eller funktioner som omfattas av
avsnitt 5A002, 5B002, 5D002 eller 5E002, inklusive mét-
eller testutrustning.

2. "Produktion" av utrustning eller funktioner som omfattas av
avsnitt SA002, 5B002, 5D002 eller 5E002, inklusive mét-,
test-, reparations- och produktionsutrustning.

b) Mitutrustning sérskilt konstruerad for att beddma och vérdera
de "informationssdkerhets"funktioner som omfattas av avsnitt
5A002 eller 5D002.
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5C2

Material

Inga.
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5D2 Programvara

5D002 a) "Programvara" sdrskilt utformad eller modifierad for "utveck-
ling", "produktion" eller "anvdndning" av utrustning eller
"programvara" som omfattas av avsnitt SA002, 5B002 eller
5D002.

b) "Programvara" sidrskilt utformad eller modifierad for att
understodja "teknik" som omfattas av avsnitt SE002.

c) Specifik "programvara" enligt f6ljande:

1. "Programvara" som har samma egenskaper eller kan utféra
eller simulera funktionen hos utrustning som omfattas av
avsnitten SA002 eller 5B002.

2. "Programvara" som bestyrker "programvara" som omfattas
av punkt 5D002.c.1.

Anm.:  Avsnitt 5D002 omfattar inte foljande:

a) "Programvara" som erfordras for "anvind-
ning" av utrustning som dr undantagen frdin
kontroll genom anmdrkningen till avsnitt
54002.

b) "Programvara" som erbjuder ndgon av funk-
tionerna hos utrustning som dr undantagen
firdn kontroll genom anmdrkningen till avsnitt
54002.
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S5E2
5E002

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
"utveckling", "produktion" eller "anvdndning" av utrustningar
eller "programvara" som omfattas av avsnitten 5SA002, 5B002
eller 5D002.
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KATEGORI 6

SENSORER OCH LASRAR
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VM3
6A System, utrustningar och komponenter

6A001 Akustik

a) Marina akustiska system, utrustningar samt komponenter som
sérskilt konstruerats for dessa, enligt foljande:

1. Aktiva (sdndande eller sindande och mottagande) system,
utrustningar samt komponenter som sarskilt konstruerats for
dessa, enligt foljande:

Anm.:  Avsnitt 64001.a.1 omfattar inte:

a) Ekolod som arbetar vertikalt under appara-
turen och inte innehdller ndgon avsékande
funktion som dverstiger + 20° och som dr
begrdnsade till att mdta vattendjup, avstindet
till sjunkna foremal eller att soka fisk.

b) Riktade vdgor, enligt foljande:
1. Riktade vdgor for nédsdndningar.

2. Ljudgivare som sdrskilt konstruerats for
forflyttning eller for att daterkomma till en
undervattensposition.

a) Batymetriska system som konstruerats for topografisk
kartldggning av havsbottnen med brett svep, och har
samtliga foljande egenskaper:

1. som é&r konstruerade for att kunna méta vid en vinkel
som overstiger 20° fran vertikallinjen,

2. som konstruerats for att méta storre djup dn 600 meter
under vattenytan och

3. som ar konstruerade for ndgot av foljande:

a) att innehalla multipelstralar smalare adn 1,9° eller

b) ge datanoggrannhet pa mer dn 0,3 % av vatten-
djupet inom méitomradet och dir noggrannheten
mits som genomsnittet av de individuella
métningarna i svepet.

b

~

System for att upptdcka eller lokalisera féremal med
ndgon av foljande egenskaper:

1. en sdndningsfrekvens under 10 kHz,

2. ett ljudtryck over 224 dB (referens 1 pPa pd 1 m
avstdnd) for utrustningar som arbetar inom frekven-
somradet 10 kHz till och med 24 kHz,

3. ett ljudtryck over 235 dB (referens 1 pPa pa 1 m
avstand) for utrustningar som arbetar inom frekven-
somréadet 24 kHz till 30 kHz,

4. ett system med strdlar med mindre &n 1 °C utbredning
langs nagon axel och en arbetsfrekvens under
100 kHz,

5. ett system som konstruerats for att fungera med en
rackvidd pa mer 4n 5 120 m, eller

6. systemen som konstruerats for att kunna motsta
trycket pd mer d&n 1000 m djup och som har en
givare med nagot av foljande

a) dynamisk tryckutjamning, eller

b) sindande element som inte bestar av bly-zirconat-
titanat.

C

~

Akustiska projektorer, inklusive givare som innehéller
piezoelektriska, magnetostriktiva, elektrostriktiva, elekt-
rodynamiska eller hydrauliska element som kan arbeta
individuellt eller i en bestimd konfiguration och med
nagon av foljande egenskaper:

Anm. 1:  Akustiska projektorer, inklusive sindare, som
sdrskilt konstruerats for en viss utrustning,
skall behandlas som den utrustningen.

Anm. 2:  Avsnitt 64001.a.1.c omfattar inte elektro-
niska  kdllor som riktar ljudet enbart
vertikalt, eller mekaniska (t.ex. luftkanoner
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eller dngchockskanoner) eller kemiska (t.ex.
explosiva) killor.

1. En momentan strdlad "akustisk effekttithet" som
overstiger 0,01 mW/mm?*Hz for apparater som
arbetar pa frekvenser under 10 kHz.

2. En kontinuerligt stralad "akustisk effekttithet" som
overstiger 0,001 mW/mm?*Hz f{or apparater som
arbetar pa frekvenser under 10 kHz.

Teknisk anm.:
"Akustiska effekttitheten"” erhdlls om man dividerar

utgangseffekten med produkten av den stralande ytan
och arbetsfiekvensen.

3. Sidlobsundertrycket dr over 22 dB.
d

=

Akustiska system, utrustningar eller dartill speciellt
konstruerade komponenter for att bestimma ytfartygs
eller undervattensfarkosters position och som konstrue-
rats for att arbeta pd avstdnd som overstiger 1 000 m med
en noggrannhet av 10 m rms (effektivvirdet) ndr
matningen sker pd 1 000 m avstind.

Anm.:  Avsnitt 64001.a.1.d omfattar

a) utrustning som anvinder koherent "signal-
behandling" mellan  tva eller flera
pejlsindare och hydrofonutrustning som
bérs av ytfartyget eller undervattensfar-
kosten,

b) utrustning som automatiskt kan korrigera
for det fel som uppstdr vid positionsbestim-
ningen pd grund av ljudets
utbredningshastighet

2. Passiva (mottagande, oavsett om de i normala tillimpningar
ar kopplade till separat, aktiv utrustning) system samt
komponenter som tillverkats speciellt for dessa, enligt
foljande:

a) Hydrofoner med nagon av foljande egenskaper:

Anm.:  Hydrofoner som sdrskilt konstruerats for en
viss utrustning skall behandlas som den utrust-
ningen.

1. som innehéller kontinuerliga flexibla givare eller
sammansittningar av diskreta givarelement med en
langd eller diameter pd mindre d4n 20 mm och med ett
avstand mellan givarna som understiger 20 mm,

2. som innehaller ndgot av foljande avkinningselement:

a) optiska fibrer,
b) piezoelektriska polymerer, eller
c) flexibla keramiska piezoelektriska material,

3. med en "hydrofon kinslighet" hogre &n — 180 dB pa
alla djup, utan accelerationskompensation,

4. med utrustning som konstruerats for arbete pa storre
djup 4n 35 m med accelerationskompensation, eller

5. med utrustning som konstruerats for arbete pa storre
djup 4n 1 000 m.

Teknisk anm.:

"Hydrofon kinslighet" definieras som 20 gdnger loga-
ritmen med bas 10 for forhdllandet rms utgangsspdnning
genom referensen 1 V rms, ndr hydrofongivaren, utan
forforstirkare, placeras i ett plant akustiskt filt med
trycket 1 uPa rms. T.ex.: En hydrofon med kénsligheten
— 160 dB (referens 1 V per puPa) som placeras i ett
sdadant filt ger 10~% V medan en som har kdnsligheten —
180 dB ger endast 10~° V ut. — 160 dB dr ddrfor bdittre

dan — 180 dB.
b) Bogserade akustiska hydrofonsystem med nagot av
foljande:

1. Hydrofoner placerade i grupper med ett avstand pa
mindre dn 12,5 m.
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2. Som éar konstruerade for eller 'kan &dndras till' ett
utforande som tillater anviandning vid storre djup dn
35 m.

Teknisk anm.:

Uttrycket "kan dndras till" i avsnitt 64001.a.2.b.2
avser att man har forutsdittningen att genom en
fordndring av traddragningen eller i anslutningar
fordndra  hydrofonernas  gruppering eller  djup-
begrdnsningar. Forutsdttningen dr: mer dn 10 % av
antalet trddar i reserv, hydrofonernas gruppering och
djupbegrdnsningar dr variabla eller styr mer dn en

grupp.
3. Huvudsensorer som omfattas av avsnitt 6A001.a.2.d.
4. Longitudinellt forstérkta uppséttningar av slangar.

5. En sammansatt apparat vars diameter understiger
40 mm.

6. Multiplexade hydrofongruppssignaler som konstrue-
rats for arbete pa storre djup dn 35 m eller med
justerbara eller utbytbara djupavkénnare for arbete pa
storre djup dn 35 m eller

7. Hydrofoner —med egenskaper enligt avsnitt
6A001.a.2.a.

C

~

Berdkningsutrustning som sirskilt konstruerats for att
berdkna resultatet fran bogserade hydrofonsystem med
"anvindartillgénglig programmeringsmojlighet", med
tids- och frekvensdoménberdkning samt korrelation,
inklusive spektralanalys, digital filtrering och stralform-
ning med anvdndande av Fast Fourier eller andra
transformler eller processer.

d) Huvudsensorer med alla foljande egenskaper:

1. En noggrannhet som ar béttre &n + 0,5 °C och

2. som &r konstruerade for att arbeta pa storre djup dn
35 m eller som har en justerbar eller borttagbar
djupsensor for att kunna arbeta pa storre djup dn 35 m.

(S

~

Kabelsystem for bottnar eller havsvikar med nagon av
foljande egenskaper:

1. Som innehaller hydrofoner som omfattas av avsnitt
6A001.a.2.a eller

2. som innehéller multiplexade hydrofongruppssignal-
moduler som har alla foljande egenskaper:

a) Som konstruerats for arbete pa storre djup dn 35 m,
eller har justerbara eller utbytbara djupavkénnare
for arbete pd storre djup dn 35 m, och

b) som kan anvdndas for samma #dndaméil som
bogserade akustiska hydrofonsystemmoduler.

f) Berdkningsutrustning som sdrskilt konstruerats for att
berdkna resultatet fran kabelsystem for bottnar eller
havsvikar med "anvédndartillginglig  programmer-
ingsmdjlighet", med tids- och frekvensdoménberdkning
samt korrelation, inklusive spektralanalys, digital filt-
rering och strdlformning med anvdndande av Fast
Fourier eller andra transformler eller processer.

b) Sonarutrustningar som arbetar med hastighetskorrelation och
som konstruerats for att médta horisontella hastigheten hos den
farkost dir utrustningen finns jamfért med sjobotten och dér
avstandet mellan havsbottnen och farkosten dverstiger 500 m.

6A002 Optiska sensorer

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A102.

a) Optiska detektorer enligt foljande:

Anm.:  Avsnitt 6A002.a omfattar inte detektorer med element
av germanium eller kisel.



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 152

1. "Rymdkvalificerade" halvledardetektorer, enligt f6ljande:

a) "Rymdkvalificerade" halvledardetektorer med samtliga
foljande egenskaper:

1. en storsta kidnslighet vid ett vaglingdsomrade som
6verstiger 10 nm men inte 300 nm, och

2. en kinslighet vid vaglangder 6ver 400 nm pa mindre
an 0,1 % av den maximala kénsligheten,

b) "Rymdkvalificerade" halvledardetektorer med samtliga
foljande egenskaper:

1. en maximal kinslighet inom vaglingdsomradet som
6verstiger 900 nm men inte 1 200 nm, och

2. en "svarstidskonstant" pa hogst 95 ns.

¢) "Rymdkvalificerade"  halvledardetektorer med en
maximal kénslighet inom vaglingdsomradet som
overstiger 1 200 nm men inte 30 000 nm.

. Bildforstarkarrér och komponenter som sérskilt konstruerats

for dessa enligt foljande:
a) Bildforstarkarror som har alla foljande egenskaper:
1. En maximal kénslighet inom ett vaglingdsomrade
som &verstiger 400 nm men inte 1 050 nm.

2. En mikrokanalplatta for elektronbildhantering med en
héldelning (avstand fran ett hals centrum till ndrmaste
héls centrum) pa hogst 15 pm.

3. Fotokatoder, enligt f6ljande:
a) En S-20, S-25 eller multialkalisk fotokatod med en
ljuskénslighet som &r béttre dn 240 pA/lm,
b) GaAs eller GalnAs fotokatoder, eller

c) andra fotokatoder av III-V virda sammansatta
halvledare

Anm.:  Avsnitt 64002.a.2.a.3.c omfattar inte
fotokatoder av sammansatta halvledare
med en maximal strdlningskdnslighet pd
10 mA/W eller mindre.

b) Speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

1. Mikrokanalplattor med en haldelning (avstand fran ett
héls centrum till ndrmaste hals centrum) pd hogst
15 pm.

2. GaAs eller GalnAs fotokatoder.

3. Andra fotokatoder av III-V virda sammansatta
halvledare.

Anm.:  Avsnitt 64002.a.2.b.3 omfattar inte foto-
katoder av sammansatta halvledare med en
maximal stralningskdnslighet pa 10 mA/W
eller mindre.

3. Icke "rymdkvalificerade" "detektormatriser" (FPA = "Focal

Plane Arrays") enligt foljande:
Teknisk anm.:

Linjdra eller tvadimensionella flerelementsdetektorer skall
betraktas som "detektormatriser" (Focal Plane Arrays)

Anm. 1:  Avsnitt 64002.a.3 innefattar fotokonduktiva och
fotovoltaiska matriser.

Anm. 2: Avsnitt 64002.a.3 omfattar inte foljande:

a) "Detektormatriser” (FPA) av kisel.

b) Inkapslade fotokonduktiva matriser (med
hogst 16 element) som innehdller blysulfid
eller blyselenid.

¢) Pyroelektriska detektorer som innehdller
nagot av foljande material:

1. Triglycinsulfat och varianter ddrav,
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2. blylantanzirkoniumtitanat och varianter
ddrav,

3. litiumtantalat,

4. polyvinylidenfluorid och varianter ddrav,
eller

5. strontiumbariumniobat  och  varianter
ddrav.

a) Icke "rymdkvalificerade" '"detektormatriser" (FPA =
"Focal Plane Arrays") med alla foljande egenskaper:

1. Individuella element som har sin maximala kénslighet
inom ett vdglingdsomrade som Overstiger 900 nm
men inte 1 050 nm, och

2. en "tidskonstant" for svarstiden pa mindre 4n 0,5 ns.

b) Icke "rymdkvalificerade" "detektormatriser" (FPA =
"Focal Plane Arrays") med alla foljande egenskaper:

1. Individuella element som har sin maximala kénslighet
inom ett vaglangdsomrade som &verstiger 1 050 nm
men inte 1200 nm, och

2. en tidskonstant for svarstiden pa hogst 95 ns.

c) Icke "rymdkvalificerade" "detektormatriser" (FPA =
"Focal Plane Arrays") med individuella element som
har sin maximala kénslighet inom ett viglingdsomrade
som Overstiger 1 200 nm men inte 30 000 nm.

b) "Monospektrala bildsensorer" och "Multispektrala bildsen-
sorer" som konstruerats for fjarranalystillimpningar och med
ndgon av foljande egenskaper:

1. Ett lokalt (IFOV = "Instantaneous-Field-Of-View") bildfilt
pa mindre &n 200 prad (mikroradianer), eller

2. som specifikt konstruerats for arbete inom ett
vaglingdsomrdde som Overstiger 400 nm men inte
30 000 nm och som har alla foljande egenskaper:

a) De ldmnar bildinformationen i digital form, och

b) de har ndgon av foljande egenskaper:

1. Ar "rymdkvalificerade", eller

2. konstruerade for att fungera i luftburna applikationer
med négot annat dn kisel som detektormaterial och de
har ett IFOV (IFOV = "Instantaneous-Field-Of-
View") pa mindre &n 2,5 mrad.

C

~

Bildsensorutrustning som arbetar med synligt eller infrar6tt ljus
och 'direkt ger en synlig bild', och som har nigot av f6ljande:

1. bildforstarkarror enligt avsnitt 6A002.a.2.a, eller
2. "detektormatriser" (FPA) enligt avsnitt 6A002.a.3.

Teknisk anm.:

1 avsnitt 64002.c avses med "direkt ger en synlig bild" en
bildforstirkarutrustning som arbetar i synliga eller infraréda
spektrat, och visar en synlig bild till den mdnskliga observa-
toren utan att bilden omvandlas till en elektrisk signal for att
visas pd TV-skdrm. Bilden kan inte spelas in eller lagras
fotografiskt, elektroniskt eller pa annat sditt.

Anm.:  Avsnitt 64002.c omfattar inte foljande utrustning som
innehaller andra dn Gads eller GalnAs fotokatoder:

a) Industriella eller civila inbrottslarm, rorelsede-
tektorer for trafik- eller industriindamal eller
rdknesystem.

b) Medicinsk utrustning.

¢) Industriell utrustning for inspektion, sortering
eller analys av materialsammansdttning.

d) Flamdetektorer for industriella brdnnugnar.

e) Utrustning som sdrskilt konstruerats for labora-
toriebruk.
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6A003

d) Sérskilda komponenter som anvénds for att understddja optiska
givare, enligt foljande:

1. "Rymdkvalificerade" lagtemperaturkylare ("cryocoolers").

2. Icke "rymdkvalificerade" lagtemperaturkylare ("cryocoo-
lers") med en kylkélla som &r kallare dn 218 K (— 55 °C)
och som har

a) ett slutet system med en MTBF eller MTTF (medeltid
mellan fel eller medeltid till fel) som o6verstiger 2 500
timmar,

b) sjélvreglerande minikylare, typ Joul-Thomson med en
cylinderdiameter under 8 mm.

3. Optiska fibrer som kan anvdndas som givare, speciellt
fabricerade antingen genom sin sammansittning eller
struktur eller modifierade genom ytbeldggning for att bli
akustiskt, termiskt, elektromagnetiskt, troghets- eller
stralningsméssigt kinsliga.

e) "Rymdkvalificerade" "detektormatriser" (FPA = "Focal Plane
Arrays") med mer dn 2 048 element per matris och en maximal
kanslighet i vaglingdsomradet som &verskrider 300 nm men
inte 900 nm.

Kameror

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A203.

ANM.: For kameror som ir speciellt konstruerade eller
modifierade for undervattensbruk, se avsnitten
8A002.d och 8A002.e.

a) Instrumentkameror och speciellt konstruerade komponenter i
dem enligt foljande:

Anm.:  Instrumentkameror som omfattas av  avsnitten
6A4003.a.3-64A003.a.5 och som har modulstruktur
skall bedémas efter sin maximala kapacitet med
hjilp av de anslutningar som dr tillgdangliga enligt
kameratillverkarens specifikationer.

1. Hoghastighetsfilmkameror med filmformat fran och med
8 mm till och med 16 mm, i vilka filmen kontinuerligt matas
fram under inspelningstiden och som kan fotografera med
en hastighet av mer dn 13 150 bilder/s.

Anm.:  Avsnitt 64003.a.1 omfattar inte filmkameror
avsedda for civilt bruk.

2. Mekaniska hoghastighetskameror i vilka filmen inte ror sig,
och som kan registrera mer an 1 000 000 bilder/s i 35 mm
format, eller proportionellt firre bilder for storre format,
respektive fler bilder for mindre format.

3. Mekaniska eller elektroniska spaltkameror med en skriv-
hastighet som Overstiger 10 mm/us.

4. Elektroniska bildkameror med en hastighet pd mer &n
1000 000 bilder/s.

5. Elektroniska kameror som har allt foljande:

a) en elektronisk slutarhastighet som dr kortare dn 1 ps for
en hel bild, och

b) en avldsningshastighet som tillaiter mer dn 125 hela
bilder/s.

6. Anslutningar med alla foljande egenskaper:

a) Sarskilt konstruerade for instrumentkameror med modul-
struktur och som specificeras i 6A003.a, och som

b) gor att dessa kameror uppfyller egenskaperna enligt
6A003.a.3, 6A003.a.4 eller 6A003.a.5 enligt tillverka-
rens specifikationer.

b) Bildkameror enligt foljande:
Anm.:  Avsnitt 64003.b omfattar inte televisions- eller

videokameror som sdrskilt konstruerats for TV-
sdndning.
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Optik

. Videokameror med halvledarsensorer, som har nigot av

foljande:

a) mer 4n 4 x 10° "aktiva bildelement" f{or varje
detektormatris i monokroma (svart-vita) kameror,

b) mer dn 4 x 10° "aktiva bildelement" for varje
detektormatris i fargkameror med tre halvledarsystem,
eller

¢) mer dn 12 x 10° aktiva bildelement for den ingdende
detektormatrisen 1 fdargkameror som endast har en
detektormatris.

Teknisk anm.:

1 detta avsnitt skall digitala videokameror bedémas
utifran maximiantalet "aktiva bildelement" som anvdinds
for att ta upp rorliga bilder.

. Avsokande kameror och kamerasystem som har allt

foljande:

a) linjdra detektorsystem med mer &n 8 192 element/
system, och

b) mekanisk avsokning i en riktning.

. Kameror som innehéller bildforstirkare enligt avsnitt

6A002.a.2.a.

. Kameror som innehéller "bildplansystem" enligt avsnitt

6A002.a.3.

Anm.:  64003.b.4 omfattar inte bildkameror som dr
utrustade med "bildplansystem” med tolv eller
farre element som inte anvinder sig av integrerad
tidsfordrdjnning i sjilva elementen och som dr
avsedda for ndagot av foljande:

a) Inbrottslarm for industriellt eller civilt bruk,
trafikkontroll eller industriell overvakning eller
rdknesystem.

b) Industriell utrustning anvdind for kontroll eller
overvakning av virmefléden i byggnader,
utrustning eller tillverkningsprocesser.

¢) Industriell utrustning anvind for kontroll,
sortering eller analys av materialets egen-
skaper.

d) Utrustning sdrskilt konstruerad for laborato-
rieanvindning, eller

e) Medicinsk utrustning.

a) Optiska speglar (reflektorer) enligt foljande:

1.

"Deformerbara speglar" med en antingen kontinuerlig eller
av flera element bestdende yta, och dartill speciellt
konstruerade komponenter som dynamiskt kan aterta en
tidigare position med en hastighet som 6verstiger 100 Hz.

. Monolitiska lattviktsspeglar med genomsnittlig "ekvivalent

tathet" pd mindre dn 30 kg/m? och en totalvikt dver 10 kg.

. Komposit- eller skumspegelkonstruktioner med en genom-

snittlig "ekvivalent tdthet" som ar mindre dn 30 kg/m?, och
en totalvikt dver 2 kg.

. Speglar som kan styra en ljusstrale och har en diameter eller

huvudaxel dverstigande 100 mm som behéller sin planhet
inom A/2 {A (lambda) = 633 nm eller bittre och har en
styrande bandbredd som o6verstiger 100 Hz.

b) Optiska komponenter tillverkade av zinkselenid (ZnSe) eller
zinksulfid (ZnS) med en genomsldpplighet i vaglaingdsomradet
som Overstiger 3 000 nm men inte 25 000 nm och som har
nagon av foljande egenskaper:

1.
2.

de overstiger 100 cm’ i volym, eller

overstiger 80 mm i diameter eller lingd hos huvudaxeln
samt har ett djup (en tjocklek) pad mer dn 20 mm.
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c) "Rymdkvalificerade" komponenter for optiska system, enligt
foljande:

d)

°)

1.

Komponenter som ldttats till mindre 4n 20 % av den
"ekvivalenta titheten" jamfort med ett massivt dmne med
samma Oppning och tjocklek.

. Rasubstrater, bearbetade substrater som har en ytbeldggning

(enkel- eller multipelskikt, metalliska eller dielektriska,
ledande, halvledande eller isolerande) eller skyddsfilm.

. Segment eller system av speglar som konstruerats for att

sammansittas till ett system i rymden med en insamlande
blandardppning som ar lika med eller storre dn en enda
spegel med 1 meters diameter.

. Komponenter tillverkade av "komposit" material med en

koefficient for linjar termisk expansion som dr lika med
eller mindre &n 5 x 10" ¢ i ndgon koordinatriktning.

Optisk styrutrustning enligt f6ljande:

1.

Utrustning som speciellt konstruerats for att bibehélla ytans
form eller orienteringen hos de "rymdkvalificerade" kompo-
nenterna som omfattas av avsnitten 6A004.c.1 eller
6A004.c.3 ovan.

. Utrustning med en bandbredd for styrning, foljning,

stabilisering och resonatorupplinjering som &r minst
100 Hz och en noggrannhet som dr 10 prad (mikroradianer)
eller mindre.

. Kardansk upphingning med alla foljande egenskaper:

a) en maximal utvridning som &verstiger 5 °C,
b) en bandbredd som ér lika med 100 Hz eller mer

c) ett vinkelvisarfel som dr hogst 200 prad (mikroradianer),
och

d) nagon av foljande egenskaper

1. en diameter eller huvudaxel som dr mer dn 0,15 m
men inte dverstiger 1 m, och vars vinkelacceleration
kan Overstiga 2 rad (radianer)/s?, eller

2. en diameter eller huvudaxel som 6verstiger 1 m, och
vars vinkelacceleration kan Overstiga 0,5 rad
(radianer)/s?,

. som speciellt konstruerats for att bibehélla placeringen hos

infasade spegelsystem eller infasade spegelsegmentsystem
dir segmentens diameter eller huvudaxel dr 1 m eller mer.

'Icke-sfariska optiska element' med alla foljande egenskaper:

1.

Den optiska blindarens storsta dimension Overstiger
400 mm,

. ytjamnheten understiger 1 nm (rms) for referenslangder pa

minst 1 mm, och

. koefficienten for den linjdra viarmeutvidgningens absoluta

storhet understiger 3 x 10~ %K vid 25 °C.

Tekniska anm.:

1.

Ett 'icke-sfiriskt optiskt element' dr ett element som
anvdnds i ett optiskt system vars bildyta eller bildytor dr
avsedda att avvika frdn formen av en ideal sfir.

Det krdvs att tillverkarna skall mdta den ytjimnhet som
anges i avsnitt 6A004.e.2 endast om det optiska elementet
ar konstruerat eller tillverkat for att uppfylla eller
overstiga kontrollparametern.

Anm.:  Avsnitt 6A4004.e omfattar inte icke-sfiriska
optiska element som har ndgon av foljande
egenskaper:

a) Den optiska blindarens storsta dimension
understiger 1 m och kvoten mellan
brdnnvidden och den optiska blindaren dr
lika med eller storre dn 4,5:1.

b) Den optiska blindarens storsta dimension
overstiger 1 m och kvoten mellan
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brdnnvidden och den optiska blindaren dr
lika med eller storre dn 7:1.

¢) Det dr konstruerat som ett optiskt element av
Fresnel-, flyeye-, rand-, prisma- eller diff-
raktionstyp.

d) Det dr tillverkat av borsilikatglas med en
koefficient for linedr virmeutvidgning som
overstiger 2,5 x 107/K vid 25 °C.

e) Det dr ett rontgenoptiskt element med inre
spegelkapacitet (t.ex. speglar av rortyp).

Anm.:  Icke-sfiriska optiska element som dr sdrskilt
konstruerade for litografiutrustning omfattas av
avsnitt 3B001.

"Lasrar", andra dn de som specificeras i avsnitt 0B001.g.5 eller
0B001.h.6, komponenter och optisk utrustning enligt foljande:

ANM.:

SE AVEN AVSNITT 6A205.

Anm. 1:  Pulsade "lasrar" inkluderar "lasrar" som arbetar i

kontinuerlig mod (CW) men med éoverlagrade pulsef-
fekter.

Anm. 2:  Pulsexciterade "lasrar" inkluderar 'lasrar" som

arbetar i kontinuerlig mod men med overlagrad
excitering.

Anm. 3:  Om Raman-lasrar omfattas eller inte bestims av

parametrarna for de pumpande laserkdllorna, som
kan vara vilken som helst av foljande "lasrar”.

a) Gas-"lasrar" som foljer:

1.

Excimer-"lasrar" som har nigot av f6ljande:

a) En utgangsvéiglingd som inte dverstiger 150 nm, och har
nagot av foljande:

1. En utgéngsenergi som &verstiger 50 mJ/puls, eller
2. en genomsnittlig utgdngseffekt som Gverstiger 1 W.

b) En utgingsvaglingd som Overstiger 150 nm men inte
190 nm, och har nagot av foljande:

1. En utgéngsenergi som overstiger 1,5 J/puls, eller
2. en genomsnittlig utgangseffekt som overstiger 120 W.

c) En utgéngsvaglingd som Overstiger 190 nm men inte
360 nm, och har nigot av foljande:

1. En utgéngsenergi som &verstiger 10 J/puls, eller
2. en genomsnittlig utgangseffekt som Gverstiger 500 W.

d) En utgéngsvaglingd som Overstiger 360 nm, och har
ndgot av foljande:

1. En utgéngsenergi som overstiger 1,5 J/puls, eller

2. en genomsnittlig utgédngseffekt som overstiger 30 W.

Anm.:  Se avsnitt 3B001 for Excimer-"lasrar" som
speciellt konstruerats for litografisk utrustning.

. Metallang-"lasrar" enligt foljande:

a) Koppar(Cu)-"lasrar" med en genomsnittlig utgangseffekt
som Overstiger 20 W.

b) Guld(Au)-"lasrar" med en genomsnittlig utgangseffekt
som Overstiger 5 W.

c) Natrium(Na)-"lasrar" med en utgangseffekt som
Overstiger 5 W.

d) Barium(Ba)-"lasrar" med en genomsnittlig utgangseffekt
som Overstiger 2 W.

. Kolmonoxid(CO)-"lasrar" som har nigot av foljande:

a) En utgéngsenergi som dverstiger 2 J/puls och en "pulsad
toppeffekt" som overstiger 5 kW, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som
overstiger 5 kW.
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4. Koldioxid(CO,)-"lasrar" som har nigot av foljande:

a) En kontinuerlig utgangseffekt som &verstiger 15 kW.

b) En pulsad uteffekt med en varaktighet hos pulsen som
overstiger 10 ps, och som har nagot av foljande:

1. En genomsnittlig utgangseffekt som dverstiger 10 kW,
eller

2. en pulsad "toppeffekt" som Overstiger 100 kW.

c) En pulsad uteffekt med en "varaktighet hos pulsen" som
ar lika med eller mindre dn 10 ps, och har nagot av
foljande:

1. En pulsenergi som o6verstiger 5 J/puls, eller
2. en genomsnittlig utgangseffekt som dverstiger 2,5 kW.

5. "Kemiska lasrar" enligt foljande:

a) Vitefluorid(HF)-"lasrar".

b) Deuteriumfluorid(DF)-"lasrar".

¢) "Transfer-lasrar", enligt foljande:
1. Syre-jod(O,-)-"lasrar".
2. Deuteriumfluorid-koldioxid(DF-CO,)-"lasrar".

6. Kryptonjon- eller argonjon-"lasrar" som har nagot av

foljande:

a) En utgangsenergi som overstiger 1,5 J/puls och en pulsad
"toppeffekt" som Gverstiger 50 W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgéngseffekt som
overstiger 50 W.

7. Andra gas-"lasrar" som har nigot av foljande:
Anm.:  Avsnitt 64005.a.7 omfattar inte kvive-"lasrar".

a) En utgéngsvaglingd som inte verstiger 150 nm, och har
nagot av foljande

1. En utgéngsenergi som overstiger 50 mJ/puls och en
pulsad "toppeffekt" som Overstiger 1 W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som
overstiger 1 W.

b) En utgingsvéaglingd som o&verstiger 150 nm men inte
800 nm, och som har ndgot av f6ljande:

1. En utgéngsenergi som overstiger 1,5 J/puls och en
pulsad "toppeffekt" som overstiger 30 W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som
overstiger 30 W.

¢) En utgingsvaglingd som overstiger 800 nm men inte
1 400 nm, och har nigot av foljande:

1. En utgéngsenergi som overstiger 0,25 J/puls och en
pulsad "toppeffekt" som overstiger 10 W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som
overstiger 10 W.

d) En utgingsvéglingd som overstiger 1400 nm och en
genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som
overstiger 1 W.

b) Halvledar-"lasrar" enligt f6ljande:

1. Individuella, transversiell singelmodhalvledar-"lasrar" som
har alla foljande egenskaper

a) En vaglingd pa mindre d4n 950 nm eller mer &n 2 000 nm,
och

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgingseffekt som
overstiger 100 mW.

2. Individuella, transversiell ~multipelmodhalvledar-"lasrar"
som har alla foljande egenskaper:

a) En vaglingd pa mindre d4n 950 nm eller mer &n 2 000 nm,
och
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b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som
overstiger 10 W.

3. Individuella system (matriser) av halvledar-"lasrar" som har
ndgon av f6ljande egenskaper:

a) En véglingd pa mindre dn 950 nm och en genomsnittlig
eller kontinuerlig utgangseffekt som oOverstiger 60 W,
eller

b) En vaglingd pa 2 000 nm eller mer och en genomsnittlig
eller kontinuerlig utgangseffekt som dverstiger 10 W.
Halvledar-"lasrar" kallas ofta laserdioder.

Anm. 1:  Avsnitt 64A005.b omfattar halviledar-"lasrar" som
har ett utgdende optiskt anslutningsdon (t.ex. optisk
kopplingsflita).

Anm. 2:  Halvledar-"lasrar" som ingdr i och speciellt
konstruerats for annan utrustning klassificeras
som denna andra utrustning.

c) Halvledarbestyckade "lasrar", enligt foljande:
1. "Avstdmbara" "lasrar" som har nagot av foljande:

Anm.:  Avsnitt 64005.c.1 omfattar dven titansafir- (Ti-
Al203), tulium-YAG-{YAG = yttrium, aluminium,
granat}, tulium-YSGG- {YSGG = yttrium, svavel,
granat, granat}, alexandrit- (Cr BeAl204) {krom-
berylliumaluminiumoxid) och firgcenter-"lasrar".

a) En véglingd under 600 nm, och som har nigot av
foljande:

1. En utgéngsenergi som dverstiger 50 mJ/puls och en
pulsad "toppeffekt" som overstiger 1 W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som
overstiger 1 W.

b) En véglingd som &verstiger 600 nm men inte 1 400 nm,
och har nagot av foljande:

1. En utgéngsenergi som Overstiger 1 J/puls och en
pulsad "toppeffekt" som Sverstiger 20 W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseftekt som
overstiger 20 W, eller

¢) En vaglingd som overstiger 1 400 nm,och har nagot av
foljande:
1. En utgangsenergi som &verstiger 50 mJ/puls och en
pulsad "toppeffekt" som Gverstiger 1 W, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgédngseffekt som
overstiger 1 W.

2. Icke-"avstdmbara" "lasrar" enligt foljande:

Anm.:  Avsnitt 64005.c.2 omfattar halvledar-"lasrar" med
atomdr overgdng.

a) Neodymglas-"lasrar" enligt foljande:
1. "Q-switchade lasrar" som har nagot av foljande:

a) En utgéngsenergi som overstiger 20 J/puls men
inte 50 J/puls och med en genomsnittlig utgangs-
effekt som verstiger 10 W, eller

b) en utgangsenergi som Gverstiger 50 J/puls.

2. Icke-"Q-switchade lasrar" med nagot av foljande:

a) En utgéngsenergi som overstiger 50 J/puls men
inte 100 J/puls och som har en genomsnittlig
utgdngseffekt som Gverstiger 20 W, eller

b) en utgéngsenergi som overstiger 100 J/puls.

b) Neodium-dopade (annat 4n glas-) "lasrar" med en
utgdngsvaglingd som Overstiger 1 000 nm men inte
1 100 nm, enligt foljande:
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Anm.:  For neodium-dopade (annat &n glas-) "lasrar"
med en vagliangd understigande 1 000 nm eller
overstigande 1 100 nm, se avsnitt 6A005.c.2.c.

1. Pulsexciterade, modlasta "Q-switchade lasrar" med en
"varaktighet hos pulsen" som understiger 1 ns, och
som har nagot av foljande:

a) En "toppeffekt" som overstiger 5 GW,

b) en genomsnittlig utgingseffekt som Overstiger
10 W, eller

¢) en pulsad energi som 6verstiger 0,1 J.

2. Pulsexciterade "Q-switchade lasrar" med en varak-
tighet hos pulsen som ar lika med eller ldngre n 1 ns,
och som har nigot av f6ljande:

a) En utgidng som arbetar i transversiell singelmod
och har

1. en "toppeffekt" som Overstiger 100 MW,

2. en genomsnittlig utgangseffekt som Overstiger
20 W, eller

3. en pulsad energi som &verstiger 2 J, eller

b) en utgadng som arbetar i transversiell multipelmod
och har

1. en "toppeffekt" som Overstiger 400 MW,

2. en genomsnittlig utgangseffekt som Overstiger
2 kW, eller

3. en pulsad energi som verstiger 2 J.

3. Pulsexciterade icke-"Q-switchade lasrar", som har:

a) En utgéng som arbetar i transversiell singelmod
och har

1. en "toppeffekt" som Gverstiger 500 kW, eller

2. en genomsnittlig utgangseffekt som dverstiger
150 W, eller

b) en utgdng som arbetar i transversiell multipel mod
som har

1. en "toppeffekt" som Gverstiger 1 MW, eller

2. en genomsnittlig utgangseffekt som verstiger
2 kW.

4. Kontinuerligt exciterade "lasrar" som har

a) en utgang som arbetar i transversiell singelmod
som har

1. en "toppeffekt" som Gverstiger 500 kW, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangs-
effekt som Gverstiger 150 W, eller

b) en utgang som arbetar i transversiell multipelmod
som har

1. en "toppeffekt" som 6verstiger 1 MW, eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangs-
effekt som Overstiger 2 kW.

c) Andra icke "avstimbara lasrar" som har ndgot av
foljande:
1. En vaglingd mindre &n 150 nm, och som har nagot av
foljande:
a) En utgangsenergi som o6verstiger 50 mJ/puls och
en pulsad "toppeffekt" som overstiger 1 W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt
som Overstiger 1 W.

2. En vaglingd som édr lika med eller dverstiger 150 nm
men inte 800 nm, och som har nigot av f6ljande:

a) En utgéngsenergi som overstiger 1,5 J/puls och en
pulsad "toppeffekt" som overstiger 30 W, eller
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b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt
som Overstiger 30 W.

3. En vaglingd som o&verstiger 800 nm men inte
1400 nm, enligt foljande:

a) "Q-switchade lasrar" som har:

1. En utgangsenergi som 6verstiger 0,5 J/puls och
en pulsad "toppeffekt" som Gverstiger 50 W,
eller

2. en genomsnittlig utgdngseffekt som Sverstiger,

a) 10 W for singelmod-"lasrar",
b) 30 W for multipelmod-"lasrar".

b) Icke "Q-switchade lasrar" som har:

1. En utgéngsenergi som o6verstiger 2 J/puls och
en pulsad "toppeffekt" som Gverstiger 50 W,
eller

2. en genomsnittlig eller kontinuerlig utgings-
effekt som Overstiger 50 W.

4. En vaglingd som overstiger 1 400 nm, och som har
négot av foljande:

a) En utgangsenergi som overstiger 100 mJ/puls och
en pulsad "toppeffekt" som overstiger 1 W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt
som Overstiger 1 W.

d) Fargdmnes-"lasrar" och andra vitske-"lasrar", som har niagot av
foljande:

1. En véaglingd som ar mindre dn 150 nm, och

a) en utgangsenergi som Overstiger 50 ml/puls och en
pulsad "toppeffekt" som Gverstiger 1 W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgangseffekt som
Overstiger 1 W.

2. En vaglingd som &r lika med eller storre dn 150 nm, men
som inte dverstiger 800 nm, och som har nagot av foljande:

a) En utgangsenergi som overstiger 1,5 J/puls och en pulsad
"toppeffekt" som overstiger 20 W,

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgéngseffekt som
overstiger 20 W, eller

c) en pulsad oscillator som arbetar i longitudinell sing-
elmod med en genomsnittlig utgangseffekt som
overstiger 1 W och en repetitionshastighet som
overstiger 1 kHz om '"varaktigheten hos pulsen" ar
mindre dn 100 ns.

3. En vaglingd som &verstiger 800 nm, men inte 1400 nm,
och har nagot av foljande:

a) En utgéngsenergi som overstiger 0,5 J/puls och en pulsad
"toppeffekt" som overstiger 10 W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgingseffekt som
overstiger 10 W, eller

4. En vaglangd som o&verstiger 1400 nm, och har nigot av
foljande:
a) En utgangsenergi som oOverstiger 100 mJ/puls och en
pulsad "toppeffekt" som Gverstiger 1 W, eller

b) en genomsnittlig eller kontinuerlig utgdngseffekt som
overstiger 1 W.

e) Komponenter enligt foljande:

1. Speglar som kyls antingen med "aktiv kylning" eller genom
"heat pipes".
Teknisk anm.:
Med "aktiv kylning” avses en kylningsteknik for optiska
komponenter ddr man anvéinder en vitska under den optiska

yvtan (nominellt mindre dn 1 mm under den optiska ytan) for
att transportera bort virme.
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2. Optiska speglar eller genomskinliga eller delvis genom-
skinliga optiska eller elektrooptiska komponenter som &r
sirskilt konstruerade for att anvédndas tillsammans med
kontrollerade "lasrar".

f) Optisk utrustning enligt f6ljande:
Anm.:  For optiska element med delad oppning, som kan

arbeta i applikationer med "Super-High Power
Laser" ("SHPL"), se militira forteckningen.

1. Dynamiska métinstrument avsedda att méta vagfronter och
som kan kédnna av atminstone 50 positioner hos en strales
vagfront och som har nagot av foljande:

a) Bildhastigheter lika med eller hogre &n 100 Hz och
fasupplosning som dr minst 5 % av stralens véaglingd,
eller

b) bildhastigheter lika med eller hogre d4n 1 000 Hz och
fasupplosning som dr minst 20 % av strilens vaglangd.

2. Laseranalysutrustning som kan maéta vinkelfel vid strélstyr-
ning i "Super High-Power Laser" ("SHPL")-system som é&r
lika med eller mindre dn 10 prad.

3. Optisk utrustning och komponenter, speciellt konstruerade
for faskopplade system av "SHPL" for koherent stralkombi-
nation, med en noggrannhet om A/10 vid berdknad
vaglangd, eller 0,1 pum, alltefter vilket virde som ar det
lagsta.

4. Projektionsteleskop speciellt konstruerade for att arbeta i
"SHPL"-system.

"non non

"Magnetometrar", "magnetiska gradiometrar", "induktionsmagne-
tometrar" och kompensationssystem, samt till dessa speciellt
utformade komponenter, enligt f6ljande:

Anm.:  Avsnitt 64006 omfattar inte instrument som dr speciellt
konstruerade for biomagnetiska mdtningar for medicinsk
diagnostik.

a) "Magnetometrar" som anvédnder "supraledare", optiskt
pumpade eller med kérnrotationsteknik (typ "proton/Over-
hauser") och som har en "brusnivd" (kdnslighet) som é&r ldgre
(bittre) dn 0,05 nT rms //Hz.

b) Induktionsspole-"magnetometrar" som har en "brusniva"
(kénslighet) som é&r ldgre (battre) d4n nagot av foljande:

1. 0,05 nT rms / /Hz vid frekvenser mindre &n 1 Hz,

2. 1 x 1073 nT rms / /Hz vid frekvenser p& 1 Hz eller mer men
som icke overskrider 10 Hz, eller

3. 1x10*nT rms / /Hz vid frekvenser som ir storre dn 10 Hz.

c) Fiberoptiska "magnetometrar" som har en "brusniva"
(kénslighet) ldgre (béttre) dn 1 nT rms / /Hz.

d) "Magnetiska gradiometrar" som anvinder flera "magneto-
metrar" som omfattas av avsnitten 6A006.a, 6A006.b eller
6A006.c.

e) Fiberoptiska "induktionsmagnetometrar" som har en "brusniva"
(kénslighet) som ér lagre (battre) i det magnetiska gradientfaltet
an 0,3 nT/m rms/)/Hz.

f) "Induktionsmagnetometrar" som anvdnder annan "teknik" &n
fiberoptisk "teknik" och vars magnetiska gradientfdlt har en
"brusniva" (kdnslighet) som é&r lagre (battre) 4n 0,015 nT/m rms
/ y/Hz.

g) Magnetiska kompensationssystem for magnetiska sensorer som
ar konstruerade for att arbeta pd mobila plattformar.

h) "Supraledande" -elektromagnetiska sensorer som innehéller
komponenter tillverkade av "supraledande" material och som

1. dr konstruerade for arbete vid temperaturer under den
"kritiska temperaturen" for atminstone en av de ingdende
"supraledande" elementen (inklusive enheter som arbetar
med Josephson-effekten eller "supraledande" kvantum inter-
ferens enheter [SQUIDS = "Superconductive quantum
interference devices"]),
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6A007

6A008

2. &r konstruerade for att avkdnna elektromagnetiska faltvaria-
tioner vid frekvenser p& 1 kHz eller mindre, och

3. har nagon av foljande egenskaper:

a) Innehaller tunnfilms-SQUIDS med en minsta karaktiris-
tisk storlek som &r mindre &n 2 pm och som har
tillhdrande kretsar for in- och utgangar,

b) ér konstruerade for att arbeta med magnetiska falt vars
stighastighet overstiger 1 x 10° magnetiska flodeskvanta/
S,

c) dr konstruerade for att arbeta i jordens omgivande
magnetfilt utan magnetiska skirmar, eller

d) som har en temperaturkoefficient som &r mindre én 0,1
magnetisk flodeskvanta/K.

Gravitationsmetrar (gravimetrar) och gravitationsgradiometrar,
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A107.

a) Gravitationsmetrar som 4r konstruerade eller modifierade for
markbruk som har en statisk noggrannhet som &r mindre
(battre) dn 10 pGal.

Anm.:  Avsnitt 64A007.a omfattar inte markbundna gravita-
tionsmetrar som dr gjorda av kvartselement (Worden-

op).
b) Gravitationsmetrar som &r konstruerade for mobila plattformar,
och som har alla f6ljande egenskaper:

1. En statisk noggrannhet som dr mindre (bittre) dn 0,7 mGal,
och

2. en driftsnoggrannhet som &r mindre (béttre) &n 0,7 mGal
och som har en instdllningstid till dess den visar stadigva-
rande virde som &r mindre &n 2 minuter under vilken som
helst kombination av medfdljande korrektionskompensa-
tioner och rorelsepaverkan.

c) Gravitationsgradiometrar.

Radarsystem, utrustning och enheter med en eller flera av foljande
egenskaper, samt speciellt konstruerade tillhérande komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A108.
Anm.:  Avsnitt 64008 omfattar inte foljande:

a) Sekunddr overvakningsradar (SSR).
b) Fordonsradar avsedd att forhindra kollisioner.

¢) Bildskdrmar eller monitorer som anvinds for flyg-
sdkerhetskontroll (ATC) och som inte har bdttre
upplosning dn 12 upplosbara element/mm.

d) Meteorologisk (vider-) radar.

a) Arbetar vid frekvenser fran 40 GHz till 230 GHz och som har
en genomsnittlig utgangseffekt som overstiger 100 mW.

b) Har en avstimbar bandbredd som Overstiger £ 6,25 % av
"mittarbetsfrekvensen".

Teknisk anm.:

"Mittarbetsfrekvensen" definieras som hdlften av summan av
den hogsta och den ldgsta angivna arbetsfrekvensen.

¢) Samtidigt kan arbeta pa mer dn tvd barfrekvenser.

d) Kan arbeta i synthetic aperture (SAR), radarmod med
inverterad synthetic aperture (ISAR), eller sidospanande
flygburen (SLAR) radarmod.

e) Innehaller "fasstyrda antennsystem med elektronisk styrning".
f) Kan bestimma hojden hos ett icke samarbetande mal.

Anm.:  Avsnitt 64008.f omfattar inte precisionsinflygnings-
radarutrustning (PAR) som Gverensstimmer med
ICAO-standard.

g) Ar speciellt konstruerad utrustning for luftburen (monterad pa
ballong eller flygplanskropp) funktion och som har dopplersig-
nalbehandling for att uppticka ett méls rorelse.
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6A102

h)

i)

i)

k

N

Anvénder radarsignalbehandling genom att anvinda

1. "spridning av frekvensspektrat"-teknik, eller
2. "radarhoppfrekvens"-teknik.

Utfor landbaserad operation med en maximal "instrumenterad
rackvidd" som &verstiger 185 km.

Anm.:  Avsnitt 64008.i omfattar inte foljande:

a) Radarutrustning for overvakning av fiskevatten.

b) Markradarutrustning speciellt konstruerad for
langdistansflygsdkerhetskontroll ~ ("enroute  air
traffic control") forutsatt att samtliga foljande
villkor dr uppfyllda, ndmligen att den

"

1. har ett en maximal "instrumenterad rdckvid.
om 500 km eller mindre,

2. har en sadan konfiguration att radarns maldata
endast kan sdndas en vdg frdan radarns
uppstillningsplats till en eller flera civila
luftévervakningscentraler,

3. innehdller inga utrustningar for fjdrrkontroll
av radarns avsokningshastighet fran ATC-
centrumen pd rutten, och

4. dr avsedd for permanent installation.
¢) Radar for att spdra viderballonger.

Ar "laser"-radar eller utrustning for att séka och uppticka ljus
(LIDAR = "Light Detection and Ranging") och som har eller en
eller flera av foljande egenskaper, nimligen

1. ar "rymdkvalificerade", eller

2. anvander koherent heterodyn eller homodyn sokteknik och
med en vinkelupplosning som &dr mindre (béttre) dn 20 prad.

Anm.:  Avsnitt 64008.j omfattar inte LIDAR utrustning som
dr speciellt konstruerad for overvakning eller mete-
orologisk observation.

Har "signalbehandlings"-undersystem som anvinder "puls-
kompression", med nagot av foljande, nimligen

1. ett "pulskompressions"-forhédllande som &verstiger 150, eller
2. en pulsbredd som &r kortare dn 200 ns.

Har databehandlande undersystem med négot av foljande,
nidmligen

1. "automatisk malsokning" som for varje antennlidge anger
malets berdknade position bortom tidpunkten for nédsta
antennlobspassage,

Anm.:  Avsnitt 64008.1.1 omfattar inte konfliktberedskaps-
kapacitet i ATC-system, eller marin eller hamn-
radar.

2. kan berdkna ett mals hastighet dven om informationen
kommer fran en primirradar med icke periodisk (variabel)
antennrotationshastighet,

3. kan utféra automatisk monsteridentifiering (feature extra-
ction) samt jaimforelse med malkarakteristika som finns i en
databas (végformer eller bilder) for att identifiera och
klassificera mél, eller

4. kan utfora overlagring och samband, eller sammanslagning,
av maldata fran tva eller flera "geografiskt atskilda" och
"sammankopplade radarsensorer" for att framhéva och gora
skillnad mellan mal.

Anm.:  Avsnitt 64008.1.4 omfattar inte system, utrust-
ningar eller enheter som anvdnds for marin
trafikévervakning.

Stralningstaliga "detektorer", andra &n dem som omfattas av
avsnitt 6A002, som ar sérskilt konstruerade eller modifierade for
att skydda mot nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiska pulser
(EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och termisk effekt), och
anvindbara for "missiler", konstruerade eller specificerade for att
motstd stralningsnivder som svarar till eller 6verskrider en total
stralningsdos om 5 x 10° rads (silicium).
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6A107

6A108

6A202

6A203

Teknisk anm.:

I avsnitt 64102 definieras en "detektor" som en mekanisk,
elektrisk, optisk eller kemisk komponent som automatiskt identi-
fierar och lagrar, eller registrerar en retning sdasom en
miljofordndring i tryck eller temperatur, en elektrisk eller
elektromagnetisk signal eller stralning fran ett radioaktivt
material. Detta omfattar ocksd komponenter som kdnner av genom
en "one time operation" eller misslyckande.

Gravitationsmetrar (gravimetrar) och komponenter for gravita-
tionsmetrar och gravitationsgradiometrar enligt foljande:

a) Gravitationsmetrar andra 4n de som specificeras i avsnitt
6A007.b, avsedda eller modifierade for bruk i luften eller i
havet, med en statisk noggrannhet eller en driftsnoggrannhet pa
7 x 10" * m/s* (0,7 mGal) eller mindre (bdttre) och en
instillningstid pd 2 minuter eller mindre.

b) Speciellt konstruerade komponenter for gravitationsmetrar
enligt specifikation i avsnitt 6A007.b eller 6A107.a och
gravitationsgradiometrar enligt specifikation i avsnitt 6A007.c.

Radar och malsokningssystem, andra &n de som omfattas av
avsnitt 6A008, enligt foljande:

a) Radar- och laserradarsystem som é&r konstruerade -eller
modifierade for anviandning i rymdfarkoster som omfattas av
avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Anm.:  Avsnitt 64108.a omfattar foljande:

a) utrustning for kartliggning av markkontur
b) bildsensorutrustning

¢) utrustning for scenkartliggning och korrelation
(bade digital och analog)

d) radarutrustning for dopplernavigering.

b) Precisionsmalsokningssystem, anvandbara for "missiler", enligt
foljande:

1. Sokningssystem som anvdnder en kodoversittare (code
translator) 1 forening med antingen markbundna eller
luftburna referenser eller navigationssatellitsystem for att
tillhandahalla realtidsmétningar av position och hastighet
under flygningen.

2. Avstandsmitande radar inklusive tillhérande optiska/
infrardda sokare med alla foljande egenskaper:

a) Vinkeluppldsning béttre dn 3 mrad (0,5 mils).

b) Réckvidd av 30 km eller lingre med en avstandsupplos-
ning, som dr battre &n 10 m rms.

c) Hastighetsupplosning som &r battre dn 3 m/s.
Fotomultiplikatorrér med bada f6ljande egenskaper:

a) Fotokatodyta som &r storre 4n 20 cm” och

b) en anodpulsstigtid pa mindre &n 1 ns.

Kameror och komponenter, andra 4n de som omfattas av avsnitt
6A003, enligt foljande:

a) Mekaniska kameror med roterande spegel, enligt foljande, och
speciellt konstruerade tillhdrande komponenter:

1. Mekaniska trumkameror ("framing cameras") med en bild-
hastighet, som ar storre dn 225 000 bilder/s.

2. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre dn
500 m/s.

Anm.: I avsnitt 64203.a omfattar komponenter till sidana
kameror deras synkroniseringselektronikenheter och
rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och
lager.
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6A205

b) Elektroniska svep- (spalt-) och trumkameror, bildror samt
utrustning enligt f6ljande:

1. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en
tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan uppnés.

2. Bildror (streak tubes) till kameror definierade i avsnitt
6A203.b.1.

3. Elektroniska bildkameror (framing cameras) eller kameror
med elektronisk slutare med vilka kan uppnés exponerings-
tider om 50 ns eller kortare.

4. Foljande bildror till bildkameror och solid state imaging-
anordningar for anvdndning med de kameror som anges i
avsnitt 6A203.b.3, ndmligen

a) zonfokuserande bildforstarkarror (proximity focused)
med en fotokatod pa en transparent ledande hinna for
att minska resistensen for fotokatodskiktet,

b) gate- (Silicon Intensifier Target) vidikonrér dir ett
snabbt system tillater slussning av fotoelektronerna fran
fotokatoden innan de kolliderar med SIT-plattan,

c) elektro-optiska slutare av celltyp Kerr eller Pockel, eller

d) andra bildror och solid-state imaging-anordningar som
har en snabb-bilds gating-tid pa mindre dn 50 ns speciellt
konstruerade for kameror som anges i 6A203.b.3.

c) Stralningsskyddade TV-kameror eller linser dartill, sarskilt
utformade eller klassade att motstd en fullstindig straldos pa
mer dn 50 x 10° Gy (kisel) (5 x 10° rad (kisel) utan att
forsdmras operativt.

Teknisk anm.:

Termen Gy (kisel) avser energi mdtt J/kg som tagits upp av ett
oskyddat kiselprov ndr den utsdtts for joniserande stralning.

"Lasrar", "laser"-forstirkare och oscillatorer, andra 4n de som
omfattas av avsnitt 0B001.g.5, 0B001.h.6 och 6A005, enligt
foljande:

a) Argon-jon-"lasrar" som har bada foljande egenskaper:
1. Ar verksam vid vaglingder mellan 400 nm och 515 nm, och

2. producerar en medeleffekt storre dn 40 W.

b) Avstdmbara pulsade single-mode férglaseroscillatorer med alla
foljande egenskaper:

1. Verksam vid vaglangder mellan 300 nm och 800 nm,
2. producerar en medeleffekt som ar storre an 1 W,

3. en pulsrepetitionsfrekvens hogre &n 1 kHz, och

4. en pulsbredd mindre &dn 100 ns.

c) Avstimbara pulsade farglaserforstiarkare och oscillatorer med
alla foljande egenskaper:

1. Verksam vid véagldngder mellan 300 nm och 800 nm,
2. med en medeleffekt stérre dn 30 W,
3. en pulsrepetitionsfrekvens hogre &n 1 kHz, och

4. en pulsbredd mindre &dn 100 ns.

Anm.:  Avsnittet 6A205.c omfattar inte single-mode oscilla-
torer.
d) Pulsade koldioxid-"lasrar" med alla f6ljande egenskaper:

1. Verksam vid véaglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm,
2. med en pulsrepetitionsfrekvens som ar hogre dn 250 Hz,
3. en medeleffekt storre &n 500 W och

4. en pulsbredd mindre dn 200 ns.

(¢
~

Para-vitefyllda Ramanceller utformade att arbeta vid en
utgdende véaglingd av 16 um och en repetitionsfrekvens som
ar hogre dn 250 Hz.
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6A226

f) Pulsexiterade "Q-switchade lasrar" neodym-dopade (andra én
glas) "lasrar" med alla foljande egenskaper:

1. En utgangsvéglingd som Overskrider 1 000 nm men inte
1 100 nm,

2. en varaktighet hos pulsen som ir lika med 1 ns eller mer,
och

3. en multipel-transvers mode medelutgangseffekt om mer an
50 W.

Hastighetsinterferometrar f6r métning av hastigheter dver 1 km/s
under tidsintervall kortare &n 10 ps.

Anm.: 64225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR
(Velocity interferometer systems for any reflector) och
DLI (Doppler laser interferometers).

Tryckgivare enligt foljande:
a) Manganingivare for tryck overstigande 10 GPa.
b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.
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6B
6B004

6B007

6B008

6B108

Test-, inspektions- och produktionsutrustning
Optisk utrustning enligt foljande:

a) Utrustning fo6r métning av absoluta reflektionsfaktorn med en
noggrannhet av £ 0,1 % av reflektionsvardet.

b) Utrustning annan &n utrustning som optiskt méter ytan med
hjélp av spridning (scattering) och som har en icke nedbldndad
(unobscured) Oppning pa mer dn 10 cm, speciellt konstruerad
for optisk métning utan kontakt av icke plan yta (profil) med en
"noggrannhet" av 2 nm eller mindre (béttre) dn optisk begird
profil.

Anm.:  Avsnitt 6B004 omfattar inte mikroskop.

Utrustning for att producera, rikta upp och kalibrera landbaserade
gravitationsmetrar med en statisk noggrannhet som &r béttre 4n
0,1 mGal.

Pulsradarsystem for métning av tvdrsnitt med en sindningspuls om
100 ns eller mindre samt till dessa speciellt konstruerade
komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6B108.

System, andra &n de som omfattas av avsnitt 6B008, som é&r
speciellt konstruerade for radarmitning av tvérsnitt och som é&r
anvindbara i "missiler" och deras undersystem.
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6C
6C002

6C004

6C005

Material
Optiska sensormaterial enligt foljande:

a) Ren tellurmetall (Te) med en renhetsniva som ar bittre &n
99,9995 %.

b) En kristall (inklusive epitaxiella skivor ("wafers") av nigot av
foljande:
1. Kadmiumzinktellurid (CdZnTe) med en zinkhalt som
understiger 6 % i 'molfraktion’.
2. Kadmiumtellurid (CdTe) oberoende av renhetsgrad, eller

3. kvicksilverkadmiumtellurid (HgCdTe) oberoende av
renhetsgrad,

Teknisk anmdrkning:

'Molfraktion' definieras som andelen mol av ZnTe i
forhallande till summan av mol av CdTe och ZnTe i
kristallen.

Optiska material enligt foljande:

a) "Skivor" (substrate blanks) av zinkselenid (ZnSe) och zink-
sulfid (ZnS) som framstillts genom kemisk
forangningsdeposition och som har nigon av f6ljande egen-
skaper:

1. En volym som &r storre d4n 100 cm?, eller

2. en diameter som &r storre 4n 80 mm med en tjocklek pa
minst 20 mm.

b

~

Handtagsformade (halvrunda) stycken av foljande elektroop-
tiska material:

1. Kaliumtitanarsenat (KTA).
2. Silvergalliumselenid (AgGaSe,).
3. Talliumarsenikselenid (T1,AsSe,, dven kédnt som TAS).

C

~

Icke linjéra optiska material med f6ljande egenskaper:

1. Tredje ordningens mottaglighet (chi 3) pa 10" ‘m*V? eller
mer, och

2. en svarstid som dr mindre dn 1 ms.

d) "Skivor" (substrat blank) av kiselkarbid eller beryllium-
beryllium (Be-Be) déir det deponerade materialet Gverstiger
300 mm i diameter eller huvudaxelldngd.

e) Glas, inklusive smilt kvarts, fosfatglas, fluorfosfatglas, zirko-
niumfluorid (ZrF,) och hafniumfluorid (HfF,) med alla f6ljande
egenskaper:

1. en hydroxyljon (OH-)koncentration som &r mindre 4n 5 ppm,
2. en renhetsniva frdn ingdende metaller mindre &n 1 ppm, och
3. hog homogenitet (brytningsindexvariation) mindre &n 5 x 10~
f) Syntetiskt producerade diamantmaterial med en absorption som

ar mindre dn 10" Scm™' for vagldngder som dverstiger 200 nm
men inte 14 000 nm.

Syntetiska kristallina virdmaterial for "lasrar" i obearbetad form
enligt f6ljande:

a) Titan-dopad safir.
b) Alexandrit.
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6D
6D001

6D002

6D003

6D102

6D103

Programvara

"Programvara" speciellt utformad for "utveckling" eller "produk-
tion" av utrustning som omfattas av avsnitten 6A004, 6A005,
6A008 eller 6B008.

"Programvara" speciellt utformad for "anvdndning" av utrustning
som omfattas av avsnitten 6A002.b, 6A008 eller 6B00S.

Annan "programvara", enligt f6ljande:

a) 1. "Programvara" speciellt utformad for att skapa akustiska
stralar for '"realtidsbearbetning" av akustiska data som
insamlats fran passiva mottagare i bogserade hydrofoner
som arbetar i grupp.

2. "Killkod" for "realtidsbearbetning" av akustiska data som
insamlats fran passiva mottagare i bogserade hydrofoner
som arbetar i grupp.

3. "Programvara" speciellt utformad for att skapa akustiska
stralar for '"realtidsbearbetning" av akustiska data som
insamlats fran passiva mottagare och som utnyttjar kabel-
system for bottnar eller havsvikar.

4. "Killkod" for "realtidsbearbetning" av akustiska data som
insamlats fran passiva mottagare och som utnyttjar kabel-
system for bottnar eller havsvikar.

b) 1. "Programvara" speciellt utformad for att arbeta i magnetiska
kompensationssystem for magnetiska givare konstruerade
for att arbeta pad mobila plattformar.

2. "Programvara" speciellt utformad for att uppticka avvi-
kelser i magnetfilt pad mobila plattformar.

¢) "Programvara" speciellt utformad for att korrigera for rorelsers
inflytande pa gravitationsmetrar eller gravitationsgradiometrar.

d) 1. "Programvara" for trafikledning av flygplansrérelser som
installeras i datorer av standardtyp vid en luftovervaknings-
central, och som kan nagot av foljande:

a) Bearbeta och visa mer &n 150 samtidiga "malindiker-
ingar", eller

b) ta emot maldata frdn mer dn fyra primérradarstationer.

2. "Programvara" speciellt utformad for konstruktion eller
"produktion" av radomer, som &ir bade

a) speciellt konstruerade for att skydda de "elektroniskt
styrbara infasade antennsammansittningarna" som
omfattas av avsnitt 6A008.e, och

b) som resulterar i ett antenndiagram som har en "genom-
snittlig sidlobsnivd" som &dr mer 4n 40 dB under
maxvérdet av huvudlobens niva.

Teknisk anm.:

Med  "genomsnittlig  sidlobsniva" avses i avsnitt
6D003.d.2.b en nivda som mdts déver hela antennsam-
mansdttningen utom den vinkel ddr huvudloben och de
tva forsta sidoloberna pd vardera sidan om huvudloben

finns.

"Programvara" speciellt utformad eller modifierad for "anvind-
ning" av varor som omfattas av avsnitt 6A108.

"Programvara", speciellt utformad eller modifierad for "missiler",
som efter avslutad flygning behandlar inspelade data for
faststillande av farkostens position under hela flygvigen.
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6E
6E001

6E002

6E003

6E101

6E201

Teknik

"Teknik" enligt den allménna anmdrkningen rorande teknik for
"utveckling" av utrustning, material eller "programvara" som
omfattas av avsnitten 6A, 6B, 6C eller 6D.

"Teknik" enligt den allmidnna anmérkningen rérande teknik for
"produktion" av utrustning eller material som omfattas av avsnitten
6A, 6B eller 6C.

Foljande ovrig "teknik":

a) 1. "Teknik" som "erfordras" for behandling och belidggning av
optiska ytor for att uppnd en likformighet som &r 99,5 %
eller bdttre for optiska ytor vilka har en diameter eller
huvudaxel som dr minst 500 mm och vars totala forluster
(absorption och spridning) dr mindre dn 5 x 1073,

Anm.:  Se dven avsnitt 2E003.F.

2. Optisk tillverknings-"teknik" med enpunkts diamantslip-
ningsteknik som producerar en ytnoggrannhet som ar bittre
dn 10 nm rms pa icke plana ytor som 6verskrider 0,5 m?.

non

b) "Teknik" som "erfordras" for "utveckling", "produktion" eller
"anvindning" av speciellt konstruerade diagnostiska instrument
eller hjdlpmedel till testobjekt for hogeffekts-"lasrar" ("Super
High Power Laser" ("SHPL")) eller for prov eller utvirdering
av material som bestrdlats med "SHPL"-strélar.

c) "'Teknik' som 'erfordras' for 'utveckling' eller 'produktion' av
fluxgate-'magnetometrar' eller fluxgate-'magnetometer'-system,
vilka"

1. har en "brusniva" som 4r mindre dn 0,05 nT rms/y/Hz vid
frekvenser mindre dn 1 Hz, eller

2. en "brusnivd" som dr mindre &n 1 x 107° nT rms/y/Hz vid
frekvenser lika med 1 Hz eller mer.

"Teknik" enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for
"anviandning" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitten 6A002, 6A007.b och ¢, 6A008, 6A102, 6A107, 6A108,
6B108, 6D102 eller 6D103.

Anm.:  Avsnitt 6E101 omfattar endast "teknik" for utrustning
som omfattas av avsnitt 64008 ndr det dr konstruerat for
luftburna applikationer och kan anvindas i "missiler".

Teknik enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for
"anviandning" av utrustning som omfattas av avsnitten 6A003,
6A005.a.1.c, 6A005.a.2.a, 6A005.c.1.b, 6A005.c.2.c.2,
6A005.c.2.d.2.b, 6A202, 6A203, 6A205, 6A225 eller 6A226.
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KATEGORI 7

NAVIGATION OCH AVIONIK
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TA

7A001

7A002

7A003

System, utrustningar och komponenter
Anm. 1:  For autopiloter till undervattensfarkoster se kategori 8.

For radar se kategori 6.

Anm. 2:  For troghetsnavigeringssystem for fartyg eller under-
vattensfarkoster se militira forteckningen.

Linjdra accelerometrar konstruerade for anviandning i troghetsnavi-
geringssystem eller végledningssystem och som har nagon av
foljande egenskaper samt speciellt konstruerade komponenter
dartill:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A101. For vinkel- eller
rotationsaccelerometrar sae avsnitt 7A002.

a) Som har en "grundstabilitet" som &r mindre (bittre) dn 130 pg
med hénsyn till ett fast kalibreringsvérde 6ver en tidsperiod pa
1 ar,

"n_n

b) som har en "skalfaktor"-"stabilitet" som &r mindre (béttre) &n
130 ppm med hédnsyn till ett fast kalibreringsviarde Gver en
tidsperiod pa 1 ar, eller

c) som dr specificerade for att kunna arbeta vid accelerations-
nivaer som overstiger 100 g.

Gyron och vinkel- eller rotationsaccelerometrar som har nagon av
foljande egenskaper samt tillhorande speciellt konstruerade
komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A102.

n_n

a) en "driftvarde"-"stabilitet" som nir den méts i en 1 g omgiv-
ning under en tidsperiod pad 3 manader ger en avvikelse i
forhallande till kalibreringsvardet som é&r

1. mindre (béttre) &n 0,1 °C/h ndr den ar specificerad for
accelerationsnivaer upp till 10 g, eller

2. mindre (battre) dn 0,5 °C/h ndr den &r specificerad for
accelerationsnivaer fran 10 g till och med 100 g eller

b) specificerade for att fungera vid accelerationsnivaer ver 100 g.

Troghetsnavigeringssystem (kardanskt eller bygelupphéngda) och
troghetssystem konstruerade for "flygplan", landfordon eller
"rymdfarkoster" for attityd, ledning och kontroll och som har
foljande egenskaper samt speciellt konstruerade komponenter
dartill

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A103.

a) navigationsfel (fri troghet) pd hogst 0,8 nautiska mil/tim [50 %
troligt cirkuldrt fel (CEP = Circular Error Probable)] eller
mindre (béttre) efter normal uppstartning, eller

b) specificerade for att fungera vid accelerationsnivaer dver 10 g.

Anm. 1:  De i avsnitt 74003.a givna parametrarna dr tilld-
mpbara under nagot av foljande
omgivningsforhallanden:

1. Slumpmdssiga vibrationer med en magnitud av 7,7 g
rms under de forsta 30 minuterna och en total
testtid pa 90 minuter per axel i var och en av de tre
mot varandra vinkelrdta axlarna ndr den slumpvisa
accelerationen uppgar till

a) en konstant effekttithet (PSD = power spectral
density) med virdet 0,04 g/Hz over frekven-
somrddet 15 till 1 000 Hz och

b) effekttitheten dimpas med frekvensen fran 0,04
g/Hz till 0,01g°/Hz inom firekvensomrddet 1 000
till 2 000 Hz.

2. En roll- och girhastighet som dr lika med eller mer
dn + 2,62 radianer/s (150 °C/s), eller

3. I enlighet med nationell standard som motsvarar 1
och 2 ovan.

Anm. 2:  Avsnitt 74003 omfattar inte troghetssystem som
certifierats for anvindning pd "civila flygplan" av
civila myndigheter i "deltagande stat".
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7A004

7A005

7A006

7A007

7A101

7A102

7A103

7A104

7A105

Astrogyrokompasser, och andra utrustningar som beréknar position
eller orientering genom att automatiskt folja himlakroppar eller
satelliter, med en azimut noggrannhet som ar lika med eller mindre
(bittre) dn 5 bagsekunder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A104.

Satellitnavigeringsmottagare (t.ex. GPS eller GLONASS) som har
nagon av foljande egenskaper samt till dem speciellt konstruerade
komponenter:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A105.

a) Anvénder dekrypteringsutrustning, eller

b) en nollstyrbar antenn.

Luftburna hojdmatare som arbetar utanfor frekvensomradet fran
4,2 till och med 4,4 GHz och som har nigon av foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7A106.

a) "Uteffektsanpassning", eller

b) nycklad fasskiftsmodulation.

Pejlutrustning som arbetar vid frekvenser 6ver 30 MHz och som
har alla f6ljande egenskaper samt dartill speciellt konstruerade
komponenter:

a) "Effektbandbredden" dr 1 MHz eller mera,
b) parallell bearbetning av mer dn 100 frekvenskanaler, och

c) berdkningshastighet pa mer dn 1 000 baringar per sekund och
per frekvenskanal.

Accelerometrar, andra dn de som omfattas av avsnitt 7A001, enligt
foljande, och ddrtill speciellt konstruerade komponenter:

a) Accelerometrar med ett troskelviarde av 0,05 g eller mindre,
eller ett linjért fel inom 0,25 % av hela skalutslaget, eller bada,
som dr utformade for anvindning i troghetsnavigeringssystem
eller i styrsystem av alla typer och dértill speciellt konstruerade
komponenter.

Anm.:  Avsnitt 74101 omfattar inte accelerometrar som dr
speciellt konstruerade och utvecklade for MWD
(Measurement While Drilling) sensorer for anvind-
ning vid borrning i gruvor.

b) Kontinuerliga accelerometrar som &ar specificerade for att
fungera vid accelerationsnivaer 6ver 100 g.

Alla slags gyron, andra &n de som omfattas av avsnitt 7A002,
anvindbara i "missiler" med en berdknad "driftsstabilitet" mindre
an 0,5 (1 sigma eller rms)/timme i en 1 g-omgivning och dartill
speciellt konstruerade komponenter.

Instrumentering, navigationsutrustning och system, andra dn de
som omfattas av avsnitt 7A003, som foljer, samt dartill speciellt
konstruerade komponenter.

a) Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvinder
accelerometrar som omfattas av avsnitt 7A001 eller 7A101
eller gyron som omfattas av avsnitt 7A002 eller 7A102, samt
system som innehaller sddan utrustning.

Anm.:  Avsnitt 74103.a omfattar inte utrustning som
innehdller acceleratorer som omfattas av avsnitt
74001 ndr accelerometrarna dr speciellt konstrue-
rade och utvecklade for att fungera som avkdnnare
vid borrning i gruvor.

b

~

Integrerade flyginstrumentsystem som innehdller gyrostabilisa-
torer eller automatiska piloter, konstruerade eller modifierade
for anvédndning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004
eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

Astrogyrokompasser och andra apparater, andra dn de som
omfattas av avsnitt 7A004, som hémtar position eller orientering
genom att automatiskt folja himlakroppar eller satelliter och dartill
speciellt konstruerade komponenter.

Globala positionssystem (GPS) eller liknande satellitmottagare,
andra 4n de som omfattas av avsnitt 7A005, i stand att
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7A106

TA115

7A116

TA117

tillhandahalla navigeringsinformation under f6ljande drifts-
forhallanden konstruerade eller modifierade for anvindning i
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer
som omfattas av avsnitt 9A104:

a) Vid hastigheter dverstigande 515 m/s, och
b) vid hojder 6verstigande 18 km.

Hojdmétare, andra &n de som omfattas av avsnitt 7A006, av radar-
eller lasertyp konstruerade eller modifierade for anvéndning i
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer
som omfattas av avsnitt 9A104.

Passiva sensorer for att bestimma béringen till specifika
elektromagnetiska kallor (pejlutrustning) eller terrdngkannetecken,
som konstruerats eller modifierats for anvéndning i rymdfarkoster
som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av
avsnitt 9A104.

Anm.:  Avsnitt 74115 omfattar sensorer for foljande utrustning:

a) Utrustning for att kartligga terrdngkonturer.

b) Bildalstrande sensorutrustning (bdde aktiv och
passiv).
¢) Passiv interferensmdtarutrustning.

Flygstyrsystem, konstruerade eller modifierade for anvindning i
rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer
som omfattas av avsnitt 9A104.

a) Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska
flygstyrsystem (inklusive "fly-by-wire"-system).

b) Attitydstyrsystem.

"Styrsystem", anvdndbara i "missiler", som kan uppnd en

noggrannhet av 3,33 % eller mindre av rickvidden (t.ex. en
"CEP" av 10 km eller mindre pé en rickvidd av 300 km).
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7B
7B001

7B002

7B003

7B102

7B103

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Test-, kalibrerings- eller  injusteringsutrustning  speciellt
konstruerad for utrustning som omfattas av avsnitt 7A.

Anm.:  Avsnitt 7B001 omfattar inte test-, kalibrerings- eller
injusteringsutrustning avsedd for underhdllsniva I eller
underhdllsnivd I1.

Teknisk Anm.:
1. Underhdllsniva 1

Fel i troghetsnavigeringsutrustningen upptdcks i flygplanet
genom indikationer pd avioniksystemets kontrollenhet CDU
(Control and Display Unit) eller genom ett statusmeddelande
fran en ansluten utrustning. Genom att folja tillverkarens
instruktionsbok skall felet kunna lokaliseras till en felaktig
apparat (line replaceable unit, LRU) till vilken det finns
utbytesenheter. Operatioren skall sedan kunna dtgdrda felet
genom att byta ut den felaktiga enheten.

2. Underhallsniva Il

Den felaktiga utbytesenheten skall scndas till en under-
hallsverkstad  (tillverkarens  eller operatorens, som dr
ansvarig for underhdllsnivad 11). Vid denna underhdllsverkstad
skall den felaktiga utbytesenheten testas pad olika sdtt for att
identifiera felaktig modul. Denna modul skall sedan tas bort
och ersdttas av en fungerande del. Den felaktiga delen skall
sdndas till tillverkaren for reparation (eventuellt maste hela
utbytesenheten sdndas for reparation).

Anm.:  Underhallsniva I omfattar inte avligsnande av
kontrollerade accelerometrar eller gyrogivare fran
modul.

Utrustning enligt f6ljande, speciellt konstruerad for att méta
egenskaperna hos speglar till lasergyro:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 7B102.

a) Instrument for métning av ljusspridningen med en métnog-
grannhet pa 10 ppm eller mindre (béttre).

b) Instrument for métning av ytfinhet med en métnoggrannhet pa
0,5 nm (5 Angstrom) eller mindre (biittre).

Utrustning enligt foljande, speciellt konstruerad for "produktion"
av utrustning som omfattas av avsnitten 7A.

Anm.:  Avsnitt 7B003 omfattar foljande:

a) Avstamningsutrustning for gyron.
b) Dynamiska balansutrustningar for gyron.
¢) Inkornings- och motortestutrustningar for gyron.

d) Utrustningar for att evakuera och fylla gyron med
gas.

e) Centrifugfixturer for gyrolager.

f) Utrustning for justering av accelerometeraxlar.

Reflektometrar speciellt konstruerade for att karaktirisera speglar,
for "laser"-gyron, som har en méitnoggrannhet pa 50 ppm eller
mindre (béttre).

"Produktionshjdlpmedel" och "produktionsutrustning" enligt
foljande:

a) "Produktionshjdlpmedel" speciellt konstruerade for utrustning
som omfattas av avsnitt 7A117.

b) Produktionsutrustning och annan testkalibrerings- och injuster-
ingsutrustning som inte omfattas av avsnitt 7B001-7B003,
konstruerad eller modifierad for anvéndning tillsammans med
utrustning som omfattas av avsnitt 7A.
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7C

Material

Inga.
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7D
7D001

7D002

7D003

7D101

7D102

7D103

Programvara

"Programvara" speciellt utformad eller modifierad for "utveckling"
eller "produktion" av utrustning som omfattas av avsnitten 7A eller
7B.

"Kéllkod" for "anvandning" i troghetsnavigeringssystem inklusive
troghetsutrustning som inte omfattas av avsnitten 7A003 eller
7A004 eller 'Attitude and Heading Reference Systems' (AHRS).

Anm.:  Avsnitt 7D002 omfattar inte "kdllkod" for "anvindning"
av kardanskt upphdngda AHRS.

Teknisk anm.:

AHRS skiljer sig i allmdnhet fran troghetsnavigeringssystem (INS)
pad sda sdtt att AHRS ldmnar kurs- och positionsinformation men
ldmnar normalt inte uppgifter om acceleration, hastighet och
position som ett INS gor.

Annan "programvara" enligt f6ljande:

a) "Programvara" speciellt utformad eller modifierad for att
forbattra de operativa egenskaperna eller for att reducera
navigationsfelet hos navigationssystem till nivaer specificerade
i avsnitt 7A003 eller 7A004.

"Kéllkod" for kombinerade (hybrid) system, som forbéttrar de
operativa egenskaperna eller reducerar navigationsfel i system
till nivder som anges i avsnitt 7A003, genom att kontinuerligt
kombinera information frén ett troghetssystem med naviga-
tionsinformation i form av

b

~

1. hastighet mitt med dopplerradar,

2. positionsangivelser fran satellitnavigeringsmottagare (t.ex.
GPS eller GLONASS)), eller

3. en databas som innehéller terringbeskrivningar.

C

~

"Kéllkod" for integrerade avioniksystem eller system for
speciella flyguppdrag, som kombinerar information fran givare
och utnyttjar "expertsystem".

d

=

"Kallkod" for "utveckling" av ndgot av foljande system:

1. Digitala system for "optimering av flygbanan".

2. Integrerade framdrivnings- och styrsystem for flygplan.
3. 'Fly-by-wire' eller 'fly-by-light'-styrsystem.
4

. "Aktiva flygstyrsystem" for flygplan som &r feltoleranta
eller som ar sjalvkorrigerande.

wn

. Flygburen automatisk pejlingsutrustning.

6. Luftdatasystem samverkande med speciell ytskiktsavkén-
nande sensor for mitning av temperatur och tryck.

7. Siktlinjesindikator utnyttjande rasterteknik eller indikatorer
for tredimensionell presentation.

e) "Programvara" for datastodd design (CAD) speciellt utformad
for "utveckling" av "aktiva flygstyrsystem", fleraxliga fly by
wire- eller fly by light-styrsystem for helikopter eller cirkula-
tionsstyrd  antivridmomentstyrd  eller  cirkulationsstyrt
riktningskontrollsystem for helikoptrar vars "teknik" anges i
7E004.b, 7E004.c.1 eller 7E004.c.2.

"Programvara" speciellt utformad eller modifierad fo6r "anvénd-
ning" av utrustning som omfattas av avsnitten 7A001-7A006,
7A101-7A106, 7A115, 7A116.a, TA116.b, 7B001, 7B002, 7B003,
7B102 eller 7B103.

Integrerad "programvara" enligt foljande:

a) Integrerad "programvara" for utrustning som omfattas av
avsnitt 7A103.b.

b) Integrerad "programvara" speciellt utformad for utrustning som
omfattas av avsnitten 7A003 eller 7A103.a.

"Programvara" speciellt "utformad" for utformning eller simu-
lering av "styrsystemen" som omfattas av avsnitt 7A117 eller for
integrering av styrsystemen med rymdfarkoster som omfattas av
avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.
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Anm.:

"Programvara" som omfattas av avsnitt 7D103 omfattas
dven om den kombineras med fysiska system som
omfattas av avsnitt 4A102.
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7E
7E001

7E002

7E003

7E004

Teknik

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for
"utveckling" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitten 7A, 7B eller 7D.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rorande teknik for
"produktion" av utrustning som omfattas av avsnitten 7A eller 7B.

"Teknik" enligt allménna anmédrkningar rérande teknik som
erfordras for reparation, renovering eller dversyn av komponenter
som omfattas av avsnitten 7A001-7A004.

Anm.:  Avsnitt 74003 omfattar inte underhdlls-"teknik" direkt

knuten till kalibrering, borttagande eller ersdttning av
skadad icke servicebara LRU och SRA till ett civilt
"flygplan” som beskrivits i underhdllsniva I eller I1.

Anm.:  Se vidare teknisk anm. till avsnitt 7B001.

Annan "teknik" enligt foljande:

a) "Teknik" for "utveckling" eller "produktion" av foljande:

b

~

1. Flygburen automatisk pejlingsutrustning som arbetar med
frekvenser overstigande 5 MHz.

2. Luftdatasystem som baseras endast pa de statiska data som
giéller vid markytan, t.ex. sddana som innehaller konventio-
nella luftdatakénselkroppar.

3. Siktlinjesindikatorer som utnyttjar rasterteknik eller indika-
torer for tredimensionell presentation i "flygplan".

4. Troghetsnavigeringssystem eller astrogyrokompasser som
innehaller accelerometrar eller gyron som omfattas av
avsnitten 7A001 eller 7A002.

5. Elektriska styrdon (t.ex. elektromekaniska, elektrohydrosta-
tiska och integrerade styrdonspaket) speciellt konstruerade
for "primér flygplansstyrning".

6. "Optisk avkdnnargrupp for flygplansstyrning" (Flight
control optical sensor array) speciellt konstruerad for att
byggas in i "aktiva flygstyrsystem".

"Utvecklings"-"teknik", enligt foljande, for "aktiva flygstyr-
system" (inklusive fly-by-wire eller fly-by-light):

1. Konfigurationskonstruktion for att koppla ihop flera mikro-
elektroniska processelement (ombord-datorer) for att uppna
"realtidsbearbetning" pd sd sitt att kontrollregler kan
inforas.

2. Kontrollregler som kompenserar for sensorplacering eller
dynamiska belastningar pa flygplanskroppen, t.ex. kompen-
sation av vibrationer runt en sensor eller for variation i en
sensors avstand fran gravitationscentrat.

3. Elektronisk &vervakning av dataredundans eller systemre-
dundans for att uppticka fel, feltolerans, felisolation eller
omkonfigurering.

Anm.:  Avsnitt 7E004.b.3 omfattar inte "teknik" for fysisk
redundans.

4. Flygkontrollsystem som medger omkonfigurering under
flygningen av tryck- och momentstyrning i realtid for
sjdlvstyrning av luftfarkoster.

5. Integrering av digitalt flygkontrollsystem, navigation och
styrdata for framdrivningen, till ett "digitalt flygovervak-
ningssystem for att optimera flygdata".

Anm.:  Avsnitt 7E004.b.5 omfattar inte foljande:

a) "Utvecklings"-teknik for integrering av digitalt
[flygkontrollsystem, navigation och styrdata for
Sframdrivningen till ett digitalt flygovervak-
ningssystem for optimering av flygbanan.

b) "Utvecklings"-teknik for flygplans flyginstru-
mentsystem som integreras endast for VOR,
DME, ILS eller MLS navigation eller inflyg-
ning.

6. Helt overtagande digitalt flygkontrollsystem (Full authority
digital flight control) eller system for att dvervaka en
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7E101

7E102

7E104

flygning baserat pd multipla givare som anvinder "expert-
system".

Anm.:  For "teknik" for "Full Authority Digital Engine
Control [FADEC]", se avsnitt 9E003.a.9.

c) "Teknik" for "utveckling" av helikoptersystem enligt foljande:

1. Fleraxliga fly-by-wire- eller fly-by-light-styrsystem som
kombinerar &atminstone tva av foljande system till ett
kollektivt system:

a) Kollektiv styrning.
b) Cyklisk styrning.
¢) Gir styrning.

2. "Cirkulationsstyrda antivridmomentstyrda eller cirkulations-
styrda riktningskontrollsystem".

3. Rotorblad som innehéller luftfolier med "variabel geometri
med hjilp av luftfolier" for anviandning i system med
individuell bladstyrning.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for
"anvindning" av utrustning som omfattas av avsnitten 7A001-
7A006, 7A101-7A106, 7A115-7A117, 7B001, 7B002, 7B003,
7B102, 7B103, 7D101-7D103.

"Teknik" for skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot
elektromagnetisk puls (EMP) och elektromagnetisk interferens
(EMI) frén yttre kéllor enligt foljande:

a) Konstruktions-"teknik" for skdrmande system.

b) Konstruktions-"teknik" for héirdade -elektriska kretsar och
delsystem.

¢) Konstruktions-"teknik" for bestimning av hardningsnormer for
avsnitten 7E102.a och 7E102.b.

"Teknik" for samordning av flygkontroll, styrning och framdriv-
ningsdata till ett system for optimering av raketbanan.
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KATEGORI 8

MARINT
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8A
8A001

System, utrustningar och komponenter

Undervattensfarkoster och ytfartyg, enligt foljande:

Anm.:  For exportkontrollstatus av utrustning for undervattens-

a)

b)

<)

d)

°)

fartyg, se

Kategori 5, del 2 "Informationssdkerhet" for krypterad
kommunikationsutrustning.

Kategori 6, for sensorer.
Kategori 7 och 8, for navigationsutrustning.

Kategori 84 for undervattensutrustning.

Bemannade, tradstyrda undervattensfarkoster som &r konstrue-
rade for att arbeta pa storre djup dn 1 000 m.

Bemannade icke tradstyrda (frisimmande) undervattensfar-
koster med nagon av foljande egenskaper:

1. Farkoster som é&r konstruerade for att 'operera autonomt' och
har en lyftférmaga pa

a) 10 % eller mer av farkostens vikt i luft, och
b) 15 kN eller mer.

2. Farkoster som &r konstruerade for att arbeta pa storre djup
an 1 000 m, eller

3. Som har samtliga foljande egenskaper:

a) Fartyg konstruerade for att bdra en besittning pa 4
personer eller mer,

b) Som kan 'operera autonomt' i 10 timmar eller mer,
c) Som har en 'rickvidd' pd 25 nautiska mil eller mer, och
d) Farkostens ldngd &r hogst 21 m.

Teknisk anm.:

1. I avsnitt 84001.b avses med 'operera autonomt' att
fartyget dr helt i undervattenslige, utan snorkel, att alla
system arbetar och att den ldgsta marschfart anvinds vid
vilken undervattensfarkosten sdikert kan styra sitt djup-
gdende dynamiskt enbart med hjilp av sina dykroder,
utan behov av understodsfartyg eller annat understéd
frdan ytan, havsbottnen eller stranden, och som har ett
Sframdrivningssystem for undervattens- eller ytgang.

2. Med 'rickvidd' avses i avsnitt 84001.b halva den
maximala distansen som en undervattensfarkost kan

tillryggaldgga.

Obemannade, tradstyrda undervattensfarkoster som kan arbeta
pad storre djup dn 1000 m och har nagon av foljande
egenskaper:

1. Ar konstruerade for att kunna utféra mandvrer av egen kraft
med anvidndande av framdrivningsmotorer eller andra
drivkraftsalstrare som omfattas av avsnitt 8A002.a.2, eller

2. har en fiberoptisk dataforbindelse.

Obemannade icke tradstyrda (frisimmande) undervattensfar-
koster, som har nagon av féljande egenskaper:

1. Som é&r konstruerade for att bestimma kurs relativt en
geografisk referens utan ménsklig assistans i realtid,

2. som har en akustisk data- eller orderforbindelse, eller

3. som har en optisk data- eller orderlink som &r lingre &n
1000 m.

Oceangdende biargningssystem med en lyftkapacitet som
overstiger 5 MN for bargningsobjekt pa djup som Overstiger
250 m, och som har ndgot av f6ljande:

1. Ett dynamiskt positionssystem som gor det mojligt att hélla
position inom 20 m frén en given punkt som anges av
navigationssystemet, eller

2. ett system for navigation mot sjobotten och ett integrerat
navigationssystem for storre djup d&n 1000 m med en
positionsnoggrannhet inom 10 m frén en forutbestimd
punkt.
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f) Yteffektfarkoster (forsedda helt med kjolar) som har alla
foljande egenskaper:

1. Konstruerade for en toppfart med full last som Gverstiger 30
knop vid en signifikant vdghdjd pa 1,25 m (Sea State 3) eller
mer,

2. ett luftkuddetryck som Overstiger 3 830 Pa, och

3. ett forhdllande mellan tom- och fullviktsdeplacementet som
4r mindre 4n 0,70.

~

Yteffektfarkoster (med massiva sidor) konstruerade for en
toppfart med full last som Overstiger 40 knop i en signifikant
vaghojd pa 3,25 m (Sea State 5) eller mer.

g

h

=

Birplansfartyg med aktiva system for automatisk kontroll av
barplanssystemet och som ar konstruerade for en toppfart med
full last pa 40 knop vid en vaghdjd pé 3,25 m (Sea State 5) eller
mer.

i) 'Smé planande fartyg' med nagon av foljande egenskaper:

1. Ett deplacement nér de &r fullastade som 6verstiger 500 ton
och som ar konstruerade for en toppfart med full last som
overstiger 35 knop vid en vaghojd som ér 3,25 m (Sea State
5) eller mer, eller

2. ett deplacement nir de &r fullastade som 6verstiger 1 500 ton
och som &r konstruerade for en toppfart med full last som
overstiger 25 knop vid en vaghdjd som dr 4 m (Sea State 6)
eller mer.

Teknisk Anm.:

Ett 'litet planande fartyg' definieras genom féljande formel:
Vita  ytan  pd  konstruktionsritningen — mindre  dn
2 x (deplacementsvolymen pa konstruktionsritningen).

8A002 System eller utrustning enligt foljande:

Anm.:  For undervattenskommunikationssystem se dven kategori
5, del 1 - Telekommunikationer.

a) System och utrustning som sérskilt konstruerats eller modi-
fierats for undervattensfarkoster som &r konstruerade for att
arbeta pa storre djup dn 1 000 m, enligt foljande:

1. De har trycksatt holje eller skrov med en maximal
innerdiameter pa kammaren som 6verstiger 1,5 m.

2. De har likstromsmotor for framdrivning eller drivkraft-
salstring.

3. De har mandverkablar (navelstringar) av optiska fibrer
forstarkta med syntetmaterial, samt anslutningsdon.

b) System som sérskilt konstruerats eller modifierats for auto-
matisk rorelsekontroll av undervattensfarkoster som omfattas
av avsnitt 8A001, som anvédnder navigationsdata och som har
aterkopplade slutna reglersystem, enligt f6ljande:

1. Som gor det mojligt for en farkost att rora sig inom 10 m
fran en forutbestimd punkt i vattnet,

2. som bibehaller farkostens position inom 10 m fran den
forutbestimda punkten i vattnet, eller

3. som bibehaller farkostens position inom 10 m nér den f6ljer
en kabel pé eller under sjobottnen.

¢) Fiberoptiska skrovgenomforingar eller anslutningar.

d) Betraktningssystem for undervattensbruk enligt foljande:
1. Televisionssystem och televisionskameror, enligt foljande:

a) Televisionssystem (bestdende av kamera, 6vervaknings-
och signaldverforingsutrustning) med en begrinsad
upplosning pad mer dn 800 linjer nir de anvénds i luft
och som ér speciellt konstruerade eller modifierade for
att fjairrmandvreras tillsammans med en undervattens-
farkost.

b) Televisionskameror for undervattensbruk med en

begrinsad upplosning matt i luft pa mer dn 1 100 linjer.

=

c¢) Televisionskameror avsedda att arbeta vid laga ljus-
nivaer, som &r speciellt konstruerade eller modifierade
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°)

2)

h)

i)

for undervattensbruk och som har alla foljande egen-
skaper:

1. Bildférstirkarror enligt avsnitt 6A002.a.2.a, och

2. Mer én 150 000 "aktiva bildelement (pixel)" for varje
grupp av halvledarareor.

Teknisk Anm.:

Begrdnsad upplosning for en televisionkamera bestims
genom en mdtning som gors av den horisontella
upplosningen och uttrycks i linjer per bildhéjd ndr
man betraktar en testbild enligt IEEE Standard 208/
1960 eller motsvarande standard.

2. System, som &r sirskilt konstruerade eller modifierade for
fjarrmandvrering och arbetar tillsammans med en under-
vattensfarkost, och rymmer teknik for att eliminera
aterspridning, inklusive omradesstyrd belysning eller
"laser"-system:

Fotografiska stillbildskameror som ar sirskilt konstruerade
eller modifierade for undervattensbruk pa storre djup dn 150 m
och som har filmformatet 35 mm eller stérre och som har
négot av foljande:

1. Tillater att filmen forses med data fran en killa utanfor
kameran.

2. har bakstyckesfokusering for distanskorrektion, eller

3. har automatisk tryckutjimningskontroll som sérskilt utfor-
mats for att géra det mojligt att anvinda kameran pa storre
djup én 1 000 m.

Elektroniska bildsystem som sérskilt konstruerats eller modi-
fierats for undervattensbruk och kan digitalt lagra mer dn 50
exponerade bilder.

Ljussystem, enligt foljande, som sérskilt konstruerats eller
modifierats for undervattensbruk:

1. Stroboskopiska ljussystem dir varje blixt kan ge mer an
300 J/blixt och en blixthastighet pa mer &n 5 blixtar per
sekund.

2. Argonblixtsystem som sérskilt konstruerats for anvindning
pa storre djup dn 1 000 m.

"Robotar" som sirskilt konstruerats for undervattensbruk, som
styrs genom ett speciellt utformat "datorstyrt" system med
négot av foljande:

1. System som styr "roboten" med hjélp av information frin
sensorer som madter krafter och vridmoment som appliceras
pé ett externt objekt, avstandet till ett externt objekt, eller
fornimmelse med kénseln mellan "robot" och det externa
foremdlet, eller

2. som kan applicera en kraft pd 250 N eller mer eller ett
moment pa 250 Nm eller mer och som ar uppbyggd av
titanbaserade legeringar eller "fibrer eller fiberliknande"
"komposit"-material.

Fjarrmandvrerade ledbara manipulatorer som konstruerats eller
modifierats for undervattensbruk och har nagot av foljande:

1. System som styr manipulatorer genom att anvinda
information fran givare som mater vridmoment eller krafter
som anbringas pa ett externt objekt, eller kdnsloférnim-
melse mellan manipulatorn och objektet, eller

2. manipulationer som styrs genom proportionell servoteknik
eller med hjilp av ett speciellt dataprogram och som har 5
frihetsgrader for rorelse eller mer.

Anm.:  Endast rorelser som dr styrda av proportionell
servoteknik eller "datorstyrda" program skall
rdknas in vid berdkning av antalet frihetsgrader
for rorelse.
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j) Luftoberoende kraftsystem, speciellt konstruerade for under-

vattensbruk, enligt foljande:

1. Brayton eller Rankine luftoberoende motorsystem med

nagon av foljande egenskaper:

a) Kemiska gastvittare eller absorptionssystem som
sérskilt konstruerats for att avlagsna koldioxid, koloxid
och partiklar ur atercirkulerande avgaser.

b) System som &r speciellt konstruerade for att anvinda en
enatomig gas.

¢) Enheter eller holjen som sérskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz,
eller speciella upphéngningsanordningar som kan mildra
stotar, eller

d) System som sérskilt konstruerats for att

1. trycksitta reaktionsprodukter eller fordndra brénsle,
2. lagra reaktionsprodukter, och

3. sldppa ut reaktionsprodukter mot ett tryck pa 100 kPa
eller mer.

. Luftoberoende dieselmotorer med alla foljande egenskaper:

a) Kemiska gastvittar eller absorptionssystem som sérskilt
konstruerats for att avldgsna koldioxid, koloxid och
partiklar ur atercirkulerade avgaser.

b) System som sirskilt konstruerats for att anvidnda en
enatomig gas.

¢) Enheter eller holjen som sérskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz,
eller speciella upphéngningsanordningar som kan mildra
stotar.

d) Sarskilt konstruerade avgassystem som inte slédpper ut
avgaserna kontinuerligt.

. Luftoberoende kraftsystem med bréinsleceller med en
utgangseffekt over 2 kW och med nagon av f6ljande
egenskaper:

a) Enheter eller holjen som sérskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz,
eller speciella upphéngningsanordningar som kan mildra
stotar, eller

b) system som sirskilt konstruerats for att

1. trycksitta reaktionsprodukter eller forandra brénsle,
2. lagra reaktionsprodukter, och

3. sldppa ut reaktionsprodukter mot ett tryck pa 100 kPa
eller mer.

. Stirling luftoberoende motorsystem med alla fdljande
egenskaper:

a) Enheter eller holjen som sirskilt konstruerats for att ge
ljudreduktion under vattnet for frekvenser under 10 kHz,
eller speciella upphingningsanordningar som kan mildra
stotar, och

b) speciellt konstruerade avgassystem som sldpper ut
forbranningsprodukterna mot ett mottryck pa 100 kPa
eller mer.

k) Kjolar, titningar och fingrar, med ndgon av f6ljande egen-
skaper:

1. Som é&r konstruerade for kuddtryck pa 3 830 Pa eller mer

och kan arbeta vid signifikanta vdghdjder pa 1,25 m (Sea
State 3) eller mer och som é&r speciellt konstruerade for
yteffektfordon (helt med kjolar) enligt avsnitt 8A001.£, eller

. som dr konstruerade for kuddtryck p& 6 224 Pa eller mer,
och kan arbeta vid signifikanta vaghojder pa 3,25 m (Sea
State 5) eller mer och som é&r speciellt konstruerade for
yteffektfordon (massiva sidoviggar) enligt avsnitt 8A001.g.

1) Lyftande fldktar pd mer dn 400 kW som sirskilt konstruerats
for yteffektfartyg enligt avsnitten 8A001.f eller g.
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m) Helt nedsdnkta béarplan med kavitation pa &ver- eller under-
sidan som sérskilt konstruerats for fartyg enligt avsnitt

8A001.h.

n) Aktiva system som sérskilt konstruerats eller modifierats for
att automatiskt reglera rorelsen fran sjohdvningen pa fartyg
eller farkoster som omfattas av avsnitten 8A001.f, 8A001.g,

8A001.h eller 8A001.1.

0) Propellrar, effektoverforingssystem, effektgenererande system
och ljudddmpande system, enligt foljande:

p) Framdrivningssystem

qQ)

1. Vattenskruvpropellrar eller effektdverforingssystem, enligt
foljande, som sarskilt konstruerats for yteffektfartyg (helt
med kjolar eller med massiva sidoviggar) barplansbatar

eller sma planande
8A001.g, 8A001.h eller 8A001.i:

fartyg enligt avsnitten 8AO00L.f,

a) Propellrar som dr superkaviterande, superventilerade,

delvis nedsédnkta eller som skdr genom ytan och ar
dimensionerade for mer 4n 7,5 MW.

b) Motroterande propellrar som dr dimensionerade for mer

c) System som innehdller virvelteknik fore eller efter

propellern for att fa ett jimnare flode genom propellern.

d) Lattvikts-, hogkapacitets- (K-faktor over 300) reduk-

e) Effektoverforingssystem med axlar som innehaller

kompositer och dr dimensionerade for att Gverféra mer

2. Vattenskruvpropellrar, effektgenererande eller overforande
system for anviandning pé fartyg, enligt foljande:

a) Propellrar med stéllbar stigning och navsystem som ar

dimensionerade for mer d4n 30 MW.

b) Internt vitskekylda elektriska framdrivningsmotorer

med en utgangseffekt som Gverstiger 2,5 MW.

c) Supraledande framdrivningsmotorer eller elektriska

framdrivningsmotorer med permanentmagneter, med
en utgangseffekt som overstiger 0,1 MW.

d) Effektforvaringssystem med axlar som innehéller

kompositer och ar dimensionerade for att Gverféra mer

e) Ventilerade eller vid basen ventilerade propellersystem

som dr dimensionerade for mer 4n 2,5 MW.

3. Ljudreduktionssystem for anvidndning pa fartyg med ett
deplacement pa 1 000 ton eller mer, enligt foljande:

a) Ljudreduktionssystem som ddmpar undervattensbuller

b)

dieselmotorer,

vid frekvenser under 500 Hz och bestar av ljud-
akustisk isolering av
dieselgeneratoraggregat,  gasturbiner,
gasturbingeneratoraggregat, framdrivningsmotorer eller
véixlar for framdrivningsmotorer, som &r speciellt
konstruerade for att ddmpa ljud och vibrationer och
som har en mellanliggande massa som 6verstiger 30 %
av utrustningen som skall monteras.

Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud,
eller magnetiska lager som sirskilt konstruerats for
mekaniska Overforingssystem och innehaller elektro-
niska styrsystem som aktivt kan reducera utrustningens
vibrationer genom att tillfora ljudkéllan motljud eller
motvibrationer.

pump-jet-principen med en

utgangseffekt over 2,5 MW som anvéinder divergerande
munstycken och flodesskapande skovelteknik for att forbéttra
framdrivningsegenskaperna eller reducera det ljud som skapas

under vattnet av framdrivningen.

Autonoma, slutna eller halvslutna system for dykning och

undervattenssimning.

Anm.:

Avsnitt 84002.q omfattar inte enskilda apparater
som dtfoljer anvindaren for dennes personliga bruk.
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8B
8B001

Utrustning for prov, inspektion och produktion

Vattentunnlar med ett bakgrundsbrus under 100 dB (referens 1 pPa,
1 Hz) i ett frekvensomrade fran 0 till 500 Hz, och som konstruerats
for att mita akustiska félt som genereras av vattenstromningen runt
en modell av ett framdrivningssystem.
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8C
8C001

Material
'Syntaktiskt skum' fér undervattensbruk som har allt av foljande:

a) Konstruerat fér anvidndning pd marina djup som Overstiger
1 000 m, och

b) Téthet som &r mindre dn 561 kg/m’.
Teknisk anm.:

'Syntaktiskt skum' bestar av ihdliga kulor av plast eller glas
inbdddade i en hartsmatris.
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8D
8D001

8D002

Programvara

Programvara speciellt utformad eller modifierad for utveckling,
produktion eller anvdndning av utrustning eller material som
omfattas av avsnitten 8.A, 8.B eller 8.C.

Specifik "programvara" speciellt utformad eller modifierad for
utveckling, produktion, reparation, renovering eller ombearbetning
av propellrar som ar speciellt konstruerade for att reducera
undervattensbrus.
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S8E
8E001

8E002

Teknik

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen om teknik for
utveckling eller produktion av utrustning eller material som
omfattas av avsnitten 8A, 8B, eller 8C.

Annan "teknik" enligt f6ljande:

a) "Teknik" for utveckling, produktion, reparation, renovering
eller ombearbetning av propellrar som &r speciellt konstruerade
for att reducera undervattensbrus.

b) "Teknik" for renovering eller ombearbetning av utrustning som
omfattas av avsnitten 8A001, 8A002.b, 8A002.j, 8A002.0 eller
8A002.p.
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KATEGORI 9

FRAMDRIVNINGSUTRUSTNING RYMDFARKOSTER OCH TILLHO-
RANDE UTRUSTNING
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9A

9A001

9A002

9A003

9A004

9A005

9A006

System, utrustningar och komponenter

Anm.:  For framdrivningssystem konstruerade eller specifice-
rade mot neutron eller transient joniserande strdlning, se
militdra forteckningen.

Gasturbinmotorer for flygindamal som innehaller nagon av de
"tekniker" som omfattas av avsnitt 9E003.a enligt f6ljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A101.

a) Icke certifierade for det specifika "civila flygplan" som de &r
avsedda for.

b) Icke certifierade for civil anvidndning av civila luftfartsmyndig-
heter i "deltagande stat".

¢) Konstruerade for en marschhastighet 6ver Mach 1,2 under mer
an 30 minuter.

'Marina gasturbinmotorer' med en kontinuerlig uteffekt, matt enligt
ISO standard, pa 24 245 kW eller mer och som har en specifik
brinsleforbrukning som inte overstiger 0,219 kg/kWh i kraft-
omradet 35-100 % samt till dessa motorer speciellt konstruerade
enheter och komponenter.

Anm.:  Termen 'marina gasturbinmotorer' omfattar dven sadana
industriella, eller luftfartsvarianter av gasturbiner som
anvdnds for fartygsframdrivning eller for elgenerering
ombord pa fartyg.

Speciellt konstruerade utrustningar och komponenter som
innehéller nagon av de "tekniker" som omfattas av avsnitt
9E003.a for foljande framdrivningssystem med gasturbinmotorer:

a) Sadana som omfattas av avsnitt 9A001.

b) Sédana vars konstruktion eller produktion har sitt ursprung i
antingen icke-"deltagande stater" eller ar oként for tillverkaren.

Rymduppskjutningsanordningar inklusive "rymdfarkoster".

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A104.
Anm.: 94004 omfattar inte nyttolasten.

Anm.:  For regleringen av produkter i "rymdfarkos-
tens" nyttolast, se limplig kategori.

Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brénsle och
som innehaller nagot av de system eller komponenter som
omfattas av avsnitt 9A006.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A105 OCH 9A119.

System och komponenter, enligt foljande, speciellt konstruerade
for raketmotorer som drivs med flytande brinsle.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A106 OCH 9A108.

a) Léagtemperaturkylskap, termosbehallare med lag vikt, lagtem-
peraturvirmeledare  eller  lagtemperatursystem  speciellt
konstruerade for anvdndning i rymdfarkoster och med
mojlighet att begriansa forlusterna hos ldgtempererade vitskor
till mindre &n 30 % per éar.

b) Lagtemperaturbehéllare eller slutna kylsystem som kan arbeta
med temperaturer pa 100 K (= 173 °C) eller mindre, avsedda
for "flygplan" som klarar langvariga flygningar vid hastigheter
over Mach 3, "rymdfarkoster" samt utskjutningsfarkoster for
dessa.

c) Forvarings- och transportsystem for vite som dr omgivet av
issorja (slush hydrogen).

d) Hogtrycks (mer dn 17,5 MPa) turbopumpar, pumpkomponenter
eller deras tillhérande gasgeneratorer eller drivsystem for
turbiners expansionscykel.

e) Hogtrycks (mer dn 10,6 MPa) dragkraftskammare och tillho-
rande munstycken.

f) Brénsletanksystem som arbetar enligt kapilldrupptagningsprin-
cipen eller med positiv utdrivning (t.ex. med en flexibel blésa).

g) Insprutare for flytande brinsle med individuella munstycken
vars diameter ar 0,381 mm eller mindre (arean &ar
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9A007

9A008

9A009

9A010

1,14 x 10" 3 cm? eller mindre for icke cirkuldra munstycken)
som dr speciellt konstruerade for raketmotorer som drivs med
flytande brénsle.

h) Kol-kol forbranningskammare som gjorts i ett stycke eller
utloppskoner gjorda i ett stycke av kol-kol med tithet som
Overstiger 1,4 g/cm® och draghéllfastheten som Overstiger
48 MPa.

Raketmotorsystem for fasta brianslen som har nidgon av foljande
egenskaper:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Totala impulskapaciteten som 6verskrider 1,1 MNs.

b) Specifika impulsen dr minst 2,4 kNs/kg nir munstycksflodet ar
anpassat till havsnivd och ett kammartryck pd 7 MPa.

c) Raketstegets viktandel 6verskrider 88 %, och fasta brinsledelen
overskrider 86 %.

d) Innehéller ndgon komponent som omfattas av avsnitt 9A008;
eller

e) sammanfogningssystem mellan isolering och brinsle som
anvinder direktsammanfogning av motorn for att ge ett starkt
mekaniskt 'forband' eller ett forfarande med barriér till kemisk
migration mellan brénslet och héljets isolering.

Teknisk anm.:

Med '"starkt mekaniskt forband" avses i avsnitt 94007.e ett
forband som dr lika starkt eller starkare dn brdnslet.

Komponenter, enligt foljande, speciellt konstruerade for raketmo-
torsystem som anvinder fasta brénslen:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A108.

a) Sammanfogningssystem mellan brinsle och isolering som
anvinder foder for att uppnd ett "starkt mekaniskt forband"
eller en barridr till kemisk migration mellan brénslet och
husisoleringen.

Teknisk anm.:

Med "starkt mekaniskt forband" avses i avsnitt 94008.a ett
forband som dr lika starkt eller starkare dn brdnslet.

b) Tradlindade "komposit"-motorhus med en diameter storre dn
0,61 m eller som har ett 'strukturellt effektivitetsforhallande
(PV/W)' som ér storre dn 25 km.

Teknisk anm.:

Med "strukturellt effektivitetsforhallande (PV/W)" avses
brdnnartrycket (P) gdnger kirlets volym (V) dividerat med
tryckkdrlets totala vikt (W).

¢) Munstycken med dragkraftsnivaer som overskrider 45 kN eller
ddr erosionshastigheten i munstyckshalsen &4r mindre &n
0,075 mm/s.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundér bréinslein-
sprutning som kan ge nigon av f6ljande:

1. En rorelse runt valfri axel som dr storre dn + 5°.
2. En vektor for rotationsrorelsen som &r 20s eller mer, eller
3. en vektor for rotationsacceleration som &r 40 °/s* eller mer.
Hybridframdrivningssystem for raketer med:
ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A109 OCH 9A119.

a) En impuls storre dn 1,1 MNs, eller

b) med dragkraftsnivaer som &r stérre d&n 220 kN om det rader
vakuum vid utloppet.

Speciellt konstruerade komponenter, system eller kroppar, for
utskjutningsfarkoster eller deras drivsystem eller rymdfarkoster
enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1A002 OCH 9A110.

a) Komponenter och kroppar som viger mer dn 10 kg och som &r
speciellt konstruerade for utskjutningsfarkoster och som till-
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9A011

9A101

9A104

9A105

9A106

verkats av metall "matris", "komposit", organisk "komposit",
keramisk "matris" eller intermetalliskt forstarkta material som
omfattas av avsnitt 1C007 eller 1C010.

Anm.:  Viktangivelsen gdller inte for noskoner.

b) Komponenter och kroppar som ar speciellt konstruerade for
framdrivningssystemen péd utskjutningsfarkoster som omfattas
av avsnitten 9A005-9A009 och som tillverkats av metall
matris, komposit, organisk komposit, keramisk matris eller
intermetalliskt forstdrkta material som omfattas av avsnitt
1C007 eller 1C010.

¢) Komponenter for kroppar och isolationssystem som speciellt
konstruerats for att styra det aktiva dynamiska svaret eller
distortionen av "rymdfarkostens" kropp.

d

=

Pulsade raketmotorer for flytande brinsle som har ett
forhdllande mellan dragkraft och vikt som dr lika med eller
storre &n 1 kN/kg och som har en svarstid (tiden det tar att
uppnd 90 % av den totala specificerade effekten) som dr mindre
an 30 ms.

Rammotorer, scrammotorer eller kombinationsmotorer och sérskilt
konstruerade komponenter for sadana.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 9A111 OCH 9A118.

Littviktsturbojet- och turboflaktmotorer (inklusive turbokom-
poundmotorer), vilka dr anvidndbara i "missiler", andra dn de
som omfattas av avsnitt 9A001:

a) Motorer som har foljande egenskaper:

1. Maximal dragkraft storre dn 1 000 N (uppmétt oinstallerad)
utom civilt certifierade motorer med en maximal dragkraft
storre d4n 8 890 N (uppmitt oinstallerad), och

2. specifik bréansleférbrukning pa 0,13 kg/N/hr eller mindre
(mitt med statiska forhallanden vid havsniva); eller

b) motorer konstruerade eller modifierade f6r anvindning i
"missiler".

Sondraketer som har en rickvidd pa minst 300 km.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A004.

Raketmotorer for flytande brénsle, enligt foljande:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Raketmotorer for flytande brénsle vilka kan anvidndas i
"missiler", andra &n de som omfattas av avsnitt 9A005 och
med en impulskapacitet pd 1,1 MNs eller mer.

b) Raketmotorer for flytande bréinsle vilka kan anvéndas i
kompletta raketsystem eller obemannade luftfarkoster med en
rackvidd pa 300 km, andra dn de som omfattas av avsnitten
9A005 eller 9A105.a och som har en total impulskapacitet pa
0,841 MNs eller mer.

System och komponenter, anvidndbara i "missiler", som inte
omfattas av avsnitt 9A006 och som é&r speciellt konstruerade for
anvindning 1 raketframdrivningssystem som drivs med flytande
brinsle:

a) Virmebortforande foder for drag- eller brannkammare.
b) Raketmunstycken.
c) Delsystem for styrning av utblasningsvektorn.

Teknisk anm.:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av
utbldasningsvektorn enligt 94106.c:

. Flexibelt munstycke.

. Brinsle- eller sekunddrgasinsprutning.

I

2

3. Rorlig motor eller rérligt munstycke.

4. Avbojning av utbldsningsstralen (blad eller sonder), eller
5

. anvindande av utbldsningsroder.

d

=

Styrsystem for flytande och uppslammade brénslen (inklusive
oxidationsmedel) och speciellt konstruerade komponenter
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9A107

9A108

9A109

9A110

9A111

9A115

9A116

harfor, vilka utformats eller anpassats att verka i vibrerande
omgivning av mer dn 10 g rms mellan 20 Hz och 2 000 Hz.

Anm.:  De enda servoventiler och pumpar som omfattas av
avsnitt 94106.d dr:

a) Servoventiler utformade for flodeshastigheter av
24 l/min eller mer, vid ett absolut tryck av 7 MPa
eller mer, vilka har en reaktionstid av mindre dn
100 ms.

b) Pumpar for flytande brdnsle, med axelhastigheter
lika med eller storre dn 8 000 varv/min eller med
ett avlastningstryck lika med eller stérre dn
7 MPa.

Raketmotorer for fasta brinslen, vilka kan anvédndas i kompletta
raketsystem eller obemannade luftfarkoster med en rackvidd pa
300 km, andra dn de som omfattas av avsnitt 9A007 och som har
en total impulskapacitet som &r 0,841 MNs eller storre.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

Komponenter, andra dn de som omfattas av avsnitt 9A008,
anvindbara i "missiler", enligt foljande, och speciellt konstruerade
for framdrivningssystem for fasta bréanslen:

a) Raketmotorhus samt tillhdrande "inre foder" och "isolering".
b) Raketmunstycken.
c) Delsystem for styrning av utblasningsvektorn.

Teknisk anm.:

Exempel pa olika metoder som anvinds for styrning av
utblasningsvektorn enligt avsnitt 94108.c:

1. Flexibelt munstycke.

2. Brdnsle- eller sekunddrgasinsprutning.

3. Rorlig motor eller rérligt munstycke.

4. Avbojning av utbldsningsstralen (blad eller sonder); eller

5. anvdindande av utbldsningsroder.

Hybridraketmotorer, anvindbara i "missiler" och som inte omfattas
av avsnitt 9A009, och till dessa speciellt tillverkade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A119.

Kompositstrukturer och laminat samt produkter framstéllda dérav,
andra dn de som omfattas av avsnitt 9A010, speciellt konstruerade
for anvdndning i rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004
eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A 104, eller delsystemen
som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007, 9A105.a, 9A106-
9A108, 9A116 eller 9A119.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1A002.

Pulsmotorer, anvindbara i "missiler", och till dem speciellt
konstruerade komponenter.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9A011 OCH 9A118.

Utrustningar konstruerade eller modifierade for att anvdndas vid
uppskjutning av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004
eller sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104 enligt foljande:

a) Apparater och anordningar for hantering, kontroll aktivering
och uppskjutning.

b) Fordon for transport, handhavande, styrning, aktivering och
uppskjutning.

Farkoster for aterintrade i jordatmosfaren, anvédndbara i "missiler",
och utrustning konstruerad eller modifierad harfor, enligt foljande:

a) Farkoster for aterintrade i jordatmosfaren.

b) Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av
keramiska material eller ablativmaterial (= material som bortfor
varme).

c) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av
material med 14g vikt och forméga att motstd hoga tempera-
turer.
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9A117

9A118

9A119

d) Elektronisk utrustning sdrskilt konstruerad for farkoster for
aterintrdde 1 jordatmosfaren.

Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg hérfor,
anvindbara i1 "missiler".

Anordningar for att reglera forbranningen i motorer anvéndbara i
"missiler" och som omfattas av avsnitten 9A011 eller 9A111.

Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem
eller obemannade luftfarkoster med en rickvidd pa 300 km, andra
dn de som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007, 9A009, 9A105,
9A107 och 9A109.
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9B

9B001

9B002

9B003

9B004

9B005

9B006

9B007

9B008

9B009

9B105

Test-, inspektions- och produktionsutrustning

Speciellt konstruerade utrustningar, verktyg och fixturer, enligt
foljande, for tillverkning av gasturbinskovlar, ledskenor eller
skoveltakgjutgods:

a) Utrustning for riktningsstelnad gjutning eller enkristallgjutning.

b) Keramiska karnor eller skal.

Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare)
eller automatisk datainsamling och framstillningsutrustning,
speciellt konstruerade for "utveckling" av gasturbinmotorer,
utrustning eller komponenter som innehéller "teknik" som
omfattas av avsnitt 9E003.a.

Utrustning speciellt konstruerad for "produktion" eller test av
gasturbinborsttitningar som &r konstruerade for att arbeta med
topphastigheter 6ver 335 m/s och temperaturer som Overskrider
773 K (500 °C) samt hartill speciellt konstruerade komponenter
och tillbehor.

Verktyg, formar eller fixturer for hopfogning i fast tillstdind av
"superlegeringar" titan eller intermetalliska baryta till skiva-
kombinationer som beskrivs i avsnitten 9E003.a.3 eller
9E003.a.6 for gasturbiner.

Styrsystem som arbetar i realtid, instrumentering (inklusive givare)
eller automatisk datainsamling och framstdllningsutrustning,
speciellt konstruerad for anvdndning med ndgon av foljande
vindtunnlar eller utrustning:

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B105.

a) Vindtunnlar konstruerade for hastigheter av Mach 1,2 eller mer,
utom sadana som dr speciellt konstruerade for utbildningsa-
ndamal och som har en 'testsektionsstorlek' mitt i sidled pé
mindre dn 250 mm.

Teknisk anm.:

Med 'testsektionsstorlek’ i avsnitt 9B005.a avses diametern pd
den cirkel, eller sidan av en kvadrat eller lingsta sidan pd en
rektangel vid den storsta testsektionen.

b

~

Utrustning for simulering av stromningsomgivningen vid
hastigheter som Overskrider Mach 5, inklusive kanontunnlar,
plasmatunnlar, stotror, stottunnlar, gastunnlar och léttgaska-
noner, eller

C

~

vindtunnlar eller utrustning, andra &n tvadimensionella
sektioner, som kan simulera Reynoldstal for stromningar som
6verskrider 25 x 106

Akustisk vibrationsmétutrustning som kan producera ljudtrycks-
nivaer pa 160 dB eller mer (referens 20 TPa) med en specificerad
utgangseffekt pa 4 kW eller mer vid en testcelltemperatur som
overstiger 1273 K (1 000 °C), och dartill speciellt konstruerade
kvartsviarmare.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B106.

Utrustning speciellt konstruerad for inspektion av tillstdndet hos
raketmotorer med anvindning av icke-forstérande provningsme-
toder (NDT), andra &n konventionell enplansrontgen eller
grundliggande fysiska eller kemiska analyser.

Omvandlare speciellt konstruerade for att direkt mita véggens
ytfriktion for ett testflode med en stagnationstemperatur som
overstiger 833 K (560 °C).

Verktyg speciellt konstruerade for att tillverka pulver-metalliska
rotorkomponenter for turbinmotorer, som kan arbeta vid
spanningsnivaer upp till 60 % av den slutliga brottgrinsen
(UTS) eller mer och med metalltemperaturer pa 873 K (600 °C)
eller mer.

Vindtunnlar for hastigheter av Mach 0,9 eller mer, anvindbara for
missiler och deras delsystem.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 9B005.
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9B106

9B115

9B116

9B117

Miljokammare och ekofria rum, enligt f6ljande:
a) Miljokammare som kan simulera foljande flygforhéllanden:

1. En vibrationsomgivning pd 10 g rms eller stérre mellan
20 Hz och 2 000 Hz och &verforande krafter pa 5 kN eller
storre, och

2. pé hojder 15 000 m eller mer, eller

3. inom ett temperaturomrade pad minst 223 K (— 50 °C) till
398 K (+ 125 °C).

b) Ekofria rum som kan simulera f6ljande flygforhallanden:

1. En akustisk omgivning med en ljudniva pa 140 dB eller mer
(referens 20 TPa) eller med en specificerad uteffekt som &r
4 kW eller mer, och

2. pa 15000 meters hojd eller mer, eller

3. inom ett temperaturomrdde pd minst 223 K (= 50 °C) till
398 K (+ 125 °C).

Speciellt  konstruerad "produktionsutrustning"  for  system,
delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 9A005-
9A009, 9A011, 9A101, 9A105-9A109, 9A111 eller 9A116-9A119.

Speciellt konstruerade "produktionshjidlpmedel" for rymdfarkoster
som omfattas av avsnitt 9A004 eller system, delsystem och
komponenter som omfattas av avsnitten 9A005-9A009, 9A011,
9A101, 9A104-9A109, 9A111 eller 9A116-9A119.

Provbinkar och provbockar som har kapacitet for provning av
raketer eller raketmotorer, som drivs med fast eller flytande
bréansle och som har nigon av f6ljande mojligheter:

a) Kapacitet att méta dragkrafter pd mer &dn 90 kN, eller

b) mojlighet att médta dragkraften simultant i tre riktningar.
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9C
9CI110

Material

Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fiberforformar
till dessa, for kompositstrukturer, laminat och produkter som
omfattas av avsnitt 9A110, tillverkade med organisk matris eller
metallmatris med anvidndande av trdd- eller fiberforstarkningar,
som har en "specifik dragbrottgrans" storre dn 7,62 x 10* m och en
"specifik modul" stérre &n 3,18 x 10° m.

ANM.: SE AVEN AVSNITTEN 1C010 OCH 1C210.

Anm.:  De enda hartsimpregnerade fibermattorna som omfattas
av avsnitt 9C110 dr de som efter hdrdning har en
glasningstemperatur (T ) som overskrider 418 K (145 °C)
bestimd enligt ASTM D4065 eller motsvarande.
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9D
9D001

9D002

9D003

9D004

9D101

9D103

9D104

9D105

Programvara

"Programvara" som dr sdrskilt utformad eller modifierad for
"utveckling" av utrustning eller "teknik" som omfattas av avsnitten
9A, 9B eller 9E003.

"Programvara" som dr sérskilt utformad eller modifierad for
"produktion" av utrustning som omfattas av avsnitten 9A eller 9B.

"Programvara" som ér sérskilt avsedd eller modifierad "foranvénd-
ning" av "Full Authority Digital Electronic Engine Controls",
("FADEC") for framdrivningssystem som omfattas av avsnitt 9A
eller utrustning som omfattas av avsnitt 9B, enligt foljande:

a) "Programvara" i digitala elektroniska reglersystem for fram-
drivningssystem, provanldggningar for rymdfarkoster eller
flygplansmotorer.

b) Feltolerant "programvara" som anvinds i FADEC-system for
framdrivningssystem och tillhérande provanlédggningar.

Annan "programvara", enligt foljande:

a) Tva- eller tredimensionell flytande "programvara" bekréftad
med nddvindig data fran vindtunnelprov eller flygprov for
detaljerad motorflodesmodellering.

b) "Programvara" for att testa flygburna gasturbiner, delar eller
komponenter, speciellt utformad sa att den samlar, reducerar
och analyserar data i realtid och har en feedback-kontroll
(aterkoppling) inklusive dynamiska justeringar av testforemal
eller testbetingelser, efterhand som proven pagér.

C

~

"Programvara" speciellt utformad for att styra riktningsstelnad
eller enkristallgjutning.

d) "Programvara" i "killkod", "objektkod" eller maskinkod som
erfordras for anvindande av aktiva kompensationssystem for
kontroll av spel for skoveltoppar.

Anm.:  Avsnitt 9D004.d avser inte "programvara” som finns
inbyggd i utrustning som inte omfattas av denna lista
eller som erfordras for underhdllsaktiviteter i
samband med kalibrering, reparation eller uppda-
tering av det aktiva kompenserande kontrollsystemet
av spelet.

"Programvara" speciellt utformad eller modifierad for "anvand-
ning" av varor som omfattas av avsnitten 9B105, 9B106, 9B116
eller 9B117.

"Programvara" for modellering, simulering eller konstruktions-
integrering av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller
sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104 eller deras delsystem
som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007, 9A105.a, 9A106,
9A108, 9A116 eller 9A119.

Anm.:  "Programvara" som omfattas av detta avsnitt omfattas
av detta avsnitt dven om den kombineras med den
speciella utrustning som omfattas av avsnitt 44102.

"Programvara" speciellt utformad eller modifierad for "anvand-
ning" av varor som omfattas av avsnitten 9A001, 9A005, 9A006.d,
9A006.g, 9A007.a., 9A008.d, 9A009.a, 9A010.d, 9A011, 9A101,
9A105, 9A106.c, 9A106.d, 9A107, 9A108.c, 9A109, 9AI11l,
9A115.a, 9A116.d, 9A117 eller 9A118.

"Programvara" som samordnar mer dn ett undersystem, speciellt
utformad eller modifierad for "anvandning" i rymdfarkoster som
omfattas av avsnitt 9A004 eller sondraketer som omfattas av
avsnitt 9A104.
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9E

9E001

9E002

9E003

Teknik

Anm.:  "Utvecklings"- eller "produktions"-"teknik" specificerad
i avsnitt 9E0Q0I-9E003 for gasturbinmotorer forblir
kontrollerad dven ndr den anvinds som "anvindnings"
"teknik" for reparation, ombyggnad och oversyn. Vad
som inte omfattas av avsnittet dr tekniska data, ritningar
eller dokumentation for underhdllsaktiviteter direkt
sammankopplade med kalibrering, borttagande eller
ersdttming av skadade eller icke servicebara delar
inklusive utbyte av hela motorer eller motormoduler.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for
"utveckling" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitten 9A001.c, 9A004-9A011, 9B eller 9D.

"Teknik" enligt den allminna anmérkningen rérande teknik for
"produktion" av utrustning som omfattas av avsnitten 9A001.c,
9A004-9A011 eller 9B.

Anm.:  For "teknik" for reparation av kontrollerade kroppar,
laminat eller material, se avsnitt 1E002.f.

Annan "teknik" enligt foljande:

a) "Teknik" som "erfordras" for "utveckling" eller "produktion" av
nidgon av foljande komponenter eller system avsedda for
gasturbinmotorer:

1. Riktningsstelnade gasturbinblad, ledskenor eller skoveltak
tillverkade via styrd stelning directionally solidified (DS)
eller enkelkristall "singel crystal (SC)" legeringar som har
(1 001 Miller Index Direction) en spanningsbrottslivstid
som &verskrider 400 timmar vid 1 273 K (1 000 °C) vid ett
tryck pa 200 MPa, baserat pa genomsnittliga varden.

2. Ringformade brinnkammare som kan arbeta med en
genomsnittlig utloppstemperatur fran brannkammaren
som Overskrider 1 813 K (1 540 °C), eller brainnkammare
som har termiskt avledande foder, icke metalliska foder
eller skal.

3. Komponenter tillverkade av nigot av foljande:

a) Organiska "komposit"material konstruerade for att
arbeta vid temperaturer som dverskrider 588 K (315 °C).

b) Metall"matris"-"kompositer", keramiska "matriser",
intermetalliska eller intermetalliskt forstarkta material
som omfattas av avsnitt 1C007; eller

¢) "komposit"material som omfattas av avsnitt 1C010 och
tillverkas med hartser som omfattas av avsnitt 1C008.

4. Okylda turbinblad, ledskenor och skoveltak eller andra
komponenter konstruerade att arbeta i gasstrommar med
temperaturer pa 1 323 K (1 050 °C) eller mer.

5. Kylda turbinblad, ledskenor eller skoveltak, andra &n de
som omfattas av 9E003.a.1, som exponeras for gastempe-
raturer pa 1 643 K (1 370 °C) eller mer.

6. Metalliskt forenade kombinationer av skivor och turbin-
blad.

7. Gasturbinmotorkomponenter dir man anvént sadan "diffu-
sionsbondningsteknik" som specificeras i avsnitt 2E003.b.

8. Roterande delar i gasturbinmotorer som dr motstandskraf-
tiga mot skador genom att de tillverkas av
pulvermetallurgiska material som omfattas av avsnitt
1C002.b.

9. "FADEC" for gasturbiner och motorer med kombination-
scykler samt till dem horande diagnostiska komponenter,
givare och speciellt konstruerade komponenter.

10. Justerbar geometri for flodesvdgar och tillhorande styr-
system for:

a) Kompressorturbiner.
b) Flikt- eller kraftturbiner.
¢) Utloppsmunstycken.
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Anm. 1:  Justerbar geometri for flodesvigar och tillho-
rande styrsystem enligt avsnitt 9E003.a.10
omfattar inte inloppsledskenorna, fliktar med
variabel stigning, variabla statorer eller
avtappningsventiler for kompressorer.

Anm. 2:  Avsnitt 9E003.a.10 omfattar inte "utvecklings"-
eller "produktions"-"teknik" for sadan justerbar
flodesgeometri som erfordras for reverserande
dragkraft.

11. Flaktblad med héligheter med en bred korda utan stabili-
seringselement.

b) "Teknik" som "erfordras" for "utveckling" eller "produktion” av

<)

foljande:

1. Flygplansmodeller f6r vindtunnelbruk som &r férsedda med
icke storande givare som kan sidnda information till det
informationsinsamlande systemet, eller

2. propellerblad  eller turbopropflaktar tillverkade av
"komposit"-material och som har mojlighet att absorbera
mer dn 2 000 kW vid flyghastigheter som Gverskrider Mach
0,55.

"Teknik" som "erfordras" for "utveckling" eller "produktion" av
gasturbinmotordetaljer som anvinder "laser", vattenstrale,
ECM eller EDM halborrningsprocesser for att producera hal
som har nagon av foljande uppsittning egenskaper:

1. Alla f6ljande egenskaper:
a) Djup mer dn 4 ganger diametern.
b) Diameter mindre &dn 0,76 mm; och
¢) infallsvinkeln lika med eller mindre dn 25°; eller
2. alla foljande egenskaper:
a) Djup mer &n 5 génger diametern.
b) Diametern mindre dn 0,4 mm; och
¢) infallsvinkeln mer &n 25°.
Teknisk anm..
I avsnitt 9E003.c mdts infallsvinkeln firdan ett plan

tangentiellt till stromningsytan vid den punkt ddir hdlets
axel gar in i stromningsytan.

d) "Teknik som" "erfordras" for "utveckling" eller "produktion" av

e)

kraftoverforingssystem for helikoptrar, kraftoverforingssystem
for tippbara rotorer eller vingar i "flygplan".

"Teknik" for "utveckling" eller "produktion" av kolvdiesel-
motorer for framdrivning av markfordon som har alla féljande
egenskaper:

1. En 'boxvolym' som &r 1,2 m’ eller mindre.

2. En total utgéngseffekt som ar mer &n 750 kW baserat pa 80/
1269/EEC eller ISO 2534, eller nationella motsvarigheter;
och

3. en effekttdthet som dr mer &n 700 kW/m? "boxvolym".
Teknisk anm.:

Den 'boxvolym' som avses i avsnitt 9E003.e.l.a dr
produkten av tre axlar i rit vinkel mot varandra mdtt pd
foljande sditt:

Lingd: Ldngden av vevaxeln frdn frontytan till svinghjul-
sytan.
Bredd: Den bredaste av foljande:

a) Fran yttersidan av den ena sidans ventilkipa
till motsvarande pd andra sidan.

b) Yttermattet pd topplocket; eller
¢) ytterdiametern pd svinghjulskapan.
Hgjd:  Det storsta av foljande:
a) Avstandet fran vevaxelcentrum till toppytan av

ventilkapan (eller topplocket) plus tvd gdnger
slaglingden; eller
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9E101

9E102

b) diametern av svinghjulskapan.

f) "Teknik" som "erfordras" for "produktion" av speciellt
konstruerade komponenter, enligt fo6ljande, for dieselmotorer
med hog utgangseffekt:

1. "Teknik" som "erfordras" for "produktion" av motorsystem

som har alla foljande delar gjorda av keramiska material
som specificeras i avsnitt 1C007:

a) Cylinderfoder.
b) Kolvar.
c) Topplock; och

d) en eller flera andra komponenter (inklusive avgasportar,
turboladdare, ventilstyrningar, ventiltillbehor eller isole-
rade brinsleinsprutningar).

. "Teknik" som "erfordras" for "produktion" av turboladd-

ningssystem, med en enkelstegskompressor som har alla
foljande egenskaper:

a) Arbetar med tryckforhéllande 4:1 eller hogre.
b) Har ett massflode i omradet 30 till 130 kg/min; och

c) mojlighet till variabel flodesarea i kompressorn eller i
turbinsektionen.

. "Teknik" som "erfordras" for "produktion" av brénslein-

sprutningssystem konstruerade for flerbrinsleanvindning
(t.ex. diesel- eller flygbriansle) som tdcker viskositets-
omradet fran dieselbrinsle (2,5 ¢St vid 310,8 K (37,8 °C))
ner till bensin (0,5 ¢St vid 310,8 K (37,8 °C)) och som har
bada f6ljande egenskaper:

a) Insprutningsméngd som Overstiger 230 mm? per insprut-
ning och cylinder; och

b) speciellt konstruerat elektroniskt styrsystem som auto-
matiskt 6vervakar egenskaperna och med hjélp av givare
kénner sa att det avgivna momentet dr oberoende av
brinsleblandningen.

g) "Teknik" som "erfordras" for "utveckling" eller "produktion” av
dieselmotorer med hog utgangseffekt som arbetar med
smorjning av cylinderviggen med hjélp av fast, gasfas eller
vitskefilm (eller kombinationer dirav), och som tillater att
cylindertemperaturen far 6verskrida 723 K (450 °C), métt pa
cylinderviggen vid dvre vandpunkten for den dvre kolvringen.

Teknisk anm.:

Dieslar med hog utgdangseffekt dr sddana dieslar dir det
specificerade genomsnittliga bromstrycket dr 1,8 MPa eller
mer vid 2 300 varv/min, forutsatt att det specificerade varvtalet
dr 2 300 varv/min eller mer.

"Teknik" enligt den allmidnna anmérkningen rorande "teknik" for
"utveckling" eller "produktion" av varor som omfattas av avsnitten
9A101, 9A104-9A111 eller 9A115-9A119.

"Teknik" enligt den allmidnna anmérkningen rorande "teknik" for
"anviandning" av rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004
eller varor som omfattas av avsnitten 9A005-9A011, 9A101,
9A104-9A111, 9A115-9A119, 9B105, 9B106, 9B115, 9B116,
9B117, 9D101 eller 9D103.
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BILAGA 11

GEMENSKAPENS GENERELLA EXPORTTILLSTAND NR EU001

(enligt artikel 6 i forordning (EG) nr 1334/2000)

Utfirdande myndighet: Europeiska gemenskapen

Del 1
Detta exporttillstind omfattar foljande produkter:
Alla produkter med dubbla anvdndningsomraden som anges under nagon post i
bilaga I till denna forordning, utom de produkter som anges i del 2 nedan.

Del 2

— Alla produkter som anges i bilaga IV.

— 0C001 "Naturligt uran" eller "utarmat uran" eller torium i form av
metall, legeringar, kemiska féreningar eller koncentrat och
varje annat material som innehaller ett eller flera av de ovan
ndmnda materialen.

— 0C002 "Sérskilt klyvbart material" annat &n det som anges i bilaga
Iv.
— 0D001 "Programvara" som r sdrskilt konstruerad eller modifierad

non

for "utveckling", "produktion" eller "anvindning" av varor
som omfattas av kategori 0, i den man den avser avsnitt
0C001 eller de produkter under avsnitt 0C002 som &r
undantagna fran bilaga IV.

— 0E001 "Teknik" enligt Teknisk Not for Kéarnteknik for "utveckling",
"produktion" eller "anvdndning" av varor som omfattas av
kategori 0, i den mén den avser avsnitt 0C001 eller de
produkter under avsnitt 0C002 som ar undantagna fran bilaga
V.

— 1A102 Atermittade pyrolyserade kol-kol-komponenter konstruerade
for rymdfarkoster som omfattas av avsnitt 9A004 eller
sondraketer som omfattas av avsnitt 9A104.

— 7E104 "Teknik" for samordning av flygkontroll, styrning och
framdrivningsdata till ett system for optimering av raket-
banan.

— 9A009.a Hybridframdrivningssystem for raketer med en impuls stérre
4n 1,1 MNs.

— 9A117 Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg

héarfor, anvindbara i missiler.

Del 3

Detta exporttilstdnd dr giltigt inom hela gemenskapen for export till f6ljande
destinationer:

Australien

Forenta staterna
Japan

Kanada

Nya Zeeland

Norge

Polen

Schweiz

Tjeckiska republiken

Ungern

Anmdrkning: Delarna 2 och 3 fdr dndras endast i enlighet med de skyldigheter
och ataganden som varje medlemsstat har godtagit som medlem i
de internationella icke-spridningssystemen och overenskommel-
serna om exportkontroll och i dverensstimmelse med varje
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medlemsstats allmdnna sikerhetsintressen sasom dessa dterspeglas
i statens ansvar for att fatta beslut om ansékningar om export-
tillstand for varor med dubbla anvindningsomraden enligt artikel
6.2 i denna forordning.

Villkor och krav for anvindningen av detta tillstind

. Detta generalla tillstdnd far inte anvindas om exportdren har informerats av de

behériga myndigheterna i den medlemsstat dir han 4r etablerad om att
produkterna i fraga helt eller delvis &r eller kan vara avsedda for anvéndning i
samband med utveckling, produktion, hantering, bruk, underhall, lagring,
upptéckt, identifiering eller spridning av kemiska eller biologiska vapen eller
kérnvapen eller andra kdrnladdningar, eller utveckling, produktion, underhall
eller lagring av missiler som kan bdra sadana vapen, eller om exportdren
kanner till att produkterna i fraga dr avsedda for sddan anvindning.

. Detta generella tillstand far inte anvindas om exportoren har informerats av de

behoriga myndigheterna i den medlemsstat dir han 4r etablerad om att
produkterna i fraga ar eller kan vara avsedda for militdr slutanvindning enligt
definitionen i artikel 4.2 i denna forordning i ett land som omfattas ev ett
vapenembargo som beslutats av EU, OSSE eller FN, eller om exportoren
kénner till att produkterna i friga dr d&mnade for sddant bruk

. Detta generella tillstind far inte anvdndas ndr de berdrda produkterna

exporteras till en tullfri zon eller ett frilager i en bestimmelseort som
omfattas av detta tillstand.

. De registrerings- och rapporteringskrav som ar knutna till anvindningen av

detta generalla tillstdnd och de ytterligare uppgifter som den medlemsstat fran
vilken exporten gors kan krdva om produkter som exporteras enligt detta
tillstand faststélls av medlemsstaterna. Dessa krav skall grundas pa de krav
som faststéllts for anvdndningen av generella exporttillstind som beviljats av
de medlemsstater som utfirdar sddana tillstdnd.
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VY M3
BILAGA Illa
(forlaga till formulir)
(enligt artikel 10.1)
EUROPEISKA GEMENSKAPEN EXPORT AV PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN (férordning (EG) nr ...)
1 1. Exportdr Nr | 2. identifikationsnummer 3. Sista giltighetsdag
(i férekommande fall)
4. Uppgifter om ko_ntaktstélle
5. Mottogare 6. Den uffardande myndighetens adress

a 7. Ombud/representant (om annan &n exportoren)  Nr

4

oL

- 8. Ursprungsland (i fsrekommande fali) Kod(")
%)

|

:' 9. Avséndarland (i férekommande fall) Kod (")
-

10. Slutanvéndare (om annan &n mottagaren) 11. Medlemsstat dar varorna befinner sig eller kommer | Kod(")
. att befinna sig

B 12. Medlemsstat dar varorna kommer att hanfoéras® Kod (")
till exportférfarande

13. Bestammelseland Kod(")

14, Varubeskrivning (%) 15. Varukod 16. Nummer enligt

forek de fall kontroll-
(f forekommande fal) ) férteckningen

17. Valuta och vérde 18. Varuméngd
(i férekommande fall)

19. Slutanvandning 20. Kontraktsdatum 21. Exportforfarande (kod)
(i férekommande fall)

22. VYiterligare upplysningar som krévs enligt nationell lagstiftning (anges pé formuléret)

Falt for eventuell fértryckt information frAn medlemsstaten

Fylls i av utfardande myndighet

Underskrift Stampel
Utfardande myndighet

Datum

]j‘) Se férordning (EG) nr 1172/95 (EGT L 118, 25.5.1995, s. 10) géllande lydelse.
(?) Vid behov f&r denna beskrivning géras i en eller flera bilagor till detta formuldr (1a). Ange i s fall det exakta antalet bilagor i denna ruta.
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YM3
EUROPEISKA GEMENSKAPEN EXPORT AV PRODUKTER MED DUBBLA ANVANDNINGSOMRADEN (férordning (EG) rr ...
1| 1. Exportor 2. Identifikationsnummer
a
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. .Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varumingd’
[a]
z
o< 14. Beskrivning av produktena 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
(=
(7]
j 17. Valuta och vérde 18. Varuméngd
- .
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontroliférteckningen
17. Valuta-och vérde 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och vérde 18. Varuméngd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontroliférteckningen
17. Valuta och virde 18. Varuméangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod - 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och vérde . 18. Vamméhgd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och varde 18. Varumiangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontroliforteckningen .
17._Valuta och vérde 18. Varumangd
s
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och vérde - 18. Varumangd
14. Beskrivning av produkterna 15. Varukod . 16. Nummer enligt kontrollférteckningen
17. Valuta och vérde 18. Varuméngd
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VM3

Anmérkning: | kolumn 24 skall i falt 1 anges den &terstiende kvantiteten och i falt 2 den méngd som dras av vid detta tilifalle.

23. Nettomangd/-virde (nettovikt eller annan specifi- | 26. Tulldokument (typ och | 27. Medlemsstat, namn och underskrift,
cerad enhet) ’ nummer) eller utdrag avdragande myndighets stampel
’ (nr) och datum fér :
avdraget

24. Med siffror 25. Avdragen mangd/
. avdraget varde med
bokstaver
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BILAGA 11Ib

GEMENSAMMA UPPGIFTER I SAMBAND MED OFFENTLIGGO-
RANDE AV GENERELLA EXPORTTILLSTAND

(enligt artikel 10.3)

1. Beteckning p& generellt exporttillstand.
2. Myndighet som utfdrdar tillstidndet.

3. EG-giltighet: Foljande text skall anvéndas: "Detta &r ett generellt export-
tillstdnd enligt artikel 6.2 i forordning (EG) nr 1334/2000. Detta tillstdnd &r i
enlighet med artikel 6.2 1 den forordningen giltigt i samtliga medlemsstater i
Europeiska gemenskapen."

4. Berorda produkter: Foljande inledande formulering skall anvédndas: "Detta
exporttillstind omfattar f6ljande produkter:"

5. Berorda destinationer: Foljande inledande formulering skall anvdndas: "Detta
exporttillstand galler utforsel till foljande destinationer:"

6. Villkor och krav.
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BILAGA IV

(Forteckning enligt artikel 21.1 i forordning (EG) nr 1334/2000)

Texten innehdller inte alltid den fullstindiga beskrivningen av produkten
och tillhérande anmirkningar i bilaga I(').

Om en produkt tas upp i denna bilaga, skall detta inte anses paverka
tillimpningen av bestiimmelserna om massmarknadsprodukter i bilaga 1.
DEL 1

(mdojlighet till nationella generella tillstand for handel inom gemenskapen)

Stealth-teknikprodukter

1C001 Material som ar speciellt konstruerat for att kunna absorbera
elektromagnetiska vagor samt elektriskt ledande polymerer.

OBS. SE AVEN AVSNITT 1C101.

1C101 Material och apparater for att minska sannolikheten for upptéckt
genom radarreflektioner, ultravioletta/infrardda och akustiska
signaturer, andra dn som omfattas av avsnitt 1C001, och som é&r
anvindbara for "missiler" eller deras delsystem.

1D103 "Programvara" speciellt utformad for analys av sannolikheten for
upptickt av reducerade radarreflektioner, ultravioletta/infrardda
och akustiska signaturer.

1E101 "Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"anviandning" av varor som omfattas av avsnitt 1C101 eller
1D103.

1E102 "Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for

"utveckling" av "programvara" som omfattas av avsnitt 1D103.

6B008 Tvirsektionsmitsystem for pulsradar med en pulslingd pad hogst
100 ns samt till dessa speciellt konstruerade komponenter.

OBS. SE AVEN AVSNITT 6B108.
6B108 Sarskikda radarsystem for tvarsektionsmétning anvindbara for
"missiler" och deras undersystem.
Produkter som faller under gemenskapens strategiska kontroll

1C239 Springdmnen, andra dn de som omfattas av militdra listan.
Sprangémnen eller dmnen eller blandningar av #dmnen som
innehéller mer 4n 2 viktprocent av saddana springdmnen, med en
kristalltdthet storre &n 1,8 g/cm’® och som har en detonationshas-
tighet hogre dn 8 000 m/s.

3A002.g.2.  Atomfrekvensstandarder som har nedanstdende egenskap:
2. Ar "rymdkvalificerade".

3A229 Tandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer enligt nedan ...
OBS. SE AVEN MILITARA LISTAN.

3A232 Spriangkapslar (tdndare) och tidndsystem for flerpunktstindning,
enligt nedan ...

OBS. SE AVEN MILITARA LISTAN.
6A001 Akustisk utrustning, begrinsad till f6ljande:

6A001.a.1.b Lokaliserings- och foreméalsdetekteringssystem som uppfyller
nagot av joljande villkor:

1. En séndningsfrekvens under 5 kHz.

2. Ett ljudtryck éver 224 dB (referens 1 pPa pd 1 m avstand) for
utrustningar som arbetar inom frekvensomradet 5 kHz till och
med 24 kHz.

3. Ett ljudtryck ...

(') Om ordalydelsen/tillimpningsomradet skiljer sig mellan bilagorna I och IV markeras
detta med kursiverad fetstil.
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6A001.a.2.a.1
6A001.a.2.a.2
6A001.a.2.a.5
6A001.2.2.b
6A001.a.2.c

6A001.a.2.d
6A001.a.2.e

6A001.a.2.f

6D003.a
8A002.0.3

8A002.p

8D002

8E002.a

4. Ett system med stralar med ...
5. Ett system som konstruerats for att fungera med ...

6. Ett system som konstruerats for att kunna motsta ...
Hydrofoner ... som innehéller ...

Hydrofoner ... som innehéller ...

Hydrofoner ... som konstruerats for ...

Bogserade akustiska hydrofonsystem ...

Berdkningsutrustning som sérskilt konstruerats for realtidsberidik-
ningar av resultatet frin bogserade hydrofonsystem med
"anvéndartillgdnglig programmeringsmojlighet”, med tids- och
frekvensdoménberdkning samt korrelation, inklusive spektral-
analys, digital filtrering och strdlformning med anvindande av
Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

Huvudsensorer ...

Kabelsystem for bottnar eller havsvikar med ndgon av foljande
egenskaper:

1. Som innehéller hydrofoner ... eller

2. som innehaller multiplexade hydrofongruppssignalmoduler ...

Berikningsutrustning som sérskilt konstruerats for realtidsberdk-
ningar av resultatet frdn kabelsystem for bottnar eller havsvikar
med "anvéndartillginglig programmeringsmdjlighet”, med tids-
och frekvensdominberdkning samt korrelation, inklusive spektral-
analys, digital filtrering och stralformning med anvdndande av
Fast Fourier eller andra transformler eller processer.

"Programvara" for "realtidsbearbetning" av akustiska data.

Ljudreduktionssystem for anvdndning pa fartyg med ett deplace-
ment pa 1 000 ton eller mer, enligt foljande:

a) Ljudreduktionssystem som ddmpar undervattensbuller vid
frekvenser under 500 Hz och bestdr av ljudabsorberande
dampare for akustisk isolering av dieselmotor, dieselgenerato-
raggregat, gasturbiner, gasturbingeneratoraggregat,
framdrivningsmotorer eller véxlar for framdrivningsmotorer,
som &r speciellt konstruerade for att ddmpa ljud och vibrationer
och som har en mellanliggande massa som &verstiger 30 % av
utrustningen som skall monteras.

b) Aktiva system for reduktion eller utslickning av ljud, eller
magnetiska lager som sérskilt konstruerats for mekaniska
overforingssystem och innehaller elektroniska styrsystem som
aktivt kan reducera utrustningens vibrationer genom att tillféra
ljudkillan motljud eller motvibrationer.

Framdrivningssystem enligt pump-jet-principen med en utgangs-
effekt 6ver 2,5 MW som anvinder divergerande munstycken och
flodesskapande skovelteknik for att forbattra framdrivningsegen-
skaperna och reducera det ljud som skapas under vattnet av
framdrivningen.

Specifik "programvara" speciellt utformad eller modifierad for
utveckling, produktion, reparation, renovering eller ombearbetning
av propellrar som dr speciellt konstruerade for att reducera
undervattensbrus.

"Teknik" for utveckling, produktion, reparation, renovering eller
ombearbetning av propellrar som &r speciellt konstruerade for att
reducera undervattensbrus.

Produkter som faller under gemenskapens strategiska kontroll - Kryptografi

5A002.a.2

5D002.c.1

5E002

- kategori 5 - del 2

Utrustning som konstruerats eller modifierats for att utfora
kryptoanalytiska funktioner.

Endast programvaror som har samma egenskaper eller kan utfora
eller simulera funktionen hos utrustning som omfattas av
5A002.a.2.

Endast "teknik" for "utveckling", "produktion" eller "anvéndning"
av produkterna ovan i 5A002.a.2 eller 5D002.c.1.
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TA117

7B001

7B003

7B103

7D101

7E001

7E002

7E101

9A004

9A005

9A007.a.

9A008.d.

9A104

9A105.a.

MTCR-teknikprodukter

"Styrsystem", anvdndbara i1 "missiler", som kan uppnd en
noggrannhet av 3,33 % eller mindre av ridckvidden (t.ex. en
"CEP" av 10 km eller mindre pa en rackvidd av 300 km), utom
""styrsystem som konstruerats for missiler med en rickvidd som
dr mindre dn 300 km eller bemannade flygfarkoster".

Test-, kalibrerings- eller injusteringsutrustning  speciellt
konstruerad for utrustning som omfattas av avsnitt 74117 ovan.

Anm.:  Avsnitt 7B001 omfattar inte test-, kalibrerings- eller
injusteringsutrustning avsedd for underhdllsniva I eller
underhdllsnivd I1.

Utrustning enligt nedan speciellt konstruerad for "produktion" av
utrustning som omfattas av avsnitt 74117 ovan.

"Produktionshjdlpmedel" som speciellt konstruerats for utrustning
som omfattas av avsnitt 7A117 ovan.

"Programvara" speciellt utformad for "anvdndning" av utrustning
som omfattas av avsnitt 7B003 eller 7B103 ovan.

"Teknik" enligt den allminna anmirkningen rérande teknik for
"utveckling" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitt 7A117, 7B003, 7B103 eller 7D101 ovan.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for
"produktion" av utrustning som omfattas av avsnitt 7A117, 7B003
och 7B103 ovan.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for
"anvandning" av utrustning som omfattas av avsnitten 7A117,
7B003, 7B103 och 7D101 ovan.

Rymduppskjutningsanordningar som kan leverera en nyttolast pd
minst 500 kg till en rickvidd pa minst 300 km.

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A104.
Anm. 1: Avsnitt 94004 omfattar inte nyttolasten.

Raketframdrivningssystem som drivs med flytande brédnsle och
som innehdller nagot av de system eller komponenter som
omfattas av avsnitt 9A006 och kan anvindas i rymdfarkoster
enligt 94004 ovan eller sondraketer enligt 94104 nedan.

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A105 OCH 9A119.

Raketmotorsystem for fasta brinslen som kan anvindas i
rymdfarkoster enligt 94004 ovan eller sondraketer enligt
94104 nedan och har ndgon av nedanstdende egenskaper:

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A119.
a) Totala impulskapaciteten Gverskrider 1,1 MNs.

Komponenter, enligt nedan, speciellt konstruerade for raketmotor-
system som anvénder fasta brénslen:

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A108c.

d) Styrsystem med rorliga munstycken eller sekundér brénslein-
sprutning som kan anvindas i rymdfarkoster enligt 94004
ovan eller sondraketer enligt 94104 nedan och uppfyller
nagot av foljande villkor:

1. En rorelse runt valfri axel som ar storre dn 5°.
2. En vektor for rotationsrorelsen som ar 20°s eller mer.

3. En vektor for rotationsacceleration som ar 40°/s* eller mer.

Sondraketer som kan leverera en nyttolast pa minst 500 km inom
en rackvidd pa minst 300 km.

OBS. SE AVEN AVSNITT 9A004.
Raketmotorer for flytande brinsle, enligt foljande:
OBS. SE AVEN AVSNITT 9A119.

a) Raketmotorer for flytande bréinsle vilka kan anvindas i
"missiler", andra 4n de som omfattas av avsnitt 9A005 och
med en impulskapacitet pd 1,1 MNs eller mer, med undantag
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9A106.c.

9A108.c.

9A116

9A119

9B115

9B116

9D101

for apogeummotorer for flytande brinsle som dr konstrue-
rade eller modifierade for satellitapplikationer och har bade

1. en munstyckshalsdiameter av hogst 20 mm, och

2. ett tryck i forbrinningskammaren av hogst 15 bar.

System och komponenter, anvindbara i "missiler", som ej
omfattas av avsnitt 9A006, och som &r speciellt konstruerade for
anvindning i raketframdrivningssystem som drivs med flytande
brénsle:

¢) Undersystem for dragkraftsstyrning, utom sddana som ir
konstruerade for raketsystem som inte kan leverera en
nyttolast pa minst 500 kg till en rickvidd pa minst 300 km.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av
utblasningsvektorn enligt 94106.c:

1. flexibelt munstycke,

2. brinsle- eller sekunddrgasinsprutning,

3. rorlig motor eller rorligt munstycke,

4. avbdjning av utblasningsstrdlen (blad eller sonder), eller

5. anvindande av utblasningsroder.

Komponenter, andra 4n de som omfattas av avsnitt 9A008,

anvdndbara 1 "missiler", enligt nedanstiende, och speciellt
konstruerade for framdrivningssystem for fasta bréanslen.

¢) Delsystem for styrning av utblasningsvektorn utom sddana
som dr konstruerade for raketsystem som inte kan leverera en
nyttolast pa minst 500 kg till en rickvidd pa minst 300 km.

Teknisk anmdrkning:

Exempel pd olika metoder som anvinds for styrning av
utbldasningsvektorn enligt 94108.c:

1. flexibelt munstycke,

2. brinsle- eller sekunddrgasinsprutning,

3. rorlig motor eller rorligt munstycke,

4. avbdjning av utblasningsstrdlen (blad eller sonder), eller

5. anvindande av utblasningsroder.

Farkoster for aterintriade i jordatmosfaren, anvéndbara i "missiler",
och utrustning konstruerad eller modifierad hérfor, enligt foljande,
utom sddana farkoster som konstruerats for annan nyttolast in
vapen:

a) Farkoster for aterintrdde i jordatmosféren.

b) Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av
keramiska material eller ablativmaterial (= material som
bortfor virme).

¢) Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av
material med 1ag vikt och formaga att motsta hdga tempera-
turer.

d) Elektronisk utrustning sérskilt konstruerad for farkoster for
aterintride i jordatmosfaren.

Enskilda raketsteg, som kan anvindas i kompletta raketsystem
eller obemannade luftfarkoster och kan leverera en nyttolast pa
minst 500 kg till en rickvidd pa 300 km, andra dn de som omfattas
av avsnitten 9A005 eller 9A007.a ovan.

Speciellt konstruerad "produktionsutrustning" for system,
delsystem och komponenter som omfattas av avsnitten 9A005,
9A007.a, 9A008.d, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller
9A119 ovan.

Speciellt konstruerade "produktionshjélpmedel" for rymdfarkoster
som omfattas av avsnitt 9A004 eller system, delsystem och
komponenter som omfattas av avsnitten 9A005, 9A007.a,
9A008.d, 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9AI116 eller
9A119 ovan.

"Programvara" speciellt utformad for "anvindning" av varor som
omfattas av avsnittet 9B116 ovan.
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9E001 "Teknik" enligt den allmdnna anmérkningen rérande teknik for
"utveckling" av utrustning eller "programvara" som omfattas av
avsnitten 9A004, 9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115, 9B116 eller
9D101 ovan.

9E002 "Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for
"produktion" av utrustning som omfattas av avsnitten 9A004,
9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9B115 eller 9B116 ovan.

Anm.:  For "teknik" for reparation av kontrollerade kroppar,
laminat eller material, se 1E002.f.

9E101 "Teknik" enligt den allmédnna anmérkningen roérande "teknik" for
"utveckling" eller "produktion" av varor som omfattas av avsnitten
9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c, 9A116 eller 9A119 ovan.

9E102 "Teknik" enligt den allménna anmirkningen rérande "teknik" for
"anvandning" av rymdfarkoster som omfattas av avsnitten 9A004,
9A005, 9A007.a, 9A008.d, 9A104, 9A105.a, 9A106.c, 9A108.c,
9A116, 9A119, 9BI115, 9B116 eller 9D101 ovan.

Undantag:
Enligt bilaga IV kontrolleras inte foljande MTCR-teknikprodukter:

1. Produkter som overfors pa grundval av bestdllningar enligt avtal som gors av
Europeiska rymdorganisationen (ESA) eller som 6verfors av ESA for att det
skall fullgéra sina officiella uppgifter.

2. Produkter som 6verfors pa grundval av bestillningar som gors enligt avtal av
en medlemsstats nationella rymdorganisation eller som 6verfors av denna for
att den skall fullgora sina officiella uppgifter.

3. Produkter som &verfors pa grundval av bestdllningar som gors enligt avtal i
samband med ett av gemenskapens rymdfarkostutvecklings- eller produk-
tionsprogram och som undertecknats av tva eller flera europeiska regeringar.

4. Produkter som O&verfors till en statskontrollerad rymdfarkostbas i en
medlemsstats territorium, savida inte denna medlemsstat kontrollerar siddana
overforingar enligt denna forordning.

Del 11

(inget nationellt generellt tillstind for handel inom gemenskapen)

Produkter som omfattas av konventionen om kemiska vapen
1C351.d.4 ricin
1C351.d.5 saxitoxin

NSG-teknikprodukter

Hela kategori 0 i bilaga I skall inga i bilaga IV med forbehall for foljande:

— 0CO001: Denna produkt ingar inte i bilaga IV.

— 0C002: Denna produkt ingédr inte i bilaga IV, med undantag for sarskilt
klyvbart material enligt f6ljande:

a) Separat plutonium.

b) Anrikat uran som innehaller mer &n 20 % av isotopen 235 eller 233.

— 0DO001 (Programvara) ingér i bilaga IV, forutom i den man den avser avsnitt
0C001 eller de produkter under avsnitt 0C002 som ar undantagna frén bilaga
Iv.

— O0EO001 (Teknik) ingér i bilaga IV, forutom i den man de avser avsnitt 0C001
eller de produkter under avsnitt 0C002 som ar undantagna fran bilaga IV.

OBS.  Betrdffande 0C003 och 0C004, endast om de anvinds i en "kédrnreaktor"
(inom avsnitt 0A001.a.).

1B226 Elektromagnetiska isotopseparatorer, utformade for, eller utrus-
tade med, en enkel eller med multipel jonkilla, som kan producera
en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anm.:  Avsnitt 1B226 omfattar separatorer som

a) kan anrika stabila isotoper, eller

b) har bdde jonkilla och kollektor inom samma
magnetfilt och sddana konfigurationer i vilka de
ligger utanfor magnetfiltet

1C012 Material enligt foljande:



2000R1334 — SV — 19.01.2002 — 003.001 — 216

Teknisk anmdrkning:

Dessa material anvinds framfor allt for nukledra virmekidllor.

a) Plutonium i alla former som &r isotopprovade till att innehalla
mer dn 50 viktprocent plutonium-238.

Anm.:  Avsnitt 1C012.a omfattar ej:

a) Skeppningar som innehdller 1 g plutonium eller
mindre.

b) Skeppningar med 3 "effektiva gram" eller mindre
ndr den dr innesluten i en avkdnnande kropp i ett
instrument.

b) "Tidigare separerad" neptunium-237 i alla former.

Anm.:  Avsnitt 1C012.b omfattar ej skeppningar som
innehaller 1 g neptunium-237 eller mindre.

1B231 Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa
enligt foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, atervinning,
utvinning, koncentrering eller hantering av tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt
foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla
ned till 23 K (= 250 °C) eller lagre, och med en kapacitet att
leda bort virme 150 W eller mer.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som
anvdnder metallhybrider som medium for lagring eller
rening.

1B233 Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper
och utrustning for dessa anordningar eller anldggningar enligt
foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for separation av litiumiso-
toper.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper enligt foljande:

1. Packade vitske-vitske utbyteskolumner speciellt konstrue-
rade for littumamalgam.

2. Kvicksilver eller litiumamalgampumpar.
3. Elektrolysceller for littumamalgam.

4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidldsning.

1C233 Litium anrikad i isotopen litium-6 (°Li) till en halt som Gverskrider
den naturliga isotophalten och produkter eller apparater som
innehdller anrikat litium enligt foljande: rent litium, legeringar,
foreningar, blandningar som innehéller litium, produkter dérav,
avfall eller skrot av nigot av foregaende.

Anm.:  1C233 omfattar inte dosimetrar baserade pd termo-
luminiscens.
Teknisk anm:

Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefir 6,5 viktprocent
(7,5 atomprocent).

1C235 Tritium, tritiumforeningar och blandningar som innehaller tritium
i vilka forhallandet tritiumatomer/véteatomer Gverstiger 1/1 000,
samt produkter eller enheter som innehéller ndgot av foregaende.

Anm.:  1C235 omfattar inte produkter eller apparater som
innehdller mindre dn 1,48 x 10° GBq (40 Ci) tritium.

1E001 "Teknik" enligt den allminna anmérkningen om teknik for
"utveckling" eller "produktion" av utrustning eller material som
omfattas av avsnitt 1C012.

1E201 "Teknik" enligt den allminna anmirkningen om teknik for
"anvdndning" av varor som omfattas av avsnitten 1B226, 1B231,
1B233, 1C233, 1C235 eller 1C239.
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VM3
3A201 Elektroniska komponenter som inte omfattas av avsnitt 3A001,
enligt f6ljande:

a) Kondensatorer med nagon av foljande uppsittningar av egen-
skaper:

1. a) Markspénning storre én 1,4 kV,

b) energiinnehall storre dn 10 J,

c) kapacitans storre &n 0,5 uF, och

d) serieinduktans mindre dn 50 nH, eller
2. a) mirkspanning storre dn 750 V,

b) kapacitans storre dn 0,25 pF, och

c¢) serieinduktans mindre &n 10 nH.
3A228 Brytarenheter enligt f6ljande:

a) Kallkatodrdr, oavsett om de ar gasfyllda eller ej, vilka fungerar
pa liknande sétt som gnistgap, och uppfyller samtliga foljande
krav:

1. Har tre eller flera elektroder,

2. anodens maérkta toppspdnning ar minst 2,5 kV,

3. anodens markta toppspdnning &r minst 100 A, och
4. anodens fordrojning ar hogst 10 ps.

Anm.:  Avsnitt 34228 omfattar krytroner och sprytroner.
b

=

Triggade gnistgap som uppfyller f6ljande bada villkor:
1. En anodfoérdrdjning om 15 ps eller mindre, och
2. en mirkt toppstrom om minst 500 A.

C

~

Moduler eller delsystem med en snabb 'switch'-funktion som
uppfyller samtliga foljande krav:

1. Anodens mérkta toppspénning &r storre dn 2 kV,
2. anodens markta toppstrém minst 500 A, och

3. tillslagstiden dr 1 ps eller mindre.

3A231 Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tva egen-
skaper:

a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och

b) som anvénder elektrostatisk acceleration for att inducera en
reaktion mellan tritium och deuterium.

3E201 "Teknik" enligt den allminna anméirkningen om teknik for
"anvdndning" av utrustning som omfattas av avsnitten 3A201,
3A228, 3A229, 3A231 eller 3A232.

6A203 Kameror och komponenter, andra dn de som omfattas av avsnitt
6A003, enligt foljande:

a) Mekaniska kameror med roterande spegel, enligt foljande, och
speciellt konstruerade tillhérande komponenter:

1. Mekaniska trumkameror ("framing cameras") med en
bildhastighet, som &r storre dn 225 000 bilder/s.

2. Svepkameror (spaltkameror) med en skrivhastighet storre dn
0,5 mm per mikrosekund.

Anm.: I avsnitt 64203.a omfattar komponenter till sddana
kameror deras synkroniseringselektronikenheter och
rotorenheter bestiende av turbiner, speglar och
lager.

b) Elektroniska svep- (spalt-) och trumkameror, bildrér samt
utrustning enligt f6ljande:

1. Elektroniska svepkameror (spaltkameror) med vilka en
tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan uppnas.

2. Bildror (streak tubes) till kameror definierade i avsnitt
6A203.b.1.

3. Elektroniska bildkameror (framing cameras) eller kameror
med elektronisk slutare med vilka kan uppnds exponerings-
tider om 50 ns eller kortare.
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6A225

6A226

6E201

4. Foljande bildror till bildkameror och solid state imaging-
anordningar for anvindning med de kameror som anges i
avsnitt 6A203.b.3, ndmligen

a) zonfokuserande bildforstarkarrér (proximity focused)
med en fotokatod pa en transparent ledande hinna for
att minska resistansen for fotokatodskiktet,

b) gate- (Silicon Intensifier Target) vidikonror dir ett
snabbt system tillater slussning av fotoelektronerna
fran fotokatoden innan de kolliderar med SIT-plattan,

c) elektro-optiska slutare av celltyp Kerr eller Pockel,

d) andra bildrér och solid-state imaging-anordningar som
har en snabb-bilds gating-tid pa mindre &n 50 ns speciellt
konstruerade for kameror som anges i 6A203.b.3.

Hastighetsinterferometrar for métning av hastigheter 6ver 1 km/s
under tidsintervall kortare an 10 mikrosekunder.

Anm.: 64225 omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR
(Velocity interferometer systems for any reflector) och
DLI (Doppler laser interferometers).

Tryckgivare enligt foljande:
a) Manganingivare for tryck overstigande 10 GPa.
b) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.

"Teknik" enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for
"anvandning" av utrustning som omfattas av avsnitten 6A203.a,
6A203.b, 6A225 eller 6A226.



