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AKTER SOM ANTAS AV ORGAN SOM INRATTATS
GENOM INTERNATIONELLA AVTAL

Endast FN/ECE-texterna i original har bindande folkrittslig verkan. Dessa foreskrifters status och dagen for deras ikrafttridande bor
kontrolleras i den senaste versionen av FN/ECE:s statusdokument TRANS/WP.29/343 som finns pé:
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Foreskrifter nr 29 frin Forenta nationernas ekonomiska kommission fér Europa (FN-ECE) -

enhetliga bestimmelser for typgodkinnande av fordon med avseende pd skyddet for passagerare
i hytter i kommersiella fordon

Inbegripet all giltig text till och med:
andringsserie 03 — Dag for ikrafttradande: 30 januari 2011.

INNEHALLSFORTECKNING

FORESKRIFTER
1. Tillimpningsomrade
2. Definitioner
3. Ansokan om typgodkinnande
4. Typgodkinnande
5. Krav
6. Andring och utvidgning av typgodkédnnande av fordonstypen
7. Produktionsoverensstimmelse
8. Pafoljd vid bristande produktionséverensstimmelse
9. Definitivt nedlagd tillverkning
10. Overgdngsbestimmelser
11. Namn och adresser till de tekniska tjanster som ansvarar for typgodkdnnandeprov och till administ-

rativa myndigheter

BILAGOR

Bilaga 1 — Dokumentation av ECE-typgodkidnnande

Del 1- Forlaga for informationsdokument
Del 2 — Meddelande

Bilaga 2 — Typgodkidnnandemirkenas utformning
Bilaga 3 — Provningsférfarande

Tillagg 1: Instruktioner for att fasta fordonet i provbanken
Tilligg 2: Docka som ska anviandas for att kontrollera 6verlevnadsutrymmet

Bilaga 4 — Forfarande for att faststilla H-punkten och den faktiska brostkorgsvinkeln i fraga om sittplatser i
motorfordon

Tillagg 1: Beskrivning av den tredimensionella H-punktsmaskinen
Tilligg 2: Tredimensionellt referenssystem

Bilaga 5 — Referensuppgifter avseende sittplatser


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

L 304/22

Europeiska unionens officiella tidning

20.11.2010

2.1

2.2

221

2.2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10
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3.2

TILLAMPNINGSOMRADE
Dessa foreskrifter giller fordon med separat forarhytt i kategori N (') med avseende pa skyddet for

passagerare i hytten.

DEFINITIONER

[ dessa foreskrifter avses med

typgodkdnnande av ett fordon: typgodkinnande av ett fordon i enlighet med kraven i dessa fore-
skrifter med avseende pé skyddet for passagerarna i hytten vid frontalkollision eller voltning,

fordonstyp: en kategori motorfordon som inte 4r olika i sddana visentliga avseenden som

dimensioner, form och material i friga om fordonshyttens komponenter, eller

typ av hyttmontering pd chassiramen,

tvirgdende plan: ett vertikalt plan vinkelrdtt mot fordonets lingsgdende plan,

langsgdende plan: ett plan som dr parallellt med fordonets lingsgdende plan,

frambyggt fordon (cab-over engine vehicle): ett fordon dir mer dn halva motorn befinner sig bakom
den frimsta punkten i vindrutans bas och dir rattnavet befinner sig i den frimre fjardedelen av
fordonets lingd,

R-punkt: den punkt som definieras i punkt 2.4 i bilaga 4,

H-punkt: den punkt som definieras i punkt 2.3 i bilaga 4,

Prov A: ett frontalkollisionsprov for att utvardera hyttens motstandskraft vid den typen av kollision,

Prov B: ett islagsprov for vindrutestolparna for att utvirdera hyttens motstdndskraft vid en olycka
med rullning i 90 grader med efterfoljande islag,

Prov C: prov av takets styrka for att utvirdera hyttens motstindskraft vid en olycka med rullning i
180 grader,

vindrutestolpar: den yttersta och frimsta delen av den konstruktion som dr avsedd att halla uppe
taket,

vindruta: fordonets frimre glasparti mellan vindrutestolparna.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

Ansokan om typgodkinnande av en fordonstyp med avseende pd skyddet for passagerarna i en
fordonshytt ska lamnas in av fordonstillverkaren eller av dennes vederborligen godkinda representant.

Ansokan ska innehélla ritningar av fordonet som ska visa hyttens lige pd fordonet samt hyttens
monteringssitt. Vidare ska den innehélla tillrickligt detaljerade ritningar av hyttens struktur. Alla
ritningar ska limnas in i tre exemplar. I del 1 i bilaga I finns en mall for informationsdokumentet
om konstruktionsdetaljerna.

(") Enligt definitionen i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (dokument TRANS/

WP29/78/Rev.1/dndring.2, senast dndrad genom dndring 4).



20.11.2010 Europeiska unionens officiella tidning L 304/23
4. TYPGODKANNANDE
4.1 Om den fordonstyp som inldmnats for typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter uppfyller kraven i

dem ska typgodkidnnande utfirdas.

4.2 Varje godkind typ ska tilldelas ett typgodkdnnandenummer. Dess tva forsta siffror (for ndrvarande 03,

motsvarande dndringsserie 03) ska ange den dndringsserie med de senaste storre tekniska dndringar av
foreskrifterna som fanns vid tiden for typgodkinnandet. En och samma avtalspart fir inte tilldela
samma typgodkdnnandenummer till en annan fordonstyp enligt definitionen i punkt 2.2 ovan.

4.3 Meddelande om typgodkinnande, utvidgat typgodkdnnande, ej beviljat typgodkdnnande, dterkallande

av typgodkinnande eller definitivt nedlagd tillverkning for en fordonstyp i enlighet med dessa fo-
reskrifter ska ldmnas till de avtalsparter till overenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter. Detta
ske pa ett formuldr enligt mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

4.4 P4 varje fordon som overensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt dessa foreskrifter, ska

det finnas ett internationellt typgodkdnnandemirke placerat pa ett val synligt och lattatkomligt stille
som anges pa typgodkiannandeintyget. Market ska bestd av foljande:

4.4.1 En cirkel som omger bokstaven "E” foljd av det sdrskilda landsnumret for det land som beviljat

godkinnandet (') och

4.4.2 numret pa dessa foreskrifter, foljt av bokstaven "R”, ett bindestreck samt typgodkannandenumret till

hoger om den cirkel som foreskrivs i punkt 4.4.1.

4.5 Den symbol som anges i punkt 4.4.1 behéver inte upprepas om fordonet Overensstimmer med en

fordonstyp som enligt en eller flera foreskrifter bifogade till denna 6verenskommelse har typgodkints
i det land som har beviljat typgodkinnande enligt dessa foreskrifter. I detta fall ska de ytterligare
nummer och symboler for alla de foreskrifter enligt vilka typgodkinnande har utfirdats i det land
som utfirdat typgodkannande enligt dessa foreskrifter, anges i lodrita kolumner till hoger om den
symbol som foreskrivs i punkt 4.4.1.

4.6  Typgodkannandemirket ska vara tydligt lasbart och outplénligt.

4.7 Typgodkidnnandemirket ska placeras vid eller pa fordonets typskylt.

4.8 1 bilaga 2 till dessa foreskrifter ges exempel pd hur typgodkinnandemirken kan vara utformade.

5.1
5.1

()

KRAV
Allminna krav

.1 Fordonshytten ska vara utformad och fistad i fordonet pa ett sddant sitt att man i storsta mojliga
man undviker att passagerarna skadas vid en olycka.

1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederldnderna, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for

Tjeckien, 9 for Spanien, 10 fér Serbien, 11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 foér Luxemburg, 14 for
Schweiz, 15 (vakant), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 f6r Ruménien, 20 for Polen, 21 {6r Portugal,
22 for Ryssland, 23 for Grekland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for Slovakien, 28 for
Vitryssland, 29 for Estland, 30 (vakant), 31 for Bosnien och Hercegovina, 32 for Lettland, 33 (vakant), 34 for
Bulgarien, 35 (vakant), 36 for Litauen, 37 for Turkiet, 38 (vakant), 39 for Azerbajdzjan, 40 for f.d. jugoslaviska
republiken Makedonien, 41 (vakant), 42 for Europeiska unionen (godkdnnanden beviljas av dess medlemsstater med
anvindande av deras respektive UNECE-symbol), 43 for Japan, 44 (vakant), 45 for Australien, 46 for Ukraina, 47 for
Sydafrika, 48 for Nya Zeeland, 49 for Cypern, 50 for Malta, 51 for Sydkorea, 52 for Malaysia, 53 for Thailand, 54
och 55 (vakanta), 56 for Montenegro, 57 (vakant) och 58 for Tunisien. Foljande nummer ska tilldelas 6vriga linder i
den ordning de ratificerar 6verenskommelsen om antagandet av enhetliga tekniska foreskrifter for hjulforsedda fordon,
utrustning och delar som kan monteras och/eller anvindas pd hjulforsedda fordon samt villkoren for omsesidigt
erkidnnande av de typgodkdnnanden som beviljats pd grundval av dessa foreskrifter, varefter de nummer som tilldelats
pé detta sitt ska meddelas avtalsparterna av Forenta nationernas generalsekreterare.
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5.1.2

5.2
5.2.1

5.2.2

5.3
5.3.1

53.2

6.2

6.3

Fordon i kategori Ny och fordon i kategori N, med en bruttovikt pa hogst 7,5 ton ska genomga prov
A och C enligt punkterna 5 och 7 i bilaga 3.

En fordonstyp som typgodkints enligt féreskrifter nr 33 eller nr 94 far anses uppfylla kraven i fraga
om frontalkollision (prov A).

Fordon i kategori N3 och fordon i kategori N, med en bruttovikt pd mer dn 7,5 ton ska genomga
prov A, B och C enligt punkterna 5, 6 och 7 i bilaga 3.

Prov A (frontalkollision) ska bara utforas pd frambyggda fordon.

En, tva eller tre hytter, som tillverkaren sjilv viljer ut, fir anvindas for att visa att punkterna 5.1.2
eller 5.1.3 ovan ar uppfyllda. I forekommande fall ska dock bdgge delarna av prov C utforas pa
samma hytt.

Inget av provningarna A, B eller C behéver utforas om tillverkaren kan visa for den tekniska tjansten
att hytten inte kommer att deformeras pd ett sitt som ar farligt for passagerarna (intringning i
overlevnadsutrymmet) ndr den utsdtts for villkoren i proven. Detta kan ske genom datorsimuleringar,
berikningar av hyttkomponenternas styrka eller pd annat sitt.

Overlevnadsutrymme som krévs efter provningen eller provningarna

Efter provningarna i punkt 5.1.2 eller 5.1.3 ska fordonshytten vid sitet uppvisa ett overlevnads-
utrymme som dr tillrickligt stort for den docka som definieras i tilligg 2 i bilaga 3, ndr sitet befinner
sig 1 sitt mittldge, utan kontakt mellan testdockan och de icke-eftergivliga delar som har en Shore-
hdrdhet som 6verstiger 50. Ingen hinsyn ska tas till icke-eftergivliga delar som kan avligsnas utan
verktyg fran provdockan med hjilp av en kraft som dr mindre dn 100 N. For att underldtta instal-
lationen, fir provdockan demonteras och sedan monteras ihop inne i hytten. Satet ska justeras till sitt
bakersta lage, provdockan monteras ihop helt och hallet och placeras sé att dess H-punkt samman-
faller med R-punkten. Sitet ska darefter justeras till sitt mittlige s att en bedomning av &verlevnads-
utrymmet kan ske. Som alternativ till provdockan i tillagg 2 till bilaga 3 kan man anvinda en Hybrid
II- eller IlI-docka som motsvarar en vuxen genomsnittlig (50 % av befolkningen) man med eller utan
mitinstrument. En beskrivning av den dockan finns i foreskrifter nr 94.

Ovanstdende utrymme ska verifieras for alla typer av siten som tillverkaren tillhandahéller.

Ovriga villkor

Vid proven fir de komponenter som anvinds for att fasta hytten pa chassiramen deformeras eller gd
sonder under forutsittning att hytten inte lossnar fran chassiramen.

Ingen av dorrarna far Oppna sig under proven, men det dr inget krav pa att de ska kunna 6ppnas efter
proven.

ANDRING OCH UTVIDGNING AV TYPGODKANNANDE AV FORDONSTYPEN

Varje dndring av fordonstypen ska meddelas den myndighet som godkint fordonstypen. Myndigheten
kan darefter antingen:

gora bedomningen att dndringarna sannolikt inte fir ndgon storre ogynnsam effekt och att fordonet i
varje fall fortfarande uppfyller kraven, eller

begira ytterligare en provningsrapport fran den tekniska tjanst som ansvarar f6r provningarna.

Bekriftelse av eller avslag pd ansokan om typgodkidnnande ska, med beskrivning av dndringen,
anmalas enligt punkt 4.3 till de avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter.

Den behoriga myndighet som utfirdar ett utvidgat typgodkdnnande ska tilldela typgodkdnnandet ett
serienummer och med hjilp av ett meddelande enligt mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter under-
ritta Ovriga parter i 1958 drs avtal som tillimpar dessa foreskrifter.
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7.1

7.2

8.2

10.
10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Produktionsoverensstimmelsen ska kontrolleras enligt det forfarande som faststallts i avtalet, tillagg 2
(E/ECE[324-E[ECE/TRANS/505version 2), med féljande krav:

Varje fordon som godkdnns enligt dessa foreskrifter ska tillverkas s att det overensstimmer med den
godkinda typen genom att uppfylla kraven i punkt 5 ovan.

Den behoriga myndighet som beviljat typgodkdnnandet kan ndr som helst kontrollera de metoder for
kontroll av 6verensstimmelse som tillimpas inom varje tillverkningsenhet. Kontrollerna sker i nor-
malfallet vart annat ar.

PAFOL]D VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Ett typgodkinnande som utfirdats med avseende pa en typ av fordon eller komponent enligt dessa
foreskrifter kan aterkallas om kraven i punkt 7.1 ovan inte uppfylls.

Om en part till 6verenskommelsen som tillimpar dessa foreskrifter dterkallar ett typgodkdnnande
som den tidigare beviljat, ska denna part genast rapportera detta till ovriga avtalsparter som tillimpar
dessa foreskrifter, med hjilp av ett meddelande enligt i mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

DEFINITIVT NEDLAGD TILLVERKNING

Om innehavaren av godkdnnandet ligger ned tillverkningen av en fordonstyp som godkints enligt
dessa foreskrifter, ska denne underritta den myndighet som beviljat godkdnnandet. Nir myndigheten
fatt ett sddant meddelande ska den informera Ovriga parter i 1958 drs avtal, som tillimpar dessa
foreskrifter, med hjilp av ett meddelande enligt mallen i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

OVERGANGSBESTAMMELSER

Frén och med den dag d& dndringsserie 02 officiellt trader i kraft ska ingen avtalspart som tillimpar
dessa foreskrifter vagra att bevilja ECE-typgodkinnande enligt dessa foreskrifter, dndrade genom
andringsserie 02.

Fr.o.m. den 1 oktober 2002 ska de avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter bevilja ECE-godkin-
nanden bara om kraven i dessa foreskrifter, dndrade genom andringsserie 02, uppfylls.

Fr.o.m. den 1 oktober 2006 fir de avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter vdgra att erkinna
typgodkidnnanden som inte utfirdats enligt dndringsserie 02 till dessa foreskrifter.

Frén och med den dag dd dndringsserie 03 officiellt trader i kraft ska ingen avtalspart som tillimpar
dessa foreskrifter vigra att bevilja ECE-typgodkdnnande enligt dessa foreskrifter, dndrade genom
andringsserie 03.

Fran och med 72 ménader efter dagen for ikrafttradandet av dndringsserie 03 ska de avtalsparter som
tillimpar dessa foreskrifter endast bevilja ECE-typgodkidnnanden om de nya hyttyper som ska god-
kinnas uppfyller kraven i dessa foreskrifter, dndrade genom &ndringsserie 03.

De avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter far inte vigra att bevilja utvidgningar av typgodkan-
nande enligt foregdende dndringsserie till dessa foreskrifter.

De avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter ska under den 72-manadersperiod som foljer pa
dagen for ikrafttridandet av dndringsserie 03 fortsitta att bevilja typgodkidnnanden for de fordons-
typer som uppfyller kraven i dessa foreskrifter, andrade genom foregdende dndringsserie.

Ingen avtalspart som tillimpar dessa foreskrifter far vigra att bevilja nationellt eller regionalt typgod-
kidnnande for en fordonstyp som godkints enligt dndringsserie 03 till dessa foreskrifter.
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10.9 Aven efter ikrafttridandet av dndringsserie 03 till dessa foreskrifter, ska typgodkinnanden av fordon
enligt tidigare dndringsserier till dessa foreskrifter fortsitta att vara giltiga och avtalsparter som till-
limpar dessa foreskrifter ska dven fortsittningsvis godkinna dem.

11. NAMN OCH ADRESSER TILL DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR TYPGODKANNANDEPROV
OCH TILL ADMINISTRATIVA MYNDIGHETER

De avtalsparter som tillimpar dessa foreskrifter ska till FN:s sekretariat meddela namn- och
adressuppgifter i friga om dels de tekniska tjanster som ansvarar for typgodkdnnandeprovningarna,
dels de administrativa myndigheter som beviljar typgodkdnnande, och till vilka man ska skicka
meddelandeformuldr om godkdnnande, utvidgning, avslag eller aterkallande av typgodkinnande,
som beviljats i annat land.
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BILAGA 1

DOKUMENTATION AV ECE-TYPGODKANNANDE
Del 1
FORLAGA FOR INFORMATIONSDOKUMENT

Enligt foreskrifter nr 29 om typgodkidnnande av hytt

Foljande upplysningar ska, om tillampligt, limnas i tre exemplar och omfatta en innehdllsforteckning. Alla ritningar ska
tillhandahdllas i lamplig skala och med tillrickliga detaljer i A4-format eller i en A4-folder. Eventuella fotografier ska vara
tillrickligt detaljerade.

1. Allmint

1.1  Fabrikat (tillverkarens handelsnamn):

1.2 Typ:

1.3 Typidentifikationsmarkning, om sédan finns pé fordonet:

1.3.3 Mirkningens placering:

1.4 Fordonskategori (!):

1.5  Tillverkarens namn och adress:

1.6  Adress(er) till monteringsanldggning(ar):

2. Allminna uppgifter om fordonets konstruktion:

2.1  Foton och/eller ritningar av ett representativt fordon:

2.2 Mattskiss av hela fordonet:

2.3 Antal axlar och hjul:

2.6 Motorns placering och montering:

2.7  Forarhytt (frambyggt fordon eller fordon med motorhuv) ():

2.8 Hoger- eller vinsterstyrning:

3. Matt och vikter (i kg och mm) (hdnvisa till ritning i tillimpliga fall):

3.1  Hogsta tekniske tillitna lastade vikt enligt tillverkarens uppgifter:

3.2 Hogsta tekniske tilldtna fraimre axeltryck (pd en eller flera axlar):

4. Hytt:

41  Typ av hytt: (normal, med sovplats, med sovplats ovanpa hytten) (*):

4.2 Forekommande material samt konstruktion:

4.3 Antal dorrar och deras placering:

(") Enligt definitionen i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3). TRANS/WP.29/78|Rev.1/dndring 2,
senast dndrad genom andring 4.

(3) "Frambyggd” forarhytt dr en utformning dir mer 4n halva motorns lingd ligger bakom nedre vindrutekantens frimsta punkt och
rattnavet ligger i den frimre fjirdedelen av fordonets lingd.

(%) Stryk det som inte giller (om fler dn ett alternativ galler behover i vissa fall inget strykas).
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4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

5.1

5.2

Ritningar av dorrlds och gangjdrn och deras placering pd dorrarna:

Antal sittplatser:

R-punkter:

Detaljerad beskrivning av fordonstypens forarhytt med matt, uppbyggnad och materialsammansittning samt av
monteringen pa chassiramen:

Ritningar av hytten och de delar av interiéren som paverkar 6verlevnadsutrymmet:

Styrning

Skiss(er) av styrorgan:

Instdllningsomrdde for justerbar ratt, om ratten ar stdllbar.
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Del 2

MEDDELANDE
(storsta format: A4 [210 x 297 mm)])

Utfdrdat av: Myndighetens namn:

avseende (?): beviljat typgodkdnnande
utvidgat typgodkidnnande
avslag pa ansokan om typgodkinnande
aterkallat typgodkidnnande
produktionens definitiva upphorande

for en fordonstyp avseende skyddet for passagerarna i hytten enligt foreskrifter nr 29.

Typgodkannande nr: Utvidgning nr:

1. Handelsnamn eller varumirke pé fordonet:

2. Fordonstyp:

3. Tillverkarens namn och adress:

4. Namn- och adressuppgifter gillande tillverkarens ombud, i forekommande fall:

5. Kort av hyttens utformning och monteringsmetod:

6. Fordonet inlimnat for typgodkdnnande den:

7. Den tekniska tjanst som ansvarar f6r genomférandet av typgodkinnandeprovningarna:

8. Datum for rapport utfirdad av denna tjinst:

9. Nummer pé rapport utfirdad av denna tjinst:

10. Beviljat/utvidgat/avslagen ansokan om/aterkallat typgodkinnande (?):

11. Typgodkannandemirkets placering pd fordonet:

12. Ort:

13. Datum:

14. Underskrift:

En forteckning over de dokument som finns hos den myndighet som beviljat typgodkdnnande finns som bilaga till
detta meddelande och kan fas pa begiran.

() Numret for det land som har beviljat/utvidgat/ej beviljat/dterkallat typgodkinnandet (se foreskrifternas bestimmelser om typgodkin-
nanden).
(3) Stryk det som inte ir tillimpligt.



L 304/30 Europeiska unionens officiella tidning 20.11.2010

BILAGA 2

TYPGODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING

MALL A

(Se punkt 4.4 i dessa foreskrifter.)

29 R - 032439 (=

a = 8§ mm min

Ovanstdende typgodkidnnandemirke, anbringat pé ett fordon, visar att denna fordonstyp, avseende skyddet av passage-
rarna i en hytt i ett kommersiellt fordon, godkints i Nederlinderna (E 4) med godkinnandenummer 032439. De tva

forsta siffrorna i typgodkdnnandenumret visar att typgodkdnnandet utfirdats enligt kraven i foreskrifter nr 29, dndrade
genom éndringsserie 03.

MALL B

x [ 29 032439 |fu
“ (24 120 | 031628 |[fw =

a = 8§ mm min

Ovanstdende typgodkdnnandemirke pé ett fordon visar att den ber6rda fordonstypen har godkints i Nederldnderna (E 4)
enligt foreskrifterna nr 29 och 24 (1). (I friga om foreskrifter nr 24 dr den korrigerade absorptionskoefficienten 1,30 m™!.

Typgodkinnandenumren visar att vid den tidpunkt da typgodkidnnandena beviljades omfattade foreskrifterna nr 29 och
24 4ndringsserie 03.

(") Den andra siffran ges bara som exempel.
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5.1

5.2

53

BILAGA 3

PROVNINGSFORFARANDE

Dorrar

Forarhyttens dorrar ska vara stingda, men inte lsta fore provningen.

Motor

For prov A ska fordonet vara utrustat med en motor, eller en modell med samma massa, dimensioner och
monteringssatt.

Hytt

Hytten ska vara utrustad med styrmekanism, ratt, instrumentpanel och férar- och passagerarsite. Ratten och
forarsitet ska vara instillda i normalldge enligt tillverkarens specifikationer.

Forarhyttens placering

For prov A ska forarhytten vara monterad pé ett fordon. For proven B och C kan tillverkaren vilja mellan att ha
forarhytten monterad pé ett fordon eller pd en separat ram. Fordonet eller ramen ska sikras pd det sitt som
foreskrivs i tilligg 1 till den hir bilagan.

Frontalkollisionsprov (prov A)

Figur 1
Frontalkollisionsprov (prov A)

T #

Pendeln ska vara av stdl och dess massa ska vara minst 1 500 kg, och vara jamnt fordelad. Dess triffyta, som ska
vara rektangular och slit, ska vara 2 500 mm bred och 800 mm hog (se b och h i figur 1). Pendelns kanter ska
vara rundade med en krokningsradie pd 10 mm * 5 mm.

Pendeln ska vara av styv konstruktion. Den ska hinga fritt i tva bigar som dr fast forankrade i pendeln och som
stdr minst 1 000 mm frdn varandra (se f i figur 1). Bigarna ska vara minst 3 500 mm langa frin upphing-
ningsaxeln till pendelns geometriska centrum (se L i figur 1).

Pendeln ska placeras s att i foljande uppnds i vertikalt lige:
Dess triffyta ska nudda fordonets frimsta del.
Dess tyngdpunkt 4r ¢ = 50 + 5/~ 0 mm under forarsatets R-punkt.

Dess tyngdpunkt befinner sig i fordonets lingsgdende mittplan.
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5.4 Pendeln ska triffa hyttens front i riktning mot hyttens bakre del. Traffriktningen ska vara horisontell och parallell
med fordonets lingsgdende mittplan.

5.5 Islagsenergin ska vara

5.5.1 29,4 kJ i frdga om fordon i kategori N; och fordon i N, med en bruttovikt pd hogst 7,5 ton.

5.5.2 55 kJ i fraga om fordon i kategori N3 och fordon i kategori N, med en bruttovikt pd mer dn 7,5 ton.

6. Islagsprov for vindrutestolparna (prov B)

Figur 2

Islagsprov for vindrutestolparna (prov B)

6.1 Pendeln ska vara av styv konstruktion och dess massa ska vara minst 1 000 kg, och vara jamnt fordelad. Pendeln
ska vara cylinderformad med en diameter d pd 600 + 50 mm och en lingd b pd minst 2 500 mm. Pendelns
kanter ska vara rundade med en krokningsradie pd minst 1,5 mm.

6.2 Pendeln ska vara av styv konstruktion. Den ska hinga fritt i tvd bigar som ir fast forankrade i pendeln och som
stdr minst 1 000 mm frén varandra (se f i figur 2). Bigarna ska vara minst 3 500 mm langa (se L i figur 2) frdn
upphédngningsaxeln till pendelns geometriska centrum.

6.3 Pendeln ska placeras sd att i foljande uppnds i vertikalt lage:

6.3.1  Dess triffyta nuddar hyttens frimsta del.

6.3.2  Dess lingsgdende mittlinje 4r horisontell och vinkelrit mot hyttens lingsgdende mittplan.

6.3.3  Dess tyngdpunkt befinner sig mittemellan ovre och undre vindruteramen, mdtt lings vindrutan och hyttens
lingsgdende mittplan.

6.3.4  Dess tyngdpunkt befinner sig i hyttens lingsgdende mittplan.

6.3.5  Dess lingd ar jamnt fordelad over fordonets bredd, och éverlappar bagge vindrutestolparna.
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6.4

6.5

7.1

7.2

7.3

7.3.3

7.3.3.1

7.3.3.2

7.3.3.3

Pendeln ska triffa hyttens front i riktning mot hyttens bakre del. Triffriktningen ska vara horisontell och parallell
med fordonets lingsgdende mittplan.

Islagsenergin ska vara 29,4 k]

Prov av takets styrka (prov C)

Figur 3

Prov av takets styrka (prov C)

[ friga om fordon i N, med en bruttovikt pd mer dn 7,5 ton och i kategori N3, ska bigge proven i punkterna
7.3 och 7.4, i den ordningen, utféras pd samma hytt.

[ fraga om fordon i kategori N, med en bruttovikt pd hogst 7,5 ton och i kategori Ny, ska enbart provet i punkt
7.4 utforas.

Dynamisk forlastning av fordon i kategori N, med en bruttovikt pd mer 4n 7,5 ton och i kategori N3 (se P; i
figur 3).

Pendeln ska vara av styv konstruktion och dess massa ska vara minst 1 500 kg, och vara jaimnt fordelad.

Pendelns triffyta ska vara rektanguldr och slit. Pendeln ska vara sé stor att inga av pendelns kanter vidror hytten
nir pendeln placerats i enlighet med punkt 7.3.3.

Vid islaget ska pendeln och/eller hytten vara placerade s att foljande villkor uppnés:

Pendelns triffyta ska befinna sig i 20 graders vinkel mot hyttens lingsgdende mittplan. Pendeln eller hytten far
lutas.

Pendelns triffyta ska ticka hela lingden av hyttens overdel.

Pendelns lingsgdende mittplan ska vara horisontellt och parallellt med hyttens lingsgdende mittplan.

Pendeln ska triffa overdelen av hytten sé att villkoren i punkt 7.3.3 uppfylls vid islaget. Islagsriktningen ska vara
vinkelrdit mot pendelns yta och mot hyttens lingsgdende mittplan. Pendeln eller hytten fir rora sig under
forutsittning att kraven pd positionering ar uppfyllda.
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7.3.5  Islagsenergin ska vara minst 17,6 kJ.

7.4 Prov av takets styrka (se P, i figur 3)

7.4.1  Belastningsanordningen ska vara av stal och dess massa ska vara jamnt fordelad.

7.4.2  Dess triffyta ska vara rektanguldr och slit. Anordningen ska vara sa stor att inga av dess kanter vidrér hytten nir
anordningen placerats i enlighet med punkt 7.4.4.

7.4.3  Ett linjart barsystem far finnas mellan anordningen och det system som héller uppe den s att hyttaket kan rora
sig i riktning frn den sida som triffas vid islaget enligt punkt 6.3, om det ar tillimpligt.

7.4.4  Belastningsanordningen ska placeras sa att foljande villkor uppnas vid provet:
7.4.4.1 Den ska vara parallell med chassits x-y-plan.

7.4.4.2 Den ska rora sig parallellt med chassits vertikala axel.

7.4.4.3 Triffytan ska ticka hela taket pd hytten.

7.4.5 En statisk belastning ska tillféras via belastningsanordningen pé taket pd hytten. Belastningen ska motsvara
fordonets maximalt tillitna fraimre axeltryck, dock maximalt 98 kN.
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Tilligg 1
INSTRUKTIONER FOR ATT FASTA FORDONET I PROVBANKEN

1. Frontalkollision
Prov A ska utforas pa en hytt som monterats pa fordonet pa foljande sitt (se figur 1 nedan).

1.1 Fastkedjor eller -rep
Varje fastkedja eller -rep ska vara av stdl och ska kunna motstd en dragbelastning pd minst 10 ton.

1.2 Blockering av chassiramen
De lingsgdende delarna av chassiramen ska stodjas pa trablock over hela sin bredd och over en lingd som ar minst
150 mm. Blockens framre kanter fir inte befinna sig framfor hyttens bakersta punkt eller bakom axelavstdndets
mittpunkt. P4 tillverkarens begdran ska chassiramen befinna sig i det lige den har vid belastning.

1.3 Fastsdttning i lingsled
Chassiramen ska hindras fran att rora sig bakdt med hjilp av kedjor eller rep (A) som ar fistade i ramens front
symmetriskt i forhéllande till ramens lingsgdende axel. Fastpunkterna maste vara minst 600 mm frén varandra. Nir
kedjorna eller repen ar strickta ska de bilda en nedétriktad vinkel pd hogst 25° mot horisontalplanet och deras
projektion pa ett horisontalplan ska bilda en vinkel p& hogst 10° mot fordonets lingsgdende plan. Kedjorna eller
repen fir korsa varandra.

1.4 Fastsittning i sidled
Rorelser i sidled ska begransas genom kedjor eller rep (B) som ir fastade i chassiramen symmetriskt i forhéllande till
ramens lingsgdende axel. Fastpunkterna i chassit ska vara hogst 5 meter och minst 3 meter fran fordonsfronten. Nar
kedjorna eller repen ar strickta ska de bilda en nedétriktad vinkel pd hogst 20° mot horisontalplanet och deras
projektion péd ett horisontalplan ska bilda en vinkel pd minst 25° och hdgst 45° mot fordonets lingsgdende plan.

1.5 Strickning av kedjorna eller repen och bakre fastsittning
Kedjan eller repet (C) ska inledningsvis utsdttas for en belastning pé cirka 1 kN. De fyra kedjorna eller repen A och B
ska darefter dras &t och kedjan eller repet C ska utsittas for en dragpdkdnning pd minst 10 kN. Vinkeln i kedja eller
rep C mot horisontalplanet far inte 6verskrida 15°. En vertikal blockerande kraft p& minst 500 N ska anbringas pa
punkt D mellan chassiramen och marken.

1.6 Motsvarande montering
Pi tillverkarens begdran fir provet utféras med hytten fist pd en specialram under forutsittning att det sker pa
samma sitt som nar hytten dr monterad pd fordonet.

2. Islagsprov for vindrutestolparna

2.1 Hytt monterad pa fordonet (se figur 1)
Atgirder ska vidtas s& att fordonet inte ror sig i nimnvérd utstrickning under provet. Exempelvis ska handbromsen
dras dt, en vixel ska vara ilagd och kilar ska ldsa framhjulen.

2.2 Hytt monterad pd en ram
Atgirder ska vidtas s att hytten inte ror sig i nimnvird utstréckning under provet.

3. Takets styrka

3.1 Hytt monterad pd fordonet
Atgiirder ska vidtas s att fordonet inte ror sig i nimnvird utstrickning under provet. Exempelvis ska handbromsen
dras at, en vixel ska vara ilagd och kilar ska lasa framhjulen. For att forhindra att olika delar av hjulupphingningen
(fjadrar, ddck, etc.) deformeras ska hirda foremél anvindas.

3.2 Hytt monterad pd en ram

Atgiirder ska vidtas si att ramen inte ror sig i nimnvird utstrickning under provet.
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Figur 1
Frontalkollisionsprov

Hytten dr monterad pd fordonet
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Tilligg 2

DOCKA SOM SKA ANVANDAS FOR ATT KONTROLLERA OVERLEVNADSUTRYMMET
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Matt

Beteckning Beskrivning (iMri:;)
AA Huvudets bredd 153
AB Sammanlagda hojden pd huvud och nacke 244
D Avstind frdn huvudets 6verdel till axelled 359
E Vadens tjocklek 106
F Hojd fran sitet till axelns ovansida 620
) Armstodets hojd 210
M Knihojd 546
0] Brostdjup 230
P Avstdnd frdn ryggstodet till knat 595
R Avstand frdn armbagen till fingertoppen 490
S Fotens langd 266
T Huvudets lingd 211
9) Hojd fran sitet till huvudets ovansida 900
v Axelbredd 453
w Fotens bredd 77
a Avstand mellan hofternas mittpunkter 172
b Brostbredd 305
c Hojd pd huvud och haka 221
d Underarmens tjocklek 94
e Avstand mellan brostkorgens vertikala mittlinje och huvudets baksida 102
f Avstand mellan axelled och armbégsled 283
g Kniledens hojd frén marken 505
h Larbredd 165
i Knihojd (sittande) 565
j Avstdnd frén huvudets 6verdel till H-punkten 819
k Avstand mellan hoftled och kniled 426
m Fotledens hojd frdn marken 89
) Benens vridning i sidled 20
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BILAGA 4

FORFARANDE FOR ATT FASTSTALLA H-PUNKTEN OCH DEN FAKTISKA BROSTKORGSVINKELN I FRAGA

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

2.11

3.1

3.1.1

3.1.2

OM SITTPLATSER 1 MOTORFORDON

Syfte

Forfarandet i den hir bilagan anvinds for att bestimma H-punktens placering och den faktiska brostkorgsvinkeln
for en eller flera sittplatser i ett motorfordon och for att kontrollera éverensstimmelsen mellan métningarna och
tillverkarens konstruktionsuppgifter (*).

Definitioner

I denna bilaga giller foljande definitioner:

referensdata: en eller flera av foljande egenskaper for en sittplats,

H-punkten och R-punkten och deras inbordes forhéllande,

den faktiska brostkorgsvinkeln och den beriknade brostkorgsvinkeln och forhallandet mellan dem.

tredimensionell H-punktsmaskin (3D H-maskinen): den anordning som anvinds for att faststilla H-punkterna och
faktiska brostkorgsvinklar. Anordningen beskrivs i tillagg 1 till den har bilagan.

H-punkt: svingningscentrum for brostkorg och hoft for 3-D H-maskinen som installeras i fordonssitet enligt
punkt 4 nedan. H-punkten sitter mitt pd anordningens mittlinje som gar mellan H-punktens syftningsknappar pa
3-D H-maskinens bada sidor. H-punkten motsvarar teoretiskt R-punkten (for toleranser se punkt 3.2.2 nedan)
Nar H-punkten faststillts enligt forfarandet i punkt 4, anses den fast i forhdllande till sitesdynans uppbyggnad
och flyttas med denna nir sitet stills in.

R-punkt eller sitets referenspunkt: den konstruktionspunkt som anges av tillverkaren for varje sittplats och som
faststills med avseende pd det tredimensionella referenssystemet.

brostkorgslinje: centrumlinjen for 3-D H-maskinens givare med givaren placerad i sitt bakersta lige.

faktisk brostkorgslinje: den vinkel som uppmits mellan en vertikal linje genom H-punkten och brostkorgslinjen
med hjdlp av ryggvinkelskvadranten pd 3-D H-maskinen. Den faktiska brostkorgsvinkeln motsvarar teoretiskt den
konstruerade brostkorgsvinkeln (for toleranser se punkt 3.2.2 nedan).

konstruerad brostkorgslinje: den vinkel som uppmits mellan en vertikal linje genom R-punkten och brostkorgslinjen
i ett ldge som motsvarar det konstruktionslage for sitets ryggstod som faststillts av fordonstillverkaren.

passagerarens mittplan: mittplanet fér 3-D H-maskinen i varje avsedd sittplats; det representeras av koordinaten for
H-punkten pd Y-axeln. For enskilda siten sammanfaller sitets mittplan med passagerarens mittplan. For andra
siten anges passagerarens mittplan av tillverkaren.

tredimensionellt referenssystem: ett system som beskrivs i tilligg 2 till denna bilaga.

referenspunkter: fysiska punkter (hél, ytor, mirken eller férdjupningar) pd fordonskarossen som anges av tillver-
karen.

fordonets matlage: fordonets lige sdsom det anges av referenspunkterna i det tredimensionella referenssystemet.

Krav
Uppgiftslimnande

For varje sittplats ddr referensuppgifter krdvs for att visa Gverensstimmelse med bestimmelserna i gillande
foreskrifter, skall alla eller med ett lampligt urval av foljande uppgifter limnas i den form som anges i tilligg
3 till denna bilaga:

R-punktens koordinater i forhdllande till det tredimensionella referenssystemet.

Den konstruktionsmassigt bestimda brostkorgsvinkeln.

(") 1 varje sittldge andra dn framsiten ddr H-punkten inte kan bestimmas med den "tredimensionella H-punktsmaskinen” eller férfarandena
for denna, kan den R-punkt som anges av tillverkaren anvindas som referens, om det ar tillimpligt enligt den behériga myndigheten.
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3.2
3.2.1

3.2.2

3.23

3.24

3.2.5

4.2

43

4.4

4.5

4.6

4.7

4.7.1

Alla de anvisningar som krévs for att instilla sitet (om det dr instdllbart) i mitldget i punkt 4.3 nedan.

Forhédllande mellan uppmiitta data och konstruktionsuppgifterna

H-punktens koordinater och virdet for den faktiska brostkorgsvinkel som erhélls med forfarandet i punkt 4
nedan ska jimféras med respektive virden pd koordinaterna for R-punkten och den konstruerade brostkorgs-
vinkel som anges av fordonstillverkaren.

De relativa ldgena for R-punkten och H-punkten och forhéllandet mellan den konstruerade brostkorgsvinkeln och
den faktiska brostkorgsvinkeln ska anses tillfredsstéllande for sittplatsen i frdga om H-punkten, som den definieras
av sina koordinater, ligger inom en kvadrat med sidan 50 mm med horisontella och vertikala sidor vars
diagonaler korsas vid R-punkten och om den faktiska brostkorgsvinkeln ar + 5° av den konstruerade brostkorgs-
vinkeln.

Om dessa villkor dr uppfyllda ska R-punkten och den konstruerade brostkorgsvinkeln anvindas for att visa
dverensstimmelse med bestimmelserna i dessa foreskrifter.

Om H-punkten eller den faktiska brostkorgsvinkeln inte uppfyller kraven i punkt 3.2.2, ska H-punkten eller den
faktiska brostkorgsvinkeln bestimmas ytterligare tvd ganger (tre gdnger totalt). Om resultaten frdn tva av dessa tre
atgarder uppfyller kraven ska villkoren i punkt 3.2.3 ovan tillimpas.

Om resultaten av minst tvd av de tre forfarandena i punkt 3.2.4 ovan inte uppfyller kraven i punkt 3.2.2 ovan
eller om verifieringen inte kan utforas di fordonstillverkaren inte tillhandahallit uppgifter om R-punktens lige
eller om den konstruerade brostkorgsvinkeln, ska det mellersta av de tre uppmatta punkterna eller medelvirdet
for de tre uppmitta vinklarna anvindas och anses tillimpliga i alla de fall d& hianvisning sker till R-punkten eller
den konstruerade brostkorgsvinkeln i dessa foreskrifter

Forfarande for faststillande av H-punkt och faktisk brostkorgsvinkel

Fordonet ska konditioneras enligt tillverkarens 6nskemél vid en temperatur av 20° + 10°C for att sikerstidlla att
materialet i sdtet uppndtt rumstemperatur. Om det site som ska kontrolleras aldrig anvints, ska en person eller
anordning som viger 70-80 kg tvd gdnger placeras pd sitet under en minut at gdngen for att stoppningen ska
pressas upp och ned. P4 tillverkarens begdran ska alla siten vara obelastade under minst 30 minuter fore
installationen av 3-D H-maskinen.

Fordonet ska befinna sig i det mitlige som definieras i punkt 2.11 ovan.

Om sitet dr instéllbart, ska det forst stillas in i det bakersta normala kor- eller dkldget, som anges av fordons-
tillverkaren, med beaktande endast av sitets instéllning i lingsled, med undantag for sitets instéllning i lingsled
som anvinds for andra dndamdl 4n det normala kor- eller dklaget. Om det finns andra instéllningsmojligheter for
sdtet (i hojdled, vinkling, ryggstod osv.) ska dessa stillas in i det lige som anges av fordonstillverkaren. I friga om
fjadrande siten ska laget i hojdled vara helt fast i ett lige som motsvarar normalt korlige enligt tillverkarens
specifikationer.

Det sittomrdde som kommer i kontakt med 3-D H-maskinen ska tickas av ett tunt bomullstyg av tillricklig
storlek och lamplig struktur, som beskrivs som en vanlig bomullstextil med 18,9 trddar per cm? och som viger
0,228 kg/m? eller ett stickat eller ovavt textilmaterial med samma egenskaper.

Om provningen utfors pd ett site utanfor fordonet ska det golv péd vilket sitet ar placerat ha samma egen-
skaper (') som golvet i det fordon dir sitet ska anvindas.

Placera 3-D H-maskinens sitt- och rygganordning sa att passagerarens mittplan (C/LO) sammanfaller med 3-D H-
maskinens mittplan. P4 tillverkarens begdran kan 3-D H-maskinen flyttas indt i férhéllande till C/[LO om 3-D H-
maskinen dr placerad sd ldngt ut att siteskanten inte medger att 3-D H-maskinen stdr rakt.

Fist fot- och underbensdelarna i sitesenheten, antingen var for sig eller med hjilp av T-stdngen och den
hopmonterade underbensdelen. En linje genom H-punktens siktknappar ska vara parallell med marken och
vinkelrdt mot sitets lingsgdende mittplan.

Stdll in fot- och benldgen for 3-D H-maskinen enligt foljande:

Avsedd sittplats: forare och yttre framsitespassagerare

(") Lutningsvinkel, hojdskillnad med ett sitesbeslag, ytstruktur osv.
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4.7.1.1 Béde fotterna och benenheterna ska flyttas framdt sd att fotterna intar normalldge pa golvet, mellan pedalerna om
sd krdvs. Om det dr mojligt ska den vinstra foten placeras ungefdr lika langt till vanster om 3-D H-maskinens
mittplan som den hogra foten till hoger. Det vattenpass som anvinds for att verifiera 3-D H-maskinens inriktning
i sidled ska bringas till horisontellt lige genom ny instdllning av sitesdelen eller genom att ben- och fotdelarna
flyttas bakat. Den linje som gar genom H-punktens siktknappar ska hallas vinkelrit mot sitets lingsgdende
mittplan.

4.7.1.2 Om det vinstra benet inte kan hdllas parallellt med det hégra och den vinstra foten inte kan stodjas av
strukturen ska den flyttas tills den far stod. Siktknapparnas inbordes position ska bibehéllas.

4.7.2  Avsedd sittplats: yttre bakre sittplats

[ fraiga om baksiten och extrasiten ska benen placeras enligt tillverkarens anvisningar. Om fotterna da vilar mot
de delar av golvet som ligger pa olika nivéer, ska den fot som forst kommer i beroring med framsitet fungera
som referenspunkt medan den andra foten ska stillas in sd att det vattenpass, som anger sitets tvirgdende
lutning, ar instdllt horisontellt.

4.7.3  Andra avsedda sittplatser:
Tillvagagéngssittet i punkt 4.7.1 ovan ska foljas, men fotterna ska placeras enligt fordonstillverkarens anvisningar.
4.8 Anbringa underbenens och larens vikter och rikta in 3-D H-maskinen.

4.9 Luta ryggdelen framdt mot det frimre stoppet och dra bort 3-D H-maskinen fran ryggstodet med T-stdngen. Sitt
tillbaka 3-D H-maskinen pa sitet pd ett av foljande sitt:

4.9.1 Gor enligt foljande om 3D H-maskinen tenderar att glida bakdt: Ldt 3-D H-maskinen glida bakét tills en fram-
atriktad horisontell aterhallande kraft pd T-stdngen inte lingre krdvs dvs. tills sitesdelen kommer i kontakt med
ryggstodet. Flytta underbenet igen om det behovs.

4.9.2  Gor enligt foljande om 3D H-maskinen inte tenderar att glida bakat: Ldt 3-D H-maskinen glida bakdt genom att
en bakatriktad horisontell kraft tillfors pd T-stdngen tills sitesdelen kommer i kontakt med ryggstodet (se figur 2 i
tilligg 1 till denna bilaga).

410  Péafor en kraft pa 100+ 10N pd 3-D H-maskinens rygg- och sitesdel i skdrningspunkten mellan hoftvin-
kelkvadranten och T-stingsfistet. Riktningen pd den tillforda kraften ska héllas lings en linje som gér genom
ovannimnda skdrningspunkt till en punkt alldeles ovanfor larbensfastet (se figur 2 i tilldgg 1 till denna bilaga). Lat
direfter ryggdelen forsiktigt ater ligga an mot ryggstodet. Forsiktighet mdste iakttas under dterstoden av for-
farandet for att férhindra att 3-D H-maskinen glider framat.

411  Satt hoger och vinster bakdelsvikt pd plats och sedan vixelvis de atta brostkorgsvikterna. Bibehdll 3D H-
maskinens niva.

412  Luta ryggdelen framdt for att avlagsna trycket mot ryggstodet. Gunga 3-D H-maskinen i sidled 10° (5° 4t vartdera
hallet fran det vertikala mittplanet) under tre kompletta cykler for att avldgsna eventuell kvarvarande friktion
mellan 3-D H-maskinen och sitet.

Vid gungningen kan 3-D H-maskinens T-stdng tendera att avvika frdn angiven horisontell och vertikal inriktning.
T-stdngen ska darfor hallas stilla genom att en lamplig sidokraft tillfors under gungningsrorelserna. Forsiktighet
ska iakttas vid hallandet av T-stdngen och gungandet av 3D H-maskinen sa att inga oavsiktliga yttre krafter tillfors
i vertikal riktning eller framdt och bakat.

3-D H-maskinens fotter far inte héllas tillbaka eller hallas fast under denna fas. Om fotterna dndrar lige bor de
for tillfallet tillitas att behalla det laget.

Aterfor forsiktigt ryggdelen mot ryggstodet och kontrollera att de tvi vattenpassen stir i lige noll. Om fotterna
har rort sig vid gungningen av 3-D H-maskinen ska de dterforas till sina ursprungliga ligen enligt foljande:

Lyft vixelvis varje fot sd litet som krévs fran golvet tills ingen ytterligare fotrorelse dger rum. Nir fotterna lyfts,
ska de kunna rotera fritt, och inga krafter bakat eller it sidorna ska paforas. Nar respektive fot placeras tillbaka i
nedldge ska hilen berora den konstruktion som ér avsedd for detta.

Kontrollera att sidvattenpasset r i nolldge, och tillfor om det dr nodvindigt en tillrackligt stor lateral belastning
pa ryggdelens oversida sd att 3-D H-apparatens sitesdel befinner sig vigrit pa sitet.
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4.13  HAll i T-stdngen for att hindra 3D H-maskinen frdn att glida framat pd sitesdynan och fortsitt enligt foljande:
a) dterfor ryggdelen mot ryggstodet,
b) tillfér och frigor vixelvis en horisontell bakatriktad kraft, som inte Gverstiger 25 N mot ryggens vinkelstdng
vid en hojd som ungefir motsvarar centrum for brostkorgsvikterna tills hoftvinkelkvadranten anger att ett
stabilt lige uppnadtts efter det att kraften frigjorts. Forsiktighet ska iakttas sd att ingen yttre belastning nedat
eller i sidled anbringas pd 3-D H-maskinen. Om ytterligare nivdinstdllning av 3D H-maskinen kravs, lat
ryggdelen rotera framdt, dterstall nivan och upprepa punkt 4.12.
414  Gor alla mitningar:

4.14.1 H-punktens koordinater mits i forhéllande till det tredimensionella referenssystemet.

4.14.2 Den faktiska brostkorgsvinkeln ska avldsas vid 3D H-maskinens ryggvinkelkvadrant med givaren i sitt bakersta
lage.

415 Om 3-D H-maskinen behover &terinstalleras ska sitet forst forbli obelastat under minst 30 minuter. 3D H-
maskinen ska inte limnas belastad pé sitesenheten under lingre tid dn vad som krévs for att utfora provet.

416  Om sitena i samma rad kan anses vara likadana (banksiten, identiska siten osv.), ska endast en H-punkt och en
faktisk brostkorgsvinkel bestimmas for varje sitesrad. Den 3D H-maskin som beskrivs i tilldgg 1 till denna bilaga
ska vara placerad pa en plats som anses representativ for raden. Denna plats ska vara:

4.16.1 forarplatsen nir det giller den framre raden,

4.16.2 en ytterplats nar det giller den eller de bakre raderna.
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Tilligg 1

BESKRIVNING AV DEN TREDIMENSIONELLA H-PUNKTSMASKINEN (')
(3-D H-maskinen)

1. Rygg- och sitesdelar

Rygg- och sitesdelarna bestdr av forstirkt plast och metall. De simulerar en manniskas kropp och lar och dr mekaniskt
ledade i H-punkten. En kvadrant ar fastsatt pd den givare som dr ledad vid H-punkten for att mita den faktiska
brostkorgsvinkeln. Genom en justerbar larstdng som ar fast vid sitesdelen faststdlls ldrets mittlinje, och den utgor
baslinjen for hoftvinkelskvadranten.

2. Kroppens och benens bestindsdelar

Underbenssegmenten 4r fastsatta i den sitesdel ddr T-stdngen forenar de kndn som bildar ett utskott pd den justerbara
larstdngen. Kvadranter dr placerade i underbenssegmenten for att mita kndvinklar. Sko- och fotenheterna ir kalibre-
rade for att mata fotvinkeln. Med tva vattenpass riktas anordningen i rummet. Vikter placeras i motsvarande kropps-
delars tyngdpunkter for att belastningen pé sitet ska motsvara en manlig person med en vikt pd 76 kg. Kontrollera att
alla ledpunkter pd 3-D H-maskinen ror sig fritt utan markbar friktion.

Figur 1

Benimning pd 3-D H-maskinens bestindsdelar

Hallare for brostkorgsvikter

Vattenpass for ryggvinkel

Hoéftvinkelkvadrant

Sitesdel
Dyna for larvikter o,

T-sting som férenar knina < e
L : . *% H-punktens vridcentrum
e Sidovattenpass
" Larsting

. KN1AVINKe] kvadrant

(") For detaljerade uppgifter om 3-D H-maskinens konstruktion hinvisas till Society of Automotive Engineers (SAE), 400 Commonwealth
Drive, Warrendale, Pennsylvania 15096, Forenta staterna. Maskinen motsvarar den maskin som beskrivs i ISO-standard
6549:19.80.1980.
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Figur 2

Mitt pd 3-D H-maskinens delar och belastningsférdelning

Variabel frin 108 till 424

Brostkorgsvikt

Riktning och punkt for
anbringande av belastning

Benvikt

(matt i mm)
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Tilligg 2

TREDIMENSIONELLT REFERENSSYSTEM

1. Det tredimensionella referenssystemet definieras av tre ortogonala plan som faststillts av fordonstillverkaren (se

figur) (V).

2. Fordonets mitlage faststills genom att fordonet placeras pd underlaget sd att referenspunkternas koordinater motsvaras
av de virden som angivits av tillverkaren.

3. R- och H-punkternas koordinater faststills i forhllande till de referenspunkter som angivits av fordonstillverkaren.

Nollplan i Y-led
(vertikalt lingsgdende nollplan

Nollplan i X-led
(vertikalt tvirgdende nollplan)

/j/;\lollplan i Z-led

i (horisontellt nollplan)

“Yta som uppbir fordonet

(") Referenssystemet motsvarar standarden 1SO 4130, 1978.
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BILAGA 5

REFERENSUPPGIFTER AVSEENDE SITTPLATSER

1.  Kodning av referensuppgifter

Referensuppgifter fortecknas i foljd for varje sittplats. Sittplatser identifieras med hjdlp av en tvastillig kod. Det
forsta tecknet dr en arabisk siffra som anger sitesrad, riknat framifrdn i fordonet. Det andra tecknet 4r en versal
som anger sittplatsens ldge i en rad, sett i fordonets korriktning framat. Foljande bokstiver ska anvindas:

L = vanster
C = mitten
R = hoger
2. Beskrivning av fordonets miitlige

2.1  Referenspunkternas koordinater

3. Forteckning over referenspunkter
3.1 SItplats: oo

3.1.1 R-punktens koordinater

3.1.2 Konstruerad brostkorgsvinkel: .........occoomecenneccrionnecens
3.1.3 Specifikationer for instdllning av site (')
i langdled:
i hojdled:

i vinkel:

brostkorgsvinkel: ........ooeeeeeeeerenecceninnens

Anmdrkning: Ytterligare referensuppgifter avseende sittplatser fortecknas i punkterna 3.2, 3.3 osv.

(") Stryk det som inte dr tillimpligt.



