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KOMMISSIONENS BESLUT
av den 24 juni 1996

om forfarandet for bestyrkande av Gverensstimmelse av byggprodukter enligt
artikel 202 i rddets direktiv 89/106/EEG betriffande system for forseglade
glaskonstruktioner och metallankare fér betong

(Text av betydelse fér EES)

(96/582/EG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS KOMMISSION HAR
BESLUTAT FOLJANDE

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Euro-
peiska gemenskapen,

med beaktande av ridets direktiv 89/106/EEG av den 21
december 1988 om tillndrmning av medlemsstaternas
lagar och andra forfattningar om byggprodukter ('), andrat
genom direktiv 93/68/EEG (%), sirskilt artikel 13.4 i detta,
och

med beaktande av féljande:

Kommissionen skall vilja det av de tva férfaranden, enligt
artikel 13.3 i direktiv 89/106/EEG for bestyrkande av
6verensstimmelse av en produkt, som #&r “minst be-
tungande och samtidigt férenligt med kraven pi siker-
het”. Detta innebir att det 4r nédvindigt att besluta om
en tillverkningskontroll i fabriken under tillverkarens
ansvar ir nodvindig och tillricklig for bestyrkande av
dverensstimmelse f6r en bestimd produkt eller produkt-
grupp, eller om det av orsaker som rér uppfyllandet av de
kriterier som avses i artikel 13.4 kravs att ett godkint
certifieringsorgan deltar.

Enligt artikel 13.4 kravs att det forfarande som silunda
bestimts anges i uppdragen och i de tekniska specifikatio-
nerna. Det 4r dirfér 6nskvirt att definiera de produkter
eller produktgrupper som anvinds i uppdragen och i de
tekniska specifikationerna.

De tv4 foérfarandena i artikel 13.3 beskrivs i detalj i bilaga
III till direktiv 89/106/EEG. Det ar darfér nodvindigt att
klart specificera de metoder genom vilka de tvé forfaran-
dena skall genomf6ras, i enlighet med bilaga III, fér varje
produkter eller produktgrupp eftersom bilaga III anger att
vissa system i forsta hand skall anvindas.

Det forfarande som avses i artikel 13.3 a motsvarar de
system som anges i forsta alternativet utan fortldpande
6vervakning, andra och tredje alternativen i punkt 2 ii i

() EGT nr L 40, 11.2.1989, s. 12.
() EGT nr L 220, 30.8.1993, s. 1.

bilaga III, och det forfarande som avses i artikel 13.3 b
motsvarar de system som anges i punkterna 2 i bilaga III
och i férsta alternativet med fortlspande Svervakning i
punkt 2 ii i bilaga IIL

De étgirder som féreskrivs i detta beslut ir forenliga med
yttrandet fran Stindiga byggkommittén.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

For de produkter som anges i bilaga I skall éverensstim-
melsen bestyrkas genom ett forfarande dir, férutom ett
tillverkningskontrollsystem i fabriken som genomférs av
tillverkaren, 4ven ett godkint ceritifieringsorgan deltar vid
bedémningen och o6vervakningen av tillverkningskon-
trollen eller av sjilva produkten.

Artikel 2
Forfarandet for bestyrkande av Gverensstimmelse enligt

bilaga II skall anges i uppdragen for riktlinjerna for euro-
peiska tekniska godkinnanden.

Artikel 3

Detta beslut riktar sig till medlemsstaterna.

Utfirdat i Bryssel den 24 juni 1996.

Pd kommissionens vdignar
Martin BANGEMANN

Ledamot av kommissionen
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BILAGA I

SYSTEM FOR FORSEGLADE GLASKONSTRUKTIONER (URFACKNINGSVAGGAR)

— Byggsatser for forseglade glaskonstruktioner av typ I, II, Il och IV (') avsedda att anvindas som yt-
tervaggar och tak.

METALLANKARE FOR BETONG (MEKANISKA FASTANORDNINGAR)

— Metallankare fér betong (extra kraftiga), avsedda att anvindas till forankring eller stod av byggele-
ment av betong eller andra tunga enheter, sdsom beklidnader eller undertak.

(") Typ I: Med mekanisk dverforing av glasets egenvikt till férseglingsramen och dirifrén till den birande kon-

struktionen. Férsedd med anordningar som minskar riskerna vid fel i foérseglingen.

Typ 1I: Med mekanisk 6verfdring av glasets egenvikt till férseglingsramen och dirifran till den barande kon-
struktionen. Fér all annan lastéverféring anses konstruktionens forsegling tillforlitlig.

Typ III: Med overforing av glasets egenvikt till forseglingsramen och dérifrén till den bérande konstruktionen
genom férseglingen. Forsedd med anordningar som minskar riskerna vid fel i forseglingen.

Typ IV: Fér all lastéverforing, inbegripet éverforing av glasets egenvikt till forseglingsramen och darifrdn till den
birande konstruktionen, anses konstruktionens férsegling tillforlitlig.
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BILAGA IT

PRODUKT
SYSTEM FOR FORSEGLADE GLASKONSTRUKTIONER (1/1)
PRODUKTGRUPP
UTFACKNINGSVAGGAR

System for bestyrkande av dverensstimmelse

Fér den eller de produkter och det eller de anvandningsomrédden som anges nedan skall Europeiska provnings- och certifieringsorganisa-
tionen (EOTC) specificera foljande system for bestyrkande av 6verensstimmelse i de riktlinjer f6r europeiska tekniska godkinnanden som

ar relevanta.

- System 61
Produkt Anvindningsomrade Nul/:]xézr/ eller besz]yrkande av
s/er Sverensstimmelse
Byggsatser for forseglade glaskonstruktioner. Typ II och IV (') 13
Yttervaggar och tak —
Byggsatser for forseglade glaskonstruktioner. Typ I och III () 24+ ¢4

(") Typ II: Med mekanisk éverforing av glasets egenvikt till forseglingsramen och darifrdn till den bérande konstruktionen. For all annan lastoverféring
anses konstruktionens forsegling tillforlitlig.
Typ IV: For all lastéverforing, inbegripet overforing av glasets egenvike till forseglingsramen och dirifrdn till den birande konstruktionen, anses konstruk-
tionen tillférlitlig.
(9 System 1: Se bilaga II1.2 i till direktiv 89/106/EEG utan revisionsprovning av stickprov
() Typ I Med mekanisk 6verforing av glasets egenvike till forseglingsramen och dirifran till den birande konstruktionen. Forsedd med anordningar som
minskar riskerna vid fel i forseglingen.
Typ 1II: Med overforing av glasets egenvikt till fdrseglingsramen och darifrén till den birande konstruktionen genom férseglingen. Férsedd med anord-
ningar som minskar riskena vid fel i forseglingen.
() System 2+: Se bilaga I11.2 ii till direktiv 89/106/EEG férsta alternativet, inbegripet certifiering av fabrikens tillverkningskontroll av ett godkint organ pd
grundval av organets fortldpande évervakning, bedémning och godkénnande.

Specifikationen for systemet skall vara sidan att den kan genomforas dven nar en viss egenskaps prestanda inte behdver faststillas pa
grund av att minst en medlemsstat saknar bestimmelser fr egenskapen i friga (se artikel 2.1 i direktiv 89/106/EEG, och om det ar
tillampligt, klausul 1.2.3 i tillamplingsdokumenten). I dessa fall skall kontroll av egenskapen i friga inte patvingas tillverkaren om denne
inte 6nskar ange produktens prestanda i detta avseende.
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PRODUKT
METALLANKARE FOR BETONG (1/1)
PRODUKTGRUPP

MEKANISKA FASTANORDNINGAR

System f6r bestyrkande av Gverensstimmelse

Fér den eller de produkter och det eller de anvindningsomriden som anges nedan skall Europeiska provnings- och certifieringsorganisa-
tionen (EOTC) specificera foljande system for bestyrkande av overensstimmelse i den relevanta riktlinjen for europeiska tekniska godkan-

nanden:

Produkt

Anvindningsomride

Nivé/er eller
klass/er

System for
bestyrkande av
Sverensstimmelse

Metallankare for betong (extra kraftiga)

Forankring eller stéd av bygg-
element av betong eller tunga
enheter, t.ex. bekladnad eller un-
dertak

1()

(") System 1: Se bilaga II1.2 i till direktiv 89/106/EEG utan revisionsprovning av stickprov

Specifikationen for systement skall vara sidan att den kan genomfbras dven nir en viss egenskaps prestanda inte behover faststillas pa
grund av att minst en medlemsstat saknar bestimmelser for egenskapen i friga (se artikel 2.1 i direktiv 89/106/EEG och, om det ar
tillampligt klausul 1.2.3 i tillimpningsdokumenten). I dessa fall skall kontroll av egenskapen i fraga inte pitvingas tillverkaren om denne
inte dnskar ange produktens prestanda i detta avseende.




