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Bilaga 6 - Provningsforfarande for kontroll av energiupptagning

Bilaga 7 Bestimning av madttet A for huvudstodets oppningar

1. TILLAMPNINGSOMRADE

1.1 Denna foreskrift dr tillimplig pd huvudstod som overensstimmer med en av de typer som definieras i punkt
22. ()

1.1.1 Den dr inte tillimplig pd huvudstod som kan installeras pa fillbara siten eller sdten som ér vinda &t sidan eller
bakat.

1.1.2 Den dr tillimplig pa ryggstod nir dessa ar sd utformade att de kan tjdna som huvudstod enligt definitionen i
punkt 2.2.

2. DEFINITIONER

I denna foreskrift géller foljande definitioner:
2.1 fordonstyp: kategori av motordrivna fordon som inte skiljer sig 4t i sddana visentliga avseenden som
2.1.1 former och invindiga matt f6r den del av karosseriet som bildar passagerarutrymmet,
2.1.2 sdtenas typ och matt,

2.1.3 typ och matt pd huvudstodets fistanordning och pé berorda delar av fordonskonstruktionen i de fall dd
huvudstodet dr direkt fastsatt i fordonskonstruktionen.

2.2 huvudstod: anordning vars uppgift 4r att begrinsa rorelsen bakét av forarens eller en vuxen passagerares huvud i
forhallande till balen for att minska risken for skador pé halskotorna vid en eventuell olycka.

221 inbyggt huvudstod: stod for huvudet som utgors av ryggstodets ovre del. Huvudstdd som motsvarar definitionerna
i punkterna 2.2.2 och 2.2.3, men som endast kan avldgsnas fran sitet eller fordonskonstruktionen med hjilp av
verktyg eller efter det att sitets kladsel helt eller delvis avldgsnats, motsvarar denna definition.

222 lostagbart huvudstod: stod for huvudet som utgors av en komponent som kan avskiljas frdn sitet och som ar
utformat for att sittas fast i och sikert hallas fast av ryggstddskonstruktionen.

223 separat huvudstdd: stod for huvudet som utgors av en komponent som dr skild frén sitet och som ér utformat for
att sdttas fast i och sikert héllas fast av fordonskonstruktionen.

2.3 sdtestyp: kategori av siten som inte skiljer sig it ndr det giller métt, ramverk eller stoppning men dir kliddsel och
farg kan vara olika.

2.4 huvudstodstyp: kategori av huvudstdd som inte skiljer sig &t ndr det giller métt, ramverk eller stoppning men dar
kladsel, firg eller 6verdrag kan vara olika.

2.5 referenspunkt for sitet (H-punkt) (se bilaga 3 till denna foreskrift): den kurva i ett lingsgdende vertikalt plan i
forhallande till sitet, som bildas av en teoretisk rotationsaxel mellan benet och balen pé en méanniskokropp
representerad av en provdocka.

(') Huvudstod som overensstimmer med bestimmelserna i foreskrift nr 17 behover inte verensstimma med bestimmelserna i denna
foreskrift. Saten i fordon av kategori M, med en hogsta vikt pd mer dn 3 500 kg och i fordon av kategori M; som har typgodkants i
enlighet med foreskrift nr 80, behover inte 6verensstimma med bestimmelserna i denna foreskrift.
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2.6 referenslinje: rit linje som, antingen pd en provdocka som motsvarar en man i 50:e percentilen eller pd en
provdocka med identiska egenskaper, passerar genom leden mellan ben och bécken och leden mellan nacke och
brostkorg. P& den provdocka som dterges i bilaga 3 till denna foreskrift, for att bestimma sitets H-punkt visas
referenslinjen i figur 1 i tillagget till den bilagan.

2.7 huvudlinje: rét linje som passerar genom huvudets tyngdpunkt och leden mellan nacke och brostkorg. Nar
huvudet ér i viloldge ligger huvudlinjen i referenslinjens férlingning.

2.8 fallbart sdte: site som dr avsett for tillfillig anvdndning och som normalt 4r infallt.

2.9 instdllningsanordning: den anordning med vilken sitet eller dess delar kan stillas in i ett lige som passar for
forarens eller passagerarens kroppsbyggnad.
Denna anordning fr i synnerhet mojliggora

29.1 instdllning i langdled,

2.9.2 instéllning i hojdled,

2.9.3 vinkelinstallning.

2.10 forskjutningsanordning: anordning som medger att sitet eller ndgon av dess delar forskjuts eller vrids utan ndgot
fast mellanldge, for att underlitta tilltrade till utrymmet bakom det ber6rda sitet.

3. ANSOKAN OM GODKANNANDE

3.1 Ansokan om godkinnande ska limnas in av innehavaren av handelsnamnet eller varumarket for sitet eller
huvudstodet eller av dennes behoriga ombud.

3.2 Ansokan ska tfoljas av nedanstdende handlingar i tre exemplar:

3.2.1 En detaljerad beskrivning av huvudstddet, med uppgift om stoppningsmaterial och, i tillimpliga fall, stagens och
forankringarnas lige och specifikationer for den eller de typer av siten, som ansokan om godkidnnande av
huvudstodet avser.

3.2.2 Nir det géller ett lostagbart huvudstod (se definition i punkt 2.2.2):
3.2.2.1  Endetaljerad beskrivning av den eller de typer av siten som ansokan om godkdnnande av huvudstodet avser,

3.2.2.2  nirmare beskrivningar som identifierar den eller de typer av fordon i vilka de siten som avses i punkt 3.2.2.1 dr
avsedda att monteras.

3.2.3 Nar det galler ett separat huvudstod (se definition i punkt 2.2.3):
3.2.3.1  En detaljerad beskrivning av den fordonsdel som huvudstodet ska féstas vid,
3.2.3.2  nidrmare beskrivningar som identifierar den fordonstyp i vilken huvudstdden 4r avsedda att monteras,

3.2.3.3 madttritningar av karakteristiska delar av konstruktionen och huvudstodet vilka madste visa den avsedda
placeringen av godkdnnandenumret i férhéllande till godkdnnandemirkets cirkel,

3.2.4 mattritningar for karakteristiska delar av sitet och huvudstodet. Ritningarna maste visa den avsedda placeringen
av godkdnnandenumret i forhéllande till godkidnnandemarkets cirkel.
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3.3 Foljande ska lamnas in till den tekniska tjanst som ansvarar for att utfora godkdnnandeprovningarna:
3.3.1 Om huvudstodet dr av inbyggd typ (se definition i punkt 2.2.1), fyra kompletta siten.

3.3.2 Om huvudstodet r av lostagbar typ (se definition i punkt 2.2.2):

3.3.2.1  Tvd siten av var och en av de typer pé vilka huvudstodet ska monteras.

3.3.2.2 4+ 2N huvudstdd, dir N dr antalet typer av siten pa vilka huvudstodet ska monteras.

3.3.3 Om huvudstodet dr av separat typ (se definition i punkt 2.2.3), tre huvudstéd och den berorda delen av
fordonskonstruktionen eller ett komplett fordon.

3.4 Den tekniska tjanst som ansvarar for att utfora godkidnnandeprovningarna far begira:

3.4.1 Att vissa delar eller vissa prov av de material som anvénts limnas in, och/eller

3.4.2 att fordon av den eller de typer som avses i punkt 3.2.2.2 limnas in.

4. MARKNINGAR

4.1 De anordningar som limnas in for godkidnnande ska

4.1.1 vara tydligt och outplanligt mirkta med s6kandens handelsnamn eller varumarke,

4.1.2 pa ett stille som visas i de ritningar som avses i punkterna 3.2.3.3 eller 3.2.4 ha tillrickligt med utrymme for
godkdnnandemarket.

4.2 Nir huvudstodet dr av inbyggd eller lostagbar typ (se definitioner i punkterna 2.2.1 och 2.2.2) far den markning

som avses i punkterna 4.1.1 och 4.1.2 aterges pd etiketter som anbringas pé en plats som visas i de ritningar som
avses i punkt 3.2.4.

5. GODKANNANDE

5.1 Om den typ av huvudstéd som limnas in f6r godkdnnande enligt denna f6reskrift uppfyller kraven i punkterna 6
och 7 ska godkinnande av denna typ av huvudstod beviljas.

5.2 Varje godkind typ ska ges ett godkdnnandenummer. De tvd forsta siffrorna i numret (f6r nirvarande
03, motsvarande dndringsserie 03 som tradde i kraft den 20 november 1989) ska hinvisa till den dndringsserie
(innehéllande de senaste storre tekniska dndringarna av foreskriften) som giller vid tidpunkten for utfirdandet
av godkdnnandet. Samma part i 6verenskommelsen far inte ge en annan typ av huvudstod detta nummer.

5.3 Ett meddelande om beviljat, utokat eller ¢j beviljat godkinnande av en typ av huvudstdd enligt denna foreskrift
ska lamnas till de parter i 1958 drs overenskommelse som tillimpar denna foreskrift, med hjilp av ett formuldr
som Gverensstimmer med mallen i bilaga I till denna foreskrift.

5.4 Varje huvudstod som definieras i punkterna 2.2.1, 2.2.2 och 2.2.3 och som godkints enligt denna foreskrift ska,
oavsett som det dr inbyggt i ett site eller inte, vara mirkt med ett internationellt typgodkdnnandemirke som
bestar av foljande:

5.4.1 En cirkel som omger bokstaven E, f6ljd av det sirskiljande numret for det land som beviljat godkdnnandet (3.

5.4.2 Godkinnandenumret och

() De sdrskiljande numren for parterna i 1958 drs overenskommelse aterges i bilaga 3 till den konsoliderade resolutionen om
fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78 Rev. 6 — http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/
wp29resolutions.html
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5.4.3 om huvudstodet dr inbyggt i sitets ryggstod, numret pd denna foreskrift foljt av bokstaven R, ett bindestreck och

godkdnnandenumret.
5.5 Godkdnnandemarket ska fastas i det utrymme som avses i punkt 4.1.2.
5.6 Godkinnandemirket ska vara latt lasbart och outplanligt.
5.7 I bilaga 2 till denna foreskrift ges exempel pa typgodkdnnandemirkenas utformning.
6. ALLMANNA SPECIFIKATIONER
6.1 Ett huvudstod i ett fordon far inte utgora en fara for foraren eller passagerarna. Det fir i synnerhet inte i nigot

bruksldge ha nagra farliga ojimnheter eller skarpa kanter som kan oka risken for eller forvirra skador pd
foraren eller passagerarna. De delar av huvudstodet som dr beldgna i det islagsomrdde som definieras nedan
maste ha en sddan energiupptagningsformaga som specificeras i bilaga 6 till denna foreskrift.

6.1.1 Islagsomrédet ska i sidled begrinsas av tva vertikala lingsgdende plan, ett pé varje sida och vart och ett 70 mm
fran det ber6rda sitets mittplan.

6.1.2 Islagsomrddet ska i hojdled begrinsas till den del av huvudstddet som ir beliget ovanfor ett plan som ar
vinkelratt mot referenslinjen R och 635 mm frn H-punkten.

6.1.3 Genom undantag frdn ovanstdende bestimmelser ska kraven pé energiupptagningsformaga inte gélla baksidan
pa huvudstod avsedda for siten bakom vilka inga andra siten finns.

6.2 De delar av huvudstodets fram- och baksida — med undantag for baksidesdelarna pé de huvudstod som ar
avsedda att installeras pd siten bakom vilka inga andra sittplatser finns — som ar beldgna utanfor de vertikala
lingsgdende plan som definieras ovan, ska vara stoppade sé att varje direkt kontakt forhindras mellan huvudet
och de fasta delar som i de omrdden som kan nds av en sfirisk kula med en diameter av 165 mm, ska ha en
krokningsradie av minst 5 mm.

Alternativt kan dessa delar betraktas som tillfredsstdllande om de klarar den energiupptagningsprovning som
beskrivs i bilaga 6 till denna foreskrift. Om ovannimnda delar av huvudstoden och deras stod ticks med
material som dr mjukare dn 50 Shore (A), ska kraven i denna punkt, med undantag for de krav som r6r den
energiupptagningsférméga som definieras i bilaga 6 till denna foreskrift, endast gilla de styva delarna.

6.3 Huvudstodet ska forankras i sitet, eller ddr sé 4r tillimpligt i fordonskonstruktionen, pd sé stt att ingen styv eller
farlig del kommer att skjuta ut frén huvudstodets stoppning, fran forankringen eller frdn ryggstodet till f6ljd av
det tryck som huvudet utévar under provningen.

6.4 Huvudstodets hojd, uppmitt i enlighet med kraven i punkt 7.2, ska uppfylla foljande krav:
6.4.1 Huvudstodets hojd ska mitas enligt beskrivningen i punkt 7.2.

6.4.2 For huvudstod som inte &r stillbara i hojdled ska hojden vara minst 800 mm for framsiten och 750 mm for
andra sdten.

6.4.3 Om huvudstodet ar stillbart i hojdled galler foljande:

6.4.3.1 Hojden ska vara minst 800 mm for framsaten och 750 mm for andra siten. Detta matt ska bestimmas i ett lage
mellan det hogsta och det ldgsta stillbara hojdlaget.

6.4.3.2  Det far inte finnas ndgot bruksldge som medfér en h6jd pd under 750 mm.

6.4.3.3  Nir det giller andra siten 4n framsitena, firhuvudstoden vara forskjutningsbara till ett ldge med lagre hojd dn
750 mm, om det tydligt framgér for anvindaren att detta inte dr huvudstodets avsedda brukslige.
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6.4.3.4  Nar det giller framsaten far huvudstdden vara sddana att de automatiskt forskjuts till ett lige med lagre hojd dn
750 mm ndr sitet inte anvands, om det automatiskt atergdr till bruksldget nar sitet anvinds.

6.4.4 De métt som anges i punkterna 6.4.2 och 6.4.3.1 fir vara lagre 4n 800 mm for framsiten och 750 mm fér andra
sdten, s att det lamnas tillrackligt med fritt utrymme mellan huvudstodet och innertaket, fonstren eller ndgon
annan del av fordonskonstruktionen. Det fria utrymmet far dock vara hogst 25 mm. Om sitet ar forsett med
forskjutnings- och/eller instillningsanordningar giller detta for sitets samtliga sittstéllningar. Genom undantag
fran punkt 6.4.3.2 far det inte heller finnas ndgot brukslige med ligre h6jd dn 700 mm.

6.4.5 Med avvikelse frdn hojdkraven i punkterna 6.4.2 och 6.4.3.1 ska hojden pé varje huvudstod som ar avsett for de
bakre mittsitena eller sittplatserna vara minst 700 mm.

6.5 Hojden pa den anordning pd vilken huvudet vilar, uppmitt enligt punkt 7.2, ska nir det galler huvudstod som ar
stllbart i hojdled vara minst 100 mm.

6.6 Nir det giller en anordning som inte kan stillas in i hojdled far avstdndet mellan ryggstodet och huvudstodet
vara hogst 60 mm.

6.6.1 Om huvudstodet ar stillbart i hojdled ska det i sitt ldgsta lige vara beldget hogst 25 mm frdn ryggstodets
overkant.

6.6.2 Nar det galler huvudstod som inte dr stallbart i hojdled ska foljande omréade beaktas:
6.6.2.1  Ovanfor ett plan som ér vinkelrdtt mot referenslinjen, 540 mm frén R-punkten, och

6.6.2.2  mellan tvd vertikala lingsgdende plan pé vardera sidan av referenslinjen pa ett avstind av 85 mm fran denna.

Inom detta omrade godtas en eller flera Oppningar som oberoende av form far ha ett avstind a av mer dn
60 mm, uppmitt enligt punkt 7.5, forutsatt att kraven i punkt 7.4.3.6 fortfarande uppfylls efter
tilliggsprovningen enligt punkt 7.4.3.4.

6.6.3 Om huvudstoden dr stéllbara i hojdled godtas en eller flera 6ppningar som oberoende av form far ha ett avstind
a av mer 4n 60 mm, uppmitt enligt punkt 7.5, pd den del av anordningen som fungerar som huvudstod,
forutsatt att kraven i punkt 7.4.3.6 fortfarande uppfylls efter tilliggsprovningen enligt punkt 7.4.3.4.

6.7 Huvudstddet ska vara s brett att det utgor ett lampligt stdd for huvudet hos en person som sitter i normal
sittstdllning. I det i punkt 7.3 definierade mitplanet for bredden ska huvudstodet ticka ett omrdde av minst
85 mm pd varje sida av mittplanet for det site for vilket huvudstodet dr avsett och dir detta avstdnd ska mitas
enligt punkt 7.3.

6.8 Huvudstodet och dess férankring ska vara sidana att den storsta forskjutning bakat av huvudet som huvudstodet
medger dr mindre 4n 102 mm, uppmitt i enlighet med det statiska forfarandet i punkt 7.4.

6.9 Huvudstodet och dess forankring ska vara tillrdckligt hallfasta for att utan att brista kunna tdla den belastning
som foreskrivs i punkt 7.4.3.7.

6.10 Om huvudstodet ar stillbart ska det inte kunna hojas utover den hogsta foreskrivna brukshojden annat dn
genom en medveten handling av anvindaren i samband med en justering.

7. PROVNINGAR

7.1 Bestamning av referenspunkten (H-punkt) for det site diar huvudstodet ar inbyggt.

Denna punkt ska bestimmas i enlighet med kraven i bilaga 3 till denna foreskrift.

7.2 Bestimning av huvudstodets hojd
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7.2.1 Alla linjer ska dras i det ber6rda sdtets mittplan, vars skarningspunkt med sitet avgor konturerna hos huvud- och
ryggstod (se figur 1 1 bilaga 4 till denna foreskrift).

7.2.2 Den provdocka som motsvarar en man i 50:e percentilen eller den provdocka som visas i bilaga 3 till denna
foreskrift ska placeras i normal sittstdllning i sdtet. Om ryggstodet dr stillbart ska det ldsas i ett lige som
motsvarar bakdtlutningen for provdockans referenslinje sd nira 25° fran vertikalplanet som mojligt.

7.2.3 Referenslinjens projektion for den provdocka som visas i bilaga 3 ska nar det géller det berorda sitet dras i det
plan som anges i punkt 7.2.1. Tangenten S till huvudstodets 6verkant ska dras vinkelrdt mot referenslinjen.

7.2.4 Avstdndet h frin H-punkten till tangenten S ar den h6jd som ska beaktas vid tillimpningen av kravet i punkt 6.4.
7.3 Bestimning av huvudstodets bredd (se figur 2 i bilaga 4 till denna foreskrift).

7.3.1 Planet S, som ar vinkelritt mot referenslinjen och beldget 65 mm under den tangent S, som definieras i punkt
7.2.3, definierar pa huvudstodet ett tvirsnitt som begransas av konturen C. De rita linjer som tangerar C och
som representerar skdrningspunkten mellan planet S, och de vertikala planen (P och P’), vilka ar parallella med
det berorda sitets mittplan, ska dras i planet S;.

7.3.2 Den bredd hos huvudstodet som ska beaktas vid tillimpningen av kravet i punkt 6.7 dr avstindet L mellan
linjerna for planen P och P i plan S,.

7.3.3 Huvudstodets bredd ska om nddvindigt ocksa bestimmas 635 mm ovanfor sitets referenspunkt, varvid detta
avstdnd mats langs referenslinjen.

7.4 Bestdmning av anordningens effektivitet
7.4.1 Huvudstodets effektivitet ska kontrolleras vid den statiska provning som beskrivs nedan.
7.4.2 Forberedelse for provningen

7.42.1  Om huvudstodet ir stillbart ska det placeras i det hogsta ldget.

7.4.2.2  Nir det giller odelade siten, dir stodramen helt eller delvis (inbegripet den som hor till huvudstoden) ar
gemensam for mer dn en sittplats, ska provningen genomféras samtidigt for alla dessa sittplatser.

7.4.2.3  Om sitet eller ryggstodet ér stillbara i forhdllande till huvudstod som édr forankrat i fordonskonstruktionen, ska
de placeras i det minst gynnsamma laget enligt den tekniska tjansten.

7.4.3 Provning
7.4.3.1  Alla linjer ska dras i det ber6rda satets vertikala mittplan (se bilaga 5 till denna féreskrift).
7.4.3.2  En projektion av referenslinjen R ska dras i det plan som avses i punkt 7.4.3.1.

7.4.3.3  Den forskjutna referenslinjen R, ska bestimmas genom att den del som representerar provdockans rygg och som
avses i bilaga 3 till denna foreskrift, utsitts for en initial kraft som dstadkommer ett bakatriktat moment pé 37,3
daNm vid H-punkten.

7.4.3.4  Med hjilp av ett sfiriskt huvud med en diameter av 165 mm ska en initial kraft, som dstadkommer ett moment
pa 37,3 daNm vid H-punkten, anbringas vinkelrdtt mot den forskjutna referenslinjen R, och 65 mm under
huvudstodets Gverkant. Referenslinjen ska hallas kvar i det forskjutna lige R, som bestimts i enlighet med
kraven i punkt 7.4.3.3.

7.4.3.4.1 Om oppningar hindrar att den kraft som foreskrivs ovan anbringas 65 mm fran huvudstodets Gverkant, far
avstdndet minskas s att kraftens axel gar genom mittlinjen pa den del av ramen som 4r niarmast 6ppningen.
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7.4.3.4.2 1 de fall som beskrivs i punkterna 6.6.2 och 6.6.3 ska provningen upprepas genom att en kraft anbringas for
varje Oppning med hjilp av en sfirisk kula med en diameter av 165 mm

som gdr genom tyngdpunkten pd den smalaste delen av oppningen utefter de tvirgdende plan som ar parallella
med referenslinjen och som dstadkommer ett moment pé 37,3 daNm vid R-punkten.

7.4.3.5 Tangenten Y till det sfiriska huvudet, parallell med den forskjutna referenslinjen R,, ska bestimmas.

7.4.3.6  Avstindet X mellan tangenten Y och den forskjutna referenslinjen R, ska mitas. Kravet i punkt 6.8 ska betraktas
som uppfyllt om avstdndet X 4r mindre 4n 102 mm.

7.4.3.7  Om och endast om den kraft som foreskrivs i punkt 7.4.3.4 anbringas pa ett avstdnd av 65 mm eller mindre
under huvudstodets 6verkant ska den 6kas till 89 daNm savida inte sitet eller dess ryggstod bryts av i ett tidigare

skede.
7.5 Bestdmning av avstdndet a for huvudstodets 6ppningar (se bilaga 7 till denna foreskrift)
7.5.1 Avstdndet a ska bestimmas for varje 6ppning i forhéllande till huvudstodets framsida med hjilp av en sfirisk

kula med en diameter av 165 mm.
7.5.2 Kulan ska placeras i 6ppningen pé det stille ddr den kan inforas maximalt utan ndgon belastning.

7.5.3 Avstdndet mellan de bida punkter dar kulan kommer i kontakt med 6ppningen ska vara det avstind a som ska
beaktas vid bedomningen av bestimmelserna i punkterna 6.6.2 och 6.6.3.

8. PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

8.1 Varje huvudstod eller site som bir ett godkdnnandemairke i overensstimmelse med bilaga 2 ska 6verensstimma
med den huvudst6dstyp som godkénts och uppfylla de villkor som foreskrivs i punkterna 6 och 7.

8.2 For att kontrollera den tidigare ndmnda Gverensstimmelsen ska ett tillrackligt antal stickprovskontroller utforas
pa serietillverkade huvudstod.

8.3 Huvudstod som salufors eller ska saluforas ska anvindas for provningarna.

8.4 De huvudstdd som valts ut for kontroll av 6verensstimmelse med en godkind typ ska genomgd den provning
som beskrivs i punkt 7 i denna foreskrift.

9. PAFOLJDER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

9.1 Typgodkinda huvudstod

Det godkdnnande som beviljats en huvudstodstyp enligt denna foreskrift far aterkallas om huvudstod som har de
kidnnetecken som avses i punkt 5.4 inte klarar stickprovskontrollerna eller inte 6verensstimmer med den
godkinda typen.

9.2 Om en part i 6verenskommelsen som tillimpar denna foreskrift dterkallar ett godkdnnande som den tidigare har
beviljat ska den genast meddela 6vriga parter i 6verenskommelsen som tillimpar denna foreskrift om detta, med
hjilp av ett meddelandeformuldr som 6verensstimmer med mallen i bilaga 1 till denna foreskrift.

10. ANDRING OCH UTOKNING AV GODKANNANDE AV HUVUDSTODSTYP

10.1 Varje dndring av huvudstodstypen ska anmalas till den typgodkidnnandemyndighet som godkinde
huvudstédstypen. Myndigheten far sedan antingen

10.1.1  konstatera att dndringarna sannolikt inte fir ndgon nimnvird ogynnsam effekt och att huvudstodet i alla
hindelser fortfarande uppfyller kraven, eller
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10.1.2  krava ytterligare en provningsrapport fran den tekniska tjanst som ansvarar for att utfora provningarna.

10.2 De parter i 6verenskommelsen som tillimpar denna foreskrift ska med hjilp av det forfarande som anges i punkt
5.3 underrittas om huruvida godkdnnande beviljats eller ej, och ska dd ocksé fa information om vilka dndringar
som gjorts.

10.3 Den behoriga myndighet som utfirdar en utokning av ett godkdnnande ska ge varje sddan utokning ett

serienummer och meddela detta till Gvriga parter i 1958 drs 6verenskommelse som tillimpar denna foreskrift,
med hjilp av ett meddelandeformulir som 6verensstimmer med mallen i bilaga 1 till denna foreskrift.

11. ANVISNINGAR

Tillverkaren ska for varje modell som Gverensstimmer med en godkind huvudstodstyp tillhandahalla uppgifter
om typer av och egenskaper hos de sdten for vilka huvudstodet dr godkint. Om huvudstodet ér stillbart maste
justerings- eller utlosningsforfaranden tydligt anges i detta meddelande.

12. SLUTGILTIGT UPPHORANDE AV PRODUKTIONEN

En innehavare av ett godkdnnande som helt upph6r med sin tillverkning av huvudstod som godkénts i enlighet
med denna foreskrift, ska meddela detta till den myndighet som beviljat godkidnnandet. Nar myndigheten har
mottagit det aktuella meddelandet ska den underritta 6vriga parter i 1958 drs 6verenskommelse som tillimpar
denna foreskrift om detta, med hjilp av ett meddelandeformulidr som 6verensstimmer med mallen i bilaga 1 till
denna foreskrift.

13. OVERGANGSBESTAMMELSER

13.1 Frin och med den dag da dndringsserie 04 officiellt trader i kraft fir ingen part i 6verenskommelsen som
tillimpar denna foreskrift vigra att bevilja typgodkdnnande enligt denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt
andringsserie 04.

13.2 Fran och med 24 manader efter den dag da dndringsserie 04 trader i kraft ska de parter i 6verenskommelsen som
tillimpar denna foreskrift endast bevilja godkdnnanden om den fordonstyp som ska godkannas uppfyller kraven
i denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt andringsserie 04.

13.3 Frin och med 48 ménader efter den dag da dndringsserie 04 trader i kraft ska befintliga godkdnnanden enligt
denna foreskrift upphora att gilla med undantag for fordonstyper som uppfyller kraven i denna foreskrift i dess
andrade lydelse enligt dndringsserie 04.

14. NAMN PA OCH ADRESS TILL TYPGODKANNANDEMYNDIGHETER OCH DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR
ATT UTFORA GODKANNANDEPROVNINGAR

De parter i 1958 drs overenskommelse som tillimpar denna foreskrift ska meddela Forenta nationernas
sekretariat namn péd och adresstill de tekniska tjanster som ansvarar for att utféra godkinnandeprovningarna
och de typgodkinnandemyndigheter som beviljar godkdnnande och till vilka formuldr om beviljat, utokat, €j
beviljat eller dterkallat godkidnnande som utfirdats i andra linder ska sindas.
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BILAGA 1
Meddelande

(maximiformat: A4 [210 x 297 mm])

Utfirdat av: Myndighetens namn:

om: () beviljat godkdnnande
utokat godkdnnande
¢j beviljat godkidnnande
aterkallat godkdnnande

slutgiltigt upphérande av produktionen

av en typ av huvudstod, oavsett om det 4r inbyggt i fordonssitet eller inte, enligt foreskrift nr 25

Godkdnnande nr: .......ooiii UtOKING NI+ e eeeeee e e
1. Handelsnamn eller varumarke: ... .. .. ..o
2. THIVerkarens MaImIn: ... ..o.oouiiuiit it
3. Namn pd tillverkarens eventuella ombud: ... ...
Ao AIESS: o
5. Inlimnat for godkannande den: ... ..o
6. Teknisk tjanst SOM UtfOr PrOVIHIIGATNIAL ... uuuttntt ettt ettt et et e e e et et et et et e et e e eeenaeans
7. Kort beskrivning av huvudstodet (3): .......ooitii i
8. Typ och egenskaper hos de siten for vilka huvudstodet ar avsett eller i vilka det dr inbyggt: ..............cooeiiiiin.
9. Typ av fordon for vilka de siten som huvudstddet dr konstruerat for dr avsedda: ............ocooiiiiii .
10. Datum for rapporten frdn den tekniska tjAnSten: ..........oiieiie i
11. Nummer pé rapporten frdn den tekniska GANSTEN: ......o.oiuiitii i
12. Godkinnande beviljat/ej beviljat/utokat/aterkallat (): ......ooooin it
00 T )

() Distinguishing number of the country which has granted, extended, refused or withdrawn approval (see approval provisions in the
Regulation).
() Stryk det som inte ar tillimpligt.
) For inbyggda eller 1ostagbara huvudstod (se definitionerna i punkt 2.2.1 respektive 2.2.2 i denna foreskrift) behover detta falt inte fyllas
i om alla n6dvandiga egenskaper och uppgifter fylls i under filt 8.
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T4, DatUmM e
15, Underskrift: ... ...
16. Forteckningen over de dokument som forvaras hos den typgodkinnandemyndighet som beviljat godkdnnandet

bifogas detta meddelande och kan fés pd begiran.
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BILAGA 2
Godkinnandemirkenas utformning *

Godkdnnandemarke f6r en inbyggd eller l16stagbar huvudstodstyp (se definitionerna i punkterna 2.2.1 och 2.2.2 i denna
foreskrift).

u.:l_.:l

25 R - 032439

Ovanstdende godkdnnandemirke, fist pd en eller flera inbyggda eller l6stagbara huvudstddstyper, visar att
huvudstodstypen godkints i Nederldnderna (E4) enligt foreskrift nr 25 med godkdnnandenummer 032439. De tva forsta
siffrorna i godkdnnandenumret visar att godkinnandet beviljats enligt kraven i foreskrift nr 25 i dess dndrade lydelse enligt
andringsserie 03.

Godkinnandemirke for en separat huvudstddstyp (se definitionen i punkt 2.2.3 i denna foreskrift).

(™

032439 &

Ovanstdende godkdnnandemirke, fast pa ett huvudstod, visar att det berorda huvudstodet dr ett separat huvudstdd och att
det har godkints i Nederlinderna (E4) med godkdnnandenummer 032439. De forsta tva siffrorna i godkidnnandenumret
visar att godkdnnandet beviljats enligt kraven i foreskrift nr 25 i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 03.

*  Godkinnandenumret ska placeras nara cirkeln och antingen 6ver eller under bokstaven E eller till hoger eller vinster om den.
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BILAGA 3

Forfarande for bestimning av H-punkten och den verkliga balvinkeln for sittplatser i motorfordon ()

(') Forfarandet beskrivs i bilaga 1 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument
ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6.
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Tilligg 1 il bilaga 3

Beskrivning av den tredimensionella H-punktsmaskinen (3D-H-maskin) (')

(")  3D-H-maskinen beskrivs i tilligg 1 till bilaga 1 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument
ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6.
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Tilligg 2 ill bilaga 3

Tredimensionellt referenssystem (')

(") Enligt beskrivningen i tilligg 2 till bilaga 1 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument
ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6.
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Tilligg 3 ill bilaga 3

Referensdata avseende sittplatser ()

(") Enligt beskrivningen i tilligg 3 till bilaga 1 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument
ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6.
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BILAGA 4

Bestimning av huvudstodets hojd och bredd

Figur 1
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Figur 2
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BILAGA 5

Uppgifter om linjer som dragits och mitningar som gjorts under provningarna

Kontur for ursprungligt lage
------------ Kontur for lige under belastning
1: Referenslinje
r1: Forskjuten referenslinje

Moment for F i forhéllande till r: 37,3 daNm
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BILAGA 6

Provningsforfarande for kontroll av energiupptagning

1. lordningstillande, provningsutrustning, registreringsinstrument och provningsforfarande

1.1 lordningstillande

Det huvudstdd som tidcks av ett energiupptagande material ska utrustas och provas pa det site eller den
fordonskonstruktionsdel dar det installerats. Konstruktionsdelen ska vara fast forankrad i provningsbanken for att
forbli ororlig nir islaget dger rum och det underlag pd vilket den vilar ska, i avsaknad av sirskilda anvisningar som
ska vara motiverade, vara ungefirligen horisontellt. Om ryggstodet ar stillbart ska det vara fastskruvat i det liage
som beskrivs i punkt 7.2.2 i denna foreskrift.

Huvudstodet ska vara monterat pa ryggstodet som detta foreligger i fordonet. Nar det géller ett separat huvudstod
ska det vara fastsatt pa den del av fordonskonstruktionen dar det normalt ar fastsatt.

Om huvudstodet 4r stillbart ska det placeras i det minst gynnsamma ldge som justeringsanordningen tillater.
1.2 Provningsutrustning

1.2.1 Denna utrustning bestdr av en pendel, vars vridaxel avlastas av ett kullager och vars reducerade massa * i
islagscentrum 4r 6,8 kg. Den nedre delen av pendeln bestar av en stel huvudform med en diameter av 165 mm,
vars mittpunkt sammanfaller med pendelns islagscentrum.

1.2.2  Huvudformen ska forses med tvd accelerometrar och en hastighetsgivare som alla kan mita virden i slagets
riktning.

1.3 Registreringsinstrument

De registreringsinstrument som anvands ska kunna utféra mitningar med foljande noggrannhet:

1.3.1  Acceleration
Noggrannhet = +5 % av det verkliga virdet
Mitkedjans frekvensklass: kanalfrekvensklass 600 motsvarande egenskaperna i standarden ISO 6487 (1987)

Tvirgdende kinslighet < 5 % av skalans lagsta punkt.

1.3.2  Hastighet
Noggrannhet = £2,5 % av det verkliga virdet

Kanslighet = 0,5 km/tim

1.3.3  Tidsregistrering
Utrustningen ska kunna registrera hela forloppet med en noggrannhet av 1/1 000 sekund.

Islagets borjan, dd huvudformen kommer i kontakt med provningsforemalet, ska markeras pd de registreringar
som anvinds vid analys av provningen.

1.4 Provningsforfarande

1.4.1  Sedan huvudstodet installerats och justerats enligt punkt 1.1 i denna bilaga, ska islaget 4ga rum i de punkter som
valts av laboratoriet i det islagsomrdde som definieras i punkt 6.1 i denna foreskrift samt méjligen utanfor det
islagsomrdde som definieras i punkt 6.2 i denna foreskrift, pd ytor med en krokningsradie av mindre d4n 5 mm.

*  Sambandet mellan pendelns reducerade massa m, och pendelns totala massa m pa avstdndet a mellan islagscentrum och rotationsaxeln
och pa avstandet I mellan tyngdpunkten och rotationsaxeln erhélls med hjalp av foljande formel: m, = m (l/a)
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1.4.1.1 Pa baksidan ska islagets riktning bakifrdn och framdt i ett lingsgdende plan vara i en vinkel av 45° frdn
vertikalplanet.

1.4.1.2 Pé framsidan ska islagets riktning framifrdn och bakat i ett lingsgdende plan vara horisontell.

1.4.1.3 De frimre och bakre omrddena begrinsas av det horisontella plan som ar tangenten till huvudstodets 6verkant
sdsom faststélls i punkt 7.2 i denna foreskrift.

1.4.2  Huvudet ska triffa provningsféremalet med en hastighet av 24,1 km/tim. Denna hastighet ska uppnés antingen
genom sjilva framdrivningsenergin eller med hjélp av en extra framdrivningsenhet.
2. Resultat

I de provningar som utfors enligt ovanstdende forfarande ska huvudformens retardation inte kontinuerligt
overstiga 80 g under lingre tid 4n 3 millisekunder. Retardationen ska beriknas som medelvirdet av virdena fran
de tva accelerometrarna

3. Likvirdiga forfaranden

3.1 Likvirdiga provningsforfaranden ska medges under forutsittning att de resultat som krévs i punkt 2 kan uppnds, i
synnerhet fir provningsféremaélens riktning vara annorlunda s linge de relativa vinklarna mellan huvudstodet och
islagsriktningen respekteras.

3.2 Den som anvinder en annan metod dn den som beskrivs i punkt 1 4r skyldig att pavisa dess likvirdighet.
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BILAGA 7

Bestimning av mdttet a f6r huvudstodets 6ppningar

(se punkterna 6.6.2 och 6.6.3 i denna foreskrift)
Figur 1

Exempel pé horisontella 6ppningar
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—— Snitt A-A

Sfirisk kula med en
diameter av 165 mm

Anmdrkning:  Observera att snittet A-A ska goras pd ett stille i oppningsomrddet dir kulan kan foras in maximalt utan att

utova belastning.
Figur 2

Exempel pd vertikala 6ppningar
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Anmdrkning:  Observera att snittet A-A ska goras pd ett stille i oppningsomrddet dir kulan kan foras in maximalt utan att

utova belastning.
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