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Ta dokument je misljen zgolj kot dokumentacijsko orodje in institucije za njegovo vsebino ne prevzemajo nobene
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DIREKTIVA SVETA
z dne 20. maja 1975
o pribliZevanju zakonodaje drZav €lanic o aerosolnih razprSilnikih

(75/324/EGS)

SVET EVROPSKIH SKUPNOSTI JE

ob upostevanju Pogodbe o ustanovitvi Evropske gospodarske skupnosti
in zlasti ¢lena 100 Pogodbe,

ob upostevanju predloga Komisije,
ob upostevanju mnenja Evropskega parlamenta (1),

ob upostevanju mnenja Ekonomsko-socialnega odbora (?),

ker morajo v nekaterih drzavah c¢lanicah aerosolni razprSilniki ustrezati
nekaterim tehni¢nim specifikacijam; ker se te med drzavami ¢lanicami
razlikujejo, kar ovira trgovanje znotraj Skupnosti;

ker se te ovire za ustanovitev in delovanje skupnega trga lahko odstra-
nijo, ¢e vse drzave Clanice sprejmejo enake tehni¢ne specifikacije, poleg
ali namesto tistih, doloc¢enih z njihovo zakonodajo in ker se morajo te
specifikacije nanasati zlasti na izdelavo, polnjenje in nazivne prostornine
aerosolnih razprSilnikov;

ker bi moralo biti pri sedanji stopnji tehni¢nega napredka podrocje
veljavnosti te direktive omejeno na aerosolne razprsilnike, ki so izdelani
iz kovine, stekla ali plastike;

ker bo treba tehni¢ne specifikacije, nastete v Prilogi k tej direktivi, takoj
prilagoditi tehni¢nemu napredku; ker je treba dolociti postopek za tesno
sodelovanje med drzavami ¢lanicami in Komisijo v okviru Odbora za
prilagajanje direktive o aerosolnih razprSilnikih tehni¢nemu napredku,
da bi se olajSalo izvajanje ustreznih potrebnih ukrepov;

ker je mogoce, da so nekateri aerosolni razprSilniki, ki so dani na trg,
nevarni, ¢eprav izpolnjujejo zahteve te direktive in njene priloge; ker bi
bilo zato treba dolo¢iti postopek za preprecitev nevarnosti,

SPREJEL NASLEDNJO DIREKTIVO:

1y UL C 83, 11.10.1973, str. 24.

QRY
() UL C 101, 23.11.1973, str. 28.
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Clen 1

Ta direktiva velja za aerosolne razprSilnike, kakor so opredeljeni v ¢lenu
2, razen za tiste, katerih najvecja prostornina je manj kakor 50 ml, in za
tiste, katerih najvecja prostornina je vecja od vrednosti, ustrezno dolo-
¢enih v tockah 3.1, 4.1.1, 4.2.1, 5.1 in 5.2 Priloge k tej direktivi.

Clen 2

V tej direktivi izraz ,,aerosolni razprsilnik® pomeni katero koli kovinsko,
stekleno ali plasticno posodo, ki ni znova uporabna in vsebuje pod
pritiskom stisnjen, uteko€injen ali raztopljen plin, s tekocino, pasto ali
prahom ali brez njih, in je opremljena s sprozilcem, ki omogoca izbri-
zganje vsebine v obliki trdih ali tekocih delcev v suspenziji v plinu kot
pena, pasta ali prah ali v tekoCem stanju.

Clen 3

Oseba, ki je odgovorna za trzenje aerosolnih razprsilnikov, nanje pritrdi
simbol ,,3* (narobe obrnjen epsilon) kot dokaz, da izpolnjujejo zahteve
te direktive in njene priloge.

Clen 4

Drzave ¢lanice iz razlogov, ki so povezani z zahtevami, dolocenimi v tej
direktivi in njeni prilogi, ne smejo zavrniti, prepovedati ali omejiti
trzenja katerega koli aerosolnega razprSilnika, ki ustreza zahtevam te
direktive in njene priloge.

Clen 5

Komisija sprejme spremembe, potrebne za prilagoditev Priloge k tej
direktivi tehni¢nemu napredku. Ti ukrepi, namenjeni spreminjanju nebi-
stvenih dolocb te direktive, se sprejmejo v skladu z regulativnim
postopkom s pregledom iz ¢lena 7(2).

Clen 6

1.  Ustanovi se Odbor za prilagajanje direktive o aerosolnih razpr-
Silnikih tehni¢nemu napredku (v nadaljnjem besedilu ,,odbor®), ki ga
sestavljajo predstavniki drzav c¢lanic, predseduje pa mu predstavnik
Komisije.

Clen 7

1. Komisiji pomaga Odbor za prilagajanje direktive o aerosolnih
razprSilnikih tehni¢nemu napredku.
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2. Pri sklicevanju na ta odstavek se uporabljata ¢len 5a(1) do (4) in
¢len 7 Sklepa 1999/468/ES, ob upostevanju dolocb ¢lena 8 Sklepa.

Clen 8

1. Brez poseganja v Uredbo (ES) §t. 1272/2008 Evropskega parla-
menta in Sveta (') mora imeti vsak aerosolni razprsilnik, oziroma kadar
se podatkov ne da pritrditi nanj, ker je premajhen (najveéja prostornina
150 ml ali manj), pritrjeno nalepko z naslednjimi podatki, napisanimi z
vidnimi, €itljivimi in neizbrisnimi ¢rkami:

(a) ime in naslov ali blagovno znamko osebe, ki je odgovorna za
trZzenje aerosolnih razprsilnikov,

(b) simbol ,,3“ (narobe obrnjen epsilon), ki dokazuje usklajenost z
zahtevami te direktive,

(c) razpoznavne oznake, ki omogocajo prepoznavanje SarZe polnitve,

(d) podrobnosti, navedene v tocki 2.2 Priloge,

(e) neto vsebino po teZi in prostornini.

la.  Kadar aerosolni razprsilnik vsebuje vnetljive sestavine, kakor je
opredeljeno v tocki 1.8 Priloge, vendar se aerosolni razprsilnik ne Steje
za ,vnetljivega® ali ,,zelo lahko vnetljivega™ v skladu z merili iz tocke
1.9 Priloge, mora biti koli¢ina vnetljivega materiala v aerosolnem razpr-
Silniku jasno navedena na oznaki v obliki naslednjega Citljivega in neiz-
brisnega besedila: ,,X % mase vsebine je vnetljive®

2. Drzave Cclanice lahko trzijo aerosolne razprsilnike na svojem
ozemlju, ¢e je besedilo na nalepki v njihovem nacionalnem jeziku ali
jezikih.

Clen 9

Drzave Clanice sprejmejo vse potrebne ukrepe, da bi preprecile uporabo
oznak ali napisov na aerosolnih razprSilnikih, ki bi jih lahko zamenjali s
simbolom ,,3“ (narobe obrnjen epsilon).

() UL L 353, 31.12.2008, str. 1.
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Clen 10

1. Ce drzava ¢lanica na podlagi vsebinske utemeljitve ugotovi, da
eden ali ve¢ aerosolnih razprsilnikov, ¢eprav ustrezajo zahtevam te dire-
ktive, lahko ogroza varnost ali zdravje, lahko zacasno prepove prodajo
razprSilnika ali razprSilnikov na svojem ozemlju ali zanje doloci
posebne pogoje. O tem nemudoma obvesti druge drzave clanice in
Komisijo ter pri tem navede razloge za svojo odlocitev.

2. Komisija se v Sestih tednih posvetuje s temi drzavami ¢lanicami in
nato brez odloga poda svoje mnenje ter sprejeme ustrezne ukrepe.

3.  Komisija lahko sprejme potrebne tehni¢ne prilagoditve te dire-
ktive. Ti ukrepi, namenjeni spreminjanju nebistvenih dolo¢b te direktive,
se sprejmejo v skladu z regulativnim postopkom s pregledom iz
¢lena 7(2).

V takem primeru drZava ¢lanica, ki je sprejela zaS¢itne ukrepe, te lahko
ohrani, dokler ne zacnejo veljati prilagoditve.

Clen 11

1. Drzave ¢lanice sprejmejo zakone in druge predpise potrebne za
uskladitev s to direktivo v 18 mesecih od njene notifikacije. O tem takoj
obvestijo Komisijo.

2. Drzave ¢lanice predlozijo Komisiji besedila predpisov nacionalne
zakonodaje, sprejetih na podrocju, ki ga ureja ta direktiva.

Clen 12

Ta direktiva je naslovljena na drZave ¢lanice.
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1.1

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7a

1.7b

PRILOGA

OPREDELITEV POIMOV
Tlaki

,,Tlak® pomeni notranje tlake, ki so izrazeni v barih (relativni tlaki).

Preskusni tlak

,Preskusni tlak* pomeni tlak, pod katerim je lahko nenapolnjen
aerosolni razprSilnik 25 sekund, ne da bi pri tem prislo do prepus-
Canja plina, ali ¢e gre za kovinske ali plasticne posode, do vidne ali
trajne poSkodbe, razen kakor to dovoljuje tocka 6.1.1.2.
Porusitveni tlak

,,Porusitveni tlak* pomeni najmanjsi tlak, ki povzro¢i, da aerosolni
razprsilnik eksplodira ali se razpoci

Skupna prostornina posode

,.Skupna prostornina posode“ pomeni prostornino odprte posode do
roba odprtine, izrazeno v mililitrih.

Neto prostornina

,Neto prostornina“ pomeni prostornino napolnjenega in zaprtega
aerosolnega razprsilnika, izrazeno v mililitrih.

Prostornina tekoce faze

,Prostornina tekoce faze® pomeni prostornino neplinskih faz v
napolnjenem in zaprtem aerosolnem razprsilniku.

Preskusni pogoji

,.Preskusni pogoji“ pomenijo vrednosti poskusnih in eksplozivnih
tlakov, prikazane hidravlicno pri 20 °C (= 5 °C).

Snov

»Snov* pomeni snov, kakor je opredeljena v ¢lenu 2(7)
Uredbe (ES) §t. 1272/2008.

Zmes

»Zmes*“ pomeni zmes, kakor je opredeljena v clenu 2(8)
Uredbe (ES) §t. 1272/2008.

Vnetljiva vsebina

Vsebina aerosolov se Steje za vnetljivo, ¢e vsebuje katero koli
sestavino, ki je razvr§¢ena kot vnetljiva:

(a) vnetljiva tekocina je tekocina, ki ima plamenisée najve¢ pri 93 °C;

(b) vnetljiva trdna snov je trdna snov ali zmes, ki se hitro vname
ali pa lahko zaradi trenja povzroé¢i pozar ali k njemu prispeva.
Hitro vnetljive trdne snovi so snovi ali zmesi v prahu, granulah
ali pasti, ki so nevarne, ¢e se lahko hitro vnamejo s kratko-
trajnim stikom z virom vziga, kot je goreca vzigalica, in Ce se
ogenj hitro $iri;

(c) vnetljivi plin je plin ali plinska zmes, ki ima obmod¢je vnet-
ljivosti z zrakom pri 20 °C in standardnem tlaku 1,013 bara.

Ta opredelitev ne zajema pirofornih, samosegrevajocih snovi ali
vodnoreaktivnih snovi in zmesi, ki se nikoli ne uporabljajo kot
sestavine aerosolov.
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1.9 Vnetljivi aerosoli

Za namen te direktive se aerosol Steje za ,,nevnetljivega®, ,,vnet-
ljivega® ali ,,zelo lahko vnetljivega® glede na njegovo kemijsko
toploto zgorevanja in masno vsebnost vnetljivih sestavin, kot sledi:

(a) aerosol je razvrscen kot ,,zelo lahko vnetljiv®, ¢e vsebuje 85 %
ali ve¢ vnetljivih sestavin, kemijska toplota zgorevanja pa
presega ali je enaka 30 klJ/g;

(b) aerosol je razvrscen kot ,,nevnetljiv, ¢e vsebuje 1 % ali manj
vnetljivih sestavin, kemijska toplota zgorevanja pa je manjsa
od 20 kl/g;

(c) vsi drugi aerosoli se bodo obravnavali po naslednjih postopkih
za razvrstitev glede vnetljivosti ali pa bodo razvr$¢eni kot
»zelo lahko vnetljivi“. Preskus oddaljenosti vziga, preskus v
zaprtem prostoru in preskus vnetljivosti pene so v skladu s
toc¢ko 6.3.

1.9.1 Vnetljivi aerosoli v razprsilu

Aerosoli v razprSilu se razvrstijo ob upostevanju kemijske toplote
zgorevanja in na podlagi rezultatov preskusa oddaljenosti vziga, kot
sledi:

(a) ce je kemijska toplota zgorevanja manj kot 20 kJ/g:

(i) aerosol je razvrsCen kot ,,vnetljiv®, ¢e pride do vziga na
razdalji, ki je enaka ali ve¢ja od 15 cm, vendar manjsa od
75 cm;

(ii) aerosol je razvrs¢en kot ,,zelo lahko vnetljiv®, ¢e pride do
vziga na razdalji 75 cm ali ve¢;

(iii) ¢e pri preskusu oddaljenosti vziga ne pride do vziga, se
izvede preskus v zaprtem prostoru in v tem primeru je
aerosol razvrscen kot ,,vnetljiv, ¢e je Casovna ustreznica
manj kot ali enaka 300 s/m® ali je gostota deflagracije
manj kot ali enaka 300 g/m?; drugace je aerosol razvriten
kot ,,nevnetljiv’;

(b) ¢e je kemijska toplota zgorevanja enaka ali vecja od 20 kl/g, je
aerosol razvrscen kot ,,zelo lahko vnetljiv®, ¢e pride do vziga
na razdalji 75 cm ali ve¢; drugace je aerosol razvrscen kot
,vnetljive.

1.9.2 Vnetljivi penasti aerosoli
Penasti aerosoli se razvrstijo na podlagi rezultatov preskusa vnet-
ljivosti pene.
(a) Aerosolni izdelek je razvrs¢en kot ,,zelo lahko vnetljiv®, Ce:
(1) je visina plamena 20 cm ali vec in plamen traja 2 s ali vec
ali

(ii) je viSina plamena 4 cm ali ve¢ in plamen traja 7 s ali vecC.

(b) Aerosolni izdelek, ki ne izpolnjuje meril iz (a), je razvrS¢en kot
,vnetljive, ¢e je viSina plamena 4 cm ali ve¢ in plamen traja 2
s ali vec.
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1.10

2.1
2.1.1

Kemijska toplota zgorevanja

Kemijska toplota zgorevanja AH, je dolocena:

(a) s priznanimi pravili tehnologije, opisanimi v npr. standardih,
kot so ASTM D 240, ISO 13943 86.1 do 86.3 in NFPA 30B,
ali v znanstveno utemeljeni literaturi

ali
(b) z uporabo naslednje metode izracuna:

kemijska toplota zgorevanja (AHc), v kilojoulih na gram (kJ/g), se
lahko izracuna kot rezultat teoreti¢ne toplote zgorevanja (AH qmp)
in u¢inkovitosti zgorevanja ter je obicajno manjSa od 1,0 (znacilna
ucinkovitost zgorevanja je 0,95 ali 95 %).

Za sestavljen aerosolni pripravek je kemijska toplota zgorevanja
vsota ponderiranih toplot zgorevanja za posamezne sestavine:

n

AH, = Z |:Wi% X AHc(i)

i

kadar je:
AH, = kemijska toplota zgorevanja (kJ/g) izdelka;
w;% = masni delez sestavine i v izdelku;

AHg;) = specificna toplota zgorevanja (kJ/g) sestavine i v
izdelku.

Oseba, odgovorna za trzenje aerosolnih razprsilnikov, mora v
dokumentu, ki mora biti pravoCasno na razpolago v uradnem
jeziku Skupnosti in na naslovu, dolo¢enem na oznaki v skladu s
tocko (a) ¢lena 8(1), opisati metodo za dolocitev kemijske toplote
zgorevanja, ¢e se kemijska toplota zgorevanja uporablja kot para-
meter za oceno vnetljivosti aerosolov v skladu z doloc¢bami te
direktive.

SPLOSNE DOLOCBE

Brez poseganja v posebne dolocbe Priloge o zahtevah glede vnet-
ljivosti in tveganjih glede tlaka mora oseba, odgovorna za trzenje
aerosolnih razprsilnikov, analizirati tveganja, da tako doloci tista, ki
veljajo za njene aerosolne razprSilnike. Kadar je to primerno, ta
analiza obravnava tveganja, nastala zaradi vdihavanja razprSila, ki
izhaja iz aerosolnih razpr$ilnikov v obi¢ajnih ali razumno predvid-
ljivih pogojih uporabe, ob upostevanju velikosti kapljic in obsega
razprSitve v povezavi s fizikalnimi in kemijskimi lastnostmi
vsebine. Oseba mora potem ob upostevanju analize zasnovati, obli-
kovati in preskusiti razprSilnike ter po potrebi sestaviti posebne
izjave o njihovi uporabi.

Izdelava in oprema

Napolnjen aerosolni razprsilnik mora v normalnih okolis¢inah
uporabe in shranjevanja ustrezati dolo¢bam te priloge.

Ventil mora aerosolnemu razprsilniku omogociti, da je v normalnih
okolis¢inah shranjevanja ali prevoza resni¢no neprepustno zaprt in
mora biti zavarovan, na primer z za$€itnim pokrovom, pred
kakr$nim koli nenamernim odpiranjem in deformacijo.
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2.1.3 Ne sme biti mogoce, niti med dalj§im shranjevanjem, da mehani¢na
odpornost aerosolnega razprSilnika oslabi zaradi delovanja snovi v
razprsilniku.

2.2 Oznacevanje

Brez poseganja v Uredbo (ES) §t. 1272/2008 mora imeti vsak
aerosolni razprsilnik vidno pritrjeno naslednjo ¢itljivo in neizbrisno
oznako:

(a) ne glede na vsebino:

(i) stavek o nevarnosti H229: ,Posoda je pod tlakom: lahko
eksplodira pri segrevanju;*

(ii) previdnostna stavka P210 in P251 iz dela 1 tabele 6.2
Priloge IV k Uredbi (ES) st. 1272/2008;

(iii) previdnostni stavek P410 + P412 iz dela 1 tabele 6.4
Priloge IV k Uredbi (ES) st. 1272/2008;

(iv) previdnostni stavek P102 iz dela 1 tabele 6.1 Priloge IV k
Uredbi (ES) st. 1272/2008, kadar je aerosolni razprsilnik
potrosniski proizvod;

(v) katera koli dodatna opozorila o delovanju, ki opozarjajo
uporabnike na posebne nevarnosti proizvoda; ¢e so aero-
solnemu razprSilniku prilozena loCena navodila za
uporabo, morajo tudi ta odrazati tak$na opozorila o delo-
vanju;

(b) kadar je aerosol razvrscen kot ,,nevnetljiv v skladu z merili iz
tocke 1.9, besedo ,,opozorilo*;

(c) kadar je aerosol razvrscen kot ,,vnetljiv v skladu z merili iz
tocke 1.9, besedo ,,opozorilo® in druge elemente etikete za
vnetljive aerosole kategorije 2 iz tabele 2.3.2 Priloge I k
Uredbi (ES) §t. 1272/2008;

(d) kadar je aerosol razvrscen kot ,,zelo lahko vnetljiv* v skladu z
merili iz to¢ke 1.9, besedo ,,0pozorilo“ in druge elemente
etikete za vnetljive aerosole kategorije 1 iz tabele 2.3.2
Priloge I k Uredbi (ES) st. 1272/2008.

2.3 Prostornina tekoce faze

Prostornina tekoCe faze pri 50 °C ne sme presegati 90 % neto
prostornine.

3. POSEBNE DOLOCBE ZA KOVINSKE AEROSOLNE RAZPR-
SILNIKE

3.1 Prostornina

Skupna prostornina teh posod ne sme presegati 1 000 ml.

3.1.1 Poskusni tlak posode

(a) Za posode, ki so napolnjene pri pritisku manj kakor 6,77 bara
pri 50 °C, mora biti poskusni tlak vsaj 10 barov.
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4.1

(b) Za posode, ki so napolnjene pri pritisku, ki je enak ali vecji od
6,77 bara pri 50 °C, mora biti poskusni tlak 50 % vi§ji od
notranjega pritiska pri 50 °C.

Polnjenje

Pri 50 °C tlak v aerosolnem razprsilniku ne sme presegati 12 barov.

Ce pa aerosol ne vsebuje plina ali plinske zmesi z obmo&jem vnet-
ljivosti z zrakom pri 20 °C in standardnem tlaku 1,013 bara, je

POSEBNE DOLOCBE ZA STEKLENE AEROSOLNE RAZPR-
SILNIKE

Plastificirana ali trajno zasc¢itena posoda

Tak$na posoda se lahko uporablja za polnjenje s stisnjenim,
teko¢im ali raztopljenim plinom.

Prostornina

Skupna prostornina takih posod ne sme presegati 220 ml.

Obloga

Obloga mora biti za$Citna prevleka iz plastiCnega ali drugega
primernega materiala, ki preprecuje nevarnost lete¢ih delcev stekla,
Ce se posoda po nesreéi razbije. Prevlieka mora biti oblikovana tako,
da ¢e napolnjen aerosolni razprsilnik, ki je segret na 20 °C, pade z
visSine 1,8 m na betonska tla, prepre¢i nastanek letecih steklenih
delcev.

Preskusni tlak posode

(a) Posode, ki se uporabljajo za polnjenje s stisnjenim ali razto-
pljenim plinom, morajo prenesti poskusni tlak vsaj 12 barov.

(b) Posode, ki se uporabljajo za polnjenje s tekoc¢im plinom, morajo
prenesti poskusni tlak vsaj 10 barov.

Polnjenje

(a) Za aerosolne razprsilnike, ki so napolnjeni s stisnjenim plinom,
se ne zahteva, da prenesejo ve¢ kot 9 barov pri 50 °C.

(b) Za aerosolne razprSilnike, ki so napolnjeni z raztopljenim
plinom, se ne zahteva, da prenesejo ve¢ kot 8 barov pri 50 °C.

(c) Za aerosolne razprsilnike, ki so napolnjeni s teko¢im plinom ali
mesanicami tekocCih plinov, se ne zahteva, da pri 20 °C prene-
sejo tlake, ki so visji od vrednosti v naslednji tabeli:
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vB
Odstotek tekocega plina v celotni meSanici po
Skupna prostornina tezi
20 % 50 % 80 %
od 50 do 80 ml 3,5 bara 2,8 bara 2,5 bara
< 80 do 160 ml 3,2 bara 2,5 bara 2,2 bara
< 160 do 220 ml 2,8 bara 2,1 bara 1,8 bara
Ta tabela prikazuje tlatne meje, ki so dovoljene pri 20 °C glede na
odstotek plina.
Tlaéne meje za odstotke plina, ki niso prikazani v tabeli, se iz nje
ekstrapolirajo.
VM3
vB
4.2 Nezas$¢itene steklene posode

Aecrosolni razprsilniki, za katere se uporabljajo nezascitene steklene
posode, se polnijo izklju¢no s tekoc¢imi ali raztopljenimi plini

4.2.1 Prostornina

Skupna prostornina teh posod ne sme presegati 150 ml.

4.2.2 Preskusni tlak posode

Preskusni tlak posode mora biti vsaj 12 barov.

423 Polnjenje

(a) Za aerosolne razprsilnike, ki so napolnjeni z raztopljenim
plinom, se ne zahteva, da prenesejo tlak ve¢ kot 8 barov pri
50 °C.

(b) Za aerosolne razprsilnike, ki vsebujejo teko¢ plin, se ne
zahteva, da pri 20 °C prenesejo tlake, ki presegajo vrednosti,
prikazane v naslednji tabeli:

Odstotek tekocega plina v celotni meSanici
Skupna prostornina po tezi
20 % 50 % 80 %
Od 50 do 70 ml 1,5 bara 1,5 bara 1,25 bara
< 70 do 150 ml 1,5 bara 1,5 bara 1 bara

Ta tabela prikazuje tlatne meje, ki so dovoljene pri 20 °C glede na
odstotek tekocega plina.

Tlaéne meje za odstotke plina, ki niso prikazani v tabeli, se iz nje
ekstrapolirajo.
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5.1

52

6.1.1
6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.4
6.1.4.1

POSEBNE DOLOCBE, KI VELJAJO ZA PLASTICNE AERO-
SOLNE RAZPRSILNIKE

Plasti¢ni aerosolni razprsilniki, ki se lahko pri eksploziji razbijejo
na ko$cke, se obravnavajo enako kakor nezasCiteni stekleni aero-
solni razprsilniki.

Plasti¢ni aerosolni razprSilniki, ki se pri eksploziji ne morejo razle-
teti na koscke, se obravnavajo enako kakor stekleni aerosolni razpr-
Silniki z za$c¢itno oblogo.

PRESKUSI

Preskusne zahteve, ki jih mora zagotoviti oseba, odgovorna za
trZenje
Hidravlicni preskus na praznih posodah

Kovinski, stekleni in plasticni aerosolni razprsilniki morajo prenesti
hidravli¢ni tlak, kakor je dolo¢eno v tockah 3.1.1, 4.1.3 in 4.2.2.

Zavrnjene so kovinske posode, ki kazejo nesimetri¢ne vecje defor-
macije ali druge podobne napake. Dovoljena je manjSa deformacija
dna ali gornjega dela, ¢e posoda dobro opravi preskus porusitve.

Preskus porusitve praznih kovinskih posod

Oseba, ki je odgovorna za trzenje, mora zagotoviti, da je porusit-
veni tlak posode vsaj 20 % visji od dolocenega preskusnega tlaka.

Preskus zascitenih steklenih posod s padcem

Proizvajalec mora zagotoviti, da posoda izpolnjuje preskusne
zahteve, doloCene v 4.1.2.

Koncni pregled napolnjenih aerosolnih razprsilnikov

Za aerosolne razprsilnike se uporabi ena od naslednjih konénih
preskusnih metod.

(a) Preskus v vro¢i vodni kopeli

Vsak napolnjen aerosolni razprsilnik se potopi v vroco vodno
kopel.

(i) Temperatura vode in trajanje preskusa sta taksna, da
notranji tlak doseze vrednost, ki bi jo pokazala vsebina
razprsilnika pri enotni temperaturi 50 °C.

(ii) Zavrniti je treba kateri koli aerosolni razprsilnik, ki kaze
vidne trajne deformacije ali pusca.

(b) Koncne preskusne metode v vro¢em

Druge metode segrevanja vsebine aerosolnih razprsilnikov se
lahko uporabijo, ¢e z njimi tlak in temperatura v vsakem
napolnjenem aerosolnem razprSilniku dosezeta vrednosti, ki
se zahtevajo pri preskusu v vro¢i vodni kopeli, ter Ce se
deformacije in puséanja odkrijejo z enako natan¢nostjo kot v
primeru preskusa v vro¢i vodni kopeli.
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6.1.4.2

6.14.3

6.2.

6.2.1

6.2.2

(c¢) Konéne preskusne metode v hladnem

Alternativna kon¢na preskusna metoda v hladnem se lahko
uporabi, ¢e je v skladu z dolo¢bami alternativne metode pri
preskusu v vro¢i vodni kopeli za aerosolne razprsilnike iz
tocke 6.2.4.3.2.2 Priloge A k Direktivi 94/55/ES.

Za aerosolne razprsilnike, katerih vsebina je bila fizikalno ali
kemijsko spremenjena tako, da so se njihove tlatne znacilnosti po
polnjenju in pred prvo uporabo spremenile, je treba uporabiti
konéno preskusno metodo v hladnem v skladu s toc¢ko 6.1.4.1(c).

Pri preskusnih metodah v skladu s tockami 6.1.4.1(b) in 6.1.4.1(c):

(a) Preskusno metodo mora odobriti pristojen organ.

(b) Oseba, odgovorna za trzenje aerosolnih razprsilnikov, mora
pristojnemu organu predloziti zahtevek za odobritev. Zahtevku
mora biti prilozena tehni¢na dokumentacija z opisom metode.

(c

~

Oseba, ki je odgovorna za trzenje aerosolnih razprsilnikov,
mora za namene nadzora zagotoviti stalen dostop do odobritve
pristojnega organa, tehni¢ne dokumentacije z opisom metode in,
¢e je ustrezno, poroCil o nadzoru na naslovu, navedenem na
oznaki v skladu s toc¢ko (a) ¢lena 8(1).

(d) Tehni¢na dokumentacija mora biti pripravljena v uradnem
jeziku Skupnosti ali pa mora biti na voljo njena overjena kopija.

(e) ,.pristojni organ“ pomeni organ, ki je v vsaki drzavi ¢lanici
imenovan na podlagi Direktive 94/55/ES.

Primeri preskusnih pregledov, ki jih lahko opravljajo drzave
¢lanice

Preskusi na nenapolnjenih posodah

Pet posod, ki so naklju¢no izbrane iz iste serije 2500 nenapolnjenih
posod, kar pomeni, da so izdelane iz istih materialov v istem nepre-
trganem serijskem proizvodnem procesu, ali iz serije, ki predstavlja
proizvodnjo ene ure, je 25 sekund pod preskusnim tlakom.

Ce katera od teh posod ne opravi preskusa, se iz iste serije
nakljuéno izbere deset dodatnih posod in na njih naredi enak
preskus.

Ce kateri koli od teh aerosolnih razprsilnikov ne opravi preskusa, je
celotna serija neprimerna za uporabo.

Preskusi na napolnjenih aerosolnih razprsilnikih

Preskusni pregledi za neprepustnost na zrak in vodo se opravijo s
potapljanjem reprezentativnega Stevilka napolnjenih aerosolnih
razprsilnikov v vodno kopel. Temperatura kopeli in trajanje poto-
pitve morata omogocati, da vsebina aerosolnega razprsilnika doseze
enotno temperaturo 50 °C v Casu, ki je potreben, da se zagotovi, da
ne more priti do eksplozije ali razbitja.

Katera koli serija aerosolnih razprSilnikov, ki ne opravi teh
preskusov, je neprimerna za uporabo.



197500324 — SL — 09.04.2013 — 007.001 — 14

6.3.
6.3.1
6.3.1.1
6.3.1.1.1

6.3.1.1.2

6.3.1.2
6.3.1.2.1

6.3.1.3
6.3.1.3.1
6.3.13.1.1

6.3.13.1.2

6.3.1.3.1.3

6.3.13.1.4

Preskus vnetljivosti aerosolov
Preskus oddaljenosti vziga za aerosolna razprsila
Uvod

Ta preskusni standard opisuje metodo za dolocitev oddaljenosti
vZziga aerosolnega razprSila, da se oceni povezano tveganje za
nastanek plamena. Aerosol se razprs$i v smeri vira vziga v intervalih
15 cm, da se ugotovi, ali je prislo do vziga in trajnega zgorevanja
razpr$ila. Vzig in trajno zgorevanje nastopi, kadar razprsilo nepre-
trgoma gori vsaj 5 s. Vir vziga je opredeljen kot plinski gorilnik z
modrim, neZare¢im plamenom, viSine 4-5 cm.

Ta preskus se uporablja za aerosolne izdelke z razdaljo prSenja 15
cm ali ve¢. Aerosolni izdelki z razdaljo prSenja, ki je manjsa od 15
cm, kot so razprSilne pene, geli in paste, ali ki so opremljeni z
merilnim ventilom, so izvzeti iz tega preskusa. Za aerosolne izdelke
za razprSevanje pen, gelov ali past se izvede preskus vnetljivosti
aerosolne pene.

Oprema in materiali

Zahteva se naslednja oprema:

Vodna kopel pri 20 °C to¢nost = 1 °C
Kalibrirane laboratorijske skale (tehtnica) tocnost + 0,1 g
Kronometer (Stoparica) tocnost + 0,2 s
Merilna skala, stojalo in spojka graduacije v cm

Plinski gorilnik s stojalom in spojko

Termometer to¢nost = 1 °C
Higrometer tocnost = 5 %
Merilnik tlaka to¢nost = 0,1 bar
Postopek

Splosne zahteve

Pred preskusom je treba vsak aerosolni razprsilnik kondicionirati in
nato napolniti z odvajanjem za priblizno 1 s. Namen tega postopka
je odstraniti nehomogeni material iz potopljene cevke.

Navodilom za uporabo je treba natanc¢no slediti, vkljuéno s tem, ali
je razprSilo namenjeno za uporabo v pokon¢nem ali obrnjenem
polozaju. Kadar se zahteva stresanje, naredite to takoj pred
preskusom.

Preskus se izvede v prostoru, kjer ni prepiha in kjer je mozno
prezracevanje, z nadzorovano temperaturo pri 20 °C £ 5 °C in
relativno vlaznostjo v obmocju 30-80 %.

Treba je preskusiti vsako aerosolno razprsilo:

(a) kadar je napolnjeno v skladu s celotnim postopkom, s plinskim
gorilnikom v razdalji 15-90 cm od aktivatorja aerosolne ploce-
vinke;

(b) kadar je napolnjeno od 10-12 % (% mase), samo en preskus,
bodisi na razdalji 15 cm od aktivatorja, kadar se razprsilo iz
polne plocevinke sploh ni vzgalo, ali na oddaljenosti vziga
razprSila iz polne ploc¢evinke plus 15 cm.
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6.3.1.3.1.5

6.3.1.3.1.6

6.3.1.3.2

Med preskusom mora biti polozaj plocevinke, kot prikazujejo navo-
dila na nalepki. Vir vziga mora biti ustrezno namescen.

Naslednji postopek zahteva preskus razprsila v intervalih 15 cm
med plamenom plinskega gorilnika in aerosolnim aktivatorjem, v
obmodju 15-90 cm. Ucinkovito je zaceti s postopkom na razdalji
60 cm med plamenom plinskega gorilnika in aerosolnim aktiva-
torjem. Razdalja med plamenom plinskega gorilnika in aerosolnim
aktivatorjem se v primeru vziga razprSila na razdalji 60 cm poveca
za 15 cm. Razdalja se v primeru nevziga na razdalji 60 cm med
plamenom plinskega gorilnika in aerosolnim aktivatorjem zmanjsa
za 15 cm. Namen postopka je dolociti najvecjo razdaljo med aero-
solnim aktivatorjem in plamenom plinskega gorilnika, ki privede do
trajnega zgorevanja razprsila, ali ugotoviti, da vziga ni bilo mogoce
doseci na razdalji 15 cm med plamenom plinskega gorilnika in
aerosolnim aktivatorjem.

Preskusni postopek

(a) Najmanj 3 polna aerosolna razprsila na izdelek je treba kondi-
cionirati pri 20 °C + 1 °C, pri ¢emer se najmanj 95 % razprsila
potopi v vodo za vsaj 30 minut pred vsakim preskusom (Ce se
aerosol v celoti potopi, zadostuje 30 minutno kondicioniranje);

(b) izpolnite sploSne zahteve. Belezite temperaturo in relativno
vlaznost prostora;

(c) stehtajte aerosolno razprSilo in zabelezite njegovo tezo;

(d) dolocite notranji tlak in zacetno stopnjo odvajanja pri 20 °C +
1 °C (da odstranite pomanjkljiva ali deloma napolnjena aero-
solna razprsila);

(e) podprite plinski gorilnik na ploski vodoravni povrSini ali
namestite plinski gorilnik na stojalo s spojko;

(f) prizgite plinski gorilnik; plamen mora biti nezare¢ in visok
priblizno 4-5 cm;

(g) namestite izhodno odprtino aktivatorja na zahtevano razdaljo
od plamena. Aerosol se preskusi v polozaju, v katerem se
uporablja, npr. pokonénem ali obrnjenem;

(h) izenacite odprtino aktivatorja in plinskega gorilnika, pri ¢emer
je odprtina ustrezno usmerjena k plamenu in z njim poravnana
(glej sliko 6.3.1.1). Razprsilo se odvede skozi zgornjo polovico
plamena;

Slika 6.3.1.1

W
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6.3.1.3.2.1

6.3.13.2.2

(i) izpolnite splosne zahteve glede stresanja razprsila;

(j) aktivirajte ventil aerosolnega razprsila, da izpraznite njegovo
vsebino za 5 s, razen v primeru vziga. V primeru vziga nada-
ljujte s praznjenjem in doloCite Cas trajanja plamena na 5 s od
zaCetka vziga;

(k) zabelezite rezultate vziga za razdaljo med plinskim gorilnikom
in aerosolnim razprsilnikom v predvideno tabelo;

(1

=

¢e ne pride do vziga v koraku (j), se aerosol preskusi v druga-
¢nih smereh, npr. obrnjen pri izdelkih za pokonéno uporabo,
da se preveri moznost vziga,

(m) ponovite korake (g) do (1) Se dvakrat (skupaj trikrat) za isto
plocevinko na enaki razdalji med plinskim gorilnikom in aero-
solnim aktivatorjem;.

(n) ponovite postopek preskusa za ostali dve aerosolni ploc¢evinki
istega izdelka na enaki razdalji med plinskim gorilnikom in
aerosolnim aktivatorjem;

(o

~

ponovite korake (g) do (n) postopka preskusa na razdalji med
15 in 90 cm med aktivatorjem aerosolne plocevinke in plin-
skim gorilnikom, odvisno od rezultata posameznega preskusa
(glejte tudi 6.3.1.3.1.4 in 6.3.1.3.1.5);

(p) Ce ne pride do vziga na razdalji 15 cm, se postopek za prvotno
polne plo¢evinke zakljuci. Postopek se konca tudi, kadar pride
do vZiga in trajnega zgorevanja na razdalji 90 cm. Ce vziga ni
bilo mogoce doseci na razdalji 15 cm, to zabelezite. V vseh
drugih okoli§¢inah se razdalja med plamenom plinskega goril-
nika in aerosolnega aktivatorja, na kateri sta bila ugotovljena
VZig in trajno zgorevanje, zabelezi kot ,razdalja vziga®;

(q) en preskus se izvede tudi na treh plocevinkah z 10-12 %
nazivno ravnijo polnjenja. Te plocevinke se preskusijo na
razdalji med aktivatorjem aerosola in plamenom plinskega
gorilnika ,,na oddaljenosti vziga polnih ploCevink + 15 cm*;

(r

~

izpraznite plocevinko aerosola do 10-12 % nazivne ravni
polnjenja (po masi) s ponovitvami, ki trajajo najve¢ 30 s.
Upostevajte najmanj 300 s ¢asovno obdobje med ponovitvami.
Med tem vmesnim obdobjem se razprsilniki potopijo v vodno
kopel za kondicioniranje;

(s

~

ponovite korake (g) do (n) za plo¢evinke z 10-12 % nazivno
ravnijo polnjenja, pri ¢emer izpustite koraka (1) in (m). Ta
preskus se izvede z aerosolom v enem poloZaju, npr. pokonci
ali obrnjen, glede na to, v katerem je prislo do vziga (Ce sploh)
polnih plocevink;

(t

=

zabelezite vse rezultate v razpredelnico 6.3.1.1, kot je prika-
zano spodaj.

Vsi preskusi se izvedejo v digestoriju v prostoru, ki je lahko dobro
prezracen. Digestorij in prostor se lahko prezracita za vsaj 3 minute
po vsakem preskusu. Upostevajte vse ustrezne varnostne ukrepe za
preprecevanje vdihavanja produktov izgorevanja.

Ploc¢evinke z 10—-12 % nazivno ravnjo polnjenja se preskusijo samo
enkrat. V razpredelnice z rezultati je treba navesti samo en rezultat
na plocevinko.
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6.3.1.3.2.3 Kadar so rezultati preskusa v polozaju, v katerem naj bi se razpr-
Silnik uporabljalo, negativni, se preskus ponovi v polozaju razpr-
Silnika, ki bo najverjetneje zagotovil pozitiven rezultat.

6.3.14 Metoda ocenjevanja rezultatov

6.3.1.4.1 Vsi rezultati se zabelezijo. Spodnja razpredelnica 6.3.1.1 prikazuje
model ,,razpredelnice z rezultati®, ki ga je treba uporabiti.

Razpredelnica 6.3.1.1

Datum Temperatura ... °C
Relativna vlaznost ... %

Ime izdelka
Neto prostornina Ploc¢evinka 1 Plo¢evinka 2 Plo¢evinka 3
Prvotna raven polnjenja % % %
Razdalja razprsilnika Preskus 1 2 311 2 311 2 3
15 cm Vzig?

D ali N
30 cm Vzig?

D ali N
45 cm Vzig?

D ali N
60 cm Vzig?

D ali N
75 cm Vzig?

D ali N
90 cm Vzig?

D ali N
Ugotovitve — vkljuéno s
polozajem plocevinke

6.3.2 Preskus vziga v zaprtem prostoru
6.3.2.1 Uvod

Ta preskusni standard opisuje metodo za oceno vnetljivosti
izdelkov, ki izhajajo iz aerosolnih razprSilnikov zaradi njihove last-
nosti, da se lahko vzgejo v zaprtem ali omejenem prostoru. Vsebina
aerosolnega razprsilnika se razpr$i v valjasto preskusno posodo, ki
vsebuje gore¢o sveco. Ce pride do opaznega vziga, se zabeleZita
porabljen ¢as in odvedena koli¢ina.

6.3.2.2 Oprema in materiali

6.3.2.2.1 Zahteva se naslednja oprema:
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6.3.2.2.2

63.2.2.2.1

Kronometer (Stoparica) tocnost + 0,2 s

Vodna kopel pri 20 °C to¢nost = 1 °C

Kalibrirane laboratorijske skale (tehtnice) toc¢nost + 0,1 g

Termometer toc¢nost = 1 °C

Higrometer toc¢nost + 5 %

Merilnik tlaka to¢nost = 0,1 bara

Valjasta testna posoda kot je  navedeno
spodaj

Priprava testne opreme

Valjasta posoda prostornine priblizno 200 dm3, premera priblizno
600 mm, dolga priblizno 720 mm in na enem koncu odprta, se
spremeni, kot sledi:

(a) sistem zapiranja, sestavljen iz pokrova na tecajih, se prilagodi
odprtemu koncu posode; ali

(b) kot sistem zapiranja se lahko uporabi 0,01 do 0,02 mm debela
plastiéna folija. Ce se preskus izvede s plasti¢no folijo, se ta
uporabi, kot je opisano v nadaljevanju: raztegnite folijo prek
odprtega konca bobna in jo pritrdite z elasticnim trakom. Mo¢
traku mora biti tak$na, da se pri namestitvi okoli bobna, ki je na
njegovi strani, raztegne za samo 25 mm, ko se na njegovo
najnizjo tocko pritrdi masa 0,45 kg. 50 mm od roba bobna
naredite v folijo 25 mm dolgo zarezo. Folija mora biti napeta;

(c) na drugem koncu bobna zvrtajte 100 mm od roba luknjo s
premerom 50 mm, tako da bo odprtina na vrhu, ko se posoda
odlozi in pripravi za preskus (slika 6.3.2.1);

Slika 6.3.2.1

+200 dm?®

(d) na 200 x 200 mm veliko kovinsko stojalo postavite sveco iz
parafinskega voska, s premerom 20 do 40 mm in vi§ino 100
mm. Sve€o zamenjajte, ko je njena visina pod 80 mm. Plamen
svece je pred razprSilom za$¢iten s 150 mm Sirokim in 200 mm
visokim deflektorjem. To vkljuCuje ravnino pod kotom 45°,
oddaljeno 150 mm od podstavka deflektorja (slika 6.3.2.2);
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6.3.2.222

6.3.2.3
6.3.2.3.1
6.3.23.1.1

6.3.2.3.1.2

6.3.2.3.1.3

Slika 6.3.2.2

200 mm 150 mm

150 mm
o —— 71 m:/'
4 V\ 45°

200 mm

(e) sveca, postavljena na kovinsko stojalo, se namesti na sredino
med dvema koncema bobna (slika 6.3.2.3);

Slika 6.3.2.3

-
E 200 mm
i
i

(f) boben se postavi na tla ali na stojalo tam, kjer je temperatura
med 15 °C in 25 °C. Izdelek, ki se preskusa, bo razprSen
znotraj bobna v obsegu priblizno 200 dm3, kjer bo vir vziga.

Obicajno izdelek zapusti aerosolno plocevinko pod kotom 90° glede
na navpi¢no os ploc¢evinke. Opisana zasnova in postopek se nana-
Sata na to vrsto aerosolnega izdelka. V primeru nenavadno delu-
jocih aerosolov (npr. navpiéni aerosolni razprsilniki) bo treba zabe-
leziti spremembe opreme in postopkov v skladu z dobro laborato-
rijsko prakso, kot je ISO/IEC 17025:1999 Splosne zahteve za
usposobljenost preskusevalnih in kalibracijskih laboratorijev.

Postopek
Splosne zahteve

Pred preskusom je treba vsak aerosol kondicionirati in nato napol-
niti z odvajanjem za priblizno 1 s. Namen tega postopka je odstra-
niti nehomogeni material iz potopljene cevke.

Navodilom za uporabo je treba natan¢no slediti, vkljuéno s tem, ali
je razprsilo namenjeno za uporabo v pokon¢nem ali obrnjenem
polozaju. Kadar je potrebno stresanje, naredite to takoj pred
preskusom.

Preskusi se izvedejo v prostoru, kjer ni prepiha in kjer je mozno
prezraevanje, z nadzorovano temperaturo pri 20 °C £ 5 °C in
relativno vlaznostjo v obmocju 30-80 %.
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6.3.2.3.2

6.3.2.4
6.3.24.1

6.3.2.4.2

Preskusni postopek

(a) Najmanj 3 polna aerosolna razprsila na izdelek je treba kondi-
cionirati pri 20 °C ° £ 1 °C, pri ¢emer se najmanj 95 % razprsil
potopi v vodo za vsaj 30 minut (¢e se aerosol v celoti potopi,
zadostuje 30 minutno kondicioniranje);

(b) izmerite ali izradunajte dejansko prostornino bobna v dm?;

=

(c) izpolnite splosne zahteve. Belezite temperaturo in relativno
vlaznost prostora;

(d) dolocite notranji tlak in zacetno stopnjo odvajanja pri 20 °C + 1 °C
(da odstranite pomanjkljive ali delno napolnjene aerosolne razpr-
silnike);

(e) stehtajte en aerosolni razprSilnik in zabelezite njegovo tezo;

(f) prizgite sveCo in uporabite sistem zapiranja (pokrov ali
plasti¢na folija);

(g) namestite odprtino aktivatorja aerosolnega razprsilnika 35 mm
od sredine vstopne luknje v bobnu ali blizje v primeru izdelkov
z obsezno razprSitvijo. Sprozite kronometer (Stoparico) in
sledite navodilom za uporabo izdelka. Usmerite razprSilo v
sredino nasprotne skrajne meje (pokrova ali plasticne folije).
Aerosol se preskusi v polozaju, v katerem se uporablja, npr.
pokonénem ali obrnjenem;

(h) prsite do nastanka vziga. Ustavite kronometer in zabelezite
porabljen ¢as. Ponovno stehtajte aerosolni razprsilnik in zabe-
lezite njegovo tezo;

(i) prezracite in odistite boben, tako da odstranite vsak ostanek, ki
bi lahko vplival na naslednje preskuse. Po potrebi boben ohla-
dite;

(j) ponovite korake preskusa (d) do (i) za ostala dva aerosolna

razprSilnika istega izdelka (skupaj trije; opomba: vsak razpr-
Silnik se preskusi samo enkrat).

Metoda ocenjevanja rezultatov

Pripraviti je treba poroCilo o preskusu, ki vsebuje naslednje
podatke:

(a) preskusen izdelek in njegove reference;
(b) notranji tlak in stopnja odvajanja aerosolnih razprsilnikov;
(c) temperatura in relativna vlaznost prostora;

(d) za vsak preskus ¢as odvajanja, potreben za vzig (Ce ni prislo do
vziga izdelka, to navedite);

(e) masa izdelka, razprSena med vsakim preskusom (v g);
(f) dejanska prostornina bobna (v dm?).

Casovna ustreznica (toq), potrebna za vzig v enem kubi¢nem metru,
se lahko izra¢una na naslednji nacin:

. 1000 x Cas odvajanja (s)
~ Dejanska prostornina bobna (dm?)

teq
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6.3.243

6.3.3
6.3.3.1
6.33.1.1

6.3.3.2
6.3.3.2.1

6.3.3.2.2

63323

6.3.3.3
6.3.3.3.1
6.3.3.3.1.1

63.33.1.2

6.3.3.3.1.3

Gostota deflagracije (Dgy.p), potrebna za vzig med preskusom, se
lahko izracuna tudi na naslednji nacin:

1000 x koli¢ina razprsenega izdelka (g)

Dger =

Dejanska prostornina bobna (dm?)

Preskus vnetljivosti aerosolne pene
Uvod

Ta preskusni standard opisuje metodo za dolocitev vnetljivosti aero-
solnega razprsila v obliki pene, gela ali paste. Aerosol, ki oddaja
peno, gel ali pasto se razprSi (priblizno 5 g) na urno steklo, vir
vziga (sveCa, vosCena sveca, vzigalica ali vzigalnik) pa se postavi
na podstavek urnega stekla, da se ugotovi, ali pride do vziga in
trajnega zgorevanja pene, gela ali paste. Vzig je opredeljen kot
stabilen plamen, ki traja vsaj 2 s in je visok najmanj 4 cm.

Oprema in materiali

Zahteva se naslednja oprema:

Merilna skala, podpora in klesce graduacije v cm

Ognjeodporno urno steklo premera okoli
150 mm

Kronometer (Stoparica) to¢nost + 0,2 s

Sveca, vosfena sveCa, vzigalica ali
vzigalnik

Kalibrirane laboratorijske skale (tehtnica) tocnost + 0,1 g

Vodna kopel pri 20°C tocnost = 1 °C
Termometer tocnost = 1 °C
Higrometer toc¢nost = 5 %
Merilnik tlaka to¢nost = 0,1 bar

Urno steklo se postavi na ognjeodporno povrsino v prostoru, kjer ni
prepiha in kjer je mozno prezratevanje po vsakem preskusu.
Merilna skala se postavi natanko za urno steklo in se s stojalom
in spojko zadrzi v navpi¢nem polozaju.

Skala je postavljena tako, da je njen izvor na ravni podstavka
urnega stekla v vodoravni ravnini.

Postopek
Splosne zahteve

Pred preskusom je treba vsak aerosol kondicionirati in nato napol-
niti z odvajanjem za priblizno 1 s. Namen tega postopka je odstra-
niti nehomogeni material iz potopljene cevke.

Navodilom za uporabo je treba natan¢no slediti, vkljuéno s tem, ali
je razprSilnik namenjen za uporabo v pokon¢nem ali obrnjenem
polozaju. Kadar je potrebno stresanje, naredite to takoj pred
preskusom.

Preskusi se izvedejo v prostoru, kjer ni prepiha in kjer je mozno
prezraevanje, z nadzorovano temperaturo pri 20 °C £ 5 °C in
relativno vlaznostjo v obmocju 30-80 %.
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6.3.3.3.2

6.3.3.4
6.3.3.4.1

Preskusni postopek

(a) Najmanj 4 polna aerosolna razprsila na izdelek je treba kondi-
cionirati pri 20 °C + 1 °C, pri ¢emer se najmanj 95 % razprsila
potopi v vodo za vsaj 30 minut pred vsakim preskusom (e se
aerosol v celoti potopi, zadostuje 30 minutno kondicioniranje);

(b) izpolnite splosne zahteve. Belezite temperaturo in relativno
vlaznost prostora;

(c) dologite notranji tlak pri 20 °C + 1 °C (da odstranite pomanj-
kljive ali delno napolnjene aerosolne razprsilnike);

(d) izmerite stopnjo odvajanja ali pretoka aerosolnega izdelka, ki se
ga preucuje, da se lahko koliina razprSenega preskusnega
izdelka toc¢neje izmeri;

(e) stehtajte en aerosolni razprsilnik in zabelezite njegovo tezo;

(f) na podlagi izmerjene stopnje odvajanja ali pretoka in po navo-
dilih proizvajalca razprsite priblizno 5 g izdelka na sredino
Cistega urnega stekla, s ¢imer ustvarite kupcek v viSini najved
25 mm;

(g) v 5 s po koncanem odvajanju namestite vir vziga na spodnji
strani roba vzorca in hkrati zaZzenite kronometer (Stoparico). Po
potrebi se vir vziga odstrani od roba vzorca po priblizno dveh
sekundah, da se jasno ugotovi, ali je prislo do vziga. Ce ni
priSlo do vziga vzorca, se vir vziga ponovno namesti na rob
vzorca;

(h

=

¢e pride do vziga, zabelezite naslednje:

(i) najvisjo viSino plamena v cm nad podstavkom urnega
stekla;

(ii) trajanje plamena v s;

(iii) posusite in ponovno stehtajte aerosolni razprSilnik ter izra-
Cunajte maso oddanega izdelka;

(i) prezracite preskusevalisce takoj po vsakem preskusu;

() ¢e do vziga ni prislo in oddan izdelek ostane v obliki pene ali
paste skozi celotno obdobje njegove uporabe, se ponovijo
koraki (e) do (i). Izdelek naj pred uporabo vira vziga stoji 30
sekunde, 1 min, 2 min ali 4 min;

(k) ponovite korake postopka preskusa (e) do (i) Se dvakrat (skupaj
trikrat) za isto plocevinko;

(1) ponovite korake postopka preskusa (e) do (k) za ostali dve
plocevinki aerosola (skupaj 3 plocevinke) istega izdelka.

Metoda ocenjevanja rezultatov

Pripraviti je treba poroCilo o preskusu, ki vsebuje naslednje
podatke:

(a) ali je prislo do vziga izdelka;
(b) najvi§ja viSina plamena v cm;
(c) trajanje plamena v s;

(d) masa preskuSenega izdelka.



