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Priloha 2: Ozndmenie o schvaleni vyroby jednotky svetlometu z lisovaného skla (SB unit) alebo o jeho predizeni alebo
zamietnuti alebo odniati schvélenia alebo o trvalom ukonéeni vyroby podla nariadenia ¢. 5

Priloha 3: Minimdlne poziadavky na kontrolné postupy zhody vyroby
Priloha 4: Priklady usporiadania schvalovacich znaciek
Priloha 5: Skuasky stdlosti fotometrickej Gicinnosti svetlometov v prevadzke

Priloha 6: Poziadavky na predné hmlové svietidld s rozptylovymi sklami z plastového materidlu — skasanie rozptylovych
skiel alebo vzoriek materidlu a kompletnych svietidiel

Doplnok 1 — Casové poradie schvalovacich skisok
Doplnok 2 — Metéda merania difdzie a prenosu svetla
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Priloha 7: Minimdlne poziadavky na odoberanie vzoriek inspektorom

1. ROZSAH POSOBNOSTI (1)

Tento predpis sa vztahuje na svetlomety z lisovaného skla (SB) pre vozidld kategérie T (?).

2. VYMEDZENIE POJMOV
Na tcely tohto predpisu:

2.1. Jednotka svetlometu z lisovaného skla“ (dalej len ,SB jednotka®) je jednotka svetlometu, ktorej komponenty,
pozostavajice zo systému reflektora, systému rozptylového skla a jedného alebo viacerych elektrickych zdrojov
svetla, st neoddelitelnou stcastou celku, ktory bol pocas vyroby zalisovany a nie je mozné ho rozobrat bez
toho, aby sa jednotka stala tiplne nepouzitelnou.

2.2. JRozptylové sklo“ je vonkajsi komponent svetlometu (jednotky), ktory prepuista svetlo cez svietiacu plochu.

2.3, ,Povlak” je akykolvek vyrobok alebo vyrobky nanesené v jednej alebo vo viacerych vrstvich na vonkajsiu
plochu rozptylového skla.

2.4. Jednotky SB sa povazujii za odlisny typ, pokial sa liSia v jednej z tychto zékladnych foriem alebo charakteristik:
2.4.1. obchodny nézov alebo ochrannd zndmka;
2.4.2. charakteristika optického systému;

2.4.3. zaclenenie pridavnych komponentov, ktoré sii schopné zmenit optické t¢inky odrazom, lomom alebo absorp-
ciou afalebo deformdciou pocas prevadzky;

2.4.4. menovité napitie (pokial je jedinou zmenou menovité napitie, moze sa udelit rovnaké schvalovacie &islo);

2.4.5. menovity vykon;

2.4.6. tvar vldkna alebo vldkien;

2.4.7. druh vytvdraného svetla (stretdvacie svetlo, dialkové svetlo alebo obidve);

2.4.8. pouzitelnost v systéme premdvky s pravostrannym alebo lavostrannym riadenim, prip. v oboch systémoch;
2.4.9. farba vyzarovaného svetla;

2.4.10.  materidly tvoriace rozptylové skld a pripadne povlaky.

(") Ni¢ v tomto predpise nebrani strane dohody uplatiiujiicej tento predpis zakdzat kombindciu svetlometu s rozptylovym sklom
z plastového materidlu schvileného podla tohto predpisu s mechanickym zariadenim na istenie svetlometov (so stiera¢mi).

(%) Podla definicie v prilohe 7 ku Konsolidovanej rezolticii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend2.
naposledy zmeneny zmenou ¢. 4).
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2.5. ,Farba svetla vyzarovaného zo zariadenia.” Na tcely tohto predpisu sa pouziju definicie farby svetla vyzaro-

vaného zo zariadenia uvedené v predpise ¢. 48 a v séridch jeho zmien platnych v case podania Ziadosti
o typové schvilenie.

3. ZIADOST O SCHVALENIE

3.1. Ziadost o schvélenie predkladd vlastnik obchodného mena alebo ochrannej zniamky alebo nim riadne splno-
mocneny zdstupca. Ziadost musi uvadzat:

3.1.1. ¢ je SB jednotka urcend na poskytovanie tak stretdvacicho svetla, ako aj dialkového svetla alebo iba jedného
z tychto svetiel;

3.1.2. ¢, v pripade, Ze je svetlomet uréeny na vyzarovanie stretivacicho svetla, je konstruovany na lavostranni
i pravostranni alebo len na lavostrannd, pripadne len na pravostrannd premévku;

3.1.3. pripadne ¢ je navrhnuty pre polnohospodarske alebo lesné traktory a iné pomaly sa pohybujice vozidld (pozri
prilohu 1).

3.2. Ku kazdej Ziadosti o schvélenie treba prilozit:

3.2.1. dostato¢ne podrobné vykresy (tri kopie) tak, aby umoznili identifikdciu typu a zndzorfovali ndrys jednotky

(pripadne s podrobnostami vzorky ryhovania rozptylového skla) a jeho prie¢ny rez; okrem toho sa uvedie
vykres vlakna(-ien) a tienidla(-iel) v mierke 2: 1 tak v ndryse ako aj v prienom reze; vykresy musia vo vztahu
ku kruznici schvalovacej znacky uddvat miesto urcené pre schvalovacie ¢islo a pre doplnkovy symbol;

3.2.2. struény technicky opis;
3.2.3. tieto vzorky:
3.2.3.1.  pre schvalovanie SB jednotky, ktord vyZzaruje biele svetlo: pat vzoriek;

3.2.3.2.  pre schvalovanie SB jednotky, ktord vyzaruje farebné svetlo: jedna vzorka s farebnym svetlom a piat vzoriek
s bielym svetlom, ktoré sa li§ia od predlozeného typu len tym, Ze rozptylové sklo alebo filter nie st zafarbené;

3.2.3.3. v pripade SB jednotiek, ktoré sa odlisuju len tym, Ze st navrhnuté na to, aby vyzarovali farebné svetlo, od typu
navrhnutého na vyZzarovanie bieleho svetla, a ktoré predtym vyhoveli skiskam v bodoch 6, 7 a 8 nizsie v texte,
postacuje predlozit jednu vzorku typu vyZzarujiceho farebné svetlo, ktord sa podrobi len skiiskam uvedenym
v bode 9.

3.2.4. Pre skisku plastového materidlu, z ktorého st rozptylové skld zhotovené:
3.2.4.1. trindst rozptylovych skiel;

3.2.4.1.1. Sest z nich mozno nahradit Siestimi vzorkami materidlu s rozmermi najmenej 60 x 80 mm, s plochym alebo
vypuklym vonkajsim povrchom a s dostato¢ne plochym povrchom (polomer zaoblenia najmenej 300 mm)
s rozmermi najmenej 15 x 15 mm v strede;

3.2.4.1.2. kazdé také rozptylové sklo alebo vzorka materidlu musia byt vyrobené postupom, pouzivanym pri sériovej

vyrobe;
3.2.4.2.  reflektor, ku ktorému mozu byt rozptylové skld pripevnené podla pokynov vyrobcu.

3.3. Pokial uz boli materidly, z ktorych st vyrobené rozptylové skld a pripadne povlaky, skigané, musia k nim byt
prilozené skasobné protokoly ich vlastnosti.

3.4. Prislusny organ pred udelenim schvilenia overi, ¢i existuji dostato¢né opatrenia na zabezpecenie uc¢innych
kontrol zhody vyroby.

4, OZNACOVANIE (})

4.1. SB jednotky predkladané na schvilenie musia byt oznacené obchodnym menom alebo ochrannou znimkou
ziadatela.

4.2. Na rozptylovom skle musi byt k dispozicii dostatoéne velké miesto na umiestnenie schvalovacej znacky
a doplnkovych symbolov uvedenych v bode 5; toto miesto musi byt vyznacené vo vykresoch uvedenych
v bode 3.2.1

() V pripade svetlometov urCenych na splnenie poziadaviek premdvky vedicej len po jednej strane cesty (bud pravej, alebo lavej) sa
dalej odporica, aby plocha, ktord moze byt zakrytd, aby sa zabrénilo oslepeniu pouzivatelov v krajine, v ktorej sa jazdi po opacnej
strane cesty v porovnani s krajinou, pre ktorti bol svetlomet uréeny, bola nezmazatelne oznacend na prednom rozptylovom skle.
Toto oznacenie viak nie je nevyhnutné, ak je tdto plocha jasne evidentnd z konstrukcie.



L 162/4 Uradny vestnik Eurpskej tnie 29.5.2014

4.3 Na rozptylovom skle ako aj na telese svetlometu musi byt vyznacené menovité napitie a menovity prikon
vldkna dialkového svetla, nasledované menovitym prikonom vldkna pripadného stretdvaciecho svetla.

4.4. V pripade SB jednotiek navrhnutych na splnenie poziadaviek v krajindch s lavostrannou aj pravostrannou
premavkou sa tieto dve nastavenia jednotky na vozidle oznacia pismenami ,R/D“ pre poziciu pre pravostranni
premdvku a pismenami ,L/G* pre poziciu pre lavostranni premdvku.

4.5. Obchodné mend alebo ochranné zndmky a oznacenia uvedené v tomto bode 4 musia byt jasne Citatelné
a nezmazatelné.

5. SCHVALENIE

5.1. Vseobecné ustanovenia

5.1.1. Ak vetky vzorky typu svetlometu predlozené podla bodu 3 vyhovujii ustanoveniam tohto predpisu, schvélenie
sa udeli.

5.1.2. Ak zoskupené, zdruzené alebo zlicené svietidld splfaji poziadavky viac ako jedného predpisu, mozu mat

jedind medzindrodna schvalovaciu znacku za predpokladu, Ze kazdé zo zoskupenych, zdruzenych alebo
zltcenych svietidiel spliia ustanovenia, ktoré sa na ne vztahuijt.

5.1.3. Kazdému schvilenému typu sa prideli schvalovacie &islo. T4 istd zmluvnd strana nesmie pridelit to isté &islo
inému typu svetlometu, na ktory sa vztahuje tento predpis, s vynimkou pripadu rozsirenia typového schvélenia
na zariadenie, ktoré sa lisi iba farbou vyzarovaného svetla.

5.1.4. Ozndmenie o schvdleni alebo rozsireni alebo zamietnuti alebo odobrati schvilenia alebo o definitivnom
zastaveni vyroby typu svetlometu na zdklade tohto predpisu sa posle stranim dohody z roku 1958, ktoré
uplatiiujii tento predpis, prostrednictvom formuldra zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 2 k tomuto
predpisu.

5.1.5. Okrem znacky predpisanej v bode 4.1 musi byt kazdy svetlomet zodpovedajici typu schvdlenému podla tohto
predpisu vybaveny schvalovacou znackou uvedenou v bodoch 5.2 a 5.3 v priestore uvedenom v bode 4.2

5.2. Zlozenie schvalovacej znacky

Schvalovacia znacka pozostiva z:
5.2.1. medzindrodnej schvalovacej znacky, ktord pozostdva:
5.2.1.1.  z kruhu okolo pismena ,E*, za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢islo statu, ktory schvalenie udelil (1);
5.2.1.2.  zo schvalovacieho ¢isla predpisaného v bode 5.1.3;
5.2.2. Z tohto doplnkového symbolu (alebo symbolov):

5.2.2.1. na SB svetlometoch, ktoré splfaji len poziadavky na lavostrannt preméavku, z horizontlnej $ipky smerujiicej
vpravo z pohlade pozorovatela, ktory stoji pred SB svetlometom, t. j. k tej strane vozovky, na ktorej sa
premavka uskutoéiuje;

5.2.2.2. na SB svetlometoch skonstruovanych tak, aby spinali poziadavky obidvoch systémov preméavky vhodnou
tipravou nastavenia svetlometu, z vodorovnej $ipky s ukazovatelmi na kazdom konci, pricom tieto konce
ukazuji vlavo resp. vpravo;

5.2.2.3. na svetlometoch, ktoré spliiaji poziadavky tohto predpisu, len pokial ide o stretévacie svetlo, pismend ,SC;

;

5.2.2.4. na svetlometoch, ktoré spliiajii poziadavky tohto predpisu, len pokial ide o dialkové svetlo, pismend ,SR*

5.2.2.5. na svetlometoch, ktoré splfajii poziadavky tohto predpisu, pokial ide o stretdvacie aj dialkové svetlo, pismena
SCR%

5.2.2.6. na svetlometoch vybavenych rozptylovymi sklami z plastového materidlu sa pri symboloch predpisanych
v bodoch 5.2.2.3 az 5.2.2.5 umiestnia pismend ,PL

(") RozliSovacie ¢isla zmluvnych strdn dohody z roku 1958 sii uvedené v prilohe 3 ku Konsolidovanej rezoliicii o konstrukeii vozidiel
(R.E.3), dokument TRANS/WP.29/78/Rev. 2/Amend.1.
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5.2.2.7. v kazdom pripade prislusny prevddzkovy rezim pouzity pocas dalsieho postupu podla bodu 1.1.1.1 prilohy 5
a pripustné napitie(-a) v stlade s bodom 1.1.1.2 prilohy 5, musi byt uvedeny v osvedéeniach o typovom
schvéleni a vo formuldri ozndmenia zasielanom krajindm, ktoré si zmluvnymi stranami dohody a ktoré
uplatiiuji tento predpis.

V prislusnych pripadoch sa zariadenie musi oznacit takto:

Na jednotkich splnajticich poziadavky tohto predpisu, ktoré sii skonstruované tak, ze vldkno stretdvacieho
svetla nesmie byt sti¢asne rozsvietené s ktoroukolvek inou zlicenou funkciou:

za symbolom stretdvacieho svetlometu v schvalovacej znacke Sikmou ¢iarou ();

5.2.2.8. obidve ¢islice schvalovacicho ¢isla (v sticasnosti 02), ktoré oznacuji sériu zmien, zahfiajicu posledné zdvazné
technické zmeny predpisu a v Case udelenia schvélenia, a pripadne pozadovand $ipka, mozu byt vyznalené
v blizkosti uvedenych doplnkovych symbolov;

5.2.2.9. znacky a symboly uvedené v bodoch 5.2.1 a 5.2.2 musia byt jasne Citatelné a nezmazatelné aj ked je
svetlomet namontovany na vozidle.

5.3. Usporiadanie schvalovacej znacky

5.3.1. Samostatné svietidld
Obrazky 1 az 9 v prilohe 4 k tomuto predpisu poskytuji priklady schvalovacej znacky a doplnkovych
symbolov, ktoré uz boli uvedené.

5.3.2. Skupinové, zdruzené alebo zltcené svietidld

5.3.2.1. Ak zoskupené, zdruzené alebo zlticené svietidld splhajii poziadavky niekolkych predpisov, mozno ich vybavit
jedinou medzindrodnou schvalovacou znackou pozostdvajicou z pismena ,E“ v kruhu, za ktorym nasleduje
rozliSovacie ¢islo krajiny, ktord schvélenie udelila, a schvalovacie ¢islo. Tato schvalovacia znacka moze byt
umiestnend kdekolvek na zoskupenych, zdruzenych alebo zlicenych svietidlich za predpokladu, Ze:

5.3.2.1.1. je viditelnd po montdzi svietidiel;

5.3.2.1.2. ziadny diel zoskupenych, kombinovanych alebo zlticenych svietidiel, ktoré prepuasta svetlo, nemozno odstranit
bez sicasného odstranenia schvalovacej znacky.

5.3.2.2.  Musi sa vyznacit identifikacny symbol a v pripade potreby aj predpisand $ipka pre kazdé svietidlo prislachajiice
kazdému predpisu, podla ktorého bolo schvélenie udelené, spolu so zodpovedajicou sériou zmien zahffajiicou
posledné zdvazné technické zmeny predpisu v Case vydania schvdlenia:

5.3.2.2.1. bud na prislusnej ploche vyzarujicej svetlo;

5.3.2.2.2. alebo v skupine tak, aby kazdy zo skupinovych, zdruzenych alebo zlicenych svietidiel mohol byt jasne
rozliSitelny (pozri Styri mozné priklady v prilohe 4).

5.3.2.3.  Velkost casti jedinej schvalovacej znacky nesmie byt mensia ako minimdlna velkost, pozadovand pre
najmensiu z jednotlivych znaciek, podla predpisu, podla ktorého bolo schvélenie udelené.

5.3.2.4. Kazdému schvédlenému typu sa prideli schvalovacie ¢islo. T4 istd zmluvnd strana nesmie pridelit to isté &islo
inému typu zoskupenych, zdruzenych alebo zlucenych svietidiel podla tohto predpisu.

5.3.2.5. Priklad usporiadania schvalovacich znaciek, zoskupenych, zdruzenych alebo zlicenych svietidiel so vietkymi
uvedenymi doplnkovymi symbolmi. je zobrazeny na obrizku 4 v prilohe 10 k tomuto predpisu.

5.3.3. Svietidld, ktorych rozptylové skl sa pouzivaji v roznych typoch svetlometov a ktoré mézu byt zlicené alebo
zoskupené s inymi svietidlami

Uplatiiujti sa ustanovenia uvedené v bode 5.3.2.

5.3.3.1. Okrem toho tam, kde je pouzité rovnaké rozptylové sklo, moze byt druhé sklo oznacené odlisnymi
schvalovacimi znackami, ktoré sa vztahuji na rozne typy svetlometov alebo zostdv svietidiel za predpokladu,
ze teleso svetlometu i v pripade, Ze nemoze byt od rozptylového skla oddelené, md rovnakii plochu opisant
v bode 4.2 a je oznacené schvalovacou znackou podla funkcii, ktoré vykondva.
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Ak maji rozne typy svetlometov to isté zdkladné teleso, moze byt druhy typ oznaceny odlisnymi
schvalovacimi znackami.

5.3.3.2. Na obriazku 11 v prilohe 4 k tomuto predpisu sii uvedené priklady usporiadania schvalovacich znaciek
suvisiacich s uvedenym pripadom.

6. VSEOBECNE SPECIFIKACIE
6.1. Kazdd vzorka musi splhat poziadavky uvedené v tomto bode 6 a dalej v bode 7 a 8 a pripadne v bode 9.
6.2. SB jednotky musia byt vyrobené tak, aby si zachovali svoje predpisané fotometrické vlastnosti a bola zaistend

ich uspokojivd ¢innost pri beznom pouzivani aj napriek vibrcidm, ktorym moézu byt vystavené.

6.2.1. Svetlomety musia byt uchytené pomocou zariadenia, ktoré umoZiiuje nastavit ich na vozidle tak, aby splnali
pravidld, ktoré pre ne platia. Takéto zariadenie nemusi byt namontované na vlozkich SB svetlometov, ak sa
pouzitie takychto casti obmedzuje na vozidld, v ktorych nastavenie svetlometov méze byt vykonané inymi
prostriedkami. Ak SB svetlomet vydavajici dialkové svetlo a SB svetlomet vydavajiici stretdvacie svetlo st
zmontované ako vymenitelné Casti zloZenej jednotky, musi zariadenie pre nastavovanie umoznit oddelené
nastavenie kazdej SB jednotky.

6.2.2. Tieto ustanovenia vsak neplatia pre zostavy svetlometov s neoddelitelnymi reflektormi. Na tento typ zostdv sa
vztahuje bod 8 tohto predpisu. Ak hlavny lG¢ vydéva viac ako jeden svetelny zdroj, musia sa na stanovenie
maximalnej hodnoty osvetlenia (E max) pouzit zdruzené funkcie hlavného luca.

6.3. Koncovky musia byt vodivo prepojené len s prislusnym vldknom alebo vldknami a musia byt robustné a pevne
uchytené k jednotke.

6.4. Ak st jednotky kruhové, musia mat vsetky fyzické vlastnosti a elektrické prepojenia uvedené na jednom zo
Stitkov SB, — SB, v prilohe 4 a musia byt vyrobené v rozmeroch uvedenych na stitku.

6.5. SB jednotky skonstruované tak, aby splfali poziadavky na obojstrannii premdvku, mozu byt prisposobené
premdvke po danej strane cesty bud prislusnym pociatoénym nastavenim pri ich montdzi na vozidlo alebo
selektivnym nastavenim jeho pouzivatelom. Takéto pociatoéné alebo selektivne nastavenie moze napriklad
pozostavat z uhlového nastavenia jednotky na vozidle. Vo vietkych pripadoch si mozné len dve presne
rozliSené polohy nastavenia, jedna pre pravostrannd a druhd pre lavostranni premdvku a konstrukcia musi
znemozZnif neZiaduce prestvanie jednotky z jednej polohy do druhej alebo jeho nastavenie do medzipolohy.
Sdlad s poziadavkami tohto bodu sa overi vizudlne a v pripade potreby aj skdsobnou montdzou.

6.6. Povinné skiisky sa musia vykonat v stlade s poziadavkami prilohy 5s cielom zabezpecit, aby pri pouziti
nedochddzalo k nadmernej zmene fotometrickych vlastnosti.

6.7. Ak je rozptylové sklo svetlometu zhotovené z plastového materidlu, skasky sa vykonajii v stlade s poziadav-
kami prilohy 6.

7. MENOVITE HODNOTY
7.1. Hodnoty menovitého napitia si: 6, 12 a 24 voltov (').
7.2. Energia spotrebovand pri skiiSobnom napiti akoukolvek predlozenou SB jednotkou nesmie prekrocit menovity

vykon o viac, ako je percentudlny podiel uvedeny v tabulke 1. Nie je uvedeny Zziadny spodny limit tolerancie
vykonu, ale musia byt dosiahnuté minimélne hodnoty osvetlenia uvedené v tabulke 2 v bode 8.8.

Tabulka 1
Kruhové jednotky s prie- Kruhové jednotky s prie-
merom 180 mm merom 145 mm
Menovité napitie 6 12 6 12
Skisobné napitie 6 12 6 12

(") Jednotky s napitim 24 voltov sa zvazuju.



29.5.2014 Uradny vestnik Eurépskej Ginie L 162/7

Kruhové jednotky s prie- Kruhové jednotky s prie-
merom 180 mm merom 145 mm

Menovity vykon a povolend tolerancia

Dvojité vldkna (¥) Dialkové svetlo 60 + 0% 37,5+ 0%
Stretdvacie svetlo 50 + 0% 50+ 0%

Len vldkno dialkového svetla 75+ 0% 50+ 0%

Len vldkno stretdvacieho svetla 50 + 0% 50+ 0%

(*) V pripade SB jednotick s dvojitymi vldknami mozu byt na schvilenie predlozené vzorky pre obidve funkcie alebo len pre
stretvacie svetlo.

8. OSVETLENIE (1)

8.1. SB jednotky sii vyrobené tak, aby poskytovali adekvitne osvetlenie bez oslnenia pri vyzarovani stretdvacicho
svetla a dobré osvetlenie pri vyzarovani dialkového svetla.

8.2. Osvetlenie jednotky musi byt overené na zvislej meracej stene, postavenej vo vzdialenosti 25 m pred svetlo-
metom a kolmej na jeho os (pozri prilohu 4, Stitky SBg, a SBgy).

8.3. Stretdvacie svetlo musi vytvarat dostatocne ostré rozhranie, ktoré umozni uspokojivé nastavenie svetlometu.
Rozhranie musi byt horizontdlna priamka na strane opacnej smeru jazdy, pre ktori je jednotka uréend; na
druhej strane by malo byt rozhranie vodorovné alebo pod uhlom 15° nad horizontdlou.

8.4. SB jednotka musi byt zamerand tak, aby stretdvacie svetlo:

8.4.1. v pripade svetlometov skonstruovanych tak, aby splhali poziadavky pravostrannej premévky, rozhranie na lavej
polovici steny () bolo horizontélne a v pripade svetlometov skonstruovanych tak, aby splnali poZiadavky
lavostrannej premdvky, rozhranie na pravej polovici steny bolo horizontdlne;

8.4.2. tito vodorovnd Cast rozhrania bola na meracej stene umiestnend 25 cm pod prienikom vodorovnej roviny
prechddzajiicej ohniskom jednotky (pozri prilohu 4, stitky SBg, a SBg);

8.4.3. Meracia stena je v polohe zndzornenej v prilohe 4, stitky SBg, a SBg, (%).

8.5. Po takom nasmerovani jednotka, ktorej schvilenie sa pozaduje len pokial ide o stretdvacie svetlo (¥), musi
splnat len poziadavky stanovené v bode 8.8; ak je urcend na vyddvanie stretdvacieho aj dialkového svetla, musi
splat poziadavky stanovené v bodoch 8.8 a 8.9.

8.6. V pripade, Ze takto nastavend SB jednotka nespliia poziadavky uvedené v bodoch 8.8 a 8.9, jej nastavenie sa
moze zmenit za predpokladu, Ze os svetla sa neposunie do strdn o viac ako o 1° (= 44 cm) smerom doprava
alebo dolava (°). Aby sa nastavenie pomocou rozhrania ulahcilo, moze byt jednotka ciasto¢ne zakrytd tak, aby
bolo rozhranie ostrejsie.

8.7. V pripade SB jednotky vyddvajicej len dialkové svetlo sa jednotka nastavi tak, aby plocha maximdlneho
osvetlenia bola sustredend v priese¢niku HV priamok hh a vv; takdto jednotka musi spliat len poziadavky
uvedené v bode 8.9.

8.8. Osvetlenie, ktoré na meracej stene vytvdra stretdvacie svetlo, musi splfat tieto poziadavky:

(") Vsetky fotometrické merania sa vykonaju pri skdSobnom napiti uvedenom v bode 7.

(%) Meracia stena musi byt dostato¢ne velkd, aby umoznila preskdsanie rozhrania v rozsahu najmenej 5° od priamky vv.

(’) Pokial sa pri svetlomete, konstruovanom len na splnenie poziadaviek tohto predpisu z hladiska stretdvacicho svetla, odkléna
ohniskové os vyrazne od zdkladného smeru lica, musi byt zaistené prie¢ne nastavenie do takej miery, aby boli ¢o najlepsie splnené
poziadavky pre osvetlenie v bodoch 75 R a 50 R pre pravostrannii premdvku a 75 L a 50 L pre lavostrannt premavku.

(* Jednotka skonstruovand na vyzarovanie stretivacieho svetla moze mat dialkové svetlo, ktoré nesplia tiito $pecifikdciu.

(°) Limit nastavenia 1° doprava alebo dolava nie je nekompatibilny s vertikilnym nastavenim, ktoré je obmedzené len podmienkami
stanovenymi v bode 8.9.
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Tabulka 2
Bod na meracej stene Pozadované osvetlenie v luxoch
SB jednotky pre pravostrannd SB jednotky pre lavostrannii Minimélna hodnota Maximélna hodnota

premavku premavku
B50L B 50R — 0,3
75R 75 L 6 —
50R 50 L 6 —
25 L 25R 1,5 —
25R 25 L 1,5 —
Energeticky bod v zéne III — 0,7
Energeticky bod v zéne IV 2 —
Energeticky bod v zéne I — 20

8.8.1. Nevyskytujii sa Ziadne laterdlne vykyvy $kodlivé pre dobrii viditelnost v ktorejkolvek zo zén I, I, III a IV.

8.8.2. SB jednotky navrhnuté na splnenie poziadaviek pre obidva smery premdvky musia v obidvoch nastaveniach
spliat vyssie uvedené poziadavky pre prislusny smer premavky.

8.9. V pripade SB jednotky skonstruovanej na poskytovanie dialkového svetla a stretdvacicho svetla sa merania
osvetlenia vytvaraného na stene pomocou dialkového svetla musia vykonat s tym istym nastavenim jednotky,
ako pri meraniach podla bodu 8.8.

8.10. Osvetlenie vytvirané na meracej stene dialkovym svetlom musi splfiat tieto poziadavky:

8.10.1.  Priesecnik HV priamok hh a vv musi byt vo vnitri izoluxy, ktord predstavuje 90 % maximdlneho osvetlenia.
Tito maximélna hodnota nesmie byt mensia nez 32 luxov;

8.10.2. Ak sa vychddza z bodu HV vodorovne vpravo i vlavo, nesmie byt osvetlenie mensie ako 16 luxov az do
vzdialenosti 1,125 m a nie mensie ako 4 luxy do vzdialenosti 2,25 m.

8.11. Hodnoty osvetlenia steny uvedené v bodoch 8.8 a 8.9 sa merajii pomocou fotoelektrického ¢lanku, ktorého
ucinnd plocha je obsiahnutd vo $tvorci so stranou 65 mm.

9. FARBA

Svetlo musi byt biele.

10. HODNOTENIE MIERY OSLNENIA

Musi sa merat oslnenie, ktoré sposobuje stretdvacie svetlo SB jednotiek (1).

11. ZHODA VYROBY

11.1. Svetlomety schvilené podla tohto predpisu sti vyrobené tak, aby zodpovedali schvilenému typu splnenim
poziadaviek uvedenych v bodoch 8 a 9.

11.2. S cielom overit, ¢i st splnené poziadavky bodu 11.1, sa vykonaji prislusné kontroly vyroby.

11.3. Drzitel schvdlenia musi najma:

11.3.1.  zabezpecit existenciu postupov na Gcinnd kontrolu kvality vyrobkov;

11.3.2.  mat pristup ku kontrolnému vybaveniu potrebnému na kontrolu zhody s kazdym schvilenym typom;

(") Tato poziadavka bude podlichat odporticaniu v prospech spravnych orgdnov.
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11.3.3.  zabezpecit, aby sa zaznamenali Gdaje o vysledkoch skasky a aby stvisiace dokumenty zostali dostupné pocas
obdobia, ktoré sa ur¢i v silade so spréavnym orgdnom;

11.3.4.  analyzovat vysledky kazdého typu skasky na tcely overovania a zabezpeCovania stability vlastnosti vyrobku,
pri zahrnuti odchylok, ku ktorym dochddza v priemyselnej vyrobe;

11.3.5.  zabezpedit, aby sa pri kazdom type vyrobku vykondvali aspon skisky predpisané v prilohe 3 k tomuto
predpisu;

11.3.6.  zabezpedit, aby akdkolvek séria vzoriek, svedciaca o nezhode s posudzovanym typom skiasky, bola dovodom
na dalSie odoberanie vzoriek a skisanie. Musia sa vykonat vietky nevyhnutné opatrenia na obnovenie zhody
prislusnej vyroby.

11.4. Prislusny orgdn, ktory typové schvilenie udelil, moéze kedykolvek overit met6édy kontroly zhody pouzivané
v kazdom vyrobnom zdvode.

11.4.1.  Pri kazdej in$pekcii sa inSpektorovi musia predlozit knihy skaSok a prevadzkové zdznamy.

11.4.2.  Indpektor moZe nahodne odobrat vzorky, ktoré sa preskasaji v laboratériu vyrobcu. Minimélny pocet vzoriek
sa mozZe stanovit na zdklade vysledkov vlastnych kontrol vyrobcu.

11.4.3.  Pokial sa troven kvality javi ako nedostatotnd alebo ked sa zdd byt nevyhnutné overit platnost skisok
vykonanych podla bodu 11.4.2, indpektor musi vybrat vzorky, ktoré maji byt odoslané technickej sluzbe
vykondvajicej typové schvalovacie skisky, s pouzitim kritérii stanovenych v prilohe 7.

11.4.4.  Prislusny orgdn mozZe vykonat akiikolvek skisku predpisant v tomto predpise. Tieto skasky sa vykonaji na
vzorkdch vybratych ndhodne a v sdlade s kritériami prilohy 7 bez toho, aby sposobili narusenie doddva-
telskych zdvizkov.

11.4.5.  Prisludny orgdn sa usiluje vykondvat tieto inspekcie jedenkrdt za dva roky. Toto rozhodnutie vak zdlezi od
uvdzenia prislusného organu a jeho dovery v opatrenia zabezpecujice Gc¢innd kontrolu zhody vyroby. V pripade
zaznamenania negativnych vysledkov musi prislusny orgdn zabezpecit vykonanie vSetkych potrebnych krokov
na ¢o najrychlejsie opatovné obnovenie zhody vyroby.

11.5. Svetlomety so zjavnymi nedostatkami sa ignoruja.

11.6. Referen¢nd znacka sa neberie do tvahy.

12. SANKCIE ZA NEZHODU VYROBY

12.1. Typové schvélenie udelené SB jednotke podla tohto predpisu moze byt odobraté, ak nie sti splnené uvedené

poziadavky alebo ak jednotka nestica schvalovaciu znacku nezodpovedd schvilenému typu.

12.2. Ak zmluvna strana dohody uplatiiujica tento predpis odoberie typové schvdlenie, ktoré predtym udelila,
bezodkladne o tom informuje ostatné zmluvné strany, ktoré uplatiiuji tento predpis, prostrednictvom ozna-
movaciecho formuldra podla vzoru uvedeného v prilohe 2 k tomuto predpisu.

13. UPRAVY TYPU JEDNOTKY SVETLOMETU Z LISOVANEHO SKLA (SB JEDNOTKY) A ROZSIRENIE TYPOVEHO SCHVA-
LENIA
13.1. Kazdd zmena typu jednotky svetlometu z lisovaného skla (SB jednotky) sa oznamuje spravnemu orgdnu, ktory

schvalil typ jednotky svetlometu z lisovaného skla. Tento orgdn moéze potom bud:

13.1.1.  usadit, Ze je nepravdepodobné, Ze uskuto¢nené zmeny budt mat badatelny nepriaznivy G¢inok, a Ze jednotka
svetlometu z lisovaného skla kazdopadne stile zodpovedd poziadavkim; alebo

13.1.2.  vyzadovat dal$i skaSobny protokol od technickej sluzby zodpovednej za vykondvanie skasok.

13.2. Potvrdenie alebo zamietnutie typového schvilenia so $pecifikovanim zmien sa postupom uvedenym v bode
5.4.1 ozndmi stranim dohody uplatiiujiicim tento predpis.

13.3. Prislusny orgdn vydavajici rozsirenie schvélenia prideli poradové ¢islo kazdému formuldru o ozndmeni vysta-
venému pre takéto roziirenie a informuje o tom ostatné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuja tento
predpis, prostrednictvom formuldra o ozndmeni zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 2 k tomuto
predpisu.
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14. DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel typového schvélenia definitivne zastavi vyrobu zariadenia schvéleného v stlade s tymto predpisom,
informuje o tom orgdn, ktory schvélenie udelil. Po prijati prislusného ozndmenia tento orgdn informuje
o tom ostatné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiujii tento predpis, prostrednictvom formuldra oznd-
menia zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 2 k tomuto predpisu.

15. PRECHODNE USTANOVENIA

15.1. Od 12 mesiacov od oficidlneho ddtumu nadobudnutia G¢innosti série zmien 03 k tomuto predpisu zmluvné
strany, ktoré uplatiluji tento predpis, prestanti udelovat typové schvdlenie podla tohto predpisu.

15.2. Zmluvné strany, ktoré uplatiuji tento predpis nesmi odmietnut udelif rozsirenie typového schvilenia podla
tejto alebo akejkolvek predchddzajicej série zmien k tomuto predpisu.

15.3. Existujdce typové schvélenia pred oficidlnym ddtumom nadobudnutia G¢innosti série zmien 03 tohto predpisu
a vietky rozsirenia schvdleni vritane tych, ktoré boli udelené ndsledne podla predchddzajicich sérii zmien,
zostdvaji v platnosti bez obmedzenia.

15.4. Zmluvné strany, ktoré uplatiiuji tento predpis, budii nadalej vyddvat typové schvélenia svetlometov na zdklade
tejto a akejkolvek predchddzajiicej série zmien k tomuto predpisu za predpokladu, Ze svetlomety st uréené ako
nahradné diely na montdz na vozidld v prevadzke..

15.5. Zmluvné strany, ktoré uplatiiuji tento predpis, budii nad’alej povolovat montdz svetlometu schvaleného podla
tohto predpisu na vozidlo alebo typ vozidla.

15.6. Zmluvné strany, ktoré uplatiiuji tento predpis, budii nadalej povolovat montdz svetlometu alebo pouzitie jeho
na vozidle schvileného podla tohto predpisu, v zneni akejkolvek predchddzajiicej série zmien za predpokladu,
ze svetlomet je uréeny ako nahradny diel.

16. NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SCHVALOVACICH SKUSOK
A NAZVY A ADRESY SPRAVNYCH ORGANOV

Strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiuji tento predpis, oznamuji sekretaridtu Organizdcie Spojenych
ndrodov ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skiSok a ndzvy
a adresy spravnych orgdnov, ktoré udeluji typové schvilenie a ktorym sa zasielaji formuldre osvedceni
o udeleni alebo zamietnuti, alebo roziireni alebo odnati schvilenia alebo o definitivnom zastaveni vyroby
vydané v inych krajinach.
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PRILOHA 1

SB JEDNOTKY PRE POLNOHOSPODARSKE ALEBO LESNE TRAKTORY A INE POMALY SA POHYBU](JCE VOZIDLA

1. Ustanovenia tohto predpisu sa vztahuji aj na typové schvalovanie osobitnych SB jednotiek pre polnohospodarske
a lesné traktory a iné pomaly sa pohybujtce vozidld; takéto svetlomety st uréené na vyzarovanie tak dialkového,
ako aj stretdvacieho svetla, maji priemer (*)/mensi ako 160 mm a tieto odchylky:

1.1. Minimdlne poziadavky na osvetlenie stanovené v bode 8.8 tohto predpisu sa zniZia v pomere

D — 45°
160 — 45
za predpokladu dodrzania tychto absolitnych dolnych limitov:
3 luxy v bode 75R alebo 75L,
5 luxov v bode 50R alebo 50L,
1,5 luxu v zdne IV.

1.2. Namiesto symbolov uvedenych v bode 5.2.2 tohto predpisu sa jednotka oznali pismenami ,SM“ v obritenom
trojuholniku.

(*) Pokial nie je premietand plocha reflektoru kruhovd, za jej priemer sa povazuje priemer kruhu s rovnakym obsahom ako premietand
plocha zjavného uzitocného povrchu reflektora.
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PRILOHA 2

OZNAMENIE
(Maximdlny formdt: A4 (210 x 297 mm))

Vydal: ndzov spravneho orgdnu

tykajiice sa: (%)  UDELENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ROZSIRENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ZAMIETNUTIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ODNATIA TYPOVEHO SCHVALENIA
DEFINITIVNEHO ZASTAVENIA VYROBY

typu jednotky svetlometu z lisovaného skla (SB jednotky) podla predpisu ¢. 5.

1. SB jednotka predlozend na schvélenie ako ty (3) .rermerrrsmenrsrssnnnnsssnsess s
MENOVILE NAPALIE .vovvvernrerereeerreesecesseremmscereseeeemseeseneessessssseseseesssesssssessssesssssnecssnesesssessesncs
MENOVIEY VIKOIL ovvvveumuummmmmnccerrrrevmmmeeessmmmmnssseseessessesssssssnaanssssesssseessssssssssnnecsssssssesesseseessensaness

2. Vldkno stretdvacieho svetlometu moze/nemd (3) byt rozsvietené stcasne s vldknom dialkového svetlometu afalebo
iného ZIGCENEhO SVICHAIA oooeueeessrnieess s sssessssesssssssssssssssssesssssssss s s

3. Obchodny nédzov alebo ochrannd zndmka: ...

4. NAZOV 2 AAIESA VYTODCU  .oovvvvvvevvvvrecremmevreeerssesssessssssssssssssssssessssesssssssssssessessessssssssessssesssessesees

5. Ndzov a adresa zastupcu vyrobcU, ak eXISHE ouuuumuumsumummsummnsessanmeessaneenennee

6. Predlozené na schvalenie dila: ..o saesssens

7. Technickd sluzba zodpovednd za vykonanie schvalovacich sk(iSok ......occoccoovrene

8. Datum skasobného protokolu vydaného touto sluzbou .....cvmmccecrene

9. Cislo skasobného protokolu vydaného touto SIUZbOU ......cvvecvoervvcrsnicsnrrsnenen

10. Typové schvalenie udelené/zamietnuté/rozirené/odiaté (2) .rrvreerrronerrrrsnenn

11. Dovod(-y) rozsirenia (ak pripadd do Gvahy): .

12. Maximdlna intenzita (v luxoch) dialkového svetla vo vzdialenosti 25m od jednotky

13. SKASODNE [aDOTAtOITUII oooooeveeceeeee et sess s asss s sesssassssessssssssssesssessens

14, Détum a Cislo protokolu [abOratdria: ... vcenrrrrcecrsinnssseiessmnnssessssssssssssssssssssns

15. Datum rozsfrenia SChVAIENIA ....ccovvvoviveeeee e sesnseessesesssesssssssssssssssssssssssses

16 MIESTO  covereereeeireresreeeeseeesessssessssssssessssessesssessssesssssesssessssssssesssssssessssssesessessssessssassessassssssessssesees

17, DALUITL coonnveveennciemnneeemmmcesessnessesesssssssssesssssssessesssssssssssesesssssssssssesssssnsesssssssesessssenssemmsessssnsssens




L 162/13

29.5.2014 Uradny vestnik Eurépskej Ginie
18, POUPIS cvvvvvveceummemmmmnnccceeeeseeesmmmmenssnmmmnnensssssssssssssessmssnnssesssssssssesssssssseessssesssessssessssmsssmnscssssessssesssseessonssonss
19. Prilozeny vykres €. vevvcornssrescsirinn zobrazuje jednotku v ndryse (pripadne s podrobnostami vzorky ryhovania

rozptylového skla) a prierezom.

1) RozliSovacie &fslo statu, ktory udelil/rozsiril/zamietoljodtial typové schvalenie (pozri schvalovacie ustanovenia v tomto predpise).

(
(%) Nehodiace sa prediarknut.
(%) Vyberte vhodné oznacenie z tohto zoznamu:

. vt e SCR e . T —

SCR, SCR, SC, SC, SC,

5C, SM, ' SM, SM, SCRIR, SC[R,

SCIR,
sC/, ¢/, s/, SCR PL, SCR PL, SCR PL, SC

PL, SC PL, SC PL,

SR PL, SMPL, SMPL, SMPL, SC/R PL, SC/R PL, SC/R PL,
- R S . e

SC/PL, SC/PL, SC/PL.
e R e 2
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PRILOHA 3
MINIMALNE POZIADAVKY NA KONTROLNE POSTUPY ZHODY VYROBY

1. VSEOBECNE

1.1. Poziadavky na zhodu sa povazuji za splnené z mechanického a geometrického hladiska, ak rozdiely nepre-
kracujii nevyhnutné vyrobné odchylky v rdmci poziadaviek tohto predpisu.

1.2. Vzhladom na fotometrické vlastnosti zhoda sériovo vyrdbanych svetlometov nesmie byt spornd, ak sa pri skiiske
fotometrickej acinnosti akéhokolvek ndhodne vybraného svetlometu:

1.2.1. nepriaznivd hodnota Ziadnej z nameranych hodnét nie je v porovnani s hodnotami predpisanymi v tomto
predpise vyssia ako 20 %. Maximdlna neZiaduca odchylka pre hodnoty B 50 L (alebo R) a zénu III moze byt:
B 50 L (alebo R): 0,2 lux zodpovedd 20 %

0,3 lux zodpoveda 30 %
Zéna III: 0,3 lux zodpovedd 20 %
0,45 lux zodpovedd 30 %

1.2.2.  alebo ak:

1.2.2.1. st v pripade stretdvacieho svetla hodnoty, ktoré stanovuje tento predpis, splnené pri HV (s toleranciou + 0,2 lux)
a pri takomto namiereni najmenej v jednom bode kazdej plochy ohraniCenej na meracej stene (vo vzdialenosti
25 m) kruhom s polomerom 15 cm okolo bodov B 50 L (alebo R) (!) (s toleranciou + 0,1 lux), 75 R (alebo L),
25R, 25 L, a na celej ploche zény IV, ktord nie je vyssie ako 22,5 cm nad ¢iarou 25R a 25 L;

1.2.2.2. a ak sa v pripade dialkového svetla pri HV situovanom v medziach isoluxy 0,75 E..,, dosiahnu fotometrické
hodnoty s toleranciou + 20 % pre maximalne hodnoty a fotometrické hodnoty s toleranciou — 20 % pre
minimélne hodnoty v ktoromkolvek meracom bode $pecifikovanom v bode 8.10 tohto predpisu.

1.2.3. Ak vysledky skisky opisanej vyssie nesplfajii poziadavky, nastavenie svetlometu sa moze zmenif za pred-
pokladu, zZe os svetelného lica nie je prie¢ne posunutd viac ako o 1° vpravo alebo vlavo (?).

1.3. Vzhladom na overenie zmeny vo vertikdlnej polohe ¢iary rozhrania vplyvom tepla, sa pouZije tento postup:
Jeden z odobratych svetlometov sa musi skisat v stilade s postupom opisanym v bode 2.1 prilohy 5 potom, ¢o
sa podrobi trikrdt po sebe cyklu opisanému v bode 2.2.2 prilohy 5.
Svetlomet sa povazuje za prijatelny, ak hodnota Ar neprekro¢i 1,5 mradu.
Ak tato hodnota prekracuje 1,5 mrad, ale nie je vyssia ako 2,0 mrad, skiske sa podrobi druhd vzorka a potom
priemer absoldtnych hodnoét nameranych u obidvoch vzoriek neprekroci 1,5 mrad.

1.4, Stradnice farby musia byt dodrzané.

2. MINIMALNE POZIADAVKY NA OVERENIE ZHODY VYROBCOM

Drzitel schvalovacej znacky musi v pripade vietkych typov svetlometov vykonat aspon tieto skasky, v prislus-
nych intervaloch. Skasky musia byt vykonané v sdlade s ustanoveniami tohto predpisu.

Ak sa v pripade nejakej vzorky preukdze nezhoda vzhladom na prislusny typ skasky, musia byt odobraté
a odsktsané dalsie vzorky. Vyrobca musi podniknit kroky na zabezpecenie zhody prislusnej vyroby.

(") Pismend v zdtvorkdch odkazujii na svetlomety urcené na lavostrannii premévku.
() Jednotka skonstruovand na vyzarovanie stretavacicho svetla moze mat dialkové svetlo, ktoré nespliia tiito $pecifikdciu.
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2.1.  Charakter skisok
Skusky zhody v tomto predpise musia zahfat fotometrické vlastnosti a overenie zmeny vertikalnej polohy ciary
rozhrania vplyvom tepla.

2.2. Metédy pouzité v skaskach

2.2.1.  Skuasky sa vo vSeobecnosti vykondvaju v stlade s metédami stanovenymi v tomto predpise.

2.2.2. Vo vsetkych skiiskach zhody vykonanych vyrobcom sa mozu so stthlasom prislusného organu zodpovedného za
schvalovacie skiisky pouzit rovnocenné metddy. Vyrobca je povinny preukdzat, Ze pouzité metddy sa ekviva-
lentné metédam stanovenym v tomto predpise.

2.2.3.  Uplatiiovanie bodov 2.2.1 a 2.2.2 vyzaduje pravidelnd kalibréciu skdasobného pristroja a jej uvedenie do stvisu
s meraniami, ktoré vykonal prislusny organ.

2.2.4. Vo vsetkych pripadoch st referenénymi metédami metédy uvedené v tomto predpise, najmi na tGcely admini-
strativneho overenia a odoberania vzoriek.

2.3, Sposob odoberania vzoriek

Vzorky svetlometov sa vyberti ndhodne z jednej vyrobnej ddvky. Jedna ddvka znamend stibor svetlometov
rovnakého typu, definovany podla vyrobnej metddy vyrobcu.

Hodnotenie sa vo veobecnosti vztahuje na sériovi vyrobu z jednotlivych tovdrni. Vyrobca vak moze zoskupit
zdznamy tykajtce sa rovnakého typu z niekolkych tovarni za predpokladu, Ze sa v nich pouZiva rovnaky systém
kvality a riadenie kvality.

2.4. Namerané a zaznamenané fotometrické charakteristiky

Vzorka svetlometu sa musi podrobit fotometrickfm meraniam v bodoch ustanovenych v predpise, pricom
od¢itanie Gdajov sa obmedzi na body E.,., HV (!), HL, HR () v pripade dialkového svetla a na body B 50
L (alebo R), HV, 50V, 75 R (alebo L) a 25 L (alebo R) v pripade stretdvacieho svetla (pozri obrazok v prilohe 4).

2.5. Kritérid prijatelnosti
Vyrobca je zodpovedny za vypracovanie $tatistickych 3tadii vysledkov skaSok a po dohode s prislusnym
orgdnom za vymedzenie kritérii pre prijatelnost svojho vyrobku s cielom splnit Specifikicie na overovanie
zhody vyrobkov stanovené v bode 12.1 tohto predpisu.

Kritérid prijatelnosti musia byt také, aby pri trovni spolahlivosti 95 % minimélna pravdepodobnost absolvovania
nédhodnej kontroly v sdlade s prilohou 7 (prvé odoberanie vzoriek) bola 0,95.

(") Pokial je dialkové svetlo a stretdvacie svetlo zlicené, merany bod HV je rovnaky pre obe svetld.
() HL a HR: body na priamke ,hh“ umiestnené vo vzdialenosti 1,125 m vlavo resp. vpravo od bodu HV.
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PRILOHA 4

PRIKLADY USPORIADANIA SCHVALOVACICH ZNACIEK

Obrdzok 1

S()R

2439

|m
k-ulhl u.n|m

ol el

p
N

u..|m

a = 12 mm min.

Svetlomet, na ktorom je umiestnend uvedend schvalovacia znacka je svetlometom, ktory bol schvéleny v Holandsku (E4),
ktory splta poziadavky tohto predpisu zmeneného sériou zmien 02 pre dialkové aj stretévacie svetlo (SCR), a ktory je
skonstruovany iba pre pravostrannd premdvku.

POZNAMKA: Schvalovacie ¢islo a doplnkové symboly musia byt umiestnené v blizkosti kruhu a musia byt bud nad
alebo pod pismenom ,E“ alebo vlavo alebo vpravo od tohto pismena. Cislice schvalovacieho ¢isla sa
nachddzaji na tej istej strane pismena ,E“ a s otocené tym istym smerom.

Doplnkové symboly musia lezat protilahlo na opacnej strane ako schvalovacie ¢islo.

Je potrebné vyhnit sa pouzivaniu rimskych ¢&islic pre schvalovacie ¢isla, aby sa vylicila moznost zdmeny
s inymi symbolmi.

Obrdzok 2 Obrdzok 3a

SCR SCR
02 02

2439 b 2439

a = 12 mm min.
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Obrdzok 3b

SCR 02. 2439

SB svetlomet oznaeny touto schvalovacou znackou je svetlometom, ktory spliia poziadavky tohto predpisu tak v pripade
stretdvaciecho aj dialkového svetla, a je konstruovany:

len pre lavostranni premdvku pre obidva systémy premdvky
prostrednictvom Zelaného nasta-
venia svetlometu

Obrdzok 4 Obrdzok 5

SCPL I SCPL
02 02

(=]

[0

Lulm

A
= h
T 7|2
¥- JL
¥
g
2439 11 2439

a = 12 mm min.
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SB svetlomet oznaceny touto schvalovacou znackou je svetlometom s plastovym rozptylovym sklom, ktory splia

poziadavky, len pokial ide o stretdvacie svetlo, a ktory je konstruovany:

pre oba systémy premavky len  pre  pravostranni
premavku
Obrdzok 6 Obrdzok 7

SCPL % SRPL
02 02

. Ll
L.ulmrl

le
|"l

Ll
&

2439 I+ 2439

[ o)

SB svetlomet s uvedenou schvalovacou znackou je svetlomet obsahujtici rozptylové sklo z plastického materidlu splfajiici

poziadavky tohto predpisu:

len pokial ide o stretdvacie svetlo, len pokial ide o dialkové svetlo.
a ktory je konstruovany len pre
lavostrannd premévku.

SC/R & SC/
@
€9

+ 022439
2439 &

Identifikicia svetlometu, ktory splfia poziadavky predpisu ¢. 5:

pre stretdvacie aj dialkové svetlo, skon- len pre stretdvacie svetlo a je
Struovany len pre pravostrannii skonstruovany len pre pravo-
premavku strannt premdvku

Vlékno stretdvacieho svetlo nesmie byt rozsvietené stcasne s sticasne
s vldknom dialkového svetla ajalebo inym vzdjomne zliicenym svietidlom.
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Obrdzok 10
Priklady zjednoduSeného oznacenia zoskupenych, zdruzenych alebo zlicenych svietidiel
(Zvislé a vodorovné Ciary zndzorfiuji tvar zariadenia pre svetelnt signalizdciu. Nie st stcastou schvalovacej znacky.)

Vzor A

17120
01A 02 SCRPL 02BPL| 02 1a

—

Vzor B

01 A 025CR PL 02 BPL 02 1a

3)

17120

""" AlSCREB 12

01| PL [PL|02

02,02
17120

M®17120 025CRPL 02BPL 021a
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POZNAMKA: Styri uvedené priklady zodpovedajii osvetlovaciemu zariadeniu so schvalovacou znackou, ktord sa vztahuje
na:

predné obrysové svietidlo schvalené v stilade so sériou zmien 01 k predpisu ¢. 7,

svetlomet splfajiici poziadavky tohto predpisu s ohladom na stretdvacie a dialkové svetlo, navrhnuty pre
obidva smery premdvky s rozptylovym sklom z plastového materialu,

predné hmlové svietidlo schvélené v stilade so sériou zmien 02 k predpisu ¢. 19 a obsahujice rozptylové
sklo z plastového materialu,

predné smerové svietidlo kategérie 1 a schvdlené podla série zmien ¢ 02 k predpisu €. 6.

Obrdzok 11
Svietidlo zldcené so svetlometom

Priklad 1

30@ A SCRPL HSCRPL

01 02 02

17120
17122

Uvedeny priklad sa vztahuje na oznalenie rozptylového skla z plastového materidlu, ktoré je skonstruované na pouzitie
v roznych typoch svetlometov, a to:

bud: v svetlomete so stretdvacim svetlom, skonstruovanom pre pravostranni i lavostrannii premévku a dialkovym
svetlom, schvédlenym v Nemecku (E1) v sdlade s poziadavkami predpisu ¢. 5 v zneni série zmien 02, ktory je
zliCeny s prednym obrysovym svietidlom schvélenym podla série zmien 01 predpisu ¢&. 7,

alebo: v svetlomete so stretdvacim svetlom skonstruovanym pre pravostrannd aj lavostrannd premédvku a dialkovym
svetlom s maximdlnou svietivostou v rozmedzi 86 250 a 101 250 cd, schvdlenym v Nemecku (E1) podla
poziadaviek predpisu ¢. 31 v zneni série zmien 02, ktory je zldleny s rovnakym obrysovym svetlom, ako je
uvedené vyssie,

alebo tiez:
v ktoromkolvek z uvedenych svetlometov schvdlenom ako samostatné svietidlo.

Hlavné teleso svetlometu sa oznacuje iba jednym platnym schvalovacim ¢&islom, napriklad:

SCRPL HSCR PL A HSCRPL

A—— —

02

02 01 02
alebo @ alebo @ 3 0 alebo @ 3 0

17120 17122 17122

QL>
S

8}0
;e
0

-
|
-
Mo
()



Uradny vestnik Eurépskej tnie L 16221

29.5.2014

Obrdzok 11
Priklad 2

02 SR O1CR

81151

Uvedeny priklad sa vzfahuje na oznacenie rozptylového skla zostavy dvoch svetlometov schvilenych v Nemecku (E1),
ktord pozostdva zo svetlometu vyzarujiiceho stretdvacie svetlo, skonstruovaného pre obidva systémy premdvky
a dialkového svetla, spliajiceho poziadavky predpisu ¢. 1 a svetlometu dialkového svetla, spliajiiceho poziadavky
predpisu ¢&. 5.

Stitok SB2 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 180mm (7in), typ 2 obidve svetld (stretdvacie a dialkové)

platf vo vzdialenosti 0,8 mm pred

priemer kolikov pre umiestnenie v
rovine pre_usadenie

svorka pre
dialkové svetlo

V§etky rozmery v milimetroch zadi?iavaciou prfrubou N’
1758 29,0 svorka pre stretdvacie 171,0
178,6 priem. MAX 95,0 svetlo 172,0-prfern
MAX rovina pre usa }ggif) 300, (
P AT Y X7 o
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N ooa | el S
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Y
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kazdej . N
e, 3,5 svorke  Vichol spdjky S i
s <& 11,7 T~ alebo stopky AR
?1)46\ _/'éS 13,7 1™ rovina pre usadenie spolocnd svorka E e
’ ’ ra . g Rl
3,2~ *“"/ zadrZiavacia priruba rovina pre usadenie .- T 3 koliky pre
alternatfvne svorky - 6 kolikoy ~lmiestnenie

Priesecnik  vertikdlnej a  horizontdlnej osi
kontaktov musi spadat do priestoru vo vzdiale-
nosti 6,0 mm od osi jednotky.

pre usadenie
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Stitok SB3 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 180mm (7in), typ 1 jedno svetlo (len dialkové)
Vsetky rozmery v milimetroch
,,,, oy e 17,0 o
17,9 vonkajsia strana
T i Ei;‘:ﬁ;x
e '\,\‘;A
{./ %"\
e %
A |
i \
A =R :
I

2 s{/:orky

Pozndmka: Rovnaké ako Stitok SB2 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 180mm, okrem uvedenych rozdielov

Stitok SB4 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 180mm (7in), typ 2 jedno svetlo (len stretdvacie)

Vsetky rozmery v milimetroch
8,5 v
> ,9’0 vonkajsia strana
jf’ ’ﬁﬁm‘nwuw"m%\ f'/fﬂwﬂ i ,\‘;'53:;\
B 3 e ey
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e e
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Pozndmka: rovnaké ako 3titok SB2 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 180mm, okrem uvedenych rozdielov.
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Stitok SB5 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 145 mm (5,75in), typ 1 jedno svetlo (len dialkové)
Vsetky rozmery v milimetroch
vrchol spdjky alebo stopky priemer kolikov pre umiestnenie v
plat{ vo vzdialenosti 0,8 mm ; 0,7 rovine pre usadenie
pred zadrziavaciou prirubou o/ ™. . ¥ 0,8 _
—t2 priemer-————3% 23,0 L ¢ ‘__w:137,2priem.-—~—»>
144,8 '; MAX 11.8 138,2
| 4 »] g 0 190°i0°391ﬁ\ Ay
L g = 13,6 - * o410
: T /| L7001 L 13 .
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2 4™ N 10,3 T / i ?/'/ ! "%\ 11,0
s { L \ ' ﬁ . \jtif (J" 17,0 f k4 s
SN S 13 TR0
ol | (D SRR |}/
: I - AR T B i =
) 77 % | ! vztahuje sa
- . 31 - Y 5 2, svorky /' na rovinu
4 73,0 prie- 5 ‘\ Ly /' pre usadenie
% T 33 m. { 130°:0°30" ™._ [P
K — e AN e J B
1 diera v N “1?%\ ;
kazdej svorke |/ S 1o
20 ) {4 i s e P
3,5 e TOVINA pre usadenie 7.7 5
1.7 ., L 82 \3
1 3,7 x S Afzv;ﬂ
zadrziavacia priruba rovina pre usadenie ““L5liky pre umiestnenie

alternativne svorky

Priesecnik  vertikdlnegj a  horizontdlnej  osi 3 koliky pre usadenie
kontaktov mus{ spadat do priestoru vo vzdiale-
nosti 6,0 mm od osi jednotky.

Stitok SB6 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 145 mm (5,75in), typ 2 obidve svetld (stretdvacie a dialkové)
Vsetky rozmery v milimetroch

svorka pre stretivacie svetlo
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Pozndmka: rovnaké ako $titok SB5 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 145 mm, okrem uvedenych rozdie-
lov.
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Stitok SB7 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 145 mm (5,75in), typ 1 jedno svetlo (len stretdvacie)

Vsetky rozmery v milimetroch
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Pozndmka: rovnaké ako $titok SB5 — jednotka svetlometu z lisovaného skla, priemer 145 mm, okrem uvedenych rozdie-
lov.

Stitky SB8a a SB 8b — meracie steny
A. Svetlomety pre pravostrannii premavku

(rozmery v mm)

%

®
OJ12As Q}ISd(‘).IHQ Juprepuels

b

g zssfaxz 7 "f’

s »:*:*f ;3;\ “:if%%#
“TTITEE AU

0s vozovky

’;ff

7 ',,f;,ém

AN T

NN
\\\ﬁ\ *‘ ::\"s %

h-h:

rovina

horizontilna

prechédzajiica cez ohnisko svetlometu
v-v: vertikdlna rovina



29.5.2014 Uradny vestnik Eurépskej Ginie L 162/25

B. Svetlomet pre lavostranni premdvku

(rozmery v mm)

2255

s Fone o
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opas oysdomo yuprepuels

h-h: horizontalna

rovina }precha’dzajﬁca cez ohnisko svetlometu

v-v: vertikdlna rovina
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PRILOHA 5

SKUSKA STABILITY FOTOMETRICKYCH VLASTNOSTI SVETLOMETOV V PREVADZKE

SKUSKY UPLNYCH SVETLOMETOV

Po zmerani fotometrickych hodnot spdsobom predpisanym v tomto predpise, sa vzorka tplného svetlometu v bode pre
E..x V pripade stretdvacieho svetla a v bodoch HV, 50 R, B 50 L v pripade dialkového svetla (alebo v bodoch HV, 50 L,
B 50 R v pripade svetlometov konstruovanych pre lavostranni premavku) podrobi skuske stdlosti fotometrickej G¢innosti
v prevadzke. Pod pojmom ,kompletny svetlomet* sa rozumie samotné kompletné svietidlo vratane tych okolitych ¢asti
telesa svetlometu a Ziaroviek, ktoré by mohli ovplyvnit tepelny rozptyl.

1. SKUSKA STALOSTI FOTOMETRICKE] UCINNOSTI

Skusky sa vykondvaji v suchom a pokojnom prostredi pri teplote okolia 23 °C + 5 °C, pricom tplny svetlomet
sa pripevni na podstavec predstavujici spravnu instaldciu na vozidle.

1.1 Cisty svetlomet

Svetlomet musi byt v prevddzke pocas 12 hodin podla pokynov uvedenych v bode 1.1.1 a musi sa kontro-
lovat podla pokynov uvedenych v bode 1.1.2.

1.1.1. Skasobny postup

Svetlomet musi byt pocas stanoveného obdobia v prevddzke tak, aby:

1.1.1.1.  a) v pripade, kedy sa schvaluje iba jedna svetelnd funkcia (dialkové alebo stretdvacie svetlo) zodpovedajiice
vldkno bolo rozsvietené pocas stanoveného casu (1);

b) v pripade zli¢eného stretdvacieho a dialkového svietidla (dvojvldknovy SB svetlomet):

Ak ziadatel vyhldsi, Ze sa md svetlomet pouzivat s jedinym svietiacim vlaknom (%), skaska sa vykond
v stlade s touto podmienkou tak, Ze kazdd zo stanovenych funkcii svieti postupne o polovicu kratsie
ako cas stanoveny v bode 1.1;

vo vietkych ostatnych pripadoch (') () musi svetlomet svietif, az kym sa nedosiahne stanovend lehota
nasledovnym cyklom:

15 mindt: s rozsvietenym vldknom stretdvacieho svetla,
5 mintit svietia vietky vldkna;

¢) v pripade zoskupenych svetelnych funkcii boli vietky jednotlivé funkcie rozsvietené sticasne po obdobie
stanovené pre jednotlivé svetelné funkcie a), pricom sa zohladnilo pouzitie zlG&enych svetelnych funkcii b),
podla $pecifikdcii vyrobcu.

1.1.1.2.  Skasobné napitie

Napitie musi byt stanovené tak, aby sa dosiahol o 15 % vyssi prikon (26 % pre 24 V typy) ako je menovity
vykon stanoveny v tomto predpise pre typy SB svetlometov.

1.1.2.  Vysledky skasky
1.1.2.1. Vizudlna kontrola

Ked je svetlomet stabilizovany na teplotu okolia, rozptylové sklo svetlometu a pripadné vonkajsie rozptylové
sklo sa odisti ¢istou, vlhkou bavlnenou tkaninou. Potom sa podrobi vizudlnej kontrole; nesmie sa na fiom
vyskytovat Ziadne viditelné poskodenie, deformdcie, praskliny alebo zmena farby, ¢i uz na rozptylovom skle
svetlometu alebo na pripadnom vonkajsom rozptylovom skle.

1.1.2.2. Fotometrickd sktska

V stlade s ustanoveniami tohto predpisu sa fotometrické hodnoty musia overit v tychto bodoch:

1) Ak je skisany svetlomet skupinovy afalebo zliceny so signalizaénymi svetlami, musia byt signalizaéné svetld rozsvietené pocas celého
JE SKSETY SO PINOVY aja ehe Y SO signazacnynii svetam S8 ) yetenc poca
trvania skisky. V pripade smerového svietidla musi toto svietidlo svietit preruSovane s pomerom zapnutie/vypnutie priblizne jedna ku
jednej.
2) Ak st dve vldknové ziarovky alebo viac vlaknovych Ziaroviek rozsvietené sucasne, ked svetlomet blikd, nepovazuje sa to za bezné
Y vy P )
pouzivanie vldknovych Ziaroviek stcasne.
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1.2.

1.2
1.2
1.2

1.2

1.2

)
¢)

Stretavacie svetlo:

50R — B50L — HV pre svetlomety navrhnuté pre pravostranni premdvku
50L — B50R — HV pre svetlomety navrhnuté pre lavostrannii premdvku
Dialkové svetlo:

Bod E

max

Moze sa vykonat daldie zameranie, ktoré zohladnuje akékolvek deformécie svetlometu teplom (zmena polohy
rozhrania je stanovend v bode 2 tejto prilohy).

Medzi fotometrickymi vlastnostami a hodnotami nameranymi pred skiskou je pripustny rozdiel 10 % vratane
tolerancii fotometrickych postupov.

Znecisteny svetlomet
Po odskasan{ podla bodu 1.1 sa svetlomet prevddzkuje jednu hodinu podla postupu opisaného v bode 1.1.1
potom, ¢o sa podrobil priprave uvedenej v bode 1.2.1 a kontrole uvedenej v bode 1.1.2.

1. Priprava svetlometu

.1.1.  Skdsobnd zmes

.1.1.1. V pripade vonkajsich rozptylovych svetiel zo skla:
Zmes vody a znecistujiiceho ¢inidla, ktord sa mé aplikovat na svetlomet, pozostdva z:
9 hmotnostnych dielov kremicitého piesku s velkostou castic 0 — 100 pm,
1 hmotnostného dielu rastlinného uhlikového prasku (bukového dreva) s rozmermi Castic od 0 do 100 pm,
0,2 hmotnostného dielu NaCMC (1), a
primeraného mnozstva destilovanej vody s vodivostou < 1 mS/m.
Zmes nesmie byt starSia ako 14 dni.
.1.1.2. Pre svetlomet s vonkaj§im rozptylovym sklom z plastového materidlu:
Zmes vody a znecistujiceho ¢inidla, ktord sa md aplikovat na svetlomet sa skladd z:
9 hmotnostnych dielov kremicitého piesku s velkostou castic 0 — 100 pm,
hmotnostného dielu rastlinného uhlikového prasku (bukového dreva) s rozmermi Castic od 0 do 100 pm,
0,2 hmotnostného dielu NaCMC?,
13 hmotnostnych dielov destilovanej vody s vodivostou 1 mS/m, a
+ 1 dielov (z hladiska hmotnosti) povrchovo aktivneho ¢inidla (2).
Zmes nesmie byt star$ia ako 14 dni.

.1.2. Nand$anie skaSobnej zmesi na svetlomet

Skdsobna zmes sa rovnomerne nanesie na cely svietiaci povrch svetlometu, a potom sa nechd uschnit. Tento
postup sa opakuje dovtedy, kym sa hodnota osvetlenia nezniZi na hodnotu v rozpiti od 15 % do 20 % hodnot
meranych v kazdom z tychto bodov za podmienok opisanych v bode 1:

NaCMC je sodnd sol karboxymetylceluldzy vSeobecne nazyvand ,CMC*. NaCMC pouzivand v zneCistujlicej zmesi musi mat stuper

substitdcie (DS) 0,6-0,7 a viskozitu 200-300 cP pre 2 % roztok pri teplote 20 °C.
Pripustnd odchylka mnoZstva je sposobend nevyhnutnostou ziskat necistotu, ktord sa rovnomerne rozlozi na celom plastovom
rozptylovom skle.
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Bod E,,, v dialkovom svetle, fotometrické rozdelenie pre dialkové/stretdvacie svietidlo,

max

Bod E,,, v dialkovom svetle, fotometrické rozdelenie len pre dialkové svietidlo,
50 R a 50V (!) len pre stretdvacie svietidlo skonstruované pre pravostrannd premdvku,
50L and 50V (') len pre stretavacie svietidlo skonstruované pre lavostrannd premévku.

1.2.1.3.  Meracie zariadenie

Meracie zariadenie musi byt rovnocenné zariadeniu pouzitému pri schvalovacich skaskach svetlometu.

2. SKUSKA ZMENY ZVISLE] POLOHY PRIAMKY ROZHRANIA VPLYVOM TEPLA

Tato skiska pozostdva z overenia, ¢i zvisld zmena priamky rozhrania vplyvom tepla nepresiahne pri prevadzke
stretdvacieho svietidla stanovent hodnotu.

Svetlomet skiSany v stlade s bodom 1.1 sa musi podrobit skiiske opisanej v bode 2.1 bez toho, aby bol
vybraty zo svojho skasobného zariadenia alebo bol vzhladom nan znovu nastaveny.

2.1. Skuska

Skuaska sa vykondva v suchom a pokojnom prostredi pri teplote okolia 23 °C = 5 °C.

Pouzije sa sériovo vyrabany SB svetlomet, ktory bol rozsvieteny najmenej jednu hodinu, svetlomet musi byt
v &innosti so stretdvacim svetlom a nesmie byt demontovany zo skisobného upevnenia alebo nanovo nasta-
veny. (Na tcely tejto skasky sa napitie nastavi tak, ako sa uvddza v bode 1.1.1.2.) Poloha priamky rozhrania
v jej horizontédlnej Casti (medzi vv a vertikdlnou priamkou prechddzajicou cez bod B 50 L pre pravostranni
premavku alebo B 50 R pre lavostranni premdvku) sa overuje 3 mindty (r3), resp. 60 mindt (rsg) po
prevadzkovani svetlometu.

Uvedend zmena polohy priamky rozhrania sa meria akoukolvek metddou, ktord md prijatelnd presnost
a reprodukovatelné vysledky.

2.2. Vysledky skasky

2.2.1. Vysledok vyjadreny v miliradidnoch (mrad) sa povazuje za prijatelny, ak absoldtna hodnota A rj = |r; — re0]
zaznamenand na svetlomete nie je vacia ako 1,0 mrad (A r; < 1,0 mrad).

2.2.2. Ak je vsak tdto hodnota vicsia ako 1,0 mrad, ale nie vicsia ako 1,5 mrad (1,0 mrad < Ar; < 1,5 mrad),
preskii§a sa druhy svetlomet podla opisu uvedeného v bode 2.1 potom, o sa podrobil trikrdt po sebe cyklu
opisanému nizsie, aby sa ustdlila poloha mechanickych dielov svetlometu na podstavci, ktory zodpovedd
spravnej instaldcii na vozidle:
prevadzka stretdvacieho svietidla pocas jednej hodiny (napdtie musi byt nastavené podla bodu 1.1.1.2),

hodinova prestavka.

Typ svetlometu sa povazuje za prijatelny, ak strednd hodnota absolttnych hodnét A r; nameranych na prvej
vzorke a A rj; nameranych na druhej vzorke nie je vdcsia ako 1,0 mrad.

A A
w < 1,0 mrad

(") Bod 50V je situovany 375 mm pod HV na vertikdlnej ¢iare VV na stene vo vzdialenosti 25 m.
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PRILOHA 6
POZIADAVKY NA SVETIDLA S ROZPTYLOVYMI SKLAMI Z PLASTOVEHO MATERIALU - SKUSANIE
VZORIEK ROZPTYLOVYCH SKIEL ALEBO VZORIEK MATERIALU KOMPLETNYCH SVIETIDIEL

1. VSEOBECNE SPECIFIKACIE

1.1. Vzorky dodané v silade s bodom 3.2.4 tohto predpisu musia vyhovovat ustanoveniam bodov 2.1 az 2.5.

1.2. Dve vzorky tplnych svietidiel predlozené podla bodu 3.2.3 tohto predpisu s rozptylovymi sklami z plastového
materidlu musia z hladiska materidlu rozptylového skla spliiat ustanovenia v bode 2.6.

1.3. Vzorky plastového rozptylového skla alebo vzorky materidlov spolu s reflektorom, pred ktory sa majii rozpty-
lové skld pripadne namontovat, sa podrobuji schvalovacim skiskam v chronologickom poradi uvedenom
v tabulke A reprodukovanej v doplnku 1 k tejto prilohe.

1.4. Ak viak moZe vyrobca svietidiel preukdzat, Ze vyrobok uZ presiel skiskami stanovenymi v bodoch 2.1 az 2.5
alebo rovnocennymi skiskami podla iného predpisu, tieto skisky sa nemusia opakovat; povinne treba vykonat
len skisky ustanovené v tabulke B doplnku 1.

2. SKUSKY

2.1. Odolnost vo¢i zmendm teploty

2.1.1.  Skasky
Tri nové vzorky (rozptylové skld) sa podrobia piatim cyklom zmeny teploty a vlhkosti (RH = relativna vlhkost)
podla tohto programu:
3 hodiny pri 40°C + 2°C a 85% - 95 % RH,
1 hodinu pri 23°C £ 5°C a 60 % — 75 % RH,
15 hodin pri - 30°C £ 2°C,
1 hodinu pri 23°C £ 5°C a 60 % — 75 % RH,
3 hodiny pri 80 °C = 2°C,
1 hodinu pri 23°C £+ 5°C a 60% — 75 % RH.
Pred tymto testom sa vzorky udrZiavaji najmenej $tyri hodiny pri 23°C + 5°C a 60 % — 75 % RH.
Pozndmka: Casové tseky jednej hodiny pri 23 °C + 5°C zahffaji ¢as prechodu od jednej teploty k druhej

nevyhnutny na prevenciu tc¢inkov tepelného narazu.
2.1.2.  Fotometrické merania

2.1.2.1. Metéda

Fotometrické merania sa vykonaji na vzorkdch pred skiiskou a po skiske.
Pri merani sa pouzije Standardné svietidlo a meria sa v tychto bodoch:

B 50 L a 50 R v pripade stretavacieho svetla v stretdvacom svietidle alebo v stretdvacom/dialkovom svietidle (B
50R a 50 L v pripade svetlometov uréenych na lavostrannd premavkuy);

Trasa E,,, pre dialkové svetlo dialkového svietidla alebo stretivacieho/dialkového svietidla.

max

2.1.2.2. Vysledky

2.2.
2.2.1.

Rozdiel medzi fotometrickymi hodnotami nameranymi pri kazdej vzorke pred skaskou a po skaske nesmie
presiahnut 10 % vratane tolerancii fotometrickej meracej metddy.

Odolnost vo¢i atmosférickym a chemickym vplyvom

Odolnost voc¢i atmosférickym vplyvom
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Tri nové vzorky (rozptylovych skiel alebo vzoriek materidlu) sa musia vystavit Ziareniu zo zdroja, ktory md
rozloZenie spektrélnej energie podobné ako Cierne teleso pri teplote 5 500 K az 6 000 K. Medzi zdroj a vzorky
sa umiestnia vhodné filtre, aby sa v maximdlne moZnej miere obmedzili Ziarenia s vlnovymi dlzkaml krat$imi
ako 295 nm a dlhdimi ako 2 500 nm. Vzorky musia byt vystavené osvetleniu s Vykonom 1200 W/m? +
200 W/m? tak dlho, aby prijatd svetelnd energia dosiahla hodnotu rovnajtcu sa 4 500 MJ/m? + 200 M]/

V ramci uzavretého skasobného priestoru musi byt teplota namerand na ¢iernom paneli umiestnenom na trovni
vzoriek 50 °C = 5°C. Na zabezpeenie rovnomernej expozicie sa vzorky pohybuji okolo zdroja Ziarenia
rychlostou medzi 1 a 5 1/min.

Vzorky st kropené destilovanou vodou, ktord ma mernt vodivost niz$iu ako 1 mS/m a teplotu 23 °C + 5 °C,
podla nasledujiceho cyklu:

ostrekovanie: 5 mint,
susenie: 25 mint.

2.2.2.  Odolnost voci chemickym vplyvom

Po skiiske opisanej v bode 2.2.1 a po vykonani merania opisaného v bode 2.2.3.1 sa vonkajia strana tychto
troch vzoriek podrobi tprave opisanej v bode 2.2.2.2 pomocou zmesi definovanej v bode 2.2.2.1.

2.2.2.1. Skasobnd zmes
Skiisobnd zmes je zloZend zo 61,5 % n-heptinu, 12,5 % toluénu, 7,5 % etyltetrachloridu, 12,5 % trichléretylénu
a 6 % xylénu (objemové percentd).

2.2.2.2. Nanéanie skiSobnej zmesi

Kus bavlnenej latky (podla normy ISO 105) ponorte do zmesi stanovenej v bode 2.2.2.1, aby nasiakol a do 10
sekiind ho pocas 10 mindit nanasajte na vonkajsi povrch vzorky pri tlaku 50 Njem? zodpovedajicom sile 100 N
posobiacej na skasobnii plochu 14 x 14 mm.

Pocas tychto desiatich mintt sa latkovy vankdsik znova naptsta zmesou tak, aby zloZenie nandsanej tekutiny
bolo neustdle totozné s predpisanou zmesou.

Pocas nandsania je mozné kompenzovat tlak nandsania na vzorku tak, aby sa predislo jeho popraskaniu.

2.2.2.3. Cistenie
Na konci nandsania skdSobnej zmesi sa vzorka vysusi na Cerstvom vzduchu a potom sa umyje roztokom

opisanym v bode 2.3 (Odolnost proti ¢istiacim prostriedkom) pri teplote 23 °C + 5 °C.

Potom sa vzorky dokladne oplachnu destilovanou vodou s teplotou 23 °C + 5 °C, ktord neobsahuje viac ako
0,2 % necistot, a poutieraji sa mikkou latkou.
2.2.3.  Vysledky

2.2.3.1. Po skuske odolnosti vo¢i atmosférickym ¢inidlim musi byt vonkajsi povrch vzoriek bez prasklin, skrabancov,
-T
2

o , . - . . . . 3 . .
odstiepenych miest a deformdcif a strednd hodnota zmien priepustnosti At = merand na troch vzorkdch

2
podla podla postupu opisaného v doplnku 2 k tejto prilohe nesmie prekrocit 0,020 (A t, < 0,020).

2.2.3.2. Po skuske odolnosti vo¢i chemickym ¢inidldm nezostant na vzorkdch Ziadne stopy po chemickom zafarbeni,

Ts — T4 ,
, merané na troch

ktoré by mohlo sposobit kolisanie rozptylu toku, ktorého priemerné kolisanie Ad =
2

vzorkdch v sdlade s postupom opisanym v doplnku 2 k tejto prilohe neprekro¢i 0,020 (A d,, < 0,020).
2.3. Odolnost voci saponatom a uhlovodikom
2.3.1.  Odolnost vo¢i saponatom

Vonkajsi povrch troch vzoriek (rozptylovych skiel alebo materidlu) sa ohreje na teplotu 50 °C = 5 °C a potom sa
ponori na pat mindt do zmesi, udrziavanej na teplote 23 °C £ 5 °C, ktord je zlozend z 99 dielov destilovanej
vody s najviac 0,02 % necistot a z jedného dielu alkylaryl sulfondtu.
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Po skonceni skisky sa vzorky ususia pri teplote 50 °C + 5 °C. Povrch vzoriek sa ocisti vlhkou handrou.

2.3.2.  Odolnost voci uhfovodikom

Vonkajsi povrch tychto troch vzoriek sa potom 1 mindtu jemne trie bavlnenou ldtkou nasiaknutou zmesou
zlozenou zo 70 % n-heptinu a 30 % toluénu (objemové percentd), potom sa nechd uschndf na cerstvom
vzduchu.

2.3.3. Vysledky
T, —Ts
2

zmerané na troch vzorkich v stlade s postupom opisanym v doplnku 2 k tejto prilohe neprekro¢i 0,010
(A t, < 0,010).

Potom, ¢o sa postupne vykonali dve uvedené skasky, priemerné kolisanie prechodu svetla At =

2.4. Odolnost vo¢i mechanickému poskodeniu

2.4.1. Metdéda mechanického poskodzovania
Vonkajsia strana troch novych vzoriek (SoSovky) sa podrobi skiiske rovnomerného mechanického opotrebovania
pomocou metddy opisanej v doplnku 3 k tejto prilohe.

2.4.2.  Vysledky
Po tejto skaske sa zmeny:

T,-Ts

Vv prenose: At
Ty

Ts =T
a v rozptylee Ad = %,
2

meraji v stlade s postupom opisanym v doplnku 2 na ploche Specifikovanej v bode 2.2.4. Strednd hodnota
z tychto troch vzoriek musi byt takd, aby:

At, < 0,100;
A d,, < 0,050.

2.5.  Skaska prilnavosti pripadnych povlakov
2.5.1. Priprava vzorky

Na ploche s rozmermi 20 mm x 20 mm sa povrch povlaku rozptylového skla nareZe Ziletkou alebo ihlou na
mriezku so $tvorcami priblizne 2 mm x 2 mm. Tlak na Ziletku alebo ihlu mé byt taky, aby postacoval aspoil na
prerezanie povlaku.

2.5.2.  Opis skusky

Pouzite lepiacu pdsku so silou prilnavosti 2N/(na c¢m $irky) + 20 % meranou v $tandardizovanych podmienkach
opisanych v dodatku 4 k tejto prilohe. Tato lepiaca paska, ktord musi byt asponn 25 mm Sirokd, sa najmenej 5
mindt pritli¢a na povrch upraveny podla bodu 2.5.1.

Potom sa koniec lepiacej pasky zatazi tak, aby sila prilnavosti k povrchu bola v rovnovéhe so silou, kolmou
k tomuto povrchu. V tomto stave sa paska odtrhne konstantnou rychlostou 1,5 m/s + 0,2 m/s.
2.5.3.  Vysledky
Na mriezkovej ploche nesmie byt Ziadne viditelné poskodenie. Poskodenia v priese¢niciach medzi $tvorcami
alebo na okrajoch rezov st povolené za predpokladu, Ze poskodend plocha nepresahuje 15 % mriezkovej plochy.
2.6. Skasky kompletného svietidla s rozptylovym sklom z plastového materidlu
2.6.1.  Odolnost povrchu rozptylového skla vo¢i mechanickému poskodzovaniu
2.6.1.1. Skiisky

Vzorka rozptylového skla svietidla ¢. 1 sa podrobi skuske opisanej v bode 2.4.1 tejto prilohy.
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2.6.1.2. Vysledky

Vysledky fotometrickych merani vykonanych na svietidle v stilade s tymto predpisom po skuske nesmii prekrocit
maximdlne predpisané hodnoty v bodoch B 50 L a HV o viac ako 30 % a nesmu byt vacsie ako 10 % pod
minimdlnymi hodnotami predpisanymi v bode 75 R (prislusnymi bodmi v pripade svetlometov uréenych pre
lavostrannt premdvku st body B 50 R, HV a 75 L).

2.6.2.  Skuaska prilnavosti pripadnych povlakov

Vzorka rozptylového skla svietidla ¢. 2 sa podrobi skiske opisanej v bode 2.5 tejto prilohy.

3. OVERENIE ZHODY VYROBY

3.1 Svietidl sériovej vyroby sa z hladiska materidlov na vyrobu rozptylovych skiel povazuji za vyhovujiice tomuto
predpisu, ak:

3.1.1. po skaske odolnosti proti chemickym ¢inidlim a po skdske odolnosti proti detergentom a uhlovodikom
vonkajsia plocha vzoriek nevykazuje ani prasklinu, ani odstiepenia, ani deforméciu viditenéi volnym okom
(pozri body 2.2.2, 2.3.1 a 2.3.2);

3.1.2.  po podrobeni skuske opisanej v bode 2.6.1.1 fotometrické hodnoty v meranych bodoch podla bodu 2.6.1.2
dodrziavaju hrani¢né hodnoty stanovené tymto predpisom pre zhodu vyroby.

3.2. Ak vysledky skiisok nezodpovedaji poziadavkidm, musia sa zopakovat na daldej ndhodne vybranej vzorke
svetlometov.
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Doplnok 1

CHRONOLOGICKE PORADIE SCHVALOVACICH SKUSOK

A. Skasky plastovych materidlov (rozptylovych skiel alebo vzoriek materialu predloZenych v zmysle bodu 3.2.4. tohto
predpisu)

Vzorky

Rozptylové skld alebo vzorky materidlu

Rozptylové skld

Skiisky

2 3 4 5 6 7 8 9110

11

12

13

1.1.

Obmedzend fotometria (bod 2.1.2)

X

X

1.1.1.

Zmena teploty (bod 2.1.1)

1.2.

Obmedzend fotometria (bod 2.1.2)

1.2.1.

Opotrebovanie

1.2.2.

Meranie rozptylu

1.3.

Atmosférické ¢inidld (bod 2.2.1)

1.3.1.

Meranie prenosu

1.4.

Chemické cinidld (bod 2.2.2)

1.4.1.

Meranie rozptylu

1.5.

Cistiace prostriedky (bod 2.3.1)

1.6.

Uhlovodiky (bod 2.3.2)

1.6.1.

Meranie prenosu

1.7.

Opotrebovanie (bod 2.4.1)

1.7.1.

Meranie prenosu

1.7.2.

Meranie rozptylu

1.8.

Prilnavost (bod 2.5)

B. Skasky dplnych svietidiel (predlozenych v zmysle bodu 3.2.3 tohto predpisu)

Testy

Kompletny svetlomet

Vzorka ¢&islo

2.1. Opotrebovanie (bod 2.6.1.1)

2.2. Fotometria (bod 2.6.1.2)

2.3. Prilnavost (bod 2.6.2)




L 162/34 Uradny vestnik Eurépskej tnie 29.5.2014

Doplnok 2

METODA MERANIA ROZPTYLU A PRENOSU SVETLA

1. ZARIADENIE (pozri obrdzok)

B

La¢ kolimdtora K s polovi¢nou divergenciou 3= 17,4 x 10~* rd je obmedzeny clonou Dy s otvorom 6 mm, proti
ktorému je vzorka umiestend.

Rozptylové achromatické sklo L,, korigované na sférickii aberdciu, spdja clonu Dy so snimacom R; priemer rozpty-
lového skla L, musi byt taky, aby neclonilo svetlo rozptylované vzorkou v kuzeli s polovicnym vrcholovym uhlom
B2 = 14"

Ay ° Omax
a

Kruhovéd clona Dy s uhlami 5= 1 5 = 12" je umiestnend v rovine ohniska obrazu rozptylového skla L,.

Nepriehladnd stredovd Cast clony je nevyhnutnd, aby sa eliminovalo svetlo, ktoré prichddza priamo zo svetelného
zdroja. Musi byt mozné vynat tiito Cast clony zo svetelného lica tak, aby sa vrétila presne do svojej pévodnej polohy.

Vzdialenost L,, Dt a ohniskové vzdialenost F, (') SoSovky L, sa musia zvolit tak, aby obraz Dy dplne pokryl snimac R.

Ked je pociato¢ny tok dopadajiiceho svetla stanoveny na 1 000 jednotiek, absolttna presnost kazdého od¢itania musi
byt lepsia ako 1 jednotka.

2. MERANIA

Treba vykonat nasledujiice merania:

Odgitanie So vzorkou So strednou ¢astou D Predstavované mnozstvo
T, nie nie Dopadajici tok namerany na zaciatku
T, ano nie Tok preneseny novym materidlom v poli 24 °C

(pred skaskou)

T; ano nie Tok preneseny ski$anym materidlom v poli 24 °C
(po skuske)

T, ano ano Tok rozptyleny novym materidlom
(pred skaskou)

T, ano ano Tok rozptyleny skisanym materidlom

(po skuske)

(") Pre L, sa odportica pouzivat ohniskovii vzdialenost priblizne 80 mm.



29.5.2014 Uradny vestnik Eurépskej Ginie L 162/35

/!’////{///

N
N
Y.
DD = 0,0349 FZ DDmaX = 0,425 FZ
1 3
R b, 1 Ly

=
o



L 162/36 Uradny vestnik Eurépskej tnie 29.5.2014

Doplnok 3

METODA SKUSKY STRIEKANIM

1. SKUSOBNE ZARIADENIE
1.1. Striekacia pistol
Pouzitd striekacia pistol musi byt vybavend dyzou s priemerom 1,3 mm, umoziiujicou pri pracovnom tlaku 6,0 bar

— 0 + 0,5 bar prietok kvapaliny 0,24 + 0,02 l/min.

Za tychto podmienok vyuZitia sa musi dosiahnuf prad s priemerom 170 + 50 mm na plochu, ktord sa md
opotrebovat, umiestnent vo vzdialenosti 380 + 10 mm od dyzy.

1.2. Skasobnd zmes
Skasobnd zmes sa sklada:

z kremicitého piesku tvrdosti 7 podla Mohsovej stupnice a zrnitosti v rozpiti od 0 do 0,2 mm s prakticky
normélnym rozdelenim, ktory ma uhlovy faktor od 1,8 do 2;

z vody s tvrdostou nepresahujiicou 205 g/m® pre zmes obsahujiicu 25 g piesku na liter vody.

2. SKUSKA

Vonkajs$i povrch rozptylovych skiel svietidla sa musi vystavit raz alebo viackrdt posobeniu pridu piesku, priprave-
ného podla uvedeného opisu. Prid sa strieka takmer kolmo na skisany povrch.

Opotrebovanie sa kontroluje prostrednictvom jednej alebo viacerych sklenych vzoriek umiestnenych v blizkosti
rozptylovych skiel, ktoré sa maji vyskasat. V strickani zmesi sa pokracuje az pokial zmena rozptylu svetla na
vzorke alebo vzorkdch, merand metédou opisanou v doplnku 2, nedosiahne:

Ts — Ty

2

Ad =

= 0,0250 £ 0,0025

Mozno pouzit viaceré kontrolné vzorky na preverenie rovnomernosti opotrebovania na celej ploche, ktord sa md
vyskasat.
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Doplnok 4

SKUSKA PRILNAVOSTI LEPIACE] PASKY
1. UCEL
Tdto metdda mé za ciel urcit v $tandardizovanych podmienkach linedrnu prilnavost lepiacej pasky na sklenej doske.

2. ZASADA

Meria sa sila potrebnd na odlepenie lepiacej pasky od sklenenej dosky pod uhlom 90°.

3. PODMIENKY OKOLITEHO PROSTREDIA
Podmienky okolia st teplota 23 °C + 5 °C a relativna vlhkost (RH) 65 % + 15 %.

4. SKUSOBNE VZORKY

Pred skaskou st kottice vzoriek vystavené pocas 24 hodin predpisanym podmienkam okolitého prostredia (pozri bod
3).

Pri kazdom kota¢i vykonat skasku na 5 vzorkdch dlhych 400 mm. Vzorky st odobraté z kottc¢ov po odvinuti prvych
troch vrstiev.

5. POSTUP

Skuaska sa vykondva v podmienkach okolitého prostredia definovanych v bode 3.

Odobrat 5 vzoriek radidlnym odvijanim pésky pribliznou rychlostou 300 mm/s, potom naniest v nasledujicich 15
sekundéch takymto sposobom:

tlaku tak, aby medzi paskou a sklenou doskou nezostali Ziadne vzduchové bubliny.
Nechat stbor ulozeny 10 mint v predpisanych podmienkach okolitého prostredia.
Odlepit vzorky z dosky po dlzke asi 25 mm, pricom rovina odlepovania musi byt kolmd na os skigobnej vzorky.

Tabula sa musi upevnif a volny koniec pdsky sa musi prehnit pod uhlom 90°. Vyvindt takd silu, aby svetelné
rozhranie dosky/pdsky bolo kolmé na tidto silu a kolmé na dosku.

Potiahnut, aby doslo k odlepeniu pri rychlosti 300 £ 30 mm/s, a poznacit si nevyhnutnd silu.

6. VYSLEDKY

Pit zistenych hodnot je potrebné usporiadat a vybrat si priemernd hodnotu ako vysledok merania. Tato hodnota sa
vyjadri v newtonoch na centimeter irky pasky.
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PRILOHA 7

MINIMALNE POZIADAVKY NA ODOBERANIE VZORIEK INSPEKTOROM

1. VSEOBECNE

1.1. Poziadavky na zhodu sa povazujii za splnené z mechanického a z geometrického hladiska, ak rozdiely nepre-
kracujii nevyhnutné vyrobné odchylky v sdlade s poziadavkami tohto predpisu.

1.2. Vzhladom na fotometrické vlastnosti zhoda sériovo vyrdbanych svetlometov nesmie byt spornd, ak pri skiiske
fotometrickej G¢innosti akéhokolvek ndhodne vybraného svetlometu:

1.2.1. nepriaznivd hodnota Ziadnej z nameranych hodnét nie je v porovnani s hodnotami predpisanymi v tomto
predpise vyssia ako 20 %.

Pre hodnoty B 50 L (alebo R) a zénu Il méze byt maximdlna odchylka:
B 50 L (alebo R): 0,2 lux zodpovedd 20 %
0,3 lux zodpovedd 30 %
z6na III: 0,3 lux zodpovedd 20 %
0,45 lux zodpovedd 30 %
1.2.2.  alebo ak:

1.2.2.1. st v pripade stretdvacicho svetla hodnoty, ktoré stanovuje tento predpis, splnené pri HV (s toleranciou 0,2 lux)
a pri takomto namiereni najmenej v jednom bode kazdej plochy ohranicenej na meracej stene (vo vzdialenosti
25 m) kruhom s polomerom 15 cm okolo bodov B 50 L (alebo R) (s toleranciou + 0,1 lux), 75 R (alebo L),
25R, 25 L, a na celej ploche zony 1V, ktord nie je vysSie ako 22,5 cm nad ¢iarou 25R a 25 L;

1.2.2.2. ak sa v pripade dialkového svetla pri HV situovanom v medziach izoluxy 0,75 E..,, dosiahnu fotometrické
hodnoty s toleranciou — 20 % pre minimdlne hodnoty v ktoromkolvek meracom bode $pecifikovanom v bode
8.10 tohto predpisu. Referen¢nd znacka sa ignoruje.

1.2.3. Ak vysledky testu opisaného vyssie nesplhajii poziadavky, nastavenie svetlometu sa moze zmenif za pred-
pokladu, Ze os svetelného lica nie je priecne posunutd viac ako o 1° vpravo alebo vlavo (1).

1.2.4.  Svetlomety so zjavnymi nedostatkami sa ignoruju.
1.2.5. Referen¢nd znacka sa ignoruje.
1.3. Chromatické stiradnice musia byt dodrzané.

2. PRVE ODOBERANIE VZORIEK

Pri prvom odbere vzoriek sa ndhodne vyberti Styri svetlomety. Prvé dve sa oznalia pismenom A a druhé dve
pismenom B.

2.1. Zhoda nie je spornd

2.1.1.  Po dodrzani postupu odberu vzoriek uvedeného na obrizku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrabanych svetlo-
metov nie je spornd, ak st odchylky nameranych hodnot svetlometov v neziaducich smeroch takéto:

2.1.1.1. vzorka A

Al: jeden svetlomet 0%

jeden svetlomet maximadlne 20 %

() Svetlomet skonstruovany na vyzarovanie stretévacieho svetla moze mat dialkové svetlo, ktoré nesplna tito $pecifikiciu.
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A2: obidva svetlomety viac ako 0%
Ale Maximalne 20 %
prejdite na vzorku B
2.1.1.2. vzorka B
BI: obidva svetlomety 0%
2.1.2. alebo ak st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorku A.
2.2. Zhoda je spornd
2.2.1. Pri dodrziavani postupu odberu vzoriek uvedeného na obrizku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrdbanych
svetlometov je spochybnend a vyrobca sa poziada, aby prisposobil svoju produkciu poziadavkdm (vyrovnanie),
ak odchylky zmeranych hodnot svetlometov st takéto:
2.2.1.1. vzorka A
A3:  jeden svetlomet maximélne 20 %
jeden svetlomet viac ako 20 %
Ale Maximalne 30 %
2.2.1.2. vzorka B
B2: v pripade A2
jeden svetlomet viac ako 0%
Ale Maximadlne 20 %
jeden svetlomet maximadlne 20 %
B3: v pripade A2
jeden svetlomet 0%
jeden svetlomet viac ako 20 %
ale maximalne 30 %
2.2.2. alebo ak nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorku A.
2.3. Odnatie schvélenia
Zhoda je spornd a uplatni sa bod 10, ak pri dodrzani postupu odberu vzoriek, zndzornenom na obrizku 1 tejto
prilohy, odchylky nameranych hodnét svetlometov st:
2.3.1. vzorka A
A4:  jeden svetlomet maximalne 20 %
jeden svetlomet viac ako 30 %
A5: obidva svetlomety viac ako 20 %
2.3.2. vzorka B
B4: v pripade A2
jeden svetlomet viac ako 0%
ale maximadlne 20 %
jeden svetlomet viac ako 20 %
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B5: v pripade A2
obidva svetlomety viac ako 20 %
B6: v pripade A2
jeden svetlomet 0%
jeden svetlomet viac ako 30 %
2.3.3. alebo ak nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorky A a B.
3. OPAKOVANE ODOBERANIE VZORIEK
V pripadoch A3, B2 a B3 je potrebné do dvoch mesiacov po ozndmeni vykonat opakovany odber vzoriek,
pricom sa zo skladu vyberie tretia vzorka C dvoch svetlometov a $tvrtd vzorka D dvoch svetlometov, ktoré boli
vyrobené po zostladeni.
3.1. Zhoda nie je spornd
3.1.1.  Pri dodrziavani postupu odberu vzorieck uvedeného na obrdzku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrdbanych
svetlometov nie je spochybnend, ak odchylky zmeranych hodnoét svetlometov v nepriaznivom smere st takéto:
3.1.1.1. vzorka C
Cl: jeden svetlomet 0%
jeden svetlomet maximalne 20 %
C2: obidva svetlomety viac ako 0%
ale maximdlne 20 %
prejdite na vzorku D
3.1.1.2. vzorka D
D1: v pripade C2
obidva svetlomety 0%
3.1.2. alebo ak st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorku C.
3.2. Zhoda je spornd
3.2.1.  Pri dodrziavani postupu odberu vzorieck uvedeného na obrizku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrdbanych
svetlometov je spochybnend a vyrobca sa poziada, aby prisposobil svoju produkciu poziadavkdm (vyrovnanie),
ak odchylky zmeranych hodnot svetlometov st takéto:
3.2.1.1. vzorka D
D2: v pripade C2
jeden svetlomet viac ako 0%
aviak nie viac ako 20 %
jeden svetlomet maximadlne 20 %
3.2.1.2. alebo ak nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorku C.
3.3. Odnatie schvélenia

Zhoda je spornd a uplatni sa bod 13, ak pri dodrzani postupu odberu vzoriek, zndzornenom na obrdzku 1 tejto
prilohy, odchylky nameranych hodnot svetlometov si:
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3.3.1. vzorka C
C3: jeden svetlomet maximélne 20 %
jeden svetlomet viac ako 20 %
C4: obidva svetlomety viac ako 20 %
3.3.2. vzorka D
D3: v pripade C2
jeden svetlomet O alebo viac ako 0%
jeden svetlomet viac ako 20 %
3.3.3. alebo ak nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorky C a D.
4. ZMENA VERTIKALNE} POLOHY CIARY ROZHRANIA

Vzhladom na overenie zmeny vertikdlnych poloh Ciary rozhrania vplyvom tepla sa uplatiuje tento postup:

Jeden zo svetlometov vzorky A sa po procese odoberania vzoriek podla obrizku 1 tejto prilohy preskisa
v stlade s postupom opisanym v bode 2.1 prilohy 5 potom, ¢o bol podrobeny tri razy po sebe cyklu opisanému

v bode 2.2.2 prilohy 5.

Svetlomet sa povazuje za prijatelny, ak hodnota Ar neprekro¢i 1,5 mradu.

Ak je tito hodnota vyssia ako 1,5 mrad, ale nizsia ako 2,0 mrad, vyskisa sa druhy svetlomet zo vzorky A a
nasledne sa vypocita priemer absoldtnych hodnoét zaznamenanych z obidvoch vzoriek, ktory nesmie prekrocit

1,5 mrad.

Ak vak tito hodnota 1,5 mrad nie je na vzorke A splnend, musia dva svetlomety vzorky B podstipit rovnaky

postup a hodnota Ar pre kazdy z nich nesmie prekrocit 1,5 mrad.
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Prévny Gcinok podla medzindrodného verejného prava majii iba origindlne texty EHK OSN. Status tohto predpisu a ddtum nadobudnutia
jeho platnosti je potrebné overit v poslednom zneni dokumentu EHK OSN o statuse TRANS/WP.29/343, ktory je k dispozicii na
internetovej stranke:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Predpis Eurépskej hospodirskej komisie Organizicie Spojenych nirodov (EHK OSN) ¢ 128 -
Jednotné ustanovenia o typovom schvalovani zdrojov svetla vyuZivajicich svetelné di6dy (LED)
pouzivanych v schvilenych svietidlich motorovych vozidiel a ich pripojnych vozidiel

Obsahuje cely platny text az po:

doplnok 2 k povodnému zneniu predpisu — ddtum nadobudnutia platnosti: 10. jin 2014
OBSAH

PREDPIS

1. Rozsah platnosti

2. Administrativne ustanovenia
3. Technické poziadavky

4. Zhoda vyroby

5. Sankcie za nezhodu vyroby
6. Definitivne zastavenie vyroby

7. Ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skiiSok a ndzvy a adresy
schvalovacich organov

PRILOHY

1. Udajové listy pre zdroje svetla vyuZivajice svetelné diédy (LED)

2. Ozndmenie

3. Priklad usporiadania schvalovacej znacky

4. Metdda merania elektrickych a fotometrickych charakteristik

5. Minimdlne poziadavky na postupy kontroly kvality vykondvané vyrobcom

6. Odber vzorky a drovne zhody pre skisobné zdznamy vyrobcu

7. Minimélne poziadavky na ndhodné kontroly vykondvané schvalovacim orgdnom

8. Zhoda potvrdend ndhodnou kontrolou
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1. ROZSAH PLATNOSTI
Tento predpis sa vztahuje na zdroje svetla vyuZzivajice svetelné diédy (LED) uvedené v prilohe 1, ktoré st uréené
na pouZivanie v zariadeniach pre svetelnt signalizdciu motorovych vozidiel a ich pripojnych vozidiel

2. ADMINISTRATIVNE USTANOVENIA

2.1. Vymedzenie pojmov

2.1.1.  Vymedzenie pojmu ,kategéria“
Pojem ,kategdria“ sa v tomto predpise pouZiva na opisanie rozdielnej zdkladnej konstrukcie $tandardizovanych
zdrojov svetla vyuzivajicich svetelné diédy (LED). Kazdd kategéria md Specifické oznacenie, ako napriklad:
LWTY LY2% LR2%

2.1.2.  Vymedzenie pojmu ,typ“
Zdroje svetla vyuzivajiuce svetelné diédy (LED) roznych ,typov si svetelné zdroje vyuzivajice svetelné diddy
(LED) rovnakej kategérie, ktoré sa liSia v tychto zakladnych aspektoch:

2.1.2.1. Obchodny ndzov alebo znacka
Zdroje svetla vyuzivajice svetelné diédy (LED) s rovnakym obchodnym ndzvom alebo obchodnou znackou,
ktoré st vSak vyrobené roznymi vyrobcami, sa povazuji za zdroje svetla roznych typov. Zdroje svetla vyuzi-
vajice svetelné diddy (LED) vyrobené tym istym vyrobcom, ktoré sa lisia iba obchodnym ndzvom alebo
obchodnou znackou, sa moézZu povazovat za zdroje svetla rovnakého typu.

2.1.2.2. Konstrukcia zdroja svetla, pokial tieto rozdiely maji vplyv na optické vysledky

2.1.2.3. Menovité napdtie

2.2. Ziadost o typové schvdlenie

2.2.1.  Ziadost o typové schvélenie predkladd drzitel obchodného ndzvu alebo obchodnej znacky alebo jeho riadne
splnomocneny zdstupca.

2.2.2.  Ku kazdej ziadosti o typové schvélenie sa prikladd (pozri aj bod 2.4.2):

2.2.2.1. vykresy v troch vyhotoveniach, dostato¢ne podrobné na identifikdciu typu;

2.2.2.2. stru¢ny technicky opis;

2.2.2.3. pit vzoriek z kazdej farby, pre ktort bola predlozend Zziadost.

2.2.3.  V pripade typu zdrojov svetla vyuZivajicich svetelné diédy (LED) liSiaceho sa len obchodnym ndzvom alebo
obchodnou znackou od typu, ktory uz bol schvéleny, sta¢i predlozZit:

2.2.3.1. vyhldsenie vyrobcu, Ze predkladany typ:
a) je (s vynimkou obchodného ndzvu alebo obchodnej znacky) identicky so schvélenym typom a
b) bol vyrobeny tym istym vyrobcom, ktory vyrdba uz schvdleny typ, pricom tento schvileny typ je identifi-

kovany schvalovacim kédom.

2.2.3.2. Dve vzorky oznacené novym obchodnym ndzvom alebo obchodnou znackou.

2.2.4. Prislusny orgdn pred udelenim typového schvélenia preveri existenciu vyhovujicich postupov na zabezpecenie
ucinnej kontroly zhody vyroby.

2.3. Népisy

2.3.1.  Zdroje svetla vyuzivajiice svetelné diédy (LED) predlozené na typové schvalenie musia mat na patici:

2.3.1.1. obchodny nazov alebo znacku Ziadatela;
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2.3.1.2. menovité napdtie;

2.3.1.3. oznacenie prislusnej kategérie;

2.3.1.4. dostato¢ny priestor na umiestnenie schvalovacej znacky.

2.3.2.  Priestor uvedeny v bode 2.3.1.4 musi byt vyznaceny na vykresoch prilozenych k Ziadosti o typové schvélenie.

2.3.3. Iné oznacenia ako oznalenia uvedené v bodoch 2.3.1 a 2.4.4 mdzu byt vyznaCené pod podmienkou, Ze
neovplyviluji nepriaznivo svetelné vlastnosti.

2.4. Typové schvélenie

2.4.1. Typové schvilenie sa udeluje, ak vietky vzorky typu zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diddy (LED) predlozené
podla bodu 2.2.2.3 alebo 2.2.3.2 spliiaji poziadavky tohto predpisu.

2.4.2.  Kazdému schvilenému typu sa prideluje schvalovaci kéd. Jeho prva &islica oznacuje sériu zmien v Case vydania
typového schvélenia.

Za touto ¢islicou nasleduje identifika¢ny kdod pozostdvajiici maximdlne z troch znakov. Pouzivaji sa len tieto
arabské Cislice a velké pismena:

012345678 9ABCDEFGHJKLMNPRSTUVWXY Z“
T4 istd zmluvnd strana nesmie pridelit rovnaky kéd inému typu zdroja svetla vyuzivajiiceho svetelné diédy (LED).

2.4.3.  Ozndmenie o udeleni, rozsireni, zamietnuti alebo odnati typového schvilenia alebo o definitivnom zastaveni
vyroby typu zdrojov svetla vyuzivajicich svetelné diédy (LED) podla tohto predpisu sa stranim dohody, ktoré
uplatiiuji tento predpis, ozndmi prostrednictvom formuldra zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 2
k tomuto predpisu a vykresu predlozeného Zziadatelom o schvdlenie vo formdte nepresahujicom A4 (210 x
297 mm) a v mierke najmenej 2: 1.

2.4.4. Na kazdom zdroji svetla vyuzivajicom svetelné diédy (LED) zhodny s typom schvilenym podla tohto predpisu
sa v priestore uvedenom v bode 2.3.1.4 okrem oznaceni pozadovanych podla bodu 2.3.1 vyzna¢i medzindrodnd
schvalovacia znacka pozostdvajiica:

2.4.4.1. z pismena ,E“ v zrezanom kruhu, za ktorym nasleduje rozli§ovacie ¢islo statu, ktory typové schvalenie udelil (*);
2.4.4.2. zo schvalovaciecho kédu umiestneného v blizkosti zrezaného kruhu.

2.4.5. Ak ziadatel ziskal rovnaky schvalovaci k6d pre niekolko obchodnych ndzvov alebo obchodnych znaciek, stadi,
ak bude poziadavkdm bodu 2.3.1.1 vyhovovat jedna alebo viacero z nich.

2.4.6. Znacky a oznalenia uvedené v bodoch 2.3.1 a 2.4.3 musia byt jasne Citatelné a nezmazatelné.
2.4.7. V prilohe 3 k tomuto predpisu sa uvddza priklad usporiadania schvalovacej znacky.

3. TECHNICKE POZIADAVKY
3.1. Vymedzenie pojmov

3.1.1.  Menovité napitie: napatie (vo voltoch) vyznacené na zdroji svetla vyuzivajiicom svetelné diédy (LED).

3.1.2.  SkuSobné napitie(-a): napitie(-a) alebo rozsah(-y) napitia na svorkich zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy
(LED), pre ktoré st stanovené a skasané elektrické a fotometrické charakteristiky zdrojov svetla vyuZivajicich
svetelné diédy (LED).

(") Podla definicie v Konsolidovanej rezoliicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.2, bod 2.
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3.1.10.

3.1.11.

3.1.12.

3.1.13.

3.2.
3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

3.2.6.

3.2.7.

Cielové hodnoty: konstrukénd hodnota elektrickej alebo fotometrickej charakteristiky. Md sa dosiahnuf v rdmci
$pecifikovanych tolerancii, ked je zdroj svetla vyuZivajici svetelné diédy (LED) napdjany pri ndlezitom
skiSobnom napiti.

Standardny (etalénovy) zdroj svetla vyuZivajici svetelné diédy (LED): $pecidlny zdroj svetla vyuZivajtci svetelné
diédy (LED) urceny na skdSanie zariadeni na osvetlenie a svetelnt signalizdciu. Md zniZené tolerancie na
rozmerové, elektrické a fotometrické charakteristiky, ako je uvedené v prislusnom tdajovom liste. Standardné
zdroje svetla vyuzivajice svetelné diddy (LED) su Specifikované len pre jedno menovité napitie pre kazdi
kategoriu.

Referencnd os: os definovand vo vztahu k pitici, voci ktorej sa uvadzaja uréité rozmery zdroja svetla vyuziva-
juceho svetelné diédy (LED).

Referenénd rovina: rovina urcend vo vztahu k pitici kolmd na referen¢éndi os, vodi ktorej sa uvadzaji urdité
rozmery zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy (LED).

Stred svetla: bod na referencnej osi v stanovenej vzdialenosti od referencnej roviny, ktory predstavuje nominalny
vychodiskovy zdroj viditelného vyzarovania.

Dlzka stredu svetla: vzdialenost medzi referen¢nou rovinou a stredom svetla.

Vizudlna os na zdroj svetla vyuzivajici svetelné diédy (LED): os prechddzajica cez stred svetla v stanovenom
polovom a azimutovom uhle pouzivand na opisanie fotometrickych vlastnosti zdroja svetla vyuZzivajiceho
svetelné diédy (LED).

Vidite[nd plocha vyzarujica svetlo: plocha, ktord obsahuje (pozorovatelny) prvok vidite[ného Ziarenia pri pozo-
rovani pod urcitym pozorovacim uhlom. Vidite[nd plocha vyZzarujica svetlo je vymedzend v rovine, v ktorej lezi
stred svetla a ktord je kolmd na prislusnd vizudlnu os.

Normalizovana svietivost: svietivost vydelend svetelnym tokom zdroja svetla na aéel opisania schémy uhlového
ziarenia zdroja svetla vyuZivajiceho svetelné diédy (LED).

Kumulativny svetelny tok: svetelny tok vyzarovany zdrojom svetla v prevddzkovych podmienkach vo vntri
kuzela zvierajiiceho urtity priestorovy uhol a vycentrovaného voci referenénej osi (1).

Zdroj svetla vyuzivajici svetelné diédy (LED): zdroj svetla, ktorého prvkom vidite[ného Ziarenia je jeden alebo
niekolko polovodi¢ovych priechodov produkujiicich injekénd luminiscenciu afalebo fluorescenciu.

Vseobecné $pecifikacie

Kazda predlozend vzorka musi spliiat prislusné pecifikicie tohto predpisu.

Zdroje svetla vyuzivajice svetelné diédy (LED) musia byt konstruované tak, aby pocas beznej prevadzky boli
a zostdvali v dobrom pracovnom stave. Okrem toho nesmti vykazovat Ziadnu konstruként ani vyrobni chybu.

Zdroje svetla vyuzivajiice svetelné diédy (LED) nesmti mat na optickych povrchoch Ziadne ryhy ani skvrny, ktoré
by mohli zniZovat ich G¢innost a opticky vykon.

Zdroje svetla vyuzivajice svetelné diédy (LED) musia byt vybavené Standardnymi péticami zodpovedajicimi
paticiam v tdajovych listoch publikdcie IEC 60061 podla jednotlivych tdajovych listoch v prilohe 1.

Pitica musi byt robustnd a pevne prichytend k zvy$ku zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy (LED).

Na tcel zistenia, ¢i zdroje svetla vyuZivajice svetelné diédy (LED) splnajii poziadavky bodov 3.2.3 az 3.2.5, sa
vykondva vizudlna kontrola, kontrola rozmerov a v pripade potreby aj skiiSobnd montdz do objimky podla
publikdcie IEC 60061.

Polovodicovy(-€) priechod(-y) je[st jedinym(-i) prvkom/prvkami zdroja svetla vyuzivajiiceho svetelné diédy (LED),
ktoré vytvara(-jui) a vyZaruje(-jt) svetlo, a to priamo alebo prostrednictvom konverzie zaloZenej na fluorescencii,
ked je zdroj svetla pod napatim.

(") Na zédklade slovnika CIE[IEC, IEV 845-09-31.
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3.3.  Skasky

3.3.1.  Zdroje svetla vyuzivajice svetelné diédy (LED) sa najskor podrobuji starnutiu pri ich ski$obnom napiti
najmenej 48 hodin. Pokial ide o multifunkéné zdroje svetla vyuzivajiice svetelné diédy (LED), kazdd funkcia
sa podrobi starnutiu osobitne.

3.3.2.  Pokial nie je uvedené inak, elektrické a fotometrické merania sa vykondvaju pri prislusnom skiiobnom napiti/
napitiach.

3.3.3.  Elektrické merania uvedené v prilohe 4 sa vykondvaji pristrojmi triedy presnosti aspon 0,2 (0,2 % plnej stupnice
presnosti).

3.4, Poloha a rozmery viditelnej plochy vyzarujicej svetlo

3.4.1.  Poloha a rozmery viditelnej plochy vyzarujticej svetlo musia spliiat poziadavky uvedené v prislusnom tdajovom
liste v prilohe 1.

3.4.2.  Meranie sa uskuto¢fiuje po starnuti zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné didédy (LED) podla bodu 3.3.1.

3.5. Svetelny tok

3.5.1.  Pri merani podla podmienok stanovenych v prilohe 4 musi byt svetelny tok v rdmci limitov uvedenych
v prislusnom ddajovom liste v prilohe 1.

3.5.2.  Meranie sa uskuto¢iiuje po starnuti zdroja svetla vyuZivajiceho svetelné diédy (LED) podla bodu 3.3.1.

3.6. Normalizované rozloZenie svietivosti/kumulativne rozloZenie svetelného toku

3.6.1.  Pri merani podla skisobnych podmienok stanovenych v prilohe 4 tohto predpisu musi byt normalizované
rozloZenie svietivosti afalebo kumulativne rozloZenie svetelného toku v rdmci limitov uvedenych v prislusnom
tidajovom liste v prilohe 1.

3.6.2.  Meranie sa uskuto¢iiuje po starnuti zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy (LED) podla bodu 3.3.1.

3.7. Farba

3.7.1.  Farba svetla vyzarovaného zdrojom svetla vyuzivajicim svetelné diédy (LED) je uvedend v prislusnom tdajovom

liste. Vymedzenie farby vyzarovaného svetla uvedené v predpise ¢. 48 a v sérii jeho zmien platnych v case
podania Ziadosti o typové schvilenie sa vzfahuje na tento predpis.

3.7.2. Farba vyzarovaného svetla sa meria metédou uvedenou v prilohe 4. Kazdd namerand hodnota musi lezat
v pozadovanom toleranénom poli.

3.7.3.  Okrem toho, v pripade zdrojov svetla vyuzivajicich svetelné diédy (LED) a vyzarujicich biele svetlo, minimdlna
Cervend zlozka svetla musi byt takd, aby:

780nm

Ec(\)V(\)d\

_ A=610nm N
kmd " 780nm =0,05

E.(\)V(\)d\

A=380nm

kde:

E.(N) (jednotka: W) je spektrdlne rozloZenie Ziarenia,
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V(\) (jednotka: 1) je spektrdlna svetelnd ucinnost,
\ (ednotka: nm) je vlnova dlzka.
Tdto hodnota sa vypocita pomocou intervalov rovnych jednému nanometru.
3.8. UV Ziarenie
UV Ziarenie zdroja svetla vyuZivajiceho svetelné diédy (LED) musi byt také, aby sa zdroj svetla vyuzivajici
svetelné diédy (LED) nachddzal v dolnej Casti UV pdsma a aby bol v stlade s:
400nm
Ec(\)S(\)d\
_ A=250nm —5
kUV = ~800m < 10 W/Im
knm [ Ec(MVA)dA
\=380nm
kde:
S(\)(jednotka: 1) je spektrdlna vdhovd funkcia,
km = 683 Im/W je maximdlna hodnota svetelnej ti¢innosti Ziarenia.
(Pre vymedzenia ostatnych symbolov pozri bod 3.7.3.)
Tdto hodnota sa vypocita pomocou intervalov rovnych jednému nanometru. UV Ziarenie sa vazi podla hodnot
uvedenych v tabulke:
A SO A SO A SN
250 0,430 305 0,060 355 0,00016
255 0,520 310 0,015 360 0,00013
260 0,650 315 0,003 365 0,00011
265 0,810 320 0,001 370 0,00009
270 1,000 325 0,00050 375 0,000077
275 0,960 330 0,00041 380 0,000064
280 0,880 335 0,00034 385 0,000530
285 0,770 340 0,00028 390 0,000044
290 0,640 345 0,00024 395 0,000036
295 0,540 350 0,00020 400 0,000030
300 0,300
Pozndmka: Hodnoty podla Usmerneni IRPA/INIRC o limitoch vystavenia ultrafialovému Ziareniu (IRPA/INIRC
Guidelines on limits of exposure to ultraviolet radiation). Zvolené vlnové dlzky (v nanometroch) st reprezen-
tativne; ostatné hodnoty by sa mali interpolovat.
3.9. Standardné zdroje svetla vyuZivajtice svetelné diédy (LED)
Dalsie poziadavky na standardné (etalénové) zdroje svetla vyuzivajice svetelné diédy (LED) si uvedené v prislus-
nych tdajovych listoch v prilohe 1.
4. ZHODA VYROBY
4.1. Zdroje svetla vyuzivajiace svetelné diédy (LED) schvélené podla tohto predpisu musia byt vyrobené tak, aby

zodpovedali schvdlenému typu na zdklade splnenia poZiadaviek na oznacenie a technickych poziadaviek uvede-
nych v bode 3 a v prilohdch 1, 4 a 5 k tomuto predpisu.
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4.2. S ciefom overit, ¢ st splnené poziadavky bodu 4.1, sa musia vykondvat vhodné kontroly vyroby.
4.3 Drzitel schvalenia musi hlavne:

4.3.1.  zabezpeit existenciu postupov na tcinni kontrolu kvality vyrobkov;

4.3.2.  mat pristup k skiiSobnému vybaveniu potrebnému na kontrolu zhody jednotlivych schvélenych typov;

4.3.3.  zaistit, aby boli zaznamenané tidaje o vysledkoch skasok a aby stvisiace dokumenty zostali k dispozicii v lehote
stanovenej v stlade so schvalovacim orgdnom;

4.3.4. analyzovat vysledky jednotlivych typov skasok, uplatiujic kritérid prilohy 6 s cielom overit a zabezpecit stabilitu
charakteristik vyrobkov v pripustnych tolerancidch priemyselnej vyroby;

4.3.5. zabezpecit, aby boli pre kazdy typ zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diody (LED) vykonané minimalne skisky
predpisané v prilohe 5 k tomuto predpisu;

4.3.6. zabezpecit, aby v pripade, Ze akékolvek vybraté vzorky potvrdia nezhodu vyrobkov s konkrétnym typom
skusky, boli vybraté a preskiisané dalsie vzorky. Na obnovenie zhody prislusnej vyroby sa musia vykonat vietky
potrebné kroky.

4.4. Prislusny orgdn, ktory udelil typové schvilenie, moze kedykolvek overit zhodu kontrolnych metéd pouzivanych
v kazdej vyrobnej jednotke.

4.4.1. Pri kazdej kontrole sa pritomnému inspektorovi musia predlozit skiSobné zdznamy a vyrobné zdznamy.

4.4.2. In3pektor moze odobrat ndhodné vzorky, ktoré sa budi skisat v laboratériu vyrobcu. Minimdlny pocet odobra-
nych vzoriek sa moZe urcit na zdklade vysledkov vlastnych skasok vyrobcu.

4.43. Ak sa troven kvality javi ako nedostato¢nd alebo ak je potrebné overit platnost skisok vykonanych podla bodu
4.4.2, in3pektor odoberie vzorky, a tie sa posld technickej sluzbe, ktord vykonala typové schvalovacie skusky.

4.4.4. Prislusny organ modze vykonat ktorukolvek skasku predpisand v tomto predpise. V pripade ndhodnych kontrol
vykondvanych prislusnym organom platia kritéria priloh 7 a 8 k tomuto predpisu.

4.4.5. Beznd frekvencia in$pekcii schvdlenych prislusnym orgdnom je raz za dva roky. Ak sa pocas jednej z tychto
kontrol zaznamenajt negativne vysledky, prislusny organ zabezpedi, aby sa urobili vietky nevyhnutné kroky na
tcel ¢o najrychlejsicho obnovenia zhody vyroby.

5. SANKCIE ZA NEZHODU VYROBY

5.1. Schvilenie udelené vzhladom na typ zdroja svetla vyuZzivajiceho svetelné diédy (LED) podla tohto predpisu
moze byt odiiaté, ak nie st splnené poziadavky alebo ak zdroj svetla vyuZzivajici svetelné didédy (LED) oznaceny
schvalovacou znackou nezodpovedd schvilenému typu.

5.2. Ak zmluvnd strana dohody uplatilujiica tento predpis odnime schvalenie, ktoré predtym udelila, musi tito
skuto¢nost bezodkladne ozndmit ostatnym zmluvnym strandm uplatiiujicim tento predpis, a to prostrednictvom
formuldra ozndmenia zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 2 k tomuto predpisu.

6. DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel' schvdlenia definitivne zastavi vyrobu typu zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy (LED) schvéle-
ného v sdlade s tymto predpisom, informuje o tom schvalovaci orgdn, ktory schvilenie udelil. Po prijati
prislusného ozndmenia schvalovaci orgdn o tom informuje ostatné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuji
tento predpis, prostrednictvom formuldra ozndmenia podla vzoru v prilohe 2 k tomuto predpisu.
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NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SCHVALOVACICH SKUSOK A NAZVY
A ADRESY SCHVALOVACICH ORGANOV

Strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuji tento predpis, ozndmia sekretaridtu Organizdcie Spojenych narodov
ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skdSok a ndzvy a adresy
schvalovacich orgdnov, ktoré udelujii typové schvilenie a ktorym sa zasielaji formuldre osvedéeni o udeleni,
rozsireni, zamietnuti, alebo odnati schvilenia, alebo o definitivnom zastaveni vyroby vydané v inych krajindch.
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PRILOHA 1

UDAJOVE LISTY (¥ PRE ZDROJE SVETLA VYUZIVAJUCE SVETELNE DIODY (LED)

Zoznam kategérii zdrojov svetla vyuzivajucich svetelné diddy (LED) a disla ich tdajovych listov:

Kategéria Cislo(-a) tidajového(-yich)
listu(-ov)

LR 1 LR1 / 1az5

LW2 LW2/ 1az5

Zoznam tudajovych listov pre zdroje svetla vyuzivajice svetelné diddy (LED) a ich poradie v tejto prilohe:
Cislo(-a) tidajového(-ych) listu(-ov)

LR1/1 az 5
LW2/1 az 5

Kategéria LR1 — Udajovy list LR1/1

Vykresy st urcené len na znazornenie zdkladnych rozmerov (v mm) zdroja svetla vyuzivajiiceho svetelné diédy (LED)

(*) Tabulky, elektrické a fotometrické charakteristiky:
napitie je vyjadrené vo V;
vykon je vyjadreny vo W;
svetelny tok je vyjadreny v Im;
normalizovand svietivost je vyjadrend v cd/1 000 Im;
normalizovany kumulativny svetelny tok je vyjadreny v %.
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Obrdzok 1
Hlavny vykres

priestor pre prudenie
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—_ ;\w 28}{minimélny volny vzdusny
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.. referenéna os (3)
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g 67

referenéna rovina ()

; \ konektor

(") Referenéna rovina je rovina vymedzena kontaktnymi bodmi spodnej &asti objimky pétice.
(® Referengna os je kolma na referenénl rovinu a prechédza stredom bajonetovéjo jadra.
(®) Oblast vyZarujlca svetlo: kontroluje sa pomocou systému ohranidenia na obrazku 3.

Obrdzok 2

Detail konektora

nepripojeny (1)

~ hlavna funkcia
uzemnenie

-~ pOmocna funkcia

("} Nepovinny kolik.
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Kategéria LR1 — Udajovy list LR1/2
Tabulka 1

Zdkladné elektrické a fotometrické charakteristiky

Tolerancia

Rozmery v mm Zdroje svetla vyuzivajtice svetelné diédy |Standardny zdroj svetla vyuZivajici svetelné

(LED) beznej vyroby di6édy (LED)

e(!) 24,0 0,2 0,1

Pitica PGJ21t-1 podla publikdcie IEC 60061 (Gdajovy list 7004-165-1)

Elektrické a fotometrické charakteristiky (%)

Menovité Pomocnd funkcia | Hlavnd funkcia | Pomocnd funkcia Hlavna funkcia
hodnoty

Volty 12 12

Cielové Watty [pri 13,5V (jed- 0,75 max. 3,5 max. 0,75 max. 3,5 max.
hodnoty (%) nosmerny prud)] 1,4 min. 1,4 min.

Svetelny tok [v Im pri 3,5+ 10% 47+ 10%
13,5V (jednosmerny
prud)]

Svetelny tok [v Im pri 3,5+ 20 % 47 £ 20 %
10 - 16V (jednos-
merny prad)]

(") Oblast vyzarujiica svetlo: kontroluje sa pomocou systému ohranicenia na obrizku 3.
(%) Vyzarované svetlo musi byt cervené.
(°) Nepretrzite pocas 30 mindt pri 23 + 2,5 °C.

Sprévanie v poruchovom stave

V pripade poruchy zdroja svetla vyuzivajiiceho svetelné diddy (LED) (nevyZzaruje svetlo) musi byt maximdlny odber pridu
— pri prevadzke v rdmci vstupného rozsahu napitia v rezime hlavnej funkcie — mensi nez 20 mA (podmienka preruse-
ného obvodu)

Poziadavky na priemet na projekénd stenu

Téato skiiska je urcend na stanovenie poziadaviek na viditelnt plochu vyZzarujicu svetlo zdroja svetla vyuZzivajiceho
svetelné diédy (LED) a na zistenie, & je plocha vyZarujiica svetlo sprdvne umiestnend vzhladom na referenént os
a referencnd rovinu, na Gcel overenia stladu s poziadavkami.

Poloha plochy vyzarujiicej svetlo sa kontroluje pomocou systému ohrani¢enia vymedzenom na obrazku 3, ktory ukazuje
priemet pozorovany v smere g = 90° v rovindch Cyy a C;gy (C, g ako je vymedzené na obrdzku 4). Najmenej 95 %
svetelného toku vyzarovaného do smeru pozorovania musi vychddzat z lichobeznikovej oblasti vymedzenej rozmermi d1,
d2 a c. Menej ako 70 % svetelného toku nesmie byt vyzarované z obdlznikovej oblasti vymedzenej rozmermi d3 a c.
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Kategéria LR1 — Udajovy list LR1/3

Obrdzok 3

Vymedzenie plochy vyZarujicej svetlo pomocou systému ohranienia
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Rozmery systému ohranifenia na obrizku 3

Rozmery v mm f c d1 d2 d3
Zdroje svetla vyuzivajuce svetelné diédy (LED) | E + 0,2 3,6 21,0 15,0 7,0
beznej vyroby
Standardny (etalénovy) zdroj svetla vyuzivajaci | E + 0,1 3,4 21,0 15,0 7,0

svetelné diédy (LED)

Normalizované rozlozenie svietivosti

Této skiiska je urcend na stanovenie normalizovaného rozlozZenia svietivosti zdroja svetla v Tubovolnej rovine, v ktorej
lezi referenéna os. Priese¢nik referencnej osi a horného okraja rimceka sa pouziva ako zaciatok stiradnicového systému.

Zdroj svetla sa namontuje na rovni dosku prislusnymi montdZnymi svorkami. Doska je namontovand na stoliku
goniometra pomocou konzol tak, aby referenénd os zdroja svetla bola v jednej linii s jednou z oto¢nych osi goniometra.

Prislusnd meracia zostava je opisand na obrazku 4.

Kategéria LR1 — Udajovy list LR1/4

Vykresy st uréené len na zobrazenie zdkladnej zostavy na meranie zdroja svetla vyuZzivajiceho svetelné diédy (LED)
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Obrdzok 4

Zostava na meranie rozloZenia svietivosti

fotodetektor goniometra

referencnd rovina

Udaje o svietivosti sa v rezime hlavnej funkcie zaznamendvaji pomocou $tandardného fotogoniometra. Mala by sa
vhodne zvolit meracia vzdialenost, aby bolo zabezpecené, Ze je detektor umiestneny vo vzdialenejSom poli rozloZenia

svetla.

Merania sa vykonaja v troch rovindch C, v ktorych lezi referen¢né os svetelného zdroja. Tri roviny C musia lezat medzi
C3p a C33¢, aby sa zabrdnilo tieneniu od konektora, a musi byt medzi nimi minimdlne 30° uhol. Ski3obné body kazdej
roviny pre viacndsobné pélové uhly ¢ st uvedené v tabulke 3.

Po merani sa daje normalizuji na 1 000 Im podla bodu 3.1.11 s vyuzitim svetelnych tokov jednotlivého skdsaného

zdroja svetla. Udaje musia zodpovedat toleranénému pasmu vymedzenému v tabulke 3.

Roviny C: pozri publikdciu CIE 70-1987 Merania rozloZenia absolttnej intenzity.

Kategéria LR1 — Udajovy list LR1/5

Tabulka 3

Hodnoty skiiSobného bodu normalizovanej svietivosti v reZime hlavnej funkcie beznej vyroby a Standardnych
zdrojov svetla, v uvedenom poradi.

Zdroj svetla vyuzivajiici svetelné diédy (LED) beznej vyroby

Standardny zdroj svetla vyuzivajdci svetelné diédy (LED)

Minimdlna svietivost Maximélna svietivost Minimélna svietivost Maximélna svietivost
Y v cd/1 000 Im v ¢d/1 000 Im v ¢d/1 000 Im v cd/1 000 Im
0° 0 30 0 20
15° 0 30 0 20
30° 0 70 0 40
45° 20 100 20 60
60° 35 120 35 80
75° 50 140 50 100
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Zdroj svetla vyuzivajtici svetelné diédy (LED) beznej vyroby | Standardny zdroj svetla vyuzivajtici svetelné diédy (LED)
Minimalna svietivost Maximdlna svietivost Minimdlna svietivost Maximdlna svietivost
Y v ¢d/1 000 Im v ¢d/1 000 Im v ¢d/1 000 Im v ¢d/1 000 Im
90° 70 160 70 120
105° 90 180 90 140
120° 110 200 110 160
135° 110 200 110 160
150° 90 180 90 140

RozlozZenie svietivosti podla tabulky 3 musi byt v podstate rovnomerné, t. j. medzi dvoma susediacimi bodmi mriezky sa
poziadavka relativnej svietivosti vypocita linedrnou interpoldciou pomocou dvoch susediacich bodov mriezky.

Kategéria LW2 - Udajovy list LW2/1
Nakresy st uréené iba na ilustrciu zdkladnych rozmerov (v mm) zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy (LED)
Obrdzok 1
Hlavny vykres — predny a bo¢ny pohlad

. referenénd rovina (")
i

plocha vyzarujuca
svetlo (°)

referenéna os (2)

(1) Referen&na rovina je dana plochou tepelného prenosu na zadnej strane zdroja svetla.

(®) Referen&na os je kolma na referenénli rovinu a prechadza cez stred zdroja svetla, ako je vymedzené tromi zarezmi na
vonkajSom obvode

(®) Plocha vyZarujlca svetlo: kontroluje sa pomocou systému ohranienia na obrézku 3
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hlavna funkcia ‘*\\ 5
uzemnenie i

(") Nepovinny kolik.

Obrdzok 2

Detail konektora

Tabulka 1

- nepripojeny ()

‘ \ pomocné funkcia

Zdkladné elektrické a fotometrické charakteristiky

Rozmery v mm

Pripustné odchylky

Zdroje svetla vyuzivajice svetelné diody
(LED) beznej vyroby

Standardné zdroje svetla vyuzivajice
svetelné didédy (LED)

26,4

0,2

0,1

[Pdtica PGJY50] podla publikdcie IEC 60061 [adajovy list 7004-[...]-1]

Elektrické a fotometrické charakteristiky (!)

Menovité Pomocnd funkcia | Hlavnd funkcia | Pomocnd funkcia | Hlavnd funkcia
hodnoty

Volty 12
Cielové Watty [pri 13,5V (jed- 1 max. 12 max. 1 max. 12 max.
hodno- nosmerny prud)] 4 min. 4 min.
ty () )

Svetelny tok [v Im pri 50+ 10 % 725+ 10 %

13,5V (jednosmerny

prud)]

Svetelny tok [v Im pri 50 15 % 725+ 15%

10 - 16V (jednos-

merny prad)]
Prislusnd zékladnd teplota Ty, v °C 30+ 2 55+ 2 30+ 0,5 55+ 0,5

(") Vyzarované svetlo musi byt bicle.
(%) Nepretrzitd prevadzka po dobu 30 mindt so stabilizovanou zdkladnou teplotou Ty, podla uvedenych $pecifikdcii.
(%) Svetelny tok z plochy vyzarujicej svetlo sa musi stanovit v rdmci priestorového uhla 40° < a < + 40° a 40° < § < +40° pomocou

integrlnych metéd alebo postupu uvedenom na tdajovych listoch LW2/3 a LW2/4.

Kategéria LW2 — Udajovy list LW2/2

Poziadavky na priemet na projekéni stenu

Tato skaska je urcend na stanovenie, & je plocha vyZzarujica svetlo zdroja svetla vyuZzivajiiceho svetelné diédy (LED)
spravne umiestnend vzhladom na referen¢nii os a referenénii rovinu.
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Stlad polohy a rozmerov vymedzenych v tabulke 2 sa kontroluje pomocou systému ohranicenia na obrazku 3. Vykres
vlavo zobrazuje priemet pri pozorovani pozdlz referenénej osi s uhlom prijatelného otvorenia + 40°, zatial ¢o vykres
vpravo vymedzuje polohu referencnej roviny a osi.

Stanovenie velkosti sa musi vykonat vhodnym spdésobom.

Obrdzok 3
Vymedzenie plochy vyZarujicej svetlo pomocou systému ohranicenia
referenéna rovina (')

plocha
vyZarujuca svetlo (°)

b/ referenéna os (2)-—\

v C e SVELEINEG Ziarenie

(1) Referen&na rovina je dana plochou tepelného prenosu na zadnej strane zdroja svetla.
(3 Referenéna os je kolma na referenén(i rovinu a prechédza cez stred zdroja svetla, ako je vymedzené tromi zarezmi na

vonkajSom obvode
(®) Plocha vyZarujlca svetlo: kontroluje sa pomocou systému ohranidenia na obrazku 3.

Tabulka 2

Rozmery plochy vyZarujicej svetlo na obrizku 3

Rozmery v mm e a b c

Zdroje svetla vyuzivajuce svetelné diddy | 26,4+ 0,2 | 14,5+ 0/-2,5| 10,1 + 0/-1,5 @ 50,00 + 0,10/-0
(LED) beznej vyroby

Standardné  (etalénové) zdroje svetla | 26,4 + 0,1 14,5 + 0/-2,5 | 10,1 + 0/-1,5 @ 50,05 + 0,05/-0
vyuzivajiice svetelné diédy (LED)

Kategéria LW2 — Udajovy list LW2/3
Kumulativne rozlozenie svetelného toku

Zostava na meranie

Tato skaska je urCend na stanovenie kumulativneho svetelného toku v rdmci vymedzenych priestorovych uhlov
rozloZenia svietivosti.

Mézu sa pouzit goniofotometre typu I alebo II podla publikdcie CIE ¢. 70-1987 so schopnostou otdcania zdroja svetla
okolo dvoch osi kolmych na os svetelného Ziarenia. Priese¢nik referencnej osi a roviny rovnobeznej s referen¢nou rovinu
vo vzdialenosti e sa pouziva ako zaciatok stradnicového systému.
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Obrdzok 4

Zostava na meranie rozloZenia svietivosti pomocou fotogoniometra typu I

! | A
: +__referencnd rovina
|

fotometer
goniometra

| - e
referenénd os :3

B\J

fotometer

Zdroj svetla sa namontuje na rovni dosku prislusnymi montdznymi svorkami. Doska je namontovand na stoliku
goniometra pomocou konzol tak, aby referenénd os zdroja svetla bola v jednej linii s meracou osou goniometra. Prislusnd

zostava na meranie je opisand na obrazku 4.

Kategéria LW2 — Udajovy list LW2/4

Kumulativne rozlozenie svetelného toku

Meranie a postup vypoctu

Udaje pre konkrétnu zdkladnd teplotu Ty sa zaznamenajii z tabulky 1 na mieste zobrazenom na obrizku 5.

Udaje o rozlozeni svietivosti sa zaznamenajii v rdmci priestorového uhla -40° < a < +40° a -40° < p < +40°. Meracia
vzdialenost sa musi zvolit tak, aby bol detektor detektor umiestneny vo vzdialenejSom poli rozloZenia svetla. Uhlovy krok

musi byt 1° alebo mensi.

Po merani sa kumulativine rozloZenie svetelného toku vypoéita z Gdajov zaznamenanych pre rozne priestorové uhly
uvedené v tabulke 3 podla publikcie CIE 84-1989, bod 4.3. Nésledne sa rozlozenie normalizuje pre celkovy svetelny tok
pre —40° < a < +40° a —40° < f < +40. Udaje musia byt v stlade s toleranénym pdsmom vymedzenym v tabulke 3.

S cielom zabezpecit symetrické rozlozenie v rdmci priestorového uhla v tabulke 3 sa svetelny tok stanovi nezavisle pre
vietky 4 kvadranty a hodnoty toku sa nesmu l8it o viac ako 15 %.

Tabulka 3

Hodnoty skidSobného bodu normalizovaného kumulativneho svetelného toku pre svetli beZznej vyroby
a Standardné svetld.

Uhol «a, f Min. normalizovany tok v % | Max. normalizovany tok v %
-5 <aq, B <+5° 8 14
-10° < a, f < +10 31 37
-15° < aq, f < +15° 54 59
-20° <a p < +20° 75 81
-25° <aq p < +25° 91 95
-30° <aq, B < +30° 97 100
-35°<aq p<+35° 98 100

-40° < a, p < +40°

100 (podla vymedzenia)
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Kumulativne rozloZenie svetelného toku v rezime pomocnej funkcie sa moze overit meranim pomeru hlavnej a pomocne;j
funkcie pod pevnym uhlom a vyndsobenim tohto faktora svetelnym tokom v rezime hlavnej funkcie.

V pripade pochybnosti o tom, ¢i sa kumulativne rozlozenia svetelného toku v rezimoch hlavnej a pomocnej funkcie lisia,
sa postup opisany vyssie pre hlavnt funkciu zopakuje pre pomocnd funkciu.

Geometria tepelného rozhrania

Tepelné rozhranie LW2 sa nachddza v referencnej rovine (Srafovand plocha na obrdzku 5) a je podrobne opisané
v publikdcii IEC 60061, ako je uvedené v tabulke 1 v tdajovom liste LW2/1. Je pripojené k prislusnému systému
odvéddzania tepla alebo tepelnej reguldcie.

Svetelny tok uvedeny v tabulke 1 sa dosiahne vtedy, ked je zdkladnd teplota Ty, namerand v mieste na obrizku 5,
stabilizovana.

Kategéria LW2 — Udajovy list LW2/5
Obrdzok 5

Zadny pohlad: plocha tepelného kontaktu a poloha bodu Ty na vertikdlnej symetrickej osi vo vzdialenosti f od
stredu

Ty

Rozmery v mm
c 50,0
d 34,5
f 13,0
g 10,0

Sprévanie v poruchovom stave

V pripade poruchy zdroja svetla vyuZivajiiceho svetelné diddy (LED) (nevyZaruje svetlo) musi byt maximdlny odber pridu
— pri prevadzke v rdmci vstupného rozsahu napitia v rezime hlavnej funkcie — mensi ako 20 mA (podmienka preru-
$eného obvodu).
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PRILOHA 2
OZNAMENIE
[Maximélny formdt: A4 (210 x 297 mm)]
Vydal: ndzov sprévneho organu
o (%): UDELENI SCHVALENIA

ROZSIRENI SCHVALENIA
ZAMIETNUTI SCHVALENIA

ODNATI SCHVALENIA
DEFINITIVNOM ZASTAVENI VYROBY

typu zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy (LED) podla predpisu ¢. 128

Schvalenie €. .ooovvovvccverrenes Rozsirenie €. vvvevncenvvvcvrccrevnenne
1. Obchodny ndzov alebo znacka Zarladenia: .......ecerrierecomimmmeemeesseecsssssssmmmemmmessssesssssssssssesnnes
2. Nézov typu zariadenia podla vyrobcu:

3. Nazov a adresa vyrobcu:

4. Nézov a adresa pripadného zdstupcu vyrobeu:

5. PredloZené na SCHVAIEIIE dIIAI ..ccccccrrrmrrmemieemnsceeerrceressssssensanaeccsssssssssssssessssnmsecssesssesesssseesssnnssnnsacssseees

6. Technickd sluzba zodpovednd za vykondvanie schvalovacich skGSOK: ...ccccrvvcrrnrrcvrccrnnrceeccrcnncene

7. Détum spravy vydanej touto SIUZDOU: oevvvvnsrssosssssssssssssssssssssossesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssines

8. Cislo Spravy vydanej touto SIUZDOU: ..oo.wvvomveorsveresiossssessmsss s sssssssmssss s s

9. STLUCILY OPIS: vvvvermmmceevermessanceeeeesmmmmnecessssssssssesssssessenecsssessssmssessessssssssssssssssseessssssssnnssssssmsssnnesosssssssssssseessensceees
Kategéria zdroja svetla vyuZivajiiceho svetelné diddy (LED): ........emeeeeecenevconsecmssmmenmmecnescrsvecsssesssnnne
MENOVIEE TIAPELIE: ...oovvemmneerecemenneereenmmmnnneemmsemmanseeessssnsesosssssssssesosssssssssessssssssssssssssenssessssosssssssssesssessessssossesees
Farba(-y) vyzarovaného svetla: biela/oranZova/Cervena (2) ...

10. Umiestnenie SChvalOVACE] ZNACKY: ..ouuueuvurmerrrrrcreimmmmmemmesssssssseessecesssssmsssnmsesssssssscesseseesssssmmmnasssssseesssessnees

11. Dovod resp. dovody (pripadinéhio) TOZSITENIAL .....c.uwuwwewemoerrcerreerecermeeemmenmmmeceseceessssmmsenssssmmmmnaecseosesersssesees

12. Typové schvilenie udelené/rozsirené/zamietnuté/odfiaté (2): v .

13, MIBSTO! oottt eis s s R RS R R eR s

T4, DBTUITLL coovoveveenncemnsneeiemmeeeeessmnenesssesesseseesssssssesssssssessssssssssssssensessssesssss e sessessesesssssss esssesessessssensssssssessssossssssssonsseess

15, POUPIS:  coverrrrrerecemsmssceessmssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssesssssssssssseses

16. Na poziadanie st k dispozicii tieto dokumenty oznacené uvedenou schvalovacou znackou: .

(1) Rozligovacie &fslo $tatu, ktory udelil/zamietol/odial typové schvalenie (pozri schvalovacie ustanovenia v tomto predpise).

(?) Nehodiace sa preciarknite.
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PRILOHA 3

PRIKLAD USPORIADANIA SCHVALOVACE] ZNACKY
(pozri bod 2.4.4)

s P 0AO01%

a = najmenej 2,5 mm

Uvedend schvalovacia znacka umiestnend na zdroji svetla vyuzivajicom svetelné diédy (LED) udéva, Ze zdroj svetla bol
schvéleny v Spojenom krélovstve (E11) pod schvalovacim kédom 0AO1. Prvé ¢islo schvalovacieho kédu uddva, ze
schvalenie bolo udelené podla poziadaviek predpisu ¢. 128 (*) v jeho pévodnom zneni.

(*) Nevyzaduje zmeny schvalovacieho ¢&isla.
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PRILOHA 4

METODA MERANIA ELEKTRICKYCH A FOTOMETRICKYCH CHARAKTERISTIK

Zdroje svetla vietkych kategérii so zabudovanym systémom odvadzania tepla sa merajii pri teplote okolia (23 + 2) °C za
bezvetria. Pri tychto meraniach sa musi udrziavat minimélny volny priestor definovany v tdajovych listoch.

Zdroje svetla vietkych kategérif s vymedzenim teploty T}, sa meraju stabilizdciou teploty v bode Ty, pri $pecifickej teplote
uvedenej v Gdajovom liste danej kategérie.

1. Svetelny tok

1.1. Meranie svetelného toku pomocou integracnej metddy sa vykond:
a) v pripade zabudovaného systému odvadzania tepla po 1 mindte a po 30 mindtach prevadzky
alebo
b) po stabilizacii teploty v bode T,
1.2. Hodnoty svetelného toku namerané po
a) 30 mindtach alebo
b) stabilizdcii teploty T,
musia spliat minimalne a maximdlne poziadavky.
V pripade v pismene a) musi byt tito hodnota medzi 100 % a 80 % hodnoty nameranej po 1 minite.

1.3. Merania sa musia vykondvat pri prislusnom skdSobnom napiti a pri minimélnych a maximélnych hodnotich
prislusného rozsahu napitia. Pokial nie je v tdajovom liste stanovend prisnejia hodnota, nesma byt prekrocené
nasledujice odchylky svetelného toku v rdmci limitov intervalov tolerancie.

Menovité napitie Minimdlne napitie Maximélne napitie
6 6,0 7,0
12 12,0 14,0
24 24,0 28,0
Zodpovedajtica tolerancia svetelného +30% t15%
toku (*)

(*) Maximdlna odchylka svetelného toku pri stanovenej tolerancii sa vypocita na zdklade pouzitia nameraného toku pri skisobnom
napiti ako referen¢nej hodnoty. Spravanie svetelného toku medzi skd$obnym napatim a limitmi rozsahu napitia musi byt
v zdsade rovnaké.

2. Normalizovand svietivost/kumulativny svetelny tok

2.1. Merania svietivosti sa za¢nt po:

a) 30 mindtach stabilizdcie alebo

b) stabilizdcii teploty T, na hodnote uvedenej v prislusnom tdajovom liste.
2.2. Merania sa musia vykonat pri prislusnych skiiSobnom napiti.

2.3. Normalizovand svietivost skiiSobnej vzorky sa vypocita vydelenim rozloZenia svietivosti nameranej podla bodu 2.1
tejto prilohy svetelnym tokom stanovenym po 30 minutach podla bodu 1.2 tejto prilohy.
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2.4, Kumulativny svetelny tok skisobnej vzorky sa vypocita podla publikdcie CIE 84-1989, oddiel 4.3, integriciou
svietivosti vo vnatri kuzela zvierajiceho ur¢ity priestorovy uhol.

3. Farba

Farba vyzarovaného svetla merand za rovnakych podmienok, aké st uvedené v bode 1.1. tejto prilohy, musi byt
v rdmci pozadovanych farebnych limitov.

4. Spotreba energie

4.1. Meranie spotreby energie sa vykonava za rovnakych podmienok, ako sa uvddza v bode 1.1 tejto prilohy s pouzitim
poziadaviek bodu 3.3.3 tohto predpisu.

4.2. Merania spotreby energie sa vykonaja pri prislusnom skisobnom napiti.

4.3. Ziskané hodnoty musia byt v stlade s minimdlnymi a maximdlnymi poziadavkami prislusného tdajového listu.
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PRILOHA 5

MINIMALNE POZIADAVKY NA POSTUPY KONTROLY KVALITY VYKONAVANE VYROBCOM

1. Vseobecne

Poziadavky na zhodu sa povazujii za splnené z fotometrického, geometrického, vizudlneho a elektrického hladiska,
ak st dodrzané stanovené tolerancie pre vyrobu zdrojov svetla vyuzivajiicich svetelné diédy (LED) podla prislus-
nych tdajovych listov prilohy 1 a prislusného ddajového listu pre patice.

2. Minimdlne poziadavky na overenie zhody vyrobcom

Pre kazdy typ zdroja svetla vyuzivajiiceho svetelné diédy (LED) musi vyrobca alebo drzitel schvalovacej znacky
vykonat v primeranych intervaloch skisky v stlade s ustanoveniami tohto predpisu.

2.1. Povaha skdsok

Skusky zhody tychto Specifikdcii musia zahffiat ich fotometrické, geometrické a optické charakteristiky.
2.2, Metbdy pouzité pri skiskach
2.2.1. Skusky sa vo vSeobecnosti vykondvaji podla metdd stanovenych v tomto predpise.

2.2.2. Uplatnovanie bodu 2.2.1 tejto prilohy si vyzaduje pravidelnd kalibraciu skasobného pristrojového vybavenia vo
vztahu k meraniam vykonanym prislusnym organom.

2.3.  Charakter odberu vzoriek

Vzorky zdroja svetla vyuzivajiceho svetelné diédy (LED) sa ndhodne vyberd z homogénnej vyrobnej série.
Homogénna vyrobnd séria je sibor zdrojov svetla vyuzivajiicich svetelné diédy (LED) rovnakého typu urceného
podla vyrobnych metéd vyrobcu.

2.4, Kontrolované a zaznamendvané charakteristiky

Zdroje svetla vyuzivajice svetelné diédy (LED) sa kontroluja a skdsobné vysledky sa zaznamenavaji podla skupiny
charakteristik uvedenych v tabulke 1 prilohy 6.

2.5.  Kritérid prijatelnosti

Vyrobca alebo drzitel schvdlenia je zodpovedny za vypracovanie Statistickych $tadii vysledkov skiisok s cielom
splnit $pecifikicie na overovanie zhody vyrobkov stanovené v bode 4.1. tohto predpisu.

Dodrzanie zhody je zabezpecené, ked nie je prekrocend droven prijatelnej nezhody pre skupinu charakteristik
uvedenych v tabulke 1 prilohy 6. To znamend, Ze pocet zdrojov svetla vyuzivajicich svetelné diédy (LED), ktoré
nezodpovedajii poziadavke pre akikolvek skupinu charakteristik akéhokolvek typu zdroja svetla vyuZzivajiceho
svetelné di6dy (LED), nepresiahne kvalifikacné limity podla prislusnych tabuliek 2, 3 alebo 4 prilohy 6.

Pozndmka: Kazda jednotlivd poziadavka na zdroj svetla vyuzivajici svetelné diédy (LED) sa povazuje za charakte-
ristiku.
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ANNEX 6

SAMPLING AND COMPLIANCE LEVELS FOR MANUFACTURER TEST RECORDS

Table 1

Characteristics

Grouping of characteristics

Grouping (*) of test records
between lamp types

Minimum 12 monthly
sample per grouping (¥)

Acceptable level of
non-compliance per grouping
of characteristics

(%)
Marking, legibility and durabi- | All types with the same 315 1
lity external dimensions
External lamp dimensions (exc- | All types of the same category 200 1
luding cap/base)
Dimensions of caps and bases | All types of the same category 200 6,5
Dimensions related to light | All lamps of one type 200 6,5
emitting surface and internal
elements (*¥)
Initial readings, power, colour | All lamps of one type 200 1
and luminous flux (*¥)
Normalised luminous intensity | All lamps of one type 20 6,5

or cumulative luminous flux
distribution

(*) The assessment shall in general cover series production LED light sources from individual factories. A manufacturer may group
together records concerning the same type from several factories, provided these operate under the same quality system and quality

management.

(**) In case a LED light source has more than one light output function the grouping of characteristics (dimensions, power, colour and
luminous flux) applies to each element separately.

Qualifying limits for acceptance based on different numbers of test results for each grouping of characteristics are listed in
Table 2 as maximum number of non-compliance. The limits are based on an acceptable level of 1 per cent of non-

compliance, assuming an acceptance probability of at least 0,95.

Qualifying limits for acceptance

Table 2
Number of test results of each characteristics
20
21 - 50
51 - 80
81 - 125
126 - 200
201 - 260
261 - 315
316 - 370
371 - 435
436 - 500
501 - 570

0

1

10

11
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Number of test results of each characteristics

Qualifying limits for acceptance

571 - 645

646 - 720

721 - 800

801 - 860

861 - 920

921 - 990

991 - 1060

1061 -1125

1126 - 1190

1191 - 1249

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Qualifying limits for acceptance based on different numbers of test results for each grouping of characteristics are listed in
Table 3 given as maximum number of non-compliance. The limits are based on an acceptable level of 6,5 per cent of
non-compliance, assuming an acceptance probability of at least 0,95.

Table 3

Number of lamps in

Qualifying limit

Number of lamps in

Qualifying limit

Number of lamps in

Qualifying limit

records records records

20 3 364 - 376 34 609 - 621 52
21 - 32 5 377 - 390 35 622 - 635 53
33 - 50 7 391 - 404 36 636 - 648 54
51 - 80 10 405 - 417 37 649 - 662 55
81 - 125 14 418 - 431 38 663 - 676 56
126 - 200 21 432 - 444 39 677 - 689 57
201 - 213 22 445 - 458 40 690 - 703 58
214 - 227 23 459 - 472 41 704 - 716 59
228 - 240 24 473 - 485 42 717 - 730 60
241 - 254 25 486 - 499 43 731 - 744 61
255 - 268 26 500 - 512 44 745 - 757 62
269 - 281 27 513 - 526 45 758 - 771 63
282 - 295 28 527 - 540 46 772 - 784 64
296 - 308 29 541 - 553 47 785 - 798 65
309 - 322 30 554 - 567 48 799 - 812 66
323 - 336 31 568 - 580 49 813 - 825 67
337 - 349 32 581 - 594 50 826 - 839 68
350 - 363 33 595 - 608 51 840 - 852 69
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Number of lamps in

Qualifying limit

Number of lamps in

Qualifying limit

Number of lamps

in

Qualifying limit

records records records

853 - 866 70 989 - 1002 80 1125-1138 90
867 - 880 71 1003 -1016 81 1139 -1152 91
881 - 893 72 1017 - 1029 82 1153 -1165 92
894 - 907 73 1030 - 1043 83 1166 - 1179 93
908 - 920 74 1044 - 1056 84 1180 -1192 94
921 - 934 75 1057 - 1070 85 1193 -1206 95
935 - 948 76 1071 - 1084 86 1207 - 1220 96
949 - 961 77 1085 -1097 87 1221 -1233 97
962 - 975 78 1098 - 1111 88 1234 -1 249 98
976 - 988 79 1112 -1124 89

Qualifying limits for acceptance based on different numbers of test results for each grouping of characteristics are listed in
Table 4 given as a percentage of the results, assuming an acceptance probability of at least 0,95.

Table 4

Number of test results of each characteristic

Qualifying limits shown as a percentage of

results.

Acceptable level of 1% of
non-compliance

Qualifying limits shown as a percentage of

results.

Acceptable level of 6,5 % of
non-compliance

1250
2000
4000
6 000
8 000
10 000
20 000
40 000
80 000
100 000

1 000 000

1,68
1,52

7,91
7,61
7,29
7,15
7,06
7,00
6,85
6,75
6,68
6,65
6,55
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PRILOHA 7

MINIMALNE POZIADAVKY NA NAHODNE KONTROLY VYKONAVANE SCHVALOVACIM ORGANOM

1. V3eobecne

Poziadavky na zhodu sa povazujii za splnené z fotometrického, geometrického, vizudlneho a elektrického hladiska, ak
st dodrzané stanovené tolerancie pre vyrobu zdrojov svetla vyuzivajiicich svetelné diédy (LED) podla prislusného
udajového listu prilohy 1 a prislusného tdajového listu pre patice.

2. Zhoda hromadne vyrabanych svetelnych zdrojov s LED nie je spornd, ak vysledky zodpovedaju prilohe 8 tohto
predpisu.

3. Zhoda je spornd a od vyrobcu sa pozaduje, aby vyrobu uviedol do stladu s tymito poziadavkami, ak vysledky nie st
v stlade s prilohou 8 k tomuto predpisu.

4. Ak sa uplatni bod 3 tejto prilohy, v priebehu dvoch mesiacov sa z poslednej vyroby ndhodne odoberie vzorka 250
zdrojov svetla vyuzivajicich svetelné diédy (LED).
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ZHODA POTVRDENA NAHODNOU KONTROLOU

PRILOHA 8

O schvileni alebo neschvéleni siladu sa rozhoduje na zdklade hodnét v tabulke 1. Za kazdd skupinu charakteristik
zdrojov svetla vyuZivajicich svetelné diody (LED) sa schvélenie alebo neschvélenie stanovuje na zaklade hodnot uvede-

nych v tabulke 1 (¥).

Tabulka 1
1% () 6,5 % (%)
Schvilenie Neschvilenie Schvilenie Neschvilenie
Velkost prvej vzorky: 125 2 5 11 16
Ak je pocet nevyhovujicich jednotiek vacsi ako 2 6 7 26 27
(11) a mensi ako 5 (16), je potrebné odobrat
druhd vzorku o velkosti 125 a posudzovat 250

(*) Navrhnutd schéma je uréend na postudenie zhody zdrojov svetla vyuZivajucich svetelné diédy (LED) na trovni pripustnosti nezhody
1% resp. 6,5% a je zaloZend na pline dvojndsobného odberu vzoriek pre bezné kontroly v publikdcii IEC 60410: Pliny odberu

vzoriek a postupy kontrol podla vlastnosti.

(**) Zdroje svetla vyuZzivajiice svetelné diédy (LED) sa kontrolujii a skdsobné vysledky sa zaznamendvaji podla skupin charakteristik

uvedenych v tabulkel prilohy 6.
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