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II

(Nelegislativne akty)

ROZHODNUTIA

VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE
z 28. februira 2012,

ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiich
ustanovujii zdvery o najlepsich dostupnych technikich (BAT) pre vyrobu skla

[ozndmené pod cislom C(2012) 865]
(Text s vyznamom pre EHP)
(2012/134/EU)

EUROPSKA KOMISIA,

so zretelom na Zmluvu o fungovani Eurépskej tnie,

so zretelom na smernicu Eurépskeho parlamentu a Rady
2010/75/EU z 24. novembra 2010 o priemyselnych emisidch
(integrovand prevencia a kontrola znefistovania Zivotného
prostredia) (1), a najmi na jej ¢ldnok 13 ods. 5,

dokumentov o BAT a obsahuji zdvery o najlepsich
dostupnych technikdch, ich opis, informécie na hodno-
tenie ich uplatnitelnosti, Grovne znecistovania stvisiace
s najlepsimi dostupnymi technikami, stvisiace monitoro-
vanie, stvisiace Grovne spotreby a pripadne relevantné
opatrenia na sandciu lokality.

(4)  V sdlade s clinkom 14 ods. 3 smernice 2010/75/EU
zdvery o BAT slazia ako referencia pri stanovovani
kedze: podmienok povolenia pre zariadenia, na ktoré sa vzta-
’ huje kapitola 2 uvedenej smernice.
(1) V ¢&ldnku 13 ods. 1 smernice 2010/75/EU sa vyzaduje,
aby Komisia zorganizovala vymenu informécii o priemy-
selnych emisidch medzi fiou a ¢lenskymi $tatmi, dotknu- (5)  V clanku 15 ods. 3 smernice 2010/75/EU sa vyzaduje,
t}’ll’ni odvetviami a mimovlédnymi organizéciami presa- aby prfsluén)’f orgén stanovil limitné hodnoty emisii,
dzujicimi ochranu Zivotného prostredia, aby sa vypraco- ktoré zabezpecuji, ze emisie za beznych prevadzkovych
vali referencné dokumenty o najlepsich dostupnych tech- podmienok neprevysujii tirovne znedistovania sdvisiace
nikich (dalej len ,BAT*) v zmysle ¢lanku 3 ods. 11 s najlepsimi dostupnymi technikami, ktoré st stanovené
uvedenej smernice. v rozhodnutiach o zdveroch o BAT uvedenych v ¢lanku
13 ods. 5 smernice 2010/75/EU.
() V stlade s ¢lankom 13 ods. 2 smernice 2010/75/EU sa
méd vymena informdcii zameriavat na vykon zariadeni
a technik z hladiska emisii vyjadreny vo vhodnych pripa- o ) . -
doch ako kratkodobé a dlhodobé priemerné hodnoty © Vv clapku 15 9ds. 4 smernice 2910! 73 [EU sa povoluja
a stvisiace referenéné podmienky, spotrebu a charakter gdchylky z poz,1adavvky stanovenej v clanku 15 qu. 3, no
surovin, spotrebu vody, vyuZivanie energie a tvorbu iba vtedy, ktoré¢ mozno uplatni len vtedy, ak ndklady na
odpadu; na pouzivané techniky, stvisiace monitorovanie, dos%ahnutle Imetnyc)h hOanE emisi neumerne Presahu]u
dosah na iné zlozky Zivotného prostredia, hospoddrsku environmentélny prinos z dovodov geografickej polohy,
a technickd Gnosnost a ich vyvoj; a na najlepsie dostupné rrpes'fnych pOdn’ll.CHOk szotvne,ho pro‘stredlla alebo  tech-
techniky a nové techniky urcené po zohladneni aspektov nickych charakteristik prislusného zariadenia.
uvedenych v ¢lanku 13 ods. 2 pism. a) a b) uvedenej
smernice.
(7)  V &lanku 16 ods. 1 smernice 2010/75/EU sa ustanovuje,

3

,Zavery o BAT“ uvedené ¢ldnku 3 ods. 12 smernice
2010/75/EU  predstavuji  hlavny prvok referencnych

() U.v. EU L 334, 17.12.2010, s. 17.

ze poziadavky povolenia v oblasti monitorovania
uvedené v ¢ldnku 14 ods. 1 pism. ¢) smernice maja
vychddzat zo zdverov o monitorovani opisanych v zave-
roch o BAT.
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(®)

(10)

V stlade s ¢ldnkom 21 ods. 3 smernice 2010/75/EU
prislusny orgdn do $tyroch rokov od uverejnenia rozhod-
nuti o zdveroch o BAT prehodnoti a v pripade potreby
aktualizuje vSetky podmienky povolenia a zabezpeci, aby
zariadenie tieto podmienky povolenia dodrziavalo.

Rozhodnutim Komisie zo 16. médja 2011, ktorym sa
zriaduje férum na vymenu informdcii podla ¢lanku 13
smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisidch (1), sa
zriadilo férum zlozené zo zdstupcov clenskych $titov,
dotknutych odvetvi a mimovlddnych organizicii presa-
dzujucich ochranu Zzivotného prostredia.

V silade s ¢linkom 13 ods. 4 smernice 2010/75/EU
Komisia ziskala 13. septembra 2011 stanovisko ()
uvedeného féra k navrhovanému obsahu referencného
dokumentu o BAT pre vyrobu skla a zverejnila ho.

() U.v. EU C 146, 17.5.2011, s. 3.
() http:/[circa.curopa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=fied art_13_forum/
opinions_article

(1)

Opatrenia stanovené v tomto rozhodnuti st v sdlade so
stanoviskom vyboru zriadeného podla ¢lanku 75 ods. 1
smernice 2010/75/EU,

PRIJALA TOTO ROZHODNUTIE:

Clanok 1

Zéavery o BAT pre vyrobu skla sa nachddzaji v prilohe k tomuto
rozhodnutiu.

Clanok 2

Toto rozhodnutie je urcené clenskym Stdtom.

V Bruseli 28. februdra 2012

Za Komisiu
Janez POTOCNIK
clen Komisie
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ROZSAH POSOBNOSTI

Tieto zdvery o BAT sa tykajii priemyselnych ¢innosti uvedenych v prilohe I k smernici 2010/75/EU, konkrétne:

— 3.3. vyroba skla vratane sklenych vldkien s kapacitou tavenia presahujicou 20 ton za den,

— 3.4. tavenie nerastnych ldtok vrdtane vyroby minerdlnych vldkien s taviacou kapacitou presahujicou 20 ton za den.

Tieto zdvery o BAT sa nezameriavajii na nasledujice ¢innosti:

— vyroba vodného skla, na ktorti sa vztahuje referencny dokument Velkoobjemové anorganické chemikdlie — pevné

a iné latky (LVIC-S),

— vyroba polykrystalickej viny,

— vyroba zrkadiel, na ktorti sa vztahuje referencny dokument Povrchovd tprava s pouzitim organickych rozpustadiel

(STS).

Dalsfmi referenénymi dokumentmi relevantnymi pre ¢innosti, na ktoré sa vztahuja tieto zdvery o BAT, st

Referencné dokumenty

Cinnost

Emisie zo skladovania (Emissions from Storage, EFS)

Skladovanie surovin a manipuldcia s nimi

Energetickd efektivnost (Energy Efficiency, ENE)

Energetickd efektivnost veobecne

Hospodarske vplyvy a dosah na viaceré zlozky Zzivotného
prostredia (Economic and Cross-Media Effects, ECM)

Hospodarske vplyvy a dosah na viaceré zlozky zivotného
prostredia jednotlivych technik

Vseobecné zdsady monitorovania (General Principles of Moni-
toring, MON)

Monitorovanie emisii a spotreby

Techniky uvedené a opisané v tychto zdveroch o BAT nie st normativne ani vycerpavajice. Na zabezpecenie minimalne
ekvivalentnej Grovne ochrany Zivotného prostredia mozno pouzit aj iné techniky.

VYMEDZENIE POIMOV

Na dcely tychto zdverov o BAT sa uplatiiuje toto vymedzenie pojmov:

Pouzity pojem

Vymedzenie pojmu

Nové zariadenie

Zariadenie umiestnené v lokalite zariadenia po uverejnen{
tychto zdverov o BAT, alebo tplné nahradenie zariadenia
na existujicich zékladoch zariadenia po uverejneni tychto
zdverov o BAT

Existujiice zariadenie

Zariadenie, ktoré nie je novym zariadenim

Nova pec

Pec umiestnend v lokalite zariadenia po uverejneni tychto
zdverov o BAT alebo tplnd prestavba pece po uverejneni
tychto zdverov o BAT

Beznd rekonstrukcia pece

Rekonstrukcia medzi prevddzkovymi periddami pece bez
zdvainej zmeny poziadaviek na pec alebo technoldgii
pece, pri ktorej konstrukcia pece nie je vyznamne upravend
a rozmery pece zostdvajii v zdsade nezmenené. Ziaruvz-
dorny materidl pece a podla potreby regeneracné komory
st opravené, s tplnou alebo ¢iastocnou vymenou materid-
lu.

Uplné rekonstrukcia pece

Rekonstrukcia zahfiiajiica zdsadnti zmenu poziadaviek na
pec alebo technoldgii pece, so zdsadnou tpravou alebo
nahradenim pece a stvisiacich zariadeni.

VSEOBECNE ASPEKTY

Priemerované obdobia a referenéné podmienky pre emisie do ovzdusia

Pokial sa neuvddza inak, Grovne emisii spojené s najlepsimi dostupnymi technikami pre emisie do ovzdusia (BAT-AEL),
uvedené v tychto zdveroch o BAT, sa uplatiuji za referenénych podmienok uvedenych v tabulke 1. Vsetky hodnoty pre
koncentrécie spalin sa tykaji Standardnych podmienok: suchy plyn, teplota 273,15 K, tlak 101,3 kPa.
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Pre diskontinudlne merania

BAT-AEL sa vztahuji na priemernd hodnotu troch jedno-
tlivych vzoriek, kazdd v trvani najmenej 30 mindt pri
regenerativnych peciach by malo obdobie merania zahffiat
minimédlne dve zmeny plamefia v komorach regeneritora.

Pre kontinudlne merania

BAT-AEL sa vztahuji na priemerné denné hodnoty.

Tabulka 1

Referenéné podmienky pre BAT-AEL tykajdce sa emisii do ovzdusia

Cinnosti

Jednotka

Referencné podmienky

Cinnosti tavenia

Klasickd taviaca
v nepretrzitych
prevadzkach

pec

8 obj. % kyslika

Klasickd  taviaca
v preruSovanych
prevadzkach

pec

13 obj. % kyslika

Pece s kyslikovo-pali-
vovym ohrevom

kg/t roztaveného skla

Vyjadrovanie Grovni emisii v mg/Nm>
voci referencnej koncentrécii kyslika sa
neuplatiiuje

Elektrické pece

mg/Nm?>
alebo
kg/t roztaveného skla

Vyjadrovanie Grovni emisii v mg/Nm?
voci referencnej koncentrédcii kyslika sa
neuplatiiuje

Fritovacie taviace pece

mg/Nm>
alebo
kg/t roztavenej frity

Koncentracie sa vztahuji na 15 obj. %

kyslika.

Ked sa pouziva vzduchovo-plynovy
ohrev, uplatiuji sa BAT-AEL vyjadrené
ako koncentricia emisii (mg/Nm?).

Ked sa pouziva kyslikovo-palivovy
ohrev, uplatiiuji sa BAT-AEL vyjadrené
ako 3pecifické hmotnostné emisie (kg/t
roztavenej frity).

Ked' sa pouziva ohrev na bdze vzduchu
obohateného  kyslikom, uplatiuji  sa
BAT-AEL vyjadrené bud ako koncen-
tracia emisii (mg/Nm?), alebo ako $peci-
fické hmotnostné emisie (kg/t roztavenej
frity).

Vsetky typy peci

kg/t roztaveného skla

Specifické hmotnostné emisie sa vzta-
hujt na tonu roztaveného skla.

Iné  Cinnosti  ako | Vsetky procesy mg/Nm’? Ziadna korekcia pre kyslik.
tavenie vratane -
procesov na nizsich | Vsetky procesy kgt skla Specifické hmotnostné emisie sa vzta-

drovniach

hujd na tonu vyrobeného skla.

Konverzia na referen¢nd

koncentriciu kyslika

Vzorec na vypocet koncentrdcie emisii na referencnej trovni kyslika (pozri tabulku 1) sa uvddza dalej v texte.

kde:

Eg (mg/Nm’):
Og (obj. %):  referencnd
By (mg/Nm’):

Oy (obj. %):

R =

droven kyslika

namerand troven kyslika.

21 -0Og
— X
21 - Oum

koncentracia emisii korigovand na referenént troven kyslika Oy

koncentrdcia emisii vztahujiica sa na namerand droven kyslika Oy
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Konverzia z koncentricii na Specifické hmotnostné emisie

BAT-AEL uvedené v oddieloch 1.2 az 1.9 ako 3pecifické hmotnostné emisie (kg/t roztaveného skla) st zalozené na
vypocte uvedenom nizsie s vynimkou peci s kyslikovo-palivovym ohrevom, a v obmedzenom mnozstve pripadov
s vynimkou elektrického tavenia, kde boli BAT-AEL uvedené v kgft roztaveného skla odvodené z konkrétnych ozndme-
nych ddajov.

Dalej v texte sa uvddza postup vypoctu pouzivany na konverziu z koncentrdcif na $pecifické hmotnostné emisie.
Specifické hmotnostné emisie (kgft roztaveného skla) = konverzny faktor x koncentricia emisii (mg/Nm?)

kde: konverzny faktor = (Q/P) x 107

a  Q = objem odpadovych plynov v Nm?/h

a~]
I

taviaci vykon v tondch roztaveného skla/h.

Objem odpadovych plynov (Q) je urceny Specifickou spotrebou energie, typom paliva a oxidantu (vzduch, vzduch
obohateny kyslikom a kyslik s cistotou zdvislou od vyrobného procesu). Spotreba energie je komplexnd funkcia, dand
najmi typom pece, typom skla a percentudlnym podielom ¢repov.

Vztah medzi koncentriciou a $pecifickym hmotnostnym prietokom vsak moéze ovplyvnit 3kdla faktorov, medzi ktoré
patri:

— typ pece (teplota predhriateho vzduchu, technika tavenia),

— typ vyrabaného skla (energetickd poziadavka tavenia),

— energeticky mix (fosilne palivo/elektricky prihrev),

— typ fosilneho paliva (vykurovaci olej, plyn),

— typ oxidantu (kyslik, vzduch, vzduch obohateny kyslikom),

— percentudlny podiel ¢repov,

— zlozenie vsddzky,

— vek pece,

— velkost pece.

Na prepocet BAT-AEL z koncentracii na 3pecifické hmotnostné emisie sa pouzili konverzné faktory uvedené v tabulke 2.

Konverzné faktory sa urcili na zdklade energeticky tc¢innych peci a vztahuji sa len na pece s Gplnym vzduchovo-
palivovym ohrevom.
Tabulka 2

Orienta¢né faktory pouzivané na konverziu mg/Nm> na kg/t roztaveného skla, zaloZené na energeticky é¢innych
peciach so vzduchovo-palivovym ohrevom

Sektory Faktory na konverziu mg/Nm® na kgjt roztaveného skla
Ploché (tabulové) sklo 2,5%1073
Obalové sklo Vseobecny pripad 1,5x107°
Specifické pripady (1) Pripadovd §tudia
(Casto 3,0 x 107
Vyrobky z nekone¢ného skleneného vldkna 4,5x 107
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Sektory Faktory na konverziu mg/Nm® na kg/t roztaveného skla
Uzitkové sklo Nétronové vapno 2,5x107
Specifické pripady (3) Pripadové 3ttdia
(medzi 2,5 — 10 x 10 — 37%) (dasto 3,0 x 107%)
Minerédlna vlna Sklend vata 2x107
Kamenné vlna 2,5%x107
Specidlne sklo TV sklo (panely) 3x107
TV sklo (hrdlo) 2,5%x107°
Borokremicité sklo (rtrky) 4x107
Sklokeramika 6,5x 1072
Osvetlovacie sklo (natr6- 2,5x107
nové vapno)

Frity Pripadovd $tidia
(medzi 5 - 7,5 x 107%)

() Specifické pripady predstavujti menej priaznivé pripady (t. j. malé $pecidlne pece s vyrobou, ktord je vo vseobecnosti nizsia ako
100 ton/denne, a pomerom &repov niz$im ako 30 %). Této kategéria predstavuje len 1 alebo 2 % vyroby obalového skla.

() Specifické pripady predstavuji menej priaznivé pripady ajalebo iné ako sodnovdpenaté sklo: borokremicitany, sklokeramika, kristalové
sklo a menej casto olovnaté kristalové sklo.

VYMEDZENIE POJMOV PRE URCITE LATKY ZNECISTUJUCE OVZDUSIE

Na ucel tychto zdverov o BAT a na ucel BAT-AEL uvedenych v oddieloch 1.2 az 1.9 sa uplatiiuje toto vymedzenie
pojmov:

NOy vyjadreny ako NO, Sicet oxidu dusnatého (NO) a oxidu dusicitého (NO,),
vyjadreny ako NO,

SOy vyjadreny ako SO, Sucet oxidu siricitého (SO,) a oxidu sirového (SO3), vyja-
dreny ako SO,

Chlorovodik vyjadreny ako HCI Vsetky plynné chloridy vyjadrené ako HCI

Fluorovodik vyjadreny ako HF Vsetky plynné fluoridy vyjadrené ako HF

PRIEMEROVANE OBDOBIA PRE VYPUSTANIE ODPADOVYCH VOD

Pokial sa neuvadza inak, Grovne emisii spojené s najlepsimi dostupnymi technikami pre emisie odpadovych vod (BAT-
AEL) uvedené v tychto zdveroch o BAT sa vztahuji na priemernd hodnotu zmiesanej vzorky odobranej pocas obdobia
dvoch hodin alebo 24 hodin.

1.1. Vseobecné zdvery o BAT pre vyrobu skla

Pokial' sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvddzané v tomto oddiele sa mozu uplatnit na vsetky zariadenia.

Okrem v3eobecnej BAT uvedenej v tomto oddiele sa uplatiiuje BAT $pecifickd pre konkrétne procesy, uvedend v oddieloch
1.2 - 1.9.

1.1.1. Systémy environmentdlneho manazérstva
1. BAT mad sluzif na zavedenie a dodrziavanie systému environmentdlneho manazérstva (EMS), ktory md vsetky tieto
vlastnosti:

i. angazovanost vrcholového manaZzmentu vritane vy$§icho manaZmentu;

ii. vymedzenie environmentalnej politiky, ktord zahffia neustdle zlepSovanie zariadenia manaZmentom;
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iii. pldnovanie a stanovenie potrebnych postupov, tloh a cielov v spojeni s finanénym pldnovanim a investiciami;

iv. vykondvanie postupov s osobitnym dorazom na:

a) struktiru a zodpovednost;

b) odborné vzdeldvanie, zvySovanie povedomia a odbornd sposobilost;

¢) komunikéciu;

d) zapojenie zamestnancov;

e) dokumentéciu;

f) efektivnu kontrolu procesov;
g) programy adrzby;

h) pripravenost na ntidzové situicie a reakcia na ne;

i) zabezpeCovanie dodrziavania environmentdlnych pravnych predpisov;

v. kontrola vykonnosti a prijimanie ndpravnych opatreni, s osobitnym dorazom na:

a) monitorovanie a meranie (pozri aj referenény dokument o vSeobecnych zdsaddch monitorovania);

b

ndpravné a preventivne opatrenia;

¢) uchovévanie zdznamov;

oL
=

nezdvislé (tam, kde je to mozné) interné alebo externé audity s ciefom urcit, & systém EMS zodpovedd plano-
vanému rdmcu a ¢i sa spravne zaviedol a udrziava;

vi. preskiimanie systému EMS a jeho pretrvavajicej vhodnosti, primeranosti a G¢innosti zo strany vrcholového manaz-

mentu;

vii. sledovanie vyvoja Cistejsich technoldgif;

viii. zohladnenie vplyvov na Zzivotné prostredie v dosledku pripadnej pripadného odstavenia zariadenia z prevadzky vo
fize projektovania nového zariadenia a pocas jeho prevadzkovej zZivotnosti;

ix. pravidelné vykondvanie referencného porovnavania na trovni odvetvi.

Uplatnitelnost

Rozsah posobnosti (napr. tirovent podrobnosti) a povaha systému EMS (napr. Standardizovany alebo nestandardizovany)
vo vieobecnosti stvisi s charakterom, velkostou a zloZitostou zariadenia a s rozsahom pripadnych vplyvov na Zivotné

prostredie.

1.1.2. Energetickd efektivnost

2. BAT slazi na zniZenie Specifickej spotreby energie pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika

Uplatnitelnost

i. Optimalizdcia procesov ~prostrednictvom reguldcie
prevadzkovych parametrov

ii. Pravidelnd udrzba taviacej pece

Tieto techniky sti vSeobecne uplatnitelné.

iii. Optimalizdcia konstrukcie pece a vyber techniky tave-
nia

Uplatnitelnost na nové zariadenia.

V pripade existujicich zariadeni si realizdcia vyZaduje
uplnt rekonstrukeiu pece.

iv. Uplatnenie technik reguldcie spalovania

Uplatnitelnost na pece s palivovo-vzduchovym a kysli-
kovo-palivovym ohrevom.
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Technika

Uplatnitelnost

v. ZvySené vyuzivanie crepov v pripadoch, ked je
dostupné, ekonomicky a technicky dnosné

Nevztahuje sa na sektory nekonecnych sklenych vlakien,
vysokoteplotnej izolo¢nej vlny a frit.

vi. Pouzivanie kotla na odpadové teplo na obnovu energie
v pripadoh, ked je to technicky a ekonomicky tnosné

Uplatnitelnost na pece s palivovo-vzduchovym a kysli-
kovo-palivovym ohrevom.

Uplatnitelnost a ekonomickd tnosnost tejto techniky je
dand celkovou efektivnostou, ktorti je mozné ziskat,
vratane ucinného vyuzitia vyrobenej pary

vii. Pouzivanie predohrevu vsddzky a ¢repov v pripadoch,

ke

d je to technicky a ekonomicky tnosné

Uplatnitelnost na pece s palivovo-vzduchovym a kysli-
kovo-palivovym ohrevom.

Uplatnitelnost je za beznych okolnosti obmedzend na
zlozenia vsidzky s obsahom Erepov vyssim ako 50 %.

1.1.3. Skladovanie materidlov a manipuldcia s nimi

3. BAT md slazit na prevenciu alebo — ked to nie je mozné — na zniZenie emisif rozptyleného prachu zo skladovania
pevnych materidlov a z manipuldcie s nimi pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

I. Skladovanie surovin

iii.

iv.

(napr. tkaninovy filter);

. skladovanie volne lozenych sypkych materidlov v uzatvorenych sildch vybavenych systémom zniZovania prasnosti

. skladovanie jemnych materidlov v uzatvorenych obaloch alebo utesnenych vakoch;

skladovanie zdsob hrubych prachovych materidlov pod strechou;

pouzivanie cestnych cistiacich vozidiel a techniky vlhéenia vodou.

II. Manipuldcia so surovinami

Technika

Uplatnitelnost

.V pripade materidlov, ktoré sa prepravuji po povrchu,
pouzitie uzatvorenych prepravnikov na zabrdnenie
stratdm materidlov

ii.

Ak sa pouziva potrubnd preprava, pouzitie utesneného
systému vybaveného filtrom na cistenie prepravného
vzduchu pred jeho vypustenim

Tieto techniky sd vSeobecne uplatnitelné.

iii.

Navlhcenie vsadzky

Pouzitie tejto techniky je obmedzené negativnymi
dosledkami energetickej efektivnosti pece. Obmedzenia
sa mozu vztahovat na niektoré zloZenia vsddzky, najma
pri vyrobe borokremicitého skla.

. Uplatiiovanie mierne negativneho podtlaku v peci

Uplatnitelnost len ako vlastny aspekt prevadzky (t. j.
taviace pece na vyrobu frit) v dosledku skodlivého
vplyvu na energetickd efektivnost pece.

. Pouzitie surovin, ktoré nesposobuju dekrepitdciu
(hlavne dolomit a vdpenec). Tento jav spociva v tom,
ze horniny pri vystaveni posobeniu tepla ,pukaji, ¢im
sa zvySuje potencidl vzniku emisii prachu.

Uplatnitelnost v rdmci obmedzeni spojenych s dostup-
nosfou surovin.

vi.

Pouzitie odsdvania, ktoré vedie do filtracného systému,
pri procesoch, pri ktorych by sa mohol vytvérat prach
(napr. otvéranie vriec, mieSanie kmena na vyrobu frity,
odstratiovanie prachu z tkaninovych filtrov, taviace
vane s chladnym vrchom)

vii

. Pouzivanie uzatvorenych zdvitovkovych ddvkovacov

Tieto techniky si vSeobecne uplatnitelné.

viii

. Uzatvorenie dévkovacich vriec

Vseobecnd uplatnitelnost. Na zabrdnenie $koddm na
zariadeniach moZe byt potrebné chladenie.




Uradny vestnik Eurépskej tinie

8.3.2012

4. BAT md sldzit na prevenciu alebo — ked' to nie je mozné — na zniZenie rozptylenych plynnych emisii zo skladovania
prchavych surovin a manipuldcie s nimi pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

—

. pouzivanie farieb na zdsobniky s nizkou absorpciou slne¢ného svetla pri skladovani sypanych materidlov, ktoré st

vystavené zmendm teploty v dosledku ohrevu slne¢nou energiou;

ii. reguldcia teploty pri skladovani prchavych surovin;

iii. izoldcia nddrzi pri skladovani prchavych surovin;

iv. riadenie zdsob;

v. pouzivanie nddrzi s pldvajicou strechou pri skladovani velkych mnozstiev prchavych ropnych vyrobkov;

vi.
bilov do zdsobnika);

vii.

pouzivanie systémov prepravy s ndvratom vyparov pri preprave prchavych kvapalin (napr. z cisternovych automo-

pouzivanie nddrzi s elastickou strechou pri skladovani tekutych surovin;

viil. pouzivanie tlakovych/podtlakovych ventilov v nddrziach uréenych na zabrdnenie kolisaniu tlaku;

ix. oSetrenie uvolfiovania ldtok (napr. adsorpcia, absorpcia, kondenzicia) pri skladovani nebezpecnych materidlov;

x. uplatnenie plnenia pod povrchom pri skladovani tekutin, ktoré majt sklon vytvdrat penu.

1.1.4. VSeobecné zdkladné techniky

5. BAT md sluzif na zniZenie spotreby energie a emisii do ovzdusia trvalym vykondvanim monitorovania previdz-

kovych parametrov a plénovanou tdrzbou taviacej pece.

Technika

Uplatnitelnost

Této technika pozostdva zo skupiny operdcii monitoro-
vania a Udrzby, ktoré sa mozu pouzivat individudlne
alebo spolu podla druhu pece s ciefom minimalizovat
G¢inky starnutia pece, ako je utesniovanie pece a hordkovych
kamenov, udrziavanie maximélnej izoldcie, kontrola stabi-
lizovanych podmienok plamena, kontrola pomeru palivo/
vzduch atd.

Uplatnitelnost na regenerativne pece, rekuperativne pece
a pece s kyslikovo-palivovym ohrevom.

Uplatnitelnost na ostatné druhy peci vyzaduje $pecifické
postdenie konkrétnych zariadeni.

6. BAT md sluzif na vykonanie starostlivého vyberu a kontroly vSetkych litok a surovin, ktoré vstupujii do taviacej
pece, s cielom zniZit alebo vylicit emisie do ovzdusia, pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindacie.

Technika

Uplatnitelnost

i. PouZivanie surovin a externych ¢&repov s nizkou
troviiou necistot (napr. kovy, chloridy, fluoridy)

ii. Pouzivanie alternativnych surovin (napr. menej prcha-

vych)

iii. Pouzivanie paliv s nizkymi necistotami kovov

Uplatnitelnost v rdmci obmedzeni daného druhu skla vyra-
baného v zariadeni a dostupnosti surovin a paliv.
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7. BAT md sldzit na vykondvanie pravidelného monitorovania emisii afalebo ostatnych prislusnych parametrov
procesov vratane:

Technika Uplatnitelnost

i. Nepretrzité monitorovanie rozhodujtcich parametrov procesov | Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.
s cielom zabezpecit stabilitu procesov, napr. teploty, prisunu
paliva a pridu vzduchu

ii. Pravidelné monitorovanie parametrov procesov v snahe vyld-
Cit[zniZit znecistenie, napr. obsahu O, v spalindch na reguldciu
pomeru palivofvzduch

iii. Kontinudlne merania emisii prachu, NOy a SO, alebo diskon-
tinudlne merania aspon dvakrdt rocne, spojené s kontrolou
nahradnych parametrov, s ciefom zabezpecit, aby systém
Cistenia fungoval medzi meraniami sprdvne

iv. Kontinudlne alebo riadne pravidelné merania emisii NH; | Tieto techniky sti v§eobecne uplatnitelné.
v pripadoch, ked sa uplatiiujii techniky selektivnej katalytickej
redukcie (SCR) alebo selektivnej nekatalytickej redukcie
(SNCR).

v. Kontinudlne alebo riadne pravidelné merania emisii CO v pripa-
doch, ked sa na znizovanie emisii NOy uplatiuji zdkladné
techniky alebo chemickd redukcia technikami zameranymi na
palivo, alebo ked moze nastat nedokonalé spalovanie.

vi. Riadne pravidelné merania emisii HCl, HF, CO a kovov, najmd | Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.
v pripade, ked' sa pouzivajii suroviny obsahujtice takéto ldtky
alebo ked moze nastat nedokonalé spalovanie

vii. Kontinudlne monitorovanie ndhradnych parametrov na zabez-
pecenie, aby systém Cistenia spalin fungoval sprévne a aby sa
medzi diskontinudlnymi meraniami zachovavali Grovne emisif.
Monitorovanie nihradnych parametrov zahffia: prisun ¢inidla,
teplotu, privod vody, napitie, odstrariovanie prachu, rychlost
ventildcie atd.

8. BAT mid sluzif na prevadzkovanie systémov Cistenia spalin pocas beznych prevddzkovych podmienok pri optimdlnej
kapacite a dostupnosti v zdujme prevencie alebo znizenia emisif

Uplatnitelnost

Pre konkrétne previdzkové podmienky je mozné stanovit osobitné postupy, najmi:
i. pocas prevadzky pri ndbehu a odstdvke;

ii. pocas inej osobitnej prevddzky, ktord by mohla mat nepriaznivy vplyv na riadne fungovanie systémov (napr. pravi-
delnd a mimoriadna Gdrzba a Cistenie pece afalebo systému Cistenia spalin, alebo zdvaznd zmena vyroby);

iii. v pripade nedostato¢ného toku spalin alebo nedostatocnej teploty, ktoré brania vyuzitiu systému pri Gplnej kapacite.

9. BAT md slizit na obmedzenie emisii oxidu uholnatého (CO) z taviacej pece, ked sa pri zniZovani emisii NOy
uplatiuji zdkladné techniky alebo chemické znizovanie prostrednictvom paliva

Technika Uplatnitelnost

Zékladné techniky zniZovania emisii NOy st zaloZené na dpravach | Uplatnitelnost na klasické pece so vzduchovo-pali-
spalovania (napr. zniZovanie pomeru vzduch/palivo, hordky na | vovym ohrevom

viacstupniové spalovanie s nizkou produkciou NOy atd.). Chemické
znizovanie  prostrednictvom  paliva spociva v  priddvani
uhlovodikovych paliv do pradu spalin s cielom znizit NOy vytvo-
reny v peci.

Zvysenie emisii CO v dosledku uplatiovania tychto technik je
mozné obmedzit starostlivou kontrolou prevddzkovych parame-
trov.
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Tabulka 3

BAT-AEL pre emisie oxidu uholInatého z taviacich peci

Parameter BAT-AEL

Oxid uholnaty, vyjadreny ako CO < 100 mg/Nm’*

10.  BAT md slazit na obmedzenie emisii ¢pavku (NH3) v pripadoch, ked sa na vysoko efektivne zniZovanie emisif
NOy vyuzivaji techniky selektivnej katalytickej redukcie (SCR) alebo neselektivnej katalytickej redukcie (SNCR)

Technika Uplatnitelnost

Uplatnitelnost na taviace pece vybavené systémom
SCR alebo SNCR

Tato technika spo¢iva v prijimani a udrziavani vhodnych previdz-
kovych podmienok systémov SCR alebo SNCR na ¢istenie spalin
s cielom obmedzit emisie nezreagovaného ¢pavku

Tabulka 4
BAT-AEL pre emisie &pavku pri uplatneni technik SCR alebo SNCR

Parameter BAT-AEL (%)

<5 - 30 mg/Nm?

Cpavok, vyjadreny ako NH;

(") Vyssie trovne sa spojené s vyssimi koncentrdciami vstupujiceho NOy, vys$imi mierami zniZovania a starnutim katalyzdtora.

11.  BAT mad sluzit na zniZenie emisif béru z taviacej pece v pripade, ked sa v zloZeni vsddzky pouZivaji zliceniny
béru, pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i.

Prevddzka filtracného systému pri vhodnej teplote na lepsiu
separdciu  zlicenin béru v tuhom stave, pricom sa
zohladnuje, ze v kominovom plyne moézu byt pritomné
urcité ciastocky borovych kyselin ako plynné zliceniny pri
teplotich pod 200 °C, ale tiez az pri 60 °C

Uplatnitelnost na existujiice zariadenia moze byt
obmedzend  technickymi  prekdzkami  spojenymi
s umiestnenim a charakteristikami existujtceho filtrac-
ného systému.

. Pouzivanie suchého alebo polosuchého prania v kombindcii

s filtratnym systémom

Uplatnitelnost moze byt obmedzend zniZenou efektiv-
nostou odstranovania ostatnych plynnych znecistuji-
cich litok (SOy, HCl, HF) sposobenou ukladanim
zlicenin béru na povrchu suchého zdsaditého cinidla.

ii.

Pouzivanie mokrého prania

Uplatnitelnost na existujice zariadenia moze byt
obmedzend potrebou $pecifického cistenia odpadovych
vod

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.1, 1.10.4 a 1.10.6.

Monitorovanie

Monitorovanie emisif béru by sa malo vykondvat podla $pecifickej metodiky, ktord umoZiuje meranie pevnych aj
plynnych foriem, a s cielom urcit ti¢inné odstrafiovanie tychto druhov z kominovych plynov.

1.1.5. Emisie do vody z procesov vyroby skla

12.

BAT mad sluzif na zniZenie spotreby vody pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika

Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia strdt z rozliatia a presakovania

Této technika je vSeobecne uplatnitelna.

ii. Opdtovné pouzitie chladiacej a Cistiacej vody po precistent

Této technika je veobecne uplatnitelna.
systémov prania; moze viak byt potrebné pravidelne
vypustat a vymiefiat pracie médium.
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Technika

Uplatnitelnost

ili. Prevadzka kvazi uzatvoreného vodného obvodu, pokial je to | Uplatnitelnost tejto techniky moze byt obmedzend

technicky a ekonomicky tnosné

prekdzkami spojenymi s riadenim bezpecnosti vyrob-
ného procesu. Patria sem najma:

— ked to vyzaduji otdzky bezpecnosti (napr. mimo-
riadne udalosti, pri ktorych je potrebné chladit
velké mnozstvd skla), moze sa pouzit otvoreny

chladiaci okruh,

— vodu pouziti v uréitom konkrétnom procese
(napr. ¢innosti na nizsich trovniach v sektore
vyroby nekonecného skleneného vldkna, leStenie
kyselinou v sektoroch tzitkového skla a $pecidlneho
skla atd.) moze byt potrebné vypustit Gplne alebo
¢iastocne do systému Cistenia odpadovych vod

13.

BAT mad slazit na zniZenie mnozstva znecistujicich latok vo vypustenej odpadovej vode pomocou jedného z tychto
systémov Cistenia odpadovej vody alebo ich kombindcie:

Technika

Uplatnitelnost

i

Standardné techniky ochrany pred znelistenim, ako
usadzovanie, triedenie sitom, zbieranie z hladiny,
neutralizicia, filtrdcia, prevzdusiovanie, zrdzanie,
koaguldcia a flokuldcia atd.

Standardné overené techniky regulcie emisif zo sklado-
vania tekutych surovin a medziproduktov, ako herme-
tické uzatvorenie vyrobného priestoru (kontajnment),
kontrola/testovanie nddrzi, ochrana pred preplnenim
atd.

Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.

ii. Systémy biologického cistenia, ako aktivovany kal,

biofiltrdcia na odstrdnenie/rozlozenie organickych
zlGcenin

Uplatnitelnost je obmedzend na sektory, ktoré vo
vyrobnom procese vyuZivaji organické latky (napr. sektory
vyroby nekone¢ného skleneného vldkna a minerdlnej viny)

iii.

Vypustanie do komundlnych disticiek odpadovych vod

Uplatnitelnd na zariadenia, v ktorych je potrebné dalsie
znizovanie zneCistujicich litok

Rastliny
iv. Opidtovné pouzitie odpadovych vod na externé tcely | Uplatnitelnost je vo vSeobecnosti obmedzend na sektor frit
(moznost opatovného pouzitia v keramickom priemysle)
Tabulka 5
BAT-AEL pre vypustanie odpadovych vod do povrchovych vod z vyroby skla
pH — 659
Celkové suspendované pevné latky mg|l <30
Chemickd spotreba kyslika (COD) mg/l <5-130()
Sulfity, vyjadrené ako SO,> mg/l <1000
Fluoridy, vyjadrené ako F- mgl <6 (%
Celkové uhlovodiky mg|l <15()
Olovo, vyjadrené ako Pb mgl <0,05 - 0,3 (9
Antimoén, vyjadreny ako Sb mgl <0,5
Arzén, vyjadreny ako As mgl <0,3
Bdrium, vyjadrené ako Ba mgl <3,0
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— e
Zinok, vyjadreny ako Zn mg/l <0,5
Med, vyjadrend ako Cu mg|l <0,3
Chrém, vyjadreny ako Cr mg/l <03
Kadmium, vyjadrené ako Cd mg|l <0,05
Cin, vyjadreny ako Sn mg|l <0,5
Nikel, vyjadreny ako Ni mg/l <0,5
Cpavok, vyjadreny ako NH, mg/l <10
Bér, vyjadreny ako B mg/l <1-3
Fenol mg/l <1

(") Relevantnost znecistujiicich latok uvedenych v tabulke zdvisi od sektora skldrskeho priemyslu a od réznych cinnosti vykondvanych

v zariadeni.
2

5

() Urovne sa vzfahuji na zmiesant vzorku odobratii pocas obdobia dvoch hodin alebo 24 hodin.

(%) BAT-AEL pre sektor vyroby nekonecného skleneného vldkna je <200 mg/l.

(*) Uroven sa vztahuje na vycistend vodu z Cinnosti lestenia kyselinou.

(°) Celkové uhlovodiky vo vSeobecnosti pozostdvaji z minerdlnych olejov.

(%) Vyssia droven pasma je spojend s procesmi na nizich tirovniach na vyrobu olovnatého kristilového skla.

1.1.6. Odpad z procesov vyroby skla

14.  BAT md slazit na zniZenie produkcie pevného odpadu, ktory sa md likvidovat pomocou jednej z tychto technik

alebo ich kombinéciou:

Technika

Uplatnitelnost

i. Recykldcia odpadovych materidlov zo vsadzky, ak to
umoziuju poziadavky na kvalitu

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spoje-
nymi s kvalitou kone¢ného vyrobku zo skla.

ii. Minimalizdcia strdt surovin pocas ich skladovania
a manipuldcie s nimi

Této technika je vSeobecne uplatnitelna.

iii. Recykldcia internych ¢repov z vyradenej produkcie

Vo vieobecnosti sa nevztahuje na sektor vyroby nekonec-
ného skleneného vldkna, sektor izola¢nej vlny pre vysoké
teploty a na sektor frit.

iv. Recykldcia prachu do zloZenia vsidzky, ak to umoz-
fuji poziadavky na kvalitu

Uplatnitelnost moze byt obmedzend roznymi faktormi:
— poziadavky na kvalitu kone¢ného vyrobku zo skla,
— percento Crepov pouzitych v zlozeni vsadzky,

— potencidlny efekt prendsania materidlu (,carry-over)
a kordzia ziaruvzdornej hmoty,

— obmedzenia bilancie siry.

v. Zhodnotenie pevného odpadu afalebo kalu prostrednic-
tvom primeraného pouZitia na mieste (napr. Kkal
z Cistenia vody) alebo v inych odvetviach

Vo vieobecnosti uplatnitelnd pre sektor azitkového skla
(pre kal z briisenia olovenych kristdlov) a pre sektor obalo-
vého skla (jemné castice skla zmieSané s olejom).

Obmedzend uplatnitelnost pre ostatné sektory vyroby skla
v dosledku nepredvidatelného kontaminovaného zloZenia,
nizkych objemov a ekonomickej rentability.

vi. Zuslachtenie Zziaruvzdornych materidlov na konci
Zivotnosti pre mozné vyuzitie v inych odvetviach

Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami uloZenymi vyrob-
cami Zziaruvzdornych materidlov a potencidlnymi konco-
vymi uZzivatelmi.

vii. Briketovanie odpadu s pouZitim spojiva na recykldciu
v kupolovych peciach vyuzivajicich fitkkanie hortceho
vzduchu, ak to umozfiuji poziadavky na kvalitu

Uplatnitelnost briketovania odpadu s pouzitim spojiva sa
obmedzuje na sektor vyroby mineralnej viny.

Mal by sa prijat pristup zaloZeny na kompromise medzi
emisiami do ovzdusia a produkciou pevnych odpadov.
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1.1.7. Hlu¢nost z procesov vyroby skla

15.  BAT md sltzif na zniZenie emisii hluku pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindciou:

i vyhotozit’ posudok vplyvu hluku na vonkajsie prostredie a vypracovat pldn riadenia hluku, primerany k miestnemu
prostrediu;

ii. uzatvorit hluéné zariadenie/prevddzku do osobitnej stavby/jednotky;
iii. pouzit valy na zakrytie zdroja hluku;
iv. vykondvat hlucné vonkajsie ¢innosti pocas dia;

v. pouzivat protihlukové steny alebo prirodné prekazky (stromy, kry) medzi zariadenim a chrdnenou oblastou v zdvislosti
od miestnych podmienok.

1.2. Zdvery o BAT pre vyrobu obalového skla

Pokial' sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele je mozné uplatnif na vietky zariadenia na vyrobu

obalového skla.

1.2.1. Emisie prachu z taviacich peci

16.  BAT mad sluzit na zniZenie emisii prachu z odpadovych plynov taviacej pece uplatnenim systému Cistenia komi-
novych plynov, ako je elektrostaticky odluc¢ova¢ alebo vrecovy filter.

Technika (*) Uplatnitelnost

Systémy Cistenia spalin pozostdvaji z technik na konci | Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd.
potrubia, ktoré st zaloZzené na filtrdcii vSetkych materidlov,
ktoré st v bode merania v pevnom stave

(") Opis filtracnych systémov (t. j. elektrostaticky odlucovac, vrecovy filter) sa uvddza v oddiele 1.10.1.

Tabulka 6

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore obalového skla

BAT-AEL

Parameter

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (')

Prach <10 - 20 <0,015 - 0,06

(1) Na urcenie niZie¢j a vysiej hodnoty pasma sa pouzili konverzné faktory 1,5 x 10 a 3 x 107, v uvedenom poradi.

1.2.2. Oxidy dusika (NOy) z taviacich pecf

17.  BAT md slizit na zniZenie emisii NOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

I. zdkladné techniky, ako:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Upravy v oblasti spalovania

a) Znizenie pomeru vzduch/palivo Uplatnitelnost na klasické pece so vzduchovo-palivovym ohre-
vom.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beinej alebo tiplnej prestavbe
pece, ktord je spojend s optimalnou konstrukciou a geometriou
pece.

b) ZniZenie teploty spalovacieho vzduchu Uplatnitelnost len za okolnosti $pecifickych pre konkrétne
zariadenie v dosledku nizsej efektivnosti pece a vysSej potreby
paliva (t. j. pouzitie rekuperativnych peci namiesto regenera-
tivnych peci).
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Technika (')

Uplatnitelnost

¢) Viacstupiiové spalovanie:
— stupiiovanie spalovacieho vzduchu

— stupiiovanie paliva

Stupfiovanie paliva je uplatnitelné na vacsinu klasickych peci
so vzduchovo-palivovym ohrevom.

Stupfiovanie spalovacicho vzduchu md velmi obmedzend
uplatnitelnost v dosledku technickej zloZitosti.

d) Recirkuldcia odpadovych plynov

Uplatnitelnost tejto techniky je obmedzend na pouzivanie
$pecidlnych hordkov s automatickou recirkuldciou odpadového

plynu.

¢) Hordky s nizkymi emisiami NOx

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

Dosiahnuté environmentélne vyhody st vo veobecnosti nizsie
pri aplikdcidch na plynové skldrske pece s priecnymi
plamenimi v dosledku technickych obmedzeni a nizsej miery
pruznosti pece.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beznej alebo tiplnej prestavbe
pece, ktord je spojend s optimédlnou konstrukciou a geometriou
pece.

f) Vyber paliva

Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami spojenymi s dostup-
nostou roznych druhov paliva, na ¢o moze mat vplyv ener-
getickd politika clenského Statu.

ii. Specidlna konstrukcia pece

Uplatnitelnost je obmedzend na zloZenia vsadzky, ktoré obsa-
hujii vysoké trovne externych ¢repov (> 70 %).

Uplatiovanie vyzaduje Gplnt prestavbu skldrskej taviacej pece.

Tvar pece (dlhd a tzka) moze vytvdrat priestorové obmedze-
nia.

iii. Elektrické tavenie

Neuplatiiuje sa na produkciu  velkych objemov  skla
(> 300 ton/den).

Neuplatiiuje sa na vyroby, pri ktorych sa vyzaduji velké
zmeny taviaceho vykonu pece.

Uplatiiovanie vyzaduje tplnd prestavbu pece.

iv. Kyslikovo-palivové tavenie

Maximdlne environmentdlne vyhody sa dosahuja pri aplikdcii
v Case Uplnej prestavby pece.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

II. sekunddrne techniky, ako:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Selektivna katalytickd redukcia (SCR)

Uplatiiovanie mozZe vyzadovat modernizdciu systému zniZo-
vania pra$nosti s ciefom zarucit koncentrdciu prachu pod
Groviiou 10 — 15 mg/Nm? a systém odsirenia na odstrdnenie
emisii SOy.

V dosledku optimdlneho rdmca prevddzkovej teploty je uplat-
nitelnost obmedzend na pouzivanie elektrostatickych odluco-
vacov. Tato technika sa vo viecobecnosti nepouziva so
systémom vrecovych filtrov, kedZe nizka prevddzkovd teplota
v rozsahu 180 — 200 °C by vyzadovala opitovny ohrev spalin.

Vykondvanie tejto techniky moze vyzadovat znaény priestor
k dispozicii.

ii. Selektivna nekatalytickd redukcia (SNCR)

T4to technika sa vztahuje na rekuperativne pece.

Velmi obmedzend uplatnitelnost na klasické regenerativne
pece, pri ktorych je tazké dosiahnut spravny teplotny rdmec,
alebo tento neumoziiuje spravne miesanie spalin s ¢inidlom.

Moze sa uplatiiovat na nové regenerativne pece vybavené
oddelenymi regeneratormi; teplotny rdmec je vSak tazké
udrzat v dosledku reverzovania plamena medzi komorami,
ktoré sposobuje cyklické zmeny teploty.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.
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Tabulka 7

BAT-AEL pre emisie NOy z taviacej pece v sektore obalového skla

BAT-AEL
Parameter BAT
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (')
NOy vyjadreny ako NO, Upravy spalovania, 3pecidlne 500 — 800 0,75 - 1,2
konstrukcie pece (3) ()
Elektrické tavenie <100 <0,3
Kyslikovo-palivové tavenie (¥) Neuplatiiuje sa <0,5-0,8
Sekundérne techniky <500 <0,75

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 pre vieobecné pripady (1,5 x 107%), s vynimkou elektrického tavenia (osobitné

pripady: 3 x 107%). 3 x 107).

(%) Tam, kde to prichddza do tvahy, sa nizsia hodnota vztahuje na pouzitie $pecidlnych konstrukcii pece.
(}) Tieto hodnoty by sa mali prehodnotit pri beznej alebo tplnej prestavbe taviacej pece.
(* Dosiahnutelné trovne zévisia od kvality dostupného zemného plynu a kyslika (obsah dusika).

18.  Ked sa v zlozeni vsddzky pouZivajii dusiCnany afalebo sa vyzaduji osobitné podmienky oxida¢ného spalovania
v taviacej peci na zabezpecenie kvality kone¢ného vyrobku, md BAT slazif na zniZenie emisii NOx minimalizdciou
pouzitia tychto surovin, v spojeni so primdrnymi alebo sekunddrnymi technikami

BAT-AEL st stanovené v tabulke 7.

Ak sa pre kritke prevddzkové kampane alebo pre taviace pece s kapacitou < 100 t/den pouzivaji v zloZeni vsddzky
dusi¢nany, BAT-AEL je uvedend v tabulke 8.

Technika (1)

Uplatnitelnost

Zékladné techniky:

— Minimalizdcia pouzivania dusi¢nanov v zlozen{ vsidzky
Dusi¢nany sa pouZivaji pre vyrobky velmi vysokej
kvality (t. j. flakony, flasticky na parfumy a obaly
kozmetickych vyrobkov).

Ucinnymi alternativnymi materidlmi st sulfity, oxidy

arzénu, oxid cericity.

Alternativu  k  pouzivaniu dusi¢nanov predstavuji
Upravy procesov (napr. osobitné podmienky oxidac-

ného spalovania).

Nahradzovanie dusi¢nanov v zlozeni vsidzky moze byt
obmedzené vysokymi ndkladmi afalebo vy$sim vplyvom
alternativnych materidlov na Zivotné prostredie.

Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

Tabulka 8

BAT-AEL pre emisie NOx z taviacej pece v sektore obalového skla v pripade, ked sa v pripade kritkych
kampani alebo tavnych peci s kapacitou < 100 t/defi pouZivaji v zloZeni vsidzky dusi¢nany afalebo osobitné
podmienky oxidaéného spalovania

Parameter

BAT

BAT-AEL

mg/Nm?

kg/t roztaveného skla ()

NOy vyjadreny ako NO,

Primdrne techniky

<1000

<3

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 pre $pecifické pripady (3 x 107).
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1.2.3. Oxidy siry (SOy) z taviacich peci

19.  BAT md slazit na zniZenie emisii SOx z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so | Tdto technika je vSeobecne uplatnitelnd.
systémom filtricie

ii. Minimalizdcia obsahu siry v zloZen{ vsddzky a optimali- | Minimalizdcia obsahu siry v zloZeni vsddzky je vSeobecne
zdcia bilancie siry uplatnitelnd v rdmci obmedzeni poziadaviek na kvalitu
kone¢ného vyrobku zo skla.

Uplatriovanie optimalizdcie bilancie siry vyzaduje pristup
spocivajiici v kompromise medzi odstraiovanim emisif
SOy a riadenim pevnych odpadov (prach z filtra).

Ucinné znizovanie emisii SOy zdvisi od zadrZiavania
sirnych zlticenim v skle, ktoré sa moze vyrazne odlisovat

podla druhu skla.

iii. PouZivanie paliv s nizkym obsahom siry Uplatnitelnost moéze byt obmedzend prekdzkami spoje-
nymi s dostupnostou paliv s nizkym obsahom siry, na
¢o moze mat vplyv energetickd politika clenského Statu.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.3.

Tabulka 9

BAT-AEL pre emisie SOy z taviacej pece v sektore obalového skla

BAT-AEL (1) )
Parameter Palivo
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (?)
SOy vyjadreny ako SO, Zemny plyn <200 - 500 <0,3-0,75
Vykurovaci olej (¥) <500 - 1200 <0,75-1,8

(") V pripade 3pecidlnych typov farebného skla (napr. redukované zelené skld) si obavy tykajice sa dosiahnutelnych trovni emisii mozu
vyzadovat preskiimanie bilancie siry. Hodnoty uvedené v tabulke moze byt tazké dosiahnut v kombindcii s recykldciou prachu z filtrov
a mierou recykldcie externych ¢repov.

(%) Nizsie trovne st spojené s podmienkami, pri ktorych znizovanie SOy predstavuje vysokd prioritu pred nizSou produkciou pevného
odpadu predstavujiiceho prach z filtrov s vysokym obsahom siry

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 pre vseobecné pripady (1,5 x 1073).

(%) Stvisiace tirovne emisii sa vztahuji na pouzivanie vykurovacieho oleja s 1 % obsahom siry v kombindcii so sekunddrnymi. technikami
na znizovanie emisi.

1.2.4. Chlorovodik (HCIl) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

20. BAT md sldzit na zniZenie emisii HCl a HF z taviacej pece (eventudlne v kombindcii s odpadovymi plynmi
z ¢innosti nandsania na teplom konci) pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zlozZenie vsddzky s nizkym obsahom | Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spoje-
chléru a fluéru nymi s typom skla vyrdbaného v zariadeni a s dostup-
nostou surovin.

ii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so | Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd.
systémom filtrdcie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.4.
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Tabulka 10

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore obalového skla

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (*)
Chlorovodik, vyjadreny ako HCI (%) <10 - 20 <0,02 - 0,03
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <1-5 < 0,001 - 0,008

() Pouzil sa konverzny faktor pre vieobecné pripady, uvedeny v tabulke 2 (1,5 x 1073).
(%) Vyssie trovne st spojené so stbeznym Cistenim spalin z operdcii nandsania na teplom konci.

1.2.5. Kovy z taviacich peci

21.  BAT md slazif na zniZenie emisii kovov z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (1) Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom kovov Uplatnitelnost moéze byt obmedzend prekdz-
kami spocivajicimi v druhu skla vyrdbaného
ii. Minimalizdcia pouzitia zldCenin kovov v zlozeni vsidzky, ked je | v zariadeni a v dostupnosti surovin.
potrebné farbenie a odfarbenie skla, pri dodrzani poziadaviek na
kvalitu azitkového skla

iii. Uplatnenie systému filtrdcie (vrecovy filter alebo elektrostaticky | Tieto techniky st vieobecne uplatnitelné.
odlucovac)

iv. Uplatnenie suchého alebo polosuchého prania, v kombindcii so
systémom filtrdcie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.

Tabulka 11

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece v sektore obalového skla

BAT-AEL () () ()
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (%)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <02 -1¢) <03-15x107
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry,, Sb, Pb, Cry, <1-5 <1,5-75x107
Cu, Mn, V, Sn)

(1) Urovne sa vztahujt na celkové mnoZstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

(%) Nizsie trovne predstavujii BAT-AEL v pripade, ked' zliceniny kovov nie si zdmerne pouzité v zlozeni vsidzky.

(}) Vyssie Grovne st spojené s pouzitim kovov na farbenie alebo odfarbovanie skla, alebo ked' sa spaliny z operdcii nandsania na teplom
konci cistia spolu s emisiami z tavnej pece.

() Pouzil sa konverzny faktor pre vieobecné pripady, uvedeny v tabulke 2 (1,5 x 107%).

(°) V osobitnych pripadoch, ked' sa vyrdba flintové sklo vysokej kvality, ktoré vyzaduje vyssie mnozstvd selénu na odfarbenie (v zdvislosti
od surovin), sa uvddzaji vyssie hodnoty, a to do 3 mg/Nm®.

1.2.6. Emisie z procesov na niz§ich drovniach

22,V pripade, ked' sa na operédcie nandsania na teplom konci pouZivajii zliceniny cinu, organocinu alebo titanu, BAT
mdé slizif na zniZenie emisi pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia strdt nandsaného produktu zabezpecenim dobrého | Tdto technika je vSeobecne uplatnitelna.
utesnenia aplika¢ného systému a pouzitim t¢inného odsévaca.

Na minimalizdciu strdt nezreagovaného produktu do vzduchu je
podstatnd dobrd konstrukcia a utesnenie aplikacného systému.
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Technika Uplatnitelnost

ii. Kombindcia odpadového plynu z operdcii nandsania s odpa- | Kombindcia s odpadovymi plynmi zo skldrskej
dovym plynom zo sklérskej pece alebo so spalovacim vzduchom | pece je vieobecne uplatnitelna.
z pece, ked sa uplatiuje sekunddrny systém Cistenia (filter

a suché alebo polosuch pracka). Na kombindciu so spalovacim vzduchom moézu

mat vplyv technické prekdzky v dosledku niekto-
Odpadové plyny z operdcii nandsania sa na zdklade chemickej | rych potencidlnych vplyvov na chémiu skla a na
zlucitelnosti mozu pred Cistenim kombinovat s ostatnymi spali- | materidly regeneratora.

nami. MoZu sa uplatnit tieto dve moznosti:

— kombindcia s odpadovymi plynmi z taviacej pece, na trovni
nad sekunddrnym systémom znizovania emisii (suché alebo
polosuché pranie plus systém filtrdcie),

— kombindcia so spalovacim vzduchom pred vstupom do rege-
nerdtora, za ¢im nasleduje sekunddrne Cistenie na zniZenie
spalin vzniknutych pocas procesu tavenia (suché alebo polo-
suché pranie + systém filtricie).

iii. Uplatnenie sekunddrnej techniky, ako napr. mokré pranie, suché | Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.
pranie plus filtrdcia ()

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.4 a 1.10.7.

Tabulka 12

BAT-AEL pre emisie do ovzdusia z &innosti nandSania na teplom konci v sektore obalového skla v pripade, ked

sa odpadové plyny z opericii na niz$ich drovniach &istia osobitne

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?
Prach <10
ZliCeniny titdnu vyjadrené ako Ti <5
Zli¢eniny cinu vritane organocinu, vyjadrené ako Sn <5
Chlorovodik, vyjadreny ako HCl <30

23.  V pripade, ked sa na operdcie povrchovej tpravy pouziva SO;, BAT md slazit na zniZenie emisii SOx pomocou
jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (%) Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia strdt produktu zabezpecenim dobrého | Tieto techniky st vieobecne uplatnitelné.
utesnenia aplikaéného systému.

ii. Na minimalizdciu strdt nezreagovaného produktu do
vzduchu je podstatnd dobrd konstrukcia a tdrzba apli-
ka¢ného systému

iii. Uplatnenie sekundarnej techniky, napr. mokré pranie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.6.

Tabulka 13

BAT-AEL pre emisie SOx z ¢innosti na niz$ich drovniach v pripade, ked sa SO; pouZiva na opericie povrchovej
dpravy v sektore obalového skla, pri isteni samostatne

BAT-AEL

Parameter

mg/Nm?

SO,, vyjadreny ako SO, <100 - 200
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1.3. Zdvery o BAT pre vyrobu plochého skla

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele sa mozu uplatiiovat na vietky zariadenia na vyrobu

plochého skla.

1.3.1. Emisie prachu z taviacich peci

24.  BAT md sltzif na zniZenie emisii prachu z odpadovych plynov taviacej pece pomocou elektrostatického odluco-

vaca alebo systému vrecového filtra

Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.1.

Tabulka 14

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore vyroby plochého skla

Parameter

BAT-AEL

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (')

Prach

<10 - 20 <0,025 - 0,05

(1) Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (2,5 x 107).

1.3.2. Oxidy dusika (NOy) z taviacich peci

25.  BAT md slazit na zniZenie emisii NOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

I. primdrne techniky, ako:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Upravy v oblasti spalovania

a) Znizenie pomeru vzduch/palivo

Uplatnitelnd na klasické pece so vzduchovo-palivovym ohrevom.

Uplné vihody sa dosiahnu pri beinej alebo tplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimalnou konstrukciou a geometriou pece.

b) ZniZenie teploty spalovacieho vzduchu

Uplatnitelnost je obmedzend na pece s malou kapacitou na vyrobu
$pecidlneho plochého skla a za okolnosti Specifickych pre
konkrétne zariadenie v dosledku nizsej efektivnosti pece a vyssej
potreby paliva (t. j. pouzivanie rekuperativnych peci namiesto rege-
nerativnych peci).

¢) Viacstupiiové spalovanie:
— stupniovanie spalovacieho vzduchu

— stupiiovanie paliva

vzduchovo-palivovym ohrevom.

Stupiovanie spalovacicho vzduchu md velmi obmedzend uplatni-
te[nost v dosledku technickej zlozZitosti.

d) Recirkuldcia odpadovych plynov

Uplatnitelnost tejto techniky je obmedzend na pouZivanie $pecidl-
nych horakov s automatickou recirkuldciou odpadového plynu.

¢) Hordky s nizkymi emisiami NOx

Této technika je vSeobecne uplatnitelna.

Dosiahnuté environmentdlne vyhody st vo vieobecnosti nizsie pri
aplikdcidch na plynové skldrske pece s priecnymi plamenmi
v dosledku technickych obmedzeni a nizsej miery pruznosti pece.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beznej alebo tiplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimalnou konstrukciou a geometriou pece.

f) Vyber paliva

Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami spojenymi s dostup-
nostou roznych druhov paliva, na ¢o mozZe mat vplyv energetickd
politika clenského 3tdtu.
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Technika (')

Uplatnitelnost

ii. Proces Fenix

Zakladd sa na kombindcii mnohych primdr-
nych technik na optimaliziciu spalovania
v regenerativnych peciach s prie¢nymi
plamerimi na plavené sklo. Hlavnymi charak-
teristikami sa:

— redukcia nadbyto¢ného vzduchu,

— potldcanie hortcich bodov a homogeni-
zdcia teplot plamena,

— regulované miesanie paliva a
spalovacieho vzduchu.

Uplatnitelnost je obmedzend na regenerativne pece s priecnymi
plamenmi.

Uplatnitelnost na nové pece.
V pripade existujicich peci tito technika vyZzaduje, aby bola pri

tiplnej prestavbe pece priamo zahrnutd pocas ndvrhu a konstrukcie
pece.

iii. Kyslikovo-palivové tavenie

Maximdlne environmentdlne vyhody sa dosahuju pri aplikdcii
v Case dplnej prestavby pece.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

II. sekunddrne techniky, ako:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Chemickd redukcia prostrednictvom paliva

Uplatnitelnd na regenerativne pece.

Uplatnitelnost je obmedzend zvysenou spotrebou paliva a z toho
vyplyvajicim environmentdlnym a ekonomickym vplyvom.

ii. Selektivna katalytickd redukcia (SCR)

Uplatriovanie moze vyzadovat modernizdciu systému odlucovania
prachu v snahe zabezpecit koncentraciu prachu pod droviiou 10 —
15 mg/Nm® a systému odsirenia na odstranenie emisii SOy.

V dosledku optimdlneho rdmca prevddzkovej teploty je uplatni-
telnost obmedzend na pouzivanie elektrostatickych odlucovacov.
T4to technika sa vo vSeobecnosti nepouZiva so systémom vreco-
vych filtrov, kedze nizka prevddzkové teplota v rozsahu 180 -
200 °C by vyzadovala opdtovny ohrev spalin.

Vykondvanie
k dispozicii.

tejto techniky moze vyzadovat znacny priestor

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

Tabulka 15

BAT-AEL pre emisie NOyx z tavnej pece v sektore vyroby plochého skla

BAT-AEL ()
Parameter BAT
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (2

Upravy v oblasti 700 — 800 1,75 - 2,0
spalovania,
Proces Fenix (%)

NOy vyjadreny ako NO, Kyslikovo-palivové Neuplatiiuje sa <1,25-20
tavenie (%)
Sekundarne techniky (°) 400 - 700 1,0 - 1,75

1) Vyssie drovne emisii sa oCakdvajii, ked' sa na vyrobu Specidlnych skiel niekedy pouzivaji dusi¢nany.
?) Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (2,5 x 107).

4 Dosiahnutelné trovne zdvisia od kvality dostupného zemného plynu a kyslika (obsah dusika).

)
¢
(}) Nizsie Grovne pasma st spojené s uplatiovanim procesu Fenix.
v
0)

%) Vyssie trovne pdsma sii spojené s existujicimi zariadeniami do beznej alebo tplnej prestavby taviacej pece. Nizsie Girovne sii spojené

s novsimi/zmodernizovanymi zariadeniami.

26. V pripade, ked sa v zlozeni vsddzky pouZivaji dusi¢nany, BAT md slaZit na zniZenie emisii NOy minimalizéciou
pouzitia tychto surovin, v kombindcii s primdrnymi alebo sekunddrnymi technikami. Ak sa uplatiiuji sekunddrne
techniky, uplatiuji sa BAT-AEL uvedené v tabulke 15.
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Ak sa v zlozeni vsadzky pouzivaji dusi¢nany na vyrobu $pecidlnych skiel v obmedzenom pocte kritkych kampani pece,
BAT-AEL st uvedené v tabulke 16.

Technika (') Uplatnitelnost

Primarne techniky:

minimalizdcia pouZivania dusi¢nanov v zloZeni

vsddzky. Nahradzovanie dusi¢nanov v zlozeni vsidzky moze byt
Dusi¢nany sa pouzivaju pri Specidlnej vyrobe (t. j. | obmedzené vysokymi nakladmi afalebo vy3sim vplyvom
farebné sklo). alternativnych materidlov na Zivotné prostredie.

Ucinnymi alternativnymi materidlmi sa sulfity, oxidy
arzénu, oxid céru.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.2.

Tabulka 16

BAT-AEL pre emisie NOyx z taviacej pece v sektore vyroby plochého skla v pripade, ked sa v zloZeni vsidzky
pouZivaji dusi¢nany na vyrobu Specidlnych skiel v obmedzenom pocte kritkych kampani pece

BAT-AEL

Parameter BAT

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (1)

NOy vyjadreny ako NO, Primdrne techniky <1200 <3

() Pre $pecifické pripady sa pouzil konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (2,5 x 1073).

1.3.3. Oxidy siry (SOy) z taviacich peci

27.  BAT mad slazit na zniZenie emisii SOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so | Tdto technika je vieobecne uplatnitelnd.
systémom filtrdcie

ii. Minimalizdcia obsahu siry v zloZeni vsddzky | Minimalizdcia obsahu siry v zloZen{ vsddzky je vSeobecne uplatni-
a optimalizdcia bilancie siry telnd v rdmci obmedzeni poziadaviek na kvalitu kone¢ného
vyrobku zo skla.

Uplatnenie optimalizdcie bilancie siry vyzaduje pristup spocivajici
v kompromise medzi odstranovanim emisii SOx a riadenim
pevnych odpadov (prachu z filtrov).

iii. PouZivanie paliv s nizkym obsahom siry Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spojenymi
s dostupnostou paliv s nizkym obsahom siry, na ¢o moze mat
vplyv energetickd politika ¢lenského Statu.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.3.

Tabulka 17

BAT-AEL pre emisie SOx z tavnej pece v sektore vyroby plochého skla

BAT-AEL (1)
Parameter Palivo
mg/Nm> kg/t melted glass (3
SO, vyjadreny ako SO, Zemny plyn <300 - 500 <0,75 - 1,25
Vykurovaci olej (%) (%) 500 - 1 300 1,25 - 3,25

(") Nizsie drovne st spojené s podmienkami, pri ktorych md znizovanie SOy vysokd prioritu pred niZou tvorbou pevnych odpadov
predstavujiicich prach z filtrov s vysokym obsahom sulfdtov.

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (2,5 x 107%).

(}) Stvisiace Grovne emisif sa vztahuji na pouZivanie vykurovacicho oleja s 1 % obsahom siry v kombindcii so sekunddrnymi technikami
znizovania emisii.

(*) V pripade velkych peci na ploché sklo mozu obavy tykajiice sa dosiahnutelnych drovni znecistovania vyzadovat preskimanie bilancie
siry. Hodnoty uvedené v tabulke moze byt tazké dosiahnut v kombindcii s recykliciou prachu z filtrov.
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1.3.4. Chlorovodik (HCIl) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

28.  Cielom BAT je znizit emisie HCl a HF z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (1)

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom
chléru a fluéru

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spoje-
nymi s typom skla vyrdbaného v zariadeni a s dostup-
nostou surovin.

ii. Suché alebo polosuché v kombindcii so

systémom filtrdcie

pranie

Tdto technika je vSeobecne uplatnitelna.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.4.

Tabulka 18

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore vyroby plochého skla

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?3 kg/t roztaveného skla (')
Chlorovodik, vyjadreny ako HCI (%) <10 - 25 <0,025 - 0,0625
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <1-4 <0,0025 - 0,010

(1) Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (2,5 x 1073).

(%) Vyssie trovne pasma st spojené s recyklaciou prachu z filtrov do zloZenia vsadzky.

1.3.5. Kovy z taviacich peci

29.  BAT md slazit na zniZenie emisii kovov z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsadzky s nizkym obsahom
kovov

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spociva-
jacimi v druhu skla vyrdbaného v zariadeni a v dostupnosti
surovin.

ii. Uplatnenie systému filtrdcie

iii. Uplatnenie suchého alebo polosuchého prania, v kombi-
nécii so systémom filtricie

Tdto technika je vSeobecne uplatnitelna.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.

Tabulka 19

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece v sektore vyroby plochého skla, s vynimkou skiel farbenych selénom

BAT-AEL (!)
Parameter
mg/Nm? kg/t melted glass (%)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy) <02 -1 <0,5-107
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-5 <2,5-125x%x107
Cu, Mn, V, Sn)

(") Pdsma sa vztahuji na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (2,5 x 1073).
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30. V pripade, ked sa pouzivaji zliceniny selénu na farbenie skla, BAT md sldzit na zniZenie emisif selénu z taviacej
pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia vyparovania selénu zo zloZenia vsidzky | Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spociva-
vyberom surovin s vy$Sou Gcinnostou zadrzania v skle | jicimi v druhu skla vyrdbaného v zariadeni a v dostupnosti
a niz§im vyprchdvanim surovin.

ii. Uplatnenie systému filtricie Této technika je vieobecne uplatnitelna.

iii. Uplatnenie suchého alebo polosuchého prania, v kombi-
ndcii so systémom filtricie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.

Tabulka 20

BAT-AEL pre emisie selénu z taviacej pece v sektore vyroby plochého skla na vyrobu farebného skla

BAT-AEL () ()

Parameter
mg/Nm’* kg/t roztaveného skla ()

Zltceniny selénu, vyjadrené ako Se 1-3 2,5-75%x107

(") Hodnoty sa vztahujii na celkové mnozstvo selénu pritomného v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

(%) Nizsie drovne zodpovedajii podmienkam, pri ktorych je znizenie emisii Se prioritou pred niz$ou tvorbou pevnych odpadov z prachu
z filtrov. V tomto pripade sa uplatiiuje vysoky stechiometricky pomer (¢inidlo/znecistujica ldtka) a vytvdra sa znacné mnoZstvo
pevnych odpadov.

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (2,5 x 107%).

1.3.6. Emisie z procesov na niz§ich drovniach

31.  BAT md sldzit na zniZenie emisii do vzduchu z procesov na nizich tirovniach pomocou jednej z tychto technik
alebo ich kombindcie:

Technika () Uplatnitelnost

. Minimalizdcia strit produktov nandSanych na ploché sklo | Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.
zabezpecenim dobrého utesnenia aplikacného systému

ii. Minimalizdcia strit SO, z tunelovej chladiacej pece optimdlnou
prevadzkou systému kontroly

=

Kombindcia emisii SO, z tunelovej chladiacej pece s odpadovym
plynom z taviacej pece, ked je to technicky mozné a ked sa
uplatiiuje sekunddrny systém cistenia (filter a suchd alebo polo-
suchd pracka)

iii.

iv. Uplatnenie sekunddrnej techniky, napr. mokré pranie, alebo | Tieto techniky s vSeobecne uplatnitelné.

hé ie a filtraci
stichie pramie @ ace Vyber techniky a jej vykonnost budid zavisiet od

zlozenia vstupujticich spalin.

Opis sekundédrnych systémov tpravy sa uvddza v oddieloch 1.10.3 a 1.10.6.

Tabulka 21
BAT-AEL pre emisie do ovzdusia z procesov na niz$ich tirovniach v sektore vyroby plochého skla, ked' sa Cistia
samostatne
BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?

Prach <15-20
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BAT-AEL
Parameter

mg/Nm?
Chlorovodik, vyjadreny ako HCl <10
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <1-5
SOy, vyjadreny ako SO, <200
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

1.4. Zdvery o BAT pre vyrobu nekonecného skleneného vldkna

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit na vietky vyrobné zariadenia na vyrobu

nekonecného skleneného vldkna.

1.4.1. Emisie prachu z taviacich peci

BAT-AEL uvedené v tomto oddiele pre prach sa vztahuji na vietky materidly, ktoré si pevné v Case merania, vratane
pevnych zlic¢enin béru. Plynné zliceniny boru v Case merania nie st zahrnuté.

32.  BAT mad slizit na zniZenie emisii prachu zo spalin
kombindcie:

taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich

Technika ()

Uplatnitelnost

i. Znizenie prchavych zloziek Gpravami surovin

Zlozenie vsddzky bez zlicenin béru alebo s nizkymi
droviiami boéru predstavuje primdrne opatrenie na
zniZenie emisii prachu, ktoré sa vytvarajii najma feno-
ménom prchania. Bér je hlavnou zlozkou tuhych znedi-
stujiicich ldtok emitovanych z taviacej pece.

Uplatiiovanie tejto techniky je obmedzené otdzkami dusev-
ného vlastnictva, kedZe na zloZenie vsddzky bez béru a s
nizkym obsahom béru sa vztahuje patentovd ochrana.

—-
=

. Systém filtracie: elektrostaticky odlucovac alebo vrecovy
filter

Tdto technika je vSeobecne uplatnitelna.

Maximélne environmentélne vyhody sa dosahuja pri apli-
kécii na novych zariadeniach, v pripade ktorej o umiestneni
a charakteristikdch filtra moZno rozhodniit bez obmedzen.

iii.

=

Systém mokrého prania

Aplikdcia na existujiicich zariadeniach moéze byt obme-
dzend technickymi prekdzkami, t. j. je potrebnd osobitnd
Cisticka odpadovych vod.

Opis sekunddrnych systémov Cistenia sa uvddza v oddieloch 1.10.1 a 1.10.7.

Tabulka 22

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore vyroby nekonefného skleneného vlikna

BAT-AEL ()

Parameter

mg/Nm

3 kg/t roztaveného skla ()

Prach

<10 - 20

<0,045 - 0,09

() Pre zlozenia vsadzky bez obsahu béru boli oznimené hodnoty na tirovniach < 30 mg/Nm? (< 0,14 kg/t roztaveného skla), s uplatnenim

primérnych technik.
() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (4,5 x 1073).
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1.4.2. Oxidy dusika (NOy) z taviacich pecf

33.  BAT md sldZif na zniZenie emisii NOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (1) Uplatnitelnost
i. Upravy v oblasti spalovania
a) Znizenie pomeru vzduch/palivo Uplatnitelnd na klasické pece so vzduchovo-palivovym ohrevom.
Uplné vihody sa dosiahnu pri beznej alebo tplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimilnou konstrukciou a geometriou pece.
b) ZniZenie teploty spalovacieho vzduchu Uplatnitend na klasické pece so vzduchovo-palivovym ohrevom
v rdmci obmedzeni energetickej Gcinnosti pece a vyssej potreby
paliva. Viacsina peci st uz pece rekuperativnneho typu.
¢) Viacstupiiové spalovanie: Stupfiovanie paliva je uplatnitelné na vacSinu peci so vzduchovo-
d) stupniovanie spalovaciecho vzduchu palivovym a kyslikovo-palivovym ohrevom.
i e pali Stupiiovanie spalovacieho vzduchu md velmi obmedzend uplatni-
¢) stupfiovanie paliva te[nost v dosledku technickej zloZitosti.
d) Recirkuldcia odpadovych plynov Uplatnitelnost tejto techniky je obmedzend na pouzivanie $pecidl-
nych hordkov s automatickou recirkuldciou odpadového plynu.
¢) Hordky s nizkymi emisiami NOx Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.
Uplné vihody sa dosiahnu pri beznej alebo tplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimalnou konstrukciou a geometriou pece.
f) Vyber paliva Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami spojenymi s dostup-
nostou roznych druhov paliva, na ¢o moze mat vplyv energetickd
politika ¢lenského 3tdtu.
ii. Kyslikovo-palivové tavenie Maximélne environmentdlne vyhody sa dosahuji pri aplikdcii
v Case Uplnej prestavby pece.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

Tabulka 23

BAT-AEL pre emisie NOy z taviacej pece v sektore vyroby nekonefného skleneného vlikna

BAT BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla
NOy vyjadreny ako NO, Upravy v oblasti <600 - 1000 <2,7-45(
spalovania
Kyslikovo-palivové  tave- Neuplatiiuje sa <0,5-15
nie (%)

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (4,5 x 1073).
(%) Dosiahnutelné drovne zdvisia od kvality dostupného zemného plynu a kyslika (obsah dusika).

1.4.3. Oxidy siry (SOy) z taviacich peci

34, BAT md slazit na zniZenie emisii SOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia obsahu siry v zloZeni vsddzky a opti- | Této technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
malizdcia bilancie siry poziadaviek na kvalitu kone¢ného vyrobku zo skla.

Uplatnenie optimalizdcie bilancie siry vyZaduje pristup spoci-
vajlici v kompromise medzi odstrdnenim emisii SOy
a riadenim pevnych odpadov (prachu z filtrov), ktoré je
potrebné zlikvidovat.
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Technika () Uplatnitelnost

ii. Pouzivanie paliv s nizkym obsahom siry Uplatnitenost moze byt obmedzend prekdzkami spojenymi
s dostupnostou paliv s nizkym obsahom siry, na ¢o moze

mat vplyv energetickd politika clenského Stdtu.

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtracie

T4to technika je vSeobecne uplatnitelnd.

Pritomnost vysokych koncentricii zli¢enin béru v odpado-
vych plynoch moze obmedzit efektivnost ¢inidla pouzivaného
v systémoch suchého alebo polosuchého prania pri zniZovani
znecistenia.

iv. Pouzivanie mokrého prania Tato technika je vieobecne uplatnitelnd v rdmci technickych

prekdzok; t. j. je potrebnd osobitnd cisticka odpadovych vod.

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.3 a 1.10.6.

Tabulka 24

BAT-AEL pre emisie SOx z taviacej pece v sektore vyroby nekone¢ného skleneného vlikna

BAT-AEL (1)
Parameter Palivo
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (?)
SO, vyjadreny ako SO, Zemny plyn (%) <200 - 800 <09 - 3,6
Vykurovaci olej (*) (%) <500 — 1000 <2,25 - 4,5

(") Vyssie drovne pdsma st spojené s pouzitim sulfitov v zlozeni vsadzky na ¢irenie skla.

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (4,5 x 1073).

(%) V pripade peci s kyslikovo-palivovym ohrevom s aplikdciou mokrého ¢istenia plynu BAT-AEL predstavuje < 0,1 kg/t roztaveného skla
oxidov SOy vyjadrenych ako SO,.

(#) Suvisiace trovne emisii sa vztahuji na pouzivanie vykurovacieho oleja s 1 % obsahom siry v kombindcii so sekunddrnymi technikami
zniZovania emisi.

(°) Nizsie hodnoty zodpovedaji podmienkam, pri ktorych je znizovanie SOy prioritou pred nizSou tvorbou pevnych odpadov predsta-
vujtcich prach z filtrov s vysokym obsahom siry. V tomto pripade st nizie trovne spojené s pouzitim vrecového filtra.

1.4.4. Chlorovodik (HCIl) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

35.  BAT mid sluzit na zniZenie emisii HCl a HF z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom
chléru a fluéru

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obme-
dzeni zlozenia vsddzky a dostupnosti surovin.

ii. Minimalizdcia obsahu fluéru v zloZeni vsadzky

Minimalizdcia emisii fluéru z procesu tavenia sa moze
dosiahnut tymito sposobmi:

— minimalizdcia/znizenie mnozstva zlicenin fludru
(napr. fluorit) pouzitych v zlozeni vsddzky na
minimum zodpovedajiice kvalite kone¢ného vyrobku.
Zliceniny fluéru sa pouzivaji na optimalizdciu
procesu tavenia, poméhaji pri rozvldkiiovani a mini-
malizujti ldmanie vlakien,

— nahradenie zlicenin fluéru alternativnymi materidlmi
(napr. sulfdtmi).

Néhrada zlicenin fluéru alternativnymi materidlmi je
obmedzend poziadavkami na kvalitu vyrobku.

iii. suché alebo polosuché pranie, v kombindcii so systémom

filtrdcie

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

iv. mokré pranie

Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci technic-
kych prekdzok; t. j. je potrebnd osobitnd Cisticka odpa-
dovych vod.

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.4 a 1.10.6.
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Tabulka 25

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore vyroby nekonetného skleneného vlikna

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (*)
Chlorovodik, vyjadreny ako HCl <10 <0.05
Fluorovodik, vyjadreny ako HF (%) <5-15 <0.02 - 0.07

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (4,5 x 107).

(%) Vyssie trovne pdsma st spojené s pouzivanim zlicenin fluéru v zlozeni vsidzky.

1.4.5. Kovy z taviacich peci

36. BAT mad sluzif na zniZenie emisii kovov z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom
kovov

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
dostupnosti surovin.

ii. Uplatnenie suchého alebo polosuchého prania, v kombi-
ndcii so systémom filtricie

Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd.

iii. Uplatnenie mokrého prania

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci technic-
kych prekdzok; t. j. je potrebnd osobitnd cisticka odpado-
vych vod.

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.5 a 1.10.6.

Tabulka 26

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece v sektore vyroby nekonecného skleneného vlikna

BAT-AEL (!)
Parameter
mg/Nm?> kg/t roztaveného skla (?)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <02-1 <09 -45%x107
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry,, Sb, Pb, Cry, <1-3 <45-13,5%x107
Cu, Mn, V, Sn)

(1) Urovne sa vztahujt na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 (4,5 x 107).

1.4.6. Emisie z procesov na niz§ich drovniach

37.  Ciefom BAT je znizif emisie z procesov na niz$ich drovniach s pouzitim jednej alebo viacerych nasledujicich

technik:

Technika (1)

Uplatnitelnost

i. Systémy mokrého prania

ii. Mokry elektrostaticky odlu¢ovac¢

Tieto techniky st veobecne uplatnitelné na Cistenie odpa-
dovych plynov z procesu tvdrnenia (nandsania povlaku na
vldkna) alebo zo sekunddrnych procesov, ktoré zahfnajd
pouzitie spojiva, ktoré je potrebné vytvrdzovat alebo susit.

iii. Systém filtrécie (vrecovy filter)

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd na Cistenie odpa-
dovych plynov z operdcii krdjania a mletia vyrobkov.

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.7 a 1.10.8.
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Tabulka 27

BAT-AEL pre emisie do ovzdusia z procesov na niz$ich drovniach v sektore vyroby nekoneéného skleneného
vldkna, ked sa Cistia samostatne

BAT-AEL
Parameter

mg/Nm>
Emisie z tvdrnenia a nandSania
Prach <5-20
Formaldehyd <10
Cpavok <30
Celkové prchavé organické zliceniny, vyjadrené ako C <20
Emisie z krdjania a mletia
Prach <5-120

1.5. Zdvery o BAT pre vyrobu tzitkového skla

Ak nie je uvedené inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit na vietky vyrobné zariadenia na vyrobu

uzitkového skla.

1.5.1. Emisie prachu z taviacich peci

38. BAT mad sltzif na znizenie emisii prachu zo spalin

kombindcie:

taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich

Technika (')

Uplatnitelnost

—

. ZniZenie prchavych zloziek tpravou surovin.

Zlozenie vsadzky moze obsahovat vela prchavych
zloziek (napr. bér, fluoridy), ¢o vyrazne prispieva
k tvorbe emisii prachu z taviacej pece

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd v rémci obmedzeni
daného druhu vyrdbaného skla a dostupnosti nahradnych
surovin.

. Elektrické tavenie

—-
=

Neuplatiiuje sa na produkciu velkych objemov skla
(> 300 ton/den).

Neuplatiiuje sa na vyroby, pri ktorych sa vyzaduji velké
zmeny taviaceho vykonu pece.

Uplatiiovanie vyzaduje Gplnid prestavbu pece.

iii.

Kyslikovo-palivové tavenie

Maximdlne environmentalne vyhody sa dosahuji pri apli-
kécidch vykonanych v case tplnej prestavby pece.

iv. Systém filtrcie: elektrostaticky odluc¢ovac alebo vrecovy
filter

Tieto techniky sti vSeobecne uplatnitelné.

v. Systém mokrého prania

Uplatnitelnost je obmedzend na osobitné pripady, najmi
na elektrické skldrske pece, pri ktorych sti objemy odpado-
vych plynov a emisie prachu vo vieobecnosti nizke a stvisia
s prenasanim materidlu (,carry-over”) zo zlozenia vsadzky.

Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.5 a 1.10.7.
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Tabulka 28

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore dzitkového skla

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (*)
Prach <10 -200) <0,03 - 0,06
<1-10¢) <0,003 - 0,03

() Pouzil sa konverzny faktor 3 x 107> (pozri tabulku 2). V zdvislosti od konkrétnej vyroby viak moze byt potrebné uplatnit individualny
konverzny faktor.

() Uvahy tykajiice sa ekonomickej rentability na dosiahnutie BAT-AEL v pripade peci s kapacitou < 80 t/d, v ktorych sa vyrdba
sodnovapenaté sklo, sii ozndmené.

(%) Tato BAT-AEL sa uplatiiuje na zloZenia skldrskeho kmefa obsahujiice znaéné mnozstvé zloziek, ktoré splfajii kritérid ako nebezpecné
latky v sdlade s nariadenim (ES) ¢. 1272/2008.

1.5.2. Oxidy dusika (NOy) z taviacich peci

39.  BAT ma sluzit na zniZenie emisii NOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika () Uplatnitelnost

i. Upravy v oblasti spalovania

a) Znizenie pomeru vzduch/palivo Uplatnitelnd na klasické pece so vzduchovo-palivovym ohrevom.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beznej alebo tplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimalnou konstrukciou a geometriou pece.

b) ZniZenie teploty spalovacieho vzduchu Uplatiiuje sa len za okolnosti $pecifickych pre konkrétne zariadenie
v dosledku nizsej efektivnosti pece a vy3Sej potreby paliva (t. j.
pouzitie rekuperativnych peci namiesto regenerativnych peci).

¢) Viacstupiiové spalovanie: Stuptiovanie paliva je uplatnitelné na vacsinu klasickych peci so
vzduchovo-palivovym ohrevom.

f) stupnovanie spalovacicho vzduchu
Stupfiovanie spalovaciecho vzduchu md velmi obmedzend uplatni-
g) stupniovanie paliva te[nost v dosledku technickej zloZitosti.

d) Recirkuldcia odpadovych plynov Uplatnitelnost tejto techniky je obmedzend na pouZivanie Specidl-
nych hordkov s automatickou recirkuldciou odpadového plynu.

¢) Hordky s nizkymi emisiami NOy Této technika je vSeobecne uplatnitelna.

Dosiahnuté environmentédlne vyhody st vo vieobecnosti nizsie pri
aplikdcidch na plynové skldrske pece s priecnymi plamenmi
v dosledku technickych obmedzeni a nizsej miery pruznosti pece.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beznej alebo tiplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimalnou konstrukciou a geometriou pece.

Vyber paliva Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami spojenymi s dostup-
yber p p J p pojeny p
nostou roznych druhov paliva, na ¢o moze mat vplyv energetickd
politika ¢lenského stdtu.

ii. Specidlna konstrukcia pece Uplatnitelnost je obmedzend na zloZenia skldrskeho kmena, ktoré
obsahujt vysoké drovne externych ¢repov (> 70 %).

Uplatiiovanie vyzaduje Gplnt prestavbu sklarskej taviacej pece.

Tvar pece (dIhd a tzka) mozZe vytvdral priestorové obmedzenia.
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Technika () Uplatnitelnost

iii. Elektrické tavenie Neuplatiiuje sa na produkciu velkych objemov skla (> 300 ton/

den).

Neuplatiiuje sa na vyrobu, pri ktorej sa vyzaduji velké zmeny
taviaceho vykonu pece.

Uplatiovanie vyzaduje Gplnti prestavbu pece.

iv. Kyslikovo-palivové tavenie Maximdlne environmentdlne vyhody sa dosahuju pri aplikdcii
v Case Uplnej prestavby pece.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

Tabulka 29

BAT-AEL pre emisie NOy z taviacej pece v sektore azitkového skla

BAT-AEL
Parameter BAT
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (')
NO, vyjadreny ako NO, Upravy v oblasti <500 - 1 000 <1,25-25
spalovania,
$pecidlne konstrukcie pece
Elektrické tavenie <100 <03
Kyslikovo-palivové Neuplatiiuje sa <0,5-1,5
tavenie (2)

() Pre tipravy v oblasti spalovania a $pecidlne konstrukcie pece sa pouzil konverzny faktor 2,5 x 107 a pre elektrické tavenie sa pouzil
konverzny faktor 3 x 107 (pozri tabulku 2). V zivislosti od konkrétnej vyroby vsak moze byt potrebné uplatnit individudlny
konverzny faktor.

(%) Dosiahnutelné trovne zdvisia od kvality dostupného zemného plynu a kyslika (obsah dusika).

40.  V pripade, ked sa v zlozeni kmena pouzivaji dusi¢nany, BAT md slazif na zniZenie emisii NOy minimalizdciou
pouzitia tychto surovin, v kombindcii s primdrnymi alebo sekunddrnymi technikami.

BAT-AEL st stanovené v tabulke 29.

Ked sa v zlozeni kmena pouzivajii dusi¢nany pre obmedzeny pocet kratkych kampani pece alebo pre skldrske pece
s kapacitou < 100 t/den, ktoré vyrdbaji osobitné druhy sodnovdpenatého skla (Cirefultracire sklo alebo farebné sklo
s pouzitim selénu) a iné $pecidlne skld (t. j. borokremicité sklo, sklokeramika, opdlové sklo, kristilové sklo a olovené
kristalové sklo), BAT-AEL st stanovené v tabulke 30.

Technika () Uplatnitelnost

Primdrne techniky:

— Minimalizdcia pouZivania dusi¢nanov v zloZen{ vsddzky | Nahradzovanie dusi¢nanov v zloZeni vsidzky moze byt
obmedzené vysokymi ndkladmi afalebo vy$$im vplyvom
Pouzivanie dusi¢nanov sa uplatiuje na vyrobky velmi alternativnych materidlov na Zivotné prostredie.

vysokej kvality, kde sa vyzaduje vysoko bezfarebné
(¢ire) sklo alebo kde sa vyrdbaju $pecidlne skld. Ucin-
nymi alternativnymi materidlmi st sulfity, oxidy
arzénu, oxid céru.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.2.
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Tabulka 30

BAT-AEL pre emisie NOx z taviacej pece v sektore azitkového skla, ked sa v zloZeni kmefa pouZivaji

dusi¢nany pre obmedzeny pocet kritkych kampani pece alebo pre sklirske pece s kapacitou <100 t/des,

ktoré vyrabajii osobitné druhy sodnovipenatého skla (Eire[ultracire sklo alebo farebné sklo s pouZzitim selénu)
a ostatné $pecidlne skld (t. j. borokremicité sklo, sklokeramika, opdlové sklo, kristdl' a oloveny kristal)

BAT-AEL
Parameter Typ pece
mg/Nm? kg/t roztaveného skla
NOy vyjadreny ako NO, Tradicné pece s palivovo- <500 - 1500 <1,25-3,75()
vzduchovym ohrevom
Elektrické tavenie <300 - 500 <8 -10

() Pouzil sa konverzny faktor uvedeny v tabulke 2 pre sodnovapenaté sklo (2,5 x 1073).

1.5.3. Oxidy siry (SOyx) z taviacich peci

41.  BAT mad sluzif na zniZenie emisii SOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (1) Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia obsahu siry v zlozeni vsddzky a optimali- | Minimalizdcia obsahu siry v zloZeni vsddzky je vSeobecne
zdcia bilancie siry uplatnitelnd v rdmci obmedzeni poziadaviek na kvalitu
kone¢ného vyrobku zo skla.

Uplatnenie optimalizdcie bilancie siry vyZzaduje pristup
spocivajici v kompromise medzi odstraiovanim emisif
SOy a riadenim pevnych odpadov (prachu z filtrov).

ii. Pouzivanie paliv s nizkym obsahom siry Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spoje-
nymi s dostupnostou paliv s nizkym obsahom siry, na
¢o moze mat vplyv energetickd politika clenského Stdtu.

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so | Téito technika je vSeobecne uplatnitelnd.
systémom filtrdcie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.3.

Tabulka 31

BAT-AEL pre emisie SOy z taviacej pece v sektore tZitkového skla

BAT-AEL
Parameter Palivo/technika tavenia
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (!)
SO, vyjadreny ako SO, Zemny plyn <200 - 300 <0,5-0,75
Vykurovaci olej (%) <1000 <25
Elektrické tavenie <100 <0,25

() Pouzil sa konverzny faktor 2,5 x 107 (pozri tabulku 2). V zdvislosti od konkrétnej vyroby viak moze byt potrebné uplatnit indivi-
dudlny konverzny faktor.

(%) Tieto trovne sa vztahuji na pouzivanie vykurovacieho oleja s 1 % obsahom siry v kombindcii so sekundarnymi technikami znizovania
emisif.

1.5.4. Chlorovodik (HCI) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

42.  BAT mad slazit na zniZenie emisiif HCl a HF z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom | Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spociva-
chléru a fluéru jucimi v zloZeni vsddzky pre dany typ skla vyrabaného
v zariadeni a v dostupnosti surovin.




L 70/36

Uradny vestnik Eurépskej tinie

8.3.2012

Technika (')

Uplatnitelnost

ii. Minimalizdcia obsahu fluéru v zloZeni vsidzky a opti-
malizdcia hmotnostnej bilancie fluéru

Minimalizécia emisii fluéru z procesu tavenia sa moze
dosiahnut minimalizdciou/zniZzenim mnozstva zlicenin
fluéru (napr. fluoritu) pouzivanych v zlozeni vsadzky
na minimum zodpovedajice kvalite konecného
vyrobku. Zlaceniny fluéru sa priddvaji do zloZenia
vsddzky na ziskanie nepriehladného alebo zakaleného
skla.

Této technika je vieobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
poziadaviek na kvalitu konecného vyrobku.

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtricie

Tdto technika je vSeobecne uplatnitelna.

iv. Mokré pranie

Tdto technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci technic-
kych prekdzok; t. j. je potrebnd osobitnd cisticka odpado-
vych vod.

Uplatnitelnost tejto techniky mozu obmedzit vysoké
naklady, aspekty cistenia odpadovych vod vritane obme-
dzeni recyklicie kalu alebo pevnych zvyskov z Cistenia
vody.

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.4 a 1.10.6.

Tabulka 32

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore zitkového skla

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (1)
Chlorovodik, vyjadreny ako HCI (?) (%) <10 - 20 <0,03 - 0,06
Fluorovodik, vyjadreny ako HF () <1-5 < 0,003 - 0,015

(1) Pouzil sa konverzny faktor 3 x 107 (pozri tabulku 2). V zdvislosti od konkrétnej vyroby viak moze byt potrebné uplatnit individudlny

konverzny faktor
(%) Nizsie trovne st spojené s pouzitim elektrického tavenia.

() V pripadoch, ked sa ako ¢iridl pouzivajii KCl alebo NaCl, BAT-AEL je < 30 mg/Nm’ alebo < 0,09 kg/t roztaveného skla.
() Nizsie drovne st spojené s pouzitim elektrického tavenia. Vyssie trovne st spojené s vyrobou opalového skla, recykliciou prachu

z filtrov, alebo ked st v zlozeni kmena pouzité vysoké trovne

externych Crepov.

1.5.5. Kovy z taviacich peci

43.  BAT md slizit na zniZenie emisif kovov z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsidzky s nizkym obsahom
kovov

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spociva-
jicimi v druhu skla vyrdbaného v zariadeni a v dostupnosti
surovin.

ii. Minimalizdcia pouzitia zlGc¢enin kovov v zlozeni
vsddzky prostrednictvom vhodného vyberu surovin,
ked je potrebné farbenie a odfarbenie skla, alebo ked
sa sklu doddvaji osobitné vlastnosti

Na vyrobu kristdlového a oloveného kristdlového skla je
minimalizdcia zldcenin kovov v zlozeni vsidzky obme-
dzend obmedzeniami stanovenymi v smernici 69/493/EHS,
v ktorej sa kategorizuje chemické zloZenie konec¢nych
vyrobkov zo skla.

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtracie

Této technika je vSeobecne uplatnitelna.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.
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Tabulka 33

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece v sektore tizitkového skla s vynimkou skiel, pri ktorych sa na
odfarbenie pouZiva selén

BAT-AEL ()
Parameter
mg/Nm’? kg/t roztaveného skla ()
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <02-1 <0,6 - 3x107
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-5 <3-15x107
Cu, Mn, V, Sn)

() Urovne sa vztahujii na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.
() Pouzil sa konverzny faktor 3 x 107 (pozri tabulku 2). V zdvislosti od konkrétnej vyroby viak moze byt potrebné uplatnit individualny
konverzny faktor

44,  Ked sa na odfarbenie skla pouzivaju zliceniny selénu, BAT md slizit na zniZenie emisii selénu z taviacej pece
pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (*) Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia pouzitia zldCenin selénu v zloZeni | Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spociva-
vsddzky prostrednictvom vhodného vyberu surovin jucimi v druhu skla vyrdbaného v zariadeni a v dostupnosti
surovin.

ii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so | Tito technika je vSeobecne uplatnitelnd.
systémom filtricie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.

Tabulka 34

BAT-AEL pre emisie selénu z taviacej pece v sektore tZzitkového skla, ked sa na odfarbenie skla pouZivaji
zliCeniny selénu

BAT-AEL (!)

Parameter
3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (?)

Zliceniny selénu, ako Se <1 <3x107°

(") Hodnoty sa vztahuji na celkové mnozstvo selénu pritomného v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.
() Pouzil sa konverzny faktor 3 x 107> (pozri tabulku 2). V zdvislosti od konkrétnej vyroby viak moze byt potrebné uplatnit individualny
konverzny faktor.

45.  Ked sa na vyrobu oloveného kristilového skla pouzivaji zliceniny olova, BAT md sliZzif na zniZenie emisif olova
z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (1) Uplatnitelnost

i. Elektrické tavenie Neuplatiiuje sa na produkciu velkych objemov skla
(> 300 ton/den).

Neuplatiiuje sa na vyroby, pri ktorych sa vyzaduji velké
zmeny taviaceho vykonu pece.

Uplatriovanie vyzaduje tGplnd prestavbu pece.

ii. Vrecovy filter Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

iii. Elektrostaticky odlucova¢

iv. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtrdcie

(") Opis technik je uvedeny v oddieloch 1.10.1 a 1.10.5.
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Tabulka 35

BAT-AEL pre emisie olova z taviacej pece v sektore tiZitkového skla, ked sa na vyrobu oloveného kristilového
skla pouzivaja zlaceniny olova

BAT-AEL (!)

Parameter
3

mg/Nm kg/t roztaveného skla ()

Zliceniny olova, vyjadrené ako Pb <05-1 <1-3x107°

(") Hodnoty sa vztahuji na celkové mnozstvo olova pritomného v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej fize.
() Pouzil sa konverzny faktor 3 x 107> (pozri tabulku 2). V zdvislosti od konkrétnej vyroby viak moze byt potrebné uplatnit individudlny
konverzny faktor.

1.5.6. Emisie z procesov na niz§ich drovniach

46.  V pripade prasnych procesov na nizsich drovniach méd BAT sliizit na zniZenie emisii prachu a kovov pomocou
jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (%) Uplatnitelnost

i. Vykondvanie prasnych operdcif (napr. rezanie, brisenie, | Tieto techniky st vieobecne uplatnitelné.
lestenie) pod kvapalinou

ii. Uplatnenie systému vrecového filtra

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.8.

Tabulka 36

BAT-AEL pre emisie do ovzdusia z prasnych procesov na niz$ich drovniach v sektore tzitkového skla, ked sa
Cistia samostatne

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?
Prach <1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy (') <1
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5
Zliceniny olova, vyjadrené ako Pb (%) <1-15

(1) Urovne sa vztahujii na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovom plyne.
(3) Urovne sa vztahuji na operdcie na olovenom kristdlovom skle vykonané na nizsich drovniach.

47. V pripade procesov lestenia skla md BAT slizif na zniZenie emisii HF pomocou jednej z tychto technik alebo ich
kombinacie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia strat lestiaceho prostriedku zabezpecenim | Tieto techniky st vieobecne uplatnitelné.
dobrého utesnenia aplikacného systému

ii. Uplatnenie sekunddrnej techniky, napr. mokré pranie.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.6.
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Tabulka 37
BAT-AEL pre emisie HF z procesov lestenia kyselinou v sektore dzitkového skla v pripade, ked sa Cistia
samostatne
BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <5

1.6. Zdvery o BAT pre vyrobu Specidlneho skla

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit na vsetky vyrobné zariadenia na vyrobu
Specidlneho skla.

1.6.1. Emisie prachu z taviacich peci

48.  BAT md sluzit na zniZenie emisii prachu zo spalin taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich
kombinacie:

Technika (%) Uplatnitelnost

i. ZniZenie prchavych zloziek Gpravami surovin Této technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
kvality vyrdbaného skla.

Zlozenie vsidzky moze obsahovat vela prchavych
zloziek (napr. bér, fluoridy), ktoré predstavuji hlavné
zlozky prachu emitovaného z taviacej pece

ii. Elektrické tavenie Neuplatiiuje sa na vyrobu velkych objemov skla
(> 300 ton/den).

Neuplatiiuje sa na vyroby, pri ktorych sa vyzaduji velké
zmeny taviaceho vykonu pece.

Uplatiiovanie vyZaduje tGplnd prestavbu pece.

iii. Systém filtrdcie: elektrostaticky odlucova¢ alebo vrecovy | Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd.
filter

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.1.

Tabulka 38

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore Specidlneho skla

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (!)
Prach <10 - 20 <0,03 -0,13
<1-10() <0,003 - 0,065

() Na urcenie spodnej a hornej hodnoty rozsahu BAT-AEL sa poutzili konverzné faktory 2,5 x 107 a 6,5 x 107 (pozri tabulku 2), pricom
niektoré hodnoty st aproximované. V zdvislosti od typu vyrdbaného skla je vSak potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor
(pozri tabulku 2).

() BAT-AEL sa uplatiiujii na zloZenia vsadzky, ktoré obsahuji znaéné mnozstva zloziek splajicich kritérid ako nebezpecné litky podla
nariadenia (ES) ¢.1272/2008.

1.6.2. Oxidy dusika (NOy) z taviacich peci

49.  BAT md slazif na zniZenie emisii NOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:
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primdrne techniky, ako:

Technika (1)

Uplatnitelnost

i. Upravy v oblasti spalovania

a) Znizenie pomeru vzduch/palivo

Uplatnitelnd na klasické pece so vzduchovo-palivovym ohrevom.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beznej alebo tplnej prestavbe pece, ktord
je spojend s optimdlnou konstrukciou a geometriou pece.

=

Znizenie teploty spalovacieho vzdu-
chu

Uplatiiuje sa len za okolnosti typickych pre 3pecifické zariadenie
v dosledku nizsej efektivnosti pece a vyssej potreby paliva (t. j. pouZitie
rekuperativnych peci namiesto regenerativnych peci).

¢) Viacstupiiové spalovanie:

— stupiiovanie spalovacieho
vzduchu

— stupiiovanie paliva

Stupnovanie paliva je uplatnitelné na vacsinu klasickych peci so vzdu-
chovo-palivovym ohrevom.

Stupniovanie spalovacicho vzduchu ma velmi obmedzent uplatnitenost
v dosledku technickej zloZitosti.

&

Recirkuldcia odpadovych plynov

Uplatnitelnost tejto techniky je obmedzend na pouzivanie Specidlnych
hordkov s automatickou recirkuldciou odpadového plynu.

e) Hordky s nizkymi emisiami NOy

Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd.

Dosiahnuté environmentdlne vyhody sii vo vieobecnosti nizie pri apli-
kdcidch na plynové skldrske pece s prie¢nymi plamenmi v dosledku
technickych obmedzeni a mensej flexibility pece.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beznej alebo tGplnej prestavbe pece, ktord
je spojend s optimdlnou konstrukciou a geometriou pece.

f) Vyber paliva

Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami spojenymi s dostupnostou
roznych druhov paliva, na ¢o moze mat vplyv energetickd politika
¢lenského statu.

ii. Elektrické tavenie

Neuplatiiuje sa na produkciu velkych objemov skla (> 300 ton/den).

Neuplatiiuje sa na vyrobu, pri ktorej sa vyzadujii velké zmeny taviaceho
vykonu pece.

Uplatriovanie vyzaduje tplnd prestavbu pece.

iii. Kyslikovo-palivové tavenie

Maximdlne environmentdlne vyhody sa dosahuji pri aplikdcii v case
uplnej prestavby pece.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

sekunddrne techniky, ako:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Selektivna katalytickd redukcia (SCR)

Uplatiovanie si moze vyzadovaf modernizdciu systému odlucovania
prachu v snahe zabezpecit koncentrdciu prachu pod droviiou 10 -
15 mg/Nm® a systému odsirenia na odstranenie emisii SOy.

V dosledku optimalneho rdmca prevddzkovej teploty je uplatnitelnost
obmedzend na pouZivanie elektrostatickych odluc¢ovacov. Této technika
sa vo vieobecnosti nepouziva so systémom vrecovych filtrov, kedze
nizka prevadzkové teplota v rozsahu 180 — 200 °C by si vyzadovala
opitovny ohrev spalin.

Vykondvanie tejto techniky moze vyzadovat znaéné priestorové dispo-
zicie.
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Technika () Uplatnitelnost

ii. Selektivna nekatalytickd redukcia (SNCR) | Velmi obmedzend uplatnitelnost na klasické regenerativne pece v pripa-
doch, ked je tazké dosiahnut sprdvny teplotny interval, alebo ked' tento
interval neumoziuje dobré zmiesanie odpadovych plynov s cinidlom.

Moze byt uplatnitelnd na nové regenerativne pece vybavené oddelenymi
regenerdtormi; teplotny rdmec je viak tazké udrzat v dosledku reverzo-
vania plameria medzi komorami, ktoré sposobuje cyklické zmeny teplo-

ty.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

Tabulka 39

BAT-AEL pre emisie NOx z taviacej pece v sektore Specidlneho skla

BAT-AEL
Parameter BAT
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (1)
NOy vyjadreny ako NO, Upravy v oblasti spalovania 600 - 800 1,5-3.2
Elektrické tavenie <100 <0,25 - 0,4
Kyslikovo-palivové Neuplatiiuje sa <1-3
tavenie (2) (%)
Sekunddrne techniky <500 <1-3

(1) Na uréenie spodnej a hornej hodnoty pasma BAT-AEL sa pouzili konverzné faktory 2,5 x 107> a 4 x 107> (pozri tabulku 2), pricom
niektoré hodnoty st aproximované. V zdvislosti od typu vyroby je vsak potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor (pozri
tabulku 2).

(%) Vyssie hodnoty sa vztahuji na Specidlnu vyrobu rirok z borokremicitého skla na farmaceutické pouzitie.

(}) Dosiahnutelné trovne zdvisia od kvality dostupného zemného plynu a kyslika (obsah dusika).

50.  Ked sa v zlozeni vsddzky pouzivaji dusi¢nany, BAT md slizit na zniZenie emisii NOx minimalizdciou pouZitia
tychto surovin, v kombindcii bud s primdrnymi alebo sekunddrnymi technikami

Technika (') Uplatnitelnost

Primarne techniky

— minimalizdcia pouzivania dusicnanov v  zloZeni | Nahradzovanie dusi¢nanov v zloZeni vsidzky moze byt

vsadzky. obmedzené vysokymi ndkladmi afalebo vy$sim vplyvom

N o, B .. | alternativnych materidlov na Zivotné prostredie.
Dusi¢nany sa pouZzivaji pri vyrobe vyrobkov velmi

vysokej kvality, pri ktorych sa vyzaduji osobitné vlast-
nosti skla. U¢innymi alternativnymi materidlmi sa
sulfaty, oxidy arzénu, oxid céru.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.2.

Tabulka 40
BAT-AEL pre emisie NOy z taviacej pece v sektore $pecidlneho skla, ked sa v zloZeni vsidzky pouzivajia
dusi¢nany
BAT-AEL ()
Parameter BAT
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (2
NOy vyjadreny ako NO, Minimalizdcia ~ dusi¢nanov <500 - 1000 <1-6

zavddzanych do zloZenia
vsddzky v kombindcii
s primdrnymi alebo sekun-
ddrnymi technikami

(") Nizsie Grovne st spojené s pouzitim elektrického tavenia.

() Na uréenie spodnej a hornej hodnoty pasma BAT-AEL sa pouzili konverzné faktory 2,5 x 107 a 6,5 x 107, v uvedenom poradi,
pricom hodnoty st aproximované. V zavislosti od konkrétnej vyroby vsak moze byt potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor
(pozri tabulku 2).
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1.6.3. Oxidy siry (SOyx) z taviacich peci

51.  BAT md slazit na zniZenie emisii SOx z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika ()

Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia obsahu siry v zloZeni vsddzky a optimali-
zdcia bilancie siry

Této technika je vieobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
poziadaviek na kvalitu kone¢ného vyrobku zo skla.

ii. Pouzivanie paliv s nizkym obsahom siry

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spoje-
nymi s dostupnostou paliv s nizkym obsahom siry, na
¢o mdze mat vplyv energetickd politika clenského 3ttu.

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtracie

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.3.

Tabulka 41

BAT-AEL pre emisie SOy z taviacej pece v sektore $pecidlneho skla

BAT-AEL (1)
Parameter Palivo/technika tavenia
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (?)
SOy vyjadreny ako SO, Zemny plyn, <30 - 200 <0,08 - 0,5
elektrické tavenie (%)
Vykurovaci olej (4) 500 — 800 1,25 -2

(") Pdsma zohladnuji premenlivé bilancie siry spojené s typom vyrabaného skla.
() Pouil sa konverzny faktor 2,5 x 107 (pozri tabulku 2). V zdvislosti od konkrétnej vyroby vsak moze byt potrebné uplatnit indivi-

dudlny konverzny faktor (pozri tabulku 2).

(}) Nizsie Grovne st spojené s pouzitim elektrického tavenia a so zloZeniami vsddzky bez sulfitov.
(*) Stvisiace Girovne emisif sa vzfahuji na pouZivanie vykurovacieho oleja s 1 % obsahom siry v kombindcii so sekunddrnymi technikami

znizovania emisii.

1.6.4. Chlorovodik (HCIl) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

52.  BAT md sluzit na zniZenie emisii HCl a HF z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsidzky s nizkym obsahom
chléru a fluéru

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spociva-
jucimi v zlozeni vsidzky pre dany typ skla vyrdbaného
v zariadeni a v dostupnosti surovin.

ii. Minimalizécia flu6ru afalebo zliceniny chléru v zlozeni
vsddzky a optimalizdcia hmotnostnej bilancie fluéru
ajalebo chléru

Zliceniny fluéru sa pouZivaji na dodanie osobitnych
vlastnosti $pecidlnym skldm (t. j. opdlové osvetlovacie
sklo, optické sklo).

ZlaCeniny chléoru sa mozu pouzit ako Ciriace
prostriedky pre vyrobu borokremicitého skla.

Této technika je vieobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
poziadaviek na kvalitu konecného vyrobku.

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtrécie

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.4.
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Tabulka 42

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore $pecidlneho skla

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (*)
Chlorovodik, vyjadreny ako HCI (%) <10 - 20 <0,03 - 0,05
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <1-5 <0,003 - 0,04 (})

(1) Pouzil sa konverzny faktor 2,5 x 107 (pozri tabulku 2); pricom niektoré hodnoty st aproximované. V zavislosti od typu vyroby moze
byt potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor (pozri tabulku 2).

(%) Vyssie trovne st spojené s pouzitim materidlov obsahujicich chlér v zlozeni vsadzky.

(}) Hornd hodnota pasma bola odvodend od konkrétnych ozndmenych udajov.

1.6.5. Kovy z taviacich peci

53.  BAT md slazit na zniZenie emisii kovov z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom | Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami
kovov spocivajiucimi v druhu skla vyrdbaného v zariadeni
a v dostupnosti surovin.

ii. Minimalizdcia pouzitia zlticenin kovov v zloZeni vsddzky | Tieto techniky s vSeobecne uplatnitelné.
prostrednictvom vhodného vyberu surovin, ked je potrebné
farbenie a odfarbenie skla, alebo ked sa sklu doddvaji
osobitné vlastnosti

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so systémom
filtracie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.

Tabulka 43

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece v sektore Specidlneho skla

BAT-AEL (') (9
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla ()
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;) <0,1 -1 <03 -3x10"
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <1-5 <3-15x107°

() Urovne sa vztahujii na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

(%) Nizsie trovne predstavujii BAT-AEL v pripade, ked' zliceniny kovov nie si zdmerne pouzité v zlozeni vsidzky.

(%) Pouzil sa konverzny faktor 2,5 x 107 (pozri tabulku 2), pricom niektoré hodnoty uvedené v tabulke boli aproximované. V zdvislosti
od typu vyroby moze byt potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor (pozri tabulku 2).

1.6.6. Emisie z procesov na niz§ich drovniach

54.  V pripade pradnych procesov na nizsich Grovniach mad BAT slazit na zniZenie emisii prachu a kovov pomocou
jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Vykondvanie pra$nych operdcii (napr. rezanie, brisenie, | Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.
lestenie) pod kvapalinou

ii. Uplatnenie systému vrecového filtra

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.8.
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Tabulka 44
BAT-AEL pre prach a emisie kovov z procesov na nizsich drovniach v sektore $pecidlneho skla, ked’ sa Cistia
samostatne
BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?
Prach 1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry (') <1
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5

(1) Urovne sa vztahujii na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovom plyne.

55. 'V pripade procesov lestenia skla md BAT sluzif na zniZenie emisii HF pomocou jednej z tychto technik alebo ich
kombindcie:

Technika (') Opis

i. Minimalizdcia strdt lestiaceho prostriedku zabezpecenim | Tieto techniky st vieobecne uplatnitelné.
dobrého utesnenia aplika¢ného systému

ii. Uplatnenie sekunddrnej techniky, napr. mokré pranie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.6.

Tabulka 45

BAT-AEL pre emisie HF z procesov lestenia kyselinou v sektore Specidlneho skla, ked' sa &istia samostatne

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <5

1.7. Zdvery o BAT pre vyrobu minerdlnej viny

Pokial sa neuvadza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele moZno pouzit na vietky vyrobné zariadenia na vyrobu
mineralnej viny.

1.7.1. Emisie prachu z taviacich peci

56. BAT mad slazit na zniZenie emisif prachu z odpadovych plynov taviacej pece pomocou elektrostatického odluco-
vaca alebo systému vrecového filtra

Technika () Uplatnitelnost

Systém filtrdcie: elektrostaticky odlucova¢ alebo | Tato technika je vieobecne uplatnitelnd.

vrecovy filter L L, L, ,
Elektrostatické odluc¢ovace nie st uplatnitelné pre kupolové pece

na vyrobu kamennej viny v dosledku rizika vybuchu zo vznietenia
oxidu uholnatého vytvoreného v peci.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.1.

Tabulka 46

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore minerdlnej viny

BAT-AEL

Parameter

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (')

Prach <10 - 20 <0,02 - 0,050

(1) Na uréenie spodnej a hornej hodnoty pasma BAT-AEL sa poutzili konverzné faktory 2 x 107 a 2,5 x 107 (pozri tabulku 2) s cielom
pokryt vyrobu sklenej vaty, ako aj kamennej viny.
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1.7.2. Oxidy dusika (NOy) z taviacich peci

57.  BAT md sldzif na zniZenie emisii NOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Upravy v oblasti spalovania

a) ZniZenie pomeru vzduch/palivo

Uplatnitelnd na klasické pece so vzduchovo-palivovym ohrevom.

Uplné vhody sa dosiahnu pri beznej alebo tplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimalnou konstrukciou a geometriou pece.

b) ZniZenie teploty spalovacieho vzduchu

Uplatiiuje sa len za okolnosti $pecifickych pre konkrétne zariadenie
v dosledku nizsej efektivnosti pece a vyssej potreby paliva (t. j.
pouzitie rekuperativnych peci namiesto regenerativnych peci).

¢) Viacstupiiové spalovanie:
— stupiiovanie spalovacieho vzduchu

— stupilovanie paliva

vzduchovo-palivovym ohrevom.

Stupiiovanie spalovacieho vzduchu méd velmi obmedzend uplatni-
telnost v dosledku technickej zlozitosti.

d) Recirkuldcia odpadovych plynov

Uplatnitelnost tejto techniky je obmedzend na pouzivanie $pecidl-
nych hordkov s automatickou recirkuldciou odpadového plynu.

¢) Hordky s nizkymi emisiami NOx

Této technika je vSeobecne uplatnitelna.

Dosiahnuté environmentélne vyhody st vo vSeobecnosti nizsie pri
aplikdcidch na plynové skldrske pece s priecnymi plamenmi
v dosledku technickych obmedzeni a mensej flexibility pece.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beznej alebo tiplnej prestavbe pece,
ktord je spojend s optimilnou konstrukciou a geometriou pece.

f) Vyber paliva

Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami spojenymi s dostup-
nostou roznych druhov paliva, na o moze mat vplyv energetickd
politika ¢lenského Statu.

ii. Elektrické tavenie

Neuplatiiuje sa na produkciu velkych objemov skla (> 300 ton/
den).

Neuplatiiuje sa na vyrobu, pri ktorej sa vyzaduji velké zmeny
taviaceho vykonu pece.

Uplatiiovanie vyzaduje Gplnd prestavbu pece.

iii. Kyslikovo-palivové tavenie

Maximalne environmentdlne vyhody sa dosahuji pri aplikdcii
v Case uplnej prestavby pece.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

Tabulka 47

BAT-AEL pre emisie NOy z taviacej pece v sektore minerdlnej viny

BAT-AEL
Parameter Produkt Technika tavenia
mg/Nm? kg/t roztaveného skla ()

NOy vyjadreny ako NO, | Sklend vata Palivovo-vzduchové <200 - 500 <04-10

a elektrické pece
Kyslikovo-palivové Neuplatiiuje sa <0,5
tavenie (2)
Kamennd vlna Vsetky typy peci <400 - 500 <1,0-1,25

() Pouzili sa konverzné faktory 2 x 107 pre sklent vatu a 2,5 x 10~ pre kamenndi vinu (pozri tabulku 2).
(%) Dosiahnutelné trovne zévisia od kvality dostupného zemného plynu a kyslika (obsah dusika).
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58.  Ked sa v zlozeni vsddzky pre vyrobu sklenej vaty pouzivaji dusicnany, md BAT slazit na zniZenie emisii NOy
pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

—-

Dusi¢nany sa pouzivaji ako oxidacné ¢inidlo v zloze-
niach vsadzky s vysokymi droviiami externych crepov
na elimindciu organickych materidlov pritomnych

v ¢repoch

. Minimalizdcia pouZivania dusi¢nanov v zlozeni vsidzky | Tdto technika je v§eobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni

poziadaviek na kvalitu kone¢ného vyrobku.

i. Elektrické tavenie

=4

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

Uplatiiovanie  elektrického  tavenia  vyzaduje Gplnd
prestavbu pece.

iii.

=

Kyslikovo-palivové tavenie

Této technika je vSeobecne uplatnitelna.

Maximélne environmentdlne vyhody sa dosahuju pri apli-
kécidch vykonanych v case tplnej prestavby pece.

Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.2.

Tabulka 48

BAT-AEL pre emisie NOy z taviacej pece pri vyrobe sklenej vaty, ked sa v zloZeni vsidzky pouZivajii dusi¢nany

Parameter

BAT-AEL

BAT

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (')

NOy vyjadreny ako NO, Minimalizdcia dusi¢nanov vstupu- <500 - 700 <1,0-140)

nikami

jicich  do
v kombindcii so primdrnymi tech-

zlozenia  vsadzky,

() Pouzil sa konverzny faktor 2 x 107> (pozri tabulku 2).
(%) Nizsie trovne pdsiem st spojené s uplatnenim kyslikovo-palivového tavenia.

1.7.3. Oxidy siry (SOyx) z taviacich peci

59.  BAT mad sluzif na zniZenie emisii SOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia obsahu siry v zlozeni
vsddzky a optimalizdcia bilancie siry

Pri vyrobe sklenej vaty je tito technika vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obme-
dzeni dostupnosti surovin s nizkym obsahom siry, najmi externych ¢repov.
Vysoké trovne externych Crepov v zloZeni vsddzky obmedzuji moznost
optimalizdcie bilancie siry v dosledku premenlivého obsahu siry.

Pri vyrobe kamennej viny méze optimalizdcia bilancie siry vyzadovat pristup
spocivajuci v kompromise medzi odstranovanim emisii SOy z odpadovych
plynov a riadenim pevnych odpadov pochddzajicich z ¢istenia odpadovych
plynov (prach z filtrov) afalebo z procesu rozvldkiovania, ktoré sa mozu
recyklovat do zlozenia vsidzky (brikety so spojivom) alebo moze byt
potrebné likvidovat ich.

ii. Pouzivanie paliv s nizkym obsahom
siry

Uplatnitelnost moéze byt obmedzend prekdzkami spojenymi s dostupnostou
paliv s nizkym obsahom siry, na ¢o mozZe mat vplyv energetickd politika
¢lenského Statu.

iii. Suché alebo polosuché pranie
v kombindcii so systémom filtrdcie

Elektrostatické odluc¢ovace nie st uplatnitelné na kupolové pece na vyrobu
kamennej viny (pozri BAT 56).

iv. Pouzivanie mokrého prania

Tdto technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci technickych prekdzok; t. j. je
potrebnd osobitnd ¢isticka odpadovych vod.

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.3 a 1.10.6.
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Tabulka 49

BAT-AEL pre emisie SOy z taviacej pece v sektore minerdlnej viny

BAT-AEL
Parameter Produkt/podmienky
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (!)
SOy vyjadreny ako SO, Sklend vata
Plynové a elektrické <50 - 150 <0,1-0,3
pece (3)
Kamennd vina
Plynové a elektrické pece <350 <09
Kupolové pece, bez brikiet <400 <1,0
alebo recykldcie trosky (%)
Kupolové pece, s briketami <1400 <3,5
so spojivom, alebo s recy-
kldciou trosky (%)

() Pouzili sa konverzné faktory 2 x 107 pre sklent vatu a 2,5 x 107> pre kamennii vinu (pozri tabulku 2).

(%) Nizsie Grovne pdsiem st spojené s pouzitim elektrického tavenia. Vyssie tirovne si spojené s vysokymi troviiami recykldcie crepov.
(’) BAT-AEL je spojeny s podmienkami, ked znizovanie emisii SOy md vysoki prioritu pred nizSou tvorbou pevnych odpadov.

(*) Ked md znizovanie odpadu vysoku prioritu pred emisiami SOy, mozno ocakdvat vyssie hodnoty emisii. Dosiahnutelné drovne by sa
mali zakladat na bilancii siry.

1.7.4. Chlorovodik (HCIl) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

60.  BAT md slazit na zniZenie emisii HCl a HF z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (1) Opis

i. Vyber surovin pre zloZenie vsadzky s nizkym obsahom | Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
chléru a fluéru zloZenia vsddzky a dostupnosti surovin.

ii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so | Elektrostatické odlucovace nie st uplatnitelné na kupolové
systémom filtricie pece na vyrobu kamennej viny (pozri BAT 56).

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.4.

Tabulka 50

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore minerdlnej viny

BAT-AEL
Parameter Produkt

mg/Nm? kg/t roztaveného skla (1)
Chlorovodik, vyjadreny ako | Sklend vata <5-10 <0,01 - 0,02
HCl

Kamenna vlna <10 - 30 <0,025 - 0,075

Fluorovodik, vyjadreny ako | Vietky produkty <1-5 <0,002 - 0,013 ()
HF

() Pouzili sa konverzné faktory 2 x 107 pre sklent vatu a 2,5 x 10~ pre kamenndi vinu (pozri tabulku 2).
() Na urcenie spodnej a hornej hodnoty pdsma sa pouzili konverzné faktory 2 x 107 a 2,5 x 107 (pozri tabulku 2).
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1.7.5. Sirovodik (H,S) z taviacich peci na kamennd vinu

61. BAT mad slazif na zniZenie emisii H,S z taviacej pece pouZitim systému spalovania spalin na oxiddciu sirovodika
na SO,

Technika (') Uplatnitelnost

Systém spalovania odpadovych plynov Této technika je vSeobecne uplatnitelnd pre kupolové pece
na kamennd vinu.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.9.

Tabulka 51

BAT-AEL pre emisie H,S z taviacej pece pri vyrobe kamennej viny

BAT-AEL
Parameter

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (')

Sirovodik, vyjadreny ako H,S <2 < 0,005

() Pouzil sa konverzny faktor 2,5 x 107 pre kamennti vinu (pozri tabulku 2).

1.7.6. Kovy z taviacich peci

62.  BAT md sluzif na zniZenie emisii kovov z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (%) Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom | Této technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
kovov dostupnosti surovin.

Pri vyrobe sklenej vaty pouzitie mangdnu v zloZeni vsddzky
ako oxida¢ného ¢inidla zdvisi od mnozstva a kvality exter-
nych ¢repov pouzitych v zloZeni vsidzky, a moze sa
zodpovedajiicim sposobom minimalizovat.

ii. Uplatnenie systému filtricie Elektrostatické odlucovace nie st uplatnitené na kupolové
pece na vyrobu kamennej vlny (pozri BAT 56).

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.

Tabulka 52

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece v sektore minerdlnej viny

BAT-AEL (})
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (%)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy) <02-10) <0,4-25x10"
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry,, Sb, Pb, Cry, <1-20) <2-5x107°
Cu, Mn, V, Sn)

(") Pdsma sa vztahuji na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.
(%) Na urcenie spodnej a hornej hodnoty pdsma sa pouzili konverzné faktory 2 x 107 a 2,5 x 10~ (pozri tabulku 2).
(%) Vyssie hodnoty sii spojené s pouzitim kupolovych peci na vyrobu kamennej viny.
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1.7.7. Emisie z procesov na niz3ich Grovniach

63. BAT md slazit na zniZenie emisii z procesov na nizsich drovniach pomocou jednej z tychto technik alebo ich

kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vystrelovacie trysky a cyklony

Tato technika sa zakladd na odstrafiovani Ccastic
a kvapiek zo spalin nardZanim/bombardovanim, ako
aj plynnych ldtok Cciastocnou absorpciou vody. Pre
vystrelovacie trysky sa Standardne pouziva tZzitkovd
voda. Voda z recykla¢ného procesu sa pred opatovnym
pouzitim filtruje

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd na sektor mine-
rilnej vlny, najmd na procesy spojené so sklenou vatou
na Cistenie emisii z priestoru tvarovania (nandania povlaku
na vlakna).

Obmedzend uplatnitelnost na procesy spojené s kamennou
vlnou, kedZe by mohli negativne ovplyvnit ostatné pouzi-
vané techniky zniZovania.

ii. Mokré pracky

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd na Cistenie odpa-
dovych plynov z procesu tvdrnenia (nandania povlaku na
vldkna) alebo pre kombinované odpadové plyny (tvarnenie
plus vytvrdzovanie).

iii. Mokré elektrostatické odlucovace

Této technika je vieobecne uplatnitelnd na Cistenie spalin
z procesu tvdrnenia (nandSania povlaku na vldkna), zo
susiacich peci alebo pre kombinované odpadové plyny
(tvdrnenie plus vytvrdzovanie).

iv. Filtre na baze kamennej viny

Pozostévaji z ocelovej alebo beténovej konstrukcie, do
ktorej si namontované tabule kamennej viny, ktoré
funguji ako filtracny materidl. Filtratny materidl sa
musi pravidelne Cistit alebo vymienat. Filter je vhodny
na odpadové plyny s vysokym obsahom vlhkosti
a tuhych znedistujicich litok adhézneho charakteru.

Uplatnitelnost je obmedzend najmd na procesy spojené
s kamennou vlnou pre odpadové plyny z tvarovacicho
priestoru afalebo vytvrdzovacich peci.

v. Spalovanie odpadovych plynov

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd na Cistenie spalin
z vytvrdzovacich peci, najmd v procesoch spojenych
s kamennou vlnou.

Aplikdcia na kombinované odpadové plyny (tvarovanie
plus vytvrdzovanie) nie je ekonomicky tnosnd z dovodu
vysokého objemu, nizkej koncentricie a nizkej teploty
odpadovych plynov.

(") Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.7 a 1.10.9.

Tabulka 53
BAT-AEL pre emisie do ovzdusia z procesov na nizsich drovniach v sektore minerdlnej vlny, ked sa Cistia

samostatne

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm’? kg/t hotového vyrobku

Tvarovaci priestor — Kombinované
emisie z tvarovania a vytvrdzovania
— Kombinované emisie z tvarovania,
vytvrdzovania a chladenia
Tuhé znecistujice latky <20 - 50 —
Fenol <5-10 —
Formaldehyd <2-5 —
Cpavok 30 - 60 —
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BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t hotového vyrobku
Aminy <3 —
Celkové prchavé organické zlaceniny 10 - 30 —
vyjadrené ako C
Emisie z vytvrdzovacej pece (') (3
Tuhé znecistujice latky <5-30 <0,2
Fenol <2-5 <0,03
Formaldehyd <2-5 <0,03
Cpavok <20 - 60 <0,4
Aminy <2 <0,01
Celkové prchavé organické zlaceniny <10 <0,065
vyjadrené ako C
NOy, vyjadreny ako NO, <100 - 200 <1

(") Na drovne emisii vyjadrené v kgftona hotového vyrobku nemd vplyv hribka vyrobenej rohoze z minerdlnej viny ani extrémna
koncentricia alebo rozriedenie komfnovych plynov. Pouzil sa konverzny faktor 6,5 x 107°.

() Ak sa vyrdbaji minerdlne vlny s vysokou hustotou alebo s vysokym obsahom spojiva, tirovne emisii spojené s technikami uvedenymi
ako BAT za sektor by mohli byt vyrazne vyssie ako tieto BAT-AEL. Ak tieto druhy vyrobkov predstavuji vicsinu produkcie daného
zariadenia, pozornost by sa mala venovat inym technikdm.

1.8. Zdvery o BAT pre vjrobu izolacnjch vin pre vysoké teploty

Ak nie je uvedené inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit na vietky vyrobné zariadenia na vyrobu
izola¢nej viny pre vysoké teploty.

1.8.1. Emisie prachu z procesov tavenia a procesov na niz3ich drovniach

64. BAT md slizit na zniZenie emisif prachu z odpadovych plynov taviacej pece uplatnenim systému filtracie.

Technika () Uplatnitelnost

Systém filtrdcie zvycajne pozostdva z vrecového filtra Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.1.

Tabulka 54

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore izolaénych vin pre vysoké teploty

BAT-AEL
Parameter BAT
mg/Nm?
Prach Cistenie spalin systémami filtrdcie <5-20(Y

(") Hodnoty st spojené s pouzitim systému vrecového filtra.
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65.

technik alebo ich kombindcie:

V pripade prasnych procesov na nizsich trovniach md BAT slizit na zniZenie emisii pomocou jednej z tychto

Technika ()

Uplatnitelnost

i

Minimalizdcia strdt produktu zabezpecenim dobrého utesnenia
vyrobnej linky, kde je to technicky mozné.

Potencidlnymi zdrojmi emisif prachu a vldkien si:
— rozvlékiovanie a zdruzovanie,

— produkcia rohozi (vpichovanie),

— vyhorenie maziva,

— rezanie, orezdvanie a balenie hotovych vyrobkov.

Na minimalizdciu strdt produktov do vzduchu je potrebnd
dobrd konstrukcia, utesnenie a ddrzba systémov spracovania
na nizich drovniach.

ii. Rezanie, orezdvanie a balenie vo vakuu s uplatnenim efektiv-

neho systému odluc¢ovania v spojeni s tkaninovym filtrom

Na pracovnd stanicu (t. j. odlamovaci stroj, karténova skatula
na balenie) sa vyvija podtlak s cielom odlucovat tuhé znedi-
stujice ltky a vldkna a dopravit ich do tkaninového filtra.

iii.

Uplatnenie systému tkaninového filtra (1)

Odpadové plyny z operdcif na nizsich drovniach (napr. rozvlak-
fiovanie, produkcia rohozi, vyhorenie maziva) sa prendsaji do
Cistiaceho systému, ktory pozostiva z vrecového filtra

Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.

0

Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.1.

BAT-AEL pre emisie do ovzdusia z prasnych procesov na ni

Tabulka 55

sx s

1ZS1C

h drovniach v sektore izolaénych vin pre vysoké

teploty, ked sa Cistia samostatne

BAT-AEL

Parameter

Prach (1)

(") Nizsia hodnota pdsma je spojend s emisiami zo sklenej vaty z kremicitanu hlinitého/emisiami zo zZiaruvzdornych keramickych vldkien

(ASW/RCF).

1.8.2. Oxidy dusika (NOy) z tavenia a procesov na niz§ich tirovniach

66. BAT mad sluzif na zniZenie emisii NOy z vyhorenia paliva v peci reguldciou spalovania afalebo jeho tpravami

Technika

Uplatnitelnost

Reguldcia afalebo tpravy spalovania

Techniky na zniZenie tvorby emisii NOy zahfnaji reguldciu
hlavnych parametrov spalovania:

— pomer vzduch/palivo (obsah kyslika v reakénej zone),
— teplota plamena,
— Cas pritomnosti v zéne vysokej teploty.

Dobré reguldcia spalovania spociva vo vytvoreni podmie-
nok, ktoré st najmenej priaznivé pre tvorbu NOy.

Této technika je veobecne uplatnitelna.
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Tabulka 56

BAT-AEL pre NOy z vyhorenia maziva v peci v sektore izolatnej vlny pre vysoké teploty

BAT-AEL
Parameter BAT
mg/Nm?
NOy vyjadreny ako NO, Reguldcia afalebo tpravy spalovania 100 - 200

1.8.3. Oxidy siry (SOx) z tavenia a z procesov na nizsich drovniach

67. BAT md slazit na zniZenie emisii SOy zo skldrskych taviacich peci a z procesov na nizsich trovniach pomocou

jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom
siry

Tdto technika je vSeobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
dostupnosti surovin.

ii. Pouzivanie paliva s nizkym obsahom siry

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spoje-
nymi s dostupnostou paliv s nizkym obsahom siry, na
¢o moze mat vplyv energetickd politika clenského Statu.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.3.

Tabulka 57

BAT-AEL pre emisie SOx zo skldrskych taviacich peci a procesov na niZ$ich iirovniach v sektore izola¢nej viny
pre vysoké teploty

BAT-AEL
Parameter BAT
mg/Nm?
SO, vyjadreny ako SO, Primarne techniky <50

1.8.4. Chlorovodik (HCIl) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

68. BAT ma slazit na zniZenie emisii HCl a HF z taviacej pece vyberom surovin pre zloZenie vsadzky s nizkym

obsahom chléru a fluéru

Technika (')

Uplatnitelnost

Vyber surovin pre zloZenie vsidzky s nizkym obsahom
chléru a fléru

Tdto technika je vieobecne uplatnitelna.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.4.

Tabulka 58

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore izola¢nej vlny pre vysoké teploty

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm?
Chlorovodik, vyjadreny ako HCl <10
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <5
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1.8.5. Kovy z taviacich peci a procesy na nizsich drovniach

69. BAT mad slizit na zniZenie emisii kovov z taviacej pece ajalebo procesov na nizsich drovniach pomocou jednej

z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom
kovov

ii. Uplatnenie systému filtrécie

Tieto techniky st vSeobecne uplatnitelné.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.5.

Tabulka 59

sxNs

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece afalebo procesov na nizsich tirovniach v sektore izola¢nej viny pre
vysoké teploty

BAT-AEL ()
Parameter
mg/Nm?
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <1
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

(1) Urovne sa vztahujt na celkové mnoZstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.

1.8.6. Prchavé organické zlaceniny z procesov na nizsich drovniach

70.  BAT md sluzif na zniZenie emisii z prchavych organickych zlicenin z pece s vyhorenym mazivom pomocou

jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Reguldcia spalovania vritane monitorovania savisiacich
emisif CO.

Tato technika spociva v reguldcii parametrov spalovania
(napr. obsah kyslika v reakénej zéne, teplota plamena)
s cielom zabezpecit Uplné spdlenie organickych
zlGCenin (t. j. polyetylénglykolu) v odpadovom plyne.
Monitorovanie emisii oxidu uholnatého umoziuje
reguldciu pritomnosti nespalenych organickych materid-
lov

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

=

ii. Spalovanie odpadovych plynov

iii.

=

Mokré pracky

Uplatnitelnost tychto technik moze obmedzit ekonomickd
rentabilita z dovodu nizkych objemov odpadovych plynov
a koncentrécii prchavych organickych zlicenin.

Opis technik sa uvddza v oddieloch 1.10.6 a 1.10.9.

Tabulka 60

BAT-AEL pre emisie prchavych organickych zlicenin z pece s vyhorenym mazivom v sektore izola¢nej viny
pre vysoké teploty, ked' sa Cistia samostatne

BAT-AEL
Parameter BAT
mg/Nm?
Prchavé organické zldceniny vyjadrené | Primdrne afalebo sekunddrne techniky 10 - 20
ako C
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1.9. Zdvery o BAT pri vyrobe frity

Ak nie je uvedené inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit na vietky vyrobné zariadenia na vyrobu
sklenenych frit.

1.9.1. Emisie prachu z taviacich peci

71.  BAT md sldzit na zniZenie emisii prachu z odpadovych plynov taviacej pece prostrednictvom systému elektro-
statického odlucovaca alebo vrecového filtra.

Technika (%) Uplatnitelnost

Systém filtrdcie: elektrostaticky odlucova¢ alebo vrecovy | Tato technika je vSeobecne uplatnitelnd.
filter

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.1.

Tabulka 61

BAT-AEL pre emisie prachu z taviacej pece v sektore frit

BAT-AEL

Parameter

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (')

Prach <10 - 20 <0,05 - 0,15

(1) Na uréenie spodnej a hornej hodnoty pdsma BAT-AEL sa pouzili konverzné faktory 5 x 107 a 7,5 x 107 (pozri tabulku 2). V zdvislosti
od typu spalovania v§ak moze byt potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor.

1.9.2. Oxidy dusika (NOy) z taviacich peci

72. BAT md sldzif na zniZenie emisif NOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (') Uplatnitelnost

i. Minimalizdcia pouZivania dusi¢nanov v zloZeni vsidzky | Nahradzovanie dusicnanov v zloZeni vsiddzky moze byt
obmedzené vysokymi nakladmi afalebo vy$$im vplyvom
alternativnych materidlov na Zivotné prostredie ajalebo
poziadavkami na kvalitu kone¢ného vyrobku.

Pri vyrobe frit sa v zlozeni kmena mnohych vyrobkov
pouzivaji dusi¢nany s cielom ziskat pozadované vlast-
nosti

ii. ZniZenie vstupu neziaduceho vzduchu do pece Tato technika je vSeobecne uplatnitelna.

Této technika spociva v zabrdneni pristupu vzduchu do
pece utesnenim hordkovych kamenov, zakladaca
surovin pre skldrsky kmen a kazdého dalsicho otvoru
taviacej pece

iii. Upravy v oblasti spalovania

a) ZniZenie pomeru vzduch/palivo Uplatnitelnd na klasické pece so vzduchovo-palivovym
ohrevom.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beinej alebo dplnej
prestavbe pece, ktord je spojend s optimalnou konstrukciou
a geometriou pece.

b) ZniZenie teploty spalovacieho vzduchu Uplatiiuje sa len za okolnosti $pecifickych pre konkrétne
zariadenie v dosledku nizsej efektivnosti pece a vys3sej
potreby paliva.

¢) Viacstupiiové spalovanie: Stupfiovanie paliva je uplatnitelné na vacsinu klasickych

. . S eci so vzduchovo-palivovym ohrevom.
— stupriovanie spalovacieho vzduchu, p palivovy

Stupfiovanie spalovacieho vzduchu méd velmi obmedzent

— stupiiovanie paliva PR N
P P uplatnitelnost v dosledku technickej zloZitosti.
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Technika (1)

Uplatnitelnost

d) Recirkuldcia odpadovych plynov

Uplatnitelnost tejto techniky je obmedzend na pouZivanie
$pecidlnych hordkov s automatickou recirkuldciou odpado-
vého plynu.

¢) Hordky s nizkymi emisiami NOy

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

Uplné vyhody sa dosiahnu pri beinej alebo diplnej
prestavbe pece, ktord je spojend s optimdlnou konstrukciou
a geometriou pece.

f) Vyber paliva

Uplatnitelnost je obmedzend prekdzkami spojenymi
s dostupnostou roznych druhov paliva, na ¢o moze mat
vplyv energetickd politika ¢lenského $tatu.

iv. Kyslikovo-palivové tavenie

Maximdlne environmentilne vyhody sa dosahuji pri apli-
kécii v case tplnej prestavby pece.

(") Opis techniky je uvedeny v oddiele 1.10.2.

Tabulka 62

BAT-AEL pre emisie NOyx z taviacej pece v sektore sklenenych frit

Parameter BAT

Prevddzkové podmienky

BAT-AEL (!)

3

mg/Nm kg/t roztaveného skla (?)

Primarne
techniky

NOy vyjadreny ako NO,

Kyslikovo-palivovy ohrev,
bez pouzitia dusi¢na-
nov (%)

Neuplatiiuje sa <25-5

Kyslikovo-palivovy ohrev,
s pouzitim dusi¢nanov

Neuplatiiuje sa

5-10

Spalovanie na baze pali-

vo[vzduch, palivojvzduch

obohateny kyslikom, bez
pouzitia dusi¢nanov

500 - 1 000

25-7,5

Spalovanie palivo/vzduch,
palivo/vzduch obohateny
kyslikom, s pouzitim
dusi¢nanov

<1600

<12

(") Pdsma zohladnuji kombindciu spalin z pece pri pouziti réznych technik tavenia a pri vyrobe frit réznych druhov, s dusi¢nanmi alebo
bez dusi¢nanov v zloZeni vsidzky, ktoré mozu byt privedené do jedného dymového kandlu, ¢im sa vylucuje moznost popisat kazda
pouzitt techniku tavenia a rozne vyrobky.

() Na urcenie spodnej a hornej hodnoty pasma sa pouzili konverzné faktory 5 x 107 a 7,5 x 107, V zdvislosti od typu spalovania viak
moze byt potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor (pozri tabulku 2).

(}) Dosiahnutelné drovne zdvisia od kvality dostupného zemného plynu a kyslika (obsah dusika).

1.9.3. Oxidy siry (SOyx) z taviacich peci

73.  BAT md sldzit na reguldciu emisii SOy z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika (')

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsddzky s nizkym obsahom
siry

Této technika je vieobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
dostupnosti surovin.

ii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtrdcie

Tato technika je vieobecne uplatnitelnd.

iii. PouZivanie paliv s nizkym obsahom siry

Uplatnitelnost moze byt obmedzend prekdzkami spoje-
nymi s dostupnostou paliv s nizkym obsahom siry, na
¢o moze mat vplyv energetickd politika clenského Stdtu.

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.3.




L 70/56

Uradny vestnik Eurépskej tinie

8.3.2012

Tabulka 63

BAT-AEL pre emisie SOy z taviacej pece v sektore frit

BAT-AEL

Parameter

mg/Nm

3 kg/t roztaveného skla (')

SOy, vyjadreny ako SO,

<50 - 200

<0,25-1,5

() Pouzili sa konverzné faktory 5 x 107 a 7,5 x 107 hodnoty uvedené v tabulke vsak mozu byt aproximované. V zavislosti od typu
spalovania v§ak moze byt potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor (pozri tabulku 2).

1.9.4. Chlorovodik (HCIl) a fluorovodik (HF) z taviacich peci

74.  BAT ma slazit na zniZenie emisii HCl a HF z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:

Technika (')

Uplatnitelnost

—-

. Vyber surovin pre zloZenie vsadzky s nizkym obsahom
chléru a fluéru

Tato technika je vieobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
zlozenia vsddzky a dostupnosti surovin.

=

i. Minimalizécia zlt¢enin flu6ru v zlozen{ vsddzky, ked sa
pouZivajii na zabezpecenie kvality kone¢ného vyrobku

Zliceniny fluéru sa pouZivaji na dodanie osobitnych
vlastnosti fritdm (t. j. tepelnd a chemickd odolnost)

Minimaliz4cia alebo nahradenie zlacenin fluéru alternativ-
nymi materidlmi je obmedzend poziadavkami na kvalitu

vyrobku.

iii.

=

Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtricie

Této technika je vSeobecne uplatnitelnd.

Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.4.

Tabulka 64

BAT-AEL pre emisie HCl a HF z taviacej pece v sektore frit

BAT-AEL
Parameter
mg/Nm? kg/t roztaveného skla (')
Chlorovodik, vyjadreny ako HCl <10 < 0,05
Fluorovodik, vyjadreny ako HF <5 <0,03

(1) Pouzil sa konverzny faktor 5 x 107, pricom niektoré hodnoty st aproximované. V zévislosti od typu spalovania moze byt potrebné

uplatnit individudlny konverzny faktor (pozri tabulku 2).

1.9.5. Kovy z taviacich peci

75.  BAT md sluzif na zniZenie emisii kovov z taviacej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

Technika ()

Uplatnitelnost

i. Vyber surovin pre zloZenie vsidzky s nizkym obsahom
kovov

Této technika je vieobecne uplatnitelnd v rdmci obmedzeni
daného druhu frity vyrdbanej v zariadeni a dostupnosti
surovin.
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Technika (') Uplatnitelnost

ii. Minimalizdcia pouzitia zli¢enin kovov v zlozeni | Tieto techniky sii vSeobecne uplatnitelné.
vsadzky, ked sa vyzaduje farbenie alebo ked sa frite
dodévajui iné osobitné vlastnosti

iii. Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtrdcie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.5.

Tabulka 65

BAT-AEL pre emisie kovov z taviacej pece v sektore frit

BAT-AEL (})
Parameter
mg/Nm?> kg/t roztaveného skla (3
X (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1 <7,5x107
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <5 <37x107°
Cu, Mn, V, Sn)

() Urovne sa vztahujii na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovych plynoch v pevnej aj plynnej faze.
() Pouzil sa konverzny faktor 7,5 x 107>, V zavislosti od typu spalovania mdze byt potrebné uplatnit individudlny konverzny faktor
(pozri tabulku 2).

1.9.6. Emisie z procesov na niz$ich drovniach

76.  V pripade prasnych procesov na nizsich trovniach md BAT slizit na zniZenie emisii pomocou jednej z tychto
technik alebo ich kombindcie:

Technika (") Uplatnitelnost

i. Uplatnenie technik mokrého mletia Tieto techniky sd vSeobecne uplatnitelné.

Tato technika spociva v rozomleti frity na pozadovand truktdru
zrnitosti s dostatoénym mnozstvom kvapaliny, aby sa vytvorila
kasa. Tento proces sa vo vieobecnosti vykondva v hlinikovych
gulovych mlynoch s vodou

ii. Pri mleti za sucha a baleni suchych vyrobkov sa uplatiiuje efek-
tivny systém odsdvania v spojeni s tkaninovym filtrom

Na mlecie zariadenie alebo na pracovnt stanicu, v ktorej sa
vykonédva balenie, sa uplatni podtlak s cielom prepravit emisie
prachu do tkaninového filtra

iii. Uplatnenie systému filtracie

(") Opis technik sa uvddza v oddiele 1.10.1.

Tabulka 66

BAT-AEL pre emisie do ovzdusia z procesov na niZzSich drovniach v sektore frit, ked’ sa Cistia samostatne

BAT-AEL

Parameter
mg/Nm?
Prach 5-10
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1(Y
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

() Urovne sa vztahujii na celkové mnozstvo kovov pritomnych v odpadovom plyne.
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Slovnik:
1.10. Opis technik

1.10.1. Emisie prachu

Technika

Opis

Elektrostaticky odlucovac

Elektrostatické odlucovace funguju tak, Ze Castice sa nabijii a oddeluji
pod vplyvom elektrického pola. Elektrostatické odlucovace si
schopné pracovat v Sirokej kale podmienok.

Vrecovy filter

Vrecové filtre sti zhotovené z pérovitej tkanej alebo plstenej tkaniny,
cez ktort sa vedd plyny, aby sa z nich odstrénili Castice.

Pouzitie vrecového filtra vyzaduje vyber textilie, ktord je primerand
charakteristikdim spalin a maximadlnej prevddzkovej teplote.

Znizenie prchavych zloziek dpravami surovin

V zlozeni kmena sa mozu nachddzat velmi prchavé zlozky (napr.
zldCeniny boru), ktoré by sa mohli minimalizovat alebo nahradit na
ucel zniZenia prasnych emisii vznikajicich najmi prchavostou.

Elektrické tavenie

Této technika spociva v skldrskej taviacej peci, v ktorej sa energia
doddva odporovym vyhrievanim.

V peciach s chladnym vrchom (v ktorych sa elektrody vo vseobec-
nosti nachddzaji na spodku pece) vrstva vsadzky na povrchu pokryva
povrch skloviny, ¢o md za ndsledok vyrazné zniZenie prchavosti
prvkov vsddzky (t. j. zlicenin olova).

1.10.2. Emisie NOy

Technika

Opis

Upravy v oblasti spalovania

i. Znizenie pomeru vzduch/palivo

Této technika je zaloZend najmd na tychto charakteristikdch:
— minimalizdcia prieniku vzduchu do pece,
— starostlivd reguldcia vzduchu pouzivaného na spalovanie,

— upravend konstrukcia spalovacej komory pece.

ii. Znizenie teploty spalovacicho vzduchu

Pouzitie rekuperativnych peci namiesto regenerativnych peci vedie
k niz3ej teplote predhriatia vzduchu, a tym k niz3ej teplote plameria.
To je vsak spojené s nizSou efektivnostou pece (niz§im $pecifickym
taviacim vykonom), nizSou efektivnostou paliva a vysSou potrebou
paliva, ¢o potencidlne vedie k vy$§im emisidm (kg/t skla).

iii. Viacstuptiové spalovanie

— Stupniovanie spalovacieho vzduchu — predstavuje substechiome-
trické spalovanie a priddvanie zostdvajiiceho vzduchu alebo
kyslika do pece na dokoncenie spalovania.

— Stupiiovanie paliva — v hordkovej Sachte sa rozvinie primdrny
plament s malym impulzom (10 % celkovej energie); sekunddrny
plamen pokryva dno primdrneho plamena, ¢im sa zniZuje jeho
vnttornd teplota.

iv. Recirkuldcia odpadovych plynov

Znamend opdtovné vhananie odpadového plynu z pece do plamena
s ciefom znizit obsah kyslika, a tym teplotu plamena.

Pouzitie Specidlnych hordkov sa zakladd na vnttornej recirkuldcii
spalin, ktoré ochladzuji spodok plamefia a zniZuji obsah kyslika
v najhorticejSej Casti plameriov.

v. Hordky s nizkymi emisiami NOy

Tato technika sa zakladd na zdsaddch znizenia 3pickovych teplot
plameria, pricom sa oneskori, ale dokonéi spalovanie, a zvysi sa
prestup tepla (zvySend emisivita plamena). MoZe byt spojend s upra-
venou konstrukciou spalovacej komory pece.
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vi. Vyber paliva

Pece na vykurovanie vykurovacim olejom vo vseobecnosti vykazuji
niz$ie emisie NOy ako plynové pece v dosledku lepsej tepelnej emisi-
vity a nizsich teplot plamena.

Specidlna konstrukcia pece

Pec rekuperativneho typu, ktord zdruzuje rozne charakteristiky, ktoré
umoziuji nizsie teploty plamera. Hlavnymi charakteristikami sti:

— osobitny typ hordkov (pocet a umiestnenie),
— upravend geometria pece (vyska a velkost),

— dvojfazové predhrievanie surovin, pri ktorom odpadové plyny
prechddzaji cez suroviny vstupujiice do pece a cez externy pred-
hrieva¢ ¢repov na nizich tirovniach rekuperdtora pouzivaného na
predohrev spalovacieho vzduchu.

Elektrické tavenie

Tato technika spociva v skldrskej taviacej peci, v ktorej sa energia
doddva odporovym vyhrievanim. Hlavnymi charakteristikami sti:

— elektrody st zvycajne umiestnené na spodku pece (chladny vrch),

— v zlozeni vsidzky elektrickych peci s chladnym vrchom st casto
potrebné dusi¢nany na zabezpecenie potrebnych podmienok
okyslicovania pre stabilny, bezpecny a efektivny proces vyroby.

Kyslikovo-palivové tavenie

Tato technika predstavuje nahradenie spalovacieho vzduchu kyslikom
(s cistotou >90 %) s ndslednym odstrdnenim/zniZenim vytvérania
NOy teplom z dusika vstupujiiceho do pece. Obsah zvy$ného dusika
v peci zdvisi od distoty doddvaného kyslika, kvality paliva (% N,
v zemnom plyne) a od potencidlneho privodu vzduchu.

Chemickd redukcia prostrednictvom paliva

Této technika sa zakladd na injektovani fosilneho paliva do odpado-
vého plynu s chemickou redukciou NOy na N, prostrednictvom série
reakcii. V 3R procese sa palivo (zemny plyn alebo vykurovaci olej)
injektuje do vstupu regenerdtora. Tdto technoldgia je urCend na
pouzitie v regenerativnych peciach.

Selektivna katalytickd redukcia (SCR)

Tdto technika sa zakladd na redukcii NOx na dusik v katalytickom
16zku reakciou s ¢pavkom (zvycajne vodny roztok) pri optimélnej
prevadzkovej teplote priblizne 300 — 450 °C.

Moéze sa pouzif jedna alebo viaceré vrstvy katalyzdtora. Vyssia

(dve vrstvy).

Selektivna nekatalytickd redukcia (SNCR)

Tdto technika sa zakladd na redukcii NOx na dusik reakciou
s ¢pavkom alebo mocovinou pri vysokej teplote.

Rdmec prevddzkovej teploty by sa mal udrziavat medzi 900 a
1050 °C.

Minimalizdcia pouzivania dusi¢nanov v zlozeni
vsadzky

Minimalizdcia dusi¢nanov sa pouziva na zniZenie emisii NOy pocha-
dzajucich z rozkladu tychto surovin, ked sa pouzivaji ako oxidacné
¢inidlo pre vyrobky velmi vysokej kvality, pri ktorych sa vyzaduje
vysoko bezfarebné (¢ire) sklo, alebo pre ostatné skld na zabezpecenie
pozadovanych charakteristik. M6Zu sa uplatnit tieto moznosti:

— zniZenie pritomnosti dusi¢nanov v zloZeni vsidzky na minimum,
zodpovedajiice poziadavkdm na vyrobok a poziadavkdm tavenia,

— nahradenie dusi¢nanov alternativnymi materidlmi. U¢innymi alter-
nativami st sulfaty, oxidy arzénu, oxid céru,

— uplatnenie Gpravy procesov (napr. $pecidlne podmienky oxidac-
ného spalovania).
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Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtricie

Do prudu odpadového plynu sa zavedie a rozptyli suchy prasok
alebo suspenziaroztok zdsaditého ¢inidla. Materidl zreaguje s plyn-
nymi Casticami siry, ¢im sa vytvori pevnd latka, ktorti je potrebné
odstranit filtrdciou (vrecovy filter alebo elektrostaticky odlucovac).
Pouzivanie reakcnej veze zvycajne zlepsuje efektivnost systému prania
pri odstrafiovani.

Minimalizdcia obsahu siry v zloZeni vsidzky
a optimalizdcia bilancie siry

Minimalizdcia obsahu siry v zloZeni vsidzky sa pouZiva na zniZo-
vanie emisil SOy vyplyvajucich z rozkladu surovin obsahujicich siru
(vo vSeobecnosti sulfity) pouzivanych ako ¢iriace prostriedky.
Ucinné zniZovanie emisii SOy zdvisi od zadrziavania zlicenin siry
v skle, ¢o sa moze znacne I5it v zdvislosti od druhu skla a od
optimalizdcie bilancie siry.

Pouzivanie paliv s nizkym obsahom siry

Zemny plyn alebo vykurovaci olej s nizkym obsahom siry sa pouzi-
vajii na zniZovanie emisif SOy vznikajticich z oxiddcie siry nachddza-
jlicej sa v palive pocas spalovania.

1.10.4. Emisie HCIl a HF

Technika

Opis

Vyber surovin pre zloZenie vsidzky s nizkym
obsahom chléru a fluéru

Této technika spociva v starostlivom vybere surovin, ktoré mozu
obsahovat chloridy a fluoridy ako necistoty (napr. synteticky uhlicitan
sodny, dolomit, externé ¢repy, recyklovany prach z filtrov) s cielom
znizit pri zdroji emisiec HCl a HF, ktoré vznikaji z rozkladu tychto
materidlov pocas procesu tavenia.

Minimalizdcia fludru afalebo zlGceniny chléru
v zloZeni vsddzky a optimalizdcia hmotnostnej
bilancie fluéru afalebo chléru

Minimalizdcia emisii fluéru afalebo chléru z procesu tavenia sa moze
dosiahnut minimalizdciou/zniZzenim mnoZstva tychto latok pouzitych
v zlozeni vsddzky na minimum zodpovedajice kvalite konecného
vyrobku. Zlt¢eniny fluéru (napr. fluorit, kryolit, fluorokremicitan)
sa pouzivaji na dodanie osobitnych charakteristik $pecidlnym
skldm (napr. nepriechladné sklo, optické sklo). Zliceniny chléru sa
mozu pouZit ako Ciriace prostriedky.

Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtrdcie

Do pridu odpadového plynu sa zavedie a rozptyli suchy prasok
alebo suspenzia/roztok zdsaditého cinidla. Material zreaguje s plyn-
nymi chloridmi a fluoridmi, ¢im sa vytvori pevnd ldtka, ktord je
potrebné odstranit filtrdciou (elektrostaticky odluc¢ova¢ alebo vrecovy
filter).

1.10.5. Emisie kovov

Technika

Opis

Vyber surovin pre zloZenie vsidzky s nizkym
obsahom kovov

Tato technika spociva v starostlivom vybere surovin pre vsidzku,
ktoré mozu obsahovat kovy ako necistoty (napr. externé Crepy),
s cielom znizif pri zdroji emisie kovov, ktoré vznikaji z rozkladu
tychto surovin pocas procesu tavenia.

Minimalizdcia pouzitia zlicenin kovov v zlozeni
vsddzky, ked je potrebné farbenie a odfarbenie
skla, pri dodrzani poziadaviek na kvalitu Gzitko-
vého skla

Minimalizdcia emisii kovov z procesu tavenia sa moze dosiahnut:

— minimalizdciou mnozstva zliCenin kovov v zloZeni vsddzky
(napr. zlaceniny Zeleza, chrému, kobaltu, medi, mangdnu) pri
vyrobe farebnych skiel,

— minimalizdciou mnozZstva zlicenin selénu a oxidu céru pouziva-
nych ako odfarbovacie prostriedky pri vyrobe ¢ireho skla.
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Minimalizdcia pouzitia zlicenin selénu v zlozeni
vsadzky prostrednictvom vhodného vyberu suro-
vin

Minimalizéciu emisii selénu z procesu tavenia mozno dosiahnut:

— minimalizdciou/zniZzenim mnozZstva selénu v zlozeni vsidzky na
minimum zodpovedajiice poZiadavkdm na vyrobok,

— vyberom selénovych surovin s niz§ou prchavostou s cielom znizit
prchavost pocas procesu tavenia.

Uplatnenie systému filtracie

Systémy znizovania prachu (vrecovy filter a elektrostaticky odlucovac)
dokdzu znizovat prach aj emisie kovov, kedZe emisie kovov do
ovzdudia z procesov tavenia skla si prevazne vo forme Castic.
V pripade niektorych kovov, ktoré vytvdraji mimoriadne prchavé
zli¢eniny (napr. selén), viak efektivnost odstranovania moze znacne
kolisat podla teploty filtracie.

Suché alebo polosuché pranie v kombindcii so
systémom filtracie

Plynné kovy sa mozu podstatne znizovat pouzitim techniky suchého
alebo polosuchého prania so zdsaditym ¢inidlom. Zdsadité cinidlo
reaguje s plynnymi Casticami, ¢im sa vytvdra pevnd latka, ktord je
potrebné odstranit filtrdciou (vrecovy filter alebo elektrostaticky odlu-
covac).

1.10.6. Kombinované plynné emisie (napr. SOy, HCIl, HF, zldc¢eniny béru)

Mokré pranie

V procese mokrého prania sa plynné zliceniny rozpustaji vo
vhodnej tekutine (voda alebo zdsadity roztok). Na nizsich trovniach
mokrého prania sa kominové plyny nasycujii vodou a pred vypus-
tenim kominovych plynov je potrebné separovat kvapky. Vyslednd
tekutina sa musi Cistit v procese Cistenia odpadovych vod a neroz-
pustné latky sa zachytia sedimentéciou alebo filtraciou.

1.10.7. Kombinované emisie (pevné +

plynné)

Technika

Opis

Mokré pranie

V procese mokrého prania (vhodnou kvapalinou: voda alebo zdsadity
roztok) sa moze dosiahnut sibezné odstrafiovanie pevnych a plyn-
nych zlicenin. Kritérid systému odstrafiovania pevnych castic alebo
plynu st rozdielne, systém je preto Casto kompromisom medzi
tymito dvoma moznostami.

Vyslednd kvapalina sa musi ¢istit v procese Cistenia odpadovych vod
a nerozpustné litky (pevné emisie a produkty z chemickych reakcii)
sa zachytdvaji sedimentéciou alebo filtriciou.

V sektore minerdlnej viny a nekonecného skleneného vlikna si
najbeznejdie pouzivanymi systémami:

— pracky s pevnym 16zkom (,packed bed“), s vystrelovacimi
tryskami na vyssich trovniach,

— Venturiho pracky.

Mokry elektrostaticky odlucovac

Této technika spociva v elektrostatickom odlucovaci, v ktorom sa
nazhromazdeny materidl odstranuje z platni kolektorov preplach-
nutim vhodnou kvapalinou, zvycajne vodou. Zvycajne je intalovany
urcity mechanizmus na odstrdnenie kvapiek vody pred vypustenim
odpadového plynu (odlucova¢ kvapiek alebo posledné suché pole).

1.10.8. Emisie z operdcii rezania, brisenia a le§tenia

Technika

Opis

Vykondvanie prasnych operdcii (napr. rezanie,
brisenie, lestenie) pod kvapalinou

Voda sa vo vSeobecnosti pouziva ako chladiaca kvapalina pre
operdcie rezania, brisenia a lestenia a na zabrdnenie emisidm prachu.
Potrebny moze byt systém odlucovania vybaveny odluc¢ovacom
kvapiek.
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Uplatnenie systému vrecového filtra

Pouzivanie vrecovych filtrov je vhodné na zniZovanie prachu aj emisif
kovov, kedZe kovy z procesov na niz§ich drovniach st vicsinou vo
forme Ccastic.

Minimalizdcia strat leStiaceho prostriedku zabez-
pecenim dobrého utesnenia aplikacného systému

Lestenie kyselinou sa vykondva ponorenim sklenenych vyrobkov do
lestiacej kiipele kyseliny fluorovodikovej a sirovej. Uvolfiovanie
dymov sa moze minimalizovat dobrou konstrukciou a ddrzbou apli-
ka¢ného systému s cielom minimalizovat straty.

Uplatnenie sckunddrnej techniky, napr. mokré
pranie

Mokré pranie s vodou sa pouZiva na Cistenie odpadovych plynov
v dosledku kyslého charakteru emisii a vysokej rozpustnosti plynnych
znedistujticich latok, ktoré sa maji odstranit.

1.10.9. Emisie H,S a prchavych organickych zlac¢enin

Spalovanie odpadovych | Tato technika spociva v systéme pridavného hordka, v ktorom sa sirovodik (vytvirany za
plynov silne redukénych podmienok v skldrskej peci) oxiduje na oxid siricity, a oxid uholnaty na

oxid uhlicity.

Prchavé organické zliceniny sa tepelne spalujii s ndslednou oxidaciou na oxid uhlicity,
vodu a ostatné produkty spalovania (napr. NOy, SOy).
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VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE
z 28. februdra 2012,

ktorym sa podla smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU o priemyselnych emisiich
stanovujd zdvery o najlepSich dostupnych technikich (BAT) pre vyrobu Zeleza a ocele

[ozndmené pod dislom C(2012) 903]

(Text s vyznamom pre EHP)

(2012/135/EU)

EUROPSKA KOMISIA,

so zretefom na Zmluvu o fungovani Eurépskej tnie,

so zretefom na smernicu Eurépskeho parlamentu a Rady
2010/75[/EU z 24. novembra 2010 o priemyselnych emisidch
(integrovand prevencia a kontrola znecistovania Zzivotného
prostredia) (1), a najmi na jej ¢ldnok 13 ods. 5,

kedze:

V ¢lanku 13 ods. 1 smernice 2010/75/EU sa vyzaduje,
aby Komisie organizovala vymenu informécii o priemysel-
nych emisidch medzi fiou, ¢lenskymi $tdtmi, dotknutymi
odvetviami a mimovlddnymi organizdciami presadzuji-
cimi ochranu Zivotného prostredia s cielom ulahcit
vypracovanie referenénych dokumentov o najlepsich
dostupnych technikich (dalej len ,BAT“) uvedenych
v lanku 3 ods. 11 uvedenej smernice.

V stlade s ¢lankom 13 ods. 2 smernice 2010/75 sa ma
vymena informécii zameriavat najmi na vykon zariadeni
a technik z hladiska emisii vyjadreny vo vhodnych pripa-
doch ako kritkodobé a dlhodobé priemerné hodnoty,
ako aj na stvisiace referenéné podmienky, spotrebu
a charakter surovin, spotrebu vody, vyuZivanie energie,
tvorbu odpadu a pouzivané techniky, stvisiace monito-
rovanie, dosah na iné zlozky Zivotného prostredia,
hospodarsku a technicki Gnosnost a ich vyvoj, ako aj
na najlepsie dostupné techniky a nové techniky urcené
po zohladneni aspektov uvedenych v ¢lanku 13 ods. 2
pism. a) a b) tejto smernice.

,<Zavery o BAT* vymedzené v ¢lanku 3 ods. 12 smernice
2010/75 st klGéovym prvkom referenénych doku-
mentov o BAT a stanovujii sa v nich zdvery o najlepsich
dostupnych technikach, ich opis, informdcie na posudzo-
vanie ich pouzitelnosti, Grovne emisii stivisiace s najlep-
§imi dostupnymi technikami, sdvisiace monitorovanie,
stvisiace trovne spotreby a pripadne relevantné opat-
renia na sandciu lokality.

() U.v. EU L 334, 17.12.2010, s. 17.

(4)

Podla ¢linku 14 ods. 3 smernice 2010/75/EU slazia
zdvery o BAT ako referencia pri stanovovani podmienok
povolenia pre zariadenia uvedené v kapitole 2 tejto smer-
nice.

V stlade s ¢linkom 15 ods. 3 smernice 2010/75/EU je
prislusny orgdn povinny stanovit limitné hodnoty emisii,
ktoré zabezpecujti, Ze emisie za beznych prevadzkovych
podmienok neprevy$ujii drovne znecistovania stvisiace
s najlep$imi dostupnymi technikami, ktoré st stanovené
v rozhodnutiach o zdveroch BAT uvedenych v ¢lanku 13
ods. 5 tejto smernice.

Clankom 15 ods. 4 smernice 2010/75 sa povoluji
odchylky z poziadavky stanovenej v ¢lanku 15 ods. 3,
ktoré mozno uplatnit len vtedy, ak ndklady na dosiah-
nutie limitnych hodnoét emisii nedmerne presahuji envi-
ronmentélny prinos z dovodov geografickej polohy,
miestnych podmienok Zivotného prostredia alebo tech-
nickych charakteristik prislusného zariadenia.

V stlade s ¢ldnkom 16 ods. 1 smernice 2010/75/EU
vychddzaji poziadavky v oblasti monitorovania uvedené
v lanku 14 ods. 1 pism. ¢) zo zdverov o monitorovani
opisanych v zdveroch o BAT.

V stlade s ¢ldnkom 21 ods. 3 smernice 2010/75/EU
prislusny orgdn do $tyroch rokov od uverejnenia rozhod-
nuti o zaveroch o BAT prehodnoti a v pripade potreby
aktualizuje vSetky podmienky povolenia a zabezpeci, aby
zariadenie tieto podmienky povolenia dodrziavalo.

Rozhodnutim Komisie zo 16. médja 2011, ktorym sa
zriaduje férum na vymenu informdcii podla ¢lanku 13
smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisidch (3, sa
zriadilo férum zlozené zo zdstupcov clenskych stitov,
dotknutych odvetvi a mimovlddnych organizacii presa-
dzujtcich ochranu Zivotného prostredia.

@) U. v. EU C 146, 17.5.2011, s. 3.
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(10)  V stlade s ¢clinkom 13 ods. 4 smernice 2010/75/EU Komisia ziskala 13. septembra 2011 stanovis-
ko (!) tohto féra k navrhovanému obsahu referen¢ného dokumentu o BAT pre vyrobu Zeleza a ocele
a toto stanovisko zverejnila.

(11)  Opatrenia stanovené v tomto rozhodnuti si v stilade so stanoviskom vyboru zriadeného ¢ldnkom 75
ods. 1 smernice 2010/75/EU,

PRIJALA TOTO ROZHODNUTIE:

Clanok 1

Zavery o BAT pre vyrobu Zeleza a ocele sa nachddzaji v prilohe k tomuto rozhodnutiu.

Cldnok 2

Toto rozhodnutie je uréené ¢lenskym Statom.

V Bruseli 28. februdra 2012

Za Komisiu
Janez POTOCNIK
clen Komisie

(") http:/[circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=[ied_art_13_forum/opinions_article
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ROZSAH POSOBNOSTI

Tieto zévery o najlepsich dostupnych technikdch (dalej len ,zdvery o BAT*) sa tykajti tychto ¢innosti uvedenych v prilohe
I k smernici 2010/75/EU, konkrétne:

— dinnost 1.3: vyroba koksu,

— dinnost 2.1: prazenie a spekanie kovovych rad (vritane sirnikovej rudy),

— dinnost 2.2: vyroba surového Zeleza alebo ocele (primdrnym alebo sekunddrnym tavenim), vritane kontinudlneho
odlievania s kapacitou viac ako 2,5 tony za hodinu.

Zavery o BAT pokryvaji najmi tieto procesy:

— naklddka, vyklddka a manipuldcia so sypkymi surovinami,

— mieSanie a zmieSavanie surovin,

— spekanie a peletovanie Zeleznej rudy,

— vyroba koksu z koksovatelného uhlia,

— vyroba hordceho kovu vo vysokej peci vratane spracovania trosky,

— vyroba a rafindcia ocele s pouzitim kyslikového konvertora, vritane predchddzajiiceho procesu odsirenia v odlievacej
panve, ndslednej panvovej metalurgie a spracovania trosky,

— vyroba ocele v elektrickych oblikkovych peciach vritane ndslednej panvovej metalurgie a spracovania trosky,

— kontinuélne liatie [odlievanie tenkych dosiek/tenkych pdsov a priame odlievanie plechov (tvarovo blizkych kone¢nému
vyrobku)].

Tieto zdvery o BAT sa nezameriavaji na tieto ¢innosti:

— vyroba vépna v peciach, ktord je predmetom referencného dokumentu o BAT pre priemysel na vyrobu cementu,
vapna a oxidu horecnatého,

— spracovanie prachov na ziskanie nezeleznych kovov (napr. prachu z elektrickej oblikovej pece) a vyroba ferozliatin,
ktord je predmetom referenéného dokumentu o BAT pre priemysel neZeleznych kovov,

— zariadenia na vyrobu kyseliny sirovej v koksdrnach, ktoré si predmetom referencného dokumentu o BAT pre
priemysel velkoobjemovych anorganickych chemikdlif — vyroba amoniaku, kyselin a hnojiv.

Dal§imi referenénymi dokumentmi relevantnymi pre ¢innosti, na ktoré sa vzfahujii tieto zdvery o BAT, st:

Referencné dokumenty Cinnost

Referencény dokument o BAT pre velké spalovacie zaria- | Spalovacie zariadenia s menovitym tepelnym prikonom 50
denia (Large Combustion Plants, LPC) MW alebo viac

Referencny dokument o BAT pre spracovatelsky priemysel | Ndsledné procesy, ako je valcovanie, morenie, pokovovanie
zeleznych kovov (Ferrous metals Processing Industry, FMP) atd.

Kontinudlne odlievanie tenkych dosiek, tenkych pdsov
a priame odlievanie plechov (tvarovo blizkych kone¢nému
vyrobku)
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Referencné dokumenty

Cinnost

Referencny dokument o BAT pre emisie zo skladovania
(Emissions from Storage, EFS)

Skladovanie a manipulécia

Referencny dokument o BAT pre priemyselné chladiace
systémy (Industrial Cooling Systems, ICS)

Chladiace systémy

Vseobecné zdsady monitorovania (General Principles of Moni-
toring, MON)

Monitorovanie emisii a spotreby

Referencny dokument o BAT pre energetickt efektivnost
(Energy Efficiency, ENE)

Vseobecnd energetickd efektivnost

Hospodarske vplyvy a dosah na viaceré zlozky zivotného
prostredi (Economic and Cross-Media Effects, ECM)a

Hospodarske vplyvy technik a ich a dosah na iné zlozky
zivotného prostredia

Techniky uvedené a opisané v tychto zdveroch o BAT nie sii normativne ani vycerpavajice. Na zabezpecenie minimalne
ekvivalentnej Grovne ochrany Zivotného prostredia mozno pouzit aj iné techniky.

VSEOBECNE UVAHY

Urovne environmentilneho vykonu savisiace s BAT sa vyjadrujd ako rozsah hodnot a nie ako jednotlivé hodnoty. Rozsah
moze odzrkadlovat rozdiely v rdmci daného typu zariadenia (napr. rozdiely v stupni/Cistote a kvalite kone¢ného vyrobku,
rozdiely v dizajne, konstrukeii, velkosti a kapacite zariadenia), ktoré maji za ndsledok rozdiely environmentdlneho
vykonu dosiahnutého pri uplatiovani BAT.

VYJADRENIE UROVNE EMISII SUVISIACEJ S BAT

V tychto zdveroch o BAT sa tirovne emisii svisiace s BAT pre emisie do ovzdusia vyjadruji ako:

— hmotnost emitovanych Castic pripadajiica na objem odpadového plynu za $tandardnych podmienok (273,15 K, 101,3
kPa) po odpocitani obsahu vodnych pér, vyjadrend v jednotkich g/Nm?, mg/Nm? pg/Nm? alebo ng/Nm? alebo

— hmotnost emitovanych Castic pripadajica na jednotku hmotnosti vyrobenych alebo spracovanych vyrobkov (spotreba
alebo emisné faktory), vyjadrend v jednotkdch kgjt, gt, mg/t alebo pg|t

a Grovne emisii savisiace s BAT pre emisie vo vode sa vyjadruja ako:

— hmotnost emitovanych Castic pripadajica na objem odpadovej vody, vyjadrend v jednotkdch gfl, mg/l alebo pg/l.

VYMEDZENIA POJMOV

Na dcely tychto zdverov o BAT:

— ,nové zariadenie“ znamend: zariadenie sprevddzkované v mieste zariadenia po uverejneni tychto zdverov o BAT alebo
tiplné nahradenie zariadenia na existujiicich zdkladoch zariadenia po uverejneni tychto zdverov o BAT,

— ,existujiice zariadenie” znamend: zariadenie, ktoré nie je novym zariadenim,

— ,NOy“ znamend: celkové mnozstvo oxidu dusného (NO) a oxidu dusicitého (NO,) vyjadrené ako NO,,

— ,SOyx" znamena: celkové mnozstvo oxidu siri¢itého (SO,) a oxidu sirového (SO;) vyjadrené ako SO,,

— LHCI“ znamena: vietky plynné chloridy vyjadrené ako HCl,

— ,HF* znamend: vietky plynné fluoridy vyjadrené ako HF.
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1.1 Vseobecné zdvery o BAT

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele st platné vSeobecne.

Okrem vSeobecnych BAT uvedenych v tomto oddiele sa uplatiiuji BAT vztahujice sa na konkrétny proces, ktoré sa
uvddzaji v oddieloch 1.2 - 1.7.

1.1.1 Systémy environmentdlneho manazérstva

1. BAT md sltzit na zavedenie a dodrziavanie systému environmentdlneho manazérstva, ktory ma okrem iného tieto

vlastnosti:

I. angazovanost manazmentu vratane vy3Sicho manazmentu;

II. vymedzenie environmentdlnej politiky, ktord zahffia neustdle zlepSovanie zariadenia zo strany manaZmentu;

I pldnovanie a stanovenie potrebnych postupov, tdloh a cielov v spojeni s financnym pldnovanim a investiciami;

IV. vykondvanie postupov s osobitnym dorazom na:

iii.

=.

VL

=

vii.

viii.

ix.

. Struktiru a zodpovednost;

i. odborné vzdeldvanie, zvySovanie povedomia a odbornii sposobilost;

komunikéciu;

iv. zapojenie zamestnancov;

. dokumenticiu;

efektivnu kontrolu procesov;
programy udrzby;
pripravenost na nidzové situdcie a reakcia na ne;

zabezpecovanie dodrziavania environmentélnych pravnych predpisov;

V. kontrola vykonnosti a prijimanie ndpravnych opatreni s osobitnym dorazom na:

i.

ii.

iii.

VL

—_

monitorovanie a meranie (pozri aj referenény dokument o vSeobecnych zdsaddch monitorovania);
ndpravné a preventivne opatrenia;

uchovévanie zdznamov;

iv. nezdvislé (tam, kde je to mozné) interné a externé audity s cielom urcit, ¢i systém EMS zodpovedd pldnovanym

opatreniam a ¢i sa sprdvne zaviedol a udrZiava;

preskiimanie systému EMS a jeho pretrvdvajicej vhodnosti, primeranosti a G¢innosti zo strany vy3Sicho manaz-

mentu;

VIL sledovanie vyvoja Cistejsich technoldgii;
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VIIL. zohladnenie vplyvov na Zivotné prostredie v dosledku pripadného odstavenia zariadenia z prevadzky vo fize
projektovania nového zariadenia a pocas jeho previadzkovej Zivotnosti;

IX. pravidelné vykondvanie referenéného porovnavania na Grovni odvetvi.
Uplatnitel'nost
Rozsah posobnosti (napr. troveii podrobnosti) a povaha systému EMS (napr. $tandardizovany alebo nestandardizovany)

vo vieobecnosti sivisi s charakterom, velkostou a zloZitostou zariadenia a s rozsahom pripadnych vplyvov na Zivotné
prostredie.

1.1.2 Hospodédrenie s energiou

2. BAT md sldzit na zniZenie spotreby tepelnej energie pomocou kombinacie tychto metdd:

I. zdokonalené a optimalizované systémy na dosiahnutie plynulého a stabilného spracovania, ktoré funguji v blizkosti
nastavenych procesnych parametrov s vyuZitim

i. optimalizdcie procesnej kontroly vritane automatickych pocitacovych kontrolnych systémov;
ii. modernych gravimetrickych systémov vsidzania tuhych paliv;
iii. ¢o najintenzivnejsicho predhrievania so zretelom na existujiicu konfigurdciu procesu;
II. rekuperdcia nadmerného tepla z procesov, najmi z ich chladiacich zén;
III. optimalizované hospodarenie s parou a teplom;
IV. ¢o najsirsie uplatinovanie procesne integrovaného opakovaného vyuzivania citelného tepla.
V stvislosti s hospoddrenim s energiou pozri referencny dokument o BAT v oblasti energetickej efektivnosti.

Opis BAT Li

Pre integrované oceliarne s cielom zlepsit celkovt energeticka efektivnost st dolezité tieto faktory:
— optimalizdcia spotreby energie,

— on-line monitorovanie najvyznamnejsich energetickych tokov a spalovacich procesov na mieste, vritane monitoro-
vania vietkych plynovych plameriov, s cielom predchddzat energetickym stratdm, umoznit okamzity zdsah adrzby
a zabezpecit nenaruSeny vyrobny proces,

— néstroje na predkladanie sprdv a analyzy s cielom kontrolovat priemernt spotrebu energie v kazdom procese,
— vymedzenie konkrétnych trovni spotreby energie v dolezitych procesoch a ich dlhodobé porovnévanie,

— vykondvanie energetickych auditov, ako sa vymedzuji v referenénom dokumente o BAT pre energeticki efektivnost,
napr. zistovanie nizkonakladovych moznosti na dsporu energie.

Opis BAT II - IV
Procesne integrované techniky pouzivané na zvySenie energetickej efektivnosti vo vyrobe ocele zlepsenou rekuperdciou

tepla zahfaji:

— kombinovani vyrobu tepla a elektriny s rekuperdciou odpadového tepla v tepelnych vymennikoch a jeho
rozvadzanim do inych Casti oceliarne alebo do oblastnej vykurovacej siete,

— instaldciu parnych kotlov alebo vhodnych systémov do velkych ohrevnych peci (pece mozu zabezpecovat Cast
potrebnej pary),
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— predhrievanie spalovaciecho vzduchu v peciach a inych spalovacich systémoch na téely dspory paliva, so zretelom na
nepriaznivé G¢inky, t. j. zvySenie obsahu oxidov dusika vo vystupnom plyne,

— izoldciu parnych potrubi a potrubi na horicu vodu,

— rekuperdciu tepla z vyrobkov, napr. z aglomerdtu,

— v pripadoch, ked je ocel potrebné chladit, pouzitie tepelnych cerpadiel i soldrnych panelov,

— pouzivanie kotlov na plynové spaliny v peciach s vysokymi teplotami,

— odparovanie kyslika a chladenie kompresorov na tucely vymeny energie cez Standardné vymenniky tepla,

— pouzivanie $pickovych rekupera¢nych turbin na premenu kinetickej energie plynu vyrobeného vo vysokej peci na
elektrickd energiu.

Uplatnitelnost BAT II - IV

Kombinovand vyroba tepla a elektriny je pouzitelnd vo vietkych vyrobniach Zeleza a ocele v blizkosti mestskych oblasti
s primeranym dopytom po teple. Konkrétna spotreba energie zavisi od rozsahu procesu, kvality vyrobku a typu instaldcie
(napr. od rozsahu vdkuového spracovania v kyslikovom konvertore, teploty pri tepelnom spracovani, hribky vyrobkov
atd’.).

3. BAT ma slazit na zniZenie primdrnej spotreby energie optimalizdciou energetickych tokov a optimalizovanym
vyuzivanim plynov odlicenych z procesov, ako je koksarensky plyn, vysokopecny plyn a plyn z kyslikového konvertora.
Opis

Procesne integrované techniky na zlep3enie energetickej efektivnosti v integrovanej oceliarni optimalizdciou pouzivania

procesného plynu zahffiaji:

— pouzitie plynovych zdsobnikov pre vietky plynné medziprodukty alebo inych vhodnych systémov na kratkodobé
skladovanie a zariadeni na udrZiavanie tlaku,

mnozstva procesnych plynov a ndsledné zvysenie miery vyuzitia,
— obohacovanie plynu procesnymi plynmi a rozne vyhrevné hodnoty pre roznych spotrebitelov,
— ohrievanie ohna v peciach procesnym plynom,
— pouzivanie pocitacom riadeného systému na kontrolu vyhrevnej hodnoty,
— registrécia a vyuZivanie teploty koksu a plynovych spalin,

— primerané dimenzovanie kapacity instaldcii na rekuperdciu energii pre procesné plyny, najmi so zretelom na réznost
procesnych plynov.

Uplatnitelnost

Konkrétna spotreba energif zavisi od rozsahu procesu, kvality vyrobkov a typu instaldcie (napr. od rozsahu védkuového
spracovania v kyslikovom konvertore, teploty pri tepelnom spracovani, hriibky vyrobkov atd.).

4. BAT md slazif na vyuzivanie odsirené¢ho a prachu zbaveného nadbytocného koksdrenského plynu, prachu zbave-
ného vysokopecného plynu a plynu z kyslikového konvertora (v zmesi alebo zvlast) v kotloch alebo v kombinovanych
tepelno-elektrickych zariadeniach na vyrobu pary, elektriny afalebo tepla, s vyuzitim nadbytocného odpadového tepla
v internych a externych vykurovacich sietach, pokial existuje poziadavka z tretej strany.

Uplatnitelnost

Moze sa stat, Ze spoluprdca a sthlas tretej strany nie je pod kontrolou prevddzkovatela a preto nepatri do rdmca
posobnosti povolenia.



8.3.2012

Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 70/71

5. BAT md slizit na minimalizdciu spotreby elektrickej energie pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombinacie:
I. systémy na riadenie hospoddrenia s elektrinou;
II. zariadenia na brisenie, Cerpanie, vetranie a prepravu a iné elektrické vybavenie s vysokou energetickou efektivnostou.

Uplatnitelnost

Frekvencne riadené cerpadld sa nesmd pouzivat tam, kde ma spolahlivost cerpadiel zdsadny vyznam pre bezpecnost
procesu.

1.1.3 Hospodérenie s materidlmi

6. BAT md slazif na optimaliziciu hospoddrenia a riadenia internych materidlovych tokov s cielom predchddzat
zneCisteniu, predchddzat ich zhorSeniu, poskytniif primerand kvalitu vstupov, umoznit opdtovné vyuzitie a recyklaciu
a zlepsit efektivnost procesu a optimalizovat vytazok kovu.

Opis

Vhodné skladovanie vstupnych materidlov a rezidul z procesu a manipuldcia s nimi mozu pomodct minimalizovat
vzduchom prendsané emisie prachu zo skladovych dvorov a prepravnych pdsov, vritane vnitropodnikovych miest,
a zabrdnit znelistovaniu pody, podzemnych vod a odtekajicich vod (pozri aj BAT 11).

Uplatiiovanie vhodného riadenia integrovanej oceliarne a hospodarenia s reziduami, vratane odpadu, z inych instaldcif
a odvetvi umoziiuje maximalne vnatropodnikové afalebo externé vyuzitie surovin (pozri aj BAT 8, 9 a 10).

Hospodarenie s materidlmi zahffia aj kontrolovant likviddciu malych casti z celkového mnozstva rezidui z integrovanej
oceliarne, ktoré nemajii Ziadne hospodarske vyuzitie.

7. S ciefom dosiahnut nizke drovne emisii relevantnych znecistujicich litok md BAT slazit na vyber vhodnych
vlastnosti $rotu a inych surovin. Pokial ide o $rot, md BAT sluzif na vykondvanie primeranej kontroly viditelnych
zneCistujucich latok, ktoré by mohli obsahovat tazké kovy, najmi ortut, alebo by mohli viest k vytvdraniu polychléro-
vanych dibenzodioxinov/furdnov (PCDDJF) a polychlérovanych bifenylov (PCB).

Na zlepSenie vyuzivania Srotu sa mdzu pouzivat tieto techniky, a to samostatne alebo v kombindcidch:
— stanovenie kritérii prijatelnosti, ktoré zodpovedaji profilu vyroby, pre objedndvky na ndkup Srotu,

— dobra znalost zloZenia Srotu dosiahnutd podrobnym monitorovanim povodu $rotu; vo vynimoénych pripadoch moze
P Y p vy ych prip
pri zisteni charakteristiky $rotu pomoct taviaci test,

— vhodné prijimacie zariadenia a kontroly dodédvok,
— postupy na vylicenie Srotu, ktory nie je vhodny na pouzitie v danej instaldcii,

— skladovanie $rotu podla roznych kritérii (napr. velkost, zliatiny, stupen Cistoty); skladovanie Srotu s moznostou
uvolfiovania znedistujicich litok do pddy na nepriepustnych povrchoch s odvodiovacim a zbernym systémom,
pouzitie zastreSenych priestorov, ktorymi sa moze zniZit potreba takéhoto systému,

— zostavenie ddvok Srotu pre rozne tavby so zretelom na znalost zloZenia s cielom pouzit najvhodnejsi $rot pre td
kvalitu ocele, ktord sa md vyrobit (toto je v niektorych pripadoch podstatné, aby sa zabranilo pritomnosti neziaducich
prvkov, a v inych pripadoch zasa na vyuzitie prvkov zliatin pritomnych v $rote a potrebnych pre td kvalitu ocele,
ktord sa mé vyrobit),

— rychly ndvrat Srotu z vlastnej vyroby do skladu Srotu za ucelom recyklacie,
— plén prevaddzky a riadenia,

— triedenie Srotu na tcely minimalizdcie rizika, vratane nebezpecnych a neZeleznych znecistujicich litok, najma poly-
chlérovanych bifenylov (PCB) a oleja alebo maziva. Tieto kroky obvykle vykondva doddvatel srotu, ale prevadzkovatel
kontroluje z bezpec¢nostnych dovodov vsetky doddvky $rotu v utesnenych kontajneroch. Preto je zdroveni mozné
kontrolovat (kde je to mozné) pritomnost zneCistujiicich latok. MoZe sa vyzadovat aj postdenie malych mnoZstiev
plastov (napr. v pripade stcasti potiahnutych plastom),

— kontrola rddioaktivity podla odportcani expertnej skupiny Eurdpskej hospodarskej komisie Organizicie spojenych
narodov,
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— vykonanie povinného odstrdnenia zloZiek, ktoré obsahujii ortut, z vozidiel v likvidicii a z odpadovych elektrickych
a elektronickych zariadeni na strane spracovatelov $rotu mozno zlepsit:

— zahrnutim klauzuly o nepritomnosti ortuti v $rote do zmldv na ndkup Srotu,
— odmietnutim $rotu, ktory obsahuje vidite[né elektronické zlozky a zostavy.

Uplatnitelnost

Moze sa stat, Ze vyber a triedenie Srotu nie je dplne pod kontrolou prevddzkovatela.

1.1.4 Hospoddrenie s reziduami z procesov, ako st vedlaj3ie produkty a odpad

8.  Uplatnovanim BAT pre tuhé rezidud sa maji pouzivat integrované a prevadzkové techniky na minimalizaciu
odpadu jeho internym vyuzivanim alebo uplatiovanim $pecializovanych recykla¢nych postupov (interne alebo externe).
Opis

Techniky na recykldciu rezidui bohatych na Zelezo zahffiaju $pecializované recyklacné techniky, ako je Sachtovd pec
OxyCup®, proces DK, procesy na obmedzenie vytavovania kovov alebo peletovanie/lisovanie brikiet za studena, ako aj
techniky pre rezidud z vyroby uvedené v oddieloch 9.2 - 9.7.

Uplatnitelnost
KedZe uvedené procesy moze vykondvaf tretia strana, moZe sa staf, Ze samotnd recykldcia nie je pod kontrolou

prevadzkovatela vyrobne Zeleza a ocele, a teda nepatri do rozsahu posobnosti povolenia.

9. BAT mad slazit na maximaliziciu externého pouzitia alebo recykldcie tuhych rezidui, ktoré sa nedaji pouzit ani
recyklovat podla BAT 8, a to vzdy, ked je to mozné a v silade s pravnymi predpismi o odpadoch. BAT sa sluzif na
kontrolované nardbanie s reziduami, ktorych vzniku nemozno zabranit a ktoré sa nedajii recyklovat.

10.  BAT md slizit na pouzivanie najlepsich postupov na prevadzku a ddrzbu, manipuldciu, skladovanie a dopravu
vietkych tuhych reziduf a odsdvanie v miestach preklddky s cielom zabrdnit dniku emisii do vzduchu a vody.

1.1.5 Emisie rozptyleného prachu zo skladovania materidlov, z manipuldcie a dopravy
surovin a (medzi)produktov

11.  BAT md slazit na prevenciu alebo zniZovanie emisii rozptyleného prachu zo skladovania, manipuldcie a dopravy
materidlov pomocou jednej z technik uvedenych dalej v texte alebo ich kombindcie.

Ak sa pouzivaji techniky na zniZovanie diftznych prachovych emisii, md BAT sluzif na optimalizdciu efektivnosti
zachytdvania a ndsledného Cistenia pomocou vhodnych technik, ktoré st uvedené dalej v texte. Uprednostiiuje sa zber
emisii prachu ¢o najblizsie pri zdroji.

I. Medzi vSeobecné techniky patri:

— vytvorenie akéného pldnu na zamedzenie prachovych emisif v rdmci systému environmentdlneho manazmentu
oceliarne,

— zvézenie docasného zastavenia urcitych operécif, ktoré boli identifikované ako zdroj PM;, a sposobujii vysoké
namerané tidaje v okoli,; Na tento krok je potrebné mat dostatok zariadeni na monitorovanie PM; so stvisiacim
monitorovanim smeru a sily vzduchovych pridov, aby sa dali triangulovat a zistit hlavné zdroje jemného
prachu.

II. Techniky na zamedzenie uvolfiovaniu prachu pocas manipuldcie a dopravy sypkych surovin zahfnaji:
— orientdciu dlhych hromdd v prevlddajicom smere vetra,
— instaldciu veternych bariér alebo vyuzitie prirodzeného terénu na vytvorenie krytu,
— kontrolu obsahu vlhkosti v dodanom materiali,

— dosledné dodrziavanie postupov na zamedzenie nepotrebnej manipuldcie s materidlmi a dlhodobo volne odpa-
dévajicim materidlom,

— vhodné bezpec¢nostné izolovanie materidlov na dopravnikoch a v ndsypkéch atd.,
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— pouzivanie vodnych rozprasovacov potlacajicich tnik prachu, v pripade potreby s prisadami ako latex,
— prisne normy pre udrzbu zariadenia,

— vysokt troven upratovania, najmi Cistenie a vlhéenie ciest,

— pouzivanie mobilného a staciondrneho vysdvacicho zariadenia,

— potldcanie prachu alebo odlucovanie prachu a pouzivanie ¢istiaceho zariadenia s vrecovym filtrom na oslabenie

vyznamnych zdrojov prachu,

— pouzivanie zametacich dut s obmedzenymi emisiami na vykondvanie bezného Cistenia tvrdych povrchov ciest.

Techniky na doddvku, skladovanie materidlov a ¢innosti pri spatnom vypustani zahfnaji:

tplné uzavretie vyklddkovych nédsypiek v budove vybavenej odlucovanim filtrovaného vzduchu pre prasné
materidly alebo ndsypky vybavené usmerfiovaémi prachu a vypustacimi mriezkami pripojenymi na odlucovanie
prachu a distiaci systém,

ak je to mozné, obmedzenie vy$ky odpaddvania maximélne na 0,5 m,

pouzivanie vodnych rozprasovacov (uprednostiiuje sa pouzivanie recyklovanej vody) na potldcanie prachu,
v pripade potreby vybavenie skladovacich nddob filtracnymi jednotkami na kontrolu prachu,

pouZivanie tGplne uzavretych zariadeni pri spatnom vypustani z nddob,

v pripade potreby skladovanie srotu v krytych priestoroch s tvrdym povrchom s cielom obmedzit nebezpecen-
stvo znelistenia zeme (vyuZzivanie doddvok bezprostredne v Case potreby s cielom minimalizovat velkosti
skladok a tym aj emisie),

minimalizdcia narusenia hromad,
obmedzenie vysky a rutinnd kontrola vieobecného tvaru hromdd,
skladovanie v budovéch alebo v nddobédch a nie v hromaddch, ak existuje vhodnd skladovacia kapacita,

vytvaranie vetrolamov v prirodzenom teréne, zemnych ndsypov a vysddzanie vysokej trdvy a stile zelenych
stromov na otvorené priestranstva s cielom zachytdvat a pohlcovat prach bez toho, aby doslo k dlhodobému
poskodeniu,

osiatie vrcholov hromdd odpadu a hild trosky vodomilnymi rastlinami,

realizdcia zazelenania miesta pokrytim nevyuzitych ploch povrchovou podou a zasadenim rastlin, krovin a inej
vegetdcie pokryvajiicej zem,

vlhéenie povrchu s pouzitim trvanlivych latok, ktoré viazu prach,
prikrytie povrchu nepremokavymi plachtami alebo vytvorenie povlaku na sklddkach (napr. latexového),
pouzivanie skladovania s opornymi stenami na obmedzenie nechrineného povrchu,

ked je to potrebné, mohlo by sa zaviest opatrenie na pouZivanie nepriepustnych povrchov z beténu a s
odvodnenim.

V pripade, Ze sa palivo a suroviny dodévaji ndémornou dopravou a uvolfiovanie prachu by mohlo byt znacné,
niektoré techniky zahfiaji:

— pouzivanie samovyprazdiovacich nddob alebo uzavretych kontinudlnych vykladacov u prevddzkovatelov.

V ostatnych pripadoch by sa prach, ktory vytvdraji lodné vykladace chépadlového typu, mal minimalizovat
kombindciou zabezpecenia primeraného obsahu vlhkosti v doddvanom materidli, minimalizciou vysky odpa-
dévania a pouzivanim vodnych rozprasovacov alebo jemnej vodnej hmly v dsti ndsypky lodného vykladaca,
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— zamedzenie rozprasovania morskej vody do rid alebo tavidiel, pretoze sposobuje znecistenie elektrostatickych
odlucovacov aglomeracnej tpravne chloridom sodnym. Dalsi chlérovany vstup do surovin moze tiez viest
k zvySeniu emisif (napr. polychlérovanych dibenzodioxinov/furdnov) a brzdit recirkuldciu prachu vo filtroch,

— skladovanie praskového uhlika, vdpna a karbidu vépnika v utesnenych silich a ich pneumatickd preprava alebo
skladovanie a prevdzanie v utesnenych vreciach.

. Techniky na vyklddku z vlakov alebo ndkladnych dut zahfnaji:

— ak je to potrebné v dosledku tvorby emisii prachu, pouZzivanie vyhradeného vykladacieho zariadenia zvycajne
uzavretej konstrukcie.

Pre materidly vysoko citlivé na posun, ktory moze viest k zna¢nému uvolneniu prachu, niektoré techniky zahfnaju:

— pouzivanie preklddkovych miest, vibracnych sit, drvicov, ndsypiek a pod., ktoré moézu byt uplne uzavreté
s odlu¢ovanim do vrecového filtra¢éného zariadenia,

— namiesto zmyvania pouZivanie centrdlnych alebo miestnych vysdvacich systémov na odstranovanie rozsypanych
materidlov, nakolko ticinky st obmedzené na jedno médium a recykldcia rozsypaného materidlu je jednoduchsia.

Techniky na manipuldciu a spracovanie trosky zahfiaj:

— udrziavanie skladok granulovanej trosky vo vlhkom stave pre manipuldciu a spracovanie trosky, pretoze troska
z vysokej pece a oceliarska troska moze sposobit vznik prachu,

— pouzivanie uzavretého zariadenia na drvenie trosky vybavené t¢innym odlucovanim a vrecovymi filtrami na
znizovanie emisii prachu.

Techniky na manipuldciu so Srotom zahffaji:

— zabezpecenie skladovania Srotu pod krytmi afalebo na beténovych podlahdch s cielom minimalizovat dvihanie
prachu spdsobené pohybmi vozidiel.

Techniky, ktoré sa maji zvazovat pocas prepravy materidlov, zahffaji:
— minimalizdciu pristupovych miest z verejnych komunikdcif,
— pouzitie zariadenia na Cistenie kolies na zabrdnenie prenosu blata a prachu na verejné cesty,

— pouzivanie tvrdych povrchov na prepravnych cestich (betonu alebo asfaltu) na minimalizaciu tvorby prachovych
oblakov pocas prepravy materidlov a Cistenie ciest,

— obmedzenie pohybu vozidiel na oznacené trasy plotmi, priekopami alebo ndsypmi z recyklovanej trosky,
— zvlhCovanie prasnych ciest vodnymi rozprasova¢mi, napr. pri operdcidch manipuldcie s troskou,

— zabezpecit, aby prepravné vozidld neboli preplnené a tym zabranit rozsypaniu,

— zabezpecit, aby prepravné vozidld boli vybavené plachtou na prikrytie prevazaného materidlu,

— minimalizovat pocty presunov,

— pouzivanie uzavretych alebo ohradenych dopravnikov,

— ked je to mozné, pouzivat rirkové dopravniky na minimalizdciu strdt materidlov pri zmene smeru medzi
jednotlivymi miestami, ku ktorému zvycajne dochddza pri prekliddke materidlov z jedného pésu na druhy,

— techniky s dobrymi postupmi pre dopravu roztaveného kovu a na manipuldciu s odlievacimi panvami,

— odstranovanie prachu z preklddkovych miest dopravnika.
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1.1.6 Hospodédrenie s vodou a odpadovou vodou

12. BAT pre hospodérenie s odpadovou vodou md slazit na prevenciu vzniku, zber a oddelovanie typov odpadovej
vody prostrednictvom maximalizdcie internej recykldcie a pouzitia vhodného spracovania pre kazdy kone¢ny tok. Patria
sem techniky, ktoré vyuzivajii napr. olejové zachytavace, filtriciu alebo usadzovanie. V tejto stvislosti sa mozu pouzivat
techniky, ktoré splnaja tieto predpoklady:

— nepouzivat pitnd vodu pre vyrobné linky,

— zvysit pocet afalebo kapacitu systémov na cirkuldciu vody pri budovani novych zariadeni alebo pri modernizicii/
prestavbe existujicich zariadent,

— centralizovat rozvddzanie vstupujicej Cerstvej vody,
— pouzivat vodné kaskddy, pokial jednotlivé parametre nedosiahnu svoje zékonné alebo technické hrani¢né hodnoty,

— pouzivat vodu v inych zariadeniach iba v pripade, Ze st zasiahnuté iba jednotlivé parametre vody a jej dalsie vyuzitie
je mozné,

— drzat spracovani a nespracovant odpadovi vodu oddelene; tymto spdsobom je mozné nardbat s odpadovou vodou
réznym sposobom s vynaloZenim primeranych ndkladov,

— vidy, ked je to mozné, pouzivat dazdovii vodu.

Uplatnitelnost

Hospodarenie s vodou v integrovanej oceliarni bude v prvom rade vynitené dostupnostou a kvalitou Cerstvej vody
a zékonnymi poziadavkami v danej lokalite. V existujicich zariadeniach moze byt uplatnitelnost obmedzend existujiicou
konfigurdciou obehu vody.

1.1.7 Monitorovanie

13.  BAT md sldzit na meranie alebo hodnotenie vsetkych relevantnych parametrov potrebnych na riadenie procesov
z riadiacej miestnosti pomocou modernych poéitacovych systémov s ciefom kontinudlne upravovat a optimalizovat
procesy v rezime on-line, aby sa zabezpecilo stabilné a plynulé spracovanie, a tym aj zvySend energetickd efektivnost
a maximalizdcia vytazku a zlep3enie postupov tdrzby.

14.  BAT mad slazit na meranie nahromadenych emisii znecistujucich ldtok z hlavnych zdrojov emisii zo vsetkych
procesov zahrnutych v oddieloch 1.2 — 1.7 vzdy, ked st BAT-AEL dané, a v elektrirnach vo vyrobniach Zeleza a ocele,
ktoré pracujii s procesnym plynom.

BAT md slazit na vykondvanie kontinudlneho merania minimdlne pre:

— primdrne emisie prachu, oxidov dusika (NOy) a oxidu siricitého (SO,) zo spekacich pdsov,

— emisie oxidov dusika (NOy) a oxidu siri¢itého (SO,) zo stvrdnutych vystupov z peletizacnych zariaden,
— emisie prachu z lejarni vysokych peci,

— sekunddrne emisie prachu z kyslikovych konvertorov,

— emisie oxidov dusika (NOy) z elektrdrni,

— emisie prachu z velkych elektrickych oblikovych peci.

Pokial ide o iné emisie, BAT ma slazif na zvazenie kontinudlneho monitorovania emisii v zdvislosti od hmotnostného
toku a vlastnosti emisii.

15.  Pre vyznamné zdroje emisii, ktoré nie st uvedené v stvislosti s BAT 14, md BAT slizif na meranie emisif
znedistujicich latok zo vietkych procesov zahrnutych v oddieloch 1.2 — 1.7 o BAT a z elektrdrni vo vyrobniach Zeleza
a ocele, ktoré pracuji s procesnym plynom, ako aj vietkych relevantnych zloZiek procesného plynu/znecistujicich 1dtok,
a to pravidelne a diskontinudlne. Patr{ sem aj diskontinudlne monitorovanie procesnych plynov, nahromadenych emisif,
polychlérovanych dibenzodioxinov/furdnov (PCDD/F) a monitorovanie vyputstania odpadovej vody, no nepatria sem
diftizne emisie (pozri BAT 16).
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Opis (tyka sa BAT 14 a 15)
Monitorovanim procesnych plynov sa zabezpecuji informdcie o zloZeni procesnych plynov a o nepriamych emisidch zo

spalovania procesnych plynov, ako st emisie prachu, tazkych kovov a SOx.

Nahromadené emisie sa moézu merat pravidelnymi diskontinudlnymi meraniami v prislusnych zdrojoch emisii s vyvodom
do kanila pocas dostatocne dlhého obdobia s cielom ziskat reprezentativne hodnoty emisii.

Na monitorovanie vyputstania odpadovej vody existuje Sirokd Skdla Standardizovanych postupov pre odber vzoriek
a analyzu vody a odpadovej vody, vritane:

— néhodnej vzorky, pod ktorou sa rozumie jedind vzorka odobratd z toku odpadovej vody,

— zlozenej vzorky, pod ktorou sa rozumie vzorka odoberand kontinudlne pocas daného obdobia alebo vzorka, ktord
pozostdva z niekolkych vzoriek, ktoré sa odobrali kontinudlne alebo diskontinudlne pocas daného obdobia a zmiesali,

— zmiesanej nédhodnej vzorky, pod ktorou sa rozumie zloZend vzorka aspori z piatich nidhodnych vzoriek, ktoré sa
odobrali pocas maximdlne dvoch hodin v minimélne dvojmindtovych intervaloch a zmiesali.

Monitorovanie by sa malo vykondvat podla prislusnych noriem EN alebo ISO. Ak nie st k dispozicii normy EN alebo
ISO, mali by sa uplatiiovat vnitrostitne alebo iné medzinidrodné normy, ktorymi sa zabezpeci poskytovanie tidajov
rovnakej vedeckej kvality.

16.  BAT md slazit na urcenie rddovej velkosti diftiznych emisii z prislusnych zdrojov pomocou uvedenych metéd.
Vzdy, ked je to mozné, uprednostiuji sa metddy priameho merania pred nepriamymi metédami alebo hodnoteniami na
zdklade vypoctov pomocou emisnych faktorov:

— priame meracie metddy, pri ktorych sa emisie meraji na samotnom zdroji. V tomto pripade sa koncentricie
a hmotnostné toky moézu odmerat alebo urcit,

— nepriame metody merania, pri ktorych sa ur¢ovanie emisif vykondva v urcitej vzdialenosti od zdroja; priame meranie
koncentrdcii a hmotnostného toku nie je mozné,

— vypocet pomocou emisnych faktorov.

Opis
Priame alebo takmer priame meranie

Prikladom priamych merani st merania vo veternych tuneloch, s odsdva¢mi alebo iné metddy, ako st merania akoby
emisif na streche priemyselnej instaldcie. V poslednom pripade sa meria rychlost vetra a plocha prieduchu v stresnej linii
a vypocita sa rychlost toku. Prierez meracej roviny prieduchu v stre$nej linii sa dalej rozdeli na sektory s rovnakou
velkostou povrchu (mriezkové meranie).

Nepriame merania

Medzi priklady nepriamych merani patri pouzivanie stopovacich plynov, metédy modelovania spiatného rozptylu (reverse
dispersion modelling, RDM) a metédy hmotnostnej bilancie s pouzitim svetelnej detekcie a merania vzdialenosti (light
detection and ranging, LIDAR).

Vypocet emisii pomocou emisnyich faktorov

Usmernenia na pouzitie emisnych faktorov na odhad emisii rozptyleného prachu zo skladovania sypkych materidlov
a manipulovania s nimi a na odstrafiovanie prachu z vozoviek, ktory vznikd pri preprave:

— VDI 3790 cast 3,

— US EPA AP 42.

1.1.8 Vyradenie z prevadzky

17.  BAT md slazit na prevenciu znecistovania pri vyradovani z prevddzky pomocou tychto technik:
Projekéné aspekty pre vyradenie zariadenia z prevadzky na konci jeho Zivotnosti:

I. zvdzenie vplyvu pripadného vyradenia zariadenia z prevddzky na Zivotné prostredie vo féze projektovania novej
instalcie, nakolko vdaka vopred premyslenému postupu je vyradenie z prevadzky lahsie, Cistejsie a lacnejsie;
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II. vyradenie z prevadzky predstavuje ekologické rizikd znecistenia zeme (a podzemnych vod) a vznikajii pri niom velké
mnozstvd tuhého odpadu; preventivne techniky st Specifické pre konkrétny proces, ale vieobecné tivahy by mali
zahfnat:

i. nezasahovanie do podzemnych Struktdr;
ii. zabudovanie funkcif ulah¢ujicich demontdz;
iii. vybrat povrchové tpravy, ktoré sa daju lahko distit;

iv. pouzitie takej zostavy zariadenia, ktord minimalizuje zéchyt chemikélif a ulahcuje odvddzanie do kanalizicie alebo
Cistenie;

v. projektovanie pruznych samostatnych jednotiek, ktoré umoziuji postupné uzavretie;
vi. vidy ked je to mozné, pouzivanie biologicky rozlozitelnych a recyklovatelnych materidlov.

1.1.9 Hluk

18.  BAT mad sluzif na zniZenie hlukovych emisii z relevantnych zdrojov v procesoch vyroby Zeleza a ocele pomocou
jednej alebo viacerych uvedenych technik v zdvislosti od podmienok v danej lokalite a podla tychto podmienok:

— realizdcia stratégie zniZovania hluku,

— ohradenie hluénych prevddzok/jednotick,

— izolovanie vibrécii z prevddzok/jednotiek,

— vnutorné a vonkajsie obloZenie z materidlu, ktory pohlcuje ndrazy,

— zvukotesné budovy pre umiestnenie vietkych hlu¢nych operacii, ktoré vytvdraju zariadenia na premenu materidlov,

— budovanie protihlukovych ochrannych stien, napr. vystavba budov alebo prirodnych prekazok, ako st rastice stromy
a kriky medzi chrdnenou oblastou a hlu¢nou ¢innostou,

— tlmice hluku na vypustiach odsdvacich kominov,
— izolované potrubia a koncové dachadld, ktoré si umiestnené vo zvukotesnych budovich,
— zatvdranie dverf a okien v hlu¢nych priestoroch.

1.2 Zdvery o BAT pre aglomeracné tipravne

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit pre vietky aglomeracné tpravne.

Emisie do ovzdusia
19.  BAT na mieSanie/zmieSavanie md sliZit na prevenciu alebo zniZenie emisii rozptyleného prachu aglomerdciou

jemnych materidlov tipravou obsahu vlhkosti (pozri aj BAT 11).

20.  BAT pre primdrne emisie z aglomera¢nych Gpravni md slazit na zniZenie emisif prachu z odpadového plynu zo
spekacich pdsov pomocou vrecového filtra.

BAT pre primédrne emisie v existujiicich zariadeniach md slizif na zniZenie emisii prachu z odpadového plynu z aglo-
meraénych pasov pomocou modernych elektrostatickych odlucovacov, ak vrecové filtre nie st pouzitelné.

Uroven emisii stvisiaca s BAT pre prach je <1 - 15 mg/Nm? pre vrecovy filter a < 20 — 40 mg/Nm® pre moderny
elektrostaticky odlu¢ova¢ (ktory by sa mal navrhnit a prevadzkovat tak, aby sa dosiahli tieto hodnoty), pricom obidva
udaje sa stanovuji ako priemernd dennd hodnota.

Vrecovy filter

Opis

Vrecové filtre, ktoré sa pouzivaji v aglomeracnych Gpravniach, sa zvycajne pouZivaji ako nadvizujiice na existujici
elektrostaticky odlucova¢ alebo cyklén, ale mozu sa prevadzkovat aj ako samostatné zariadenie.
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Uplatnitelnost

Pokial ide o existujiice zariadenia, mozu byt relevantné poziadavky, ako je priestor na instaliciu nadvidzujicu na elek-
trostaticky odlucova¢. Osobitnd pozornost by sa mala venovat veku a vykonnosti existujiceho elektrostatického odlu-
covaca.

Moderny elektrostaticky odlucovac
Opis

Moderny elektrostaticky odlucova¢ je charakterizovany jednou z tychto vlastnosti alebo kombindciou tychto vlastnosti:
— dobré kontrola procesu,

— pridavné elektrické polia,

— prisposobenie intenzity elektrického pola,

— prispdsobenie obsahu vlhkosti,

— dprava podmienok pomocou prisad,

— vysSie napitia alebo napitia s premenlivymi impulzmi,

— napitie s rychlou reakciou,

— superponovanie vysokych energetickych impulzov,

— pohyblivé elektrédy,

— vidsia vzdialenost medzi plathami elektréd alebo tprava inych vlastnosti na zlep3enie efektivnosti znizZovania emisi.

21.  BAT pre primdrne emisie zo spekacich pasov md sliZit na prevenciu alebo zniZenie emisif ortuti vyberom surovin
s nizkym obsahom ortuti (pozri BAT 7) alebo spracovanim odpadovych plynov v kombindcii s aktivnym uhlim alebo
vstrekovanim aktivovaného lignitového koksu.

Uroven emisif stvisiaca s BAT pre ortuf je < 0,03 — 0,05 mg/Nm> ako priemer za ¢as odberu vzoriek (diskontinudlne
meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne pol hodiny).

22, BAT pre primdrne emisie zo spekacich pasov md slizit na zniZzenie emisii oxidov siry (SOx) pomocou jednej
z tychto technik alebo ich kombindcie:

L. zniZenie vstupu siry pouzitim Skvdry s nizkym obsahom siry,
II. zniZenie vstupu siry minimalizdciou spotreby Skvary,
III. zniZenie vstupu siry pouZivanim Zeleznej rudy s nizkym obsahom siry,

IV. vstrekovanie vhodnych adsorpénych ¢inidiel do vedenia odpadovych plynov zo spekacieho pdsu pred odstrdnenim
prachu pomocou vrecového filtra (pozri BAT 20),

V. odsirenie mokrou cestou alebo proces s regenerdciou aktivneho uhlia (s osobitnym zretelom na predpoklady pre
pouzitie).

Uroven emisii stvisiaca s BAT pre oxidy siry (SOy) pomocou BAT I — IV je < 350 — 500 mg/Nm’, vyjadrend ako oxid
siricity (SO,) a stanovend ako dennd priemernd hodnota, pricom niZsia hodnota sa viaze k BAT IV.

Uroven emisif stvisiaca s BAT pre oxidy siry (SOy) s vyuZitim BAT V je < 100 mg/Nm?, vyjadrend ako oxid siricity (SO,)
a stanovend ako dennd priemernd hodnota.

Opis procesu RAC, ktory sa uvddza v sivislosti s BAT V

Techniky odsirenia suchou cestou sti zaloZené na adsorpcii SO, aktivnym uhlim. Ked sa aktivne uhlie s naviazanym SO,
regeneruje, proces sa nazyva regenerdcia aktiveho uhlia (regenerated activated carbon, RAC). V tomto pripade sa moze
pouzivat vysoko kvalitné a drahé aktivne uhlie a ako vedlajsi produkt sa ziska kyselina sirovd (H,SO,). Lozko sa
regeneruje vodou alebo podsobenim tepla. V niektorych pripadoch sa pre ,jemné vyladenie* existujicej odsirovacej
jednotky pouziva aktivne uhlie na bdze lignitu. V tom pripade sa aktivne uhlie s naviazanym SO, spaluje za kontrolo-
vanych podmienok.
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Systém RAC moze byt jednostupniovy alebo dvojstupiiovy proces.

V jednostupiiovom procese sa odpadové plyny vedd cez 10zko aktivneho uhlia a znedistujice litky si adsorbované
aktivnym uhlim. Okrem toho dochddza k odstrdneniu NOy, ked sa ¢pavok (NH;) vstrekuje do pradu plynu pred
katalyzdtorovym 16zkom.

V dvojstupiiovom procese sa odpadové plyny vedd cez dve lozka aktivneho uhlia. Cpavok sa moze vstrekovat pred
16zkom s cielom obmedzit emisie NOy.

Uplatnitelnost technik uvedenych v sdvislosti s BAT V

Odsirenie mokrou cestou: poziadavky na priestor moézu byt ndrocné a mozu obmedzit uplatnitelnost. Do tvahy sa musia
brat vysoké investicné a prevddzkové ndklady a vyrazné vplyvy na iné zlozky Zivotného prostredia ako je tvorba
a likviddcia kalov, ako aj dodato¢né opatrenia na spracovanie odpadovej vody. Tdto technika sa v Case pisania tohto
dokumentu v Eur6pe nepouziva, no mohla by ndjst vyuzitie v pripadoch, ked nie je pravdepodobné, ze sa normy kvality
zivotného prostredia daji dodrzat pomocou inych technik.

RAC: technika na znizovanie mnozZstva prachu by mala byt nainstalovand pred procesom RAC s ciefom zniZit koncen-
traciu prachu na vstupe. Ked sa uvazuje o pouzivani tejto techniky, dispozicné rieSenie zariadenia a poziadavky na
priestor predstavujii vo vSeobecnosti dolezité faktory. Plati to predovsetkym pre zariadenia s viacerymi spekacimi pdsmi.

Do tivahy sa musia brat vysoké investicné a prevadzkové ndklady, najmi vtedy, ked sa majii pouzivat vysoko kvalitné
a drahé typy aktivneho uhlia a je potrebné zariadenie na kyselinu sirovi. T4to technika sa v ¢ase pisania tohto dokumentu
v Eur6pe nepouziva, no mohla by ndjst vyuzitie v novych vyrobniach, kde sa z odpadového plynu stibezne odstranujii
viaceré prvky (SOy, NOy, prach a PCDDJF), a vtedy, ked nie je pravdepodobné, Ze sa normy kvality Zivotného prostredia
dajti dodrzat pomocou inych technik.

23.  BAT pre primdrne emisie zo spekacich pdsov md slazit na zniZenie celkovych emisii oxidov dusika (NOy)
pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

I. opatrenia zaclenené do procesu, ktoré mozu zahffat:
i. recirkuldciu odpadovych plynov;

ii. iné primdrne opatrenia ako je pouZivanie antracitu alebo pouzivanie hordkov pre nizke koncentricie NOy na
zapdlenie;

II. techniky pre koncovii ¢ast potrubi, ktoré mozu zahfiat:
i. proces s regenerdciou aktivneho uhlia (regenerative activated carbon, RAC);

ii. selektivnu katalytickd redukciu (selective catalytic reduction, SCR).

Uroven emisif stivisiaca s BAT pre oxidy dusika (NOy) pomocou opatreni zaclenenych do procesu je < 500 mg/Nm?,

vyjadrend ako oxid dusicity a stanovend ako dennd priemernd hodnota.

Uroveit emisii stvisiaca s BAT pre oxidy dustka (NOy) pomocou RAC je < 250 mg/NOy a pomocou selektivnej kataly-
tickej redukcie (selective catalytic reduction, SCR) je < 120 mg/Nm?, vyjadrend ako oxid dusicity (NO,), vo vztahu k obsahu
kyslika 15 % a stanovend ako dennd priemernd hodnota.

Opis recirkuldcie odpadovych plynov na zéklade BAT Li

Pri ciastocnej recykldcii odpadového plynu urcité mnozstvd odpadovych plynov z aglomeracie sa recirkuldciou vracaji do
procesu aglomeracie. Ciasto¢nd recyklicia odpadového plynu z celého vystupu bola vyvinutd predovietkym s cielom
obmedzit tok odpadovych plynov a tym aj mnozstvo emisii hlavnych znecistujicich latok. Okrem toho to moze viest
k poklesu spotreby energie. Uplatiiovanie recirkuldcie odpadovych plynov vyzaduje osobitné dsilie s cielom zabezpecit,
aby nedoslo k negativnemu ovplyvneniu kvality aglomerdtu a produktivity. Osobitnd pozornost sa musi venovat oxidu
uholnatému (CO) v recirkulovanom odpadovom plyne, aby sa zabrdnilo otrave zamestnancov oxidom uholnatym. Boli
vyvinuté rézne procesy, ako napr.:

— Ciasto¢nd recykldcia odpadového plynu z celého vystupu,
— recykldcia odpadového plynu z koncovej Casti spekacicho pdsu v kombindcii s vymenou tepla,

— recykldcia odpadového plynu z koncovej casti aglomeracného pdsu a vyuzitie odpadového plynu z chladica
aglomerdtu,

— recyklacia urcitych mnozstiev odpadového plynu do inych casti aglomeraéného pésu.
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Uplatnitelnost BAT Li

Uplatnitelnost tejto techniky je $pecifickd pre konkrétne zariadenie. Musia sa posudit sprievodné opatrenia s cieflom
zabezpecit, aby nebola negativne ovplyvnend kvalita aglomerdtu (mechanickd pevnost v chlade) a produktivita vystupu.
V zdvislosti od podmienok v danej lokalite moZu byt tieto opatrenia pomerne menej rozsiahle a lahko vykonatelné alebo
sa naopak moZu vyznacovat zdsadnej$im charakterom, ndkladnostou a ndro¢nym zavedenim. V kazdom pripade by sa pri
zavadzani tejto techniky mali skontrolovat prevadzkové podmienky pdsu.

V existujdcich zariadeniach nie je z dovodu priestorovych obmedzeni moznd instaldcia Ciastocnej recykldcie odpadového
plynu.

Medzi dolezité aspekty pri urCovani pouzitelnosti tejto techniky patri:

— povodnd konfigurdcia vystupu (napr. dvojité alebo jednoduché vzduchové vedenia, priestor, ktory je k dispozicii pre
nové zariadenie a v pripade potreby predlzenie vystupu),

— povodny ndvrh existujiceho zariadenia (napr. ventildtory, zariadenia na Cistenie plynu, zariadenia na preosievanie
a chladenie aglomeritu),

— povodné prevadzkové podmienky (napr. suroviny, vyska vrstiev, saci tlak, percentudlny podiel nehaseného vidpna
v zmesi, $pecificky prietok, percentudlny podiel materidlov v zariadeni, ktoré sa vracaju do vsddzky),

— existujica vykonnost vyjadrend produktivitou a spotrebou tuhych paliv,

— koeficient zdsaditosti aglomerdtu a zloZenie zavazky vysokej pece (napr. percento aglomerdtu oproti peletim
v zavazke, obsah Zeleza v tychto zlozkdch).

Uplatnitelnost inych primdrnych opatreni na zdklade BAT Lii

Pouzivanie antracitu zdvisi od dostupnosti antracitov s nizsim obsahom dusika v porovnani so $kvdrou.

Opis a uplatnitelnost procesu RAC na ziklade BAT ILi pozri v siivislosti s BAT 22.
Uplatnitelnost procesu SCR na zdklade BAT ILii

SCR sa moze pouzivat vo vysokoprasnom systéme nizkopra§n0m systéme a ako Cisty plynovy systém. Doteraz sa
v aglomeracnych tpravniach uplatiovali iba ¢isté p gfnove systémy (po odstrdneni prachu a odsireni). Podstatné je, aby
plyn mal maly obsah prachu (< 40 mg prachu/Nm’) a tazkych kovov, lebo tieto mézu sposobit netcinnost povrchu
katalyzdtora. Okrem toho sa moze vyzadovat 0d31renle pred katalyzdtorom. Dal§fm predpokladom je minimalna teplota
vystupného plynu priblizne 300 °C. To si vyzaduje energeticky vstup.

Uplatenitelnost moézu obmedzit vysoké investicné a prevadzkové ndklady, potreba revitalizdcie katalyzdtora, spotreba
a posun NH;, hromadenie vybusného dusi¢nanu aménneho (NH,NOj;), tvorba korozivneho SO; a dalsia energia
potrebnd na opakovany ohrev, ¢o moze obmedzit moznosti rekuperdcie citelného tepla z procesu aglomericie. Tito
technika mozZe ndjst vyuzitie v pripadoch, ked je nepravdepodobné, zZe sa normy kvality Zivotného prostredia dajd
dodrzat pomocou inych technik.

24.  BAT pre primdrne emisie zo spekacich pdsov md sliZzit na prevenciu afalebo zniZenie emisii polychlérovanych
dibenzodioxinov/furdnov (PCDD/F) a polychlérovanych bifenylov pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindacie:

I. pokial mozno nepouzivat suroviny, ktoré obsahujii polychlérované dibenzodioxiny/furdny (PCDDJF) a polychlérované
bifenyly (PCB) alebo ich prekurzory (pozri BAT 7);

II. potldcanie tvorby polychlérovanych dibenzodioxinov/furdnov (PCDDJF) pridavkom dusikatych zldcenin;
1L recirkuldcia odpadovych plynov (pre opis a uplatnite[nost pozri BAT 23).

25.  BAT pre primdrne emisie zo spekacich pdsov md slazit na zniZenie emisii polychlérovanych dibenzodioxinov/
furdnov (PCDDJF) a polychlérovanych bifenylov (PCB) vstreknutim vhodnych adsorpénych cinidiel do vedenia odpado-
vého plynu zo spekacieho pdsu pred odstranenim prachu pomocou vrecového filtra alebo modernych elektrostatickych
odlucovacov v pripade, Ze vrecové filtre nie st pouzitelné (pozri BAT 20).

Uroveii emisif svisiaca s BAT pre polychlérované dibenzodioxiny/furdny (PCDD/F) je < 0,05 — 0,2 ng I-TEQ/Nm’ pre
yrecovy filter a < 0,2 — 0,4 ng-I-TEQ/Nm> pre moderny elektrostaticky odlu¢ovac, pricom obidve hodnoty sa stanovujd
pre ndhodné vzorky pocas 6 — 8 hodin v podmienkach ustdleného stavu.
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26.  BAT pre sekunddrne emisie z vyprdzdiiovania spekacich pédsov, drvenia aglomeritu, chladenia, preosievania a z
prekladkovych miest dopravnika md sldzif na prevenciu afalebo efektivne odlucovanie a ich ndsledné zniZenie pomocou
kombindcie tychto technik:

I. odsdvanie v miestach preklddky afalebo ich ohradenie;
II. elektrostaticky odlucova¢ alebo vrecovy filter.

Uroveri emisif stvisiaca s BAT pre prach je < 10 mg/Nm’® pre vrecovy filter a < 30 mg/Nm? pre elektrostaticky odlucovac,
pricom obidva tdaje sa stanovuji ako dennd priemernd hodnota.

Voda a odpadovd voda

27.  BAT md sluzif na minimalizdciu spotreby vody v aglomeracnych tpravniach ¢o najintenzivnejou recykliciou
chladiacej vody, pokial sa nepouzivaju chladiace systémy na jeden prechod.

28.  BAT md slazit na spracovanie odpadovej vody z aglomeraénych tpravni, kde sa pouziva voda z premyvania alebo
kde sa pouziva systém na spracovanie mokrého odpadového plynu, s vynimkou chladiacej vody pred vypustenim,
pomocou kombindcie tychto technik:

I. zachytdvanie tazkych kovov;
II. neutralizdcia;
III. filtrdcia pieskom.

Urovne emisii stvisiace s BAT na zaklade zmiesanej ndhodnej vzorky alebo 24-hodinovej zlozenej vzorky st:

— nerozpustené latky <30 mgfl,
— chemickd spotreba kyslika (CHSK) (') <100 mg/l,
— tazké kovy, <0,1 mg/l,

[celkové mnozstvo arzénu (As), kadmia (Cd), chrému (Cr), medi (Cu), ortuti (Hg), niklu (Ni), olova (Pb) a zinku (Zn)].

Rezidud z vyroby

29.  BAT md sluzit na prevenciu vzniku odpadu v aglomera¢nych tpravniach pomocou jednej z tychto technik alebo
ich kombindcie (pozri BAT 8):

I. selektivna recykldcia rezidui na mieste spat do aglomeracného procesu vylicenim fazkych kovov, alkalickych alebo
chloridmi obohatenych jemnych prachovych podielov (napr. prach z pola posledného elektrostatického odlucovaca);

II. externd recykldcia vzdy, ked je recykldcia na mieste obmedzend.

BAT md slazit na to, aby sa v aglomera¢nych dpravniach kontrolovanym sposobom hospodarilo s reziduami z procesu,
ktorych vzniku sa nedd zabrdnit a nedaji sa recyklovat.

30.  BAT md sldzit na to, aby sa pokial mozno recyklovali rezidud, ktoré mozu obsahovat olej (ako prach, kal a okuje)
a ktoré obsahuju Zelezo a uhlik zo spekacicho pdsu a z inych procesov v integrovanej oceliarni, spat do spekacicho pdsu,
pricom sa berie do tvahy prislusny obsah oleja.

(") V niektorych pripadoch sa meria TOC namiesto CHSK (aby sa predislo pouzitiu HgCl,, ktory sa pouziva na analyzu CHSK). Vzdjomny

vztah medzi CHSK a TOC by sa mal stanovit zvldst pre kazdé aglomeracné zariadenie. Pomer CHSK/TOC moze kolisat priblizne
v intervale hodnot dva az Styri.
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31.  BAT md slazit na zniZenie obsahu uhlovodikov vo vsidzke do aglomerdcie vhodnym vyberom a predbeznym
spracovanim recyklovanych rezidui z procesu.

Vo vietkych pripadoch obsah oleja v recyklovanych reziduich z procesu by mal byt <0,5% a obsah vsidzky do
aglomerdcie < 0,1 %.

Opis

Vstup uhlovodikov sa moze minimalizovat, najma znizenim vstupu oleja. Olej sa dostdva do vsddzky aglomerdtu hlavne
pridanim okuji. Obsah oleja v okujdch moze znacne kolisat, v zdvislosti od ich povodu.

Techniky na minimalizdciu vstupu oleja cez prachy a okuje zahffaju:

— obmedzenie vstupu oleja jeho vylic¢enim a ndslednym vyberom prachov a okuji iba s nizkym obsahom oleja,

— pouzivanie ,dobrych upratovacich® technik vo valcovych mlynoch méze viest k vyraznému zniZeniu obsahu zneci-
stujiiceho oleja v okujdch,

— odstranenie oleja z okuji:

— zahriatim okuji priblizne na 800 °C sa uhlovodiky pritomné v oleji menia na prchavé a ziskaji sa Cisté okuje;
prchavé uhlovodiky sa mozu spélit,

— odlicenie oleja z okuji pouzitim rozpustadla.

Energia

32.  BAT md slazit na zniZenie spotreby tepelnej energie v aglomera¢nych tGpravniach pomocou jednej z tychto technik
alebo ich kombindcie:

I. spatné ziskavanie citelného tepla z odpadového plynu chladica aglomerdtu;
II. spdtné ziskavanie cite[ného tepla (ak sa dd uskutocnif) z odpadového plynu z aglomeracnej mriezky;
III. maximdlna recirkuldcia odpadovych plynov na vyuzitie citelného tepla (pre opis a uplatnitelnost pozri BAT 23).

Opis

Z aglomeracnych tpravni sa vyptistaju dva druhy potencidlne znova pouzitelnych odpadovych energii:

— citelné teplo z odpadovych plynov z aglomeracnych strojov,

— citelné teplo z chladiaceho vzduchu z chladi¢a aglomerdtu.

Ciasto¢nd recirkuldcia odpadovych plynov je $pecidlny pripad spitného ziskavania tepla z odpadovych plynov a pise sa
o nej v ramci BAT 23. Citelné teplo sa prevddza priamo spat do aglomeracného 167ka s vyuzitim recirkulovanych plynov.

V Case pisania tohto materidlu (2010) je to jedind praktickd metéda na spétné ziskavanie tepla z odpadovych plynov.

Citelné teplo v horticom vzduchu z chladica aglomerdtu sa moze spitne ziskat jednym alebo viacerymi z tychto
sposobov:

— vyroba pary v kotle na odpadové teplo na pouzitie vo vyrobni Zeleza a ocele,

— vyroba hortcej vody na vykurovanie v danej oblasti,

— predhrievanie vzduchu na spalovanie vo vznetovom odsdvaci aglomeracnej tpravne,
— predhrievanie surovej zmesi aglomeratu,

— pouzitie chladiacich plynov aglomeratu v recirkulatnom systéme odpadovych plynov.

Uplatnitelnost
V niektorych zariadeniach moze existujiica konfigurdcia sposobovat, Ze ndklady na spatné ziskavanie tepla z odpadovych

plynov aglomerétu alebo z odpadového plynu z chladenia aglomerdtu st velmi vysoké.

Spdtné ziskavanie tepla z odpadovych plynov pomocou vymennika tepla by viedlo k neprijatelnej kondenzécii a k
problémom s kordziou.
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1.3 Zdvery o BAT pre peletizacné zariadenia

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele, moZno pouZit pre vietky peletizaéné zariadenia.

Emisie do ovzduSia

33.  BAT md sluzif na zniZenie emisii prachu v odpadovych plynoch
— z predbezného spracovania surovin, suSenia, mletia, zmdcania, zmieSavania a granulovania,
— z vystupu z tvrdnutia a
— z manipuldcie s peletami a ich preosievania
pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:
I. elektrostaticky odlucovag;
1. vrecovy filter;
II. pracka na pranie plynu mokrou cestou.

Uroveit emisii sivisiaca s BAT pre prach je < 20 mg/Nm?® pre drvenie, mletie a susenie a < 10 — 15 mg/Nm’ pre vietky
ostatné kroky procesu alebo v pripadoch, ked sa vietky odpadové plyny spracovdvaji spolu, pricom vietky tdaje sa
stanovuji ako denné priemerné hodnoty.

34.  BAT mad slizif na zniZenie emisii oxidov siry (SOy), chlorovodika (HCI) a fluorovodika (HF) z odpadovych plynov
z vystupu z tvrdnutia pomocou jednej z tychto technik:

I. mokrd pracka;
II. pohlcovanie polosuchou cestou s ndslednym systémom odstraiovania prachu.

Urovne emisii stvisiace s BAT, stanovené ako denné priemerné hodnoty, pre tieto ldtky si:

— oxidy siry (SOy), vyjadrené ako oxid siri¢ity (SO,) <30 - 50 mg/Nm’,
— fluorovodik (HF) <1 - 3 mg/Nm?,
— chlorovodik (HCl) <1 - 3 mg/Nm?.

35.  BAT md sluzif na zniZenie emisii NOx z dseku suSenia a mletia a z odpadovych plynov z vystupu z tvrdnutia
uplatnenim technik zaclenenych do procesu.

Opis

Naévrh zariadenia prostrednictvom rieSeni ,8itych na mieru” by sa mal optimalizovat pre nizky obsah oxidov dusika (NOy)
zo vSetkych spalovacich tisekov. Obmedzenie tvorby tepelnych NOy mozno dosiahnut zniZenim (vrcholovej) teploty
v hordkoch a obmedzenim nadbyto¢ného kyslika v spalovacom vzduchu. Okrem toho nizsie emisie NOy mozno
dosiahnut kombindciou mensicho vyuzivania energii a nizsicho obsahu dusika v palive (uhli a nafte).

36.  BAT pre existujiice zariadenia ma slaZit na zniZenie emisif NOy z tseku suSenia a mletia a z odpadovych plynov
z vystupu z tvrdnutia pomocou jednej z tychto technik:

L. selektivna katalytickd redukcia (selective catalytic reduction, SCR) ako technika odstrafiovania zneCistenia z konca tech-
nologickych procesov (end-of-pipe, koncovd technika);

II. Tubovolnd ind technika s efektivnostou redukcie NOy najmenej 80 %.

Uplatnitelnost

V existujucich zariadeniach, systémoch s rovnou mriezkou aj v mriezkovych peciach, je ndro¢né dosiahnut potrebné
prevadzkové podmienky vhodné pre reaktor SCR. Pre vysoké ndklady by sa o tychto koncovych technikich malo
uvazovat iba vtedy, ked nie je pravdepodobné, Ze sa normy kvality Zivotného prostredia daji dodrzat pomocou inych
technik.
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37.  BAT pre nové zariadenia md slizia na zniZenie emisii NOy z tseku suSenia a mletia a z odpadovych plynov
z vystupu z tvrdnutia pomocou selektivnej katalytickej redukcie ako koncovej techniky.

Voda a odpadovd voda

38.  BAT pre peletizatné zariadenia md slizit na minimalizdciu spotreby vody a vyputstania odpadovej vody z Cistenia
plynu mokrou cestou, prania mokrou cestou a chladenia a na ¢o mozno najcastejsie opakované pouZzivanie tejto vody.

39.  BAT pre peletizacné zariadenia md slazit na spracovanie odpadovej vody pred jej vypustenim pomocou kombi-
nacie tychto technik:

I. neutralizacia;

II. vlockovanie;

M. usadzovanie;

IV. filtrdcia pieskom;

V. zachytdvanie tazkych kovov.

Urovne emisii stvisiace s BAT na zdklade zmiesanej ndhodnej vzorky alebo 24-hodinovej zlozenej vzorky st:

— nerozpustené latky < 50 mgfl,
— chemickd spotreba kyslika (CHSK) (') <160 mg/l,
— Kjeldahlova metéda stanovenia dusika <45 mgfl,
— tazké kovy <0,55 mg/l,

[celkové mnozstvo arzénu (As), kadmia (Cd), chrému (Cr), medi (Cu), ortuti (Hg), niklu (Ni), olova (Pb), zinku (Zn)].

Rezidud z vyroby

40. BAT md sluzit na prevenciu vzniku odpadu z peletizacnych zariadeni dc¢innou recykldciou na mieste alebo
opakovanym vyuzitim rezidui (t. j. surovych peliet a teplom spracovanych peliet nedostatocnej velkosti).

BAT md slazit na to, aby sa kontrolovanym spdsobom hospodarilo s reziduami z peletiza¢ného zariadenia, t. j. kalov zo
spracovania odpadovej vody, ktorych vzniku sa nedd zabrdnit a nedaji sa recyklovat.

Energia

41.  BAT md sluzif na zniZenie/minimaliziciu spotreby tepelnej energie v peletiza¢nom zariadeni pomocou jednej
z tychto technik alebo ich kombindcie:

I. pokial mozno procesne integrované opakované pouzitie citelného tepla z roznych tisekov z vytvrdzovacieho pésu;

1. vyuzivanie nadbytocného odpadového tepla v internych alebo externych vykurovacich sietach, ak existuje poziadavka
od tretej strany.

(") V niektorych pripadoch sa meria TOC namiesto CHSK (aby sa predislo pouzitiu HgCl,, ktory sa pouziva na analyzu CHSK). Vzdjomny

vztah medzi CHSK a TOC by sa mal stanovit zvldst pre kazdé peletizacné zariadenie. Pomer CHSK/TOC méze kolisat priblizne
v intervale hodnot dva az $tyri.
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Opis

Hordci vzduch z tseku primdrneho chladenia sa moze vyuzit ako vzduch pri sekunddrnom spalovani v tseku spalovania.
Teplo zo sekcie spalovania sa zasa moze vyuzZit v iseku suSenia na pdse tvrdnutia. Teplo z tGseku sekunddrneho chladenia
sa tiez moZe vyuZif v Gseku suSenia.

Nadbytocné teplo z tseku chladenia sa moze pouzivat v susiacich komordch dseku susenia a mletia. Hortci vzduch sa
prepravuje cez izolované potrubie, ktoré sa nazyva ,recirkulaéné vedenie horticeho vzduchu®.

Uplatnitelnost

Spitné ziskavanie cite[ného tepla je procesne integrovand Cast peletizacnych zariadeni. ,Recirkulacné vedenie hortceho
vzduchu® sa moze pouzivat v existujicich zariadeniach porovnatelnej konstrukcie a s dostato¢nou dodévkou cite[ného
tepla.

Moze sa stat, Ze spoluprdca a sdhlas tretej strany nie je pod kontrolou prevddzkovatela a teda nepatri do rdmca
posobnosti povolenia.

1.4 Zdvery o BAT pre koksdrne

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit pre vietky koksdrne.

Emisie do ovzduSia

42.  BAT pre zariadenia na mletie uhlia (priprava uhlia, ktord zahffia drvenie, mletie, rozomletie na prach a preosieva-
nie) md slizit na prevenciu alebo znizZenie emisii prachu pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

I. uzavretd budova afalebo zariadenie (drvi¢, zariadenie na mletie na prach, sitd) a
II. &¢inné odlucovanie a ndsledné pouzitie systémov na odstrariovanie prachu suchou cestou.

Uroveii emisii stvisiaca s BAT pre prach je < 10 — 20 mg/Nm?, ako priemer za ¢as odberu vzoriek (nespojité meranie,
vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne pol hodiny).

43.  BAT pre skladovanie praskového uhlia a manipuldciu s nim md slizit na prevenciu alebo zniZenie emisii rozpty-
leného prachu pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:

I. skladovanie praskovych materidlov v zdsobnikoch a skladoch;
II. pouzivanie uzavretych alebo ohradenych dopravnikov;
III. minimalizdcia vysky odpaddvania v zdvislosti od velkosti a konstrukcie zariadenia;
IV. obmedzenie emisii z plnenia uholnej veZe a zo vsddzacicho vozika;
V. pouzivanie G¢inného odlucovania a ndsledné odstranovanie prachu.

Ked sa pouziva BAT V, drove emisif sGvisiaca s BAT pre prach je < 10 — 20 mg/Nm?, ako priemer za ¢as odberu vzoriek
(diskontinudlne meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne pol hodiny).

44, BAT md slazit na plnenie koksdrenskych komor plniacimi systémami so znizenymi emisiami.

Opis

Z hladiska integricie sa uprednostiuje ,bezdymové“ plnenie alebo postupné plnenie dvojitymi vzostupnymi potrubiami
alebo spdjanymi potrubiami, nakolko vsetky plyny a prach sa spracovdvajii ako sticast spracovania plynov v koksarenskej
peci.

Ak sa v3ak plyny odlucuji a spracovévaji mimo koksdrenskej pece, uprednostiiuje sa plnenie s pozemnym spracovanim
odlii¢enych plynov. Spracovanie by malo pozostévat z G¢inného odlucovania emisii s ich ndslednym spalovanim s cielom
obmedzit organické zliceniny a z pouzitia vrecového filtra s cielom obmedzit vznik drobnych castic.

Urovei emisif sivisiaca s BAT pre prach zo systémov na plnenie uhlia so spracovanim odlicenych plynov na trovni
zeme je <5 gt koksu, ¢o zodpovedd < 50 mg/Nm>, ako priemer za ¢as odberu vzoriek (vzorky z jedného miesta
odoberané minimdlne pol hodiny).

(as trvania viditelnych emisif z plnenia stvisiaci s BAT je < 30 sektind na jedno plnenie, ako mesaény priemer s pouzitim
monitorovacej metddy, ktord sa opisuje v stvislosti s BAT 46.
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45.  BAT pre koksovanie md slazit na odlicenie Co mozno najvicsicho mnozstva koksdrenského plynu pocas kokso-
vania.

46.  BAT pre koksdrne md sldzit na zniZenie emisii dosiahnutim stivislej neprerusovanej vyroby koksu pomocou tychto

technik:

I. Castd tdrzba komor peci, dvier peci a rdmovych tesneni, vzostupnych potrubi, plniacich otvorov a iného vybavenia
(systematicky program by mal vykondvat persondl Specidlne vyskoleny na zistovanie nedostatkov a tdrzbu);

II. predchddzanie velkym vykyvom teploty;
II. komplexné sledovanie a monitorovanie koksdrenskej pece;

IV. &istenie dverd, rimovych tesneni, plniacich otvorov, viek a vzostupnych potrubi po manipuldcii s nimi (pouZitelné
v novych a v niektorych pripadoch aj v existujicich zariadeniach);

V. udrziavanie volného toku plynov v koksarenskych peciach;

VI. vhodnd reguldcia tlaku pocas koksovania a pouzivanie pruzinovych tesniacich dveri alebo dveri s ostrymi hranami (v
pripade peci s vyskou < 5 m a v dobrom prevadzkovom stave);

VIL pouzivanie vodotesnych vzostupnych potrubi na obmedzenie viditeInych emisii z celého pristroja, ktorym sa
zabezpecuje prechod od batérie koksarenskych peci do zberného potrubia, esovitych trubiek a staciondrneho spdja-
ného potrubia;

VIIL utesnenie viek plniacich otvorov ilovou suspenziou (alebo inym vhodnym tesniacim materidlom) na obmedzenie
viditelnych emisii zo v3etkych otvorov;

IX. zabezpecenie kompletného koksovania (zabrdnenie vytldcania zeleného koksu) pouzitim vhodnych technik;

X. instaldcia koksdrenskych peci s vic¢simi komorami (pouzitelné pre nové zariadenia alebo v niektorych pripadoch aj
pri kompletnej vymene zariadenia na starych zdkladoch);

XI. ked je to mozné, pouZivanie reguldcie premenlivého tlaku v koksarenskych komorach pocas koksovania (pouzitelné
pre nové zariadenia a moZnost aj pre existujlce zariadenia, pricom moznost naintalovat tdto techniku do existu-
jucich zariadeni by sa mala starostlivo postdit a zdvisi od individudlneho stavu kazdého zariadenia).

Percento viditelnych emisii zo v3etkych dveri stvisiace s BAT je <5 — 10 %.
Percento vidite[nych emisii zo vietkych typov zdrojov stvisiace s BAT VII a BAT VIII je < 1 %.

Tieto percentudlne hodnoty stvisia s priemernym poc¢tom vsetkych netesnosti za mesiac v pomere k celkovému poctu
dveri, vzostupnych potrubi alebo viek plniacich otvorov, zistenych pomocou monitorovacej metddy opisanej dalej v texte.

Na odhad diftznych emisii z koksdrenskych peci sa pouZivajii tieto metddy:
— metdda EPA 303,

— metodika DMT (Deutsche Montan Technologie GmbH),

— metodika vyvinutd v BCRA (British Carbonisation Research Association),

— metodika pouzivand v Holandsku na zdklade pocitania viditenych netesnosti na vzostupnych potrubiach a plniacich
otvoroch, pricom sa vylacia viditelné emisie z beznych operdcii (plnenie uhlia, vytlicanie koksu).

47.  BAT pre zariadenie na spracovanie plynu md slazit na minimalizdciu prchavych plynovych emisii pomocou tychto
technik:

L. vzdy, ked je to mozné, minimalizdcia poctu prirub zvdranim potrubnych spojov;
II. pouzivanie vhodnych tesneni na priruby a ventily;

Il pouzivanie plynotesnych cerpadiel (napr. magnetickych cerpadiel);



8.3.2012

Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 70/87

IV. zabrénenie tvorbe emisii z tlakovych ventilov v skladovacich nddrziach:
— pripojenim odtoku z ventilov na zberné potrubie koksdrenského plynu alebo
— zberom plynov a ich nédslednym spalovanim.
Uplatnitel'nost
Tieto techniky sa mozu pouzit v novych aj existujicich zariadeniach. V novych zariadeniach sa vodotesnd konstrukcia
bude dat pravdepodobne zabezpecit lahsie ako v existujiicich zariadeniach.
48.  BAT md slazit na zniZenie obsahu siry v koksdrenskom plyne pomocou jednej z tychto technik:
I. odsirenie pomocou absorpénych systémov;

II. oxidacné odsirenie mokrou cestou.

Koncentrécie zvy$ného sirovodika (H,S), stvisiace s BAT, stanovené ako denné priemery, st < 300 — 1 000 mg/Nm?
v pripade pouzitia BAT I (vy$sie hodnoty stvisia s vy$Sou okolitou teplotou, zatial ¢o nizsie hodnoty stivisia s nizsou
okolitou teplotou) a < 10 mg/Nm?® v pripade pouzitia BAT 1I.

49.  BAT pre vykurovanie koksdrenskej pece zospodu md slizif na zniZenie emisii pomocou tychto technik:

L. prevencia vzniku netesnosti medzi komorou pece a ohrevnou komorou pomocou pravidelného prevadzkovania
koksarenskej pece;

II. odstrafiovanie netesnosti medzi komorou pece a ohrevnou komorou (pouzitelné iba pre existujiice zariadenia);

II. zaclenenie technik s nizkym obsahom oxidov dusika (NOyx) do konstrukcie novych koksdrenskych batérii, ako je
viacfizové spalovanie a pouzivanie tensich a ziaruvzdornych tehdl s lepSou tepelnou vodivostou (pouzitelné iba
v novych zaradeniach);

IV. pouzitie plynov z procesu odsirenia koksarenského plynu.

Urovne emisii savisiace s BAT, stanovené ako denné priemerné hodnoty a vo vztahu k obsahu kyslika 5 %, si:
— oxidy siry (SOy) vyjadrené ako oxid siricity (SO,) < 200 — 500 mg/Nm’>,

— prach <1 - 20 mg/Nm? (1),

— oxidy dustka (NOy) vyjadrené ako oxid dusicity (NOy) < 350 — 500 mg/Nm> pre nové alebo podstatne zrenovované
zariadenia (nie starSie ako 10 rokov) a 500 — 650 mg/Nm? pre starsie zariadenia s dobre udrZiavanymi batériami,
v ktorych sa vyuzivaji techniky s nizkym obsahom oxidov dusika (NOy).

50.  BAT pre vytlacanie koksu md sldzit na zniZenie emisii prachu pomocou tychto technik:

I. odlucovanie pomocou integrovaného stroja na prepravu koksu vybaveného odsdvacom;

—

I. pouzitie spracovania plynu odluovanim na Grovni zeme pomocou vrecového filtra alebo inych systémov na znizo-
vanie prachovych emisi;

II. pouzivanie chladiaceho auta vyhradne pre jedno miesto alebo mobilného auta.

Uroveri emisif stvisiaca s BAT pre prach z vytldcania koksu je < 10 mg/Nm® v pripade vrecovych filtrov a < 20 mg/Nm>
v inych pripadoch, stanovend ako priemer za ¢as odberu vzoriek (vzorky z jedného miesta odoberané minimélne pol
hodiny).

Uplatnitelnost

V existujiicich zariadeniach moze byt uplatnitenost obmedzend nedostatkom priestoru.

(") Spodné hodnoty rozsahu boli vymedzené na zdklade vykonu jedného konkrétneho zariadenia, ktory bol dosiahnuty za redlnych
prevadzkovych podmienok pomocou BAT, ktord prindsa najlepsi environmentalny vykon.
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51.  BAT pre chladenie koksu mé slizit na zniZenie emisii prachu pomocou jednej z tychto technik:

L. pouzitie chladenia koksu suchou cestou (coke dry quenching, CDQ) so spitnym ziskavanim citelného tepla a s odstra-
flovanim prachu z operdcie plnenia, manipuldcie a preosievania pomocou vrecového filtra;

II. pouzitie konvencného chladenia mokrou cestou s minimalizdciou emisif;

II. pouzitie stabilizacného chladenia koksu (coke stabilisation quenching, CSQ).

Urovne emisii sdvisiace s BAT pre prach, stanovené ako priemer za ¢as odberu vzoriek, si:

— <20 mg/Nm® v pripade chladenia koksu suchou cestou,

— <25 gt koksu v pripade konvencného chladenia mokrou cestou s minimalizaciou emisif (),
— <10 gt koksu v pripade stabilizacného chladenia koksu (3).

Opis BAT I

Pre kontinudlnu prevddzku zariadeni na chladenie koksu suchou cestou existujii dve moznosti. V prvom pripade jednotka
na chladenie koksu suchou cestou obsahuje dve az Styri komory. Jedna jednotka je vidy v pohotovostnom stave. Nie je
teda potrebné chladenie mokrou cestou, no jednotka na chladenie koksu suchou cestou si vyzaduje nadbyto¢nt kapacitu
v porovnani s koksdrniou, ¢o je spojené s vysokymi ndkladmi. V druhom pripade je potrebny dalsi systém na chladenie
mokrou cestou.

V pripade prestavby zariadenia na chladenie mokrou cestou na zariadenie na chladenie suchou cestou mozno na tento
Gcel ponechat existujici systém chladenia mokrou cestou. Takdto jednotka na chladenie koksu suchou cestou nemd
ziadnu nadbyto¢nt spracovatelskd kapacitu v porovnani s koksérfiou.

Uplatnitelnost BAT II

Existujiice chladiace veZe sa mozu vybavit usmerfiovaémi emisii. Na zabezpecenie dostato¢nych podmienok pre tah je
potrebnd je minimdlna vyska veze 30 m.

Uplatnitelnost BAT III

KedZe tento systém je vicsi ako systém potrebny pre konventné chladenie, nedostatok priestoru v zariadeni moze
predstavovat obmedzenie.

52.  BAT pre triedenie a manipuldciu s koksom md slazit na prevenciu alebo zniZenie emisii prachu pomocou
kombindcie tychto technik:

I. vyuzivat budovu alebo ohradené zariadenia;
II. u¢inné odlu¢ovanie a ndsledné odstraniovanie prachu suchou cestou.

Urove emisii stvisiaca s BAT pre prach je <10 mg/Nm?, stanovend ako priemer za ¢as odberu vzoriek (nespojité
meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne pol hodiny).

Voda a odpadovd voda

53.  BAT mad slizit na minimalizdciu mnozstva chladiacej vody a na to, aby sa ¢o mozno najviac opakovane pouzivala.

54.  BAT md sltzit na zabrdnenie opakovanému pouzitiu procesnej vody so znaénym organickym zatazenim (ako je
odpadové voda z koksdrenskej pece, odpadovd voda s vysokym obsahom uhlovodikov atd.) na chladenie.

55.  BAT ma sluzit na predbezné spracovanie odpadovej vody z procesu koksovania a z Cistenia koksarenskych peci
pred jej vypustenim do zariadenia na spracovanie odpadovych vod pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombi-
ndcie:

L. pouzitie Gi¢inného odstranovania dechtu a polycyklickych aromatickych uhlovodikov (polycyclic aromatic hydrocarbons,
PAH) vlockovanim a ndslednym vyplavovanim, usadzovanim a filtrdciou, a to samostatne alebo v kombindcii;

II. pouzitie i¢inného oddestilovania ¢pavku pouzitim zdsady a pary.

(') Tato droven vychddza z pouzitia neizokinetickej Mohrhauerovej metddy (predtym VDI 2303).
(%) Tato droven vychddza z pouzitia izokinetickej metddy odberu vzoriek podla VDI 2066.
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56.  BAT pre predbezne spracovanii odpadovi vodu z procesu koksovania a z Cistenia koksarenskych peci md slizi
pouzivat biologické spracovanie odpadovych vod s integrovanymi $tadiami denitrifikdcie/nitrifikdcie.

Urovne emisii stvisiace s BAT na zdklade zmieSanej nahodnej vzorky alebo 24-hodinovej zloZenej vzorky a iba pre
zariadenia na spracovanie odpadovej vody s jednou koksdrenskou pecou si:

— chemickd spotreba kyslika (CHSK) () <220 mg/l,
— biologicka spotreba kyslika za pit dni (BODj), <20 mg/l,
— sirniky s fahkym uvolfiovanim (3 <0,1 mgfl,
— tiokyandt (SCN) <4 mg|l,
— kyanid (CN") s Tahkym uvolfiovanim (3) <0,1 mgfl,
— polycyklické aromatické uhlovodiky (PAH) < 0,05 mgfl,

(celkové mnozstvo fluoranténu,
benzo[b]fluoranténu, benzo[k]fluoranténu,
benzo[a]pyrénu, indeno[1,2,3-cd]pyrénu a

benzo[gh,i]perylénu)
— fenoly <0,5 mgfl,
— celkové mnozstvo dusi¢nanu aménneho (NH,-N), <15 - 50 mg/l.

nitratového dusika (NO;-N) a nitridového dusika (NO,-N)

Pokial ide o celkové mnozstvo dusicnanu aménneho (NH,"-N), nitrdtového dustka (NO5™-N) a nitridového dusika (NO,™-
N), hodnoty < 35 mg/l zvycajne stvisia s pouzivanim modernych zariadeni na biologické spracovanie odpadovych vod
s predbeznou denitrifikdciou/nitrifikiciou a ndslednou denitrifikdciou.

Rezidud z vyroby

57.  BAT md sluzit na recykldciu reziduf z procesu, ako je decht, kvapalné uhlie a odpad z destilécie, a nadbytocného
aktivovaného kalu zo zariadenia na spracovanie odpadovych vod spit do vsddzky uhlia do koksdrenskej pece.

Energia

58.  BAT md sluzit na pouzivanie odli¢eného koksdrenského plynu ako paliva, redukéného ¢inidla alebo na vyrobu
chemikalii.

1.5 Zdvery o BAT pre vysoké pece

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit pre vsetky vysoké pece.

Emisie do ovzduSia

59.  BAT pre plyn vytlaceny pocas nakladania zo skladovych zdsobnikov jednotky na vstrekovanie uhlia md slazit na
zachytenie emisii prachu a ndsledné odstranenie prachu suchou cestou.

Urovei emisii stivisiaca s BAT pre prach je <20 mg/Nm?, stanovend ako priemer za ¢as odberu vzoriek (nespojité
meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimalne pol hodiny).

60.  BAT pre pripravu (zmieSavanie, mieSanie) a dopravu zavdzky md slizif na minimalizdciu emisii prachu a pripade
potreby odlicenie s ndslednym odstrdanenim prachu pomocou elektrostatického odlucovaca alebo vrecového filtra.

(") V niektorych pripadoch sa meria TOC namiesto CHSK (aby sa predislo pouzitiu HgCl,, ktory sa pouziva na analyzu CHSK). Vzdjomny
vztah medzi potrebou chemického kyslika a TOC by sa mal stanovit pre kazda jednu koksadrenskii pec zvldst. Pomer CHSK/TOC moze
kolisat priblizne v intervale hodnot dva az Styri.

(») Tato troven vychddza z pouzitia DIN 38405 D 27 alebo lubovolnej inej vniitrostitnej alebo medzindrodnej normy, ¢im sa zabezpeci
poskytovanie tdajov rovnakej vedeckej kvality.

(}) Tato troven vychddza z pouzitia DIN 38405 D 27 alebo lubovolnej inej vnatrostitnej alebo medzindrodnej normy, ¢im sa zabezpeci
poskytovanie tidajov rovnakej vedeckej kvality.
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61. BAT pre lejren (otvory so zdvitmi, lejirske kandly, miesta na vsddzky do torpédovych odlievacich paniev,
odlucovace trosky) ma slizit na prevenciu alebo zniZenie emisif rozptyleného prachu pomocou tychto technik:

I. zakrytie lejarskych kandlov;

II. optimalizdcia efektivnosti zachytdvania emisif rozptyleného prachu a dymov s ndslednym cistenim vystupnych plynov
pomocou elektrostatického odlu¢ovaca alebo vrecového filtra;

III. potld¢anie dymov pouzitim dusika pri odpichovani, ak je to mozné a ak nie je nainstalovany Ziadny systém na zber
emisii a odstraiovanie prachu z emisii z odpichovania.

Ked sa pouziva BAT II, Groveii emisii stivisiaca s BAT pre prach je < 1 - 15 mg/Nm?, stanovend ako dennd priemerna
hodnota.

62. BAT md slazit na pouzivanie obloZenia lejarskych kandlov bez obsahu dechtu.

63.  BAT md slazif na minimalizdciu uvolfiovania vysokopecného plynu pocas plnenia pomocou jednej z tychto
technik alebo ich kombindcie:

L. uzédver bez zvonového poklopu s primdrnym a sekunddrnym vyrovnanim;
II. systém na spitné ziskavanie plynu alebo ventilacny systém;
III. pouzitie vysokopecného plynu na udrziavanie tlaku v hornych zdsobnikoch.
Uplatnitelnost BAT II
Pouzitelnd je pre nové zariadenia. PouzZitelnd pre existujice zariadenia je len tam, kde pec mé plniaci systém s uzdverom

bez zvonového poklopu. Nie je pouzitelnd pre zariadenia, kde sa na udrziavanie tlaku v hornych zdsobnikoch pece
pouzivaji iné plyny ako vysokopecny plyn (napr. dusik).

64. BAT mad slazit na zniZenie emisii prachu z vysokej pece pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:
I. pouzivanie zariadeni na predbezné odstrdnenie prachu suchou cestou, ako st:
i. odchylovace;

i lapace prachu;

=4
=

iii. cyklony;

iv. elektrostatické odlucovace.

II. na ndsledné znizovanie prachu, ako st:

pracky plynov so zmenou smeru pridenia;

=8

i. Venturiho pracky;

=
=

iii. pracky plynov s kruhovym otvorom;
iv. mokré elektrostatické odlucovace;

v. dezintegrétory.

Pre vycisteny vysokopecny plyn zvyskovd koncentricia prachu stvisiaca s BAT je < 10 mg/Nm?, stanovend ako priemer
za Cas odberu vzoriek (diskontinudlne meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne pol hodiny).
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65.  BAT pre ohrievace vetra maju slizif na zniZenie emisii pomocou prebytkového odsireného a prachu zbaveného
koksarenského plynu, prachu zbaveného vysokopecného plynu, prachu zbaveného plynu z kyslikovych konvertorov
a zemného plynu, ¢i uz samostatne alebo v kombindcii.

Urovne emisif stvisiace s BAT, stanovené ako priemerné denné hodnoty vo vztahu k 3 % obsahu kyslika st:

— oxidy siry (SO,), vyjadrené ako oxid siricity (SO,) <200 mg/Nm?>,

— prach < 10 mg/Nm”>,

— oxidy dusika (NO,), vyjadrené ako oxid dusicity (NO,) < 100 mg/Nm”>.

Voda a odpadovd voda

66.  BAT pre spotrebu vody a vypustanie vody zo spracovania vysokopecného plynu md sldzit na minimalizdciu a Co
mozno najcastejSie opakované pouzitie vody z pracok plynov, napr. na granulovanie trosky, v pripade potreby po
spracovani vo filtri so $trkovym l6zkom.

67.  BAT pre spracovanie odpadovej vody zo spracovania vysokopecného plynu md slazit na pouzivanie vlockovania
(koaguldcie) a usadzovania a v pripade potreby na obmedzenie lahko sa uvolfujiceho kyanidu.

Urovne emisii stvisiace s BAT na zéklade zmie§anej ndhodnej vzorky alebo 24-hodinovej zloZenej vzorky st:

— nerozpustené latky <30 mg/l,
— zelezo <5 mgll,
— olovo < 0,5 mgfl,
— zinok <2 mgll,

— kyanid (CN") s lahkym uvolfiovanim (') < 0,4 mg/l.

Rezidud z vyroby

68.  BAT slazi na prevenciu vzniku odpadu z vysokych peci pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:
L. vhodny zber a skladovanie s cielom ulahcit $pecifické spracovanie;

II. recykldcia hrubozrnného prachu zo spracovania vysokopecného plynu a prachu z odstrafiovania prachu z lejdrne,
pricom sa venuje ndleZitd pozornost G¢inkom emisii z toho zariadenia, v ktorom prebieha recykldcia;

II. hydrocyklénovanie kalu s néslednou recykldciou hrubozrnnej frakcie na mieste (pouzitelné vzdy, ked sa uplatfiuje
odstranenie prachu mokrou cestou a ked' rozloZenie obsahu zinku v zrndch roznych velkosti umoziiuje primerant
separdciu);

IV. spracovanie trosky, najlepsie pomocou granuldcie (ked to umoziuji trhové podmienky), na externé vyuzitie trosky
(napr. v cementdrenskom priemysle alebo na stavbu ciest).

BAT md slazit na to, aby sa kontrolovanym sposobom hospodarilo s reziduami z procesov vo vysokej peci, ktorych
vzniku sa nedd zabranit a nedaji sa recyklovat.

69.  BAT pre minimalizdciu emisif zo spracovania trosky md slizit na kondenzovanie dymu v pripade, ze sa pozaduje
obmedzenie zdpachu.

Hospoddrenie so zdrojmi

70.  BAT pre hospoddrenie so zdrojmi pri vysokych peciach md sliZit na zniZenie spotreby koksu priamym vstreko-
vanim redukénych cinidiel, ako je praskové uhlie, olej, tazky olej, decht, olejové rezidud, koksdrensky plyn, zemny plyn
a odpady, ako st kovové rezidud, pouzité oleje a emulzie, olejnaté rezidud, tuky a odpadové plasty, ¢i uz samostatne
alebo v kombindcii.

Uplatnitelnost

Vstrekovanie uhlia: tdto metdda je pouzitelnd pre vietky vysoké pece vybavené vstrekovanim praskového uhlia a oboha-
covanim kyslikom.

Vstrekovanie plynu: vstrekovanie koksdrenského plynu cez vyfucne je vo velkej miere zdvislé od dostupnosti plynu, ktory
sa moze efektivne vyuzit inde v ramci integrovanej oceliarne.

(") Tato troven vychddza z pouzitia DIN 38405 D 27 alebo lubovolnej inej vnatrostitnej alebo medzindrodnej normy, ¢im sa zabezpeci
poskytovanie udajov rovnakej vedeckej kvality.
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Vstrekovanie plastov: je potrebné poznamenat, Ze tito technika je vo velkej miere zdvisld od miestnych a trhovych
podmienok. V zévislosti od zloZenia pouzitych odpadov (napr. lahkd frakcia z drvi¢a) mozno mnozstvo Hg, Cr, Cu, Ni
a Mo vo vysokopecnom plyne zvysit.

Priame vstrekovanie pouzitych olejov, tukov a emulzii ako redukénych ¢inidiel a tuhych rezidui Zeleza: kontinudlna
prevddzka tohto systému sa opiera o logistickti koncepciu doddvok a skladovania rezidui. Pre tspesnt prevadzku je velmi
dolezitd aj pouzivand dopravnd technika.

Energia

71.  BAT md slazit na udrziavanie stvislej kontinudlnej prevadzky vysokej pece v stabilnom stave s ciefom minima-
lizovat tniky a obmedzit pravdepodobnost sklzov zavdzky.

72.  Pri uplatneni BAT sa md pouzivat odliceny vysokopecny plyn ako palivo.

73.  Pri uplatneni BAT sa md spatne ziskavat energia z tlakového plynu v hornej Casti vysokej pece, kde je dostatocny
tlak plynu a nizka koncentrdcia zdsad.
Uplatnitelnost

Spdtné ziskavanie tlakového plynu z hornej Casti sa moze uplatilovat v novych zariadeniach a za urcitych podmienok aj
v existujicich zariadeniach, i ked s vi¢simi tazkostami a s vynalozenim dalsich ndkladov. Zdkladnym predpokladom pre
uplatnenie tejto techniky je vhodny tlak plynu v hornej casti presahujici hodnotu 1,5 bar.

V novych zariadeniach 3$pickovd plynovd turbina a zariadenie na Cistenie vysokopecného plynu sa mézu navzdjom
prisposobit tak, aby sa dosiahla vysokd efektivnost prania vzduchu a spitného ziskavania energie.

74.  BAT md sluzit na prehrievanie palivovych plynov z ohrievacov vetra alebo vzduchu zo spalovania pomocou
odpadového plynu z ohrievacov vetra a na optimalizéciu procesu spalovania v ohrievaci vetra.

Opis

Na optimalizdciu energetickej efektivnosti ohrievaca vetra sa moze pouzivat jedna z tychto technik alebo kombindcia
tychto technik:

— prevadzkovanie ohrievaca vetra s pocitacovou podporou,

— predhrievanie paliva alebo spalovacicho vzduchu v spojeni s izoldciou vedenia studeného pridu a toku odpadovych
plynov,

— pouzivanie vhodnejich hordkov na zlep3enie spalovania,
— rychle meranie kyslika a ndsledné prisposobenie podmienok spalovania.

Uplatnitelnost

Uplatnitelnost predhrievania paliva zavisi od efektivnosti ohrievacov, kedZze td urcuje teplotu odpadovych plynov (napr.
pri teplotich odpadovych plynov pod 250 °C spitné ziskavanie tepla nemusi byt z technického alebo ekonomického
hladiska realizovatelné).

Realizdcia riadenia s pocitacovou podporou by mohla vyzadovat stavbu stvrtého ohrievaca v pripade vysokych peci
s tromi ohrieva¢mi (ak je to mozné) s cielom dosiahnut ¢o najvacsie prinosy.

1.6 Zdvery o BAT pre vyrobu a liatie ocele v Ryslikovyich konvertoroch

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouzit pre kazdi vyrobu a liatie ocele
v kyslikovych konvertoroch.

Emisie do ovzdusia

75.  BAT pre spidtné ziskavanie plynu z kyslikovych konvertorov potlacenim spalovania ma slizit na odlicenie ¢o
mozno najvacsicho mnozstva plynu z kyslikového konvertora pocas vhdnania vzduchu a tento plyn sa md Cistit
pomocou kombindcie tychto technik:

L. pouzitie procesu potlaceného spalovania;

II. predbezné odstrnenie prachu s cielom odstrénit hrubozrnny prach pomocou technik separicie suchou cestou (napr.
odchylova¢, cyklon) alebo separdciou mokrou cestou;
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II. zniZovanie mnoZzstva prachu pomocou:
i. odstranovania prachu suchou cestou (napr. elektrostaticky lapac) pre nové a existujiice zariadenia;

ii. odstrafiovania prachu mokrou cestou (napr. elektrostaticky lapa¢ so zmacanim alebo pracka vzduchu) pre existu-
juce zariadenia.

Zvysné koncentricie prachu savisiace s BAT po tprave plynu z kyslikového konvertora st:
— 10 - 30 mg/Nm® pre BAT IILi,
— <50 mg/Nm® pre BAT IILii.

76.  BAT pre spitné ziskavanie plynu z kyslikovych konvertorov pocas vhanania kyslika v pripade dplného spalovania
m4é slizif na zniZenie emisii prachu pomocou jednej z tychto technik:

I. odstranovanie prachu suchou cestou (napr. elektrostatické zrdzacie zariadenie alebo vrecovy filter) pre nové a existujiice
zariadenia;

II. odstrafiovanie prachu mokrou cestou (napr. elektrostatické zrdzacie zariadenie alebo pracka plynu) pre existujiice
zariadenia.

Urovne emisif sivisiace s BAT pre prach, stanovené ako priemer za ¢as odberu vzoriek (diskontinudlne meranie, vzorky
z jedného miesta odoberané minimdlne pol hodiny), st

— 10 - 30 mg/Nm?® pre BAT I,
— <50 mg/Nm® pre BAT II.

77.  BAT md slazit na minimalizdciu emisii prachu z otvoru kyslikového rezného hordka pomocou jednej z tychto
technik alebo ich kombindcie:

—

. prekrytie otvoru rezného hordka pocas vhanania kyslika;

1. vstrekovanie inertného plynu alebo pary do otvoru rezného hordka s cielom rozptylit prach;

Il pouzitie inych alternativnych ndvrhov tesneni v kombindcii so zariadeniami na Cistenie rezného hordka.
78.  BAT pre sckunddrne odstraiovanie prachu vrtane emisii z tychto procesov:

— opakované liatie horticeho kovu z torpédovej odlievacej panvy (alebo miesacky hortceho kovu) do vsddzacej odlie-
vacej panvy,

— predbezné spracovanie hortceho kovu (t. j. predhriatie nddob, odsirenie, odstranenie fosforu, odstrdnenie trosky,
procesy na prepravu horticeho kovu a vézenie),

— procesy stvisiace s kyslikovym konvertorom, ako je predhrievanie nddob, pretekanie pocas vhdnania kyslika,
vsddzanie hordceho kovu a Srotu, odpichovanie tekutej ocele a trosky z kyslikového konvertora a

— sekunddrna metalurgia a kontinudlne liatie.

mé slazit minimalizdciu emisii prachu prostrednictvom procesne integrovanych technik, ako st vSeobecné techniky na
zabrdnenie vzniku alebo kontrolu diftznych ¢&i prchavych emisif a pomocou vhodnych sposobov ohradenia a odsdvacov
s u¢innym odlucovanim a néslednym distenim vystupnych plynov pomocou vrecového filtra alebo elektrostatického
odlucovaca.

Celkovd priemernd efektivnost zberu prachu stuvisiaca s BAT je > 90 %.

Uroveit emisif stivisiaca s BAT pre prach, ako dennd priemernd hodnota pre vietky vystupné plyny zbavené prachu je < 1
- 15 mg/Nm?® v pripade vrecovych filtrov a < 20 mg/Nm® v pripade elektrostatickych odluéovacov.

Ak sa emisie z predbezného spracovania horticich kovov a zo sekunddrnej metalurgie spracovdvaji oddelene, troven
emisii sdvisiaca s BAT pre prach ako dennd priemernd hodnota je <1 — 10 mg/Nm> pre vrecové filtre a < 20 mg/Nm?
pre elektrostatické odlucovace.
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Opis
Hlavné techniky na prevenciu difdznych a prchavych emisii zo sekundarnych zdrojov prislusného procesu v kyslikovom

konvertore st:

— samostatné zachytdvanie a pouZzivanie zariadeni na odstranovanie prachu pre kazdy ciastkovy proces v prevddzke
kyslikového konvertora,

— sprdvne riadenie odsirovacieho zariadenia na tcely prevencie emisii do ovzdusia,
— celkové ohradenie odsirovacieho zariadenia,

— ponechanie zatvoreného veka pri nepouzivani panvy na odlievanie hordcich kovov a Cistenie paniev na odlievanie
hortcich kovov a pravidelné odstranovanie usadenin alebo alternativne pouzivanie streného odlucovacieho systému,

— ponechanie odlievacej panvy pred konvertorom priblizne na dve mintty po vloZeni horticeho kovu do konvertora, ak
sa nepouziva stre$ny odlucovaci systém,

— pocitacové riadenie a optimalizécia procesu vyroby ocele, napr. aby sa zabrénilo alebo obmedzilo pretekanie (napr.
ked sa troska natolko speni, Ze pretekd z nddoby),

— obmedzenie pretekania pocas odpichovania obmedzenim prvkov, ktoré sposobujii pretekanie, a pouzivanie Cinidiel
proti pretekaniu,

— zatvorenie dveri do priestoru okolo konvertora pocas vhanania kyslika,
— kontinudlne sledovanie viditelnych emisif na streche kamerou,
— poutitie stre3ného odlucovacieho systému.

Uplatnitelnost

V existujiicich zariadeniach moze konstrukcia zariadenia obmedzit moznosti pre spravne odsdvanie.

79.  BAT pre spracovanie trosky na mieste md slaZit na zniZenie emisii prachu pomocou jednej z tychto technik alebo
ich kombindcie:

L. acinné odlucenie drvica trosky a v pripade potreby preosievacie zariadenia s naslednym cistenim vystupnych plynov;
II. preprava nespracovanej trosky pomocou lopatovych nakladacov;
Il v prepravnych miestach dopravnika odlicenie rozdrobeného materidlu alebo jeho odstrdnenie mokrou cestou;
IV. zmaécanie uskladnenych hald trosky;
V. poutzitie vodnej hmly pri nakladani rozdrobenej trosky.

Uroveii emisif stvisiaca s BAT pre prach v pripade pouzivania BAT I je < 10 — 20 mg/Nm?, stanovena ako priemer za Cas
odberu vzoriek (diskontinudlne meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimélne pol hodiny).

Voda a odpadovd voda

80. BAT md sluzif na prevenciu alebo zniZenie emisii z pouZivania vody a odpadovej vody z primdrneho odstrario-
vania prachu z plynu z kyslikového konvertora pomocou jednej z tychto technik stanovenych v BAT 75 a BAT 76:

— odstranovanie prachu z plynu z kyslikového konvertora suchou cestou;

— minimalizdcia a ¢o moZno najcastejsie opakované pouzivanie vody z pracok plynu (napr. pre granuldciu trosky)
v pripade, Ze sa uplatiiuje odstraiiovanie prachu mokrou cestou.

81.  BAT md slazit na minimalizdciu vyputstania odpadovej vody z kontinudlneho liatia pomocou kombindcie tychto
technik:

L. odstranenie tuhych ldtok vlockovanim, usadzovanim afalebo filtraciou;

II. odstrdnenie oleja z nddrzi na odlucovanie trosky alebo z lubovolného iného tGcinného zariadenia;
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III. maximédlna moznd recirkuldcia chladiacej vody a vody z vytvédrania vikua.

Urovne emisif svisiace s BAT na zdklade zmieganej niahodnej vzorky alebo 24-hodinovej zlozenej vzorky pre odpadovi
vodu z kontinudlnych odlievacich strojov st:

— nerozpustené latky <20 mg/l,
— Zelezo <5 mgfl,
— zinok <2 mgll,
— nikel < 0,5 mgfl,
— celkovy chrém <0,5 mgfl,

— celkové uhlovodiky <5 mgfl.

Rezidud z vyroby

82. BAT md sluzif na prevenciu vzniku odpadu pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie (pozri
BAT 8):

I. vhodny zber a skladovanie s cielom ulah¢it $pecifické spracovanie;

II. recykldcia na mieste prachu zo spracovania plynu z kyslikového konvertora, prachu zo sekunddrneho odstranovania
prachu a okuji z kontinudlneho liatia spit do procesu vyroby ocele, pricom sa venuje ndlezitd pozornost G¢inkom
emisi{ z toho zariadenia, v ktorom prebieha recykldcia;

II. recykldcia na mieste trosky z kyslikového konvertora a drobného materidlu z trosky z kyslikového konvertora
v roznych aplikdcidch;

IV. spracovanie trosky, pokial trhové podmienky dovoluji externé vyuzitie trosky (napr. ako agregdtu v materidloch
alebo na stavby);

V. pouzitie prachov a kalu z filtrov na externé spitné ziskavanie Zeleza a nezeleznych kovov, ako je zinok, vo vyrobe
neZeleznych kovov;

VL. pouzitie usadzovacej nddrze pre kal s ndslednou recyklaciou hrubozrnnej frakcie v aglomeracnej/vysokej peci alebo
v cementdrenskom priemysle, pokial velkost zfn umoziiuje primerand separaciu.

Uplatnitelnost BAT V

Lisovanie brikiet z prachu za horica a recykldcia prachu so spitnym ziskavanim peliet s vysokou koncentriciou zinku na
externé opakované vyuzitie je pouzitené, pokial' sa na Cistenie plynu z kyslikového konvertora pouziva elektrostatické
zachytdvanie suchou cestou. Spitné ziskavanie zinku lisovanim brikiet nie je pouzitené v systémoch na odstranovanie
prachu mokrou cestou z dovodu nestabilného usadzovania v usadzovacich nddrziach, sposobeného vznikom vodika (z
reakcie kovového zinku s vodou). Z tychto bezpe¢nostnych dovodov by obsah zinku v kale mal byt obmedzeny na 8 —
10 %.

BAT ma sluzif na to, aby sa kontrolovanym sposobom hospodarilo s reziduami z procesov v kyslikovom konvertore,
ktorych vzniku sa nedd zabrdnif a nedaji sa recyklovat.

Energia

83.  BAT md slazit na zber, Cistenie a Gpravu plyn z kyslikového konvertora pre jeho ndsledné pouzitie ako paliva.

Uplatnitelnost

V niektorych pripadoch nemusi byt spitné ziskavanie plynu z kyslikového konvertora potlacenym spalovanim ekono-
micky tGnosné alebo (so zretelom na vhodné hospodarenie s energiou) uskuto¢nitelné. V tychto pripadoch sa plyn
z kyslikového konvertora moze spalovat za vzniku pary. Druh spalovania (Gplné alebo potlacené spalovanie) zdvisi
od hospodadrenia s energiami v danej lokalite.
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84. BAT md slizit na zniZenie spotreby energie pomocou systémov odlievacich paniev s vekami.

Uplatnitelnost

Vekd mozu byt velmi tazké, kedZe st vyrobené zo Ziaruvzdornych tehdl a preto kapacita Zeriavov a konstrukcia celej
budovy moZze znamenat obmedzenia pre uplatnitelnost v existujiicich zariadeniach. Na zaclenenie systému do konkrét-
nych podmienok oceliarskej vyrobne existuji rozne technické rieSenia.

85.  BAT md slazit na optimalizdciu procesu a zniZenie spotreby energie pomocou procesu priameho odpichovania po
vhéanani vzduchu.

Opis

Priame odpichovanie si vyzaduje drahé vybavenie, ako je senzoricky systém pod rezny hordk alebo systém DROP IN na
odpichovanie bez toho, aby sa ¢akalo na chemicki analyzu odobratych vzoriek (priame odpichovanie). Ako alternativa
bola vyvinutd nova technika na zabezpeCenie priameho odpichovania bez tohto vybavenia. Tato technika vyZzaduje
mnoZstvo skisenosti a vyvojovej prace. V skuto¢nosti sa uhlik vypusti priamo az na 0,04 % a stcasne sa zniZi teplota
kipela na primerane nizku cielovii hodnotu. Pred odpichovanim sa meria teplota a aktivita kyslika na tcely dalsich
krokov.

Uplatnitelnost
Vyzaduje sa vhodny analyzitor horticich kovov a zariadenia na zastavenie trosky a zavedenie techniky je jednoduchsie, ak

je dostupnd panvovd pec.

86. BAT mad slazit na zniZenie spotreby energie pomocou kontinudlneho odlievania pasov takmer ¢istého tvaru, ak to
umoziuje kvalita a zmes produktov z vyrobenych akostnych tried ocele.
Opis

Odlievanie pasov takmer €istého tvaru znamend kontinudlne odlievanie ocele na pdsy mensej hriibky ako 15 mm. Proces
odlievania sa kombinuje s priamym valcovanim za hortca, chladenim a nati¢anim pdsov bez pece na opakovany
prechodny ohrev, pouzivanej pri konvencnych technikdch liatia, napr. pri kontinudlnom odlievani dosiek alebo tenkych
dosiek. Odlievanie pasov teda predstavuje techniku na vyrobu plochych ocelovych pdsov s roznymi $irkami a s hribkou
menej ako 2 mm.

Uplatnitelnost

Uplatnitelnost zdvisi od vyrobenych akostnych tried ocele (napr. s tymto procesom nemozno vyrobit tazké plity) a od
portfélia vyrobkov (skladba vyrobkov) jednotlivého oceliarskeho zariadenia. V existujiicich zariadeniach moze byt uplat-
nitelnost obmedzend dispozicnym riesenim a priestorom, ktory je k dispozicii (kedZe napr. renovacia s odlievatom pasov
si vyzaduje priblizne 100 m na dlzku).

1.7 Zdvery o BAT pre vyrobu a liatie ocele v elektrickych oblikovych peciach

Pokial sa neuvddza inak, zdvery o BAT uvedené v tomto oddiele mozno pouZit pre kazdd vyrobu a liatie ocele
v elektrickych oblikovych peciach.

Emisie do ovzdusia

87.  BAT pre procesy v elektrickych oblikovych peciach md sliZif na prevenciu emisif ortuti tym, Ze sa v najvicsej

moznej miere zamedz{ pouZivanie surovin a pomocnych materidlov, ktoré obsahuji ortut (pozri BAT 6 a 7).

88.  BAT pre procesy v elektrickych oblikovych peciach na primdrne a sekunddrne odstrafiovanie prachu (vritane
predhrievania $rotu, plnenia, tavenia, odpichovania, panvovej pece a sekunddrnej metalurgie) md slizit na dosiahnutie
ucinného odlicenia vietkych zdrojov emisii pomocou jednej z uvedenych technik a ndslednym odstrdnenim prachu
pomocou vrecového filtra:

I. kombindcia priameho odlu¢ovania vystupného plynu (4. alebo 2. otvor) a odsévacich systémov;
II. priame odlucovanie plynov a systémy ,doghouse®;

II. priame odlucovanie plynov a celkové odsatie budovy (u elektrickych obliikovych peci s malou kapacitou sa nevyza-
duje priame odlucovanie plynov na dosiahnutie rovnakej efektivnosti odlucovania).

Celkovd priemernd efektivnost zberu stvisiaca s BAT je > 98 %.
Uroveii emisii stvisiaca s BAT pre prach je < 5 mg/Nm?, stanovend ako dennd priemernd hodnota.

Uroveii emisif stvisiaca s BAT pre ortut je < 0,05 mg/Nm?, stanovend ako priemer za cas odberu vzoriek (diskontinudlne
meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne 3tyri hodiny).



8.3.2012

Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 70/97

89.  BAT pre primdrne a sekunddrne odstraiovanie prachu z elektrickych oblikovych peci (vrdtane predhrievania srotu,
plnenia, tavenia, odpichovania, odlievacej panvovej pece a sekunddrnej metalurgie) md slizif na prevenciu a zniZenie
emisii polychlérovanych dibenzodioxinov/furdnov (PCDDJF) a polychlérovanych bifenylov (PCB) ¢o najvicsim zame-
dzenim pouZivania surovin, ktoré obsahuji PCDD/F a PCB a ich prekurzory (pozri BAT 6 a 7) a pomocou jednej
z uvedenych technik alebo ich kombindcie v spojeni s vhodnym systémom na odstrafiovanie prachu:

I. vhodné ndsledné spalovanie;
II. vhodné rychle ochladenie;
III. vstreknutie vhodnych adsorpénych ¢inidiel do vedenia pred odstrdnenim prachu.

Uroveri emisif sivisiaca s BAT pre polychlérované dibenzodioxiny/furdny (PCDDJF) je < 0,1 ng I-TEQ/Nm?, na ziklade 6-
az 8-hodinovej ndhodnej vzorky v stabilnych podmienkach. V niektorych pripadoch sa droven emisii svisiaca s BAT
moze dosiahnut iba uplatnenim primdrnych opatreni.

Uplatnitelnost BAT I

V existujicich zariadeniach sa pri posudzovani pouZitelnosti musia zvazovat také podmienky, ako je priestor, ktory je
k dispozicii, dany systém vedenia vystupnych plynov atd.

90.  BAT pre spracovanie trosky na mieste md slizit na zniZenie emisii prachu pomocou jednej z tychto technik alebo
ich kombindcie:

I. acinné odlicenie drvica trosky a v pripade potreby preosievacich zariadeni s ndslednym ¢istenim vystupnych plynov;
Il. preprava nespracovanej trosky pomocou lopatovych nakladacov;
II. v prepravnych miestach dopravnika odlicenie rozdrobeného materidlu alebo jeho odstrdnenie mokrou cestou;
IV. zmdacanie uskladnenych héld trosky,
V. pouzitie vodnej hmly pri nakladani rozdrobenej trosky.

V pripade pouzivania BAT I Grovef emisif stivisiaca s BAT pre prach je < 10 — 20 mg/Nm’, stanovend ako priemer za ¢as
odberu vzoriek (nespojité meranie, vzorky z jedného miesta odoberané minimdlne pol hodiny).

Voda a odpadovd voda

91.  BAT md slizif na minimalizdciu spotreby vody z procesu v elektrickej oblikovej peci pomocou vodného chla-
diaceho systému s uzavretou sluckou na ¢o najicinnejSie chladenie zariadeni pece, pokial sa nepouzivaji chladiace
systémy na jeden prechod.

92.  BAT mad slazit na minimalizdciu vyptstania odpadovych vod z kontinudlneho liatia pomocou kombindcie tychto
technik:

L. odstrdnenie tuhych ldtok vlockovanim, usadzovanim afalebo filtraciou;
II. odstrdnenie oleja z nddrzi na odlucovanie trosky alebo z lubovolného iného ucinného zariadenia;
III. maximédlna moznd recirkuldcia chladiacej vody a vody z vytvdrania vékua.

Urovne emisif siivisiace s BAT pre odpadovii vodu zo strojov na kontinualne liatie na zdklade zmiesanej ndhodnej vzorky
alebo 24-hodinovej zlozenej vzorky s:

— nerozpustené latky <20 mg/l,
— zelezo <5 mgfl,
— zinok <2 mgll,
— nikel <0,5 mgfl,
— celkovy chrém <0,5 mgfl,

— celkové uhlovodiky < 5mglfl,
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Rezidud z vyroby
93.  BAT md sluzit na prevenciu vzniku odpadu pomocou jednej z tychto technik alebo ich kombindcie:
I. vhodny zber a skladovanie s cielom ulahcit $pecifické spracovanie;

II. spétné ziskavanie alebo recykldcia na mieste Ziaruvzdornych materidlov z roznych procesov a ich interné vyuzitie,
t. j. ako ndhrada magnezitu, dolomitu a vépna;

ML pouzitie prachov z filtrov na externé spdtné ziskavanie nezeleznych kovov, ako je zinok vo vyrobe neZeleznych
kovov, ak je to potrebné, po obohateni prachov z filtrov recirkuldciou do elektrickej oblikovej pece;

IV. oddelovanie okuji z kontinudlneho liatia v procese spracovania vody a ich spétné ziskavanie ndslednou recirkuldciou,
napr. v aglomeracnej/vysokej peci alebo v cementdrenskom priemysle;

V. externé poutzitie Ziaruvzdornych materidlov a trosky z procesov v elektrickych obliikovych peciach ako sekunddrnej
suroviny, ak to dovoluji trhové podmienky.

BAT md slizit na to, aby sa kontrolovanym sposobom hospodarilo s reziduami z procesov v elektrickych oblikovych
peciach, ktorych vzniku sa nedd zabrdnit a nedaji sa recyklovat.

Uplatnitelnost

Externé vyuzitie alebo recyklécia rezidui z vyroby, ako sa uvddza v savislosti s BAT IIl - V, zévisi od spolupréice a dohody
s trefou stranou, ktord nemusi byt pod kontrolou prevddzkovatela, a preto nemdze patrit do rozsahu posobnosti
povolenia.

Energia

94.  BAT md sldzif na zniZenie spotreby energie pomocou kontinudlneho odlievania pdsov takmer ¢istého tvaru, ak to
umoziuje kvalita a zmes produktov z vyrobenych akostnych tried ocele.

Opis

Odlievanie pdsov takmer Cistého tvaru znamend kontinudlne odlievanie ocele na pasy mensej hribky ako 15 mm. Proces
odlievania sa kombinuje s priamym valcovanim za hortca, chladenim a nati¢anim pdsov bez pece na opakovany
prechodny ohrev, pouzivanej pri konvenénych technikdch liatia, napr. pri kontinudlnom odlievani dosiek alebo tenkych
dosiek. Odlievanie pdsov teda predstavuje techniku na vyrobu plochych ocelovych pdsov s roznymi $irkami a s hrabkou
menej ako 2 mm.

Uplatnitelnost

Uplatnitelnost zdvisi od vyrobenych akostnych tried ocele (napr. s tymto procesom nemozno vyrobit tazké plity) a od
portfdlia vyrobkov (skladba vyrobkov) jednotlivého oceliarskeho zariadenia. V existujiicich zariadeniach moze byt uplat-
nitelnost obmedzend dispozicnym riesenim a priestorom, ktory je k dispozicii (kedze napr. renovdcia s odlievatom pasov
si vyzaduje priblizne 100 m na dlzku).

Hluk

95.  BAT md sldzif na znizenie hlukovych emisii z instaldcif elektrickych oblikovych peci a z procesov, ktoré generuji
vysoké zvukové energie, pomocou kombindcie tychto konstrukénych a prevadzkovych technik, v zévislosti od podmienok
v danej lokalite a podla tychto podmienok (okrem pouzitia technik uvedenych v stvislosti s BAT 18):

I. takd konstrukcia budovy pre umiestnenie elektrickej oblikovej pece, aby pohlcovala hluk z mechanickych otrasov
v dosledku prevadzky pece;

II. konstrukcia a instaldcia Zeriavov urcenych na dopravu plniacich koSov tak, aby sa zabrénilo vytvaraniu mechanickych
otrasov;

III. $pecidlne pouzitie akustickej izoldcie vnatornych stien a striech s cielom zabrdnit vzduchom prendsanému hluku
z budovy elektrickej obliikovej pece;

IV. oddelenie pece od vonkajsej steny s cielom obmedzit konstrukciou prendsany hluk z budovy elektrickej oblikovej
pece;

V. umiestnenie procesov, ktoré generuji vysoké zvukové energie (t. j. elektrickej oblikovej pece a dekarboniza¢nych
jednotiek) v rdmci hlavnej budovy.













Predplatné na rok 2012 (bez DPH, vratane postovného)

Uradny vestnik EU, séria L + C, len tladené vydanie 22 Gradnych jazykov EU 1200 EUR roéne
Uradny vestnik EU, séria L + C, tlaené vydanie + ro¢né DVD 22 Gradnych jazykov EU 1310 EUR roéne
Uradny vestnik EU, séria L, len tladené vydanie 22 uradnych jazykov EU 840 EUR rodéne
Uradny vestnik EU, séria L + C, mesagné (stihrnné) DVD 22 Gradnych jazykov EU 100 EUR roéne
Dodatok k uradnému vestniku (séria S), Verejné obstaravanie viacjazy¢né: 23 uradnych 200 EUR rocne
a vyberové konania, DVD, jedno vydanie za tyzden jazykov EU

Uradny vestnik EU, séria C — konkurzy jazyk(-y), v ktorom(-ych) sa 50 EUR rodéne

konaju konkurzy

Uradny vestnik Eurdépskej Unie, ktory vychadza vo véetkych radnych jazykoch Eurépskej Unie, si mozno predplatit
v ktoromkolvek z 22 jazykovych zneni. Zahffa sériu L (Pravne predpisy) a C (Informacie a oznamenia).

Kazdé jazykové znenie ma samostatné predplatné.

V sulade s nariadenim Rady (ES) €. 920/2005 uverejnenym v uUradnom vestniku L 156 z 18. juna 2005
a ustanovujucim, ze inStitucie Eurdpskej unie nie su viazané povinnostou vyhotovovat vSetky pravne akty
v irskom jazyku a uverejiiovat ich v tomto jazyku, sa uradné vestniky uverejnené v irskom jazyku predavaju
osobitne.

Predplatné na dodatok k uradnému vestniku (séria S — Verejné obstaravanie a vyberové konania) zahffa vSetkych
23 uradnych jazykovych zneni na jednom viacjazyénom DVD.

Predplatitelia Uradného vestnika Eurdpskej tnie mozu ziskat na zaklade Ziadosti rézne prilohy k uradnému
vestniku. O vydani tychto priloh budu informovani prostrednictvom oznamov pre Citatelov, ktoré sa vkladaju do
Uradného vestnika Eurdpskej unie.

Predaj a predplatné

Rozlitné platené publikacie, rovnako ako aj Uradny vestnik Eurdpskej unie, si mozno predplatit a ziskat
u obchodnych distributorov. Zoznam obchodnych distributorov mozno najst na tejto internetovej adrese:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_sk.htm.

EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) poskytuje priamy a bezplatny pristup k pravu Eurépskej unie. Na
stranke mozno prehliadat Uradny vestnik Eurépskej unie, ako aj zmluvy, pravne predpisy,
judikataru a navrhy pravnych aktov.

Viac sa dozviete na stranke: http://europa.eu.

Urad pre vydavanie publikécii Eurépskej nie
2985 Luxemburg
LUXEMBURSKO
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