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II

(Nelegislativne akty)

AKTY PRIJATE ORGANMI ZRIADENYMI
MEDZINARODNYMI DOHODAMI

Prévne acinky podla medzindrodného priva verejného maja len origindlne texty EHK OSN. Status tohto predpisu a ddtum nadobudnutia
jeho platnosti je potrebné overit v poslednom zneni dokumentu EHK/OSN o statuseTRANS/WP.29/343, ktory je k dispozicii na inter-
netovej stranke:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Predpis Eurépskej hospodirskej komisie Organizicie Spojenych nirodov (EHK OSN) & 110 -
Jednotné ustanovenia o typovom schvalovani

I. Specifickych sacasti motorovych vozidiel pouZivajicich stlaceny zemny plyn (CNG) v svojich
pohonnych systémoch;

IL. vozidiel vzhladom na instaliciu $pecifickych sacasti schvileného typu na pouzitie stlaceného
zemného plynu vo svojich pohonnych systémoch

Obsahuje cely platny text vratane:
doplnku 9 k povodnému zneniu predpisu — datum nadobudnutia platnosti: 19. augusta 2010
OBSAH

PREDPIS

1. Rozsah posobnosti

2. Definicia a klasifikdcia stcasti

CAST 1
3. Ziadost o typové schvélenie
Oznacovanie
Typové schvélenie
Specifikdcie vzhladom na CNG stcasti
Upravy typu komponentov CNG a rozsirenie schvlenia

(Nestanovené)

O ® Nk

Zhoda vyroby

10. Sankcie v pripade nezhody vyroby
11. (Nestanovené)

12. Definitivne zastavenie vyroby

13. Nézvy a adresy technickych skasobni zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skisok, a nazvy
a adresy spravnych organov

CasT 11

14. Vymedzenie pojmov

15. Ziadost o typové schvilenie
16. Typové schvélenie

17. Poziadavky na instaldciu Specifickych komponentov uréenych na pouzivanie stlaceného zemného plynu
v pohonnom systéme vozidla
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18. Zhoda vyroby

19. Sankcie za nedodrzanie zhody vyroby

20. Uprava a rozsirenie typového schvilenia vozidla

21. Definitivne zastavenie vyroby

22. Nazvy a adresy technickych skaSobni zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skasok, a ndzvy
a adresy spravnych orgdnov

PRILOHY
Priloha 1A -

Priloha 1B —
Priloha 2A -

Priloha 2B —

Priloha 2C -

Priloha 2D -

Priloha 3 —

Priloha 4A -

Priloha 4B -

Priloha 4C -

Priloha 4D -

Priloha 4E -

Priloha 4F —

Zékladné charakteristiky CNG komponentu
Zékladné charakteristiky vozidla, motora a s CNG stvisiaceho systému
Vzor pre schvalovaciu znatku CNG komponentu

Ozndmenie o typovom schvéleni alebo o jeho predizeni alebo zamietnuti alebo odnati
schvilenia alebo o trvalom ukonceni vyroby typu CNG komponentu podla nariadenia ¢. 110

Dodatok — dalsie informdcie o typovom schvalovani typu CNG komponentu podla predpisu
¢. 110

Usporiadanie schvalovacej znacky

Ozndmenie o typovom schvéleni alebo predizeni alebo zamietnuti alebo odiiati schvalenia
alebo o definitivnom zastaveni vyroby typu vozidla vzhladom na CNG systém podla pred-
pisu ¢. 110

Plynové nddrze — Vysokotlakovd nddrz na skladovanie zemného plynu vo vozidle ako paliva
pre motorové vozidld

Doplnok A — Testovacie metddy

Doplnok B — (Nestanovené)

Doplnok C — (Nestanovené)

Doplnok D — Formuldre spravy

Doplnok E — Overenie pomerov napiti s pouZitim tenzometrov

Doplnok F — Metddy vykondvania skisok odolnosti voci lomu

Doplnok G — Pokyny vyrobcu tykajice sa manipuldcie, pouZivania a kontroly nadrzi
Doplnok H - Environmentdlna skuska

Ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania automatického ventilu, spdtného ventilu,
bezpe¢nostného tlakového ventilu, bezpecnostného tlakového zariadenia (sptstaného
teplotou), ventilu nadmerného prietoku, ru¢ne ovlddaného ventilu a bezpe¢nostného tlako-
vého zariadenia (spustaného tlakom)

Ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania ohybnych privodov paliva alebo hadic
Ustanovenia tykajdce sa typového schvalovania CNG filtra

Ustanovenia tykajdce sa typového schvalovania reguldtora tlaku

Ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania snimacov tlaku a teploty

Ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania plniacej jednotky
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Priloha 4G — Ustanovenia tykajice sa typového schvalovania nastavovaca toku plynu a zmieSavaca plynu
so vzduchom alebo vstrekovaca

Priloha 4H — Ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania elektronickej riadiacej jednotky
Priloha 5 -  Skusobné postupy

Priloha 5A — Pretlakové skiiska (skdska na pevnost)

Priloha 5B — Skiuiska na vonkajSiu netesnost

Priloha 5C - Skdaska na vndtornd netesnost

Priloha 5D — Skugka kompatibility s CNG

Priloha 5E — Skiiska odolnosti proti korézii

Priloha 5F — Odolnost vodi suchému teplu:

Priloha 5G — Ozénové starnutie

Priloha 5H — Skaska teplotnymi cyklami

Priloha 51 — Skiuiska tlakovych cyklov pouzitelnd len na nddrze (pozri prilohu 3)

Priloha 5] — (Nestanovené)

Priloha 5K — (Nestanovené)

Priloha 5L — Skaska Zivotnosti (nepretrzitd prevadzka)

Priloha 5M — Destrukénd skaska pouzitelnd len na nddrze (pozri prilohu 3)

Priloha 5N — Skdaska na odolnost voci vibrdcidm

Priloha 50 — Prevadzkové teploty

Priloha 6 — Ustanovenia tykajiice sa identifika¢nej znacky CNG pre verejné dopravné prostriedky

1. ROZSAH POSOBNOSTI
Toto nariadenie sa uplatiiuje na:

1.1. Cast 1. Specifické stcasti vozidiel kategérie M a N (') pouzivajicich vo svojom hnacom systéme
stlaceny zemny plyn (CNG);

1.2. Cast II. Vozidl4 kategérie M a N (1) v savislosti s instaldciou $pecifickych stcasti typovo schvé-
lenych na pouzivanie stlateného zemného plynu (CNG) na pohon.

2. DEFINICIA A KLASIFIKACIA SUCASTI

CNG stcasti urCené na pouzivanie vo vozidldch sa klasifikuji podla pracovného tlaku a funkcie
v stlade s obrazkom 1-1.

Trieda 0 Vysokotlakové diely vritane rdrok a potrubného prislusenstva obsahujiice CNG pri
tlaku nad 3 MPa a az do 26 MPa.

Trieda 1 Vysokotlakové diely vrdtane rirok a potrubného prislusenstva obsahujice CNG pri
tlaku nad 3 MPa a az do 3 000 MPa.

Trieda 2 Nizkotlakové diely vritane rarok a potrubného prislusenstva obsahujice CNG pri
tlaku nad 20 kPa a az do 450 kPa.

(") Podla definicie v Sthrnnej rezolicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3), priloha 7 (dokument TRANS/
WP.29/78/Rev.1/Amend.2 naposledy zmeneny zmenou ¢. 4).
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2.2.

2.2.1.

Trieda 3 Strednotlakové diely ako st poistné diely alebo chranené poistnymi ventilmi vritane
rarok a potrubného prislusenstva obsahujiice CNG pri tlaku nad 450 kPa a az do
3000 kPa (3 MPa).

Trieda 4 Diely v kontakte s plynom vystavené tlaku pod 20 kPa.

Komponent moze pozostivat z niekolkych dielov, pricom kazdy diel je zatriedeny do svojej
vlastnej triedy, pokial ide o maximdlny pracovny tlak a funkciu.

,Tlak* znamend relativny tlak voci atmosférickému tlaku, pokial nie je uvedené inak.
,Prevadzkovy tlak“ znamend ustaleny tlak pri rovnomennej teplote plynu 15 °C.
,Skasobny tlak“ znamend tlak, ktorému je komponent vystaveny pocas schvalovacej skuasky.

,Pracovny tlak“ znamend maximélny tlak, na ktory je komponent skonstruovany a ktory je
zdkladom na urcovanie pevnosti prislusného komponentu;

,Prevadzkové teploty“ znamenaji maximalne rozsahy teplot uvedené v prilohe 50, pri ktorych
je zaistené bezpelné a sprdvne fungovanie $pecifického komponentu a pre ktoré bol skon-
Struovany a schvdleny.

,Specificky komponent* znamend:

a) kontajner (alebo nddrz);

b) prislusenstvo, ktorym je vybavend nadrz;

¢) regulator tlaku;

d) automaticky ventil;

e) rucne ovlddany ventil;

f) zariadenie na privod plynu;

g) nastavovac toku plynu;

h) ohybny privod paliva;

i) neohybny privod paliva;

j)  plniacu jednotku alebo hrdlo;

k) spdtny ventil alebo spitny ventil;

1) bezpetnostny tlakovy ventil (vyptstaci ventil);

m) bezpecnostné tlakové zariadenie (sptstané teplotou);
n) filter;

o) snimacfukazovatel tlaku alebo teploty;

p) ventil obmedzujici nadmerny prietok;

q) servisny ventil;

1) elektronickd riadiaca jednotka;

s) plynotesny pldst;

t) armatdry;

u) ventilacnd hadica;

v) bezpecnostné tlakové zariadenie (spustané tlakom).

Mnohé z uvedenych komponentov mozno kombinovat alebo zlozit spolo¢ne do ,multifunké-
ného komponentu®.
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Obr. 1-1

Diagram pre klasifikdciu CNG komponentov

ZACIATOK

"V kontakte Nie

s plynom

P, >3 000 kPa

E50 < P < 3 000 kP Bezpef:ngstny"
- i - ventil
Ano
20 =P <450 kPa
. Nie
AI]O
; ¥ ¥ ¥ ¥ \
Nepodlieha tomuto
. . . Tri . _
Trieda 4 Trieda 2 Trieda 1 rieda 3 Trieda 0 predpisu
¥
STOP
Obr. 1-2
Skisky uplatiované na Specifické triedy komponentov
Pretlakova Skiigka n Nepretrzitd Odolnost Odolnost
(okrem Skuska skuiska I;S N ? previdzka | Odolnost | Ozénové | Zlucitelnost Onos voci
nadrzi) vykonu Skiiska (n:zl ’etsnr(;s,) Skaska | voci kordzii | starnutie s CNG ib‘r,[’)cil'm suchému
pevnosti vnutorny, Zivotnosti vibracia teplu
Priloha 5A | Priloha 5B | Priloha 5C | Priloha 5L | Priloha 5E |Priloha 5G| Priloha 5D [ Priloha 5N | Priloha 5F
Trieda 0 X X A A X X X X X
Trieda 1 X X A A X X X X X




L 120/6

Uradny vestnik Eur6pskej tinie

7.5.2011

Pretlakovd Skiik Nepretrzitd Odolnost Odolnost
(okrem Skuska skaska N I:S 2 n? prevadzka Odolnost | Ozénové | Zlucitelnost ‘?Ijios voci
nadrizi) vykonu Skaska cresnost Skaska | voci kordzii | starnutie s CNG Jvoe suchému
. (vnatornd) - . vibrdcidm
pevnosti zivotnosti teplu
Priloha 5A [ Priloha 5B | Priloha 5C [ Priloha 5L | Priloha S5E [ Priloha 5G| Priloha 5D |Priloha 5N | Priloha SF

Trieda 2 X X A A X A X X A

Trieda 3 X X A A X X X X X

Trieda 4 (¢ (¢} ¢} ¢} X A X o A

X = Uplatnitelnd

O = Neuplatnitelnd

A = Uplatnitelnd podla potreby

2.3. ,Nddrz“ (alebo kontajner) znamend akikolvek nddobu pouzivant na skladovanie stlaceného
zemného plynu;

2.3.1. Néadrz moze byt:

CNG-1 kovovi;

CNG-2 kovové krycia vrstva vystuzend neprerusenym vlaknom impregnovanym Zivicou (oplds-
tenie v smere obvodu);

CNG-3 kovova krycia vrstva vystuZzend nepretrzitym vlaknom impregnovanym Zivicou (oplds-
tenie v oboch smeroch);

CNG-4 nepretrzité vlakno impregnované zivicou s nekovovou krycou vrstvou (celokompozitné).

2.4. ,Typ nddrze“ znamend nddrze, ktoré sa neodliSuji, pokial ide o rozmerové a materidlové
charakteristiky $pecifikované v prilohe 3.

2.5. ,Prislusenstvo, ktorym je vybavend nddrz“ znamend tieto komponenty (ale nie iba tieto), ¢i uz
samostatné alebo kombinované, ked je nimi nadrz vybavena:

2.5.1 ruéne ovlddany ventil;

2.5.2. snimac/ukazovatel tlaku;

2.5.3. bezpecnostny tlakovy ventil (vypustaci ventil);

2.5.4. bezpecnostné tlakové zariadenie (spustané teplotou);

2.5.5. automaticky ventil nadrze;

2.5.6 ventil obmedzujici nadmerny prietok;

2.5.7. plynotesny plast.

2.6. ,Ventil“ znamend zariadenie, ktorym mozno ovlddat prietok kvapaliny.

2.7. ~Automaticky ventil“ znamend ventil, ktory nie je ovlddany rucne.

2.8. ~Automaticky ventil nddrZe“ znamend automaticky ventil pevne prichyteny k nddrzi, ktory
ovldda prietok plynu k palivovému systému. Automaticky ventil nddrze sa nazyva aj dialkovo
ovlddany prevadzkovy ventil.

2.9. ,Spétny ventil“ znamend automaticky ventil, ktory dovoluje plynu pridit len jednym smerom.

2.10. ,Ventil obmedzujiici nadmerny prietok” (zariadenie obmedzujice nadmerny prietok) znamend

zariadenie, ktoré automaticky uzatvédra, alebo obmedzuje prietok plynu, ked prietok prekroci
stanovend konstruként hodnotu.
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2.11.

2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.16.1.

2.16.2.

2.17.

2.17.1.

2.17.2.

2.18.

2.19.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

2.27.

,Ru¢ne ovladany ventil“ znamend ru¢ne ovlddany ventil pevne prichyteny k nddrzi.

,Bezpecnostny tlakovy ventil (vypustaci ventil)* znamend zariadenie, ktoré brdni prekroceniu
vopred stanoveného vstupného tlaku.

L,Servisny ventil* znamend uzatvaraci ventil, ktory je uzavrety, len pocas opravy vozidla.

JFilter znamend ochrannt membrdnu, ktord odstraiiuje cudzorodé nedistoty z pradiaceho

plynu.
L2Armatiira“ znamend spojovaci kus pouzivany v systéme potrubia, riirok a hadic.

Privod paliva.

,Ohybné privody paliva“ znamenajii ohybné rirky alebo hadice, cez ktoré pridi zemny plyn.

,Neohybné privody paliva“ znamenaja rarky, ktoré neboli navrhnuté na ohybanie pocas beznej
prevadzky a cez ktoré pridi zemny plyn.

,Zariadenie na privod plynu“ znamend zariadenie, ktoré privddza plynné palivo do nasdvacieho
potrubia motora (karburdtor alebo vstrekovac).

,ZmieSava¢ plynu so vzduchom® znamend zariadenie na zmieSavanie plynného paliva
a nasavaného vzduchu pre motor.

,Vstrekova¢ plynu“ znamenda zariadenie, ktoré privddza plynné palivo do motora alebo s nim
spojeného nasdvacieho systému.

,Reguldtor toku plynu“ znamend zariadenie obmedzujice prietok plynu, instalované po prade
vodi reguldtoru tlaku a ovlddajice prietok plynu k motoru.

,Plynotesny plast“ znamend zariadenie, ktoré odvddza unikajici plyn von z motora, vrtane
hadice na odvetrdvanie plynu.

Jndikator tlaku“ znamend tlakové zariadenie, ktoré slizi na indikdciu tlaku plynu.

,Reguldtor tlaku“ znamend zariadenie pouZivané na ovlddanie vstupného tlaku plynného paliva
do motora.

,Bezpectnostné tlakové zariadenie (spustané teplotou)” znamend jednorazové zariadenie spastané
nadmernou teplotou, ktoré vypusta plyn, aby sa zabrdnilo prasknutiu nadrze.

,Plniaca jednotka alebo hrdlo* znamend zariadenie pripevnené k vonkajsej alebo vnitornej
(motorovej) Casti vozidla a pouzivané na plnenie nddrze na Cerpacej stanici.

,Elektronickd riadiaca jednotka (privod paliva — CNG)“ znamend zariadenie, ktoré riadi spotrebu
plynu v motore a dalsie parametre motora a automaticky uzavrie automaticky ventil, ak sa to
vyZaduje z bezpe¢nostnych dovodov.

,Typ komponentov*, ako st uvedené v odsekoch 2.6 az 2.23, znamend komponenty, ktoré sa
neodlidujii v takych zakladnych ohladoch, ako s materialy, pracovny tlak a hodnoty preva-
dzkovej teploty.

,Typ elektronickej riadiacej jednotky“ uvedenej v odseku 2.24, znamend komponenty, ktoré sa
neodlidujii v takych zdkladnych ohladoch, ako sii zdkladné softvérové principy, s vynimkou
malych zmien.

,Bezpetnostné tlakové zariadenie (BTZ)(sptistané tlakom)(toto zariadenie sa niekedy uvddza ako
JprietrZznd membrdna“)* je jednorazové zariadenie spustané nadmernym tlakom, ktoré brani
tomu, aby bol prekroceny vopred stanoveny tlaku pred vstupom do systému.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

3.3.1.

4.2.

4.3.

CAST 1
TYPOVE SCHVALOVANIE SPECIFICKYCH KOMPONENTOV MOTOROVYCH VOZIDIEL POUZIVAJUCICH
STLACENY ZEMNY PLYN (CNG) VO SVOJOM POHONNOM SYSTEME

7IADOST O TYPOVE SCHVALENIE

Ziadost o typové schvilenie $pecifického komponentu alebo multifunkéného komponentu pred-
kladd drzitel obchodného mena alebo obchodnej znacky alebo jeho riadne splnomocneny
zastupca.

Ziadost je sprevidzand dalej uvedenymi dokladmi v troch vyhotoveniach a tymito tidajmi:
opisom vozidla obsahujicim vSetky relevantné adaje uvedené v prilohe 1A k tomuto predpisu;
podrobnym opisom typu $pecifického komponentu;

vykresom $pecifického opisu, ktory je dostato¢ne podrobny a v primeranej mierke;

overenim zhody so $pecifikdciami predpisanymi v oddiely 6 tohto predpisu.

Na ziadost sktSobne zodpovednej za vykondvanie schvalovacich skaSok ziadatel predlozi
vzorky $pecifického komponentu. Na poziadanie predlozi dopliujice vzorky (najviac 3).

Pred zacatim vyroby nddrzi [n] (*), sa nddrze z kazdych 50 kusov (kvalifika¢né mnozstvo)
podrobia nedestruktivnej skiske podla prilohy 3.

ZNACENIE

Vzorka 3pecifického komponentu predlozeného na typové schvilenie je opatrend obchodnym
menom alebo obchodnou znackou vyrobcu a typom vratane znacky tykajicej sa oznacenia
v savislosti s prevadzkovymi teplotami (,M“ alebo ,C“ pre mierne pripadne nizke teploty);

v pripade ohybnych hadic aj mesiacom a rokom vyroby; znalenie je zrozumitelne Citatelné
a nezmazatelné.

Vsetky komponenty majii dostatocne velkt plochu na umiestnenie schvalovacej znacky; toto
miesto sa vyznaci na vykresoch uvedenych v odseku 3.2.3.

Kazdd nddrz je opatrend doskou na znacenie s tymito zretelne Citatelnymi a nezmazatelnymi
tdajmi:

a) vyrobné &islo;

b) objem v litroch;

¢) znacenie ,CNG*

d) pracovny tlak/skiiSobny tlak [MPa];

e) hmotnost (kg);

f) rok a mesiac typového schvilenia (napr. 96/01);

g) schvalovacia znacka podla odseku 5.4.

(*) Uviest pocet.
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5.2.

5.3.

TYPOVE SCHVALOVANIE

Ak vzorky komponentu predlozené na typové schvélenie splhajii poziadavky odsekov 6.1 az
6.11 tohto predpisu, bude typ komponentu schvileny.

Schvalovacie ¢&islo sa prideli kazdému schvadlenému typu komponentu alebo multifunkéného
komponentu. Jeho prvé dve ¢islice (v sticasnosti 00 pre predpis v jeho povodnej forme) ozna-
¢uju sériu zmien zahffiajicu posledné hlavné technické zmeny vykonané v predpise v case
vydania typového schvilenia. T4 istd zmluvnd strana neprideli rovnaky alfanumericky kéd
inému typu komponentu.

Sprava o typovom schvéleni alebo zamietnuti alebo rozsireni schvilenia pre typ komponentu
CNG podla tohto nariadenia sa ozndmi strandim dohody uplatiiujiicim tento predpis prostred-
nictvom formuldra podla vzoru uvedeného v prilohe 2B k tomuto predpisu.

5.4. Kazdy komponent zodpovedajici typu, ktory bol typovo schvileny podla tohto predpisu sa

zretelne a na mieste uvedenom v odseku 4.2 opatri okrem znacky predpisanej v odsekoch 4.1
a 4.3 medzindrodnou schvalovacou znackou, ktord pozostiva z:

5.4.1. kruznice obklopujtcej pismeno ,E*, za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢islo krajiny, ktord udelila

typové schvalenie (!);

5.4.2. {isla tohto predpisu, za ktorym nasleduje pismeno R pomlcka a schvalovacie ¢islo vpravo od

5.5.

5.6.

6.1.

6.1

()

kruznice predpisanej v odseku 5.4.1. Toto schvalovacie ¢islo pozostdva zo schvalovacieho ¢isla
typu komponentu, ktoré sa uvddza na osved¢eni vyplnenom pre tento typ (pozri odsek 5.2
a prilohu 2B), pred ktorym sa nachddzaji dve cisla oznacujiice postupnost poslednych sérif
zmien k tomuto predpisu.

Schvalovacia znacka je zretelne citatelnd a nezmazatelnd.

V prilohe 2A k tomuto predpisu si uvedené priklady usporiadania uvedenej schvalovacej
znacky.

SPECIFIKACIE TYKAJUCE SA KOMPONENTOV CNG

Vieobecné ustanovenia

1. Specifické komponenty vozidiel pouzivajicich CNG vo svojich pohonnych systémoch funguji
spravne a bezpecne tak, ako to urcuje tento predpis.

Materidly komponentov, ktoré s v kontakte s CNG, st s nim kompatibilné (pozri prilohu 5D).

Tie komponenty, ktorych spravne a bezpecné fungovanie podlieha vplyvu CNG, vysokého tlaku
alebo vibracii, sa podrobia prislusnym skdsobnym postupom opisanym v prilohdch k tomuto
predpisu. Musia byt splnené najmd ustanovenia odsekov 6.2 aZ 6.11.

Specifické komponenty vozidiel pouzivajicich CNG vo svojich pohonnych systémoch musia
spliat prislusné poziadavky elektromagnetickej kompatibility (EMC) v stlade s predpisom ¢. 10,
séria zmien 02, alebo ich ekvivalentom.

1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko,

8 pre Ceskd republiku, 9 pre Spanielsko, 10 pre Srbsko, 11 pre Spojené kralovstvo, 12 pre Rakisko, 13 pre
Luxembursko, 14 pre Svajciarsko, 15 (volné), 16 pre Nérsko, 17 pre Finsko, 18 pre Dénsko, 19 pre Rumunsko,
20 pre Polsko, 21 pre Portugalsko, 22 pre Ruskd federdciu, 23 pre Grécko, 24 pre Irsko, 25 pre Chorvitsko, 26 pre
Slovinsko, 27 pre Slovensko, 28 pre Biclorusko, 29 pre Esténsko, 30 (volné), 31 pre Bosnu a Hercegovinu, 32 pre
Lotyssko, 33 (volné), 34 pre Bulharsko, 35 (volné), 36 pre Litvu, 37 pre Turecko, 38 (volné), 39 pre Azerbajdzan, 40
pre Byvalt juhoslovanskd republiku Maceddnsko, 41 (volné), 42 pre Eurdpsku dniu (typové schvalovanie udeluji
clenské 3tity, ktoré pouzivaju svoje prislusné symboly EHK OSN), 43 pre Japonsko, 44 (volné), 45 pre Austrdliu, 46
pre Ukrajinu, 47 pre Juhoafrickd republiku, 48 pre Novy Zéland, 49 pre Cyprus, 50 pre Maltu, 51 pre Korejski
republiku, 52 pre Malajziu, 53 pre Thajsko, 54 a 55 (volné), 56 pre Ciernu Horu. Dalsim $titom sa pridelia
nasledujice Cisla postupne v poradi, v ktorom budi ratifikovat alebo pristipia k Dohode o prijati jednotnych
technickych predpisov pre kolesové vozidld, zariadenia a casti, ktoré sa mozu montovat afalebo pouzivat na koleso-
vych vozidlich, a o podmienkach pre vzdjomné uzndvanie typovych schvéleni udelenych na zéklade tychto predpisov,
a takto pridelené ¢isla oznamuje generdlny tajomnik Organizdcie Spojenych ndrodov zmluvnym strandm dohody.
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6.2.
6.2.1.

6.3.
6.3.1.

6.3.1.1.

6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.2.

6.3.3.

6.4.-6.11.

7.1.1.

7.2.

Ustanovenia tykajiice sa nadrzi

Nddrze CNG musia byt typovo schvilené podla ustanoveni uvedenych v prilohe 3 k tomuto
predpisu.

Ustanovenia tykajiice sa komponentov, ktorymi je nadrz vybavend

Néadrz musi byt vybavend najmenej tymito komponentmi, ktoré mozZu byt samostatné alebo
kombinované:

ruéne ovlddany ventil;

automaticky ventil nadrze;

bezpecnostné tlakové zariadenie;

zariadenie obmedzujiice nadmerny prietok.

Néadrz moze byt v pripade potreby vybavend plynotesnym plastom.

Komponenty uvedené v odsekoch 6.3.1 a 6.3.2 musia byt typovo schvilené podla ustanoveni
uvedenych v prilohe 4 k tomuto predpisu.
Ustanovenia tykajice sa inych komponentov

Uvedené komponenty musia byt typovo schvilené podla ustanoveni uvedenych v prilohéch,
ktoré mozno urcit z uvedenej tabulky:

Odsek Komponent Priloha

6.4. Automaticky ventil 4A
Kontrolny ventil alebo jednosmerny ventil
Bezpecnostny tlakovy ventil

Bezpecnostné tlakové zariadenie (spustané teplotou)
Ventil obmedzujici nadmerny prietok
Bezpecnostné tlakové zariadenie (spustané tlakom)

6.5. Ohybnd hadica privodu paliva 4B
6.6. Filter CNG 4C
6.7. Regulétor tlaku 4D
6.8. Snimace tlaku a teploty 4E
6.9. Plniaca jednotka alebo hrdlo 4F
6.10. Nastavovac toku plynu a zmieSava¢ plynu so vzduchom alebo 4G
vstrekovac
6.11. Elektronické riadiaca jednotka 4H

UPRAVY TYPU KOMPONENTU POUZIVAJUCEHO CNG A ROZSIRENIE TYPOVEHO SCHVALENIA

Kazda tGprava komponentu pouzivajuceho CNG sa ozndmi spravnemu oddeleniu, ktoré udelilo
typové schvélenie. Toto oddelenie potom méze bud:

ustdit, Ze je nepravdepodobné, Ze by vykonand dprava mala vyrazny nepriaznivy vplyv a Ze
dany komponent stdle spliia poziadavky, alebo

rozhodndt, ¢i prislusny organ musi nariadit ¢iastocnd alebo Gplnd opakovand skasku.

Potvrdenie alebo zamietnutie typového schvilenia, ktoré $pecifikuje zmenu sa strandm dohody,
ktoré uplatiiujd tento predpis, ozndmi postupom uvedenym v odseku 5.3.
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7.3.

9.1.

9.2

9.3.

10.
10.1.

10.2.

11.
12.

13.

14.
14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

14.1.2.3.

Prislusny organ vyddvajiici rozsirenie typového schvdlenia prideli poradové ¢islo kazdému
formuldru ozndmenia vystavenému pre takéto rozirenie.

(Nestanovengé)

ZHODA VYROBY

Zhoda vyrobnych postupov bude zodpovedat vyrobnym postupom uvedenym v dodatku 2
(E/ECE/324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2) k dohode s tymito poZiadavkami:

Kazdd nadrz sa podrobi skuske pri minimdlnom tlaku 1,5-krdt prevySujicom pracovny tlak
v stlade s predpismi prilohy 3 k tomuto predpisu.

Destrukénd skaska pod hydraulickym tlakom podla odseku 3.2 prilohy 3 sa vykond pre kazdy
sibor vzoriek pozostdvajiici najviac z 200 nddrzi vyrobenych z tej istej SarZe suroviny.

Kazdy montdzny celok ohybnych privodov paliva, ktory sa pouziva pri vysokom a strednom
tlaku (trieda 0, 1) podla klasifikdcie opisanej v odseku 2 tohto predpisu, sa podrobi skaske pri
tlaku rovnajiicom sa dvojndsobku pracovného tlaku.

SANKCIE ZA NEDODRZANIE ZHODY VYROBY
Typové schvalenie udelené pre typ komponentu moze byt na ziklade tohto predpisu odobraté,

ak nebudd splnené poziadavky uvedené v odseku 9.

Ak zmluvnd strana dohody uplatiiujiica tento predpis odoberie typové schvilenie, ktoré predtym
udelila, bezodkladne o tom vyrozumie ostatné zmluvné strany, ktoré uplatiiuju tento predpis,
prostrednictvom formuldra o ozndmeni zodpovedajicecho vzoru uvedenému v prilohe 2B
k tomuto predpisu.

(Nestanovené)
DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel' typového schvélenia tplne zastavi vyrobu typu komponentu typovo schvdleného
v stlade s tymto predpisom, informuje o tom orgdn, ktory typové schvalenie udelil. Po doruceni
prislusného ozndmenia tento orgdn informuje o tom ostatné strany dohody, ktoré uplatiiuji
tento predpis, prostrednictvom formuldra o ozndmeni zodpovedajiceho vzoru uvedenému
v prilohe 2B k tomuto predpisu.

NAZVY A ADRESY SKUSOBNI ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SCVALOVACICH SKUSOK,
NAZVY A ADRESY ADMINISTRATIVNYCH ORGANOV

Zmluvné strany dohody uplatiiujice tento predpis ozndmia sekretaridtu Organizdcie Spojenych
ndrodov ndzvy a adresy skasobni zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skisok, ndzvy
a adresy administrativnych orgdnov, ktoré udeluji typové schvilenie a ktorym sa maja zasielat
formuldre osvedcujice typové schvélenie alebo rozsirenie alebo zamietnutie alebo odobratie
typového schvdlenia vydaného v inych krajindch.

CAST 11
TYPOVE SCHVALOVANIE VOZIDIEL V SUVISLOSTI S INSTALACIOU SPECIFICKYCH KOMPONENTOV

SCHVALENYCH NA POUZIVANIE STLACENEHO ZEMNEHO PLYNU (CNG) V SVOJOM POHONNOM
SYSTEME

DEFINICIE

Na tcely casti II tohto predpisu:

,Typové schvélenie vozidla“ znamend schvalenie typu vozidla kategérii M a N vzhladom na
systém CNG ako origindlne zariadenie urcené na pouZivanie v jeho pohonnom systéme.

,Typ vozidla“ znamend vozidlo vybavené $pecifickymi komponentmi ur¢enymi na pouZzivanie
CNG v jeho pohonnom systéme, ktoré sa neodlidujii, pokial ide o tieto podmienky:

vyrobca;
typové oznacenie, ktoré stanovil vyrobca,

zakladné aspekty projektu a konstrukecie:
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14.1.2.3.1. podvozok/samonosnd podlaha (zjavné a zdkladné rozdiely);

14.1.2.3.2. instaldcia zariadenia CNG (zjavné a zdkladné rozdiely).

14.1.3. ,Systém CNG“ znamend zostavu komponentov (nddrze(-)) alebo kontajnera(-ov), ventilov, ohyb-
nych privodov paliva atd’) a spojovacich dielov (neohybnych privodov paliva, potrubnej arma-
tiry atd.), ktorymi je vybavené vozidlo pouzivajice CNG vo svojom pohonnom systéme.

15. ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE

15.1. Ziadost o typové schvdlenie vozidla v stvislosti s instaldciou $pecifickych komponentov pouzi-
vajucich stlateny zemny plyn vo svojom pohonnom systém predkladd vyrobca vozidla alebo
jeho riadne splnomocneny zdstupca.

15.2. Ziadost je sprevddzand uvedenymi dokumentmi v troch vyhotoveniach: opisom vozidla obsa-
hujacim vietky relevantné tdaje uvedené v prilohe 1B k tomuto predpisu.

15.3. Vozidlo reprezentativne pre typ vozidla, ktory méd byt typovo schvéleny, sa predklada skasobni
vykondvajicej schvalovacie sktisky.

16. TYPOVE SCHVALOVANIE

16.1. Ak je vozidlo predlozené na typové schvélenie podla tohto predpisu vybavené vSetkymi nevyh-
nutnymi $pecifickymi komponentmi urcenymi na pouZivanie stlaceného zemného plynu v jeho
pohonnom systéme a spliia poziadavky odseku 17, bude tento typ vozidla typovo schvaleny.

16.2. Schvalovacie ¢islo sa prideli kazdému schvilenému typu vozidla. Jeho prvé dve ¢islice oznacujii
sériu zmien zahffiajiicu posledné hlavné technické zmeny vykonané v predpise v case vydania
typového schvélenia.

16.3. Sprdva o typovom schvélen{ alebo zamietnuti alebo rozsireni schvélenia pre typ vozidla CNG
podla tohto nariadenia sa ozndmi strandim dohody, ktoré uplatiiuji tento predpis, prostrednic-
tvom formuldra podla vzoru uvedeného v prilohe 2D k tomuto predpisu.

16.4. Kazdy typ vozidla typovo schvileny podla tohto predpisu sa zretelne a na lahko dostupnom
mieste uvedenom v odseku 16.2 opatri medzindrodnou schvalovacou znackou, ktord pozostiva
z:

16.4.1. kruznice obklopujticej pismeno ,E, za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢islo krajiny, ktord udelila
typové schvilenie (1);

16.4.2. ¢isla tohto predpisu, za ktorym nasleduje pismeno ,R“, pomlcka a schvalovacie ¢islo umiestnené
vpravo od kruznice predpisanej v odseku 16.4.1.

16.5. Ak vozidlo v krajine, ktord udelila typové schvélenie podla tohto predpisu, zodpoveda vozidlu

schvélenému podla jedného alebo viac inych predpisov pripojenych k dohode, symbol pred-
pisany v odseku 16.4.1 sa nemusi zopakovat; v takom pripade sa predpis a schvalovacie ¢isla
a dodato¢né symboly vsetkych predpisov, na zaklade ktorych bolo schvalenie udelené v krajine,
ktord udelila schvalenie podla tohto predpisu, umiestnia vo vertikdlnych stlpcoch vpravo od
symbolu predpisaného v odseku 16.4.1.

() 1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko,

8 pre Ceskd republiku, 9 pre Spanielsko, 10 pre Srbsko, 11 pre Spojené kralovstvo, 12 pre Rakisko, 13 pre
Luxembursko, 14 pre Svajciarsko, 15 (volné), 16 pre Nérsko, 17 pre Finsko, 18 pre Dénsko, 19 pre Rumunsko,
20 pre Polsko, 21 pre Portugalsko, 22 pre Ruski federdciu, 23 pre Grécko, 24 pre Irsko, 25 pre Chorvétsko, 26 pre
Slovinsko, 27 pre Slovensko, 28 pre Bielorusko, 29 pre Esténsko, 30 (volné), 31 pre Bosnu a Hercegovinu, 32 pre
Lotyssko, 33 (volné), 34 pre Bulharsko, 35 (volné), 36 pre Litvu, 37 pre Turecko, 38 (volné), 39 pre Azerbajdzan, 40
pre Byvalii juhoslovanskd republiku Macedénsko, 41 (volné), 42 pre Eurdpsku tniu (typové schvalovanie udeluji
clenské §tity, ktoré pouzivaju svoje prislusné symboly EHK OSN), 43 pre Japonsko, 44 (volné), 45 pre Austrdliu, 46
pre Ukrajinu, 47 pre Juhoafrickd republiku, 48 pre Novy Zéland, 49 pre Cyprus, 50 pre Maltu, 51 pre Korejska
republiku, 52 pre Malajziu, 53 pre Thajsko, 54 a 55 (voIné), 56 pre Ciernu Horu. Dal§im $titom sa pridelia
nasledujice ¢&isla postupne v poradi, v ktorom budd ratifikovat alebo pristipia k Dohode o prijati jednotnych
technickych predpisov pre kolesové vozidld, zariadenia a Casti, ktoré sa m6zu montovat afalebo pouzivat na koleso-
vych vozidlich, a o podmienkach pre vzdjomné uzndvanie typovych schvéleni udelenych na zdklade tychto predpisov,
a takto pridelené ¢isla oznamuje generdlny tajomnik Organizdcie Spojenych ndrodov zmluvnym strandm dohody.
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16.6.
16.7.
16.8.
17.

17.1.
17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.
17.1.4.
17.1.5.

17.1.6.

17.1.7.

17.1.7.1.

17.1.7.2.

17.1.8.

17.1.8.1.

17.1.8.2.

17.2.
17.2.1.

17.2.2.

17.3.
17.3.1.

17.3.1.1.
17.3.1.2.
17.3.1.3.
17.3.1.4.
17.3.1.5.

Schvalovacia znacka je zretelne Citatelnd a nezmazatelnd.
Schvalovacia znacka sa umiestni v blizkosti tabulky s ddajmi vozidla alebo na nej.
V prilohe 2C st uvedené priklady usporiadania uvedenej schvalovacej znacky.

POZIADAVKY NA INSTALACIU SPECIFICKYCH KOMPONENTOV URCENYCH NA POUZIVANIE STLA-
CENEHO ZEMNEHO PLYNU V POHONNOM SYSTEME VOZIDLA

Vseobecnd Cast

Systém CNG vozidla funguje spravne a bezpe¢ne pri pracovnom tlaku a prevadzkovych teplo-
tach, pre ktoré bol navrhnuty a schvéleny.

Vietky komponenty systému st typovo schvélené ako jednotlivé diely podla casti I tohto
predpisu.

Materialy pouzivané v systéme st vhodné na pouzivanie s CNG.
Vsetky komponenty systému s upevnené spravnym sposobom.

Systém CNG nevykazuje Ziadne netesnosti, t. j. v priebehu 3 minit sa neobjavi ani jedna
bublina.

Systém CNG sa instaluje tak, aby mal najlepsiu moznd ochranu pred poskodenim, ako je
poskodenie sposobené pohyblivymi komponentmi vozidla, zrazkou, necistotami na vozovke
alebo v dosledku nakladania alebo vykladania vozidla alebo posunutia nakladu.

K systému CNG sa nesm0 pripojit Ziadne pristroje okrem tych, ktoré st nevyhnutné pre spravnu
prevadzku motora motorového vozidla.

Bez ohladu na ustanovenia odseku 17.1.7 vozidld mézu byt vybavené vykurovacim systémom
urenym na vyhrievanie kabiny pre cestujicich afalebo ndkladového priestoru, ktory je pripo-
jeny k systému CNG.

Vykurovaci systém uvedeny v odseku 17.1.7.1 je povoleny iba ak skiSobna zodpovednd za
vykondvanie typového schvalovania uznd, Ze vykurovaci systém je primerane chrineny
a pozadovand ¢innost normdlneho systému CNG nie je ovplyvnena.

Oznacenie vozidiel kategérii M2 a M3 (1) pohdnanych stlacenym zemnym plynom

Vozidld kategérii M2 a M3 vybavené systémom CNG st opatrené tabulkou $pecifikovanou
v prilohe 6.

Tabulka sa pripevni k prednej a zadnej casti vozidla kategérie M2 alebo M3 a na vonkajsej Casti
dveri na pravej strane.

Dalsie poziadavky

Ziadny komponent srstému CNG vratane vietkych ochrannych materidlov, ktoré tvoria stcast
takychto komponentov, nevy¢nieva za obrys vozidla, s vynimkou plniacej jednotky, ak tito
nevycnieva viac ako 10 mm za miesto svojho pripevnenia.

Ziadny komponent systému CNG nie je umiestneny vo vzdialenosti do 100 mm od vyfuku
alebo podobného zdroja tepla, pokial tieto komponenty nie st adekvitne chranené pred
teplom.

Systém CNG

Systém CNG obsahuje najmenej tieto komponenty:
kontajner(-y) alebo nadrz(-e);

indikdtor tlaku alebo indikdtor hladiny paliva;
bezpecnostné tlakové zariadenie (spustané teplotou);
automaticky ventil nadrze;

ruéne ovlddany ventil;

(") Podla definicie v prilohe 7 ku Konsolidovanej rezolicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/

WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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17.3.1.6.

17.3.1.7.

17.3.1.8.

17.3.1.9.

17.3.1.10.

17.3.1.11.

17.3.1.12.

17.3.1.13.

17.3.1.14.

17.3.1.15.

17.3.2.

17.3.2.1.

17.3.2.2.

17.3.2.3.

17.3.2.4.

17.3.2.5.

17.3.2.6.

17.3.3.

17.4.
17.4.1.

17.4.2.

17.4.3.

17.4.3.1.

17.4.4.

reguldtor tlaku;

nastavova¢ toku plynu;

zariadenie obmedzujlice nadmerny prietok;

zariadenie na privod plynu;

plniacu jednotku alebo hrdlo;

ohybny privod paliva;

neohybny privod paliva;

elektronicki riadiacu jednotku;

armatary;

plynotesny pldst pre komponenty instalované vnutri batozinového priestoru a kabiny pre
cestujicich. Ak bude plynotesny pldst poruseny v pripade poziaru, bezpecnostné tlakové zaria-
denie moze byt zakryté plynotesnym plastom.

Systém CNG moze zahffaf aj tieto komponenty:

spatny ventil alebo spatny ventil;

bezpecnostny tlakovy ventil;

filter CNG;

snimac¢ tlaku afalebo teploty;

systém vyberu paliva a elektricky systém;

BTZ (sptstané tlakom).

S reguldtorom tlaku moze byt spojeny dodato¢ny automaticky ventil.

Instaldcia nddrze

Nédrz je trvalo inStalovand vo vozidle a nie je instalovand v motorovom priestore.

NéadrZ sa instaluje tak, aby nenastal Ziadny kontakt kovu s kovom, s vynimkou upeviiovacich
bodov nddrze(-i).

Ked je vozidlo pripravené na pouzivanie, palivovd nadrz nie je umiestnend menej ako 200 mm
nad povrchom vozovky.

Ustanovenia odseku 17.4.3 sa neuplatiiujd, ak je nddrz adekvdtne chrdnend na prednej strane
a bo¢nych strandch a ziadny diel nddrZe nie je situovany niZsie ako tito ochranna konstrukcia.

Palivovy(-€) kontajner(-y) alebo nadrz(-¢) musia byt namontované a upevnené tak, aby mohli byt
absorbované (bez vyskytu poskodenia) uvedené zrychlenia, ked st nddrze plné:

Vozidla kategérii M1 a NI:

a) 20 g v smere jazdy;

b) 8 g horizontélne, kolmo na smer jazdy.
Vozidld kategdril M2 a N2:

a) 10 g v smere jazdy;

b) 5 g horizontdlne, kolmo na smer jazdy.
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17.5.
17.5.1.
17.5.1.1.

17.5.1.2.

17.5.2.
17.5.2.1.

17.5.3.
17.5.3.1.

17.5.4.
17.5.4.1.

17.5.5.
17.5.5.1.

17.5.5.2.

17.5.5.3.

17.5.5.4.

17.5.5.5.

17.5.5.6.

17.5.5.7.

17.5.6.
17.5.6.1.

17.5.6.2.

17.6.

Vozidld kategérii M3 a N3:
a) 6,6 g v smere jazdy;
b) 5 g horizontilne, kolmo na smer jazdy.

Namiesto praktickej skiisky mozno pouzit vypoctovii metddu, ak ziadatel o typové schvalenie
moze k spokojnosti skisobne preukdzat jej ekvivalentnost.

Zariadenia pripevnené ku kontajneru(-om) alebo nddrzi(-iam)

Automaticky ventil

Automaticky ventil nddrze sa inStaluje priamo na kazdi nddrz.

Automaticky ventil nddrze sa pouziva tak, aby bol privod paliva uzavrety, ked je motor

vypnuty, bez ohladu na polohu vypinaca zapalovania, a zostdva uzavrety, kym motor nebeZi.
Pre diagnostiku je povolené oneskorenie 2 sekundy.

Bezpecnostné tlakové zariadenie

Bezpecnostné tlakové zariadenie (sptstané teplotou) sa pripevni k palivovej(-vym) nddrzi(-am)
sposobom, ktory umoziuje vyputstanie do plynotesného pldsta, ak tento plynotesny plast splia
poziadavky odseku 17.5.5.

Ventil obmedzujtici nadmerny prietok na nddrzi

Zariadenie obmedzujiice nadmerny prietok sa pripevni k palivovej(-vym) nddrzi(-am) na auto-
maticky ventil nddrze.

Ruc¢ne ovlddany ventil

Ru¢ne ovlddany ventil sa pevne nasadi na nddrz, moze byt integrovany s automatickym
ventilom nddrze.

Plynotesny plast na nddrzi(-ach)

Plynotesny plést na armatirach nadrze(-), ktory spliia poziadavky odsekov 17.5.5.2 aZ 17.5.5.5,

sa pripevni k palivovej nddrzi, pokial nddrz(-e) nie je (sti) inStalovand(-é) mimo vozidla.

Plynotesny plast musi byt otvoreny do atmosféry, v pripade potreby cez pripojnd hadicu
a priechodku, ktoré st odolné voci CNG.

Vetraci otvor plynotesného pldsta nesmie smerovat do blatnikového obliika, ani nie je namie-
reny na zdroj tepla, ako je vyfuk.

Kazdd spojovacia hadica a priechodka na spodku karosérie motorového vozidla uréend na
vetranie plynotesného pldsta md minimélnu svetlost 450 mm?.

Plast okolo armatir nddrze(-) a pripojnymi hadicami je plynotesny pri tlaku 10 kPa bez
akychkolvek trvalych deformécii. Netesnost nepresahujiica 100 cm?® za hodinu moéze byt za

tychto okolnosti akceptovand.

Spojovacia hadica je pripevnend svorkami alebo inymi prostriedkami k plynotesnému pléstu a k
priechodke, aby sa zabezpecilo vytvorenie plynotesného spojenia.

Plynotesny plast pokryva vetky komponenty instalované v batozinovom priestore a v kabine
pre cestujicich.

BTZ (sptstané tlakom)

BTZ(sptstané tlakom) sa aktivuje a vypusti plyn nezavisle od BTZ (spustaného teplotou).

BTZ (spustané tlakom) sa namontuje na palivovi nddrz resp. nddrze takym sposobom, Ze sa
moze vypustit do plynotesného puzdra, ak toto puzdro splna poziadavky bodu 17.5.5.

Neohybné a ohybné privody paliva



L 120/16

Uradny vestnik Eurépskej tinie

7.5.2011

17.6.1.

17.6.2.

17.6.3.
17.6.4.
17.6.5.

17.6.6.

17.6.7.
17.6.8.

17.7.
17.7.1.

17.7.2.
17.7.3.

17.7.4.

17.7.5.
17.7.6.

17.7.7.

17.7.7.1.

17.8.
17.8.1.

17.9.
17.9.1.

17.9.2.

17.9.3.

17.9.4.

17.10.
17.10.1.

WP.29/78

Neohybné privody paliva st zhotovené z bezivového materidlu: bud z nehrdzavejicej ocele
alebo z ocele s antikoréznym povlakom.

Neohybné privody paliva mozno nahradit ohybnymi privodmi paliva, ak sa pouzivajii v triede
0, 1 alebo 2.

Ohybné privody paliva spliaji poziadavky prilohy 4B k tomuto predpisu.
Neohybné privody paliva st upevnené tak, aby neboli vystavené vibracii alebo namahaniu.

Ohybné privody paliva st upevnené tak, aby neboli vystavené vibracii alebo namdahaniu.

Ohybné i neohybné privody paliva st v dchytnych bodoch upevnené tak, aby nedochidzalo
k ziadnemu kontaktu kovu s kovom.

Neohybné a ohybné privody palivového plynu nesmt byt umiestnené vo zdvihacich bodoch.
V priechodoch musia byt privody paliva vybavené ochrannym materidlom.

Armattiry alebo plyno-instala¢né spojky medzi komponentmi

Spéjkované spoje a svorkové kompresné spoje nie st povolené.
Rarky z nehrdzavejiicej ocele sa spdjaja len tchytkami z nehrdzavejicej ocele.
Rozvodné bloky st zhotovené z nehrdzavejiiceho materidlu.

Neohybné privody paliva musia byt spojené vhodnymi spojmi, dvojzlozkovymi kompresnymi
spojmi v ocelovych rirach a spojmi s olivami kuzelovito skosenymi na obidvoch strandch.

Pocet spojov je obmedzeny na minimum.
Vsetky spoje st vytvorené v miestach, ku ktorym je mozny pristup pre kontrolu.

Palivové privody v priestore pre cestujicich alebo v uzavretom batozinovom priestore by nemali
byt dlhsie, nez je to potrebné, a v kazdom pripade musia byt chranené plynotesnym plastom.

Ustanovenia odseku 17.7.7 sa nevztahuji na vozidld kategrii M2 alebo M3, ak st privody
paliva a spoje vybavené manzetou, ktord je odolnd vo¢i CNG a ktord je otvorom spojend
s atmosférou.

Automaticky ventil

Dodato¢ny automaticky ventil mozZno instalovat v palivovom potrubi ¢o mozno najblizsie
k reguldtoru plynu.

Plniaca jednotka alebo hrdlo

Plniaca jednotka je zabezpecend proti otdcaniu a chranend pred $pinou a vodou.

Ked je nddrz CNG instalovand v kabine pre cestujicich alebo v uzavretom (batoZinovom)
priestore, plniaca jednotka sa umiestni mimo vozidla alebo v motorovom priestore.

V pripade vozidiel triedy M1 a N1 plniaca jednotka (hrdlo) musi byt v silade so Specifikdciami
vykresu uvedenymi na obrazku 1 prilohy 4F (1).

V pripade vozidiel triedy M,, M;, N, a Nj, plniaca jednotka (hrdlo) musi byt v sdlade so
$pecifikdciami vykresu uvedenymi na obrazku 2 4F alebo so $pecifikdciami vykresu uvedenymi
na obrazku 1 prilohy 4F.

Systém vyberu paliva a elektroinstalicia

Elektrické komponenty systému CNG st chrdnené pred prefazenim.

(") Podla definicie v prilohe 7 ku Konsolidovanej rezolicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/

[Rev.1/Amend.2).
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17.10.2.  Vozidld s viac ako jednym palivovym systémom majt systém vyberu paliva, aby sa zabezpecilo,
Ze sucasne sa do motora neprividza viac ako jedno palivo po dobu dlhsiu ako 5 sekind.
,Dvojpalivové* vozidla, ktoré pouzivaji motorovii naftu ako hlavné palivo na zapailenie zmesi
vzduchu a plynu, si povolené v pripadoch, ked tieto motory a vozidld spliaji zdkonom
stanovené emisné normy.

17.10.3.  Elektrické spojenia a komponenty v plynotesnom plasti st skonstruované tak, aby nevznikali
ziadne iskry.

18. ZHODA VYROBY

18.1. Zhoda vyrobnych postupov zodpovedd postupom uvedenym v dodatku 2 (E/ECE/
324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2) k dohode.

19. POKUTY ZA NEZHODU VYROBY

19.1. Typové schvilenie udelené vzhladom na typ vozidla na zdklade tohto predpisu moze byt

odobraté, ak nebudd splnené poziadavky uvedené v odseku 18.

19.2. Ak zmluvnd strana dohody uplatiujiica tento predpis odoberie typové schvélenie, ktord
predtym udelila, bezodkladne o tom vyrozumie ostatné zmluvné strany, ktoré uplatiiuji
tento predpis, prostrednictvom formuldra o ozndmeni zodpovedajiceho vzoru uvedenému
v prilohe 2D k tomuto predpisu.

20. UPRAVA A ROZSIRENIE SCHVALENIA TYPU VOZIDLA

20.1. Kazd4 Gprava instaldcie Specifickych komponentov urcenych na pouZivanie stlateného zemného
plynu v hnacom systéme vozidla sa ozndmi administrativnemu orgdnu, ktory schvalil vozidlo.
Toto oddelenie potom méze bud:

20.1.1. usadit, Ze je nepravdepodobné, aby vykonané tpravy mali vyrazny nepriaznivy vplyv a ze dané
vozidlo rozhodne stéle splia poziadavky, alebo

20.1.2. poziadat skasobiiu zodpovedni za vykondvanie skdsok o dalsiu sprivu o skiske.

20.2. Potvrdenie alebo zamietnutie typového schvalenia, ktoré $pecifikuje zmenu sa ozndmi strandm
dohody, ktoré uplatiuji tento predpis, prostrednictvom formuldra zodpovedajiiceho vzoru
uvedenému v prilohe 2D k tomuto predpisu.

20.3. Prislusny orgdn vydavajici rozsirenie schvdlenia prideli takémuto rozdireniu poradové Eislo
a informuje o tom ostatné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiujii tento predpis, prostred-
nictvom formuldra zodpovedajiiceho vzoru uvedenému v prilohe 2D k tomuto predpisu.

21. DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel typového schvalenia tiplne zastavi vyrobu typu vozidla schvédleného v silade s tymto
predpisom, informuje o tom organ, ktory typové schvalenie udelil. Po obdrzani prislusného
ozndmenia tento orgdn informuje o tom ostatné strany dohody, ktoré uplatiiuji tento predpis,
prostrednictvom formuldra o ozndmeni zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 2D
k tomuto predpisu.

22. NAZVY A ADRESY SKUSOBNI ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SCHVALOVACICH SKUSOK,
NAZVY A ADRESY ADMINISTRATIVNYCH ORGANOV

Zmluvné strany dohody uplatiiujice tento predpis ozndmia sekretaridtu Organizdcie Spojenych
ndrodov ndzvy a adresy skaSobni zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skisok, ndzvy
a adresy administrativnych orgdnov, ktoré udeluji typové schvélenie a ktorym sa maji zasielat
formuldre osvedcujice typové schvélenie alebo rozsirenie alebo zamietnutie alebo odobratie
typového schvélenia vydaného v inych krajindch.
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1.
1.2.4.5.1.
1.2.4.5.2.
1.2.4.5.2.1.
1.2.4.5.2.2.
1.2.4.5.2.5.
1.2.4.5.2.6.
1.2.4.5.2.7.
1.2.4.5.2.8.

1.2.4.5.2.9.

1.2.4.5.2.10.

1.2.4.5.2.11.

1.2.4.5.2.12.

1.2.4.5.2.13.

1.2.4.5.3.

1.2.4.5.3.1.
1.2.4.5.3.2.
1.2.4.5.3.3.
1.2.4.5.3.4.
1.2.4.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.2.4.5.3.7.
1.2.4.5.3.8.
1.2.4.5.4.

1.2.4.5.4.1.
1.2.4.5.4.2.
1.2.4.5.4.3.
1.2.4.5.4.4.
1.2.4.5.4.5.
1.2.4.5.4.6.
1.2.4.5.4.7.
1.2.4.5.4.8.
1.2.4.5.5.

1.2.4.5.5.1.
1.2.4.5.5.2.
1.2.4.5.5.3.

1.2.4.5.5.4.

PRILOHA 1A

ZAKLADNE CHARAKTERISTIKY KOMPONENTOV CNG

(Neustanovené)
Opis systému:
Reguldtor(-y) tlaku: dno/nie (!)

Znacka(-y):

Typ(y):

Vykresy:

Pocet hlavnych nastavovacich bodov

Opis principu nastavovania cez hlavné nastavovacie body:

Pocet nastavovacich bodov volnobehu:

Opis principov nastavovania cez nastavovacie body volnobehu:

Iné mozZnosti nastavovania: ak dno, ktoré (opis a vykresy):

Pracovny(-€) tlak(-y): (3) kPa
Materidl:

Prevadzkové teploty: () °C
Zmiesava¢ plynu/vzduchu: dno/nie (1)

Pocet:

Znacka(-y):

Typy):

Vykresy:

Moznosti nastavenia:

Pracovny(-€) tlak(-y): (3) kPa
Materidl:

Prevadzkové teploty: (%) °C
Nastavova¢ toku plynu: dno/nie (')

Pocet:

Znacka(-y):

Typ(y):

Vykresy:

Moznosti nastavenia (opis)

Pracovny(-¢) tlak(-y): () kPa
Materidl:

Prevadzkové teploty: (?) °C
Vstrekovac(-e) plynu: dno/nie (')

Znacka(-y):

Typ(y):

Oznacenie:

Pracovny(-€) tlak(-y): (3 kPa
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1.2.4.5.5.5.  Vykresy instaldcie:

1.2.4.5.5.6. Material:

1.2.4.5.5.7.  Prevadzkové teploty: ()

1.2.4.5.6. Elektronickd riadiaca jednotka (privod CNG): dno/nie (*)

1.2.4.5.6.1.  Znacka(-y):

1.2.4.5.6.2.  Typ(-y):

1.2.4.5.6.3. Moznosti nastavenia:

1.2.4.5.6.4.  Zakladné softvérové principy:

1.2.4.5.6.5.  Prevddzkové teploty: (3

1.2.4.5.7. Nédrz(-e) alebo kontajner(-y) CNG: dnojnie (')

1.2.4.5.7.1.  Znacka(-y):

1.2.4.5.7.2.  Typ(y) (vritane vykresov):

1.2.4.5.7.3.  Objem:

litre

1.2.4.5.7.4.  Vykresy instaldcie nddrze:

1.2.4.5.7.5.  Rozmery:

1.2.4.5.7.6.  Material:

1.2.4.5.8. Prislusenstvo nddrze CNG

1.2.4.5.8.1.  Indikdtor tlaku: dno/nie (*)

1.2.4.5.8.1.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.1.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.1.3. Princip ¢innosti: plavdk/iné (') (vritane opisu alebo vykresov)

1.2.4.5.8.1.4. Pracovny(-é) tlak(-y): (3

1.2.4.5.8.1.5. Material:

MPa

1.2.4.5.8.1.6. Prevddzkové teploty: (3
1.2.4.5.8.2.  Bezpecnostny tlakovy ventil (vypastaci ventil): dno/nie (')

1.2.4.5.8.2.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.2.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.2.3. Pracovny (-¢) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.8.2.4. Material:

MPa

1.2.4.5.8.2.5. Prevddzkové teploty: (3

1.2.4.5.8.3.  Automaticky ventil nddrze

1.2.4.5.8.3.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.3.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.3.3. Pracovny (-¢) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.8.3.4. Material:

MPa

°C

1.2.4.5.8.3.5. Prevddzkové teploty: (3
1.2.4.5.8.4.  Ventil obmedzujiici nadmerny prietok: dno/nie (%)

1.2.4.5.8.4.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.4.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.4.3. Pracovny (-¢) tlak (-y) (3):

MPa
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1.2.4.5.8.4.4. Material:

1.2.4.5.8.4.5. Prevddzkové teploty: (3
1.2.4.5.8.5.  Plynotesny plast: dno/nie ()

1.2.4.5.8.5.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.5.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.5.3. Pracovny (-¢) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.8.5.4. Materidl:

MPa

1.2.4.5.8.5.5. Prevadzkové teploty: (3
1.2.4.5.8.6.  Rucne ovlddany ventil: dnoj/nie (?)

1.2.4.5.8.6.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.6.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.6.3. Vykresy:

1.2.4.5.8.6.4. Pracovny (-6) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.8.6.5. Material:

MPa

1.2.4.5.8.6.6. Prevadzkové teploty: (?)

1.2.4.5.9. Bezpecnostné tlakové zariadenie (spustané teplotou): dno/nie (')

1.2.4.5.9.1.  Znacka(-y):

1.2.45.9.2.  Typ(-y):

1.2.4.5.9.3.  Opis a vykresy:

1.2.4.5.9.4.  Teplota aktivécie: (?)

1.2.4.5.9.5.  Materidl:

1.2.4.5.9.6.  Prevadzkové teploty: (3
1.2.4.5.10.  Plniaca jednotka alebo hrdlo: dnojnie (%)

1.2.4.5.10.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.10.2. Typ(y):

1.2.4.5.10.3. Pracovny (-¢) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.10.4. Opis a vykresy:

MPa

1.2.4.5.10.5. Material:

1.2.4.5.10.6. Prevadzkové teploty: (?)

1.2.4.5.11.  Ohybné privody paliva: dno/nie (?)

1.2.4.5.11.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.11.2. Typ(-y):

1.2.4.5.11.3. Popis:

kPa

1.2.4.5.11.4. Pracovny(-€é) tlak(-y): (3

1.2.4.5.11.5. Materil:

1.2.4.5.11.6. Prevddzkové teploty: (3

1.2.4.5.12.  Snimac(-e) tlaku a teploty: dno/nie (?)

1.2.4.5.12.1. Znacka(-y):

1.2.4.512.2. Typ(y):

1.2.4.5.12.3. Popis:

1.2.4.5.12.4. Pracovny(-¢) tlak(-y): ()

kPa
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1.2.4.5.12.5.

1.2.4.5.12.6.

1.2.4.5.13.

1.2.45.13.1.

1.2.4.5.13.2.

1.2.4.5.13.3.

1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.13.5.

1.2.4.5.13.6.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

1.2.4.5.14.5.

1.2.4.5.14.6.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.

1.2.4.5.15.2.

1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.

1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.

1.2.4.5.16.4.

1.2.4.5.16.5.

1.2.4.5.16.6.

1.2.5.

1.2.5.1.

Materil:

Prevddzkové teploty: ()

Filter(-re) CNG: 4no/nie (')

Znacka(-y):

Typ(-y):

Popis:

kPa

Pracovny(-€) tlak(-y): (3)

Materidl:

Prevddzkové teploty: ()

Spatny ventil(-y) alebo spitny ventil(-y): dno/nie (')

Znacka(-y):

Typ(y):

Opis:

kPa

Pracovny(-€) tlak(-y): (3)

Materidl:

Prevadzkové teploty: ()

°C

Pripojenie k systému CNG pre vykurovaci systém: dno/nie (')

Znacka(-y):

Typ(-y):

Opis a vykresy instaldcie:

BTZ (spastané tlakom): dno/nie ()

Znacka(-y):

Typ(-y):

Opis a vykresy:

Aktivacny tlak: (?)

Material:

MPa

Prevadzkové teploty: ()

Chladiaci systém: (kvapalina/vzduch) (')

Popis systému/vykresov tykajicich sa systému CNG:

(1) Nehodiace sa Skrtnt.
(3) Specifikujte toleranciu



L 120/22

Uradny vestnik Eurépskej tinie

7.5.2011

0.2.
0.3.

0.4.

1.1.1.

1.2
1.2.1.

1.2.4.5.1.

1.2.4.5.2.

1.2.4.5.2.1.
1.2.4.5.2.2.
1.2.4.5.2.3.
1.2.4.5.2.4.
1.2.4.5.2.5.
1.2.4.5.3.

1.2.4.5.3.1.
1.2.4.5.3.2.
1.2.4.5.3.3.
1.2.4.5.3.4.
1.2.4.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.2.4.5.4.

1.2.4.5.4.1.
1.2.4.5.4.2.
1.2.4.5.4.3.
1.2.4.5.4.4.
1.2.4.5.4.5.
1.2.4.5.4.6.
1.2.4.5.5.

1.2.4.5.5.1.
1.2.4.5.5.2.
1.2.4.5.5.3.
1.2.4.5.5.4.

1.2.4.5.5.5.

PRILOHA 1B

ZAKLADNE CHARAKTERISTIKY VOZIDLA, MOTORA A SYSTEMU CNG

POPIS VOZIDLA(VOZIDIEL)

Znacka:

Typ(y):

Nézov a adresa vyrobcu:

Typ(-y) a schvalovacie ¢islo (¢isla) motora:

POPIS MOTORA(OV)

Vyrobca:

Kéd(-y) oznacenia motora vyrobcom (podla oznacenia na motore, alebo inymi identifika¢nymi prostried-

kami):
Spalovaci motor
(Nestanovené)
(Nestanovené)
Reguldtor(-y) tlaku:

Znacka(-y):

Typ(-y):

Pracovny(-€) tlak(-y): (3)

Materidl:

kPa

Prevddzkové teploty: ()

Zmiesavac plynu/vzduchu: dno/nie (')

Pocet:

Znacka(-y):

Typ(y):
Pracovny(-€) tlak(-y): (3)

Materidl:

kPa

Prevadzkové teploty: (?)

Nastavova¢ toku plynu: dno/nie ()

Pocet:

Znacka(-y):

Typ(y):

Pracovny(-é) tlak(-y): (%)

Materidl:

kPa

Prevadzkové teploty: (?)

Vstrekovac(-e) plynu: dnofnie (1)

Znacka(-y):

Typ(y):

Pracovny(-€) tlak(-y): (3)

Materidl:

kPa

Prevadzkové teploty: (?)
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1.2.4.5.6. Elektronickd riadiaca jednotka (privod CNG): dnojnie (')

1.2.4.5.6.1.  Znacka(-y):

1.2.4.5.6.2.  Typ(-y):

1.2.4.5.6.3.  Zakladné softvérové principy:

1.2.4.5.6.4. Prevddzkové teploty: ()

1.2.4.5.7. Nédrz(-e) alebo kontajner(-y) CNG: dno/nie (*)

1.2.4.5.7.1.  Znacka(-y):

1.2.45.7.2. Typly):

1.2.4.5.7.3.  Objem:

litre

1.2.4.5.7.4.  Schvalovacie ¢islo:

1.2.4.5.7.5. Rozmery:

1.2.4.5.7.6. Material:

1.2.4.5.8. Prislusenstvo nadrze CNG:
1.2.4.5.8.1. Indikdtor tlaku:

1.2.4.5.8.1.1. Typ(-y):

1.2.4.5.8.1.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.1.3. Pracovny (-¢) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.8.1.4. Materidl:

MPa

1.2.4.5.8.1.5. Prevadzkové teploty: ()
1.2.4.5.8.2.  Bezpecnostny tlakovy ventil (vyptstaci ventil): dno/nie (%)

1.2.4.5.8.2.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.2.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.2.3. Pracovny tlak (%):

1.2.4.5.8.2.4. Material:

MPa

1.2.4.5.8.2.5. Prevddzkové teploty: ()

1.2.4.5.8.3.  Automaticky(-é) ventil(-y): Znacka(-y):

1.2.4.5.8.3.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.3.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.3.3. Pracovny (-¢) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.8.3.4. Materidl:

MPa

1.2.4.5.8.3.5. Prevadzkové teploty: (3

1.2.4.5.8.4.  Ventil obmedzujici nadmerny prietok: dno/nie (')

1.2.4.5.8.4.1. Znacka(-y):

1.2.4.5.8.4.2. Typ(-y):

1.2.4.5.8.4.3. Pracovny (-€) tlak (-y) (3):

1.2.4.5.8.4.4. Material:

MPa

1.2.4.5.8.4.5. Prevddzkové teploty: ()

°C

1.2.4.5.8.5.  Plynotesny plast: dno/nie ()

1.2.4.5.8.5.1. Znacka(-y):
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1.2.4.5.8.5.2.
1.2.4.5.8.5.3.
1.2.4.5.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.2.4.5.8.6.1.
1.2.4.5.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.2.4.5.9.4.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.2.4.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.2.4.5.10.4.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.11.
1.2.45.11.1.
1.2.4.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.2.4.5.11.4.
1.2.4.5.11.5.
1.2.4.5.12.
1.2.4.5.12.1.
1.2.4.5.12.2.
1.2.4.5.12.3.
1.2.4.5.12.4.
1.2.4.5.12.5.
1.2.4.5.13.
1.2.4.5.13.1.
1.2.4.5.13.2.
1.2.4.5.13.3.
1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.13.5.

Typy):

Pracovny (-é) tlak (-y) (3: MPa
Materidl:

Prevadzkové teploty: (%) °C
Rucne ovlddany ventil:

Znacka(-y):

Typ(y):
Pracovny (-é) tlak (-y) (3: MPa

Materidl:

Prevadzkové teploty: () °C

Bezpecnostné tlakové zariadenie (sptstané teplotou): dnofnie ()

Znacka(-y):

Typ(y):

Teplota aktivdcie: (?) °C
Materidl:

Prevadzkové teploty: () °C

Plniaca jednotka alebo hrdlo: dnojnie (?)

Znacka(-y):

Typ(y):

Pracovny (-6) tlak (-y) (3: MPa
Materiél:

Prevadzkové teploty: () °C

Ohybné privody paliva: dno/nie (!)

Znacka(-y):

Typ(y):

Pracovny(-é) tlak(-y): (3 kPa
Materidl:

Prevadzkové teploty: (?) °C

Snimac(-e) tlaku a teploty: dno/nie (!)

Znacka(-y):

Typ(-y):

Pracovny(-é) tlak(-y): (3 kPa
Material:

Prevadzkové teploty: (?) °C

Filter CNG: dno/nie (1)

Znacka(-y):

Typ(y):

Pracovny(-é) tlak(-y): (%) e

Materidl:

Prevadzkové teploty: (?) °C
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1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

1.2.4.5.14.5.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.

1.2.4.5.15.2.

1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.

1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.

1.2.4.5.16.4.

1.2.4.5.16.5.

1.2.4.5.17.

1.2.4.5.17.1.
1.2.4.5.17.2.

1.2.4.5.17.3.

1.2.4.5.17 4.

1.2.4.5.17.5.

1.2.5.

Spitny ventil(-y) alebo spitny ventil(-y): dno/nie (')

Znacka(-y):

Typ(y):

Pracovny(-é) tlak(-y): (%)

kPa

Material:

Prevddzkové teploty: (%)

Pripojenie k systému CNG pre vykurovaci systém: dno/nie (')

Znacka(-y):

Typ(y):

Popis a vykresy instaldcie:

BTZ (spastané tlakom): dno/nie ()

Znacka(-y):

Typ(-y):

Aktivacny tlak: (?)

Materidl:

MPa

Prevadzkové teploty: (%)

Dalsia dokumentdcia:

Popis systému CNG

Usporiadanie systému (elektrické pripojky, vakuové pripojné kompenzacné hadice atd): ..occeeovvecverrecceennecens

Vykres symbolu:

Udaje pre nastavenia:

Certifikdt vozidla na benzin, ak uz bol udeleny:

Chladiaci systém: (kvapalina/vzduch) (')

() Nehodiace sa skrtnat.

() Specifikujte toleranciu
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PRILOHA 2A

USPORIADANIE SCHVALOVACE] ZNACKY KOMPONENTOV CNG
(Pozri odsek 52 tohto predpisu)

LT

; l 110 R—002439

F-2)
(LN |

a>8mm

Uvedend schvalovacia znacka pripevnend ku komponentu CNG ukazuje, Ze tento komponent bol schvéleny v Taliansku
(E3) na zdklade predpisu ¢. 110 pod schvalovacim ¢islom 002439. Prvé dve Cislice schvalovacieho ¢isla oznacuji, Ze
schvilenie bolo udelené v stlade s poziadavkami predpisu ¢. 110 v povodnom zneni.
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Schvélenie &.: Rozsirenie &.:

PRILOHA 2B

OZNAMENIE
[maximalny formdt: A4 (210 x 297 mm)]

Vydal: Nézov orgénu:

: UDELEN[ TYPOVEHO SCHVALENIA
ROZSIRENI TYPOVEHO SCHVALENIA
ZAMIETNUTI TYPOVEHO SCHVALENIA
ODOBRATI TYPOVEHO SCHVALENIA
DEFINITIVNOM ZASTAVENI VYROBY

typu komponentu CNG na zéklade predpisu & 110

1. Predmetny komponent CNG:

Nadrz(-e) alebo kontajner(-y) (3
Indikétor tlaku (3)

BezpeZnostny tlakovy ventil ()
Automaticky(-6) ventil(-y) (%)

Ventil obmedzujtici nadmerny tok (3)
Plynotesny plast (%)

Regulitor(-y) tlaku (3)
Jednosmerny(-é) ventil(-y) ()
Bezpenostné tlakové zariadenie (BTZ) (sptistané teplotou) ()
Ruéne ovlddany ventil (3)

Ohybny palivovy privod ()

Plniaca jednotka alebo hrdlo (3)
Vstrekova&(-e) plynu (%)

Nastavoval toku plynu (%)

Zmiefava plynu so vzduchom ()
Elektronickd riadiaca jednotka (%)
Snima&(-e) tlaku a teploty (%)
Filter(re) CNG (3

Bezpecnostné tlakové zariadenie (BTZ) (sptstané tlakom) (3)
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10.
11.
12.
13.
14.

o)

. Obchodny ndzov alebo obchodnd znacka:
. Nézov a adresa vyrobcu:

. Pripadne, ndzov a adresa vyrobcovho zdstupcu:

. PredloZené na schvélenie dia:

. Skuisobiia zodpovednd za vykondvanie schvalovacich skusok:

. Détum spravy vydanej touto skiiSobiiou:

. Cislo sprévy vydanej touto skiigobtiou:

. Typové schvélenie udelené/zamietnuté/roziirené/odobraté ()

Dévod(-y) rozirenia (ak bolo udelené):

Miesto:

Détum:

Podpis:

Dokumenty zaregistrované so Ziadostou alebo rozsfrenim typového schvilenia moZno ziskaf na poZiadanie.

(1) Rozligovacie &islo krajiny, ktord typové schvélenie udelilajrozifrilajzamietlajodobrala (pozti ustanovenia o typovom schvalovani v

predpise).
Nehodiace sa Skrtniit.
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1.

Dodatok

Dodato¢né informécie o typovom schvalovani typu komponentov CNG podla predpisu ¢ 110

1.1.  Nadri(-e) alebo kontajner(-y)
1.1.1. Rozmery:

1.1.2. Materidl:

1.2.  Indikdtor tlaku
1.2.1.  Pracovny(-é) tlak(-y): ()

1.2.2. Materidl:

1.3.  Bezpecnostny tlakovy ventil(vypastaci ventil)

1.3.1.  Pracovny(-é) tlak(-y): (')
1.3.2.  Materidl:

1.4, Automaticky(-é) ventil(-y)

1.4.1.  Pracovny(-€) tlak(-y): (')
1.4.2. Materidl:

1.5.  Ventil obmedzujici nadmerny tok

1.5.1.  Pracovny(-€) tlak(-y): (1)

1.5.2. Material:

1.6.  Plynotesny plast
1.6.1.  Pracovny(-é) tlak(-y): (')

1.6.2. Materidl:

1.7.  Reguldtor(-y) tlaku
1.7.1.  Pracovny(-é) tlak(-y): (')

1.7.2. Materidl:

1.8.  Spidtny(-€) ventil(-y) alebo spitny(-é) ventil(-y)
1.8.1.  Pracovny(-€) tlak(-y): (1)

1.8.2. Materidl:

1.9.  Bezpecnostné tlakové zariadenie (spistané teplotou)

1.9.1.  Pracovny(-é) tlak(-y): (')

1.9.2. Materidl:

1.10. Rucne ovladany ventil

1.10.1. Pracovny(-é) tlak(-y): (')

1.10.2. Materidl:

1.11.  Ohybné palivové privody
1.11.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (!)

1.11.2. Materidl:
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1.12. Plniaca jednotka alebo hrdlo
1.12.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (})

1.12.2. Materidl:

1.13.  Vstrekovac(-e) plynu
1.13.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (})

1.13.2. Materidl:

1.14. Nastavova¢ toku plynu

1.14.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (!)

1.14.2. Materidl:

1.15.  Zmiesava¢ plynu so vzduchom

1.15.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (})
1.15.2. Material:

1.16.  Elektronickd riadiaca jednotka (privod CNG)

1.16.1. Zakladné softvérové principy:

1.17.  Snimag(-e) tlaku a teploty
1.17.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (})

1.17.2. Materidl:

1.18. Filter(re) CNG

1.18.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (!)
1.18.2. Material:

1.19. BTZ (sptistané tlakom)
1.19.1. Pracovny(-€) tlak(-y): (1)

1.19.2. Material:

MPa

() Specifikujte toleranciu
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PRILOHA 2C

USPORIADANIE SCHVALOVACICH ZNACIEK

VZOR A
(Pozri odsek 16.2 tohto predpisu)

.

al | !
Ly 1 110 R—002439
JF

a>8 mm

Uvedend schvalovacia znacka pripevnend k vozidlu ukazuje, Ze vozidlo bolo, v stvislosti s instaldciou systému CNG
uréeného na pouzivanie CNG na pohon, typovo schvalené v Taliansku (E3) na zdklade predpisu ¢. 110 pod schvalovacim
¢islom 002439. Prvé dve Cislice schvalovacieho cisla oznacujd, Ze schvilenie bolo udelené v silade s poziadavkami
predpisu ¢. 110 v povodnom zneni.

VZOR B

(Pozri odsek 16.2 tohto predpisu)

110 002439
83 041628

a>8 mm

Uvedend schvalovacia znacka pripevnend k vozidlu ukazuje, Ze vozidlo bolo, v stvislosti s instaldciou systému CNG
urceného na pouzivanie CNG na pohon, schvalené v Taliansku (E3) na zdklade predpisu ¢. 110 pod schvalovacim ¢islom
002439. Prvé dve Cdislice schvalovacieho ¢isla oznacuji, Ze k ddtumu, ked bolo schvdlenie udelené v stlade
s poziadavkami predpisu ¢. 110 v jeho povodnom zneni, predpis ¢. 83 zahffial sériu zmien 04.
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PRILOHA 2D

OZNAMENIE

[maximdlny formdt: A4 (210 x 297 mm)]

Vydal: Nézov orgnu:

o (3: UDELENI TYPOVEHO SCHVALENIA

ROZSIRENI TYPOVEHO SCHVALENIA
ZAMIETNUT{ TYPOVEHO SCHVALENIA
ODOBRATI TYPOVEHO SCHVALENIA
DEFINITIVNOM UKONCENI VYROBY

typu vozidla v stvislosti s inStaliciou systému CNG na zéklade predpisu ¢ 110

Schvalovacie & C. roz¥frenia:

1.

2
3
4.
5

10.
11.
11.
11.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

O
A

Obchodny nizov a obchodnd znacka vozidla:

Typ vozidla:

Kategéria vozidla:

Nazov a adresa vyrobcu:

Pripadne, ndzov a adresa vyrobcovho zdstupcu:

Popis vozidla, vykresy atd. (potrebny podrobny rozpis):

Vysledky skasky:

Vozidlo predloZené na typové schvalovanie diia:

Skasobria zodpovednd za vykondvanie schvalovacich skigok:

Ditum spravy vydanej touto skiiSobfiou:

Systém CNG

1. Obchodny ndzov a obchodnd znacka komponentov a ich schvalovacie &sla:

1.1. Nadri(-e) alebo kontajner(-y): atd.

1.2. (pozri odsek 2.2 predpisu)

Cislo spravy vydanej touto skiigobfiou:

Typové schvilenie udelené/zamietnuté/rozsirené/odobraté ()

Dovod(-y) rozsirenia (ak bolo udelené):

Miesto:

Datum:

Podpis:

Uvedené dokumenty zaregistrované so Ziadostou alebo s rozsfrenim typového schvédlenia moZno ziskat na
poziadanie:

Vykresy, diagramy a schematické plany tykajice sa komponentov a intaldcie zariadenia pouZivajiiceho CNG
povaZované za dolezité na tcely tohto predpisu;

Tam, kde je to pouzitelné, vykresy rozliénych zariadeni a ich polohy vo vozidle..

Rozlidovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvalenie udelila/rozsirila/zamietla/odobrala (pozti ustanovenia o typovom schvalovani v
predpise).
Nehodiace sa krtndt.
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PRILOHA 3

Plynové nddrze

Vysokotlakovd nddrz na skladovanie zemného plynu vo vozidle ako paliva pre motorové vozidld

1. ROZSAH POSOBNOSTI

Této priloha stanovuje minimdlne poziadavky pre Tahké plnitelné plynové nddrze. Nddrze si urcené len na
uchovdvanie vysokotlakového stlaceného zemného plynu vo vozidle ako paliva pre automobily, na ktorych si
tieto nddrze instalované. Nadrze mozu byt zhotovené z ocelového, hlinfkového alebo nekovového materidlu,
podla projektu alebo vyrobnej metdédy vhodnej pre Specifické prevddzkové podmienky. Tato priloha sa tieZ
vztahuje na kovové vlozky z nehrdzavejicej ocele s bezsvovou alebo zvdranou konstrukciou. Nédrze, na ktoré sa
vztahuje tito priloha, su klasifikované v triede 0 opisanej v odseku 2 tohto predpisu a si to:

CNG-1 Kovova

CNG-2 Kovové vlozka vystuzend stvislym tkanivom impregnovanym Zzivicou (opldStenie v smere obvodu)
CNG-3 Kovova vlozka vystuzend savislym tkanivom impregnovanym Zivicou (opldstenie v oboch smeroch)
CNG-4 Stvislé tkanivo impregnované Zivicou s nekovovou vlozkou (celokompozitnou)

Prevadzkové podmienky, ktorym st nddrze vystavené, si podrobne opisané v odseku 4. Této priloha vychddza
z pracovného tlaku 20 MPa ustdlenom pri 15 °C pre zemny plyn ako palivo s maximdlnym plniacim tlakom 26
MPa. Iné hodnoty pracovného tlaku moézu byt prisposobené upravenim tlaku prislusnym faktorom (pomerom).
Napriklad systém s pracovnym tlakom 25 MPa bude vyzadovat vyndsobenie tlakov faktorom 1,25.

Zivotnost nadrze urtuje vyrobca a moze zdvisief od druhu pouzitia. Uréenie Zivotnosti sa zakladd na naplneni
nddrze 1 000-krdt ro¢ne s minimdlnym poctom naplneni 15 000. Maximdlna Zivotnost je 20 rokov.

V pripade kovovych nddrzi a nddrzi s kovovou vlozkou zdvisi ich Zivotnost od rychlosti ndrastu trhlin z dnavy
materidlu. Nepritomnost trhlin prekracujicich maximélne pripustné rozmery sa zabezpecuje ultrazvukovou alebo
inou rovnocennou kontrolou kazdej nddrze alebo vlozky. Tento postup umoziiuje optimalizdciu projektovania
a vyroby lahkych nddrzi pouzivanych vo vozidlich pohdnanych zemnym plynom.

V pripade celokompozitnych nddrzi s nekovovou nenosnou vlozkou sa ,bezpecnd doba Zivotnosti“ preukazuje
prislusnymi metédami projektovania, kvalifika¢nymi projektovymi skiiskami a kontrolami pocas vyroby.

2. ODKAZY

Uvedené normy obsahuji ustanovenia, ktoré prostrednictvom odkazov v tomto texte predstavuji ustanovenia
tejto prilohy (pokial nebudi k dispozicii ekvivalentné ustanovenia EHK).

Normy ASTM ()

ASTM B117-90 Metdda skisky solnou sprchou (hmlouy);

ASTM B154-92 Skuska dusi¢nanom ortutnatym pre med a zliatiny medi;

ASTM D522-92 Tfilova skiska na ohyb aplikovanych organickych povrchov;

ASTM D1308-87 Vplyv uzitkovych chemikdlii na priezracné a pigmentované organické vrchné
natery;

ASTM D2344-84 Skusobnd metdda zjavnej interlamindrnej odolnosti voci zdvihu stibeznych vlakno-

vych kompozitnych litok metddou krdtkych licov;

ASTM D2794-92 Metdda skasok na odolnost organickych ndterov proti Gcinkom rychlej deformacie
(narazu);
ASTM D3170-87 Odolnost povrchovej vrstvy voci odlupovaniu;

(") American Society for Testing and Materials.
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ASTM D3418-83
ASTM E647-93
ASTM E813-89

ASTM G53-93

Normy BSI (')
BS 5045:

BS 7448-91

EN 13322-2 2003

EN ISO 5817 2003

Normy ISO (%)
ISO 148-1983

ISO 306-1987
ISO 527 Pt 1-93
ISO 642-79

ISO 2808-91
ISO 3628-78
ISO 4624-78
ISO 6982-84
ISO 6506-1981
ISO 6508-1986
ISO 7225

ISO/DIS 7866-1992

ISO 9001:1994
ISO 9002:1994

ISO/DIS 12737

ISO/IEC Guide 25-1990

ISO/IEC Guide 48-1986

ISO/DIS 9809

Normy NACE (%)
NACE TM0177-90

(") British Standards Institution.
(*) International Organization for Standardization.
(}) National Association of Corrosion Engineers.

Skiisobnd metdda prechodnych teplot v polyméroch pomocou termoanalyzy;
Standardnd sksobnd metéda na meranie rychlosti ndrastu trhlin z Gnavy materidlu;
Skdsobnd metdda na J;c — miera pevnosti lomu;

Standardny postup pri prevaddzkovani pristrojov na aplikiciu svetla a vody (fluo-
rescenéného UV-kondenzujiceho typu) na ozarovanie nekovovych materidlov.

Cast 1 (1982) Prenosné kontajnery na plyn — technické parametre pre bezgvové
ocelové kontajnery s objemom vyjadrenym v objeme vody viac ako 0,5 1.

Skaska na mechaniku pevnosti lomu Cast I — Metéda stanovenia K¢, kritického
COD a kritickej hodnoty ] v BS PD 6493-1991. Névod a metédy vyhodnocovania
akceptovatelnosti trhlin v struktdrach zvdranych tavnym sposobom; kovové mate-
ridly.

Prepravné flase na plyny — Znovuplnitelné ocelové flage na plyny — Navrhovanie
a vyroba — cast 2: Nehrdzavejice ocele

Obliikové zvdrané spoje oceli; pokyny tykajice sa stupiiov kvality podla chyb

Ocel — Charpyho rdzovd skuska (v-zdrez);

Plasty — Termoplastické materidly — Stanovenie Vicatovej teploty méknutia;
Plasty — Stanovenie vlastnosti v fahu — Cast I: Vieobecné zdsady;

Skuska kalenia ocele koncovym zdkalom (Jominyho skaska);

Naterové farby a laky — Stanovenie hribky tenkej vrstvy;

Sklolamindtové materidly — Stanovenie vlastnosti v tahu;

Plasty a laky — Odtahové skaska na prilnavost;

Kovové materidly — skaska tahom;

Kovové materidly — sktiska tvrdosti podla Brinella;

Kovové materidly — sktiska tvrdosti podla Rockwella (stupnice, ABCDEFGHK);
Bezpecnostné Stitky pre plynové nddrze;

Plnite[né prenosné nddrze z bezsvovej hlinikovej zliatiny pre celosvetovo pouzivané
projektovanie, vyrobu a akceptéciu;

Zabezpecenie kvality v projektovanifvyvoji. Vo vyrobe, instaldcii a obsluhe;
Zabezpecenie kvality vo vyrobe a instaldcii;

Kovové materidly — stanovenie pevnosti trhlin voci napitiu v rovine;

Vseobecné poziadavky na technickil sposobilost skisobnych laboratérif;

smernice pre hodnotenie a registraciu systému kvality doddvok tretimi stranami;

Prenosné bezgvové ocelové nddrze — projektovanie, zostavovanie a skisky — Cast I:
Kalené a tvrdené ocelové nddrze s pevnostou v tahu < 1 100 Mpa;

Laboratérne skuisky kovov na odolnost vo&i vzniku trhlin pri naméhani
v sulfidovom prostredi (H,S).
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3, DEFINICIE

Na dcely tejto prilohy sa pouzivaji tieto definicie:
3.1. (neuvedené)

3.2. Auto-fretdZ: postup aplikovania tlaku pouzivany pri vyrobe kompozitnych nddrzi s kovovou vlozkou, ktory
pretazuje vlozku za hranice jej pruznosti v tej miere, aby doslo k permanentnym plastickym deformdcidm tak, Ze
na vlozku posobia tla¢né tlaky a na vldkna tazné tlaky pri nulovom vnatornom tlaku.

3.3. Autofretdzny tlak: tlak vnatri nddrze opldstenej zvonku, pri ktorom dochddza k pozadovanému rozdeleniu
tlakov medzi vlozku a pldst.

3.4. Séria — kompozitné nddrze: ,séria“ znamend skupinu nadrzi postupne vyrobenych z vhodnych vloziek rovnakej
velkosti, konstrukcie, z rovnakych $pecifikovanych konstrukénych materidlov a vyrobenych tym istym
postupom.

3.5. Séria — kovové nddrze a vlozky: ,séria“ znamend skupinu nddrzi alebo vlozZiek postupne vyrobenych a majicich

rovnaky nomindlny priemer, hribku steny, konstrukciu, z rovnakych $pecifikovanych konstrukénych materidlov
a vyrobenych tym istym postupom, vyrobnym zariadenim a tepelnym spracovanim a za rovnakych casovych,
teplotnych a atmosférickych podmienok pocas tepelného spracovania.

3.6. Séria — nekovové vlozky: Séria — nekovové vlozky: ,séria“ znamend skupinu nekovovych vloziek postupne
vyrobenych a majticich rovnaky nomindlny priemer, hribku steny, konstrukciu, z rovnakych $pecifikovanych
konstrukénych materidlov a vyrobenych tym istym postupom.

3.7. Kvantitativne obmedzenie série: ,Séria“ nesmie v Ziadnom pripade prekrocit pocet 200 dokoncenych nadrzi
alebo vloziek (okrem nddrzi a vloziek pre nedestruktivne skasky), resp. jednu zmenu dspesnej produkcie, podla

3.8. Kompozitnd nddrz: nddrz vyrobend zo stvislého tkaniva impregnovaného Zivicou a namotaného na kovovi
resp. nekovovii vlozku. Kompozitné nddrze s nekovovou vlozkou sa tiez nazyvaji celokompozitné nddrze.

3.9. Namotdvanie pod kontrolovanym napidtim: proces, ktory sa pouZiva pri vyrobe kompozitnych nddrzi
s kovovymi vlozkami s tkanivom impregnovanym Zivicou namotanym v pdsoch, pri ktorom sa dosahuje
stldcajlice napitie na vlozke a tazné napitie v nana$anom plasti pri nulovom vndtornom tlaku tak, Ze vystu-
Zujace tkanivo sa namotdva pod vyrazne vysokou tenziou.

3.10.  Tlak pri plnent: tlak plynu v nddrzi bezprostredne po dokonceni plnenia.

3.11. Hotové nddrze: dokoncené nddrZe, ktoré s pripravené na pouZivanie, obvykle z bezinej vyroby, opatrené
identifikacnymi znakmi a vonkaj$im opldstenim vritane integrovanej izoldcie $pecifikovanej vyrobcom, ale bez
neintegrovanej izoldcie alebo ochrany.

3.12.  Opldstenie v oboch smeroch: opldstenie s vystuzujlicim obvdzovym tkanivom namotanym na nddrzi tak
v obvodovom smere, ako aj axidlne.

3.13.  Teplota plynu: teplota plynu v nddrzi.

3.14.  Opléstenie v smere obvodu: opldstenie s vystuZujicim obvdzovym tkanivom namotanym na nddrzi (v cylin-
drickej casti vlozky) prevazne v obvodovom smere tak, ze tkanivo nenesie Ziadnu podstatnii zdtaz v smere
rovnobeznom s pozdlznou osou nddrze.

3.15.  Vlozka: kontajner, ktory sa pouziva ako plynotesnd vonkajsia vrstva, na ktorti sa namotdvaji vystuzujice vldkna
alebo sklené vldkno, aby sa dosiahla pozadovand pevnost. V tejto norme si opisané dva typu vloZiek: kovové
vlozky, ktorych dlohou je zndsat zataZenie spolu s vystuzenim, a nekovové vlozky, ktoré nenest Ziadnu cast
zataZenia.

3.16.  Vyrobca: osoba alebo organizicia zodpovednd za projektovanie, vyrobu a skiisky nddrzi.

3.17. Maximdlny vyvinuty tlak: ustdleny tlak vyvinuty, ked teplota plynu vo valci naplnenom na pracovny tlak
dosiahne maximélnu prevddzkovi hodnotu.

3.18.  Opldstenie: vystuzovaci systém sklenych vldkien a Zivice aplikovany okolo vlozky.
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3.19.  predpitie: proces aplikovania auto-fretdze alebo namotdvania pod kontrolovanym tahom.

3.20.  Zivotnost: doba zivota v rokoch, pocas ktorej sa nddrz moze bezpecne pouzivat v sdlade so Standardnymi
prevadzkovymi podmienkami.

3.21.  Ustdleny tlak: tlak plynu, ked sa dosiahne zadand ustdlend teplota.

3.22.  Ustdlend teplota: Rovnomernd teplota plynu, ktord sa ustdlila po kazdej zmene teploty sposobenej plnenim.
3.23.  Skiisobny tlak: tlak, pri ktorom je nddrz podrobovand hydrostatickej skiiske.

3.24.  Pracovny tlak: ustdleny tlak 20 MPa pri rovnomernej teplote 15 °C.

4. PREVADZKOVE PODMIENKY
4.1. Vseobecnd cast
4.1.1.  Standardné prevaddzkové podmienky

Standardné prevadzkové podmienky $pecifikované v tomto odseku st uvedené ako zdklad na projektovanie,
vyrobu, kontrolu, vykondvanie skdsok a schvalovanie nddrzi, ktoré sa montuji vo vozidldch natrvalo a pouzivaji
sa na uchovdvanie zemného plynu pri teplote okolitého prostredia za tcelom pouzivania vo vozidlich ako
palivo.

4.1.2. Pouzitie nddrzi

Specifikované prevddzkové podmienky st uréené aj na poskytovanie informécii o tom, ako sa mozu nddrze
vyrobené podla tohto predpisu bezpecne pouzivat pre:

a) vyrobcov nadrzf;

b) majitelov nddrzi;

¢) konstruktérov alebo doddvatelov zodpovednych za instaldciu nadrzi;

d) konstruktérov alebo majitelov zariadenia pouzivaného na plnenie paliva do nddrzi vozidiel;
) dodévatelov zemného plynu a

f) regulacné orgdny, pod ktorych jurisdikciu spadd pouzivanie valcov.

4.1.3. Zivotnost

Zivotnost, pocas ktorej sti nddrze bezpecné, urcuje ich konstruktér na zdklade pouZivania za prevddzkovych
podmienok uvedenych v tomto predpise. Maximdlna Zivotnost je 20 rokov.

4.1.4.  Pravidelnd opakovand atestdcia

Vyrobca nddrzi je povinny poskytnit odpordcania na pravidelnd atestdciu vizudlnou prehliadkou alebo atestom
na zéklade pouzitia vyrobku za prevddzkovych podmienok uvedenych v tomto dokumente. Kazdd nddrz sa musi
vizudlne preverit aspon raz za 48 mesiacov po ddtume jej uvedenia do prevddzky vo vozidle (registrcie vozidla)
a v dobe jej reinstaldcie, ¢i nie je zvonku poskodend alebo narusend vritane miest pod nosnymi pruhmi.
Vizudlnu prehliadku musi vykonat kvalifikovany subjekt, ktory povolil alebo uznal orgdn dozoru (reguldtor)
a musi sa urobit v stlade s technickou $pecifikdciou vyrobcu: nddrie bez oznacenia obsahujiiceho povinné
informécie, resp. s oznacenim, kde st povinné informdcie necitatelné, sa vyradia z prevadzky. Ak vyrobca
dokdze pozitivne identifikovat nddrz a jej vyrobné ¢islo, je mozné uskuto¢nif vymenu oznacenia, ¢im sa umozni
dalsie ponechanie nddrze v prevddzke.

4.1.4.1. Nédrze, ktoré boli vystavené zrdzke

Nadrze, ktoré boli vystavené zrazke vozidiel, musia absolvovat opakovant prehliadku zo strany subjektu schvd-
leného vyrobcom, resp. inak povereného orgdnom s prislusnou jurisdikciou. Nadrz, ktord pri zrdzke nebola
poskodend priamym zdsahom, mozno vrdtit do prevddzky, v opacnom pripade je potrebné poslat nadrz
vyrobcovi na postdenie.

4.1.4.2. Néadrze vystavené ohiiu

Nddrze, ktoré boli vystavené posobeniu ohfia musia absolvovat opakovant prehliadku, ktorti vykond vyrobcom
splnomocneny subjekt, alebo sa vyhldsia za nepouzitelné a vyradia sa z prevadzky.
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4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

4.6.

Maximdlne hodnoty tlaku

Tlak v nddrzi musi byt obmedzeny tymito hodnotami:

a) tlak, ktory sa ustdli na hodnote 20 MPa pri ustilenej teplote 15 °G;
b) 26 MPa bezprostredne po naplneni, bez ohladu na teplotu.

Maximdlny pocet cyklov plnenia

Nadrze st skonstruované tak, aby sa naplfali na ustdleny tlak 20 MPa pri ustdlenej teplote 15 °C aZ 1 000-krat
v kazdom roku previdzkovania.

Teplotny rozsah
Ustalena teplota plynu

Ustdlend teplota plynu v nadrziach sa moze pohybovat od — 40 °C maximalne do 65 °C.

Teplota materidlov nddrze

Teplota materidlov nddrze sa moze pohybovat od — 40 °C maximalne do + 82 °C.

Teploty nad + 65 °C mozu byt dostatocne lokdlneho charakteru, alebo mozu mat dost kréatke trvanie, aby teplota
plynu nikdy neprekrocila + 65 °C, iba ak za podmienok uvedenych v odseku 4.4.3.

Prechodové hodnoty teploty

Teplota plynu vznikajica pocas plnenia a vyprazdiovania sa mozZe pohybovat nad limitnymi hodnotami uvede-
nymi v odseku 4.4.1.

Spotreba plynu

Do zemného plynu sa nesmie timyselne priddvat metanol afalebo glykol. Nddrz md byt skonstruovand tak, aby
ju bolo mozné plnit zemnym plynom spliajicim ktortikolvek z tychto troch podmienok:

a) SAE J1616
b) suchy plyn

Obsah vodnych par bude obvykle limitovany na menej ako 32 mg/m’, tlak 20 MPa pri rosnom bode — 9 °C.
Pre suchy plyn nebudd Ziadne limity pre obsah zloziek, s vynimkou:

sirovodika a inych rozpustnych sulfidov: 23 mg/m?
kyslika: 1 objemového percenta

Obsah vodika je obmedzeny na 2 objemové percentd, ked st nddrze vyrobené z ocele s medznou pevnostou
v tahu presahujicou 950 MPa;

¢) mokry plyn
Plyn, ktory obsahuje vodu v mnozstve vyssom ako b), obvykle splia tieto limity pre obsah zloziek:

sirovodika a inych rozpustnych sulfidov: 23 mg/m>

kyslika: 1 objemového percenta
oxidu uhli¢itého: 4 objemového percenta
vodika: 0,1 objemového percenta

Za podmienok mokrého plynu je potrebny najmenej 1 mg kompresorového oleja na kilogram plynu na
ochranu kovovych valcov a vloziek.

Vonkajsi povrch

Nédrze nie st dimenzované tak, aby boli nepretrzite vystavené mechanickym alebo chemickym dcinkom, napr.
uniku litok z ndkladu prepravovaného na vozidle alebo silnému poskodeniu obrusovanim spdsobenému
podmienkami na cestich, a vyhovuji uzndvanym normdm instaldcie. Vonkajsi povrch nddrze vSak moze byt

mimovolne vystaveny pdsobeniu:

a) vody v dosledku bud obcasného pondrania, alebo rozstrekovania z cesty;
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4.7.

5.1.

5.2

5.3.

b) soli v dosledku prevddzkovania vozidla v blizkosti mora, alebo ked sa sol pouZiva na roztdpanie ladu;
¢) ultrafialového Ziarenia zo slne¢nych licov;

d) ndrazov strku;

e) rozpustadiel, kyselin a zdsad, hnojiv a

f) automobilovych kvapalin, vritane benzinu, kvapalin z hydraulickych ststav, glykolu a olejov.

Prenikanie alebo unikanie plynu

Nédrze mozu byt na dIhsi ¢as umiestnené v uzavretych priestoroch. Prenikanie plynu cez stenu valca alebo jeho
unikanie medzi koncovymi pripojkami a vlozkou sa md zohladnit v jej konstrukcii.

TYPOVE SCHVALOVANIE KONSTRUKCIE

Vseobecnd Cast

Konstruktér nddrze predlozi prislusnému orgdnu spolu so Ziadostou o typové schvilenie tieto informécie:
a) vyhldsenie o prevddzke (odsek 5.2)

b) konstrukéné ddaje (odsek 5.3)

¢) vyrobné tdaje (odsek 5.4)

d) systém kvality (odsek 5.5)

e) odolnost voci lomu a velkost kazov pri nedestruktivnom skdsani (NDE) (odsek 56.);

f) Specifikacny doklad (odsek 5.7)

g) dopliyjice podporné tdaje (odsek 5)

V pripade nddrzi skonstruovanych v silade s normou ISO 9809 sa nevyzaduje predloZenie sprivy o rozbore
naméhania uvedenej v odseku 5.3.2 alebo informdcii v odseku 5.6.

Vyhldsenie o prevddzke

Ucelom tohto vyhlasenia o prevédzke je usmernit pouzivatelov a montérov nédrzi, ako aj informovat prislusny
schvalovaci orgdn, alebo ich ur¢enych zdstupcov. Vyhldsenie o prevadzke zahfna:

a) vyhldsenie, Ze konstrukcia valca je vhodnd na pouzivanie v prevadzkovych podmienkach definovanych
v odseku 4 o Zivotnosti nadrze;

b) Zivotnost;

¢) miniméalne poziadavky na skusky za prevddzky afalebo kontroly;

d) pozadované bezpecnostné tlakové zariadenia ajalebo izoldcia;

¢) pozadované, ale neposkytnuté pomocné metddy, ochranné nétery atd’;

f) opis konstrukcie nddrze;

g) vietky dalsie informdcie potrebné na zaruenie bezpecného pouzivania a kontroly nddrze.
Konstrukéné idaje

Vykresy

Na vykresoch musia byt zobrazené najmenej tieto tdaje:

a) ndzov, referencné ¢islo, datum vydania a ¢isla revizii, pripadne s ddtumami vydania;
b) odkaz na tento predpis a typ nddrie;

¢) vietky rozmery spolu s toleranciami, vratane idajov o tvaroch koncovych uzaverov s minimalnymi hribkami
a otvormi;

d) hmotnost nadrzi spolu s toleranciou;
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e) $pecifikdcie materidlu doplnené minimalnymi rozsahmi mechanickych a chemickych vlastnosti a toleranciami,
a pre kovové nddrze alebo kovové vlozky doplnené 3pecifikovanym rozsahom tvrdosti;

f) dalsie udaje, ako je rozsah auto-fretdznych tlakov, minimalny skdsobny tlak, tidaje o systéme protipoziarnej
ochrany a o vonkajsej ochrannej vrstve.

5.3.2. Spréva o rozbore naméhania

Predkladd sa konecny rozbor namahania prvkov alebo iny rozbor namdhania;
Predkladd sa tabulka, v ktorej st zhrnuté vypocitané naméhania v sprave.

5.3.3.  Udaje o skiske materidlov

Predkladd sa podrobny opis materidlov a tolerancif vlastnosti materidlov pouzitych v konstrukcii. Predkladaji sa
aj udaje o skuske charakterizujiice mechanické vlastnosti a vhodnost materidlov pre prevadzku za podmienok
Specifikovanych v odseku 4.

5.3.4.  Udaje o kvalifikatnej skiske konstrukcie

Zabezpedi sa materidl, konstrukcia, vyroba a preskiSanie nddrzi tak, aby boli adekvitne pre ich plinovand
prevadzku splnenim poziadaviek skisok pozadovanych pre konkrétnu konstrukciu nddrze pri vykondvani skasok
v stlade s relevantnymi metédami skiisok podrobne opisanymi v doplnku A k tejto prilohe.

Udaje o skiske dokumentujii aj rozmery, hribku stien a hmotnost kazdej zo skiganych nadrzi.

5.3.5. Ochrana pred poziarom

Treba $pecifikovat usporiadanie bezpe¢nostného tlakového zariadenia, ktoré bude chrénit nddrz pred nahlym
pretrthnutim, ked bude vystavend podmienkam poziaru uvedenym v odseku A.15. Udaje o skdske by mali
dokumentovat efektivnost $pecifikovaného systému protipoziarnej ochrany.

5.3.6.  Uchytenie nddrze

Udaje o uchytenf a podperich nddrze alebo poziadavky na podpery sa uvedd v stlade s odsekom 6.11.

5.4. Vyrobné tidaje

Poskytnd sa tdaje o vSetkych vyrobnych postupoch, nedestruktivnych skaskach, vyrobnych skiskach a skaskach
sérif. Specifikuji sa tolerancie pre vietky vyrobné postupy, ako je tepelné spracovanie, koncové tvarovanie,
zmie§avaci pomer Zivice, namdhanie a rychlost navijania vldkna, doby a teploty vytvrdzovania a postupy
auto-fretdze. Okrem toho sa $pecifikuje povrchové tprava, Gdaje o zdvitoch, kritérid akceptdcie pre ultrazvukové
skenovanie (alebo ekvivalentny proces) a maximdlne velkosti skupin pre skasky sérif.

5.5. (neuvedené)
5.6. Odolnost vo¢i lomu a velkost kazov pri nedestruktivnom skasani (NDE)
5.6.1.  Odolnost voéi lomu

Vyrobca preukdZe odolnost netesnosti pred porusenim opisant v odseku 6.7.

5.6.2.  Velkost kazu pri nedestruktivnom skdsani

S pouzitim postupu opisaného v odseku 6.15.2 vyrobca ur¢i maximélnu velkost kazu pri nedestruktivnom
skiani, ktord zabrdni poruche nddrie pocas jej Zivotnosti sposobenej tinavou alebo poruseniu nddrze
pretrhnutim.

5.7.  Specifika¢ny doklad

Sdhrnny zoznam dokumentov poskytujiicich informdcie pozadované v odseku 5.1 sa uvedie v Specifikacnom
doklade pre kazda konstrukciu nddrze. Uvedie sa ndzov, referencné Cislo, &isla revizii a ddtumy povodného
vydania a verzie vydani kazdého dokumentu. Vsetky dokumenty podpiSe alebo parafuje vyddvajiica osoba.
Specifika¢nému dokladu sa prideli &islo, pripadne Cisla revizii, ktoré sa mozu pouzit na oznacenie konstrukcie
nadrze, a tento doklad sa opatri podpisom inziniera zodpovedného za konstrukciu. Na $pecifikacnom doklade sa
vycleni miesto pre peciatku oznacujiicu registraciu konstrukcie.
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5.8. Doplitujice podporné tdaje

V pripade potreby sa poskytnd dopliujice tdaje, ktoré podporuji ziadost, ako je prevadzkovd histéria materidlu
navrhnutého na pouzivanie alebo pouzitie konkrétnej konstrukcie nddrze v inych prevddzkovych podmienkach.

5.9. Typové schvalovanie a certifikdcia
5.9.1.  Kontrola a skasky

Hodnotenie zhody sa musi vykonat v stlade s ustanoveniami odseku 9 tohto predpisu.

V zdujme zabezpecenia zhody nddrzi s tymto medzinirodnym predpisom sa nddrze podrobuji prehliadke
v stlade s odsekmi 6.13 a 6.14, ktori vykond prislusny organ.

5.9.2.  Osvedcenie o skiske

Ak st vysledky skasky prototypu v silade s odsekom 6.13 uspokojivé, prislusny orgdn vydd osvedcenie
o skaske. Priklad osvedcenia o skaske je uvedeny v doplnku D k tejto prilohe.

5.9.3.  Osvedcenie o typovom schvileni série

Prislusny orgdn vystavi osvedcenie o typovom schvileni uvedené v doplnku D k tejto prilohe.

6. POZIADAVKY UPLATNITELNE NA VSETKY TYPY NADRZ{
6.1. Vseobecnd &ast

Na vietky typy nddrzi $pecifikované v oddieloch 7 az 10 st vSeobecne uplatnitelné tieto poziadavky. Konstrukcia
nddrzi zahfna vietky relevantné aspekty, ktoré sii nevyhnutné na zabezpecenie toho, aby kazdd nddrz vyrobend
v stlade s jej konstrukciou bola vhodnd pre jej tcel v priebehu 3pecifikovanej Zivotnosti. Ocelové nédrze typu
CNG-1 skonstruované v sdlade s normou 1SO 9809 a splfiajiice jej poziadavky musia splfat len poziadavky
odsekov 6.3.2.4 a 6.9 aZ 6.13.

6.2. Konstrukcia

Tento predpis neustanovuje konstrukéné vzorce ani pripustné napitia a namdhania, vyzaduje vsak, aby adek-
vétnost konstrukcie bola stanovend prislusnymi vypoctami a preukdzand schopnostou nadrz{ tspesne absolvovat
skisky materidlu, kvalifikacné konstrukéné skiisky, vyrobné skasky a skasky série Specifikované v tomto pred-
pise. Kazdd konstrukcia musi zabezpecCit bezporuchovy rezim ,netesnosti pred porusenim“ pri prijatelnom
odbdravani tlakovych dielov pocas beznej prevadzky. Ak sa vyskytne netesnost kovovych nadrzi alebo kovovych
vloziek, moze to byt len v dosledku rastu dnavovych trhlin.

6.3. Materidly

6.3.1.  Pouzité materidly si vhodné pre prevadzkové podmienky $pecifikované v odseku 4. Konstrukcia nesmie obsa-
hovat vzdjomne nekompatibilné materidly v kontakte. Kvalifikacné konstrukéné skusky pre materialy si zhrnuté
v tabulke 6.1.

6.3.2.  Ocel
6.3.2.1. ZloZenie

Z oceli je odstraneny hlinik afalebo kremik a sti zhotovené prevazne metédou jemnozrnného postupu. Chemické
zlozenie vietkych oceli je doloZené a definované asponi v zmysle obsahu:

a) uhlika, mangdnu, hlinika a kremika vo v3etkych pripadoch;

b) niklu, chrému, molybdénu, béru a vanddia a vietkych daldich zdmerne pridanych legujicich prvkov.
V rozbore odliatku nesmii byt prekrocené tieto limity:

Pevnost v tahu

< 950 MPa

> 950 MPa

Sira

0,020 percenta

0,010 percenta

Fosfor

0,020 percenta

0,020 percenta

Sira a fosfor

0,030 percenta

0,025 percenta
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Ked' sa pouzije uhlikovo-bérova ocel, na prvom a poslednom ingote alebo plochom predvalku z kazdej tavby
ocele sa vykond skaska kalitelnosti v stilade s normou ISO 642. Tvrdost zmerand vo vzdialenosti 7,9 mm od
zakaleného konca je v rozsahu 33-53 HRC alebo 327-560 HV a je certifikovand vyrobcom materidlu.

6.3.2.2. Vlastnosti v tahu

Mechanické vlastnosti ocele v hotovej nddrzi alebo vlozke sa urcuji v sdlade s odseckom A.1 (doplnok A).
PredfZenie pre ocel je najmenej 14 percent.

6.3.2.3. Vlastnosti pri ndraze

Vlastnosti ocele v hotovej nddrzi alebo vlozke pri ndraze sa urcuji v silade s odsekom A.2 (doplnok A).
Hodnoty rdzovej hizevnatosti nie st mensie ako hodnoty uvedené v tabulke 6.2 tejto prilohy.

6.3.2.4. Vlastnosti pri ohybe

Vlastnosti pri ohybe zvarenej nehrdzavejiicej ocele v hotovej vlozke sa urcuje v stlade s odsekom A.3 (doplnok
A).

6.3.2.5. Makroskopickd kontrola zvaru

V pripade kazdého procesu zvdrania sa musi sa vykonat makroskopickd kontrola zvaru. Tto kontrola musi
preukdzat Gplné pretavenie a nesmie odhalit Ziadne chyby v spojeni alebo iné neprijatelné chyby $pecifikované
podla stupna C v norme EN ISO 5817.

6.3.2.6. Odolnost proti tvorbe trhlin pod napitim v sulfidovom prostredi

Ak horny limit 3pecifikovanej pevnosti v tahu pre ocel prekro¢i 950 MPa, ocel z hotovej nddrze sa podrobi
skaske na odolnost voci tvorbe trhlin pod napitim v sulfidovom prostredi v stilade s odsekom A.3 doplnku A k
tejto prilohe a musi spliat poziadavky v fiom uvedené.

6.3.3. Hlinik
6.3.3.1. Zlozenie

Hlinikové zliatiny musia byt pontkané v silade s postupom Alluminium Association pre dany systém zliatin.
Limity primesi pre olovo a bizmut v lubovolnej hlinikovej zliatine neprekracuji 0,003 percenta.

6.3.3.2. Korézne skusky

Hlinikové zliatiny splfiajii poziadavky koréznych skiisok vykondvanych v silade s odsekom A.4 (doplnok A).

6.3.3.3. Tvorba trhlin pri trvalom zatazZeni

Hlinikové zliatiny splfajii poziadavky skusok na tvorbu trhlin pri trvalom zataZeni vykonavanych v silade
s odsekom A.5 (doplnok A).

6.3.3.4. Vlastnosti v tahu

Mechanické vlastnosti hlinikovej zliatiny v hotovej nddrzi sa urcuji v silade s odsekom A.1 (doplnok A).
Natiahnutie hlinika by malo byt najmenej 12 percent.

6.3.4. Zivice
6.3.4.1. Vseobecnd cast

Ako materidl na impregnovanie sa mozu pouzit termosetové alebo termoplastické Zivice. Prikladmi vhodného
spojivového materidlu s epoxidové, modifikované epoxidové, polyesterové a vinylesterové termosetové plasty
a tiez polyetylénovy a polyamidovy termoplasticky materidl.

6.3.4.2. Pevnost v $myku

Zivicové materidly sa podrobuji skuskam v stlade s odsekom A.26 (doplnok A) a splfiajii v fiom uvedené
poziadavky.

6.3.4.3. Teplota vzniku sklovitosti

Teplota vytvarania skla pre Zivicové materidly sa urCuje v stlade s normou ASTM D3418.
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6.3.5.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Vldkna

Ako druhy vldknového materidlu na vystuzenie konstrukcie sa pouZzivaji sklené vldkna, aramidové vldkna alebo
uhlikové vldkna. Ak sa pouziva vystuzZenie uhlikovymi vldknami, konstrukcia obsahuje prostriedky, ktoré zabra-
fuju galvanickej kordzii kovovych komponentov valca. Vyrobca vedie register publikovanych 3pecifikdcii pre
kompozitné materidly, odporicani vyrobcu materidlov pre skladovanie, podmienky a skladovatelnost a osved¢eni
vyrobcu materidlov, ze kazdd zdsielka zodpovedd zmienenym $pecifikatnym poziadavkdm. Vyrobca vldkien
osvedci, Ze vlastnosti materidlu vldkien zodpovedaju Specifikdcidm vyrobcu pre dany vyrobok.

Plastové vlozky

Medza pevnosti v tahu a predlZenie na medzu pevnosti sa urcuje v stilade s odsekom A.22 (doplnok A). Skasky
preukazuji tazné vlastnosti materidlu plastovej vlozky pri teplote — 50 °C alebo niz3ej splnenim hodnot 3peci-
fikovanych vyrobcom. Polymérny materidl je kompatibilny s previdzkovymi podmienkami opisanymi v odseku
4 tejto prilohy. V stlade s metddou opisanou v odseku A.23 (doplnok A) je teplota médknutia najmenej 90 °C
a teplota topenia najmenej 100 °C.

SkiiSobny tlak
Minimélny skdsobny tlak pouzivany vo vyrobe je 30 MPa.

Destrukény tlak a koeficienty namdhania vldkien

Minimélny aktudlny destrukény tlak pre vietky typy nddrzi sa rovnd najmenej hodnotdém uvedenym v tabulke
6.3 tejto prilohy. Pre konstrukcie typu CNG-2, CNG-3 a CNG-4 je kompozitné oplastenie navrhnuté na vysokd
spolahlivost pod trvalym zatazenim a cyklickym zataZenim. Tdto spolahlivost sa dosiahne splnenim alebo
prekrocenim hodn6t pomeru namdhania kompozitného vystuZenia uvedenych v tabulke 6.3 tejto prilohy.
Pomer naméhania je definovany ako naméhanie vldkna pri 3pecifickom minimdlnom destruk¢énom tlaku
delenom namdhanim vo vldkne pri pracovnom tlaku. Destrukény pomer je definovany ako aktudlny destrukény
tlak nddrze deleny pracovnym tlakom. Pre konstrukcie typu CNG-4 sa pomer namdhania rovnd destrukénému
pomeru. Pre konstrukcie typu CNG-2 a CNG-3 (kovovd vlozka, kompozitné opldstenie) musia vypocty pomeru
namahania zahffat:

a) metddu analyzy so sposobilostou pre nelinedrne materidly ($pecidlny pocitacovy program alebo program
analyzy konecnych prvkov);

=

krivka elasticko-plastickej zévislosti pomerného predlzenia od napitia musi byt zndma a spravne nemodelo-
vand;

¢) mechanické vlastnosti kompozitnych materidlov musia byt sprdvne namodelované;

d) vypocty sa musia urobif pri: auto-fretdZnom tlaku, nulovom tlaku po auto-fretdzi, pracovnom tlaku
a minimdlnom destrukénom tlaku;

¢) v analyze sa musia zohladnovat predpitia z naméhania navijanim;

f) musi sa zvolit taky minimdlny deStrukény tlak, aby vypocitané napitie pri minimdlnom destrukénom tlaku
delené vypocitanym napatim pri pracovnom tlaku zodpovedalo poziadavkdm pomeru napiti pre pouzité
vldkna;

pri analyzovani nddrzi s hybridnym vystuZenim (dva alebo viac roznych typov vldkien), musi sa zohladnit
zdielanie zataZenia medzi roznymi vldknami na zdklade roznych elastickych modulov vldkien. Poziadavky
pomeru napiti pre kazdy individudlny typ vldkien musia byt v stlade s hodnotami uvedenymi v tabulke 6.3
tejto prilohy. Overenie pomerov napiti sa mozZe vykonaf aj pomocou tenzometrov. Prijatelnd metdda je
uvedend v informativnom doplnku E k tejto prilohe.

wQ

Rozbor namdhania

Analyza napiti by sa mala vykonat na zd6vodnenie minimdlnej projektovanej hribky steny. Mala by obsahovat
rozhodnutie o napitiach vo vlozkich a vldknach kompozitnych konstrukcii.

Hodnotenie netesnosti pred porusenim (LBB)

Typy nddrzi CNG-1, CNG-2 a CNG-3 musia byt odolné voci netesnosti pred porusenim (LBB). Skiiska odolnosti
voci LBB sa vykond v stilade s odseckom A.6 (doplnok A). Preukdzanie odolnosti voci LBB sa nevyZzaduje pre
konstrukcie nddrzi, ktoré zabezpecuju Zivotnost s odolnostou voci tnave presahujiicu 45 000 tlakovych cyklov
pri skaiskach vykondvanych v silade s odsekom A.13 (doplnok A). V doplnku F k tejto prilohe st pre informéciu
uvedené dve met6dy vyhodnotenia LBB.
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6.8. Kontrola a skasky

Vyrobnd kontrola $pecifikuje programy a postupy pre:

a) vyrobnt kontrolu, skasky a kritérid a

b) periodické prehliadky pocas prevadzky, skasky a akceptacné kritérid. Interval opakovanej vizudlnej kontroly
vonkajsich povrchov nddrze je v sdlade s odsekom 4.1.4 tejto prilohy, pokial ho nezmeni prislusny orgin.
Vyrobca uréi kritérid odmietnutia opakovanej vizudlnej kontroly na zdklade vysledkov cyklickych tlakovych
skisok vykonanych na nddrziach, v ktorych sa vyskytuji kazy. Ndvod obsahujici pokyny vyrobcu na
manipuldciu, pouzivanie a kontrolu je uvedeny v doplnku G k tejto prilohe.

6.9. Ochrana pred poZiarom
Vsetky nddrze st chrdnené pred poziarom bezpecnostnymi tlakovymi zariadeniami. Nadrz, jej materidly, bezpec-

nostné tlakové zariadenia a vSetok pridany izola¢ny a ochranny materidl st navrhnuté kolektivne na zaistenie
adekvétnej bezpecnosti pocas podmienok poziaru v skiske $pecifikovanej v odseku A.15 (doplnok A).

Bezpecnostné tlakové zariadenia sa podrobuji skiskam v silade s odsekom A.24 (doplnok A).

6.10.  Otvory
6.10.1. Vseobecnd cast

Otvory st povolené len v hlavich. Stredovd os otvorov sa zhoduje s pozdiznymi osami nddrie. Zavity si
vyrezané Cisto, dokonca bez povrchovych nerovnosti a podla prislusného kalibra.

6.11.  Uchytenie nddrze

Vyroba $pecifikuje prostriedky, ktorymi s nddrze podopreté na instaldciu vo vozidldch. Vyrobca dodd aj pokyny
na instaldciu podpier vratane upinacej sily a kritiaceho momentu, aby sa zabezpecila pozadovand obmedzovacia
sila, ale aby sa nevyvolalo neprijatelné namdhanie v nddrzi alebo poskodenie povrchu nadrze.

6.12.  Vonkajsia environmentilna ochrana

Zoviajsok nddrz musi splfiat poziadavky podmienok environmentélnej skisky podla odseku A.14 (doplnok A).
Vonkajsia ochrana sa zabezpedi pouzitim:

a) povrchovej tpravy poskytujicej adekvatnu ochranu (napr. pokovovany hlinik, eloxovanie) alebo

b) vhodného vldknového a zakladného materidlu (napr. uhlikovych vldkien v Zivici) alebo

¢) ochrannej vrstvy (napr. organicky lak, néter), ktory spliia poziadavky odseku A.9 (doplnok A).

Vsetky vrstvy nanesené na nddrze si také, aby proces nandSania nemal nepriaznivy vplyv na mechanické
vlastnosti nddrze. Vrstva je navrhnutd tak, aby umoznil ndslednt kontrolu pocas prevadzky a vyrobca poskytne
ndvod na tpravu vrstvy pocas inspekcie, aby sa zabezpecila trvald neporusenost nddrze.

Vyrobcom sa odportca prezriet si environmentdlnu prevadzkovii skiisku, ktord hodnoti vhodnost systémov
povlaku a je opisand v informativnom doplnku H k tejto prilohe.

6.13.  Kvalifika¢né skasky konstrukcie

Pri schvalovani kazdého typu nddrze sa overi, ¢i materidl, konstrukcia, vyroba a skasky st adekvitne ich
pldnovanej prevadzke splnenim prislusnych poziadaviek kvalifikacnych skasok materidlu zhrnutych v tabulke
6.1 tejto prilohy a kvalifikacnych skisok nddrze zhrnutych v tabulke 6.4 tejto prilohy, pricom vsetky skisky si
v stlade s prislusnymi metédami skasok opisanymi v doplnku A k tejto prilohe. Skisobné nddrze alebo vlozky
vyberie a skasky dosved¢i prislusny orgdn. Ak sa testom podrobuje viac nddrzi alebo vloziek, ako sa vyzaduje,
zdokumentujii sa vietky vysledky.
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6.14.  Skasky sérii

Skusky sérii 3pecifikované v tejto prilohe pre kazdy typ nddrie sa vykondvaji na nddrziach alebo vlozkich
vybratych z kazdej série hotovych nddrzi alebo vloziek. MoZu sa pouzit aj tepelne spracované kontrolné vzorky,
ktoré sa preukdzu ako reprezentativne pre hotové nddrze alebo vlozky. Skasky sérif pozadované pre kazdy typ
nadrze st pecifikované v tabulke 6.5 tejto prilohy.

6.15.  Vyrobné kontroly a skasky

6.15.1. Vseobecnd cast

Vyrobné kontroly a skisky sa vykondvaji na vSetkych nddrziach vyrobenych v sérii. Kazdd nddrz sa overuje
pocas vyroby a po jej dokonceni tymito prostriedkami:

a) ultrazvukovym (alebo preukdzanym ekvivalentnym) skenovanim kovovych nddrii a vloziek v sdlade
s normou BS 5045, ¢ast 1, priloha B alebo preukdzanou ekvivalentnou metddou, s cielom potvrdit, zZe
maximalny rozmer vyskytujicej sa chyby je mensi ako rozmer $pecifikovany v projekte;

=

preverenim, Ze kritické rozmery a hmotnost hotovej niddrze a kazdej vlozky a opldstenia si v medziach
navrhovanych tolerancif;

¢) preverenim zhody so $pecifikovanou povrchovou tpravou, priCom sa osobitnd pozornost venuje hlbokym
povrchom a prehybom alebo presahom v hrdle alebo ramene kovanych alebo tkanych uzdverov alebo
otvorov;

d) preverenim znaceni;

e) skaskou tvrdosti kovovych nddrzi a vloziek v stlade s odsekom A.8 (doplnok A), ktord sa vykondva po
kone¢nom tepelnom spracovani, a takto urcené hodnoty st v rozsahu 3pecifikovanom pre konstrukciu;

f) skdskou vodnym tlakom v stlade s odsekom A.11 (doplnok A).

Zhrnutie kritickych poziadaviek na vyrobnd kontrolu, ktord sa méd vykonat na kazdej nddrzi, je uvedené
v tabulke 6.6 tejto prilohy.

6.15.2. Maximalny rozmer defektov

Pre konstrukcie typu CNG-1, CNG-2 a CNG-3 sa ur¢i maximdlny rozmer defektov v kazdom mieste kovovej
nadrze alebo kovovej vlozky, ktory pocas ich Zivotnosti nedosiahne kriticky rozmer. Kriticky rozmer defektov je
definovany ako limitny defekt presahujici cez hribku steny (nddrze alebo vlozky), ktory umozni, aby sa
uchovdvany plyn vypustal bez porusenia materidlu nddrze. Rozmery chyb pre kritérid odmietnutia pri ultraz-
vukovom alebo ekvivalentnom skenovani si mensie ako maximélne pripustné rozmery chyb. Pre konstrukcie
typu CNG-2 a CNG-3 sa predpokladd, Ze nedojde k ziadnemu poskodeniu kompozitného materidlu v dosledku
akychkolvek ¢asovo zdvislych mechanizmov. Pripustny rozmer chyb pre NDE uruje prislusnd metéda. Dve
takéto metddy st opisané v informativnom doplnku F k tejto prilohe.

6.16. Nedodrzanie poziadaviek skasky

V pripade nedodrzania poZziadaviek skasky sa vykond opakovand skaska alebo opakované tepelné spracovanie
a opakovand skuska takto:

a) ak existuje dokaz o nedostatku pri vykonani sktisky alebo o chybe merania, vykond sa dalsia skiiska. Ak je
vysledok tejto skasky uspokojivy, prvd skiiska sa neberie do Gvahy;

b) ak bola skuska vykonana uspokojivym sposobom, zisti sa pricina netspechu skasky.

Ak sa usudi, Ze tento netspech sposobilo pouzité tepelné spracovanie, vyrobca moze podrobit vietky nddrze zo
série dalsiemu tepelnému spracovaniu.

Ak tento nedspech nesposobilo pouzité tepelné spracovanie, vietky zistené chybné nddrze sa vyradia alebo
opravia schvdlenou metédou. Nevyradené nddrze sa potom povazuji za nova sériu.

V obidvoch pripadoch sa nova séria podrobi opakovanej skuske. Vsetky relevantné skiisky prototypu alebo série
potrebné na potvrdenie akceptovatelnosti novej série sa vykonaji znovu. Ak sa ukdze, Ze jedna alebo viac skiisok
st o i len ciastocne neuspokojivé, vietky nddrie zo série sa vyradia.
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6.17.

Zmena konstrukcie

Zmenou konstrukcie je kazdd zmena vo vybere konstrukénych materidlov alebo zmena rozmerov, ktord
nemozno pripisat beznym vyrobnym tolerancidm.

Mensie zmeny konstrukcie si povolené v pripade ich schvilenia redukovanym programom skusok. Zmeny
konstrukcie Specifikované v tabulke 6.7 vyzaduji kvalifikacné skasky konstrukcie $pecifikované v tabulke.

Tabulka 6.1

Kvalifika¢nd skdska materidlov konstrukcie

Prislusny odsek tejto prilohy
Ocel Hlinik Zivice Vlikna Pvl?gt;l’(;e
Vlastnosti v tahu 6.3.2.2 6.3.3.4 6.3.5 6.3.6
Vlastnosti pri ndraze 6.3.2.3
Vlastnosti pri ohybe 6.3.2.4
Kontrola zvaru 6.3.2.5
Odolnost proti tvorbe trhlin pod 6.3.2.6
napitim v sulfidovom prostredi
Odolnost proti tvorbe trhlin  pri 6.3.3.3
trvalom zatazen{
Tvorenie trhlin koréziou od napitia 6.3.3.2
Pevnost v smyku 6.3.4.2
Teplota vzniku sklovitosti 6.3.4.3
Teplota médknutia/topenia 6.3.6
Mechanika lomu (¥) 6.7 6.7
(*) Nevyzaduje sa, ak sa pouzije defektoskopickd skuiska nddrze podla odseku A.7 v doplnku A.
Tabulka 6.2
Akceptovatelné hodnoty nédrazovej skisky
Priemer nddrze D, mm > 140 < 140
Smer skusky priecny pozdfiny
Sirka skasobného kusu, mm 3-5 > 5-7,5 > 7,5-10 3az5
Teplota skusky, °C - 50 - 50
Priemer z 3 vzoriek 30 35 40 60
Sila ndrazu, ]/cm2
Individudlna vzorka 24 28 32 48
Tabulka 6.3
Minimélne aktudlne hodnoty destrukéného tlaku a pomery napiti
C CNG-1 . (e ,CNG-z Opléét’ovacrll\léc\;gobidvoch CNG-4 Lo
elokovové | Opldstované v smere obvodu smeroch Celokompozitné
Destrukény Pomer napiti: Destrukény Pomer napit: Destrukény Pomer napit: Destrukény
tlak tlak tlak tlak
[MPa] (MPa] [MPa] (MPa] [MPa] (MPa] [MPa]
celokovové 45
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CNG-1 CNG-2 Opldsto acrll\zécjob'd och CNG-4
Celokovové | Opléstované v smere obvodu P ‘;mer(‘:ch 1V Celokompozitné
Destrukény Pomer napitf: Destrukény Pomer napitf: Destrukény Pomer napitf: Destrukény
tlak [MPa] tlak [MPa] tlak [MPa] tlak
[MPa] 4 [MPa] 4 [MPa] a [MPa]
sklené 2,75 50 1) 3,65 70 1) 3,65 73
aramidové 2,35 47 3,10 60 1) 3,1 62
uhlikové 2,35 47 2,35 47 2,35 47
hybridné 2) 2) 2)

Pozndmka 1 Minimalny aktudlny destrukény tlak. Okrem toho sa musia urobit vypocty v sdlade s odsekom 6.5 tejto prilohy,

Pozndmka 2 Pomery napiti a hodnoty destrukéného tlaku sa vypocitaji v stlade s odsekom 6.5 tejto prilohy.

aby sa potvrdilo, Ze st splnené minimalne poziadavky na pomer napati.

Tabulka 6.4

Schvalovacie skisky konstrukcie nddrze

Typ nddrie
Skiska a odkaz na prilohu
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A.12 | Destrukénd skaska X (* X X X
A.13 | Teplota okolia/cyklus X (¥ X X X
A.14 | Skuska v kyslom prostredi X X X
A.l5 Ohen X X X X
A.l6 Prienik X X X X
A.17 | Tolerancia kazov X X X
A.18 | Tecenie pri vysokej teplote X X X
A.19 | Porusenie naméhanim X X X
A.20 | Padové skuska X X
A21 Priepustnost X
A.24 | Odolnost (BTZ) X X X X
A.25 | Skugka vystupku kritiacim X
momentom

A27 | Cykly zemného plynu X
A6 Vyhodnotenie LBB X X X

A7 Extrémna teplota/cykly X X X

)

Vyzaduje sa.

Nevyzaduje sa pre nddrze skonstruované podla normy ISO 9809 (norma ISO 9809 uz tieto skasky ustanovuje).

Tabulka 6.5

Skasky sérii

Typ nddrze
Skaska a odkaz na prilohu
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A.12 | Destrukénd skuska X X X X
A.13 | Cyklus okolia X X X X
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Typ nddrze
Skuska a odkaz na prilohu
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Al Skiiska tahom X X (M X (M
A2 Nérazova skuska (ocel) X X (M X (M
A.9.2 | Ochranny povlak (¥ X X X X
= Vyzaduje sa.
(*) = Okrem pripadov, ked sa nepouziva ziadny ochranny povrch.
(") = Skdgky na materidloch vloziek.
Tabulka 6.6
Kritické poziadavky pri vyrobnej kontrole
Typ CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Pozadovand kontrola
Kritické rozmery X X X X
Povrchovd tprava X X X X
Kazy (ultrazvukové alebo ekvivalentnd) X X X
Tvrdost kovovych nddrzi a kovovych vloziek X X X
Skiaska vodnym tlakom X X X X
Skaska netesnosti X
Oznacovanie X X X X
X = Vyzaduje sa.
Tabulka 6.7
Zmena konstrukcie
Typ skasky
Porusenie
namahanim Krit.
A19 moment
Hydrosta- | Cyklovanie , . Tecenie pri | vystupku .
< . tickd teploty KySlOSt. Ohen Tolerancia Prenikanie |  vysokej A25 Odolnost
Zmena konstrukcie | , . . . prostredia kazov ) .| BTZ
destrukcia|  okolia A4 A5 Al7 Al6 teplote Priepustnost | " 4
A2 A3 : ’ A8 A.21 )
Padovd CNG Cykly
skuaska A27
A.20
Vyrobca vldkien X X X (% X (N
Materidl kovovej X X X (¥ X X (% X X ("
nadrze alebo
vlozky
Materidl ~ plas- X X X ()
tovej vlozky
Vldknovy mate- X X X X X X X X ()
ridl
Zivicovy  mate- X X X X
ridl
Zmena priemeru X X
< 20 percent
Zmena priemeru X X X X (% X
> 20 percent
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7.2.

7.3.
7.3.1.

Typ skasky
Porusenie
naméhanim Krit.
A19 moment
Hyc.1r0§ta- Cyklovanie Kyslost . | Tolerancia I Tecenie brt vystupku Odolnost
‘ . tickd teploty .| Ohen Prenikanie |  vysokej A25
Zmena konstrukcie | , . . . prostredia kazov . .| BTZ
destrukcia|  okolia A4 A15 Al7 A.l6 teplote Priepustnost A4
A12 Al3 ’ : A.18 A.21 :
Padovd CNG Cykly
skaska A27
A.20
Zmena dlzky < X X (%)
50 percent
Zmena dlzky X X X
> 50 per cent
Zmena pracov- X X
ného tlaku < 20
percent @
Tvar klenby X X X
Velkost otvoru X X
Zmena povlaku X
Konstrukcia X (1)
koncového
vystupku
Zmena  vyrob- X X
ného postupu
Bezpec¢nostné X X
tlakové  zaria-
denie

X = Vyzaduje sa.

(*) Skaska sa nevyzaduje pri kovovych (CNG-1) konstrukcidch:

(") Skdaska sa vyzaduje len pri celokompozitnjch (CNG-4) konstrukciach.
() Skiska sa vyzaduje len pri zvicseni dlzky.

@ Len ak je zmena hribky imernd zmene priemeru afalebo tlaku.

KOVOVE NADRZE TYPU CNG-1
Vseobecnd cast

Konstrukénd Cast urCuje maximélnu velkost pripustnej chyby v kazdom bode nddrze, ktord nedosiahne kritickd
velkost v rdmci $pecifikovaného obdobia opakovanej skiisky alebo Zivotnosti, ak sa opakovand skiska nevyza-
duje, pre nddrz prevddzkovani pri pracovnom tlaku. Stanovenie netesnosti pred porusenim (LBB) sa vykond
v stlade s prislusnymi postupmi opisanymi v odseku A.6 (doplnok A). Pripustnd velkost defektov sa urcuje
v stlade s odsekom 6.15.2.

Nadrze skonstruované v siilade s normou 1SO 9809 a splfajtice vietky v nej obsiahnuté poziadavky musia splfiat
poziadavky skiSok materidlov uvedené v odseku 6.3.2.4 a poziadavky kvalifikacnych skasok konstrukcie
uvedené v odseku 7.5 s vynimkou odsekov 7.5.2 a 7.5.3.

Rozbor namdhania

Hodnoty namdhania v nddrzi sa vypocitaja pre skiiSobny tlak a destrukény tlak 2 MPa a 20 MPa. Vo vypoctoch
sa pouzivaju ndlezité metddy analyzy s pouzitim tedrie tenkého pldsta, ktord zohladiiuje mimorovinné ohybanie
pldsta na stanovenie rozdelenia naméhania v hrdle, prechodnych oblastiach a cylindrickej Casti nddrze.
Poziadavky zhotovovacich a vyrobnych skdSok

Vseobecnd cast

Konce hlinikovych nddrzi nie si tvarovacim procesom uzavreté. Zdkladné konce ocelovych nddrzi, ktoré boli
tvarovanim uzavreté, okrem nddrzi skonstruovanych v stlade s normou ISO 9809, st kontrolované nedestruk-
tivnym preskisanim alebo ekvivalentnym postupom. Kov sa v procese uzatvdrania na konci nepriddva. Kazdd
nadrz sa pred operdciou tvarovania koncov preskisa na hribku a povrchovi tpravu.
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Po tvarovani koncov sa nddrze podrobia tepelnému spracovaniu do rozsahu tvrdosti $pecifikovaného pre dand
konstrukciu. Lokalizované tepelné spracovanie nie je povolené.

Ked je podpera opatrend krazkom hrdla, krazkom zdkladu alebo ndstavcami, tieto predmety musia byt zhoto-
vené z materidlu kompatibilného s materidlom nddrze a pevne nasadené metédou inou ako zvéranie, tvrdé
spajkovanie alebo makké spajkovanie.

7.3.2.  Nedestruktivna sktiska
Na kazdej kovovej nddrzi sa vykonaji tieto skasky:
a) skiska tvrdosti v silade s odsekom A.8 (doplnok A);

b) ultrazvukové preskisanie v sdlade s normou BS 5045, cast 1, priloha I, alebo preukdzand ekvivalentnd
metdda nedestruktivnej skiisky, aby sa zabezpecilo, Ze maximélna velkost chyby neprekroci velkost $pecifi-
kovant v konstrukcii a stanovent v stilade s odsekom 6.15.2.

7.3.3.  Skuska vodnym tlakom
Kazdd hotovd nddrz sa podrobi skiske vodnym tlakom v sdlade s odsekom A.11 (doplnok A).

7.4, Skasky série nadrzi
Skusky série sa vykondvaji na hotovych nddrziach, ktoré si reprezentativne pre beznd vyrobu a si doplnené

identifika¢nymi znackami. Z kazdej série sa ndhodne vybert dve nddrze. Ak sa skiskam podrobi viac nddrzi, ako
vyzaduje tdto priloha, zdokumentuji sa vietky vysledky. Vykonaji sa na nich najmenej tieto skasky.

a) Skusky materidlov série. Jedna nddrz alebo kontrolnd vzorka tepelného spracovania reprezentativna pre
hotovii nddrz sa podrobia tymto sktiskam:

i) kontrola kritickych rozmerov v porovnani s nidvrhom konstrukcie;
i) jedna skaska tahom v stlade s odsekom A.1 (doplnok A) a splnenie poziadaviek ndvrhu konstrukcie;

iii) tri ndrazové skusky pre ocelové nddrze v stlade s odsekom A.2 (doplnok A) a splnenie poziadaviek
odseku 6.3.2.3;

iv) ked je ochranny povrch stcastou konstrukcie, podrobi sa skiske v stlade s odsekom A.9.2 (doplnok A);

So vietkymi nddrzami zastdpenymi v skuske série, ktoré nesplnia 3pecifické kritérid, sa bude dalej
nakladat podla postupov uvedenych v odseku 6.16.

Ak povrch nesplia poziadavky odseku A.9.2 (doplnok A), celd séria sa skontroluje, aby sa vyradili
podobne chybné nddrze. Povrch na vSetkych chybnych nddrziach moze byt odstraneny a nddrze dostant
novy povrch. Skiiska série zamerand na povrchy sa potom zopakuje.

R=n

Destrukénd skiska série. Jedna nddrz sa v stlade s odsekom A.12 (doplnok A) vystavi hydrostatickému tlaku
az do roztrhnutia.

Ak je destrukény tlak mensi ako minimélny vypocitany destrukény tlak, pouziji sa postupy Specifikované
v odseku 6.16.

o
~

Periodickd skuska tlakovymi cyklami. Hotové nddrze sa vystavia tlakovym cyklom v sdlade s odsekom A.13
(doplnok A) pri frekvencii skiiSok definovanej takto:

i) jedna nddrz zo série sa vystavi tlakovym cyklom celkovo 1 000-krét $pecifikovand Zivotnost v rokoch pri
minimélnom pocte 15 000 cyklov;

i) ak u 10 postupne vyrobenych sérif jednej konstrukénej skupiny (t. j. s podobnymi materidlmi a procesmi)
ani jedna z nddrzi vystavenych cyklom tlaku v bode i) nevykazuje netesnost alebo porusenie materidlu
v celkovom menej ako 1500 cykloch krdt $pecifikovand Zivotnost v rokoch (minimélne v 22 500
cykloch), potom sa skiiska cyklovanim tlaku moze zizit na jednu nddrz z kazdych 5 sérif vyroby;
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7.5.

7.5.1.

7.5.3.

i) ak u 10 postupne vyrobenych sérii jednej konstrukénej skupiny (t. j. podobné materidly a postupy) ani
jedna z nddrzi vystavenych cyklom v bode i) nevykazuje netesnost alebo porusenie materidlu v celkovo
menej ako 2 000 cykloch krét $pecifikovand Zivotnost v rokoch (minimélne v 30 000 cykloch), potom sa
sktiska cyklovanim tlaku moze zizit na jednu nddrz z kazdych 10 sérif vyroby;

ak uplynulo viac ako 6 mesiacov od poslednej série vyroby, potom sa jedna nddrz z kazdej dalej série
vyroby podrobi skiiske, aby sa zachovala znizend frekvencia skiiSok sérii v bodoch ii) alebo iii);

:4_‘,'

ak niektord skaska nddrzi tlakovym cyklom pri zniZenej frekvencii v bodoch ii) alebo iii) nesplni poza-
dovany pocet cyklov tlaku (22 500 resp. 30 000 tlakovych cyklov), potom je nevyhnutné zopakovat
frekvenciu sktisok série v bode i) pre najmenej 10 sérif vyroby, aby sa znovu ustanovila zniZend frekvencia
sktisok série tlakovymi cyklami v bodoch ii) alebo iii);

=

ak niektord nadrz v bodoch i), ii) alebo iii) nesplia minimalnu poZiadavku na pocet cyklov podla
Zivotnosti rovnajiicu sa 1 000 cyklov krat Specifikovand Zivotnost v rokoch (minimélne 15 000 cyklov),
potom sa pri¢ina tohto nesplnenia zisti a napravi podla postupov uvedenych v odseku 6.16. Skiaska
tlakovymi cyklami sa potom zopakuje na troch dalsich nddrziach z tejto série. Ak niektord z tychto troch
dalsich nadrzi nespliia miniméalnu poziadavku 1 000 cyklov krat pecifikovand Zivotnost v rokoch, potom
sa séria vyradi.

vi

Schvalovacie skisky konstrukcie nddrzi
Vseobecnd cast

Schvalovacie skisky sa vykondvajii na hotovych nddrziach, ktoré st reprezentativne pre beznd vyrobu a si
doplnené identifika¢nymi znackami. Vyber, potvrdenie a zdokumentovanie vysledkov sa uskutoéni v stlade
s odsekom 6.13.

Skuska hydrostatickym destrukénym tlakom

Tri reprezentativne nddrze sa v silade s odsekom A.12 vystavia vodnému tlaku az do roztrhnutia. (pozri
doplnok A k tejto prilohe). Destrukény tlak na nddrz musi prekrocit minimalny destrukény tlak vypocitany
na zdklade rozboru namédhania pre dand konstrukciu a je najmenej 45 MPa.

Skuska tlakovymi cyklami pri teplote okolitého prostredia.

Dve hotové nddrze sa v stilade s odsekom A.12 (doplnok A) vystavia tlakovym cyklom pri teplote okolitého
prostredia az do roztrhnutia, alebo minimdlne 45 000 cyklom. Nédrze sa neporusia pred dosiahnutim $pecifi-
kovanej zivotnosti v rokoch krdt 1 000 cyklov. Nddrze, ktoré prekrocia 1 000 cyklov krdt $pecifikovand Zivot-
nost v rokoch, sa mozu porusit netesnostou, nie viak prasknutim materidlu. Nddrze, ktoré sa neroztrhnt do
45 000 cyklov, sa znicia bud dalsim cyklovanim, az kym neddjde k pretrhnutiu, alebo ich vystavenim vodnému
tlaku az do roztrhnutia. Pocet cyklov aZ do porusenia a miesto zacatia porusenia sa zaznamend.

Skaska ohfiom

Skuska sa vykond v silade s odsekom A.15 (doplnok A) a splfia v fiom uvedené poziadavky.

Skuska na prienik

Skasky sa vykonajii v silade s odsekom A.16 (doplnok A) a musia spliiat v fiom uvedené poziadavky.

Odolnost (LBB)

Pre konstrukcie nadrzi, ktoré neprekrocia 45 000 cyklov pri skiske podla odseku 7.5.3, sa skasky netesnosti
pred porusenim (LBB) vykonaji v stilade s odsekom A.6 a musia spliat v iom uvedené poziadavky.

NADRZE TYPU CNG-2 OPLASTENE V SMERE OBVODU
Vseobecnd &ast

Tento typ konstrukcie nddrze sa pod trvalym tlakom spréava tak, Ze posuny kompozitného opléstenia a kovovej
vlozky sa linedrne prekryvaja. V dosledku rozdielnych vyrobnych postupov této priloha neuvddza jednoznacni
metddu pre konstrukeiu.

Odolnost voci netesnosti pred porusenim (LBB) sa urcuje v sdlade s prislusnymi postupmi opisanymi v odseku
A.6 (doplnok A). Pripustnd velkost defektov sa urcuje v stlade s odsekom 6.15.2.
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8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.

8.3.3.

Poziadavky na konstrukciu
Kovova vlozka

Kovové vlozka md minimalnu odolnost voci destrukcii tlakom 26 MPa.

Kompozitné oplastenie

Namdhanie fahom vo vldknach spliia poziadavky odseku 6.5.

Rozbor naméhania

Vypocitaji sa hodnoty naméhania v kompozite a vo vlozke po predpiti. Hodnoty tlaku pouzité v tychto
vypoctoch st nula, 2 MPa a 20 MPa skaSobny tlak a destrukény tlak. Vo vypoctoch sa pouzivaji adekvitne
metddy analyzy vyuzivajice teériu tenkého pldsta pri zohladneni nelinedrneho sprdvania sa materidlu vlozky na
stanovenie rozdelenia namdahania v hrdle, prechodnych oblastiach a cylindrickej ¢asti vlozky.

V pripade konstrukcif vyuzivajicich auto-fretdz na vytvorenie predpitia sa vypocitaji limity, do ktorych musi
spadat auto-fretdzny tlak.

V pripade konstrukcii vyuzivajiicich kontrolované navijanie fahom na vytvorenie predpitia sa vypocita teplota,
pri ktorej sa vytvori tah nevyhnutny v kazdej vrstve kompozitu a z toho vyplyvajice predpitie vo vlozke.

Poziadavky na vyrobu
Vseobecnd Cast

Kompozitnd nddrz sa vyhotovi z vlozky opldstovanej namotanym savislym tkanivom. Operdcie namotdvania
tkaniva st riadené pocitacom alebo mechanicky. Vldkna sa nanasaji pod kontrolovanym namahanim pri namo-
tdvani. Ked sa namotdvanie skondi, termosetové Zivice sa vytvrdzuji ohrievanim s pouzitim vopred urceného
a kontrolovaného casovo-teplotného profilu.

Vlozka

Vyroba kovovej vlozky splita poziadavky uvedené v odseku 7.3 pre prislusny typ konstrukcie vlozky.

Opldstenie

Nédrze sa vyrdbaji v stroji na namotdvanie vlaknitého materidlu. Pocas namotdvania sa vyznamné premenné
veli¢iny monitoruji v medziach Specifikovanych tolerancii a zdokumentuji sa v zdzname o namotdvani. Tieto
premenné veli¢ciny mozu, okrem iného, zahfnat:

a) typ vldkna, vrtane urCenia rozmerov;
b) sposob impregnovania;

¢) napitie namotavania;

d) rychlost namotdvania;

e) pocet prameriov sklenych vldkien;

f) sirku pésu;

g) druh a zloZenie Zivice;

h) teplotu Zivice;

i) teplotu vlozky.

1. Vytvrdzovanie termosetovych Zivic

Ak sa pouziva termosetovd Zivica, vytvrdzuje sa po namotani vldkien. Pocas vytvrdzovania sa zdokumentuje
vytvrdzovaci cyklus (t. j. Casovo-teplotny priebeh).

Teplota vytvrdzovania sa kontroluje a nevplyva na vlastnosti materidlu vlozky. Maximélna teplota vytvrdzovania
pre nddrze s hlinikovou vlozkou je 177 °C.
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8.4.

8.4.1.

8.4.2.

8.5.

8.5.1.

8.6.
8.6.1.

Auto-fretdz

Ak sa pouziva auto-fretdz, vykond sa pred skiskou vodnym tlakom. Auto-fretdzny tlak sa pohybuje v medziach
ustanovenych v odseku 8.2.3 a vyrobca ur¢i metédu na overenie primeraného tlaku.

Poziadavky vyrobnej skasky

Nedestruktivna skiiska

Nedestruktivna skiska sa vykondva v sdlade s platnou normou ISO alebo ekvivalentnou normou. Na kazdej
kovovej vlozke sa vykonaju tieto skasky:

a) skaska tvrdosti v stlade s odsekom A.8 (doplnok A);

b) ultrazvukové preskiisanie v silade s normou BS 5045, Cast 1, priloha 1B, alebo preukdzanou ekvivalentnou
metédou nedestruktivnej skasky, aby sa zabezpecilo, Ze maximdlna velkost defektov neprekro¢i velkost
$pecifikovanti v ndvrhu konstrukcie.

Skuska vodnym tlakom

Kazdd hotovd nddrz sa podrobi skuske vodnym tlakom v stlade s odsekom A.11 (doplnok A). Vyrobca urci
prislusny limit trvalého objemového rozsirenia pre pouzity skdsobny tlak, trvalé rozsirenie viak v Zziadnom
pripade neprekrodi 5 percent celkového objemového roziirenia pri skiisobnom tlaku. Kazda nddrz, ktora nesplia
limit stanoveny pre vyradenie, sa vyradi a bud sa znici, alebo sa pouZije na ucely skasky série.

Skasky série nadrzi

Vseobecnd cast

Skusky série sa vykondvaji na hotovych nddrziach, ktoré st reprezentativne pre beznd vyrobu a st doplnené
identifikacnymi znackami. Z kazdej série sa ndhodne vybert dve nadrze, pripadne jedna nddrz a jedna vlozka. Ak
sa sktskam podrobi viac nddrzi, ako vyzaduje tito priloha, zdokumentuji sa vietky vysledky. Vykonaji sa na
nich najmenej tieto skusky.

Ak sa v opldsteni zistia chyby pred auto-fretdzou alebo skiskou vodnym tlakom, celé opldstenie sa odstrani
a nahradi.

a) Skiusky materidlov série. Jedna nddrz alebo vlozka alebo tepelne spracovand kontrolnd vzorka, ktord je
reprezentativna pre hotovii nddrz, sa podrobi tymto skdskam:

i) rozmery kontrolované v porovnani s névrhom konstrukcie;
ii) jedna skaska tahom v sdlade s odsekom A.1 (doplnok A) a splnenie poziadaviek ndvrhu konstrukcie;

iii) pre ocelové obklady, tri ndrazové skusky v sdlade s odsekom A.2 (doplnok A) a splnenie poziadaviek
ndvrhu konstrukeie;

iv) ak je ochranné opldstenie sicastou konstrukcie, podrobi sa skiiske v stlade s odeskom A.9.2 (doplnok A)
a musi spliat v iom obsiahnuté poziadavky. Vietky nddrze a vlozky reprezentované skiiskou série, ktoré
nespliajii $pecifikované poziadavky, sa podrobia postupom 3pecifikovanym v odseku 6.16.

Ak oplétenie nespliia poziadavky odseku A.9.2 (doplnok A), celd séria sa skontroluje (na 100 %), aby sa
vyradili podobne chybné nddrze. Opléstenie na vietkych chybnych nddrziach sa moze strhndt s pouzitim
metddy, ktord neovplyvni celistvost kompozitnej vlozky, a nanesie sa nové opldstenie. Skiska série
pldstov sa potom zopakuje.

b) Destrukénd skiska série. Jedna nddrz sa podrobi skiske v silade s poziadavkami odseku 7.4 pism. b).
¢) Periodickd skaska tlakovymi cyklami. V stlade s poziadavkami odseku 7.4 pism. c).

Schvalovacie skisky konstrukcie nddrzi
Vseobecnd cast

Schvalovacie skisky sa vykondvaji na nddrziach, ktoré st reprezentativne pre bezni vyrobu a doplnené iden-
tifikacnymi znackami. Vyber, osvedcenie a dokumentovanie vysledkov splita poziadavky odseku 6.13.
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8.6.2.  Skuska hydrostatickym destrukénym tlakom

a) Jedna vlozka sa podrobi hydrostatickej destrukcii v silade s odsekom A.12. (doplnok A). Destrukény tlak
musi prekro¢it minimalny destrukény tlak pre konstrukciu vlozky.

b) Tri nddrze sa podrobia hydrostatickej destrukcii v stilade s odsekom A.12 (doplnok A). Destrukény tlak
v nddrzi musi prekrocit Specifikovany minimalny destrukény tlak stanoveny rozborom naméhania pre dant
konstrukciu v silade s odsekom 6.3 a v Ziadnom pripade nesmie byt mensi ako hodnota nevyhnutnd na
splnenie poziadaviek pomeru namahania v odseku 6.5.

8.6.3.  Skuska tlakovym cyklom pri teplote okolitého prostredia

Dve hotové nddrze sa podrobia skiiske tlakovym cyklom pri teplote okolitého prostredia v stilade s odsekom
A.13 (doplnok A) az do ich porudenia, alebo najmenej 45 000 cyklom. NddrZe sa neporusia pred dosiahnutim
$pecifikovanej Zivotnosti v rokoch krdt 1 000 cyklov. Nddrze, ktoré prekrocia 1 000 cyklov krat 3pecifikovand
zivotnost v rokoch, sa moézu porusit netesnostou, nie vsak prasknutim materidlu. Nddrze, ktoré sa neporusia
v ramci 45 000 cyklov, sa znicia bud pokracovanim tlakovych cyklov dovtedy, kym nenastane porusenie, alebo
vystavenim vodnému tlaku az do roztrhnutia. Nddrze, ktoré prekrocili 45 000 cyklov, sa mozu porusit
roztrhnutim. Pocet cyklov az do poruSenia a miesto zacatia porusenia sa zaznamend.

8.6.4.  Skaska v kyslom prostredi

Jedna nadrz sa podrobi skiske v stlade s odsekom A.14 (doplnok A) a musi spiiat v fiom obsiahnuté
poziadavky. Fakultativna skiiska v kyslom prostredi je zahrnutd do informativneho doplnku H k tejto prilohe.

8.6.5. Skiaska ohfiom

Hotovd nddrz sa podrobi skiske v silade s odsekom A.15 (doplnok A) a musi splhat v fiom obsiahnuté
poziadavky.

8.6.6.  Skuska na prienik

Jedna nadrz sa podrobi skiske v silade s odsekom A.16 (doplnok A) a musi spliat v fiom obsiahnuté
poziadavky.

8.6.7.  Skusky tolerancie na kazy

Jedna nddrz sa podrobi skiskam v sdlade s odsekom A.17 (doplnok A) a musi spliat v fiom obsiahnuté
poziadavky.

8.6.8.  Skaska tecenia pri vysokej teplote

V konstrukcidch, v ktorych prechodovd teplota skla pre Zivicu neprekracuje maximélnu teplotu materidlu
konstrukcie najmenej o 20 C, sa jedna nddrz podrobi skiske v sulade s odsekom A.18 (doplnok A) a musf
spliia v iom obsiahnuté poziadavky.

8.6.9. Zrychlend destrukénd skaska napitim

Jedna nadrz sa podrobi skiske v sdlade s odsekom A.19 (doplnok A) a musi spliat v fiom obsiahnuté
poziadavky.
8.6.10. Odolnost (LBB)

Pre konstrukcie nddrzi neprekracujice 45 000 cyklov pri skiiskach podla odseku 8.6.3 sa skaska netesnosti pred
porusenim LBB vykond v silade s odsekom A.6 a musi spliat v fiom obsiahnuté poziadavky.

8.6.11. Skuska tlakovym cyklom pri extrémnych teplotich

Jedna hotova nddrz sa podrobi skiaske v stlade s odsekom A.7 (doplnok A) a musi spliiat v fiom obsiahnuté

poziadavky.
9. NADRZE TYPU CNG-3 OPLASTENE V OBIDVOCH SMEROCH
9.1. Vseobecnd cast

Tento typ konstrukcie nddrze sa pod trvalym tlakom sprdva tak, Ze posuny kompozitného opléstenia a vlozky sa
linedrne prekryvajii. V dosledku rozdielnych vyrobnych postupov této priloha neuvddza jednoznaént metédu pre
konstrukciu. Odolnost voci netesnosti pred porusenim (LBB) sa urcuje v stlade s prislusnymi postupmi opisa-
nymi v odseku A.6 (doplnok A). Pripustnd velkost defektov sa urcuje v silade s odsekom 6.15.2.
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9.2. Poziadavky na konstrukciu
9.2.1.  Kovovd vlozka

Namahanie tlakom vo vlozke pri nulovom tlaku a 15 C nesposobi, Ze sa vlozka bude vydivat alebo ohybat.

9.2.2.  Kompozitné opldstenie

Naméhanie tahom vo vldknach splfia poziadavky odseku 6.5.

9.2.3.  Rozbor naméhania

Vypoditajii sa hodnoty naméhania v tangencidlnom a pozdfznom smere nadrie v kompozite a vo vlozke po
posobeni tlakom. Tlak pouzity v tychto vypoctoch je nulovy, pracovny tlak, 10 percent pracovného tlaku,
skisobny tlak a destrukény tlak. Vypocitaji sa limity, do ktorych musi spadat auto-fretdzny tlak. Vo vypoctoch
sa pouziji adekvdtne met6dy analyzy s pouzitim tedrie tenkého pldsta s prihliadnutim na nelinedrne spravanie sa
materidlu vlozky na stanovenie rozdelenia namahania v hrdle, prechodovych oblastiach a cylindrickej casti
vlozky.

9.3. Poziadavky na vyrobu

Poziadavky na vyrobu sd v stlade s odsekom 8.3 s tou vynimkou, Ze opldstenie zahffia aj $pirdlovito namotané
vldknové tkanivo.

9.4.  Poziadavky vyrobnej skasky

Vyrobnd skiaska je v silade s poziadavkami odseku 8.4.

9.5.  Skasky série nddrii

Skusky série st v sdlade s poziadavkami odseku 8.5.

9.6.  Schvalovacie skisky konstrukcie nddrzi

Schvalovacie skiisky konstrukcie nddrze sti v stlade s poziadavkami odseku 8.6 a odseku 9.6.1 s tou vynimkou,
ze roztrhnutie vlozky v odseku 8.6 sa nevyzaduje.

9.6.1. Pidové skiska

Jedna alebo viac nddrzi sa podrobi padovej skiiske v stlade s odsekom A.30 (doplnok A).

10. CELOKOMPOZITNE NADRZE TYPU CNG-4
10.1.  VSeobecnd &ast

Tato priloha neuvddza konkrétnu metédu pre konstrukciu nddrzi s polymérnymi vlozkami v dosledku rozno-
rodosti moznych konstrukeil nddrzi.

10.2.  Poziadavky na konstrukciu

Na opodstatnenie adekvatnosti konstrukcie sa pouzivaji konstrukcné vypocty. Namdhanie tahom vo vliknach
splna poziadavky odseku 6.5.

Na kovovych koncovych vy¢nelkoch sa pouzivaji kuzelové a priame zdvity v silade s odsekom 6.10.2 alebo
6.10.3.

Kovové koncové vycnelky so zdvitovymi otvormi s schopné vydrzat kritiaci moment 500 Nm bez poskodenia
neporusenosti spojenia s nekovovou vlozkou. Kovové koncové vycnelky pripojené k nekovovej vlozke sii
zhotovené z materidlu kompatibilného s prevadzkovymi podmienkami Specifikovanymi v odseku 4 tejto prilohy.

10.3. Rozbor namdhania

Vypocitaji sa hodnoty naméhania v tangencidlnom a pozdfznom smere nidrie v kompozite a vo vlozke po
posobeni tlakom. Tlak pouzity v tychto vypoctoch je nulovy, pracovny tlak, skiisobny tlak a destrukény tlak. Vo
vypoctoch sa pouziji adekvédtne metddy na stanovenie rozdelenia naméhania po celej nddrzi.
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10.4. Poziadavky na vyrobu

Poziadavky na vyrobu st v sdlade s odsekom 8.3 s tou vynimkou, Ze teplota vytvrdzovania pre termosetové
zivice je najmenej 10 °C pod teplotou miknutia plastovej vlozky.

10.5. Poziadavky vyrobnej skasky

10.5.1. Skuska vodnym tlakom
Kazdd hotovd nddrz sa podrobi skaske vodnym tlakom v sdlade s odsekom A.11 (doplnok A). Vyrobca urci
prislusny limit pruzného rozsirenia pre pouzity skiSobny tlak, pruzné rozsirenie ktorejkolvek nddrze vsak
v ziadnom pripade nesmie prekrocit priemerni hodnotu série o viac ako 10 percent. Vetky nddrze, ktoré
nesplfiajii stanoveny limit pre vyradenie, sa vyradia a bud’ sa znicia, alebo sa pouZijii na tcely skasok sérii.

10.5.2. Skuska netesnosti

Kazd4 hotova nddrz sa podrobi skiske netesnosti v stilade s odsekom A.10 (doplnok A) a musi splhat v iom
uvedené poziadavky.

10.6.  Skasky série nadrzi
10.6.1. Vseobecnd cast

Skusky série sa vykondvaji na hotovych nddrziach, ktoré si reprezentativne pre beznd vyrobu a si doplnené
identifika¢nymi znackami. Z kazdej série sa ndhodne vyberie jedna nddrz. Ak sa skiskam podrobi viac nddrzi,
ako vyzaduje tito priloha, zdokumentuji sa vietky vysledky. Vykonaji sa na nich najmenej tieto skasky.

a) Skusky série z hladiska materidlov.

Jedna nddrz alebo vlozka alebo kontrolnd vzorka vlozky, ktord je reprezentativna pre hotovii nddrz, sa
podrobi tymto skaskam:

i) rozmery kontrolované v porovnani s ndvrhom konstrukcie;

i) jedna tahova skiska plastovej viozky v stlade s odsekom A.22 (doplnok A) a musi spliat poziadavky
ndvrhu konstrukeie;

iii) teplota topenia plastovej vlozky sa skisa v silade s odsekom A.23 (doplnok A) a musi spliat poziadavky
névrhu konstrukcie;

iv) Ak je opldstenie sicastou konstrukcie, podrobi sa skdske v stlade s odsekom A.9.2 (doplnok A). Ak
povrch nesplita poziadavky odseku A.9.2 (doplnok A), celd séria sa skontroluje na 100 %, aby sa vyradili
podobne chybné nddrze. Opldstenie na vietkych chybnych nddrziach sa moze strhnit s pouzitim metédy,
ktord neovplyvni neporusenost kompozitnej vlozky, a nanesie sa nové oplastenie. Skiska série plastov sa
potom zopakuje.

b) Destrukcénd skaska série.

Jedna nddrz sa podrobi skiske v stlade s poziadavkami odseku 7.4 pism. b);

¢) Periodickd skaska tlakovym cyklom.

Koncovy vystupok na jednej nddrzi sa podrobi skaske kritiacim momentom 500 Nm v stlade s metédou
skiisok opisanou v odseku A.25 (doplnok A). Nadrz sa potom podrobi skuske tlakovym cyklom v sdlade
s postupom uvedenymi v odseku 7.4 pism. c).

Nésledne po pozadovanom tlakovom cykle sa nddrz podrobi skiske netesnosti v stlade s metédou opisanou
v odseku A.10 (doplnok A) a musi splfiat v fiom uvedené poziadavky.

10.7.  Schvalovacie skasky konstrukcie nddrzi
10.7.1. Vseobecnd cast

Schvalovacie skasky konstrukcie nddrze st v stlade s poziadavkami odsekov 8.6, 10.7.2, 10.7.3 a 10.7.4 tejto
prilohy s tou vynimkou, Ze skiiska na LBB uvedend v odseku 8.6.10 sa nevyzaduje.

10.7.2. Skuska vystupku kratiacim momentom

Jedna nddrz sa podrobi skiske v stlade s odsekom A.25 (doplnok A).
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10.7.3. Skuska na priepustnost

Jedna nadrz sa podrobi skiske na priepustnost v siilade s odsckom A.21 (doplnok A) a musi spliiat v fiom
uvedené poziadavky.

10.7.4. Skuska na cykly zemného plynu

Jedna néddrz sa podrobi skiske v stilade s odsekom A.27 (doplnok A) a musf splhat v fiom uvedené poziadavky.

11. ZNACENIE

11.1.  Vytvorenie znacenia

Vyrobca vytvorf na kazdej nddrzi zrozumitelné trvalé oznacenia vysoké najmenej 6 mm. Znacenie sa vyhotovi
bud vo forme Stitkov vloZenych do Zzivicového obalu, stitkov pripevnenych lepidlom, nizkotlakovych pecati
aplikovanych na zhustenych koncoch konstrukeif typu CNG-1 a CNG-2, alebo akejkolvek kombindcie uvedenych
moznosti. Nalepky a ich aplikicia zodpovedaji norme ISO 7225 alebo ekvivalentnej norme. Viacndsobné titky
st povolené a maji byt umiestnené tak, aby neboli zakryté montdznymi konzolami. Kazdd nddrz, ktord splna
poziadavky tejto prilohy, sa oznadi takto:

a) Povinné udaje:
i) ,LEN CNG*
ii) ,NEPOUZIVAT PO XX/XXXX, kde ,XX/XXXX“ oznaCuje mesiac a rok vyprsania pouZitelnosti (1);
iii) Identifikdcia vyrobcu;
iv) Identifikdcia nddrze (pouzitelné ¢islo dielu a vyrobné ¢&islo jedine¢né pre kazdd nadrz);
v) Pracovny tlak a pracovnd teplota;
vi) Cislo predpisu EHK spolu s typom nddr7e a registratnym &islom osvedcenia;

vii) Bezpecnostné tlakové zariadenia afalebo ventily, ktoré splhaji podmienky pre pouZivanie s nadrzou,
alebo prostriedky na ziskavanie informécii o kvalifikovanych systémoch ochrany pred poziarom;

viii) Ked' sa pouzivaju Stitky, vietky nddrze maji jedinecné identifikacné cislo vyrazené na exponovanom
kovovom povrchu, ktoré ich umoziiuje ndjst v pripade znicenia Stitku.

=

Nepovinné tdaje:

Na samostatnom(-ych) stitku(-och) sa mozu uviest tieto nepovinné tdaje:
i) Rozsah teplot plynu, napr. — 40 °C az 65 °G

ii) Menovity objem vody vo valci na dve platné &isla, napr. 120 litrov;
i) Ddtum tvodnej tlakovej skisky (mesiac a rok).

Znacenia sa umiestnia v uvedenom poradi, ale ich $pecifické usporiadanie sa moze lisit podla priestoru, ktory je
k dispozicii. Prijatelny priklad povinnych informdcii je takyto:

LEN CNG

NEPOUZIVAT PO ...[....
Vyrobca/Cislo dielu/Vyrobné &slo
20 MPa/15 °C

EHK R 110 CNG-2 (registracné ¢.)

JPouzivat len vyrobcom schvilené bezpecnostné tlakové zariadenie*

(") Expiratny ditum nesmie prekrocit stanovend Zivotnost. Expiraény ditum sa moze aplikovat na nddrz v Case jej expedovania za
predpokladu, Ze nddrze boli skladované na suchom mieste bez vndtorného tlaku.
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12. PRIPRAVA NA EXPEDOVANIE

Kazdd nddrz sa pred jej expedovanim z vyrobného zdvodu zvnitra vyCisti a vysusi. Nddrze, ktoré nie sd
okamzite uzavreté nasadenim ventilov a pripadne bezpe¢nostnymi zariadeniami, maji zdtky, ktoré brania
vniknutiu vlhkosti a chrénia zdvity, ktorymi st vybavené otvory. Inhibitory kordzie (napr. obsahujice olej) sa
pred expedovanim nastriekaji do vietkych ocelovych nddrzi a vloziek.

Vyrobca dodd zdkaznikovi svoje vyhldsenie o prevddzke a vietky nevyhnutné informdcie, ktoré zabezpecuji
spravnu manipuldciu, pouzivanie a kontrolu nddrze pocas prevddzky. Toto vyhldsenie je v silade s doplnkom
D k tejto prilohe.
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Doplnok A

SKUSOBNE METODY

A.l. Skaisky tahom, ocel a hlinik

Skiiska tahom sa vykond na materidli odobratom z cylindrickej Casti hotovej nddrze s pouzitim pravouhlého
sktisobného kusa v stilade s metédou opisanou v norme ISO 9809 pre ocel a ISO 7866 pre hlinik. V pripade
nddrzi so zvarenymi vlozkami z nehrdzavejicej ocele, skiska tahom sa vykond tiez na materidli odobratom zo
zvarov v stlade s metédou opisanou v bode 8.4 norme EN 13322-2.Dve strany skiSobného kusa predstavujiice
vnutorny a vonkajsi povrch nddrze sd strojom opracované. Skiska tahom sa vykondva v stilade s normou ISO
6892.

POZNAMKA — Treba upozornif na metédu merania predfZenia opisant v norme 1SO 6892, najmi v pripadoch,
k?d’ kus podrobovany skuske tahom je kuzelovy, v dosledku ¢oho je zlomovy bod vzdialeny od stredu meranej
dlzky.

A.2. Rdzova skuska, ocelové nddrze a ocelové vlozky

Rézovd skuska sa vykond na materidli odobratom z cylindrickej ¢asti hotovej nadrze na troch skasobnych kusoch
v stilade s normou ISO 148. Kusy pre rdzova skasku sa odoberaji zo steny nddrie v smere pozadovanom
v tabulke 6.2 prilohy 3. V pripade nddrzi so zvarenymi vlozkami z nehrdzavejicej ocele, rdzovad skiska sa
vykond tieZz na materidli odobratom zo zvaru v sdlade s metédou opisanou v bode 8.6 norme EN
13322-2. Drézka je kolma na ¢elo steny nddrze. Skasobny kus pre pozdlzne skiisky je cely strojom opracovany
(na Siestich plochdch);ak hribka steny neumoziuje dosiahnut hrdbku 10 mm konecného skasobného kusa, sirka
musi byt ¢o mozno najblizsia k menovitej hribke steny nddrze. SkiSobné kusy odobraté v priecnom smere si
strojom opracované len na Styroch plochdch, vnitornd a vonkajsia plocha steny nddrze nie je strojom opraco-
vand.

A.3.  Skuska na tvorbu trhlin namdhanim pre ocel v sulfidovom prostredi

Okrem pripadov uvedenych nizsie sa skiska vykondva v stilade s postupmi podla Metédy A-NACE $tandardnych
skisok tahom opisanymi v norme NACE TMO0177-96. Skiska sa vykond na minimdilne troch elastickych
vzorkich s priemerom meradla 3,81 mm (0,150 palca) strojom vykrojenych z hotovej nddrze alebo vlozky.
Vzorky sa vystavia stdlemu zataZeniu tahom rovnajicemu sa 60 percentdm S3pecifikovanej minimdlnej
konvencnej prietaznosti ocele ponorenej do roztoku destilovanej vody tlmeného 0,5-percentnym (hmotnostnd
Cast) trihydratom octanu sodného a upraveného na zaciatoéné pH 4,0 s pouzitim kyseliny octovej.

Roztok je nepretrzite syteny sirovodikom (v rovnovéhe s dusikom) pri izbovej teplote a tlaku 0,414 kPa
(0,06 psia). Skisobné vzorky sa nesmi porusit pocas 144 hodin skusky.

A4, Korézne sktisky, hlinik
Korézne skusky pre hlinikové zliatiny sa vykondvaji v siilade s prilohou A k norme ISO/DIS 7866 a musia
splnat v nej uvedené poziadavky.

A5, Skasky na tvorbu trhlin trvalym zataZenim, hlinik
Skiska odolnosti proti tvorbe trhlin trvalym zatazenim sa vykondva v sdlade s prilohou D k norme ISO/DIS
7866 a musi spliat v nej uvedené poziadavky,

A.6.  Skusgka na netesnost pred porusenim (LBB)
Tri hotové nddrze sa podrobia tlakovym cyklom v rozmedzi od najviac 2 MPa po najmenej 30 MPa pri frekvencii
nepresahujiicej 10 cyklov za mindtu.

Vsetky nddrze musia zlyhat netesnostou.

A.7.  Tlakové cykly pri extrémnych teplotich

Hotové nddrze s kompozitnou vlozkou bez ochranného opldstenia sa podrobia skiiske cyklovanim bez toho, aby
vykézali zndmky roztrhnutia, netesnosti alebo odmotania tkaniva, takto:

a) 48 hodin pri nulovom tlaku, teplote 65 °C alebo vy33ej a relativnej vihkosti 95 percent alebo viac. Zamer tejto
poziadavky sa povazuje za splneny strickanim jemného pridu alebo mikroskopickych kvapocok vody do
komory udrZziavanej pri teplote 65 °C.

b) Néddrze sa pocas 500 cyklov krat 3pecifikovand Zivotnost v rokoch udrziavaji pod hydrostatickym tlakom
v rozmedzi od najviac 2 MPa po najmenej 26 MPa pri 65 °C alebo vy3sej a relativnej vlhkosti 95 percent.
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A8.

A9.
A9.1.

A9.2.

¢) Nédrze sa stabilizuji pri nulovom tlaku a teplote okolitého prostredia.

d) Potom sa nddrze vystavia tlaku v rozmedzi od najviac 2 MPa po najmenej 26 MPa pocas 500 cyklov krat
Specifikovand Zzivotnost v rokoch pri teplote — 40 °C alebo nizsej.

Frekvencia tlakovych cyklov v bode b) neprekro¢i 10 cyklov za mindtu. Frekvencia tlakovych cyklov v bode ¢)
neprekro¢i 3 cykly za mindtu okrem pripadu, ked je meni¢ tlaku je instalovany priamo v nddrzi. Skaska sa
vykondva s adekvdtnymi zdznamovymi pristrojmi, aby sa zabezpecilo udrziavanie minimélnej teploty kvapaliny
pocas nizkoteplotného cyklovania.

Nisledne po tlakovych cykloch pri extrémnych teplotich sa nddrze vystavia hydrostatickému tlaku az do ich
porusenia v stlade s poziadavkami hydrostatickej destrukénej skisky a dosiahnu minimélny destrukény tlak 85
percent minimdlneho projektovaného destrukéného tlaku. Pre konstrukcie typu CNG-4 sa nddrz pred hydro-
statickou destrukénou skiskou podrobi skiske netesnosti v stilade s odsekom A.10.

Brinellova skdgka tvrdosti

Skuska tvrdosti sa vykondva na rovnobeznej stene v strede a kupolovitom konci kazdej nddrze alebo vlozky
v silade s normou ISO 6506. Skuska sa vykondva po kone¢nom tepelnom spracovani a takto stanovené
hodnoty tvrdosti st v rozsahu 3pecifikovanom v ndvrhu konstrukcie.

Skusky povrchovej vrstvy [povinné, ak sa pouziva odsek 612 pism. ¢) prilohy 3]
Skusky kvality povrchovej vrstvy

Povrchové vrstvy sa hodnotia s pouzitim tychto skadobnych met6d alebo s pouzitim ndrodnych noriem:

i) skiska prilnavosti v stlade s normou ISO 4624 s pouzitim metédy A alebo B podla pouzitelnosti.
Povrchovd vrstva vykazuje koeficient prilnavosti bud 4A alebo 4B, podla pouzitelnosti;

ii) pruznost v stlade s normou ASTM D522 Tinovd skiska aplikovanych organickych vrstiev na ohyb
s pouzitim skuSobnej metédy B s 12,7 mm (0,5 palcovym) tfilom pri $pecifikovanej hribke a teplote
— 20 °C. Vzorky sa na skdsku pruznosti pripravuji v sdlade s normou ASTM D522. Nesmt sa vyskytovat
ziadne viditelne zjavné trhliny;

iii

=

odolnost proti rdizom v stlade s normou ASTM D2794 Metddy skasok na odolnost organickych vrstiev
proti t¢inkom rychlej deformdcie (rdzu). Povrchova vrstva absolvuje skiskou rdzom spredu o sile 18 ] (160
v librdch);

chemickd odolnost pri skaske v celkovom stlade s normou ASTM D1308 Vplyv tzitkovych chemikdlif na
Cistd a pigmentovant organickd tpravu povrchu. Skasky sa vykondvaja s pouzitim metddy otvorenej
kvapkovej skasky a vystavenia cinkom 30-percentného roztoku kyseliny sirovej (akumuldtorovej kyseliny
s mernou hmotnostou 1,219) pocas 100 hodin a t¢inkom polyalkalénglykolu (napr. brzdovej kvapaliny)
pocas 24 hodin. Nesmie sa vyskytnt Ziadne odtfhanie, tvorenie bubliniek alebo maknutie povrchovej vrstvy.
Prilnavost splia hodnotenie 3 pri skaske v silade s normou ASTM D3359;

=

najmenej 1 000-hodinové expozicia v silade s normou ASTM G53 Postup na prevddzkovanie aparatdry pre
expoziciu svetlu a vode (typ fluorescencnej W-kondenzécie) pre expoziciu nekovovych materidlov. Nesmie sa
vyskytntt Ziadne tvorenie bubliniek a prilnavost musi spliiat hodnotenie 3 pri skiiske v stilade s normou ISO
4624. Maximdlne povolend strata lesku je 20 percent;

=

Vi

najmenej 500-hodinovd expozicia v stlade s normou ASTM B117 Met6da skiisok solnou sprchou (hmlou).
Podleptanie nesmie neprekrocit 3 mm na vyrytom oznaceni, nesmie sa vyskytnit Ziadne tvorenie bubliniek
a prilnavost musi splitat hodnotenie 3 pri skiske v stlade s normou ASTM D3359;

vii

odolnost voci odlupovaniu pri izbovej teplote s pouzitim normy ASTM D3170 Odolnost povrchovych
vrstiev vo¢i odlupovaniu. Povrchovd vrstva méd hodnotenie 7A alebo lepsie a nesmie prist k odhaleniu
substratu.

Skuska sérii povrchovych vrstiev
i) Hrabka povrchovej vrstvy

Hribka povrchovej vrstvy spliia poziadavky ndvrhu konstrukcie, ked je podrobovand skiske v stlade
s normou ISO 2808.
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A.10.

i) Prilnavost povrchovej vrstvy

Sila prilnavosti povrchovej vrstvy sa meria v stlade s normou ISO 4624 a md minimdlne hodnotenie 4 pri jej
merani s pouzitim skdSobnej metédy A alebo B, podla vhodnosti.

Skiagka netesnosti

Konstrukcie typu CNG-4 sa podrobuji skiiske netesnosti s pouzitim tohto postupu (alebo akceptovatelnej
alternativy):

a) nddrze sa dokladne vysusia a vystavia pracovnému tlaku suchym vzduchom alebo dusikom obsahujticim
detekovatelny plyn, ako je hélium;

b) akdkolvek netesnost zistend v lubovolnom bode, ktord presahuje Standard 0,004 cm3/h, je dovodom na
vyradenie.

Hydraulickd skaska

Pouziva sa jedna z tychto dvoch moznosti:

Variant 1: Skaska s vodnym pldstom

a) Nadrz sa podrobi hydrostatickej skiiske tlakom najmenej 1,5-krdt prevySujiicim pracovny tlak. Skiisobny tlak
nesmie v Ziadnom pripade prekrocit auto-fretdzny tlak.

b) Tlak sa udrziava dostatocne dlhy Cas (najmenej 30 sekdnd), aby sa zabezpecilo Gplné rozifrenie. Ziadny
vnatorny tlak aplikovany po auto-fretazi a pred hydrostatickou skdskou nesmie prekrocit 90 percent tlaku
hydrostatickej skasky. Ak sa skasobny tlak neméze udrzat v dosledku poruchy skisobnej aparatiry, skiska sa
moze zopakovat pri tlaku zvysenom o 700 kPa. Povoluji sa najviac 2 takéto opakované skisky.

¢) Vyrobca stanovi prislusné limity trvalého objemového rozirenia pre pouzity skisobny tlak, trvalé rozsirenie
viak v Ziadnom pripade neprekroci 5 percent celkového objemového rozsirenia zmeraného pod skiisobnym
tlakom. Pre konstrukcie typu CNG-4 pruzné rozsirenie urcuje vyrobca. Vsetky nddrze, ktoré nesplnaji stano-
veny limit pre vyradenie, sa vyradia a bud sa znicia, alebo sa pouZiji na Gcely skasok sérif.

Variant 2: Tlakovd skaska na nepriepustnost

Hydrostaticky tlak v nddrzi sa postupne a pravidelne zvySuje, az kym nedosiahne skisobny tlak, najmenej
1,5-ndsobok pracovného tlaku. Skasobny tlak v nddrzi sa udrziava dostatocne dlhy ¢as (najmenej 30 sekiind),
aby sa zabezpecilo, Ze tlak nemd Ziadnu tendenciu klesat a Ze nepriepustnost je zarucend.

Skuska hydrostatickym destrukénym tlakom

a) Intenzita tlakovania nesmie prekrocit 1,4 MPa za sekundu (200 psi/sekunda) pri tlaku presahujiicom 80
percent destrukéného tlaku. Ak intenzita tlakovania pri tlakoch presahujicich 80 percent projektovaného
destrukéného tlaku konstrukcie prekro¢i 350 kPa za sekundu (50 psi/sekunda), potom musi byt nddrz bud
umiestnend schematicky medzi zdroj tlaku a zariadenie na meranie tlaku, alebo sa musi na 5 sekind udrzat
minimélny projektovany destrukény tlak.

=

Minimélny pozadovany (vypocitany) destrukény tlak je najmenej 45 MPa a v Ziadnom pripade nie je nizsi ako
hodnota nevyhnutnd na splnenie poziadaviek pomeru napiti. Aktudlny destrukény tlak sa zaznamend.
Roztrhnutie sa moze vyskytnit bud v cylindrickej oblasti alebo v kupolovitej oblasti nadrze.

Tlakové cykly pri teplote okolitého prostredia

Tlakové cykly sa vykonavaju v sdlade s tymto postupom:

a) naplite nddrz, ktord sa md podrobit skuske nekorozivnou kvapalinou, ako je olej, upravend voda alebo

glykol;

b) cyklujte tlak vo valci v rozmedzi od najviac 2 MPa do najmenej 26 MPa pri frekvencii nepresahujiicej 10
cyklov za minttu.

Pocet cyklov do porusenia valca sa zaznamend spolu s miestom a opisom zacatia porusenia.
Skuiska v kyslom prostredi
Na hotovej nddrzi méd pouzif tento skdsobny postup:

i) vystavte oblast na povrchu nddrze s priemerom 150 mm na 100 hodin posobeniu 30-percentného roztoku
kyseliny sirovej (akumuldtorovej kyseliny s mernou hmotnostou 1,219), pricom sa nddrz udrziava pod tlakom
26 MPa;
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ii) nddrz by sa potom mala roztrhnit v stlade s postupom definovanym v odseku A.12 a pri tlaku vy$Som ako
85 percent minimalneho projektovaného destrukéného tlaku.

A.15. Skuska ohfiom
A.15.1. Vseobecnd cast

Skusky ohfiom st urcené na to, aby sa preukdzalo, Ze hotové nddrze doplnené systémom ochrany pred ohfiom
(ventil nddrze, bezpecnostné tlakové zariadenie afalebo integrilna tepelnd izoldcia) 3pecifikovanym v ndvrhu
konstrukcie sa nepretrhnt pri skaskach za $pecifikovanych poziarnych podmienok. Pocas skiisky ohniom treba
postupovat s mimoriadnou opatrnostou v pripade, Ze dojde k prasknutiu nddrze.

A.15.2. Umiestnenie nadrze

Nadrze sa umiestnia horizontdlne, aby ich dno bolo priblizne 100 mm nad zdrojom ohna.

Pouziva sa kovové tienenie, aby sa zabrdnilo priamemu dopadu plamefia na ventily nddrZe, armatdru afalebo
bezpecnostné tlakové zariadenia. Kovové tienenie nesmie byt v priamom kontakte so $pecifikovanym systémom
ochrany pred ohniom (bezpec¢nostnym tlakovym zariadenim alebo ventilom nddrze). Kazda porucha pocas skisky
nddrze, armatdry alebo trubic, ktoré nie st sicastou systému ochrany urceného pre konstrukciu, robia vysledok
neplatnym.

A.15.3. Zdroj ohna
Rovnomerny zdroj ohiia v dizke 1,65 m umozni priamy dopad plamefia na povrch valca po celom jeho

priemere.

Pred zdroj ohnia sa moze pouzit [ubovolné palivo za predpokladu, ze dodédva rovnomerné teplo, aby sa udrzali
Specifikované skisobné teploty, pokial je nddrz vetrand. Pri vybere paliva sa prihliada na problémy znecistovania
ovzdusia. Usporiadanie zdroja ohfia sa zaznamendva dostato¢ne podrobne, aby sa zabezpecilo, Ze velkost vstupu
tepla do nddrze bude reprodukovatelnd. Akdkolvek porucha alebo nestdlost zdroja ohnia pocas skiisky robf jej
vysledok neplatnym.

A.15.4. Meranie teploty a tlaku

Teplota povrchu sa monitoruje najmenej troma termocldnkami umiestnenymi pozdfz dna nddrze a vzdialenymi
jeden od druhého najviac 0,75 m. PouzZije sa kovové tienenie, aby sa zabranilo priamemu dopadu plamefa na
termoclanky. Pripadne moZu byt termoclinky vlozené do kovovych blokov s rozmermi menej ako 25 $tvorco-
vych milimetrov.

Tlak vo vnutri nddrze sa odmeria pomocou tlakového snimaca, bez toho, aby sa v rdmci skasky zmenila
konfigurdcia systému.

Hodnoty teploty termocldnkov a tlaku valca sa pocas skisky zaznamendvaja v intervaloch kazdych 30 sekiind
alebo mene;j.

A.15.5. Veobecné poziadavky skiisky

Nédrze sa natlakujii zemnym plynom a podrobia sa skaske v horizontilnej polohe pri:
a) pracovnom tlaku;
b) 25 percentich pracovného tlaku.

Okamiite po zapéleni oheii vytvor dopad plamefia na povrch nédrze pozdfz 1,65 m dizky od zdroja ohiia a po
celom priemere nddrze. Do piatich mindt po zapdleni musi aspoti jeden termocldnok ukdzat teplotu najmenej
590 °C. Tato minimalna teplota sa udrZiava na zvy$na dobu trvania skasky.

A.15.6. Nadrze dlhé 1,65 m alebo menej

Stred nddrze sa umiestni nad stredom zdroja ohfa.

A.15.7. N4drze s dizkou vicsou ako 1,65 m

Ak je nddrz vybavend na jednom konci bezpe¢nostnym tlakovym zariadenim, zdroj ohna zacne posobif na
opacnom konci valca. Ak je nddrz vybavend bezpecnostnymi tlakovymi zariadeniami na obidvoch koncoch alebo
vo viac ako jednej polohe po dlzke nddrze, stred zdroja ohna sa umiestni do stredu medzi bezpecnostné tlakové
zariadenia, ktoré s od seba oddelené najvicsou horizontdlnou vzdialenostou.

Ak je nddrz dodato¢ne chrdnend pomocou tepelnej izoldcie, potom sa vykonaji dve skasky ohnom pri preva-
dzkovom tlaku: jedna s ohfiom umiestnenym v strede po dlzke nddrze a druhy s ohfiom zacinajicim sa na
jednom z koncov nédrze.
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A.15.8. Akceptovatelné vysledky

Nédrz sa odvetrdva cez bezpecnostné tlakové zariadenie.

A.16. Skasky na prienik

Do nédrze natlakovanej na 20 MPa + 1 MPa stlacenym plynom vnikne pancierova prerdzacia gulka s priemerom
typu CNG-2, CNG-3 a CNG-4 projektil dopadne na bo¢nd stenu pod uhlom priblizne 45°. Nddrz nesmie vykdzat
ziadny vyskyt triestivého naruSenia. Strata malych kiaskov materidlu, z ktorych kazdy vazi najviac 45 gramov,
neznamend netspech skasky. Pribliznd velkost vstupného a vystupného otvoru a ich polohy sa zaznamenajt.

A.17.  Skaska odolnosti kompozitu voci kazom

Pre konstrukcie typu CNG-2, CNG-3 a CNG-4 sa do jednej nddrze s ochrannym povrchovou vrstvou vyrezi
v pozdlznom smere kazy. Kazy st viacsie ako limity vizudlnej kontroly $pecifikované vyrobcom.

Nddrze obsahujtce kazy sa potom podrobia tlakovym cyklom v rozpiti od najviac 2 MPa do najmenej 26 MPa
v 3000 cykloch, po ktorych nasleduje 12 000 cyklov pri teplote okolitého prostredia. Pocas prvych 3 000
cyklov nddrz nesmie vykdzat netesnost alebo porusenie materidlu, no pocas poslednych 12 000 cyklov moze
nastat unikanie z nddrze. Vietky nddrze, ktoré absolvuji tdto skisku, sa znicia.

A.18.  Skaska teCenia pri vysokej teplote

Tdto skaska sa vyzaduje pre vietky konstrukcie typu CNG-4 a tieZ pre vSetky konstrukcie typu CNG-2 a CNG-3,
v ktorych prechodovd teplota skla pre kostru Zzivice nepresahuje maximdlnu teplotu materidlu konstrukcie
uvedent v odseku 4.4.2 prilohy 3 najmenej o 20 °C. Jedna hotovd nddrz sa podrobi takejto skiiske:

a) nddrz sa natlakuje na 26 MPa a udrziava sa pri teplote 100 °C pocas najmenej 200 hodin;

b) po tejto skiske nadrz musi spliat poziadavky hydrostatickej expanznej skisky podla odseku A.11, skasky
netesnosti podla odseku A.10 a destrukénej skiisky podla odseku A.12.

A.19.  Zrychlend destrukénd skaska napitim

Len pre konstrukcie typu CNG-2, CNG-3, a CNG-4 sa jedna nddrz bez ochrannej povrchovej vrstvy hydrostaticky
natlakuje na 26 MPa a ponori sa do vody pri teplote 65 °C. Nadrz sa udrziava pri tomto tlaku a tejto teplote
pocas 1 000 hodin. Nddrz sa potom natlakuje az do roztrhnutia v stlade s postupom opisanym v odseku A.12
okrem pripadu, ked destrukény tlak prekro¢i 85 percent minimélneho projektovaného destrukéného tlaku
pretrhnutia.

A.20. Skusgka poskodenia pri ndraze

Jedna alebo viac hotovych nddrzi sa podrobi pddovej skaske pri teplote okolitého prostredia bez vnitorného
tlakovania alebo pripevnenych ventilov. Povrch, na ktory dopadaji nddrze, je hladkd, horizontdlna beténova
podlozka alebo podlaha. Jedna nddrz padd v horizontilnej polohe s dnom 1,8 m nad povrchom, na ktory
dopadne. Jedna nddrz padd vertikdlne na kazdy koniec pri dostato¢nej vyske nad podlahou alebo podlozkou
tak, aby potencidlna energia bola 488 ], no vyska dolného konca v Ziadnom pripade nie je vicsia ako 1,8 m.
Jedna nddrz padd pod uhlom 45° na kupolu z takej vysky, Ze jej tazisko je vo vyske 1,8 m; no ak je dolny koniec
blizsie k zdkladu ako 0,6 m, uhol padu sa zmeni tak, aby sa zachovala minimdlna vyska 0,6 m a tazisko zostalo
vo vyske 1,8 m.

Po pddovom ndraze sa nddrze podrobia tlakovym cyklom v rozpiti od najviac 2 MPa do najmenej 26 MPa pocas
1 000-krét $pecifikovand zivotnost v rokoch. Nadrze mozu vykdzat pocas cyklovania netesnost, ale nie prask-
nutie materidlu. VSetky nddrze, ktoré absolvuju skigku tlakovymi cyklami, sa znicia.

A.21.  Skaska na priepustnost

Tédto skiska sa vyzaduje len pre konstrukcie typu CNG-4. Jedna hotovd nddrz sa naplni na pracovny tlak
stlaenym zemnym plynom alebo zmesou 90 percent dusika a 10 percent hélia, umiestni sa do uzavretej
hermetizovanej komory pri teplote okolitého prostredia a monitoruje sa na tesnost po dobu dostato¢ni na
zistenie ustdlenej miery priepustnosti. Miera priepustnosti musi byt mensia ako 0,25 ml zemného plynu alebo
hélia za hodinu na jeden liter vodného objemu nddrze.

A.22.  Tahové vlastnosti plastov

Konvencnd medza priefaznosti a predizenie na medzu pevnosti pre plastovy materidl vlozky sa urcuje pri teplote
~50°C s pouzitim normy ISO 3628 a musi splitat poziadavky odseku 6.3.6 prilohy 3.
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A.23.

A.24.

A.25.

A.26.

A.27.

A.28.

Teplota topenia plastov

Polymérne materidly z hotovych vlozZiek sa podrobia skiiske v silade s metédou opisanou v norme ISO 306
a musia splnat poziadavky odseku 6.3.6 prilohy 3.

Poziadavky na bezpecnostné tlakové zariadenia

U bezpecnostnych tlakovych zariadeni $pecifikovanych vyrobcom sa preukazuje kompatibilita s prevddzkovymi
podmienkami uvedenymi v odseku 4 prilohy 3 a prostrednictvom tychto schvalovacich skiisok:

a) Jedna vzorka sa pocas 24 hodin udrziava pri teplote najmenej 95 °C a tlaku rovnajicemu sa aspon skasob-
nému tlaku (30 MPa). Na konci tejto skisky nesmie byt Ziadna netesnost alebo viditelnd zndmka vytlacania
ziadneho tavite[ného kovu pouzitého v konstrukcii.

b) Jedna vzorka sa podrobi tnavovej skiiske pri frekvencii tlakovych cyklov nepresahujiicej 4 cykly za mindtu
takto:

i) udrziava sa pri teplote 82 °C, pricom sa podrobi 10 000 cyklom tlaku v rozpiti od 2 MPa do 26 MPa;
ii) udrziava sa pri teplote — 40 °C, pricom sa podrobi 10 000 cyklom tlaku v rozpiti od 2 MPa do 20 MPa.

Na konci tejto skiisky nesmie byt Ziadna netesnost alebo viditelnd zndmka vytldcania Ziadneho tavitelného
kovu pouzitého v konstrukcii.

¢) Exponované mosadzné komponenty bezpecnostnych tlakovych zariadeni zadrziavajice tlak vydrzia, bez
tvorby trhlin koréziou od napitia, skiisku dusicnanom ortutnatym opisanti v norme ASTM B154. Bezpec-
nostné tlakové zariadenie sa na 30 mindt ponori do vodného roztoku dusi¢nanu ortutnatého obsahujiceho
10 g dusi¢nanu ortutnatého a 10 g kyseliny dusicnej na liter roztoku. Po ponoreni sa bezpecnostné tlakové
zariadenie na jednu minitu podrobi skiiske netesnosti aplikovanim vzduchu s tlakom 26 MPa a pocas tejto
doby sa komponent kontroluje na vonkajsiu netesnost. Ziadna netesnost nesmie prekrocit 200 cm?/h.

&

Exponované komponenty bezpecnostnych tlakovych zariadeni z nehrdzavejicej ocele uréené na zadrziavanie
tlaku st zhotovené z typu zliatiny odolného voci tvorbe trhlin koréziou od napitia vyvolanej chloridmi.

Skuska vystupku kritiacim momentom

Teleso nédrze je zaistené proti rotdcii a na kazdy koncovy vystupok nddrze sa aplikuje kritiaci moment 500 Nm,
najprv v smere utahovania zdvitovych spojov, potom v smere uvolfiovania a napokon znovu v smere utaho-
vania.

Pevnost zivice v $myku

Zivicové materidly sa podrobuja skiiske na reprezentativnej vzorke kompozitného pldsta v sdlade s normou
ASTM D2344 alebo ekvivalentnou nirodnou normou. Po 24-hodinovom vare vo vode md kompozit minimélnu
pevnost v Smyku 13,8 MPa.

Skuska na cykly zemného plynu

Jedna hotova nddrz sa podrobi tlakovym cyklom s pouzitim stlaceného zemného plynu od menej ako 2 MPa do
pracovného tlaku pocas 300 cyklov. Ziadny cyklus pozostavajiici z naplnenia a vyprdzdnenia nadrze netrva
dlhsie ako 1 hodinu. Nddrz sa podrobi skiiske netesnosti v silade s odsekom A.10 a musi spliiat v ilom uvedené
poziadavky. Po dokonceni cyklov zemného plynu sa nddrz rozdeli a rozhranie medzi vlozkou a koncovym
vystupkom sa skontroluje na vyskyt poskodenia, ako je tvorba tinavovych trhlin alebo elektrostaticky vyboj.

POZNAMKA - Pri vykondvani tejto skisky sa musi osobitne prihliadat na bezpecnost. Pred vykonanim tejto
sktisky musi typ konstrukcie tspesne vyhoviet poziadavkdm skisky podla odseku A.12 (hydrostatickd destrukénd
skiska), odseku 8.6.3 prilohy 3 (skaska tlakovymi cyklami pri teplote okolitého prostredia) a odseku A.21
(skiska na priepustnost). Pred vykonanim tejto skiisky musia Specifické nddrze, ktoré sa maji podrobit skiske,
uspesne vyhoviet poziadavkdm odseku A.10 (skiska netesnosti).

Skuska ohybom, zvarené vlozky z nehrdzavejiicej ocele

Skuiska ohybom sa vykond na materidli odobratom z cylindrickej Casti zvarenej vlozky z nehrdzavejicej ocele
a skasa sa v stlade s metddou opisanou v bode 8.5 normy EN 13322-2. Skiiand Cast sa pri ohybani smerom
dovniitra okolo formy nesmie praskntf, az pokial nie sii vnitorné okraje od seba vzdialené viac, ako je priemer
formy.
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Doplnok B

(Nestanovené)

Doplnok C

(Nestanovené)
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Doplnok D

FORMULARE PRE SPRAVY

POZNAMKA - Tento doplnok nie je povinnou sticastou tejto prilohy.
Majii sa pouZivat tieto formuldre:
1. Sprdva o vyrobe a osvedcenie o zhode — Musia byt zrozumitelné, ¢itatelné a vo formdte formuldra 1:

2. Sprava (') o chemickej analyze materidlu pre kovové nddrze, vlozky alebo vy¢nelky — Vyzaduji sa zdkladné prvky,
identifikdcia atd.

3. Spréava (') o mechanickych vlastnostiach materidlu pre kovové nddrze a vlozky — Vyzaduje sa podat spravu o vetkych
skiiskach pozadovanych tymto predpisom.

4. Sprava (1) o fyzikdlnych a mechanickych vlastnostiach materidlov pre nekovové vlozky — Vyzaduje sa podat spravu
o vietkych skaskach a tdajoch pozadovanych v tomto predpise.

5. Spréva (') o rozbore kompozitov — VyZaduje sa podat spravu o vSetkych skuskach pozadovanych v tomto predpise.

6. Sprdva o hydrostatickych skaskach, periodickych skaskach tlakovymi cyklami a destrukénych skaskach — Vyzaduje sa
podat spravu o skuskach a tdajoch poZadovanych v tomto predpise.

Formuldr 1: Spréva o vyrobe a osved¢enie o zhode

Vyrobca:

Adresa:

Registraéné ¢&islo od regulacného orgdnu:
Vyrobna znacka a Cislo:

Sériové cislo: od. do vritane

Popis nadrze:
ROZMER: Vonkajsi priemer: .......cccomeeeens mm; DIZKa: oo mm.
Znacky vyrazené na zakrivenej Casti alebo na Stitku nadrze su tieto:

a) LEN CNG“

b) ,NEPOUZIVAT PO“

¢) Znacka vyrobcu:

d) Sériové &islo a ¢islo dielu:

¢) Pracovny tlak v MPa:

f) Predpis EHK:

g) Druh ochrany pred ohnom:

h) Détum tvodnej skisky (mesiac a rok):

i) Tara hmotnost prdzdnej nadrze (v kg):

j)  Znacka povereného orgdnu alebo in3pektorov:

k) Objem vody v I:

1) Skdsobny tlak v MPa:

m) Osobitné pokyny:

Kazdd nddrz bola zhotovend v stlade so vSetkymi poziadavkami predpisu EHK ¢. ... podla uvedeného popisu nddrze.
Pozadované spravy o vysledkoch skasok st prilozené.

(") Formuldre sprdv 2 az 6 by mal vyplnit vyrobca a musia plne identifikovat nddrze a poziadavky. Kazda spravu podpise prislusny orgdn
a vyrobca.
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Tymto osved¢ujem, Ze vSetky tieto vysledky skiiSok sa ukdzali ako kazdym sposobom uspokojivé a st v stlade
s poziadavkami na uvedeny typ.

Pozndmky:
Prislusny orgén:
Podpis inspektora:
Podpis vyrobcu:

Miesto, Datum:

Doplnok E

OVERENIE POMEROV NAPATIA S POUZITIM TENZOMETROV

1. Pomer napitia a roztiahnutia je pre vlakna vzdy elasticky a preto sa pomery napitia a pomery roztiahnutia navzdjom
rovnaj.

2. Vyzadujt sa tenzometre vysokého roztiahnutia.

3. Tenzometre maju byt orientované v smere vldkien, na ktorych s pripevnené (t. j. s vystuznym vldknom na vonkajej
strane nddrze, oporné meradld v smere vystuze).

4. Metdda 1 (pouziva sa pre nddrze, ktoré nepouZivaji namotanie pod vysokym napitim)
a) Pred auto-fretdZou pouzite tenzometre a okalibrujte ich.

b) Zmerajte roztiahnutie pri auto-fretdzi, vynulujte po auto-fretazi, pracovny a minimdlny destrukény tlak musia byt
dodrzané.

¢) Potvrdte, Ze roztishnutie pri destrukénom tlaku delené roztiahnutim pri pracovnom tlaku spliia poziadavky
pomeru napdti. Pre hybridné konstrukcie sa roztiahnutie pri pracovnom tlaku porovndva s roztiahnutim
u nadrzi vystuZenych iba jednym typom vlékien.

5. Metdda 2 (pouziva sa pre vietky nadrze)
a) Pri nulovom tlaku po namotani a auto-fretdZi pouZite tenzometre a okalibrujte ich.

b) Zmerajte roztiahnutie pri nulovom, pracovnom a minimdlnom destrukénom tlaku.

¢) Pri nulovom tlaku, po zmerani roztiahnutia pri pracovnom a minimalnom destrukénom tlaku a monitorovani
tenzometrov, rozrezte usek nddrze tak, aby oblast obsahujica tenzometer bola priblizne pit palcov dlhd. Odoberte
vlozku bez poskodenia kompozitu. Zmerajte roztiahnutia po odobrati vlozky.

d) Upravte tdaje o roztiahnuti pri nulovom, pracovnom a minimédlnom destrukénom tlaku o hodnotu roztiahnutia
zmerand pri nulovom tlaku s vlozkou a bez vlozky.

e) Potvrdte, Ze roztiahnutie pri destrukcnom tlaku delené roztiahnutim pri pracovnom tlaku splia poziadavky
pomeru napiti. Pre hybridné konstrukcie sa roztiahnutie pri pracovnom tlaku porovndva s roztiahnutim nadrzi
vystuZenych jednym typom vldkien.
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F.1.

E.2.
F.2.1.

F.2.2.

Doplnok F

METODY SKUSOK NA ODOLNOST VOCI LOMU

Urcovanie miest citlivych na tnavu materidlu

Poloha a orientdcia poruchy sposobenej tinavou materidlu v nddrziach sa urcuje prislusnym rozborom napitia
alebo tplnymi Gnavovymi skdskami na hotovych nddrziach pozadovanymi v rdmci kvalifika¢nych konstrukénych
skiisok pre kazdy typ konstrukcie. Ak sa pouZiva rozbor napitia konecéného prvku, miesto citlivé na tnavu
materidlu sa zisti na zédklade polohy a orientécie ststredenia najvyssicho hlavného tahového napitia v stene nddrze
alebo vo vlozke pri pracovnom tlaku.

Netesnost pred porusenim (LBB)

Kritické technické hodnotenie

T4to analyza sa moze vykondvat za icelom stanovenia, Ze hotovd nddrz bude vykazovat netesnost v pripade chyby
v nadrzi alebo vlozke, ktord narastie do trhliny prechddzajicej cez stenu Hodnotenie netesnosti pred porusenim sa
vykond na bocnej stene nddrze. Ak sa miesto citlivé na dnavu materidlu nachddza mimo bocnej steny, hodnotenie
netesnosti pred porusenim sa vykond aj v tomto mieste s pouzitim postupu Level I opisaného v norme BS
PD6493. Hodnotenie pozostava z tychto krokov:

a) Zmerajte maximdlnu dlzku (t. j. hlavnd os) vyslednej povrchovej trhliny prechadzajicej cez stenu (obvykle
eliptického tvaru) spomedzi troch nddrzi podrobenych skiske cyklovanim v rdmci kvalifika¢nych konstrukénych
skisok (podla odsekov A.13 a A.14 doplnku A) pre kazdy typ konstrukcie. V analyze pouzite trhlinu
s najvacsou dlzkou spomedzi troch nddrzi. Vymodelujte poloeliptickd trhlinu prechddzajicu cez stenu
s hlavnou osou rovnajicou sa dvojndsobku zmeranej najdlhsej hlavnej osi a s hlavnou osou rovnajicou sa
0,9 hriibky steny. Poloeliptickd trhlina sa modeluje v mieste $pecifikovanom v odseku F.1 doplnku F. Trhlina je
orientovand tak, aby trhlinu tahalo najvicsie hlavné tahové napitie.

b) Na hodnotenie sa pouzijii Girovne napitia v stene/obklade pri 26 MPa ziskané z rozboru napitia, ako sa uvddza
v odseku 6.6 prilohy 3. Prislusné hnacie sily trhliny sa vypocitaji s pouzitim odseku 9.2 alebo9.3 normy BS
PD6493.

¢) Odolnost hotovej nddrze alebo vlozky z hotovej nddrze stanovend pri izbovej teplote pre hlinik a pri —40 °C
pre ocel, sa ur¢i pomocou Standardizovanej skiisobnej met6dy (bud podla normy ISO/DIS 12737 alebo podla
noriem ASTM 813-89 alebo BS 7448) v stlade s odsekmi 8.4 a 8.5 normy BS PD6493.

d) Pomer zritenia plastu sa vypocita v stlade s oddielom 9.4 normy BS PD6493-91.
e) Vymodelovany kaz je akceptovatelny v stlade s oddielom 11.2 normy BS PD6493-91.

LBB destrukciou nddrze s kazom

Pri bo¢nej stene nddrze sa vykond skdska na lom. Ak sa miesta citlivé na tinavu materidlu urcené v odseku F.1.
(doplnok F) nachddzaji mimo bocnej steny, skiska na lom sa vykond aj v tomto mieste. Postup skasky ja tento:

a) Urcenie dizky kazu netesnosti pred porusenim

Dizka kazu LBB v mieste citlivom na tnavu materidlu sa rovnd dvojndsobku maximélnej zmeranej dizky
vyslednej trhliny prechddzajiicej cez stenu spomedzi troch nddrzi podrobenych skaske cyklovanim az do
porudenia v ramci kvalifika¢nych konstrukénych skasok pre kazdy typ konstrukcie.

b) Kazy v nadrzi

V pripade konstrukcii typu CNG-1, ktoré majii miesto citlivé na Gnavu materidlu v cylindrickej casti v osovom
smere, sa vonkajsie kazy vytvarajii pozdizne, priblizne uprostred cylindrickej Casti nidrze. Kazy st umiestnené
v minimélnej hibke steny v strednom reze na zaklade merani hribky v styroch bodoch okolo nadrze. V pripade
konstrukcif typu CNG-1, ktoré maji miesto citlivé na tnavu materidlu mimo cylindrickej casti, sa kaz LBB
vytvorf na vnitornom povrchu nddrze pozdlz orientécie citlivej na Gmavu materidlu. V pripade konstrukcif typu
CNG-2 a CNG-3 sa kaz LBB vytvdra v kovovej vlozke.

V pripade kazov, ktoré sa maji podrobit skiiske monoténnym tlakom, je rezacka kazov hrubéd priblizne
12,5mm s uhlom 45° a polomerom hrotu maximilne 0,25 mm. Priemer rezacky je 50 mm pre nddrz

140 mm (odporica sa pouzit rezacku CVN).
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F.3.
E.3.1.

POZNAMKA - Rezacka sa md pravidelne ostrit, aby sa zabezpecilo, Ze polomer hrotu bude zodpovedat
$pecifikacii.

Hrabka kazu sa moze upravit tak, aby sa vytvorila netesnost pdsobenim monoténneho vodného tlaku. Trhlina
sa nerozsiri o viac ako 10 percent mimo strojom vytvoreného kazu zmeraného na vonkajSom povrchu.

o

Postup skusky

Skuiska sa vykond pdsobenim monotonickym tlakom alebo cyklickym tlakom, ako je opisané niZzsie:

i) Posobeniec monotonickym tlakom az po destrukciu

Nddrz sa vystavi hydrostatickému tlaku, kym sa tlak neuvolni z nddrze v mieste kazu. Posobenie tlakom sa
vykond tak, ako je to opisané v odseku A.12. (doplnok A).

i) Cyklicky tlak

Postup skusky je v stlade s poziadavkami odseku A.13 doplnku A.

&

Akceptacné kritérid pre skisku nddrze s kazmi

Nédrz uspesne absolvuje skasku, ak st splnené tieto podmienky:

ako 26 MPa.

V pripade skdsky na destrukciu posobenfm monotonického tlaku je povolend celkova dlzka trhliny zmerana
na vonkajsom povrchu rovnajiica sa 1,1 povodnej strojom vytvorenej dlzky.

i) V pripade nddrzi podrobenych skiske cyklovanim je povoleny rast tinavovej trhliny nad povodni strojom
vytvorenti dlzku kazu. ReZimom porusenia vSak musi byt ,netesnost”. Rozsirenie kazu tinavou materidlu md
nastat najmenej nad 90 percent dlzky povodného strojom vytvoreného kazu.

POZNAMKA - Ak tieto poziadavky nie s splnené (porusenie nastane pri tlaku pod 36 MPa, a to aj ked je
poruenim netesnost), vykond sa novd skiska s menej hlbokym kazom. Takisto, ak nastane porusenie typu
prasknutia pri tlaku vi¢som ako 26 MPa a kaz je plytky, vykond sa nova skaska s hlbsim kazom.

Velkost chyby pri nedestruktivnom skiiani (NDE)
Velkost chyby pri NDE technickym kritickym hodnotenim

Vypocty sa vykondvaji v stlade s britskou normou (BS) PD 6493, oddiel 3, s pouzitim tychto krokov:
a) Trhliny sposobené tinavou materidlu sa modeluji v mieste vysokého napitia v stene/vlozke ako rovinné kazy.

b) Rozsah aplikovaného napitia v mieste citlivom na tnavu spdsobeného tlakom v rozpiti od 2 MPa do 20 MPa
sa urCuje z rozboru napitia opisaného v odseku F.1. doplnku F.

¢) Ohybovéd a membrénovd zlozka napitia sa mdzu pouzit oddelene.
d) Minimélny pocet cyklov tlaku je 15 000;

e) Udaje o sireni trhliny sposobenej tinavou materidlu sa urcuji vo vzduchu v sdlade s normou ASTM E647.
Orientdcia roviny trhliny je v smere C-L (t. j. rovina trhliny je kolmd na obvod a vedie pozdlz osi valca), ako to
ilustruje norma ASTM E399. Rychlost $irenia sa urcuje ako priemer z 3 vzorovych skisok. Ak st k dispozicii
Specifické tidaje o §ireni tinavovej trhliny pre materidl a prevddzkové podmienky, mozu sa pouzit pri hodnoteni.

f) Velkost rastu trhliny v smere hribky a v smere dlzky na jeden cyklus tlaku sa urcuje v stlade s krokmi
opisanymi v odseku 14.2 normy BS PD 6493-91 integrovanim vztahu medzi rychlostou $irenia trhliny
sposobenej tinavou materidlu stanovenej v pismene ¢) a rozsahom hnacej sily trhliny zodpovedajicej apliko-
vanému cyklu tlaku.
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g) Pomocou uvedenych krokov vypocitajte maximalne povolent hibku a dfzku chyby, ktord nesposobi porusenie
valca pocas Zivotnosti konstrukcie v dosledku bud’ tinavy alebo porusenia materidlu. Velkost chyby pre NDE sa
rovnd alebo je mensia ako vypocitand maximdlne povolend velkost chyby pre dant konstrukciu.

. Velkost chyby pri NDE zistend cyklovanim nddrze s kazmi

V pripade konstrukcii typu CNG-1, CNG-2 a CNG-3 sa tri nddrze obsahujice umelo vytvorené chyby, ktoré
presahuji schopnost kontrolnej metédy NDE pozadovant v odseku 6.15. prilohy 3 zistovat dlzku a hlbku chyby,
podrobia tlakovym cyklom az do porusenia v stlade so skiSobnou metédou opisanou v odseku A.13 (doplnok A).
V pripade konstrukcif typu CNG-1, ktoré maji miesto citlivé na tinavu materidlu v cylindrickej Casti, sa vonkajsie
kazy vytvoria na boc¢nej stene. V pripade konstrukcii typu CNG-1, ktoré maji miesto citlivé na tinavu materidlu
mimo bo¢nej steny, a v pripade konstrukeii typu CNG-2 a CNG-3, sa vytvaraji vnitorné kazy. Vnitorné kazy sa
vytvaraji strojom pred tepelnym spracovanim a uzavretim konca nddrze.

Nédrze nevykazujii netesnost alebo porusenie materidlu v menej ako 15 000 cykloch. Pripustnd velkost chyby pre
NDE sa rovnd alebo je mensia ako velkost umelo vytvoreného kazu v tomto mieste.
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G.1.

G.2.

G.3.

G.4.

G.5.

G.6.

G.7.

Doplnok G

Pokyny vyrobcu tykajice sa manipuldcie, pouZivania a kontroly nddrzi

Vseobecnd Cast

Primédrnou funkciou tejto prilohy je poskytnit ndvod kupujicemu, distribitorovi, instalatérovi alebo uzivatelovi
nadrze ako bezpecne pouzivat nddrz pocas jej planovanej Zivotnosti.

Distribucia

Vyrobca odporuci kupujiicemu, aby dodal vietkym strandm zapojenym v distribicii, manipuldcii, in3taldcii a uzivani

nadrzi ndvod na pouzitie. Dokument sa moze reprodukovat, aby bolo mozné dodat dostatocny pocet jeho exem-
plarov na uvedeny tcel a mal by byt oznaceny tak, aby poskytoval odkazy pre doddvané nadrze.

Odkazy na existujiice pravidld, normy a pravne predpisy

Technické ndvody mozu byt uvedené vo forme odkazov na ndrodné alebo uzndvané pravidld, normy a pravne
predpisy.

Manipuldcia s nddrzami

Treba dodat ndvod na manipuldciu, aby sa predislo neprijatelnému poskodeniu nddrzi, resp. ich kontamindcii pocas
manipuldcie.

Montdz

Treba dodat ndvod na montdz, aby sa predislo neprijatelnému poskodeniu nddrzi pocas montéze a pocas normalnej
prevadzky v rdmci planovanej Zivotnosti.

V pripadoch, ked vyrobca uvddza spdosob montize, mal by v relevantnych pripadoch poskytnit navod
s podrobnostami tykajicimi sa montdze konstrukcie, pouzitia odolnych tesniacich materidlov, spravnych kritiacich
momentov pri dotahovani a vyvarovania sa priameho kontaktu nddrze s prostredim obsahujicim chemické
a mechanické cinidla.

V pripadoch, ked' vyrobca neuvddza sposob montdze, mal by upriamit pozornost kupujiceho na mozné dlhodobé
posobenie systému upevnenia vo vozidle, napriklad: pohyby karosérie vozidla a roztahovanie/zmr$tovanie nddrze
v ramci tlakovych a teplotnych podmienok pocas prevadzky.

V relevantnych pripadoch treba upriamit pozornost kupujiiceho na potrebu spravnej instaldcie tak, aby sa kvapaliny
a tuhé latky nemohli zhromazdovat a tak poskodit materidl nddrze.

Treba opisat spravne upevnenie bezpecnostného tlakového zariadenia.

Pouzitie nadrzi

Vyrobca upriami pozornost kupujiceho na projektované prevadzkové podmienky uvedené v tomto predpise
a najmid pripustny pocet tlakovych cyklov pre dand nddrz, jej zivotnost v rokoch, kvalitativne limity plynu
a pripustné maximdlne tlaky.

Prehliadka pocas prevadzky

Vyrobca jasne definuje povinnost uzivatela dodrziavat pozadované prehliadky nddrze (napr. interval medzi in3pek-
ciami, vykon kompetentnym persondlom). Tieto informdcie musia byt v stlade s kritériami na typové schvalovanie
konstrukcie.
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H.1.

H.2.

H.3.

Doplnok H

ENVIRONMENTALNA SKUSKA

Rozsah posobnosti

Environmentélna skiska md za ciel preukdzat, zZe nddrze NGV dokdzu vydrzat posobenie prostredia pod karosériou
auta a prilezitostné posobenie inych kvapalin. Tito skiisku vypracoval automobilovy priemysel USA ako reakciu na
poruchy nddrzi sposobované kordznym praskanim kompozitného obalu.

Zhrnutie skasobnej metddy

Nédrz sa najprv predbezne podrobi kombinovanému posobeniu kyvadla a $trku, aby sa tak simulovali potencidlne
podmienky pod karosériou auta. Nddrz je potom podrobend sérii ponoreni v simulovanej kvapaline obsahujicej
cestndl solkysly dédzd a tieZ posobeniu inych kvapalin, cyklickym zmendm tlaku a vysokym a nizkym teplotdm. Na
zdver skasobnej sekvencie sa nddrz hydraulicky natlakuje az do destrukcie. Zvy$nd rezidudlna destrukénd pevnost
nddrze nesmie byt mensia ako 85 percent minimalnej destrukénej pevnosti.

Umiestnenie nddrZe a jej priprava

Nédrz sa podrobi skaske v podmienkach reprezentativnych pre geometrickd situdciu po montdzi, vritane pldsta (ak
sa pouziva), konzol a tesneni a tlakovych tdchytiek pouzivajicich td istd tesniacu konfigurdciu (napr. prstencové
tesnenia), ako sa pouziva v prevddzke. Konzoly sa mozu pred montdZou v skdske ponorenim natrief alebo
nastriekat, ak sa tento tikon robi pred ich montdzou do vozidla.

Nadrze sa skiaji horizontdlne a nomindlne rozdelené pozdiz svojej horizontalnej stredovej Ciary na ,horna
a ,dolnd“ Cast. Spodnd Cast nddrze sa bude striedavo pondrat do prostredia obsahujiiceho cestnti sol kysly dazd
a do ohriateho alebo ochladeného vzduchu.

Hornd cast bude rozdelend na 5 samostatnych oblasti a oznacend na sktiSanie predbezného posobenia a skiisanie
posobenia kvapaliny. Nomindlna velkost tychto oblasti bude mat priemer 100 mm. Oblasti sa na povrchu nddrze
neprekryvaji. Hoci by to bolo vhodné pre skdsku, uvedené oblasti nemusia byt orientované pozdlz jednej ciary,
nesmu sa vSak prekryvat s ponorenou castou nadrze.

Hoci sa predbeiné posobenie a posobenie kvapaliny ski$a na cylindrickej Casti nddrze, celé nddrze, vrdtane
klenbovych casti maji byt rovnako odolné voci vonkajsiemu prostrediu ako oblasti vystavené posobeniu.

Obrdzok H.1

Orientdcia nddrZe a usporiadanie oblasti vystavenych posobeniu

Ostatné oblasti vystavené posobeniu kvapaliny

soc . X
3 - L o0 300993 w50 00 o 5 socs o s x %
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e 4 AR St
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Oblast ponoru (spodnd tretina)

H.4. Pristroje na predkondicionovanie

Na predkondicionovanie nddrze podrobovanej skaske na pdsobenie kyvadla a Strku s potrebné tieto pristroje.

a) Posobenie kyvadla

Udierajtice teleso je z ocele a md tvar pyramidy so stranami z rovnostrannych trojuholnikov a so $tvorcovou
zdkladnou a s vrcholom a hrotmi zaokrihlenymi s polomerom 3 mm. Stred dopadu kyvadla sa zhoduje
s taziskom pyramidy, a jeho vzdialenost od osi roticie kyvadla je 1 m. Celkovd hmotnost kyvadla vzhladom
na jeho stred dopadu je 15 kg. Energia kyvadla v momente ndrazu nesmie byt mensia ako 30 Nm a musi
maximélne blizka tejto hodnote.

Pocas ndrazov kyvadla sa nddrz udrziava vo svojej polohe koncovymi vyénelkami alebo uréenymi montdznymi
konzolami.



L 120/72

Uradny vestnik Eur6pskej tinie

7.5.2011

b)

Ndrazy $trku
Stroj skonstruovany podla projektovych Specifikdcif uvedenych na obrdzku H.2. Pri poZivani tohto zariadenia sa
treba riadit postupom opfsanym v norme ASTM D3170, Standardny postup sktsky na odolnost pldsta voci
oderu dlomkami, s tou vynimkou, Ze nddrz sa pocas ndrazov Strku moZe nachddzat pri teplote okolitého
prostredia.
Strk
Naplaveny cestny Strk preosiaty cez 16 milimetrové sito ale neprechddzajici cez 9,5-milimetrové sito. Kazdd
aplikdcia pozostdva z 550 ml triedeného Strku (priblizne 250 az 300 kameiov).
Obrdzok H.2
Skigka na ndraz Strku
o o
Palivovad nadrz
Vzduch

Velkostny triedi¢

Komora $irokd priblizne 500 mm
e e = . - :%

H.5. Prostredie exponovania

a)

=

Prostredie pouzivané na ponorenie

V uréenej fize skusobnej sekvencie (tabulka 1) bude nddrz orientovand horizontdlne so spodnou tretinou
priemeru nddrze ponorenou do simulovaného roztoku kyslého dazda/cestnej soli. Roztok bude pozostdvat
z tychto latok:

deionizovand voda:

chlorid sodny: 2,5 hmotn. percenta + 0,1 percenta;
chlorid vépenaty: 2,5 hmotn. percenta + 0,1 percenta;
kyselina sirova: Postacujiica na dosiahnutie pH roztoku 4,0 = 0,2.

Hladina roztoku a pH musia byt nastavené pred kazdym krokom skuasky, v ktorom sa pouziva tito kvapalina.

Teplota kipela musi byt 21 + 5 °C. Pocas ponorenia je neponorend ¢ast nddrze vystavend pdsobeniu okolitého
vzduchu.

Vystavenie ti¢cinkom inych kvapalin

V prislusnej etape skiisobnej sekvencie (tabulka 1) sa kazdd oznacend oblast vystavi posobeniu jedného z piatich
roztokov po dobu 30 mintit. Pocas skisky sa na kazdé miesto posobi rovnakym prostredim. PouZijii sa tieto
roztoky:

kyselina sirova: 19-percentny vodny roztok podla objemu;
hydroxid sodny: 25-percentny vodny roztok podla hmotnosti;
metanol/benzin: 30/70-percentné koncentricie;

dusi¢nan aménny:  28-percentny vodny roztok podla hmotnosti.



7.5.2011

Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 120/73

kvapalina do ostrekovaca skla.

Skuisobnd vzorka bude pocas exponovania orientovand exponovanou stranou navrchu. Na exponovani oblast
sa polozi jednovrstvovy $tvorec sklenenej vaty (priblizne 0,5 mm) orezany na prislusné rozmery. Pomocou
pipety sa na exponovani oblast nanesie 5 ml skisobnej kvapaliny. Po natlakovani nddrze po dobu 30 mindt
gdzovy Stvorec odstranime.

H.6. Podmienky skusky

H.7.

H.8.

a)

Tlakové cykly

Podla definicie v skdsobnej sekvencii sa nddrz vystavi hydraulickému tlaku v rozmedzi od najviac 2 MPa do
najmenej 26 MPa pri celkovej dlzke cyklu najmenej 66 sekind a minimdlnej vydrzi tlaku 26 MPa po dobu 60
sekdnd. Nomindlny proces v rdmci cyklu bude takyto:

zacat stdipanie od < 20 MPa do > 26 MPa;
drzat pri > 26 MPa najmenej 60 sekind;

zacat klesanie od = 26 MPa do < 2 MPa;

cyklus trvd minimdlne 66 sekind.

Tlak pocas exponovania inym kvapalindm

Po aplikécii inych kvapalin sa nddrz natlakuje najmenej na 26 MPa po dobu 30 mindt;

Exponovanie pri vysokej a nizkej teplote

Podla definicie v skiiSobnej sekvencii sa celd nddrz vystavi vysokej a nizkej teplote vzduchu, ktory je v kontakte
s vonkaj$im povrchom nddrze. Nizka teplota vzduchu je — 40 °C alebo niZsia a vysokd teplota vzduchu je 82 °C
+ 5 °C. Pri exponovani s nizkou teplotou sa teplota kvapaliny v nadrzi CNG-1 monitoruje pomocou termoc-
lanku instalovaného v nddrzi, aby sa zabezpecilo zachovanie teploty — 40 °C alebo niZsej.

Postup skusky

a)

=z

Predkondicionovanie nddrze

Kazdé z piatich vyznacenych oblasti pre exponovanie inej kvapaline v hornej Casti nddrze sa podrobi pred-
kondicionovaniu vo forme jedného tderu vrcholom telesa kyvadla na ich geometricky stred. Nésledne po ndraze
sa pdt oblasti podrobi dalsej skiiske aplikovanim nédrazov Strku. Strednd cast spodku nddrze, ktord sa bude
pondrat, sa predkondicionuje

tderom vrcholom telesa kyvadla v troch bodoch vzdialenych od seba priblizne 150 mm.

Po tdere sa strednd cast, ktord bola vystavend tderu, dalej podrobi kondicionovaniu aplikovanim nérazov trku.

Nédrz sa pocas predkondicionovania odtlakuje.

Postupnost skasky a cykly

Postupnost exponovania vonkajsiemu prostrediu, tlakové cykly a teploty, ktoré sa pouzivaji s definované
v tabulke 1.

Povrch nddrze sa medzi jednotlivymi etapami neumyva ani nevytiera.

Akceptovatelné vysledky

Po ukonceni hore uvedenych skasok sa nddrz podrobi vodnej tlakovej skaske az do destrukcie podla postupu
opisaného v odseku A.12. Destrukény tlak nddrze nesmie byt niz$i ako 85 % minimdlneho dimenzovaného
destrukéného tlaku.
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Tabulka H.1

Podmienky a postupnost skdsok

Kroky skuasky Prostredie exponovania Pocet cyklov tlaku Teplota

1 iné kvapaliny — okolitého prostredia
2 ponorenie 1875 okolitého prostredia
3 vzduch 1875 vysokd

4 iné kvapaliny — okolitého prostredia
5 ponorenie 1875 okolitého prostredia
6 vzduch 3750 nizka

7 iné kvapaliny — okolitého prostredia
8 ponorenie 1875 okolitého prostredia
9 vzduch 1875 vysokd

10 iné kvapaliny — okolitého prostredia
11 ponorenie 1875 okolitého prostredia
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PRILOHA 4A

Ustanovenia tykajace sa typového schvalovania automatického ventilu, spitného ventilu, bezpenostného
tlakového ventilu, bezpetnostného tlakového zariadenia (spistaného teplotou), ventilu nadmerného prietoku,

2.2
2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.5.

3.1.

3.2
3.2.1.

3.2.4.

3.3.

4.2.
4.2.1.

4.2.2.

rutne ovlddaného ventilu a bezpecnostného tlakového zariadenia (spistaného tlakom)

Ucelom tejto prilohy je urcit ustanovenia, tykajiice sa typového schvalovania automatickych ventilov, spitnych
ventilov, bezpe¢nostnych tlakovych ventilov, bezpe¢nostnych tlakovych zariadeni a ventilov na obmedzenie
nadmerného prietoku.

Automaticky ventil

Materidly z ktorych pozostdva automaticky ventil a ktoré st pri prevadzke v kontakte s CNG st kompatibilné
so skisobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouziva postup opisany v prilohe 5D.

Technické podmienky prevadzky

Automaticky ventil je skonstruovany tak, aby odolal tlaku 1,5-krdt vacSsiemu ako pracovny tlak (MPa) bez
vzniku netesnosti a deformdcii.

Automaticky ventil je skonstruovany tak, aby bol odolny voci netesnosti pritlaku 1,5-krdt vicsom ako
pracovny tlak (MPa) (pozri prilohu 5B).

Automaticky ventil, ktory sa nachddza v normélnej pracovnej polohe stanovenej vyrobcom, sa podrobi 20 000
operdcidm a ndsledne sa deaktivuje. Automaticky ventil si musi zachovat nepriepustnost pri tlaku 1,5-krdt
vicsom ako pracovny tlak (MPa) (pozri prilohu 5B).

Automaticky ventil je skonstruovany tak, aby pracoval pri teplotdch uvedenych v prilohe 50.
Elektricky systém (ak existuje) je izolovany od telesa automatického ventilu. Odpor izolacie musi byt > 10 MQ.
Automaticky ventil aktivovany elektrickym priidom je po vypnuti pradu v ,uzavretej polohe.

Automaticky ventil musi vyhovovat skisobnym postupom pre triedu komponentov stanoventi podla schémy
na obrdzku 1-1 oddielu 2 tohto predpisu.

Spdtny ventil

Materidly z ktorych pozostdva spitny ventil a ktoré st pri prevadzke v kontakte s CNG, sii kompatibilné so

skiSobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouZiva postup opisany v prilohe 5D.

Technické podmienky prevadzky

netesnosti a deformdcii.

Spitny ventil je skonstruovany tak, aby bol odolny voéi netesnosti pri tlaku 1,5-krdt vi¢Som ako pracovny tlak
(MPa) (pozri prilohu 5B).

Automaticky ventil, ktory sa nachddza v normdlnej pracovnej polohe stanovenej vyrobcom, sa podrobi 20 000
operacidm a ndsledne sa deaktivuje. Spatny ventil si musi zachovat nepriepustnost (vonkajsiu) pri tlaku 1,5-krat
vicsom ako pracovny tlak (MPa) (pozri prilohu 5B).

Spdtny ventil je skonstruovany tak, aby pracoval pri teplotich uvedenych v prilohe 50.

Spétny ventil musi vyhovovat skiSobnym postupom pre triedu komponentov stanovend podla schémy na
obrazku 1-1 oddielu 2 tohto predpisu.

Bezpecnostny tlakovy ventil a bezpecnostné tlakové zariadenie

Materidly z ktorych pozostdva bezpecnostny tlakovy ventil a bezpecnostné tlakové zariadenie a ktoré st pri
prevadzke v kontakte s CNG, st kompatibilné so skisobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa
pouziva postup opisany v prilohe 5D.

Technické podmienky prevddzky

Bezpecnostny tlakovy ventil a bezpecnostné tlakové zariadenie v triede 0 st skonstruované tak, aby odolali
tlaku 1,5-krédt vdcsiemu ako pracovny tlak (MPa).

Bezpecnostny tlakovy ventil a bezpecnostné tlakové zariadenie triedy 1 st skonstruované tak, aby boli odolné
vodi netesnosti pri tlaku 1,5-krdt vacSom ako pracovny tlak (MPa) pri uzavretych vystupnych otvoroch (pozri
prilohu 5B).
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4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

6.2.

6.3.

7.2.

7.2.1.

7.2.2.

7.3.

Bezpecnostny tlakovy ventil triedy 1 a triedy 2 je skonstruovany tak, aby bol odolny voci netesnosti pri tlaku
dvakrdt vdcsom ako pracovny tlak pri uzavretych vystupnych otvoroch.

Bezpecnostné tlakové zariadenie je skonstruované tak, aby otvaralo poistku pri teplote 110 £ 10 °C.
Bezpecnostny tlakovy ventil triedy 0 je skonstruovany tak, aby pracoval pri teplotich od - 40 °C do 85 °C.

Bezpecnostny tlakovy ventil a bezpecnostné tlakové zariadenie musia vyhovovat skiSobnym postupom pre
triedu komponentov stanovent podla schémy na obrdzku 1-1 odseku 2 tohto predpisu.
Ventil obmedzujtci nadmerny prietok

Materidly z ktorych pozostiva ventil obmedzujici nadmerny prietok a ktoré st pri prevddzke v kontakte
s CNG, st kompatibilné so skasobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouZziva postup opisany
v prilohe 5D.

Technické podmienky prevadzky

Ventil obmedzujtci nadmerny prietok, ak nie je integrovany v nddrzi, je skonstruovany tak, aby odolal tlaku

1,5-krdt vacsiemu ako pracovny tlak (MPa).

Ventil obmedzujici nadmerny prietok je skonstruovany tak, aby bol odolny voci netesnosti pri tlaku 1,5-krdt
vicSom ako pracovny tlak (MPa).

Ventil obmedzujiici nadmerny prietok je skonstruovany tak, aby pracoval pri teplotich uvedenych v prilohe
50.

Ventil obmedzujici nadmerny prietok sa montuje vnitri kontajnera.
Ventil obmedzujtci nadmerny prietok je skonstruovany s by-pasom umoziujicim vyrovnavanie tlakov.
Ventil obmedzujici nadmerny prietok sa uzavrie pri rozdiele tlakov na ventile 650 kPa.

Ked je ventil obmedzujiici nadmerny prietok v uzavretej polohe, prietok bajpasom cez ventil neprekro¢i 0,05
normalového m3/min pri rozdiele tlakov 10 000 kPa.

Zariadenie musi vyhovovat skiiSobnym postupom pre triedu komponentov stanovent podla schémy na obr. 1-
1 odseku 2 tohto predpisu, s vynimkou pretlaku, vonkajsej netesnosti, skiisky na odolnost voci suchému teplu
a ozénovému starnutiu materidlu.

Rucne ovlddany ventil

pracovny tlak.

Zariadenie ru¢ne ovlddaného ventilu v triede 0 je skonstruované tak, aby pracovalo pri teplote od - 40 °C to
85 °C.

Poziadavky na zariadenie ru¢ne ovlddaného ventilu

Jedna vzorka sa podrobi tnavovej skaske pri frekvencii tlakovych cyklov nepresahujiicej 4 cykly za mindtu
takto:

i) udrziava sa pri teplote 20 °C, pricom sa natlakuje pocas 2 000 cyklov na tlak od 2 MPa do 26 MPa.

Bezpecnostné tlakové zariadenie (sptistané tlakom)

Materidly, z ktorych pozostdva BTZ (spustané tlakom) a ktoré st pri prevadzke v kontakte s CNG, musia byt
kompatibilné so skisobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouZiva postup opisany v prilohe 5D.
Technické podmienky prevadzky

BTZ (spustané tlakom) triedy O je konstruované tak, aby fungovalo pri teplotich uvedenych v prilohe 50.

Destrukény tlak musi byt 34 MPa + 10 % pri teplote okolia a pri maximdlnej prevddzkovej teplote podla
uvedenia v prilohe 50.

Zariadenie musi splfiat poziadavky skiisobného postupu pre komponenty prislusnej triedy stanovenej podla
schémy na obr. 1-1 odseku 2 tohto predpisu, s vynimkou pretlaku, vonkajsej a vniitornej netesnosti.
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7.4.1.
7.4.1.1.

7.4.1.2.
7.4.1.2.1.

7.4.1.2.2.

7.4.2.
7.4.2.1.

7.4.2.2.
7.4.2.2.1.

7.4.2.2.2.

Poziadavky na BTZ (sptistané tlakom)
Nepretrzitd prevadzka
Skasobny postup

Cyklujte BTZ (spastané tlakom) podla tabulky 3 s vodou od 10 do 100 % pracovného tlaku, pri maximédlnom
cyklickom pomere 10 cyklov za mindtu a teplote 82 °C + 2 °C alebo 57 °C £ 2 °C.

Tabulka 3

Skisobné teploty a cykly

Teplota [°C] Cykly
82 2000
57 18 000

Poziadavky

Po dokonceni skisky nesmie z komponentu unikat viac ako ako 15 cm?/hod., ked je podrobeny tlaku plynu
rovnému maximdlnemu pracovnému tlaku pri teplote okolia a pri maximdlnej prevadzkovej teplote uvedenej
v prilohe 50.

Po dokonceni skiisky musi byt destrukény tlak BTZ (spuistaného tlakom) 34 MPa + 10 % pri teplote okolia
a pri maximdlnej prevddzkovej teplote podla uvedenia v prilohe 50.

Skaska odolnosti proti kordzii

Skisobny postup

BTZ (sptstané tlakom) sa podrobi skiSobnému postupu opisanému v prilohe 5E, s vynimkou skasky na
netesnost.

Poziadavky

Po dokonceni skdsky nesmie z komponentu unikat viac ako 15 cm?/hod., ked je podrobeny tlaku plynu
rovnému maximdlnemu pracovnému tlaku pri teplote okolia a pri maximdlnej prevadzkovej teplote uvedenej
v prilohe 50.

Po dokonceni skasky musi byt destrukény tlak BTZ (spustaného tlakom) 34 MPa + 10 % pri teplote okolia
a pri maximélnej prevadzkovej teplote podla uvedenia v prilohe 50.
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PRILOHA 4B

USTANOVENIA TYKAJUCE SA TYPOVEHO SCHVALOVANIA OHYBNYCH PRIVODOV PALIVA ALEBO

1.2.
1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.
1.3.1.
1.3.1.1.

1.3.1.2.

1.3.1.3.

HADIC

Rozsah posobnosti

Ucelom tejto prilohy je definovat ustanovenia tykajiice sa homologizicie ohybnych privodov paliva alebo hadic
pouzivanych s CNG.

Této priloha sa vztahuje na tri typy hadic:
i) vysokotlakové hadice (trieda 0),

ii) strednotlakové hadice (trieda 1),

iii) nizkotlakové hadice (trieda 2)

VYSOKOTLAKOVE HADICE, KLASIFIKACNA TRIEDA 0
Vseobecnd cast

Hadica je dimenzovand tak, aby odolala maximalnemu pracovnému tlaku 1,5-krdt vicSiemu ako pracovny tlak
(MPa).

Hadica je dimenzovand tak, aby odolala teplotdim uvedenym v prilohe 50.
Vnttorny priemer hadice je v stlade s tabulkou 1 normy ISO 1307.

Konstrukcia hadice

Hadica musi obsahovat trubicu s hladkym povrchom a pldst z vhodného syntetického materidlu vystuzeného
jednou alebo viacerymi medzivrstvami.

Vystuzujica(-e) medzivrstva(-y) musi(-ia) byt chranend(-é) pldstom proti kordzii.

Ak sa na vyhotovenie vystuzujicej(-ich) medzivrstvy(-iev) pouzije materidl odolny voci korézii (napr. nehrdza-
vejiica ocel.), pldst nie je potrebny.

Oblozenie a pldst musia byt hladké a bez pérov, dier a cudzich prvkov.
Umyselne urobend diera v obale sa nepovazuje za nedostatok.
Obal sa musi zdmerne perforovat, aby sa zabrdnilo vzniku bublin.

Pri prederaveni pldsta a ak je medzivrstva vyrobend z materidlu, ktory nie je odolny voci korézii, treba medzi-
vrstvu chrénit proti kordzii.

Technické podmienky a skisky pre oblozZenie
Pevnost v tahu a predfzenie pre gumovy materidl a pre termoplastové elastoméry (TPE)

Pevnost v fahu a prediZenie pri pretrhnuti podla normy ISO 37. Pevnost v tahu najmenej 20 MPa a prediZenie
pri pretrhnuti najmenej 250 percent.

Odolnost voci n-pentdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-pentdn;

ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);

iii) doba ponorenia: 72 hodin.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena objemu 20 percent;

ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 25 percent;

iii) iii) maximalna zmena predfzenia pri pretrhnuti 30 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

Odolnost vodi starnutiu materidlu podla normy 1SO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximalna prevddzkova teplota — 10 °C).

ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.
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Podla odseku 1.3.1.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondicionované pri teplote 23 °C a pri 50
percentnej relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skasky tahom.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materidlu;

i) maximdlna zmena predfzenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starnticeho materidlu.

1.3.2.  Pevnost v fahu a prediZenie $pecifické pre termoplastovy materidl.

1.3.2.1. Pevnost v tahu a predizenie pri pretrhnuti podla normy ISO 527-2 s tymito podmienkami:
i) typ vzorky: typ 1 BA;
ii) rychlost tahu: 20 mm/min.

Pred skiiSanim musi byt materidl kondicionovany pri teplote 23 °C a 50 percentnej relativnej vlhkosti najmenej
21 dni.

Poziadavky:
i) pevnost v tahu najmenej 20 MPa;
ii) predfienie pri pretrhnuti najmenej 100 percent.
1.3.2.2. Odolnost voci n-pentdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-pentdn;
ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);
iij) doba ponorenia: 72 hodin.
Poziadavky:
i) maximdlna zmena objemu 2 percentd;
ii) maximdlna zmena pevnosti v tahu 10 percent;
i) maximalna zmena predizenia pri pretrhnuti 10 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

1.3.2.3. Odolnost vod&i starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevddzkovd teplota — 10 °C).
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 1.3.2.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondicionované pri teplote 23 °C a pri 50
percentnej relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skisky tahom.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticecho materidlu;

i) maximdlna zmena predizenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodinich starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starniceho materialu.

1.4. Technické podmienky a metdda skasok pre plast
1.4.1. Pevnost v tahu a predizenie pre gumovy materidl a pre termoplastové elastoméry (TPE)

1.4.1.1. Pevnost v fahu a predlZenie pri pretrhnuti podla normy ISO 37. Pevnost v fahu najmenej 10 MPa a prediZenie
pri pretrhnuti najmenej 250 percent.

1.4.1.2. Odolnost voci n-hexdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-hexdn;
ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);

iii) doba ponorenia: 72 hodin.
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Poziadavky:
i) maximdlna zmena objemu 30 percent;
ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 35 percent;
i) maximalna zmena predfzenia pri pretrhnuti 35 percent.
1.4.1.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevadzkova teplota — 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 1.4.1.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondicionované pri teplote 23°C a pri 50
percentnej relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skusky tahom.

Poziadavky:

i) maximédlna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materidlu;

i) maximdlna zmena predizenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starnticeho materidlu.

1.4.2.  Pevnost v tahu a prediZenie $pecifické pre termoplastovy materidl.

1.4.2.1. Pevnost v tahu a prediZenie pri pretrhnuti podla normy ISO 527-2 s tymito podmienkami:
i) typ vzorky: typ 1 BA;
ii) rychlost tahu: 20 mm/min.

Pred skdsanim musi byt materidl kondiciovany pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej relativnej vlhkosti najmene;j
21 dni.

Poziadavky:

i) pevnost v tahu najmenej 20 MPa;

ii) predfienie pri pretrhnuti najmenej 100 percent.

1.4.2.2. Odolnost voci n-hexdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:

i) médium: n-hexan;

ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);

i) doba ponorenia: 72 hodin.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena objemu 2 percentd;

ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 10 percent;

i) maximalna zmena predfzenia pri pretrhnuti 10 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s povodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

1.4.2.3. Odolnost vo¢i starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiSobnd teplota = maximdlna prevddzkovd teplota minus 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 1.4.2.1 musia byt vzorky po starnut{ materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skasky tahom.

Poziadavky:

i) maximélna zmena pevnosti v tahu 20 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starntceho materialu;

i) maximdlna zmena predizenia pri pretrhnuti 50 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starnticeho materidlu.

1.4.3.  Odolnost voéi ozénu

1.4.3.1. Skaska sa musi vykonat v stilade s normou 1SO 1431/1.
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1.4.3.2. Skiasobné kusy, ktoré treba roztiahnut do predizenia 20 percent, sa vystavia pocas 120 hodin 40 °C teplému
vzduchu s koncentriciou ozénu 50 dielov na sto miliénov.

1.4.3.3. V skdsobnych kusoch sa nepriptistaji Ziadne trhliny.
1.5. Technické podmienky pre nespojené hadice
1.5.1.  Plynotesnost (permeabilita)

1.5.1.1. Hadicu s volnou dlzkou 1 m treba pripojit ku kontajneru naplnenému kvapalnym propénom s teplotou
23°C+2°C.

1.5.1.2. Skaska sa musi vykonat v silade s metédou opisanou v norme ISO 4080.

1.5.1.3. Netesnost steny hadice nesmie prekrocit 95 cm® na meter hadice za 24 hodin.

1.5.2.  Odolnost pri nizkej teplote

1.5.2.1. Skaska sa musi vykonat v stlade s metédou opisanou v norme ISO 4672-1978, metéda B.
1.5.2.2. Skasobnd teplota: — 40 °C £ 3 °C pripadne — 20 °C = 3 °C.

1.5.2.3. Nie st pripustné ziadne praskliny alebo trhliny.

1.5.3.  Skaska na ohyb

1.5.3.1. Prdzdna hadica dlhd priblizne 3,5 m musf{ vydrzat bez pretrhnutia 3 000 opakovani opisanej striedavej skisky na
ohyb. Hadica musi byt po absolvovani skasky schopnd vydrzat skiiSobny tlak uvedeny v odseku 1.5.4.2. Skuiska
sa vykond na novej hadici a po starnuti podla normy ISO 188, ako je predpisané v odseku 1.4.2.3 a nésledne
podla normy ISO 1817, ako je predpisané v odseku 1.4.2.2.

1.5.3.2.

Obrizok 1 (len ako priklad)

-

zavaZie

D%

~

(
N

pohonny mechnizmus

a 1 12 m /7
Vzdialenost medzi stredmi
o [mm]
Vnttorny priemer hadice Polomer ohjbania (obrdzok 1)
[mm] b[r}]m]l
(obrézok 1) vertikdlna horizontdlna
b a
az do 13 102 241 102
13 az 16 153 356 153
od 16 do 20 178 419 178

1.5.3.3. SkaiSobny stroj (obrdzok 1) pozostdva z ocelového rdimu vybaveného dvoma drevenymi kolesami s Sirkou réfika
cca 130 mm.
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Obvod kolies musi mat drdzku na vedenie hadice.
Polomer kolies merany po spodok drdzky musi mat velkost uvedend v odseku 1.5.3.2.

Pozdlzne stredové roviny oboch kolies musia byt v rovnakej vertikdlnej rovine a vzdialenost medzi stredmi kolies
musi byt v silade s odsekom 1.5.3.2.

Kazdé koleso sa musi volne oticat okolo svojho vodiaceho stredu.
Hnaci mechanizmus tahd hadicu cez kolesd rychlostou styroch tplnych pohybov za mindtu.
1.5.3.4. Hadica mé pri instalovani cez kolesd tvar pismena S (pozri obrdzok 1).

Koniec, ktory prechddza hornym kolesom, je vybaveny dostato¢nou hmotnostou, aby bolo zabezpecené tplné
priliehanie hadice ku kolesu. Cast, ktord prechddza cez spodné koleso, je pripevnend k hnaciemu mechanizmu.

Mechanizmus treba nastavit tak, aby hadica presla v oboch smeroch celkovi vzdialenost 1,2 m.

1.5.4.  Hydraulickd tlakovd skuska a stanovenie minimédlneho destrukéného tlaku pre hlinik

1.5.4.1. Skaska sa musi vykonat v siilade s metédou opisanou v norme ISO 1402.

1.5.4.2. Skasobny tlak 1,5-krdt vyssi ako pracovny tlak (MPa) sa aplikuje pocas 10 minit bez toho, aby vznikla
netesnost.

1.5.4.3. Destrukény tlak nesmie byt mensi ako 45 MPa.

1.6. Spojky

1.6.1.  Spojky sa musia zhotovit z ocele alebo mosadze a ich povrch musi byt odolny voci korézii.

1.6.2.  Spojky musia byt typu zatldcacich tchytiek (crimp-fitting).

1.6.2.1. Oto¢nd matica musi byt vybavend zdvitom U.N.F.

1.6.2.2. Tesniaci kuzel typu oto¢nej matice musi byt typu kuzela s polovertikdlnym uhlom 45°.

1.6.2.3. Spojky mozu byt zhotovené ako spojky typu oto¢nej matice alebo ako spojky typu rychleho konektora.

1.6.2.4. Nesmie byt mozné odpojit spojku typu rychleho konektora bez osobitnych opatreni alebo pouzitia Specidlnych
ndstrojov.

1.7. Montazny celok hadice a spojok

1.7.1.  Konstrukcia spojok musi byt takd, aby nebolo potrebné odstrdnit vrchnd vrstvu s vynimkou pripadu, Ze by
vystuz hadice nebola z materidlu odolného voci korézii.

1.7.2.  Montdzny celok hadice sa musi podrobit ndrazovej skiske v sdlade s normou ISO 1436.
1.7.2.1. Skasku treba dokoncit s cirkuldciou oleja s teplotou 93 °C a pod minimdlnym tlakom 26 MPa.
1.7.2.2. Hadica sa musi podrobit 150 000 ndrazom.

1.7.2.3. Po dokonceni ndrazovej skasky musi hadica vydrzat skasobny tlak spominany vodseku 1.5.4.2.

1.7.3.  Plynotesnost

1.7.3.1. Montdzny celok hadice (hadica so spojkami) musi vydrzat 5 mindt tlak 1,5-krdt vy3si ako pracovny tlak (MPa)
bez porusenia tesnosti.

1.8. Oznacovanie

1.8.1. Kazdd hadica musi byt v intervaloch najviac 0,5 m opatrend tymto zretelne Citatelnym a nezmazatelnym
identifikacnym oznacenim pozostavajicim zo znakov, Cislic alebo symbolov.

1.8.1.1. Obchodny nazov alebo obchodnd znacka vyrobcu.
1.8.1.2. Rok a mesiac vyroby.
1.8.1.3. Oznacenie velkosti a typu.

1.8.1.4. Identifikacné oznacenie ,CNG Trieda 0.
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1.8.2. Kazdd spojka je opatrend obchodnym ndzvom alebo obchodnou znackou vyrobeu, ktory zhotovil montdzny

celok.
2. STREDNOTLAKOVE HADICE, KLASIFIKACIA TRIEDY 1
2.1. Vseobecnd cast

2.1.1. Hadica je dimenzovand tak, aby odolala maximdlnemu pracovnému tlaku 3 MPa.
2.1.2. Hadica je dimenzovand tak, aby odolala teplotdm uvedenym v prilohe 50.
2.1.3.  Vnitorny priemer hadice je v silade s tabulkou 1 normy ISO 1307.

2.2 Konstrukcia hadice

2.2.1. Hadica musi obsahovat trubicu s hladkym povrchom a plast z vhodného syntetického materidlu vystuzeného
jednou alebo viacerymi medzivrstvami.

2.2.2.  Vystuzujica(-e) medzivrstva(-y) musi(-ia) byt chrdnend(-é) pldstom proti kordzii.

Ak sa na vyhotovenie vystuzujicej(-ich) medzivrstvy(-iev) pouzije materidl odolny voci kordzii (napr. nehrdza-
vejlica ocel.), plast nie je potrebny.

2.2.3.  ObloZenie a pldst musia byt hladké a bez pérov, dier a cudzich prvkov.
Umyselne urobend diera v obale sa nepovazuje za nedostatok.

2.3. Technické podmienky a skusky pre obloZenie
2.3.1. Pevnost v tahu a predizenie pre gumovy materidl a pre termoplastové elastoméry (TPE)

2.3.1.1. Pevnost v tahu a predizenie pri pretrhnuti podla normy ISO 37. Pevnost v fahu najmenej 10 MPa a predizenie
pri pretrhnuti najmenej 250 percent.

2.3.1.2. Odolnost voci n-pentdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:

i) médium: n-pentdn;

ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);

iij) doba ponorenia: 72 hodin.

Poziadavky:

i) maximédlna zmena objemu 20 percent;

ii) maximdlna zmena pevnosti v tahu 25 percent;

iii) maximalna zmena prediZenia pri pretrhnuti 30 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s poévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

2.3.1.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevddzkovd teplota minus 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 2.3.1.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skusky tahom.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materialu;

i) maximalna zmena predfZenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starnticeho materidlu.

2.3.2. Pevnost v tahu a predizenie $pecifické pre termoplastovy materidl.
2.3.2.1. Pevnost v tahu a predizenie pri pretrhnuti podla normy ISO 527-2 s tymito podmienkami:
i) typ vzorky: typ 1 BA;

i) rychlost tahu: 20 mm/min.
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Pred skdisanim mus{ byt materidl kondiciovany pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej relativnej vlhkosti najmene;j
21 dni.

Poziadavka:
i) pevnost v tahu najmenej 20 MPa;
ii) predfienie pri pretrhnuti najmenej 100 percent.
2.3.2.2. Odolnost vo¢i n-pentdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-pentdn;
ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);
i) doba ponorenia: 72 hodin.
Poziadavky:
i) maximdlna zmena objemu 2 percentd;
ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 10 percent;
i) maximalna zmena predfzenia pri pretrhnuti 10 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

2.3.2.3. Odolnost vo¢i starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevddzkové teplota minus 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 2.3.2.1 musia byt vzorky po starnut{ materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skasky tahom.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materialu;

i) maximdlna zmena predizenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodinach starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starnticeho materidlu.

2.4, Technické podmienky a metdda skiisok pre plast
2.4.1. Pevnost v tahu a prediZenie pre gumovy materil a pre termoplastové elastoméry (TPE)

2.4.1.1. Pevnost v fahu a predizenie pri pretrhnuti podla normy ISO 37. Pevnost v tahu najmenej 10 MPa a predzenie
pri pretrhnuti najmenej 250 percent.

2.4.1.2. Odolnost voci n-hexdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-hexdn;
ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);
i) doba ponorenia: 72 hodin.
Poziadavky:
i) maximdlna zmena objemu 30 percent;
ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 35 percent;
i) maximdlna zmena predfzenia pri pretrhnuti 35 percent.
2.4.1.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy 1SO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevddzkovd teplota minus 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podlla odseku 2.4.1.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skasky tahom.

Poziadavky:

i) maximélna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materidlu;
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ii) maximalna zmena predfZenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starndceho materialu.

2.4.2. Pevnost v tahu a predizenie pecifické pre termoplastovy materidl.

2.4.2.1. Pevnost v tahu a predizenie pri pretrhnuti podla normy ISO 527-2 s tymito podmienkami:
i) typ vzorky: typ 1 BA;
i) rychlost tahu: 20 mm/min.

Pred skdsanim musi byt materidl kondiciovany pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej relativnej vlhkosti najmenej
21 dni.

Poziadavky:
i) pevnost v tahu najmenej 20 MPa;
ii) predfienie pri pretrhnuti najmenej 100 percent.
2.4.2.2. Odolnost vo¢i n-hexdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-hexdn;
i) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy 1SO 1817);
iij) doba ponorenia: 72 hodin.
Poziadavky:
i) maximédlna zmena objemu 2 percentd;
ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 10 percent;
iii) maximdlna zmena predfzenia pri pretrhnuti 10 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

2.4.2.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiSobnd teplota = maximalna prevadzkova teplota minus10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 2.4.2.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skusky tahom.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena pevnosti v tahu 20 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materialu;

i) maximdlna zmena predfzenia pri pretrhnuti 50 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrthnuti 24 hodin starndceho materidlu.

2.4.3.  Odolnost voci ozénu

2.4.3.1. Skuska sa musi vykonat v stlade s normou ISO 1431/1.

2.4.3.2. Skagobné kusy, ktoré treba roztiahnut do predfzenia 20 percent, sa vystavia pocas 120 hodin 40 °C teplému
vzduchu s koncentrciou ozénu 50 dielov na sto miliénov.

2.4.3.3. V skasobnych kusoch sa nepripastaju Ziadne trhliny.
2.5. Technické podmienky pre nespojené hadice
2.5.1.  Plynotesnost (permeabilita)

2.5.1.1. Hadicu s volnou dfzkou 1m treba pripojit ku kontajneru naplnenému kvapalnym propanom s teplotou
23°C+2°C.

2.5.1.2. Skuska sa musi vykonat v silade s metédou opisanou v norme ISO 4080.
2.5.1.3. Netesnost steny hadice nesmie prekrocit 95 cm® na meter hadice za 24 hodin.

2.5.2.  Odolnost pri nizkej teplote

2.5.2.1. Skuska sa musi vykonat v stilade s metédou opisanou v norme ISO 4672-1978, metéda B.

2.5.2.2. Skusobnd teplota: — 40 °C + 3 °C pripadne — 20 °C + 3 °C.
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2.5.2.3. Nie st pripustné Ziadne praskliny alebo trhliny.

2.5.3.  Skuska na ohyb

2.5.3.1. Prdzdna hadica dlhd priblizne 3,5 m musi vydrzat bez pretrhnutia 3 000 opakovani opisanej striedavej skasky na
ohyb. Hadica musi byt po absolvovani skasky schopnd vydrzat skiisobny tlak uvedeny v odseku 2.5.4.2. Skiiska
sa vykond na novej hadici a po starnuti podla normy ISO 188, ako je predpisané v odseku 2.4.2.3 a nésledne
podla normy ISO 1817, ako je predpisané v odseku 2.4.2.2.

2.5.3.2.

Obrizok 2 (len ako priklad)

-

Z b

a - 12m

pohonny mechnizmus

Vzdialenost medzi stredmi
S [mm]
Vnutorny priemer hadice Polomer ohfbania (obrdzok 2)
(mm] b[r’nmll 2
(obrézok 2) vertikdlna horizontdlna
b a
az do 13 102 241 102
13 az 16 153 356 153
od 16 do 20 178 419 178

2.5.3.3. Skusobny stroj (obrdzok 2) pozostdva z ocelového rdmu vybaveného dvoma drevenymi kolesami s $irkou rafika
cca 130 mm.

Obvod kolies musi mat drdzku na vedenie hadice.
Polomer kolies merany po spodok drdzky musi mat velkost uvedend v odseku 2.5.3.2.

Pozdlzne stredové roviny oboch kolies musia byt v rovnakej vertikilnej rovine a vzdialenost medzi stredmi kolies
musi byt v stilade s odsekom 2.5.3.2.

Kazdé koleso sa musi volne otdcat okolo svojho vodiaceho stredu.
Hnaci mechanizmus tahd hadicu cez kolesd rychlostou styroch tplnych pohybov za minttu.
2.5.3.4. Hadica md pri instalovani cez kolesa tvar pismena S (pozri obrdzok 2).

Koniec, ktory prechddza hornym kolesom, je vybaveny dostato¢nou hmotnostou, aby bolo zabezpecené tplné
priliechanie hadice ku kolesu. Cast, ktord prechddza cez spodné koleso, je pripevnend k pohonnému mechanizmu.

Mechanizmus treba nastavit tak, aby hadica presla v oboch smeroch celkovi vzdialenost 1,2 m.
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2.5.4.  Hydraulickd tlakové skaska

2.5.4.1. Skaska sa musi vykonat v sdlade s metédou opisanou v norme I1SO 1402.

2.5.4.2. Skiisobny tlak 3 MPa sa aplikuje pocas 10 mindt bez toho, aby vznikla netesnost.

2.6. Spojky

2.6.1. Ak je spojka montovand na hadicu, musia byt splnené tieto podmienky:

2.6.2.  Spojky sa musia zhotovit z ocele alebo mosadze a ich povrch musi byt odolny voci kordzii.

2.6.3.  Spojky musia byt typu zatldcacich tchytiek (crimp-fitting).

2.6.4.  Spojky mozu byt zhotovené ako spojky typu oto¢nej matice alebo ako spojky typu rychleho konektora.

2.6.5. Nesmie byt mozné odpojit spojku typu rychleho konektora bez osobitnych opatreni alebo pouzitia $pecidlnych
nastrojov.

2.7. Montazny celok hadice a spojok

2.7.1.  Konstrukcia spojok musi byt takd, aby nebolo potrebné odstranit vrchnd vrstvu s vynimkou pripadu, Ze by
vystuz hadice nebola z materidlu odolného voci korézii.

2.7.2.  Montdzny celok hadice sa musi podrobit ndrazovej skiske v silade s normou ISO 1436.

2.7.2.1. Skusku treba dokoncit s cirkuldciou oleja s teplotou 93 °C a pod minimdlnym tlakom 1,5-krdt vac$im ako
maximalny pracovny tlak.

2.7.2.2. Hadica sa musi podrobit 150 000 ndrazom.
2.7.2.3. Po dokonceni ndrazovej skisky musi hadica vydrzat skisobny tlak uvedeny v odseku 2.5.4.2.

2.7.3.  Plynotesnost

2.7.3.1. Montazny celok hadice (hadica so spojkami) musi vydrzat 5 mindt tlak 3 MPa bez porusenia tesnosti.

2.8. Oznacovanie

2.8.1. Kazdd hadica musi byt v intervaloch najviac 0,5 m opatrend tymto zretelne ¢itatelnym a nezmazatelnym
identifikacnym oznacenim pozostavajicim zo znakov, ¢islic alebo symbolov.

2.8.1.1. Obchodny nézov alebo obchodnd znacka vyrobcu.
2.8.1.2. Rok a mesiac vyroby.

2.8.1.3. Oznacenie velkosti a typu.

2.8.1.4. Identifika¢né oznacenie ,,CNG Trieda 1

2.8.2. Kazdéd spojka je opatrend obchodnym ndzvom alebo obchodnou znackou vyrobcu, ktory zhotovil montdzny

celok.
3. NIZKOTLAKOVE HADICE, KLASIFIKACIA TRIEDY 2
3.1. Vseobecnd cast

3.1.1. Hadica je dimenzovand tak, aby odolala maximalnemu pracovnému tlaku 450 kPa.
3.1.2. Hadica je dimenzovand tak, aby odolala teplotdim uvedenym v prilohe 50.
3.1.3.  Vndtorny priemer hadice je v stlade s tabulkou 1 normy ISO 1307.

3.2, (Nestanovené)
3.3.  Technické podmienky a skusky pre obloZenie
3.3.1. Pevnost v fahu a prediZenie pre gumovy materil a pre termoplastové elastoméry (TPE)

3.3.1.1. Pevnost v fahu a prediZenie pri pretrhnuti podla normy ISO 37.
Pevnost v tahu najmenej 10 MPa a predfienie pri pretrhnuti najmenej 250 percent.
3.3.1.2. Odolnost voci n-pentdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-pentdn;

ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);
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i) doba ponorenia: 72 hodin.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena objemu 20 percent;

ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 25 percent;

i) maximalna zmena predfzenia pri pretrhnuti 30 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

3.3.1.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevddzkové teplota minus 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 3.3.1.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skasky tahom.

Poziadavky:

i) maximédlna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starntceho materidlu;

i) maximdlna zmena predizenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlZzenim pri pretrhnuti 24 hodin starnticeho materidlu.

3.3.2.  Pevnost v tahu a prediZenie $pecifické pre termoplastovy materidl.

3.3.2.1. Pevnost v tahu a prediZenie pri pretrhnuti podla normy ISO 527-2 s tymito podmienkami:
i) typ vzorky: typ 1 BA;
ii) rychlost tahu: 20 mm/min.

Pred skdsanim musi byt materidl kondiciovany pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej relativnej vlhkosti najmenej
21 dni.

Poziadavka:
i) pevnost v tahu najmenej 20 MPa;
ii) predfienie pri pretrhnuti najmenej 100 percent.
3.3.2.2. Odolnost voci n-pentdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-pentdn;
ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);
i) doba ponorenia: 72 hodin.
Poziadavky:
i) maximdlna zmena objemu 2 percentd;
ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 10 percent;
iii) maximélna zmena prediZenia pri pretrhnut{ 10 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

3.3.2.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevddzkové teplota minus 10 °C).
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 3.3.2.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentne;j
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skasky tahom.

Poziadavky:

i) maximélna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materidlu;
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ii) maximalna zmena predfZenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starndceho materialu.

3.4.  Technické podmienky a met6da skisok pre plast
3.4.1. Pevnost v tahu a predlzenie pre gumovy materidl a pre termoplastové elastoméry (TPE)
3.4.1.1. Pevnost v tahu a predfZenie pri pretrhnuti podla normy 1SO 37.

Pevnost v tahu najmenej 10 MPa a predfienie pri pretrhnuti najmenej 250 percent.
3.4.1.2. Odolnost voci n-hexdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-hexdn;
ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);
iij) doba ponorenia: 72 hodin.
Poziadavky:
i) maximédlna zmena objemu 30 percent;
ii) maximdlna zmena pevnosti v tahu 35 percent;
i) maximalna zmena predizenia pri pretrhnuti 35 percent.
3.4.1.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximalna prevddzkova teplota minus 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podla odseku 3.4.1.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vihkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skisky tahom.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena pevnosti v tahu 35 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materialu;

ii) maximdlna zmena predfZenia pri pretrhnuti 25 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrthnuti 24 hodin starndceho materidlu.

3.4.2.  Pevnost v tahu a predizenie $pecifické pre termoplastovy materidl.

3.4.2.1. Pevnost v tahu a predizenie pri pretrhnuti podla normy ISO 527-2 s tymito podmienkami:
i) typ vzorky: typ 1 BA;
i) rychlost tahu: 20 mm/min.

Pred skisanim musi byt materidl kondiciovany pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej relativnej vlhkosti najmenej
21 dni.

Poziadavky:

i) pevnost v tahu najmenej 20 MPa;

ii) predfienie pri pretrhnuti najmenej 100 percent.

3.4.2.2. Odolnost vo¢i n-hexdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:

i) médium: n-hexdn;

ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);

iii) doba ponorenia: 72 hodin.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena objemu 2 percentd;

ii) maximalna zmena pevnosti v tahu 10 percent;

i) maximalna zmena predizenia pri pretrhnuti 10 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou
nesmie zmensit o viac ako 5 percent.

3.4.2.3. Odolnost voci starnutiu materidlu podla normy ISO 188 s tymito podmienkami:
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i) teplota: 115 °C (skiiSobnd teplota = maximdlna prevddzkova teplota minus 10 °C);
ii) doba exponovania: 24 a 336 hodin.

Podl'a odseku 3.4.2.1. musia byt vzorky po starnuti materidlu kondiciované pri teplote 23 °C a pri 50 percentnej
relativnej vlhkosti najmenej 21 dni pred vykonanim skasky tahom.

Poziadavky:

i) maximdlna zmena pevnosti v tahu 20 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani s pevnostou
v tahu 24 hodin starnticeho materidly;

ii) maximdlna zmena predfzenia pri pretrhnuti 50 percent po 336 hodindch starnutia materidlu v porovnani
s predlzenim pri pretrhnuti 24 hodin starnticeho materidlu.

3.4.3.  Odolnost voci ozonu

3.4.3.1. Skaska sa musi vykonat v silade s normou ISO 1431/1.

3.4.3.2. Skasobné kusy, ktoré treba roztiahnut do predizenia 20 percent, sa vystavia pocas 120 hodin 40 °C teplému
vzduchu pri relativnej vlhkosti 50 percent + 10 percent s koncentriciou ozénu 50 dielov na sto miliénov.

3.4.3.3. V skasobnych kusoch sa nepriptstaji Ziadne trhliny.

3.5. Technické podmienky pre nespojené hadice
3.5.1.  Plynotesnost (permeabilita)

3.5.1.1. Hadicu s volnou dfzkou 1 m treba pripojit ku kontajneru naplnenému kvapalnym propénom s teplotou
23°C+2°C

3.5.1.2. Skaska sa musi vykonat v silade s metédou opisanou v norme ISO 4080.
3.5.1.3. Netesnost steny hadice nesmie prekrocit 95 cm?® na meter hadice za 24 hodin.

3.5.2.  Odolnost pri nizkej teplote

3.5.2.1. Skaska sa musi vykonat v stlade s metédou opisanou v norme ISO 4672, metéda B.
3.5.2.2. Skasobnd teplota: — 40 °C £ 3 °C pripadne — 20 °C + 3 °C.
3.5.2.3. Nie st pripustné Ziadne praskliny alebo trhliny.

3.5.3.  Odolnost pri vysokej teplote

3.5.3.1. Kus hadice natlakovanej na 450kPa a s minimédlnou dlzkou 0,5m sa musi vlozit do pece pri teplote
120°C £ 2°C na dobu 24 hodin. Skaska sa vykond na novej hadici a po starnuti podla normy ISO 188,
ako je predpisané v odseku 3.4.2.3 a ndsledne podla normy ISO 1817, ako je predpisané v odseku 3.4.2.2.

3.5.3.2. Netesnost v stene hadice nesmie prekrocit 95 cm® na meter hadice za 24 hodin.

3.5.3.3. Po absolvovani skisky musi hadica vydrzat skisobny tlak 50 kPa po dobu 10 mindt. Netesnost v stene hadice
nesmie prekrocit 95 cm® na meter hadice za 24 hodin.

3.5.4.  Skaska na ohyb

3.5.4.1. Prdzdna hadica dlhd priblizne 3,5 m musi vydrzat bez pretrhnutia 3 000 opakovani opisanej striedavej skiisky na
ohyb.



7.5.2011 Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 120/91

3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.6.
3.6.1.

3.6.1.1.

3.6.1.2.

3.6.1.3.

3.6.1.4.

Obrizok 3 (len ako priklad)

-

Z b

(
N
\ 4

pohonny mechnizmus

(a=102 mm; b = 241 mm)

Sktisobny stroj (obrdzok 3) pozostdva z ocelového rdmu vybaveného dvoma drevenymi kolesami s Sirkou réfika
cca 130 mm.

Obvod kolies musi mat drézku na vedenie hadice.
Polomer kolies merany po spodok drdzky musi 102 mm.

Pozdlzne stredové roviny oboch kolies musia byt v rovnakej vertikélnej rovine. Vzdialenost medzi stredmi kolies
musi byt vertikdlne 241 mm a horizontdlne 102 mm.

Kazdé koleso sa musi volne otdcat okolo svojho vodiaceho stredu.
Hnaci mechanizmus tahd hadicu cez kolesd rychlostou 3tyroch tGplnych pohybov za mindtu.
Hadica md pri instalovani cez kolesd tvar pismena S (pozri obrdzok 3).

Koniec, ktory prechddza hornym kolesom, je vybaveny dostato¢nou hmotnostou, aby bolo zabezpecené tplné
prilichanie hadice ku kolesu. Cast, ktord prechddza cez spodné koleso, je pripevnend k pohonnému mechanizmu.

Mechanizmus treba nastavit tak, aby hadica presla v oboch smeroch celkovi vzdialenost 1,2 m.

Oznacovanie

Kazdd hadica musi byt v intervaloch najviac 0,5 m opatrend tymto zretelne Citatelnym a nezmazatelnym
identifikacnym oznacenim pozostavajicim zo znakov, Cislic alebo symbolov.

Obchodny ndzov alebo obchodnd znacka vyrobcu.
Rok a mesiac vyroby.

Oznacenie velkosti a typu.

Identifika¢né oznacenie ,CNG Trieda 2.

Kazdéd spojka je opatrend obchodnym ndzvom alebo obchodnou znackou vyrobcu, ktory zhotovil montdzny
celok.
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2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.4,

PRILOHA 4C

USTANOVENIA TYKAJUCE SA TYPOVEHO SCHVALOVANIA CNG FILTRA
Ucelom tejto prilohy je definovat ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania CNG filtra.

Prevadzkové podmienky

CNG filter je skonstruovany tak, aby fungoval pri teplotdch uvedenych v prilohe 50.

CNG filter sa klasifikuje podla maximdlneho pracovného tlaku (pozri oddiel 2 tohto predpisu):

Trieda 0: CNG filter je skontruovany tak, aby odolal tlaku 1,5-krdt vyssiemu ako pracovny tlak (MPa).
Trieda 1 a trieda 2: CNG filter je skonstruovany tak, aby odolal tlaku 2-krdt vyssiemu ako pracovny tlak.

Trieda 3: CNG filter je skonstruovany tak, aby odolal tlaku 2-krdt vys§iemu ako tlak, na ktory je dimenzovany
bezpecnostny tlakovy ventil.

Materidly pouzité v CNG filtri, ktoré st v kontakte s CNG pocas prevddzky, musia byt kompatibilné s tymto
plynom (pozri prilohu 5D).

Komponent musi vyhovovat skdsobnym postupom pre komponenty klasifikovanej triedy podla schémy na
obrézku 1-1 v odseku 2 tohto predpisu.



7.5.2011

Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 120/93

2.2

2.3.

2.4.

PRILOHA 4D

USTANOVENIA TY"KA](ICE SA TYPOVEHO SCHVALOVANIA REGULATORA TLAKU

Ucelom tejto prilohy je definovat ustanovenia tykajtice sa typového schvalovania regulitora tlaku.

Reguldtor tlaku

Materidl, z ktorého pozostdva reguldtor tlaku a ktory je pri prevadzke v kontakte s CNG, musi byt kompatibilny so
skiSobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouZziva postup uvedeny v prilohe 5D.

Materidly, z ktorych pozostdva reguldtor tlaku a ktoré sii pri prevddzke v kontakte s médiom reguldtora sliziacim
na vymen tepla, musia byt kompatibilné s touto kvapalinou.

Komponent musi vyhovovat skiiSobnym postupom ustanovenym pre triedu 0 pre diely vystavené vysokému tlaku
a pre triedu 1, 2, 3 a 4 pre diely vystavené strednému a nizkemu tlaku.

Skuiska trvanlivosti (nepretrzitd prevadzka) reguldtora tlaku:

Reguldtor musi vydrzat 50 000 cyklov bez akejkolvek poruchy, pokial je skisany podla nasledujiiceho postupu.
Tam, kde st fizy reguldcie tlaku oddelené, prevadzkovy tlak uvedeny v pododsekoch a) az f) sa povazuje za
pracovny tlak vo vzostupnej faze.

a) Nastavte reguldtor na 95 % celkového poctu cyklov pri izbovej teplote pri prevddzkovom tlaku. Kazdy cyklus
pozostdva z prietoku plynu, az pokial sa nedosiahne stabilny vystupny tlak, potom sa prietok plynu zastavi
pomocou spodného ventilu na 1 s, az pokial sa nestabilizuje spodny uzavrety tlak. Stabilizované vystupné tlaky
st definované ako stabilny tlak s toleranciou * 15 % minimdlne po 5 s.

b) Nastavte vstupny tlak reguldtora na 1 % celkového poctu cyklov pri izbovej teplote od 100 po 50 % preva-
dzkového tlaku. Kazdy cyklus musi trvat minimalne 10 s.

¢) Opakujte postup cyklovania podla pism. a) pri teplote 120 °C a prevddzkovom tlaku nastavenom na 1%
celkového poctu cyklov.

d) Opakujte postup cyklovania podla pism. b) pri teplote 120 °C a prevadzkovom tlaku nastavenom na 1 %
celkového poctu cyklov.

¢) Opakujte postup cyklovania podla pism. a) pri teplote — 40 °C alebo — 20 °C podla potreby a pri 50 %
prevadzkového tlaku na 1 % z celkového poctu cyklov.

f) Opakujte postup cyklovania podla pism. b) pri teplote — 40 °C alebo — 20 °C podla potreby a pri 50 %
prevadzkového tlaku na 1 % z celkového poctu cyklov.

g) Po dokonéeni vietkych skisok uvedenych v pododsekoch a), b), ¢), d), €) a f), musi byt reguldtor nepriepustny
(pozri prilohu 5B) pri teplotdch — 40 °C alebo — 20 °C podla potreby, pri izbovej teplote a pri teplote + 120 °C.

Klasifikdcia a skiiSobné postupy

Stacast reguldtora tlaku, ktord je v kontakte s tlakom v kontajneri, sa posudzuje ako trieda 0.

. Sticast triedy O reguldtora tlaku musi byt odolnd voci netesnosti (pozri prilohu 5B) pri tlaku 1,5-krdt vi¢Som ako

pracovny tlak (MPa) s uzavretymi) vyvodom(mi) tejto stcasti.

. Sucast triedy O reguldtora tlaku musi byt odolnd voci tlaku 1,5-krdt vacSiemu ako pracovny tlak (MPa).

. Stcast triedy 1 a triedy 2 reguldtora tlaku musi byt odolnd voci netesnosti (pozri prilohu 5B) pri tlaku az do

dvojndsobku pracovného tlaku.

. Sticast triedy 1 a triedy 2 reguldtora tlaku musi byt odolnd voci tlaku az do dvojndsobku pracovného tlaku.

. Sticast triedy 3 reguldtora tlaku musi byt odolnd voci tlaku az do dvojndsobku tlaku, na ktory je dimenzovany

bezpecnostny tlakovy ventil.

Regulator tlaku je skonstruovany tak, aby fungoval pri teplotdch uvedenych v prilohe 50.
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PRILOHA 4E

Ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania snimacov tlaku a teploty

1. Ucelom tejto prilohy je definovat ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania snimacov tlaku a teploty.

2. Snimace tlaku a teploty

2.1.  Materidl, z ktorého pozostdvaji snimace tlaku a teploty a ktory je pri prevadzke v kontakte s CNG, musi byt
kompatibilny so skisobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouziva postup uvedeny v prilohe 5D.

2.2.  Snimace tlaku a teploty st klasifikované v triede podla schémy na obrizku 1-1 v odseku 2 tohto predpisu.

3. Klasifikdcia a skasobné postupy

3.1.  Sucasti snimacov tlaku a teploty, ktoré st v kontakte s tlakom v kontajneri, sa posudzuji ako trieda 0.

3.1.1. Sucasti triedy 0 snimacov tlaku a teploty musia byt odolné voci netesnosti pri tlaku 1,5-krdt vicSom ako pracovny
tlak (MPa) (pozri prilohu 5B).

3.1.3. Sacasti triedy 1 a triedy 2 snimacov tlaku a teploty musia byt odolné voci netesnosti pri tlaku az do dvojndsobku
pracovného tlaku (pozri prilohu 5B).

3.1.4. Sucasti triedy 1 a triedy 2 snimacov tlaku a teploty musia byt odolné voci tlaku az do dvojndsobku pracovného
tlaku

3.1.5. Sucasti triedy 3 snimacov tlaku a teploty musia byt odolné voci tlaku az do dvojndsobku tlaku, na ktory je
dimenzovany bezpecnostny tlakovy ventil.

3.2.  Snimace tlaku a teploty st skonstruované tak, aby fungovali pri teplotich uvedenych v prilohe 50.

3.3.  Elektricky systém, ak st nim snimace tlaku a teploty vybavené, musi byt izolovany od ich kostry. Odpor izoldcie
musi byt > 10 MQ.
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3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

PRILOHA 4F

USTANOVENIA TYKAJUCE SA TYPOVEHO SCHVALOVANIA PLNIACEJ JEDNOTKY (NADRi)

Rozsah posobnosti

Ucelom tejto prilohy je definovat ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania plniacej jednotky.

Plniaca jednotka

. Plniaca jednotka musi spliiat poziadavky stanovené v odseku 3 a musi mat rozmery uvedené v odseku 4.

. Plniace jednotky konstruované v silade s normou ISO 14469-1 ('), prvé vydanie 2004-11-01 alebo 1SO 14469-

2:2007 (3 a splhajtce vietky uvedené poziadky v tychto norméch sa tymto povazuji za vyhovujice poziadavkim
odsekov 3 a 4 tejto prilohy.

Postupy na sktiSanie plniacich jednotiek
Plniaca jednotka musi byt v stlade s poziadavkami triedy 0 a riadit sa skiSobnymi postupmi uvedenymi v prilohe

5 s tymito $pecifickymi poziadavkami.

Materidl z ktorého pozostdva plniaca jednotka a ktory je pri prevadzke v kontakte s CNG, musi byt kompatibilny so
skiisobnym CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouziva postup uvedeny v prilohe 5D.

Plniaca jednotka musi byt odolnd voci netesnosti pri tlaku 1,5-krdt vac¢Som ako pracovny tlak (MPa) (pozri prilohu
5B).

Plniaca jednotka musi odolat tlaku 33 MPa.
Plniaca jednotka je skonstruovana tak, aby fungovala pri teplotich uvedenych v prilohe 50.
Plniaca jednotka musi vydrzat pocet 10 000 cyklov v skaske trvanlivosti $pecifikovanej v prilohe 5L.

Rozmery plniacej jednotky

(") Konektor na doplnenie paliva cestnych vozidiel pohdnanych stlacenym zemnym plynom (CNG) — ¢ast 1: konektor 20 MPa (200 bar)
(%) Cestné vozidld — Konektor na doplnenie stlaceného zemného plynu (CNG) — cast 2: konektor 20 MPa (200 bar), velkost 2
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4.1. Obrézok znédzoriuje rozmery plniacej jednotky pre vozidld kategorie M; a Ny ().

Obrizok 1
Plniaca jednotka 20 MPa (nddrz) pre vozidld kategérie M; a N
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Rozmery v milimetroch

Legenda:

V tejto oblasti nesmi byt Ziadne komponenty.

1. Utesneny povrch ekvivalentnym rozmerom kruhového utesnenia v pravidlach ¢. 110:
9,19 mm * 0,127 mm vndtorny priemer
2,62 mm * 0,076 mm $irka

Drsnost povrchu < Ra 3,2 pm

Opracovanie tesniaceho povrchu: 0,8 pm az 0,05 pm

Tvrdost materidlu: minimélne 75 Rockwell (HRB 75)

a Minimélna dfzka nddrze bez prostriedkov na pripevnenie nédrze alebo ochrannych krytov.

(") Podla definicie v prilohe 7 ku Konsolidovanej rezolicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).



7.5.2011 Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 12097

4.2. Obrédzok 2 zndzoriuje rozmery plniacej jednotky v pripade vozidiel kategérii M,, M3, N, a Ns

Obrizok 2
Plniaca jednota 20 MPa velkost 2 (nddrz) pre vozidli kategdrii My, M3, N, a N3
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Rozmery v milimetroch

Legenda

a V tejto oblasti nesmi byt Ziadne komponenty.

1. Utesneny vnitorny priemer = @ 15,47 + 0,1 $irka = @ 3,53+ 0,2
Drsnost povrchu < Ra 3,2 pm

Opracovanie tesniaceho povrchu: 0,8 pm az 0,05 pm

Tvrdost materidlu: minimdlne 75 Rockwell (HRB 75)
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PRILOHA 4G

Ustanovenia tykajdce sa typového schvalovania nastavovaca toku plynu a zmiesavaca plynu so vzduchom alebo

2.2.

2.3.
2.3.1.

2.3.1.1.

2.4,

3.1.

3.2.
3.3.

3.3.1.1.
3.3.2

3.4.

vstrekovaca
Ucelom tejto prilohy je definovat ustanovenia tykajiice sa typového schvalovania nastavovaca toku plynu
a zmie$avaca plynu so vzduchom alebo vstrekovaca.
Zmiesava¢ plynu so vzduchom alebo vstrekova¢ plynu

Materidl z ktorého pozostdva zmieSava¢ plynu so vzduchom alebo vstrekova¢ plynu a ktory je v kontakte
s CNG, musi byt kompatibilny s CNG. Na preverenie tejto kompatibility sa pouziva postup uvedeny v prilohe
5D.

ZmieSava¢ plynu so vzduchom alebo vstrekova¢ plynu vyhovuje poziadavkdm na komponenty triedy 1 alebo 2
v stlade s ich klasifikdciou.

Hodnoty skisobného tlaku

Zmiesava¢ plynu so vzduchom alebo vstrekova¢ plynu triedy 2 musi odolat tlaku 2-krdt vicsiemu ako pracovny
tlak.

Zmiesava¢ plynu so vzduchom alebo vstrekova¢ plynu triedy 2 musi byt odolny voci netesnosti pri tlaku 2-krat
vicsom ako pracovny tlak.

ZmieSavac plynu so vzduchom alebo vstrekova¢ plynu triedy 1 a triedy 2 je skonstruovany tak, aby fungoval pri
teplotdch uvedenych v prilohe 50.

Elektricky ovlidané komponenty obsahujiice CNG splfiaji tieto podmienky:
i) musia byt samostatne uzemnené;

i) elektricky systém komponentu musi byt izolovany od kostry;

iii) vstrekova¢ plynu je pri vypnutom elektrickom prade uzavrety.

Nastavova¢ toku plynu

Materidl z ktorého pozostdva nastavovac toku plynu a ktory je v kontakte s CNG, musi byt kompatibilny s CNG.
Na preverenie tejto kompatibility sa musi pouzit postup uvedeny v prilohe 5D.

Nastavova¢ toku plynu vyhovuje poziadavkdm na komponenty triedy 1 alebo 2 v stlade s ich klasifikdciou.
Hodnoty skisobného tlaku

Nastavovac tlaku plynu triedy 2 musi odolat tlaku 2-krdt viciemu ako pracovny tlak.

Nastavovac¢ tlaku plynu triedy 2 musi byt odolny voci netesnosti pri tlaku 2-krdt vac¢Som ako pracovny tlak.

Nastavova¢ tlaku plynu triedy 1 a triedy 2 je skonstruovany tak, aby fungoval pri teplotdch uvedenych v prilohe
50.

Elektricky ovlddané komponenty obsahujiice CNG splfaji tieto podmienky:
i) musia byt samostatne uzemnené;

ii) elektricky systém komponentu musi byt izolovany od kostry.
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PRILOHA 4H

USTANOVENIA TYKA]I’JCE SA TYPOVEHO SCHVALOVANIA ELEKTRONICKE] RIADIACE] JEDNOTKY

1.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Ucelom tejto prilohy je definovat ustanovenia tykajice sa typového schvalovania elektronickej riadiacej jednotky.

Elektronickd riadiaca jednotka

Elektronickou riadiacou jednotkou moze byt zariadenie, ktoré riadi spotrebu CNG v motore a odpdja automaticky
ventil v pripade poskodenia privodu paliva alebo spomalenia motora, resp. pocas havirie.

Oneskorenie vypnutia automatického ventilu po spomaleni motora nesmie byt dlhsie ako 5 sekiind.

Zariadenie moze byt vybavené integrovanym nastavovacom predstihu zapalovania bud v elektronickom module,
alebo samostatne.

Zariadenie moze byt integrované s maketovymi vstrekovaémi, aby sa umoznilo sprdvne fungovanie elektronickej
riadiacej benzinovej jednotky pocas prevadzky CNG.

Elektronickd riadiaca jednotka je skonstruovand tak, aby fungovala pri teplotich uvedenych v prilohe 50.
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1.1.

1.2

KLASIFIKACIA

Komponenty CNG uréené na pouzivanie vo vozidlich si klasifikované podla maximdlneho pracovného tlaku

PRILOHA 5

a funkcie v stlade s odsekom 2 tohto predpisu.

Klasifikdcia komponentov sa urcuje na zéklade skasok, ktoré treba urobit pri schvalovani typov komponentov alebo

ich casti.

UPLATNOVANE SKUSOBNE POSTUPY

V tabulke 5.1 st uvedené uplatiiované skidobné postupy v zévislosti od klasifikdcie.

SKUSOBNE POSTUPY

Tabulka 5.1

Skuska Trieda 0 Trieda 1 Trieda 2 Trieda 3 Trieda 4 Odsek
Pretlak alebo pevnost X X X X (o) 5A
Vonkaj$ia netesnost X X X X (o) 5B
Vnatornd netesnost A A A A (0] 5C
Skusky trvanlivosti A A A A (o) 5L
Kompatibilita s CNG A A A A A 5D
Odolnost voci korézii X X X X X S5E
Odolnost  vo¢i  suchému A A A A A SF
teplu:
Ozénové starnutie A A A A A 5G
Destrukéné skusky X (0] (0] (0] (o) 5M
Teplotné cykly A A A A (0] S5H
Tlakové cykly X (0] (o) 0] (o) 51
Odolnost voci vibracii A A A A (o) 5N
Prevddzkové teploty X X X X X 50

X = uplatiuje sa.
O = neuplatiiuje sa.
A = podla potreby.

Pozndmky:

a) Vnatornd netesnost: Uplatiuje sa v pripade, Ze trieda daného komponentu pozostiva zo sediel vnitorného
ventilu, ktoré st bezne uzavreté, ked je motor v stave ,vypnuté”.

b) Skuska trvanlivosti: Uplatiiuje sa v pripade, Ze trieda daného komponentu pozostdva z integrélnych casti, ktoré sa

opakovane pohybujii pocas prevadzky motora.

¢) Kompatibilita s CNG, odolnost voci suchému teplu, ozénové starnutie: Uplatiiuje sa v pripade, Ze trieda daného

komponentu pozostiva zo syntetickych/nekovovych casti.

d) Skaska teplotnymi cyklami: Uplatiiuje sa v pripade, Ze trieda daného komponentu pozostdva zo syntetickych/

nekovovych casti.

¢) Skuska na odolnost voci vibricidm: Uplatiiuje sa v pripade, Ze trieda daného komponentu pozostdva

z integralnych Casti, ktoré sa opakovane pohybuji pocas prevadzky motora.
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Materidly pouzivané pre komponenty majii napisané technické parametre, ktoré splnaja alebo prekracujii (sktisobné)
poziadavky stanovené v tejto prilohe v stvislosti s:

i) teplotou;
ii) tlakom;
iii) kompatibilitou s CNG;

iv) trvanlivostou.

3. VSEOBECNE POZIADAVKY

3.1. Skasky na tesnost sa maju vykondvat s natlakovanym plynom, ako je vzduch alebo dusik.

3.2. Na dosiahnutie pozadovaného tlaku pre hydrostatickii skiisku pevnosti sa moze pouzit voda alebo ind kvapalina.

3.3. Skuska na tesnost alebo pevnost pri hydrostatickej skiske nesmie trvat kratsie ako 3 mintty.

PRILOHA 5A

PRETLAKOVA SKUSKA (SKUSKA NA PEVNOST)

1. Komponent obsahujici CNG musi vydrzat bez akejkolvek viditelnej zndmky roztrhnutia alebo trvalej deformécie

zapojenymi vystupnymi vyvodmi vo vysokotlakovej casti. Ako skisobné médium sa moéze pouzit voda alebo ind

vhodnd hydraulickd kvapalina.

2. Vzorky, ktoré boli predtym podrobené skaske na trvanlivost podla prilohy 5L, sa maja pripojit k zdroju hydro-
statického tlaku. Do privodného potrubia hydrostatického tlaku sa namontuje kladny uzatvdraci ventil a tlakomer
s tlakom najmenej 1,5-krdt vac$im a najviac 2-krdt vacsim ako skasobny tlak.

3. V tabulke 2 sti uvedené hodnoty pracovného a destrukéného skiisobného tlaku podla klasifikdcie uvedenej v odseku 2

tohto predpisu.

Tabulka 5.2

Kasifikicia komponentu Praconmy ek e
Trieda 0 3000 < p <26 000 1,5-krdt pracovny tlak
Trieda 1 450 <p <3000 1,5-krdt pracovny tlak
Trieda 2 20 <p <450 2-krét pracovny tlak
Trieda 3 450 <p <3000 2-krét pracovny tlak
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PRILOHA 5B

SKUSKA NA VONKAJSIU NETESNOST

. Komponent musi byt bez netesnosti cez tesnenia vo svojom drieku alebo telese alebo v inych spojeniach a pri

skiiskach opisanych v odsekoch 2 a 3 tejto prilohy nesmie vykazovat zndmky pordznosti v odliatku pri Ziadnom
aerostatickom tlaku v rozmedzi od 0 po tlak uvedeny v tabulke 5.2.

. Skaska sa vykond v tychto podmienkach:

i) pri izbovej teplote;
ii) pri minimdlnej prevadzkovej teplote;
iii) pri maximélnej prevadzkovej teplote.

Hodnoty maximalnej a minimdlnej prevadzkovej teploty st uvedené v prilohe 50.

. Pocas tejto skiisky sa zariadenie podrobované skaske (ZPS) pripoji k zdroju aerostatického tlaku. Automaticky ventil

a tlakomer s tlakom v rozpiti od najmenej 1,5-ndsobku do najviac 2-ndsobku skasobného tlaku sa nainstaluji na
privodné tlakovacie potrubie. Tlakomer sa mé instalovat medzi automaticky ventil a vzorku podrobovand skaske. Ked
je vzorka vystavend aplikovanému skisobnému tlaku, mé sa ponorit do vody, aby sa zistili netesnosti, alebo sa pouzila
ind rovnocennd skiiSobnd metdda (meranie prietoku alebo pokles tlaku).

. Vonkajsia netesnost musi byt mensia ako poziadavky uvedené v prilohdch alebo, ak nie si uvedené ziadne poziadavky,

vonkajsia netesnost musf byt mensia ako 15 cm? za hodinu.

. Skaska pri vysokej teplote

Komponent obsahujici CNG so zapojenym vyvodom, ked je vystaveny tlaku plynu rovnajicemu sa maximédlnemu
pracovnému tlaku, nesmie vykazovat pri maximélnej prevadzkovej teplote uvedenej v prilohe 50 netesnost s inikom

. Skaska pri nizkej teplote

Komponent obsahujici CNG so zapojenym vyvodom, ked je vystaveny tlaku plynu rovnajicemu sa maximédlnemu
pracovnému tlaku uvddzanému vyrobcom, nesmie vykazovat pri minimélnej prevddzkovej teplote netesnost s tinikom
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PRILOHA 5C

SKUSKA NA VNUTORNU NETESNOST

. Na vzorkich ventilov alebo plniacej jednotky, ktoré boli predtym podrobené skiiske na vonkajsiu netesnost podla

prilohy 5B, sa vykonaju tieto skusky.

. Sedld ventilov v uzavretej polohe nesmii vykazovat netesnost pri Ziadnej hodnote aerostatického tlaku v rozpidti od 0

do 1,5-ndsobku pracovného tlaku (kPa).

. Spitny ventil vybaveny pruznym (elastickym sedlom) v uzavretej polohe nesmie vykazovat Ziadnu netesnost, ked' je

podrobovany aerostatickému tlaku v rozpiti od 0 do 1,5-ndsobku pracovného tlaku (kPa).

. Spdtny ventil vybaveny sedlom typu kov na kov v uzavretej polohe nesmie vykazovat Ziadnu netesnost v rozsahu

vicsom ako 0,47 dm’[s, ked je podrobovany aerostatickému rozdielu tlakov 138 kPa ticinného tlaku.

. Sedlo horného spdtného ventilu pouzitého v montdznej zostave plniacej jednotky v uzavretej polohe nesmie vykazovat

netesnost pri Ziadnej hodnote aerostatického tlaku v rozpiti od 0 do 1,5-ndsobku pracovného tlaku (kPa).

. Skasky na vnitornii netesnost sa vykondvajii s privodom do vzorky ventilu pripojenym k zdroju aerostatického tlaku

s ventilom v uzavretej polohe a s otvorenym vyvodom. Automaticky ventil a tlakomer s tlakom v rozpiti od najmenej
1,5-ndsobku do najviac 2-ndsobku skiisobného tlaku sa nainstalujii na privodné tlakovacie potrubie. Tlakomer sa mé
instalovat medzi automaticky ventil a vzorku podrobovanii skiiske. Pocas aplikovanie skisobného tlaku sa maji
vykondvat pozorovania netesnosti pri otvorenom vyvode ponorenom do vody, pokial nie je uvedeny iny postup.

. Splnenie poziadaviek odsekov 2 az 5 sa urcuje tak, Ze sa k vyvodu ventilu pripoji trubica s urcitou dizkou. Otvoreny

koniec tejto vyvodovej trubice sa umiestni do prevrdtenej odmernej nddrze, ktord je kalibrovana v kubickych centime-
troch. Prevritend nddrz sa musi uzavrief vodotesnym uzéverom. Cely apardt sa potom nastavi takto:

1. koniec vyvodovej trubice sa umiestni priblizne 13 mm nad hladinou vody v prevritenej odmernej nddrzi a

2. voda v odmernej nddrzi a mimo nej je na rovnakej Grovni. Po vykonani tychto nastaveni sa zaznamend vyska
hladiny vody v odmernej nddrzi. S ventilom v uzavretej polohe predpokladanej ako vysledok normélnej prevadzky
sa na vstup do ventilu pod ur¢enym skasobnym tlakom privddza vzduch alebo dusik na dobu skusky najmenej 2
mindty. Pocas tejto doby sa v pripade potreby upravi vertikdlna poloha odmernej nddrze, aby sa v nej i mimo nej
udrzala rovnakd vyska hladiny vody.

Na konci skisky a pri zachovani rovnakej vysky hladiny vody v odmernej nddrzi a mimo nej sa znovu zaznamend
vyska hladiny vody v odmernej nddrzi. Zo zmeny objemu vody v odmernej nddrzi sa rychlost unikania vypocita podla
tohto vzorca:

v,y .00 (273 P
T T 1016

V; = rychlost unikania v kubickych centimetroch vzduchu alebo dusika za hodinu.

=<
I

zvacSenie objem vnutri odmernej nddrZze pocas skusky.

-
1]

Cas skasky v mindtach.

P = barometricky tlak pocas skuisky v kPa.

T = teplota okolitého prostredia pocas skasky v K.

. Namiesto uvedenej metddy sa netesnost moze merat aj prietokomerom namontovanym na vstupnej Casti ventilu

podrobovaného skaske. Priectokomer musi byt schopny presne indikovat maximdlnu povolend rychlost unikania pre
pouziti skiiSobnd kvapalinu.
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PRILOHA 5D

SKUSKA NA KOMPATIBILITU S CNG

. Syntetickd cast v kontakte s CNG nesmie vykazovat nadmernd zmenu objemu alebo stratu hmotnosti.

Odolnost voci n-pentdnu podla normy ISO 1817 s tymito podmienkami:
i) médium: n-pentdn;
ii) teplota: 23 °C (tolerancia podla normy ISO 1817);

iij) doba ponorenia: 72 hodin.

. Poziadavky:

maximélna zmena objemu 20 percent.

Po skladovani na vzduchu s teplotou 40 °C pocas 48 hodin sa hmotnost v porovnani s pévodnou hodnotou nesmie
zmensit o viac ako 5 percent.

PRILOHA 5E

SKUSKA NA ODOLNOST VOCI KOROZII

Skusobné postupy:

1.

Kovovy komponent obsahujici CNG vyhovuje skiiskam na netesnost uvedenym v prilohdch 5B a 5C a po podrobeni
sa 144-hodinovej skuske solnou sprchou v stlade s normou ISO 15500-2 so vSetkymi spojmi zavretymi.

. Medeny alebo mosadzny komponent obsahujici CNG vyhovuje skiskam na netesnost uvedenym v prilohdch 5B a 5C

a po podrobeni sa 24-hodinovému ponoreniu do ¢pavku v silade s normou ISO CD 15500-2 so vietkymi spojmi
zavretymi.

PRILOHA 5F

ODOLNOST VOCI SUCHEMU TEPLU

. Skaska sa musi vykonat v silade s normou ISO 188. Skuisany kus treba vystavit vzduchu na 168 hodin pri teplote

rovnajiicej sa maximdlnej prevadzkovej teplote.

. Pripustné zmeny v pevnosti v fahu nemaji prekrocit + 25 %. Pripustné zmeny v predlzeni na medzu pevnosti nesmi

prekrocit tieto hodnoty:

maximélne zvicSenie 10 percent;
maximélne zmengenie 30 percent.
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PRILOHA 5G

0ZONOVE STARNUTIE

1. Skaska sa musi vykonat v sdlade s normou ISO 1431/1.

Skasobny kus, ktory sa musi natiahnut na predfZenie o 20 percent, sa pocas 72 hodin vystavi vzduchu pri teplote
40 °C s koncentrdciou ozénu 50 dielov na sto miliénov.

2. V skisobnom kuse sa nepripistaji ziadne trhliny.

PRILOHA 5H

SKUSKA NA TEPLOTNE CYKLY

Nekovové casti obsahujiice CNG musia po absolvovani 96 hodinovej skisky na teplotné cykly od minimélnej preva-
dzkovej teploty az po maximélnu prevadzkovii teplotu s dfzkou cyklu 120 mindt pri maximalnom pracovnom tlaku
vyhovovat skaske na tesnost uvedenej v prilohdch 5B a 5C.

PRILOHA 51

SKUSKA NA TLAKOVE CYKLY POUZIVANA IBA NA NADRZE (POZRI PRILOHU 3)

PRILOHY 5] A 5K

Nestanovené
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PRILOHA 5L

SKUSKA TRVANLIVOSTI (ZACHOVANIE PREVADZKYSCHOPNOSTI)

Skiisobnd metdda

Komponent sa pripoji k zdroju natlakovaného suchého vzduchu alebo dusika pomocou vhodnych tchytick a podrobi sa
niekolkym cyklom ur¢enym pre dany konkrétny komponent. Cyklus pozostdva z jedného otvorenia a jedného zatvorenia
komponentu na ¢as najmenej 10 * 2 sekdnd.

a) Cyklovanie pri izbovej teplote

Komponent sa 96 percent z celkového poctu cyklov prevadzkuje pri izbovej teplote a pri menovitom prevadzkovom
tlaku. Pocas doby mimo cyklus sa md umoznif, aby tlak na vystupe skisobnej pripojky klesol na 50 percent
skigobného tlaku. Potom sa komponent povazuje za vyhovujici z hladiska skisky na tesnost podla prilohy 5B
pri izbovej teplote. Tiito Cast skiisky mozno prerusit v 20-percentnych intervaloch kvoli skiske na tesnost.

b) Cyklovanie pri vysokej teplote

Komponent sa 2 percentd z celkového poctu cyklov prevadzkuje pri prislusnej maximalnej teplote a pri kontrolo-
vanom prevadzkovom tlaku. Komponent sa povazuje za vyhovujici z hladiska skasky na tesnost podla prilohy 5B pri
prisludnej maximdlnej teplote po dokonceni cyklov pri vysokej teplote.

¢) Cyklovanie pri nizkej teplote

Komponent sa 2 percentd z celkového poctu cyklov prevadzkuje pri prislusnej minimdlnej teplote urcenej pri
menovitom prevddzkovom tlaku. Komponent sa povazuje za vyhovujici z hladiska skisky na tesnost podla prilohy
5B pri prislusnej minimdlnej teplote urcenej po dokonceni cyklov pri vysokej teplote.

Po dokonceni cyklov a zopakovani skiisky na tesnost musi byt komponent schopny tplne sa otvdrat a zatvdrat pri
kratiacom momente mensom nez ten, ktory je uvedeny v tabulke 5.3. ako moment aplikovany na ricku komponentu
v smere Uplného otvorenia a potom v smere opacnom.

Tabulka 5.3
Rozmer vstupu komponentu (mm) Maximdlny krdtiaci moment (Nm)
6 1,7
8 alebo 10 2,3
12 2,8

Tato skuska sa vykondva pri prislusnej $pecifikovanej maximadlnej teplote a zopakuje sa pri teplote - 40 °C.
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PRILOHA 5M

DESTRUKCNA SKUSKA POUZITELNA IBA NA NADRZE (POZRI PRILOHU 3)

PRILOHA 5N

SKUSKA NA ODOLNOST VOCI VIBRACIAM

Po absolvovani 6 hodin vibricii v rdmci uvedenej skisobnej metédy musia vietky komponenty s pohyblivymi castami
zostat neposkodené i funkéné a musia vyhoviet skiske komponentu na tesnost.

Sksobnd metdda

Komponent sa upevni v aparatiire a podrobi sa vibrdcidm na 2 hodiny pri 17 Hz s amplitddou 1,5 mm (0,06 palca)
v kazdej z troch smerovych osi. Po 6 hodindch vibricii musi komponent vyhovovat prilohe 5C.

PRILOHA 50

PREVADZKOVE TEPLOTY

Motorova cast Instalované na motore Kabina

Mierna -20°C+105°C -20°C+120°C -20°C+85°C

Studend -40°C =105°C -40°C+120°C -40°C+85°C
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PRILOHA 6

Ustanovenia tykajice sa identifikacnej znacky CNG pre verejné dopravné prostriedky

Znak pozostdva z nalepky, ktord musi byt odolnd voci poveternostnym podmienkam.

Farba a rozmery ndlepky musia spliat nasledujiice poziadavky:

Farby:

pozadie: zelené

okraj: biely alebo biely reflexny
pismend: biele alebo biele reflexné.
Rozmery:

Sirka okraja: 4 — 6 mm
vyska pisma: > 25mm
hribka pisma: > 4 mm

Sirka ndlepky: 110 — 150 mm
vyska nédlepky: 80 — 110 mm.

Slovo ,CNG* musi byt vycentrované na stred ndlepky.







Predplatné na rok 2011 (bez DPH, vratane postovného)

Uradny vestnik EU, séria L + C, len tladené vydanie 22 Gradnych jazykov EU 1100 EUR roéne
Uradny vestnik EU, séria L + C, tlaené vydanie + ro¢né DVD 22 Gradnych jazykov EU 1200 EUR roéne
Uradny vestnik EU, séria L, len tladené vydanie 22 uradnych jazykov EU 770 EUR rodéne
Uradny vestnik EU, séria L + C, mesagné (stihrnné) DVD 22 Gradnych jazykov EU 400 EUR roéne
Dodatok k uradnému vestniku (séria S), Verejné obstaravanie viacjazy¢né: 23 uradnych 300 EUR rocne
a vyberové konania, DVD, jedno vydanie za tyzden jazykov EU

Uradny vestnik EU, séria C — konkurzy jazyk(-y), v ktorom(-ych) sa 50 EUR rodéne

konaju konkurzy

Uradny vestnik Eurdépskej Unie, ktory vychadza vo véetkych radnych jazykoch Eurépskej Unie, si mozno predplatit
v ktoromkolvek z 22 jazykovych zneni. Zahffa sériu L (Pravne predpisy) a C (Informacie a oznamenia).

Kazdé jazykové znenie ma samostatné predplatné.

V sulade s nariadenim Rady (ES) €. 920/2005 uverejnenym v uUradnom vestniku L 156 z 18. juna 2005
a ustanovujucim, ze inStitucie Eurdpskej unie nie su viazané povinnostou vyhotovovat vSetky pravne akty
v irskom jazyku a uverejiiovat ich v tomto jazyku, sa uradné vestniky uverejnené v irskom jazyku predavaju
osobitne.

Predplatné na dodatok k uradnému vestniku (séria S — Verejné obstaravanie a vyberové konania) zahffa vSetkych
23 uradnych jazykovych zneni na jednom viacjazyénom DVD.

Predplatitelia Uradného vestnika Eurdpskej tinie mdzu ziskat rézne prilohy k Uradnému vestniku, ktoré sa budu
zasielat na zaklade jednoduchej Ziadosti. O vydani tychto priloh budd informovani prostrednictvom oznameni pre
Citatel'ov, ktoré sa vkladaju do Uradného vestnika Eurdpskej unie.

Predaj a predplatné

Rozlitné platené publikacie, rovnako ako aj Uradny vestnik Eurdpskej unie, si mozno predplatit a ziskat
u obchodnych distributorov. Zoznam obchodnych distributorov mozno najst na tejto internetovej adrese:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_sk.htm

EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) poskytuje priamy a bezplatny pristup k pravu Eurdpskej tnie. Na
stranke si mozno prehliadat Uradny vestnik Eurdépskej unie, ako aj zmluvy, pravne predpisy,
judikataru a navrhy pravnych aktov.

Viac sa dozviete na stranke: http://europa.eu

Urad pre vydavanie publikécii Eurépskej nie
2985 Luxemburg
LUXEMBURSKO




