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RADA

SPOLOCNA POZICIA (ES) & 29/2005
prijatd Radou 18. jila 2005

na ucely prijatia smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2005 o strojovych zariadeniach
a o zmene a doplneni smernice 95/16/ES

(2005/C 251 E/01)

(Text s vyznamom pre EHP)

EUROPSKY PARLAMENT A RADA EUROPSKE] UNIE,

so zretelom na Zmluvu o zalozeni Eurépskeho spolocenstva,
a najmd na jej ¢lanok 95,

so zretelom na ndvrh Komisie ('),

so zretelom na stanovisko
a socidlneho vyboru (3),

Eurépskeho  hospodarskeho

konajic v stlade s postupom uvedenym v ¢lanku 251
zmluvy (),

kedze:

(1) Smernica Eurdpskeho parlamentu a Rady 98/37[ES z 22.
jina 1998 o aproximdcii pravnych predpisov ¢lenskych
Stdtov tykajucich sa strojovych zariadeni (*) kodifikovala
smernicu Rady 89/392/EHS zo 14. jina 1989
o0 aproximdcii pravnych predpisov ¢lenskych statov tyka-
jicich sa strojovych zariadeni (). KedZe smernica
98/37[ES je v stcasnosti predmetom novych podstat-
nych zmien a doplneni, mala by sa v zdujme jasnosti
prepracovat.

(" U v. ES C 154 E, 29.5.2001, s. 164.

() U.v.ES C311, 7.11.2001, s. 1. ) ’

(*) Stanovisko Eurépskeho parlamentu zo 4. jila 2002 (U. v. EU C
271E, 12.11.2003, s. 491), spolo¢na pozicia Rady z 18. jula 2005
a pozicia Eurépskeho parlamentu z.. (zatial neuverejnend
v tiradnom vestniku).

() U. v. ES L 207, 23.7.1998, s. 1. Smernica zmenend a doplnend
smernicou 98/79/ES (U. v. ES L 331, 7.12.1998, s. 1).

() U. v. ES L 183, 29.6.1989, s. 9. Smernica naposledy zmenend
a doplnend smernicou 93/68/EHS (U. v. ES L 220, 30.8.1993, s. 1).

2

©)

Odvetvie strojovych zariadeni je dolezitou sticastou stro-
jarskeho priemyslu a je jednou z hlavnych priemysel-
nych opdr hospodarstva Spolocenstva. Socidlne ndklady
na velky pocet drazov sposobenych priamo pouzivanim
strojovych zariadeni je mozné zniZif bezpeénym
ndvrhom a konstrukciou strojovych zariadeni a spravnou
instaldciou a tdrzbou.

Clenské staty sti zodpovedné za to, aby na svojom tizem{
zabezpedili ochranu zdravia a bezpecnost osob, a to
najmd pracovnikov a spotrebitelov a tam, kde je to
vhodné, aj domdcich zvierat a tovaru, predovietkym
vzhladom na rizikd vyplyvajice z pouZivania strojovych
zariadent.

Na tcely zabezpecenia prévnej istoty uzivatelov by sa
mal rozsah posobnosti tejto smernice a pojmy stvisiace
s jej uplatiiovanim vymedzit ¢o najpresnejsie..

Povinné ustanovenia ¢lenskych $titov vztahujice sa na
staveniskové vytahy urcené na zdvihanie osob alebo
osdb a tovaru, ktoré Casto dopliaji de facto povinné
technické  3pecifikicie afalebo nepovinné normy,
nemusia nevyhnutne viest k odliSnym mieram bezpec-
nosti a ochrany zdravia, aviak z dovodu svojej rozdiel-
nosti tvoria prekdzky obchodovania v rdmci Spolocen-
stva.  Vnutro$tdtne systémy posudzovania zhody
a certifikdcie tychto strojovych zariadeni sa okrem toho
znacne liSia. Je preto Ziaduce nevyluCovat z rozsahu
posobnosti tejto smernice staveniskové vytahy urcené na
zdvihanie osob alebo osob a tovaru.

Z rozsahu posobnosti tejto smernice je vhodné vylucit
zbrane, vrdtane strelnych zbrani, ktoré si upravené
smernicou Rady 91/477[EHS z 18. jina 1991 o kontrole
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ziskavania a vlastnenia zbrani ('); toto vylacenie strel-
nych zbrani by sa nemalo vztahovat na ru¢né upeviio-
vacie strojové zariadenia s vybusnou népliou alebo iné
ndrazové strojové zariadenia urcené len na priemyselné
alebo technické tcely. Je potrebné stanovit prechodné
opatrenia, ktoré clenskym §titom umoznia schvalovat
uvedenie na trh a do prevadzky takych strojovych zaria-
deni, ktoré boli vyrobené v stilade s vnitrostatnymi usta-
noveniami platnymi a G¢innymi v Case prijatia tejto
smernice, vritane ustanoven{ o vykondvani Dohovoru
z 1. jila 1969 o vzdjomnom uzndvani skasobnych
znadiek ruénych zbrani. Takéto prechodné opatrenia
taktieZ umoznia eurépskym organizdcidm pre normali-
zdciu vypracovat normy zabezpelujiice Groven bezpec-
nosti podla stavu vedy a techniky.

Tito smernica sa nevztahuje na zdvihanie o0sob
pomocou zariadeni, ktoré nie si urcené na zdvihanie
osob. Tato skuto¢nost viak nemd vplyv na pravo clen-
skych stitov prijat v stlade so zmluvou vndtrostitne
opatrenia tykajice sa takychto strojov na tcely vykond-
vania smernice Rady 89/655/EHS z 30. novembra 1989
o minimdlnych poziadavkdch na bezpe¢nost a ochranu
zdravia pri pouZivani pracovnych zariadeni pracovnikmi
pri praci (druhd samostatnd smernica v zmysle ¢lanku
16 ods. 1 smernice 89/391/EHS) ().

Trhovy dozor je nevyhnutny néstroj, pretoZe zabezpe-
Cuje spravne a jednotné uplatiovanie smernic. Je preto
potrebné vytvorit pravny rdmec, v ktorom moze byt
harmonizovane vykondvany.

V kontexte trhového dozoru by sa malo jasne rozliSovat
medzi ndmietkami vo&i harmonizovanej norme, na
zdklade ktorej sa predpokladd zhoda strojového zaria-
denia a ochrannym opatrenim, ktoré sa vztahuje na stro-
jové zariadenie.

Uvedenie strojového zariadenia do prevadzky v zmysle
tejto smernice sa moZze vztahovat iba na pouzitie samo-
tného strojového zariadenia na jeho zamyslany ucel
alebo na tcel, ktory mozno rozumne predpokladat. To
nevylucuje urcenie vonkajsich podmienok pouzivania
strojového  zariadenia za predpokladu, Ze tieto
podmienky nebudd vyzadovat tGpravu strojového zaria-
denia sposobom, ktory nie je uvedeny v tejto smernici.

TaktieZ je potrebné upravit vhodny mechanizmus
umoziujdci prijatie osobitnych opatreni na Grovni
Spolocenstva, ktoré by vyzadovali od ¢lenskych Stitov
zéakaz alebo obmedzenie uvedenia na trh urcitych typov
strojovych zariadeni, ktoré predstavuji rovnaké rizikd
pre zdravie a bezpecnost 0sob v dosledku nedostatkov
v prislusnych harmonizovanych norméch alebo na
zaklade technickych vlastnosti strojovych zariadeni,
alebo podriadit také strojové zariadenia osobitnym
podmienkam. S cielom zabezpecit vhodné posidenie
potreby takychto opatreni, mali by byt prijimané Komi-
siou za pomoci vyboru, v zmysle konzultdcii s ¢lenskymi

() U.v.ES L 256,13.9.1991, s. 51.

? U. v. ES L 393, 30.12.1989, s. 13. Smernica naposledy zmenend
a doplnend smernicou Eurépskeho parlamentu a Rady 2001/45/ES
(U.v. ESL 195, 19.7.2001, s. 46).

(12)

(14)

(15)

(16)

17)

$tdtmi a inymi zdcastnenymi stranami. KedZe takéto
opatrenia sa nevztahuji priamo na hospodarskych
prevadzkovatelov, clenské stity by mali prijat vsetky
potrebné opatrenia na ich vykonanie.

Mali by sa dodrziavat zdkladné poziadavky na bezpec-
nost a ochranu zdravia, aby sa zabezpecilo, Ze strojové
zariadenia si bezpecné; tieto poziadavky by sa mali
uplatnovat so zohladnenim stavu vedy a techniky v Case
konstrukcie strojového zariadenia a so zohladnenim
technickych a ekonomickych poziadaviek.

V pripade, Ze strojové zariadenie mozZe pouZivat spotre-
bitel, to znamend, Ze nejde o profesiondlnu obsluhu,
vyrobca by mal zohladnit tito skuto¢nost pri ndvrhu
a konstrukii. To isté plati, ak sa stroj bezne pouziva na
poskytovanie sluzby pre spotrebitela.

Hoci sa poziadavky tejto smernice nevztahuji na
Ciastocne skompletizované strojové zariadenia v celom
rozsahu, je napriek tomu dolezité zabezpelit, aby sa
vySpecifikovanym postupom zarucoval volny pohyb
tychto strojovych zariadeni.

Na obchodnych veltrhoch, vystavich a pod. by malo byt
mozné vystavovat strojové zariadenia, ktoré nespliaji
podmienky tejto smernice. Zdujemcovia by vsak mali
byt riadne informovani o tom, ze dané strojové zaria-
denia nie si v zhode a o tom, Ze v tomto stave ich
nemozno kipit.

Tato smernica definuje iba zdkladné vieobecné pozia-
davky na bezpecnost a ochranu zdravia, doplnené
o urcity pocet $pecifickejsich poziadaviek pre uréité kate-
gbrie strojovych zariadeni. Aby sa pomohlo vyrobcom
pri preukazovani zhody s tymito zdkladnymi poziadav-
kami a aby sa umoznilo overit zhodu s podstatnymi
poziadavkami, je Ziaduce mat na trovni Spolocenstva
harmonizované normy tykajice sa predchadzania rizik,
ktoré vyplyvaju z ndvrhu a konstrukcie strojovych zaria-
deni. Tieto normy pripravuji stkromnopravne organi-
zdcie a mali by si uchovat nezdviazny charakter.

Vzhladom na charakter rizik, s ktorymi je spojené pouzi-
vanie strojovych zariadeni, na ktoré sa vztahuje tdto
smernica, mali by sa stanovil postupy posudzovania
zhody so zdkladnymi poziadavkami na bezpecnost
a ochranu zdravia. Tieto postupy by sa mali vypracovat
so zretelom na mieru nebezpecenstva spocivajiceho
v danom strojovom zariadeni. Kazd4d kategéria strojo-
vych zariadeni by teda mala mat prislusny postup, ktory
je v stlade s rozhodnutim Rady 93/465/EHS z 22. jila
1993 o moduloch pouzivanych v technickych zostlado-
vacich smerniciach pre rozli¢né fizy procesu posudzo-
vania zhody a pravidld pre umiestiiovanie a pouZivanie
oznaenia CE - zhody, ktoré sa maji pouzit
v smerniciach o technickej harmonizdcii (), bertic do
tvahy charakter overenia potrebného pre také strojové
zariadenia.

() U.v.ESL 220, 30.8.1993, s. 23.
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(22)

(24)

(25)

Vyrobcovia by si mali zachovat plnt zodpovednost za
potvrdenie  zhody  svojich  strojovych  zariadeni
s ustanoveniami tejto smernice. Pri niektorych druhoch
strojovych zariadeni s vy$$im rizikovym faktorom je
vSak Ziaduci prisnejsi certifikacny postup.

Oznacenie CE by sa malo plne uzndvat ako jediné ozna-
Cenie, ktoré zaruCuje zhodu strojového zariadenia
s poziadavkami tejto smernice. VSetky iné oznalenia,
ktoré mozu zavadzat tretie strany ohladom vyznamu a/
alebo tvaru oznacenia CE, by mali byt zakdzané.

S ciefom zabezpelit rovnocennost oznacenia CE
s oznacenim vyrobcu je dolezité, aby sa tieto oznacenia
upevitovali rovnakym sposobom. Aby sa zabranilo
zamene akéhokolvek oznacenia CE, ktoré sa moze
objavit na ur¢itych komponentoch, a oznalenia CE,
ktoré sa tyka strojového zariadenia ako celku, je dolezité,
aby sa oznacenie CE pre strojové zariadenia umiestiio-
valo pozdlz mena osoby, ktord je zan zodpovednd, Cize
konkrétne vyrobcu alebo jeho splnomocnenca.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec by mal taktiez
zabezpecit vykonanie postdenia rizik pre strojové zaria-
denie, ktoré planuje uviest na trh. Na tento dcel by mal
stanovit zdkladné poziadavky na bezpe¢nost a ochranu
zdravia vztahujice sa na jeho strojové zariadenie, pre
ktoré musi prijat opatrenia.

Podstatné je, aby vyrobca alebo jeho splnomocnenec
usadeny v Spolocenstve, eSte predtym, nez vydd vyhli-
senie EC o zhode, zostavil sibor technickej konstrukénej
dokumentdcie. Nie je vSak nevyhnutné, aby bola celd
dokumentdcia trvale fyzicky k dispozicii, ale musi byt
poskytnutd na poziadanie. Nemusi obsahovat podrobné
plany ciastkovych zostdv pouzivanych pri vyrobe strojo-
vého zariadenia, pokial ich znalost nie je nevyhnutnd
pre posudzovanie zhody so zdkladnymi poziadavkami
na ochranu zdravia a bezpe¢nost.

Adreséti akychkolvek rozhodnuti prijatych podla tejto
smernice by mali byt informovani o doévodoch vydania
takéhoto rozhodnutia a o opravnych prostriedkoch,
ktoré maju k dispozicii.

Clenské taty by mali stanovit sankcie za poruenie usta-
noveni tejto smernice. Tieto sankcie by mali byt G¢inné,
primerané a odradzajice.

Uplatiiovanie tejto smernice na urcity pocet strojov urce-
nych na zdvihanie osob vyzaduje lepsie vymedzenie
vyrobkov, na ktoré sa tito smernica vztahuje oproti tym,
ktoré st upravené smernicou Eurdpskeho parlamentu
a Rady 95/16/ES z 29. jana 1995 o aproximdcii prav-
nych predpisov ¢lenskych Stitov  tykajiacich sa
vytahov ('). Je potrebné opitovne vymedzif rozsah
posobnosti tejto smernice. Podla toho by sa tdto smer-
nica mala zodpovedajiicim sposobom zmenit a doplnit.

") U.v. ES L 213, 7.9.1995, s, 1. Smernica zmenend a doplnend naria-

denim (ES) ¢. 1882/2003 (U. v. EU L 284, 31.10.2003, s. 1).

(26)

27)

(28)

Kedze ciel tejto smernice, a to stanovenie zdkladnych
zdravotnych a bezpe¢nostnych poziadaviek vo vztahu k
ndvrhu a vyrobe s cielom zlepsit bezpecnost strojovych
zariadeni uvedenych na trh, nie je mozné uspokojivo
dosiahnut na drovni samotnych c¢lenskych $titov, ale
mozno ho lepsie dosiahnut na drovni Spolodenstva,
moZe Spolocenstvo prijat opatrenia v stlade so zasadou
subsidiarity podla ¢lanku 5 zmluvy. V silade so zdsadou
proporcionality podla uvedeného ¢lanku neprekracuje
tito smernica rdmec nevyhnutny na dosiahnutie tohto
ciela.

Rada by mala v sdlade s ¢linkom 34 Medziinstitucio-
nalnej dohody o lepSom zdkonodarstve (*) povzbudit
¢lenské stdty, aby si pre seba a aj v zdujme Spolocenstva
vytvorili vlastné tabulky, ktoré budd, pokial mozno ¢o
najlepsie, zndzornovat vzfah medzi touto smernicou
a opatreniami na jej transpoziciu, a aby ich zverejnili.

Opatrenia potrebné na vykonanie tejto smernice by sa
mali prijat v sdlade s rozhodnutim Rady 1999/468/ES
z 28. juna 1999, ktorym sa ustanovuji postupy pre
vykon vykondvacich pravomoci prenesenych na
Komisiu (?),

PRIJALI TUTO SMERNICU:

1.

Cldnok 1
Rozsah posobnosti

Tdto smernica sa vztahuje na tieto vyrobky:

a) strojové zariadenia;

b) vymenitelné pridavné zariadenia;

¢) bezpecnostné Casti;

d) zdvihacie prislusenstvo;

e) retaze, land a zachytné pésy;

f) odnimatelné zariadenia na mechanicky prenos;

g) Ciastocne skompletizované strojové zariadenia.

Z rozsahu posobnosti tejto smernice si vylicené:

a) bezpecnostné Casti uréené na pouzitie ako ndhradné diely,
ktorymi sa nahradia rovnaké casti, a ktoré dodava vyrobca
povodného strojového zariadenia;

=

$pecifické zariadenia uréené na pouZzivanie na vystaviskch

alalebo v zdbavnych parkoch;

() U.v.EU C 321, 31.12.2003, 5. 1.
¢) U.v.ESL 184, 17.7.1999, s. 23.
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¢) strojové zariadenia navrhnuté alebo uvedené do prevadzky — zariadenia informacnych technoldgii,
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osobitne pre jadrové alely, ktorych porucha moze viest k
tniku radioaktivity;

zbrane, vritane strelnych zbranf;
tieto dopravné prostriedky:

— polnohospodarske a lesné traktory, pokial ide o rizikd,
ktoré upravuje smernica Eurépskeho parlamentu a Rady
2003/37[ES z 26. maja 2003 o typovom schvdleni pol-
nohospodarskych alebo lesnych traktorov, ich pripoj-
nych vozidiel a tahanych vymenitelnych strojov, spolu
s ich systémami, komponentmi a samostatnymi technic-

kymi jednotkami, ktorou sa zruSuje smernica
74[150/EHS (), s vynimkou strojovych zariadeni

namontovanych na tychto vozidlich,

— motorové vozidld a ich pripojné vozidld, ktorych sa tyka
smernica Rady 70/156/EHS zo 6. februdra 1970
o aproximdcii prdvnych predpisov ¢lenskych Stitov
o typovom schvileni motorovych vozidiel a ich pripoj-
nych vozidiel (), s vynimkou strojovych zariadeni
namontovanych na tychto vozidlach,

— vozidld, ktorych sa tyka smernica Eurdpskeho parla-
mentu a Rady 2002/24/ES z 18. marca 2002 o typovom
schvdleni dvoj- a trojkolesovych motorovych vozidiel,
ktorou sa zruSuje smernica Rady 92/61/EHS (),
s vynimkou strojovych zariadeni namontovanych na
tychto vozidlach,

— motorové vozidld uréené vylucne na $portové sataze, a

— letecké, vodné alebo Zelezni¢né dopravné prostriedky,
s vynimkou strojovych zariadeni namontovanych na
tychto dopravnych prostriedkoch;

ndmorné plavidld a mobilné jednotky pouzivané mimo
pobrezia a strojové zariadenia nainstalované na palube
takychto plavidiel afalebo jednotiek;

strojové zariadenia osobitne navrhované a konstruované na
vojenské alebo policajné tcely;

strojové zariadenia osobitne navrhované a konstruované na
vyskumné Gcely na docasné pouzitie v laboratdridch;
banské tazobné zariadenia;

strojové zariadenia urené na postvanie artistov pri artistic-
kych vystapeniach;

elektrické a elektronické vyrobky, ktoré patria do nasleduju-
cich oblasti, pokial sa na ne vzfahuje smernica Rady
73/23[EHS z 19. februdra 1973 o zosuladovani pravnych
predpisov ¢lenskych statov tykajicich sa elektrického zaria-
denia ur¢eného na pouzivanie v rdmci uritych limitov
napatia (*):

— domidce spotrebice ur¢ené na pouzitie v domdcnosti,

— audio a video zariadenia,

U. v. EU L 171, 9.7.2003, s. 1. Smernica naposledy zmenend

a doplnend smernicou Komisie 2005/13/ES (U. v. EU L 55,
1.3.2005, s. 35).

U. v. ES L 42, 23.2.1970, s. 1. Smernica naposledy zmenend
a doplnend smernicou Komisie 2005/49/ES (U. v. EU L 194,
26.7.2005, s. 12).

U. v. ES L 124, 9.5.2002, s. 1. Smernica naposledy zmenend
a doplnend smernicou Komisie 2005/30/ES (U. v. EU L 106,
27.4.2005, s. 17).

U. v. ES L 77, 26.3.1973, s. 29. Smernica zmenend a doplnend
smernicou 93/68/EHS.

l)

— bezné kanceldrske strojové zariadenia,

— istice a spinace;

tieto typy vysokonapatovych elektrickych zariadent:
— spinacie zariadenia a regula¢né zariadenia,

— transformdtory.

Cldnok 2

Vymedzenie pojmov

Na tcely tejto smernice oznaluje pojem ,strojové zariadenie®
vyrobky uvedené v ¢lanku 1 ods. 1 pism. a) az f).

Uplatiiuju sa tieto pojmy:

a)

b)

,strojové zariadenie” znamena:

i) stbor, ktory je vybaveny alebo urceny na vybavenie
pohonnym systémom, ktory nepouziva priamo vynalo-
zent ludskd alebo zvieraciu silu, ktory sa skladd z casti
alebo komponentov, z ktorych najmenej jedna je pohy-
blivé, a ktoré st vzdjomne spojené na téely stanoveného
pouZitia;

ii) stbor uvedeny v zardzke i), ktorému chybaji kompo-
nenty, ktorymi sa pripdja s miestom pouzivania alebo k
zdrojom energie a pohybu;

iii) stbor uvedeny v zarazke i) alebo ii), pripraveny na insta-
laciu a schopny fungovat samostatne, iba ak je namon-
tovany na dopravnom prostriedku alebo nainstalovany
v budove alebo konstrukcii;

iv) stibory strojovych zariadeni uvedené v zardzkach i), ii)
alebo iii) alebo ¢iasto¢ne skompletizované strojové zaria-
denia uvedené pod pism. g), ktoré st na ucely dosiah-
nutia tohto istého ciela zostavené a ovlddané tak, aby
fungovali ako integrdlny celok;

v) stbor spojenych casti alebo komponentov, z ktorych sa
najmenej jeden pohybuje, zmontovanych spolu na tcely
zdvihania bremien, a ktorych jedingm zdrojom energie
je priamo posobiaca [udska sila;

,vymenitelné pridavné zariadenie“ znamend zariadenie,
ktoré po uvedeni strojového zariadenia alebo traktora do
prevadzky je k tomuto strojovému zariadeniu alebo traktoru
pripojené samotnou obsluhou tak, aby sa upravila jeho
funkcia alebo aby sa mu priradila nové funkcia, pokial toto
zariadenie nie je ndstrojom;

,bezpecnostna Cast“ znamend komponent:
— ktory slazi na splnenie bezpe¢nostnej funkcie a

— ktory sa uvddza na trh nezévisle a
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— ktorého zlyhanie afalebo nespravne fungovanie ohrozuje k) ,uvedenie do prevadzky“ znamend prvé pouZitie

&

Q.

=

bezpecénost osob a

— ktory nie je potrebny pre fungovanie strojového zaria-
denia, alebo ktorého bezné casti mozno nahradit tak,
aby zariadenie fungovalo.

Informativny zoznam bezpecnostnych casti je uvedeny
v prilohe V, ktord sa moze aktualizovat v stlade s ¢lankom
8 ods.1 pism. a);

,zdvihacie prislusenstvo“ znamend komponent alebo zaria-
denie nepripojené k zdvihaciemu strojovému zariadeniu,
ktoré umoznuje udrzanie bremena, a ktoré sa nachddza
medzi strojovym zariadenim a bremenom alebo na samo-
tnom bremene, alebo ktoré md tvorit neoddelitelnd stcast
bremena, a ktoré sa uvadza na trh nezdvisle; viazacie
prostriedky a ich komponenty sa tieZ povazuju za zdvihacie
prislusenstvo;

Jretaze, land a zdchytné pdsy“ znamend retaze, land
a zachytné pasy navrhované a konstruované na zdvihacie
tcely ako sucast zdvihacieho zariadenia alebo zdvihacicho
prislusenstva;

,odnimatelné zariadenia na mechanicky prenos“ znamend
odnimatelnd ¢ast na prendsanie sily medzi strojovym zaria-
denim s vlastnym pohonom alebo traktorom a inym
strojom formou spojenia na prvom pevnom loZisku. Ak sa
uvedie na trh spolu s ochrannym krytom, povazuje sa za
jeden vyrobok;

,Ciastoéne skompletizované strojové zariadenie“ znamend
stbor, ktord uz takmer je strojovym zariadenim, ale ktora
nemdze samostatne plnif urcity tGcel pouzitia. Pohonny
systém je Ciastolne skompletizovanym strojovym zaria-
denim. Ciastocne skompletizované strojové zariadenie je
uréené na zabudovanie do iného strojového zariadenia alebo
Ciastocne skompletizovaného strojového zariadenia alebo k
zmontovaniu s nimi, ¢im sa vytvor{ strojové zariadenie, na
ktoré sa vztahuje tdto smernica;

,uvedenie na trh“ znamend spristupnenie strojového zaria-
denia alebo ¢iasto¢ne skompletizovaného strojového zaria-
denia po prvykrat v Spolocenstve na ucely jeho distribicie
alebo pouzivania za tplatu alebo bezodplatne;

,vyrobca“ znamend kazda fyzickd alebo préavnickd osobu,
ktord navrhuje afalebo vyrdba strojové zariadenie alebo
Ciastocne skompletizované strojové zariadenie, na ktoré sa
vztahuje tito smernica, a je zodpovednd za zhodu strojo-
vého zariadenia alebo ¢iastocne skompletizovaného strojo-
vého zariadenia s touto smernicou na tcely jeho uvedenia
na trh pod jej vlastnym menom alebo obchodnou znackou
alebo pre svoje vlastné pouzitie. V pripade neexistencie
vyrobeu podla vyssie uvedenej definicie, mozno za vyrobcu
povazovat kazdu fyzickii alebo pravnicki osobu, ktord
uvadza na trh alebo do prevadzky strojové zariadenie alebo
Ciastocne skompletizované strojové zariadenie, na ktoré sa
vztahuje tito smernica;

,splnomocnenec” znamend kazda fyzickd alebo pravnickd
osobu usadent v Spolocenstve, ktord ziskala od vyrobcu
pisomné splnomocnenie vykondvat v jeho mene vietky
alebo niektoré povinnosti a formdlne naleZitosti stvisiace
s touto smernicou;

v Spolocenstve strojového zariadenia, na ktoré sa vztahuje
tdto smernica, na zamyslany tcel;

1) ,harmonizovand norma“ znamend nezdvizni technickd
Specifikiciu prijati  orgdnom pre normalizdciu, a to
konkrétne Eurépskym vyborom pre normalizdciu (CEN),
Eurépskym vyborom pre elektrotechnickd normalizdciu
(CENELEC) alebo Eurépskym institdtom pre telekomuni-
ka¢né normy (ETSI), na zdklade poverenia Komisie v stlade
s postupmi ustanovenymi v smernici Eurdpskeho parla-
mentu a Rady 98/34/ES z 22. jina 1998 o postupe pri
poskytovani informdcii v oblasti technickych noriem
a predpisov ().

Cldnok 3
Specifické smernice

V pripade strojovych zariadeni, ktorych nebezpecenstva
uvedené v prilohe I rie$ia podrobnejsie v celku alebo ¢iasto¢ne
iné smernice Spolodenstva, sa pre dané strojové zariadenia
v stvislosti s predmetnymi nebezpeCenstvami tdto smernica
neuplatni alebo sa prestane uplatiiovat, a to od datumu vykona-
vania tychto inych smernic.

Cldnok 4
Trhovy dozor

1. Clenské stity prijmG vSetky primerané opatrenia, aby
zabezpedili, Ze strojové zariadenia mozno uviest na trh afalebo
do prevadzky iba vtedy, ak pri spravnej instaldcii, udrziavani
a pouzivani na zamyslany tcel alebo za podmienok, ktoré
mozno rozumne predpokladat, splnaji prislusné ustanovenia
tejto smernice a neohrozuji zdravie a bezpecnost osob a tam,
kde je to vhodné, domdce zvieratd alebo majetok.

2. Clenské stdty prijmt vietky primerané opatrenia, aby
zabezpecili, Ze Ciastocne skompletizované strojové zariadenia
sa mozu uviest na trh, iba ak splfiaji prislusné ustanovenia
tejto smernice.

3. Clenské $taty ustanovia alebo vymenuji prislusné orgdny
na monitorovanie zhody strojovych zariadeni a ciastocne
skompletizovanych strojovych zariadeni s ustanoveniami
uvedenymi v odsekoch 1 a 2.

4. Clenské staty urcia Glohy, organiziciu a prévomoci prislu-
$nych orgdnov uvedenych v odseku 3 a informuja o nich, ako i
o kazdej ndslednej zmene, Komisiu a ostatné ¢lenské staty.

Cldnok 5
Uvddzanie na trh a do prevddzky

1. Pred uvedenim strojovych zariadeni na trh afalebo do
prevadzky musi vyrobca alebo jeho splnomocnenec:

a) zabezpelit, Ze tieto strojové zariadenia spliiajii prislusné
zakladné poziadavky na bezpelnost a ochranu zdravia
uvedené v prilohe [;

b) zabezpedit, aby bola k dispozicii technickd dokumentdcia
uvedend v oddiele A prilohy VII;

" U. v. ES L 204, 21.7.1998, s. 37. Smernica naposledy zmenend
a doplnend Aktom o pristipeni z roku 2003.
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¢) zabezpelit najmd potrebné informdcie, ako napriklad
navody;

d) vykonat prislusné postupy posudzovania zhody v sidlade
s ¢lankom 12;

e) vyhotovit vyhldsenie ES o zhode v stlade s prilohou II
Castou 1 oddielom A a zabezpecit, aby bolo prilozené k
strojovému zariadeniu;

f) umiestnit oznacenie CE v stlade s ¢ldnkom 16.

2. Pred uvedenim ciastocne skompletizovaného strojového
zariadenia na trh vyrobca alebo jeho splnomocnenec zabezpeci
dokoncenie postupu uvedeného v ¢lanku 13.

3. Na uclely postupov uvedenych v ¢lanku 12 md mat
vyrobca alebo jeho splnomocnenec prostriedky potrebné na to,
aby strojové zariadenie splnalo zdkladné poziadavky tykajtce
sa bezpecnosti a ochrany zdravia stanovené v prilohe I, alebo
md mat k takymto prostriedkom pristup.

4.V pripade, Ze strojové zariadenie podlieha aj inym smer-
niciam Spolocenstva, ktoré sa tykaji inych aspektov a upravuju
umiestnenie oznacenia CE, oznacenie CE znamend, Ze strojové
zariadenie spliia aj ustanovenia tychto inych smernic.

Ak vsak jedna alebo niekolko tychto smernic umoziiuje vyrob-
covi alebo jeho splnomocnencovi vybrat si pocas prechodného
obdobia systém, ktory sa uplatni, oznacenie CE bude znamenat
zhodu iba s ustanoveniami tych smernic, ktoré vyrobca alebo
jeho splnomocnenec uplatiiuji. Vo vyhldseni ES o zhode sa
uvedd podrobné ddaje o uplatiiovanych smerniciach, ako su
uverejnené v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie.

Cldnok 6
Sloboda pohybu

1. Clenské stity nemozu na svojom Gzemi zakazovat, obme-
dzovat ani brdnit uvedeniu na trh afalebo uvedeniu do
prevadzky strojovych zariadeni, ktoré su v stlade s touto smer-
nicou.

2. Clenské stity nemdzu zakazovat, obmedzovat ani branit
uvedeniu na trh ¢iasto¢ne skompletizovanych strojovych zaria-
deni, ak vyrobca alebo jeho splnomocnenec vyhldsi v zmysle
prilohy II Casti 1 oddielu B, Ze st ur¢ené na zaclenenie do stro-
jovych zariadeni alebo na montdz spolu s inymi Ciastocne
skompletizovanymi strojovymi zariadeniami tak, aby vytvorili
strojové zariadenia.

3. Na obchodnych veltrhoch, vystavich, na predvddzacich
akcidch a pod. nesmti ¢lenské §taty branit vystavovaniu strojo-
vych zariadeni alebo ¢iasto¢ne skompletizovanych strojovych
zariadeni, ktoré nie sti v stlade s touto smernicou, za predpo-
kladu, zZe viditelné oznacenie jasne naznacuje, Ze nie st v stilade
s touto smernicou a Ze nebudd na predaj, kym nie st uvedené
do stladu s touto smernicou. Pocas predvadzania takychto stro-
jovych zariadeni alebo ¢iastocne skompletizovanych zariadeni,
ktoré nie st v stlade s touto smernicou, sa navy$e musia prijat

primerané bezpecnostné opatrenia, ktorymi sa zabezpedi
ochrana oséb.

Cldnok 7
Predpoklad zhody s harmonizovanymi normami

1.  Clenské $tity povazujl strojové zariadenia s oznacenim
CE, ktoré su sprevadzané vyhldsenim ES o zhode, ktorého
obsah je ustanoveny v prilohe II ¢asti 1 oddiele A za strojové
zariadenia, ktoré st v sdlade s ustanoveniami tejto smernice.

2. Strojové zariadenia vyrobené v zhode s harmonizovanou
normou, na ktord bol uverejneny odkaz v Uradnom vestniku
Eurdpskej tinie, sa povazujii za spliajtice zdkladné poziadavky na
bezpecnost a ochranu zdravia, ktorych sa tyka takdto harmoni-
zovand norma.

3. Odkazy na harmonizované normy bude Komisia uverejii-
ovat v Uradnom vestniku Eurdpskej iinie.

4. Clenské stity prijma primerané opatrenia, aby socidlnym
partnerom na vnitrodtitnej udrovni umoZnili ovplyviiovat
proces pripravy a monitorovania harmonizovanych noriem.

Cldnok 8
Osobitné opatrenia

1. Komisia moze, konajic v stilade s postupom uvedenym
v ¢ldnku 22 ods. 3, prijat akékolvek primerané opatrenia na
vykonanie ustanoveni tykajicich sa tychto bodov:

a) aktualizdcie informativneho zoznamu bezpecnostnych casti
v prilohe V uvedeného v pismene ¢) ¢lanku 2;

b) obmedzenia pre uvedenie na trh strojovych zariadeni uvede-
nych v ¢lanku 9.

2. Komisia moze, konajic v sdlade s postupom uvedenym
v ¢lanku 22 ods. 2, prijat akékolvek primerané opatrenia savi-
siace s vykondvanim a uplatiiovanim tejto smernice v praxi,
vratane opatreni potrebnych na zabezpecenie spoluprace medzi
Clenskymi  $tdtmi navzdjom a medzi Clenskymi $tdtmi
a Komisiou, ako sa ustanovuje v ¢lanku 19 ods. 1.

Cldnok 9

Osobitné opatrenia zaoberajiice sa potencidlne nebezpec-
nymi strojovymi zariadeniami

1. Ak sa Komisia v stlade s postupom uvedenym v ¢lanku
10 domnieva, Ze harmonizovand norma nevyhovuje uplne
zakladnym poziadavkim na bezpe¢nost a ochranu zdravia,
ktorych sa tyka a ktoré st ustanovené v prilohe I, Komisia
moze v sulade s odsekom 3 prijat opatrenia, ktoré vyzaduji od
¢lenskych stitov zdkaz alebo obmedzenie uvedenia na trh stro-
jovych zariadeni s technickymi vlastnostami, ktoré predstavujia
rizikd v dosledku nedostatkov v norme, alebo podriadit také
strojové zariadenia osobitnym podmienkam.
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Ak sa Komisia v sulade s postupom uvedenym v ¢lanku 11
domnieva, Ze opatrenie prijaté ¢lenskym stitom je odovodnené,
Komisia moéze v stlade s odsekom 3 prijat opatrenia, ktoré
vyzaduja od ¢lenskych $tatov zdkaz alebo obmedzenie uvedenia
na trh strojovych zariadeni, ktoré predstavuji rovnaké riziko
na zaklade ich technickych vlastnosti, alebo podriadit také stro-
jové zariadenia osobitnym podmienkam.

2. Clensky 3$tit moze poziadat Komisiu o preskiimanie
potreby prijatia opatreni uvedenych v odseku 1.

3.V pripadoch uvedenych v odseku 1 Komisia konzultuje
s Clenskymi $tdtmi a inymi zGcastnenymi stranami, pricom
uvedie opatrenia, ktoré zamysla prijat na acely zabezpecenia
vysokej Grovne bezpecnosti a ochrany zdravia osob na drovni
Spolocenstva.

Komisia, bertic nélezite do tivahy vysledky takejto konzulticie,
prijme potrebné opatrenia v silade s postupom uvedenym
v ¢lanku 22 ods.3.

Cldnok 10
Postup vznesenia nimietok vo¢i harmonizovanej norme

Ak sa clensky 3tat alebo Komisia domnievajd, ze harmonizo-
vand norma nevyhovuje tplne zdkladnym poziadavkdm na
bezpe¢nost a ochranu zdravia, ktorych sa tyka a ktoré su
uvedené v prilohe I, Komisia alebo ¢lensky stit predlozia vec
vyboru zriadenému smernicou 98/34/ES, pricom uvedt dovody
tohto predlozenia veci. Vybor vydd bezodkladne stanovisko.
Podla stanoviska vyboru sa Komisia rozhodne zverejnit, nezve-
rejnit,  zverejnif s obmedzenim, zachovat, zachovat
s obmedzenim, alebo vziat spit odkazy na predmetnd harmoni-
zovant normu v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie.

Cldnok 11
Ochranné opatrenie

1. Ak clensky $tat zisti, Ze strojové zariadenie, na ktoré sa
vztahuje tdto smernica, s oznacenim CE, ktoré sprevddza vyhla-
senie ES o zhode a ktoré sa pouziva v stlade so zamyslanym
ticelom alebo za podmienok, ktoré mozno rozumne predpo-
kladat, moze ohrozit zdravie a bezpe¢nost osob a tam, kde je
to vhodné, domdcich zvierat alebo majetku, prijme vsetky
primerané opatrenia na stiahnutie takého strojového zariadenia
z trhu, na zakdzanie jeho uvedenia na trh afalebo do prevadzky
alebo na obmedzenie jeho volného pohybu.

2. Clensky $tit okamzite informuje Komisiu a ostatné clen-
ské $taty o kazdom takom opatreni a uvedie dovody pre svoje
rozhodnutie a najmad to, ¢i je nezhoda sposobena:

a) nesplnenim zakladnych poziadaviek uvedenych v ¢lanku 5
ods. 1 pism.a);

b) nespravnym uplatnenim harmonizovanych noriem uvede-
nych v ¢clanku 7 ods. 2;

¢) nedostatkami v samotnych harmonizovanych norméch
uvedenych v ¢lanku 7 ods. 2.

3. Komisia bezodkladne za¢ne konzulticie so ztcastnenymi
stranami.

Komisia po takejto konzultcii zvdzi, ¢i opatrenia prijaté ¢len-
skym stitom st odovodnené alebo neoddévodnené, a svoje
rozhodnutie ozndmi ¢lenskému $tatu, ktory iniciativu podnikol,
ostatnym clenskym $tdtom a vyrobcovi alebo jeho splnomoc-
nencovi.

4. Ak st opatrenia uvedené v odseku 1 zaloZené na nedo-
statku v harmonizovanych normdch a ak clensky stdt, ktory
inicioval opatrenia, trvd na svojom stanovisku, Komisia alebo
¢lensky $tdt iniciuje postup uvedeny v ¢lanku 10.

5. Ak strojové zariadenie nie je v zhode a nesie oznacenie
CE, prislusny c¢lensky $tdt za¢ne primerané konanie proti komu-
kolvek, kto toto oznacenie umiestnil, a informuje o tom
Komisiu. Komisia informuje ostatné ¢lenské staty.

6. Komisia zabezpeci, aby clenské Stity boli informované
o postupe a o vysledku tohto konania.

Clanok 12

Postupy posudzovania zhody strojovych zariadeni

1. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uplatnia jeden
z postupov posudzovania zhody uvedenych v odsekoch 2, 3
a 4 s cielom osved¢it zhodu strojového zariadenia
S ustanoveniami tejto smernice.

2. Ak sa na strojové zariadenie nevztahuje priloha 1V,
vyrobca alebo jeho splnomocnenec uplatnia postup posudzo-
vania zhody s vnutornymi kontrolami vyroby strojovych zaria-
deni ustanoveny v prilohe VIIL

3. Ak je strojové zariadenie uvedené v prilohe IV a vyrdba
sa v stlade s harmonizovanymi normami uvedenymi v ¢lanku
7 ods. 2, a pod podmienkou, Ze tieto normy sa tykaji vSetkych
zakladnych poziadaviek na bezpe¢nost a ochranu zdravia,
vyrobca alebo jeho splnomocnenec uplatnia jeden z tychto
postupov:

a) postup posudzovania zhody s vnltornymi kontrolami
vyroby strojovych zariaden{ ustanoveny v prilohe VIII;

b) postup ES skasky typu uvedeny v prilohe IX a vndtorné
kontroly vyroby strojovych zariadeni uvedené v prilohe VIII
bod 3;

¢) komplexny postup zabezpecenia kvality uvedeny v prilohe
X.
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4. Ak sa strojové zariadenie uvadza v prilohe IV a nevyrdba
sa v stlade s harmonizovanymi normami uvedenymi v ¢lanku
7 ods. 2, alebo sa vyrdba len ciastocne v stlade s tymito
normami, alebo ak sa harmonizované normy netykaju vietkych
prislusnych zékladnych poziadaviek na bezpe¢nost a ochranu
zdravia, alebo ak pre predmetné strojové zariadenie neexistuji
harmonizované normy, vyrobca alebo jeho splnomocnenec
uplatnia jeden z nasledujicich postupov:

a) postup ES skiisky typu uvedeny v prilohe IX a vnitorné
kontroly vyroby strojovych zariadeni uvedené v prilohe VIII
bod 3;

b) komplexny postup zabezpelenia kvality uvedeny v prilohe

Cldnok 13
Postup pre Ciasto¢ne skompletizované strojové zariadenia

1. Vyrobca ¢iastocne skompletizovaného strojového zaria-
denia alebo jeho splnomocnenec zabezpedi pred uvedenim
takéhoto strojového zariadenia na trh:

a) vypracovanie prislusnej technickej dokumentdcie uvedenej
v prilohe VII Casti B;

b) vypracovanie ndvodu na montdz uvedeného v prilohe VI;

¢) vypracovanie vyhldsenia o zacleneni uvedeného v prilohe 1I
Casti 1 oddiele B.

2. Névod na montdz a vyhldsenie o zacleneni sprevadzaju
Ciastocne skompletizované strojové zariadenie, az kym sa neza-
¢leni do kompletného strojového zariadenia a potom tvoria
stcast stiboru technickej dokumentécie pre dané strojové zaria-
denie.

Cldnok 14
Notifikované osoby

1. Clenské 3tdty ozndmia Komisii a ostatnym ¢lenskym
Stdtom osoby, ktoré menovali na vykondvanie posudzovania
zhody na tcely uvedenia na trh, ako sa uvddza v ¢lanku 12
ods. 3 a ods. 4, spolu s osobitnymi postupmi posudzovania
zhody a kateg6riami strojovych zariadeni, pre ktoré boli tieto
osoby menované, ako aj identifikacné koédy, ktoré tymto
osobdm Komisia vopred pridelila. Clenské §tity ozndmia
Komisii a ostatnym clenskym Stdtom ndsledné zmeny
a doplnenia.

2. Clenské stity zabezpecia pravidelné monitorovanie notifi-
kovanych osob s cielom kontrolovat, Ze vzdy splnaju kritérid
stanovené v prilohe XI. Notifikovand osoba poskytne na pozia-
danie vietky relevantné informdcie vratane rozpoctovej doku-
mentécie, aby ¢clenskym $titom umoznila zabezpecit splnenie
poziadaviek prilohy XI.

3. Clenské stéty pri posudzovani osob, ktoré sa maji notifi-
kovat, a pri posudzovani uz notifikovanych osob uplatiuji
kritérid stanovené v prilohe XI.

4. Komisia v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie zverejni na
informacné tcely zoznam notifikovanych osob, ich identifikac-
nych kédov a dloh, pre ktoré boli notifikované. Komisia zabez-
peci, aby bol zoznam aktudlny.

5. Osoby splnajiice kritérid pre ich postdenie stanovené
v prislusnych harmonizovanych normdch, na ktoré st uverej-
nené odkazy v Uradnom vestniku Eurdpskej iinie, sa budd pova-
zovat za osoby splniajice prislusné kritéria.

6. Ak notifikovand osoba zisti, Ze prislusné poziadavky tejto
smernice neboli splnené alebo Ze ich vyrobca uz nesplita, alebo
ze certifikdt o ES skuske typu alebo schvdlenie systému zabez-
pecenia kvality by nemali byt vydané, bertic do tvahy zdsadu
proporcionality, pozastavi platnost, alebo odoberie vydany
certifikdt alebo schvélenie, alebo ho obmedzi, pricom uvedie
podrobné dévody, pokial vyrobca nezabezpedi splnenie tychto
poziadaviek zavedenim vhodnych ndpravnych opatreni. V
pripade pozastavenia platnosti, alebo odobratia certifikdtu,
alebo schvilenia, alebo jeho obmedzenia, alebo v pripadoch,
ked by mohol byt oprdvnene potrebny zdsah prislusného
orgdnu, informuje notifikovand osoba prislusny orgdn podla
¢lénku 4. Clensky $tit bezodkladne informuje ostatné clenské
Staty a Komisiu. Musi existovat moznost odvolania.

7. Komisia organizuje vymenu skdsenosti medzi orgdnmi
zodpovednymi za vymenovanie, notifikiciu a monitorovanie
notifikovanych oséb v ¢lenskych stitoch a medzi notifikova-
nymi osobami s ciefom koordinovat jednotné uplatiovanie
tejto smernice.

8. Clensk}? stat, ktory osobu notifikoval, zrusi okamzite
svoju notifikdciu, ak zisti:

a) Ze tito osoba uZ nesplita kritéria stanovené v prilohe XI
alebo

b) Ze tato osoba zdvaznym spdsobom neplni svoje povinnosti.

Clensky stdt o tom okamzite informuje Komisiu a ostatné ¢len-
ské staty.

Cldnok 15
Instaldcia a pouZivanie strojového zariadenia

Touto smernicou nie je dotknuté pravo c¢lenskych Stitov
stanovit pri riadnom dodrzani pravnych predpisov Spolocen-
stva také poziadavky, ktoré mozu povazovat za potrebné na
zabezpeCenie ochrany osob, a to najmi pracovnikov, pri pouzi-
vani strojovych zariadeni, pod podmienkou, Ze to nebude
znamenat takd dpravu strojového zariadenia, ktord nie je $peci-
fikovand v tejto smernici.

Cldnok 16
Oznacenie CE

1. Oznaclenie zhody CE sa skladd z velkych pismen ,CE*
ako je znazornené v prilohe IIL
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2. Oznacenie CE sa umiestiiuje na strojové zariadenia vidi-
telne, Citatelne a nezmazatelne v stilade s prilohou IIL

3. Umiestnenie oznaceni, znakov a ndpisov na strojové

zariadenia, ktoré by mohli uviest do omylu tretie osoby, pokial

ide o vyznam afalebo formu oznacenia CE, sa zakazuje.
Akékolvek iné oznacenia sa mozu pripevnif na strojové zaria-
denia, iba ak sa tym nenarusi viditelnost, Citatelnost a zmysel
oznacenia CE.

Cldnok 17
Nezhodné oznacenia

1. Clenské stity povazujii za nezhodné nasledujice ozna-
Cenia:

a) pripevnenie oznaCenia CE v zmysle tejto smernice na
vyrobky, ktorych sa tato smernica netyka;

b) nepritomnost oznacenia CE afalebo nepritomnost vyhldsenia
ES o zhode pre strojové zariadenie;

¢) pripevnenie iného oznacenia ako oznacenia CE na strojové
zariadenie, ktoré je zakdzané podla ¢clinku 16 ods. 3.

2. Ak clensky stat zisti, Ze oznaCenie nie je v zhode
s prislusnymi ustanoveniami tejto smernice, vyrobca alebo jeho
splnomocnenec st povinni zabezpecit, aby bol vyrobok v zhode
a ukonéit porusovanie prislu§nych ustanoveni tejto smernice
podla podmienok stanovenych tymto ¢lenskym $tdtom.

3. Ak nezhoda trvd aj nadalej, ¢lensky $tat prijme vietky
primerané opatrenia, aby obmedzil alebo zakdzal uvedenie
predmetného vyrobku na trh, alebo aby zabezpecil jeho stiah-
nutie z trhu v stilade s postupom stanovenym v ¢lanku 11.

Clanok 18
Dovernost informdcii

1. Bez toho, aby boli dotknuté vniitrodtitne ustanovenia
a postupy v oblasti dovernosti informdcii, ¢lenské Stity zabez-
pecia, aby sa od vietkych stran dotknutych uplatiiovanim tejto
smernice povinne vyzadovalo, aby zaobchddzali s informéciami,
ktoré ziskali pri plneni svojich povinnosti a na ktoré sa vzta-
huje mlcanlivost, ako s dovernymi, pokial zverejnenie tychto
informdcii nie je potrebné na zaistenie bezpe¢nosti a ochranu
zdravia osob.

2. Ustanovenia odseku 1 nemaju vplyv na povinnosti ¢len-
skych $titov a notifikovanych osob ohladom ich vzdjomnej
vymeny informécif a vyddvania upozorneni.

3. Rozhodnutia prijaté ¢lenskymi $tdtmi a Komisiou v stlade
s ¢lankami 9 a 11 sa uverejiiuji.
Cldnok 19
Spoluprica medzi ¢lenskymi $tdtmi

1.  Clenské stity prijma pr1merane opatrenia na zabezpe-
Cenie toho, aby prislusné organy uvedené v ¢lanku 4 ods. 3

spolupracovali navzdjom a s Komisiou a aby si navzdjom
odovzdavali informdcie potrebné na jednotné uplatiiovanie
tejto smernice.

2. Komisia organizuje vymenu skidsenosti medzi prislusnymi
orgdnmi zodpovednymi za trhovy dozor s cielom koordinovat
jednotné uplatiovanie tejto smernice.

Cldnok 20
Opravné prostriedky

V akomkolvek opatreni, prijatom podla tejto smernice, ktorym
sa obmedzuje uvedenie na trh afalebo do prevddzky strojovych
zariadeni, na ktoré sa vzfahuje tdto smernica, sa uvddzaju
presné dovody, na ktorych je zalozené. Také opatrenie sa ozna-
muje ¢o najskor prislusnej strane, ktord je sticasne informovand
o zadkonnych opravnych prostriedkoch, ktoré méd k dispozicii
podla pravnych predpisov platnych v prislusnom ¢lenskom
State a o lehotdch, ktorym tieto opravné prostriedky podliehaj.

Cldnok 21
Sirenie informdci
Komisia prijima potrebné opatrenia na spristupnenie vhodnych
informdcif tykajuicich sa vykondvania tejto smernice.
Cldnok 22
Vybor

1. Komisii pomdha vybor, dalej len ,Vybor pre strojové
zariadenia“.

2. Ak sa odkazuje na tento odsek, uplatiuji sa clanky 3 a 7
rozhodnutia 1999/468/ES so zretefom na ustanovenia jeho
¢lanku 8.

3. Ak sa odkazuje na tento odsek, uplatiiujii sa ¢lanky 5 a 7
rozhodnutia 1999/468[ES so zretelom na ustanovenia jeho
¢lanku 8.

Lehota ustanovend v ¢ldnku 5 ods. 6 rozhodnutia 1999/468/ES
je tri mesiace.

4. Vybor pre strojové zariadenia prijme svoj rokovaci
poriadok.

Clanok 23
Sankcie

Clenské stdty stanovia pravidld tykajice sa sankcii za porusenie
vnuatrodtatnych ustanoveni prijatych podla tejto smernice
a prijmﬁ vetky potrebné opatrenia na zabezpeéenie ich vyko-
ndvania. Sankcie musia byt G¢inné, primerané a odrddzajice.
Clenské stdty ozndmia tieto ustanovenia Komisii do... (¥)
a bezodkladne jej ozndmia vSetky ndsledné zmeny a doplnema
tychto ustanoveni.

(*) 24 mesiacov po dni nadobudnutia Gc¢innosti tejto smernice.
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Cldnok 24
Zmena a doplnenie smernice 95/16/ES

Smernica 95/16/ES sa tymto meni a doplia takto:
1. V ¢&lanku 1 sa odseky 2 a 3 nahradzaji takto:

,2.  Na ucely tejto smernice,vytah’ znamend zdvihacie
zariadenie obsluhujice $pecifické trovne, ktoré md nosnd
plosinu pohybujicu sa pozdlz vodidiel, ktoré st pevné
a naklonené pod uhlom va¢sim ako 15 stupnov k horizon-
tdlnej rovine, a ktoré je urcené na prepravu:

— 0s0b,
— 0s6b a tovaru,

— samotného tovaru, ak je nosnd plosina pristupnd, to
znamend, ak do nej moze vstipit osoba bez tazkosti,
a ak je vybavend ovldda¢mi umiestnenymi vndtri alebo
v dosahu osoby nachadzajicej sa vnutri.

Zdvihacie zariadenia pohybujtice sa pozdlz pevnej dréhy, aj
ked sa nepohybuji pozdlz vodidiel, ktoré sti pevné, sa pova-
7ujii za vytahy, ktoré patria do rozsahu posobnosti tejto
smernice.

Nosnd plosina’ znamend cast vytahu, ktorou si nesené
osoby afalebo tovar na tcely ich zdvihnutia alebo klesnutia.

3. Smernica sa nevztahuje na:

— zdvihacie zariadenia, ktorych rychlost neprevysuje
0,15 my/s,

— staveniskové vytahy,
— lanovky vratane pozemnych lanoviek,

— vytahy navrhované a skonstruované osobitne na
vojenské alebo policajné ucely,

— zdvihacie zariadenia, z ktorych mozno vykonavat pracu,
— banské navijacie mechanizmy,

— zdvihacie zariadenia uréené na zdvihanie artistov pri
artistickych vysttpeniach,

— zdvihacie zariadenia namontované v dopravnych
prostriedkoch,

— zdvihacie zariadenia pripojené k strojovému zariadeniu
a urCené vyluéne pre pristup na pracoviskd vrdtane
udrzby a kontrolnych bodov na strojovom zariadent,

— zubacky,

¢

— eskaldtory a mechanické chodniky.”.

2. V prilohe I sa bod 1.2 nahrddza takto:

,1.2 Nosnd plosina

Nosnou plosinou kazdého vytahu musi byt kabina.
Tato kabina musi byt navrhnutd a konstruovand takym
sposobom, aby poskytovala priestor a pevnost zodpo-
vedajice maximalnemu poctu osoéb a nomindlnemu
zatazeniu vytahu, stanovenymi vyrobcom.

V pripade vytahov urcenych pre prepravu osob a tam,
kde to umoziiuji rozmery vytahu, sa kabina musi na-
vrhnat a konstruovat takym spdsobom, aby jej kons-
trukéné  vlastnosti  neprekdzali a  nezdrzovali
v nastupovani a pouzivani vytahu postihnutymi
osobami a tak, aby sa umoznili akékolvek primerané
prisposobenia uréené na ulahéenie pouzivania vytahu
tymito osobami..

Cldnok 25
Zrusenie
Smernica 98/37/ES sa tymto zrusuje.

Odkazy na zruSent smernicu sa povazuji za odkazy na tdto
smernicu a mali by sa vykladat v stlade s korela¢nou tabulkou
v prilohe XIL

Cldnok 26
Vykondvanie

1. Clenské 3tity uvedd do dGcinnosti zdkony, iné prdvne
predpisy a sprdvne opatrenia potrebné na dosiahnutie stladu
s touto smernicou do... (¥). Bezodkladne o tom informujt
Komisiu.

Tieto ustanovenia sa uplatiuji s G¢innostou od... (**).

Clenské stity uvedd priamo v prijatych opatreniach alebo pri
ich tradnom uverejneni odkaz na tto smernicu. Podrobnosti
o odkaze upravia ¢lenské staty.

2. Clenské stity ozndmia Komisii znenie ustanoven{ vnttros-
tatnych pravnych predpisov, ktoré prijmi v oblasti posobnosti
tejto smernice, spolu s tabulkou, v ktorej sa uvadza, ako usta-
novenia tejto smernice zodpovedajii prijatym vnitro§tatnym
ustanoveniam.

(*) 24 mesiacov po dni nadobudnutia G¢innosti tejto smernice.
(**) 42 mesiacov po dni nadobudnutia G¢innosti tejto smernice.
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Cldanok 27 Clanok 29

Vynimka Adreséti

Clenské $tity mozu do ... (*) umoznif uvedenie na trh a do
prevadzky ru¢nych  upeviiujicich  strojovych  zariadeni
s vybusnou ndpliou a inych ndrazovych strojovych zariadent,
ktoré st v zhode s vnitro§tatnymi ustanoveniami G¢innymi pri
prijati tejto smernice.

Tato smernica je urcend ¢lenskym Statom.

V Bruseli
Clanok 28

Nadobudnutie G¢innosti Za Eurdpsky parlament Za Radu

Tato smernica nadobida dcinnost dvadsiatym diiom po jej predseda predseda

uverejneni v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie.

(*) Pt rokov po dni nadobudnutia G¢innosti tejto smernice.
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PRILOHA I

ZAKLADNE POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA TYKAJUCE SA NAVRHU A

KONSTRUKCIE STROJOVYCH ZARIADEN{

VSEOBECNE ZASADY

Vyrobca strojového zariadenia alebo jeho splnomocnenec musia zabezpecit vykonanie postdenia rizika
s cielom stanovit poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia, ktoré sa vztahuji na strojové zariadenie; stro-
jové zariadenie sa potom musi navrhovat a konstruovat so zohladnenim vysledkov tohto postdenia rizika.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec pomocou opakovaného vyssie uvedeného postupu posidenia rizika
a zniZenie rizika:

— urd limity strojového zariadenia, medzi ktoré patri jeho zamyslané pouZitie a rozumne predpokladané
nespravne pouZitie,

— oznadi nebezpecenstvd, ktoré mozu vyplyvat zo strojového zariadenia, a s tym spojené nebezpeéné situ-
acie,

— odhadne rizikd, pricom vezme do tvahy zdvaZnost mozného drazu alebo ujmy na zdravi
a pravdepodobnost ich vyskytu,

— vyhodnoti rizikd s ciefom urcit, ¢i je potrebné zniZenie rizika v stlade s ciefom tejto smernice,

— odstréni nebezpecenstvd alebo zniZi rizikd spojené s tymito nebezpecenstvami uplatnenim ochrannych
opatreni podla poradia priorit ur¢eného v oddiele 1.1.2. pism. b).

Povinnosti ustanovené v zdkladnych poziadavkich na bezpecnost a ochranu zdravia platia iba vtedy, ak
ohladom predmetného strojového zariadenia existuje nebezpecenstvo v pripade jeho pouZivania za
podmienok predpokladanych vyrobcom alebo jeho splnomocnencom, ako aj v predpokladanych neobvyklych
situdcidch. V kazdom pripade platia principy integrovanej bezpecnosti uvedené v oddiele 1.1.2. a povinnosti
tykajiice sa oznacovania strojového zariadenia a ndvodov uvedené v oddieloch 1.7.3. a 1.7.4.

Zékladné poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia uvedené v tejto prilohe st zdvizné. Avsak pri uvdzeni
sicasného stavu techniky sa mozno nebudd dat dosiahnut ciele, ktoré st nimi stanovené. V tomto pripade
musia byt strojové zariadenia v maximdlnej moznej miere navrhované a konstruované so zdmerom priblizit
sa k tymto cielom.

Této priloha sa skladd z nickolkych casti. Prvd ¢ast md vieobecny rozsah a tyka sa vietkych druhov strojovych
zariadeni. Dalsie Casti sa vztahuji na urité druhy konkrétnych nebezpecenstiev. Napriek tomu je nevyhnutné
prestudovat celd prilohu s cielom nadobudndt istotu, Ze boli splnené vietky prislusné zékladné poziadavky.
Pri navrhovani strojovych zariadeni sa zohladfuji poziadavky zo vieobecnej Casti a poziadavky z jednej alebo
viacerych dalsich casti na zdklade vysledkov postidenia rizik vykondvaného v silade s bodom 1 tychto vieo-
becnych zdsad.

ZAKLADNE POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA
Vseobecné pozndmky
Vymedzenie pojmov

Pre tcely tejto prilohy:
a) ,nebezpecenstvo” znamend mozny zdroj Girazu alebo ujmy na zdravi;

b) ,nebezpecny priestor* znamend akykolvek priestor v strojovych zariadeniach ajalebo okolo nich, v ktorom
je osoba vystavend ohrozeniu svojho zdravia alebo bezpe¢nosti;

¢) ,ohrozend osoba“ znamend kazdu osobu, ktord sa tdplne alebo Ciastoéne nachddza v nebezpeénom prie-
store;

d) ,obsluha“ znamend osobu alebo osoby, ktord instaluje, prevadzkuje, nastavuje, robi ddrzbu, ¢isti, opravuje
alebo prepravuje strojové zariadenia;

e) ,riziko“ znamend spojenie pravdepodobnosti a zdvaznosti trazu alebo ujmy na zdravi, ktoré mozu
vyplynit z nebezpecnej situdcie;

f) ,ochranny kryt“ znamend Cast strojového zariadenia pouzivani osobitne na tcely poskytnutia ochrany
prostrednictvom fyzickej bariéry;

g) ,ochranné zariadenie* znamend zariadenie (iné ako ochranny kryt), ktoré zmensuje riziko, a to samostatne
alebo v spojitosti s ochrannym krytom;
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1.1.2.

h) ,zamyslané pouzitie* znamend pouzitie strojového zariadenia v silade s informdciami poskytnutymi
v névode na pouzitie;

i) ,rozumne predpokladané nesprdvne pouzitie“ znamend pouZitie strojového zariadenia sposobom, ktory
nie je zamyslany v ndvode na pouzitie, ale ktoré moze vyplynut z lahko predvidatelného sprévania [udi.

Principy integrovanej bezpecnosti

a) Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby boli prisposobené na
svoju funkciu a aby ich bolo mozné prevddzkovat, nastavovat a udrziavat bez toho, aby boli osoby pri
vykondvani tychto ¢innosti za predpokladanych podmienok vystavené riziku, priom je potrebné zohladnit
aj ich rozumne predpokladané nesprévne pouzitie.

Cielom prijatych opatreni musi byt vylicenie akéhokolvek rizika po celtd dobu predpokladanej Zivotnosti
strojového zariadenia vritane fdz prepravy, montdze, demontaze, vyradenia z prevadzky a likviddcie.

=

Pri vybere najvhodnejsich rieSeni musi vyrobca alebo jeho splnomocnenec uplatiovat v uvedenom poradi
tieto zdsady:

— v maximélnej moznej miere odstrnit alebo zniZzit rizikd (zdvisi od bezpe¢ného ndvrhu a konstrukcie
strojovych zariadeni),

— prijat potrebné opatrenia na ochranu vo¢i rizikdm, ktoré nemozno vylacit,

— informovat pouzivatelov o zvyskovych rizikdch, sposobenych roznymi nedostatkami v prijatych
ochrannych opatreniach, ozndmit, ¢i je potrebny zvldstny vycvik, a stanovit kazda potrebu poskytnut
osobné ochranné pomocky.

Pri ndvrhu a konstrukcii strojového zariadenia a pri vypracovani ndvodu na pouzitie musi vyrobca alebo
jeho splnomocnenec predpokladat nielen zamyslané poufzitie strojového zariadenia, ale aj jeho rozumne
predpokladané nespravne pouzitie.

o

Strojové zariadenia sa musia navrhovat a konstruovat takym sposobom, aby sa zabréanilo ich neobvyklému
sposobu pouzivania, ak by taky sposob pouzivania vyvoldval nebezpecenstvo. Névod na pouZitie musi
podla potreby upozornit pouzivatela na sposoby (ku ktorym by podla skiisenosti mohlo prist), akymi by
sa strojové zariadenia nemali pouzivat.

&

Strojové zariadenia sa musia navrhovat a konstruovat takym sposobom, aby boli zohladnené obmedzenia,
ktorym je vystavend obsluha v dosledku potrebného alebo predpokladaného pouzivania osobnych ochran-
nych pomocok.

o
-

Strojové zariadenia sa musia dodédvat so vietkym nevyhnutnym $pecidlnym vybavenim a prislusenstvom,
ktoré ich umoznuje bezpecne nastavovat, udrziavat a pouZivat.

Materidly a vyrobky

Materidly, pouzivané pri konstrukcii strojovych zariadeni, alebo vyrobky, pouzivané alebo vytvorené
v priebehu pouzivania strojovych zariadeni, nesmt ohrozovat bezpecnost ani zdravie osob. Najmd
v pripadoch, ked sa pouzivajii kvapaliny, musia byt strojové zariadenia navrhované a konstruované takym
sposobom, aby sa predchddzalo rizikim spésobenym plnenim, pouzivanim, regenerdciou alebo vyputstanim.

Osvetlenie

Strojové zariadenie sa musi doddvat s vndtornym osvetlenim vhodnym na prislusné ¢innosti v pripadoch, ked
je mozné, zZe i napriek osvetleniu okolitého prostredia normalnej intenzity nedostatok osvetlenia vyvoldva
riziko.

Strojové zariadenie musi byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby sa nevyskytli oblasti rusivého
tiefia, rusivého osliiovania a aby nedochddzalo k nebezpe¢nym stroboskopickym efektom na pohyblivych
Castiach sposobenym osvetlenim.

Vniitorné Casti vyZadujice ¢asté kontroly a nastavovania a miesta tidrzby musia byt vybavené vhodnym osve-
tlenim.

Ndvrh strojovych zariadeni na ulahcenie manipuldcie s nimi

Strojové zariadenia alebo kazdd ich stcast musia byt:
— spOsobilé na bezpecné manipulovanie a prepravovanie,
— zabalené alebo navrhované tak, aby ich bolo mozné skladovat bezpecne a bez poskodenia.

Pocas prepravy strojovych zariadeni afalebo ich dielovych casti nesmie dojst k moznosti ich nédhleho pohybu
alebo nebezpecenstva vyvolaného nestabilitou, pokial sa so strojovym zariadenim afalebo s jeho dielovymi
¢astami manipuluje v stlade s ndvodom.
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V pripadoch, ked hmotnost, rozmery alebo tvar strojovych zariadeni alebo ich roznych sacasti brania ich
ruénému premiestiiovaniu, musia byt strojové zariadenia alebo kazda ich sticast:

— vybavené prislusenstvom na upevnenie zdvihacieho zariadenia, alebo
— navrhované tak, aby ich bolo mozné tymto prislusenstvom vybavit, alebo
— vytvarované takym sposobom, aby k nim bolo mozné lahko pripevnit standardné zdvihacie zariadenie.

Ak je potrebné, aby sa so strojovymi zariadeniami alebo niektorou z ich sticasti dalo pohybovat ru¢ne, musia
byt:

— lahko premiestnitelné, alebo
— vybavené na bezpe¢né zdvihanie alebo premiestiiovanie.

Musia sa prijat $pecidlne opatrenia pre manipuldciu s ndstrojmi a/alebo ¢astami strojovych zariadeni, ktord by
mohla byt nebezpecnd i vtedy, ked st tieto lahké.

Ergonomika

V predpokladanych podmienkach pouzivania sa musi nepohodlie, inava a fyzicky a psychicky stres, ktorému
je vystavend obsluha, zmensit na minimalnu moZnt mieru so zohladnenim ergonomickych zésad, ako napri-

klad:

— umoznenim variability fyzickych rozmerov, sily a vytrvalosti obsluhy,
— poskytnutim dostato¢ného miesta na pohyb casti tela obsluhy,

— vyvarovanim sa urceniu pracovnej rychlosti strojom,

— vyvarovanim sa monitorovania vyZadujticeho si zdfhavii koncentraciu,

— prispdsobenim rozhrania ¢lovek/stroj na predpokladané charakteristiky obsluhy.

Prevddzkové polohy

Prevddzkovd poloha musi byt navrhovand a konstruovand takym spdsobom, aby zabrdnila akémukolvek
riziku sposobenému vyfukovymi plynmi afalebo nedostatkom kyslika.

Ak je strojové zariadenie urcené na pouzivanie v nebezpe¢nom prostredi, ktoré predstavuje rizikd pre zdravie
a bezpecnost obsluhy, alebo ak strojové zariadenie samo osebe vytvara nebezpecné prostredie, poskytnd sa
adekvdtne prostriedky, ktoré obsluhe zabezpecia dobré pracovné podmienky a ochrédnia obsluhu pred predpo-
kladanymi nebezpecenstvami.

Prevddzkovéd poloha musi byt tam, kde je to vhodné, vybavend primeranou kabinou navrhovanou, konstruo-
vanou a/alebo vybavenou takym sposobom, aby sa splnili vyssie uvedené poziadavky. Vychod z kabiny musi
umoznovat rychly tinik. Okrem toho musi byt tam, kde je to potrebné, zabezpeceny ntidzovy vychod v inom
smere, nez je obvykly vychod.

Sedadlo

Tam, kde je to vhodné, a ak to umoziiujii pracovné podmienky, pracovisko tvoriace neoddelitelnti sticast stro-
jového zariadenia musi byt navrhované na instaldciu sedadiel.

Ak sa planuje sediaca poloha obsluhy pocas prevadzky a ak prevddzkovd poloha tvori neoddelitelnt sticast
strojového zariadenia, musi byt so strojovym zariadenim poskytnuté aj sedadlo.

Sedadlo musi obsluhe umoziiovat udrzanie stabilnej polohy. Sedadlo a jeho vzdialenost od ovlddacich zaria-
denf sa okrem toho musia dat nastavit podla potreby obsluhy.

Ak je strojové zariadenie vystavené vibrdcidm, musi sa sedadlo navrhovat a konstruovat takym sposobom,
aby redukovalo vibricie, prendsané na obsluhu na minimalnu odévodnene dosiahnutelnt droven. Pripeviio-
vacie prvky sedadla musia odolat vSetkym druhom naméhania, ktorému mozu byt vystavené. Ak pod nohami
obsluhy nie je Ziadna podlaha, musia byt zabezpecené opierky noh pokryté protismykovym materidlom.

Ovladacie systémy

Bezpecnost a spolahlivost ovlddacich systémov

Ovlddacie systémy sa musia navrhovat a konstruovat takym spdsobom, aby sa zabranilo vzniku nebezpecnych
situdcii. Predovsetkym sa musia navrhovat a konstruovat takym sposobom, aby:

— odolali naméhaniu pri zamyslanej prevddzke a vonkaj$im vplyvom,

— chyba v hardvéri alebo softvéri ovlddacieho systému neviedla k nebezpe¢nym situdcidm,
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— chyby v logike ovlddacieho systému neviedli k nebezpecnym situdcidm,

— rozumne predpokladand chyba cloveka pri prevddzke neviedla k nebezpe¢nym situdcidm.
Mimoriadnu pozornost treba venovat tymto bodom:

— strojové zariadenia sa nesmu neocakdvane uviest do chodu,

— parametre strojovych zariaden{ sa nesmid menit nekontrolovanym sposobom, ak takd zmena moze viest k
nebezpe¢nym situdcidm,

— strojovym zariadeniam sa nesmie branit v zastaveni, ak uz bol vydany prikaz na zastavenie,

— 7Ziadna pohyblivé ¢ast strojovych zariadeni ani Ziadny predmet, ktory je upnuty v strojovych zariadeniach,
nesmie spadniit ani byt vymrsteny,

— nesmu existovat prekdzky automatického ani ru¢ného zastavenia akychkolvek pohyblivych casti,
— ochranné zariadenia musia zostat plne G¢inné alebo vydat prikaz na zastavenie,

— Casti ovlddacieho systému stivisiace s bezpe¢nostou sa musia stidrzne vztahovat na celt ststavu strojového
zariadenia afalebo ciasto¢ne skompletizovaného strojového zariadenia.

Pri bez$ntirovom ovlddani nastane automatické zastavenie pri neobdrzani spravnych ovlddacich signdlov
vratane straty komunikdcie.

Ovlddacie zariadenia

Ovlédacie zariadenia musia byt:

— zretelne viditelné a identifikovatelné, podla potreby i pomocou piktogramov,

— rozmiestnené tak, aby umozniovali bezpe¢nt obsluhu bez zavihania alebo straty casu a bez dvojznacnosti,
— navrhované tak, aby bol pohyb ovlddacieho zariadenia zhodny s jeho G¢inkom,

— umiestnené mimo nebezpe¢ného priestoru s vynimkou urcitych ovlddacich zariadeni v potrebnych pripa-
doch, ako je ntidzovy vypina¢ alebo ru¢ny ovlddaci panel,

— rozmiestnené takym spdsobom, aby ich ovlddanie nemohlo sposobit dalsie riziko,

— navrhované alebo chrdnené takym sposobom, aby v situdcii, v ktorej existuje nebezpecenstvo, mohol
pozadovany tcinok vzniknit iba prostrednictvom timyselného tkonu,

— vyrobené takym sposobom, aby odolali predpokladanym sildim; zvldstna pozornost sa musi venovat zaria-
deniam na nidzové vypnutie, u ktorych je pravdepodobné, ze budi vystavené znacnym sildm.

V pripadoch, ked je ovlddacie zariadenie navrhované a konstruované takym spdsobom, aby vykondvalo
niekolko roznych ¢innosti, t.j. ked neexistuje individudlne priradenie, ¢innost, ktord sa méd vykonat, musi byt
jasne zndzornend a musi podla potreby podliehat potvrdeniu.

Ovlddacie zariadenia musia byt usporiadané tak, aby ich rozmiestnenie, pohyb a odpor voci ovlddaniu boli
kompatibilné s ¢innostou, ktord sa md vykonat, pricom sa berti do tvahy ergonomické zdsady.

Strojové zariadenia musia byt vybavené indikdtormi potrebnymi na bezpecnd obsluhu. Obsluha musi byt
schopnd ¢itat ich z miesta, z ktorého ovldda strojové zariadenie.

Obsluha musi byt z kazdého miesta, z ktorého ovldda strojové zariadenie, schopnd zarucit, Ze sa
v nebezpecnych priestoroch nikto nezdrziava, alebo ovlddacie zariadenia musia byt navrhované
a konstruované takym sposobom, aby bolo nemozné uviest ich do chodu, kym sa v nebezpecnom priestore
niekto nachddza.

Ak neplati ziadna z tychto moznosti, musia strojové zariadenia pred uvedenim do chodu vydat zvukovy a/
alebo zrakovy varovny signdl. Ohrozené osoby musia mat ¢as na opustenie nebezpecného priestoru alebo na
zabrénenie uvedeniu strojového zariadenia do chodu.

Ak je to potrebné, musia byt zabezpecené prostriedky, ktoré zarudia, Ze strojové zariadenie moze byt ovla-
dané jedine z miest, z ktorych obsluha stroj ovldda, a ktoré sa nachddzaji v jednom alebo niekolkych vopred
ur¢enych priestoroch alebo miestach.

V pripadoch, ked existuje viac nez jedno miesto, z ktorého je strojové zariadenie ovlddané, musi byt ovladaci
systém navrhovany takym sposobom, aby sa pri ovlddani z jedného z nich zamedzilo pouzitiu ostatnych
s vynimkou ovlddacov na zastavenie a na niidzové zastavenie.

Ak md strojové zariadenie dve alebo viacero prevadzkovych miest, kazdé miesto musi byt vybavené vietkymi
potrebnymi ovlddacimi zariadeniami tak, aby si obsluha nezavadzala alebo sa vzdjomne neuvddzala do nebez-
pecnych situdcif.
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Uvedenie do chodu

Strojové zariadenie je mozné uviest do chodu iba zémernym ovlddanim ovlddacieho zariadenia urceného na
tento tcel.

Rovnakd poziadavka plati:

— pri opakovanom uvedeni do chodu strojového zariadenia po jeho zastaveni z akejkolvek priciny,

— pri realizdcii vyznamnej zmeny podmienok previdzky.

Opakované uvedenie strojového zariadenia do chodu alebo zmena podmienok prevddzky vsak mozu byt

vyvolané aj zdmernym ovliddanim iného ako ovlddacieho zariadenia poskytnutého na tento dcel, pod
podmienkou, Ze to nepovedie k nebezpecnej situdcii.

Pri strojovych zariadeniach pracujicich v automatickom rezime moéze byt uvedenie strojového zariadenia do
chodu, opdtovné uvedenie do chodu po zastaveni, alebo zmena podmienok prevadzky, mozné aj bez zdsahu
obsluhy, pod podmienkou, Ze to nepovedie k nebezpe¢nej situdcii.

V pripadoch, ked st strojové zariadenia vybavené niekolkymi ovlddacimi zariadeniami na uvedenie do chodu
a pracovnici obsluhy tym mozu jeden druhého vystavit nebezpecenstvu, na tcely vylicenia tohto rizika musia
byt vybavené doplnkovymi zariadeniami. Ak sa z hladiska bezpe¢nosti vyzaduje, Ze uvedenie do chodu a/
alebo zastavenie sa musi vykondvat v ur¢itom poradi, musia existovat zariadenia, ktoré zabezpecia, Ze sa tieto
¢innosti vykonaji v spradvnom poradi.

Zastavenie
Normalne zastavenie

Strojové zariadenie musi byt vybavené ovlddacim zariadenim, ktorym mozno bezpecne dosiahnut dplné
zastavenie strojového zariadenia.

Kazdé pracovisko musi byt vybavené ovlddacim zariadenim na zastavenie niektorych alebo vsetkych funkcif
strojového zariadenia v zdvislosti od existujiceho nebezpecenstva tak, aby strojové zariadenie zostalo
bezpecné.

Ovlada¢ na zastavenie strojového zariadenia musi mat prednost pred ovlddacom na uvedenie do chodu.

Po zastaveni strojového zariadenia alebo jeho nebezpe¢nych funkeii musi byt prislusny pohon odpojeny od
privodu energie.

Prevddzkové zastavenie

Ak sa z prevadzkovych dovodov vyzaduje také ovlddanie zastavenia, ktorym sa neprerusi privod energie do
pohonov, stav zastavenia sa musi sledovat a udrzat.

Nudzové zastavenie

Strojové zariadenie musi byt vybavené jednym alebo viacerymi zariadeniami na niidzové zastavenie, ktoré
umoziuji odvrétit bezprostredné alebo hroziace nebezpecenstvo.

Platia tieto vynimky:

— strojové zariadenia, v ktorych by zariadenie na niidzové zastavenie nezmensilo nebezpecenstvo preto, Ze
by neskrtilo Cas zastavenia, alebo preto, Ze by neumoznilo realizovat $pecidlne opatrenia potrebné na
odstrdnenie nebezpecenstva,

— prenosné rucné stroje ajalebo rucne vedené stroje.

Zariadenie musi:

— mat zretelne identifikovatelné, jasne viditelné a rychlo pristupné ovlddacie zariadenia,

— Co najrychlejsie zastavit nebezpecny proces bez toho, aby vytvorilo dalsie rizika,

— podla potreby spustit alebo dovolit spustenie urcitych bezpe¢nostnych pohybov.



11.10.2005

Uradn}'f vestnik Eurpskej dnie

C 251E/17

1.2.4.4.

1.2.5.

1.2.6.

Len ¢o sa po vydani prikazu na zastavenie skon¢i aktivna Cinnost zariadenia na ntidzové zastavenie, prikaz
musi posobit dalej a zariadenie na nidzové zastavenie musi zostat zapnuté dovtedy, kym nebude Specificky
vyradené; zariadenie sa nesmie dat zapniit bez vydania prikazu na zastavenie; zariadenie sa musi dat vypnat
iba vhodnym tikonom a vypnutie zariadenia nesmie sposobit opakované uvedenie strojového zariadenia do
chodu, ale moze ho len povolit.

Funkcia nddzového zastavenia musi byt vzdy k dispozicii a funkénd, bez ohladu na prevddzkovy rezim.

Zariadenia nidzového zastavenia musia byt zdlohou k inym ochrannym opatreniam a nie ich ndhradou.

Montdz strojového zariadenia

V pripade strojovych zariaden{ alebo ¢asti strojovych zariadeni, ktoré sa navrhuji tak, aby pracovali spolo¢ne,
sa musia strojové zariadenia navrhovat a konstruovat takym sposobom, aby ovlddace zastavenia vritane zaria-
deni na ntidzové zastavenie mohli zastavit nielen samotné strojové zariadenie, ale aj vSetku prislusna vybavu,
ak jej dalsia prevddzka moze byt nebezpecnd.

Volba ovlddacich a prevddzkovych rezimov

Zvoleny ovladaci alebo prevadzkovy rezim musi byt nadradeny vsetkym ostatnym ovladacim alebo prevadz-
kovym rezimom s vynimkou nidzového zastavenia.

Ak bolo strojové zariadenie navrhované a konstruované takym spdsobom, aby umoziiovalo pouzivanie
v niekolkych ovlddacich alebo prevddzkovych rezimoch, ktoré vyzaduji rozne ochranné opatrenia ajalebo
pracovné postupy, musi byt vybavené prepinacom rezimov, ktory mozno zaistit v kazdej polohe. Kazdd
poloha prepinaca musi byt jasne identifikovatelnd a musi zodpovedat jednému prevadzkovému alebo ovldda-
ciemu rezimu.

Prepina¢ mozno nahradit inou metédou volby, ktord obmedzuje pouZivanie uréitych funkcif strojovych zaria-
denf len pre urcité kategérie pracovnikov obsluhy.

Ak musia byt strojové zariadenia kvoli ur¢itym ¢innostiam schopné pracovat s vyradenym alebo odstranenym
ochrannym krytom afalebo s deaktivovanym ochrannym zariadenim, prepina¢ ovlddacieho a prevadzkového
rezimu musi stcasne:

— deaktivovat vietky dalsie ovlddacie alebo previdzkové rezimy,

— povolit prevadzku nebezpecnych funkcif iba pomocou ovlddacich zariadeni, na ktoré treba trvalo posobit,

— povolit prevadzku nebezpe¢nych funkcii iba za podmienok zmenseného rizika, pricom sa zamedzuje
nebezpecenstvam z na seba nadvazujtcich ¢innosti,

— zabrénit prevddzke nebezpecnych funkcii tmyselnou alebo netimyselnou aktiviciou snimacov stroja.
Ak nie je mozné sucasne splnit tieto Styri podmienky, prepina¢ ovlddacich alebo prevadzkovych rezimov

musi aktivovat ostatné ochranné opatrenia navrhované a konstruované na zabezpecenie bezpecného priestoru
na zdsahy.

Okrem toho musi byt obsluha schopnd z nastavovacicho miesta ovlddat ¢innost tych casti, s ktorymi pracuje.

Vypadok doddvky energie

Prerusenie, obnovenie po preruseni alebo akdkolvek zmena v doddvke energie strojovym zariadeniam nesmie
viest k nebezpecnym situdcidm.

Mimoriadnu pozornost treba venovat tymto bodom:
— strojové zariadenia sa nesmu neocakdvane uviest do chodu,

— parametre strojovych zariaden{ sa nesmid menit nekontrolovanym sposobom, ak takd zmena moze viest k
nebezpecnym situdcidm,

— strojovym zariadeniam sa nesmie branit v zastaveni, ak uz bol vydany prikaz na zastavenie,

— 7Ziadna pohyblivé cast strojovych zariadeni ani Ziadny predmet, ktory je upnuty v strojovych zariadeniach,
nesmie spadndf ani byt vymrsteny,

— nesmd existovat prekdzky automatického ani ru¢ného zastavenia akychkolvek pohyblivych casti,

— ochranné zariadenia musia zostat plne G¢inné alebo vydat prikaz na zastavenie.
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Ochrana proti mechanickému ohrozeniu
Riziko straty stability

Strojové zariadenia a ich sticasti a vybava musia byt dostatocne stabilné, aby sa zabrdnilo prevrhnutiu, spad-
nutiu alebo nekontrolovanym pohybom pocas prepravy, montdze, demontéze, likvidicie a inych ¢innosti
tykajticich sa strojového zariadenia.

Ak tvar samotného strojového zariadenia alebo jeho zamysland instalicia neposkytuje dostatocnt stabilitu,
musia sa do neho zabudovat vhodné kotviace prostriedky a tieto sa musia uviest v ndvode na pouZitie.

Riziko rozpadnutia sa pocas prevddzky

Rozne Casti strojovych zariadeni a ich spojenia musia byt schopné odolat naméhaniu, ktorému sa vystavené
pri pouZivani.

Zivotnost pouzitych materidlov musi byt primerand charakteru pracovného prostredia predpokladaného
vyrobcom alebo jeho splnomocnencom, najmi pokial ide o javy spojené s tnavou, starnutim, kordziou

a oterom.

V ndvode na pouzitie sa musi uviest druh a frekvencia kontrol a drzby, vyzadovanych z bezpe¢nostnych
dovodov. Tam, kde je to vhodné, musia oznacit ¢asti podliehajice opotrebovaniu a kritérid pre ich vymenu.

V pripadoch, ked napriek prijatym opatreniam pretrvava riziko prasknutia alebo rozpadnutia, musia byt
prislusné Casti namontované, umiestnené afalebo chranené tak, aby boli vietky tlomky zachytené, ¢im sa
zabrédni nebezpecnym situdcidm.

Neohybné aj pruzné potrubia, obsahujiice kvapaliny, najma vysokotlakové, musia byt schopné odolat predpo-
kladanému vnatornému a vonkajSiemu naméhaniu a musia byt pevne pripojené afalebo chrdnené, aby sa

zabezpedilo, Ze prasknutie nepredstavuje Ziadne riziko.

Ak sa materidl, urCeny na spracovanie, privadza k ndstroju automaticky, musia byt splnené tieto podmienky,
ktorymi sa zabrdni vzniku rizika pre osoby:

— ked dojde k styku obrobku s ndstrojom, ndstroj uz musi pracovat v beznych pracovnych podmienkach,

— ked sa néstroj uvddza do chodu a/alebo zastavuje (imyselne alebo ndhodne), musia byt pohyby posuvu
a ndstroja skoordinované.

Rizikd sposobené padajiicimi alebo odletujiicimi predmetmi

Musia sa prijat preventivne opatrenia, ktorymi sa zabrdni vzniku rizika sposobeného padajicimi alebo odletu-
jucimi predmetmi.

Rizikd spdsobené povrchmi, hranami alebo rohmi

Pristupné Casti strojovych zariadeni, pokial to dovoli ich Gcel, nesmd mat Ziadne ostré hrany, Ziadne ostré
rohy a ziadne drsné povrchy, ktoré by mohli sposobit zranenie.

Rizikd siwisiace s kombinovanymi strojovymi zariadeniami

V pripadoch, ked je strojové zariadenie uréené na vykondvanie niekolkych roznych cinnosti s ru¢nou
vymenou obrobku po kazdej operacii (kombinované strojové zariadenie), musi sa navrhovat a konstruovat
takym spdsobom, aby umoznovalo pouZivat kazda ¢ast samostatne bez toho, aby ostatné Casti vyvolavali pre
ohrozené osoby riziko.

Na tento Gcel sa vietky casti, ktoré nie sti chranené, musia dat samostatne uviest do chodu a zastavit.

Rizikd sivisiace s varidciami prevddzkovych podmienok

V pripade, ked strojové zariadenie vykondva ¢innosti v roznych podmienkach prevddzky, musi sa navrhovat
a konstruovat takym sposobom, aby sa tieto podmienky dali bezpecne a spolahlivo volit a nastavovat.
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Rizikd stvisiace s pohyblivymi Castami

Pohyblivé Casti strojovych zariadeni sa musia navrhovat a konstruovat takym spdsobom, aby sa zabranilo
riziku kontaktu, ktory by mohol viest k tirazom, alebo ak riziko trvd, musia sa vybavit ochrannymi krytmi
alebo ochrannymi zariadeniami.

Je potrebné prijat vietky potrebné opatrenia na to, aby sa zabrdnilo ndhodnému zablokovaniu pohyblivych
Casti, ktoré sa zdcastiujii na pracach. V pripadoch, ked je pravdepodobné, Ze i napriek prijatym preventivnym
opatreniam moze dojst k zablokovaniu, je potrebné tam, kde je to vhodné, zabezpecit $pecifické ochranné
zariadenia a ndstroje s ciefom umoznit bezpe¢né odblokovanie zariadenia.

Névod na pouzitie a podla moZnosti aj znak na stroji oznacia tieto $pecifické ochranné zariadenia a sposob
ich pouzitia.

Vyber ochrany pred rizikami vznikajiicimi v sivislosti s pohyblivymi Castami

V zévislosti od druhu rizika sa musia vyberat ochranné kryty alebo ochranné zariadenia, ktoré s urcené na
ochranu pred rizikami vznikajicimi v stvislosti s pohyblivymi ¢astami. Na ulahcenie vyberu sa musia pouzit
tieto zdsady.

Pohyblivé pohonné (prevodové) Casti

Ochranné kryty ur¢ené na ochranu osob pred nebezpecenstvom, ktoré je sposobené pohyblivymi pohonnymi
(prevodovymi) Castami, musia byt:

— pevné kryty, ako sa uvddza v casti 1.4.2.1, alebo
— spriahnuté pohyblivé kryty, ako sa uvddza v Casti 1.4.2.2.

Spriahnuté pohyblivé kryty sa musia pouzivat na miestach, kde sa predpoklada casty pristup.

Pohyblivé ¢asti zGcastiujlce sa procesu

Ochranné kryty alebo ochranné zariadenia urcené na ochranu osob pred nebezpecenstvami, ktoré predstavuji
pohyblivé casti zicastiujiice sa procesu, musia byt:

— pevné kryty, ako sa uvddza v casti 1.4.2.1, alebo

— spriahnuté pohyblivé kryty, ako sa uvddza v casti 1.4.2.2, alebo
— ochranné zariadenia, ako sa uvddza v casti 1.4.3, alebo

— kombindcia vyssie uvedenych rieseni.

Ked vsak k ur¢itym pohyblivym Castiam priamo zii¢astnenym na procese nemozno v priebehu previdzky
dplne znemoznit pristup kvoli ¢innostiam, ktoré si vyzaduja zdsah obsluhy, musia byt tieto casti vybavené:

— pevnymi ochrannymi krytmi alebo spriahnutymi pohyblivymi krytmi, ktoré brdnia v pristupe k tym
tiseckom takychto Casti, ktoré sa pri praci nepouzivaji a

— nastavitelnymi ochrannymi krytmi, ako s uvddza v Casti 1.4.2.3, ktoré obmedzuji pristup k tym dsekom

pohyblivych casti, kde je pristup potrebny.

Riziko nekontrolovanych pohybov

Po zastaveni Casti strojového zariadenia musi byt zabranené akémukolvek posunu z polohy, v ktorej sa tito
Cast zastavila, sposobenému akoukolvek inou pricinou nez tikonom vykonanym ovlddacimi zariadeniami
alebo posun musi byt taky, Ze nepredstavuje Ziadne nebezpecenstvo.

Pozadované vlastnosti ochrannych krytov a ochrannych zariadeni
Vseobecné poZiadavky

Ochranné kryty a ochranné zariadenia musia:
— mat pevnd konstrukciu,

— byt bezpe¢ne upevnené na svojom mieste,
— nesmu sposobovat Ziadne dalSie riziko,

— nesmu sa dat lahko obist alebo ponechat nefunkéné,
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1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.

— byt umiestnené v primeranej vzdialenosti od nebezpecného priestoru,
— v minimélnej moznej miere prekdzat vo vyhlade na vyrobny proces, a

— umozniovat vykon zdkladnych pric pri instalcii afalebo vymene ndstrojov a tdrzbe s obmedzenim
pristupu iba do priestoru, v ktorom sa musia vykonat tieto price, pokial mozno bez toho, aby bolo
potrebné odstrdnit ochranny kryt alebo deaktivovat ochranné zariadenie.

Ochranné kryty musia okrem toho vsade tam, kde je to mozné, chranit pred odletovanim alebo spadnutim
materidlov alebo predmetov a pred emisiami vytvaranymi strojovymi zariadeniami.

Specidlne poziadavky na ochranné kryty
Pevné ochranné kryty

Pevné ochranné kryty musia byt upevnené takymi systémami, ktoré mozno otvorit alebo odstrénit iba
pomocou ndstrojov.

Ich upevriovacie systémy musia po odstrdneni ochrannych krytov zostat pripojené k ochrannym krytom alebo
k strojovému zariadeniu.

Tam, kde je to mozné, nesmu zostat ochranné kryty na svojom mieste bez upeviiovacich prvkov.

Spriahnuté ochranné kryty

Spriahnuté pohyblivé ochranné kryty musia:
— pokial je to mozné, zostat aj po odklopeni pripojené k strojovému zariadeniu,

— byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa mohli nastavovat iba pomocou tmyselného
tkonu.

Spriahnuté pohyblivé kryty musia byt spojené so spriahnutym zariadenim tak, aby:
— zabrénili spusteniu nebezpecnych funkcif strojového zariadenia, kym sii zatvorené a
— vydali prikaz na zastavenie, ked uz ochranné kryty nie st zatvorené.

Tam, kde je mozné, Ze obsluha md nebezpecny priestor na dosah este pred uplynutim rizika spésobeného
nebezpecnymi funkciami strojového zariadenia, musia byt pohyblivé ochranné kryty okrem spriahnutého
zariadenie spojené aj s blokovacim zariadenim, ktoré:

— zabrafiuje spusteniu nebezpecnych funkcii strojového zariadenia, kym je ochranny kryt zatvoreny
a zablokovany a

— udrziava ochranny kryt zatvoreny a zablokovany, az kym nepominie riziko trazu vyplyvajice
z nebezpecnych funkcif strojového zariadenia.

Spriahnuté pohyblivé ochranné kryty musia byt navrhované takym sposobom, aby neexistencia alebo porucha
jedného z ich komponentov zabranila uvedeniu nebezpecnych funkcii strojového zariadenia do ¢innosti alebo
tieto funkcie zastavila.

Nastavitené ochranné kryty obmedzujtice pristup

Nastavitelné ochranné kryty obmedzujice pristup do tych oblasti pohyblivych casti, ktoré st Gplne nevyh-
nutné pre vykon prac, musia byt nastavitelné:

— rucne alebo automaticky, podla druhu vykondvanej préce, a

— bez ndmahy a bez pouzitia néstrojov.

Specidlne poziadavky na ochranné zariadenia

Ochranné zariadenia musia byt navrhované a zaclenené do ovlddacieho systému takym sposobom, aby:
— sa pohyblivé ¢asti nemohli uviest do pohybu, kym st v dosahu obsluhy,
— osoby nemohli dosiahnut na pohyblivé casti, kym sa tieto ¢asto pohybujt, a

— neexistencia alebo porucha jedného z ich komponentov zabranila uvedeniu pohybujicich sa casti do
pohybu alebo tento pohyb zastavila.

Ochranné zariadenia musia byt nastavitelné iba prostrednictvom amyselného tkonu.
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1.5. Rizikd spdsobené inymi nebezpecenstvami

1.5.1. Doddvky elektrickej energie
V pripadoch, ked st strojové zariadenia napédjané elektrickou energiou, musia byt navrhované, konstruované
a vybavené takym sposobom, aby sa zabrénilo alebo mohlo zabranit vSetkym druhom ohrozenia elektrickou
energiou.
Na strojové zariadenia sa vztahuji bezpecnostné ciele ustanovené v smernici 73/23/EHS. AvSak povinnosti
tykajice sa posudzovania zhody strojovych zariadeni a ich uvedenia na trh afalebo do prevadzky v stvislosti
s nebezpecenstvami sposobenymi elektrickou energiou sa riadia vylu¢ne sicasnou smernicou.

1.5.2. Statickd elektrickd energia
Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym spdésobom, aby odstranili alebo obmedzili
vznik potencidlne nebezpecnych elektrostatickych ndbojov afalebo musia byt vybavené vybijacim systémom.

1.5.3. Privod inej ako elektrickej energie
V pripadoch, ked st strojové zariadenia pripojené na zdroj inej ako elektrickej energie, musia byt navrhované,
konstruované a vybavené takym sposobom, aby boli vylic¢ené vietky potencidlne rizikd sivisiace s tymito
zdrojmi energie.

1.5.4. Chyby instaldcie
Chyby, ktoré sa mozu pravdepodobne vyskytniit pri instaldcii alebo opakovanej instaldcii urcitych casti a ktoré
by mohli byt zdrojom rizika, sa musia vylacit navrhom a konstrukciou tychto Casti alebo, ak sa to nepodari,
poskytnutim informdcii na samotnych castiach a/alebo na ich krytoch. Rovnaké informdcie musia byt uvedené
na pohyblivych castiach afalebo na ich krytoch, ked kvoli tomu, aby sa zabrdnilo vzniku rizika, musi byt
znadmy smer pohybu.
Ak je to potrebné, v ndvodoch sa musia uvddzat dalsie informdcie o tychto rizikich.
V pripadoch, ked zdrojom rizika moze byt chybny spoj, musia sa nespravne spojenia vylacit vo fize ndvrhu
alebo, ak sa to nepodari, poskytnutim informdcii o spdjanych prvkoch a podla potreby aj o spéjacich
prostriedkoch.

1.5.5. Extrémne teploty
Musia sa prijat opatrenia na vyltcenie akéhokolvek rizika trazu, sposobeného kontaktom alebo blizkostou
Casti alebo materidlov strojovych zariadeni pri vysokych alebo velmi nizkych teplotich.
Musia sa prijat opatrenia potrebné na vylticenie alebo ochranu pred rizikom vymrstenia horticeho alebo velmi
studeného materidlu.

1.5.6. PoZiar
Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa zabrdnilo vSetkym
rizikdm vzniku poziaru alebo prehriatia, vyvolanym samotnymi strojovymi zariadeniami alebo plynmi, kvapa-
linami, prachom, vyparmi alebo inymi ldtkami, ktoré strojové zariadenia vytvéraja alebo pouzivaju.

1.5.7. Vybuch
Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa zabrdnilo akémukolvek
nebezpecenstvu vybuchu, vyvolanému samotnymi strojovymi zariadeniami alebo plynmi, kvapalinami,
prachom, vyparmi alebo inymi latkami, ktoré strojové zariadenia vytvdraja alebo pouZivaj.
Strojové zariadenia musia byt v stilade s ustanoveniami $pecifickych smernic Spolocenstva, pokial ide o riziko
vybuchu spdsobené pouzivanim strojového zariadenia v potencidlne vybusnom prostredi.

1.5.8. Hluk

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym spésobom, aby sa rizikd vyplyvajiice z emisie
hluku, $ireného vzduchom, zniZilo na najnizsiu troven, pricom sa berie do tivahy technicky pokrok
a dostupnost prostriedkov na znizovanie hluku, a to najma pri jeho zdroji.

Hladina vyddvaného hluku sa moze posudzovat podla porovndvacich tdajoch o vyddvanom hluku pre
podobné strojové zariadenia.
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1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

Vibrdcie
Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa rizikd vyplyvajice

z vibrécii, ktoré sposobuji strojové zariadenia, zniZili na najniZ$iu troven, pricom sa berie do Gvahy tech-
nicky pokrok a dostupnost prostriedkov na znizovanie vibracii, a to najmé pri ich zdroji.

Hladina vyddvanych vibracii sa moze posudzovat podla porovnévacich tidajov o vibricidch pre podobné stro-
jové zariadenia.

Ziarenie

Neziaduce emisie Ziarenia zo strojového zariadenia sa musia vylacit alebo zniZit na hladiny, ktoré nemaji na
ludf nepriaznivé G¢inky.

Vsetky funkéné emisie ionizujiceho Ziarenia sa musia zniZit na najniz$iu Groven, postacujicu na spravne

fungovanie strojového zariadenia pocas nastavovania, prevadzky a Cistenia. Ak existuje riziko, musia sa prijat
potrebné ochranné opatrenia.

Vsetky funkéné emisie neionizujliiceho Ziarenia pocas nastavovania, prevadzky a istenia sa musia obmedzit
na Grovne, ktoré nemaju na ludi nepriaznivé Gcinky.

Vonkajsie Ziarenie

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby vonkajsie Ziarenie nerusilo
ich prevddzku.

Laserové Ziarenie

V pripadoch, ked sa pouZivajii laserové zariadenia, musia sa brat do tivahy tieto ustanovenia:

— laserové zariadenia strojovych zariadeni musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby
zabranili akémukolvek ndhodnému Ziareniu,

— laserové zariadenia strojovych zariadeni musia byt chrdnené tak, aby skuto¢né Ziarenie, Ziarenie vytvorené
odrazom alebo diftiziou a sekunddrne Ziarenie neposkodzovali zdravie,

— optické zariadenia, uréené na pozorovanie alebo nastavenie laserovych zariadeni strojovych zariadeni,
musia byt také, aby laserové Ziarenie nesposobovalo Ziadne ohrozenie zdravia.

Emisie nebezpecnych materidlov a ldtok

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby bolo mozné predchddzat
riziku vdychnutia, pozitia, styku s pokozkou, o¢ami alebo sliznicami a prieniku cez pokozku nebezpecnych
materidlov alebo latok, ktoré tieto strojové zariadenia vytvéraja.

V pripade, Ze sa nebezpecenstvo nedd vylaéit, strojové zariadenia musia byt vybavené tak, aby nebezpecné
materidly a litky bolo mozné zachytdvat, odsdvat, vyzrazat nastrieckanim vody, filtrovat alebo upravit inym
rovnako G¢innym spdsobom.

V pripadoch, ked proces nie je pocas beznej prevadzky strojového zariadenia Gplne uzatvoreny, zachytdvacie
ajalebo odsdvacie zariadenia musia byt umiestnené tak, aby mali maximélny G¢inok.
Riziko uviaznutia v strojovom zariadeni

Strojové zariadenia musia byt navrhované, konstruované alebo vybavené prostriedkami, ktoré zabrdnia tomu,
aby osoba uviazla v strojovom zariadeni, alebo, ak to nie je mozné, musia byt vybavené prostriedkami na
privolanie pomoci.

Riziko posmyknutia, zakopnutia alebo pddu

Casti strojovych zariadeni, u ktorych je pravdepodobné, Ze sa okolo nich budi pohybovat alebo pri nich budt
stat osoby, musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby tymto osobdm zabranili posmyknit
sa, zakopntt alebo spadnit na tieto Casti alebo z tychto casti.

Tieto ¢asti musia byt podla moznosti vybavené drziakmi pripevnenymi podla pouzivatela, ktoré mu umoznia
udrzat stabilitu.
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1.5.16.

1.6.

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

Blesk

Strojové zariadenia, ktoré pocas prevadzky potrebuji ochranu proti G¢inkom blesku, musia byt vybavené
systémom zvedenia vysledného elektrického ndboja do zeme.

Udrizba
Udrzba strojového zariadenia

Miesta nastavovania a tdrzby sa musia nachddzat mimo nebezpe¢nych priestorov. Nastavovacie, ddrzbarske,
opravirske, Cistiace a servisné ¢innosti sa musia dat vykonavat, kym st strojové zariadenia v pokoji.

Ak z technickych pricin nie je mozné splnit jednu alebo viaceré z vyssie uvedenych podmienok, musia sa
prijat opatrenia, ktoré zabezpecia bezpecné vykonanie tychto ¢innosti (pozri ¢ast 1.2.5).

V pripade automatizovanych strojovych zariadeni a ak je to potrebné, aj inych strojovych zariadeni, musi byt
zabezpecené pripojné zariadenie na montdZz diagnostickych zariadeni uréenych na hladanie portich.

Komponenty automatizovanych strojovych zariadeni, ktoré sa musia ¢asto vymienat, sa musia dat jednoducho
a bezpecne odstrdnit a vymenit. Pristup k tymto komponentom musi umoznit vykondvat tieto tkony
pomocou prislusnych technickych prostriedkov v stlade s konkrétnym pracovnym postupom.

Pristup k miestam obsluhy a k servisnym miestam

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby umoziovali bezpecny
pristup k vetkym oblastiam, kde je potrebny zdsah pocas prevadzky, nastavovania alebo tdrzby strojového
zariadenia.

Odpojenie od zdrojov energie

Strojové zariadenia musia byt vybavené prostriedkami na odpojenie od vsetkych zdrojov energie. Tieto
prostriedky musia byt zretelne oznacené. Musia sa dat zamknuf, ak by opitovné zapnutie mohlo ohrozit
osoby. Odpdjacie prostriedky sa musia dat zamknuit v pripadoch, ked obsluha nemoze zo Ziadneho z miest,
na ktoré md pristup, skontrolovat, ¢i je zdroj energie trvalo odpojeny.

V pripade strojovych zariadeni, ktoré mozno zapojit k privodu elektrickej energie, je postacujiice vytiahnutie
zdstrcky, pod podmienkou, Ze obsluha moze z kazdého miesta, na ktoré mé pristup, skontrolovat, ¢i zdstrcka
ostdva vytiahnutd.

Po odpojeni zdroja energie sa akdkolvek zostatkovd energia alebo energia nahromadend v obvodoch strojo-
vého zariadenia, musi dat odviest bez ohrozenia 0sdb.

Ako vynimka z poziadaviek ustanovenych v predchddzajicich odsekoch, mozu urcité obvody zostat pripo-
jené k svojim zdrojom energie, aby napriklad zaistovali polohu jednotlivych ¢asti, chrénili informdcie, osvetlo-
vali vnatorné priestory atd. V tomto pripade sa musia prijat $pecidlne opatrenia na zaistenie bezpecnosti

obsluhy.

Zasahovanie obsluhy

Strojové zariadenia musia byt navrhované, konstruované a vybavené takym sposobom, aby obmedzovali
potrebu zdsahov obsluhy. Ak sa zdsahu obsluhy nemozno vyhnit, musi sa dat vykonat lahko a bezpecne.

Cistenie viitornych casti

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby bolo mozné vycistit ich
vnitorné Casti, ktoré obsahujii nebezpecné latky alebo pripravky bez toho, aby bolo potrebné do nich vstipit;
zvonka sa musi dat vykonat aj kazdé potrebné odblokovanie. Ak je nemozné vyhnit sa vstupu do strojovych
zariadeni, musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby umoziiovali bezpe¢né vykondvanie
Cistenia.
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1.7.1.1.

1.7.1.2.

Informécie
Informdcie a upozornenia na strojovom zariadeni

Poskytnutie informdcii a upozorneni na strojovom zariaden{ sa uprednostiiuje vo forme jednoducho zrozumi-
telnych symbolov alebo piktogramov. Vsetky pisomné alebo dstne informdcie a upozornenia musia byt vyja-
drené v tradnom jazyku (jazykoch) Spolocenstva, ktory sa moze urcit v silade so zmluvou ¢lenskym §tatom,
v ktorom st strojové zariadenia uvedené na trh afalebo do prevadzky a na poziadanie mozu byt sprevadzané
znenim iného tradného jazyka (jazykov) Spolocenstva, ktorému obsluha rozumie.

Informécie a informacné zariadenia

Informécie potrebné na ovlddanie strojovych zariadeni musia byt poskytnuté v jednoznacnej a lahko pochopi-
telnej forme. Nesmie ich byt nadmerne mnoho, aby nepretazili obsluhu.

Jednotky s vizudlnym zobrazenim a iné interaktivne prostriedky komunikdcie medzi obsluhou a strojovym
zariadenim musia byt fahko zrozumitelné a jednoduché na pouzitie.

Vystrazné zariadenia

V pripadoch, ked moze byt poruchou previdzky strojovych zariadeni bez dozoru ohrozené zdravie
a bezpecnost 0sob, musia byt tieto stroje vybavené tak, aby ako vystrahu vysielali vhodny zvukovy alebo
svetelny signdl.

V pripadoch, ked st strojové zariadenia vybavené vystraznymi zariadeniami, tieto musia byt jednoznacné
a lahko vnimatelné. Obsluha musi mat technické prostriedky, ktorymi kedykolvek skontroluje ¢innost tychto
vystraznych zariadeni.

Musia byt splnené poziadavky Specifickych smernic Spolocenstva tykajice sa farieb a bezpecnostnych
signélov.

Vystraha pred zvysnymi rizikami
Ak i napriek prijatiu opatreni na zaclenenie bezpec¢nosti do fizy ndvrhu, prijatiu bezpe¢nostnych opatreni

a doplnujicich ochrannych opatreni stdle pretrvvaji urcité rizikd, musia sa poskytnit potrebné upozornenia
vratane vystraznych zariadeni.

Oznacenie strojového zariadenia

Vsetky strojové zariadenia musia byt viditelne, Citatelne a nezmazatelne oznafené tymito minimdlnymi
udajmi:

— obchodné meno a tplnd adresa vyrobcu alebo, podla potreby, aj jeho splnomocnenca,
— oznacenie strojového zariadenia,

— oznacenie CE (pozri prilohu II),

— oznacenie série alebo typu,

— vyrobné ¢islo, ak existuje,

— rok vyroby, t.j. rok ukoncenia vyrobného procesu.

Pri umiestiiovani oznacenia CE sa zakazuje uviest skorsi alebo neskorsi ddtum.

Okrem toho musia byt strojové zariadenia navrhované a konstruované na pouZivanie v potencidlne vybu-
$nom prostredi prislusne oznacené.

Strojové zariadenia musia byt takisto oznacené dplnymi informdciami o svojom type a zdkladnymi informaé-
ciami potrebnymi na bezpecné pouzivanie. Tieto informdcie podliehaji poziadavke z ¢asti 1.7.1.

V pripadoch, ked sa musi s nejakou castou stroja manipulovat pocas pouzivania pomocou zdvihacicho zaria-
denia, jej hmotnost musi byt vyznacend Citatelne, nezmazatelne a jednoznacne.
Ndvod na pouZitie

Vsetky strojové zariadenia musi sprevadzat ndvod na pouzitie v dradnom jazyku (jazykoch) ¢lenského statu,
v ktorom st uvedené na trh afalebo do prevadzky.

Névod na pouzitie priloZeny k strojovému zariadeniu, mus{ byt ,Pévodny ndvod na pouzitie* alebo ,Preklad
povodného ndvodu na pouzitie“ a v tomto pripade musi byt preklad sprevddzany aj povodnym ndvodom na
pouzitie.
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1.7.4.1.

1.7.4.2.

Ako vynimka moze byt ndvod na ddrzbu urCeny pre 3pecializovany persondl povereny vyrobcom alebo jeho
splnomocnencom, vypracovany iba v jednom z jazykov Spolocenstva, ktorému tento persondl rozumie.

Navod musi byt vypracovany v stlade s nizie uvedenymi zdsadami.

Vieobecné zdsady vypracovania ndvodu na pouzitie

a)

=

KeX

&

Ndvod na pouzitie musi byt vypracovany v jednom alebo niekolkych tiradnych jazykoch Spolocenstva. Na
jazykovej verzii (verzidch) overenej vyrobcom alebo jeho splnomocnencom sa uvddzaja slovd ,Povodny
navod na pouzitie®.

Ak neexistuje ,Povodny ndvod na pouzitie“ v tradnom jazyku (jazykoch) krajiny, v ktorej sa strojové zaria-
denie bude pouzivat, preklad do tohto jazyka (jazykov) musi zabezpecit vyrobca alebo jeho splnomoc-
nenec, alebo osoba, ktord uvddza strojové zariadenie do prislusnej jazykovej oblasti. Preklad musi byt
oznaceny slovami ,Preklad povodného ndvodu na pouzitie”.

Obsah nédvodu na pouzitie sa musi tykat nielen zamyslaného pouzitia strojového zariadenia, ale musi brat
do tvahy aj jeho rozumne predpokladané nesprdvne pouzitie.

V pripade strojového zariadenia, ktoré je urCené pre nekvalifikovant obsluhu, musi Stylizdcia
a usporiadanie ndvodu na pouzitie brat do tvahy troven vSeobecného vzdelania a pozornosti, ktort
mozno od takejto obsluhy odovodnene ocakévat.

Obsah ndvodu na pouzitie

Kazdd prirucka s ndvodom na pouzitie musi podla potreby obsahovat tieto informdcie:
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obchodné meno a tplnd adresu vyrobcu a jeho splnomocnenca;

oznacenie strojového zariadenia, ako sa uvddza na samotnom strojovom zariadeni, s vynimkou vyrob-
ného &isla (pozri Cast 1.7.3);

vyhldsenie ES o zhode alebo dokument, v ktorom sa uvddza obsah vyhldsenia ES o zhode, pricom sa
uvédzaji podrobnosti o strojovom zariadeni, ¢o nemusi nevyhnutne zahffiat vyrobné &islo a podpis;

vSeobecny opis strojového zariadenia;

vykresy, schémy, opisy a vysvetlenia potrebné na pouzivanie, tidrzbu a opravy strojového zariadenia a na
kontrolu jeho spravnej funkcie;

opis pracoviska (pracovisk), ktoré pravdepodobne obsadi obsluha;
opis zamyslaného pouzitia strojového zariadenia;

upozornenia na sposoby, ako sa strojové zariadenie nesmie pouzivat, ku ktorym moze na zaklade skase-
nosti dojst;

nidvod na montdz, inStaliciu a zapojenie vritane vykresov, schém a upeviiovacich prostriedkov
a oznacenie podvozku alebo instaldcie, na ktory sa md strojové zariadenie namontovat;

névod na instaldciu a montdz s ciefom zniZzit hluk alebo vibracie;

ndvod na uvedenie strojového zariadenia do prevadzky a na jeho pouzitie a podla potreby aj ndvod na
zaskolenie obsluhy;

informdcie o zvyskovych rizikdch, ktoré pretrvavaja i napriek prijatiu opatreni na zaclenenie bezpe¢nost-
ného hladiska do fizy ndvrhu, prijatiu bezpe¢nostnych opatreni a dopliwjicich ochrannych opatrent;

informdcie o ochrannych opatreniach prijimanych pouzivatelom, podla potreby vritane osobnych
ochrannych pomocok, ktoré sa maja zabezpecit;

zdkladnd charakteristiku ndstrojov, ktorymi moze byt strojové zariadenie vybavené;

podmienky, za ktorjch strojové zariadenie splia poziadavku na stabilitu pocas pouZivania, prepravy,
montdze, demontdZe, mimo prevadzky, pocas skdsania alebo pocas predvidatelnych portch;

ndvod na Ucely zaistenia toho, aby boli preprava, manipuldcia alebo skladovanie vykonané bezpecne
vzhladom na hmotnost strojového zariadenia a jeho roznych casti v pripadoch, ked sa obvykle maja
prepravovat samostatne;
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1.7.4.3.

q) sposob prevadzky, ktory treba dodrzat v pripade nehody alebo poruchy; ak je pravdepodobné, ze dojde k
zablokovaniu, sposob prevddzky, ktory zabezpedi bezpecné odblokovanie vybavy;

r) opis ¢innosti pri nastavovani a drzbe, ktoré by mal vykondvat pouzivatel, a opatrenia na preventivnu
udrzbu, ktoré by sa mali dodrzat;

s) ndvod, ktory umozni bezpecné vykonanie ¢innosti pri nastavovani a idrzbe vratane ochrannych opatren,
ktoré by sa mali prijat pri tychto ¢innostiach;

t) $pecifikdcia nahradnych dielov, ktoré sa maji pouzit, ak majd vplyv na zdravie a bezpe¢nost obsluhy;
u) tieto informdcie o emisidch hluku nesenych vzduchom:

— hladina emisie hluku na pracovisku, hodnotend vahovym filtrom A, ak tdto prevysuje 70 dB(A); ak
tato hladina neprevysuje 70 dB(A), musi byt tento tdaj uvedeny,

— maximélna okamzitd hladina hluku na pracovisku, hodnotend vdhovym filtrom C, ak této presahuje
63 Pa (130 dB pri referen¢nej hodnote 20 pPa),

— hladina akustického vykonu strojového zariadenia hodnotend véhovym filtrom A, v pripadoch, ked na
pracovisku hladina hluku, hodnotend vdhovym filtrom A, presiahne hodnotu 80 dB (A).

Tieto hodnoty musia byt hodnoty namerané pre predmetné strojové zariadenie, alebo hodnoty urcené na
zdklade merani technicky porovnatelnych strojovych zariadeni, ktoré st reprezentativne pre vyrdbané
strojové zariadenie.

V pripade velmi rozmernych strojovych zariadeni mozno namiesto akustického vykonu hodnoteného
véhovym filtrom A uvddzat hladiny hluku hodnotené vdhovym filtrom A v uréenych miestach okolo stro-
jovych zariadeni.

V pripadoch, ked sa neuplatiuji harmonizované normy, musia sa hladiny hluku merat metédami, ktoré
st pre strojové zariadenia najvhodnejsie. Vzdy, ked sa uvddzaju hodnoty emisii hluku, musi sa $pecifi-
kovat neistota tychto hodnot. Musi sa poskytnit opis prevadzkovych podmienok strojového zariadenia
pocas merani a opis metdd merania.

V pripadoch, ked nie st definované alebo nie je moiné definovat pracovné miesto (miesta), musia sa
hladiny hluku hodnotené vahovym filtrom A merat vo vzdialenosti 1 metra od povrchu strojového zaria-
denia a vo vyske 1,6 metra od podlahy alebo pristupovej plosiny. Musi sa uviest miesto a maximélna
hladina hluku.

V pripade, Ze konkrétne smernice Spolocenstva ustanovuji iné poziadavky na merania hladin hluku alebo
zvukového vykonu, musia sa uplatiovat tieto smernice a prislusné opatrenia z tejto Casti sa neuplatnia.

v) v pripade, Ze je pravdepodobné, Ze strojové zariadenie bude vyddvat neionizujiice Ziarenie, ktoré moze
byt skodlivé pre osoby s aktivnymi alebo neaktivnymi implantovanymi lekdrskymi pristrojmi, informdcie
pre obsluhu a ohrozené osoby o vyddvanom Zziareni.

Dokumentdcia k predaju

Dokumentdcia k predaju, opisujica strojové zariadenie, nesmie byt v protiklade s nivodom na pouzitie,
pokial ide o zdravotné a bezpe¢nostné hladiskd. Dokumentdcia k predaju opisujica vykonové charakteristiky
strojového zariadenia musi obsahovat rovnaké informdcie o emisidch, ako sa uvddza v ndvode na pouzitie.

DOPLNUJUCE ZAKLADNE POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA PRE URCITE KATE-
GORIE STROJOVYCH ZARIADEN(

Potravindrske strojové zariadenia, strojové zariadenia pre kozmetické alebo farmaceutické vyrobky, rucné af
alebo rucne vedené strojové zariadenia, ruéné upeviiovacie strojové zariadenia s patrénou a iné ndrazové stro-
jové zariadenia, strojové zariadenia na opracovanie dreva a materidlu s podobnymi fyzikdlnymi vlastnostami
musia splnat vietky zdkladné poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia uvedené v tejto kapitole (pozri
Vseobecné zasady, bod 4).
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2.1.

2.2.

2.2.1.

Potravindrske strojové zariadenia a strojové zariadenia pre kozmetické alebo farmaceutické vyrobky
Vseobecne

Strojové zariadenia urcené na pouZzitie s potravinami, alebo s kozmetickymi, alebo farmaceutickymi vyrob-
kami musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby zabranovali kazdému riziku infekcie, ocho-
renia alebo nakazy.

Musia sa dodrzat tieto poziadavky:

a) materialy, ktoré st v styku alebo st urcené pre styk s potravinami ¢i s kozmetickymi alebo farmaceutic-
kymi vyrobkami, musia splfiat podmienky stanovené v prislusnych smerniciach. Strojové zariadenia musia
byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby tieto materidly mohli byt pred kazdym pouzitim
vycistené. Ak to nie je mozné, musia sa pouzivat jednorazové diely;

=z

vietky povrchy, ktoré st v styku s potravinami ¢ s kozmetickymi alebo farmaceutickymi vyrobkami, iné
ako povrchy jednordzovych dielov, musia:

— byt hladké a nesmd v nich byt vystupky ani pukliny, v ktorych by sa mohli hromadit organické mate-
ridly, to isté plati aj pre ich spoje,

— byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby boli vystupky, hrany a zdrezy minimalne,
— sa dat lahko ocistit a dezinfikovat vsade, kde je to potrebné, po odstraneni lahko demontovatelnych

Castf; vnutorné povrchy musia byt zaoblené s polomerom, ktory je dostato¢ny na to, aby umoznil
dokladné cistenie;

KeX

kvapaliny, plyny a aerosdly, ktoré sa uvolfuji z potravin, kozmetickych alebo farmaceutickych vyrobkov
ako aj z distiacich, dezinfekénych a oplachovacich kvapalin sa musia dat zo strojového zariadenia dplne
vypustit (ak je to mozné, tak v ,Cistiacej“ polohe);

d) strojové zariadenie musi byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa zamedzilo vniknutiu
akychkolvek 1dtok alebo Zivych tvorov, najmd hmyzu do miest, ktoré sa nedajii ocistit, alebo hromadeniu
akejkolvek organickej hmoty v tychto miestach;

<o

strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby Ziadne pomocné latky
nebezpecné pre zdravie, vritane pouzivanych mazadiel, nemohli prist do styku s potravinami, kozmetic-
kymi alebo farmaceutickymi vyrobkami. Podla potreby musia byt strojové zariadenia navrhované
a konstruované takym sposobom, aby bolo mozné kontrolovat trvalé dodrZiavanie tejto poziadavky.

Ndvod na pouZitie

Nédvod na pouzitie potravindrskych strojovych zariadeni a strojovych zariadeni urcenych na pouzivanie
s kozmetickymi alebo farmaceutickymi vyrobkami musi uvddzat odporacané prostriedky a sposoby Cistenia,
dezinfekcie a oplachovania nielen pre lahko pristupné miesta, ale aj pre miesta, do ktorych pristup nie je
mozny, alebo sa neodportica.

Prenosné ru¢né afalebo ru¢ne vedené strojové zariadenia
Vseobecne

Prenosné ru¢né afalebo ru¢ne vedené strojové zariadenia:

— musia mat v zdvislosti od typu strojového zariadenia opornt plochu dostatocnej velkosti a dostatocny
pocet rukoviti a podpier vhodnej velkosti usporiadanych takym sposobom, aby bola zabezpecend stabilita
strojového zariadenia v prevddzkovych podmienkach,

— okrem pripadov, ked to nie je technicky mozné, alebo ak existuje nezdvislé ovlddacie zariadenie, ak ruko-
vite nemozu byt tplne bezpecne pustené, musia byt strojové zariadenia vybavené ovlidacimi zariade-
niami na uvedenie do chodu a zastavenie, usporiadanymi tak, aby ich obsluha mohla ovlddat bez pustenia
rukoviti,

— nesmu predstavovat riziko ndhodného uvedenia do chodu afalebo zotrvania v chode potom, ¢o obsluha
pustila rukovite. Ak tdto poziadavka nie je technicky realizovatelnd, musia sa prijat rovnocenné opatrenia,

— musia podla potreby umoziiovat zrakové sledovanie nebezpe¢ného priestoru a posobenia ndstroja
s opracovavanym materidlom.

Rukovite prenosnych strojovych zariadeni musia byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby
umoziovali priame uvedenie do chodu a zastavenie.
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2.2.1.1.

2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.2.

2.3.

Nédvod na pouzitie

V ndvode na pouzitie musia byt uvedené tieto informdcie o vibrdcidch prendsanych ru¢nymi a rucne vede-
nymi strojovymi zariadeniami:

— celkové hodnota vibrécif, ktorym st vystavené ruky-ramend, ak prevysuje hodnotu 2,5 m/s2. V pripade,
ze tito hodnota neprevysuje 2,5 m/s?, musi sa to uviest,

— neistota merania.
Tieto hodnoty musia byt hodnoty namerané pre predmetné strojové zariadenie, alebo hodnoty urcené na

zdklade merani technicky porovnatelnych strojovych zariadeni, ktoré st reprezentativne pre vyrdbané strojové
zariadenie.

Ak sa neuplatiiujii harmonizované normy, musia sa tdaje o vibrdcidch merat pomocou meracich postupov,
ktoré st pre prislusné strojové zariadenie najvhodnejsie.

Musia sa $pecifikovat prevadzkové podmienky pocas merani a metddy pri fiom pouzité, alebo odkaz na
pouzité harmonizované normy.

Prenosné upeviiovacie a iné ndrazové strojové zariadenia
Vseobecne

Prenosné upeviiovacie a iné ndrazové strojové zariadenia sa musia navrhovat a konstruovat takym sposobom,
aby:

— energia prendsand na nardzany prvok sprostredkujiicim komponentom neopustala zariadenie,

— aktivacné zariadenie zabrdnilo ndrazom, kym sa strojové zariadenie neumiestni do sprdvnej polohy
s primeranym tlakom na zdkladovy materidl,

— sa zabrdnilo neimyselnému uvedeniu do chodu; ak je to potrebné, na spustenie ndrazu sa musi vyzadovat
prislusny sled tkonov na aktivacnom zariadeni a ovlidacom zariadent,

— bolo zabrdnené ndhodnému uvedeniu do chodu pri manipuldcii alebo pri otrase,
— nakladacie a vykladacie ¢innosti mohli byt vykondvané lahko a bezpecne.

Ak je to potrebné, zariadenie sa musi dat vybavit ochrannymi krytmi proti dlomkom a vyrobca strojového
zariadenia musi poskytnit vhodné ochranné kryty.

Ndvod na pouzitie

V ndvode na pouzitie sa musia uviest potrebné informdcie tykajiice sa:
— prislusenstva a vymenitelnej vybavy, ktoré sa mozu pouzivat so strojovym zariadenim,
— vhodnych upeviiovacich a inych nardzanych prvkov, ktoré sa pouzivaji so strojovym zariadenim,

— v pripade potreby vhodnych patrdn, ktoré sa maji pouZzit.

Strojové zariadenia na obrdbanie dreva a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi vlastnostami

Strojové zariadenia na obrabanie dreva a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi vlastnostami musia splfat tieto
poziadavky:

a) strojové zariadenia musia byt navrhované, konstruované alebo vybavené takym sposobom, aby bolo
mozné obrdbany kus bezpecne polohovat a viest; v pripade, ked sa obrobok drzi rukami na pracovnom
stole, pracovny stdl musi byt v priebehu prace dostatocne stabilny a nesmie prekdzat obrobku v pohybe;

b

v pripadoch, ked sa strojové zariadenia budt pravdepodobne pouzivat v podmienkach, v ktorych existuje
riziko odletovania obrobkov alebo ich ¢asti, musia byt navrhované, konstruované alebo vybavené takym
sposobom, aby zamedzili moznosti odletovania alebo ak to nie je mozné, aby odletovanie nevyvoldvalo
pre obsluhu afalebo ohrozené osoby nebezpecenstvo;

¢) strojové zariadenia musia byt vybavené automatickou brzdou, ktord zastavi ndstroj za dostato¢ne kratky
Cas, ak pocas dobehu existuje nebezpecenstvo kontaktu s ndstrojom;

&

v pripadoch, ked je ndstroj zabudovany do neplnoautomatického strojového zariadenia, musi byt toto stro-
jové zariadenie navrhované a konstruované takym sposobom, aby vylacilo alebo obmedzilo nebezpecen-
stvo ndhodného drazu.
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3. DOPLNUJUCE ZAKLADNE POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA NA VYLUCENIE
NEBEZPECENSTVA SPOSOBENEHO POHYBLIVOSTOU STROJOVYCH ZARIADENI

Strojové zariadenia predstavujiice nebezpecenstvo sposobené svojou pohyblivostou musia splfat vietky
zdkladné poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia uvedené v tejto kapitole (pozri Vieobecné zdsady, bod
4).

3.1. Vseobecne
3.1.1. Vymedzenie pojmov

a) ,strojové zariadenia predstavujiice nebezpecenstvo spdsobené svojou pohyblivostou*:

— strojové zariadenia, ktorych prevddzka si vyzaduje pohybovanie pri préci, alebo nepretrzity ¢i takmer
nepretrzity pohyb medzi sledom pevnych pracovnych umiestnent,

— strojové zariadenia prevddzkované bez pohybovania, ktoré vsak mozu byt vybavené tak, aby sa
umoznil ich jednoduchy pohyb z jedného miesta na druhé.

b) ,vodic*: pracovnik obsluhy, zodpovedny za pohyb strojového zariadenia. Vodi¢ sa moze viezt na stro-
jovom zariadeni, alebo sa moze pohybovat peso a sprevddzat strojové zariadenie, alebo moze viest stro-
jové zariadenie pomocou dialkového ovlddania.

3.2 Pracovné polohy
3.2.1. Pracovisko vodica

Z pracoviska vodica musi byt taky vyhlad, aby vodi¢ mohol tplne bezpecne vzhladom na seba a na ohrozené
osoby obsluhovat strojové zariadenie a jeho ndstroje v predpokladanych podmienkach ich pouZivania. Ked je
to potrebné, musia byt poskytnuté vhodné zariadenia, ktorymi sa odstrdni nebezpecenstvo sposobené nedo-
stato¢nym priamym vyhladom.

Strojové zariadenia, na ktorych sa prepravuje vodi¢, musia byt navrhované a konstruované takym sposobom,
aby vodicovi z jeho pracoviska nemohlo hrozit Ziadne riziko z netimyselného dotyku s kolesami alebo pasmi.

Pracoviskd pre vezicich sa vodicov musia byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby na nich
mohla byt osadend kabina vodica, pokial sa tym nezvysuje riziko a existuje dostato¢ny priestor. V kabine musi
byt vytvorené miesto na uloZenie pokynov pre vodica.

3.2.2. Sedadlo

V pripade, Ze existuje riziko, Ze obsluha alebo iné osoby prepravované na strojovom zariadeni, mozu byt stla-
¢ené medzi Casti strojového zariadenia a zem, ak by sa strojové zariadenie prevritilo, a to najmé pri strojo-
vych zariadeniach vybavenych ochrannou konstrukciou uvedenou v ¢asti 3.4.3 alebo 3.4.4, ich sedadld musia
byt navrhnuté alebo vybavené zadrziavacim systémom, ktory zadrzi osoby na ich sedadlich bez obmedzenia
pohybov potrebnych na prevddzku alebo stivisiacich s touto konstrukciou, spdsobenych zavesenim sedadiel.
Takéto zadrziavacie systémy by sa nemali montovat v pripadoch, ak by zvySovali riziko.

3.2.3. Miesta pre ostatné osoby

Ak podmienky pouzivania umoziiujd, aby strojové zariadenia mohli prilezitostne alebo pravidelne prevazat aj
iné osoby, nez je vodi¢, alebo ak tieto osoby pracuji na strojovych zariadeniach, musia byt zabezpecené
vhodné miesta, ktoré im umoznia prepravu alebo précu na strojovych zariadeniach bez akéhokolvek rizika.

Druhy a treti odsek Casti 3.2.1 sa vztahuji aj na miesta poskytnuté pre osoby iné ako vodic.

3.3. Ovladacie systémy

Ak je to potrebné, musia byt prijaté opatrenia na to, aby sa zabrdnilo neoprdvnenému pouzitiu ovlddacich
zariadeni.

V pripade dialkového ovlddania musi byt na kazdej ovlddacej jednotke jasne oznacené, ktoré strojové zaria-
denie sa z danej jednotky ovlada.
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Systém dialkového ovlddania sa musi navrhovat a konstruovat takym sposobom, aby posobil len na:
— predmetné strojové zariadenie,
— predmetné funkcie.

Dialkovo ovlddané strojové zariadenia sa musia navrhovat a konstruovat takym sposobom, aby reagovali
jedine na signdly z urcenych ovlddacich jednotiek.

Ovlddacie zariadenia

Vodi¢ musi byt schopny ovladat vietky ovlddacie zariadenia potrebné na obsluhu strojovych zariadeni
z pracoviska vodica s vynimkou funkcii, ktoré mozno bezpecne aktivovat iba pomocou ovlddacich zariadeni
umiestnenych inde. Medzi tieto funkcie patria najma funkcie, za ktoré st zodpovedni pracovnici obsluhy inf
nez vodi¢, alebo pri ktorych vodi¢ musi odist zo svojho pracoviska, aby ich bezpe¢ne ovladal.

Tam, kde sti namontované peddle, musia byt tieto navrhované, konstruované a vybavené takym sposobom,
aby vodicovi umoznovali bezpe¢né ovlddanie s minimédlnym rizikom nesprdvnej prevddzky. Musia mat proti-
$mykovy povrch a musia sa dat lahko istit.

V pripadoch, ked obsluha ovlddacich zariadeni strojovych zariadeni moze viest k nebezpecenstvu, najma k
nebezpeénym pohybom, musia sa ovlddacie zariadenia, s vynimkou tych, ktoré maji vopred nastavené
polohy, vrétit do neutrdlnej polohy hned potom, ako ich obsluha pusti.

V pripadoch strojovych zariadeni na kolesich musi byt riadiaci systém navrhovany a konstruovany takym
sposobom, aby zmensoval silu nahlych pohybov volantu alebo riadiacej péky, sposobenych ndrazmi do riade-
nych kolies.

Kazdy ovldda¢, ktorym sa uzatvira diferencidl, musi byt navrhovany a usporiadany tak, aby umozioval
otvorit diferencidl pocas pohybu strojového zariadenia.

Siesty odsek Casti 1.2.2 tykajici sa zvukovych ajalebo zrakovych vystraznych signdlov sa uplatiuje len
v pripade spitného chodu.

Uvedenie do chodu/pohyb

Vsetky samohybné strojové zariadenia s veziicim sa vodicom musia byt také, aby sa s nimi dalo jazdit iba
vtedy, ked je vodi¢ pri ovlddacich zariadeniach.

V pripadoch, ked st strojové zariadenia kvoli prevadzkovym tcelom vybavené zariadeniami, ktoré presahuji
normélny priechodny profil strojovych zariadeni, (napr. stabilizdtory, vyloznikové rameno atd), musi mat
vodi¢ k dispozicii prostriedky, ktorymi este pred uvedenim strojovych zariadeni do chodu lahko skontroluje,
¢i st tieto zariadenia v urcenej polohe, umoznujicej bezpecny pohyb.

Plati to aj pre v3etky ostatné Casti, ktoré kvoli tomu, aby umoznovali bezpe¢ny pohyb, musia byt v urcitej
polohe a ak treba, aj zablokované.

V pripadoch, ked to nevedie k dal§im rizikdim, musi pohyb strojovych zariadeni zévisiet od umiestnenia vyssie
uvedenych Casti do bezpecnej polohy.

Pocas uvadzania motora do chodu nesmie dojst k neimyselnému pohybu strojového zariadenia.

Jazda

Bez toho, aby boli dotknuté predpisy o cestnej premdvke, samohybné strojové zariadenia a ich pripojné
vozidld musia plnit poziadavky na spomalenie, zastavenie, brzdenie a stdtie s cielom zaistit bezpecnost
vo vietkych umoznenych podmienkach prevadzky, zatazenia, rychlosti, podlozia a sklonu.

Vodi¢ musi mat moznost spomalit a zastavit samohybné strojové zariadenie prostriedkami hlavného zaria-
denia. V pripadoch, ked si to vyZzaduje bezpecnost, ak pride k poruche hlavného zariadenia, alebo k vypadku
privodu energie potrebnej na aktiviciu hlavného zariadenia, musi byt pre spomalenie a zastavenie zabezpe-
¢ené nidzové zariadenie s plne nezdvislymi a lahko pristupnymi ovlddacimi zariadeniami.

Ak si to vyzaduje bezpecnost, musi byt zabezpecené parkovacie zariadenie, ktorym sa stojaci stroj znehybni.
Toto zariadenie mozno skombinovat s jednym zo zariadeni uvedenych v druhom odseku, pod podmienkou,
Ze je Cisto mechanické.
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3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

Dialkovo ovlddané strojové zariadenia musia byt vybavené zariadeniami na automatické a okamzité zastavenie
prevadzky a na zabrdnenie potencidlne nebezpecnej prevadzky v tychto situdcidch:

— ak vodi¢ strati kontrolu,

— ak zariadenie obdrZi signdl na zastavenie,

— ak je v bezpecnostnom systéme zistend porucha,

— ak sa v rdmci ur¢eného ¢asu neobdrzi potvrdzujtici signal.

Pre jazdu neplati Cast 1.2.4.

Pohyb strojovych zariadeni ovlddanych idiicimi osobami

Pohyby samohybnych strojovych zariadeni, ovlidanych idiicimi osobami, sa musia dat vyvolat iba v pripade,
ked vodic¢ trvale posobi na prislusné ovlddacie zariadenie. K pohybu nesmie dojst najmid pocas uvadzania
motora do chodu..

Ovlddaci systém strojovych zariadeni, ovlddanych idiicimi osobami, musi byt navrhovany tak, aby minimali-
zoval rizika, vyplyvajiice z neimyselného pohybu strojového zariadenia smerom k vodicovi, a to najma:

— pomliazdenie,
— zranenie rotujtcimi ndstrojmi.

Rychlost pohybu strojového zariadenia musi byt kompatibilnd s tempom chéodze idiceho vodica.

V pripade strojovych zariadeni, na ktorych moze byt nasadeny rota¢ny ndstroj, sa nesmie dat tento ndstroj
aktivovat, ked sa zapne ovlddacie zariadenie na spitny chod, s vynimkou pripadov, ked pohyb strojovych
zariadeni vyplyva z pohybu ndstroja. V tomto pripade musi byt rychlost spatného chodu takd, aby nebol
vodi¢ ohrozeny.

Porucha ovlddacieho obvodu

Porucha v napdjani riadenia s posilnovacom, ak je také ovlddanie instalované, nesmie brénit riadeniu strojo-
vych zariadeni v ¢ase, potrebnom na ich zastavenie.

Ochrana proti mechanickému nebezpecenstvu

Nekontrolované pohyby

Strojové zariadenia musia byt navrhované, konstruované a tam, kde je to vhodné, umiestnené na pohyblivi
podperu takym sposobom, aby bolo zabezpecené, Ze ked sa pohnd, nekontrolované vykyvy ich tazisk neov-
plyvnia ich stabilitu ani nespdsobia nadmerné naméhanie ich konstrukcie.

Pohyblivé pohonné (prevodové) Casti

Odchylne od casti 1.3.8.1 nemusia mat v pripade motorov pohyblivé ochranné kryty, brniace pristupu k
pohyblivym Castiam v priestore motora, spriahnuté zariadenia, ak sa musia otvdral pomocou néstroja, kltica
alebo ovlddacieho zariadenia umiestneného na pracovisku vodica, a ak je pracoviskom vodica tplne uzatvo-
rend kabina, vybavend zdmkom, ktory brani neopravnenému pristupu.

Prevrhnutie

Ak v pripade samohybnych strojovych zariadeni s vezicim sa vodicom, pracovnikom obsluhy alebo inou
osobou, existuje riziko prevratenia, strojové zariadenia musia byt vybavené vhodnou ochrannou konstrukciou,
pokial tito nezvysuje riziko.

Této konstrukcia musi byt takd, aby v pripade prevrhnutia umoznila osobe veziicej sa na strojovom zariadeni
primerany priestor chrdneny pred deformdaciou.

Kvoli overeniu, ¢i konstrukcia vyhovuje poziadavke stanovenej v druhom odseku, musi vyrobca alebo jeho
splnomocnenec vykonat vhodné skasky pre kazdy typ uvedenej konstrukcie alebo vykonanie takych skusok
zabezpedit.
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3.4.4.

3.4.5.

3.4.6.

3.4.7.

Padajiice predmety

Ak v pripade samohybnych strojovych zariadeni s vezicim sa vodicom, pracovnikom obsluhy alebo inou
osobou, existuje riziko sposobené padajicimi predmetmi alebo materidlom, musia byt strojové zariadenia
navrhované a konstruované takym sposobom, aby toto riziko zohladiovali a boli vybavené, pokial to
umoznuje ich velkost, vhodnou ochrannou konstrukciou.

Této konstrukcia musi byt takd, aby v pripade padajicich predmetov alebo materidlu zarucila osobe veziicej
sa na strojovom zariaden{ primerany priestor, chrdneny pred deformdaciou.

Kvoli overeniu, ¢ konstrukcia vyhovuje poziadavke stanovenej v druhom odseku, musi vyrobca alebo jeho
splnomocnenec vykonat vhodné skasky pre kazdy typ uvedenej konstrukcie alebo vykonanie takych skiisok
zabezpecit.

Pristupové prostriedky

Drzadld a stipacky musia byt navrhované, konstruované a usporiadané takym sposobom, aby ich pracovnici
obsluhy pouzivali podvedome a aby na tieto ticely nepouzivali ovlddacie zariadenia pomdhajtce pri pristupe.

Tazné a zdvesné zariadenia

Vsetky strojové zariadenia, ktoré sa pouzivaji na tahanie, alebo vsetky tahané strojové zariadenia musia byt
vybavené taznymi alebo zdvesnymi zariadeniami, ktoré si navrhované, konstruované a usporiadané takym
sposobom, aby zabezpedili lahké a bezpec¢né pripojenie a odpojenie a zabrdnili nihodnému rozpojeniu
v priebehu pouzivania.

Pokial si to vyzaduje hmotnost tiahla, ticto strojové zariadenia musia byt vybavené podperou s nosnou
plochou vhodnou pre dand zdtaz a terén.

Prenos energie medzi samohybnymi strojovymi zariadeniami (alebo traktormi) a hnanymi strojovymi zariadeniami

Odnimatelné zariadenia na mechanicky prenos spdjajice samohybné strojové zariadenie (alebo traktor)
s prvym pevnym loziskom prijimajiiceho strojového zariadenia musi byt navrhované a konstruované takym
sposobom, aby kazd4 cast, ktord sa pri prevadzke pohybuje, bola chrdnend pozdlz celej svojej dlzky.

Na strane samohybnych strojovych zariadeni (alebo traktorov) musi byt vystupny hriadel, ku ktorému je
pripojené odnimatelné zariadenie na mechanicky prenos, chranené bud ochrannym krytom, pripevnenym
a spojenym so samohybnym strojovym zariadenim (alebo traktorom), alebo akymkolvek inym zariadenim,
ktoré pontika rovnocennt ochranu.

Tento ochranny kryt sa musi dat otvorit, aby sa spristupnilo odnimatelné prevodové zariadenie. Po zaloZen{
na miesto musi existovat dostatocny priestor, ktory zabrani poskodeniu ochranného krytu prenosovym hria-
defom pri pohybe strojového zariadenia (alebo traktora).

Na strane prijimajiceho strojového zariadenia musi byt vstupny hriadel’ uzavrety do ochranného puzdra,
pripevneného k strojovému zariadeniu.

Obmedzovace kritiaceho momentu alebo volnobehy moézu byt pripojené k prenosovym hriadefom
s univerzalnymi klbmi iba na strane, pripojenej k hnanému strojovému zariadeniu. Odnimatelné zariadenie
na mechanicky prenos musi byt podla toho oznacené.

Vsetky prijimajtice strojové zariadenia, ktorych prevddzka si vyZzaduje pripojit odnimatelné zariadenie na
mechanicky prenos k samohybnému strojovému zariadeniu (alebo traktoru), musia mat taky systém na pripo-
jenie odnimatelného zariadenia na mechanicky prenos, Ze po odpojeni strojovych zariadeni sa odnimatelné
zariadenie na mechanicky prenos a jeho ochranny kryt neposkodia dotykom so zemou alebo nejakou castou
strojovych zariadeni.

Vonkajsie strany ochranného krytu musia byt navrhované, konstruované a usporiadané takym sposobom, aby
sa nemohli otdcat spolu s odnimatelnym zariadenim na mechanicky prenos. Ochranny kryt musi prikryvat
prevod az po konce vndtornych vidlic v pripade jednoduchych univerzdlnych kibov a najmenej po stred
vonkajsieho klbu alebo klbov v pripade ,3irokouhlych univerzalnych klbov.

Ak st poskytnuté pristupové prostriedky k pracoviskdm v blizkosti odnimatelného zariadenia na mechanicky
prenos, musia byt navrhované a konstruované takym spdésobom, aby sa ochranné kryty hriadela nemohli
pouzivat ako stiipacky, pokial nie st na tento ticel navrhované a konstruované.
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3.5.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

Ochrana proti inym druhom nebezpecenstva
Akumuldtory

Kryty akumuldtorov musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa v pripade prevritenia
zamedzilo poliatiu obsluzného pracovnika elektrolytom a aby sa zabranilo hromadeniu vyparov v miestach
pouzivanych obsluhou.

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa akumuldtor mohol
odpojit pomocou lahko pristupného zariadenia, poskytovaného na tento dcel.

PoZiar

V zdvislosti od jednotlivych druhov nebezpecenstva, ktoré predvida vyrobca, strojové zariadenia musia, ak to
ich rozmery dovoluji:

— umozriovat vybavenie lahko pristupnymi hasiacimi pristrojmi alebo

— byt dodévané so zabudovanymi hasiacimi systémami.

Emisie nebezpecnych ldtok

V situdcii, ked hlavnou funkciou strojovych zariadeni je postrekovanie vyrobkov, druhy a treti odsek casti
1.5.13. sa neuplatnia. Pracovnik obsluhy vsak musi byt chrdneny pred rizikom vystavenia sa takymto nebez-
pecnym emisidm.

Informdcie a ddaje
Znacenie, signdly a upozornenia

Vzidy, ked je to potrebné, musia mat vietky strojové zariadenia oznacenia afalebo $titky s pokynmi tykajicimi
sa pouZivania, nastavovania a udrzby tak, aby sa zabezpecila bezpe¢nost a ochrana zdravia osob. Musia byt
volené, navrhované a konstruované takym sposobom, aby boli jasne vidite[né a nezmazatelné.

Bez toho, aby boli dotknuté ustanovenia predpisov o cestnej premdvke, musia mat strojové zariadenia
s vezucim sa vodiCom toto vybavenie:

— zvukové vystrazné zariadenie, ktoré upozornuje osoby,

— systém svetelnych signdlov zodpovedajici zamyslanym podmienkam pouZivania; tito poziadavka neplati
pre strojové zariadenia urcené vyhradne pre price pod zemou, a pre tie, ktoré nemaji elektrické napé-
janie,

— ak je to potrebné, musi medzi pripojnym vozidlom a strojovym zariadenim existovat primerané spojenie
na signaliza¢nd ¢innost.

Dialkovo ovlddané strojové zariadenia, ktoré v beznych podmienkach pouzivania vystavuji osoby riziku
ndrazu alebo pomliazdenia, musia byt vybavené vhodnymi prostriedkami na signalizaciu ich pohybov alebo
prostriedkami na ochranu 0sob proti tymto druhom rizika. Rovnako to plati pre strojové zariadenia, ktoré
pocas prevadzky opakuji nepretrzite pohyby vpred a vzad po jednej osi, pricom vodi¢ nevidi priamo na
oblast zadnej Casti stroja.

Strojové zariadenia musia byt konstruované takym spdsobom, aby nebolo mozné netmyselne vyradit
vystrazné a signalizaéné zariadenia z ¢innosti. V pripadoch, ked to md vyznam pre bezpecnost, musia byt
tieto zariadenia vybavené prostriedkami kontrolujiicimi, ¢ si v dobrom funkénom stave a ich porucha musi
byt obsluhe 0zndmend vyraznym sposobom.

V pripadoch, ked je pohyb strojovych zariadeni alebo ich nédstrojov zvldst nebezpecny, musia byt na strojo-
vych zariadeniach umiestnené oznacenia, ktoré varuji pred priblizenim sa k strojovym zariadeniam, pokial si
v prevadzke; oznacenia musia byt Citatelné z dostatocnej vzdialenosti, aby bola zaistend bezpecnost osob,
ktoré sa musia zdrziavat v blizkosti strojovych zariadeni.

Oznacenie

Na vsetkych strojovych zariadeniach sa musia ¢itatelne a nezmazatelne uvddzat tieto ddaje:
— menovity vykon, vyjadreny v kilowattoch (kW),

— hmotnost najobvyklejsej konfigurdcie v kilogramoch (kg),

a pripadne:

— maximdlny tah taznej ty¢e v mieste tazného hdku v newtonoch (N),

— maximdlne vertikdlne zataZenie na mieste tazného hdku v newtonoch (N).
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3.6.3.

3.6.3.1.

3.6.3.2.

4.1.

Ndvod na pouZitie

Vibracie

V ndvode na pouzitie musia byt uvedené tieto informdcie o vibrdcidch, prendsanych strojovym zariadenim na
systém rik-ramien alebo na celé telo:

— celkova hodnota vibracii, ktorym st vystavené ruky-ramend, ak prevysuje hodnotu 2,5 m/s2 V pripade,
Ze tato hodnota neprevySuje 2,5 m/s?, musi sa to uviest,

— najvyssia efektivna hodnota vdzeného zrychlenia, ktorému je vystavené celé telo, ak prevysuje hodnotu
0,5 m/s. V pripade, Ze tito hodnota neprevysuje 0,5 m/s?, musi sa to uviest,

— neistota merania.
Tieto hodnoty musia byt hodnoty namerané pre predmetné strojové zariadenie, alebo hodnoty uréené na

zdklade merani technicky porovnatelnych strojovych zariadeni, ktoré sii reprezentativne pre vyrdbané strojové
zariadenie.

V pripadoch, ked sa neuplatiiuji harmonizované normy, musia sa vibracie merat meracim kédom, ktory je
pre prislusné strojové zariadenia najvhodnejsi.

Musi sa uviest opis previdzkovych podmienok pocas merani a opis pouzitych meracich kédov.

Viacndsobné pouzitia

Névody na pouzitie strojovych zariadeni, ktoré umoziuji niekolko pouziti v zdvislosti od pouzitej vybavy,
a ndvody na pouzitie zamenitelnej vybavy musia obsahovat informdcie potrebné na bezpend montdz
a pouzivanie zdkladného strojového zariadenia a zamenitelnej vybavy, ktord sa moze namontovat.

DOPLNUJUCE ZAKLADNE POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA NA VYLUCENIE
NEBEZPECENSTVA SPOSOBENEHO ZDVIHACIMI CINNOSTAMI

Strojové zariadenia predstavujice nebezpecenstvo sposobené zdvihacimi Ginnostami musia splhat vietky
prislusné zdkladné poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia uvedené v tejto kapitole (pozri Vieobecné
zdsady, bod 4).

Vseobecne
Vymedzenie pojmov

a) ,zdvihacia ¢innost: pohyb jednotkovych bremien, ktoré tvori tovar ajalebo osoby, ktoré v danom
momente potrebuji zmenu drovne;

b) ,vedené bremeno*: bremeno, ktorého celkovy pohyb je vykondvany pozdlz pevnych alebo pruznych vodi-
diel, ktorych poloha je ur¢end pevnymi bodmi;

o) ,prevadzkovy koeficient*: aritmeticky pomer medzi hodnotou bremena garantovanou vyrobcom alebo jeho
splnomocnencom, az po ktord je komponent schopny ho udrzaf, a maximdlnym prevadzkovym
bremenom, vyznacenym na komponente;

d) ,skasobny koeficient: aritmeticky pomer bremena, ktoré sa pouziva pri vykone statickych alebo dynamic-
kych skiisok na zdvihacom strojovom zariadeni alebo na zdvihacom prislusenstve a maximalnym prevadz-
kovym bremenom, vyznacenym na zdvihacom strojovom zariadeni alebo na zdvihacom prislusenstve;

o
=

Jstatickd skuska“: skuska, pocas ktorej sa zdvihacie strojové zariadenie alebo zdvihacie prislusenstvo najprv
skontroluje a vystavi posobeniu zatazenia, zodpovedajiiccho maximdlnemu prevadzkovému bremenu,
vyndsobenému vhodnym statickym sktiSobnym koeficientom, a potom hned po uvolneni uvedeného
bremena sa znova skontroluje a zisti, ¢i neprislo k poskodeniu;

f) ,dynamickd skuska“: skaska, pocas ktorej zdvihacie strojové zariadenie pracuje vo vietkych moznych rezi-
moch s maximdlnym prevddzkovym bremenom, vyndsobenym prislusnym dynamickym skdasobnym koefi-
cientom, pricom sa berie do tivahy dynamické spravanie zdvihacieho strojového zariadenia s cielom skon-
trolovat, ¢i pracuje spravne;

g) ,nosnd plosina“: Cast strojového zariadenia, v ktorej alebo na ktorej sa prepravuji osoby afalebo tovar na
tUcely zdvihnutia.
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Ochrana proti mechanickému nebezpecenstvu
Rizikd sposobené nestabilitou

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby sa stabilita, pozadovand
v Casti 1.3.1 zachovala ako pocas prevddzky, tak aj v obdobi mimo nej, vritane vSetkych etdp prepravy,
montdze a demontdze, v priebehu predvidatelnych portich komponentov a tiez pocas skasok, vykondvanych
v stlade s ndvodom na pouzitie. V tomto smere musi vyrobca alebo jeho splnomocnenec pouzit vhodné
overovacie met6dy.

Strojové zariadenia pohybujtce sa po vodiacich kolajniciach a kolajnicovych drdhach

Strojové zariadenia musia byt vybavené zariadeniami, ktoré zabranuji vykolajeniu na vodiacich kolajniciach
alebo kolajnicovych drdhach.

Ak aj napriek tymto zariadeniam pretrvdva riziko vykolajenia alebo vzniku poruchy kolajnice alebo vodiaceho
komponentu, musia byt zabezpecené prostriedky, ktoré zabrdnia pddu zariadenia, komponentu alebo
bremena, alebo prevréteniu strojového zariadenia.

Mechanickd pevnost

Strojové zariadenia, zdvihacie prisluenstvo a ich komponenty musia byt schopné odolat naméhaniu, ktorému
st vystavené pocas prevadzky a v pripade potreby aj mimo nej pri instaldcii a v prevadzkovych podmienkach,
a to vo vietkych prislusnych rezimoch, s ndlezitym zohladnenim, ak je to vhodné, c¢inkov poveternostnych
podmienok a sil vyvolanych Iudmi. Této poziadavka musi byt splnend aj pocas prepravy, montdZe
a demontdze.

Strojové zariadenia a zdvihacie prislusenstvo musia byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby
zabrénili vzniku poruchy, spdsobenej Gnavou a opotrebovanim, pricom sa berie do Gvahy ich zamyslané
poutzitie.

Pouzité materidly sa musia vyberat na zdklade predpokladanych typov pracovného prostredia s osobitnym
zretelom na kordziu, oter, ndrazy, extrémne teploty, Gnavu, krehkost za studena a starnutie.

Strojové zariadenia a zdvihacie prislusenstvo musia byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby
odolali pretazeniu, ku ktorému dochddza v priebehu statickych skasok, bez trvalej deformacie alebo zrejmého
porusenia. Vypocty pevnosti musia zohladiiovat hodnotu statického skisobného koeficientu vybraného tak,
aby zarucoval primeranti tiroven bezpecnosti; tento koeficient md spravidla tieto hodnoty:

a) rucne ovlddané strojové zariadenia a zdvihacie prislusenstvo: 1,5;
b) iné strojové zariadenia: 1,25.

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby bez poruchy absolvovali
dynamické skisky, vykonané pomocou maximélneho previdzkového bremena, vyndsobeného dynamickym
sktiSobnym koeficientom. Hodnota dynamického skisobného koeficientu sa voli tak, aby zarucovala prime-
rand drovenl bezpecnosti: koeficient sa zvycajne rovnd 1,1. Skasky budd spravidla vykonané pri urcenej
menovitej rychlosti. Ak ovlddaci obvod strojovych zariadeni umoziuje urdity pocet stcasnych pohybov,
skisky musia byt vykonané v najmenej priaznivych podmienkach, spravidla kombindciou uvedenych
pohybov.

Kladky, bubny, kolesd, land a retaze

Kladky, bubny a kolesd musia mat priemer primerany rozmerom ldn alebo retazi, ktoré na ne mozu byt
pouzité.

Bubny a kolesd musia byt navrhované, konstruované a instalované takym sposobom, aby sa land alebo retaze,
ktorymi st vybavené, mohli ovijat okolo nich bez toho, aby sa vyvliekli.

Na landch, pouzivanych priamo na zdvihanie alebo uchopenie bremena, nesma byt vytvorené Ziadne spoje
okrem spojov na koncoch. Spoje sa toleruji v instaldcidch, urcenych v ndvrhu na pravidelné dpravy podla
potrieb pouzitia.

Prevddzkovy koeficient kompletnych ldn a ich zakonceni sa voli tak, aby bola zarucend primerand troven
bezpecnosti; koeficient sa spravidla rovnd 5.

Prevadzkovy koeficient zdvihacich retazi sa voli tak, aby bola zarucend primerand Groven bezpecnosti; koefi-
cient sa spravidla rovnd 4.
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Kvoli overeniu, ¢i bol dosiahnuty primerany pracovny koeficient, musi vyrobca alebo jeho splnomocnenec
vykonat zodpovedajtice skasky kazdého typu retaze a lana, ktoré sa pouzivaji priamo na zdvihanie bremien
a tiezZ zakoncen{ ldn, alebo vykonanie takych skisok zabezpedi.

Zdvihacie prisluenstvo a jeho komponenty

Zdvihacie prislusenstvo a jeho komponenty sa musia dimenzovat s primeranym zohladnenim procesov tinavy
a starnutia pre urcity pocet pracovnych cyklov zhodnych s ich predpokladanou Zivotnostou, stanovenou
v prevadzkovych podmienkach pre dand aplikdciu.

Okrem toho:

a) prevadzkovy koeficient kombindcii drotené lanoflanové zakoncenie sa voli tak, aby zarucil primerant
troven bezpecnosti; tento koeficient sa spravidla rovnd 5. Na landch nesmu byt vytvorené Ziadne iné spoje
¢i slucky, nez na ich koncoch;

=

v pripadoch, ked sa pouZzivaju retaze so zvdranymi cldnkami, musia byt zloZené z kratkych clankov.
Prevadzkovy koeficient retazi sa voli tak, aby zarucil primeranti troven bezpecnosti; tento koeficient sa
spravidla rovnd 4;

O
R

prevadzkovy koeficient textilnych ldn alebo viazacich prostriedkov zdvisi od materidlu, vyrobnej metddy,
rozmerov a sposobu pouzivania. Tento koeficient sa voli tak, aby zarucil zodpovedajicu troven bezpec-
nosti; spravidla sa rovnd 7 za predpokladu, Ze sa preukdze, Ze pouzité materidly si velmi kvalitné
a vyrobnd metdda je vhodnd na predpokladany sposob pouzivania. Keby to tak nebolo, spravidla sa kvoli
zaisteniu rovnocennej Urovne bezpecnosti stanovi vyssia hodnota koeficientu. Na textilnych lanach
a viazacich prostriedkoch sa nesmu vyskytovat Ziadne iné uzly, spojenia ¢i spletené spoje nez na koncoch
viazacieho prostriedku s vynimkou pripadu nekone¢ného viazacieho prostriedku;

&

prevadzkovy koeficient vSetkych kovovych komponentov vytvérajicich alebo pouzivanych na viazacom
prostriedkom sa musi volit tak, aby bola zarucend primerand droven bezpecnosti; tento koeficient sa spra-
vidla rovnd 4;

¢) maximdlne prevddzkové zataZenie viacpramenného zdvesu sa urcuje na zdklade prevadzkového koeficientu
najslabsieho pramera, poctu prameiiov a redukéného faktora, ktorého hodnota zdvisi od konfiguricie
viazacieho prostriedku;

f) kvoli overeniu, ¢i bol dosiahnuty primerany prevddzkovy koeficient, musi vyrobca alebo jeho splnomoc-
nenec vykonat zodpovedajice skasky kazdého typu komponentu uvedeného v pismendch a), b), ¢) a d)
alebo zabezpecit vykonanie takych skasok.

Ovlddanie pohybov

Zariadenia na ovlddanie pohybov musia posobit takym sposobom, aby udrziavali strojové zariadenia, na
ktorych st instalované, v bezpecnom stave.

a) Strojové zariadenia sa musia navrhovat a konstruovat alebo vybavovat zariadeniami takym spdsobom, aby
bol rozsah pohybu ich komponentov stle v ramci stanovenych medznych hodnét. Ak je to vhodné, pred
zaCatim Cinnosti tychto zariadeni musi byt vydana vystraha.

£

V pripadoch, ked je mozné ovlddat niekolko pevnych strojovych zariadeni alebo strojovych zariadeni na
kolajovom podvozku stcasne z rovnakého miesta, pricom existuje nebezpecenstvo kolizie, tieto strojové
zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym spdsobom, aby umoznovali instaliciu systémov,
ktoré vylucuju toto nebezpecenstvo.

KeX

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym spoésobom, aby sa bremend nemohli
nebezpecne zosundt ani volne a necakane spadniit, a to dokonca ani v pripade ¢iasto¢ného alebo tplného
vypadku energie alebo ked obsluha prestane ovlddat strojové zariadenie.

&

V normdlnych prevddzkovych podmienkach sa bremeno nesmie dat spustat iba s pouzitim trecej brzdy
s vynimkou pripadu strojovych zariadent, ktorych funkcia si vyzaduje, aby boli ovlddané tymto sposobom.

<o

Upinacie prostriedky musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby zabranili netmysel-
nému padu bremena.

Pohyb bremien pocas manipuldcie

Prevddzkovd poloha strojovych zariadeni musi byt umiestnend takym sposobom, aby zabezpecovala najsirs{
mozny vyhlad na dréhy pohyblivych Casti, aby sa tak zabrdnilo moznym zrdzkam s osobami, vybavou alebo
inymi strojovymi zariadeniami, ktoré by sa mohli pohybovat v tom istom case a sposobovat nebezpecenstvo.

Strojové zariadenia s vedenym bremenom musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby zabré-
nili drazu osob spésobenému pohybom bremena, nosnej plosiny alebo protizdvaziami, pokial st pouzité.
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Strojové zariadenia obsluhujtce pevné plosiny
Pohyb nosnej plosiny

Pohyb nosnej plosiny strojového zariadenia obsluhujiiceho pevné plosiny bude pevne vedeny k plosindm a na
ne. NoZnicové systémy sa tieZ povazuji za pevné vedenie.

Pristup na nosni plosinu

Ak maji osoby pristup na nosnd plosinu, strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym
sposobom, aby zabezpecili, Ze nosnd plosina zostane pocas pristupu nepohyblivd, a to najmé pri nakladani
alebo vykladani.

Strojové zariadenia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby zabezpedili, Ze prevysenie
medzi nosnou plodinou a miestom zastavenia nebude vytvérat riziko zakopnutia.

Rizikd sposobené kontaktom s pohybujicou sa nosnou plosinou

Ak je to potrebné na splnenie poziadavky vyjadrenej v druhom odseku Casti 4.1.2.7, priestor jazdy sa pri
beznej prevadzke znepristupni.

Ak pri kontrole alebo ddrzbe existuje riziko, Ze osoby, nachddzajice sa pod alebo nad nosnou plosinou,
mozu byt stlacené medzi nosnti plosinu a niektord z pevnych Casti, musi sa zabezpecit dostatoény volny
priestor, a to prostrednictvom fyzickych tkrytov alebo prostrednictvom mechanickych zariadeni blokujicich
pohyb nosnej plosiny.

Riziko sposobené vypadnutim bremena z nosnej plosiny

Ak existuje riziko spdsobené vypadnutim bremena z nosnej plosiny, strojové zariadenia musia byt navrho-
vané a konstruované takym sposobom, aby sa tomuto riziku zabrénilo.

Miesta zastavenia

Musi sa zabrdnit rizikim sposobenym kontaktom os6b na miestach zastavenia s pohybujticou sa nosnou plos-
inou alebo inymi pohyblivymi Castami.

Ak existuje riziko sposobené spadnutim osob do priestoru jazdy, ked sa nosnd plosina nenachddza na mieste
zastavenia, musia byt nainstalované ochranné kryty, aby sa tomuto riziku zabranilo. Takéto ochranné kryty sa
nesmu otvdrat v smere priestoru jazdy. Musia byt vybavené spriahnutym zariadenim, ktoré sa ovldda polohou
nosnej plosiny, a ktoré zabranuje:

— nebezpecnym pohybom nosnej plosiny, kym sa ochranné kryty nezatvoria a neuzamknd,

— nebezpecnému otvoreniu ochranného krytu, kym sa nosnd plosina nezastavi na prislusnom mieste zasta-
venia.

Sposobilost na dany ticel

Ked sa zdvihacie strojové zariadenia alebo zdvihacie prislusenstvo uvedd na trh alebo sa po prvykrat uveda
do prevéadzky, musi vyrobca alebo jeho splnomocnenec zabezpecit vykonanim vhodnych opatreni, alebo tym,
Ze ich nechd vykonat, aby strojové zariadenie alebo zdvihacie prislusenstvo pripravené na pouzitie — ¢i uz
pohdnané ru¢ne alebo motorom — bezpecne plnili svoje uréené funkcie.

Statické a dynamické skuisky uvedené v Casti 4.1.2.3 sa musia vykonat na vietkych zdvihacich strojovych
zariadeniach pripravenych na uvedenie do prevadzky.

V pripadoch, ked nie je mozné zmontovat strojové zariadenia v priestoroch vyrobcu alebo v priestoroch jeho
splnomocnenca, musia sa prijat vhodné opatrenia v mieste pouZivania. V inom pripade sa moéZu opatrenia
prijat bud v priestoroch vyrobcu, alebo v mieste pouzivania.

PoZiadavky na strojové zariadenia s inym zdrojom energie ako manudlna sila
Ovlddanie pohybov

Ovlddacie zariadenia so samocinnym vratenim do vychodiskovej polohy sa musia pouzit na vedenie pohybov
strojového zariadenia alebo jeho vybavy. V pripadoch ¢iastkovych alebo tplnych pohybov, pri ktorych neexi-
stuje nebezpecenstvo kolizie bremena alebo strojového zariadenia, vSak mozno uvedené zariadenia nahradit
ovlddacimi zariadeniami dovolujicimi automatické zastavenie vo vopred zvolenych polohich bez toho, aby
obsluha musela drzat ovlddacie zariadenie so samoc¢innym vratenim do vychodiskovej polohy.
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Kontrola zataZenia

Strojové zariadenia s maximdlnym prevddzkovym zatazenim rovnym alebo vicsim nez 1000 kilogramov
alebo s momentom preklopenia rovnym alebo vac¢sim nez 40 000 Nm musia byt vybavené zariadeniami,
ktoré varujii vodica a zabranuji nebezpecnym pohybom v pripade:

— pretazenia bud v dosledku prekrocenia maximalneho prevddzkového zatazenia, alebo maximélneho
prevadzkového momentu v dosledku pretazenia, alebo

— prekrocenia momentu preklopenia.

Zariadenie s vodiacimi lanami

Nosice ldn, traktory alebo traktorové nosice musia byt drzané protizdvaziami, alebo zariadenim umoznujicim
stdlu reguldciu napdtia.

Informécie a oznacenia
Retaze, land a zdchytné pdsy

Kazdy tsek zdvihacej retaze, lana alebo zdchytného pésu, ktory netvori sticast siboru, musi mat oznacenie,
alebo ak to nie je mozné, stitok alebo neodstranitelny krizok s menom a adresou vyrobcu alebo jeho splno-
mocnenca a s identifika¢nym odkazom na prislusny certifikét.
Vyssie uvedeny certifikdt musi obsahovat aspon tieto informdcie:
a) meno a adresu vyrobcu alebo v pripade potreby aj jeho splnomocnenca;
b) popis retaze alebo lana, ktory obsahuje:
— menovité rozmery,
— konstrukciu,
— materidl, z ktorého st vyrobené,
— akékolvek 3pecidlne metalurgické spracovanie materidlu;
¢) pouzitt skiSobni metddu;

d) maximdlnu zdfaz, ktorej by lano alebo retaz mali byt vystavené v priebehu pouZivania. Na zdklade
zamyslanych aplikdcii moze byt uvedeny rozsah hodnot.

Zdvihacie prislusenstvo

Na zdvihacom prislusenstve musia byt uvedené tieto podrobné tdaje:
— oznacenie materidlu v pripade, Ze tdto informdcia je potrebnd pre bezpecné pouzitie,
— maximdlne pracovné zataZenie.

V pripade zdvihacieho prislusenstva, na ktorom je fyzicky nemozné umiestnit oznacenie, musia byt podrobné
tidaje, uvedené v prvom odseku, vypisané na $titku alebo inym rovnocennym spdsobom a bezpecne pripev-
nené k prislusenstvu.

Podrobné tdaje musia byt citatelné a umiestnené na takom mieste, na ktorom nie je pravdepodobné, Ze
zmiznt v dosledku opotrebovania alebo Ze ohrozia pevnost prislusenstva.

Zdvihacie strojové zariadenia

Na strojovych zariadeniach musi byt vyrazne vyznacené maximdlne pracovné zataZenie. Toto oznacCenie musi
byt ¢itatelné, neznicitelné a v nekddovanej forme.

V pripadoch, ked maximédlne pracovné zatazenie zdvisi od konfigurdcie strojového zariadenia, musi byt na
kazdej prevddzkovej polohe osadend tabulka, zndzorfujica, podla moznosti vo forme diagramu alebo tabu-
liek, hodnoty pracovného zatazenia pripustného pre kazdi konfigurciu.

Na strojovych zariadeniach urcenych jedine na zdvihanie tovarov, vybavenych nosnou plosinou, ktord
umoziuje pristup osobdm, musi byt jasnd a nezmazatelnd vystraha, zakazujiica zdvihanie osob. Tdto vystraha
musi byt viditelnd na kazdom mieste, z ktorého je mozny pristup.
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Névod na pouzitie
Zdvihacie prislusenstvo

Ku kazdému zdvihaciemu prislusenstvu alebo ku kazdej komercne nedelitelnej skupine zdvihacich prislusen-
stiev musi byt priloZeny ndvod na pouzitie, v ktorom st uvedené aspon tieto podrobné tidaje:

a) zamyslané pouzitie;

b) obmedzenie pouzitia (najmd pre zdvihacie prisluSenstvo, ako napriklad magnetické alebo vikuové
podlozky, ktoré nespliajii tiplne poziadavky casti 4.1.2.6 pism. e);

¢) ndvod na montdz, pouzitic a Gdrzbu;

d) pouzity staticky skisobny koeficient.

Zdvihacie strojové zariadenia

Zdvihacie strojové zariadenia musia byt vybavené ndvodom na pouZzitie obsahujiicim informdcie o:
a) technickej charakteristike strojového zariadenia a najma:

— o maximélnom pracovnom zatazeni a v pripade potreby képiu tabulky nosnosti alebo tabulku nosnosti
opisanti v druhom odseku ¢asti 4.3.3,

— reakcie v miestach podpier a ukotvenia a podla potreby aj charakteristiky drahy,
— v pripade potreby urcenie instaldcie protizdvazia a prostriedky tejto intaldcie;
b) obsah prevddzkového dennika, ak sa nedodédva spolu so strojovymi zariadeniami;
¢) pokyny na pouzitie, najma na kompenzdciu chybajiceho priameho vyhladu obsluhy na bremeno;

d) podla potreby spravu zo skisky, kde sa podrobne uvddzaji statické a dynamické sktisky vykonané
vyrobcom alebo jeho splnomocnencom, alebo pre nich;

e) pre strojové zariadenia, ktoré sa nemontuji v priestoroch vyrobcu v podobe, v akej sa maji pouzivat,
potrebné pokyny na vykon merani uvedenych v Casti 4.1.3, ktoré sa robia pred prvym uvedenim do
prevadzky.

DOPLNUJUCE ZAKLADNE POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA PRE STROJOVE
ZARIADENIA URCENE NA PRACE POD ZEMOU

Strojové zariadenia urcené na prace pod zemou musia spliat vietky zdkladné poziadavky na bezpecnost
a ochranu zdravia uvedené v tejto kapitole (pozri Veobecné zdsady, bod 4).
Rizikd spdsobené nestabilitou

Mechanizované posuvné vystuhy nadlozia musia byt navrhované a konstruované takym sposobom, aby pri
pohybe udrziavali dany smer a aby sa neSmykali predtym, nez budii zatazené, pocas zatazenia a po odstranen{
zdtaze. Musia byt vybavené kotvami pre vrchné dosky jednotlivych hydraulickych vzpier.

Pohyb

Mechanizované posuvné vystuhy nadlozia musia umoznovat volny pohyb 0sob.

Ovladacie zariadenia

Ovlddace akcelerdtora a brzdy, ovlddajice pohyb strojovych zariadeni po kolajniciach, musia byt prevddzko-
vané rucne. Aktivacné zariadenia vSak mozno ovlddat nohou.

Ovlddacie zariadenia posuvnych vystuzi nadlozia musia byt navrhované a rozmiestnené takym sposobom,
aby boli pracovnici obsluhy pocas premiestiiovania chrdneni v podopretom mieste. Ovlddacie zariadenia
musia byt chrdnené proti akémukolvek ndhodnému uvolneniu.
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5.4.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

6.3.

Zastavovanie

Samohybné strojové zariadenia, pohybujice sa po kolajniciach, ur¢ené na pouzivanie pri pracach pod zemou,
musia byt vybavené aktiva¢nym zariadenim posobiacim na obvod, ovlddajicim pohyb strojovych zariadeni
tak, aby sa pohyb zastavil, ak vodi¢ uZ tento pohyb neovldda.

Poziar

Druhd zardzka Casti 3.5.2 je zdvdznd pre strojové zariadenia s vysoko horlavymi Castami.

Brzdovy systém strojovych zariadeni urcenych na pouzivanie pri pracach pod zemou, musi byt navrhovany
a konstruovany takym spdsobom, aby nevytvdral iskry ani nezapricinil poziar.

Strojové zariadenia s motorom s vnttornym spalovanim urcené na pouzivanie pri pracach pod zemou, musia
byt vybavené iba motormi, ktoré vyuzivaji palivo s nizkym tlakom nasytenych pdr a v ktorych je vylaceny
vznik akejkolvek iskry elektrického povodu.

Vyfukové emisie

Vyfukové emisie z motorov s vndtornym spalovanim nesmi byt vyptstané nahor.

DOPLNUJUCE ZAKLADNE POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA PRE STROJOVE
ZARIADENIA PREDSTAVUJUCE MIMORIADNE NEBEZPECENSTVO Z DOVODU ZDVIHANIA OSOB
Strojové zariadenia, predstavujiice nebezpecenstvo z dovodu zdvihania osob, musia splfat vetky prislusné
zdkladné poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia uvedené v tejto kapitole (pozri Vieobecné zdsady, bod
4).

Vseobecne

Mechanickd pevnost

Nosnd plosina, vritane vietkych poklopov, musi byt navrhovand a konstruovand takym spdsobom, aby
poskytovala priestor a pevnost zodpovedajicu maximédlnemu pripustnému poctu osdb na nosnej plosine
a maximdlnej prevddzkovej zdtazi.

Prevadzkové koeficienty komponentov stanovené v Castiach 4.1.2.4 a 4.1.2.5 nie st pre strojové zariadenia
uréené na zdvihanie osob postacujiice a ich hodnoty sa spravidla musia zdvojndsobit. Strojové zariadenia
urcené na zdvihanie 0sob alebo o0sob a tovaru musia byt vybavené zdvesnym alebo podpornym systémom
nosnej plosiny navrhovanym a konstruovanym takym sposobom, aby zabezpecoval postacujicu celkovii
droveri bezpecnosti a aby zabrarioval riziku spadnutia nosnej plosiny.

Ak sa na zavesenie nosnej plosiny pouzivaji land alebo retaze, spravidla sa vyZaduji najmenej dve nezdvislé

land alebo retaze, kazdé s vlastnym ukotvenim.

Kontrola zataZovania strojovych zariadeni pohdfianych inou energiou ako ludskd sila

Poziadavky Casti 4.2.2 platia bez ohladu na maximdlne prevadzkové zatazenie a moment preklopenia, pokial

vyrobca nemoze preukdzat, Ze riziko pretaZenia alebo prevrétenia neexistuje.

Ovladacie zariadenia

Pokial' bezpe¢nostné poziadavky nepredpisuji iné rieSenia, musi byt nosnd plosina zdsadne navrhovand
a konstruovand takym sposobom, aby osoby vnitri mali prostriedky na ovlddanie pohybov nahor a nadol,
a ak je to vhodné, aj na ovlddanie ostatnych pohybov nosnej plosiny.

Pri prevddzke musia mat Gcinky tychto ovlddacich zariadeni prednost pred vSetkymi ostatnymi zariadeniami
ovlddajtcimi ten isty pohyb, s vynimkou zariadeni na nidzové zastavenie.

Ovlddacie zariadenia tychto pohybov musia byt so samocinnym vritenim do vychodiskovej polohy,
s vynimkou pripadu, ked je samotnd nosnd plosina tplne uzavret.

Rizikd pre osoby v alebo na nosnej plosine

Rizikd sposobené pohybmi nosnej plosiny

Strojové zariadenia na zdvihanie osdb musia byt navrhované, konstruované alebo vybavené takym sposobom,
aby zrychlenie alebo spomalenie nosnej plosiny nebolo pre osoby rizikové.
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6.3.2. Riziko pddu osob z nosnej plosiny
Nosnd ploina sa nesmie nakldnat v takej miere, ktord vytvdra riziko vypadnutia 0s6b nachddzajicich sa na
nej, vratane pripadov, ked sa strojové zariadenie a nosnd ploina pohybuju.
Ak je nosnd plosina navrhovand ako pracovisko, musia sa vykonat opatrenia na zabezpecenie stability a na
zabrdnenie nebezpe¢nym pohybom.
Ak opatrenia uvedené v casti 1.1.15 nie si dostatocné, nosné plosiny musia byt vybavené dostatoénym
poc¢tom vhodnych kotviacich bodov pre povoleny pocet 0sob na nosnej plosine. Kotviace body musia byt
dostato¢ne pevné na pouzitie osobnych ochrannych pomocok proti padu z vysky.
Akékolvek poklopy v podlahdch alebo stropoch, alebo bo¢né dvere musia byt navrhované a konstruované
takym sposobom, aby sa zabrdnilo neziaducemu otvoreniu a musia sa otvdrat do toho smeru, v ktorom je
odstrdnené akékolvek riziko padu, ak sa otvoria neocakdvane.

6.3.3. Riziko spdsobené pddom predmetov na nosnii plosinu
Ak existuje riziko pddu predmetov na nosnd plosinu a ohrozenia osob, musi byt nosnd plosina vybavend
ochrannou strieskou.

6.4. Strojové zariadenia obsluhujiice pevné plosiny

6.4.1. Rizikd pre osoby v alebo na nosnej plosine
Nosnd plosina musi byt navrhovand a konstruovand takym spésobom, aby sa zabranilo rizikdim sposobenym
kontaktom o0sob afalebo predmetov v alebo na nosnej plosine s akymikolvek pevnymi alebo pohybujticimi sa
prvkami. Ak je to potrebné na splnenie tejto poziadavky, musi byt samotnd nosnd plosina Gplne uzatvorend
dverami vybavenymi spriahnutym zariadenim, ktoré zamedzuje nebezpecnym pohybom nosnej plosiny, kym
nie s dvere zatvorené. Dvere musia zostat zatvorené, ak sa nosnd plosina zastavuje medzi miestami zasta-
venia a ak existuje riziko vypadnutia z nosnej plosiny.
Strojové zariadenie musi byt navrhované, konstruované a podla potreby aj vybavené zariadeniami na zame-
dzenie nekontrolovaného pohybu nosnej plosiny nahor alebo nadol. Tieto zariadenia musia byt schopné
zastavit nosnti ploSinu s maximédlnym pracovnym zataZenim a v predpokladanej maximalnej rychlosti.
Ukon zastavenia nesmie sposobit spomalenie skodlivé pre osoby nachidzajice sa na nosnej plosine, a to bez
ohladu na zdtazové podmienky.

6.4.2. Ovlddace na miestach zastavenia
Ovléddace na miestach zastavenia, iné ako na pouzitie v nidzi, nesma spustit pohyby nosnej plosiny, ked:
— pracuji ovlddacie zariadenia na nosnej plosine,
— nosnd plosina nie je na mieste zastavenia.

6.4.3. Pristup na nosnii plosinu
Ochranné kryty na miestach zastavenia a na nosnej ploSine musia byt navrhované a konstruované takym
sposobom, aby zabezpecovali bezpecny prechod z a na nosnt plosinu, pricom sa berie do dvahy predpokla-
dané mnozstvo zdvihaného tovaru a osob.

6.5. Oznacenie

Na nosnej plosine musia byt vyznacené informdcie potrebné na zaistenie bezpecnosti vratane:
— pripustného poctu osdb na nosnej plosine,

— maximélneho pracovného zatazenia.
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PRILOHA I

VYHLASENIA

1. OBSAH

A. Vyhlasenie ES o zhode strojovych zariadeni

Toto vyhldsenie a jeho preklady sa musia vyhotovit za rovnakych podmienok ako ndvody na pouzitie [pozri
prilohu I ¢ast 1.7.4.1 pism. a) a b)] a musia byt napisané strojovym pismom alebo inak ruénym pismom velkymi
pismenami.

Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahffia pridané
komponenty afalebo ¢innosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.

Vyhlésenie ES o zhode musi obsahovat tieto podrobné tdaje:
1. obchodné meno a tplnd adresu vyrobcu alebo podla potreby aj jeho splnomocnenca;

2. meno a adresu osoby oprdvnenej na zostavenie stboru technickej dokumentécie, ktord musi byt usadend
v Spolocenstve;

3. opis a oznacenie strojového zariadenia vritane generického urcenia, funkcie, modelu, typu, vyrobného ¢isla
a obchodného mena;

4. vetu s vyslovnym vyhldsenim, Ze strojové zariadenie spiiia prisluiné ustanovenia tejto smernice a podla vhod-
nosti aj podobnii vetu s vyhldsenim o zhode s inymi smernicami Spolocenstva a/alebo prislusnymi ustanove-
niami, ktorym strojové zariadenie vyhovuje. Musi ist o odkazy na texty publikované v Uradnom vestniku
Eurdpskej tinie;

5. v pripade potreby meno, adresu a identifikaény kéd notifikovanej osoby, ktord vykonala ES skusku typu
uvedent v prilohe IX, a &islo certifikdtu o ES skuske typu;

6. v pripade potreby meno, adresu a identifika¢ny kéd notifikovanej osoby, ktord schvdlila komplexny systém
zabezpecenia kvality uvedeny v prilohe X;

7. v pripade potreby odkazy na pouzité harmonizované normy, ako je uvedené v ¢linku 7 ods. 2;
8. v pripade potreby odkazy na pouzité iné technické normy a predpisy;
9. miesto a ddtum vyhldsenia;

10. totoznost a podpis osoby opravnenej vyhotovit vyhldsenie v mene vyrobcu alebo jeho splnomocnenca.

. Vyhldsenie o zacleneni ciastoéne skompletizovanych strojovych zariadeni

Toto vyhldsenie a jeho preklady sa musia vyhotovit za rovnakych podmienok ako ndvody na pouzitie [pozri
prilohu 1 ¢ast 1.7.4.1 pism. a) a b)] a musia byt napisané strojovym pismom alebo inak ru¢nym pismom velkymi
pismenami.

Vyhlésenie o zacleneni musi obsahovat tieto podrobné tidaje:

1. obchodné meno a Gplna adresu vyrobcu ¢iastoéne skompletizovaného strojového zariadenia a podla potreby
aj jeho splnomocnenca;

2. meno a adresu osoby oprdvnenej na zostavenie siboru prislusnej technickej dokumenticie, ktord musi byt
usadend v Spolocenstve;

3. opis a oznacenie Ciastoéne skompletizovaného strojového zariadenia vrdtane generického urcenia, funkcie,
modelu, typu, vyrobného ¢isla a obchodného mena;

4. vetu s vyhldsenim, ktoré zdkladné poziadavky tejto smernice sti uplatnené a splnené a Ze prislusnd technickd
dokumentdcia bola zostavend v stilade s ¢astou B prilohy VII, a tam, kde je to vhodné, aj vetu s vyhldsenim
o zhode ¢iastocne skompletizovaného strojového zariadenia s inymi prislusnymi smernicami Spolocenstva.
Musi ist o odkazy na texty publikované v Uradnom vestniku Eurdpskej tinic;

5. zévidzok podat v odpovedi na odovodnent Zziadost vnitrostitnych orgdnov prislusné informdcie o ¢iastocne
skompletizovanom strojovom zariadeni. To bude zahfnat sposob podania tychto informdcii a nebude mat
vplyv na prava dusevného vlastnictva vyrobcu ¢iastocne skompletizovaného strojového zariadenia;
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6. vyhldsenie, Ze Ciasto¢ne skompletizované strojové zariadenie nesmie byt uvedené do prevadzky, pokial pre
kompletné strojové zariadenie, do ktorého ma byt toto &iastocne skompletizované strojové zariadenie zacle-
nené, nebola tam, kde je to vhodné, vyhldsend zhoda s ustanoveniami tejto smernice;

7. miesto a ddtum vyhldsenia;

8. totoznost a podpis osoby opravnenej vyhotovit vyhldsenie v mene vyrobcu alebo jeho splnomocnenca.

2. USCHOVA

Vyrobca strojového zariadenia alebo jeho splnomocnenec uchovéva origindl vyhldsenia ES o zhode najmenej desat
rokov po ddtume vyrobenia posledného strojového zariadenia.

Vyrobca Ciastoéne skompletizovaného strojového zariadenia alebo jeho splnomocnenec uchovdva origindl vyhlésenia
o zaclenen{ najmenej desat rokov po ddtume vyrobenia posledného Ciastocne skompletizovaného strojového zaria-
denia.
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PRILOHA Il

OZNACENIE CE

Oznacenie zhody s predpismi ES pozostdva z inicidlok ,CE“ v tomto formdte:

T T

TITT
I

rIERES

Tt

A 134

NSNS

it

11

T %
sesrusEssanEEY

Ak sa oznacenie CE zmensi alebo zvdcsi, musia byt dodrzané vzdjomné pomery zobrazené na vyssie uvedenom
obrazku.

Rozne Casti oznacenia CE musia mat v zdsade rovnaky zvisly rozmer, ktory nemoéze byt mensi nez 5 mm. V pripade
malorozmerovych strojovych zariadeni tento minimdlny rozmer nemusi byt dodrzany.

Oznacenie CE sa musi rovnakym sposobom upevnit v bezprostrednej blizkosti k menu vyrobcu alebo jeho splnomoc-
nenca.

V pripade uplatiovania tGplného postupu zabezpecenia kvality uvedeného v ¢ldnku 12 ods. 3 pism. ¢) a v ¢ldnku 12
ods. 4 pism. b) musi po oznaceni CE nasledovat identifika¢ny kod notifikovanej osoby.
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PRILOHA IV

KATEGORIE STROJOVYCH ZARIADENI, PRI KTORYCH SA MUSI UPLATNOVAT JEDEN Z POSTUPOV

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

10.
11.
12.
12.1.
12.2.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.

UVEDENYCH V CLANKU 12 ODS. 3 A 4

Kotdcové pily (jednolistové alebo viaclistové) na obrdbanie dreva a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi vlastnos-
tami alebo na spracovanie mésa a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi vlastnostami tychto typov:

strojové pily s pevnou Cepelou (Cepelami) pri rezani, ktoré maji pevny stol alebo podporu s ru¢nym podévanim
obrobku alebo s demontovatelnym strojovym podavanim;

strojové pily s pevnou cepelou (Cepelami) pri rezani, ktoré maji rucne ovlddany pilovy stol alebo vozik, ktoré
vykonévaji vratny pohyb;

strojové pily s pevnou cepelou (Cepelami) pri rezani, ktoré maji zabudované mechanické poddvacie zariadenie
obrobkov s ruénym vkladanim a/alebo odoberanim;

strojové pily s pohyblivou ¢epelou (¢epelami) pri rezani, ktoré maji mechanicky pohyb cepele, s ru¢nym vkla-
danim afalebo odoberanim.

Strojové hoblovacky s ruénym poddvanim urcené na spracovanie dreva.

Hribkovacky na jednostranné zrovndvacie hoblovanie, ktoré maji zabudované mechanické podavacie zariadenie,
s ru¢nym vkladanim afalebo odoberanim urcené na obrébanie dreva.

Pasové pily s ru¢nym vkladanim a/alebo odoberanim urcené na obrabanie dreva a materidlov s podobnymi fyzi-
kélnymi vlastnostami alebo na spracovanie misa a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi vlastnostami tychto

typov:

strojové pily s pevnou Cepelou pri rezani, ktoré maji pevny alebo pilovy stol s vratnym pohybom alebo podporu
pre obrobok;

strojové pily s ¢epelou montovanou na voziku s vratnym pohybom.

Kombinované strojové zariadenia typov uvedenych v bodoch 1 az 4 a v bode 7 ur¢ené na obrabanie dreva
a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi vlastnostami.

Viacvretenové ¢apovacie strojové zariadenia s ruénym poddvanim urcené na obrabanie dreva.

Profilovacie strojové zariadenia so zvislym vretenom s runym poddvanim urcené na obrdbanie dreva a materidlov
s podobnymi fyzikdlnymi vlastnostami.

Prenosné retazové pily uréené na spracovanie dreva.

Lisy vratane ohrafovacich lisov uréené na tvarnenie kovov za studena, s ru¢nym vkladanim afalebo odoberanim,
ktorych pohyblivé pracovné ¢asti mozu mat zdvih viac ako 6 mm a rychlost viac ako 30 mm/s.

Vstrekovacie alebo tla¢né tvarovacie lisy na plastické hmoty s ru¢nym vkladanim alebo odoberanim.
Vstrekovacie alebo tla¢né tvarovacie lisy na gumu s ruénym vkladanim alebo odoberanim.

Strojové zariadenia urcené na prace pod zemou tychto typov:

lokomotivy a brzdené vozy;

hydraulické mechanizované vystuze nadlozia.

Ru¢ne nakladané vozidld uréené na zber odpadu z domdcnosti so zabudovanym lisovacim mechanizmom.
Odnimatelné zariadenia na mechanicky prenos vritane ich ochrannych krytov.

Ochranné kryty na odnimatelné zariadenia na mechanicky prenos.

Vozidlové zdvihacie plosiny.

Zariadenia na zdvihanie osob alebo osob a tovarov predstavujiice nebezpecenstvo padu z vysky vicsej ako tri
metre.

Ru¢né upeviiovacie a iné ndrazové strojové zariadenia prevadzkované s patrénou.
Ochranné zariadenia navrhované na detekciu pritomnosti osob.

Motorom ovlddané spriahnuté pohyblivé ochranné kryty urcené na pouzitie ako ochrana v strojovych zariade-
niach uvedenych v bodoch 9, 10 a 11.

Logické jednotky na zaistenie bezpe¢nostnych funkeif.
Ochranné konstrukcie chréniace pri prevrateni (ROPS).

Ochranné konstrukcie chréniace pred padajiicimi predmetmi (FOPS).
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PRILOHA V

INFORMATIVNY ZOZNAM BEZPECNOSTNYCH CAST{ UVEDENYCH V CLANKU 2 PISM. C)

. ochranné kryty na odnimatelné zariadenia na mechanicky prenos;
. ochranné zariadenia urcené na detekciu pritomnosti osob;

. motorom ovlddané spriahnuté pohyblivé ochranné kryty ur¢ené na pouzitie ako ochrana v strojovych zariadeniach

uvedenych pre polozky 9, 10 a 11 prilohy IV;

. logické jednotky na zaistenie bezpecnostnych funkcif;

5. ventily s doplnkovymi prostriedkami na detekciu poruchy, urcené na ovlddanie nebezpecnych pohybov strojového

zariadenia;

. systémy na vytahovanie emisif zo strojového zariadenia;

. ochranné kryty a ochranné zariadenia urcené na ochranu osob pred pohyblivymi ¢astami v procese pouzivania stro-

jového zariadenia;

. monitorovacie zariadenia na ovlddanie nakladania a pohybu zdvihacieho strojového zariadenia;
. zabezpecovacie systémy na udrzanie osob na ich sedadldch;

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

zariadenia na ntdzové zastavenie;

vybijacie systémy, ktoré zabrafuji vytvoreniu potencidlne nebezpecného elektrostatického néboja;
energetické obmedzovace a uvolhovacie zariadenia uvedené v Castiach 1.5.7, 3.4.7 a 4.1.2.6 prilohy I;
systémy a zariadenia na zniZenie emisii hluku a vibrécif;

ochrannd konstrukcia chrdniaca pri prevrateni (ROPS);

ochrannd konstrukcia chrdniaca pred padajtcimi predmetmi (FOPS);

obojru¢né ovlddacie zariadenia;

komponenty strojovych zariadeni urcenych na zdvihanie afalebo spastanie osob medzi roznymi miestami zasta-
venia, a zahrnuté v tomto zozname:

a) zariadenia na uzamykanie dveri na miestach zastavenia;
b) zariadenia zabranujiice spadnutiu jednotky nesticej bremeno alebo jej nekontrolovanému pohybu nahor;
¢) zariadenia na obmedzenie prili§ vysokej rychlosti;
d) energiu hromadiace odpojovace;
— nelinedrne alebo
— so spomalenim spitného chodu;
e) energiu rozptylujiice odpojovace;

f) bezpecnostné zariadenia montované na kontakty hydraulickych obvodov, ktoré sa pouzivaji ako zariadenia
zabranujtice padu;

g) elektrické bezpe¢nostné zariadenie vo forme bezpe¢nostnych spinac¢ov obsahujicich elektronické komponenty.

PRILOHA VI

NAVOD NA MONTAZ CIASTOCNE SKOMPLETIZOVANYCH STROJOVYCH ZARIADENI

Névod na montdz ciastocne skompletizovanych strojovych zariadeni musi obsahovat opis podmienok, ktoré musia byt
splnené na sprdvne zaclenenie do koncovych strojovych zariadeni, aby nevznikali Gstupky ohladom bezpe¢nosti
a ochrany zdravia.

Tento névod na montdz musi byt napisany v dradnom jazyku Spolocenstva, prijatelnom pre vyrobcu strojového zaria-
denia, do ktorého sa bude montovat ¢iastocne skompletizované strojové zariadenie, alebo pre jeho splnomocnenca.
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PRILOHA VI

. SUBOR TECHNICKE] DOKUMENTACIE PRE STROJOVE ZARIADENIA

Této Cast opisuje postup zostavenia stuboru technickej dokumentdcie. Stibor technickej dokumentacie musi preuka-
zovat, Ze strojové zariadenie vyhovuje poziadavkdm smernice. Musi sa tykat ndvrhu, vyroby a prevadzky strojového
zariadenia v miere potrebnej pre toto postdenie. Subor technickej dokumentdcie sa musi zostavit v jednom alebo
viacerych tradnych jazykoch Spolocenstva, s vynimkou ndvodu na pouzitie strojového zariadenia, pre ktory platia
osobitné ustanovenia prilohy I, Cast 1.7.4.1.

1. Stbor technickej dokumentacie obsahuje tieto informdcie:
a) stbor konstrukénej dokumenticie, ktory obsahuje:
— vSeobecny opis strojového zariadenia,

— celkovy vykres strojového zariadenia a vykresy ovlddacich obvodov, ako aj prislusné opisy a vysvetlenia
potrebné na pochopenie prevadzky strojového zariadenia,

— kompletné podrobné vykresy doplnené roznymi zdznamami o vypoctoch, o vysledkoch skusok, certifikdty,
atd. potrebné na tcely overenia zhody strojového zariadenia so zékladnymi poziadavkami na bezpecnost
a ochranu zdravia,

— dokumentdciu o postudeni rizik preukazujicu uplatneny postup vratane:

— zoznamu zdkladnych poziadaviek na bezpecnost a ochranu zdravia, ktoré platia pre strojové zaria-
denie,

— opisu zavedenych ochrannych opatreni na vylicenie oznacenych typov nebezpecenstva alebo na
zmenSenie rizik a podla potreby aj oznacenie zvyskovych rizik sdvisiacich so strojovym zariadenim,

— normy a iné pouzité technické Specifikicie uvddzajice zdkladné poziadavky na bezpecnost a ochranu
zdravia, ktorych sa tieto normy tykajt,

— vietky technické spravy, kde sa uvddzaju vysledky skaSok vykonanych vyrobcom, alebo orgdnom
zvolenym vyrobcom, alebo jeho splnomocnencom,

— vytlacok ndvodu na pouzitie strojového zariadenia,

— tam, kde je to vhodné, vyhldsenia o zacleneni pre zaclenované Ciastocne skompletizované strojové zaria-
denia a prislusny névod na montdz takychto strojovych zariadent,

— tam, kde je to vhodné, kdpie vyhldseni ES o zhode pre strojové zariadenie alebo iné vyrobky zaclenované
do tohto strojového zariadenia,

— vytlacok vyhldsenia ES o zhode;

b) v pripade sériovej vyroby vnitorné opatrenia, ktoré budi realizované s cielom zabezpecit, aby si strojové
zariadenia udrzali zhodu s ustanoveniami tejto smernice.

Vyrobca musi vykonat potrebné vyskumné prace a skasky komponentov, vybavy alebo skompletizovaného strojo-
vého zariadenia na Gcely urcenia, ¢i je strojové zariadenie na zdklade svojho dizajnu alebo konstrukcie schopné
bezpetnej montdze a uvedenia do prevddzky. Prislusné spravy a vysledky budd zahrnuté v stibore technickej
dokumenticie.

2. Stbor technickej dokumentdcie uvedeny v bode 1 musi byt k dispozicii pre prislusné organy clenskych statov
najmenej 10 rokov po ditume vyroby strojovych zariadeni alebo v pripade sériovej vyroby po ditume vyroby
poslednej jednotky.

Sabor technickej dokumentécie sa nemusi nachddzat na tzemi Spolocenstva, ani nemusi byt trvalo dostupny
vo vecnej forme. Osoba uvedend vo vyhldseni ES o zhode v3ak musi byt schopnd stbor zostavit a spristupnit
v ¢asovej lehote zodpovedajiicej jeho komplexnosti.

Sabor technickej dokumentdcie nemusi obsahovat podrobné navrhy ani Ziadne iné Specifické informacie tykajiice
sa Ciastkovych zostdv, pouzivanych pri vyrobe strojovych zariadeni, pokial ich znalosti nie sti podstatné na tcely
overenia zhody so zakladnymi poziadavkami na bezpecnost a ochranu zdravia.

3. Ak po ndlezite zdovodnenej ziadosti od prislusnych vndtrostitnych orgdnov tento stbor technickej dokumentdcie
nie je predlozeny, mozZe tito skutocnost predstavovat dostatoéné dovody na pochybnosti o zhode predmetného
strojového zariadenia so zdkladnymi poziadavkami na bezpecnost a ochranu zdravia.

. PRISLUSNA TECHNICKA DOKUMENTACIA PRE CIASTOCNE SKOMPLETIZOVANE STROJOVE ZARIA-

DENIA

Této Cast opisuje postup zostavenia prislusnej technickej dokumentdcie. Dokumentdcia musi preukazovat, ktoré
poziadavky tejto smernice boli uplatnené a splnené. Musi sa tykat navrhu, vyroby a prevadzky ciasto¢ne skompletizo-
vaného strojového zariadenia v miere potrebnej pre posidenie zhody s uplatnenymi zdkladnymi poziadavkami na
bezpecnost a ochranu zdravia. Dokumentdcia musi byt vypracovand v jednom alebo viacerych dradnych jazykoch
Spolocenstva.
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Dokumentdcia obsahuje tieto informécie:
a) stbor konstrukénej dokumenticie, ktory obsahuje:
— celkovy vykres ¢iastocne skompletizovaného strojového zariadenia a vykresy ovlddacich obvodov,

— kompletné podrobné vykresy doplnené roznymi zdznamami o vypoctoch, o vysledkoch skusok, certifikaty,
atd. potrebné na ucely overenia zhody Ciastocne skompletizovaného strojového zariadenia s uplatnenymi
zdkladnymi poZziadavkami na bezpecnost a ochranu zdravia,

— dokumentdciu o postudeni rizik preukazujicu uplatneny postup,
— vratane zoznamu uplatiovanych a splnenych zdkladnych poziadaviek na bezpecnost a ochranu zdravia,

— opisu zavedenych ochrannych opatreni na vylicenie ur¢eného nebezpecenstva alebo na zmensenie rizik
a podla potreby aj na oznacenie zvyskovych rizik,

— normy a iné technické $pecifikdcie, ktoré sa pouzili, uvddzajic zdkladné poziadavky na bezpe¢nost a ochranu
zdravia, ktorych sa tieto normy tykajd,

— vSetky technické sprévy, kde sa uvddzaji vysledky skdsok vykonanych vyrobcom, alebo orgdnom zvolenym
vyrobcom, alebo jeho splnomocnencom,

— vytla¢ok ndvodu na montdz Ciastocne skompletizovaného strojového zariadenia;

b) v pripade sériovej vyroby vnitorné opatrenia, ktoré budu realizované s cielom zabezpecit, aby Ciasto¢ne skomple-
tizované strojové zariadenia zostali v zhode s uplatnenymi zdkladnymi poziadavkami na bezpecnost a ochranu
zdravia.

Vyrobca musi vykonat potrebné vyskumné prace a skasky komponentov, vybavy alebo ¢iastocne skompletizovaného
strojového zariadenia na Gcely urcenia, ¢i je strojové zariadenie na zdklade svojho dizajnu alebo konstrukcie schopné
bezpecnej montdze a pouzivania. Prislusné spravy a vysledky budi zahrnuté v stibore technickej dokumentacie.

Prislusnd technickd dokumentédcia musi byt k dispozicii najmenej 10 rokov po ddtume vyroby ¢iasto¢ne skompletizo-
vanych strojovych zariadeni alebo v pripade sériovej vyroby, po ddtume vyroby poslednej jednotky a na poziadanie
sa musi predlozit prislusnym orgdnom c¢lenskych Stdtov. Nemusi sa nachddzat na dzemi Eurdpskej tnie, ani nemusi
byt trvalo dostupnd vo vecnej forme. Osoba uvedend vo vyhldseni o zacleneni vsak musi byt schopnd dokumentdciu
zostavit a predlozit prislusnému orgdnu.

Ak po ndlezite zdovodnenej Ziadosti od prislusnych vniitrostatnych orgdnov tdto prislusnd technickd dokumentdcia
nie je predloZend, moze tdto skuto¢nost predstavovat dostato¢né dovody na pochybnosti o zhode ¢iasto¢ne skomple-
tizovaného strojového zariadenia s uplatnenymi a atestovanymi zdkladnymi poziadavkami na bezpe¢nost a ochranu
zdravia.
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PRILOHA VIII

POSUDENIE ZHODY S VNUTORNYMI KONTROLAMI VYROBY STROJOVEHO ZARIADENIA

1. Této priloha opisuje postup, ktorym vyrobca alebo jeho splnomocnenec, ktori plnia povinnosti ustanovené v bodoch
2 a 3, zabezpecujli a vyhlasuj, Ze predmetné strojové zariadenia vyhovuji prislusnym poziadavkdm tejto smernice.

2. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec vyhotovia sibor technickej dokumenticie uvedeny v prilohe VII, cast A pre
kazdy reprezentativny typ predmetnej série.

3. Vyrobca musi prijat vSetky opatrenia potrebné na to, aby vyrobny proces zaruCoval stlad vyrdbanych strojovych
zariaden{ so stiborom technickej dokumentécie uvedenym v prilohe VII Casti A a s poziadavkami tejto smernice.
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PRILOHA IX

ES SKUSKA TYPU

ES skiska typu je postup, ktorym notifikovand osoba zistuje a osvedCuje, Ze reprezentativny model strojového zariadenia
uvedeny v prilohe IV (dalej len ,typ“) vyhovuje poziadavkdm tejto smernice.

1.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musia pre kazdy typ vyhotovit sibor technickej dokumenticie uvedeny
v prilohe VII Casti A.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec pri kazdom type predkladd notifikovanej osobe podla svojho vyberu Ziadost
o ES skusku typu.

Ziadost obsahuje:

— meno a adresu vyrobcu a podla potreby aj jeho splnomocnenca,

— pisomné vyhldsenie, Ze Ziadost sa nepredklada aj inej notifikovanej osobe,
— stibor technickej dokumentdcie.

Ziadatel dd okrem toho notifikovanej osobe k dispozicii aj vzor typu. Notifikovand osoba moze pozadovat dalsie
vzory, ak si to bude vyZadovat skisobny program.

Notifikované osoba:

preskdma stbor technickej dokumentacie, overi, ¢i bol typ vyrobeny podla nej, a zisti, ktoré prvky boli navrhované
v stlade s prislusnymi ustanoveniami noriem uvedenych v ¢lanku 7 ods. 2, a ndvrh ktorych prvkov nevychddza
z prislusnych ustanoveni tychto noriem;

vykond alebo dd vykonat ndlezité kontroly, merania a skasky, aby zistila, ¢i prijaté rieSenia vyhovuji zdkladnym
poziadavkdm na bezpecnost a ochranu zdravia uvedenym v tejto smernici, ak neboli uplatnené normy uvedené
v ¢lanku 7 ods. 2;

ak boli uplatnené harmonizované normy uvedené v ¢lanku 7 ods. 2, vykond alebo dd vykonat nilezité kontroly,
merania a skusky s cielom overit, ¢i tieto normy boli skuto¢ne uplatnené;

dohodne sa so Zziadatefom na mieste, kde sa vykond kontrola, ¢i bol typ vyrobeny v siilade s preskimanym
siborom technickej dokumentacie, ako aj vietky potrebné kontroly, merania a skusky.

Ak typ vyhovuje ustanoveniam tejto smernice, notifikovand osoba vydd Ziadatelovi certifikit o ES skuaske typu.
Tento certifikdt obsahuje meno a adresu vyrobcu a jeho splnomocnenca, tidaje potrebné na identifikovanie schvile-
ného typu, zdvery preskdsania a podmienky, ktorymi méze byt vydanie certifikitu podmienené.

Vyrobca a notifikovand osoba uchovévaji képiu certifikdtu, stibor technickej dokumentacie a vetky prislusné doku-
menty 15 rokov po ddtume vydania certifikdtu.

Ak typ nevyhovuje ustanoveniam tejto smernice, notifikovand osoba odmietne vydat Ziadatelovi certifikit o ES
skiske typu, pricom uvedie podrobné dovody tohto odmietnutia. Informuje o tom Zziadatela, dalsie notifikované
osoby a ¢lensky stét, ktory ju notifikoval. Musi existovat moznost podania odvolania.

Ziadatel informuje notifikovant osobu, ktord uchovava sdbor technickej dokumentacie tykajtci sa certifikitu o ES
skuske typu o vietkych zmendch schvéleného typu. Notifikovand osoba tieto zmeny preskiima a potom bud potvrdi
platnost existujiceho certifikdtu o ES skaske typu, alebo vydd novy certifikdt, ak zmeny mozu negativne ovplyvnit
zhodu so zékladnymi poziadavkami na bezpecnost a ochranu zdravia alebo zamyslané pracovné podmienky typu.

Komisia, ¢lenské $tity a dalsie notifikované osoby mozu na poziadanie obdrzat képiu certifikdtov o ES skaske typu.
Pri odovodnenej Ziadosti mozu Komisia a ¢lenské staty obdrzat kopiu stboru technickej dokumentdcie a vysledky
preskdsania vykonaného notifikovanou osobou.

Stbory dokumentécie a koreSpondencia, tykajice sa postupov ES skasky typu, sa vypracivaji v tradnom jazyku
(jazykoch) clenského 3tatu, v ktorom je notifikovand osoba zriadend alebo v inom tradnom jazyku Spolocenstva,
ktory je pre fiu prijatelny.
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9.2.

9.3.

9.4.

Platnost certifikdtu o ES skaske typu

. Notifikovand osoba ma pretrvdvajicu zodpovednost zabezpecit, aby certifikdt o ES skaske typu zostal v platnosti.

Informuje vyrobcu o vietkych podstatnych zmendch, ktoré by mohli mat vplyv na platnost certifikdtu. Notifikovand
osoba vezme spit certifikdty, ktoré uz stratili platnost.

Vyrobca prislusného strojového zariadenia md pretrvavajicu zodpovednost zabezpecit, aby uvedené strojové zaria-
denie zodpovedalo aktudlnemu stavu vedy a techniky.

Kazdych pit rokov poziada vyrobca notifikovanii osobu o reviziu platnosti certifikdtu o ES skaske typu.

Ak notifikovand osoba rozhodne, Ze certifikdt zostdva platny i po zohladneni aktudlneho stavu vedy a techniky,
obnovi certifikdt na dalsich pit rokov.

Vyrobca a notifikovand osoba uchovavaji képiu certifikdtu, stiboru technickej dokumentdcie a vietkych prislusnych
dokumentov 15 rokov po ddtume vydania tohto certifikdtu.

V pripade neobnovenia platnosti certifikitu o ES skaske typu, vyrobca prestane uvddzat predmetné strojové zaria-
denie na trh.
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PRILOHA X

UPLNE ZABEZPECENIE KVALITY

Tdto priloha opisuje posudzovanie zhody strojovych zariadeni uvedenych v prilohe 1V, vyrdbanych za pouzitia systému
Gplného zabezpecenia kvality, a postup, pomocou ktorého notifikovand osoba posudzuje a schvaluje systém kvality
a monitoruje jeho uplatiovanie.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

Vyrobca musi prevadzkovat schvdleny systém kvality pre ndvrh, vyrobu, kone¢nt kontrolu a skisanie, ako sa
uvadza v bode 2, a podlieha dozoru uvedenému v bode 3.

Systém kvality

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec podaji notifikovanej osobe podla svojho vyberu Ziadost o postdenie systému
kvality.

Ziadost obsahuje:
— meno a adresu vyrobcu a podla potreby aj jeho splnomocnenca,
— miesta navrhovania, vyroby, kontroly, skisania a skladovania strojového zariadenia,

— stbor technickej dokumentdcie opisany v prilohe VII Casti A pre jeden model z kazdej kategorie strojovych
zariadeni uvedenych v prilohe IV, ktoré planuje vyrdbat,

— dokumentdciu o systéme kvality,

— pisomné vyhldsenie, Ze Ziadost sa nepredkladd aj inej notifikovanej osobe.

Systém kvality musi zabezpecovat zhodu strojového zariadenia s ustanoveniami tejto smernice. Vsetky prvky,
poziadavky a ustanovenia, ktoré vyrobca prijal, sa musia systematicky a riadne dokumentovat vo forme opatrent,

postupov a pisomnych pokynov. Tato dokumentdcia k systému kvality musi umoznovat jednotny vyklad procedu-
rdlnych a kvalitativnych opatreni, akymi st napriklad programy kvality, plany, prirucky a zdznamy.

Dokumentécia musi obsahovat najmi zodpovedajici opis:

— cielov kvality, organizacnej struktdry a povinnosti a pravomoci vedenia vo vztahu k navrhovaniu a kvalite stro-
jovych zariadent,

— Specifikacif technického navrhovania vritane uplatiiovanych noriem, a ak sa normy uvedené v ¢ldnku 7 ods. 2
neuplatiiuji v Gplnosti, tak prostriedkov, ktoré sa pouzijii na zabezpecenie splnenia zdkladnych poziadaviek na
bezpecnost a ochranu zdravia z tejto smernice,

— technik kontroly navrhovania a overovania ndvrhu, procesov a systematickych akcii pouzitych pri navrhovani
strojovych zariadeni, ktorych sa tyka tdto smernica,

— zodpovedajcich technik vyroby, riadenia kvality a zabezpecenia kvality, procesov a systematickych akcif, ktoré
sa pouzijy,

— kontrol a skasok, ktoré sa vykonajt pred, pocas a po vyrobe, a frekvenciu ich vykonédvania,

— zaznamov o kvalite, akymi s napriklad spridvy z kontroly a ddaje zo skasok, kalibracné ddaje a spravy
o kvalifikdcii prislusného persondlu,

— prostriedkov na monitorovanie dosiahnutia pozadovaného dizajnu a kvality strojového zariadenia, ako aj
ucinnej prevadzky systému kvality.

Notifikovand osoba postdi systém kvality s cielom urcit, ¢i vyhovuje poziadavkdm z bodu 2.2.

Predpokladd sa, ze prvky systému kvality, ktoré si v zhode s prislusnou harmonizovanou normou, st v zhode
s prislusnymi poziadavkami uvedenymi v bode 2.2.

Tim auditorov musi zahffiat prinajmensom jedného ¢lena so skisenostami s posudzovanim technoldgie strojovych
zariadeni. Postup posudzovania zahffia kontrolu vykondvand v priestoroch vyrobcu.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec budi o rozhodnuti informovani. Ozndmenie bude obsahovat zdvery
z preskidsania a odovodnené rozhodnutie o posudku. Musi existovat moznost podania odvolania.

Vyrobca sa zavizuje splnit povinnosti vyplyvajice zo systému kvality, ako bol schvileny, a zabezpecit, aby systém
zostal spravny a G¢inny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec informuji notifikovani osobu, ktord systém kvality schvilila o vsetkych
zamyslanych zmendch tohto systému.
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3.1.
3.2.

3.3.

3.4.

Notifikovand osoba postdi navrhované zmeny a rozhodne, ¢ pozmeneny systém zabezpecenia kvality bude i
nadalej spliat poziadavky uvedené v bode 2.2, alebo & je potrebné vykonat nové postidenie.

O svojom rozhodnuti bude informovat vyrobcu. Ozndmenie bude obsahovat zdvery z preski$ania a odovodnené
rozhodnutie o posudku.

Dohlad pod zodpovednostou notifikovanej osoby
Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca riadne plnil povinnosti vyplyvajiice zo schvileného systému kvality.

Vyrobca na tcely kontroly umozni notifikovanej osobe pristup na miesta navrhovania, vyroby, kontroly, skiisania
a skladovania a poskytne jej vietky potrebné informdcie, ako napriklad:

— dokumentdciu o systéme kvality,

— zéznamy o kvalite vyhotovené pre ti Cast systému kvality, ktord sa tyka navrhovania, akymi si napriklad
vysledky analyz, vypoctov, skasok, atd.,

— zédznamy o kvalite vyhotovené pre ti Cast systému kvality, ktord sa tyka vyroby, akymi st napriklad spravy
o kontrole a tidaje zo skusok, kalibracné tidaje, spravy o kvalifikdcii prislusného persondlu, atd.

Notifikovand osoba vykondva pravidelné audity s cielom zabezpecit, aby vyrobca zachovéval a uplatiioval systém
kvality; spravu z auditu poskytne vyrobcovi. Frekvencia pravidelnych auditov bude takd, aby sa celkové opakované
postdenie vykondvalo kazdé tri roky.

Notifikovand osoba moze okrem toho vykonat u vyrobcu neocakdvant navstevu. Potreba tychto dopliujicich
navstev a ich frekvencia sa stanovi na zdklade ndvstevy na Gcely monitorovania systému, ktorti povedie notifiko-
vand osoba. Na ndvstevich na acely monitorovania systému sa bert do tivahy najma tieto faktory:

— vysledky predchddzajicich ndvstev na dcely vykonania dohladu,

— potreba monitorovania ndpravnych opatren,

— v pripade potreby osobitné podmienky stvisiace so schvdlenim systému,
— podstatné zmeny organizdcie vyrobného procesu, opatreni alebo technik.

Pri prilezitosti tychto ndvitev moze notifikovand osoba podla potreby vykonat skasky alebo ich dat vykonat
s cielom overit spravne fungovanie systému kvality. Vyrobcovi poskytne spravu o ndvsteve a ak bola vykonand
skaska, aj spravu o nej.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uchovédvajii pocas desiatich rokov od ddtumu poslednej vyroby tieto doku-
menty pre vnitrostitne organy:
— dokumentéciu uvedent v bode 2.1,

— rozhodnutia a sprdvy notifikovanej osoby uvedené v bode 2.4 trefom a Stvrtom pododseku a v bodoch 3.3
a34.
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PRILOHA XI

MINIMALNE KRITERIA, KTORE MAJU VZIAT CLENSKE STATY DO UVAHY PRI NOTIFIKOVANI OSOB

. Orgén, jeho riaditel a pracovnici, zodpovedni za vykon overovacich skiiSok, nesmt byt pracovnikmi projekénej,

vyrobnej organizdcie ani organizécie, ktord zabezpecuje doddvku ¢i instaldciu strojovych zariadent, ktoré overujd, ani
splnomocnencami Ziadnej z tychto stran. Nesmii sa podielat ani priamo, ani ako splnomocnenci na navrhovani, kons-
trukcii, marketingu ¢i ddrzbe strojovych zariadeni. To v3ak nevylucuje moznost vymeny technickych informacif
medzi vyrobcom a orgdnom.

Orgdn a jeho pracovnici vykondvaji overovacie skisky s najvy$sim stupiiom profesijnej Cestnosti a technickej sposo-
bilosti a nesmd byt vystaveni akémukolvek nitlaku ¢i podnetom, najmi finan¢nym, ktoré by mohli ovplyviiovat ich
rozhodovanie alebo vysledky kontroly, zvldst zo strany osob alebo skupin, zainteresovanych na vysledku overovania.

. Pre kazdd kategériu strojovych zariadeni, pre ktoré bola notifikovand osoba notifikovand, musi mat tito osoba

persondl s technickymi znalostami a dostatoénymi a zodpovedajiicimi skdsenostami na vykondvanie posudzovania
zhody. Musi mat prostriedky potrebné na realizdciu technickych a administrativnych dloh spojenych s vykondvanim
kontrol vhodnym sposobom; musi mat aj pristup k vybave potrebnej na mimoriadne kontroly.

Pracovnici zodpovedni za kontrolu maju:
— nalezity technicky a odborny vycvik,
— vyhovujtice znalosti o poziadavkich skisok, ktoré vykondvaju, a primerané skdsenosti s takymi sktiskami,

— schopnost vyhotovovat certifikdty, zdznamy a spravy potrebné na oficidlne preukdzanie vykonania skdsok.

. Musi byt zarucend nestrannost kontrolnych pracovnikov. Ich odmenovanie nezdvisi od poctu vykonanych skisok ani

od vysledkov tychto skiisok.

. Orgdn uzavrie poistenie zodpovednosti, pokial sa nepredpokladd, Ze jeho zodpovednost nesie $tit v stlade

s vnttro$titnymi pravnymi predpismi, alebo pokial nie je samotny ¢lensky §tdt priamo zodpovedny za skasky.

Pracovnici orgdnu st viazani povinnosfou zachovdvat mlcanlivost, pokial ide o vSetky informdcie, ktoré ziskali
v priebehu plnenia svojich dloh (s vynimkou pripadov jednania vis-d-vis s prislusnymi spravnymi orgdnmi $tdtu,
v ktorom pracovnici vykondvaji svoje ¢innosti) podla tejto smernice alebo podla akéhokolvek ustanovenia vniitros-
tétnych prévnych predpisov, ktorym sa smernica prijima.

. Notifikované osoby sa zicastiuji na koordinaénych ¢innostiach. Takisto sa priamo ztcastiuji alebo st zastipené

v procese eurdpskej normalizdcie, alebo zabezpecia, aby sa obozndmili so stavom prislusnych noriem.

. Clenské 3tity mozu podnikndt vietky potrebné opatrenia, ktoré povazuji za potrebné s cielom zabezpecit, ze

v pripade ukoncenia ¢innosti notifikovanej osoby sa stibory jej klientov zaslu inej osobe alebo sa spristupnia pre ¢len-
ské stdty, ktoré osobu notifikovali.
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PRILOHA XII

KORELACNA TABUELKA ()

Smernica 98/37[ES

Tato smernica

Clanok 1 ods. 1 Clanok 1 ods. 1
Clanok 1 ods. 2 pism. a) Clanok 2 pism. a) a b)
Clanok 1 ods. 2 pism. b) Clanok 2 pism. ¢)
Clanok 1 ods. 3 Clanok 1 ods. 2
Clanok 1 ods. 4 Clanok 3

Clanok 1 ods. 5 -

Clanok 2 ods. 1 Clanok 4 ods. 1
Clanok 2 ods. 2 Clanok 15

Clanok 2 ods. 3 Clanok 6 ods. 3
Clanok 3 Clanok 5 ods. 1 pism. a)
Clanok 4 ods. 1 Clanok 6 ods. 1

Clanok 4 ods.

2 prvy pododsek

Clanok 6 ods. 2

Clanok 4 ods.

2 druhy pododsek

Clanok 4 ods.

3

Clanok 5 ods.

1 prvy pododsek

Clanok 7 ods. 1

Clanok 5 ods.

1 druhy pododsek

Clanok 5 ods.

2 prvy pododsek

Clénok 7 ods. 2 a 3

Clanok 5 ods.

2 posledny pododsek

Clanok 5 ods. 3 Clanok 7 ods. 4
Clanok 6 ods. 1 Clanok 10

Clanok 6 ods. 2 Clanok 22

Clanok 7 ods. 1 Clanok 11 ods. 1 a 2
Clanok 7 ods. 2 Clanok 11 ods. 3 a 4
Clanok 7 ods. 3 Clanok 11 ods. 4
Clanok 7 ods. 4 Clanok 11 ods. 5

Clanok 8 ods

. 1 prvy pododsek

Clanok 5 ods. 1 pism. €) a ¢ldnok 12 ods. 1

Clanok 8 ods

. 1 druhy pododsek

Clanok 5 ods. 1 pism. f)

Clanok 8 ods

. 2 pism. a)

Clanok 12 ods. 2

(') Této tabulka zndzoriuje vztah medzi ¢astami smernice 98/37[ES a Castami tejto smernice, ktoré upravuji ten isty predmet. Obsah
korela¢nych casti viak nie je nevyhnutne rovnaky.
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Smernica 98/37[ES

Tato smernica

Clanok 8 ods. 2 pism. b)

Clanok 12 ods. 4

Clanok 8 ods. 2 pism. c)

Clanok 12 ods. 3

Cldnok 8 ods. 3

Clanok 8 ods. 4

Clanok 8 ods. 5

Clanok 8 ods. 6

Cldnok 5 ods. 4

Clanok 8 ods. 7

Clanok 8 ods. 8

Clanok 9 ods. 1 prvy pododsek

Clanok 14 ods. 1

Clanok 9 ods. 1 druhy pododsek

Clanok 14 ods. 4

Clanok 9 ods. 2

Clénok 14 ods. 3 a 5

Cldnok 9 ods. 3

Cldnok 14 ods. 8

Clanok 10 ods. 1 az 3

Clénok 16 ods. 1 az 3

Clanok 10 ods. 4 Clanok 17
Clanok 11 Clanok 20
Clanok 12 Clanok 21

Clanok 13 ods. 1

Clanok 26 ods. 2

Clanok 13 ods. 2

Clanok 14 _
Clanok 15 Clanok 28
Clanok 16 Clanok 29

Priloha I — Predbeznd pozndmka 1

Priloha I - V3eobecné zdsady 2

Priloha I - Predbeznd pozndmka 2

Priloha I - VSeobecné zdsady 3

Priloha I — Predbeznd pozndmka 3

Priloha I — V3eobecné zdsady 4

Priloha I ¢ast 1

Priloha I ¢ast 1

Priloha I oddiel 1.1.

Priloha I oddiel 1.1.

Priloha I oddiel 1.1.1.

Priloha I oddiel 1.1.1.

Priloha I oddiel 1.1.2.

Priloha I oddiel 1.1.2.

Priloha I oddiel 1.1.2 pism. d)

Priloha I oddiel 1.1.6.

Priloha I oddiel 1.1.3.

Priloha I oddiel 1.1.3.

Priloha I oddiel 1.1.4.

Priloha I oddiel 1.1.4.

Priloha I oddiel 1.1.5.

Priloha I oddiel 1.1.5.

Priloha I oddiel 1.2.

Priloha I oddiel 1.2.
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Smernica 98/37[ES

Tato smernica

Priloha I oddiel 1.2.1.

Priloha I oddiel 1.2.1.

Priloha I oddiel 1.2.2.

Priloha I oddiel 1.2.2.

Priloha I oddiel 1.2.3.

Priloha I oddiel 1.2.3.

Priloha I oddiel 1.2.4.

Priloha I oddiel 1.2.4.

Priloha I oddiel 1.2.4. odseky 1 az 3

Priloha I oddiel 1.2.4.1.

Priloha I oddiel 1.2.4. odseky 4 az 6

Priloha I oddiel 1.2.4.3.

Priloha I oddiel 1.2.4. odsek 7

Priloha I oddiel 1.2.4.4.

Priloha I oddiel 1.2.5.

Priloha I oddiel 1.2.5.

Priloha I oddiel 1.2.6.

Priloha I oddiel 1.2.6.

Priloha I oddiel 1.2.7.

Priloha I oddiel 1.2.1.

Priloha I oddiel 1.2.8.

Priloha I oddiel 1.1.6.

Priloha I oddiel 1.3.

Priloha I oddiel 1.3.

Priloha I oddiel 1.3.1.

Priloha I oddiel 1.3.1.

Priloha I oddiel 1.3.2.

Priloha I oddiel 1.3.2.

Priloha I oddiel 1.3.3.

Priloha I oddiel 1.3.3.

Priloha I oddiel 1.3.4.

Priloha I oddiel 1.3.4.

Priloha I oddiel 1.3.5.

Priloha I oddiel 1.3.5.

Priloha I oddiel 1.3.6.

Priloha I oddiel 1.3.6.

Priloha I oddiel 1.3.7.

Priloha I oddiel 1.3.7.

Priloha I oddiel 1.3.8

Priloha I oddiel 1.3.8.

Priloha I oddiel 1.3.8 A

Priloha I oddiel 1.3.8.1.

Priloha I oddiel 1.3.8 B

Priloha I oddiel 1.3.8.2.

Priloha I oddiel 1.4.

Priloha I oddiel 1.4.

Priloha I oddiel 1.4.1.

Priloha I oddiel 1.4.1.

Priloha I oddiel 1.4.2.

Priloha I oddiel 1.4.2.

Priloha I oddiel 1.4.2.1.

Priloha I oddiel 1.4.2.1.

Priloha I oddiel 1.4.2.2.

Priloha I oddiel 1.4.2.2.

Priloha I oddiel 1.4.2.3.

Priloha I oddiel 1.4.2.3.

Priloha I oddiel 1.4.3.

Priloha I oddiel 1.4.3.

Priloha I oddiel 1.5.

Priloha I oddiel 1.5.

Priloha I oddiel 1.5.1.

Priloha I oddiel 1.5.1.

Priloha I oddiel 1.5.2.

Priloha I oddiel 1.5.2.

Priloha I oddiel 1.5.3.

Priloha I oddiel 1.5.3.
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Tato smernica

Priloha I oddiel 1.5.4.

Priloha I oddiel 1.5.4.

Priloha I oddiel 1.5.5.

Priloha I oddiel 1.5.5.

Priloha I oddiel 1.5.6.

Priloha I oddiel 1.5.6.

Priloha I oddiel 1.5.7.

Priloha I oddiel 1.5.7.

Priloha I oddiel 1.5.8.

Priloha I oddiel 1.5.8.

Priloha I oddiel 1.5.9.

Priloha I oddiel 1.5.9.

Priloha I oddiel 1.5.10.

Priloha I oddiel 1.5.10.

Priloha I oddiel 1.5.11.

Priloha I oddiel 1.5.11.

Priloha I oddiel 1.5.12.

Priloha I oddiel 1.5.12.

Priloha I oddiel 1.5.13.

Priloha I oddiel 1.5.13.

Priloha I oddiel 1.5.14.

Priloha I oddiel 1.5.14.

Priloha I oddiel 1.5.15.

Priloha I oddiel 1.5.15.

Priloha I oddiel 1.6.

Priloha I oddiel 1.6.

Priloha I oddiel 1.6.1.

Priloha I oddiel 1.6.1.

Priloha I oddiel 1.6.2.

Priloha I oddiel 1.6.2.

Priloha I oddiel 1.6.3.

Priloha I oddiel 1.6.3.

Priloha I oddiel 1.6.4.

Priloha I oddiel 1.6.4.

Priloha I oddiel 1.6.5.

Priloha I oddiel 1.6.5.

Priloha I oddiel 1.7.

Priloha I oddiel 1.7.

Priloha I oddiel 1.7.0.

Priloha I oddiel 1.7.1.1.

Priloha I oddiel 1.7.1.

Priloha I oddiel 1.7.1.2.

Priloha I oddiel 1.7.2.

Priloha I oddiel 1.7.2.

Priloha I oddiel 1.7.3.

Priloha I oddiel 1.7.3.

Priloha I oddiel 1.7.4.

Priloha I oddiel 1.7.4.

Priloha I oddiel 1.7.4. pism. b) a h)

Priloha I oddiel 1.7.4.1.

Priloha I oddiel 1.7.4. pism. a), c) a ¢) aZ g)

Priloha I oddiel 1.7.4.2.

Priloha I oddiel 1.7.4. pism. d)

Priloha I oddiel 1.7.4.3.

Priloha I cast 2

Priloha I Cast 2

Priloha I oddiel 2.1.

Priloha I oddiel 2.1.

Priloha I oddiel 2.1. odsek 1

Priloha I oddiel 2.1.1.

Priloha I oddiel 2.1. odsek 2

Priloha I oddiel 2.1.2.

Priloha I oddiel 2.2.

Priloha I oddiel 2.2.

Priloha I oddiel 2.2. odsek 1

Priloha I oddiel 2.2.1.
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Smernica 98/37[ES Této smernica

Priloha I oddiel 2.2. odsek 2 Priloha I oddiel 2.2.1.1.

Priloha I oddiel 2.3.

Priloha I oddiel 2.3.

Priloha I cast 3

Priloha I Cast 3

Priloha I oddiel 3.1.

Priloha I oddiel 3.1.

Priloha I oddiel 3.1.1.

Priloha I oddiel 3.1.1.

Priloha I oddiel 3.1.2.

Priloha I oddiel 1.1.4.

Priloha I oddiel 3.1.3.

Priloha I oddiel 1.1.5.

Priloha I oddiel 3.2.

Priloha I oddiel 3.2.

Priloha I oddiel 3.2.1.

Priloha I oddiel 1.1.7.a 3.2.1.

Priloha I oddiel 3.2.2.

Priloha I oddiely 1.1.8. a 3.2.2.

Priloha I oddiel 3.2.3.

Priloha I oddiel 3.2.3.

Priloha I oddiel 3.3.

Priloha I oddiel 3.3.

Priloha I oddiel 3.3.1.

Priloha I oddiel 3.3.1.

Priloha I oddiel 3.3.2.

Priloha I oddiel 3.3.2.

Priloha I oddiel 3.3.3.

Priloha I oddiel 3.3.3.

Priloha I oddiel 3.3.4.

Priloha I oddiel 3.3.4.

Priloha I oddiel 3.3.5.

Priloha I oddiel 3.3.5.

Priloha I oddiel 3.4.

Priloha I oddiel 3.4.

Priloha I oddiel 3.4.1

. odsek 1

Priloha I oddiel 1.3.9.

Priloha I oddiel 3.4.1

. odsek 2

Priloha I oddiel 3.4.1.

Priloha I oddiel 3.4.2.

Priloha I oddiel 1.3.2.

Priloha I oddiel 3.4.3.

Priloha I oddiel 3.4.3.

Priloha I oddiel 3.4.4.

Priloha I oddiel 3.4.4.

Priloha I oddiel 3.4.5.

Priloha I oddiel 3.4.5.

Priloha I oddiel 3.4.6.

Priloha I oddiel 3.4.6.

Priloha I oddiel 3.4.7.

Priloha I oddiel 3.4.7.

Priloha I oddiel 3.4.8.

Priloha I oddiel 3.4.2.

Priloha I oddiel 3.5.

Priloha I oddiel 3.5.

Priloha I oddiel 3.5.1.

Priloha I oddiel 3.5.1.

Priloha I oddiel 3.5.2.

Priloha I oddiel 3.5.2.

Priloha I oddiel 3.5.3.

Priloha I oddiel 3.5.3.

Priloha I oddiel 3.6.

Priloha I oddiel 3.6.

Priloha I oddiel 3.6.1.

Priloha I oddiel 3.6.1.
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Smernica 98/37[ES

Tato smernica

Priloha I oddiel 3.6.2.

Priloha I oddiel 3.6.2.

Priloha I oddiel 3.6.3.

Priloha I oddiel 3.6.3.

Priloha I oddiel 3.6.3 pism. a)

Priloha I oddiel 3.6.3.1.

Priloha I oddiel 3.6.3 pism. b)

Priloha I oddiel 3.6.3.2.

Priloha I ¢ast 4

Priloha I cast 4

Priloha I oddiel 4.1.

Priloha I oddiel 4.1.

Priloha I oddiel 4.1.1.

Priloha I oddiel 4.1.1.

Priloha I oddiel 4.1.2.

Priloha I oddiel 4.1.2.

Priloha I oddiel 4.1.2.1.

Priloha I oddiel 4.1.2.1.

Priloha I oddiel 4.1.2.2.

Priloha I oddiel 4.1.2.2.

Priloha I oddiel 4.1.2.3.

Priloha I oddiel 4.1.2.3.

Priloha I oddiel 4.1.2.4.

Priloha I oddiel 4.1.2.4.

Priloha I oddiel 4.1.2.5.

Priloha I oddiel 4.1.2.5.

Priloha I oddiel 4.1.2.6.

Priloha I oddiel 4.1.2.6.

Priloha I oddiel 4.1.2.7.

Priloha I oddiel 4.1.2.7.

Priloha I oddiel 4.1.2.8.

Priloha I oddiel 1.5.16.

Priloha I oddiel 4.2.

Priloha I oddiel 4.2.

Priloha I oddiel 4.2.1.

Priloha I oddiel 4.2.1.1.

Priloha I oddiel 1.1.7.

Priloha I oddiel 4.2.1.2.

Priloha I oddiel 1.1.8.

Priloha I oddiel 4.2.1.3.

Priloha I oddiel 4.2.1.

Priloha I oddiel 4.2.1.4.

Priloha I oddiel 4.2.2.

Priloha I oddiel 4.2.2.

Priloha I oddiel 4.2.3.

Priloha I oddiel 4.2.3.

Priloha I oddiely 4.1.2.7. a 4.1.2.8.2.

Priloha I oddiel 4.2.4.

Priloha I oddiel 4.1.3.

Priloha I oddiel 4.3.

Priloha I oddiel 4.3.

Priloha I oddiel 4.3.1.

Priloha I oddiel 4.3.1.

Priloha I oddiel 4.3.2.

Priloha I oddiel 4.3.2.

Priloha I oddiel 4.3.3.

Priloha I oddiel 4.3.3.

Priloha I oddiel 4.4.

Priloha I oddiel 4.4.

Priloha I oddiel 4.4.1.

Priloha I oddiel 4.4.1.

Priloha I oddiel 4.4.2.

Priloha I oddiel 4.4.2.

Priloha I ¢ast 5

Priloha I ¢ast' 5
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Tato smernica

Priloha I oddiel 5.1.

Priloha I oddiel 5.1.

Priloha I oddiel 5.2.

Priloha I oddiel 5.2.

Priloha I oddiel 5.3.

Priloha I oddiel 5.4.

Priloha I oddiel 5.3.

Priloha I oddiel 5.5.

Priloha I oddiel 5.4.

Priloha I oddiel 5.6.

Priloha I oddiel 5.5.

Priloha I oddiel 5.7.

Priloha I oddiel 5.6.

Priloha I ¢ast 6

Priloha I ¢ast 6

Priloha I oddiel 6.1.

Priloha I oddiel 6.1.

Priloha I oddiel 6.1.1.

Priloha I oddiel 4.1.1. pism. g)

Priloha I oddiel 6.1.2.

Priloha I oddiel 6.1.1.

Priloha I oddiel 6.1.3.

Priloha I oddiel 6.1.2.

Priloha I oddiel 6.2.

Priloha I oddiel 6.2.

Priloha I oddiel 6.2.1.

Priloha I oddiel 6.2.

Priloha I oddiel 6.2.2.

Priloha I oddiel 6.2.

Priloha I oddiel 6.2.3.

Priloha I oddiel 6.3.1.

Priloha I oddiel 6.3.

Priloha I oddiel 6.3.2.

Priloha I oddiel 6.3.1.

Priloha I oddiel 6.3.2. odsek 3

Priloha I oddiel 6.3.2.

Priloha I oddiel 6.3.2. odsek 4

Priloha I oddiel 6.3.3.

Priloha I oddiel 6.3.2. odsek 1

Priloha I oddiel 6.4.1.

Priloha I oddiely 4.1.2.1., 4.1.2.3. a 6.1.1.

Priloha I oddiel 6.4.2.

Priloha I oddiel 6.3.1.

Priloha I oddiel 6.5.

Priloha I oddiel 6.5.

Priloha II Casti A a B

Priloha II ¢ast A

Priloha II ¢ast C

Priloha III

Priloha III

Priloha IV.A.1 (1.1. az 1.4)

Priloha IV.1 (1.1. az 1.4)

Priloha IV.A.2

Priloha IV.2

Priloha IV.A.3

Priloha IV.3

Priloha IV.A.4

Priloha IV.4 (4.1 a 4.2)

Priloha IV.A.5

Priloha IV.5

Priloha IV.A.6

Priloha IV.6

Priloha IV.A.7

Priloha IV.7
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Tato smernica

Priloha IV.A.8

Priloha V.8

Priloha IV.A.9

Priloha IV.9

Priloha IV.A.10

Priloha IV.10

Priloha IV.A.11

Priloha IV.11

Priloha IV.A.12 (prvd a druhd zardzka)

Priloha IV.12 (12.1 a 12.2)

Priloha IV.A.12 (tretia zardzka)

Priloha IV.A.13

Priloha IV.13

Priloha IV.A.14 prva Cast

Priloha IV.15

Priloha IV.A.14 druhd cast

Priloha V.14

Priloha IV.A.15

Priloha IV.16

Priloha IV.A.16

Priloha IV.17

Priloha IV.A.17

Priloha IV.B.1

Priloha IV.19

Priloha IV.B.2

Priloha IV.21

Priloha IV.B.3

Priloha IV.20

Priloha IV.B.4

Priloha IV.22

Priloha IV.B.5

Priloha IV.23

Priloha V oddiel 1

Priloha V oddiel 2

Priloha V oddiel 3 prvy pododsek pism. a)

Priloha VII ¢ast A oddiel 1 prvy pododsek pism. a)

Priloha V oddiel 3 prvy pododsek pism. b)

Priloha VII ¢ast A oddiel 1 prvy pododsek pism. b)

Priloha V oddiel 3 druhy pododsek

Priloha VII ¢ast A oddiel 1 druhy pododsek

Priloha V oddiel 3 treti pododsek

Priloha VII ¢ast A oddiel 3

Priloha V oddiel 4 pism. a)

Priloha VII ¢ast A oddiel 2 prvy a druhy pododsek

Priloha V oddiel 4 pism. b)

Priloha VII ¢ast A oddiel 2 prvy pododsek

Priloha V oddiel 4 pism. c)

Priloha VII ¢ast A Uvod

Priloha VI oddiel 1

Priloha IX Uvod

Priloha VI oddiel 2

Priloha IX oddiely 1 a 2

Priloha VI oddiel 3

Priloha IX oddiel 3

Priloha VI oddiel 4 prvy pododsek

Priloha IX oddiel 4 prvy pododsek

Priloha VI oddiel 4 druhy pododsek

Priloha IX oddiel 7

Priloha VI oddiel 5

Priloha IX oddiel 6

Priloha VI oddiel 6 prva veta

Priloha IX oddiel 5
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Smernica 98/37[ES

Tato smernica

Priloha VI oddiel 6 druhd a tretia veta

Clanok 14 ods.6

Priloha VI oddiel 7

Priloha IX oddiel 8

Priloha VII oddiel 1

Priloha XI oddiel 1

Priloha VII oddiel 2

Priloha XI oddiel 2

Priloha VII oddiel 3

Priloha XI oddiel 3

Priloha VII oddiel 4

Priloha XI oddiel 4

Priloha VII, oddiel 5

Priloha XI oddiel 5

Priloha VII oddiel 6

Priloha XI oddiel 6

Priloha VII oddiel 7

Priloha XI oddiel 7

Priloha VIII

Priloha IX
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ODOVODNENE STANOVISKO RADY

. UVOD

. Dnia 26. janudra 2001 Komisia predlozila ndvrh (') smernice Eurépskeho parlamentu a Rady

o strojovych zariadeniach a o zmene a doplneni smernice 95/16/ES, zaloZeny na clanku 95 Zmluvy
o ES.

. Eurépsky hospodarsky a socidlny vybor zaujal svoje stanovisko 12. septembra 2001 (3.
. Eurdpsky parlament zaujal svoje stanovisko na prvom ¢itani 4. jula 2002 ().

4. Rada prijala spolo¢nti poziciu podla ¢ldnku 251 Zmluvy o ES 18. jala 2005

II. CIELE

Tento ndvrh smernice meni a doplia smernicu 95/16/ES s cielom aktualizovat technické predpisy
okrem iného rozsirenim rozsahu posobnosti smernice na rucné strojové zariadenia s vybusnou
napliiou a na staveniskové vytahy.

1. ROZBOR SPOLOCNEJ POZICIE UVEDENEJ V DOKUMENTE 5786/05

. Uvod

Rada ndvrh vyrazne prepracovala, okrem iného preto, aby zarudila konzistentnost terminoldgie
v celom jeho zneni.

Dlhd (vyse trojro¢nd) diskusia v pripravnych orgdnoch Rady umoznila zahrnat vetky predvidatelné
prvky, ktoré mozu zabranit tomu, aby tento legislativny text ¢oskoro zastaral.

. Nové prvky spolo¢nej pozicie v porovnani s ndivrthom Komisie

Rada vo svojej spolo¢nej pozicii:

— zmenila rozsah posobnosti smernice (¢ldnok 1) tym, Ze vyslovene doplnila rézne polozky,
z ktorych niektoré sa predtym uvadzali len v prilohdch;

— doplnila niektoré kategérie vyrobkov k tym, ktoré boli z rozsahu pdsobnosti vylucené, ako
napriklad rézne dopravné prostriedky, aby sa vyhla prelinaniu s inymi smernicami, a strojové
zariadenia uréené na vyskum/laboratérne ucely (¢lanok 1);

— zostavila informativny zoznam bezpecnostnych Casti uvedenych v ¢lanku 2 pism. ¢), ktory je
mozné upravit komitologickym postupom (¢lanok 22) zriadujicim novy Vybor pre strojové
zariadenia;

— vyrazne prepracovala prilohu o poziadavkich na bezpe¢nost a ochranu zdravia;

— zahrnula korela¢nt tabulku medzi smernicou 98/37/ES a touto smernicou, aby ulah¢ila uplatiio-
vanie, aj ked obsah zodpovedajticich ¢asti nie je totozny;

— urobila v celom zneni niekolko terminologickych zmien.

() U.v. ES C 154, 29.5.2001, 5. 164.
() U.v.ES C 311, 7.11.2001, 5. 1.
() U.v.ES C 271 E, 12.11.2003, 5. 491.
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Pozmeiiujiice ndvrhy, ktoré Rada prevzala iiplne

Pozmefiujici ndvrh 16 o odkazoch na smernicu 92/59/EHS;

Pozmenujtici ndvrh 18 o obmedzeniach volného obehu tovaru;

Pozmenujtci ndvrh 42 o doplneni prepravy do féz, kde sa musi vylacit nebezpecenstvo;

Pozmenujici ndvrh 72 o zahrnuti mena a adresy splnomocnenca vyrobcu, len ak je to vhodné.

Pozmeiiujiice ndvrhy, ktoré Rada prevzala Ciastoine alebo ktoré preformulovala

Pozmenujtci ndvrh 15 o vymedzeni pojmov, z ktorého Rada prevzala definicie ¢iastoéne skompleti-
zovanych strojovych zariadeni, bezpecnostnej Casti a iné;

Pozmenujtci ndvrh 23 o postupe posudzovania zhody;
Pozmenujtici ndvrh 27 o oznaceni CE;

Pozmenujtci ndvrh 31 o povinnosti ndrodnych pracovnikov a pracovnikov Komisie dodrziavat
mlcanlivost;

Pozmefiujici ndvrh 49 o pevnych ochrannych krytoch, ktory sa preformuloval;
Pozmenujtci ndvrh 56 o oznacovani, ktory sa ¢iasto¢ne prevzal;

Pozmenujtci ndvrh 57 o pouZiti jazyka a ndvodoch;

Pozmenujtici névrh 66, ktory opisuje, ako sa majii upevnit informdcie na zdvihacom prislusenstve;
Pozmenujtci ndvrh 75, a to len cast o tom, Ze sa musia jasne uviest odkazy na uplatnované smer-
nice odkazmi na dradny vestnik.

Pozmeiiujiice ndvrhy, ktoré boli neprijatelné pre Komisiu, a preto ich Rada neprevzala
Pozmenujici ndvrh 1 o zlepeni ekologickosti strojovych zariadent;

Pozmenujtci nédvrh 4 o neuplatiiovani ustanoveni smernice za urcitych okolnosti;
Pozmenujtci nédvrh 5 o zariadeniach pouzivanych na vystaviskdch a v zdbavnych parkoch;
Pozmenujtce navrhy 6 a 11 o oznaceni CE;

Pozmenujiice ndvrhy 7 a 8 o dobrovolnej certifikdcii a systémoch oznacovania;
Pozmefiujice ndvrhy 9, 20 a 32 o komitologii;

Pozmenujtici ndvrh 10 o vysokonapitovych zariadeniach;

Pozmenujtici ndvrh 12 o zlepSeniach bezpecnosti pri starych strojovych zariadeniach;
Pozmenujtci nédvrh 13 o kodifikdcii buddcich pravnych aktov;

Pozmenujici ndvrh 19 o harmonizovanych normdach pre strojové zariadenia;
Pozmenujiice ndvrhy 24, 26 a 30 o analyze rizika a postupe posudzovania zhody;
Pozmenujici ndvrh 25 o ¢iasto¢ne skompletizovanych strojovych zariadeniach;
Pozmenujice ndvrhy 28 a 29 o trhovom dozore;

Pozmeriujlice ndvrhy 33 a 37 o vymedzen{ pojmu ,vytah

Pozmefujtici ndvrh 34 o postdeni rozliénych poziadaviek Komisiou podla ,nového pristupu’;
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Pozmenujtci ndvrh 35 o nadobudnuti G¢innosti budicej smernice;
Pozmenujtci ndvrh 39 o nahradeni vyrazu ,Spolocenstvo“ vyrazom ,Eurépska tinia“ v celom znenf;
Pozmenujiici ndvrh 40 o odkaze na ,ekonomickd proporcionalitu®;

Pozmenujtici ndvrh 44 o povinnostiach vyrobcu pocas manipuldcie so strojovymi zariadeniami a ich
prepravy;

Pozmeniujici ndvrh 36 o ovlddacich systémoch;

Pozmenujtci ndvrh 48 o stabilite strojovych zariadent;

Pozmenujtci ndvrh 50 o sedadlach v strojovych zariadeniach;
Pozmenujtci nédvrh 55 o pohybe ohrozenych osob;

Pozmenujtci ndvrh 58 o obsahu priruciek s ndvodom na pouzitie;
Pozmenujtici ndvrh 60 o vibricidch;

Pozmenujtci ndvrh 38 o vymedzeni pojmu ,viazacie zariadenie®;
Pozmenujtci ndvrh 65 o navrhu konstrukcie zdvihacieho zariadenia;
Pozmenujtci nédvrh 67 o ndvrhu konstrukcie ovlddacov;
Pozmenujici ndvrh 70 o rucnych ovlddacoch;

Pozmeriujiice ndvrhy 71 a 73 o staveniskovych vytahoch;
Pozmefiujici ndvrh 77 o dostupnosti technickej dokumentdcie;
Pozmenujtice ndvrhy 78 a 79 o sériovej vyrobe rovnakych strojovych zariadent;

Pozmenujici ndvrh 82 o osobach zodpovednych za plnenie povinnosti uvedenej v ¢lanku 12
ndvrhu (posudzovanie zhody);

Pozmenujici ndvrth 83 o zostaveni databazy strojovych zariadeni, ktoré prispievaji k zdravému
a bezpe¢nému pracovnému prostrediu.

Pozmeriujiice ndvrhy neprijatelné pre Radu

Pozmenujtice navrhy 2 a 3 o vyliceni priemyselnych ploch a lekarskych pristrojov;
Pozmenujtice ndvrhy 17 a 82 o postupe posudzovania zhody;

Pozmenujtici ndvrh 22 o analyze rizik;

Pozmenujtici ndvrh 31 o ml¢anlivosti;

Pozmenujtice ndvrhy 45 a 36 o nebezpecnych situdcidch;

Pozmefiujici ndvrh 47 sa netyka slovenskej verzie;

Pozmefiujici ndvrh 59 o postupoch merania;

Pozmenujtice ndvrhy 61 a 38 o vymedzeniach pojmov stvisiacich so zdvihacimi zariadeniami;
Pozmenujtici ndvrh 62 o statickych a dynamickych skaskach;

Pozmenujici ndvrh 63 o ovlddacich zariadeniach so samocinnym vritenim do vychodiskovej
polohy;

Pozmenujtci ndvrh 64 o zatazeni strojovych zariadent;
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Pozmeniujici ndvrh 69 o oznacovani;
Pozmenujici ndvrh 72 o priestore jazdy v priemyselnych vytahoch;
Pozmenujtici ndvrh 76 o spdsobe upeviiovania oznacenia CE;

Pozmenujtci ndvrh 80 o povinnosti koordinacie.

IV. ZAVER

Rada znenie upravila do takej miery, Ze by priame porovnanie s pévodnym ndvrhom nebolo vhodné.
Toto prepracovanie sa povazovalo za nevyhnutné, aby sa dosiahli tri ciele:
— terminologickd konzistentnost v celom ndvrhu, ktord ulah¢i jeho uplatiiovanie;

— vyrieSenie obdv zainteresovanych strdn v priemysle, od ktorych sa bude jeho uplatiovanie vyza-
dovat;

— hladky prechod od smernice, ktord je momentélne v i¢innosti, na tito smernicu.

Vysvetluje to aj rozsah, v akom sa zohladnili pozmenujice ndvrhy Eurépskeho parlamentu, kedze
mnohé z nich stratili po predbeznom prepracovani vyznam.
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