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Korigendum k predpisu Eurépskej hospodirskej komisie Organizicie Spojenych nirodov (EHK/OSN) & 124 -

Jednotné ustanovenia na homologiziciu kolies pre osobné automobily a ich pripojné vozidld

(Uradny vestnik Eurdpskej tinie L 375 z 27. decembra 2006)

Predpis ¢. 124 md zniet takto:

Predpis Eurdpskej hospodirskej komisie Organizicie Spojenych nirodov (EHK/OSN) & 124 -
Jednotné ustanovenia na homologiziciu kolies pre osobné automobily a ich pripojné vozidld
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2.1.4.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

ROZSAH PLATNOSTI

Tomuto predpisu podliehaji nové ndhradné kolesd urcené pre vozidld v kategériach M;, M; G, O,
a0, (")

Neuplatiiuje sa na kolesd povodnej vybavy alebo na nahradné kolesa vyrobcu vozidla definované
v odsekoch 2.3 a 2.4.1. Neuplatiiuje sa na ,Specidlne kolesd“ definované v odseku 2.5, ktoré majt
zostat v posobnosti narodnej homologizacie.

Tento predpis obsahuje poziadavky na vyrobu a montaz kolies.

VYMEDZENIE POJ]MOV
Na tcely tohto predpisu:

,Koleso“ znamend rotujici nosny ¢lanok medzi pneumatikou a osou. Zvicsa pozostdva z dvoch
hlavnych casti:

(a) z rafika;

(b) z disku kolesa.

Réfik a disk kolesa mozu byt zabudované, trvalo pripojené alebo odpojitelné.
,Diskové koleso* znamend nemennid kombindciu réfika a disku kolesa.

,Koleso s odpojitelnym rafikom* znamend koleso skonstruované tak, Ze odpojitelny rafik je svor-
kou pripojeny k disku kolesa.

,Réafik“ znamend ti Cast kolesa, na ktort je namontovand a pripevnend pneumatika.

,Disk kolesa“ znamenad ta cast kolesa, ktord predstavuje oporny ¢lanok medzi osou a rafikom kolesa.
,Typ kolesa“ znamena koleso, ktoré sa nelisi v tejto zdkladnej charakteristike:

vyrobca kolesa;

oznacenie rozmerov kolesa alebo rafika (podla ISO 3911:1998);

konstruk¢né materidly;

upeviiovacie otvory kolesa;

maximdlna kapacita zataZenia;

odportcany maximalny inflacny tlak;

(") Kategérie M a O st definované v prilohe 7 ku konsolidovanej rezoldcii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument

TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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sposob vyroby (zvarované, kované, odlievané...).

,OE-kolesd (povodne namontované kolesd)“ znamenajt kolesd, pre ktoré moézu byt namontované
na modeli vozidla vyrobcom vozidla v rdmci vyroby vozidla.

,Néhradné kolesd“ znamenajt kolesd, ktoré st urcené na vymenu pdvodne namontovanych kolies
pocas zivotnosti vozidla. Ndhradné kolesd mozu patrit do jednej z tychto kategorif:

,Néhradné kolesd vyrobcu vozidla“ st kolesd doddvané vyrobcom vozidla;

,Identické nahradné kolesd“ st kolesa vyrobené s pouzitim rovnakych vyrobnych zariadeni a mate-
ridlov ako v pripade nahradnych kolies doddvanych vyrobcom vozidla. Od ndhradnych kolies
vyrobcu vozidla sa liSia tym, Ze nemajii ochranni zndmku a ¢islo stciastky vyrobeu vozidla.

,Analogické ndhradné kolesd“ st kolesd, ktoré sti presnymi képiami ndhradnych kolies vyrobcu
vozidla, ale vyrobil ich vyrobca, ktory nie je doddvatelom 3pecifikovanych kolies pre vyrobcu
vozidla. Z hladiska koncepcie (zdkladny profil, rozmery, presah, typ a kvalita materidlu atd’) a zivot-
nosti v plnej miere zodpovedaji ndhradnym kolesdam vyrobcu vozidla.

,Ciastocne zodpovedajtice nahradné kolesd“ st kolesd vyrobené vyrobcom, ktory nie je dodévate-
lom 3pecifikovanych kolies pre vyrobcu vozidla. Z hladiska koncepcie, presahu, oznacenia rafika
kolesa, priemeru rozstupovej kruznice upeviiovacich otvorov a priemeru stredového otvoru zod-
povedaji povodne namontovanym kolesam, ale v profile, materidle atd. sa mozu tieto kolesa Iisit.

,Specidlne kolesd“ znamenaju koles4, ktoré nie st povodne namontovanymi kolesami a ktoré nevy-
hovujt kritéridm platnym pre kolesd uvedené v odseku 2.4 (napriklad kolesd s odlisnou $irkou

rafika kolesa alebo s odlinym priemerom rafika kolesa).

,Presah” znamend vzdialenost medzi upeviiovacou plochou disku a osou rafika kolesa (ktord moze
mat kladnti hodnotu, ako je to zndzornené na obrazku 1, nulovii hodnotu alebo zdpornd hodnotu).

,Dynamicky polomer* znamend dynamicky polomer zatazenia definovany ako teoretickd kruznica
otdcania najvicsej pneumatiky, ktord sa md pouzit na kolese podla $pecifikicii vyrobcu kolesa,
delend 2m.

,Medzindrodné normy pre pneumatiky a rafiky“ znamenaji dokumenty tykajtce sa Standardizacie
kolies, ktoré vydali tieto organizdcie:

(@) Medzindrodnd organizdcia pre normalizaciu (ISO) (*);

(b) Eurdpska technickd organizicia pre pneumatiky a rafiky (The European Tyre and Rim Techni-
cal Organization — ETRTO) (?): ,Prirucka o normach®;

(c) Eurdpska technickd organizdcia pre pneumatiky a réfiky (ETRTO) (2): ,Informécie o technickej
koncepcii — zastaralé Gdaje;

(d) Asocidcia pre pneumatiky a rafiky (The Tyre and Rim Association Inc. — TRA) (3): ,Rocenka*;

(e) Japonskd asocidcia vyrobcov pneumatik pre automobily (The Japan Automobile Tyre Manufac-
turers Association — JATMA) (4): ,Rocenka“;

(f) Australska asocidcia pre pneumatiky a rafiky (The Tyre and Rim Association of Australia —
TRAA) (5): ,Prirucka o norméch®

(g) The Associagdo Latino Americana de Pneus e Aros (ALAPA) (¢):,Manual de Normal Technicas®;

(h) Skandindvska organizicia pre pneumatiky a réfiky (The Scandinavian Tyre and Rim Organisa-
tion — STRO) (7): ,Prirucka®.

Normy pneumatik st k dispozicii na tychto adresach:

1) 18O, 1, rue de Varembé, Case postale 56, CH-1211 Zeneva 20 — Svajciarsko.
2) ETRTO, 32 Av. Brugmann - Bte 2, B-1060 Brusel, Belgicko.
3) TRA, 175 Montrose West Avenue, Suite 150, Copley, Ohio, 44321 USA.

) JATMA, NO.33 MORI BLDG. 8th Floor 3-8-21, Toranomon Minato-Ku, Tokio 105-0001, Japonsko.
5) TRAA, Suite 1, Hawthorn House, 795 Glenferrie Road, Hawthorn, Victoria, 3122 Austrélia.
%) ALAPA, Avenida Paulista 244-12° Andar, CEP, 01310 Sao Paulo, SP Brazilia.
7) STRO, Alggatan 48 A, Nb, S-216 15 Malmé, Svédsko.
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,Technickd trhlina“ je odsiepenie materidlu v dlzke viac ako 1 mm, ktoré vznikne pocas dynamic-
kej skusky (zdvady spdsobené vyrobnym procesom sa nemaja brat do tvahy).

LProfil kolesa“ znamend tvar rotujtceho profilu tvoreny vndtornym obrysom kolesa (pozri obra-
zok 1 v prilohe 10).

,Oznacenie rozmerov pneumatiky” znamend oznacenie uddvajiice menovitt Sirku profilu, meno-
vity pomer $irky a vysky profilu a konvencné ¢islo, ktoré vyjadruje priemer rafika (tieto pojmy st
podrobnejsie definované v predpise ¢. 30).

ZIADOST O HOMOLOGIZACIU

Ziadost o homologizdciu typu kolesa predkladd vyrobca alebo jeho riadne splnomocneny zdstupca.
Ziadost je doplnend o:

vykresy, v troch exempldroch, dostatoéne podrobné na to, aby sa dal urcit typ. Okrem toho na
nich md byt zndzornend poloha homologiza¢nej znacky a oznaceni kolesa;

Technicky opis obsahujiici minimélne tato charakteristiku:
kategériu nahradnych kolies — pozri odseky 2.4.2., 2.4.3. a 2.4.4,

oznacenie obrysu rafika — presah kolesa — podrobné informdcie o pripevneni kolesa;
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kratiaci moment utahovania skrutiek a matic;

sposob pripevnenia vyvazovacich zdvazi;

nevyhnutnd vybava (t. j. dodato¢né montdzne prvky);

odkaz na medzindrodnd normu;

vhodnost pre montdz bezdusovej pneumatiky;

vhodné typy ventilov;

maximdlne dovolené zataZenie;

maximalny infla¢ny tlak;

podrobné informacie o materidle vratane chemického zloZenia (pozri prilohu 4);
oznacenia rozmerov pneumatik $pecifikované pre povodnd vybavu vyrobcom vozidla.
Dokumentaciu v stilade s odsekom 1 prilohy 10 k tomuto predpisu:

— charakteristika vozidla (priloha 10 ods. 1.2);

— dodatoc¢na charakteristika (priloha 10 ods. 1.3);

— podrobné montdzne pokyny (priloha 10 ods. 1.4.);

— dodato¢né poziadavky (priloha 10 ods. 2.).

Vzorové kolesa reprezentujtce typ kolesa a potrebné na vykonanie laboratérnych skisok alebo na
vystavenie protokolu o skiske orgdnom zodpovednym za typovii homologizdciu.

V pripade Ziadosti o homologizéciu identického kolesa musi Ziadatel dokdzat orgdnu zodpoved-
nému za typovi homologiziciu, Ze koleso je skuto¢ne ,identickym ndhradnym kolesom“ podla
definicie uvedenej v odseku 2.4.2.

HOMOLOGIZACIA

Ak koleso predlozené na homologizéciu v stilade s odsekom 3 vyhovuje poziadavkim, homologi-
zdcia sa tomuto typu kolesa udeli.

Kazdému homologizovanému typu kolesa sa prideli homologizacné ¢islo. Jeho prvé dve cislice
(v sticasnosti 00, ¢o zodpovedd predpisu v jeho povodnej verzii) uddvaji sériu zmien zahfnajiicu
posledné zdvazné technické zmeny predpisu v Case vydania homologizdcie. T4 istd zmluvna strana
nesmie pridelit rovnaké &islo inému typu kolesa.

Ozndmenie o homologizicii alebo o rozsireni alebo zamietnuti homologizacie typu kolesa podla
tohto predpisu sa zasle zmluvnym stranim Dohody z roku 1958 pouzivajiicim tento predpis na
formuléri, ktory zodpoveda vzoru v prilohe 1 tohto predpisu.
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4.4, Kazdé koleso zhodujtice sa s typom homologizovanym podla tohto predpisu musi mat okrem
oznaceni predpisanych v odseku 5 Ccitatelne a na lahko pristupnom mieste pripevnend
homologiza¢nii znacku, ktord tvori

4.4.1.  kruZnica okolo pismena ,E“ za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢islo $tatu, ktory udelil homologiza-
ciu (pozri prilohu 2) (%);

4.42.  disla tohto predpisu, po ktorom nasleduje pismeno R, pomlcka a homologiza¢né ¢&islo podla
odseku 4.2.

4.5, Homologiza¢nd znacka musi byt stabilnd, viditelnd a zretelne Citatelnd, ked je pneumatika pripev-
nend na kolese.

4.6. V prilohe 2 k tomuto predpisu je uvedené usporiadanie homologizacnej znacky.

4.7. Priestory vyrobcu kolesa sa mozu vyuzit na skiiSobné ucely za predpokladu, Ze orgdn zodpovedny
za typovii homologizdciu alebo jeho splnomocneny zdstupca st svedkami takychto sktisok.

5. OZNACENIA KOLESA

5.1. Koleso md byt na mieste zvolenom vyrobcom stabilne, Citatelne a viditelne, ked je pneumatika
pripevnend na kolese oznacené takto:

51.1.  menom vyrobcu alebo jeho ochrannou zndmkou;

5.1.2.  oznaCenim konfigurdcie kolesa alebo réfika;

5.1.2.1.  oznacenie md byt vyjadrené tak, ako je predpisané v jednej z medzindrodnych noriem o pneuma-
tikdch a rafikoch a obsahuje minimalne:

— oznacenie rozmerov rifika obsahuje:

— oznacenie obrysov rifika a menovity priemer rafika,

— symbol ,x“ ak réfik pozostdva z jedného prvku,

— symbol ,-“ ak réfik pozostdva z viacerych prvkov,

— pismeno ,A“ ak je montdzny otvor rafika umiestneny asymetricky (nepovinné),
— pismeno ,S% ak je montdzny otvor rifika umiestneny symetricky (nepovinné).

5.1.3.  presah kolesa;

5.1.4.  ddtum vyroby (minimdlne mesiac a rok);

5.1.5.  Cislo stciastky kolesa/rafika.

(1) 1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko,

8 pre Ceskti republiku, 9 pre Spanielsko, 10 pre Juhoslaviu, 11 pre Spojené kralovstvo, 12 pre Rakisko, 13 pre Luxem-
bursko, 14 pre Svajciarsko, 15 (neobsadené), 16 pre Nérsko, 17 pre Finsko, 18 pre Dansko, 19 pre Rumunsko, 20 pre
Polsko, 21 pre Portugalsko, 22 pre Ruskd federaciu, 23 pre Grécko, 24 pre [rsko, 25 pre Chorvitsko, 26 pre Slovin-
sko, 27 pre Slovensko, 28 pre Bielorusko, 29 pre Esténsko, 30 (neobsadené), 31 pre Bosnu a Hercegovinu, 32 pre
Lotyssko, 33 (neobsadené), 34 pre Bulharsko, 35 (neobsadené), 36 pre Litvu, 37 pre Turecko, 38 (neobsadené), 39 pre
Azerbajdzan, 40 pre byvali juhoslovanski republiku Macedénsko, 41 (neobsadené), 42 pre Eurdpske spolocenstvo
(homologizdcie udelené ¢lenskymi $tdtmi pouzivajicimi svoje vlastné symboly EHK), 43 pre Japonsko, 44 (neobsa-
dené), 45 pre Austriliu, 46 pre Ukrajinu, 47 pre Juhoafricki republiku, 48 pre Novy Zéland, 49 pre Cyprus, 50 pre
Maltu a 51 pre Kérejskii republiku. Dalsim Stdtom sa pridelia nasledujtice ¢isla postupne v poradi, v ktorom buda
ratifikovat alebo pristtpia k Dohode o prijati jednotnych technickych predpisov pre kolesové vozidl4, zariadenia a Casti,
ktoré sa mozu montovat ajalebo pouzivat na kolesovych vozidlich a o podmienkach pre vzdgjomné uzndvanie homo-
logizécif, udelenych na zéklade tychto predpisov, a takto pridelené &isla ozndmi generdlny tajomnik Organizacie Spo-
jenych ndrodov zmluvnym strandém Dohody.
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V prilohe 3 k tomuto predpisu je uvedeny priklad usporiadania oznaceni kolesa.

VSEOBECNE POZIADAVKY

Obrysy rafika maji zodpovedat medzindrodnej norme $pecifikovanej vyrobcom kolesa.

Obrysy rafika maji zabezpecCovat spravne upevnenie pneumatiky a ventilov.

Kolesd urcené na pouzitie s bezduSovymi pneumatikami majui zabezpecovat zadrziavanie vzduchu.
Materidly pouzité na vyrobu kolesa je potrebné podrobit analyze podla prilohy 4.

V pripade identického ndhradného kolesa definovaného v odseku 2.4.2 neexistuji Ziadne pozia-
davky na fyzické testovanie podla odseku 6.5 alebo na kontrolu vybavy vozidla podla odseku 2
prilohy 10 k tomuto predpisu.

Analogické ndhradné kolesd a ciastocne zodpovedajiice ndhradné kolesd musia vyhovovat tymto
skagkam:

Ocelové kolesd

Diskové kolesd

(a) skuske na ohyb podla prilohy 6;
(b) skuske otdcanim podla prilohy 7.
Kolesi z hlinikovej zliatiny

Jednodielne kolesd

(a) skuaske odolnosti voci kordzii podla prilohy 5. Ak je postup na vyrobnej linke vzdy rovnaky,
vykond sa len jedna reprezentativna skiska;

(b) skuske na ohyb podla prilohy 6;

(c) skaiske otd¢anim podla prilohy 7;

(d) ndrazovej skuske podla prilohy 8.

Kolesd s demontovatelnym rdfikom

(a) skuske odolnosti voci korézii podla prilohy 5;
(b) skuske na ohyb podla prilohy 6;

() skaske otdcanim podla prilohy 7;

(d) ndrazovej skaske podla prilohy 8;

(e) skuske striedavym kritiacim momentom podla prilohy 9.
Kolesd z horcikovej Zliatiny

Jednodielne kolesd

(a) skuske odolnosti voci korézii podla prilohy 5;

(b) skuske na ohyb podla prilohy 6;
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(c) skaske otdcanim podla prilohy 7;

(d) ndrazovej skiske podla prilohy 8.

Kolesd s demontovatelnym rdfikom

(a) skuske odolnosti voci korézii podla prilohy 5;

(b) skuske na ohyb podla prilohy 6;

(c) skuske otdcania podla prilohy 7;

(d) ndrazovej skiiske podla prilohy 8;

(e) skuske striedavym kritiacim momentom podla prilohy 9.

Ak vyrobca kolies poddva Ziadost o typovii homologizdciu pre rad kolies, nepovazuje sa za potrebné
vykonat v3etky skusky pre kazdy typ kolesa v tomto rade. Orgdn udelujtici typovit homologizaciu
alebo poverend technickd sluzba moéze podla vlastného uvdzenia vybrat najhorsi pripad (pozri
odsek 4 prilohy 6 k tomuto predpisu).

V snahe zarudit spravnu montdz kolesa na vozidle, ¢iasto¢ne zodpovedajtice ndhradné kolesd musia
vyhovovat tymto poZiadavkdm:

Menovity priemer rfika, nominalna $irka rafika a nomindlny presah kolies, ktoré homologizovala
EHK, majii byt rovnaké ako u ndhradnych kolies vyrobcu.

Kolesd musia vyhovovat pneumatikim s oznaceniami rozmerov $pecifikovanymi poévodne vyrob-
com vozidla pre konkrétny model.

Kontroly a dokumenty tykajiice sa vybavy kolesa/vozidla st uvedené v prilohe 10.

MODIFIKACIE KOLESA A ROZSIRENIE HOMOLOGIZACIE KOLESA

Kazdd modifikdcia typu kolesa ma byt ozndmend organu, ktory udelil typovii homologizaciu. Tento
orgdn moze potom:

bud’ usudit, Ze vykonané modifikdcie, zrejme, nemaju viditelne nepriaznivy vplyv a ze v kazdom
pripade koleso este splita poziadavky;

alebo pozadovat dalsiu skasku.

Potvrdenie alebo zamietnutie homologizdcie $pecifikujice zmeny sa md ozndmit postupom stano-
venym v odseku 4.3 strandm Dohody, ktoré tento predpis uplatiiuja.

Prislusny organ vydavajici rozsirenie homologizacie prideli sériové ¢islo kazdému formuldru oznd-
menia vypracovanému pre takéto rozsirenie.

ZHODA VYROBY

Postupy kontroly zhody vyrobnych postupov musia vyhovovat postupom uvedenym v prilohe 2
Dohody — EJECE/324-EJECE/TRANS/505/Rev.2.

Orgén, ktory vydal typovii homologizdciu, moze kedykolvek overit metédy kontroly zhody pouzi-
vané v jednotlivych vyrobnych prevddzkach. Tieto overenia sa maji bezne uskutocriovat raz za
dva roky.
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SANKCIE ZA NEZHODU VYROBY

Homologizacia udelend typu kolesa podla tohto predpisu moze byt odobratd, ak nie si splnené
uvedené poziadavky, alebo ak koleso nestice homologiza¢nt znacku nezodpovedd homologova-
nému typu.

Ak zmluvnd strana Dohody uplatiiujtica tento predpis odoberie homologizaciu, ktorti predtym ude-
lila, ozndmi to okamzite ostatnym zmluvnym strandm Dohody, uplatiiujicim tento predpis pro-
strednictvom formuldra ozndmenia zhodného so vzorom uvedenym v prilohe 1 k tomuto predpisu.

DEFINITIVNE ZASTAVENA VYROBA

Pokial drzitel homologizicie tplne zastavi vyrobu kolesa homologovaného v silade s tymto pred-
pisom, ozndmi to organu, ktory udelil homologizdciu. Tento orgdn po doruceni prislusného ozna-
menia informuje o tejto skuto¢nosti ostatné strany Dohody, ktoré uplatiiuji tento predpis
prostrednictvom formuldra ozndmenia zhodného so vzorom uvedenym v prilohe 1 k tomuto

predpisu.

NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE HOMOLOGIZACNYCH
SKUSOK A SPRAVNYCH ORGANOV

Zmluvné strany Dohody, ktoré uplatiiuji tento predpis, ozndmia sekretaridtu Organizdcie Spoje-
nych ndrodov ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie homologizac-
nych skisok a ndzvy a adresy spravnych organov, ktoré udeluji homologizdciu a ktorym sa maju
zasielat osved¢enia o homologizécii alebo o rozsireni, alebo zamietnuti, alebo odobrati homologi-
zacie, vydané v inych krajindch.
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PRILOHA 1

OZNAMENIE
(Maximalny format: A4 (210 x 297 mm))

vydané: nazov organu:

tykajuce sa (): UDELENIA HOMOLOGIZAC}E

ROZSIRENIA HOMOLOGIZACIE

ZAMIETNUTIA HOMOLOGIZACIE

ODOBRATIA HOMOLOGIZACIE

DEFINITIVNE ZASTAVENEJ VYROBY
typu kolesa podla predpisu €. XY
Homologizacia €.: .....coeeevneernns RozSirenie: 6.2 sasmummmmssmms sovsmes
1. YA o] ooz W o] [T = TP USROS
2. OZNACENIE LYPU KOIBSA: ...ttt ettt e ea e e e sae e e e b be e e ebeee s aaeee e eanbe e e seee s saneeeennneeesnsaeaaneen
2.1, Kategoria NANradnyCh KONES: ........oo it et et e e e e e e s san e e e ne e e s sanneesane s
2.2,  KonStruk@ny Materill: . csissomimmasmmmmamssen sinsses somes misssns sosasssoss foss5s55 05 630503455 55530080004 £33 SER M HER L ER R R RS 65
bR T VA (o] o g = T 44 1=1 o To £= PO PP TP POPRRP
24, Oznadcenie obrySOV rAfKa: sersrmrrsemsmmimsmosmes eisvsssss s5wesmin sarsssess fsms i T RS S e
2.5, PreSah KOIBSA: ....c.oiiiiiiiiii et et et e et e b e e e e e
2.6, UPEVNENIE KOIESA: ....oiieiiii ittt ettt et ettt e ekt e e e eaae e e et aee e ehks e e e eaeae e eabbee 2 ebeeeeeasee e sabeeeabeeesasbeeennne s
2. Maximalng NOSNOSE: wuscis ssssssmsmmunnsmsssmmannsnssssnss et ssssssssisasssnss s5E585s75 155S0RAFES TS SRS MES LE05ESSSFERH NS ES SS R RO P AR SRS Ss 85
3. ATES@ VYTODCUL ..ottt ettt ettt et et eae e ehe e ea e ehe e e eae e en bt e ebe e en bt e eb e e et e enbe s nreaenee s
4. Meno a adresa pripadného zastupcu VYTODCU: i sosssviin sssssmmsmmsisminsmi e i issssesss s ssvossnss sovssesmins sves
5. Datum, kedy bolo koleso predlozené na homologiza€né SKUSKY: ..........c..cociiiiiiiiiiin i e
6. Technicka sluzba zodpovedna za vykonanie homologiza€nej SKUSKY: ..........cccciiiiiiiriiiireireie e e
s Déatum protokolu o skuske vydany techniCKOU SIUZDOU: .........ccccueiiiiiiiiiiiii e
8. Cislo protokolu o skiske vydaného teChNiCKOU SIUZDOU: ..........ccerueueieeeeeecceeeeee e
9. POZNAMKY: : susnasones suovsussns cnsnmsssns s somesm s nssssnas 5o ssvE5s 5ais 5EmMa 5585485545 £ TAFE84 03 £393HRE4R4S £443 T35 005 FM0H3 TRRRENRE A FURV RS BHERS
10. Homologizacia udelena/zamietnuta/rozSirena/odobrata (2): .........cocereeiirieriire et
1. Dovod(-y) (pripadnéhio) TOZSTTENIA: «sresssrusmmess svvrvwsmss sovswesmin rsssssvesss £ ss s R er s T ¥ RS T FEToHRs s SFT o s F55s
12. L IT= ) (o U U TR UR U OPPTP
13. [ 2= (1 0 o OO TR PPN
14. POADIS/MEINOE xsurs suousmsnss snsumsssns ssismssesn s vsssssass 5o ssvE5s 5aas 55T 5585548454 £ TAFE54 03 £393FSER4S F043 3 SHEHS £0 83 FRRRENREA SRV RS RS 65

15. K tomuto oznameniu je pripojeny zoznam dokumentov predstavujucich homologizaény subor odovzdanych
prisluSnému organu, ktory homologizaciu udelil, kopiu je mozné ziskat na poziadanie.

(") RozliSovacie Cislo $tatu, ktory homologizaciu udelil.
(3 Nehodiace sa preciarknut’.
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PRILOHA 2

USPORIADANIE HOMOLOGIZACNEJ ZNACKY

| + XY R-001148::

a=9mm min.

Kolesom nesticim uvedenti homologiza¢nt znacku je koleso, ktoré bolo homologované v Taliansku (E3) pod homologi-
zacnym Cislom 001148.

Prvé dve cislice homologizacného ¢isla uddvaja, ze homologizacia bola udelend v stlade s poziadavkami predpisu ¢. XY
v jeho povodnej verzii.

Oznacenie homologizacnej znacky, ¢islo predpisu a homologizacné ¢islo mozu byt od seba vzdjomne vzdialené, dodrzia-
vajlic stanovené poradie.



9.3.2007 Uradny vestnik Eurépskej tinie L 70/423

PRILOHA 3
USPORIADANIE OZNAZENI KOLESA

Priklad oznaceni, ktoré sa maji pouzit na kolese vyhovujiicom tomuto predpisu:

ABCDE 51/2Jx14FH 36 0199 ab123

Tento priklad oznacenia definuje koleso:

— vyrobené vyrobcom ABCDE

— s oznacenim obrysov rafika (5 1/2 )

— s jednodielnou konstrukciou (x)

— s kédom menovitého priemeru rafika (14)

— s nesymetrickym umiestnenim montaZneho otvoru (bez oznacenia)

— s plochou spddovou konfigurdciou osadenia pitky len na jednej strane (FH) — nepovinné oznacenie
— s presahom kolesa 36 mm

— vyrobené v janudri 1999 (0199)

—  dislo suciastky vyrobeu (ab123)

Oznacenie rifika md obsahovat v nasledujicom poradi oznacenie obrysov réfika, konstrukciu, kod nominalneho prie-
meru rafika, umiestnenie otvoru a konfigurdciu osadenia pitky, ako v priklade 5 1/2 ] x 14 FH. Je povolené vymenit
poradie prvych troch prvkov, ako v priklade 14 x 5 1/2 ] FH.

Oznacenie presahu kolesa, ddtum vyroby a ndzov vyrobcu mozu byt vzdialené od oznacenia réfika.
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PRILOHA 4
SKUSKA MATERIALU
Vykond sa a nahldsi sa tdto metalurgickd analyza:
Materidl Skusky
Hlinikova zliatina a,ce
Hor¢ikova zliatina a, e
Ocel a, b, d

(@) Chemickd analyza suroviny.
(b) Kontrola nasledujticich mechanickych charakteristk (R 5, R, @ A) stvisiacich s materidlmi:

— percentudlne predizenie po zlomeni (A): trvalé predizenie mernej dizky po zlomeni (L, — L), vyjadrené ako
percentudlna podiel z povodnej dlzky (L,).

kde

povodnd mernd dfzka (L):  mernd dizka pred posobenim sily.
kone¢nd mernd dizka (L,):  mernd dl7ka po zlomenf skiganého predmetu.
— medza pruznosti pri neproporciondlnom roztiahnuti (R,): napitie, pri ktorom sa neproporciondlne roztiahnutie

rovné $pecifikovanému percentu mernej dizky extenziometra (L ). Po pouzitom symbole nasleduje index udéva-
jlci predpisané percento mernej dlzky extenziometra, napriklad: R ,.

— pevnost v tahu (R,): napitie zodpovedajice maximélnej sile (F,,).

(c) Kontrola mechanickych charakteristik (R ,, R,,, a A) skiiSanych predmetov vybratych z montdzneho priestoru ndboja
alebo z priestoru spojenia disku a rafika, alebo pripadne z miesta zlomu.

(d) Analyza metalurgickych zdvad a Struktdry suroviny.

(¢) Analyza metalurgickych zdvad a Struktary skisanych predmetov vybratych z montdzneho priestoru naboja alebo
z priestoru spojenia disku a rdfika, alebo pripadne z miesta zlomu.
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1.1.

1.2

1.3.

PRILOHA 5
SKUSKA ODOLNOSTI VOCI KOROZII

Uskutoénite skasku slanym postrekom po dobu 384 hodin podla ISO 9227.

Priprava vzorky

Vzorka so spracovanym povrchom odobratd z vyroby sa md poskodit priecnym vrypom a ndrazom kamena
(ISO 565), ¢im sa simuluje poskodenie pocas bezného pouzivania kolesa (poskodenie ma byt v priestore priruby
réfika a vo vnttri kolesa).

Priebeh skasky

Vzorka so upravenym povrchom sa podrobi sktiske slanym postrekom, pri ktorej sa vzorka a vietky komponenty,
s ktorymi je bezne v kontakte, umiestnia v zvislej polohe do skisobného zariadenia zabezpecujiiceho slany postrek.
Koleso sa ma kazdych 48 hodin otdcat o 90°.

Hodnotenie

Hodnotit sa musia jednotlivé prostriedky, ktoré mozu vplyvat na kordziu (kryty, skrutky, zinkové alebo kadmiové
pripojovacie prvky, izolacné kryty zo zliatin atd’)

Dokumentdcia o skiiske musi obsahovat fotografie zobrazujice hlavné body korézie, ktoré boli mechanicky umyté,
aby sa odhalili zdvady materidlu.

Po uplynuti 192 hodin skigky nesmi byt Ziadne vyrazné prejavy korézie. Po 384 hodindch nemd byt koréziou
nepriaznivo ovplyvnend funkcnost kolesa, montdzne prvky, ani osadenie pneumatiky. Tato skuto¢nost sa musi potvr-
dit skaskou na ohyb podla prilohy 6 alebo skdskou otd¢anim podla prilohy 7 v zdvislosti od miesta korézie.
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PRILOHA 6

SKUSKA NA OHYB

OPIS SKUSKY

Pocas skasky na ohyb sa simuluja priecne sily posobiace na koleso pohybujtce sa po krivke. Skasaji sa Styri vzorky
kolies, dve pri 50 % a dve pri 75 % maximalnej bocnej sily. Réfik kolesa je napevno pripevneny k skiiSobnému stavu,
pricom ohybovy moment M, posobi na montdzny priestor niboja (t. j. prostrednictvom ramena prenosu sil s priru-
bou, ktord md rovnaky priemer rozstupovej kruznice ako vozidlo, pre ktoré je koleso urcené). Kolesd z lahkych zliatin
sa upeviuji pomocou vnitornej priruby réfika dvomi polkruhovymi prirubami.

Keby sa pouzili aj iné upeviiovacie prostriedky, je potrebné dokdzat ich rovnocennost.

Skrutky alebo upeviiovacie matice sa utahuji kritiacim momentom stanovenym vyrobcom vozidla a opatovne sa uta-
huji priblizne po 10 000 otoceniach.

. VZOREC NA VYPOCET OHYBOVEHO MOMENTU

Osobné automobily a terénne vozidld: My, = S * Fy (1t * 1y, + d)

Mpmax = maximdlny referenény ohybovy moment [Nm]

Fy, = maximalna nosnost kolesa [N]

ty,, = dynamicky polomer najvicsej pneumatiky odportcanej pre koleso [m]
d = presah [m]

B = koeficient trenia

S = koeficient bezpecnosti

Skuska sa vykondva s dvomi percentudlnymi hodnotami (50 percent a 75 percent) maximédlneho momentu a na
zdklade tychto noriem

Koeficient trenia 0,9

Koeficient bezpecnosti 2,0

Menovité cykly za mindtu Pocet cyklov za mindtu moze byt maximdlne mozny, ale iny ako rezo-
nanc¢na frekvencia testovacieho zariadenia.
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Hlinik/hor¢ik Ocel
Kategoria vozidla M, a M;G 0,a0, M; aM,G 0,a0,
Min. cykly so 75-percentnym 2,0 x10° 0,66 x 10° 6,0 x 10* 2,0 x 10*
bmax
Min. cykly s 50-percentnym 1,8 x 10° 0,69 x 10° 6,0 x 10° 2,3 x10°
bmax
Limity akceptacie Posun hriadela o menej ako 10 percent vdcs{ ako posun merany priblizne po
10 000 cykloch.
Technické trhliny sa neakceptu. —
Pripustnd strata napinacicho Maximdlne 30 percent
kriitiaceho momentu spo-
Ciatku posobiaceho na skrutky
a matice upeviujice koleso (')

(1) Strata napinacieho kritiaceho momentu upinacich prvkov kolesa sa kontroluje opitovnym pritiahnutim, a nie meranim kritiaceho
momentu na uvolnenych upinacich prvkoch.

. ROZVRH SKUSANIA ROZSAHU TYPOV KOLIES

Kolesd rovnakého typu (odsek 2.2), ale s rozdielnymi hodnotami presahu sa mozu zoskupit pouzitim najvyssej hod-
noty skisobného obehového momentu podla nasledujiceho rozvrhu skisok. Verzie kolies s vacsim stredovym otvo-
rom sa zahrnid do skii§ania. V pripade chyby sa skasaju dalsie vzorky.

Potrebné skasky:

Pocet kolies, ktoré sa maju skasat Skiiska na rotacny ohyb
Krétka skaska Dlhé skiska
Minimalny PCD 1 1
Maximdlny PCD 1 1
ak je len jeden PCD 2 2

Odchylky presahu do 2 mm — —

od 2 mm do 5 mm 1 —

> 5 mm 1 1

Skusky, ktoré sa majui vykonat, ak sa zvysi maximalna povolend nosnost kolesa:

Ak sa vysledny ohybovy moment 1 1
skisky zvysi maximélne o 10 per-

cent.

Krétka skaska = na rotacny ohyb so 75 percentami My,,,..

(vypocitané pre maximalnu nosnost kolesa)

Dlhd skaska = skaska na rotacny ohyb s 50 percentami My,

Keby sa ohybovy moment skiisky zvysil o viac ako 10 percent v porovnani s prvou homologiziciou, cely program sa
zopakuje.
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Statické koleso
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Priklad zariadenia na skisku na rotacny ohyb.
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1. OPIS SKUSKY

PRILOHA 7

SKUSKA OTACANIM

Pri skiiske otdcanim sa simuluje napitie na kolese idiicom rovno dopredu skisanim otdcania kolesa proti bubnu, ktory
mé minimdlny vonkajsi priemer 1,7m v pripade skisky vonkaj$im otd¢anim alebo minimdlny vnitorny priemer rov-
najtici sa dynamickému polomeru pneumatiky vydelenému hodnotou 0,4 v pripade skiisky vndtornym otdcanim. Ska-

$ajui sa dve kolesa.

. VZOREC NA VYPOCET SKUSOBNEHO ZATAZENIA

Vsetky typy vozidiel

Fp=S-F,

1
~
1}

%]
1l

skdsobné zatazenie [N]
maximdlna nosnost kolesa [N]

koeficient bezpecnosti

. POSTUP SKUSKY A POZIADAVKY

Skasky sa vykondvajii na zdklade tychto Specifikdcii:

M, aM,G

Smer otacania

Priamy

Koeficient bezpec-
nosti - S

2,5 2,0
2,25 (1)

Pneumatiky

Vybrané z beznej (sériovej) vyroby a podla moznosti s maximdlnou menovitou $irkou pro-
filu odporicanou pre koleso

Skisobnd rychlost
km/h

Maximdlna moZnd pre pneumatiku dand indexom rychlosti, vacsinou 60 — 100 km/h

Ekvivalentnd vzdiale- 2 000 km 2 000 km
nost otdcania 1000 km (1) 1000 km (1)
Tlak v pneumatike na | Bezné pouzitie: tlak pre skasku otdcanim
zaCiatku skasky (ne-
Overuje sa ani sa Do 160 kPa 280 kPa
nekontroluje pocas

Nad 160 kPa min. 400 kPa

skusky)

Limity akceptécie

Technické trhliny afalebo unikanie vzduchu sa neakceptuji

Pripustnd strata napi-
nacieho kritiaceho
momentu spociatku
posobiaceho na
skrutky a matice
upeviujtce koleso (2)

< 30 percent

(1) Pre ocelové diskové kolesd osobnych automobilov.
(?) Strata napinacicho kratiaceho momentu upinacich prvkov kolesa sa kontroluje opitovnym pritiahnutim, a nie meranim kritiaceho
momentu na uvolnenych upinacich prvkoch.
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= pneumatika

i radialne zatazenie

pohanany bubon

radialne zatazZenie

pneumatika

koleso

Priklady zariadeni na skisku otdcanim
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1. OPIS TESTU

PRILOHA 8

NARAZOVA SKUSKA

Kontroluje sa pevnost kolesa vzhladom na ldmavost hrdn a inych kritickych bodov, ked koleso narazi na prekdzku. V
snahe dokézat dostato¢nt odolnost voci ldmavosti je potrebné vykonat ndrazovi skdsku podla prilohy 8 — doplnok 1.

2. VZOREC NA VYPOCET SKUSOBNEHO ZATAZENIA

= 0,6 - Fy/g + 180 [kg]

= hodnota dopadajticej hmoty [kg]

F, = maximdlna nosnost kolesa [N]

g = gravitatné zrychlenie 9,81 m/s

3. POSTUP SKUSKY A POZIADAVKY

M, a M,G

Postup a poziadavky

Ako v prilohe 8 — doplnok 1

Tlak v pneumatike

Tlak v pneumatike odpordcany vyrobcom zdvisi od indexu zataZenia a od maximal-
nej rychlosti vozidla, ale minimalne md hodnotu 200 kPa.

Pneumatiky

Pneumatiky vybrané z beznej (sériovej) vyroby s minimalnou menovitou $irkou pro-
filu a minimdlnym obvodom otdcania zo sortimentu pneumatik odporicanych pre
konkrétne koleso.

Podmienky akceptécie

Skaska sa bude povazovat za uspokojivi, ak sa v priebehu jednej mintity po ukon-
Ceni skasky neprejavia ziadne viditelné zlomy prenikajice cez povrch kolesa a ak
nenastane strata infla¢ného tlaku. Zlomy a priehlbiny sposobené priamym kontak-
tom s dopadajiicou hmotou st akceptovatelné.

V pripade kolies s odmontovatelnymi réfikmi alebo inymi komponentmi, ktoré sa
daji demontovat, ak upeviovacie prvky, ktoré sa nachddzaji v blizkosti spice alebo
ventila¢nych otvorov pri skaske zlyhajd, koleso sa povazuje za netispesné pri skaske.

Pocet vzoriek, ktoré sa maji
sktisat

Jedna pre kazdd ndrazova polohu.

Nérazové polohy

Jedna v oblasti pripojenia spice k rafiku a dalsia v oblasti medzi dvomi spicami v tes-
nej blizkosti ventila¢ného otvoru.

Podla moznosti sa smer ndrazu nemd zhodovat s radidlnou liniou medzi upeviiova-
cim otvorom a stredom kolesa.

4. ROZVRH SKUSANIA PRE ROZSAH TYPOV KOLIES

Pozadované skisky:

Kolesa, ktoré sa maju skusat Ndirazova sktska

Minimélny PCD upeviiovacich otvorov Jedna pre kazdt ndrazovt polohu

Maximélny PCD upeviiovacich otvorov Jedna pre kazda ndrazovi polohu
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2.1.

2.2.

2.3.

4.1.

4.2

4.3.

PRILOHA 8

Doplnok 1

OSOBNE AUTOMOBILY - KOLESA Z TAHKYCH ZLIATIN - NARAZOVY TEST

ROZSAH POSOBNOSTI

Tato priloha 3pecifikuje postup laboratornych skasok za tcelom postdenia tcinkov axidlneho (lateralneho) okrajo-
vého ndrazu na koleso vyrobené celé alebo Ciastocne z lahkej zliatiny. Skdska je zamerand na aplikdcie pre osobné
automobily s cielom zhodnotit koleso afalebo skontrolovat jeho kvalitu.

TESTOVACIE ZARIADENIE

Nové kolesd, kompletne spracované, reprezentujtice kolesd urcené na pouzitie pre osobné automobily, vybavené
pneumatikou.

Stroj na vykondvanie ndrazovej zitazovej skisky so zvisle posobiacim tdernikom s nérazovou plochou minimélne
125 mm $irokou a 375 mm dlhou a so zaoblenymi alebo skosenymi ostrymi hranami, v stilade s obrdzkom 1. Dopa-
dajtica hmota D v rdmci tolerancie * 2 percentd, vyjadrend v kilogramoch, zodpovedd tomuto vztahu:

D = 0,6 - FyJg + 180 [kg]

kde Fy[g je maximdlne statické zafazenie kolesa $pecifikované vyrobcom kolesa afalebo vozidla, vyjadrené
v kilogramoch.

Hmota s hmotnostou 1 000 kg.

KALIBRACIA

Prostrednictvom skasobného kalibra¢ného adaptéra zabezpecte, aby hmota s hmotnostou 1 000 kg (odsek 2.3) vyvi-
nutd zvisle na stred upevnenia kolesa podla obrdzku 2 sposobila ohyb o velkosti 7,5 mm * 0,75 mm meraného
v strede nosnika.

POSTUP SKUSKY

Pripevnite skisané koleso (odsek 2.1) s pneumatikou na sktisobny stroj (odsek 2.2) tak, aby sa ndrazové zataZenie
aplikovalo na prirubu rifika kolesa. Koleso md byt namontované tak, aby jeho os zvierala s vodorovnou rovinou
uhol o velkosti 13°  1°, pricom jeho najvyssi odsek md byt nasmerovany k nardzajiicemu prvku skdasobného stroja.

Pneumatikou pripevnenou na skiisanom kolese je bezdusova radidlna pneumatika s minimdlnou menovitou sirkou
profilu ur¢end na pouZivania na takomto kolese. Infla¢ny tlak musi byt taky, ako $pecifikuje vyrobca vozidla
alebo v pripade, ak takdto $pecifikicia nie je stanovend, musi mat hodnotu 200 kPa.

Teplota skiisobného okolitého prostredia musi zostat v rozsahu od 10 °C do 30 °C pocas celej skasky.

Zabezpecte, aby koleso bolo namontované na upinacom prvku ndboja pomocou takych rozmerovo primeranych
upevneni, aké by sa pouzili na kolese. Ru¢ne utiahnite upinacie prvky na hodnotu odportcant vyrobcom vozidla
alebo kolesa alebo pomocou met6dy odporicanej vyrobcom vozidla alebo kolesa.

KedZe konstrukcia stredovych prvkov kolesa moze byt rozlicnd, podrobte skiske dostatocny pocet bodov na obvode
rafika kolesa, aby sa zabezpecilo zhodnotenie vietkych stredovych prvkov. Zakazdym pouzite nové kolesd.

V pripade skasky na spici sa mé zvolit t spica, ktord sa nachddza najblizsie k otvoru skrutky.

Zabezpecte, aby sa nardzajici prvok nachddzal nad pneumatikou a aby presahoval prirubu rafika o 25 mm + 1 mm.
Zdvihnite nardzaci prvok do vysky 230 mm + 2 mm nad najvyssiu Cast priruby rdfika a nechajte ho klesniit dole.
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KRITERIA NEGATIVNEHO HODNOTENIA

Koleso sa povazuje za nevyhovujtce skaske, ak nastane ktorykolvek z nasledujicich pripadov:
(a) viditelny(-é) zlom(-y) prenikd(-aja) cez profil stredového prvku zostavy kolesa;

(b) stredovy prvok sa oddeli od rafika;

(c) pneumatika stratf cely tlak vzduchu v priebehu 1 mindty.

Koleso sa nepovazuje za nevyhovujiice skiiske z dovodu deformdcie zostavy kolesa alebo z dovodu zlomu v tej Casti
rafika, na ktord dopadla celnd plocha nardzajiceho prvku.

Pozndmka: Pneumatiky a kolesd pouzité na skdskach sa nesmii dalej pouzivat na vozidlach.

[ufh]
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Obrdzok 1 — Stroj na vykondvanie ndrazovej zatazovej skisky
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Narazajuci prvok

Zaoblena alebo
skosena ostra
hrana

Obrdzok 1 - Detail A

Rozmery st uvedené v milimetroch.

1 000 kg kalibracna zata L, .
kalibrany adaptér

T\

adaptér naboja
kolesa

ocelovy nosnik

200 x 25
7,5 mm* 0,75 mm y
s vertikalny ohyb =T
upravit na 13 | [ merany od zakladne

L 4 prvky z prirodného kauCuku
(alebo ekvivalentné)
tvrdost: 50 Shore
priemer: 51 mm
nestlacena vyska: 27 mm

Obrdzok 2 — Posobenie zétaze na stred zostavy kolesa

Rozmery st uvedené v milimetroch
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PRILOHA 9

SKUSKA STRIEDAVYM KRUTIACIM MOMENTOM

1. OPIS SKUSKY

Pri skiiske striedavym kritiacim momentom sa simuluje kriitiaci moment posobiaci na koleso pocas brzdenia a akce-
lerdcie. Vzorky kolies sa majii podrobit skaske pri dvoch percentudlnych hodnotdch (50 percent a 75 percent) maxi-
maélneho vypocitaného kriitiacecho momentu. Kazdé koleso sa prirubou pevne pripevni k skisobnému stolu a je
vystavené posobeniu striedavého kritiaceho momentu + My cez povrch spojovacieho prvku, t. j. prostrednictvom
brzdovej platnicky alebo inych saciastok.

2. VZOREC PRE VYPOCET SKUSOBNEHO KRUTIACEHO MOMENTU

MT=S~FV'rdyn

kde:

M; = skusobny kratiaci moment [Nm]
S = koeficient bezpecnosti

Fy = maximdlna nosnost kolesa [N]
T4y, = dynamicky polomer [m]

Skusky sa vykondvaji na zdklade tychto parametrov:

Koeficient bezpecnosti S 1,0
Minimalny pocet cyklov s + 90 % M; 2-10°
Minimélny pocet cyklov s + 45 % My 2-10°
Podmienky akceptacie Technické trhliny s neakceptovatelné
Pripustnd strata napinacieho kratiaceho momentu spo- 30 percent
Séi)ailf)u posobiaceho na skrutky a matice upeviiujice kole-

(") Strata napinacieho kritiaceho momentu upinacich prvkov kolesa sa kontroluje opatovnym pritiahnutim, a nie meranim kritiaceho
momentu na uvolnenych upinacich prvkoch.
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PRILOHA 10

KONTROLA VYBAVY VOZIDLA A DOKUMENTACIA

ZIADOST A INFORMACIE O VYBAVE

Orgéanu udelujicemu typovi homologizéciu sa predlozia kopie nasledujicich informdcii, ktoré sa dodaja aj zdkazni-
kovi spolu s kolesom.

Charakteristika kolesa:

Cislo homologizdcie EHK, typ a verzia kolesa, medzindrodné oznacenie rafika (napriklad 15 H2 x 5 1/2 ) a presah.

Charakteristika vozidla:

Vyrobca vozidla, ndzov modelu a opis vozidla, vykon vozidla a identifikacné ¢islo vozidla (VIN) obsahujiice mini-
maélne WMI, VDS a prvi Cislicu VIS uddvajicu rok vyroby modelu (pozri ISO 3779-1983).

Dodatocnd charakteristika: Akékolvek konkrétne poziadavky, $pecidlne dpravy a podobne, ktoré si 3pecifikované
pri pouzivani ndhradnych kolies vyrobcu, alebo $pecifické poziadavky pre kolesd homologizované EHK.

Podrobné instrukcie o montdzi: odpordcania a bezpecnostné opatrenia pri montazi kolesa.

Pouzitie akychkolvek dodato¢nych alebo ndhradnych upeviiovacich prvkov kolesa, napriklad dlhsich skrutiek alebo
kolikov u kolies zo zliatiny.

Napinaci kritiaci moment upeviiujici koleso; upozornenie na vyznam tohto aspektu a na potrebu prednostného
pouzivania kalibrovaného momentového kltica; instrukcie o nevyhnutnosti opdtovne utiahnut upeviiovacie prvky
kolesa po 50 km jazdy; odkazy na pripadné pouZivanie a montdz krytov.

Priklad moznej struktdry tabulky uvedenej v Ziadosti a poskytujticej informdacie o vybave.

Charakteristika kolesa (povinné polia st vyznacené hrubym pismom)

Cislo homologizdcie EHK Typ kolesa Rozmery Presah Pcd Oggyp%’igj?ﬁ;&
XY R-1 0001148 6014 6Jx14H2 38 mm 98 mm 4
Verzia kolesa Umiestnenie Oznacenieko- Oznacenie Priemer stre- Max. nosnost
kontrolného- lesa stredového dového otvoru | kolesa v N
nékruzku krazku
A Ano 98-38 120-98 58,1 mm 5500
Charakteristika vozidla
Vyrobca vozidla Néz‘cl);zzrigﬁdelu Typ vozidla Vykon v kW Identifikdcia (VIN)
FIAT ALFA ALFA 66-95 WMI VDS Rok(y)
ROMEO ROMEO 930
145/146 1C9 Y817H3 4

Odportca sa pouzivanie profilov brzdovych komponentov a profilu kolesa podla vyrobcu vozidla. Je viak potrebnd kontrola za pre-
vadzky z dovodu moznych zmien brzdovych stciastok afalebo profilu pévodne namontovaného kolesa pocas vyroby vozidla.
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Dodato¢né charakteristika

Ref. ¢. Charakteristika

1/ Gulovité upeviiovacie skrutky

DODATOCNE POZIADAVKY

Kontrola profilu kolesa

Uprava vnitorného obrysu kolesa (profil kolesa — pozri obrazok 1) musi zabezpecitdostatocny priestor pre brzdové
komponenty a pre komponenty népravy a riadenia.

V pripade, ak sa profil kolesa nachddza zvonku profilu ndhradného kolesa vyrobcu vozidla, nie je potrebné Ziadne
overenie.

V pripade, ak sa profil nachddza vo vnttri profilu ndhradného kolesa vyrobcu vozidla, musi sa vykonat kontrola
volného prevadzkového priestoru kolesa vzhladom na brzdové komponenty a na komponenty ndpravy, riadenia
a podvozku, zohladfujiic G¢inky vyvazujicich zavazi kolesa.

Ako pravidlo sa musia splnit tieto podmienky:

minimélna vola pre brzdové komponenty (najhor3{ pripad, napriklad s novym brzdovym oblozenim): 3 mm (1),
minimdlna vola pre komponenty ndpravy (napriklad horné a dolné rameno népravy): 4 mm,

minimélna vola pre komponenty riadenia (napriklad spojovacia ty¢ riadenia a riadiace spojenia): 4 mm, a
minimdlna vola medzi vyvaZovacimi zdvaziami a komponentmi vozidla: 2 mm.

Kontrola sa moze vykonat staticky alebo dynamicky. Ak st rozli¢né vole na nédhradnom kolese vyrobcu automobilu
mensie ako uvedené, mozu sa akceptovat.

Kontrola ventilaénych otvorov

Homologované koleso nesmie znizovat efektivnost bfzd v porovnani s ndhradnym kolesom vyrobcu. Prenos tepla
z bizd na ocelové kolesd sa povazuje za viacsi ako v pripade kolies z lahkych zliatin. Ak je ndhradné koleso vyrobcu
vozidla konstruované pre definovanti cirkuldciu vzduchu od bfzd cez ventilatné otvory kolesa (napriklad efektom
,veterného mlynu®) a ak je plocha ventila¢nych otvorov u ¢iastocne zodpovedajiiceho nahradného kolesa mensia
ako u prislusného nahradného kolesa vyrobcu vozidla, musi sa vykonat porovndvacia sktska, aby sa postidila efek-
tivnost brzd.

Skaska musi splhat poziadavky predpisu ¢. 13 doplnok 4 ods. 1.5. typ I — Postup skisky poklesu efektivnosti. Kri-
tériom je teplota bfzd. Maximdlna teplota (platnicky, bubon) u kolesa, ktoré sa ma homologizovat, nesmie byt vyssia
ako u ndhradného kolesa vyrobcu vozidla.

Zohladnovat sa musia aj vietky bezne namontované kryty.

Upeviiovacie prvky kolesa

Odporica sa pouzivanie upevitovacich komponentov ndhradného kolesa vyrobcu automobilu. Akékolvek $pecidlne
upeviiovacie komponenty vozidla musia umoziovat montdz ¢iastocne zodpovedajiceho ndhradného kolesa bez
toho, aby sa pozadovali akékolvek dalsie zmeny. Nesmie sa menit zdkladny pocet bodov upevnenia, napriklad 4
otvory, 5 otvorov atd. Upeviiovacie prvky kolesa nesmi negativne ovplyviiovat iné ostatné komponenty, napriklad
brzdové komponenty. Co sa tyka skrutiek, matic a zdvrtiek, dlzka ich zdvitu md byt rovnakd ako v pripade nahrad-
ného kolesa vyrobcu vozidla a jeho upeviovacich prvkov. Profil skrutiek/matic musi byt kompatibilny s profilom
prislusného otvoru homologovaného kolesa. Pouzity materidl upeviiovacich prvkov kolesa musi byt minimdlne ekvi-
valentny materidlu upeviiovacich prvkov nahradného kolesa vyrobcu vozidla.

Odportica sa pouzivanie profilov brzdovych komponentov a profilu kolesa podla vyrobcu vozidla. Je vsak potrebnd kontrola za pre-
vadzky z dovodu moznych zmien brzdovych stciastok ajalebo profilu pévodne namontovaného kolesa pocas vyroby vozidla.
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V pripade, ak sa poskytuje prislusenstvo kolesa, musia sa poskytovat aj vietky $pecidlne ndstroje potrebné pre mon-
taz a demontaz.

Ak sa doddvaji rozlicné upevriovacie prvky kolesa, maji byt podrobne uvedené v informdcidch pozadovanych
v odseku 1.2 a musia sa poskytnit vietky potrebné Specidlne upeviiovacie ndstroje.

Vonkajsie vystupky

Homologované koleso namontované na vozidle spolu s potrebnym prislusenstvom kolesa nesmie predstavovat Ziadne
nebezpecenstvo. Musia sa dodrziavat poziadavky predpisu ECE-R26.

Rozne

Protokol o skaske musi obsahovat podrobné informacie a vysledky vykonanych skisok. Musi byt potvrdenim toho,

zZe koleso podrobené skiske splia poziadavky.

Obrysy profilu kolesa

Vnutorna linia

Obrdzok 1: Vnitorné obrysy kolesa vratane prikladov vnitornych a vonkajsich situdcii.



