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VYKONAVACIE NARIADENIE KOMISIE (EU) ¢&. 830/2014
z 30. jala 2014,

ktorym sa meni nariadenie Rady (ES) 1890/2005, vykondvacie nariadenie Rady (EU) & 2/2012

a vykondvacie nariadenie Rady (EU) ¢ 205/201 3, pokial ide o definiciu vyrobku sicasnych anti-

dumpingovych opatreni tykajiicich sa spojovacich materidlov z nehrdzavejicej ocele a ich &asti

a pokial ide o Ziadosti o preskiimanie nového vyvozcu a umoZnenie vritenia alebo odpustenia ciel
v urfitych pripadoch

EUROPSKA KOMISIA,
so zreteflom na Zmluvu o fungovani Eurépskej dnie,

so zretelom na nariadenie Rady (ES) ¢. 1225/2009 z 30. novembra 2009 o ochrane pred dumpingovymi dovozmi
z krajin, ktoré nie st ¢lenmi Europskeho spolocenstva ('), a najmd na jeho ¢ldnok 9 ods. 4 a ¢ldnok 11 ods. 3, 5 a 6,

kedze

A. POSTUP

1. Platné opatrenia

(1) Nariadenim Rady (ES) ¢. 1890/2005 (*) (dalej len ,povodné nariadenie”) Rada ulozila kone¢né antidumpingové
clo (dalej len ,povodné opatrenia®) na dovoz urcitych spojovacich materidlov z nehrdzavejicej ocele a ich casti
(dalej len ,SMNO*) s povodom v Cinskej ludovej republike (dalej len ,CLR*), Indonézii, na Taiwane, v Thajsku
a vo Vietname.

(2)  Po preskimani pred uplynutim platnosti (dalej len ,preskiimanie pred uplynutim platnosti®) podla ¢lanku 11
ods. 2 nariadenia (ES) ¢. 1225/2009 (dalej len ,zdkladné nariadenie®), ktoré bolo obmedzené na opatrenia
ulozené na dovoz s povodom v CLR a na Taiwane, sa povodné opatrenia v rozsahu od 11,4 % do 27,4 %
v prxpade CIR a od 8,8 % do 23,6 % v pripade Taiwanu predizili vykonivacim nariadenim Rady (EU)

.2/2012 (’) (dalej len ,nariadenie o preskiimani pred uplynutim platnosti).

(3)  Po presetrovani zameranom na obchddzanie opatreni na zdklade ¢ldnku 13 ods. 3 zdkladného nariadenia (dalej
len »presetrovanie zamerané na obchddzanie opatreni) sa konecné antldumpmgove clo uplatnitelné na ,vsetky
ostatné spolo¢nosti“ z CLR rozsirilo vykonavac1m nariadenim Rady (EU) & 205/2013 (*) na dovoz SMNO odosie-
lanych z Filipin, bez ohladu na to, ¢ majt, alebo nemajt deklarovany povod na Filipinach.

2. Zadiatok predbezného preskiimania

(4)  Taiwansky vyvaZajici vyrobca, Sheh Kai Precision Co., Ltd. (dalej len ,Ziadatel®), podal Ziadost o ¢iasto¢né pred-
bezné preskiimanie podla ¢lanku 11 ods. 3 zdkladného nariadenia. Ziadatel Ziadal o vylacenie uritych druhov
spojovacich materidlov, konkrétne bimetalovych spojovacich materidlov, z rozsahu uplatiiovania sicasnych opat-
reni z dovodu ich tdajnych odlisnych fyzikdlnych, chemickych a technickych vlastnosti.

() U.v.EUL 343,22.12.2009,s. 51.

(¥ Nariadenie Rady (ES) ¢. 1890/2005 zo 14. novembra 2005, ktorym sa ukladd kone¢né antidumpingové clo a ustanovuje sa kone¢ny
vyber do¢asného cla ulozeného na dovoz urcitych spojovacich materidlov z uslachtilej ocele a ich asti s povodom v Cinskej ludovej
republike, Indonézii, na Taiwane, v Thajsku a vo Vietname a ktorym sa kon¢{ konanie tyka]uce sa dovozu ur¢itych spojovacich materidlov
z ulachtilej ocele a ich Casti s povodom v Malajzii a na Filipinach (U.v.EUL 302,19.11.2005, 5. 1).

Vykonavac1e nariadenie Rady (EU) ¢. 2/2012 zo 4. janudra 2012, ktorym sa uklad4 konecné antidumpingové clo na dovoz uréitych
spo;ovaach materidlov z nehrdzavejticej ocele a ich casti s povodom v Cinskej ludovej republike a na Taiwane po preskiimani pred uply-
nutim platnosti podla ¢linku 11 ods. 2 nariadenia (ES) ¢. 1225/2009 (U.v.EUL5,7.1.2012,s. 1).

Vykonéavacie nariadenie Rady (EU) ¢ 205/2013 zo 7. marca, ktorym sa rozsiruje kone¢né antidumpingové clo ulozené vykondvacim
nariadenim (EU) ¢. 2/2012 na dovoz urcitych spojovacich materidlov z nehrdzave]uce] ocele a ich Casti s povodom v Cmske] ludovej
republike na dovoz ur¢itych spojovacich materidlov z nehrdzavejicej ocele zasielanych z Filipin bez ohl'adu na to, ¢i maji alebo nemajit
deklarovany povod na Filipinach, a ktorym sa ukoncuje presetrovanie tykajice sa mozného obchddzania antidumpingovych opatreni
ulozenych tymto nariadenim dovozom urcitych spo;ovac1ch materidlov z nehrdzavejticej ocele a ich Casti zasielanych z Malajzie a Thajska
bez ohladu na to, ¢ majt alebo nemajt deklarovany pévod v Malajzii a Thajsku (U. v. EUL 68, 12.3.2013,s. 1).

—
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(5)  Komisia stanovila, Ze existuji dostato¢né dokazy na zacatie ¢iasto¢ného predbezného preskimania, a po porade
s poradnym Vyborom Eur6pska komisia (dalej len ,Komisia®) 6. jina 2013 prostrednictvom ozndmenia (dalej len
,ozndmenie o zacat preskiimania®) v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie () ozndmila zacatie ¢iastoéného predbez-
ného preskimania antidumpingovych opatreni uplatnitelnych na dovoz urcitych spojovacich materidlov
z nehrdzavejticej ocele a ich casti s povodom v CIR a na Taiwane ().

(6)  Toto preskimanie sa obmedzuje na preskiimanie definicie vyrobku s cielom objasnit, ¢ urcité druhy skrutiek
z nehrdzavejticej ocele, najméd blmetalovych spojovacich materidlov, spadajii do posobnosti povodnych opatreni
tak, ako boli predizené a rozsirené.

3. Strany, ktorych sa preSetrovanie tyka

(7) O zacati preskiimania Komisia informovala zndmych vyrobcov z Unie a ich zdruzZenia, dovozcov a pouzivatelov,
zdstupcov vyvazajucich krajin, ako aj vSetkych zndmych vyrobcov v CLR a na Taiwane.

(8)  Komisia si vyziadala informdcie od vsetkych vyssie uvedenych strdn a od inych strdn, ktoré sa prihldsili v rdmci
lehoty, ktord bola stanovend v ozndmeni o zafati preskiimania. Komisia okrem toho poskytla zainteresovanym
strandm moznost vyjadrit svoje stanoviskd pisomne a poZiadat o vypocutie.

(9)  Vyplneny dotaznik zaslalo trindst taiwanskych vyvazajicich vyrobcov, jeden &insky vyvdzajici vyrobca, jeden
vyrobca z Unie, sedem dovozcov a jeden pouzivatel.

(10)  Zdruzenie zastupujiice vyrobcov z Unie — vystupujtice v povodnom presetrovani a v preskiimani pred uplynutim
platnosti ako navrhovatel — okrem toho potvrdilo, Ze Ziaden z podnikov Unie nevyraba bimetalové spojovacie
materidly, a preto nemd na vlastnosti bimetalovych spojovacich materidlov Ziadny ndzor.

(11)  Ani jedno z dalsich siestich eurépskych zdruzeni vyrobcov zndmych z povodného presetrovania nepredlozilo
ziadne informacie.

(12) Pocas presetrovania sa nepoziadalo o Ziadne vypocutia.

4. Overovacie ndvstevy

(13) Komisia vyhladala a overila vSetky informdcie, ktoré povazovala za potrebné. Overovacie ndvstevy sa uskuto¢nili
v priestoroch tychto spolo¢nosti:

Vyrobca z Unie:

— Reisser Schraubentechnik GmbH, Ingelfingen-Criesbach, Nemecko
Dovozca z Unie:

— Till and Whitehead Ltd., Cheltenham, Spojené kralovstvo
VyvdZajtici vyrobcovia na Taiwane:

— Sheh Kai Precision Co., Ltd, Kaohsiung, Taiwan

— Metalink Precision Industries Co., Ltd, Kaohsiung, Taiwan

— Sun Through Industrial Co., Ltd, Hemei Township, Taiwan

B. PRISLUSNY VYROBOK A VYROBOK, KTORY JE PREDMETOM PRESKUMANIA

(14) Za prlslusny Vyrobok ako je definovany v ¢ldnku 1 ods. 1 nariadenia o preskimani pred uplynutim platnosti, sa
poklada U urcité spojovacie materlaly z nehrdzavejticej ocele a ich casti s povodom v CIR a na Taiwane, ktoré st
v sti¢asnosti zaradené pod &iselné znaky KN 7318 12 10, 7318 14 10, 7318 15 30, 7318 15 51, 7318 15 61
a 7318 15 70.

(15) 'V ziadosti o preskiimanie Ziadatel poziadal o vynatie urc1tych spojovacich materidlov z nehrdzavejicej ocele
z rozsahu posobnosti sticasnych antxdumplngovych opatreni. Ziadatel vymedzil vyrobok, ktorého vynatie poza-
doval, ako ,bimetalové samorezné a zdvitorezné skrutky s driekom a hlavou z nehrdzavejicej ocele a so $pickou
z uhlikovej ocele umoznujiicou, aby samotnd skrutka vyvitala vlastny vodiaci otvor a vyrezala vlastny zdvit do
tvrdej ocele, ktoré st v si¢asnosti zaradené pod ¢iselny znak KN ex 7318 14 10

() U.v.EUC 160, 6.6.2013,s. 3. . )
(}) Predbezné preskiimanie sa zacalo pre CLR ex officio, kedZe sa opatrenia v stiasnosti uplatiiuji na Taiwan aj na CLR.
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(16) Jeden zo spolupracujicich dovozcov tvrdil, Ze by Komisia nemala rozliSovat medzi bimetalovymi spojovacimi
materidlmi a SMNO, ale medzi samoreznymi a zdvitoreznymi spojovacimi materidlmi s cielom vyla¢it zdvito-
rezné spojovacie materidly z definicie vyrobku, ktory je predmetom antidumpingovych opatreni, bez ohladu na
to, ¢i ide o bimetalové spojovacie materidly alebo SMNO.

(17)  Ucelom tohto preskiimania, ako sa uvidza v Ziadosti predlozenej Ziadatelom a ako sa osobitne uvidza v bode 4
prvom odseku ozndmenia o zacati preskiimania, je preskiimat, ¢i maja byt prave bimetalové samorezné a samo-
vrtné skrutky vynaté z rozsahu vyrobkov, na ktoré sa v sucasnosti vztahuji antidumpingové opatrenia. Toto
tvrdenie sa preto muselo zamietnut.

(18) Komisia zdrovenn zohladnila rozdiely medzi samovrtnymi spojovacimi materidlmi a samoreznymi spojovacimi
materidlmi. To sa odrdza v zmene definicie, ktori poskytol ziadatel a ktord sa uvddza v odovodneni 15, ako sa
uvéddza v odovodneni 19.

(19) Na tcely tohto preskiimania by sa bimetalové spojovacie materidly mali definovat ako: bimetalové zdvitorezné
skrutky s driekom a hlavou z nehrdzavejtcej ocele a so $pickou a vodiacimi zdvitmi z uhlikovej ocele, ktoré st
spojené zvarom a umoziiujd, aby samotnd skrutka vyvitala vlastny vodiaci otvor a vyrezala vlastny zavit do tvrdej
ocele; a bimetalové samorezné skrutky s driekom a hlavou z nehrdzavejtcej ocele a vodiacimi zdvitmi z uhlikovej
ocele, ktoré st spojené zvarom a umoziujt, aby si skrutka vyrezala vlastny zavit do tvrdej ocele; v stcasnosti st
obe zaradené pod ¢iselny znak KN 7318 14 10.

(20)  Bimetalové spojovacie materidly si pomerne novym vyrobkom na trhu, ktory bol vytvoreny s cielom skombi-
novat v jednom spojovacom materidli najdoleZitejsie vlastnosti spojovacich materidlov z uhlikovej ocele
a z nehrdzavejtcej ocele, a to konkrétne tvrdost uhlikovej ocele a odolnost nehrdzavejiicej ocele voci kordzii.
Bimetalové spojovacie materidly sa vyrabaji zvdranim casti z uhlikovej ocele a Casti z nehrdzavejicej ocele,
v dosledku ¢oho sa ziskava zavitorezny afalebo samorezny spojovaci material, ktory ma $picku a vodiace zavity
(v pripade samoreznych spojovacich materidlov iba vodiace zdvity, kedZe tieto nemaji $picku) vyrobené z uhli-
kovej ocele, zatial Co driek s dalsimi zdvitmi a hlava si z nehrdzavejicej ocele.

(21)  Takéto bimetalové spojovacie materidly st schopné preniknit do kovovych plechov s hriibkou do 25 mm bez
potreby predvitania, zatial ¢o bezné SMNO dokazu prenikndt iba do kovovych plechov s hribkou najviac 3 mm.
Bimetalové spojovacie materidly si zdroven zachovavaji odolnost voci korézii, a st preto vhodné na vonkajsie
pouZzitie, napr. na oknd a strechy, a v chemicky agresivnych prostrediach, ako sa napr. plavdrne a niektoré zvody.

C. ZISTENIA PRESETROVANIA

Metodika

(22)  Tak pocas povodného presetrovania, ako aj pocas preskiimania pred uplynutim platnosti sa bimetalové spojovacie
materidly nerozliSovali od SMNO. Inymi slovami, iba sa zozbierali informdcie o réznych druhoch nehrdzavejicej
ocele, ktord sa pouzila ako surovina pre spojovacie materidly, ale nie o spojovacich materidloch obsahujticich ako
surovinu nehrdzavejiicu aj uhlikovii ocel.

(23)  Po kone¢nom zverejneni preskiimania pred uplynutim platnosti jedna zainteresovand strana tvrdila, Ze bimetalové
spojovacie materidly by nemali byt zahrnuté do definicie vyrobku vzhladom na vyrazné rozdiely vo vztahu
k spojovacim materidlom z nehrdzavejicej ocele z hladiska jednotkovej predajnej ceny, vyrobnych nakladov,
zdkladnych fyzikdlnych a technickych vlastnosti (surovina), ako aj pouzitia (*). V od6vodneni 21 k nariadeniu
o preskdmani pred uplynutim platnosti sa viak vysvetlilo, Ze sa definicia vyrobku v rdmci preskiimania pred uply-
nutim platnosti nemoze upravit.

(24) S cielom postdit, ¢ sa na bimetalové spojovacie materidly vztahuje povodné opatrenie, sa skimalo, & majt
bimetalové spojovacie materidly a SMNO rovnaké zdkladné fyzikdlne, chemické a technické vlastnosti a kone¢né
pouzitie. V tejto stvislosti sa tiez posudila zamenitelnost a vzdjomnd konkurencia medzi tymito dvoma typmi
spojovacich materidlov.

Zikladné fyzikilne, chemické a technické vlastnosti
Fyzikdlne vlastnosti

(25) Hlavnym fyzikdlnym rozdielom medzi bimetalovymi spojovacimi materidlmi a SMNO je skuto¢nost, Ze bimeta-
lové spojovacie materidly pozostdvaji z dvoch réznych typov ocele, ktoré si spojené zvarom, zatial ¢o $tan-
dardné SMNO sa vystrihavaja a tvaruju z jedného drotu z nehrdzavejtcej ocele. V pripade bimetalovych spojova-
cich materidlov su tri az Styri vodiace zdvity a vitacia $picka vyrobené z uhlikovej ocele, zatial' ¢o hlava a driek st
vyrobené z nehrdzavejicej ocele.

(") Odovodnenie 22 nariadenia o preskiimani pred uplynutim platnosti.
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(26)  Pokial sa nepouzije $pecidlny povlak, dajii sa Casti bimetalovych spojovacich materidlov z nehrdzavejicej a uhli-
kovej ocele vizudlne odlisit. Je potrebné poznamenat, Ze vo vicSine pripadov prechddzaji spojovacie materidly
procesom nanasania povlaku, ktory dalej zvysuje ich odolnost voci korozii, a preto SMNO a bimetalové spojo-
vacie materidly nemusia byt rozoznatelné volnym okom.

(27)  Bimetalové spojovacie materidly viak vo svojej Casti z uhlikovej ocele vykazuji magnetické vlastnosti, ¢o je dole-
Zitym rysom, ktory sa pouZiva na ich odli$enie od SMNO.

Technické vlastnosti

(28) Bimetalové spojovacie materidly maji vdaka svojej zlozke uhlikovej ocele schopnost vitat a rezat do tvrdych
a hrubych kovovych plechov. SMNO tito schopnost z dovodov vlastnosti nehrdzavejicej ocele nemajt.

Chemické vlastnosti

(29) Vdaka svojmu obsahu uhlikovej ocele je chemické zloZenie bimetalovych spojovacich materidlov odlisné od
SMNO, ktoré st zlozené vylu¢ne z nehrdzavejicej ocele.

Zaver

(30) Na zdklade uvedenych skutocnosti sa dospelo k zdveru, 7Ze aj ked sa bimetalové spojovacie materidly mozu javit
ako fyzicky podobné SMNO (ak sti potiahnuté), maji odlisné zdkladné fyzikalne, technické a chemické vlastnosti
ako st vlastnosti SMNO.

Konecné pouzitie a vzijomnd zamenitenost

(31) Komisia postdila, ¢i sa zistené rozdiely tykajice sa fyzikdlnych, chemickych a technickych vlastnosti premietaji
pri bimetalovych spojovacich materidloch a SMNO do odlisného kone¢ného pouzitia a vnimania trhu.

(32) Zistilo sa, Ze bimetalové spojovacie materidly sa pouZivajii predovsetkym vo vonkajsich kovovych prvkoch striech,
kovovych obkladoch, platovanych okennych prvkoch a v interiérovych upeviiovacich prvkoch v chemicky agresiv-
nych prostrediach, napriklad na plavérfiach a v urcitych zdvodoch. Pri vsetkych tychto pouzitiach sa zvycajne
vyzaduje, aby boli kovové plechy roznej hribky navzdjom spojené alebo pripevnené k inym materidlom, napri-
klad k izola¢nym vrstvdm rozneho zloZenia. Pri vSetkych tychto pouzitiach je z pohladu zdkaznika velmi dolezité
pouzivanie spojovacich materidlov, ktoré s odolné voci korézii, a v niektorych pripadoch/krajinich ide dokonca
o zdkonni poZiadavku.

(33)  Bimetalové spojovacie materidly st vyvinuté $pecidlne na to, aby splfiali poziadavky takéhoto poufitia a to tak, Ze
st schopné previtat sa cez vietky typy povrchov vritane silnych kovovych plechov (spojovacie materidly z uhli-
kovej ocele), a zdroven st odolné voci kordzii (ako spojovacie materidly z nehrdzavejiicej ocele).

(34)  Jediny spolupracujici vyrobca z Unie tvrdil, Ze rovnaky vysledok, t. j. spojenie rozlicnych povrchov, sa moze
dosiahnut tak pomocou bimetalovych spojovacich materidlov, ako aj pomocou SMNO. Podla tejto spolo¢nosti je
jedinym rozdielom spdsob vloZenia skrutky, t. j. s pouZitim predvitania alebo bez neho. Predvitanie znamena, Ze
ako prvy krok sa vrtdkmi, ktoré sa liSia v zdvislosti od materidlu, navitaji otvory. Nésledne sa v samostatnom
kroku vlozia skrutky. Predvftanie je nevyhnutné pri pouziti SMNO v kombindcii s kovovymi plechmi. Z tohto
dovodu sa uvedend spolo¢nost domnieva, Ze vyber medzi SMNO a bimetalovymi spojovacimi materidlmi jedno-
ducho predstavuje ekonomické rozhodnutie spocivajice vo vybere medzi vy$simi mzdovymi ndkladmi alebo
vy$$imi ndkladmi na materidl.

(35) PreSetrovanim sa vsak zistilo, Ze v praxi je metdda predvitania ndrocna nielen na cas a prdcu, ale v pripade urci-
tého pouzitia (plitované okenné prvky) dokonca ani nie je uskutocnite[nd. Dovodom je, Ze tito metdda by si
vyzadovala predvitanie troch alebo aj viacerych rozli¢nych povrchov, pricom by sa pri kazdom z nich pouzil iny
vrtdk, a ndsledne ich dokonalé zostladenie, aby sa mohli vlozit SMNO. Preto sa v tomto pripade ako alternativa
k bimetalovym spojovacim materidlom pouZivaji skor spojovacie materidly z Cistej uhlikovej ocele nez cisté
SMNO. Poutzitie spojovacieho materidlu z Cistej uhlikovej ocele nespliia poziadavku odolnosti voci korézii.

(36) Okrem toho si v pripade hrubsich kovovych povrchov nebudi moct SMNO po predvitani vytvorit svoje vlastné
vnutorné zdvity a v dosledku toho bude odolnost v tahu mensia ako v pripade bimetalovych spojovacich mate-
ridlov (alebo spojovacich materidlov z uhlikovej ocele).

(37) Na ziklade uvedeného by sa tvrdenie uvedené v odovodneni 34 malo zamietnut.
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(38) Dospelo sa k zdveru, Ze zistené rozdiely fyzikdlnych, technickych a chemickych vlastnosti maji vplyv na konecné
pouzitie bimetalovych spojovacich materidlov. Na rozdiel od SMNO plnia bimetalové spojovacie materidly skor
osobitné funkcie a ich pouzitie je obmedzené na presne vymedzené segmenty trhu, ako st napr. vonkajsie kovové
konstrukcie, pldtované okenné prvky a niektoré interiérové upeviiovacie prostriedky v chemicky agresivnych
prostrediach.

Rozdiely vo vyrobnom procese, nikladoch a cene

(39)  PreSetrovanie ukdzalo, Ze vyrobny proces bimetalovych spojovacich materidlov sa podstatne odliSuje od vyrob-
ného procesu SMNO, pretoze zahffia viaceré dalsie vyrobné kroky, iné strojné zariadenia a know-how. Najmi
zvéranie a indukény ohrev mozno povazovat za ndkladné, jedine¢né a technologicky citlivé vyrobné kroky, ktoré
sa tykaja len bimetalovych spojovacich materidlov.

(40)  Takisto sa potvrdilo, Ze tieto rozdiely vo vyrobnom procese maji za nasledok vyznamne vysie vyrobné naklady
a ceny bimetalovych spojovacich materidlov. Rozdiel vo vyrobnych ndkladoch pre podobny typ bimetalovych
spojovacich materidlov a SMNO sa moze pohybovat od 40 % do 150 % v zavislosti od vyrobnej metédy a typu/
dlzky spojovacieho materidlu, pricom cenové rozdiely mozu dokonca presiahnut aj 400 %.

(41)  Znatny rozdiel v cendch (a ndkladoch) medzi bimetalovymi spojovacimi materidlmi a SMNO znamend, Ze sa
bimetalové spojovacie materidly nebudd pouzivat tam, kde sa daji s rovnakym vysledkom pouzit SMNO,
konkrétne pri spdjani povrchov inych ako povrchov z hrubych kovov. To podporuje zdver uvedeny v oddévod-
neni 38, Ze spotrebitelia st si vedomi rozdielu medzi tymito dvoma druhmi spojovacich materidlov a vnimajii ich
ako odli§né vyrobky.

D. ZAVER TYKAJUCI SA DEFINICIE VYROBKU

(42)  Z uvedenych zisteni vyplyva, ze bimetalové spojovacie materidly maji odlisné fyzikélne, chemické a technické
vlastnosti v porovnani so SMNO a Ze tieto rozdiely st relevantné pre kone¢né pouzitie bimetalovych spojovacich
materidlov a ich vnimanie na trhu.

(43)  Zamenitelnost bimetalovych spojovacich materidlov a SMNO je zna¢ne obmedzend, pretoZe vo vicine pripadov
sa SMNO nemozu pouzif s rovnakym vysledkom ako bimetalové spojovacie materidly. V pripade neexistencie
bimetalovych spojovacich materidlov by uZivatelia radSej pouzili spojovacie materidly z uhlikovej ocele.
Vzdjomnej zamenite[nosti SMNO a bimetalovych spojovacich materidlov brani velky rozdiel v cene tychto dvoch
vyrobkov.

(44) Vzhladom na uvedené rozdiely sa dospelo k zdveru, Ze bimetalové spojovacie materidly nesplnajii definiciu
vyrobku z povodného preSetrovania a Ze opatrenia uloZené na zdklade povodného presetrovania by sa nemali
uplatﬁovat’ na dovoz bimetalovych spojovacich materidlov. V désledku toho by sa mal rozsah uplatiiovania opat-
reni so spatnou G¢innostou objasnit prostrednictvom zmien nariadenia (ES) ¢. 1890/2005, vykondvacieho naria-
denia (EU) ¢. 2/2012 a vykonavacieho nariadenia (EU) ¢. 205/2013.

E. PRESKUMANIE NOVEHO VYVOZCU

(45) Podla ¢lanku 11 ods. 4 zdkladného nariadenia by v nariadeni o preskimani pred uplynutim platnosti mala byt
stanovend moznost ziadat o preskiimanie nového vyvozcu.

F. RETROAKTIVNE UPLATNOVANIE

(46) Kedze sa sticasné revizne preSetrovanie obmedzilo na objasnenie definicie vyrobku a kedZe sa na bimetalové
spojovacie materidly nemali vztahovat pévodné opatrenia, povaZuje sa za vhodné, aby sa toto zistenie spitne
uplatiiovalo odo diia nadobudnutia Gé¢innosti povodného nariadenia, vrdtane kazdého dovozu, na ktory sa
v obdobi od 22. mdja 2005 do 19. novembra 2005 vztahovali docasné cld, aby neboli nésledne dotknuti dovoz-
covia vyrobku.

(47) V ozndmeni o zacati preskiimania sa zainteresované strany jasne vyzvali, aby sa vyjadrili k moznému retroaktiv-
nemu déinku zdverov. Dvaja dovozcovia vyjadrili uplatiiovaniu so spitnou Gc¢innostou svoju podporu a Ziadna
zo zainteresovanych strdn nevyjadrila nesahlas s uplatiovanim so spitnou ucinnostou vysledkov preskiimania.

(48) 'V dosledku toho by sa docasné clo vybrané s konecnou platnostou a kone¢né antldumpmgove clo zaplatené za
dovoz bimetalovych spojovacich materidlov do Unie v stilade s nariadenfm (ES) & 1890/2005, ako aj kone¢né
antidumpingové clo zaplatené za dovoz bimetalovych spojovacich materidloy do Unie v silade s vykonédvacim
nariadenim (EU) & 2/2012, ktoré sa rozsirilo vykondvacim nariadenim (EU) & 205/2013 na dovoz urc1tych
spojovacich materidlov z nehrdzavejtcej ocele zasielanych z Filipin bez ohladu na to, ¢i maji alebo nemaji dekla-
rovany povod na Filipinach, malo vritit alebo odpustit. O vritenie alebo odpustenie cla je potrebné poziadat
vnutro§titne colné orgdny v stlade s platnymi colnymi predpismi.
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(49) Toto preskiimanie nema vplyv na ddtum uplynutia platnosti nariadenia (EU) ¢. 2/2012 v stlade s ¢lankom 11
ods. 2 zékladného nariadenia.

(50)  Opatrenia stanovené v tomto nariadeni st v silade so stanoviskom vyboru zriadeného podla ¢lanku 15 ods. 1
zékladného nariadenia.

G. ZVEREJNENIE INFORMACII

(51)  Vsetky zainteresované strany boli informované o zdkladnych skuto¢nostiach a tivahdch, ktoré viedli k uvedenym
zdverom, a boli vyzvané, aby predlozili pripomienky. Poskytla sa im aj lehota na predloZenie pripomienok
v nadvéznosti na zverejnenie. Neboli dorucené Ziadne informdcie ani pripomienky,

PRIJALA TOTO NARIADENIE:

Cldnok 1

V ¢ldnku 1 nariadenia (ES) ¢. 1890/2005 sa odsek 1 nahradza takto:

,1.  Tymto sa ukladd kone¢né antidumpingové clo na dovoz niektorych spojovacich materidlov z nehrdzavejiicej
ocele a ich casti, ktoré sii v sti¢asnosti zatriedené pod ¢iselné znaky KN 7318 12 10, ex 7318 14 10, 7318 15 30,
7318 15 51, 7318 15 61 a 7318 15 70 a maji povod v Cinskej ludovej republike, Indonézii, na Taiwane, v Thajsku
a vo Vietname.

Na bimetalové spojovacie materialy definované ako: bimetalové zdvitorezné skrutky s drickom a hlavou z nehrdzave-
jlicej ocele a so $pickou a vodiacimi zdvitmi z uhlikovej ocele, ktoré st spojené zvarom a umoziiujd, aby samotnd
skrutka vyvftala vlastny vodiaci otvor a vyrezala vlastny zévit do tvrdej ocele, a bimetalové samorezné skrutky
s driekom a hlavou z nehrdzavejicej ocele a vodiacimi zavitmi z uhlikovej ocele, ktoré st spojené zvarom a umoz-
fiuja, aby si skrutka vyrezala vlastny zavit do tvrdej ocele; ktoré st v oboch pripadoch v stcasnosti zatriedené pod
¢iselny znak KN ex 7318 14 10, sa kone¢né antidumpingové clo nevztahuje.

Cldnok 2

Vo vykondvacom nariadeni (EU) ¢. 2/2012 sa ¢ldnok 1 menf takto:
a) Odsek 1 sa nahrddza takto:

,1. T}'rmto sa ukladd kone¢né antidumpingové clo na dovoz urcitych spojovacich materidlov z nehrdzavejtcej ocele
a ich casti, ktoré s v stcasnosti zatriedené pod ¢iselné znaky KN 7318 12 10, ex 7318 14 10 [kédy TARIC odo
dia nasledujiceho po uverejneni vykondvacieho nariadenia Komisie (EU) ¢ 830/2014 (*): 7318 14 10 51,
7318 14 10 59,7318 14 10 81a7318 14 10 89],7318 15 30,7318 15 51,7318 15 61a7318 15 70spdvodom
v Cinskej [udovej republike a na Taiwane.

Na bimetalové spojovacie materidly definované ako: bimetalové zdvitorezné skrutky s driekom a hlavou z nehrdzave-
jucej ocele a so $pickou a vodiacimi zdvitmi z uhlikovej ocele, ktoré sii spojené zvarom a umoziuji, aby samotnd
skrutka vyvitala vlastny vodiaci otvor a vyrezala vlastny zdvit do tvrdej ocele, a bimetalové samorezné skrutky
s drickom a hlavou z nehrdzavejicej ocele a vodiacimi zdvitmi z uhlikovej ocele, ktoré st spojené zvarom a umoz-
fuju, aby si skrutka vyrezala vlastny zdvit do tvrdej ocele; ktoré sii v oboch pripadoch v sticasnosti zatriedené pod
¢iselny znak KN ex 7318 14 10, sa kone¢né antidumpingové clo nevztahuje.

* Vykonavac1e nariadenie Komisie (EU) &. 830/2014 z 30. jila 2014, ktorym sa meni nariadenie Rady (ES)

1890/2005, vykondvacie nariadenie Rady (EU) ¢. 2/2012 a vykondvacie nariadenie Rady (EU) ¢. 205/2013,

poklal ide o definiciu vyrobku stcasnych antidumpingovych opatreni tykajicich sa spojovacich materidlov

z nehrdzavejlcej ocele a ich Casti a pokial ide o Ziadosti o preskiimanie nového vyvozcu a umozZnenie vratenia
alebo odpustenia ciel v urcitych pripadoch (U. v. EU L 226, 31.7.2014, s. 16).*
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b) doplia sa tento odsek 4:
4. Ak akykolvek vyvdzajici vyrobca na Taiwane poskytne postacujici dokaz Komisii, Ze:

a) nevyvazal do Unie vyrobok opisany v ¢ldnku 1 ods. 1 pocas obdobia presetrovania (od 1. jila 2003 do 30. jina
2004);

b) nie je spojeny so Ziadnymi vyvozcami alebo vyrobcami na Taiwane, ktor{ podliehaji opatreniam uloZenym tymto
nariadenim, ako aj

¢) v skuto¢nosti vyvazal do Unie prislusny vyrobok po obdobi presetrovania alebo uzavrel neodvolatelny zmluvny
zavizok vyviezt znaéné mnozstvo do Unie.

Priloha sa moze zmenit pridanim nového vyvdzajiiceho vyrobcu k spolupracujiicim spolo¢nostiam, ktoré nie st zara-
dené do vzorky a na ktoré sa preto vztahuje vdzend priemernd colnd sadzba vo vyske 15,8 %.“

Cldnok 3

V &lanku 1 vykondvacieho nariadenia (EU) ¢. 205/2013 sa odsek 1 nahrddza takto:

,1.  Kone¢né antldumpmgove clo uplatnitelné na "vietky ostatné spolocnosti’ z CLR a uloZené na zdklade ¢lanku l
ods. 2 nariadenia (EU) ¢ 2/2012 zmenenom ¢lankom 2 vykonéavacieho nariadenia Komisie (EU) ¢. 830/2014 (*) n
dovoz ur¢itych spojovacich materidlov z nehrdzavejicej ocele a ich ¢asti s povodom v Cinskej ludovej republike sa
tymto rozsiruje na dovoz urcitych spojovacich materiélov z nehrdzavejiicej ocele a ich casti zasielan}’lch z Filipin bez
ohladu na to, ¢i majii alebo nemajii deklarovany pdévod na Filipinach, a v stcasnosti zaradenych pod kédy KN
ex 7318 12 10, ex 7318 14 10, ex 7318 15 30, ex 7318 15 51, ex 7318 15 61 a ex 7318 15 70 (kédy TARIC
7318 12 10 11, 7318121091, 7318141051, 7318 141081, 7318153011, 7318 15 30 61,
7318 15 30 81, 7318 155111, 7318155161, 7318155181, 7318156111, 7318 15 61 61,
7318 15 61 81, 7318 1570 11, 7318 15 70 61 a 7318 15 70 81), s vynimkou tych spojovacich materidlov
z nehrdzavejiicej ocele a ich Casti vyrabanych tymito spolo¢nostami:

Spolo¢nost Doplnkovy kéd TARIC
Multi-Tek Fasteners Inc, Clark Freeport Zone, Pampanga, Filipiny B355
Rosario Fasteners Corporation, Cavite Economic Area, Filipiny B356

*) Vykonavac1e nariadenie Komisie (EU) ¢. 830/2014 z 30. jila 2014, ktorym sa menf nariadenie Rady (ES) ¢. 1890/2005, Vyko-
ndvacie nariadenie Rady (EU) ¢. 2/ 2012 a vykonévacie nariadenie Rady (EU) & 205/2013, pokial ide o definiciu vyrobku sicas-
nych antidumpingovych opatrem tyka)uach sa spojovacich materidlov z nehrdzavejdcej ocele a ich Casti a pokial ide o Ziadosti
0 preskumame nového vyvozcu a umoznenie vritenia alebo odpustenia ciel v urcitych pripadoch (U. v. EU L 226, 31.7.2014,
s. 16).“

Cldnok 4

V pripade tovaru, na ktory sa nevztahuje ¢ldnok 1 ods. 1 nariadenia (ES) ¢. 1890/2005 a ¢linok 1 ods. 1 vykondvacieho
nariadenia (EU) ¢. 2/2012 r0251renych Vykonavac1m nariadenim (EU) ¢ 205/2013 a zmenenych tymto nariadenim, sa
konecné antldumplngove clo zaplatené alebo zapisané do tctovnej evidencie podla ¢ldnku 1 ods. 1 a ¢ldnku 2 nariade-
nia (ES) ¢. 1890/2005 a ¢lanku 1 ods. 1 Vykonavac1eho nariadenia (EU) ¢. 2/2012 rozsirenych vykondvacim nariadenim
(EU) ¢. 205/2013 pred zmenou tymto nariadenim vréti alebo odpusti.

Ziadosti o vrétenie alebo odpustenie cla sa predkladaji vnatrostitnym colnym orgdnom v stlade s platnymi colnymi
pravnymi predpismi. Ak lehoty stanovené v ¢lanku 236 ods. 2 nariadenia Rady (EHS) ¢. 2913/92 (') uplynuli pred
uverejnenim tohto nariadenia alebo v den jeho uverejnenia, resp. ak uplynd do $iestich mesiacov odo dna jeho uverej-
nenia, tymto sa tieto lehoty predlzuji tak, aby ich plynutie skoncilo $est mesiacov odo diia nadobudnutia t¢innosti tohto
nariadenia.

(') Nariadenie Rady (EHS) ¢. 2913/92 z 12. oktébra 1992, ktorym sa ustanovuje Colny kédex Spolocenstva (U. v. ES L 302, 19.10.1992,
s. 1).
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Cldnok 5
Toto nariadenie nadobtida t¢innost ditom nasledujticim po jeho uverejneni v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie.

Uplatni sa retroaktivne od 20. novembra 2005.

Toto nariadenie je zdvdzné v celom rozsahu a priamo uplatnitelné vo vietkych clenskych
Statoch.

V Bruseli 30. jula 2014

Za Komisiu
predseda
José Manuel BARROSO
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