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31971L0317
L 202/14 URADNY VESTNIK EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV 6.9.1971

SMERNICA RADY
z 26. jiila 1971

o aproximdcii privnych predpisov ¢lenskych Stitov, tykajica sa rovnobeznostennych zdvazi
strednej triedy presnosti od 5 do 50 kg a valcovitych zdvaZi strednej triedy presnosti od 1 do

(71/317/EHS)

RADA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV,

so zretelom na Zmluvu o zaloZeni Eurépskeho hospodarskeho
spolocenstva, najmd na ¢lanok 100,

so zretelom na ndvrh Komisie,
so zretefom na stanovisko Zhromazdenia, (')

so zretelom na stanovisko Hospodérskeho a socidlneho vybo-
ru, ()

kedZe vyroba a postupy pri kontrole zdvazi vyssej triedy pres-
nosti podliehaji zdvdznym ustanoveniam, ktoré si v kazdej
Clenskej krajine iné, ¢o sposobuje brzdenie obchodu s tymito
zdvaziami; kedZe je z tohto dovodu potrebné tieto ustanovenia
navzdjom zblizit;

kedZe smernica Rady z 26. jula 1971 () o aproximdcii prav-
nych predpisov ¢lenskych Stitov EHS v suvislosti so spolo¢ny-
mi ustanoveniami tak pre meradld, ako aj sposoby metrologic-
kej kontroly, ktord stanovila postupy pri typovom schvalovani
a prvotnom overovani EHS; kedZe je potrebné stanovit tech-
nické parametre pre tieto vyrobky, aby mohli byt dané volne
na trh a do prevadzky, a to po ich overeni a opatreni znackou
EHS o prvotnom overeni rovnobeznostennych a valcovitych
zéavazi strednej triedy presnosti vdZenia,

PRIJALA NASLED OVNU SMERNICU:

Cldnok 1
Tato smernica sa vztahuje na zdvazia strednej triedy presnosti,
s nasledovnymi menovitymi hodnotami:
— rovnobeZnostenné zavazia 5, 10, 20 a 50 kg,

— valcovité zdvazia 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200 a 500 g
al, 2,5al0 kg

() U.v.ESL 63, 3.41977 5. 922/67.
() U.v.ES L 30, 22.2.1967.s. 480/67.
() U.v.ESL 202, 9.6.1971,s. 1.

Cldnok 2

Zavazia, ktoré mozu byt opatrené znackami a symbolmi EHS
st opisané a zndzornené v prilohdch I-IV. Podliehajii prvotné-
mu overeniu EHS, ale nie typovému schvileniu EHS.

Cldnok 3

Ziaden clensky $tit nesmie branit, obmedzovat alebo zakazo-
vat uvedeniu na trh a do pouZzivania rovnobeznostennych a
valcovitych zdvazi a opatrenych znackou prvotného overenia
EHS.

Cldnok 4
1. Clenské Stéty prijmt zdkony, iné pravne predpisy alebo
spravne opatrenia nevyhnutné na zostladenie s touto smerni-

cou do osemndstich mesiacov od ditumu jej ozndmenia
a okamzite o tom informuji Komisiu.

2. Clenské $tity zabezpecia, aby boli texty hlavnych ustano-

ven{ vnutro§titnych pravnych predpisov, ktoré prijali v oblasti
poOsobnosti tejto smernice, ozndmené Komisii.

Cldnok 5
Tato smernica je adresovana ¢lenskym Statom.
V Bruseli 26. jala 1971

Za Radu

predseda
A. MORO
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PRILOHA 1
ROVNOBEZNOSTENNE ZAVAZIA

1. Tvar, zloZenie materidlu a technoldgia vyroby
1.1. Tvar rovnobeznostenu s pevnym drzadlom na uchytenie zdvazia
1.2. Pouzity materidl:
1.2.1. Teleso zdvazia: siva liatina
1.2.2. Typ 1: drzadlo v tvare trubky z bezsvikovej ocele Standardného priemeru
Typ 2: liatinové drzadlo ako integrdlna sticast zdvazia

2. Justovacia dutina

Tp 1
2.1. Vndtornd dutina je tvorend vndtrom trubkového drzadla na uchopenie zdvaZia.

2.2. Justovacia dutina je uzatvorend zdvitovym uzdverom z tahanej mosadze alebo plochou platnickou. Zavitovy
uzdver méd drazku na skrutkovac a platnicka v strede otvor na uchytenie.

2.3. Uzéver je zapecateny olovenou zétkou zapustenou do vntitorného kruhového vyhlbenia alebo do zévitu.

Typ 2
2.4. Vniatornd dutina je umiestnend na hornej ploche zdvazia a otvdra sa smerom k hornej ploche.
2.5. Dutina je uzavretd malou platnickou z mikkej ocele.

2.6. Platnicka je zapecatend olovenou zétkou zapustenou do vyhfbenia, tak ako je to zndzornené v prilohe II.

3. Justovanie

3.1. Po justdcii nového zdvazia musia zostat volné dve tretiny celkového objemu dutiny.

4. Umiestnenie znacky prvotného overenia EHS

4.1. Kone¢nd overovacia znacka EHS sa vyrazi do olovenej pecate na justovacej dutine.

5. Znafenie a rézne symboly

5.1. Indikdcie oznacujice menoviti hmotnost zdvazia a identifikacnd znacka vyrobcu sa nachddzaji v strednej Casti
hornej plochy zévazia a st bud do materidlu vtlacené, alebo majti tvar reliéfny.

5.2. Menovitd hmotnost zdvazia je vyznacena formou: 5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg.

6. Rozmery a dovolené odchylky
6.1. Rozmery jednotlivych velkosti zévazi st uvedené v prilohe II v milimetroch.

6.2. Dovolené odchylky u roznych rozmerov st normalnymi vyrobnymi odchylkami.
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7. Maximélne dovolené chyby

Menovitd hodnota Najvicsie dovolené chyby v mg pri prvotnom overovani

5 kg + 800

— 0

10 kg + 1600

— 0

20 kg + 3000

— 0

50 kg + 8000

— 0

8. Uprava povrchu

8.1. V pripade potreby sa zdvazia chrdnia pred kordziou vhodnym povlakom odolnym voci opotrebovaniu
a ndrazom.
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PRILOHA Il
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Modeéle 2
Tableau des cofes en millimétres, filetages selon [SO /R 261

,‘,’g,’s{-;{a,eabcdefghiil(Almn{opqrs t ulv|w|x|y|z|A|B
5 kg |'50|75|84|152|77]36 |13 (20|12 |14518(30/6 | 5 |12{19]16|55|66/M16x15) 1|2 | u|B[65/16[5 |15
10 kg [190]95 [109/193/97 6125|2012 |185[25(38 |8 | 6 16|25/ | 0|81 MI6x15| 12| B6S16|5 [1,5
20 kg [230{15|139(234|17 | 613032 |2¢ [220{30|52 {12 {8 [20|29|50/95 [106(M27x 1,5 2 | 3 |21(30 215 27| 8 [1,5
50 kg |310{155 /192314 |157|83 [ 40|32 | 26300140 | 7% | 16 | 10 | 25| L0| 0 148 [189|M27x 15| 2 | 3 |21 [30 P75 27| 8 [1,5
les cotes a et d ainsi que b et e peuvent étre inversées
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PRILOHA 11
VALCOVITE ZAVAZIA

1. Tvar, zloZenie materidlu a sposob vyroby
1.1. Valcovity tvar s plochou hlavou na uchopenie.

1.2. Pouzity materidl: akykolvek materidl s hustotou od 7 do 9,5 glcm3, s tvrdostou minimalne rovnajicou sa
tvrdosti liatej mosadze, s odolnostou voci kordzii asponn takou, ako md sivd liatina, pricom jeho krehkost
nesmie prevysit krehkost sivej liatiny. Kvalita povrchu materidlu musi byt porovnatelnd s kvalitou sivej liatiny
starostlivo odliatej do jemnozrnej pieskovej formy.

Sivé liatina sa nesmie pouzivat na vyrobu zdvazi s menovitou hmotnostou menej ako 100 g.

1.3. Sposob vyroby zdvisi od zvoleného materidlu.

2. Justovacia dutina
2.1. Je to vnitornd kruhovéd dutina, ktorej priemer sa smerom hore rozsiruje.

2.2. Dutina je uzatvorend zdvitovym uzdverom z tahanej mosadze alebo mosadznou plochou platnickou. Zavitovy
uzdver md drazku na skrutkova¢ a platnicka v strede otvor na uchytenie.

2.3. Uzéver je zapecateny olovenou zétkou zapustenou do kruhového vyhibenia v Sirej strane dutiny.
2.4, Zévazia o hmotnosti 1, 2, 5 a 10 g nemaja justovaciu dutinu.

2.5. U zdvazi 20 a 50 gramovych je justovacia dutina volitelnd.

3. Justovanie

3.1. Po justdcii nového zdvazia olovenym ndvazkom musia zostat volné dve tretiny celkového objemu dutiny.

4. Umiestnenie znacky prvotného overenia EHS
4.1. Konec¢nd overovacia znacka EHS sa vyrazi do olovenej pecate na justovacej dutine.

4.2. Zéavazia, ktoré nemajii justovaciu dutinu st oznacené na spodnej strane.

5. ZnaCenie a rézne symboly

5.1. Indikécie oznacujiice menoviti hmotnost zdvazia a identifikacnd znacka vyrobcu sa nachddzaji na hornej
ploche hlavy zdvazia a st bud do materidlu vtlacené, alebo maji tvar reliéfny.

5.2. Menovitd hodnota zévazia moZe byt vyznacend na tele zdvazi od 500 g do 10 kg.

5.3. Menovitd hmotnost zdvaZia je vyznacend formou: 1 g, 2 g, 5 ¢ 10 g, 20 g 50 g 100 g, 500 g, 1 kg, 2 kg,
5 kg, 10 kg.

6. Rozmery a dovolené odchylky
6.1. Rozmery jednotlivych velkosti zdvazi si uvedené v prilohe IV (rozmery v milimetroch).

6.2. Dovolené odchylky u roznych rozmerov st normalnymi vyrobnymi odchylkami.
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7. Maximélne dovolené chyby

Menovitd hodnota Najvicsie dovolené chyby v mg pri prvotnom overovani
lg + 5
— 0
2g + 5
— 0
5¢ + 10
— 0
10 g + 20
— 0
20g + 20
— 0
50 g + 30
— 0
100 g + 30
— 0
200 g + 50
— 0
500 g + 100
— 0
1 kg + 200
— 0
2 kg + 400
— 0
5 kg + 800
— 0
10 kg + 1600
— 0

8. Uprava povrchu.

8.1. V pripade potreby sa zévazia chrdnia pred koréziou vhodnym povlakom odolnym voci opotrebovaniu a
ndrazom. MoZu byt vylestené.
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PRILOHA IV

VALCOVITE ZAVAZIA

Vue suivant fleche
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Tableau des cofes en millimétres, filetages selon SO /R 261
chﬁﬁﬁzleabcdefghijklmnoplqrsfuvwxyz
1 g |e(s5/3| |ososfos| - |1 '
2 g |6|553 0,5{0,9|0,5| - | 1
S g|8]|7[s 0,7\1.25/05| — | 1 sans cavite d'ajustage
10 g {10]|9 |6 0,8/1,5]05| — | 1
20 g {13 nsi7s o |1 1180510015 |
20 g |13|ns/75/@ |1 |1,8(05|10°(1,5/55(25/3 [M&ex05|9 |18(65/15| 1|5 (5 |1 |105/05 1|1
50 g |18|1|10]g[15[25]1 |02 sans cavite d'ajustage
50 g 18|16 |10 c |1,5(2.5] 1 [10°]2 |25(3,5/¢5|M6x05[10]25{9 |2 1|7 |51 (15075075 15(15
(o]
100 9 |22{20|13 [T |2 [35]1 [10°2 |75[35[¢5/M6x 0510309 |2 |1]|7]|5]|1|15/075075/15/15
200 g | 28|25/ 16 2,25 4 |15/10°]3,2/105/4.5| 7 {M8 x 1 [15{401225]15{10|8 |2 |2 |075 1 [1,5] 2
500 g [38]3422 3 155[1,5{10°|3,2{105/¢5| 7 [M8 x 1 | 15/50({12(2,515|10 |8 |2 |2 lo75 | [1.5] 2
1 kgl4B|e3|27 L| 7|2{w0°5|8S 7|12{M14x15|{20|65/20| & [25/18 |13 |3 |3 |1 [15/15]3
2 kgleo|s4i36 5|9 |2[10°5 |85 7|12{M1Lx15|20|80|20] 4 |25/8{13|3 |3 |1]15/15] 3
5 kg|80| 72|46 6512 | 2 [10°/10 [245| 8 |18 |M20x1,5|35 |120|265 & |2,5/24 |18 3 | 4 {15 2 |1.5| 3
10 kg [100{%0 | 58 8,5/ 15| 3 [10°/10 (24,5 8 | 18 |M20x 15|35 {160 (265 & {25 24| 18(3 | 4 {15/ 2 [15(3




