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1. ROZSAH POSOBNOSTI

1.1. V tomto predpise sa stanovujii poziadavky, ktoré majii spliat mechanické spojovacie zariadenia a komponenty,
aby sa mohli povazovat medzindrodne za vzdjomne kompatibilné a vymenitelné.

1.2. Tento predpis sa vztahuje na zariadenia a komponenty uréené pre vozidld kategérii T, R alebo S ()
(polnohospodarske vozidld), ktoré st urcené na vytvorenie sipravy vozidiel. (3

1.3. Tento predpis sa vztahuje na:

1.3.1.  Standardné zariadenia a komponenty definované v bode 2.2;

1.3.2.  nestandardné zariadenia a komponenty definované v bode 2.3;

1.3.3.  rdzne neStandardné zariadenia a komponenty definované v bode 2.4.

1.4, Tento predpis sa nevztahuje na zdvihdky s pohonom (trojbodovy zéves) alebo spodné spojovacie ramend traktora
a ich spojenia s tahanym vozidlom.

2. VYMEDZENIE POJMOV

Na tcely tohto predpisu:

2.1. »Mechanické spojovacie zariadenia a komponenty“ st vSetky prvky na rdme, na nosnych castiach karosérie a na
podvozku motorového vozidla a privesu, ktorych pomocou st spojené tak, aby vytvorili jazdnd sdpravu alebo
klbové vozidld. Zahfnaji pevné, pohyblivé alebo odpojitelné casti, ktoré sldzia na pripojenie alebo Cinnost
mechanického spojovacicho zariadenia alebo komponentu.

2.1.1.  Poziadavka samocinného spojenia je splnend vtedy, ak zactivanie taznym vozidlom proti privesu zabezpec{ Gplné
zapadnutie spojenia, samo¢inné uzamknutie a indikdciu spravneho zapojenia zabezpecovacich zariadeni bez
vonkajSieho zdsahu.

2.2. ,Standardné mechanické spojovacie zariadenia a komponenty* splfiajii standardné rozmery a charakteristické hodnoty
stanovené v tomto predpise. V rdmci svojej triedy st vzdjomne zamenitelné nezédvisle od vyrobcu, pokial ide
0 montdzne rozmery, a moZu sa pripojit k standardnym mechanickym spojovacim zariadeniam a komponentom
v prislu$nej triede v sulade s tabulkou 2 prilohy 5.

2.3. ,Nestandardné mechanické spojovacie zariadenia a komponenty* nespliiajti vo vietkych ohl'adoch standardné rozmery
ani charakteristické hodnoty stanovené v tomto predpise, ale mozu sa pripojit k Standardnym spojovacim
zariadeniam a komponentom v prislusnej triede.

2.4. ,Rozne nestandardné mechanické spojovacie zariadenia a komponenty* nespliiaji standardné rozmery a charakteristické
hodnoty stanovené v tomto predpise a nemo6zu byt pripojené k Standardnym spojovacim zariadeniam
a komponentom. Patria medzi ne napriklad zariadenia, ktoré nezodpovedaji Ziadnej z tried a aZ r uvedenych
v bode 2.6, ale spliaju existujiice vnatrostatne a medzindrodné normy.

2.5. Tazné listy mozu pozostévat z viac ako jedného komponentu a moze ist o listy s rychlo nastavitelnou vyskou
alebo mozu byt nastavitené pomocou kolikov.

Tento predpis sa tyka len taznych list tvoriacich samostatné jednotky, ktoré nie st $truktiirnou sti¢astou traktora.

(") Podla vymedzenia v Konsolidovanej rezolicii o konstrukeii vozidiel (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78[Rev.6, bod 2 — www.
unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen /wp29resolutions.html.
(*) V zmysle Dohovoru o cestnej doprave [Vieden 1968, ¢lanok 1 pism. t) a u)].


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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2.6. Mechanické spojovacie zariadenia a komponenty sa klasifikuji podla typu takto:

2.6.1. Trieda a80 Spojovacia gula 80 a priruba s kotvou pouzivajica sférické zariadenie a konzoly
na taznom vozidle na pripojenie k privesu pomocou pologulovitej spojovace;
hlavice 80.

2.6.2. Trieda b80 Spojovacie hlavice 80 majui gulovt dutinu s priemerom 80 mm, st namontované

na oje privesov a uréené na spojenie so spojovacou gulou 80.

2.6.3. Trieda c40 Zavesy typu clevis s Capom (s priemerom 30 mm aZ 38 mm), s hubicou a so
samocinnym alebo nesamoc¢innym uzatvaracim a uzamykacim ¢apom na taznom
vozidle urcené na pripojenie k privesu pomocou spojovacicho krizku.

2.6.4. Trieda d40-1 Okd oja 40 s valcovym otvorom vhodnym pre ¢ap (s priemerom 30 mm az
38 mm) a s menovitou hriibkou 30,5 mm, namontované na oje privesov urcené na
spojenie so zdvesmi typu clevis.

2.6.5. Trieda d40-2 Okd oja 40 s valcovym otvorom vhodnym pre ¢ap (s priemerom 30 mm az
38 mm) a s menovitou hribkou 42 mm, namontované na oje privesu uréené na
spojenie so zdvesom typu clevis.

2.6.6. Trieda d50 Toroidné okd oja s otvorom s priemerom 50 mm, ktoré sit namontované na oja
privesov uréené na spojenie s taznym hdkom (trieda g) alebo s karabinkovym
spojovacim zariadenim (trieda h).

2.6.6.1.  Trieda d50-1 Toroidné okd oja s otvorom s priemerom 50 mm a menovitym priemerom
v prie¢nom reze 30 mm, ktoré st namontované na oja privesov ur¢ené na spojenie
s taznym hakom (trieda g) alebo s karabinkovym spojovacim zariadenim (trieda h).

2.6.6.2.  Trieda d50-2 Toroidné okd oja s otvorom s priemerom 50 mm a s maximdlnym priemerom
v prie¢nom reze 41 mm, ktoré si namontované na oja privesov uréené na spojenie
s taznym hdkom (trieda g).

2.6.7. Trieda e Nestandardné oje pozostévajice z vidlicovitych a inych oji, ndbehovych zariadeni
a podobnych ¢asti vybavenia montované na prednti Cast tahaného vozidla alebo na
podvozok vozidla, ktoré je vhodné na pripojenie k taznému vozidlu pomocou
spojovacich krizkov. Ok4 oja, pologulovitd spojovacia hlavica alebo podobné
spojovacie zariadenia.

Oja mozu byt zavesené, aby sa mohli volne pohybovat vo vertikilnej rovine, a tak
neboli vystavené ziadnemu vertikdlnemu zatazeniu, alebo st fixované vo
vertikdlnej rovine, takZe zndsaju vertikalne zatazenie (pevné oja). Pevné oja mozu
byt montované bud Gplne pevne, alebo moézu byt ulozené na pruzine, ¢i
montované tak, aby boli nastavitelné (napr. hydraulicky).

Oja mo6Zu pozostavat aj z viac ako jedného komponentu a mozu byt nastavitelné
alebo zalomené.

2.6.8. Trieda f Nestandardné tazné listy pozostavajiice zo vSetkych komponentov a zariadeni
umiestnenych medzi spojovacimi zariadeniami, ako st zdvesy typu clevis,
spojovacie gule atd., a zadnou Castou traktora (napr. prenosové zariadenia, nosnd
karoséria alebo podvozok).

2.6.9. Trieda g Tazné héky s prirubou s kotvou a sptstacie zariadenie obsluhované s pouzitim
vonkajsej energie na tcely dialkovo ovlddaného spéjania a rozpdjania na
pripojenie k privesu pomocou zdvesnych krizkov alebo 6k oja.

2.6.10.  Trieda h Karabinkové spojovacie zariadenia s prirubou s kotvou, ktoré st pripojené
k privesu pomocou zdvesnych kriizkov alebo 6k oja.

2.6.11.  Triedai Zéves traktora, ktory sa neotdca okolo pozdlinej osi.
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2.6.12.  Triedaj Ok oja, ktoré st namontované na oja privesov ur¢ené na pripojenie k oju traktora
(trieda i).
2.6.13.  Triedaq Zéves typu clevis, ktory sa neotéca okolo pozdlznej osi.
2.6.14.  Triedar Oko oja, ktoré sa otaca okolo pozdiznej osi, s kruhovym prierezom
a namontované na oje privesov na pripojenie k neotd¢avému zdvesu typu clevis
(trieda q).
2.6.15.  Triedas Spojovacie zariadenia a komponenty, ktoré nevyhovuji ziadnej z tried a aZ r, ktoré
sa pouZivaji na $pecidlne pouZitie a na ktoré sa vztahuji existujiice vnitrostatne
a medzindrodné normy ($pecifické pre urcité krajiny).
2.7. ,Dialkové ovlddacie systémy” st zariadenia a komponenty, ktoré umoziuji ovlddat spojovacie zariadenie z bo¢nej
strany vozidla alebo z kabiny vozidla.
2.8. ,Dialkové indikdtory“ s zariadenia a komponenty, ktoré oznamujt, Ze spojenie prebehlo tispesne a Ze boli uzavreté
zabezpedovacie zariadenia.
2.9. Typ spojovacieho zariadenia alebo komponentu* je zariadenie alebo komponent, ktoré sa nelisia v takych podstatnych
aspektoch, ako je:
2.9.1.  obchodny ndzov alebo znacka vyrobcu alebo dodavatela,
2.9.2.  trieda spojovacicho zariadenia podla definicie v bode 2.6,
2.9.3.  vonkajii tvar, hlavné rozmery alebo iné zdkladné rozdiely v konstrukcii vrdtane pouzitych materidlov a
2.9.4.  charakteristické hodnoty D, D¢, S, A, a V definované v bode 2.10.
2.10.  Charakteristické hodnoty D, Dc, S, A, a V st vymedzené alebo stanovené takto:
2.10.1. Hodnota D alebo Dc je teoretickou referenénou hodnotou pre horizontilne sily v taznom vozidle a privese

a pouziva sa ako zdklad pre horizontélne zatazenia v dynamickych skiigkach.

Pre mechanické spojovacie zariadenia a komponenty nevhodné na prendsanie pdsobiacich vertikdlnych zatazeni
je hodnota:

— oI-R
D =g N

Pre mechanické spojovacie zariadenia a komponenty pre privesy s peviym ojom, ako sa definuje v bode 2.12, je
hodnota:

D = g5 [N

T+C

kde:

T je technicky pripustnd maximalna hmotnost tazného vozidla v tondch. V prislusnych pripadoch to
zahfna vertikdlne zataZenie, ktorym posobi prives s pevnym ojom. ()

R je technicky pripustnd maximalna hmotnost privesu s ojom volne pohyblivim vo vertikilnej rovine
alebo technicky pripustnd maximdalna hmotnost navesu uvadzana v tondch.’

C je hmotnost prend$and na vozovku ndpravou alebo ndpravami privesu s pevnym ojom v tonich podla
definicie v bode 2.12, ked je spojeny s taznym vozidlom a je naloZeny na technicky pripustni
maximdlnu hmotnost.?
je gravitacné zrychlenie (predpokladd sa 9,81 m/s?).

S je podla vymedzenia v bode 2.10.2.

vnatrodtatnych pravnych predpisoch.
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2.10.2. Hodnota S je vertikdlna hmotnost v kilogramoch pdsobiaca na spojovacie zariadenie za statickych podmienok pri
privese s pevnym ojom, ako je definované v bode 2.12, s technicky pripustnou maximélnou hmotnostou.’

2.10.3. Hodnota Av je maximdlna pripustnd hmotnost na ndpravu riadenej ndpravy v tondch v pripade privesov so
zavesenymi ojami.

2.10.4. Hodnota V je teoretickd referencnd hodnota amplitidy vertikdlnej sily, ktorou posobi na spojovacie zariadenie
prives s pevnym ojom s technicky pripustnou maximalnou hmotnostou presahujicou 3,5 tony. Hodnota V sa
berie ako zdkladna pre vertikilne zatazenia pri dynamickych skaskach.

V = 1.441.8M-C [kN]
¢

2.11.  Symboly a definicie pouzité v prilohe 6 k tomuto predpisu.

Av= maximdlna pripustnd hmotnost na ndpravu riadenej ndpravy v tondch v pripade privesov so zavesenymi
ojami.

C= hmotnost privesu s pevnym ojom v tondch — pozri bod 2.10.1 tohto predpisu.

D= hodnota D v kN — pozri bod 2.10.1 tohto predpisu.

Dc=  hodnota D v kN pre privesy s pevnym ojom — pozri bod 2.10.1 tohto predpisu.

R= hmotnost tahaného vozidla v tondch — pozri bod 2.10.1 tohto predpisu.

T= hmotnost tazného vozidla v tonach — pozri bod 2.10.1 tohto predpisu.

Fs = statickd zdvihova sila v kN.

Fh=  horizontilna zlozka skisobnej sily v pozdiznej osi vozidla v kN.

Fv= " vertikdlna zlozka skisobnej sily v kN.

S= statickd vertikdlna hmotnost v kg.

V= hodnota V v kN — pozri bod 2.10.4 tohto predpisu.

g= gravitatné zrychlenie, predpokladd sa 9,81 m/s2.

Vmax = Viax j€ maximalna konstrukénd rychlost, pri ktorej sa vykondvaju skiisky a schvalovanie spojovacieho
zariadenia, resp. vozidla v stvislosti s tymto predpisom.

Indexy:
0= maximalna skasobnd sila
U= minimélna skiiSobnd sila
s = statickd sila
h= horizontalna
p= pulzujiica
res=  vyslednd
v= vertikdlna
W= striedavd sila
2.12.  ,Prives s pevnym ojom“ je tahané vozidlo s jednou ndpravou alebo skupinou ndprav, ojom, ktoré nie je schopné sa

otdcat vzhladom na vozidlo alebo ktoré sa z dovodu (napriklad) zavesenia ndpravy modze otdcat len
v obmedzenom rozsahu okolo jednej osi (rovnobezne s povrchom vozovky a priecne k smeru jazdy), a preto je
schopné prendsat vertikdlnu silu na tazné vozidlo. Cast hmotnosti tohto privesu nesie tazné vozidlo. Hydraulicky
nastavitelné klbové oje sa povazuje za pevné oje. ()

(*) Hmotnost T a R a technicky pripustnd hmotnost mozu byt vicsie ako maximdlna pripustnd hmotnost stanovend vo vniitrostitnych
pravnych predpisoch.
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2.13.  ,Tvarové mechanické spojenie” je stav, ked je konstrukcia a geometria zariadenia a jeho komponentov je takd, ze sa
neotvori ani nerozpoji posobenim akychkolvek sil alebo zlozZiek sil, ktorym je zariadenie vystavené pocas
obvyklého pouzivania alebo skdsania.

2.14.  ,Typ vozidla“ st vozidld, ktoré sa neliSia v takych hlavnych charakteristikdch, ako je konstrukcia, rozmery, tvar
a materidly v prislusnych ¢astiach, ku ktorym je pripevnené mechanické spojovacie zariadenie alebo komponent.
Toto sa vztahuje na tazné vozidlo, ako aj na prives.

3. ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE MECHANICKEHO SPOJOVACIEHO ZARIADENIA ALEBO KOMPONENTU

3.1. Ziadost o typové schvilenie predkladd drzitel obchodného nézvu alebo znacky alebo jeho riadne splnomocneny
zdstupca.

3.2. Pre kazdy typ mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu budi k Zziadosti o typové schvélenie

uvedené, napr. v oznamovacom formuldri uvedenom v prilohe 1, tieto informdcie:

3.2.1.  Podrobné tidaje o vietkych obchodnych ndzvoch alebo znackéch vyrobcu a doddvatela, ktoré sa majii uviest na
spojovacom zariadeni alebo komponente.

3.2.2.  Vykresy, ktoré st dostato¢ne podrobné na to, aby bolo mozné definovat zariadenie alebo komponent, a v ktorych
sa $pecifikuje, ako sa upeviiuje na vozidlo; na vykresoch musi byt uvedend poloha a priestor vyhradeny pre
schvalovacie ¢islo a ostatné oznacenia uvedené v bode 7.

3.2.3.  Podla potreby sa uvedi hodnoty D, D, S, Av a V na zdklade definicie v bode 2.10.

3.2.3.1. Charakteristické hodnoty spojovacich zariadeni st prinajmensom zhodné s hodnotami maximélnych pripustnych
hmotnosti tazného vozidla, privesu a sipravy.

3.2.4.  Podrobny technicky opis zariadenia alebo komponentu, ktory uvddza najmi jeho typ a pouzité materialy.

3.2.5.  Vzorky, ako to pozaduje schvalovaci trad alebo technickd sluzba.

3.2.6.  Vsetky vzorky sa tplne dokoncia s pouzitim konecnej povrchovej tipravy. Ak je viak kone¢nou tipravou ndter
alebo potiahnutie epoxidovym praskom, mal by sa tento krok vypustit.

4. VSEOBECNE POZIADAVKY NA MECHANICKE SPOJOVACIE ZARIADENIA ALEBO KOMPONENTY

4.1. Kazdd vzorka vyhovuje rozmerovym a pevnostnym $pecifikdcidm stanovenym v prilohdch 5 a 6. Po ukonceni
skasok uvedenych v prilohe 6 nevzniknil Ziadne praskliny, zlomeniny ani akdkol'vek neprimerand permanentna
porucha, ktoré by mohli negativne ovplyvnit uspokojivi prevadzku zariadenia alebo komponentu.

4.2. Vsetky casti mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu, ktorych porucha by mohla mat za
ndsledok oddelenie vozidla a privesu, sa vyrobia z ocele alebo liatiny. MoZu sa pouZivat aj iné materidly za
predpokladu, Ze vyrobca preukdze ich rovnocennost k spokojnosti schvalovacieho tiradu alebo technickej sluzby
zmluvnej strany, ktord uplatiiuje tento predpis.

4.3. Mechanické spojovacie zariadenia alebo komponenty sii bezpecné z hladiska ich prevadzky a je mozné ich spojit
a rozpojit jednou osobou bez pouzitia ndradia. Spojovacie zariadenia uréené pre privesy s maximélnou technicky
pripustnou hmotnostou presahujiicou 3,5 tony st jednym z tychto typov:

a) samocinné spojenie podla definicie v bode 2.2 alebo
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b) samocinné spojenie a zablokovanie, v pripade ktorého sa zacaté spdjanie automaticky dokon¢i a zablokovana
poloha sa ozndmi v zornom poli vodica, alebo

¢) spojenie sa zablokuje a zaisti ru¢ne bez automatizécie alebo bez samocinného uzéveru.

4.4. Mechanické spojovacie zariadenia a komponenty sa navrhnd a vyrobia tak, aby pri beznom pouZivani a pri
spravnej Udrzbe a vymene opotrebovanych casti nadalej uspokojivo fungovali a zachovali si charakteristické
vlastnosti predpisané tymto predpisom.

4.5. Vsetky mechanické spojovacie zariadenia alebo komponenty sa navrhni na Gcely tvarového mechanického
spojenia a uzatvorend poloha musi byt zabezpecend aspon raz dal$im tvarovym mechanickym spojenim, ak nie
st stanovené dalie poziadavky v prilohe 5. Alternativne mozu existovat dve alebo viaceré samostatné zostavy na
zabezpeCenie integrity zariadenia, ale kazdd zostava sa navrhne na dcely tvarového mechanického spojenia
a vykonaju sa skasky jednotlivo pre akékolvek poziadavky uvedené v prilohe 6. Tvarové mechanické spojenie sa
vykond podla definicie v bode 2.13.

Sily pruziny sa moZzu pouzit iba na uzatvorenie zariadenia a na zamedzenie G¢inkom vibrécie, ktoré sposobuji
presunutie komponentov zariadenia do poloh, v ktorych sa mo6zu otvorit alebo rozpojit.

Porucha alebo vynechanie akejkolvek jednotlivej pruziny neumozni otvorenie ani rozpojenie celého zariadenia.

Ak st v kabine vodica nainstalované zariadenia na dialkové oznamovanie, musia byt namontované v priamom
zornom poli vodic¢a a musia byt jasne identifikované.

Ak sii namontované na bocnej strane vozidla, musia byt zariadenia na dialkové oznamovanie permanentne
a zretelne identifikované. Zariadenie dialkového oznamovania sa automaticky po kazdom otvoreni a uzatvoreni
spojovacicho zariadenia aktivuje a resetuje.

4.6. Ku kazdému zariadeniu alebo komponentu sa prilozia montdzne a prevddzkové pokyny, ktoré akejkolvek
kompetentnej osobe poskytnil dostatok informdcii potrebnych na ich montdz na vozidlo a spravnu prevadzku —
pozri aj prilohu 7. Pokyny budt uvedené aspori v jazyku $tdtu, v ktorom sa bude spojovacie zariadenie alebo
komponent pontkat na predaj. V pripade zariadeni a komponentov doddvanych ako pdévodné vybavenie
pouzivané vyrobcami vozidla alebo karosérie sa nevyzaduji montaZne pokyny, vyrobca vozidla alebo karosérie
je vSak zodpovedny za to, aby zabezpecil, Ze operdtorovi vozidla sa poskytnt informdacie potrebné na spravnu
prevadzku spojovacieho zariadenia alebo komponentu.

4.7. Ovlddacia sila tazného zariadenia s rychlo nastavitelnou vyskou bez posiliiovaca nesmie presiahnut 40 daN.

5. ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE VOZIDLA VYBAVENEHO MECHANICKYM SPOJOVACIM ZARIADENIM ALEBO
KOMPONENTOM

5.1. Ziadost o schvalenie typu vozidla s ohladom na upevnenie mechanického spojovacieho zariadenia alebo

komponentu predkladd vyrobca vozidla alebo nim riadne splnomocneny zéstupca.

5.2. V Ziadosti sa uvedid nasledujice informdcie s cielom umoznit schvalovaciemu dradu vyplnit oznamovaci
formuldr uvedeny v prilohe 2.

5.2.1.  Vykresy, ktoré st dostatoéne podrobné na to, aby bolo mozné identifikovat zariadenie alebo komponent,
a v ktorych sa $pecifikuje, ako sa upeviluje na vozidlo; na vykresoch musi byt uvedend poloha a priestor
vyhradeny pre schvalovacie ¢islo a ostatné oznacenia uvedené v bode 7.

5.2.2.  Podrobny technicky opis zariadenia alebo komponentu, ktory uvddza najmi jeho typ a pouzité materialy.

5.2.3.  Podla potreby sa uvedt hodnoty D, D, S, A, a V na zdklade definicie v bode 2.10.
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5.2.3.1. Charakteristické hodnoty sti prinajmensom zhodné s hodnotami maximélnych pripustnych hmotnosti tazného
vozidla, privesu a stpravy.

5.2.4.  Vozidlo reprezentujiice typ, ktory sa ma schvilit, vybavené mechanickym spojovacim zariadenim sa predlozi
schvalovaciemu dradu alebo technickej sluzbe, ktord moze taktiez pozadovat dalsie vzorky zariadenia alebo
komponentu.

5.2.5.  Vozidlo, ktoré nemd vietky komponenty prislusné pre dany typ, sa moze prijat za predpokladu, Ze Ziadatel moze
preukdzat k spokojnosti schvalovacieho tiradu alebo technickej sluzby, Ze nepritomnost komponentov nemd
ziadny vplyv na vysledky prehliadky, pokial ide o poziadavky tohto predpisu.

6. VSEOBECNE POZIADAVKY NA VOZIDLA VYBAVENE MECHANICKYM SPOJOVACIM ZARIADENIM ALEBO
KOMPONENTOM
6.1. Mechanické spojovacie zariadenie alebo komponent namontovany na vozidlo sa schvilia v stlade s poZiadavkami

bodov 3 a 4 a priloh 5 a 6 k tomuto predpisu.

6.2. MontdZ mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu splfia poziadavky prilohy 7 k tomuto
predpisu.
6.3. Poskytnt sa prevadzkové pokyny na pouZivanie spojovacicho zariadenia alebo komponentu, ktoré obsahuji

akékolvek osobitné prevadzkové pokyny odlisné od tych, ktoré st bezné pri danom type spojovacieho zariadenia
alebo komponentu a pokyny na spojenie a rozpojenie pri réznych rezimoch prevadzky, napriklad pri roznych
uhloch medzi taznymi a tahanymi vozidlami. Kazdé vozidlo sa vybavi takymito prevadzkovymi pokynmi, ktoré
budi aspori v jazyku $tatu, v ktorom sa bude pontikat na predaj.

7. OZNACENIA

7.1. Typy mechanickych spojovacich zariadeni alebo komponentov predloZené na schvilenie sa oznacia typovym
Stitkom s obchodnym nédzvom alebo znackou vyrobcu, dodévatela alebo Ziadatela.

7.2. Zabezpedi sa dostatocne velky priestor na umiestnenie znacky typového schvdlenia, uvedenej v bode 8.5
a vyobrazenej v prilohe 3. Tento priestor sa vyznadi na vykresoch uvedenych v bode 3.2.2.

7.3. Vedla znacky typového schvélenia uvedenej v bodoch 7.2 a 8.5 sa mechanické spojovacie zariadenie alebo
komponent oznadi triedou spojovacieho zariadenia definovanou v bode 2.6, prislusnymi charakteristickymi
hodnotami definovanymi v bode 2.10 a zndzornenymi v prilohe 4 a najvy$Sou konstrukénou rychlostou
definovanou v bode 2.11. Miesto pre tieto oznacenia sa uvedie na vykresoch uvedenych v bode 3.2.2.

7.4. Ak je mechanické spojovacie zariadenie alebo komponent schvaleny pre alternativne charakteristické hodnoty
v rdmci tej istej triedy spojenia alebo zariadenia, vyznacia sa na zariaden{ alebo na komponente maximadlne dve
alternativy.

7.5. Ak je pouzivanie mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu akokolvek obmedzené, napriklad ak

je pouZivanie obmedzené na urcita rychlost, vyznadi sa takéto obmedzenie na zariadeni alebo na komponente.

7.6. Vsetky oznacenia musia byt trvalé a Citatelné v Case montaZe zariadenia alebo komponentu na vozidlo.
8. TYPOVE SCHVALENIE
8.1. Ak vzorka(-y) urcitého typu mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu spifia(-jt) poziadavky

tohto predpisu, schvili sa na zdklade uspokojivého splnenia poziadaviek bodu 10.
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8.2. Kazdému schvélenému typu sa prideli schvalovacie ¢islo. Jeho prvé dve Cislice (v sacasnosti 00) oznacuja sériu
zmien obsahujiicu najnovsie zdsadné technické zmeny vykonané v predpise v ¢ase vydania typového schvélenia.
T4 istd zmluvna strana nesmie pridelit rovnaké ¢&islo inému typu zariadenia alebo komponentu uvedenému
v tomto predpise.

8.3. Ozndmenie o schvélen{ alebo rozsireni, zamietnuti alebo odnati schvilenia alebo o definitivnom ukonéeni vyroby
typu mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu schvileného podla tohto predpisu sa doruci
strandm dohody z roku 1958, ktoré uplatiiujii tento predpis prostrednictvom oznamovacieho formuldra v silade
so vzorom v prilohe 1 alebo v prilohe 2 k tomuto predpisu.

8.4. Okrem znacky predpisanej v bode 7.1 sa na kazdé mechanické spojovacie zariadenie alebo komponent schvilené
podla tohto predpisu pripevni na mieste uvedenom v bode 7.2 znacka typového schvilenia opisand v bode 8.5.

8.5. Medzindrodnd znacka typového schvélenia pozostava z:

8.5.1.  pismena E“v kruZnici, za ktorym nasleduje rozli§ovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvélenie udelila; ()

8.5.2.  Schvalovacieho &isla predpisaného v bode 8.2.

8.5.3.  velkého pismena D pri skiske podla bodu 3.1.3 prilohy 6 (dynamickd skaska odolnosti) alebo

8.5.4.  velkého pismena S pri skaske podla bodu 3.3.3.2 prilohy 6 (statickd skaska);

8.5.5.  velkého pismena T'v pripade dvojzlozkovych skiisok;

8.5.6.  znacky typového schvilenia a schvalovacieho ¢isla usporiadanych tak, ako je zndzornené v priklade v prilohe 3.

9. UPRAVY MECHANICKEHO SPOJOVACIEHO ZARIADENIA ALEBO KOMPONENTU ALEBO VOZIDLA A ROZSIRENIE
TYPOVEHO SCHVALENIA
9.1. Akédkolvek tprava typu mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu alebo vozidla podla definicie

v bode 2.9 sa ozndmi schvalovaciemu dradu alebo technickej sluzbe, ktord schvalenie udelila. Schvalovaci drad
alebo technicka sluzba potom moze bud:

9.1.1.  usudit, ze dané Gpravy by pravdepodobne nemali znacny nepriaznivy vplyv a Ze zariadenie, komponent alebo
vozidlo v kazdom pripade nadalej splia poziadavky, alebo

9.1.2.  sivyziadat dalsi skiisobny protokol.

9.2. Potvrdenie alebo zamietnutie schvdlenia s uvedenim tpravy sa ozndmi zmluvnym strandm uplatiiujicim tento
predpis postupom predpisanym v bode 8.3.

9.3. Schvalovaci trad alebo technickd sluzba vyddvajica rozsirenie typového schvélenia udeli sériové ¢&islo takémuto
rozsireniu a ozndmi ho zmluvnym strandm uplatiiujiicim tento predpis postupom predpisanym v bode 8.3.

10. POSTUPY NA ZABEZPECENIE ZHODY VYROBY

Postupy na zabezpecenie zhody vyroby musia byt v stlade s postupmi stanovenymi v prilohe 1 k dohode z roku
1958 (E/ECE/TRANS/505/Rev.3), pricom musia byt splnené tieto poziadavky:

() Rozlisovacie &isla zmluvnych strin dohody z roku 1958 st uvedené v prilohe 3 ku Konsolidovanej rezoliicii o konstrukcii vozidiel (R.
E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 6, priloha 3 — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.
html.
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10.1.  Drzitel schvélenia zabezpedi, aby sa vysledky skiSok na overenie zhody vyroby zaznamenali a aby sa pripojili
doklady, ktoré budu pristupné v rdmci obdobia uréeného po dohode so schvalovacim tiradom alebo s technickou
sluzbou. Toto obdobie nesmie prekro¢it 10 rokov od datumu definitivneho ukonéenia vyroby.

10.2.  Schvalovaci drad alebo technickd sluzba, ktord udelila typové schvdlenie, moze kedykolvek overit silad
kontrolnych met6d pouzivanych v kazdom vyrobnom zariadeni. Tieto overovania sa zvycajne vykondvaji raz za
dva roky.

11. SANKCIE V PRIPADE NEZHODY VYROBY

11.1.  Typové schvilenie udelené s ohladom na typ mechanického spojovacicho zariadenia alebo komponentu podla
tohto predpisu moéze byt odnaté vtedy, ak nie s splnené poziadavky alebo ak zariadenie alebo komponent so
znackou typového schvdlenia nezodpoveda schvédlenému typu.

11.2. Ak zmluvnd strana dohody uplatriujica tento predpis odnime schvdlenie, ktoré predtym udelila, bezodkladne to
ozndmi ostatnym zmluvnym strandm, ktoré uplatfiuji tento predpis, prostrednictvom oznamovacieho formuldra
v stlade so vzorom uvedenym v prilohe 1 alebo v prilohe 2 k tomuto predpisu.

12. DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel typového schvélenia definitivne zastavi vyrobu urcitého typu mechanického spojovacieho zariadenia
alebo komponentu schvileného v stlade s tymto predpisom, bezodkladne to ozndmi schvalovaciemu tradu
alebo technickej sluzbe, ktord schvélenie udelila. Po prijati prislusného ozndmenia tento schvalovaci drad alebo
technickd sluzba informuje ostatné zmluvné strany dohody z roku 1958 uplatiiujiice tento predpis
prostrednictvom oznamovacieho formuldra v silade so vzorom uvedenym v prilohe 1 alebo v prilohe 2
k tomuto predpisu.

13. NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SCHVALOVACICH SKUSOK A NAZVY
A ADRESY SCHVALOVACICH URADOV

13.1.  Zmluvné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuji tento predpis, oznamuji sekretaridtu Organizicie
Spojenych ndrodov ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skisok
a schvalovacich tiradov, ktoré udelujii typové schvilenie a ktorym sa majd zasielat formuldre vydané v inych
krajindch potvrdzujice udelenie, rozsirenie, zamietnutie alebo odiiatie typového schvilenia alebo definitivne
zastavenie vyroby.
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PRILOHA 1
Oznimenie tykajiice sa zariadeni a komponentov
[Maximalny format: A4 (210 x 297 mm)]
Vydal: Nézov schvalovacieho tGradu:
tykajiice sa (): udelenia typového schvélenia

rozsirenia typového schvélenia
zamietnutia typového schvalenia
odnatia typového schvalenia

definitivneho zastavenia vyroby

typu mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu podla predpisu OSN ¢. 147.

Typové schvilenie €. ......oooiniiiiiii i ROZBIFEIIE €. v vttt
1. Obchodny ndzov alebo znacka technickej jednotky alebo komponentu: ...,
2. Nézov vyrobcu daného typu technickej jednotky alebo komponentu:............coooiiiiiiii
3. NEZOV @ AIesa VYTODCU ...ttt e e e e e
4. Nazov a adresa pripadného ZaStUpcu VITODCU: ...ttt e
5. Alternativne ndzvy alebo ochranné zndmky doddvatela uvedené na technickej jednotke alebo na

10.

10.1.

10.2.

V pripade technickej jednotky: typ a znacka vozidla, pre ktoré je technicka jednotka uréend.......................
Nézov a adresa spolo¢nosti alebo subjektu zodpovedného za zhodu vyroby: ...,

Predlozené na SChvalenie dia: . ...........oeiiiriieiii ittt

Typ a trieda technickej jednotky alebo komponentu: ..o

Charakteristické hodnoty: .........o i

(") Rozlisovacie ¢&islo krajiny, ktord typové schvélenie udelilajrozirilajzamietlajodnala (pozri ustanovenia o typovom schvaleni
v predpise).
(*) Nehodiace sa preciarknite.
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10.2.1.  Primérne hodnoty:

Do KNDC..ooviiiiiiic KNS kg
AV (A kmhvoo kN
11. Pokyny na pripevnenie spojovacieho zariadenia alebo typu komponentu na vozidlo a fotografie alebo nacrty
montéznych bodov ur€enych vyrobcom vozidla: ...
12. Informécie o upevneni akychkolvek osobitnych vystuzovych konzol alebo platni, alebo rozpernych
komponentov potrebnych na pripevnenie spojovacieho zariadenia alebo komponentu: ..........................
13. Détum skiSobného ProtokolU: .. .....e e e
14. Cislo SkSODNENO PIOLOKOILL .. ..\ 'ttt ettt et et e e e e e e e e e
15. Umiestnenie znacky typového schvalenia:............cooii i
16. Doévody rozsirenia typového schvalenia:. . ... ..o
17. Typové schvilenie udelené/rozsirené/zamietnuté/odiaté (%):
18. VIS E0: L vttt et
19. DALUML. L
20. 0T
21. K tomuto ozndmeniu je pripojeny zoznam dokumentov uloZenych v archive schvalovacieho dradu, ktory udelil

typové schvilenie, pri¢om tieto dokumenty je mozné ziskat na poziadanie. .............cooevieiiiiiiiiiiine...
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PRILOHA 2
Ozndmenie tykajice sa vozidiel
[Maximalny format: A4 (210 x 297 mm)]

Vydal: Nézov schvalovacieho tradu:

tykajtce sa (}: udelenia typového schvélenia
rozirenia typového schvalenia
zamietnutia typového schvilenia
odtiatia typového schvélenia

definitivneho zastavenia vyroby

typu vozidla, pokial ide o montdz mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu podla predpisu ¢. 147.

Typové schvalenie €. ........ooeiiiiiiiiiii ROZSIIENie €. «vvvntevtii i
1. Obchodny ndzov alebo znacka vozidla:...........oouii i
2 TYP VOZIALA: . ..o e
3. NAZOV @ adresa VITODCU «. ottt e e e e e e e
4. Nézov a adresa pripadného ZASTUPCU VYTODCU: . ...nuintintit ittt e
5 Kategéria vozidla, napr. T, R (). e ot
6 Maximalna pripustnd hmotnost vozidla:......... ..o kg
RozloZenie maximaélnej pripustnej hmotnosti vozidla na ndpravy: ...
Maximdlna pripustnd pripojnd hImotnost PIiVESU: . ......o.uee ettt kg
Maximdlna pripustnd statickd hmotnost posobiaca na bod spojenia: .............oooiviiiiiiiiiiiiiiii kg

Maximdlna hmotnost vozidla s karosériou v pohotovostnom stave vritane chladiacej kvapaliny, olejov, paliva,
naradia a rezervného kolesa (ak je sucastou dodavky), ale bez vodi€a: ...........c.oooviiiiiii kg

7. Pozadované charakteristické hodnoty:

(") Rozlisovacie ¢&islo krajiny, ktord typové schvélenie udelilajrozirilajzamietlajodnala (pozri ustanovenia o typovom schvaleni
v predpise).

(% Nehodiace sa preciarknite.

() Podla vymedzenia v Konsolidovanej rezolicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.6, bod 2 — www.
unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html.


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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8. Pokyny na pripevnenie spojovacieho zariadenia alebo typu komponentu na vozidlo a fotografie alebo nacrty

10. Obchodny nédzov alebo znatka mechanického spojovacicho zariadenia alebo komponentu a schvalovacie

CIS0r e
11. Trieda spojovacicho zariadenia alebo komponentu: ............coiiii i
12.  Predlozené na schvalenie dia:. ... .. ...
13.  Technickd sluzba zodpovedna za vykondvanie schvalovacich skasok:................co
14, Datum skiSobného ProtokolU: ... ..... it e
15, Cislo SKGSODNENO PrOtOKOILL. ... .. is sttt
16. Umiestnenie znacky typového schvalenia: ... ... ..o
17.  Dovody rozsirenia typového schvdlenia:. ... ... ..o i

18.  Typové schvilenie udelené/rozsirené/zamietnuté/odnaté (%):

R R /(<31 o1t
B O B 7T ¥V o
70 R o

22. K tomuto ozndmeniu je pripojeny zoznam dokumentov uloZenych v archive schvalovacieho tradu, ktory udelil
typové schvilenie, pri¢om tieto dokumenty je mozné ziskat na poziadanie..............cooiiiiiiiiiiiiiiiinn...

(*) Nehodiace sa preciarknite.
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PRILOHA 3

Priklad usporiadania znacky typového schvilenia

a A al2
a3

147R - 002405S .

a = najmenej § mm

Mechanické spojovacie zariadenie, komponent alebo vozidlo vybavené zobrazenou znackou typového schvilenia je
zariadenie alebo komponent schvileny v Holandsku (E 4) pod schvalovacim cislom 2405, ktory splia poziadavky série
zmien 00 tohto predpisu a bol podrobeny statickej skiiske (S).

Pozndmka: Schvalovacie ¢islo musi byt umiestnené v blizkosti kruZznice, a to bud nad pismenom ,E“ alebo pod nim, alebo
vlavo ¢&i vpravo od tohto pismena. Cislice schvalovacieho ¢isla musia byt na tej istej strane od pismena ,E* a musia byt
orientované tym istym smerom. Pri schvalovacich ¢islach je potrebné vyhnit sa pouzivaniu rimskych &islic, aby sa vylacila
moznost zdmeny s inymi symbolmi.
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PRILOHA 4
Priklady usporiadania oznacenia charakteristickych hodnét
1. Vietky mechanické spojovacie zariadenia alebo komponenty sa oznacia triedou zariadenia alebo komponentu.

Opatria sa dalej oznaCenim udédvajicim vykonnost vyjadrend charakteristickymi hodnotami definovanymi

v bode 2.10 tohto predpisu.

1.1.  Vyska v3etkych pismen a &isel nesmie byt nizsia ako pri schvalovacom ¢isle, t. j. a/3, kde a je minimélne 8 mm.

1.2.  Charakteristické hodnoty uplatnitené na kazdé zariadenie alebo komponent, ktoré maji byt oznacené, ako sa

uvddza v nasledujticej tabulke — pozri aj bod 7.3 tohto predpisu:
Tabulka 1

Prislusné charakteristické hodnoty, ktoré sa majii vyznacit na spojovacich zariadeniach alebo

komponentoch

Prislusné charakteristické hodnoty, ktoré sa

maja vyznacit

Opis mechanického spojovacieho zariadenia alebo komponentu —
G | D | Do Vo Ve | T
Spojovacie gule 80 (trieda a) x | Kk | Kk | k| K | X -
Pologulovitd spojovacia hlavica (trieda b) * | Kk | k| X | K* | * -
Zéves typu clevis (trieda c alebo q) * | Kk | k| X | Kk | K *
Hakové spojovacie zariadenia (trieda g) * | Kk | k| X | K& | K -
Oja traktora (trieda i) x | Kk | Kk | k| k| X *
Tazné listy (trieda f) *x | Kk | Kk | k| K | X -
Karabinkové spojovacie zariadenia (trieda h) * | Kk | k| X | Kk | K -
Ok4 oja (trieda d alebo 1) x | Kk | Kk | k| K | X *
Oja (trieda ) (¥) * * * * * * -

() Zavesené oja musia navy$e na typovom §titku mat vyznaceni hodnotu Av, ale bez hodnoét S alebo V.
(**) Pripojnd hmotnost pri skaske podla bodu 3.3.3.2 prilohy 6 (statickd skiiska) (v pripade potreby by sa mala vymedzit vo vymedzeni

pojmov).

Priklady: a80 D130 D90 S2000 oznacuje standardnd spojovaciu gulu 80 triedy a80 s maximdlnou
hodnotou D 130 kN, s maximdlnou povolenou hodnotou D, 90 kN a s maximdlnym
povolenym posobiacim statickym vertikdlnym zatazenim 2 000 kg.
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PRILOHA 5

Poziadavky na mechanické spojovacie zariadenia alebo komponenty pre vozidld kateg6rii T, R a S
1. Spojovacie gule 80 a priruby s kotvou (trieda a80)
1.1. Vseobecné poziadavky na spojovacie gule 80

1.1.1.  Vsetky spojovacie gule 80 a priruby s kotvou musia byt navrhnuté tak, aby spojovacie gule vyhoveli skaskam
predpisanym v bode 3.1 prilohy 6 a aby priruby s kotvou vyhoveli skiiskam predpisanym v bode 3.3.5 prilohy 6.

1.1.2.  Spojovacie gule 80 triedy a musia vonkaj$im tvarom a vonkaj$imi rozmermi zodpovedat obrdzku 1. Poloha
priruby s kotvou je zndzornend na obrazku 2.

Obrdzok 1
Spojovacia gula triedy a (vSetky rozmery v mm)
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Obrdzok 2

Rozmery priruby s kotvou (vSetky rozmery v mm)
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1.1.3.  Spojovacie gule 80 maji minimdlne tieto uhly volného pohybu, ktoré nemusia byt dosiahnuté sicasne:
Obrdzok 3
Uhly vol'ného pohybu
Vertikdlna os: min. + 60°
Pozdima os: min. + 20°
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Pologulovitd spojovacia hlavica 80 (trieda b80)

Vseobecné poziadavky na pologulovité spojovacie hlavice 80

Vsetky pologulovité spojovacie hlavice 80 musia byt navrhnuté tak, aby vyhoveli skaskam uvedenym v bode 3.2
prilohy 6.

Pologulovité spojovacie hlavice 80 triedy b musia vonkaj$im tvarom a vonkaj§imi rozmermi zodpovedat
obrazku 4.

L 275/97



L 275/98 Uradny vestnik Eurépskej tnie 25.10.2022
Obrdzok 4
Rozmery pologulovitej spojovacej hlavice 80 triedy b (vSetky rozmery v mm)
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3. Zévesy typu clevis (trieda c40)
3.1. Vseobecné poziadavky na zdvesy typu clevis
3.1.1.  Vsetky zdvesy typu clevis musia byt navrhnuté tak, aby vyhoveli skiskam predpisanym v bode 3.3.1 prilohy 6,
a zabezpeCovacie zariadenia musia byt navrhnuté tak, aby vyhoveli skiskam predpisanym v bode 3.3.1.3
prilohy 6.
3.1.2.  Zavesy typu clevis triedy ¢ musia vonkaj$im tvarom a vonkaj$imi rozmermi zodpovedat obrdzkom 5, 6 a 7. Pri
vietkych triedach musi byt maximdlna vyska hubice konstantnd aspon v polovici $irky hubice.
3.1.3.  Poziadavky:
V pripade samocinnych spojeni musi byt uzavretd a uzamknutd poloha po spojeni jasne a viditelne navonok
naznacend aspoii jednym kontrolnym indikdtorom.
3.1.4.  Zévesy typu clevis musia mat tieto uhly volného pohybu (pozri aj obrazky 5 a 6):
a) Vertikdlna os: min. = 70°;
b) prie¢na os: min. * 205
¢) pozdlina os: min. £ 20°.
3.1.5.  Hubica musi umoznit, aby sa okd oja oticali axidlne minimdlne 90° doprava alebo dolava okolo pozdiznej osi

spojenia s trvalym brzdnym momentom od 30 Nm do 150 Nm.
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Obrdzok 5

Samocinné spojovacie zariadenie s konkdvnym Capom (nalavo) a samod&inné spojovacie zariadenie privesu
s valcovitym Capom (napravo) (vSetky rozmery v mm)

Obrdzok 6

Nesamocinné spojovacie zariadenie privesu s valcovitym ¢apom (vSetky rozmery v mm)
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4. Okd oja (trieda d40-1 a d40-2)
41.  Okd oja d40-1

4.1.1.  Vseobecné poziadavky na okd oja d40-1

Vietky oké oja triedy d40-1 musia byt navrhnuté tak, aby vyhoveli skiiskam uvedenym v bode 3.4 prilohy 6. Oké
oja triedy d40-1 mozu byt vybavené zdsuvkou oja alebo mozu byt bez ne;j.

Okd oja musia vonkaj$im tvarom a vonkaj$imi rozmermi oka zodpovedat obrazku 7.



L 275/100 Uradny vestnik Eurépskej tnie 25.10.2022

Obrdzok 7

Hlavné rozmery Standardnych 6k oja triedy d40-1 (vSetky rozmery v mm)
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42.  OKé oja d40-2

4.2.1.  Vseobecné poziadavky na oka oja d40-2

Vsetky okd oja triedy d40-2 musia byt navrhnuté tak, aby vyhoveli skiskam uvedenym v prilohe 6.

Okd oja musia vonkaj$im tvarom a vonkaj$imi rozmermi oka zodpovedat obrdzku 8.

Obrdzok 8

Hlavné rozmery Standardného spojovacieho kriizku d40-2

Rozmery v milimetroch

260

60 0

B0

L5

B-C°

\P?
A

oL M5

+05

952 0|




25.10.2022 Uradny vestnik Eurépskej tnie L 275/101

4.3, Toroidné oko oja (trieda d50-1 a d50-2)

4.3.1. Vseobecné poziadavky
Vsetky okd oja triedy d50 musia byt navrhnuté tak, aby vyhoveli skiskam uvedenym v prilohe 6.

Okd oja triedy d50 musia vonkaj$im tvarom a vonkajsimi rozmermi zodpovedat obrazku 9.

Obrdzok 9

Hlavné rozmery toroidnych 6k oja triedy d50 (vSetky rozmery v mm)

200

4.3.2.  Toroidné okd oja triedy d50-1 navySe musia mat rozmery podla obrdzku 10 a toroidné okd oja triedy d50-2
musia mat rozmery podla obrdzku 11.
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Obrdzok 10

Rozmery toroidnych 8k oja triedy d50-1 (vSetky rozmery v mm)

Obrdzok 11

Rozmery toroidnych 6k oja triedy d50-2 (vSetky rozmery v mm)
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* vonkajsi polomer max. 22,5 mm a polomer zaoblenia min. 15 mm zhora a zdola alebo min. polomer zaoblenia
zhora a zdola pri prechode na plochy vonkajsi povrch.

® Vndtorny tvar.
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5. Oja (trieda e)
5.1. Oja triedy e musia vyhoviet skiiskam uvedenym v bode 3.7 prilohy 6.

5.2 Aby sa zabezpecilo spojenie s taznym vozidlom, mozu byt na oja namontované bud spojovacie hlavice, alebo okd
oja tried b, d alebo s. Pologulovité spojovacie hlavice a okd oja mozu byt pripevnené skrutkami, skrutkami
s maticou alebo zvdranim.

5.3. Zariadenia na nastavenie vysky pre zavesené oja

5.3.1. Na zavesené oje musi byt namontované zariadenie na jeho nastavenie na vysku spojovacicho zariadenia alebo
hubice. Tieto zariadenia musia byt konstruované tak, aby oje mohlo byt nastavené jednou osobou bez pouZzitia
néstrojov alebo akychkolvek inych pomocok.

5.3.2. Zariadenia na nastavenie vysky musia byt schopné nastavit okd oja alebo pologuloviti spojovaciu hlavicu 80
z horizontaly nad zemou asponi 0 300 mm smerom hore alebo dole. V tomto rozsahu musi byt oje nastavitelné
postupne alebo po maximdlnych krokoch 50 mm meranych pri spojovacom krazku alebo pri pologulovitej
spojovacej hlavici.

5.3.3. Zariadenia na nastavenie vysky nesmu prekdzat lahkému pohybu oja po spojeni.
5.3.4. Zariadenie na nastavenie vysky nesmie prekdzat ¢innosti akejkolvek ndjazdovej brzdy.

5.4, V pripade oja kombinovaného s ndjazdovymi brzdami vzdialenost medzi stredom oka oja a koncom volného
drieku oka oja nesmie byt mensia nez 200 mm, ked je brzda zapojend. Ked je driek oja tplne zasunuty,
vzdialenost nesmie byt mensia nez 150 mm.

5.5. Oje pre privesy s pevnym ojom musi mat voci prie¢nym sildim aspor polovicu z momentu odolnosti, ktory ma
voci vertikdlnym sildm.

6. Tazné listy a vodiace platne (trieda f)

Obrdzok 12

Priklad taznej listy triedy f

O ram s rychlo nastavitel'nou vyskou

~ : priklad posuvnej spojovacej gule 80

o [+
O ——‘“‘"
g O priklad vertikdlnej montdZnej podpery




L 275/104 Uradny vestnik Eurépskej tnie 25.10.2022

6.1. Tazné listy triedy f musia vyhoviet skaskam uvedenym v bode 3.6 prilohy 6.

6.2. Ak st tazné listy urené na namontovanie na konkrétne typy vozidla upeviiovacie body a spojenie musia byt
v stilade s pokynmi vyrobcov vozidla alebo prenosového zariadenia.

6.3.  Tazné listy mozu byt navrhnuté ako rdmy s rychlo nastavitelnou vyskou (qha), ako rémy s vyskou nastavitelnou
pomocou ¢apov (pha) alebo ako rdmy bez mozZnosti nastavenia vysky. Najcastejsie pouZivanymi typmi st rdmy
s rychlo nastavitelnou vyskou pre posuvné zariadenia s rychlo nastavitelnou vyskou, takzvané rebrikové ramy,
ako je zndzornené na obrazku 12.

7. Tazné héky a priruby s kotvou (trieda g)

7.1. Vseobecné poziadavky na tazné haky

Vsetky tazné hdky triedy g a priruby s kotvou musia byt navrhnuté tak, aby fazné haky vyhoveli skaskam
uvedenym v prilohe 6 a aby priruby s kotvou vyhoveli skiiskam uvedenym v prilohe 6.

Tazné hdky triedy ¢ musia vonkaj$im tvarom a vonkaj$imi rozmermi zodpovedat obrdzku 13. Poloha priruby
s kotvou je zndzornend na obrazku 14.

Tazné hdky musia umozitovat uhly volného pohybu v stilade s bodom 1.1.3.
Obrdzok 13

Hlavné rozmery taznych hikov (vSetky rozmery v mm)
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Obrdzok 14

Poloha priruby s kotvou (vSetky rozmery v mm)
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8. Karabinkové spojovacie zariadenia a priruby s kotvou (trieda h)

8.1. Vieobecné poziadavky na karabinkové spojovacie zariadenia
Vsetky karabinkové spojovacie zariadenia triedy h a priruby s kotvou musia byt navrhnuté tak, aby karabinkové
spojovacie zariadenia vyhoveli skiskam uvedenym v prilohe 6 a aby priruby s kotvou vyhoveli skiiskam
uvedenym v prilohe 6.

Karabinkové spojovacie zariadenia triedy h musia vonkaj$im tvarom a vonkajsimi rozmermi zodpovedat
obrazku 15. Poloha priruby s kotvou je zndzornend na obrazku 16.

Karabinkové spojovacie zariadenie musi umoziiovat uhly volného pohybu v siilade s bodom 1.1.3.

Obrdzok 15

Hlavné rozmery karabinkovych spojovacich zariadeni (vSetky rozmery v mm)
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Obrdzok 16

Poloha priruby s kotvou (vSetky rozmery v mm)
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9. Zévesy traktora, ktoré sa neotdcaji okolo pozdiznej osi (trieda i)

9.1. Zévesy traktora musia mat tieto uhly volného pohybu (pozri aj obrdzok 17):
a) Vertikdlna os: min. £90°%
b) prie¢na os: min. +20° (+15° v pripade kat. 4 a 5);
o) pozdizna os: min. +20° (+15° v pripade kat. 4 a 5).

Tieto uhly vol'ného pohybu nemusia byt dosiahnuté sticasne.
9.2. Spojovacia jednotka sa skiisa podla bodu 3.3.3 prilohy 6.
9.3. Zéves a neotacava jednotka typu clevis musia byt vybavené zariadenim zabranujicim ndhodnému rozpojeniu.

9.4. Oje a zariadenie typu clevis triedy i musia zodpovedat obrdzku 17 a tabulke 2.
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Obrdzok 17

Rozmery oja traktora a zariadenia typu clevis (trieda i) (vSetky rozmery v mm)

volite'ny tvar

Tabulka 2

Hodnoty rozmerov oja traktora a zariadenia typu clevis

Rozmery v milimetroch

Kategoria oja
Rozmer
0 1 2 3 4 5
Sirka oja A () max. 60 67 90 100 130 160
Hribka oja B max. 20 36 52 57 64 80
Priemer otvoru pre cap C +1,00/ 20 33 33 41 52,5 72,5
-0,25
Priemer capu C1 +1,00/ 18,5 31 31 39 51 71
-1,50
F max. 30 45 45 55 70 80
G() min. 140 210 210 210 210 210
Vyska H min. 50 70 70 90 90 100
Hibka dstia ] min. 50 70 80 80 90 110
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Rozmery v milimetroch
Kategoria oja
Rozmer
0 1 2 3 4 5

Koncovy polomer oja a zariadenia max. 30 45 50 60 80 80
typu clevis R ()

W min. 20° 20° 20° 20° 15° 15°

() Drzadlo Capu oja, zariadenia na upevnenie zariadenia typu clevis mozu presahovat sirku A, nesmt vsak prekdzat pri uhloch

volného pohybu pripojovaného zariadenia stanovenych v bode 10.

() G je vzdialenost, pri ktorej prekroceni sa budii dodrziavat stanovené rozmery A a B.

() Profil zndzorneny na obrdzku 17 predstavuje maximdlnu hodnotu pre oje a zariadenie typu clevis. Polomer R a uhol W sa

mozu lisit od uvedenych hodnot, pokial nedodjde k prekro¢eniu maximélnej hodnoty.

10. Okd oja, ktoré sii namontované na oja privesov uréené na pripojenie k oju traktora (trieda j)

10.1.  Spojovacia jednotka sa skiisa podla bodu 3.3.3 prilohy 6.

10.2.  Okd oja triedy j musia zodpovedat obrdzku 18 a tabulke 3.

Obrdzok 18

Zavesné krizky pripojovaného zariadenia

\f
Lvolitelny tvar

Rozmery v milimetroch
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Tabulka 3

Specifikcie zdvesnych krizkov (trieda j)

Kategéria oja
Rozmer
0 1 2 3 4 5

Otvor E () min. 23 38 38 47 56 78
Hribka F max. 30 36 38 46 50 60
Vzdialenost G max. 40 55 55 75 85 100
Vzdialenost H min. 35 40 50 50 65 80
Sirka J max. 85 107 115 140 160 190
Polomer M Podla poziadaviek ma zabezpecit primerany volny pohyb

medzi traktorom a pripojovanym zariadenim M., = F/2.
Priemer ¢apu min. V stlade s tabulkou 2

() Na $pecidlne pouzitia otvorom E mdze byt predizeny otvor

11. Zéves typu clevis, ktory sa neotca okolo pozdiznej osi (trieda q)

11.1.  Tvar spojovacich jednotiek musi umoziiovat pohyb otdcavych zdvesnych kriizkov v rdmci tychto minimélnych
uhlov:

+60° v horizontilnej rovine (otdcanie),
+20° vo vertikdlnej rovine (stdpanie),

£20° okolo pozdiznej osi (ndklon).

Neotdcava spojovacia jednotka typu clevis musi byt vybavend zariadenim zabrariujicim ndhodnému rozpojeniu.
11.2.  Spojovacia jednotka sa skiisa podla bodu 3.3.3 prilohy 6.
11.3.  Zéves typu clevis triedy q musi zodpovedat obrdzku 19 a tabulke 4.

Obrdzok 19

Zaves typu clevis (trieda q)
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Tabulka 4

Tvary a rozmery zévesov typu clevis privesu alebo pripojovaného zariadenia (trieda q)

Rozmer (mm)
Tvar D a b
+0,5 min. min.
w 18 50 40
X 28 70 55
y 43 100 80
Z 50 110 95

12. Oko oja, ktoré sa otdca okolo pozdlznej osi, namontované na oje privesov na pripojenie k neotc¢avému zdvesu

typu clevis (trieda 1).
12.1.  Spojovacia jednotka sa skiisa podla bodu 3.3.3 prilohy 6.
12.2.  Okd oja triedy r musia zodpovedat obrdzku 20 a tabulke 5.

Obrdzok 20

Rozmery zivesnych kriizkov musia zodpovedat obrizku (trieda r)

A-A A-A

Sy T \%ﬂj_[ h

OF - dt2h

Variant s okom v tvare valca Variant so zaokrihlenym okom
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Tabulka 5

Tvary a rozmery (triedar)

Spojovaci kriizok (mm)

Variant s okom v tvare valca Variant so zaokrtthlenym okom
Mar g b | e e [ i |k [ d | e | d | b | e | e | t | h
£0,5 | min. [ min. | ™| ™1 #1 | £3 | min | 0,5 | min. | min. | T | ™ | min | #1
X. X. X. X.
w 28 50 80 30 30 20 70 44 22 40 80 30 30 44 20
X 45 70 100 | 60 40 32 105 | 63 35 50 100 | 60 40 63 30
Y 62 90 120 55 40 132 | 73 50 55 140 55 73 35
Z 73 100 | 140 | 75 60 42 157 | 78 68 60 160 | 75 60 78 42
13. Spojovacie zariadenia (trieda s)

V pripade spojovacich zariadeni tried s a p sa uplatnia prislusné poziadavky v prilohdch 5 a 6 pre najblizsie
Standardné alebo nestandardné zariadenie alebo komponent.

14. Parovanie mechanickych spojovacich zariadeni taznych vozidiel alebo strojov s vlastnym pohonom a tahanych
vozidiel

Parovanie mechanickych spojovacich zariadeni taznych vozidiel alebo strojov s vlastnym pohonom a tahanych
vozidiel musi byt v sdlade s tabulkou 6.

Tabulka 6
Pirovanie mechanickych spojovacich zariadeni taznych vozidiel alebo strojov s vlastnym pohonom
a tahanych vozidiel
Spojovacie zariadenie na taznom vozidle Spojovacie zariadenie na tahanom vozidle

Trieda a80 Trieda b80

Trieda c40 Trieda d40-1, d40-2
Trieda g Trieda d50-1, d50-2
Trieda h Trieda d50-2
Trieda i Trieda j
Trieda q Trieda r

15. Spojovacie zariadenie na dialkové ovlddanie afalebo samoc¢inné spojenie

Ak je spojovacie zariadenie ovlddané na dialku alebo je samocinné, zariadenie na dialkové oznamovanie musi byt
viditelné pre operdtora, pricom sa mu ozndmi, Ze spojovacie zariadenie bolo G¢inné a Ze boli zapojené
zabezpedovacie zariadenia.

Zariadenie na dialkové oznamovanie musi byt v kabine vodica, ak sa spojenie uskuto¢iuje bez toho, aby vodi¢
opustil kabinu.
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PRILOHA 6

Skasky mechanickych spojovacich zariadeni alebo komponentov pre vozidld kateg6rii T, R a S

1. Vieobecné poziadavky na skasky

1.1. Vzorky spojovacich zariadeni sa musia skdSat na pevnost, ako aj na funkénost. Pevnost spojovacich
zariadeni sa overi dynamickou sktskou. Pevnost mechanického spojovacieho zariadenia sa stanovi
striedavym zafazovanim na skGSobnom zariadeni. Pokial by konstrukcia mechanického spojovacieho
zariadenia (napr. nadmernd vola, tazny hdk) znemoznovali vykonat skisku so striedavym skdSobnym
zataZenim, skiiSobnym zataZenim sa moZe posobit taktiez vzostupne v smere tahu alebo tlaku, podla toho,
ktord sila je vdcsia. V niektorych pripadoch mozu byt potrebné doplnkové statické skisky. Namiesto
dynamickej skusky sa mechanické spojovacie zariadenia tried i, q a r, ktoré sa maji namontovat na
polnohospodarske vozidld s najvy$sou konstruk¢nou rychlostou nepresahujicou 40 km/h, moézu skasat
podla bodu 3.3.3.2 tejto prilohy (statickd skaska). Mechanické spojovacie zariadenia vietkych tried, ktoré sa
maji namontovat na polnohospodirske vozidld s najvy$Sou konstrukénou rychlostou presahujicou
60 kmj/h, sa maji skasat podla prilohy 6 predpisu 55.01. Navyse schvalovaci drad alebo technickd sluzba
mozu upustit od dynamickej alebo statickej skiisky, ak jednoduchd konstrukcia komponentu umoziiuje
teoretickl kontrolu v pripade spojovacich zariadeni tried d, e, f, i, j a triedy s podobnej triedam tohto
spojovacieho zariadenia. Teoretické kontroly sa moZu vykondvat aj na stanovenie podmienok najhorsich
pripadov. Vo v3etkych pripadoch teoretické kontroly zabezpecia rovnaka kvalitu vysledkov ako dynamické
a statické skdsanie. V pripadoch pochybnosti st rozhodujtice vysledky skiisok fyzického skdsania.

1.2. Dynamickd skaska sa vykondva priblizne so sinusoidnym zatazenim (striedavym afalebo pulzujicim)
s urcitym pocétom zétazovych cyklov primerane k materidlu. Nesmt sa vyskytnit Ziadne praskliny ani
zlomeniny, ktoré by mali vplyv na fungovanie spojovacieho zariadenia.

1.3. Pri predpisanych statickych skaskach je povolend iba mald stdla deformdcia. Pokial nie je stanovené inak,
stdla (plastickd) deformdcia po uvolneni nesmie byt vicsia ako 10 % maximalnej deformdcie nameranej
pocas skuisky.

1.4, Predpokladané zatazenia pri dynamickych skaskach st zalozené na horizontélnej zlozke sily v pozdlznej osi

vozidla a vertikilnej zlozke sily. Horizontdlne zlozky sily priecne k pozdiznej osi vozidla a momenty sa
nebert do tvahy za predpokladu, Ze maji len maly vyznam.

Ak konstrukcia spojovacieho zariadenia alebo jeho upevnenia k vozidlu, alebo upevnenie doplnkovych
systémov (ako st pohonné systémy pripojenych zariadeni, silové kompenzatory, systémy korekcie
trajektérie atd) vyvoldva dodatocné sily alebo momenty, tieto sily alebo momenty sa zohladnia pocas
postupu typového schvilenia. Schvalovaci drad alebo technickd sluzba mézu takisto pozadovat vykonanie

dalsich skasok.

Horizontilna zlozka sily v pozdiznej osi vozidla je reprezentovand teoreticky stanovenou referenénou silou,
hodnotou D alebo Dc. Vertikdlna zlozka sily je v pripade potreby reprezentovand statickym vertikdlnym
nosnym zataZenim S v bode spojenia a predpokladanou vertikdlnou zlozkou sily V.

1.5. Charakteristické hodnoty D, D, S, A, a Vi na ktorych st zalozené skusky a ktoré si definované
v bode 2.10 tohto predpisu, sa prevezmd z informdcii vyrobcu uvedenych v jeho Ziadosti o typové
schvalenie — pozri oznamovacie formuldre v prilohdch 1 a 2.

1.6. Akékolvek zabezpecovacie zariadenie umoziujiice dokonalé spojenie, ktoré je udrziavané vo svojej polohe
silou pruZiny, zostane vo svojej zabezpecenej polohe, ak je vystavené ti¢inkom sily posobiacej v najnepriaz-
nivejSom smere a rovnajiicej sa trojndsobku hmotnosti zabezpecovacieho mechanizmu.



25.10.2022 Uradny vestnik Eurépskej tnie L 275/113

1.7. Predpokladané zataZenia

Dynamicka skiiska odolnosti s pulzujicim zatazenim s vyslednou skisobnou silou:

Fres = \/F}%+Fg (kN)

a = arctanﬁ
h

v rozsahu napitia v tahu alebo tlaku s pulzujicim zatazenim (podla toho, ktora sila je vacsia),
kde:

Horizontdlne zataZenie (kN):

F,=1,0-D,

F, = 1,0 - D pre viacndpravové privesy

Vertikdlne zataZenie (kN):

F,=g-S+03-V
2. Postupy skasky

2.1. Pri dynamickych a statickych skaskach musi byt vzorka umiestnend vo vhodnom skii§obnom zariadeni
s moznostou posobenia sily tak, aby nebola vystavend pdsobeniu akychkolvek dalsich sil alebo momentov
okrem stanovenej skasobnej sily. V pripade skisok so striedavym zataZenim sa smer pdsobenia sily
neodchyli o viac nez £1° od stanoveného smeru. V pripade skisok s pulzujiicim zataZzenim a statickych
skisok sa nastavi uhol pre maximalnu skisobnd silu. Toto si obvykle bude vyzadovat kib v bode posobenia
sily (napriklad v bode spojenia) a druhy kib v uvedenej vzdialenosti.

2.2, Skiisobnd frekvencia nesmie prekrocit 35 Hz. Zvolend frekvencia sa riadne oddeli od rezonan¢nych
frekvencii skaSobnej zostavy, ktord zahffia skdSané zariadenie. Pri asynchréonnom skdsani sa frekvencie
dvoch zloziek sily liSia priblizne v rozmedzi od 1 % do maximélne 3 %. Pre spojovacie zariadenia vyrobené
z ocele je pocet zdtazovych cyklov 2 x 10°. Pre zariadenia vyrobené z inych materidlov ako ocel moéze byt
pocet cyklov vyssi. Na skiianie trhlin sa pouZije met6da farebnej kvapaliny alebo ind ekvivalentnd metéda.

2.3. Pri skﬁékach s pulzujﬁcim zat’aienim sa skﬁ§obné sila pohybu'e v rozmedzf medzi maximélnou skﬁ§obnou

je stanovené inak v $pecifickom postupe sktiania.
2.4, Pri statickych skdskach musi skidSobnd sila posobit plynulo a rychlo a musi posobit aspon 60 sekiind.

2.5. Skasané spojovacie zariadenia alebo komponenty sa montuji ¢o najpevnejsie na skiiSobné zariadenie
v polohe, v ktorej sa budii na vozidle pouzivat. Pouzijii sa upeviiovacie zariadenia $pecifikované vyrobcom
alebo Ziadatelom a zariadenia uréené na upevnenie spojovacieho zariadenia alebo komponentu k vozidlu
afalebo tie, ktoré maja identické mechanické charakteristiky.

2.6. Spojovacie zariadenia alebo komponenty sa musia skasat za podmienok, ktoré sa predpokladaja pri ich
pouziti na ceste. Podla uvdZenia vyrobcu a po dohode s technickou sluzbou sa viak pruzné komponenty
moézu upnit, ak je to pre postup skiisky nevyhnutné a ak to nemd podstatny vplyv na realistickost
vysledkov skasky.

Pruzné komponenty, ktoré sa pocas tychto zrychlenych postupov skisky prehrievaji, sa mozu pocas skasky
vymenit. Skasobné zataZenia sa mozu aplikovat pomocou $pecidlnych bezvolovych zariadeni.
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3. Osobitné skusobné poziadavky
3.1. Spojovacie gule 80 (trieda a)
3.1.1. Zékladnou skuiskou je dynamickd skiiska odolnosti s pulzujicim zatazenim s vyslednou skiobnd silou.

Pripadne je pripustnd aj dvojzlozkova synchrénna dynamickd skiska odolnosti. SkaSobnd vzorka
pozostdva zo spojovacej gule a z montdznych prvkov potrebnych na upevnenie zostavy k vozidlu.
Spojovacia gula sa pevne upevni v polohe, v ktorej sa md pouzivat, na skiSobné zariadenie schopné
vyvinut striedavi alebo pulzujicu silu.

3.1.2. Vhodna pologulovitd spojovacia hlavica 80 sa pouZzije ako prostriedok posobenia sily. Vzorka sa pripevni na
skasobné zariadenie so spojovacimi prvkami, v pripade ktorych sa Ziada o schvélenie, a upravi sa tak, aby jej
vzdjomnd poloha zodpovedala polohe, v akej sa md pouzivat. Vzorka nesmie byt vystavend pdsobeniu
akychkolvek dalsich sil alebo momentov okrem skasobnej sily. skiisobnd sila musi posobit pozdlz smeru
posobenia cez bod spojenia v uhle, ktory je vysledkom predpokladaného horizontilneho a vertikdlneho
zatazenia.

3.1.3. Predpokladané zatazenia

Ako v bode 1.7 tejto prilohy.
3.2. Pologulovitd spojovacia hlavica 80 (trieda b)

3.2.1. Zéakladnou skuskou je dynamickd skdska odolnosti so striedavou alebo pulzujicou skiiSobnou silou.
Pripadne je pripustnd aj dvojzlozkovd synchrénna dynamicka skiiska odolnosti.

3.2.2. Dynamicka skaska sa vykond na samostatnej zostave so spojovacou gulou 80 rovnakej alebo vyssej
pevnosti.

Vzorka sa pripevni na skiidobné zariadenie so spojovacimi prvkami, v pripade ktorych sa Ziada o schvélenie,
a upravi sa tak, aby jej vzdjomnd poloha zodpovedala polohe, v akej sa ma pouzivat.

Vzorka nesmie byt vystavend posobeniu akychkolvek dalsich sil alebo momentov okrem skasobne; sily.

Skasobnd sila musi posobit pozdiz smeru posobenia cez bod spojenia v uhle, ktory je vysledkom
predpokladaného horizontdlneho a vertikdlneho zatazenia.

3.2.3. Predpokladané zatazenia

Ako v bode 1.7 tejto prilohy.
3.3. Zavesy

3.3.1. Zévesy typu clevis (trieda c)

Dynamicka skdska odolnosti sa vykond na vzorke. Spojovacie zariadenie musi byt vybavené vSetkym
upeviiovacim prislusenstvom potrebnym na jeho pripevnenie na vozidlo.

3.3.1.1. Pre privesy s pevnym ojom

Dynamickd skaska odolnosti s pulzujiicim zataZenim s rozsahu napitia v tahu s pulzujicim zataZenim
s vyslednou skdsobnou silou (smer tahu dozadu a nadol)

Ako v bode 1.7 tejto prilohy.
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3.3.1.2. Zavesy typu clevis na privesoch

Pouzije sa predpokladané zataZenia zohladnujiice hodnotu D:

D=g Ri'R;
Ri1+R,
Hodnoty
R, a R, stanovené vyrobcom (R, - R;). Dynamické skasky odolnosti podla postupu v bode 3.3.1.1 tejto
prilohy.
3.3.1.3. Statické skasky zabezpecovacicho zariadenia pre navesny ¢ap

Pri zdvesoch typu clevis s Capmi, ktoré nemaji valcovy tvar, je takisto potrebné odskisat uzatvdracie
a akékol'vek zabezpecovacie zariadenia s pouZitim statickej sily 0,25 - D posobiacej v smere otvorenia.

Skasobnd sila 0,1 - D je dostato¢nd v pripade valcovych navesnych ¢apov.
Této sila sa na uvedend hodnotu zvysi plynulo a rychlo a musi posobit aspon 10 sekiind.

Skuiska nesmie sposobit otvorenie uzdveru ani Ziadne poskodenia.

3.3.2. Tazné haky (trieda g)
Ako v bode 3.3.1 tejto prilohy.

3.3.3. Oja traktora (trieda i)

3.3.3.1. Ak sa md oje namontovat na polnohospodirske vozidld s najvy$Sou konstrukénou rychlostou
nepresahujicou 40 km/h, uskutoéni sa bud skiska podla bodu 3.3.1, alebo statickd skiska namiesto
dynamickej skisky opisand v bode 3.3.3.2.

3.3.3.2. Statickd skiigka
3.3.3.2.1.  Specifikdcie skusky

3.3.3.2.1.1.  Vseobecné udaje

Na zdklade svojich konstrukénych charakteristk sa mechanické spojovacie zariadenie musi podrobit
statickym skaskam v stlade s poziadavkami uvedenymi v bodoch 3.3.3.2.1.2, 3.3.3.2.1.3 2 3.3.3.2.1.4.

3.3.3.2.1.2.  Priprava skasky

Skiisky sa musia vykondvat na osobitnom stroji, pricom mechanické spojovacie zariadenie a akdkol'vek
konstrukcia spédjajiica toto zariadenie s telesom traktora je pripojend k tuhej konstrukcii rovnakymi
komponentmi, ktoré sa pouZivajii na montdz tohto zariadenia na traktor.

3.3.3.2.1.3.  Skasobné pristroje
Pristroje pouZivané na zaznamendvanie pouZitych zataZzeni a posunov musia mat tento stupefl presnosti:
a) pouzité zataZenia +50 daN;

b) posuny £0,01 mm.
3.3.3.2.1.4.  Postup skasky

3.3.3.2.1.4.1. Spojovacie zariadenie sa musi najskor podrobit predbeznému tahovému zatazeniu, ktoré nepresiahne 15 %
zataZenia pri skiske tahom vymedzenej v bode 3.3.3.2.1.4.2.

Postup opisany v bode 3.3.3.2.1.4.1 sa musi zopakovat aspor dvakrdt, za¢inajiic s nulovym zataZenim,
ktoré sa postupne zvysuje, az kym sa nedosiahne hodnota predpisand v bode 3.3.3.2.1.4.1, a potom sa
znizi na 500 daN; vyrovndvacia zdtfaz sa musi udrzat aspon pocas 60 sekind.
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3.3.3.2.1.4.2. Udaje zaznamenané na tcely zakreslenia krivky zafazenia/deformacie pri tahu alebo grafu takejto krivky
zapisovacim zariadenim pripojenym k taznému zariadeniu musia byt zaloZené iba na pdsobeni rasticich
zataZent, za¢inajtic od 500 daN, vzhladom na referencny stred spojovacieho zariadenia.

Pri hodnotdch mensich alebo rovnych zatazeniu pri skaske tahom, ktoré je stanovené ako 1,5-ndsobok
technicky pripustnej hmotnosti privesu, sa nesmi vyskytnat Ziadne zlomy; okrem toho krivka zataZenia/
deformacie musi vykazovat v intervale medzi 500 daN a 1/3 maximdlneho tahového zataZenia pravidelny
priebeh bez nepravidelnosti.

Trvald deformdcia sa zaznamend na krivke zatazenia/deformaécie, pokial ide o zatazenie 500 daN potom ako
bude skiisobné zatazenie vratené spit na tito hodnotu.

Zaznamenand hodnota trvalej deformécie nesmie presiahnut 25 % maximadlnej pruznej deformdcie.

3.3.3.2.1.5.  Skiiske uvedenej v bode 3.3.3.2.1.4.2 musi predchddzat skiska, pri ktorej sa zacinajic od zataZenia
500 daN povodné zataZenie posobiace na referencny stred spojovacieho zariadenia postupne zvysuje aZ na
hodnotu trojndsobku maximalnej pripustnej vertikdlnej sily (v daN, rovnd sa g - S/10) zafaZenia
odporicaného vyrobcom.

Pocas skasky deformdcia spojovacieho zariadenia nesmie prekrocit 10 % zistenej maximdlnej pruznej
deformdcie.

Kontrola sa vykond po odstrdneni vertikdlnej sily (v daN, rovnd sa g - S/10) a ndvrate k povodnému
zatazeniu 500 daN.

3.3.4. Karabinkové spojovacie zariadenia (trieda h)

Ako v bode 3.3.1 tejto prilohy.

3.3.5. Zdves typu clevis, ktory sa neotéca okolo pozdiznej osi (trieda q)

Ako v bode 3.3.3 tejto prilohy.

3.3.6. Priruby s kotvou (pre vSetky zavesy tried a, g a h, ak existuju)

V pripade gule, hdku a karabinkového spojovacieho zariadenia a rovnocennych zariadeni sa priruba
s kotvou musi skiidat s pouzitim statickej sily Fs stat = 0,6 - D (vertikdlne nahor). Nesmi sa vyskytnat
ziadne praskliny ani zlomeniny, ktoré by mali vplyv na fungovanie spojovacieho zariadenia.

3.4. Okd oja (triedy d)

3.4.1. Okd oja (triedy d40-1 a d40-2) pre zdvesy typu clevis sa musia podrobit rovnakym dynamickym skiskam
a rovnocennym predpokladanym zataZzeniam (pozri bod 3.3.1).

V pripade 0k oja, ktoré sa pouzivaji vylu¢ne na viacndpravovych privesoch, sa vykond skaska s pouzitim
predpokladaného horizontélneho zatazenia.

Skiiska sa moze vykonat s pouzitim bud striedavej, alebo pulzujiicej skiisobnej sily, ako sa stanovuje
vbode 3.3.1.

3.4.2. Okd oja (trieda d50) pre tazné hdky, oja traktora alebo karabinkové spojovacie zariadenia sa skdsaji rovnako
ako oka oja pre zdvesy typu clevis.

3.5. OKkd oja (trieda r)
Ako v bode 3.3.3 tejto prilohy.

3.6. Tazné listy (trieda )

3.6.1. Tazné listy sa pri skdsani musia podrobit rovnakym silim ako zdvesy. Skisobné zafazenie posobi na
horizontdlnu a vertikdlnu vzdialenost, ktord zodpovedd polohe spojovacieho zariadenia, ktoré vyvija
najkritickejsiu silu na tazna listu.
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3.6.2. Priprava skasky
Skusky sa musia vykondvat v silade s bodom 3.3.3.2.1.2.

3.6.3. Skasobné pristroje

Pristroje pouZivané na zaznamendvanie pouZitych zafaZeni a posunov musia vyhovovat podmienkam
vbode 3.3.3.2.1.3.

3.6.4. Porovnanie taznych list

Namiesto povinnych skasok sa tazné listy moéZu vyhodnocovat na zdklade porovnania vypoctov.
Porovndvana lista musi byt podobnd z hladiska hlavnych konstrukénych charakteristickych vlastnosti ako
uZ odskiiand lista.

3.7. Oja (trieda e)

3.7.1. Oja sa musia skti$at rovnako ako zdvesy (pozri bod 3.3.1). Schvalovaci trad alebo technickd sluzba moze
upustit od skiisky odolnosti, ak jednoduchd konstrukcia komponentu umoznuje teoretickti kontrolu jeho
pevnosti.

Konstruk¢né sily na tcely teoretického overenia sa vypocitajii takto:

S
Fe =981 0.375¢
=9 1000+ 75V

kde:

V je amplitda sily dand v bode 3.3.1.1.

F.. je vypocitané vertikdlne zataZenie.

Pripustné namahanie musi byt v stlade s bodom 5.3 normy ISO 7641-1:1983.

Pripustné namdhanie zvaru nesmie presiahnut 90 N/mm?.

Pre ohnuté oja (napr. labuti krk) a pre oja viacndpravovych privesov sa zohladni horizontélna zlozka sily
Fyp = 1.0+D.

3.7.2. Pri ojach pre viacndpravové privesy s volnym pohybom vo vertikdlnej rovine sa okrem skusky odolnosti
alebo teoretického overenia pevnosti musi overit vzpernd pevnost bud teoretickym vypoctom
s konstrukénym zatazenim 3.0¢D, alebo vzpernou skiiskou s konstrukénym zatazenim 3.0+D.

Pripustné namahanie v pripade vypoctu musi byt v stlade s bodom 3.7.1.

3.7.3. V pripade riadenych ndprav sa pevnost v ohybe overi teoretickymi vypoctami alebo skaskou na ohyb.
Horizontélna priecna statickd sila posobi v strede bodu spojenia. Velkost tejto sily sa vyberie tak, aby
moment 0.6¢A,*g (kNm) posobil okolo stredu prednej ndpravy. Pripustné naméhanie musi byt v stlade
s bodom 3.7.1.
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PRILOHA 7

Instaldcia a osobitné poziadavky
1. Traktory

1.1. Traktor moZe byt vybaveny jednym alebo viacerymi mechanickymi spojovacimi zariadeniami podla bodu 2.6
v spojeni s tabulkou 6 prilohy 5.

1.2. Ak je traktor vybaveny mechanickymi spojovacimi zariadeniami podla bodu 2.6 v spojeni s tabulkou 6 prilohy 5,
aspon jedno z tychto zariadeni sa musi vyznaCovat charakteristickymi hodnotami D, D, S, A, a Vi, ktoré
zodpovedajii maximdlnym pripustnym charakteristickym hodnotdm traktora uvddzanym vyrobcom traktora.

2. Tahané vozidla

Mechanické spojovacie zariadenia tahanych vozidiel podla bodu 2.6 v spojent s tabulkou 6 prilohy 5 na pripojenie
tahaného vozidla k traktoru sa musia vyznacovat aspoti charakteristickymi hodnotami D, D, S, A, @ Vi, ktoré
zodpovedajii maximélnym pripustnym charakteristickym hodnotdm tahaného vozidla uviddzanym vyrobcom
tahaného vozidla.
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