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1. ROZSAH POSOBNOSTI

1.1. Tento predpis plati pre horlavost (horlavost, rychlost horenia a tavitelnost) materidlov pouzivanych
v interiéri vozidiel kategorie M;, tried IT a III (*), na prepravu viac ako 22 cestujucich, ktoré nie st
uréené pre stojacich cestujtcich a na pouzitie v mestich (mestské autobusy).

(1) V zmysle definicie v prilohe 7 k Sthrnnej rezolicii o konstrukeii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78|

Rev.1/Amend.2).
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3.1.

3.2

Typové schvilenia sa udeluji podla:

Casti [ - typové schvilenie vozidla z hladiska horlavosti komponentov interiéru pouzivanych v prie-
store pre cestujdcich;

Casti II — typové schvdlenie komponentu (materidly, sedadld, zévesy, priecky atd) z hladiska
horlavosti.

VYMEDZENIE POJMOV: VSEOBECNE

,Vyrobca“ je osoba alebo orgdn, ktory sa zodpoveda schvalovaciemu orgdnu za vsetky aspekty
schvalovacicho procesu a za zabezpecenie zhody vyroby. Nie je dolezité, aby osoba alebo orgén boli
priamo zapojené do vsetkych etdp konstrukcie vozidla alebo komponentu, ktory je predmetom
schvalovacieho procesu.

,Priestor pre cestujicich” je priestor na umiestnenie cestujiiceho (vritane baru, kuchyne, toalety atd’)
ohraniceny:

— strechou,

— podlahou,

— boc¢nymi stenami,

— dverami,

— vonkaj$im zasklenim,

— prieckou zadného priestoru alebo rovinou operadla,
— zadnym sedadlom,

— nastrane vodica pozdiznej vertikdlnej strednej roviny vozidla vertikdlnou priecnou rovinou pre-
chddzajicou cez Bod-R, ako je definované v predpise ¢. 17,

— na protilahlej strane pozdiznej vertikilnej strednej roviny vozidla prednou prieckou.

,Vyrobné materidly” st vyrobky vo forme metraznych materidlov (napr. zvitky potahov) alebo pre-
fabrikovanych komponentov, dodané vyrobcovi na zapracovanie do typu vozidla schvéleného podla
tohto predpisu alebo do dielne na pouzivanie pri idrzbe a opravich vozidla.

,Sedadlo je konstrukcia, ktord moze, ale nemusi byt integrdlnou stcastou konstrukcie vozidla, vra-
tane ¢altinenia a je urcend na sedenie pre jednu dospelt osobu. Pojem zahffia jednotlivé sedadlo, ako
aj Cast lavicového sedadla urceného na sedenie jednej dospelej osoby.

,Skupina sedadiel” je bud sedadlo lavicového typu, alebo sedadld, ktoré st samostatné ale umiest-
nené vedla seba (t. j. tak, Ze najprednejsie kotvové tichytky jedného sedadla st v jednej priamke s naj-
zadnej$imi kotvovymi tichytkami alebo pred nimi a v jednej priamke s najprednejsimi kotvovymi
tchytkami iného sedadla alebo za nimi) a st uréené na sedenie jednej alebo viacerych dospelych
0sob.

,Lavicové sedadlo” je konstrukcia s ¢alinenim urc¢end na sedenie viac ako jednej dospelej osoby.

ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE

Ziadost o typové schvilenie vozidla alebo typu komponentu v zmysle tohto predpisu musi predlo-
7it vyrobca.

Musi k nej byt prilozeny informaény dokument zodpovedajici vzoru uvedenému v prilohe 1
alebo v prilohe 2.
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4.4.

)

Technickej sluzbe zodpovednej za vykondvanie typovych schvalovacich skiisok sa predlozi:

.1. v pripade schvilenia vozidla vozidlo predstavujice typ schvalovaného vozidla;

2. v pripade uZ typovo schvélenych komponentov interiéru sa k Ziadosti o typové schvalenie vozidiel
musi priloZzit zoznam schvalovacich ¢isel a oznacenie typov podla vyrobcu danych Castf;

3. v pripade komponentov interiéru bez typového schvilenia EHK:

.3.1.  vzorky, ktorych pocet je uvedeny v prilohdch 6 az 8, komponentov pouzivanych vo vozidlach, kto-

ré predstavuji schvalovany typ;
.3.2.  okrem toho sa musi technickej sluzbe predlozit jedna vzorka na budtice referen¢né tcely;

.3.3. pri zariadeniach, ako sedadld, zdvesy, deliace priecky atd., sa predlozia vzorky predpisané v bo-
de 3.3.3.1 plus jedno tplné zariadenie, ako sa uvddza vyssie;

.3.4. vzorky musia byt jasne a nezmazatelne oznacené obchodnym ndzvom alebo znackou Ziadatela a oz-
nacenim typu;

TYPOVE SCHVALENIE

Ak typ predlozeny na schvilenie spiha poziadavky prislusnej casti, resp. casti tohto predpisu, to-
muto typu sa udelf schvdlenie.

Kazdému schvilenému typu sa prideluje schvalovacie &islo. Jeho prvé dve é&islice (v sticasnosti 00
zodpovedajiice predpisu v jeho povodnom zneni) oznacuji sériu zmien obsahujiicu posledné za-
vazné technické zmeny vykonané v predpise v Case vydania typového schvilenia. Td istd zmluvnd
strana nesmie pridelit to isté &islo inému typu vozidla alebo komponentu definovanému v tomto
predpise.

Spréava o schvéleni typu alebo o jeho rozsireni podla tohto predpisu sa musi zaslat zmluvnym stra-
nam dohody uplatriujicim tento predpis prostrednictvom formuldra, ktorého vzor je uvedeny v pri-
lohdch 3 alebo 4 k tomuto predpisu.

Na kazdom vozidle zhodnom s typom schvélenym podla tohto predpisu, na baleni vsetkych mate-
ridlov (pozri bod 4.4.2.3) zhodnych s typom schvélenym podla tohto predpisu a na kazdom kom-
ponente doddvanom samostatne a zhodnom s typom schvélenym podla tohto predpisu musi byt
na viditelnom a lahko pristupnom mieste, uvedenom v schvalovacom protokole, umiestnend me-
dzindrodna schvalovacia znacka pozostavajica z:

1. zpismena E“v kruhu, za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvalenie kom-
ponentu udelila (2);

1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko,

8 pre Ceskd republiku, 9 pre Spanielsko, 10 pre Srbsko a Ciernu Horu, 11 pre Spojené kralovstvo, 12 pre Rakiisko,
13 pre Luxembursko, 14 pre Svajciarsko, 15 (volné), 16 pre Nérsko, 17 pre Finsko, 18 pre Dansko, 19 pre Rumunsko,
20 pre Polsko, 21 pre Portugalsko, 22 pre Ruski federdciu, 23 pre Grécko, 24 pre Irsko, 25 pre Chorvitsko, 26 pre Slo-
vinsko, 27 pre Slovensko, 28 pre Bielorusko, 29 pre Esténsko, 30 (volné), 31 pre Bosnu a Hercegovinu, 32 pre Lotys-
sko, 33 (volné), 34 pre Bulharsko, 35 (volné), 36 pre Litvu, 37 pre Turecko, 38 (volné), 39 pre Azerbajdzan, 40 pre
Byvald juhoslovanskii republiku Macedénsko, 41 (volné), 42 pre Eurépske spolocenstvo (typové schvélenia udelené ¢len-
skymi $tdtmi pouzivajiicimi svoje vlastné symboly EHK), 43 pre Japonsko, 44 (volné), 45 pre Australiu, 46 pre Ukrajinu,
47 pre Juhoafrickti republiku, 48 pre Novy Zéland, 49 pre Cyprus, 50 pre Maltu a 51 pre Kérejskti republiku. Dalsfm
Stdtom sa pridelia nasledujice ¢isla postupne v poradi, v ktorom budd ratifikovat Dohodu o prijati jednotnych technic-
kych predpisov pre kolesové vozidld, zariadenia a Casti, ktoré sa mozu montovat ajalebo pouzivat na kolesovych vozid-
ldch, a o podmienkach vzdjomného uznévania typovych schvéleni udelenych na zdklade tychto predpisov alebo k nej
pristiipia, a takto pridelené ¢isla oznamuje generédlny tajomnik Organizdcie Spojenych ndrodov zmluvnym strandm do-
hody.
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v blizkosti kruhu:

symbolov oznacujucich smer, pre ktory bola stanovena rychlost horenia komponentu:

- pre horizontédlny smer (priloha 6);
T pre vertiklny smer (priloha 8);
4 pre horizontdlny a vertikdlny smer

(priloha 6 a 8);

symbol ,V* oznacujici, Ze komponent bol schvileny podla jeho tavitelnosti (priloha 7) afalebo sym-
bol ,CD* oznacujici, ze komponent bol schvédleny ako kompletné zariadenie, ako st sedadld, delia-
ce priecky, batozinové police atd.

Vyrobné materidly sa nemusia samostatne oznacit. Balenie, s ktorym sa doddvajd, sa vak musi jas-
ne oznacit uvedenou schvalovacou znackou.

Ak sa oznacia samostatne, mozu mat velké komponenty, napriklad sedadld pozostdvajice z viac ako
jedného kusa schvédleného materidlu, jedind znacku uvadzajiicu schvalovacie ¢islo(-a) pouzitého
materidlu(-ov).

Ak je typ zhodny s typom schvalenym podla jedného alebo viacerych inych predpisov prilozenych
k dohode v krajine, ktord udelila typové schvélenie podla tohto predpisu, nie je nutné opakovat sym-
bol predpisany v bode 4.4.1; v takom pripade sa predpis, na zdklade ktorého bolo udelené typové
schvélenie v krajine, ktord typové schvalenie udelila podla tohto predpisu, musi uviest vo vertikal-
nych stlpcoch vpravo od symbolu predpisaného v bode 4.4.1.

Schvalovacia znacka musi byt jasne ¢itatelnd a nezmazatelna.

V pripade vozidla sa schvalovacia znacka musi umiestnit v blizkosti $titku s tidajmi o vozidle, ktory
pripeviiuje vyrobca alebo priamo na fiom.

V prilohe 5 k tomuto predpisu sii uvedené priklady usporiadani schvalovacich znaciek.

CAST I - SCHVALENIE TYPU VOZIDLA Z HLADISKA HORLAVOSTI KOMPONENTOV POUZIVANYCH V IN-
TERIERI V PRIESTORE PRE CESTUJUCICH

Vymedzenie pojmu
Na tcéely casti I tohto predpisu:

Ltyp vozidla“ st vozidld, ktoré sa neodlisuja v takych zdkladnych aspektoch ako oznacenie typu
vyrobcu.

Specifikicie

Materidly interiéru priestoru pre cestujdcich, pouzivané vo vozidle, ktorého typ sa md schvalit, mu-
sia spliiat poziadavky casti II tohto predpisu.

Materidly afalebo zariadenie pouzivané v priestore pre cestujiicich afalebo v zariadeniach schvale-
nych ako komponenty sa musia nainstalovat tak, aby minimalizovali riziko vzniku a $irenia poZziaru.

Takéto materidly interiéru afalebo zariadenia mozu byt nainstalované len podla svojho urceného
ucelu pouzitia a skusok, ktoré podstipili (pozri body 6.2.1, 6.2.2 a 6.2.3), najmi z hladiska ich hor-
lavosti a tavitelnosti (horizontdlny/vertikdlny smer).
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Ziadne lepidld pouzivané na pripevnenie materidlov interiéru k opornej konstrukcii nesmd, pokial

je to mozné, zvysovat horlavost materialu.

CAST II - SCHVALENIE KOMPONENTU Z HLADISKA JEHO HORLAVOSTI

Vymedzenie pojmov

Na tcely casti II tohto predpisu:

,typ komponentu® st komponenty, ktoré sa nelisia v takych zakladnych aspektoch ako:
typové oznacenie vyrobcuy;

urcené pouzitie (Calinenie sedadla, obloZenie strechy atd’);

zdkladny(-€) materidl(-y) (t. j. vlna, plast, guma, zmieSané materiély);

pocet vrstiev v pripade vrstvenych materidlov a

iné vlastnosti, pokial maji meratelny vplyv na vykon predpisany v tomto predpise.

,Rychlost horenia“ je podiel vzdialenosti meranej podla prilohy 6 afalebo 8 k tomuto predpisu a ¢a-
su potrebného na zhorenie tejto vzdialenosti. Je vyjadrend v milimetroch za mindtu.

,Vrstveny materidl“ je materidl zloZeny z niekolkych vrstiev podobnych alebo roznych materidlov,
ktorych plochy sti pevne spojené lepenim, tmelenim, platovanim, zvaranim atd. Ked' st rozne ma-
teridly spojené spolu prerusovane (napr. zositim, vysokofrekvenénym zvdranim, nitovanim), nepo-
vazujli sa za vrstvené materialy.

,Exponovand strana“ je strana materidlu, ktord je povrchom obrétend do priestoru pre cestujicich
po montazi materidlu vo vozidle.

,Caltinenie” je kombindcia ¢alinenia interiéru a povrchova Gprava materidlu, ktoré spolu tvoria pru-
Ziacu vyplil rdmu sedadla.

,ObloZenie(-a) interiéru” st materidl(-y), ktoré (spolu) tvoria povrchovi tipravu a podklad strechy,
steny alebo podlahy.

Specifikécie
Tieto materidly sa podrobia skaske opisanej v prilohe 6 k tomuto predpisu:

a) materidl(-y) pouzivany(-€) na ¢alinenie akéhokolvek sedadla a jeho doplnkov (vritane sedadla
vodica);

b) materidl(-y) pouzivany(-é) na vnttorné obloZenie strechy;

¢) materidl(-y) pouzivany(-é) na obloZenie bo¢nych a zadnych stien vratane deliacich priecok;
d) materidl(-y) s tepelnou afalebo akustickou funkciou;

e) materidl(-y) pouzivany(-é) na vnuitorné oblozenie podlahy;

f)  materidl(-y) pouzivany(-€) na vnatorné obloZenie batozinovych polic, vykurovacieho a venti-
la¢ného potrubia;

g) materidl(-y) pouzivany(-€) na osvetlovacie vybavenie.
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Vysledky skasky sa povazujii za uspokojivé vtedy, ked pri najhorsom vysledku skasky nie je hori-
zontdlna rychlost horenia vicsia nez 100 mm/min., alebo ked plameri zhasne predtym, nez dosiah-
ne posledny meraci bod.

Tieto materidly sa podrobia skiiske opisanej v prilohe 7 k tomuto predpisu:

a) materidl(-y) pouzivany(-¢) na vniitorné obloZenie strechy;

b) materidl(-y) pouzivany(-€) na vnttorné obloZenie batozinovych polic, vykurovacieho a venti-
la¢ného potrubia situovaného v streche;

¢) materidl(-y) pouzivany(-€) na svetld situované v batozinovych policiach afalebo v streche.

Vysledky skusky sa povazujii za uspokojivé vtedy, ked pri najhorSom vysledku skiisky sa nevytvorf
ziadna kvapka, ktora by zapdlila vatu.

Materialy pouzivané na zévesy a rolety (afalebo iné visiace materidly) sa podrobia skiske opisanej
v prilohe 8.

Vysledky skasky sa povazujii za uspokojivé vtedy, ked pri najhorSom vysledku skasky nie je verti-
kélna rychlost horenia vi¢sia nez 100 mm/min.

Materidly, ktoré sa nemusia podrobit skiiskam opisanym v prilohdch 6 az 8 su:
Casti vyrobené z kovu alebo skla;

kazdy jednotlivy doplnok sedadla z nekovového materidlu s hmotnostou mensou ako 200 g. Ak cel-
kové hmotnost tychto doplnkov z nekovového materidlu presahuje 400 g na sedadlo, potom sa
musi skiigat kazdy materidl;

prvky, ktorych plocha povrchu alebo objem nepresahuje:

100 cm? alebo 40 cm’ pri prvku, ktory je pripojeny k jednotlivému miestu na sedenie;

300 cm? alebo 120 cm® na rad sedadiel a maximélne na dlzkovy meter interiéru priestoru pre ce-
stujtcich v pripade prvku, ktory je rozlozeny vo vozidle a ktory nie je pripojeny k jednotlivému mie-
stu na sedenie;

elektrické kdble;

prvky, pri ktorych nie je mozné vybrat vzorku v predpisanych rozmeroch, ako je $pecifikované v bo-
de 3.1 prilohy 6, v bode 3 prilohy 7 a v bode 3.1 prilohy 8.

ZMENA TYPU A ROZSIRENIE SCHVALENIA

Kazda zmena typu vozidla alebo komponentu v zavislosti od tohto predpisu sa musi ozndmit sprav-
nemu organu, ktory tomuto typu vozidla alebo komponentu udelil schvalenie. Tento orgdn potom
moze bud:

uznat, Ze vykonané zmeny pravdepodobne nebudd mat vyrazny nepriaznivy tcinok a ze vozidld ale-
bo komponenty este rozhodne spliaji poziadavky, alebo

vyzadovat novy skasobny protokol od technickej sluzby poverenej vykonavanim skasok.

Spréva o potvrdeni typového schvilenia s uvedenim zmien alebo sprava o jeho odmietnuti sa musi
oznamit zmluvnym stranim dohody uplatiiujicim tento predpis postupom uvedenym v bode 4.3.

Prislusny orgdn vydavajtci rozsirenie typového schvalenia musi oznacit kazdy formuldr ozndmenia
vypracovany pre takéto rozsirenie sériovym ¢islom a informovat o tom ostatné zmluvné strany do-
hody z roku 1958, ktoré uplatiujii tento predpis, prostrednictvom formuldra ozndmenia podla vzo-
ru v prilohe 3 alebo 4 k tomuto predpisu.
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9.2.

10.

11.

ZHODA VYROBY

Postupy na zabezpecenie zhody vyroby musia byt v stilade s postupmi stanovenymi v doplnku 2
(E/EHK/324-E/EHK/TRANS/505 Rev.2) k dohode a s tymito poziadavkami:

Vozidld/komponenty typovo schvilené podla tohto predpisu musia byt vyrobené tak, aby sa zho-
dovali so schvalenym typom tym, Ze spliaja poziadavky stanovené v prislusnych casti(-iach) tohto
predpisu.

Orgén, ktory udelil typové schvélenie, moze kedykolvek overit postupy kontroly zhody uplatnova-
né v kazdom vyrobnom zariadeni. Bezny pocet tychto in$pekcil je raz za kazdé dva roky.

SANKCIE V PRIPADE NEZHODY VYROBY

Typové schvilenie udelené typu vozidla/komponentu podla tohto predpisu mozno odnat v pripa-
de, ak nie st splnené uvedené poziadavky.

Ak zmluvnd strana dohody uplatiiujica tento predpis odnime schvélenie, ktoré predtym udelila, bez-
odkladne o tom vyrozumie ostatné zmluvné strany, ktoré uplatiiujii tento predpis, prostrednictvom
formuldra ozndmenia podla vzoru v prilohe 3 alebo prilohe 4 k tomuto predpisu.

DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel typového schvalenia ukondi vyrobu typu vozidla typovo schvaleného podla tohto pred-
pisu, informuje o tom orgdn, ktory schvélenie udelil. Po prijati prislusného ozndmenia tento orgn
o tom informuje ostatné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuji tento predpis, prostrednic-
tvom formuldra ozndmenia podla vzoru v prilohe 3 alebo prilohe 4 k tomuto predpisu.

NAZVY A ADRESY TECHNICKY@H SLUZIEB ZQDPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SCHVALOVACICH SKU-
SOK A NAZVY A ADRESY SPRAVNYCH ORGANOV

Strany Dohody z roku 1958 pouzivajice tento predpis musia ozndmit sekretaridtu Organizacie Spo-
jenych ndrodov ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie schvalovacich
skasok a ndzvy a adresy spravnych organov, ktoré udelujii schvalenie a ktorym sa posielaja formu-
ldre potvrdzujtce schvilenie alebo rozsirenie, prip. odmietnutie alebo odobratie schvélenia vydané-
ho v inych krajinach.
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PRILOHA 1
INFORMACNY DOKUMENT

(v stlade s bodom 3.2 tohto predpisu tykajiiceho sa typového schvélenia vozidla EHK z hladiska horlavosti
komponentov interiéru pouzivanych v priestore pre cestujiicich)

Ak majt systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky elektronické ovlddanie, musia byt poskytnu-
té informécie tykajdce sa ich vykonu.

1. VSEOBECNE

1.1. Znacka (0bchodny NAZOV VITODCU): ....iiuiiii et
1.2. Typ a vSeobecné obchodny 0ZNACENIE(-a): .....uvvuueiineiieii ettt
1.3. Sposob oznacenia typu, ak je uvedeny na vozidle: .............ooiiiiiiiiiiiii
1.4. Umiestnenie tak€hoto 0ZNACENIAL ... .uiiuniii it
1.5. Kategoria VOZIAIa (1) o...iieiiii ittt
1.6. Men0 @ adreSa VITODCUL ..ttt ittt ettt
1.7. Adresa montdzneho(-ych) ZEAVOA(-OV): .....uiiiiii e
2. VSEOBECNE KONSTRUKCNE CHARAKTERISTIKY VOZIDLA

2.1. Fotografie afalebo vykresy vzorového typu vozidla:

3. KAROSERIA

Vndtorné vybavenie
3.1 Sedadld
B L. POCEL: et
3.2 Horlavost materidlov pouZzivanych v konstrukcii interiéru vozidla
3.2.1.  Materidl(-y) pouZivany(-€) na vntitorné oblozZenie strechy
3.2.1.1. Schvalovacie &s10(-a) KOMPOMENTU: ....iuuuiiiniit et
3.2.2.  Materidl(-ly) pouzivany(-6) na zadné a bo¢né steny
3.2.2.1. Schvalovacie sI0(-a) KOMPOMEIEU: ....euuuiiiniii it
3.2.3.  Materidl(-y) pouzivany(-€) na podlahu
3.2.3.1. Schvalovacie &s10(-a) KOMPOMENTU: ...ivuiiiieiit et e s
3.2.4.  Materidl(-y) pouzivany(-é) na Caltinenie sedadiel

3.2.4.1. Schvalovacie &islo(-a) komponentu, ak je[sti k diSPOZICIE: .....uevvuniiiniiiiiii i

(1) V zmysle definicie v prilohe 7 k Sthrnnej rezoliicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78 Rev.1/Amend.2).
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3.2.5.  Materidl(-y) pouzivany(-€) na vykurovacie a ventilacné potrubie

3.2.5.1. Schvalovacie ¢isI0(-a) KOMPOMENTU: ......uiiiiiiitiii ittt
3.2.6.  Materidl(-y) pouzivany(-é) na batozinové police

3.2.6.1. Schvalovacie ¢iSI0(-a) KOMPOMENTU: ...i.uuiiiiiit ettt et e e
3.2.7.  Materidl(-y) pouzivany(-€) na iné tcely

3.2.7.1. Ur€ené POUZITIE: ......uuiuniiii e
3.2.7.2. Schvalovacie ¢is10(-a) KOMPOMENTU: .....uuiiiiiit ittt
3.2.8.  Komponenty schvilené ako kompletné vybavenie (sedadld, deliace priecky, batozinové police atd.)

3.2.8.1. Schvalovacie ¢islo(-a) KOMPONEntu: ........c..iiuiiiii e
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

PRILOHA 2
INFORMACNY DOKUMENT

(v stilade s bodom 3.2 tohto predpisu tykajiiceho sa typového schvélenia vozidla EHK z hladiska horlavosti
komponentov interiéru)

Ak maju systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky elektronické ovlddanie, musia byt poskytnuté in-
formdcie tykajtice sa ich vykonu.

VSEOBECNE

Znacka (0bchodny NAZOV VITODCU): ....ceuuiiiiiii et
Typ a veobecné 0bchodné 0ZNAaCenie(-a): ... .ueeuueiiiiii ettt
Meno @ adresa VYTODCU: ....uuiiiiiiiii et et

V pripade komponentov a samostatnych technickych jednotiek, miesto a spdsob pripevnenia schvalovacej
ZNACKY EHK: L.t

Adresa montdZneho(-ych) ZAVOAU(-OV): .. eeuuiiiiii it

MATERIALY INTERIERU

Materidl(-y) POUZIVANE NAT «...eivteiin ettt et et ettt
Zakladny(-€) materidl(-y)[OZNACENIE: «..fcee wivuuiii ittt
Vrstveny/jednozlozkovy (1) materidl, pOCet VISHEV (1) ......uiiiiiiiiiiiiiiii e
TYP POVIAKU (1) e
Maximdlna/minimalna hribka ..o mm

Schvalovacie ¢islo, ak je k diSPOZICIE: ..evuueiutniiiiii e

(1) Nehodiace sa preciarknite.
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PRILOHA 3

OZNAMENIE

[maximadlny format: A 4 (210 x 297 mm)]

Vydal:  Ndzov orgdnu:

tykajlice sa (3):  UDELENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ROZSIRENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ZAMIETNUTIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ODNATIA TYPOVEHO SCHVALENIA
DEFINITIVNEHO ZASTAVENIA VYROBY

typu vozidla podla predpisu ¢. 118

Schvdlenie €. .....oivuiiiiiiiiii ROZSIIENIE €. evveviieiii e
DOVOAY TOZSITEIMAL .1ttt et e et et ettt et e et e ettt et e e et e et et e e e e
CAST1
VSEOBECNE
1.1.  Znacka (0bchodny NAZoV VTODCU): ..euiiinii it
R 1 N
1.3.  Prostriedky identifikdcie typu, ak st vyznacené na vozidle/komponente/samostatnej technickej jednotke (2) (%): ....
1.3.1. Umiestnenie takEhoto OZNACEIIAL .. ...uiuuniiin ittt ettt ettt ettt et e e e
1.4, Kate@oria VOZIAIA (4): «ouuiee ittt
1.5, NAZOV @ adresa VITODCU: .....iiiiuniiii ittt
1.6.  Umiestnenie schvalovacej Znacky EHK: ........uiiitiiiniiie et eans
1.7. Adresa montdzneho(-ych) ZAVOdU(-OV): .....c..iiiiiiiii it
CAST Il
1. Dodato¢né informadcie (v pripade POLrEDY): .....ouuiiniieii it
2. Technickd sluzba zodpovednd za vykondvanie ski§ok: ...
3. Détum vydania skiSobného protokOlU: ..........oiiuuiiiiiiii e

4. Cis10 SKAZODNEN0 PLOLOKOILE ...ttt e e e e



L177)274

Uradny vestnik Eurépskej tinie 10.7.2010

POZNAMKY (K ST): +oeeein ettt
MEESEO: et
DATUITL oot
POPIS: ettt

Priklad4 sa ¢islo informacného zvizku ulozeného v archive schvalovacicho organu, ktory moze byt na poziadanie
poskytnuty.

Rozlisovacie ¢islo $tatu, ktory udelil/rozsiriljodmietol/odnal schvdlenie (pozri schvalovacie ustanovenia tohto predpisu).
Nehodiace sa preciarknite (v pripadoch, ak sa uplatiuje viac ako jeden bod, nie je potrebné ni¢ preciarknut).

) Pokial prostriedky oznacenia typu obsahujt znaky, ktoré nie st dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej

jednotky, ktorych sa tyka tento informacny dokument, také znaky sa v dokumentdcii zndzornenia symbolom ,?“ (napr. ABC??1237??).
V zmysle definicie v prilohe 7 k Stihrnnej rezolicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78|Rev.1/Amend.2 v zneni
zmien a doplneni).
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PRILOHA 4

OZNAMENIE

[maximélny formdt: A 4 (210 x 297 mm)]

Vydal: Nézov orgdnu

tykajtice sa (3): UDELENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ROZSIRENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ZAMIETNUTIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ODNATIA TYPOVEHO SCHVALENIA
DEFINITIVNEHO ZASTAVENIA VYROBY

typu komponentu podla predpisu ¢. 118

Schvalenie €. ........oooiiiiiiiiiii Rozsirenie €. ........ooooviiiiiiiiiii
DOVOAY TOZSITEIMAL ..ttt ettt ettt ettt et et e e et et e e et e et et e et et e e e ean s
CAST1
VSEOBECNE
1.1.  Znacka (0bchodny NAZOV VYTODCU): ...iitniiii ettt ettt e e e e
L TPt e
1.3.  Prostriedky identifikdcie typu, pokial sti vyznacené na zariadeni (3): ............oocoiiiiiiiiiiii
1.3.1. Umiestnenie tak€hoto 0ZNACEIIAT ........coouuuiiiiiiiiiii it
1.4, NAZOV @ adresa VITODCU: .....iiiuuniiii ettt
1.5.  Umiestnenie schvalovacej znacky EHK: .........iooiiiiiiiiiiiiiiii et
1.6.  Adresa montdzneho(-ych) ZEAVOAU(-OV): ....iiiiiit i
CAsTII
1. Dodato¢né informacie (v pripade POtreby): ......oceuniiiiiiiin it
2. Technickd skdsobiia zodpovednd za vykondvanie skiiSok: ............ooooiiiiiiiiiiiii
3. Détum vydania skiSobného protokolt: ..........c.iiiiiiiiiiiiiiiii e
4. Cis1o SKGSODNERO PrOtOKOIL ... eee sttt e e

5. POZNAMKY (K ST): +.eiine ettt
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6. MEESEO: et

7 DILUIT L.t e

8. POUPE: ettt e

9. Prikll(adé sa Cislo informacnej zlozky uloZenej v archive schvalovacicho orgdnu, ktord sa moze na poziadanie
poskytnut.

(") Rozlisovacie ¢islo $tatu, ktory udelil/rozsiril/zamietol/odnal typové schvalenie (pozri schvalovacie ustanovenia v tomto predpise).

) Nehodiace sa preciarknite (v pripadoch, ak sa uplatiuje viac ako jeden bod, nie je potrebné preciarknut nic).

) Pokial prostriedky oznacenia typu obsahujii znaky, ktoré nie st dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej
jednotky, ktorych sa tyka tento informacny dokument, také znaky sti v dokumentécii zndzornené symbolom ,?“ (napr. ABC??123??).

R
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PRILOHA 5

USPORIADANIE SCHVALOVACICH ZNACIEK

Priklad 1

(pozri Cast I tohto predpisu)

118RI-001234 %=

a =8 mm min.

Uvedend schvalovacia znacka umiestnend na vozidle uvadza, Ze prislusny typ bol schvédleny v Holandsku (E4) podla ¢as-
ti I predpisu ¢. 118 pod schvalovacim ¢islom 001234. Prvé dve Eislice (00) schvalovacieho ¢isla uvddzaj, ze schvélenie bolo
udelené v sdlade s poziadavkami predpisu ¢. 118 v jeho povodnom zneni.

Priklad 2

(pozri Cast 1I tohto predpisu)

: a2 118RII-001234 % as

Y

a =8 mm min.

-

G e @

Uvedend schvalovacia znacka pripevnend na komponent uvadza, ze prislusny typ bol schvileny v Holandsku (E4) podla ¢a-
sti I predpisu ¢. 118 pod schvalovacim ¢islom 001234. Prvé dve ¢islice (00) schvalovacieho ¢isla uvadzaja, Ze schvélenie
bolo udelené v stlade s poziadavkami predpisu ¢. 118 v jeho povodnom znen.

A

Doplnkové symboly W uvédzaji, Ze tento typ komponentu bol schvéleny podla jeho horizontélnej alebo vertikal-
nej rychlosti horenia.

Symboly @ ajalebo @ uvadzaji, Ze ide o schvélenie podla prilohy 7 afalebo schvélenie udelené kompletnému vy-
baveniu, ako st sedadld, deliace priecky atd. Doplnkové symboly sa pouzija len v pripade potreby.
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1.1.

1.2

1.3.

2.1.

PRILOHA 6

Skiiska na stanovenie horizontilnej rychlosti horenia materidlov

Vzorkovanie a princip

V pripade izotropného materidlu musi skasku podstapit pit vzoriek alebo desat vzoriek v pripade neizotropného
materidlu (pat pre kazdy smer).

Vzorky sa odoberti zo skisaného materidlu. V pripade materidlov, ktoré maji rozne rychlosti horenia v roznych sme-
roch materidlu, sa musi skusat kazdy smer. Vzorky sa umiestnia do skisobného zariadenia tak, aby sa merala naj-
vyssia rychlost horenia. Ked sa materidl doddva v sirkach, vyreze sa z celkovej sirky kus v dlzke najmenej 500 mm.
Z tohto kusa sa odobert vzorky vo vzdialenosti najmenej 100 mm od okraja materidlu a rovnako vzdialené od se-
ba. Vzorky z hotovych vyrobkov, ak to ich tvar dovoli, sa odoberaji rovnakym sposobom. Ked je hriibka vyrobku
pre cestujtcich. Ak to nie je mozné, sktiska sa po dohode s technickou sluzbou vykond s pévodnou hribkou ma-
teridlu, ktord sa uvedie v skiiSobnom protokole.

Vrstvené materidly (pozri bod 6.1.3) sa skasaja tak, akoby mali jednotnd Struktdru. V pripade materidlov vyrobe-
nych z poskladanych vrstiev rozneho zlozenia, ktoré vsak nie st vrstvenymi materidlmi, sa vetky vrstvy materidlu
zahrnuté v hlbke do 13 mm od povrchu obrateného do priestoru pre cestujticich skisaji jednotlivo.

Vzorka je uchytend v horizontélnej polohe v drziaku tvaru U a je vystavend posobeniu stanoveného plamena 15 sek-
tind v spalovacej komore, pricom plamen posobi na volny koniec vzorky. Skaska urdi, ¢i a kedy plamen zhasne, ale-
bo ¢as, za ktory plamen prejde merand vzdialenost.

Pristroj

Spalovacia komora (obrdzok 1) vyrobend prednostne z nehrdzavejicej ocele s rozmermi uvedenymi na obrdz-
ku 2. Na prednej ¢asti komory je ohfiovzdorné pozorovacie okienko, ktoré moze pokryvat prednd ¢ast a moze byt
konstruované ako pristupovy panel.

Dno komory md vetracie otvory a pozdlz obvodu stropu vetracie §trbiny. Spalovacia komora je umiestnend na sty-
roch nozickdch vysokych 10 mm.

Komora moze mat otvor na jednom konci na vloZenie drziaku so vzorkou; na opacnej strane sa nachddza otvor pre
privod plynu. Roztaveny materidl sa zachytdva do misky (pozri obrdzok 3), ktord je umiestnend na dne komory me-
dzi vetracimi otvormi, bez toho, Ze by zakryvala akykolvek vetraci otvor.

Obrdzok 2

Priklad spalovacej komory s drziakom vzorky a odkvapkdvacou miskou
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Obrdzok 2
Priklad spalovacej komory

(rozmery v milimetroch)

- 1= = _/
2l Plynovy horak

385
Vetraci otvor .\
N
Z 7
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lé! =h ] n n
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o] Vzorka
i Lo e 42
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Obrdzok 3
Typickd odkvapkdvacia miska

(rozmery v milimetroch)
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2.2.  Drziak vzorky pozostdvajici z dvoch kovovych dosiek alebo ramov tvaru U z nehrdzavejiceho materidlu. Rozmery
st uvedené na obrazku 4.

Spodnd doska je vybavend kolikmi, na hornej doske st otvory pre tieto koliky, aby sa zabezpecilo pevné drzanie
vzorky. Koliky tiez slizia ako meracie body zaciatku a konca zhorenej vzdialenosti.

Podopretie sa zabezpeci ohiovzdornymi drotmi s priemerom 0,25 mm, s rozostupom 25 mm nad spodnou astou
rdmu tvaru U (pozri obrdzok 5).

Rovina spodnej strany vzoriek md byt 178 mm nad zdkladnou doskou. Vzdialenost prednej hrany drziaka vzorky
od konca komory musi byt 22 mm; vzdialenost pozdlznych stran drziaka vzorky od boénych stran komory mé byt
50 mm (vSetky vnatorné rozmery) (pozri obrazky 1 a 2).

Obrdzok 4
Priklad drziaka vzorky

(rozmery v milimetroch)

5x45°  —Krycia

e /' doska
o e — i—0
QI .
330
Vzorka
° £l ®
§ .
— . &
t= 127202
E:] 254202
(356)
361
Obrdzok 5

Priklad spodnej Casti konstrukcie U-rimu pre drdtova podperu

(rozmery v milimetroch)
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

Plynovy horak

Ako maly zapalovaci zdroj sa pouzije Bunsenov kahan s vnttornym priemerom 9,5 £ 0,5 mm. Je umiestneny v sku-
$obnej komore tak, Ze stred jeho trysky je 19 mm pod stredom spodnej hrany otvoreného konca vzorky (pozri obré-
7ok 2).

Skisobny plyn

Plyn prividzany do hordka md mat vyhrevnost priblizne 38 MJ/m? (napriklad zemny plyn).

Kovovy hrebent minimélne 110 mm dlhy so siedmimi alebo 6smimi hladkymi zubami zaoblenymi na 25 mm.
Stopky s presnostou na 0,5 sekundy.

Digestor. Spalovacia komora moze byt umiestnend v digestore za predpokladu, Ze vnitorny objem je asponl 20-
krit, avsak nie viac nez 110-krdt vacsi, neZ objem spalovacej komory, a za predpokladu, Ze Ziadny jednotlivy roz-
mer digestoru tykajuci sa vysky, $irky alebo dlzky nie je 2,5-krdt vicsi nez ktorykolvek z ostatnych dvoch rozmerov.
Pred skaskou sa odmeria vertikdlna rychlost vzduchu, ktory pradi digestorom, vo vzdialenosti 100 mm pred a za
kone¢nym miestom, kde bude spalovacia komora umiestnend. Rychlost vzduchu méd byt medzi 0,10 m/s a 0,30 m/s,
aby operdtor nebol obtazovany splodinami horenia. Mozno pouzit digestor s prirodzenou ventildciou a primeranou
rychlostou vzduchu.

Vzorky

Tvar a rozmery

- Tvar a rozmery vzoriek sti uvedené na obrdzku 6. Hribka Vzorky zodpovedd hribke skdsaného vyrobku. Hribka

nesmie byt vicsia ako 13 mm. Ak to odber vzorky dovoli, musi mat vzorka konstantny prierez po celej dizke.

Obrdzok 6
Vzorka 6

(rozmery v milimetroch)

38 254
1227

100
80

v 4 4

356

3.1.2. Ak tvar a rozmery vyrobku nedovolia odber vzorky danej velkosti, majt sa dodrzat nasledujiice minimalne rozmery:

a)  pre vzorky, ktoré majii Sirku od 3 mm do 60 mm, mé byt dfzka vzorky 356 mm. V tomto pripade je materidl
skigany v sirke vyrobku;

b) pre vzorky, ktoré majt $irku 60 do 100 mm, md byt dlzka aspoii 138 mm. V tomto pripade potencidlna zho-
rend vzdialenost Zodpoveda dlzke vzorky, pricom sa meranie za¢ina v prvom meracom bode.
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3.2.

4.1.

4.2

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

Kondiciovanie

Vzorky sa kondicionujii asponi 24 hodin, ale nie viac ako 7 dni pri teplote 23 °C + 2 °C a relativnej vlhkosti 50 %
+ 5 % a udrziavajt sa v tychto podmienkach az do ¢asu bezprostredne pred skiskou.

Postup

Vzorky s vlasovymi alebo chumacovymi povrchmi sa umiestnia na rovnti plochu a dvakrat sa precesa proti vlasu
kovovym hrebeniom (bod 2.5).

Vzorka sa umiestni do drziaka vzorky (bod 2.2) tak, Ze exponovand strana bude smerovat dole k plameriu.

Plynovy plamen sa nastavi na vysku 38 mm s pouzitim znacky v komore, pricom privod vzduchu do hordka je uza-
vrety. Pred zaciatkom prvej skisky sa plameni pre stabilizdciu nechd horiet aspon 1 mintu.

Drziak vzorky sa zasunie do spalovacej komory tak, aby bol koniec vzorky vystaveny plameiu a po 15 sekundach
sa privod plynu uzavrie.

Meranie ¢asu horenia sa za¢ina v okamihu, ked plamen prejde cez prvy meraci bod. Pozoruje sa $irenie plamena na
strane, ktord horf rychlejsie ako druhd strana (hornd alebo spodnd strana).

Meranie Casu horenia sa skonéi, ked plamen dosiahne posledny meraci bod alebo ked plamen zhasne pred dosiah-
nutim posledného meracieho bodu. Ak plamen nedosiahne posledny meraci bod, odmeria sa zhorend vzdialenost
do bodu, v ktorom plamen zhasol. Zhorend vzdialenost je td Cast vzorky, ktord je horenim poskodend na povrchu
alebo vnditri.

Pokial vzorka nezacne horiet alebo nepokracuje v horeni po vypnuti hordku, alebo ked plamen zhasne pred dosiah-
nutim prvého meraciecho bodu tak, Ze ¢as horenia nebol merany, uvedie sa v skisobnom protokole, Ze rychlost ho-
renia je 0 mm/min.

Ak prebicha séria sksok alebo opakovanych skisok, je potrebné zabezpecit, aby teplota spalovacej komory a drziaka
vzorky pred zaciatkom dalsej skiisky nebola vyssia ako 30 °C.

Vypocet
Rychlost horenia B (1) v milimetroch za minitu sa vypocita podla vzorca:
B = 60 st

kde:

%)
1}

je zhorend vzdialenost v milimetroch;

t = je Cas potrebny na zhorenie vzdialenosti s v sekundéch.

(1) Rychlost horenia (B) pre kazdd vzorku sa pocita len v pripade, ked plamen dosiahne posledny meraci bod alebo koniec vzorky.
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PRILOHA 7

Skaska na stanovenie tavitelnosti materidlov

Vzorkovanie a princip
Styti vzorky pre obidve strany (ak nie st obidve identické) musia podsttipit skasku.

Vzorka je umiestnend v horizontélnej polohe a je vystavend posobeniu elektrického vyhrevného telesa. Pod vzorkou
je umiestnend nddoba na zachytdvanie kvapiek vzorky. Do tejto nddoby sa vlozZi vata, aby sa overilo, ¢i nejakd kvapka
nehori.

Pristroj

Pristroj sa skladd z (obrdzok 1):

a) elektrického vyhrevného telesa;
b) podpery vzorky s rostom;

¢) nddoby (na padajiice kvapky);
d) stojana (na pristroj).

Zdrojom tepla je elektrické vyhrevné teleso s uzitocnym vykonom 500 W. Vyzarujici povrch musi byt vyrobeny
z transparentnej kremennej platne s priemerom 100 # 5 mm.

Vyzarované teplo z pristroja, merané na povrchu, ktory je situovany rovnobezne s povrchom vyhrevného telesa vo
vzdialenosti 30 mm, m4 byt 3 W/cm?

Kalibrécia

Na kalibraciu vyhrevného telesa sa pouzije pristroj na meranie toku tepla (rddiometer) typu Gordon (féliovy) s kon-
Strukénym rozsahom nepresahujticim 10 W/cm?. Ter¢ prijimajtici Ziarenie, pokial mozno prddenie tepla v malom
rozsahu, md byt plochy, kruhovy s priemerom maximdlne 10 mm a md byt pokryty trvanlivym matnym tmavym
povrchom.

Ter¢ md byt umiestneny vo vodou chladenom telese, ktorého prednd strana je z vysokolesknticeho kovu, plochd
a zhodnd s rovinou terca a kruhova s priemerom okolo 25 mm.

Vyzarovanie nesmie prechddzat Ziadnym oknom predtym, nez dosiahne ter¢.

Pristroj md byt masivny, lahko zostavitelny a pouzitelny, necitlivy na pradenie vzduchu a stabilny pri kalibrcii. Pris-
troj md mat presnost * 3 % a opakovatelnost v ramci 0,5 %.

Kalibrdcia pristroja na meranie toku tepla sa kontroluje vzdy pri prekalibrovani vyhrevného telesa porovnanim s pris-
trojom, ktory slizi ako referencnd norma a nepouziva sa na iné tcely.

Pristroj sliZiaci ako referen¢nd norma sa tplne kalibruje v ro¢nych intervaloch v silade s vnitrostdtnou normou.
Kontrola kalibracie

Ozarovanie produkované prikonom, ktory, ako sa pri pociato¢nej kalibricii ukdzalo, zodpovedd ozarovaniu
3 W/cm?, sa pravidelne kontroluje (asponi raz za kazdych 50 prevddzkovych hodin) a pristroj sa prekalibruje, ak tak4
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2.2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Postup kalibracie
Radiometer sa umiestni v pristroji v mieste vzorky tak, Ze ter¢ rddiometra je v strede plochy vyhrevného telesa.

Zapne sa privod elektrickej energie a nastavi sa prikon reguldtora vyzadovany na ozarovanie stredu plochy vyhrev-
ného telesa na 3 W/cm?. Po nastaven{ jednotky vykonu na hodnotu 3 W/cm? nasleduje pat mintt bez dalsicho na-
stavovania potrebného na zabezpecenie rovnovahy.

Podperou pre vzorky mé byt kovovy krizok (obrdzok 1). Navrchu tejto podpery sa umiestni rost vyrobeny z ne-
hrdzavejiceho ocelového drotu s nasledujicimi rozmermi:

a)  vndtorny priemer: 118 mm;

b) rozmer $tvorcovych otvorov: 2,10 mm?;

¢)  priemer ocelového drotu: 0,70 mm.

Nadoba sa sklad4 z valcovej rry s vnidtornym priemerom 118 mm a hibkou 12 mm. Nadoba sa naplni vatou.
Vertikélny stipik podopiera predmety uvedené v bodoch 2.1, 2.3 a 2.4.

Vyhrevné teleso sa umiestni na vrchol stojana tak, Ze vyZarujica plocha je horizontdlna a vyZzarovanie smeruje dolu.

Stlpik sa vybavi pakou/peddlom, aby sa mohol stojan vjhrevného telesa pomaly dvihat. Sticasne sa stipik vybavi aj
tchytkou, aby sa vyhrevné teleso mohlo premiestnit spat do svojej normélnej polohy.

Vo svojej normélnej polohe sa musia osi vyhrevného telesa, podpery pre vzorky a nddoby zhodovat.

Vzorky

Skusobné vzorky musia mat rozmery: 70 mm x 70 mm. Vzorky z hotovych vyrobkov, ak to ich tvar dovoli, sa odo-
beraji rovnakym sposobom. Ak je hriibka vyrobku vicsia nez 13 mm, zmensi sa mechanickym opracovanim na
13 mm na strane, ktord nie je obrdtend do priestoru pre cestujtcich. Ak to nie je mozné, skiska sa po dohode s tech-
nickou sluzbou vykond s povodnou sirkou materialu, ktord sa uvedie v skiiSobnom protokole.

Vrstvené materidly (pozri bod 6.1.3 predpisu) sa skisaja tak, akoby mali jednotni Struktdru.

V pripade materidlov vyrobenych z poskladanych vrstiev rozneho zlozenia, ktoré viak nie st vrstvenymi materidl-
mi, vetky vrstvy materidlu zahrnuté v hlbke do 13 mm od povrchu obrateného do priestoru pre cestujicich, sa ski-
$aju jednotlivo.

Celkova hmotnost skasanej vzorky md byt aspon 2 g. Ak je hmotnost jednej vzorky mensia, pridd sa potrebné mnoz-
stvo vzoriek.

Ak sa jednotlivé strany materidlu liia, musia sa skasat obidve, ¢o znamend, Ze sa skisa osem vzoriek. Vzorky a vata
sa kondicionuji aspon 24 hodin pri teplote 23 °C + 2 °C a relativnej vlhkosti 50 % * 5 % a udrziavaji sa v tychto
podmienkach az do ¢asu bezprostredne pred skiskou.

Postup

Vzorka sa umiestni na podperu a tdto sa umiestni tak, ze vzdialenost povrchu vyhrevného telesa a vrchnej strany
vzorky je 30 mm.

Nédoba vratane vaty sa umiestni pod rost podpery vo vzdialenosti 300 mm.
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Vedla sa polozi vyhrevné teleso tak, aby vyzarovanie nemohlo posobit na vzorku, a zapne sa. Ked vyzaruje plnou
kapacitou, umiestni sa nad vzorku a za¢ne sa odpocitavat cas.

Ak sa materidl tavi alebo deformuje, zmeni sa vyska vyhrevného telesa tak, aby sa udrzala vzdialenost 30 mm.

Ak sa materidl vznieti, vyhrevné teleso sa po troch sekundéch odlozi. Vyhrevné teleso sa vréti spit do povodnej po-
lohy ked plameri zhasol a rovnaky postup sa opakuje tolkokrét, kolko je potrebné pocas prvych piatich mindt
skusky.

Po prvych piatich minttach skasky:

i) Ak vzorka zhasla (Ci uZ sa zapdlila pocas prvych piatich mindt skisky alebo nie), nechd sa vyhrevné teleso na
mieste dokonca aj vtedy, ak sa vzorka znovu zapali.

ii) Ak materidl hori, predtym nezZ sa vrati vyhrevné teleso na svoje miesto, pockd sa, kym materidl zhasne.

V obidvoch pripadoch musi skiska pokracovat dalsich pat mindt.

5. Vysledky
V sktisobnom protokole sa musia zaznamenat pozorované javy, ako je:
i)  padanie kvapiek, ¢i uz horiacich, alebo nie;

i)  ¢idoslo k zapdleniu vaty.

Obrdzok 1

(rozmery v milimetroch)
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PRILOHA 8

Skdaska na stanovenie vertikdlnej rychlosti horenia materidlov

1. VZORKOVANIE A PRINCIP

1.1. Tri vzorky musia podstipit skisku v pripade izotropného materidlu alebo Sest vzoriek v pripade neizotropného
materidlu.

1.2. Tato skaska spociva vo vystaveni vzoriek drzanych vo vertikilnej polohe, posobeniu plamena a v stanovent §irenia
plameria na skiSanom materidli.

2. PRISTROJ
Pristroj pozostava z:
a) drziaka vzorky;
b) hordka;
¢) ventilaéného systému sliziaceho na odstrnenie plynu a produktov spalovania;
d) 3ablony;
e) znackovacich vldken z bielej mercerizovanej bavlny s linedrnou hustotou 50 tex.

2.1. Drziak vzorky sa skladd z pravouhlého rdmu vysokého 560 mm, ktory méd dve pevne pripojené rovnobezné tycky
s rozstupom 150 mm a na nich st koliky potrebné na instalovanie skisanej vzorky, ktord je umiestnend v rovine
vzdialenej aspoil 20 mm od rdmu. MontdZne koliky nesmd mat vacsi priemer nez 2 mm a maja byt aspoil 27 mm
dIhé. Koliky sa umiestnia na rovnobezné tycky, tak ako je zndzornené na obrdzku 1. Rdm sa namontuje na vhodny
stojan tak, aby si tycky pocas skasky udrzali vertikdlnu orientdciu. (na tcely umiestnenia vzorky na koliky v rovine
vzdialenej od rdmu sa mozu v blizkosti kolikov umiestnit rozperné capy).

2.2. Hordk je opisany na obrazku 3.
Plyn prividzany do hordka moze byt bud obchodny propdn, alebo obchodny butdn.

Hordk sa umiestni pred vzorku, ale pod fiou, tak, Ze lezi v rovine prechidzajicej vertikdlnou osou vzorky kolmou na
jej stranu (pozri obrdzok 2), a pozdlzna os je odklonend v uhle 30° od vertikdly smerom k dolnému okraju
vzorky. Vzdialenost medzi hrotom hordka a dolnym okrajom vzorky mé byt 20 mm.

2.3. Skasobny pristroj sa moze umiestnit do digestora za predpokladu, Ze vnitorny objem je asport 20-krat, ale nie viac
ako 110-krét vacsi ako objem skdsobného pristroja, a za predpokladu, Ze Ziadny jednotlivy rozmer digestora tykajici
sa vysky, Sirky alebo dlzky nie je 2,5-krdt vacsi nez ktorykolvek z ostatnych dvoch rozmerov. Pred skiskou sa odme-
ria vertikdlna rychlost vzduchu, ktory pradi digestorom, vo vzdialenosti 100 mm pred a za konecnym miestom, kde
bude spalovacia komora umiestnend. Rychlost vzduchu mé byt medzi 0,10 m/s a 0,30 m/s, aby operdtor nebol ob-
tazovany splodinami horenia. MoZno pouzit digestor s prirodzenou ventildciou a primeranou rychlostou vzduchu.

2.4. Pouzije sa plochd tuhd $abl6na vyrobend z vhodného materidlu, s rozmermi zodpovedajiicimi rozmerom vzorky. V Sa-
bléne maji byt vyvitané otvory s priemerom priblizne 2 mm tak, Ze vzdialenost medzi stredmi otvorov zodpovedd
vzdialenosti medzi kolikmi na rdme (pozri obrdzok 1). Otvory sa umiestnia v rovnakej vzdialenosti okolo osi vzorky.

3. VZORKY
3.1. Rozmery vzorky st: 560 x 170 mm.

3.2. Vzorky sa kondicionujii aspofi 24 hodin pri teplote 23 °C + 2 °C a relativnej vlhkosti 50 + 5 percent a udrZiavaji sa
v tychto podmienkach az do obdobia bezprostredne pred skiskou.
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4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

POSTUP

Skuska sa vykond v prostredi s teplotou medzi 10 °C az 30 °C a s relativnou vlhkostou medzi 15 % a 80 %.

Hordk sa predhrieva 2 mindty. Vyska plamena sa nastavi na 40 + 2 mm, merand ako vzdialenost hrotu hordka a $picky
zltej Casti plamena, ked je hordk orientovany vertikdlne a plamen je pozorovany v tlmenom svetle.

Vzorka sa umiestni na koliky skasobného ramu, pricom je potrebné sa ubezpecit, ze koliky prechddzajt cez body od-
merané Sablénou a Ze vzorka je aspoi vo vzdialenosti 20 mm od rdimu. Rdm sa pripevni na stojan tak, zZe vzorka je vo
vertikdlnej polohe.

Znackovacie vldkna sa pripevnia horizontélne na prednej Casti vzorky tak, ako je zndzornené na obrdzku 1. V kazdej
polohe sa slucka vldkna instaluje tak, Ze dva segmenty s vzdialené 1 mm a 5 mm od roviny prednej Casti vzorky.

Kazdd slucka sa pripevni k vhodnému zariadeniu na meranie ¢asu. Stanovi sa dostato¢né napitie na to, aby sa vlakno
udrzalo vo svojej polohe vzhladom k vzorke.

Plamen posobi na vzorku 5 sekiind. Zapdlenie nastalo vtedy, ak horenie vzorky pokracuje 5 sekind po odstraneni za-
palovacieho plamena. Ak zapdlenie nenastane, posobi plamen 15 sekind na dalsiu kondicionovand vzorku.

Ak ktorykolvek vysledok ktorejkolvek sady troch vzoriek presiahne minimdlny vysledok o 50 %, skdsa sa dalsia sada
troch vzoriek v tom istom smere alebo na tej istej strane. Ak jedna z dvoch vzoriek v ktorejkolvek sade troch vzoriek
nezhori k vrchnému znackovaciemu vldknu, skdsa sa dalsia sada troch vzoriek v tom istom smere alebo na tej istej
strane.

Meraju sa tieto Casy v sekundéch:

a)  od zaciatku pouzitia zapalovacicho plamena do oddelenia prvého znackovacieho vldkna (t,);

b) od zadiatku pouzitia zapalovacieho plamena do oddelenia prvého znackovacieho vldkna (t,);

¢)  od zaciatku pouzitia zapalovacicho plamena do oddelenia prvého znackovacieho vldkna (t5);

VYSLEDKY

Pozorované javy sa pisomne zaznamenaji v ski§obnom protokole vritane:

i)  trvania spalovania: t,, t, a t; v sekundéch a

ii) zodpovedajiica zhorend vzdialenost: d,, d, a d; v mm.

Rychlost horenia V; a rychlosti V, a V3, ak st aplikovatelné, sa vypocitajii (pre kazda vzorku vtedy, ak plamen do-
siahne aspon prvé znackovacie vlakno) takto:

V, = 60 d,/t; (mm/min.)

Berie sa do tvahy najvyssia z rychlosti horenia V, V, a V.
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Obrdzok 1
Drziak vzorky

(rozmery v milimetroch)
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Obrdzok 2

Poloha zapalovacieho horika
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Obrdzok 3
Plynovy horik

(rozmery v milimetroch)
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