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AKTY PRIJATE ORGANMI ZRIADENYMI MEDZINARODNYMI ZMLUVAMI
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2.1.

2.2.

2.3.

2.3.1.

23.2

ROZSAH POSOBNOSTI

Tento predpis sa vztahuje na nové pneumatiky urcené predovietkym, avsak nie vyhradne, pre
vozidld kategorii M;, O a O, (!).

Nevztahuje sa na pneumatiky konstruované pre

a) vybavenie automobilov starich ako 20 rokov

b) pretekdrske automobily.

DEFINICIE

Na tcely tohto predpisu,

Ltyp pneumatiky” je kategéria pneumatik, ktoré sa navzdjom podstatne nelisia, pokial ide o:

vyrobcu;

oznalenie rozmerov pneumatiky;

kategériu pouzitia [normdlne (cestné) alebo na jazdu na snehu alebo na docasné pouzitie];

konstrukcia [diagondlna (bias-ply), zmieSana (bias-belted), radidlna pneumatika, pneumatika na
nidzovy dojazd];

symbol kategérie rychlosti;

index nosnosti;

prie¢ny prierez pneumatiky;

,pneumatika na jazdu na snehu je pneumatika, ktorej vzorka behtna a ktorej konstrukcia st
navrhnuté predovSetkym tak, aby v blate a na Cerstvom alebo rozmocenom snehu zaistovali
lepsi vykon ako normdlna (cestnd) pneumatika. Vzorka behufa pneumatiky pre jazdu na snehu
sa skladd spravidla z drdzok (rebier) afalebo masivnych blokov, vzdialenych od seba viac ako
u normdlnej (cestnej) pneumatiky;

Jkonstrukcia pneumatiky“ sii technické charakteristiky kostry plasta pneumatiky. Rozliuja sa
najmd tieto typy konstrukeif:

,diagondlna“ alebo ,bias-ply“ je konstrukcia pneumatiky, v ktorej kordové vrstvy siahaji az
k pitke a st usporiadané tak, Ze zvieraju striedavo uhly ovela mensie ako 90 ° vzhladom k osi
behdna;

,zmie$and konstrukcia (bias-belted)“ je konstrukcia pneumatiky diagondlneho typu (bias-ply),
v ktorej je kostra spuitand pasom obsahujiicim dve alebo viac vrstiev v podstate neroztazitel-

ného kordu, usporiadanych v striedavych uhloch blizkych velkostiam uhlov kostry;

(") Podla definicie v prilohe VII k Stihrnnej rezoldcii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2

naposledy zmeneny zmenou ¢. 4 — Amend. 4).
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.10.1.

2.11.

2.12.

yradidlna“ je konstrukcia pneumatiky, v ktorej kordové vrstvy siahaji az k patkdm a st uspo-
riadané tak, Ze tvoria uhol takmer rovny 90 ° vzhladom k osi behidna, pricom kostra je
stabilizovand v podstate neroztiahnutelnym obvodovym pdsom;

,zosilnend“ alebo ,na velké zatazenie“ je konstrukcia pneumatiky, ktorej kostra je odolnejsia
ako v pripade zodpovedajiicej normalnej pneumatiky;

ynahradnd pneumatika na docasné pouzitie“ je pneumatika odlisnd od pneumatiky urcenej na
montdZ na vozidlo v normdlnych jazdnych podmienkach, ktord je urCend len na docasné
pouzitie pri obmedzenych jazdnych podmienkach;

,ndhradnd pneumatika na docasné pouzitie typu T“ je typ ndhradnej pneumatiky na docasné
pouzitie konstruovany pre pouzitie pri hustiacom tlaku vys$om ako je tlak stanoveny pre
normadlne a zosilnené pneumatiky;

,pneumatika na nudzovy dojazd“ alebo ,samonosnd pneumatika“ je konstrukcia pneumatiky
technicky rieSend (napriklad zosilnené bocnice, atd’) tak, Ze umoziuje, aby pneumatika namon-
tovand na vhodné koleso bez akéhokolvek doplnkového komponentu, zabezpecila vozidlu
zdkladné funkcie minimélne pri rychlosti 80 km/h (50 mph) a na vzdialenost 80 km, ked
sa nachddza v rezime pneumatiky na ntdzovy dojazd.

,pitka“ je Cast pneumatiky, ktorej tvar a konstrukcia jej umoznuju prisposobit sa rafiku a na
fiom drzat pneumatiku (');

Jkord” st vldkna, tvoriace tkanivo vrstiev v pneumatike (*);

L,vrstva“ je vrstva rovnobezne usporiadanych pogumovanych kordovych vldkien (1);

Jkostra“ je Cast pneumatiky, ind ako behtn a gumové bocnice, ktord po nahusteni nesie
zatazenie (1);

,behtin“ je cast pneumatiky, ktord prichddza do kontaktu so zemou (%);

,bocnica“ je Cast pneumatiky medzi behdnom a pitkou (');

,spodok bocnice” je plocha medzi najvacsou Sirkou profilu pneumatiky a plochou urcenou na

prekrytie okrajom rafika (1);

AvSak pri pneumatikdch ,konfigurdcie montdZe pneumatiky na rafik* (pozri bod 3.1.10) ozna-
Cenych symbolom ,A“ alebo ,U“ to znamend plochu, ktorou sedi pneumatika na rafiku;

,drdzka behtina“ je priestor medzi dvoma susednymi rebrami alebo blokmi vzorky behuana (%);

LSirka profilu® je linedrna vzdialenost medzi vonkajsimi okrajmi bo¢nic nahustenej pneumatiky,
nepocitajic s nerovnostou spdsobenou oznacenim, zdobenim alebo ochrannymi pdsmi alebo
rebrami (1);

(*) Pozri vysvetlujiici obrazok.
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2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.17.

2.17.1.

2.17.1.1.

2.17.1.2.

2.17.1.3.

2.17.1.4.

2.17.1.5.

2.18.

2.19.

2.19.1.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

Lcelkova sirka“ je linedrna vzdialenost medzi vonkajsimi okrajmi bo¢nic nahustenej pneumatiky
vritane oznacenia, zdobenia a ochrannych pdsov alebo rebier (!);

,vySka profilu“ je vzdialenost rovnajiica sa polovici rozdielu medzi vonkaj$im priemerom
pneumatiky a menovitym priemerom rafika (');

Jmenovité profilové ¢islo (Ra)“ je stondsobok Cisla ziskaného delenim ¢isla, ktoré vyjadruje
vysku profilu v milimetroch, ¢islom vyjadrujicim menovitd Sirku profilu v milimetroch;

,vonkajsi priemer” je celkovy priemer nahustenej novej pneumatiky (');
,oznacenie rozmerov pneumatiky” je
oznacenie, ktoré uddva:

menovitd $irku profilu. Tato Sirka musi byt vyjadrend v milimetroch, okrem typu pneumatik
pre ktoré je oznacenie rozmeru dané v prvom stlpci tabuliek v prilohe V k tomuto predpisu;

menovité profilové ¢islo, okrem typu pneumatik, pre ktoré je oznacenie rozmerov dané
v prvom stlpci tabuliek v prilohe V k tomuto predpisu, alebo, v zavislosti od typu konstrukcie
pneumatiky, v menovitom vonkajSom priemere vyjadrenom v mm;

konven¢né ¢&islo uddvajice menovity priemer rdfika a zodpovedajice jeho priemeru, ktoré je
vyjadrené bud v kédoch (Cisla mensie ako 100) alebo v milimetroch (Cisla vicsie ako 100);

pismeno ,T¢ pred menovitou $irkou profilu v pripade ndhradnych pneumatik na docasné
pouzitie T- typu;

tdaj o konfigurcii montdze pneumatiky na réfiku, ked sa li§i od Standardnej konfigurdcie.
,Menovity priemer rafika“ je priemer rafika, na ktory sa ma pneumatika montovat;

,rafik“ je nosny prvok pre sipravu pneumatiky s dusou alebo pre bezduSovii pneumatiku,
o ktorti sa opieraju pitky pneumatiky (');

,Konfigurdcia montaze pneumatiky na rafik“ je typ rafika, na ktory md byt pneumatika namon-
tovand. V pripade nestandardnych réfikov sa uvddza symbol pouzity pre pneumatiku, napriklad
,CT“ TR, ,TD* ,A“ alebo ,U*.

Lteoreticky rafik“ je pomyselny rafik, ktorého sirka by bola rovnd x ndsobku menovitej $irky
profilu plésta; hodnota ,x“ musi byt $pecifikovand vyrobcom pneumatiky;

Jmeraci rafik* je rafik, na ktory sa musi namontovat pneumatika pri merani rozmerov;
,skisobny rafik“ je rafik, na ktory sa musi namontovat pneumatika pri sktisani;

,vytrhdvanie“ je oddelovanie kiiskov gumy z behiina;

(1) Pozri vysvetlujiici obrdzok.
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2.24. ,oddelovanie kordu“ je oddelovanie kordu od jeho gumového obalu;
2.25. ,oddelovanie vrstiev“ je oddelovanie susednych vrstiev od seba;
2.26. ,oddelovanie behtifia“ je oddelovanie behdna od kostry;
2.27. Lindikdtory opotrebovania behtina“ st vystupky vo vnitri drdzok behtina, ktoré maji vizuilne
signalizovat stupeni opotrebovania behtifa;
2.28. yindex nosnosti je ¢islo spojené s referencnou hmotnostou, ktord moéze pneumatika niest, ked
sa pouziva podla poziadaviek na pouzivanie, $pecifikovanych vyrobcom.
2.29. Kategéria rychlosti“ je maximdlna rychlost, ktori pneumatika znesie, vyjadrend symbolom
kategorie rychlosti (pozri nasledujiicu tabulku)
2.29.1. Kategérie rychlosti st uvedené v tejto tabulke:
Symbol kategérie rychlosti Maximgirr;a/hr)ychlost’
L 120
M 130
N 140
p 150
Q 160
R 170
N 180
T 190
U 200
H 210
\ 240
Y 270
Y 300
2.30. Drazky vzorku behuna:
2.30.1. Jhlavné drazky” st Siroké drdzky umiestnené v strednej Casti behtna, vo vnitri ktorych st
indikatory opotrebovania behdna (pozri bod 2.27.);
2.30.2. ,vedlajsie drazky si doplnkové drazky vzorku behdna, ktoré mozu zmiznit v priebehu zivot-
nosti pneumatiky.
231 ,Miera maximdlneho zataZenia“ je maximdlna hmotnost, ktori pneumatika md uniest;
2.31.1. pre rychlosti nepresahujiice 210 km/h nesmie miera maximalneho zataZenia prekrocit hodnotu,

prislichajicu indexu nosnosti pneumatiky;
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2.31.2.

2.31.3.

2.31.4.

pre rychlosti presahujice 210 km/h, ale nepresahujiice 240 km/h (pneumatiky oznacované
symbolom kategérie rychlosti ,V) nesmie miera maximélneho zatazenia prekrocit percentudlnu
hodnotu, prislichajiicu indexu nosnosti pneumatiky, podla nasledujticej tabulky, vzhladom na
rychlostné schopnosti vozidla, na ktoré je pneumatika namontovand.

Maximélna rychlost Miera maximalneho zatazenia

(km/h) )

215 98,5

220 97

225 95,5

230 94

235 92,5

240 91

Pre medzilahlé maximalne rychlosti st pripustné linedrne interpoldcie maximdlneho zataZenia.

Pre rychlosti presahujiice 240 km/h (pneumatiky oznacované symbolom kategdrie rychlosti
,W) nesmie miera maximdlneho zatazenia prekrocit percentudlnu hodnotu, prislichajicu
indexu nosnosti pneumatiky, podla nasledujiicej tabulky, vzhladom na rychlostné schopnosti
vozidla, na ktorom je pneumatika namontovand.

Maximélna rychlost Miera maximédlneho zafaZenia
(km/h) (%)
240 100
250 95
260 90
270 85

Pre medzilahlé maximalne rychlosti s pripustné linedrne interpoldcie maximalneho zatazenia.

Pre rychlosti presahujiice 270 km/h (pneumatiky oznacované symbolom kategérie rychlosti ,Y*)
nesmie prekro¢it percentudlnu hodnotu, prislichajicu indexu nosnosti pneumatiky, podla

nasledujtcej tabulky, vzhladom na rychlostné schopnosti vozidla, na ktorom je pneumatika
namontovand.

Maximélna rychlost Miera maximdlneho zatazenia
(km/h) (%)
270 100
280 95
290 90
300 85
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2.31.5.

Pre medzilahlé maximalne rychlosti si pripustné linedrne interpoldcie maximalneho zatazenia.

Pre rychlosti mensie nez 60 km/h alebo rovnajtice sa tejto rychlosti nesmie miera maximalneho
zataZenia presiahnut percento hmotnosti prisliichajice indexu nosnosti pneumatiky, podla
nasledujticej tabulky, vzhladom na maximalnu konstrukénti rychlost vozidla, na ktoré sa pneu-
matika namontuje:

Maximadlna rychlost Miera maximdlneho zatazenia

(km/h) (%)

25 142

30 135

40 125

50 115

60 110

2.31.6.

2.32.

2.33.

2.34.

2.35.

3.1.3.1.

3.1.3.2.

V pripade rychlosti presahujicich 300 km/h, nesmie maximalna miera zataZenia prekrocit
hmotnost $pecifikovani vyrobcom pneumatiky, vzhladom na rychlostné moznosti pneumatiky.
V pripade rychlosti medzi 300 km/h a maximélnou rychlostou povolenou vyrobcom pneuma-
tiky sa pouzije linedrna interpoldcia maximaélnej miery zataZenia.

,Rezim pneumatiky na ntidzovy dojazd* je stav pneumatiky, ktord si v zdsade zachovéava svoju
konstrukénti celistvost pri prevadzke s tlakom v pneumatike od 0 do 70 kPa.

,Zékladné funkcie pneumatiky“ je normdlna schopnost nahustenej pneumatiky zndsat dané
zatazenie pri danej rychlosti a prendsat hnacie sily, sily riadenia a brzdné sily na vozovku,
na ktorej sa pohybuje.

,Systém niidzového dojazdu“ alebo ,systém predizenej mobility* je stistava funkéne zévislych
komponentov vritane pneumatiky, ktoré spolu poskytuji stanoveny vykon tym, Ze zabezpe-
¢ujui vozidlu zdkladné funkcie minimélne pri rychlosti 80 km/h (50 mph) a na vzdialenost 80
km, ked sa nachddza v rezime pneumatiky na nidzovy dojazd.

,Vyska profilu zataZenej pneumatiky“ je rozdiel medzi polomerom zafaZenej pneumatiky
meranym od stredu rifika po povrch skiisobného bubna a jednou polovicou menovitého
priemeru réfika podla 1SO 4000-1.

OZNACENIA

Pneumatiky predkladané na homologizaciu musia byt vybavené v pripade stiimernych pneu-
matik na oboch bocniciach a v pripade nesimernych pneumatik aspoii na vonkajsej bocnici:

ndzvom alebo obchodnou znackou vyrobeu;
oznacenim rozmerov pneumatiky, ako je uvedené v bode 2.17. tohto predpisu;
udajom o konstrukcii a to tymto sposobom:

v pripade diagondlnych pneumatik (bias-ply), bez oznacenia alebo pismenom ,D“ umiestnenym
pred oznacenim priemeru rafika;

v pripade radidlnych pneumatik pismenom ,R“, umiestnenym pred oznacenim priemeru rafika
a nepovinne slovom ,RADIALY
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3.1.3.3.

3.1.3.4.

3.1.3.5.

3.1.4.1.

3.1.10.

3.1.11.

v pripade pneumatik zmie$anej konstrukcie (bias-belted) pismenom ,B“, umiestnenym pred
oznalenim priemeru rifika a okrem toho slovami ,BIAS-BELTED*

v pripade radidlnych pneumatik pre rychlosti nad 240 kmj/h, ale do 300 km/h (pneumatiky
oznacené symbolom rychlosti ,W* alebo ,Y* ako casti prevadzkového opisu), sa pismeno R
umiestnené pred oznacenim priemeru rfika moze nahradit pismenami ,ZR"

V pripade ,pneumatik na ntdzovy dojazd“ alebo ,samonosnych pneumatik“ pismenom ,F
umiestnenym pred oznafenim priemeru rafika;

tdajom o kategdrii rychlosti pneumatiky symbolom urcenym v tabulke v bode 2.29;

na pneumatikdch pre rychlosti nad 300 kmfh sa pismeno ,R“ umiestnené pred kodovym
oznacenim priemeru rafika nahradi pismenami ,ZR“ a pneumatika sa oznadi prevadzkovym
opisom pozostavajicim zo symbolu rychlosti ,Y* a prislusného indexu nosnosti. Tento prevadz-
kovy opis sa uvedie v zdtvorkach, napriklad ,(95Y)".

Népisom ,M+S“ pripadne ,M.S“ alebo ,M&S*, ak ide o pneumatiku ur¢ent na jazdu na snehu;

indexom nosnosti, definovanom v bode 2.28. tohto predpisu;

slovom , TUBELESS®, ak ide o pneumatiku konstruovand na pouzitie bez duse;

slovom ,REINFORCED*, alebo slovami ,EXTRA LOAD* ak ide o zosilnenti pneumatiku;

datumom vyroby v tvare skupiny Styroch ¢islic, prvé dve predstavuji tyZden a posledné dve rok
vyroby. Toto oznalenie, ktoré moze byt umiestnené len na jednej bocnici, nebude vsak vyza-
dované v pripade pneumatik predlozenych k homologizacii do dvoch rokov odo diia, kedy
tento predpis nadobudol platnost (').

V pripade pneumatik po prvykrat homologizovanych po nadobudnuti platnosti doplnku 13
k sérii zmien 02 predpisu ¢. 30, Gidaj uvedeny v bode 2.17.1.5. sa umiestni bezprostredne za
oznacenie priemeru rafika uvedenom v bode 2.17.1.3.

V pripade docasného pouzitia rezervnych pneumatik, slovami ,TEMPORARY USE ONLY* napi-
sanymi velkymi pismenami s vyskou minimdlne 12,7 mm.

() Pred 1. janudrom 2000 sa moze ditum vyroby uvddzat v tvare skupiny troch &islic, prvé dve udavaji tyzden

a poslednd ¢islica rok vyroby.
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3.1.11.1.

3.1.12.

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

Okrem toho, v pripade docasného pouzitia rezervnych pneumatik typu ,T“ pozndmkou
JNFLATE TO 420 kPa (60 psi)* napisanou velkymi pismenami s vyskou minimalne 12,7 mm.

Symbolom uvedenym nizsie, ak ide o pneumatiku na ,ntdzovy dojazd“ alebo ,samonosni*
pneumatiku, kde ,h“ je minimdlne 12 mm.

¢4

P
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Na pneumatikdch musi byt dostatocne velké miesto pre homologizaénd znacku, ako je uvedené
v prilohe II tohto predpisu.

V prilohe III tohto predpisu je uvedeny priklad usporiadania oznacenia pneumatiky.

Oznacenie uvedené v bode 3.1. a homologiza¢nd znacka predpisand v bode 5.4. tohto predpisu
musia byt na pneumatike vylisované vo vystupujicom alebo zapustenom reliéfe. Musia byt
dobre citatelné a umiestnené na spodnej ploche pneumatiky aspori na jednej z jej bocnic,
okrem oznacenia, ktoré je uvedené v bode 3.1.1.

AvSak u pneumatik ,konfigurdcie montdze pneumatiky na rafik“ (pozri bod 3.1.10) oznacenych
symbolom ,A“ alebo ,U%, vSak moZe byt oznacenie umiestnené kdekolvek na vonkajsej bocnici
pneumatiky;

ZIADOST O HOMOLOGIZACIU

Ziadost o homologizdciu typu pneumatiky predkladd drzitel ndzvu alebo obchodnej znacky
alebo jeho riadne splnomocneny zastupca. Musi obsahovat tieto tidaje:

oznacenie rozmerov pneumatiky, ako je uvedené v bode 2.17. tohto predpisu;

nazov alebo obchodnt znacku vyrobcu;

kategériu pouzitia [normdlna (cestnd) alebo na jazdu na snehu alebo na docasné pouzitie];

konstrukciu: diagondlna (bias-ply), zmieSand (bias-belted), radidlna, pneumatika na nidzovy

dojazd;

kategériu rychlosti;
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4.1.6. index nosnosti pneumatiky;
4.1.7. ¢i je pneumatika urcend na pouzitie s dusou alebo bez duse;
4.1.8. ¢i ide o ,normalny“ alebo ,zosilneny“ typ pneumatiky o ,ndhradnd pneumatiku na docasné

pouzitie typu T

4.1.9. pocet vrstiev v pripade diagondlnej (bias-ply) pneumatiky;
4.1.10. celkové rozmery: celkova Sirka profilu a vonkajsi priemer;
4.1.11. rafiky, na ktoré mozno pneumatiky montovat;

4.1.12. meraci rafik a skasobny rafik;

4.1.13. sktiSobny tlak v pripade, Ze vyrobca pozaduje uplatiovanie bodu 1.3. prilohy VII k tomuto
predpisu;

4.1.14. hodnotu ,x“ uvedend v bode 2.20.

4.1.15. V pripade pneumatik pre rychlosti nad 300 km/h, maximdlnu rychlost povolent vyrobcom
pneumatiky a maximélne povolené zatazenie pre tito rychlost. Vyrobca pneumatiky musi tiez
uviest tieto hodnoty v technickej dokumentacii pre dany typ pneumatiky.

4.1.16. Oznacenie obrysov rifika, na ktorom je usadend pdtka pneumatiky, $pecifickych pre ,rezim
pneumatiky na nidzovy dojazd“ v pripade ,pneumatik na ntidzovy dojazd*.

4.2. K Ziadosti o homologizaciu musia byt prilozené (vSetky trojmo) vykresy alebo reprezentativne
fotografie, ktoré zndzornia vzorku behufa pneumatiky a vykresy vonkajsicho obrysu nahustenej
pneumatiky namontovanej na meracom réfiku, kde sti vyznacené dolezité rozmery (pozri body
6.1.1. a 6.1.2)) typu pneumatiky predkladanej na homologizdciu. Rovnako musi byt prilozend
jedna zo skasobnych sprav vydanych skaSobnym laboratériom alebo jedna alebo dve vzorky
typu pneumatiky, podla uvdzenia kompetentného orgdnu. Vykresy alebo fotografie boc¢nic
a behana pneumatiky musia byt predlozené po tom, ¢o sa zacalo s vyrobou, nie neskor ako
jeden rok po datume vydania homologizicie.

4.3 Pred udelenim homologizicie overi prislusny orgdn, & existuji dostatocné opatrenia na zabez-
pecenie tc¢innych kontrol zhody vyroby.

4.4, Pokial vyrobca pneumatiky predlozi Ziadost o homologizdciu typu rady pneumatik, nie je
potrebné vykonat zatazovaciufrychlostnt skisku pre kazdy typ radu pneumatiky. Vyber
najmenej priaznivého pripadu moze byt urobeny podla uvdzenia homologizacného organu.
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5. HOMOLOGIZACIA

5.1. Ak typ pneumatiky, predlozeny k homologizicii podla tohto predpisu, splfia poziadavky
v bode 6, udeli sa tomuto typu pneumatiky homologizdcia.

5.2. Kazdému homologizovanému typu sa prideluje homologizacné ¢&islo. Prvé dve Cislice (v sucas-
nosti 02) musia oznaCovat sériu poslednych zdvaznych technickych zmien, zahrnutych do
predpisu v dobe vydania homologizicie. T4 istd zmluvnd strana nesmie pridelit toto ¢islo
inému typu pneumatiky, na ktort sa vztahuje tento predpis.

5.3. Sprava o homologizacii alebo o rozsireni pripadne o zamietnuti ¢i o odobrati homologizacie
alebo o kone¢nom zastaveni vyroby typu pneumatiky podla tohto predpisu musi byt zasland
strandm Dohody z r. 1958, ktoré uplatiuja tento predpis, na formuldri podla vzoru v prilohe
I k tomuto predpisu.

53.1 Ak je homologizacia udelend pneumatike, ktord je vhodnd pre rychlosti nad 300 km/h (pozri
bod 4.1.15), musi byt v casti 10 formuldra ozndmenia (pozri prilohu I k tomuto predpisu)
jasne uvedend prislusnd maximadlna rychlost (km/h) a zatazenie (kg) pre tito rychlost; mozu sa
tieZ uviest zataZenia pre medzilahlé rychlosti vyssie nez 300 kmjh.

5.4. Kazd4 pneumatika zodpovedajiica typu homologizovanému podla tohto predpisu, musi mat na
ploche uvedenej v bode 3.2. okrem znacenia predpisaného v bode 3.1. vyznacend medzi-
ndrodnd homologiza¢nd znacku tvorent:

5.4.1. pismenom ,E“ v kruhu, za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢islo krajiny, ktord udelila homolo-
gizaciu (1);

5.4.2. homologizacnym ¢islom.
5.5. Homologiza¢nd znacka musi byt zretelne Citatelnd a nezmazatelna.
5.6. V prilohe II k tomuto predpisu je uvedeny priklad usporiadania homologizacnej znacky.

(1) 1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko,
8 pre Ceskd republiku, 9 pre Spanielsko, 10 pre Srbsko, 11 pre Spojené krdlovstvo, 12 pre Rakisko, 13 pre
Luxembursko, 14 pre §Vajéiarsko, 15 (voIné), 16 pre Noérsko, 17 pre Finsko, 18 pre Dénsko, 19 pre Rumunsko,
20 pre Polsko, 21 pre Portugalsko, 22 pre Ruski federdciu, 23 pre Grécko, 24 pre Irsko, 25 pre Chorvitsko, 26 pre
Slovinsko, 27 pre Slovensko, 28 pre Bielorusko, 29 pre Estonsko, 30 (volné), 31 pre Bosnu a Hercegovinu, 32 pre
Lotyssko, 33 (volné), 34 pre Bulharsko, 35 (volné), 36 pre Litvu, 37 pre Turecko, 38 (volné), 39 pre Azerbajdzan, 40
pre byvalt juhoslovanskd republiku Macedénsko, 41 (volné), 42 pre Eurdpske spolocenstvo (homologizécie udeluji
clenské 3tdty, ktoré pouzivaji svoje prislusné symboly EHK), 43 pre Japonsko, 44 (volné), 45 pre Austrdliu, 46 pre
Ukrajinu, 47 pre Juhoafricka republiku, 48 pre Novy Zéland, 49 pre Cyprus, 50 pre Maltu, 51 pre Kérejska republiku,
52 pre Malajziu, 53 pre Thajsko, 54 a 55 (volné) a 56 pre Ciernu Horu. Nasledujtice &isla sa priradia dalsfm krajinim
v chronologickom poradi, v ktorom ratifikovali alebo pristapili k Dohode o prijati jednotnych technickych predpisov
pre kolesové vozidld, zariadenia a casti, ktoré sa moéZu montovat ajalebo pouzivat na kolesovych vozidlich a o
podmienkach pre vzdjomné uzndvanie homologizcii udelenych na zaklade tychto predpisov a takto priradené &isla
ozndmi generdlny tajomnik Organizicie Spojenych ndrodov zmluvnym stranim Dohody.
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6.1.
6.1.1.
6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.
6.1.2.1.

POZIADAVKY

Rozmery pneumatik

Sirka profilu pneumatiky

Sirka profilu sa vypoéita podla vzorca:
S = SI + K(A—Al),

kde:

S je ,8irka profilu“ vyjadrend v milimetroch a namerand na meracom rafiku;

S; je .menovitd $irka profilu“ (v milimetroch) uvedend na boc¢nici pneumatiky vo forme
predpisaného oznacenia pneumatiky;

A je sirka (vyjadrend v milimetroch) meracieho rafiku, uvedend vyrobcom v popise (1);
A; je sirka (vyjadrend v milimetroch) teoretického rafiku.

A; sa rovnd hodnote S; ndsobenej stcinitelom x 3pecifikovanym vyrobcom a K sa rovnd
hodnote 0,4.

Pre typy pneumatik, pre ktoré sii oznacenia rozmerov dané v prvom stlpci tabulky v prilohe
V k tomuto predpisu, ma v3ak Sirka profilu hodnoty uvedené oproti oznaceniam rozmerov
pneumatik v tychto tabulkdch.

AvSak u pneumatik ,konfigurdcie montdze pneumatiky na rafik* (pozri bod 3.1.10.) oznace-
nych symbolom ,A“ alebo ,U“ K sa rovnd hodnote 0,6.

Vonkajsi priemer pneumatiky

Vonkajsi priemer pneumatiky sa vypocita podla nasledujiceho vzorca:
D=d+2H

kde:

D je vonkaj$i priemer vyjadreny v milimetroch

d je konven¢né Cislo definované v bode 2.17.1.3., vyjadrené v milimetroch (%),
H je menovitd vyska profilu v milimetroch, ktord sa rovna:

H =001 S, xRa,

S; je menovitd $irka profilu v mm, a

(1) Ak je konvenc¢né &islo vyjadrené kédmi, hodnota v mm sa ziska vyndsobenim takého ¢isla ¢islom 25,4.
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6.1.2.2.

6.1.2.3.

6.1.4.
6.1.4.1.

6.1.4.2.

6.1.4.2.1.

6.1.4.2.2.

6.1.4.2.3.

6.1.4.2.4.

6.1.5.1.

Ra je menovité profilové ¢islo,

vietko tak, ako je uvedené na bocnici pneumatiky v oznaceni velkosti pneumatiky v stilade
s poziadavkami v bode 3.4.

Pre typy pneumatik, pre ktoré st oznacenia rozmerov dané v prvom stipci tabuliek v prilohe
V k tomuto predpisu, sa viak za vonkajsi priemer povazuje Gdaj uvedeny v tychto tabulkich
oproti oznaceniu ,velkosti“ pneumatiky.

Avsak u pneumatik , konfigurdcie montdze pneumatiky na rafik“ (pozri bod 3.1.10.) oznace-
nych symbolom ,A“ alebo ,U“, vonkaj$im priemerom je tdaj uvedeny v oznaceni rozmeru
pneumatiky na bocnici pneumatiky.

Sposob merania rozmerov pneumatik

Rozmery pneumatik sa meraji postupom uvedenym v prilohe VI k tomuto predpisu.

Specifikdcia sirky profilu

Celkovd sirka pneumatiky moze byt mensia ako Sirka profilu stanovend podla bodu 6.1.1.
Moze prekrocit tato hodnotu o nasledujice percenta:

v pripade diagonalnych pneumatik (bias-ply): 6 %;

v pripade radidlnych pneumatik, pneumatik na ntdzovy dojazd: 4 %;

ak je pneumatika vybavena $pecialnymi ochrannymi rebrami (alebo pasmi), mozu sa hodnoty,
zvysené o uvedené percentd, dalej prekrocit o 8 milimetrov.

Avsak u pneumatik ,konfigurdcie montdze pneumatiky na rafik“ (pozri bod 3.1.10.) oznace-
nych symbolom ,A“ alebo ,U*, sa celkovd Sirka pneumatiky v spodnej Casti pneumatiky rovnd
menovitej $irke rafika, na ktorom je pneumatika namontovand, ako uvadza vyrobca v popise,
zvdcSend o 20 mm.

Specifikdcia vonkajsicho priemeru pneumatiky

Vonkaj§i priemer pneumatiky musi byt medzi hodnotami Dmin a Dmax stanovenymi podla
tychto vzorcov:

Dmin = d + (2H x a)
Dmax = d + (2H x b)
kde:

pre rozmery uvedené v prilohe V a pre pneumatiky , konfigurdcie montdZe pneumatiky na
rafik“ (pozri bod 3.1.10.) oznacené symbolom ,A“ alebo ,U“, sa menovitd vyska profilu
H rovna:

H = 0,5 (D — d) — vysvetlivky pozri bod 6.1.2.
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6.1.5.2. pre ostatné rozmery neuvedené v prilohe V, ,H* a ,d“ st definované v bode 6.1.2.1,

6.1.5.3. koeficienty ,a“ a ,b* si:

6.1.5.3.1. koeficient ,a“ = 0,97

6.1.5.3.2. Koeficient ,b“ pre normdlne  pneumatiky radidlne, pneuma- diagonalne a zmiesané
(cestné typy) pneumatiky tika na nidzovy dojazd konstrukcie (bias-belted)
resp. pneumatik 1,04 1,08

6.1.5.4. pre pneumatiky na jazdu na snehu vonkajsi priemer (Dmax) stanoveny podla vyssie uvedeného

vzorca moze tito hodnotu prevySovat o 1 %.

6.2. Zatazovacia[rychlostnd skdska

6.2.1. Pneumatika sa musi podrobit zatazovacej/rychlostnej skdske vykonanej podla prislusného
postupu opisaného v prilohe VII k tomuto predpisu.

6.2.1.1. Ak sa ziadost tyka pneumatik oznalenych kédom ,ZR“ v rdmci oznalenia velkosti, ktoré sa
vhodné pre rychlosti nad 300 km/h (pozri bod 4.1.15.), uvedend zatazovacia/rychlostna skaska
sa vykond na jednej pneumatike pri podmienkach rychlosti a zataZenia vyznacenych na pneu-
matike (pozri bod 3.1.4.1.). Na druhej vzorke sa vykond dalsia zatazovacia/rychlostnd skaska
pri podmienkach zataZenia a rychlosti, ktoré vyrobca pneumatiky $pecifikuje ako maximdlne
(pozri 4.1.15. tohto predpisu).

Druhd skaska sa moze vykonat, v pripade sthlasu vyrobcu, na tej istej vzorke pneumatiky.

6.2.1.2. Ak sa poddva Ziadost o homologizdciu ,systému nidzového dojazdu, uvedend zatazovacia/ry-
chlostnd skiigka sa vykond na jednej pneumatike nahustenej podla bodu 1.2. prilohy VII,
v podmienkach zatazenia a rychlosti vyznacenych na pneumatike (pozri bod 3.1.4.1.). Dalsia
zatazovacia[rychlostnd skiiska sa musi vykonat na druhej vzorke rovnakého typu pneumatiky
ako je 3pecifikované v bode 3 prilohy VII. Druhd skiska sa moze vykonat na tej istej vzorke len
vtedy, ked' s tym vyrobca sthlasi.

6.2.2. Pneumatika podrobend prislusnej zatazovacej/rychlostnej skuske prejde skiskou, ak sa na nej
neobjavi Ziadne oddelovanie behdna, vrstiev ¢i kordu, ani vytrhdvanie alebo pretrhnutie kordu.

6.2.2.1. Ak v3ak pneumatika oznalend symbolom rychlostnej kategérie ,Y*, po vykonani danej skasky,
vykazuje povrchové pluzgiere na behtni pneumatiky spésobené pecifickym skisobnym zaria-
denim a podmienkami, povaZuje sa za vyhovujicu.

6.2.2.2. Ak ,systém nadzového dojazdu®, ktory potom, ¢o bol podrobeny skiske uvedenej v bode 3
prilohy VII, nevykazuje zmenu vysky profilu zataZenej pneumatiky v porovnani s vyskou
profilu zatazenej pneumatiky na zaciatku skisky vacsiu nez 20 % a behin ostdva spojeny
s oboma boc¢nicami, povazuje sa za systém, ktory splnil poziadavky skasky.
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6.2.3.

6.3.

6.3.1.

7.2.

7.3.

7.4.

8.1.

Vonkajsi priemer pneumatiky, merany Sest hodin po zatazovacej/rychlostnej skiskea, sa nesmie
1isit o viac ako + 3,5 % oproti vonkaj$iemu priemeru nameranému pred skuskou.

Indikdtory opotrebovania behdna

Na pneumatike musi byt najmenej Sest, priblizne rovnomerne od seba vzdialenych, prie¢nych
radov indikdtorov opotrebovania, umiestnenych v hlavnych drdzkach behdna. Indikdtory
opotrebovania musia byt také, aby sa nedali zamenif za gumové mostiky medzi rebrami
alebo blokmi behdna.

Avsak v pripade pneumatik s rozmermi vhodnymi k montovaniu na rafiky menovitého prie-
meru 12 alebo mensieho, sa priptistaji styri rady indikdtorov opotrebovania behdna.

Indikdtory opotrebovania behtila musia poskytovat s toleranciou + 0,60/~ 0,0 milimetra vizu-
alnu signalizdciu stavu, v pripade, Ze hlbka drdzok behtna uZ nie je vicsia ako 1,6 milimetra.

Vyska indikdtorov opotrebovania sa stanovi zmeranim vzdialenosti od povrchu behiiia ku dnu
drazky bezprostredne za miestom, z ktorého vystupuje indikdtor opotrebovania a vzdialenosti
od povrchu behina k vrcholu indikdtora opotrebovania.

ZMENY TYPU PNEUMATIKY A ROZSIRENIE HOMOLOGIZACIE

Kazdd zmena typu pneumatiky musi byt ozndmend spravnemu organu, ktory pre tento typ
pneumatiky udelil homologiziciu. Toto oddelenie moze potom bud:

konstatovat, ze vykonané zmeny nemaji Ziadny vyrazne nepriaznivy vplyv a Ze pneumatika
v kazdom pripade este stdle spliia poziadavky; alebo

vyzadovat novy skasobny protokol od technickej sluzby poverenej vykondvanim skdasok.

Pri zmene vzorky behtina pneumatiky sa nepovazuje za nutné, aby boli opakované skusky,
predpisané v bode 6. tohto predpisu.

Potvrdenie alebo zamietnutie homologizacie sa s uvedenim zmien oznamuje postupom $peci-
fikovanym v uvedenom bode 5.3. zmluvnym stranim Dohody uplatiujicim tento predpis.

Prislusny orgdn, ktory vydava rozsirenie homologizicie, prideli kazdému takémuto rozsireniu
poradové &islo a prostrednictvom formuldra ozndmenia podla vzoru v prilohe I tohto predpisu
informuje o tom ostatné strany Dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuji tento predpis.

ZHODA VYROBY

Postupy kontroly zhody vyroby sa musia zhodovat s postupmi stanovenymi v Dohode,
v doplnku 2 (E[ECE[324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2) a musia spliat tieto poziadavky:

Pneumatiky homologizované podla tohto predpisu musia byt vyrobené tak, aby boli zhodné
s homologizovanym typom takym spdsobom, Ze splnaji poziadavky v bode 6 tohto predpisu.
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8.2.

9.2

10.

11.

11.3.1.

11.3.2.

12.

12.1.

Orgén, ktory udelil homologizdciu, moze kedykolvek overit metddy kontroly zhody vyroby
pouzivané v kazdom vyrobnom zdvode. Normdlna frekvencia tychto overovani je pre kazdy
vyrobny zdvod raz za dva roky.

SANKCIE V PRIPADE NEZHODY VYROBY

Homologizdcia udelend typu pneumatiky podla tohto predpisu, moze byt odobratd, pokial nie
st splnené poziadavky v bode 8.1. alebo ak pneumatiky odobraté zo série nevyhoveli skiiskam
predpisanym v uvedenom bode.

Ak niektord zmluvnd strana Dohody, uplatiujica tento predpis, odoberie homologizdciu, ktort
predtym udelila, musi tito skutocnost ihned ozndmit ostatnym zmluvnym stranim dohody,
uplatiiujicim tento predpis, formuldrom ozndmenia podla vzoru v prilohe I k tomuto predpisu.

DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

V pripade, ze drzitel homologizdcie zastavi vyrobu typu pneumatiky homologizovanej podla
tohto predpisu, musi o tom informovat orgdn, ktory homologiziciu udelil. Po obdrzani prislus-
ného ozndmenia tento orgdn informuje o tom ostatné strany Dohody z r. 1958 uplatiujice
tento predpis, prostrednictvom formuldra ozndmenia podla vzoru v prilohe I k tomuto pred-
pisu.

PRECHODNE USTANOVENIA

Zmluvné strany uplatiiujlice tento predpis nesmu zamietnut udelenie rozsirenia homologizacie
podla predchddzajicej série zmien, alebo doplnku série zmien k tomuto predpisu.

Ziadna zo zmluvnych strén uplatfiujica tento predpis nesmie zamietnuf pneumatiku homolo-
gizovani podla série zmien 01 tohto predpisu.

Indikétory opotrebovania behtina:

Od détumu nadobudnutia platnosti doplnku 4 k sérii zmien 02, zmluvné strany, uplatiiujiice
tento predpis, nesmi dalej udelovat homologizdciu podla doplnku 3 k sérii zmien 02
vzhladom k pozZiadavkim v bode 6.3.3.

Vsetky nové pneumatiky, vyrobené po 1. oktobri 1995 musia spliat poziadavky v bode 6.3.3.
zmeneného doplnkom 4 k sérii zmien 02.

NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE HOMOLOGIZAC-
NYCH SKUSOK A NAZVY A ADRESY SPRAVNYCH ORGANOV

Strany Dohody z roku 1958, uplatiiujiice tento predpis, musia ozndmit sekretaridtu OSN ndzvy
a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie homologizaénych skisok
a spravnych orgdnov, ktoré udeluji homologiziciu a ktorym sa maju zasielat formuldre osved-
¢ujiice udelenie alebo rozsirenie pripadne zamietnutie ¢i odobratie homologizdcie alebo defini-
tivne zastavenie vyroby vydané v inych krajindch.
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12.2.

12.3.

Strany dohody, uplatiiujice tento predpis, moézu urcit laboratérid vyrobcov pneumatik ako
homologizované skdsobné laboratdria.

Pokial strana dohody uplattiuje uvedeny bod 12.2., moze, pokial si to vyziada, byt pri skiskach
zastipend jednou alebo viacerymi osobami podla vlastného vyberu.

Vysvetlujiici obrdzok

(Pozri bod 2 tohto predpisu)
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)
Z ~
3
_ | E
=N e
Zie
E=5} \E
g |2
2
=l
5
5|
Y
g
g 3
2 . '
oy
s Sirka rifika (4) J
C <
52 '
=T Sirka profilu (S)
A -l
Celkovd $frka




30.7.2008

Uradny vestnik Eur6pskej tinie

L 201/87

PRILOHA 1

OZNAMENIE
(maximdlny formdt: A4 (210 x 297 mm))

Vydal: Nézov orgdnu:

Tykajtice sa (%): UDELENIA HOMOLOGIZACIE

ROZSIRENIA HOMOLOGIZACIE
ZAMIETNUTIA HOMOLOGIZACIE
ODOBRATIA HOMOLOGIZACIE
DEFINIT{VNEHO ZASTAVENIA VYROBY

typu pneumatiky pre motorové vozidld podla predpisu & 30

Homologizécia & Roz$irenie ¢.

1.
2.
3.

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Nézov vyrobeu alebo obchodnd znacka (znacky) typu pneumatiky:

Oznacenie typu pneumatiky vyrobcom:

Nézov a adresa vyrobcu:

Nézov a adresa pripadného zdstupcu vyrobeu:

Celkovy opis:

Oznacenie rozmerov/velkosti pneumatiky:

Kategéria poutitia: normalna/na jazdu na snehu/na docasné poutitie (?)

Konstrukcia: diagonalnajzmieSand (bias-belted)/radidlna/pneumatika na ntidzovy dojazd (%)

Symbol kategérie rychlosti:

Index nosnosti:

Technickd sluzba pripadne skiSobné laboratérium schvélené na tcely homologizdcie alebo overovania zhody:

Déatum protokolu, vydaného touto sluzbou:

Cislo protokolu, vydaného touto sluzbou:

Dévod(y) rozsfrenia (pripadne):

Poznamky:

Homologizdcia udelend/rozsirend/zamietnutd/odobrati (%)

Miesto:

Datum:

Podpis:

K tomuto ozndmeniu je pripojeny zoznam dokumentov, ulozenych u spravneho organu, ktory udelil homologizaciu
a ktoré st dostupné na vyziadanie.

(1) RozliSovacie &slo $tatu, ktory udelil/rozsiriljodmietol/odobral homologizaciu (pozri homologizatné ustanovenia tohto predpisu).
(3) Nehodiace sa pre¢iarknite.
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PRILOHA 1II

Priklad usporiadania homologizacnej znacky

/] /

! 3022439 |

.

a
3

a = 12 mm min.

Uvedend homologiza¢nd znacka, umiestnend na pneumatike, uddva, Ze prislusny typ pneumatiky bol homologizovany
v Holandsku (E 4) pod homologiza¢nym ¢islom 022439.

Pozndmka: Prvé dve Cislice homologizacného ¢isla uddvaji, Ze homologizécia bola udelend podla poziadaviek tohto
predpisu zmeneného sériou zmien 02.

Homologizacné &islo musi byt umiestnené v blizkosti kruznice bud’ nad alebo pod pismenom ,E“ alebo vlavo ¢&i vpravo
od nej. Cislice homologizacného ¢&isla musia byt na tej istej strane pismena ,E“ a smerovat tym istym smerom. Aby sa
predislo akejkolvek zdmene s inymi symbolmi, je potrebné vyhnit sa pouzivaniu rimskych ¢islic ako homologiza¢nych
cisiel.
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PRILOHA 1II

Usporiadanie oznacenia pneumatik

1. Priklad oznaceni, ktoré majii byt uvedené na typoch pneumatik umiestnenych na trhu po nadobudnuti
platnosti tohto predpisu

b 185/70 R 14 89 T b c TUBELESS M+ S C

c 2503

b = 6 mm (min.)
¢ = 4 mm (min.)

Tieto oznacenia definuji pneumatiku:

a) s menovitou 3irkou profilu 185;

b) s menovitym profilovym cislom 70;

¢) s radidlnou konstrukciou (R);

d) s menovitym priemerom rafika 14 mm;

e) s nosnostou 580 kg, o zodpovedd indexu nosnosti 89 podla prilohy IV k tomuto predpisu;
f) s kategériou rychlosti T (max. rychlost 190 kmjh);

g) s bezdusovou montdzou (,tubeless®);

h) typu pneumatiky na jazdu na snehu (M+S);

i) vyrobent v 25. tyzdni roku 2003.

2. V pripade pneumatik, ktoré maji konfiguriciu montiZe pneumatiky na rifik ,A“ alebo ,U“, musi byt
oznalenie vo forme tohto prikladu:

185-560 R 400A alebo 185-560 R 400U kde:

185 je menovitd sirka profilu v mm,

560 je vonkajsi priemer vyjadreny v mm,

R je daj o konstrukcii pneumatiky — pozri bod 3.1.3. tohto predpisu,
400 je menovity priemer rafika vyjadreny v mm,

A alebo U je konfigurdcia montdZe pneumatiky na rafik.

Oznacenie indexu nosnosti, kategérie rychlosti, ditum vyroby a iné oznacenia musia zodpovedat uvedenému

prikladu 1.

3. Umiestnenie a poradie znaciek tvoriacich oznaCenie pneumatiky musi byt takéto:

a) oznacenie rozmerov definované v bode 2.17. tohto predpisu musi byt zoskupené podla uvedenych prikladov:
185/70 R 14 a 185-560 R 400A alebo 185-560 R 400U;

b) popis pouzitia obsahujiici index nosnosti a symbol kategérie rychlosti musia byt umiestnené hned za oznacenim
rozmeru pneumatiky, ako je uvedené v bode 2.17. tohto predpisu;

¢) symboly ,tubeless* a ,reinforced” a ,M+S“ mozu mat od symbolu oznacenia rozmeru odstup.
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Li

kg = prislusnd Cast hmotnosti vozidla, ktord pneumatika nesie

index nosnosti

PRILOHA IV

Indexy nosnosti

Li kg Li kg Li kg Li kg
0 45 31 109 61 257 91 615
1 46,2 32 112 62 265 92 630
2 47,5 33 115 63 272 93 650
3 48,7 34 118 64 280 94 670
4 50 35 121 65 290 95 690
5 51,5 36 125 66 300 96 710
6 53 37 128 67 307 97 730
7 54,5 38 132 68 315 98 750
8 56 39 136 69 325 99 775
9 58 40 140 70 335 100 800
10 60 41 145 71 345 101 825
11 61,5 42 150 72 355 102 850
12 63 43 155 73 365 103 875
13 65 44 160 74 375 104 900
14 67 45 165 75 387 105 925
15 69 46 170 76 400 106 950
16 71 47 175 77 412 107 975
17 73 48 180 78 425 108 1000
18 75 49 185 79 437 109 1030
19 77,5 50 190 80 450 110 1060
20 80 51 195 81 462 111 1090
21 82,5 52 200 82 475 112 1120
22 85 53 206 83 487 113 1150
23 87,5 54 212 84 500 114 1180
24 90 55 218 85 515 115 1215
25 92,5 56 224 86 530 116 1250
26 95 57 230 87 545 117 1285
27 97,5 58 236 88 560 118 1320
28 100 59 243 89 580 119 1360
29 103 60 250 90 600 120 1 400
30 106
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PRILOHA V

Oznacenie rozmerov a rozmery pneumatik
Tabulka 1

Diagondlne pneumatiky (eurépske pneumatiky)

cod 5 . o Sirka profilu Menovity priemer
Oznacenie rozmeru od 51rk),7 Amerac1eho Celkovy priemer (! pneumatiky (1) raﬁlf
rafika mm mm el
mm
Séria nizkotlakovych pneumatik
(superbalénovych)
4.80-10 3.5 490 128 254
5.20-10 3.5 508 132 254
5.20-12 3.5 558 132 305
5.60-13 4 600 145 330
5.90-13 4 616 150 330
6.40-13 4.5 642 163 330
5.20-14 3.5 612 132 356
5.60-14 4 626 145 356
5.90-14 4 642 150 356
6.40-14 4.5 666 163 356
5.60-15 4 650 145 381
5.90-15 4 668 150 381
6.40-15 4.5 692 163 381
6.70-15 4.5 710 170 381
7.10-15 5 724 180 381
7.60-15 5.5 742 193 381
8.20-15 6 760 213 381
Séria pneumatik s malym
profilom
5.50-12 4 552 142 305
6.00-12 4.5 574 156 305
7.00-13 5 644 178 330
7.00-14 5 668 178 356
7.50-14 5.5 688 190 356
8.00-14 6 702 203 356
6.00-15 L 4.5 650 156 381
Séria pneumatik s vel'mi malym
profilom (3
155-13/6.15-13 4.5 582 157 330
165-13/6.45-13 4.5 600 167 330
175-13/6.95-13 5 610 178 330
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Sirka profilu

Menovity priemer

Oznacenie rozmeru Kéd §1’rlzﬁ1l1(;eracieh0 Celkov;’rni;iemer 0 pneumatiky (') ragk
mm mm

155-14/6.15-14 4.5 608 157 356
165-14/6.45-14 4.5 626 167 356
175-14/6.95-14 5 638 178 356
185-14/7.35-14 5.5 654 188 356
195-14/7.75-14 5.5 670 198 356
Séria pneumatik s ultra-malym

profilom

5.9-10 4 483 148 254
6.5-13 4.5 586 166 330
6.9-13 4.5 600 172 330
7.3-13 5 614 184 330

(") Tolerancia: pozri body 6.1.4. a 6.1.5.

(%) Tieto rozmery pneumatiky st akceptované: 185-14/7,35-14 alebo 185-14 alebo 7,35.14 alebo 7,35-14/185-14.

Tabulka 11

Milimetrovd séria — radidlne pneumatiky (eurépske pneumatiky)

Sirka profilu

Menovity priemer

Oznacenie rozmeru Kod éirlzrﬁrl;eracieho Celkovynll)rr;emer 0 pneumatiky (') ragk

mm mm

125 R 10 3.5 459 127 254
145 R 10 4 492 147 254
125 R 12 3.5 510 127 305
135 R 12 4 522 137 305
145 R 12 4 542 147 305
155 R 12 4.5 550 157 305
125 R 13 3.5 536 127 330
135 R 13 4 548 137 330
145 R 13 4 566 147 330
155 R 13 4.5 578 157 330
165 R 13 4.5 596 167 330
175 R 13 5 608 178 330
185 R 13 5.5 624 188 330
125 R 14 3.5 562 127 356
135 R 14 4 574 137 356
145 R 14 4 590 147 356
155 R 14 4.5 604 157 356
165 R 14 4.5 622 167 356
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Kéd & . Lo Sirka profilu Menovi?;’r. priemer
Oznacenie rozmeru od Slrk},l Amerac1eho Celkovy priemer (! pneumatiky (*) raﬁ]f
rafika mm mm el

mm

175 R 14 5 634 178 356
185 R 14 5.5 650 188 356
195 R 14 5.5 666 198 356
205 R 14 6 686 208 356
215 R 14 6 700 218 356
225 R 14 6.5 714 228 356
125 R 15 3.5 588 127 381
135 R 15 4 600 137 381
145 R 15 4 616 147 381
155 R 15 4.5 630 157 381
165 R 15 4.5 646 167 381
175 R 15 5 660 178 381
185 R 15 5.5 674 188 381
195 R 15 5.5 690 198 381
205 R 15 6 710 208 381
215 R 15 6 724 218 381
225 R 15 6.5 738 228 381
235 R 15 6.5 752 238 381
175 R 16 5 686 178 406
185 R 16 5.5 698 188 406
205 R 16 6 736 208 406

(") Tolerancia: pozri body 6.1.4. a 6.1.5.

Tabulka III
Séria 45 - Radidlne pneumatiky na metrickych rifikoch TR 5°

Oznacenie rozmeru

Sirka meracieho rafika

Celkovy priemer

Sirka profilu

280/45 R 415

240

661

281
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PRILOHA VI

Sposob merania rozmerov pneumatik

1.1.  Pneumatika sa namontuje na meraci rafik, predpisany vyrobcom podla bodu 4.1.12. tohto predpisu a nahusti sa na
tlak 3 az 3,5 baru.

1.2. Tlak v pneumatike sa nastavi na tieto hodnoty:
1.2.1. v pripade $tandardnych pneumatik zmieanej konstrukcie (bias-belted): na 1,7 baru;

1.2.2. v pripade diagonalnych pneumatik (bias-ply) na:

Tlak (bar)
Pocet vrstiev Kategoria rychlosti
L, M, N P,Q R S T,UHYV
4 1,7 2,0 —
6 2,1 2,4 2,6
8 2,5 2,8 3,0

1.2.3. v pripade $tandardnych radidlnych pneumatik: na 1,8 baru;
1.2.4. v pripade zosilnenych pneumatik: na 2,3 baru;
1.2.5. v pripade ndhradnych pneumatik na docasné pouzitie typu T: na 4,2 baru.

2. Pneumatika, namontovand na rifiku, sa kondicionuje na teplotu miestnosti najmenej na dobu 24 hodin,
s vynimkou stanovenou v bode 6.2.3. tohto predpisu.

3. Tlak sa znovu upravi na hodnotu stanovend v uvedenom bode 1.2.

4. Posuvnym meradlom sa na Siestich rovnomerne rozlozenych miestach zmerd celkovd Sirka, pricom treba vziat do
tvahy hribku ochrannych rebier alebo pésov. Ako celkovd $irka sa zaznamend najvicsia z takto nameranych
hodnot.

5. Vonkajsi priemer sa stanovi zmeranim najvicSicho obvodu a delenim takto ziskanej hodnoty Ludolfovym cislom

 (3,1416).
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4,

2.5.

PRILOHA VI

Postup pri vykondvani zataZovacich/rychlostnych skisok

PRIPRAVA PNEUMATIKY

Nové pneumatika sa namontuje na skiSobny rifik predpisany vyrobcom podla bodu 4.1.12. tohto predpisu.
Pneumatika sa nahusti na prislusny tlak dany (v baroch) v nizsie uvedenej tabulke:

ndhradné pneumatiky na docasné pouzitie typu T: na 4,2 baru.

Pneumatiky

Do gty Gasoty | R e | e

Kategoria rychlosti (bias-belred)

Pocet vrstiev
Normélne Zosilnené Normdlne
4 6 8

L, M, N 2,3 2,7 3,0 2,4 2,8 —
P,Q R, S 2,6 3,0 3,3 2,6 3,0 2,6
T, U H 2,8 3,2 3,5 2,8 3,2 2,8
\4 3,0 3,4 3,7 3,0 3,4 —
w — — — 3,2 3,6 —
Y — — — 3,2(Y) 3,6 —

(") Hodnota ,3,2“ vzhladom na pneumatiky kategérie rychlosti ,Y* bola nedmyselne vynechand z doplnku 5 k sérii zmien 02,
ktord nadobudla platnost 8. janudra 1995 a moze byt povazovand za korigendum k tomuto doplnku s tcinnostou od toho
istého datumu.

Vyrobca moze, s uvedenim dovodu, poziadat, aby sa pouzil iny hustiaci tlak ako s tlaky uvedené v bode 1.2.
V takom pripade sa pneumatika nahusti na tento tlak.

Stprava pneumatiky s kolesom sa kondicionuje na teplotu miestnosti najmenej po dobu troch hodin.

Tlak v pneumatike sa znovu upravi na hodnotu stanovend v bode 1.2. alebo 1.3.

VYKONANIE SKUSKY

Stprava pneumatiky s kolesom sa nasadi na skiiSobnt ndpravu a pritla¢i k vonkajsej ploche hladkého skiasob-
ného bubna s priemerom 1,70 m £ 1 % alebo 2 m + 1 %.

Na skiiSobnti nédpravu posobi zdtaz rovnd 80 %:
maximalnej miery zataZenia zodpovedajiicej indexu nosnosti pneumatik so symbolmi rychlosti L az H;

maximalnej miery zataZenia prislichajiicej maximalnej rychlosti 240 km/h pre pneumatiky so symbolom rych-
losti ,V (pozri bod 2.31.2. tohto predpisu).

maximalnej miery zataZenia prislichajiicej maximalnej rychlosti 270 km/h pre pneumatiky so symbolom rych-
losti ,W* (pozri bod 2.31.3. tohto predpisu).

maximélnej miery zafaZenia prislichajiicej maximélnej rychlosti 300 km/h pre pneumatiky so symbolom rych-
losti ,Y* (pozri bod 2.31.4. tohto predpisu).

Pocas skasky sa tlak v pneumatike nesmie upravovat a skiSobné zatazenie sa musi udrZiavat na konstantnej
hodnote.

Pocas skuisky sa teplota v skdSobnej miestnosti musi udrziavat v rozmedzi 20 °C az 30 °C alebo pri vyssej teplote,
pokial s tym vyrobca stihlasi.

Skuska sa vykond bez preruSenia v stlade s tymito tdajmi:

doba prechodu z nulovej rychlosti do pociatocnej skiasobnej rychlosti: 10 mindit;
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2.5.2. pociatocna skiisobnd rychlost: maximalna rychlost predpisand pre dany typ pneumatiky (pozri bod 2.29.3. tohto
predpisu), znizend o 40 km/h v pripade hladkého skisobného bubna s priemerom 1,70 m * 1% alebo
0 30 km/h v pripade hladkého skusobného bubna s priemerom 2 m + 1 %;

2.5.3. stupne postupného zvySovania rychlosti: 10 kmjh;

2.5.4. trvanie skasky pri kazdom stupni rychlosti s vynimkou posledného: 10 mindt;

2.5.5. trvanie skasky pri poslednom stupni rychlosti: 20 mindt;

2.5.6. najvyssia skisobnd rychlost: najvyssia rychlost predpisand pre dany typ pneumatiky, znizend o 10 km/h v pripade
hladkého skasobného bubna s priemerom 1,70 m + 1 % alebo rovnd maximalnej predpisanej rychlosti v pripade

hladkého skdsobného bubna s priemerom 2 m * 1 %.

2.5.7. pre pneumatiky vhodné pre maximdlnu rychlost 300 km/h (symbol kategorie rychlosti ,Y*) vSak skaska trvd 20
mindt v prvom stupni skisky rychlosti a 10 mindt v poslednom stupni.

2.6.  Postup druhého testu (pozri bod 6.2.1.1.), vykonaného na tcely postidenia vlastnosti pneumatik vhodnych pre
rychlosti nad 300 km/h, je takyto:

2.6.1. Na skui$ani ndpravu sa posobi zatazenim rovnajicim sa 80 % maximélnej miery zatazenia prislichajiicej k danej
rychlosti $pecifikovanej vyrobcom (pozri bod 4.1.15. tohto predpisu).

2.6.2. Skuiska sa musi vykonat bez prerusenia v stlade s tymito tidajmi:
2.6.2.1. Vzostup z 0 na maximdlnu rychlost $pecifikovant vyrobcom (pozri bod 4.1.15. tohto predpisu) pocas 10 mindt.

2.6.2.2. 5 mindt pri maximalnej skiSobnej rychlosti.

3. POSTUP POSUDENIA ,REZIMU PNEUMATIKY NA NUDZOVY DOJAZD* V PRIPADE ,SYSTEMU NUDZOVEHO
DOJAZDU*

3.1.  Nova pneumatika s namontuje na skdsobny rifik $pecifikovany vyrobcom podla bodov 4.1.12. a 4.1.15. tohto
predpisu.

3.2 Vykond sa postup podrobne opisany v bodoch 1.2. az 1.5. vyssie pri teplote skiiSobnej miestnosti 38 °C + 3 °C
v stvislosti s kondicionovanim stpravy kolesa s pneumatikou, ako je uvedené v bode 1.4.

3.3, Odstrani sa vlozka ventilu a z pneumatiky sa tplne vypusti vzduch.

3.4.  Na skidSobnd ndpravu sa namontuje siprava kolesa s pneumatikou a pritla¢i sa na vonkajsi povrch hladkého
skisobného bubna s priemerom 1,70 m + 1% alebo 2,0 m = 1 %.

3.5.  Na ndpravu sa posobi zataZenim rovnajiicim sa 65 % maximalneho zataZenia zodpovedajiicecho indexu nosnosti
pneumatiky.

3.6.  Na zaciatku skiisky sa odmeria vyska profilu zatazenej pneumatiky (Z1).

3.7.  Pocas skuisky sa teplota v miestnosti musi udrziavat na 38 °C = 3 °C.

3.8.  Skuska sa vykond bez preruSenia v stlade s tymito Gdajmi:

3.8.1. cas potrebny na prechod z nulovej rychlosti na konstantnd skiisobnd rychlost: 5 mindt.
3.8.2. skasobnd rychlost: 80 km/h.

3.8.3. doba trvania skasky pri skdsobnej rychlosti: 60 mindt.

3.9.  na konci skasky sa odmeria vyska profilu zatazenej pneumatiky (22).

3.9.1. Vypocita sa zmena vysky profilu zatazenej pneumatiky v porovnani s vyskou profilu zatazenej pneumatiky na
zaciatku skusky ako ((Z1-Z2)/Z1) x 100.

4. ROVNOCENNE SKUSOBNE METODY

Ak sa pouzije ind metdda, ako td, ktord je predpisand v bodoch 2. afalebo 3. vyssie, musi sa preukdzat jej
rovnocennost.




