L 292)2

Uradny vestnik Eurépskej tinie

10.11.2010

NARIADENIA

NARIADENIE KOMISIE (EU) &. 1008/2010

z 9. novembra 2010

tykajice sa poZiadaviek typového schvalovania systémov stierania a ostrekovania Celného skla

urcitych motorovych vozidiel a ktorym sa vykondva nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady

(ES) & 661/2009 o poziadavkich typového schvalovania na vSeobecnii bezpefnost motorovych

vozidiel, ich pripojnych vozidiel a systémov, komponentov a samostatnych technickych jednotiek
uréenych pre tieto vozidld

(Text s vyznamom pre EHP)

EUROPSKA KOMISIA,
so zretelom na Zmluvu o fungovani Eurdpskej tnie,

so zretelom na nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (ES)
¢. 661/2009 z 13. jula 2009 o poziadavkich typového schva-
lovania na vseobecnii bezpecnost motorovych vozidiel, ich
pripojnych vozidiel a systémov, komponentov a samostatnych
technickych jednotiek urcenych pre tieto vozidla ('), a najmad na
jeho ¢lanok 14 ods. 1 pism. a),

kedze:

(1) Nariadenie (ES) ¢. 661/2009 je samostatnym nariadenim
na tcely typového schvalovania podla smernice Eurdp-
skeho parlamentu a Rady 2007/46/ES z 5. septembra
2007, ktorou sa zriaduje rdmec pre typové schvdlenie
motorovych vozidiel a ich pripojnych vozidiel, systémov,
komponentov a samostatnych technickych jednotiek
uréenych pre tieto vozidld (rdmcovd smernica) (2).

(2)  Nariadenim (ES) ¢. 661/2009 sa zruSuje smernica Rady
78/318/EHS z 21. decembra 1977 o aproximdcii prav-
nych predpisov  clenskych  §titov o  stieracoch
a ostrekovacoch motorovych vozidiel (}). Poziadavky
stanovené v uvedenej smernici by mali byt prenesené
do tohto nariadenia a kde je to potrebné, zmenené
a doplnené tak, aby sa prisposobili rozvoju vedecko-tech-
nickych poznatkov.

(3)  Rozsah posobnosti tohto nariadenia by mal byt v silade
s rozsahom uvedenym v smernici 78/318/EHS, a teda
obmedzeny na vozidld kategéria M.

(4)  Nariadenim (ES) ¢. 661/2009 sa stanovujt zdkladné usta-
novenia o poziadavkdch typového schvalovania motoro-
vych vozidiel, pokial ide o ich systémy stierania
a ostrekovania a typového schvalovania systémov ostre-
kovania celného skla ako samostatnych technickych
jednotiek. Preto je nevyhnutné stanovit osobitné postupy,
skasky a poziadavky pre takéto typové schvalovanie.

(")
)
)
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U. v. EU L 200, 31.7.2009, s. 1.
U. v. EU L 263, 9.10.2007, s. 1.
U. v. ES L 81, 28.3.1978, s. 49.

(5) Opatrenia stanovené v tomto nariadeni st v sulade so
stanoviskom Technického vyboru — motorové vozidla,

PRIJALA TOTO NARIADENIE:

Cldnok 1
Rozsah pdsobnosti

Toto nariadenie sa vztahuje na motorové vozidld kategérie M,
ako st definované v prilohe II k smernici 2007 [46/ES, ktoré st
vybavené ¢elnym sklom ako aj systémami ostrekovania ¢elného
skla uréenymi na montdZ na motorové vozidld kategérie M;.

Cldnok 2
Vymedzenie pojmov

Na tcely tohto nariadenia sa uplatiuji tieto vymedzenia
pojmov:

(1) ,typ vozidla, pokial ide o systém stierania a ostrekovania
¢elného skla“ znamena vozidld, ktoré sa navzdjom nelisia
v takych zdkladnych aspektoch, ako st: charakteristiky
systému stierania a ostrekovania alebo tvar, rozmery
a charakteristiky ¢elného skla a jeho montaze;

(2) ,typ systému ostrekovania Celného skla“ je skupina
systémov ostrekovania Celného skla, ktord sa nelisi
v takych zdkladnych aspektoch ako vykon cerpadla,
pouzité materidly, objem zdsobnika, pocet dyz, rozmery,
hrabka alebo tvar stien systému ostrekovania;

(3) ,motor* je spalovaci motor pouZivajici tekuté alebo
plynné palivo;

(4) ,systém stierania Celného skla“ je systém, ktory sa skladd
zo zariadenia na stieranie vonkajsej plochy celného skla
spolu s prislusenstvom a ovlddaémi potrebnymi na spus-
tenie a zastavenie tohto zariadenia;
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(5) ,stierand plocha“ je plocha resp. plochy na celnom skle,
ktoré st stierané stieracou listou resp. listami, ked systém
stierania funguje za normalnych podmienok;

(6) ,prerusovand prevadzka systému stierania“ je automaticky,
preruSovany rezim prevadzky systému stierania, kde po
kazdom dokoncenom cykle nasleduje Casovy tsek, pocas
ktorého nie st stiera¢e v pohybe a stoja v jednej, urcenej
polohe zastavenia;

(7) .systém ostrekovania ¢elného skla“ je systém skladajici sa
zo zariadeni na uloZenie, premiestnenie a strickanie kvapa-
liny na vonkajsiu plochu celného skla spolu s ovldda¢mi
potrebnymi na spustenie a zastavenie tohto zariadenia;

(8) ,ovlada¢ ostrekovania“ je zariadenie, ktorym sa systém
ostrekovania rucne spudsta a zastavuje;

(9) ,Cerpadlo ostrekovaca“ je zariadenie na premiestnenie
kvapaliny zo zdsobnika systému ostrekovania na vonkajsiu
plochu ¢elného skla;

(10) ,dyza“ je zariadenie, ktoré slizi na nasmerovanie kvapaliny
na Celné sklo;

(11) ,systém uplne naplneny vodou“ je systém, ktory bol
normdlne spusteny na urcity ¢as a v ktorom bola kvapa-
lina premiestnend prostrednictvom Cerpadla, potrubia
a vystrekuje z dyzy resp. dyz;

(12) ,ocistend plocha“ je plocha, ktord bola predtym znecistend,
a na ktorej po jej tplnom vysuSeni nezostali Ziadne
kvapky a $pina;

(13) ,oblast vyhladu A“ je skisobnd oblast A ako je definovand
v bode 2.2. prilohy 18 k predpisu EHK OSN ¢. 43 (1);

(14) ,oblast vyhladu B je zmenSend skdsobnd oblast B ako je
definovand v bode 2.4. prilohy 18 k predpisu EHK OSN ¢.
43, bez vylacenia oblasti definovanej v jeho bode 2.4.1;

—_
—
U1

~

Jkonstrukény uhol trupu® je uhol merany medzi verti-
kdlnou ciarou cez bod R alebo referencny bod sedenia
a Ciarou trupu v polohe, ktord zodpovedd konstrukénej
polohe operadla sedadla ako ju definoval vyrobca vozidla;

(16) ,bod R“ alebo referencny bod sedenia je konstrukény bod
definovany vyrobcom vozidla pre kazda sediacu polohu
vo vztahu k trojrozmernému referenénému systému;

—
—
~

—

strojrozmerny referencny systém“ je referencna sief, ktord
sa skladd z vertikdlnej pozdlznej roviny X-Z, horizontalnej
roviny X-Y a vertikdlnej prie¢nej roviny Y-Z v stlade
s ustanoveniami doplnku 2 k prilohe III k tomuto naria-
deniy;

() U.v. EU L 230, 31.8. 2010, s. 119.

(18) ,zdkladné referenéné znacky“ su otvory, plochy, znacky
a iné identifika¢né znaky na karosérii alebo podvozku
vozidla, ktorych stradnice X, Y a Z v rdmci trojrozmerne;j
referen¢nej siete st $pecifikované vyrobcom vozidla;

(19

~—~

Jhlavny riadiaci spina¢ vozidla“ je zariadenie, ktorym sa
palubny elektronicky systém vozidla uvedie z vypnutého
stavu, ako je to v pripade, ked je vozidlo odparkované bez
pritomnosti  vodi¢a, do normdlneho prevadzkového
rezimu.

Cldnok 3

Typové schvilenie ES vozidla, pokial ide o jeho systémy
stierania a ostrekovania

1. Vyrobca alebo jeho zdstupca predkladd orgdnu typového
schvalovania Ziadost o typové schvélenie ES vozidla, pokial ide
o0 systémy stierania a ostrekovania.

2. Ziadost sa vyhotovuje v sdlade so vzorovym informaénym
dokumentom uvedenym v €asti 1 prilohy L

3. Ak st prislusné poziadavky stanovené v prilohe III
k tomuto nariadeniu splnené, schvalovaci orgdn udeli typové
schvilenie ES a vyda ¢islo typového schvélenia v sdlade so
systémom Cislovania stanovenym v prilohe VII k smernici
2007/46]ES.

Clensky $tit nesmie pridelit to isté &islo inému typu vozidla.

4. Na ucely odseku 3, orgn typového schvalovania vystavi
osvedéenie o typovom schvdleni ES vyhotovené v siilade so
vzorom uvedenym v Casti 2 prilohy L

Cldnok 4

Typové schvilenie ES samostatnej technickej jednotky pre
systémy ostrekovania ¢elného skla

1. Vyrobca alebo jeho zdstupca predkladd orgdnu typového
schvalovania Ziadost o typové schvélenie ES samostatnej tech-
nickej jednotky pre typ systému ostrekovania celného skla.

Ziadost sa vyhotovuje v silade so vzorovym informa¢nym
dokumentom uvedenym v ¢asti 1 prilohy IL

2. Ak sa prislusné poziadavky stanovené v prilohe III
k tomuto nariadeniu splnené, schvalovaci orgdn udeli typové
schvilenie ES samostatnej technickej jednotky a vyda ¢islo typo-
vého schvilenia v stlade so systémom cislovania stanovenym
v prilohe VII k smernici 2007/46/ES.
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Clensky stdt nesmie pridelit to isté islo inému typu samostatnej
technickej jednotky.

3. Na dGcely odseku 2, organ typového schvalovania vystavi
osvedCenie o typovom schvédleni ES vyhotovené v stlade so
vzorom uvedenym v Casti 2 prilohy II.

Cldnok 5

Znacka typového schvilenia ES samostatnej technickej
jednotky

Kazdd samostatnd technickd jednotka v zhode s typom,
ktorému bolo udelené typové schvélenie ES samostatnej tech-
nickej jednotky podla tohto nariadenia, je vybavena znackou
typového schvélenia ES samostatnej technickej jednotky ako je
uvedené v Casti 3 prilohy II.

Cldnok 6

Platnost a rozsirenie schvileni udelenych podla smernice
78/318/EHS

Vnditrostitne orgdny povolujii predaj a uvedenie do prevadzky
vozidiel a samostatnych technickych jednotiek, ktoré boli
typovo schvilené pred datumom uvedenym v ¢lanku 13 ods.
2 nariadenia (ES) ¢. 661/2009 a nadalej pokracuja v rozsirovani
schvaleni uvedenych vozidiel a samostatnych technickych jedno-
tick podla podmienok smernice 78/318/EHS.

Clanok 7
Nadobudnutie G¢innosti

Toto nariadenie nadobtida G¢innost dvadsiatym diiom po jeho
uverejneni v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie.

Toto nariadenie je zdvdzné v celom rozsahu a priamo uplatnitelné vo vsetkych clenskych

statoch.

V Bruseli 9. novembra 2010

Za Komisiu
predseda
José Manuel BARROSO
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PRILOHA 1

Administrativne dokumenty pre typové schvilenie ES motorovych vozidiel, pokial ide o systémy stierania
a ostrekovania ¢elného skla
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CAST 1
Informaény dokument

VZOR

Informacny dokument €. ... vztahujici sa na typové schvélenie ES motorového vozidla, pokial ide o systémy stierania
a ostrekovania.

Tieto informdcie sa poskytujii v troch vyhotoveniach a spolu s obsahom. V3etky vykresy sa musia predlozit vo vhodnej
mierke a musia byt dostatocne podrobné a mat format A4 alebo byt poskladané na tento formdt. Pripadné fotografie
musia byt dostatocne podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky uvedené v tomto informa¢nom dokumente maji elek-
tronické ovlddace, predlozia sa informécie tykajiice sa ich vlastnosti.
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3.3.2.3.

3.4.
3.4.1.

3.4.2.

3.4.4.

VSEOBECNE

Znacka (obchodny ndzov vyrobcu):

Typ:

Obchodny(-€) ndzov(-vy) (ak je k dispozicii):

Prostriedky identifikdcie typu, pokial si vyznacené na vozidle (%):

Umiestnenie takého oznacenia:

Kategéria vozidla ():

Ndzov a adresa vyrobcu:

Ndzov(-vy) a adresa(-y) montdZneho(-ych) zdvodu(-ov):

Meno a adresa pripadného zdstupcu vyrobcu:

VSEOBECNE KONSTRUKCNE CHARAKTERISTIKY VOZIDLA

Fotografie afalebo vykresy reprezentativneho vozidla:

HNACIA JEDNOTKA (¥
Spalovaci motor

Maximélny vykon motora ("): .........coeeeeeeneens | Q) ¢ N min™! (hodnota stanovend vyrobcom)

Elektricky systém

Menovité napitie: V, kladné[zdporné uzemnenie (%)
Generdtor

Typ:

Menovity vykon: VA
Elektromotor

Maximélny hodinovy vykon: kw
Prevadzkové napitie: \%
Batéria

Kapacita: Ah (ampérhodiny)

Motor alebo kombindcia motora

Hybridné elektrické vozidlo: dno/nie ()
Kategoria hybridného elektrického vozidla: externé nabijanie/nabijanie vo vozidle: (')

Opis energetického zdsobnikového zariadenia: (batéria, kondenzdtor, zotrvacnik/generdtor)
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3.4.4.5. Energia:

(v pripade batérie: napitie a kapacita Ah za 2 h, v pripade kondenzitora: J, )

3.4.4.6. Nabijacka: zabudovand/externd/bez nabijacky (')

4, PREVOD ()

4.7. Maximdlna konstrukénd rychlost vozidla (v kmj/h) (9):

9. KAROSERIA

9.2. Pouzité materidly a sposoby konstrukcie:

9.4. Oblast vyhladu

9.4.1. Dostato¢ne podrobné tdaje o primdrnych referencnych znackdch, ktoré umoziuji ich lahkd identifikdciu

a overenie polohy kazdej znacky voci ostatnym a voci bodu R:

9.5. Celné sklo a ostatné oknd
9.5.1. Celné sklo
9.5.1.1. Pouzité materidly:

9.5.1.2. Metdéda montéze:

9.5.1.3. Uhol sklonu:

9.5.1.4. Typové schvalovacie &islo(-a):

9.5.1.5.  Prislusenstvo celného skla a poloha, v ktorej md byt prislusenstvo namontované, spolu so stru¢nym opisom
pripadnych elektrickych/elektronickych komponentov:

9.6. Systém stierania Celného skla

9.6.1. Podrobny technicky opis (vrdtane fotografii alebo vykresov):

9.7. Systém ostrekovania Celného skla

9.7.1. Podrobny technicky opis (vritane fotografii alebo vykresov) alebo, ak je schvéleny ako samostatna technickd
jednotka, typové schvalovacie ¢islo:

9.8. Odmrazovanie a odhmlievanie

9.8.2. Maximalna spotreba elektrickej energie: kw

9.10. Vndtorné usporiadanie

9.10.3. Sedadld
9.10.3.5.  Stradnice alebo vykres bodu R
9.10.3.5.1. Sedadlo vodica:

9.10.3.6.  Konstrukény uhol operadla
9.10.3.6.1. Sedadlo vodica:

Vysvetlivky

() Nehodiace sa preciarknite.

(") Pokial' prostriedky oznacenia typu obsahuji znaky, ktoré nie st dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo
samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka tento informacny dokument, také znaky sti v dokumentdcii zndzor-
nené symbolom ,?* (napr. ABC??123??).

(9 Klasifikdcia podla definicif uvedenych v ¢asti A prilohy II k smernici 2007/46/ES.

(%) V pripade vozidla, ktoré jazdi na benzin, naftu, atd’, alebo tiez v kombindcii s inym palivom, tdaje sa zopakujt.
V pripade nekonvenénych motorov a systémov vyrobca poskytne tdaje rovnocenné s tdajmi, ktoré st tu uvedené.

(" Stanovené v silade s poziadavkami smernice Rady 80/1269/EHS (U. v. ES L 375, 31.12.1980, s. 46).

(?) Pre akékolvek navrhované varianty sa uvedd $pecifikované ddaje.

(9 S ohladom na pripojné vozidld, najvacsia rychlost povolend vyrobcom.



L 292/8 Uradny vestnik Eur6pskej tinie 10.11.2010

CAST 2
Osvedcenie o typovom schvileni ES
VZOR
Formadt: A4 (210 x 297 mm)
OSVEDCENIE O TYPOVOM SCHVALENI ES

Peciatka orgdnu typového schvalovania

Oznamenie o:

— udeleni typového schvilenia ES (?)
— rozsireni typového schvélenia ES (1) ,

typu vozidla, pokial ide o jeho systémy sticrania a ostrekovania
— zamietnuti typového schvdlenia ES (1)

— odnati typového schvélenia ES (')
so zretelom na nariadenie (EU) ¢. 1008/2010 , naposledy zmenené a doplnené nariadenim (EU) ¢. .../[... (1)

Typové schvalovacie ¢islo ES:

Dovod rozsirenia:

ODDIEL I

0.1.  Znacka (obchodny ndzov vyrobcu):
0.2.  Typ:

0.2.1. Obchodny(-é) nazov(-vy) (ak je k dispozicii):

0.3.  Prostriedky identifikdcie typu, pokial st vyznacené na vozidle (%):

0.3.1. Umiestnenie takého oznacenia:

0.4.  Kategoria vozidla (3):

0.5. Ndzov a adresa vyrobcu:

0.8.  Nazov(-vy) a adresa(-y) montdzneho(-ych) zdvodu(-ov):

0.9. Meno a adresa pripadného zdstupcu vyrobcu:

ODDIEL 1I

—_

Dopliujiice informdcie: pozri dodatok.

2. Technickd sluzba zodpovednd za vykondvanie skuSok:

3. Déatum vydania skaSobného protokolu:

~

. Cislo skagobného protokolu:

. Pripadné pozndmky: pozri dodatok.

. Miesto:

. Datum:

o N N W

. Podpis:

Prilohy: Informacnd dokumentécia

Skusobny protokol

(") Nehodiace sa preciarknite.

(%) Pokial prostriedky oznacenia typu obsahuji znaky, ktoré nie st dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo samostatnej
technickej jednotky, ktorych sa tyka tento informacny dokument, také znaky si v dokumentdcii zndzornené symbolom ' (napr.
ABC??123??).

(}) Ako je definované v casti A prilohy II k smernici 2007/46/ES.
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Dodatok

k osvedéeniu o typovom schvileni ES ¢. ...

1. Dopliujice informécie:

1.1. Stru¢ny opis typu vozidla vzhladom na jeho konstrukciu, rozmery, tvar a materidly:

1.2. Opis sposobu fungovania systémov stierania a ostrekovania:

1.3. Podrobny opis systému stierania (tj. pocet list, dlzka list, rozmery ramena stieraca, atd.)

1.4. Podrobny opis systému ostrekovania (t,j. pocet dyz, pocet otvorov na jednu dyzu, ¢erpadlo ostrekovaca, zdsobnik
kvapaliny, potrubie ostrekovaca a jeho pripojenie k ¢erpadlu a dyzam, atd.)

1.5. Objem zdsobnika kvapaliny (v litroch):

1.6. Maximdlna konstruk¢nd rychlost vozidla (v km/h):

2. Riadenie: lavostranné/pravostranné (')
3. Lavostranné a pravostranné systémy riadenia si zrkadlové obrazy: dno/nie (')

4. Aerodynamicky spojler namontovany na ramene stieraca/liste stieraca (') na strane vodica/v strede/na strane spolu-
jazdcal O]

5. Pozndmky:

() Nehodiace sa preskrtnite.
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PRILOHA 1I

Administrativne dokumenty pre typové schvdlenie ES, pokial ide o systémy ostrekovania celného skla ako
samostatnych technickych jednotiek
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CAST 1
Informacny dokument

VZOR

Informacny dokument ¢. ... vztahujici sa na typové schvdlenie ES systémov ostrekovania ¢elného skla ako samostatnej
technickej jednotky.

Tieto informécie sa poskytuji v troch vyhotoveniach a spolu s obsahom. Vietky vykresy sa musia predlozit vo vhodnej
mierke a musia byt dostato¢ne podrobné a mat formdt A4 alebo byt poskladané na tento formdt. Pripadné fotografie
musia byt dostatone podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky uvedené v tomto informa¢nom dokumente maji elek-
tronické ovlddace, predlozia sa informécie tykajiice sa ich vlastnosti.

0.  VSEOBECNE

0.1.  Znacka (obchodny nédzov vyrobcu):

0.2. Typ:

0.3. Prostriedky identifikdcie typu, pokial st vyznacené na samostatnej technickej jednotke (b):
0.3.1. Umiestnenie takého oznacenia:

0.5.  Nézov a adresa vyrobcu:

0.7. V pripade samostatnych technickych jednotiek, umiestnenie a spdsob pripevnenia schvalovacej znacky ES: ...
0.8. Nazov(-vy) a adresa(-y) montdzneho(-ych) zavodu(-ov):

0.9. Meno a adresa pripadného zdstupcu vyrobcu:

9.7.  Ostrekova¢ ¢elného skla

9.7.1. Podrobny technicky opis (vritane fotografii alebo vykresov):

Vysvetlivky

(") Pokial prostriedky oznacenia typu obsahujii znaky, ktoré nie st dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo
samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka tento informaény dokument, také znaky sti v dokumentcii zndzor-
nené symbolom ,?“ (napr. ABC??123??).
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CAST 2
Osvedcenie o typovom schvileni ES
VZOR
Formadt: A4 (210 x 297 mm)
OSVEDCENIE O TYPOVOM SCHVALENI ES

Peciatka organu typového schvalovania

Oznamenie o:

SO

Typové schvalovacie ¢islo ES:

Dovod rozsirenia:

0.1.
0.2.

0.3.

0.3

0.5..

0.7.

0.8.

0.9.

8.

. Technickd sluzba zodpovednd za vykondvanie skusok:
. Détum vydania skiisobného protokolu:

. Cislo skagobného protokolu:

. Miesto:

. Datum:

udeleni typového schvilenia ES (1)

o . s . ) o _ o
rozsirent typového schvdlenia ES (') typu systému ostrekovania celného skla ako samostatnej technickej
zamietnuti typového schvilenia ES (') jednotky

odnati typového schviélenia ES (')

zretelom na nariadenie (EU) & 10082010, naposledy zmenené a doplnené nariadenim (EU) &. .../[... (1)

ODDIEL 1

Znacka (obchodny ndzov vyrobcu):

Typ:

Prostriedky identifikdcie typu, pokial st vyznaCené na samostatnej technickej jednotke (?):

.1. Umiestnenie takého oznacenia:

Nézov a adresa vyrobcu:

Umiestnenie a sposob pripevnenia schvalovacej znacky ES:

Ndzov(-vy) a adresa(-y) montdzneho(-ych) zavodu(-ov):

Meno a adresa pripadného zdstupcu vyrobcu:

ODDIEL 1I

. Dopliwjice informécie: pozri dodatok.

. Pripadné pozndmky: pozri dodatok.

Podpis

Prilohy: Informa¢nd dokumentdcia

Skusobny protokol

(") Nehodiace sa preciarknite.

(%) Pokial prostriedky oznacenia typu obsahuji znaky, ktoré nie st dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo samostatnej
technickej jednotky, ktorych sa tyka tento informaény dokument, také znaky st v dokumentdcii zndzornené symbolom ,? (napr.
ABC??1237?).
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1.
1.1.
1.2.
1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.
2.

3.

4,

Dodatok

k osvedéeniu o typovom schvileni ES ¢. ...

Dopliujtce informécie:

Strucny opis typu samostatnej technickej jednotky:

Podrobny opis systému ostrekovania:

Pocet dyz:

Pocet otvorov na jednu dyzu:

Opis potrubia ostrekovaca a jeho pripojenia k cerpadlu a dyzam:

Opis Cerpadla ostrekovaca:

Objem zdsobnika kvapaliny (v litroch):
Vhodné pre premdvku: lavostranni | pravostranni (1)

Ktordkolvek cast systému mdzZe byt umiestnend v motorovom priestore: dno | nie (})
Samostatnd technickd jednotka: univerzalna | $pecifickd pre vozidlo (')

Pozndmky:

Zoznam typov vozidiel, pre ktoré bola samostatnd technickd jednotka schvalend (v pripade potreby): ...............

() Nehodiace sa preskrtnite.
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CAST 3
Znacka typového schvilenia ES samostatnej technickej jednotky

1. Znacka typového schvdlenia ES samostatnej technickej jednotky sa skladé:

1.1. z malého pismena ,e v obdlzniku, za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢islo clenského §tatu, ktory udelil typové
schvalenie ES samostatnej technickej jednotky:

1 pre Nemecko 11 pre Spojené kralovstvo 24 pre Irsko

2 pre Franctzsko 12 pre Rakisko 26 pre Slovinsko
3 pre Taliansko 13 pre Luxembursko 27 pre Slovensko
4 pre Holandsko 17 pre Finsko 29  pre Estonsko

5  pre Svédsko 18 pre Dénsko 32 pre Lotyssko

6  pre Belgicko 19  pre Rumunsko 34 pre Bulharsko
7 pre Madarsko 20 pre Polsko 36 pre Litvu

8  pre Ceskd republiku 21 pre Portugalsko 49  pre Cyprus

9  pre Spanielsko 23 pre Grécko 50 pre Maltu

1.2. z0 ,zékladného schvalovacieho Gisla® nachddzajticeho sa tesne pri obdlzniku a uvedeného v asti 4 &isla typového
schvalenia, pred ktorym st dve ¢isla uddvajice poradové ¢islo priradené tomuto nariadeniu alebo poslednej zdvaznej
technickej zmene a doplneniu tohto nariadenia. Poradové ¢islo je v sticasnosti , 00

2. Znacka typového schvélenia ES samostatnej technickej jednotky musi byt pripevnend na zdsobniku kvapaliny
ostrekovaca Celného skla tak, aby bola nezmazatelnd a jasne a lahko citatelnd aj ked je zariadenie namontované
vo vozidle.

3. Priklad znacky typového schvilenia ES samostatnej technickej jednotky je uvedeny na obrizku 1.

Obrdzok 1

Priklad znac¢ky typového schvilenia ES samostatnej technickej jednotky

!

f|ed|s =
00 0046

!

Vysvetlujtica pozndmka

Vysvetlivky Znacka typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky bola vydand v Holandsku pod ¢islom 0046.
Prvé dve Cislice ,00“ uddvajd, Ze tdto samostatnd technickd jednotka bola schvélend podla tohto nariadenia.
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1.1.1.1.

1.1.5.1.

1.1.5.2.

1.1.5.3.

1.1.5.4.

1.1.10.

1.1.11.

1.1.12.

1.1.13.

PRILOHA III

Poziadavky na systémy stierania a ostrekovania

SPECIFICKE POZIADAVKY
Systém stierania ¢elného skla.

Kazdé vozidlo musi byt vybavené systémom stierania ¢elného skla, ktory funguje vtedy, ked sa zapne hlavny
ovlddaci spina¢ vozidla, bez toho aby vodi¢ musel urobit nieco iné okrem uvedenia prevadzkového ovlddaca
potrebného na spustenie a zastavenie systému stierania ¢elného skla, do polohy ,on*.

Systém stierania Celného skla pozostdva z jedného alebo viacerych ramien stieracov, ktoré maja lahko vyme-
nitelné stieracie lity.

Stierand plocha ¢elného skla musi predstavovat minimdlne 98 % oblasti vyhladu A, ako je vymedzené v stilade
s doplnkom 3 k prilohe III

Stierand plocha ¢elného skla musi predstavovat minimalne 80 % oblasti vyhladu B, ako je vymedzené v stlade
s doplnkom 3 k prilohe IIL.

Stierand plocha &elného skla musi splat poziadavky bodu 1.1.2 a 1.1.3, ked je systém v previdzke pri
frekvencii stierania podla bodu 1.1.5.1 a musf sa skdsat za podmienok stanovenych v bode 2.1.10 az 2.1.10.3
tejto prilohy.

Systém stierania ¢elného skla musi mat minimdlne dve nastavenia, ¢o sa tyka frekvencie stierania:

Jedna frekvencia minimdlne 10 a maximalne 55 cyklov za mindtu.

Jedna frekvencia minimélne 45 tplnych cyklov za minttu.

Rozdiel medzi najvy$sou a nizSou frekvenciou nastavenia stierania musi byt aspon 15 cyklov za mindtu.

Prerusovand prevddzka systému stierania Celného skla sa moze pouzit, musi viak zodpovedaf poziadavkdm
bodu 1.1.5.1 az 1.1.5.3 tejto prilohy.

Frekvencie uvedené v bodoch 1.1.5 az 1.1.5.3 sa musia skasat za podmienok stanovenych v bodoch 2.1.1 az
2.1.6 a 2.1.8 tejto prilohy.

Ked sa systém stierania Celného skla zastavi ndsledkom uvedenia prevadzkového ovlidaca do polohy ,off,
rameno resp. ramend a liSta resp. listy stieraCa sa musia vratit do svojej kludovej polohy.

Systém stierania Celného skla musi vydrzat pretazenie aspon 15 sekdnd. Je mozné pouzit automatické obvo-
dové ochranné zariadenie za predpokladu, Ze na mozZné obnovenie nastavenia sa okrem ovlddaca stierania
¢elného skla nevyzaduje pouzitie inych ovladacov.

Schopnost systému stierania celného skla vydrzat prefazenie uvedené v bode 1.1.8 sa musi skusat za
podmienok stanovenych v bode 2.1.7 tejto prilohy.

Ak sa kludovéd poloha ramena(-ien) alebo listy(list) stieraca celného skla nenachddza mimo oblasti vyhladu B,
ako je vymedzené v silade s doplnkom 3 k prilohe III, musi byt mozné ru¢ne presuntit rameno(-nd) stieraca
tak, Ze lista(-y) sa moze(-u) zdvihnit zo svojej polohy na ¢elnom skle, aby bolo mozné Eelné sklo ru¢ne oéistit.

Systém stierania ¢elného skla musi byt schopny byt dve mindty v prevddzke na suchom ¢elnom skle pri teplote
okolia — 18 °C, bez toho, aby doslo k obmedzeniu jeho funkcnosti.

Funkénost systému stierania Celného skla pri — 18 °C sa musi skiisat za podmienok stanovenych v bode 2.1.11
tejto prilohy.

V pripade, Ze je systém stierania Celného skla v prevddzke pri maximdlnej frekvencii, pricom je vozidlo
vystavené relativnej rychlosti vetra rovnej 80 % maximélnej konstrukénej rychlosti vozidla alebo 160 kmfh,
podla toho, ktord je niZia, systém stierania Celného skla musi nadalej spliat poziadavky bodu 1.1.2 tejto
prilohy bez toho, aby klesla jeho funkcnost. Oblast vyhladu A celného skla sa musi pripravit v stilade s bodmi
2.1.8 a 2.1.9 tejto prilohy. Aerodynamické Gcinky stvisiace s velkostou a tvarom ¢elného skla, ramenom(-ami)
stieraca a li§ty(-ami) stieraca sa musia za tychto podmienok overit, pricom sa musi zohladnit aj bod 2.1.9.1.
Pocas skisky musi zostat lista resp. listy stieraca v kontakte s ¢elnym sklom a Gplné zdvihnutie sa nepovoluje.
Lista resp. lidty stieraCa musia zostat v plnom kontakte s ¢elnym sklom v oblasti, stanovenej v bode 1.1.2 pre
kazdy tplny cyklus a Ziadne ciastoéné zdvihnutie pocas pohybu nahor alebo nadol nie je povolené.
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1.2
1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.2.6.

2.1.
2.1.1.

2.1.4.1.

2.1.4.2.

2.1.4.3.

2.1.4.4.

Systém ostrekovania Celného skla.

Kazdé vozidlo musi byt vybavené systémom ostrekovania celného skla, ktory funguje vtedy, ked sa zapne
hlavny ovlddaci spinac vozidla, a ktory je schopny vydrzat zataZenia a tlaky sposobené zapchanim dyz a spasta
sa v stlade s postupom stanovenym v bodoch 2.2.1.1 az 2.2.1.1.2 tejto prilohy.

Funkénost systému ostrekovania nesmie byt nepriaznivo ovplyvneny tym, Ze je vystaveny teplotnym cyklom
stanovenym v stilade s bodmi 2.2.1 az 2.2.5 tejto prilohy.

Systém ostrekovania ¢elného skla musi byt schopny rozpragovat kvapalinu na urcend plochu ¢elného skla, bez
akejkolvek zndmky netesnosti, odpojenia akéhokolvek potrubia a poruchy ktorejkolvek dyzy, za normalnych
podmienok, ked je vystaveny teplotdm okolia od - 18°C do 80°C. Okrem toho, ked st dyzy zapchané, nesmu
sa na systéme objavit Ziadne zndmky netesnosti a odpojenia akéhokolvek potrubia.

Systém ostrekovania ¢elného skla musi byt schopny dodat dostatotné mnozstvo kvapaliny na ocistenie
minimédlne 60 % oblasti vyhladu A, ako je vymedzené v stlade doplnkom 3 k prilohe III, za podmienok
stanovenych v bodoch 2.2.6 az 2.2.6.4 tejto prilohy.

Systém ostrekovania Celného skla musi byt mozné rucne zapndit prostrednictvom ovlddaca ostrekovania.
Okrem toho, zapnutie a vypnutie daného systému modze byt skoordinované a skombinované
s ktorymkolvek inym systémom vozidla.

Objem zdsobnika s kvapalinou nesmie byt mensi ako 1,0 liter.

SKUSOBNY POSTUP

Skusobné podmienky systému stierania ¢elného skla.

Dalej opisané skisky sa musia vykondvat za podmienok uvedenych v bodoch 2.1.2 az 2.1.5, pokial nie je
uvedené inak.

Teplota okolia musi byt od 5 °C do 40 °C.

Celné sklo sa musi udrziavat stile mokré.

V pripade elektrického systému stierania musia byt splnené tieto dopliujice podmienky.

Vsetky batérie musia byt na zaciatku skiisky tplne nabité.

Motor, ak je namontovany, musi bezat s otackami, ktoré neprekracuji 30 % otdcok zodpovedajicich jeho
maximdlnemu vykonu. Pokial sa to preukdze ako nemozné z dovodu osobitnych postupov na ovlddanie
motora, napriklad v pripade elektrickych hybridnych vozidiel, musi sa urcit realisticky scendr, zohladujtici
otdcky motora, pravidelné alebo tiplné vynechdvanie motora v prevadzkovom rezime pocas beznych jazdnych
podmienok. Ak moze systém stierania Celného skla splnit poziadavky bez toho, aby bol motor v prevddzke,
tak motor nemusi byt vobec v prevadzke.

Svetlomety so stretdvacim svetlom musia byt zapnuté.

Vsetky namontované vykurovacie, ventila¢né, odmrazovacie a odhmlievacie systémy (bez ohladu na ich
umiestnenie vo vozidle) musia byt v prevddzke pri maximélnej spotrebe elektrickej energie.

Systémy stierania Celného skla, ktoré funguji na zdklade stlaceného alebo nasavaného vzduchu, musia byt, bez
ohladu na to, aké st otdcky a zataZenie motora alebo minimalne a maximélne drovne nabitia batérie, nadalej
schopné nepretrzite fungovat v predpisanych frekvencidch stierania.

Frekvencie stierania systému stierania celného skla musia splhat poziadavky bodov 1.1.5 az 1.1.5.3 tejto
prilohy po predchddzajicich 20-tich minttach prevddzky na mokrom ¢elnom skle.

Poziadavky bodu 1.1.8 sii splnené, ak sa ramend stieraca zablokuju v polohe zodpovedajtcej polovici cyklu po
dobu 15-tich sekiind a ovldda¢ systému stierania je nastaveny na maximdlnu frekvenciu stierania.

Vonkajsia plocha celného skla musi byt dokladne odmastend denaturovanym lichom alebo rovnocennym
odmastovacim prostriedkom. Po vyschnuti sa na fiu nanesie minimélne 3 % a maximdlne 10 % roztok ¢pavku.
Plocha sa nechd znova vyschnit a potom sa utrie suchou bavlnenou handrou.

Povlak zo sktiSobnej zmesi, podla 3pecifikdcii stanovenych v doplnku 4 k prilohe III, sa musi rovnomerne
naniest na vonkajsiu plochu celného skla a nechat zaschnut.
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2.1.9.1.  Ked bola vonkajsia plocha ¢elného skla pripravend v sdlade s bodmi 2.1.8 a 2.1.9, méze sa systém ostreko-
vania Celného skla pouzit pocas prislusnych skasok.

2.1.10.  Stierand plocha systému stierania celného skla, ako je predpisané v bode 1.1.4 tejto prilohy, sa urci takto.
2.1.10.1. Vonkajsia plocha celného skla sa oSetri v stilade s bodmi 2.1.8 a 2.1.9.

2.1.10.2. S cielom overit, Ze st splnené podmienky bodov 1.1.2 a 1.1.3 tejto prilohy, sa spusti systém stierania celného
skla, zohladujic bod 2.1.9.1 a obrys stieranej plochy sa porovnd s obrysom oblasti vyhladu A a B, ako je
vymedzené v stlade s doplnkom 3 k prilohe IIL

2.1.10.3. Technickd sluzba moze sthlasit s alternativnym skiSobnym postupom (napr. virtudlnym skidsanimy), s cielom
overit, Ze su splnené poziadavky bodov 1.1.2 a 1.1.3 tejto prilohy.

2.1.11.  Poziadavky bodu 1.1.11 musia byt splnené pri teplote okolia — 18 + 3 °C, v ktorej sa vozidlo nachddzalo
minimadlne 3tyri hodiny. Vozidlo musi byt pripravené na prevadzku za podmienok stanovenych v bodoch 2.1.4
az 2.1.5. Pocas skasky musi systém stierania fungovat normélne, ale pri maximélnej frekvencii stierania. Nie je
potrebné sledovat stierant plochu.

2.2. Skisobné podmienky systému ostrekovania celného skla.

2.2.1.  Skiska ¢. 1. Systém ostrekovania ¢elného skla sa tGplne naplni vodou a najmenej na 3tyri hodiny sa umiestni do
prostredia s teplotou 20 * 2 °C. Voda sa musi stabilizovat na tdto teplotu.

2.2.1.1.  Vsetky otvory dyz musia byt zapchané a ovldda¢ ostrekovania Celného skla musi byt uvedeny do prevddzky
Sestkrdt za mindtu, vZdy najmenej na tri sekundy.

2.2.1.1.1. Ak je systém ostrekovania ¢elného skla pohdnany silou vodica, vynaloZend sila musi byt od 11,0 do 13,5 daN
v pripade ru¢ne prevadzkovaného Cerpadla. V pripade nozného cerpadla musi byt vynaloZend sila od 40,0 do
44,5 daN.

2.2.1.1.2. V pripade elektrickych cerpadiel, skidobné napitie nesmie byt nizsie ako menovité napitie a vyssie ako
menovité napitie plus 2 volty.

2.2.1.2.  Funkénost systému ostrekovania ¢elného skla na konci sktisky musi byt v stilade s bodom 1.2.3 tejto prilohy.

2.2.2.  Skiska ¢ 2. Systém ostrekovania ¢elného skla sa tiplne naplni vodou a najmenej na $tyri hodiny sa umiestni do
prostredia s teplotou — 18 + 3 °C. Voda sa nemusi stabilizovat na tdto teplotu.

2.2.2.1.  Ovlada¢ ostrekovania celného skla musi byt uvedeny do prevadzky Sestkrdt za mindtu, vZdy najmenej na tri
sekundy, v silade s bodmi 2.2.1.1.1 a 2.2.1.1.2. Systém sa potom umiestni do prostredia s teplotou 20 * 2 °C
az pokial sa lad tiplne neroztopi. Voda sa nemusi stabilizovat na tiito teplotu. Funk¢nost systému ostrekovania
Celného skla sa potom musi overit uvedenim systému do prevddzky v silade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2.

2.2.3. Skuska ¢. 3. Cyklickd skaska pri nizkej teplote.

2.2.3.1.  Systém ostrekovania Celného skla sa dplne naplni vodou a najmenej na 3tyri hodiny sa umiestni do prostredia
s teplotou —18 £ 3 °C tak, Ze voda nachddzajica sa v systéme ostrekovania zamrzne. Systém sa potom
umiestni do prostredia s teplotou 20 % 2 °C az pokial sa lad tGplne neroztopi, ale v Ziadnom pripade nie
dlhsie ako na Styri hodiny. Tento cyklus zamfzania a roztdpania sa opakuje Sestkrdt. Nakoniec, ked' je systém
umiestneny v prostredi s teplotou 20 + 2 °C a lad je dplne roztopeny, aj ked sa voda nemusi stabilizovat na
tato teplotu, funkcnost systému ostrekovania celného skla sa musi overit uvedenim systému do prevadzky
podla bodov 2.2.1.1 az 2.2.1.2.

2.2.3.2.  Systém ostrekovania celného skla sa dplne naplni kvapalinou na ostrekovanie ¢elného skla pri nizkych
teplotdch, pozostdvajicou z 50 % roztoku metanolu alebo izopropylalkoholu vo vode s tvrdostou nepresahu-
jicou 205 mg[l (Ca). Systém sa umiestni najmenej na Styri hodiny do prostredia s teplotou —18 + 3 °C.
Kvapalina sa nemusi stabilizovat na tito teplotu. Funkénost systému ostrekovania ¢elného skla sa potom
musi overit uvedenim systému do prevadzky v stlade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2.

2.2.4. Skuska ¢. 4. Cyklickd skaska pri vysokej teplote.

2.2.41. Ak je cast systému ostrekovania celného skla umiestnend v motorovom priestore, systém sa dplne naplni
vodou a umiestni sa najmenej na osem hodin do priestoru s teplotou 80 + 3 °C. Voda sa nemusi stabilizovat
na tito teplotu. Funkcnost systému ostrekovania ¢elného skla sa potom musi overit uvedenim systému do
prevadzky v silade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2.
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2.2.4.2.

2.2.5.

2.2.6.
2.2.6.1.

2.2.6.2.
2.2.6.3.

2.2.6.4.

2.2.7.

Ak nie je Ziadna ast systému ostrekovania ¢elného skla umiestnend v motorovom priestore, systém sa tplne
naplni vodou a umiestni sa najmenej na osem hodin do prostredia s teplotou 80 + 3 °C. Voda sa nemusi
stabilizovat na tiito teplotu. Nasledne sa systém umiestni do prostredia s teplotou 20 + 2 °C. Po stabilizovani
teploty vody sa funkénost systému ostrekovania Celného skla overi uvedenim systému do prevadzky v stilade
s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2. Potom sa systém Gplne naplni vodou a najmenej na osem hodin sa umiestni do
prostredia s teplotou 60 + 3 °C. Voda sa nemusi stabilizovat na tito teplotu. Funkénost systému ostrekovania
Celného skla sa potom musi overit uvedenim systému do prevddzky v silade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2.
Pripadne moze vyrobca poziadat, aby sa systém ostrekovania ¢elného skla skasal za podmienok stanovenych
v bode 2.2.4.1.

Skusky ostrekovaca celného skla stanovené v bodoch 2.2.1 az 2.2.4.2 sa vykondvaji postupne na tom istom
systéme ostrekovania Celného skla. Systém sa moze skasat bud ked je namontovany na type vozidla, pre ktory
sa ziada typové schvdlenie alebo oddelene. V pripade, ze pozaduje typové schvélenie ES pre samostatni
technickd jednotku, systém sa musi sktiat oddelene.

Skuiska ¢. 5. Skiuiska funkcnosti systému ostrekovania celného skla

Systém ostrekovania celného skla sa Gplne naplni vodou. So stojacim vozidlom a bez Ziadnych vyznamnejsich
vplyvov vetra, sa dyza resp. dyzy, v pripade, Ze s nastavitelné, mozu nasmerovat na urend oblast vonkajsej
plochy ¢elného skla.

Vonkajsia plocha celného skla sa osetri tak, ako je to predpisané v bodoch 2.1.8 a 2.1.9.

Systém ostrekovania ¢elného skla sa musi uviest do prevadzky podla pokynov vyrobcu, zohladnujiic pri tom
body 2.2.1.1.1 a 2.2.1.1.2 tejto prilohy. Celkové dfzka trvania skisky nesmie presiahnut 10 tplnych cyklov
automatickej prevadzky systému stierania Celného skla, ktory je v prevddzke pri maximélnej frekvencii stierania.

S ciefom overit splnenie poZziadaviek bodu 1.2.4 tejto prilohy sa urobi obrys prislusnej ocistenej plochy
a porovnd sa s obrysom oblasti vyhladu A, ako je vymedzené v stlade s doplnkom 3 k prilohe IIl. Ak je
pozorovatelovi jasné, ze podmienky st splnené, nevyzaduje sa, aby sa obrysy urobili.

Skuska stanovend v bodoch 2.2.6 az 2.2.6.4 sa musi vzdy vykondvat na type vozidla, pre ktory sa pozaduje
typové schvdlenie ES, aj v pripade, Ze je vo vozidle namontovand schvilend samostatnd technickd jednotka.

Dodatok 1

Postup overenia bodu R alebo referenéného bodu sedenia

Bod R alebo referen¢ény bod sedenia je stanoveny v stlade s ustanoveniami uvedenymi v prilohe 3 k predpisu EHK OSN

& 17 ().

() U.v. EU L 373, 27.12.2006, s. 1.
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Dodatok 2

Postup urcenia zdkladnych referen¢nych znacdiek v trojrozmernom referenénom systéme

Rozmerové vztahy medzi polohou zdkladnych referenénych znaciek na vykresoch a ich polohou na skuto¢nom vozidle
st stanovené v stlade s ustanoveniami uvedenymi v prilohe 4 k predpisu EHK OSN ¢. 125 (1).

() U.v. EU L 200, 31.7.2010, s. 38.

Dodatok 3

Postup urcenie oblasti vyhladu na Celnych sklich vozidiel

Oblasti vyhladu A a B st stanovené v sdlade s ustanoveniami uvedenymi v prilohe 18 k predpisu EHK OSN ¢&. 43.
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Doplnok 4

Specifikicie skisobnej zmesi na skdsanie systémov stierania a ostrekovania &elného skla
1. Zlozenie skasobnej zmesi uvedenej v bode 2.1.9 prilohy III je takéto:
1.1. Voda, s tvrdostou nizSou ako 205 mg/l (Ca) 92,5 % objemu.
1.2.  Nasyteny vodny roztoku soli (chloridu sodného): 5,0 % objemu.
1.3. Prach, v stulade so $pecifikdciami bodov 1.3.1 az 1.3.2.6 pod: 2,5 % objemu.
1.3.1.  Specifikcie analyzy skiisobného prachu
1.3.1.1. 68 + 1 hmotnostnych % SiO,
1.3.1.2. 4 £ 1 hmotnostnych % Fe,03
1.3.1.3. 16 £ 1 hmotnostnych % Al,03
1.3.1.4. 3 £ 1 hmotnostnych % CaO
1.3.1.5. 1,0 £ 0,5 hmotnostnych % MgO
1.3.1.6. 4 £ 1 hmotnostnych % alkalickych zdsad
1.3.1.7. 2,5 £ 0,5 hmotnostnych % straty zapalovanim
1.3.2.  Specifikicie rozdelenia hrubého prachu podla velkosti castic
1.3.2.1. 12£ 2% s velkostou ¢astic od 0 do 5 pm
1.3.2.2. 12 £ 3% s velkostou castic od 5 do 10 pm
1.3.2.3. 14+ 3% s velkostou castic od 10 do 20 pm
1.3.2.4. 23 £ 3% s velkostou Castic od 20 do 40 pm
1.3.2.5. 30 £ 3% s velkostou Castic od 40 do 80 pm

1.3.2.6. 9 £ 3 % s velkostou castic od 80 do 200 pm



