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SMERNICE

SMERNICA KOMISIE 2008/47/[ES

z 8. aprila 2008,

ktorou sa na wicely prispdsobenia technickému pokroku meni a dopliia smernica Rady 75/324/EHS
o aproximdcii pravnych predpisov ¢lenskych Stitov tykajicich sa aerosélovych rozprasovacov

(Text s vyznamom pre EHP)

KOMISIA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV,

so zretelom na Zmluvu o zalozeni Eurépskeho spoloéenstva,

so zretelom na smernicu Rady 75/324/EHS z 20. mdja 1975
o aproximdcii pravnych predpisov ¢clenskych Stitov tykajicich
sa aerosOlovych rozprasovacov (!), a najmi na jej clanok 5
a clanok 10 ods. 3,

kedZe:

Technicky pokrok a inovicia umoziuji uvddzat na trh
Coraz  vy$§i pocet  aerosélovych  rozpraSovacov
s komplexnym technickym dizajnom a vlastnostami,
ktoré sa liSia od tradi¢nych rozprasovacov. Ustanovenia
smernice 75/324/EHS vSak nezabezpecuji dostatocne
vysokil drovenn bezpecnosti tychto netradi¢nych aerosé-
lovych rozprasovacov. Jednotlivy dizajn netradi¢nych
aerosblovych rozpraSovacov moze predstavovat také
riziko pre bezpe¢nost, ktoré neriesia bezpecnostné usta-
novenia smernice, pretoZe s prisposobené zndmym
dizajnom tradi¢nych aerosélov. Z toho dovodu je
potrebné, aby vyrobca vykonal analyzu rizik, ktord by
sa primerane vztahovala na vietky otdzky bezpecnosti.

Podla potreby sa analyza rizik musi vztahovat na riziko
vyplyvajiice z vdychnutia spreja vypusteného aerosé-
lovym rozprasovacom v beznych alebo primerane pred-
vidateInych podmienkach pouzivania so zretefom na
velkost kvapocok a velkostné rozloZenie v spojeni
s fyzikdlnymi a chemickymi vlastnostami obsahu, kedZze
vdychnutie malych aeros6lovych kvapocok moze
v danych podmienkach pouzivania u pouzivatela vyvolat
nepriaznivé zdravotné nasledky, aj ked je aerosélovy
rozpraSovat riadne klasifikovany a oznaceny v stlade
s ustanoveniami smernice Eurdpskeho parlamentu

() U. v. ES L 147, 9.6.1975, s. 40. Smernica naposledy zmenend
a doplnend nariadenim (ES) & 807/2003 (U. v. EU L 122,
16.5.2003, s. 36).

a Rady 1999/45[ES z 31. mdja 1999 o aproximdcii
zdkonov, inych pravnych predpisov a spravnych opatreni
Clenskych stitov o klasifikdcii, baleni a oznacovani
nebezpecnych pripravkov (2).

Bezpecnostnii dolozku uvedenti v ¢ldnku 10 smernice
75/324[EHS uplatioval jediny clensky Stit. Prijaté
bezpecnostné opatrenie je opravnené z hladiska zvyse-
ného rizika horlavosti latok, ktoré obsahuje aerosélovy
rozpraSoval, v beznych alebo primerane predvidatelnych
podmienkach pouZzivania.

Sucasné vymedzenie horlavého obsahu nepostacuje na
to, aby sa vo vsetkych pripadoch zabezpecila vysoka
tiroven bezpecnosti. Aj ked niektoré obsahy vypustané
aeros6lovymi rozpraSovaémi nie st definované ako
Jhorlavé®  podla  kritérii uvedenych v prilohe VI
k smernici Rady 67/548/EHS =z 27. jGna 1967
o aproximdcii zdkonov, inych pravnych predpisov
a spravnych opatreni tykajicich sa klasifikdcie, balenia
a oznaCovania nebezpecnych ldtok (%), mozu sa zapalit
v beznych alebo primerane predvidatelnych podmien-
kach pouzivania aerosélového rozprasovaca. Okrem
toho sa stcasné kritérid horlavosti vztahuji iba na
chemické latky a pripravky a dostatone nezohladiuja
osobitné fyzikdlne podmienky aerosélovych sprejov ani
osobitné podmienky pouzivania.

S cielom dosiahnut optimalnu droveil bezpecnosti a so
zretelom na osobitosti aerosdlovych rozprasovacov by
nové kritérid klasifikdcie horlavosti aeros6lovych rozpra-
Sovacov mali riedit aj rizikd tykajice sa vypustania
obsahu  aerosdlovych  rozpraSovatov a  osobitné
podmienky pouzivania aeros6lovych rozprasovacov,
a nielen fyzikdlne a chemické vlastnosti samotného
obsahu.

(® U. v. ES L 200, 30.7.1999, s. 1. Smernica naposledy zmenend
a doplnend nariadenim (ES) ¢&.
30.12.2006, s. 1, korigendum v U. v. EU L 136, 29.5.2007, s. 3)

¢) U. v. ES 196,

'1907/2006 (U. v. EU L 396,

16.8.1967, s. 1.
smernicou

Smernica naposledy zmenend

doplnend Eurépskeho parlamentu

a Rady 2006/121/ES (U. v. EU L 396, 30.12.2006, s. 851, kori-
gendum v U. v. EU L 136, 29.5.2007, s. 281).
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(6)  Podla ustanoveni smernice 75/324/EHS v platnom zneni
sa vyzaduje, aby sa kazdy naplneny aerosélovy rozpra-
Sovac ponoril do horticeho vodného kipela na posi-
denie jeho tesnosti a odolnosti voci prasknutiu. Aerosé6-
lové rozprasovace citlivé na teplo vsak tdto skisku
nevydrzia. Technologicky pokrok umoznil, aby sa
kone¢né postidenie odolnosti voci prasknutiu a tesnosti
vykonalo alternativnymi skdsobnymi metddami, ktoré
zaruCuju rovnakd Groven bezpecnosti.

(7)  V ustanoveniach smernice 75/324/EHS v platnom zneni
sa ustanovuje moznost pouzivat skasobny systém posky-
tujici  vysledok rovnocenny vysledku  ziskanému
metédou vo vodnom kipeli so stthlasom vyboru uvede-
ného v ¢lanku 6. Tento postup sa vsak v praxi velmi
tazko uplatiiuje, a preto sa nikdy nepouzil. Na umoz-
nenie hospoddrskym subjektom vyuzivat vyhody technic-
kého pokroku bez zniZenia stcasnej tGrovne bezpecnosti
prostrednictvom zabezpedenia primeraného technického
posidenia je nevyhnutné, aby alternativne skasobné
met6dy namiesto vyboru uvedeného v ¢lanku 6 smernice
schvilili prislusné orgdny urcené ¢lenskymi $tatmi podla
smernice Rady 94/55/ES z 21. novembra 1994
o aproximdcii pravnych predpisov clenskych $titov
vzhladom na prepravu nebezpeéného tovaru cestnou
dopravou (!).

(8)  Obavy o bezpecnost vznikli po prasknuti alebo tniku
obsahu z kovovych aerosdlovych rozprasovacov zohria-
tych na vysoku teplotu, ako napriklad v pripade automo-
bilov vystavenych slne¢nému Ziareniu. Preto je potrebné
obmedzif maximdlnu droven plnenia na rovnakd
hodnotu pre vietky druhy aerosélovych rozprasovacov.

(9)  Vacsina hnacich plynov Setrnych k Zivotnému prostrediu
a nehorlavych hnacich plynov st stlacené plyny.
Znizenie tlaku v aerosélovych rozprasovacoch vyuzivaji-
cich stlacené hnacie plyny na konci ich Zivotnosti
zvy€ajne vedie k menej G¢innému vyuzitiu ich obsahu.
V dosledku toho by sa malo pouZivanie stlacenych
hnacich plynov podporovat zvySenim maximalneho
vnatorného  tlaku  aerosblovych  rozprasovacov
v rozsahu, v akom je to bezpetné pre spotrebitela.

(10)  Smernica 75/324/EHS by sa preto mala zodpovedajicim
sposobom zmenit a doplnit.

) U. v. ES L 319, 12.12.1994, s. 7. Smernica n:}posledy, zmenena
a doplnend smernicou Komisie 2006/89/ES (U. v. EU L 305,
4.11.2006, s. 4).

(11)  Opatrenia stanovené v tejto smernici si v stlade so
stanoviskom  Vyboru pre prispdsobenie  smernice
o aeroso6lovych rozprasovacoch technickému pokroku,

PRIJALA TUTO SMERNICU:

Cldnok 1

Smernica 75/324/EHS sa meni a doplia v zmysle prilohy
k tejto smernici.

Cldnok 2

1. Clenské stity do 29. oktébra 2009 prijmi a uverejnia
zdkony, iné pravne predpisy a spravne opatrenia potrebné na
dosiahnutie stladu s touto smernicou. Bezodkladne ozndmia
Komisii znenia takychto ustanoveni a poskytnti tabulku zhody
medzi takymito ustanoveniami a touto smernicou.

Clenské staty za¢nti uplatitovat takéto ustanovenia od 29. aprila
2010.

Ked clenské stity prijma takéto ustanovenia, uvedd v nich
odkaz na tato smernicu alebo k nim tento odkaz pripoja pri
ich tradnom uverejneni. Clenské $tity urcia sposob uvedenia
tohto odkazu.

2. Clenské stity oznamia Komisii znenie hlavnych ustano-
veni vnutrodtitnych pravnych predpisov, ktoré prijmu
v oblasti, na ktorti sa vztahuje tito smernica.

Cldnok 3

Tdto smernica nadobtida w¢innost dvadsiatym dnom po jej
uverejneni v Uradnom vestniku Eurépskej tinie.

Clanok 4

Tato smernica je urcend clenskym Statom.
V Bruseli 8. aprila 2008
Za Komisiu

Giinter VERHEUGEN
podpredseda
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PRILOHA

Smernica 75/324/EHS sa meni a doplia takto:

1. Do &anku 8 sa doplia tento odsek 1a:

Jla.

Ak aerosolovy rozprasovac obsahuje horlavé zlozky v zmysle bodu 1.8 prilohy, ale acrosélovy rozprasovac sa

nepovazuje za horlavy* alebo extrémne horlavy podla kritérif ustanovenych v bode 1.9 prilohy, musi sa na oznaceni
zretelne uviest mnozstvo horlavej latky, ktoré aerosélovy rozpragovac obsahuje, vo forme nasledujiceho citatelného
a neodstranite[ného znenia: ,.X % hmotnosti obsahu je horlavych'.“

2. Clanok

3. Priloha

a) Bod

9a sa zruSuje.

sa meni a doplia takro:

1.8 sa nahrddza tymto:

,1.8. Horlavé zlozky

Obsah aerosélov sa povazuje za horlavy, ak obsahuje niektort zo zloziek, ktord je klasifikovand ako horlava:

a) horlavd kvapalina je kvapalina, ktorej teplota vznietenia neprevysuje 93 °C;

b) horlavéd tuhd létka je tuhd litka alebo zmes, ktord je lahko zdpalnd alebo moze sposobit zapélenie, alebo
k nemu prispiet v dosledku trenia. Lahko zdpalné tuhé litky s prdskové, zrnkové alebo pastové latky
alebo zmesi, ktoré st nebezpecné, ak sa mozu lahko zapdlit uz pri kritkom kontakte so zdpalnym
zdrojom, ako je napriklad horiaca zdpalka, a plamen sa ndsledne rychlo iri;

¢) horlavy plyn je plyn alebo plynnd zmes s hranicou horlavosti na vzduchu pri teplote 20 °C
a $tandardnom tlaku 1,013 bar.

Toto vymedzenie sa nevztahuje na samozdpalné, samozahrievacie alebo s vodou reagujice ltky a zmesi,
ktoré nikdy nesma byt zlozkami obsahu aerosélov.”

b) Vkladéd sa tento bod 1.9:

»1.9.

Horlavé aerosdly

Na tcely tejto smernice sa aeros6l povazuje za ,nehorlavy’, horlavy* alebo ,extrémne horlavy* podla jeho
chemického spalného tepla a hmotnostného obsahu horlavych zloziek takto:

&

aerosol sa klasifikuje ako ,extrémne horlavy, ak obsahuje 85 % alebo viac horlavych zloziek a chemické
spalné teplo sa rovnd alebo prevysuje 30 kJ/g;

=

aerosol sa klasifikuje ako ,nehorlavy, ak obsahuje 1 % alebo menej horlavych zloZiek a chemické spalné
teplo je nizsie ako 20 kJ/g;

) vietky ostatné aerosdly sa podrobia nasledovnym postupom klasifikdcie horlavosti alebo sa klasifikujt
ako extrémne horlavé’. Skuska zdpalnej vzdialenosti, skiska zapdlenia v uzavretom priestore a skiska
horlavosti peny musia byt v sdlade s bodom 6.3.
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1.9.1. Horlavé sprejové aerosoly
V pripade sprejovych aerosélov sa klasifikdcia vykond s prihliadnutim na chemické spalné teplo a vysledky
skaisky zdpalnej vzdialenosti takto:

a) ak je chemické spalné teplo nizsie ako 20 kJ/g:

i) aerosdl sa klasifikuje ako horlavy’, ak zapdlenie nastane vo vzdialenosti rovnej alebo vicsej ako
15 cm, ale mensej ako 75 cm;

i) aerosdl sa klasifikuje ako ,extrémne horlavy’, ak zapdlenie nastane vo vzdialenosti 75 cm alebo viac;

iii) ak zapdlenie pri skuske zdpalnej vzdialenosti nenastane, vykond sa skaska zapdlenia v uzavretom
priestore a v tomto pripade sa acrosél klasifikuje ako horlavy’, ak je casovy ekvivalent niz$i alebo
rovny 300 s/m> alebo ak je zdpalnd hustota mensia alebo rovnd 300 g/m>. V opacnom pripade sa
aerosél Klasifikuje ako ,nehorlavy’

b) ak sa chemické spalné teplo rovnd alebo prevysuje 20 kj/g, tak sa aerosdl klasifikuje ako extrémne
horlavy*, ak zapalenie nastane vo vzdialenosti 75 cm alebo viac. V opa¢nom pripade sa aerosél klasifikuje
ako Jhorlavy".

1.9.2. Horlavé penové aerosoly

V pripade penovych aerosélov sa klasifikdcia vykond na zdklade vysledkov skasky horlavosti peny.
a) Acrosolovy vyrobok sa klasifikuje ako ,extrémne horlavy, ak:

i) vyska plamena je 20 c¢m alebo viac a plamen hori 2 s alebo dlhsie,

alebo

i) vyska plamena je 4 cm alebo viac a plamen hori 7 s alebo dlhsie.

b) Acrosélovy vyrobok, ktory nespliia kritérid podla pismena a), sa klasifikuje ako horlavy’, ak vyska
plamena je 4 cm alebo viac a plamen hori 2 s alebo dlhsie.“

¢) Vkladd sa tento bod 1.10:

,1.10. Chemické spalné teplo

Chemické spalné teplo AH, sa stanovi:

a) podla uzndvanych technologickych pravidiel uvedenych napriklad v normdach, ako st ASTM D 240, ISO
13943 86.1 az 86.3 a NFPA 30B, alebo uznédvanej vedeckej literattire,

alebo
b) vyuzitim nasledujiicej metody vypoctu:

Chemické spalné teplo (AH,), v kilojouloch na gram (kJ/g), mozno vypocitat ako sicin teoretického spalného
tepla (AHqopp) @ Gcinnosti spalovania, ktord je zvycajne mensia ako 1,0 (beznd Gcinnost spalovania je 0,95
alebo 95 %).

Pri zloZenych aerosélovych zmesiach je chemické spalné teplo stictom vazenych hodnét spalného tepla
jednotlivych zloziek:

n

MH, = > [wi% xAHc(i)}

i



9.4.2008 Uradny vestnik Eur6pskej tinie L 96/19

kde:

AH. = chemické spalné teplo (k]/g) vyrobku,

w;% = hmotnostny podiel zlozky i vo vyrobku,

AHyy = S3pecifické spalné teplo (k]/g) zlozky i vo vyrobku.

Osoba zodpovednd za uvedenie aerosélového rozprasovaca na trh musi opisat metédu pouzitd na stano-
venie chemického spalného tepla v dokumente, ktory bude dostupny v tGradnom jazyku Spolocenstva na
adrese uvedenej na oznaceni v stlade s clinkom 8 ods. 1 pism. a), ak sa chemické spalné teplo vyuziva ako
parameter na postdenie horlavosti aerosélov v zmysle ustanoveni tejto smernice.”

d) Za bod 2 ,Vicobecné ustanovenia“ a pred bod 2.1 sa vkladd toto ustanovenie:

,Bez toho, aby boli dotknuté osobitné ustanovenia prilohy o poziadavkdch na riziko stvisiace s horlavostou
a tlakom, osoba zodpovednd za uvedenie aerosélovych rozprasovacov na trh je povinnd vykonat analyzu rizik
s cielom urcit také rizikd, ktoré sa vztahuji na jej aerosélovy rozprasovac. Podla potreby tdto analyza obsahuje aj
posudenie rizik vyplyvajicich z vdychnutia spreju vypusteného aerosblovym rozprasovacom v beznych alebo
primerane predvidatelnych podmienkach pouZivania s prihliadnutim na velkostné rozlozenie kvapocok v spojeni
s fyzikdlnymi a chemickymi vlastnostami obsahu. Tdto osoba potom musi vyrobok navrhndt, vyrobit a vyskdsat
a podla potreby vypracovat osobitné ozndmenia tykajiice sa jeho pouZivania na zdklade tejto analyzy.”

) Bod 2.2 pism. b) sa nahrddza tymto:
.b) ak je aerosdl klasifikovany ako horlavy* alebo .extrémne horlavy* podla kritérii ustanovenych v bode 1.9:
— symbol plamena v stlade so vzorom uvedenym v prilohe I k smernici 67/548/EHS,

— oznacenie horlavy* alebo ,extrémne horlavy’ podla toho, ¢&i je aerosél klasifikovany ako jhorlavy* alebo

sk

,extrémne horlavy".

f) Bod 2.3 pism. a) a b) sa nahrddzajii takto:

,a) bez ohladu na obsah dalsie varovania, ktorymi sa spotrebitelia upozornia na osobitné nebezpecenstva vyrobku.
Ak st k aerosdlovému rozprasovacu prilozené samostatné pokyny na pouZivanie, musia aj tieto pokyny
obsahovat uvedené varovania;

b) ak je aerosol klasifikovany ako horlavy* alebo ,extrémne horlavy* podla kritérii ustanovenych v bode 1.9, tieto
upozornenia:

— bezpecnostné formuldcie S2 a S16 ustanovené v prilohe IV k smernici 67/548/EHS,

— Nestriekajte do ohna alebo na Zeravé predmety".”

g) Vkladd sa tento bod 2.4:
,2.4. Objem kvapalnej fazy
Objem kvapalnej fazy pri teplote 50 °C nesmie presiahnut 90 % Ccistej kapacity.”
h) Bod 3.1.2 sa nahrddza tymto:

,3.1.2. Plnenie

Pri teplote 50 °C nesmie tlak v aerosélovom rozprasovaci presiahnut hodnotu 12 bar.

Ak vsak aeros6l neobsahuje plyn alebo plynnt zmes s hranicou horlavosti na vzduchu pri teplote 20 °C
a Standardnom tlaku 1,013 bar, tak maximdlny povoleny tlak pri teplote 50 °C je 13,2 bar.“

i) Body 3.1.3, 4.1.5 a 4.2.4 sa vypustaji.
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j) Bod 6.1.4 sa nahrddza tymto:

,0.1.4.

Konec¢nd kontrola naplnenych aerosélovych rozprasovacov

6.1.4.1. Aerosdlové rozprasovace sa podrobia jednej z nasledujiicich metdd zdvere¢nych skusok.

6.1.4.2.

6.1.4.3.

a)

b)

9

Skuska horticim vodnym kipelom

Kazdy naplneny aeros6lovy rozprasova¢ sa ponori do hortceho vodného kipela.

i) Teplota vodného kipela a trvanie skiisky by mali byt také, aby vnitorny tlak dosiahol hodnotu
tlaku obsahu pri jednotnej teplote 50 °C.

i) Kazdy aerosdlovy rozpraSovac, ktory vykazuje viditelndi trvald deformdciu alebo netesnost, sa musi
vyradit.

Metddy zdverecnych skisok zahrievanim

Moézu sa pouzif iné metdédy zahriatia obsahu aerosélovych rozprasovacov, ak zarucuji, ze tlak
a teplota v kazdom naplnenom aerosélovom rozprasovaci dosiahne hodnoty pozadované pri skiske
horticim vodnym kdpelom a deformdcie a netesnosti sa odhalia s rovnakou presnostou ako v pripade
skaisky horticim vodnym kipelom.

Studené metddy zdverecnych skasok

Moze sa pouzit alternativna studend metdda zdverecnych skusok, ak je v stlade s ustanoveniami
o alternativnych metddach ku skiske hordcim vodnym kapelom aerosélovych rozprasovacov podla
bodu 6.2.4.3.2.2 prilohy A k smernici 94/55/ES.

Pri acros6lovych rozprasovacoch, ktorych obsah prechddza fyzikdlnou alebo chemickou premenou, ktord
meni ich vlastnosti tlaku po naplneni a pred prvym pouzitim, by sa mali pouzit studené metédy
zdvere¢nych skasok podla bodu 6.1.4.1 pism. ).

V pripade sktisobnych metéd podla bodu 6.1.4.1 pism. b) a ¢):

a)

A=

skiSobnd metdda musi byt schvilend prislusnym organom;

osoba zodpovednd za uvedenie aerosélovych rozprasovacov na trh musi podat Ziadost o schvélenie
prislusnému orgdnu. K Ziadosti sa prilozi technicky opis danej metddy;

osoba zodpovednd za uvedenie aerosdlovych rozpraSovacov na trh musi mat na tcely dohladu
k dispozicii schvélenie prislusnym orgdnom, technicky opis metédy a pripadne aj spravy z kontroly
lahko dostupné na adrese uvedenej na oznaceni v stlade s ¢linkom 8 ods. 1 pism. a);

technicky opis musi byt v tradnom jazyku Spolocenstva alebo musi byt pripojeny jeho tdradny
preklad;

prisludny orgdn‘ je orgdn urceny kazdym clenskym Stitom podla smernice 94/55/ES.“

k) Vkladd sa tento bod 6.3:

,0.3.
6.3.1.
6.3.1.1.
6.3.1.1.1.

Skasky horlavosti aerosélov
Skiiska zdpalnej vzdialenosti sprejovych aerosélov
Uvod

Tato skidsobnd norma opisuje metédu stanovenia zdpalnej vzdialenosti aerosélového spreja s cielom
posudit stvisiace riziko horlavosti. Aerosél sa strieka v smere zdpalného zdroja v intervaloch 15 cm
a pozoruje sa, ¢i nastane zapdlenie a neprerusené horenie. Zapdlenie a neprerusené horenie sa definuje
ako stabilny plamen, ktory trvd aspon 5 s. Zapalny zdroj sa definuje ako plynovy hordk s modrym
nesvietivym plamefiom vysokym 4 cm — 5 cm.
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6.3.1.1.2.  Tato skaska sa pouziva pri aerosdlovych vyrobkoch s dostrekom 15cm alebo viac. Aeros6lové
vyrobky s dostrekom kratsim ako 15 cm, ako st rozprasovace peny, gélov, pdst alebo tie, ktoré st
vybavené ddvkovacmi, s z tejto skusky vylicené. Aerosdlové vyrobky, ktoré rozprasuji penu, gély
alebo pasty, sa skisaji skiiskou horlavosti aeros6lovej peny.

6.3.1.2. Zariadenie a materidl

6.3.1.2.1.  Vyzaduje sa toto zariadenie:

Vodny kipel udrziavany na 20 °C presnost na £ 1 °C

Kalibrovand laboratérna vdha presnost na * 0,1 g
Casomiera (stopky) presnost na = 0,2 s
Delend stupnica, podstavec a svorka diely v cm

Plynovy hordk, podstavec a svorka

Teplomer presnost na + 1 °C
Vlhkomer presnost na = 5%
Tlakomer presnost na * 0,1 bar

6.3.1.3. Postup
6.3.1.3.1.  Vseobecné poziadavky

6.3.1.3.1.1. Pred skiiskou sa kazdy aerosélovy rozprasovac pripravi a potom vyskisa vypustenim obsahu v trvanf
priblizne 1 s. Ucelom tohto postupu je odstrdnit nehomogénne litky z Cerpacej trubicky.

6.3.1.3.1.2. Ndvod na pouzitie sa prisne dodrziava vritane pokynov, ¢i sa rozpraSova¢ md pouZivat v stojatej
alebo obritenej polohe. Ak je potrebné potriast, potraste bezodkladne pred skuskou.

6.3.1.3.1.3. Skuska sa vykondva v prostredi bez prievanu s dostato¢nym vetranim pri teplote udrziavanej na 20 °C
+ 5°C a relativnej vlhkosti v rozpiti 30 — 80 %.

6.3.1.3.1.4. Kazdy aerosélovy rozprasovac sa skisa:

a) ked je plny, uskutocnenim celého postupu s plynovym hordkom vo vzdialenosti 15 cm — 90 cm
od spustacicho mechanizmu aerosélovej nadoby;

b) ked zostdva 10 % — 12 % trovne ndplne (% podla hmotnosti), iba jednou skaskou vo vzdialenosti
15 cm od spustacicho mechanizmu, ak sa sprej z plnej nddoby vobec nezapdlil, alebo vo vzdiale-
nosti zapdlenia spreja z plnej nadoby plus 15 cm.

6.3.1.3.1.5. Pocas skasky je nddoba v polohe podla pokynov uvedenych na oznaceni. Zapalny zdroj sa umiestni
podla potreby.

6.3.1.3.1.6. Nasledujici postup skusky si vyzaduje skusanie spreja v intervaloch 15 cm medzi plameniom hordku
a sptstacim mechanizmom aerosolu, a to v rozpdti 15 cm — 90 cm. Je vyhodné zacat vo vzdialenosti
60 cm medzi plameniom hordku a spdstacim mechanizmom aerosdlu. Vzdialenost medzi plamefiom
hordku a spdstacim mechanizmom aerosélu sa zvysi o 15 cm v pripade zapélenia spreja vo vzdiale-
nosti 60 cm. Vzdialenost sa zniZi o 15 cm v pripade, ak nenastane zapdlenie vo vzdialenosti 60 cm
medzi plamefiom hordku a spistacim mechanizmom aerosélu. Cielom tohto postupu je stanovit
maximalnu vzdialenost medzi sptstacim mechanizmom aerosélu a plameniom hordku, pri ktorej
nastane trvalé horenie spreja, alebo potvrdit, Ze zapalenie nenastane ani vo vzdialenosti 15 cm
medzi plameniom hordku a spdstacim mechanizmom aerosélu.
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6.3.1.3.2.  Postup skasky

a) Najmenej 3 plné aerosélové rozprasovace sa pripravia na teplotu 20 °C £ 1 °C ponorenim mini-
mdlne 95 % rozprasovaca do vody na najmenej 30 mindit pred zaciatkom kazdej skisky (ak je
aerosdl ponoreny cely, tak 30-mintitovd priprava je dostato¢nd).

b) Splnte vieobecné poziadavky. Zaznamenajte teplotu a relativnu vlhkost prostredia.
¢) Odvidite aerosélovy rozprasova¢ a zaznamenajte jeho hmotnost.

d) Stanovte vnitorny tlak a pociato¢nu rychlost vyptstania pri teplote 20 °C 1 °C (aby ste vylacili
chybné alebo len ciastocne naplnené aerosélové rozprasovace).

e) Upevnite plynovy hordk na rovny horizontdlny povrch alebo prichytte hordk svorkou
k podstavcu.

f) Zapélte plynovy hordk. Plamen md byt nesvietivy a vysoky priblizne 4 cm — 5 cm.

g) Umiestnite dyzu spustacieho mechanizmu do pozadovanej vzdialenosti od plamena. Aerosdl sa
skasa v polohe, v ktorej by sa mal pouzivat, t. j. v stojatej alebo obritenej polohe.

h) Vyskovo zarovnajte dyzu spustacieho mechanizmu a plamen hordku a uistite sa, Ze dyza smeruje
presne na plamen (pozri obrdzok 6.3.1.1). Sprej sa strieka cez hornti polovicu plameria.

Obrdzok 6.3.1.1.

i) Splnte vSeobecné poziadavky tykajice sa pretrepania obsahu rozpragovaca.

j) Aktivujte piest aerosdlového rozpradovaca a striekajte jeho obsah pocas 5 s, pokial nenastane
zapélenie. Ak nastane zapdlenie, pokracujte v striekani a udrzujte plamen pocas 5 s od zapdlenia.

k) Zaznamenajte vysledok zapélenia pre vzdialenost medzi plynovym hordkom a aerosélovym
rozpra$ovacom do uvedenej tabulky.

) Ak nenastane zapilenie pocas kroku uvedenom v pismene j), skiiSajte aerosél v inych polohdch, t.
j. v obrétenej polohe pri vyrobkoch, ktoré sa maji pouzivat v stojatej polohe a zistite, ¢i nastane
zapdlenie.

m) Opakujte kroky uvedené v pismendch g) az 1) este dvakrat (spolu trikrét) s rovnakou nddobou a v
rovnakej vzdialenosti medzi plynovym hordkom a sptistacim mechanizmom aerosélu.

n) Opakujte postup skiisky s dvoma dalsimi aerosélovymi nddobami rovnakého vyrobku v rovnakej
vzdialenosti medzi plynovym hordkom a sptistacim mechanizmom aerosélu.

0) Opakujte kroky uvedené v pismendch g) az n) postupu skisky vo vzdialenostiach od 15 do 90
cm medzi spustacim mechanizmom aerosblovej nddoby a plamefiom hordku v zévislosti od
vysledku kazdej skasky (pozri takisto 6.3.1.3.1.4 a 6.3.1.3.1.5).

p) Ak nenastane zapélenie vo vzdialenosti 15 cm, postup pre povodne plné nddoby sa ukonéi.
Postup sa ukondi aj vtedy, ak zapalenie a neprerusené horenie nastane vo vzdialenosti 90 cm.
Ak vo vzdialenosti 15 cm nenastane zapalenie, zaznamenajte, Ze zapdlenie nenastalo. Maximalna
vzdialenost medzi plamefiom hordku a spastacim mechanizmom aeros6lu, pri ktorej nastalo
zapélenie a nepreruené horenie, sa oznacuje ako ,zdpalnd vzdialenost'pri vSetkych dalsich okol-
nostiach.
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6.3.1.3.2.1.

6.3.1.3.2.2.

6.3.1.3.2.3.

6.3.1.4.
6.3.1.4.1.

Jedna skuska sa vykond s 3 nddobami menovite naplnenymi na trovent 10 — 12 % obsahu. Tieto
nadoby sa skasaju tak, aby vzdialenost medzi spastacim mechanizmom aerosélu a plameriom
hordku zodpovedala ,vzdialenosti zapalenia pri plnych nddobach + 15 cm.

Vyprazdnite aerosélovii nddobu na 10 — 12 % drovne menovitej ndplne (podla hmotnosti)
dévkami v trvani najviac 30 s. Dodrzte minimdlnu prestdvku 300 s medzi jednotlivymi ddvkami.
Pocas tejto prestavky rozstrekovace umiestnite do vodného kapela.

Opakujte kroky uvedené v pismendch g) aZ n) s aerosélovymi nddobami menovite naplnenymi na
10 — 12 %, pricom vynechajte kroky uvedené v pismendch 1) a m). Tdto skaska sa vykondva
s aerosOlmi iba v jednej polohe, t. j. stojatej alebo obrétenej, ktord zodpovedd polohe, pri ktorej
nastalo pripadné zapdlenie pri plnych nadobach.

Zaznamenajte vSetky vysledky do uvedenej tabulky 6.3.1.1.

Vsetky pokusy sa vykondvaju pod digestorom v miestnosti, ktori mozno dobre vetrat. Vetranie
digestora a miestnosti by malo trvat najmenej 3 mintty po kazdej skaske. Prijmite vSetky potrebné
bezpecnostné opatrenia, aby ste predisli vdychnutiu produktov horenia.

Nédoby s troviiou menovitej ndplne 10 — 12 % sa skiiSaja iba raz. Tabulka vysledkov musi obsahovat
iba jeden vysledok pre kazda nadobu.

Ak je vysledok skasky negativny v polohe, v ktorej by sa rozprasova¢ mal pouzivat, skiska sa
zopakuje v takej polohe rozprasovaca, v ktorej sa najpravdepodobnejsie dosiahne pozitivny vysledok.

Metdda hodnotenia vysledkov

Vsetky vysledky sa zaznamenajd. Nasledujica tabulka 6.3.1.1 predstavuje vzorovi tabulku vysledkov’,
ktord by sa mala pouzivat na zaznamendvanie vysledkov.

Tabulka 6.3.1.1

Détum Teplota ... °C
Relativna vlhkost ... %

Nézov vyrobku
Cisty objem Nédoba 1 Nédoba 2 Nédoba 3
Povodnd troven % % %
naplne
Vzdialenost rozpra-| Skaska 1 2 1 2 1 2
Sovaca
15 cm Zapdlenie?

ANO alebo NIE
30 cm Zapilenie?

ANO alebo NIE
45 cm Zapdlenie?

ANO alebo NIE
60 cm Zapdlenie?

ANO alebo NIE
75 cm Zapdlenie?

ANO alebo NIE
90 cm Zapilenie?

ANO alebo NIE
Pozorovania —
vratane polohy
nadoby
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6.3.2. Skuska zapalenia v uzavretom priestore
6.3.2.1.  Uvod

Tdto skasobnd norma opisuje metoédu postdenia horlavosti vyrobkov vypustanych aerosélovymi
rozpraSovaémi vyplyvajiicej z ich tendencie zapdlit sa v uzavretom alebo obmedzenom priestore.
Obsah acros6lového rozprasovaca sa stricka do valcovej skiiSobnej nddoby, v ktorej je umiestnend
horiaca sviecka. Ak nastane pozorovatelné zapdlenie, zaznamend sa uplynuty Cas a vypustené mnoz-
stvo.

6.3.2.2. Zariadenie a materidl

6.3.2.2.1.  Vyzaduje sa toto zariadenie:

Casomiera (stopky) presnost na +0,2 s

Vodny kipel udrziavany na 20 °C presnost na = 1 °C
Kalibrovand laboratérna viha presnost na +0,1g

Teplomer presnost na + 1 °C

Vlhkomer presnost na £ 5%

Tlakomer presnost na * 0,1 bar
Valcové skasobnd nadoba podla uvedenych podrobnosti

6.3.2.2.2.  Priprava skasobného zariadenia

6.3.2.2.2.1. Valcové skisobnd schrinka s objemom priblizne 200 dm?, priemerom priblizne 600 mm a dlzkou
priblizne 720 mm, ktord je na jednom konci otvorend, sa upravi takto:

a) zatvdraci systém tvoreny skldpacim krytom sa upevni na otvoreny koniec nddoby alebo

b) ako zatvdraci systém moze slizit plastovd folia s hribkou 0,01 az 0,02 mm. Ak sa skaska
vykondva s plastovou féliou, je potrebné postupovat takto: Napnite foliu na otvoreny koniec
valca a prichytte ju elastickou pdskou. Pevnost pdsky md byt takd, Ze ked sa navlecie na valec
polozeny na bocnej strane, tak sa roztiahne iba o 25 mm, ak k nej v najnizSom bode pripevnite
zavazie s hmotnostou 0,45 kg. Vyreite do folie &trbinu s dfzkou 25 mm zacinajicu 50 mm od
okraja valca. Uistite sa, Ze f6lia je napnutd;

¢) na opacnom konci valca vyvftajte otvor s priemerom 50 mm vzdialeny 100 mm od okraja tak,
aby bol umiestneny v hornej Casti, ked je nddoba polozend a pripravend na skisku (obrdzok
6.3.2.1);

Obrdzok 6.3.2.1

+200 dm?
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6.3.2.2.2.2.

6.3.2.3.
6.3.2.3.1.
6.3.2.3.1.1.

6.3.2.3.1.2.

d) na kovovy podstavec s rozmermi 200 x 200 mm umiestnite parafinovid voskovi sviecku
s priemerom 20 mm az 40 mm a vyskou 100 mm. Sviecka sa vymeni, ked jej vyska klesne
pod 80 mm. Plamen sviecky sa chrdni pred zdsahom spreja krytom so Sirkou 150 mm
a vyskou 200 mm. Vo vyske 150 mm od zdkladne krytu je rovina naklonend v uhle 45 ° (obrazok
6.3.2.2);

Obrdzok 6.3.2.2

150 mm
< > 71 m:/'
4 V\ 45¢

200 mm 150 mm

A
v

200 mm

¢) sviecka na kovovom podstavci sa umiestni do stredu medzi dva konce valca (obrazok 6.3.2.3);

Obrdzok 6.3.2.3

~ —— I A-%
/G , \
f"’ : l"l : \"-.
! | r A
/ r g »
\ i / Ii 100 mm /\
x_____: —
! ! 200 mm

alec sa polozi na podlahu alebo podstavec na mieste, kde je teplota medzi a . Skdisan
Val polozi na podlahu alebo pod i kde je tepl dzi 15°C a 25 °C. Skdsany
vyrobok sa strieka do vniitra valca s objemom priblizne 200 dm?, v ktorom je zédpalny zdroj.

Zvycajne vyrobok opusta aerosdlovi nddobu v uhle 90 ° k vertikdlnej osi nddoby. Uvedené rozmiest-
nenie a postup sa vztahuje na tento druh aerosdlového vyrobku. V pripade aerosélov fungujicich
inym sposobom (napriklad aerosélové rozprasovace s vertikdlnym striekanim) bude potrebné zazna-
menat zmeny v zariadeni a postupoch v stlade s osvedcenou laboratornou praxou, napriklad podla
normy ISO/IEC 17025:1999 Vseobecné poziadavky na sposobilost skiisobnych a kalibra¢nych labo-
ratérif.

Postup
Vseobecné poziadavky
Pred skuiskou sa kazdy aerosélovy rozpraSovac pripravi a potom vyskiisa vypustenim obsahu v trvani

priblizne 1 s. Ucelom tohto postupu je odstranit nehomogénne litky z Cerpacej trubicky.

Névod na pouzitie sa prisne dodrziava vritane pokynov, ¢i sa rozpra§ova¢ md pouzivat v stojatej
alebo obritenej polohe. Ak je potrebné pretrepat, pretrepte bezprostredne pred skaskou.



L 96/26

Uradny vestnik Eurépskej tinie

9.4.2008

6.3.2.3.1.3. Skuska sa vykondva v prostredi bez prievanu s dostatoénym vetranim pri teplote udrziavanej na 20 °C

6.3.2.3.2.

6.3.2.4.
6.3.2.4.1.

6.3.2.4.2.

+ 5°C a relativnej vlhkosti v rozpiti 30 % — 80 %.

Postup skusky

a) Najmenej 3 plné aerosélové rozpraovace sa pripravia na teplotu 20 °C + 1 °C ponorenim mini-
mdlne 95 % rozpralovaca do vody na najmenej 30 mindt pred zaciatkom kazdej skasky (ak je
aeros6l ponoreny cely, tak 30-mindtovd priprava je dostato¢nd).

b) Odmerajte a vypocitajte skutocny objem valca v dm?>.

¢) Splite vieobecné poziadavky. Zaznamenajte teplotu a relativnu vlhkost prostredia.

d) Stanovte vnutorny tlak a pociato¢nt rychlost vypustania pri teplote 20 °C 1 °C (aby ste vylucili
chybné alebo len ¢iastocne naplnené aerosdlové rozprasovace).

¢) Odvidzte jeden z aerosolovych rozprasovacov a zaznamenajte jeho hmotnost.

f) Zapélte sviecku a pouzite zatvdraci systém (kryt alebo plastovd f6lia).

Umiestnite dyzu spustacieho mechanizmu aerosélového rozprasovaca do vzdialenosti 35 mm od
stredu otvoru vo valci alebo este blizsie pri Sirokom rozpraSovani. Zapnite Casomieru (stopky)
a podla ndvodu na pouzitie vyrobku nasmerujte sprej do stredu protilahlého konca (kryt alebo
plastova folia). Aerosdl sa skiisa v polohe, v ktorej by sa mal pouzivat, t. j. v stojatej alebo
obrétenej polohe.

o
=

=

Striekajte, aZz kym nenastane zapdlenie. Zastavte stopky a zaznamenajte uplynuty as. Opdtovne
odvézte aeroslovy rozpraSovac a zaznamenajte jeho hmotnost.

i) Vyvetrajte a vycistite valec, a pritom odstrdiite vetky pozostatky, ktoré by mohli ovplyvnit
nasledujice skasky. Podla potreby nechajte valec vychladnit.

j) Opakujte postup skasky v krokoch uvedenych v pismendch d) az i) s dvoma dalsimi aeros6lovymi
rozpra$ovacmi rovnakého vyrobku (spolu 3, upozornenie: kazdy rozprasovac sa skisa iba jeden-
krét).

Metéda hodnotenia vysledkov

Vypracuje sa skdsobnd sprdva, ktord obsahuje nasledujiice informécie:

a) skidsany vyrobok a jeho referencie;

b) vnitorny tlak a pociatocnd rychlost vyptstania aerosélového rozpragovaca;
¢) teplota a relativna vlhkost vzduchu v miestnosti;

d) pri kazdej skaske cas vypustania (s) potrebny na zapélenie (ak sa vyrobok nezapdli, uvedte tito
skutoénost);

¢) hmotnost vyrobku vystrieckand pocas kazdej skusky (g);
f) skuto¢ny objem valca (dm3).

Casovy ekvivalent (tq) potrebny na zapélenie v jednom metri kubickom sa vypocita takto:

_ _ 1000 x ¢as vyp@stania (s)
® "~ skutoény objem valca (dm?)
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6.3.2.4.3.

6.3.3.
6.3.3.1.
6.3.3.1.1.

6.3.3.2.
6.3.3.2.1.

6.3.3.2.2.

6.3.3.2.3.

6.3.3.3.
6.3.3.3.1.
6.3.3.3.1.1.

6.3.3.3.1.2.

6.3.3.3.1.3.

6.3.3.3.2.

Zapalnd hustota (Dy.p) potrebnd na zapdlenie pocas skisky sa moze vypocitat aj takto:

1 000 x mnozstvo vypusteného vyrobku (g)
skutocny objem valca (dm’)

Dyer =

Skuska horlavosti aerosolovej peny
Uvod

Tato skidsobnd norma opisuje metédu stanovenia horlavosti aerosélového spreja vyptstaného vo
forme peny, gélu alebo pasty. Aerosdl, ktory vyptsta penu, gél alebo pastu, sa nastricka (priblizne
5 g) na hodinové sklicko a zdpalny zdroj (sviecka, voskovy knot, zdpalka alebo zapalovac) sa prilozi
ku dnu hodinového sklicka, pricom sa pozoruje, ¢i nastane zapdlenie a neprerusené horenie peny, gélu
alebo pasty. Zapélenie sa definuje ako stabilny plamen trvajici najmenej 2 s minimdlnou vyskou
4 cm.

Zariadenie a materidl
Vyzaduje sa nasledujice zariadenie:
Delend stupnica, podstavec a svorka diely v cm

Ohnovzdorné hodinové sklicko s priemerom priblizne
150 mm

Casomiera (stopky) presnost na £ 0,2 s

Sviecka, voskovy knot, zépalka alebo zapalovac

Kalibrovand laboratérna viha presnost na £ 0,1 g
Vodny kapel udrziavany na 20 °C presnost na * 1 °C
Teplomer presnost na = 1°C
Vlhkomer presnost na + 5%
Tlakomer presnost na to + 0,1 bar

Hodinové sklicko sa umiestni na ohnovzdorny povrch v priestore bez prievanu, ktory sa moze po
kazdej skuske vetraf. Delend stupnica sa umiestni presne za hodinové sklicko a upevni sa vertikdlne
pomocou podstavca a svorky.

Stupnica je v takej polohe, Ze jej zaciatok je zarovnany s dnom hodinového sklicka v horizontdlnej
rovine.

Postup
Vseobecné poziadavky

Pred skiiskou sa kazdy aerosélovy rozprasovac pripravi a potom vyskisa vypustenim obsahu v trvan
priblizne 1 s. Ucelom tohto postupu je odstrdnit nehomogénne litky z Cerpacej trubicky.

Névod na pouzitie sa prisne dodrziava vritane pokynov, ¢i sa rozpra§ova¢ md pouzivaf v stojatej
alebo obritenej polohe. Ak je potrebné pretrepat, pretrepte bezprostredne pred skiskou.

Skaska sa vykondva v prostredi bez prievanu s dostatoénym vetranim pri teplote udrZiavanej na 20 °C
+ 5°C a relativnej vlhkosti v rozpiti 30 % — 80 %.

Postup skasky

a) Najmenej Styri plné aerosélové rozprasovace z kazdého vyrobku sa pripravia na teplotu 20 °C
1 °C ponorenim minimélne 95 % rozpraovaca do vody na najmenej 30 mindt pred zaciatkom
kazdej skusky (ak je aerosdl ponoreny cely, tak 30-mintitovd priprava je dostato¢nd).
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6.3.3.4.
6.3.3.4.1.

b) Splite vSeobecné poziadavky. Zaznamenajte teplotu a relativnu vlhkost prostredia.

9

=

Stanovte vnitorny tlak pri teplote 20 °C £1°C (aby ste vylacili chybné alebo len ciastocne
naplnené aerosdlové rozprasovace).

Odmerajte rychlost vyputstania alebo prietoku skisaného aerosélového vyrobku, aby bolo mozné
presnejSie urcit pouzité mnozstvo skisaného vyrobku.

Odvazte jeden z aerosdlovych rozprasovacov a zaznamenajte jeho hmotnost.

Na zdklade odmeranej rychlosti vyptstania alebo prietoku a podla pokynov vyrobcu vypustite
priblizne 5 g vyrobku do stredu ¢istého hodinového sklicka s cielom vytvorit kopku nie vyssiu ako
25 mm.

Do 5 s po dokonéeni vyptstania prilozte zdpalny zdroj k okraju vzorky a zdroven zapnite
Casomieru (stopky). Pokial je to potrebné, odstranite zdpalny zdroj od okraja vzorky po priblizne
dvoch sekunddch, aby ste zretelne videli, ¢i nastalo zapélenie. Ak nepozorujete Ziadne zapélenie
vzorky, prilozte zépalny zdroj opidt k okraju vzorky.

Ak nastane zapdlenie, zaznamenajte nasledujiice tidaje:
i) maximdlna vyska plamefia v cm nad dnom hodinového sklicka;
ii) trvanie plamena v s;

iii) vysuste a opitovne odvdzte aerosblovy rozpraova¢ a vypocitajte hmotnost vypusteného
vyrobku.

Vyvetrajte skasobny priestor okamzite po kazdej skuske.

Ak nenastane zapdlenie a vypusteny vyrobok zostane vo forme peny alebo pasty pocas doby
pouzitia, zopakujte kroky uvedené v pismendch e) az i). Vyrobok nechajte odstdt 30 sekind, 1
mindtu, 2 mintty alebo 4 mindty pred prilozenim zdpalného zdroja.

Opakujte postup skisky v krokoch uvedenych v pismendch e) az j) este dvakrat (spolu trikrét)
s rovnakou nadobou.

Opakujte postup skisky v krokoch uvedenych v pismendch e) az k) s dvoma dalsimi aerosélovymi
rozpraSovacmi rovnakého vyrobku (spolu 3 nadoby).

Metéda hodnotenia vysledkov

Vypracuje sa sprava o skaske, ktord obsahuje tieto informécie:

a) ¢ sa vyrobok zapdlil;

b) maximdlna vyska plamena v cm;

) trvanie plamefa v s;

d) hmotnost skiisaného vyrobku.”




