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ROZHODNUTIE KOMISIE
zo 4. septembra 2003
o postupe preukazovania zhody stavebnych vyrobkov podla ¢linku 20 ods. 2 smernice Rady 89/106/EHS,
ktory sa tyka svornikov pre konstrukéné spoje

(ozndmené pod cislom dokumentu C(2003) 3159)

(Text s vyznamom pre EHP)

(2003/639/ES)

KOMISIA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV,
so zretelom na Zmluvu o zaloZeni Eurdpskeho spolocenstva,

so zretelom na smernicu Rady 89/106/EHS z 21. decembra 1988
o aproximdcii zdkonov, inych pravnych predpisov a spravnych
opatreni ¢lenskych stdtov vztahujicich sa na stavebné vyrob-
ky ('), zmenent a doplnent smernicou 93/68/EHS (?), najmi
na jej clanok 13 ods. 4,

kedze:

(1)  Komisia je povinnd vybrat spomedzi dvoch postupov
podla ¢ldnku 13 ods. 3 smernice 89/106/EHS podla moz-
nosti najmenej obtiazny postup preukazovania zhody
vyrobku, ktory je v stlade s bezpecnostou. To znamend, Ze
je potrebné rozhodndt, ¢i je pre dany vyrobok alebo sku-
pinu vyrobkov, existujici systém vntitropodnikovej vyrob-
nej kontroly vyrobcu nutnou a postacujicou podmienkou
preukdzania zhody, alebo ¢i je, z dovodov tykajicich sa
stladu s kritériami uvedenymi v ¢ldnku 13 ods. 4, nevyh-
nutny zasah schvéleného certifika¢ného organu.

(2)  Clénok 13 ods. 4 vyzaduje, aby sa takto urceny postup
vyznadil v mandétoch a technickych $pecifikdcidch. Preto
je ziaduce ur¢it vyrobky alebo skupinu vyrobkov, na ktoré
odkazuju technické 3pecifikdcie.

() U.v.ESL40,11.2.1989,s. 12.
(® U.v.ESL220,30.8.1993,s. 1.

(3)  Oba postupy podla ¢lanku 13 ods. 3 st podrobne opisané
v prilohe III smernice 89/106/EHS. Je preto potrebné pre-
sne urcit met6dy, ktorymi sa tieto dva postupy maja uplat-
fiovat podla prilohy III pre kazdy vyrobok alebo skupinu
vyrobkov, lebo priloha III uprednostiiuje uréité systémy.

(4)  Postup podla ¢lanku 13 ods. 3 pism. a) zodpovedd systé-
mom uvedenym ako prvd moznost bez priebezného
dohladu a druhej a tretej moznosti uvedenej v prilohe IIl
odseku 2 bode ii). Postup podla ¢lanku 13 ods. 3 pism. b)
zodpovedd systémom uvedenym v bode i) oddielu 2 pri-
lohy I1I, a prvej moznosti s priebeznym dohladom bodu ii)
oddielu 2 prilohy IIL

(5)  Opatrenia stanovené v tomto rozhodnuti sii v stlade so
stanoviskom Staleho vyboru pre stavebnictvo,

PRIJALA TOTO ROZHODNUTIE:

Cldnok 1

Zhoda vyrobkov a skupin vyrobkov uvedenych v prilohe I sa pre-
ukazuje postupom, na ktorom sa okrem systému vniitropodni-
kovej kontroly vyroby, ktory prevadzkuje vyrobca, zicastiiuje
schvaleny certifikacny orgdn posudzovanim a dohladom nad
kontrolou vyroby alebo kontrolou samotného vyrobku.
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Cldnok 2

Postup preukazovania zhody podla prilohy II sa uvedie v manddtoch usmerneni pre eur6pske technické schvdlenia.

Cldnok 3

Toto rozhodnutie je adresované ¢lenskym Statom.

V Bruseli 4. septembra 2003

Za Komisiu
Erkki LIIKANEN

clen Komisie
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PRILOHA I

Svorniky pre konstrukéné spoje:

pouzivané na stavbach, ktoré maji umoznovat pohyb medzi spojenymi Castami (medzi doskami alebo medzi doskami
a stenami).
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PRILOHA I

PREUKAZOVANIE ZHODY

Pozndmka: Pri vyrobkoch, ktoré st uréené na viac ako jeden sposob pouzitia v uvedenych skupindch sa kumulujia
ulohy schvéleného orgdnu, vyplyvajice z prislusnych systémov preukazovania zhody.

Skupina vyrobkov: Sverniky pre konstrukéné spoje (1/2)
Systémy preukazovania zhody

Pre dalej uvedeny(-€) vyrobok(-y) a urcené pouzitie(-ia) sa pozaduje od EOTA, aby 3$pecifikoval nasledujici(-c)
systém(-y) preukazovania zhody v prislusnych usmerneniach pre eurépske technické schvalenia:

. . o Uroveri(-ne) aleb Systém(- kazo-
Vyrobok(-y) Urcené pouzitie(-ia) rovterir;( dzf-)y;‘ o Y f/?rgiz) Zp]):;gyazo
Svorniky pre konstrukéné spoje na pouzitie podla predpisov o sta-
vebnych vykonoch — 2+

Systém 2+: pozri prilohu III oddiel 2 bod ii) smernice 89/106/EHS, prvii moznost, vritane certifikicie vnitropod-
nikovej vyrobnej kontroly schvilenym orgdnom na zdklade pociato¢nej inspekcie a vnitropodnikovej
kontroly vyroby, ako aj priebezného dohladu, posudzovania a schvalovania vniatropodnikovej kontroly

vyroby.

Specifikdcia pre systém by mala byt takd, aby ju bolo mozné uskuto¢nit, aj ked nie je potrebné urcit hodnotu niektorej
charakteristiky, pretoze aspon jeden ¢lensky §tdt nemd Ziadnu pravnu poziadavku na takiito charakteristiku (pozri
¢lanok 2 ods. 1 smernice 89/106/EHS a pripadne odsek 1.2.3 vysvetlujicich dokumentov). V tychto pripadoch sa
overenie takej charakteristiky nesmie vyrobcovi ulozit, ak si v tomto ohlade nezeld charakteristiku vyrobku vyhldsit.

Skupina vyrobkov: Svorniky pre konstrukiné spoje (2/2)
Systémy preukazovania zhody

Pre dalej uvedeny(-€) vyrobok(-y) a urCené pouzitie(-ia) sa pozaduje od EOTA, aby $pecifikoval nasledujici(-e)
systém(-y) preukazovania zhody v prislusnych usmerneniach pre eurépske technické schvilenia:

p . . Systém(-y)
Vyrobok(-y) Urcené pouzitie (-ia) Uroven(—n(?) alebo tvrlleda(—y) preukazovania
(reakcia na poziar) h
zhody
Svorniky pre konstrukéné | na pouzitie podla predpisov A1 (), A2 (), B (), C() 1
spoje o reakcii na poziar AT (") A2 ("), B ("), C ("), D, E 3
(Al az E) (™), F 4

Systém 1: pozri prilohu IIl ods. 2 bod i) smernice 89/106/EHS, bez audita¢ného hodnotenia vzoriek.

Systém 3: pozri prilohu IIl ods. 2 bod ii) smernice 89/106/EHS, druht moznost.

Systém 4: pozri prilohu III ods. 2 bod ii) smernice 89/106/EHS, tretiu moZnost.

() Vyrobky|materialy, pri ktorych je zlepSenie zatriedenia reakcie na poziar (napr. poziarna retarda¢nd prisada alebo obmedzenie
organického materidlu) vysledkom presne ur¢itelného stupnia vyrobného postupu.

() Vyrobky/materidly, na ktoré sa nevztahuje pozndmka pod ciarou (¥).

(") Vyrobky/materialy, ktoré si nevyZaduji skiisanie reakcie na poziar (napr. vyrobky/materidly triedy A1 podla rozhodnutia Komi-
sie 96/603ES v zneni neskorsich zmien a doplnen).

Specifikacia pre systém by mala byt tak4, aby ju bolo mozné uskutoénit, aj ked nie je potrebné urcit hodnotu niektorej
charakteristiky, pretoze aspon jeden ¢lensky §tdt nemd Ziadnu pravnu poziadavku na takiito charakteristiku (pozri
¢lanok 2 ods. 1 smernice 89/106/EHS a pripadne odsek 1.2.3 vysvetlujicich dokumentov). V tychto pripadoch sa
overenie takej charakteristiky nesmie vyrobcovi ulozit, ak si v tomto ohlade nezeld charakteristiku vyrobku vyhldsit.



