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SMERNICA RADY
z 25. jtna 1987
o zosiiladeni pravnych predpisov ¢lenskych Stitov tykajiicich sa jednoduchych tlakovych niddob

(87/404/EHS)

RADA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEY,

so zretelom na Zmluvu o zaloZeni Eurdpskeho hospodarskeho
spolocenstva, a najmi na jej ¢lanok 100,

so zretelom na ndvrh Komisie (!),
so zretefom na stanovisko Zhromazdenia (%),

so zretelom na stanovisko Hospodarskeho a socidlneho vybo-
ru (),

kedZze clenské stity nesd na svojom Gzemi zodpovednost za
bezpecnost o0sodb, domdcich zvierat a majetku vzhladom na
rizikd vyplyvajiice z netesnosti jednoduchych tlakovych nddob
alebo prasklin v nich;

kedZe zdvizné opatrenia v kazdom clenskom $tite vymedzuji
pozadovani bezpecnostnti  tdrovenn jednoduchych tlakovych
naddob 3pecifikovanim ich konstrukénych a prevadzkovych
vlastnosti, podmienok instaldcie a pouzivania, ako aj kontrol-
nych postupov pred uvedenim i po uvedeni na trh; kedZe tieto
zavdzné opatrenia nevedd nevyhnutne k rozdielnej drovni bez-
pecnosti v jednotlivych ¢lenskych statoch, ale svojou rozdielno-
stou stazuji obchodovanie v rdmci spolocenstva;

ked7e opatrenia na vnutro$titnej trovni, ktoré zaistuji tdto
bezpe¢nost, musia byt harmonizované, aby bol garantovany
volny pohyb jednoduchych tlakovych nddob bez zniZovania
existujlicej a opravnenej trovne ochrany v ¢lenskych Statoch;

kedZe vnitrostitne prdvne predpisy spolocenstva v sticasnosti,
bez ohladu na jedno zo zdkladnych pravidiel spolocenstva —
volny pohyb tovarov v spolocenstve —, umoziuji akceptovat

() U.v.ES C 89, 15.4.1986, s. 2.
() U.v.ES C 190, 20.7.1987.
() U.v.ES C 328, 22.12.1986, 5.20.

bariéry pohybu tovarov v rdmci spolocenstva, ktoré vznikaji
na zdklade rozdielnosti vo vnitrostatnych pravnych predpisoch
o obchodovani s tovarmi, ak st tieto predpisy nevyhnutné na
uspokojenie zdkladnych poziadaviek; kedZze aproximdcia prav-
nych predpisov sa v takomto pripade musi obmedzit na opat-
renia potrebné na splnenie zakladnych bezpe¢nostnych pozia-
daviek na jednoduché tlakové nadoby; kedZe tieto poziadavky
si podstatné, musia nahradit prislusné vnatrostitne pravne

predpisy;

kedZe tito smernica obsahuje iba zdvizné a zdkladné pozia-
davky; kedZe v zdujme zabezpecenia dokazu zhody so zdklad-
nymi poziadavkami je nevyhnutné mat normy zostladené na
eurdpskej trovni, najmd ak sa tykaji ndvrhu, prevadzky
a instalacie jednoduchych tlakovych nddob, aby bolo mozné
povazovat vyrobky, ktoré sa s nimi zhoduji, za vyrobky
splnajiice bezpecnostné poziadavky; kedZe tieto normy harmo-
nizované na eurdpskej urovni predkladaji stikromné organy
a musia zostat nezdviznymi textami; kedZe na tento ucel si
indtiticie ako Eurdpsky vybor pre normalizdciu (CEN)
a Eurdpsky vybor pre elektrotechnickti normalizdciu (CENELES)
uznané za orgdny prislusné prijimat harmonizované normy,
a to v zhode so vSeobecnymi instrukciami pre spolupracu
medzi Komisiou a tymito dvoma orgdnmi, ktoré boli podpi-
sané 13. novembra 1984; kedZe v zmysle tejto smernice je
harmonizovand norma technickou $pecifikiciou (eurdpskou
normou alebo harmonizovanym dokumentom), prijatou jed-
nym alebo obidvoma orgdnmi na zdklade poverenia Komisie
v zhode s ustanoveniami smernice Rady 83/189/EHS z 28.
marca 1983, ktorou sa ustanovuje postup poskytovania infor-
mdcii v oblasti technickych noriem a predpisov (¥
a horeuvedenych vieobecnych instrukcif;

kedZe je nevyhnutnd kontrola dodrziavania prislusnych tech-
nickych poziadaviek, aby sa zabezpecila i¢innd ochrana uziva-
telov a tretich strdn; kedZe existujice kontrolné postupy sa
v jednotlivych clenskych Stitoch odlisuji; kedze s ciefom vy-
hnit sa opakovanym kontroldm, ktoré si vo svojich dosled-
koch bariérami volného pohybu nddob, mali by sa vytvorit
podmienky vzdjomného uzndvania kontrolnych postupov ¢len-
skych statov; kedze s cieflom napomoct vzajomné uzndvanie
kontrolnych postupov mali by sa stanovit harmonizované
postupy spolocenstva a mali by sa harmonizovat kritérid na
uréovanie organov zodpovednych za uskutocfiovanie testov,
dohladu a overovania;

¢ U.v.ES L 109, 26.4.1983, s. 8.
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kedZe pritomnost znacky ES na jednoduchej tlakovej nddobe
potvrdzuje, Ze nddoba vyhovuje ustanoveniam tejto smernice
a pri jej dovoze a uvadzani do prevadzky nie je preto nevyh-
nutné opakovat vykonané kontroly; kedZe napriek tomu jedno-
duché tlakové naddoby mozu predstavovat bezpecnostné riziko;
kedZe by sa mali prijat opatrenia na zniZenie tohto rizika,

PRJALA TUTO SMERNICU:

KAPITOLA 1

Rozsah pdsobnosti, uvedenie na trh a voIny pohyb

Cldnok 1

1. Tato smernica sa uplatiiuje na sériovo vyrdbané jedno-
duché tlakové nadoby.

2.V zmysle tejto smernice vyraz ,jednoduchd tlakovd néad-
oba“ oznacuje kazda zvarant nddobu pod vnitornym mernym

vvvvv

ktora nie je vyhrievana.
Pricom:

— Casti a montdzne prvky prispievajiice k pevnosti nddoby
pod tlakom sa vyrabajii bud z kvalitnej nezliatinovej ocele,
alebo nezliatinového hlinika, alebo z nevytvrdenych hlini-
kovych zliatin,

— nddoba pozostdva:

— bud' z valcovitych dielcov s kruhovym prierezom, uza-
tvorenych vypuklymi, pripadne rovnymi dnami, ktoré sa
otdc¢aja okolo tej istej osi ako valcovitd Cast,

— alebo z dvoch vypuklych dien, ktoré sa otdcajii okolo
tej istej osi,

— maximdlny pracovny tlak v nddobe nepresahuje 30 barov
a sucin tohto tlaku a kapacity nddoby (PS.V) nepresahuje
10 000 barov/liter,

— minimdlna pracovnd teplota nesmie klesntit pod - 50 °C
a maximdlna pracovnd teplota nesmie presiahnut 300 °C
v pripade ocele a 100 °C v pripade hlinikovych alebo
zliatinovych nadob.

3. Z posobnosti tejto smernice st vylicené nasledujiice
nadoby:

— nadoby $pecidlne navrhnuté na nukledrne pouzitie, ktorych
poskodenie moze sposobit tnik radioaktivity,

— nadoby $pecidlne urcené na instaldciu v lodiach a lietadlach
alebo na ich pohon,

— hasiace pristroje.

Clanok 2

1.  Clenské stity podniknti vietky nevyhnutné opatrenia na
zabezpecenie toho, aby nddoby uvedené v clanku 1 (dalej len
,nddoby“) mohli byt uvedené na trh a do prevadzky iba vtedy,
ak nepredstavujii tstupok voci zdsaddm bezpecnosti 0sob,
domécich zvierat alebo majetku a ak sii riadne namontované
a udrziavané a pouZivaju sa na stanovené tcely.

2. Ustanovenia tejto smernice nemaji vplyv na pravo clen-
skych stitov 3pecifikovat, s ndlezitym ohladom na znenie
zmluvy, poziadavky, ktoré povazuji za nevyhnutné na zabez-
pecenie ochrany pracovnikov, ktori s tymito nddobami pracujt,
za podmienky, 7e ned6jde k modifikdcii nddob spdsobom,
ktory nie je Specifikovany v tejto smernici.

Clanok 3

1. Nédoby, pri ktorych sicin PS a V presahuje 50 barovli-
ter, musia splnat zakladné bezpecnostné poziadavky uvedené
v prilohe L

2. Nédoby, pri ktorych stcin PS a V je 50 barov/liter alebo
menej, sa musia vyrdbal v zhode so spravnou technickou
praxou v jednom z clenskych $titov a niest oznacenie uvedené
v Casti 1 prilohy II, s vynimkou znacky ES uvedenej v ¢lanku
16.

Cldnok 4

Clenské §tity nestavajii prekdzky uvddzaniu nadob, ktoré spl-
flaju poziadavky tejto smernice, na trh a do prevadzky v ramci
svojho tzemia.

Cldnok 5

1. Pri nadobédch nestcich znacku ES ¢lenské staty predpo-
kladaji dodrziavanie zdkladnych bezpecnostnych poziadaviek
podla ¢ldnku 3, pricom tdto znacka osved¢uje zhodu
s prislusnymi vndtro§tatnymi normami obsahujiicimi harmoni-
zované normy, ktorych referenéné ¢isla boli  uvedené
v Uradnom vestniku Eurdpskych spolocenstiev. Clenské $tity uverej-
nia referen¢né ¢isla takychto vnitrostatnych noriem.

2. Clenské stéty predpokladajii, Ze nadoby, pri ktorych vy-
robca neuplatiioval alebo iba Ciastocne uplatiioval normy podla
odseku 1, alebo pre ktoré takéto normy neexistujti, si v zhode
so zdkladnymi poziadavkami podla ¢lanku 3, kde po obdrzani
certifikdtu o typovej skiske EHS bola ich zhoda so schvilenym
modelom osvedéend umiestnenim znacky ES.



336

Uradny vestnik Eurépskej tnie

13[zv. 8

Cldnok 6

1. Ak clensky stit alebo Komisia usidia, Ze harmonizované
normy podla ¢lanku 5 ods. 1 dplne nespliaji zdkladné
poziadavky podla ¢lanku 3, Komisia alebo prislusny clensky
§tat predlozia zdlezZitost stdlemu vyboru ustanovenému na
zéklade smernice 83/189/EHS (dalej len ,vybor) a uvedd pre
to svoje dovody. Vybor bezodkladne doruéi svoje stanovisko.
Na zdklade znalosti stanoviska vyboru Komisia informuje ¢len-
ské staty, ¢i je, alebo nie je nevyhnutné vylacit tieto normy
z uverejiiovania podla cldnku 5 ods. 1.

Cldnok 7

1. Ak clensky $tit usadi, ze nddoby nestice znacku ES
a pouzivané v sdlade s urcenym tcelom by mohli ohrozit
bezpecnost 0sob, domécich zvierat a majetku, prijme vsetky
primerané opatrenia, aby tieto vyrobky vylicil z trhu alebo
zakdzal & obmedzil ich uvddzanie na trh.

Prislusny clensky 3tdt ihned informuje Komisiu o kazdom
takomto opatreni a uvedie dovody svojho rozhodnutia, najmi
udaj, ¢i je nezhoda zapri¢inena:

a) nesplnenim zdkladnych poziadaviek podla clanku 3, ak
niddoba nezodpovedd normdm podla ¢linku 5 ods. 1;

b) nespravnym uplatiiovanim noriem podla ¢lanku 5 ods. 1;

¢) nedostatkami v danych normdch podla ¢lanku 5 ods. 1.

2.  Komisia sa o tom ¢o najskor poradi s dotknutymi
stranami. Ak po takejto porade Komisia ustidi, Ze opatrenie
podla odseku 1 je opodstatnené, neodkladne o tom informuje
Clensky stat, ktory prijal toto opatrenie, ako aj ostatné clenské
Staty. Ak boli podnetom pre rozhodnutie podla odseku 1
nedostatky v normdach, Komisia po porade s dotknutymi
stranami predlozi zdlezitost do dvoch mesiacov vyboru, ak
Clensky stat, ktory tieto opatrenia prijal, chce ich nadalej
uplatiiovat, a iniciuje konanie podla ¢lanku 6.

3. Ak nevyhovujiica nddoba nesie znacku ES, prislusny
Clensky stit podnikne prislusné opatrenia proti tomu, kto
udelil tato znacku, a bude o tom informovat Komisiu
a ostatné clenské staty.

4. Komisia zabezpeci, aby clenské $tity boli informované
o priebehu a vysledku tohto konania.

KAPITOLA 1I

Certifikacné postupy

Clanok 8

1. Pred vyrobou tlakovych nddob, pri ktorych sicin PS
a V presahuje 50 barovlliter a ktoré:

a) boli vyrobené v stlade s normami podla ¢linku 5 ods. 1,
vyrobca alebo jeho oprévneny zdstupca so sidlom v rdmci
spolocenstva mé podla svojho vlastného vyberu:

— informovat v sdlade s ¢lankom 9 schvileny certifikacny
organ, ktory po prevereni projektovej a vyrobnej doku-
mentdcie podla prilohy I 3  wystavi certifikdt
o primeranosti, potvrdzujici, Ze dokumentdcia je uspo-
kojivd, alebo

— predlozit prototyp nddoby pre typovi skiisku ES podla
¢lanku 10;

b) neboli vyrobené alebo boli len ¢iastocne vyrobené v stilade
s normami podla cldnku 5 ods. 1, vyrobca alebo jeho
opravneny zastupca so sidlom v rdmci spolocenstva musi
predlozit prototyp nddoby pre typovi skasku ES podla
¢lanku 10.

2. Né&doby vyrobené v stlade s normami podla ¢linku 5
ods. 1 alebo so schvilenym prototypom pred uvedenim na trh:

a) podliehaji overovaniu zhody podla ¢lanku 11, ak sacin PS
a V presahuje 3 000 barovlliter;

b) ak stcin PS a V nepresahuje 3 000 barov/liter, ale presahuje
50 barovlliter, podliehaji podla rozhodnutia vyrobcu:

— vyhldseniu ES o zhode podla ¢lanku 12 alebo

— overovaniu zhody podla ¢lanku 11.

3. Zéaznamy a koreSpondencia vztahujica sa na certifikatné
postupy podla odsekov 1 a 2 st koncipované v tradnom
jazyku clenského $tdtu, v ktorom bol ustanoveny schvéleny
certifikacny orgdn, alebo v jazyku, ktory tento orgdn akceptuje.

Clanok 9

1. Kazdy clensky stat upovedomi Komisiu a ostatné clenské
tity o schvidlenych orgdnoch zodpovednych za vykonanie
certifikaénych postupov podla ¢lankov 8 ods. 1 a 2. Komisia
v zdujme informovanosti uverejni zoznam tychto orgdnov
a identifika¢né ¢isla, ktoré im pridelila, v Uradnom vestniku
Eurdpskych spolocenstiev a zabezpedi ich aktualizdciu.
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2. Priloha I stanovi minimalne kritérid, ktoré musi ¢clensky
stat splnit, aby dosiahol schvélenie tychto organov.

3. Clensky stdt, ktory schvdlil tento orgén, musi schvilenie
zrusit, ak zisti, Ze orgdn uZ nesplia kritérid uvedené v prilohe
II. Neodkladne o tom informuje Komisiu a nasledne aj ostatné
¢lenské staty.

Typova skiska ES

Clanok 10

1. Typova sktska ES je postup, ktorym schvéleny inspekény
orgin zistuje a osvedCuje, Ze prototyp nadoby zodpovedd
ustanoveniam smernice, ktoré sa nan vztahujt.

2. Ziadost o typovi skasku ES pre prototyp nddoby alebo
prototyp predstavujici skupinu nadob predkladd vyrobca alebo
jeho opravneny zdstupca jednému schvalenému in$pekénému
orgdnu. Tento oprdvneny zdstupca musi byt zriadeny v rdmci
spolocenstva.

Ziadost o typovt skasku obsahuje:

— ndzov a adresu vyrobcu alebo jeho opravneného zdstupcu
a miesto vyroby nadob,

— projektovi a vyrobnt dokumentdciu podla prilohy II 3.

Spolu so ziadostou sa predkladd nddoba, ktord predstavuje
planované vyrobky.

3. Schvéleny orgdn uskuto¢ni typova skasku ES dole opisa-
nym spésobom.

Preskiima nielen projektovti a vyrobnt dokumentdciu na tcely
overenia zhody, ale aj predlozent naddobu.

Pri skdmani nddoby schvileny orgén:

a) overi, ¢i nddoba bola vyrobend v stlade s projektovou
a vyrobnou dokumentdciou a ¢i sa moZe bezpecne pouZivat
za pracovnych podmienok, pre ktoré je urcend;

b) urobi prislusné skisky a testy, aby si overil, ¢i nidoba splna
zdkladné poziadavky, ktoré sa na fu vztahuja.

4. Ak je prototyp v stlade s ustanoveniami, ktoré s nan
uplatnitelné, tento orgdn vystavi certifikit o typovej skaske ES
a zaSle ho ziadatelovi. Dany certifikdt obsahuje zavery skiisky,
uvadza vietky podmienky, ktorym jeho vydanie podlicha, a je
doplneny opismi a vykresmi nevyhnutnymi na identifikdciu
schvaleného prototypu.

Komisia, ostatné schvdlené orginy a dalsie clenské stity si
mozu zadovazit kopiu certifikitu a na zdklade odovodnenej
poziadavky aj képiu projektovej a vyrobnej dokumentdcie
a spravy o uskuto¢nenych skaskach a testoch.

5. Orgéan, ktory odmietne vydat certifikt o typovej skuske
ES, o tom informuje ostatné schvilené organy. Orgdn, ktory
odoberie certifikit o typovej skiiske ES, md o tom informovat
clensky stt, ktory ho schvilil. O uvedenom informuje aj
ostatné clenské $tity a Komisiu a uvedie dovody svojho roz-
hodnutia.

Overovanie zhody

Cldnok 11

1. Ucelom overovania zhody je overenie a osvedcenie toho,
ze sériovo vyrdbané nddoby vyhovuji normdm podla ¢lanku 5
ods. 1 alebo sa zhodujui so schvdlenym prototypom. Overova-
nie uskutociiuje schvaleny inspekény orgdn v sdlade s nizsie
uvedenymi ustanoveniami. Tento orgdn vydd certifikat
o overeni zhody a umiestni znacku zhody podla ¢lanku 16.

2. Overovanie sa robi na séridch nadob predlozenych vy-
robcom alebo jeho opravnenym zdstupcom so sidlom v ramci
spoloCenstva. Série musia byt dolozené certifikitom o typovej
skiiske ES podla ¢linku 10 alebo ak nddoby neboli vyrobené
v zhode so schvédlenym prototypom, maji byt doloZené pro-
jektovou a vyrobnou dokumenticiou podla prilohy II, Casti 3.
V druhom z uvedenych pripadov schvéleny organ pred vlast-
nym overovanim zhody preveri tito dokumentdciu, aby mohol
osved¢it jej zhodu.

3. Pri preverovani série vyrobkov inspekény orgdn zarudi, ze
nadoby boli vyrobené a skontrolované v zhode s projektovou
a vyrobnou dokumenticiou. Na tcely skontrolovania neporuse-
nosti nddob urobi hydrostaticky test alebo ekvivalentny pneu-
maticky test kazdej nddoby zo série pri tlaku Ph rovnajicom
sa 1,5-ndsobku vypoctového tlaku nddoby. Bezpecnostné po-
stupy pri uskutociiovani tychto testov podliehaji schvéleniu
Clenskymi $tdtmi, v ktorych sa test robi. In$pekény orgin
okrem toho urobi na dcely kontroly kvality zvaru testy na
skasobnych vzorkidch, ktoré pochddzaji z reprezentativnych
skasobnych vzoriek alebo z nddob, ktoré vybral vyrobca. Testy
sa uskutociiuji na pozdlznych zvaroch. Avsak tam, kde sa
pouZivaji  rozdielne zvéracie techniky pre pozdliny
a obvodovy zvar, tieto testy sa zopakuji aj na obvodovych
zvaroch.
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4. Pri nddobach podla oddielu 2.1.2 prilohy I sa tieto testy
skasobnych vzoriek nahrddzaji hydrostatickym testom piatich
nadob vybranych nahodne z kazdej série, aby sa overila ich
zhoda s poziadavkami oddielu 2.1.2 prilohy L

Vyhlisenie ES o zhode

Cldnok 12

1. Vyrobca splfajiici povinnosti, ktoré vyplyvajii z cldnku
13, pripoji podla ¢linku 16 oznacenie ES k nddobdm,
o ktorych vyhlasuje, Ze sa zhoduji s normami uvddzanymi
v clanku 5 ods. 1 alebo so schvdlenym prototypom. Na
zdklade tohto vyhldsenia ES o zhode vyrobca v pripadoch,
ked sacin PS a V presahuje 200 barov]liter, zacne podlichat
dohladu ES.

2. Utelom dohladu ES je zabezpecit, ako to pozaduje
¢lanok 14 ods. 2, aby si vyrobca riadne plnil povinnosti
vyplyvajiice z ¢lanku 13 ods. 2. Ak nadoby boli vyrobené
v stlade so schvilenym prototypom, dohlad uskutocniuje
schvaleny organ, ktory vydal certifikit o typovej skaske ES
podla ¢ldnku 10, alebo ak nejde o takyto pripad, potom
dohlad uskuto¢ni schvileny orgdn, ktorému bola v stilade
s ¢lankom 8 ods. 1 pism. a), prva zardzka, zasland projektova
a vyrobnd dokumentdcia.

Clanok 13

1. Ak vyrobca pouzije postup uvedeny v ¢lanku 12, musi
pred zacatim vyroby zaslat schvilenému organu, ktory udelil
certifikdt o typovej skaske ES alebo certifikit o primeranosti,
dokumentdciu opisujicu vyrobny proces a vietky vopred sta-
novené systematické opatrenia na zabezpecenie zhody tlako-
vych nddob s normami podla ¢lédnku 5 ods. 1 alebo so
schvédlenym prototypom.

Tato dokumenticia obsahuje:

a) opis vyrobnych a skaSobnych prostriedkov vhodnych na
konstrukciu nadob;

b) kontrolné podklady opisujiice prislusné skasky a testy, ktoré
treba vykonat pocCas vyroby, spolu so spdsobom
a pocetnostou ich uskuto¢nenia;

¢) zavazok vykonat skasky a testy v stilade s vysSie uvedenymi
kontrolnymi podkladmi a urobit hydrostaticky test alebo na
zaklade suhlasu clenského 3$tatu pneumaticky test kazdej
vyrobenej nddoby pri testovacom tlaku rovnajiicom sa 1,5-
nasobku vypoctového tlaku.

Zodpovednost za vykonanie tychto skiiSok a testov nesi
kvalifikovani pracovnici, dostato¢ne nezavisli od pracovni-
kov z vyroby, a musi byt o nich vypracovand sprava;

d) adresy vyrobnych a skladovych priestorov a ddtum zacatia
vyroby.

2. NavySe, ak sa¢in PS a V presiahne 200 barovl/liter,
vyrobcovia povolia orgdnu zodpovednému za dohlad ES pri-
stup do uvedenych vyrobnych a skladovacich priestorov na
Gcely kontroly, umoznia mu vybrat si vzorky nddob
a poskytni mu vietky potrebné informdcie, a to najma:

— projektovii a vyrobni dokumentdciu,

— spravu o kontrole,

— certifikdt o typovej skaske ES, pripadne certifikat
0 primeranosti,

— spravu o uskutocnenych skiaskach a testoch.

Cldnok 14

1. Schvéleny organ, ktory vydal certifikit o typovej skiiske
ES alebo certifikdt o primeranosti, musi pred terminom zacatia
vyroby preskimat doklad uvedeny v <¢lanku 13 ods. 1
a projektovii aj vyrobnt dokumentdciu podla prilohy 1I, oddiel
3, aby tak overil ich zhodu, ked nddoby nie st vyrobené podla
schvéleného prototypu.

2. Navyse, ak stcin PS a V presahuje 200 barov/liter, musi
tento organ v priebehu vyroby:

— zabezpecit, aby vyrobca skuto¢ne kontroloval sériovo vy-
rabané nddoby v sdlade s ¢lankom 13 ods. 1 pism. ¢),

— na kontrolné uUcely ndhodne vyberat vzorky z miesta vy-
roby alebo skladovania nadob.

Tento organ poskytne ¢lenskému 3tatu, ktory ho zvolil, a na
poziadanie aj dalsim schvdlenym orgdnom, ostatnym clenskym
Staitom a Komisii kopiu kontrolnej spravy.
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KAPITOLA 1II

Znacka ES

Cldnok 15

Ked sa usidi, Ze znacka ES bola pripojend k danym nddobdm
neoprévnene, pretoze:

— nezodpovedaji schvdlenému prototypu,

— zodpovedajii schvilenému prototypu, ktory viak nesplna
zakladné poziadavky uvedené v clanku 3,

— ide o naddoby uvedené v ¢lanku 8 ods. 1 pism. a), ktoré
nezodpovedaji prislusnym normdm podla ¢lanku 5 ods. 1,

— vyrobca si nesplnil povinnosti podla ¢lanku 13,

orgdn zodpovedny za dohlad ES musi o tom informovat
Clensky stat, ktorého sa dand zdlezitost tyka, a ak je to
namieste, odobrat certifikit o typovej skaske ES.

Clanok 16

1. Znacka ES a ndpisy uvedené v prilohe II, oddiele 1, sa
umiestnia na nddobu alebo vyrobny stitok pripevneny na
naddobe tak, aby nemohol byt odstrdneny, a maji byt viditelné,
dobre citatelné a nezmazatelné.

Znacka ES pozostiva zo symboluCE, posledného  dvojcisla
roka, v ktorom bola umiestnend, a z identifikacného ¢&isla
podla ¢lanku 9 ods. 1 schvileného orgdnu zodpovedného za
overovanie zhody alebo dohlad ES.

2. Umiestiiovanie takych znaciek a ndpisov na nddoby, ktoré
by mohli viest k zdmene so znackou ES, sa zakazuje.

KAPITOLA IV

Zavere¢né ustanovenia

Cldnok 17

V kazdom rozhodnuti prijatom na zdklade tejto smernice,
ktorého dosledkom sti obmedzenia pri uvddzani nddoby na
trh, pripadne do prevadzky, musia byt presne uvedené dévody,
na zdklade ktorych vzniklo. Takéto rozhodnutie musi byt bez-
odkladne ozndmené dotknutej strane, ktord md byt zdroven
informovand o opravnych prostriedkoch pouzitelnych na zé-
klade zdkonov platnych v danom ¢lenského Stite a o ¢asovych
lehotdch na uplatnenie tychto opravnych prostriedkov.

Cldnok 18

1. Najneskor do 1. janudra 1990 clenské stity prijmd
a uverejnia zdkony, iné pravne predpisy a sprdvne opatrenia
potrebné na splnenie tejto smernice. Bezodkladne o tom infor-
muja Komisiu.

Clenské $taty uplatnia tieto opatrenia od 1. jila 1990.

2. Clenské $tity oznimia Komisii texty ustanoveni vnfitro-
Sttnych pravnych predpisov, ktoré prijmd v oblasti, ktord
upravuje tdto smernica.

Cldnok 19

Této smernica je adresovand ¢lenskym $tatom.

V Luxemburgu 25. jana 1987

Za Radu
predseda
H. DE CROO
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PRILOHA 1

Zékladné bezpecnostné poziadavky pre nadoby si uvedené nizsie:

1. MATERIALY

Materidly sa musia vyberat podla urceného pouzitia nddob a v silade s bodmi 1.1 az 1.4.

1.1. Tlakové casti
Materidly podla ¢lanku 1 pouZzivané na vyrobu tlakovych casti musia byt:
— zvaratelné,

— kujné a haZevnaté, aby poruSenic materidlu pri minimdlnej pracovnej teplote neviedlo k trieStivému ani
krehkému lomu,

— odolné vodi starnutiu.

V pripade ocelovych niddob materidly musia navySe spliat poziadavky uvedené v oddiele 1.1.1 a v pripade
nédob z hlinika alebo hlinikovej zliatiny poziadavky uvedené v oddiele 1.1.2.

Musia byt dolozené hutnickym osved¢enim od vyrobcu materidlu, ako je uvedené v prilohe II.
1.1.1. Ocelové nddoby

Nezliatinové uslachtilé ocele musia splhat nasledujiice poziadavky:

a) musia byt upokojené a doddvané v stave normaliza¢ne Zthanom alebo v porovnatelnom stave;

b) obsah uhlika vo vyrobku musi byt pod 0,25 % a obsah siry a fosforu musi byt pri kazdom z tychto prvkov
pod 0,05 %;

¢) kazdy vyrobok musi mat nasledujice mechanické vlastnosti:

— maximdlna tahovd pevnost R musi byt mensia ako 580 N/mm?,

— taznost po pretrhnuti musi byt:

— ak sa skiobné vzorky odoberaji paralelne so smerom valenia:
pri hribke > 3mm: A > 22 %;

pre hribku < 3mm: A > 17 %,

80 mm
— ak sa skdsobné vzorky odoberaji kolmo na smer valenia:

pri hribke > 3mm: A > 20 %
pri hribke < 3mm: A w0 mm 2 15 %,

m

— priemernd hodnota vrubovej hiZevnatosti KCV pre tri pozdlzne skdsobné vzorky nesmie byt pri
minimdlnej pracovnej teplote mensia ako 35 Jjem? Nanajvy$ jedna z tychto troch hodnét moéze by
mensia ako 35 J/em? pricom minimum md byt 25 Jjem?.

V pripade oceli pouzivanych pri vyrobe nddob, ktorych minimalna pracovnd teplota je niZsia ako -10 °C
a hrubka steny prevysuje 5 mm, tdto vlastnost musi byt skontrolovand.

1.1.2. Hlinikové nddoby

Nezliatinovy hlinfk musi mat obsah hlinika najmenej 99,5 % a zliatiny uvedené v cldnku 1 ods. 2 musia
preukdzat dostato¢nt odolnost vo¢i medzikrystalickej kordzii pri maximélnej pracovnej teplote.

Tieto materidly musia navyse spliat nasledujtice poziadavky:
a) musia byt doddvané v Zihanom stave a
b) musia mat vo vyrobku nasledujiice mechanické vlastnosti:

— maximdlna tahovd pevnost R nesmie prevySovat 350 N/mm?,

— taznost po pretrhnuti musi byt:
— A > 16 %, ak sa skusobnd vzorka odoberd paralelne so smerom valenia,

— A > 14 %, ak sa skdsobnd vzorka odoberd kolmo na smer valenia.

v
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1.2.

1.3.

1.4.

2.1.

Zvéracie materidly

Zvéracie materidly pouZivané na robenie zvarov na nadobe alebo zvarov nddoby musia byt vhodné pre zvarané
materidly a zlucitelné s nimi.

PrisluSenstvo prispievajiice k pevnosti nddoby

Toto prislusenstvo (napr. skrutky a matice) musi byt vyrobené z materidlov, ktoré su Specifikované v bode 1.1
alebo z inych druhov ocele, hlinika alebo vhodnej hlinikovej zliatiny, zlucitelnych s materidlmi pouzivanymi na
vyrobu tlakovych casti.

Tieto materidly musia mat pri minimdlnej pracovnej teplote potrebnil taznost po pretrhnuti a hiZevnatost.

Beztlakové casti

Vsetky beztlakové casti zvdranych ndsob musia byt z materidlov zlucitelnych s materidlmi casti, ku ktorym st
privarené.

NAVRHOVANIE NADOBY
Ked vyrobca vytvdra ndvrh nddoby, musi definovat, na aky tcel bude slizit, a zvolit:
— minimdlnu pracovnii teplotu T _,

— maximélnu pracovnt teplotu T_,
max

— maximdlny pracovny tlak PS.

Ak viak zvolend minimdlna pracovnd teplota presahuje -10 °C, poziadavky na kvalitu materidlu musia byt
splnené pri -10 °C.

Vyrobca musi tieZ zobrat do tvahy nasledujiice poziadavky:

— musi byt dand moznost kontroly vntitra nddob,

— musi byt moznost vypustenia nadob,

— mechanické vlastnosti nddoby v priebehu celého jej pouZzivania na urcené ciele musia zostat zachované,
— ak berieme do tvahy predpisané pouzitie nddob, musia byt dostatocne chrdnené proti korézii,

a skuto¢nost, ze za podmienok predpokladaného pouzivania

— nddoby nebudid vystavované tlakom, ktoré by mohli pravdepodobne viest k zhorSeniu ich bezpecnosti pri
uZivani,

— vnutorny tlak nebude trvale presahovat maximédlny pracovny tlak PS; avsak nakritko moze dojst
k prekroceniu tlaku do 10 %.

Obvodové a pozdizne zvarové spoje musia byt urobené dokladnymi prievarmi alebo zvarmi s rovnocennym
t¢inkom. Von vyklenuté dnd, s vynimkou dna pologulatého, musia mat valcovy lem.

Hribka steny

Ak stcin PS.V neprevysuje 3 000 barov/liter, vyrobca musi vybrat pre stanovenie hribky steny nddoby jednu
z metdd opisanych v bodoch 2.1.1 a 2.1.2. Ak sti¢in PS a V je viac nez 3 000 barovlliter alebo ak maximalna
pracovnd teplota presiahne 100 °C, tdto hriibka sa musi stanovit metédou opisanou v 2.1.1.

Aviak skuto¢nd hribka steny valcovitej Casti a uzdverov nemd byt mensia nez 2 mm v pripade ocelovych nadob
a nie mensia ako 3 mm v pripade nddob z hlinika alebo hlinikovej zliatiny.
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2.1.1.

3.1.

3.2

Sposob vypoctu
Minimdlnu hribku tlakovych casti treba vyrdtat so zretelom na intenzitu napitia a nasledujice ustanovenia:
— tlak vzaty do dvahy pri danom vypocte nesmie byt mensi ako zvoleny maximdlny pracovny tlak,

— celkové dovolené membrédnové napitie nesmie presiahnut niZsiu z hodnot 0,6 R alebo 0,3 R . Na
stanm@fne dovoleného napitia musi vyrobca pouzif minimalne hodnoty R a R garantované vyrobcom
materidlu.

Ak viak valcovitd Cast nddoby mé jeden alebo viacej pozdlznych zvarov, ktoré boli urobené neautomatickym
sposobom zvdrania, hribku vyrdtant horeuvedenym spdsobom treba vyndsobit koeficientom 1,15.

. Experimentdlna metdda

Hrabka steny musi byt stanovend tak, aby umoziiovala nidobdm odolat pri teplote okolia takému tlaku, ktory sa
rovnd najmenej patndsobku maximdlneho pracovného tlaku, s trvalym obvodovym deformaénym faktorom nie

VYROBNE POSTUPY

Nddoby st konstruované a podliehaji vyrobnym kontroldim v siilade s projektovou a technickou dokumenticiou
podla prilohy I, oddiel 3.

Priprava jednotlivych Casti

Priprava jednotlivych casti (napr. tvarovanim, opracovanim hrdn) nesmie viest k vzniku povrchovych defektov
alebo trhlin ¢ zmien mechanickych vlastnosti, ktoré by mohli byt na ujmu bezpecnosti nddob.

Zvary tlakovych Casti

Vlastnosti zvarov a prilahlych oblasti musia byt podobné vlastnostiam zvarovanych materidlov a musia byt bez
povrchovych alebo vnitornych chyb, ktoré st na ujmu bezpecnosti nadob.

Zvary musia byt robené kvalifikovanymi zvéra¢mi alebo pracovnikmi, ktori maji potrebnt odborni sposobilost,
a v stlade so schvilenymi zvdracimi postupmi. Prislusné schvalovacie a kvalifikacné testy musia uskutocnit
schvélené kontrolné organy.

Vyrobca musi okrem toho v priebehu vyroby zabezpecit stdlu kvalitu zvaru uskuto¢nenim prislusnych testov pri
pouziti adekvatnych postupov. O tychto testoch sa vypractiva spravy.

UVEDENIE NADOB DO PREVADZKY

Spolu s nddobami musi byt dodany ndvod na pouZivanie od vyrobcu, ako je uvedené v prilohe II, oddiele 2.
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PRILOHA 1l

1. ZNACKA ES A NAPISY

Nddoba a vyrobny stitok musia niest znacku ES podla ¢ldnku 16 a prinajmensom nasledujice informacie:

— maximélny pracovny tlak PS v baroch
— maximdlnu pracovni teplotu T.V°C
— minimdlnu pracovnt teplotu T, Vv°C
— kapacitu nadoby V v litroch

— ndzov alebo znacku vyrobcu

— typ a vyrobné ¢islo alebo identifikacné ¢islo série nadoby.

Ak sa pouziva informacny Stitok, musi byt navrhnuty tak, aby sa nedal znovu pouzit, a musi obsahovat volny
priestor, aby bolo mozné doplnit dalie tdaje.

2. NAVOD NA POUZIVANIE

V névode na pouzivanie musia byt nasledujiice informdcie:

— podrobnosti uvedené hore v bode 1, s vynimkou vyrobného ¢isla nadoby,
— uréené pouzitie nddoby,

— poziadavky na Gdrzbu a instaldciu z hladiska bezpe¢nosti nddoby.

Tieto informdcie musia byt v tradnom jazyku alebo v jazykoch krajiny urcenia.

3. PROJEKTOVA A TECHNICKA DOKUMENTACIA

Projektovd a technickd dokumentdcia musi obsahovat opis technoldgie a pracovnych postupov pouzitych na tcely
splnenia zdkladnych poziadaviek podla ¢lanku 3 alebo noriem podla ¢ldnku 5 ods. 1, a to najmi:

a) detailny vyrobny vykres typu nddoby;
b) ndvod na pouzivanie;
¢) doklad opisujtci:
— zvolené materidly,
— zvolené postupy zvérania,
— zvolené kontroly,
— vSetky prislusné detaily, ktoré sa tykaji ndvrhu nddoby.
Ak sa pouziji postupy uvedené v cldnkoch 11 az 14, dokumentdcia musi navyse obsahovat:
i) certifikdty tykajice sa primeranej kvalifikdcie zvdracskych postupov a zviracov alebo obsluhy;

ii) hutnicke osvedcenie pre materidly pouzivané pri vyrobe Casti a montdznych dielcov prispievajiicich k pevnosti
tlakovej nddoby;

iii) spravu o uskutocnenych skiskach a testoch alebo opis navrhnutych kontrol.
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4.1.

4.2.

DEFINICIE A SYMBOLY

Definicie

a) Vypoctovy tlak ,P“ je pretlak zvoleny vyrobcom a pouzivany na stanovenie hriibky tlakovych casti.

b) Maximdlny pracovny tlak ,PS je maximdlny pretlak, ktory mozno vyvinit za normélnych podmienok
pouzivania.

¢) Minimdlna pracovnd teplota T _ je najnizSia stabilizovana teplota v stene nadoby za normdlnych podmienok
pouzivania.

d) Maximdlna pracovnd teplota T je najvyssia stabilizovand teplota, ktord moze dosiahnut stena nddoby za
normalnych podmienok pouzivania.

€) Medza pevnosti ,R,“ je pri maximdlnej pracovnej teplote T hodnotou:
— horného medzného bodu R, pri materidloch s dolnym aj hornym medznym bodom,
— alebo dohodnutej medze klzu R 0,2,
— alebo dohodnutej medze klzu R 1,0 v pripade nezliatinového hlinika.

f) Skupiny nddob:

Nédoby tvoria td istt skupinu, ak sa od prototypu odlisujii len svojim priemerom, za predpokladu, Ze vyhovujii
pripustnym poziadavkdm podla oddielov 2.1.1 a 2.1.2 prilohy I, pripadne dlzkou svojej valcovitej Casti s tymito
obmedzeniami:

— ked prototyp md navyse na koncoch jeden alebo niekolko muslovitych kruhov, varianty skupiny musia mat
najmenej jeden musfovity kruh,
— ked prototyp md iba dve vypuklé dnd, varianty skupiny nesmd mat muslovité kruhy.
Odchylky v dizke zapricinujtice modifikéciu $trbin, pripadne prievarov musia byt zobrazené na vykrese kazdého
variantu.
g) Séria nddob pozostdva najviac z 3 000 nddob rovnakého typu modelu.

h) V zmysle tejto smernice ide o sériovd vyrobu vtedy, ak je v priebehu stanoveného casového tseku
v nepretrzitom vyrobnom procese vyrobend viac ako jedna nddoba rovnakého typu podla jedného nédvrhu
a za pouzitia rovnakych vyrobnych postupov.

i) Kontrolnd nélepka: doklad, ktorym vyrobca osvedcuje, Ze dodané vyrobky splfajii poziadavky objednévky,
a v ktorom uvddza vysledky rutinnych kontrolnych testov vo vyrobni, najmi chemického zlozenia
a mechanickych vlastnosti uskuto¢nenych na vyrobkoch, ktoré boli vyrobené rovnakym vyrobnym postupom
ako dodédvka, pricom testy nemusia byt robené priamo na dodanych vyrobkoch.

Symboly

A taznost po pretrhnuti (L, = 5,65 v/S,) %

A 80 mm taznost po pretrhnuti (L, = 80 mm) %
KCV vrubovd htZevnatost JJem?
P vypoctovy tlak bar

PS pracovny tlak bar

P, hydrostaticky alebo pneumaticky testovaci tlak bar
RPO,2 dohodnutd medza klzu pri 0,2 % N/mm?
R, medza pevnosti pri maximdlnej pracovnej teplote N/mm?
R, horny medzny bod N/mm?
R medza pevnosti v tahu N/mm?
T, maximdalna pracovnd teplota °C

T, minimélna pracovnd teplota °C

\% kapacita nadoby 1

R maximalna medza pevnosti N/mm?
R 1,0 skisobné napitie pri 1,0 % N/mm?
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PRILOHA 11

MINIMALNE KRITERIA, KTORE MUSIA BRAT CLENSKE STATY DO UVAHY PRI USTANOVOVANI

INSPEKCNYCH ORGANOV

. In3pekény orgdn, jeho riaditel a zamestnanci zodpovedni za uskuto¢hiovanie overovacich testov nesmi byt

ndvrhdrmi, vyrobcami, dodévatelmi ani montérmi nddob, ktoré kontroluji, a ani splnomocnenymi zdstupcami
niektorej z tychto strdn. Nesmd sa priamo podielat na ndvrhu, vyrobe, marketingu ani tdrzbe tychto nddob, ani
zastupovat strany, ktoré sa zaoberajii tymito ¢innostami. To nevylucuje moZnost vymeny technickych informécii
medzi vyrobcom a in§pekénym orgdnom.

. In3pekény orgdn a jeho zamestnanci musia uskutoCfiovat overovacie testy s najvy$$im stupiom profesiondlnej

bezdhonnosti a technickej kompetencie a nesmt podliehat Ziadnym tlakom, najméd nie finan¢nym, zo strany osob
alebo skupin 0sob so zdujmom na vysledku overovania, ktoré by mohli ovplyvnit posudzovanie alebo vysledky
inspekcie.

. In3pekény orgdn musi mat k dispozicii potrebny persondl a vlastnit potrebné vybavenie, aby si mohol riadne plnit

spravne a technické dlohy spojené s overovanim; musi mat tieZ pristup k zariadeniu potrebnému na $pecidlne
overovanie.

. Pracovnici zodpovedni za kontrolu musia mat:

— dokladny technicky a odborny vycvik,
— dostatok vedomosti o poziadavkich na testy, ktoré maji uskutocnit, a adekvdtne skisenosti s tymito testami,

— schopnost vystavit certifikdty, urobit zdznamy a pripravit spravy dokladajiice vykonanie testov.

. Musi byt zarucend nestrannost in$pektorov. Ich odmerniovanie nesmie byt zdvislé od poctu uskutocnenych testov ani

vysledkov tychto testov.

. Inspekény orgdn musi uzavriet poistenie zdkonnej zodpovednosti, ak tito zodpovednost nenesie $tit v stilade

s vnutrostatnymi pravnymi predpismi alebo ak nie je za testy priamo zodpovedny samotny clensky Stt.

. Pracovnici inspekéného orgdnu st povinni zachovdvat sluzobné tajomstvo tykajice sa vSetkych informdcii ziskanych

pri plneni svojich dloh (s vynimkou vis-a-vis prislusnych sprévnych orgdnov §titu, v ktorych sa dané cinnosti
uskuto¢iiuji) na zéklade tejto smernice alebo inych ustanoveni vniitrostitnych prévnych predpisov, ktoré ju uvddzaja
do platnosti.



