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CUPRINS

Partea I Omologarea unui tip de vehicul in ceea ce priveste comportarea la ardere a componentelor utilizate in
compartimentul interior, in compartimentul motorului si in orice compartiment de incdlzire separat i in ceea ce
priveste comportarea la ardere a cablurilor electrice si a mangoanelor de cabluri sau a ghenelor de cabluri utilizate in
vehicul sifsau impermeabilitatea la combustibili sau la lubrifianti a materialelor izolante utilizate in compartimentul

Partea II: Omologarea unei componente in ceea ce priveste comportarea la foc sifsau impermeabilitatea sa la

Denumirile si adresele serviciilor tehnice responsabile cu efectuarea incercdrilor de omologare, precum si ale

Regulament
1. Domeniul de aplicare
2. Definitii: Consideratii generale
3. Cerere de omologare
Omologare
5.
motorului si in orice compartiment de incilzire separat
6.
combustibili sau la lubrifianti
7. Modificarea tipului si extinderea omologarii
8.  Conformitatea productiei
9.  Sanctiuni in cazul neconformititii productiei
10. Incetarea definitivi a productiei
11.
autorititilor de omologare de tip
12. Dispozitii tranzitorii
Anexe
1 Fisd de comunicare pentru vehicul
2 Fisd de comunicare pentru componente
3 Comunicare (privind omologarea de tip a vehiculului)
4 Comunicare (privind omologarea de tip a componentei)

Apendicele 1 —Apendice la fisa de comunicare nr. ... a omologdrii de tip in ceea ce priveste omologarea de tip a unui

tip de componentd in temeiul Regulamentului ONU nr. 118
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Exemple de dispunere a mircilor de omologare

Incerciri pentru determinarea vitezei de ardere orizontald a materialelor

Incercare pentru determinarea comportirii la topire a materialelor

Incercare pentru determinarea vitezei de ardere verticald a materialelor

Incercare pentru determinarea impermeabilititii la combustibili sau la lubrifianti a materialelor

Incerciri pentru determinarea rezistentei la propagarea flacirii la cabluri electrice
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1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

2.2

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Domeniul de aplicare

Prezentul regulament vizeazd comportarea la foc (inflamabilitate, vitezd de ardere si comportare la topire) si
impermeabilitatea la combustibili sau la lubrifianti a materialelor utilizate la vehicule din categoriile M, clasele
0 si 11 ().

La cererea producitorului, prezentul regulament se poate aplica si vehiculelor din categoria M3, clasa I.

Omologdrile de tip sunt acordate in conformitate cu:

Partea I - Omologarea de tip a unui vehicul in ceea ce priveste comportarea la foc sifsau impermeabilitatea la
combustibili sau la lubrifianti a componentelor utilizate in compartimentul interior, in compartimentul
motorului si in orice compartiment de incilzire separat, precum si in ceea ce priveste comportarea la foc a
cablurilor electrice, a mansoanelor sau a ghenelor de cabluri utilizate pentru protectia cablurilor electrice ale
vehiculului

Partea Il — Omologarea, in ceea ce priveste comportarea la foc sifsau impermeabilitatea la combustibili sau la
lubrifianti, a unei componente instalate in compartimentul interior, in compartimentul motorului sau in orice
compartiment de incilzire separat.

Definitii: Consideratii generale

,Producdtor” inseamnd persoana sau organismul responsabil, in fata autoritatii de omologare de tip, cu toate
procesele de omologare de tip i cu garantarea conformitatii productiei. Persoana sau organismul mentionat mai
sus nu trebuie sd ia parte, in mod obligatoriu, la toate etapele de fabricare a vehiculului sau a componentei care
face obiectul procesului de omologare.

,Compartiment interior” inseamnd orice compartiment destinat a fi utilizat de pasageri, conducitori auto sifsau
echipajul de bord si care este mdrginit de suprafata (suprafetele) orientatd (orientate) spre interior a (ale):

(a)  plafonului;

(b)  podelei;

(c)  peretilor din fatd, din spate si laterali;
(d) portierei;

(e) vitrajelor exterioare.

,Compartimentul motorului” inseamna compartimentul in care este instalat motorul si in care poate fi instalat un
dispozitiv de incdlzire prin combustie.

,Compartiment de incdlzire separat” inseamnd un compartiment conceput pentru a addposti un dispozitiv de
incdlzire prin combustie si care este amplasat in afara compartimentului interior si a compartimentului
motorului.

,Materiale de productie” inseamna produse sub forma de semifabricate (de exemplu, rulouri pentru capitonat) sau
componente prefabricate furnizate producitorului pentru a fi incorporate intr-un tip de vehicul omologat in
conformitate cu prezentul regulament sau unui atelier in vederea utilizarii lor pentru intretinere si reparatii.

,Scaun” inseamnd o structurd care poate sau nu s fie integratd in structura vehiculului, inclusiv partea capitonatd,
destinatd sederii unui adult. Acest termen vizeazd in egald masurd un scaun individual sau o parte dintr-o
banchetd destinata sederii unei persoane adulte.

(") Astfel cum sunt definite in Rezolutia consolidatd privind constructia vehiculelor (R.E.3.), document ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.7,
para. 2 -
https://unece.org/transport/vehicle-regulations/wp2 9 resolutions.
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2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

3.1.

3.2.

3.3.

3.3.3.1.

3.3.3.2.

3.3.3.3.

3.3.3.4.

,Grup de scaune” reprezinta fie un scaun de tip banchets, fie scaune separate, dar montate unul langd altul (adicd in
asa fel incat punctele de ancorare fatd ale unuia dintre scaune si fie aliniate cu sau si fie in fata punctelor de
ancorare spate ale altui scaun si aliniate cu sau in spatele punctelor de ancorare fati ale acestui din urma scaun)
si care oferd unul sau mai multe locuri de sezut pentru adulti.

S w

,Banchetd” inseamnd o structurd completd, cu tapiterie, prevazutd cu cel putin doud locuri pentru persoane
adulte.

,Material instalat in pozitie verticald” inseamnd materiale instalate in compartimentul interior, in compartimentul
motorului si in orice compartiment de incilzire separat al vehiculului, astfel incat inclinatia lor si fie mai mare
de 15 % fatd de planul orizontal atunci cind vehiculul are masa corespunzdtoare stirii sale de functionare si este
asezat pe o platformd neted i orizontald.

,Cablu electric” inseamnd un cablu cu un singur conductor sau cu mai multi conductori, eventual armat, ecranat
sau neecranat, aviand doi sau mai multi conductori pozitionati unul langd altul lipiti, risuciti sau mpletiti
impreund, inclusiv conductori ce formeazd un ansamblu unic, permitand transferul semnalelor electrice de la un
dispozitiv la altul.

,Manson de cabluri” inseamnd orice componenti care inveleste cabluri separate, grupandu-le intr-un cablu cu mai
multi conductori sau intr-un cablaj electric.

,Ghend de cabluri” inseamnd orice componentd care acoperd cablurile electrice pentru a le ghida sau dirija (de
exemplu, tuburi, canale, conducte) sau pentru a le fixa pe vehicul.

Cerere de omologare

In temeiul prezentului regulament, cererea de omologare pentru un tip de vehicul sau de componenti trebuie
prezentatd de producitor.

Cererea trebuie s3 fie Insotitd de o fisd de informatii conformd cu modelul prezentat in anexa 1 sau in anexa 2.
Urmdtoarele elemente trebuie prezentate serviciului tehnic responsabil cu efectuarea incercirilor de omologare:
In cazul omologarii unui vehicul: un vehicul reprezentativ pentru tipul care urmeazi a fi omologat.

In cazul componentelor interioare deja omologate: lista numerelor de omologare de tip si a denumirilor de tip
atribuite de producitor componentelor in cauzd trebuie anexatd la cererea de omologare de tip a vehiculului;

In cazul componentelor fird omologare de tip:

Esantioane ale componentelor utilizate pe vehicule, care sunt reprezentative pentru tipul supus omologirii;
numdrul de esantioane al ciror numdr este specificat in anexele 6-9;

in plus, serviciului tehnic trebuie sd i se prezinte un esantion pentru a fi utilizat ulterior ca referintd;

Pentru dispozitive precum scaunele, perdelele, peretii de separare etc., esantioanele mentionate la punctul
3.3.3.1, precum si un dispozitiv complet, dupa cum se mentioneaza mai sus.

Esantioanele trebuie sd fie marcate clar i permanent cu denumirea sau marca comerciald a solicitantului si cu
denumirea tipului.
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.3.1.

4.4.4.

4.4.5.

4.5.

Omologare

Dacd tipul pentru care se solicitd omologarea, conform prezentului regulament, corespunde cerintelor din partea
(partile) relevantd (relevante) a (ale) prezentului regulament, tipului respectiv i se acordd omologarea de tip.

Fiecdrui tip omologat ii este atribuit un numar de omologare. Primele doua cifre (in prezent 04, care corespund
seriei de amendamente 04) indicd seria de amendamente care include cele mai recente modificari tehnice majore
aduse regulamentului la momentul eliberdrii omologarii. Aceeasi parte contractantd nu poate atribui acelasi
numdr unui alt tip de vehicul sau de componenta astfel cum sunt definite in prezentul regulament.

Omologarea sau extinderea omologarii unui tip in temeiul prezentului regulament trebuie notificatd partilor
contractante la acordul care aplicd prezentul regulament, prin intermediul uneia dintre fisele conforme cu
modelul din anexa 3 sau din anexa 4 la prezentul regulament, dupa caz.

Pe fiecare vehicul corespunzitor unui tip omologat in temeiul prezentului regulament trebuie aplicatd in mod
vizibil si intr-un loc usor accesibil, mentionat in fisa de omologare, o marcd de omologare internationald care
contine urmdtoarele elemente:

Un cerc in interiorul cdruia se afli litera ,E” urmatd de numdrul specific al drii care a acordat omologarea (3);

Numidrul prezentului regulament, urmat de litera ,R”, de cifra romand ,I” pentru a indica partea I a prezentului
regulament, de o liniutd §i de numarul de omologare, amplasate la dreapta cercului previzut la punctul 4.4.1.

In cazul in care vehiculul este conform cu un tip de vehicul omologat in conformitate cu unul sau mai multe
regulamente anexate la acord, in tara care a acordat omologarea in conformitate cu prezentul regulament nu
este necesar sd se repete simbolul prevdzut la punctul 4.4.1; intr-un astfel de caz, regulamentele in temeiul
cdrora a fost emisd omologarea in tara care a acordat omologarea in temeiul prezentului regulament trebuie sd
fie inscrise in coloane verticale la dreapta simbolului precizat la punctul 4.4.1.

In cazul in care componenta corespunde unui tip de componentd omologat in temeiul unuia sau mai multor
regulamente anexate la acord, in tara care a acordat omologarea in temeiul prezentului regulament, simbolul
prevdzut la punctul 4.4.1. de mai sus nu trebuie repetat; intr-o astfel de situatie, numdrul regulamentului si
numerele de omologare, precum si simbolurile suplimentare ale tuturor regulamentelor in temeiul cirora s-a
acordat omologarea in tara care a acordat omologarea in temeiul prezentului regulament se inscriu in coloane
verticale, la dreapta simbolului previzut la punctul 4.4.1 de mai sus.

Marca de omologare trebuie si fie clar lizibila si de nesters.

Marca de omologare trebuie sd fie amplasatd pe plicuta cu date a vehiculului fixatd de producitor sau in
apropierea acesteia.

Nu este necesar ca materialele de productie si fie marcate individual. Cu toate acestea, ambalajele in care acestea
sunt livrate trebuie sd poarte in mod vizibil 0 marcd de omologare internationald constand in:

un cerc in interiorul ciruia se afla litera ,E” urmata de numarul de identificare al tdrii care a acordat omologarea?;

numdrul prezentului regulament, urmat de litera ,R”, de cifra romand ,II” pentru a indica partea I a prezentului
regulament, de o liniutd §i de numarul de omologare, amplasate la dreapta cercului previzut la punctul 4.5.1.

() Numerele distinctive ale partilor contractante la Acordul din 1958 sunt reproduse in anexa 3 la Rezolutia consolidatd privind
constructia vehiculelor (R.E.3), documentul ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.7, anexa 3 —
https://unece.org/transport/vehicle-regulations/wp2 9 resolutions.
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4.5.3. In apropierea cercului:

4.5.3.1. simbolurile care indici directia in care pot fi instalate materialele:
© pentru directia orizontali (a se vedea punctul 6.2.1),

) pentru directia verticali (a se vedea punctele 6.2.3 si 6.2.4),

A
<V>

pentru directia orizontald si directia verticald (a se vedea punctele 6.2.1, 6.2.3 si 6.2.4);

4.5.3.2.  simbolul ,V”, care indicd faptul cd materialul indeplineste cerintele de la punctul 6.2.2.

4.5.4.  Marca de omologare trebuie si fie clar lizibila si de nesters.
4.6. Componentele pot fi marcate cu marca de omologare previzutd la punctul 4.5.
4.6.1.  Marcarea, dacd existd, a componentelor complete, cum ar fi scaunele, peretii de separare, portbagajele etc.,

trebuie si includa simbolul ,CD”, care indicd omologarea componentei in calitate de dispozitiv complet.
4.7. In anexa 5 la prezentul regulament sunt prezentate exemple de amplasare a mircilor de omologare.

5. Partea I: Omologarea unui tip de vehicul in ceea ce priveste comportarea la foc a componentelor utilizate in
compartimentul interior, in compartimentul motorului si in orice compartiment de incilzire separat si in ceea
ce priveste comportarea la foc a cablurilor electrice si a mansoanelor de cabluri sau a ghenelor de cabluri sifsau
impermeabilitatea la combustibili sau la lubrifianti a materialelor izolante utilizate in compartimentul
motorului §i in orice compartiment de incilzire separat

5.1. Definitie

In sensul partii [ a prezentului regulament:

5.1.1.  ,Tip de vehicul” inseamnd vehicule care nu diferd in aspecte esentiale precum desemnarea de tip efectuatd de
producitor.

5.2. Specificatii

5.2.1.  Materialele din interior amplasate la o distantd de cel mult 13 mm de compartimentul interior, materialele din

compartimentul motorului si materialele utilizate pentru orice compartiment de incilzire separat si pentru
cablurile electrice, mansoanele de cabluri si ghenele de cabluri din vehiculul care urmeaza si fie omologat de tip
trebuie sa respecte cerintele din partea II a prezentului regulament.

5.2.2.  Materialele si/sau echipamentele utilizate in compartimentul interior, in compartimentul motorului si in orice
compartiment de incdlzire separat si/sau in dispozitivele omologate in calitate de componente, cabluri electrice
sau ghene de cabluri trebuie instalate astfel incit s se reducd riscul aprinderii si al propagdrii flicirilor.

5.2.3.  Aceste materiale si/sau echipamente interioare trebuie instalate exclusiv pentru a indeplini functia pentru care au
fost proiectate si in conformitate cu incercarea (incercdrile) la care au fost supuse (a se vedea punctele 6.2.1,
6.2.2,6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 si 6.2.7), in special in ceea ce priveste comportarea lor la foc si comportarea la
topire (in directia orizontald/verticald) si impermeabilitatea lor la combustibili sau la lubrifianti.
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5.2.4.

5.2.4.1.

5.2.4.2.

6.1.

6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.1.4.

6.1.1.5.

Agentul adeziv utilizat pentru fixarea materialului interior pe structura de sprijin nu trebuie si afecteze, pe cat
posibil, comportarea la foc a acestui material.

Se considerd cd materialele individuale care indeplinesc cerintele relevante de la punctele 6.2.1-6.2.7 si care sunt
lipite intre ele de un agent adeziv care nu exacerbeazd comportamentul la foc indeplinesc cerintele ca material
compozit. Fisa de informatii din anexa 2 contine o listd a agentilor adezivi care pot fi utilizati fird deteriorarea
comportamentului la foc al materialului.

In cazul in care un agent adeziv, care nu este declarat la punctul 5.1 din anexa 2 ca nedeteriorand
comportamentul la foc al materialului interior, este utilizat pentru a aplica materialul interior pe structura sa de
sustinere, acest material trebuie testat in combinatie cu agentul adeziv si cu o eventuald structurd de sustinere.

Partea II: Omologarea unei componente in ceea ce priveste comportarea la foc sifsau impermeabilitatea sa la
combustibili sau la lubrifianti

Definitii

In sensul partii II a prezentului regulament:

,Tipul de componentd” inseamnd componente care nu diferd in ceea ce priveste urmdtoarele caracteristici esentiale:
desemnarea tipului de cdtre producitor;

utilizarea prevdzutd (tapiteria scaunelor, garnitura plafonului, izolatiile etc.);

materialul (materialele) de baza (de exemplu, 1and, plastic, cauciuc, materiale mixte),

numdrul de straturi in cazul materialelor compozite si

alte caracteristici, in mdsura in care acestea influenteazd in mod semnificativ performantele previzute in
prezentul regulament.

,Vitezd de ardere” inseamnd raportul intre distanta pe care a avut loc arderea, misuratd in conformitate cu anexa 6
sifsau cu anexa 8 la prezentul regulament si timpul necesar pentru arderea pe aceastd distantd. Este exprimatd in
milimetri pe minut.

~Material compozit” inseamnd un material compus din mai multe straturi de materiale similare sau diferite legate
strans la suprafatd prin cementare, lipire, placare, sudare etc. Atunci cind materiale diferite sunt asamblate intre
ele in mod intermitent (de exemplu, prin coasere, prin sudurd la inaltd frecventd, prin nituire), acestea nu trebuie
considerate materiale compozite.

,Fatd expusd” inseamnd partea unui material situatd spre interiorul compartimentului pentru pasageri, al
compartimentului motorului si al oricdrui compartiment de incilzire separat atunci cand materialul este instalat
in vehicul.

,Tapiterie” iInseamnd combinatia dintre umplutura interioard si materialul de finisaj de suprafatd, care alcituiesc
impreund cdptuseala cadrului scaunului.

,Captuseald (captuseli) interioard (interioare)” inseamnd materialul (materialele) care constituie (impreund) finisajul
suprafetei si substratul unui plafon, al unui perete sau al podelei.

,Material(e) izolant (izolante)” iInseamnd materialul (materialele) utilizat(e) pentru a reduce transferul de cildurd
prin convectie, radiatie si conductie in compartimentul motorului si in orice compartiment de incilzire separat
si pentru a izola fonic aceste compartimente.

Jmpermeabilitatea la combustibili sau la lubrifianti” inseamnd capacitatea materialelor de a nu absorbi un
combustibil sau un lubrifiant, mdsuratd in conformitate cu anexa 9 la prezentul regulament.
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6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.5.

,Geam din plastic” inseamnd un material pentru geamuri care contine, ca ingredient esential, una sau mai multe
substante polimerice organice cu greutate moleculard ridicatd, are o forma finitd solidd si poate fi modelat cu
flux in oricare dintre etapele fabricdrii sau prelucririi in produse finite.

Specificatii

Urmdtoarele materiale trebuie supuse incercdrilor specificate in anexa 6 la prezentul regulament:

(@) materialul (materialele) §i materialul (materialele) compozit(e) instalat(e) in pozitie orizontald in
compartimentul interior si

(b)  materialul (materialele) izolant(e) instalat(e) in pozitie orizontald in compartimentul motorului si in orice
compartiment de incilzire separat.

Rezultatul incercirilor este considerat satisficator daci viteza de ardere orizontald nu depdseste 100 mm/min
sau daci flacdra se stinge inainte de a atinge ultimul punct de misurare, inclusiv in cazul celor mai defavorabile
rezultate ale incercarilor.

Se considerd ci materialele care indeplinesc cerintele de la punctul 6.2.3 indeplinesc cerintele previzute de
prezentul punct.

Urmdtoarele materiale trebuie supuse incercirilor specificate in anexa 7 la prezentul regulament:

(@)  materialul (materialele) si materialul (materialele) compozit(e) instalat(e) la mai mult de 500 mm deasupra
pernei scaunului si pe plafonul vehiculului;

(b)  materialul (materialele) izolant(e) instalat(e) in pozitie orizontald in compartimentul motorului i in orice
compartiment de incilzire separat.

Rezultatul incercdrilor din prezenta directivi se considerd satisficator dacd nu se formeazd nicio piciturd care si
aprindi vata, inclusiv in cazul celui mai defavorabil rezultat al incercirilor.

Urmdtoarele materiale trebuie supuse incercdrilor specificate in anexa 8 la prezentul regulament:

(@) materialul (materialele) si materialul (materialele) compozit(e) instalat(e) in pozitie verticald in
compartimentul interior;

(b)  materialul (materialele) izolant(e) instalat(e) in pozitie verticald in compartimentul motorului si in orice
compartiment de incilzire separat.

Rezultatul incercdrilor se considerd satisfacitor dacd viteza de ardere verticald nu depdseste 100 mm/minut sau
daci flacdra se stinge inainte de distrugerea unuia dintre primele fire de reper, inclusiv in cazul celor mai
defavorabile rezultate ale incercdrilor.

Materialele a cdror valoare medie a CFE (flux termic critic la stingere) este mai mare sau egald cu 20 kW/m?,
atunci cand incercarea se efectueazd in conformitate cu ISO 5658-2 (*)sunt considerate a fi conforme cu
cerintele de la punctele 6.2.2 si 6.2.3, cu conditia de a nu se constata aparitia niciunei picdturi de ardere,
inclusiv in cazul celor mai defavorabile rezultate ale incercirilor.

Materialul (materialele) izolant(e) instalat(e) in compartimentul motorului i in orice compartiment de incilzire
separat trebuie supus(e) incercdrii descrise in anexa 9 la prezentul regulament.

Rezultatul incercdrii se considerd satisficitor dacd masa esantionului supus incercdrii nu creste cu mai mult de
1 g, inclusiv in cazul celui mai defavorabil rezultat al incercirilor.

Nisele necesare din motive tehnice, de exemplu, pentru a trece tuburi sau elemente structurale prin material, sunt
permise ct timp protectia este mentinutd (de exemplu, mastic, bandi adezivi...).

() 18O 5658-2:2006 incerciri de reactie la foc — propagarea flacirii — Partea 2: Propagarea laterali pe materiale de constructii si de

transport in configuratie verticald.
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6.2.6.

6.2.7.

6.2.8.

6.2.8.1.

6.2.8.2.

6.2.8.3.

6.2.8.3.1.

6.2.8.3.2.

6.2.8.4.

Orice cablu electric care depdseste o lungime de 100 mm trebuie sd facd obiectul incercdrii de rezistentd la
propagarea flicirii descrise in anexa 10 la prezentul regulament. Ca alternativd la aceste cerinte, se poate aplica
procedura de incercare descrisd la punctul 5.22. din standardul ISO 6722-1:2011. Rapoartele incercdrilor si
omologirile componentelor obtinute in conformitate cu punctul 12 din standardul ISO 6722:2006 riman
valabile.

Expunerea la flacdra de incercare se incheie:
1. In cazul cablurilor cu un singur conductor:
(@)  Atunci cand conductorul devine vizibil sau
(b) Dupi 15 s pentru cablurile al ciror conductor are sectiunea mai micd sau egald cu 2,5 mm? si

() Dupd 30 s pentru cablurile al ciror conductor are sectiunea mai mare de 2,5 mm?

sau

2. In cazul cablurilor armate, ecranate sau nu, cu un conductor sau cu mai multi conductori pentru care suma
sectiunilor conductorilor este mai mica sau egald cu 15 mm?

(@ Pand in momentul in care un conductor devine vizibil sau pentru o perioadi de 30 s, pentru toate
cablurile, luandu-se in calcul evenimentul care survine mai intai dintre cele doud de mai sus

sau

3. In cazul cablurilor armate, ecranate sau nu, cu un conductor sau cu mai multi conductori pentru care suma
sectiunilor conductorilor este mai mare de 15 mm?

(@ Conform 1 sau 2, dupi caz.
Cablurile electrice in conformitate cu punctul 2 pot fi supuse incercirii fie in ansamblu, fie separat.
Cablurile electrice in conformitate cu punctul 3 trebuie si fie supuse incercdrii separat.

Rezultatul incercdrii este considerat satisficitor dacd orice flacird de ardere care afecteazd materialul izolant se
stinge dupd 70 de secunde si daci o portiune de cel putin 50 mm a izolatiei din partea superioard a esantionului
supus incercdrii rdmane nearsd, inclusiv in cazul celui mai nefavorabil rezultat al incercirilor.

Orice mangson de cablu sau orice ghend de cablu cu lungimea mai mare de 100 mm trebuie supusa incercarii
pentru a determina viteza de ardere a materialelor mentionate in anexa 8. Rezultatul incercirii se considerd
satisfacdtor dacd viteza de ardere verticald nu depiseste 100 mm/minut sau dacd flacira se stinge inainte de
distrugerea unuia dintre primele fire de reper, inclusiv in cazul celor mai defavorabile rezultate ale incercirilor.

Materialele urmitoare nu trebuie supuse incercarilor specificate in anexele 6-8:

piesele din metal sau din sticld; piesele fabricate din geamuri din plastic nu sunt incluse in aceasta scutire.

fiecare accesoriu al scaunului individual a cdrui masd de material nemetalic este mai micd de 200 g. Dacd masa
totald a acestor accesorii depiseste 400 g de material nemetalic per scaun, fiecare material trebuie s fie supus
incercarii;

elementele a cdror suprafatd sau al cdror volum nu depiseste, respectiv:

100 cm? sau 40 cm’ pentru elementele legate de un loc de sedere individual;

300 cm? sau 120 cm’ pentru un rand de scaune si, cel mult, pe metru liniar al interiorului compartimentului
interior pentru elementele repartizate in vehicul si care nu sunt conectate la un loc de sedere individual;

elementele din care este imposibil de extras un esantion cu dimensiunile previzute conform specificatiilor de la
punctul 3.1 din anexa 6, de la punctul 3 din anexa 7 si de la punctul 3.1 din anexa 8.
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7. Modificarea tipului si extinderea omologarii

7.1. Orice modificare a unui tip de vehicul sau de componentd in ceea ce priveste prezentul regulament trebuie
notificatd autoritdtii de omologare de tip care a acordat omologarea tipului de vehicul sau de componenti. In
acest caz, autoritatea poate:

7.1.1. sd considere cd modificdrile aduse nu sunt de naturd sd aibd un efect defavorabil semnificativ si cd, in orice caz,
vehiculul corespunde in continuare cerintelor sau

7.1.2.  sdsolicite un nou raport de incercare serviciului tehnic responsabil cu efectuarea incercdrilor.

7.2. Confirmarea sau refuzul omologarii, cu precizarea modificarilor, trebuie comunicat prin procedura specificatd la
punctul 4.3. de mai sus partilor contractante la acordul care aplicd prezentul regulament.

7.3. Autoritatea de omologare de tip care acordd extinderea omologdrii trebuie sa atribuie un numdr de serie fiecarei
fise de comunicare intocmite pentru o astfel de extindere si sd informeze in acest sens celelalte parti la Acordul
din 1958 care aplicd prezentul regulament prin intermediul unei fise de comunicare conforme cu modelul din
anexa 3 sau din anexa 4 la prezentul regulament.

8. Conformitatea productiei

Procedurile de conformitate a productiei trebuie sa fie conforme cu procedurile stabilite in anexa 1 la acord (E/
ECE/TRANS/505/Rev.3), cu respectarea urmdtoarelor cerinte:

8.1. Vehiculele/componentele omologate in temeiul prezentului regulament trebuie si fie produse astfel incat sd
corespunda tipului omologat prin respectarea cerintelor partii (partilor) relevante din prezentul regulament.

8.2. Autoritatea de omologare de tip care a acordat omologarea de tip poate si verifice in orice moment metodele de
control al conformitatii aplicate in fiecare unitate de productie. Frecventa normald a acestor verificiri este de o
dati la doi ani.

9. Sanctiuni in cazul neconformitdtii productiei

9.1. Omologarea acordatd in privinta unui tip de vehicul sau de componentd in temeiul prezentului regulament poate
fi retrasd dacd cerintele stabilite mai sus nu sunt satisficute.

9.2. In cazul in care una dintre pirtile contractante la acord care aplicd prezentul regulament retrage o omologare
acordatd anterior, partea respectivd informeazd de indatd celelalte parti contractante care aplici prezentul
regulament, prin intermediul unei fise de comunicare conforme cu modelul prezentat in anexa 3 sau in anexa 4
la prezentul regulament.

10. Incetarea definitivd a productiei

In cazul in care titularul omologarii inceteazd complet productia unui tip de vehicul omologat in conformitate cu
prezentul regulament, acesta trebuie s informeze in acest sens autoritatea de omologare de tip care a acordat
omologarea. La primirea informatiei respective, autoritatea in cauzd trebuie s3 o comunice celorlalte parti la
Acordul din 1958 care aplicd prezentul regulament, prin intermediul unei fise de comunicare conforme cu
modelul prezentat in anexa 3 sau in anexa 4 la prezentul regulament.

11. Denumirile §i adresele serviciilor tehnice responsabile cu efectuarea incercirilor de omologare, precum si ale
autorititilor de omologare de tip

Partile contractante la Acordul din 1958 care aplicd prezentul regulament trebuie si comunice Secretariatului
General al Organizatiei Natiunilor Unite numele si adresele serviciilor tehnice responsabile cu efectuarea
incercdrilor de omologare, precum si ale autorititilor de omologare de tip care acordd omologarea si cirora
trebuie sa li se trimitd formularele care atestd omologarea, extinderea, refuzul sau retragerea omologarii eliberate
in alte tari.
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12.

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

12.5.

12.6.

12.7.

12.8.

12.9.

12.10.

12.11.

12.12.

12.13.

Dispozitii tranzitorii

Incepand cu data oficiald a intrdrii in vigoare a seriei 01 de amendamente, niciuna dintre partile contractante care
aplicd prezentul regulament nu poate refuza acordarea de omologari in temeiul prezentului regulament, astfel
cum a fost modificat prin seria 01 de amendamente.

Dupd 24 de luni de la data intrdrii in vigoare a seriei 01 de amendamente, partile contractante care aplicd
prezentul regulament pot acorda omologiri doar dacd tipul de vehicul care urmeazd si fie omologat
indeplineste cerintele prezentului regulament, astfel cum a fost modificat prin seria 01 de amendamente.

Incepand cu 60 de luni de la data oficiald a intririi in vigoare a seriei 01 de amendamente, pirtile contractante
care aplicd prezentul regulament pot refuza prima inmatriculare nationald sau regionald (prima punere in
circulatie) a unui vehicul care nu indeplineste cerintele prezentului regulament, astfel cum a fost modificat prin
seria 01 de amendamente.

Chiar §i dupd intrarea in vigoare a seriei 01 de amendamente la prezentul regulament, omologdrile
componentelor in temeiul seriilor anterioare de amendamente la prezentul regulament rimén valabile, iar
partile contractante care aplicd prezentul regulament trebuie si le accepte in continuare.

Pirtile contractante care aplicd prezentul regulament nu pot refuza acordarea de extinderi ale omologarilor
eliberate in temeiul seriei 00 de amendamente la prezentul regulament.

Incepand cu data oficiald a intrarii in vigoare a seriei 02 de amendamente, niciuna dintre partile contractante care
aplicd prezentul regulament nu poate refuza acordarea de omologdri in temeiul prezentului regulament, astfel
cum a fost modificat prin seria 02 de amendamente.

Incepand cu 48 de luni de la data oficiald a intririi in vigoare a seriei 02 de amendamente, pirtile contractante
care aplicd prezentul regulament pot si acorde omologiri numai daci tipul de componentd care urmeaza sa fie
omologat indeplineste cerintele prezentului regulament, astfel cum a fost modificat prin seria 02 de
amendamente.

Incepand cu 60 de luni de la data oficiald a intrarii in vigoare a seriei 02 de amendamente, pirtile contractante
care aplicd prezentul regulament pot sd acorde omologdri numai daci tipul de vehicul care urmeazi si fie
omologat indeplineste cerintele prezentului regulament, astfel cum a fost modificat prin seria 02 de
amendamente.

Incepand cu 96 de luni de la data oficiald a intrarii in vigoare a seriei 02 de amendamente, pértile contractante
care aplicd prezentul regulament pot refuza prima inmatriculare nationald (prima punere in circulatie) a unui
vehicul care nu indeplineste cerinele prezentului regulament, astfel cum a fost modificat prin seria 02 de
amendamente.

Chiar si dupd intrarea in vigoare a seriei 02 de amendamente la prezentul regulament, omologdrile
componentelor in temeiul seriilor anterioare de amendamente la prezentul regulament rimén valabile, iar
partile contractante care aplicd prezentul regulament trebuie sa le accepte in continuare.

Incepand cu data oficiald a intririi in vigoare a seriei 03 de amendamente, niciuna dintre partile contractante care
aplicd prezentul regulament nu poate refuza acordarea de omologari in temeiul prezentului regulament, astfel
cum a fost modificat prin seria 03 de amendamente.

Incepand cu 1 septembrie 2019, partile contractante care aplicd prezentul regulament pot s acorde omologari
numai daci tipul de vehicul sau de componentd care urmeazd a fi omologatd indeplineste cerintele prezentului
regulament astfel cum a fost modificat prin seria 03 de amendamente.

Incepand cu 1 septembrie 2021, pirtile contractante care aplici prezentul regulament pot refuza prima
inmatriculare nationald (prima punere in circulatie) a unui vehicul care nu indeplineste cerintele prezentului
regulament astfel cum a fost modificat prin seria 03 de amendamente.
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12.14.  Chiar §i dupd intrarea in vigoare a seriei 03 de amendamente la prezentul regulament, omologirile
componentelor in temeiul seriilor anterioare de amendamente la prezentul regulament rdmén valabile, iar
partile contractante care aplicd prezentul regulament trebuie sa le accepte in continuare.

12.15.  Incepand cu data oficiald a intririi in vigoare a seriei 04 de amendamente, nicio parte contractanti care aplicd
prezentul regulament nu trebuie s refuze acordarea sau acceptarea omologdrilor de tip in temeiul prezentului
regulament, astfel cum a fost modificat prin seria 04 de amendamente.

12.16.  Incepand cu 1 septembrie 2023, pirtile contractante care aplicd prezentul regulament nu mai au obligatia de a
accepta omologdrile de tip ale vehiculelor sau componentelor in conformitate cu seriile precedente de
amendamente, acordate pentru prima datd dupd 1 septembrie 2023.

12.17.  Pand la 1 septembrie 2025, partile contractante care aplicd prezentul regulament trebuie s3 accepte omologarile
de tip ale vehiculelor sau componentelor in conformitate cu seriile precedente de amendamente, acordate pentru
prima datd inainte de 1 septembrie 2023.

12.18.  Incepand cu 1 septembrie 2025, pirtile contractante care aplici prezentul regulament nu au obligatia de a
accepta omologdrile de tip ale vehiculelor sau componentelor, acordate in conformitate cu seriile precedente de
amendamente la prezentul regulament.

12.19. In pofida dispozitiilor de la punctele 12.16-12.18 de mai sus, partile contractante care aplici prezentul
regulament continud si accepte omologirile de tip si sd acorde extinderi ale omologdrilor in temeiul seriilor
precedente de amendamente la prezentul regulament, pentru vehicule sau componente care nu sunt afectate de
modificdrile introduse prin seria 04 de amendamente.
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ANEXA 1

Fisd de comunicare pentru vehicul

In conformitate cu punctul 3.2 din prezentul regulament referitor la omologarea de tip a unui vehicul in ceea ce priveste
comportarea la foc a componentelor utilizate in compartimentul interior, in compartimentul motorului si in orice
compartiment de incdlzire separat sifsau impermeabilitatea la combustibili sau la lubrifianti a materialelor izolante
utilizate in compartimentul motorului si in orice compartiment de incilzire separat.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.1.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

Consideratii generale

Marca (denumirea comerciald @ producTtorului): ..........oouiitiii i e
Tipul si descrierea (descrierile) comerciald (comerciale) generald (generale): ............c.cooiiiiiiiiinn.
Mijlocul de identificare a tipului, in cazul in care este marcat pe vehicul: .................oc
Dispunerea Marcajulls ........o..ouuiuitit ittt et
Categoria vehicululul (1): ...
Denumirea §i adresa producBtorulul: ..........oieuiitii e
Adresa (adresele) fabricii (fabricilor) de asamblare: ...
Caracteristici constructive generale ale vehiculului

Fotografii si/sau desene ale unui vehicul reprezentativ:

Caroseria

Fitinguri interioare gifsau materiale izolante
Scaune
NUMALUL

Material(e) utilizat(e) in compartimentul interior, precizind, pentru fiecare material

VaTCa s
DTSSR0 ST I L6y N

Supus incercdrii in conformitate cu punctele 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 (): +eeuriiriiiriiiii i

(") Astfel cum este definitd in Rezolutia consolidata privind constructia vehiculelor (R.E.3), anexa 7 (documentul TRANS/WP.29/78/Rev.7,
punctul 2).
(*) A se tiia mentiunile necorespunzitoare.
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3.2.5.

3.2.5.1.

3.2.5.2.

3.2.5.3.

3.2.5.4.

3.3.

3.3.5.1.

3.3.5.2.

3.3.5.3.

3.3.5.4.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.4.4.1.

3.4.4.2.

3.4.4.3.

3.4.4.4.

Pentru materialele neomologate

Material(e) de bazd[desemnare: . .. [ ....oo.oiieii e
Material compozit/simplu (2), nUMAr de Straturi (2): «...oueee ettt
TIPUL e TIVEIES (3w e ettt ettt ettt et et e e
Grosimea Maxima/IMUNIMA . .. ...ttt ettt mm

Materiale utilizate pentru lucrdrile de izolare in compartimentul motorului sifsau in compartimentul de
incdlzire separat, precizand, pentru fiecare material

Numdrul de omologare de tip al componentei, dacd este disponibil: ............c..coooiiiiiiii
MaTCa: s
DENUIMIIEa A€ TIP: + e ne ettt ettt e e et e e
Supus incercirii in conformitate cu punctele 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 (): +.eeviiniiiiiiiiiiiiaes
Pentru materialele neomologate

Material(e) de baza/desemnare: . .. [ .......o.oieiitiiii
Material compozit/simplu (2), NUMAr de STrAtUTT (2): +..enttee ettt et et e aaees
TIPUL e TIVEIES ()« e ettt ettt et ettt e e ettt e e e
Grosimea Maxima/IMUNIIMA . .. ...ttt et et e mm
Cabluri electrice, precizdnd, pentru fiecare tip

Numdrul (numerele) de omologare de tip a componentelor, dacd sunt disponibile: .......................oo....
VIarCa: L
DENUITIIEA A€ TIP: + ettt ettt ettt ettt et et e e e e et e e et et e et et e e et et e e e e e aneas
Pentru materjalele neomologate

Material(e) de baza[desemnare: ... [ ....oo.eiieii
Material compozit/simplu (%), nUMAr de Straturi (2): ... .ouueneee e
TIPUL e TIVEIES ()« ettt ettt et e e e e

Grosimea Maxima/MINITIA . .. ... u ettt et et e et e et ettt e e e mm

(*) A se tiia mentiunile necorespunzitoare.
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ANEXA 2

Fisd de comunicare pentru componente

In conformitate cu punctul 3.2 din prezentul regulament referitor la omologarea de tip a unei componente utilizate in
compartimentul interior, in compartimentul motorului si in orice compartiment de incilzire separat in ceea ce priveste
comportarea la foc sifsau impermeabilitatea la combustibili sau la lubrifianti a materialelor izolante utilizate in
compartimentul motorului i in orice compartiment de incilzire separat.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Consideratii generale

Marca (denumirea comerciald a producZtorului): .........oouiiiii i
Tipul si descrierea (descrierile) comerciald (comerciale) generald (generale): ..............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiin,
Denumirea §i adresa producBtorului: .........ooueit i

In cazul componentelor si unitdtilor tehnice separate, amplasarea si metoda de aplicare a maircii de
o) 0 10) (072 V-

Adresa (adresele) fabricii (fabricilor) de asamblare: ...... ..o
Materiale interioare

Material(e) destinat(e) instaldrii orizontale|verticale/orizontale si verticale (!)

Materialul (materialele) si materialul (materialele) compozit(e) instalat(e) la mai mult de 500 mm deasupra pernei
scaunului si pe plafonul vehiculului; da/nu se aplica (*)

Material(e) de bazd deSemnare: . .. [ .. ..oouuie i
Material compozit/simplu (1), nUMAr de SEratiri (1): ...ttt e
TIPUL e TIVEIES (1)« ettt e e
Grosimea Maxima/MINIMA .. ...ttt e mm
Numdrul de omologare de tip, dacd XISt . ... ... eentit e
Materiale izolante

Material(e) destinat(e) instaldrii orizontale|verticale/orizontale si verticale (!)

Material(e) de bazd/desemnare: . .. [ .....o.uiine i
Material compozit/simplu (1), RUMAr de Straturi (1): ....o.eeneein e
THPUL e TIVEIES (1)« ettt ettt et ettt e e e e
Grosimea Maxima[IMIIIINA ... ..ottt ettt et et e mm

Numdrul de omologare de tip, dacd eXIStA: . .......eeutiitt i

(") A se tiia mentiunile necorespunzitoare.
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4. Cabluri electrice

4.1. Material(e) utilizat(e): ...............

4.2.  Material(e) de bazd/desemnare: . . . |

4.3, Material compozit[simplu (¥), numAEr de Straturi () ... .oeeene et e
A4, TIPUL e IVEIS () - ettt e e
4.5,  Grosimea Maxima/MINIM3 .......oiutintttt ittt et et mm
4.6.  Numdrul de omologare de tip, dacd eXIStA: ... ..ottt e
5. Agenti adezivi

5.1. Lista agentilor adezivi care pot

(materialelor): ...................l

(*) A se tiia mentiunile necorespunzitoare.

fi utilizati fird deteriorarea comportamentului la foc al materialului
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ANEXA 3
Fisa de comunicare
[format maxim: A4 (210 x 297 mm)]

emis de: denumirea serviciului
administrativ:

privind (3: acordarea omologarii
extinderea omologarii
refuzul omologarii
retragerea omologarii
Incetarea definitiva a productiei

unui tip de vehicul in conformitate cu Regulamentul ONU nr. 118
NI OMOLOGALTE .« e .veneeeeee e Nr. extinderii «...ovveveniiii i

MOtIVUL EXENAETTE .ttt ettt ettt et

Sectiunea I

Consideratii generale

1.1.  Marca (denumirea comerciald a producdtorului): ...........ooiiiiii i e
0
1.3.  Mijloace de identificare a tipului, daci sunt marcate pe vehicul/componentd/unitatea tehnica separatd (%) (): ........
1.3.1. DiSpUunerea Marcajulliic ... ....oouueiutint ittt et et e et et e e
1.4, Categoria vehicululul: ... .o .o e

1.5.  Denumirea §i adresa producBtorulUi ...........oouieitiii e

1.6.  Dispunerea marcii de OmMOLOGAre: ........o.iititintitt ittt

1.7.  Adresa (adresele) fabricii (fabricilor) de asamblare: ..........c.oiiiiiii i e

(") Numdrul distinctiv al ¢drii care a acordat/extins/refuzat sau retras omologarea.

() A se tdia mentiunile necorespunzitoare (existd cazuri in care nu trebuie si se steargd nimic, atunci cand existd mai multe variante
posibile).

(*) Dacd mijlocul de identificare contine caractere care nu sunt relevante pentru descrierea tipurilor de vehicule, componente sau unitati
tehnice separate reglementate de prezenta fisa de informatii, aceste caractere se reprezintd in document prin simbolul ,?” (de exemplu,
ABC?712372).
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Sectiunea II

1. Informatii suplimentare (dacd este cazul):

2. Serviciul tehnic responsabil pentru efectuarea Incercarilor: ..o
3. Data raportulul de TCEICATE: . ... ..ttt ettt et e e et et e et e e et e
4. Numdrul raportulti de TICEICAIE: .. . o.utet e
5. A AR (o) e 2215 P
6 LOCUL: ettt e s
7 1 N
8. BT 0 4 L0

9.  Se anexeazd opisul dosarului de omologare depus la autoritatea responsabild cu omologarea de tip, care poate fi
obtinut la cerere.
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ANEXA 4
Fisa de comunicare
[format maxim: A4 (210 x 297 mm)]

eliberatd de: denumirea serviciului
administrativ:

privind: (%) acordarea omologarii
extinderea omologarii
refuzul omologarii
retragerea omologarii
Incetarea definitiva a productiei

unui tip de componentd in conformitate cu Regulamentul nr. 118
NI OMOLOGALTE .« e .veneeeeeee e NE. eXUAAEITE «evveeveevein e

MOtIVUL EXENAETTE ..ttt ettt e

Sectiunea I

Consideratii generale
1.1. Marca (denumirea comerciald a producatorului): ...l
1.2. D oo

1.3. Mijloace de identificare a tipului, dacd sunt marcate pe diSpozitiv (): .......ooviviiiiiiiiiii

1.3.1. Dispunerea MarcajUlUiz .......o.uou ittt
1.4. Denumirea si adresa producBtortlUi: ........o.oentiie i
1.5. Dispunerea marcii de OmMOIOZATE: . .........uiutit ittt et e

1.6. Adresa (adresele) fabricii (fabricilor) de asamblare: ...

(") Numdrul distinctiv al ¢drii care a acordat/extins/refuzat sau retras omologarea.

() A se tdia mentiunile necorespunzitoare (existd cazuri in care nu trebuie si se steargd nimic, atunci cand existd mai multe variante
posibile).

(*) Dacd mijlocul de identificare contine caractere care nu sunt relevante pentru descrierea tipurilor de vehicule, componente sau unitati
tehnice separate reglementate de prezenta fisa de informatii, aceste caractere se reprezintd in document prin simbolul ,?” (de exemplu,
ABC?712372).
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Sectiunea II

1. Informatii suplimentare (dacd este cazul): a se vedea apendicele 1.

2. Serviciul tehnic responsabil pentru efectuarea incercdrilor:

3. Data raportulul de TCEICATE: .. ..ottt e e
4. Numdrul raportulti de TICEICAIE: .. ...ttt e e
5. Eventuale ODSEIVALIL: ... ...ttt e
6 LOCUL: e
7 P
8. LS 8 £ L

9.  Se anexeazd opisul dosarului de omologare depus la autoritatea responsabild cu omologarea de tip, care poate fi
obtinut la cerere.
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APENDICELE 1

Apendice la fisa de comunicare nr. ... a omologirii de tip in ceea ce priveste omologarea de tip a unui
tip de componenti in temeiul Regulamentului ONU nr. 118

1. Informatii suplimentare
1.1. Materiale interioare
1.1.1.  Directia in care poate fi instalatd componenta: orizontald/verticald/atat orizontald, cat si verticald ().

1.1.2.  Indeplineste cerintele de la punctul 6.2.2: da/nu se aplici (')

1.1.3.  Conformitatea componentelor omologate ca dispozitive complete a fost verificata: da/nu (!

1.1.4.  Dacd este cazul, restrictii de utilizare si norme de instalare: .............oooiiiiiiiiiiiii
1.2 Materiale izolante

1.2.1.  Directia in care poate fi instalatd componenta: orizontald/verticald/atat orizontald, cat si verticald ().

1.2.2.  Conformitatea componentelor omologate ca dispozitive complete a fost verificata: da/nu (})

1.2.3. Daci este cazul, restrictii de utilizare si norme de instalare: ..ottt
1.3. Cabluri electrice

1.3.1. Daci este cazul, restrictii de utilizare si norme de instalare: ...........ooiviiiiiiiiiii e
2. (0] 1 T R

(") A se tiia mentiunile necorespunzitoare.
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ANEXA 5

Exemple de dispunere a mircilor de omologare

Exemplul 1

(a se vedea partea I a prezentului regulament)

: 5o 118RI - 041234 1w

a = min. § mm

Marca de omologare de mai sus, aplicatd pe un vehicul, indici faptul ci tipul respectiv a fost omologat in Térile de Jos (E 4)
in conformitate cu partea I a Regulamentului ONU nr. 118, cu numirul de omologare 041234. Primele doud cifre ale
numdrului de omologare, (04), indicd faptul cd omologarea a fost acordatd in conformitate cu cerintele seriei 04 de
amendamente la Regulamentul ONU nr. 118.

Exemplul 2

(a se vedea partea Il a prezentului regulament)

) 52 118RIL- 041234 L w

a>5mm

Marca de omologare reprezentatd mai sus, aplicatd pe o componentd, indicd faptul ci tipul respectiv a fost omologat in
Tdrile de Jos (E 4) in conformitate cu partea II a Regulamentului ONU nr. 118, cu numdrul de omologare 041234. Primele
doud cifre ale numdrului de omologare, (04), indica faptul ci omologarea a fost acordatd in conformitate cu cerintele seriei
04 de amendamente la Regulamentul ONU nr. 118.

N

=
W 7 Acest simbol indici directia in care poate fi instalatd componenta.

@ Acest simbol indicd faptul cd respectiva componentd indeplineste cerintele de la punctul 6.2.2.

Acest simbol indicd o omologare acordatd unui dispozitiv complet, de exemplu un scaun, un perete despdrtitor etc.

Aceste simboluri sunt utilizate doar daci este necesar.
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Exemplul 3

(a se vedea partea Il a prezentului regulament)

. . 118RII - 041234 3

3 10R - 068230 %

)
1] [V]
wlw

() {25 <> T , 234

Marca de omologare reprezentatd mai sus, aplicatd pe o componentd, indicd faptul i tipul respectiv a fost omologat in
Térile de Jos (E 4) in conformitate cu partea II a Regulamentului ONU nr. 118, cu numdrul de omologare 041234, si cu
Regulamentul ONU nr. 10 ('), cu numirul de omologare 068230.

a>5mm

Primele doud cifre din numirul omologdrii indicd faptul c3, la data cind au fost acordate omologdrile in cauzi,
Regulamentul ONU nr. 118 includea seria 04 de amendamente, iar Regulamentul nr. 10 includea seria 06 de amendamente.

)

W7 Acest simbol indicd directia in care poate fi instalatd componenta.

@ Acest simbol indicd faptul ci respectiva componenti indeplineste cerintele de la punctul 6.2.2.

Acest simbol indicd o omologare acordati unui dispozitiv complet, de exemplu un scaun, un perete despirtitor etc.

Aceste simboluri sunt utilizate doar daci este necesar.

(") Cel de-al doilea numdr este dat doar ca exemplu.
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ANEXA 6

Incerciri pentru determinarea vitezei de ardere orizontald a materialelor
1. Prelevarea esantioanelor si procedura

1.1.  In cazul materialelor izotrope, trebuie supuse incercdrii cinci esantioane, iar in cazul materialelor anizotrope,
trebuie supuse incercirii zece esantioane (cinci pentru fiecare directie).

1.2.  Esantioanele trebuie si fie prelevate din materialul supus incercdrii. La materialele cu viteze de ardere diferite pe
directii diferite, trebuie efectuate incerciri pentru fiecare directie. Esantioanele trebuie si fie prelevate si asezate in
aparatura de incercare, astfel incat si permitd masurarea celei mai mari viteze de ardere. Dacd materialul este
furnizat in ldtimi determinate, o lungime de cel putin 500 mm trebuie tdiatd pe toatd litimea sa. Esantioanele
trebuie prelevate de la o distantd de cel putin 100 mm de marginea materialului si la distant egald unele de altele.
Daci forma produsului permite cest lucru, esantioanele trebuie prelevate in acelasi mod din produsele finite. Dacad
grosimea produsului depadseste 13 mm, ea trebuie redusd la 13 mm printr-un procedeu mecanic aplicat fetei care
nu este orientatd citre fata compartimentului respectiv (compartimentul interior, compartimentul motorului sau
un compartiment de incilzire separat). Dacd acest lucru se dovedeste imposibil, incercarea trebuie efectuatd, cu
acordul serviciului tehnic, pe grosimea initiald a materialului, care trebuie indicatd in raportul de incercare.

Materialele compozite (a se vedea punctul 6.1.3) trebuie incercate ca si cum ar fi vorba de o piesi omogend. In ceea
ce priveste materialele alcdtuite din mai multe straturi cu o compozitie diferitd care nu sunt materiale compozite,
trebuie incercate individual toate straturile de material aflate la mai putin de 13 mm profunzime fatd de suprafata
orientatd citre compartimentul respectiv.

1.3.  Intr-o cameri de ardere se amplaseazi orizontal un esantion intr-un suport in formd de U si se expune timp de 15
secunde actiunii unei fldcari definite care actioneaza asupra marginii libere a esantionului. Scopul incercirii este de
a determina dacd flacdra se stinge si momentul in care aceasta se stinge sau timpul necesar pentru ca flacira si
parcurgd o distantd masurat.

2. Aparatura de incercare

2.1.  Camerd de ardere (figura 1), de preferintd din otel inoxidabil, avind dimensiunile din figura 2. Partea anterioard a
camerei contine o fereastrd de vizitare ignifugd, care poate acoperi partea anterioard si care poate servi ca fereastrd
de acces.

Partea inferioard a camerei este previzutd cu orificii pentru ventilatie, iar partea superioard prezintd o fantd de
ventilatie pe tot conturul. Camera de ardere se sprijind pe patru picioare cu indltimea de 10 mm.

La unul din capete, camera poate avea un orificiu pentru introducerea port-esantionului avand esantionul fixat pe
acesta; pe latura opusd este prevdzutd o deschiziturd pentru conducta de alimentare cu gaz. Materialul topit este
colectat in tava de colectare (a se vedea figura 3), care se afld in partea inferioard a camerei de ardere, intre gdurile
de ventilatie, fird a acoperi insd zonele de ventilatie.
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Figura 1

Exemplu de cameri de ardere cu port-esantion si cuva

Figura 2

Exemplu de camerd de ardere

(dimensiuni in milimetri)
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Figura 3
Cuva tipica

(dimensiuni in milimetri)
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2.2.  Port-esantion, alcituit din doud plici de metal in formd de U sau din cadre dintr-un material anticoroziv.
Dimensiunile sunt indicate in figura 4.

Placa inferioard este previzutd cu stifturi, iar placa superioard este previzutd cu giuri corespunzitoare pentru a
permite fixarea solidd a esantionului. Stifturile servesc si ca puncte de masurare la inceputul si la sfarsitul distantei
de ardere.

Trebuie previzut un suport sub formd de sirmd rezistentd la cdldurd, cu un diametru de 0,25 mm, intinsd
transversal deasupra cadrului inferior in formd de U, la intervale de 25 mm (a se vedea figura 5).

Planul partii inferioare a esantioanelor trebuie si se situeze la o distantd de 178 mm deasupra plicii podelei.
marginea anterioard a port-esantionului trebuie si se afle la o distantd de 22 mm de peretele camerei, iar laturile
longitudinale ale port-esantionului trebuie si se situeze la 50 mm de peretii laterali ai camerei (toate dimensiunile
sunt interioare). (a se vedea figurile 1 si 2.)

Figura 4
Exemplu de port-esantion

(dimensiuni in milimetri)
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Figura 5

Exemplu de sectiune a partii inferioare a cadrului in formi de U previzut pentru amplasarea sirmelor de sprijin

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.1.

3.1.1.

(dimensiuni in milimetri)

Fante 0,5 x 0,5— Lungime
9

(directia esantionului)
T

Latura
exterioara
a cadrului

Fante 2 x 2

Arzitor de gaz

Sursa micd de aprindere este formatd dintr-un arzitor Bunsen cu diametrul interior de 9,5 + 0,5 mm. Arzdtorul este
amplasat in cabina de incercare, astfel incat centrul duzei acestuia s se afle la 19 mm sub centrul marginii inferioare
a capdtului liber al esantionului (a se vedea figura 2).

Gazul folosit pentru incercare

Gazul care alimenteazd arzitorul trebuie sd aibd o putere caloricd de aproximativ 38 MJ/m’® (de exemplu, gaz
natural).

Pieptene metalic, cu o lungime de cel putin 110 mm §i previzut cu sapte sau opt dinti cu varf rotunjiti la fiecare
25 mm.

Cronometru, cu o precizie de 0,5 secunde.

Hotd de tiraj. Camera de ardere poate fi amplasati intr-o hotd de tiraj, cu conditia ca volumul intern al acesteia sa fie
de cel putin 20 de ori si de cel mult 110 ori mai mare decit volumul camerei de ardere si ca niciuna din
dimensiunile sale (iniltime, litime sau lungime) si nu fie de peste 2,5 ori mai mare decat oricare dintre celelalte
doud dimensiuni. inainte de incercare, viteza verticald a aerului in hota de tiraj trebuie masurati la 100 mm in fata
si in spatele pozitiei finale in care se va afla camera de ardere. Aceastd vitezd trebuie sd se situeze intre 0,10
si 0,30 m/s pentru a evita posibila incomodare a operatorului de citre produsele de ardere. Se poate folosi o hotd
cu ventilare naturald cu o viteza a aerului adecvatd.

Esantioane
Formad si dimensiuni

Forma si dimensiunile esantioanelor sunt indicate in figura 6. Grosimea esantionului corespunde grosimii
produsului care urmeazd sd fie supus incercdrii. Ea nu trebuie sd depdseascd 13 mm. Esantionul poate prezenta o
sectiune constanti pe toatd lungimea sa dacd procesul de prelevare a esantioanelor permite acest lucru.
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Figura 6
Esantion

(dimensiuni in milimetri)
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3.1.2. Dacd forma si dimensiunile unui produs nu permit prelevarea unui esantion cu dimensiunile specificate, trebuie
respectate urmdtoarele dimensiuni minime:

(@  Pentru esantioanele cu o litime cuprinsd intre 3 si 60 mm, lungimea trebuie s fie de 356 mm. In acest caz
materialul este testat pe litimea produsului;

(b)  pentru esantioanele cu o ldtime cuprinsd intre 60 si 100 mm, lungimea trebuie s fie de cel putin 138 mm. In
acest caz, distanta posibild de ardere corespunde lungimii esantionului, masurarea incepand de la primul
punct de misurare.

3.2.  Conditionare

Imediat inainte de a face obiectul incercirii, esantioanele trebuie supuse conditiondrii timp de cel putin 24 de ore,
dar nu mai mult de 7 zile, la o temperaturd de 23 °C £ 2 °C si la o umiditate relativd de 50 £ 5 %.

3.1.3. Dimensiunea esantionului trebuie mentionatd in raportul incercarii.
4, Procedura

4.1.  Se plaseazd esantioanele cu fata plusatd sau flausatd pe o suprafatd pland si se perie de doud ori in rdspir cu
pieptenele (punctul 2.5).

4.2.  Se plaseazd esantioanele in port-esantion (punctul 2.2) astfel incat fata expusi sd fie intoarsi in jos, in directia
flacarii.

4.3, Seregleazi flacdra de gaz la o iniltime de 38 mm cu ajutorul reperului marcat pe camerd, priza de aer a arzitorului
fiind inchisd. Inainte de inceperea primei incerciri, flacdra trebuie s ardd cel putin un minut pentru a se stabiliza.

4.4.  Se impinge port-esantionul in camera de ardere, astfel incit extremitatea esantionului sd fie expusi la flacird, iar
dupi 15 secunde se opreste alimentarea cu gaz.

4.5.  Masurarea timpului de ardere incepe in momentul in care baza flicirii depaseste primul punct de misurare. Se
observi propagarea fldcarii pe partea care arde mai repede (partea superioard sau inferioard).

4.6.  Misurarea timpului de ardere se incheie atunci cand flacira atinge ultimul punct de misurare sau cand flacira se
stinge inainte de atingerea acestui punct. Dacd flacira nu se stinge la ultimul punct de masurare, se mdsoard
distanta arsd pand la punctul de stingere a flicarii. Distanta arsd reprezintd partea descompusd a esantionului, care
este distrusd, la suprafatd sau in interior, in urma arderii.

28/42 ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535]0j



JO L, 17.3.2026 RO

4.7.  Dacd esantionul nu se aprinde sau nu continud s ardd dupa oprirea arzdtorului sau daci flacdra se stinge nainte de
a fi atins primul punct de mdsurare, astfel incit nu este posibild masurarea unei durate de ardere, in raportul de
incercare se noteazd ci viteza de ardere este de 0 mm/min.

4.8.  In timpul unei serii de incerciri sau in cazul incercirilor repetate se verificd, inainte de urmdtoarea incercare, cd
port-esantionul si camera de ardere au o temperaturd de cel mult 30 °C.

5. Calculul

Viteza de ardere, B (!), in milimetri pe minut, este dati de formula:

B=60s/t

unde:

S este distanta pe care s-a produs arderea (in milimetri);

t este timpul in care s-a produs arderea pe distanta s (in secunde).

(') Viteza de ardere (B) pentru fiecare esantion se calculeazd doar dacd flacira atinge ultimul punct de misurare sau extremitatea
esantionului.
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ANEXA 7

Incercare pentru determinarea comportirii la topire a materialelor

1. Prelevarea esantioanelor si procedura

1.1.  Sunt supuse incercdrii patru esantioane pentru ambele fete (dacd fetele nu sunt identice).

1.2.  Un esantion este agezat in pozitie orizontald si expus unui radiator electric. Sub esantion se amplaseaza un recipient
pentru colectarea picaturilor rezultate. In acest recipient se pune vatd pentru a verifica daci existd picdturi care ard.

2. Aparatura de incercare
Aparatura trebuie sd fie compusi din (figura 1):
(@)  un radiator electric;
(b)  un port-esantion cu gril3;
(c)  un recipient (pentru piciturile rezultate);

(d)  un suport (pentru aparaturd).

2.1.  Sursa de cildurd este un radiator electric cu o putere utild de 500 W. Suprafata radianti trebuie si fie o placi de
cuar transparentd cu diametrul de 100 £ 5 mm.

Céldura radiatd de aparaturd, masuratd pe o suprafatd paraleld cu suprafata radiatorului, la o distantd de 30 mm,
trebuie sd fie de 3 W/cm?

2.2.  Etalonare

Pentru etalonarea radiatorului, se utilizeazd un instrument de masurd a fluxului termic (radiometru) de tip Gardon
(cu folie), al cdrui domeniu de misurare nu depdseste 10 W/cm? Tinta supusd radiatiei, si eventual unei convectii
mai reduse, trebuie si fie platd, circulard, cu un diametru mai mic de 10 mm si acoperitd cu vopsea neagrd, matd si
rezistentd.

Tinta se asazd Intr-un recipient ricit cu apd, a cdrui parte frontald trebuie s fie din metal polizat fin, platd, circularg,
cu un diametru de aproximativ 25 mm, si sd se afle in acelasi plan cu tinta.

Radiatiile nu trebuie si traverseze nicio fereastrd inainte de a atinge tinta.

Instrumentul trebuie sd fie robust, simplu de reglat si de utilizat, insensibil la curentii de aer si stabil la etalonare.
Instrumentul trebuie sd aibd o precizie de £3 % si o repetabilitate de 0,5 %.

Etalonarea instrumentului de masurd a fluxului termic trebuie verificatd la fiecare reetalonare a radiatorului, prin
comparatie cu un instrument considerat etalon si care nu este utilizat in alte scopuri.

Instrumentul etalon trebui etalonat complet in fiecare an in conformitate cu un etalon national.

2.2.1. Verificarea etalondrii

Iradianta corespunzdtoare unui consum de putere care, la etalonarea initiald, a produs o intensitate a radiatiei de
3 W/em? trebuie si fie verificatd frecvent (cel putin o datd la 50 de ore de functionare), iar aparatul trebuie
reetalonat dacd aceastd verificare indicd o abatere mai mare de 0,06 W/cm?.

30/42 ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/535]0j



JOL 17.3.2026

RO

2.2.2. Procedura de etalonare

2.3.

2.4.

2.5.

Aparatul trebuie sd fie situat intr-un mediu ferit de orice curent de aer (viteza maxima: 0,2 m/s).

Instrumentul de misurd a fluxului termic se plaseazd in aparat in pozitia esantionului, astfel incat tinta
instrumentului de mdsurd a fluxului termic sa fie amplasati in centrul suprafetei radiatorului.

Se conecteazd alimentarea electricd i se determind consumul de energie cu ajutorul regulatorului, astfel incat sa se
producd o iradiantd de 3 W/cm? in centrul suprafetei radiatorului. Dupa reglarea puterii astfel incat sd se obtind o
iradiantd de 3 W/cm? trebuie sd urmeze o perioadd de cinci minute fird niciun alt reglaj, in scopul obtinerii unui
regim stabil.

Port-esantionul trebuie si fie un inel metalic (a se vedea figura 1). Deasupra port-esantionului se monteaza o grild
din sdrma de otel inoxidabil, avind urmdtoarele dimensiuni:

(a)  diametrul interior: 118 mm,
(b)  dimensiunea orificiilor: patrat cu latura de 2,10 mm,

(c)  diametrul sirmei de otel: 0,70 mm.

Recipientul este alcituit dintr-un tub cilindric, avind diametrul interior de 118 mm si profunzimea de 12 mm.
Recipientul se umple cu vati.

Un picior vertical trebuie si sustind elementele precizate la punctele 2.1, 2.3 si 2.4.

Radiatorul trebuie amplasat deasupra port-esantionului, astfel incat suprafata radianta si fie orizontald, iar radiatia
sd fie dirijatd in jos.

Piciorul trebuie s fie echipat cu un levier sau cu o pedald pentru ca suportul radiatorului si poate fi ridicat incet.
Piciorul trebuie, de asemenea, si fie previzut cu o manetd, pentru a permite readucerea radiatorului in pozitia sa
normala.

In pozitie normald, axele radiatorului, ale port-esantionului si ale recipientului trebuie s coincida.

Esantioane

Esantioanele trebuie sd aibd urmdtoarele dimensiuni: 70 mm x 70 mm. Atunci cind forma produsului permite acest
lucru, esantioanele trebuie prelevate din produsele finite in acelasi mod. Dacd grosimea produsului depaseste
13 mm, ea trebuie redusi la 13 mm printr-un procedeu mecanic aplicat fetei care nu este orientatd citre fata
compartimentului respectiv (compartimentul interior, compartimentul motorului sau un compartiment de
incilzire separat). Dacd acest lucru se dovedeste imposibil, incercarea trebuie efectuatd, cu acordul serviciului
tehnic, pe latimea initiald a materialului, care este indicatd in raportul de incercare.

In scopul incercirii, materialele compozite (a se vedea punctul 6.1.3 din regulament) trebuie considerate a fi o piesd
omogend.

In cazul materialelor alcituite din mai multe straturi cu o compozitie diferitd care nu sunt materiale compozite,
toate straturile de material aflate la mai putin de 13 mm profunzime de suprafata orientatd spre compartimentul
respectiv (compartimentul interior, compartimentul motorului sau un compartiment de incilzire separat) trebuie
incercate individual.

Masa totald a esantionului supus incercirii trebuie si fie de cel putin 2 g. Dacd masa unui esantion este mai mic3,
trebuie s se adauge un numdr suficient de esantioane.

Daci cele doud fete ale materialului sunt diferite, incercarea trebuie si se efectueze pentru fiecare dintre ele, adicd
pentru opt esantioane. Esantioanele i vata trebuie conditionate cel putin 24 de ore la o temperaturd de 23 °C
2 °C si la o umiditate relativd de 50 + 5 % si trebuie mentinute in aceste conditii pAnd in momentul incercarii.
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4. Procedura

Esantionul trebuie asezat pe port-esantion, acesta din urmd fiind instalat astfel incat distanta dintre suprafata
radiatorului si fata superioari a esantionului si fie de 30 mm.

Recipientul (inclusiv vata) trebuie asezat sub grila port-esantionului, la o distantd de 300 mm.

Radiatorul este directionat astfel incit sd nu poatd radia asupra esantionului §i apoi este pus in functiune. Cand
acesta atinge capacitatea maximd, este pozitionat deasupra esantionului, in acest moment fiind demaratd
cronometrarea.

Dac3 materialul se topeste sau se deformeazd, indltimea radiatorului se modifici astfel incat si se mentind distanta
de 30 mm.

Dacid materialul se aprinde, radiatorul trebuie oprit dupd trei secunde. El este repus in pozitie imediat dupi ce flacira
se stinge si se repetd aceeasi procedurd de cate ori este necesar in primele cinci minute ale incercarii.

Dupid al cincilea minut al incercarii:

(i)  dacd esantionul se stinge (indiferent daci s-a aprins sau nu in timpul primelor cinci minute ale incercirii), se
lasi radiatorul in aceeasi pozitie, chiar daci esantionul se aprinde din nou;

(i)  dacd materialul arde, se asteaptd stingerea lui inaintea repunerii radiatorului in pozitie.

in ambele cazuri, incercarea trebuie continuati timp de inci cinci minute.

5. Rezultate
In raportul incercdrii trebuie mentionate fenomenele observate, de exemplu:
(i)  cdderea unor eventuale picituri, aprinse sau nu;

(i) eventuala aprindere a vatei.
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Figura 1

(dimensiuni in milimetri)
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ANEXA 8

Incercare pentru determinarea vitezei de ardere verticald a materialelor

1. Prelevarea esantioanelor si procedura

1.1.  In cazul materialelor izotrope, se supun incercdrii trei esantioane, iar in cazul materialelor anizotrope, se supun
incercdrii sase esantioane.

1.2.  Aceastd incercare constd in expunerea la flacird a unor esantioane aflate in pozitie verticald §i in determinarea
vitezei de propagare a flacirii pe materialul supus incercarii.

2. Aparatura de incercare
Aparatura trebuie si fie compusi din:
(@)  un port-esantion;
(b)  un arzitor;
()  un sistem de aerisire pentru evacuarea gazului si a produselor de ardere;
(d)  un sablon;

(e) fire de reper din bumbac alb mercerizat cu o densitate liniard maxima de 50 tex.

2.1.  Port-esantionul este compus dintr-un cadru rectangular de 560 mm inaltime, echipat cu doud tije paralele, unite in
mod rigid si aflate la o distantd de 150 mm una fatd de alta, previzute cu stifturi destinate montrii esantionului
supus Incercdrii care se afld intr-un plan situat la cel putin 20 mm de cadrul respectiv. Stifturile pentru montare nu
trebuie sd aibd un diametru mai mare 2 mm si trebuie si aibd o lungime de cel putin 40 mm. Stifturile trebuie
amplasate pe tijele paralele, in pozitiile indicate in figura 1. Cadrul trebuie montat pe un suport adecvat pentru a
mentine tijele in pozitie verticald in timpul incercarii (in scopul amplasirii esantionului fixat pe stifturi intr-un plan
depirtat de cadru, intre stifturi pot fi amplasate distantiere cu diametrul de 2 mm).

Pentru a permite fixarea esantionului, latimea port-esantionului prezentat in figura 1 poate fi modificata.

Pentru a fixa esantionul in pozitie verticald, poate fi prevdzut un suport care constd in sarmd rezistentd la cildurd, cu
un diametru de 0,25 mm, intinsd pe orizontald de-a lungul indltimii totale a port-esantionului, la intervale de
25 mm. In mod alternativ, esantionul poate fi fixat de port-esantion cu cleme suplimentare.

2.2.  Arzitorul este descris in figura 3.
Gazul de alimentare al arzitorului poate fi propan sau butan comercial.

Arzitorul trebuie amplasat in fata egantionului, dar sub acesta, astfel incét si se situeze intr-un plan care traverseazd
axa verticald a esantionului §i este perpendicular pe suprafata acestuia (a se vedea figura 2), astfel incat axa
longitudinali s3 fie inclinatd la 30° in sus fatd de axa verticald a marginii inferioare a esantionului. Distanta dintre
duza arzitorului si marginea inferioard a esantionului trebuie si fie de 20 mm.

2.3.  Aparatura de incercare poate fi introdusd intr-o hotd de tiraj. Dimensiunile si forma hotei de tiraj trebuie si fie de asa
naturd incat rezultatele incercirilor si nu fie afectate. Inainte de efectuarea incercirii, se misoar viteza verticali a
aerului prin hota de tiraj la 100 mm in fata si in spatele pozitiei de amplasare finale previzute pentru aparatura de
incercare. Aceastd vitezd trebuie si se situeze intre 0,10 si 0,30 m/s pentru a evita posibila incomodare a
operatorului de citre produsele de ardere. Se poate folosi o hotd de tiraj cu ventilare naturald, cu conditia ca fluxul
de aer sd fie suficient.
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2.4,

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Trebuie utilizat un sablon plat si rigid, fabricat dintr-un material adecvat, cu dimensiuni identice cu cele ale
esantionului. In sablon trebuie si se perforeze gauri cu un diametru de aproximativ 2 mm, astfel incat distantele
dintre centrele gdurilor si corespundd distantelor dintre stifturile cadrelor (a se vedea figura 1). Gdurile trebuie si se
situeze la distante egale de axele verticale ale sablonului.

Esantioane

Materiale in conformitate cu dispozitiile punctului 6.2.3 din prezentul regulament: Dimensiunile esantioanelor
sunt: 560 mm x 170 mm.

In cazul in care dimensiunile unui material nu permit prelevarea unui esantion cu dimensiunile specificate,
incercarea se efectueazi prelevind un esantion cu indltimea de cel putin 380 mm si cu latimea de cel putin 3 mm.

Mansoane de cabluri si ghene de cabluri: Dimensiunile esantioanelor sunt: lungime: 560 mm, dar cel putin 380 mm
daci dimensiunile unui material nu permit prelevarea unui esantion cu dimensiunile specificate; latime:
dimensiunea efectivd a componentei.

Materiale in conformitate cu dispozitiile punctului 6.2.3 din prezentul regulament: Dacid grosimea esantionului
depdseste 13 mm, ea trebuie redusd la 13 mm printr-un procedeu mecanic aplicat partii care nu se afld in fata
compartimentului respectiv (compartimentul interior, compartimentul motorului sau un compartiment de
incdlzire separat). Dacd acest lucru se dovedeste imposibil, incercarea trebuie efectuatd, cu acordul serviciului
tehnic, pe grosimea initiald a materialului, care este indicatd in raportul de incercare. Materialele compozite (a se
vedea punctul 6.1.3) trebuie incercate ca si cum ar fi vorba de o piesd omogena. In ceea ce priveste materialele
alcdtuite din mai multe straturi cu o comporzitie diferitd care nu sunt materiale compozite, trebuie incercate
individual toate straturile de material aflate la mai putin de 13 mm profunzime fatd de suprafata orientatd citre
compartimentul respectiv.

Dimensiunea esantionului trebuie mentionatd in raportul incercarii.

Esantioanele trebuie conditionate cel putin 24 de ore la temperatura de 23 °C + 2°C si la o umiditate relativd de
50 % 5 % si trebuie mentinute in aceste conditii pand in momentul incercarii.

Procedura

Incercarea se efectueazi intr-o atmosferd avand temperatura cuprinsd intre 10 °C si 30 °C si o umiditate relativi
cuprinsd intre 15 % si 80 %.

Arzitorul trebuie preincilzit timp de 2 minute. Indltimea fldcarii trebuie reglati la 40 + 2 mm, misurata intre varful
tubului arzitorului si extremitatea partii galbene a flicdrii atunci cind arzitorul este orientat vertical, iar flacdra se
observd intr-o lumind cu intensitate redusa.

Esantionul trebuie asezat pe stifturile cadrului de incercare (dupa localizarea firelor de reper posterioare), verificdnd
faptul 3 stifturile traverseazi punctele trasate pe baza sablonului si cd esantionul se afld la o distantd de cel putin
20 mm de cadru. Cadrul trebuie fixat pe port-esantion astfel incat esantionul s fie vertical.

Firele de reper trebuie legate orizontal in fata si in spatele esantionului, in locurile indicate in figura 1. La fiecare
dintre aceste puncte, firul trebuie sd facd o bucld, astfel incat cele doud segmente s se afle la o distantd de 1 mm si,
respectiv, 5 mm fatd de partea anterioard si partea posterioard a esantionului.

Fiecare bucld trebuie legatd la un dispozitiv adecvat de cronometrare. Firele trebuie sa fie suficient de intinse pentru
a putea fi mentinute in aceleasi pozitii in raport cu esantionul.
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4.5.  Flacdra se aplicd pe esantion timp de cinci secunde. Se considerd cd aprinderea a avut loc daci esantionul continud
sd ardd timp de 5 secunde dupd retragerea flicdrii de aprindere. Dacd arderea nu se produce, flacdra se aplicd timp
de 15 secunde pe alt esantion conditionat.

4.6. |Dacid o serie de trei esantioane depdseste rezultatul minim cu 50 %, o altd serie de trei esantioane va trebui supusd
incercdrii pentru directia sau fata respectivd. Dacd unul sau doud esantioane din orice serie de trei esantioane nu
arde (ard) pand la firul de reper superior, o altd serie de trei esantioane trebuie supusa incercirii pentru directia sau
fata respectiva.

4.7.  Trebuie si se misoare urmdtoarele intervale de timp (in secunde):
(@)  delainceputul aplicdrii flicdrii de aprindere pand la ruperea unuia dintre primele fire de reper (t,);

(b)  de la inceputul aplicarii flacirii de aprindere pand la ruperea unuia dintre firele din al doilea rand de fire de
reper (t,);

(c)  de lainceputul aplicdrii flacarii de aprindere pand la ruperea unuia dintre firele din al treilea rand de fire de
reper (ts).

4.8.  Dacid esantionul nu ia foc sau nu continud si ardd dupd ce s-a stins arzdtorul sau dacd flacira se stinge inainte de
distrugerea unuia dintre primele fire de reper, astfel incat timpul de ardere nu poate fi masurat, se considerd cd
viteza de ardere este de 0 mm/min.

4.9.  Daci esantionul nu se aprinde si flicirile esantionului care arde ajung la indltimea celui de-al treilea rand de fire de
reper fard distrugerea primului sau a celui de al doilea (de exemplu, datoritd caracteristicilor intrinseci ale
esantionului din material subtire), se considera ci viteza de ardere este mai mare de 100 mm/min.

5. Rezultate
Fenomenele observate trebuie inscrise in raportul de incercare, care trebuie si includa:
(@) intervalele de ardere: ty, t, si t3, in secunde, si

(b) distantele de ardere corespunzitoare: d;, d, si ds, in mm.

Viteza de ardere V, si vitezele V, si Vs, dupi caz, se calculeazd (pentru fiecare esantion, daci flacira ajunge cel putin
la primul fir de reper) dupd cum urmeazd:

V; = 60 di/t; (mm/min)

Trebuie luatd in considerare viteza de ardere cea mai ridicatd dintre V,, V, si V.
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Figura 1
Port-esantion

(dimensiuni in milimetri)
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Figura 2
Pozitia flicirii arzitorului

(dimensiuni in milimetri)
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Figura 3
Arzitor de gaz

(dimensiuni in milimetri)
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ANEXA 9

incercare pentru determinarea impermeabilititii la combustibili sau la lubrifianti a materialelor

1. Domeniul de aplicare

Prezenta anexd enumerd prescriptiile care trebuie aplicate pentru verificarea impermeabilitdtii materialelor izolante
utilizate in compartimentele motorului si in compartimentele de incilzire separate.

2. Prelevarea esantioanelor si procedura
2.1.  Esantioanele trebuie si aibd urmatoarele dimensiuni: 140 mm x 140 mm.

2.2.  Grosimea esantioanelor trebuie sd fie de 5 mm. Dacd grosimea esantionului pentru incercare depiseste 5 mm, ea
trebuie redusd la 5 mm printr-un procedeu mecanic aplicat partii care nu este orientatd spre fata compartimentului
motorului sau a compartimentului de incilzire separat.

2.3.  Lichidul de incercare trebuie si fie motorina in conformitate cu standardul EN 590:1999 (Combustibili de uz
comercial) sau, alternativ, motorina in conformitate cu Regulamentul ONU nr. 83 (anexa 10: Specificatiile
combustibililor de referinta).

2.4.  Patru esantioane trebuie sd fie supuse incercirilor.

3. Aparatura (a se vedea figurile 4a i 4b)

Aparatura trebuie sd fie compusd din:

A o placd inferioard, cu o duritate de cel putin 70 Shore D;
B o suprafatd absorbanti pe placa inferioard (de exemplu, hartie);
C un cilindru metalic (diametru interior de 120 mm, diametru exterior de 130 mm, indltimea de 50 mm)

umplut cu lichidul de incercare;

D-D'  doud suruburi cu piulite-fluture;

E esantionul de Incercare;
F o placd superioari.
4. Procedura

4.1.  Esantioanele de incercare si aparatura trebuie conditionate timp de cel putin 24 de ore la o temperaturd de 23 °C =
2 °C si la o umiditate relativd de 50 £ 5 % si trebuie mentinute in aceste conditii pAnd in momentul incercarii.

4.2.  Esantionul de incercare trebuie cintirit.

4.3, Esantionul de incercare, cu fata expusd intoarsa in sus, se plaseazd pe baza aparaturii prin fixarea cilindrului metalic
intr-o pozitie centratd si prin aplicarea unei presiuni suficiente pe suruburi. Nu trebuie sd existe scurgeri ale
lichidului de incercare.

4.4.  Cilindrul metalic se umple cu lichid de incercare pand la o indltime de 20 mm, iar sistemul se lasd in repaus timp de
24 de ore.

4.5.  Se scot lichidul de incercare si esantionul de incercare din aparaturd. In cazul in care se observa reziduuri de lichid
de incercare pe esantionul de incercare, ele trebuie eliminate fard a comprima esantionul respectiv.

4.6.  Esantionul de incercare trebuie cantdrit.
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Figura 4a

Aparaturd pentru determinarea impermeabilititii la combustibili sau la lubrifianti

(dimensiuni in milimetri)

Figura 4b
Aparaturd pentru determinarea impermeabilititii la combustibili sau la lubrifianti

(vedere laterald)
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2.1.

3.1.

ANEXA 10

Incerciri pentru determinarea rezistentei la propagarea flicirii la cabluri electrice

Domeniul de aplicare

Prezenta anexd defineste conditiile de verificare a rezistentei la propagarea flicarii la cablurile electrice utilizate in
vehicule.

Prelevarea esantioanelor si procedura

Patru esantioane trebuie si fie supuse incercrilor.

Esantioane

Esantioanele pentru incercare trebuie si fie izolate pe o lungime de cel putin 600 mm.

Procedura

Se determind rezistenta la propagarea flicdrii cu ajutorul unui arzitor Bunsen cu gaz adecvat, avand un tub de ardere
cu diametrul interior de 9 mm; temperatura flicirii la extremitatea conului albastru interior trebuie si fie de (950
£ 50) °C.

Esantionul de incercare se suspenda intr-o camerd fird curenti de aer, iar apoi se plaseazd esantionul la extremitatea
conului interior al flicarii, astfel cum se aratd in figura 1. Extremitatea superioard a cablului trebuie si fie orientatd
in partea opusd fatd de cel mai apropiat perete al camerei. Esantionul trebuie supus unei tensiuni, de exemplu, prin
intermediul unei greutdti suspendate cu ajutorul unui scripete, pentru a il mentine intins in permanentd. Unghiul
cablului trebuie sd fie de 45° + 1° fatd de axa verticald. In orice caz, distanta cea mai mici dintre orice parte a
esantionului si orice perete al camerei trebuie si fie de cel putin 100 mm. Se aplicd flacdra astfel incat extremitatea
conului albastru interior si atingd izolatia la o distantd de (500 * 5) mm fatd de extremitatea superioari a izolatiei.

Figura 1

Aparaturd pentru verificarea rezistentei la propagarea flicirii (dimensiuni in milimetri)

Legenda

1 Esantion de
incercare
2 Arzator Bunsen
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