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(Acte fard caracter legislativ)

REGULAMENTE

REGULAMENTUL DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2018/ 337 AL COMISIEI
din 5 martie 2018

de modificare a Regulamentului de punere in aplicare (UE) 2015/2403 de elaborare a unor
orientdri comune privind standardele si tehnicile de dezactivare, pentru a garanta ci armele de foc
dezactivate sunt in mod ireversibil nefunctionale

(Text cu relevantd pentru SEE)

COMISIA EUROPEANA,

avand in vedere Tratatul privind functionarea Uniunii Europene,

avand in vedere Directiva 91/477/CEE a Consiliului din 18 iunie 1991 privind controlul achizitiondrii si detinerii de
arme ('), in special articolul 10b alineatul (2),

intrucat:

(1)

Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2015/2403 al Comisiei () stabileste norme si specificatii tehnice privind
dezactivarea armelor de foc in Uniune, pentru a garanta faptul cd armele de foc dezactivate sunt in mod
ireversibil nefunctionale. Regulamentul mentionat descrie, de asemenea, cum se efectueazd verificarea si
certificarea dezactivarii armelor de foc de citre autoritatile publice din statele membre si stabileste norme privind
marcarea armelor de foc dezactivate.

Pentru a garanta cel mai inalt nivel de securitate posibil pentru dezactivarea armelor de foc, Regulamentul de
punere in aplicare (UE) 2015/2403 prevede revizuirea si actualizarea periodice ale specificatiilor tehnice cuprinse
in acesta tinind seama de experienta dobanditd de statele membre la aplicarea normelor si de orice mdsuri
suplimentare de dezactivare.

In acest scop, Comisia a infiinat, in septembrie 2016, un grup de lucru cu experti nationali pentru dezactivarea
armelor de foc in cadrul comitetului instituit prin Directiva 91/477/CEE. Grupul de lucru s-a axat pe revizuirea
specificatiilor tehnice pentru dezactivarea armelor de foc mentionate in anexa I la Regulamentul de punere in
aplicare (UE) 2015/2403, in scopul imbunatitirii claritdtii acestora si al evitdrii oricdrei ambiguitdti pentru
profesionisti, precum si pentru a asigura aplicabilitatea specificatiilor tehnice in cazul tuturor tipurilor de arme de
foc.

Directiva 91/477/CEE a fost modificatd prin Directiva (UE) 2017/853 a Parlamentului European si
a Consiliului (). Domeniul de aplicare al directivei modificate include si armele de foc dezactivate, prevede
clasificarea acestora si oferd o definitie a armelor de foc dezactivate care reflectd principiile generale de
dezactivare a armelor de foc prevdzute de Protocolul impotriva fabricarii si traficului ilegale de arme de foc, piese

() JOL256,13.9.1991,p. 51.
(*) Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2015/2403 al Comisiei din 15 decembrie 2015 de elaborare a unor orientdri comune privind

standardele si tehnicile de dezactivare, pentru a garanta cd armele de foc dezactivate sunt in mod ireversibil nefunctionale (JO L 333,
19.12.2015, p. 62).

(*) Directiva (UE) 2017/853 a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2017 de modificare a Directivei 91/477/CEE a Consiliului

privind controlul achizitiondrii si detinerii de arme (JOL 137, 24.5.2017, p. 22).
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si componente ale acestora, precum si de munitie, aditional la Conventia Organizatiei Natiunilor Unite impotriva
criminalitdtii transnationale organizate si anexat la Decizia 2014/164/UE a Consiliului ('), care transpune
protocolul mentionat in ordinea juridicd a Uniunii.

(5)  Normele privind dezactivarea armelor de foc previzute de Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2015/2403
ar trebui sd reflecte si sd fie in conformitate cu noile norme privind dezactivarea introduse prin Directiva (UE)
2017/853.

(6)  Domeniul de aplicare al Regulamentului de punere in aplicare (UE) 2015/2403 ar trebui sd cuprindd armele de
foc din toate categoriile enumerate in partea Il a anexei I la Directiva 91/477/CEE.

(7)  Specificatiile tehnice pentru dezactivarea armelor de foc ar trebui si impiedice reactivarea armelor de foc cu
ajutorul uneltelor obisnuite.

(8)  Specificatiile tehnice pentru dezactivarea armelor de foc se axeazd pe dezactivarea componentelor esentiale ale
armelor de foc, astfel cum sunt definite in Directiva 91/477|CEE. In acest sens, Directiva 91/477|CEE cuprinde si
o definitie a armelor de foc dezactivate, care prevede necesitatea de a asigura faptul ci toate componentele
esentiale ale armei de foc in cauzd au devenit definitiv nefunctionale si imposibil de demontat, inlocuit sau
modificat intr-un mod care sd permiti in vreun fel reactivarea armei de foc. Specificatiile tehnice pentru
dezactivarea armelor de foc ar trebui si se aplice si dezactivarii tevilor de schimb, care, ca obiecte separate, sunt
fixate tehnic si destinate si fie montate pe arma de foc care urmeazd si fie dezactivatd.

(9)  La solicitarea grupului de lucru al expertilor nationali pentru dezactivare, specificatiile tehnice revizuite au ficut
obiectul unui test de simulare efectuat de profesionisti de la nivel national in domeniul dezactivirii pe o perioadad
de 5 sdptdmani, intre 9 februarie si 20 martie 2017. Rezultatul testului de simulare a dus in special la decizia de
a revizui prezentarea specificatiilor privind dezactivarea. In interesul claritatii, operatiunile de dezactivare specifice
ar trebui prezentate intr-un mod care sd facd distinctie intre diferitele tipuri de arme de foc.

(10) Masurile prevdzute in prezentul regulament sunt conforme cu avizul comitetului instituit prin Directiva
91/477|CEE.

(11) Pentru ca statele membre sd poatd face schimbdrile administrative necesare si sd isi poatd alinia practicile la cele
previzute in prezentul regulament de punere in aplicare modificat, prezentul regulament ar trebui sd se aplice la
trei luni de la data intrdrii in vigoare,

ADOPTA PREZENTUL REGULAMENT:

Articolul 1

Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2015/2403 se modificd dupd cum urmeaza:
1. Articolul 1 alineatul (1) se inlocuieste cu urmatorul text:

,(1)  Prezentul regulament se aplici armelor de foc din toate categoriile enumerate in partea Il a anexei I la
Directiva 91/477/CEE.”

2. Articolul 3 alineatul (1) se inlocuieste cu urmitorul text:

,(1)  Statele membre desemneazd o autoritate competentd pentru a verifica dacd dezactivarea armei de foc s-a
desfasurat in conformitate cu specificatiile tehnice stabilite in anexa I (denumitd in continuare «entitatea de control»).”

—

Decizia 2014/164/UE a Consiliului din 11 februarie 2014 privind incheierea, in numele Uniunii Europene, a Protocolului impotriva
fabricarii si traficului ilegale de arme de foc, piese si componente ale acestora, precum si de munitii, aditional la Conventia Organizatiei
Natiunilor Unite impotriva criminalitdtii transnationale organizate (JO L 89, 25.3.2014, p. 7).
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3. Articolul 5 se inlocuieste cu urmdtorul text:
JArticolul 5
Marcarea armelor de foc dezactivate
Armele de foc dezactivate sunt marcate cu un marcaj unic comun, in conformitate cu modelul prevdzut in anexa II,
pentru a indica faptul cd au fost dezactivate in conformitate cu specificatiile tehnice stabilite in anexa I. Marcajul este
aplicat de citre entitatea de control pe toate componentele esentiale modificate pentru dezactivarea armei de foc si
indeplineste urmdtoarele criterii:

(a) este vizibil in mod clar si nu poate fi inldturat;

(b) contine informatii cu privire la statul membru in care a fost efectuatd dezactivarea si la entitatea de control care
a certificat dezactivarea;

(c) numarul (numerele) de serie original(e) al(e) armei de foc este (sunt) mentinut(e).”
4. Anexa I se inlocuieste cu textul din anexa I la prezentul regulament.
5. Anexa II se inlocuieste cu textul din anexa II la prezentul regulament.

6. Anexa III se inlocuieste cu textul din anexa III la prezentul regulament.
Articolul 2

Prezentul regulament intrd in vigoare in a doudzecea zi de la data publicirii in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.

Se aplicd de la 28 iunie 2018.

Prezentul regulament este obligatoriu in toate elementele sale si se aplica direct in toate statele
membre.

Adoptat la Bruxelles, 5 martie 2018.

Pentru Comisie
Presedintele
Jean-Claude JUNCKER
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ANEXA I

Specificatii tehnice pentru dezactivarea armelor de foc

— Operatiunile de dezactivare care trebuie si fie efectuate pentru ca armele de foc si devind in mod ireversibil nefunc-
tionale sunt definite pe baza a trei tabele:

— tabelul I enumerd diferitele tipuri de arme de foc;

— tabelul II stabileste principiile generale care trebuie respectate pentru ca armele de foc si devini in mod
ireversibil nefunctionale;

— tabelul III descrie operatiunile specifice pentru fiecare tip de armd de foc care trebuie efectuate pentru ca armele
de foc s3 devind in mod ireversibil nefunctionale.

— Specificatiile tehnice pentru dezactivarea armelor de foc ar trebui sd impiedice reactivarea armelor de foc cu ajutorul
uneltelor obisnuite.

— Specificatiile tehnice pentru dezactivarea armelor de foc se focalizeazd pe dezactivarea componentelor esentiale ale
armelor de foc, astfel cum sunt definite in Directiva 91/477/CEE. Specificatiile tehnice pentru dezactivarea armelor
de foc previzute in anexa I se aplicd si dezactivirii tevilor de schimb, care, ca obiecte separate, sunt fixate tehnic si
destinate si fie montate pe arma de foc care urmeazi si fie dezactivatd.

— Pentru a asigura o aplicare corectd si uniforma a operatiunilor de dezactivare a armelor de foc, Comisia elaboreazd
definitii in colaborare cu statele membre.

Tabelul 1

Lista tipurilor de arme de foc

Tipuri de arme de foc

1 Pistoale (pentru tragere foc cu foc, semiautomate)

2 Revolvere (inclusiv revolvere cu incdrcare prin cilindru)

3 Arme de foc cu teavd lungd pentru tragere foc cu foc (fird teavd basculantd)

4 Arme de foc cu teavd basculantd (de exemplu, cu teavd lisd, cu teavd ghintuitd, mixte, cu mecanism cu bloc

care cade/pivoteazd, arme de foc scurte §i arme de foc lungi)

5 Arme de foc lungi cu repetitie (cu teavd lisd, cu teavd ghintuitd)

6 Arme de foc lungi semiautomate (cu teavd lisd, cu teavi ghintuitd)

7 Arme de foc automate: de exemplu, pusti de asalt, mitraliere, pistoale-mitralierd, pistoale automate

8 Arme de foc care se incarcd prin gura tevii, inclusiv cu teavd basculanti (cu exceptia revolverelor cu incdrcare

prin cilindru)

Tabelul 11

Principii generale

Se previne demontarea componentelor esentiale ale armei de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor masuri
adecvate cu grad echivalent de permanentd.

In functie de legile nationale, acest proces poate fi aplicat dupi verificarea de citre autoritatea national.

Duritatea elementelor inserate: entitatea autorizati sd dezactiveze arme de foc trebuie si se asigure cd bolturile/dopuri-
le/tijele utilizate au o duritate de minimum 40 HRC (40 Rockwell C Hardness) si cd materialul utilizat pentru sudurd
asigurd o alipire definitiva si efectivd.
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Tabelul IIT
Operatiuni specifice pentru fiecare tip de armi de foc
1. PISTOALE (PENTRU TRAGERE FOC CU FOC, SEMIAUTOMATE)

1.1 Teava: se taie o fantd longitudinald prin teavi, inclusiv prin camera cartusului din teavd, daci existd (litimea:
> 15 din calibru; lungimea: in cazul tevilor ghintuite, de trei ori mai mare decit lungimea camerei, iar in cazul
tevilor lise, de doud ori mai mare decat lungimea camerei).

1.2 Teava: in cazul tuturor pistoalelor altele decit cele cu tevi basculante, se perforeaza transversal un orificiu prin
camera cartusului prin ambii pereti, prin orificiu fiind introdus si sudat solid un bolt din otel cilit (cu diametrul
> 50 % decat cel al camerei, minimum 4,5 mm). Acelasi bolt poate fi folosit la fixarea tevii de carcasa armei. In
mod alternativ, trebuie inserat in camerd si sudat solid un dop de dimensiunea tubului cartusului.

1.3 Teavi: se indeparteazd rampa de alimentare atunci cind existd.

1.4 Teava: teava trebuie fixatd in mod permanent de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor ma-
suri adecvate cu grad echivalent de permanentd. Poate fi utilizat in acest scop boltul folosit la procedeul 1.2.

1.5 Teava: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate in pistol, se aplicd procedeele 1.1-1.4 si 1.19, dupi caz.
In plus, trebuie si se prevind in mod permanent ca tevile sd mai poatd fi montate pe o armi de foc prin tiiere,
sudurd, alipire sau prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent de permanenta.

1.6 Blocul-inchizitor/capul inchizdtorului: se inldturd sau se scurteazd percutorul.

1.7 Blocul-inchizitor/capul inchizitorului: se prelucreazd sau se elimind peretele frontal al inchizdtorului la un un-
ghi intre 45 si 75 de grade masurat din unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie indepartat pe toatd
suprafata peretelui frontal al inchizitorului. Toate parghiile de blocare ale inchizatorului trebuie indepartate sau
substantial slabite prin prelucrare.

1.8 Blocul-inchizitor/capul inchizdtorului: se sudeazd orificiul percutorului.

1.9 Mangson: se prelucreazi sau se elimind peretele frontal al inchizdtorului la un unghi intre 45 si 75 de grade ma-
surat din unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie indepartat pe toatd suprafata.

1.10 Manson: se indepdrteazd percutorul.

1.11 Manson: se indepirteazd parghiile de blocare din interiorul mansonului.

1.12 Manson: unde este cazul, se prelucreaza interiorul marginii de blocare a ferestrei de ejectare din manson la un
unghi intre 45 si 75 de grade.

1.13 Manson: dacd blocul inchizitor poate fi scos din corpul mangonului, blocul inchizitor dezactivat trebuie fixat
definitiv de corpul mansonului.

1.14 Carcasd: se indepdrteazd rampa de alimentare atunci cind existd.

1.15 Carcasd: se indeparteaza prin prelucrare cel putin % din sinele de glisare de pe ambele parti ale carcasei.

1.16 | Mecanismul trigaciului: se asigurd distrugerea legdturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau

parghia de declangare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, unde este cazul. In
cazul in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indeparteazd mecanismul trdgaciului si se um-
ple locul acestuia cu sudurd sau cu risind epoxidica.
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1. PISTOALE (PENTRU TRAGERE FOC CU FOC, SEMIAUTOMATE)

1.17 Mecanismul tragaciului: mecanismul trigaciului sifsau cadrul ansamblului mecanismului trigaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

1.18 Sistemul automat: se distrug prin tdiere sau sudurd pistonul de gaze, tubul de gaze si canalul de preluare a gaze-
lor.
1.19 Sistemul automat: in cazul in care nu existd piston de gaze, se indeparteazd tubul de gaze. In cazul in care feava

are rol de piston de gaze, se sudeazi teava dezactivatd de carcasi. In toate cazurile in care existd un orificiu/ca-
nal de preluare a gazelor, acesta se inchide prin sudura.

1.20 Incircitoarele: se fixeazd incircitorul prin puncte de sudurd sau prin misuri adecvate cu grad echivalent de
permanentd, in functie de tipul de armd, pentru a impiedica inldturarea incircitorului.

1.21 Incdrcitoarele: in cazul in care incircitorul lipseste, se aplicd puncte de sudurd sau masuri adecvate in locasul
incdrcitorului sau se fixeazd un blocaj pentru a impiedica definitiv inserarea incircatorului.

1.22 Amortizorul de zgomot: se impiedicd definitiv indepartarea amortizorului de zgomot de pe teava prin utiliza-
rea unui bolt din otel cilit sau prin sudurd, alipire ori prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent
de permanentd, dacd amortizorul de zgomot face parte din arma.

1.23 Amortizorul de zgomot: se indepirteazd, dacd este posibil, toate partile interne si punctele lor de fixare din
amortizor, astfel incat sa rimand doar un tub. Se perforeazi orificii cu diametrul mai mare decat calibrul armei
la un interval longitudinal de 3 cm (in cazul armelor de foc scurte) sau de 5 cm (in cazul armelor de foc lungi)
prin tub si penetrdnd camera de expansiune. Ca solutie alternativd, se taie o fantd longitudinald de minimum
6 mm, de la capdtul dinapoi pand la capdtul dinainte al amortizorului, prin tub si penetrind camera de expan-
siune.

2. REVOLVERE (INCLUSIV REVOLVERE CU INCARCARE PRIN CILINDRU)

2.1 Teavi: se taie o fantd longitudinald prin teava (litimea: > ¥4 din calibru; lungimea: minimum ¥ din lungimea te-
vii, mdsuratd de la conul de fortare).

2.2 Teava: se perforeazd transversal un orificiu prin ambii pereti ai tevii (in apropierea conului de fortare), prin ori-
ficiu fiind introdus si sudat solid un bolt din otel cilit (cu diametrul > 50 % decat cel al camerei, minimum
4,5 mm). Acelasi bolt poate fi folosit la fixarea tevii de carcasa armei. in mod alternativ, se sudeazi solid un
dop etans din otel clit (lungime: minimum jumadtate din camera cilindrului) in interiorul tevii, incepand dins-
pre cilindru.

2.3 Teavi: teava trebuie fixatd in mod permanent de carcasa armei prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor ma-
suri adecvate cu grad echivalent de permanentd. Poate fi utilizat in acest scop boltul folosit la procedeul 2.2.

2.4 Teavi: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate pe arma de foc, se aplicd procedeele 2.1-2.3, dupi caz. In
plus, trebuie si se prevind in mod permanent ca tevile sd mai poatd fi montate pe o armi de foc prin tdiere, su-
durd, alipire sau prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent de permanentd.

2.5 Cilindru: se elimind prin prelucrare toti peretii interiori din cilindru pe o distantd egald cu minimum % din lun-
gimea sa. Se elimind cat mai mult posibil din peretii interiori din cilindru, in mod ideal la diametrul camerei,
fard a afecta peretele extern al cilindrului.

2.6 Cilindru: in cazul in care este posibil, se aplicd o sudurd pentru a preveni inldturarea cilindrului din carcasd sau
se folosesc masuri adecvate, precum fixarea cu bolt, care fac imposibild inldturarea.
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2. REVOLVERE (INCLUSIV REVOLVERE CU INCARCARE PRIN CILINDRU)

2.7

Cilindru: in cazul cilindrilor de schimb ce nu sunt montati la arma de foc, se aplicd procedeul de la punctul 2.5.
In plus, trebuie sd se prevind in mod permanent posibilitatea ca cilindrul sd mai poatd fi montat pe o armi de
foc prin tdiere, sudurd, alipire sau prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent de permanenta.

2.8

Carcasd: se extinde orificiul cuiului percutor pand la un diametru de trei ori mai mare fatd de dimensiunea ini-
tiald.

29

Carcasd: se inldturd sau se scurteazd percutorul.

2.10

Mecanismul tragaciului: se asigurd distrugerea legiturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau
parghia de declansare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, dupa caz. In cazul
in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indepdrteazd mecanismul trigaciului si se umple lo-
cul acestuia cu sudurd sau cu rdsina epoxidica.

2.11

Mecanismul trdgaciului: mecanismul trigaciului sifsau cadrul ansamblului mecanismului trigaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

212

Amortizorul de zgomot: se impiedicd definitiv indepartarea amortizorului de zgomot de pe teava prin utiliza-
rea unui bolt din otel cilit sau prin sudurd, alipire ori prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent
de permanentd, dacd amortizorul de zgomot face parte din armad.

2.13

Amortizorul de zgomot: se indepirteazd, dacd este posibil, toate partile interne si punctele lor de fixare din
amortizor, astfel incat sd rimand doar un tub. Se perforeazd orificii cu diametrul mai mare decat calibrul armei,
la un interval longitudinal de 3 cm (in cazul armelor de foc scurte) sau de 5 cm (in cazul armelor de foc lungi)
prin tub si penetrdnd camera de expansiune. Ca solutie alternativi, se taie o fantd longitudinald de minimum
6 mm, de la capdtul dinapoi pani la capitul dinainte al amortizorului, prin tub si penetrand camera de expan-
siune.

3. ARME DE FOC CU TEAVA LUNGA PENTRU TRAGERE FOC CU FOC (FARA TEAVA BASCULANTA)

3.1

Teavi: se taie o fantd longitudinald prin teavd, inclusiv prin camera cartusului din teavd, dacd existd (ldtimea:
> 15 din calibru; lungimea: in cazul tevilor ghintuite, de trei ori mai mare dect lungimea camerei, iar in cazul
tevilor lise, de doud ori mai mare decat lungimea camerei).

3.2

Teava: se perforeazd transversal un orificiu prin camera cartusului prin ambii pereti, prin orificiu fiind introdus
si sudat solid un bolt din otel cilit (cu diametrul > 50 % decat cel al camerei, minimum 4,5 mm). Acelasi bolg
poate fi folosit la fixarea tevii de carcasa armei. In mod alternativ, trebuie inserat in camerd si sudat solid un
dop de dimensiunea tubului cartusului.

3.3

Teavi: se indepirteazd rampa de alimentare atunci cind existd.

3.4

Teava: teava trebuie fixatd in mod permanent de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor ma-
suri adecvate cu grad echivalent de permanentd. Poate fi utilizat in acest scop boltul folosit la procedeul 3.2.

3.5

Teava: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate la arma de foc, se aplicd procedeele de la punctele
3.1-3.4, dupd caz. In plus, trebuie si se prevind in mod permanent posibilitatea ca tevile sd mai poati fi mon-
tate pe o armd de foc prin tiiere, sudurd, alipire sau prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent de
permanentd.

3.6

Blocul-inchizitor/capul inchizdtorului: se inldturd sau se scurteazd percutorul.

3.7

Blocul-inchizitor/capul inchizitorului: se prelucreazd sau se elimind peretele frontal al inchizdtorului la un un-
ghi cuprins intre 45 si 75 de grade, masurat in raport cu unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie in-
depirtat pe toatd suprafata peretelui frontal al inchizitorului. Toate parghiile de blocare ale inchizitorului tre-
buie indepértate sau substantial slibite prin prelucrare.
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3. ARME DE FOC CU TEAVA LUNGA PENTRU TRAGERE FOC CU FOC (FARA TEAVA BASCULANTA)

3.8 Blocul-inchizitor/capul inchizitorului: se sudeazi orificiul percutorului.

3.9 Mecanismul trigaciului: se asigurd distrugerea legdturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau
parghia de declansare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, dupd caz. In cazul
in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indeparteazd mecanismul tragaciului, iar locul aces-
tuia se umple cu sudurd sau cu rigind epoxidicd.

3.10 Mecanismul trdgaciului: mecanismul trigaciului sifsau cadrul ansamblului mecanismului tragaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

3.11 Amortizorul de zgomot: se impiedicd definitiv indepartarea amortizorului de zgomot de pe teava prin utiliza-
rea unui bolt din otel calit sau prin sudurd, alipire ori prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent
de permanentd, dacd amortizorul de zgomot face parte din arma.

3.12 Amortizorul de zgomot: se indepdrteazd unde este posibil toate pirtile interne si punctele lor de fixare din
amortizor, astfel incat sd rimand doar un tub. Se perforeazd orificii cu diametrul mai mare decat calibrul armei,
la un interval longitudinal de 3 cm (in cazul armelor de foc scurte) sau de 5 cm (in cazul armelor de foc lungi)
prin tub si penetrdnd camera de expansiune. Ca solugie alternativd, se taie o fantd longitudinald de minimum
6 mm, de la capdtul dinapoi pani la capitul dinainte al amortizorului, prin tub si penetrand camera de expan-
siune.

4. ARME DE FOC CU TEAVA BASCULANTA (DE EXEMPLU, CU TEAVA LISA, CU TEAVA GHINTUITA, MIXTE, CU MECANISM
CU BLOC CARE CADE/PIVOTEAZA, ARME DE FOC SCURTE $I ARME DE FOC LUNGI)

41 Teava: se taie o fantd longitudinald prin teavi, inclusiv prin camera cartusului din teavd, dacd existd (litimea:
> 15 din calibru; lungimea: in cazul tevilor ghintuite, de trei ori mai mare decit lungimea camerei, iar in cazul
tevilor lise, de doud ori mai mare decat lungimea camerei). In cazul armelor de foc fird camerd a cartusului in-
clusd in teavd, se taie o fantd longitudinald (ldtimea: > ¥4 din calibru; lungimea: minimum % din lungimea tevii
masuratd de la conul de fortare).

4.2 Teava: un dop etans cu lungimea de minimum % din lungimea camerei cartusului se sudeazi solid in interiorul
camerei §i trebuie pozitionat cat mai aproape posibil de retezdtura dinapoi a tevii.

43 Teavi: se indeparteazd rampa de alimentare atunci cind existd.

4.4 Teava: teava trebuie fixatd in mod permanent de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor ma-
suri adecvate cu grad echivalent de permanenta.

4.5 Teavd: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate la arma de foc, se aplicd procedeele de la punctele
4.1-4.4, dupi caz. In plus, trebuie sd se prevind in mod permanent posibilitatea ca tevile si mai poatd fi mon-
tate pe o armd de foc prin tiiere, sudurd, alipire sau prin utilizarea unor misuri adecvate cu grad echivalent de
permanentd.

4.6 Mecanismul trigaciului: se asigurd distrugerea legdturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau
parghia de declansare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, dupd caz. In cazul
in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indepdrteazd mecanismul tragaciului si se umple lo-
cul acestuia cu sudurd sau cu rdsind epoxidica.

4.7 Mecanismul trdgaciului: mecanismul tragaciului sifsau cadrul ansamblului mecanismului tragaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

4.8 Mecanismul: se prelucreazd un con de 60 de grade minimum (unghiul la varf) pentru a obtine un diametru de
bazd egal cu cel putin 10 mm sau cu diametrul peretelui frontal al inchizitorului.
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4. ARME DE FOC CU TEAVA BASCULANTA (DE EXEMPLU, CU TEAVA LISA, CU TEAVA GHINTUITA, MIXTE, CU MECANISM

CU BLOC CARE CADE[PIVOTEAZA, ARME DE FOC SCURTE SI ARME DE FOC LUNGI)

4.9

Mecanismul: se indeparteazd percutorul, se mireste orificiul percutorului pani la un diametru minim de 5 mm
si se sudeazd orificiul percutorului.

4.10

Amortizorul de zgomot: se impiedicd definitiv indepartarea amortizorului de zgomot de pe teavd prin utiliza-
rea unui bolt din otel cilit sau prin sudurd, alipire ori prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent
de permanentd, dacd amortizorul de zgomot face parte din armad.

4.11

Amortizorul de zgomot: se indepirteazd, dacd este posibil, toate partile interne si punctele lor de fixare din
amortizor, astfel incat sd rimand doar un tub. Se perforeazd orificii cu diametrul mai mare decat calibrul armei,
la un interval longitudinal de 3 cm (in cazul armelor de foc scurte) sau de 5 cm (in cazul armelor de foc lungi)
prin tub si penetrdnd camera de expansiune. Ca solutie alternativd, se taie o fantd longitudinald de minimum
6 mm, de la capitul dinapoi pani la capdtul dinainte al amortizorului, prin tub si penetrdnd camera de expan-
siune.

5. ARME DE FOC LUNGI CU REPETITIE (CU TEAVA LISA, CU TEAVA GHINTUITA)

5.1

Teava: se taie o fantd longitudinald prin teavd, inclusiv prin camera cartusului din teavd, daci existd (latimea:
> 15 din calibru; lungimea: in cazul tevilor ghintuite, de trei ori mai mare dect lungimea camerei, iar in cazul
tevilor lise, de doud ori mai mare decat lungimea camerei). in cazul armelor de foc fird cameri a cartusului in-
clusd in teavi, se taie o fantd longitudinald (ldtimea: > % din calibru; lungimea: minimum ¥ din lungimea tevii,
masuratd de la conul de fortare).

5.2

Teavi: se perforeazd transversal un orificiu prin camera cartusului prin ambii pereti, prin orificiu fiind introdus
si sudat solid un bolt din otel cilit (cu diametrul > 50 % decat cel al camerei, minimum 4,5 mm). Acelasi bolg
poate fi folosit la fixarea tevii de carcasa armei. In mod alternativ, trebuie inserat in camerd si sudat solid un
dop de dimensiunea tubului cartusului.

53

Teavi: se indeparteazd rampa de alimentare atunci cind existd.

5.4

Teavi: teava trebuie fixatd in mod permanent de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor ma-
suri adecvate cu grad echivalent de permanentd. Poate fi utilizat in acest scop boltul folosit la procedeul 5.2.

5.5

Teava: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate la arma de foc, se aplicd procedeele 5.1-5.4, dupd caz. In
plus, trebuie sd se prevind in mod permanent posibilitatea ca tevile sd mai poatd fi montate pe o armd de foc
prin tdiere, sudurd, alipire sau prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent de permanenta.

5.6

Blocul-inchizitor/capul inchizitorului: se inldturd sau se scurteazd percutorul.

5.7

Blocul-inchizitor/capul inchizitorului: se prelucreazd sau se elimind peretele frontal al inchizdtorului la un un-
ghi cuprins intre 45 si 75 de grade, misurat in raport cu unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie in-
depdrtat pe toatd suprafata peretelui frontal al inchizitorului. Toate parghiile de blocare ale inchizitorului tre-
buie indepartate sau substantial slabite prin prelucrare.

5.8

Blocul-inchizitor/capul inchizdtorului: se sudeazd orificiul percutorului.

5.9

Mecanismul trigaciului: se asigurd distrugerea legdturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau
parghia de declansare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, dupa caz. in cazul
in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indepdrteazd mecanismul tragaciului si se umple lo-
cul acestuia cu sudurd sau cu risind epoxidici.

Mecanismul trdgaciului: mecanismul trigaciului sifsau cadrul ansamblului mecanismului trigaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

Incircitoarele: se fixeazd incdrcitorul prin puncte de sudurd sau prin mdisuri adecvate cu grad echivalent de
permanentd, in functie de tipul de armi, pentru a impiedica inldturarea incdrcitorului.
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5. ARME DE FOC LUNGI CU REPETITIE (CU TEAVA LISA, CU TEAVA GHINTUITA)

5.12 Incdrcitoarele: in cazul in care incircdtorul lipseste, se aplicd puncte de sudurd sau se utilizeazd masuri adec-
vate la locasul incarcitorului sau se fixeazd un mecanism de blocare pentru a impiedica definitiv inserarea in-
cdrcdtorului.

5.13 Incircitoarele: in cazul incircitoarelor tubulare, se introduc unul sau mai multe bolturi din otel cilit prin in-

cdrcdtor, camera cartusului i carcasd, fixdndu-le definitiv impreund. Se asiguri fixarea prin sudura.

5.14 | Amortizorul de zgomot: se impiedici definitiv indepartarea amortizorului de zgomot de pe teava prin utiliza-
rea unui bolt din otel cilit sau prin sudurd, alipire ori prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent
de permanentd, dacd amortizorul de zgomot face parte din arma.

5.15 Amortizorul de zgomot: se indepirteazd, dacd este posibil, toate partile interne si punctele lor de fixare din
amortizor, astfel incat sd rimand doar un tub. Se perforeazd orificii cu diametrul mai mare decat calibrul armei,
la un interval longitudinal de 3 cm (in cazul armelor de foc scurte) sau de 5 cm (in cazul armelor de foc lungi)
prin tub si penetrdnd camera de expansiune. Ca solutie alternativd, se taie o fantd longitudinald de minimum
6 mm, de la capdtul dinapoi pand la capdtul dinainte al amortizorului, prin tub si penetrdnd camera de expan-
siune.

6. ARME DE FOC LUNGI SEMIAUTOMATE (CU TEAVA LISA, CU TEAVA GHINTUITA)

6.1 Teava: se taie o fantd longitudinald prin teavi, inclusiv prin camera cartusului din teavd, daci existd (litimea:
> 15 din calibru; lungimea: in cazul tevilor ghintuite, de trei ori mai mare dect lungimea camerei, iar in cazul
tevilor lise, de doud ori mai mare decat lungimea camerei). In cazul armelor de foc fird camerd a cartusului in-
clusd in teavd, se taie o fantd longitudinald (litimea: > ¥4 din calibru; lungimea: minimum %2 din lungimea tevii,
masuratd de la conul de fortare).

6.2 Teavi: se perforeazd transversal un orificiu prin camera cartusului prin ambii pereti, prin orificiu fiind introdus
si sudat solid un bolt din otel cilit (cu diametrul > 50 % decat cel al camerei, minimum 4,5 mm). Acelasi bolt
poate fi folosit la fixarea tevii de carcasa armei. In mod alternativ, trebuie inserat in cameri si sudat solid un
dop de dimensiunea tubului cartusului.

6.3 Teavi: se indeparteazd rampa de alimentare atunci cind existd.

6.4 Teava: teava trebuie fixatd in mod permanent de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor ma-
suri adecvate cu grad echivalent de permanentd. Poate fi utilizat in acest scop boltul folosit la procedeul 6.2.

6.5 Teavd: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate la arma de foc, se aplicd procedeele 6.1-6.4 si 6.12, dupd
caz. In plus, trebuie sd se prevind in mod permanent posibilitatea ca tevile si mai poatd fi montate pe o arma
de foc prin tdiere, sudurd, alipire sau prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent de permanentd.

6.6 Blocul-inchizitor/capul inchizdtorului: se inldturd sau se scurteazd percutorul.

6.7 Blocul-inchizitor/capul inchizitorului: se prelucreazi sau se elimind peretele frontal al inchizitorului la un un-
ghi intre 45 si 75 de grade masurat din unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie indepartat pe toatd
suprafata peretelui frontal al inchizitorului. Toate parghiile de blocare ale inchizitorului trebuie indepirtate sau
substantial slabite prin prelucrare.

6.8 Blocul-inchizitor/capul inchizdtorului: se sudeazd orificiul percutorului.

6.9 Mecanismul trigaciului: se asigurd distrugerea legdturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau
parghia de declansare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, dupd caz. In cazul
in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indepdrteazd mecanismul tragaciului si se umple lo-
cul acestuia cu sudurd sau cu risind epoxidici.
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6. ARME DE FOC LUNGI SEMIAUTOMATE (CU TEAVA LISA, CU TEAVA GHINTUITA)

6.10 Mecanismul trigaciului: mecanismul trdgaciului si/sau cadrul ansamblului mecanismului trdgaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

6.11 Sistemul automat: se distrug prin tdiere sau sudurd pistonul de gaze, tubul de gaze si canalul de preluare a gaze-
lor.
6.12 Sistemul automat: in cazul in care nu existd piston de gaze, se indeparteaza tubul de gaze. In cazul in care teava

are rol de piston de gaze, se sudeazd teava dezactivatd de carcasd. In toate cazurile in care existi orificiu/canal
de preluare a gazelor, acesta se inchide prin suduri.

6.13 Sistemul automat: se prelucreazd sau se elimind peretele frontal al inchizatorului la un unghi cuprins intre 45
si 75 de grade, masurat in raport unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie indepdrtat de pe intreaga
suprafatd a peretelui frontal al inchizitorului si din altd parte, astfel incat inchizitorul/blocul-inchizitor si fie
redus cu minimum 50 % din masa originald. Blocul-inchizitor trebuie fixat in mod permanent de arma de foc
prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent de permanenti.

6.14 Sistemul automat: in cazul in care capul inchizitorului este incorporat in port-inchizator, port-inchizitorul tre-
buie redus cu minimum 50 %. Capul inchizitorului trebuie fixat in mod permanent de port-inchizdtor, iar
port-inchizitorul trebuie fixat definitiv de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor masuri adec-
vate cu grad echivalent de permanenti.

6.15 Incdrcitoarele: se fixeazd incircitorul prin puncte de sudurd sau prin mdsuri adecvate cu grad echivalent de
permanentd, in functie de tipul de armi, pentru a impiedica inldturarea incircitorului.

6.16 Incdrcitoarele: in cazul in care incircitorul lipseste, se aplicd puncte de sudurd sau se utilizeazd misuri adec-
vate la locasul incdrcatorului sau se fixeazd un mecanism de blocare pentru a impiedica definitiv inserarea in-
cdrcdtorului.

6.17 Incircitoarele: in cazul incircitoarelor tubulare, se introduc unul sau mai multe bolturi din otel cilit prin in-

cdrcdtor, camera cartusului i carcasd, fixdndu-le in mod permanent impreund. Se asigurd fixarea prin sudurd.

6.18 Amortizorul de zgomot: se impiedicd definitiv indepartarea amortizorului de zgomot de pe teava prin utiliza-
rea unui bolf din otel cilit sau prin sudurd, alipire ori prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent
de permanentd, dacd amortizorul de zgomot face parte din arma.

6.19 Amortizorul de zgomot: se indepirteazd, dacd este posibil, toate partile interne si punctele lor de fixare din
amortizor, astfel incat s rimand doar un tub. Se perforeazi orificii cu diametrul mai mare decit calibrul armei,
la un interval longitudinal de 3 cm (in cazul armelor de foc scurte) sau de 5 cm (in cazul armelor de foc lungi)
prin tub si penetrdnd camera de expansiune. Ca solugie alternativd, se taie o fantd longitudinald de minimum
6 mm, de la capdtul dinapoi pani la capitul dinainte al amortizorului, prin tub si penetrand camera de expan-
siune.

7. ARME DE FOC AUTOMATE: PUSTI DE ASALT, MITRALIERE, PISTOALE-MITRALIERA, PISTOALE AUTOMATE

7.1 Teavi: se taie o fantd longitudinald prin teavd, inclusiv prin camera cartusului din teavd, dacd existd (ldtimea:
> V5 din calibru; lungimea: in cazul tevilor ghintuite, de trei ori mai mare decat lungimea camerei, iar in cazul
tevilor lise, de doud ori mai mare decat lungimea camerei).

7.2 Teava: se perforeazd transversal un orificiu prin camera cartugului, prin ambii pereti, iar prin orificiu este intro-
dus si sudat solid un bolt din otel cilit (cu diametrul > 50 % decat cel al camerei, minimum 4,5 mm). Acelasi
bolt poate fi folosit la fixarea tevii de carcasa armei. in mod alternativ, trebuie inserat in camer3 si sudat solid
un dop de dimensiunea tubului cartugului.

7.3 Teava: se indepdrteazd rampa de alimentare atunci cand existd.
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7. ARME DE FOC AUTOMATE: PUSTI DE ASALT, MITRALIERE, PISTOALE-MITRALIERA, PISTOALE AUTOMATE

7.4 Teavi: teava trebuie fixatd in mod permanent de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor ma-
suri adecvate cu grad echivalent de permanentd. Poate fi utilizat in acest scop boltul folosit la procedeul 7.2.

7.5 Teavi: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate la arma de foc, se aplicd procedeele 7.1-7.3, dupi caz. In
plus, trebuie si se prevind in mod permanent posibilitatea ca tevile s3 mai poati fi montate pe o armd de foc
prin tdiere, sudurd, alipire sau prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent de permanenta.

7.6 Blocul-inchizitor/capul inchizitorului: se inldturd sau se scurteazd percutorul.

7.7 Blocul-inchizitor/capul inchizatorului: se prelucreazi sau se elimind peretele frontal al inchizdtorului la un
unghi cuprins intre 45 si 75 de grade, mdsurat in raport cu unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie
indepdrtat pe toatd suprafata peretelui frontal al inchizitorului. Toate parghiile de blocare ale inchizitorului tre-
buie indepértate sau substantial sldbite prin prelucrare.

7.8 Blocul-inchizitor/capul inchizétorului: se sudeaza orificiul percutorului.

7.9 Mansonul (in cazul pistoalelor automate): se prelucreazd sau se elimini peretele frontal al inchizatorului la un
unghi cuprins intre 45 si 75 de grade, misurat in raport cu unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie
indepirtat pe toatd suprafata.

7.10 Mansonul (in cazul pistoalelor automate): se indepirteazi percutorul.
7.11 Mansonul (in cazul pistoalelor automate): se indeparteazd parghiile de blocare din interiorul mansonului.
7.12 Mansonul (in cazul pistoalelor automate): unde este cazul, se prelucreazd interiorul marginii de blocare a feres-

trei de ejectare din manson la un unghi cuprins intre 45 si 75 de grade.

7.13 Mansonul (in cazul pistoalelor automate): dacd blocul inchizitor poate fi scos din corpul mansonului, blocul in-
chizitor dezactivat trebuie fixat definitiv de corpul mansonului.

7.14 Carcasa (in cazul pistoalelor automate): se indeparteazd rampa de alimentare atunci cind existd.

7.15 Carcasa (in cazul pistoalelor automate): se indeparteazd prin prelucrare cel putin % din sinele de glisare de pe
ambele parti ale carcasei.

7.16 Mecanismul trigaciului: se asigurd distrugerea legdturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau
parghia de declansare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, dupa caz. In cazul
in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indepdrteazd mecanismul trigaciului si se umple lo-
cul acestuia cu sudurd sau cu rdsina epoxidica.

7.17 Mecanismul trdgaciului: mecanismul tragaciului sifsau cadrul ansamblului mecanismului tragaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

7.18 Sistemul automat: se distrug prin tdiere sau sudurd pistonul de gaze, tubul de gaze si canalul de preluare a gaze-
lor.
7.19 Sistemul automat: in cazul in care nu existi piston de gaze, se indepirteaza tubul de gaze. In cazul in care teava

are rol de piston de gaze, se sudeazd teava dezactivatd de carcasi. In toate cazurile in care existd orificiu/canal
de preluare a gazelor, acesta se inchide prin sudurd.

7.20 Sistemul automat: se prelucreazd sau se elimind peretele frontal al inchizitorului la un unghi cuprins intre 45
si 75 de grade mdsurat in raport cu unghiul peretelui frontal initial. Materialul trebuie indepartat de pe intreaga
suprafatd a peretelui frontal al inchizitorului si din altd parte, astfel incat inchizitorul/blocul-inchizitor si fie
redus cu minimum 50 % din masa originald. Blocul-inchizitor trebuie fixat in mod permanent de arma de foc
prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent de permanenta.
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7. ARME DE FOC AUTOMATE: PUSTI DE ASALT, MITRALIERE, PISTOALE-MITRALIERA, PISTOALE AUTOMATE

7.21 Sistemul automat: in cazul in care capul inchizitorului este incorporat in port-inchizitor, port-inchizitorul tre-
buie redus cu minimum 50 %. Capul inchizitorului trebuie fixat in mod permanent de port-inchizitor, iar
port-inchizdtorul trebuie fixat definitiv de arma de foc prin sudurd, alipire sau prin utilizarea unor masuri adec-
vate cu grad echivalent de permanent.

7.22 Incdrcitoarele: se fixeazd incircitorul prin puncte de sudurd sau prin mdsuri adecvate cu grad echivalent de
permanentd, in functie de tipul de armi, pentru a impiedica inldturarea incircitorului.

7.23 Incircitoarele: in cazul in care incircdtorul lipseste, se aplicd puncte de sudurd sau se utilizeazd masuri adec-
vate la locasul incarcitorului sau se fixeazd un mecanism de blocare pentru a impiedica definitiv inserarea in-
cdrcatorului.

7.24 Incircitoarele: in cazul incircitoarelor tubulare, se introduc unul sau mai multe bolturi din otel clit prin in-
cdrcdtor, camera cartusului si carcasd, fixdndu-le definitiv impreund. Se asigura fixarea prin suduri.

7.25 Amortizorul de zgomot: se impiedicd definitiv indepartarea amortizorului de zgomot de pe teava prin utiliza-
rea unui bolt din otel cdlit sau prin sudurd, alipire ori prin utilizarea unor masuri adecvate cu grad echivalent
de permanentd, dacd amortizorul de zgomot face parte din arma.

7.26 Amortizorul de zgomot: se indeparteazd, dacd este posibil, toate partile interne si punctele lor de fixare din
amortizor, astfel incat s3 rimand doar un tub. Se perforeazi orificii cu diametrul mai mare decat calibrul armei
la un interval longitudinal de 3 cm (in cazul armelor de foc scurte) sau de 5 cm (in cazul armelor de foc lungi)
prin tub si penetrdnd camera de expansiune. Ca solutie alternativd, se taie o fantd longitudinald de minimum
6 mm, de la capdtul dinapoi pand la capitul dinainte al amortizorului, prin tub si penetrdnd camera de expan-
siune.

8. ARME DE FOC CARE SE INCARCA PRIN GURA TEVII, INCLUSIV CU TEAVA BASCULANTA (CU EXCEPTIA REVOLVERELOR
CU INCARCARE PRIN CILINDRU)

8.1 Teavi: se taie o fantd longitudinald prin teavd, inclusiv prin camera de detentd din teavd, dacd existd (ldtimea:
> 15 din calibru; lungimea: de trei ori mai mare decat diametrul glontului). In cazul armelor de foc fard camerd
de detentd inclusd in teavd, se taie o fantd longitudinald (ldtimea: > %% din calibru; lungimea: minimum % din
lungimea tevii de la conul de fortare).

8.2 Teava: in cazul armelor de foc cu camerd de detentd inclusd in teavd, se perforeazd transversal un orificiu prin
camera de detentd prin ambii pereti, prin orificiu fiind introdus si sudat solid un bolt din otel cilit (cu diame-
trul > 50 % decat cel al camerei, minimum 4,5 mm). Acelasi bolt poate fi folosit la fixarea tevii de carcasa ar-
mei.

In cazul armelor de foc fird camerd de detentd inclusd in teavd, se sudeazd solid un dop etans din otel calit
(lungimea: minimum de doud ori mai mare decit diametrul glontului) in interiorul tevii dinspre conul de for-
tare.

8.3 Teavi: in cazul tevilor de schimb ce nu sunt montate la arma de foc, se aplicd procedeele 8.1-8.2, dupi caz. In
plus, trebuie si se prevind in mod permanent posibilitatea ca tevile s3 mai poatd fi montate pe o armd de foc
prin tdiere, sudurd, alipire sau prin utilizarea unor mdsuri adecvate cu grad echivalent de permanenta.

8.4 In cazul mecanismului armelor cu teava basculantd: se prelucreazd un con de 60 de grade minimum (unghiul
la varf) pentru a obtine un diametru de bazi egal cu cel putin 10 mm sau cu diametrul peretelui frontal al in-
chizdtorului.

8.5 In cazul mecanismului armelor cu teavi basculantd: se indeparteazd percutorul, se mireste orificiul percutoru-

lui pand la un diametru minim de 5 mm si se sudeazd orificiul percutorului.

8.6 Mecanismul trigaciului: se asigurd distrugerea legdturii fizice de operare dintre trdgaci si cocos, percutor sau
parghia de declansare. Se contopeste mecanismul trigaciului prin sudurd in cadrul carcasei, dupd caz. In cazul
in care nu este posibild o astfel de imbinare prin sudurd, se indepdrteazd mecanismul tragaciului si se umple lo-
cul acestuia cu sudurd sau cu risind epoxidici.
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8. ARME DE FOC CARE SE INCARCA PRIN GURA TEVII, INCLUSIV CU TEAVA BASCULANTA (CU EXCEPTIA REVOLVERELOR

CU INCARCARE PRIN CILINDRU)

8.7

Mecanismul trdgaciului: mecanismul trigaciului sifsau cadrul ansamblului mecanismului tragaciului trebuie su-
dat de carcasd (in cazul carcasei metalice) sau trebuie lipit de carcasd cu adeziv rezistent la temperaturi ridicate
(in cazul carcasei din metal usor sau din polimer).

8.8

Caminele/orificiile: se inliturd ciminul (ciminele), se sudeazd orificiul (orificiile).

8.9

Camere de detentd separate (multiple), cu exceptia cilindrului: in cazul armelor cu camere de detentd separate
sau multiple, se elimind prin prelucrare peretele interior/peretii interiori din camera/camerele de detentd pe mi-
nimum % din lungime. Se elimind o portiune cit mai mare posibil din peretele interior/peretii interiori, in mod
ideal la diametrul calibrului.
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ANEXA 11

Model pentru marcajul armelor de foc dezactivate

EU () Aa(®)bb(3)cc(?)

1) Marcaj de dezactivare (rimane ,EU” in cazul tuturor marcajelor nationale)

%) Simbolul entititii care a certificat dezactivarea armei de foc

(
(
(
(4

)
2) Tara de dezactivare — codul international oficial
)
) Anul dezactivirii

Marcajul complet va fi aplicat doar pe carcasa armei de foc, in timp ce marcajul de dezactivare (1) si tara de
dezactivare (2) vor fi aplicate pe toate celelalte componente esentiale.
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ANEXA 111

Model de certificat pentru armele de foc dezactivate

(prezentul certificat ar trebui intocmit pe hartie nefalsificabild)

Sigla UE Denumirea entitdtii care a verificat si a certificat
conformitatea dezactivarii

Sigla

CERTIFICAT DE DEZACTIVARE

Numirul certificatului:

Misurile de dezactivare sunt conforme cu cerintele cuprinse in specificatiile tehnice privind dezactivarea armelor de
foc, astfel cum sunt stabilite in anexa I la Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2018/337 al Comisiei din 5 martie
2018.

Denumirea entititii care a efectuat dezactivarea:
Tara:

Datafanul certificatului de dezactivare:
Producitorul/marca armei de foc dezactivate:
Tipul:

Marca/modelul:

Calibrul:

Numirul (numerele) de serie:

Observatii:

Marcajul oficial de dezactivare al UE Numele, titlul si semndtura persoanei responsabile

NOTA: Prezentul certificat este un document important. El ar trebui sd fie pastrat in permanenti de citre proprietarul
armei de foc dezactivate. Componentele esentiale ale armei de foc dezactivate la care se referd prezentul certificat au
fost marcate cu un marcaj de control oficial; aceste marcaje nu trebuie si fie eliminate sau modificate.

AVERTISMENT: Falsificarea unui certificat de dezactivare ar putea constitui o infractiune in temeiul legislatiei nationale.
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