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EXPUNERE DE MOTIVE

1. CONTEXTUL PROPUNERII
Contextul general, motivele si obiectivele propunerii

Prezenta propunere urmadreste alinierea Directivei 97/23/CE privind echipamentele sub
presiune la ,,pachetului bunuri” adoptat in 2008 si in special la Decizia nr. 768/2008/CE de
stabilire a unui cadru comun pentru comercializarea produselor. De asemenea, obiectivul sau
este de a alinia Directiva 97/23/CE la Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului
European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si amestecurilor'.

a) Alinierea la Decizia nr. 768/2008/CE:

Legislatia de armonizare a Uniunii (UE), care asigura libera circulatie a produselor, a
contribuit Tn mod considerabil la realizarea si functionarea pietei unice. Ea se bazeaza pe un
nivel ridicat de protectie si oferd operatorilor economici mijloacele de a demonstra
conformitatea produselor, asigurand astfel libera lor circulatie gratie increderii in produse.

Directiva 97/23/CE reprezintd un exemplu de astfel de legislatie de armonizare a Uniunii,
asigurand libera circulatie a echipamentelor sub presiune. Ea stabileste cerinte esentiale de
siguranta pe care echipamentele sub presiune si ansamblurile trebuie sd le indeplineasca
pentru a fi puse la dispozitie pe piata UE. Producatorii trebuie sd demonstreze ca
echipamentele sub presiune au fost proiectate si fabricate in conformitate cu cerintele
esentiale de siguranta si sa aplice marcajul CE.

Experienta legata de punerea in aplicare a legislatiei de armonizare a Uniunii a aratat — la
scara transsectoriald - anumite lacune si incoerente in ceea ce priveste punerea in aplicare si
asigurarea respectarii acestei legislatii, ducand la:

— prezenta unor produse neconforme sau periculoase pe piatd si, prin urmare, la o
anumita lipsd de incredere in marcajul CE;

— dezavantaje concurentiale pentru operatorii economici care respecta legislatia, in
raport cu cei care eludeaza normele;

— tratament inegal in cazul produselor neconforme si denaturarea concurentei intre
operatorii economici din cauza diferitelor practici de asigurare a respectarii
legislatiei;

— practici diferite aplicate de autoritatile nationale pentru desemnarea organismelor
de evaluare a conformitatii;

— probleme legate de calitatea anumitor organisme notificate.

De asemenea, cadrul de reglementare a devenit din ce in ce mai complex, deoarece, in mod
frecvent, mai multe acte legislative se aplicd simultan unuia si aceluiasi produs. Din cauza
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incoerentelor intre aceste acte legislative, operatorii economici si autorititile au din ce in ce
mai multe dificultati In ceea ce priveste interpretarea si aplicarea corecta a legislatiei.

Pentru a remedia aceste lacune orizontale din cadrul legislatiei de armonizare a Uniunii,
observate in mai multe sectoare industriale, Tn 2008 a fost adoptat ,,noul cadru legislativ”, ca
parte a ,,pachetului bunuri”. Obiectivul sdu este consolidarea si completarea normelor
existente, precum si Tmbunatatirea aspectelor practice ale aplicarii si asigurarii respectarii lor.
Noul cadru legislativ (NCL) este constituit din doud instrumente complementare, si anume
Regulamentul (CE) nr. 765/2008 privind acreditarea si supravegherea pietei si Decizia nr.
768/2008/CE de stabilire a unui cadru comun pentru comercializarea produselor (denumita in
continuare ,,decizia NCL”).

Regulamentul NCL a introdus norme privind acreditarea (un instrument pentru evaluarea
competentei organismelor de evaluare a conformitdtii) si cerinte pentru organizarea si
realizarea activitatilor de supraveghere a pietei si de control al produselor din tari terte.
Incepand cu 1 ianuarie 2010, aceste norme se aplica direct in toate statele membre.

Decizia NCL stabileste un cadru comun pentru legislatia de armonizare a UE aplicabila
produselor. Acest cadru este format din dispozitiile utilizate in mod curent in legislatia UE
privind produsele (de exemplu, definitii, obligatiile operatorilor economici, organisme
notificate, mecanisme de salvgardare etc.). Aceste dispozitii comune au fost consolidate
pentru a garanta faptul ca directivele pot fi aplicate si cd se poate asigura respectarea lor
intr-un mod mai eficient 1n practicd. Au fost introduse noi elemente, cum ar fi obligatiile care
le revin importatorilor, care sunt esentiale pentru imbunatatirea sigurantei produselor pe piata.

Dispozitiile deciziei NCL si cele ale regulamentului NCL sunt complementare si strans
corelate. Decizia NCL contine obligatiile care le revin operatorilor economici si organismelor
notificate, permitand autoritatilor de supraveghere a pietei si autoritatilor carora le sunt
subordonate organismele notificate sd indeplineascad in mod adecvat sarcinile care le sunt
impuse de regulamentul NCL si sa asigure o aplicare eficienta si coerenta a legislatiei UE
privind produsele.

Cu toate acestea, spre deosebire de regulamentul NCL, dispozitiile deciziei NCL nu sunt
direct aplicabile. Pentru a garanta faptul ca toate sectoarele economice care fac obiectul
legislatiei de armonizare a Uniunii beneficiaza de imbunatatirile aduse de NCL, dispozitiile
deciziei NCL trebuie integrate in legislatia existenta privind produsele.

Comisia a propus deja alinierea a noua alte directive la decizia NCL in cadrul unui pachet de
punere in aplicare a NCL adoptat la 21 noiembrie 20117,

»Pachetul de aliniere la noul cadru legislativ (NCL)” din 21 noiembrie 2011 a cuprins urmatoarele noua
propuneri legislative: Propunere de directivda a Parlamentului European si a Consiliului privind
armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a articolelor
pirotehnice [COM (2011) 764 final]; Propunere de directiva a Parlamentului European si a Consiliului
privind armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica [COM
(2011) 765 final]; Propunere de directiva a Parlamentului European si a Consiliului privind armonizarea
legislatiilor statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a instrumentelor de cantarire
neautomate [COM (2011) 766 final]; Propunere de directiva a Parlamentului European si a Consiliului
privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a
recipientelor simple sub presiune [COM (2011) 768 final]; Propunere de directiva a Parlamentului
European si a Consiliului privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la punerea la
dispozitie pe piatd a mijloacelor de masurare [COM (2011) 769 final]; Propunere de directiva a
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In scopul de a asigura coerenta legislatiei de armonizare a Uniunii privind produsele
industriale, este necesara alinierea Directivei 97/23/CE la dispozitiile deciziei NCL.

De asemenea, propunerea tine seama de propunerea Comisiei din 13 februarie 2013 de
regulament privind supravegherea pe piata a produselor”.

b) Alinierea la Regulamentul (CE) nr. 1272/2008:

Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 (denumit in continuare ,regulamentul CLP”) pune in
aplicare in cadrul Uniunii Sistemul armonizat global de clasificare si etichetare a substantelor
chimice (GHS), care a fost adoptat la nivel international in cadrul structurii Organizatiei
Natiunilor Unite.

Directiva 97/23/CE prevede, la articolul 9, o clasificare a echipamentelor sub presiune pe
categorii, in functie de cresterea nivelului de risc din cauza presiunii. In timp ce clasificarea
echipamentelor sub presiune 1n temeiul directivei se bazeazd in principal pe continutul
energetic total (presiunea si volumul echipamentului sub presiune), ea este, de asemenea,
influentatd de clasificarea fluidului pe care il contine echipamentul (periculos sau nu).

Clasificarea echipamentelor sub presiune pe categorii este direct legatd de procedura de
evaluare a conformitatii aplicatd pentru a verifica conformitatea echipamentului sub presiune
cu cerintele esentiale ale Directivei 97/23/CE. In special, procedura de evaluare a
conformitatii care urmeaza a fi aplicata se stabileste in functie de categoria in care este
clasificat echipamentul, astfel cum este definita la articolul 9.

Clasificarea fluidelor continute de echipamentele sub presiune in sensul clasificarii
echipamentelor sub presiune, in vederea evaluarii conformitatii lor, se bazeaza pe Directiva
67/548/CEE a Consiliului din 27 iunie 1967 privind apropierea actelor cu putere de lege si a
actelor administrative referitoare la clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor
periculoase”.

In conformitate cu articolul 9 din Directiva 97/23/CE, ,,fluidele” sunt impartite in doua grupe.
Grupa 1 cuprinde urmitoarele ,,fluide periculoase™, clasificate pe baza proprietatilor lor

Parlamentului European si a Consiliului privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piatd a ascensoarelor si a componentelor de siguranta pentru ascensoare [COM
(2011) 770 final]; Propunere de directiva a Parlamentului European si a Consiliului privind armonizarea
legislatiilor statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata si controlul explozivilor de uz
civil [COM (2011) 771 final]; Propunere de directiva a Parlamentului European si a Consiliului privind
armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la echipamentele si sistemele de protectie destinate
utilizarii in atmosfere potential explozive [COM (2011) 772 final]; Propunere de directivd a
Parlamentului European si a Consiliului privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor electrice destinate utilizrii In cadrul unor anumite limite
de tensiune [COM (2011) 773 final].

Propunere de regulament al Parlamentului European si al Consiliului privind supravegherea pe piatd a
produselor si de modificare a Directivelor 89/686/CEE si 93/15/CEE ale Consiliului, a Directivelor
94/9/CE, 94/25/CE, 95/16/CE, 97/23/CE, 1999/5/CE, 2000/9/CE, 2000/14/CE, 2001/95/CE,
2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE, 2007/23/CE, 2008/57/CE, 2009/48/CE, 2009/105/CE,
2009/142/CE, 2011/65/UE si a Regulamentelor (UE) nr. 302/2011, (CE) nr. 764/2008 si (CE) nr.
765/2008 ale Parlamentului European si ale Consiliului. COM (2013) 75 final.

N JO 196, 16.8.1967, p. 1.

in conformitate cu articolul 9 din Directiva 97/23/CE, ,un fluid periculos este o substantd sau un
preparat prevazut in definitiile mentionate in articolul 2 alineatul (2) din Directiva 67/548/CEE a
Consiliului”.
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intrinseci si 1n functie de gradul si natura specificd a pericolelor prevazute in Directiva
67/548/CEE: explozive, extrem de inflamabile, foarte inflamabile, inflamabile, foarte toxice,
toxice si oxidante. Grupa 2 cuprinde toate celelalte fluide care nu sunt mentionate in Directiva
97/23/CE ca fiind ,,periculoase”.

Pentru a tine seama de riscurile referitoare la presiune asociate cu fluidele periculoase,
cerintele de evaluare a conformitatii din Directiva 97/23/CE sunt mai stricte pentru
echipamentele sub presiune care contin fluide din grupa 1 decat pentru echipamentele sub
presiune care contin fluide din grupa 2.

In conformitate cu Regulamentul (CE) nr. 1272/2008, Directiva 67/548/CEE va fi abrogati la
1 iunie 2015 si va fi inlocuita de regulament. Regulamentul mentionat anterior introduce noi
clase si categorii de pericole care corespund doar partial celor utilizate in temeiul dispozitiilor
actuale.

Prin urmare, criteriile de clasificare a fluidelor din Directiva 97/23/CE trebuie sa fie aliniate la
criteriile de clasificare din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 péana la 1 iunie 2015, mentinand
in acelasi timp nivelurile de protectie existente din directiva.

Alinierea Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP necesita, prin urmare, redefinirea notiunii
de ,,fluid periculos” tindnd seama de noua clasificare introdusa prin regulament.

Necesitatea de a alinia criteriile de clasificare a fluidelor din Directiva 97/23/CE la
regulamentul CLP este, prin urmare, o consecintd directd a punerii in aplicare a
regulamentului CLP in Uniune, prin care se solicitd alinierea intregii legislatii din aval la
regulamentul CLP cel tarziu pana la data la care va fi abrogata Directiva 67/548/CEE (1 iunie
2015).

Desi cele doua sisteme de clasificare prevazute de regulamentul CLP si de Directiva
67/548/CEE sunt similare, nu existd o corespondenta perfectd. Clasificarea anumitor substante
diferd in cele doud acte legislative ca urmare a modificarilor criteriilor de clasificare sau a
valorilor-limita. O modificare referitoare la clasificarea fluidului (substantd sau preparat)
continut de echipamentul sub presiune poate conduce, prin urmare, la o modificare a
clasificarii echipamentului sub presiune in sine (categorii de echipamente sub presiune).

Directiva 97/23/CE prevede patru categorii de echipamente sub presiune, in functie de ordinea
crescatoare a pericolelor legate de presiune. Pentru fiecare categorie de echipamente sub
presiune, directiva prevede o serie de proceduri de evaluare a conformititii. Este necesar ca
echipamentele sub presiune sd faca obiectul unor proceduri de evaluare a conformitatii, care
pot fi selectate de producator dintre cele prevazute pentru categoria in care este clasificat
echipamentul sub presiune. Producdtorul poate, de asemenea, sda aleaga aplicarea unei
proceduri prevazute pentru o categorie superioard, in masura in care ea exista.

Modificarea categoriei in temeiul Directivei 97/23/CE are un impact numai asupra procedurii
de evaluare a conformitdtii si nu asupra conceperii sau a fabricarii echipamentului sub
presiune in sine. Dacd echipamentul sub presiune este clasificat intr-o categorie superioarda
datoritd lichidului pe care il contine, acest fapt poate avea drept rezultat o procedura de
evaluare a conformitatii mai exigenta si mai costisitoare.
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Deoarece actuala dispozitie® privind clasificarea echipamentelor sub presiune bazati, de
asemenea, pe caracteristicile fluidului pe care il contine echipamentul este considerata
satisfacatoare, Directiva 97/23/CE ar trebui sa fie aliniata la regulamentul CLP mentinand, in
acelasi timp, actualul domeniu de aplicare in ceea ce priveste pericolele datorate fluidelor.
Noua clasificare a fluidelor ar trebui, prin urmare, sd corespunda cat mai mult posibil
clasificarii actuale bazate pe Directiva 67/548/CEE.

Propunerea de aliniere este, prin urmare, o aliniere tehnicd menita, in principal, sd reduca la
minimum impactul modificarilor sistemului de clasificare a fluidelor introdus de regulamentul
CLP 1in ceea ce priveste clasificarea echipamentelor sub presiune in sine.

Coerenta cu alte politici si obiective ale Uniunii

Prezenta initiativd este in conformitate cu Actul privind piata unicd’, care a subliniat
necesitatea de a restabili increderea consumatorilor in calitatea produselor de pe piatd si
importanta consolidarii supravegherii pietei.

De asemenea, ea sprijind politica Comisiei privind o mai bund legiferare si simplificarea
cadrului de reglementare.

2. CONSULTAREA PARTILOR INTERESATE SI EVALUAREA IMPACTULUI
Consultarea partilor interesate

a) Alinierea Directivei 97/23/CE la decizia NCL a fost discutatd cu expertii nationali
responsabili cu punerea in aplicare a acestei directive, cu forumul organismelor de evaluare a
conformitatii, cu grupul de cooperare administrativa privind supravegherea pietei, precum si
in cadrul unor contacte bilaterale cu asociatiile din acest sector.

Din iunie pana in octombrie 2010, a fost organizatd o consultare publicad care a inclus toate
sectoarele implicate in aceastd initiativd. Ea a constat in patru chestionare adresate
operatorilor economici, autoritatilor, organismelor de evaluare a conformitatii si utilizatorilor,
serviciile Comisiei primind 300 de raspunsuri. Rezultatele sunt publicate la urmatoarea
adresa:

http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-market-goods/internal-market-for-products/new-
legislative-framework/index_en.htm

Pe langa consultarea generald, s-a desfasurat o consultare specifica adresata IMM-urilor. 603
IMM-uri au fost consultate prin intermediul Retelei intreprinderilor europene in mai/iunie
2010. Rezultatele sunt disponibile la adresa: http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-
market-goods/files/new-legislative-framework/smes_statistics_en.pdf

Procesul de consultare a pus in lumina un sprijin amplu pentru aceasta initiativa. Necesitatea
de a imbundtati supravegherea pietei si sistemul de evaluare si monitorizare a organismelor de
evaluare a conformitatii este unanim recunoscutd. Autoritatile sustin deplin acest exercitiu,
deoarece va consolida sistemul existent si va imbunatati cooperarea la nivelul UE.

6 Articolul 9 din Directiva 97/23/CE.
Comunicarea Comisiei catre Parlamentul European, Consiliu, Comitetul Economic si Social European
si Comitetul Regiunilor, COM(2011) 206 final.
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Intreprinderile asteaptd conditii de concurenti mai echitabile rezultate din actiuni mai
eficiente impotriva produselor care nu respecta legislatia, precum si un efect de simplificare in
urma alinierii legislatiei. Au fost exprimate anumite preocupari privind unele obligatii care
sunt, totusi, indispensabile pentru cresterea eficientei supravegherii pietei. Aceste masuri nu
vor presupune costuri semnificative pentru sectoarele in cauza, iar beneficiile care rezulta din
imbundtatirea supravegherii pietei ar trebui sa depaseascad de departe costurile.

b) Alinierea Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP a fost discutatd cu expertii
nationali responsabili cu punerea 1n aplicare a acestei directive, cu forumul organismelor de
evaluare a conformitatii, cu grupul de cooperare administrativa, precum si in cadrul unor
contacte bilaterale cu asociatiile din acest sector.

Un studiu de evaluare a impactului privind alinierea Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP
a fost efectuat in 2012.

In contextul acestui studiu, a fost organizati o anchet in randul principalelor parti interesate.
Comisia a organizat un atelier la 7 noiembrie 2012 pentru a colecta mai multe informatii si
pentru a permite interactiunea directd cu partile interesate. La atelier au participat
reprezentanti ai autoritdtilor nationale, ai asociatiilor de utilizatori si producdtori, ai
organismelor de evaluare a conformitatii, ai organismelor de standardizare si ai expertilor in
domeniul regulamentului CLP.

Obtinerea si utilizarea cunostintelor de specialitate — Evaluarea impactului
a) Evaluarea impactului privind alinierea la decizia NCL

In plus fati de evaluarea generala a impactului pentru noul cadru legislativ, a fost efectuati o
evaluare a impactului pentru pachetul de punere in aplicare a NCL adoptat in noiembrie 2011.
Respectiva evaluare a impactului a vizat, de asemenea, alinierea Directivei 97/23/CE la
decizia NCL si s-a bazat in mare masurd pe evaluarea generala a impactului realizata pentru
noul cadru legislativ. Pe langa cunostintele de specialitate obtinute si analizate n acel context,
s-a realizat o noud consultare in rdndul expertilor si al grupurilor de interes din acel sector
specific, precum si al expertilor ,orizontali” care isi desfasoard activitatea in domeniul
armonizarii tehnice, al evaludrii conformitatii, al acreditarii si al supravegherii pietei.

Pe baza informatiilor colectate, Comisia a efectuat o evaluare a impactului care a examinat si
a comparat trei optiuni.

Optiunea 1 - Nicio modificare a situatiei actuale

Aceastd optiune nu propune nicio modificare a directivei actuale si se bazeazad exclusiv pe
anumite Tmbunatatiri care pot fi asteptate In urma regulamentului NCL.

Optiunea 2 — Alinierea la decizia NCL prin masuri nelegislative

Optiunea 2 examineaza posibilitatea incurajarii unei alinieri voluntare la dispozitiile prevazute
in decizia NCL prin, de exemplu, prezentarea lor sub forma celor mai bune practici in
documentele de orientare.

Optiunea 3 — Alinierea la decizia NCL prin masuri legislative

Aceasta optiune consta in integrarea dispozitiilor deciziei NCL in Directiva 97/23/CE.
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Optiunea 3 a fost considerata ca fiind optiunea preferata deoarece:

— va imbundtiti competitivitatea intreprinderilor si a organismelor de evaluare a
conformitatii care 1si iau 1n serios obligatiile;

— va imbundtiti functionarea pietei interne prin asigurarea unui tratament egal
pentru toti operatorii economici, in special pentru importatori si distribuitori,
precum si pentru organismele de evaluare a conformitatii;

— nu presupune costuri semnificative pentru operatorii economici si pentru
organismele de evaluare a conformitétii; pentru cei care isi desfdsoara deja
activitatea Tn mod responsabil, nu se preconizeaza costuri suplimentare sau se
preconizeaza doar costuri neglijabile;

— este consideratd mai eficientd decat optiunea 2: optiunea 2 neavand fortd
executorie, nu este sigur cd efectele pozitive asteptate s-ar concretiza 1n cazul
alegerii acelei optiuni;

— optiunile 1 si 2 nu oferd solutii la problema incoerentelor din cadrul de
reglementare si, prin urmare, nu au niciun impact pozitiv asupra simplificarii
cadrului de reglementare.

Astfel cum s-a subliniat mai sus in cazul optiunii 3, alinierea Directivei 97/23/CE la decizia
NCL va duce la o mai bund punere in aplicare a directivei.

Propunerea cuprinde:

. masuri pentru solutionarea problemei neconformitdtii prin clarificarea
obligatiilor operatorilor economici si stabilirea unor cerinte sporite In materie
de trasabilitate.

. masuri menite sa asigure calitatea activitatii efectuate de organismele de
evaluare a conformitatii, prin consolidarea cerintelor de notificare, revizuirea
procesului de notificare, precizarea cerintelor pentru autoritétile de notificare si
introducerea unor obligatii de informare mai stricte.

J mdsuri menite sd asigure o mai mare coerentd intre directive prin alinierea
definitiilor si terminologiei utilizate in mod frecvent si alinierea procedurilor de
evaluare a conformitatii.

Impactul acestor masuri va duce la consolidarea competitivitatii Intreprinderilor europene ca
urmare a garantarii unor conditii de concurentd echitabile pentru operatorii economici.

b) Evaluarea impactului privind alinierea la regulamentul CLP

Alinierea Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP este o consecintd directa a punerii in
aplicare a regulamentului CLP in Uniune.

In special, clasificarea substantelor si a amestecurilor periculoase este reglementata la nivel
european de regulamentul CLP care transpune Sistemul Global Armonizat (GHS)
international in UE.
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Prin urmare, obiectivul urmarit de alinierea Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP este de
a asigura coerenta juridicad. O astfel de aliniere presupune doar modificarea articolului 9
alineatul (2) din Directiva 97/23/CE.

O nealiniere la regulamentul CLP ar genera incertitudine juridicd incepand cu 1 iunie 2015,
data la care va fi abrogata Directiva 67/548/CEE, pentru ca, de la aceastda datd, nu va exista
niciun temei juridic pentru clasificarea echipamentelor sub presiune pe baza fluidelor pe care
le contin.

Studiul de evaluare din Directiva 97/23/CE, finalizat in noiembrie 2012, a concluzionat ca nu
existd o nevoie urgentd de revizuire integrala a Directivei 97/23/CE. O mai bund punere in
aplicare a directivei poate fi realizatd prin introducerea dispozitiilor NCL si prin masuri
complementare, cum ar fi imbunatatirea supravegherii pietei. Ar trebui sa fie realizate studii
suplimentare inainte de pregdtirea unei revizuiri integrale a directivei, analizand, de exemplu,
aspecte legate de domeniul de aplicare, dispozitii tehnice legate de cerintele esentiale de
siguranta etc... Studiul de evaluare a confirmat, de asemenea, cd actualul mecanism de
clasificare a echipamentelor sub presiune prevazut de directiva si bazat, de asemenea, pe
clasificarea fluidului este satisfacator.

Optiunile de aliniere propuse sunt rezultatul unei corespondente tehnice intre, pe de o parte,
actualele clase de pericol ale substantelor si preparatelor periculoase prevazute de Directiva
97/23/CE si bazate pe Directiva 67/548/CEE si, pe de alta parte, clasele de pericol pentru
clasificarea substantelor si a amestecurilor clasificate ca periculoase in conformitate cu
regulamentul CLP. Aceastd corespondentd tehnicd implicd modificari minore 1n ceea ce
priveste actualul sistem de clasificare al echipamentelor sub presiune prevazut de Directiva
97/23/CE.

In mod similar cu dispozitiile actuale ale Directivei 97/23/CE, propunerea ar trebui, prin
urmare, s abordeze pericolele fizice si de sdnatate pe care le presupun fluidele continute de
echipamentele sub presiune, Tn masura in care este relevant pentru clasificarea echipamentelor
sub presiune in vederea evaluarii conformitatii lor.

Pentru majoritatea echipamentelor sub presiune nu va interveni nicio modificare a clasificarii
echipamentelor ca urmare a alinierii la regulamentul CLP.

Ar trebui sd se aibd in vedere corespondenta optima intre Directiva 67/548/CEE si
regulamentul CLP reducand impactul acestei modificari la minimum. Detaliile tehnice ale
alinierii si optiunile alese cu privire la maniera de modificare a articolului 9 alineatul (2) din
Directiva 97/23/CE ar putea duce la cresterea sau reducerea numarului de substante sau
amestecuri incluse in grupa 1 din Directiva 97/23/CE (grupa care impune cerinte mai stricte in
ceea ce priveste procedurile de evaluare a conformitatii).

Impactul diferitelor optiuni a fost analizat in cadrul unui studiu de evaluare a impactului
privind alinierea Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP, finalizat in februarie 2013.

Din analizd rezulta ca, desi vor exista modificari ale terminologiei utilizate pentru a identifica
pericolele, doar un numér mic de fluide vor fi clasificate intr-o grupd diferita in temeiul
Directivei 97/23/CE, ceea ce ar putea duce la o clasificare diferitd a echipamentelor sub
presiune in sine.

O posibila modificare a clasificarii fluidelor in temeiul Directivei 97/23/CE nu conduce
intotdeauna in mod necesar la o clasificare diferitd a echipamentelor sub presiune in sine,
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deoarece o astfel de clasificare a echipamentelor nu depinde numai de natura fluidului, ci si de
continutul energetic total (pe baza presiunii si a volumului echipamentului).

In special, tranzitia de la Directiva 67/548/CEE la regulamentul CLP pentru pericole fizice se
realizeaza, in mod rezonabil, fard probleme, deoarece existd o bund corelare intre directiva
respectivd si noua clasificare in temeiul regulamentul CLP. Numai pentru cateva substante
clasificarea se va modifica, deoarece regulamentul CLP introduce noi valori-limita pentru
criteriile de inflamabilitate.

Tranzitia de la Directiva 67/548/CEE la regulamentul CLP in ceea ce priveste pericolele
pentru sandtate este mai complexd, deoarece delimitarile intre unele categorii nu sunt
intotdeauna aliniate cu cele din Directiva 67/548/CEE, intrucat regulamentul CLP introduce,
de asemenea, noi clase si categorii de pericol.

In special, clasele si categoriile de pericol legate de toxicitatea acutd au fost analizate mai in
detaliu in ceea ce priveste impactul lor potential in materie de siguranta si pe plan economic.

In ceea ce priveste clasele de pericol pentru toxicitatea acutd, concluziile pot fi rezumate dupa
cum urmeaza:

- includerea fluidelor care sunt clasificate in categoriile 1 si 2 ale clasei de pericol ,,toxicitate
acutd orald” din grupa 1 in temeiul Directivei 97/23/CE va duce la o scadere a numarului de
fluide (in sensul de substante sau preparate) din grupa 1. Aceastd optiune este sustinutd de
faptul cd ingerarea substantelor sau a amestecurilor din cauza unei defectiuni a
echipamentului sub presiune nu poate fi exclusa, insd riscul este foarte limitat. Prin urmare,
aceastd optiune nu ar presupune un risc inacceptabil in materie de siguranta. Cu toate acestea,
includerea categoriei 3 din clasa ,,toxicitate acuta orala” ar conduce la o crestere substantiald a
numarului de fluide din grupa 1, avand drept rezultat posibil includerea echipamentului intr-o
categorie superioard, fapt care ar putea conduce la o crestere a costurilor legate de evaluarea
conformitatii fara ca nivelul de siguranta sa fie imbunatatit in mod substantial.

- includerea fluidelor care sunt clasificate in categoriile 1 si 2 ale clasei de pericol ,,toxicitate
acutd cutanata” va duce la o usoara scadere a numarului de fluide (in sensul de substante sau
preparate) din grupa 1 in temeiul Directivei 97/23/CE. Aceasta optiune este sustinutd de faptul
ca contactul cutanat cu substantele sau amestecurile din cauza unei defectiuni a
echipamentului sub presiune nu poate fi exclusd, insd riscul este foarte limitat si aceastad
optiune nu ar presupune un risc inacceptabil in materie de sigurantd. Cu toate acestea,
includerea categoriei 3 din clasa ,,toxicitate acutd cutanata” ar conduce la o crestere relativ
redusd a numarului de fluide din grupa 1, fara ca nivelul de sigurantd sa fie imbunatatit in
mod substantial.

- includerea fluidelor care sunt clasificate in categoria 3 din clasa de pericol ,,toxicitate acutd
prin inhalare”, pe langa cele din categoriile 1 si 2, va duce la o crestere a numarului de fluide
(in sensul de substante sau preparate) din grupa 1 in temeiul Directivei 97/23/CE, care se
justificd prin existenta riscului care ar putea rezulta Tn urma scurgerilor de fluide de mici
dimensiuni in echipamentele sub presiune.

In rezumat, pentru majoritatea fluidelor utilizate in echipamentele sub presiune, nu va exista
nicio modificare in clasificarea echipamentului din cauza alinierii la regulamentul CLP.
Pentru un numar limitat de fluide, utilizate intr-un numar limitat de aplicatii, alinierea la
regulamentul CLP poate duce la o clasificare diferitd a echipamentului si poate influenta
costul pentru procesul de evaluare a conformitatii.
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Studiul de evaluare a impactului a concluzionat cd impactul alinierii propuse ar fi limitat si, in
special, cd impactul economic total va fi mic, avand in vedere ca optiunile de aliniere propuse
vizeaza cea mai buna corespondentd posibild intre clasificarea actuald (bazatd pe Directiva
67/548/CEE) si cea viitoare (bazata pe regulamentul CLP).

Avand 1n vedre numdrul de substante a caror clasificare s-ar modifica si proportia
producétorilor care ar fi afectati, studiul de evaluare a impactului estimeaza costurile totale
pentru alinierea Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP ca fiind de ordinul a 8,5 milioane
EUR pe an. Costul se datoreazd modificdrilor legate de alinierea claselor de pericol pentru
sanatate.

Cu toate acestea, avand In vedere costurile actuale de punere in conformitate si conform
studiului de evaluare a impactului, costul mediu total al evaludrii conformitdtii pentru
echipamentele sub presiune care intra sub incidenta Directivei 97/23/CE este estimat la 236,3
milioane EUR pe an.

Prin urmare, costul suplimentar datorat alinierii Directivei 97/23/CE la regulamentul CLP este
scazut in comparatie cu costurile totale pentru evaluarea conformitatii. Cu toate acestea,
punerea in aplicare a regulamentului CLP in Uniune este obligatorie si costul nu poate fi
evitat.

Studiul de evaluare a impactului este disponibil la adresa:
http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/pressure-and-gas/documents/ped/index en.htm

Pe baza celor de mai sus, Comisia a concluzionat ca:

a) Nu exista niciun plan de actiune alternativ, deoarece intreaga legislatie din aval care
utilizeaza clasificarea substantelor chimice trebuie aliniatd la regulamentul CLP, care este
initiativa Uniunii Europene de transpunere a Sistemului Global Armonizat (GHS)
international in UE. Actul care constituie temeiul juridic actual pentru clasificarea
substantelor si a preparatelor, mentionat la articolul 9 alineatul (2.1) din Directiva 97/23/CE,
si anume Directiva 67/548/CEE, va fi abrogat la 1 iunie 2015. Pand la acea data, Directiva
97/23/CE ar trebui sa fie modificatd si sa facd trimitere la regulamentul CLP in scopul
clasificarii echipamentelor sub presiune care tin de domeniul sdu de aplicare. Alinierea
propusa este, prin urmare, o aliniere tehnica care este conceputd in primul rand pentru a
reduce la minimum impactul modificarilor sistemului de clasificare a echipamentelor sub
presiune in sine si pentru a garanta securitatea juridicd, de la 1 iunie 2015.

b) Studiul de evaluare a impactului nu a identificat impacturi semnificative pe plan
economic sau in materie de sandtate.

3. PRINCIPALELE ELEMENTE ALE PROPUNERII

3.1. Definitii orizontale

Propunerea introduce definitii armonizate ale termenilor care sunt utilizati in mod curent in
legislatia de armonizare a Uniunii si care ar trebui, prin urmare, sd fie interpretati in mod
coerent in ansamblul acestei legislatii.
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3.2. Obligatiile operatorilor economici si cerinte in materie de trasabilitate

Propunerea clarifica obligatiile producatorilor si ale reprezentantilor autorizati si introduce
obligatii pentru importatori si distribuitori. Importatorii trebuie sa verifice faptul ca
producdtorul a efectuat procedura aplicabild de evaluare a conformitdtii si a intocmit o
documentatie tehnicad. De asemenea, ei trebuie sd se asigure impreund cu producdtorul ca
aceasti documentatie tehnici poate fi pusd la dispozitie autorititilor la cerere. In plus,
importatorii trebuie sa verifice ca echipamentele sub presiune poartd marcajul corect si sunt
insotite de instructiunile si informatiile privind siguranta. Ei trebuie sd pastreze o copie a
declaratiei de conformitate si sa indice numele si adresa lor pe produs sau, in cazul in care
acest lucru nu este posibil, pe ambalaj sau in documentatia care insoteste produsul.
Distribuitorii trebuie sa verifice ca echipamentele sub presiune poartd marcajul CE, numele
producatorului si al importatorului, dacd este cazul, si ca sunt Insotite de documentatia si de
instructiunile necesare.

Importatorii si distribuitorii trebuie sd coopereze cu autoritatile de supraveghere a pietei si sa
adopte masurile adecvate in cazul in care au furnizat echipamente sub presiune neconforme.

Sunt introduse obligatii sporite in materie de trasabilitate pentru toti operatorii economici.
Echipamentul sub presiune trebuie sa poarte numele si adresa producatorului si un numar care
sd permitd identificarea sa si stabilirea legdturii Intre echipamentul sub presiune si
documentatia sa tehnica. Atunci cand un echipament sub presiune este importat, numele si
adresa importatorului trebuie, de asemenea, mentionate pe echipamentul sub presiune. De
asemenea, fiecare operator economic trebuie sd fie in masura sa indice autoritatilor numele
operatorului economic care i-a furnizat un echipament sub presiune sau céruia i-a furnizat un
echipament sub presiune.

3.3. Standardele armonizate

Respectarea standardelor armonizate conferd o prezumtie de conformitate cu cerintele
esentiale. Regulamentul (UE) nr. 1025/2012 al Parlamentului European si al Consiliului din
25 octombrie 2012 privind standardizarea europeand, de modificare a Directivelor
89/686/CEE si 93/15/CEE ale Consiliului si a Directivelor 94/9/CE, 94/25/CE, 95/16/CE,
97/23/CE, 98/34/CE, 2004/22/CE, 2007/23/CE, 2009/23/CE si 2009/105/CE ale
Parlamentului European si ale Consiliului si de abrogare a Deciziei 87/95/CEE a Consiliului
si a Deciziei nr. 1673/2006/CE a Parlamentului European si a Consiliului® stabileste un cadru
juridic orizontal pentru standardizarea europeand. Regulamentul contine, printre altele,
dispozitii privind cererile de standardizare adresate de Comisie organismului european de
standardizare, privind procedura pentru obiectiile la standardele armonizate si privind
participarea partilor interesate la procesul de standardizare. In consecinti, acesta a abrogat
articolul 6 din Directiva 97/23/CE care vizeaza aceleasi aspecte. Dispozitia care confera
prezumtia de conformitate cu standardele armonizate a fost modificatd pentru a clarifica
domeniul de aplicare a prezumtiei de conformitate atunci cand standardele vizeaza doar
partial cerintele esentiale.

3.4. Evaluarea conformititii si marcajul CE

Directiva 97/23/CE a stabilit procedurile adecvate de evaluare a conformititii pe care
producatorii trebuie sa le aplice pentru a demonstra ca echipamentele lor sub presiune

§ JOL316,14.11.2012, p. 12.
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respecta cerintele esentiale de siguranta. Propunerea aliniaza aceste proceduri la versiunile lor
actualizate prevazute in decizia NCL.

Principiile generale privind marcajul CE sunt prevazute la articolul 30 din Regulamentul (CE)
nr. 765/2008, in timp ce dispozitiile detaliate privind aplicarea marcajului CE pe
echipamentele sub presiune au fost introduse in prezenta propunere.

3.5. Organismele de evaluare a conformitatii

Propunerea consolideaza criteriile de notificare pentru organismele de evaluare a
conformitatii, respectiv organismele notificate, dar si organizatii terte recunoscute si
inspectorate ale utilizatorilor. Ea clarificd faptul ca filialele sau subcontractantii trebuie sa
indeplineascd, de asemenea, cerintele de notificare. Sunt introduse cerinte specifice pentru
autoritatile de notificare si se revizuieste procedura pentru notificarea organismelor notificate
si a inspectoratelor utilizatorilor si pentru desemnarea organizatiilor terte recunoscute.
Competenta organismelor de evaluare a conformitatii trebuie demonstrata printr-un certificat
de acreditare. In cazul in care acreditarea nu a fost utilizati pentru a evalua competenta unui
organism de evaluare a conformitdtii, notificarea trebuie sa includd documentatia care
demonstreaza modul in care a fost evaluatd competenta organismului respectiv. Statele
membre vor avea posibilitatea de a formula obiectii cu privire la o notificare.

3.6. Supravegherea pietei si procedura clauzei de salvgardare

]

La 13 februarie 2013, Comisia a adoptat o propunere de regulament privind supravegherea pe
piatd a produselor, care isi propune sd stabileascd un singur instrument juridic privind
activitatile de supraveghere a pietei in materie de produse nealimentare, de produse de
consum sau de produse care nu sunt destinate consumului si de produse reglementate sau nu
de legislatia de armonizare a Uniunii. Propunerea reuneste normele privind supravegherea
pietei din Directiva 2001/95/CE privind siguranta generald a produselor’, Regulamentul (CE)
nr. 765/2008, precum si legislatia de armonizare specifica sectorului in vederea cresterii
eficientei activitatilor de supraveghere a pietei in cadrul Uniunii. Regulamentul propus
vizeazd, de asemenea, dispozitiile de referintd privind supravegherea pietei si clauzele de
salvgardare cuprinse in decizia NCL. Prin urmare, dispozitiile din actuala legislatie de
armonizare a Uniunii care se referd la supravegherea pietei si la clauzele de salvgardare ar
trebui eliminate din respectiva legislatie de armonizare.

Obiectivul primordial al regulamentului propus este acela de a simplifica in profunzime
cadrul de supraveghere a pietei din Uniune, astfel Incat acesta sa functioneze mai bine pentru
utilizatorii sai principali: autoritatile de supraveghere a pietei si operatorii economici. Aceasta
va duce la 0 mai bund implementare a normelor de supraveghere a pietei in toate statele
membre, asigurand o mai buna protectie pentru consumatori si pentru alti utilizatori, o
reducere a sarcinilor administrative si o imbunatatire a informatiilor si a repartizarii sarcinilor
intre autoritatile de supraveghere a pietei.

In acest cadru, regulamentul propus va duce la 0 mai buna punere in aplicare a Directivei
97/23/CE, care vizeaza produsele de consum si produsele care nu sunt destinate consumului,
precum si la imbunatatirea cadrului competitivitatii in cadrul pietei interne.

? JOLI1,15.1.2002, p. 4.
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Pe aceasta baza, propunerea nu include dispozitii privind supravegherea pietei si proceduri
privind clauza de salvgardare, dar, pentru a asigura claritatea juridicd, ea face trimitere la
regulamentul propus privind supravegherea pe piatd a produselor.

3.7. Clasificarea echipamentelor sub presiune

Propunerea modifica articolul 9 alineatul (2) din Directiva 97/23/CE, astfel incat sa alinieze,
in scopuri legate de evaluarea conformitatii echipamentelor sub presiune, clasificarea actuala
a fluidelor continute de echipamente, care se bazeazd pe clasificarea substantelor si a
preparatelor periculoase prevazutd in Directiva 67/548/CEE, la noua clasificare a substantelor
si a amestecurilor periculoase prevazuta in regulamentul CLP.

3.8. Comitologie si acte delegate

Dispozitiile referitoare la functionarea Comitetului privind echipamentele sub presiune au fost
adaptate la noile norme privind actele delegate stabilite la articolul 290 din Tratatul privind
functionarea UE si la noile dispozitii privind actele de punere in aplicare prevazute in
Regulamentul (UE) nr. 182/2011 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 februarie
2011 de stabilire a normelor si principiilor generale privind mecanismele de control de catre

fo e < . 10
statele membre al exercitarii competentelor de executare de catre Comisie .

4. ELEMENTELE JURIDICE ALE PROPUNERII

Temei juridic

Propunerea se bazeaza pe articolul 114 din Tratatul privind functionarea Uniunii Europene.
Principiul subsidiaritatii

Piata internd este o competentd partajatd intre Uniune si statele membre. Principiul
subsidiaritatii se aplica in special in ceea ce priveste noile dispozitii adaugate care au drept
obiectiv imbunatatirea aplicarii efective a Directivei 97/23/CE, si anume, obligatiile
importatorului si ale distribuitorului, dispozitiile in materie de trasabilitate, dispozitiile privind
evaluarea si notificarea organismelor de evaluare a conformitatii si obligatiile consolidate de
cooperare in contextul procedurilor revizuite de supraveghere a pietei si de salvgardare.

Experienta legata de aplicarea legislatiei a ardtat ca masurile adoptate la nivel national au dus
la abordari divergente si la un tratament diferit al operatorilor economici in interiorul UE,
ceea ce compromite realizarea obiectivului prezentei directive. Luarea unor masuri la nivel
national pentru a remedia problemele risca sd creeze obstacole in calea liberei circulatii a
marfurilor. De asemenea, actiunile intreprinse la nivel national sunt limitate la competenta
teritoriald a unui stat membru. Avand in vedere amplificarea internationalizarii comertului,
numarul de probleme transfrontaliere se afla intr-o crestere constanta. O actiune coordonata la
nivelul UE este 1n masurd sa indeplineascd mult mai bine obiectivele stabilite si, In special, va
spori eficienta supravegherii pietei. Prin urmare, este mai adecvat sa se ia masuri la nivelul
UE.

Regulamentul (UE) nr. 182/2011 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 februarie 2011 de
stabilire a normelor si principiilor generale privind mecanismele de control de catre statele membre al
exercitarii competentelor de executare de catre Comisie (JO L 55, 28.2.2011, p. 13).
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In ceea ce priveste problema incoerentelor constatate intre directive, ea poate fi solutionata
doar de catre organul legislativ al Uniunii.

In conformitate cu principiul proportionalitatii, modificarile propuse nu depasesc ceea ce este
necesar pentru atingerea obiectivelor stabilite.

Proportionalitate

In conformitate cu principiul proportionalitdtii, modificarile propuse nu depasesc ceea ce este
necesar pentru atingerea obiectivelor stabilite.

Obligatiile noi sau modificate nu impun sarcini si costuri inutile industriei - n special
intreprinderilor mici si mijlocii - sau administratiilor. in cazul in care se constatd ci anumite
modificari au efecte negative, analiza impactului optiunii permite gisirea celei mai potrivite
solutii in raport cu problemele identificate. Un numar de modificari se refera la imbunatatirea
claritatii directivei existente fara a introduce noi cerinte care presupun costuri suplimentare.

Tehnica legislativa utilizata

Alinierea la decizia NCL si la regulamentul CLP necesitd un numar de modificari de fond ale
dispozitiilor Directivei 97/23/CE. Pentru a asigura lizibilitatea textului modificat, a fost aleasa
tehnica reformarii, in conformitate cu Acordul interinstitutional din 28 noiembrie 2001
privind utilizarea mai structurati a tehnicii de reformare a actelor legislative'.

Modificarile aduse dispozitiilor Directivei 97/23/CE se refera la: definitii, obligatiile
operatorilor economici, prezumtia de conformitate conferitd de standardele armonizate,
declaratia de conformitate, marcajul CE, organismele de evaluare a conformitatii, procedura
clauzei de salvgardare, procedurile de evaluare a conformitatii si clasificarea fluidelor.

Propunerea nu modificd domeniul de aplicare al Directivei 97/23/CE si cerintele esentiale de
siguranta.
5. IMPLICATII BUGETARE

Prezenta propunere nu are implicatii pentru bugetul UE.

6. INFORMATII SUPLIMENTARE
Abrogarea actelor legislative existente
Adoptarea propunerii va duce la abrogarea Directivei 97/23/CE de la 1 iunie 2015.

In mod special, pentru a asigura punerea in aplicare simultana si coerenti a alinierii Directivei
97/23/CE la Decizia 768/2008/CE si la Regulamentul (CE) nr. 1272/2008, propunerea
prevede ca noua directiva sa se aplice de la 1 iunie 2015.

Spatiul Economic European

H JO C 77,28.3.2002, p. 1
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Propunerea prezinta interes pentru SEE si ar trebui, prin urmare, extinsa la Spatiul Economic
European.
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

2013/0221 (COD)
Propunere de

DIRECTIVA A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A CONSILIULUI

privind de aprepiere X> armonizarea <X] a legislatiilor statelor membre referitoare la

X> punerea la dispozitie pe piati a <X] echipamentelore sub presiune

(Reformare)

(Text cu relevanta pentru SEE)

PARLAMENTUL EUROPEAN SI CONSILIUL UNIUNIT EUROPENE,

avand in vedere Tratatul desnstitaire munitati-Eurepene X privind functionarea Uniunii
Europene <X, in special artlcolul %9% IZ> 114 <Z|

avand in vedere propunerile Comisiei Europene,

dupa transmiterea proiectului de act legislativ cétre parlamentele nationale,

avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social European'?,

hotarand in conformitate cu procedura legislativa ordinara,

Intrucat:

)

2

4 nou

Directiva 97/23/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 29 mai 1997 de
apropiere a legislatiilor statelor membre referitoare la echipamentele sub presiune' a
fost modificati in mod substantial de mai multe ori. Intrucit urmeaza si se efectueze
modificari suplimentare, ar trebui sa se procedeze la reformarea acesteia, din motive
de claritate.

Regulamentul (CE) nr. 765/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 9
iulie 2008 de stabilire a cerintelor de acreditare si de supraveghere a pietei in ceea ce
priveste comercializarea produselor si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr.
339/93" stabileste normele privind acreditarea organismelor de evaluare a
conformitatii [oferda un cadru pentru supravegherea pietei produselor si pentru

13
14

JOC[.1[..1p.[..]
JOL 181,9.7.1997, p. 1.
JO L 218, 13.8.2008, p. 30.
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€)

controlul produselor provenite din térile terte] si prevede principiile generale privind
marcajul CE.

Decizia nr. 768/2008/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 9 iulie 2008
privind un cadru comun pentru comercializarea produselor si de abrogare a Deciziei
93/465/CEE a Consiliului’® stabileste un cadru comun de principii generale si
dispozitii de referintd menite sd se aplice in intreaga legislatie care armonizeaza
conditiile pentru comercializarea produselor, astfel incat sd confere o baza coerenta
pentru revizuirea sau reformarea legislatiei respective. Prin urmare, Directiva
97/23/CE ar trebui adaptata la decizia respectiva.

WV 97/23/CE considerentul 1
(adaptat)

(4)

WV 97/23/CE considerentul 4
(adaptat)

: unitate: Prezenta dlrectlva %%e& IZ> ar trebui sa
se aphce <Z| echlpamentelor supuse unei presiuni maxime admisibile PS mai mari de
0,5 bar. B> Echipamentele supuse unei presiuni mai mici sau egale cu 0,5 bar nu
prezintd riscuri semnificative legate de presiune. Prin urmare, nu poate fi impiedicata
libera circulatie a acestora in Uniune <XI.

15
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()

WV 97/23/CE considerentul 5
(adaptat)

Prezenta directiva are—ta—vedere [ ar trebui sa se aplice <XI, de asemenea,
ansamblurilore formate din mai multe echipamente sub presiune montate pentru a
forma un tot integrat si functional. Aeeste D> Acele <X] ansambluri pot varia de la un
ansamblu simplu, cum ar fi sa—ferbater D> oalele sub presiune <XI, pana la un
ansamblu complex, cum ar fi un cazan de abur acvatubular. In cazul in care fabsieantal
B producatorul <X] ansamblului il proiecteaza pentru introducerea pe piata si darea in
folosinta asa cum este - si nu ca parti componente neasamblate -, acest ansamblu
trebuie—DO ar trebui X1 sa fie conform cu prezenta directiva. Dimpeteiva
B> Totusi X1, prezenta directiva nu peiveste DO ar trebui sa se aplice la <Xl
asamblarea de echipamente sub presiune efectuata la locul utilizarii, pe raspunderea
utilizatorului, cum ar fi asamblarea instalatiilor industriale.

(6)

(7)

WV 97/23/CE considerentul 6
(adaptat)

Prezenta directivd asmenizeazd DO ar trebui sa armonizeze <X] dispozitiile de drept
intern in ceea ce priveste riscul datorat presiunii.a-eenseeinta; Ceeclelalte riscuri pe
care le pot prezenta aceste echipamente, intrd, dacd este cazul, sub incidenta altor
directive care privesc aceste riscuri.

Cu toate acestea, anumite echipamente sub presiune pe : =
obiectul altor directive adoptate In temeiul articolului =1=99a IZ) 114 @ d1n tratat.
Dispozitiile prevazute de unele din aceste directive se refera X> si <XI la riscul pe care
il presupune presiunea. Aceste éispezitit X> directive <X] sunt considerate suficiente
pentru a preveni in mod adecvat riscurile generate de presiune prezentate de aceste
echipamente atunci cand nivelul de risc al acestor echipamente ramane redus. In
consecintd, este-neeesar DO ar trebui <X] ca asemenea echipamente sa fie excluse din
domeniul de aplicare al prezentei directive.

(8)

WV 97/23/CE considerentul 7
(adaptat)
= nou

Pentru X unele <XI echipamentele sub presiune le—eare—se—refers econventd
X> reglementate de acorduri internationale pentru transportul lor 1nternat10nal<Z|
iaternationale, riscurile legate de transport, precum si rlscurlle generate de presiune
B la nivel national <X] xee=f DO sunt <X] tratate i# FRai-s men de witoare
directive ee%l-%&ﬁe IX> ale Un1un11 @ bazate pe aceste e@%%ﬁ%ﬁ DO acorduri <X] ses

ate = extinzand aplicarea acestor acorduri la
transportul natlonal pentru a se asigura libera circulatie a acestor marfuri periculoase
imbunatatind, in acelasi timp, siguranta transportului <. Prin—armare; Aaceste
echipamente = care fac obiectul Directivei 2008/68/CE a Parlamentului European si a
Consiliului din 29 septembrie 2008 privind transportul interior de marfuri
periculoase'® si al Directivei 2010/35/UE a Parlamentului European si a Consiliului
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din 16 iunie 2010 privind echipamentele sub presiune transportabile si de abrogare a
Directivelor 76/767/CEE, 84/525/CEE, 84/526/CEE, 84/527/CEE si 1999/36/CE ale
Consiliului'” ¢ seat [ ar trebui si fie << excluse din domeniul de aplicare al
prezentei directive.

)

WV 97/23/CE considerentul 8
(adaptat)

Anumite echipamente sub presiune, desi sunt supuse unei presiuni maxime admisibile
PS mai mare de 0,5 bar, nu prezinta riscuri semnificative din cauza presiunii si nu
trebuie asadar sa existe bariere in calea liberei circulatii a unor asemenea echipamente
in Cemunitate DO Uniune <XI dacd ele au fost legal fabricate sau eemereiakizate
B> introduse pe piatd <X] intr-un stat membru. Nu este necesar pentru a le asigura
libera circulatie ca ele sa fie incluse in domeniul de aplicare al prezentei directive. in
consecinta, ele X> ar trebui sa fie <X] au=fest iIn mod expres excluse din aceasta.

(10)

WV 97/23/CE considerentul 9
(adaptat)

Celelalte echipamente sub presiune, care sunt supuse unei presiuni maxime mai mari
de 0,5 bar si care prezintd din aceastd cauza un risc semnificativ, dar pentru care sunt
garantate libera circulatie precum si un nivel de siguranta adecvat, sant DO ar trebui sa
fie X] excluse din domeniul reglementat de prezenta directiva. Aceste excluderi sunt
totusi revizuite la intervale regulate in scopul de a determina eventuala necesitate de a
lua masuri la nivelul Uniunii.

‘ WV 97/23/CE considerentul 10

20
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WV 97/23/CE considerentul 13
(adaptat)

(11) Domeniul de aplicare al prezentei directive trebuie B ar trebui <XI sa aiba la baza o

definitie generala a termenului ,,echipamente sub presiune” in asa fel incat sa permita
dezvoltarea tehnica a produselor.

(12)

WV 97/23/CE considerentul 14
(adaptat)

Conformitatea cu cerintele esentiale privind siguranta este foarte importantd pentru
asigurarea sigurantei echipamentelor sub presiune. Aceste cerinte as=fest DO ar trebui
sa fie <XI subdivizate in cerinte generale si cerinte specifice pe care sebuie O este
necesar <Xl si le satisfaci echipamentele sub presiune. In special, cerintele specifice
sunt-destinate D ar trebui <XI si ia in considerare anumite echipamente sub presiune.
Este—neeesar X Ar trebui <XI ca unele tipuri de echipamente sub presiune din
categoriile a IlI-a si a [V-a sd fie supuse unei verificari finale In care sunt cuprinse o
inspectie finala si incercari.

(13)

WV 97/23/CE considerentul 15
(adaptat)

Statele membre ar trebui sd fie in mdsurd sa permitd prezentarea, cu ocazia targurilor,
a unor echipamente sub presiune care nu sunt incad conforme cu cerintele prezentei
directive. Cu ocazia demonstratiilor, DX ar trebui luate <XI masurile de siguranta
adecvate trebute ksate in conformitate cu regulile generale de siguranta ale statului
membru interesat, pentrude asigurarea sigurantei persoanelor.

(14)

J nou

Directiva 97/23/CE prevede o clasificare a echipamentelor sub presiune 1n categorii, in
functie de cresterea nivelului de risc din cauza presiunii. Aceasta include clasificarea
fluidelor continute in echipamentele sub presiune drept periculoase sau nu, in
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(15)

(16)

17)

(18)

(19)

conformitate cu Directiva 67/548/CEE a Consiliului din 27 iunie 1967 privind
apropierea actelor cu putere de lege si a actelor administrative referitoare la
clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase’’. La 1 iunie 2015,
Directiva 67/548/CEE urmeaza sa fie abrogata si Inlocuitad cu Regulamentul (CE) nr.
1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor”, care pune in
aplicare, In cadrul Uniunii, Sistemul global armonizat de clasificare si etichetare a
chimicalelor, care a fost adoptat la nivel international, in cadrul structurii Organizatiei
Natiunilor Unite (ONU). Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 introduce noi clase si
categorii de pericol care corespund doar partial celor prevazute in Directiva
67/548/CEE. Prin urmare, Directiva 97/23/CE ar trebui sa fie aliniata la Regulamentul
(CE) nr. 1272/2008, mentinandu-se, n acelasi timp, nivelurile existente de protectie
prevazute de directiva respectiva.

Operatorii economici ar trebui sa fie rdspunzatori pentru conformitatea echipamentelor
sub presiune cu cerintele prezentei directive, in functie de rolul lor respectiv in lantul
de aprovizionare, astfel incat sd asigure un nivel ridicat de protectie a intereselor
publice, cum ar fi sdndtatea, siguranta si protectia utilizatorilor, si sd garanteze o
concurenta loiala pe piata Uniunii.

Toti operatorii economici care intervin in lantul de aprovizionare si de distributie ar
trebui sa ia masuri corespunzdtoare pentru a se asigura cd pun la dispozitie pe piatd
numai echipamente sub presiune care sunt in conformitate cu prezenta directiva. Este
necesar sd se prevada o distributie clard si proportionald a obligatiilor care corespund
rolului detinut de fiecare operator economic in lantul de furnizare si distributie.

Producatorul, fiind persoana cu cele mai detaliate cunostinte privind procesul de
proiectare si de productie, este cel mai In masura sa efectueze procedura completa de
evaluare a conformitatii. Evaluarea conformitatii ar trebui, asadar, sa ramana exclusiv
obligatia producatorului.

Pentru a facilita comunicarea intre operatorii economici, autoritatile nationale de
supraveghere a pietei si consumatori, statele membre ar trebui sd Incurajeze operatorii
economici s indice o adresa de site internet, in plus fata de adresa postala.

Este necesar sd se asigure cd echipamentele sub presiune din tarile terte care intrd pe
piata Uniunii respectd cerintele din prezenta directiva, in special ca producatorii au
aplicat procedurile de evaluare a conformitatii adecvate pentru echipamentele sub
presiune respective. Prin urmare, ar trebui sa se prevada dispozitii care sd impund
importatorilor obligatia de a se asigura cd echipamentele sub presiune pe care le
introduc pe piatd respecta cerintele din prezenta directiva si de a nu introduce pe piata
echipamente sub presiune care nu indeplinesc cerintele respective sau prezinta riscuri.
De asemenea, ar trebui sd se adopte dispozitii prin care sd se impuna importatorilor
obligatia de a se asigura ca au fost aplicate procedurile de evaluare a conformitatii si
ca marcarea echipamentelor sub presiune si documentatia elaboratd de producatori
sunt disponibile pentru a fi inspectate de autoritatile nationale.
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(20)

€2y

(22)

(23)

24

(25)

(26)

Distribuitorul pune la dispozitie pe piatd echipamente sub presiune dupa ce acestea au
fost introduse pe piatd de producator sau de importator si trebuie sa actioneze cu grija
cuvenita pentru a se asigura ca prin operatiunile sale de manipulare a echipamentelor
sub presiune nu influenteazd negativ conformitatea echipamentelor cu cerintele
prezentei directive.

Atunci cand introduce echipamente sub presiune pe piatd, fiecare importator ar trebui
sd indice pe echipamentele sub presiune numele sau si adresa postald la care poate fi
contactat. Ar trebui sa fie prevazute exceptii in cazurile in care dimensiunea sau natura
echipamentelor sub presiune nu permite acest lucru. Printre acestea se numara cazurile
in care importatorul ar trebui sd deschidd ambalajul pentru a-si putea inscrie numele si
adresa pe echipamente.

Orice operator economic care introduce pe piatd un echipament sub presiune sub
numele sau marca sa sau care modifica un echipament sub presiune intr-un mod care
ar putea afecta conformitatea acestuia cu cerintele prezentei directive ar trebui sa fie
considerat ca fiind producator si, prin urmare, ar trebui sa isi asume obligatiile
producatorului.

Distribuitorii si importatorii, data fiind proximitatea lor fatd de piata, ar trebui sa fie
implicati in sarcinile de supraveghere a pietei desfasurate de autoritatile nationale
competente si ar trebui sa fie pregatiti sa participe activ, furnizand autoritatilor
respective toate informatiile necesare referitoare la echipamentul sub presiune vizat.

Asigurarea trasabilitatii echipamentelor sub presiune pe tot parcursul lantului de
aprovizionare contribuie la simplificarea si la eficientizarea supravegherii pietei. Un
sistem de trasabilitate eficient faciliteaza sarcina autoritatilor de supraveghere a pietei
de a identifica operatorii economici care au pus la dispozitie pe piatd echipamente sub
presiune neconforme.

Atunci cand pastreaza informatiile necesare in temeiul prezentei directive pentru
identificarea operatorilor economici, operatorilor economici nu ar trebui sa 1i se
solicite sd actualizeze astfel de informatii in ceea ce priveste alti operatori economici,
fie care le-au furnizat un echipament sub presiune, fie carora le-au furnizat un
echipament sub presiune.

Prezenta directiva ar trebui sd se limiteze la exprimarea cerintelor esentiale de
sigurantd. Pentru a facilita evaluarea conformitatii cu cerintele respective, este necesar
sd se prevada prezumtia de conformitate pentru echipamentele sub presiune care sunt
in conformitate cu standardele armonizate care sunt adoptate in conformitate cu
Regulamentul (UE) nr. 1025/2012 al Parlamentului European si al Consiliului din 25
octombrie 2012 privind standardizarea europeand, de modificare a Directivelor
89/686/CEE si 93/15/CEE ale Consiliului si a Directivelor 94/9/CE, 94/25/CE,
95/16/CE, 97/23/CE, 98/34/CE, 2004/22/CE, 2007/23/CE, 2009/23/CE si
2009/105/CE ale Parlamentului European si ale Consiliului si de abrogare a Deciziei
87/95/CEE a Consiliului si a Deciziei nr. 1673/2006/CE a Parlamentului European si a
Consiliului® in scopul exprimirii specificatiilor tehnice detaliate ale cerintelor
respective, mai ales 1n ceea ce priveste proiectarea, fabricarea si incercarea
echipamentelor sub presiune.
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(27) Regulamentul (UE) nr. 1025/2012 prevede o procedura pentru formularea de obiectii
la standardele armonizate in cazul in care standardele respective nu satisfac in
totalitate cerintele prezentei directive.

‘ WV 97/23/CE considerentul 16
WV 97/23/CE considerentul 18
(adaptat)
= nou
(28)  Pentru fabricarea echipamentelor sub presiune este necesara utilizarea unor materiale

care prezinti garantii de siguranta. In absenta unor standarde armonizate, 3 ar trebui
sa fie stabilite <X] este—utida—definirea caracteristicileer materialelor destinate unei
utilizari repetate. X> Caracteristicile respective ar trebui sa fie definite X1 Aeeasta
este—realizatd prin aprobari europene ale—umer [ pentru XI materiale ks=ate
X eliberate <X] de unul din organismele notificate special desemnate pentru aceasta
misiune. Este—neeesar DO Ar trebui XI ca materialele conforme cu o asemenca
aprobare sa beneficieze de prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale = de
siguranta < ale prezentei directive.
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(29)

WV 97/23/CE considerentul 19
(adaptat)
= nou

Avand in vedere natura r1scur110r implicate de utilizarea echlpamentelor sub presmne—

%e=é1¥eet#el=ef= = si pentru a permite operatorllor economici si dernonstreze ca
echipamentele sub presiune puse la dispozitie pe piata respectd cerintele esentiale de
siguranta si autoritatilor competente sa se asigure de acest lucru, <= este necesar sd se
= prevada proceduri de evaluare a conformitatii. < Esteseeesar X> Ar trebui <XI ca
aceste proceduri sa fie proiectate avand in vedere #mpestanta [ nivelul de XI
pericoladst inerent generat de echipamentele sub presiune. In consecinti, fiecare
categorie de echipamente sub presiune sebuie DO ar trebui <XI insotita de o procedura
adecvata sau de alegerea intre mai multe proceduri prezentand 0 r1g0are echlvalenta

E> Decma nr. 768/2008/CE stablleste module pentru procedurlle de evaluare a
conformitatii, care includ proceduri de la cea mai putin stricta pana la cea mai stricta,
proportional cu nivelul de risc implicat si cu nivelul de sigurantd impus. Cu scopul de
a asigura coerenta intersectorialda si de a evita variantele ad-hoc, se recomanda ca
procedurile de evaluare a conformitdtii sd fie alese dintre aceste module. <= Detaliile
adaugate aeester procedurilor X> respective <X] se justificd prin natura verificarii
cerutd pentru echipamentele sub presiune.

(30)

WV 97/23/CE considerentul 20
(adaptat)

Statele membre ar trebui sa fie in masura sa autorizeze inspectoratele utilizatorilor sa
procedeze la anumite misiuni de evaluare a conformitatii in cadrul prezentei directive.
In acest scop, prezenta directiva X ar trebui sa <X enunte& conditiile de autorizare de
catre statele membre a inspectoratelor utilizatorilor.

(1)

WV 97/23/CE considerentul 21
(adaptat)

—————— ititle-previzute-deprezentadireetivd; X Conform <X] anumitore proceduri de
evaluare a conformitatii, peteere X ar trebui sa fie posibil <X] ca fiecare element sa
fie inspectat si testat de catre un organism notificat sau un inspectorat al utilizatorilor
in cadrul verificariides ﬁnale a echipamentului sub presiune. Este necesar, in alte
cazuri, sa a-garantia DO se stabileasca dispozitii <X] pentru ca& verificarea
finala sa poatde ﬁ reahzata de un organism notificat prin intermediul unor vizite
inopinate.
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(32)

(33)

4 nou

Producatorii ar trebui sa elaboreze o declaratie UE de conformitate pentru a oferi
informatiile solicitate in temeiul prezentei directive cu privire la conformitatea
echipamentelor sub presiune cu cerintele prezentei directive si ale altor acte relevante
ale legislatiei UE de armonizare.

Pentru a asigura accesul eficient la informatii in scopul supravegherii pietei,
informatiile solicitate pentru identificarea tuturor actelor aplicabile ale Uniunii ar
trebui sa fie disponibile intr-o ,,declaratie UE de conformitate unica”.

(34)

(35)

WV 97/23/CE considerentul 22
(adaptat)
= nou

&

Echlpamentele sub presiune DO ar trebui s

<ZI poartea ca regula generala marcajul

=> Marcajul CE 1nd1cand
conformitatea unui echlpament sub presiune, este consecinta vizibild a unui intreg
proces cuprinzand evaluarea conformitatii in sensul larg. Principiile generale care
reglementeazd marcajul CE si raportul cu celelalte marcaje sunt prevdzute in
Regulamentul (CE) nr. 765/2008. Normele care reglementeaza aplicarea marcajului
CE ar trebui prevazute in prezenta directiva. <=

Pentru echipamentele sub presiune care nu prezintd decat un risc minor de presiune,
definite in prezenta directivd si pentru care nu este justificatd nicio procedurd de
aprobare, nu a5 X> ar trebui sa fie <XI aplicat marcajul 5CEZ.

(36)

(37

(3%)

J nou

Procedurile de evaluare a conformitatii prevazute in prezenta directivd necesitd
interventia organismelor de evaluare a conformitdtii, care sunt notificate Comisiei de
catre statele membre.

Experienta a demonstrat ca criteriile care sunt stabilite in Directiva 97/23/CE si care
trebuie sa fie indeplinite de organismele de evaluare a conformitatii pentru ca acestea
sa poatd fi notificate Comisiei nu sunt suficiente pentru a asigura un nivel ridicat
uniform de performantd in randul acestor organisme in intreaga Uniune. Cu toate
acestea, este esential ca toate organismele de evaluare a conformitatii sa {si
indeplineasca functiile la acelasi nivel si in conditii de concurenta echitabila. Aceasta
necesitd stabilirea unor cerinte obligatorii pentru organismele de evaluare a
conformitatii care doresc sd fie notificate pentru a furniza servicii de evaluare a
conformitatii.

Pentru a se asigura un nivel coerent al calititii in ceea ce priveste evaluarea
conformitatii, este necesar, de asemenea, sa se stabileasca cerinte pentru autoritatile de
notificare si alte organisme implicate in evaluarea, notificarea si monitorizarea
organismelor de evaluare a conformitatii.
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(39)

(40)

(41)

(42)

(43)

(44)

(45)

In cazul in care un organism de evaluare a conformitatii demonstreaza conformitatea
cu criteriile prevazute in standardele armonizate, ar trebui sa se considere ca acesta
indeplineste cerintele corespunzatoare prevazute in prezenta directiva.

Sistemul stabilit in prezenta directiva ar trebui completat de sistemul de acreditare
prevazut in Regulamentul (CE) nr. 765/2008. Deoarece acreditarea este un mijloc
esential de verificare a competentei organismelor de evaluare a conformitdtii, ea ar
trebui utilizata si in scopurile notificarii.

Acreditarea transparentd, astfel cum este prevazutd in Regulamentul (CE) nr.
765/2008, garantand nivelul necesar de fiabilitate a certificatelor de conformitate, ar
trebui sa fie considerata de catre autoritatile publice nationale din intreaga Uniune ca
fiind modalitatea preferatd de a demonstra competenta tehnicd a organismelor de
evaluare a conformitdtii. Cu toate acestea, autoritdtile nationale pot considera ca
dispun de mijloacele adecvate pentru a realiza ele insele evaluarea respectiva. In astfel
de cazuri, pentru a asigura un nivel adecvat de credibilitate a evaludrilor realizate de
alte autoritati nationale, acestea ar trebui sd prezinte Comisiei si celorlalte state
membre documentele justificative necesare pentru a dovedi ca organismele de
evaluare a conformitatii care au fost evaluate indeplinesc cerintele de reglementare
relevante.

Organismele de evaluare a conformitétii subcontracteaza deseori parti ale activitatilor
lor legate de evaluarea conformititii sau recurg la o filiala. In vederea asigurarii
nivelului de protectie solicitat pentru echipamentele sub presiune care urmeaza sa fie
introduse pe piata Uniunii, este esential ca subcontractantii si filialele de evaluare a
conformitatii sa indeplineasca aceleasi cerinte ca si organismele notificate in ceea ce
priveste executarea sarcinilor de evaluare a conformitatii. Prin urmare, este important
ca evaluarea competentei si a functionarii organismelor care urmeaza sa fie notificate,
precum si monitorizarea organismelor notificate deja sda acopere si activitatile
executate de subcontractanti si filiale.

Este necesar ca eficienta si transparenta procedurii de notificare sa fie sporite si, in
special, ca aceasta sid fie adaptatd la noi tehnologii, astfel incat sid fie posibila
notificarea on-line.

Deoarece organismele de evaluare a conformitatii isi pot oferi serviciile in intreaga
Uniune, este adecvat sa se acorde celorlalte state membre si Comisiei posibilitatea de a
ridica obiectii cu privire la un organism notificat. Prin urmare, este important sa se
acorde o perioadd de timp in care orice indoieli sau preocupari privind competenta
organismelor de evaluare a conformitatii sa poatd fi clarificate, inainte ca acestea sa
inceapa sd functioneze ca organisme notificate.

Din ratiuni de competitivitate, este fundamental ca organismele de evaluare a
conformitatii sa aplice procedurile de evaluare a conformitatii fard a crea sarcini
inutile pentru operatorii economici. Pentru acelasi motiv si pentru a asigura
tratamentul egal al operatorilor economici, trebuie asigurata consecventa in aplicarea
tehnicd a procedurilor de evaluare a conformitatii. Acest lucru se poate realiza cel mai
bine printr-o coordonare si cooperare adecvate intre organismele de evaluare a
conformitatii.
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(46)

Statele membre ar trebui sd adopte toate masurile adecvate pentru a se asigura ca
echipamentele sub presiune pot fi introduse pe piatd doar daca, atunci ciand sunt
depozitate In mod adecvat si utilizate in scopul lor preconizat sau in conditiile de
utilizare care pot fi prevazute in mod rezonabil, nu pun in pericol sanatatea si siguranta
persoanelor. Echipamentele sub presiune ar trebui considerate ca nerespectand
cerintele esentiale de sigurantd stabilite in prezenta directivda doar in conditii de
utilizare care pot fi prevazute in mod rezonabil, si anume atunci cand o astfel de
utilizare ar putea fi rezultatul unui comportament uman legal si previzibil.

‘ WV 97/23/CE considerentul 23

(47)

4 nou

Regulamentul (UE) nr. [.../...] [privind supravegherea produselor pe piatd], care
prevede un instrument juridic unic al Uniunii referitor la supravegherea produselor pe
piata, se aplica echipamentelor sub presiune.

‘ WV 97/23/CE considerentul 24
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‘ WV 97/23/CE considerentul 27

(48)

(49)

(50)

(5D

(52)

(33)

(54)

‘ J nou

Pentru a asigura conditii uniforme pentru punerea in aplicare a prezentei directive, ar
trebui sa se confere Comisiei competente de executare. Aceste competente ar trebui
exercitate In conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 182/2011 al Parlamentului
European si al Consiliului din 16 februarie 2011 de stabilire a normelor si principiilor
generale privind mecanismele de control de catre statele membre al exercitarii
competentelor de executare de catre Comisie”’.

Procedura de consultare ar trebui utilizatd pentru adoptarea de acte de punere in
aplicare care solicita statului membru notificator sd adopte masurile corective necesare
in ceea ce priveste organismele notificate care nu indeplinesc sau nu mai indeplinesc
cerintele pentru notificarea lor.

Este indicat sa se foloseascd procedura de examinare pentru adoptarea actelor de
punere in aplicare referitoare la aprobdrile europene pentru materiale care prezinta
neajunsuri si ale caror referinte au fost deja publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene, dat fiind ca aceste decizii ar putea avea consecinte asupra prezumtiei de
conformitate cu cerintele esentiale aplicabile.

Pentru a tine seama de evolutiile tehnice in ceea ce priveste tehnologia echipamentelor
sub presiune, competenta de a adopta acte in conformitate cu articolul 290 din tratat ar
trebui delegatd Comisiei in ceea ce priveste modificarea clasificarii echipamentelor
sub presiune. Este deosebit de important ca, in cursul lucrarilor sale pregatitoare,
Comisia sa organizeze consultari adecvate, inclusiv la nivel de experti.

Atunci cand pregateste si elaboreaza acte delegate, Comisia trebuie sa asigure
transmiterea simultana, la timp si adecvatd a documentelor relevante catre Parlamentul
European si cétre Consiliu.

Directiva 97/23/CE prevede o dispozitie tranzitorie care permite darea In folosintd a
echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor conforme cu normele administrative de
drept intern 1n vigoare la data punerii in aplicare a Directivei 97/23/CE. Din motive de
certitudine juridica, este necesar ca aceasta dispozitie tranzitorie sa fie inclusa si in
prezenta directiva.

Este necesar sa se prevada dispozitii tranzitorii care sd permita punerea la dispozitie pe
piatd si darea in folosintd a echipamentelor sub presiune care sunt conforme cu
Directiva 97/23/CE.

26
27

JOL55,28.2.2011, p. 13.
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(35)

(56)

(57)

(38)

Statele membre ar trebui sa stabileasca regimul sanctiunilor aplicabile in cazul
incdlcarii dispozitiilor de drept intern adoptate in temeiul prezentei directive si sa
asigure punerea lor in aplicare. Sanctiunile respective trebuie sa fie eficiente,
proportionale si cu efect de descurajare.

Intrucat obiectivul prezentei directive, si anume, asigurarea faptului ¢ echipamentele
sub presiune de pe piatd indeplinesc cerintele care oferd un nivel ridicat de protectie a
sanatatii si sigurantei utilizatorilor si de protectie a animalelor domestice sau a
bunurilor, garantdnd in acelasi timp functionarea pietei interne, nu poate fi realizat in
mod satisfacator de catre statele membre si, avand in vedere amploarea si efectele sale,
poate fi realizat mai bine la nivelul Uniunii, aceasta din urma poate adopta masuri in
conformitate cu principiul subsidiaritatii, astfel cum este prevazut la articolul 5 din
Tratatul privind Uniunea Europeana. In conformitate cu principiul proportionalitatii de
la articolul respectiv, prezenta directivdi nu depaseste ceea ce este necesar pentru
atingerea acestui obiectiv.

Obligatia de a transpune prezenta directiva in dreptul intern ar trebui sa se limiteze la
dispozitiile care reprezintd o modificare de fond in raport cu Directiva 97/23/CE.
Obligatia de a transpune dispozitiile neschimbate rezulta din Directiva 97/23/CE.

Prezenta directiva nu ar trebui sa aduca atingere obligatiilor statelor membre privind
termenele de transpunere in dreptul intern si de aplicare a Directivei 97/23/CE
prevazute in anexa V, partea B.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

CAPITOLUL 1

> DISPOZITII GENERALE I

Articolul 1

Domeniu de aplicare si-definiti

1. Prezenta directiva se aplica proiectarii, fabricarii si evaludrii conformitatii echipamentelor
sub presiune si a ansamblurilor a caror presiune maxima admisibild este mai mare de 0,5 bar.

al Pprezentaet directivae X> nu se aplica la <X :

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

3-1(a) conductele care au tevi sau un ansamblu de tevi destinate transportarii oricarui fluid
sau al oricarei substante spre sau de la o instalatie (terestrd sau marind), incepand cu si
incluzand ultimul dispozitiv de inchidere situat in perimetrul instalatiei, precum si toate
echipamentele auxiliare care sunt in mod specific proiectate pentru aceste conducte;s Aaceasta
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excludere nu priveste echipamentele sub presiune standard cum ar fi cele care pot sa se
gdseasca 1n statiile de reglare a presiunii sau in statiile de compresoare;

3-2(b) retelele de alimentare, de dlstrlbutle si de éese&l%%e @ evacuare <Xl a apei si
echipamentele acestora, precum si : 3 X> aductiunile
hidrocentralelor <] cum ar fi conductele fortate galernle sub presiune, eaminele—de
eehilibrare DO puturile fortate <X ale instalatiilor hidroelectrice si accesoriile specifice ale
acestora;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

3-3-(c) eechipamentele [ recipientele simple sub presiune reglementate <X pﬁe&aﬁe de
Dlrectlva 8%44%4%%%]% 2009/ 105/CE a Parlamentului European si a Consiliului*® privnd

3-4-(d) eehipamentele DO dispersoarele de aerosoli reglementate <Z| p#ev%za%e de Directiva
75/324/CEE a C0n5111u1u129 din=20 mei :

3-5-(e) echipamentele destinate functiondrii vehiculelor definite de urmatoarele directive s+de

anexelelor:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

(1) Dlrectlva %9%6#@%%2007/46/CE a Parlamentulul Eurogean sia Consﬂ1u1u1

pentru omologarea autovehlculelor si_remorcilor acestora, precum si a
sistemelor, componentelor si unitatilor tehnice separate destinate vehiculelor
respective:s

(ii)) Directiva %4%@#@%2003/37/CE a Parlamentulul Eurogean sia C0n5111u1u1
dimnd-martie-1074 privind & sisle sta : :
omologarea de tip a tractoarelor agrlcole sau forestlere ea#eﬁ a remorcﬂor

acestora si a echipamentului remorcat interschimbabil, impreuna cu sistemele,
componentele si unitatile lor tehnice separate;

iii) Directiva 9246HCEE 2002/24/CE a Parlamentului European si a Consiliului*®
&in—30-—unie-1093 privind omologarea vehiculelor cu motor cu doua sau trei

roti;
2 JO L 264, 8.10.2009, p. 12.
» JO L 147, 9.6.1975, p. 40. astfeleus-s
HOE23 28 | 100 5 duy
30 1O L263 9102007 p. L.
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3-6-(f) echipamentele clasificate nu mai sus de categoria I in temeiul articolului 9 din
prezenta directiva si care intrd sub incidenta uneia din urmatoarele directive:

(i) Directiva 89392/CE 2006/42/CE a Parlamentulul Europ_ean sia Cons111u1u1
dint4-unte-10980 privind aprepierealtegisle sta i :
echipamentele tehnices;

@i1) Directiva 95/16/CE a Parlamentulul European si a Consiliului’®® din29iunie

4995  privind
ascensoareles;

il Directiva %@EE 2006/95/CE a Parlamentului Eurogean si a Consiliului3 5

referltoare la mﬁeﬁ&u% @ echlpamentele <] electrlce destlnate utilizarii in
X> cadrul unor <XI anumite limite de tensiunes;

(iv) Directiva 93/42/CEE a Consiliului dia 34 snie 4993 privind dispozitivele
medicale®’;

(v) Directiva % Ma Parlamentului Europ_ean si_a
7M37 H FHE piere—a—legisla e

combust1b1h gazosi <ZI z

5

(vi) Directiva 94/9/CE a Parlamentulul Europea si a Consiliului® din

: referitoare la
aﬁ&ﬁ&%%l% > echlpamentele le < si s1stemele de protectle destlnate a—futilizate
B utilizarii <XI in atmosferge explozibia X potential explozive <X ;

3-7(g) echipamentele care intra sub incidenta articolului 223 [X> 346 <XI alineatul (1) litera
(b) din tratat;

3-&(h) echipamentele special proiectate pentru aplicatii nucleare, a caror defectare poate duce
la emisii radioactive;

3-9-(1) echipamentele pentru controlul forajelor de explorare si extractie din industria de
petrolului, a gazelor naturale sau din explorarea geotermala precum si # X pentru <X
depozitarea subterand si prevazute pentru a mentine si/sau regla presiunea la gurile de sonda;:
Aaceasta cuprinde capetele de eruptie si prevenitoare de eruptie (BOP), manifolduri, precum
si echipamentele acestora montate in amonte;

33
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3-16-(j) echipamentele care au carcase sau mecanisme in cazul carora dimensionarea, alegerea
materialelors si regulile de fabricatie se bazeaza eseatial DO in principal <X pe criteriile de
rezistentd mecanicd, de rigiditate si de stabilitate pentru a se realiza efecte statice si dinamice
sau alte caracteristici functionale si pentru care presiunea nu reprezintd un factor esential la
proiectare;z Aaceste echipamente pot cuprinde:

(i) motoarele, inclusiv turbinele si motoarele cu ardere internd;s

(ii)) masinile cu aburi, turbinele de gaz sau abur, turbogeneratoarele,
compresoarele, pompele si dispozitivele de comanda.:

311(k) furnalele, inclusiv sistemele de racire, recuperatoarele de cildura, separatoarele de
praf ale acestora si epuratoarele de gaz pentru furnale, precum si cuptoarele cu reducere
directd, inclusiv sistemele de racire al acestora, convertizoarele cu gaz si eatele X> cuvele <Xl
de topire, retopire, degazare si de turnare pentru otel si metale neferoase;

312 (I)carcasele echipamentelor electrice de inaltd tensiune cum ar fi echipamentele de
comutare si de control, transformatoarele si masinile rotative;

313-(m) conductele sub presiune pentru camasuirea sistemelor de transmisie, cum ar fi
cablurile electrice si cablurile telefonice;

314(n) navele, rachetele, aeronavele gisas platformele marine mobile, precum si
echipamentele special destinate pentru a fi montate la bordul acestora sau pentru propulsarea
acestora;

3-15-(0) echipamentele sub presiune compuse dintr-un invelis flexibil, de exemplu pneurile,
pernele de aer, mingile pentru activitatile sportive, ambarcatiunile gonflabile si alte
echipamente sub presiune similare;

3-16-(p) amortizoarele de zgomot pentru evacuare si admisie;

31+-(q) sticlele sau dozele pentru bduturi gazoase destinate consumatorilorsla: pubke
X> finali <XI ;

318-(r)recipientele destinate transportului si distributiei bauturilor cu un PS V care nu
depaseste 500 bar L si o presiune maxim admisibild care nu depaseste 7 bar;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

319.(s) echipamentele care fac obiectul Cesmventider DO Directivei 2008/68/CE si al
Directivei 2010/35/EU si echipamentele care intrd sub incidenta XI ABR*RID*.
Codului maritim international pentru transportul marfurilor periculoase << (IMDG)* si a >
Conventiei privind Aviatia Civila Internationala <X (Conventia OACI)*;
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| ¥ 97/23/CE

3-26-(t)caloriferele si conductele din sistemele de incalzire cu apa calda;

3-21(u) recipientele care trebuie sa contina lichide la care presiunea gazului aflat deasupra
lichidului nu depaseste 0,5 bar.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Articolul 2

B> Definitii <XI
In intelesul prezentei directive B se aplica urmitoarele definitii <X :

2+(1) ,,echipamente sub presiune” inseamna remplentele conductele accesornle de siguranta
si accesorule sub presiune,: X> inclusiv, <X] Sunt-eonsiderate—e: a—irehus se—tn-echip: amentelesub
prestane; dacd este cazul, elementele fixate la partile solicitate la presiune, cum sunt flansele,
stuturile, racordurile, elementele de sustinere, urechile pentru ridicare etes;

| ¥97/23/CE

2+H+(2) ,recipient” Tnseamnd o incintd proiectata si fabricatd pentru a contine fluide sub
presiune, inclusiv elementele care sunt atasate acestuia in mod direct pana la dispozitivul
prevazut pentru racordarea cu alte echipamente;: Hun recipient poate avea unul sau mai multe
compartimente;

2+2(3) ,,conducte” inseamna elemente tubulare destinate transportului fluidelor, atunci cand
sunt racordate in vederea integrarii Intr-un sistem sub presiune;: Aacestea cuprind tevi sau un
sistem de tevi, instalatii de tevi, fitinguri, compensatoarele de dilatare, furtunurile sau, daca
este cazul, alte componente rezistente la presiune;s schimbatoarele de caldurd formate din tevi
si destinate racirii sau incalzirii aerului sunt considerate conductes;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

A

213-(4) ,,accesorii de siguranta” Tnseamna dispozitive destinate protejarii echipamentelor sub
presmne fata-de DO impotriva <X] depasiriiea limitelor admisibile,z DX inclusiv <X] dispozitive
de limitare directd a presiunii, cum ar fi ventilele de siguranta, dispozitivele cu discuri de
rupere, tijele de flambaj, dispozitivele de sigurantd comandate (CSPRS) si dispozitivele de
limitare care determina fie actiuni de corectare, fie inchid sau inchid si blocheaza, cum ar fi
presostatele, termostatele sau nivostatele si dispozitivele ,,de masura, de control si de reglare
care au un rol in ceea ce priveste siguranta (SRMCR)”;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

214(5) ,,accesorii sub presiune” Tnseamna dispozitivele care joacd un rol functional si care
au o incinta pentru suprapresiune;
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215(6) ,,ansamblu” inseamnd grup de echipamente sub presiune asamblate de fabsieant
producdtor pentru a constitui o unitate integrata si functionald;

22(7) ,,presiune” inseamna presiunea in raport cu presiunea atmosferica, adica presiunea la
manometru. In consecinta, o presiune In domeniul vacuumului este exprimata printr-o valoare
negativa;

23-(8) ,,presiune maxim admisibild PS” Inseamnd presiunea maximd pentru care este
proiectat echipamentul, specificata de fabsieant DX producator <X] =

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Aeesta DO si care <X] se masoara intr-un loc specificat de fabsieant DO acesta, fiind fie <X =
Este—verba-despre locul unde sunt fixate dispozitivele de protectie si/sau de siguranta, sau in
locul cel mai inalt al echipamentului, sau, daca acesta nu este adecvat, in oricare loc care este
specificat;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

24-(9) ,,temperaturd minim/maxim admisibild TS” Tnseamna temperaturile minima si maxima

pentru care este proiectat echipamentul, asa cum sunt specificate de #fabrieant
X> producitor <XI ;

25(10) ,,volum V” inseamnd volumul interior al fiecdrei incinte sub presiune, inclusiv
volumul stuturilor pana la prima sudurd, exclusiv volumul componentelor interioare fixe;

26-(11) ,, diametru nominal DN” inseamna marime numerica a diametrului care este comuna
tuturor componentelor unui sistem de conducte, altele decat cele pentru care se indica
diametrul exterior sau marimea ﬁletulul . Eeste vorba despre un numar intreg care serveste in
scop de referintd si care = B> nu este strict legat de
dimensiunile <X] de fabricatie;s Bdlametrul nommal este exprimat prin simbolul DN urmat de
0 marime numerica;

2#(2) ,fluide” inseamna gazele, lichidele sau vaporii in stare purd precum si amestecurile
acestora. Un fluid poate contine o suspensie de substante solide;

28(13) ,,asamblari nedemontabile” inseamna asamblari care pot fi demontate numai prin
metode distructive;

20-(14) ,,aprobare europeana de material” 1nseamna documentul tehmc care defineste
x> caracterlstlclle <ZI materialelore ea :
i materialelor destmate utilizarii  repetate pentru fabricarea
echlpamentelor sub presiune, X> care nu fac obiectul unui standard armonizat <XI .

J nou

"’”

(15) ,,punere la dispozitie pe piatd” inseamnd furnizarea unui echipament sub presiune
pentru distributie sau uz pe piata Uniunii in cursul unei activitati comerciale, contra cost sau
gratuit;
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(16) ,introducere pe piatd” Inseamna punerea la dispozitie pentru prima datd a unui
echipament sub presiune pe piata Uniunii;

(17)  ,,producator” inseamna orice persoana fizica sau juridica care fabrica un echipament
sub presiune sau pentru care se proiecteazd sau se fabricd acest echipament si care
comercializeaza produsul respectiv sub numele sau marca sa;

(18) ,reprezentant autorizat” Tnseamna orice persoana fizica sau juridica stabilitd in Uniune
care a primit un mandat scris din partea unui producdtor de a actiona in numele acestuia in
legatura cu sarcini specifice;

A -

(19) ,,importator” Inseamnd orice persoand fizicd sau juridicd stabilita in Uniune, care
introduce pe piata Uniunii echipamente sub presiune dintr-o tara terta;

A -

(20) ,.distribuitor” inseamna orice persoand fizica sau juridica din lantul de aprovizionare,
alta decat producatorul sau importatorul, care pune la dispozitie pe piata echipamente sub
presiune;

(21)  ,,operatori economici” inseamna producatorul, reprezentantul autorizat, importatorul si
distribuitorul;

(22) ,,specificatie tehnica" inseamna un document care stabileste cerintele tehnice pe care
trebuie sa le Indeplineasca echipamentul sub presiune, procesul sau serviciul;

(23) ,standard armonizat” inseamnda un standard armonizat, astfel cum este definit la
articolul 2 alineatul (1) litera (¢) din Regulamentul (UE) nr. 1025/2012;

(24)  ,,acreditare” Inseamna acreditarea, astfel cum a fost definita la articolul 2 alineatul (10)
din Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

(25) ,,organism national de acreditare” inseamna un organism national de acreditare astfel
cum a fost definit la articolul 2 alineatul (11) din Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

(26) ,.evaluarea conformitatii" Tnseamna procesul prin care se demonstreaza indeplinirea
cerintelor prevazute in prezenta directiva pentru un echipament sub presiune, un proces, un
serviciu sau un sistem;

(27)  ,organism de evaluare a conformitdtii” inseamnd un organism care efectueaza
activitati de evaluare a conformitatii, inclusiv etalonare, Incercare, certificare si inspectie;

(28) ,rechemare” inseamna orice masurd cu scopul de a returna un echipament sub
presiune care a fost pus deja la dispozitia utilizatorului;

(29) ,retragere” inseamna orice masurd cu scopul de a impiedica punerea la dispozitie pe
piatd a unui echipament sub presiune din lantul de aprovizionare;

(30) ,,marcaj CE” Inseamnd un marcaj prin care producatorul indica faptul ca echipamentul
sub presiune si/sau ansamblul este In conformitate cu cerintele aplicabile stabilite in legislatia
de armonizare a Uniunii care prevede aplicarea respectivului marcaj pe produs;

(31) ,legislatia de armonizare a Uniunii” inseamnd orice legislatie a Uniunii care
armonizeaza conditiile de comercializare a produselor.
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WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

Articolul 23

Supraveghereapietei X Punere la dispozitie pe piata si punere in functiune <Xl

1. Statele membre iau toate masurlle necesare pentru ca echipamentele sub presiune st
: = sd nu poata fi ﬁ%ﬁe%se = puse la dlSpOthle <« pe plata
si datednfelosintd DO puse in unctlune <X decat daca : 3

2. Dispezititle ggrezentae-‘t dlrectlvae nu aduce atingere dreptului statelor membre de a stabilis

cerintele pe care le considera necesare pentru a asigura
protectia persoanelor si, In special, a lucratorilor care utilizeaza echipamentele sub presiune
sau—ansamblurdle respective, cu conditia ca aceasta sd nu implice modificari ale acestor
echipamente sas-ansasmblur: fatd de prezenta directiva.

3. Statele membre nu se opun, in special cu ocazia targurilor, expozitiilor, st demonstratiilor
X>si a altor evenimente 51m11are <ZI prezentarn echipamentelor sub presiune sas

: = = care nu sunt conforme cu dispezitide
prezentaet dlrectlvae cu condltla ca un anunt vizibil sa indice Tn mod clar ca acestea nu sunt
conforme cu prezenta directiva, precum si cd este imposibil ca aceste echipamente sa fie
achizitionate Tnainte de aducerea in stare de conforrmtate de catre fabeieant DO producator <X
sau reprezentantul acestuia X> autorizat <X sta ate. In timpul demonstratiilor,
este necesar sd fie toate luate masurile de sigurantd corespunzatoare in conformitate cu
cerintele stabilite de autoritatea competentd a statului membru interesat In scopul asigurarii
sigurantei persoanelor.

Articolul 34

Cerinte tehnice

1. Este necesar ca X> urmatoarele <X] echipamentele sub presiunc enummeratek a—punetele—t-
2135145 s indeplineasca cerintele esentiale X> de siguranta <XI stablhte in anexa [:

| ¥ 97/23/CE

+1(a) recipientele, cu exceptia celor mentionate la puretall2 litera (b), prevazute pentru:

(al) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori precum si lichide a
caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim admisibila, este mai mare
de 0,5 bar la presiunea atmosferica normala (1013 mbar) in urmatoarele limite:
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pentru fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare de 1 litru si
produsul PS x V este mai mare de 25 bar litru, precum si dacad presiunea
PS este mai mare de 200 bar (anexa II tabelul 1);

pentru fluidele din grupa 2, daca volumul este mai mare de 1 litru si
produsul PS x V este mai mare de 50 bar litru, precum si in cazul in care
presiunea PS este mai mare de 1000 de bar precum si toate extinctoarele
portabile si buteliile pentru echipamentele de respiratie (anexa II tabelul
2);

(bii) lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim admisibila, este
mai mica sau egald cu 0,5 bar fatd de presiunea atmosferica normala
(1013 mbar), in urmatoarele limite:

pentru fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare de 1 litru si
produsul PS x V este mai mare de 200 bar litru, precum si daca presiunea
PS este mai mare de 500 bar (anexa II tabelul 3);

pentru fluidele din grupa 2, daca presiunea PS este mai mare de 10 bar si
produsul PS x V este mai mare de 10000 bar - litru, precum si daca
presiunea PS este mai mare de 1000 de bar (anexa II tabelul 4);

+2-(b) echipamentele sub presiune cu arzator sau incalzite 1n alt mod la care existd un pericol
de supraincalzire, prevazute pentru producerea aburului sau a apei calde la o temperaturd mai
mare de 110 °C daca volumul este mai mare de 2 litri, precum si toate oalele de gatit sub
presiune (anexa II tabelul 5);

+3-(c) conductele prevazute pentru:

(al) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori precum si lichide a
caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim admisibild, este mai mare
de 0,5 bar fatd de presiunea atmosferica normald (1013 mbar) in urmatoarele
limite:

pentru fluidele din grupa 1, dacd DN este mai mare de 25 (anexa II
tabelul 6);

pentru fluidele din grupa 2, dacd DN este mai mare de 32 si produsul PS
x DN este mai mare de 1000 bar (anexa II tabelul 7);

(bii) lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim admisibild, este
mai mica sau egala cu 0,5 bar fatd de presiunea atmosferica normald
(1013 mbar), in urmatoarele limite:

pentru fluidele din grupa 1, daca DN este mai mare de 25 si produsul PS
x DN este mai mare de 2000 bar (anexa II tabelul 8);

pentru fluidele din grupa 2, dacd PS este mai mare de 10 bar si DN este

mai mare de 200 si dacd produsul PS x DN este mai mare de 5000 bar
(anexa II tabelul 9);
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

+4-(d) accesoriile de sigurantd si accesoriile pentru reglarea presiunii destinate

echipamentelor care intrd sub incidenta pumeteler—t—12-s+12 literelor (a), (b) si (c),

inclusiv cand astfel de echipamente fac parte dintr-un ansamblu.

2. B Urmatoarele <X] aAnsamblurile pite i #2115 care contin cel putin
un echlpament sub presmne care intrd sub 1n01denta % almeatulul 1 din—prezentul
, trebuie sa

1ndephneasca cerlntele esentlale IZ> de s1guranta <ZI enuntate in anexa I

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

2+(a) aAnsamblurile prevazute pentru producerea aburului si a apei calde la o temperatura
mai mare de 110 °C care contin cel putin un echipament sub presiune cu arzator sau incalzite
in alt mod la care exista un pericol de supraincalzire.

22(b) aAnsamblurile altele decat cele prevazute la panetal21 litera (a), daca fabrieantul
B> producatorul <X intentioneaza sa le #tredued = puna la dispozitie < pe piata si care sunt
dateinfelosinta X puse in functiune <X] numai ca ansambluri.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

23 Prin derogare de la primul paragraf, teze a2 este necesar ca
ansamblurile prevazute pentru producerea apei calde la o temperatura egala sau mai mica de
110 °C, alimentate manual cu combustibil solid si cu un produs PS V este mai mare de 50 bar
litru, sa satisfacd cerintele esentiale X> de siguranta <X] mentionate la punctele 2.10, 2.11,
3.4, 5 litera (a) si 5 litera (d) din anexa I.

3. Este-neeesar—ea Eechipamentele sub presiune si—ansambluride ale céror caracteristici sunt
mai mici sau egale cu limitele prevazute la pusetallt—12-si-13 literele (a), (b) si (c) din
alineatul (1) si alineatul (2) s&=fe D se X] proiecteazaate si X se <XI fabricaate in
conformitate cu bunele practici szaale X tehnologice XI intr-un stat membru pentru a
asigura utilizarea lor in deplind siguranta. Este necesar ca echipamentele sub presiune stsau
%&aﬂ%%%e sd ﬁe 1nsot1te de instructiuni de utlhzare sufretente IZ) adecvate Xl s#s#—peﬁe

@eﬁaaﬂ%%e Aceste echlpamente %ﬁ% nu %eb%%&& poartae marcajul —CE” mentlonat
la articolul £518.

Articolul 45

Libera circulatie
l. ++ Statele membre nu pot, din motive legate de riscuri generate de presiune, sa

interzica, sa restranga sau sa impiedice #tredueerea = punerea la dispozitie < pe piata sau
darea—in—folesintd DO punerea in functiune XI , in conditiile stabilite de £abrieant
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> producator <XI , a echipamentelor sub pres1une
care satisfac dlSpOthllle prezentel dlrectlve :

+2  Statele membre nu pot, din motive legate de riscuri generate de presiune, sa interzica,
sa restrangd sau sa impiedice introdueerea = punerea la dispozitie < pe piatd sau darea—in
felesintd X punerea in functiune <XI a unor echipamente sub presiune sau-ansambluri care se
conformeaza articolului 43 alineatul (3).

2. Statele membre pot cere, in masura in care acest lucru este necesar pentru o utilizare
corectd si sigura a echipamentelor sub presiune si—e—ansamblurder, ca informatiile care
figureazd la punctele 3.3 si 3.4 din anexa I; sd fie furnizate In limba (limbile) oficiala
(oﬁc1ale) ale m [ Uniunii & care poate (pot) fi determinatd (determinate) i

atal de catre statul membru in care sunt puse la dispozitia utilizatorului

final aceste echlpamente

+42.3. Atunci cand un stat membru a desemnat un inspectorat al utilizatorilor in conformitate
cu esiteritle DO cerintele <X prevazute la # prezeatsl articolul 25 < |, acesta nu poate,
pentru riscuri generate de presiune, s interzica, sa restranga sau sa impiedice introducerea pe
piatd sau dareasn—felesintd X> punerea in functiune <XI , in conditiile prevazute ia-prezentul
la articolul 16, a unor echipamente sub presiune sas—ansamblust a caror conformitate a fost
evaluatd de un inspectorat al utilizatorilor desemnat de un alt stat membru in conformitate cu
eriteride DO cerintele <XI prevazute la in prezeatsl articolul = 25 <.

‘ 4 nou

CAPITOLUL 2

OBLIGATIILE OPERATORILOR ECONOMICI

Articolul 6 [Articolul R2 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Obligatiile producatorilor

1. Atunci cand introduc pe piatd echipamentele lor sub presiune mentionate la articolul 4
alineatele (1) si (2), producdtorii se asigura cd ele au fost proiectate si fabricate in
conformitate cu cerintele esentiale de siguranta stabilite in anexa I.

Atunci cand introduc pe piatd echipamentele lor sub presiune mentionate la articolul 4
alineatul (3), producatorii se asigurad ca ele au fost proiectate si fabricate in conformitate cu
bunele practici tehnologice dintr-un stat membru.

2. Pentru echipamentele sub presiune mentionate la articolul 4 alineatele (1) si (2),
producatorii intocmesc documentatia tehnica mentionata in anexa II si efectueaza procedura
de evaluare a conformitatii mentionata la articolul 14, sau dispun efectuarea acestei proceduri.
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In cazul in care s-a demonstrat conformitatea echipamentelor sub presiune mentionate la
articolul 4 alineatele (1) si (2) cu cerintele aplicabile prin procedura mentionatd in primul
paragraf, producatorii intocmesc o declaratie UE de conformitate si aplicd marcajul CE.

3. Producatorii pastreazd documentatia tehnica si declaratia UE de conformitate timp de
cel putin 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.

4. Producatorii se asigurd ca exista proceduri care sa garanteze conformitatea continud a
productiei 1n serie. Modificarile in proiectare sau cele referitoare la caracteristicile
echipamentelor sub presiune si modificdrile standardelor armonizate sau ale altor specificatii
tehnice, in raport cu care se declard conformitatea unui echipament sub presiune, se iau in
considerare in mod corespunzator.

Ori de cate ori acest lucru este justificat de riscurile prezentate de un echipament sub presiune,
pentru a proteja sdndtatea si siguranta consumatorilor si a altor utilizatori, producdtorii
testeaza prin esantionare echipamentele sub presiune puse la dispozitie pe piata, investigheaza
si, dupd caz, pastreaza un registru de plangeri, echipamente sub presiune neconforme si
rechemari ale unor astfel de echipamente si informeaza distribuitorii privind orice astfel de
activitati de monitorizare.

5. Producatorii se asigura de faptul ca echipamentele lor sub presiune poarta tipul, lotul
sau numarul de serie sau alt element care permite identificarea lor sau, daca dimensiunea sau
natura echipamentului nu permite acest lucru, producatorii se asigura ca informatia solicitata
este prevazutd pe ambalaj sau intr-un document care insoteste echipamentul.

6. Producatorii indicd numele lor, denumirea lor comerciald inregistratd sau marca lor
inregistratd, adresa postald si, in cazul in care aceasta este disponibild, adresa site-ului internet
la care pot fi contactati pe echipamentul sub presiune sau, daca acest lucru nu este posibil, pe
ambalaj sau intr-un document care insoteste echipamentul. Adresa trebuie sa indice un singur
punct de contact pentru producator.

7. Producatorii se asigurd cd echipamentele sub presiune mentionate la articolul 4
alineatele (1) si (2) sunt insotite de instructiuni si de informatii de siguranta in conformitate cu
punctele 3.3 si 3.4 din anexa I intr-o limba care poate fi usor inteleasa de cétre consumatori si
alti utilizatori, dupa cum se stabileste de catre statul membru in cauza. Astfel de instructiuni si
de informatii de siguranta trebuie sa fie clare, usor de inteles si inteligibile.

Producatorii se asigurad ca echipamentele sub presiune mentionate la articolul 4 alineatul (3)
sunt insotite de instructiuni si de informatii de sigurantd in conformitate cu articolul 4
alineatul (3) intr-o limba care poate fi usor inteleasd de catre consumatori si alti utilizatori,
dupa cum se stabileste de catre statul membru in cauza. Astfel de instructiuni si de informatii
de siguranta trebuie sa fie clare, usor de inteles si inteligibile.

8. Producatorii care considera sau au motive sa creada ca un echipament sub presiune pe
care l-au introdus pe piatd nu este conform cu prezenta directivd iau de indatd masurile
corective necesare pentru a aduce respectivul echipament sub presiune in conformitate, pentru
a-l retrage sau pentru a-1 rechema, dupi caz. In plus, in cazul in care echipamentul sub
presiune prezinta un risc, producatorii informeazd imediat in acest sens autoritatile nationale
competente din statele membre in care au pus la dispozitie pe piatd echipamentul sub
presiune, indicand detalii, In special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective
adoptate.
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9. Producdtorii, Tn urma unei cereri motivate din partea unei autoritdti nationale
competente, furnizeazd acesteia toate informatiile si documentatia necesara pentru a
demonstra conformitatea echipamentului sub presiune cu prezenta directiva, intr-o limba care
poate fi usor inteleasa de catre autoritatea in cauzd. Informatiile si documentatia respective
pot fi furnizate pe suport de hartie sau in format electronic. Acestia coopereaza cu autoritatea
respectivd, la cererea acesteia, cu privire la orice actiune Intreprinsd pentru eliminarea
riscurilor prezentate de echipamentele sub presiune pe care acestia le-au introdus pe piata.

Articolul 7 [Articolul R3 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Reprezentanti autorizati
1. Un producdtor poate numi printr-un mandat scris un reprezentant autorizat.

Obligatiile stabilite la articolul 6 alineatul (1) si iIntocmirea documentatiei tehnice nu fac parte
din mandatul reprezentantului autorizat.

2. Reprezentantul autorizat indeplineste sarcinile prevazute in mandatul primit de la
producator. Mandatul permite reprezentantului autorizat sda indeplineasca cel putin
urmatoarele:

(a) sa mentind declaratia UE de conformitate si documentatia tehnica la dispozitia
autoritatilor nationale de supraveghere timp de 10 ani dupa ce echipamentul
sub presiune a fost introdus pe piata;

(b) in urma unei cereri motivate din partea autoritdtii nationale competente, sa
furnizeze acestei autoritati toate informatiile si documentatia necesara pentru a
demonstra conformitatea echipamentului sub presiune;

(c) sa coopereze cu autoritdtile nationale competente, la cererea acestora, cu
privire la orice actiune intreprinsd pentru eliminarea riscurilor reprezentate de
echipamentele sub presiune acoperite de mandatul reprezentantului autorizat.

Articolul 8 [Articolul R4 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Obligatiile importatorilor
1. Importatorii introduc pe piata numai echipamente sub presiune conforme.

2. Inainte de introducerea pe piatd a echipamentelor sub presiune mentionate la articolul
4 alineatele (1) si (2), importatorii garanteaza cd procedura corespunzatoare de evaluare a
conformitatii in conformitate cu articolul 14 a fost indeplinitd de catre producator. Acestia
garanteazd ca producdtorul a intocmit documentatia tehnica, ca echipamentul sub presiune
poartd marcajul CE si este insotit de instructiuni si informatii de sigurantd in conformitate cu
punctele 3.3 si 3.4 din anexa I si ca producatorul a respectat cerintele prevazute la articolul 6
alineatele (5) si (6).

Inainte de introducerea pe piatd a echipamentelor sub presiune mentionate la articolul 4
alineatul (3), importatorii garanteaza ca producatorul a intocmit documentatia tehnica si ca
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echipamentele sub presiune sunt insotite de instructiuni de utilizare adecvate si ca
producatorul a respectat cerintele prevazute la articolul 6 alineatele (5) si (6).

Daca importatorul considera sau are motive sa creada ca un echipament sub presiune nu este
conform cu cerintele esentiale de sigurantd prevazute in anexa I, acesta nu introduce
echipamentul sub presiune pe piati inainte ca el sa fie adus in conformitate. In plus, atunci
cand echipamentul sub presiune prezintd un risc, importatorul informeaza producatorul si
autoritatile de supraveghere a pietei in acest sens.

3. Importatorii indica numele lor, denumirea lor comerciald Inregistrata sau marca lor
inregistratd si adresa postala la care pot fi contactati pe echipamentul sub presiune sau, daca
acest lucru nu este posibil, pe ambalaj sau intr-un document care insoteste echipamentul.
Datele de contact trebuie sd fie intr-o limba usor de inteles pentru utilizatori si pentru
autoritatile de supraveghere a pietei.

4. Importatorii se asigurd cd echipamentele sub presiune mentionate la articolul 4
alineatele (1) si (2) sunt insotite de instructiuni si de informatii de siguranta in conformitate cu
punctele 3.3 si 3.4 din anexa I intr-o limba care poate fi usor inteleasa de catre consumatori si
alti utilizatori, dupa cum se stabileste de catre statul membru in cauza.

Importatorii se asigura ca echipamentele sub presiune mentionate la articolul 4 alineatul (3)
sunt insotite de instructiuni si informatii de siguranta, intr-o limba usor inteleasd de catre
consumator si alti utilizatori, dupa cum se stabileste de catre statul membru in cauza.

5. Importatorii se asigurd cd, atat timp cat un echipament sub presiune mentionat la
articolul 4 alineatele (1) si (2) se afla in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau
transport nu pericliteaza conformitatea sa cu cerintele prevazute in anexa I.

6. In cazul in care acest lucru este considerat oportun in raport cu riscurile prezentate de
un produs, importatorii, pentru protectia sanatatii si a sigurantei consumatorilor, testeaza prin
esantionare produsele comercializate, investigand si, dupa caz, tinand un registru de plangeri,
produse neconforme si rechemari ale unor produse si informand distribuitorii privind aceasta
monitorizare.

7. Importatorii care considera sau au motive sa creada ca un echipament sub presiune pe
care l-au introdus pe piatd nu este conform cu prezenta directivd iau de indatd masurile
corective necesare pentru a aduce respectivul echipament sub presiune in conformitate, pentru
a-l retrage sau pentru a-1 rechema, dupi caz. In plus, in cazul in care echipamentul sub
presiune prezintd un risc, importatorii informeaza imediat in acest sens autoritatile nationale
competente din statele membre in care au pus la dispozitie pe piatd echipamentul sub
presiune, indicand detalii, In special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective
adoptate.

8. Importatorii pastreazd o copie a declaratiei UE de conformitate la dispozitia
autoritatilor de supraveghere a pietei pentru o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a
echipamentului sub presiune si se asigura ca documentatia tehnica poate fi pusa la dispozitia
acestor autoritati, la cerere.

9. Importatorii, In urma unei cereri motivate din partea unei autoritdti nationale
competente, furnizeazd acesteia toate informatiile si documentatia necesard pentru a
demonstra conformitatea echipamentului sub presiune, intr-o limba care poate fi usor
inteleasd de catre autoritatea in cauza. Informatiile si documentatia respective pot fi furnizate
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pe suport de hartie sau in format electronic. Acestia coopereaza cu autoritatea respectiva, la
cererea acesteia, cu privire la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate
de echipamentele sub presiune pe care acestia le-au introdus pe piata.

Articolul 9 [Articolul RS din Decizia nr. 768/2008/CE]

Obligatiile distribuitorilor

1. In cazul in care pun la dispozitie echipamente sub presiune pe piatd, distribuitorii
actioneaza cu grija cuvenita privind cerintele prezentei directive.

2. Inainte de a pune la dispozitie pe piati echipamente sub presiune mentionate la
articolul 4 alineatul (1) si (2), distribuitorii verificd daca echipamentul sub presiune poarta
marcajul CE, dacd acesta este Insotit de documentatia necesara si de instructiuni si informatii
de sigurantd in conformitate cu punctele 3.3 si 3.4 din anexa I, intr-o limba usor de inteles de
catre consumatori si alti utilizatori din statul membru in care echipamentul sub presiune
urmeaza a fi pus la dispozitie pe piatd si dacd producatorul si importatorul au respectat
cerintele prevazute la articolul 6 alineatele (5) si (6) si la articolul 8 alineatul (3).

Daca distribuitorul considera sau are motive sa creada ca un echipament sub presiune nu este
conform cu cerintele esentiale de siguranta prevazute in anexa I, acesta nu poate pune la
dispozitie echipamentul sub presiune pe piatd inainte ca el sa fie adus in conformitate. Mai
mult, atunci cand echipamentul sub presiune prezintd un risc, distribuitorul informeaza
producatorul sau importatorul in acest sens, precum si autoritatile de supraveghere a pietei.

Inainte de a pune la dispozitie pe piati echipamente sub presiune mentionate la articolul 4
alineatul (3), distribuitorii verifica daca echipamentul sub presiune este insotit de instructiuni
de utilizare adecvate, intr-o limba usor de inteles de cétre consumatori si alti utilizatori din
statul membru in care echipamentul sub presiune urmeaza a fi pus la dispozitie pe piata si
dacd producatorul si importatorul au respectat cerintele prevazute la articolul 6 alineatele (5)
si (6) si la articolul 8 alineatul (3).

3. Distribuitorii se asigurd cd, atat timp cat un echipament sub presiune mentionat la
articolul 4 alineatele (1) si (2) se afld in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau
transport nu pericliteazd conformitatea sa cu cerintele esentiale de sigurantd prevazute in
anexa L.

4. Distribuitorii care considera sau au motive sa creada ca echipamentul sub presiune pe
care l-au pus la dispozitie pe piatd nu este conform cu prezenta directivd se asigura ca sunt
luate masurile corective necesare pentru a aduce respectivul echipament in conformitate,
pentru a-1 retrage sau pentru a-1 rechema, dupa caz. In plus, in cazul in care echipamentul sub
presiune prezintd un risc, distribuitorii informeaza imediat in acest sens autoritatile nationale
competente din statele membre in care au pus la dispozitie pe piatd echipamentul, indicand
detaliile, in special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective luate.

5. Distribuitorii, Tn urma unei cereri motivate din partea unei autorititi nationale
competente, furnizeazd acesteia toate informatiile si documentatia necesara pentru a
demonstra conformitatea echipamentului sub presiune. Informatiile si documentatia
respective pot fi furnizate pe suport de hartie sau in format electronic. Acestia coopereaza cu
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autoritatea respectiva, la cererea acesteia, cu privire la orice actiune de eliminare a riscurilor
prezentate de echipamentul sub presiune pe care l-au pus la dispozitie pe piata.

Articolul 10 [Articolul R6 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Situatiile in care obligatiile producitorilor se aplica importatorilor si distribuitorilor

Un importator sau un distribuitor este considerat producator in sensul prezentei directive si
este supus obligatiilor ce revin producatorului in temeiul articolului 6 atunci cand introduce
pe piatd un echipament sub presiune sub numele sau marca sa sau modificd un echipament
sub presiune deja introdus pe piatd Intr-o manierd care genereaza posibilitatea ca
conformitatea cu cerintele prezentei directive sa fie afectata.

Articolul 11 [Articolul R7 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Identificarea operatorilor economici

Timp de 10 ani, operatorii economici transmit, la cerere, autoritatilor de supraveghere a pietei
datele de identificare ale:

(a) oricdrui operator economic care le-a furnizat un echipament sub presiune;
(b) oricarui operator economic caruia i-au furnizat un echipament sub presiune.

Operatorii economici trebuie sd poatd prezenta informatiile prevazute la primul paragraf
pentru o perioada de 10 ani dupa ce le-a fost furnizat echipamentul sub presiune si pentru o
perioada de 10 ani dupa ce au furnizat echipamentul sub presiune.

CAPITOLUL 3

CONFORMITATEA SI CLASIFICAREA ECHIPAMENTELOR
SUB PRESIUNE

| ¥ 97/23/CE

Articolul 12 [Articolul RS din Decizia nr. 768/2008/CE]

Prezumtia de conformitate

4 nou

1. Echipamentele sub presiune mentionate la articolul 4 alineatele (1) si (2) care sunt
conforme cu standardele armonizate sau parti ale acestora, ale caror referinte sunt publicate n
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sunt considerate a fi in conformitate cu cerintele
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esentiale de siguranta vizate de acele standarde sau parti ale acestora, mentionate in anexa I.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

=1=2 Statele membre considera ca fiind conforme cu %ﬁ%éksp%lﬁe prezentaet directivae,
; : ; ; echipamentele sub presiune s
aﬂsaﬁ%%ﬁ%e care poarta marcajul 5CE2 prevazut in art1c01u1 4518 si care sunt insotite de
declaratia de conformitate 562 X> UE <XI prevazuta in asexa=V¥ articolul 17.

| ¥97/23/CE

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4:3. Materialele utilizate pentru producerea echipamentelor sub presiuncs—eenferme X care
sunt in conformitate <XI cu aprobarile europene de materiale ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Eemumnitétiter X> Uniunii X1 Europene [X> in temeiul
articolului 15 alineatul (4) <XI sunt considerate X> ca fiind in conformitate <X] eenferme cu
cerintele esentiale X> de siguranta <X] aplicabile enuntate in anexa .

Articolul 213

Clasificarea echipamentelor sub presiune

1. Echipamentele sub presiune prevazute in articolul 34 alineatul (1) sunt clasificate in
categorii in conformitate cu anexa II, in functie de cresterea petentialalat DO nivelului X1 de

periesl DO risc X .

in scopul realizarii acestei clas1ﬁcar1 fluidele se impart in X> urmatoarele <XI doua grupe:

| ¥ 97/23/CE
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‘ 4 nou

(a) grupa 1 care cuprinde fluide constand in substante si amestecuri, astfel cum sunt definite la
articolul 2 punctele 7 si 8 din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008, care sunt clasificate ca fiind
periculoase in conformitate cu urmatoarele clase de pericol fizic sau pentru sanatate expuse in
partile 2 si 3 ale anexei I la regulamentul respectiv.

(1)  explozivi instabili sau explozivi din diviziunile 1.1, 1.2, 1.3, 1.4 51 1.5;
(i1) gaze inflamabile, categoriile 1 si 2;

(ii1) gaze oxidante, categoria 1;

(iv) lichide inflamabile, categoriile 1 si 2;

(v) lichide inflamabile, categoria 3, atunci cand temperatura maxim admisibila este
mai mare decat punctul de aprindere;

(vi) solide inflamabile, categoriile 1 si 2;

(vii) substante si amestecuri autoreactive, tipurile A-F;
(viii) lichide piroforice, categoria 1;

(ix) solide piroforice, categoria 1;

(x) substante si amestecuri care emit gaze inflamabile in contact cu apa, categoriile
1,2si3;

(xi) lichide oxidante, categoriile 1, 2 si 3;
(xii) solide oxidante, categoriile 1, 2 si 3;
(xiii) peroxizi organici, tipurile A-F;

(xiv) toxicitate orald acuta: categoriile 1 si 2;
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(xv) toxicitate dermica acuta: categoriile 1 si 2;
(xvi) toxicitate inhalatorie acuta: categoriile 1, 2 si 3;

(xvii) toxicitate asupra unui organ tintd specific —o singura expunere, categoria 1.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

gGrupa 2 O care <XI cuprinde toate celelalte fluide care nu sunt prevazute la punctul

i

(a).

| ¥ 97/23/CE

32. In cazul in care un recipient este constituit din mai multe incinte, recipientul este
clasificat Tn categoria cea mai severd care se poate aplica unei incinte luata individual. Daca
intr-o incintd se afla fluide diferite clasificarea se face in functie de fluidul care impune
categoria cea mai severa.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Articolul £814

Evaluarea conformitatii

IZ> aphcablle <X] unui echipament sub presmne sunt stablhte in functle de categorla astfel
cum este aceasta definitd X> stabilitd <X] in articolul 213, in care este clasificat echipamentul.

+3-2. Procedurile de evaluare a conformitatii care se aplicd pentru diferite categorii de
echipamente sub presiune sunt urmatoarele:

| ¥ 97/23/CE

(a) categoria I:
— Modulul A
(b) categoria II:
— Modulul A$2
— Modulul D1
— Modulul E1

(c) categoria III:
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Modulul B4 X (tip de proiect) X1 + D

Modulul B X> (tip de proiect) XI + F

Modulul B B> (combinatie intre tip de productie si tip de proiect) <X + E

Modulul B > (combinatie intre tip de productie si tip de proiect) <X + CE£2

| ¥ 97/23/CE

Modulul H

) categoria [V:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— Modulul B > (combinatie intre tip de productie si tip de proiect) X1 + D

Modulul B B> (combinatie intre tip de productie si tip de proiect) <] + F

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— Modulul G
— Modulul H1
X> Procedurile de evaluare a conformitatii sunt stabilite in anexa I11 <XI.

+4-3. Este necesar ca echipamentele sub presiune sa facd obiectul fiesupuse unei proceduri
de evaluare a conformitatii, la alegerea fabsieantslai producatorului , prevazutd pentru
categoria in care sunt clasificate acestea. Eabsieantsl [X> Producatorul <XI poate, de
asemenea, sa aleagd aplicarea unei proceduri prevazute pentru o categoriec mai severd in
masura in care ea exista.

154, In cadrul procedurilor privind asigurarea calititii pentru echipamentele > sub

presmne Xl d1n categorule III si IV prevazute la articolul 34 alineatul (1) litera (a) punctul (i),
punetal—1-litera{ gt articolul 4 alineatul (1) litera (ab) punctul (ii) prima liniuta si
rtlcolul 4 ahneatul (1 ! 11tera (b) pumetal—12 organismul notificat, cu ocazia efectuarii

vizitelor inopinate, prelevd un esantion din echipament in spatiile de productie sau de
depozitare pentru a efectua sau pentru a dispune efectuarea sesifieasis > evaluarii <X] finale
previzute in anexa 1 punctul 3.2.2. In acest scop, fabsieantst producitorul informeazi
organismul notificat cu privire la proiectul de program de productie. Organismul notificat
efectueaza cel putin doua vizite in primul an de fabricatie. Frecventa vizitelor ulterioare este
stabilitda de organismul notificat pe baza criteriilor expuse in punctul 4.4 din modulele
pertinente.;

+£6.5. In cazul producerii in regim de unicat a recipientelor si a echipamentelor X> sub
presiune <X] din categoria III prevazute la articolul 34 alineatul (1) litera (b =2 in
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cadrul procedurii din modulul H, organismul notificat efectueaza sau dispune efectuarea
werifiedrii O evaluarii <X] finale prevazute in anexa I punctul 3.2.2 pentru fiecare unitate de
produs. In acest scop, fabsieantut [ producitorul I comunici organismului notificat
proiectul programului de productie.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

2:6. Ansamblurile prevazute in articolul 34 alineatul (2) fac obiectul unei proceduri globale de
evaluare a conformitatii care cuprinde X> urmatoarele evaluari <X] :

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

() evaluarea individuald a fiecarui echipament sub presiune care intrd In componenta
ansamblului, prevazut in articolul 34 alineatul (1), care nu a fost supus unei proceduri de
evaluare a conformitatii anterior includerii in ansamblu si care nu poartd un marcaj 5CEZ
separat; procedura de evaluare este stabilitd in functie de categoria fiecarui echipament sub
presiune;

(b) evaluarea = i pentate O integrarii <XI componentelore in ansamblu
in conformitate cu punctele 2 3 2. 8 si 2.9 din anexa I: aceasta este determinatd de categoria
cea mai severa care poate fi aplicatd echipamentelor respective, echipamentele care au un rol
in asigurarea sigurantei nu sunt luate in considerare;

(c) evaluarea protectiei ansamblului fati—de DO Tmpotriva <X] depasiriiea limitelor
admisibile de functionare in conformitate cu punctele 2.10= si 3.2.3= din anexa I este efectuata
in functie de categoria cea mai severa care se aplica echipamentului de protejat.

3-7. Prin derogare de la alineatele (1) si (2), In cazuri justificate, autoritatile competente pot
permite plasarea = punerea la dispozitie <& pe piatd si darea—n—felesintd [ punerea in
functiune X1 , pe teritoriul statului in cauzd, a unor echipamente sub presiune
> individuale <X] si ansambluri prevazute in articolul £2 ekneatal42} pentru care nu au fost
aplicate procedurile prevazute la alineatele (1) si (2) din prezentul articol #a—vederea—utiizars
X> si care sunt utilizate <X in scopuri experimentale.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4. Documentele si corespondenta privind evaluarea conformitatii sunt elaborate in limba
(limbile) oficiala (oﬁc1ale) a g@ m B> Uniunii <X] care poate (pot) fi determinata
(determinate) #s : : atal de catre statul membru in care este stabilit
organismul competent pentru punerea in aplicare a procedurilor, sau intr-o limba acceptata de
acest organism.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Articolul 15

Aprobarea europeana de materiale
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1. Aprobarea europeand de materiale asa .
eliberatd, la cererea unuia sau mai multor %%%aﬁ& x> producatorl <&X] de materiale sau de
echipamente, de catre unul din organismele notificate prevazute la articolul £220 si desemnate
in mod special pentru aceastd misiune. Organismul notificat defineste si efectueazd sau
dispune efectuarea examinarilor si Incercdrilor adecvate pentru certificarea conformitatii
tipurilor de materiale cu cerintele corespunzatoare din prezenta directivaz. Ppentru materialele
in cazul carora s-a dovedit, inainte de 29 noiembrie 1999, ca utilizarea nu comporta riscuri,
organismul notificat ia in considerare informatiile existente pentru a certifica aceasta
conformitate.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

2. Inainte de a elibera o aprobare europeani de materiale, organismul notificat infermeaza
> notifica <XI statelore membre si C0m151€la=%6%ﬁ%%éﬂ-¥e elementele pertlnente In
termen de trei lum un stat membru sau Comisia poate :

: : : = face observatii, <& expunandu-si motlvele %ﬁ

Organismul notlﬁcat poate ehberaea%& aprobarea europeana de materiale tinand cont—daes
: st de observatiile prezentate.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

3. Statelor membre, organlsmelor notificate si C0m1s1el le este transmisa o copie a aprobarii
europene de materiale :

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4. [® In cazul in care aprobarea europeani de materiale satisface cerintele pe care le
acopera si care sunt prevazute in anexa [, XI Comisia publicd B referintele aprobarii
respective. <X] s X> Comisia <X] tine la zi o lista a B> acestor <XI aprobariles esrepene—de
materiale In Jurnalul Oficial al Cemumitétitor DO Uniunii X1 Europene.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

5. Organismul notificat care a eliberat aprobarea europeana de materiale
sub-presiune retrage aceastd aprobare atunci cand constatd cd aceasta nu ar fi trebuit ehberata
sau atunci cand existd un standard armonizat privind tipul de material respectiv. El
informeaza imediat celelalte state membre, organismele notificate si Comisia cu privire la
orice retragere a unei aprobari.

‘ 4 nou

6. In cazul in care un stat membru sau Comisia consider ci o aprobare europeani de
materiale ale carei trimiteri au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene
nu respecta integral cerintele esentiale de siguranta pe care le acopera si care sunt prevazute in
anexa I, Comisia decide prin intermediul unor acte de punere in aplicare cu privire la
retragerea sau nu a trimiterilor la aprobarea europeand de materiale respectiva din Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene.
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Actele de punere in aplicare mentionate in primul paragraf se adoptd in conformitate cu
procedura de examinare mentionata la articolul 39 alineatul (3).

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

Articolul 4416

Inspectoratul utilizatorilor

1. Prin derogare de la dispozitiile referitoare la misiunile efectuate de organismele notificate,
statele membre pot autoriza pe teritoriul lor iatredueerea = punerea la dispozitie <= pe piata si
é%ea=1=ﬂ=€e¥eﬂﬂ%a IZ> punerea in functlune <ZI de catre utilizatori a unor echipamente sub
presiune sau—as L a cdror conformitate cu cerintele esentiale
X> de 51guranta <ZI a fost evaluata de catre un inspectorat al utilizatorilor desemnat in

conformitate cu eriterile-previzutein alineatul (87).

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

3-2. Echipamentele sub presiune si-ansamblarde a caror conformitate a fost evaluata de catre
un inspectorat al utilizatorilor nu pot avea aplicat marcajul 5CEZ.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4-3. Echipamentele sub presiune si-ansamblarile mentionate la alineatul (1) nu pot fi utilizate
decat in intreprinderile exploatate de grupul din care face parte inspectoratul. Grupul aplica o
politicd comund de sigurantd In ceea ce priveste specificatiile tehnice de proiectare, de
productie, de control, de intretinere si utilizare a echipamentelor sub presiune s+—=a

snsambluriler.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

84. Inspectoratele utilizatorilor lucreaza exclusiv pentru grupul din care fac parte.

dﬁ\

65. Procedurile care se aplicd in cazul evaludrii conformitdtii de catre inspectoratele
utilizatorilor sunt modulele AL2, CE2, F si G desesise X stabilite & in anexa III.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

6. Statele membre eemunied DO notificda XI celorlalte state membre si Comisiei
inspectoratele utilizatorilor pe care le-au autorizat, misiunile pentru care au fost desemnate
acestea, precum si, pentru fiecare dintre ele, lista intreprinderilor care intrunesc criteriile
dispozitiilor din alineatul (43).

87. Pentru desemnarea inspectoratelor utilizatorilor, statele membre aplica esiteridle-enuntate
B> cerintele stabilite <X] #a-anexa-¥ la articolul 25 si verifica daca grupul din care face parte
inspectoratul pune in aplicare criteriile prevazute in a doua teza din alineatul (43).
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| ¥ 97/23/CE

4 nou

Articolul 17 [Articolul R10 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Declaratia UE de conformitate

1. Declaratia UE de conformitate stipuleaza faptul ca indeplinirea cerintelor esentiale de
siguranta mentionate 1n anexa I a fost demonstrata.

2. Declaratia UE de conformitate se structureaza dupa modelul prevazut in anexa III si contine
elementele specificate in procedurile relevante de evaluare a conformitétii stabilite in anexa II
si se actualizeaza In permanenta. Aceasta este tradusd in limba (limbile) impusa (impuse) de
statul membru pe piata caruia este introdus sau pus la dispozitie pe piatd echipamentul sub
presiune.

3. In cazul in care echipamentul sub presiune face obiectul mai multor acte ale Uniunii prin
care se solicitd o declaratie UE de conformitate, se redacteaza o singura declaratie UE de
conformitate In legdturd cu toate aceste acte ale Uniunii. Declaratia respectivd mentioneaza
actele 1n cauza, inclusiv referintele de publicare.

4. Prin redactarea declaratiei UE de conformitate, producatorul isi asuma responsabilitatea
pentru conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele stabilite in prezenta directiva.

Articolul 18 [Articolul R11 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Principii generale ale marcajului CE

Marcajul CE face obiectul principiilor generale prevazute la articolul 30 din Regulamentul
(CE) nr. 765/2008.
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Articolul £19 [Articolul R12 din Decizia nr. 768/2008/CE]

X> Norme si conditii pentru aplicarea <X mMarcajului sCE2

| ¥ 97/23/CE

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

2:1. Marcajul 5CEZ trebuie-aplieat se aplica in mod vizibil sasertzibilsidurabi DO lizibil si
indelebil <X] dizeet pe fieeare X> oricare dintre urmatoarele <XI :

(a) B fiecare <XI echipament sub presiune prevazut in articolul 34 alineatul (1) sas
(b) ansamblul prevazut in articolul 34 alineatul (2).

eare-este DO Echipamentul sau ansamblul mentionat la literele (a) si (b) din primul paragraf
trebuie sa fie <X] fabricat complet sau X sa se afle <X] intr-un stadiu de fabricatie care sa
permitd verificarea finald asa cum este descrisa la punctul 3.2 din anexa [ = sau pe placuta sa
cu date. In cazul in care aplicarea nu este posibild sau nu este justificati data fiind natura
echipamentului sau a ansamblului, marcajul CE se aplica pe ambalaj si pe documentele de
insotire <= .

3-2. Nu este necesard aplicarea marcajului sCE2 1nd1v1dua1 pe ﬁecare echipament sub
presiune care compune un ansamblu a4 : . Echipamentele
individuale sub presiune care poartd deja marcaJul —CE” contlnua sa-si pastreze marcajul
atunci cand sunt montate intr-un ansamblu.

| ¥ 97/23/CE
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3. Marcajul CE se aplica inainte ca echipamentul sub presiune sau ansamblul sa fie introdus
pe piata.

4. Marcajul CE este urmat de numarul de identificare al organismului notificat, in cazul in
care un astfel de organism este implicat in faza de control a productiei.

Numarul de identificare al organismului notificat se aplica chiar de catre organismul notificat
sau, conform instructiunilor acestuia, de catre producator sau reprezentantul sdu autorizat.

5. Marcajul CE si, dupa caz, numarul de identificare mentionat la alineatul (4) pot fi urmate
de orice alt insemn care indica un risc special sau o utilizare speciala.

CAPITOLUL 4

NOTIFICAREA ORGANISMELOR DE EVALUARE A
CONFORMITATII

| ¥ 97/23/CE
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4 nou

Articolul 20 [Articolul R13 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Notificare

Statele membre notificdi Comisiei si celorlalte state membre organismele notificate si
inspectoratele utilizatorilor autorizate sa indeplineasca sarcini de evaluare a conformitatii in
conformitate cu articolul 15, articolul 16 sau anexa III si organizatiile terte pe care le recunosc
pentru efectuarea misiunilor prevazute la punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa L.

Articolul 21 [Articolul R14 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Autoritatile de notificare

1. Statele membre desemneaza o autoritate de notificare care este responsabila de
instituirea si indeplinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea organismelor
de evaluare a conformitatii si de monitorizare a organismelor notificate, a organizatiilor terte
recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor, inclusiv privind conformitatea cu dispozitiile

articolului 26.

56

RO



RO

2. Statele membre pot decide ca evaluarea si monitorizarea mentionate la alineatul (1) sa

fie efectuate de un organism national de acreditare In sensul si in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 765/2008.

3. In cazul in care autoritatea de notificare deleagi sau incredinteaza in alt mod
evaluarea, notificarea sau monitorizarea mentionate la alineatul (1) unui organism care nu
reprezinta o entitate guvernamentald, respectivul organism trebuie sa fie o persoana juridica si
sa indeplineasca, mutatis mutandis, cerintele previzute la articolul 22 alineatele (1)-(6). in
plus, un astfel de organism trebuie sa prevada modalitdti de acoperire a responsabilitdtilor
decurgand din activitatile desfasurate.

4. Autoritatea de notificare isi asuma intreaga raspundere pentru sarcinile indeplinite de
organismul mentionat la alineatul (3).

Articolul 22 [Articolul R15 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Cerinte privind autoritatile de notificare

1. Autoritatea de notificare este instituitd in asa fel incat sa nu existe conflicte de interese
cu organismele de evaluare a conformitatii.

2. Autoritatea de notificare este organizatd si functioneazad in asa fel Incat sa garanteze
obiectivitatea si impartialitatea activitatilor sale.

3. Autoritatea de notificare este organizatd in asa fel incét fiecare decizie cu privire la
notificarea organismului de evaluare a conformitatii s fie luatd de persoane competente,
altele decét cele care au efectuat evaluarea.

4. Autoritatea de notificare nu oferd si nu presteaza activititi pe care le presteaza
organismele de evaluare a conformitatii si nici servicii de consultantd in conditii comerciale
sau concurentiale.

5. Autoritatea de notificare garanteaza confidentialitatea informatiilor obtinute.

6. Autoritatea de notificare are la dispozitie personal competent suficient in vederea
indeplinirii corespunzdtoare a sarcinilor sale.

Articolul 23 [Articolul R16 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Obligatia de informare in sarcina autorititilor de notificare

Statele membre informeaza Comisia in legaturd cu procedurile lor de evaluare si notificare a
organismelor de evaluare a conformitatii si de monitorizare a organismelor notificate, a
organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor si in legatura cu orice
modificari ale acestora.

Comisia pune la dispozitia publicului informatiile respective.
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Articolul 24 [Articolul R17 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Cerinte cu privire la organismele notificate si la organizatiile terte recunoscute

1. In scopul notificarii, un organism notificat sau recunoscut de o organizatie tertd
indeplineste cerintele prevazute la alineatele (2)-(11).

2. Organismul de evaluare a conformitatii este infiintat in temeiul legislatiei nationale si
are personalitate juridica.

3. Organismul de evaluare a conformitatii este un organism tert, independent de
organizatia sau de echipamentul sub presiune pe care il evalueaza.

Un organism care apartine unei asociatii de intreprinderi sau unei federatii profesionale care
reprezintd intreprinderile implicate in proiectarea, fabricarea, furnizarea, asamblarea,
utilizarea sau Intretinerea echipamentelor sub presiune pe care le evalueaza poate fi considerat
a fi un astfel de organism, cu conditia sa se demonstreze ca este independent si ca nu exista
conflicte de interese.

4. Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sau de conducere si personalul
responsabil cu indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii nu trebuie sa actioneze ca
proiectant, producator, furnizor, instalator, cumparator, proprietar, utilizator sau operator de
intretinere a echipamentelor sub presiune pe care le evalueaza si nici ca reprezentant al
vreuneia dintre acele parti. Acest lucru nu impiedica utilizarea echipamentelor sub presiune
evaluate care sunt necesare pentru operatiunile organismului de evaluare a conformitatii sau
utilizarea unor astfel de echipamente in scopuri personale.

Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sdu de conducere si personalul responsabil
cu indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii nu sunt direct implicati In proiectarea,
fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea, utilizarea sau intretinerea
echipamentului sub presiune respectiv si nu reprezintd partile angajate in activitatile
respective. Acestia nu se implicd In activitati care le-ar putea afecta impartialitatea sau
integritatea in ceea ce priveste activitdtile de evaluare a conformitatii pentru care sunt
notificati. Aceste dispozitii se aplica in special serviciilor de consultanta.

Organismele de evaluare a conformitdtii se asigurd ca activitatile filialelor sau ale
subcontractantilor lor nu afecteazd confidentialitatea, obiectivitatea sau impartialitatea
activitatilor lor de evaluare a conformitatii.

5. Organismele de evaluare a conformitatii si personalul acestora indeplinesc activitatile
de evaluare a conformitatii la cel mai Tnalt grad de integritate profesionald si de competenta
tehnica necesara in domeniul respectiv si trebuie sa fie liberi de orice presiuni si stimulente,
indeosebi financiare, care le-ar putea influenta aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de
evaluare a conformitatii, in special din partea persoanelor sau a grupurilor de persoane cu un
interes pentru rezultatele acelor activitati.

6. Organismul de evaluare a conformitatii este capabil sa indeplineasca toate sarcinile de
evaluare a conformitatii care 11 sunt atribuite prin articolul 15, anexa III sau punctele 3.1.2 si
3.1.3 din anexa [ si pentru care a fost notificat, indiferent dacad acele sarcini sunt indeplinite
chiar de cétre organismul de evaluare a conformitétii sau in numele si sub responsabilitatea
acestuia.
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De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a conformitatii si pentru fiecare tip sau
categorie de echipament sub presiune pentru care este notificat, organismul de evaluare a
conformitatii are la dispozitie:

(a) personalul necesar aviand cunostinte tehnice si experienta suficientd si
corespunzatoare pentru a efectua sarcinile de evaluare a conformitatii;

(b) descrierile necesare ale procedurilor in conformitate cu care se realizeaza
evaluarea conformitatii, asigurdndu-se transparenta si posibilitatea de a
reproduce procedurile in cauzd. Acesta dispune de politici si proceduri
adecvate care fac o distinctie clara intre sarcinile indeplinite ca organism de
evaluare a conformitatii si alte activitati,

(c) procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea tindnd seama 1n mod
corespunzdtor de dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si
structura acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei produsului in cauza,
precum si de caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.

Organismul de evaluare a conformitatii dispune de mijloacele necesare pentru a indeplini
sarcinile tehnice si administrative legate de activitatile de evaluare a conformitatii in mod
corespunzator si are acces la toate echipamentele sau facilitatile necesare.

7. Personalul responsabil de indeplinirea activitdtilor de evaluare a conformitatii poseda
urmadtoarele:

(a) o pregatire tehnica si profesionala solidd care acopera toate activitdtile de
evaluare a conformitatii pentru care organismul de evaluare a conformitatii a
fost notificat;

(b) cunostinte satisfacdtoare ale cerintelor evaludrilor pe care le realizeaza si
autoritatea corespunzatoare pentru realizarea acestor evaludri;

(c) cunostinte si intelegere corespunzatoare a cerintelor esentiale de siguranta
stabilite in anexa I, a standardelor armonizate aplicabile si a dispozitiilor
relevante din legislatia de armonizare a Uniunii si din legislatia nationala;

(d) abilitatea necesara pentru a elabora certificate, evidente si rapoarte pentru a
demonstra ca evaluarile au fost indeplinite.

8. Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a personalului de conducere
si a personalului de evaluare al acestora trebuie sa fie garantata.

Remuneratia personalului de conducere si a personalului de evaluare al organismului de
evaluare a conformitatii nu depinde de numarul de evaluari realizate sau de rezultatele acestor
evaluari.

9. Organismele de evaluare a conformitatii incheie o asigurare de raspundere in cazul in
care raspunderea nu este asumata de stat in conformitate cu legislatia nationald sau statul
membru nu este direct responsabil pentru evaluarea conformitatii.

10. Personalul organismului de evaluare a conformitatii pastreazd secretul profesional
referitor la toate informatiile obtinute in indeplinirea sarcinilor sale in baza articolului 15, a
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anexei III sau a punctelor 3.1.2 si 3.1.3 din anexa I sau a oricérei dispozitii din legislatia
nationald de punere in aplicare a acestora, exceptie facand relatia cu autoritdtile competente
ale statului membru in care 1si indeplineste activitatile. Drepturile de autor sunt protejate.

11.  Organismele de evaluare a conformitatii participa sau se asigura cd personalul lor de
evaluare este informat In legatura cu activitatile de standardizare relevante si cu activitatile
grupului de coordonare a organismelor notificate infiintat in baza legislatiei de armonizare
relevante a Uniunii si pune i1n aplicare ca orientare generalda deciziile si documentele
administrative produse ca rezultat al activitatii acelui grup.

Articolul 25

Cerinte cu privire la inspectoratele utilizatorilor

1. Pentru a fi notificat, un inspectorat al utilizatorilor indeplineste cerintele prevazute la
alineatele (2)-(11).

2. Inspectoratul utilizatorilor se infiinteazd in temeiul legislatiei nationale si are
personalitate juridica.

3. Inspectoratul utilizatorului este identificabil din punct de vedere organizational si
dispune de metode de raportare in cadrul grupului din care face parte care garanteaza si
demonstreaza impartialitatea acestuia.

4. Inspectoratul utilizatorilor, personalul sdau de conducere si personalul responsabil cu
indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformititii nu trebuie sd actioneze ca proiectant,
producdtor, furnizor, instalator, cumpdarator, proprietar, utilizator sau operator de intretinere a
echipamentelor sub presiune pe care le evalueaza si nici ca reprezentant autorizat al vreuneia
dintre acele parti. Acest lucru nu Tmpiedica utilizarea echipamentelor sub presiune evaluate
care sunt necesare pentru operatiunile inspectoratului utilizatorilor sau utilizarea unor astfel de
echipamente 1n scopuri personale.

Inspectoratul utilizatorilor, personalul sdu de conducere si personalul responsabil cu
indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii nu sunt direct implicati in proiectarea,
fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea, utilizarea sau intretinerea
echipamentului de masurare respectiv si nu reprezintd partile angajate In activitatile
respective. Acestia nu se implicd In activitdti care le-ar putea afecta impartialitatea sau
integritatea in ceea ce priveste activititile de evaluare a conformitatii pentru care sunt
notificati. Aceste dispozitii se aplica in special serviciilor de consultanta.

5. Inspectoratele utilizatorilor si personalul acestora indeplinesc activitatile de evaluare a
conformitatii la cel mai inalt grad de integritate profesionald si de competentd tehnica
necesard In domeniul respectiv si trebuie sd fie libere de orice presiuni si stimulente,
indeosebi financiare, care le-ar putea influenta aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de
evaluare a conformitatii, in special din partea persoanelor sau a grupurilor de persoane cu un
interes pentru rezultatele acelor activitati.

6. Inspectoratul utilizatorilor este capabil sd indeplineasca toate sarcinile de evaluare a
conformitatii care ii sunt atribuite prin articolul 16 si pentru care a fost notificat, indiferent
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daca acele sarcini sunt indeplinite de catre inspectoratul utilizatorilor sau in numele si sub
responsabilitatea acestuia.

De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a conformitatii si pentru fiecare tip sau
categorie de echipament sub presiune pentru care este notificat, inspectoratul utilizatorilor are
la dispozitie:

(a) personalul necesar aviand cunostinte tehnice si experienta suficientd si
corespunzatoare pentru a efectua sarcinile de evaluare a conformitatii;,

(b) descrierile necesare ale procedurilor in conformitate cu care se realizeaza
evaluarea conformitatii, asigurdndu-se transparenta si posibilitatea de a
reproduce procedurile in cauzd. Acesta dispune de politici si proceduri
adecvate care fac o distinctie clard intre sarcinile indeplinite ca inspectorat al
utilizatorilor si alte activitati;

(c) procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea tindnd seama in mod
corespunzdtor de dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si
structura acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei produsului in cauza,
precum si de caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.

Organismul de evaluare a conformitatii dispune de mijloacele necesare pentru a indeplini
sarcinile tehnice si administrative legate de activitatile de evaluare a conformitatii in mod
corespunzator si are acces la toate echipamentele sau facilitatile necesare.

7. Personalul responsabil de indeplinirea activititilor de evaluare a conformitatii poseda
urmdtoarele:

(a) o pregatire tehnica si profesionala solidd care acopera toate activitdtile de
evaluare a conformitatii pentru care organismul de evaluare a conformitatii a
fost notificat;

(b) cunostinte satisfacitoare ale cerintelor evaludrilor pe care le realizeaza si
autoritatea corespunzatoare pentru realizarea acestor evaludri;

(c) cunostinte si intelegere corespunzitoare a cerintelor esentiale de siguranta
stabilite in anexa I, a standardelor armonizate aplicabile si a dispozitiilor
relevante din legislatia de armonizare a Uniunii si din legislatia nationala;

(d) abilitatea necesara pentru a elabora certificate, evidente si rapoarte pentru a
demonstra ca evaluarile au fost indeplinite.

8. Impartialitatea inspectoratelor utilizatorilor, a personalului de conducere si a
personalului de evaluare al acestora este garantata. Inspectoratele utilizatorilor nu trebuie sé se
implice in niciun fel de activitati care le-ar putea afecta impartialitatea sau integritatea in ceea
ce priveste activitatile de inspectie.

Remuneratia personalului de conducere si a personalului de evaluare al inspectoratului
utilizatorilor nu depinde de numarul de evaluari realizate sau de rezultatele acestor evaluari.

9. Inspectoratele utilizatorilor incheie o asigurare de raspundere civila, cu exceptia
cazului 1n care aceasta raspundere este asumata de grupul din care fac parte.
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10.  Personalul inspectoratelor utilizatorilor pastreaza secretul profesional referitor la toate
informatiile obtinute In indeplinirea sarcinilor sale in baza articolului 16 sau a oricarei
dispozitii din legislatia nationala de punere in aplicare, exceptie facand relatia cu autoritatile
competente ale statului membru in care isi indeplinesc activitdtile. Drepturile de autor sunt
protejate.

11.  Inspectoratele utilizatorilor participa sau se asigurd ca personalul lor de evaluare este
informat in legaturd cu activitatile de standardizare relevante si cu activitatile grupului de
coordonare a organismelor notificate infiintat in baza legislatiei de armonizare relevante a
Uniunii $i pune in aplicare ca orientare generald deciziile si documentele administrative
produse ca rezultat al activitatii acelui grup.

Articolul 26 [Articolul R18 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Prezumtia de conformitate

In cazul in care un organism de evaluare a conformitatii isi demonstreaza conformitatea cu
criteriile prevazute in standardele armonizate relevante sau in parti din acestea, ale caror
referinte au fost publicate In Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, se considera ca acesta este
in conformitate cu cerintele prevazute la articolele 24 sau 25 in masura in care standardele
armonizate aplicabile vizeaza aceste cerinte.

Articolul 27 [Articolul R20 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Filiale si subcontractarea de catre organismele notificate si organizatii terte recunoscute

1. In cazul in care subcontracteazi anumite sarcini referitoare la evaluarea conformitatii
sau recurge la o filiala, un organism notificat sau o organizatie tertd recunoscuta se asigura ca
subcontractantul sau filiala indeplineste cerintele stabilite la articolul 24 si informeaza
autoritatea de notificare in acest sens.

2. Organismele notificate si  organizatiile terte recunoscute preiau intreaga
responsabilitate pentru sarcinile indeplinite de subcontractanti sau filiale oriunde ar fi acestea
stabilite.

3. Activitatile pot fi subcontractate sau realizate de o filiald numai cu acordul clientului.

4. Organismele notificate si organizatiile terte recunoscute pun la dispozitia autoritatii de
notificare documentele relevante privind evaluarea calificarilor subcontractantului sau ale
filialei si a activitatilor executate de catre acestia in temeiul articolului 15, al anexei III sau al
punctelor 3.1.2 si 3.1.3 din anexa I.
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Articolul 28 [Articolul R22 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Cererea de notificare

1. Un organism de evaluare a conformitatii depune o cerere de notificare catre autoritatea
de notificare a statului membru in care este constituit.

2. Cererea este insotitd de o descriere a activitatilor de evaluare a conformitatii, a
modulului sau modulelor de evaluare a conformitatii si a echipamentelor sub presiune pentru
care organismul se considera a fi competent, precum si de un certificat de acreditare, in cazul
in care existd, eliberat de un organism national de acreditare care sd ateste ca organismul de
evaluare a conformitatii satisface cerintele prevazute la articolul 24 sau 25.

3. In cazul in care organismul respectiv de evaluare a conformititii nu poate prezenta un
certificat de acreditare, acesta prezinta autoritatii de notificare toate documentele justificative
necesare pentru verificarea, recunoasterea si monitorizarea periodica a conformitatii acestuia
cu cerintele prevazute la articolul 24 sau 25.

Articolul 29 [Articolul R23 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Procedura de notificare

1. Autoritatile de notificare pot notifica numai organismele de evaluare a conformitatii
care au satisfacut cerintele prevazute la articolul 24 sau 25.

2. Acestea notificd Comisia si celelalte state membre folosind instrumentul de notificare
electronica dezvoltat si gestionat de Comisie.

3. Notificarea include detalii complete ale activitdtilor de evaluare a conformitatii, ale
modulului sau modulelor de evaluare a conformitatii si ale echipamentului sub presiune in
cauza si atestarea relevanta a competentei.

4. In cazul in care o notificare nu se bazeazi pe un certificat de acreditare mentionat la
articolul 28 alineatul (2), autoritatea de notificare prezintd Comisiei si celorlalte state membre
documentele justificative care atestd competenta organismului de evaluare a conformitatii si
masurile adoptate pentru a se asigura ca organismul este monitorizat periodic si cd va
indeplini n continuare cerintele prevazute la articolul 24 sau 25.

5. Organismul in cauza poate indeplini activitdtile unui organism notificat, unei
organizatii terte recunoscute sau unui inspectorat al utilizatorilor numai daca Comisia sau
celelalte state membre nu au ridicat obiectii in termen de doud saptamani de la notificare, in
cazul 1n care utilizeaza un certificat de acreditare, si de doud luni de la notificare, in cazul in
care nu se utilizeaza acreditarea.

Numai un astfel de organism se considerd a fi un organism notificat, o organizatie tertd
recunoscutd sau un inspectorat al utilizatorilor in sensul prezentei directive.

6. Comisia si celelalte state membre sunt notificate in legatura cu orice modificari
ulterioare relevante aduse notificarii.

63

RO



RO

Articolul 30 [Articolul R24 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Numerele de identificare si listele organismelor notificate
1. Comisia atribuie un numar de identificare unui organism notificat.

Comisia atribuie un singur astfel de numar, chiar daca organismul este notificat in baza mai
multor acte ale Uniunii.

2. Comisia pune la dispozitia publicului lista organismelor notificate in temeiul prezentei
directive, inclusiv numerele de identificare care le-au fost alocate si activitatile pentru care au
fost notificate.

Comisia se asigura ca aceasta lista este actualizata.
Articolul 31

Lista organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor

Comisia pune la dispozitia publicului lista organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor
utilizatorilor n temeiul prezentei directive si sarcinile pentru care au fost recunoscute.

Comisia se asigura ca aceasta lista este actualizata.
Articolul 32 [Articolul R25 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Modificari ale notificarilor

1. In cazul in care o autoritate de notificare a constatat sau a fost informati ci un
organism notificat sau o organizatie tertd recunoscutd nu mai satisface cerintele prevazute la
articolul 24 sau ca acesta nu isi indeplineste obligatiile, autoritatea de notificare, dupa caz,
restrictioneaza, suspenda sau retrage notificarea, in functie de gravitatea incalcarii cerintelor
sau a neindeplinirii obligatiilor. Ea informeaza imediat Comisia si celelalte state membre in
consecinta.

In cazul in care o autoritate de notificare a constatat sau a fost informata ¢ un inspectorat al
utilizatorilor nu mai satisface cerintele prevdzute la articolul 25 sau ca acesta nu isi
indeplineste obligatiile, autoritatea de notificare, dupd caz, restrictioneaza, suspendda sau
retrage notificarea, In functie de gravitatea Incdlcarii cerintelor sau a neindeplinirii
obligatiilor. Ea informeaza imediat Comisia si celelalte state membre 1n consecinta.

2. In caz de restrictionare, suspendare sau retragere a notificarii sau in cazul in care
organismul notificat, organizatia tertd recunoscutd sau inspectoratul utilizatorilor si-a incetat
activitatea, statul membru notificator ia masurile adecvate pentru a se asigura ca dosarele
organismului respectiv sunt fie procesate de un alt organism notificat, organizatie terta
recunoscutd sau inspectorat al utilizatorilor, fie sunt puse la dispozitia autorititilor de
notificare si de supraveghere a pietei responsabile, la cererea acestora.
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Articolul 33 [Articolul R26 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Contestarea competentei organismelor notificate, a organizatiilor terte recunoscute si a
inspectoratelor utilizatorilor

1. Comisia investigheaza toate cazurile in care se indoieste sau este informatd cu privire
la unele indoieli privind competenta unui organism notificat, unei organizatii terte
recunoscute sau unui inspectorat al utilizatorilor sau privind continuarea indeplinirii de catre
un organism notificat, o organizatie tertd sau un inspectorat al utilizatorilor a cerintelor si
responsabilitatilor care 1i revin.

2. Statul membru notificator prezintd Comisiei, la cerere, toate informatiile referitoare la
temeiul notificarii sau la mentinerea competentei organismului in cauza.

3. Comisia se asigura ca toate informatiile sensibile obtinute pe parcursul investigatiilor
sale sunt tratate confidential.

4. In cazul in care constatd ci un organism notificat, o organizatie tertd recunoscuti sau
un inspectorat al utilizatorilor nu satisface sau nu mai satisface cerintele pentru a fi
notificat(d), Comisia adoptda un act de punere in aplicare prin care solicitd statului membru
notificator sa ia masurile corective necesare, inclusiv retragerea notificarii, daca este necesar.

Actul de punere in aplicare mentionat in primul paragraf este adoptat in conformitate cu
procedura de consultare mentionata la articolul 39 alineatul (2).

Articolul 34 [Articolul R27 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Obligatii operationale in sarcina organismelor notificate, a inspectoratelor utilizatorilor
si a organizatiilor terte recunoscute

1. Organismele notificate, inspectoratele utilizatorilor si organizatiile terte recunoscute
realizeaza evaluari ale conformitatii cu respectarea sarcinilor de evaluare a conformitatii
prevazute la articolul 15, articolul 16, anexa III sau la punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa .

2. Evaluarile conformitatii sunt realizate in mod proportional, evitand sarcinile inutile
pentru operatorii economici.

Organismele de evaluare a conformitatii isi desfasoard activitatea tindnd seama 1n mod
corespunzator de dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si structura
acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei echipamentului sub presiune sau a
ansamblului in cauza, precum si de caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.

In acelasi timp, organismele de evaluare a conformitatii trebuie sa respecte gradul de precizie
si nivelul de protectie necesare pentru conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele
prezentei directive.

3. In cazul in care un organism de evaluare a conformitatii constata ca cerintele esentiale
de sigurantd prevazute In anexa | sau in standardele armonizate corespunzitoare nu au fost
indeplinite de catre un producdtor, acesta solicita producatorului s ia masurile corective
corespunzatoare si nu emite un certificat de conformitate.
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4. In cazul in care, pe parcursul monitorizarii conformitatii, ulterior eliberarii
certificatului, un organism de evaluare a conformitatii constata cd un echipament sub presiune
nu mai este conform, acesta solicitd producatorului sa ia masurile corective corespunzatoare si
suspenda sau retrage certificatul, daca este necesar.

5. In cazul in care nu sunt luate masuri corective sau nu au efectul necesar, organismul

de evaluare a conformitatii restrictioneaza, suspenda sau retrage orice certificat, dupa caz.

Articolul 35

Recurs impotriva deciziilor organismelor notificate, organizatiilor terte recunoscute si
inspectoratelor utilizatorilor

Statele membre se asigurd cd este disponibila o procedurda de recurs impotriva deciziilor
organismelor notificate, organizatiilor terte recunoscute sau inspectoratelor utilizatorilor.
Articolul 36 [Articolul R28 din Decizia nr. 768/2008/CE]
Obligatii de informare in sarcina organismelor notificate, organizatiilor terte
recunoscute si inspectoratelor utilizatorilor

1. Organismele notificate, organizatiile terte recunoscute si inspectoratele utilizatorilor
informeaza autoritatea de notificare in legatura cu:

(a) orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a certificatelor;
(b) orice circumstante care afecteazd domeniul de aplicare si conditiile notificarii;

(c) orice cerere de informare cu privire la activitatile de evaluare a conformitatii
desfasurate, primita de la autoritatile de supraveghere a pietei;

(d) la cerere, activitatile de evaluare a conformitatii realizate in limita domeniului
notificarii si in legdturd cu orice altd activitate realizatd, inclusiv activitati
transfrontaliere si subcontractare.

2. Organismele notificate, organizatiile terte recunoscute si inspectoratele utilizatorilor
ofera celorlalte organisme notificate in conformitate cu prezenta directiva care indeplinesc
activitati similare de evaluare a conformitatii, vizand aceleasi echipamente sub presiune,
informatii relevante privind aspecte legate de rezultatele negative ale evaluarilor conformitatii
si, la cerere, rezultatele pozitive ale evaludrilor conformitatii.

Articolul 37 [Articolul R29 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Schimbul de experienta

Comisia asigurd organizarea unui schimb de experienta intre autoritatile nationale ale statelor
membre responsabile de politica privind notificarea.
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Articolul 38 [Articolul R30 din Decizia nr. 768/2008/CE]

Coordonarea organismelor notificate, a organizatiilor terte recunoscute si a
inspectoratelor utilizatorilor

Comisia se asigura ca este pusd in aplicare si operatd corect o coordonare si cooperare
corespunzatoare intre organismele de evaluare a conformitatii notificate in temeiul prezentei
directive sub forma unui grup sau a unor grupuri sectoriale de organisme de evaluare a
conformitatii.

Statele membre se asigura cd organismele de evaluare a conformitdtii pe care le notifica
participa la activitatea grupului (grupurilor) respectiv(e), In mod direct sau prin intermediul
unor reprezentanti desemnati.

| ¥ 97/23/CE
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)
CAPITOLUL 5

X> PROCEDURA COMITETELOR SI ACTELE
DELEGATE <X

Articolul £39

X> Procedura privind <X c€omitetul

WV 1882/2003 Art. 1 si anexa 1.13
(adaptat)
= nou

@ Comitetul privind echipamentul sub presiune 1nst1tu1t prin Dlrectlva 97/23/CE <Z| .
= Acesta este un comitet in sensul Regulamentului (UE) nr. 182/2011. <

32. Atun01 cand se face trimitere la prezentul alineat, astieelS; se aplica articolulete 4 37
a 1 = 2 - 44

; & din Regulamentul (UE) nr. 182/2011 < eu—respeetarea

‘ 4 nou ‘

3. In cazul in care se face trimitere la prezentul paragraf, se aplici articolul 5 din
Regulamentul (UE) nr. 182/2011.

In cazul in care avizul comitetului trebuie obtinut prin procedura scrisi, aceastd procedura se
incheie fara rezultat daca, Tnainte de expirarea termenului de trimitere a avizului, acest lucru
este hotarat de presedintele comitetului sau solicitat de o majoritate simpla a membrilor
comitetului.

| ¥ 97/23/CE
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4 nou

Articolul 40

Modificarea anexelor

Comisia este autorizatd sd adopte acte delegate in conformitate cu articolul 41 in ceea ce
priveste reclasificarea echipamentelor sub presiune atunci cand ia in considerare una dintre
urmatoarele situatii:

| ¥97/23/CE

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

3 a2 un echipament sub presiune sau o familie de echipamente
sub presiune care intrd sub incidenta articolului 34 alineatul (3) ar trebui sa
faca obiectul cerintelor articolului 34 alineatul (1); sas

ar-ea un ansamblu sau o familie de ansambluri care intra sub
1n01denta articolului 34 alineatul (3) ar trebui sd facd obiectul cerintelor
articolului 34 alineatul (2); sau

| ¥ 97/23/CE

3 area un echipament sub presiune sau o familie de echipamente
sub presiune ar trebui sd fie clasificate prin derogare de la dispozitiile din
anexa II Intr-o alta categories.

{ nou
Articolul 41
Exercitarea delegarii
1. Competenta de a adopta acte delegate este conferitda Comisiei n conditiile prevazute in
prezentul articol.
2. Delegarea competentei mentionate la articolul 40 se acorda pe duratd nedeterminata

incepand cu 1 iunie 2015.
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3. Delegarea competentelor mentionata la articolul 40 poate fi revocata in orice moment
de cétre Parlamentul European sau de catre Consiliu. O decizie de revocare pune capat
delegarii de competente specificate in decizia respectiva. Aceasta intrd In vigoare In ziua
urmatoare publicarii deciziei in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene sau la o datd ulterioara
specificatd in decizie. Aceasta nu aduce atingere valabilitatii actelor delegate deja in vigoare.

4. De indata ce adopta un act delegat, Comisia notifica simultan Parlamentul European si
Consiliul cu privire la acesta.

5. Un act delegat adoptat in temeiul articolului 40 intra in vigoare numai dacd nici
Parlamentul European, nici Consiliul nu au exprimat obiectii in termen de doud luni de la
notificarea respectivului act catre Parlamentul European si Consiliu sau daca, inainte de
expirarea acestei perioade, atat Parlamentul European, cét si Consiliul au informat Comisia cu
privire la faptul ca nu vor formula obiectii. Termenul respectiv se prelungeste cu doud luni la
initiativa Parlamentului European sau a Consiliului.

CAPITOLUL 6

DISPOZITII TRANZITORII SI FINALE

Articolul 42

Sanctiuni

Statele membre stabilesc norme privind sanctiunile aplicabile in cazul incélcarii de catre
operatorii economici a dispozitiilor nationale adoptate in temeiul prezentei directive si iau
toate masurile necesare pentru a asigura punerea 1n aplicare a acestor norme. Astfel de norme
pot include sanctiuni penale pentru Incalcari grave.

Sanctiunile mentionate In primul paragraf trebuie sa fie eficiente, proportionale si cu efect de
descurajare.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

Articolul 43
DO Dispozitii tranzitorii <]

31. Statele membre trebuie—sd—auterizeze DO nu Impiedica <X : : a4
= punerea in functiune <= a echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor care respecta

reglementarile n vigoare pe teritoriul lor la data punerii in aplicare a prezente: Ddirectivel
97/23/CE = si care au fost 1ntr0duse pe plata <2=' pana la 29 mai 2002—precum—stdarea—in
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‘ 4 nou

2. Statele membre nu mpiedica punerea la dispozitie pe piatd si/sau punerea in functiune
a echipamentelor sub presiune reglementate prin Directiva 97/23/CE care sunt in conformitate
cu directiva mentionata si care au fost introduse pe piatad inainte de 1 iunie 2015.

3. Certificatele eliberate Tn temeiul Directivei 97/23/CE sunt valabile in temeiul prezentei
directive.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Articolul 2644

Transpunere si-dispeziti-tranzitori

1. Statele membre adopta si publicd panada—29—mai999 DO cel tarziu pand la 1 martie
2015 XI actele cu putere de lege si actele administrative necesare pentru a se conforma
prezentei—direetive [ articolelor 2 alineatele (15)-(31), 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 17, 18, 19
alineatele (3)-(5), 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 42,
43 si ale Anexelor 111 si IV ] . Statele membre informeazd [X> comunica <X] de indata
Comisicia ea-pei a-aeeasta DO textul masurilor respective <XI.

Statele—membre O Acestea XI aplica aeeste dispezitide [X> masurile respective <XI de la
20 getermbrie 1999 O | iunie 2015 <XI.

Atunci cand statele membre adopta masurile X respective <X] mentionatela Hparacea
ele cuprind o trimitere la prezenta dlrectlva sau sunt 1nsot1te de o asemenea trimitere la data
publicarii lor oficiale. Sta e stabilese—medalitates are—a—aees :
> Ele contin, de asemenea, o mentiune potrivit careia trlmlterlle din actele cu putere de lege
si actele administrative n vigoare la Directiva 97/23/CE se inteleg ca trimiteri la prezenta
directiva. Statele membre stabilesc modalitatea de efectuare a acestei trimiteri si modul in
care se formuleaza aceastd mentiune. <XI

2. Comisiei ii sunt comunicate de statele membre textele X> principalelor <XI dispozitiiter de
drept intern adoptate in domeniul reglementat de prezenta directiva.

Articolul £845

Abrogare
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|V

Directiva 97/23/CE, astfel cum a fost modificata prin actele enumerate in anexa V partea A,
se abrogd cu efect de la 1 iunie 2015, fard a aduce atingere obligatiilor statelor membre
privind termenele de transpunere in dreptul intern si de aplicare a directivei respective
mentionate in anexa V partea B.

Trimiterile la directiva abrogata se inteleg ca trimiteri la prezenta directiva si se citesc 1n
conformitate cu tabelul de corespondentd din anexa VI.

Articolul 46

Intrarea in vigoare

Prezenta directiva intra in vigoare in a doudzecea zi de la data publicarii in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene.

Articolul 1, articolul 2 alineatele (1)-(14), articolul 3, articolul 4, articolul 5, articolul 13,
articolul 14, articolul 15, articolul 16, articolul 19 alineatele (1) si (2), articolul 39, articolul
40 si articolul 41 si anexele I si II se aplica incepand cu 1 iunie 2015.

| ¥ 97/23/CE
Articolul 47
Destinatarii directivei
Prezenta directiva se adreseaza statelor membre.
Adoptata la Bruxelles,
Pentru Parlamentul European, Pentru Consiliu,
Presedintele Presedintele
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| ¥ 97/23/CE

ANEXA I

CERINTE ESENTIALE DE SIGURANTA

OBSERVATII PRELIMINARE

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

1. Obligatiile care decurg din cerintele esentiale X> de sigurantd <X] enuntate in prezenta
anexa pentru echipamentele sub presiune se aplicd, de asemenea, ansamblurilor atunci cand
exista un risc corespunzator.

2. Cerintele esentiale X> de siguranta <X] stabilite de DX prezenta <X] directivd sunt
obligatorii. Obligatiile care decurg din cerintele esentiale > de siguranta respective <X] nu se
aplica decat daca existd riscul corespunzator pentru echipamentele sub presiune in cauza
atunci cand acestea sunt utilizate in conditiile care pot, in mod rezonabil, fi prevazute de catre
fabrreant O producator <X] .

3. Eabrieantsl DO Producatorul <XI este obligat sa analizeze riscurile in scopul determinarii
celor care pot aparea la echipamenteles din punct de vedere al presiunii; acesta trebuie—sé
proteeteze DO proiecteaza <Xl si safabriee X fabrica <XI echipamentele tinand cont de aceste
analize.

4. Cerintele esentiale X> de siguranta <XI trebuie interpretate si aplicate in asa fel incat sa se
ia in considerare progresele tehnicii si practicaid in momentul proiectarii si al fabricarii,
precum si considerentele tehnice si economice compatibile cu un grad inalt de protectie a
sanatatii si sigurantei.

1. GENERALITATI

1.1. Echipamentele sub presiune sunt proiectate, fabricate, controlate si, daca este cazul
echipate si instalate in asa fel Tncat s se garanteze siguranta lor daed—sunt-ek ate—ta—tolosmt :
> atunci cand sunt puse in functiune <XI in conformitate cu instructiunile fabricantului
> producatorului <X] sau in conditii care pot fi in mod rezonabil prevazute.

1.2. Pentru a alege solutiile cele mai adecvate, fabsieantsl X> producatorul <X aplica
principiile de mai jos, in ordinea in care sunt enuntate:

— eliminarea sau reducerea riscurilor atat cat este posibil 1n mod rezonabil;

- aplicarea masurilor adecvate de protectie fati=de X> impotriva <X] riscurilor care nu
pot fi eliminate;

- informarea utilizatorilor, daca este cazul, asupra riscurilor reziduale si indicarea, daca
este necesar, a masurilor adecvate speciale in vederea diminudrii riscurilor in
momentul instaldrii si/sau folosirii.
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1.3. In caz de risc dovedit sau previzibil ia—eaz de utilizare eronati, este—neeesar—ea
echipamentele sub presiune s&=fe—preieetate DO se proiecteaza <X] astfel incat sa excluda
pericolul unei asemenea utilizari eronate sau, dacad acest lucru nu este posibil, sd—fe—indieat
B> se indica <X] in mod adecvat ca echipamentele sub presiune respective nu srebuie—utilizate
se utilizeaza astfel.

2. PROIECTARE
2.1. Generalitati

Esteneeesarea Eechipamentele sub presiune sé=fe-preieetate X> se proiecteaza <XI in mod
corect si ludnd in considerare toti factorii pertinenti care permit garantarea sigurantei
echipamentului pe toatd durata de viatd prevazuta a acestuia.

Proiectarea cuprinde coeficienti de sigurantd adecvati care se bazeaza pe metode general
recunoscute ca utilizdnd marje de sigurantd adecvate pentru a preveni in mod coerent toate
tipurile de defectiune.

2.2. Proiectarea pentru o rezistenta adecvata

2.2.1. Echipamentele sub presiune trebs te—sa—fie—preieetate O se proiecteaza <X pentru a
suporta sarcini corespunzatoare utilizdrii avute in vedere, precum si pentru alte conditii de
functionare care pot fi iIn mod rezonabil prevazute. Sunt luati in calcul in special urmatorii
factori:

| ¥ 97/23/CE

— presiunea internd si externa;

- temperatura ambianta si de functionare;

— presiunea statica si masa continutului, in conditiile de utilizare si incercare;
- sarcinile datorate traficului, vantului, seismelor;

— fortele si momentele de reactie provocate de suporturi, elementele de fixare, conducte
etc.;

- coroziunea si eroziunea, uzura etc.;

— descompunerea fluidelor instabile.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Frebuie—uate O Se iau <XI in considerare diferitele sarcini care pot interveni in acelasi
moment, tinand cont de probabilitatea aparitiei simultane a acestora.

2.2.2. Proiectarea pentru o rezistentd adecvatd trebute—si—se=bazeze [X> se bazeaza <X] pe
X> una dintre urmatoarele metode <X :
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— ca reguld generald, pe o metoda de calcul, asa cum este descrisa aceasta la punctul
2.2.3 si completatd daca este necesar printr-o metoda experimentald de proiectare asa
cum este descrisa aceasta la punctul 2.2.4;; sau

| ¥ 97/23/CE

— pe o metodad experimentala de proiectare fara calcul, asa cum este descrisa aceasta la
punctul 2.2.4, daca produsul dintre presiunea maxim admisibila PS si volumul V este
mai mic de 6 000 bar litru sau produsul PS DN este mai mic de 3 000 bar.

2.2.3. Metode de calcul

(a) Limitarea presiunii si alte sarcini

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

B> Solicitarile X1 Censtrangerite admisibile ale echipamentelor sub presiune trebutetimnitate
> se limiteaza <X] avand in vedere defectiunile care pot fi in mod rezonabil prevazute in
conditiile de functionare. In acest scop, esteneeesarsa se aplicie factori de siguranti care si
permita eliminarea tuturor incertitudinilor care decurg din fabricatie, din conditiile reale de
utilizare, din eesstréngert [O solicitari X1 , din modelele de calcul, precum si din
proprietatile si comportamentul materialelor.

Aceste metode de calcul #ebuie—s& asigurde marje de sigurantd suficiente, In conformitate,
daca este adecvat, cu prevederile punctului 7.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Dispozitiile mentionate anterior pot fi respectate prin aplicarea uneia din urmatoarele metode,
eafind-adeevatd X> dupa caz <X, daca este necesar in completare sau in combinatie cu:

— proiectarea cu ajutorul formulelor;
— proiectarea prin analiza;
— proiectarea prin mecanica ruperii;

(b) Rezistenta

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Rezistenta echipamentului sub presiune respectiv tsebuie DO se <XI stabilesteit& prin calcule
de proiectare adecvate.

In special:

— presiunile de calcul nu sebuie=si=fie [X> sunt <X] mai mici decét presiunile maxim
admisibile si trebuie sd ia In considerare presiunea staticd si dinamicd a fluidelor,
precum si descompunerea fluidelor instabile. Atunci cand un recipient este format
din incinte distincte si individuale de limitare a presiunii, peretii separatori trebuie-sa
fepretectatt X se proiecteazd <XI tinand cont de presiunea cea mai ridicatd care
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poate exista Intr-o incintd si de presiunea cea mai joasa posibil care poate exista in
compartimentul alaturat;

temperaturile de calcul srebute-sa-efere X ofera <X] marje de siguranta adecvate;

proiectarea sebute=s& ia in mod judicios in considerare toate combinatiile posibile de
temperaturd si presiune care survin in conditiile de functionare ale echipamentului
care pot fi in mod rezonabil prevazute;

eenstrangerile DO solicitarile XI maxime si punctele de concentrare a forteler
B solicitarilor <X gebuie DO se X] mentinate in limite sigure;

calculele de limitare a presiunii #ebuie—s& utilizeazdze valorile adecvate ale
proprietdtilor materialului, bazate pe date demonstrate, ludnd 1n considerare
dispozitiile enuntate in punctul 4 precum si factorii adecvati de sigurantd. Dupa caz,
caracteristicile materialului care se iau 1n calcul, cuprind:

| ¥ 97/23/CE

- limita de elasticitate, de 0,2 % sau, dupa caz de 1 %, la temperatura de calcul;
— rezistenta la tractiune;

— rezistenta 1n functie de timp, adicd rezistenta la fluaj;

- datele referitoare la uzura;

— modulul lui Young (modulul de elasticitate);

— nivelul adecvat de deformare plastica;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

—  rezistentaladmpaet DO energia de incovoiere prin soc <X ;

| ¥ 97/23/CE

— rezistenta la rupere;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

trebuie DO se <X] aplicadats caracteristicilor materialelor coeficienti X> de imbinare <X
adecvati in functie, de exemplu, de natura incercarilor nedistructive, de proprietatile
imbindrilor de materiale si de conditiile de functionare luate in considerare;

proiectarea #ebute—s& ia in mod judicios 1n considerare toate mecanismele de
degradare care pot fi iIn mod rezonabil prevazute (in special coroziunea, fluajul,
uzura) corespunzatoare utilizdrii caruia ii este destinat echipamentul. Instructiunile
prevazute la punctul 3.4 trebuie sa atragd atentia asupra caracteristicilor de proiectare
care sunt determinante pentru durata de viatd a echipamentului, cum ar fi:
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| ¥ 97/23/CE

—  pentru fluaj: numarul teoretic de ore de functionare la temperaturi determinate;
— pentru uzura: numarul teoretic de cicluri la niveluri de tensiune determinate;
— pentru coroziune: toleranta teoretica la coroziune.

(c) Stabilitate

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Atunci cand grosimea calculatd nu permite obtinerea unei stabilitati structurale suficiente, este
aeeesar—fietuate O se iau X] masuri pentru a remedia acest fapt, tindnd cont de riscurile
legate de transport si de intretinere.

| ¥ 97/23/CE

2.2.4. Metoda experimentald de proiectare

Proiectarea echipamentului poate fi validata, total sau in parte, printr-un program de incercari
facute pe niste esantioane reprezentative din echipamentul sau familia de echipamente.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Programul de incercari trebuie—sé—fie DO se defineste <X in mod clar definit inainte de
incercdri si sd—fie—aeeeptat se accepta de catre organismul notificat care raspunde de es
modulul de evaluare a X> conformitatii <X] proiectdrii, in caz ca acesta exista.

Acest program #ebute—sa definesteased conditiile de incercare si criteriile de acceptare saust
de refuz. Valorile exacte ale dimensiunilor esentiale si ale caracteristicilor materialelor din
componenta echipamentelor incercate trebuie sa fie stabilite inainte de incercare.

Daca este cazul, in timpul incercarilor, zonele critice ale echipamentelor sub presiune trebuie
s& potatd fi observate cu instrumente adecvate care sa permita masurarea cu suficientd precizie

a deformatiilor si a eenstrangeriler DO solicitarilor <X .

Programul de incercari #rebute-sd cuprindesé:

| ¥ 97/23/CE

(a) o incercare de rezistentd la presiune, destinatd sa verifice cd la o presiune care
garanteazd o marjad de sigurantd definitd In raport cu presiunea maxim admisibild,
echipamentul nu prezintd fisuri semnificative, nici deformari care depdsesc o limita
determinata.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Presiunea de incercare srebuie=sa=fie DX se <X determinatd luand in considerare diferentele
intre valorile caracteristicilor geometrice si materiale masurate In conditii de incercare si
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valorile admise pentru proiectare; ea—trebuie de asemenea, s& ea ia 1n considerare diferenta
intre temperatura de incercare si cea de proiectare;

(b) atunci cand existd riscul de fluaj sau de uzurd, incercari adecvate in functie de
conditiile de functionare prevazute pentru echipament, de exemplu: durata functionarii la
temperaturi specificate, numarul de cicluri cu niveluri de tensiune determinate etes;

(c) daca este necesar, incercari complementare referitoare la alti factori speetali-de-medinl
prevazutite la punctul 2.2.1, cum ar fi coroziunea, agresiunea exterioara ete.

2.3. Dispozitii pentru asigurarea sigurantei intretinerii §i a functionarii

Modul de functionare a echipamentelor sub presiune tebuiesd excludeé orice risc care poate
fi in mod rezonabil prevazut la utilizarea lor. Frebute > Se <X] acordata o atentie speciala
dupa caz:

| ¥ 97/23/CE

- dispozitivelor de inchidere si deschidere;

— emisiilor periculoase care provin de la supapele de sigurant;

— dispozitivelor de interzicere a accesului fizic atat timp cat este presiune sau vid;
— temperaturii la suprafata, tinand cont de utilizarea preconizats;

- descompuneriieg fluidelor instabile.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Este Iin mod special, neeesarea echipamentele sub presiune dotate cu obturatoare amovibile
sa—fe—detate X se doteazd <X] cu un dispozitiv automat sau manual care sia permita
utilizatorului si se asigure usor ci deschiderea nu prezinta pesieet B riscuri X1 . In plus,
atunci cand aceastd deschidere poate fi manevrata rapid, echipamentul sub presiune #rebuie-sé
£e X este <XI echipat cu un dispozitiv care sa nu permita deschiderea atat timp cat presiunea
sau temperatura fluidului prezinta un pesieel X risc <XI .

2.4. Mijloace de inspectie

(a) Echipamentele sub presiune tebuie X> se <X proiecteaziate astfel incat sa poata fi
efectuate toate inspectiile necesare sigurantei lor;

(b) Hste-impertantsé Sse prevadada mijloace care sd permita determinarea starii interioare
a echipamentului sub presiune, atunci cand acest lucru este necesar pentru asigurarea
sigurantei permanente a echipamentului, cum ar fi vizoare sau orificii de control permitand
accesul fizic in interiorul echipamentului, asa Incat sa poatd fi efectuate inspectii adecvate in
mod sigur si ergonomic;

(©) Pot fi folosite si alte mijloace pentru a verifica daca starea echipamentului sub
presiune este conforma cu cerintele de siguranta, X> in oricare dintre urmatoarele situatii <X :

— atunci cand este prea mic pentru a permite accesul fizic in interior sas;
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— atunci cand deschiderea echipamentului sub presiune riscd sa altereze conditiile
din interior sex;

| ¥ 97/23/CE

— atunci cand se dovedeste ca substanta pe care o contine nu prezintd niciun pericol
pentru materialul din care este fabricat echipamentul si cd nu poate fi in mod
rezonabil prevazut niciun alt mecanism de degradare interna.

2.5. Golirea i ventilatia

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Daca este nevoie, petfprevazute X se prevad <XI mijloace adecvate de golire si ventilatie a
echipamentelor sub presiune:

- pentru evitarea fenomenelor nocive, cum ar fi loviturile de berbec, deformarea sub
efectul vidului, coroziunea si reactiile chimice necontrolate. Frebuieuate > Se
iau <X in considerare toate stadiile de functionare si de incercare, in special de
incercare la presiune;

| ¥ 97/23/CE

- pentru a permite curdtarea, controlul si intretinerea In siguranta.

2.6. Coroziunea si alte atacuri chimice

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Daca este nevoie, sebuie DO se <X] prevedeazat un adaos sau o protectie adecvata fata de
coroziune sau alte atacuri chimice, ludnd in considerare utilizarea avuta in vedere si care poate
fi in mod rezonabil prevazuta.

2.7. Uzura

Atunci cand un echipament riscd sd fie supus unei eroziuni sau unei abraziuni intense, este
neeesarsafieduate X se iau <X] masuri adecvate pentru:

| ¥ 97/23/CE (adaptat) |

— a minimadiza aceste efecte printr-o proiectare adecvatd, de exemplu, prevézand-adaes
B> prin grosimea suplimentard a materialului <XI, sau prin utilizarea captuselilor
interioare sau a aeepesiriter X> materialelor de protectie <XI ;

— a permite inlocuirea pieselor modificate;

— a atrage atentia, In instructiunile prevazute la punctul 3.4, asupra masurilor care
trebuie luate pentru ca utilizarea echipamentului sa se poata face fara pericol.
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2.8. Ansambluri

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Ansamblurilesteebuie X> se <XI proiecteazaate astfel incat:

| ¥ 97/23/CE

— elementele de asamblat sa fie adaptate si fiabile in conditiile de functionare;
— toate elementele sa se integreze corect si sd se asambleze in mod adecvat.

2.9. Dispozitii referitoare la umplere si golire

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Daca este cazul, echipamentele sub presiune : : :
proiecteaza si se echipeaza <Xl cu accesorii adecvate sau IZ> sunt <XI prevazute pentru a fi
astfel echipate, pentru a garanta o umplere si o golire sigurd, in special in ceea ce priveste
urmatoarele riscuri:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

(a) la umplere:

— supraumplerea sau suprapresiunea fata, in special, de procentele de umplere si de
presiune de vaporizare la temperatura de referinta;

— instabilitatea echipamentelor sub presiune;
(b) la golire: scurgerea necontrolata a lichidului sub presiune;
(c) la umplere sau la golire: conectarile si deconectarile prezinta riscuri.

2.10. Protectia #até=de impotriva depasiriiee limitelor admisibile ale echipamentelor sub
presiune

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Atunci cand, in conditiile care pot fi in mod rezonabil prevazute, limitele admisibile ar putea
fi depdsite, este-neeesarea echipamentele sub presiune sa=fe-eehipate DO se echipeaza <X] sau
sunt prevazute pentru a fi echipate cu dispozitive de protectie adecvate, cu exceptia cazului
in care protectia este asigurata de alte dispozitive de protectie integrate in ansamblu.

Dispozitivul adecvat sau combinatia de dispozitive adecvate : eterminate DO se
determina <XI in functie de particularitatile echipamentului sau ansamblulm si de condltule de
functionare.
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| ¥ 97/23/CE

Dispozitivele de protectie adecvate si combinatiile acestora cuprind:

(a accesorii de sigurantd, asa cum sunt definite acestea in articolul 42 alineatul (4)punetal
243

(b) dupa caz, dispozitive de control adecvate, cum sunt indicatoarele si/sau alarmele care
permit sa fie luate, in mod automat sau manual, masuri de mentinere a echipamentelor sub
presiune 1n limitele admisibile.

2.11. Accesorii de siguranta

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

2.11.1. Accesoriile de siguranta trebuie:

| ¥ 97/23/CE

- sé&=fte sunt proiectate si fabricate in asa fel incat sa fie fiabile si adaptate conditiilor de
functionare prevazute si ludndu-se in considerare, daca este cazul, cerintele privind
intretinerea si incercarea dispozitivelor;

— si—fe sunt independente de alte functii, cu exceptia cazului in care functia lor de
siguranta poate fi afectatd de alte functii;

-

— sé—urmeze urmeaza principiile de proiectare necesare pentru obtinerea unei protectii
adecvate si fiabile. Aceste principii includ siguranta pozitiva, redundanta,
diversitatea si autocontrolul.

2.11.2. Dispozitive de limitare a presiunii

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Este—neeesar—ea Aaceste dispozitive sé—He—preieetate X se proiecteaza <XI astfel incat
presiunea sa nu depdseasca in mod permanent presiunea maxim admisibild PS;: este totusi
admisd o suprapresiune de scurtd duratd in conformitate, in cazul cd aceastd situatie este
adecvata, cu dispozitiile de la punctul 7.3.

2.11.3. Dispozitive de supraveghere a temperaturii

Este-neeesarea Aaceste dispozitive s&=aibd X> au <X] un timp de reactie adecvat din motive
de siguranta si compatibil cu functia de masura.

2.12. Foc exterior

Daca este nevoie, echipamentele sub presiune sebuie X> sunt <X proiectate si, daca este
cazul, echipate sau prevazute pentru a fi echipate cu accesorii adecvate, pentru a indeplini
cerintele privind limitarea pagubelor in caz de incendiu exterior, ludnd in considerare, in mod
special, utilizarea pentru care sunt destinate.
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3. FABRICATIA
3.1. Procedee de fabricatie

Esbricantal DO Producatorul <X ¢ebuie—s& vegheazdze la buna executare a dispozitiilor
stabilite in stadiul de proiectare aplicand tehnicile si metodele adecvate, in special, in ceea ce
priveste elementele care figureaza mai jos.

3.1.1. Pregatirea componentelor

Pregatirea componentelor (de exemplu formarea si sanfrenarea) nu sebuie—s& prezinte
> determina <X] defecte, fisuri sau-sé=dued > si nu duce <XI la modificari ale proprietatilor
mecanice care pot influenta negativ siguranta echipamentelor sub presiune.

3.1.2. Asamblari nedemontabile

Asamblarile nedemontabile si zonele adiacente acestora nu trebuie—sé—aibd DO prezintd <XI
defecte la suprafata sau interne care afecteaza siguranta echipamentelor.

Proprietatile asamblarilor nedemontabile &ebuie—s& corespund& cu proprietatile minimale
specificate pentru materialele care urmeaza a fi asamblate, in afard de cazul in care in
calculele de proiectare se iau in considerare in mod specific alte valori corespunzatoare.

Pentru echipamentele sub presiune, asamblarile nedemontabile ale partilor care contribuie la
rezistenta la presiune a echipamentului si partile care le sunt in mod direct atasate trebuie
B> sunt <X] realizate de personal calificat si cu aptitudini adecvate in acest sens si in
conformitate cu moduri de operare calificate.

Modurile de operare si personalul sunt aprobate pentru echipamentele sub presiune din
categoriile II, III, IV de o tertd parte competentd care este, la alegerea fabrieantalu
> producatorului <XI :

| ¥ 97/23/CE

— un organism notificat;

- o entitate tertd parte recunoscutd de un stat membru conform articolului $320.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

Pentru a proceda la aceste aprobari, terta parte mentionatd anterior procedeaza sau dispune sa
se procedeze la verificdrile si incercarile prevazute in standardele armonizate adecvate sau
verificari si incercari echivalente.

3.1.3. Incercari nedistructives

Pentru echipamentele sub presiune controalele nedistructive ale [X> ansamblurilor
nedemontabile <X] ansa i trebuie=sa—fie O sunt <X] efectuate de personal
calificat si cu aptitudini adecvate Pentru echipamentele sub presiune din categoriile III si IV,
acest personal &ebuie X este <X aprobat de o entitate terta parte recunoscuta de un stat
membru in conformitate cu articolul 320.
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3.1.4. Tratament termic

Atunci cand existd un risc ca procesul de fabricatie sd modifice proprietatile materialului intr-
0 masura care ar afecta imtegritatea X siguranta <X] echipamentelor sub presiune, trebuie
aplieat DO se aplica <X] un tratament termic adaptat etapei de fabricatie adecvate.

3.1.5. Trasabilitate

Pentru identificarea materialelor din care sunt fabricate partile echipamentului care contribuie
la rezistenta la presiune, srebuie X se <X] stabilescite si X se <XI mentinate proceduri
adecvate prin mijloace adecvate, de la omologare, trecand prin fabricatie si pana la incercarea
finald a echipamentului sub presiune produs.

3.2. Verificarea finala

Echipamentele sub presiune tebuie DO se <XI supunse unei verificari finale asa cum este
descrisa aceasta in continuare.

3.2.1. Examinarea finala

Echipamentele sub presiune #ebuie DO se <XI supunse unei examindri finale destinata sa
verifice, vizual si prin controlul documentelor de insotire, respectarea cerintelor directivei. Se
pot lua in considerare, dupa caz, eentrealele DX testele <XI care au fost efectuate in cursul
fabricatiei. In misura in care acest lucru este necesar pentru siguranta echipamentului,
werifiearea X examinarea <XI finala este efectuata in interiorul si la exteriorul tuturor partilor
echipamentului, dacd este cazul in cursul procesului de fabricatie (de exemplu daca inspectia
nu mai este posibild in timpul »esifieass DO examinarii <X finale).

3.2.2. Proba

Verificarea finala a echipamentelor sub presiune trebute-s& cuprinde& o proba de rezistenta la
presiune care in mod normal va avea forma unei incercdri la presiune hidrostatica, la o
presiune cel putin egald, in caz ca acest lucru este adecvat, cu valoarea stabilita la punctul 7.4.

Pentru echipamentele din categoria I, fabricate in serie, aceastd incercare poate fi realizata pe
o baza statistica.

In cazul in care incercarea la presiune hidrostatica este nocivi sau nu poate fi efectuata, pot fi
realizate alte Incercari cu valoare recunoscutd. Pentru incercari altele decat incercarea la
presiune hidrostatica, trebuie X se X punse in aplicare finaintea acestora, masuri
complementare cum ar fi controalele nedistructive sau alte metode cu eficacitate echivalenta.

3.2.3. Examinarea dispozitivelor de siguranta

Pentru ansambluri, verificarea finald cuprinde, de asemenea, o examinare a accesoriilor de
siguranta destinata sa verifice daca au fost pe deplin respectate cerintele prevazute la punctul
2.10.

3.3. Marcare si etichetare

Pe langa marcajul 5CE2 mentionat la articolelest 5 18 si 19 srebuie DO se <X furnizeazaate
informatiile urméatoare:
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(a) pentru toate echipamentele sub presiune:

— numele si adresa sau un alt mijloc de identificare a fabricantalut
B> producatorului <X si, daca este cazul, 4 o tastabibitt
Cemunitate = importatorului < ;

| ¥ 97/23/CE

— anul de fabricatie;

— identificarea echipamentului sub presiune in functie de natura sa, de exemplu
tipul, identificarea seriei sau a lotului si numarul de fabricatie;

— limitele esentiale maxime/minime admisibile;
(b) in functie de tipul echipamentelor sub presiune, informatii complementare necesare
pentru siguranta instaldrii, a functionarii sau a utilizarii si, daca este cazul, a intretinerii si
controlului periodic, cum sunt:

— volumul V al echipamentelor sub presiune exprimat in litri;

- diametrul nominal al conductelor DN;

— presiunea de incercare PT aplicata, exprimata in bari, data;

—  presiunea de Incepere de declansare a dispozitivului de sigurantd, exprimata in
bari;

—  puterea echipamentului sub presiune exprimata in KW;
— tensiunea de alimentare exprimatd in V (volti);

— utilizareagura prevazuta;

— raportul de umplere exprimat in kg/I;

— masa maxima de umplere exprimata in kg;

— tara exprimata in kg;

WV 97/23/CE
= nou

— grupa de preduse = fluide < =

| ¥ 97/23/CE

(c) daca este cazul, avertismente aplicate pe echipamentele sub presiune, care atrag atentia
asupra erorilor 1n utilizare puse 1n evidenta de experienta acumulata.
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Marcajul 5CE2Z si informatiile cerute teebuie DX se <XI aplicaate pe echipamenteleet sub
presiune sau pe o placa solid fixata pe acestea, cu exceptia urmdtoarelor cazuri:

| ¥ 97/23/CE

— daca este cazul, poate fi utilizat un document adecvat pentru a evita marcarea repetata
a elementelor luate individual cum ar fi componentele retelei de conducte destinate
aceluiasi ansamblu. Aceastd situatie se aplica marcajului sCEZ si altor marcaje si
etichetari prevazute in prezenta anexa;

— atunci cand echipamentul sub presiune este prea mic, de exemplu pentru accesorii,
informatia prevazuta la litera (b) poate fi indicatd pe o etichetd atasata
echipamentului sub presiune;

— o etichetd sau orice alt mijloc adecvat pot fi folosite pentru identificarea masei de
umplere si pentru indicarea avertismentelor prevazute la litera (c) cu conditia sa-si
pastreze lizibilitatea pentru o perioada de timp adecvata.

3.4. Instructiuni pentru darea in folosinta

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

() In cazul istredueert = punerii la dispozitie < pe piatd, echipamentele sub presiune
trebuie DO sunt <X] insotite daca este nevoie de o notd cu instructiuni destinate utilizatorului
care sa contina toate informatiile utile privind siguranta acestuia in ceea ce priveste:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

—  montarea, inclusiv asamblareca  diferitelor [X> componente ale <X
echipamentelor sub presiune;

— punerea in functiune;
- utilizarea;

— intretinerea, inclusiv controalele executate de cétre utilizators.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

(b) nota cu instructiuni sebuie=sé reia informatiile aplicate pe echipamentul sub presiune
in conformitate cu punctul 3.3 cu exceptia identificarii seriei si tebuie—sa—fie DO este XI
insotita, dacd este cazul, de documentatia tehnica precum si de planuri si scheme necesare
unei bune Intelegeri a acestor instructiuni;

(c) dacd este cazul, nota cu instructiuni #ebute X atrage <X] , de asemenea, sé—atragh
atentia asupra pericolelor erorilor de utilizare X> in conformitate cu punctul 1.3 si asupra
caracteristicilor speciale de proiectare <XI in conformitate cu punctul 2.2.3.
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4. MATERIALE

Materialele care sunt utilizate la fabricarea echipamentelor sub presiune ssebuie X> sunt <X]
adaptate acestei utilizari pe durata de viatd prevazuta a acestora, cu exceptia cazului in care
este prevazuta inlocuirea lor.

| ¥ 97/23/CE

Materialele pentru sudura si celelalte materiale de asamblare nu trebuie sa indeplineasca in
mod adecvat decét obligatiile corespunzatoare de la punctele 4.1, 4.2 litera (a) si 4.3. primul
paragraf, atat luate individual, cat si dupa utilizarea lor.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4.1. Materialele destinate partilor sub presiune tebuie:

(a) sé=aibé au caracteristici adecvate tuturor conditiilor de functionare care pot fi in mod
rezonabil prevazute si tuturor conditiilor de incercare, si anume sé=fe sunt suficient de ductile
si de tenace. Daca este cazul, caracteristicile acestor materiale tebute s& respectae cerintele
previzute la punctul 7.5. In plus, trebuie in mod special efectuati o selectie adecvati a
materialelor pentru a se preveni, daca este nevoie, o rupere fragild; atunci cand se impune
utilizarea unui material fragil din motive speciale, trebureduate X> se iau <X] masuri adecvate;

(b) sa—aibd au o rezistentd chimicd suficientd la actiunea fluidului continut de
echipamentele sub presiune; proprietdtile chimice si fizice necesare sigurantei in functionare
nu trebuie—sd—fe DO sunt X] afectate iIn mod semnificativ pe parcursul duratei de viata
prevazute a echipamentelor;

| ¥ 97/23/CE

(©)

(d) sa&=fe sunt adecvate metodelor de transformare prevazute;

3

nu £e sunt sensibile in mod semnificativ la imbatranire;

(e) si—fe sunt alese asa incat sd se evite efectele negative semnificative cand sunt
asamblate materiale diferite.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4.2. > Producitorul echipamentului sub presiune <XI:

(a) : : SHRe
valorile necesare pentru calculele de proiectare prevazute la punctul 2.2.3, precum si
caracteristicile esentiale ale materialelor si ale utilizarii acestora prevazute la punctul 4.1;

(b) fabrieantal adaugd, in documentatia tehnica, elementele privind respectarea cerintelor
directivei relative la materiale intr-una din urmatoarele forme:
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| ¥ 97/23/CE

— prin utilizarea de materiale in conformitate cu standardele armonizate;

— prin utilizarea de materiale care au facut obiectul unei aprobari europene de
materiale pentru echipamente sub presiune in conformitate cu articolul £+15;

— printr-o evaluare speciald a materialelor;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

(c) pentru echipamentele sub presiune din categoriile III si IV e&a%a%e x> Verlﬁcarea
specifica a evaluarii speciale a materialului <X] speeiald prevazutila-a S 4 :
€5 este realizatd de catre orgamsmul notificat care raspunde de procedurlle de evaluare a
conformitatii echipamentului sub presiune.

4.3. Eabrieantal DO Producatorul <XI echipamentului ¢ebuie=sa ia masurile adecvate pentru a
se asigura ci materialul utilizat este conform cu cerintele. In mod special, pentru toate
materialele trebuie X se XI obtinste documente stabilite de fabsieantsl producatorul
materialului care sa certifice conformitatea cu o cerinta data.

Pentru partile principale sub presiune ale echipamentelor din categoriile II, III si IV, aceasta
atestare trebuie-sifie DO este <XI un certificat cu un control specific asupra produsului.

Atunci cand un fabsieant > producator <XI de materiale are un sistem adecvat de asigurare a
calitatii, certificat de un organism competent stabilit in Sessuanitate Uniune si care a facut
obiectul unei evaludri specifice pentru materiale, se considera ca atestdrile eliberate de catre
fabrieant DO producator <X] ofera conformitatea cu cerintele corespunzatoare ale prezentului
punct.

| ¥ 97/23/CE

CERINTE SPECIALE PENTRU ANUMITE ECHIPAMENTE SUB PRESIUNE

Pe langa cerintele prevazute la punctele 1 - 4, echipamentelor sub presiune prevazute la
punctele 5 si 65 li se aplica urmatoarele cerinte.

5. ECHIPAMENTELE SUB PRESIUNE CU ARZATOR SAU INCALZITE iN ALT
MOD LA CARE EXISTA UN PERICOL DE SUPRAINCALZIRE
PREVAZUTE LA ARTICOLUL 34 ALINEATUL (1)

Din aceasta categorie de echipamente fac parte:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- generatoarele de abur si de apa supraincdlzitd prevazute la articolul 34 ehneatal (L
litera (b) pumetslt2 cum ar fi cazanele de abur si de apd incalzitd la arzator,
supraincalzitoarele si  preincalzitoarele, cazanele recuperatoare, cazanele
incineratoarelor de deseuri, cazanele electrice cu electrozi sau cu imersiune si
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autoclavele sub presiune, precum si accesoriile acestora si, daca este cazul, sistemele
de tratare a apei de alimentare si de alimentare cu combustibils; s

— aparatele de incalzire 1n scopuri industriale care utilizeaza alte fluide decat aburul si
vaporii supraincdlziti care intrd sub incidenta articolului 34 litera (a) puretal1H),
cum ar fi dispozitivele de incalzire pentru industria chimica si alte industrii
asemanatoare, echipamentele sub presiune pentru tratarea produselor alimentare.

Aceste echipamente sub presiune sunt calculate, proiectate si fabricate in asa fel incat sa
B> evite sau sa <X] reduca la minimum riscurile unei pierderi semnificative a continutului de
caldura din cauza supraincalzirii. Dupa caz, este-neeesarsa se asigurae in special:

| ¥ 97/23/CE

(a) furnizarea unor dispozitive de protectie adecvate pentru a limita anumiti parametri de
functionare, cum ar fi aportul si evacuarea caldurii si, dacd este cazul, nivelul fluidului in
scopul evitarii oricarui risc de supraincalzire locald sau generalizata;

(b) atunci cand este necesar, puncte de prelevare pentru a evalua proprietatile fluidului in
scopul evitarii oricarui risc legat de depuneri si/sau de coroziune;

(c) adoptarea unor dispozitii adecvate pentru eliminarea oricdrui risc de defectiune
datorata depunerilor;

(d) existenta unor mijloace sigure pentru evacuarea cdldurii reziduale dupa oprire;

(e) adoptarea unor dispozitii pentru evitarea unei acumuldri periculoase de amestecuri
inflamabile de combustibil si aer sau o izbucnire a flacarii In afara locului de ardere;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

6. RETEA DE CONDUCTE iN SENSUL ARTICOLULUI 34 LITERA (c) PENCTFUL
3

Proiectarea si fabricatia trebutes& garanteazage:

| ¥ 97/23/CE

(a) ca riscul de suprasarcind datorata jocurilor excesive sau fortelor excesive, de exemplu
la nivelul flangelor, racordurilor, burdufurilor si conductelor flexibile, este controlat in mod
adecvat prin mijloace cum ar fi: sustinerea, ranforsarea, ancorarea, alinierea si pretensionarea;

b cd, in cazul In care exista un risc de condens in interiorul conductelor pentru fluide
b
gazoase, in punctele joase este prevazuta drenarea si eliminarea depunerilor in scopul evitarii

loviturilor de berbec si a coroziunii;

(c) ca sunt temeinic luate in considerare deteriorarile potentiale provocate de turbulente si
de turbionari; se aplica dispozitiile pertinente de sub 2.7;

(d) ca este luat corect in calcul riscul de uzura datorat vibratiilor din conducte;
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(e) ca, atunci cand reteaua de conducte contine fluide din grupa I, sunt prevazute mijloace
adecvate pentru izolarea conductelor de expediere care prezintd riscuri semnificative din
cauza dimensiunii lor;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

)] ca este redus la minimum riscul de golire intempestivd; la punctele de expeditie
trebuiesa figureazazge, pe partea fixd, indicarea clara a fluidului continut;

| ¥ 97/23/CE

(2) ca este Inregistrat amplasamentul si traiectul retelei de conducte si al conductelor
subterane in documentatia tehnica in scopul de a facilita intretinerea, inspectia sau repararea
in deplina siguranta.

7. CERINTE CANTITATIVE SPECIALE PENTRU ANUMITE ECHIPAMENTE SUB
PRESIUNE

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Se aplica dispozitiile de mai jos ca reguld generald. Totusi, atunci cand ele nu sunt aplicate,
inclusiv in cazul in care nu sunt prevazute in mod specific materialele sau nu sunt aplicate
standardele armonizate, fabsieantst X producatorul <X] sebuie=s# justificie punerea in
aplicare a unor dispozitii adecvate care permit obtinerea unui nivel global de sigurantd
echivalent.

: a—anexa—L Dispozitiile stabilite la prezentul punct
completeaza cermtele esentlale IZ> de 51guranta <X] ale punctelor 1 - 6 pentru echipamentele
sub presiune carora li se aplica.

| ¥ 97/23/CE

7.1. Limite admisibile
7.1.1. Simboluri
R, limita de elasticitate, desemneaza valoarea la temperatura de calcul, dupa caz, a:

— limitei superioare de curgere pentru un material care prezintd limite inferioare si
superioare de curgere;

— limitei conventionale de elasticitate de 1,0 % pentru otel austenitic si aluminiu nealiat;

— limitei conventionale de elasticitate de 0,2 % 1n celelalte cazuri.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Rumno desemneaza valoarea minima a rezistentei D5 limita <X] la tractiune la 20 °C.

R desemneaza rezistenta X> limita <XI la tractiune la temperatura de calcul.
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7.1.2. Limita generala admisibild pentru sarcini cu predominanta statica si la temperaturi care
se situeaza in afara gamei de valori unde sunt semnificative fenomenele de fluaj nu trebuiesa
fie DO este X] mai mare decat cea mai mica din valorile mentionate in continuare, in functie
de materialul folosit:

| ¥ 97/23/CE

— in cazul otelului feritic, inclusiv otelul standardizat (otelul laminat) si cu exceptia
otelurilor cu granulatie fina si a otelurilor supuse unui tratament termic, /3 din R $i
5 4 .
/12 din Rin2o;

- in cazul otelului austenitic:

— daca alungirea dupa rupere este mai mare de 30 %, /3 din Re

— sau, alternativ, si daca alungirea acestuia dupa rupere este mai mare de 35 %,
/> din Re si /3 din Rpy;

- in cazul otelului turnat nealiat sau slab aliat 10/ 19 din Rey si 1/3 din Ru»o;
- in cazul aluminiului, 2/, Res;
- in cazul aliajelor de aluminiu care nu pot fi célite, 2/3 Ren si 5/ 12 Rino.

7.2. Coeficienti de imbinari sudate

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Pentru Tmbinarile sudate, coeficientul de imbinare #rebutesa=fe DO nu depaseste <X] edt=mai
aprepiatde urmatoarele valori:

| ¥ 97/23/CE

— pentru echipamentele care fac obiectul controalelor distructive si nedistructive care
permit verificarea ca totalitatea imbinarilor nu prezinta defecte semnificative: 1;

— pentru echipamentele care fac obiectul controalelor nedistructive prin sondaj: 0,85;

— pentru echipamentele care nu fac obiectul controalelor nedistructive altele decat
inspectia vizuala: 0,7.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Daca este nevoie, trebuie DO se iau <X] , de asemenea, ksate in considerare tipul de solicitare
si proprietatile mecanice si tehnologice ale imbinarii.

7.3. Dispozitive de limitare a presiunii, in special pentru recipientele sub presiune

Suprapresiunea momentana prevazuta la punctul 2.11.2. &ebuie X se <X] limiteaziata la
10 % din presiunea maxima admisibila.
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7.4. Presiunea de proba hidrostatica

Pentru recipientele sub presiune, presiunea de proba hidrostaticd mentionata la punctul 3.2.2
trebuiesifie DO este <XI cel putin egala cu cea mai ridicata din urmatoarele valori:

- presiunea care corespunde unei incarcdri maxime pe care o poate suporta
echipamentul in functiune luand in considerare presiunea maxim admisibild si
temperatura maxim admisibild a acestuia, inmultita cu coeficientul 1,25; seua

- presiunea maxim admisibild inmultitd cu coeficientul 1,43.
7.5. Caracteristicile materialelor

Cu exceptia cazului in care sunt cerute alte valori pe baza altor criterii care #rebuie-sa-Heluate
> se iau <XI in considerare, un otel este considerat suficient de ductil pentru a indeplini
cerintele punctului 4.1. litera (a) daca alungirea acestuia dupa rupere intr-un test de tractiune
realizat In conformitate cu o procedurd standard este cel putin egala cu 14 % si daca energia
de Incovoiere prin soc pe o epruvetd ISO V este cel putin egala cu 27 J la o temperatura eat
mai—aprepiati—de DO care nu depaseste <XI 20 °C, dar nu mai mare decat cea mai joasa
temperatura de functionare prevazuta.
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| ¥97/23/CE

ANEXA II
TABEL DE EVALUARE A CONFORMITATII

1. Trimiterile la diferitele categorii de module din tabele sunt dupd cum urmeaza:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

I = | Modulul A
11 = | Modulele A£2, D1, El
111 = | Modulele B+ > (tip de proiect) <XI +

D, B+ X (tip de proiect) ] + F, B

B> (combinatie de tip de productie si tip
de proiect) XI + E, B X> (combinatie de
tip de productie si tip de proiect) <XI +
C£2,H

IV | = | Modulele B X> (combinatie de tip de
productie si tip de proiect) X1 + D, B
B> (combinatie de tip de productie si tip
de proiect) X1+ F, G, H1

2. Accesoriile de siguranta definite lais articolul 2 alineatul (4) pusetal213 si prevazute
laia articolul 34 alineatul (1) litera (d) penets=t4 sunt clasificate in categoria IV. Cu toate

acestea, prin exceptie, accesoriile de sigurantd care sunt fabricate pentru echipamente
specifice pot fi clasificate in aceeasi categorie cu echipamentul care trebuie protejat.

3. Accesoriile sub presiune definite lata articolul 2 alineatul (5) panetal2-14 si prevazute
la#g articolul 34 alineatul (1) litera (d) paretalt4 sunt clasificate in functie de urmatoarele:

— presiunea maxim admisibild PS a acestora; st
— volumul propriu V al acestora sau de diametrul nominal DN, dupa caz; st
— grupa de fluide careia ii sunt destinate.

st Eeste aplicat tabelul corespunzitor pentru recipiente sau conducte pentru a preciza
categoria de evaluare a conformitatii.

In cazul in care volumul si diametrul nominal sunt si unul si celdlalt considerate ca adecvate
in scopul aplicarii liniutei a doua > din primul paragraf <XI , accesoriul sub presiune tebuie
> se X clasificaat in categoria cea mai severa.
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4. Liniile de demarcatie in tabelele de evaluare a conformitétii care urmeazd indica limita
superioara pentru fiecare categorie.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

PSs
ibar) A
0000 —
| Ps=1000

| | T 1 | >
x> 0,1 1 10 50 100 400 om0 00 VL) <X
Tabelul 1
Recipiente prevazute lain articolul 34-punetat L1 alineatul (1) litera (a) punctul (i)

prima liniuta

Prin exceptie, recipientele destinate sd contind un gaz instabil si care tin de categoria I sau II
prin aplicarea tabelului 1, trebutesa=fe [X> se <X] clasificaate in categoria III.
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PS
{bar) A

10000 —

PS=3000

200 —

Articolul 4 alinesatul (3)

05 =
| 1 T 1 >
> 0,1 1 10 100 400 1000 wooo V(L)
Tabelul 2
Recipiente prevazute lain articolul 34-punetul L1 alineatul (1) litera (a) punctul (i) a

doua liniuta

Prin exceptie, stingatoarele portabile si buteliile pentru echipamentele de respiratie tebute
> se <X clasificaate cel putin in categoria III.

95

RO



PS

(bar) A
10000 —
g ®
1000 —
o0 PS=500
200 —
50 —| (D
10— PS=10
Articolul 4 alinestul (2 @
1=t
PS=0,5
0.5
| | T 1 | >
x> 0.1 1 10 100 400 1000 wooo V(L) ]
Tabelul 3
Recipiente prevazute lain articolul 34-punetul 11 alineatul (1) litera (ba) punctul (ii)

prima liniuta
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(bar) A

10000 =

W=

1000
500 —

100 —

10—

Articolul 4 alineatul (3

PS=0,5
05
| 1 l T T >
x> 0.1 1 10 20 100 1000 wooo - V(L) ]
Tabelul 4
Recipiente previzute lain articolul 34-punetul 11 alineatul (1) litera (a) punctul (ii) a

doua liniuta

Prin exceptie, ansamblurile prevazute pentru productia de apa caldd mentionate lata articolul
34 alineatul (2) litera (c) punet22 fac obiectul fie al unei examinari EE-apreieetirs > UE
de tip <XI (Modulul B X> - tip de proiect <XI ) in scopul de a controla conformitatea acestora
cu cerintele esentiale prevazute la punctele 2.10, 2.11, 3.4, 5 litera (a) si 5 litera (d) din anexa
I, fie al unui sistem complet de asigurare a calitatii (Modulul H).
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PS
(bar) A

10000 —
3000 —

1000 —

200 —

32—
25—

10—

Articolul 4
alinestul (3

=2

v

1000

-

V

P3=0,5

x> 0.1

1 2 10 100 400 1000

Tabelul 5

T >
1000 V(L)

Echipamente sub presiune previazute lain articolul 34 alineatul (1) litera (b) punetat-1-2

Prin exceptle oalele de gatit sub pres1une fac obiectul saui

echlvalente <Xl cel putln unuia d1n modulele din categoria III.
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PS

(bar) A
u =
i (=}
Articolul 4 % T
1000 — alinestul 3 O =
(]
200 —
40 _| %
357
&
10—
2
=
n
z
a
1_
@ PS5=0,5
05
| 1 T 1 >
x> 0,1 1 10 25 100 350 1000 DN ]
Tabelul 6

Conducte prevazute lais articolul 34 alineatul(1) litera(c) punctul (i) punetul- 13 litera

€a) prima liniuta

Prin exceptie, conductele destinate gazelor instabile si care apartin categoriilor I sau II in
conformitate cu tabelul 6 #ebuiesa=fie DO se <X clasificaate in categoria III.
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PS

(bar) A
1000 — I
g4 2| &
z| z| =z
gl &| & @
100 —
35_|
31,2577
20—
10—
Articolul 4 alinestul (3
1_
PS=0,5
0.5
| T T | | >
> 0,1 1 10 32 100 250 1000 wooo DN &x]
Tabelul 7

Conducte prevazute lais articolul 34 alineatul(1) litera(c) punctul (i) punetul- 13 litera

£a) a doua liniuta

Prin exceptie, toate retelele de conducte care contin fluide la o temperaturd mai mare de
350 °C si care fac parte din categoria II, prin aplicarea tabelului 7, #rebuie—sa=fe X se Xl
clasificdate 1n categoria III.
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PS

(bar) A
u
& @)
=
1000 — o
PS=500
S0 —
o O]
PS=10
10—
Articolul 4 alinestul (3
1_
PS=05
0.5
| 1 T | ] >
593 0,1 1 10 25 100 200 1000 4000 10000 DN <X

Tabelul 8

Conducte previzute lais articolul 34 alineatul(1) litera(c) punctul (ii) punetul 13 litera

) prima liniuta
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PS

(bar) A

=

)

§ ®
“:;';: = PS=500

100 — @
25—
%“qk\ PS=10
%,

Articolul 4 alinesatul (3)

PS=0.5

f | T T 1 T >
x> 0.1 1 10 100 200 5001000 4000 10000 DN <X]

Tabelul 9

Conducte prevazute Jais articolul 34 alineatul(1) litera(c) punctul (ii) punetul- 13 litera

) a doua liniuta
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ANEXA 11

| ¥ 97/23/CE

PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATII

Obligatiile care decurg din dispozitiile enuntate in prezenta anexa pentru echipamentele sub

presiune se aplicd si ansamblurilor.

1. MODULUL A: €CONTROLUL INTERN AL PRODUCIER}

4 nou

1. Controlul intern al productiei este procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3 si 4 si asigurd si declard pe
raspunderea sa exclusiva cad echipamentele sub presiune in cauza satisfac cerintele prezentei

directive.

2. > Documentatia tehnica <X

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Ea%%tﬁ% IZ> Producatorul <ZI 1ntocmeste documentatla tehmca W

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

3= Documentatia tehnicad #ebuie—sa—pesmits [X oferd posibilitatea <X]
conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele X relevante X1 = si include o
analiza si o evaluare adecvate ale r1sculu1 (I‘lSCllI‘llOI‘) <2:' IZ) Documentatla tehmca spec1ﬁca

cerintele aplicabile si acopera, <XI

care acest lucru este neeesar DO relevant <ZI pentru evaluare
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proiectarea, fabricarea si functionarea echipamentului sub presiune. sisé—eupsindd: DO Unde
este cazul, documentatia tehnica <XI cuprinde X> cel putin urmatoarele elemente <X :

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— o descriere generala a #ipaksi DO echipamentului sub presiune <XI;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor B> respective <XI
mentienate precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

- o listd a standardelor >X¥> armonizate <X : a5 X ale caror referinte
au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene <Xl, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele esentiale
B> de sigurantd <X] ale B> prezentei <X] directivet atunci cand standardele presazute
in-artieelulS [ armonizate respective <XI nu au fost aplicate.s = In eventualitatea
unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnicd mentioneaza acele
parti care au fost aplicate; <

| ¥ 97/23/CE

- rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;

— rapoartele de incercare.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

53. B Fabricatia <]

Eabsieantul DO Producatorul <XI ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie
= si monitorizarea acestuia < sd asigure conformitatea echipamentului sub presiune fabricat
cu documentatia tehnica prevazuta la punctul 2 si cu cerintele IX> prezentei <X] directives eare

Lo o
X> 4. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate <XI

4.1. Eabrieantal DO Producatorul <X] sas
aplica marcajul 5CEZ pe fiecare echipament sub presiune 8
eenfermitate O care satisface cerintele prezentei directive care se aphca acestuia <] .
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4 nou

4.2.  Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru un model al
echipamentului sub presiune si o pastreaza impreund cu documentatia tehnica la dispozitia
autoritatilor nationale pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune. Declaratia UE de conformitate identifica echipamentul sub presiune pentru care a
fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la punctul 4 pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau
autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu condifia ca acestea sa fie mentionate in
mandat.

| ¥ 97/23/CE
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4 nou

2. MopuULUL A2 : CONTROLUL INTERN AL PRODUCtIEI PLUS VERIFICARI ALE
ECHIPAMENTULUI SUB PRESIUNE SUPRAVEGHEATE LA INTERVALE ALEATORII

1. Controlul intern al productiei plus evaluarea finald realizatd de producator si
monitorizatd prin intermediul vizitelor inopinate ale unui organism notificat ales de
producator reprezintd procedura de evaluare a conformitdtii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3, 4 si 5 si asigura si declard pe raspunderea sa
exclusiva ca echipamentele sub presiune in cauza satisfac cerintele prezentei directive.

2. Documentatia tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnicd. Documentatia permite evaluarea
echipamentului sub presiune din punctul de vedere al conformitatii cu cerintele relevante si
include o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica
cerintele aplicabile si acoperd, in masura 1n care este acest lucru este relevant pentru evaluare,
proiectarea, fabricarea si exploatarea echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica
cuprinde, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

o descriere generala a echipamentului sub presiune;

— desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor, subansamblelor,
circuitelor etc.;

— descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea acelor desene si scheme si a
functionarii echipamentului sub presiune;

— o listd a standardelor armonizate ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, aplicate In totalitate sau partial si descrierile
solutiilor adoptate pentru a satisface cerintele esentiale de sigurantd ale prezentei
directive, in cazul in care aceste standarde armonizate nu au fost aplicate. In cazul
unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnicd mentioneaza
acele parti care au fost aplicate;

— rezultatele calculelor de proiectare facute, ale examinarilor efectuate etc. si

rapoartele de incercare.
3. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea
acestuia sa asigure conformitatea echipamentelor sub presiune fabricate cu documentatia
tehnica mentionata la punctul 2 si cu cerintele prezentei directive care se aplica acesteia.

4. Evaluarea finald si verificari ale echipamentului sub presiune

Fabricantul realizeazd o evaluare finald a echipamentului sub presiune, supravegheat sub
forma vizitelor inopinate din partea unui organism notificat ales de fabricant.
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Organismul notificat realizeaza controlul produselor sau dispune efectuarea controlului la
intervale aleatorii determinate de el, pentru verificarea calitatii controlului intern al
echipamentelor sub presiune, tindnd seama, inter alia, de complexitatea tehnologica a
echipamentelor sub presiune si de volumul productiei.

Pe durata acestor vizite inopinate, organismul notificat:

— se asigura ca fabricantul procedeaza efectiv la verificarea finald in conformitate cu
punctul 3.2 din anexa I;

— procedeaza la prelevarea unor esantioane de echipamente sub presiune din spatiile
de productie sau din depozite in vederea controlului. Organismul notificat
apreciaza numarul de echipamente care trebuie prelevate, precum si necesitatea de
a efectua sau de a dispune efectuarea verificarii finale, in totalitate sau in parte,
asupra esantioanelor de echipamente sub presiune.

Procedura de esantionare care va fi aplicatd este menitd sa stabileascd daca procesul de
fabricatie a echipamentului sub presiune se incadreazd in limitele acceptabile, in vederea
garantarii conformitatii echipamentului sub presiune.

In cazul in care unul sau mai multe echipamente sub presiune sau ansambluri nu sunt
conforme, organismul notificat ia masurile adecvate.

Pe raspunderea organismului notificat, producatorul aplica numdrul de identificare al
organismului notificat in cursul procesului de productie.

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.  Producdtorul aplicda marcajul CE la fiecare echipament sub presiune care satisface
cerintele aplicabile ale prezentei directive.

5.2.  Producétorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru un model al
echipamentului sub presiune si o pastreazd impreuna cu documentatia tehnicd la dispozitia
autoritatilor nationale pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune. Declaratia UE de conformitate identifica echipamentul sub presiune pentru care a
fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

6. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la punctul 5 pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau
autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in
mandat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

3. MODULUL B; (EXAMINAREA s€E X> UE <X] DE TIPE)

> 3.1. Examinarea UE de tip — combinatie intre tip de productie si tip de proiect <X]
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| ¥ 97/23/CE

J nou

1. Examinarea UE de tip - combinatie Intre tip de productie si tip de proiect este acea
parte a procedurii de evaluare a conformitatii prin care un organism notificat examineaza
proiectul tehnic al echipamentului sub presiune si verifica si atesta daca proiectul tehnic al
echipamentului sub presiune corespunde cerintelor prezentei directive.

2. Examinarea UE de tip - combinatie intre tip de productie si tip de proiect consta dintr-
o evaluare a caracterului adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub presiune prin
examinarea documentatiei tehnice si a documentelor justificative mentionate la punctul 3,
plus examinarea modelelor, reprezentative pentru productia luatd in considerare, ale uneia sau
mai multor parti esentiale ale echipamentului sub presiune.

3. Producatorul depune o cerere pentru examinare UE de tip la un singur organism
notificat ales de acesta.

| ¥ 97/23/CE

Cererea cuprinde:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- numele si adresa fabsieantalsi DO producatorului X1 , precum si numele si adresa
reprezentantului DX autorizat al <XI acestuia stabiit=in-Cenunitate daca cererea este
depusa de catre acesta;

— o declaratie scrisd care sd specifice ca nu a fost depusd o aceeasi cerere la alt organism
notificat;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

| ¥ 97/23/CE
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WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

3 X documentatia tehnicd <XI Documentatia tehnicd trebuie—sd—pesmitd DO oferad

posibilitatea <X] evaludriiarea conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele
X> aplicabile <X] ale B> prezentei <X] directive: = si 1nclude 0 anahza si o evaluare
adecvate ale riscului (riscurilor). < es aphed : :
X> Documentatia tehnica specifica cerintele aphcablle si acopera <XI in masura in
care acest lucru este necesar pentru evaluare, sa :
proiectarea, fabricarea si functionarea echipamentului sub presmne > Unde este
cazul, documentatia tehnica | cuprinde B> cel putin urmatoarele elemente <XI :

— o descriere generala a spada DO echipamentului sub presiune <X ;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

—  descrierile si explicatiile necesare 1intelegerii planurilor si schemelor
B> respective <X] mentienate precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

- o lista a standardelor X> armonizate <X LS [X> ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Umumz Europene <Xl, aplicate
in totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini
cerintele esentiale X> de 51guranta & ale B prezentei <X directive: atunci
cand standardele : =5 [X> armonizate respective <X] nu au
fost aplicate.: = In eventualltatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate; <

| ¥ 97/23/CE

- rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;
— rapoartele de incercare;
— elementele privind incercarile prevazute in cadrul fabricatiei;

- elementele privind calificarile sau aprobarile cerute de &l punctele 3.1.2 si
3.1.3. din anexa Iz;

4 nou

modelele reprezentative pentru productia preconizata.
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Modelul poate reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului sub presiune cu conditia ca
diferentele intre versiuni sd nu afecteze nivelul de siguranta.

Organismul notificat poate solicita modele suplimentare, in cazul in care acest lucru este
necesar pentru realizarea programului de incercare;

= documente justificative privind caracterul adecvat al solutiei proiectului tehnic. Aceste
documente justificative mentioneaza orice document care a fost utilizat, In special
atunci cand standardele relevante armonizate nu au fost aplicate in intregime.
Documentele justificative includ, in cazul in care este necesar, rezultatele testelor
efectuate in numele sdu ori pe raspunderea sa de laboratorul corespunzator al
producatorului aplicand alte specificatii tehnice relevante sau de un alt laborator de
incercare.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

4. Organismul notificat:

ate = si documentele Justlﬁcatlve pentru a evalua
caracterul adecvat al pr01ectulu1 tehnic al echipamentului sub presiune si procedeele de
fabricatie < .

In special, organismul notificat:

— evalueazad materialele utilizate atunci cand acestea nu sunt conforme cu standardele
armonizate care se aplicd sau cu o aprobare europeand de materiale pentru
echipamente sub presiune si verificd certificatul eliberat de fabrieantul
X> producatorul <X] de materiale in conformitate cu punctul 4.3 din anexa I;

| ¥ 97/23/CE

— aproba modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a pieselor sau verifica
daca ele au fost anterior agreate, in conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa [;

— verificd daca personalul pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si pentru
incercarile nedistructive este calificat sau aprobat In conformitate cu punctul 3.1.2
sau 3.1.3 din anexa I;

110

RO



‘ 4 nou

4.2. verificad daca modelul (modelele) a (au) fost fabricat(e) in conformitate cu documentatia
tehnica si identifica elementele care au fost proiectate in conformitate cu cerintele aplicabile
din standardele relevante armonizate, precum si elementele care au fost proiectate utilizand
alte specificatii tehnice relevante fara a aplica cerintele relevante ale acestor standarde;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

area DO executa <X controaleler adecvate si-aineereadriler
peeesare pentru a verifica daca, in cazul in care fabsieantal DO producatorul <X] a ales sa
aplice X solutiile din <XI standardele [X> armonizate <XI pertinente, acestea au fost #a—med
real aplicate DO corect <X ;

4 nou

4.4. executa examindri corespunzatoare pentru a verifica, in cazul in care nu au fost
aplicate solutiile din standardele armonizate relevante, daca solutiile adoptate de catre
producator aplicand alte specificatii tehnice relevante satisfac cerintele esentiale de siguranta
corespunzatoare ale prezentei directive;

4.5. stabileste de comun acord cu producatorul locul unde vor fi efectuate examinarile si
incercarile.

| ¥ 97/23/CE
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4 nou

5. Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare care evidentiaza activitatile
intreprinse, conform punctului 4, precum si rezultatele acestora. Fara a aduce atingere
obligatiilor sale fatd de autoritatea de notificare, organismul notificat transmite continutul
acestui raport, n intregime sau partial, numai cu acordul producatorului.

6. In cazul in care tipul satisface cerintele prezentei directive, organismul notificat emite
pentru producator un certificat de examinare UE de tip — combinatie intre tipul de productie si
tipul de proiect. Certificatul, care ar trebui sa fie valabil pentru 10 ani si sa poata fi reinnoit,
contine denumirea si adresa producatorului, concluziile examinarii, conditiile (daca existad)
pentru valabilitatea certificatului si datele necesare pentru identificarea tipului aprobat.

O lista a partilor relevante ale documentatiei tehnice este anexata certificatului, o copie a
acesteia fiind pastratd de organismul notificat.

Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante care permit evaluarea
conformitatii cu tipul examinat a echipamentelor sub presiune fabricate si care permit
controlul in utilizare.

In cazul in care tipul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive, organismul
notificat refuza emiterea unui certificat de examinare UE de tip — combinatie intre tipul de
productie si tipul de proiect si informeaza solicitantul in consecinta, precizand in detaliu
motivele refuzului. Trebuie prevazuta o procedura de atac.

7. Organismul notificat se va informa permanent in legdturd cu orice modificari ale
stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul ca tipul aprobat poate sa
nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale prezentei directive si stabileste dacd aceste
modificiri necesitd investigatii aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeazi in
consecinta producatorul.

Producétorul informeazd organismul notificat care detine documentatia tehnica referitoare la
certificatul de examinare UE de tip — tip de productie in legaturad cu toate modificarile tipului
aprobat care ar putea afecta conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele esentiale
de sigurantd ale prezentei directive sau conditiile de valabilitate a certificatului. Aceste
modificari necesitd o aprobare suplimentara sub forma unui supliment la certificatul original
de examinare UE de tip — tip de productie.
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8. Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare in legdtura cu
certificatele de examinare UE de tip — combinatie intre tipul de productie si tipul de proiect
si/sau cu orice suplimente la acestea pe care le-a emis sau retras si, In mod periodic sau la
cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale de notificare lista certificatelor si/sau a oricaror
suplimente la acestea refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in legatura cu
certificatele de examinare UE de tip — combinatie intre tipul de productie si tipul de proiect
si/sau orice suplimente la acestea pe care le-a refuzat, retras, suspendat sau restrictionat in alt
mod si, pe baza unei cereri, in legatura cu certificatele si/sau suplimentele la acestea pe care
le-a emis.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie a
certificatelor de examinare UE de tip — combinatie intre tipul de productie si tipul de proiect
si/sau a suplimentelor la acestea. La cerere, Comisia si statele membre pot obtine o copie a
documentatiei tehnice si a rezultatelor examindrilor efectuate de organismul notificat.
Organismul notificat pastreaza o copie a certificatului de examinare UE de tip — combinatie
intre tipul de productie si tipul de proiect, a anexelor si suplimentelor acestuia, precum si
dosarul tehnic incluzand documentatia depusd de producdtor, pana la expirarea valabilitatii
certificatului.

9. Producatorul pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale un exemplar al certificatului
de examinare UE de tip — combinatie intre tipul de productie si tipul de proiect, al anexelor si
al suplimentelor acestuia, impreund cu documentatia tehnica, pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

10.  Reprezentantul autorizat al producdtorului poate depune cererea mentionata la punctul
3 si poate Indeplini obligatiile mentionate la punctele 7 si 9, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Mopurtie—B1 3.2. (EXAMINAREA X UE DE TIP X1 €EA—pRoEcriryy X - TIP DE

PROIECT <X]

| ¥ 97/23/CE

J nou

1. Examinarea UE de tip — tip de proiect este acea parte a procedurii de evaluare a
conformitatii prin care un organism notificat examineaza proiectului tehnic al echipamentului
sub presiune si verificd si atestd daca proiectul tehnic al echipamentului sub presiune
corespunde cerintelor prezentei directive.
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2.

Examinarea UE de tip — tip de proiect consta intr-o evaluare a caracterului adecvat al

proiectului tehnic al echipamentului sub presiune prin examinarea documentatiei tehnice si a
documentelor justificative prevazute la punctul 3, fard examinarea unui model.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

£ In cadrul acestui modul nu peate=Sutikizata [O se utilizeaza XI metoda experimentala de
proiectare, prevazuta la punctul 2.2.4 din anexa I.

23. B Producatorul <X] Esbricantul-saureprezentant laeestuiastab: bilitin-Comu gaitate depune
o cerere de examinare %ﬁ%ﬁ% IZ> UE de t1p —tip de pr01ect &3 la un singur organism
notificat X> ales de catre acesta <XI .

Cererea cuprinde:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

numele si adresa fabrieantula O producatorulul <ZI , precum si numele si adresa

reprezentantului acestuia X> autorizat <X] st aitate dacd cererea este
depusa de catre acesta;

o declaratie scrisa care sd specifice ca nu a fost depusa o aceeasi cerere la alt organism

notificat;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

| ¥ 97/23/CE

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

3= X> documentatia tehnica. <X Documentatia tehnica %Eeb%:s%peﬂ%i%é > ofera
p0s1b111tatea <X] evaludriiazea conforrmtatu echlpamentulul sub presiune cu cerintele
B> aplicabile <X] ale directivei es £ g
evaluare adecvate ale riscului (r1scur1lor) <:' x> Documentatla tehnica specifica
cerintele aplicabile si vizeaza <XI #ebuie, In masura in care acest lucru este neeesar
B> relevant <X  pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si  functionarea
echipamentului sub presiune. X> Documentatia tehnica <XI st cuprinde X> , unde
este cazul, cel putin urmatoarele elemente <X :

— o descriere generala a echipamentului sub presiune;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;
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descrierile si explicatiile necesare 1Intelegerii planurilor si schemelor
mentienate O respective <XI , precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

o lista a standardelor X> armonizate <X LS [X> ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Umumz Europene <Xl, aplicate
in totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini
cerintele esentiale X> de 51guranta & ale B prezentei <X directive: atunci
cand standardele 2 LS [X> armonizate respective <X] nu au
fost aplicate.: = In eventuahtatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnicd mentioneaza acele parti care au fost aplicate; <

| ¥ 97/23/CE

rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;

elementele privind calificarile sau aprobarile cerute de #that punctele 3.1.2 si
3.1.3. din anexa I5;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

— devada—neeesard X> documentele justificative care arata <X] ca solutiile de proiectare
tehnica adoptate sunt adecvates; = Aceste documente justificative mentioneaza

orice

aplicate standardele X> armonizate relevante <XI

documente care au fost utilizate, <= in special atunci cand nu au fost integral

devads wrebuie—sd—euprindd X Aceste documente Justlﬁcatlve cuprmd unde este

cazul,

<X] rezultatele eereetdrder X> incercarilor <X] efectuate de um laboratorulase

adecvat—de—eétre—fabrieant > al producatorului <X] sau X> de un alt laborator de
incercare <X] in contul X> si pe responsabilitatea <X] acestuia.z

Cererea poate

J nou

reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului sub presiune cu conditia ca

diferentele intre versiuni sd nu afecteze nivelul de siguranta.

WV 97/23/CE
= nou

4. Organismul notificat:

4.1. examineazé documentatia tehnicé

documentele Justlﬁcatlve pentru a evalua caracterul adecvat al pr01ectar11 tehnlce a
produsului. <=

In special, organismul notificat:

115

RO



| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— evalueazad materialele utilizate atunci cand acestea nu sunt conforme cu standardele
armonizate eare-se-aphied X relevante <XI sau cu o aprobare europeana de materiale
pentru echipamente sub presiune;

— aproba modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a pieselor sau verifica
daca ele au fost anterior agreate, in conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

4.2. efectucaza examinarile sneeesare > adecvate <X] pentru a verifica daca, in cazul in care
x> producatorul a ales sa aphce solutule din standardele armomzate relevante, acestea <ZI ft

4.3. efectucaza examinarile seeesare > adecvate <X] pentru a verifica daca, in cazul in care
D> nu s-au aplicat solutiile din standardele armonizate relevante, solutiile adoptate de
producator 1ndephnesc cerlntele esentlale de 51guranta corespunzatoare dln prezenta
dlrectlva Xl. £
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4 nou

5. Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare care evidentiaza activitatile
intreprinse, conform punctului 4, precum si rezultatele acestora. Fara a aduce atingere
obligatiilor sale fatd de autoritdtile de notificare, organismul notificat transmite continutul
acestui raport, n intregime sau partial, numai cu acordul producatorului.

6. In cazul in care proiectul indeplineste cerintele din directivd, organismul notificat
emite pentru producator un certificat de examinare UE de tip — tip de proiect. Certificatul,
care ar trebui sd fie valabil pentru 10 ani si sa poatd fi reinnoit, contine denumirea si adresa
producdtorului, concluziile examinadrii, conditiile (dacd existd) pentru valabilitatea
certificatului si datele necesare pentru identificarea proiectului aprobat.

O lista a partilor relevante ale documentatiei tehnice este anexata certificatului, o copie a
acesteia fiind pastratd de organismul notificat.

Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante care permit evaluarea
conformitatii cu proiectul examinat a echipamentelor sub presiune fabricate si care permit
controlul in utilizare.

In cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive, organismul
notificat refuza emiterea unui certificat de examinare UE de tip — tip de proiect si informeaza
solicitantul in consecintd, precizand in detaliu motivele refuzului.

7. Organismul notificat se va informa permanent in legaturd cu orice modificari ale
stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul ca proiectul aprobat poate
sa nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale prezentei directive si stabileste daca aceste
modificiri necesitd investigatii aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeaza in
consecinta producatorul.

Producatorul informeazd organismul notificat care detine documentatia tehnica referitoare la
certificatul de examinare UE de tip — tip de proiect in legaturd cu toate modificarile
proiectului aprobat care ar putea afecta conformitatea echipamentului sub presiune cu
cerintele esentiale de sigurantd ale prezentei directive sau conditiile de valabilitate a
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certificatului. Aceste modificari necesita o aprobare suplimentara sub forma unui supliment la
certificatul original de examinare UE de tip — tip de proiect.

8. Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatile de notificare in legatura cu
certificatele de examinare UE de tip — tip de proiect si/sau cu orice suplimente la acestea pe
care le-a emis sau retras si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale
de notificare lista certificatelor si/sau a oricaror suplimente la acestea refuzate, suspendate sau
restrictionate 1n alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in legatura cu
certificatele de examinare UE de tip — tip de proiect si/sau orice suplimente la acestea pe care
le-a refuzat, retras, suspendat sau restrictionat in alt mod si, pe baza unei cereri, in legatura cu
certificatele si/sau suplimentele la acestea pe care le-a emis.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie a
certificatelor de examinare UE de tip — tip de proiect si/sau a suplimentelor la acestea. La
cerere, Comisia si statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a rezultatelor
examinarilor efectuate de organismul notificat. Organismul notificat pastreaza o copie a
certificatului de examinare UE de tip — tip de proiect, a anexelor si suplimentelor acestuia,
precum si dosarul tehnic incluzand documentatia depusa de producator, pana la expirarea
valabilitatii certificatului.

9. Producatorul pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale un exemplar al certificatului
de examinare UE de tip — tip de proiect, al anexelor si al suplimentelor acestuia, impreuna cu
documentatia tehnica, pe o perioadda de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului
sub presiune.

10.  Reprezentantul autorizat al producdtorului poate depune cererea mentionata la punctul
3 si poate Indeplini obligatiile mentionate la punctele 7 si 9, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4. MODULUL C22: £CONFORMITATEA BEFR) [X> CU TIPUL BAZATA PE CONTROLUL INTERN
AL PRODUCtIEI PLUS VERIFICARI ALE ECHIPAMENTULUI SUB PRESIUNE
SUPRAVEGHEATE LA INTERVALE ALEATORII <X]

| ¥ 97/23/CE

4 nou

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe controlul intern al productiei plus verificari ale
echipamentului sub presiune supravegheate la intervale aleatorii este acea parte din procedura
de evaluare a conformitdtii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la
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punctele 2, 3 si 4 si garanteaza si declara pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub
presiune in cauza sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si
satisfac cerintele prezentei directive care se aplica acestora.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

2. ¥ Fabricatia <XI

Eabsieantul X Producatorul <X ia toate masurile necesare pentru ca procedeul de fabricatie
= si monitorizarea sa <& sd asigure conformitatea echipamentului sub presiune fabricat cu
tipul descris in atestarea-examinarii ;CE-de-tip® DO certificatul de examinare UE de tip <XI si
cu cerintele DO prezentel <ZI directivet care DO 1i <X se aplica aeestuia.

| ¥ 97/23/CE

4 nou

3. Evaluarea finald si verificéri ale echipamentului sub presiune

Un organism notificat, ales de producitor, realizeazad controlul produselor sau dispune
efectuarea controlului la intervale aleatorii determinate de el, pentru verificarea calitatii
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evaluarii finale si a controlului intern al echipamentelor sub presiune, tinand seama, inter alia,
de complexitatea tehnologica a echipamentului sub presiune si de volumul productiei.

Organismul notificat se asigurd ca fabricantul procedeaza efectiv la evaluarea finald in
conformitate cu punctul 3.2 din anexa .

Se examineaza un esantion adecvat de echipamente sub presiune finale, prelevat la fata
locului de catre organismul notificat inainte de a fi introduse pe piata, si se efectueaza
incercdrile corespunzatoare, astfel cum sunt identificate de partile relevante ale standardelor
armonizate, si/sau Incercdri echivalente aplicand alte specificatii tehnice relevante, avand ca
scop verificarea conformitatii echipamentelor sub presiune cu cerintele relevante ale prezentei
directive.

Organismul notificat apreciazd numarul de echipamente care trebuie prelevate, precum si
necesitatea de a efectua sau de a dispune efectuarea verificarii finale, in totalitate sau in parte,
asupra acestui esantion de echipamente sub presiune.

Atunci cand o mostrd nu este conformd cu nivelul de calitate acceptabil, organismul ia
masurile adecvate.

Procedura de esantionare care va fi aplicatd este menitd sa stabileascd daca procesul de
fabricatie a echipamentului sub presiune se incadreaza in limitele acceptabile, in vederea
garantdrii conformitdtii echipamentului sub presiune.

In cazul in care incercdrile sunt efectuate de catre un organism notificat, producatorul, in
timpul procesului de fabricatie si pe rdspunderea organismului notificat, aplicd numarul de
identificare al organismului notificat.

4. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

4.1.  Producatorul aplica marcajul CE la fiecare echipament sub presiune sau ansamblu in
parte, care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si care
satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

4.2.  Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupd introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identificd modelul de echipament sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la punctul 4 pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau
autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu condifia ca acestea sa fie mentionate in
mandat.
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

5. MODULUL D; ¢ X> CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE <X] AASIGURAREA CALITAtII
PROPEEHED X PROCESULUI DE PRODUCHIE <X

| ¥ 97/23/CE

4 nou

1. Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea calitatii procesului de productie este acea
parte din procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile
prevazute la punctele 2 si 5 si garanteaza si declard pe raspunderea sa exclusiva ca
echipamentele sub presiune sau ansamblurile Tn cauza sunt in conformitate cu tipul descris in
certificatul de examinare UE de tip si satisfac cerintele prezentei directive care li se aplica.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

2. > Fabricatia I

Eabrieantyl X Producatorul <X aplicd, pentru productie, inspectia > produsului <X] finitalé
si Incercari X> ale echipamentului sub presiune in cauza <XI, un sistem de calitate agreat in
conformitate cu punctul 3 si el este supus supravegherii prevazute la punctul 4.

3. Sistemul calitatii

3.1. Eabsieantal DO Producitorul <XI depune la organismul notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului calitatii B> pentru echipamentul sub presiune in cauza <XI.

Cererea cuprinde:

4 nou

- numele si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

— o declaratie scrisd care arata cd aceastd cerere nu a mai fost Tnaintatd catre niciun alt
organism notificat;
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WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

— toate informatiile pertinente asupra = tipului de <& echipamenteter sub presiune

= vizat & respeetiv;
— documentatia privind sistemul calitdtii;

— documentatia tehnica peisdnd DO a <X tipului aprobat si o copie a %&%ﬁﬁ#@é&ﬁ%ﬁ%ﬁ
sEE-de-tip2 X certificatului de examinare UE de tip <X] seu—a—atesta R

CH-a-preieetari.

3.2. Sistemul de calitate asigurd conformitatea echipamentului sub presiune cu tipul descris in
atestarea—exe H %E:ée:&pé B certificatul de examinare UE de tip <X| sauin-atestarea
# si cu cerintele DO prezentei <X] directives care se aplica acestuia.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabsieant DO producator X1 trebuie-sa
figureze figureaza Intr-o documentatie tinutd in mod sistematic si rational sub forma de
masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceasta documentatie despre sistemul calitatii
trebuie—sa—permita [ permite <XI o interpretare uniforma a programelor, planurilor,
manualelor si dosarelor calitatii.

Ea cuprinde in special o descriere adecvata:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— a obiectivelor de calitate, a organigramei si a responsabilitatilor si puterHer—eadreler
B atributiilor personalului de conducere <XI in materie de calitate a echipamentelor
sub presiune;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— a  tehnicilor, procedurilor si  mé@sasder [ actiunilor XI  sistematice
B> corespunzatoare <XI care sunt puse in aplicare pentru fabricatie, precum si pentru
controlul si asigurarea calitdtii, Tn special a modurilor de operare in cazul asamblarii
nedemontabile a pieselor, autorizate in conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I,

| ¥ 97/23/CE

- a controalelor si Incercarilor care trebuie sa fie efectuate Inainte, in timpul si dupd
fabricatie, cu indicarea frecventei cu care au loc;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- a dosarelor calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si informatiile incercérilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificérii sau aprobarii personalului, in
special cele ale personalului pentru asamblarea nedemontabila a pieselor si pentru
incercarile nedistructive in conformitate cu punctele 3.1.2. si 3.1.3. din anexa [ B ,
etc. si Xz
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| ¥ 97/23/CE

— a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul obtinerii calitatii cerute si
functionarea eficace a sistemului calitatii.

3.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina dacad raspunde
cerintelor prevazute la punctul 3.2.

4 nou

El prezuma conformitatea cu cerintele respective pentru elementele sistemului de calitate care
sunt conforme cu specificatiile corespunzatoare din standardul national care pune in aplicare
standardul armonizat relevant.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

X>Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, X] Eechipa de audit »a-avea
> are <X] cel putin un membru experimentat in evaluarea tehnologiei DX in domeniul si
in <XI tehnologiaei [X relevante pentru <X] echipamentul# sub presiune respectivs,
= precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale prezentei directive < . Preeedura
de-ewaluare DO Auditul <XI comporta o vizita de inspectie in instalatiile fabricantului.

4 nou

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la punctul 3.1 a cincea liniuta,
pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei
directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea produsului
cu aceste cerinte.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Decizia este notificatd fabsieantals DO producatorului <XI. Notlﬁcarea contine concluziile
B> auditului <X] eentrelshai si decizia de evaluare motivata. azuth a
atae

3.4. Eabrieantsl DO Producatorul <X] se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii asa cum este omologat si sd procedeze in asa fel incat acesta sd rdmana
adecvat si eficace.

3.5. B Producatorul <X] Eabrieantal s8
informeaza organismul notificat care a omologat s1sternul de cahtate cu privire la orice pr01ect
de adaptare [X> schimbare <X] a acestuia.

Organismul notificat evalueaza modificdrile propuse si decide dacad sistemul de calitate
modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la punctul 3.2 sau dacd este necesard o
reevaluare.
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Acesta notifica decizia fabsieantalsi X> producatorului <XI . Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

| ¥ 97/23/CE

4. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste corect obligatiile
care decurg din sistemul de calitate omologat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4.2. Eebricantsl DO Producatorul <X] autorizeazd accesul, in scopul inspeetdri
B> evaluarii <X, al organismului notificat la spatiile de productie, de inspectie, de incercare si
la depozite si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:

— documentatia privind sistemul de calitate;

- dosarele calitdtii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea personalului respectiv etc.

4.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica dacd fabsieantul
B> producatorul <XI mentine si aplicd sistemul calitatii; el furnizeaza fabsieantulai
B> producatorului X1 un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazutd incat sa permitd o reevaluare completd la fiecare trei ani.

4.4. Pe langad aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la fabrieant
> producator <X] . Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe
baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de
control prin vizite sunt luati in considerare 1n special urmatorii factori:

categoria de echipament [X> sub presiune <XI;

| ¥ 97/23/CE

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;
— necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;
— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

— modificarile semnificative privind#s organizarea fabricatiei, masurile sau tehnicile.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este necesar, sa efectueze
sau sa dispund efectuarea unor incercari X> ale produselor <X] destinate verificarii bunei
functionari a sistemului calitatii. El furnizeaza fabsieantalui O producatorului <XI un raport
asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari, raportul de incercare.
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4 nou

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.  Producdtorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 3.1, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub
presiune in parte care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de
tip si care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

5.2.  Produciatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identificd modelul de echipament sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

56. Esbseantsl [O Producatorul X1 pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o
durata DO care se incheie la <X] de zeee 10 ani incepand de la data fabsiedss = introducerii pe
piata a <= shamstst echipamentului sub presiune:

| ¥ 97/23/CE

— documentatia prevazuta la punctul 3.1 a-deuatiniuta;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

- adaptarile > modificarile <] prevazute la punctul 3.45 a B> astfel

cum au fost aprobate <XI;

— deciziile si rapoartele orgamsmulul notlﬁcat prevazute la punctelea% 3.3, ultmaul

paragrat si 3.45, 4

67. Fiecare organism notificat eemunied sta : DERAE
= informeaza autoritdtile sale de notificare cu privire la < omologarlle 51stemelor cahtatu pe
eare—le-a © emise sau <= retrase si, = periodic sau <= la cerere, €
= pune la dispozitia autoritatilor sale de notificare lista omologarilor 51stemulu1 calltatu pe
care le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod < .

Fiecare organism notificat rebu te—de—asemenea—sd informeazd celelalteeslalte organisme
notificate #fermatide—utile—privind omologarile sistemelor calitatii pe care le-a DX refuzat,
suspendat, <X] retras sau zefazat = restrictionat in alt mod si, la cerere, privind omologarile
sistemelor calitatii pe care le-a eliberat <= .
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4 nou

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sdu autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

6. MODULUL D1; éASIGURAREA CALITAtII PROBEEHER X> PROCESULUI DE PRODUCHIE <X]

| ¥ 97/23/CE

J nou

1. Asigurarea calitatii procesului de productie este procedura de evaluare a conformitatii
prin care producdtorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 4 si 7 si asigurd si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub presiune in cauza satisfac cerintele
prezentei directive care li se aplica.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

2. Fabrieantulstabileste Ddocumentatia tehnica deseri

= Producatorul stabileste documentatia tehnica. <= Documentatia tehated trebute—sa—permita
> ofera posibilitatea <X] evaluariierea conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele
eerespunzateare DO relevante X] ale-direetivet = si include o analiza si o evaluare adecvate
ale riscului (riscurilor) <. Aeeasta &ebuie; = Documentatia tehnicad specifica cerintele
aplicabile <= X si vizeaza, <X] in masura in care acest lucru este neeesar DO relevant <X
pentru evaluare, si—eentind infermatii—despre proiectarea, fabricarea si functionarea
i > produsului. Documentatia tehnica <X] si=s& cuprindes,
x> unde este cazul cel putin urmatoarele elemente <X :

| ¥ 97/23/CE

— o descriere generald a echipamentului sub presiune;
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WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

- descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor B respective <XI
mentienate precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

- o lista a standardelor > armonizate <XI : LS [X> ale caror referinte
au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene <X, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele esentiale
> de siguranta <X] ale DX prezentei <X] directivet atunci cand standardele presazute
inartieelslS [ armonizate respective I nu au fost aplicate.: & In eventualitatea
unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica mentioneaza acele
parti care au fost aplicate; <

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.; DO si <XI

— rapoartele de incercare.

4 nou

3. Producatorul mentine documentatia tehnicd la dispozitia autoritatilor nationale
relevante pe o perioada de 10 ani dupd introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

34. B Fabricatia <]

Eabrieantul DO Producatorul <XI aplicd, pentru productie, inspectia B> produsului <X finitalé
si incercari X> ale echipamentului sub presiune in cauza <Xl, un sistem de calitate omologat in
conformitate cu punctul 54 care este supus supravegherii prevazute la punctul 65.

45. Sistemul calitatii

45.1. Eabrieantsl DO Producatorul <XI depune la organismul notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului calitatii B> pentru echipamentul sub presiune in cauza <X.

Cererea cuprinde:

4 nou

- numele si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

— o declaratie scrisd care aratd cd aceastd cerere nu a mai fost Tnaintatd catre niciun alt
organism notificat;
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— toate informatiile pertinente asupra B tipului de <XI echipamentetes sub presiune

B> vizat <X] zespeetiw;

— documentatia referitoare la sistemul calitatii.

‘ J nou

- documentatia tehnica mentionata la punctul 2.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

45.2. Sistemul calititii ¢rebute—s& asigurde conformitatea echipamentului sub presiune cu
cerintele DX prezentei <XI directivet care se aplica acestuia.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabsieant DO producator <X] trebuie-sa
figareze figureazd intr-o documentatie tinutd in mod sistematic si rational sub formd de
masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceastd documentatie despre sistemul calitatii
trebute—sé—permitd ® permite & o interpretare uniforma a programelor, planurilor,
manualelor si dosarelor calitatii.

Aceasta cuprinde, in special, o descriere adecvata:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- a obiectivelor de calitate, a organigramei si a responsabilitatilor si puterHer—eadrelor
B> atributiilor personalului de conducere <XI in materie de calitate a echipamentelor
sub presiune;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— a tehnicilor, procedurilor si masurilor sistematice X> corespunzitoare <X] care sunt
puse 1n aplicare pentru fabricatie, precum si pentru controlul si asigurarea calitatii, in
special a modurilor de operare in cazul asamblarii nedemontabile a pieselor,
autorizate n conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

| ¥ 97/23/CE

— a controalelor si incercarilor care trebuie sa fie efectuate Tnainte, In timpul si dupa
fabricatie, cu indicarea frecventei cu care au loc;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

— a dosarelor calitdtii, cum sunt rapoartele de inspectie si datele incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau aprobarii personalului, in
special cele ale personalului pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si=pentrs
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in conformitate cu punctulele 3.1.2 si=3-3 din anexa I

- a mijloacelor de supraveghere care sd permita controlul obtinerii calitatii cerute
B> pentru produs <X] si functionarea eficace a sistemului calitatii.

45.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca raspunde
cerintelor prevazute la punctul 45.2. Se considera ca elementele sistemului calitatii conforme
cu standardele armonizate pertinente sunt conforme cu cerintele corespunzatoare prevazute la
punctul 45.2.

> Pe langad experienta in sisteme de management al calitatii, XI Eechipa de audit »a-avea
B> are <X cel putin un membru experimentat in evaluarea tehnologiei echipamentului sub
presiune respectiv: = precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale prezentei
directive < sare O Auditul & comportd o vizitd de inspeete
> evaluare <XI in 1nsta1atnle m > producatorului <] .

4 nou

Echipa de audit analizeaza documentatia tehnicd mentionatd la punctul 2, pentru a verifica
capacitatea producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a
realiza examinadrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele respective.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Decizia este notificatd fabsieantals DO producatorului <XI. Notlﬁcarea contine concluziile
B> auditului <X] eentrelshai si decizia de evaluare motivata. azuth a
atae

45.4. Eabrieantyl X Producatorul <X se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg
din sistemul calitatii asa cum este omologat si sa procedeze in asa fel incat acesta sa ramana
adecvat si eficace.

5.5. B Producatorul <X] Esbrieantal sa
informeaza organismul notificat care a omologat 51stemul de calltate cu privire la orice pr01ect
de adaptare X> schimbare <XI a acestuia.

Organismul notificat evalueaza X orice XI modificaregsile propusde si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la punctul 45.2 sau daca
este necesara o reevaluare.

Acesta notificd decizia fabsieantalsi O producatorului <XI . Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

| ¥ 97/23/CE

6. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat

56.1. Scopul supravegherii este de a verifica dacd producatorul indeplineste corect obligatiile
care decurg din sistemul de calitate omologat.
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

56.2. Eabrieantsl DO Producatorul X] autorizeaza accesul, 1n scopul inspeetdrii
> evaluarii <X, al organismului notificat la spatiile de productie, de inspectie, de incercare si
la depozite si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:

- documentatia privind sistemul de calitate;

‘ 4 nou

B documentatia tehnicad mentionata la punctul 2;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea personalului respectiv etc.

56.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica daca febrieantal
> producdtorul <XI mentine si aplica sistemul calitatii; el furnizeazd #abricantului
B> producatorului X1 un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazutd incat sa permita o reevaluare completa la fiecare trei ani.

56.4. Pe langd aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la fabsieant
B> producator <XI . Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe
baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de
control prin vizite sunt luati in considerare 1n special urmatorii factori:

categoria de echipament X> sub presiune <XI;

| ¥ 97/23/CE

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

— necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;

— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

- modificarile semnificative privind#s organizarea fabricatiei, masurile sau tehnicile.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este necesar, sa efectueze
sau sa dispund efectuarea unor incercari X> ale produselor <XI destinate verificarii bunei
functionari a sistemului calitatii. El furnizeaza fabsieantalss X> producatorului <X un raport
asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari, raportul de incercare.

4 nou

7. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate
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7.1.  Producétorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 5.1, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub
presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

7.2.  Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupd introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identificd modelul produsului pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

68. Eabrieantyl DO Producatorul X1 pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o durata
X> care se incheie la <X] de zeee 10 ani incepand de la data fabsiedsii = introducerii pe piata
a <& glmauls echipamentului sub presiune:

| ¥ 97/23/CE

— documentatia prevazuta la punctul 45.1 a-devatlniuta;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

- adaptarite DO schimbarile <X] prevazute la punctul 445.5 a

— deciziile si rapoartele organismului notlﬁcat prevazute la puncteleed telewt 43, witmul

paragraf 61 5.544

79. Fiecare organism notificat eemunied sta i
> informeaza <X] = autoritatile sale de notificare cu privire la < omologarlle s1stemelor
calitatii pe-earete=a = emise sau <= retrase si, & periodic < X sau <X la cerere, eelepe-eare
le-a—ehliberat = pune la dispozitia autoritatilor sale de notificare lista omologarilor sistemului
calitatii pe care le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod < .

Fiecare organism notificat si—eeraunie IZ> informeaza <XI celeeslalte
organisme notificate X> cu privire la @ i He—ut : omologarlle sistemului
calitatii pe care le-a X refuzat, suspendat sau <Z| retras S%Eeﬁu%&t = si, la cerere, cu privire
la omologarile sistemului calitatii pe care le-a emis <.

4 nou

10.  Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului cuprinse la punctele 3, 5.1, 5.5, 7 si 8 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, In numele si pe raspunderea acestuia, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

7. MODULUL E; ¢ > CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE <X] ASIGURAREA CALITA(II
PROBUSEEOR O ECHIPAMENTELOR SUB PRESIUNE <X}

\ W97/23/CE

4 nou

1. Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea calitdtii echipamentelor sub presiune este
acea parte din procedura de evaluare a conformitdtii prin care producdtorul indeplineste
obligatiile prevazute la punctele 2 si 5 si garanteaza si declara pe raspunderea sa exclusiva ca
echipamentele sub presiune in cauza sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de
examinare UE de tip si satisfac cerintele prezentei directive care li se aplica.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

2. X Fabricatia <XI

E&bﬁ%%%} x> Producatorul <X] aplica, pentru inspectia X produsului <X] finitald a
echipamentului-sub-presiune si Incercari; X ale echlparnentulul sub presiune in cauza <XI, un
51stem al calitatii omologat in conformitate cu punctul 3 si se supune supravegherii prevazute
la punctul 4.

3. Sistemul calitatii

3.1. Eabsieantal DO Producitorul <XI depune la organismul notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului de calitate DX pentru echipamentul sub presiune in cauza <XI.

Cererea cuprinde:

4 nou

- numele si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusda de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

— o declaratie scrisd care arata cd aceastd cerere nu a mai fost Tnaintatd catre niciun alt
organism notificat;

132

RO



RO

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— toate informatiile pertinente asupra B tipului de <XI echipamentetes sub presiune

B> vizat <X] zespeetiw;

— documentatia privind sistemul calitatii;

— documentatia tehnica peisdnd DO a <X tipului aprobat si 0 copic a atestirii-examindsi
5EE-detip? [ certificatului de examinare UE de tip <XI.

4 nou

Sistemul calitdtii asigura conformitatea produselor cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip si cu cerintele aplicabile ale prezentei directive.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabsieant DO producator <X] trebuie-sa
figareze figureazd intr-o documentatie tinutd in mod sistematic si rational sub formd de
masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceastd documentatie despre sistemul calitatii
trebute—sé—permitd ® permite & o interpretare uniforma a programelor, planurilor,
manualelor si dosarelor calitatii.

Aceasta cuprinde, in special, o descriere adecvata:
- a obiectivelor calitatii, a organigramei si a responsabilitatilor si puteror—eadrelor

DO atributiilor  personalului  de conducere <XI in materie de calitate a
> produsului <X] eehips fane;

- a controalelor si incercarilor care #ebuie—sa—fie X vor fi XI efectuate dupa
fabricatie;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si informatiile incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau aprobarii personalului
X> in cauza <X] , in special cele ale personalului pentru asamblarea nedemontabila a
pieselor si pentru incercdrile nedistructive in conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3
din anexa Iz;

— a mijloacelor de supraveghere care sd permitd controlul functiondrii eficace a
sistemului calitatiis.
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WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

3.3. Organismul notificat evalueaza s1stemul de calitate pentru a determma daca raspunde
cerlntelor prevazute la punctul 3.2. : :

%&%% = El prezuma conformitatea cu cerlntele respectlve pentru elementele s1stemulu1
de calitate care sunt conforme cu specificatiile corespunzatoare din standardul national care
pune 1n aplicare standardul armonizat si/sau specificatiile tehnice relevante. <

X> Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, XI Eechipa de audit »a-avea
> are X1 cel putin un membru experimentat in evaluaree X> in domeniul si 1n <XI
tehnologiaet B relevante pentru <X] echipamentuls sub presiune respectiv & precum s
cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale prezentei directive < . 24 :
> Auditul <XI presupune o vizita de #speetie X evaluare <XI in 1nstalat111e M
B> producatorului <X .

‘ J nou

Echipa de audit analizeaza documentatia tehnicd mentionata la punctul 3.1 a cincea liniuta,
pentru verificarea capacitdtii producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei
directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
echipamentului sub presiune cu aceste cerinte.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Decizia este notificatd fabsieantalsi DO producatorului <XI. Notificarea contine concluziile
B> auditului <X] eentrelulai si decizia de evaluare motivata.

3.4. Eabrieantal > Producatorul <XI se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii asa cum este omologat si sd procedeze in asa fel incat acesta sd rdmana
adecvat si eficace.

3.5. B Producatorul <X] Eabrieantal s8
informeaza organismul notificat care a omologat s1sternul de cahtate cu privire la orice pr01ect
de adaptare X> modificare <X] a acestuia.

Organismul notificat evalueaza X> orice <X] modificarite propuse si hotaraste daca sistemul
de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la punctul 3.2 sau daca este
necesara o reevaluare.

Acesta notifica decizia fabrieantalai DO sa producatorului <XI . Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

| ¥ 97/23/CE

4. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste corect obligatiile
care decurg din sistemul de calitate omologat.
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4.2. Eebrieantul DO Producatorul <ZI autorlzeaza accesul organismului notificat, in scopul
B> evaluarii <X inspeetasi, al erga at la spatiile de productie, de inspectie, de
incercare si la depozite si ii furnizeaza orice 1nf0rmat1e necesara, in special:

| ¥ 97/23/CE

— documentatia privind sistemul de calitate;
— documentatia tehnica;

- dosarele calitdtii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea personalului respectiv etc.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica daca febrieantal
> producdtorul <XI mentine si aplica sistemul calitatii; el furnizeazd #abricantului
B> producatorului <X] un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazuta
incat sd permita o reevaluare completa la fiecare trei ani.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

4.4. Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la #fabsieant
> producator <X] .

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe baza unui sistem de
control prin vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt
luati in considerare in special urmatorii factori:

- categoria de echipament X> sub presiune <XI;
— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

— necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

| ¥ 97/23/CE

— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

- modificarile semnificative privind#s organizarea fabricatiei, masurile sau tehnicile.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este necesar, sa efectueze
sau sa dispund efectuarea unor incercari X> ale produselor <XI destinate verificarii bunei
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functionari a sistemului calitatii. El furnizeaza fabsieantalui X producatorului <XI un raport
asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari, raportul de incercare.

4 nou

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.  Producdtorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 3.1, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub
presiune in parte care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de
tip si care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

5.2.  Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identifica modelul produsului pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

56. Esbreantsl [O Producatorul X1 pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o
durata > care se incheie la <X] de zeee 10 ani incepand de la data fabsiedst = introducerii pe
piata a <= shamstet echipamentului sub presiune:

— documentatia tehnica prevazuta la punctul 3.1 a-deuatiniuta;

— adaptarile > modificarile <] prevazute la punctul 3.45 &
cum au fost aprobate <XI;

— deciziile si rapoartele organismului notlﬁcat prevazute la punctelest 3.3, skimul

paragrafsi 3.45, ¢

67. Fiecare organism notificat
= informeaza autoritatile sale de notlﬁcare cu privire la <= omologarile 51stemelor cahtatu pe
eare—le-a DO emise sau <X] retrase si, = periodic sau <= la cerere, :
= pune la dispozitia autoritatilor sale de notificare lista omologarilor s1stemulu1 calltatu pe
care le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod < .

Fiecare organism notificat se—d piee DO informeaza <X
celelalteeslalte organisme notificate aﬁ%prwmd omologarlle sistemelor calitatii
pe care le-a X refuzat, suspendat sau <X retras = si, la cerere, privind omologarile
sistemelor calitdtii pe care le-a eliberat <= sau refuzat .

4 nou

8. Reprezentantul autorizat
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Obligatiile producatorului mentionate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

8. MopburLuL El: [X> ASIGURAREA CALITA¢II
INSPECHIEI s1 INCERCARII ECHIPAMENTULUI SUB PRESIUNE FINIT <X]

| ¥ 97/23/CE

4 nou

1. Asigurarea calitatii inspectiei si incercarii echipamentului sub presiune finit este
procedura de evaluare a conformitétii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute
la punctele 2, 4 si 7 si asigura si declard pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub
presiune in cauza satisfac cerintele prezentei directive care li se aplica.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

2. Fabrieantulstabileste Ddocumentatia tehnica deseri

> Producatorul stabileste documentatia tehnica. <X Documentatia tehnica srebute-sa-permita
> ofera posibilitatea <X] evaluariietea conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele
IZ> relevante Xl = $1 include o analiza si o evaluare adecvate ale riscului (riscurilor) <
d ei—es aphed—a sia.—Ea trebuie; DO Documentatia tehnica specifica cerintele
aphcablle si vizeaza, <X] in masura in care acest lucru este seeesar DO relevant X1 pentru
evaluare, sé-eentind nformatii-despre proiectarea, fabricarea si functionarea echipamentului
sub presiune. X> Documentatia tehnica <XI si=cuprindel> , dupa caz, cel putin urmatoarele
elemente <X :

— o descriere generala a ipakss [X> echipamentului sub presiune <X ;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor X respective <XI
smenfionate precum si a functiondrii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor X> armonizate <XI LS [X> ale caror referinte
au fost publicate in Jurnalul Oficial al Umumz Europene <Xl, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele esentiale
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> de siguranta <X] ale DX prezentei <X] directivet atunci cand standardele presazute
in-artieotulS [ armonizate respective <XI nu au fost aplicate.s = In eventualitatea
unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica mentioneaza acele
parti care au fost aplicate; <

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.; D si <XI

— rapoartele de Tncercare.

4 nou

3. Producatorul mentine documentatia tehnicd la dispozitia autoritatilor nationale
relevante pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

34. B Fabricatia <]

E&Je%a% IX> Producatorul <&X] aplicd, pentru inspectia X produsului <X finiteld &

presiane si pentru incercari DO ale echipamentului sub presiune <XI, un
s1stem de cahtate omologat in conformitate cu punctul 45 si este supus supravegherii
prevazute la punctul $6.

45. Sistemul calitatii

45.1. Eabrieantsl DO Producatorul <XI depune la organismul notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului calitatii X> pentru echipamentul sub presiune in cauza <XI.

Cererea cuprinde:

4 nou

- numele si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

- o declaratie scrisa care aratd ca aceastd cerere nu a mai fost Tnaintatd catre niciun alt
organism notificat;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

— toate informatiile pertinente asupra X tipului de <XI echipamenteles sub presiune
vizat respeetiv;
- documentatia privind sistemul calitatii B si <X

B = documentatia tehnica mentionata la punctul 2. <

45.2. = Sistemul calitatii asigura conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele
prezentei directive care se aplica acestuia. <
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In cadrul sistemului calitatii, este examinat fiecare echipament sub presiune si sunt efectuate
incercdrile adecvate definite in standardul (standardele) pertinent(e) prevazut(e) lais articolul
512 sau incercari echivalente si, in special, xerifiearea O evaluarea <XI finala prevazuta la
punctul 3.2 din anexa I pentru a xerifiea D asigura <X] conformitatea acestuia cu cerintele
corespunzatoare ale DO prezentei <X] directive: X> care i se aplica <X .

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabsieant DX producator X gebuie—sa
figureze figureazd intr-o documentatie tinutd in mod sistematic si rational sub formd de

masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceastd documentatie despre sistemul calitatii
trebuie—sa—permita Y permite & o interpretare uniforma a programelor, planurilor,
manualelor si dosarelor calitatii.

Aceasta cuprinde, 1n special, o descriere adecvata:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- a obiectivelor calitatii, ale organigramei si a responsabilitdtilor si putertor—eadrelor
B atributiilor personalului de conducere <XI in materie de calitate a echipamentelor
sub presiune;

— a modurilor de operare a asamblérilor nedemontabile ale pieselor omologate in
conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa [;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- a controalelor si incercarilor care #ebuie—sa—fie X vor fi XI efectuate dupa
fabricatie;

| ¥ 97/23/CE

- a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si informatiile incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau aprobarii personalului, in
special cele ale personalului pentru asamblarea nedemontabila a pieselor in
conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I.

- a mijloacelor de supraveghere care sd permitd controlul functiondrii eficace a
sistemului calitatiis.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

45.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina dacad raspunde
cerintelor prevazute la punctul 45.2.

= El prezumd conformitatea cu cerintele respectlve pentru 7 Se—eensiderd—ea clementele
sistemului calitatii : e X care <X sunt conforme
cu eesintele DO spec1ﬁcat111e <Xl corespunzatoare : 2 [X> din standardul
national care pune 1n aplicare standardul armonizat relevant 51/sau specificatiile tehnice <XI .

X> Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, XI Eechipa de audit »a-avea
> are X1 cel putin un membru experimentat in evaluaree X> in domeniul si 1n <XI
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tehnologiaet X relevante pentru <X] echipamentuls sub presiune respectiv & precum si
cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale prezentei directive < . Pree t—ecte—e
> Auditul <XI presupune o vizita de imspeetie X> evaluare <XI in 1nstalatule %bﬁ%&&%u%u&

> producatorului <] .

‘ 4 nou

Echipa de audit analizeaza documentatia tehnicd mentionatd la punctul 2, pentru a verifica
capacitatea producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a
realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea echipamentului sub

presiune cu cerintele respective.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

Decizia este notificatd fabsieantals DO producatorului <XI. Notlﬁcarea contlne concluznle

B> auditului <X] eentrelshai si decizia de evaluare motivata.

atae

45.4. Eabrieantyl X Producatorul <X se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg
din sistemul calitatii asa cum este omologat si sa procedeze in asa fel incat acesta sa ramana

adecvat si eficace.

5.5. X Producatorul <X Eabsicantal ss

informeaza organismul notificat care a omologat s1sternul de cahtate cu privire la orice proiect

de adaptare X> modificare <X] a acestuia.

Organismul notificat evalueaza X> orice <X] modificarite propuse si hotaraste daca sistemul
de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la punctul 45.2 sau dacad este

necesara o reevaluare.

Acesta notifica decizia fabsieantals X> producatorului <XI . Notificarea contine concluziile

controlului si decizia de evaluare motivata.

| ¥ 97/23/CE

6. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat

56.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste corect obligatiile

care decurg din sistemul de calitate omologat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

56.2. Eebsieantsl DO Producatorul <Z| autorlzeaza accesul organismului notificat, in scopul

B> evaluarii <X] sspeetasii, af erganism

at in spatiile de productie, de inspectie, de

incercare si la depozite si 1i furnizeaza orice mformatle necesara, in special:

- documentatia privind sistemul de calitate;

— documentatia tehnica X> mentionata la punctul 2 <Xl 5;
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— dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea personalului respectiv etc.

£6.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica daca fabsieantul
B> producatorul <XI mentine si aplicd sistemul calitatii; el furnizeaza fabsicantulai
B> producatorului X1 un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazutd incat sa permitd o reevaluare completd la fiecare trei ani.

56.4. Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la fabrieant
> producator <X] . Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe
baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de
control prin vizite sunt luati in considerare 1n special urmatorii factori:

| ¥ 97/23/CE

— categoria echipamentului;

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

- necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;
— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

— modificarile semnificative privind#s organizarea fabricatiei, masurile sau tehnicile.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este necesar, sa efectueze
sau sa dispund efectuarea unor incercari X> ale produselor <XI destinate verificarii bunei
functionari a sistemului calitatii. El furnizeaza fabsieantalui X producatorului <XI un raport
asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari, raportul de incercare.

J nou

7. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

7.1.  Producétorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 5.1, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub
presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

7.2.  Producdtorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupd introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identificd modelul de echipament sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.
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WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

68. Eabrieantasl DO Producatorul XI pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o
duratda > care se incheie la <X] de zeee 10 ani incepand de la data fabsiedss = introducerii pe
piata a < shsmuda echipamentului sub presiune:

- documentatia prevazuta la punctul 45.1 a-devatniuta;

— adaptarde DO modificarile <X] prevazute la punctul 44 5.5 a
cum au fost aprobate <XI;

> astfel

45.3, ulimul

— deciziile si rapoartele orgamsmulul notlﬁcat prevazute la punctele

paragref 81 445.5

79. Fiecare organism notificat eemunied sta
> informeaza <XI= autoritatile sale de notificare cu privire la < omologarlle 51stemelor
calitatii pe-earete-a DO emise sau <XI retrase si, = periodic sau < la cerere, eelepe-ecarete-a
eliberat = pune la dispozitia autoritatilor sale de notificare lista aprobarilor sistemului calitatii
pe care le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod < .

Fiecare organism notificat SG—cOrr IZ> informeaza <X] celeeslalte
organisme notificate X> cu privire la <X 3 Hle—ut ad omologdrile sistemelor
calitatii pe care le-a D refuzat, suspendat sau <XI retras saa#e#a%a% = si, la cerere, cu privire
la aprobadrile sistemului calitatii pe care le-a emis <.

J nou

10.  Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului cuprinse la punctele 3, 5.1, 5.5, 7 si 8 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sdu autorizat, in numele si pe raspunderea acestuia, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

9. MODULUL F: £ B> CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE <X] VERIFICAREA PROBUSELOR
X> ECHIPAMENTELOR SUB PRESIUNE <XI }

1. Prezentulm eserie [X> Conformitatea cu tipul bazatd pe verificarea echipamentelor
sub presiune este acea parte din <XI procedura de-fabrieatie IZ) de evaluare a conform1tat11 <XI
prin care fabsieantal X producatorul <X ssu—reg antulge

= Indeplineste obligatiile prevdzute la punctele 2 s1 5 s1<¢ asigurd si declara IZ) pe
raspunderea sa exclusiva <XI c¢a echipamentul sub presiune X> in cauza, <XI care a fost supus
dispozitiilor de la punctul 3, este conform cu tipul descris: £e in atestarea X certificatul
de <XI examinareésit sEE-de-tipZ DO UE de tip XI5
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si indeplineste cerintele pertinente ale DX prezentei <X] directive: X> care i se aplica <XI .
2. X Fabricatia <XI

Eabricantl O Producitorul <XI ia toate masurile necesare pentru ca procedeul de fabrlcatle
= si monitorizarea sa < sa asigure conformitatea = produselor <
presiune fabricate cu tipul X autorizat <X] descris=fie in atestarea DO certlﬁcatul de <XI
examinareési 5EE-de-tipZ DO UE de tip X 5

3. X> Verificarea <XI

> Un X1 Qorganismet notificat X> ales de producitor XI efectueaza examinarile si
incercdrile adecvate in scopul verificérii conformitatii echipamentelor sub presiune cu = tipul
aprobat descris in certlﬁcatul de examlnare UE de t1p si cu < cerlntele corespunzatoare ale
B> prezentei <XI directivet g : : At

4 nou

Examinarile si incercarile pentru verificarea conformitatii echipamentului sub presiune cu
cerintele relevante se desfasoara prin examinarea si incercarea fiecarui produs, asa cum se
arata la punctul 4.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

4. Verificarea B> conformitatii X1 prin control si incercare a fieedrai X tuturor <XI
echipamentelor sub presiune

4.1. Bieeare DO Toate <XI echipamentele sub presiune este-examinat se examineaza individual
si face obiectul eentrealeler—st Incercarilor adecvate definite n standardul (standardele)
53 armonizat(e) relevant(e) | pertinentfe) prevazut{e) In—artieelulS sau al examinardersi
incercarilor echivalente in scopul verificarii conformitatii cu tipul X> autorizat <X si
= descris in certificatul de examlnare UE de tip si < cu cerintele = adecvate < ale
B> prezentei X1 directive: es aplied—e ia. = In absenta unui astfel de standard
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armonizat, organismul notificat in cauza decide cu privire la testele corespunzatoare ce vor fi
efectuate. <=

In special, organismul notificat:

| ¥ 97/23/CE

— verificd daca personalul pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si pentru
incercari nedistructive este calificat sau aprobat in conformitate cu punctele 3.1.2. si
3.1.3. din anexa [;

— verifica certificatul eliberat de producatorul materialului in conformitate cu punctul
4.3 din anexa I;

— efectueaza sau dispune efectuarea vizitei finale si a probelor prevazute in anexa I
punctul 3.2 si examineaza, daca este cazul, dispozitivele de siguranta.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

4.2. Organismul notificat = emite un certificat de conformitate referitor la examinarile si
incercarile efectuate si < aplicd sau dispune aplicarea numarului = sau <= de identificare

4 nou

Producatorul pastreaza certificatele de conformitate la dispozitia autoritdtilor nationale, in
scopul inspectiei de catre acestea, pe o perioada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune.

| ¥ 97/23/CE

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.  Producatorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 3, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune
in parte care este in conformitate cu tipul autorizat descris in certificatul de examinare UE de
tip si care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

5.2. Producétorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identifica modelul de echipament sub presiune pentru care a fost Intocmita.
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Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

In cazul in care organismul notificat mentionat la punctul 3 este de acord, producitorul poate
aplica pe echipamentul sub presiune si numarul de identificare al organismului notificat, sub
responsabilitatea organismului notificat.

6. In cazul in care organismul notificat este de acord si sub responsabilitatea acestuia,
producdtorul poate aplica pe echipamentele sub presiune numarul de identificare al
organismului notificat, in cursul procesului de fabricatie.

7. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de catre reprezentantul sdu autorizat, in numele
sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat. Reprezentantul
autorizat nu poate sd Indeplineasca obligatiile producatorului mentionate la punctul 2.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

10. MopULUL G

£ > CONFORMITATEA BAZATA PE <XIVERIFICAREA €E EMFAFE-CE-UFATE X UNITAtII DE
PRODUS <X1)}

| ¥ 97/23/CE

J nou

1. Conformitatea bazatd pe verificarea unitatii de produs este procedura de evaluare a
conformitatii prin care producétorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3 si 5 si
garanteaza si declard pe raspunderea sa exclusiva cd echipamentul sub presiune in cauza, care
se supune dispozitiilor punctului 4, este in conformitate cu cerintele prezentei directive care i
se aplica.

| ¥ 97/23/CE
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

32. ¥ Documentatia tehnica <XI

‘ 4 nou

Producatorul intocmeste documentatia tehnicd si o pune la dispozitia organismului notificat
mentionat la punctul 4.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

=

Documentatia tehated-trebu: te-sf-permits a2 X> ofera posibilitatea <Z| evaluarua#e& conform1tat11
echipamentului sub presiune cu cerintele DO relevante <X] & : :
= si include o analizd si o evaluare adecvate ale riscului (riscurilor). Documentatla tehmca
specifica cerintele aplicabile si vizeaza, Tn masura In care este acest lucru este relevant pentru
evaluare, <& s+—sé—euprindd proiectarea, fabricarea si functionarea echipamentului sub
presiune.

Documentatia tehnica cuprinde X> , unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente <XI :

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- o descriere generala a sipaksi DO echipamentului sub presiune <XI ;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor B> respective <XI
mentienate precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

- o listd a standardelor > armonizate <X : LS [X> ale caror referinte
au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene <Xl, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele esentiale
> de siguranta <X] ale D> prezentei <X] directivet atunci cand standardele presazute
in-artieotulS [ armonizate respective <XI nu au fost aplicate.s = In eventualitatea
unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica mentioneaza acele
parti care au fost aplicate; <

- rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;
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| ¥ 97/23/CE

— rapoartele de incercare;

— elementele adecvate privind calificarea procedeelor de fabricatie si de control, precum
si calificarile sau aprobdrile personalului corespunzator in conformitate cu punctele
3.1.2 51 3.1.3. din anexa .

4 nou

Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia autoritdtilor nationale relevante pe o
perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.

3. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea lui sa
asigure conformitatea echipamentului sub presiune fabricat cu cerintele aplicabile ale
prezentei directive.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

4. X Verificarea <X

IZ> efectueaza examiniri si <ZI 1ncercar14=e adecvate, asa cum sunt prevazute 1n standardul
(standardele) X> armonizat(e) relevant(e) <XI pertinentte) a7 s
direetiva, si/sau examiméri—st Incercari echivalente, pentru a eestifiea DO verifica <ZI
conformitatea [X> echipamentului sub presiune <XI aeestaia cu cerintele eerespunzatoare
X aplicabile X1 ale [® prezentei <XI directivei = sau dispune efectuarea acestora. In
absenta unui astfel de standard armonizat, organismul notificat in cauza decide cu privire la
testele corespunzatoare ce vor fi efectuate aplicand alte specificatii tehnice. <

In special, organismul notificat:

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— examineaza documentatia tehnica 1n ceea ce priveste proiectarea, precum si procedeele
de fabricatie;

— evalueazad materialele utilizate atunci cand acestea nu sunt conforme cu standardele
armonizate care se aplicd sau cu o aprobare europeand de materiale pentru
echipamente sub presiune si verifica certificatul eliberat de febrieantal
X> producatorul <X] de materiale in conformitate cu punctul 4.3 din anexa I;

— aproba modurile de operare in cazul asamblarilor nedemontabile ale pieselor sau
verifica dacad ele au fost anterior omologate, in conformitate cu punctul 3.1.2 din
anexa I;
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— verifica aprobarile saust calificarile prevazute la punctele 3.1.2 si 3.1.3. din anexa [;

— procedeaza la examinarea finald prevazuta la punctul 3.2.1 din anexa I, efectueaza sau
dispune efectuarea probei prevazute la punctul 3.2.2 din anexa I si examineaza, daca
este cazul, dispozitivele de siguranta.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

4L Organismul notificat = emite un certificat de conformitate referitor la examinarile si
incercarile efectuate si <= aplica sau dispune aplicarea numarului X> sau <XI de identificare
X> sub responsabilitatea sa <X] pe Heeare echipamentul sub presiune X> autorizat <X] si
intoemeste—o—atestare—de——conformitate—pentru—incerearile—realizate. Aceasts—atestare—se
pastreazé = Producdtorul pastreazd la dispozitia autoritatilor nationale certificatele de
conformitate < timp de zeee 10 ani = dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub
presiune < .

| ¥ 97/23/CE

4 nou

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.  Producdtorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 4, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune
care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

5.2.  Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd si o pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune. Declaratia UE de conformitate identificd echipamentul sub
presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

6. Reprezentantul autorizat
Obligatiile producatorului stabilite la punctele 2 si 5 pot fi indeplinite de catre reprezentantul

sdu autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in
mandat.
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11. MopuLUL H; ¢ X> CONFORMITATEA BAZATA PE <X] ASIGURAREA COMPLETA A
CALITAtIR

| ¥ 97/23/CE

A

4 nou

1. Conformitatea bazata pe asigurarea completd a calitdtii este procedura de evaluare a
conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2 si 5 si
asigurd si declard pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub presiune in cauza satisfac
cerintele prezentei directive care li se aplica.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

2. > Fabricatia <XI

Eabricantyl DO Producatorul XI pune in aplicare un sistem de calitate omologat pentru
proiectarea, fabricatia, inspectia X> produsului <X finital& si incercari X> ale echipamentului
sub presiune <Xl; asa cum specifica la punctul 3 si se supune supravegherii prevazute la
punctul 4.

3. Sistemul calitatii

3.1. Eebsieantsl DO Producatorul <XI depune la organismul notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului sau de calitate X> pentru echipamentul sub presiune in cauza <XI.

Cererea cuprinde:

| ¥ 97/23/CE

‘ 4 nou

- numele si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

= documentatia tehnica pentru cate un model din fiecare tip de echipament sub presiune
care urmeaza a fi fabricat. Documentatia tehnicd cuprinde, unde este cazul, cel putin
urmatoarele elemente:
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= o descriere generala a echipamentului sub presiune;

—  desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

—  descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea acelor desene si scheme si a
functionarii echipamentului sub presiune;

= o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, aplicate in totalitate sau in parte, si o descriere a
solutiilor adoptate pentru a 1indeplini cerintele esentiale de siguranta
ale prezentei directive atunci cand standardele armonizate respective nu au fost
aplicate. In eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

B rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate etc.;

—  rapoartele de incercare;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

- documentatia privind sistemul calitatii B si <X

‘ 4 nou

- o declaratie scrisa potrivit cdreia aceeasi cerere nu a mai fost inaintata si altui
organism notificat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

3.2. Sistemul calitdtii #rebute—s& asigurde conformitatea echipamentului sub presiune cu
cerintele DX prezentei <XI directivet care se aplica acestuia.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabsieant DO producator <X] trebuie-sa
figareze figureazd intr-o documentatie tinutd in mod sistematic si rational sub formd de
masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aeeastd X> Respectiva <X documentatie despre
sistemul calitatii permite o interpretare uniforma a programelore, planurilore, manualelore si
dosarelore calitatii.

Ea cuprinde in special o descriere adecvata:

- a obiectivelor calitdtii, a organigramei si a responsabilititilor si putertor—eadrelor
B> atributiilor personalului de conducere <XI in materie de calitate a echipamenteler
sub-presiane proiectului si a produsului ;

— a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care sant X> vor fi <XI
aplicate si, atunci cand standardele [X> armonizate relevante <X] prevézute—in
astieslnlS nu sunt DO vor fi X aplicate in Intregime, a mijloacelor care sunt utilizate
pentru ca cerintele esentiale ale [ prezentei <X] directivei care se aplica
echipamentului sub presiune sa fie respectates;
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WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

- a tehnicilor de control si de verificare a proiectarii, a procedurilor si actiunilor
sistematice care sant DO vor fi utilizate <X in cazul proiectérii echipamentului sub
presiune, = care apartine tipului de produs vizat, <= in special in ceea ce priveste
materialele prevazute la punctul 4 din anexa I;

- a tehnicilor, procedurilor si smésuriter O actiunilor <XI sistematice corespunzatoare
care saat DO vor fi <X puse in aplicare pentru fabricatie, in special modurile de
operare in cazul asamblarii nedemontabile a pieselor omologate in conformitate cu
punctul 3.1.2 din anexa I, precum si pentru controlul si asigurarea calitatii;

| ¥ 97/23/CE

- a controalelor si incercarilor care sunt efectuate inainte, in timpul si dupa fabricatie, cu
indicarea frecventei cu care au loc;

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

- a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si datele privind incercarile,
datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificdrii sau aprobarii
personalului X> in cauzd <X] , in special cele ale personalului pentru asamblarea
nedemontabild a pieselor si pentru incercarile nedistructive in conformitate cu
punctele 3.1.2. si 3.1.3. din anexa [ > etc.; X1

— a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul obtinerii preteetars=st calititii
cerute pentru X proiect si <X echipamentul sub presiune si functionarea eficace a
sistemului calitatii.

3.3. Organismul notificat evalueaza 31stemul de calitate pentru a deterrmna daca raspunde
cerintelor prevazute la punctul 3.2. G-l

pﬁﬁbﬁ%% = El prezuma conformitatea cu cermtele respectlve pentru elementele 51stemulu1
de calitate care sunt conforme cu specificatiile corespunzatoare din standardul national care
pune in aplicare standardul armonizat relevant si/sau specificatiile tehnice. <

> Pe langad experienta in sisteme de management al calitatii, XI Eechipa de audit »a-avea
B> are <X cel putin un membru experimentat in evaluarea tehnologiei echipamentului sub
presiune respectiv: = , precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale prezentei
directive < . s sduare DO Auditul <1 presupune o Vvizitd de inspeete
> evaluare <XI in 1nsta1atnle m X> producatorului <] .

4 nou

Echipa de audit analizeaza documentatia tehnicd mentionatd la punctul 3.1 a doua liniuta,
pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei
directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
echipamentului sub presiune cu aceste cerinte.
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Decizia este notificati—fabrieantslai X producatorului sau reprezentantului autorizat al
acestuia <Xz, Notlﬁcarea contine concluziile IZ> auditului X] eentrelului si decizia de
evaluare motivata. Gzuts -

3.4. Eabrieantal X Producatorul <XI se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii asa cum este omologat si sd procedeze in asa fel incit acesta sd rdmana
adecvat si eficace.

> Producatorul <X] Eabsrieantul ss itate informeaza
organismul notificat care a omologat 51stemu1 de cahtate cu privire la orice proiect de
adaptare DO modificare <X] a acestuia.

Organismul notificat evalueaza X> orice <X] modificarite propuse si hotaraste daca sistemul
de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la punctul 3.2 sau daca este
necesara o reevaluare.

Acesta notifica decizia fabrieanthai DO sa producatorului <X] . Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

4. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca febseantal [ producatorul <XI
indeplineste corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

4.2. Eabsieantal X Producatorul <ZI autorlzeaza accesul organismului notificat, in scopul
B> evaluarii <XI inspeetass, al erga at la spatiile de productie, de 1nspectle de
incercare si la depozite si i1 furnizeaza orice mformatle necesara, in special:

— documentatia privind sistemul de calitate;

- dosarele calitdtii prevazute 3} [ de X1 partea sistemului calitatii consacrata
proiectdrii, cum sunt rezultatele analizelor, ale calculelor, ale incercarilor etc.;

— dosarele calitatii prevazute # D de <XI partea privind sistemul de calitate consacrata
fabricatiei, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind incercarile, datele de
verificare metrologica, rapoartele despre calificarea personalului respectiv etc.

4.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a se asigura ca fabrieantal
B> producdtorul <XI mentine si aplica sistemul calitatii; el furnizeaza #abricantului
B> producatorului <XI un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazuta
incat sa permita o reevaluare completa la fiecare trei ani.

4.4. In plus, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul producatorului.

Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe baza unui sistem de
control prin vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt
luati in considerare in special urmatorii factori:
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— categoria echipamentului;

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

- necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;
— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

— modificarile semnificative n organizarea fabricatiei, masurile sau tehnicile.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este necesar, sa efectueze
sau sa dispund efectuarea unor incercari X> ale produselor <XI destinate verificarii bunei
functionari a sistemului calitatii. El furnizeaza fabsieantalss X> producatorului <X un raport
asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari, raportul de incercare.

4 nou

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.  Producétorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 3,1, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub
presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

5.2.  Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identificd modelul de echipament sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

WV 97/23/CE (adaptat)
= nou

56. Eabrieantsl DO Producatorul <XI pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o
duratda > care se incheie la <X] de zeee 10 ani incepand de la data fabsiedss = introducerii pe
piata a <= shsmuhe echipamentului sub presiune:

— documentatia DX tehnica <X] prevazuta la punctul 3.1 &

- = documentatia privind sistemul calitdtii mentionata la punctul 3.1; <

— adaptarde DO modificarile <XI prevazute la punctul 3.4, al-deiea—paragraf DX astfel

cum au fost aprobate <XI;
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— deciziile si rapoartele organlsmulul notlﬁcat prevazute la punctelest 3.3, altimul

paragraf si 3.4,

67. Fiecare organism notificat
= informeaza autoritatile sale de notlﬁcare cu privire la < omologarile 51stemelor calltatu pe
earete-a X> emise sau <XI] retrase si, = periodic sau <= la cerere, : : :
= pune la dispozitia autoritdtilor sale de notificare lista aprobarilor sistemului cahtatu pe care
le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod <= .

Fiecare organism notificat
organisme notificate > cu privire la <X 1 omologarile sistemului
calitatii pe care le-a > refuzat, suspendat sau <XI retras &a#%ﬁa%a% = si, la cerere, cu privire
la aprobarile sistemului calitatii pe care le-a emis < .

4 nou

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sdu autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

12. MopuLuL HI1; € B CONFORMITATEA BAZATA PE <X] ASIGURAREA COMPLETA A
CALITAtII €& X PLUS <X] CONTROLUL PROIECTARI

AMERHICARH-FINALE)

| ¥ 97/23/CE
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4 nou

1. Conformitatea bazatd pe asigurarea completd a calitatii plus controlul proiectdrii si
supravegherea speciald a evaludrii finale este procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2 si 6 si asigura si declara pe
raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub presiune in cauza satisfac cerintele directivei
care li se aplica.

2. Fabricatia

Producatorul opereaza un sistem al calitatii aprobat pentru proiectarea, fabricarea si inspectia
produselor finite si incercarea produselor in cauza, astfel cum se specifica la punctul 3, si se
supune supravegherii specificate la punctul 5. Se examineaza caracterul adecvat al proiectului
tehnic al echipamentului sub presiune, conform dispozitiilor de la punctul 4.

3. Sistemul calitatii

3.1.  Producatorul prezintd organismului notificat ales de el o cerere de evaluare a
sistemului sau de calitate pentru echipamentul sub presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

- numele si adresa producatorului si, in cazul 1n care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

- documentatia tehnicd pentru cate un model din fiecare tip de echipament sub presiune
care urmeaza a fi fabricat. Documentatia tehnicd cuprinde, unde este cazul, cel putin
urmatoarele elemente:

- o descriere generala a echipamentului sub presiune;

—  desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;
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3.2

—  descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea acelor desene si scheme
si a functionarii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost publicate in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in totalitate sau in parte, si
o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele esentiale de
siguranta ale prezentei directive atunci cand standardele armonizate
respective nu au fost aplicate. In eventualitatea unor standarde
armonizate aplicate partial, documentatia tehnicd mentioneaza acele parti
care au fost aplicate;

B rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate etc.;
—  rapoartele de incercare;
documentatia referitoare la sistemul de calitate;

o declaratie scrisa potrivit céreia aceeasi cerere nu a mai fost inaintatd si altui
organism notificat.

Sistemul calitatii asigurd conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele

prezentei directive care se aplica acestuia.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie documentate in mod
sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia
sistemului calitatii trebuie sd permitd o interpretare consecventd a programelor, planurilor,
manualelor si Inregistrarilor calitatii.

Documentatia cuprinde in special o descriere adecvata a:

obiectivelor referitoare la calitate si a structurii organizatorice, a responsabilitatilor si a
atributiilor personalului de conducere cu privire la calitatea produselor si a
proiectarii;

specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv standardele, care urmeaza sa fie aplicate
si, dacd standardele armonizate relevante nu sunt aplicate in totalitate, mijloacele
care urmeaza sa fie utilizate pentru asigurarea conformitatii cu cerintele esentiale de
siguranta din directiva aplicabile echipamentelor sub presiune;

tehnicilor de control si de verificare a proiectdrii, a procedurilor si actiunilor
sistematice care vor fi utilizate in cazul proiectarii echipamentului sub presiune, care
apartin tipului de echipament sub presiune vizat, in special in ceea ce priveste
materialele prevazute la punctul 4 din anexa I;

tehnicilor, procedurilor si actiunilor sistematice corespunzatoare care vor fi puse in
aplicare pentru fabricatie, in special modurile de operare in cazul asamblarii
nedemontabile a pieselor omologate in conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I,
precum si pentru controlul si asigurarea calitétii;

examinarilor si Tncercarilor care se efectueaza 1nainte, in timpul si dupa fabricatie si a
frecventei lor;
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- dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si informatiile incercarilor, datele
verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau aprobarii personalului in
cauza, 1n special cele ale personalului pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si
pentru incercdrile nedistructive in conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa I,
etc.;

B mijloacelor de supraveghere care sd permitd controlul obtinerii calitatii cerute pentru
proiect si echipamentul sub presiune si functionarea eficace a sistemului calitatii.

3.3.  Organismul notificat evalueazd sistemul de calitate pentru a stabili dacd acesta
satisface cerintele mentionate la punctul 3.2.

El prezuma conformitatea cu cerintele respective in ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care sunt conforme cu specificatiile corespunzatoare ale standardului national care
pune in aplicare standardul armonizat si/sau specificatiile tehnice relevante. Pe langa
experienta 1n sisteme de management al calitatii, echipa de audit detine cel putin un membru
cu experienta de evaluare In domeniul echipamentelor sub presiune relevante si al tehnologiei
echipamentelor sub presiune in cauzd si cunostinte ale cerintelor aplicabile din prezenta
directiva. Auditul include o vizita de evaluare in spatiile producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionatd la punctul 3.1 a doua liniuta,
pentru verificarea capacitdtii producatorului de a identifica cerintele aplicabile ale prezentei
directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
echipamentului sub presiune cu aceste cerinte.

Decizia este notificata producatorului sau reprezentantului autorizat al acestuia.
Notificarea cuprinde concluziile procesului de audit si decizia de evaluare motivata.

3.4. Producdtorul se angajeazd sa indeplineasca obligatiile care decurg din sistemul de
calitate aprobat si sa il mentind corespunzator si eficient.

3.5.  Producétorul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul de calitate in
legatura cu orice intentie de modificare a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd modificarile propuse si decide dacad sistemul de calitate
modificat va continua sa satisfaca cerintele mentionate la punctul 3.2 sau daca este necesard o
reevaluare.

Organismul notificat comunicd decizia sa producdtorului. Notificarea contine concluziile
examinarii si decizia motivata privind evaluarea.

3.6. Fiecare organism notificat isi informeazd autoritdtile de notificare in legaturd cu
aprobdrile sistemului calitatii emise sau retrase si, In mod periodic sau la cerere, pune la
dispozitia autoritatilor sale de notificare lista aprobarilor sistemului calitatii refuzate,
suspendate sau restrictionate 1n alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in legatura cu aprobarile
sistemului calitatii pe care le-a refuzat, suspendat sau retras si, la cerere, in legitura cu
aprobadrile sistemului calitdtii pe care le-a emis.

4. Examinarea proiectului
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4.1.  Producatorul depune o cerere de examinare a proiectului pentru fiecare echipament
sub presiune care nu este acoperit de o examinare anterioara a proiectului de catre organismul
notificat mentionat la punctul 3.1.

4.2.  Cererea permite intelegerea proiectului, a fabricatiei si a functionarii echipamentului
sub presiune si permite evaluarea conformitatii cu cerintele prezentei directive care se aplica
acestuia. Cererea include:

= numele si adresa fabricantului;

- o declaratie scrisd care aratd cd aceastd cerere nu a mai fost Tnaintatd catre niciun alt
organism notificat;

B documentatia tehnica. Documentatia permite evaluarea echipamentului sub presiune
din punctul de vedere al conformitdtii cu cerintele relevante si include o analiza
adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele
aplicabile si acopera, in masura in care este acest lucru este relevant pentru
evaluarea, proiectarea si functionarea echipamentului sub presiune. Documentatia
tehnica cuprinde, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

- o descriere generala a echipamentului sub presiune;

—  desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea acelor desene si scheme
si a functionarii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost publicate in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in totalitate sau in parte, si
o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele esentiale de
siguranta ale prezentei directive atunci cand standardele armonizate
respective nu au fost aplicate. In eventualitatea unor standarde
armonizate aplicate partial, documentatia tehnicd mentioneaza acele parti
care au fost aplicate;

- rezultatele calculelor de proiectare facute, ale examinarilor efectuate etc.
si

- rapoartele de incercare;

= documente justificative privind caracterul adecvat al desenului tehnic. Aceste dovezi
suplimentare mentioneaza orice documente care au fost utilizate, In special atunci
cand standardele armonizate relevante nu au fost pe deplin aplicate, si includ, in
functie de necesitate, rezultatele Incercarilor efectuate de laboratorul corespunzator al
producatorului sau de un alt laborator de incercari in numele si sub responsabilitatea
producatorului.

4.3.  Organismul notificat examineaza cererea si, In cazul In care proiectul corespunde
cerintelor prezentei directive care se aplicd echipamentului sub presiune, emite pentru
producator un certificat de examinare UE a proiectului. Certificatul contine denumirea si
adresa producatorului, concluziile examinarii, conditiile (daca existd) de valabilitate si datele
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necesare de identificare a proiectului aprobat. Certificatul poate avea atasate una sau mai
multe anexe.

Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante care permit evaluarea
conformitatii produselor fabricate cu proiectul examinat si care permit controlul in utilizare, in
functie de caz.

In cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive, organismul
notificat refuza emiterea unui certificat de examinare a proiectului si informeaza solicitantul
in consecintd, precizdnd in detaliu motivele refuzului.

4.4. Organismul notificat se va informa permanent in legaturd cu orice modificari ale
stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul ca proiectul aprobat poate
sd nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale prezentei directive si stabileste daca aceste
modificiri necesitd investigatii aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeaza in
consecinta producatorul.

Producatorul tine la curent organismul notificat care a emis certificatul de examinare UE a
proiectului in legaturd cu orice modificare a proiectului aprobat care ar putea afecta
conformitatea cu cerintele esentiale de sigurantd ale prezentei directive sau conditiile de
valabilitate a certificatului. Aceste modificari necesita o aprobare suplimentard - din partea
organismului notificat care a emis certificatul de examinare UE a proiectului - sub forma unui
supliment la certificatul de examinare UE a proiectului original.

4.5. Fiecare organism notificat isi informeazd autoritatile de notificare in legaturd cu
certificatele de examinare UE a proiectului si/sau cu orice suplimente la acestea pe care le-a
emis sau retras si, Tn mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale de
notificare lista certificatelor si/sau a oricaror suplimente la acestea refuzate, suspendate sau
restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in legaturd cu
certificatele de examinare UE a proiectului si/sau orice suplimente la acestea pe care le-a
refuzat, retras, suspendat sau restrictionat in alt mod si, la cerere, 1n legatura cu certificatele
si/sau suplimentele la acestea pe care le-a emis.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie a
certificatelor de examinare UE a proiectului si/sau a suplimentelor acestora. La cerere,
Comisia si statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a rezultatelor
examinarilor efectuate de organismul notificat.

Organismul notificat pastreazd un exemplar al certificatului de examinare UE a proiectului, al
anexelor si suplimentelor acestuia, precum si dosarul tehnic incluzand documentatia depusa
de producator pe o perioada care dureaza pana la expirarea valabilitatii certificatului.

4.6.  Producatorul pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale un exemplar al certificatului
de examinare UE a proiectului, al anexelor si al suplimentelor acestuia, impreuna cu
documentatia tehnica, pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a echipamentului
sub presiune.

5. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat
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5.1.  Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste corect
obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

5.2.  In scopul evaluarii, producatorul permite organismului notificat accesul la locurile de
proiectare, fabricatie, inspectie, incercare si de depozitare si oferd acestuia toate informatiile
necesare, in special:

B documentatia aferenta sistemului de calitate;

= inregistrarile calitatii, astfel cum sunt prevazute in partea sistemului calitatii destinata
proiectdrii, ca, de exemplu, rezultate ale analizelor, calculelor, incercarilor etc.;

- inregistrarile calitatii, astfel cum sunt prevazute in partea sistemului calitdtii destinata
fabricatiei, ca, de exemplu, rapoarte de inspectie si date privind incercarile, date ale
verificarilor metrologice, rapoarte privind calificarea personalului in cauza etc.

5.3.  Organismul notificat efectueaza misiuni de audit periodice pentru a se asigura ca
producdtorul mentine si aplica sistemul de calitate si prezintd producdtorului un raport de
audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazutd incat sd permitd o reevaluare
completa la fiecare trei ani.

5.4.  In plus, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul producatorului.

Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe baza unui sistem de
control prin vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt
luati in considerare in special urmatorii factori:

categoria echipamentului;

= rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

- necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;

= conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

B modificarile semnificative privind organizarea fabricatiei, masurile sau tehnicile.

Pe durata acestor vizite organismul notificat, dacd este necesar, poate efectua incercari ale
produsului sau dispune efectuarea acestora, pentru a verifica daca sistemul calitatii
functioneaza corect. Organismul notificat prezintd producatorului un raport al vizitei si, in
cazul 1n care au fost efectuate incercari, un raport de Incercari.

55 Supravegherea speciald a evaluarii finale

Verificarea finala prevazutd la punctul 3.2 din anexa I face obiectul unei supravegheri si mai
atente sub forma de vizite inopinate din partea organismului notificat. In cadrul acestor vizite,
organismul notificat procedeaza la controale asupra echipamentelor sub presiune.

Organismul notificat prezintd producatorului un raport al vizitei si, in cazul in care au fost
efectuate Incercari, un raport de incercari.

6. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate
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6.1.  Producétorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului notificat
mentionat la punctul 3.1, numarul de identificare al acestuia la fiecare echipament sub
presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.

6.2.  Producdtorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa pentru fiecare model
de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupd introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE de
conformitate identificdi modelul echipamentului sub presiune pentru care a fost intocmita si
mentioneazd numarul certificatului de examinare a proiectului.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia autoritatilor relevante, la
cerere.

7. Pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune,
producdtorul pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale:

= documentatia privind sistemul calitatii mentionata la punctul 3.1;
B modificarea mentionatd la punctul 3.5, in forma in care a fost aprobata;

= deciziile si rapoartele din partea organismului notificat mentionate la punctele 3.5, 5.3
si5.4.

8. Reprezentantul autorizat
Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea mentionata la punctele 4.1. si

4.2. si poate indeplini obligatiile cuprinse la punctele 3.1, 3.5, 4.4, 4.6, 6 si 7, in numele sau si
pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate Tn mandat.

| ¥ 97/23/CE
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| ¥ 97/23/CE (adaptat)

ANEXA MHIV
DECLARATIAE > UE <XI DE CONFORMITATE

Declaratia X> UE <XI de conformitate 5EEZ rebutesa cuprindeg urmatoarele elemente:

‘ 4 nou

1. Nr. ... (numar unic de identificare a echipamentului sub presiune):

2. Echipament sub presiune/model de echipament sub presiune (numarul produsului, al
lotului, al tipului sau numarul de serie):

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

2.3 Naumele si adresa febricantului producatorulul IZ> si, dupé caz, XI sau ale
reprezentantulat aeestaia autorizat al acestuia stak et
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J nou

3. Declaratia de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului:

4. Obiectul declaratiei (identificarea echipamentului sub presiune permitind trasabilitatea; in
cazul in care acest lucru este necesar pentru identificarea echipamentului sub presiune, poate
include o imagine):

| ¥ 97/23/CE (adaptat) |
— descrierea echipamentului sub presiune sau-a-ansamblalui;

| ¥ 97/23/CE (adaptat) |

—  procedura de evaluare a conformitatii aplicata;

— pentru ansambluri, descrierea echipamentelor sub presiune din care sunt
constituite precum si procedurile aplicate la evaluarea conformitatii;

—  daca este cazul, numele, s adresa B> si numarul <] organismului notificat
care a efectuat controlul > si numarul certificatului emis <XI ;

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

—  daca este cazul, o trimitere la certificatul de examinare ;EE=de-tipZ X> UE de
tip X1 , la examinarea €8 X> UE <Xl a proiectarii sau la certificatul de
conformitate €& X> UE <Xl ;

4 nou

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de
armonizare a Uniunii: ................ (trimitere la alte directive ale Uniunii aplicate):

6. Referintele standardelor armonizate relevante folosite sau referintele specificatiilor in
legétura cu care se declard conformitatea:

| ¥ 97/23/CE

4 nou

8. Informatii suplimentare:
Semnat pentru si Tn numele: .........................
(locul si data emiterii):

(numele, functia) (semnatura):

165 RO



RO

| ¥ 97/23/CE

| ¥ 97/23/CE (adaptat)

— S O dacd este cazul, X] identificarea semnatarului care a primit imputernicirea
pentru a angaja fabsieantal [ producatorul XI sau reprezentantul acestuia
autorizat stabilitin-Cemunitate.

ANEXA V

PARTEA A

Directiva abrogata cu modificarile sale ulterioare
(mentionate la articolul 50)

Directiva 97/23/CE a Parlamentului European si a (JOL 181,9.7.1997,p. 1)
Consiliului

Regulamentul (CE) nr. 1882/2003 al Parlamentului (JOL 284,31.10.2003, p. 1)
European si al Consiliului

Regulamentul (UE) nr. 1025/2012 al Parlamentului (JOL 316, 14.11.2012, p. 12)

European si al Consiliului

PARTEA B

Termenele-limita pentru transpunerea in legislatia nationala si pentru aplicare
(mentionate la articolul 15)

Directiva Termen-limita pentru Data aplicarii
transpunere
97/23/CE 29 mai 1999 29 noiembrie 1999*

» In conformitate cu articolul 20 alineatul (3) din Directiva 97/23/CE, statele membre permit darea in

folosintd a echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor conforme cu normele administrative in
vigoare pe teritoriul lor la data punerii in aplicare a directivei dupa data respectiva.
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ANEXA VI

TABEL DE CORESPONDENTA

Directiva 97/23/CE Prezenta directiva

Articolul 1 alineatul (1) Articolul 1 alineatul (1)

Articolul 1 alineatul (2) Articolul 2 alineatele (1)-(14)

Articolul 2 alineatele (15)-(31)

RO

Articolul 1 alineatul (3)

Articolul 1 alineatul (2)

Articolul 2

Articolul 3

Articolul 3

Articolul 4

Articolul 4

Articolul 5

Articolul 6

Articolul 7

Articolul 8

Articolul 9

Articolul 10

Articolul 11

Articolul 5 alineatul (1)

Articolul 12 alineatul (2)

Articolul 5 alineatul (2)

Articolul 5 alineatul (3)

Articolul 12 alineatul (1)

Articolul 7 alineatul (1)

Articolul 40

Articolul 7 alineatul (2)

Articolul 39 alineatul (1)

Articolul 39 alineatul (2)

Articolul 7 alineatul (3)

Articolul 39 alineatul (3)

Articolul 7 alineatul (4)

Articolul 39 alineatul (4)

Articolul 8
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Articolul 9 alineatul (1)

Articolul 13 alineatul (1) teza
introductiva

Articolul 9 alineatul (2) punctul 1

Articolul 13 alineatul (1) litera (a)

Articolul 9 alineatul (2) punctul 2

Articolul 13 alineatul (1) litera (b)

Articolul 9 alineatul (3)

Articolul 13 alineatul (2)

Articolul 10

Articolul 14

Articolul 11 alineatul (1)

Articolul 15 alineatul (1)

Articolul 11 alineatul (2)

Articolul 15 alineatul (2)

Articolul 11 alineatul (3)

Articolul 15 alineatul (3)

Articolul 11 alineatul (4)

Articolul 12 alineatul (3)

Articolul 15 alineatul (4)

Articolul 11 alineatul (5)

Articolul 15 alineatul (5)

Articolul 15 alineatul (6)

Articolul 12

Articolul 13

Articolul 14 alineatul (1)

Articolul 16 alineatul (1)

Articolul 14 alineatul (2)

Articolul 5 alineatul (3)

Articolul 14 alineatele (3)-(8)

Articolul 16 alineatele (2)-(7)

Articolul 14 alineatele (9) si (10)

Articolul 17

Articolul 18

Articolul 15 alineatul (1)

Articolul 15 alineatul (2)

Articolul 19 alineatul (1)

Articolul 15 alineatul (3)

Articolul 19 alineatul (2)

Articolul 15 alineatele (4) si (5)

Articolul 19 alineatele (3)-(5)
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Articolul 20

Articolul 21

Articolul 22

Articolul 23

Articolul 24

Articolul 25

Articolul 26

Articolul 27

Articolul 28

Articolul 29

Articolul 30

Articolul 31

Articolul 32

Articolul 33

Articolul 34

Articolul 35

Articolul 36

Articolul 37

Articolul 38

Articolul 16

Articolul 17

Articolul 18

Articolul 41

Articolul 42

Articolul 19

Articolul 20 alineatele (1)-(2)

Articolul 20 alineatul (3)

Articolul 43 alineatul (1)
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L Articolul 43 alineatele (2) si (3)

L Articolul 44

L Articolul 45

L Articolul 46

Articolul 21 Articolul 47

Anexa | Anexa |

Anexa Il Anexa Il

Anexa III partea introductiva Anexa III partea introductiva

Anexa I1I modulul A Anexa III punctul 1 modulul A

Anexa III modulul Al Anexa III punctul 2 modulul A2

Anexa I1I modulul B Anexa III punctul 3.1 modulul B
Examinarea UE de tip — combinatie
intre tip de productie si tip de proiect

Anexa III modulul B1 Anexa III punctul 3.2 modulul B
Examinarea UE de tip — tip de proiect

Anexa IIT modulul C1 Anexa III punctul 4 modulul C2

Anexa III modulul D Anexa III punctul 5 modulul D

Anexa III modulul D1 Anexa III punctul 6 modulul D1

Anexa III modulul E Anexa III punctul 7 modulul E

Anexa III modulul E1 Anexa III punctul 8 modulul E1

Anexa III modulul F Anexa III punctul 9 modulul F

Anexa 1l modulul G Anexa III punctul 10 modulul G

Anexa III modulul H Anexa III punctul 11 modulul H

Anexa Il modulul H1 Anexa III punctul 12 modulul H1

Anexa IV o

Anexa V L

Anexa VI o

Anexa VII Anexa IV

RO 170

RO



RO

Anexa V

Anexa VI
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