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2.1.

2.2.

2.3.

2.3.1.

2.3.2.

DOMENIU DE APLICARE

Prezentul regulament acoperd domeniul anvelopelor noi, create in principal, dar nu numai,
pentru vehicule de categoria My, Oy si O, ().

Acesta nu se aplicd anvelopelor create pentru
(a) echipamentele de masini de traditie
(b) concursuri.

DEFINITII

In scopul prezentului regulament,

,Tip de anvelopd pneumatici” inseamnd o categorie de anvelope care nu diferd in aspecte
esentiale cum ar fi:

Producdtorul;
Indicele de marime al anvelopei;
Categoria de utilizare [obisnuitd (rutierd) sau anvelopd de iarnd sau pentru uz temporar];

Structura [diagonald (pliu inclinat), centurd inclinatd, pliu radial, anvelopd cu posibilitate de
rulare pe jantd (run flat)];

Simbolul categoriei de vitez;
Indice de sarcin;

Sectiunea transversald a anvelopei;

9

»Anvelopd de iarnd” inseamnd o anvelopd al cdrui profil al benzii de rulare si a cirei structurd
sunt create in primul rand in scopul garantdrii, in caz de noroi si zdpada proaspitd sau in curs
de topire, unei performante mai bune decit aceea a unei anvelope obisnuite (rutierd). Profilul
benzii de rulare al unei anvelope de iarnd constd in general din caneluri (nervuri) sifsau saboti
distantati mai mult decat la o anvelop obisnuitd (rutierd);

,Structura” unei anvelope inseamnd caracteristicile tehnice ale carcasei anvelopei. Se deosebesc
in special urmdtoarele structuri:

,Diagonald” sau ,pliu inclinat” descrie structura unei anvelope in care cordurile pliurilor se
extind pand la taloane si se aseazd in unghiuri alterne mult mai mici de 90° spre linia
centrald a benzii de rulare a anvelopei;

,Cu centurd inclinatd” descrie o structurd de anvelopd de tip diagonald (pliu inclinat) in care
carcasa este cuprinsd de o centurd alcituitd din doud sau mai multe straturi de cord din material
foarte putin extensibil, asezate in unghiuri alterne apropiate de cele ale carcasei;

(") Definit in anexa VII la Rezolutia consolidatd privind constructia de vehicule (R.E.3), (document TRANS/WP.29/78/

Rev.1/Amend.2, modificatd ultima datd prin amendamentul 4).
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.10.1.

2.11.

2.12.

,Radiald” descrie o structurd de anvelopd in care cordurile pliurilor se extind pand la taloane si
sunt asezate aproape la 90° fatd de linia centrald a benzii de rulare, carcasa fiind stabilizatd
printr-o centurd circulard practic inelastic;

9

,Ranforsatd” sau ,suprasarcind” descrie o structurd de anvelopd in care carcasa este mai
rezistentd decat cea a anvelopei standard corespunzitoare;

,Anvelopa de rezervd pentru uz temporar” inseamnd o anvelopd diferitd de o anvelopd creatd si
se potriveascd oricdrui vehicul in conditii normale de conducere, servind numai pentru uz
temporar in conditii de conducere limitate;

,2Anvelopa de rezervd de tip T pentru uz temporar” inseamnd un tip de anvelopd de rezervad
pentru uz temporar creatd pentru a fi utilizatd la presiuni de umplere mai mari decat cele
stabilite pentru anvelopele standard si ranforsate;

»2Anvelopd cu posibilitate de rulare pe jantd” sau ,anvelopd independentd” descrie o structurd de
anvelopd previzutd cu orice solutii tehnice (de exemplu flancuri ranforsate etc.) care permit
anvelopei instalate pe roata corespunzdtoare si in absenta oricirei componente suplimentare si
furnizeze vehiculului cel putin functiile de bazd ale anvelopei, la o vitezd de 80km/h (50mph) si
pe o distantd de 80km in regim dezumflat.

,Talon” inseamnd partea unei anvelope care are o asemenea forma si structura incit se
Talon” 1ins It 1 S f si struct ts
potriveste jantei si fixeazd anvelopa pe aceasta (1);

,Cord” inseamnd firele care alcituiesc tesdtura pliurilor din anvelopa (*);

,Pliu” inseamnd un strat de corzi paralele invelite in cauciuc (1);

,Carcasa” inseamnd acea parte a unei anvelope, alta decit banda de rulare si flancurile
cauciucului care, la umflare, poarta sarcina (!);

,Banda de rulare” inseamnd acea parte a unei anvelope care vine in contact cu terenul (!);

,Flanc” inseamnd partea unei anvelope dintre banda de rulare si talon (');

,Suprafata inferioard a anvelopei” inseamnd suprafata inclusd intre punctul de litime maxima a
profilului anvelopei si suprafata proiectatd sd fie acoperitd de marginea jantei (*);

Cu toate acestea, in cazul anvelopelor identificate prin simbolul ,A” sau ,U” pentru ,configuratia
de ajustare a anvelopei la jantd” (a se vedea alineatul 3.1.10.), aceasta inseamnd suprafata
anvelopei care sti pe janti.

,Santurile benzii de rulare” inseamnd spatiul dintre doud nervuri adiacente sau saboti din
profilul benzii de rulare (*);

,Litimea sectiunii” inseamnd distanta liniard dintre extremitdtile flancurilor unei anvelope
umflate, in afara elevatiilor datorate marcajului, decoratiunilor sau nervurilor si benzilor
protectoare (1);

(") A se vedea imaginea explicativa.
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2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.17.

2.17.1.

2.17.1.1.

2.17.1.2.

2.17.1.3.

2.17.1.4.

2.17.1.5.

2.18.

2.19.

2.19.1.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

,Litimea totald” inseamnd distanta liniard dintre extremitdtile flancurilor unei anvelope umflate,
inclusiv marcajul, decoratiunile sau nervurile si benzile protectoare (!);

Jndltimea sectiunii” inseamnd distanta egald cu jumdtate din diferenta dintre diametrul exterior
al anvelopei si diametrul nominal al jantei (');

,Raportul nominal de aspect (Ra)” inseamnd insutitul numdrului obtinut prin divizarea
numdrului care exprimi indltimea sectiunii in mm la numdrul care exprimd diametrul
nominal al sectiunii in mm;

,Diametrul exterior” inseamnd diametrul total al unei anvelope noi umflate (*);
,Indicele de mirime al anvelopei” este:
un indice care cuprinde:

diametrul nominal al sectiunii. Diametrul trebuie exprimat in milimetri, cu exceptia tipurilor de
anvelope pentru care indicele de marime apare in prima coloand din tabelele din anexa V la
prezentul regulament;

raportul nominal de aspect, cu exceptia unor tipuri de anvelope pentru care indicele de marime
apare in prima coloani din tabelele din anexa V la prezentul regulament sau, in functie de tipul
de model de anvelopd, diametrul nominal exterior exprimat in mm;

un numdr conventional care indicd diametrul nominal al jantei §i care corespunde diametrului
acesteia exprimat fie sub formd de coduri (numere sub 100), fie in milimetri (numere peste
100);

litera ,T” din fata diametrului nominal al sectiunii, in cazul anvelopelor de rezerva de tip T
pentru uz temporar;

o indicatie privind configuratia de ajustare a anvelopei la jantd, atunci cand diferd de confi-
guratia standard.

,Diametrul nominal al jantei” inseamna diametrul jantei pe care se instaleazd o anvelopi;

Jantd” inseamnd suportul unui ansamblu anvelopd-camerd de aer sau al unei anvelope fird
camerd de aer pe care sunt asezate taloanele de anvelopa (!);

,Configuratia de ajustare a anvelopei la jantd” inseamnd tipul de jantd cireia i se potriveste
anvelopa. In cazul jantelor non-standard, aceasta va fi identificatd printr-un simbol aplicat pe
anvelopd, de exemplu, ,CT”, ,TR”, ,TD”, ,A” sau ,U".

X

,Janta teoreticd” inseamnd janta al cdrei diametru ar fi egal cu de x ori diametrul nominal al
sectiunii unei anvelope. Valoarea lui x va fi mentionatd de producitorul anvelopei respective;

Janta de mdsurare” inseamna janta pe care trebuie si fie fixatd o anvelopd in vederea efectudrii
mdsurdtorilor pentru mirime;

yJanta de probd” inseamnd janta pe care trebuie si fie fixatd o anvelopd in vederea incercirii;

,Ruperea in buciti” inseamnd ruperea de buciti de cauciuc de pe banda de rulare a anvelopei;

(") A se vedea imaginea explicativa.
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2.24. ,Separarea cordului” inseamnd separarea corzilor de invelisul lor cauciucat;

2.25. ,Separarea pliurilor” inseamnd separarea pliurilor adiacente;

2.26. ,Separarea benzii de rulare a anvelopei” inseamnd separarea benzii de rulare de carcas3;

2.27. yJndicatori de uzuri a benzii de rulare a anvelopei” inseamni proeminentele din interiorul
santurilor benzii de rulare a anvelopei create cu scopul de a oferi o indicatie vizuald asupra
gradului de uzurd a benzii de rulare a anvelopei;

2.28. yndice de sarcind” inseamnd un numdr asociat masei de referintd pe care o poate duce o
anvelopd la functionarea in conformitate cu cerintele privind utilizarea specificate de
producitor.

2.29. ,Categoria de vitezd” inseamnd viteza maximd pe care o poate sustine anvelopa, exprimatd sub
forma simbolului categoriei de vitezd (a se vedea tabelul urmator).

2.29.1. Categoriile de vitezd sunt cele indicate in tabelul urmator:

. . - Viteza maxima

Simbolul categoriei de vitezd (kenjh)
L 120
M 130
N 140
P 150
Q 160
R 170
S 180
T 190
U 200
H 210
A 240
\W% 270
Y 300

2.30. Canelurile profilului benzii de rulare

2.30.1. ,Caneluri principale” inseamnd canelurile largi, pozitionate in zona centrald a benzii de rulare
pentru anvelope, ai cdror indicatori de uzurd a benzii de rulare (a se vedea alineatul 2.27.) se
afld induntrul acestora.

2.30.2. ,Caneluri secundare” inseamnd canelurile suplimentare ale profilului benzii de rulare care ar
putea disparea pe parcursul utilizdrii anvelopei.

2.31. ,Coeficientul de sarcind maximi” inseamnd masa maximd pe care anvelopa o poate duce;

2.31.1. La o vitezd care nu depiseste 210 km/h, coeficientul de sarcind maximad nu trebuie sd depi-

seascd valoarea asociatd indicelui de sarcind al anvelopei;



30.7.2008

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

L 20175

2.31.2. La o vitezd mai mare de 210 km/h, dar care nu depiseste 240 km/h (anvelope clasificate prin
simbolul categoriei de vitezd ,V”), coeficientul de sarcini maximd nu trebuie si depiseascd
procentul valorii asociate indicelui de sarcind al anvelopei, indicat in tabelul urmdtor, prin
trimitere la capacitatea de vitezd a automobilului la care se fixeazd anvelopa.

Viteza maxima Cocficient de sarcind maximd

(km/h) (%)

215 98,5

220 97

225 95,5

230 94

235 92,5

240 91
Se acceptd interpoldri liniare ale coeficientului de sarcind maximd la viteze maxime inter-
mediare.

2.31.3. In cazul vitezelor mai mari de 240 km/h (anvelope clasificate prin simbolul categoriei de vitezd
,W?), coeficientul de sarcini maximd nu trebuie sd depiseascd procentul valorii asociate
indicelui de sarcind al anvelopei, indicat in tabelul urmdtor, prin trimitere la capacitatea de
vitezd a automobilului la care se fixeazd anvelopa.

Viteza maxima Coeficient de sarcind maximd

(km/h) (%)

240 100

250 95

260 90

270 85
Se acceptd interpoldri liniare ale coeficientului de sarcind maximd la viteze maxime inter-
mediare.

2.31.4.

In cazul vitezelor mai mari de 270 km/h (anvelope clasificate prin simbolul categoriei de vitezd
,Y”), coeficientul de sarcind maxima nu trebuie s3 depaseascd procentul valorii asociate indicelui
de sarcind al anvelopei, indicat in tabelul urmdtor, prin trimitere la capacitatea de vitezd a
automobilului la care se fixeazd anvelopa.

Viteza maxima Coeficient de sarcind maxima
(km/h) (%)
270 100
280 95
290 90
300 85
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2.31.5.

Se acceptd interpoldri liniare ale coeficientului de sarcind maximi la viteze maxime inter-
mediare.

In cazul vitezelor mai mici sau egale cu 60 km/h, coeficientul de sarcind maxima nu trebuie sd
depdseascd procentul de masd asociat indicelui de sarcind al anvelopei, indicat in tabelul
urmdtor, prin trimitere la viteza maxima proiectatd a vehiculului la care se fixeazd anvelopa.

Viteza maxima Coeficient de sarcind maxima
(km/h) (%)

25 142

30 135

40 125

50 115

60 110

2.31.6.

2.32.

2.33.

2.34.

2.35.

3.1.3.1.

3.1.3.2.

In cazul vitezelor care depisesc 300 km/h, coeficientul de sarcini maximi nu trebuie si
depdseascd masa specificatd de producdtorul de anvelope, prin trimitere la capacitatea de
vitezd a anvelopei. In cazul vitezelor intermediare intre 300 kmj/h si viteza maximi permisd
de producitor, se aplicd o interpolare liniard a coeficientului de sarcind maxima.

,Modul de rulare pe jantd” descrie starea anvelopei, care isi pastreazd in linii mari integritatea
structurald, functionind la o presiune de umplere intre 0 si 70 kPa.

JFunctiile de bazd ale anvelopei” inseamnd capacitatea normald a unei anvelope umflate de a
sustine o sarcind datd pand la o vitezd datd si de a transmite fortele de comands, directie si
franare la terenul pe care ruleazd.

,Sistem run flat” sau ,sistem cu mobilitate extinsd” descrie un ansamblu de componente
specificate, dependente din punct de vedere functional, inclusiv o anvelopi care, impreuni,
furnizeazd performanta specificatd care asigurd vehiculului functiile de bazd ale anvelopei, cel
putin la o vitezd de 80 km/h (50 mph) si pe o distantd de 80 km la functionarea in modul de
rulare pe jantd.

Jndltimea sectiunii deviate” reprezintd diferenta dintre raza deviati, masuratd din centrul jantei
la suprafata tamburului §i jumitate din diametrul nominal al jantei, astfel cum apare definit in
ISO 4000-1.

MARCAJE

Anvelopele supuse omologdrii vor purta pe ambele flancuri, in cazul anvelopelor simetrice, si
cel putin pe flancul exterior, in cazul anvelopelor asimetrice:

Marca sau denumirea comerciala;
Indicele de marime al anvelopei, definit la alineatul 2.17. din prezentul regulament;
O indicatie privind structura astfel:

pe anvelopele in diagonald (pliu inclinat), niciun marcaj sau litera ,D”, asezatd in fata marcajului
diametrului jantei;

pe anvelopele cu pliu radial, litera ,R”, asezatd in fata marcajului diametrului jantei si, optional,
cuvantul ,RADIAL”
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3.1.3.3.

3.1.3.4.

3.1.3.5.

3.1.4.1.

3.1.10.

3.1.11.

() inainte de

pe anvelopele cu centurd inclinatd, litera ,B”, asezatd in fafa marcajului diametrului jantei si, in
plus, cuvintele ,CU CENTURA INCLINATA”

pe anvelopele cu pliu radial adecvate la viteze mai mari de 240 km/h, dar care nu depisesc 300
km/h (anvelopele marcate prin simbolul de vitezd ,W” sau ,Y” ca parte din descrierea servi-
ciului), litera ,R”, asezatd in fata marcajului diametrului jantei, poate fi inlocuitd de inscriptia
WA

pe anvelopele ,run flat” sau ,independente”, litera ,F’ asezatd in fata marcajului diametrului
jantei.

O indicatie privind categoria de vitezd a anvelopei, prin intermediul simbolului prezentat la
alineatul 2.29. de mai sus;

La anvelopele adecvate vitezelor care depisesc 300 km/h, litera ,R” asezatd in fata marcajului
diametrului jantei va fi inlocuitd de inscriptia ,ZR”, iar anvelopa va fi marcatd printr-o descriere
de serviciu constind din simbolul de vitezd ,Y” si indicele de sarcind corespunzdtor. Descrierea
de serviciu va fi marcatd in paranteze, de exemplu, ,(95Y)".

Inscriptia M+S sau M.S sau M&S in cazul unei anvelope de iarni;

Indicele de sarcind, definit in alineatul 2.28.din prezentul regulament;

Termenul ,FARA CAMERA DE AER” daci anvelopa este proiectatd pentru utilizarea fird camerd
interioard de aer;

Termenul ,RANFORSAT” sau cuvantul ,SUPRASARCINA” daci anvelopa este ranforsati;

Data de fabricatie sub forma unui grup de patru caractere, primele doud indicand siptimana, iar
ultimele doud anul de fabricatie. Cu toate acestea, acest marcaj, care poate fi asezat doar pe un
flanc, nu este obligatoriu pe nicio anvelopd supusd omologarii, in termen de doi ani de la data
intrdrii in vigoare a prezentului regulament (').

In cazul anvelopelor omologate initial dupi intrarea in vigoare a Suplimentului 13 la seria 02
de modificari la Regulamentul nr. 30, identificarea mentionata la alineatul 2.17.1.5. va fi asezata
imediat dupd marcajul diametrului jantei mentionat la alineatul 2.17.1.3.

In cazul anvelopelor de rezervd pentru uz temporar, cuvintele ,EXCLUSIV PENTRU UZ
TEMPORAR” cu litere mari de cel putin 12,7 mm iniltime.

1 ianuarie 2000, data fabricatiei poate fi indicatd printr-un grup de trei caractere, primele doud indicand

sdptimana, iar ultimul anul fabricatiei.
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3.1.11.1.

3.1.12.

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

In plus, in cazul anvelopelor de rezervi de tip ,T” pentru uz temporar, legenda ,A SE UMFLA
LA 420 kPa (60 psi)”, cu litere mari de cel putin 12,7 mm iniltime.

Simbolul urmitor, in cazul in care anvelopa este de tip ,run flat” sau ,independenta”, unde ,h”
este cel putin 12 mm.

0.25h

d.1h

2. 3h

0.375h

Anvelopele trebuie si ofere spatiu adecvat pentru marca de omologare, astfel cum se aratd in
anexa II la prezentul regulament.

Anexa III la prezentul regulament oferd un exemplu de pozitionare a marcajelor pentru
anvelope.

Marcajele la care se face referire in alineatul 3.1. i marca omologatd mentionatd la alineatul
5.4. din prezentul regulament trebuie turnate pe sau induntrul anvelopelor. Acestea trebuie si
fie lizibile si asezate in zona inferioard a anvelopei pe cel putin unul din flancurile acesteia, cu
exceptia inscriptiei mentionate la alineatul 3.1.1. de mai sus.

Cu toate acestea, in cazul anvelopelor identificate pe baza simbolul ,A” sau ,U” pentru ,confi-
guratia de ajustare a anvelopei la jantd” (a se vedea alineatul 3.1.10.), marcajele pot fi asezate
oriunde pe flancul anvelopei.

CERERE DE OMOLOGARE

Cererea de omologare a unui tip de anvelopd va fi transmisd de proprietarul marcii fabricii sau
de reprezentantul legal al acestuia. Aceasta trebuie si contina:

Indicele de marime al anvelopei, definit la alineatul 2.17. din prezentul regulament;

Marca sau denumirea comerciali;

Categoria de utilizare [normald (rutierd) sau anvelopd de iarnd, sau pentru uz temporar];

Structurd: diagonald (pliu inclinat), cu centurd inclinatd, radiald, anvelopd cu posibilitate de
rulare pe jant;

Categoria de vitezd;
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4.1.6. Indicele de sarcind al anvelopei;

4.1.7. Utilizarea anvelopei cu sau fird camerd de aer internd;

4.1.8. Dacd anvelopa este ,standard” sau ,ranforsatd” sau ,anvelopd de rezervd de tip T pentru uz
temporar”;

4.1.9. Numdrul de pliuri pentru anvelopele diagonale (pliu inclinat);

4.1.10. Dimensiunile totale: diametrul total al sectiunii §i diametrul exterior;

4.1.11. Jantele pe care poate fi instalati anvelopa;

4.1.12. Janta de mdasurare si janta de probd;

4.1.13. Presiunea de probd atunci cand producitorul solicitd aplicarea alineatului 1.3. din anexa VII la

prezentul regulament;

4.1.14. Factorul x mentionat la alineatul 2.20. de mai sus.

4.1.15. In cazul anvelopelor pentru viteze care depasesc 300 km/h, viteza maxima admisd de produ-
catorul de anvelope si capacitatea de purtare a sarcinii permisd pentru viteza maxima respectivi.
Producdtorul de anvelope trebuie si mentioneze de asemenea aceste valori in literatura tehnici
a tipului de anvelopa respectiv.

4.1.16. Identificarea contururilor jantei de retinere a talonului specifice ,modului de rulare pe jantd” a
,anvelopelor run flat”.

4.2. Cererea de omologare va fi insotitd (in triplu exemplar) de o schitd sau imagine reprezentativd
care identificd profilul benzii de rulare a anvelopei, impreund cu o schitd a anvelopei umflate
instalatd pe janta de mdsurare, indicind dimensiunile relevante (a se vedea alineatele 6.1.1. si
6.1.2.) ale tipului supus omologirii. Aceasta va fi insotitd de asemenea fie de un raport de
testare emis de laboratorul de probe omologat, fie de un esantion sau doud ale tipului de
anvelopd, la dispozitia autorititii competente. Imaginile sau pozele flancului si ale benzii de
rulare a anvelopei vor fi transmise imediat ce s-a stabilit productia, in termen de un an de la
data emiterii omologdrii tipurilor.

43 Autoritatea competentd trebuie si verifice existenta dispozitiilor corespunzitoare, in scopul
garantdrii controlului eficient al conformitdtii productiei, inaintea acorddrii omologdrii pentru
tipul respectiv.

4.4. Atunci cand un producitor de anvelope trimite o cerere de omologare pentru un tip de
anvelope, nu este necesard efectuarea unei probe de sarcind/vitezd pe fiecare tip de anvelopi
din categoria respectiva. Selectarea cazului celui mai nepotrivit se poate face la alegerea auto-
ritdtii pentru omologare.
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5.2.

5.3.

5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.5.

5.6.

OMOLOGARE

In cazul in care anvelopa supusd omologirii in conformitate cu prezentul regulament respectd
cerintele alineatului 6 de mai jos, se acordd omologarea pentru tipul respectiv de anvelopa.

Fiecare tip omologat va primi un numir de omologare. Primele doud caractere ale acestuia (in
prezent 02) vor indica seria de modificiri, care include cele mai recente modificiri tehnice
efectuate la regulament la momentul emiterii omologdrii. Aceeasi parte contractantid nu va
atribui acelasi numdr unui alt tip de anvelopd acoperit de prezentul regulament.

Constatarea omologdrii, prelungirii, refuzului sau retragerii omologdrii sau intreruperii definitive
a productiei unui tip de anvelope in conformitate cu prezentul regulament va fi comunicatd
partilor la acordul din 1958, de aplicare a prezentului regulament, sub forma unei fise in
conformitate cu modelul din anexa I la prezentul regulament.

Atunci cand omologarea de tip se acordd pentru un tip de anvelope adecvat vitezelor mai mari
de 300 km/h (a se vedea alineatul 4.1.15.), viteza maximi relevantd (km/h) si capacitatea de
purtare a sarcinii (kg) admisd pentru viteza maxima vor fi notificate in mod clar in sectiunea 10
a fisei de comunicare (a se vedea anexa I din prezentul regulament); se pot mentiona de
asemenea capacitdtile de purtare a sarcinii pentru vitezele intermediare mai mari de 300 km/h.

Se va atasa vizibil fiecdrei anvelope conforme unui tip de anvelopd omologati in temeiul
prezentului regulament, in spatiul mentionat la alineatul 3.2. de mai sus si, in plus fatd de
marcajele date la alineatul 3.1. de mai sus, o marcd de omologare internationald constand din:

Un cerc care inconjoard litera ,E”, urmat de numdrul de identificare al tdrii care a acordat
omologarea (1);

Un numdr de omologare.

Marca de omologare va fi clard, lizibild si imposibil de sters.

Anexa 1II la prezentul regulament oferd un exemplu de pozitionare a mdrcii de omologare.

(") 1 pentru Germania, 2 pentru Franta, 3 pentru Italia, 4 pentru Olanda, 5 pentru Suedia, 6 pentru Belgia, 7 pentru

Ungaria, 8 pentru Republica Cehd, 9 pentru Spania, 10 pentru Serbia, 11 pentru Regatul Unit, 12 pentru Austria, 13
pentru Luxemburg, 14 pentru Elvetia, 15 (vacant), 16 pentru Norvegia, 17 pentru Finlanda, 18 pentru Danemarca, 19
pentru Romania, 20 pentru Polonia, 21 pentru Portugalia, 22 pentru Federatia Rusd, 23 pentru Grecia, 24 pentru
Irlanda, 25 pentru Croatia, 26 pentru Slovenia, 27 pentru Slovacia, 28 pentru Belarus, 29 pentru Estonia, 30 (vacant),
31 pentru Bosnia §i Hertegovina, 32 pentru Letonia, 33 (vacant), 34 pentru Bulgaria, 35 (vacant), 36 pentru Lituania,
37 pentru Turcia, 38 (vacant), 39 pentru Azerbaijan, 40 pentru Fosta Republicd lugoslavd Macedonia, 41 (vacant), 42
pentru Comunitatea Europeand (Omologdrile sunt acordate de statele sale membre care utilizeazd simbolul CEE
respectiv), 43 pentru Japonia, 44 (vacant), 45 pentru Australia, 46 pentru Ucraina, 47 pentru Africa de Sud, 48
pentru Noua Zeelandd, 49 pentru Cipru, 50 pentru Malta, 51 pentru Republica Coreea, 52 pentru Malaiezia, 53
pentru Tailanda, 54 si 55 (vacant) si 56 pentru Muntenegru. Numerele ulterioare vor fi atribuite altor tari in ordinea
cronologicd a ratificarii sau aderdrii la acordul privind adoptarea prescriptiilor tehnice uniforme pentru vehiculele pe
rofi, echipamentele si componentele care pot fi fixate la sifsau utilizate la vehiculele pe roti si conditiile privind
recunoasterea reciprocd a omologdrilor acordate in baza acestor prescriptii, iar numerele astfel atribuite se vor
comunica de citre Secretarul General al Natiunilor Unite partilor contractante la acord.
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6.1.
6.1.1.
6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.
6.1.2.1.

CERINTE
Dimensiunile anvelopelor
Latimea profilului unei anvelope

Litimea profilului se va calcula pe baza urmdtoarei formule:

S = Sl + K(A—Al),

unde:

S este Jlatimea profilului” exprimatd in mm si mdsuratd pe janta de masurare;

S; este ,diametrul nominal al sectiunii” (in mm), astfel cum apare pe flancul anvelopei in
indicele anvelopei, astfel cum este stabilit;

A este ldfimea (exprimatd in mm) a jantei de mdsurare, astfel cum o prezintd producitorul in
nota descriptiva (');

A; este ldtimea (exprimatd in mm) a jantei teoretice.

A; va fi consideratd egald cu S; inmultitd cu factorul x, specificat de producitor, iar constanta K
va fi consideratd egald cu 0,4.

Cu toate acestea, in cazul tipurilor de anvelope a cdror indice este dat in prima coloand din
tabelele din anexa V la prezentul regulament, litimea profilului va fi cea datd in partea opusi
indicelui anvelopei in aceste tabele.

Cu toate acestea, in cazul anvelopelor identificate prin simbolul ,A” sau ,U” pentru ,configuratia
de ajustare a anvelopei la jantd” (a se vedea alineatul 3.1.10.), constanta K va fi consideratd egald
cu 0,6.

Diametrul exterior al unei anvelope

Diametrul exterior al unei anvelope se calculeazd pe baza formulei urmatoare:

D=d + 2H

unde:

D este diametrul exterior exprimat in mm

d este numiarul conventional definit la alineatul 2.17.1.3. de mai sus, exprimat in mm ('),

H este indltimea nominald a sectiunii in mm, egald cu:

H =001 S; x Ra,

S; este diametrul nominal al sectiunii in mm, si

() Dacd numdrul conventional este acordat pe bazd de coduri, valoarea in mm se obtine multiplicand acest numir cu

25,4.
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6.1.2.2.

6.1.2.3.

6.1.4.
6.1.4.1.

6.1.4.2.

6.1.4.2.1.

6.1.4.2.2.

6.1.4.2.3.

6.1.4.2.4.

6.1.5.1.

Ra este raportul nominal de aspect,

toti acesti factori apar pe flancul anvelopei in indicele de marime al anvelopei, in conformitate
cu conditiile alineatului 3.4. de mai sus.

Cu toate acestea, in cazul anvelopelor al cdror indice apare in prima coloand a tabelelor din
anexa V la prezentul regulament, diametrul exterior va fi cel opus indicelui ,marimii” in aceste
tabele.

Cu toate acestea, in cazul anvelopelor identificate prin simbolul ,A” sau ,U” pentru ,configuratia
de ajustare a anvelopei la jantd” (a se vedea alineatul 3.1.10.), diametrul exterior va fi cel
mentionat in indicele de mdrime al anvelopei, astfel cum apare pe flancul anvelopei.

Metoda de mdsurare a anvelopelor

Dimensiunile anvelopelor se vor mdsura prin procedura descrisd in anexa VI la prezentul
regulament.

Specificatii privind latimea profilului anvelopei

Litimea totald a unei anvelope poate fi mai micd decat ldtimea profilului, determinati conform
alineatului 6.1.1. de mai sus.

Aceasta poate depdsi valoarea respectivd prin urmdtoarele procente:

la anvelopele diagonale (pliu inclinat): 6 %;

la anvelopele cu pliuri radiale si de tip run flat: 4 %;

in plus, daci anvelopa prezintd nervuri speciale protectoare (sau benzi), cifra mdritd prin
toleranta mentionatd anterior poate fi depasitd cu 8 mm.

Cu toate acestea, in cazul anvelopelor identificate prin simbolul ,A” sau ,U” pentru ,configuratia

de ajustare a anvelopei la jantd” (a se vedea alineatul 3.1.10.), litimea totald a anvelopei, in zona

inferioard a anvelopei, este egald cu diametrul nominal al jantei pe care se instaleazd anvelopa,
astfel cum aratd producitorul in nota descriptivd, la care se adaugd 20 mm.

Specificatii privind diametrul exterior al anvelopelor

Diametrul exterior al unei anvelope nu trebuie sd depdseascd valorile Dmin si Dmax, obtinute
prin aplicarea formulelor urmatoare:

Dmin = d + (2H x a)

Dmax = d + (2H x b)

unde:

pentru dimensiunile prezentate in anexa V, precum si pentru anvelopele identificate prin
simbolul ,A” sau ,U” pentru ,configuratia de ajustare a anvelopei la jantd” (a se vedea
alineatul 3.1.10.), indltimea sectiunii nominale H este egald cu:

H = 0,5 (D —d), pentru referinte a se vedea alineatul 6.1.2.



30.7.2008

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 201/83

6.1.5.2. pentru alte mdrimi, care nu sunt cuprinse in anexa V, ,H” si ,d” sunt astfel cum sunt definite la
alineatul 6.1.2.1,

6.1.5.3. Coeficientii ,a” si ,b” sunt, respectiv:

6.1.5.3.1.  Coeficientul ,a” = 0,97

6.1.5.3.2. Coeficientul ,b” pentru Radiald, run flat Diagonald, centurd inclinatd
anvelopele obisnuite
(rutiere) 1,04 1,08

6.1.5.4. pentru anvelopele de iarnd, diametrul total (Dmax) stabilit in conformitate cu cele prezentate

anterior poate fi depasit cu 1 %.

6.2. Determinarea performantei sarcini/vitezi

6.2.1. Anvelopa va fi supusd unei probe privind performanta sarcind/vitezd, derulatd prin procedura
descrisd in anexa VII la prezentul regulament.

6.2.1.1. Atunci cand cererea se intocmeste pentru anvelopele identificate prin intermediul codului de
litere ,ZR” in indicele de marime si adecvate la viteze mai mari de 300 km/h (a se vedea
alineatul 4.1.15.), incercarea la sarcind/vitezd de mai sus se desfisoard pe o anvelopd in
conditiile de sarcini si vitezd marcate pe aceasta (a se vedea alineatul 3.1.4.1.). Trebuie
efectuatd o altd incercare la sarcind/vitezd pe un al doilea esantion din acelasi tip de
anvelope, in conditiile de sarcind si vitezd specificate ca fiind maxime de citre producitorul
de anvelope (a se vedea alineatul 4.1.15. din prezentul regulament).

Cea de-a doua probd se poate desfisura pe acelasi esantion de anvelope, cu acordul produci-
torului de anvelope.

6.2.1.2. Atunci cand cererea se intocmeste pentru omologarea de tip a unui ,sistem run flat” (sistem de
functionare a anvelopei pe jantd), incercarea la sarcind/vitezd mentionatd anterior are loc pe o
anvelopd, umflatd conform alineatului 1.2. din anexa VII, in conditiile de sarcind si vitezd
marcate pe anvelopd (a se vedea alineatul 3.1.4.1.). Trebuie efectuatd o altd incercare la sarci-
ndfvitezd pe un al doilea esantion din acelasi tip de anvelopd, astfel cum este specificat la
alineatul 3. din anexa VI Cea de-a doua incercare se poate efectua pe acelasi esantion doar cu
acordul producitorului.

6.2.2. Se considerd cd o anvelopd a trecut proba dacd, dupd supunerea la proba de sarcind|vitezi,
aceasta nu prezintd separare a benzilor de rulare, a cutelor, a cordurilor, rupere in buciti sau
corduri rupte.

6.2.2.1. Cu toate acestea, se considerd cd o anvelopd marcatd cu simbolul de vitezd ,Y” care, dupd
efectuarea incercdrii corespunzitoare, prezintd goluri superficiale ale suprafetei de rulare a
anvelopei determinate de echipamentele si conditiile specifice de probd, a trecut incercarea.

6.2.2.2. Se considerd cd o anvelopd cu ,sistem run flat” a trecut proba dacd, dupd trecerea incercdrii
mentionate la alineatul 3. din anexa VII, nu prezintd modificare a iniltimii sectiunii deviate, in
comparatie cu indltimea sectiunii deviate la inceputul incercdrii, mai mare de 20 % si mentine
banda de rulare conectatd la cele doud flancuri ale anvelopei.
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6.2.3.

6.3.

6.3.1.

7.1.1.

7.1.2.

7.2.

7.3.

7.4.

8.1.

Diametrul exterior al anvelopei, masurat la sase ore de la determinarea performantei la sarcind/
vitezd, nu trebuie sd difere cu mai mult de + 3,5% de diametrul exterior, astfel cum este
madsurat inaintea incercdrii.

Indicatori privind uzura benzii de rulare

Anvelopa trebuie s includd nu mai putin de sase siruri transversale de indicatori de uzurd, la
distante aproximativ egale si situate in canelurile principale ale benzii de rulare a anvelopei.
Indicatorii privind uzura benzii de rulare a anvelopei trebuie si fie astfel incit si nu poatd fi
confundati cu pragurile din cauciuc dintre nervurile sau sabotii benzii de rulare.

Cu toate acestea, in cazul anvelopelor de dimensiuni adecvate instaldrii pe jante cu diametru
nominal de 12 sau mai mic, se acceptd patru siruri de indicatori privind uzura benzii de rulare
a anvelopei.

Indicatorii privind uzura benzii de rulare trebuie si ofere un mijloc de indicare, cu o tolerantd
de +0,60/- 0,00 mm, atunci cand canelurile benzii de rulare nu au o adancime mai mare de
1,6 mm.

Indltimea indicatorilor de uzurd a benzii de rulare este determinati prin masurarea diferentei
dintre addncimea, de la suprafata benzii de rulare la varful indicatorului si la partea de jos a
canelurilor benzii de rulare, in apropierea pantei de la baza indicatorului de uzurd a benzii de
rulare a anvelopei.

MODIFICARI ALE TIPULUI DE ANVELOPA SI PRELUNGIREA OMOLOGARII

Fiecare modificare a tipului de anvelopa trebuie notificatd departamentului administrativ care a
omologat tipul de anvelopd. In continuare, departamentul poate fie:

sd aibd in vedere faptul cd modificdrile ficute nu pot avea un efect advers important si cd, in
orice caz, anvelopa respectd in continuare conditiile; fie

sd solicite un alt raport de probd din partea serviciului tehnic responsabil cu coordonarea
incercdrilor.

Modificarea profilului benzii de rulare a anvelopei nu va fi considerati a necesita o repetare a
incercdrilor previzute la alineatul 6. din prezentul regulament.

Confirmarea sau refuzul omologdrii, cu mentionarea modificdrilor, se va comunica prin
procedura specificatd la alineatul 5.3. de mai sus partilor la acordul care aplicd prezentul
regulament.

Autoritatea competentd care elibereazd prelungirea omologdrii va atribui un numdr de serie
pentru o asemenea prelungire si va informa in acest sens celelalte parti la acordul din 1958 care
aplicd prezentul regulament, prin intermediul unei fise de comunicare conform modelului din
anexa I la prezentul regulament.

CONFORMITATEA PRODUCTIEI

Conformitatea procedurilor de productie trebuie sd respecte procedurile stipulate in acord,
apendicele 2 (E/ECE[324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2), cu urmdtoarele conditii:

Anvelopele omologate conform prezentului regulament trebuie fabricate astfel incat si respecte
tipul omologat, indeplinind conditiile specificate la alineatul 6. de mai sus.
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8.2.

9.2.

10.

11.

11.3.1.

11.3.2.

12.

12.1.

Este posibil ca autoritatea care a acordat omologarea si verifice in orice moment metodele de
control al conformitdtii aplicate in fiecare instalatie de productie. Pentru fiecare instalatie de
productie, frecventa normald a acestor verificdri este de cel putin din doi in doi ani.

SANCTIUNI PENTRU NECONFORMITATEA PRODUCTIEI

Omologarea acordatd pentru un tip de anvelopa in conformitate cu prezentul regulament, poate
fi retrasd in cazul in care conditiile previzute la alineatul 8.1. de mai sus nu sunt respectate sau
dacd anvelopele testate din serii nu au reusit s treacd probele previzute in alineatul respectiv.

In cazul in care o parte contractantd la acord care aplici prezentul regulament retrage o
omologare acordatd anterior, aceasta va notifica imediat celelalte pdrti contractante care
aplicd prezentul regulament prin intermediul unei fise de comunicare, conform modelului
din anexa I la prezentul regulament.

INTRERUPEREA DEFINITIVA A PRODUCTIEI

Dacd detindtorul unei omologiri inceteazd si mai fabrice un tip de anvelopd omologatd in
conformitate cu prezentul regulament, acesta va informa in consecintd autoritatea care a
acordat omologarea. La primirea comunicarii respective, autoritatea va informa celelalte parti
la acordul 1958 care aplicd prezentul regulament prin intermediul unei fise de comunicare,
conform modelului din anexa I la prezentul regulament.

DISPOZITII TRANZITORII

Pirtile contractante care aplicd prezentul regulament nu trebuie sd refuze acordarea prelun-
girilor la seriile precedente de modificdri sau la suplimentul la seriile de modificdri la prezentul
regulament.

Nicio parte contractantd care aplicd prezentul regulament nu trebuie si refuze anvelopa
omologatd prin seria 01 de modificdri la prezentul regulament.

Indicatori privind uzura benzii de rulare:

De la data intrdrii in vigoare a suplimentului 4 la seria 02 de modificari, partile contractante
care aplicd prezentul regulament nu mai pot elibera omologiri in conformitate cu suplimentul
3 la seria 02 de modificdri referitor la conditiile din alineatul 6.3.3.

Toate anvelopele noi fabricate incepand cu 1 octombrie 1995 vor respecta conditiile previzute
la alineatul 6.3.3., astfel cum este modificat de suplimentul 4 la seria 02 de modificari.

DENUMIRILE SI ADRESELE SERVICIILOR TEHNICE RESPONSABILE PENTRU EFECTUAREA PROBELOR
DE OMOLOGARE S§I ALE DEPARTAMENTELOR ADMINISTRATIVE

Pirtile la Acordul din 1958 care aplici prezentul regulament vor comunica Secretariatului
Natiunilor Unite denumirile §i adresele serviciilor tehnice responsabile pentru efectuarea
probelor de omologare si ale departamentelor administrative care acordd omologarea, cirora
li se vor transmite formularele de atestare a omologirii, prelungirii, refuzului, retragerii
omologdrii sau intreruperii definitive a productiei, emise in alte tari.
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12.2.

12.3.

Pirtile la acord care aplicd prezentul regulament pot desemna laboratoare de producitori de
anvelope ca avand calitatea de laboratoare de probd omologate.

Atunci cind o parte la acord aplicd alineatul 12.2. de mai sus, aceasta poate, dacd doreste, si fie
reprezentatd la probe de una sau mai multe persoane, la alegerea acesteia.

Imagine explicativi

(a se vedea alineatul 2 din regulament)

{ Banda de rulare a pneului |
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ANEXA 1

COMUNICARE
(Format maxim: A4 (210 x 297 mm))

emisd de: Denumirea administratiei:

cu privire la (3):  ACORDAREA OMOLOGARII

PRELUNGIREA OMOLOGARII

REFUZUL OMOLOGARII

RETRAGEREA OMOLOGARII
INTRERUPEREA DEFINITIVA A PRODUCTIEI

unui tip de anvelopd pentru autovehicule, in conformitate cu Regulamentul nr. 30

Omologarea nr. Prelungirea nr.

1.
2.
3.

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Denumirea producitorului sau a mdrcii de pe tipul de anvelopi:

Indicarea de citre producitor a tipului de anvelopi:

Numele si adresa producitorului:

Dupd caz, numele si adresa reprezentantului producitorului:

Scurtd descriere:

Indicele de mdrime al anvelopei:

Categoria de utilizare: normali/pe zipaddfuz temporar (3)

Structurd: diagonald/centurd inclinati/radiali/anvelopa cu posibilitate de rulare pe janti (%)

Simbolul categoriei de vitezd:

Indice de sarcini:

Serviciul tehnic i, dupd caz, laboratorul de testare autorizat in scopul omologdrii sau verificdrii confor-
mitatii:

Data raportului emis de serviciul respectiv:

Numdrul de raport atribuit de serviciul respectiv:

Motivul (motivele) prelungirii (dupd caz):

Alte observatii:

Acordarea/refuzul prelungirea/retragerea omologdrii (%)

Locul:

Data:

Semndtura:

La prezenta comunicare este anexatd o listd de documente in fisierul de omologare depozitat la serviciile adminis-
trative care au acordat omologarea si care poate fi obginut la cerere.

(1) Este vizibil numirul de identificare al {irii care a acordat/prelungit/refuzat/retras omologarea (a se vedea dispozitiile din regulament
referitoare la omologare).

(%) Eliminati ceea ce nu se aplica,
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ANEXA 1l

Exemplu de dispunere a mircii de omologare

/] /

! 3022439 |

.

a
3

a = 12 mm min.

Marca de omologare de mai sus imprimatd pe o anvelopd demonstreazd cd tipul de anvelopa in discutie a fost omologat
in Olanda (E 4) cu numdrul de omologare 022439.

Nota: Primele doud caractere ale numdrului de omologare indicd faptul cd omologarea a fost acordat in conformitate cu
conditiile din prezentul regulament, astfel cum este modificat de seria 02 de modificari.

Numdrul de omologare trebuie agezat in apropierea cercului, fie deasupra, dedesubtul literei ,E”, fie la stinga sau la dreapta
literei respective. Cifrele numdarului de omologare se afld pe aceeasi parte a literei ,E” indreptate in aceeasi directie. Se
recomandd evitarea cifrelor romane ca numere de omologare, pentru a se preveni orice confuzie cu alte simboluri.
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ANEXA 11

Pozitionarea marcajelor pentru anvelope

1. Exemplu de marcaje pentru tipurile de anvelope comercializate dupi intrarea in vigoare a prezentului regu-
lament

b 185/70 R 14 89 T b c TUBELESS M+ S C

c 2503

b = 6 mm (min.)
¢ = 4 mm (min.)

Aceste marcaje definesc o anvelopa:

(@) cu diametrul nominal al sectiunii de 185;

(b) cu un format nominal al imaginii de 70;

(9) cu structurd de pliuri radiale (R);

(d) cu diametru nominal al jantei de 14;

(e) cu sarcind de 580 kg, corespunzitoare indicelui de sarcind 89 din anexa IV la prezentul regulament;
(f) avand categoria de vitezd T (viteza maximd de 190 kmj/h);

(2) pentru fixarea fird camerd de aer internd (,fird camerd de aer”);
(h) tip de ,jarnd” (M+S);

(i) fabricatd in cursul celei de-a 25-a sdptimani a anului 2003.

2. In cazul special al anvelopelor cu simbolul ,A” sau ,,U” pentru configuratia de ajustare a anvelopei la janti,
marcajul va fi sub forma urmitorului exemplu:

185-560 R 400A sau 185-560 R 400U unde:

185 este diametrul nominal al sectiunii in mm;

560 este diametrul exterior exprimat in mm;

R indicd structura anvelopei — a se vedea alineatul 3.1.3. din prezentul regulament;
400 este diametrul nominal al jantei exprimat in mm;

A sau U este configuratia de ajustare a anvelopei la janta.

Marcajul indicelui de sarcind, al categoriei de vitezd, al datei de fabricatie, precum si alte marcaje, vor fi ca in exemplul
1 de mai sus.

3. Pozitionarea si ordonarea marcajelor care indici denumirea anvelopei sunt urmitoarele:

(a) indicele de marime, astfel cum apare definit la alineatul 2.17. din prezentul regulament, se va grupa ca in
exemplele anterioare: 185/70 R 14 si 185-560 R 400A sau 185-560 R 400U;

(b) descrierea serviciului care include indicele de sarcind si simbolul vitezei se vor aseza imediat dupd indicele de
mdrime al anvelopei, astfel cum apare definit la alineatul 2.17. din prezentul regulament;

(c) simbolurile ,fird camerd de aer”, ,ranforsat” si ,M +S” se pot afla la distantd de indicele de marime.
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Li

Indicele de sarcind

ANEXA IV

Indici de sarcind

kg = Greutatea corespunzitoare a vehiculului de transportat.

Li kg Li kg Li kg Li kg
0 45 31 109 61 257 91 615
1 46,2 32 112 62 265 92 630
2 47,5 33 115 63 272 93 650
3 48,7 34 118 64 280 94 670
4 50 35 121 65 290 95 690
5 51,5 36 125 66 300 96 710
6 53 37 128 67 307 97 730
7 54,5 38 132 68 315 98 750
8 56 39 136 69 325 99 775
9 58 40 140 70 335 100 800
10 60 41 145 71 345 101 825
11 61,5 42 150 72 355 102 850
12 63 43 155 73 365 103 875
13 65 44 160 74 375 104 900
14 67 45 165 75 387 105 925
15 69 46 170 76 400 106 950
16 71 47 175 77 412 107 975
17 73 48 180 78 425 108 1000
18 75 49 185 79 437 109 1030
19 77,5 50 190 80 450 110 1060
20 80 51 195 81 462 111 1090
21 82,5 52 200 82 475 112 1120
22 85 53 206 83 487 113 1150
23 87,5 54 212 84 500 114 1180
24 90 55 218 85 515 115 1215
25 92,5 56 224 86 530 116 1250
26 95 57 230 87 545 117 1285
27 97,5 58 236 88 560 118 1320
28 100 59 243 89 580 119 1360
29 103 60 250 90 600 120 1 400
30 106
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ANEXA V

Indici de mirime dimensiuni ale anvelopelor
Tabelul 1

Anvelope cu constructie pe diagonald (anvelope europene)

C « . Litimea profilului Diametml nqminal al
o de o | puncd )| MR |
§ ) mm o
mm

Serii cu profil balon
4.80-10 3.5 490 128 254
5.20-10 3.5 508 132 254
5.20-12 3.5 558 132 305
5.60-13 4 600 145 330
5.90-13 4 616 150 330
6.40-13 4.5 642 163 330
5.20-14 3.5 612 132 356
5.60-14 4 626 145 356
5.90-14 4 642 150 356
6.40-14 4.5 666 163 356
5.60-15 4 650 145 381
5.90-15 4 668 150 381
6.40-15 4.5 692 163 381
6.70-15 4.5 710 170 381
7.10-15 5 724 180 381
7.60-15 5.5 742 193 381
8.20-15 6 760 213 381
Seriile cu profil redus
5.50-12 4 552 142 305
6.00-12 4.5 574 156 305
7.00-13 5 644 178 330
7.00-14 5 668 178 356
7.50-14 5.5 688 190 356
8.00-14 6 702 203 356
6.00-15 L 4.5 650 156 381
Serii cu profil foarte redus (?)
155-13/6.15-13 4.5 582 157 330
165-13/6.45-13 4.5 600 167 330
175-13/6.95-13 5 610 178 330
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Litimea profilului Diametrul nominal al

_ Codul de masurare a | Diametrul total (') g pro jantei

Mérime e anvelopei (}) "

latimii jantei mm o

mm

mm
155-14/6.15-14 4.5 608 157 356
165-14/6.45-14 4.5 626 167 356
175-14/6.95-14 5 638 178 356
185-14/7.35-14 5.5 654 188 356
195-14/7.75-14 5.5 670 198 356

Serii cu profil ultra redus

5.9-10 4 483 148 254
6.5-13 4.5 586 166 330
6.9-13 4.5 600 172 330
7.3-13 5 614 184 330

(1) Tolerantd: a se vedea alineatele 6.1.4. si 6.1.5.
(3) Se acceptd urmdtorii indici de marime: 185-14/7.35-14 sau 185-14 sau 7.35-14 sau 7.35-14/185-14.

Tabelul II

Serie milimetrici - Radiali (anvelope europene)

c ) . Lifimea profildui | Pmetrul nominal al
Mrime i e | P O anvelope ) e
j m ,

mm

125 R 10 3.5 459 127 254
145 R 10 4 492 147 254
125 R 12 3.5 510 127 305
135 R 12 4 522 137 305
145 R 12 4 542 147 305
155 R 12 4.5 550 157 305
125 R 13 3.5 536 127 330
135 R 13 4 548 137 330
145 R 13 4 566 147 330
155 R 13 4.5 578 157 330
165 R 13 4.5 596 167 330
175 R 13 5 608 178 330
185 R 13 5.5 624 188 330
125 R 14 3.5 562 127 356
135 R 14 4 574 137 356
145 R 14 4 590 147 356
155 R 14 4.5 604 157 356
165 R 14 4.5 622 167 356




30.7.2008

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

L 201/93

c . . Litimea profilului | Piametrul nominal al
oo+ Do) || MR
)] mm 2

mm

175 R 14 5 634 178 356
185 R 14 5.5 650 188 356
195 R 14 5.5 666 198 356
205 R 14 6 686 208 356
215 R 14 6 700 218 356
225 R 14 6.5 714 228 356
125 R 15 3.5 588 127 381
135 R 15 4 600 137 381
145 R 15 4 616 147 381
155 R 15 4.5 630 157 381
165 R 15 4.5 646 167 381
175 R 15 5 660 178 381
185 R 15 5.5 674 188 381
195 R 15 5.5 690 198 381
205 R 15 6 710 208 381
215 R 15 6 724 218 381
225 R 15 6.5 738 228 381
235 R 15 6.5 752 238 381
175 R 16 5 686 178 406
185 R 16 5.5 698 188 406
205 R 16 6 736 208 406

(") Tolerantd: a se vedea alineatele 6.1.4. si 6.1.5.

Tabelul III

Seria 45 — Jante radiale la 5° TR metric

Marime

Litimea jantei de masurare

Diametru total

Litimea profilului anvelopei

280/45 R 415

240

661

281
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ANEXA VI
Metoda de misurare a anvelopelor

1.1. Instalati anvelopa pe janta de masurare specificatd de producitor, in conformitate cu alineatul 4.1.12. din prezentul
regulament, si umflati anvelopa pand la o presiune de 3-3,5 bar.

1.2. Reglati presiunea astfel:
1.2.1. la anvelopele standard cu centurd inclinatd: pand la 1,7 bari;

1.2.2. ]a anvelopele diagonale (pliu inclinat): la:

Presiune (bari)
Clasarea pliurilor Categoria de vitezd
L, M, N P,Q R S T, UHYV
4 1,7 2,0 —
6 2,1 2,4 2,6
8 2,5 2,8 3,0

1.2.3. la anvelopele standard radiale: pand la 1,8 bari;
1.2.4. la anvelopele ranforsate: pand la 2,3 bari;
1.2.5. la anvelopele de rezerva de tip T utilizate temporar: pand la 4,2. bari.

2. Conditionati anvelopa instalatd pe jantd la temperatura din incdpere pentru nu mai putin de 24 de ore, daci nu se
prevede altfel la alineatul 6.2.3. din prezentul regulament.

3. Reglati din nou presiunea la nivelul mentionat la alineatul 1.2. de mai sus.

4. Masurati ldfimea totald pe subler in sase puncte la distante egale, ludnd in considerare grosimea nervurilor sau a
benzilor protectoare. Litimea totald este consideratd a fi cea mai mare mdsuridtoare obtinutd astfel.

5. Determinati diametrul exterior, misurnd circumferinta maxima si impdrtind cifra astfel obtinutd la n (3.1416).
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.5.

ANEXA VII

Procedurd de determinare a performantelor sarcini/vitezd

PREGATIREA ANVELOPEI

Instalati o noud anvelopd pe janta de proba specificatd de producitor, in conformitate cu alineatul 4.1.12. din
prezentul regulament.

Umlflati anvelopa pand la presiunea adecvatd, astfel cum apare (in bari) in tabelul urmator:

Anvelope de rezerva de tip T utilizate temporar: la 4,2 bari

Anvelope diagonale (pliu inclinat) Sistem radial/sistem run flat Anve}cfpe o
centurd inclinatd
Categoria de viteza Clasarea cutelor
Standard Ranforsat Standard
4 6 8
L M N 2,3 2,7 3,0 2,4 2,8 —
P,Q R S 2,6 3,0 3,3 2,6 3,0 2,6
T, U, H 2,8 3,2 3,5 2,8 3,2 2,8
A 3,0 3,4 3,7 3,0 3,4 —
W — — — 3,2 3,6 —
Y — — — 3,2 (Y 3,6 —

(") Valoarea de ,3,2" privind anvelopele din categoria de vitezd ,Y” a fost omisd din greseald din suplimentul 5 la seria 02 de
modificdri, care a intrat in vigoare la 8 ianuarie 1995, si poate fi consideratd eratd la acest supliment, aplicindu-se incepand
cu aceeasi datd.

Producitorul poate solicita, cu prezentarea de justificiri, utilizarea unei presiuni pentru umflarea de probd, diferita
de cele prezentate la alineatul 1.2. de mai sus. Intr-o asemenea situatie, anvelopa va fi umflatd la presiunea
respectiva.

Conditionati ansamblul format din anvelopd si roatd la temperatura din laboratorul de incercare pentru cel putin
trei ore.

Reglati din nou presiunea anvelopelor la cea mentionatd la alineatul 1.2. sau 1.3. de mai sus.

DESFASURAREA PROBEI

Instalati ansamblul format din anvelopd si roatd pe un ax de probd si apdsati-l pe partea exterioard a unei roti
netede cu diametru de 1,70m = 1% sau 2m = 1 %.

Aplicati la axul de probd o sarcind egald cu 80% din:

coeficientul de sarcind maxima egal cu indicele de sarcind pentru anvelope avand simbolurile de vitezd L pani la
H inclusiv;

coeficientul de sarcind maxima asociat unei viteze maxime de 240 km/h pentru anvelope cu simbolul de viteza
,V” (a se vedea alineatul 2.31.2. din prezentul regulament);

coeficientul de sarcind maximd asociat unei viteze maxime de 270 km/h pentru anvelope cu simbolul de viteza
,W” (a se vedea alineatul 2.31.3. din prezentul regulament);

coeficientul de sarcind maxima asociat unei viteze maxime de 300 km/h pentru anvelope cu simbolul de viteza
,Y" (a se vedea alineatul 2.31.4. din prezentul regulament).

Pe parcursul incercdrii, presiunea anvelopelor nu trebuie corectatd, iar sarcina de probd trebuie mentinutd
constantd.

in timpul probei, temperatura din laboratorul de incercare trebuie mentinutd intre 20 °C si 30 °C sau mai ridicati
dacd existd acordul producitorului.

Efectuati proba fird intrerupere, in conformitate cu urmatoarele detalii:

timpul necesar pentru trecerea de la viteza zero la viteza initiald de probd: 10 minute;
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2.5.3.
2.5.4.
2.5.5.
2.5.6.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.
2.6.2.1.

2.6.2.2.

3.1.

3.2

3.3.
3.4.

3.5.

3.6.
3.7.
3.8.
3.8.1.
3.8.2.
3.8.3.
3.9.
3.9.1.

viteza initiald de probd: viteza maximd prescrisd pentru tipul de anvelopd (a se vedea alineatul 2.29.3 din
prezentul regulament), mai mici de 40 km/h in cazul rotii cu rulare netedd, cu diametru de 1,70 m + 1%
sau mai micd de 30 km/h in cazul rotii cu rulare netedd, cu diametru de 2 m * 1 %;

trepte succesive de crestere de vitezd: 10 km/h;
durata probei la fiecare treaptd de vitezd, cu exceptia celei din urma: 10 minute;
durata probei la ultima treaptd de vitezd: 20 minute;

viteza maximd de probd: viteza maximd prescrisd pentru tipul de anvelopd, mai mici de 10 km/h in cazul rotii
cu rulare netedd cu diametru de 1,7 m = 1 % sau egald cu viteza maxima datd in cazul rotii cu rulare neted cu
diametru de 2m + 1 %;

cu toate acestea, in cazul anvelopelor adecvate vitezei maxime de 300 km/h (simbolul de vitezd ,Y"), durata
probei este de 20 de minute in treapta initiald de vitezd de probd si de 10 minute in treapta finald de viteza.

Procedura pentru cea de-a doua probd (a se vedea alineatul 6.2.1.1.), in vederea determindrii performantei unei
anvelope potrivite pentru viteze mai mari de 300 km/h, este urmitoarea:

Aplicati pe axul de proba o sarcind egald cu 80 % din coeficientul de sarcind maximd asociat cu viteza maxima
specificatd de producitor (a se vedea alineatul 4.1.15. din prezentul regulament).

Proba se va derula fird intreruperi, in conformitate cu urmatoarele:

Zece minute pentru a porni de la zero la viteza maximd de proba specificatd de producitorul de anvelope (a se
vedea alineatul 4.1.15. din prezentul regulament).

Cinci minute la viteza maxima de proba.

PROCEDURA DE EVALUARE A ,MODULUI DE RULARE PE JANTA” A ,SISTEMULUI RUN FLAT”

Instalati o anvelopd noud pe janta de proba specificati de producitor, conform alineatelor 4.1.12. si 4.1.15. din
prezentul regulament.

Derulati procedura astfel cum apare detaliatd in alineatele 1.2.-1.5. de mai sus la temperatura din laboratorul de
incercare de 38 °C + 3 °C, referitor la conditionarea ansamblului anvelopa-roatd, astfel cum apare detaliat la
alineatul 1.4.

Deschideti valva si asteptati pAnd cand anvelopa se dezumfld in totalitate.

Instalati ansamblul anvelopd-roatd pe un ax de probd si apisati-l pe suprafata exterioard a unei roti netede cu
diametrul de 1,70m + 1% sau 2,0m = 1 %.

Aplicati pe axul de proba o sarcind egald cu 65 % din coeficientul de sarcind maxima corespunzitor indicelui de
sarcind al anvelopei.

La inceputul probei, masurati indltimea sectiunii deviate (Z1).

fn timpul probei, temperatura din laboratorul de incercare trebuie mentinuti la 38 °C + 3 °C.
Desfasurati proba fird intreruperi, in conformitate cu urmdtoarele detalii:

timpul necesar pentru a trece de la viteza zero la viteza constantd de proba: 5 minute

viteza de probi: 80 km/h

durata probei la viteza de probi: 60 minute

La sfarsitul probei, masurati iniltimea sectiunii deviate (Z2).

Calculati modificarea procentuald a indltimii sectiunii deviate la 1inceputul probei conform formulei
((Z1 - Z2)/Z1) x 100.

METODE DE PROBA ECHIVALENTE

In cazul in care se utilizeazd o altd metodad decat cea descrisd la alineatele 2. sifsau 3., este necesard demonstrarea
echivalentei acesteia.




