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DIRECTIVA 2014/ 32/UE A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A CONSILIULUI
din 26 februarie 2014

privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a
mijloacelor de masurare (reformare)

(Text cu relevantd pentru SEE)

PARLAMENTUL EUROPEAN $I CONSILIUL UNIUNII EUROPENE,

avand in vedere Tratatul privind functionarea Uniunii Europene,
in special articolul 114,

avand in vedere propunerea Comisiei Europene,

dupd transmiterea proiectului de act legislativ citre parlamentele
nationale,

avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social Euro-
pean (1),

hotdrand in conformitate cu procedura legislativd ordinard (2),

intrucat:

Directiva 2004/22/CE a Parlamentului European si a
Consiliului din 31 martie 2004 privind mijloacele de
misurare () a fost modificatd in mod substantial (4.
Deoarece urmeazd si fie efectuate modificiri supli-
mentare, directiva respectivd ar trebui sd fie reformatd
din motive de claritate.

Regulamentul (CE) nr.765/2008 al Parlamentului
European si al Consiliului din 9 iulie 2008 de stabilire
a cerintelor de acreditare si de supraveghere a pietei in
ceea ce priveste comercializarea produselor (°) stabileste
normele privind acreditarea organismelor de evaluare a
conformitdtii, oferd un cadru pentru supravegherea pietei
produselor si pentru controlul produselor provenite din
tarile terte si prevede principiile generale privind marcajul
CE.

Decizia nr. 768/2008/CE a Parlamentului European si a
Consiliului din 9 iulie 2008 privind un cadru comun
pentru comercializarea produselor (°) stabileste principii

() JO C 181, 21.6.2012, p. 105.
(%) Pozitia Parlamentului European din 5 februarie 2014 (nepublicatd

0
5
(
(

6

’) JO
) JO

incd in Jurnalul Oficial) si Decizia Consiliului din 20 februarie 2014.
%) JO L 135, 30.4.2004, p. 1.
A se vedea Anexa XIV partea A.

L 218, 13.8.2008, p. 30.
L 218, 13.8.2008, p. 82.

comune si dispozitii de referintd concepute pentru a fi
aplicate intregii legislatii sectoriale cu scopul de a oferi o
bazd coerentd revizuirilor si reformdrilor legislatiei
respective. Directiva 2004/22/CE ar trebui sd fie
adaptatd la decizia mentionatd.

Prezenta directivd acoperd mijloacele de masurare care, la
introducerea lor pe piatd, sunt noi pe piata Uniunii; cu
alte cuvinte, acestea sunt fie mijloace de masurare noi,
fabricate de un producitor stabilit pe teritoriul Uniunii,
fie mijloace de mdsurare noi sau la ména a doua
importate dintr-o tard tertd.

Mijloacele de mésurare care realizeazd masurdtori corecte
si trasabile pot fi utilizate la diverse operatii de msurare.
Operatiile de mdsurare care rdspund unor considerente
de ordinul interesului public, sinatatii publice, ordinii si
sigurantei publice, protectiei mediului si a consumato-
rului, colectdrii taxelor si impozitelor si corectitudinii
tranzactiilor comerciale, care influenteazd, direct si
indirect, in multe moduri, viata cotidiand a cetdtenilor,
pot impune utilizarea de mijloace de masurare verificate
legal.

Prezenta directivd ar trebui sd se aplice in cazul tuturor
formelor de aprovizionare, inclusiv vanzdrii la distanta.

Controlul metrologic legal nu ar trebui si ridice bariere
in calea liberei circulatii a mijloacelor de madsurare.
Dispozitiile aplicabile ar trebui sd fie aceleasi in toate
statele membre, iar dovada de conformitate ar trebui sd
fie acceptatd pe intreg teritoriul Uniunii.

Controlul metrologic legal impune conformitatea cu
cerintele de performantd specificate. Cerintele de
performantd pe care trebuie si le respecte mijloacele de
mdsurare ar trebui si garanteze un inalt nivel de
protectie. Evaluarea conformitdtii ar trebui si ofere un
inalt nivel de incredere.

Statele membre ar trebui sd impund, ca normi generald,
controlul metrologic legal. Dacd se impune controlul
metrologic legal, se utilizeazd doar mijloacele de
mdsurare care respectd cerintele comune de performanti.

Principiul ~ optionalitdtii, introdus prin  Directiva
2004/22|CE permite statelor membre sd isi exercite
dreptul de a decide daci si impund sau nu folosirea
mijloacelor de masurare mentionate in prezenta directiva.
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(11)  Specificatiile nationale referitoare la cerintele nationale (18)  Producdtorul, fiind persoana cu cele mai detaliate
corespunzdtoare pentru utilizare ar trebui si nu cunostinte privind procesul de proiectare si de productie,
contravind  dispozitiilor ~prezentei directive privind este cel mai in masurd sd efectueze procedura de evaluare
,darea in folosinta”. a conformititii. Evaluarea conformitdtii ar trebui, asadar,
sd rdmand exclusiv obligatia producitorului.
(12)  Functionarea anumitor mijloace de mdsurare este
deosebit de sensibild la mediul ambiant, mai ales la (19)  Este necesar sd se asigure cd mijloacele de misurare din
mediul electromagnetic. Imunitatea mijloacelor de tdrile terte care intrd pe piata Uniunii respectd prezenta
mdsurare la interferentele electromagnetice ar trebui si directivd, in special cd producitorii au aplicat procedurile
facd parte integrantd din prezenta directiva si, din acest de evaluare a conformititii adecvate pentru mijloacele de
motiv, nu ar trebui si se aplice cerintele de imunitate mdsurare in cauzd. Prin urmare, ar trebui sd se prevadad
previzute prin Directiva 2004/108/CE a Parlamentului dispozitii care sd impund importatorilor obligatia de a se
European si a Consiliului din 15 decembrie 2004 asigura cd mijloacele de masurare pe care le introduc pe
privind apropierea legislatiilor statelor membre referitoare piatd respectd cerintele prezentei directive si de a nu
la compatibilitatea electromagneticd ('). introduce pe piatd mijloace de mdsurare care nu inde-
plinesc cerintele respective sau prezintd riscuri. De
asemenea, ar trebui si se adopte dispozitii prin care si
se impund importatorilor obligatia de a se asigura cd au
(13)  Pentru a asigura libera circulatie a mijloacelor de fost aplicate procedurile de evaluare a conformitatii si ci
mdsurare in Uniune, este necesar ca statele membre si marcajul mijloacelor de maisurare si documentatia
nu impiedice introducerea pe piatd sifsau darea in elaboratd de producdtori sunt disponibile pentru a fi
folosintd a mijloacelor de mdasurare care poartd inspectate de autoritdtile nationale competente.
marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar in
conformitate cu dispozitiile prezentei directive.
(20)  Atunci cind introduce pe piatd un mijloc de mdsurare,
fiecare importator ar trebui si indice pe mijlocul de
(14)  Statele membre ar trebui si ia misurile corespunzitoare mdsurare numele siu, denumirea comerciald inregistrati
pentru a impiedica introducerea pe piatd sifsau darea in sau marca comerciald inregistratd si adresa postald la care
folosintd a mijloacelor de mdsurare neconforme. Prin poate fi contactat. Ar trebui sd fie previzute exceptii in
urmare, este necesard o cooperare corespunzdtoare intre cazurile in care dimensiunea sau natura mijlocului de
autorititile competente ale statelor membre pentru ca mdsurare nu permite acest lucru. Printre acestea se
acest obiectiv sd fie realizat la nivelul intregii Uniuni. numdrd cazurile in care importatorul ar trebui si
deschidd ambalajul pentru a-si putea inscrie numele si
adresa pe mijlocul de masurare.
(15) In functie de rolul care le revine in lantul de aprovi-
zionare, operatorii economici ar trebui si fie rdspunzatori
pentru conformitatea mijloacelor de masurare cu (21)  Distribuitorul pune la dispozitie pe piatd un mijloc de
prezenta directivd, astfel incat sd asigure un nivel ridicat mdsurare dupd ce acesta a fost introdus pe piatd de
de protectie a aspectelor de interes public care fac producitor sau de importator. Distribuitorul ar trebui
obiectul prezentei directive, precum si si garanteze o sd actioneze cu grija cuvenitd pentru a se asigura cd
concurentd loiald pe piata Uniunii. operatiunile sale de manipulare a mijlocului de
mdsurare nu influenteazd negativ conformitatea acestuia
cu prezenta directiva.
(16)  Toti operatorii economici care intervin in lantul de apro-
vizionare si de distributie ar trebui sd ia masurile cores-
punzdtoare pentru a se asigura cd pun la dispozitie pe (22)  Orice operator economic care introduce pe piatd un
piatd numai mijloace de mdsurare care sunt in confor- mijloc de misurare sub denumirea sau marca sa sau
mitate cu prezenta directiva. Este necesar si se prevadi 0 care modifici un mijloc de misurare intr-un mod care
distributie clard si proportionald a obligatiilor care poate afecta respectarea prezentei directive ar trebui si fie
corespund rolului detinut de fiecare operator economic considerat ca fiind producitor si, prin urmare, ar trebui
in lantul de aprovizionare si distributie. si isi asume obligatiile producitorului.
(17)  Pentru a facilita comunicarea intre operatorii economici, (23) Distribuitorii si importatorii, avand in vedere proxi-

autoritdtile de supraveghere a pietei si consumatori,
statele membre ar trebui si incurajeze operatorii
economici s includd si o adresd de internet in afard de
adresa postala.

() JO L 390, 31.12.2004, p. 24.

mitatea lor fatd de piatd, ar trebui si fie implicati in
sarcinile de supraveghere a pietei desfisurate de autori-
tdtile nationale competente si ar trebui si fie pregititi sd
participe activ, furnizind autorititilor respective toate
informatiile necesare referitoare la mijlocul de masurare
vizat.
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(26)

(27)

(28)

Asigurarea trasabilitdtii unui mijloc de masurare pe tot
parcursul lantului de aprovizionare contribuie la simpli-
ficarea si la eficientizarea supravegherii pietei. Un sistem
de trasabilitate eficient faciliteazd sarcina autoritdtilor de
supraveghere a pietei de a identifica operatorii economici
care au pus la dispozitie pe piatd mijloace de misurare
neconforme. In ceea ce priveste actualizarea informatiilor
necesare in temeiul prezentei directive pentru identi-
ficarea altor operatori economici, operatorii economici
nu ar trebui si aibd obligatia de a actualiza aceste
informatii cu privire la alti operatori economici care le-
au furnizat un mijloc de mésurare sau cirora acestia le-au
furnizat un mijloc de masurare.

Prezenta directivd ar trebui s se limiteze la exprimarea
cerintelor esentiale care nu impiedicd progresul tehnic,
preferabil a cerintelor de performantd. Pentru a inlesni
evaluarea conformitdtii cu cerintele respective, este
necesar s se prevadd prezumtia de conformitate pentru
mijloacele de mésurare care sunt in conformitate cu stan-
dardele armonizate care sunt adoptate in conformitate cu
Regulamentul (UE) nr.1025/2012 al Parlamentului
European si al Consiliului din 25 octombrie 2012
privind standardizarea europeand (') in scopul exprimarii
specificatiilor tehnice detaliate ale cerintelor respective.

Regulamentul (UE) nr. 1025/2012 prevede o procedurd
pentru formularea de obiectii la standardele armonizate
in cazul in care standardele respective nu indeplinesc in
totalitate cerintele prezentei directive.

Specificatiile tehnice si de performantd prezente in docu-
mentele normative aprobate la nivel international pot, de
asemenea, sd fie conforme, partial sau total, cu cerintele
esentiale previzute de prezenta directiva. In aceste cazuri,
aceste documente normative aprobate la nivel inter-
national ar trebui si poatd fi utilizate ca alternativd la
standardele armonizate si, in conditii speciale, pot asigura
prezumtia de conformitate.

Conformitatea cu cerintele esentiale previzute de
prezenta directivd poate fi asiguratd si de specificatii
care nu sunt furnizate de un standard armonizat sau de
un document normativ aprobat la nivel international.
Din acest motiv, utilizarea standardelor armonizate sau
a documentelor normative aprobate la nivel international
ar trebui s fie facultativa.

Pentru a permite operatorilor economici sd demonstreze
cd mijloacele de mdsurare puse la dispozitie pe piatd
respectd ceringele esentiale de sigurantd si autoritdtilor
competente s se asigure de acest lucru, este necesar sd
se prevadi proceduri de evaluare a conformitdtii. Decizia
nr. 768/2008/CE stabileste module pentru procedurile de
evaluare a conformitdtii, de la cea mai putin strictd pani
la cea mai strictd, proportional cu nivelul de risc implicat
si cu nivelul de sigurantd impus. Cu scopul de a asigura

() JO L 316, 14.11.2012, p. 12.

(34)

(35)

(36)

coerenta intersectoriald si de a evita variantele ad-hoc, se
recomandd ca procedurile de evaluare a conformitatii sa
fie alese dintre aceste module. Cu toate acestea, este
necesar ca aceste module si fie adaptate, pentru a
reflecta aspectele specifice ale verificirii metrologice.

Evaluarea conformititii subansamblurilor ar trebui s3 fie
realizatd in conformitate cu prezenta directivi. In cazul in
care subansamblurile sunt puse la dispozitie pe piatd
separat si independent de un mijloc de masurare,
evaluarea conformitidtii ar trebui realizatd independent
de mijlocul de mésurare in cauza.

Cele mai bune tehnici din domeniul tehnologiei metro-
logice sunt intr-o evolutie continud, fapt care poate
determina modificdri in ceea ce priveste ceringele refe-
ritoare la evaluarea conformitdtii. Din acest motiv,
pentru fiecare categorie de mijloace de mdsurare si,
acolo unde este cazul, pentru subansambluri, ar trebui
sd existe o procedurd corespunzitoare sau posibilitatea
de a alege intre diferite proceduri la fel de riguroase.

Producidtorii ar trebui sd elaboreze o declaratie UE de
conformitate pentru a oferi informatiile cerute 1in
temeiul prezentei directive cu privire la conformitatea
mijlocului de mdsurare cu prezenta directivd si cu alte
acte relevante ale legislatiei UE de armonizare.

Pentru a asigura accesul efectiv la informatii in scopul
supravegherii pietei, informatiile necesare pentru identi-
ficarea tuturor actelor aplicabile ale Uniunii ar trebui si
fie disponibile intr-o declaratie UE de conformitate unica.
Pentru a reduce sarcina administrativi pentru operatorii
economici, declaratia UE de conformitate unicd poate fi
un dosar care si cuprindi declaragiile de conformitate
individuale relevante.

Marcajul CE §i marcajul metrologic suplimentar, ca
indicatie a conformitdtii unui mijloc de mdsurare, este
consecinta vizibildi a unui intreg proces cuprinzind
evaluarea conformitdtii in sens larg. Principiile generale
care reglementeazd marcajul CE si raportul cu celelalte
marcaje  sunt previzute in  Regulamentul (CE)
nr. 765/2008. Normele care reglementeazd aplicarea
marcajului CE si a marcajului metrologic suplimentar ar
trebui previzute in prezenta directiva.

Pentru a tine seama de diferentele de conditii climatice
sau de diferitele niveluri de protectie a consumatorilor
care pot sd existe la nivel national, este necesar sd se
stabileascd clase de mediu sau de precizie, ca cerinte
esentiale.

Anumite proceduri de evaluare a conformitdtii prevazute
in prezenta directivd necesitd interventia organismelor de
evaluare a conformititii, care sunt notificate Comisiei de
citre statele membre.
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(41)

(42)

Experienta a demonstrat cd criteriile care sunt stabilite in
Directiva 2004/22/CE si care trebuie si fie indeplinite de
organismele de evaluare a conformitdtii pentru ca acestea
sd poatd fi notificate Comisiei nu sunt suficiente pentru a
asigura un nivel ridicat uniform de performant in randul
organismelor notificate in cadrul Uniunii. Cu toate
acestea, este esential ca toate organismele notificate sd
isi indeplineascd functiile la acelasi nivel si in conditii
de concurentd echitabild. Aceasta necesitd stabilirea
unor cerinte obligatorii pentru organismele de evaluare
a conformitatii care doresc si fie notificate pentru a
furniza servicii de evaluare a conformitatii.

In cazul in care un organism de evaluare a conformititii
demonstreazd conformitatea cu criteriile prevdzute in
standardele armonizate, ar trebui si se considere ci
acesta indeplineste cerintele corespunzitoare previzute
in prezenta directiva.

Pentru a se asigura un nivel coerent al calitdtii in ceea ce
priveste evaluarea conformitdtii mijloacelor de masurare,
este necesar, de asemenea, sd se stabileascd cerinte pentru
autoritdtile de notificare §i alte organisme implicate in
evaluarea, notificarea si monitorizarea organismelor noti-
ficate.

Sistemul stabilit in prezenta directiva ar trebui completat
de sistemul de acreditare previzut in Regulamentul (CE)
nr. 765/2008. Deoarece reprezintd un mijloc esential de
verificare a competentei organismelor de evaluare a
conformitdtii, acreditarea ar trebui si fie utilizatd si in
scopurile notificarii.

Acreditarea transparentd, astfel cum este previzutd in
Regulamentul (CE) nr.765/2008, garantind nivelul
necesar de fiabilitate a certificatelor de conformitate, ar
trebui sd fie consideratd de citre autoritdtile publice
nationale din intreaga Uniune ca fiind modalitatea
preferatd de a demonstra competenta tehnicd a orga-
nismelor de evaluare a conformitdtii. Cu toate acestea,
autoritdtile nationale pot considera cd dispun de
mijloacele adecvate pentru a realiza ele insele aceastd
evaluare. In astfel de cazuri, pentru a asigura un nivel
adecvat de credibilitate al evaludrilor realizate de alte
autoritdti nationale, acestea ar trebui sd prezinte
Comisiei si celorlalte state membre documentele justifi-
cative necesare pentru a dovedi cd organismele de
evaluare a conformititii care au fost evaluate indeplinesc
cerintele de reglementare relevante.

Organismele de evaluare a conformititii subcontracteazd
deseori parti ale activitdtilor lor legate de evaluarea
conformititii sau recurg la o filiald. In vederea asigurarii
nivelului de protectie solicitat pentru mijloacele de
mdsurare care urmeazd si fie introduse pe piatd, este
esential ca subcontractantii si filialele de evaluare a
conformitdtii sd indeplineascd aceleasi cerinte ca orga-
nismele notificate in ceea ce priveste executarea sarcinilor
de evaluare a conformitdtii. Prin urmare, este important
ca evaluarea competentei si a functiondrii organismelor

(44)

(46)

(47)

(48)

care urmeazd si fie notificate, precum si monitorizarea
organismelor notificate deja si acopere si activititile
executate de subcontractanti si filiale.

Este necesar ca eficienta si transparenta procedurii de
notificare si fie sporite i, in special, sd fie adaptate la
noi tehnologii, astfel incat sa fie posibild notificarea on-
line.

Deoarece organismele notificate isi pot oferi serviciile in
intreaga Uniune, este adecvat sd se acorde celorlalte state
membre si Comisiei oportunitatea de a ridica obiectii cu
privite la un organism notificat. Prin urmare, este
important si se acorde o perioadi de timp in care
orice indoieli sau preocupdri privind competenta orga-
nismelor de evaluare a conformititii si poatd fi clari-
ficate, inainte ca acestea si inceapd sa functioneze ca
organisme notificate.

Din ratiuni de competitivitate, este fundamental ca orga-
nismele notificate si aplice procedurile de evaluare a
conformitdtii, fird a crea sarcini inutile pentru operatorii
economici. Pentru acelasi motiv §i pentru a asigura
egalitatea de tratament al operatorilor economici, este
nevoie si fie asiguratd consecventa in aplicarea tehnicd
a procedurilor de evaluare a conformititii. Acest lucru se
poate realiza cel mai bine printr-o coordonare si
cooperare adecvate intre organismele notificate.

Pentru a asigura certitudinea juridicd, este necesar si se
clarifice faptul ci normele privind supravegherea pietei
Uniunii si controlul produselor care intrd pe piata
Uniunii prevdzute in Regulamentul (CE) nr.765/2008
se aplici mijloacelor de mdsurare vizate de prezenta
directivd. Prezenta directivd nu ar trebui si impiedice
statele membre sd aleagd autoritdtile competente pentru
indeplinirea sarcinilor respective.

Statele membre ar trebui si ia toate mdsurile corespun-
zdtoare pentru a se asigura ci mijloacele de masurd pot fi
introduse pe piatd numai dacd, atunci cand sunt depo-
zitate in mod corespunzitor si utilizate in scopul pentru
care au fost concepute, sau in conditii de utilizare care
pot fi previzute in mod rezonabil, nu pun in pericol
sdndtatea si siguranta persoanelor. Ar trebui si se
considere ¢d mijloacele de mdasurare nu indeplinesc
cerintele esentiale previzute in prezenta directivdi numai
in conditii de utilizare care pot fi prevazute in mod
rezonabil, adicd in cazul in care utilizarea respectivd ar
putea fi rezultatul unui comportament uman legal si
previzibil.

Directiva 2004/22/CE prevede deja o procedurd de
salvgardare care permite Comisiei si examineze justi-
ficarea unei misuri luate de cdtre un stat membru
impotriva mijloacelor de mdasurare pe care acesta le
considerd neconforme. Pentru a spori transparenta si a
reduce timpul de prelucrare, este necesar si se imbuna-
tateascd procedura de salvgardare in vigoare, cu scopul de
a-i spori eficienta si de a utiliza expertiza disponibild in
statele membre.
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(55)

Sistemul existent ar trebui sd fie completat printr-o
procedurd in baza cdreia pdrtile interesate si fie
informate cu privire la masurile preconizate in legiturd
cu mijloacele de masurare care prezintd riscuri cu privire
la anumite aspecte de protectie a interesului public regle-
mentate prin prezenta directivd. De asemenea, acest
sistem ar trebui si permitd autorititilor de supraveghere
a pietei ca, in cooperare cu operatorii economici rele-
vanti, sd actioneze intr-un stadiu incipient cu privire la
astfel de mijloace de masurare.

in cazul in care statele membre si Comisia sunt de acord
cu privire la justificarea unei mdsuri luate de un stat
membru, nu ar trebui sd mai fie necesard interventia
ulterioard a Comisiei, cu exceptia cazurilor in care necon-
formitatea poate fi atribuitd unor deficiente ale unui
standard armonizat sau ale unui document normativ.

Pentru a asigura conditii uniforme pentru punerea in
aplicare a prezentei directive, ar trebui si se confere
Comisiei competente de executare. Aceste competente
ar trebui exercitate in conformitate cu Regulamentul
(UE) nr.182/2011 al Parlamentului European si al
Consiliului din 16 februarie 2011 de stabilire a
normelor si principiilor generale privind mecanismele
de control de citre statele membre al exercitdrii compe-
tentelor de executare de cdtre Comisie (1).

Procedura de consultare ar trebui utilizatd pentru
adoptarea de acte de punere in aplicare prin care se
solicitd statelor membre notificatoare sd ia mdsurile
corective necesare cu privire la organismele notificate
care nu respectd sau au iIncetat sd respecte cerintele
pentru a putea fi notificate.

Procedura de consultare ar trebui de asemenea utilizatd
pentru adoptarea actelor de punere in aplicare referitoare
la obiectiile la adresa documentelor normative adoptate la
nivel international ale cdror referinte nu au fost inci
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, dat fiind
¢ documentul relevant nu a condus incd la prezumtia de
conformitate cu cerintele esentiale aplicabile.

Procedura de examinare ar trebui utilizatd pentru
adoptarea actelor de punere in aplicare referitoare la
obiectiile la adresa documentelor normative adoptate la
nivel internagional ale cdror referinte au fost deja
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene si pe
care un stat membru sau Comisia le considerd justificate,
dat fiind 3 astfel de acte ar putea avea consecinte asupra
prezumtiei de conformitate cu cerintele esentiale apli-
cabile.

Procedura de examinare ar trebui utilizatd si pentru
adoptarea actelor de punere in aplicare privind mijloacele

() JO L 55, 28.2.2011, p. 13.

(56)

(57)

(60)

(61)

de mdsurare conforme care prezintd riscuri pentru
sdndtatea sau siguranta persoanelor sau cu privire la
alte aspecte ale protectiei interesului public.

Conform practicii consacrate, comitetul infiintat prin
prezenta directivd poate avea un rol util in ceea ce
priveste examinarea chestiunilor legate de aplicarea
prezentei directive care pot fi aduse in discutie fie de
presedintele acestuia, fie de un reprezentant al unui stat
membru, in conformitate cu regulamentul de procedurd
al respectivului comitet.

Atunci cand chestiuni referitoare la prezenta directiva,
altele decat cele privind punerea in aplicare sau incdl-
carile, sunt examinate, de exemplu intr-un grup de
experti al Comisiei, Parlamentul European ar trebui sd
primeascd, in conformitate cu practicile curente,
informatii si documente complete si, dupd caz, o
invitatie de a participa la astfel de reuniuni.

Comisia ar trebui, prin acte de punere in aplicare, si datd
fiind natura speciald a acestora, fird aplicarea Regula-
mentului  (UE) nr. 182/2011, sd determine dacid
masurile luate de statele membre in privinta mijloacelor
de mdsurare neconforme sunt sau nu justificate.

Pentru a tine seama de evolutia din domeniul metro-
logiei, competenta de a adopta acte in conformitate cu
articolul 290 din Tratatul privind functionarea Uniunii
Europene ar trebui delegatd Comisiei in ceea ce priveste
modificarea anexelor specifice mijloacelor de mdsurare.
Este deosebit de important ca, in timpul lucrdrilor sale
pregititoare, Comisia sd organizeze consultdri adecvate,
inclusiv la nivel de experti. Atunci cind pregiteste si
elaboreazd acte delegate, Comisia ar trebui si asigure
transmiterea simultand, la timp si adecvati a docu-
mentelor relevante cdtre Parlamentul European si citre
Consiliu.

Statele membre ar trebui sd stabileascd regimul
sanctiunilor aplicabile in cazul incilcarii dispozitiilor de
drept intern adoptate in temeiul prezentei directive si sd
asigure aplicarea normelor respective. Sanctiunile
previzute ar trebui sd fie eficiente, proportionale si cu
efect de descurajare.

Este necesar sd se prevadi dispozitii tranzitorii rezonabile
care sd permitd punerea la dispozitie pe piatd si darea in
folosintd a mijloacelor de mdasurare care au fost deja
introduse pe piatd in conformitate cu Directiva
2004/22/CE, fird a fi nevoie ca acestea si respecte si
alte cerinte in materie de produse, inainte de data
aplicarii masurilor nationale de transpunere a prezentei
directive. Distribuitorii ar trebui astfel si poatd furniza
mijloacele de masurare care au fost introduse pe piatd,
adicd stocurile care se afld deja in lantul de distributie,
inainte de data aplicdrii mdsurilor nationale de trans-
punere a prezentei directive.
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(62) Intrucat obiectivul prezentei directive, si anume
asigurarea faptului cd mijloacele de masurare de pe
piatd indeplinesc cerintele care oferd un nivel ridicat de
protectie a intereselor publice reglementate prin prezenta
directivd, garantind, in acelasi timp, functionarea pietei
interne, nu poate fi realizat in mod satisficitor de citre
statele membre si, avind in vedere amploarea si efectele
sale, poate fi realizat mai bine la nivelul Uniunii, aceasta
poate adopta mdsuri in conformitate cu principiul subsi-
diaritatii, astfel cum este prevazut la articolul 5 din
Tratatul privind Uniunea Europeand. In conformitate cu
principiul proportionalitdtii, astfel cum este previzut la
articolul mentionat, prezenta directivdi nu depdseste ceea
ce este necesar pentru atingerea acestui obiectiv.

(63) Obligatia de a transpune prezenta directivd in dreptul
intern ar trebui si se limiteze la dispozitiile care
reprezintd o modificare de fond in raport cu directiva
anterioard. Obligatia de a transpune dispozitiile
neschimbate rezultd din directiva anterioara.

(64)  Prezenta directivd nu ar trebui sd aducd atingere obli-
gatiilor statelor membre privind termenele de trans-
punere in dreptul intern si datele aplicdrii directivelor
din anexa XIV partea B,

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA

CAPITOLUL 1
DISPOZITII GENERALE
Articolul 1
Obiect

Prezenta directivd stabileste cerintele pe care trebuie si le
satisfacd mijloacele de mdsurare in vederea punerii lor la
dispozitie pe piatd sifsau dirii lor in folosintd pentru sarcinile
de mdsurare mentionate la articolul 3 alineatul (1).

Atrticolul 2
Domeniul de aplicare

(1)  Prezenta directivi se aplicdi mijloacelor de masurare
definite in anexele II-XII specifice (denumite in continuare
,anexe specifice mijloacelor de masurare”) privind apometrele
(MI-001), contoarele de gaz si dispozitivele de conversie de
volum (MI-002), contoarele de energie electrici activd (MI-
003), contoarele de energie termicd (MI-004), sistemele de
mdsurare pentru mdsurarea continud $i dinamicd a cantitdtilor
de lichide altele decat apa (MI-005), instrumentele de cantirit cu
functionare automatd (MI-006), taximetrele (MI-007), masurile
materializate (MI-008), instrumentele pentru masurarea dimen-
sionald (MI-009) si analizatoarele pentru gaze de esapament
(MI-010).

(2)  Prezenta directivd este o directivd specificd in ceea ce
priveste cerintele pentru imunitatea electromagneticd in sensul

articolului 2 alineatul (3) din Directiva 2014/30/UE a Parla-
mentului European si a Consiliului (). Directiva mentionatd
continud sd se aplice in ceea ce priveste cerintele referitoare la
emisii.

Articolul 3
Optionalitate

(1)  Statele membre pot impune utilizarea mijloacelor de
mdsurare pentru efectuarea de mdsurdtori atunci cand
considerd cd acest lucru este justificat din considerente de
ordinul interesului public, sindtdtii publice, ordinii si sigurantei
publice, protectiei mediului §i a consumatorului, colectdrii
taxelor si impozitelor si corectitudinii tranzactiilor comerciale.

(2)  Dacd statele membre nu impun o astfel de utilizare, ele
comunicid motivele acestei decizii Comisiei si celorlalte state
membre.

Articolul 4
Definitii

In sensul prezentei directive, se aplicd urmatoarele definitii:

1. ,mijloc de misurare” inseamnd orice dispozitiv sau sistem
cu o functie de mdsurare, care este reglementat prin
articolul 2 alineatul (1);

2. ,subansamblu” inseamnd un dispozitiv material, mentionat
ca atare in anexele specifice mijloacelor de misurare, care
functioneazd independent si care formeazd un mijloc de
mdsurare impreund cu alte subansambluri cu care este
compatibil sau cu un mijloc de misurare cu care este
compatibil;

3. ,verificare metrologicd legald” inseamnd controlul capacittii
unui mijloc de misurare de a realiza masurdtori conform
domeniului sdu de aplicare, pentru considerente de natura
interesului public, sdndtdtii publice, ordinii i sigurantei
publice, protectiei mediului si a consumatorului, colectirii
taxelor si impozitelor si corectitudinii tranzactiilor comer-
ciale;

4. ,document normativ’ inseamnd un document care contine
cerintele tehnice adoptate de Organizatia Internationald
pentru Metrologie Legald;

5. ,punere la dispozitie pe piatd” inseamnd orice furnizare a
unui mijloc de mdsurare pentru distributie sau uz pe piata
Uniunii in cursul unei activitdti comerciale, contra cost sau
gratuit;

6. ,introducere pe piatd” inseamnd prima punere la dispozitie
a unui mijloc de mdsurare pe piata Uniunii;

(") Directiva 2014/30/UE a Parlamentului European si a Consiliului
privind armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la
compatibilitatea electromagnetici (a se vedea pagina 79 din
prezentul Jurnal Oficial).
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7. ,dare in folosintd” inseamnd prima utilizare a unui mijloc
de mdsurare destinat utilizatorului final, in scopul pentru
care a fost destinat;

8. ,producitor” inseamnd orice persoand fizicd sau juridicd
care fabrici un mijloc de masurare sau pentru care se
proiecteazd sau se fabricd un astfel de mijloc de masurare
si care comercializeazd mijlocul de masurare in cauzd sub
denumirea sau marca sa sau il dd in folosintd in scop
propriu;

9. ,reprezentant autorizat” inseamnd orice persoand fizicd sau
juridicd stabilitd in Uniune care a primit un mandat scris
din partea unui producitor pentru a actiona in numele
acestuia in legdturd cu sarcini specifice;

10. ,importator” inseamnd orice persoand fizicd sau juridicd
stabiliti in Uniune si care introduce un mijloc de
mdsurare dintr-o tard tertd pe piata Uniunii;

11. ,distribuitor” inseamnd orice persoand fizici sau juridicd din
lantul de aprovizionare, alta decit producitorul sau impor-
tatorul, care pune un mijloc de misurare la dispozitie pe
piatd;

12. ,operatori economici” inseamnd producdtorul, reprezen-
tantul autorizat, importatorul i distribuitorul;

13. ,specificatie tehnicd” inseamnd un document care stabileste
cerintele tehnice pe care trebuie si le indeplineascd un
mijloc de mdsurare;

14. ,standard armonizat” inseamnd standard armonizat astfel
cum este definit la articolul 2 punctul 1 litera (c) din
Regulamentul (UE) nr. 1025/2012;

» A

15. ,acreditare” inseamnd acreditare astfel cum a fost definitd la
articolul 2 punctul 10 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

16. ,organism national de acreditare” inseamnd organism
national de acreditare astfel cum a fost definit la articolul 2
punctul 11 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

17. ,evaluare a conformititii” inseamnd procesul prin care se
emonstreazd dacd au fost indeplinite cerintele esentiale din
d streazd d fost indeplinit tele esentiale d
prezenta directivd pentru un mijloc de masurare;

18. ,organism de evaluare a conformittii” inseamnd un
organism care efectueazd activitdti de evaluare a conformi-
tatii, inclusiv etalonare, testare, certificare si inspectie;

19. ,rechemare” inseamnd orice masurd cu scopul de a returna
un mijloc de misurare care a fost pus deja la dispozitia
utilizatorului final;

20. ,retragere” inseamnd orice mdsurd cu scopul de a impiedica
punerea la dispozitie pe piatd a unui mijloc de masurare
din lantul de aprovizionare;

21. ,legislatie de armonizare a Uniunii” inseamna orice legislatie
a Uniunii care armonizeazd conditiile de comercializare a
produselor;

22. ,marcaj CE” inseamnd un marcaj prin care producdtorul
indicd faptul cd mijlocul de mdsurare este in conformitate
cu toate cerintele aplicabile stabilite in legislatia de armo-
nizare a Uniunii care prevede aplicarea respectivului marcaj
pe produs.

Articolul 5
Aplicabilitate la subansambluri

In cazul in care in anexele specifice mijloacelor de masurare se
stabilesc cerintele esentiale pentru subansambluri, prezenta
directivd se aplicd mutatis mutandis respectivelor subansambluri.

Subansamblurile si mijloacele de mdsurare pot fi evaluate in
mod independent si separat in vederea stabilirii conformittii.

Articolul 6
Cerinte esentiale

Un mijloc de misurare trebuie si satisfaci cerintele esentiale
previzute in anexa I si In anexa specificd referitoare la
mijlocul de mdsurare respectiv.

Statele membre pot solicita, dacd este necesar pentru utilizarea
corectd a mijlocului de mdsurare, ca informatiile mentionate in
anexa I punctul 9 sau in anexele specifice mijlocului de
mdsurare respectiv si fie furnizate intr-o limbd usor de inteles
de utilizatorii finali, stabilitd de statul membru in care mijlocul
de mdsurare este pus la dispozitie pe piatd.

Articolul 7
Punerea la dispozitie pe piatd si darea in folosinta

(1)  Statele membre nu pot impiedica, din motive care intrd
sub incidenta prezentei directive, punerea la dispozitie pe piatd
sifsau darea in folosintd a oricdrui mijloc de mdsurare care
satisface cerintele prezentei directive.

(2)  Statele membre iau toate masurile care se impun pentru a
asigura cd mijloacele de mdsurare sunt puse la dispozitie pe
piatd sifsau sunt date in folosintd numai dacd indeplinesc
cerintele prezentei directive.
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(3)  Un stat membru poate solicita ca un mijloc de mésurare
sd indeplineascd unele dispozitii de reglementare a darii sale in
folosintd care sunt justificate de conditiile climatice locale. Intr-
un astfel de caz, statul membru alege limitele de temperaturd
inferioare si superioare corespunzitoare din tabelul 1 anexa I si
poate preciza conditiile de umiditate (cu sau fird condensare) si
dacd mijlocul de masurare este destinat utilizérii in spatiu inchis
sau in spatiu deschis.

(4)  Cand pentru un mijloc de misurare sunt definite diferite
clase de precizie:

(a) anexele specifice mijloacelor de mdsurare pot preciza, la
punctul ,Darea in folosintd”, clasele de precizie care
trebuie utilizate pentru aplicatii specifice;

(b) in toate celelalte cazuri, un stat membru poate stabili clasele
de precizie care trebuie utilizate pentru aplicatiile specifice
din cadrul claselor definite, cu conditia s3 permitd, pe teri-
toriul sdu, utilizarea tuturor claselor de precizie.

In sensul literei (a) sau (b), dacd proprietarul doreste, pot fi
utilizate mijloace de mdsurare de o clasd de precizie superioari.

(5) La targuri, expoziti, demonstratii sau evenimente
similare, statele membre nu impiedici prezentarea mijloacelor
de mdsurare neconforme cu prezenta directivd, cu conditia ca
un anunt vizibil sd indice clar absenta conformittii lor, precum
si faptul cd nu pot fi puse la dispozitie pe piatd sifsau date in
folosintd pand la punerea lor in conformitate.

CAPITOLUL 2
OBLIGATIILE OPERATORILOR ECONOMICI
Articolul 8
Obligatiile producitorilor

(1)  Atunci cand introduc mijloace de masurare pe piatd si/sau
le dau in folosintd, producitorii se asigurd cd ele au fost
proiectate si fabricate in conformitate cu cerintele esentiale
prevdzute in anexa I si in anexele relevante specifice mijloacelor
de maisurare.

(2)  Producitorii intocmesc documentatia tehnicd mentionatd
la articolul 18 si efectuecazd procedura relevantd de evaluare a
conformitdtii mentionatd la articolul 17 sau dispun efectuarea
acestei proceduri.

In cazul in care s-a demonstrat conformitatea mijlocului de
mdsurare cu cerintele aplicabile din prezenta directivd prin
procedura de evaluare a conformititii, producitorii intocmesc
o declaratie UE de conformitate si aplicd marcajul CE si
marcajul metrologic suplimentar.

(3)  Producitorii padstreazd documentatia tehnici si declaratia
UE de conformitate timp de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
mijlocului de masurare.

(4)  Producdtorii se asigurd ci existd proceduri care sd
garanteze conformitatea continud a productiei in serie cu
prezenta directivd. Modificarile in proiectare sau cele referitoare
la caracteristicile mijlocului de masurare si modificirile stan-
dardelor armonizate, ale documentelor normative sau ale altor
specificatii tehnice, in raport cu care se declard conformitatea
unui mijloc de masurare, se iau in considerare in mod cores-
punzdtor.

Ori de cate ori acest lucru este justificat, avind in vedere
functionarea unui mijloc de mdisurare, producitorii testeazi
prin esantionare mijloacele de misurare puse la dispozitie pe
piatd, investigheazd plangerile, mijloacele de mdsurare
neconforme si rechemdrile de mijloace de mdsurare si, dupi
caz, tin un registru de plangeri, si informeaza distribuitorii cu
privire la orice astfel de activitdti de monitorizare.

(5)  Producitorii se asigurd cd mijloacele de masurare pe care
le introduc pe piatd afiseazd tipul, lotul sau numarul de serie sau
alt element care permite identificarea lor sau, dacd dimensiunea
sau natura mijlocului de mdsurare nu permite acest lucru, se
asigurd cd informatia solicitatd este previzutd intr-un document
care insoteste mijlocul de masurare si pe ambalaj, dacd existd, in
conformitate cu anexa I punctul 9.2

(6)  Producitorii indicd pe mijloacele de masurare denumirea
lor, denumirea lor comerciald inregistratd sau marca lor inregis-
tratd, si adresa postald la care pot fi contactati sau, dacd acest
lucru nu este posibil, intr-un document care insoteste mijlocul
de mdsurare si pe ambalaj, dacd existd, in conformitate cu anexa
I punctul 9.2 Adresa indicd un singur punct de contact pentru
producitor. Datele de contact sunt comunicate intr-o limba usor
de inteles pentru utilizatorii finali si autoritdtile de supraveghere
a pietei.

(7)  Producitorii se asigurd cd mijlocul de mésurare pe care I-
au introdus pe piatd este insotit de o copie a declaratiei UE de
conformitate si de instructiuni si informatii, in conformitate cu
in anexa I punctul 9.3, intr-o limbd usor de inteles pentru
utilizatori finali, dupd cum stabileste statul membru in cauzi.
Instructiunile si informatiile, precum si orice text imprimat pe
etichete, trebuie sd fie clare, de inteles si inteligibile.

(8)  Producdtorii care considerd sau au motive si creadd ci un
mijloc de mdsurare pe care l-au introdus pe piatd nu este
conform cu prezenta directivd iau de indatd mdsurile corective
necesare pentru a aduce respectivul mijloc de mdsurare in
conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-l rechema, dupd
caz. De asemenea, in cazul in care mijlocul de mdsurare
prezintd un risc, producitorii informeazi imediat in acest sens
autoritdtile nationale competente din statele membre in care au
pus la dispozitie pe piatd mijlocul de mdsurare, indicand deta-
liile, in special cu privire la neconformitate si la orice mdsuri
corective luate.
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(9)  Producitorii, in urma unei cereri motivate din partea unei
autoritdti nationale competente, furnizeaza acesteia toate infor-
matiile si documentatia necesard, pe suport de hartie sau in
format electronic, pentru a demonstra conformitatea mijlocului
de mdsurare cu prezenta directivd, intr-o limbd care poate fi
usor inteleasd de cdtre autoritatea in cauzd. Acestia coopereazd
cu autoritatea respectivd, la cererea acesteia, cu privire la orice
actiune intreprinsd pentru eliminarea riscurilor prezentate de
mijloacele de misurare pe care acestia le-au introdus pe piatd.

Articolul 9
Reprezentanti autorizati

(1)  Un producitor poate numi, prin mandat scris, un repre-
zentant autorizat.

Obligatiile stabilite la articolul 8 alineatul (1) si obligatia de a
intocmi documentatia tehnicd mentionatd la articolul 8 alineatul
(2) nu fac parte din mandatul reprezentantului autorizat.

(2)  Un reprezentant autorizat indeplineste sarcinile previzute
in mandatul primit de la producdtor. Mandatul permite repre-
zentantului autorizat sd indeplineascd cel putin urmatoarele:

(a) sd mentind declaratia UE de conformitate si documentatia
tehnicd la dispozitia autorititilor nationale de supraveghere
a pietei pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd
a mijlocului de masurare;

(b) la cererea motivatd a unei autorititi nationale competente,
sd furnizeze autoritdtii respective toate informatiile si docu-
mentatia necesard pentru a demonstra conformitatea
mijlocului de masurare;

(c) sd coopereze cu autorititile nationale competente, la cererea
acestora, cu privire la orice actiune intreprinsi pentru
eliminarea riscurilor prezentate de mijloacele de masurare
vizate de mandatul lor.

Articolul 10
Obligatiile importatorilor

(1)  Importatorii introduc pe piatd numai mijloace de
masurare conforme.

(2)  Tnainte de introducerea unui mijloc de masurare pe piatd
sifsau inainte de darea lui in folosintd, importatorii garanteazd
cd procedura corespunzitoare de evaluare a conformititii
mentionatd la articolul 17 a fost indeplinitd de cdtre producitor.
Acestia garanteazd cd producdtorul a intocmit documentatia
tehnicd, cd mijlocul de mdsurare poartdi marcajul CE si
marcajul metrologic suplimentar si este insotit de o copie a
declaratiei UE de conformitate si de documentele necesare si
cd producdtorul a respectat cerintele previzute la articolul 8
alineatele (5) si (6).

Dacd importatorul considerd sau are motive sd creadd cd un
mijloc de mdsurare nu este conform cu cerintele esentiale
prevdzute in anexa I i in anexele relevante specifice mijloacelor
de mdsurare, acesta nu introduce mijlocul de masurare pe piatd
sau nu il dd in folosintd inainte ca el s fie adus in conformitate.
In plus, atunci cand mijlocul de misurare prezinti un risc,
importatorul informeazd producitorul si autorittile de supra-
veghere a pietei in acest sens.

(3)  Importatorii indicd pe mijloacele de mdsurare denumirea
lor, denumirea lor comerciald inregistrati sau marca lor inregis-
tratd, si adresa postald la care pot fi contactati sau, dacd acest
lucru nu este posibil, intr-un document care insoteste mijlocul
de mdsurare si pe ambalaj, daci existd, in conformitate cu anexa
I punctul 9.2 Datele de contact sunt comunicate intr-o limba
usor de inteles pentru utilizatorii finali si autorititile de supra-
veghere a pietei.

(4) Importatorii se asigurd ci mijlocul de mdsurare este
insotit de instructiuni si informatii, in conformitate cu in
anexa I punctul 9.3, intr-o limbd usor de inteles pentru utili-
zatori finali, dupd cum stabileste statul membru in cauzi.

(5)  Importatorii se asigurd cd, atdt timp cit un mijloc de
mdsurare se afld in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare
sau transport al acestuia nu pericliteazd conformitatea sa cu
cerintele esentiale prevdzute in anexa I §i in anexele relevante,
specifice mijloacelor de masurare.

(6) In cazul in care acest lucru este considerat adecvat in
raport cu functionarea unui mijloc de maisurare, importatorii
testeazd prin esantionare mijloace de mésurare puse la dispozitie
pe piatd, investigheazd plangerile, mijloacele de mdsurare
neconforme si rechemdrile de mijloace de mdasurare si, dupd
caz, tin un registru in aceastd privingd, si informeazd distri-
buitorii privind orice astfel de activitate de supraveghere.

(7)  Importatorii care considerd sau au motive si creadd cd un
mijloc de mdsurare pe care l-au introdus pe piati nu este
conform cu prezenta directivd iau de indatd masurile corective
necesare pentru a aduce respectivul mijloc de mdsurare in
conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-l rechema, dupd
caz. De asemenea, in cazul in care mijlocul de mdsurare
prezintd un risc, importatorii informeazd imediat in acest sens
autoritdtile nationale competente din statele membre in care au
pus la dispozitie pe piatd mijlocul de masurare, indicind deta-
liile, in special cu privire la neconformitate si la orice mdsuri
corective luate.

(8)  Importatorii pastreazd o copie a declaratiei UE de confor-
mitate la dispozitia autoritdtilor de supraveghere a pietei pentru
o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare si se asigurd cd documentatia tehnicd poate fi pusd la
dispozitia acestor autorititi, la cerere.
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(9)  Importatorii, in urma unei cereri motivate din partea unei
autoritdti nationale competente, furnizeaza acesteia toate infor-
matiile si documentatia necesard, pe suport de hartie sau in
format electronic, pentru a demonstra conformitatea mijlocului
de mdsurare, intr-o limba usor de inteles de autoritatea in cauzd.
Acestia coopereazd cu autoritatea respectivd, la cererea acesteia,
cu privire la orice actiune intreprinsd pentru eliminarea
riscurilor prezentate de mijloacele de mdsurare pe care acestia
le-au introdus pe piatd.

Articolul 11
Obligatiile distribuitorilor

(1) In cazul in care pun la dispozitie pe piatd si/sau dau in
folosintd un mijloc de mdsurare, distribuitorii actioneaza cu grija
cuvenitd privind cerintele prezentei directive.

(2) Tnainte de a pune la dispozitie pe piatd un mijloc de
mdsurare sifsau inainte de a-l da in folosintd, distribuitorii
verificd dacd mijlocul de mdsurare poartd marcajul CE si
marcajul metrologic suplimentar, dacd acesta este insotit de
declaratia UE de conformitate, de documentele necesare si de
instructiuni si informatii in conformitate cu punctul 9.3 din
anexa I, intr-o limbd usor de inteles de citre utilizatorii finali
din statul membru in care mijlocul de misurare este pus la
dispozitie pe piatd sifsau dat in folosintd si dacd producitorul
si importatorul au respectat cerintele previzute la articolul 8
alineatele (5) si (6) si respectiv la articolul 10 alineatul (3).

Dacd distribuitorul considerd sau are motive s creadd ci un
mijloc de mdsurare nu este conform cu cerintele esentiale
previzute in anexa I si in anexele relevante specifice mijloacelor
de masurare, acesta nu pune la dispozitie mijlocul de masurare
pe piatd sau nu il di in folosintd inainte ca el s fie adus in
conformitate. Mai mult, atunci cand mijlocul de mdsurare
prezintd un risc, distribuitorul informeazd producitorul sau
importatorul in acest sens, precum si autorititile de supra-
veghere a pietei.

(3)  Distribuitorii se asigurd cd, atat timp cit un mijloc de
misurare se afld in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare
sau transport al acestuia nu pericliteazd conformitatea sa cu
cerintele esentiale previzute in anexa I si in anexele relevante,
specifice mijloacelor de mdsurare.

(4)  Distribuitorii care considerd sau au motive sd creadd ca
un mijloc de mésurare pe care l-au pus la dispozitie pe piatd sau
l-au dat in folosintd nu este conform cu prezenta directivd iau
de indatd masurile corective necesare pentru a aduce respectivul
mijloc de mdisurare in conformitate, pentru a-l retrage sau
pentru a-l rechema, dupd caz. De asemenea, in cazul in care
mijlocul de masurare prezintd un risc, distribuitorii informeaza
imediat in acest sens autoritdtile nationale competente din
statele membre in care au pus la dispozitie pe piatd mijlocul
de madsurare, indicdnd detaliile, in special cu privire la necon-
formitate si la orice mdsuri corective luate.

(5)  Distribuitorii, la cererea motivatdi a unei autorititi
nationale competente, furnizeazd acesteia toate informatiile si
documentatia necesard, pe suport de hartie sau in format elec-
tronic, pentru a demonstra conformitatea mijlocului de
mdsurare. Acestia coopereazd cu autoritatea respectivd, la
cererea acesteia, cu privire la orice actiune intreprinsd pentru
eliminarea riscurilor prezentate de mijloacele de mdsurare pe
care acestia le-au pus la dispozitie pe piata.

Articolul 12

Situatiile in care obligatile producitorilor se aplicd
importatorilor si distribuitorilor

Un importator sau un distribuitor este considerat producitor in
sensul prezentei directive si este supus obligatiilor ce revin
producitorului in temeiul articolului 8 atunci cand introduce
pe piatd un mijloc de masurare sub denumirea sau marca sa
sau modificd un mijloc de mésurare deja introdus pe piatd intr-o
manierd care poate afecta conformitatea cu prezenta directiva.

Articolul 13
Identificarea operatorilor economici

Operatorii economici transmit, la cerere, citre autoritdtile de
supraveghere a pietei datele de identificare ale:

(a) oricdrui operator economic care le-a furnizat un mijloc de
mdsurare;

(b) oricirui operator economic cdruia i-au furnizat un mijloc de
mdsurare.

Operatorii economici trebuie si poatd prezenta informatiile
prevazute la primul paragraf timp de 10 ani dupd ce le-a fost
furnizat mijlocul de masurare §i timp de 10 ani dupd ce au
furnizat mijlocul de masurare.

CAPITOLUL 3
CONFORMITATEA MIJLOACELOR DE MASURARE
Articolul 14
Prezumtia de conformitate a mijloacelor de misurare

(1)  Mijloacele de mdsurare care sunt conforme cu standardele
armonizate sau cu parti ale acestora, ale cdror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sunt considerate
a fi in conformitate cu cerintele esentiale previzute in anexa I si
in anexele relevante specifice mijloacelor de masurare vizate de
acele standarde sau parti ale acestora.

(2)  Mijloacele de mdsurare care sunt conforme cu parti ale
documentelor normative, a cdror listd a fost publicatd in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, sunt considerate a fi in conformitate
cu cerintele esentiale prevdzute in anexa I si in anexele relevante
specifice mijloacelor de masurare vizate de acele parti ale docu-
mentelor normative.
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(3) Un producitor poate alege si utilizeze orice solutie
tehnicd ce respectd cerintele esentiale previzute in anexa I si
in anexele relevante specifice mijloacelor de misurare. In plus,
pentru a beneficia de prezumtia de conformitate, producitorul
trebuie sd aplice corect solutiile specificate fie in standardele
armonizate relevante, fie in documentele normative previzute
in alineatele (1) si (2).

(4)  Statele membre pornesc de la prezumtia de conformitate
cu incercdrile corespunzitoare specificate la litera (i) din
articolul 18 alineatul (3) dacd programul de teste corespunzitor
a fost realizat in conformitate cu documentele relevante speci-
ficate in alineatele (1), (2) si (3) si dacd rezultatele testelor
asigurd respectarea cerintelor esentiale.

Articolul 15
Publicarea trimiterilor la documentele normative

La cererea unui stat membru sau din proprie initiativd, acolo
unde este cazul, Comisia:

(a) identificdi documentele normative si indicd, intr-o listd,
partile acestora care satisfac cerintele pe care le vizeazd si
care sunt previzute in anexa I si in anexele relevante
specifice mijloacelor de misurare;

(b) publicd trimiterile la documentele normative si lista
mentionatd la litera (a) in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.

Articolul 16
Retragerea trimiterilor la documentele normative

(1) In cazul in care un stat membru sau Comisia considerd ci
un document normativ ale cdrui trimiteri au fost publicate sau
care urmeazd s fie publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene nu satisface pe deplin cerintele esentiale pe care le
vizeazd si care sunt prevdzute in anexa 1 si in anexele cores-
punzdtoare specifice mijloacelor de mdsurare, Comisia decide:

(a) sd publice, sd nu publice sau sd publice cu restrictii trimi-
terile la documentele normative in cauzi in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene;

(b) si mentind, sd mentind cu restricii trimiterile la docu-
mentele normative in cauzd in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene sau si le retragd din acesta;

(2)  Decizia previzutd la prezentul articol alineatul (1) litera
(@) se adoptd in conformitate cu procedura de consultare
mentionatd la articolul 46 alineatul (2).

(3)  Decizia prevazutd la prezentul articol alineatul (1) litera
(b) se adoptd in conformitate cu procedura de examinare
mentionatd la articolul 46 alineatul (3).

Atticolul 17
Proceduri de evaluare a conformititii

Evaluarea conformitdtii unui mijloc de mdsurare cu cerintele
esentiale aplicabile se realizeazd prin aplicarea, la alegerea
producitorului, a uneia din procedurile de evaluare a confor-
mitidtii prezentate in anexa relevantd specificd mijlocului de
madsurare.

Procedurile de evaluare a conformitdtii sunt previzute in
anexa Il

Inregistririle si corespondenta privind procedurile de evaluare a
conformitdtii se redacteazd in limba (limbile) oficiald (oficiale)
a(le) statului membru in care este stabilit organismul notificat
care realizeazd procedurile de evaluare a conformitatii sau intr-o
limba acceptatd de organismul respectiv.

Articolul 18
Documentatia tehnica

(1)  Documentatia tehnicd descrie intr-o manierd inteligibild
proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de mdsurare
si permite o evaluare a conformititii sale cu ceringele aplicabile
din prezenta directiva.

(2)  Documentatia tehnicd este suficient de detaliatd pentru a
asigura respectarea urmdtoarelor cerine:

(a) definirea caracteristicilor metrologice;

(b) caracterul reproductibil al performantelor metrologice ale
mijloacelor de masurare fabricate, atunci cind acestea sunt
reglate corect, cu mijloacele corespunzitoare;

(c) integritatea mijlocului de mdasurare.

(3)  In misura in care este relevant pentru evaluarea si iden-
tificarea tipului sifsau mijlocului de mdsurare, documentatia
tehnicd include urmaitoarele informatii:

(@) o descriere generald a mijlocului de masurare;

(b) desenele de proiectare si de fabricare si schemele compo-
nentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

(c) procedurile de fabricare pentru a asigura o productie
omogend;

(d) dacd este cazul, o descriere a dispozitivelor electronice, cu
desene, scheme si diagrame de flux ale elementelor logice si
ale informatiilor ~generale despre caracteristicile si
functionarea programelor de calculator;
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() descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea infor-
matiilor mentionate la literele (b), (c) si (d), inclusiv
functionarea mijlocului de masurare;

(f) lista standardelor armonizate si/sau documentelor normative
mentionate la articolul 14, care se aplicd integral sau partial,
ale cdror referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene;

() descrierile solutiilor adoptate in vederea respectarii cerintelor
esentiale, in cazul in care nu s-au aplicat standardele armo-
nizate sifsau documentele normative mentionate la
articolul 14, inclusiv o listd a altor specificatii tehnice
relevante aplicate;

(h) rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor etc.;

(i) dacd este necesar, rezultatele incercdrilor corespunzitoare,
pentru a demonstra faptul ci tipul sifsau mijloacele de
mdsurare indeplinesc:

— cerintele prezentei directive in conditiile de functionare
nominale declarate si cu expunere la perturbatiile de
mediu specificate,

— specificatiile de durabilitate pentru contoare de gaz,
apometre §i contoare de energie termicd, precum si
pentru alte lichide in afard de ap3;

() certificatele de examinare UE de tip sau certificatele de
examinare UE de proiect, cu privire la mijloacele de
mdsurare care includ parti identice cu cele din proiect.

(4)  Producitorul precizeaza locurile unde s-au aplicat sigilii i
marcaje.

(5)  Producidtorul indicd, unde este cazul, cerintele de compa-
tibilitate cu interfetele si subansamblurile.

Articolul 19
Declaratia UE de conformitate

(1)  Declaratia UE de conformitate atestd faptul ci inde-
plinirea cerintelor esentiale prevdzute in anexa I si in anexele
relevante specifice mijloacelor de masurare a fost demonstratd.

(2)  Declaratia UE de conformitate se structureazd dupi
modelul previzut in anexa XIII, contine elementele specificate
in modulele relevante din anexa II si se actualizeazd constant.
Aceasta se traduce in limba (limbile) impusa (impuse) de statul
membru in care este introdus pe piatd sau pus la dispozitie
mijlocul de masurare.

(3)  In cazul in care un mijloc de misurare intri sub incidenta
mai multor acte ale Uniunii prin care se solicitd o declaratie UE
de conformitate, se redacteazd o singurd declaratie UE de
conformitate in temeiul tuturor acestor acte ale Uniunii.

Declaratia respectivd contine identificarea actelor in cauzd ale
Uniunii, inclusiv referintele de publicare ale acestora.

(4)  Prin redactarea declaratiei UE de conformitate, produ-
catorul isi asumd responsabilitatea pentru conformitatea
mijlocului de misurare cu cerintele stabilite in prezenta
directivd.

Articolul 20
Marcaj de conformitate

Conformitatea unui mijloc de mdsurare cu prezenta directivd
este indicatd prin prezenta pe mijlocul de misurare a marcajului
CE si a marcajului metrologic suplimentar mentionat la
articolul 21.

Articolul 21

Principii generale ale marcajului CE si ale marcajului
metrologic suplimentar

(1)  Marcajul CE este supus principiilor generale previzute la
articolul 30 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008.

(2)  Marcajul metrologic suplimentar este format din
majuscula ,M” urmatd de ultimele doud cifre ale anului in
care a fost aplicat, incadrate intr-un dreptunghi. Indltimea drep-
tunghiului este egald cu indltimea marcajului CE.

(3)  Principiile generale prevdzute la articolul 30 din Regula-
mentul (CE) nr. 765/2008 se aplicd, mutatis mutandis, marcajului
metrologic suplimentar.

Articolul 22

Norme si conditii pentru aplicarea marcajului CE si a
marcajului metrologic suplimentar

(1)  Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplicd
in mod vizibil, lizibil i indelebil pe mijlocul de masurare sau pe
plicuta cu date a acestuia. In cazul in care acest lucru nu este
posibil sau justificat din considerente tinind de natura
mijlocului de mdsurare, marcajele se aplicd pe documentele de
insotire si, dacd existd, pe ambalaj.

(2)  Dacd un mijloc de misurare este format dintr-un set de
dispozitive, nu de subansambluri, care functioneazd impreund,
marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplicd pe
dispozitivul principal al mijlocului de masurare.

(3)  Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplicd
inainte ca mijlocul de masurare s fie introdus pe piatd.

(4)  Marcajul CE §i marcajul metrologic suplimentar pot fi
aplicate pe mijlocul de masurare in timpul procesului de
fabricare, dacd acest lucru este justificat.
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(5)  Marcajul metrologic suplimentar este situat imediat dupd
marcajul CE.

Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar sunt urmate de
numdrul de identificare al organismului notificat, in cazul in
care un astfel de organism este implicat in faza de control a
productiei, asa cum prevede anexa II.

Numadrul de identificare al organismului notificat se aplicd chiar
de citre organismul respectiv sau, conform instructiunilor
acestuia, de cdtre producdtor sau reprezentantul siu autorizat.

Numdrul de identificare al organismului notificat implicat
trebuie sd nu poatd fi sters sau sd nu poatd fi indepdrtat fird
a fi distrus.

(6)  Marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar si, dupd
caz, numirul de identificare al organismului notificat, pot fi
urmate de orice alt insemn care indicd un risc special sau o
utilizare special.

(7)  Statele membre se bazeazd pe mecanismele existente
pentru a asigura aplicarea corectd a regimului aplicabil
marcajului CE i iau mdsurile corespunzitoare in cazul utilizdrii
inadecvate a respectivului marcaj.

CAPITOLUL 4

NOTIFICAREA ORGANISMELOR  DE

CONFORMITATII

EVALUARE A

Articolul 23
Notificarea

(1)  Statele membre notifici Comisiei si celorlalte state
membre organismele autorizate pentru a efectua sarcinile de
evaluare a conformititii ca parti terte in temeiul prezentei
directive.

(2)  In cazul in care un stat membru nu a previzut dispozitii
de drept intern referitoare la mdsurdtorile prevdzute la
articolul 3, el isi rezervd dreptul de a notifica un organism
pentru indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii legate
de mijlocul de misurare in cauzi.

Articolul 24
Autoritdtile de notificare

(1)  Statele membre desemneazi o autoritate de notificare
unicd cdreia ii revine rdspunderea pentru instituirea si inde-
plinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea
organismelor de evaluare a conformititii si de monitorizare a
organismelor notificate, incluzdnd conformitatea cu dispozitiile
articolului 29.

(2)  Statele membre pot decide ca evaluarea si monitorizarea
mentionate la alineatul (1) sd fie efectuate de un organism
national de acreditare in sensul si in conformitate cu Regula-
mentul (CE) nr. 765/2008.

(3) In cazul in care autoritatea de notificare deleagd sau
incredinteazd in alt mod evaluarea, notificarea sau monitorizarea
mentionate la alineatul (1) unui organism care nu reprezintd o
entitate guvernamentald, respectivul organism este o persoand
juridicd si indeplineste, mutatis mutandis, cerintele previzute la
articolul 25. In plus, un astfel de organism prevede modalititi
de acoperire a responsabilititilor decurgdnd din activititile
desfdsurate.

(4)  Autoritatea de notificare isi asumd intreaga responsabi-
litate pentru sarcinile indeplinite de organismul mentionat la
alineatul (3).

Articolul 25
Cerinte privind autorititile de notificare

(1)  Autoritatea de notificare este instituitd in asa fel incat sa
nu existe conflicte de interese cu organismele de evaluare a
conformitatii.

(2)  Autoritatea de notificare se organizeazi si functioneaza
astfel incat sd garanteze obiectivitatea si impartialitatea activi-
tatilor sale.

(3)  Autoritatea de notificare se organizeazd astfel incat fiecare
decizie cu privire la notificarea organismului de evaluare a
conformitdtii sd fie luatd de persoane competente, altele decat
cele care au efectuat evaluarea.

(4)  Autoritatea de notificare nu oferd §i nu presteazd activititi
pe care le presteazd organismele de evaluare a conformitatii si
nici servicii de consultanti in conditii comerciale sau
concurentiale.

(5)  Autoritatea de notificare garanteazd confidentialitatea
informatiilor obtinute.

(6)  Autoritatea de notificare dispune de suficient personal
competent in vederea indeplinirii corespunzitoare a atributiilor
sale.

Articolul 26
Obligatia de informare a autorititilor de notificare

Statele membre informeazd Comisia in legdturd cu procedurile
lor de evaluare si notificare a organismelor de evaluare a confor-
mitdtii si de monitorizare a organismelor notificate si in legdturd
cu orice modificari ale acestora.

Comisia pune la dispozitia publicului informatiile respective.

Articolul 27
Cerinte cu privire la organismele notificate

(1) Pentru a fi notificat, un organism de evaluare a confor-
mitdtii indeplineste cerintele previzute la alineatele (2)-(11).

(2)  Organismul de evaluare a conformititii este infiintat in
temeiul legislatiei nationale a unui stat membru §i are persona-
litate juridica.
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(3)  Organismul de evaluare a conformitdtii este un organism
tert, independent de organizatia sau de mijlocul de mdsurare pe
care il evalueazd.

Un organism care apartine unei asociatii de intreprinderi sau
unei federatii profesionale care reprezintd intreprinderile
implicate in proiectarea, fabricarea, furnizarea, asamblarea,
utilizarea sau intretinerea mijloacelor de masurare pe care le
evalueazd poate fi considerat a fi un astfel de organism, cu
conditia sd se demonstreze cd este independent si cd nu existd
conflicte de interese.

(4)  Organismul de evaluare a conformitdtii, personalul de
conducere si personalul responsabil cu indeplinirea atributiilor
de evaluare a conformitatii nu trebuie si actioneze ca proiectant,
producdtor, furnizor, instalator, cumpdritor, proprietar,
utilizator sau operator de intrefinere a mijloacelor de
mdsurare pe care le evalueazd si nici ca reprezentant al
vreuneia din aceste pdrti. Acest lucru nu impiedicd utilizarea
mijloacelor de masurare evaluate care sunt necesare pentru
operatiunile organismului de evaluare a conformititii sau
utilizarea unor astfel de mijloace de misurare in scopuri
personale.

Organismul de evaluare a conformitdtii, personalul siu de
conducere si personalul responsabil cu indeplinirea atributiilor
de evaluare a conformititii nu sunt direct implicati in proiec-
tarea, fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea,
utilizarea sau intretinerea mijloacelor de misurare respective si
nu reprezintd partile angajate in acele activititi. Acestia nu se
implicd in activitdti care le-ar putea afecta impartialitatea sau
integritatea in ceea ce priveste activititile de evaluare a confor-
mitdtii pentru care sunt notificati. Aceste dispozitii se aplicd in
special serviciilor de consultanta.

Cu toate acestea, al doilea paragraf nu exclude posibilitatea
schimburilor de informatii tehnice intre producitor si
organism, in vederea evaludrii conformititii.

Organismele de evaluare a conformititii se asigurd ci activititile
filialelor sau ale subcontractantilor lor nu afecteazd
confidentialitatea, obiectivitatea sau impartialitatea activitdtilor
lor de evaluare a conformititii.

(5)  Organismele de evaluare a conformititii si personalul
acestora indeplinesc activitdtile de evaluare a conformititii la
cel mai inalt grad de integritate profesionald si de competentd
tehnicd necesard in domeniul respectiv si trebuie si fie liberi de
orice presiuni si stimulente, indeosebi financiare, care le-ar putea
influenta aprecierea sau rezultatele activitdtilor lor de evaluare a
conformitdtii, in special din partea persoanelor sau a grupurilor
de persoane cu un interes pentru rezultatele acelor activitati.

(6)  Organismul de evaluare a conformitdtii are capacitatea si
indeplineasci toate atributiile de evaluare a conformitatii care i
sunt atribuite prin anexa II si pentru care a fost notificat, indi-
ferent dacd acele atributii sunt indeplinite chiar de citre orga-
nismul de evaluare a conformitdtii sau in numele si sub respon-
sabilitatea acestuia.

De fiecare datd si pentru fiecare procedurd de evaluare a confor-
mitdtii si pentru fiecare tip sau categorie de mijloace de
mdsurare pentru care a fost notificat, organismul de evaluare
a conformitatii are la dispozitie:

(a) personalul necesar avind cunostinte tehnice si experientd
suficientd i corespunzitoare pentru a indeplini atributiile
de evaluare a conformitatii;

(b) descrierile procedurilor in conformitate cu care se realizeazd
evaluarea conformitatii, asigurandu-se transparenta si posi-
bilitatea de a reproduce procedurile in cauzi. Acesta dispune
de politici si proceduri adecvate care fac o distinctie clard
intre atributiile indeplinite ca organism notificat i orice alte
activitdti;

(c) procedurile necesare pentru a-si desfisura activitatea care tin
seama in mod corespunzdtor de dimensiunea unei intre-
prinderi, de domeniul de activitate si structura acesteia, de
gradul de complexitate a tehnologiei utilizate pentru
mijloacele de mdsurare in cauzd, precum si de caracterul
de serie sau de masd al procesului de productie.

Organismul de evaluare a conformititii trebuie si aibd
mijloacele necesare pentru a indeplini in mod corespunzitor
atribugiile tehnice si administrative legate de activititile de
evaluare a conformitdtii si are acces la toate echipamentele
sau facilitdtile necesare.

(7)  Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de
evaluare a conformitdtii trebuie sd posede urmadtoarele:

(a) o pregdtire tehnicd si profesionald solidd care acoperd toate
activititile de evaluare a conformitdtii pentru care orga-
nismul de evaluare a conformitdtii a fost notificat;

(b) cunostinte satisficitoare privind cerintele evaludrilor pe care
le realizeazd si autoritatea corespunzitoare pentru realizarea
acestor evaludri;

(c) cunostinte si 1intelegere corespunzitoare a cerintelor
esentiale previzute in anexa [ si in anexele relevante
specifice mijloacelor de misurare, a standardelor armonizate
aplicabile, a documentelor normative §i a dispozitiilor
relevante din legislatia de armonizare a Uniunii §i din legi-
slatia nationalg;

(d) abilitatea necesard pentru a elabora certificate, evidente si
rapoarte pentru a demonstra cid evaludrile au fost inde-
plinite.

(8)  Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a
personalului cu functii superioare de conducere al acestora si a
personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a
conformitdii trebuie sd fie garantatd.
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Remuneratia personalului cu functii superioare de conducere si
a personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare
a conformitdtii din cadrul organismului de evaluare a confor-
mitdtii nu depinde de numdrul de evaludri realizate sau de
rezultatele acestor evaludri.

(9)  Organismele de evaluare a conformitdtii incheie o
asigurare de rdspundere in cazul in care rdspunderea nu este
asumatd de stat in conformitate cu legislatia nationald sau in
cazul in care statul membru nu este direct responsabil pentru
evaluarea conformitdtii.

(10)  Personalul organismului de evaluare a conformitatii
pdstreazd secretul profesional referitor la toate informatiile
obtinute in indeplinirea sarcinilor sale in temeiul anexei II sau
al oricdrei dispozitii din legislatia nationald de punere in aplicare
a acesteia, exceptie ficand relatia cu autoritdtile competente ale
statului membru in care 1si desfisoard activititile. Drepturile de
autor sunt protejate.

(11)  Organismele de evaluare a conformitdtii participa sau se
asigurd ca personalul lor responsabil de indeplinirea sarcinilor
de evaluare a conformitdtii este informat in legdturd cu activi-
tatile de standardizare relevante si cu activitdtile grupului de
coordonare a organismelor notificate infiintat in temeiul legi-
slatiei de armonizare relevante a Uniunii §i pun in aplicare ca
orientare generald deciziile §i documentele administrative
rezultate in urma activitdtii acelui grup.

Articolul 28
Prezumtia de conformitate a organismelor notificate

In cazul in care un organism de evaluare a conformititii isi
demonstreazd conformitatea cu criteriile previzute in stan-
dardele armonizate relevante sau in pdrti din acestea, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene,
se considerd cd acesta este in conformitate cu cerintele
previzute la articolul 27, in misura in care standardele armo-
nizate aplicabile vizeazd aceste cerinte.

Articolul 29

Filiale ale organismelor notificate si subcontractarea de
citre organismele notificate

(1) In cazul in care subcontracteazd sarcini specifice refe-
ritoare la evaluarea conformitdtii sau recurge la o filiald, un
organism notificat se asigurd cd subcontractantul sau filiala inde-
plineste cerintele stabilite la articolul 27 si informeazd auto-
ritatea de notificare in acest sens.

(2)  Organismele notificate preiau intreaga responsabilitate
pentru sarcinile indeplinite de subcontractanti sau filiale,
oriunde ar fi acestea stabilite.

(3)  Activitatile pot fi subcontractate sau realizate de o filiald
numai cu acordul clientului.

(4)  Organismele notificate pun la dispozitia autoritdtii de
notificare documentele relevante privind evaluarea calificarilor

subcontractantului sau ale filialei si a activitdtilor executate de
citre acestia in temeiul anexei I

Articolul 30
Organisme interne acreditate

(1)  Un organism intern acreditat poate fi folosit pentru a
desfisura activititi de evaluare a conformititii pentru intre-
prinderea din care face parte, in scopul punerii in aplicare a
procedurilor prevazute la punctul 2 (modulul A2) si la
punctul 5 (modulul C2) din anexa II. Organismul respectiv
trebuie si fie o parte separatd si distinctd a intreprinderii si si
nu fie implicat in proiectarea, producerea, furnizarea, instalarea,
utilizarea sau intretinerea mijloacelor de misurare pe care le
evalueazd.

(2)  Organismul intern acreditat trebuie sd indeplineascd
urmitoarele cerinte:

(a) este acreditat in conformitate cu Regulamentul (CE)
ar. 765/2008;

(b) organismul i personalul acestuia sunt identificabile din
punctul de vedere al organizdrii si aplicd metode de
raportare in cadrul intreprinderii din care fac parte, ceea
ce asigurd impartialitatea acestora, pe care o demonstreazd
fatd de organismul national de acreditare;

(c) nici organismul, nici personalul acestuia nu trebuie si fie
responsabil cu proiectarea, fabricarea, furnizarea, instalarea,
exploatarea sau intretinerea mijloacelor de masurare pe care
le evalueazd si nu trebuie si se angajeze in vreo activitate
care ar putea veni in conflict cu independenta de apreciere
sau integritatea lor in legiturd cu activititile de evaluare;

(d) organismul presteazd servicii exclusive pentru intreprinderea
din care face parte.

(3)  Organismele interne acreditate nu se notificd statelor
membre sau Comisiei, insd intreprinderea din care fac parte
sau organismul national de acreditare furnizeaza autoritdtii de
notificare, la cererea acesteia din urmd, informatiile cu privire la
acreditarea acestora.

Articolul 31
Cererea de notificare

(1) Un organism de evaluare a conformititii depune o cerere
de notificare citre autoritatea de notificare a statului membru in
care este constituit.

(2)  Cererea de notificare este insotitd de o descriere a activi-
tatilor de evaluare a conformititii, a modulului sau modulelor
de evaluare a conformititii si a mijlocului sau mijloacelor de
mdsurare pentru care organismul se considerd a fi competent,
precum si de un certificat de acreditare, in cazul in care existd,
eliberat de un organism national de acreditare care si ateste cd
organismul de evaluare a conformititii satisface cerintele
prevazute la articolul 27.
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(3) In cazul in care organismul respectiv de evaluare a
conformitdtii nu poate prezenta un certificat de acreditare,
acesta prezintd autoritdtii de notificare toate documentele justi-
ficative necesare pentru verificarea, recunoasterea si monito-
rizarea periodicdi a conformitdtii acestuia cu cerintele
prevdzute la articolul 27.

Articolul 32
Procedura de notificare

(1)  Autoritdtile de notificare pot notifica numai organismele
de evaluare a conformititii care au indeplinit cerintele prevazute
la articolul 27.

(2)  Acestea notificd Comisia i celelalte state membre
folosind instrumentul de notificare electronicd dezvoltat si
gestionat de Comisie.

(3)  Notificarea include informatii privind tipul (tipurile) de
mijloace de mdsurare pentru care a fost desemnat fiecare
organism si, in plus, dacd este cazul, clasele de precizie ale
acestora, domeniul de mdsurare, tehnologia de misurare si
orice altd caracteristicd a mijlocului de masurare care limiteazd
domeniul de aplicare a notificdrii. Notificarea include detalii
complete ale activititilor de evaluare a conformititii, ale
modulului sau modulelor de evaluare a conformitdtii si ale
mijlocului sau mijloacelor de misurare in cauzd si atestarea
relevantd a competentei.

(4)  In cazul in care o notificare nu se bazeazi pe un certificat
de acreditare mentionat la articolul 31 alineatul (2), autoritatea
de notificare prezintd Comisiei si celorlalte state membre docu-
mentele justificative care atestd competenta organismului de
evaluare a conformitdtii §i mdsurile adoptate pentru a se
asigura cd organismul este monitorizat periodic si cd va
indeplini in continuare cerintele prevdzute la articolul 27.

(5) Organismul in cauzd poate indeplini activitdtile unui
organism notificat numai dacd Comisia si celelalte state
membre nu au ridicat obiectii in termen de doud sdptimani
de la notificare, in cazul in care se utilizeazd un certificat de
acreditare, si de doud luni de la notificare, in cazul in care nu se
utilizeazd acreditarea.

Numai un astfel de organism este considerat organism notificat
in sensul prezentei directive.

(6)  Autoritatea de notificare notifici Comisia si celelalte state
membre in legiturd cu orice modificiri ulterioare relevante
aduse notificarii.

Articolul 33
Numerele de identificare si listele organismelor notificate

(1)  Comisia atribuie un numir de identificare organismului
notificat.

Comisia atribuie un singur astfel de numdr, chiar dacd orga-
nismul este notificat in temeiul mai multor acte ale Uniunii.

(2)  Comisia pune la dispozitia publicului lista organismelor
notificate in temeiul prezentei directive, inclusiv numerele de
identificare care le-au fost alocate, precum si activitdtile pentru
care acestea au fost notificate.

Comisia asigurd actualizarea listei.

Articolul 34
Modificari ale notificarilor

(1) In cazul in care o autoritate de notificare a constatat sau
a fost informatd cd un organism notificat nu mai respectd
cerintele previzute la articolul 27 sau ca acesta nu isi inde-
plineste obligatiile, autoritatea de notificare restrictioneazd,
suspendd sau retrage notificarea dupd caz, in functie de
gravitatea nerespectdrii cerintelor sau a neindeplinirii obli-
gatiilor. Aceasta informeazd de indatd Comisia si celelalte state
membre in consecinti.

(2)  In caz de restrictionare, suspendare sau retragere a noti-
ficarii sau in cazul in care organismul notificat si-a incetat acti-
vitatea, statul membru notificator ia mdsurile adecvate pentru a
se asigura cd dosarele organismului respectiv sunt fie prelucrate
de un alt organism notificat, fie sunt puse la dispozitia autori-
tatilor competente de notificare si de supraveghere a pietei, la
cererea acestora.

Articolul 35
Contestarea competentei organismelor notificate

(1)  Comisia investigheazi toate cazurile cu privire la care are
indoieli sau cu privire la care i se atrage atentia asupra unor
indoieli privind competenta unui organism notificat sau privind
indeplinirea, in continuare, de citre un organism notificat a
cerintelor si a responsabilitatilor care ii revin.

(2)  Statul membru notificator prezintd Comisiei, la cerere,
toate informatiile referitoare la temeiul notificdrii sau la
mentinerea competentei organismului notificat in cauza.

(3)  Comisia se asigurd cd toate informatiile sensibile obtinute
pe parcursul investigatiilor sale sunt tratate confidential.

(4)  In cazul in care Comisia constati ci un organism
notificat nu respectd sau nu mai respectd cerintele pentru a fi
notificat, Comisia adoptd un act de punere in aplicare prin care
solicitd statului membru notificator si ia mdsurile corective
necesare, inclusiv retragerea notificarii, dacd este necesar.

Actul de punere in aplicare respectiv se adoptd in conformitate cu
procedura de consultare prevdzutd la articolul 46 alineatul (2).
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Articolul 36
Obligatii operationale in sarcina organismelor notificate

(1)  Organismele notificate efectueazd evaludri ale confor-
mitdtii in conformitate cu procedurile de evaluare a confor-
mitdtii prevazute in anexa Il

(2)  Evaludrile conformitdtii sunt realizate in mod
proportional, evitind sarcinile inutile pentru operatorii
economici. Organismele de evaluare a conformititii i
desfdsoard activitatea {inand seama in mod corespunzitor de
dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si
structura acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei
mijlocului de mdsurare, precum si de caracterul de serie sau
de masd al procesului de productie.

In acelasi timp, organismele de evaluare a conformititii trebuie
sd respecte gradul de precizie si nivelul de protectie necesare
pentru conformitatea mijlocului de masurare cu prezenta
directivd.

(3) In cazul in care un organism notificat constatd cd
cerintele esentiale previzute in anexa I si in anexele relevante
specifice mijloacelor de misurare sau in standardele armonizate,
documentele normative sau alte specificatii tehnice corespun-
zdtoare nu sunt indeplinite de citre un producitor, acesta
solicitd producitorului sd ia mdsurile corective corespunzitoare
si nu emite un certificat de conformitate.

(4)  In cazul in care, pe parcursul monitorizarii conformitatii,
dupd eliberarea certificatului, un organism notificat constatd cd
un mijloc de mdsurare nu mai este conform, acesta solicitd
producdtorului sd ia mdsurile corective corespunzitoare si
suspendd sau retrage certificatul, daci este necesar.

(5)  In cazul in care nu se iau misuri corective sau acestea nu
au efectul necesar, organismul notificat restrictioneaza, suspenda
sau retrage orice certificat, dupd caz.

Articolul 37
Cii de atac impotriva deciziilor organismelor notificate

Statele membre se asigurd cd este disponibild o cale de atac
impotriva deciziilor organismelor notificate.

Articolul 38
Obligatii de informare in sarcina organismelor notificate

(1)  Organismele notificate informeazd autoritatea de noti-
ficare in legdturd cu:

(a) orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a certifica-
telor;

(b) orice circumstante care afecteazd domeniul de aplicare sau
conditiile notificarii;

(c) orice cerere de informare cu privire la activitdtile de evaluare
a conformititii desfisurate, primitd de la autoritdtile de
supraveghere a pietei;

(d) la cerere, activititile de evaluare a conformitdtii realizate in
limita domeniului de aplicare a notificarii si in legdturd cu
orice altd activitate realizatd, inclusiv activitdti transfron-
taliere si subcontractare.

(2)  Organismele notificate oferd celorlalte organisme noti-
ficate in conformitate cu prezenta directivd, care indeplinesc
activitdti similare de evaluare a conformititii vizdnd aceleasi
mijloace de mdsurare, informatii relevante privind aspecte
legate de rezultatele negative ale evaludrilor conformitatii i, la
cerere, rezultatele pozitive ale evaludrilor conformitatii.

Articolul 39
Schimbul de experientd

Comisia asigurd organizarea unui schimb de experientd intre
autoritdtile nationale ale statelor membre responsabile de
politica privind notificarea.

Articolul 40
Coordonarea organismelor notificate

Comisia se asigurd cd este pusd in aplicare si operatd corect o
coordonare si cooperare corespunzitoare intre organismele
notificate in temeiul prezentei directive, sub forma unui grup
(grupuri) sectorial(e) sau intersectorial(e) de organisme notificate.

Statele membre se asigurd cid organismele notificate de acestea
participd la activitatea grupului (grupurilor) respectiv(e), in mod
direct sau prin intermediul unor reprezentanti desemnati.

CAPITOLUL 5

SUPRAVEGHEREA PIETEI UNIUNII, CONTROLUL
MIJLOACELOR DE MASURARE CARE INTRA PE PIATA
UNIUNII SI PROCEDURA DE SALVGARDARE LA NIVELUL

Articolul 41

Supravegherea pietei Uniunii si controlul mijloacelor de
masurare care intra pe piata Uniunii

Articolul 15 alineatul (3) si articolele 16-29 din Regulamentul
(CE) nr. 765/2008 se aplicd mijloacelor de masurare.

Articolul 42

Procedura aplicabild mijloacelor de misurare care prezintd
un risc la nivel national

(1) In cazul in care autorititile de supraveghere a pietei dintr-
un stat membru au motive suficiente si considere c¢d un mijloc
de misurare care intrd sub incidenta prezentei directive prezintd
un risc pentru aspectele de protectie a interesulu public care
intrd sub incidenta prezentei directive, acestea efectueazd o
evaluare cu privire la mijlocul de masurare in cauzd,
acoperind toate cerintele relevante stabilite in prezenta directivi.
Operatorii economici relevanti coopereazd cu autoritdtile de
supraveghere a pietei in acest scop, daci este necesar.
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In cazul in care, pe parcursul evaluirii mentionate la primul
paragraf, autoritdtile de supraveghere a pietei constatd cd
mijlocul de misurare nu este conform cerintelor stabilite in
prezenta directivd, ele solicitd de indatd operatorului economic
relevant s3 intreprindd toate masurile corective adecvate pentru
a aduce mijlocul de masurare in conformitate cu respectivele
cerinte, pentru a-l retrage de pe piatd sau pentru a-l rechema, in
decursul unei perioade rezonabile, proportionale cu natura
riscului, dupd cum stabilesc acestea.

Autorititile de supraveghere a pietei informeazd organismul
notificat relevant in consecintd.

Articolul 21 din Regulamentul (CE) nr.765/2008 se aplicd
mdsurilor mentionate la al doilea paragraf de la prezentul
alineat.

(2) In cazul in care autorititile de supraveghere a pietei
considerd cd neconformitatea nu se limiteazd la teritoriul lor
national, acestea informeazd Comisia si celelalte state membre
cu privire la rezultatele evaludrii si la actiunile pe care le-au
solicitat din partea operatorului economic.

(3)  Operatorul economic se asigurd cd sunt intreprinse toate
mdsurile corective adecvate pentru toate mijloacele de masurare
vizate pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piatd in cadrul
Uniunii.

(4)  In cazul in care operatorul economic relevant nu intre-
prinde mdsurile corective adecvate in termenul mentionat la
alineatul (1) al doilea paragraf, autorititile de supraveghere a
pietei iau toate mdsurile provizorii corespunzitoare pentru a
interzice sau a restrange punerea la dispozitie a mijlocului de
mdsurare pe piata lor nationald, pentru a-l retrage de pe piata
respectivd sau pentru a-l rechema.

Autoritdtile de supraveghere a pietei informeazd de indatd
Comisia si celelalte state membre cu privire la astfel de masuri.

(5)  Informatiile mentionate la alineatul (4) al doilea paragraf
trebuie sd includd toate detaliile disponibile, in special cu privire
la datele necesare pentru a identifica mijlocul de mdasurare
neconform, originea mijlocului de masurare, natura neconfor-
mitdtii invocate si riscul implicat, natura §i durata mdsurilor
nationale luate, precum si argumentele prezentate de operatorul
economic relevant. Autorititile de supraveghere a pietei indic3,
in special, dacd neconformitatea se datoreazd uneia dintre urma-
toarele situatii:

a) mijlocul de madsurare nu respectd cerintele cu privire la
jlocul d pect tel p 1
aspectele de protectie a interesului public stabilite in
prezenta directivd; sau

(b) existd deficiente ale standardelor armonizate sau docu-
mentelor normative mentionate la articolul 14 care
conferd prezumtia de conformitate.

(6)  Statele membre, altele decat statul membru care a initiat
procedura in temeiul prezentului articol, informeazd de indatd
Comisia si celelalte state membre cu privire la masurile adoptate
si informatiile suplimentare referitoare la neconformitatea
mijlocului de mdsurare in cauzd, aflate la dispozitia lor, si cu
privire la obiectiile lor, in caz de dezacord cu masura nationald
adoptatd.

(7)  In cazul in care, in termen de trei luni de la primirea
informatiilor mentionate la alineatul (4) al doilea paragraf,
niciun stat membru sau Comisia nu a ridicat obiectii cu
privire la o mdsurd provizorie luatdi de un stat membru,
mdsura este consideratd justificatd.

(8)  Statele membre se asigurd cd se iau fdrd intarziere
mdsurile restrictive adecvate, cum ar fi retragerea mijlocului de
mdsurare de pe piatd, in legaturd cu mijlocul de mdsurare in
cauza.

Articolul 43
Procedura de salvgardare la nivelul Uniunii

(1) In cazul in care, la finalizarea procedurii previzute la
articolul 42 alineatele (3) si (4), se ridicd obiectii la adresa
unei masuri luate de un stat membru sau in cazul in care
Comisia considerd ci mdsura nationald contravine legislatiei
Uniunii, Comisia initiazd de 1indatd consultdri cu statele
membre si operatorul (operatorii) economic(i) relevant (rele-
vanti) si evalueazi mdsura nationali. Pe baza rezultatelor
evaludrii respective, Comisia adoptd un act de punere in
aplicare prin care stabileste daci masura nationald este justificatd
sau nu.

Comisia adreseazd decizia sa tuturor statelor membre si o
comunicd de indatd acestora si operatorului (operatorilor)
economic(i) relevant (relevanti).

(2)  In cazul in care mdsura nationald este consideratd justi-
ficatd, toate statele membre iau misurile necesare pentru a se
asigura cd mijlocul de mdsurare neconform este retras de pe
pietele lor si informeaza Comisia in consecintd. In cazul in care
mdsura nationald este consideratd nejustificatd, statul membru in
cauzd retrage masura respectiva.

(3) In cazul in care mdsura nationald este consideratd justi-
ficatd, iar neconformitatea mijlocului de misurare este atribuita
unor deficiente ale standardelor armonizate mentionate la
articolul 42 alineatul (5) litera (b) din prezenta directivi,
Comisia aplicd procedura previzutd la articolul 11 din Regula-
mentul (UE) nr. 1025/2012.
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(4 In cazul in care se consideri ci misura nationali este
justificatd si neconformitatea mijlocului de masurare este
atribuiti  unor deficiente ale documentelor normative
mentionate la articolul 42 alineatul (5) litera (b), Comisia
aplicd procedura mentionati la articolul 16.

Articolul 44
Mijloace de misurare conforme care prezintd un risc

(1) In cazul in care, in urma efectuirii unei evaluiri in
conformitate cu articolul 42 alineatul (1), un stat membru
constatd cd, desi un mijloc de mdasurare este in conformitate
cu prezenta directivd, acesta prezintd un risc in ceea ce priveste
anumite aspecte de protectie a intereselor publice, acesta solicitd
operatorului economic relevant si ia toate misurile corespun-
zdtoare pentru a se asigura cd mijlocul de mdsurare in cauzi,
atunci cand este introdus pe piatd, nu mai prezintd respectivul
risc, pentru a-l retrage de pe piatd sau a-l rechema intr-un
termen rezonabil, proportional cu natura riscului, indicat de
statul membru in cauzi.

(2)  Operatorul economic garanteazd cd sunt intreprinse
mdsuri corective pentru toate mijloacele de misurare vizate pe
care acesta le-a pus la dispozitie pe piatd in cadrul Uniunii.

(3)  Statul membru informeazd de indatd Comisia si celelalte
state membre. Informatiile includ toate detaliile disponibile, in
special datele necesare pentru identificarea mijlocului de
mdsurare respectiv, originea si lantul de aprovizionare al
mijlocului de mdsurare, natura riscului implicat, natura si
durata mdsurilor nationale luate.

(4)  Comisia initiazd fird 1intdrziere consultdri cu statele
membre si cu operatorul (operatorii) economic(i) relevant (rele-
vanti) si procedeazd la evaluarea misurilor nationale luate. Pe
baza rezultatelor evaludrii respective, Comisia decide, prin inter-
mediul actelor de punere in aplicare, dacd misura nationald este
sau nu justificatd, si, dupd caz, propune mdsuri adecvate.

Actele de punere in aplicare mentionate la primul paragraf de la
prezentul alineat se adoptd in conformitate cu procedura de
examinare mentionatd la articolul 46 alineatul (3).

(5)  Comisia adreseazd decizia sa tuturor statelor membre si o
comunici de indati acestora si operatorului (operatorilor)
economic(i) relevant (relevanti).

Articolul 45
Neconformitatea formali

(1) Fard a aduce atingere articolului 42, un stat membru
solicitd operatorului economic vizat si pund capdt neconfor-
mitdtii respective, in cazul in care constatd una dintre situatiile
urmatoare:

(a) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar a fost
aplicat prin incilcarea articolului 30 din Regulamentul
(CE) nr.765/2008 sau a articolului 22 din prezenta
directiva;

(b) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar nu a fost
aplicat;

(¢) numdrul de identificare al organismului notificat, in cazul in
care organismul respectiv intervine in etapa de control al
productiei, a fost aplicat prin incilcarea articolului 22 sau
nu a fost aplicat;

(d) declaratia UE de conformitate nu insoteste instrumentul de
masurare;

() declaratia UE de conformitate nu a fost intocmitd corect;

(f) documentatia tehnicd nu este disponibild sau este incom-
pletd;

(@) informatiile mentionate la articolul 8 alineatul (6) sau la
articolul 10 alineatul (3) lipsesc, sunt false sau incomplete;

(h) nu sunt indeplinite orice alte cerinte administrative
prevazute la articolul 8 sau la articolul 10.

(2)  In cazul in care neconformitatea mentionati la alineatul
(1) se mentine, statul membru in cauzd ia toate masurile cores-
punzdtoare pentru a restrictiona sau a interzice punerea la
dispozitie pe piatd a mijlocului de masurare sau pentru a se
asigura cd acesta este retras de pe piatd sau rechemat.

CAPITOLUL 6
COMITETUL SI ACTELE DELEGATE
Articolul 46
Procedura Comitetului

(1)  Comisia este asistatd de un Comitet pentru mijloace de
mdsurare. Acesta este un comitet in sensul Regulamentului (UE)
nr. 182/2011.

(2)  Atunci cind se face trimitere la prezentul alineat, se
aplicd articolul 4 din Regulamentul (UE) nr. 182/2011.

(3)  Atunci cind se face trimitere la prezentul alineat, se
aplicd articolul 5 din Regulamentul (UE) nr. 182/2011.

(4)  In cazul in care avizul comitetului urmeazi si fie obtinut
prin procedurd scrisd, respectiva procedurd se incheie fird
rezultat atunci cdnd, in termenul stabilit pentru emiterea
avizului, presedintele comitetului decide in acest sens sau o
majoritate simpld a membrilor comitetului solicitd acest lucru.
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(5)  Comitetul este consultat de citre Comisie cu privire la
orice aspect pentru care se impune consultarea expertilor din
domeniu in temeiul Regulamentului (UE) nr. 1025/2012 sau al
oricdrui act legislativ al Uniunii.

Comitetul poate, de asemenea, examina orice alt aspect privind
punerea in aplicare a prezentei directive, semnalat fie de citre
presedinte, fie de citre un reprezentant al unui stat membru, in
conformitate cu regulamentul sdu de procedura.

Articolul 47
Modificirile aduse anexelor

Comisia este imputernicitd si adopte acte delegate in confor-
mitate cu articolul 48 privind modificarea anexelor specifice
mijloacelor de misurare, cu privire la:

(@) numdrul maxim de erori admise si clasele de precizie;

(b) conditiile nominale de functionare;

(c) valorile de variatie critice;

(d) perturbatiile.

Articolul 48
Exercitarea delegarii

(1)  Competenta de a adopta acte delegate este conferitd
Comisiei in conditiile previzute la prezentul articol.

(2) Competenta de a adopta acte delegate mentionatd la
articolul 47 se conferd Comisiei pe o perioadd de cinci ani de
la 18 aprilie 2014. Comisia prezintd un raport privind delegarea
de competente cu cel putin noud luni inainte de incheierea
perioadei de cinci ani. Delegarea de competente se prelungeste
tacit cu perioade de timp identice, cu exceptia cazului in care
Parlamentul European sau Consiliul se opun prelungirii
respective cel tarziu cu trei luni inainte de incheierea fiecarei
perioade.

(3)  Delegarea de competente mentionat la articolul 47 poate
fi revocatd oricand de Parlamentul European sau de Consiliu. O
decizie de revocare pune capdt delegdrii de competente speci-
ficatd in decizia respectivd. Aceasta intrd in vigoare in ziua
urmditoare publicdrii deciziei in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene sau la o datd ulterioard specificatd in decizie. Decizia
nu aduce atingere actelor delegate care sunt deja in vigoare.

(4) De indati ce adoptd un act delegat, Comisia il notificd
simultan Parlamentului European si Consiliului.

(5)  Un act delegat adoptat in temeiul articolului 47 intrd in
vigoare numai in cazul in care nici Parlamentul European si nici
Consiliul nu au formulat obiectiuni in termen de doud luni de la

notificarea acestuia cdtre Parlamentul European si Consiliu sau
in cazul in care, Inaintea expirdrii termenului respectiv, Parla-
mentul European si Consiliul au informat Comisia cd nu vor
formula obiectiuni. Termenul respectiv se prelungeste cu doud
luni la initiativa Parlamentului European sau a Consiliului.

CAPITOLUL 7
DISPOZITII TRANZITORII SI FINALE
Articolul 49
Sanctiuni

Statele membre stabilesc norme privind sanctiunile aplicabile in
cazul incilcdrii de citre operatorii economici a dispozitiilor din
legislatia nationald adoptate in temeiul prezentei directive si iau
toate mdsurile necesare pentru a asigura aplicarea acestor
norme. Pentru incilcdrile grave, aceste norme pot prevedea
sanctiuni penale.

Sanctiunile previdzute trebuie si fie eficiente, proportionale si cu
efect de descurajare.

Articolul 50
Dispozitii tranzitorii

(1)  Statele membre nu impiedicd punerea la dispozitie pe
piatd sifsau darea in folosintd a mijloacelor de masurare regle-
mentate prin Directiva 2004/22/CE, care sunt in conformitate
cu directiva mentionatd si care au fost introduse pe piatd inainte
de 20 aprilie 2016.

Certificatele eliberate in temeiul Directivei 2004/22/CE sunt
valabile in temeiul prezentei directive.

(2)  Efectele articolului 23 din Directiva 2004/22/CE sunt
mentinute pand la 30 octombrie 2016.

Articolul 51
Transpunere

(1)  Statele membre adoptd si publicd, pand la 19 aprilie
2016, actele cu putere de lege si actele administrative
necesare pentru a respecta articolul 4 punctele 5-22, articolele
8-11, articolele 13, 14, 19 si 21, articolul 22 alineatele (1), (3),
(5) si (6), articolele 23-45, articolele 49 si 50 si anexa II. Ele
comunicd de indatd textele respectivelor mdsuri Comisiei.

Statele membre aplicd mésurile in cauzd de la 20 aprilie 2016.

Atunci cand statele membre adoptd respectivele masuri, ele
contin o trimitere la prezenta directivd sau sunt insotite de o
asemenea trimitere la data publicdrii lor oficiale. Acestea includ,
de asemenea, 0 mentiune conform cdreia trimiterile la directiva
abrogatd prin prezenta directivd, existente in actele cu putere de
lege si actele administrative, se interpreteazd ca trimiteri la
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prezenta directivd. Statele membre stabilesc modalitatea de
efectuare a acestei trimiteri si modul in care se formuleazd
aceastd mentiune.

(2)  Comisiei 1i sunt comunicate de citre statele membre
textele principalelor dispozitii de drept intern pe care le
adoptd in domeniul reglementat de prezenta directiva.

Articolul 52
Abrogare

Fird a aduce atingere articolului 50, Directiva 2004/22/CE,
astfel cum a fost modificatd prin actele enumerate in anexa
XIV partea A, se abrogd de la 20 aprilie 2016, fird a aduce
atingere obligatiilor statelor membre in ceea ce priveste
termenele de transpunere in legislatia nationald si datele de
aplicare a directivelor mentionate in anexa XIV partea B.

Trimiterile la directiva abrogatd se inteleg ca trimiteri la
prezenta directivd si se citesc in conformitate cu tabelul de
corespondentd din anexa XV.

Articolul 53
Intrarea in vigoare si aplicarea

Prezenta directivd intrd in vigoare in a doudzecea zi de la data
publicdrii in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.

Articolele 1, 2 si 3, articolul 4 punctele 1-4, articolele 5, 6, 7,
15-18 si articolul 20, articolul 22 alineatele (2) si (4) si anexele
si [II-XII se aplicd de la 20 aprilie 2016.

Articolul 54
Destinatari

Prezenta directivd se adreseazd statelor membre.

Adoptatd la Strasbourg, 26 februarie 2014.

Pentru Parlamentul European Pentru Consiliu
Presedintele

D. KOURKOULAS

Presedintele
M. SCHULZ
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ANEXA 1

CERINTE ESENTIALE

Un mijloc de masurare trebuie sd asigure un inalt nivel de protectie metrologici, astfel incat toate pdrtile interesate si
poatd avea incredere in rezultatul masurdtorii si trebuie sd fie proiectat si fabricat la un inalt nivel de calitate in ceea ce
priveste tehnologia metrologicd si siguranta datelor de masurare.

Cerintele esentiale pe care trebuie si le satisfacd mijloacele de masurare sunt prezentate mai jos; la ele se adaugd, dacd este
cazul, cerintele specifice fiecdrui mijloc de mdsurare indicate in anexele III-XII, care oferd mai multe detalii privind anumite

aspecte ale cerintelor generale.

Solutiile adoptate in vederea respectdrii acestor cerinte esentiale trebuie s tind seama de modul in care urmeazd si fie
utilizat mijlocul de masurare i de orice utilizare eronatd previzibild a acestuia.

DEFINITII

Mairime madsuratd

Prin marime masuratd se intelege acea marime care este supusd masurdrii.

Mirime de influentd

Prin marime de influentd se intelege o marime care nu este masuratd, dar care afecteazd
rezultatul masurarii.

Conditiile nominale de

functionare

Prin conditii nominale de functionare se inteleg valorile marimii mdasurate si ale
mdrimilor de influentd, care creeazd conditiile normale de functionare pentru un
mijloc de masurare.

Perturbatie

Prin perturbatie se intelege o mirime de influentd, avand o valoare in limitele speci-
ficate in cerinta corespunzitoare, dar in afara valorilor precizate pentru conditiile
nominale de functionare ale mijlocului de méasurare. O marime de influentd constituie
o perturbagie dacd nu sunt specificate conditiile nominale de functionare pentru
madrimea respectiva.

Valoare de variagie criticd

Prin valoare de variatie critici se intelege valoarea la care variatia in rezultatele
mdsurdrii este consideratd inacceptabild.

Misurd materializatd

Prin mésurd materializati se intelege un dispozitiv realizat in scopul de a reproduce sau
de a furniza, pe tot parcursul utilizdrii sale, una sau mai multe valori cunoscute ale unei
marimi date.

Vanzdri directe

Prin vanzdri directe se intelege o tranzactie comerciald in cadrul cdreia:
— rezultatul misurdrii serveste ca bazd pentru pretul care urmeazd si fie platit; si

— cel putin una din partile implicate in tranzactia legatd de mdsurare este un
consumator sau orice altd parte care necesitd un nivel similar de protectie; si

— toate partile implicate in tranzactie acceptd rezultatul mdsurdrii in acel moment si
in acel loc.

Conditii climatice

Prin conditii climatice se inteleg conditiile in care pot fi utilizate mijloacele de
mdsurare. Pentru a face fatd diferentelor de climd intre statele membre, a fost definit
un domeniu de valori limitd de temperatura.

Intreprindere de utilitdti publice

Prin intreprindere de utilitdti publice se intelege un furnizor de energie electrica, gaz,
energie termicd sau apd.

CERINTE ESENTIALE

1. Erori admise

1.1.  In conditii nominale de functionare §i in absenta unei perturbatii, eroarea de misurare nu trebuie si depdseascd
eroarea maximi admisd (EMA) previzutd in cerinele corespunzitoare, specifice mijlocului de masurare.

Dacd nu existd alte specificatii in anexele specifice mijlocului de masurare, EMA se exprimi ca o valoare bilaterald a
abaterii de la valoarea reald a masurarii.

1.2. In conditii nominale de functionare si in prezenta unei perturbatii, cerinta de functionare trebuie si fie cea
prevazutd in cerintele corespunzitoare, specifice mijlocului de mdsurare.

Dacd mijlocul de mdsurare este destinat utilizarii intr-un cdmp electromagnetic continuu permanent determinat,
parametrii de functionare admisi in timpul incercdrilor in cAmp electromagnetic radiat, modulat in amplitudine,
trebuie sd se incadreze in limitele EMA.
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1.3.  Producitorul precizeazd conditiile climatice, mecanice si electromagnetice ale mediului in care urmeazi si fie
utilizat mijlocul de mdsurare, sursa de alimentare cu energie si alte marimi care influenteazd masurarea si 1i pot
afecta precizia, tindnd seama de cerintele prevdzute in anexele corespunzitoare, specifice mijlocului de masurare.

1.3.1. Conditii climatice

Producitorul specificd limita superioard de temperaturd si limita inferioard de temperaturd pentru oricare din
valorile din tabelul 1, dacd nu se specificd altfel in anexele III-XII, si precizeazd dacd mijlocul de masurare este
proiectat pentru conditii de umiditate cu sau fird condensare, precum si dacd acesta urmeazi s fie amplasat intr-
un spatiu deschis sau inchis.

Tabelul 1
Limite de temperaturd
Limita superioard de temperaturd 30 °C 40 °C 55 °C 70 °C
Limita inferioard de temperaturd 5°C -10°C -25°C - 40 °C

1.3.2. (a) Conditiile

1.33. @

=

Cx

mecanice de mediu sunt clasificate in clase de la M1 la M3, conform prezentirii de mai jos.

M1

Aceastd clasd se aplicd mijloacelor de masurare utilizate in spatii cu vibratii si socuri de micd
importantd, de ex. instrumente fixate pe structuri usoare supuse unor vibratii si socuri neglijabile,
ca urmare a percutiilor sau lucrdrilor locale, usi trantite etc.

M2

Aceastd clasd se aplicd In cazul mijloacelor de masurare utilizate in spatii cu vibratii §i socuri de
nivel semnificativ sau mare, de ex. cele transmise de masini si vehicule care trec prin vecinitate sau
de utilaje grele, benzi transportoare aflate in apropiere etc.

M3

Aceastd clasi se aplicd in cazul mijloacelor de mdsurare utilizate in spatii in care nivelul de vibratii i
socuri este mare si foarte mare, de ex. instrumentele montate direct pe utilaje, benzi transportoare
etc.

Urmitoarele marimi de influentd trebuie s fie considerate in raport cu conditiile mecanice de mediu:

— vibratia;

— socul mecanic.

Conditiile electromagnetice de mediu sunt clasificate in clasele E1, E2 sau E3 conform prezentdrii de mai jos,
dacd nu existd dispozitii contrare in anexele specifice mijlocului de masurare respectiv.

El

Aceastd clasd se aplicd in cazul mijloacelor de mdsurare utilizate in spatii cu perturbatii electro-
magnetice de nivelul celor care pot fi intalnite in clddirile rezidentiale, comerciale sau in constructiile
din industria usoara.

E2

Aceastd clasd se aplicd in cazul mijloacelor de masurare utilizate in spatii cu perturbatii electro-
magnetice de nivelul celor care pot fi intdlnite in alte constructii industriale.

E3

Aceastd clasd se aplicd in cazul mijloacelor de masurare alimentate de bateria unui vehicul.
Mijloacele de masurare respective trebuie si respecte cerintele clasei E2 §i urmditoarele cerinte
suplimentare:

— scdderi de tensiune determinate de amorsarea circuitelor motorului de pornire a motoarelor cu
combustie internd;

— fenomene tranzitorii de intrerupere a alimentdrii, care se produc cand o baterie descircati este
deconectatd in timp ce motorul functioneazi.

Urmditoarele marimi de influentd sunt luate in considerare in raport cu conditiile electromagnetice de mediu:

— intreruperi de tensiune;

— scdderi de tensiune de scurtd duratd;

— fenomene tranzitorii de tensiune pe liniile de alimentare si/sau pe liniile de semnal;

— descdrcdri electrostatice;
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— campuri electromagnetice radiate la frecvente radio;

— campuri electromagnetice radiate la frecvente radio care induc perturbatii conduse pe liniile de alimentare
sifsau pe liniile de semnal;

— supratensiuni tranzitorii pe liniile de alimentare si/sau pe liniile de semnal.

1.3.4. Alte mirimi de influentd care trebuie luate in considerare, cind este cazul, sunt:

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

— variatia de tensiune;

— variatia de frecventd a retelei;

— campurile magnetice la frecventd industriald;

— orice altd mdrime care poate influenta semnificativ precizia mijlocului de mésurare.
La efectuarea incercirilor preconizate in prezenta directivd, se aplicd urmdtoarele puncte:

Reguli de bazi pentru efectuarea incercdrilor i determinarea erorilor

Cerintele esentiale specificate la punctele 1.1 si 1.2 trebuie si fie verificate pentru fiecare mirime de influentd
relevantd. Dacd nu existd alte dispozitii in anexa corespunzitoare specifici mijlocului de masurare, aceste cerinte
esentiale sunt valabile cand este aplicatd fiecare mirime de influentd, iar efectul ei este evaluat separat, toate
celelalte marimi de influentd fiind mentinute relativ constante la valoarea lor de referintd.

Incercdrile metrologice trebuie si fie efectuate pe durata aplicirii marimii de influentd sau dupd aplicarea acesteia,
in functie de conditia care corespunde stirii normale de functionare a mijlocului de mésurare in momentul in care
poate aparea mdrimea de influentd.

Umiditatea mediului ambiant

(@) In functie de conditiile climatice in care urmeazi si fie utilizat mijlocul de mdsurare, poate fi adecvati
incercarea in regim stationar in conditii de cildurd umedi (fird condensare) sau incercarea ciclici in conditii
de cildurd umedi (cu condensare).

(b) Incercarea ciclicd in conditii de cdldurd umeda este adecvatd in cazul in care condensarea este importantd sau
dacd penetrarea vaporilor este acceleratd de efectul respiratiei. In cazul umiditatii fard condensare, este adecvatd
incercarea in regim stationar in conditii de caldurd umeda.

Caracter reproductibil

La aplicarea aceleasi marimi masurate intr-un alt loc sau de citre un alt utilizator, toate celelalte conditii fiind
identice, masurdtorile succesive trebuie si ducd la rezultate foarte apropiate unele de altele. Diferenta dintre
rezultatele masurdtorilor trebuie si fie micd in comparatie cu EMA.

Repetabilitate

La aplicarea aceleasi mirimi mdsurate, in conditii identice de masurare, mdsurdtorile succesive trebuie s duci la
rezultate foarte apropiate unele de altele. Diferenta dintre rezultatele masurdtorilor trebuie s fie micd in comparatie
cu EMA.

Mobilitate si sensibilitate
Un i mijloc de misurare trebuie sd fie suficient de sensibil, iar pragul de mobilitate trebuie sd fie suficient de jos
pentru masurdtoarea care urmeazd si fie efectuati.

Durabilitatea

Un mijloc de misurare trebuie si fie proiectat astfel incit s3 mentind o stabilitate corespunzitoare a caracteristicilor
sale metrologice de-a lungul unei perioade estimate de producitor, cu conditia ca mijlocul de mésurare si fie corect
instalat, intretinut si utilizat conform instructiunilor producitorului cand se afld in conditiile de mediu pentru care
a fost conceput.

Fiabilitate

Un mijloc de mésurare trebuie sa fie proiectat astfel incat si se reducd cat mai mult posibil consecinta unui defect
care ar putea duce la un rezultat inexact al masuritorii, cu exceptia cazurilor cdnd prezenta unui astfel de defect
este evidentd.
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7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

Un mijloc de masurare nu trebuie sd prezinte caracteristici care ar putea facilita utilizarea sa frauduloass, iar

posibilititile de utilizare eronatd neintentionatd trebuie si fie reduse la minimum.

Un mijloc de mdsurare trebuie si corespundd utilizdrii pentru care a fost proiectat, tindnd seama de conditiile
practice de functionare si nu trebuie sd solicite eforturi deosebite din partea utilizatorului pentru obtinerea unui
rezultat corect al mdsuratorii.

Erorile unui mijloc de misurare pentru utilititi publice, la fluxuri sau curenti in afara domeniului controlat, nu
trebuie si fie influentate in mod excesiv.

Dacid un mijloc de misurare este proiectat pentru masurarea valorilor unei marimi constante in timp, mijlocul de
misurare trebuie s3 fie insensibil la micile variatii ale valorii mdrimii mdisurate sau trebuie sd se ia mdsurile
corespunzitoare.

Un mijloc de mésurare trebuie sd fie rezistent, iar materialele din care este fabricat trebuie sd corespundi conditiilor
in care urmeazd sa fie utilizat.

Un mijloc de masurare trebuie si fie proiectat astfel incat si permitd controlul masuratorilor dupa introducerea pe
piatd a mijlocului de masurare si darea sa in folosintd. Dacd este necesar, in componenta mijlocului de mésurare
trebuie sd intre un echipament special sau un software pentru realizarea acestui control. Procedura de incercare se
prezintd in manualul de utilizare.

Dacd un mijloc de misurare are asociate programe software care au si altd functie in afard de cea de mdsurare,
programele sotfware care sunt esentiale pentru caracteristicile metrologice trebuie s fie identificabile si sd nu fie
influentate intr-o manierd inadmisibild de programele software asociate.

Protectie impotriva coruperii datelor masurarii
Caracteristicile metrologice ale unui mijloc de masurare nu trebuie si fie influentate in mod inadmisibil de

conectarea altui dispozitiv, de nicio caracteristici a dispozitivului conectat sau de niciun dispozitiv aflat la
distantd si care comunicd cu mijlocul de masurare.

O componentd hardware care este esentiald pentru caracteristicile metrologice trebuie si fie proiectatd astfel incat
sd se poatd asigura inviolabilitatea sa. Masurile de sigurantd prevdzute trebuie sd facd evidentd orice interventie
asupra mijlocului de masurare.

Programele software care sunt esentiale pentru caracteristicile metrologice trebuie si fie identificate ca atare si sa fie
inviolabile.

Identificarea programelor software trebuie sd fie usor realizatd de mijlocul de masurare.
Dovada unei interventii trebuie sd fie disponibild o perioadd de timp rezonabild.

Datele mdsurdtorilor, programele software care sunt esentiale pentru caracteristicile mdsuratorilor si parametrii
importanti din punct de vedere metrologic, stocati sau transmisi, trebuie si fie protejate corespunzitor impotriva
coruperii lor accidentale sau intentionate.

In cazul mijloacelor de misurare folosite pentru servicii publice, la afisajul cantititii totale furnizate sau la afisajele
care permit calculul cantititii totale furnizate, la care se face referire, integral sau partial, pentru stabilirea platii, nu
trebuie si existe posibilitatea de resetare pe durata utilizarii.

Informatii care trebuie si se giseascd pe mijlocul de misurare si si-l insoteascd

Un mijloc de misurare trebuie sd poarte urmdtoarele inscriptii:

(a) denumirea, denumirea comerciald inregistratd sau marca inregistratd a producitorului;
(b) informatii referitoare la precizia mijlocului de masurare

si, dacd este cazul:

(c) informatii referitoare la conditiile de utilizare;
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9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

10.
10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

(d) capacitatea de masurare;

(e) domeniul de mdsurare;

(f) marcajul de identificare;

(@) numirul certificatului de examinare UE de tip sau al certificatului de examinare UE de proiect;

(h) informatii referitoare la conformitatea sau neconformitatea dispozitivelor suplimentare care furnizeazd rezul-
tatele metrologice cu dispozitiile prezentei directive privind verificarea metrologicd legald.

Un mijloc de masurare de dimensiuni prea mici sau cu componente prea sensibile ca sd poatd purta informatiile
relevante trebuie sd aibd marcaje corespunzitoare pe ambalaj, dacd este cazul, si pe documentele insotitoare impuse
de dispozitiile prezentei directive.

Mijlocul de misurare trebuie si fie insotit de informatii referitoare la functionarea sa, exceptand cazul in care acesta
este prea simplu pentru a fi necesare astfel de informatii. Informatiile trebuie si fie usor de inteles si sd includa,
daci este relevant:

(a) conditiile nominale de functionare;
(b) clasele de mediu mecanic si electromagnetic;

(o) limita inferioard si superioard de temperaturd, precizdri privind posibilitatea prezentei fenomenului de
condensare si tipului locatiei: spatiu deschis sau inchis;

(d) instructiuni privind instalarea, intretinerea, reparatiile, reglajele admise;
(e) instructiuni referitoare la functionarea corectd si la orice conditii speciale de utilizare;
(f) conditiile de compatibilitate cu interfetele, subansamblurile sau mijloacele de mdsurare.

Grupurile de mijloace de masurare identice utilizate in aceeasi locatie sau utilizate pentru mdsurdri ale utilititilor
publice nu necesitd neapirat manuale de utilizare individuale.

Dacd nu se precizeazd altfel in anexa specificd mijlocului de masurare, intervalul scalei pentru o valoare mdsuratd
trebuie sd fie de forma 1x10", 2x10" sau 5x10", unde n este orice numdr intreg sau zero. Unitatea de mdsurd sau
simbolul sdu trebuie si fie prezentd langd valoarea numerici.

O mdsurd materializatd trebuie si fie marcatd cu o valoare nominald sau cu o scald, insotitd de unitatea de madsurd
utilizatd.

Unitdtile de masurd utilizate §i simbolurile lor trebuie sd fie in conformitate cu dispozitiile legislatiei Uniunii
privind unitdtile de masurd si simbolurile lor.

Toate marcajele si inscriptiile impuse de oricare dintre cerinte trebuie si fie clare, de nesters, lipsite de ambiguitate
si netransferabile.

Indicarea rezultatului

Indicarea rezultatului se face prin intermediul unui afisaj sau al unui document imprimat.

Indicarea oricdrui rezultat trebuie sa fie clard, lipsitd de ambiguitate si insotitd de marcajele si inscriptiile necesare
pentru a informa utilizatorul despre semnificatia rezultatului. in conditii normale de utilizare, citirea rezultatului
indicat trebuie sd se poatd face cu usuringd. Pot fi prezentate si indicatii suplimentare, cu conditia ca ele s nu poatd
fi confundate cu indicatiile controlate din punct de vedere metrologic.

in cazul rezultatelor imprimate, documentul tiparit sau inregistrarea trebuie si fie usor de citit si si nu poati fi
sters.

Un mijloc de misurare pentru tranzactiile comerciale din domeniul vanzarilor directe trebuie si fie proiectat astfel
incat, atunci cand este instalat corect, sd prezinte rezultatul masurdrii ambelor parti care efectueaza tranzactia. Cand
este esential in cadrul vanzdrilor directe, orice bon furnizat consumatorului de citre un dispozitiv auxiliar care nu
este conform cu cerintele corespunzitoare din prezenta directiv trebuie sd poarte informatiile restrictive cores-
punzdtoare.
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10.5.

11.

12.

Indiferent dacd un mijloc de misurare destinat utilititilor publice poate sau nu poate fi citit de la distantd, el
trebuie s fie oricum echipat cu un afisaj controlat din punct de vedere metrologic, afisaj la care consumatorul are
acces direct. Citirea acestui afisaj este rezultatul masurdrii, care serveste ca bazd de calcul a preului ce urmeaza si
fie platit.

Prelucrarea ulterioard a datelor in vederea incheierii tranzactiei comerciale

Un mijloc de mdasurare care nu este destinat utilititilor publice inregistreazd pe un suport durabil rezultatul
mdsurdrii, impreund cu informatiile de identificare a respectivei tranzactii, daca:

(a) mdasurarea este irepetabild; si

(b) mijlocul de masurare este, in mod normal, destinat utilizdrii in absenta uneia dintre partile implicate in
tranzactie.

In plus, o dovadd durabili a rezultatului misurdrii si informatiile de identificare a tranzactiei trebuie si fie
disponibile la cerere in momentul incheierii operatiunii de misurare.

Evaluarea conformitatii

Un mijloc de mdsurare trebuie si fie proiectat astfel incit si permitd evaluarea promptd a conformititii sale cu
cerintele corespunzitoare din prezenta directiva.
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ANEXA 11

MODULUL A: CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI

4.2.

Controlul intern al productiei este procedura de evaluare a conformititii prin care producitorul indeplineste obli-
gatiile prevazute la punctele 2, 3 si 4 si asigurd si declard pe raspunderea sa exclusivd cd mijloacele de masurare in
cauzd respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Documentatia tehnici

Producitorul intocmeste documentatia tehnicd descrisd la articolul 18. Documentatia permite evaluarea mijlocului de
mdsurare din punctul de vedere al conformititii cu cerintele relevante si include o analizd adecvatd si o evaluare a
riscurilor. Documentatia tehnicd specificd cerintele aplicabile si acoperd, in masura in care este acest lucru relevant
pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.

Fabricatia

Producitorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sd asigure confor-
mitatea mijloacelor de masurare fabricate cu documentatia tehnicd mentionatd la punctul 2 si cu cerintele prezentei
directive care se aplicd acestora.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

. Producitorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta directivd pe fiecare mijloc

de mdsurare care respectd cerintele aplicabile din prezenta directiva.

Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisi pentru un model de mijloc de misurare si o
pastreazd impreund cu documentatia tehnicd la dispozitia autorititilor nationale pe o perioadi de 10 ani dupd
introducerea pe piatd a mijlocului de mésurare. Declaratia UE de conformitate identifici mijlocul de mésurare pentru
care a fost intocmita.

O copie a declaragiei UE de conformitate se pune la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate se furnizeazd impreund cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cind se livreazd un numdr mare de mijloace de masurare unui singur utilizator, aceastd
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de misurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctul 4 pot fi indeplinite de cdtre reprezentantul sdu autorizat, in numele
sdu si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL A2: CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI SI VERIFICARI SUPRAVEGHEATE ALE MIJLOACELOR DE
MASURARE LA INTERVALE ALEATORII

1.

Controlul intern al productiei si verificirile supravegheate ale mijloacelor de mdsurare la intervale aleatorii este
procedura de evaluare a conformitatii prin care producitorul indeplineste obligatiile previzute la punctele 2, 3, 4
si 5 si asigurd i declard pe raspunderea sa exclusivd cd mijloacele de masurare in cauzi respectd ceringele aplicabile
din prezenta directiva.

Documentatia tehnici

Producitorul intocmeste documentatia tehnicd descrisd la articolul 18. Documentatia permite evaluarea mijlocului de
mdsurare din punctul de vedere al conformitatii cu ceringele relevante si include o analizd adecvatd si o evaluare a
riscului (riscurilor). Documentatia tehnicd specificd cerintele aplicabile si acoperd, in masura in care este acest lucru
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.

Fabricatia

Producidtorul ia toate misurile necesare pentru ca procesul de fabricatie §i monitorizarea acestuia sd asigure confor-
mitatea mijloacelor de masurare fabricate cu documentatia tehnici mentionata la punctul 2 si cu cerintele prezentei
directive care se aplici acestora.
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5.1.

5.2.

Controlul mijloacelor de misurare

La alegerea producitorului, fie un organism intern acreditat, fie un organism notificat ales de producitor realizeaz
controlul mijloacelor de mésurare sau dispune efectuarea controlului la intervale aleatorii determinate de el, pentru
verificarea calititii controlului intern al mijloacelor de misurare, tinind seama, printre altele, de complexitatea
tehnologicd a mijloacelor de masurare §i de volumul productiei. Se examineazd un esantion adecvat de mijloace
de madsurare finite, prelevate la fata locului de citre organism inainte de a fi introduse pe piatd, si se efectueazi testele
corespunzitoare, astfel cum sunt mentionate in partile relevante ale standardelor armonizate si/sau ale documentului
normativ, sifsau teste echivalente previzute in alte specificatii tehnice relevante, avind ca scop verificarea confor-
mititii mijloacelor de misurare cu cerintele relevante ale prezentei directive. in absenta unui standard armonizat sau
a unui document normativ relevant, organismul intern acreditat sau organismul notificat in cauza decide cu privire la
testele corespunzitoare ce vor fi efectuate.

In cazurile in care un numdr important de mijloace de masurare din esantion nu sunt la un nivel calitativ acceptabil,
organismul intern acreditat sau organismul notificat ia masurile care se impun.

In cazul in care testele sunt efectuate de citre un organism notificat, producitorul, in cursul procesului de fabricatie
si pe raspunderea organismului notificat, aplici numdrul de identificare al organismului notificat.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

Producdtorul aplici marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta directiva pe fiecare mijloc
de masurare care respectd cerintele aplicabile din prezenta directiva.

Producidtorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisi pentru un model de mijloc de mésurare si o
pastreazd impreund cu documentatia tehnicd la dispozitia autorititilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupi
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare. Declaratia UE de conformitate identifici mijlocul de mésurare pentru
care a fost intocmitd.

O copie a declaraiei UE de conformitate se pune la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate se furnizeazd impreund cu fiecare mijloc de misurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numir mare de mijloace de mdasurare unui singur utilizator, aceasti
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicati nu atat mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctul 5 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu autorizat, in numele
sdu §i pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea si fie mentionate in mandat.

MODULUL B: EXAMINAREA UE DE TIP

1.

Examinarea UE de tip este acea parte a procedurii de evaluare a conformitdtii prin care un organism notificat
examineazd proiectul tehnic al unui mijloc de masurare si verifici si atestd daci proiectul tehnic al mijlocului de
mdsurare respectd cerintele prezentei directive, care i se aplicd.

Examinarea UE de tip poate fi realizatd prin una din metodele prezentate mai jos.

(a) examinarea unui esantion de mijloc de masurare complet, reprezentativ pentru productia preconizatd (tip de
productie);

=

evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de misurare prin examinarea documentatiei
tehnice si a documentelor justificative previzute la punctul 3, precum si prin examinarea unor esantioane
reprezentative pentru productia avutd in vedere ale uneia sau mai multor parti importante ale mijlocului de
mdsurare (combinatie intre tipul de productie si tipul de proiect).

() evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de masurare prin examinarea documentatiei
tehnice i a documentelor justificative prevazute la punctul 3, fird examinarea unui esantion (tip de proiect).

Organismul notificat decide metoda corespunzitoare i esantioanele necesare:
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Producitorul inainteazd o cerere pentru examinarea UE de tip citre un singur organism notificat ales de citre acesta.
Cererea cuprinde:

(a) denumirea si adresa producdtorului si, dacd cererea este inaintatd de reprezentantul autorizat, numele i adresa
acestuia;

(b) o declaratie scrisd care atestd cd aceastd cerere nu a mai fost inaintatd citre nici un alt organism notificat;

(c) documentatia tehnici mentionatd la articolul 18. Documentatia tehnicd permite evaluarea mijlocului de méasurare
din punctul de vedere al conformititii cu cerintele aplicabile ale prezentei directive si include o analizd adecvatd
si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnici specificd cerintele aplicabile si acoperd, in mdsura in
care este acest lucru relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de mdsurare.

De asemenea, cererea cuprinde, dacd este cazul:

(d) modelele, reprezentative pentru productia preconizatd. Organismul notificat poate solicita modele suplimentare,
in cazul in care acest lucru este necesar pentru realizarea programului de testare;

(e) documente justificative privind caracterul adecvat al solutiei proiectului tehnic. Aceste documente justificative
mentioneazd orice document care a fost utilizat, in special atunci cind standardele armonizate sifsau docu-
mentele normative relevante nu au fost aplicate in intregime. Documentele justificative includ, in cazul in care
este necesar, rezultatele testelor efectuate, in conformitate cu alte specificatii tehnice relevante, de laboratorul
corespunzitor al producitorului, sau de un alt laborator de testare in numele producdtorului si pe raspunderea
acestuia.

Organismul notificat:
In cazul mijlocului de masurare:

examineazd documentatia tehnici si documentele justificative pentru a evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic
al mijlocului de masurare.

Pentru model(e):

verificd dacd modelul (modelele) a (au) fost produs(e) in conformitate cu documentatia tehnicd si identifici
elementele proiectate conform dispozitiilor aplicabile ale standardelor armonizate sifsau ale documentelor
normative relevante, precum si elementele proiectate in conformitate cu alte specificatii tehnice relevante;

efectueazd examindrile si testele corespunzdtoare sau dispune efectuarea lor pentru a verifica dacd, in cazul in care
producitorul a decis sd aplice solutiile din standardele armonizate §i documentele normative relevante, acestea au
fost aplicate corect;

efectueazd examindrile si testele corespunzitoare sau dispune efectuarea lor, pentru a verifica, in cazul in care nu au
fost aplicate solutiile din standardele armonizate si/sau din documentele normative, dacd solutiile adoptate de citre
producitor aplicand alte specificatii tehnice relevante satisfac cerintele esentiale corespunzitoare ale prezentei
directive;

convine cu producitorul asupra unui loc unde se vor efectua controalele si testele.
In cazul celorlalte componente ale mijlocului de mdsurare:

examineazd documentatia tehnici si documentele justificative pentru a evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic
al celorlalte componente ale mijlocului de mdsurare.

Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare care evidentiazd activititile intreprinse, conform punctului 4,
precum si rezultatele acestora. Fird a aduce atingere obligatiilor sale fatd de autoritdtile de notificare, organismul
notificat nu divulgd continutul acestui raport, in intregime sau partial, decat cu acordul producitorului.
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10.

11.

Atunci cand tipul este conform cu cerintele prezentei directive, organismul notificat ii elibereazd producitorului un
certificat de examinare UE de tip. Certificatul respectiv cuprinde denumirea si adresa producitorului, concluziile
examindrii, conditiile (in cazul in care existd) pentru valabilitatea sa si datele necesare pentru identificarea tipului
certificat. Certificatul de examinare UE de tip poate avea atagatd una sau mai multe anexe.

Certificatul de examinare UE de tip si anexele sale contin toate informatiile relevante care permit evaluarea confor-
mitdtii cu tipul examinat a mijloacelor de misurare fabricate si care permit controlul in utilizare. In special, pentru a
permite evaluarea conformitdtii mijloacelor de masurare fabricate cu tipul examinat, din punctul de vedere al
caracterului reproductibil al performantelor lor metrologice, cind acestea sunt reglate corect utilizind mijloacele
corespunzitoare, certificatul include:

— caracteristicile metrologice ale tipului de mijloc de masurare;

— mdsurile necesare pentru asigurarea integritdtii mijlocului de masurare (sigilarea, identificarea programelor de
calculator etc.);

— informatii referitoare la alte elemente necesare pentru identificarea mijlocului de mdsurare si pentru verificarea
conformitatii aspectului lui exterior cu tipul respectiv;

— dacd este cazul, orice informatii specifice necesare pentru verificarea caracteristicilor mijloacelor de masurare
fabricate;

— in cazul unui subansamblu, toate informatiile necesare pentru a asigura compatibilitatea cu alte subansambluri
sau mijloace de mdsurare.

Certificatul de examinare UE de tip are o valabilitate de zece ani de la data eliberdrii sale si poate fi reinnoit pentru
perioade ulterioare de cate zece ani.

In cazul in care tipul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive, organismul notificat refuzd emiterea unui
certificat de examinare UE de tip si informeaza solicitantul in consecint, motivand refuzul siu in mod amanuntit.

Organismul notificat se va informa permanent in legiturd cu orice modificiri ale stadiului actual al tehnologiei
general recunoscut care indicd faptul cd tipul certificat poate sd nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale
prezentei directive si stabileste dacd aceste modificiri necesitd investigatii aprofundate. In acest caz, organismul
notificat informeaza in consecintd producitorul.

Producidtorul informeaza organismul notificat care detine documentatia tehnica referitoare la certificatul de examinare
UE de tip cu privire la toate modificirile tipului certificat, care pot influenta conformitatea mijlocului de masurare cu
cerintele esentiale din prezenta directivd sau cu conditiile de valabilitate ale certificatului respectiv. Astfel de modi-
ficari necesitd aprobare suplimentard sub forma unei completdri la certificatul initial de examinare UE de tip.

Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare cu privire la certificatele de examinare UE de tip
sifsau orice completdri aduse acestora pe care le-a emis sau retras §i pune la dispozitia autorititii sale de notificare,
periodic sau la cerere, lista acestor certificate sifsau a oriciror completdri la acestea refuzate, suspendate sau
restrictionate in alt mod.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare
UE de tip sifsau a completdrilor la acestea. Pe baza unei cereri, Comisia si statele membre pot obtine o copie a
documentatiei tehnice si a rezultatelor examindrilor efectuate de organismul notificat.

Organismul notificat pdstreazd un exemplar al certificatului de examinare UE de tip, al anexelor si completdrilor
acestuia, precum si dosarul tehnic incluzand documentatia depusd de producitor, pand la expirarea valabilitatii
certificatului respectiv.

Producdtorul pastreazd la dispozitia autorititilor nationale un exemplar al certificatului de examinare UE de tip, al
anexelor si al completdrilor acestuia, impreund cu documentatia tehnicd, pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea
pe piatd a mijlocului de mdsurare.

Reprezentantul autorizat al producdtorului poate depune cererea prevazutd la punctul 3 si poate indeplini obligatiile
mentionate la punctele 8 si 10, cu conditia ca acestea si fie mentionate in mandat.
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MODULUL C: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI

1.

3.1.

3.2

Conformitatea cu tipul bazatd pe controlul intern al productiei este acea parte din procedura de evaluare a confor-
mitdii prin care producitorul indeplineste obligatiile previzute la punctele 2 §i 3 si garanteazd si declard ci
mijloacele de misurd in cauzd sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si
respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Fabricatia

Producitorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie §i monitorizarea acestuia si asigure confor-
mitatea mijloacelor de mdsurare fabricate cu tipul certificat descris in certificatul de examinare UE de tip si cu
cerintele prezentei directive care se aplicd acestora.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

Producdtorul aplicd marcajul CE §i marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta directivd pe fiecare mijloc
de mdsurare in parte care este conform tipului descris in certificatul de examinare UE de tip si care respectd cerintele
aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratic UE de conformitate scrisi pentru fiecare model de produs si o pastreazd la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.
Declaratia UE de conformitate identificd modelul mijlocului de misurare pentru care a fost intocmiti.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autoritdtilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numar mare de mijloace de mdsurare unui singur utilizator, aceastd
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctul 3 pot fi indeplinite de citre reprezentantul sdu autorizat, in numele
sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL C2: CONFORMITATE CU TIPUL BAZATA PE CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI PLUS VERIFICARI
SUPRAVEGHEATE ALE MIJLOCULUI DE MASURARE LA INTERVALE ALEATORII

1.

Conformitatea cu tipul bazatd pe controlul intern al productiei plus verificiri supravegheate ale mijlocului de
mdsurare la intervale aleatorii este acea parte dintr-o procedurd de evaluare a conformitatii prin care producitorul
indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3 si 4 si asigurd si declard pe rdspunderea sa exclusivd cd mijloacele
de masurare in cauzd sunt conforme cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si indeplinesc cerintele
aplicabile ale prezentei directive.

Fabricatia

Producitorul ia toate mdsurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sd asigure confor-
mitatea mijloacelor de masurare fabricate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele
prezentei directive care se aplicd acestora.

Controlul mijloacelor de misurare

La alegerea producitorului, fie un organism intern acreditat, fie un organism notificat ales de producitor realizeazd
controlul mijloacelor de masurare sau dispune efectuarea controlului la intervale aleatorii determinate de el, pentru
verificarea calitdtii controlului intern al mijloacelor de mdsurare, tinind seama, printre altele, de complexitatea
tehnologicd a mijloacelor de masurare si de volumul productiei. Se examineazd un esantion adecvat al mijlocului
de mdsurare finit, prelevate la fata locului de citre organismul intern acreditat sau organismul notificat inainte de a fi
introduse pe piatd, si se efectueazd testele corespunzitoare, astfel cum sunt mentionate in partile relevante ale
standardelor armonizate sifsau ale documentelor normative sifsau teste echivalente previzute in alte specificatii
tehnice relevante, avand ca scop verificarea conformitatii mijlocului de mésurare cu tipul prezentat in certificatul
de examinare UE de tip si cu cerintele relevante ale prezentei directive.

Atunci cand un esantion nu este conform cu nivelul de calitate acceptabil, organismul intern acreditat sau orga-
nismul notificat ia masurile care se impun.
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4.2.

Procedura de esantionare necesard pentru aprobare este menitd s stabileascd dacd procesul de fabricagie a mijlocului
de mdsurare respectiv se incadreazd in limitele acceptabile, in vederea garantirii conformitatii mijlocului de masurare.

In cazul in care testele sunt efectuate de citre un organism notificat, producitorul, in cursul procesului de fabricatie
si pe rdspunderea organismului notificat, aplicd numdrul de identificare al organismului notificat.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

. Producitorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta directivd pe fiecare mijloc

de mdsurare care este conform tipului descris in certificatul de examinare UE de tip si care respectd cerintele
aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de mdsurare si o
piastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numdir mare de mijloace de masurare unui singur utilizator, aceasti
ceringd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctul 4 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu autorizat, in numele
sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL D: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE ASIGURAREA CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

1.

3.1.

3.2

Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calititii procesului de productie este acea parte din procedura de evaluare
a conformitatii prin care producitorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2 si 5 si garanteazd si declard pe
raspunderea sa exclusivd cd mijloacele de misurare in cauzd sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de
examinare UE de tip si respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Fabricatia
Producdtorul utilizeazd un sistem de calitate certificat pentru productie, inspectia produsului finit §i testarea

mijloacelor de misurare in cauzd asa cum se prevede la punctul 3 si este supus supravegherii astfel cum se
mentioneazd la punctul 4

Sistemul de calitate

Producitorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului siu de calitate pentru
mijloacele de mdsurare in cauza.

Cererea cuprinde:

(a) denumirea si adresa producitorului si, daci cererea este inaintatd de reprezentantul autorizat, numele si adresa
acestuia;

(b) o declaratie scrisd care atestd ci aceeasi cerere nu a mai fost depusi si la alt organism notificat;

() toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de misurare in cauz;

(d) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

(¢) documentatia tehnici a tipului omologat si o copie a certificatului de examinare UE de tip.

Sistemul de calitate asigurd faptul c¢d mijloacele de masurare sunt conforme tipului descris in certificatul de examinare
UE de tip si respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.
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3.3.

3.4.

3.5.

4.2.

Toate elementele, ceringele si dispozitiile adoptate de producitor sunt documentate sistematic si ordonat, sub forma
unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie privind sistemul de calitate permite
o interpretare uniformd a programelor, a planurilor, a manualelor si a documentelor de asigurare a calitatii.

Documentatia cuprinde, in special, o descriere adecvati:

(a) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilititilor si a atributiilor conducerii cu
privire la calitatea produsului;

(b) a tehnicilor de productie, de control al calitatii si de asigurare a calitdtii corespunzdtoare, a proceselor si
actiunilor sistematice care vor fi utilizate;

(c) a examindrilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupd productie, precum si a frecventei
efectudrii acestora;

(d) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind
etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat etc.;

(e) a mijloacelor de supraveghere a atingerii nivelului corespunzitor de calitate a produsului si a functiondrii
eficiente a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaz sistemul de calitate pentru a determina dacd acesta indeplineste cerintele mentionate
la punctul 3.2

Acesta prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de calitate care respectd
specificatiile corespunzdtoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langd experienta in sisteme de management al calitdtii, echipa de audit detine cel putin un membru cu experientd
de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei mijlocului de mdasurare in cauzd si
cunostinte ale cerintelor aplicabile ale prezentei directive. Auditul include o vizitd de evaluare la sediul producito-
rului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnici mentionatd la punctul 3.1 litera (e) pentru verificarea capacitdtii
producitorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul
de a asigura conformitatea mijlocului de mdsurare cu cerintele respective.

Decizia este comunicatd producitorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit §i decizia justificatd a
evaludrii.

Producitorul se angajeazd sd indeplineascd obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat i sd il mentina adecvat
si eficient.

Producitorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificare propusd si decide dacd sistemul de calitate modificat continud si
indeplineascd cerintele mentionate la punctul 3,2 sau este necesard o reevaluare.

Decizia acestuia se notificd producitorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia justificatd a evaludrii.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

. Supravegherea are rolul de a asigura faptul cd producitorul indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul

de calitate certificat.

Producitorul permite, in scopul evaludrii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare, control, testare si
depozitare, furnizandu-i acestuia toate informatiile necesare, in special:

(a) documentatia privind sistemul de calitate;
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(b) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind etalo-
narea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

4.3. Organismul notificat efectueazd audituri periodice, pentru a se asigura cd producdtorul mentine si aplica sistemul de
calitate si furnizeazd producitorului un raport de audit.

4.4, De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite inopinate producitorului. In timpul unor astfel de vizite, dacd
este necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacelor de
mdsurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeazd producitorului
un raport privind vizita si, in cazul efectudrii unor teste, un raport de testare.

5. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

5.1. Producdtorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta directivd si, sub respon-
sabilitatea organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numdrul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare in parte care este conform tipului descris in certificatul de examinare UE de tip si care respectd cerintele
aplicabile ale prezentei directive.

5.2. Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si o
pastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cind se livreazd un numdr mare de mijloace de misurare unui singur utilizator, aceastd
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atit mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

6. Producidtorul pdstreazd la dispozitia autorititilor nationale, pe o perioadd de 10 ani de la introducerea pe piatd a
mijlocului de masurare:

(a) documentatia mentionatd la punctul 3.1;

(b) informatiile referitoare la modificarea mentionatd la punctul 3.5, in forma in care a fost aprobatd;

() deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 3.5, 4.3 si 4.4.

7. Fiecare organism notificat isi informeazd autoritatea de notificare in legdturd cu aprobdrile privind sistemele de
calitate eliberate sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritdtii sale de notificare lista
aprobirilor sistemului calitdtii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu
autorizat, in numele siu i pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL D1: ASIGURAREA CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

1. Asigurarea calitdfii procesului de productie este procedura de evaluare a conformitdtii prin care producitorul
indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 4 si 7 si asigurd si declard pe raspunderea sa exclusivd ci mijloacele
de mdsurare in cauzd respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

2. Documentatia tehnici

Producitorul intocmeste documentatia tehnicd descrisd la articolul 18. Documentatia permite evaluarea mijlocului de
mdsurare din punctul de vedere al conformitdtii cu cerintele relevante si include o analizd adecvatd si o evaluare a
riscului (riscurilor). Documentatia tehnicd specifici cerintele aplicabile si acoperd, in mésura in care este acest lucru
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.
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5.1.

5.2.

5.3.

Producitorul mentine documentatia tehnicd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupi
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

Fabricatia

Producitorul utilizeazd un sistem de calitate certificat pentru productie, inspectia produsului finit si testarea
mijloacelor de masurare in cauzd asa cum se prevede la punctul 5 si este supus supravegherii astfel cum se
mentioneazd la punctul 6

Sistemul de calitate

Producitorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului siu de calitate pentru
mijloacele de mésurare in cauzd.

Cererea cuprinde:

(a) denumirea si adresa producitorului si, dacd cererea este inaintatd de reprezentantul autorizat, numele si adresa
acestuia;

(b) o declaratie scrisi care atestd cd aceastd cerere nu a mai fost Inaintatd citre nici un alt organism notificat;

(c) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauz;

(d) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

(¢) documentatia tehnicd mentionatd la punctul 2

Sistemul de calitate asigurd respectarea de citre mijloacele de masurare a cerintelor din prezenta directivd care se
aplicd in cazul lor.

Toate elementele, ceringele si dispozitiile adoptate de producitor sunt documentate sistematic si ordonat, sub forma
unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie privind sistemul de calitate permite
o interpretare uniformd a programelor, a planurilor, a manualelor si a documentelor de asigurare a calitatii.

Documentatia cuprinde, in special, o descriere adecvati:

(a) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilititilor si a atributiilor conducerii cu
privire la calitatea produsului;

(b) a tehnicilor de productie, de control al calititii si de asigurare a calitdtii corespunzitoare, a proceselor si
actiunilor sistematice care vor fi utilizate;

(c) a examindrilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupd productie, precum si a frecventei
efectudrii acestora;

(d) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind
etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

() a mijloacelor de supraveghere a atingerii nivelului corespunzitor de calitate a produsului §i a functiondrii
eficiente a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd sistemul de calitate pentru a determina dacd acesta indeplineste cerintele mentionate
la punctul 5.2

Acesta prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de calitate care respectd
specificatiile corespunzitoare ale standardului armonizat relevant.
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5.4.

5.5.

6.2.

6.3.

6.4.

7.2.

Pe langd experienta in sisteme de management al calititii, echipa de audit detine cel putin un membru cu experientd
de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei mijlocului de mdsurare in cauzid si
cunostinte ale ceringelor aplicabile ale prezentei directive. Auditul include o vizitd de evaluare la sediul producito-
rului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnici mentionatd la punctul 2 pentru verificarea capacititii producitorului
de a identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele respective.

Decizia este comunicatd producdtorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit si decizia justificatd a
evaludrii.

Producitorul se angajeazd sd indeplineascd obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat si sd il mentind adecvat
si eficient.

Producitorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificiri propuse si decide dacd sistemul de calitate modificat continud si
indeplineasci cerintele mentionate la punctul 5.2 sau este necesard o reevaluare.

Decizia acestuia se notificd producitorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia justificatd a evaludrii.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ci producitorul indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul

de calitate certificat.

Producitorul permite, in scopul evaludrii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare, control, testare si
depozitare, furnizindu-i acestuia toate informatiile necesare, in special:

(a) documentatia privind sistemul de calitate;

(b) documentatia tehnicd mentionatd la punctul 2;

(¢) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind etalo-
narea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura cd producitorul mentine si aplicd sistemul de
calitate §i furnizeazd producitorului un raport de audit.

De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite inopinate producitorului. in timpul unor astfel de vizite, daci
este necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacelor de
mdsurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeaza producitorului
un raport privind vizita §i, in cazul efectudrii unor teste, un raport de testare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

. Producitorul aplicd marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar stabilit in prezenta directivd si, sub responsabi-

litatea organismului notificat mentionat la punctul 5.1, numdrul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare care respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Producidtorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de mdsurare si o
pastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.
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10.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cind se livreazd un numdr mare de mijloace de masurare unui singur utilizator, aceastd
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Producitorul pdstreazd la dispozitia autorititilor nationale, pe o perioadd de 10 ani de la introducerea pe piatd a
mijlocului de masurare:

(a) documentatia mentionatd la punctul 5.1;

(b) informatiile referitoare la modificarea mentionatd la punctul 5.5, in forma in care a fost aprobat;

(c) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 5.5, 6.3 si 6.4.

Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare in legiturd cu aprobdrile sistemului calitdtii emise
sau retrase §i, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritdtii sale de notificare lista aprobarilor sistemului
calitdtii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctele 3, 5.1, 5.5, 7 si 8 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu
autorizat, in numele siu si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL E: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE ASIGURAREA CALITATII MIJLOCULUI DE MASURARE

1.

3.1.

3.2

Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calititii mijlocului de misurare este acea parte din procedura de evaluare
a conformitdtii prin care producitorul indeplineste obligatiile previzute la punctele 2 si 5 si garanteazi si declard pe
rispunderea sa exclusivd cd mijloacele de mdsurare in cauzd sunt conforme tipului descris in certificatul de examinare
UE de tip si respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Fabricatia

Producitorul utilizeazd un sistem de calitate certificat pentru inspectia produsului finit si testarea mijloacelor de
mdsurare in cauzd asa cum se prevede la punctul 3 si este supus supravegherii astfel cum se mentioneazd la
punctul 4

Sistemul de calitate

Producitorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului siu de calitate pentru
mijloacele de mésurare in cauzd.

Cererea cuprinde:

(a) denumirea i adresa producitorului si, dacd cererea este inaintatd de reprezentantul autorizat, numele §i adresa
acestuia;

(b) o declaratie scrisd care atestd cd aceastd cerere nu a mai fost inaintatd citre nici un alt organism notificat;

(c) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauzd;

(d) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

(e) documentatia tehnicd a tipului omologat si o copie a certificatului de examinare UE de tip.

Sistemul de calitate asigurd conformitatea mijloacelor de masurare cu tipul descris in certificatul de examinare UE de
tip si cu cerintele aplicabile din prezenta directiva.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producitor sunt documentate sistematic si ordonat, sub forma
unor ansambluri de misuri, proceduri i instructiuni scrise. Aceastd documentatie privind sistemul de calitate permite
o interpretare uniformd a programelor, a planurilor, a manualelor si a documentelor de asigurare a calitdtii.
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3.3.

3.4.

3.5.

4.2.

4.3.

Documentatia cuprinde, in special, o descriere adecvati:

(a) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilitdtilor si a atributiilor conducerii cu
privire la calitatea produsului;

(b) a controalelor si a testelor care vor fi efectuate dupa fabricare;

(c) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind
etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

(d) a mijloacelor de supraveghere a functiondrii eficiente a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd sistemul de calitate pentru a determina daci acesta indeplineste cerintele mentionate
la punctul 3.2

Acesta prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de calitate care respectd
specificatiile corespunzitoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langd experienta in sisteme de management al calitdtii, echipa de audit detine cel putin un membru cu experientd
de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei mijlocului de mdsurare in cauzd si
cunostinte ale cerintelor aplicabile ale prezentei directive. Auditul include o vizitd de evaluare la sediul producito-
rului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnici mentionatd la punctul 3.1 litera (e) pentru verificarea capacitatii
producitorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul
de a asigura conformitatea mijlocului de mdsurare cu cerintele respective.

Decizia este comunicatd producdtorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit §i decizia justificatd a
evaludrii.

Producitorul se angajeazd si indeplineascd obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat si sd il mentind adecvat
si eficient.

Producdtorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificdri propuse si decide dacd sistemul de calitate modificat continui sa
indeplineascd cerintele mentionate la punctul 3.2 sau este necesard o reevaluare.

Decizia acestuia se notificd producitorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia justificatd a evaludrii.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ci producitorul indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul

de calitate certificat.

Producdtorul permite, in scopul evaludrii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare, control, testare si
depozitare, furnizandu-i acestuia toate informatiile necesare, in special:

(a) documentatia privind sistemul de calitate;

(b) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind etalo-
narea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura ci producitorul mentine si aplicd sistemul de
calitate §i furnizeazd producitorului un raport de audit.
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4.4.

5.1.

5.2.

De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite inopinate producitorului. in timpul unor astfel de vizite, daci
este necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacelor de
mdsurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeaza producdtorului
un raport privind vizita si, in cazul efectudrii unor teste, un raport de testare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

Producitorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta directivd si, sub respon-
sabilitatea organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numdrul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare in parte care este conform tipului descris in certificatul de examinare UE de tip si care respectd cerintele
aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si o
pastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale timp de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.
Declaratia UE de conformitate identificd modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmit.

O copie a declaragiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numar mare de mijloace de mdsurare unui singur utilizator, aceastd
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Producitorul pastreazi la dispozitia autorititilor nationale timp de 10 ani de la introducerea pe piatd a mijlocului de
madsurare:

(a) documentatia mentionatd la punctul 3.1;

(b) informatiile referitoare la modificarea mentionatd la punctul 3.5, in forma in care a fost aprobatd;

(c) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 3.5, 4.3 si 4.4.

Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare in legiturd cu aprobirile sistemului calitdtii emise
sau retrase i, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autorititii sale de notificare lista aprobarilor sistemului
calitdtii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtorului prezentate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu
autorizat, in numele sdu si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL E1: ASIGURAREA CALITATII INSPECTIEI SI TESTARII MJLOCULUI DE MASURARE FINIT

1.

Asigurarea calitdtii inspectiei si testdrii mijlocului de mésurare finit este procedura de evaluare a conformititii prin
care producitorul indeplineste obligatiile previzute la punctele 2,4 si 7 si asigurd si declard pe rdspunderea sa
exclusivd cd mijloacele de masurare in cauza respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Documentatia tehnici

Producitorul intocmeste documentatia tehnicd descrisd la articolul 18. Documentatia permite evaluarea mijlocului de
mdsurare din punctul de vedere al conformititii cu cerintele relevante si include o analizd adecvatd si o evaluare a
riscului (riscurilor). Documentatia tehnicd specificd cerintele aplicabile si acoperd, in masura in care este acest lucru
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.

Producdtorul mentine documentatia tehnicd la dispozitia autorititilor nationale relevante pe o perioadi de 10 ani
dupid introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

Fabricatia

Producitorul utilizeazd un sistem de calitate certificat pentru inspectia produsului finit §i testarea mijloacelor de
mdsurare in cauzd asa cum se prevede la punctul 5 si este supus supravegherii astfel cum se mentioneaza la punctul 6
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5. Sistemul de calitate

5.1. Producdtorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului sdu de calitate pentru
mijloacele de mdsurare in cauzi.

Cererea cuprinde:

(a) denumirea si adresa producitorului si, dacd cererea este inaintati de reprezentantul autorizat, numele i adresa
acestuia;

(b) o declaratie scrisd care atestd cd aceastd cerere nu a mai fost inaintatd citre nici un alt organism notificat;

(c) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de mdsurare in cauzd;

(d) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

(e) documentatia tehnicd mentionatd la punctul 2

5.2. Sistemul de calitate asigurd respectarea de citre mijloacele de masurare a cerintelor din prezenta directivi care se
aplicd in cazul lor.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producitor sunt documentate sistematic si ordonat, sub forma
unor ansambluri de mdsuri, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia privind sistemul de calitate permite o
interpretare uniforma a programelor, a planurilor, a manualelor si a documentelor de asigurare a calitatii.

Documentatia cuprinde, in special, o descriere adecvati:

(a) a obiectivelor privind calitatea §i a structurii organizatorice, a responsabilitdtilor si a atribuiilor conducerii cu
privire la calitatea produsului;

(b) a controalelor si a testelor care vor fi efectuate dupd fabricare;

(0) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind
etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

(d) a mijloacelor de supraveghere a functiondrii eficiente a sistemului de calitate.

5.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina dacd acesta indeplineste cerintele mentionate
la punctul 5.2

Acesta prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de calitate care respectd
specificatiile corespunzitoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langd experienta in sisteme de management al calitdtii, echipa de audit detine cel putin un membru cu experientd
de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei mijlocului de masurare in cauzd si
cunostinte ale cerintelor aplicabile ale prezentei directive. Auditul include o vizitd de evaluare la sediul producito-
rului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionatd la punctul 2 pentru verificarea capacititii producitorului
de a identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele respective.

Decizia este comunicatd producitorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit si decizia justificatd a
evaludrii.

5.4. Producitorul se angajeazi s indeplineascd obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat i s il mentind adecvat
si eficient.
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5.5.

6.2.

6.3.

6.4.

7.2.

Producitorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificiri propuse si decide dacd sistemul de calitate modificat continud si
indeplineascd cerintele mentionate la punctul 5.2 sau este necesard o reevaluare.

Decizia acestuia se notificd producdtorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia justificatd a evaludrii.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ci producitorul indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul

de calitate certificat.

Producitorul permite, in scopul evaludrii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare, control, testare si
depozitare, furnizdndu-i acestuia toate informatiile necesare, in special:

(a) documentatia privind sistemul de calitate;

(b) documentatia tehnici mentionatd la punctul 2;

(c) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind etalo-
narea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura ci producitorul mentine si aplicd sistemul de
calitate si furnizeazd producitorului un raport de audit.

De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite inopinate producatorului. In timpul unor astfel de vizite, daci
este necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacelor de
mdsurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeaza producdtorului
un raport privind vizita §i, in cazul efectudrii unor teste, un raport de testare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

. Producitorul aplicd marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar stabilit in prezenta directivi si, sub responsabi-

litatea organismului notificat mentionat la punctul 5.1, numdrul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare in parte care respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratiec UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si o
pastreazd la dispozitia autorititilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de misurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autoritdtilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreuna cu fiecare mijloc de misurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numdir mare de mijloace de mdsurare unui singur utilizator, aceasti
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Producatorul pastreazd la dispozitia autorititilor nationale, pe o perioadd de 10 ani de la introducerea pe piatd a
mijlocului de mdsurare:

(a) documentatia mentionatd la punctul 5.1;

(b) informatiile referitoare la modificarea mentionatd la punctul 5.5, in forma in care a fost certificatd;

(c) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 5.5, 6.3 si 6.4.
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10.

Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare in legaturd cu certificirile sistemului de calitate
emise sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritdtii sale de notificare lista certificirilor
sistemului calitdtii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctele 3, 5.1, 5.5, 7 si 8 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu
autorizat, in numele sdu si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea si fie mentionate in mandat.

MODULUL F: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE VERIFICAREA PRODUSULUI

1.

4.2.

5.1.

5.2.

Conformitatea cu tipul bazatd pe verificarea produsului este acea parte din procedura de evaluare a conformitatii prin
care producitorul indeplineste obligatiile previzute la punctele 2, 5.1 si 6 si garanteazd si declard pe raspunderea sa
exclusivd cd mijloacele de masurare in cauzd, care au ficut obiectul dispozitiilor de la punctul 3, sunt in conformitate
cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si respectd cerintele prezentei directive, care li se aplici.

Fabricatia

Producidtorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia si asigure confor-
mitatea mijloacelor de masurare fabricate cu tipul certificat descris in certificatul de examinare UE de tip si cu
cerintele prezentei directive care se aplicd acestora.

Verificarea

Un organism notificat ales de citre producdtor efectueazd examindrile si testele corespunzitoare sau dispune
efectuarea lor pentru a verifica conformitatea mijloacelor de masurare cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip si cu cerintele corespunzitoare din prezenta directivi.

Examindrile si testele pentru verificarea conformititii mijloacelor de misurare cu ceringele corespunzitoare se
efectueazd, in functie de decizia producitorului, fie prin examinarea i testarea fiecirui mijloc de mdsurare
conform dispozitiilor de la punctul 4, fie prin examinarea si testarea mijloacelor de misurare pe bazd statistici
conform dispozitiilor de la punctul 5

Verificarea conformititii prin examinarea si testarea fiecirui mijloc de misurare

. Toate mijloacele de masurare trebuie si fie examinate individual si trebuie s se efectueze testele corespunzitoare

prezentate in standardul (standardele) armonizat(e) sifsau documentele normative relevant(e) sifsau teste echivalente
prevazute in alte specificatii tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea acestora cu tipul certificat, descris in
certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele corespunzitoare din prezenta directiva.

In absenta unui standard armonizat sau a unui document normativ, organismul notificat in cauza decide cu privire la
testele corespunzitoare ce vor fi efectuate.

Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legiturd cu examindrile si testele efectuate si aplicd
numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de mdsurare certificat sau dispune aplicarea acestuia sub respon-
sabilitatea sa.

Producitorul pistreazd certificatele de conformitate la dispozitia autorititilor nationale in vederea inspectdrii pe o
perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de mdsurare.

Verificarea statistici a conformititii

Producitorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea lui si asigure omogenitatea
fiecdrui lot produs si prezintd mijloacele de masurare fabricate pentru verificare sub formad de loturi omogene.

Din fiecare lot se preleveazd aleatoriu un esantion, conform cerintelor de la punctul 5.3 Toate mijloacele de misurare
dintr-un esantion sunt examinate individual §i trebuie si se efectueze testele adecvate prezentate in standardul
(standardele) armonizat(e), sifsau documentul (documentele) normativ(e) sifsau testele echivalente stabilite in alte
specificatii tehnice relevante, pentru a se verifica conformitatea lor cu tipul descris in certificatul de examinare UE de
tip si cu cerintele aplicabile din prezenta directivi si pentru a se stabili dacd lotul este acceptat sau respins. in absenta
unui astfel de standard armonizat sau a unui document normativ, organismul notificat in cauzd decide cu privire la
testele corespunzdtoare ce vor fi efectuate.
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5.3.

5.4.

5.5.

6.2.

Procedura statisticd trebuie sd satisfacd cerintele urmdtoare:

Controlul statistic se bazeazd pe atribute. Sistemul de esantionare trebuie si asigure:

(a) un nivel de calitate corespunzitor unei probabilititi de acceptare de 95 %, cu neconformitate sub 1 %;

(b) o limitd de calitate corespunzitoare unei probabilititi de acceptare de 5 %, cu neconformitate sub 7 %;

Dacd un lot este acceptat, toate mijloacele de masurare din lot sunt considerate ca fiind certificate, cu exceptia
mijloacelor de masurare din esantion care, in urma testelor, au fost declarate nesatisficitoare.

Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legiturd cu examindrile si testele efectuate si aplicd
numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de masurare certificat sau dispune aplicarea acestuia sub respon-
sabilitatea sa.

Producitorul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

Dacd un lot este respins, organismul notificat trebuie sd ia masurile necesare pentru a impiedica introducerea lotului
respectiv pe piatd. In cazul unor respingeri frecvente ale loturilor, organismul notificat poate suspenda verificarea
statisticd si trebuie sd ia masurile necesare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

. Producitorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta directivd si, sub respon-

sabilitatea organismului notificat mentionat la punctul 3, numadrul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare in parte care este conform tipului certificat descris in certificatul de examinare UE de tip si care respectd
cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si o
pastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmit.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autoritdtilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numar mare de mijloace de mdsurare unui singur utilizator, aceastd
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Cu acordul i sub responsabilitatea organismului notificat previzut la punctul 3, producitorul poate aplica si
numdrul de identificare al acestui organism de notificare pe mijloacele de masurare.

Cu acordul §i sub responsabilitatea organismului notificat, producitorul poate aplica numdarul de identificare al
acestui organism de notificare pe mijloacele de masurare in timpul procesului de productie.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului pot fi indeplinite de citre reprezentantul sdu autorizat, in numele siu si pe raspunderea sa,
cu conditia ca acestea s fie mentionate in mandat. Un reprezentant autorizat nu poate indeplini obligatiile produ-
citorului previzute la punctele 2 si 5.1.

MODULUL F1: CONFORMITATEA BAZATA PE VERIFICAREA PRODUSULUI

1.

Conformitatea bazati pe verificarea produsului este procedura de evaluare a conformitdtii prin care producitorul
indeplineste obligatiile previzute la punctele 2, 3 si 6.1 §i 7 si garanteazd si declard pe raspunderea sa exclusivd cd
mijloacele de misurare in cauzd, care se supun dispozitiilor punctului 4, respectd cerintele prezentei directive, care li
se aplicd.
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5.1.

5.2.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Documentatia tehnicd

Producitorul intocmeste documentatia tehnicd descrisd la articolul 18. Documentatia trebuie sd permitd evaluarea
mijlocului de misurare din punctul de vedere al conformititii cu cerintele relevante si sd includd o analizd adecvati si
o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnicd specificd cerintele aplicabile si acoperd, in misura in care este
acest lucru relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.

Producitorul mentine documentatia tehnicd la dispozitia autorititilor nationale relevante pe o perioadi de 10 ani
dupd introducerea pe piatd a mijlocului de mdsurare.

Fabricatia

Producidtorul ia toate misurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea lui si asigure respectarea de
catre mijloacele de masurare fabricate a cerintelor aplicabile ale prezentei directive.

Verificarea

Un organism notificat ales de citre producdtor efectueazd examindrile si testele corespunzitoare sau dispune
efectuarea lor pentru a verifica conformitatea mijloacelor de mdsurare cu cerintele aplicabile din prezenta directiva.

Examindrile si testele pentru verificarea conformititii cu cerintele se efectueazd, in functie de decizia producatorulu,
fie prin examinarea si testarea fiecirui mijloc de masurare conform dispozitiilor de la punctul 5, fie prin examinarea
si testarea mijloacelor de masurare pe bazd statistici conform dispozitiilor de la punctul 6

Verificarea conformititii prin examinarea si testarea fiecirui mijloc de misurare.

Toate mijloacele de masurare trebuie s fie examinate individual si trebuie sd se efectueze testele corespunzitoare
prezentate in standardele armonizate si/sau documentele normative relevante sifsau teste echivalente previzute in alte
specificatii tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea cu cerintele care se aplicd in cazul lor. In absenta unui
astfel de standard armonizat sau a unui document normativ, organismul notificat in cauzd decide cu privire la testele
corespunzitoare ce vor fi efectuate.

Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legdturd cu examindrile si testele efectuate si aplicd
numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de mdsurare certificat sau dispune aplicarea acestuia sub respon-
sabilitatea sa.

Producitorul pastreazi certificatele de conformitate la dispozitia autorititilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

Verificarea statistici a conformititii

. Producitorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si asigure omogenitatea fiecarui lot produs si

prezintd mijloacele de misurare fabricate pentru verificare sub formd de loturi omogene.
Din fiecare lot se preleveazd aleatoriu un esantion, conform cerintelor de la punctul 6.4

Toate mijloacele de mdsurare din esantion trebuie si fie examinate individual si trebuie si se efectueze testele
corespunzitoare prezentate in standardele armonizate sifsau documentele normative relevante sau teste echivalente
prevazute in alte specificatii tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea cu cerintele aplicabile din prezenta
directivi, si pentru a stabili dacd lotul este acceptat sau respins. In absenta unui astfel de standard armonizat sau a
unui document normativ, organismul notificat in cauza decide cu privire la testele corespunzitoare ce vor fi
efectuate.

Procedura statisticd trebuie s3 satisfacd cerintele urmatoare:

Controlul statistic se bazeazd pe atribute. Sistemul de esantionare trebuie s asigure:

(a) un nivel de calitate corespunzitor unei probabilititi de acceptare de 95 %, cu neconformitate sub 1 %;
(b) o limitd de calitate corespunzitoare unei probabilititi de acceptare de 5 %, cu neconformitate sub 7 %;

Dacd un lot este acceptat, toate mijloacele de masurare din lot sunt considerate ca fiind certificate, cu exceptia
mijloacelor de misurare din esantion care, in urma testelor, au fost declarate nesatisfacitoare.
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7.2.

Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legdturd cu examindrile §i testele efectuate si aplica
numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de mdsurare certificat sau dispune aplicarea acestuia sub respon-
sabilitatea sa.

Producitorul pdstreazd certificatele de conformitate la dispozitia autorititilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

Dacid un lot este respins, organismul notificat trebuie sd ia masurile necesare pentru a impiedica introducerea lotului
respectiv pe piatd. In cazul unor respingeri frecvente ale loturilor, organismul notificat poate suspenda verificarea
statisticd si trebuie sd ia masurile necesare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

. Producdtorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit in prezenta directivd si, sub responsa-

bilitatea organismului notificat mentionat la punctul 4, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare in parte care respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si o
pastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmit.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autoritdtilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numdir mare de mijloace de mdasurare unui singur utilizator, aceasti
cerintd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat previzut la punctul 5, producitorul poate aplica si
numdrul de identificare al acestui organism de notificare pe mijloacele de masurare.

Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat, producitorul poate aplica numdrul de identificare al
acestui organism de notificare pe mijloacele de masurare in timpul procesului de productie.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu autorizat, in numele sdu si sub responsabi-
litatea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat. Un reprezentant autorizat nu poate indeplini obligatiile
producitorului previzute la punctul 2 primul paragraf, punctul 3 si punctul 6.1

MODULUL G: CONFORMITATEA BAZATA PE VERIFICAREA UNITATII DE PRODUS

1.

Conformitatea bazatd pe verificarea unitdtii de produs este procedura de evaluare a conformitatii prin care produ-
catorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3 si 5 si garanteazd si declard pe rispunderea sa exclusivd ci
mijlocul de mésurare in cauzd, care se supune dispozitiilor punctului 4, respectd cerintele prezentei directive, care i se
aplicd.

Documentatia tehnici

Producitorul intocmeste documentatia tehnicd descrisd la articolul 18 si o pune la dispozitia organismului notificat
mentionat la punctul 4 Documentatia permite evaluarea mijlocului de mdsurare din punctul de vedere al confor-
mitdtii cu cerintele relevante si include o analizd adecvatd si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnicd
specificd cerintele aplicabile si acoperd, in mdsura in care este acest lucru relevant pentru evaluare, proiectarea,
fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.

Producitorul mentine documentatia tehnicd la dispozitia autorititilor nationale relevante pe o perioadd de zece ani
dupd introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

Fabricatia

Producitorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea lui si asigure respectarea de
citre mijloacele de masurare fabricate a cerintelor aplicabile ale prezentei directive.
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5.1.

5.2.

Verificarea

Un organism notificat ales de citre producitor trebuie sd efectueze examindrile si testele corespunzitoare prevazute
in standardele armonizate si/sau documentele normative relevante, sau teste echivalente stabilite in alte specificatii
tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele aplicabile ale prezentei directive
sau dispune efectuarea acestora. in absenta unui astfel de standard armonizat sau a unui document normativ,
organismul notificat in cauzd decide cu privire la testele corespunzitoare ce vor fi efectuate.

Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legdturd cu examindrile si testele efectuate si aplicd
numdrul propriu de identificare pe mijlocul de masurare certificat sau dispune aplicarea acestuia sub responsabilitatea
sa.

Producitorul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia autoritatilor nagionale pe o perioadd de 10 ani dupd
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

Producdtorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit in prezenta directivd si, sub responsa-
bilitatea organismului notificat mentionat la punctul 4, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare care respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd si o pastreazd la dispozitia autorititilor nationale pe o
perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de mdsurare. Declaragia UE de conformitate identifici
mijlocul de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autoritdtilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctele 2 si 5 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu autorizat, in
numele sdu si pe rispunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL H: CONFORMITATEA BAZATA PE ASIGURAREA TOTALA A CALITATII

1.

3.1.

Conformitatea bazatd pe asigurarea totald a calitdtii este procedura de evaluare a conformititii prin care producitorul
indeplineste obligatiile previzute la punctele 2 si 5 si asigurd si declard pe rdspunderea sa exclusivd ci mijloace de
mdsurare in cauzd respectd cerintele prezentei directive, care li se aplicd.

Fabricatia

Producitorul utilizeazd un sistem de calitate certificat pentru proiectare, fabricare si pentru inspectia produsului finit,
precum si pentru testarea mijloacelor de masurare in cauzd, astfel cum este previzut la punctul 3 si face obiectul
supravegherii astfel cum se mentioneazd la punctul 4

Sistemul de calitate

Producitorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului siu de calitate pentru
mijloacele de mdsurare in cauza.

Cererea cuprinde:

(a) denumirea si adresa producitorului si, dacd cererea este inaintatd de reprezentantul autorizat, numele si adresa
acestuia;

(b) documentatia tehnicd descrisd la articolul 18 pentru un singur model din fiecare categorie de mijloace de
mdsurare care urmeazd a fi fabricate. Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de
vedere al conformitdtii cu cerintele relevante si include o analizd adecvatd si o evaluare a riscului (riscurilor).
Documentatia tehnicd specificd ceringele aplicabile si acoperd, in masura in care este acest lucru relevant pentru
evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.
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3.2

3.3.

3.4.

(c) documentatia referitoare la sistemul de calitate si

(d) o declaratie scrisd care atestd cd aceeasi cerere nu a mai fost depusd si la alt organism notificat.

Sistemul de calitate asigurd respectarea de citre mijloacele de misurare a ceringelor din prezenta directivd care se
aplicd in cazul lor.

Toate elementele, ceringele si dispozitiile adoptate de producitor sunt documentate sistematic si ordonat, sub forma
unor ansambluri de masuri, proceduri §i instructiuni scrise. Aceastd documentatie privind sistemul de calitate permite
o interpretare uniformd a programelor, a planurilor, a manualelor si a documentelor de asigurare a calitdtii.

Documentatia cuprinde, in special, o descriere adecvati:

(a) a obiectivelor privind calitatea §i a structurii organizatorice, a responsabilititilor si a atributiilor conducerii cu
privire la proiectare si la calitatea produsului;

Cx

a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care vor fi aplicate si, in cazul in care standardele
armonizate sifsau documentele normative relevante nu vor fi aplicate in intregime, a mijloacelor care vor fi
utilizate pentru a garanta faptul ci cerintele esentiale din prezenta directivd vor fi indeplinite, aplicind alte
specificatii tehnice relevante;

(c) a tehnicilor de control si de verificare a proiectdrii, a proceselor si a actiunilor sistematice care vor fi utilizate in
cazul proiectirii mijloacelor de misurare care se incadreazd in categoria de mijloace de masurare vizatd;

(d) a tehnicilor de productie, de control al calititii si de asigurare a calitdtii corespunzitoare, a proceselor si
actiunilor sistematice care vor fi utilizate;

(e) a examindrilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupd productie, precum si a frecventei
efectudrii acestora;

(f) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind
etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

(2) a mijloacelor de supraveghere care permit obtinerea proiectului si a calitdtii necesare a produsului si a
functiondrii eficiente a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd sistemul de calitate pentru a determina dacd acesta indeplineste cerintele mentionate
la punctul 3.2

Acesta prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de calitate care respectd
specificatiile corespunzdtoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langd experienta in sisteme de management al calitdtii, echipa de audit detine cel pugin un membru cu experientd
de evaluator in domeniul mijlocului de mdsurare relevant si al tehnologiei mijlocului de mdsurare in cauzd si
cunostinte ale cerintelor aplicabile ale prezentei directive. Auditul include o vizitd de evaluare la sediul producito-
rului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionatd la punctul 3.1 litera (b) pentru verificarea capacitdtii
producitorului de a identifica ceringele aplicabile ale prezentei directive si de a realiza examinrile necesare cu scopul
de a asigura conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele respective.

Decizia se notificd producdtorului sau reprezentantului sdu autorizat. Notificarea contine concluziile procesului de
audit si decizia justificatd a evaludrii.

Producitorul se angajeazd si indeplineascd obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat si sd il mentind adecvat
si eficient.
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3.5.

4.2.

4.3.

4.4.

5.1.

5.2.

Producitorul informeazd organismul notificat care a certificat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificdri propuse si decide dacd sistemul de calitate modificat continua si
indeplineasci cerintele mentionate la punctul 3.2 sau este necesard o reevaluare.

Decizia acestuia se notificd producitorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia justificatd a evaludrii.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ci producitorul indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul

de calitate certificat.

Producitorul permite, in scopul evaludrii, accesul organismului notificat la locurile de proiectare, fabricare, control,
testare si depozitare, furnizand acestuia toate informatiile necesare si, in special:

(a) documentatia privind sistemul de calitate;

(b) documentele privind calitatea astfel cum sunt previzute de partea privind proiectarea a sistemului de calitate,
cum ar fi rezultatele analizelor, ale calculelor, ale testirilor;

(c) documentele privind calitatea astfel cum sunt prevdzute de partea privind fabricarea a sistemului de calitate, cum
ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea
referitoare la personalul implicat.

Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura cd producdtorul mentine si aplicd sistemul de
calitate §i furnizeazd producitorului un raport de audit.

De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite inopinate producitorului. in timpul unor astfel de vizite, daci
este necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacele de
mdsurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeazd producitorului
un raport privind vizita si, in cazul efectudrii unor teste, un raport de testare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate
Producitorul aplicd marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar stabilit in prezenta directivd si, sub responsabi-

litatea organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numirul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare in parte care respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Producidtorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de mdsurare si o
pistreazd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmitd.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numdir mare de mijloace de masurare unui singur utilizator, aceasti
ceringd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Producidtorul péstreazd la dispozitia autoritdtilor nationale, pe o perioadd de 10 ani de la introducerea pe piatd a
mijlocului de misurare:

(a) documentatia tehnicd mentionatd la punctul 3.1;
(b) documentatia privind sistemul de calitate mentionatd la punctul 3.1;
(¢) informatiile referitoare la modificarea mentionatd la punctul 3.5, in forma in care a fost certificatd;

(d) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 3.5, 4.3 si 4.4.
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Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare in legiturd cu aprobdrile privind sistemele de
calitate eliberate sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritdtii sale de notificare lista
aprobdrilor sistemului calitdtii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului prezentate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi indeplinite de citre reprezentantul siu
autorizat, in numele siu si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

MODULUL H1: CONFORMITATEA BAZATA PE ASIGURAREA TOTALA A CALITATII SI PE EXAMINAREA
PROIECTULUI

1.

3.1.

3.2.

Conformitatea bazatd pe asigurarea totald a calitdtii si pe examinarea proiectului este procedura de evaluare a
conformitdtii prin care producdtorul indeplineste obligatiile previzute la punctele 2 si 6 si asigurd si declard pe
rispunderea sa exclusivd cd mijloace de mdsurare in cauzd respectd cerintele prezentei directive, care li se aplica.

Fabricatia
Producidtorul utilizeazd un sistem de calitate certificat pentru proiectare, fabricare si pentru inspectia produsului finit,

precum si pentru testarea mijloacelor de masurare in cauzd, astfel cum este prevazut la punctul 3 si face obiectul
supravegherii astfel cum se mentioneaza la punctul 5

Caracterul adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de mdasurare se examineazd conform dispozitiilor de la
punctul 4

Sistemul de calitate
Producitorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului de calitate pentru mijloacele
de masurare in cauzd.

Cererea cuprinde:

(a) denumirea si adresa producitorului si, dacd cererea este inaintatd de reprezentantul autorizat, numele si adresa
acestuia;

(b) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauzi;

(c) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

(d) o declaratie scrisd care atestd cd aceeasi cerere nu a mai fost depusi si la alt organism notificat.

Sistemul de calitate asigurd respectarea de citre mijloacele de masurare a cerintelor din prezenta directivd care se
aplicd in cazul lor.

Toate elementele, ceringele si dispozitiile adoptate de producitor sunt documentate sistematic si ordonat, sub forma
unor ansambluri de misuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie privind sistemul de calitate permite
o interpretare uniformd a programelor, a planurilor, a manualelor si a documentelor de asigurare a calitdtii.

Documentatia cuprinde, in special, o descriere adecvati:

(a) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilititilor si a atributiilor conducerii cu
privire la proiectare si la calitatea produsului;

G

a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care vor fi aplicate si, in cazul in care standardele
armonizate sifsau documentele normative relevante nu vor fi aplicate in intregime, a mijloacelor care vor fi
utilizate pentru a garanta faptul ci cerintele esentiale din prezenta directivd vor fi indeplinite, aplicind alte
specificatii tehnice relevante;

(c) a tehnicilor de control si de verificare a proiectdrii, a proceselor si a actiunilor sistematice care vor fi utilizate in
cazul proiectdrii mijloacelor de masurare care se incadreazd in categoria de mijloace de mdsurare vizatd;

(d) a tehnicilor de productie, de control al calititii si de asigurare a calitdtii corespunzitoare, a proceselor si
actiunilor sistematice care vor fi utilizate;
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3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

4.2.

() a examindrilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupd productie, precum si a frecventei
efectudrii acestora;

(f) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind
etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

(¢) a mijloacelor de supraveghere care permit obtinerea proiectului si a calititii necesare a produsului si a
functiondrii eficiente a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd sistemul de calitate pentru a determina daci acesta indeplineste cerintele mentionate
la punctul 3.2 Acesta prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de calitate
care respectd specificatiile corespunzitoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langd experienta in sisteme de management al calititii, echipa de audit detine cel putin un membru cu experientd
de evaluator in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei mijlocului de masurare in cauzid si
cunostinte ale cerintelor aplicabile ale prezentei directive. Auditul include o vizitd de evaluare la sediul producito-
rului.

Decizia se notificd producitorului sau reprezentantului siu autorizat. Notificarea contine concluziile procesului de
audit si decizia justificatd a evaludrii.

Producidtorul se angajeazd si indeplineascd obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat si sd il mentind adecvat
si eficient.

Producitorul informeazd organismul notificat care a certificat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificari propuse si decide dacd sistemul de calitate modificat continud si
indeplineascd cerintele mentionate la punctul 3.2 sau este necesard o reevaluare.

Decizia acestuia se notifici producitorului sau reprezentantului sdu autorizat. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia justificatd a evaludrii.

Fiecare organism notificat i§i informeaza autoritatea de notificare in legdturd cu aprobarile sistemului calitatii emise
sau retrase §i, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autorititii sale de notificare lista aprobarilor sistemului
calitatii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Examinarea proiectului

. Producitorul depune la organismul notificat mentionat la punctul 3.1 o cerere de examinare a proiectului.

Cererea trebuie sd permitd atat intelegerea proiectdrii, fabricatiei si functiondrii mijlocului de mdsurare, cat si
evaluarea conformitatii cu cerintele din prezenta directivd care se aplicd acestora.

Cererea cuprinde:

(a) denumirea si adresa producitorului;

(b) o declaratie scrisd care atestd cd aceastd cerere nu a mai fost inaintatd citre nici un alt organism notificat;

(¢) documentatia tehnicd mentionatd la articolul 18. Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din
punctul de vedere al conformititii cu cerintele relevante si include o analizd adecvatd si o evaluare a riscului
(riscurilor). Documentatia acoperd, in mdsura in care este relevant pentru aceastd evaluare, proiectarea, si
functionarea mijlocului de masurare;

=

documente justificative privind caracterul adecvat al proiectului tehnic. Documentele justificative mentioneaza
orice document care a fost utilizat, in special atunci cand standardele armonizate si/sau documentele normative
relevante nu au fost aplicate in intregime si includ, in cazul in care este necesar, rezultatele testelor efectuate in
conformitate cu alte specificatii tehnice relevante, de laboratorul corespunzitor al producitorului sau de un alt
laborator de testare in numele producitorului si pe rispunderea acestuia.
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4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Organismul notificat examineaza cererea si, in cazul in care proiectul este conform cu cerintele prezentei directive
care se aplicd mijlocului de mdsurare, ii elibereazd producdtorului un certificat de examinare UE de proiect. Certi-
ficatul respectiv cuprinde denumirea si adresa producitorului, concluziile examindrii, conditiile (in cazul in care
existd) pentru valabilitatea sa si datele necesare pentru identificarea proiectului certificat. Certificatul respectiv poate
avea atasatd una sau mai multe anexe.

Certificatul respectiv §i anexele sale contin toate informatiile relevante care permit evaluarea conformitatii cu
proiectul examinat a mijloacelor de masurare fabricate si care permit controlul in utilizare. Trebuie sd se permitd
evaluarea conformitatii mijloacelor de misurare fabricate cu proiectul examinat din punctul de vedere al caracterului
reproductibil al performantelor lor metrologice, cand acestea sunt reglate corect utilizand mijloacele corespunzitoare,
inclusiv:

(a) caracteristicile metrologice ale proiectului mijlocului de masurare;

(b) masurile necesare pentru asigurarea integritdtii mijlocului de masurare (sigilarea, identificarea programelor de
calculator etc.);

(c) informatii referitoare la alte elemente necesare pentru identificarea mijlocului de masurare si pentru verificarea
conformitdtii aspectului sdu exterior cu proiectul respectiv;

(d) daca este cazul, orice informatii specifice necesare pentru verificarea caracteristicilor mijloacelor de masurare
fabricate;

(e) in cazul unui subansamblu, toate informatiile necesare pentru a asigura compatibilitatea cu alte subansambluri
sau mijloace de mdsurare.

Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare in aceastd privintd si il pastreazd la dispozitia statului membru
care l-a desemnat. Fird a aduce atingere dispozitiilor articolului 27 alineatul (10), organismul notificat nu divulga
continutul acestui raport, in intregime sau partial, decit cu acordul producitorului.

Certificatul are o valabilitate de zece ani de la data eliberdrii sale si poate fi reinnoit pentru perioade ulterioare de cite
zece ani.

In cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive, organismul notificat refuzi emiterea
unui certificat UE de examinare de proiect si informeazd solicitantul in consecintd, motivand refuzul siu in mod
amanuntit.

Organismul notificat se va informa permanent in legdturd cu orice modificiri ale stadiului actual al tehnologiei
general recunoscut care indicd faptul ¢d proiectul certificat poate si nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale
prezentei directive si stabileste daci aceste modificari necesitd investigatii aprofundate. In acest caz, organismul
notificat informeaza in consecintd producitorul.

Producdtorul informeazd organismul notificat care a eliberat certificatul de examinare UE de proiect asupra tuturor
modificirilor aduse proiectului certificat care pot afecta conformitatea cu cerintele esentiale din prezenta directiva sau
conditiile de valabilitate a certificatului. Astfel de modificiri necesitd o certificare suplimentard din partea orga-
nismului notificat care a emis certificatul de examinare UE de proiect sub forma unei completdri la certificatul initial
de examinare UE de tip.

Fiecare organism notificat isi informeazd autoritatea de notificare cu privire la certificatele de examinare UE de
proiect sifsau orice completdri aduse acestora pe care le-a emis sau retras §i pune la dispozitia autoritdtii sale de
notificare, periodic sau la cerere, lista certificatelor sifsau a completdrilor la acestea refuzate, suspendate sau
restrictionate in alt mod.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare
UE de proiect sifsau a completdrilor la acestea. Pe baza unei cereri, Comisia si statele membre pot obtine o copie a
documentatiei tehnice si a rezultatelor examindrilor efectuate de organismul notificat.

Organismul notificat pastreazd un exemplar al certificatului de examinare UE de proiect, al anexelor i completdrilor
acestuia, precum si dosarul tehnic incluzand documentatia depusd de producitor, pand la expirarea valabilititii
certificatului.

Producitorul pastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale un exemplar al certificatului de examinare UE de proiect,
al anexelor si al completdrilor acestuia, Impreund cu documentatia tehnicd, pe o perioadd de 10 ani dupd intro-
ducerea pe piagd a mijlocului de mdsurare.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

6.2.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Supravegherea are rolul de a asigura faptul cd producitorul indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul
de calitate certificat.

Producitorul permite, in scopul evaludrii, accesul organismului notificat la locurile de proiectare, fabricare, control,
testare si depozitare, furnizand acestuia toate informatiile necesare si, in special:

(a) documentatia privind sistemul de calitate;

(b) documentele privind calitatea astfel cum sunt previzute de partea privind proiectarea a sistemului de calitate,
cum ar fi rezultatele analizelor, ale calculelor, ale testdrilor etc.;

(c) documentele privind calitatea astfel cum sunt previzute de partea privind fabricarea a sistemului de calitate, cum
ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea
referitoare la personalul implicat etc.

Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura cd producdtorul mentine si aplicd sistemul de
calitate §i furnizeazd producitorului un raport de audit.

De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite inopinate producitorului. In timpul unor astfel de vizite, daci
este necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacele de
mdsurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeaza producitorului
un raport privind vizita i, in cazul efectudrii unor teste, un raport de testare.

Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

. Producitorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit in prezenta directivd si, sub responsa-

bilitatea organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numdrul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de
mdsurare in parte care respectd cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Producitorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisi pentru fiecare model de mijloc de masurare si o
pastreazd la dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
mdsurare. Declaratia UE de conformitate identifici modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmitd si
mentioneazd numdrul certificatului de examinare a proiectului.

O copie a declaratiei UE de conformitate este pusd la dispozitia autorititilor relevante, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate este furnizatd impreund cu fiecare mijloc de misurare care este introdus pe
piatd. Cu toate acestea, cand se livreazd un numdir mare de mijloace de masurare unui singur utilizator, aceasti
ceringd poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atat mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Producitorul pastreazd la dispozitia autorititilor nationale, pe o perioadd de 10 ani de la introducerea pe piatd a
mijlocului de misurare:

(a) documentatia privind sistemul de calitate mentionatd la punctul 3.1;

(b) informatiile referitoare la modificarea mentionatd la punctul 3.5, in forma in care a fost certificatd;

(c) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 3.5, 5.3 si 5.4.

Reprezentantul autorizat

Reprezentantul autorizat al producitorului poate depune cererea prevdzutd la punctele 4.1 si 4.2 si poate indeplini

obligatiile mentionate la punctele 3.1, 3.5, 4.4, 4.6, 6 si 7, in numele sdu si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea
sd fie mentionate in mandat.
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ANEXA 11

APOMETRE (MI-001)

Cerintele relevante din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformititii enumerate
in prezenta anexd se aplicd apometrelor destinate mdsurdrii volumului de apd potabild, rece sau caldd, care este utilizatd
pentru consum casnic, consum comercial si pentru consumul industrial in cantitdti mici.

DEFINITII

Apometru

Un instrument proiectat pentru mdsurarea, memorarea si afisarea, in conditii de mdsurare,
a volumului de apd care trece prin traductorul de masurare.

Debit minim (Q,)

Debitul cel mai scazut la care apometrul furnizeazd indicatii care respectd cerintele privind
erorile maxime admise.

Debit tranzitoriu (Q,)

Debitul tranzitoriu reprezintd valoarea debitului situatd intre debitul permanent si debitul
minim si la care domeniul de valori pentru debit se imparte in doud zone, ,zona supe-
rioard” si ,zona inferioard”. Fiecare zond are o eroare maximad admisd caracteristica.

Debit permanent (Q5)

Debitul cel mai mare la care apometrul functioneazd in mod satisficitor, in conditii
normale de utilizare, adicd in conditii de debit constant sau intermitent.

Debit de suprasarcind (Q,)

Debitul de suprasarcini este debitul cel mai mare la care apometrul functioneaz in mod
satisficitor pentru o perioadd scurtd de timp, fird si se deterioreze.

CERINTE SPECIALE

Conditiile nominale de functionare

Producitorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare pentru instrument, in special:

1. Domeniul de valori pentru debitul apei.

Valorile pentru domeniul de debit trebuie si indeplineascd urmaitoarele conditii:

Q3/Q; = 10
Qu/Q; = 1,6

Q4Qs = 1,25

2. Domeniul de temperaturd pentru api.

Valorile pentru domeniul de temperaturd trebuie sd indeplineascd urmditoarele conditii:

De la 0,1 °C la cel putin 30 °C sau

De la 30 °C la cel putin 90 °C.

Apometrul trebuie proiectat astfel incat sd functioneze in ambele domenii.

3. Domeniul de presiune relativd a apei; intervalul este cuprins intre 0,3 bari si cel putin 10 bari la Qs.

4. Pentru sursa de alimentare cu energie electricd: valoarea nominald a tensiunii de alimentare in curent alternativ

sifsau limitele tensiunii de alimentare in curent continuu.

FEroarea maximd admisi

5. Eroarea maxima admisd, pozitivd sau negativd, a volumelor furnizate la debite cuprinse intre debitul tranzitoriu
(Q,) (inclusiv) si debitul de suprasarcind (Q,) este:

2 % pentru apa care are o temperaturd < 30 °C
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3 % pentru apa care are o temperaturd > 30 °C

Contorul nu trebuie sd utilizeze abuziv eroarea maximd toleratd sau si favorizeze in mod sistematic una dintre
parti.

6. Eroarea maximi admisd, pozitivd sau negativd, a volumelor furnizate la debite cuprinse intre debitul minim (Q;) si
debitul tranzitoriu (Q,) (exclusiv) este de 5 %, indiferent de temperatura apei.

Contorul nu trebuie sd utilizeze abuziv eroarea maximi toleratd sau si favorizeze in mod sistematic una dintre
parti.

Efectul admis al perturbatiilor
7.1.  Imunitatea electromagnetici

7.1.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui apometru trebuie si fie astfel incat:

— modificarea rezultatului masurdtorii si nu fie mai mare decat valoarea critici de variatie definitd la punctul
7.1.3 sau

— indicatia rezultatului masurdtorii si se prezinte astfel incat sd nu poate fi interpretatd ca rezultat valabil, ca de
exemplu o variatie momentand care nu poate fi interpretatd, memoratd sau transmisa ca rezultat al masuratorii.

7.1.2. Dupd ce este supus actiunii unei perturbatii electromagnetice, apometrul trebuie:

— sd revind la functionarea in limitele erorilor maxime admise si

— si aibd toate functiile de masurare protejate si

— sd permitd recuperarea tuturor datelor de misurare existente inainte de aparitia perturbatiei.
7.1.3. Valoarea critici de variatie este valoarea cea mai micd dintre urmdtoarele doud valori:

— volumul care corespunde la jumdtate din mirimea erorii maxime admise in zona superioard a volumului
masurat;

— volumul care corespunde erorii maxime admise aplicate la volumul care corespunde unui minut la debitul Qj.

7.2.  Durabilitatea

Dupi ce a fost efectuatd o incercare corespunzitoare, ludnd in consideratie perioada de timp estimatd de produ-
cdtor, trebuie sd fie satisficute urmditoarele criterii:

7.2.1. Variatia rezultatului masurdtorii in urma incercarii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul masurdtorii initiale,
nu trebuie si depiseasci:

— 3% din volumul masurat intre Q, inclusiv si Q, exclusiv;
— 1,5 % din volumul masurat intre Q, inclusiv si Q, inclusiv.

7.2.2. Eroarea de indicatie pentru volumul mdsurat dupd incercarea de durabilitate nu trebuie sd depaseasca:
— + 6 % din volumul mésurat intre Q; inclusiv si Q, exclusiv;

— £2,5% din volumul masurat intre Q, inclusiv si Q, inclusiv, pentru apometrele destinate masurdrii apei cu o
temperaturd cuprinsd intre 0,1 °C si 30 °G;

— £ 3,5 % din volumul masurat intre Q, inclusiv si Q, inclusiv, pentru apometrele destinate masurdrii apei cu o
temperaturd cuprinsd intre 30 °C si 90 °C.

Capacitatea de a corespunde cerintelor
8.1.  Apometrul trebuie sd poatd fi instalat pentru a functiona in orice pozitie, cu exceptia cazurilor cind este marcat cu

claritate pentru anumite pozitii de functionare.

8.2.  Producitorul trebuie si specifice daci apometrul este destinat si misoare fluxul invers. in astfel de cazuri, volumul
fluxului invers trebuie si fie scizut din volumul cumulat sau trebuie si fie inregistrat separat. La fluxul direct i la
fluxul invers se aplici aceeasi eroare maximd admisa.
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Apometrele care nu sunt proiectate pentru masurarea fluxului invers trebuie sd impiedice fluxul invers sau si se
opund unui flux invers accidental, fird niciun fel de deteriorare sau modificare a proprietdtilor metrologice.

Unititi de masurd

9. Volumul mdsurat se afiseazd in metri cubi.

Darea in folosintd

10.  Statul membru asigurd ci cerintele specificate la punctele 1, 2 si 3 sunt determinate de serviciul de utilitate publicd
sau de persoana legal desemnatd pentru instalarea apometrului, astfel incat apometrul si fie corespunzitor pentru
misurarea precisi a consumului prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformititii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

B + Fsau B + D sau HI.
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ANEXA IV

CONTOARELE DE GAZ SI DISPOZITIVELE DE CONVERSIE A VOLUMULUI (MI-002)

Cerintele relevante din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate
in prezenta anexd se aplicd la contoarele de gaz si dispozitivele de conversie a volumului definite mai jos, care sunt
destinate utilizdrii casnice, utilizdrii comerciale si utilizdrii in industria usoara.

DEFINITII

Contor de gaz

Un instrument proiectat pentru masurarea, memorarea si afigarea cantitdtii (volumului
sau masei) de gaz combustibil care il parcurge.

Dispozitiv de conversie

Un dispozitiv montat pe un contor de gaz care converteste automat cantitatea mdasuratd
in conditii de masurare intr-o cantitate in conditii de baza.

Debit minim (Q,;,)

Debitul cel mai scizut la care contorul de gaz furnizeazi indicatii care respectd cerintele
privind erorile maxime admise.

Debit maxim (Qp,y)

Debitul cel mai mare la care contorul de gaz furnizeaza indicatii care respectd cerintele
privind erorile maxime admise.

Debit tranzitoriu (Q,)

Debitul tranzitoriu reprezintd valoarea debitului situatd intre debitul permanent si debitul
minim si la care domeniul de valori pentru debit se imparte in doud zone: ,zona
superioard” si ,zona inferioard”. Fiecare zond are o eroare maxima admisd caracteristica.

Debit de suprasarcini (Q,)

Debitul de suprasarcind este debitul cel mai ridicat la care contorul functioneazd in mod
satisfacator pentru o perioadd scurtd de timp, fird si se deterioreze.

Conditii de bazi

Conditiile specificate la care este convertitd cantitatea de fluid masuratd.

PARTEA 1
CERINTE SPECIALE

CONTOARE DE GAZ

1. Conditii nominale de functionare

Producitorul trebuie si specifice conditiile nominale de functionare pentru contorul de gaz, tindnd seama de

urmdtoarele:

1.1.  Domeniul de debit al gazului trebuie sd indeplineascd cel putin urmitoarele conditii:

Clasa

Qumax/ Qin Quuax/Q Qi/Quax

1,5

> 150 >10 1,2

1,0

1.2.  Domeniul de temperaturd a gazului, cu un minim de 40 °C.

1.3. Conditii legate de combustibil/gaz

1.4.

1.5.

Contorul de gaz trebuie proiectat pentru tipurile de gaz si presiunile de alimentare caracteristice tarii de destinatie.
Producidtorul trebuie s indice, in special:

— familia sau grupa gazului;
— presiunea maximd de functionare.
Un domeniu minim de temperaturd de 50 °C pentru mediul climatic.

Valoarea nominald a tensiunii de alimentare in curent alternativ si/sau limitele tensiunii de alimentare in curent
continuu.
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2.2.

3.2.

4.1.
4.1.1.

Erorile maxime admise

Contorul de gaz care indicd volumul in conditii de masurare sau masa

Tabelul 1
Clasa 1,5 1,0
Qumin = Q < Q 3% 2%
Q; = Q < Quax 1,5% 1%

Contorul de gaz nu trebuie sd utilizeze abuziv eroarea maxima toleratd sau si favorizeze in mod sistematic una
dintre parti.

Pentru un contor de gaz cu conversie de temperaturd, care indicd numai volumul convertit, eroarea maxima admisa
a contorului creste cu 0,5 % intr-un interval de 30 °C care se intinde simetric in jurul temperaturii specificate de
producitor, care este cuprinsd intre 15 °C si 25 °C. In afara acestui interval, este permisi o crestere de 0,5 % pentru
fiecare interval de 10 °C.

Efectul admis al perturbatiilor

Imunitatea electromagneticd

. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de gaz sau asupra unui dispozitiv de conversie a

volumului trebuie sd fie de asa naturd incat:

— modificarea rezultatului masurdtorii si nu fie mai mare decat valoarea criticd de variatie definitd la punctul
3.1.3 sau

— indicatia rezultatului masurdtorii si se prezinte astfel incat sd nu poate fi interpretatd ca rezultat valabil, ca de
exemplu o variatie momentand care nu poate fi interpretatd, memoratd sau transmisd ca rezultat al mdsurdtorii.

. Dupd ce este supus actiunii unei perturbatii electromagnetice, contorul de gaz trebuie:

— sd revind la functionarea in limitele erorilor maxime admise si
— si aibd toate functiile de misurare protejate si

— sd permitd recuperarea tuturor datelor de mdsurare existente inainte de aparitia perturbatiei.

. Valoarea critici de variatie este valoarea cea mai micd dintre urmitoarele doud valori:

— cantitatea care corespunde la jumdtate din marimea erorii maxime admise in zona superioard a volumului
masurat;

— cantitatea care corespunde erorii maxime admise aplicate la cantitatea care corespunde unui minut la debit
maxim.

Efectul perturbatiilor de flux in aval si in amonte

In conditii de instalare specificate de producitor, efectul perturbatiilor de flux nu trebuie si depaseascd o treime din

eroarea maximd admisa.

Durabilitatea

Dupd ce a fost efectuatd o incercare corespunzitoare, ludnd in consideratie perioada de timp estimatd de produ-
cator, trebuie sd fie satisficute urmitoarele criterii:

Contoare din clasa 1,5

Variatia rezultatului masurdtorii in urma incercdrii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul masurdtorii initiale,
pentru debite situate in intervalul de la Q, la Q,,,, nu trebuie si depaseascd rezultatul mdsurdtorii cu mai mult de
2 %.

. Eroarea de indicatie dupd incercarea de durabilitate nu trebuie sd depaseascd dublul erorii maxime admise de la

punctul 2
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4.2.  Contoare din clasa 1,0

4.2.1. Variatia rezultatului misuratorii in urma incercdrii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul masuratorii initiale,
nu trebuie si depiseascd o treime din eroarea maximi admisd de la punctul 2

4.2.2. Eroarea de indicatie dupd incercarea de durabilitate nu trebuie si depdseascd dublul erorii maxime admise de la
punctul 2

5. Capacitatea de a corespunde cerintelor

5.1. Un contor de gaz alimentat de la retea (curent alternativ sau continuu) trebuie previzut cu un dispozitiv de
alimentare cu energie in caz de urgentd sau cu alte mijloace care si asigure, pe durata defectarii principalei surse de
energie, protejarea tuturor functiilor de mdsurare.

5.2. O sursd de energie autonomd trebuie s aibd o duratd de viatd de cel putin cinci ani. Dupa trecerea a 90 % din
durata sa de viatd trebuie si se afiseze o avertizare corespunzitoare.

5.3.  Un dispozitiv indicator trebuie sd aibd un numdr suficient de cifre, astfel incat cantitatea care il parcurge timp de
8 000 de ore la Q,,,, sd nu readuci cifrele la valorile lor initiale.

5.4. Contorul de gaz trebuie sd poatd fi instalat pentru a functiona in orice pozitie specificatd de producitor in
instructiunile sale de instalare.

5.5. Contorul de gaz trebuie si fie previzut cu un element de incercare, care permite efectuarea incercirilor intr-un
interval de timp rezonabil.

5.6. Contorul de gaz trebuie s respecte eroarea maximd admisd pentru orice directie a fluxului sau numai pentru o
directie a fluxului care este marcatd in mod clar.

6.  Unititi de masurd
Cantitatea masuratd se afiseazd in metri cubi sau in kilograme.
PARTEA A II-A
CERINTE SPECIALE

DISPOZITIVE DE CONVERSIE A VOLUMULUI

Un dispozitiv de conversie a volumului constituie un subansamblu atunci cand este asociat unui mijloc de mdasurare cu
care este compatibil.

Pentru un dispozitiv de conversie a volumului se aplicd cerintele esentiale pentru contorul de gaz, dacid acestea sunt
aplicabile. In plus, se aplicd si urmdtoarele cerinte:

7. Conditii de bazi pentru cantititile convertite

Producitorul trebuie si specifice conditiile de bazi pentru cantitdtile convertite.

8. Eroarea maximi admisi

— 0,5 % la o temperaturd a mediului ambiant de 20 °C % 3 °C, o umiditate a mediului ambiant de 60 % = 15 %,
valori nominale ale alimentdrii cu energie electrica;

— 0,7 % pentru dispozitivele de conversie a temperaturii in conditii nominale de functionare;
— 1% pentru alte dispozitive de conversie a temperaturii in conditii nominale de functionare.

Observatie:

Nu se tine seama de eroarea contorului de gaz.

Dispozitivul de conversie a volumului nu trebuie si utilizeze abuziv eroarea maximai toleratd sau s favorizeze in
mod sistematic una dintre parti.

9. Capacitatea de a corespunde cerintelor

9.1.  Un dispozitiv electronic de conversie trebuie s poatd detecta situatiile in care functioneazd in afara intervalului
(intervalelor) de functionare specificat(e) de producitor pentru parametrii relevanti pentru precizia masuritorii. In
astfel de cazuri, dispozitivul de conversie trebuie sd opreascd integrarea cantitdtii convertite si poate totaliza separat
cantitatea convertitd pentru perioada in care functioneazd in afara intervalului (intervalelor) de functionare.

9.2.  Un dispozitiv electronic de conversie trebuie sd poatd afisa toate informatiile relevante pentru mdsurare fird
echipamente suplimentare.
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PARTEA A III-A
DAREA IN FOLOSINTA $I EVALUAREA CONFORMITATII

Darea in folosintd

10.  (a) Dacd un stat membru impune mdasurarea consumului casnic, el trebuie si permitd efectuarea unor astfel de
mdsurdtori cu orice contor din clasa 1,5 precum si cu contoarele din clasa 1,0 care au un raport Qp../Qmin
egal cu sau mai mare decat 150.

(b) Dacd un stat membru impune masurarea consumului comercial sifsau a consumului in industria usoard, el
trebuie si permitd efectuarea unor astfel de masuritori cu orice contor din clasa 1,5.

(c) In ceea ce priveste cerintele specificate la punctele 1.2 si 1.3, statele membre asigurd ci proprietitile sunt
determinate de serviciul de utilitate publicd sau de persoana legal desemnatd pentru instalarea contorului, astfel
incat contorul sd fie corespunzitor pentru masurarea precisd a consumului prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

B + Fsau B + D sau HI.
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ANEXA 'V

CONTOARE DE ENERGIE ELECTRICA ACTIVA (MI-003)

Cerintele relevante din anexa 1, cerintele speciale din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate
in prezenta anexd se aplicd pentru contoarele de energie electricd activd destinate utilizdrii casnice, utilizdrii comerciale i
utilizdrii industriale cu consum redus.

Observatie:

Contoarele de energie electricd pot fi utilizate in combinatie cu transformatoarele de masurd externe, in functie de tehnica
de masurare aplicatd. Cu toate acestea, aceastd anexd acoperd numai contoarele de energie electrici, nu si transforma-
toarele de masurd.

DEFINITII

Un contor de energie electricd activd este un contor care mdsoard energia electricd activd consumatd intr-un circuit.

= | curentul electric care parcurge contorul;

= | curentul de referintd specificat pentru care a fost proiectat contorul conectat printr-un transformator;

I | = | cea mai micd valoare declarati a lui I, la care contorul inregistreazd energia electricd activd la factorul de
putere unitar (contoare polifazate cu sarcind echilibrata);
Iin | = | valoarea lui I peste care eroarea se situeazd in limitele erorilor maxime admise (contoare polifazate cu
sarcind echilibratd);
I, | = | valoarea lui I peste care eroarea se situeazd in limitele celor mai scizute erori maxime admise, corespunzand
indicelui de clasd al contorului;
I | = | valoarea maximd a lui I pentru care eroarea se situeazd in limitele erorilor maxime admise;
U | = | tensiunea energiei electrice furnizate contorului;
U, | = | tensiunea de referintd specificatd;
f| = | frecventa tensiunii furnizate contorului;
f,| = | frecventa de referintd specificatd;
PF | = | factorul de putere = cos¢ = cosinusul diferentei de fazd ¢ intre I si U.

CERINTE SPECIALE

1.

Precizie

Producitorul trebuie sd specifice indicele de clasd al contorului. Indicii de clasd sunt: clasa A, clasa B si clasa C.

Conditii nominale de functionare

Producitorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare ale contorului, in special:

Valorile f, Uy, I, Ly Lnin L 81 ey care se aplicd la contorul respectiv. Pentru valorile de curent specificate,
contorul trebuie s respecte conditiile indicate in tabelul 1.

Tabelul 1

Clasa A Clasa B Clasa C
Contoare conectate direct
I < 0,05 - I, < 0,04 - I, < 0,04 - I,
Lin <051 <051 <03 -1
L hax > 50 - I; > 50 - I, > 50 - I,
Contoare conectate prin transformator
L < 0,06 - I, < 0,04 - I, < 0,02 -1,




L 96/210

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene 29.3.2014

Clasa A Clasa B Clasa C
Lnin <041, <021, () <021,
I, =20 -1, =20 -1, =20 - I,
Lhax 21,21, 21,21, 21,21,

(") La contoarele electromecanice de clasi B se aplicd I,;, < 0,4 - L.

Limitele de tensiune, de frecventd si de factor de putere intre care contorul trebuie s satisfacd cerintele in materie
de eroare maxima admisd sunt indicate in tabelul 2. Aceste intervale trebuie sd {ind seama de caracteristicile tipice
ale energiei electrice furnizate de citre sistemele de distributie publica.

Valorile tensiunii i frecventei se situeazd in limitele urmatoare:

09-U,sUs<11-U,

098 - f, < f<1,02-f,
Factorul de putere se situeazd cel putin intre limitele: de la cosg = 0,5 inductiv la cosg = 0,8 capacitiv
Erori maxime admise

Efectele diferitelor mdrimi mdsurate si marimi de influentd (a, b, ¢, ...) sunt evaluate separat, toate celelalte
mdsurdtori si marimi de influentd fiind mentinute relativ constante la valorile lor de referintd. Eroarea de
mdsurare, care nu trebuie sa fie superioard erorii maxime admise indicate in tabelul 2, se calculeazd in felul
urmadtor:

Eroare de mdsurare = \/(az +b*4ct.)

Atunci cand contorul functioneazd la curenti de sarcind variabild, erorile in procente nu trebuie si depaseascd
limitele indicate in tabelul 2.

Tabelul 2

Erorile maxime admise exprimate in procente, in conditii nominale de functionare, la niveluri de curent de sarcind definite si la
temperaturd de functionare definita

Temperaturi de Temperaturi de Temperaturi de Temperaturi de
functionare functionare functionare functionare

-10°C ... + 5°C |- 25°C ... -10°C|-40°C ... —=25°C
+5°C ... +30°C sau sau sau
+30°C ... +40°C|+40°C ... + 55°C|+ 55°C ... + 70 °C

Clase de contoare A B C A B C A B C A B C

Contor monofazat; contor polifazat, daca functioneazi la sarcini echilibrate

Imin < 1T <y 3,512 1 5 25 113 |7 35117 19 4 2

e <1< Imax 3512 0,7 (45125 |1 7 3513 (9 4 1,5

Contor polifazat dacd functioneazd la o sarcind monofazatd

[y <1< I conform exceptiei de | 4 25 |1 5 3 13 |7 4 1,7 19 4,5 |2
mai jos

Pentru contoarele polifazate electromecanice, intervalul de curent pentru sarcind monofazatd este limitat la
Sl < T < Tax

Atunci cand un contor functioneazd in mai multe domenii de temperaturd, se aplicd valorile relevante ale erorii
maxime admise.

Contorul nu trebuie sd utilizeze abuziv eroarea maximd toleratd sau si favorizeze in mod sistematic una dintre
parti.
Efectul admis al perturbatiilor

Generalitdti

Deoarece contoarele de energie electrici sunt conectate la reteaua de alimentare, iar curentul de alimentare
reprezintd una din mdrimile masurate, pentru contoarele de energie electricd se utilizeazd un mediu electro-
magnetic special.
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4.2.

4.3.
4.3.1.

4.3.2.

Contorul trebuie si satisfaci cerintele privind mediul electromagnetic E2 precum si cerintele suplimentare
prevazute la punctele 4.2 si 4.3.

Mediul electromagnetic si efectele admise tin seama de faptul ci se produc perturbatii de lungd duratd, care nu
trebuie sd afecteze precizia dincolo de valorile critice de variatie si dincolo de perturbatiile tranzitorii, care pot
provoca temporar o degradare sau o pierdere a functiei sau performantei, dar pe care contorul trebuie si le
depdseascd si care nu trebuie sd afecteze precizia dincolo de valorile critice de variatie.

Atunci cand existd riscuri previzibile ridicate, legate de fulgere sau in cazul in care predomina retelele de alimentare
aeriene, trebuie sd fie protejate caracteristicile metrologice ale contorului.

Efectul perturbatiilor de lungd duratd
Tabelul 3

Valori critice de variatie pentru perturbatii de lungd duratd

Valori critice de variatie, exprimate in
Perturbatic procente, pentru contoarele de clasd
A B C

Secventd de fazd inversatd 1,5 1,5 0,3
Dezechilibru de tensiune (aplicabil numai contoarelor polifazate) 4 2 1
Armonici in circuitele de curent (') 1 0,8 0,5
Curent continuu si armonici in circuitul de curent (?) 6 3 1,5
Salve de fenomene tranzitorii rapide 6 4 2
Campuri magnetice; campuri electromagnetice de inaltd frecventd (RF | 3 2 1
radiat); perturbatii prin conductie introduse de cAmpurile de radiofrecvents;
si imunitate la undele oscilatorii

(1) In cazul contoarelor de energie electrici electromecanice, nici o valoare critici de variatie nu este definitd pentru continutul de
armonici in circuitele de curent continuu si pentru curentul continuu si armonicile din circuitul de curent.

Efectul admis al fenomenelor electromagnetice tranzitorii
Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de energie electrici trebuie sa fie astfel incat in timpul

perturbatiei si imediat dupa perturbatie:

— nicio iesire destinatd incercdrii preciziei contorului de energie electrici si nu producd impulsuri sau semnale
corespunzitoare unei energii superioare valorii critice de variatie,

iar dupd o perioadd rezonabild de la incetarea perturbatiei, contorul trebuie:

— sd revind la functionarea in limitele erorilor maxime admise;

— sd aibd toate functiile de masurare protejate i

— s permitd recuperarea tuturor datelor de misurare existente inainte de aparitia perturbatiei si
— si nu indice o variatie a energiei inregistrate superioard valorii critice de variatie.

Valoarea criticd de variatie in kWh este m - Uy, - Iay - 107

(unde m este numdrul de elemente de masurd ale contorului, U, in volti iar I, in amperi).

Pentru supracurent, valoarea critici de variatie este de 1,5 %.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Capacitatea de a corespunde cerintelor
Sub tensiunea nominald de functionare, eroarea pozitivi a contorului nu trebuie si depiseascd 10 %.
Afisajul energiei totale trebuie sd contind un numdr suficient de cifre pentru ca indicatia si nu revind la valoarea sa

initiald atunci cand contorul functioneazd timp de 4 000 ore la sarcina maxima (I = I,,,,, U = U, si PF = 1) si s nu
poatd fi resetat in timpul utilizrii.

max’

In cazul unei pierderi de energie electricd in cadrul circuitului, cantititile de energie electricd mdsurate trebuie si
rimand disponibile pentru a fi citite in decursul unei perioade de cel putin 4 luni.
Functionare in gol

Atunci cand tensiunea este aplicatd in timp ce circuitul nu este strdbdtut de curent electric (circuitul de curent
trebuie sd fie circuit deschis), contorul nu trebuie sd inregistreze energie, indiferent care ar fi tensiunea intre
08U, si 1,1 U,

Pornire

Contorul trebuie sd porneascd si sd continue inregistrarea la U,,, PF = 1 (contor polifazat cu sarcini echilibrate) si la
un curent egal cu L.

Unitdti de masurd

Energia electrici misuratd se afiseazd in kilowatt-ore sau in megawatt-ore.

Darea in folosintd

(a) Dacd un stat membru impune misurarea consumului casnic, el trebuie si permitd efectuarea unor astfel de
mdsurdtori cu orice contor din clasa A. In scopuri specificate, statul membru este autorizat sd impund utilizarea
oricirui contor din clasa B.

(b) Dacd un stat membru impune mdsurarea consumului comercial si/sau a consumului industrial in cantitdti mici,
el trebuie si permitd efectuarea unor astfel de masurdtori cu orice contor din clasa B. In scopuri specificate,
statul membru este autorizat sd impund utilizarea oricdrui contor din clasa C.

(c) Statul membru asigurd cd intervalul de valori al curentului este determinat de serviciul de utilitate publicd sau
de persoana legal desemnatd pentru instalarea contorului, astfel incat contorul sd fie corespunzitor pentru
mdsurarea precisd a consumului prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

B + Fsau B + D sau HI1.
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ANEXA VI

CONTOARELE DE ENERGIE TERMICA (MI-004)

Cerintele relevante din anexa 1, cerintele speciale si procedurile de evaluare a conformitdtii enumerate in prezenta anexd
se aplicd contoarelor de energie termicd definite in continuare, care sunt destinate utilizdrii casnice, comerciale si in
industria usoara.

DEFINITII

Un contor de energie termicd este un instrument conceput pentru mdsurarea energiei termice care, intr-un circuit de
schimb de caldurd, este cedatd de citre un lichid numit lichid de transport al energiei termice.

Un contor de energie termicd este un instrument complet sau un instrument combinat, compus din subansambluri
(senzor de debit, pereche de senzori de temperaturd si calculator) definite la articolul 4 alineatul (2) sau o combinatie a

acestora.
V| = | temperatura lichidului de transport a energiei termice;
i = | valoarea lui U la intrarea in circuitul de schimb de cdldurg;
i loarea lui 9 la int tul de schimb de cald
= valoarea lui U la iesirea din circuitul de schimb de caldura;
out 1 lui 9 la iesirea d tul de schimb de cild
AD | = | diferenta de temperaturd 9. — ., unde Ay > 0;
¥ in out 0
= imita superioard a lui entru functionarea corectd a contorului ergie termicd in limitele erorilor
Dmax limit oard a lui 9 pentru functionarea corectd a contorului de energie termicd in limitele erorilo
maxime admise;
Upin | = | limita inferioard a lui 9 pentru functionarea corectd a contorului de energie termicd in limitele erorilor
maxime admise;
AV | = | limita superioard a lui AD pentru functionarea corectd a contorului de energie termicd in limitele erorilor
maxime admise;
Apin | = | limita inferioard a lui AY pentru functionarea corectd a contorului de energie termici in limitele erorilor
maxime admise;
q | = | debitul lichidului de transport a energiei termice;
qs | = | valoarea cea mai mare a lui q permisd pentru perioade scurte de timp pentru functionarea corectd a
contorului de energie termicd;
q, | = | valoarea cea mai mare a lui q permisd in mod permanent pentru functionarea corectd a contorului de
energie termicd;
qi | = | valoarea cea mai mici a lui q permisd pentru functionarea corectd a contorului de energie termici;
P | = | puterea termicd a transferului de cildurd;
P, | = | limita superioard a lui P permisd pentru functionarea corectd a contorului de energie termica.

CERINTE SPECIALE

1. Conditii nominale de functionare

Valorile pentru conditiile nominale de functionare trebuie specificate de citre producdtor, dupd cum urmeaza:

1.1. Pentru temperatura lichidului: 9,
— pentru diferentele de temperaturd: AY

cu urmdtoarele restrictii: ADp,, /A, = 10; A9,

max’ Bmin’

max’ Aamin’

=3 Ksau 5 K sau 10 K.

min

1.2. Pentru presiunea lichidului: presiunea internd pozitivdi maximi pe care contorul de energie termicd o poate suporta
in mod permanent la limita superioard a temperaturii.

1.3. Pentru debitele lichidului: q,, gy, q;, unde valorile lui q, si q; sunt supuse urmdtoarei restrictii: qp/q; = 10.

1.4. Pentru puterea termicd: Pg.
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2. Clase de precizie

Pentru contoarele de energie termicd se definesc urmitoarele clase de precizie: 1, 2, 3.

3. Erori maxime admise pentru contoare complete

Erorile maxime admise relative care se pot aplica unui contor de energie termicd complet, exprimate in procente din
valoarea reald pentru fiecare clasd de precizie, sunt:

— Pentru clasa 1: E = Ef + E, + E, unde Eg E, E_ sunt in conformitate cu punctele 7.1-7.3.
— Pentru clasa 2: E = Ef + E, + E, unde Eg, E, E_ sunt in conformitate cu punctele 7.1-7.3.
— Pentru clasa 3: E = Ef + E; + E, unde E;, E, E_ sunt in conformitate cu punctele 7.1-7.3.

Contorul complet de energie termicd nu trebuie si utilizeze abuziv eroarea maxima toleratd sau si favorizeze in mod
sistematic una dintre parti.

4. Influente admise ale perturbatiilor electromagnetice

4.1. Instrumentul nu trebuie sd fie influentat de campurile magnetice statice sau de campurile magnetice la frecventa
retelei de alimentare.

4.2. Influenta unei perturbatii electromagnetice trebuie si fie de asa naturd incit modificarea rezultatului masurdtorii sd
nu fie mai mare decat valoarea criticd de variatie definitd la cerinta 4.3 sau indicatia rezultatului misurdtorii sd se
prezinte astfel incit sd nu poatd fi interpretatd ca rezultat valabil.

4.3. Valoarea variatiei critice pentru un contor de energie termicd complet este egald cu valoarea absolutd a erorii maxime
admise aplicabile acelui contor de energie termicd (a se vedea punctul 3).

5. Durabilitatea

Dupi ce a fost efectuatd o incercare corespunzitoare, ludnd in consideratie perioada de timp estimatd de producitor,
trebuie si fie satisficute urmdtoarele criterii:

5.1. Senzori de debit: variatia rezultatului mdsurdtorii in urma incercdrii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul
mdsurdtorii initiale, nu trebuie sd depdseascd valoarea criticd de variatie.

5.2. Senzori de temperaturd: variagia rezultatului masurdtorii in urma incercdrii de durabilitate, prin comparatie cu
rezultatul masurdtorii initiale, nu trebuie sd depdseascd 0,1 °C.

6. Inscriptii aflate pe un contor de energie termici

— Clasa de precizie

— Limitele debitului

— Limitele de temperaturd

— Limitele diferentei de temperaturd

— Locul de instalare a senzorului de debit: flux direct sau invers
— Indicarea directiei fluxului

7. Subansambluri

Dispozitiile pentru subansambluri se pot aplica subansamblurilor fabricate de citre acelasi producitor sau de citre
producitori diferiti. Dacd un contor de energie termicd este compus din subansambluri, cerintele esentiale pentru
contorul de energie termicd se aplicd subansamblurilor, dupd cum este cazul. Suplimentar, se aplicd si urmdtoarele
cerinte:

7.1. Eroarea maxima admisd relativd a senzorului de flux, exprimatd in %, pentru clasele de precizie:
— Clasa 1: Ef = (1 + 0,01 qp/q), dar nu mai mare de 5 %.

— Clasa 2: Ef = (2 + 0,02 q,/q), dar nu mai mare de 5 %.
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7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

8.

— Clasa 3: Er = (3 + 0,05 gp/q), dar nu mai mare de 5 %.

unde eroarea E; stabileste legitura dintre valoarea indicatd si valoarea reald a relatiei dintre semnalul de iesire al
senzorului de flux si masd sau volum.

Eroarea relativi maximd admisd a perechii de senzori de temperaturd, exprimatd in %:
— E = (0,5 + 3 - Ain/AD),

unde eroarea E, stabileste legdtura dintre valoarea indicatd §i valoarea reald a relatiei dintre semnalul de iesire al
perechii de senzori de temperaturd si diferenta de temperatura.

Eroarea maximd admisd relativd a calculatorului, exprimatd in %:
— E. = (0,5 + A,;,/AD),
unde eroarea E_ stabileste legdtura dintre valoarea temperaturii indicate si valoarea reald a temperaturii.

Valoarea criticd de variatie pentru un subansamblu al unui contor de energie termicd este egald cu valoarea absolutd
corespunzitoare a erorii maxime admise care se aplicd subansamblului (a se vedea punctele 7.1, 7.2 sau 7.3).

Inscriptii pe subansambluri

Senzor de flux: Clasa de precizie

Limitele debitului

Limitele de temperaturd

Factorul nominal al contorului (de ex. litrifimpulsuri) sau semnalul de iesire
corespunzdtor

Indicarea directiei fluxului

Pereche de senzori de tempera- | Identificarea tipului (de ex. P, 100)

turd:

Limitele de temperaturd

Limitele diferentei de temperaturd
Calculator: Tipul senzorilor de temperaturd

— Limitele de temperaturd
— Limitele diferentei de temperaturd

— Factorul nominal necesar al contorului (de ex. litrifimpulsuri) sau semnalul de
intrare corespunzitor provenit de la senzorul de flux

— Locul de instalare a senzorului de flux: flux direct sau invers

DAREA IN FOLOSINTA

(@) Dacd un stat membru impune misurarea consumului casnic, el trebuie s permitd efectuarea unor astfel de
mdsurdtori cu orice contor din clasa 3.

(b) Dacd un stat membru impune masurarea consumului comercial si/sau a consumului industrial in cantitdti mici, el
trebuie si permitd efectuarea unor astfel de mdsuritori cu orice contor din clasa 2.

(c) In ceea ce priveste cerintele specificate la punctele 1.1-1.4, statele membre asigurd ci proprietitile sunt deter-
minate de serviciul de utilitate publicd sau de persoana legal desemnatd pentru instalarea contorului, astfel incat
contorul s fie corespunzdtor pentru masurarea precisd a consumului prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau H1.
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ANEXA VII

SISTEME DE MASURARE PENTRU MASURAREA CONTINUA SI DINAMICA A CANTITATILOR DE LICHIDE, ALTELE

DECAT APA (MI-005)

Cerintele esentiale relevante din anexa 1, cerintele speciale si procedurile de evaluare a conformitdtii enumerate in
prezenta anexd se aplicd sistemelor de masurare destinate mdsurdrii dinamice si continue a cantitdtilor (mase sau
volume) de lichide, altele decat apa. Acolo unde este cazul, termenii de ,volum si L” din cadrul prezentei anexe pot fi

cititi ,masd si kg”;

DEFINITII

Contor Un instrument proiectat pentru mdsurarea continud, memorarea si afisarea, in conditii de
mdsurare, a cantitdtilor de lichide care parcurg un traductor de masurd intr-o conductd
inchisd, incircatd la maximum.

Calculator O parte componentd a contorului, care primeste semnalele de iesire de la unul sau mai

multe traductoare de mdsurd si eventual de la unele mijloace de masurare asociate si
afiseazd rezultatele masurdtorii.

Instrument de misurare
asociat

Un instrument conectat la calculator, destinat mdsurdrii anumitor cantitdti care sunt
caracteristice lichidului, in vederea unei corectii sifsau conversii.

Dispozitiv de conversie

O parte a calculatorului care, ludnd in considerare caracteristicile lichidului (temperaturd,
densitate etc.) masurate cu ajutorul mijloacelor de misurare asociate sau stocate in
memorie, converteste in mod automat:

— volumul lichidului mdsurat in conditii de misurare intr-un volum in conditii de bazd
sifsau intr-o masd; sau

— masa lichidului mésuratd in conditii de mdsurare intr-un volum in conditii de
mdsurare sifsau intr-un volum in conditii de baza

Observatie:

Un dispozitiv de conversie include mijloacele de masurare asociate relevante.

Conditii de bazd

Conditiile specifice in care este convertitd cantitatea de lichid masuratd in conditiile de
masurare.

Sistem de mdsurare

Un sistem care cuprinde contorul in sine si toate dispozitivele necesare asigurdrii unei
mdsurdri corecte sau destinate sd faciliteze operatiile de masurare.

Distribuitor de combustibil

Un sistem de mdasurare destinat realimentdrii cu combustibil a autovehiculelor, ambar-
catiunilor mici si avioanelor de micd dimensiune.

Instalatie de autoservire

O instalagie care permite clientului sd utilizeze un sistem de mdsurare cu scopul de a
obtine lichid pentru uzul propriu.

Dispozitiv de autoservire

Un dispozitiv specific care face parte dintr-o instalatie de autoservire si care permite unui
sistem de mdsurare sau mai multor sisteme de masurare sd functioneze in cadrul acestei
instalatii.

Cantitate masuratd minima
(CMM)

Cea mai micd cantitate de lichid pentru care masuritoarea este acceptabild din punct de
vedere metrologic pentru sistemul de masurare.

Indicatie directd

Indicatia, exprimatd in unititi de volum sau masd, corespunzitoare marimii masurate pe
care contorul poate, din punct de vedere fizic, si o mdsoare.

Observatie:

Indicatia directd poate fi convertitd intr-o altd cantitate, utilizdndu-se un dispozitiv de
conversie.

Interuptibil/neinteruptibil

Un sistem de mdsurare este considerat ca fiind interuptibil sau neinteruptibil atunci cand
fluxul de lichid poate/nu poate fi oprit rapid si cu usurinta.

Domeniu de debit

Intervalul dintre debitul minim (Qy,) si debitul maxim (Q,,,,)-
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CERINTE SPECIALE

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Conditii nominale de functionare

Producdtorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare pentru instrument, in special:

Domeniul de debit

Domeniul de debit este supus urmatoarelor conditii:

(i) domeniul de debit al unui sistem de misurare trebuie si fie cuprins in domeniul de debit al fieciruia din
elementele sale, in special contorul;

(ii) contorul si sistemul de masurare:

Tabelul 1
Sistem de mdsurare specific Caracteristicile lichidului Raportul minimal Qp.t Quin
Distribuitor de combustibil Gaze nelichefiate 10: 1
Gaze lichefiate 5:1
Sistem de mdsurare Lichide criogenice 5:1
Sisteme de mdsurare pe conductd si sisteme | Toate lichidele Adecvat pentru utilizare
pentru incdrcarea vapoarelor
Toate celelalte sisteme de masurare Toate lichidele 4: 1

Proprietdtile lichidului care urmeazd si fie misurat de instrument, indicAind numele sau tipul de lichid sau
caracteristicile sale relevante, de exemplu:

— Domeniu de temperaturd;
— Domeniu de presiune;

— Domeniu de densitate;
— Domeniu de vascozitate

Valoarea nominald a tensiunii de alimentare in curent alternativ sifsau limitele tensiunii de alimentare in curent
continuu.

Conditiile de bazd pentru valorile convertite.

Observatie:

Punctul 1.4 nu aduce atingere obligatiei statelor membre de a impune utilizarea unei temperaturi fie de 15 °C, in
conformitate cu articolul 12 alineatul (2) din Directiva 2003/96/CE a Consiliului din 27 octombrie 2003 privind
restructurarea cadrului comunitar de impozitare a produselor energetice si a electricitatii (1).

Clase de precizie si erori maxime admise

Pentru cantitdti egale cu sau mai mari de 2 litri, erorile maxime admise pentru indicatii sunt:

Tabelul 2
Clasa de precizie
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Sisteme de masurare (A) 0,3% 0,5% 1,0 % 1,5% 2,5%
Contoare (B) 0,2% 0,3% 0,6 % 1,0 % 1,5%

() JO L 283, 31.10.2003, p. 51.
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2.2.

2.3.

2.4.1.

2.4.2.

2.5.

2.6.

Pentru cantititile mai mici de 2 litri, erorile maxime admise pentru indicatii sunt:

Tabelul 3
Volum mdsurat V EMA
V<01L 4 x valoarea din tabelul 2, aplicatd la 0,1 L
01L<V<02L 4 x valoarea din tabelul 2
02L<V<04L 2 x valoarea din tabelul 2, aplicatd la 0,4 L
04L<V<1L 2 x valoarea din tabelul 2
1L<V<2L Valoarea din tabelul 2, aplicatd la 2 L

Cu toate acestea, indiferent de cantitatea mdasuratd, eroarea maximd admisd este datd de cea mai mare dintre
urmitoarele doud valori:

— valoarea absolutd a erorii maxime admise specificate in cadrul tabelului 2 sau 3;

— valoarea absolutd a erorii maxime admise pentru cantitatea minimd mdsuratd (E

min)~

Pentru cantitdtile minime mdsurate mai mari sau egale cu doi litri, se aplicd urmdtoarele conditii:

Conditia 1

E i trebuie sd respecte conditia: E;; > 2 R, unde R este cel mai mic interval de scald al dispozitivului indicator.
Conditia 2

Ein este dat de formula: E_;; = (2CMM) x (A/100), unde:

— CMM este cantitatea minima masuratd;
— A este valoarea numericd indicatd in rdndul A din tabelul 2.

Pentru cantitdtile minime mdsurate care sunt mai mici de doi litri, se aplicd conditia 1 de mai sus, iar E_;
egald cu dublul valorii indicate in tabelul 3, in functie de valoarea indicatd in randul A din tabelul 2.

L este

Indicatia convertitd

in cazul unei indicatii convertite, erorile maxime admise sunt indicate in rdndul A din cadrul tabelului 2.

Dispozitiv de conversie

Erorile maxime admise pentru indicatiile convertite ale unui dispozitiv de conversie sunt egale cu * (A — B), unde A
si B reprezintd valorile indicate in tabelul 2.

Parti ale dispozitivelor de conversie care pot fi testate separat

(@ Calculator

Eroarea maximd admisd, pozitivd sau negativd, pentru indicatorii cantitdtilor de lichid aplicabild calculelor, este
egald cu o zecime din eroarea maximd admisd indicatd in randul A din tabelul 2.

(b) Mijloace de misurare asociate

Mijloacele de mdasurare asociate trebuie si aibd o precizie cel putin la fel de bund ca valoarea din tabelul 4:

Tabelul 4

- . Clase de precizie ale sistemului de masurare
Eroare maxima admisd pentru

mdsuratori

0,5 1,0 1,5 2,5

Temperaturd +0,3°C +0,5°C +1,0°C
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2.7.

2.8.

3.1.

3.2.

5.1.

5.2.

5.3.

o . Clase de precizie ale sistemului de masurare
Eroare maxima admlsa pentru
misuritori 0.3 0.5 1.0 L5 25
Presiune Sub 1 MPa: + 50 kPa
Dela1la 4MPa: £5%
Peste 4 MPa: * 200 kPa
Densitate + 1 kg/m® + 2 kg/m® + 5 kg/m’

Aceste valori se aplicd indicatiei cantitdtilor caracteristice ale lichidului afisatd de citre dispozitivul de conversie.

(c) Precizia functiei de calcul

Eroarea maximd admisd, pozitivd sau negativa, pentru calculul fiecdrei cantititi caracteristice de lichid, este egald cu
doud cincimi din valoarea determinati la litera (b) de mai sus.

Cerinta de la punctul 2.6 litera (a) se aplicd tuturor calculelor, nu numai conversiilor.

Sistemul de mdsurare nu trebuie si utilizeze abuziv eroarea maxima toleratd sau si favorizeze in mod sistematic
una dintre parti.

Efectul maxim admis al perturbatiilor

Efectul unei perturbatii electromagnetice intr-un sistem de mdsurare trebuie si fie unul dintre urmatoarele:

— modificarea rezultatului masuratorii sd nu fie mai mare decat valoarea criticd de variagie definita la punctul 3.2
sau

— indicatia rezultatului masurdtorii aratd o variatie momentand care nu poate fi interpretatd, memoratd sau
transmisd ca rezultat al mdsurdtorii. Mai mult, in cazul unui sistem interuptibil, aceasta poate, de asemenea,
insemna imposibilitatea de a efectua mdsurdtori, sau

— variatia rezultatului masurdtorii este superioard valorii variagiei critice, caz in care sistemul de masurare trebuie
sd permitd recuperarea rezultatului masurdtorii chiar inainte de aparitia valorii critice de variatie si intreruperea
fluxului.

Valoarea criticd de variatie este cea mai mare dintre valorile EMA/5 pentru o cantitate masuratd determinatd sau
E

‘min*
Durabilitatea

Dupi ce a fost efectuatd o incercare corespunzitoare, luand in consideratie perioada de timp estimatd de produ-
citor, trebuie sd fie satisficute urmdatoarele criterii:

Variatia rezultatului masurdtorii in urma incercdrii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul masuratorii initiale,
nu trebuie sd depiseascd valoarea pentru contoare specificatd in randul B din tabelul 2.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

Pentru orice cantitate mésuratd corespunzdtoare aceleiasi masuritori, indicatiile furnizate de diverse dispozitive nu
trebuie sd prezinte o deviatie, unul fatd de celilalt, mai mare de un interval de scald, atunci cind dispozitivele au
acelasi interval de scald. Dacd dispozitivele au intervale de scald diferite, deviatia nu trebuie si depaseascd deviatia
celui mai mare interval de scald.

Cu toate acestea, in cazul unei instalatii de autoservire, intervalele de scald ale dispozitivului indicator principal al
sistemului de mdsurare si intervalele de scald ale dispozitivului de autoservire trebuie sd fie aceleasi, iar rezultatele

nu trebuie sd difere unele de altele.

Nu trebuie si fie posibildi modificarea cantitatii masurate in conditiile normale de utilizare, decat dacd acest lucru
este evident.

Orice proportie de gaz sau de aer care nu este usor de detectat in cadrul lichidului nu trebuie sd provoace o variatie
de eroare mai mare decat:

— 0,5 % pentru lichidele altele decat cele potabile si pentru lichidele cu o vascozitate sub 1 mPa.s sau
— 1% pentru lichidele potabile si pentru lichidele cu o véscozitate peste 1 mPa.s.

Cu toate acestea, variatia admisd nu trebuie s3 fie niciodatd mai mic decat 1 % din CMM. Aceastd valoare se aplicd
in cazul unor pungi de aer sau de gaz.
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5.4.
5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

Instrumente destinate vanzdrii directe

Un sistem de masurare destinat vanzarii directe trebuie si fie previzut cu un mijloc de resetare la zero a afisajului.
Modificarea cantitdtii mdsurate nu trebuie sd fie posibild.

Afisajul cantititii care serveste drept bazd a tranzactiei trebuie si fie mentinut pand in momentul in care partile
implicate in tranzactie acceptd rezultatul masurdtorii.

Sistemele de masurare destinate vanzdrii directe trebuie si fie interuptibile.

Prezenta aerului sau gazului in lichid, indiferent de proportie, nu trebuie si provoace o eroare superioard valorilor
indicate la punctul 5.3

Distribuitoare de combustibil

. Afisajele distribuitoarelor de combustibil nu trebuie sd poati fi resetate la zero in timpul unei masuritori.
. Inceputul unei noi masuritori trebuie si fie impiedicat pand in momentul in care afisajul este resetat la zero.

. Atunci cand un sistem de mdsurare este echipat cu un afisaj al pretului, diferenta dintre preful indicat si pretul

calculat pe baza pretului unitar si a cantittii indicate nu trebuie sd fie mai mare decat pretul corespunzitor lui
E.in- Cu toate acestea, nu este necesar ca aceastd diferentd sd fie mai micd decat cea mai micd unitate monetard.

Defectarea sursei de alimentare

Un sistem de mésurare trebuie s fie prevazut cu un dispozitiv de alimentare de sigurantd, cu ajutorul cdruia se pot
asigura toate functiile de masurare pe durata defectiunii retelei de alimentare sau s fie echipat cu mijloace de
salvare si de afisare a datelor prezente, pentru a permite finalizarea tranzactiei in curs precum si cu mijloace de
oprire a fluxului in momentul defectdrii retelei de alimentare.

Darea in folosingd

Tabelul 5
Clasa de precizie Tipuri de sisteme de mdsurare
0,3 Sisteme de masurare pe conductd
0,5 Toate sistemele de mdsurare, mai putin cele cu indicatii diferite in prezentul tabel, in special:

— distribuitoare de combustibil (nu pentru gaze lichefiate)

— sisteme de mdsurare pentru camioane-cisterne pentru lichide cu vascozitate scdzutd
(< 20 mPa.s)

— sisteme de mdsurare pentru incircarea/descircarea navelor, vagoanelor-cisternd si camioanelor-
cisterna (1)

— sisteme de mdsurare pentru lapte

— sisteme de mdasurare pentru realimentarea cu carburant a aeronavelor

1,0 Sisteme de masurare pentru gaze lichefiate aflate sub presiune, misurate la o temperaturd egald cu
sau mai mare de — 10 °C

Sisteme de mdsurare care in mod normal se incadreazi in clasa 0,3 sau 0,5, dar care sunt folosite
pentru lichide:

— a cdror temperaturd este mai micd de — 10 °C sau mai mare de 50 °C
— a cdror vascozitate dinamicd este mai mare de 1 000 mPa.s

— al cdror debit volumetric maxim nu depdseste 20 L/h

1,5 Sisteme de masurare pentru dioxid de carbon lichefiat

Sisteme de masurare pentru gaze lichefiate aflate sub presiune, masurate la o temperaturd mai
micd de — 10 °C (altele decat lichidele criogenice)

2,5 Sisteme de mdsurare pentru lichidele criogenice (temperaturd sub — 153 °C)

(') Cu toate acestea, statele membre pot impune sisteme de masurare care apartin clasei de precizie 0,3 sau 0,5 cand se percep taxe
vamale pentru uleiuri minerale la incircarea/descarcarea navelor, a vagoanelor-cisternd si a camioanelor-cisterna.
Observatie: Totusi, producdtorul poate indica o precizie mai bund in cazul anumitor tipuri de sisteme de mdasurare.
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8. Unitdti de masurd

Cantitatea mdsuratd se afiseazd in milimetri, centimetri cubi, litri, metri cubi, grame, kilograme sau tone.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

B + Fsau B + D sau H1 sau G.
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ANEXA VIII

INSTRUMENTELE DE CANTARIT CU FUNCTIONARE AUTOMATA (MI-006)

Cerintele esentiale relevante din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexd si procedurile de evaluare a conformitatii
enumerate in capitolul I din prezenta anexd se aplicd instrumentelor de cantdrit cu functionare automatd definite mai jos,
proiectate sd determine masa unui corp folosind actiunea gravititii asupra acelui corp.

DEFINITII

Instrument de cantdrit cu
functionare automatd

Un instrument care determind masa unui produs fdrd interventia unui operator, dupd un
program predeterminat de procese automate, caracteristice instrumentului.

Instrument de cantirit cu
functionare automatd pentru
sortare-etichetare

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd care determind masa sarcinilor
discrete preasamblate (de exemplu, cele preambalate) sau a sarcinilor individuale de
produse in vrac.

Instrument de cantdrit cu
functionare automatd pentru
verificarea si sortarea masei

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd pentru sortare-etichetare care
imparte articolele de diferite mase in doud sau mai multe subgrupe, conform valorii
diferentei dintre masa lor §i un punct nominal stabilit.

Instrument pentru etichetarea
masei

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd pentru sortare-etichetare care
eticheteazd masa fiecarui articol.

Instrument de etichetare
pentru masd/pref

Un instrument de cAntdrit cu functionare automatd pentru sortare-etichetare care
eticheteazd masa fiecdrui articol, precum si informatiile privind pretul.

Dozator gravimetric cu
functionare automatd

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd care umple containerele cu 0 masd
predeterminatd si practic constantd de produse in vrac.

Aparat de cantdrit cu tota-
lizare discontinud (instrument
de cantdrit cu dozare)

Un instrument de cantdrit cu functionare automati care determind masa unui produs in
vrac prin impdrtire in sarcini discrete. Masa fiecdrei sarcini discrete este determinatd
secvential §i insumatd. Fiecare sarcind discretd este apoi livratd in vrac.

Aparat de cantdrit cu tota-
lizare continui

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd care determind in mod continuu
masa unui produs in vrac aflat pe o banda transportoare, fird subdivizarea sistematici a
produsului si fird intreruperea miscarii benzii transportoare.

Basculd-pod feroviar

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd care are un receptor de sarcind, dotat
cu sine pentru transportul vehiculelor feroviare.

CERINTE SPECIALE

CAPITOLUL 1

Cerinte comune pentru toate tipurile de instrumente de cintirit cu functionare automati

1.  Conditiile nominale de functionare

Producitorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare pentru instrument, dupd cum urmeazi:

1.1. Pentru mdrimea madsurata:

Domeniul de misurare specificat prin capacitatea maximd si minima.

1.2.  Pentru mdrimile de influentd ale sursei de alimentare cu energie electrica:

In cazul unei

surse
alimentare in curent alternativ

de | : | tensiunea nominald de alimentare in curent alternativ sau limitele tensiunii in
curent alternativ.

In  cazul unei

surse
alimentare in curent continuu

de | : | tensiunea nominald si tensiunea minimd de alimentare in curent continuu sau
limitele tensiunii in curent continuu.

1.3.  Pentru mdrimile de influentd mecanice si climatice:

Domeniul minim de temperaturd este de 30 °C, cu exceptia unor specificatii diferite in capitolele urmdtoare ale

prezentei anexe.

Clasele de mediu mecanic, in conformitate cu anexa I, punctul 1.3.2, nu sunt aplicabile. Pentru instrumentele
folosite in conditii de solicitare mecanicd speciald, de exemplu instrumente incorporate in vehicule, producitorul va
defini conditiile mecanice de utilizare.
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1.4.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

1.1.

1.2

Pentru alte marimi de influentd (dacd este cazul):
Viteza (vitezele) de functionare.
Caracteristicile produsului (produselor) care urmeazd sd fie cantdrit(e).

Efectul admis al perturbatiilor - Mediu electromagnetic

Performanta cerutd si valoarea variatiei critice sunt specificate in capitolul relevant al prezentei anexe pentru fiecare
tip de instrument.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

Trebuie si fie oferite mijloace de limitare a efectelor inclindrii, incircarii si vitezei de functionare, astfel incat si nu
se depiseascd erorile maxime admise in timpul functiondrii normale.

Trebuie sd fie oferite facilititi adecvate de manipulare a materialelor, pentru ca instrumentul sd respecte erorile
maxime admise in timpul functiondrii normale.

Orice interfatd de comandi a operatorului trebuie si fie clard si eficientd.
Integritatea afisajului (dacd existd) trebuie sd poatd fi verificatd de citre operator.

Trebuie s se prevadi posibilitatea de reglare la zero, pentru a permite ca instrumentul si respecte erorile maxime
admise in timpul functiondrii normale.

Orice rezultat in afara domeniului de mdsurare este identificat ca atare, in cazul in care este posibild imprimarea.

Evaluarea conformititii

Procedurile de evaluare a conformitdtii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:
Pentru sisteme mecanice:

B + D sau B + E sau B + F sau D1 sau F1 sau G sau HI.

Pentru instrumente electromecanice:

B + D sau B + E sau B + F sau G sau HI.

Pentru sistemele electronice sau sistemele care contin software:

B + D sau B + F sau G sau HI.

CAPITOLUL 1I
Instrumente de cAntirit cu functionare automati pentru sortare-etichetare
Clase de precizie

Instrumentele se impart in doud categorii primare, desemnate prin:
XsauY

dupd cum specificd producitorul.

Aceste categorii primare se impart in continuare in patru clase de precizie:

XI, XII, XIII si XIIII

Y(), Y(II), Y(@) si Y(b)

care sunt specificate de producitor.
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2. Instrumente din categoria X
2.1.  Categoria X se aplicd instrumentelor utilizate pentru verificarea produselor preambalate in conformitate cu cerintele
din Directiva 76/211/CEE a Consiliului din 20 januarie 1976 privind apropierea legislatiilor statelor membre
referitoare la preambalarea, in functie de masd sau volum, a anumitor produse preambalate (1) aplicabile produselor
preambalate.
2.2, Clasele de precizie sunt suplimentate cu un factor (x) care cuantifici abaterea medie pitratici maximi admisd
specificatd la punctul 4.2
Producitorul trebuie sd specifice factorul (x), unde (x) este < 2 si sub forma 1 x 10%, 2 x 10% sau 5 x 10X unde k
este un numadr intreg negativ sau zero.
3. Instrumente din categoria Y
Categoria Y se aplicd tuturor celorlalte instrumente de cantdrit cu functionare automatd pentru sortare-etichetare.
4. Erori maxime admise
4.1.  Eroarea medie pentru instrumente din categoria X/Eroare maximd admisd pentru instrumente din categoria Y
Tabelul 1
Sarcina netd (m) in intervale de verificare a scalei (e) Eroarea nﬁ:&:é admisa Eroarea maximd admisi
XI yo | xu | vap | xm | v | xum | ye) X Y
0<m 0<m 0<m<500[0<m=<50 [£05e tle
<50 000 <5000
50 000 < m 5000 <m 500 < m 50 < m +1,0e +15e
<200 000 <20 000 <2000 <200
200000 <m [ 20000 <m | 2000 <m 200 < m t15e t2e
< 100 000 <10 000 <1000

4.2.  Abatere medie pdtraticd

Valoarea maxima admisd pentru abaterea medie pdtratici a unui instrument din clasa X (x) este rezultatul iInmultirii

factorului (x) cu valoarea din tabelul 2 de mai jos.

Tabelul 2
Sarcina netd (m) Abatere medie patratici maximi admisd pentru clasa X(1)

m=s<50g 0,48 %
50g<m=<100g 0,24 g
100g <m <200¢g 0,24 %
200g <m <300¢g 0,48 g
300g <m <500¢g 0,16 %
500g <m <1000g 08 g
1000 g <m <10000 g 0,08 %
10000 g <m <15000 g 8¢
15000 g <m 0,053 %

Pentru clasele XI si XII, (x) trebuie si fie mai mic decat 1.

Pentru clasa XIII, (x) nu trebuie sd fie mai mare decat 1.

() JO L 46, 21.2.1976, p. 1.
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4.3.

4.4.

Pentru clasa XIIII, (x) trebuie sd fie mai mare decat 1.

Interval de verificare a scalei — instrumente cu un singur interval

Tabelul 3
Clase de precizie Interval de verificare a scalei Numir de intervale de verificare a scalei n = Max/e
Minim Maxim
XI Y(I) 0,001 g <e 50 000 —
XII Y(II) 0,001 g <e=<005¢ 100 100 000
0,1g=se 5000 100 000
XIII Y(a) 01gs<es<2g 100 10 000
5g<e 500 10 000
XIIII Y(b) 5g<e 100 1000

Interval de verificare a scalei — instrumente cu mai multe intervale

Tabelul 4
Clase de precizie Interval de verificare a scalei Numdr de intervale de verificare a scalei n = Max/e

Valoare minim () Valoare maximi
n = Max;/e(.1) n = Maxjfe;

XI YO | 0001g <e 50 000 —

XII YD) | 0001g<e <005g 5000 100 000

0,1g <¢g 5000 100 000
Xl Ya) |01gse 500 10 000
X | Yb) |5g<e 50 1000

(") Pentru i = r coloana corespunzitoare din Tabelul 3 se aplicd cu e inlocuit cu e,

Unde:

i = interval de cantirire partial
r = numdr total de intervale partiale
Domeniul de misurare

In specificarea domeniului de masurare pentru instrumentele din clasa Y, producitorul ia in considerare capacitatea
minimd, care nu trebuie s depéseascé valoarea:

clasa Y(I) 100 e

clasa Y(II) 20 e pentru 0,001 g <e <0,05gsi 50 e pentru 0,1 g <e

clasa Y(a) |20
clasa Y(b) :|10e
Cantare folosite pentru sortare, de exemplu | : [ 5 e

cantare postale si cantare de gunoi
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6.2.

7.2.

7.3.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

2.1.
2.1.1.

Reglarea dinamici

Dispozitivul de reglare dinamica functioneazd in cadrul unui domeniu al sarcinii specificat de producitor.

Cand instrumentul este previzut cu dispozitiv de reglare dinamicd care compenseazd efectele dinamice ale sarcinii
in miscare, acesta trebuie sd fie oprit si actioneze in afara domeniului sarcinii si sd poatd fi securizat.

Comportarea in conditii de factori de influentd si perturbatii electromagnetice

Erorile maxime admise datorate factorilor de influentd sunt:

. Pentru instrumente din categoria X:

— Pentru functionare automatd; dupd cum este specificat in tabelele 1 §i 2

— Pentru cintdrire staticd in functionare neautomatd; dupd cum este specificat in tabelul 1.

. Pentru instrumente din categoria Y:

— Pentru fiecare sarcind in functionare automatd; dupd cum este specificat in tabelul 1;

— Pentru cantdrire staticd in functionare neautomatd; dupd cum este specificat pentru categoria X in tabelul 1.
Valoarea criticd de variatie datoratd unei perturbatii este de un interval de verificare a scalei.

Domeniu de temperaturi:

— Pentru clasele XI si Y(I), domeniul minim este de 5 °C;

— Pentru clasele XII si Y(II), domeniul minim este de 15 °C.

CAPITOLUL 1II
Dozatoare gravimetrice cu functionare automati
Clase de precizie

Producitorul specificd atdt clasa de precizie de referingd Ref(x), cat i clasa (clasele) de precizie operationald X(x).

Un tip de instrument este destinat unei clase de precizie de referintd Ref(x), corespunzitoare celei mai bune precizii
posibile pentru instrumentele de tipul respectiv. Dupd instalare, instrumentele individuale sunt destinate uneia sau
mai multor clase de precizie operationald X(x), tindnd seama de produsele specifice care urmeazd a fi cantdrite.
Factorul de desemnare a clasei (x) este < 2 si sub forma 1 x 105 2 x 10 sau 5 x 10, unde k este un numir intreg
negativ sau zero.

Clasa de precizie de referintd Ref(x) se aplicd sarcinilor statice.

Pentru clasa de precizie operationald X(x), X este o relatie intre precizia si masa sarcinii, iar (x) este un factor de
multiplicare pentru limitele erorii specificate pentru clasa X(1) la punctul 2.2

EROARE MAXIMA ADMISA
Eroare de cantdrire staticd

Pentru sarcinile statice in conditii nominale de functionare, eroarea maximd admisd pentru clasa de precizie de
referintd Ref(x) este 0,312 din abaterea maxima admisd a fiecdrei umpleri fatd de medie, dupa cum este specificat in
tabelul 5, inmultitd cu factorul de desemnare a clasei (x).

. Pentru instrumente la care umplerea este alcituitd din mai multe incdrcdri (de exemplu, combinatii cumulative sau

selective de instrumente de cantirire), eroarea maximd admisd pentru sarcinile statice este precizia cerutd pentru
umplere, aga cum se specificd la punctul 2.2 (adici nu este suma abaterilor maxime admise pentru sarcinile
individuale).
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2.2.  Abaterea de la umplerea medie

Tabelul 5
Valoarea masei umplerii, m (g) Abaterea maxima admisd a fiecdrei umpleri fatd de media
pentru clasa X(1)

m < 50 7,2 %

50<m <100 3,6 ¢

100 < m < 200 3,6 %

200 < m < 300 7,28

300 < m < 500 2,4 %

500 < m <1000 12 g

1000 <m < 10000 1,2 %

10000 <m < 15000 120 g

15000 <m 0,8 %

Observatie:

Abaterea de la medie calculatd a fiecirei umpleri poate fi ajustatd pentru a tine seama de efectul dimensiunii
particulelor materialelor.

2.3.  Eroarea relativd fatd de valoarea prestabilitd (eroarea de reglare)

Pentru instrumentele la care este posibild prestabilirea unei mase de umplere, diferenta maxima intre valoarea
prestabilitd si masa medie a umplerilor nu depiseste 0,312 din abaterea maximd admisi a fiecdrei umpleri fatd de
medie, asa cum este specificat in tabelul 5.

3. Comportarea in conditii de factori de influent3 si perturbatii electromagnetice

3.1.  Eroarea maximd admisd datoratid factorilor de influentd este cea specificatd la punctul 2.1

3.2, Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este o variatie a indicatiei masei statice egald cu eroarea maxima
admisd, asa cum se specificd la punctul 2.1, calculatd pentru umplerea nominald minimd, sau o variatie care ar avea
un efect echivalent asupra umplerii in cazul instrumentelor la care umplerea este formatd din mai multe incarcari.
Valoarea variatiei critice calculate se rotunjeste la urmatorul interval superior de scald (d).

3.3.  Producitorul specificd valoarea umplerii nominale minime.

CAPITOLUL IV
Aparate cu totalizare discontinui
1. Clase de precizie

Instrumentele se impart in patru clase de precizie, dupd cum urmeazid: 0,2; 0,5; 1; 2.

2. Eroare maximd admisi
Tabelul 6
Clasa de precizie Eroare maximd admisd a sarcinii totale
0,2 +0,10%
0,5 +0,25%
1 +0,50 %
2 +1,00 %
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8.2.

2.2

Intervalul de totalizare al scalei

Intervalul de totalizare al scalei (d,) este in domeniul:
0,01 % Max < d, <0,2% Max

Sarcina totalizatd minimi (X,;,)

Sarcina totalizatd minimd (3.;,) nu este mai micd decit sarcina la care eroarea maximd admisd este egald cu
intervalul de totalizare al scalei (d,) si nu este mai micd dect sarcina minimd specificatd de producitor.
Reglarea la zero

Instrumentele care nu efectueazd tara dupd fiecare descircare trebuie sd aibd un dispozitiv de reglare la zero.
Functionarea automatd este impiedicatd dacd indicatia zero variazi cu:

— 1 d, la instrumente cu dispozitiv de reglare automata la zero;

— 0,5 d, la instrumente cu dispozitiv semiautomat sau manual de reglare la zero.

Interfata cu operatorul

Reglajele efectuate de operator si functia de resetare trebuie sd fie impiedicate in timpul functiondrii automate.

Imprimarea

La instrumentele echipate cu dispozitiv de imprimare, resetarea totalului trebuie si fie impiedicatd pand cand se
imprimd totalul. Imprimarea totalului se face numai daci este intreruptd functionarea automati.

Comportarea in conditii de factori de influentd si perturbatii electromagnetice

Erorile maxime admise datorate factorilor de influentd sunt specificate in tabelul 7.

Tabelul 7
Sarcina (m) in intervalele de totalizare a scalei (d,) Er""’“ﬁmﬁ;’“mi
0<m < 500 £0,5 d,
500 < m < 2 000 £1,0 d,
2000 < m < 10 000 £1,5d,

Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este un interval de totalizare al scalei, pentru orice indicatie de
masd si orice total stocat.

CAPITOLUL V
Aparate cu totalizare continui
Clase de precizie

Instrumentele se impart in trei clase de precizie, dupd cum urmeazd: 0,5; 1; 2.

Domeniul de misurare

Producidtorul va specifica domeniul de mdsurare, raportul dintre sarcina netd minimd pe unitatea cantdritd si
capacitatea maximd, precum si sarcina totalizatd minima.

Sarcina totalizatd minimd X, nu poate fi mai mici decat:
800 d pentru clasa 0,5;

400 d pentru clasa 1;

200 d pentru clasa 2.

unde d este intervalul de totalizare al scalei pentru dispozitivul general de totalizare.
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6.2.

2.2.

Eroarea maximd admisd

Tabelul 8
Clasa de precizie Eroarea maximi admisd pentru sarcina totalizatd
0,5 +0,25%
1 +0,5%
2 +1,0%

Viteza benzii

Viteza benzii este cea specificatd de producitor. Pentru instrumente de cantdrit pe bandi cu o singurd viteza si
pentru instrumente de cantdrit pe bandd cu control manual al reglirii vitezei, viteza nu variazd cu peste 5 % din
valoarea nominali. Produsul nu poate avea altd vitezd decat viteza benzii.

Dispozitiv de totalizare generald

Nu este posibild resetarea la zero a dispozitivului de totalizare generald.

Comportarea in conditii de factori de influentd si perturbatii electromagnetice

Eroarea maximd admisd datoratd factorilor de influentd, pentru o sarcind ce nu depdseste ¥, este de 0,7 ori
valoarea corespunzdtoare specificatd in tabelul 8, rotunjitd la cel mai apropiat interval de totalizare al scalei (d).

Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este de 0,7 ori valoarea corespunzdtoare specificatd in tabelul 8,
pentru o sarcind egald cu T, pentru clasa desemnatd a instrumentului de cantdrit pe bandd, rotunjita la intervalul
imediat superior de totalizare al scalei (d).

CAPITOLUL VI
Bascule-pod feroviare

Clase de precizie

Instrumentele se impart in patru clase de precizie, dupd cum urmeazi:
0,2; 0,5; 1; 2.

Eroarea maximd admisi

Erorile maxime admise pentru cantdrirea in miscare a unui singur vagon sau a unui tren intreg sunt prezentate in
tabelul 9.

Tabelul 9
Clasa de precizie Eroarea maxima admisd
0,2 +0,1%
0,5 +0,25%
1 +0,5%
2 +1,0%

Eroarea maxima admisd pentru masa vagoanelor cuplate sau necuplate cintdrite in miscare poate avea una dintre
urmdtoare valori, respectiv cea mai mare dintre ele:

— valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjitd la cel mai apropiat interval al scalei;

— valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjitd la cel mai apropiat interval al scalei pentru o masa egald cu
35 % din masa maximd a vagonului (asa cum este ea inscrisd pe marcajele descriptive);

— un interval al scalei (d).
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2.3.  Erorile maxime admise pentru masa trenurilor in miscare pot avea una dintre urmdtoare valori, respectiv cea mai
mare dintre ele:

— valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjitd la cel mai apropiat interval al scalei;

— valoarea calculatd conform tabelului 9, pentru masa unui singur vagon egald cu 35 % din masa maximi a
vagonului (asa cum este ea inscrisi pe marcajele descriptive) iInmultitd cu numarul de vagoane de refering ale
trenului (nu mai mult de 10) si rotunjitd la cel mai apropiat interval al scalei;

— un interval al scalei (d) pentru fiecare vagon al trenului, dar nu mai mult de 10 d.

2.4. La cantdrirea vagoanelor cuplate, erorile sub 10 % din rezultatele cantdririi efectuate la una sau mai multe treceri
ale trenului pot depdsi valoarea erorii maxime admise corespunzitoare, indicatd la punctul 2.2, dar nu pot depasi
dublul erorii maxime admise.

3. Intervalul scalei (d)

Relagia dintre clasa de precizie §i intervalul scalei este cea specificatd in tabelul 10.

Tabelul 10
Clasa de precizie Intervalul scalei (d)
0,2 d <50kg
0,5 d <100 kg
1 d <200kg
2 d <500 kg

4, Domeniul de misurare

4.1. Capacitatea minimd nu poate fi mai micd de 1 t, dar nu trebuie si depdseascd valoarea rezultatului cantaririi
vagonului cu masd minimd impdrtit la numdrul de cantdriri partiale.

4.2.  Masa minimd a vagonului nu poate mai micd de 50 d.

5. Comportarea in conditii de factori de influent3 si perturbatii electromagnetice

5.1.  Eroarea maximd admisd datoratd unui factor de influentd este cea specificatd in tabelul 11.

Tabelul 11
Sarcina (m) in intervale de verificare a scalei (d) Eroarae;mrir:;ximé
0<m <500 +0,5d
500 < m <2000 +1,0d
2000 <m <10 000 +1,5d

5.2.  Valoarea variatiei critice datoratd unei perturbatii este de un interval al scalei.
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ANEXA IX

TAXIMETRE (MI-007)

Cerintele relevante din anexa 1, cerintele speciale din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate
in prezenta anexa se aplicd taximetrelor.

DEFINITII

Taximetru

Un dispozitiv care functioneazd impreund cu un generator de semnal (*), formand impreund cu acesta un instrument de

madsurare.

Acest dispozitiv mdsoard durata, calculeaza distanta pe baza unui semnal generat de generatorul de semnale de distanta.
Suplimentar, el calculeazd si afiseaza pretul care trebuie platit pentru cursd pe baza distantei calculate sifsau a duratei
madsurate a cursei.

Pretul cursei

Suma totald datoratd pentru o cursd pe baza unui cost initial de ocupare sifsau pe baza lungimii sifsau duratei cursei.
Costul cursei nu include costul suplimentar solicitat pentru servicii suplimentare.

Viteza de comutare

Valoarea vitezei calculatd prin impdrtirea valorii tarifului orar la valoarea tarifului pe distantd.

Modul normal de calcul S (o singurd aplicare a tarifului)

Calculul costului cursei pe baza aplicrii tarifului orar sub viteza de comutare si a aplicirii tarifului pe distantd peste viteza
de comutare.

Modul normal de calcul D (dubla aplicare a tarifului)

Calculul pretului cursei pe baza aplicarii simultane a tarifului orar si a tarifului de distantd pentru intreaga cursi.

Pozitie de functionare

Diferitele moduri in care un taximetru isi indeplineste diferitele aspecte ale functiondrii sale. Pozitiile de functionare se
disting intre ele prin intermediul urmatoarelor indicatii:

,Liber” : | Pozitia de functionare in care este dezactivat calculul pretului cursei

,Ocupat” : | Pozitia de functionare in care calculul pretului cursei se efectueazd pe baza unei posibile taxe de
pornire si a unui tarif pentru distanta parcursd sifsau durata cursei

,Oprit” : | Pozitia de functionare in care este indicat pretul cursei si este dezactivat cel putin calculul
costului pretului pe baza duratei.

CERINTE DE PROIECTARE

1. Taximetrul trebuie proiectat in scopul calculdrii distantei si masurdrii duratei cursei.

2. Taximetrul trebuie proiectat in scopul calculdrii si afigdrii pretului cursei, prin crestere in paliere egale, cu rezolutia
stabilitd de statul membru pentru pozitia de functionare ,Ocupat”. De asemenea, taximetrul trebuie proiectat in
scopul afisdrii prefului final al cursei in pozitia de functionare ,Oprit”.

3. Un taximetru trebuie si poatd aplica modurile normale de calcul S si D. Trebuie sd fie posibild efectuarea selectiei
intre aceste moduri de calcul prin intermediul unei regliri securizate.

4. Un taximetru trebuie sd poatd furniza, prin intermediul unei (unor) interfete securizate adecvat, urmitoarele
informatii:

— pozitia de functionare: ,Liber”, ,Ocupat” sau ,Oprit”;

— date de totalizare, in conformitate cu punctul 15.1;

() Generatorul de semnale de distantd nu intrd in sfera de acoperire a prezentei directive.
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— informatii cu caracter general: constanta generatorului de semnal de distantd, date privind securizarea, identi-
ficatorul taxiului, ora exactd, identificarea tarifului;

— informatii referitoare la pretul cursei: pregul total, tariful, modul de calcul al pretului, taxe suplimentare, data,
ora de incepere a cursei, ora de terminare a cursei, distanta parcursd;

— informatii referitoare la tarif(e): parametrii tarifului (tarifelor).

Legislatia internd poate impune conectarea anumitor dispozitive la interfata (interfetele) unui taximetru. Dacd un
astfel de dispozitiv este obligatoriu: trebuie si fie posibild, prin intermediul unei regliri securizate, blocarea
automatd a functiondrii taximetrului din motivul absentei unui astfel de dispozitiv sau al functiondrii defectuoase
a acestuia.

5. Daci este relevant, trebuie si fie posibild reglarea taximetrului pentru a tine seama de constanta generatorului de
semnal de distantd la care este conectat taximetrul §i securizarea acestei reglari.

CONDITII NOMINALE DE FUNCTIONARE

6.1. Clasa de mediu mecanic aplicabild este M3.

6.2. Producitorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare pentru instrument, in special:
— un interval minim de temperaturd de 80 °C pentru mediul climatic;
— limitele sursei de alimentare in curent continuu pentru care a fost proiectat instrumentul.

ERORI MAXIME ADMISE

7. Erorile maxime admise, excluzind toate erorile datorate montirii taximetrului intr-un taxi, sunt:
— Pentru timpul scurs de la inceputul cursei: + 0,1 %
valoarea minimd a erorii maxime admise: 0,2s;
— Pentru distanta parcursd: £ 0,2 %
valoarea minimd a erorii maxime admise: 4 m;
— Pentru calculul pretului cursei: £ 0,1 %

valoarea minimd, inclusiv rotunjirea: corespunzitoare cifrei celei mai putin semnificative a indicatiei pretului
cursei.

EFECTUL ADMIS AL PERTURBATIILOR

8. Imunitatea electromagnetici

8.1. Clasa electromagneticd aplicabild este E3.
8.2. Erorile maxime admise specificate la punctul 7 trebuie respectate si in prezenta perturbatiilor electromagnetice.

DEFECTAREA SURSEI DE ALIMENTARE

9. In cazul sciderii valorii tensiunii de alimentare la o valoare aflati sub limita de functionare specificatd de produ-
cdtor, taximetrul trebuie:

— sd continue sd functioneze corect sau s isi reia functionarea corectd fard pierderea informatiilor disponibile
inainte de ciderea tensiunii, in cazul in care cdderea tensiunii este temporard, de exemplu ca urmare a repornirii
motorului;

— sd opreascd masuratorile in curs si sd revind la pozitia ,Liber”, in cazul in care ciderea de tensiune se produce
pentru o perioadd mai indelungati.
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ALTE CERINTE

10.

11.

12.

13.

14.1.

14.2.

14.3.

16.

17.

18.

19.

Producitorul taximetrului trebuie si specifice conditiile de compatibilitate intre taximetru si generatorul de semnal
de distantd.

Daci existd o taxd suplimentard pentru un serviciu suplimentar, introdus de conducitorul vehiculului prin comanda
manuald, acesta trebuie exclus din pretul afisat al cursei. Cu toate acestea, in acest caz taximetrul poate afisa
temporar valoarea pretului cursei cu includerea costului suplimentar.

Daci pretul cursei este calculat conform modului de calcul D, taximetrul poate avea un mod de afisare suplimentar,
in care sunt afisate in timp real numai distanta totald si durata totala.

Toate valorile afisate pentru pasager trebuie si poatd fi identificate in mod corespunzitor. Aceste valori, precum si
identificarea lor, trebuie sd fie lizibile in mod clar, atat pe timp de zi cat si pe timp de noapte.

Dacid pretul care trebuie plitit sau mdsurile care se impun impotriva utilizdrii frauduloase pot fi afectate de
selectarea functionalititii prin intermediul unui reglaj preprogramat, trebuie si fie posibild securizarea reglajelor
instrumentului §i a informatiilor introduse.

Posibilitdtile de securizare disponibile pentru un taximetru trebuie sd fie de asemenea naturd incat sd facd posibild
securizarea separatd a fiecdrui reglaj.

Dispozitiile de la punctul 8.3 din anexa I se aplicd si la tarife.

. Taximetrul trebuie sd fie prevazut cu dispozitive de totalizare, care nu pot fi resetate, pentru fiecare din urmdtoarele

valori:

— Distanta totald parcursd de taxi;

— Distanta totald parcursd de taxi atunci cand este ocupat;
— Numdrul total de ocupdri;

— Suma totald perceputd drept supliment;

— Suma totald perceputd drept pret al cursei.

Valorile totalizate trebuie sd includi valorile salvate in conformitate cu dispozitiile punctului 9 in conditiile
intreruperii alimentarii.

. Daci este deconectat de la sursa de alimentare cu energie electricd, un taximetru trebuie si permitd stocarea timp de

un an a valorilor totalizate, in scopul transferului valorilor din taximetru in alt mediu de stocare.

. Trebuie luate mésurile corespunzitoare pentru a impiedica utilizarea valorilor totalizate in scopul inducerii in eroare

a pasagerilor.

Este permisd modificarea automata a tarifelor datoriti:
— distantei parcurse in cursd;

— duratei cursei;

— orei din zi;

— datei calendaristice;

— zilei din sdptimana.

In cazul in care caracteristicile taxiului prezintd importantd pentru corectitudinea taximetrului, taximetrul trebuie
prevdzut cu mijloace de securizare a conexiunii taximetrului la taxiul pe care este instalat.

In scopul testdrii ulterioare instaldrii, taximetrul trebuie sd fie previzut cu posibilitatea de a testa separat precizia
mdsurdrii timpului §i distantei, cat si precizia calculului.

Taximetrul si instructiunile sale de instalare specificate de producitor trebuie si fie de asa naturd incat, daci este
instalat conform indicatiilor producitorului, si fie excluse, intr-o masurd acceptabild, alterdrile frauduloase ale
semnalului de mdsurare reprezentand distanta parcursi.
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20.

21.

22.

23.

Cerintele generale esentiale privind utilizarea frauduloasd trebuie indeplinite de o asemenea manierd incat si fie
protejate interesele clientului, ale conducdtorului vehiculului, ale angajatorului acestuia si ale autoritdtilor fiscale.

Taximetrul trebuie proiectat astfel incat sd se incadreze in erorile maxime admise, fird a fi nevoie de reglare, de-a
lungul unei perioade de un an de utilizare normala.

Taximetrul trebuie prevdzut cu un ceas in timp real, prin intermediul cdruia se pastreazd evidenta orei din zi si a
datei, una din aceste informatii sau amandoud putand fi utilizate pentru modificarea automatd a tarifelor. Cerintele
pentru ceasul de timp real sunt:

— Evidenta timpului trebuie si aibd o precizie de 0,02 %;

— Posibilitatea de corectie a ceasului nu trebuie sd depaseascd 2 minute pe sdptdmand. Corectiile pentru ora de
vard si ora de iarnd trebuie si fie efectuate automat;

— Trebuie impiedicate corectiile automate sau manuale efectuate in timpul unei curse.

Valorile distantei parcurse si a timpului scurs, atunci cand sunt afisate sau imprimate conform prezentei directive,
trebuie si utilizeze urmdtoarele unititi de mdsuri:

Distanta parcursa:

— kilometri;

— mile, in statele membre in care se aplicd articolul 1 litera (b) din Directiva 80/181/CEE.
Timpul scurs:

— secunde, minute sau ore, dupd cum este potrivit; tindnd seama de rezolutia necesard si de necesitatea prevenirii
neintelegerilor.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformititii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

B + Fsau B + D sau HI.



29.3.2014

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

L 96/235

ANEXA X

MASURI MATERIALIZATE (MI-008)

CAPITOLUL 1
Misuri materializate ale lungimii

Cerintele relevante esentiale din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexi si procedurile de evaluare a conformitatii
enumerate in prezentul capitol se aplicd mdsurilor materializate ale lungimii definite in continuare. Cu toate acestea,
cerinta de furnizare a unei copii a declaratiei de conformitate poate fi interpretatd ca avand aplicabilitate pentru loturi sau
stocuri de produse, nu pentru instrumente individuale.

DEFINITII

Misurd materializatd a lungimii Un instrument alcdtuit din marcaje de scald, ale cdrui distante sunt date in
unititile de masurd legale pentru lungime.

CERINTE SPECIALE
Conditii de referingi

1.1. Pentru benzi de lungime egald cu sau mai mare de 5 metri, erorile maxime admise trebuie respectate la aplicarea unei
forte de tractiune de 50 N sau a unei forte de altd valoare, specificatd de producitor si marcatd corespunzitor pe
bandd, iar in cazul masurilor rigide sau semi-rigide, nu este necesard aplicarea unei forte de tractiune.

1.2. Temperatura de referintd este 20 °C, cu exceptia cazului in care existd alte specificatii ale producdtorului si acestea
sunt marcate corespunzdtor pe masura.

ERORI MAXIME ADMISE

2. Eroarea maxima admisd, pozitivd sau negativd, exprimatd in mm, intre doud marcaje neconsecutive de scald, este (a +
bL), unde:

— L este valoarea lungimii, rotunjitd la urmdtorul metru intreg, iar
— a si b sunt specificate in tabelul 1, prezentat mai jos.

Dacd un interval terminal este limitat de o suprafatd, eroarea maximd admisd pentru orice distantd incepand din acest
punct este mdaritd cu valoarea c, specificatd in tabelul 1.

Tabelul 1
Clasa de precizie a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
I 0,3 0,2 0,2
11 0,6 0,4 0,3
D — clasd speciald, pentru benzile de imersie (1) 1,5 Zero zero
Pind la 30 m inclusiv ()
S — clasd speciald, pentru benzile de masurare a rezervoarelor 1,5 Zero Z€ero
f)f;llzgu fiecare lungime de 30 m, cand banda este intinsd pe o suprafatd

(!) Se aplicd la combinatiile bandd/sonda.
(%) Dacd lungimea nominald a benzii depiseste 30 m, se acceptd o eroare maximd admisd de 0,75 mm pentru fiecare 30 m de
lungime.

Benzile de imersie pot face parte si din clasele [ sau II, caz in care pentru orice lungime dintre doud marcaje de scald,
dintre care unul este pe suprafata imersatd, iar celilalt pe bandi, eroarea maximi admisd este * 0,6 mm, cand
aplicarea formulei genereazd o valoare mai micd decit 0,6 mm.

Eroarea maxima admisd pentru lungimea dintre doud marcaje consecutive de scald si diferenta maximd admisa intre
doud intervale consecutive sunt specificate in tabelul 2 de mai jos.
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Tabelul 2

Eroarea maximd admisa sau diferenta in mm, conform clasei de precizie

Lungimea i a intervalului
I ! 111

i<1mm 0,1 0,2 0,3

Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

fn cazul existentei unei reguli privind tipul de pliere, imbinirile vor fi de asa naturi incat si nu provoace alte erori in
afara celor de mai sus, care si depdseascd valorile: 0,3 mm pentru clasa Il si 0,5 mm pentru clasa IIL.
Materiale

3.1. Materialele folosite pentru masurile materializate ale lungimii trebuie sd fie de asa naturd incat variatiile de lungime
datorate variatiilor de temperaturd de pand la 8 °C fatd de temperatura de referintd sd nu depaseasci erorile maxime
admise. Aceastd reguld nu se aplici mdsurilor din clasele S si D, unde producitorul are in vedere aplicarea unor
corectii datorate abaterilor termice fatd de citirile observate, daci acest lucru este necesar.

3.2. Mésurile construite din materiale ale cdror dimensiuni se pot altera fizic cand sunt supuse unui domeniu larg de
umiditate relativd pot fi incluse numai in clasele II si IIL

Marcaje

4. Valoarea nominald este marcatd pe masurd. Scalele milimetrice sunt numerotate la fiecare centimetru, iar masurile cu
intervale de scald mai mari de 2 cm au marcajele de scali numerotate.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 17 si din care producdtorul poate alege sunt:
F 1 sau D1 sau B + D sau H sau G.

CAPITOLUL II
Misuri de capacitate de servire

Cerintele esentiale relevante din anexa 1 si cerintele speciale si procedurile de evaluare a conformititii enumerate in
prezentul capitol se aplicd misurilor de capacitate de servire definite mai jos. Cu toate acestea, cerinta de furnizare a unei
copii a declaratiei de conformitate poate fi interpretati ca avand aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de produse, nu
pentru instrumente individuale. De asemenea, nu se aplicd cerinta ca instrumentul si aibi marcate pe el informatii privind

precizia.

DEFINITII

Masurd de capacitate de servire O misurd de capacitate (cum ar fi un pahar, un borcan sau un degetar), proiectatd
pentru a determina volumul specificat al unui lichid (altul decat un produs farma-
ceutic), care este vandut pentru consum imediat.

Misurd cu linie de umplere O misurd a capacitdtii de servire marcatd cu o linie pentru a arita capacitatea
nominala.

Misurd plind O mdsurd a capacititii de servire al cirei volum intern este egal cu capacitatea
nominald.

Misurd de transfer O mdsurd a capacitdtii de servire creatd pentru decantarea lichidului inainte de
consumare.

Capacitate Capacitatea reprezintd volumul intern pentru mdsurile pline sau volumul intern
pand la linia de umplere pentru masurile cu linie de umplere.

CERINTE SPECIALE
1. Conditii de referinti

1.1. Temperatura de referintd pentru mdsurarea capacititii este de 20 °C.

1.2. Pozitia pentru indicare corectd: instrumentul trebuie sd stea drept, pe o suprafatd orizontald.
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4.2.

5.1.

5.2.

5.3.

ERORI MAXIME ADMISE

Tabelul 1
Linie Plin

Misuri de transfer
<100 ml +2ml -0

+ 4 ml
>100 ml +3% -0

+ 6%
Misuri de servire
<200 ml +5% -0

+ 10 %
> 200 ml £ (5ml+25%) -0

+10ml + 5%

Materiale

Misurile, capacititii de servire sunt construite dintr-un material suficient de rigid si stabil dimensional pentru a
mentine capacitatea in limitele erorilor maxime admise.

Forma

. Misurile de transfer se proiecteaza astfel incat o modificare de continut egald cu eroarea maximd admisi si provoace

o modificare de nivel de cel putin 2 mm fatd de margine sau linia de umplere.
Misurile de transfer se proiecteazd astfel incat si nu impiedice scurgerea completd a lichidului care este mdsurat.

Marcarea

Capacitatea nominald declaratd este marcatd clar si permanent pe masura.

Misurile capacitdtii de servire pot fi marcate si ele cu cel mult trei marcaje de capacitate clare, care sd nu poatd fi
confundate intre ele.

Toate marcajele de umplere vor fi suficient de clare si de durabile, pentru ca erorile maxime admise sd nu fie depisite
in timpul utilizarii.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

A2 sau F1 sau D1 sau E1 sau B + E sau B + D sau H.
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ANEXA XI

MIJLOACE DE MASURARE A DIMENSIUNILOR (MI-009)

Cerintele relevante esentiale din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexd si procedurile de evaluare a conformitatii
enumerate in prezenta anexd se aplicd mijloacelor de masurare a dimensiunilor definite in continuare.

DEFINITII

Mijloace de masurare a lungimii Un instrument de masurare a lungimii serveste la determinarea lungimii mate-
rialelor de tip coardd (de exemplu, textile, benzi, cabluri) in timpul miscirii de
avansare a obiectului de misurat.

Mijloace de misurare a suprafetei Un instrument de mdsurare a suprafetei serveste la determinarea suprafetei

obiectelor de formd neregulatd, cum ar fi, de exemplu, cele din piele.

Mijloace pentru masuritori multidi- | Un instrument pentru masurdtori multidimensionale serveste la determinarea
mensionale lungimii perimetrului (lungime, indlime, litime) celui mai mic paralelipiped drep-
tunghic care cuprinde un produs.

CAPITOLUL 1
Cerinte comune pentru toate mijloacele de misurare a dimensiunilor
Imunitatea electromagnetici

1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui instrument de mdsurare a dimensiunilor trebuie si fie astfel
incat:

— schimbarea rezultatului masurdtorii si nu depiseascd valoarea de variatie criticd definitd la punctul 2; sau
— s fie imposibild executarea oricirei mdsurdtori; sau

— si existe variatii momentane ale rezultatului masuridtorii care sd nu poati fi interpretate, memorate ori transmise
ca rezultat al msurdtorii; sau

— sd existe variatii ale rezultatului mdasurdtorii, suficient de grave ca si fie observate de toti cei interesati de
rezultatul masuritorii.

2. Valoarea variaiei critice este egald cu un interval de scala.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:
Pentru instrumente mecanice sau electromecanice:

F1 sau E1 sau D1 sau B + F sau B + E sau B + D sau H sau H1 sau G.

Pentru instrumente electronice sau instrumente care contin software:

B + Fsau B + D sau H1 sau G.

CAPITOLUL 1I
Mijloace de misurare a lungimii
Caracteristicile produsului de misurat

1. Textilele sunt caracterizate de factorul caracteristic K. Acest factor ia in considerare elasticitatea si forta pe unitatea de
suprafagd a produsului mdsurat si este definit prin formula:

K = [e-(Gy+ 22 N/mz), unde
€ este elongatia relativi a unui specimen de tesiturd lat de 1 m, la o fortd de intindere de 10 N,

G, este masa pe unitatea de suprafati a unui specimen de fesiturd, exprimati in N/mZ.
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Conditii de functionare
2.1. Domeniu

Dimensiunile si factorul K, atunci cand sunt aplicabile, trebuie si se situeze in interiorul domeniului specificat de
producitor pentru instrumentul respectiv. Domeniile factorului K sunt specificate in tabelul 1:

Tabelul 1
Grupa Domenii ale K Produs
I 0<K<2x1072 N/m? elasticitate micd
11 2x 1072 N/m?< K < 8x1072 N/m? elasticitate medie
11 8 x 1072 Njm? < K <24 x 1072 N/m?2 elasticitate mare
Y% 24 x 1072 Njm? < K elasticitate foarte mare

2.2. Dacid obiectul midsurat nu este transportat de instrumentul de masurare, viteza sa trebuie sd se situeze in domeniul
specificat de producitorul instrumentului.

2.3. Daci rezultatul masuritorii depinde de grosime, de starea suprafetei si tipul de livrare (de exemplu, dintr-o rold mare
sau dintr-un teanc), limitdrile corespunzdtoare sunt specificate de producitor.

ERORI MAXIME ADMISE

3. Instrument

Tabelul 2
Clasa de precizie Eroarea maxima admisa
I 0,125 %, dar nu mai putin de 0,005 L,
11 0,25 %, dar nu mai putin de 0,01 L,
il 0,5 %, dar nu mai putin de 0,02 L,

Unde L, este lungimea minimd mdsurabild, adicd lungimea minimd specificatd de producitor, pentru care este
destinat instrumentul.

Valoarea reald a lungimii pentru diferite tipuri de materiale trebuie masuratd cu ajutorul instrumentelor potrivite (de
exemplu, panglicd de masurat). De aceea, materialul care este mdsurat trebuie asezat pe un suport corespunzitor (de
exemplu, 0 masd potrivitd), in stare dreaptd si neintins.
Alte cerinte
4. Instrumentele trebuie sd asigure mdsurarea produsului neintins, in functie de elasticitatea previzutd, pentru care este
proiectat instrumentul.
CAPITOLUL IIT
Mijloace de misurare a suprafetei
Conditii de functionare
1.1. Domeniu

Dimensiunile trebuie sd se situeze in interiorul domeniului specificat de producitorul instrumentului.

1.2. Starea produsului
Producdtorul specificd limitdrile instrumentelor datorate vitezei, grosimii si stdrii suprafetei produsului, dacd aceste
informatii sunt relevante.

ERORI MAXIME ADMISE

2. Instrument

Eroarea maximd admisd este de 1,0 %, dar nu mai putin de 1 dm?.
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Alte cerinte

3. Prezentarea produsului

Dacd produsul este tras inapoi sau oprit, trebuie s fie impiedicatd producerea unei erori de masurare si disparitia

informatiilor afisate.

4. Intervalul de scald

Instrumentele trebuie s aibd un interval de scald de 1,0 dmZ in plus, trebuie sd se permitd existenta unui interval de
scali de 0,1 dm?, pentru incercari.

CAPITOLUL IV
Mijloace de misurare multidimensionali

Conditii de functionare

1.1. Domeniu

Dimensiunile trebuie si se situeze in interiorul domeniului specificat de producitorul instrumentului.

1.2. Dimensiune minimd

Limita inferioard a dimensiunii minime pentru toate valorile intervalului de scald este specificatd in tabelul 1.

Tabelul 1
Intervalul de scald (d) Dime(ﬂrsril?tr; eir?;i?iigia)(min)
d<2cm 10 d
2cm < d <10 cm 20d
10cm < d 50 d

1.3. Viteza produsului

Viteza trebuie sd se situeze in interiorul domeniului specificat de producitor.

Eroarea maximd admisa
2. Instrument

Eroarea maximi admisi este + 1,0 d.
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ANEXA XII

ANALIZATOARE PENTRU GAZE DE ESAPAMENT (MI-010)

Cerintele relevante din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate
in prezenta anexd se aplicd la analizatoarele pentru gaze de esapament definite mai jos, proiectate pentru inspectia si
intretinerea profesionald a autovehiculelor aflate in uz.

DEFINITII

Analizator pentru gaze de
esapament

Un analizator pentru gazele de esapament este un instrument de mdasurare care
serveste la determinarea fractiunilor de volum ale componentelor specificate ale
gazului de esapament emis de motorul unui autovehicul cu aprindere prin
scanteie, la nivelul de umiditate al esantionului analizat.

Aceste componente ale gazului sunt monoxidul de carbon (CO), dioxidul de
carbon (CO,), oxigenul (O,) si hidrocarburile (HC).

Continutul hidrocarburilor trebuie exprimat sub forma de concentratie de n-hexan
(Cy Hyy), masuratd cu tehnici de absorbtie in infrarosu.

Fractiunile de volum ale componentelor gazului sunt exprimate ca procente
(% vol) pentru CO, CO, si O, si in parti la un milion (ppm vol) pentru HC.

Mai mult, un analizator pentru gazele de esapament calculeazd valoarea lambda
din fractiunile de volum ale componentelor gazului de esapament.

Lambda

Lambda este o valoare adimensionald reprezentativd pentru eficienta de ardere a
unui motor din punct de vedere al raportului aer/combustibil din gazul de
esapament. Ea este determinatd cu o formuld de referintd standardizata.

CERINTE SPECIALE

Clase de instrumente

1. La analizatoarele pentru gazele de esapament sunt definite doud clase (0 si I). Domeniile de mdsurare minime
relevante ale acestor clase sunt specificate in tabelul 1.

Tabelul 1

Clase si domenii de masurare

Parametru

Clasele 0 si I

fractia de CO

de la 0 la 5% vol

fractia de CO,

dela 0la 16 % vol

fractia de HC

de la 0 la 2000 ppm vol

fractia de O,

de la 0 la 21 % vol

\

dela 0,81a1,2

Conditii nominale de functionare

2. Valorile conditiilor de functionare trebuie sd fie specificate de citre producitor, dupd cum urmeaza:

2.1. Pentru mdrimile de influentd mecanice si climatice:

— un interval minim de temperaturd de 35 °C pentru mediul climatic;

— C(lasa de mediu mecanic aplicabild este M1.

2.2. Pentru cantitdtile de influentd a energiei electrice:

— Domeniul de tensiune si frecventd pentru sursa de tensiune in curent alternativ;

— Limitele sursei de tensiune in curent continuu
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2.3. Pentru presiunea mediului ambiant:

— Valorile minimd §i maximd ale presiunii mediului ambiant sunt, pentru ambele clase: p.;, <860 hPa,
> 1060 hPa.

pmax
Erorile maxime admise

3. Erorile maxime admise sunt definite dupd cum urmeaza:

3.1. Pentru fiecare dintre fractiile masurate, valoarea maximd a erorii permisd in conditii nominale de functionare, in
conformitate cu punctul 1.1 din anexa I, este cea mai mare dintre cele doud valori specificate in tabelul 2. Valorile
absolute sunt exprimate in % vol sau in ppm vol, valorile in procente sunt exprimate ca procente din valoarea real.

Tabelul 2

ERORI MAXIME ADMISE

Parametru Clasa 0 Clasa I
fractia de CO +0,03 % vol +0,06 % vol
5% £5%
Fractia de CO, +0,5% vol +0,5% vol
+5% +5%
fractia de HC + 10 ppm vol +12 ppm vol
5% £5%
fractia de O, +0,1% vol +0,1% vol
5% 5%

3.2. Eroarea maximd admisd pentru calculul valorii lambda este de 0,3 %. Valoarea conventionald reald se calculeazi cu
formula stabilitd la punctul 5.3.7.3 din Regulamentul nr. 83 al Comisiei Economice pentru Europa a Organizatiei
Natiunilor Unite (CEE/ONU) (}).

in acest scop, valorile afisate de instrument sunt folosite ca bazd de calcul.

Efectul admis al perturbatiilor

4. Pentru fiecare dintre fractiile de volum mdsurate de instrument, valoarea variatiei critice este egald cu eroarea maxima
admisd a parametrului respectiv.

5. Efectul unei perturbatii electromagnetice trebuie si fie astfel incat:
— oricare schimbare a rezultatului mdsuritorii si nu depiseascd valoarea variatiei critice stabilitd la punctul 4;
— sau prezentarea rezultatului masuratorii sd fie astfel incat (sd) nu poate fi consideratd rezultat valid.

Alte cerinte

6. Rezolutia este egald cu valorile indicate in tabelul 3 sau mai mare cu un ordin de mairime.

Tabelul 3
Rezolutia
co o, 0, HC
Clasa 0 si clasa I 0,01 % vol 0,1 % vol " 1 ppm vol

(") 0,01 % vol pentru valori mdsurate mai mici sau egale cu 4 % vol, altfel 0,1 % vol.

Valoarea lambda este afisatd cu o rezolutie de 0,001.

() JO L 350, 28.12.1998, p. 17.
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10.

11.

12.

13.

14.

Abaterea medie pitratici a 20 de mdsurdtori nu trebuie sd depiseascd o treime din modulul erorii maxime admise
pentru fiecare fractie de volum corespunzitoare.

Pentru misurarea monoxidului de carbon, a dioxidului de carbon si a hidrocarburilor, instrumentul, inclusiv sistemul
specific de circulatie a gazului, trebuie sd indice 95 % din valoarea finald determinatd cu gaze de calibrare in interval
de 15 secunde de la schimbarea de la un gaz cu continut zero, de exemplu aer curat. Pentru masurarea oxigenului,
instrumentul aflat in conditii similare trebuie sd indice o valoare care diferd de zero cu mai putin de 0,1 % vol, in 60
de secunde de la schimbarea de la aer curat la un aer fird oxigen.

Componentele gazului de esapament, altele decat cele ale ciror valori sunt supuse masurdrii, nu trebuie sd fie afectate
de rezultatele masurdtorii cu mai mult de jumitate din modulul erorilor maxime admise, cand aceste componente
sunt prezente in urmdtoarele fractii maxime de volum:

6 % vol CO,

16 % vol CO,,

10 % vol O,

5% vol H,,

0,3 % vol NO,

2 000 ppm vol HC (ca n-hexan),
vapori de apd pand la saturatie.

Un analizator pentru gazele de esapament trebuie sd aibd o functie de reglare care oferd operatii pentru aducere la
zero, calibrarea gazului i reglare internd. Functia de reglare pentru aducere la zero este automati.

Pentru functiile de reglare automatd sau semiautomatd, instrumentul nu poate efectua o mdsurare cat timp nu au fost
ficute reglajele.

Un analizator pentru gaze de esapament trebuie si aibd un dispozitiv pentru detectarea reziduurilor de hidrocarburi
in sistemul de circulatie a gazelor. Nu este posibild efectuarea unei mdsurdri dacd reziduurile de hidrocarburi,
prezente inainte de orice misurare, depasesc 20 ppm vol.

Un analizator pentru gazele de esapament trebuie si aibd un dispozitiv pentru recunoasterea automatd a oricdrei
deficiente de functionare a senzorului canalului de oxigen, provocatd de uzurd sau de o intrerupere a liniei de
conectoare.

Dacd analizatorul pentru gaze de esapament are capacitatea de a functiona cu diferiti combustibili (de exemplu,
petrol sau gaz lichefiat), trebuie si existe posibilitatea de selectare a coeficientilor potriviti, pentru calcularea valorii
lambda fird ambiguitate in ceea ce priveste formula adecvata.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii mentionate la articolul 17 si din care producitorul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau HI.
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ANEXA XIII

DECLARATIE UE DE CONFORMITATE (Nr. XXXX) (1)
1. Modelul de mijlocului de mdsurare/Mijlocul de mdsurare (produsul, tipul, lotul sau numarul de serie):
2. Denumirea si adresa producitorului sau, unde e cazul, a reprezentantului siu autorizat:
3. Prezenta declaratie de conformitate este emisd pe rispunderea exclusivd a producitorului.

4. Obiectul declaratiei (identificarea mijlocului de masurare permitand trasabilitatea); dacd este necesar pentru identificarea
unui produs, se poate adduga o imagine):

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevantd de armonizare a Uniunii:

6. Trimiteri la standardele armonizate sau documentele normative relevante utilizate sau trimiteri la la alte specificatii
tehnice relevante in legiturd cu care se declard conformitatea:

7. Dacd este cazul, organismul notificat ... (denumire, numar) a efectuat ... (descrierea interventiei) si a emis certificatul:
8. Informatii suplimentare:

Semnat pentru i in numele:

(locul si data emiterii):

(numele, functia) (semndtura):

(") Atribuirea sau nu a unui numdr declaratiei de conformitate rimane la latitudinea producitorului.
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ANEXA XIV
PARTEA A
Directiva abrogatd cu lista modificirilor sale succesive
(mentionate la articolul 52
Directiva 2004/22/CE a Parlamentului European si a
Consiliului
(JO L 135, 30.4.2004, p. 1).
Directiva 2006/96/CE a Consiliului Numai punctul B. 3 din anexd
(JO L 363, 20.12.20006, p. 81).
Regulamentul (CE) nr. 1137/2008 al Parlamentului Numai punctul 3.8 din anexa
European si al Consiliului
(JO L 311, 21.11.2008, p. 1).
Directiva 2009/137/CE a Comisiei
(JO L 294, 11.11.2009, p. 7).
Regulamentul (UE) nr. 1025/2012 al Parlamentului Numai articolul 26 alineatul (1) litera (g)
European si al Consiliului
(JO L 316, 14.11.2012, p. 12).
PARTEA B
Lista cu termenele pentru transpunerea in legislatia nationald si pentru aplicare
(mentionate la articolul 52
Directiva Termen limitd pentru transpunere Data aplicarii
2004/22/CE 30 aprilie 2006 30 octombrie 2006
2006/96/CE
2009/137|CE 1 decembrie 2010 1 junie 2011
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ANEXA XV

TABEL DE CORESPONDENTA

Directiva 2004/22/CE

Prezenta directivd

Articolul 1

Articolul 2

Articolul 3 primul paragraf
Articolul 3 al doilea paragraf
Articolul 4

Articolul 5

Articolul 6 alineatul (1)
Articolul 6 alineatul (2)
Articolul 7 alineatul (1)
Articolul 7 alineatul (2)
Articolul 7 alineatul (3)
Articolul 7 alineatul (4)

Articolul 8

Articolul 9

Articolul 10

Articolul 11 alineatul (1)

Articolul 11 alineatul (2) primul paragraf
Articolul 11 alineatul (2) al doilea paragraf
Articolul 12

Articolul 13 alineatul (1)

Articolul 13 alineatul (2)

Articolul 13 alineatul (3)
Articolul 13 alineatul (4)
Articolul 14

Articolul 15 alineatul (1)

Articolul 15 alineatul (2)

Articolul 2 alineatul (1)

Articolul 3

Articolul 1

Articolul 2 alineatul (2)

Articolul 4 alineatele (1)-(4), alineatele (6)-(9)
Articolul 4 alineatele (5) si (10)-(22)
Articolul 5

Articolul 6

Articolul 20

Articolul 22 alineatul (4)

Articolul 7
Articolul 8
Articolul 9
Articolul 10
Articolul 11
Articolul 12
Articolul 13
Articolul 17

Articolul 18

Articolul 23 alineatul (2)

Articolul 14 alineatul (1)
Articolul 14 alineatul (2)
Articolul 14 alineatul (3)
Articolul 14 alineatul (4)
Articolul 46 alineatul (1)

Articolul 46 alineatul (3)




29.3.2014

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

L 96/247

Directiva 2004/22/CE

Prezenta directivd

Articolul 15 alineatul (3)

Articolul 15 alineatul (4)

Articolul 15 alineatul (5)

Articolul 16 alineatul (1)

Articolul 16 alineatul (2)

Articolul 16 alineatul (3)

Articolul 16 alineatul (4)

Articolul 17 alineatul (1)

Articolul 17 alineatul (2)

Articolul 17 alineatul (3)

Articolul 17 alineatul (4) primul paragraf
Articolul 17 alineatul (4) al doilea paragraf
Articolul 17 alineatul (5)

Articolul 18

Articolul 15
Articolul 47

Articolul 16

Articolul 21

Articolul 22

Articolul 19
Articolul 21
Articolul 22
Articolul 22
Articolul 22
Articolul 22
Articolul 22
Articolul 23
Articolul 24
Articolul 25
Articolul 26
Articolul 27
Articolul 28
Articolul 29
Articolul 31
Articolul 32
Articolul 33
Articolul 34
Articolul 35
Articolul 36
Articolul 37
Articolul 38
Articolul 39

Articolul 40

alineatul (2)

alineatul (2)

alineatul (1)
alineatul (1)
alineatul (3)
alineatul (5) al doilea paragraf
alineatul (5) al treilea paragraf

alineatul (6)
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Directiva 2004/22/CE

Prezenta directivd

Articolul 19
Articolul 19
Articolul 19
Articolul 19
Articolul 19
Articolul 20
Articolul 21
Articolul 22

Articolul 23

Articolul 24

Articolul 25

Articolul 26
Articolul 27
Anexa |
Anexa A
Anexa Al
Anexa B
Anexa C
Anexa C1
Anexa D
Anexa D1
Anexa E
Anexa E1
Anexa F

Anexa F1

alineatul (1)

alineatul (2) litera (a) primul paragraf
alineatul (2) litera (a) al doilea paragraf
alineatul (2) litera (a) al treilea paragraf

alineatul (2) litera (b)

Articolul 43

Articolul 41
Articolul 42
Articolul 43
Articolul 43
Articolul 43
Articolul 44
Articolul 45
Articolul 48
Articolul 49
Articolul 50

Articolul 51
Articolul 52
Articolul 53
Articolul 53
Articolul 54

Anexa |

alineatul (4)

alineatul (1)
alineatul (2)

alineatul (3)

primul paragraf

al doilea paragraf

Anexa II punctul 1

Anexa II punctul 2

Anexa II punctul 3

Anexa Il punctul 4

Anexa II punctul 5

Anexa II punctul 6

Anexa II punctul 7

Anexa II punctul 8

Anexa II punctul 9

Anexa II punctul 10

Anexa II punctul 11
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Directiva 2004/22/CE

Prezenta directivd

Anexa G

Anexa H

Anexa H1

Anexa MI-001

Anexa MI-002

Anexa MI-003

Anexa MI-004

Anexa MI-005

Anexa MI-006

Anexa MI-007

Anexa MI-008

Anexa MI-009

Anexa MI-010

Anexa 1I punctul 12
Anexa II punctul 13
Anexa II punctul 14
Anexa III

Anexa IV

Anexa V

Anexa VI

Anexa VII

Anexa VIII

Anexa IX

Anexa X

Anexa XI

Anexa XII

Anexa XIV

Anexa XV
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DECLARATIA PARLAMENTULUI EUROPEAN

Parlamentul European considerd cd, numai in cazul si in mdsura in care acte de punere in aplicare in sensul
Regulamentului (UE) nr. 182/2011 sunt discutate la reuniuni ale unor comitete, pot acestea din urmd sd fie
considerate drept ,comitete de comitologie” in sensul anexei I la Acordul-cadru privind relatiile dintre
Parlamentul European si Comisia Europeand. Reuniunile comitetelor intrd, asadar, sub incidenta punctului
15 din Acordul-cadru in cazul si in masura in care se discutd alte chestiuni.



	Directiva 2014/32/UE a Parlamentului European și a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislației statelor membre referitoare la punerea la dispoziție pe piață a mijloacelor de măsurare (reformare) (Text cu relevanță pentru SEE)

