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REGULAMENTE

REGULAMENTUL (CE) NR. 862/2009 AL CONSILIULUI
din 15 septembrie 2009

de incheiere a reexamindrii intermediare partiale a mdsurilor antidumping instituite prin
Regulamentul (CE) nr. 1487/2005 la importurile de anumite tesituri finite din filamente de
poliester originare din Republica Populard Chinezi

CONSILIUL UNIUNII EUROPENE,
avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitatii Europene,

avand in vedere Regulamentul (CE) nr. 384/96 al Consiliului din
22 decembrie 1995 privind protectia impotriva importurilor
care fac obiectul unui dumping din partea tdrilor care nu sunt
membre ale Comunitdtii Europene (!) (,regulamentul de bazd”),
in special articolul 11 alineatul (3),

avand 1in vedere propunerea Comisiei prezentatd dupd
consultarea Comitetului consultativ,

intrucat:

1. MASURI IN VIGOARE

(1) Prin Regulamentul (CE) nr. 1487/2005 (?) (,regulamentul
initial”), Consiliul a impus o taxd antidumping definitivd
la importurile de anumite tesituri finite din filamente de
poliester (,TFP” sau ,produsul in cauzd”) originare din
Republica Populard Chinezd (,RPC” sau ,tara in cauzd”).
Perioada de desfisurare a anchetei care a dus la adoptarea
regulamentului mentionat (,ancheta initiald”) a fost
perioada cuprinsd intre 1 aprilie 2003 si 31 martie
2004 (,PA initiald).

2) In urma unei noi anchete pentru stabilirea unor masuri,
acestea au fost modificate prin Regulamentul (CE) nr.
1087/2007 al Consiliului (3). Nivelul taxelor in vigoare
in prezent variaza intre 14,1 % si 74,8 %.

2. PROCEDURA

2.1. Cererea de reexaminare

(3)  La 1 aprilie 2008, in temeiul articolului 11 alineatul (3)
din regulamentul de bazd, Comisia a primit o cerere de

JO L 56, 6.3.1996, p. 1.
() JO L 240, 16.9.2005, p. 1.
JO L 246, 21.9.2007, p. 1.

initiere a unei reexamindri intermediare partiale vizdnd
examinarea posibilitdtii ca unele tipuri de produse si
intre sub incidenta masurilor antidumping actuale.

(4 Cererea a fost depusd de Hiipeden GmbH & Co. KG
(,solicitantul”), un importator din Germania.

(5)  Solicitantul afirmd cd produsul pe care il importd este
utilizat numai pentru fabricarea unei benzi adezive
speciale destinate izoldrii firelor care alcituiesc manun-
chiurile de cabluri din motoare, in special motoare de
autovehicule (denumitd in continuare ,produs de tip
panglicd”), si cd proprietitile tehnice si chimice ale
acestui produs de tip panglicd sunt diferite de acelea ale
produsului in cauzd, astfel cum a fost el definit in
ancheta initiald. In special, rezistenta la tractiune si
colorarea produsului de tip panglici par si fie diferite.
Solicitantul a afirmat cd respectivul produs de tip
panglicd ar trebui, in consecintd, s3 fie considerat ca
fiind in afara domeniului anchetei initiale si, prin
urmare, neficand obiectul masurilor mentionate mai sus.

2.2. Initierea

(6)  In urma consultirii comitetului consultativ si dupi ce a
constatat cd existd suficiente dovezi care si justifice
initierea unei reexamindri intermediare partiale, Comisia
a anuntat, printr-un aviz de initiere publicat la 26 iunie
2008 in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene (*), initierea
unei reexamindri intermediare partiale, in conformitate
cu articolul 11 alineatul (3) din regulamentul de bazi,
limitatd la examinarea definitiei produsului in cauza. In
mod particular, reexaminarea a trebuit si determine dacd
produsul de tip panglicd face parte din produsul in cauzad
astfel cum a fost definit in ancheta initiald.

(*) JO C 163, 26.6.2008, p. 38.
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2.3. Ancheta de reexaminare

Comisia a notificat oficial autoritdtile din RPC si toate
celelalte parti cunoscute a fi interesate, adicd produ-
catorii-exportatori din tara in cauzd, producitorii,
precum si utilizatorii si importatorii din Comunitate,
asupra initierii anchetei de reexaminare intermediard
partiald. Pdrtilor interesate li s-a oferit posibilitatea de
a-si face cunoscute punctele de vedere in scris §i de a
solicita o audiere in termenul previzut in avizul de
initiere. Au fost audiate toate pirtile interesate care au
solicitat aceasta i care au demonstrat ci existd motive
speciale care sd justifice audierea.

Comisia a trimis chestionare tuturor partilor cunoscute a
fi interesate si tuturor celorlalte parti care si-au manifestat
interesul in termenele precizate in avizul de initiere.

Avand in vedere domeniul de aplicare a reexamindrii, nu
s-a stabilit nicio perioadd de anchetd in sensul prezentei
reexamindri. Informatiile primite in rdspunsurile la
chestionar au acoperit perioada cuprinsd intre 1 iulie
2007 si 30 iunie 2008 (,perioada luatd in considerare”).
Pentru perioada luatd in considerare au fost solicitate
informatii privind volumul si valoarea vanzirilor/achizi-
tiilor, volumul productiei si capacitatea pentru produsele
de tip panglicd si pentru toate tipurile de TFP. In plus,
partile in cauzd au fost invitate sd prezinte observatii cu
privire la orice diferente sau similaritdti intre produsele de
tip panglica si alte tipuri de TFP, referitoare la procesul de
productie, caracteristicile tehnice, utilizrile finale,
caracterul interschimbabil etc.

S-au primit rdspunsuri la chestionar din partea solici-
tantului, din partea unui producdtor-exportator chinez
de produs de tip panglicd, a unui producitor comunitar
de produs de tip panglici, din partea a doi producitori
comunitari de alte tipuri de TFP si din partea unui
utilizator de produs de tip panglici.

Comisia a cdutat si a verificat toate informatiile consi-
derate necesare pentru evaluarea necesitatii de modificare
a domeniului de aplicare a mdasurilor antidumping in
vigoare si a efectuat vizite de verificare in sediile urma-
toarelor societiti:

— Hiipeden GmbH & Co. KG, Hamburg, Germania;

— TFE Textil, Niiziders, Austria;

— Waujiang Glacier Fabrics, Wujiang, RPC.

Toate pdrtile au fost informate in legiturd cu faptele si
considerentele esentiale pe baza cirora s-a ajuns la
concluziile din prezenta anchetd de reexaminare (,comu-
nicarea finald”). De asemenea, li s-a acordat o perioadi in
cursul cdreia au putut formula observatii cu privire la
aceastd comunicare.

(13)
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Observatiile prezentate oral si scris de cdtre parti au fost
luate in considerare in mod corespunzitor si li s-a
rispuns in considerentele urmdtoare.

3. PRODUSUL IN CAUZA

Conform definitiei sale din regulamentul initial, produsul
in cauzd este alcituit din tesituri de fibre de filamente
sintetice, continand in greutate cel putin 85 % filamente
de poliester texturate sifsau netexturate, vopsite (inclusiv
in alb) sau imprimate, originare din RPC si incadrate in
prezent la codurile NC ex 5407 51 00, 5407 52 00,
5407 54 00, ex 5407 61 10, 5407 61 30, 5407 61 90,
ex 5407 69 10 si ex 5407 69 90.

4. CONSTATARILE ANCHETEI

In primul rand, s-a examinat daci produsul de tip
panglicd se integreazd in domeniul de aplicare a
mdsurilor instituite cu privire la anumite tesdturi finite
din filamente de poliester originare din RPC, astfel cum
este descris in regulamentul initial. Apoi, s-a examinat
posibilitatea ca definitia produsului sd fie modificatd pe
motivul cd produsul de tip panglicd si celelalte tipuri de
TFP nu constituie un singur produs.

4.1. Domeniul anchetei initiale

Se reaminteste cd TFP sunt produse prin teserea firelor de
filamente de poliester si aplicarea unui finisaj pe
respectiva tesdturd. Firele pot fi vopsite sau nu in
prealabil. Finisajul constd in general in imprimarea sau
vopsirea tesdturii, cu toate cd se pot aplica alte finisaje
pentru a produce un efect de coajd de piersicd sau pentru
a face ca tesdtura si fie, de exemplu, hidrofuga.

In  considerentul 8 din regulamentul initial se
mentioneazd cd produsul in cauzd trebuie sd fie diferit
de TFP obtinute din fire de diferite culori, al cdror fir
prevopsit este tesut in interiorul panzei si al cdror
desen este creat prin teserea modelului. Aceste tesdturi
se incadreazd la codurile NC 5407 53 00 si 5407 61 50
si sunt excluse din definitia produsului §i prin urmare, nu
fac obiectul mdsurilor antidumping in vigoare.

In cererea sa de reexaminare, solicitantul sustine ci
produsul de tip panglici nu se incadreazd in definitia
produsului in cauzd astfel cum este prezentatd in regula-
mentul initial, deoarece este alcituit din fire prevopsite si
corespunde, prin urmare, produsului descris la conside-
rentul 17 de mai sus. Solicitantul a explicat, de asemenea,
cd a declarat intotdeauna importurile sale de produse de
tip panglicd originare din RPC in cadrul codului NC
5407 53 00, chiar si inainte de instituirea mdsurilor de
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antidumping in 2005. In aceastd privintd, ar trebui si se
remarce c¢d un regulament antidumping precum cel de
fatd nu este instrumentul juridic adecvat pentru a stabili
in cadrul cdrui cod NC ar fi trebuit sd fie incadrate
anumite transporturi. Aceasta este, in primul rand, o
chestiune care intereseazd autorititile nationale, care
pot, dacd este necesar, si se bazeze pe o informatie
tarifard obligatorie sifsau pe o cerere de decizie preli-
minard adresatd Curtii de Justitie a Comunitdtilor
Europene. Totusi, dacd niciunul dintre produsele
importate de citre solicitant nu poate fi supus taxei anti-
dumping instituite prin regulamentul initial, prezenta
anchetd de reexaminare ar pdrea lipsitd de sens. Rezul-
tatele anchetei au revelat, in aceastd privintd, cd produsul
de tip panglicd este alcituit din fire prevopsite, dar cad
aceste fire nu sunt de culori diferite si cd nu se creeazd
un motiv vizibil prin teserea acestor fire. Prin urmare, in
sensul prezentei anchete, se considerd cd produsul de tip
panglicd se poate distinge de produsul descris in consi-
derentul 17 de mai sus.

In urma comunicirii finale, solicitantul a sustinut ci
produsul de tip panglici ar trebui si fie considerat ca
fiind alcdtuit din fire de diferite culori, deoarece
carbonul care nu este topit in mod omogen in firul de
poliester creeazd nuante de negru in fir. Solicitantul
justificd aceastd afirmatie printr-o trimitere la notele de
subtitlu din anexa I partea a doua sectiunea XI din Regu-
lamentul (CEE) nr. 2658/87 al Consiliului din 23 iulie
1987 privind Nomenclatura tarifard si statistici si Tariful
Vamal Comun ('), in care definitia tesiturilor din fire de
diferite culori include tesdtura care este alcituitd din fire
de diferite nuante ale aceleiasi culori, precum si printr-o
trimitere la avize ale expertilor independenti.

Ca rispuns la aceastd afirmatie, se reaminteste cd
prezentul regulament nu are drept scop stabilirea
codului NC in cadrul cdruia ar trebui declarate impor-
turile de produs de tip panglicd. Prin urmare, afirmatia a
fost consideratd irelevantd in sensul prezentei anchete,
deoarece, astfel cum s-a mentionat anterior, chestiunile
privind clasificirile vamale tin, in principal, de autoritatile
nationale competente.

In cererea sa de reexaminare, solicitantul afirmd, de
asemenea, cd in stadiul initierii si in stadiul provizoriu
ancheta initiald se focaliza numai pe TFP destinate
fabricdrii de imbricdminte §i cd numai aceste tipuri de
tesdturi ar trebui s fie incluse in definitia produsului in
cauzd si vizate de masurile antidumping. Solicitantul
sustine, de asemenea, cd definitia produsului vizat de
ancheta initiald a fost largitd doar in regulamentul
initial care a instituit mdsurile antidumping definitive
pentru a acoperi toate tipurile de utilizdri. Acesta a
sustinut, in plus, cd produsul de tip panglici este
utilizat pentru o aplicatie deosebit de specificd in
industria automobilelor si, in consecintd, nu ar trebui
sd fie considerat ca ficand parte din produsul in cauzi.

() JO L 256, 7.9.1987, p. 1.
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)
C)

JO
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In aceastd privintd, se remarca faptul ci avizul de initiere
al anchetei initiale (?) ficea referire la TFP ,destinate, in
mod normal, fabricdrii de imbricdminte”, si nu la TFP
utilizate exclusiv pentru aceastd utilizare. Aceasta
inseamnd cd nu a existat o lirgire a definitiei produsului
in cauzd in intervalul dintre initierea anchetei si insti-
tuirea masurilor definitive, astfel cum pretinde solici-
tantul. Mai mult, in afara unei clarificiri a definitiei
produsului, vizdnd includerea TFP ,vopsite in alb”, nu
existd nicio altd diferentd intre produsul in cauzd, astfel
cum este definit in Regulamentul (CE) nr. 426/2005 al
Comisiei (%) (,regulamentul provizoriu”) si regulamentul
definitiv al anchetei initiale (si anume regulamentul
initial. In ambele regulamente, nici dispozitivul
[articolul 1 alineatul (1)], nici considerentele privind
definitia produsului in cauzd nu scutesc de taxa anti-
dumping TFP importate pentru o utilizare finald specificd.
In regulamentul provizoriu, in special considerentul 11
prima tezd, produsul in cauzi este descris conform carac-
teristicilor sale fizice. Din nou, se afirmd doar cd TFP sunt
,n mod normal” utilizate la fabricarea imbricdmintei,
fard ca aceasta si constituie in niciun caz o conditie
pentru ca ele si fie acoperite de anchetd sifsau de taxa
(provizorie). Ulterior, in lumina numeroaselor utilizari
posibile descoperite in cursul anchetei initiale, cum ar fi
mobilierul sau decoratiunile interioare, s-a reamintit in
mod explicit, la considerentul 6 din regulamentul
initial, cd toate TFP sunt incluse in definitia produsului,
indiferent de utilizarea lor finald. In consecinti, produsul
de tip panglici si toate celelalte TFP, inclusiv TFP utilizate
in industria automobilelor, au fost incluse in definitia
produsului in cauzd din ancheta initiala.

Solicitantul a afirmat, de asemenea, in aceeasi linie de
argumentatie descrisi mai sus, ¢ nu a putut si-si
exercite in mod corespunzitor dreptul la apirare in
cursul anchetei initiale, din cauza faptului cd definitia
produsului in cauzd fusese extinsi in intervalul dintre
stadiul provizoriu i stadiul definitiv, fird ca vreo
informatie specificd cu privire la aceastd modificare si
fie trimisd pdrtilor eventual interesate. Solicitantul a
afirmat cd acesta este motivul pentru care nici solici-
tantul, nici furnizorul siu chinez nu au cooperat la
ancheta initiald.

Se reaminteste cd, dupd cum se mentioneazd in conside-
rentul 22, definitia produsului nu a fost extinsd in cursul
anchetei initiale, dat fiind cd utilizdrile eventuale, altele
decat fabricarea de imbriciminte, erau deja luate in
considerare in stadiul de initiere. In plus, solicitantul
este un importator comercial experimentat care a
participat la alte anchete antidumping si cunoaste, prin
urmare, foarte bine procedurile si sursele de informatii
(ca, de exemplu, Jurnalul Oficial) referitoare la aceste
anchete. In acest context, este de asemenea important
sd notdm cd, dupd cum se aratd in considerentele 9 si
10 din regulamentul initial, ulterior publicirii regula-
mentului provizoriu, mai multe pdrti interesate au

C 160, 17.6.2004, p. 5.

L 69, 16.3.2005, p. 6.
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contestat instituirea de mdsuri privind TFP destinate unor
utilizdri, altele decat fabricarea de imbriciminte (de
exemplu: mobilier, decoratiuni interioare, umbrele).
Aceasta ne aratd cd pdrtile interesate au inteles cd
ancheta nu s-a limitat niciodatd la TFP utilizate pentru
fabricarea de imbriciminte. Pe baza celor de mai sus,
cererea a trebuit sd fie respinsi.

in urma comunicirii finale, solicitantul a sustinut si ci
prezentase observatii in cursul anchetei initiale si ci, in
paralel, discutase, de asemenea, activ cazul cu mai multe
asociatii textile implicate in respectiva ancheti. Conform
solicitantului, nu a existat in niciun moment vreo
indicatie din partea Comisiei conform cireia tesaturile
produse de tip panglicd ar putea s intre sub incidenta
anchetei sau a mdsurilor.

In primul rand, se remarcd faptul ci este clar ci solici-
tantul era informat in totalitate in legdturd cu existenta
anchetei initiale. In plus, astfel cum s-a explicat anterior,
ancheta respectivd se referea la TFP chiar de la inceput.
De asemenea, solicitantul nu a adus nicio dovadd
conform cireia Comisia a exclus vreodatd produsul de
tip panglicd din domeniul de aplicare a anchetei initiale
sau cd vreo parte a sugerat vreodatd Comisiei si facd
acest lucru. Intr-adevir, observatiile prezentate de soli-
citant in cursul anchetei initiale se refereau la aspecte
de procedurd de interes comunitar general si la aspecte
legate de posibila includere a tesiturilor albite sau
nealbite in domeniul de aplicare a mdsurilor anti-
dumping. Este posibil ca solicitantul sd nu se fi considerat
vizat de ancheta initiald in ceea ce priveste importurile
sale de produs de tip panglici. Dacd aceasta era intr-
adevir situatia, ar pirea si fie datoritd faptului cd solici-
tantul isi declara importurile de produs de tip panglici in
cadrul codului NC 5407 53 00, un cod care nu era vizat
de ancheta initiald. Cu toate acestea, domeniul de aplicare
a unei anchete nu este limitat de faptul cd un operator
economic poate si fi declarat marfuri care fac parte din
respectivul domeniu de aplicare, in cadrul unui cod NC
incorect. Din acest motiv, afirmatia solicitantului a trebuit
sd fie respinsa.

Tinand seama de cele de mai sus, se confirmi ci impor-
turile de produs de tip panglicd originare din RPC intrd in
domeniul de aplicare a mdsurilor descrise in regulamentul
initial.

4.2. Comparatie intre produsul de tip panglici si alte
tipuri de TFP

In scopul de a examina dacd produsul de tip panglici si
celelalte tipuri de TFP constituie un singur produs,
produsul de tip panglicd si alte tipuri de TFP au fost
comparate in functie de caracteristici fizice, tehnice
sifsau chimice de bazd. Alte criterii secundare, cum
sunt procesul de productie, preturile, utilizirile finale si
caracterul interschimbabil, au fost, de asemenea,
examinate.

(32)

(33)

4.2.1. Caracteristicile fizice si tehnice ale produselor de tip
panglicd

Ancheta a ardtat ci fibrele utilizate pentru pregitirea
firelor inainte de teserea produsului de tip panglicd
contin o cantitate redusd de carbon (sub 3 %). Pentru
producerea acestor fibre, se topesc impreund aschii
continind carbon cu aschii de poliester pur, iar
amestecul este proiectat prin orificii mici pentru a
produce filamente negre. Respectivele filamente sunt
apoi filate in fibre negre.

Adaosul de carbon la o materie primd conferd produsului
de tip panglici o culoare neagri care rezistd la diferitele
tratamente de decolorare, fie ele chimice (spalare in
sdpun sau inmuierea intr-o baie de solvent) sau
mecanice (frecare umedd sau uscatd). Utilizarea acestei
materii prime reduce, de asemenea, rezistenta la
tractiune a tesdturii fabricate ca produs de tip panglicd,
in comparatie cu alte tipuri de TFP alcituite din acelasi
numdr de fire.

Solicitantul afirmd cd produsul de tip panglici ar putea,
de asemenea, si se distingd de alte tipuri de TFP prin
faptul cd rezistenta sa mai micd la tractiune permite sd
fie desirat manual. Aceastd proprietate a produsului de
tip panglicd constituie o exigentd specificdi a industriei
automobilelor, pentru ca lucrdtorii si poatd tdia rapid
banda adezivd atunci cand pregitesc cablurile izolate.

Totusi, un producdtor comunitar de produs de tip
panglicd produce in prezent un alt sortiment de produs
de tip panglicd utilizat, de asemenea, de industria auto-
mobilelor, care nu poate fi desirat manual. Aceastd
tesdturd este fabricatd, de asemenea, cu fibre continand
carbon, dar proportia de carbon din fibre este inferioard
celei din ,produsul de tip panglicd” importat de solicitant,
fabricat de producitorul-exportator chinez care a
cooperat. Aceastd activitate de productie si specificatiile
produsului vandut de producitorul comunitar au fost
constatate in cursul vizitei de verificare efectuate de
Comisie. S-a stabilit, de asemenea, cd alte tipuri de TFP
pot fi si ele desirate manual dacd sunt constituite dintr-un
numdr redus de fire. Deci, aceastd proprietate nu poate fi
consideratd ca o caracteristicd intrinsecd a produsului de
tip panglicd prin comparatie cu alte tipuri de TFP, nici ca
o caracteristicd care ar permite excluderea produsului de
tip panglici din definitia produsului in cauzd. Acelasi
lucru este valabil pentru comparatia bazatd pe rezistenta
la tractiune.

in urma comunicirii finale, solicitantul a insistat ci
produsul de tip panglici are o rezistentd la tractiune
masurabil mai micd decat TFP, deoarece rezistenta la
tractiune a produsului de tip panglicd este cu 20 % mai
micd decat rezistenta la tractiune a TFP cu un numdr
identic de fire. Solicitantul recunoaste ci TFP cu un
numdr redus de fire poate fi desirat manual, dar ci nu
este potrivit pentru aplicarea peliculei de clei, deoarece
cleiul ar traversa tesdtura din cauza densitdtii sale mai
mici.
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In ceea ce priveste aceastd afirmatie, se remarci faptul ci,
in cursul anchetei, nicio parte interesatd nu a putut iden-
tifica un prag clar si obiectiv referitor la rezistenta la
tractiune, astfel incat si se poate face distinctia intre
produsul de tip panglicd si alte tipuri de TFP, si nu
doar de TFP cu acelasi numir de fire. Mai mul,
ancheta a constatat cd se poate produce produsul de
tip panglicd cu o mai mare rezistentd la tractiune in
functie de specificatiile solicitate de clientii acestui
produs. In cele din urmi, solicitantul nu a furnizat
niciun prag absolut pentru rezistenta la tractiune si
pentru densitatea sub care cleiul ar traversa tesdtura.
Prin urmare, aceste afirmatii au trebuit si fie respinse.

In ceea ce priveste natura materiei prime utilizate pentru
produsul de tip panglici, se semnaleazd faptul ci
proportia de carbon din fibre este foarte redusd: de la
1% la 3%, in functie de tipul produsului examinat in
cursul anchetei. In plus, ancheta a aritat cd nu se poate
mdsura proportia exactd de carbon odatd ce fibra a fost
pregititd. Este, deci, foarte dificil si se determine
continutul de carbon din tesdturd. Acest lucru a fost,
de asemenea, confirmat de solicitant in observatiile pe
care le-a prezentat in urma comunicdrii finale.

In ceea ce priveste culoarea produsului de tip panglica, se
specificd mai intdi ci, in mod contrar afirmatiilor solici-
tantului, respectivul produs de tip panglicd nu poate fi
decat negru, tesaturile finite ca produs de tip panglicd pot
fi fie negre, fie cenusii, in functie de proportia de carbon
din fibre. Se subliniazd ci TFP vopsite in negru sau in
cenusiu dupi tesere au acelasi aspect ca si produsul de tip
panglicd si cd aceste sortimente diferite nu pot fi distinse
cu ochiul liber.

In privinta rezistentei culorii produsului de tip panglica,
se stie cd tesdtura de produs de tip panglicd rezistd la
tratamentele decolorante, dar s-a descoperit, de asemenea,
in timpul anchetei, cd TFP alcituite din fibre prevopsite
pot fi si ele rezistente la decolorare. In plus, pe parcursul
anchetei, nu s-a putut identifica un prag mdsurabil pentru
a face distinctia intre tesdturile considerate ca susceptibile
de decolorare si cele considerate ca rezistente la deco-
lorare, in special in ceea ce priveste TFP alcdtuite din
fire prevopsite. Intr-adevir, se remarcd faptul ci, in
conformitate cu notele de subtitlu din anexa I partea a
doua sectiunea XI din Regulamentul (CEE) nr. 2658/87,
definitia ,tesdturilor vopsite” include tesiturile alcituite
din fire vopsite intr-o singurd culoare uniforma.
Conform aceluiasi document, definitia ,firului colorat”
include fire care sunt colorate in masd, altele decat cele
albe. In consecintd, rezistenta culorii nu poate fi consi-

(38)

(39)

(41)

deratd ca o diferentd majord intre produsul de tip
panglicd si alte tipuri de TFP.

In urma comunicirii finale, solicitantul a prezentat un
raport din partea unui institut tehnic specializat in
produse textile si chimice, avand drept scop sd dove-
deascd faptul ci rezistenta culorii produsului de tip
panglicd este o caracteristicd intrinsecd a acestui produs.
Acest raport se bazeazd pe asa-numita ,metodid
Baumgarte”, care constd in inmuierea tesdturii intr-o
baie de solvent precum clorbenzolul. Tesdturile de
produs de tip panglicd isi pdstreazd culoarea neagrd in
urma unui astfel de test, in timp ce TFP vopsite negru la
suprafatd se decoloreazd, culoarea rimanand in baie.

In aceastd privintd, dupd reexaminarea diferitelor rapoarte
prezentate de solicitant in cursul anchetei, se remarcd
faptul cd expertii fac distinctia intre doud modalitdti de
a vopsi TFP: fie prin inmuierea firului sau chiar a tesdturii
intr-o baie de culoare (vopsire la suprafatd), fie prin
topirea culorii in poliester atunci cind este fabricat firul
(vopsire in masd). Metodologia propusi in diversele
rapoarte face posibild distinctia intre TFP vopsite negru
in masd si alte TFP vopsite negru la suprafati. Totusi,
aceste rapoarte nu au demonstrat ci produsul de tip
panglicd este singurul tip posibil de TFP vopsit negru
in masd. Prin urmare, rapoartele nu au furnizat nicio
modalitate de a face distinctia intre produsul de tip
panglicd si TFP alcdtuite din fire vopsite negru in masa.
Aceste rapoarte au confirmat chiar c¢d TFP vopsite in
masi ar rezista si la testul de decolorare cu solvent. in
consecintd, rezistenta la solvent nu poate fi consideratd
ca fiind o caracteristicd intrinsecd a produsului de tip
panglici prin comparatie cu alte TFP, iar aceastd
afirmatie a trebuit s fie respinsd.

In lumina celor de mai sus, s-a concluzionat ci, in pofida
unor diferente, nu existd caracteristici fizice, tehnice
sifsau chimice care si permitd o distinctie clard a
produsului de tip panglicd fatd de alte tipuri de TFP.

4.2.2. Procesul de productie

Ancheta a aritat cd aceleasi echipamente de productie
pot fi utilizate pentru a fabrica produsul de tip panglicd
si alte tipuri de TFP, deoarece aceleasi razboaie de tesut
sunt utilizate pentru teserea tuturor tipurilor de TFP, iar
procesul de finisaj este, in general, incredintat unor
subcontractanti, atdt pentru produsele de tip panglicd,
cat si pentru alte tipuri de TFP. De fapt, toti producitorii
de produs de tip panglicd care au fost vizitati in cursul
anchetei produc in acelasi timp si produse de tip panglicd
si alte tipuri de TFP.
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(42)  Ancheta a ardtat, totusi, ci existd unele diferente intre (47)  Solicitantul a afirmat, de asemenea, cd absenta vopsirii
finisajul produselor de tip panglicd si cel al altor tipuri sau a imprimarii a fost utilizatd anterior pentru a exclude
de TFP. In timp ce produsul de tip panglici este acoperit, asa-numitele tesituri gri din domeniul de aplicare al
in final, cu clei, el este aplatizat pe o parte inainte de a fi mdsurilor §i cd, astfel, acelasi lucru ar trebui si se
vandut, astfel incat pelicula de clei sd nu adere decat pe aplice produsului de tip panglici.
partea neaplatizatd (asa-numitul proces de ,calandrare”).
Mai mult, produsul de tip panglicd nu are nevoie si fie
vopsit sau imprimat pentru a dobandi culoarea neagrd, in
mod contrar altor tipuri de TFP vopsite. Existd, totusi, o
gamd largd de finisaje posibile pentru celelalte tipuri de
TFP si, cu toate acestea, toate acele tipuri au fost consi- (48) In ceea ce priveste afirmatia referitoare la absenta vopsirii
derate ca fiind un singur produs in ancheta initiald. sau a imprimdrii in cursul procesului de productie a
produsului de tip panglici finit, se remarcid faptul ci
acelasi lucru se aplicd TFP alcdtuite din fire prevopsite
si cd TFP alcituite din fire prevopsite fac parte din
produsul in cauzd. Intr-adevir, tesitura gri a fost consi-
. o o . L deratd ca fiind un produs diferit de TFP, dar produsul de
43)  In urma comunicarii ﬁ.nale, solicitantul a sustinut ¢ echi- tip panglici nu poate fi considerat drept fesiturd gri,
pamentele de productie comune nu constituie un punct deoarece, dupi tesere, se aplici mai multe operatiuni de
d§ pl'ecare pentru o constatare cgnform careia TEP fesute finisaj, precum calandrarea (explicatd la considerentul
din fire prevopsite ar trebui considerate ca fiind un singur 42), intinderea in ldtime (operatiune de incilzire care
produs. are drept scop evitarea micsordrii tesdturii) si descleierea
(operatiune de spdlare pentru a elimina agentul de conso-
lidare aplicat pe fir inainte de tesere). Prin urmare, aceastd
afirmatie a trebuit sd fie respinsi.
(44) In ceea ce priveste aceastd afirmatie, se reaminteste, astfel
cum s-a mentionat in considerentul 31, cd principalul
punct de plecare pentru a determina dacd produsul de
tip panglicd si alte tipuri de TFP ar trebui considerate ca . . i Lo
fiind un singur produs sau doud produse diferite sunt, (49)  In contextul celor .de mat sus, se cogcluzwnegga cd
intr-adevdr, caracteristicile fizice, tehnice sisau chimice procesu.l d? productie al prod.usel.or de tip panglica este
ale produselor. Cu toate acestea, pot fi examinate alte foarte similar cu cel al altor tipuri de TFP.
criterii secundare, cum sunt procesul de productie si
caracterul  interschimbabil al diferitelor tipuri de
produse. De asemenea, se remarcd, referitor la aceastd
afirmatie, cd scopul prezentei anchete nu este de a
examina dacd TFP tesute din fire prevopsite fac parte ) )
din produsul in cauzi, ci, mai exact, daci produsul de 4.2.3. Diferente de prefuri
Hp Pangl}ca fgce parte dl? Produsgl in cauzd. Din acest (50)  Din informatiile verificate colectate pe parcursul anchetei,
motiv, afirmatia trebuie sd fie respinsa. . < ‘s : y < s
reiese c¢d nu existd o diferentd clard de preturi intre
produsul de tip panglici si o TFP vopsitd in negru:
costul mai ridicat al materiei prime utilizate pentru
produsul de tip panglici pare a fi compensat prin
absenta costului de vopsire sau de imprimare. In
(45)  Solicitantul a sustinut, in plus, ci existd diferente in consecintd si contrar celor sustinute de solicitant in
procesul de productie, deoarece este utilizati o materie cererea sa de reexaminare, produsul de tip panglica nu
primi diferitd si nu este necesard vopsire sau imprimare poate fi considerat a fi un produs cu inaltd valoare
ulterioard pentru a produce produsul de tip panglici, prin adaugata fad de alte tipuri de TFP.
comparatie cu alte tipuri de TFP.
. 4.2.4. Utilizdri finale si interschimbabilitate
(46) In ceea ce priveste afirmatia referitoare la diferenta de
materie prima utilizatd, se indicd deja, in considerentul (51)  Este recunoscut faptul cd produsul de tip panglicd este

29, cd materia primd utilizatd pentru ,produsul de tip
panglicd” este usor diferitdi de alte fire prevopsite
utilizate pentru a tese TFP, deoarece contine o micd
proportie de carbon. Cu toate acestea, se reaminteste cd
toate pdrtile, inclusiv solicitantul, au fost de acord ci
mdsurarea continutului de carbon in tesitura finald este
imposibild; astfel, aceastd materie primd usor diferitd nu
poate fi detectatd in produsul final. Prin urmare, aceastd
afirmatie a trebuit sd fie respinsa.

utilizat in special pentru fabricarea benzii adezive pentru
izolarea cablurilor in industria automobilelor. Produsul de
tip panglici este foarte comun pentru acest tip de
utilizare, asa cum confirmid cataloagele principalilor
producitori de benzi adezive pentru aplicatii in
industria automobilelor din Comunitate. Alte tipuri de
TFP pot fi, de asemeneca, utilizate pentru a produce
benzi adezive colorate destinate industriei automobilelor,
dar cu o aplicatie diferitd, de exemplu pentru marcare.
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(52)

(53)

(54)

Cu toate acestea, in cursul anchetei, s-a constatat cel
putin o altd utilizare posibild pentru produsul de tip
panglicd: acesta poate fi acoperit cu o peliculd argintie
pentru a fabrica storuri opace pentru ferestre de rulote,
iar ancheta a stabilit ¢, in prezent, au loc vanziri de
produs de tip panglicd pentru aceastd utilizare specifica.
Se aminteste c¢d TFP pot fi utilizate pentru multe alte
aplicatii, altele decat fabricarea de imbriciminte,
precum tesdturi pentru perdele ocultante, genti, capi-
tonaje, mobilier de birou etc., conform informatiilor
disponibile. In plus, una dintre partile interesate a
sustinut cd produsul de tip panglici poate fi utilizat
pentru fabricarea de imbriciminte, de exemplu pentru
confectionarea cdptuselilor. Mai mult, datd fiind slaba
cooperare din partea producitorilor de produse de tip
panglici din RPC, nu se poate exclude existenta altor
utilizari posibile.

De asemenea, se cuvine sd se noteze cd proprietdtile
tehnice ale produsului de tip panglici permit utilizarea
acestuia la capitonarea scaunelor, ceea ce il fac inter-
schimbabil cu alte tipuri de TFP utilizate pentru aceastd
aplicatie si supus masurilor antidumping.

In urma comunicdrii concluziilor finale, solicitantul a
afirmat cd proprietdtile produsului de tip panglicd sunt
adaptate unei utilizdri specifice in industria automobilelor
si cd ambalarea in rulouri industriale uriase de 3 500 de
metri face ca acest produs si fie unul pur tehnic, care nu
este adecvat pentru a fi utilizat in industria imbrici-
mintei, unde pot fi manipulate doar rulouri cu o
lungime maximd de 100 de metri. Solicitantul a
sustinut, in plus, cd tesdturile acoperite cu o peliculd
argintie nu fac parte din domeniul de aplicare al
masurilor antidumping instituite asupra TFP si cd, prin
urmare, nu ar trebui comparate cu produsul de tip
panglici in cadrul prezentei reexamindri a definitiei
produsului.

In ceea ce priveste aceastd afirmatie, s-a recunoscut deja,
la considerentul 51, cd principala utilizare a produsului
de tip panglicd care a fost observatd in cursul anchetei a
fost izolarea cablurilor in industria automobilelor. Totusi,
cel putin incd o utilizare a fost observatd in cursul
anchetei, si anume acoperirea cu o peliculd argintie a
produsului de tip panglicd pentru a face storuri pentru
ferestre de rulote. Intr-adevdr, astfel cum a afirmat soli-
citantul, tesaturile acoperite cu o peliculd argintie nu fac
parte din domeniul de aplicare al mésurilor antidumping
instituite asupra TFP in acelasi fel in care banda adezivd
nu face parte din domeniul de aplicare al acestor mdsuri,
din moment ce ambele sunt produse cu utilizare finald de
produs de tip panglici. Tesitura de produs de tip
panglicd este, in ambele cazuri, materialul de bazd
pentru fabricarea de storuri pentru ferestre (o datd
acoperite cu o peliculd argintie) sau bandid adezivd (o
datd acoperitd cu peliculd de clei) si, prin urmare, se

(56)

(58)

(59)

confirmd ca existd cel putin incd o utilizare posibild
pentru produsul de tip panglicdi pe langd izolarea
cablurilor in industria automobilelor. In ceea ce priveste
afirmatia referitoare la ambalarea produsului de tip
panglicd, se remarcd ci este posibil, de asemenea, si se
fabrice rulouri de produs de tip panglicd mai mici, in
cazul in care ar fi vizatd o altd utilizare finald decat cea
a industriei automobilelor. Prin urmare, aceste afirmatii
au trebuit s fie respinse.

Solicitantul a contestat, in continuare, posibilitatea de a
utiliza produsul de tip panglici pentru ciptuseli si a
sugerat consultarea unui institut textil independent in
acest sens. Solicitantul a contestat, in acelasi mod, posi-
bilitatea de a utiliza produsul de tip panglici pentru
capitonarea scaunelor, din cauza rezistentei reduse la
tractiune si a faptului cd ar face ca persoana care sti
pe un astfel de scaun sd transpire mai mult.

Se remarcd faptul cd, deoarece pirtile interesate nu au
putut face dect afirmatii contradictorii privind posibi-
litatea de a utiliza produsul de tip panglici pentru
cdptuseald sau capitonare, faptul cd acest produs ar
putea fi utilizat pentru imbraciminte nu a fost suficient
demonstrat. Totusi, rimane valabil faptul cd s-a observat
cel putin incd o utilizare a produsului de tip panglicd, si
anume storuri pentru ferestre acoperite cu o peliculd
argintie. Se reaminteste faptul c¢d masurile antidumping
instituite dupd ancheta initiald se aplici TFP destinate
pentru toate tipurile de utilizare, §i nu doar pentru imbra-
caminte. Prin urmare, afirmatia a trebuit sd fie respinsa.

Tindnd seama de cele de mai sus, se concluzioneazd ci
produsul de tip panglicd si alte tipuri de TFP sunt cel
putin partial interschimbabile.

4.2.5. Concluzie

Tinand seama de constatirile precedente, se considerd cd
diferentele eventuale intre produsul de tip panglicd si
celelalte tipuri de TFP nu sunt de naturd a duce la
concluzia cd produsul de tip panglici este un produs
diferit care prezintd caracteristici fizice, tehnice sifsau
chimice de bazd observabile cu claritate. Trebuie deci sd
se concluzioneze ¢ produsul de tip panglici si alte tipuri
de TFP constituie un singur produs in sensul regula-
mentului de baza.

5. ALTE OBSERVATII

Anumite parti au pretins cd examinarea prejudiciului si a
interesului comunitar nu au fost realizate in mod cores-
punzdtor pentru produsul de tip panglici in ancheta
initiald, deoarece niciun producitor comunitar de
produs de tip panglicd nu a fost gisit la momentul
respectiv si deoarece industriei automobilelor nu i s-a
dat posibilitatea de a reactiona la propunerea de a
institui masuri asupra produsului de tip panglica.
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(61)

(62)

(63)

Ca raspuns la aceastd afirmatie, se remarcd faptul cd nu
s-a demonstrat cd nu existd niciun producitor comunitar
de produs de tip panglici in Comunitate §i cd nu se
poate exclude faptul ci produsul de tip panglicd a fost
supus anchetei initiale fird sd fi fost identificat ca atare.
In orice caz, se subliniazd ci pot fi instituite mdsuri
asupra unui produs chiar daci nu au fost anchetate
separat toate subtipurile produsului.

In ceea ce priveste prezenta anchetd, se reaminteste faptul
cd scopul acesteia este de a determina dacd produsul de
tip panglicd ar trebui considerat ca un produs diferit fatd
de alte tipuri de TFP, si nu de a evalua prejudiciul cauzat
industriei comunitare sau de a efectua o evaluare a inte-
resului comunitar. Cu toate acestea, ar trebui subliniat
faptul cd rezultatele anchetei au revelat ci existd cel
putin un producitor comunitar de produs de tip
panglicd care aprovizioneazd piata din 2008 si care a
fost implicat in procesul de productie al produsului de
tip panglicd nefinit timp de multi ani. De asemenea, a
existat in Comunitate cel putin incd o societate implicatd
in productia produsului de tip panglicd nefinit in timpul
perioadei luate in considerare. De asemenea, ar trebui
remarcat faptul ¢, in cursul prezentei anchete, a fost
contactatd industria automobilelor (Asociatia europeand
a producitorilor de automobile), care a declarat ci nu
este parte interesatd. Prin urmare, aceastd afirmatie a
trebuit si fie respinsa.

6. CONCLUZII PRIVIND DEHNITIA PRODUSULUI

Din constatdrile precedente reiese ci, in ciuda anumitor
diferente, produsul de tip panglici si alte tipuri de
produse care fac obiectul maisurilor prezintd aceleasi
caracteristici fizice, tehnice si chimice de bazd. Mai
mult, nu s-a putut face demonstratia c¢i produsul de tip

(65)

panglicd este destinat unei singure utilizari posibile, nici
cd acest produs si alte tipuri de produse ficind obiectul
misurilor nu sunt interschimbabile. Pe aceastd bazi, se
concluzioneazd cd produsul de tip panglicd si alte tipuri
de TFP ar trebui considerate ca fiind un singur produs si
cd reexaminarea intermediard partiald a mdsurilor anti-
dumping aplicabile importurilor de anumite TFP
originare din RPC ar trebui incheiatd fird a modifica
mdsurile antidumping in vigoare.

Toate pirtile interesate au fost informate in legdturd cu
faptele si considerentele esentiale pe baza cirora s-a ajuns
la concluziile de mai sus. Pértilor li s-a acordat o perioadd
in cursul cdreia au putut formula observatii cu privire la
aceastd comunicare.

Observatiile prezentate oral §i in scris de citre parti au
fost luate in considerare, dar nu au schimbat concluziile
de a nu modifica definitia produselor vizate de masurile
antidumping in vigoare la importurile de TFP,

ADOPTA PREZENTUL REGULAMENT:

Articolul 1

Reexaminarea intermediard partiald a mdsurilor antidumping
aplicabile importurilor de anumite tesituri finite din filamente
de poliester originare din RPC se incheie fird modificarea
mdsurilor antidumping in vigoare.

Articolul 2

Prezentul regulament intrd in vigoare in ziua urmdtoare datei
publicirii in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.

Prezentul regulament este obligatoriu in toate elementele sale si se aplicd direct in toate statele

membre.

Adoptat la Bruxelles, 15 septembrie 2009.
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