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DECIZII

COMISIE

DECIZIA COMISIEI
din 21 martie 2007

privind ajutorul de stat C 21/06 (ex N 635/05), de punere in aplicare de Republica Slovaci pentru
Slovenské lodenice Komirno

[notificatd cu numdrul C(2007) 1182]

(Numai versiunea slovaci este autentici)

(Text cu relevantd pentru SEE)

(2007/529/CE)

COMISIA COMUNITATILOR EUROPENE, (2)

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitdtii Europene, in
special articolul 88 alineatul (2) primul paragraf,

avand in vedere faptul ci partile interesate au fost invitate s isi
prezinte comentariile in urma dispozitiei mai sus citate () si
avand in vedere comentariile acestora,

intrucat: ()

1. PROCEDURA

(1)  Prin scrisoarea din 9 decembrie 2005, inregistratd ca
primitd la 14 decembrie 2005, Republica Slovaci a
notificat Comisia despre intentia sa de a acorda ajutor
regional pentru investitie santierului naval Slovenské
lodenice Komdrno. Comisia a solicitat informatii prin
scrisorile din 23 decembrie 2005 si 27 februarie 2006,
la care Republica Slovacd a rdspuns prin scrisoarea din
26 ianuarie 2006, inregistratd ca primitd la 31 ianuarie
2006, respectiv cea din 23 martie 2006, inregistratd ca
primiti la 4 aprilie 2006.

() JO C 194, 18.8.2006, p. 30.

Prin scrisoarea din 7 iunie 2006, Comisia a informat
Republica Slovacd despre decizia sa de a initia
procedura stabiliti la articolul 88 alineatul (2) din
Tratatul CE cu privire la ajutor.

Decizia Comisiei de a initia proceduri in temeiul arti-
colului 88 alineatul (2) din Tratatul CE a fost publicatd
in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene (?). Comisia a invitat
partile interesate sd 1si prezinte comentariile privind
aceastd mdsurd.

Prin scrisoarea din 6 iulie 2006, inregistratd ca primitd la
12 iulie 2006, Republica Slovacd a prezentat observatiile
beneficiarului ajutorului, Slovenské lodenice Komadrno.
Republica Slovacd fiind cea care a transmis Comisiei
aceste observatii, Comisia considerd cd statul membru a
avut oportunitatea de a reactiona la observatiile benefi-
ciarului. Republica Slovaci nu a prezentat nicio altd
observatie ulterioard. Prin scrisoarea din 30 octombrie
2006, Comisia a solicitat Republicii Slovace si
confirme ingelegerea Comisiei asupra observatiilor bene-
ficiarului. Beneficiarul a furnizat clarificiri suplimentare
in cadrul unei reuniuni tinute la 14 decembrie 2006.
Republica Slovaci a raspuns la cererea Comisiei din 30
octombrie 2006 prin scrisoarea din 10 ianuarie 2007,
inregistratd ca primitd in aceeasi zi, totodatd confirmand
clarificirile furnizate de beneficiar in cadrul reuniunii mai
sus mentionate.

(®) A se vedea nota de subsol 1.
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2. DESCRIEREA DETALIATA A AJUTORULUI
2.1. Intreprinderea relevanti

Beneficiarul este compania slovacd de constructii navale
Slovenské lodenice Komdrno (SLK), societate pe actiuni,
din Bratislava, situatd pe Dundre intr-o regiune eligibild
pentru ajutor regional in temeiul articolului 87 alineatul
(3) litera (a) din Tratatul CE. Compania a fost infiintat in
2000. Actionarii sdi sunt Euram Bank AG Vienna (70 %)
si Statul (30 %). Euram Bank AG Vienna a devenit
actionarul majoritar prin doud injectii de capital in
2003. SLK este o companie mare cu o cifrd de afaceri
de 1424 miliarde SKK (%) (2004) si 910 angajati (2005).
Dupi ce a fost partial privatizatd in 2003, compania si-a
triplat capacitatea de productie (exprimatd in tonaj brut
compensat CGT anual), iar in 2004 a realizat un profit
de 26 milioane SKK. Compania nu are dificultdti
financiare.

SLK produce vase maritime mici de tip container si nave
de mirfuri cu o capacitate maxima de incircare de 6 000
dwt. Potrivit informatiilor furnizate de Republica Slovaci,
liderii de piatd sunt santierele navale Damen din Olanda
si santierele navale Flensburg din Germania, producand
nave intre 4 000 si 20 000 dwt. Santierul naval Stocznia
Pélnocna din Polonia, de asemenea, este specializat in
constructia de nave de tip container de dimensiuni
similare. SLK nu efectueazd reparatii sau conversiuni de
vase maritime. Intreaga productie SLK are ca destinatie
statele membre ale Uniunii Europene.

2.2. Proiectul de investitie

Intre 2006 si 2008, SLK intentioneazd si pund in
aplicare un proiect de investitie intitulat ,Modernizarea
bazei tehnice a SLK”. Obiectivul proiectului este moder-
nizarea productiei companiei. Proiectul de investitie
cuprinde noud subproiecte (de la SP 01 pand la SP 09),
care sunt descrise mai jos; descrierile iau in considerare
observatiile prezentate de beneficiar dupd lansarea
procedurii de investigatie oficiale, deoarece acestea au
fost deosebit de importante pentru clarificarea naturii
investitiei.

— SP 01 — Extinderea zonelor de productie: constructia
unei noi traverse in localurile santierului naval, care
va fi echipatd pentru a deveni o noud facilitate de
asamblare segmente; santierul naval va achizitiona o
macara cu o capacitate de ridicare de 50 tone. Pind
in momentul de fat3, aceastd parte a santierului a fost
utilizatd nu pentru productie, ci ca zond de stocare.
Costurile de investitie ating 39 825 658 SKK.

— SP 02 — Achizitionarea si instalarea unei camere de
combustie pentru ,sistemul automat de prefabricare a
otelului”. Investitia este conceputd pentru a accelera
curitarea plicilor de otel. Noua camerd de combustie
prezintd numeroase avantaje fatd de facilitatea actuald:

(®) Rata centrald publicati de Banca Nationald a Slovaciei (noiembrie

2005) este 1 EUR = 38,4550 SKK.

vitezd de prelucrare mai ridicatd, consum semnificativ
mai scizut de abrazivi si de energie si imbunitatiri de
mediu. Capacitatea teoreticd a sistemului automat de
prefabricare a otelului ar creste de la 12 450 tone la
15 700 tone. Costurile ating 17 500 000 SKK.

SP 03 — Instalarea distributiei de energie pe traversele
4 si 5: traversele 4 si 5 sunt in prezent utilizate
pentru construirea de segmente s§i lucrdri de
asamblare; santierul va construi sase noi puncte de
conexiune de energie (pentru acetilend, oxigen si aer
comprimat), care vor imbundtiti aceasti facilitate.
Costurile de investitie ating 6 500 000 SKK.

SP 04 — Instalarea de distributie de energie pe chei,
unde are loc etapa finald a procesului de productie:
noi canale de distributie si opt puncte de conexiune
vor fi construite de-a lungul cheiului (pentru
acetilend, oxigen, aer comprimat si electricitate).
Obiectivul este inlocuirea sistemului actual lent si
costisitor in care acetilena, oxigenul si aerul
comprimat sunt extrase din sticle. Costurile ating
3500 000 SKK.

SP 05 — Dispozitiv de sondare orizontald: achizi-
tionarea unui dispozitiv de sondare orizontald de
tip W 100. Pind in momentul de fatd, SLK a
inchiriat un tip mai vechi al acestui dispozitiv (W
75). Tipul W 100 este un dispozitiv mai avansat,
care, datoritd caracteristicilor sale tehnice, poate
prelucra o varietate mai largd de pérti intr-un mod
mai eficient (mai multe revolutii pe minut). Costurile
de investitie ating 6 000 000 SKK.

SP 06 — Atelier de tiiat materiale: achizitionarea de
mese de tdiere hidraulice. PAnd in momentul de fat3,
s-a utilizat o tehnologie alternativd mai putin
eficientd. Costurile ating 2 000 000 SKK.

SP 07 — imbunititirea controlului calititii: masuri de
control ale corpului navelor in timpul productiei;
controlul calitdtii muncii dupd interventiile indi-
viduale; achizitionarea unui dispozitiv portabil cu
raze X, a unui aparat de misurd pentru vopsea si
materiale, a unui dispozitiv cu ultrasunete pentru a
mdsura largimea pldcilor de otel si a sondei. Costurile
ating 2 000 000 SKK.

SP 08 — Modernizarea echipamentului mobil: vagon-
platformd, vagon-macara, baterie de tractiune.
Costurile ating 2 000 000 SKK.

SP 09 — Ateliere de sudurd aluminiu si otel inoxidabil:
atelier de lacituserie electrics, atelier de sudurd tevi.
Cele doud ateliere sunt in prezent subcontractate.
Costurile ating 1 000 000 SKK.
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Costurile totale ating 80 325 658 SKK, corespunzand
costurilor eligibile pentru ajutorul regional de investitie.
Costurile cuprind cheltuielile pentru achizitionarea de
utilaje si echipamente. Valoarea actuald a costurilor de
investitie eligibile este de 76 100 000 SKK (rati de
reducere 7,55 %). Costurile sunt distribuite pe ani, astfel:

Tabel

Valoarea actuald a costurilor eligibile

o | comage | Ve st
2006 31164 000 31164 000
2007 37 295 658 34677 506
2008 11 866 000 10 258 494

Total 80 325 658 76 100 000

Potrivit Republicii Slovace, subproiectele SP 02 — SP 09
sunt proiecte independente pe care SLK le va pune in
aplicare chiar dacd subproiectul SP 01 nu va fi executat.

Proiectul de investitie va mdri capacitatea tehnicd a
santierului naval de la 24 000 CGT la 28 500 CGT in
2009, ceea ce corespunde unei cresteri de productie de
pand la doud nave pe an. Alte efecte ale punerii in
aplicare a proiectului vor fi scurtarea ciclului de
productie, economiile de cost si ameliorarea calititii.
Productivitatea santierului va creste de la cifra actuald
de 67 oameni-ore/CGT la 58 oameni-ore/CGT in 2009,
ludnd in considerare munca subcontractata.

Ca rezultat al investitiei, vor fi create 140 de locuri de
muncd chiar in cadrul santierului (inclusiv 112 de locuri
de muncd direct legate de productie, 20 de locuri de
muncd auxiliare si 8 locuri de munci de birou); de
asemenea, vor fi create si 50 de locuri de munci
indirecte, in regiune, care are o ratd de somaj de 14 %.
In urma punerii in aplicare a subproiectului SP 09, o
mare parte a locurilor de muncd direct legate de
productie vor fi create prin internalizare. Inputul anual
in termeni de oameni-ore disponibile va creste de la
1590300 la 1653 200 dupd investitie.

Beneficiarul a declarat cd va mentine rezultatele investitiei
pentru o perioadd de cel putin cinci ani. SLK si-a depus
candidatura pentru ajutor prin scrisoarea din 10
octombrie 2005. Investitia a inceput in 2006.

(13)

(14)

(19)

2.3. Miasura in cauzid

Misura notificatd implicd o anulare din partea Agentiei
de Securitate Sociald a unei penalitdti de intarziere pentru
plata contributiilor de asigurdri sociale de citre SLK intre
31 octombrie 2003 si 31 martie 2004. Datoria de anulat
are o valoare totald de 17 117 957 SKK. Agentia de
Securitate Sociald nu va pune in vigoare anularea pani
cand nu primeste aprobarea Comisiei. Valoarea curentd a
ajutorului se ridicd la 17 117 957 SKK, ceea ce inseamna
o intensitate de ajutor de 22,49 % din costurile eligibile.

Celelalte surse de finantare sunt resurse proprii ale SLK
(19025000 SKK) si un credit de la o bancd privatd
(39 957 043 SKK).

3. DECIZIE DE A INITIA PROCEDURI IN TEMEIUL ARTI-
COLULUI 88 ALINEATUL (2) DIN TRATATUL CE

Comisia a initiat procedura de investigatie oficiald pe
urmatoarele temeiuri. In primul rand, Comisia a avut
indoieli privind faptul cd subproiectele SP 01, SP 05 si
SP 09 au fost investitii in modernizarea santierului
existent destinat cresterii productivitdtii instalatiilor
existente si cd, prin urmare, se calificau ca eligibile
pentru ajutor regional.

Comisia a avut dubii specifice privind faptul ci
subproiectul SP 01, aparent destinat sd creeze capacitate
noud de productie, era totodatd conceput si imbundtd-
teascd productivitatea instalatiilor deja existente in cadrul
santierului.

Comisia a suspectat, de asemenea, ci subproiectul SP 05
insemna pur si simplu inlocuirea echipamentului inchiriat
cu cel al companiei, de vreme ce investitia nu ar fi adus,
in mod evident, niciun céstig de eficientd. Comisia a avut
aceleasi dubii cu privire la subproiectul SP 09.

In al doilea rand, Comisia a avut indoieli privind eligibi-
litatea subproiectelor SP 01, SP 02 si SP 03 la ajutor
regional, deoarece acestea pireau si ducd la o crestere
a capacitdtii tehnice a beneficiarului. Comisia a ajuns la
concluzia c¢d era nevoie si se analize mai in detaliu
impactul investitiei acordate asupra capacititii santierului.

In al treilea rand, in legiturd cu eligibilitatea la ajutor
regional a partilor individuale ale proiectului de investitie,
Comisia a avut, de asemenea, indoieli privind respectarea
intensitdtii de ajutor maxime permise.
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(20)

(21)

(22)

(24)

(25)

in final, concluzia preliminard a Comisiei a fost cd, pe
baza informatiilor disponibile 1in stadiul respectiv,
celelalte subproiecte indeplineau criteriile de eligibilitate
stabilite in Cadrul privind ajutorul de stat pentru
constructia navald (numit in continuare ,Cadrul”) (*).

4. COMENTARIILE BENEFICIARULUI

In prezentirile sale in urma initierii procedurii de inves-
tigatie oficiald, beneficiarul a furnizat explicatii supli-
mentare privind justificarea si impactul proiectului de
investitie.

A explicat cd motivatia principald a proiectului de
investitie a fost structura actuald necorespunzitoare a
santierului, care il ficea si depindi de conditiile
naturale, cum ar fi nivelul de apd al Dundrii. In
prezent, corpurile navelor sunt asamblate atdt in hale
de productie acoperite, cit si in exterior pe traversele 4
si 5. Problema structurii actuale constd in faptul ci
dimensiunea segmentelor este limitatd, pe de o parte,
de indltimea halelor de productie si, pe de alti parte,
de capacitatea de ridicare a macaralei pe traversele 4 si
5 (27 tone). Consecintele sunt duble. In primul rand,
asamblarea segmentelor mai mari trebuie partial ficutd
pe apd. In al doilea rand, adesea, segmentele nu ating
dimensiunea criticd pentru a permite echiparea, in
special in cazul conductelor. Acestea din urmi sunt,
prin urmare, realizate pe apd numai dupd ce corpul
navei este completat, ceea ce este ineficient.

Faptul cd asamblarea si echiparea trebuie si fie cel putin
partial executate pe apd face santierul foarte sensibil la
nivelurile apei si la conditiile naturale de pe Dundre.
Cand nivelul de api este scdzut, productia trebuie
opritd, deoarece este tehnic imposibil si se continue
asamblarea in hale (iniltime si spatiu limitat) sau pe
facilititile externe existente (capacitate de ridicare
limitata).

Aceasta este problema la care rdspund subproiectele SP
01 si SP 03. Investitia ar crea o noud capacitate de
asamblare, permitdnd ca santierul sd producd segmente
mai mari. Capacitatea de asamblare externd va fi extinsd
printr-o noud facilitate pe traversa 8, echipati cu o
macara de 50 tone, care corespunde capacitdtii de
ridicare a calei de echipare. In acest fel, procesul este
rationalizat. In plus, capacitatea de asamblare existentd
pe traversele 4 si 5 va fi modernizata.

In consecintd, o parte din constructia de segmente va fi
mutatd in exteriorul halelor de productie. In trecut, halele

() JO C 317, 30.12.2003, p. 11. Durata Cadrului a fost extinsd prin
comunicarea Comisiei referitoare la prelungirea Cadrului privind
ajutorul de stat pentru constructia navald, JO C 260, 28.10.2006,

p- 7.

(26)

(30)

de productie deveneau congestionate atunci cand nivelul
de apd al Dundrii era prea scizut pentru a permite desfa-
surarea activitdtii pe apd, cu rezultatul cd productia
trebuia opritd. Spatiul eliberat va fi utilizat pentru ratio-
nalizarea fluxului de productie din interiorul halelor de
asamblare §i va permite ca santierul si execute alte lucrdri
decat lucrdrile de asamblare, cum ar fi vopsitul, productia
de diverse pdrti pentru nave mai mici etc.

Punerea in aplicare a subproiectului SP 03 va scurta
reteaua de distributie, ceea ce va reduce pierderile de
energie.

Cat despre subproiectul SP 02, beneficiarul a accentuat
castigurile de eficientd care rezultd din inlocuirea camerei
de combustie existente cu una noud.

In cazul subproiectului SP 05, beneficiarul a furnizat o
comparatie a caracteristicilor tehnice ale vechiului
dispozitiv de sondare cu cel nou, precum este descris
in alineatul 7 de mai sus.

In sfarsit, in ceea ce priveste subproiectul SP 09, benefi-
ciarul a explicat ¢ subcontractarea sudurii de aluminiu si
otel inoxidabil devine problematicd atunci cind specifi-
catiile tehnice ale componentelor fabricate sunt modi-
ficate in timpul procesului de productie. Aceste modi-
ficiri par a fi frecvente si beneficiarul, prin urmare, a
fost adesea complet dependent de planul de munci al
subcontractorilor sdi. Detinerea echipamentului necesar
ar oferi beneficiarului flexibilitatea necesard pentru a
reactiona rapid la aceste modificdri si ar duce la o imbu-
ndtdtire considerabild a fluxului de munci (20 % reducere
de costuri pentru productia componentelor non-otel).
Acesta era lucrul cel mai important, dat fiind 3
materiale din aluminiu si otel inoxidabil erau utilizate
din ce in ce mai mult in locul otelului.

Ca raspuns la ingrijorarea ci subproiectele SP 01, SP 02
si SP 03 ar fi fost destinate sd creascd capacitatea tehnicd
a santierului, beneficiarul a argumentat ci cresterea in
capacitatea tehnicd a fost pur si simplu o consecintd a
ameliordrii productivititii realizate prin aceste investitii.
Beneficiarul a confirmat c&, in 2009, capacitatea globald
ar creste de la 24000 CGT la 28 500 CGT, cores-
punzind unei cresteri de, in medie, doud nave pe an,
in functie de marimea si tipul navei. Capacitatea
teoreticd de prelucrare a otelului ar creste de la 12 450
tone la 15700 tone. Totusi, capacitatea actuald de
prelucrare a otelului ar riméane la 12 450 tone datoritd
timpilor morti din etapele de productie anterioare, care ar
putea fi eliminagi numai prin investitii de scard foarte
largd, pentru care santierul nu ar avea planuri pe
termen mediu.
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(31)  Ca raspuns la ingrijorarea cd subproiectele SP 01, SP 05 (36) A sa cum a afirmat deja in decizia sa de a initia
si SP 09 nu ar fi fost destinate si imbundtiteascd produc- procedura de investigatie oficiald, Comisia a decis si nu
tivitatea instalatiilor existente, beneficiarul a furnizat evalueze dacd nerecuperarea contributiilor de asigurdri
Comisiei cifre care dovedesc cresterea reald a producti- sociale pe perioada cuprinsd intre 31 octombrie 2003
vitdtii. Beneficiarul a cuantificat cresterea globali in si 31 martie 2004 a constituit ajutor de stat in
productivitate in functie de urmdtorii factori: scurtarea intelesul articolului 87 alineatul (1) din Tratatul CE.
ciclului de productie cu 20, 12 sau 8 zile, in functie de Acest eveniment s-a produs finainte de aderarea
tipul de navi; reducerea volumului de muncid cu apro- Slovaciei la Uniunea Europeani si nu s-a aplicat dupa
ximativ 12 000 oameni-ore pe vas; cresterea in produc- aceea. De aceea, Comisia nu are puterea de a evalua
tivitate a instalatiei de pre-fabricare a otelului in termeni compatibilitatea mdasurii cu piata comund. Datele aratd
de otel prelucrat (t) pe muncitor de productie cu 14 % cd SLK a plitit toate contributiile de asigurdri sociale
(de la 13,65 la 15,60) si in termeni de oameni-ore pe capitalizate intre 31 octombrie 2003 si 31 martie
tond de otel prelucrat cu 31 % (de la 127 la 97). 2004, ceea ce, de fapt, este o conditie necesard pentru

anularea plitii de penalitdti.
5. COMENTARIILE REPUBLICII SLOVACE

(32)  Republica Slovacd a trimis Comisiei comentariile benefi- 6.2. Compatibilitatea ajutorului: derogare in temeiul
ciarului fird sd adauge niciun comentariu propriu, ceea ce articolului 87 alineatul (3) din Tratatul CE
inseamnd ci a aprobat ceea ce afirmase beneficiarul. . . . .

p (37)  Articolul 87 alineatele (2) si (3) din Tratatul CE prevede
scutiri privind incompatibilitatea generald a ajutorului de
stat, a sa cum se afirmd in alineatul (1) al aceluiasi articol.

6. EVALUARE
6.1. Ajutor de stat in intelesul articolului 87 alineatul
(1) al Tratatului CE (38) Comisia a emis Cadrul in scopul de a evalua ajutorul
(33) Articolul 87 alineatul (1) din Tratatul CE afirmd ci orice pentru- constructii navale. Ifotr1y1t Cadruhp, constructia
. . navald inseamni constructia, in Comunitate, de vase
ajutor acordat de un stat membru sau prin resurse de stat i” . ’ . . e
; X < s« maritime comerciale cu propulsie proprie. Activititile
sub orice formi care denatureazd sau risci si denatureze N SR e ;
: . BT L SLK se incadreazd in aceastd definitie §i ajutorul pentru
concurenta prin favorizarea anumitor intreprinderi sau : . T .
. . ; . . A SLK, prin urmare, trebuie evaluat in lumina Cadrului.
productia anumitor bunuri va fi, in mdasura in care
afecteazd comergul dintre statele membre, incompatibil
cu piata comund. In conformitate cu jurisprudenta
stabilitd de Curtile Europene, criteriul de comert in
cauzd este respectat dacd firma recipientd desfisoard o (39) Punctul 26 al Cadrului stipuleazd ci ajutorul regional
activitate economicd ce presupune activititi comerciale pentru constructii navale, reparatii navale sau conversiune
intre statele membre. navald poate fi considerat compatibil cu piata comund
numai dacd ajutorul este acordat pentru investitii in
actualizarea sau modernizarea santierelor existente care
. nu sunt legate de o restructurare financiard a santierului
(34) In cazul de fad, anularea datoriei este furnizatd de (santierelor) in cauzd si care au ca obiectiv imbundtitirea
Agentia de Securitate Sociald, care este autoritatea instalatiilor existente.
centrali de administrare a sistemului de asigurdri
sociale. Aceasta inseamnd cd mdsura financiard implicd
resurse de stat §i este imputabild Statului. Agentia de
Securitate SOC@I? are Eutereg d1scre;1onar§1 deA a anula} (40)  Intensitatea ajutorului nu trebuie si depdseascd 22,5 % in
plata de penalitdti in intregime sau partial ,in cazuri oo . . .
o . . regiunile din articolul 87 alineatul (3) litera (a) sau
justificate”. Criteriul de selectivitate este, prin urmare, lafonul de ai ional avlicabil ori fi mai
A T < e T plafonul de ajutor regional aplicabil, oricare ar fi mai
indeplinit. Masura conferd un avantaj financiar asupra < 5 < L
y . e scazut. In cazul de fatd, este aplicabil plafonul de
SLK pe care nu l-ar fi obtinut pe piatd, deoarece ar o 3 y : B
L N S 22,5 %. In afard de aceasta, ajutorul trebuie limitat la a
trebui in mod normal si pliteascd penalitatea. SLK T ST
s . suporta cheltuielile eligibile a sa cum este definit in liniile
fabrici vase maritime. Deoarece aceste produse sunt . ; o :
L < s s . directoare comunitare aplicabile privind ajutorul regional
comercializate, misura riscd si denatureze concurenta si e o . 7 T (s
< - . 3 (,Linii Directoare privind Ajutorul Regional’) (%).
afecteazd comertul intre statele membre. Desi opereazd
pe o piatd de nave mici de pand la 6 000 dwt, SLK este
in concurentd potentiald cel putin cu un mic santier
naval polonez, santierul naval olandez Damen si . . .
santierul naval german Flensburg. In consecinti, misura Modernizarea — Proiectele SP 01, SP 05 si SP 09
financiard constituie ajutor de stat in intelesul articolului 41) Dubiile Comisiei privind faptul ci " bproject
87 alineatul (1) din Tratatul CE si trebuie evaluatd in (41) ubile Lomisiel privind laptul cd aceste subproiecte
consecinti constituie o investitie in modernizarea santierului
’ existent pentru imbundtdtirea productivitatii instalatiilor
existente, au fost risipite.
(35)  Ajutorul de stat are o valoare totald de 17 117 957 SKK. () JO C 54, 4.3.2006, p. 13.
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Comisia considerd ci subproiectul SP 01 constituie un
proiect de modernizare, deoarece contribuie la rationa-
lizarea procesului de productie si se referd la problemele
fundamentale privind structura actuald a santierului. In
primul rdnd, va permite ca santierul si producd
segmente mai mari pe coastd si astfel il va elibera de
dependenta sa fatd de conditiile naturale de pe Dundre.
in al doilea rand, eficienta procesului de asamblare va fi
imbunitititd, deoarece santierul va putea construi
segmente mai mari. In al treilea rind, echiparea
segmentelor se va face intr-o fazd mai timpurie a
procesului de productie, ceea ce va aduce castiguri de
eficientd, in comparatie cu practica actuald de a realiza
echiparea pe corpurile de nave terminate, in special in
cazul conductelor. In sfarsit, existenta noii instalatii va
permite o mai bund utilizare a halelor de productie,
care sunt in prezent congestionate cu constructia de
segmente si vor fi in viitor utilizate pentru alte activitati
intr-o fazd mai timpurie a procesului de productie.

Pe baza acestor consideratii, Comisia ajunge la concluzia
cd, in pofida faptului cd se referd la o noud instalatie,
subproiectul SP 01 reprezintd intr-adevdr o modernizare
a santierului ca intreg (in special a procesului de
segmente) si imbunititeste productivitatea instalatiilor

existente, in special a halelor de productie.

In ceea ce priveste subproiectul SP 05, dispozitivul de
sondare mai modern si mai rapid poate fi utilizat,
datoritd caracteristicilor sale tehnice, la manipularea
unei mai largi varietdti de componente, astfel crescand
flexibilitatea in stadiul de ,productie si instalare de
sisteme”. Investitia reprezintd o modernizare autenticd si
nu o simpld inlocuire a echipamentului inchiriat utilizat
de santier pand in momentul de fatd. Subproiectul imbu-
ndtateste productivitatea instalatiilor existente si, chiar
dacd instrumentele inchiriate nu sunt considerate a fi
instalatii existente, subproiectul imbundtiteste producti-
vitatea stadiului de ,productie si instalare de sisteme”.

Subproiectul SP 09 asigurd imbunatitiri de productivitate
in atelierele de sudurd de aluminiu si otel inoxidabil sub
forma de economii de cost clare i prin faptul cd permite
santierului sd reactioneze in mod operational la schim-
birile frecvente ale specificatiilor clientului, astfel
elimindnd 1intreruperile curente in fluxul de munci.
Conducind la internalizare, investitia reprezintd o moder-
nizare autentici a procesului de productie. Proiectul
imbunititeste productivitatea instalatiilor existente i,
chiar dacd instalatia inchiriatd nu este consideratd a fi o
instalatie existentd, proiectul imbunititeste procesul de
productie in ansamblu.

Pe baza acestor consideratii, Comisia ajunge la concluzia
cd subproiectele SP 05 si SP 09 constituie o modernizare

(47)

(49)

(50)

a santierului existent si asigurd imbundtdtiri in producti-
vitate in comparatie cu instalatiile existente.

Problema de capacitate — Proiectele SP 01, SP 02 si SP 03

In decizia sa de a initia procedura de investigatie oficiala,
Comisia era preocupatd de faptul ci subproiectele SP 01,
SP 02 si SP 03 vor duce la o crestere in capacitatea
santierului si se indoia c¢d o asemenea crestere ar fi in
conformitate cu Cadrul.

Comisia a ajuns la concluzia ci toate aceste trei
subproiecte indeplinesc cerinta ca investitia si se facd
in modernizarea santierului existent in scopul de a imbu-
natiti productivitatea instalatiilor existente. In cazul
subproiectului SP 01, acest lucru a fost demonstrat mai
sus in alineatul (42). In ceea ce priveste subproiectul SP
02, Comisia constatd cd noua camerd de combustie
reprezintd o imbundtitire calitativd in termeni de vitezd
crescutd, consum mai scizut de materiale si de energie si
impact asupra mediului. Beneficiile subproiectului SP 03
sunt duble. In primul rand, reducerea lungimii retelei de
distributie duce la economii cu costurile energiei. In al
doilea rdnd, imbunititirea instalatiei de asamblare
segmente pe traversele 4 si 5 aduce aceleasi imbundatatiri
de productivitate ca subproiectul SP 01 (capacitatea de a
construi segmente mai mari, eliberarea de spatiu in halele
de productie, independenta fatd de conditiile meteoro-
logice).

Cu privire la problema capacitatii, Comisia va examina
mai intdi efectele acestor subproiecte asupra capacitatii
tehnice a santierului [alineatele (50) si (51) de mai jos]
si apoi va determina dacd, in cazul in care existd o
crestere In capacitate, aceasta poate fi consideratd justi-
ficatd [alineatele (52) si (53)].

Pe baza informatiilor furnizate de beneficiar, Comisia
constatd cd, desi subproiectul SP 02 duce la o crestere
a capacitdtii unei instalatii existente (sistemul automat de
prefabricare a otelului), aceastd crestere este pur teoretica.
Noua capacitate de 15 700 tone de otel prelucrat este
noua capacitate maximd a acestei instalatii. Totusi, din
cauza timpilor morti din stadiile anterioare de
productie, cantitatea de otel prelucrat in prezent va
rdimédne neschimbatd la 12 450 tone. Beneficiarul a
confirmat faptul cd ar fi necesare investitii semnificative
pentru a compensa golurile de productie in prefabricarea
de otel si cd nu existd, in prezent, planuri pentru nicio
astfel de investitie. Comisia, prin urmare, ajunge la
concluzia cd subproiectul SP 02 nu duce la o crestere
de capacitate a santierului ca intreg si posibilitatea de
extindere pand la nivelul de 15700 tone este pur
teoreticd.
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In cazul subproiectelor SP 01 si SP 03, a fost confirmat
cd acestea ar conduce impreund la o crestere a capacitatii
santierului de la 24 000 CGT la 28 500 CGT, ceea ce
corespunde unei cresteri de pand la doud nave pe an, in
functie de mdirimea si tipul de vas produs. Comisia
constatd cd, in vreme ce capacitatea de prelucrare a
otelului nu creste [a se vedea alineatul (50) de mai
sus], capacitatea tehnicd crescutd a santierului ar putea
fi datoratd numai ameliordrii productivititii in procesele
care urmeazd pre-fabricirii otelului. subproiectele SP 01
si SP 03 intr-adevdr nu duc la productivitate crescutd in
cazul procesului de asamblare de segmente, cu castiguri
semnificative in termeni de timp de constructie [ciclul de
productie este scurtat in medie cu 30 %, asamblarea unui
vas necesitand in medie aproximativ 36 de zile si
reducerea medie fiind de 13 zile pe vas; a se vedea
alineatul (31)]. Cresterea capacitdtii rezultd din faptul cd
vor fi asamblate segmente mai largi, ceea ce reduce
timpul de asamblare a corpurilor de nave. In consecinta,
rata de finalizare pe an calendaristic, in termeni de CGT,
creste.

Comisia trebuie acum sd determine daci aceastd crestere
a capacititii este proportionatd cu cresterea productividtil.
In acest scop, Comisia constatd cd proiectul de investitie
aduce castiguri de productie considerabile. Ciclul de
productie este scurtat cu o medie de 30 %. Toti indi-
catorii de productivitate aratd imbundtdtiri: o crestere in
productivitatea globald a santierului in termeni de
oamenifore pe CGT cu 15 % (de la 67 la 58), precum
si o crestere in productivitatea instalatiei de prefabricare a
otelului in termeni de otel prelucrat (in tone) pe
muncitor de productie cu 14 % (de la 13,65 la 15,60)
si in termeni de oamenifore pe tond de otel prelucrat cu
31 % (de la 127 la 97). Comisia, de asemenea, constatd
cd, in timp ce vor fi create in cadrul santierului 140 de
noi locuri de muncd, ceea ce corespunde unei cresteri de
15 %, inputul anual in termeni de oameni/ore disponibili
va creste cu numai 3,9% (de la 1590300 Ila
1653 200). Aceasta inseamnd ci noile locuri de munca
directe sunt intr-o mare mdsurd consecinta internalizdrii
activitdtii de sudurd (SP 09). Capacitatea crescutd se
datoreazd, prin urmare, nu credrii de locuri de munci
suplimentare, c¢i modernizdrii facilitdtilor si rationalizarii
fluxului de productie.

De vreme ce: (1) investitiile indeplinesc cerinta de moder-
nizare a unui santier existent, obiectivul si efectul cdrora
este o imbundtdtire a productivitatii instalatiilor existente;
(2) cresterea in capacitate este numai rezultatul moder-
nizdrii santierului §i a ajustdrilor la procesul de productie
pe care le implicd acest lucru; si (3) aceastd imbundtdtire
de productivitate este semnificativd, cresterea capacitdtii
nu este disproportionald fatd de cresterea productivitdtii.

Comisia, prin urmare, ajunge la concluzia «ci
subproiectele SP 01, SP 02 si SP 03 sunt eligibile
pentru ajutor regional.

(56)

(57)

(59)

Celelalte subproiecte

Comisia isi confirmd concluzia preliminard a deciziei sale
de a demara procedura de investigatie oficiald cd
subproiectele rimase (SP 04, SP 06, SP 07 si SP 08)
sunt eligibile pentru ajutor regional.

Celelalte conditii pentru eligibilitate

Comisia constati, de asemenea, ci toate subproiectele
notificate indeplinesc criteriile de eligibilitate previzute
de Liniile Directoare pentru Ajutor Regional (investitie
in bunuri fixe, cum ar fi echipamentul si utilajele de
achizitionat in termeni de piatd si care nu constituie o
simpld inlocuire a bunurilor devalorizate). Investitia nu
este legatd de restructurarea financiard.

Intensitatea ajutorului

De vreme ce dubiile sale privind eligibilitatea unei parti a
proiectului de investitie pentru ajutor regional au fost
risipite, Comisia ajunge la concluzia ci intensitatea de
ajutor maximd de 22,5% a costurilor eligibile, astfel
cum este prevazutd de Cadru, este respectatd.

Celelalte conditii de compatibilitate pentru ajutorul regional

Deoarece cazul de fatd reprezintd o acordare ad hoc de
ajutor de stat pentru un proiect unic, Comisia a evaluat,
de asemenea, efectele acestuia asupra dezvoltdrii regionale
in conformitate cu Liniile Directoare pentru Ajutor
Regional. Comisia ajunge la concluzia cd proiectul
contribuie la dezvoltarea regionald prin faptul cd se intre-
prinde o modernizare esentiald a santierului, prin care
acesta isi imbunitdteste pozitia competitivd pe piatd si
mentinind locuri de muncd intr-o regiune cu o ratd de
somaj de 14 %. Investitia va fi mentinutd cel putin timp
de 5 ani.

SLK si-a depus canditura pentru ajutor de stat inainte si
inceapd lucrdrile la proiect si contribuie cu peste 25 % la
finantarea proiectului, in conformitate cu Liniile
Directoare pentru Ajutor Regional.

7. CONCLUZIE

Comisia ajunge la concluzia ci ajutorul regional planificat
pentru SLK, in valoare totald de 22,5 % din 76 100 000
SKK, adicd 17 117 957 SKK, este in conformitate cu
conditiile privind ajutorul regional astfel cum sunt
previzute de Cadru. Ajutorul planificat, prin urmare,
indeplineste conditiile pentru a fi considerat compatibil
cu piata comund,
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ADOPTA PREZENTA DECIZIE: Articolul 2

Articolul 1 Aceastd decizie se adresseazd Republicii Slovace.

Ajutorul de stat pe care Republica Slovacd planuieste si il pund
in aplicare pentru Slovenské lodenice Komdrno sub forma
anuldrii datoriei in valoare totald de 17 117 957 SKK este
compatibil cu piata comund 1in intelesul articolului 87
alineatul (3) litera (c) din Tratatul CE.

Adoptatd la Bruxelles, 21 martie 2007.

Pentru Comisie

Punerea in aplicare a ajutorului in valoare totald de 17 117 957 Neelie KROES
SKK, este, in consecintd, autorizata. Membru al Comisiei



