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DIRECTIVA CONSILIULUI
din 26 mai 1986

privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la manometrele pentru masurarea presiunii
in pneurile autovehiculelor

(86/217|CEE)

CONSILIUL COMUNITATILOR EUROPENE,

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunititii Economice
Europene, in special articolul 100,

avand in vedere propunerea Comisiei (*),
avand in vedere avizul Adundrii (2),
avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (),

intrucat in mai multe state membre constructia si metodele de
control ale manometrelor destinate masurdrii presiunii in pneurile
autovehiculelor sunt supuse unor dispozitii obligatorii, care diferd
de la un stat membru la altul si, in consecintd, franeazd comertul
cu astfel de instrumente; intrucat este, prin urmare, necesar ca
aceste dispozitii sd fie armonizate;

intrucat Directiva 71/316/CEE a Consiliului din 26 iulie 1971 pri-
vind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la
disporzitiile comune pentru mijloacele de mdsurare si pentru
metodele de control metrologic (¥), astfel cum a fost modificatd
ultima data prin Directiva 83/575/CEE (%), a definit modelul CEE
de omologare si procedurile de verificare initiald; intrucat, in
conformitate cu acea directivd, este necesar si se stabileascd spe-
cificatiile tehnice referitoare la productie si utilizare pe care trebuie
sd le respecte manometrele pentru masurarea presiunii in pneurile
autovehiculelor pentru a putea fi importate, comercializate si uti-
lizate in mod liber, dupd ce au fost supuse controalelor si li s-au
aplicat marcile si insemnele prevazute,

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

Articolul 1

Prezenta directivd se aplicd manometrelor destinate si mdsoare
presiunea de umflare in pneurile autovehiculelor, definitd la
punctul 1 din anexa.

(') JO C356,31.12.1980, p. 17.
(3 JOC287,9.11.1981, p. 135.
(}) JOC189,30.7.1981, p. 10.
(*) JOL202,66.9.1971, p. 1.

(>) JOL332,28.11.1983, p. 43.

Articolul 2

Echipamentul pentru umflarea pneurilor eligibil pentru marcile si
insemnele CEE este descris in anexd. El trebuie si fie supus
modelului CEE de omologare si verificdrii initiale CEE, in conditiile
stabilite in anexi.

Articolul 3

Nici un stat membru nu poate s refuze, sd interzicd sau sd
restrictioneze introducerea pe piatd si punerea in functiune a
echipamentului pentru umflarea pneurilor, pe motive legate de
calititile sale metrologice, dacd acesta poartd semnul modelului
CEE de omologare si marca CEE de verificare initiald.

Articolul 4

Statele membre adoptd actele cu putere de lege si actele
administrative necesare pentru a se conforma prezentei directive
in termen de optsprezece luni de la notificarea directivei (9).

Articolul 5

Prezenta directiva se adreseazd statelor membre.

Adoptatd la Bruxelles, la 26 mai 1986.

Pentru Consiliu
Presedintele

G. BRAKS

() Prezenta directivi a fost notificatd statelor membre la 30 mai 1986.
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ANEXA

Domeniu de aplicare

In intelesul prezentei anexe, ,manometrele pentru mdsurarea presiunii in pneuri” sunt instrumente
neprevazute cu dispozitive de predeterminare folosite la instalatiile fixe sau mobile pentru umflarea pneurilor
autovehiculelor, la care un sistem mecanic de masurare transmite unui dispozitiv indicator deformarea

elasticd a unui element sensibil.

Ele indica diferenta de presiune (P,) dintre aerul din pneu si atmosfera.

Ele includ, de asemenea, toate piesele dintre pneu si elementul sensibil.

Cerinte metrologice

Erori maxime admise

Erorile maxime admise, pozitive sau negative, date in tabelul de mai jos, sunt definite ca valori absolute in

functie de presiunea masuratd:

Presiunea masuratd

Erorile maxime admise

sub 4 bar
intre 4-10 bar
peste 10 bar

0,08 bar
0,16 bar
0,25 bar

Erorile maxime admise nu pot fi depsite in gama de temperaturi cuprinse intre 15 si 25 °C. Acest domeniu
este numit in continuare ,domeniul de referint al temperaturii”.

Variatiile datorate temperaturii

Variatia citirilor manometrului la temperaturi aflate in afara domeniului de referint3, dar cuprinse intre — 10 °C

si + 40 °C, este datd in tabelul de mai jos:

Presiunea masurata

Variatia maximd admisd

sub 4 bar

intre 4-10 bar

peste 10 bar

0,1 % din 4 bar pe grad Celsius
0,05 % din 10 bar pe grad Celsius

0,05 % din limita superioare a scirii pe grad Celsius

Eroarea de histerezis

Eroarea de histerezis la manometrele pentru mdsurarea presiunii in pneuri nu poate depasi valoarea absoluta
a erorii maxime admise la nici una din temperaturile din interiorul domeniului de referintd al temperaturii.
Aceastd temperaturd trebuie sd rdimand constantd pe tot parcursul incercarii.

La o presiune datd, valoarea misuratd pentru presiunea in crestere nu poate sd depdseascd valoarea masuratd

pentru presiunea in descrestere.

Revenirea acului indicator al aparatului la o gradatie prestabilitd

La presiunea atmosfericd, acul indicator al manometrului trebuie si se opreascd in fata semnului zero sau a
unui semn prestabilit, clar diferentiat de intervalele scirii, in interiorul limitelor erorii maxime admise.
Manometrul poate avea un dispozitiv de oprire la o distanta corespunzitoare cu cel putin de doud ori valoarea
erorii maxime admise sub zero sau sub semnul prestabilit.

Cerinte tehnice

Constructie

Manometrele pentru masurarea presiunii in pneuri trebuie sd fie robuste si construite cu grija pentru a se

asigura pdstrarea caracteristicilor metrologice.

Dispozitivul indicator

Dispozitivele indicatoare sunt gradate in bari, valoarea diviziunilor fiind fixatd la 0,1 bari.
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In domeniul de misurare, dispozitivul indicator trebuie s dea posibilitatea citirii directe si exacte a valorii
presiunii masurate. in acest scop, grosimea acelei parti a acului indicator care acopera reperele scirii nu trebuie
sd fie mai mare decat grosimea reperelor scdrii. Acul indicator trebuie si aibd posibilitatea de a acoperi aproape
jumdtate din lungimea celor mai scurte repere ale scdrii. Distanta maximd dintre acul indicator si planul
reperelor scarii nu trebuie sd fie mai mare decat lungimea diviziunii scarii si in nici un caz nu trebuie sd
depdseascd 2 mm sau 0,02 L + 1 mm in cazul dispozitivelor indicatoare cu cadran circular (L fiind distanta
dintre axul de rotatie al acului indicator si extremitatea acestuia).

Diviziunile scarii gradate trebuie sa fie egale pe toatd scara. Spatiile intre diviziunile scarii nu pot fi mai mici
de 1,25 mm, trebuie sa fie practic egale sau sd prezinte numai variatii foarte mici. Variatia divizarii scarii este
permisd dacd diferenta intre doud spatii consecutive intre diviziunile scirii nu depaseste 20 % din valoarea
cea mai mare si dacd diferenta dintre cel mai mic si cel mai mare spatiu dintre diviziunile scirii nu depdseste
50 % din valoarea cea mai mare.

Fiecare al cincilea reper trebuie sa se distingd fatd de celelalte printr-o lungime mai mare; fiecare al cincilea
sau al zecelea reper trebuie si fie numerotat. Grosimea reperelor trebuie si fie practic constanta si nu poate
depdsi o cincime (1/5) din valoarea diviziunii scarii.

Inscriptiondri si marcaje
Inscriptiondri

Inscriptiondri obligatorii
Manometrele pentru mésurarea presiunii in pneuri trebuie sd poarte urmdtoarele inscriptiondri:
(a) pe cadran:
— simbolul pentru médrimea mdsuratd, P,
— simbolul pentru unitatea de masurd, bar;
— dacd este necesar, un semn care sd indice pozitia de lucru a aparatului;
(b) pe cadran, pe plicuta cu date sau chiar pe instrument:
— datele de identificare a fabricantului;
— datele de identificare a aparatului;
— marca de omologare CEE.
Aceste inscriptiondri trebuie si fie vizibile direct, usor lizibile §i de nesters in conditii normale de utilizare si
nu trebuie sd impiedice citirea indicatiei aparatului.
Inscriptiondri optionale
Manometrele pentru mdsurarea presiunii in pneuri pot purta si inscriptiondri suplimentare autorizate de
autoritatea nationald competentd, cu conditia ca acestea si nu impiedice citirea indicatiei aparatului.
Mrcile de verificare si sigilare
Trebuie sd se asigure un loc potrivit pentru aplicarea marcilor CEE de verificare initiala.

Manometrele pentru masurarea presiunii in pneuri trebuie sd poata fi sigilate in asa fel incat sa fie imposibild
modificarea caracteristicilor aparatului.

Omologarea CEE

Omologarea CEE a manometrelor pentru misurarea presiunii in pneuri trebuie sd se efectueze in conformitate
cu prevederile Directivei 71/361/CEE.

Cand se depune cerere pentru omologare trebuie si se prezinte cel putin doud manometre. Autoritatea
nationald competentd poate cere sd se furnizeze manometre suplimentare, in functie de desfisurarea
incercrilor.

Verificarea respectdrii ceringelor tehnice si metrologiceManometrele pentru mdsurarea presiunii in pneuri
prezentate CEE pentru omologare trebuie si fie supuse unei examindri care sd asigure conformitatea lor cu
cerintele tehnice stabilite in sectiunile 2, 3 si 4.

Examinarea cuprinde urmdtoarele teste, efectuate cu ajutorul manometrelor de referintd ale ciror erori nu
trebuie sd depdseascd un sfert (1/4) din erorile maxime admise pentru manometrele testate.
Determinarea erorii aparatului

Citirile manometrului pentru masurarea presiunii in pneuri trebuie si fie efectuate in cel putin cinci puncte
(inclusiv un punct in apropiere de limita superioard si cea inferioard a gamei de masurare) distribuite in mod
egal pe scard.
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Determinarea erorii de histerezis

Acest test trebuie si fie efectuat numai pe aparate care, in functionare normald, sunt destinate sd mdsoare
presiuni descrescitoare.

Testul constd in efectuarea citirilor in cel putin cinci puncte ale manometrului pentru masurarea presiunii in
pneuri (inclusiv un punct in apropiere de limita superioar si cea inferioara ale gamei de masurare), distribuite

in mod egal pe scard, la valori de presiuni crescitoare si descrescitoare.

In cazul valorilor descrescitoare, citirile trebuie s fie efectuate dupd ce manometrul a fost tinut timp de 20
de minute la o presiune egald cu limita superioard a gamei de masurare.

Examinarea stabilitdtii caracteristicilor manometrelor pentru masurarea presiunii in
pneuri

Testele constau in supunerea manometrelor la:
(a) o presiune care depaseste limita superioard a domeniului de masurare cu 25 % timp de 15 de minute;

(b) 1000 de impulsuri produse de o presiune variind de la 0 1a 90-95 % din limita superioard a domeniului
de mdsurare;

(c) 10000 de cicluri de presiune variind lent de la aproximativ 20 % la aproximativ 75 % din limita
superioard a domeniului de masurare, la o frecventd care nu depaseste 60 de cicluri pe minut;

(d) o temperaturd a mediului ambiant de — 20 °C timp de sase ore si de + 50 °C timp de sase ore.

Dupd incheierea testelor (a), (b) si (c) si dupd ce a fost lisat si stea o ord, manometrul pentru misurarea
presiunii in pneuri trebuie sa satisfacd cerintele stabilite la punctele 2.1, 2.3 si 2.4.

Dupad incheierea testului de temperaturd mentionat la (d), manometrul trebuie ldsat sd stea la o temperaturd

din domeniul de temperaturi de referintd timp de sase ore. Dupd aceastd perioadd, manometrul trebuie sd
satisfaca cerintele stabilite la punctele 2.1, 2.3 si 2.4.

Variatia datoratd temperaturii

Testul constd in determinarea schimbdrii indicatiei pentru o presiune datd la temperaturi cuprinse intre —
10 °C si + 40 °C, in comparatie cu indicatia la temperatura din domeniul de referinta.

Verificarea initiali CEE

Verificarea initiald CEE a manometrelor pentru masurarea presiunii in pneuri se efectueazi in conformitate
cu Directiva 71/316/CEE.

Examinarea conformitdtii

Aceastd examinare constd in verificarea conformitdtii manometrului pentru masurarea presiunii in pneuri cu
modelul omologat.

Testele de verificare

Aceste teste sunt efectuate cu ajutorul unor manometre de referintd, ale caror erori nu trebuie sd depaseascd
un sfert (1/4) din erorile maxime admise pentru manometrele supuse verificarii.

Determinarea erorilor

Citirile manometrelor sunt efectuate in cel putin trei puncte distribuite egal de-a lungul domeniului de
mdsurare.

Determinarea erorii de histerezis

Eroarea de histerezis trebuie sd fie verificatd numai in cazul manometrelor care pot mdsura presiuni
crescatoare si descrescitoare, conform punctului 2.3.

Testul relevant constd in efectuarea citirilor in cel putin trei puncte ale manometrului, distribuite uniform de-a
lungul domeniului de masurare, pentru valori de presiune crescitoare si descrescitoare. Testul trebuie si fie
efectuat in conditii normale de utilizare.



